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Urządzenia spawalnicze i akcesoria
Kategorie narzędzi:
Urządzenia spawalnicze
Spawarki MIG/MAG

Charakterystyka: Przeznaczone do spawania łukowego z użyciem drutu elektrodowego oraz gazów 
osłonowych (np. CO₂, argon).
Idealne do spawania metali nieżelaznych i stopów aluminium.
Regulacja parametrów: prędkość podawania drutu, napięcie łuku.

Zastosowanie: Prace warsztatowe, konstrukcje stalowe, przemysł motoryzacyjny.
Spawarki MIG/MAG
Charakterystyka: Używają elektrod otulonych, które tworzą gaz osłonowy podczas spawania.

Wytrzymałe na trudne warunki pracy (np. na zewnątrz).
Zastosowanie: Naprawy konstrukcji stalowych, prace budowlane, spawanie żeliwa i stali.
Spawarki TIG
Charakterystyka: Precyzyjne spawanie łukowe w osłonie gazu obojętnego (argon, hel).

Umożliwiają spawanie cienkich materiałów i wysokiej jakości złączy.
Zastosowanie: Branża lotnicza, chemiczna, spożywcza; spawanie stali nierdzewnej i stopów miedzi.
Urządzenia wieloprocesowe
Charakterystyka: Łączą funkcje MIG/MAG, MMA i TIG w jednym urządzeniu.

Elastyczność zastosowań i oszczędność miejsca w warsztacie.
Zastosowanie: Uniwersalne prace warsztatowe, produkcja małoseryjna.
Akcesoria spawalnicze
Druty spawalnicze:
Rodzaje: Druty lite (np. ER70S-6) do stali węglowych.

Druty rdzeniowe do stali nierdzewnych i stopowych.
Średnice: Dostępne w zakresie 0,6 mm – 1,6 mm w zależności od rodzaju spawarki.
Elektrody otulone:
Rodzaje: Elektrody rutylowe – łatwe w użyciu, dobre do spawania w pozycji pionowej.

Elektrody zasadowe – większa wytrzymałość złączy, wymagają suszenia.
Zastosowanie: Spawanie stali konstrukcyjnej, węglowej i nierdzewnej.
Dysze i końcówki spawalnicze:
Rodzaje: Dysze gazowe do uchwytów MIG/MAG.

Końcówki prądowe dostosowane do średnicy drutu.
Zastosowanie: Utrzymanie jakości łuku i ochrony drutu w procesie spawania.
Preparaty ochronne:

Rodzaje: Spray antyodpryskowy – zapobiega przywieraniu odprysków do dyszy i po-
wierzchni.
Pasta chłodząca – chroni elementy narażone na wysokie temperatury.

I. Opis produktu
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Materiały i akcesoria ochronne
Maski i przyłbice spawalnicze:
Rodzaje: Przyłbice z automatycznym filtrem DIN 9-13.

Maski ręczne z podstawowym filtrem ochronnym.
Przykład produktu: Przyłbica spawalnicza z automatycznym filtrem LCD, regulacja zaciemnienia.
Rękawice ochronne:
Rodzaje: Skórzane rękawice do spawania TIG – cienkie, zapewniające precyzję.

Rękawice spawalnicze MIG/MAG – grube, chroniące przed iskrami.
Przykład produktu: Rękawice skórzane, długość 35 cm, odporne na wysokie temperatury.

II. Zagrożenia związane z użytkowaniem

Zagrożenia fizyczne
Oparzenia skóry i oczu:
Ryzyko: Promieniowanie UV/IR generowane przez łuk spawalniczy może powodować po-

ważne oparzenia skóry i uszkodzenia oczu (tzw. „łukowe zapalenie spojówek”).
Przykład: Spawanie bez odpowiedniej przyłbicy ochronnej spowodowało podrażnienie spojó-

wek i rumień na twarzy.
Minimalizacja: Stosowanie przyłbicy spawalniczej z filtrem automatycznym (DIN 9-13).

Noszenie odzieży ochronnej i rękawic.
Kontakt z gorącymi materiałami:
Ryzyko: Rozgrzane elementy metalu i odpryski mogą spowodować oparzenia skóry.
Przykład: Użytkownik nie zauważył rozgrzanej elektrody i dotknął jej gołą dłonią, co skutkowało 

poparzeniem.
Minimalizacja: Używanie rękawic ochronnych i narzędzi do manipulowania gorącymi elementami.

Zachowanie ostrożności przy pracy z rozgrzanymi powierzchniami.
Odpryski metalu:
Ryzyko: Iskry i odpryski mogą spowodować obrażenia oczu lub oparzenia skóry.
Przykład: Podczas spawania stali odprysk metalu trafił w odsłoniętą skórę użytkownika, powo-

dując drobne oparzenie.
Minimalizacja: Noszenie odzieży ochronnej, rękawic oraz okularów ochronnych.

Praca z zachowaniem bezpiecznej odległości od innych osób.

Zagrożenia elektryczne
Porażenie prądem:
Ryzyko: Bezpośredni kontakt z przewodami, mokrymi powierzchniami lub uszkodzonym 

sprzętem może prowadzić do porażenia prądem.
Przykład: Uszkodzona izolacja kabla spowodowała porażenie prądem użytkownika podczas 

ustawiania parametrów spawarki.
Minimalizacja: Regularna kontrola kabli i złączy przed pracą.

Używanie sprzętu w miejscach suchych oraz na izolowanych powierzchniach.
Przeciążenie urządzenia:
Ryzyko: Długotrwała praca przy wysokich ustawieniach prądu może prowadzić do przegrza-

nia i awarii sprzętu.
Przykład: Urządzenie wyłączyło się z powodu przegrzania podczas intensywnego spawania.
Minimalizacja: Przerwy podczas pracy w celu schłodzenia urządzenia.

Monitorowanie wskaźników temperatury na spawarce.
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Zagrożenia chemiczne
Dymy spawalnicze:
Ryzyko: Podczas spawania metali wydzielają się toksyczne opary, zawierające tlenki metali 

ciężkich i inne szkodliwe substancje.
Przykład: Praca bez odpowiedniej wentylacji spowodowała zawroty głowy i podrażnienie dróg 

oddechowych.
Minimalizacja: Praca w dobrze wentylowanych miejscach lub stosowanie systemów wyciągowych.

Noszenie masek przeciwpyłowych (FFP2/FFP3).
Kontakt z chemikaliami:
Ryzyko: Spray antyodpryskowy lub inne substancje chemiczne mogą powodować podrażnie-

nia skóry i oczu.
Przykład: Niewłaściwe rozpylanie sprayu antyodpryskowego na dyszę doprowadziło do kon-

taktu preparatu z twarzą użytkownika.
Minimalizacja: Używanie preparatów zgodnie z instrukcją producenta.

Stosowanie rękawic chemoodpornych i okularów ochronnych.

Zagrożenia mechaniczne
Uszkodzenie przewodów i złączy:
Ryzyko: Zgięte, przecięte lub uszkodzone przewody mogą powodować zwarcia i porażenia.
Przykład: Przewód został przypadkowo przecięty podczas ustawiania materiału do spawania.
Minimalizacja: Stosowanie przewodów o odpowiedniej długości i elastyczności.

Regularna inspekcja stanu technicznego kabli.
Upadki narzędzi:
Ryzyko: Niewłaściwie przechowywane akcesoria (np. elektrody, uchwyty spawalnicze) mogą 

spaść, powodując obrażenia.
Przykład: Ciężki uchwyt spawalniczy spadł z półki na stopę użytkownika, powodując stłuczenie.
Minimalizacja: Przechowywanie akcesoriów w bezpiecznych organizerach lub stojakach.

Noszenie obuwia ochronnego.

Zagrożenia ergonomiczne
Zmęczenie dłoni i ramion:
Ryzyko: Długotrwałe trzymanie ciężkich uchwytów spawalniczych może powodować zmę-

czenie i ból mięśni.
Przykład: Po 2 godzinach ciągłego spawania użytkownik odczuwał ból przedramienia.
Minimalizacja: Regularne przerwy w pracy co 30-60 minut.

Używanie uchwytów o ergonomicznym kształcie.
Praca w niewygodnych pozycjach:
Ryzyko: Spawanie w trudno dostępnych miejscach może powodować obciążenie pleców i 

stawów.
Przykład: Spawanie nad głową spowodowało napięcie mięśni karku i pleców.
Minimalizacja: Stosowanie stanowisk spawalniczych z regulacją wysokości.

Praca w pozycji siedzącej lub z użyciem specjalnych uchwytów do stabilizacji materiału.
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III. Wytyczne dotyczące Środków Ochrony Indywidualnej (PPE)

Ochrona oczu i twarzy
Przyłbice i maski spawalnicze:
Funkcja: Chronią oczy i twarz przed promieniowaniem UV/IR, odpryskami metalu 

oraz dymem spawalniczym.
Zalecenia: Używaj przyłbic z automatycznym filtrem zaciemniającym (DIN 9–13) dosto-

sowanym do techniki spawania (MIG/MAG, MMA, TIG).
Upewnĳ się, że filtr jest sprawny i odpowiednio dopasowany do parametrów 
spawania.

Przykład: Przyłbica spawalnicza automatyczna z regulacją zaciemnienia.
Okulary ochronne (EN 166):
Funkcja: Dodatkowa ochrona oczu przed odpryskami metalu podczas przygotowania 

materiałów lub cięcia gazowego.
Zalecenia: Noszone jako uzupełnienie przyłbicy.
Ochrona rąk
Rękawice spawalnicze:
Funkcja: Chronią dłonie przed oparzeniami, iskrami, wysoką temperaturą i uszkodze-

niami mechanicznymi.
Rodzaje: Rękawice do spawania TIG – cienkie, zapewniają precyzję.

Rękawice do spawania MIG/MAG i MMA – grubsze, odporne na wysokie 
temperatury i odpryski.

Zalecenia: Wybierz rękawice zgodne z normą EN 388 (ochrona mechaniczna) oraz EN 
407 (ochrona przed wysoką temperaturą).

Ochrona ciała
Odzież ochronna:
Funkcja: Zapewnia pełną ochronę przed odpryskami metalu, iskrami i promieniowa-

niem.
Rodzaje: Fartuchy i kurtki skórzane odporne na wysoką temperaturę.

Kombinezony bawełniane z powłoką ognioodporną.
Zalecenia: Noszenie ubrań z długimi rękawami i nogawkami.

Unikaj odzieży syntetycznej, która łatwo się topi.
Osłony na buty:
Funkcja: Chronią przed iskrami i rozgrzanymi elementami spawalniczymi.
Ochrona stóp
Obuwie ochronne (EN ISO 20345):
Funkcja: Chroni stopy przed upadkiem ciężkich przedmiotów i kontaktu z rozgrzanymi 

elementami.
Zalecenia: Wybierz buty z metalowym noskiem i podeszwą antypoślizgową.

Obuwie powinno być odporne na działanie wysokich temperatur.
Ochrona dróg oddechowych
Maski przeciwpyłowe i oddechowe (EN 149):
Funkcja: Chronią przed dymami spawalniczymi zawierającymi toksyczne substancje, 

takie jak tlenki metali ciężkich.
Rodzaje: Maski FFP2 – do umiarkowanej ilości pyłu.

Maski FFP3 – do intensywnego zapylenia i dymów spawalniczych.
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IV. Ogólne zasady bezpieczeństwa

Przygotowanie do pracy
Sprawdzenie stanu technicznego urządzenia:
Przed każdym użyciem upewnĳ się, że spawarka, przewody, uchwyty i osprzęt są w dobrym stanie 
technicznym.
Sprawdź, czy kable nie mają uszkodzonej izolacji, a wtyczki i gniazda są czyste i wolne od wilgoci.
Przygotowanie miejsca pracy:
Upewnĳ się, że stanowisko pracy jest wolne od łatwopalnych materiałów, takich jak papier, drewno 
czy chemikalia.
Zabezpiecz powierzchnie, które mogą zostać uszkodzone przez iskry lub odpryski metalu.
Wentylacja:
Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu lub używaj lokalnych systemów odciągu dymów spawalni-
czych.
W zamkniętych pomieszczeniach stosuj maski ochronne przeciwpyłowe lub systemy z filtracją po-
wietrza.
Stosowanie odpowiednich środków ochrony indywidualnej (PPE):
Upewnĳ się, że nosisz przyłbicę ochronną, rękawice spawalnicze, odzież ochronną i obuwie izolujące.
Zasady bezpiecznego użytkowania
Obsługa urządzenia:
Podłącz urządzenie do gniazda z uziemieniem, aby uniknąć ryzyka porażenia prądem.
Nie używaj urządzenia w miejscach wilgotnych lub na mokrych powierzchniach.
Bezpieczeństwo elektryczne:
Nigdy nie dotykaj części przewodzących prąd gołymi rękami.

Systemy wyciągowe:
Funkcja: Umożliwiają lokalne odprowadzanie dymów i pyłów spawalniczych.
Ochrona słuchu
Ochronniki słuchu (EN 352):
Funkcja: Chronią przed hałasem generowanym przez urządzenia spawalnicze, 

szczególnie w środowisku przemysłowym.
Rodzaje: Nauszniki ochronne z tłumieniem hałasu.

Zatyczki do uszu z filtrem akustycznym.
Zalecenia: Wybierz ochronniki dostosowane do poziomu hałasu w miejscu pracy.

Dodatkowe wytyczne
Dopasowanie środków ochrony osobistej:
Wszystkie elementy ochrony indywidualnej powinny być dobrze dopasowane do użytkownika, za-
pewniając komfort i pełną ochronę.
Inspekcja przed użyciem:
Regularnie sprawdzaj stan techniczny PPE – uszkodzone lub zużyte elementy należy natychmiast 
wymienić.
Przechowywanie środków ochrony osobistej:
Przechowuj środki ochrony w suchym, czystym miejscu, chroniąc je przed wilgocią i zabrudzeniem.
Szkolenie:
Użytkownicy urządzeń spawalniczych powinni być przeszkoleni w zakresie prawidłowego użytko-
wania środków ochrony osobistej.
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Upewnĳ się, że przewody są odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Stabilizacja materiałów:
Przed rozpoczęciem spawania upewnĳ się, że materiał jest stabilny i zamocowany, aby uniknąć jego 
przemieszczania się.
Bezpieczne włączanie urządzenia:
Przed włączeniem spawarki upewnĳ się, że wszystkie ustawienia są odpowiednie dla materiału i 
rodzaju spawania.
Nie dotykaj elektrody lub drutu, gdy urządzenie jest włączone.
Kontrola łuku spawalniczego:
Używaj przyłbicy z odpowiednim filtrem chroniącym wzrok przed promieniowaniem UV/IR.
Nigdy nie patrz bezpośrednio na łuk spawalniczy bez ochrony oczu.
Zachowanie ostrożności:
Unikaj gwałtownych ruchów, które mogą spowodować uszkodzenie przewodów lub narzędzi.
Pracuj w pozycji stabilnej, z dala od innych osób, aby uniknąć przypadkowych kolizji.

Zasady po zakończeniu pracy
Wyłączanie urządzenia:
Po zakończeniu spawania wyłącz urządzenie i odłącz je od zasilania.
Pozostaw urządzenie do ostygnięcia przed jego przenoszeniem lub przechowywaniem.
Konserwacja i czyszczenie:
Oczyść końcówki spawalnicze z nagaru i resztek materiału.
Sprawdź stan techniczny kabli i wymień zużyte elementy, takie jak dysze czy elektrody.
Przechowywanie sprzętu:
Przechowuj urządzenie w suchym miejscu, chroniąc je przed wilgocią i kurzem.
Akcesoria, takie jak elektrody i druty, przechowuj w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone 
przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocią.
Dodatkowe zalecenia
Szkolenie i doświadczenie:
Pracuj wyłącznie po przeszkoleniu w zakresie obsługi spawarek i znajomości procedur bezpieczeń-
stwa.
Stosuj się do zaleceń producenta i instrukcji obsługi urządzenia.
Ochrona osób trzecich:
Upewnĳ się, że inne osoby w pobliżu stanowiska pracy są zabezpieczone przed iskrami, odpryska-
mi i promieniowaniem łuku spawalniczego.
W razie potrzeby używaj osłon spawalniczych lub ekranów.
Unikanie ryzyka pożaru:
Zawsze miej pod ręką gaśnicę odpowiednią do gaszenia pożarów metali lub materiałów łatwopal-
nych.
Nigdy nie pozostawiaj włączonego urządzenia bez nadzoru.
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Przygotowanie do pracy
Kontrola techniczna urządzenia:
Sprawdź, czy urządzenie spawalnicze, kable, złącza i osprzęt są w dobrym stanie technicznym.
Upewnĳ się, że obudowa urządzenia nie ma uszkodzeń mechanicznych ani śladów przegrzania.
Przygotowanie stanowiska:
Ustaw urządzenie na stabilnej, suchej powierzchni.
Usuń wszystkie łatwopalne materiały z otoczenia stanowiska pracy.
Zapewnĳ dobrą wentylację lub użyj systemu odciągu dymów spawalniczych.
Podłączenie urządzenia:
Upewnĳ się, że gniazdo zasilające jest prawidłowo uziemione.
Podłącz kable masowe i spawalnicze zgodnie z instrukcją producenta.
Upewnĳ się, że przewody są odpowiednio rozłożone, aby zapobiec ich uszkodzeniu.
Przygotowanie materiału:
Oczyść powierzchnie spawane z olejów, rdzy i innych zanieczyszczeń.
Zamocuj materiał w stabilnym uchwycie lub na stole warsztatowym.
Dobór parametrów spawania:
Ustaw odpowiedni prąd spawania, napięcie oraz przepływ gazu ochronnego (w przypadku MIG/MA-
G/TIG).
Sprawdź, czy elektroda lub drut spawalniczy odpowiada materiałowi spawanemu.
Podczas pracy
Włączanie urządzenia:
Włącz urządzenie i sprawdź, czy wszystkie wskaźniki kontrolne działają poprawnie.
Upewnĳ się, że łuk spawalniczy zapala się stabilnie.
Technika spawania:
Używaj odpowiedniej techniki zależnej od procesu (MIG/MAG, MMA, TIG).
Prowadź uchwyt spawalniczy z równomierną prędkością i pod odpowiednim kątem (zwykle 70–80 
stopni względem powierzchni).
Utrzymuj stałą odległość między uchwytem a spawanym materiałem (np. 2-4 mm dla MMA, 10-12 
mm dla MIG/MAG).
Bezpieczeństwo podczas pracy:
Używaj przyłbicy spawalniczej z odpowiednim filtrem ochronnym (DIN 9–13).
Unikaj dotykania elektrody lub drutu podczas pracy urządzenia.
Zachowaj ostrożność przy manipulowaniu gorącymi elementami.
Kontrola jakości spoiny:
Regularnie sprawdzaj wygląd spoiny – powinna być równomierna i wolna od porów oraz pęknięć.
W razie potrzeby skoryguj parametry spawania.
Postępowanie w przypadku problemów:
W przypadku przerwania pracy łuku spawalniczego upewnĳ się, że elektroda lub drut są prawidłowo 
osadzone.
Natychmiast wyłącz urządzenie, jeśli zauważysz iskrzenie przewodów, przegrzanie lub inne nie-
prawidłowości.

V. Instrukcje użytkowania
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Po zakończeniu pracy
Wyłączanie urządzenia:
Wyłącz spawarkę, odłącz ją od źródła zasilania i poczekaj, aż ostygnie.
Zamknĳ zawór butli gazowej (jeśli stosowany).
Czyszczenie urządzenia:
Oczyść uchwyt spawalniczy z nagaru i resztek materiałów spawalniczych.
Sprawdź i oczyść dysze gazowe oraz końcówki prądowe.
Przechowywanie:
Przechowuj urządzenie w suchym i wentylowanym miejscu, z dala od kurzu i wilgoci.
Druty spawalnicze i elektrody przechowuj w oryginalnych opakowaniach, chroniąc je przed wilgo-
cią.
Inspekcja:
Sprawdź stan techniczny kabli i złączy. W razie wykrycia uszkodzeń wymień uszkodzone elementy 
przed kolejnym użyciem.

Dodatkowe zalecenia:
Szkolenie:
Operatorzy powinni być odpowiednio przeszkoleni w obsłudze urządzeń spawalniczych oraz znajo-
mości zasad bezpieczeństwa.
Częste przerwy:
Unikaj przegrzewania urządzenia przez zbyt długą pracę bez przerw.
Współpraca z innymi:
Upewnĳ się, że osoby przebywające w pobliżu są chronione przed iskrami, promieniowaniem łuku i 
dymem spawalniczym.

V. Konserwacja i przechowywanie

Konserwacja
Codzienna konserwacja po pracy:
Czyszczenie uchwy-
tów i końcówek:

Usuń nagar, resztki metalu i osady z końcówek prądowych oraz dysz gazo-
wych za pomocą szczotki drucianej.

Oczyszczanie urzą-
dzenia:

Przetrzyj obudowę urządzenia suchą, czystą szmatką.
Usuń kurz z otworów wentylacyjnych za pomocą sprężonego powietrza.

Okresowa konserwacja (co 1-2 miesiące):
Inspekcja technicz-
na:

Sprawdź kable zasilające, masowe i spawalnicze pod kątem uszkodzeń me-
chanicznych, takich jak pęknięcia izolacji czy zgięcia.
Skontroluj uchwyty spawalnicze i ich elementy eksploatacyjne (dysze, koń-
cówki prądowe).

Sprawdzenie wenty-
latora:

Oczyść wentylator chłodzący z kurzu i innych zabrudzeń, aby zapewnić wła-
ściwe chłodzenie urządzenia.

Smarowanie rucho-
mych elementów:

Nałóż odpowiedni środek smarujący na elementy regulacyjne i mechanizmy 
przesuwu drutu.

Konserwacja gazowych elementów osłonowych (dla MIG/MAG i TIG):
Sprawdź szczelność złączy i przewodów gazowych.
Regularnie wymieniaj uszczelki w miejscach połączeń z butlą gazową.
Serwisowanie urządzenia:
Wykonuj regularne przeglądy techniczne w autoryzowanych punktach serwisowych zgodnie z zale-
ceniami producenta.
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Przechowywanie
Warunki przechowywania:
Przechowuj urządzenia i akcesoria w suchym, wentylowanym miejscu, z dala od źródeł wilgoci i 
pyłu.
Przechowuj urządzenia w temperaturze od 0°C do 40°C, unikając dużych wahań temperatury.
Przechowywanie urządzeń spawalniczych:
Umieść urządzenie na stabilnej powierzchni lub w dedykowanym schowku.
Zabezpiecz kable i przewody, zwĳając je luźno, aby zapobiec ich uszkodzeniu.
Odłącz urządzenie od zasilania, aby zapobiec przypadkowemu włączeniu.
Przechowywanie akcesoriów:
Druty spawalnicze 
i elektrody:

Przechowuj w oryginalnych opakowaniach w miejscu suchym, zabezpieczonym 
przed wilgocią.
Elektrody zasadowe susz przed użyciem w piecu suszarniczym zgodnie z zale-
ceniami producenta.

Dysze i końcówki: Przechowuj w organizerach lub dedykowanych pojemnikach, aby zapobiec 
uszkodzeniom mechanicznym.

Butle gazowe: Przechowuj w pozycji pionowej, zabezpieczone przed przewróceniem.
Trzymaj butle z dala od źródeł ciepła i w dobrze wentylowanym miejscu.

Przechowywanie środków chemicznych (np. spray antyodpryskowy):
Przechowuj w zamkniętych pojemnikach, z dala od źródeł ognia i w temperaturze zgodnej z zale-
ceniami producenta.
Dodatkowe Wytyczne
Organizacja miejsca przechowywania:
Zorganizuj dedykowane stanowisko lub szafę na urządzenia i akcesoria spawalnicze.
Oznacz pojemniki z akcesoriami (np. elektrody, końcówki, druty), aby ułatwić dostęp i zachować 
porządek.
Zabezpieczenie przed dziećmi:
Przechowuj wszystkie urządzenia i akcesoria poza zasięgiem dzieci i osób nieprzeszkolonych.
Ochrona przed korozją:
W przypadku długiego przechowywania pokryj metalowe elementy cienką warstwą środka antyko-
rozyjnego.
Regularnie kontroluj stan przechowywanych materiałów i usuń ewentualne oznaki korozji.
Postępowanie z uszkodzonymi elementami
Wymiana elementów eksploatacyjnych:
Regularnie wymieniaj zużyte dysze, końcówki prądowe i elektrody.
Sprawdź stan uchwytów spawalniczych – w razie uszkodzeń wymień na nowe.
Utylizacja:
Uszkodzone części, takie jak kable czy przewody, przekazuj do punktów selektywnej zbiórki odpa-
dów elektrycznych i elektronicznych (WEEE).
Elementy metalowe, takie jak zużyte elektrody i druty, oddaj do punktów recyklingu metali.
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VI. Postępowanie z uszkodzonymi narzędziami

Rozpoznawanie uszkodzeń
Uszkodzenia urządzeń spawalniczych:
Objawy: Niewłaściwa praca urządzenia (np. niestabilny łuk, przerwy w zasilaniu).

Widoczne uszkodzenia mechaniczne obudowy, przełączników lub panelu 
sterowania.
Przegrzewanie się urządzenia przy krótkotrwałej pracy.

Ryzyko: Uszkodzenia mogą prowadzić do spięć elektrycznych, porażenia prądem lub 
awarii urządzenia.

Uszkodzenia kabli i przewodów:
Objawy: Przecięcia, pęknięcia izolacji, luzy w złączach lub iskrzenie.
Ryzyko: Narażenie użytkownika na porażenie prądem lub zwarcie w obwodzie.
Uszkodzenia akcesoriów (uchwytów, końcówek, dysz):
Objawy: Zużycie końcówek prądowych (np. nierówna powierzchnia, brak przewodnictwa).

Deformacja lub pęknięcia w dyszach gazowych.
Ryzyko: Spadek jakości spoiny i zwiększone ryzyko uszkodzeń materiału.
Uszkodzenia butli gazowych:
Objawy: Wycieki gazu, uszkodzone zawory, korozja na powierzchni butli.
Ryzyko: Ryzyko eksplozji lub pożaru.

Działania w przypadku uszkodzenia
Natychmiastowe wycofanie z użytkowania:
Każde urządzenie lub akcesorium wykazujące oznaki uszkodzenia powinno zostać niezwłocznie 
wycofane z eksploatacji.
Oznacz narzędzie jako „niebezpieczne” lub „wycofane z użytku”, aby uniknąć przypadkowego uży-
cia.
Próba naprawy (jeśli możliwe):
Urządzenia spawal-
nicze:

Skontaktuj się z autoryzowanym serwisem producenta, aby naprawić usterki.
Nie próbuj otwierać obudowy urządzenia samodzielnie, jeśli nie masz odpo-
wiednich kwalifikacji.

Kable i przewody: Wymień uszkodzone przewody lub złącza na nowe, zgodne z zaleceniami 
producenta.

Akcesoria: Wymień zużyte końcówki prądowe, dysze lub inne elementy eksploatacyjne 
na nowe.

Utylizacja uszkodzonych elementów:
Metalowe części: Oddaj do punktu recyklingu metali.
Kable i przewody: Przekaż do punktów selektywnej zbiórki odpadów elektrycznych i elektro-

nicznych (WEEE).
Butle gazowe: Zwróć uszkodzone butle do dostawcy gazu lub specjalistycznego punktu re-

cyklingu.

Zapobieganie uszkodzeniom
Regularne kontrole:
Sprawdzaj stan urządzeń i akcesoriów przed każdym użyciem.
W razie wykrycia nawet drobnych uszkodzeń wycofaj element z użytku do czasu naprawy.
Prawidłowe użytkowanie:
Używaj urządzeń zgodnie z ich przeznaczeniem i zaleceniami producenta.
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Nie przeciążaj urządzenia pracą w maksymalnych parametrach przez długi czas.
Konserwacja:
Regularnie czyść i konserwuj urządzenia, aby zapobiegać gromadzeniu się kurzu, nagaru i osa-
dów.
Przechowywanie:
Przechowuj urządzenia i akcesoria w suchym, wentylowanym miejscu, z dala od czynników at-
mosferycznych i chemicznych.

VII. Utylizacja

Rozdzielenie materiałów do utylizacji
Części metalowe:
Przykłady: Obudowy urządzeń, ramy uchwytów, elektrody, druty spawalnicze, koń-

cówki prądowe.
Proces utylizacji: Oddziel metalowe części od innych materiałów, takich jak tworzywa 

sztuczne czy gumowe uszczelki.
Przekaż metalowe elementy do punktów selektywnej zbiórki odpadów 
metalowych.

Części niemetalowe:
Przykłady: Rękojeści uchwytów wykonane z tworzyw sztucznych, gumowe osłony 

kabli, plastikowe elementy obudowy.
Proces utylizacji: Przekaż elementy niemetalowe do punktów recyklingu tworzyw sztucz-

nych.
W przypadku elementów trudnych do oddzielenia skonsultuj się z lokal-
nym punktem recyklingu.

Elementy elektroniczne:
Przykłady: Układy sterujące, płytki PCB, wyświetlacze LCD w spawarkach.
Proces utylizacji: Oddaj zużyte urządzenia elektroniczne do punktów selektywnej zbiórki 

odpadów elektrycznych i elektronicznych (WEEE).
Skontaktuj się z producentem, jeśli oferuje program zwrotu lub recyklin-
gu urządzeń.

Kable i przewody:
Przykłady: Przewody zasilające, masowe, gazowe.
Proces utylizacji: Oddziel metalowe przewody od izolacji (jeśli to możliwe).

Przewody oddaj do punktu recyklingu metali lub odpadów elektronicz-
nych.

Butle gazowe:
Przykłady: Butle z gazami ochronnymi (argon, CO₂, mieszanki).

Zalecenia serwisowe
Autoryzowane serwisy:
Korzystaj wyłącznie z autoryzowanych serwisów producenta do napraw i przeglądów technicz-
nych.
Częstotliwość przeglądów:
Przeprowadzaj pełny serwis urządzenia co 6-12 miesięcy w zależności od intensywności użytko-
wania.
Wymiana elementów eksploatacyjnych:
Regularnie wymieniaj końcówki prądowe, dysze gazowe, elektrody i inne elementy eksploatacyjne 
zgodnie z zaleceniami producenta.
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Punkty utylizacji i recyklingu
Punkty selektywnej zbiórki odpadów (PSZOK):
Lokalne PSZOK przyjmują odpady metalowe, elektroniczne i tworzywa sztuczne.
Skontaktuj się z najbliższym punktem, aby upewnić się, że dany typ odpadów jest akceptowany.
Firmy recyklingowe:
W przypadku dużej ilości odpadów spawalniczych skontaktuj się z firmami specjalizującymi się w 
recyklingu przemysłowym.
Zgodność z przepisami
Dyrektywa WEEE (2012/19/UE):
Odpady urządzeń elektrycznych i elektronicznych muszą być zbierane i przetwarzane w specjali-
stycznych punktach recyklingu.
Zgodnie z przepisami unĳnymi producenci są zobowiązani do odbioru zużytego sprzętu.
Dyrektywa o odpadach (2008/98/WE):
Odpady muszą być segregowane, a ich utylizacja powinna minimalizować wpływ na środowisko.
Normy lokalne:
Upewnĳ się, że utylizacja jest zgodna z lokalnymi przepisami dotyczącymi odpadów przemysło-
wych i elektronicznych.

Proces utylizacji: Zwróć uszkodzone butle do dostawcy gazu w celu ich naprawy lub wy-
miany.
Jeśli butla nie nadaje się do użytku, oddaj ją do punktu zajmującego się 
recyklingiem butli ciśnieniowych.

Ostrzeżenia i Piktogramy Bezpieczeństwa
Przed użyciem zapoznaj się z instrukcją obsługi 
i przestrzegaj podanych w niej zaleceń.

Ryzyko pożaru: Zachowaj ostrożność, aby uni-
knąć zapłonu łatwopalnych materiałów w pobliżu 
stanowiska pracy.

Używaj przyłbicy spawalniczej: Przyłbica spa-
walnicza chroni oczy i twarz przed odpryskami, 
promieniowaniem UV/IR oraz dymami spawal-
niczymi.

Ryzyko poparzenia: Unikaj dotykania gorących 
powierzchni podczas pracy i bezpośrednio po jej 
zakończeniu.

Używaj rękawic ochronnych: Rękawice 
ochronne zabezpieczają dłonie przed iskrami, 
gorącymi elementami i ostrymi krawędziami ma-
teriału.

Nie pozostawiaj urządzenia bez nadzoru: Niez-
abezpieczone urządzenie może stanowić za-
grożenie pożarowe; zawsze wyłącz urządzenie po 
zakończeniu pracy.

Używaj obuwia ochronnego: Obuwie 
ochronne z metalowym noskiem chroni stopy 
przed upadkiem ciężkich przedmiotów i iskrami.

Zachowaj ostrożność: Praca z urządzeniami 
spawalniczymi wymaga odpowiedniej ostrożności i 
przestrzegania zasad bezpieczeństwa.

Toksyczne opary: Dymy spawalnicze mogą 
być szkodliwe; zapewnĳ odpowiednią wen-
tylację stanowiska pracy.

Nie przechylaj butli z gazem: Przechowuj i 
używaj butli wyłącznie w pozycji pionowej.

Ryzyko wybuchu: Niebezpieczeństwo wybu-
chu w wyniku niewłaściwego obchodzenia się z 
butlami gazowymi lub gazami ochronnymi.

Narzędzia wykonane z metalu lub tworzyw sz-
tucznych mogą być poddane recyklingowi - od-
daj je do odpowiednich punktów zbiórki.

Nie wyrzucaj do odpadów komunalnych:
Zużyte narzędzia przekazuj do recyklingu zgod-
nie z lokalnymi przepisami.

Zapewnĳ wentylację: Wdychanie dymów 
spawalniczych może być niebezpieczne; 
używaj wyciągu lub pracuj w dobrze wen-
tylowanych pomieszczeniach.


