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|I. Opis produktu

Urzadzenia spawalnicze i akcesoria
Kategorie narzedzi:

Urzadzenia spawalnicze

Spawarki MIG/MAG

Przeznaczone do spawania tukowego z uzyciem drutu elektrodowego oraz gazéw
ostonowych (np. CO2, argon).

Idealne do spawania metali niezelaznych i stopow aluminium.
Regulacja parametrow: predkos¢ podawania drutu, napiecie tuku.
Zastosowanie:  Prace warsztatowe, konstrukcje stalowe, przemyst motoryzacyjny.
Spawarki MIG/IMAG
Charakterystyka: Uzywajg elektrod otulonych, ktére tworzg gaz ostonowy podczas spawania.
Wytrzymate na trudne warunki pracy (np. na zewnatrz).
Zastosowanie:  Naprawy konstrukcji stalowych, prace budowlane, spawanie zeliwa i stali.
Spawarki TIG
Charakterystyka: Precyzyjne spawanie tukowe w ostonie gazu obojetnego (argon, hel).
Umozliwiajg spawanie cienkich materiatéw i wysokiej jakosci ztgczy.
Zastosowanie:  Branza lotnicza, chemiczna, spozywcza; spawanie stali nierdzewnej i stopow miedzi.
Urzadzenia wieloprocesowe
Charakterystyka: taczg funkcje MIG/IMAG, MMA i TIG w jednym urzgdzeniu.
Elastycznos¢ zastosowan i oszczedno$¢ miejsca w warsztacie.
Zastosowanie:  Uniwersalne prace warsztatowe, produkcja matoseryjna.
Akcesoria spawalnicze
Druty spawalnicze:

Charakterystyka:

Rodzaje: Druty lite (np. ER70S-6) do stali weglowych.
Druty rdzeniowe do stali nierdzewnych i stopowych.
Srednice: Dostepne w zakresie 0,6 mm — 1,6 mm w zaleznosci od rodzaju spawarki.
Elektrody otulone:
Rodzaje: Elektrody rutylowe — tatwe w uzyciu, dobre do spawania w pozycji pionowe;j.

Elektrody zasadowe — wigksza wytrzymatosc¢ ztgczy, wymagajg suszenia.
Zastosowanie:  Spawanie stali konstrukcyjnej, weglowej i nierdzewne;.
Dysze i korncéwki spawalnicze:
Rodzaje: Dysze gazowe do uchwytow MIG/MAG.
Koncowki prgdowe dostosowane do srednicy drutu.
Zastosowanie:  Utrzymanie jako$ci tuku i ochrony drutu w procesie spawania.
Preparaty ochronne:

Spray antyodpryskowy — zapobiega przywieraniu odpryskow do dyszy i po-
wierzchni.

Pasta chtodzgca — chroni elementy narazone na wysokie temperatury.

Rodzaje:




Materiaty i akcesoria ochronne

Maski i przytbice spawalnicze:

Rodzaje: Przytbice z automatycznym filtrem DIN 9-13.
Maski reczne z podstawowym filtrem ochronnym.

Przyktad produktu: Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem LCD, regulacja zaciemnienia.

Rekawice ochronne:

Rodzaje: Skorzane rekawice do spawania TIG — cienkie, zapewniajgce precyzje.
Rekawice spawalnicze MIG/MAG — grube, chronigce przed iskrami.

Przyktad produktu: Rekawice skorzane, dtugos¢ 35 cm, odporne na wysokie temperatury.

Il. Zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem

Zagrozenia fizyczne
Oparzenia skoéry i oczu:

Ryzyko: Promieniowanie UV/IR generowane przez tuk spawalniczy moze powodowac po-
wazne oparzenia skory i uszkodzenia oczu (tzw. ,tukowe zapalenie spojéwek”).
Przyktad: Spawanie bez odpowiedniej przytbicy ochronnej spowodowato podraznienie spojo-

wek i rumien na twarzy.

Minimalizacja: Stosowanie przytbicy spawalniczej z filtrem automatycznym (DIN 9-13).
Noszenie odziezy ochronnej i rekawic.

Kontakt z gorgcymi materiatami:

Ryzyko: Rozgrzane elementy metalu i odpryski mogg spowodowac oparzenia skory.

Przyktad: Uzytkownik nie zauwazyt rozgrzanej elektrody i dotknat jej gotg dtonig, co skutkowato
poparzeniem.

Minimalizacja: Uzywanie rekawic ochronnych i narzedzi do manipulowania gorgcymi elementami.
Zachowanie ostroznosci przy pracy z rozgrzanymi powierzchniami.

Odpryski metalu:

Ryzyko: Iskry i odpryski mogg spowodowac obrazenia oczu lub oparzenia skory.

Przyktad: Podczas spawania stali odprysk metalu trafit w odstonietg skére uzytkownika, powo-
dujgc drobne oparzenie.

Minimalizacja: Noszenie odziezy ochronnej, rekawic oraz okularéw ochronnych.
Praca z zachowaniem bezpiecznej odlegtosci od innych osob.

Zagrozenia elektryczne
Porazenie prgdem:

Ryzyko: Bezposredni kontakt z przewodami, mokrymi powierzchniami lub uszkodzonym
sprzetem moze prowadzi¢ do porazenia prgdem.
Przyktad: Uszkodzona izolacja kabla spowodowata porazenie prgdem uzytkownika podczas

ustawiania parametrow spawarki.
Minimalizacja: Regularna kontrola kabli i ztgczy przed praca.

Uzywanie sprzetu w miejscach suchych oraz na izolowanych powierzchniach.
Przecigzenie urzadzenia:

Ryzyko: Dtugotrwata praca przy wysokich ustawieniach prgdu moze prowadzi¢ do przegrza-
nia i awarii sprzetu.
Przyktad: Urzgdzenie wytgczyto sie z powodu przegrzania podczas intensywnego spawania.

Minimalizacja: Przerwy podczas pracy w celu schtodzenia urzgdzenia.
Monitorowanie wskaznikdéw temperatury na spawarce.
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Zagrozenia chemiczne
Dymy spawalnicze:

Ryzyko: Podczas spawania metali wydzielajg sie toksyczne opary, zawierajace tlenki metali
ciezkich i inne szkodliwe substancje.

Przyktad: Praca bez odpowiedniej wentylacji spowodowata zawroty gtowy i podraznienie drég
oddechowych.

Minimalizacja: Praca w dobrze wentylowanych miejscach lub stosowanie systeméw wyciggowych.

Noszenie masek przeciwpytowych (FFP2/FFP3).
Kontakt z chemikaliami:

Ryzyko: Spray antyodpryskowy lub inne substancje chemiczne mogg powodowac¢ podraznie-
nia skoéry i oczu.
Przyktad: Niewtasciwe rozpylanie sprayu antyodpryskowego na dysze doprowadzito do kon-

taktu preparatu z twarzg uzytkownika.
Minimalizacja: Uzywanie preparatow zgodnie z instrukcjg producenta.

Stosowanie rekawic chemoodpornych i okularéw ochronnych.

Zagrozenia mechaniczne

Uszkodzenie przewodow i ztgczy:

Ryzyko: Zgiete, przeciete lub uszkodzone przewody mogg powodowac zwarcia i porazenia.
Przyktad: Przewdd zostat przypadkowo przeciety podczas ustawiania materiatu do spawania.
Minimalizacja: Stosowanie przewoddw o odpowiedniej dtugosci i elastycznosci.

Regularna inspekcja stanu technicznego kabli.
Upadki narzedzi:

Ryzyko: Niewtasciwie przechowywane akcesoria (np. elektrody, uchwyty spawalnicze) moga
spasc¢, powodujgc obrazenia.
Przyktad: Ciezki uchwyt spawalniczy spadt z potki na stope uzytkownika, powodujgc sttuczenie.

Minimalizacja: Przechowywanie akcesoriow w bezpiecznych organizerach lub stojakach.
Noszenie obuwia ochronnego.

Zagrozenia ergonomiczne
Zmeczenie dtoni i ramion:

Ryzyko: Dtugotrwate trzymanie ciezkich uchwytow spawalniczych moze powodowaé zme-
czenie i bol miesni.
Przyktad: Po 2 godzinach ciggtego spawania uzytkownik odczuwat bol przedramienia.

Minimalizacja: Regularne przerwy w pracy co 30-60 minut.

Uzywanie uchwytéw o ergonomicznym ksztatcie.
Praca w niewygodnych pozycjach:

Ryzyko: Spawanie w trudno dostepnych miejscach moze powodowaé obcigzenie plecéw i
stawow.
Przyktad: Spawanie nad gtowg spowodowato napiecie miesni karku i plecow.

Minimalizacja: Stosowanie stanowisk spawalniczych z regulacjg wysokosci.
Praca w pozyciji siedzacej lub z uzyciem specjalnych uchwytéw do stabilizacji materiatu.




|III. Wytyczne dotyczace Srodkéw Ochrony Indywidualnej (PPE) |

Ochrona oczu i twarzy
Przytbice i maski spawalnicze:

Funkcja: Chronig oczy i twarz przed promieniowaniem UV/IR, odpryskami metalu
oraz dymem spawalniczym.
Zalecenia: Uzywaj przytbic z automatycznym filtrem zaciemniajgcym (DIN 9-13) dosto-

sowanym do techniki spawania (MIG/MAG, MMA, TIG).
Upewnij sie, ze filtr jest sprawny i odpowiednio dopasowany do parametréw

spawania.

Przyktad: Przytbica spawalnicza automatyczna z regulacjg zaciemnienia.

Okulary ochronne (EN 166):

Funkcja: Dodatkowa ochrona oczu przed odpryskami metalu podczas przygotowania
materiatow lub ciecia gazowego.

Zalecenia: Noszone jako uzupetnienie przytbicy.

Ochrona rak
Rekawice spawalnicze:

Funkcja: Chronig dtonie przed oparzeniami, iskrami, wysokg temperaturg i uszkodze-
niami mechanicznymi.
Rodzaje: Rekawice do spawania TIG — cienkie, zapewniajg precyzje.

Rekawice do spawania MIG/MAG i MMA - grubsze, odporne na wysokie
temperatury i odpryski.

Zalecenia: Wybierz rekawice zgodne z normg EN 388 (ochrona mechaniczna) oraz EN
407 (ochrona przed wysokg temperaturg).

Ochrona ciata

Odziez ochronna:

Funkcja: Zapewnia petng ochrone przed odpryskami metalu, iskrami i promieniowa-
niem.

Rodzaje: Fartuchy i kurtki skérzane odporne na wysokg temperature.
Kombinezony bawetniane z powtokg ognioodporna.

Zalecenia: Noszenie ubran z dtugimi rekawami i nogawkami.

Unikaj odziezy syntetycznej, ktora tatwo sie topi.
Ostony na buty:

Funkcja: Chronig przed iskrami i rozgrzanymi elementami spawalniczymi.

Ochrona stép

Obuwie ochronne (EN ISO 20345):

Funkcja: Chroni stopy przed upadkiem ciezkich przedmiotow i kontaktu z rozgrzanymi
elementami.

Zalecenia: Wybierz buty z metalowym noskiem i podeszwg antyposlizgowa.

Obuwie powinno by¢ odporne na dziatanie wysokich temperatur.
Ochrona dréq oddechowych

Maski przeciwpytowe i oddechowe (EN 149):

Funkcja: Chronig przed dymami spawalniczymi zawierajgcymi toksyczne substancije,
takie jak tlenki metali ciezkich.
Rodzaje: Maski FFP2 — do umiarkowane;j ilosci pytu.

Maski FFP3 — do intensywnego zapylenia i dymow spawalniczych.
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Systemy wyciggowe:
Funkcja: Umozliwiajg lokalne odprowadzanie dymow i pytéw spawalniczych.
Ochrona stuchu

Ochronniki stuchu (EN 352):

Funkcja: Chronig przed hatasem generowanym przez urzgdzenia spawalnicze,
szczegolnie w srodowisku przemystowym.

Rodzaje: Nauszniki ochronne z ttumieniem hatasu.
Zatyczki do uszu z filtrem akustycznym.

Zalecenia: Wybierz ochronniki dostosowane do poziomu hatasu w miejscu pracy.

Dodatkowe wytyczne
Dopasowanie srodkéw ochrony osobiste;j:

Wszystkie elementy ochrony indywidualnej powinny by¢ dobrze dopasowane do uzytkownika, za-
pewniajgc komfort i petng ochrone.

Inspekcja przed uzyciem:

Regularnie sprawdzaj stan techniczny PPE — uszkodzone lub zuzyte elementy nalezy natychmiast
wymienic.

Przechowywanie srodkéw ochrony osobiste;j:

Przechowuj srodki ochrony w suchym, czystym miejscu, chronigc je przed wilgocig i zabrudzeniem.
Szkolenie:

Uzytkownicy urzgdzen spawalniczych powinni by¢ przeszkoleni w zakresie prawidtowego uzytko-
wania srodkéw ochrony osobiste;j.

IV. Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przygotowanie do pracy
Sprawdzenie stanu technicznego urzadzenia:

Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze spawarka, przewody, uchwyty i osprzet sg w dobrym stanie
technicznym.
Sprawdz, czy kable nie majg uszkodzonej izolacji, a wtyczki i gniazda sg czyste i wolne od wilgoci.

Przygotowanie miejsca pracy:

Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest wolne od tatwopalnych materiatow, takich jak papier, drewno
czy chemikalia.
Zabezpiecz powierzchnie, ktére mogg zosta¢ uszkodzone przez iskry lub odpryski metalu.

Wentylacja:

Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu lub uzywaj lokalnych systeméw odciggu dymow spawalni-
czych.

W zamknietych pomieszczeniach stosuj maski ochronne przeciwpytowe lub systemy z filtracjg po-
wietrza.

Stosowanie odpowiednich srodkow ochrony indywidualnej (PPE):

Upewnij sie, ze nosisz przytbice ochronng, rekawice spawalnicze, odziez ochronng i obuwie izolujgce.
Zasady bezpiecznego uzytkowania

Obstuga urzadzenia:

Podtgcz urzadzenie do gniazda z uziemieniem, aby unikng¢ ryzyka porazenia pragdem.

Nie uzywaj urzgdzenia w miejscach wilgotnych lub na mokrych powierzchniach.

Bezpieczenstwo elektryczne:

Nigdy nie dotykaj czesci przewodzgcych prad gotymi rekami.




Upewnij sie, ze przewody sg odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Stabilizacja materiatow:

Przed rozpoczeciem spawania upewnij sie, ze materiat jest stabilny i zamocowany, aby unikngc¢ jego
przemieszczania sie.
Bezpieczne wigczanie urzgdzenia:

Przed witgczeniem spawarki upewnij sie, ze wszystkie ustawienia sg odpowiednie dla materiatu i
rodzaju spawania.
Nie dotykaj elektrody lub drutu, gdy urzagdzenie jest wtgczone.

Kontrola tuku spawalniczego:

Uzywaj przytbicy z odpowiednim filtrem chronigcym wzrok przed promieniowaniem UV/IR.
Nigdy nie patrz bezposrednio na tuk spawalniczy bez ochrony oczu.

Zachowanie ostroznosci:

Unikaj gwattownych ruchoéw, ktére moga spowodowaé uszkodzenie przewoddw lub narzedzi.
Pracuj w pozycji stabilnej, z dala od innych oséb, aby unikngé przypadkowych kolizji.

Zasady po zakonczeniu pracy

Wytgczanie urzadzenia:

Po zakonczeniu spawania wytgcz urzgdzenie i odtgcz je od zasilania.

Pozostaw urzgdzenie do ostygniecia przed jego przenoszeniem lub przechowywaniem.
Konserwacja i czyszczenie:

Oczys¢ koncowki spawalnicze z nagaru i resztek materiatu.

Sprawdz stan techniczny kabli i wymienh zuzyte elementy, takie jak dysze czy elektrody.
Przechowywanie sprzetu:

Przechowuj urzgdzenie w suchym miejscu, chronigc je przed wilgocig i kurzem.

Akcesoria, takie jak elektrody i druty, przechowuj w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.
Dodatkowe zalecenia

Szkolenie i doswiadczenie:

Pracuj wytgcznie po przeszkoleniu w zakresie obstugi spawarek i znajomosci procedur bezpieczen-
stwa.
Stosuj sie do zalecen producenta i instrukcji obstugi urzgdzenia.

Ochrona 0s6b trzecich:

Upewnij sie, ze inne osoby w poblizu stanowiska pracy sg zabezpieczone przed iskrami, odpryska-
mi i promieniowaniem tuku spawalniczego.
W razie potrzeby uzywaj oston spawalniczych lub ekrandw.

Unikanie ryzyka pozaru:

Zawsze miej pod rekg gasnice odpowiednig do gaszenia pozarow metali lub materiatow fatwopal-
nych.
Nigdy nie pozostawiaj wtgczonego urzadzenia bez nadzoru.
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|V. Instrukcje uzytkowania

Przygotowanie do pracy

Kontrola techniczna urzgdzenia:

Sprawdz, czy urzgdzenie spawalnicze, kable, ztgcza i osprzet sg w dobrym stanie technicznym.
Upewnij sie, ze obudowa urzgdzenia nie ma uszkodzen mechanicznych ani sladéw przegrzania.
Przygotowanie stanowiska:

Ustaw urzadzenie na stabilnej, suchej powierzchni.

Usun wszystkie fatwopalne materiaty z otoczenia stanowiska pracy.

Zapewnij dobrg wentylacje lub uzyj systemu odciggu dymow spawalniczych.

Podtgczenie urzadzenia:

Upewnij sie, ze gniazdo zasilajgce jest prawidtowo uziemione.

Podtgcz kable masowe i spawalnicze zgodnie z instrukcjg producenta.

Upewnij sie, ze przewody sg odpowiednio roztozone, aby zapobiec ich uszkodzeniu.
Przygotowanie materiatu:

Oczys¢ powierzchnie spawane z olejow, rdzy i innych zanieczyszczen.

Zamocuj materiat w stabilnym uchwycie lub na stole warsztatowym.

Dobor parametréw spawania:

Ustaw odpowiedni prad spawania, napiecie oraz przeptyw gazu ochronnego (w przypadku MIG/MA-
GITIG).

Sprawdz, czy elektroda lub drut spawalniczy odpowiada materiatowi spawanemu.
Podczas pracy

Wigczanie urzgdzenia:

Wiacz urzadzenie i sprawdz, czy wszystkie wskazniki kontrolne dziatajg poprawnie.
Upewnij sie, ze tuk spawalniczy zapala sie stabilnie.

Technika spawania:

Uzywaj odpowiedniej techniki zaleznej od procesu (MIG/MAG, MMA, TIG).

Prowadz uchwyt spawalniczy z rbwnomierng predkoscig i pod odpowiednim katem (zwykle 70-80
stopni wzgledem powierzchni).

Utrzymuj statg odlegtos¢ miedzy uchwytem a spawanym materiatem (np. 2-4 mm dla MMA, 10-12
mm dla MIG/MAG).

Bezpieczenstwo podczas pracy:

Uzywaj przytbicy spawalniczej z odpowiednim filtrem ochronnym (DIN 9-13).

Unikaj dotykania elektrody lub drutu podczas pracy urzgdzenia.

Zachowaj ostroznos¢ przy manipulowaniu gorgcymi elementami.

Kontrola jakosci spoiny:

Regularnie sprawdzaj wyglad spoiny — powinna by¢ réwnomierna i wolna od porow oraz pekniec.
W razie potrzeby skoryguj parametry spawania.

Postepowanie w przypadku problemdw:

W przypadku przerwania pracy tuku spawalniczego upewnij sie, ze elektroda lub drut sg prawidtowo
osadzone.

Natychmiast wytgcz urzadzenie, jesli zauwazysz iskrzenie przewoddw, przegrzanie lub inne nie-
prawidtowosci.




Po zakonczeniu pracy

Wytgczanie urzadzenia:

Wytgcz spawarke, odtgcz jg od zZrédta zasilania i poczekaj, az ostygnie.

Zamknij zawor butli gazowej (jesli stosowany).

Czyszczenie urzgdzenia:

Oczys$¢ uchwyt spawalniczy z nagaru i resztek materiatdbw spawalniczych.

Sprawdz i oczys$¢ dysze gazowe oraz koncéwki prgdowe.

Przechowywanie:

Przechowuj urzgdzenie w suchym i wentylowanym miejscu, z dala od kurzu i wilgoci.
Druty spawalnicze i elektrody przechowuj w oryginalnych opakowaniach, chronigc je przed wilgo-
cig.

Sprawdz stan techniczny kabli i ztgczy. W razie wykrycia uszkodzen wymien uszkodzone elementy
przed kolejnym uzyciem.

Dodatkowe zalecenia:
Szkolenie:

Operatorzy powinni by¢ odpowiednio przeszkoleni w obstudze urzadzen spawalniczych oraz znajo-
mosci zasad bezpieczenstwa.
Czeste przerwy:

Unikaj przegrzewania urzgdzenia przez zbyt dtugg prace bez przerw.
Wspétpraca z innymi:

Upewnij sie, ze osoby przebywajgce w poblizu sg chronione przed iskrami, promieniowaniem tuku i
dymem spawalniczym.

V.Konserwacja i przechowywanie

Konserwacja
Codzienna konserwacija po pracy:
Czyszczenie uchwy- Usun nagar, resztki metalu i osady z koncowek prgdowych oraz dysz gazo-

tow i koncowek: wych za pomocg szczotki drucianej.
Oczyszczanie urzg- Przetrzyj obudowe urzgdzenia suchg, czystg szmatka.
dzenia: Usun kurz z otworow wentylacyjnych za pomocg sprezonego powietrza.

Okresowa konserwacja (co 1-2 miesiace):

Inspekcja technicz- Sprawdz kable zasilajgce, masowe i spawalnicze pod katem uszkodzeh me-
na: chanicznych, takich jak pekniecia izolacji czy zgiecia.
Skontroluj uchwyty spawalnicze i ich elementy eksploatacyjne (dysze, kon-
cOwki prgdowe).
Sprawdzenie wenty- Oczy$¢ wentylator chtodzgcy z kurzu i innych zabrudzen, aby zapewni¢ wia-
latora: Sciwe chtodzenie urzadzenia.

Smarowanie rucho- Natéz odpowiedni srodek smarujgcy na elementy regulacyjne i mechanizmy
mych elementéw:  przesuwu drutu.

Konserwacja gazowych elementéw ostonowych (dla MIG/MAG i TIG):
Sprawdz szczelnos¢ ztgczy i przewodow gazowych.

Regularnie wymieniaj uszczelki w miejscach potgczen z butlg gazowa.
Serwisowanie urzgdzenia:

Wykonuj regularne przeglady techniczne w autoryzowanych punktach serwisowych zgodnie z zale-
ceniami producenta.
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Przechowywanie
Warunki przechowywania:

Przechowuj urzadzenia i akcesoria w suchym, wentylowanym miejscu, z dala od zrédet wilgoci i

pytu.
Przechowuj urzadzenia w temperaturze od 0°C do 40°C, unikajgc duzych wahan temperatury.

Przechowywanie urzgdzen spawalniczych:

Umies$c¢ urzgdzenie na stabilnej powierzchni lub w dedykowanym schowku.
Zabezpiecz kable i przewody, zwijajac je luzno, aby zapobiec ich uszkodzeniu.
Odtgcz urzgdzenie od zasilania, aby zapobiec przypadkowemu wigczeniu.
Przechowywanie akcesoriow:

Druty spawalnicze Przechowuj w oryginalnych opakowaniach w miejscu suchym, zabezpieczonym

i elektrody: przed wilgocia.
Elektrody zasadowe susz przed uzyciem w piecu suszarniczym zgodnie z zale-
ceniami producenta.

Dysze i koncéwki: Przechowuj w organizerach lub dedykowanych pojemnikach, aby zapobiec
uszkodzeniom mechanicznym.

Butle gazowe: Przechowuj w pozycji pionowej, zabezpieczone przed przewrdceniem.

Trzymaj butle z dala od zrodet ciepta i w dobrze wentylowanym miejscu.
Przechowywanie Srodkéw chemicznych (np. spray antyodpryskowy):

Przechowuj w zamknietych pojemnikach, z dala od zrodet ognia i w temperaturze zgodnej z zale-
ceniami producenta.
Dodatkowe Wytyczne

Organizacja miejsca przechowywania:
Zorganizuj dedykowane stanowisko lub szafe na urzadzenia i akcesoria spawalnicze.

Oznacz pojemniki z akcesoriami (np. elektrody, koncéwki, druty), aby utatwi¢ dostep i zachowaé
porzadek.
Zabezpieczenie przed dzie¢mi:

Przechowuj wszystkie urzgdzenia i akcesoria poza zasiegiem dzieci i oséb nieprzeszkolonych.
Ochrona przed korozjg:

W przypadku dtugiego przechowywania pokryj metalowe elementy cienkg warstwg $rodka antyko-
rozyjnego.
Regularnie kontroluj stan przechowywanych materiatéw i usuh ewentualne oznaki korozji.

Postepowanie z uszkodzonymi elementami

Wymiana elementow eksploatacyjnych:

Regularnie wymieniaj zuzyte dysze, koncowki prgdowe i elektrody.

Sprawdz stan uchwytéw spawalniczych — w razie uszkodzen wymieh na nowe.

Utylizacja:

Uszkodzone czesci, takie jak kable czy przewody, przekazuj do punktow selektywnej zbiorki odpa-

dow elektrycznych i elektronicznych (WEEE).
Elementy metalowe, takie jak zuzyte elektrody i druty, oddaj do punktéw recyklingu metali.




|VI. Postepowanie z uszkodzonymi narzedziami |

Rozpoznawanie uszkodzen
Uszkodzenia urzadzen spawalniczych:

Objawy: Niewtasciwa praca urzadzenia (np. niestabilny tuk, przerwy w zasilaniu).
Widoczne uszkodzenia mechaniczne obudowy, przetgcznikow lub panelu
sterowania.

Przegrzewanie sie urzadzenia przy krétkotrwatej pracy.
Ryzyko: Uszkodzenia mogg prowadzi¢ do spiec¢ elektrycznych, porazenia prgdem lub

awarii urzgdzenia.
Uszkodzenia kabli i przewodow:

Objawy: Przeciecia, pekniecia izolacji, luzy w ztgczach lub iskrzenie.

Ryzyko: Narazenie uzytkownika na porazenie prgdem lub zwarcie w obwodzie.

Uszkodzenia akcesoriéw (uchwytéw, koncowek, dysz):

Objawy: Zuzycie koncowek pragdowych (np. nieréwna powierzchnia, brak przewodnictwa).
Deformacja lub pekniecia w dyszach gazowych.

Ryzyko: Spadek jakosci spoiny i zwiekszone ryzyko uszkodzen materiatu.

Uszkodzenia butli gazowych:

Objawy: Woycieki gazu, uszkodzone zawory, korozja na powierzchni butli.

Ryzyko: Ryzyko eksplozji lub pozaru.

Dzialania w przypadku uszkodzenia

Natychmiastowe wycofanie z uzytkowania:

Kazde urzgdzenie lub akcesorium wykazujgce oznaki uszkodzenia powinno zostac¢ niezwtocznie
wycofane z eksploatacji.

Oznacz narzedzie jako ,niebezpieczne” lub ,wycofane z uzytku”, aby unikng¢ przypadkowego uzy-
cia.

Préba naprawy (jesli mozliwe):

Urzadzenia spawal- Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem producenta, aby naprawi¢ usterki.

nicze: Nie probuj otwiera¢ obudowy urzgdzenia samodzielnie, jesli nie masz odpo-
wiednich kwalifikacji.
Kable i przewody:  Wymien uszkodzone przewody lub ztgcza na nowe, zgodne z zaleceniami

producenta.

Akcesoria: Wymien zuzyte koncowki prgdowe, dysze lub inne elementy eksploatacyjne
na nowe.

Utylizacja uszkodzonych elementéw:

Metalowe czesci: Oddaj do punktu recyklingu metali.

Kable i przewody:  Przekaz do punktow selektywnej zbiorki odpadow elektrycznych i elektro-
nicznych (WEEE).

Butle gazowe: Zwroc¢ uszkodzone butle do dostawcy gazu lub specjalistycznego punktu re-
cyklingu.

Zapobieganie uszkodzeniom

Regularne kontrole:

Sprawdzaj stan urzgdzen i akcesoriéw przed kazdym uzyciem.

W razie wykrycia nawet drobnych uszkodzen wycofaj element z uzytku do czasu naprawy.

Prawidtowe uzytkowanie:

Uzywaj urzgdzen zgodnie z ich przeznaczeniem i zaleceniami producenta.
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Nie przecigzaj urzadzenia pracg w maksymalnych parametrach przez dtugi czas.

Konserwacija:
Regularnie czysc¢ i konserwuj urzgdzenia, aby zapobiega¢ gromadzeniu sie kurzu, nagaru i osa-
dow.

Przechowywanie:

Przechowuj urzadzenia i akcesoria w suchym, wentylowanym miejscu, z dala od czynnikéw at-
mosferycznych i chemicznych.

Zalecenia serwisowe
Autoryzowane serwisy:

Korzystaj wytgcznie z autoryzowanych serwisdw producenta do napraw i przeglgdow technicz-

nych.

Czestotliwos¢ przegladdw:

Przeprowadzaj petny serwis urzgdzenia co 6-12 miesiecy w zaleznosci od intensywnosci uzytko-

wania.

Wymiana elementdéw eksploatacyjnych:

Regularnie wymieniaj koncowki prgdowe, dysze gazowe, elektrody i inne elementy eksploatacyjne
zgodnie z zaleceniami producenta.

VIl. Utylizacja

Rozdzielenie materiatléw do utylizaciji

Czesci metalowe:
Przyktady:

Proces utylizacji:

Czesci niemetalowe:
Przyktady:

Proces utylizaciji:

Elementy elektroniczne:

Przyktady:
Proces utylizaciji:

Kable i przewody:
Przyktady:
Proces utylizaciji:

Butle gazowe:
Przyktady:

Obudowy urzgdzen, ramy uchwytéw, elektrody, druty spawalnicze, kon-
cowki prgdowe.

Oddziel metalowe czesci od innych materiatéw, takich jak tworzywa
sztuczne czy gumowe uszczelki.

Przekaz metalowe elementy do punktéw selektywnej zbiorki odpaddw
metalowych.

Rekojesci uchwytow wykonane z tworzyw sztucznych, gumowe ostony
kabli, plastikowe elementy obudowy.

Przekaz elementy niemetalowe do punktdéw recyklingu tworzyw sztucz-
nych.

W przypadku elementéw trudnych do oddzielenia skonsultuj sie z lokal-
nym punktem recyklingu.

Uktady sterujgce, ptytki PCB, wyswietlacze LCD w spawarkach.

Oddaj zuzyte urzgdzenia elektroniczne do punktéw selektywnej zbiorki
odpaddw elektrycznych i elektronicznych (WEEE).

Skontaktuj sie z producentem, jesli oferuje program zwrotu lub recyklin-
gu urzadzen.

Przewody zasilajgce, masowe, gazowe.
Oddziel metalowe przewody od izolacji (jesli to mozliwe).

Przewody oddaj do punktu recyklingu metali lub odpadéw elektronicz-
nych.

Butle z gazami ochronnymi (argon, CO2, mieszanki).



Proces utylizaciji: Zwrdc¢ uszkodzone butle do dostawcy gazu w celu ich naprawy lub wy-
miany.
Jesli butla nie nadaje sie do uzytku, oddaj jg do punktu zajmujgcego sie
recyklingiem butli ciSnieniowych.

Punkty utylizacji i recyklingu

Punkty selektywnej zbiorki odpadéw (PSZOK):

Lokalne PSZOK przyjmujg odpady metalowe, elektroniczne i tworzywa sztuczne.

Skontaktuj sie z najblizszym punktem, aby upewni¢ sie, ze dany typ odpadow jest akceptowany.

Firmy recyklingowe:

W przypadku duzej ilosci odpadow spawalniczych skontaktuj sie z firmami specjalizujgcymi sie w

recyklingu przemystowym.

Zgodnos¢ z przepisami

Dyrektywa WEEE (2012/19/UE):

Odpady urzgdzen elektrycznych i elektronicznych muszg by¢ zbierane i przetwarzane w specjali-
stycznych punktach recyklingu.

Zgodnie z przepisami unijnymi producenci sg zobowigzani do odbioru zuzytego sprzetu.
Dyrektywa o odpadach (2008/98/WE):

Odpady muszg by¢ segregowane, a ich utylizacja powinna minimalizowa¢ wptyw na $rodowisko.
Normy lokalne:

Upewnij sie, ze utylizacja jest zgodna z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpadow przemysto-
wych i elektronicznych.

Ostrzezenia i Piktogramy Bezpieczenstwa

Ryzyko pozaru: Zachowaj ostroznos¢, aby uni-
kng¢ zaptonu tatwopalnych materiatéw w poblizu
stanowiska pracy.

Uzywaj przytbicy spawalniczej: Przytbica spa- Ryzyko poparzenia: Unikaj dotykania gorgcych
@ walnicza chroni oczy i twarz przed odpryskami, powierzchni podczas pracy i bezposrednio po jej

Przed uzyciem zapoznaj sie z instrukcjg obstugi
i przestrzegaj podanych w niej zalecen.

promieniowaniem UV/IR oraz dymami spawal- zakonczeniu.
niczymi.

Nie pozostawiaj urzadzenia bez nadzoru: Niez-
abezpieczone urzadzenie moze stanowi¢ za-
grozenie pozarowe; zawsze wytgcz urzgdzenie po
zakonczeniu pracy.

Zachowaj ostroznosé: Praca z urzadzeniami
ochronne z metalowym noskiem chroni stopy spawalniczymi wymaga odpowiedniej ostroznosci i
przed upadkiem ciezkich przedmiotdw i iskrami. przestrzegania zasad bezpieczenstwa.

Toll(syczne.op.ary: Dym_;l/ spawa!nng moga Nie przechylaj butli z gazem: Przechowuj i
by¢ szkodliwe; zapewnij odpowiednig wen- uzvwai butli wylacznie w pozveii bionowei
tylacje stanowiska pracy. ywa) yia pozyqp )-
Ryzyko wybuchu: Niebezpieczehstwo wybu- “ Narzedzia wykonane z metalu lub tworzyw sz-
\;7@ chu w wyniku niewtasciwego obchodzenia sie z ’ ® tucznych mogg by¢ poddane recyklingowi - od-
S== butlami gazowymi lub gazami ochronnymi. a daj je do odpowiednich punktéw zbidrki.
Nie wyrzucaj do odpadéw komunalnych: 7 Zapewnij wentylacje: Wdychanie dymow
Zuzyte narzedzia przekazuj do recyklingu zgod- . q spawalniczych moze by¢ niebezpieczne;
nie z lokalnymi przepisami. I uzywaj wyciagu lub pracuj w dobrze wen-
tylowanych pomieszczeniach.

teriatu.
Uzywaj obuwia ochronnego: Obuwie

Uzywaj rekawic ochronnych: Rekawice
ochronne zabezpieczajg dtonie przed iskrami,
gorgcymi elementami i ostrymi krawedziami ma-
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