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INSTRUKCJA OBSLUGI

Pistolet lakierniczy LVLP
Typ: T20001,T20002, T20003 Model: FM-1

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Wyprodukowano dla:
GEKO Sp z o0.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg
obstugi. Zapoznanie sie z wszystkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie
moze wystgpi¢ podczas eksploataciji urzgdzenia, nalezy do obowigzkdw ich

000 (¢




Tvard

UWAGA!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktéw, zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majg charakter poglagdowy i mogag
réznic sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie mogg stanowi¢ podstawy do reklamaciji.
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SPECYFIKAGJA TECHNICZNA

Kod produktu T20001 T20002 T20002
Srednica dyszy 1.3mm 1.7mm 2.0mm
Technologia LVLP
Sposdb podawania farby Grawitacyjny
Cisnienie robocze 2.0-3.0 Bar
Szerokosc¢ rozprysku 200-250mm | 250-280mm | 280-310mm
Srednie zuzycie powietrza 170 I/min
Pojemnosc¢ zbiornika 600 mi

UWAGA!
Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia i wskazdéwki. Urzgdzenie opisane w tej instrukcji
stuzy wytacznie do celow malarskich — nie uzywaj go do innych celéw.

Operator powinien by¢é w petni zaznajomiony z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
instrukcji, w tym z waznymi ostrzezeniami oraz prawidtowg obstuga.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi ze zrozumieniem i zachowaj jg do celéw
informacyjnych.

Nalezy przestrzega¢ ostrzezen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi. Ich
nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata, na przyktad w wyniku
kontaktu z rozpuszczalnikiem organicznym.

Pamietaj, aby zwréci¢ szczegdlng uwage na oznaczenia znajdujgce sie na urzgdzeniu — sg
one szczegolnie istotne.

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie,
A WARNING moze spowodowaé powazne obrazenia lub utrate zycia.

Q CAUT I ON Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie,
moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia lub uszkodzenie
mienia.

Wskazuje na zasady, o ktorych przestrzeganie prosimy. Srodki ostrozno$ci
IMPORTANT Zawarte w niniejszej instrukcji obstugi sg niezbednymi warunkami do

poprawnego uzywania urzgadzenia.

Postepuj zgodnie z krajowymi i lokalnymi przepisami dotyczgcymi ochrony

przeciwpozarowej, elektrycznosci i bezpieczenstwa, a takze z przepisami

obowigzujgcymi w Twojej firmie.
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LISTA CZESCI

O 0O ~NO OB~ WNBRE

. Korpus pistoletu

. Dociskajgcaiglica

. Uszleka uszczelniajgca iglice

. Sruba dociskajgca uszczelke

. Przegroda powietrzna

. Podktadka pod pierscien blokujgcy
. Dysza

. Nakretka

. Podktadka dociskowa

10. Pierscien blokujgcy
11. Dystnas pierscienia blokujgcego

14

. Sprezyna zaworu powietrza
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Trzpien zaworu powietrza
Podktadka zaworu powietrza
Zawor powietrza
Gniazdo zaworu powietrza
Sruba uszczelniajaca
Uszczelniacz
Redukcja gwintu
Pokretto regulacji powietrza
Uszczelka dfawnicy

ACCESSORIES

50. Klucz uniwersalny
51. Klucz imbus

52. Wtyk meski

53. Filtr

54. Pedzel

. Adapter powietrza

. Podktadka

. Raczka spustowa

. Sworzen spustowy

. Sworzen zawiasu

. Podktadka

. Uszczelka

. Uszczelniacz

. Pokretto regulacji strumienia

natrysku

. Dzwignia regulacji wzoru natrysku
. Podktadka

. Pokretto regulacji wzoru natrysku
. Sruba zabezpieczajgca

. Adapter regulaciji iglicy

. Iglica

. Sprezyna regulacji iglicy

. Wtyczka sprezynowa

. Pokretto regulaciji iglicy

. Adapter do zbiornika

. Zbiornik
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SRODKI OSTROZNOSCI

POZAR | WYBUCH

1. Praca przy otwartym ogniu jest surowo zabroniona. Farby mogg by¢ wysoce tatwopalne i
mogg spowodowacé pozar. Unikaj wszelkich zrédet ognia, takich jak papierosy, otwarty ogien,
sprzet elektryczny itp.

2. Nigdy nie uzywaj nastepujgcych halogenowanych rozpuszczalnikow weglowodorowych, ktore
mogg powodowac pekniecia lub rozpuszczenie korpusu pistoletu (aluminium) w wyniku reakc;ji
chemicznej.

Nieodpowiednie rozpuszczalniki:chlorek metyludichlorometanl,2-dichloroetantetrachlorek
weglatrichloroetylen1,1,1-trichloroetan (Upewnij sie, ze wszystkie ptyny i rozpuszczalniki sg
kompatybilne z czesciami pistoletu.)

3. Bezpieczne uziemienie pistoletu

Zadbaj o bezpieczne uziemienie pistoletu za pomocg weza cisnieniowego z wbudowanym
przewodem uziemiajgcym. Okresowo sprawdzaj uziemienie. W przeciwnym razie
niewystarczajgce uziemienie moze spowodowac pozar i wybuch z powodu iskier elektrycznosci
statyczne;.

NIEWLASCIWE UZYWANIE SPRZETU

1. Nigdy nie kieruj pistoletu w strone ludzi ani zwierzat — moze to powodowac stany zapalne
oczu i skory lub obrazenia ciata.

2. Nigdy nie przekraczaj maksymalnego cisnienia roboczego i maksymalnej temperatury
roboczej.

3. Przed czyszczeniem, demontazem lub serwisowaniem nalezy spusci¢ cisnienie powietrza i
ptynu. W przeciwnym razie pozostate cisnienie moze spowodowaé¢ obrazenia ciata w wyniku
nieprawidtowej obstugi lub rozlania ptynu czyszczgcego. Aby uwolni¢ cisnienie: Odcigc
doptyw sprezonego powietrza, ptynu i rozpuszczalnika do pistoletu natryskowego. Zdjgc
iglice, wyregulowaé pokretto i pociggngc¢ zestaw iglic ptynu do siebie.

4. Koncowka zestawu iglic do ptynéw ma ostry koniec.Nie dotykaj jej podczas konserwaciji, aby
chronic skore.

OCHRONA SKORY

1. Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu, najlepiej w kabinie lakierniczej. W przeciwnym razie
staba wentylacja moze prowadzi¢ do zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi i pozaru.

2. Zawsze nos odziez ochronng: okulary ochronne, maske, rekawice. W przeciwnym razie
kontakt z ptynem czyszczagcym moze powodowacé stany zapalne oczu i skory. Jesli odczujesz
podraznienie oczu lub skoéry, natychmiast udaj sie do lekarza.

3. W razie potrzeby zat6z zatyczki do uszu. Poziom hatasu moze przekracza¢ 85 dB(A) w
zaleznosci od warunkéw pracy i miejsca malowania.

4. Wielokrotne naciskanie spustu przez operatora moze prowadzi¢é do zespotu ciesni
nadgarstka. Rob przerwy, jesli poczujesz zmeczenie.
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INNE SRODKI OSTROZNOSCI

1. Nigdy nie  wprowadzaj modyfikacji do tego urzgdzenia. Moze to spowodowac
niewystarczajgcg wydajnosc¢ i awarie.

2. Wchodz w obszary robocze innych urzgdzen (robotéw, itp.) po ich wytgczeniu. W
przeciwnym przypadku, kontakt z nimi moze spowodowac obrazenia.

3. Nigdy nie réb oprysku chemikaliami tym pistoletem. Moze to powodowac wypadki z powodu
korozji kanatéw ptynu lub niekorzystnie wptywaé na zdrowie przez zmieszane ciata obce.

4. Jesli napotkasz problem, natychmiast przerwij prace i znajdz przyczyne. Nie uzywaj
ponownie, dopoki nie rozwigzesz problemu.

PODtACZANIE

- Uzywaj czystego powietrza przefiltrowanego przez osuszacz i filtr powietrza. W przeciwnym
razie brudne powietrze moze spowodowac zatrzymanie malowania.

- Gdy uzywasz tego pistoletu po raz pierwszy po zakupie, wyreguluj zestaw uszczelnienia iglicy
ptynu. Powoli dokre¢ gniazdo uszczelnienia ptynu i poluzuj nieco, gdy zestaw iglic ptynu nie
powraca ptynnie, i wyreguluj tak, aby zestaw iglic ptynu poruszat sie ptynnie.

- Jesli uzywasz tego pistoletu po raz pierwszy po zakupie, wyczys¢ kanaty ptynu natryskujgc
rozpuszczalnikiem i usunh olej zapobiegajgcy rdzewieniu.

-Mocno przymocuj wagz lub pojemnik do pistoletu natryskowego. Odtgczenie weza i
upuszczenie pojemnika moze spowodowac obrazenia ciata.

1. Podtacz szczelnie waz powietrza do ztgczki powietrza.

2. Mocno podtgcz waz cieczy lub pojemnik do ztgczki cieczy.

3. Przeptukaj kanat ptynowy pistoletu zgodnym rozpuszczalnikiem.

4. Wlej farbe do pojemnika, wyprobuj spray i wyreguluj wydajnos¢ ptynu oraz szeroko$¢ wzoru.

OBStUGA

1. Sugerowane cisnienie powietrza 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. Zalecana gestosc farby rézni sie w zaleznos$ci od wiasciwosci farby i warunkow malowania.

3. Do uzyskania jak najlepszej jakosci atomizacji (rozpylania) zaleca sie podawanie mozliwie jak
najmniejszej ilosci farby.

4. Pistolet powinien znajdowac sie w odlegtosci +/- 1770mm od malowanego przedmiotu.

5. Pistolet nalezy trzymacC w taki sposob, aby przez caty czas byt prostopadty do powierzchni
przedmiotu malowanego. Nastepnie pistolet powinien poruszat sie w linii prostej i poziome;.
Prowadzenie pistoletu po tuku powoduje nieréwnomierny natrysk farby.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Wylej pozostatg farbe po uzyciu, wyczy$¢ kazdg sekcje pistoletu natryskowego
rozpuszczalnikiem. Wypryskaj okreslong ilos¢ rozpuszczalnika, aby wyczys$ci¢ kanaty ptynéw, az
bedg wystarczajgco czyste. Nastepnie wyczys¢ miekkg szmatkg. W innym przypadku, pozostata
farba w kanatach ptynu moze uszkodzi¢ pistolet natryskowy po zestaleniu.
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Rodzaj Problem Rozwigzanie
natrysku
1. Powietrze dostaje sie miedzy dysze |1. Wyjmij dysze ptynu, aby
cieczy a gniazdo dyszy. wyczysci¢ gniazdo. Jesli jest
2.Powietrze jest pobierane z zestawu uszkodzony, wymieh dysze.
Wachlarz uszczelniacza iglicy plynu. 2. Zdjac¢ przegrode powietrzng do

3. Powietrze dostaje sie do nakretki
ztgczki zbiornika cieczy lub zigcza
weza cieczy.

czyszczenia. Jesli jest uszkodzony,
wymien przegrode powietrzng.
3.Dokreci¢ srube uszczelniajgca

iglice ptynu.

4. Po oczyszczeniu dokreci¢ odcinek
ztgcza.

Potksiezyc

Nagromadzenie farby na nasadce
powietrznej czesciowo zatyka otwory
koncowki. Cisnienie powietrza z obu
kohcowek jest rozne.

Usun przeszkody z otworéw koncowki
za pomocg dotgezonej szczotki. Ale
nie uiywaj metalowych przedmiotow
do czyszczenia otworow koncowki.

Pochylony

1. Nagromadzenie farby lub
uszkodzenie na obwodzie dyszy cieczy i
srodku ostonki powietrmej.

2. Dysza plynu nie jest prawidiowo
zamontowana.

1. Oczys¢ nagromadzong farbe. W
przypadku uszkodzenia, wymien
czesct.

2. Wyjmij dysze i wyczys¢ ja.

paaai)

Podzielony

1. Za niska gestosc farby.
2. Zbyt wysoki zuzycie farby.

Dokre¢ pokretto regulacji iglicy, aby
zmniejszy¢  wyplyw plynu.  Obrdé
ustawienie zaworu regulacji wzoru
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

@

Zesrodkowany

1. Gestosc farby jest zbyt wysoka.
2. Zbyt niski wydatek ptynu.

1. Dodaj rozpuszczalnik, aby
zmniejszy¢ gestosc.

2. Obré¢ pokretto regulacii iglicy w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢

wyplyw ptynu.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE -22

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Pistolet lakierniczy LVLP
Typ: T20001,7T20002, T20003. Model: FM-1

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:
2006/42 /WE w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)
oraz norm EN ISO 12100:2010, EN ISO 4414:2010
jest zgodny z certyfikatem typu
WE nrOE191205.TSTSW49z dnia 05.12.2019
wydanego przez
ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A-loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO); Country : Italy
Phone: +390516705141; Fax : +390516705156
Email : ecm@entecerma.it
Website : www.entecerma.it
Notified Body number: 1282

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swoja waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej

odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. e
Kietlin, 26.01.2022 Larysa Kowalczyk

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej



Tvardlj%t

INSTRUCTION MANUAL

Spray gun LVLP
Type: T20001,T20002, T20003 Model: FM-1
INSTRUCTION MANUAL

Produced for:

GEKO Sp z o0.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

— <
Please read these operating instructions carefully before first use. It is the
responsibility of the user to familiarise themselves with all the instructions
necessary for safe use and operation and to understand any risks that may arise
when operating the equipment.

~®00@ (¢
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WARNING!!

The ongoing development of the products may mean that
the content of the user guide can change without notice.

These differences cannot be the basis for complaint.

11
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TECHNICAL DATA

Tank capacity

Product code T20001 T20002 720002
Nocle diameter 1.3mm 1.7mm 2.0mm
Technology LVLP
Paint applying method Gravitational
Working pressure 2.0-3.0 Bar
Spray width 200-250mm 250-280mm 280-310mm
Average air consumption 170 I/min
600 ml

IMPORTANT! This manual contains important warnings and instructions.

Device described in this manual is exclusively for painting purposes.

Do not use for other purposes.
The operator shall be fully conversant with the requirements stated in this instruction manual

including important warnings, cautions, operation, and correct handling.
Read and understand the instruction manual, before use and retain for reference.

Be sure to observe warnings and cautions in this instruction manual.
If not, it can cause paint ejection and serious bodily injury by drawing organic solvent. Be

sure to observe the following marked items which are especially important.

A WARNING !ndicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in a
serious injury or loss of life.

/\ CAUTION

Indicates a potentially hazardous situation that, if not avoided, may result in
minor or moderate injury or property damage.

Indicates notes which we ask you to observe. The safety precautions in this

instruction manual are the minimum necessary conditions.
Follow national and local regulations regarding fire prevention, electricity and
safety as well as your own company regulations.

IMPORTANT

12
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PARTS LIST
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23.

. Gun Body

. Needle packing spring
. Needle packing gasket
. Needle packing screw
. Air baffle

. Washer for locking ring

Nozzle

. Air cap
. Washer for air cap

. Locking ring

. Retainer

. Air valve spring

. Air valve spindle
. Air valve washer
. Air valve

. Air valve seat

. Sealing screw

. Retainer 5

. Air adjust adapter
. Air adjust knob
Gland seal

ACCESSORIES

50
51
52
53
54

. Multipurpose spanner
. Hax spanner

. Male plug

. Strainer

. Brush

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

13

Air adapter

Washer

Trigger

Trigger pin

Hinge pin

Washer

Gasket

Retainer 4

Spray pattern adjust adapter
Spray pattern adjust lever
Washer

Spray pattern adjust knob
Cross head screw
Needle adjust adapter
Needle

Needle adjust spring
Spring plug

Needle adjust knob

Cup adapter

Cup
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SAFETY PRECAUTIONS

FIRE AND EXPLOSION

1. Spark and open flames are strictly prohibited.
Paints can be highly flammable and can cause a
fire.

Avoid any ignition sources such as smoking, open flames, electrical goods, etc.

2. Never use the following HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS, which can
cause cracks or dissolution on the gun body (aluminum) by chemical reaction.

- unsuitable solvents: methyl chloride, dichloromethane, 1. 2-dichloroethane, carbon
tetrachloride, trichloroethylene, 1.1.1.-trichloroethane (Make sure that all fluids and solvents are
compatible with gun parts)

3. Securely ground spray gun
Securely ground spray gun by using air hose with built-in ground
wire. Check the earth's stability periodically.

If not, insufficient grounding can cause fire and explosion due to static electric sparking.

IMPROPER USE OF EQUIPMENT

1. Never point a gun toward people or animals. It can cause inflammation of the eyes and skin
or bodily injury.

2. Never exceed maximum operating pressure and maximum operating temperature.

3. Make sure to release air and fluid pressures before cleaning, disassembling, or servicing. If
not, remaining pressure can cause bodily injury due to improper operation or scattering
cleaning liquid. In order to release pressure, first stop the supply of compressed air, fluid and
thinner to spray gun. Then remove the needle, adjust the knob, and pull the fluid needle set
toward you.

4. Tip of fluid needle set has a sharp point. Do not touch the tip of the fluid needle

during maintenance for the protection of the human body.

PROTECTION OF HUMAN BODY

1. Use in a well-ventilated site by using a spray booth. If not, poor ventilation can cause
organic solvent poisoning and catch fire.

2. Always wear protective gear (safety glasses, mask, gloves). If not, cleaning liquid, etc. can
cause inflammation of the eyes and skin. If you feel something wrong with your eyes and
skin, immediately see a doctor.

3. Wear earplugs if necessary. Noise level can exceed 85dB (A), depending on operating
conditions and the painting site.

4. If operators pull the trigger many times during operation, it may cause carpal tunnel
syndrome. Make sure to take a rest if you feel tired.

14
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OTHER PRECAUTIONS

1. Never alter this spray gun. It can cause insufficient performance and failure.

2. Enter working areas of other equipment (robots, reciprocator, etc.) after machines are
turned off. If not, contact with them can cause injury.

3. Never spray foods or chemicals through this gun. It can cause accidents by corrosion of
fluid passages or adversely affect health by mixed foreign matter.

4. If something goes wrong, immediately stop operation and find the cause. Do not use again
until you have solved the problem.

HOW TO CONNECT

- Use clean air filtered through air dryer and air filter. Otherwise, dirty air can cause
painting failure.

- When you use this gun for the first time after purchasing, adjust the fluid needle packing
set. Slowly tighten the fluid packing seat and loosen a bit when the fluid needle set does not
return smoothly and adjust so that the fluid needle set smoothly moves.

- If you use this gun for the first time after purchasing, clean fluid passages spraying thinner,
and remove rust preventive oil.

- Firmy, fix hose or container to spray gun, Disconnection of hose and drop of container
can cause bodily injury.

1. Connect an air hose to the air nipple tightly.

2. Connect a fluid hose or a container to the fluid nipple tightly.

3. Flush the gun fluid passage with a compatible solvent.

4. Pour the paint into the container, test spray, and adjust fluid output as well as pattern width.

HOW TO OPERATE

1. Suggested air pressure of 2.0 - 3.0 bar (30 -43psi).

2. Recommended paint viscosity differs according to paint property and painting conditions.

3. Keep fluid output as small as possible to the extent that the job will not be hindered. It will
lead to better finishing with the atomization.

4. Set the spray distance from the gun to the workpiece within the range of 150-200mm (6-8 tin).
5. The gun should be held so that it is perpendicular to the surface of the workpiece at all

times. Then, the gun should move in a straight and horizontal line. Arcing the gun causes
uneven painting.

CLEANING AND MAINTENANCE

Pour remaining paint out after use, clean each section of the spray gun with thinner. Spray
defined amount of thinner to clean fluid passages until clean enough. Then clean with a soft
cloth. If not, remaining paint in the fluid passages may damage the spray gun after solidification.

15
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TROUBLESHOOTING

Spray Pattern

Problems

Remedies

Fluttering

1. Air enters between fluid nozzle and
nozzle seat.

2. Air is drawn from a fluid needle
packing set.

3. Air enters at fluid container fitting
nut or fluid hose joint.

|. Remove fiuid nozzle to clean seat.
If it is damaged, replace the nozzle.
2. Remove air baffle to clean. If it is
damaged, replace the air baffle.
3.Tighten fluid needle packing

screw.

4.Tighten joint section after

cleaning.

Crescent

Paint buildup on the air cap partially
clogs horn holes. Air pressure from
both horns is different.

Remove obstruCtiOns from horn
holes with an attached brush. But do
not use metal objects to clean horn
holes

Inclined

1. Paint buildup or damage on fluid
nozzle circumference and air cap
center.

2. Fluid nozzle is not properly fitted.

1. Clean the paint buildup. If it is
damaged, replace the damaged
part.

2. Remove the nozzle and clean it.

Q)

1. Paint viscosity too low.
2. Fluid output too high.

1. Add paint to increase viscosity.
2. Tighten needle adjust knob to
reduce fluid output. Or turn pattern
adjust valve set clockwise.

Split
- 1. Paint viscosity is too high. 1. Add thinner to reduce viscosity.
2. Fluid output too low. 2. Turn needle adjust knob
counter—clockwise to increase fluid
Heavy Center output.

-16 -
16
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This product was CE marked - 22

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Spray gun LVLP
Type: T20001,T20002, T20003. Model: FM-1

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:
2006/42/EC 17 May 2006 on machinery, and amending Directive 95/16/EC (recast) of of
the European Parliament and of the Council,
and standards EN ISO 12100:2010, EN ISO 4414:2010
complies with the CE certificate
CE Typ no. OE191205.TSTSW49 of 05.12.2019
issued by
ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca’ Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO); Country : Italy
Phone : +39 051 6705141; Fax : *39 051 6705156
Email : ecm@entecerma.it
Website: www.entecerma.it
Notified Body number : 1282

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.01.2022 Larysa Kowalczyk
Place and date Authorised person
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

LVLP lakovaci pistole
Typ: T20001,T20002,T20003 Model: FM-1

Preklad pivodniho navodu

Vyrobeno pro: :

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pred prvnim pouZzitim si prosim peclivé prectéte tento navod k pouZiti. Je
odpovédnosti uZivatele, aby si precetl vdechny pokyny nezbytné pro bezpecné
pouZivani a provoz a porozumél véem rizikum, ktera mohou pri pouzivani
zafizeni nastat.
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POZOR!

Vzhledem k neustalému zlepSovani produktu jsou fotografie a
nakresy obsazeneé v navodu pouze ilustrativni a mohou se lisit od
zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt divodem k reklamaci.

19



Tvard

SPECIFIKACE TECHNICKY

Kod produktu T20001 T20002 T20002
Pramér trysky 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technologie LVLP
Zpusob nanaseni barvy Gravitaéni
Pracovni tlak 2,0-3,0 bar
Sitka postfiku 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Primérna spotieba vzduchu 170 |/min
Kapacita nadrze 600 mi

POZOR!

Tato pfiru¢ka obsahuje varovani a pokyny. Zafizeni popsané v tomto navodu je urceno

pouze pro ucely lakovani - nepouzivejte jej pro jiné ucely.

Obsluha by méla byt plné seznamena s pozadavky uvedenymi v této pfirucce, véetné
dulezitych varovani a spravného provozu.
Pfed pouzitim si pfec¢téte navod k pouziti, pochopte jej a uschovejte jej pro referencni ucely.

Dodrzujte prosim varovani v tomto navodu k pouziti. Nedodrzeni muze vést k vaznému
zranéni, napriklad v dusledku kontaktu s organickymi rozpoustédly.

Nezapomente vénovat zvlastni pozornost oznaceni na zafizeni — jsou obzvlasté dulezita.

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete,

A WARNING muze vést k vaznému zranéni nebo ztraté Zivota.

Oznaduje potencialné nebezpeény situaci, ktery, Lija sam ji ZADNY vyhnout, miize

A CAUT ION zpusobit maly nebo mimy zranéni nebo poSkozeni majetku.

Poukazuje na principy, o ktery dodrzovani Prosim. Bezpe€nostni opatfeni v cené
V tento instrukce servis jsou zakladni podminky na ten spravny pouZiti zafizeni .
IMPORTANT PokraCovat podle S narodni a mistni pfedpisy ohledné poZarni ochrana ,
elektfinaa zabezpeceni, a pfilis S platné pfedpisy V Vas spolecnost.

20
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SEZNAM DILY

. Télo zbrané

. Lisovaci jehla

. Tésnéni jehly

. Sroub pro utaZeni t&snéni

. Vzduchova prepazka

. Podlozka s pojistnym krouzkem
. Tryska

. Matice

. Pfitla¢na podlozka

10. Zamykaci krouzek

11. Distalni pojistny krouzek

14. Pruzina vzduchového ventilu
15. Dfik vzduchoveého ventilu

16. Podlozka vzduchového ventilu
17. Vzduchovy ventil

18. Sedlo vzduchového ventilu

19. Tésnici Sroub

20. Tmel

21. Redukce zavitu

22. Knoflik pro nastaveni vzduchu
23. Tésnéni ucpavky
PRISLUSENSTVIi
50. Univerzalni kli¢
51. imbusovy kli¢
52. ZastrCka samec
53. Filtr

54. Stétec

O 0O ~NO OB~ WNBRE

21

. Vzduchovy adapteér
. Podlozka

. Rukojet spousté

. Spoustéci kolik

. Cep zavésu

. Podlozka

. Pecet

. Tmel

. Knoflik pro nastaveni stfikaci trysky
. Péaka pro nastaveni postfiku

. Podlozka

. Knoflik pro nastaveni vzoru stfikani
. Bezpec€nostni Sroub

. Adaptér pro nastaveni jehly

. Véz

. PruzZina nastaveni jehly

. Pruzinova zastrcka

. Knoflik pro nastaveni jehly

. Adaptér na nadrz

. Nadrz
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OPATRENI

POZAR A VYBUCH

1. Prace s otevienym ohném je pfisné zakazana. Barvy mohou byt vysoce hoflavé a mohou
zpusobit pozar. Vyhnéte se vSem zdrojim ohné, jako jsou cigarety, otevieny ohen, elektricka
zarizeni atd.

2. Nikdy nepouzivejte nasledujici halogenovana uhlovodikova rozpoustédla, ktera mohou
zpusobit praskliny nebo rozpusténi téla pistole (hlinik) chemickou reakci .

Nevhodna rozpoustédla: methylchlorid dichlormethan 1,2-dichlorethan chlorid uhlicity
trichlorethylen 1,1,1-trichlorethan (Ujistéte se, Ze vSechny kapaliny a rozpoustédla jsou
kompatibilni s dily pistole.)

3. Bezpelné uzemnéte pistoli

Ujistéte se, Ze je pistole bezpe&né uzemnéna pomoci tlakové hadice s vestavénym zemnicim
dratem. Pravidelné kontrolujte uzemnéni. V opacném pripadé mize nedostate¢né uzemnéni
zpusobit pozar a vybuch v dUsledku jisker statické elektfiny.

NESPRAVNE POUZiVANIi ZARIZENI

1. Nikdy nemifte pistoli na lidi nebo zvifata - mize zpusobit zanét oCi nebo kize nebo zranéni.

2. Nikdy neprekracujte maximalni pracovni tlak a maximalni pracovni teplotu.

3. Pred Cisténim, demontazi nebo udrzbou je nutné uvolnit tlak vzduchu a kapaliny. V opacném
pfipadé muze zbyvajici tlak zpUsobit zranéni v dusledku nespravné cinnosti nebo rozliti
Cistici kapaliny. Pro uvolnéni tlaku: Uzaviete prfivod stlaéeného vzduchu, kapaliny a
rozpoustédla do stfikaci pistole. Vyjméte jehlu, nastavte knoflik a vytahnéte sestavu jehly
smeérem Kk sobé.

4. Hrot sady jehly ma ostry hrot, nedotykejte se ho béhem udrzby, abyste si chranili pokozku.

OCHRANA KUZE

1. Pracujte v dobfe vétraném prostoru, nejlépe ve stfikaci kabiné. V opacném pfFipadé muze
Spatné vétrani vést k otravé organickymi rozpoustédly a pozaru.

2. Vzdy pouzivejte ochranny odév: ochranné bryle, masku, rukavice. Jinak muze kontakt s Cistici
kapalinou zpUsobit zanét oCi a pokozky. Pokud zaznamenate podrazdéni oci nebo kuze,
okamzité vyhledejte lékare.

3. V pfipadé potieby pouzivejte Spunty do uSi. Hladina hluku mize pfesahnout 85 dB(A) v
zavislosti na pracovnich podminkach a misté lakovani.

4 . Opakované stisknuti spousté operatorem muze vést k syndromu karpalniho tunelu. Udélejte

si prestavky, pokud se citite unaveni.
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DALSi BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.Nikdy neprovadéjte upravy tohoto zafizeni. To mize mit za nasledek nedostateCny vykon a
selhani.

2.Vstupte do pracovnich oblasti ostatnich zafizeni (robotl atd.) po jejich vypnuti. V opacném
pfipadé muze kontakt s nimi zpusobit zranéni.

3.Nikdy touto pistoli nestfikejte chemikalie. To muze zpUsobit nehody v didsledku koroze
kapalinovych kanall nebo nepfiznivé ovlivnit zdravi v disledku smiSenych cizich téles.

4. Pokud narazite na problém, okamzité prestante pracovat a najdéte pfiCinu. Nepouzivejte
znovu, dokud problém nevyfeSite.

SPOJOVACI

-Pouzivejte Cisty vzduch filtrovany pfes odvih¢ovac¢ a vzduchovy filtr. V opacném pfipadé muze
Spinavy vzduch zpUsobit zastaveni lakovani.

-PFi prvnim pouziti této pistole po zakoupeni upravte sestavu tésnéni jehly. Pomalu utahnéte
sedlo kapalinového tésnéni a trochu je povolte, kdyz se sada kapalinové jehly nevraci hladce,

a nastavte ji tak, aby se sada kapalinové jehly pohybovala hladce.

- Pokud tuto pistoli pouzivate poprvé po zakoupeni, vyCistéte prichody kapaliny postfikem
rozpous$tédlo a odstrante ochranny olej proti korozi.

-Bezpecné pfipojte hadici nebo nadobu ke stfikaci pistoli. Odpojeni hadice a pad nadoby muize
zpusobit zranéni.

1. Vzduchovou hadici pevné pfipojte ke vzduchové pfipojce.

2. Pevné pfipojte hadici kapaliny nebo nadobu ke konektoru kapaliny.

3. Proplachnéte pruchod kapaliny pistole kompatibilnim rozpoustédlem.

4. Nalijte barvu do nadobky, vyzkouS$ejte sprej a upravte vydej kapaliny a Sifku vzoru.

SERVIS

1. Doporuceny tlak vzduchu 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. Doporucena hustota natéru se liSi v zavislosti na vlastnostech natéru a podminkach natéru.
3.Pro dosazeni co nejlepSi kvality atomizace (nastfiku) se doporuCuje nanést co nejmensi
mnozstvi barvy.

4. Pistole by méla byt umisténa ve vzdalenosti +/- 170 mm od lakovaného pfedmétu.

5.Pistole by méla byt drzena tak, aby byla po celou dobu kolma k povrchu lakovaného
predmétu. Pistole by se pak méla pohybovat v pfimé a vodorovné linii. Pohyb pistole v
oblouku zpUsobuje nerovnomérny nastfik barvy.

CISTENIi A UDRZBA
Po pouziti vylijte zbyvaijici barvu, oCistéte kazdou ¢ast stfikaci pistole rozpoustédlem. Nastfikejte
urené mnozstvi rozpoustédla k Cisténi kanalkd pro kapalinu, dokud nebudou dostate¢né disté.

Poté ocCistéte mékkym hadfikem. V opacném pfipadé mlze zbyvajici barva v kanalcich kapaliny
poskodit stfikaci pistoli, kdyz tuhne.
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3. Vzduch vstupuje do matice
konektoru nadrze kapaliny nebo
konektoru hadice kapaliny.

Typ Problém Reseni
spreje
1. Vzduch vstupuje mezi kapalinovou 1. Vyjméte trysku kapaliny a
trysku a sedlo trysky. vyCistéte sedadlo. V pfipadé
2.Vzduch je nasavan ze soupravy poskozeni trysku vymérite.
Rozsah tésnéni jehly kapaliny. 2. Odstrante vzduchovou prepazku

Cisténi.  Pokud je  poSkozen,
vymeénte vzduchovou clonu.
3.Utahnéte tésnici Sroub

tekutinova jehla.
4. Po  vycisténi
konektoru.

utahnéte Gast

Pdimésic

Nanos barvy na vzduchovém uzavéru
CasteCné ucpava otvory Spicky. Tlak
vzduchu z obou koncl je odliSny.

Odstrante prekazky z otvor( hrotu
pomoci pfilozeného kartace. K ¢isténi
otvori Spicky vSak nepouzivejte
kovové predméty.

Naklanét se

1.Nanos barvy nebo poskozeni kolem
obvodu trysky a stfedu vzduchového
uzavéru.

2.Kapalinova tryska neni spravné
nainstalovana.

1. Odstrante vesSkeré nahromadéné
natéry. Pokud je poskozeny,
vymérite dil.

2. Vyjméte trysku a vycCistéte ji.

paaai)

Rozdéleny

1. Hustota barvy je pfili§ nizka.
2. Prili§ vysoka spotfeba barvy.

2. Utahnéte nastavovaci knoflik jehly,
abyste snizili pratok tekutiny. Otocte
sefizovacim ventilem vzoru ve sméru
hodinovych rucicek.

@

Na stred

1. Hustota barvy je pfili§ vysoka.
2. Pratok kapaliny je pfili§ nizky.

1. Pfidejte rozpoustédlo pro
snizeni hustoty.

2. Otocte knoflikem nastaveni jehly na
proti sméru hodinovych ruci¢ek pro
zvyseni pritoku tekutiny.
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Posledni dvé &islice roku oznacéeni CE - 22

ES PROHLASENI O SHODE

GEKO Sp z o0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko s plnou odpovédnosti prohlasuje, ze:

LVLP lakovaci pistole
Typ: T20001,T20002,T20003. Model: FM-1

schazi pozadavky Parlament evropsky a Tipy:
2006/42/ES ve véci stroje, ménici se smérnice 95/16/ES (transformace) a normy EN
ISO 12100:2010, EN I1SO 4414:2010
jevsouladus osvédceni typ
V Zadny.0E191205.TSTSW49S dne 05.12.2019
vydané Podle
ENTE OSVEDCENI STROJ SRL
Jit Domov Pékny, 243/A-loc. Hrad Z Serravalle
40053 Valsamoggia (BO); Zemé : Italie
Telefon : +39051 6705141; Fax : +390516705156
Email : ecm@entecerma.it
Webova stranka : www.entecerma.it
Oznameno Télo Cislo : 1282

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén
bez souhlasu vyrobce.

Za pripravu a ulozeni technické dokumentace odpovida:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. // b=

Kietlin, 26.01. 2022 Larysa Kowalczyk

Misto a datum Problém pfijmeni, jméno a pozice lidé autorizovany
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BENUTZERHANDBUCH

LVLP-Farbpistole
Typ: T20001,T20002,T20003 Modell: FM-1

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Hergestellt fur: ‘

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme
sorgféltig durch. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, alle fir die sichere
Verwendung und Bedienung erforderlichen Anweisungen zu lesen und sich liber

alle Risiken zu informieren, die bei der Verwendung des Geréts auftreten

kdnnen.
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AUFMERKSAMKEIT!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kdénnen vom gekauften Produkt

abweichen.
Diese Unterschiede stellen keinen Reklamationsgrund dar.
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SPEZIFIKATION TECHNISCH

Produktnummer T20001 T20002 T20002
Dusendurchmesser 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technologie LVLP
Farbauftragsmethode Gravitation
Arbeitsdruck 2,0-3,0 Bar
Spruhbreite 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Durchschnittlicher 170 I/min
Luftverbrauch
Tankinhalt 600 ml
AUFMERKSAMKEIT!

Dieses Handbuch enthalt Warnungen und Anweisungen. Das in dieser Anleitung
beschriebene Gerat dient ausschlieRlich zu Lackierzwecken — verwenden Sie es nicht fur
andere Zwecke.

Der Bediener muss mit den in diesem Handbuch angegebenen Anforderungen, einschlief3lich
wichtiger Warnungen und der ordnungsgemalfen Bedienung, vollstandig vertraut sein.

Lesen Sie vor der Verwendung bitte die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und bewahren
Sie sie zu Referenzzwecken auf.

Bitte beachten Sie die Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung. Bei Nichtbeachtung
konnen schwere Korperverletzungen, beispielsweise durch Kontakt mit organischen
Lésungsmitteln, die Folge sein.

Achten Sie besonders auf die Markierungen auf dem Gerat, diese sind von besonderer
Bedeutung.
Weist auf eine madglicherweise gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht
A WARNING vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fihren kann.

e CAUT 10N Zeigt an potenziell gefahrlich die Situation, welche, Wenn ich selbst ihr NEIN
vermeiden, kann verursachen klein oder mafig Verletzungen oder Sachschaden.

Es verweist auf die Prinzipien, um welche Einhaltung Bitte. Vorsichtsmal3nahmen

inklusive In Das Anweisungen Service Sind essentiell Bedingungen zum richtigen
IMPORTANT Vverwenden Geréate .

Fortfahren nach Mit Nationalmannschaft Und lokal Vorschriften hinsichtlich

Brandschutz , Strom Und Sicherheit, Und zu Mit geltende Vorschriften In Dein

Unternehmen.
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LISTE TEILE

©O~NOOUNWNPR

. Pistolenkorper

. Pressnadel

. Nadeldichtung

. Dichtungsspannschraube

Luftabtrennung

. Sicherungsring Unterlegscheibe

Duse
Nuss
Druckstuick

10. Sicherungsring
11. Sicherungsring distal

14

23

. Luftventilfeder
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Luftventilschaft
Unterlegscheibe flr Luftventil
Luftventil
Luftventilsitz
Verschlussschraube
Dichtungsmittel
Gewindereduzierung
Lufteinstellknopf
Stopfbuchsdichtung

ZUBEHOR

50. Universalschlussel
51. Inbusschlussel
52. Stecker

53. Filter

54. Burste

29

. Luftadapter

. Unterlage

. Abzugsgriff

. Abzugsstift

. Scharnierstift

. Unterlage

. Siegel

. Dichtungsmittel

. Spruhstrahl-Einstellknopf
. Hebel zur Einstellung des

Spruhmusters

. Unterlage

. Sprihmuster-Einstellknopf
. Sicherheitsschraube

. Nadeljustieradapter

. Turm

. Nadeleinstellfeder

. Federstecker

. Nadeleinstellknopf

. Tankadapter

. Tank
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VORSICHTSMASSNAHMEN

FEUER UND EXPLOSION

1. Das Arbeiten mit offenem Feuer ist strengstens verboten. Farben kdnnen leicht entflammbar
sein und Brande verursachen. Vermeiden Sie samtliche Feuerquellen wie Zigaretten, offene
Flammen, elektrische Gerate usw.

2. Verwenden Sie niemals die folgenden halogenierten Kohlenwasserstofflosungsmittel, da
diese durch chemische Reaktionen Risse oder die Auflosung des Pistolenkorpers (Aluminium)
verursachen konnen .

Ungeeignete Losungsmittel: Methylchlorid, Dichlormethan, 1,2-Dichlorethan,
Tetrachlorkohlenstoff, Trichlorethylen, 1,1,1-Trichlorethan (Stellen Sie sicher, dass alle
Flussigkeiten und Losungsmittel mit den Waffenteilen kompatibel sind.)

3. Die Waffe sicher erden

Stellen Sie mithilfe eines Druckschlauchs mit integriertem Erdungskabel sicher, dass die Pistole
sicher geerdet ist. Uberpriifen Sie die Erdung regelmaBig. Andernfalls kann es aufgrund
unzureichender Erdung zu Branden und Explosionen durch statische Elektrizitatsfunken
kommen.

UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER AUSRUSTUNG

1. Richten Sie die Waffe niemals auf Menschen oder Tiere — es kann zu Augen- oder
Hautentzindungen oder Korperverletzungen kommen.

2. Uberschreiten Sie niemals den maximalen Arbeitsdruck und die maximale Arbeitstemperatur.

3. Vor der Reinigung, Demontage oder Wartung mussen Luft- und Flassigkeitsdruck
abgelassen werden. Andernfalls kann der Restdruck zu Verletzungen durch Fehlbedienung
oder Verschutten von Reinigungsflissigkeit fiihren. So lassen Sie den Druck ab: Schalten
Sie die Druckluft-, Flissigkeits- und Lésungsmittelzufuhr zur Spritzpistole ab. Entfernen Sie
die Nadel, stellen Sie den Knopf ein und ziehen Sie die Flussigkeitsnadeleinheit zu sich
heran.

4. Die Spitze des Flussigkeitsnadelsets ist scharf. Beruhren Sie sie wahrend der Pflege nicht,
um lhre Haut zu schutzen.

HAUTSCHUTZ

1. Arbeiten Sie in einem gut bellifteten Bereich, vorzugsweise einer Spritzkabine. Andernfalls
kann es aufgrund mangelnder Beluftung zu einer Vergiftung durch organische Ldsungsmittel
und zu Branden kommen.

2. Tragen Sie immer Schutzkleidung: Schutzbrille, Maske, Handschuhe. Andernfalls kann es
durch den Kontakt mit der Reinigungsflissigkeit zu Entziindungen der Augen und der Haut
kommen. Wenn Sie Augen- oder Hautreizungen bemerken, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

3. Tragen Sie bei Bedarf Ohrstdpsel. Der Gerauschpegel kann je nach Arbeitsbedingungen und
Lackierort 85 dB(A) uberschreiten.

4 . Wiederholtes Drucken des Auslosers durch den Bediener kann zu einem
Karpaltunnelsyndrom fuhren. Machen Sie Pausen, wenn Sie sich made fuhlen.
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WEITERE VORSICHTSMASSNAHMEN

1.Nehmen Sie niemals Anderungen an diesem Gerét vor. Dies kann zu unzureichender Leistung
und Ausfallen fuhren.

2.Betreten Sie die Arbeitsbereiche anderer Gerate (Roboter usw.), nachdem diese ausgeschaltet
wurden. Andernfalls kann der Kontakt mit ihnen zu Verletzungen flhren.

3.Spruhen Sie mit dieser Pistole niemals Chemikalien. Es besteht die Gefahr von Unfallen durch
Korrosion der Flussigkeitskanale oder gesundheitlichen Beeintrachtigungen durch eingemischte
Fremdkorper.

4. Sollten Sie auf ein Problem stof3en, beenden Sie die Arbeit sofort und suchen Sie nach der
Ursache. Nicht erneut verwenden, bis das Problem behoben ist.

VERBINDEN

Verwenden Sie saubere Luft, die durch einen Luftentfeuchter und einen Luftfilter gefiltert wurde.

Andernfalls kann verschmutzte Luft dazu fuhren, dass der Lackiervorgang unterbrochen wird.

-Wenn Sie diese Pistole nach dem Kauf zum ersten Mal verwenden, stellen Sie die

Flussigkeitsnadelpackung ein. Ziehen Sie den Flissigkeitsdichtungssitz langsam fest und ldsen

Sie ihn ein wenig, wenn der Flussigkeitsnadelsatz nicht reibungslos zurtckkehrt, und nehmen Sie

die Einstellungen so vor, dass sich der Flussigkeitsnadelsatz reibungslos bewegt.

- Wenn Sie diese Pistole zum ersten Mal nach dem Kauf verwenden, reinigen Sie die
FlUssigkeitskanale durch Einsprihen

Ldsungsmittel und entfernen Sie das Rostschutzol.

-Befestigen Sie den Schlauch oder Behalter sicher an der Spritzpistole. Das Abtrennen des

Schlauches und das Fallenlassen des Behalters kann zu Verletzungen fuhren.

1. SchlieRen Sie den Luftschlauch fest an den Luftanschluss an.

2. Den Flussigkeitsschlauch bzw. Behalter fest mit dem Flussigkeitsanschluss verbinden.

3. Spulen Sie den Flussigkeitsdurchgang der Pistole mit einem kompatiblen Losungsmittel.

4. GielRen Sie die Farbe in den Behalter, testen Sie den Sprihvorgang und passen Sie die
Flussigkeitsausgabe sowie die Breite des Musters an.

SERVICE

1. Empfohlener Luftdruck 2,0 — 3,0 Bar (30 — 43 psi).

2. Die empfohlene Farbdichte variiert je nach Farbeigenschaften und Lackierbedingungen.

3.Um eine optimale Zerstadubungsqualitat (Sprihen) zu erzielen, wird empfohlen, eine maoglichst
geringe Farbmenge aufzutragen.

4. Die Pistole sollte in einem Abstand von +/- 170 mm vom zu lackierenden Objekt platziert werden.
5.Die Pistole sollte so gehalten werden, dass sie stets senkrecht zur Oberflache des zu
lackierenden Gegenstandes steht. Die Waffe sollte sich dann in einer geraden und horizontalen
Linie bewegen. Das Bewegen der Pistole in einem Bogen flhrt zu einem ungleichmafigen
Farbsprihnebel.

REINIGUNG UND WARTUNG

Gielten Sie nach Gebrauch die restliche Farbe weg und reinigen Sie die einzelnen Abschnitte der
Spritzpistole mit Ldsungsmittel. Sprihen Sie eine bestimmte Menge LoOsungsmittel, um die
Flussigkeitskanale zu reinigen, bis sie sauber genug sind. Anschliefend mit einem weichen Tuch
reinigen. Andernfalls kann in den Flussigkeitskanalen verbleibende Farbe beim Erstarren die
Spritzpistole beschadigen.
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Strahlart Problem Lésung
1. Luft gelangt zwischen | 1. Entfernen Sie die
Flussigkeitsduse und Dusensitz. Flussigkeitsdise, um den Sitz
2.Die Luft wird aus dem eingestellten Zu reinigen. Bei
FlUssigkeitsnadeldichtung. Beschadigung die  Duse
3. Luft gelangt in die austauschen.
Anschlussmutter des 2. Entfernen Sie die Luftleitbleche, um
Reichweite Flussigkeitstanks oder den Reinigung. Bei Beschadigung ist die

Flussigkeitsschlauchanschluss.

Luftleitplatte auszutauschen.

3.Die Verschlussschraube festziehen
Flussigkeitsnadel.

4. Nach der Reinigung das
Anschlussstulck festziehen.

Halﬂond

Farbablagerungen auf der Luftkappe
verstopfen teilweise die Lécher in der
Spitze. Der Luftdruck an beiden Enden

Entfernen Sie Verstopfungen aus den
Spitzenléchern mit der beiliegenden
Birste. Verwenden Sie zum Reinigen

Lehnen

- ist unterschiedlich. der  Spitzenlécher jedoch  keine
Metallgegenstande.
1.Farbablagerungen oder Schaden rund |1. Entfernen Sie eventuelle
um den Umfang der Flussigkeitsdise |Farbablagerungen. Bei

und in der Mitte der Luftkappe.
2.Die  Flussigkeitsduse st
richtig installiert.

nicht

Beschadigung das Teil ersetzen.
2. Entfernen Sie die Dise und reinigen
Sie sie.

Q)

Geteilt

1. Farbdichte zu gering.
2. Zu hoher Farbverbrauch.

2. Ziehen Sie den Nadeleinstellknopf
fest, um den Flussigkeitsfluss zu
verringern. Drehen Sie die Einstellung
des Mustereinstellventils im
Uhrzeigersinn.

&

Zentriert

1. Die Farbdichte ist zu hoch.
2. Flussigkeitsdurchflussrate zu niedrig.

1. Um die Dichte zu

verringern, fugen Sie

Lésungsmittel hinzu.

2. Drehen Sie den Nadeleinstellknopf
auf

gegen den Uhrzeigersinn, um den

Flussigkeitsfluss zu erhdhen.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 22

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass :

LVLP-Farbpistole
Typ: T20001,T20002,T20003. Modell: FM-1

trifft Anforderungen Parlament europaisch Und Tipps:
2006/42/EG in der Sache Maschinen, Andern Richtlinie 95/16/EG (Transformation)
und Normen DE ISO 12100:2010, DE ISO 4414:2010
Istin Ubereinstimmung mit Zertifikat Typ
IN NEIN.OE191205.TSTSW49 Mitam 05.12.2019
ausgegeben Von
ENTE ZERTIFIKAT MASCHINE SRL
Uber Ca' Schéne, Nr.243/A-Standort Schloss
mich Serravalle 40053 Das Valsamoggia
(WEIL); Land : Italien
Telefon : +39051 6705141; Fax : +390516705156
E-Mail : ecm@entecerma.it
Website : www.entecerma.it
Benachrichtigt Kérper Nummer : 1282

Diese EG-Konformitdtserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fur die Erstellung und Aufbewahrung der technischen
Dokumentation sind zustandig :

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. Wt

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 26.01.2022
Ort Und Datum Ausgabe Nachname , Name Und Position Menschen
autorisiert
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EIXEIPIAIO XPHZTH

[TioTOAI Bagnc LVLP
Tutrog: T20001,T20002,T20003 MovTéAo: FM-1

Merappaon Twv mpwroTUTTWYV 00NYIWV

Kataokeuddletal yia:

GEKO Sp z o0.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

— <
lpiv arré tnv mpwTn xpHRon, dIaBAcTe TTPOOEKTIKA AUTO TO EYXEIPIGIO 0dNYIWV.
Eivai eubuvn tou xpnotn va diaBacer 0AES T amrapaitnTes odnyiss yia tnv
aoceain xpnon Kai Asiroupyia Kair va Karavoroel TUXOV KIVOUVOUS TTOU UTTOPEI va
TPOKUWOUV KaTd Tn xpnon rou e€0mmAiouoU.




Tvard

NMPOZOXH!

AGYW TNG ouveXoUS BEATIWONG TOU TTPOIGVTOG, Ol PUTOYPAPIES KAl
Ta oX€£010 TTOU TTEPIAAUPBAvVOVTAl OTO EYXEIPIDIO TTPOOPICovVTal HOVO
yIa ETTEENYNMATIKOUG OKOTTOUG KAl EVOEXETAI VA DIAPEPOUV ATTO TO
TTPOIGV TTOU ayopPACaTE.
AUTEG 01 DIOPOPEG BEV ITTOPOUV VA ATTOTEAECOUV AGYO
KaTayyeAiag.
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NMPOZAIOPIZMOZ TEXNIKOZ

KwaIKAOG TTPOoIdVTOC T20001 T20002 T20002
AIQUETPOG aKpoPuTiou 1,3 xAoT 1,7 xAoT 2,0 Aot
Texvoloyia LVLP
MEBodOG epapuoyns Paenig BapuTikn
[Micon epyaciag 2,0-3,0 Mtrap
[MAGTOG YeKaOUOU 200-250mm | 250-280mm |280-310 xAoT
Méon kKaTtavaAwon agpa 170 I/min
XwpnTIKOTNTA OECAPEVAC 600 ml
NMPOZOXH!

AUTO TO E€YXEIPIDIO TTEPIEXEI TTPOEIDOTTOINCEIG Kal 0dnyiec. H ocuokeu TTou TTEPIYPAQPETAI O€
QauTO TO €YXEIPIBIO TTPOoOPICETal HOVO VIO OKOTTOUG Ba®G - YNV TN XPNOIKOTTOIEITE yIa GAAOUG
OKOTTOUG.

O xeIpIoTAG Ba TTpéTTel va gival TTARPWGS £COIKEIWUEVOGS UE TIG ATTAITACEIS TTOU KaBopilovTtal o€
Qutd TO €YXEIPIDIO, CUNTTEPIAANPBAVOUEVWY TWV ONPAVTIKWY TTPOEIBOTIOINCEWY KAl TNG
OWOTNAG AEIToupyiag.

Mpiv amd 1N xpron, S1aB&OTE KAl KATAVONOTE TO €YXEIPIOIO odnylwv Kal QUAAELTE TO yia
Aoyoug avagopdg.

AKoAouBNOTE TIC TTPOEIBOTTOINCEIG OE AUTO TO EYXEIPIOIO 0dNyIWV. H un ocupudpewaon JUTropEi
va odnynoel oe ooBapd CWUATIKO TPAUUATIONO, YIa TTAPAdEIYHa AOYyw ETTAQPNS ME OPYAVIKOUG
OIOAUTEG.

QuunBeite va dwoeTe 1010ITEPN TTPOCOXN OTIG ONUAVOEIG OTN OUCKEUR — eival 181aiTEPa
ONMAVTIKEG. Y1odeikvUel pia duvnTika TTIKIVOUVN KatdaTaon n oTroid, eAv Sev aTToQeuxOei,

A WARNING 6a ptropouce va odnyroel o€ coBapd TPAUUATIONO 1 aTTWAEIR WAG.

YTTOd€EIKVUEI BUVNTIKA ETTIKIVOUVOG TNV KOTAOTOON, O OTT0I0G, AV £yW O id10G QUTAV
A CAUTION OXI atro@uyel, uTTopEi va TIPOKOAETE JIKPO 1 METPIOG TPAUKATIONOI 1 UAIKEG CnUIEG.

YT1rodeikvUel TIG apxEG, yia O OTroiog ThpNon TrapakaAw. lMepidauBdvovTal

TTPOQUAAEEIC Z€ AUTO 0ONYieG UTTNPETIO EKTAPIO OUCIWONG CUVBNKES OTO CWOTO
IMPORTANT XPrON OUOKEUEG .

Mpoxwpw oUuewva pe Me €BvikOG Kal TOTTIKOG KAvOVIOUOoi 600 agopd

TTUPOTTPOCTACIA , NAEKTPIONOG KAl ao@AAgia, Kal TTOAU Me kavoviopoug TTou

Ioxuouv 2& AIKOOOoU ETAIPEIQ.
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AIZTA
ANTAANAKTI
KA

. 2WHa OTTAOU

. BeAdva Tieong

. ®Advtla oTeyavotroinong BeAdvag
. Bida ouo@igng eAavtiag

. AlaXwpIoTIKO agpa

. Pod€Aa dakTuAiou KAEIBWHATOG
. 2TOMI0

. Magiuad

. Ma&iAapdki Trieong

10. AayTuAidI KAEIBWUATOG

11. AakTUANIOG ao@AANIONG TTEPIPEPIKA
14. EAatripio BaABidag aépa

15. Z1€AeX0C BaABidag aépa

16. PodéAa BaABidag agpa

17. BaABida aépa

18. KaBiopa BaABidag aépa

19. Bida oTteyavoTtroinong

20. 2@PAyIOTIKO

21. Meiwon vApaTog

22. KoupTri puBuiong aépa

23. Z@payida KouTIoU YEUIoNG
A=EZOYAP

50. KA&1di yevikng xpriong

51. KA&1di Alev

52. Apoeviko Buopa

53. ®iAtpo

54. Bouptoa

O 0O ~NO OB~ WN PR

(€]

38.
39.
40.
41.
42.
43.
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. Avtartropag aépa

. MtTAoK

. \aBr okavdaAng

. Kapoitoa okavddAng

. Kapogitoa pevreoe

. M1TAOK

. 2ppayida

. 2QPAYIOTIKO

. KoupTri puBuiong wekaouou

. MoxAGG puBuiong poTiou wekaopou
. M1TAok

. KoupTri pUBpiong potifou wekaopou
. Bida aoc@aAcgiag

. Mpocappoyéag TTpocapuoyns

BeAovag

KwdwvooTdolio

EAatripio pubpiong BeAdvag
Buoua gAarnpiou

KouuTri puBuiong BeAdvag
AvtamTopag deEauEVAS
Agtapevn
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NMPO®YAAZEIZ

NMYPKATIIA KAl EKPH=H

1. AtrayopeUetal auoTnpd N egpyacia Pe avoiXxTh QwTid. Ta Xpwpata PTTOpEl va gival TTOAU
UQAEKTA KAl va TTPOKAAETOUV TTUPKAYIA. ATTOQUYETE OAEG TIG TTNYEG TTUPKAYIAG OTTWG TOIyapa,
QAVOIXTEG PAOYEG, NAEKTPIKO ECOTTAICUO K.ATT.

2. Mnv xpnolgoTrolgiTe TTOTE TOUG aKOAOUBOUG BIOAUTEG aAOYOVWHEVWY UdPOYOoVavOpAKwY, Ol
OTTOIOI UTTOPEI VO TTPOKAAECOUV PWYHEG i DIGAUCH TOU CWHATOG TOU TTIOTOAIOU (AAOUNIVIO) AGyWw
XNMIKAG avTidpaong .

AkatdAAnAol OIaAUTEG: MEBUAOXAWPIBIO OIxAwpoueBAavio 1,2-01xAwpoaiBavio
TETPAXAWPAVOPAKAG TPIXAWPOAIBUAEVIO 1,1,1-TpixAwpoaiBdavio (BeBaiwbeite 611 OAa Ta uypd Kai
o1 DIOAUTEG €ival oupBaTd Pe Ta HEPN TOU TTIOTOAIOU.)

3. MeloTe pe ao@AAEI TO TTIOTOAI

BeBaiwBeite OTI TO OTOAI €ival YEIWHPEVO PE ATQAAEIQ XPNOIUOTTIOIWVTAG £VAV EUKANTITO CWARVA
TMEONG ME EVOWUOTWHEVO KAAWDIO yeiwong. EAEyxeTe TTEPIOOIKA TN yeiwon. AIQQOPETIKA, N
QVETTAOPKNAG YEiwon MTTOPEI va TTPOKOAECEl TTupKayld Kal €kpngn AOyw OTTIvOApwv oTaTIKOU
NAEKTPIOUOU.

KATAAAHAH XPHZH EZOMNAIZMOY

1. Tot€ unv oTpéPete TO OTTAO O AvOPWTTOUG 1 Wa - PTTOPEI va TTPOKOAECEI PAEyUOVE OTa
MATIa N oTO OEpHa i cwHATIKA BAGRN.

2. Mnv uttepPaivete TTOTE TN PEYIOTN TTiEON ASITOUpPYIag Kal Tn YEYIOTN BeppoKpaacia AsIToupyiag.

3. H Trieon Tou aépa kai Tou uypou TTPETTEI va atTeAeuBepwBei TTpIv atTd Tov KaBapioud, Tnv
aTTOOUVOPPOASGYNOoN 1 TN ouvTenon. AIA@OPETIKA, N UTTOAOITTN TTIECN PTTOPEI VA TTPOKOAECEI
TpaupaTioyd Adyw AavBaouévng Aeitoupyiag 1 dlappong uypou kabapiopou. lNa va
EKTOVWOETE TNV Trieon: KAgioTE TNV TTAPOXN TTIETTIEOUEVOU QEPA, uypou Kal OIaAUTn OTo
TMOTON Wekaopou. ApaipéaTe Tn BeAdva, pubuioTe TO KOUUTTI Kal TPAPRRETE TO CUYKPOTHUA
BeAbvag uypou TTPOG TO HEPOG OAG.

4. H d&kpn tou o€t BeAdvag £xer aixunen aixurn Mnv tnv ayyilete katd Tn OUVTAPNON YIia va
TIPOOTATEUCETE TO OEPHUA OOG.

MPOZTAZIA TOY AEPMATOZXZ

1. EpyaoTeite o€ KaAd agpilOPEVO XWPO, KATA TTPOTINNCON BAGAapo wekaouou. Ala@QopETIKd, O
KAKOG agpIoPOGg uTTopEi va odnynoel oe dnAnTtnpiacn amd opyavikd dIAAUTN Kal TTUPKAyId.

2. Na @opdre TTAVTA TTPOCTATEUTIKA €VOUMOOIA: YUOAIG aOQaAEiag, JAoKa, yavTia. AlAQOpPETIKJ,
N €TTOQr JE TO UyPO KABAPIoPOU UTTOPEI va TTPOKAAETEI PAEYUOVH TWV PATIWV KAl TOU OEPUATOC.
Edav epgavioete epeBiopd oTa pdTia i 1o OEPUA, ETTIOKEPOEITE AuéTwg Evav yiaTpo.

3. ®opéoTe wroacoTideg eav xpeidletal. Ta emimeda Bopufou evdéxeTal va uttepPaivouv Ta 85
dB(A) avdAoya ue TIC CUVONKES epyaaiag kai Tn B€on Bagnc.

4 . To emavelAnuuévo TTATNPO TNG OKAVOAANG aTTd TOV XEIPIOTH PTTOPEl va odnynoel o€
oUvOpouo KapTTiaiou cwAnva. Kavte diaAgiypaTa edv aicBaveoTe KOUPAOUEVOL.
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AAAEZ NMPOOYAAZEIZ

1.Mnv KAvETE TTOTE TPOTTOTTOINCEIS O€ AUTAV TN OUOKEUN. AUuTO PTTOPEI va 0ONYACEl O€ QVETTAPKN)
a1TOd00N KAl ATTOTUXIA.

2.EloaydyeTe TIG TTEPIOXEG EpYATiOG AAAWY CUCKEUWY (POUTTOT K.ATT.) a@oU TIG ATTEVEPYOTTOINOETE.
AIQQOPETIKA, N TTAPA MAdi TOUG UTTOPEI VA TTPOKOAETEI TPAUPATIOUO.

3.Mnv wekalete TTOTE XNUIKA PE AUTO TO TTIOTOAI. AUTO PTTOPEI va TTPOKAAECEI aTuXApaTa Adyw
dIdBpwong TWV KAVAAIWY TOU UypoU i va €TTNPEACEI APVNTIKA TNV uyeia Adyw MIKTWV EEvwv
CWMATWV.

4. Eav avTipeTwTrioeTe TTPOPANPA, OTOUATAOTE APNEOWG va epyadeoTe Kal Bpeite TV aitia. Mnv 1o
XPNOIUOTTOINCETE EaVA PEXPI VA ETTIAUCETE TO TTPOBANMQ.

2YNAETIKOZ

-XpNOIPOTTOINOTE KABAPO aEPa QIATPAPIOHEVO PECW apuypavThpa Kal QiATpou agpa. AIAQOpPETIKA, O

BPWHMIKOG aépag PTToPEi va TTPOKAAETE! TN OIAKOTTH TNG BAPNG.

-Otav XpnoIYoTToIEiTE AUTO TO TTIOTOAI IO TTPWTN QOPA& PETA TNV ayopd, PUBPIOTE TO CUYKPOTNUA

OUOKeUOOiag BeAOvaAg uypou. Z@igTe apyd Tnv £dpa OTEYAVOTTOINONG UypoU Kal XOAOPWOTE TV

Aiyo 6tav 10 0T BeAdvVaG uypou dev ETTIOTPEWEI OMAAG Kal pUBUIOTE €TOI WOTE TO OET BeAOvVAGg

uypPoU va KIVEITal OUaAQ.

- Edv xpnoipotroigite autd 10 TOTOAI yIa TTPWTN QOPA& PETA TNV ayopd, KaBapioTe TIG DIGOOUG UYPWV
wekadovTag

SIOAUTN Kal aQaIpEOTE TO TIPOANTITIKO AAdI OKOUPIAG.

-MpoocappdoTte pYe ao@AAEla TOV €UKAUTITO CwARva 1 1o doxeio OTO0 TTOTOAI Yekaopou. H

ATTOOUVOEDT TOU EUKAUTITOU CWARVA KAl N TITWON TOU OOXEIOU UTTOPEI va TTPOKAAETEI TPAUUATIOUO.

. 2UVOEOTE OQIXTA TOV EUKAUTITO CWANVA aEpa OTOV CUVOECHO aépal.

. 2UVvOEOTE OTABEPA TOV EUKAUTITO CWARVA 1} TO 00XEiIO UYypoU OTOV GUVOECHO UYypPOU.

ZeTTAUveTE TN Biodo uypoU TTIOTOAIOU PE cUPBaTS BIOAUTN.

. Pi¢te 10 Xpwpua oto doxeio, dokIPAoTe TO OTTPEI Kal pubpioTe TNV €060 uypoU Kal TO TTAATOG TOU
oxediou.

A WDN PR

YIHPEZIA

1. Mpoteivouevn ieon aépa 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. H ouviotTwpevn TTUKVOTNTA Ba@AG TTOIKIAAEI avaAoya pe TIG 1810TNTEG TOU XPWHOTOG Kal TIG
OUVONRKES BaQnc.

3.MNa Tnv emiteugn ™G KaAUTEPNG BUVATAG TTOIOTATOG WEKAOWOU (Wekaoudg), OuVIOTATAlI N

eQapHoOyn TNG MIKPATEPNG BUVATAG TTOCOTNTAG XPWHATOG.

4. To MOoTON TTPETTEl va BpiokeTal o€ attoaTacn +/- 170 mm atrd To avTIKEIUEVO TTOU BAETal.

5.To mOTOA Ba TTPETTEl va KPATIETAI PE TETOIO TPOTTO WOTE va €ival TTavia KABETOo oTnv

ETTIPAVEIQ TOU AVTIKEIMEVOU TTOU BAPETAI. 2T CUVEXEIA, TO OTTAO TTPETTEl VA KIVEITAI O€ €uBeia

Kal opICovTIa ypauur. H Kivnon Tou TTIOTOAIOU O€ €va TOEO TTPOKAAEI AVOUOIOUOPPO WEKATHO

Bang.

KAGAPIZMOZX KAl XYNTHPHZH

AdEIGOTE TO UTTOAOITTO XPWHA PETA TN XPHON, KaBapioTe KABE TP UaA TOU TTIOTOAIOU WEKAOHUOU HE
O10AUTN. WekAoTe pia kaBopiopévn TToooTNTA dIOAUTN yIa va KaBapioeTe TIG d10O0UG TOU Uypou UEXPI
VO KOBapIoTOUV APKETA. 2TN CUVEXEIQ KOBAPIoTE PE Eva JOAAKO TTavi. AIQQOPETIKA, TO UTTOAOITTO
XPWHA OTA KAVAAIA UypouU UTTopEi va TTPOKAAECEl BAGBN OTO TTIOTOAI YEKATUOU OTAV OTEPEOTTOINBEI.
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dkpou. H Trieon Tou aépa Kal ATTO TA
dUo0 akpa gival dIOYOPETIKNA.

TUTOC MpéBAnua AiGAupa
OTTPEl
1. Eioépxetal  aépag  petagu  Tou | 1. AQaipéoTe TO  OKPOQUOIO
QKPOPUOiou uypou Kal TNG £€0pag Tou |uypoUu yia va KaBapioeTe TO
aKPOYUUioU. KGBiopa. Edav Exel
2.0 aépag avrAeital ammd 10 O€T KATOOTPAQPEI, QAVTIKATAOTAOTE
oppdyiopa BeAdvag uypou. TO AKPOPUOIO.
3. Eioépxetal aépag oT10  TTOEINADI 2. ApaipéoTe 10 diId@payua aépa oTo
) TOU OUVOETHPA TNG OEEaUEVS uypoU kKaBdpiopa. Edv €xel uttooTei {nuid,
2€1pd A OTN Qioa TOU EUKAPTITOU CWARVA QVTIKOTAOTAGTE TO SIAPPayua aépal.
uypou. 3.2@i¢te TN Bida oTEYavOTTOINONG
BeAdva uypou.
4. Metd 1OV KOBAPIOCHO, OOIETE TO
TMAMG TOU CUVOETHPA.
H ocucowpeuon Xpwuatog oTo KATTaKl | AQaipéoTe Ta gUTTOdIa aTTd TIG OTTEG
leoe)\nvog agpa  @PAacel MEPIKWG TIC OTEG Tou |Twv  AKPWVY  XPNOIMOTIOIWVTAG TNV

mpooapTnuévn Bouptoa. AANG  unv
XPNOIMOTIOIEITE PETAANIKGA  AVTIKEIPEVO
yIO VA KOBAPIoETE TIG OTTEC TWV AKPWV.

1.2u00WpPEUCN XPWHaTogS 1 ¢nuId yupw
amd TNV TIEPIPEPEId TOU OAKPOPUOioU
UypoU Kal TO KEVIPO TOU KOAUMPMPOTOG
aépa.

2.To akpo@Uolo uypou Oev Exel
TOTT00ETNBEI CWOTA.

1. KaBapioTe TuXOV CUCCWPEUMEVO

xpwpa. Eav  €xel  kataoTpagei,

QVTIKOTAOTACOTE TO EAPTNMQ.

2. Apaipéote  TO  OKPOYUOIO
KaBapioTe TO.

Kai

1. MoAU xaunAr TTukvéTNTa BAPAG.
2. MoAU uynAn katavaAwon Bagng.

2. 2@i¢te TO KOUWTTi PUBMIONG TNG
BeAbvag yia va PEIWOETE TN POr Tou
uypou. [llepioTpéwTe TN pUBUION TNG

@

Kévtpo

UWNA.
2. MoAU xapnAdg pubuodg pong uypou.

BaABidag puBuIoNGg MoTiBou
0eCI60TPOPQ.
Alaipepévol
1. H tmrukvoTtnTa Tou Xpwpuatog gival oAU | 1. MpooBéote  dioAUTn  yia

Meiwon TNG TTUKVATNTAG.
2. lupiote TO KOUMTTI

BeAbvag oTo
apIoTEPOOTPOPA VIO VA QUENTETE TN
pon Tou uypou.

puBuIoNg NG

40




Tvardlj?t

C€

Auo TeAeuTaiog apiBuoi €1o¢ E@apuoyég onuavoeig CE -22

AHAQXH XYMMOP®QzH ZE

GEKO Sp z o.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

onAwvw Me yepdTog uBuvn, AuTo :

MotéAl Bapng LVLP
Tutrog: T20001,T20002,T20003. MovTtéAo: FM-1
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Kietlin, 26/01/2022 Larysa Kowalczyk
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MANUAL DEL USUARIO

Pistola de pintura LVLP
Tipo: T20001,T20002,T20003 Modelo: FM-1

Traduccion de las instrucciones originales

Fabricado para: 1

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones. Es
responsabilidad del usuario leer todas las instrucciones necesarias para un uso
y operacién seguros 'y comprender cualquier riesgo que pueda surgir durante el

uso del equipo.
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{ATENCION!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son sélo para fines ilustrativos y pueden
diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden constituir motivo de reclamacion.
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ESPECIFICACION TECNICO

Cadigo del producto T20001 T20002 T20002

Diametro de la boquilla 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Tecnologia LVP
Método de aplicacion de Gravitacional
pintura

Presion de trabajo 2,0-3,0 bares
Ancho de pulverizacion 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Consumo medio de aire 170 I/min

Capacidad del tanque 600 ml
JATENCION!

Este manual contiene advertencias e instrucciones. El dispositivo descrito en este manual es
sélo para fines de pintura; no lo utilice para otros fines.

El operador debe estar completamente familiarizado con los requisitos especificados en este
manual, incluidas las advertencias importantes y el funcionamiento adecuado.
Antes de usar, lea'y comprenda el manual de instrucciones y consérvelo como referencia.

Por favor, siga las advertencias de este manual de instrucciones. El incumplimiento de esta
norma puede provocar lesiones corporales graves, por ejemplo, debido al contacto con
disolventes organicos.

Recuerde prestar especial atencion a las marcas del dispositivo: son especialmente
importantes.

Indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria
A WARNING provocar lesiones graves o la pérdida de la vida.

A CAUTION Indica potencialmente peligroso La situacién, cual, Si mi mismo su NO evitar,
puede causar pequefio o moderado lesiones o Dafios a la propiedad.

Senala los principios , acerca de cual observancia por favor. Precauciones

incluidas En este instrucciones servicio son basico condiciones Al correcto usar
IMPORTANT dispositivos .

Proceder de acuerdo a Con nacional y local reglamentos acerca de proteccion

contra incendios , electricidad y seguridad, y también Con Normativa vigente En

Tuyo compainiia.
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LISTA

REGIONES

1. Cuerpo de pistola 24.
2. Aguja de presién 25.
3. Junta de sellado de aguja 26.
4. Tornillo de apriete de la junta 27.
5. Particion de aire 28.
6. Arandela de anillo de blogueo 29.
7. Boquilla 30.
8. Tuerca 31.
9. Aimohadilla de presion 32.

10. Anillo de bloqueo

11. Anillo de blogueo distal 33.

14. Resorte de valvula de aire

15. Vastago de valvula de aire 34.
16. Arandela de valvula de aire 35.

17. Valvula de aire

18. Asiento de valvula de aire 36.
19. Tornillo de sellado 37.
20. Sellador 38.
21. Reduccion de hilo 39.
22. Perilla de ajuste de aire 40.
23. Sello de prensaestopas 41.
ACCESORIOS 42.
50. Llave universal 43.
51. Llave Allen

52. Enchufe macho

53. Filtrar

54. Cepillar
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Adaptador de aire
Almohadilla

Mango del gatillo

Pasador del gatillo

Pasador de bisagra
Almohadilla

Sello

Sellador

Perilla de ajuste del chorro de
pulverizacion

Palanca de ajuste del patrén de
pulverizacion

Almohadilla

Perilla de ajuste del patrén de
rociado

Tornillo de seguridad
Adaptador de ajuste de aguja
Aguja

Resorte de ajuste de la aguja
Tapon de resorte

Perilla de ajuste de la aguja
Adaptador de tanque

Tanque
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PRECAUCIONES

INCENDIO Y EXPLOSION

1. Esta estrictamente prohibido trabajar con fuego abierto. Las pinturas pueden ser altamente
inflamables y pueden provocar incendios. Evite todas las fuentes de fuego como cigarrillos,
llamas abiertas, equipos eléctricos, etc.

2. Nunca utilice los siguientes disolventes de hidrocarburos halogenados, que pueden provocar
grietas o disolucion del cuerpo de la pistola (aluminio) por reaccion quimica .

Disolventes no adecuados: cloruro de metilo diclorometano 1,2-dicloroetano tetracloruro de
carbono tricloroetileno 1,1,1-tricloroetano (Asegurese de que todos los fluidos y disolventes
sean compatibles con las piezas de la pistola).

3. Conecte el arma a tierra de forma segura

Asegurese de que la pistola esté conectada a tierra de forma segura mediante una manguera
de presién con un cable de tierra incorporado. Compruebe periédicamente la conexion a tierra.
De lo contrario, una conexién a tierra insuficiente podria provocar incendios y explosiones
debido a chispas de electricidad estatica.

USO INDEBIDO DEL EQUIPO

1. Nunca apunte el arma a personas o0 animales: puede causar inflamacién en los ojos o la piel
o lesiones corporales.

2. Nunca exceda la presién maxima de trabajo y la temperatura maxima de trabajo.

3. Se debe liberar la presion del aire y del fluido antes de limpiar, desmontar o realizar
mantenimiento. De lo contrario, la presion restante podria provocar lesiones personales
debido a un funcionamiento incorrecto o al derrame del liquido de limpieza. Para liberar
presion: Cierre el suministro de aire comprimido, fluido y disolvente a la pistola
pulverizadora. Retire la aguja, ajuste la perilla y tire del conjunto de la aguja de fluido hacia
usted.

4. La punta de la aguja para fluidos tiene una punta afilada. No la toque durante el
mantenimiento para proteger su piel.

PROTECCION DE LA PIEL

1. Trabaje en un area bien ventilada, preferiblemente en una cabina de pintura. De lo contrario,
una ventilacion deficiente puede provocar intoxicacion por disolventes organicos e incendios.

2. Utilice siempre ropa protectora: gafas de seguridad, mascarilla, guantes. De lo contrario, el
contacto con el liquido limpiador puede provocar inflamacion de los ojos y la piel. Si
experimenta irritacion en los ojos o la piel, consulte a un médico inmediatamente.

3. Use tapones para los oidos si es necesario. Los niveles de ruido pueden superar los 85 dB(A)
dependiendo de las condiciones de trabajo y la ubicacién de la pintura.

4 . La presion repetida del gatillo por parte del operador puede provocar el sindrome del tunel
carpiano. Toma descansos si te sientes cansado.
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OTRAS PRECAUCIONES

1.Nunca realice modificaciones a este dispositivo. Esto puede provocar un rendimiento
insuficiente y fallas.

2.Ingresar a las areas de trabajo de otros dispositivos (robots, etc.) después de que se hayan
apagado. De lo contrario, el contacto con ellos podria causar lesiones.

3.Nunca rocie productos quimicos con esta pistola. Esto puede provocar accidentes debido

a la corrosion de los canales de fluido o afectar negativamente a la salud debido a la mezcla
de cuerpos extrafos.

4. Si encuentra algun problema, deje de trabajar inmediatamente y busque la causa. No lo
vuelva a utilizar hasta que resuelva el problema.

CONECTANDO

-Utilice aire limpio filtrado a través de un deshumidificador y filtro de aire. De lo contrario, el aire

sucio puede provocar que la pintura se detenga.

-Cuando utilice esta pistola por primera vez después de la compra, ajuste el conjunto de

empaqgue de la aguja de fluido. Apriete lentamente el asiento del sello de fluido y afléjelo un

poco cuando el conjunto de agujas de fluido no regrese suavemente, y ajustelo para que el

conjunto de agujas de fluido se mueva suavemente.

- Si esta utilizando esta pistola por primera vez después de la compra, limpie los conductos de
fluido rociando

disolvente y eliminar el aceite antioxidante.

-Conecte firmemente la manguera o el recipiente a la pistola rociadora. Desconectar la

mangueray dejar caer el contenedor puede causar lesiones personales.

1. Conecte firmemente la manguera de aire al conector de aire.

2. Conecte firmemente la manguera o el recipiente de fluido al conector de fluido.

3. Enjuague el paso de fluido de la pistola con un solvente compatible.

4. Vierta la pintura en el recipiente, pruebe el spray y ajuste la salida de liquido y el ancho del
patron.

SERVICIO

1. Presién de aire sugerida 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. La densidad de pintura recomendada varia segun las propiedades de la pintura y las
condiciones de pintura.

3.Para obtener la mejor calidad posible de atomizacion (pulverizacion), se recomienda aplicar

la menor cantidad de pintura posible.

4. La pistola debe ubicarse a una distancia de +/- 170 mm del objeto a pintar.

5.La pistola debe sostenerse de tal manera que quede perpendicular a la superficie del

objeto a pintar en todo momento. El arma debe luego moverse en linea recta y horizontal.

Mover la pistola en un arco provoca una pulverizacion de pintura desigual.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

Deseche la pintura restante después del uso y limpie cada seccidn de la pistola rociadora con
solvente. Rocie una cantidad especifica de solvente para limpiar los conductos de fluido hasta
gue estén lo suficientemente limpios. Luego limpie con un pafo suave. De lo contrario, la pintura
restante en los canales de fluido podria dafiar la pistola rociadora cuando se solidifique.
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Tipo de Problema Solucion
pulverizaci
on
1. El aire entra entre la boquilla de 1. Retire la boquilla de fluido
fluido y el asiento de la boquilla. para limpiar el asiento. Si
2.El aire se extrae del conjunto. estd danado, reemplace la
Sello de aguja de fluido. boquilla.
3. Esta entrando aire en la tuerca del 2. Retire el deflector de aire para
conector del tanque de fluido o en el limpieza. Si esta dafado, reemplace
conector de la manguera de fluido. el deflector de aire.
Rango 3.Apriete el tornillo de sellado

aguja de fluido
4. Después de limpiar,
seccion del conector.

apriete la

Media luna

C.'

La acumulacion de pintura en la tapa
de aire obstruye parcialmente los
orificios de la punta. La presion del aire
en ambos extremos es diferente.

Retire las obstrucciones de los
orificios de las puntas utilizando el
cepillo adjunto. Pero no utilice objetos
metalicos para limpiar los orificios de
las puntas.

Propension

1.Acumulacion de pintura o dafos
alrededor de la circunferencia de la
boquilla de fluido y el centro de la tapa
de aire.

2.La boquilla de fluido no esta
instalada correctamente.

1. Limpie cualquier acumulacion de
pintura. Si estd dafiado, reemplace
la pieza.

2. Retire la boquilla y limpiela.

Qpaaat)

Dividido

1. Densidad de pintura demasiado baja.
2. Consumo de pintura demasiado alto.

2. Apriete la perilla de ajuste de la
aguja para reducir el flujo de fluido.
Gire la valvula de ajuste de patron en
el sentido de las agujas del relo;.

®

Centrado

1.La densidad de Ila
demasiado alta.
2. El caudal del fluido es demasiado bajo.

pintura es

1. Afadir  disolvente
reducir la densidad.

2. Gire la perilla de ajuste de la aguja a
en sentido antihorario  para
aumentar el flujo de liquido.

para
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Los dos ultimos digitos del afio del marcado CE - 22

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97500 Radomsko

declara con plena responsabilidad que:

Pistola de pintura LVLP
Tipo: T20001,T20002,T20003. Modelo: FM-1

cumple Requisitos Parlamento europeo y Consejos:
2006/42/CE en el asunto maquinas, cambio directiva 95/16/CE (transformacion) y
normas ES YO ASI 12100:2010, ES YO ASI 4414:2010
Es de acuerdo con certificado tipo
EN No.OE191205.TSTSW49Con el 05.12.2019
emitido Por
ENTRAR CERTIFICADO MAQUINA SRL
Ir Hogar Bonito, 243/A -ubicacién. Castillo De
Serravalle 40053 Valsamoggia (DE); Pais : Italia
Teléfono : +39051 6705141; Fax : +390516705156
Correo electrénico : ecm@entecerma.it
Sitio web : www.entecerma.it
Notificado Cuerpo numero: 1282

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o
reconstruye sin el consentimiento del fabricante.

preparaciony almacenamiento de la documentacién técnica
corresponde a :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. /

Kietlin, 26/01/2022 Larysa Kowalczyk

Lugar y fecha Asunto Apellido , nombrey posicidn gente autorizado
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MANUEL D'UTILISATION

Pistolet a peinture LVLP
Type : T20001, T20002, T20003 Modele: FM-1

Traduction des instructions originales

Fabriqué pour :

GEKO Sp zo.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

‘~ (
N
Avant la premiere utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions.
Il est de la responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires
a une utilisation et un fonctionnement sdrs et de comprendre les risques pouvant
survenir lors de I'utilisation de I'équipement.
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ATTENTION!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent constituer un motif de réclamation.
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SPECIFICATION TECHNIQUE

Code produit T20001 T20002 T20002
Diameétre de la buse 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technologie LVLP
Méthode d'application de la Gravitationnel
peinture
Pression de travalil Barre 2,0-3,0
Largeur de pulvérisation 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Consommation d'air 170 I/min
moyenne
Capacité du réservoir 600 m|
ATTENTION!

Ce manuel contient des avertissements et des instructions. L'appareil décrit dans ce manuel
est destiné uniquement a la peinture - ne l'utilisez pas a d'autres fins.

L'opérateur doit étre parfaitement familiarisé avec les exigences spécifiées dans ce manuel,
y compris les avertissements importants et le bon fonctionnement.

Avant utilisation, veuillez lire et comprendre le manuel d'instructions et le conserver a des fins
de référence.

Veuillez suivre les avertissements contenus dans ce manuel d’instructions. Le non-respect
de ces consignes peut entrainer des blessures corporelles graves, par exemple en raison
d’un contact avec des solvants organiques.

N’oubliez pas de préter une attention particuliére aux marquages sur I'appareil : ils sont
particulierement importants.

Indigue une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas évitée,
A WARN NG pourrait entrainer des blessures graves ou la perte de vies humaines.

Q CAUT I ON Indique potentiellement dangereux la situation, lequel, Si moi-méme son NON
éviter, peut causer petit ou modéré blessures ou dommages matériels.

Il rappelle les principes, a propos lequel observance s'il te plait. Précautions

incluses Dans ce instructions service sont essentiel conditions a la bonne utiliser
IMPORTANT appareils.

Procéder selon Avec national et locale réglements concernant protection incendie

, €lectricité et sécurité, et aussi Avec réglementation en vigueur Dans Le votre

entreprise.
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LISTE

PARTIES

1. Corps du pistolet 24.
2. Aiguille a presser 25.
3. Joint d'étanchéité a aiguille 26.
4. Vis de serrage du joint 27.
5. Cloison d'aération 28.
6. Rondelle de blocage 29.
7. Ajutage 30.
8. Noix 31.
9. Coussin de pression 32.

10. Bague de verrouillage

11. Bague de verrouillage distale 33.

14. Ressort de soupape d'air

15. Tige de soupape d'air 34.
16. Rondelle de soupape d'air 35.

17. Soupape d'air

18. Siége de soupape d‘air 36.
19. Vis d'étanchéité 37.
20. Scellant 38.
21. Reéduction du fil 39.
22. Bouton de réglage de l'air 40.
23. Joint de presse-étoupe 41.
ACCESSOIRES 42.
50. Clé universelle 43.
51. Clé Allen

52. Fiche male

53. Filtre

54. Brosse

53

Adaptateur d'air

Tampon

Poignée de déclenchement
Goupille de déclenchement
Axe de charniere

Tampon

Joint

Scellant

Bouton de réglage du jet de
pulvérisation

Levier de réglage du jet de
pulvérisation

Tampon

Bouton de réglage du jet de
pulvérisation

Vis de sécurité

Adaptateur de réglage d'aiguille
Fléche

Ressort de réglage de l'aiguille
Bouchon a ressort

Bouton de réglage de l'aiguille
Adaptateur de réservoir
Réservoir
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PRECAUTIONS

INCENDIE ET EXPLOSION

1. Il est strictement interdit de travailler avec un feu ouvert. Les peintures peuvent étre
hautement inflammables et provoquer un incendie. Evitez toutes les sources d’incendie telles
gue les cigarettes, les flammes nues, les équipements électriques, etc.

2. N'utilisez jamais les solvants hydrocarbonés halogénés suivants, qui peuvent provoquer des
fissures ou la dissolution du corps du pistolet (aluminium) par réaction chimique .

Solvants inappropriés : chlorure de méthyle dichlorométhane 1,2-dichloroéthane tétrachlorure de
carbone trichloréthyléne 1,1,1-trichloroéthane (Assurez-vous que tous les fluides et solvants
sont compatibles avec les piéces du pistolet.)

3. Mettez le pistolet a la terre en toute sécurité

Assurez-vous que le pistolet est solidement relié a la terre a I'aide d’un tuyau sous pression doté
d'un fil de mise a la terre intégré. Vérifiez périodiquement la mise a la terre. Dans le cas
contraire, une mise a la terre insuffisante peut provoquer un incendie et une explosion en raison
d’étincelles d’électricité statique.

UTILISATION INCORRECTE DE L'EQUIPEMENT

1. Ne pointez jamais I'arme vers des personnes ou des animaux : cela pourrait provoquer une
inflammation des yeux ou de la peau ou des blessures corporelles.

2. Ne jamais dépasser la pression maximale de service et la température maximale de service.

3. La pression de lair et du liquide doit étre relachée avant le nettoyage, le démontage ou
'entretien. Dans le cas contraire, la pression restante peut provoquer des blessures
corporelles en raison d'un fonctionnement incorrect ou d’'un déversement de liquide de
nettoyage. Pour relacher la pression : Coupez I'alimentation en air comprimé, en fluide et en
solvant du pistolet pulvérisateur. Retirez l'aiguille, réglez le bouton et tirez 'ensemble de
I'aiguille de liquide vers vous.

4. La pointe de laiguille a fluide est pointue. Ne la touchez pas pendant l'entretien pour
protéger votre peau.

PROTECTION DE LA PEAU

1. Travaillez dans un endroit bien ventilé, de préférence dans une cabine de pulvérisation. Dans
le cas contraire, une mauvaise ventilation peut entrainer un empoisonnement aux solvants
organigues et un incendie.

2. Portez toujours des vétements de protection : lunettes de sécurité, masque, gants. Dans le
cas contraire, le contact avec le liquide de nettoyage peut provoquer une inflammation des yeux
et de la peau. Si vous ressentez une irritation des yeux ou de la peau, consultez immeédiatement
un médecin.

3. Portez des bouchons d’oreilles si nécessaire. Les niveaux de bruit peuvent dépasser 85
dB(A) selon les conditions de travail et le lieu de peinture.

4 . Une pression répétée de la gachette par l'opérateur peut entrainer un syndrome du canal
carpien. Faites des pauses si vous vous sentez fatigué.
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AUTRES PRECAUTIONS

1.Ne jamais apporter de modifications a cet appareil. Cela peut entrainer des performances
insuffisantes et une défaillance.

2.Entrez dans les zones de travail des autres appareils (robots, etc.) apres qu'ils aient été
éteints. Dans le cas contraire, tout contact avec eux pourrait entrainer des blessures.

3.Ne jamais pulvériser de produits chimiques avec ce pistolet. Cela peut provoquer des
accidents dus a la corrosion des canaux de fluide ou nuire a la santé en raison de corps
étrangers mélangés.

4. Sivous rencontrez un probléme, arrétez immédiatement de travailler et trouvez la cause. Ne
I'utilisez plus tant que le probléme n'est pas résolu.

DE LIAISON

-Utilisez de I'air propre filtré a travers un déshumidificateur et un filtre a air. Dans le cas contraire,

I'air sale pourrait provoquer l'arrét de la peinture.

-Lorsque vous utilisez ce pistolet pour la premiére fois aprés l'achat, ajustez I'ensemble de

garniture d'aiguille de fluide. Serrez lentement le siége du joint de fluide et desserrez-le un

peu lorsque I'ensemble d'aiguilles de fluide ne revient pas en douceur, et ajustez de maniéere

a ce que I'ensemble d'aiguilles de fluide se déplace en douceur.

- Si vous utilisez ce pistolet pour la premiere fois aprés l'achat, nettoyez les passages de liquide
en pulvérisant

solvant et éliminer I'huile antirouille.

-Fixez solidement le tuyau ou le récipient au pistolet pulvérisateur. Le débranchement du tuyau

et la chute du récipient peuvent provoquer des blessures corporelles.

1. Raccordez fermement le tuyau d’air au connecteur d’air.

2. Raccordez fermement le tuyau ou le récipient de liquide au connecteur de liquide.

3. Rincez le passage du liquide du pistolet avec un solvant compatible.

4. Versez la peinture dans le récipient, testez le jet et ajustez le débit du liquide et la largeur du
motif.

SERVICE

1. Pression d'air suggeérée 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. La densité de peinture recommandée varie en fonction des propriétés de la peinture et des
conditions de peinture.

3.Pour obtenir la meilleure qualité d'atomisation (pulvérisation) possible, il est recommandé

d'appliquer la plus petite quantité de peinture possible.

4. Le pistolet doit étre placé a une distance de +/- 170 mm de I'objet a peindre.

5.Le pistolet doit étre tenu de maniére a ce qu'il soit perpendiculaire a la surface de l'objet a

peindre a tout moment. Le canon doit alors se déplacer en ligne droite et horizontale. Le

déplacement du pistolet en arc de cercle provoque une pulvérisation de peinture inégale.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Jetez la peinture restante apres utilisation, nettoyez chaque section du pistolet pulvérisateur avec
du solvant. Vaporisez une quantité spécifiée de solvant pour nettoyer les passages de fluide
jusqu'a ce gu'ils soient suffisamment propres. Ensuite, nettoyez avec un chiffon doux. Dans le
cas contraire, la peinture restante dans les canaux de fluide peut endommager le pistolet
pulvérisateur lorsqu'elle se solidifie.
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Type de Probléeme Solution
pulvérisatin
1. L'air pénétre entre la buse de fluide 1. Retirez la buse de liquide
et le siege de la buse. pour nettoyer le siége. Si elle
2.L'air est aspiré depuis I'ensemble est endommagée, remplacez
joint d'aiguille de fluide. la buse.
3. De l'air pénétre dans I'écrou du 2. Retirez le déflecteur d'air pour
connecteur du réservoir de liquide ou nettoyage. S'l est endommage,
dans le connecteur du tuyau de remplacez le déflecteur d'air.
Gamme liquide. 3.Serrer la vis d'étanchéité
aiguille a fluide.
4. Aprés le nettoyage, resserrez la
section du connecteur.
L'accumulation de peinture sur le |Retirez les obstructions des trous de la
capuchon d'air obstrue partiellement |pointe a l'aide de la brosse fournie.
“ les trous de la pointe. La pression de |Mais n'utilisez pas d'objets métalliques
Croissant I'air aux deux extrémités est différente. pour nettoyer les trous des pointes.
1.Accumulation de peinture ou | 1. Nettoyez toute accumulation de
dommages autour de la circonférence |peinture.  Si la  piéce  est
de la buse de liquide et au centre du |endommagée, remplacez-la.
, capuchon d‘air. 2. Retirez la buse et nettoyez-la.
2.La buse de liquide n'est pas
Penché installée correctement.
1. Densité de peinture trop faible. 2. Serrez le bouton de réglage de
2. Consommation de peinture trop élevée. | l'aiguille pour reduire le debit de
8 liquide. Tournez le réglage de la
vanne de réglage du motif dans le
sens des aiguilles d'une montre.
Divisé
1.La densité de la peinture est trop|1. Ajouter du solvant pour
élevée. réduire la densité.
2. Débit de fluide trop faible. 2. Tournez le bouton de réglage de
I'aiguille sur
Centré dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre pour augmenter le
débit du fluide.
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Deux dernier Nombres année Applications marquages CE -22

DECLARATION DE CONFORMITE DE L'UE

GEKO Sp z o.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
Je déclare Avec complet responsabilité, Que :

Pistolet a peinture LVLP
Type : T20001,7T20002,T20003. Modéle: FM-1

rencontre exigences Parlement européen et Conseils:
2006/42/CE dans l'affaire machines, changement directif 95/16/CE (transformation)
et normes FR I1SO 12100:2010, FR ISO 4414:2010
Est conformément a certificat taper
DANS Non.OE191205.TSTSW49Avecle 05.12.2019
émis Par
ENTRE CERTIFICAT MACHINE SRL
Via Californie' Belle, 243/A-emplacement
Chateau d Serravalle 40053 Valsamoggia
(PARCE QUE); Pays : Italie
Téléphone : +39051 6705141; Fax : +390516705156
E-mail : ecm@entecerma.it
Site Internet : www.entecerma.it
Notifié Corps nombre : 1282

Ce Déclaration Conformité DANS il perd le tien validité, si le produit sera changé ou
reconstruit sans consentement fabricant.

Pour préparation stockage documentation technique

correspond a :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, St. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. o e

Kietlin, 26/01/2022 Larysa Kowalczyk
Nom de famille, nom et position personnes

Lieu et date Probléme autorisé
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FELHASZNALOI UTMUTATO

LVLP festékpisztoly
Tipus: T20001,T20002,T20003 Modell: FM-1

Az eredeti utasitasok

Gyartva:

GEKO Sp z o0.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

— <
Az els6 hasznalat eldtt figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati atmutatot. A
felhasznalo felel6ssége, hogy elolvassa a biztonsagos hasznalathoz és
lizemeltetéshez sziikséges 6sszes utasitast, és megértse a berendezés
hasznélata soran felmertilé kockazatokat.
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FIGYELEM!

A termék folyamatos fejlesztése miatt a kézikonyvben talalhato
fotdk és rajzok illusztraciok, és eltérhetnek a vasarolt terméktél.
Ezek az eltérések nem képezhetnek panaszt.

99



Tvard

ELOIRAS MUSZAKI
Termék kodja T20001 T20002 T20002
Fuvoka atmeérdje 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technoldgia LVLP
Festék alkalmazasi modja Gravitacios
Uzemi nyomas 2,0-3,0 bar
Permetezési szélesség 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Atlagos levegéfogyasztas 170 l/perc
Tartalykapacitas 600 mi
FIGYELEM!

Ez a kézikonyv figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmaz. Az ebben a kézikdnyvben leirt
készulék csak festésre szolgal — mas célra ne hasznalja.

A kezelbnek teljes mértékben ismernie kell az ebben a kézikbnyvben meghatarozott
kovetelményeket, beleértve a fontos figyelmeztetéseket és a megfelelé mikodést.

Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg a hasznalati utmutatot, és 6rizze meg referencia
célbol.

Kérjik, kdvesse a hasznalati utmutatéban talalhaté figyelmeztetéseket. Ennek elmulasztasa
sulyos testi sérulést okozhat, példaul szerves oldészerekkel vald érintkezés kdvetkeztében.

Ne felejtsen el kilonods figyelmet forditani a készlléken 1évé jeldlésekre — ezek kuldondsen
fontosak.

Potencialisan veszélyes helyzetet jelez, amely, ha nem Kkertlik el, sulyos
A WARNING sérulést vagy életveszélyt okozhat.

Jelzi potencidlisan veszélyes a helyzet, melyik, Ha magamat neki NEM kerulni ,
CAUT | ON - " -
okozhat kicsi vagy mérsékelt sérulések vagy vagyoni kar.

elvekre mutat ra , koriilbeliil melyik betartasat Kérem. Ovintézkedések benne In ez

utasitas szolgaltatas vannak alapvetd korilmények a megfelelére hasznalat
IMPORTANT eszkozoket.

Folytassa szerint Vel nemzeti és helyi elGirasok tekintetében tlzvédelem,

elektromos aram és biztonsag, és is Vel hatalyos szabalyozasok In A tiéd

vallalat.
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LISTA ALKATRESZEK

©ONOUNWNR

. Fegyvertest

. Nyomaoti

. Tatomitd tomités

. TOmités meghuzo csavar
. Levegé valaszfal

. Zarogyard alatet

. Sz6rofej

Di6
Nyomoparna

10. Zarogydri

11. Reteszel6gyiri disztalisan

14

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23
Kl

. Levegdszelep rugd
Levegbszelep szar
Levegbszelep alatét
Levegbszelep
Levegbszelep-Ulés
Tomité csavar
Tomitéanyag
Szalcsokkentés
Levegdbeallité gomb
. Témszelence tomités
EGESZITOK

50. Univerzalis kulcs
51. Imbuszkulcs

52. Dug6s dugd

53. Szlré

54. Kefe

61

. Leveg6 adapter

. Parna

. Kioldo fogantyu

. Kioldécsap

. Zsaneércsap

. Parna

. Pecseét

. Témitéanyag

. Permetezésugar beallité gomb
. Permetezési minta beallito kar
. Pama

. Permetezési minta beallitd gomb
. Biztonsagi csavar

. Tabeallité adapter

. Templomtorony

. Tabeallité rugd

. Rugés dugo

. TUbeallité gomb

. Tartaly adapter

. Tartaly
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OVINTEZKEDESEK

TUZ ES ROBBANAS

1. Nyilt tGzzel dolgozni szigoruan tilos. A festékek nagyon gyulékonyak és tizet okozhatnak.
Keruljon minden tlzforrast, példaul cigarettat, nyilt langot, elektromos berendezéseket stb.

2. Soha ne hasznalja a kovetkezd halogénezett szénhidrogén olddszereket, amelyek kémiai
reakcio kovetkeztében repedéseket vagy a pisztolytest (aluminium) feloldodasat okozhatjak .
Nem megfeleld olddszerek: metil-klorid diklor-metan 1,2-diklér-etan szén-tetraklorid triklor-etilén
1,1,1-triklér-etan (Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden folyadék és oldoszer kompatibilis a
pisztoly alkatrészeivel.)

3. Biztonsagosan foldelje le a pisztolyt

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a pisztoly biztonsagosan fdldelve van egy beépitett
foldel6vezetékkel ellatott nyomotomlé segitségével. Idénként ellenérizze a féldelést. Ellenkezd
esetben az elégtelen foldelés tlizet és robbanast okozhat a statikus elektromos szikrak miatt.

A BERENDEZES HELYTELEN HASZNALATA

1. Soha ne iranyitsa a fegyvert emberekre vagy allatokra — szem- vagy bérgyulladast vagy testi
sérulést okozhat.

2. Sohane lépje tul a maximalis Uzemi nyomast és a maximalis Uzemi hémeérsékletet.

3. Tisztitas, szétszerelés vagy szervizelés elbtt le kell engedni a levegé- és a folyadéknyomast.
Ellenkez6 esetben a fennmaraddé nyomas személyi sérilést okozhat a helytelen mikddés
vagy a tisztitofolyadék kidmlése miatt. A nyomas feloldasahoz: Zarja el a széropisztoly
sUritett levegd-, folyadék- és olddszerellatasat. Tavolitsa el a tit, allitsa be a gombot, és
huzza maga felé a folyadéktii-szerelvényt.

4. A folyékony tlikészlet hegye éles hegyl Ne érintse meg a bér védelme érdekében.

BORVEDELEM

1. JOl szell6z6 helyen dolgozzon, lehetbleg szorofulkében. Ellenkezé esetben a rossz szell6zés
szerves oldoszeres mérgezést és tlzet okozhat.

2. Mindig viseljen veédéruhazatot: védészemuveget, maszkot, keszty(t. Ellenkez6 esetben a
tisztitofolyadékkal vald érintkezés szem- és bérgyulladast okozhat. Ha szem- vagy bérirritaciot
tapasztal, azonnal forduljon orvoshoz.

3. Szlkség esetén viseljen flldugoét. A zajszint a munkakorilményektdl és a festési helytdl
fugg6en meghaladhatja a 85 dB(A) értéket.

4. A kiold6 kezel6 altali ismételt megnyomasa kéztéalagut szindrdmahoz vezethet. Tartson
szuineteket, ha faradtnak érzi magat.
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EGYEB OVINTEZKEDESEK

1.Soha ne végezzen mobdositasokat ezen a készuléken. Ez elégtelen teljesitményt és
meghibasodast eredményezhet.

2.Lépjen be a tobbi eszkdz (robotok stb.) munkaterlletére, miutan azokat kikapcsolta.
Ellenkezb esetben a vellk valo érintkezés sérllést okozhat.

3.Soha ne permetezzen vegyszert ezzel a pisztollyal. Ez balesetet okozhat a
folyadékcsatornak korroziodja miatt, vagy karosithatja az egészséget a kevert idegen testek
miatt.

4. Ha problémat tapasztal, azonnal hagyja abba a munkat, és keresse meg az okot. Ne
hasznalja ujra, amig meg nem oldja a problémat.

CSATLAKOZAS

-Hasznaljon paratlanitén és légszirén atszlrt tiszta levegét. Ellenkezd esetben a szennyezett

levegé a festés leallasat okozhatja.

-Ha a pisztolyt a vasarlas utan el6szor hasznalja, allitsa be a folyadéktl tomitéegységét.

Lassan huzza meg a folyadéktomités fedelét, és lazitsa meg egy kicsit, ha a folyadékti

készlet nem tér vissza siman, és allitsa be ugy, hogy a folyadékti készlet egyenletesen

mozogjon.

- Ha a vasarlas utan el6szor hasznalja ezt a pisztolyt, tisztitsa meg a folyadékjaratokat
permetezéssel

olddszert és tavolitsa el a rozsdagatlo olajat.

-Biztonsagosan rogzitse a tomlét vagy a tartalyt a széropisztolyhoz. A tomlé levalasztasa és a

tartaly leejtése személyi sérilést okozhat.

1. Csatlakoztassa szorosan a leveg6tomlét a leveg6csatlakozohoz.

2. Szilardan csatlakoztassa a folyadéektomlét vagy a tartalyt a folyadékcsatlakozéhoz.

3. Oblitse at a pisztolyfolyadék jaratat egy kompatibilis olddszerrel.

4. Ontse a festéket a tartalyba, tesztelje a permetet, és éllitsa be a folyadék mennyiségét és a
minta szélességét.

SZOLGALTATAS

1. Javasolt legnyomas 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. Az ajanlott festékslirliség a festék tulajdonsagaitol és a festési kdrulményektol

3.A porlasztas (permetezés) leheté legjobb minéségének elérése érdekében javasolt a lehetd
legkisebb mennyiségl festék felhordasa.

4. A pisztolyt +/- 170 mm tavolsagra kell elhelyezni a festend6 targytol.

5.A pisztolyt ugy kell tartani, hogy az mindig meréleges legyen a festendd targy fellletére.

A fegyvernek ezutan egyenes és vizszintes vonalban kell mozognia. A pisztoly ivben
torténd mozgatasa egyenetlen festékpermetet okoz.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

Hasznalat utan dntse le a maradék festéket, tisztitsa meg a szordpisztoly minden részét
olddszerrel. Permetezzen meghatarozott mennyiségi oldoszert a folyadékjaratok tisztitasara,
amig azok kelléen tisztak nem lesznek. Ezutan puha ruhaval tisztitsa meg. Ellenkezé esetben a
folyadékcsatornakban visszamaradt festék karosithatja a szérépisztolyt, amikor megszilardul.
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Ferde

Spray tipus Probléma Megoldas
1. Leveg®d jut be a folyadékfuvoka és | 1. Tavolitsa el a
a fuvokaulék kozé. folyadékfuvokat az  lés
2.A leveg6t a készletbdl szivjak fel megtisztitasahoz. Ha sérult,
folyadék ti tomités. cserélje ki a fuvokat.
Hatotavolsag 3. Levegd jut a folyadéktartaly 2. Tavolitsa el a légterel6t
csatlakoz6 anyajaba vagy a tisztitas. Ha sérult, cserélje ki a
folyadéktdomld csatlakozojaba. légterelbt.
3.Huzza meg a tdmitécsavart
folyadék ta.
4. TisztitdAs utdn huzza meg a
csatlakozo részt.
A levegodsapkan lerakédott festék | Tavolitsa el az akadalyokat a hegy
R részben eltdomiti a hegy lyukait. A |lyukaibdl a mellékelt kefével. De ne
B légnyomas mindkét végén eltérd. hasznéljon fémtargyakat a hegy
Feélhold . s
lyukainak tisztitasahoz.
1.Festék felhalmozddasa vagy | 1. Tavolitson el minden

sérllése a folyadékfuvoka kerllete és
a légsapka kdzepén.

2.A folyadékfuvoka
megfeleléen beszerelve.

nincs

festéklerakodast. Ha sérilt, cserélje
ki az alkatrészt.

2. Tavolitsa el a favokat és tisztitsa
meg.

Qe

Megosztott

1. A festék slirlisége tul kicsi.
2. Tul magas festékfogyasztas.

2. Huzza meg a tdbeallitd gombot a

@

Kozépre allitott

1. A festék slirisége tul magas.
2. A folyadék aramlasi sebessége tul

alacsony.

folyadékaramlas csokkentése

érdekében. Forgassa el a minta

beallitd szelep bedllitasat az

oramutaté  jarasaval megegyez6

iranyba.

1. Adjon hozza oldészert a

s(rliség csokkentése

erdekében.

2. Forgassa el a tibeallit6 gombot
allasba az oOramutaté jarasaval

ellentétes iranyba a folyadékaramlas
novelése érdekében.
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Két utols6 szamok év Alkalmazasok jeldlések CE -22

NYILATKOZAT MEGFELELES IN

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

kijelentem Vel tele felelsség, Ez:

LVLP festékpisztoly
Tipus: T20001,7T20002,T20003. Modell: FM-1

talalkozik kdvetelményeknek Parlament eurdpai és Tippek:
2006/42/EK az Ggyben gépek, valtozé iranyelv 95/16/EK (transzformacio) és
normak HU I1SO 12100:2010, HU ISO 4414:2010
Is szerint bizonyitvany tipus
IN Nem.OE191205.TSTSW49Vel 2019.12.05 —én
kiadtak Altal
ENTE BIZONYITVANY GEP SRL
Keresztiil Ca' Bella, 243 /A -elhelyezkedés Var
di Serravalle 40053 Valsamoggia (MERT);
Orszag : Olaszorszag
Telefon : +39051 6705141; Fax : +390516705156
E-mail : ecm@entecerma.it
Webhely : www.entecerma.it
Ertesitve Test szam: 1282

Ez Nyilatkozat Megfelelés IN veszita sajatod érvényesség, ha a termék lesz megvaltozott

ill atépitették nélkil hozzajarul gyarto.

Mert készitmény tarolas dokumentacié miuszaki megfelel:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, st. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 2022.01.26 -arysa rowaic
Vezetéknév, név és pozicié6 emberek

Hely és datum probléma felhatalmazott
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MANUALE D'USO

Pistola per verniciatura LVLP
Tipo: T20001,T20002,T20003 Modello: FM-1

Traduzione delle istruzioni originali

Prodotto per: :

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni. £
responsabilita dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e
un funzionamento sicuri e comprendere i rischi che potrebbero sorgere durante

l'uso dell'apparecchiatura.
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ATTENZIONE!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i
disegni inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e
potrebbero differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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SPECIFICHE TECNICO

Codice prodotto T20001 T20002 T20002
Diametro dell'ugello 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Tecnologia LVLP
Metodo di applicazione della Gravitazionale
vernice
Pressione di lavoro 2.0-3.0 Bar
Larghezza dello spruzzo 200-250mm | 250-280mm | 280-310mm
Consumo medio di aria 170 giri/min
Capacita del serbatoio 600m|
ATTENZIONE!
Questo manuale contiene avvertenze e istruzioni. Il dispositivo descritto nel presente

manuale & destinato esclusivamente alla verniciatura: non utilizzarlo per altri scopi.

L'operatore deve avere piena familiarita con i requisiti specificati nel presente manuale,

comprese le avvertenze importanti e il corretto funzionamento.
Prima dell'uso, leggere attentamente il manuale di istruzioni e conservarlo come riferimento.

Si prega di seguire le avvertenze contenute nel presente manuale di istruzioni. La mancata
osservanza di queste precauzioni pud causare gravi lesioni personali, ad esempio a causa

del contatto con solventi organici.

Ricordatevi di prestare particolare attenzione alle marcature presenti sul dispositivo: sono

particolarmente importanti.

Indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe

A WARNING provocare lesioni gravi o la perdita della vita.

Indica potenzialmente pericoloso la situazione, Quale, Se me stessa suo NO
CAUTION X . . . -
evitare, pud causare piccolo O moderare ferite O danni alla proprieta.

Indica i principi, Di Quale osservanza Per favore. Precauzioni incluse In Questo

istruzioni servizio Sono essenziale condizioni a quello corretto utilizzo dispositivi .

IMPORTANT Procedere secondo Con nazionale E locale regolamenti per quanto riguarda
protezione antincendio , elettricita E sicurezza, E pure Con normativa vigente In

Iltuo azienda.
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LISTA PARTI

1. Corpo della pistola 24.
2. Ago pressante 25.
3. Guarnizione di tenuta dell'ago 26.
4. Vite di serraggio della guarnizione 27.
5. Partizione dell'aria 28.
6. Rondella di bloccaggio 29.
7. Ugello 30.
8. Noce 31.
9. Tampone di pressione 32.

10. Anello di bloccaggio

11. Anello di bloccaggio distale 33.
14. Molla valvola aria

15. Stelo della valvola dell'aria 34.
16. Rondella valvola aria 35.

17. Valvola dell'aria

18. Sede valvola aria 36.
19. Vite di tenuta 37.
20. Sigillante 38.
21. Riduzione del filo 39.
22. Manopola di regolazione dell'aria 40.
23. Guarnizione premistoppa 41.
ACCESSORI 42.
50. Chiave universale 43.

51. Chiave a brugola
52. Spina maschio
53. Filtro

54. Spazzola

69

Adattatore aria

Tampone

Maniglia del grilletto

Perno di attivazione

Perno della cerniera

Tampone

Foca

Sigillante

Manopola di regolazione del getto di
spruzzo

Leva di regolazione del getto di
spruzzo

Tampone

Manopola di regolazione del getto di
spruzzo

Vite di sicurezza

Adattatore diregolazione dell'ago
Guglia

Molla di regolazione dell'ago
Tappo a molla

Manopola di regolazione dell'ago
Adattatore per serbatoio

Cisterna
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PRECAUZIONI

INCENDIO ED ESPLOSIONE

1. E severamente vietato lavorare con fiamme libere. Le vernici possono essere altamente
inflammabili e provocare incendi. Evitare tutte le fonti di incendio quali sigarette, fiamme libere,
apparecchiature elettriche, ecc.

2. Non utilizzare mai i seguenti solventi idrocarburici alogenati, che possono causare crepe o la
dissoluzione del corpo della pistola (alluminio) per reazione chimica .

Solventi non idonei: cloruro di metile diclorometano 1,2-dicloroetano tetracloruro di carbonio
tricloroetilene 1,1,1-tricloroetano (assicurarsi che tutti i fluidi e i solventi siano compatibili con le
parti della pistola.)

3. Collegare a terra la pistola in modo sicuro

Assicurarsi che la pistola sia collegata a terra in modo sicuro utilizzando un tubo flessibile a
pressione con un filo di messa a terra incorporato. Controllare periodicamente la messa a terra.
In caso contrario, una messa a terra insufficiente potrebbe causare incendi ed esplosioni dovuti
a scintille di elettricita statica.

USO IMPROPRIO DELLE ATTREZZATURE

1. Non puntare mai la pistola verso persone o animali: potrebbe causare inflammazioni agli
occhi o alla pelle o lesioni personali.

2. Non superare mai la pressione massima di esercizio e la temperatura massima di esercizio.

3. Prima di procedere alla pulizia, allo smontaggio o alla manutenzione, & necessario rilasciare
la pressione dell'aria e del fluido. In caso contrario, la pressione residua potrebbe causare
lesioni personali dovute a un funzionamento non corretto o alla fuoriuscita del liquido
detergente. Per rilasciare la pressione: Chiudere I'alimentazione di aria compressa, fluido e
solvente alla pistola a spruzzo. Rimuovere l'ago, regolare la manopola e tirare verso di sé |l
gruppo dell'ago del fluido.

4. La punta del set di aghi per fluidi ha una punta affilata. Non toccarla durante la manutenzione
per proteggere la pelle.

PROTEZIONE DELLA PELLE

1. Lavorare in un'area ben ventilata, preferibilmente in una cabina di verniciatura. In caso
contrario, una scarsa ventilazione potrebbe causare avvelenamento da solventi organici e
incendio.

2. Indossare sempre indumenti protettivi: occhiali di sicurezza, maschera, guanti. In caso
contrario, il contatto con il liquido detergente potrebbe causare inflammazioni agli occhi e alla
pelle. In caso di irritazione agli occhi o alla pelle, consultare immediatamente un medico.

3. Se necessario, indossare tappi per le orecchie. I livelli di rumore possono superare gli 85
dB(A) a seconda delle condizioni di lavoro e del luogo di verniciatura.

4 . La pressione ripetuta del grilletto da parte dell'operatore pud causare la sindrome del tunnel
carpale. Fai delle pause se ti senti stanco.
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ALTRE PRECAUZIONI

1.Non apportare mai modifiche a questo dispositivo. Cid potrebbe causare prestazioni
insufficienti e guasti.

2.Accedere alle aree di lavoro di altri dispositivi (robot, ecc.) dopo averli spenti. In caso
contrario, il contatto con essi potrebbe causare lesioni.

3.Non spruzzare mai prodotti chimici con questa pistola. Cid potrebbe causare incidenti
dovuti alla corrosione dei canali del fluido o influire negativamente sulla salute a causa di
corpi estranei misti.

4. Se si riscontra un problema, interrompere immediatamente il lavoro e individuarne la causa.
Non utilizzarlo piu finché il problema non sara risolto.

CONNESSIONE

-Utilizzare aria pulita filtrata tramite un deumidificatore e un filtro dell'aria. In caso contrario, l'aria

sporca potrebbe bloccare la verniciatura.

-Quando si utilizza questa pistola per la prima volta dopo l'acquisto, regolare il gruppo

guarnizione dell'ago del fluido. Stringere lentamente la sede della guarnizione del fluido e

allentarla leggermente quando il set dell'ago del fluido non torna fluidamente, quindi regolarla

in modo che il set dell'ago del fluido si muova fluidamente.

- Se si utilizza questa pistola per la prima volta dopo l'acquisto, pulire i passaggi del fluido
spruzzando

solvente e rimuovere l'olio antiruggine.

-Fissare saldamente il tubo flessibile o il contenitore alla pistola a spruzzo. Scollegare il tubo e

far cadere il contenitore pud causare lesioni personali.

1. Collegare saldamente il tubo dell'aria al connettore dell'aria.

2. Collegare saldamente il tubo flessibile o il contenitore del fluido al connettore del fluido.

3. Lavare il passaggio del fluido della pistola con un solvente compatibile.

4. Versare la vernice nel contenitore, testare lo spruzzo e regolare la portata del liquido e
I'ampiezza del getto.

SERVIZIO

1. Pressione dell'aria consigliata 2,0 - 3,0 bar (30 - 43 psi).

2. La densita della vernice consigliata varia a seconda delle proprieta della vernice e delle
condizioni di verniciatura.

3.Per ottenere la migliore qualita possibile di atomizzazione (spruzzatura), si consiglia di

applicare la minima quantita possibile di vernice.

4. La pistola deve essere posizionata a una distanza di +/- 170 mm dall'oggetto da verniciare.

5.La pistola deve essere tenuta in modo che sia sempre perpendicolare alla superficie

dell'oggetto da verniciare. La pistola dovrebbe quindi muoversi in linea retta e orizzontale.

Muovendo la pistola ad arco si ottiene uno spruzzo di vernice non uniforme.

PULIZIA E MANUTENZIONE

Dopo l'uso, versare la vernice rimanente e pulire ogni sezione della pistola a spruzzo con
solvente. Spruzzare una quantita specifica di solvente per pulire i passaggi del fluido finché non
sono sufficientemente puliti. Quindi pulire con un panno morbido. In caso contrario, la vernice
residua nei canali del fluido potrebbe danneggiare la pistola a spruzzo solidificandosi.

71



Tvard

3.L'aria entra nel dado del
connettore del serbatoio del fluido o
nel connettore del tubo flessibile del
fluido.

Tipo di Problema Soluzione
spruzzo
1. L'aria entra tra I'ugello del fluido e la 1. Per pulire il sedile,
sede dell'ugello. rimuovere l'ugello del fluido.
2.L'aria viene aspirata dal set Se danneggiato, sostituire
Allineare guarnizione dell'ago del fluido. l'ugello.

2. Rimuovere il deflettore dell'aria per
pulizia. Se danneggiato, sostituire il
deflettore dell'aria.

3.Stringere la vite di tenuta

ago per liquidi.

4. Dopo la pulizia, serrare la sezione
del connettore.

mezzaluna

L'accumulo di vernice sul tappo
dell'aria ostruisce parzialmente i fori
dell'ugello. La pressione dell'aria alle
due estremita é diversa.

Rimuovere le ostruzioni dai fori della
punta utlizzando la spazzola in
dotazione. Ma non usare oggetti
metallici per pulire i fori della punta.

Pendente

1.Accumulo di vernice o danni attorno
alla circonferenza dell'ugello del fluido e
al centro del tappo dell'aria.

2.L'ugello del fluido non & installato

correttamente.

1. Pulisci eventuali accumuli di
vernice. Se danneggiato, sostituire il
pezzo.

2. Rimuovere l'ugello e pulirlo.

9

Diviso

1. Densita della vernice troppo bassa.
2. Consumo di vernice troppo elevato.

2. Stringere la manopola di
regolazione dell'ago per ridurre il
flusso del fluido. Ruotare la valvola di
regolazione del getto in senso orario.

®

Centrato

1. La densita della vernice & troppo alta.
2. Portata del fluido troppo bassa.

1. Aggiungere solvente per

ridurre la densita.

2. Ruotare la manopola di regolazione
dell'ago su

in senso antiorario per aumentare il

flusso del fluido.
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Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 22

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

dichiara con piena responsabilita:

Pistola per verniciatura LVLP
Tipo: T20001,T20002,T20003. Modello: FM-1

incontra requisiti Parlamento europeo E Suggerimenti:
2006/42/CE nellaquestione macchine, cambiare direttiva 95/16/CE (trasformazione)
e norme IT ISO 12100:2010, IT I1ISO 4414:2010
E secondo certificato tipo
IN NO.OE191205.TSTSW49Con il 05.12.2019
rilasciato Di
ENTE CERTIFICATO MACCHINA SRL
Tramite Ca' Bella, 243/A-posizione Castello di
Serravalle 40053 Valsamoggia (PERCHE);
Paese: Italia
Telefono : +39Tel. 051 6705141; Fax : +390516705156
E-mail : ecm®@entecerma.it
Sito web : www.entecerma.it
Notificato Corpo numero: 1282

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene
modificato o ricostruito senza il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della
documentazione tecnica €:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. /

Kietlin, 26/01/2022 Larysa Kowalczyk
Posto E data Problema Cognome , nome E posizione persone

autorizzato



GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl
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NAUDOJIMO VADOVAS

LVLP dazy pistoletas
Tipas: T20001, T20002, T20003 Modelis: FM-1

Originalios instrukcijos

Pagaminta: :

Prie$ naudodami pirmg kartg, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg.
Naudotojas privalo perskaityti visas instrukcijas, batinas saugiam naudojimui ir
naudojimui, ir suprasti bet kokig rizikg, kuri gali kilti naudojant jrangg.
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DEMESIO!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, instrukcijose pateiktos
nuotraukos ir bréZiniai yra tik iliustravimo tikslais ir gali skirtis nuo
jsigytos prekeés.

Sie skirtumai negali bati pagrindas skustis.

75



Tvard

SPECIFIKACIJA TECHNINIAI

Prekés kodas T20001 T20002 T20002
Purkstuko skersmuo 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technologijos LVLP
Dazy taikymo bldas Gravitacinis
Darbinis slegis 2,0-3,0 baro
Purskimo plotis 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Vidutinis oro suvartojimas 170 I/min
Bako talpa 600 mi
DEMESIO!

Siame vadove yra jspéjimy ir nurodymy. Siame vadove apradytas prietaisas skirtas tik
dazymui — nenaudokite jo kitiems tikslams.

Operatorius turi bati visiSkai susipazines su Siame vadove nurodytais reikalavimais, jskaitant
svarbius jspéjimus ir tinkamg veikima.

PrieS naudodami perskaitykite ir supraskite naudojimo instrukcijg ir iSsaugokite jg
informacijos tikslais.

Laikykités Sioje instrukcijoje pateikty jspéjimy. Jei nesilaikysite reikalavimy, galite sunkiai
susizaloti, pavyzdziui, dél sgly€io su organiniais tirpikliais.

Nepamirskite atkreipti ypatingg démes;j j prietaiso zyméjimus — jie ypac svarbds.

Nurodo potencialiai pavojingg situacijg, kurios neiSvengus galima rimtai

A WARNING susizaloti arba zati.

Nurodo potencialiai pavojingas situacija, kuris, Jeigu as pats jg NE vengti, gali
A CAUT ION sukeltimazas arba saikingai traumy arbaturtiné zala.

Tai nurodo principus , apie kurios laikymasis prasau. |trauktos atsargumo
priemonés | tai nurodymus paslauga yra esminis sglygas | teisingg naudoti

IMPORTAN-I- prietaisai .

Teskite pagal Su nacionalinis ir vietinis reglamentus dél prieSgaisriné apsauga ,
elektrosir saugumas, ir taip pat Su galiojancius reglamentus | Jasy jmoné.

76



Tvard

SARASAS
DALYS

1. Ginklo korpusas 24.
2. Spaudimo adata 25.
3. Adatos sandarinimo tarpiklis 26.
4. Tarpiklio priverzimo varztas 27.
5. Oro pertvara 28.
6. UZrakto Ziedo poverzle 29.
7. PurksStukas 30.
8. RieSutas 31.
9. Slégio pagalvelé 32.

10. Uzrakinimo Ziedas

11. Uzrakinimo ziedas distalinis 33.
14. Oro voztuvo spyruoklé 34.
15. Oro voztuvo kotas 35.

16. Oro voztuvo poverzlé

17. Oro voztuvas 36.
18. Oro voztuvo lizdas 37.
19. Sandarinimo varztas 38.
20. Sandariklis 39.
21. Sidly sumazinimas 40.
22. Oro reguliavimo rankenélé 41.
23. Sandarinimo dézutés sandariklis 42.
PRIEDAI 43.

50. Universalus raktas
51. Allen raktas

52. VyriSkas kiStukas
53. Filtruoti

54. Sepetys
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Oro adapteris

Pad

Paleidimo rankena
Paleidimo kaistis

Vyriy kaistis

Pad

Antspaudas

Sandariklis

Purskimo srovés reguliavimo
rankenélé

Purskimo modelio reguliavimo svirtis
Pad

Purskimo modelio reguliavimo
rankenélé

Apsauginis varztas

Adatos reguliavimo adapteris

Spire

Adatos reguliavimo spyruoklé
Spyruoklinis kamstis

Adatos reguliavimo rankenélé
Bako adapteris

Tankas
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ATSARGUMO PRIEMONES

GAISRAS IR SPROGIMAS

1. Grieztai draudziama dirbti su atvira ugnimi. Dazai gali bati labai degus ir gali sukelti gaisra.
Venkite visy ugnies Saltiniy, tokiy kaip cigareciy, atviros liepsnos, elektros jrangos ir kt.

2. Niekada nenaudokite Siy halogeninty angliavandeniliy tirpikliy, nes dél cheminés reakcijos gali
jtrakti arba istirpti pistoleto korpusas (aliuminis) .

Netinkami tirpikliai: metilo chloridas dichlormetanas 1,2-dichloretanas anglies tetrachloridas
trichloretilenas 1,1,1-trichloretanas (jsitikinkite, kad visi skysc€iai ir tirpikliai yra suderinami su
pistoleto dalimis.)

3. Saugiai jZzeminkite ginklg

Jsitikinkite, kad pistoletas yra saugiai jZemintas naudojant slégio Zzarng su jmontuotu jZzeminimo
laidu. PeriodiSkai tikrinkite jZeminima. PrieSingu atveju dél nepakankamo jZeminimo dél statinés
elektros kibirk§&iy gali kilti gaisras ir sprogimas.

NETINKAMAS JRANGOS NAUDOJIMAS

1. Niekada nenukreipkite ginklo j Zmones ar gyvunus — tai gali sukelti akiy ar odos uzdegimag
arba kuno suzalojima.

2. Niekada nevirSykite maksimalaus darbinio slégio ir maksimalios darbinés temperatiros.

3. Oro ir skyscCio slégis turi bati sumazintas prie§ valant, iSmontuojant arba atliekant technine
priezidrg. PrieSingu atveju likes slégis gali susizaloti dél netinkamo veikimo arba valymo
skyscio iSsiliejimo. Norédami atleisti slégj: ISjunkite suspausto oro, skysc€io ir tirpiklio tiekimg j
purskimo pistoletg. Nuimkite adatg, sureguliuokite rankenéle ir patraukite skyscio adatos
mazgaq link saves.

4. SkysCio adatos antgalis turi astry smaigalj. Nelieskite jo atliekant technine prieziirg, kad
apsaugotumeéte oda.

ODOS APSAUGA

1. Dirbkite gerai vedinamoje vietoje, geriausia pursSkimo kabinoje. PrieSingu atveju prastas
védinimas gali sukelti apsinuodijimg organiniais tirpikliais ir gaisra.

2. Visada déveékite apsauginius drabuzius: apsauginius akinius, kauke, pirstines. PrieSingu
atveju kontaktas su valymo skyscCiu gali sukelti akiy ir odos uzdegima. Jei pajutote akiy ar odos
sudirginimg, nedelsdami kreipkités j gydytoja.

3. Jei reikia, uzsidekite ausy kistukus. Priklausomai nuo darbo saglygy ir dazymo vietos, triukSmo
lygis gali virSyti 85 dB(A).

4 . Pakartotinai nuspaudus gaidukg operatoriui, gali iSsivystyti rieSo kanalo sindromas.
Padarykite pertraukas, jei jauCiatés pavarge.
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KITOS ATSARGUMO PRIEMONES

1.Niekada nedarykite Sio jrenginio modifikacijy. Tai gali sukelti nepakankama veikimg ir gedima.
2.)eikite | kity jrenginiy (roboty ir kt.) darbo zonas, kai jie buvo iSjungti. PrieSingu atveju
kontaktas su jais gali susizaloti.

3.Niekada nepurkskite cheminiy medZzZiagy Siuo pistoletu. Tai gali sukelti nelaimingus
atsitikimus dél skysCiy kanaly korozijos arba neigiamai paveikti sveikatg dél sumaisyty
svetimkdniy.

4. Jei susiduriate su problema, nedelsdami nustokite dirbti ir suraskite priezastj. Nenaudokite
daugiau, kol neiSspresite problemos.

JUNGIAMAS

-Naudokite Svary ora, filtruotg per sausintuvg ir oro filtrg. PrieSingu atveju dél neSvaraus oro
dazymas gali nutrtkti.

-Naudodami §j pistoletg pirmg kartg po jsigijimo, sureguliuokite skys€io adatos sandarinimo
mazgg. Létai priverzkite skyscCio sandariklio lizdg ir Siek tiek atlaisvinkite, kai skysCio adaty
rinkinys negrjzta sklandziai, ir sureguliuokite taip, kad skyscio adaty rinkinys judéty sklandziai.

- Jei nusipirke §j pistoletg naudojate pirmg kartg, purSkdami iSvalykite skyscio kanalus

tirpikliu ir paSalinkite nuo radziy apsauganciag alyva.

-Tvirtai pritvirtinkite zarng arba talpyklg prie purs§kimo pistoleto. Atjunge zZarng ir numete talpyklg
galite susizaloti.

1. Sandariai prijunkite oro zarng prie oro jungties.

2. Tvirtai prijunkite skyscio zarng arba talpyklg prie skyscio jungties.

3. Pistoleto skysc€io kanalg praplaukite suderinamu tirpikliu.

4. Supilkite daZus j indg, iSbandykite purskimg ir sureguliuokite skyscio iSeigg bei rasto plot;.

APTARNAVIMAS

1. Sidlomas oro slégis 2,0-3,0 bar (30—43 psi).

2. Rekomenduojamas dazy tankis skiriasi priklausomai nuo dazy savybiy ir dazymo salygy.
3.Norint gauti geriausig jmanomg purskimo (purskimo) kokybe, rekomenduojama naudoti kuo
mazesnj dazy kiekj.

4. Pistoletas turi bati +/- 170 mm atstumu nuo daZzomo objekto.

5.Pistoletas turi bati laikomas taip, kad jis visg laikg bty statmenas dazomo objekto
pavirSiui. Tada ginklas turi judéti tiesia ir horizontalia linija. Pistoleto judéjimas lanku sukelia
netolygy dazy purskima.

VALYMAS IR PRIEZIURA

Po naudojimo nupilkite likusius dazus, kiekvieng purdkimo pistoleto dalj nuvalykite tirpikliu.
ISpurkskite nurodytg kiekj tirpiklio, kad iSvalytuméte skysCiy kanalus, kol jie bus pakankamai
Svarts. Tada nuvalykite minkStu skuduréliu. PrieSingu atveju skysCio kanaluose like dazai gali
sugadinti purSkimo pistoleta, kai jis sukietéja.
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Purgkimo Problema Sprendimas
tipas
1. Oras patenka tarp skyscio antgalio ir 1. Nuimkite skys€io antgalj,
purkstuko lizdo. kad iSvalytuméte sédyne. Jei
2.0ras siurbiamas i$ komplekto pazeistas, pakeiskite antgal;.
Diapazonas skyscio adatos sandariklis. 2. Nuimkite oro pertvarg iki
3. Oras patenka | skysCio bako valymas. Jei paZeistas, pakeiskite
jungties verzle arba skys€io Zarnos oro pertvarag.
jungti. 3.PriverZkite sandarinimo varztg
skyscCio adata.
4. Po valymo priverZkite jungties
sekcija.
Ant oro dangtelio susikaupe dazai i§ | Naudodami pritvirtinta Sepetj,
dalies uzkem$a antgalio angas. Oro |paSalinkite klidtis nuo galiuky skyliy.
slégis i8 abiejy galy skiriasi. TacCiau antgaliy angoms  valyti
nenaudokite metaliniy daikty.
Pusmeénulis
1.Dazy sankaupos arba paZeidimai |1. Nuvalykite bet kokius dazy
aplink skyscio purkstuko perimetrg ir oro | susikaupimus. Jei pazeista,
dangtelio centra. pakeiskite dalj.
, 2.SkysCio antgalis néra tinkamai 2. Nuimkite antgalj ir iSvalykite.
sumontuotas.
Pasvires
1. Per mazas dazy tankis. 2. Priverzkite adatos reguliavimo
8 2. Per didelés dazy sgnaudos. rankenéle, kad sumazintumete
skysCio  srautg. Pasukite rasto
reguliavimo voztuvo nustatymg pagal
laikrodZio rodykle.
Padalinta
1. Dazy tankis per didelis. 1. |pilkite tirpiklio, kad
2. Per mazas skysc€io srautas. sumazintumeéte tankj.
2. Pasukite adatos reguliavimo
rankenéle j padétj
Centruota prie§ laikrodzio  rodykle, kad
padidéty skyscio srautas.
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Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys — 22

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA
GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97500 Radomsko

su visa atsakomybe pareiskia, kad :

LVLP dazy pistoletas
Tipas: T20001, T20002, T20003. Modelis: FM-1

susitinka reikalavimus Parlamentas Europos ir Patarimai:
2006/42 /EB reikale masinos, besikeiciantis direktyva 95/16/EB (transformacija) ir
normos LT ISO 12100:2010, LT ISO 4414:2010
Is pagal sertifikatas tipo
IN Nr.0E191205.TSTSW49Su 2019-12-05
iSduotas Autorius
ENTE SERTIFIKATAS MASINA SRL
Eik Pradzia grazu, 243/A-lok. pilis IS
Serravalle 40053 Valsamoggia (BO);
Salis : Italija
Telefonas : +39051 6705141; Faksas : +390516705156
pastas : ecm@entecerma.it
Svetainé : www.entecerma.it
Pranesta Kiinas numerj: 1282

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakei¢iamas ar perstatytas be
gamintojo sutikimo.

UZ techninés dokumentacijos rengima ir saugojima atsako :

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. / he

Kietlin, 2022-01-26 Larysa Kowalczyk

Vieta ir data problema Pavardé , pavadinimas ir padétis zmoniy jgaliotas



Tvardlj*t

LIETOTAJA ROKASGRAMATA

LVLP krasas pistole
Tips: T20001, T20002, T20003 Modelis: FM-1

Originalo instrukciju

Razots:

GEKO Sp z o0.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl

-~
w
Pirms pirmas lietoSanas, liddzu, uzmanigi izlasiet So lietoSanas pamacibu.
Lietotaja pienakums ir izlasit visas instrukcijas, kas nepiecieSamas drosai
lietoSanai un darbibai, un izprast visus riskus, kas var rasties iekartas lietoSanas
laika.
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UZMANIBU!

Sakara ar nepartrauktu produkta uzlabo$anu, rokasgramata
ieklautajiem fotoattéliem un zimé&jumiem ir tikai ilustrativs raksturs
un tie var atskirties no iegadata produkta.

STs at3kirTbas nevar bat par pamatu sddzibam.
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SPECIFIKACIJA TEHNISKAS

Produkta kods T20001 T20002 T20002
Sprauslas diametrs 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Tehnologija LVLP
Krasas uzklasanas metode Gravitacijas
Darba spiediens 2,0-3,0 bari
|lzsmidzinaSanas platums | 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm
Vidgjais gaisa patérins 170 I/min
Tvertnes ietilpiba 600 ml
UZMANIBU!

Saja rokasgramata ir ietverti bridinajumi un noradijumi. Saja rokasgramata aprakstita ierice ir
paredzéta tikai krasoSanai - neizmantojiet to citiem mérkiem.

Operatoram ir pilniba japarzina $aja rokasgramata noraditas prasibas, tostarp svarigi
bridinajumi un pareiza darbiba.
Pirms lietoSanas, lGdzu, izlasiet un izprotiet lietoSanas pamacibu un saglabajiet to uzzinai.

Ladzu, ieverojiet Saja lietoSanas pamaciba sniegtos bridinajumus. Noteikumu neievéroSana
var izraisit nopietnus miesas bojajumus, pieméram, saskaroties ar organiskiem skidinatajiem.

Neaizmirstiet pievérst ipaSu uzmanibu markéjumiem uz ierices — tie ir pasi svarigi.

Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit
A WARNING nopietnas traumas vai dzivibas zaudésanu.

Norada potenciali bistami situacija, kas, Ja sevi vinu NE izvairities, var izraisit mazs
A CAUT ION vai mérens traumas vaiipasuma bojajumi.

Tas norada uz principiem, par kuras ievérosana ludzu. leklauti piesardzibas
pasakumi In Sis noradijumus pakalpojumu ir batiski nosacijumiem uz pareizo

IMPORTANT izmantot ierices .
Turpinat saskana ar Ar valsts un vietéja noteikumiem attieciba uz ugunsdrosiba ,

elektriba un droSiba, un ari Ar spéka esosie noteikumi In Jisu uznémums.
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SARAKSTS DALAS

1. leroCu korpuss 24,
2. Preséjama adata 25.
3. Adatas blivéjuma blive 26.
4. Blives pievilk§anas skrive 27.
5. Gaisa nodalijums 28.
6. BlokéSanas gredzena paplaksne 29.
7. Sprausla 30.
8. Rieksts 31.
9. Spiediena spilventins 32.

10. BlokéSanas gredzens

11. Blokésanas gredzens distalais 33.
14. Gaisa varsta atspere

15. Gaisa varsta kats 34.
16. Gaisa varstu mazgatajs 35.

17. Gaisa varsts

18. Gaisa varsta sédeklis 36.
19. Blivéjuma skrive 37.
20. Hermétikis 38.
21. Vitnes samazinasana 39.
22. Gaisa regulé3anas poga 40.
23. Pildijuma karbas blivéjums 41.
PIEDERUMI 42.
50. Universala atsléga 43.

51. Allen atsléga

52. VirieSu spraudnis
53. Filtrs

54. Ota
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Gaisa adapteris

Spilventing

Spruda rokturis

Sprida tapa

Enges tapa

Spilventing

Zimogs

Hermeétikis

Smidzinasanas striklas reguléSanas
poga

IzsmidzinaSanas modela
reguléSanas svira

Spilventing

SmidzinaSanas modela reguléSanas
poga

Drosibas skrave

Adatas reguléSanas adapteris
Spire

Adatas reguléSanas atspere
Atsperu spraudnis

Adatas reguléSanas poga
Tvertnes adapteris

Tvertne
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PIESARDZIBAS PASAKUMI

UGUNS UN SPRADZIENS

1. Stradat ar atklatu uguni ir stingri aizliegts. Krasas var bat viegli uzliesmojosas un var izraisit
aizdegSanos. lzvairieties no visiem uguns avotiem, piemé&ram, cigaretém, atklatam liesmam,
elektroiekartam utt.

rezultata var izraisit plaisas vai pistoles korpusa (aluminija) izSkiSanu .

Nepiemeéroti  Skidinatdji: metilhlorids dihlormetans 1,2-dihloretans oglekla tetrahlorids
trinloretilens 1,1,1-trihloretans (Parliecinieties, ka visi Skidrumi un $Kidinataji ir saderigi ar
pistoles dalam.)

3. Drosi iezeméjiet pistoli

Parliecinieties, vai pistole ir drosi iezeméta, izmantojot spiediena $|uteni ar ieblvétu zeméjuma
vadu. Periodiski parbaudiet zemé&jumu. Pretéja gadijuma nepietiekams zemé&jums var izraisit
aizdeg8anos un eksploziju statiskas elektribas dzirkste|u dél.

NEPIEMEROTA IEKARTAS LIETOSANA

1. Nekad nevérsiet pistoli pret cilvékiem vai dzivniekiem — tas var izraisit acu vai adas
iekaisumu vai miesas bojajumus.

2. Nekad neparsniedziet maksimalo darba spiedienu un maksimalo darba temperatiru.

3. Pirms tiri8anas, demontazas vai apkopes ir jaatlaiz gaisa un Skidruma spiediens. Pretéja
gadijuma atlikuSais spiediens var izraisit miesas bojajumus nepareizas darbibas vai tiriSanas
Skidruma izSlakstiS8anas dél. Lai atbrivotu spiedienu: Izslédziet saspiesta gaisa, Skidruma un
Skidruma adatas komplektu pret sevi.

4. Skidruma adatas galam ir ass gals, lai aizsargatu adu.

ADAS AIZSARDZIBA

1. Stradajiet labi védinama vieta, vélams smidzinaSanas kabiné. Pretéja gadijuma slikta
2. Vienmér valkajiet aizsargapgérbu: aizsargbrilles, masku, cimdus. Pretéja gadijuma saskare ar
tiriSanas Skidrumu var izraisit acu un adas iekaisumu. Ja jutat acu vai adas kairindjumu,
nekavéjoties vérsieties pie arsta.

3. Ja nepiecieSams, nésajiet ausu aizbaznus. TrokSna limenis var parsniegt 85 dB(A) atkariba
no darba apstakliem un krasoSanas vietas.

4 . Ja operators atkartoti nospiez spruda, tas var izraisit karpald kanala sindromu. Panemiet
partraukumus, ja jataties noguris.
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CITI PIESARDZIBAS PASAKUMI

1.Nekad neveiciet 8aja iericé modifikacijas. Tas var izraisit nepietiekamu veiktspé&ju un klimes.
2.levadiet citu ieri€u (robotu utt.) darba zonas péc to izslégSanas. Pretéja gadijuma saskare ar
tiem var izraisit savainojumus.

3.Nekad neizsmidziniet kKimiskas vielas ar So pistoli. Tas var izraisit negadijumus Skidruma
kanalu korozijas dé| vai negativi ietekmét veselibu sajauktu sveskermenu dél.

4. Ja rodas probléma, nekaveéjoties partrauciet darbu un atrodiet cé€loni. Nelietojiet vélreiz, lidz
probléma ir atrisinata.

SAVIENOSANA

-lzmantoijiet tiru gaisu, kas filtréts caur sausinataju un gaisa filtru. Pretéja gadijuma netirs gaiss
var izraisit krasoSanas partrauksanu.

-Lietojot So pistoli pirmo reizi péc iegades, noreguléjiet Skidruma adatas iepakojuma
komplektu. Lénam pievelciet Skidruma blivéjuma ligzdu un nedaudz atlaidiet to, ja Skidruma
adatu komplekts neatgriezas vienmérigi, un noregulgjiet ta, lai Skidruma adatu komplekts
kustétos vienmerigi.

- Ja lietojat So pistoli pirmo reizi péc iegades, iztiriet Skidruma ejas, izsmidzinot

-Drosi piestipriniet $|ateni vai konteineru pie smidzinasanas pistoles. Slatenes atvieno$ana un
tvertnes nomesSana var izraisit miesas bojajumus.

1. Ciesi savienojiet gaisa Sluteni ar gaisa savienotaju.
2. Stingri pievienojiet Skidruma Slateni vai tvertni Skidruma savienotajam.

v — g =g=

4. lelejiet krasu trauka, parbaudiet aerosolu un noreguléjiet Skidruma izvadi un raksta platumu.

SERVISS

1. leteicamais gaisa spiediens 2,0-3,0 bari (30—43 psi).

2. leteicamais krasas blivums mainas atkariba no krasas ipaSibam un krasoSanas apstakliem.
3.Lai iegltu vislabako iesp&jamo izsmidzinasanas (izsmidzinaSanas) kvalitati, ieteicams uzklat
péc iespéjas mazaku krasas daudzumu.

4. Pistolei jaatrodas +/- 170 mm attaluma no krasojama objekta.

5.Pistole jatur ta, lai ta vienmér batu perpendikulara krasojama objekta virsmai. Péc tam
pistolei japarvietojas taisna un horizontala Ilinija. Pistoles parvietoSana loka izraisa
nevienmerigu krasas izsmidzinasanu.

TIRISANA UN APKOPE

V= g =g

V=g mg =

Péc tam notiriet ar mikstu dranu. Pretéja gadijuma Skidruma kanalos palieko3a krasa var sabojat
smidzinasanas pistoli, kad ta saciete.
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Smidzina Probléema Risinajums
Sanas
veids
1. Gaiss ieklust starp  Skidruma | 1. Nonemiet skidruma
sprauslu un sprauslas ligzdu. sprauslu, lai notiritu sédekli.
2.Gaiss tiek ievilkts no komplekta Ja tas ir bojats, nomainiet
8kidruma adatas blivéjums. sprauslu.
3. Gaiss ieplust skidruma tvertnes 2. Nonemiet gaisa deflektoru, lai
savienotaja uzgriezni vai Skidruma tiriSana. Ja tas ir bojats, nomainiet
_ Slutenes savienotaja. gaisa deflektoru.
Diapazons 3.Pievelciet blivéjuma skravi
Skidruma adata.
4. Péc tiriSanas pievelciet savienotaja
dalu.
Krasas uzkraSanas uz gaisa vacina |Nonemiet 8kérSlus no  uzgalu
v daleji aizsprosto uzgala caurumus. |caurumiem, izmantojot pievienoto
Pusméness Gaisa spiediens no abiem galiem ir |suku. Bet uzgalu caurumu firiSanai
(O atskirigs. neizmantojiet metala priekSmetus.
1.Krasas uzkraSanas vai bojajumi ap |1. Notiriet visas krasas nogulsnes.
Skidruma sprauslas apkartméru un gaisa | Ja ta ir bojata, nomainiet dalu.
vacina centru. 2. Nonemiet sprauslu un notiriet to.
2.Skidruma sprausla nav pareizi
, uzstadita.
Sliecas
1. Krasas blivums ir parak zems. 2. Pievelciet adatas reguléSanas
2. Parak liels krasas patérins. pogu, lai samazinatu  Skidruma
' plusmu. Pagrieziet raksta reguléSanas
8 v_élrgta_ iestatijumu  pulkstenraditaja
virziena.
Sadalits
1. Krasas blivums ir parak augsts. 1. Pievienojiet Skidinataju, lai
2. Parak zems Skidruma plismas atrums. |samazinatu blivumu.
. 2. Pagrieziet adatas reguléSanas pogu
uz
Centréts pretéji pulkstenraditadja virzienam,
lai palielinatu skidruma plismu.
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Divas pédegjais cipariem gada Lietojumprogrammas markéjumi CE -22

DEKLARACIJA ATBILSTIBA IN

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
es pazinoju Ar pilns atbildibu, Tas :

LVLP krasas pistole
Tips: T20001, T20002, T20003 Modelis: FM-1

sanak prasibam Parlaments Eiropas un Padomi:
2006/42/EK jautajuma masinas, mainot direktiva 95/16/EK (parveidosana) un
normas LV ISO 12100:2010, LV ISO 4414:2010
Ir saskana ar sertifikats veids
IN Né.OE191205.TSTSW49Ar 05.12.2019
izdots Autors
ENTE SERTIFIKATS MASINA SRL
Via Ca' Bella, 243/A -atrasanas vieta Pils di
Serravalle 40053 Valsamoggia (JO);
Valsts : Italija
Talrunis : +39051 6705141; Fakss : +390516705156
E-pasts : ecm@entecerma.it
Timek|a vietne : www.entecerma.it
Pazinots Kermenis numuru: 1282. gads

Sis Deklaracija Atbilstiba IN ving zaudé savéjais derigums, ja produkts biis mainTts vai
parbivéta bez piekriSanu razotajs.

PriekS sagatavoSana uzglabasana dokumentaciju tehniskais

atbilst:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. o e

Kietlin, 26/01/2022 _ LarysaKowalczyk
uzvards, nosaukums un poziciju cilvékiem

Vieta un datums Probléma pilnvarots
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

LVLP verfspuit
Type: T20001,7T20002,T20003 Model: FM-1

Vertaling van de originele instructies

Gemaakt voor: ;

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn
voor veilig gebruik en bediening en om de risico's te begrijpen die zich kunnen

voordoen tijdens het gebruik van de apparatuur.
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AANDACHT!

Omdat wij voortdurend bezig zijn met productverbetering, zijn de
foto's en tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie en
kunnen deze afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.
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SPECIFICATIE TECHNISCH

Productcode T20001 T20002 T20002
Diameter van de spuitmond | 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technologie LVLP
Verf applicatie methode Zwaartekracht
Werkdruk 2,0-3,0 bar
Spuitbreedte 200-250mm | 250-280mm | 280-310mm
Gemiddeld luchtverbruik 170 I/min
Tankinhoud 600 ml
AANDACHT!

Deze handleiding bevat waarschuwingen en instructies. Het apparaat dat in deze handleiding
wordt beschreven, is uitsluitend bedoeld voor schilderdoeleinden. Gebruik het niet voor
andere doeleinden.

De gebruiker dient volledig op de hoogte te zijn van de vereisten die in deze handleiding
worden gespecificeerd, inclusief belangrijke waarschuwingen en de juiste bediening.
Lees en begrijp de gebruiksaanwijzing véér gebruik en bewaar deze ter referentie.

Volg de waarschuwingen in deze gebruiksaanwijzing op. Indien u zich hier niet aan houdt,
kan dit leiden tot ernstig lichamelijk letsel, bijvoorbeeld door contact met organische
oplosmiddelen.

Besteed speciale aandacht aan de markeringen op het apparaat. Deze zijn bijzonder
belangrijk.

Geeft een potentieel gevaarlijke situatie aan die, indien niet vermeden, kan
A WARNING |eiden tot ernstig letsel of verlies van levens.

Q CAUT I ON Geeft aan potentieel gevaarlijk de situatie, welke, Als mezelf haar NEE vermijden,
kan veroorzaken klein of gematigd verwondingen of materiéle schade.

Het wijst op de principes, over welke naleving Alsjeblieft. Voorzorgsmaatregelen

inbegrepen In dit instructies dienst Zijn essentieel voorwaarden naar de juiste
IMPORTANT gebruik apparaten .

Doorgaan volgens Met nationaal En lokaal regelgeving met betrekking tot

brandbeveiliging , elektriciteit En beveiliging, En te Met geldende voorschriften In

De jouwe bedrijf.
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LIJST
ONDERDELE

N

© 0O NOOUAWNR

. Geweerlichaam

. Persnaald

. Naaldafdichtingspakking
. Pakking spanschroef

Luchtverdeling

. Borgring ring
. Mondstuk

Moer
Drukkussen

10. Borgring

11. Vergrendelingsring distaal
. Luchtklepveer
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

14

Luchtventielsteel
Luchtklepring
Luchtklep
Luchtklepzitting
Afdichtingsschroef
Afdichtmiddel
Draadreductie
Luchtregelknop
Pakkingbusafdichting

ACCESSOIRES

50. Universele sleutel
51. Inbussleutel

52. Mannelijke stekker
53. Filter

54. Borstel

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
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. Luchtadapter

. Pad

. Trekkerhendel

. Trekkerpen

. Scharnierpen

. Pad

. Zegel

. Afdichtmiddel

. Regelknop voor de sproeistraal

. Hendel voor het aanpassen van het

spuitpatroon

. Pad
. Knop voor het aanpassen van het

sproeipatroon
Veiligheidsschroef
Naaldaanpassingsadapter
Spits

Naaldverstelveer
Veerplug
Naaldverstelknop
Tankadapter

Tank
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VOORZORGSMAATREGELEN

BRAND EN EXPLOSIE

1. Werken met open vuur is ten strengste verboden. Verf kan licht ontvlambaar zijn en brand
veroorzaken. Vermijd alle bronnen van vuur, zoals sigaretten, open vuur, elektrische apparatuur,
enz.

2. Gebruik nooit de volgende gehalogeneerde koolwaterstofoplosmiddelen, die scheuren of
oplossen van het pistoollichaam (aluminium) kunnen veroorzaken door een chemische reactie .
Ongeschikte oplosmiddelen: methylchloride dichloormethaan 1,2-dichloorethaan
koolstoftetrachloride trichloorethyleen 1,1,1-trichloorethaan (Zorg ervoor dat alle vloeistoffen en
oplosmiddelen compatibel zijn met de onderdelen van het pistool.)

3. Zorg dat het pistool veilig op de grond staat

Zorg ervoor dat het pistool veilig geaard is met behulp van een hogedrukslang met een
ingebouwde aardingsdraad. Controleer regelmatig de aarding. Anders kan onvoldoende aarding
brand en explosie veroorzaken als gevolg van statische elektriciteitsvonken.

ONJUIST GEBRUIK VAN APPARATUUR

1. Richt het wapen nooit op mensen of dieren. Dit kan oog- of huidontstekingen of lichamelijk
letsel veroorzaken.

2. Overschrijd nooit de maximale werkdruk en maximale werktemperatuur.

3. De lucht- en vloeistofdruk moet worden afgelaten voordat u het apparaat reinigt, demonteert
of onderhoudt. Anders kan de resterende druk persoonlijk letsel veroorzaken door onjuiste
bediening of morsen van reinigingsvloeistof. Om de druk te verminderen: Sluit de toevoer
van perslucht, vioeistof en oplosmiddel naar het spuitpistool af. Verwijder de naald, verstel de
knop en trek de vloeistofnaald naar u toe.

4. De punt van de vloeistofnaaldset heeft een scherpe punt. Raak deze niet aan tijdens
onderhoud om uw huid te beschermen.

HUIDBESCHERMING

1. Werk in een goed geventileerde ruimte, bij voorkeur een spuitcabine. Anders kan slechte
ventilatie leiden tot vergiftiging door organische oplosmiddelen en brand.

2. Draag altijd beschermende kleding: veiligheidsbril, masker, handschoenen. Anders kan
contact met de reinigingsvioeistof een ontsteking van de ogen en de huid veroorzaken. Als u last
krijgt van oog- of huidirritatie, raadpleeg dan onmiddellijk een arts.

3. Draag indien nodig oordopjes. Het geluidsniveau kan hoger zijn dan 85 dB(A), afhankelijk van
de werkomstandigheden en de locatie waar de verf wordt aangebracht.

4 . Als de gebruiker herhaaldelijk op de trekker drukt, kan dit leiden tot het carpaal
tunnelsyndroom. Neem pauzes als u zich moe voelt.
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ANDERE VOORZORGSMAATREGELEN

1.Breng nooit wijzigingen aan dit apparaat aan. Dit kan resulteren in onvoldoende prestaties en
storingen.

2.Betreed de werkgebieden van andere apparaten (robots, enz.) nadat deze zijn
uitgeschakeld. Anders kan contact met hen letsel veroorzaken.

3.Spuit nooit chemicalién met dit pistool. Dit kan ongelukken veroorzaken door corrosie van
de vloeistofkanalen of de gezondheid schaden door de aanwezigheid van vreemde
voorwerpen.

4. Als u een probleem ondervindt, stop dan onmiddellijk met werken en zoek de oorzaak.
Gebruik het product niet meer totdat het probleem is opgelost.

VERBINDEN

-Gebruik schone lucht, gefilterd door een luchtontvochtiger en luchtfilter. Anders kan de vuile

lucht ervoor zorgen dat het schilderen stopt.

-Wanneer u dit pistool voor het eerst na aankoop gebruikt, dient u de pakking van de

vloeistofnaald af te stellen. Draai de zitting van de vloeistofafdichting langzaam vast en draai

deze een beetje los als de vloeistofnaaldset niet soepel terugdraait. Stel de zitting zo af dat de

vloeistofnaaldset soepel beweeqgt.

- Als u dit pistool voor het eerst na aankoop gebruikt, reinig dan de vloeistofkanalen door er met
een spuitbus op te spuiten.

oplosmiddel en verwijder de roestwerende olie.

-Bevestig de slang of container stevig aan het spuitpistool. Als u de slang loskoppelt en de

container laat vallen, kan dit persoonlijk letsel veroorzaken.

1. Sluit de luchtslang stevig aan op de luchtaansluiting.

2. Sluit de vloeistofslang of -container stevig aan op de vloeistofaansluiting.

3. Spoel de vloeistofdoorgang van het pistool door met een compatibel oplosmiddel.

4. Giet de verf in de spuitbus, test de spuitbus en pas de vloeistofopbrengst en de breedte van
het patroon aan.

DIENST

1. Aanbevolen luchtdruk 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. De aanbevolen verfdichtheid varieert afhankelijk van de verfeigenschappen en de
verfomstandigheden.

3.0m een zo optimaal mogelijke verneveling (spuiten) te verkrijgen, is het raadzaam om zo min

mogelijk verf aan te brengen.

4. Het pistool moet op een afstand van +/- 170 mm van het te schilderen object worden geplaatst.

5.Het pistool moet zo worden vastgehouden dat het te allen tijde loodrecht op het te

schilderen object staat. Het kanon moet dan in een rechte, horizontale lijn bewegen. Door

het pistool in een boog te bewegen, ontstaat er een ongelijkmatige verfspuit.

REINIGING EN ONDERHOUD

Giet de resterende verf na gebruik weg en maak elk deel van het spuitpistool schoon met
oplosmiddel. Spuit een bepaalde hoeveelheid oplosmiddel om de vloeistofkanalen te reinigen
totdat ze schoon genoeg zijn. Maak het daarna schoon met een zachte doek. Anders kan de verf
die in de vloeistofkanalen achterblijft, het spuitpistool beschadigen wanneer de verf stolt.
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luchtdruk aan beide uiteinden is

verschillend.

Soort Probleem Oplossing
sproeier
1.Er komt lucht tussen het | 1. Verwijder het
vloeistofmondstuk en de |vloeistofmondstuk om de
mondstukzitting. stoel schoon te maken.
2.Er wordt lucht uit de set gezogen Vervang het mondstuk indien
vloeistof naaldafdichting. het beschadigd is.
3. Er komt lucht in de moer van de 2. Verwijder de luchtgeleider om
_ vloeistoftankaansluiting of de schoonmaak. Vervang de
Bereik vloeistofslangaansluiting. luchtgeleider indien deze
beschadigd is.
3.Draai de afdichtingsschroef vast
vloeistofnaald.
4. Draai na het schoonmaken het
aansluitgedeelte weer vast.
Halve Verfresten op de luchtkap verstoppen | Verwijder eventuele obstakels uit de
maan gedeeltelijk de gaatjes in de punt. De |tipgaten met behulp van het

bijgeleverde borsteltje. Gebruik echter
geen metalen voorwerpen om de
gaatjes in de punt schoon te maken.

Leunend

1.0phoping van verf of schade rond de
omtrek van de vloeistofsproeier en het
midden van de luchtkap.

2.Het vloeistofmondstuk is niet

correct geinstalleerd.

1. Verwijder eventuele verfresten.
Vervang het onderdeel indien het
beschadigd is.

2. Verwijder het mondstuk en maak het
schoon.

(Qpasad)

Verdeeld

1. Te lage verfdichtheid.
2. Te hoog verfverbruik.

2. Draai de naaldafstelknop vast om
de vloeistofstroom te verminderen.
Draai de patroonaanpassingsklep met
de klok mee.

&

Gecentreerd

1. De verfdichtheid is te hoog.
2. Vloeistofstroomsnelheid te laag.

1. Voeg oplosmiddel toe om

de dichtheid te verminderen.

2. Draai de naaldverstelknop naar
tegen de klok in om de
vloeistofstroom te vergroten.
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De laatste twee cijfers van het jaar van de CE-markering - 22

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat :

LVLP verfspuit
Type: T20001,T20002,T20003. Model: FM-1

voldoet aan vereisten Parlement Europese En Tips:
2006/42/EG in de zaak machines, veranderen richtlijn 95/16/EG (transformatie) en
normen NL ISO 12100:2010, NL ISO 4414:2010
Is in overeenstemming met certificaat type
IN Nee.OE191205.TSTSW49Met op 05.12.2019
uitgegeven Door
ENTE CERTIFICAAT MACHINE SRL
Via Kan Prachtige dame, 243/A-locatie
Kasteel van Serravalle 40053 Valsamoggia
(OMDAT); Land : Italié
Telefoon : +39051 6705141; Fax : +390516705156
E-mailadres : ecm@entecerma.it
Website : www.entecerma.it
Geinformeerd Lichaam nummer: 1282

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder
toestemming van de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het
voorbereiden en opslaan van technische documentatie :

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. /

/

Kietlin, 26/01/2022 Larysa Kowalczyk
Plaats En datum Probleem Achternaam , naam En positie mensen

geautoriseerd



Tvardlj*t

MANUAL DE UTILIZARE

Pistol de vopsea LVLP
Tip: T20001,T20002,T20003 Model: FM-1

Traducerea instructiunilor originale

Fabricat pentru: 1

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Inainte de prima utilizare, vé rugdm sé cititi cu atentie acest manual de
instructiuni. Este responsabilitatea utilizatorului s& citeasca toate instructiunile
necesare pentru utilizarea si operarea in siguranta si sa infeleagé orice riscuri

care pot apdrea in timpul utilizarii echipamentului.
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ATENTIE!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotografiile si
desenele incluse in manual au doar scop ilustrativ si pot diferi de
produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temei de plangere.
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SPECIFICATII TEHNIC

Cod produs T20001 T20002 T20002
Diametrul duzei 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Tehnologie LVLP
Metoda de aplicare a Gravitational
vopselei
Presiunea de lucru 2,0-3,0 bar
Latimea de pulverizare 200-250 mm | 250-280mm | 280-310mm
Consum mediu de aer 170 I/min
Capacitate rezervor 600 ml

ATENTIE!

Acest manual contine avertismente si instructiuni. Dispozitivul descris in acest manual este
doar pentru vopsire - nu il utilizati in alte scopuri.

Operatorul trebuie sa fie pe deplin familiarizat cu cerintele specificate in acest manual,
inclusiv cu avertismentele importante si cu functionarea corecta.
Inainte de utilizare, va rugam sa cititi si sa intelegeti manualul de instructiuni si sa-l pastrati

pentru referinta.

Va rugdm sa urmati avertismentele din acest manual de instructiuni. Nerespectarea poate
duce la vatamari corporale grave, de exemplu din cauza contactului cu solventi organici.

Nu uitati s& acordati o atentie deosebita marcajelor de pe dispozitiv - acestea sunt deosebit

de importante.

Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, ar putea

A WARNING duce la raniri grave sau pierderea vietii.

A CAUTION Indica potential periculos situatia, care, Daca eu insumi ei NU evita, poate cauza
mic sau moderat leziuni sau daune materiale.

Se refera la principii, despre care respectarea Va rog. Precautii incluse in acest

instructiuni serviciu sunt esential conditii la cea corecta utilizare dispozitive .

IMPORTANT Continua conform Cu national si local reglementari referitor la protectie impotriva
incendiilor , electricitate si securitate, si prea Cu reglementarilor in vigoare In A ta

companie.
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LISTA PARTI

. Corpul pistolului

. Acul de presare

. Garnitura de etansare a acului

. Surub de strangere a garniturii
Compartiment de aer

. Saiba inel de blocare

Duza

. Piulita

. Tampa de presiune

10. Inel de blocare

11. Inel de blocare distal

14. Arc supapa de aer

15. Tija supapei de aer

16. Spalator supapa de aer

17. Supapa de aer

18. Scaun supapei de aer

19. Surub de etansare

20. Etansant

21. Reducerea firului

22. Buton de reglare a aerului

23. Sigiliu cutie de presa

ACCESORII

50. Cheie universala

51. cheie hexagonala

52. Fisa tata

53. Filtra

54. Perie

© 0O NOOUAWNRE

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
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. Adaptor de aer

. Pad

. Manerul declansatorului

. Pin de declansare

. Stiftul balamalei

. Pad

. Sigiliu

. Etansant

. Buton de reglare a jetului de

pulverizare

. Maneta de reglare a modelului de

pulverizare

. Pad
. Buton de reglare a modelului de

pulverizare

Surub de siguranta
Adaptor de reglare a acului
Spire

Arc de reglare a acului
Dop cu arc

Buton de reglare a acului
Adaptor rezervor

Rezervor
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PRECAUTII

INCENDIU SI EXPLOZIE

1. Lucrul cu foc deschis este strict interzis. Vopselele pot fi foarte inflamabile si pot provoca
incendii. Evitati toate sursele de incendiu, cum ar fi tigari, flacari deschise, echipamente electrice
etc.

2. Nu utilizati niciodata urmatorii solventi cu hidrocarburi halogenate, care pot provoca fisuri sau
dizolvarea corpului pistolului (aluminiu) prin reactie chimica .

Solventi nepotriviti: clorura de metil diclormetan 1,2-dicloretan tetraclorura de carbon
tricloretilena 1,1,1-tricloretan (Asigurati-va ca toate fluidele si solventii sunt compatibile cu
piesele pistolului.)

3. Impamantati pistolul in sigurant&

Asigurati-va ca pistolul este impamantat in siguranta folosind un furtun de presiune cu un fir de
impamantare incorporat. Verificati periodic impamantarea. in caz contrar, impamantarea
insuficientd poate provoca incendiu si explozie din cauza scéanteilor de electricitate statica.

UTILIZAREA NEPRODUTA A ECHIPAMENTULUI

1. Nu indreptati niciodata pistolul catre oameni sau animale - poate provoca inflamatii ale
ochilor sau pielii sau vatamari corporale.

2. Nu depasiti niciodata presiunea maxima de lucru si temperatura maxima de lucru.

3. Presiunea aerului si a fluidului trebuie eliberatd inainte de curatare, dezasamblare sau
intretinere. In caz contrar, presiunea rdmasa poate provoca vatamari corporale din cauza
functionarii incorecte sau a varsarii lichidului de curatare. Pentru a elibera presiunea: Opriti
alimentarea cu aer comprimat, lichid si solventi a pistolului de pulverizare. Scoateti acul,
reglati butonul si trageti ansamblul acului de lichid spre dvs.

4. Varful setului de ac fluid are un varf ascutit Nu il atingeti in timpul intretinerii pentru a va
proteja pielea.

PROTECTIA PIELEI

1. Lucrati intr-o zona bine ventilata, de preferintd o cabina de pulverizare. in caz contrar, 0
ventilatie slaba poate duce la otravire cu solvent organic si la incendiu.

2. Purtati intotdeauna imbracaminte de protectie: ochelari de protectie, masca, manusi. in caz
contrar, contactul cu lichidul de curatare poate provoca inflamarea ochilor si a pielii. Daca aveti
iritatii ale ochilor sau ale pielii, consultati imediat un medic.

3. Purtati dopuri de urechi daca este necesar. Nivelurile de zgomot pot depasi 85 dB(A) in
functie de conditiile de lucru si de locul de vopsire.

4 . Apasarea in mod repetat a declansatorului de catre operator poate duce la sindromul de
tunel carpian. Luati pauze daca va simtiti obosit.
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ALTE PRECAUTII

1.Nu efectuati niciodata modificari la acest dispozitiv. Acest lucru poate duce la performanta
insuficienta si esec.

2.Intrati in zonele de lucru ale altor dispozitive (roboti etc.) dupa ce acestea au fost oprite. In
caz contrar, contactul cu acestea poate provoca vatamari.

3.Nu pulverizati niciodata substante chimice cu acest pistol. Acest lucru poate cauza
accidente din cauza coroziunii canalelor de fluid sau poate afecta negativ sanatatea datorita
amestecului de corpuri straine.

4. Daca intampinati o problema, nu mai lucrati imediat si gasiti cauza. Nu mai utilizati pana nu
rezolvati problema.

CONECTAREA

-Utilizati aer curat filtrat printr-un dezumidificator si filtru de aer. In caz contrar, aerul murdar poate

duce la oprirea vopsirii.

-Céand utilizati acest pistol pentru prima data dupa cumparare, reglati ansamblul de etansare a

acului de fluid. Strangeti incet scaunul de etansare a fluidului si slabiti-1 putin atunci cand setul

de ac pentru lichid nu se intoarce fara probleme si reglati astfel incat setul de ace pentru lichid

sa se miste fara probleme.

- Daca utilizati acest pistol pentru prima datd dupa cumparare, curatati canalele de fluid prin
pulverizare

solvent si indepartati uleiul de prevenire a ruginii.

-Atasati ferm furtunul sau recipientul la pistolul de pulverizare. Deconectarea furtunului si

scaderea recipientului poate provoca vatamari corporale.

1. Conectati strans furtunul de aer la conectorul de aer.

2. Conectati ferm furtunul sau recipientul pentru lichid la conectorul pentru lichid.

3. Clatiti canalul de fluid al pistolului cu un solvent compatibil.

4. Turnati vopseaua in recipient, testati spray-ul si reglati debitul de lichid si latimea modelului.

SERVICIU

1. Presiunea aerului recomandata 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. Densitatea recomandata a vopselei variaza in functie de proprietatile vopselei si de conditiile
de vopsire.

3.Pentru a obtine cea mai buna calitate posibila de atomizare (pulverizare), se recomanda

aplicarea unei cantitati cat mai mici de vopsea.

4. Pistolul ar trebui sa fie amplasat la o distanta de +/- 170 mm fat& de obiectul vopsit.

5.Pistolul trebuie tinut in asa fel incat sa fie perpendicular pe suprafata obiectului vopsit in

orice moment. Pistolul ar trebui apoi sa se miste in linie dreapta si orizontala. Miscarea

pistolului intr-un arc provoaca pulverizare neuniforma a vopselei.

CURATARE SI INTRETINERE

Turnati vopseaua ramasa dupa utilizare, curatati fiecare sectiune a pistolului de pulverizare cu
solvent. Pulverizati o cantitate specificata de solvent pentru a curata canalele de fluid pana cand
sunt suficient de curate. Apoi curatati cu o carpa moale. In caz contrar, vopsea ramasa in
canalele de fluid poate deteriora pistolul de pulverizare atunci cand se solidifica.
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conectorul furtunului de lichid.

Tip de Problema Solutie

pulverizare
1. Aerul intra intre duza de lichid si 1. Scoateti duza de lichid
locasul duzei. pentru a curata scaunul. Daca
2.Aerul este extras din set este  deteriorata, Tinlocuiti
etansare a acului fluid. duza.
3. Aerul intra Tn piulita conectorului 2. Scoateti deflectorul de aer la

Gama rezervorului de lichid sau in curatenie. Daca este deteriorat,

inlocuiti deflectorul de aer.

3.Strangeti surubul de etansare

ac de lichid.

4. Dupa curatare, strangeti sectiunea
conectorului.

Semiluna

Acumularea de vopsea de pe capacul
de aer infunda partial orificiile
varfurilor. Presiunea aerului de la

Indepartati obstacolele din orificiile
varfului folosind peria atasata. Dar nu
folositi obiecte metalice pentru a

ambele capete este diferita. curata orificiile varfurilor.
1.Vopsea acumulata sau deteriorata in |1. Curatati orice acumulare de
, jurul circumferintei duzei de fluid si in |vopsea. Daca este deteriorat,
centrul capacului de aer. inlocuiti piesa.
2.Duza de lichid nu este instalata 2. Scoateti duza si curatati-o.
corect.
Aplecat
1. Densitatea vopselei este prea mica. 2. Strangeti butonul de reglare a
2. Consum prea mare de vopsea. acului pentru a reduce fluxul de fluid.
8 Rotiti setarea supapei de reglare a
modelului  in sensul acelor de
ceasornic.
Impartit
1. Densitatea vopselei este prea mare. 1. Adaugati solvent pentru a
2. Debitul lichidului prea mic. reduce densitatea.
2. Rotiti butonul de reglare a acului la
in sens invers acelor de ceasornic
Centrat pentru a creste debitul de fluid.
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Ultimele doua cifre ale anului marcajului CE - 22

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K.. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko declara cu deplina responsabilitate ca:

Pistol de vopsea LVLP
Tip: T20001,7T20002,T20003. Model: FM-1

intalneste cerinte Parlament european si Sfaturi:
2006/42/CE in chestiune masini, schimbandu-se directiva 95/16/CE (transformare)
si norme RO ISO 12100:2010, RO ISO 4414:2010
este in conformitate cu certificat tip
N Nu.0OE191205.TSTSW49Cu la datade 05.12.2019
emis De
ENTE CERTIFICAT MASINA SRL
Prin Ca' Bella, 243 /A -locatie Castel di
Serravalle 40053 Valsamoggia (DEOARECE);
Tara: ltalia
Telefon : +39051 6705141; Fax : +390516705156
Email : ecm@entecerma.it
Site web : www.entecerma.it
Anuntat Corp numar: 1282

Aceastd declaratie de conformitate CE devine nuld daca produsul este schimbat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea
documentatiei tehnice :

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. /
Kietlin, 26/01/2022 Larysa Kowalczyk

Loc si data Emisiune Nume , nume si pozitie oameni autorizat
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PYKOBOACTBO NMOJIb3OBATEJA

[Tuctonet ana nokpacku LVLP
Twun: T20001,T20002,T20003 Moagenb: FM-1

[Nepesod opuzauHanbHOU UHCMPYyKYUU

* ')
MN3roToBneHo Ans: '

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

lMeped nepsbim UCnob3o08aHUEM 8HUMaMEIbHO npoYymume 0aHHYHo

uHcmpykuyuro. lNMonb3o8amerb 06513aH Npo4Yumams 8ce UHCMpPYKYUU,
Heobxo0umbie Orns 6e30rnacHO20 UCOoNMb308aHUS U 3KCrlyamayuu, a makxe
0Cc03Hamb /1t0bble PUCKU, KOMOPbIE MO2YM 803HUKHYMb MPU UCMO/Ib308aHUU

00@ (¢
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BHUMAHMUE!

B cBS131 C NOCTOAAHHLIM COBEPLLEHCTBOBAHMEM NPOAYKLNN
doTorpadum n pUCYHKU, BKIKOYEHHbIE B PYKOBOACTBO,
npeaHasHayYeHbl UCKMIOYUTENBHO ANS UINNICTPaTUBHBIX Lienen u
MOIYT OTNIMYaTBLCH OT NPUOBPETEHHOIO NPOAYKTA.
3TK pasnmumsa He MOTyT CNY>KUTb OCHOBAHWEM NS Xanoobl.
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CrEYNPUKALIUA
TEXHUYECKUU
Kog npoagykrta T20001 T20002 T20002
[HnameTp conna 1,3 MM 1,7 Mm 2.0mm
TexHonorum J1BIIM
MeToL HaHeCeHUs Kpacku ['paBUTALMOHHbLIN
Pabo4yee nasneHue 2,0-3,0 6ap
LLnpnHa pacnbineHns 200-250mm | 250-280mm | 280-310Mm
CpenHuu pacxopq Bo3agyxa 170 n/MvH
EmkocTb Baka 600mn
BHUMAHWE!

[laHHOe pyKOBOACTBO COAEPXKUT NPeaynpexneHns U UHCTPYKUMK. YCTPONCTBO, OnncaHHoe B
[AaHHOM pyKOBOACTBE, NpeaHasHa4eHo TONbKO ASS MOKPACOYHbIX paboT — He UCMonb3yinTe
ero ons Apyrux uenemn.

OnepaTop AOMKkeH ObITb MOMHOCTbIO 3HAaKOM C TpeboBaHMAMM, yKa3aHHbIMM B HaCTOSILLEM
PYKOBOZCTBE, BKIOYasi BaXHble NpeaynpexaeHunst u npasuna aKkcniyaTauum.

lMepen wncnonb3oBaHMEM BHUMATENbHO MPOYMTUTE WHCTPYKUMIO M COXpaHUTE ee [nOns
CMNpaBOYHbIX LIENEN.

Moxanyncrta, cneoynte npenynpexaeHusiM, U3NOXEHHbIM B [OAaHHOM  PYKOBOLCTBE.
HecobntogeHne atoro TpeboBaHMA MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM  TENECHbIM
NOBPEXAEHNSAM, HANPUMEP, U3-3a KOHTaKTa C OPraHMYEeCKMMUN PaCTBOPUTENSIMMA.

He 3abyabTe 06patntb 0CcO000E BHMMaHME HA MApPKUPOBKY HA YCTPOMCTBE — OHA OCOBEHHO
Ba>KHa.
YKasblBaeT Ha MNOTEeHUManbHO OMacHyl CUTyauuio, KoTopasd, ecrnv ee He
A WARNING us6exars, moxet NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM unu rmbenu nogen.

CAUT 10N YKkasblBaeT NoTeHuManbHO OnacHbIM cuTyaums, kotopbi, Ecnn cam ee HET
A U nsberatb, MOXET BbI3BaTb ManeHbKUA UMW YMEPEHHbIA TpaBMbl Unu yuiepb
NMYLLECTBY.

OH ykasblBaeT Ha npuHUMMbI, O KOTOpPbLIM cobntogeHne noxanyncra. Mepbl
IMPORTANT NPeOoCTOPOXHOCTA  BKMOYEHbl B 3TOT MHCTpyKUuM ycryra ABNSlTCA
CYLLIECTBEHHbIM YCIOBUSA Ha MPaBuIibHbIN UCMONb30BaTh YCTPOUCTBA .

MpogomknTtb cornacHo C HauMoHanbHbIM MU MECTHbIA MpaBuna KacaTenbHO
NPOTUBOMOXapHasa 3awmuTa , 3NEKTpMYECTBO M 6e3onacHoCTb, 1 crinwkom C
JeuncTeytoLLme npasuna B Baw komnaHus.
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CIIMCOK
YACTH

© O NOUANWNR

. Kopnyc nuctoneta

. rna gns npeccoBaHns

. YNNoTHUTEeNbHas npoknagka urmbl
. BUHT ons 3aTspkky npoknagku

. BosgywHas neperopoaka

. CTonopHoe Konbuo warba

. Hacagka

Opex

.HGMMMHaﬂHOAyMKa

10. CtonopHoe KonbLo
11. InctanbHOe CTONOPHOE KOSMbLOo

14

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23

. MpyxnHa BO3ayLLHOrO KranaHa
LLITok BO3OYyLIHOrO KranaHa
Llan6a Bo3gyLuHoro knanaHa
Bo3ayLwHbi knanaH

Cepno Bo3ayLIHOrO KranaHa
YNNOTHUTENbHbLIA BUHT
epmeTnk

YMeHbLUeHne pe3bbbl

Pyuka perynnpoBku Bosgyxa
YNnoTHeHWe carnbHuKa

AKCECCYAPbDI

50. YHuBepcanbHbIn KoY
51. WecTturpaHHbIn Koy
52. Myxckon pasbem

53. dunbTp

54. UleTka

109

. Bo3gywHeln agantep

. [Mpoknagka

. PykosiTka cnyckoBoOro kptovka
. CryckoBOWN KpHOYOK

. lWapHWpHbIN WTndT

. [poknagka

. TroneHb

. [epmeTnk

. Py4dka perynupoBku ctpym

pacnblyieHnA

. Pblvar perynnpoBku pacnbineHns
. Mpoknaaka

. Pyyka perynupoBku pacnbinenmns
. BuHT 6esonacHocTun

. AganTep perynmpoBKu UMbl

. Wnnnb

. MpyxuHa perynnpoBku nrmbl

. MNpyXnHHas 3arnyLuka

. Py4dka perynupoBku nrbi

. Agantep ans 6aka

. TaHk
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MEPbI NPEOOCTOPOXHOCTH

NMOXAP U B3PbIB

1. Pabota cC OTKpbITBIM OrHeM kKaTeropuyecks 3anpewieHa. Kpacku Mmoryt ObiTb
NEerkoBOCMNNaMeHSLWNMUCA N CTaTb NPUYNHON noxapa. MN3berante nobbIX MCTOYHUKOB OrHS,
TaKMX Kak curapeTbl, OTKPbITbIA OrOHb, anekTpoobopyaoBaHme 1 T. 4.

2. Hukorga He vcnonb3ynTte crneyowme ranoreHMpoBaHHbIe YrneBOOOPOAHbIE pacTBOPUTENN,
KOTOpble MOryT BbI3BaTb TPELUUHbI WU pacTBOpeHMe Kopnyca nucronieta (anioMmnHus) B
pesynbTaTte XMMUYeCKon peakumm .

Henogxogsiwme pactBopuTenu: MeTUnxnopug AauxnopmeTtaH 1,2-OuxnopaTaH TeTpaxsniopui
yrnepoga TpuxnopatuneH 1,1,1-TpuxnopataH (Y6eauTtech, YTO BCe XUAKOCTU U pacTBOPUTENN
COBMECTUMbI C JeTanamu nucToneTa.)

3. HagexHo 3a3emnunTe NUCTOoreT.

Y6eauTtech, 4TO NUCTONET HAAEXHO 3a3eMSieH C NOMOLLbI0 HanopHOro LWaHra co BCTPOEHHbIM
3asemnsawmMM nposogoMm. [lepuoanydeckn nposepanTe 3asemrieHne. B nNpoTMBHOM criyvae
HeJOCTaTOYHOE 3a3eMfleHne MOXeT MPUBECTU K NoXapy W B3pbIBY M3-3a UCKP CTaTUYECKOro
aneKTpu4ecTBa.

HEMNPABUITIbHOE UCIMOJIb3OBAHUE OBOPY[JOBAHUA

1. Hvkorga He HanpaBnsvWTe NUCTONET Ha JAEN UMM XMBOTHbIX — 3TO MOXET Bbl3BaTb
BOCMNaneHune rnas unm KoXxm unu Tpasmy.

2. Hukorga He npesblllanTe MakcumanbHoe pabodvee faBrieHMe U MakcMmarnbHy pabouyio
Temneparypy.

3. lepen oumctkon, pasbopkon wunu obenyxueaHnem Heobxoammo cOpocuTb OaBneHune
BO34yXa W XMOKOCTU. B NpOTMBHOM crnyyae OCTaTOYHOE AaBrfieHMe MOXET MNpUBECTU K
TpaBMaM M3-3a HeNpaBUITbHOW JKCnsyaTtaummM UM pasnuBa YUCTALWEN XUOKOCTU. YTobbl
cbpocutb gaeneHuve: NepekponTe nogadvy CXaToro BO3AyXa, XUAKOCTU U pacTBOpUTENS K
pacnbinutento. CHUMUTE urny, oTperynnupynTe pyyky U NOTAHUTE y3en UrMbl ANAS XUOKOCTU
Ha cebs.

4. KoHuyuk Habopa urn Ansg XMAKOCTU MMEET OCTPbIN KOHYMK. He npukacamtecb K HeEMy BO
BpeMsi 06CnyxmBaHusl, YTOObI 3aLNTUTL KOXY.

SALLUTA KOXU

1. PaboTtaiiTe B XOpOLIO NPOBETPMBAEMOM MOMELLEHMM, XeMnaTenbHO B OKPAacO4YHOW kamepe. B
NPOTUBHOM Clly4ae nnoxasi BEeHTUNSAUUA MOXET NPUBECTUM K OTPaBfEHU0 OpraHuYeckumu
pacTBopuUTENAMM U NoXxapy.

2. Bcerga HageBanTe 3alUMTHYIO OAEXAY: 3alUMTHbIE OYKM, MacKy, nepyatku. B npoTuBHOM
Crnyyae KOHTaKT C YMCTSLLEN XNOKOCTbIO MOXeT Bbl3BaTb BOCMNaneHue rrnas u Koxu. Ecnu y Bac
BO3HMKIIO pasgpakeHue rnas unm Koxu, HemeaneHHo obpaTUTecs K Bpauy.

3. MNpun HeobxoanmocTn ncnonb3ynte Gepywn. YpoBeHb LWymMma MOXeT npesbiwaTtb 85 Ab(A) B
3aBUCMMOCTU OT YCNoBu paboTbl M MeCTa NOKPACKW.

4 . ToBTOpHOE HaxaTue Ha CMyCKOBOW KPHYOK OrnepaTtopoM MOXET MpPUMBECTUM K CUHOPOMY
3anAcTHOro kaHana. Ecnuv Bbl YyBCTBYeTe ycTanocTb, AenanTe nepepblBbl.
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APYITME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTH
1.Hukorga He BHOCUTE M3MEHEHUA B 9TO YCTPOMCTBO. JTO MOXET MPUBECTN K HeJoCTaTOuHON

NPOU3BOANTENBHOCTU U COOAM.

2.Bxogntb B paboune 30HbI Opyrnx yYCTpoucTB (poboToB u T.n.) cnegyeT nocre ux
BbIKMOYEHNs. B NpOTMBHOM Crydae KOHTaKT C HUMW MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

3.Huvkorga He pacnbinanTe XMMuKaTbl C MOMOLLbIO 3TOr0 NUCToneTa. ATO MOXET NPUBECTU K
Hec4acTHbIM Cry4asM M3-3a KOPpPO3WM KaHaroB XWUAKOCTU UM okasdaTb HebnaronpusiTHoe
BO3JeNCTBME Ha 300POBbE U3-3a nonagaHns MHOPOAHbIX Ten.

4. Ecnv BblI CTONKHYNUCb C npobnemMon, HeMeaneHHO npekpaTute paboTy M BbIACHUTE
npuynHy. He ncnonb3dymnTe NoBTOPHO, Noka npobnema He ByaeT ycTpaHeHa.

COEAWNHEHWE

-cnonb3ynTte YiCTbIN BO3AYX, NPONYLLEHHbIA Yepes3 OCyLlNTEeSb BO3ayXa 1 BO3AYLHbIA PUbTP.

B npoTvBHOM crnyydae 3arpsi3HeHHbIN BO3AYX MOXET CTaTb MPUYNHON OCTAHOBKM MOKPACKW.

-Mpn nepBOM UCMONbL30BaHMM NUCTOMETa MOCMe MOKYMKU OTperynupymnTe y3en YnrioTHEHUS

Urbl ANs Xngkoctn. MeaneHHo 3atsHUTe ceano YnioTHEHUS XXUAKOCTU U HEMHOIO ocriabbTe

ero, ecnv urna >XuWaKoCcTU He BO3BpalljaeTcs NnaBHO, U OTperynupynuTe Tak, 4Tobbl urna

XMOKOCTW ABMranach nnasHo.

- Ecnn Bbl ucnonb3yeTe 3TOT NUCTONET BMEpBble MOCMe MOKYMNKW, OYUCTUTE KaHanbl AN
XNOKoCTW, pacnbinme

pacTBopuUTENEM 1 yaanute aHTUKOPPO3NOHHOE Macro.

-HagexxHo npukpenuTe WnaHr WM eMKOCTb K nucToneTty-pacnbinutento. OTcoeanHeHne

LMaHra n nageHne KoOHTenHepa MoXeT NPUBECTU K TPaBMeE.

1. MnoTHO NoacoeanHNTE BO3AYLUHBIN LUMAHT K BO34YLLUHOMY COeAUHUTENHO.

2. HagexHo nogcoequHUTE LUMaHT UM eMKOCTb AJ1S1 XKMAKOCTM K COeAUHUTENIO ANS XKUAKOCTU.

3. MpomoitTe kaHan noga4m XXMAKOCTM NMCTONETa COBMECTUMbIM PacTBOPUTENEM.

4. Hanente Kpacky B €MKOCTb, NMPOBEPbTE pachbifieHne U OTPerynupyniTe BbIXOL XUAKOCTU M
LUMPUHY PUCYHKA.

YCIIYTA

1. PekomeHgyemoe gasneHue so3gyxa 2,0—3,0 6ap (30—43 doyHTa Ha KB. OIONM).

2. PekomeHayemasi MAOTHOCTb Kpackum BapbUpyeTCs B 3aBMCUMOCTU OT CBOWCTB Kpacku W
YCrOBWW OKPacCKW.

3.[ns JOCTUXKEHUST Hauny4Lero KadecTBa pacnblfieHUs PEKOMEHAYETCH HAHOCUTb Kak MOXHO

MEHbLLEE KONMMYECTBO KPaCKM.

4. TnctoneT JOMmKeH pacnonaratbCs Ha paccToaHum +/- 170 MM OT OkpaluimBaeMoro obbekTa.

5.Muctoner cnegyet gepxatb TakuMm obpa3om, 4ToOGbl OH Bce Bpems  Obin

nepneHaukynsapeH MOBEPXHOCTU OKpalmBaemoro obbekta. 3aTeM opyave O0SPKHO

ABuratbCs No NPAMOM U FOPU3OHTaNbHOW NuHWUKU. [lepemelleHne nuctoneTta no ayre

NPUBOOUT K HEPaBHOMEPHOMY PaCHbIIIEHUIO KPACKMU.

YACTKA U OBCIIYXKUBAHUE

MNocne ncnonb3oBaHKA cnerTe OCTaBLUYOCH KPacKy, OYMCTUTE KaXKAYH0 CEKLMIO KpacKonysbTa
pactesopuTeneM. PacnbinuTe onpegeneHHoe KONM4ecTBo pacTBOPUTENS AN O4MCTKM KaHanoB
KMOKOCTM [0 TEX Mop, NMoKa OHW He CTaHyT JOCTaTOYHO YNCTbIMU. 3aTeM NPOTPUTE MATKOM
TKaHblo. B npoTMBHOM cryyae ocTaBLUAsACs B XUAKOCTHbIX KaHanax Kpacka npv satsepaesaHum
MOXeT NoBpeanTb KpacKomnyrbT.
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HaknoHssch

KPbILLKW.
2.dopcyHKa ans XWUOKOCTU
yCTaHOBIIEHa HernpaBunbHO.

Tun Mpobnema PeweHue
pacnbineHns
1. Bo3gyx noctynaeT Mexay COnmom 1. CHumMmuTE XWOKOCTHYHO
XWAKOCTU 1 ceanom conna. Hacagky, 4Tobbl OYUCTUTB
2.Boapgyx 3abupaetcs ns Habopa cunogeHbe. [Npu noBpexaeHun
YNAOTHEHWNE UTTIbl )KUOKOCTH. 3aMeHuTe Hacaaky.
3. Bosgyx nonagaet B ravky 2. CHUMUTE  BO3AOYLUHYK  3aCIIOHKY,
coequHUTEns  pesepeyapa  Ans 4TOGbI
XUOKOCTU WUNM B COeOUHUTErNb ybopka. Mpw nospexaeHnn
AnanasoH LUnaHra Ans XXnakocTu. 3aMeHuTe BO3yxXooTpaxaTerb.
3.3aTaHnTE YyNNOTHUTENBHbIN BUHT.
urna ans >XuakocTu.
4. lNocne O4MCTKN 3artaHuTe
COeMHUTENbHYIO YacTb.
HakonuBluasca Ha BO34YLLHON Ypanute 3acopbl U3 OTBEpPCTUM
E; rofloBKE Kpacka 4acTU4HO 3abuBaeT | HaKOHEeYHWKa c NOMOLLIbIO
I'Ionyl\/ie‘c;lu oTBepcTus pacneinutend. [aBneHwe |npunaraemMor  weTtoykn. Ho  He
() BO34yxa C 060MX KOHLIOB pa3finyHo. nucnonb3ymre MeTannuyeckmne
npegMeTbl AN YUCTKM  OTBEPCTUM
HaKOHEYHMKa.
1.HakonneHwne Kpacku unm ee |1. Ouncrure BCE CKOMneHns
noBpexaeHue Mo OKPYXHOCTU comnna |Kpacku. Mpwn NoBpPEXAEHM
ONA KMOKOCTM M B LIEHTpPe BO3AYLIHOW |3aMeHuTe AeTanb.

2. CHMMUTe HacaaKy U ONUCTUTE ee.

paaai)

PaspneneHHbIn

1. CnnwKOM HU3Kas NIOTHOCTb KPacKM.
2. Cnuwkom 60nbLLIOM pacxod KpacKu.

2. 3aTaHUTE PYYKy PErynmpoBKU UMbl
YyTOObl YMEHbLUUTL MOTOK >KUOKOCTW.
MoBepHWTE  KnanaH  perynupoBKu
y3opa Mo 4YacoBOW CTperke.

®

LleHTp1poBaHHbIN

1. MNOTHOCTb KPaCKWN CIULLKOM BbICOKasi.
2. CnuIKOM  HU3Kasi CKOPOCTb

XVUOKOCTW.

NOTOKa

1. lobaBbTe  pacTBOpUTESD

ANS YMEHbLUEHWS NIOTHOCTW.

2. MNoBepHUTE pyyKy perynmpoBKu Wbl
B NOSOXeHMe

NPOTUB 4acCOBOW CTPESKM, YTOObI

YBENNYUTb NOTOK XXMOKOCTW.
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MocnegHwe oee umdpbl roga Mmapkmposkn CE - 22

OEKITAPALUA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, yn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcko
3asBISIET CO BCEM OTBETCTBEHHOCTBIO, YTO :

NMuctonet ana nokpacku LVLP
Twun: T20001,T20002,T20003. Moaens: ®M-1

BCTpeyaeTca TpeboBaHWs napsiameHT eBponenckuit U CoBeTbI:
2006/42/EC B 3TOM BONpPOCE MALUWHbI, MeHAeTca aupekTnea 95/16/EC
(TpaHcdopmanms) n Hopmel RU MCO 12100:2010, RU UCO 4414:2010
SlBnseTca B COOTBETCTBUMN C cepTUUKAT TUN
B Het.0E191205.TSTSW49C Ha 05.12.2019
n3paHHbIN K
JHTE CEPTUOUKAT MALLUMHA CPN
C nomouwblo Ka' benna, 243/A-pacnonoxeHue
3amok aun Ceppaanne 40053 Banbcamoaxa

(MOTOMY UYTO); CtpaHa : Utanuns
TenedoH : +39051 6705141; dakc : +390516705156
JneKkTPOHHaA NoyTa : ecm@entecerma.it
Beb-cant : www.entecerma.it
yncno : 1282

HacTtoswas Jeknapaumna o cooteeTcTBum EC CTaHOBUTCA HEAENCTBUTE/IbHOWN, eCnun
nsaenve 66110 U3IMEHEHO UK nNepepaboTaHo 6e3 cornacus NPou3BOAUTENS.

3a NOArOoTOBKY U XpaHeHUe TeXHUYECKoM AOOKYyMeHTaUunun
BO3/1araeTca Ha :

/

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.
Kutnunh, 26/01/2022

MecTto n pata

Larysa Kowalczyk

damunusa , Mg 1 no3numa
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

LVLP lakovacia pistol
Typ: T20001,T20002,T20003 Model: FM-1

Preklad pévodného navodu

Vyrobené pre: :

GEKO Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,

97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte tento navod na obsluhu. Je
zodpovednostou pouZivatela precitat’'si vSetky pokyny potrebné na bezpecné
pouZivanie a prevadzku a pochopit vSetky rizika, ktoré mézu vzniknut’ pocas
pouzivania zariadenia.

~®00@ (¢
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POZOR!

Z ddévodu neustaleho zdokonalovania produktu su fotografie a
nakresy zahrnuté v navode len ilustratné a mézu sa lisit od
zakupeneého produktu.

Tieto rozdiely nemé6zu byt dévodom na reklamaciu.
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SPECIFIKACIA TECHNICKY

Kod produktu T20001 T20002 T20002
Priemer dyzy 1,3 mm 1,7 mm 2,0 mm
Technoldgia LVLP
Spbésob nanasania farby Gravitacné

Pracovny tlak 2,0-3,0 bar

Sirka postreku 200-250 mm | 250-280 mm | 280-310 mm

Priemerna spotreba vzduchu 170 l/min
Kapacita nadrze 600 mi

POZOR!

Tato priru¢ka obsahuje upozornenia a pokyny. Zariadenie popisané v tomto navode sluzi len
na maliarske ucely - nepouzivajte ho na iné ucely.

Obsluha by mala byt plne oboznamena s poziadavkami uvedenymi v tomto navode, vratane
délezitych upozorneni a spravnej prevadzky.
Pred pouzitim si precitajte navod na obsluhu, pochopte ho a uschovajte si ho na referencné

Ggely.

Dodrzujte prosim upozornenia v tomto navode na obsluhu. Nedodrzanie méze mat za
nasledok vazne zranenie, napriklad v désledku kontaktu s organickymi rozpustadlami.

Nezabudnite venovat osobitnu pozornost ozna¢eniam na zariadeni — su obzvlast dblezité.

Oznacuje potencialne nebezpecnu situaciu, ktora, ak sa jej nevyhnete, mdze

A WARNING mat za nasledok vazne zranenie alebo stratu Zivota.

Oznacuje potencialne nebezpecné situaciu, ktory, Ak ja jej NIE vyhnut, moze

A CAUTION spdsobit' maly alebo mierny zranenia alebo poSkodenie majetku.

Poukazuje na principy, o ktoré dodrziavanie prosim. Zahrnuté bezpecnostné
opatrenia In toto pokyny sluzby su nevyhnutné podmienky na ten spravny pouZitie

IMPORTANT zariadenia .

PokraCujte podfa s narodné a miestne predpisov tykajuci sa protipoZiarna
ochrana , elektriny a bezpecnost, a tiez s platné predpisy In Vas spolo¢nosti.
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ZOZNAM
CASTI

O 0O ~NO OB~ WNBRE

. Telo pistole

. Lisovacia ihla

. Tesnenie ihly

. Skrutka na utiahnutie tesnenia
. Vzduchova prieCka

. Podlozka s poistnym kruzkom
. Tryska

. Orech

. Tlakova podlozka

10. Uzamykaci kruzok
11. Distalny poistny kruzok

14

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

. Pruzina vzduchového ventilu
Driek vzduchového ventilu
Podlozka vzduchového ventilu
Vzduchovy ventil

Sedlo vzduchového ventilu
Tesniaca skrutka

Tmel

Redukcia zavitu

Gombik nastavenia vzduchu
Tesnenie plniaceho boxu

DOPLNKY

50. Univerzalny kfuc
51. imbusovy klu¢
52. Samec zastrcka
53. Filter

54. Stetec

117

. Vzduchovy adapteér
. Pad

. Rukovat spuste

. Spustaci kolik

. Cap zavesu

. Pad

. Pecat

. Tmel

. Gombik na nastavenie

rozprasovacieho prudu

. Paka nastavenia vzoru striekania
. Pad

. Gombik nastavenia vzoru striekania
. Bezpecnostna skrutka

. Adaptér na nastavenie ihly

. Spire

. PruzZina nastavenia ihly

. Pruzinova zastrCka

. Gombik na nastavenie ihly

. Adaptér na nadrz

. Nadrz
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PREVENCIA

POZIAR A VYBUCH

1. Praca s otvorenym ohnom je prisne zakazana. Farby moézu byt vysoko horfavé a mozu
sposobit’ poziar. Vyhnite sa vSetkym zdrojom ohfia, ako su cigarety, otvoreny ohen, elektrické
zariadenia atd’.

2. Nikdy nepouzivajte nasledujuce halogénované uhlovodikové rozpustadla, ktoré moézu
spbsobit praskliny alebo rozpustenie tela pistole (hlinik) chemickou reakciou .

Nevhodné rozpustadla: metylchlorid dichlormetan 1,2-dichliéretan chlorid uhlicity trichloretylén
1,1,1-trichloretan (Uistite sa, Ze vSetky kvapaliny a rozpustadla su kompatibilné s ¢astami
pistole.)

3. Bezpelne uzemnite pistol

Uistite sa, ze je pistol bezpeCne uzemnena pomocou tlakovej hadice so zabudovanym
uzemnovacim drétom. Pravidelne kontrolujte uzemnenie. V opacnom pripade mobze
nedostatocné uzemnenie spdsobit poziar a vybuch v désledku iskier statickej elektriny.

NESPRAVNE POUZIVANIE ZARIADENI

1. Pistofou nikdy nemierte na ludi alebo zvierata - méze to spbsobit’ zapal oCi alebo kozZe alebo
poranenie tela.

2. Nikdy neprekracujte maximalny pracovny tlak a maximalnu pracovnu teplotu.

3. Pred Cistenim, demontazou alebo servisom je potrebné uvolnit tlak vzduchu a kvapaliny. V
opacnom pripade mbze zostavajuci tlak spdsobit zranenie oséb v dbsledku nespravnej
¢innosti alebo rozliatia Cistiacej kvapaliny. Na uvolnenie tlaku: Zatvorte privod stlaeného
vzduchu, kvapaliny a rozpustadla do striekacej pistole. Odstrarte ihlu, nastavte gombik a
potiahnite zostavu ihly smerom k sebe.

4. Hrot supravy tekutej ihly ma ostry hrot, nedotykajte sa ho po€as udrzby, aby ste si chranili
pokozku.

OCHRANA POKOZKY

1. Pracujte v dobre vetranom priestore, najlepSie v striekacej kabine. V opa¢nom pripade méze
zlé vetranie viest k otrave organickymi rozpustadlami a poziaru.

2. Vzdy noste ochranny odev: ochranné okuliare, masku, rukavice. V opacnom pripade méze
kontakt s Cistiacou kvapalinou spdsobit' zapal oCi a pokozky. Ak pocitite podrazdenie ocCi alebo
pokozky, okamzite vyhladajte lekara.

3. V pripade potreby noste Stuple do usi. Hladina hluku méze presiahnut 85 dB(A) v zavislosti
od pracovnych podmienok a miesta lakovania.

4 . Opakované stlaCanie spuste operatorom mdze viest k syndromu karpalneho tunela. Ak sa
citite unaveni, urobte si prestavky.
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DALSIE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1.Nikdy nevykonavaijte Upravy tohto zariadenia. To mdze mat za nasledok nedostato¢ny vykon
a zlyhanie.

2.Vstupte do pracovnych oblasti inych zariadeni (robotov atd.) po ich vypnuti. V opa¢nom
pripade méze kontakt s nimi spésobit’ zranenie.

3.S touto pistofou nikdy nestriekajte chemikalie. To mdzZze spdsobit nehody v désledku
kordzie kvapalinovych kanalov alebo nepriaznivo ovplyvnit zdravie v désledku zmieSanych
cudzich telies.

4. Ak narazite na problém, okamzite prestante pracovat a najdite pri€inu. NepouZivajte znova,
kym problém nevyrieSite.

PRIPOJENIE

-Pouzivajte Cisty vzduch filtrovany cez odvihéova¢ a vzduchovy filter. V opacnom pripade méze
Spinavy vzduch spbsobit’ zastavenie lakovania.

-Pri prvom pouziti tejto pistole po zakupeni upravte zostavu tesnenia ihly. Pomaly utiahnite
sedlo kvapalinového tesnenia a trochu ho povolte, ked sa suprava kvapalinovych ihiel
nevracia hladko, a nastavte tak, aby sa suprava kvapalinovych ihiel pohybovala hladko.

- Ak pouzivate tuto pistol prvykrat po zakupeni, vycistite kvapalinové priechody rozprasovanim
rozpustadlo a odstrarite olej na ochranu proti korézii.

-Bezpec€ne pripojte hadicu alebo nadobu k striekacej pistoli. Odpojenie hadice a pad nadoby
moze spbsobit zranenie.

1. Vzduchovu hadicu pevne pripojte k vzduchovému konektoru.

2. Pevne pripojte kvapalinovu hadicu alebo nadobu ku konektoru kvapaliny.

3. Preplachnite priechod kvapaliny piStole kompatibilnym rozpustadlom.

4. Nalejte farbu do nadobky, vyskusajte sprej a upravte vystup tekutiny a Sirku vzoru.

SERVIS

1. Odporucany tlak vzduchu 2,0 — 3,0 bar (30 — 43 psi).

2. Odporucana hustota nateru sa liSi v zavislosti od vlastnosti nateru a podmienok nateru.
3.Pre ziskanie Co najlepsSej kvality atomizacie (striekania) sa odporuca naniest o najmensie
mnozstvo farby.

4. Pistol by mala byt umiestnena vo vzdialenosti +/- 170 mm od lakovaného objektu.

5.Pistol by sa mala drzat' tak, aby bola po cely ¢as kolma na povrch lakovaného predmetu.
Pistol' by sa potom mala pohybovat v priamej a horizontalnej linii. Pohyb piStole v obluku
spbésobuje nerovnomerny nastrek farby.

CISTENIE A UDRZBA

Po pouziti vylejte zvySnu farbu, vycistite kazdu Cast’ striekacej pistole rozpustadlom. Nastriekajte
urené mnozstvo rozpustadla, aby ste vycistili priechody tekutiny, kym nebudu dostatoCne Cisté.
Potom vycistite makkou handriCkou. V opacnom pripade mbze zostavajuca farba v kvapalinovych
kanaloch poskodit striekaciu pistol, ked stuhne.
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konektora hadice kvapaliny.

Typ Problém Riesenie

spreja
1. Vzduch vstupuje medzi kvapalinovu 1. Odstrante kvapalinovu
trysku a sedlo trysky. trysku a vycistite sedadlo. Ak
2.Vzduch je nasavany zo supravy je poskodena, vymente
tesnenie tekutej ihly. trysku.
3. Vzduch vstupuje do matice 2. Odstrante vzduchovu priehradku na

Rozsah konektora nadrze na kvapalinu alebo Cistenie. Ak je poSkodeny, vymerite

vzduchovu priehradku.
3.Utiahnite tesniacu skrutku
tekutinova ihla.

4. Po  vycisteni
konektora.

utiahnite cast

Nanos farby na vzduchovom uzavere
CiastoCne upchava otvory hrotu. Tlak

Odstrante prekazky z otvorov hrotu
pomocou prilozenej kefy. Na Cistenie

Nakloneny

obvodu trysky na kvapalinu a stredu
vzduchového uzaveru.

2.Kvapalinova tryska nie je spravne
nainstalovana.

: vzduchu z oboch koncov je odlisny. otvorov hrotu vSak nepouzivajte
- k s .
Polmesiaca ovove predmety
1.Nanos farby alebo poskodenie okolo |1. Ocistite v8etky nahromadené

natery. Ak je posSkodeny, vymente
diel.
2. Vyberte trysku a vygistite ju.

@9

Rozdelené

1. Hustota farby je prili$ nizka.
2. Prili§ vysoka spotreba farby.

2. Utiahnite nastavovaci gombik ihly,
aby ste znizili prietok tekutiny. Otocte
nastavovacim ventilom vzoru v smere
hodinovych ruciCiek.

O

Vycentrované

1. Hustota farby je prili§ vysoka.
2. Prili§ nizky prietok tekutiny.

1. Pridajte  rozpustadlo na
Znizenie hustoty.

2. Otocte gombik nastavenia ihly na
proti smeru hodinovych ruciciek,
aby sa zvysil prietok tekutiny.
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Posledné dve ¢&islice roku oznaéenia CE - 22

ES VYHLASENIE O ZHODE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500

Radomsko s plnou zodpovednostou vyhlasuije, ze :

LVLP lakovacia pistol’
Typ: T20001,T20002,T20003. Model: FM-1

stretava poziadavky parlamentu eurépsky a Tipy:
2006/42/ES vo veci stroje, meniace sa smernice 95/16/ES (transformacia) a normy
EN I1SO 12100:2010, EN I1SO 4414:2010
Jevsulade s certifikat typu
IN Nie OE191205.TSTSW49s dna 05.12.2019
vydané Autor:
ENTE CERTIFIKAT STROJ SRL
Cez Ca' Bella, 243/A -umiestnenie Hrad di
Serravalle 40053 Valsamoggia (LEBO);
Krajina : Taliansko
Telefon : +39051 6705141; Fax : +390516705156
Email : ecm@entecerma.it
Webova stranka : www.entecerma.it
Oznamené Telo Cislo: 1282

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany
bez suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda :

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. / he

Kietlin, 26.01.2022 Larysa Kowalczyk

Miesto a datum Vydanie priezvisko , meno a poziciu ludi autorizovany
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[MOCIBHVK KOPUCTYBAHHA

dPapobyBanbHuM nicronet LVLP
Tun: T20001,7T20002,T20003 Moagenb: FM-1

lMepeknad opuziHanbHOI IHCMpPyKUii

3pobneHo ans:

GEKO Sp zo.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl

-

lMeped nepuwium 8UKOPUCMAaHHSIM y8a)KHO fipodumadme Uro iHCMPYKUito 3
ekcriiyamauii. Kopucmysay Hece gidriosgidaribHicmb 3a 03HaUOMIIEHHS 3 yciMa
IHempykuismu, HeobxiOHUMU A1 6e3rneyHo20 BUKOPUCMaHHS ma ekcrislyamauii,
i ycgidomneHHs1 6yOb-sKUX PU3UKI8, SKi MOXYMb 8UHUKHYMU Mi0 Yyac
suKopucmaHHsi 0briadHaHHsI.
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YBATA!

Y 3B’A3Ky 3 NOCTIMHUM Y4OCKOHANEHHAM NpoayKTy dpoTorpadii Ta
MaritoHKKW, BKOYEHI B NOCIOHUK, HaBeaeHi nuwe angd inctpauil
Ta MOXYTb BiApi3HATUCS Big npuabaHoro npoaykTy.

Lli BigMiHHOCTiI HE MOXYTb BYTU NiACTaABOK AN CKApru.
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CrIEUNDIKALIST TEXHIHYHA

Koa ToBapy T20001 T20002 720002
HiameTp conna 1,3 mm 1,7 mm 2,0 Mm
TexHonoril LVLP
Cnocib HaHeceHHs hapbu ["paBiTauinHmn
Pobouunin Tuck 2,0-3,0 6ap
LLinpuHa posnuneHHs 200-250 mm | 250-280mm | 280-310Mm
CepegHa BuTpaTta nosiTps 170 I/xB
EMHicTb 6aka 600 mn

YBATA!
Llen nociBHMK MiCTUTb NonepekeHHs1 Ta IHCTpYKUil. MpucTpin, onucaHnn y LiboMy NOCIGHUKY,
npu3aHadeHnn nuwe ons oapbyBaHHS - HE BUKOPUCTOBYNTE MOro ANs iHWNX Linen.

Onepatop noBuHEH 6yTM MOBHICTIO O3HAWOMIIEHMI 3 BMMOramMu, 3a3Ha4Y€eHMMU B LbOMY
NOCIOHMKY, BKINOYAKOUN BaXXNMBI NONepespKeHHs Ta NpaBuribHy poboTy.

[Mepen BMKOPUCTAHHAM MpoYMTanTE Ta 3pPO3YMIMTE IHCTPYKLUiO 3 ekcnnyaTauil Ta 36epexiTb
11 ons OOBiOKOBUX Linen.

Byab nacka, gotpumymnTecs nonepeskeHb Yy Ui IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTauil. HegoTpumaHHs
uiei BUMOIM MOXe NpPU3BEeCTU [0 CEPUO3HUX TINECHUX YLIKOMKEHb, Hanpuknag, 4vepes
KOHTaKT 3 OpraHiYHMMKN pO3YNHHUKAMMN.

He 3abysanTte 3BepTaTu 0cobnuBy yBary Ha MNO3HA4YKM Ha MNPUCTPOI — BOHU 0OCOGNMBO
BaXXIMBI.

Bka3sye Ha noTeHLiMHO HebGe3neyHy cnTyauito, sika, KO il HE YHUKHYTU, MOXe
A WARNING NPU3BECTM OO0 CEPNO3HMNX TPaBM abo BTpaATU XKUTTS.

Q CAUTION Bkasye noteHuinHo HebesnevHnn cutyauis, Skun, Akwo cebe 11 He YHUKHYTMH,
MOXXE BUKIMKATN MarneHbkmun abo noMipHU TpaBMu abo NOLLKOOXKEHHS ManHa.

BiH Bka3dye Ha npaBuna, SKMX M1 NPOCMMO Bac OOTPMMYBATUCS. 3aCTEPEXKEHHS,
HaBedeHi B UM IHCTPYKLUIT 3 ekcnnyartauil, € BaXnMBUMN ONA NpaBUibHOMo

IMPORTANT BVKOPUCTaHHS NPUCTPOLO.

[oTpumynteca HaLioHanbHUX i MICLIEBUX MPOTUMNOXEXHNX, €NEeKTPUYHNX NpaBun
i IpaBun TEXHIKN Be3nekn, a TakoX TUX, SKi CTOCYHOTbCS BaLLIOi KOMMNAHiIT.
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CIINCOK
YACTUHA

O 0O ~NO OB~ WNBRE

. Kopniyc nictoneta

. Mpecytoya rornka

. Mpoknagka onga ywinbHEHHSs rosku
. [BUHT KpinneHHs1 NpoKnaaku

. [NoBiTpsiHa neperopoaka

. CTonopHe kinbue wanba

. Hacagka

. ranka

. MpuTnckHa noayLuka

10. CtonopHe Kinbue
11. CTonopHe Kinbue gucranbHe

14

23

. MpyxnHa noBiTpsiHOro KnanaHa
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

LLITok noBiTpsiHOro knanaHa
OmuBay NoBITPSAHOro KNnanaHa
MosiTpaAHUK kKNanaH
Cigno nosiTpsiIHOro knanaHa
YWinbHOBaNbHUA NBUHT
epmeTnk
CKOpOYeHHS pi3bbu
Pyuka peryntoBaHHs NoBiTps
YWinbHEHHSA canbHUKa

AKCECYAPH

50. YHiBepcanbHWin KoY
51. wecTurpaHHUM Koy
52. Yonosiva Bunka

53. inbTp

54. Knctb

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

125

. MosiTpanun agantep

. Pad

. Py4ka kypka

. CnyckoBun WtndT

. WTndt netni

. Pad

. MNevartka

. [epmeTnk

. Py4ka perynioBaHHsi CTpyMeHs

posnunoBava

. Baxinb peryntoBaHHs cxemu

PO3MNUMEHHS

. Pad
. Pyyka peryntoBaHHs1 MantoHka

PO3MNUNEHHS
BUHT Ge3neku

ApanTtep ons peryntoBaHHSA rosnkm
Wnunb

MpyXnHa peryntoBaHHs rosku
MpyxmMHHa npobka

Pyuka peryntoBaHHS ronku
Apantep ons 6aka

TaHk
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3AMNMOBIXHI 3AXO0OU

MOXEXA | BUBYX

1. [pauytoBaTM 3 BIOKPUTMM BOrMHEM KaTeropuyHo 3abopoHeHo. Papbu MOXyTb OyTu
NEerko3amMnUCTUMK Ta BUKINUKATU MOXEXY. YHUKaWTe BCIX DKepen BOrHI, Takux SK curapetw,
BiAKPUTUI BOrOHb, ENEKTpUYHE 06r1agHaHHSA TOLLO.

2. Hikonn He BUKOPWUCTOBYWTE HACTYMHI ranoreHoBaHi BYrrneBOAHEBI PO3YMHHUKMK, SIKIi MOXYTb
CMPUYMHUTU TPIWMHU abo PO3YMHEHHA KOpMNycy nictofnieta (antoMiHio) B pesynbTaTi XiMiYHOT
peakuir .

HeBignoBigHi pO3YMHHUKK: MeTUNXnopua auxnopmeTtaH 1,2-guxnopeTaH  YOoTUPUXIIOPUCTUN
Byrneub TpuxnopeTtuneH 1,1,1-tpuxnopeTtaH ([NepekoHanTecs, WO BCi PiAUHU Ta PO3YNHHUKM
CYMICHi 3 YacTuHamMmu nicroneTa.)

3. besneyHo 3a3emniTb nicronet

[MepekoHanTecs, WO MICTONET HaAiMHO 3a3eMSfieHO 3a [JOMOMOrok HanipHoro Lwnadra 3
BOygoBaHMM NpoBOAOM 3a3eMrieHHd. [lepiognyHo nepeBipsanTe 3a3eMieHHsA. B iHwomy
BUMNaAKy HeOOCTaTHE 3a3eMSIEHHA MOXE CMPUYUHUTU NOXEXY Ta BUOYX yepes iCKpu CTaTUYHOI
ENeKTPUKN.

HEMNPABUIIbHE BUKOPUCTAHHA OBJIAOHAHHA

1. Hikonn He cnpsamoBynTe 36poto Ha nogen abo TBapuH - Lie MOXe NPU3BECTU 40 3anasieHHs
o4ven abo WwKipn abo TiNeCHUX YLWKOOKEHb.

2. Hikonn He nepeBuwynte MakcuManbHUMM poboumi TUCK | MakcumanbHy poboudy
Temneparypy.

3. lNepea 4neHHaM, po3bupaHHamMm abo o6CcnyroByBaHHAM HEOOXIAHO CKMHYTWU TUCK NOBITPS Ta
piavHu. B iHWOMY BuMNagKy TWUCK, LIO 3anuMBCS, MOXE CMIPUYUHUTU TpaBMy 4epes
HenpaBuIibHy poboTy abo po3nuTTa ouncHoi piamHn. Wo6 3HaTK Tuck: MNepekpunte nogady
CTUCHEHOro MNOBITPS, PiOMHM Ta PO3YMHHMKA A0 MicToneTa-po3nunioBaya. 3HIMITb TOSKy,
BiAperynonTe pyyky Ta NOTArHITb B30 rofiku Ans pignHun Ha cebe.

4. KiH4MK ronknm gnga piguHu mMae roctpum BicTps He TopkamTeca 0O HbOro nig vac gornsay,
Wo6 3axXNCTUTK LLKIPY.

3AXUCT LLKIPU

1. lMNpautonte B gobpe npoBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI, BaxaHO B Kamepi And pPO3nNUiEHHS.
lHaKkwe noraHa BeHTUNAUIS MOXe MNPU3BECTU [0 OTPYEHHS OPraHiMHUMW PO3YMHHUKaMKU Ta
NOXeXi.

2. 3aBXan HagsranTe 3axXMCHW OOSAr: 3aXWMCHI OKyNsipW, Macky, pyKaBU4YKW. |HAKLe KOHTaKT i3
MUIOYOK PIANHOID MOXE CMNPUYUMHUTU 3ananeHHs o4er i LWkipu. Akwo BW BigyyBaeTe
nogpasHeHHsi oyer abo LWKipW, HeranHo 3BepHITLCA A0 Nikaps.

3. lMpun HeobxigHOCTI HagaranTe Gepywi. PiBeHb wymy moxe nepesuwysat 85 ob(A) 3anexHo
Big yMoB pob0oTu Ta micusa bapbyBaHHS.

4 . [loBTOpHE HATUCKaHHA TpuUrepa onepaTtopoM MOXe MPU3BEeCTU A0 CUHOPOMY 3amn'sCTHOro
KaHany. PobiTb nepepsu, SKLLO Big4YyBaeTe BTOMY.
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IHLWI 3ACTEPEXEHHSA

1.Hikonn He mogudikynTe Len npucTpin. Lle moxe npussectn Ao HeJOCTaTHLOI MPOAYKTUBHOCTI
Ta 36010.

2.3axogbTe B pobOYi 30HM iHWMX MNPUCTPOIB (POBOTIB TOLLO) MicNs iX BUMKHEHHS. IHaKwe
KOHTaKT 3 HUMU MOXe MPU3BECTU OO TPaBM.

3.Hikonn He posnuntonTe XiMiYHi pe4oBMHKU UMM nicToneToM. Lle moxe CcnpnynHUTK HewlacHi
BUNAOKM Yepe3 KOpO3ilo KaHaniB piguHnM abo HeratMBHO BMAWHYTM Ha 300pOB’'S Yepes
3MiLlaHi CTOPOHHI TiNna.

4. FAKwo BM 3iTKHYNMUCA 3 NpobnemMoto, HeramHo NPUNUHITE poboTy Ta 3HaWAITb NpuyYnHy. He
BUKOPWUCTOBYMTE 3HOBY, AOKN HE BMpILUNTE Npobnemy.

MIgKINIOYEHHA

-BukopuctoByinte yncte nosiTps, BigdinbTpoBaHe Yyepes ocyllyBad i NOBITPAHUA PiNbTp. |Hakwe

OpyaHe NoBITPS MOXe NPM3BECTMN A0 NPUNUHEHHS hapbyBaHHS.

-[Mig yac nepLIoro BUKOPUCTaAHHSA LbOro nictoneta nicns nokynku Bigperynionte yLlinbHoBaY

PiavHN ronikn. MNoBINbHO 3aTArHITH rHI3O0 PIOMHHOrO YLWiNbHEHHS Ta TPOXM nocnabTe K1oro,

Konu Habip ronok Ans piguHW He NOBepPTaETbCA NSABHO, | BiApPErynonTe Tak, Wob KoMnniekT

rofloK Ans piguHu pyxaBcsi NiaBHO.

- AKWO BM BUKOPUCTOBYETE LI MICTONET BrepLue MiCrs NOKynku, OYUCTITb KaHanu piguvHu 3a
A0MOMOror po3nunioBaya

PO3YNHHUK | BUOAniTb Macno Ans 3axucTy Big ipxi.

-HapginHo npuvkpiniTe wnaHr abo KOHTenHep Ao nictoneTa-posnunioBaya. Big'egHaHHS wnaHra

Ta NafiHHA KOHTEeNHepa MOXe NPU3BECTU A0 TPaBM.

1. WinbHO npuegHanTe NOBITPSIHWNM LWNAHT 40 NOBITPAHOIO PO3’EMY.

2. WinbHo npuegHanTe wnaHr piguHm abo KOHTENHep 40 pO3’eEMY PiaNHN.

3. MpomunTe pianNHHUI KaHan nictoneTa CyMiCHUM PO3YNUHHUKOM.

4. Hanuite apby B KOHTEWHep, NepeBipTe PO3NUIIEHHA Ta BigperynionTte BUXi4 piouHM Ta
LMPUHY MaroHKa.

CEPBIC

1. PekomeHgoBaHui Tuck nositps 2,0 - 3,0 6ap (30 -43 psi).

2. PekomeHaoBaHa LWiNbHICTL dhapbu 3MIHIOETBCA B 3aneXHOCTI Big Bractnsocten apbu ta
ymoB hapbyBaHHS.

3.[0ns oTpuMaHHsS HarKkpallol SKOCTi PO3NUMEHHSA (PO3MNUIEHHSA) PEKOMEHOYETLCSA HAaHOCUTU

MiHIManbHO MOXIMBY KiSTbKIiCTb dhapbu.

4. MNMictoneTt noBnHeH ByTK po3TalloBaHWi Ha BigcTaHi +/- 170 mm Big 06'ekTa, Wo dapbyeTbes.

5.MicToneT cnig TpumaTtn Tak, WoO BiH BECb Yac 3HAXOAMBCS NEPNEHOUKYNSPHO MOBEPXHi

npegMeTa, skun gapbyetbca. [licToneT NoBUHEH pyxaTUCs NO MPSAMIA rOPU3OHTasbHIN

ninii. Pyx nictoneTta no gysi CNpMYnHse HEPIBHOMIPHE po3nueHHs dapbu.

YULLIEHHA TA OBCJ1YITOBYBAHHA

Micna BUKOPUCTaHHA BUNMATE 3anuyLiKn papbun, OUUCTITb KOXKHY CEKLit0 NicToneTa pO34YMHHUKOM.
Po3nuniTe NEBHY KiNbKICTb PO34YMHHMKA, LLIOO OYNCTUTM KaHanM pignMHW, NOKM BOHU HE CTaHyTb
A0CTaTHBO YNCTUMMN. OTIM NPOTPITL M’SAKOK TKaHWHO. B iHWOMY Bunagky 3anuwkm gapbu B
KaHanax piguHn MoXyTb NMOLUKOAUTM NiCTONET-PO3NUIIKOBAY, KON BOHA 3aCTUrHe.

127



Tvard

3. MoBiTpAs HagxoouTb Yy  rawky
po3’eMy pe3epByapa Ansa pianHu abo
PO3’EM LUNaHra gns pianHu.

Tvn npobnema PilueHHs
cnpeto
1. lMoBiTpss noTpannsie MK COnsioM 1. 3HimiTb Hacagky ans
pigvHuK Ta cignom conna. pPianHu, o6 OUYNCTUTH
2.MNoBiTpsa 3abnpaeTtbcsa 3 Habopy cugiHHA.  AKwo  Hacagka
[ianasoH PiAVHHE YLLiNbHEHHS FOMKW. NOLLKOOXKEHA, 3aMiHiTb il.

2. 3HiMiTb NOBITPSAHY NEpPeropoaky
OYULLIEHHA. Y pasi NOLUKOMKEHHSA
3aMiHiTb MNOBITPSIHY NEPErOPOLKY.
3.3aTarHiTb yLWinbHIOBaNbHUN rBUHT
piavHHa ronka.

4. MMicna o4nNLLEHHS 3aTAMHITb PO3’EM.

MiBmicaub

Ckyn4yeHHs1 hapbn Ha noBITPAHOMY
KOBMayky 4acTKkoBO 3abuBae OTBOpU
HakoHeYyHMKa. Tuck nosiTpA 3 060X
KiHUiB Pi3HUA.

Bupanite nepewkogn 3 OTBOpPIB Ha
KiHUMKax 3a [JonomMorow  gogaHoi
Wwitkn. Arne He  BUKOPUCTOBYMTE
MeTanesi npegMeTu ANS OYULLEHHS
OTBOPIB HAKOHEYHWKIB.

CnMpaymchb

1.CkynyeHHa abo nowwkomkeHHs1 thapbu
no Kony pigMHHOro conna Ta B LEHTPI
NOBITPAHOT KPULLIKW.

2.Hacagka gnsa pigMHn BCTaHoBEHa
HenpaBUbHO.

1. OuncTiTb ycCi 3anuwkn gapbu. Y
pasi MOLUKOOXKEHHS 3aMiHIiTb
netane.

2. 3HiMIiTb HacaaKy Ta O4UCTITb Ti.

paaai)

Poaginenun

1. 3aHaaTo HM3bKa LWinbHICTL hapou.
2. 3aHagTo Benvka BuTpara gapow.

2. 3aTtdrHiTb  pyyky perynioBaHHS
rofiku, Wwob 3MEeHWUTN MNOTIK PiauHM.
[MoBepHiITE  KNanaH  perynioBaHHA
MaritoHKa 3a roOAVHHMKOBOHO CTPIMKOHO.

®

Mo ueHTpy

1. WinbHicTb bapbu 3aHagTO BUCOKA.
2. Hagto Husbka  WBMAOKICTb  NOTOKY

pianHn.

1. Jopante PO3YNHHWUK, LLIOO

3MEHLUUTM WINbHICTb.

2. NoBepHITb py4Ky peryntoBaHHS rofku
Ha NPOTU FOOWUHHWKOBOI CTPISKMK,
W06 36inbWNTN NOTIK PIGUHN.
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[Bi ocTaHHi undpn poky mapkyeaHHa CE — 22

OEKINAPALIA BIONOBIOHOCTI €C

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97500 Radomsko
A 33881410 3 MOBHOIO BigNoBiganbHICTb, LLO:

PapoyBanbHum nicronet LVLP
Tun: T20001, T20002, T20003. Moaensb: FM-1

3yCTPIYAETbCA BUMOIN NapiaMeHT €BPONencbkinii i Mopaau:
2006/42/EC y cnpaBi MalINHK, 3MiHIOETbCA AnpekTBa 95/16/EC (nepeTBOpeHHS) i
Hopm EN ISO 12100:2010, EN ISO 4414:2010
€ BiANOBIAHO A0 cepTUdikaT TUNY
IN HemMae OE191205.TSTSW49c Ha 05.12.2019
BMAAETbCA 3a
ENTE CEPTU®DIKAT MALUMHA SRL
yepes Ca' benna, 243/A -po3TallyBaHHA 3aMOK
amn Ceppasanne 40053 Banbcamogxa (bO);
KpaiHa : ITanis
TenedoH : +39051 6705141;
dakc : +390516705156
EnekTpoHHa nowTa : ecm@entecerma.itBeb-cant :
www.entecerma.it

Lle Aeknapauis BignoigHicts IN BiH Nporpae cBin B1acHUN AiACHICTb, AKLLO TOoBap byae
3MiHeHOo abo nepebypnoBaHumn 6e3 3roga BUPOOHUK.

AN niarotoBka 36epiraHHA AOKYMeHTaLLis TeXHiYHO BiAnoBiaac:
JNlapuca Kosanbuuk, KitniH, syn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcbko.

)
e 4

Jlapuca Kosanvuuk

KiTnin, 26.01.2022 , . y
. ) npI3BuLLE, Ha3Ba | NOJIOXKEHHA NTI04eN
Micue i paTta Bunyck YMNOBHOBaXEHMNN
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INSTRUCAO DE OPERACAO

Pistola de pulverizacao LVLP
Tipo: T20001,T20002, T20003 Modelo: FM-1

Tradugéo da instrugéo original

Produzido para:

GEKO Sp z o0.0. Sp K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, pedimos que vocé leia cuidadosamente esta instrugcao
de operacgao. Familiarizar-se com todas as instru¢cbes necessarias para o uso
seguro e operagdo, bem como compreender todos 0s riscos que podem ocorrer

durante a operacédo do dispositivo, é responsabilidade do

usuario.

00@ (¢
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ATENGAO!

Devido a constante melhoria dos produtos, as fotos e desenhos

incluidos no manual sdo meramente ilustrativos e podem diferir

do produto adquirido. Essas diferencas nao podem ser a base
para reclamacoes.
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ESPECIFICACAO TECNICA

Caodigo do produto T20001 T20002 T20002
Diametro do bocal 1.3mm 1.7mm 2.0mm
Tecnologia LVLP
Fornecimento de tinta Gravidade
Press&o de funcionamento 2.0-3.0 Bar
Largura da pulverizagao 200-250mm | 250-280mm | 280-310mm
Consumo médio de ar 170 I/min
Capacidade do depdésito 600 ml
ATENCAO!

Este manual contém avisos e orientagdes. O dispositivo descrito neste manual destina-se
exclusivamente a fins de pintura - ndo o utilize para outros fins.

O operador deve estar totalmente familiarizado com os requisitos estabelecidos neste
manual, incluindo avisos importantes e correta operagao.
Antes de usar, leia 0 manual de instrugcdes com atencao e guarde-o para fins informativos.

Deve-se seguir os avisos contidos neste manual de instrugdes. O ndo cumprimento pode
resultar em ferimentos graves, por exemplo, devido ao contato com solvente organico.

Lembre-se de prestar especial atencdo as marcas presentes no dispositivo - elas sao
particularmente relevantes.

Indica uma situacdo potencialmente perigosa que, se nao evitada, pode
A WARNING causar ferimentos graves ou perda de vida.

Indica uma situagcdo potencialmente perigosa que, se nao evitada, pode
CAUTION : .
causar ferimentos leves ou moderados ou danos a propriedades.

Indica as regras que pedimos que sejam seguidas. As precaugdes contidas
neste manual sdo condi¢gdes essenciais para o uso correto do dispositivo.

IMPORTANT Siga as leis e regulamentos nacionais e locais relacionados a protecdo
contra incéndio, eletricidade e seguranga, bem como as normas que se
aplicam a sua empresa.
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LISTA DE PECAS

. Corpo da pistola

. Pino de pressao

. Arruela vedante do pino

. Parafuso de presséo do vedante
. Divisoria de ar

. Arruela do anel de bloqueio
Bico

. Porca

. Arruela de pressao

10. Anel de bloqueio

11. Distancia do anel de bloqueio
14. Mola da valvula de ar

15. Eixo da valvula de ar

16. Arruela da valvula de ar
17. Valvula de ar

18. Soquete da valvula de ar
19. Parafuso vedante

20. Vedante

21. Reducéao de rosca

22. Botao de regulagem de ar
23. Junta do prensa-cabo
ACESSORIOS

50. Chave universal

51. Chave Allen

52. Conector macho

53. Filtro

54. Pincel

© O NOUNWNR

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
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. Adaptador de ar

. Arruela

. Gatilho

. Pino do gatilho

. Pino da dobradica

. Arruela

. Junta

. Selante

. Botéo de regulagéo do fluxo do

chuveiro

. Alavanca de regulagdo do padrdo do

chuveiro

. Arruela
. Botédo de regulacao do padréo do

chuveiro

Parafuso de seguranca
Adaptador de regulagéo da agulha
Agulha

Mola de regulagdo da agulha
Plugue de mola

Botao de regulacao da agulha
Adaptador do tanque

Tanque
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MEDIDAS DE PRECAUGAO

INCENDIO E EXPLOSAO

1. Trabalhar com fogo aberto é estritamente proibido. Tintas podem ser altamente inflamaveis e
podem causar incéndio. Evite todas as fontes de fogo, como cigarros, fogo aberto,
equipamentos elétricos etc.

2. Nunca use o0s seguintes solventes halogenados hidrocarbonetos que podem causar
rachaduras ou dissolugao do corpo da pistola (aluminio) devido a rea¢des quimicas.

Solventes inadequados: cloreto de metileno, diclorometano, 1,2-dicloroetano, tetracloreto de
carbono, tricloroetileno, 1,1,1-tricloroetano (Assegure-se de que todos os liquidos e solventes
sejam compativeis com as partes da pistola.)

3. Aterramento seguro da pistola

Certifique-se de que a pistola esteja aterrada de forma segura usando uma mangueira de
pressdao com um fio de aterramento embutido. Verifique periodicamente o aterramento. Caso
contrario, um aterramento inadequado pode causar incéndio e explosdo devido a faiscas de
eletricidade estatica.

Uso inadequado de equipamento

1. Nunca aponte uma pistola para pessoas ou animais - isso pode causar irritagdo nos olhos e
na pele ou lesdes corporais.

2. Nunca ultrapasse a pressao de trabalho maxima e a temperatura maxima de trabalho.

3. Antes de limpar, desmontar ou fazer manutengao, deve-se liberar a pressao do ar e do
fluido. Caso contrario, a pressao residual pode causar lesdes corporais devido ao manuseio
incorreto ou ao derramamento de fluido de limpeza. Para liberar a pressao:. corte o
fornecimento de ar comprimido, fluido e solvente para a pistola de pulverizagdo. Remova a
agulha, ajuste o botao e puxe o conjunto de agulhas de fluido para si.

4. A ponta do conjunto de agulhas para fluidos tem uma extremidade afiada. Nao a toque
durante a manutengéao para proteger a pele.

PROTEGAO DA PELE

1. Trabalhe em um local bem ventilado, de preferéncia em uma cabine de pintura. Caso
contrario, a ventilagdo inadequada pode levar a envenenamento por solventes organicos e
incéndio.

2. Use sempre roupas de protecdo: Oculos de protecdo, mascara, luvas. Caso contrario, 0
contato com o fluido de limpeza pode causar irritagdo nos olhos e na pele. Se sentir qualquer
irritacdo nos olhos ou na pele, consulte um médico imediatamente.

3. Se necessario, use protetores auriculares. O nivel de ruido pode exceder 85 dB(A)
dependendo das condigdes de trabalho e do local de pintura.

4. A pressao repetida do gatilho pelo operador pode levar a sindrome do tunel do carpo. Faga
pausas se sentir fadiga.
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OUTRAS MEDIDAS DE SEGURANCA

1. Nunca fagca modificagbes neste dispositivo. Isso pode causar desempenho insuficiente e
falhas.

2. Entre em areas de trabalho de outros dispositivos (robds, etc.) apenas quando estiverem
desligados. Caso contrario, o contato pode resultar em ferimentos.

3. Nunca pulverize produtos quimicos com esta pistola. Isso pode causar acidentes devido a
corrosao dos canais de fluido ou afetar negativamente a saude devido a presenga de corpos
estranhos misturados.

4. Se vocé encontrar um problema, interrompa o trabalho imediatamente e encontre a causa.
Nao use novamente até resolver o problema.

CONECTANDO

-Use ar limpo filtrado por um desumidificador e filtro de ar. Caso contrario, ar sujo pode causar
interrupgdes na pintura.

-Quando usar esta pistola pela primeira vez apdés a compra, ajuste o conjunto de vedacgao da
agulha do fluido. Aperte lentamente o soquete de vedagéo do fluido e afrouxe um pouco se o
conjunto da agulha do fluido ndo voltar suavemente, e ajuste para que o conjunto da agulha do
fluido se mova suavemente.

-Se vocé usar esta pistola pela primeira vez apdés a compra, limpe os canais de fluido
pulverizando com solvente e remova o 6leo anti-ferrugem.

-Prenda firmemente a mangueira ou 0 recipiente a pistola de pulverizagdo. Desconectar a
mangueira e soltar o recipiente pode resultar em ferimentos.

1. Conecte firmemente a mangueira de ar ao conector de ar.

2. Conecte firmemente a mangueira de liquido ou recipiente ao conector de liquido.

3. Lave o canal de liquido da pistola com um solvente compativel.

4. Despeje a tinta no recipiente, teste o spray e ajuste a vazao do liquido e a largura do padrao.

MANUSEIO

1. Presséao de ar sugerida de 2,0 - 3,0 bar (30 -43 psi).

2. A densidade recomendada da tinta varia conforme as propriedades da tinta e as condi¢des de
pintura.

3. Para obter a melhor qualidade de atomizagdo (spray), recomenda-se aplicar a menor
guantidade possivel de tinta.

4. A pistola deve estar a uma distancia de +/- 170mm do objeto pintado.

A pistola deve ser mantida de modo que esteja sempre perpendicular a superficie do objeto
pintado. Em seguida, a pistola deve se mover em linha reta e horizontal. Movimentar a pistola em
arco resulta em um spray de tinta irregular.

LIMPEZA E MANUTENGCAO

Despeje a tinta restante ap6s 0 uso, limpe cada segéo da pistola de pulverizagdo com solvente.
Pulverize a quantidade especificada de solvente para limpar os canais de liquido até que estejam
suficientemente limpos. Em seguida, limpe com um pano macio. Caso contrario, a tinta restante
nos canais de liquido pode danificar a pistola de pulverizagdo uma vez endurecida.
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Tipo de pulverizacao

Problema

Solucgéo

Ventilador

1. O ar entra entre o0 bocal do fluido e a
sede do bocal.

2.0 ar é retirado do conjunto de
vedacao da agulha de fluido.

3. O ar entra na porca de encaixe do
reservatorio de fluido ou no conetor da
mangueira de fluido.

1. Retirar o bocal do fluido para limpar

2. Retirar o deflector de ar para o

3. Aperte o parafuso de vedacao da

a sede. Se estiver danificado,
substituir o bocal.

limpar. Se estiver danificado,
substituir o deflector de ar.

agulha do fluido.
Apos a limpeza, apertar a secgéo de
ligacao.

A acumulagao de tinta na tampa de ar
obstrui parcialmente as aberturas das
pontas. A pressdo de ar das duas
pontas é diferente.

Remova as obstrugdes dos orificios
das pontas com a escova fornecida.
Mas nao utilize objectos metalicos
para limpar os orificios das pontas.

Crescente
1. Acumulagédo de tinta ou danos no |1. Limpar a tinta acumulada. Se
perimetro do bocal do fluido e no centro | estiver danificada, substituir a peca.
da tampa de ar. 2. Retirar o bico e limpa-lo.
2.0 bocal do fluido ndo esta corretamente
instalado.
Inclinar-se
1. Densidade da tinta demasiado baixa. | Aperte o botdo de ajuste da agulha
2. Consumo de tinta demasiado elevado. |Para reduzir o fluxo de fluido. Rode a
regulacdo da valvula de controlo de
modelo no sentido dos ponteiros do
relégio.
Dividido
1. Densidade da tinta demasiado elevada.[l. Adicionar solvente para reduzir a
2. Débito de fluido demasiado baixo. densidade.

2. Rode o botdo de ajuste da agulha no
sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio em para aumentar o fluxo de

Centrado

fluido.
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As duas ultimas cifras do ano de colocagado da marcacao CE — 22

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Pistola de pulverizacao LVLP
Tipo: T20001, T20002, T20003. Modelo: FM-1

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:
2006/42 /CE sobre maquinas, que altera a diretiva 95/16/CE (transformacdo) e as normas
EN ISO 12100:2010, EN ISO 4414:2010
esta em conformidade com o certificado de tipo
NORME nr OE191205.TSTSW49 de 05.12.2019

emitido por

ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL

Via Ca' Bella, 243 /A -loc. Castello di

Serravalle 40053 Valsamoggia (BO);
Pais: Italia

Telefone: +39 051 6705141; Fax: +39 051 6705156
Email: ecm@entecerma.it
Site: www.entecerma.it
Numero do Organismo Notificado: 1282

Esta Declaracdao de Conformidade CE perde sua validade se o produto for modificado ou
alterado sem a autorizacao do fabricante.

E responsavel pela preparacdo e armazenamento da

documentacado técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. b o

Kietlin, 26.01.2022 Larysa Kowalczyk

Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada



{ESEKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imig i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *
* wypetnia sprzedawca
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione
warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad
oraz uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejgcych wpisach jest (czytelny podpis nabywcy)
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko, wpisana do rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego przez Sgd Rejonowy dla todzi
Srédmiescia w Lodzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru Sgdowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca
numer NIP 7722420459 udziela Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do
obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
I. OKRES GWARANCJI
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjgtkiem
akumulatoréw, na ktére udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjgtkiem
akumulatoréw, na ktdre udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827)
jest to zakup dokonywany przez osobe fizyczng dokonujgcg z przedsigbiorcg czynnos$ci prawnej niezwigzanej
bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarczg lub zawodowa.
4. Okres gwaranciji nie wydtuza sie z powodu Swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych
lub naprawionych czesci. Naprawy przypadajgce po uptywie okresu gwarancji sg odpfatne.
5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesigcznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.
II. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usunigcia wad fizycznych wyrobu
(materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez
reklamujgcego roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usunigcie wady w przypadku jej
zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pozniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia
urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
IIl. WARUNKI GWARANCJI
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajgce z
ujawnienia sie w tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegaja uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:

a.niewtasciwego transportu i magazynowania;

a. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku
niewtasciwego doboru narzedzia/osprzetu;
b. dziatania czynnikéw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun,

pozar, powodzie, trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika,
prob napraw i regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-
konserwacyjnych, stosowanianieodpowiednich czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.



4. Gwarancjg nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajgce zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania
gwarancji, takie jak:

. elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy
tnace, tancuchy tngce i prowadnice, noze tngce, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa,
Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

. elementy silnika: cylindry, fozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;

. elementy skrzyni biegéw/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

. pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciggna i linki sterujgce,
. kota zebate, tozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajgce;

. elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposob oczywisty zuzywajg sie w

trakcie pracy.

5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.

6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodza czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo
pobra¢ optate za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg
ich dokonania przed przystagpieniem do naprawy.

7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzgdzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z
powodu usterek w urzgdzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzgdzenia.

8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zostaé natychmiastowo zgtoszone
przewoznikowi pod grozbg utraty gwarancji.

9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W
szczegolnosci nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za
wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO

2. Warunkiem skorzystania ze $wiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce
kompletnego urzadzenia z catym osprzetem (np. tancuch tngcy, prowadnica, tarcza tngca, noze, gtowica zytkowa,
szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajagcym zakup.

3. Zgloszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY”
dofgczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowej:
http://b2b.geko.pl. Protokdt musi w szczegdlnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.
Zgtaszajgcy reklamacje winien réwniez poda¢ w celach korespondencyjnych swoje dane osobowe: imie i
nazwisko, adres, nr telefonu.

4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo
odmowic¢ przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajgcego na jego koszt.

5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do
miejsca zakupu lub przestaé do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong
odpowiedzielnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowigzany przesytke wtasciwie opakowaé, a takze
oddac jg Kurierowi w stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usung¢ ptyny eksploatacyjne). W
szczegolnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesyiki
osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i zawartosci przesytki; posiadac
zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesyiki.

7. Nabywca nie moze Zzada¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzgdzenie
jest objete obstuga gwarancyjng

8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w
serwisie - jest ustugg ptatna.

9. W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujgcy ponosi koszt weryfikaciji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwigzane ze spedycja.

10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sa realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z
serwisem.

11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg
mailowg: serwis@geko.pl

12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie
przepisy Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZACJI GWARANCJI
I NAPRAWY SERWISOWEJ

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu $wiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z 0.0. Sp.k, email:
geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Pefna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Panstwu przystugujg
dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/politykaprywatnosci,13



