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INSTRUKCJA OBSLUGI
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Klucz dynamometryczny profesjonalnej Polskiej marki Tvardy 3/8 19-110 Nm.
Klucz wykonano z najwyzszej jakosci stali chromowo-wanadowej (CrV).

Cechy produktu:

Regulacja momentu obrotowego w zakresie 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Chropowata rekojes¢ zapewnia pewny chwyt klucza.

Klucz wykonany z najwyzszej jakosci stali CrV.
Wygrawerowana skala na trzonku.
Blokada Srubowa w podstawie klucza trzpien 3/8.

Przetagcznik prawo/lewo.

Dane techniczne:

Materiat wykonania: wysokogatunkowa stal CrV
Gniazdo: 3/8

Zakres roboczy: 19 — 110 Nm

Przetgcznik: prawo / lewo

Dtugosc¢: 370 mm

UWAGA!

Ze wzgledu na ciggle doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majg charakter poglagdowy i moga
rézni¢ sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem klucza dynamometrycznego nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obslugi.

Instrukcje te nalezy zachowac! W przypadku przekazania klucza dynamometrycznego osobom
trzecim nalezy przekazac rowniez wszystkie dotgczone do narzedzia dokumenty.

UZYWANIE KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO Rys. 1

A) Klucz nalezy trzymacé w lewej rece tak, aby byta
widoczna stopniowa podziatka. Nalezy odblokowaé
uchwyt radetkowy, obracajgc srube radetkowang w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Patrz rys. 1.

B) Doktadnie ustawi¢ zgdang wartos¢ momentu
obrotowego w oparciu o skale na obudowie.

Przykfad: 86 ft.Ibs.

1. Przekrecic radetkowany uchwyt do momentu, az oznaczenie punktu zerowego na skosnie scietym
brzegu uchwytu wskaze pionowe oznaczenie na obudowie i wyréwna sie z wartoScig 80 ft.Ibs na
skali.

2. Zablokowac uchwyt, obracajgc radetkowang $rube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

3. Zablokowac uchwyt, przekrecajgc nakretke zabezpieczajgcg zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

4. Gdy moment obrotowy klucza jest ustawiony na 86 ft.Ibs, jest on gotowy do uzycia. Zobacz rys. 2.

C) Pozostate wartosci (Nm) nalezy ustawi¢ w taki sam sposoéb, jak wartosc ft.Ib.

D) Zatozy¢ odpowiednig nakretke lub inng nasadke na czworokatng koncowke klucza i nasadzi¢
ja na nakretke lub Srube. Przekreci¢ uchwyt az do wyczuwalnego i/lub styszalnego zatrzasniecia.
Po zwolnieniu nacisku i odcigzeniu klucza, klucz powraca automatycznie do pozycji wyjsciowe;j i
jest gotowy do kolejnego zastosowania.

Po zwolnieniu klucza nie wolno kontynuowac dokrecania. Szczegolnie w przypadku niskich
wartosci momentu obrotowego nalezy uwazaé, aby nie kontynuowaé dokrecania, gdy klucz
sie zatrzasnat.

1. Jesli klucz nie byt uzywany przez dtuzszy czas, nalezy uzy¢ go kilkakrotnie z ustawiong niskg
wartoscig momentu obrotowego. Dzieki temu ruchome czesci wewnatrz narzedzia zostang ponownie
nasmarowane przez specjalny srodek smarny, ktérym napetnione jest narzedzie.

2. Jezeli klucz nie jest uzywany, nalezy ustawi¢ najnizszg warto$§¢ momentu obrotowego.

3. Podczas przekrecania uchwytu nie wolno przekroczy¢ najnizszego momentu obrotowego.

4. Nie wolno kontynuowac dokrecania, gdy zostat osiggniety ustawiony wczesniej moment obro towy
i klucz zostat zwolniony. Nacisk musi zosta¢ wywotany przez uchwyt i klucz, aby mogt on

potem powrdci¢ do pozycji wyjsciowej. Dalszy nacisk po zwolnieniu klucza moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia dokrecanych czesci z powodu zbyt duzego momentu obrotowego.
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5.Klucz jest wytrzymatym narzedziem przeznaczonym do uzytku w warsztatach, lecz takze
narzedziem precyzyjnym i nalezy obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

6. Klucz nalezy czysci¢ poprzez wycieranie. Nie nalezy zanurzac klucza w jakichkolwiek srodkach
czyszczacych, poniewaz mogg one powodowaC pogorszenie wiasciwosci smarnych srodka
smarnego, ktérym klucz zostat fabrycznie napetniony.

7. Klucz dynamometryczny zostat fabrycznie skalibrowany z doktadnoscig do +/- 4% i sprawdzony.
Klucz jest narzedziem precyzyjnym. Wiasciciel narzedzia jest odpowiedzialny za
przeprowadzanie jego regularnej kalibracji i konserwaciji.

8. Klucza dynamometrycznego nalezy uzywac wytgcznie w celu kontrolowanego dokrecania srub i
nakretek. Nalezy regularnie wykonywaé test zgodnosci z uzyciem narzedzia po 5000 zmianach
obcigzenia i/lub po uptywie okresu maksymalnie 12 miesiecy. W przypadku niespetnienia
powyzszego wymogu narzedzie przestaje spetniaC kryteria odpowiedniego dziatania / doktadnosci.
Klucze dynamometryczne sg narzedziami pomiarowymi / testowymi i jako takie nie mogq byé
uzywane do odkrecania potaczen zrubowych.
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USER MANUAL

Torque wrench of the professional
Polish brand Tvardy 3/8 19-110 Nm.
Typ: T00021

Manufactured for:

T o> GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
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Torque wrench of the professional Polish brand Tvardy 3/8 19-110 Nm.
The wrench is made of the highest quality chrome-vanadium steel (CrV).

Product features:

torque adjustment in the range of 19 - 110 Nm/ 1,9 - 11,2 KPS the rough
handle ensures a secure grip of the key

key made of the highest quality CrV steel

engraved scale on the shaft screw lock in

the base of the key 3/8 shank

right/left switch

Technical data:

Material: high quality CrV steel
Socket: 3/8

Working range: 19 — 110 Nm
Switch: right / left

Length: 370mm

WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean that the
content of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.
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SAFETY

Please read these operating instructions carefully before using the torque wrench. Keep the
manual in a safe place.
Pass on all documentation when passing on the torque wrench to another person.

USING THE TORQUE WRENCH

A) Hold the wrench in the left hand,looking at the
graduated scale, then release the knurled handle by
turning the knurled screw anticlockwise.

See Fig. 1.

B) Set the required torque precisely using the scale
on the housing.

Example: 86 ft.Ibs.

1. Rotate the knurled handle until the O mark on

the chamfered edge of the handle points to the
vertical marking on the housing and is flush with the
scale value 80 ft.Ibs.
2. Rotate the handle clockwise until the 6 ft.lbs. marking on the chamfered edge of the handle
points to the vertica/ line on the housing.

3. Lock the handle by turning the knurled screw clockwise. The wrench is now set for a torque of 86
ft. Ibs. and is ready for use. See Fig. 2.

C) Make other settings (Nm) in the same manner as when making settings using ft.lbs.

D) Attach the appropriate socket or other tool on the external square, then place it on the socket or
bolt. Rotate the handle until the wrench audibly or perceptibly engages. When you loosen the
tension and release the wrench, it automatically resets itself for the next use.

Do not tighten any further after the wrench is engaged. Ensure, particularly when
the torque values are low, that no further tension is applied after the wrench has
engaged.

1. If the wrench has not been used for a while or has been in storage, operate it several times with
a low torque so that the special internal lubrication system can wet the

moving parts inside with lubricant.

2. When not in use, set the wrench to the lowest torque.

3. Do not rotate the handle past the lowest torque.

4. Do not continue to pull on the wrench after the preset torque has been reached and
the wrench is engaged. The pressure must be removed from the handle and the
wrench so that it can automatically reset itself. Further pressure after the wrench is
engaged will lead to the tightened section being damaged by excessive torque,

5. The tool is sturdy and is designed for workshop operation, but it is a precision
measuring instrument and must be handled accordingly.

6. Clean the wrench by wiping it off: Do not immerse in any kind of cleaning agent;
this can affect the special lubricant filled into the wrench at the factory.
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7. The torque wrench was calibrated and verified before leaving the factory and is accurate to +/-
4%. This is a precision measuring instrument. The owner is responsible for regular
calibration and maintenance.

8. This torque wrench is only intended to be used for the controlled tightening of screws and nuts.
Make a regular conformity test with the tool after 5000 load changes and / or a maximum period of
12 months. If this requirement is not kept, the function / accuracy is no longer appropriate. The
torque wrenches are measuring / testing devices and as such they may not be

used to loosen screw connections.




Tvardﬂ

NAVOD K POUZITI

Momentovy kli¢ 3/8 19-110 Nm
Profesionalni Tvardy
Typ: TO0021

Vyrobeno pro:

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
va r Kietlin, ul. Spacerowa 3
" 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/
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Momentovy kli¢ 3/8 19-110 Nm Profesionalni Tvardy.
Kli€ je vyroben z chromvanadiové oceli nejvyssi kvality (CrV).

Vlastnosti vyrobku:

Nastaveni krouticiho momentu v rozsahu 19 - 1210 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Zdrsnéna rukojet zajistuje bezpecné uchopeni klice.

Kli¢ vyroben z nejkvalitngjsi CrV oceli.

Gravirovana stupnice na zamku dfiku.

Sroub v zakladné klite 3/8 stopky.

Pfrepinac pravyl/levy.

Technické udaje:

Material konstrukce: vysoce kvalitni CrV ocel
Zasuvka: 3/8

Pracovni rozsah: 19 - 110 Nm

Pfepinac: pravy/levy

Délka: 370 mm

UWAGA!

Ze wzgledu na ciggle doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majg charakter poglagdowy i moga
rézni¢ sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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BEZPECNOST

Pfed pouzitim momentového klie si peclivé prectéte tento navod k obsluze.
Tento navod si uschovejte! V pfipadé pfedani momentového kliCe treti osobé predejte také vSechny
dokumenty pfilozené k naradi.

POUZIVANIi MOMENTOVEHO KLICE ,
obrazek 2

obrazek 1

A) KIi¢ drzte v levé ruce tak, aby byla viditelna
stupnice. Otacenim Sroubu proti sméru hodinovych
ruCiCek odjistéte rukojet’ s vroubkovanim. Viz
obrazek 1.

B) Pfesné nastavte pozadovanou hodnotu krouticiho
momentu podle stupnice na krytu.

Priklad: 86 ft.Ibs. \

1. Otacejte vroubkovanou rukojeti tak dlouho, dokud znacka nulového bodu na zkosené hrané rukojeti
nebude smérovat ke svislé znac¢ce na pouzdie a nebude se shodovat s hodnotou 80 ft.Ibs na stupnici.
2. Rukojet’ zajistéte otacenim Sroubu s vroubkovanim ve sméru hodinovych rucicek.

3. Rukojet’ zajistéte otocenim pojistné matice ve sméru hodinovych rucicek.

4. Kdyz je utahovaci moment klice nastaven na hodnotu 86 ft.lbs, je kli¢ pfipraven k pouZiti. Viz
obrazek 2.

C) Ostatni hodnoty (Nm) nastavte stejnym zpusobem jako hodnotu ft.Ib.

D) Na ctyfhranny konec kli¢e nasadte vhodnou matici nebo jinou objimku a nasadte ji na matici nebo
Sroub. Otacejte rukojeti, dokud nedojde k citelnému a/nebo slysitelnému zapadnuti na misto. Po
uvolnéni tlaku a uvolnéni kli¢e se kli¢ automaticky vrati do puvodni polohy a je pfipraven k dalSimu
pouZziti.

Po uvolnéni klice nepokracujte v utahovani. Zejména v pripadé nizkych hodnot krouticiho
momentu je tfeba dbat na to, abyste nepokracovali v utahovani, kdyz se kli¢ zadrel.

1. Pokud nebyl kli¢ delSi dobu pouzivan, mél by byt nékolikrat pouzit s nastavenim nizkého krouticiho
momentu. Tim dojde k opétovnému promazani pohyblivych ¢asti uvnitf naradi specialnim mazivem,
kterym je naradi napInéno.

v v

v v

4. Po dosazeni pfednastaveného krouticiho momentu a uvolnéni kli¢e nepokracujte v utahovani. Na
rukojet a kli¢ musi byt vyvijen tlak, aby se utahovani se nasledné vratil do pUvodni polohy.
Pokracujici tlak po uvolnéni kli€e mize vést k poskozeni utahovanych dilu v disledku nadmérného
krouticiho momentu.

12
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5.KIli€ je robustni nastroj pro dilenské pouziti, ale je to také presny nastroj a mélo by se s nim
zachazet opatrné.

6.KIi¢ by se mél Cistit otiranim. KIi¢ by nemél byt ponofen do zadnych Cisticich prostfedkd,
protoZe ty mohou zhor$it mazaci vlastnosti maziva, kterym byl kli¢ naplnén z vyroby.
7.Momentovy kli¢ byl z vyroby kalibrovan s pfesnosti +/- 4 % a zkontrolovan.

Kli¢ je presny nastroj. Majitel naradi je zodpovédny za provadéni jeho pravidelné
kalibrace a udrzby.

8. Momentovy kli¢ by se mél pouzivat pouze ke kontrolovanému utahovani matic a Sroubu.
Pravidelna zkouska shody s naradim musi byt provedena po 5 000 zménach zatiZeni a/nebo
po maximalné 12 mésicich. Pokud tento poZadavek neni splnén, nafadi jiz nespliuje kritéria
odpovidajiciho vykonu/pfesnosti. Momentové kli¢e jsou méfici / zkuSebni nastroje a jako
takové se nesmi pouzivat k vySroubovani Sroubovych spojt.

13
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GEBRAUCHSANWEISUNG

Drehmomentschlussel 3/8 19-110 Nm
Profi Tvardy
Typ: TO0021

Produziert fiir:

S : GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
va r ‘ Kietlin, ul. Spacerowa 3
—_— e : 97-500 Radomsko

www.geko.pl
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Ein Drehmomentschliissel von der professionellen polnischen Marke Tvardy 3/8 19-110 Nm.
Der Schlussel ist aus Chrom-Vanadium-Stahl (CrV) hochster Qualitat hergestellt.

Produktmerkmale:

Drehmomenteinstellung von 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Aufgerauter Griff sorgt fur einen sicheren Halt des Schlussels.
Schlussel aus CrV-Stahl hochster Qualitat.

Eingravierte Skala auf der Schaftsicherung.

Schraube im Sockel des Schlissels 3/8 Schatft.
Rechts/Links-Schalter.

Technische Daten:

Material: Hochwertiger CrV-Stahl
Steckschlussel: 3/8
Arbeitsbereich: 19 - 110 Nm
Schalter: rechts/links

Lange: 370 mm

HINWEIS!

Aufgrund der standigen Produktverbesserung dienen die Fotos und
Zeichnungen in diesem Handbuch nur der Veranschaulichung und
kénnen vom gekauften Produkt abweichen.

Diese Unterschiede kdnnen nicht als Grundlage fir eine
Reklamation dienen.

15



Tvardg?t

SICHERHEIT

Bevor Sie den Drehmomentschlissel benutzen, lesen Sie bitte diese Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch.

Bewahren Sie diese Anleitung auf! Geben Sie bei Weitergabe des Drehmomentschlissels an Dritte
auch alle dem Werkzeug beiliegenden Unterlagen weiter.

VERWENDUNG DES DREHMOMENTSCHLUSSELS

A) Halten Sie den Schraubenschlussel in der linken
Hand, so dass die Skala sichtbar ist. Entriegeln Sie
den Randelgriff, indem Sie die Randelschraube
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Siehe Abbildung
1.

B) Stellen Sie den gewiinschten Drehmomentwert
anhand der Skala auf dem Gehause genau ein.

Beispiel: 86 ft.lbs. : ;
1. Drehen Sie den Réndelgriff, bis die Nullpunktmarkierung an der abgeschragten Kante des Griffs
auf die vertikale Markierung am Gehéduse zeigt und mit dem Wert 80 ft.lbs auf der Skala
tibereinstimmt.

2. Sichern Sie den Griff, indem Sie die Réndelschraube im Uhrzeigersinn drehen.

3. Sichern Sie den Griff, indem Sie die Kontermutter im Uhrzeigersinn drehen.

Wenn das Drehmoment des Schliissels auf 86 ft.lbs eingestellt ist, ist er einsatzbereit. Siehe
Abbildung 2.

C) Stellen Sie die anderen Werte (Nm) auf die gleiche Weise wie den ft.Ib-Wert ein.

D) Stecken Sie eine geeignete Mutter oder eine andere Stecknuss auf das viereckige Ende des
SchlUssels und schieben Sie ihn auf die Mutter oder Schraube. Drehen Sie den Griff, bis er fihlbar
und/oder horbar einrastet. Wenn der Druck nachlasst und der Schlussel entlastet wird, kehrt der
Schlissel automatisch in seine urspringliche Position zurlick und ist fur die nachste Anwendung
bereit.

Nach dem Loslassen des Schlissels darf nicht weiter angezogen werden. Insbesondere bei
niedrigen Drehmomenten muss darauf geachtet werden, dass nicht weiter angezogen wird,
wenn der Schraubenschliissel festsitzt.

1. Wenn der Schraubenschlissel Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzt wurde, sollte er
mehrmals mit einer niedrigen Drehmomenteinstellung benutzt werden. Dadurch werden die
beweglichen Teile im Inneren des Werkzeugs durch das spezielle Schmiermittel, mit dem das
Werkzeug geflllt ist, neu geschmiert.

2. Wenn der Schraubenschlissel nicht benutzt wird, stellen Sie den niedrigsten Drehmomentwert ein.
3. Beim Drehen des Griffs darf das niedrigste Drehmoment nicht Uberschritten werden.

4. Nach Erreichen des voreingestellten Drehmoments und Loslassen des Schraubenschlissels nicht
weiter anziehen. Es muss Druck auf den Griff und den Schraubenschlissel ausgeubt werden, damit
dieser in die Ausgangsstellung zurlckkehrt. Wird nach dem Loslassen des Schlussels weiterhin
Druck ausgeulbt, kann dies zu einer Beschadigung der angezogenen Teile aufgrund eines zu hohen
Drehmoments fuhren.

16
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5. Der Schraubenschlussel ist ein robustes Werkzeug fur den Werkstattgebrauch, aber auch ein
Prazisionswerkzeug, das mit Sorgfalt behandelt werden sollte.

6. Der Schraubenschlussel sollte durch Abwischen gereinigt werden. Der Schlissel sollte nicht in
Reinigungsmittel getaucht werden, da diese die Schmiereigenschaften des Schmiermittels, mit dem
der Schlussel werksseitig befullt wurde, beeintrachtigen konnen.

7. Der Drehmomentschliussel wurde im Werk mit einer Genauigkeit von +/- 4% kalibriert und gepruft.

Der Schraubenschlussel ist ein Prazisionswerkzeug. Der Besitzer des Werkzeugs ist
verantwortlich fiir die regelmaBige Kalibrierung und Wartung des Werkzeugs verantwortlich.

8. Der Drehmomentschlussel darf nur zum kontrollierten Anziehen von Schrauben und Muttern
verwendet werden. Regelmalf3ig nach 5.000 Lastwechseln bzw. nach maximal 12 Monaten muss eine
Konformitatsprufung des Werkzeugs durchgefuhrt werden. Wird diese Anforderung nicht erfullt, erfallt
das Werkzeug nicht mehr die Kriterien fir eine angemessene Leistung / Genauigkeit.
Drehmomentschlissel sind Mess-/Priufwerkzeuge und darfen als solche nicht zum Lésen von
Schraubverbindungen verwendet werden.

17
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ErXEIP1AIO OAHITQON

KA€1di potrig 3/8 19-110 Nm
EayyeApatiké Tvardy
TOTmog: T00021

lMapayerai yia:

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
va r Kietlin, ul. Spacerowa 3
" 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/
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‘Eva duvapokAeido atrd tnv emayyeAPaTIK TTOAWVIKA pdpka Tvardy 3/8 19-110 Nm.
To kA€Idi gival kKataokeuaopévo atmd xaAuBa xpwuiou-pavadiou (CrV) uwnAng ToidTNTOG.

XapaKTnPIOTIKA TOU TTPOIOVTOG:

PUBuion potmg amd 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.

H tpaxi& Aapr TTapéxel ao@arég KpATAPA TOU KAEIBIOU.
KA&18i kataokeuaopévo atrd xaAuBa CrV uywnAng oidtntag.
Xapaypévn KAipaka otnv KAEIdapid Tou OTEAEXOUG.

Bida otn Bdon Tou KA€1B10U 3/8 0TEAEXOG.

AIaKOTITNG deCIG/apIoTEPQ.

Texvika oTolxEia:

YAIKG Kataokeung: atadAl upnAng troidtnrag CrV.
Ytodoxn: 3/8

EUpog epyaciag: 19 - 110 Nm

AIOKOTITNG: BE€I6G/apPIoTEPOG

Mnkog: 370 mm

ZHMEIQZH!

AGyw TNG ouvexoUg BEATILWONG TOU TTPOIOVTOG, O PWTOYPAPIES KAl
T OXEDIA OTO TTAPOV EYXEIPIOIO Eival HOVO YIa EVOEIKTIKOUG OKOTTOUG
Kal eVOEXETAI VA DIA@PEPOUV ATTO TO TTPOIOV TTOU AyOPACATE.
AUTEG 01 B1aQOPES BEV UTTOPOUV VA aTTOTEAECOUV TN BACH YIa HIa
KatayyeAia.
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AZOAAEIA

Mpiv XpnoipoTToInoeTe TO SUVAUOKAEIBO, BI0BACTE TTPOCEKTIKA TIG TTAPOUCEG 0dnyieg XprAong.
QuAdaETe auTég TIG 0dNnyieg! Ze TTepPITITWON TTaP&doong Tou SUVAUOKAEIDOU O€ TPITOUG, TTAPAdWATE
€TTiong OAQ Ta £yypa@Pa TTOU CUVODEUOUV TO EPYOAEIO.

XP'HZH TOY AYNAMOKAEIAOY

A) KpatioTe 1o KAEIDi JE TO apIoTEPD XEPI £TOI WWOTE
va gival opati n dlaBabuiopévn KAipaka.
ZEKAEIBWOTE TN XEIPOAAPN e 0dovTwTr AaBn
TTEPIOTPEPOVTAG TN Bida pe TNV 0dovTwTH Adpn
apIoTePOOTPOPA. BAETTE oxrua 1.

B) PuBpioTe pe akpifeia Tnv emOuunT TIUK POTINAG
pe Bdon TNV KAipaka oTo TTEPIBANuUQ.

lMapadeiyua: 86 ft.lbs.
1. lMepiotpéwre ™ xelpoAaBn ue 1O TTEQUYIO UEXPI TO ONuEio ,unéswouou ornv Aofn dkpn NS
XElpoAaBng va deixvel mpog 10 KABeTo onuadl oto 1TepiBAnua kar va subuypauuioTei pe tnv tiun 80
ft.lbs ornv kAiuaka.

2. KAcidwote tn AaBn mepiotpépovrag tn Bida e 1o Trrepuyio 6EI60TPOQA.

3. Aogaliore n AaBn mepioTpépovrac 1o maéiuddr de€ioaTpopa. Orav n potr OTpEWnNS Tou KAEIdIoU
pubuiotei ora 86 ft.lbs, civar éroiuo yia xpron. BAEme sikéva 2.

C) PuBpioTe 116 AAAEG TIHEG (NmM) e TOV D10 TPOTTO OTTWG Kal TRV Tiun ft.1b.

D) TotroBetriote €va KAtdAANAo TTagiuddl 1 GAAn uttodoxr OTo TETPAYWVO AKPO Tou KA&IdIoU Kal
oupeTe TO TTAvw OTO TTASINADI 1} TO UTTOUAGVI. MepioTpEéwTe TN Ao pExp! va aioBavBeite kai/f va
akouoete 0TI ao@aliCel otn Béon Tou. OTav atmreAeuBepwBei n TTieon Kal TO0 KAEIDI AVAKOUQIOTEI, TO
KAEIDI ETTIOTPEPEI QUTOPATA OTNV APXIKI TOU B€0N Kal €ival ETOIKO yIa TNV ETTOUEVN EQAPHOYH.

Mnv ouvexioere va o@iyyere MOAIG atreAeuBepwBei To KA£1Si. ISiaitepa oTnv TTEPITTTWON
XOUNAWYV TIHWV POTTAG, TTPETTEI VO TTPOCEXETE VA PNV OUVEXIOETE va OQiyyeTe OTaV TO KA£ISi
£xEl MAOEL

1. EAv 10 KA€1Gi dev £xel XpnoipoTToindei yia peydAo Xpoviko didoTnua, Ba TTPETTEN va XPNOIUOTToINOEi
OPKETEG QOPEC ME XAMWNAN puBuion potig. 'Etol Ba AimavBouv ek vEOu Ta KIVOUUEVO WEPN OTO
€0WTEPIKO TOU epyaAeiou atrd To €101KO ANITTAVTIKO YE TO OTTOIO €ival YEUATO TO EPYAAEiO.

2. Edv 10 KA€IBi Oev xpnoiyoTrolgital, pubpioTe TN XapunASGTEPN TIUr POTTAG.

3. Kartd tnv mmepiotpo@n TG AaBAG, dev TTPETTEI va EETTEPAOTEI N XAUNAOGTEPN TIUA POTIAG OTPEWNG.

4. Mnv ouvexioeTe va oQiyyeTe 0TV £XEI ETTITEUXOEI N TTPOKABOPICUEVN POTIH OTPEWNS Kal TO KAEISI
Exel apebei eAeUBepo. MNpétrel va aocknBei Trieon atrd TN AaBr} Kal To KAEISi TTPOKEINEVOU VA ETTIOTPEYEI
oTnVv apxikh Tou Béon. H ouvéxion Tng Trieong PETA TNV aTTeEAEUBEPWON Tou KAEIDIOU WTTOPEI va
odnynoel o€ {nUIG OTA £CAPTAMATA TTOU OQiyyovTal AOyw UTTEPPOAIKAG POTTNG.
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5. To kA&idi cival éva oTiBapd epyaleio yia xpron o€ epyaoTriplo, aAlAd cival €miong €va epyaAcio
OKPIBEIaG Kal TTPETTEI VO TO XEIPICEOTE PE TTIPOCOXH.

6. To kAeidi Ba Tpétrel va kaBapifetal pye okoutriopa. To KAeldi dev Trpétrel va Pubidetal o€
KaBapIOTIKA pé€oa, KABWG autd PTTOPEl va aAAOILWOOUV TIG NITTAVTIKEG IBIOTNTEG TOU AITTAVTIKOU WE TO
oTT0i0 TO KAEIDI £X€I TTANPWOEi 0TO £pyOOTATIO.

7. To duvauokAeido éxel BabuovounBei oto epyooTdolo pe akpifeia +/- 4% kal €xel eAeyxOei. To
KA&10i gival éva gpyalgio akpiBeiag. O KATOXOG TOU epyaAEgiou gival UTTEUBUVOG yia TNV TAKTIKA
Badbuovounon Kal CUVTHPNOR TOU.

8. To duvauodkAeIdo TTPETTEI va XPNOIMOTTOIEITAI HOVO YIa EAEyXOUEVN CUOQIEN TTAGIMABIWY Kal BIOWV.
Mpétrel va dievepyeiTal TOKTIKA SOKIUN CUPNHOP@WONG HE TO epyaAgio petd atmd 5.000 aAAayEg gopTiou
n/Kal JETA atrd PEYIOTO XPEOVIKO didoTnua 12 unvwy. Edv dev TnpnBei autr) n amaitnon, 1o epyaA&io
oev TANpoi TTAéov Ta KPITAPIO yia eTTapkh amodoon/akpifeia. Ta duvauokAgida eival epyaAeia
METPNONG/OOKIYWY Kal WG TETOIN BEV TTPETTEI VO XPNOIMOTrolouvTal yia To ERidwpa BidwTtwyv
OUVOECEWV.
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Llave dinamométrica 3/8 19-110 Nm
Tvardy profesional
Tipo: TO0021

Producido para:

S : GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
va r ‘ Kietlin, ul. Spacerowa 3
—_— e : 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/

Tvardgﬁn

Llave dinamomeétrica de la marca profesional polaca Tvardy 3/8 19-110 Nm.
La llave esta fabricada con acero al cromo vanadio (CrV) de la mas alta calidad.

Caracteristicas del producto:

Ajuste del par de apriete de 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
El mango rugoso proporciona un agarre seguro de la llave.
Llave fabricada en acero CrV de la mas alta calidad.
Escala grabada en el bloqueo del mango.

Tornillo en la base de la llave 3/8 mango.

Conmutador derechal/izquierda.

Datos técnicos:

Material de construccién: acero CrV de alta calidad
Enchufe: 3/8

Rango de trabajo: 19 - 110 Nm

Interruptor: derechalizquierda

Longitud: 370 mm

NOTA

Debido a la continua mejora del producto, las fotos y los dibujos de
este manual son meramente ilustrativos y pueden diferir del
producto adquirido.

Estas diferencias no pueden ser motivo de reclamacion.
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SEGURIDAD

Antes de utilizar la llave dinamomeétrica, lea atentamente este manual de instrucciones.
Conserve estas instrucciones. En caso de entregar la llave dinamomeétrica a un tercero, entregue
también todos los documentos adjuntos a la herramienta.

USO DE LA LLAVE DINAMOMETRICA

Figura 2

Figura 1l

A) Sujete la llave con la mano izquierda de forma
gue la escala graduada quede visible. Desbloquee el
mango moleteado girando el tornillo moleteado en
sentido antihorario. Véase la figura 1.

B) Ajuste con precision el valor de par deseado
basandose en la escala de la carcasa.

Ejemplo: 86 ft.lbs. : ;
1. Gire el mango moleteado hasta que la marca de punto cero en el borde biselado del mango se
alinee con la marca vertical en la carcasa y coincida con el valor de 80 ft.Ibs en la escala.

2. Bloquee el mango girando el tornillo moleteado en el sentido de las agujas del reloj.

3. Bloquee el mango girando la tuerca de seguridad en el sentido de las agujas del reloj.

4. Cuando el par de apriete de la llave esté ajustado a 86 ft.lbs, estara lista para su uso. Véase la fig.
2.

C) Los demas valores (Nm) deben ajustarse de la misma manera que el valor en ft.lb.

D) Coloque la tuerca adecuada u otro adaptador en el extremo cuadrado de la llave y encajelo en la
tuerca o el tornillo. Gire el mango hasta sentir y/o escuchar un chasquido. Después de liberar la
presion y descargar la llave, esta vuelve automaticamente a la posicion inicial y esta lista para su
préximo uso.

Después de soltar la llave, no se debe continuar apretando.
Especialmente en el caso de valores bajos de par de apriete, es importante asegurarse de no
seguir apretando después de que la llave haya hecho el chasquido.

1. Si la llave no se ha utilizado durante un periodo prolongado, debe usarse varias veces con un valor
de par de apriete bajo. Esto permitira que las partes moviles internas del instrumento se lubriquen
nuevamente con el lubricante especial con el que esta lleno.

2. Sila llave no esta en uso, debe ajustarse al valor mas bajo de par de apriete.

3. Al girar el mango, no se debe superar el valor mas bajo de par de apriete.

4. No se debe continuar apretando una vez alcanzado el par de apriete previamente ajustado y la
llave se haya liberado. La presiéon debe aplicarse a través del mango y la llave para que esta pueda
volver a su posicion inicial. Seguir aplicando presion después de soltar la llave puede provocar dafos
en las piezas apretadas debido a un par de apriete excesivo.
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5. La llave es una herramienta resistente disefiada para su uso en talleres, pero también es un
instrumento de precision y debe manipularse con cuidado.

6. Debe limpiarse con un pafo; no se debe sumergir en ningun producto de limpieza, ya que estos
pueden deteriorar las propiedades lubricantes del lubricante con el que ha sido llenada de fabrica.
7. La llave dinamométrica ha sido calibrada de fabrica con una precision de +/- 4% vy verificada. Es
una herramienta de precision, y el propietario es responsable de realizar su calibracion y
mantenimiento periédicos.

8. La llave dinamométrica debe utilizarse unicamente para el apriete controlado de tornillos y
tuercas. Se debe realizar una prueba de conformidad con la herramienta cada 5000 ciclos de carga
y/o después de un maximo de 12 meses. Si este requisito no se cumple, la herramienta dejara de
cumplir con los criterios de funcionamiento y precisiéon adecuados. Las llaves dinamométricas son
herramientas de mediciéon y prueba, por lo que no deben utilizarse para aflojar uniones
atornilladas.
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Mode d'emploi

Clé dynamomeétrique 3/8 19-110 Nm
Professionnelle Tvardy
Type : TO0021

Fabriqué pour :

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
va r Kietlin, ul. Spacerowa 3
" 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/

Tvardgﬁn

Clé dynamométrique de la marque professionnelle polonaise Tvardy 3/8 19-110 Nm.
La clé est fabriquée en acier chromé-vanadium (CrV) de la plus haute qualité.

Caractéristiques du produit:

Réglage du couple dans la plage de 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
La poignée rugueuse assure une prise sdre de la clé.

Clé fabriquée en acier CrV de la plus haute qualité.

Echelle gravée sur le corps avec verrouillage.

Vissage a vis a la base de la clé avec un axe 3/8.

Interrupteur droit / gauche.

Caractéristiques techniques:

Matériau : acier CrV de haute qualité
Douille : 3/8

Plage de travail : 19 — 110 Nm
Interrupteur : droit / gauche
Longueur : 370 mm

ATTENTION!

En raison de I'amélioration continue des produits, les photos et
illustrations présentes dans le mode d'emploi sont a titre indicatif et
peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent pas constituer un motif de réclamation.
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SECURITE

Avant d'utiliser la clé dynamomeétrique, il est nécessaire de lire attentivement ce mode d'emploi.
Conservez ce mode d'emploi ! En cas de transmission de la clé dynamométrique a des tiers, il est
également nécessaire de transmettre tous les documents joints a I'outil.

UTILISATION DE LA CLE DYNAMOMETRIQUE 2

A) La clé doit étre tenue dans la main gauche de
maniere a ce que |'échelle graduée soit visible. Il
convient de débloquer la prise a rainures en tournant
la vis a rainures dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre. Voir fig. 1.

B) Réglez précisément la valeur du couple désiré en
vous basant sur I'échelle située sur le boitier.

Exemple: 86 ft.Ibs. : ;
1. Tourner la prise a rainures jusqu'a ce que l'indication du point zéro sur le bord oblique de la prise
indique l'indication verticale sur le boitier et s'aligne avec la valeur de 80 ft.lbs sur I'échelle.

2. Bloquer la prise en tournant la vis a rainures dans le sens des aiguilles d'une montre.

3. Bloquer la prise en tournant I'écrou de sécurité dans le sens des aiguilles d'une montre.

4. Lorsque le couple de la clé est réglé a 86 ft.lbs, elle est préte a étre utilisée. Voir fig. 2..

C) Les autres valeurs (Nm) doivent étre réglées de la méme maniére que la valeur en ft.lb.

D) Placer I'écrou approprié ou un autre embout sur I'extrémité carrée de la clé et l'installer sur I'écrou
ou la vis. Tourner la prise jusqu'a ce qu'un déclic palpable et/ou audible soit entendu. Aprés avoir
relaché la pression et allégé la clé, celle-ci revient automatiquement a la position de départ et est
préte pour une nouvelle utilisation.

Apres avoir relaché la clé, il est interdit de continuer a serrer.

En particulier, pour les faibles valeurs de couple, il faut veiller a ne pas continuer a serrer une
fois que la clé a émis un déclic.

1. Si la clé n'a pas été utilisée pendant un certain temps, il est recommandé de I'utiliser plusieurs fois
avec un couple faible. Cela permet aux piéces mobiles a lintérieur de l'outil d'étre a nouveau
lubrifiées par le lubrifiant spécial utilisé dans I'outil.

2. Si la clé n'est pas utilisée, il convient de régler le couple a la valeur minimale.

3. Lors du réglage de la prise, il ne faut pas dépasser le couple minimal.

4. Il est interdit de continuer a serrer une fois que le couple réglé précédemment a été atteint et que
la clé a été relachée. La pression doit étre exercée par la prise et la clé pour que celle-ci puisse
ensuite revenir a la position de départ. Une pression supplémentaire aprés le relachement de la clé
peut endommager les piéces serrées en raison d'un couple trop élevé.
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5. La clé est un outil durable destiné a une utilisation en atelier, mais c'est aussi un outil de précision
et doit étre manipulé avec soin.

6. La clé doit étre nettoyée en l'essuyant. Il ne faut pas plonger la clé dans des produits de
nettoyage, car cela pourrait altérer les propriétés lubrifiantes du lubrifiant avec lequel la clé a été
remplie en usine.

7. La clé dynamomeétrique a été calibrée en usine avec une précision de +/- 4 % et vérifiée.

La clé est un outil de précision. Le propriétaire de |'outil est responsable de son calibrage et
de son entretien réguliers.

8. La clé dynamométrique doit étre utilisée uniquement pour le serrage controlé des vis et des
écrous. Il est nécessaire de réaliser régulierement un test de conformité aprés 5000 changements de
charge et/ou aprés une période maximale de 12 mois. Si cette exigence n'est pas respectée, l'outil
ne répond plus aux criteres de fonctionnement/d'exactitude. Les clés dynamométriques sont des
outils de mesure/test et, a ce titre, ne peuvent pas étre utilisées pour dévisser des connexions
filetées.
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HASZNALATI UTASITAS

Dynamometrikus kulcs 3/8 19-110 Nm
Professzionalis Tvardy
Tipus: T00021

Keésziilt:

S : GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
va r ‘ Kietlin, ul. Spacerowa 3
—_— e : 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/
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Dynamometrikus kulcs 3/8 19-110 Nm Professzionalis Tvardy.
A kulcs a legjobb minéségi krom-vanadium aceélbdl (CrV) készul.

Termékjellemzok:

Nyomatékallitds 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS kozott.

Az érdesitett fogantyu biztositja a kulcs szilard megfogasat.
A kulcs a legjobb minéségi CrV aceélbdl készult.
Gravirozott skala a zarétengelyen.

csavar a kulcs aljan, 3/8 szar.

Jobb/bal kapcsolo.

Miszaki adatok:

Felépitési anyag: kivalé minéségi CrV acél
Aljzat: 3/8

Mikodeési tartomany: 19 - 110 Nm
Kapcsolé: Jobb / Bal

Hossz: 370 mm

FIGYELEM!

A termék folyamatos fejlesztése miatt a kézikényvben talalhato
fotdk és rajzok illusztraciok, és eltérhetnek a vasarolt terméktél.
Ezek az eltérések nem képezhetnek panaszt.
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BIZTONSAG

A dinamikus kulcs hasznalata el6tt alaposan meg kell ismerkedni a hasznalati utasitassal.
Ezt az utasitast meg kell 6rizni! Ha a dinamikus kulcsot harmadik személyeknek adja at, akkor
minden hozza tartozé dokumentumot is at kell adni a szerszammal egyutt.

A DYNAMIKUS KULCS HASZNALATA

A) A kulcsot bal kézben kell tartani ugy, hogy a
fokozatos skala lathaté legyen. Fel kell oldani a
markolatot ugy, hogy az éles csavart az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba forgatjuk. Lasd 1. abra.
B) Pontosan be kell allitani a kivant nyomatéki
ertéket a haz skalaja alapjan.

Példa: 86 ft.Ib. ; ,_

1. Forgassa el a barazdalt markolatot addig, amig a markolat ferde élén lévé nullapont jelzés a haz
fliggbleges jelzésével egybe nem esik, és a skalan az 80 ft.lb értékkel 6ssze nem illeszkedik.

2. Zarja le a markolatot a barazdalt csavar oramutaté jarasaval megegyezé iranyu elforgatasaval.

3. Zéarja le a markolatot a régzit6 anyat az o6ramutaté jarasaval megegyezd irdanyban térténé
elforgatasaval.

4. Amikor a kulcs nyomatéka 86 ft.lb-ra van beallitva, kész a hasznalatra. Lasd a 2. abrat.

C) A fennmarado értékeket (Nm) ugyanugy kell beallitani, mint az ft.Ib értéket.

D) Helyezzen egy megfeleld anyat vagy mas rogzitést a kulcs négyszogletes végére, és helyezze az
anyara vagy csavarra. Forgassa el a fogantyut, amig nem érzi és/vagy hallja, hogy a helyére
kattan. A nyomas felengedése és a kulcs tehermentesitése utan a kulcs automatikusan visszatér a
kiindulasi helyzetbe, és készen all az ujabb hasznalatra.

A csavarkulcs elengedése utan ne folytassa a meghuzast. Kilonosen alacsony
nyomatékértékek esetén ligyeljen arra, hogy ne folytassa a meghuzast, miutan a kulcs be van
kapcsolva.

1. Ha a kulcsot hosszabb ideig nem hasznalta, hasznalja néhanyszor alacsony nyomaték beallitassal.
Ez lehetévé teszi a szerszam belsejében lévé mozgd alkatrészek uUjrakenését azzal a specialis
kenb6anyaggal, amellyel a szerszam meg van toltve.

2. Ha nem hasznalja a csavarkulcsot, allitsa a nyomatékot a legalacsonyabb értékre.

3. A fogantyu elforgatasakor ne Iépje tul a legkisebb nyomatékot.

4. Ne folytassa a meghuzast, ha elérte az el6zbleg beallitott nyomatékot és elengedte a kulcsot. A
nyomast a fogantyunal és a kulcsnal kell kifejteni, hogy képes legyen majd vissza a kiinduld
helyzetbe. A csavarkulcs elengedése utani tovabbi nyomas a tulzott nyomaték miatt a megfeszitett
részek karosodasat okozhatja.
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5. A csavarkulcs egy er6s szerszam, amelyet miihelyekben val6é hasznalatra terveztek, de egyben
precizids szerszam is, és ovatosan kell vele banni.

6. A kulcsot letorléssel meg kell tisztitani. Ne meritse a kulcsot semmilyen tisztitoszerbe, mert ez a
gyarilag feltoltott kenéanyag kenési tulajdonsagainak romlasat okozhatja.

7. A nyomatékkulcsot gyarilag +/- 4%-0s pontossaggal kalibraltak és tesztelték.

A csavarkulcs egy precizios szerszam. A szerszam tulajdonosa felelés rendszeres
kalibralasa és karbantartasa.

8. Nyomatékkulcsot csak a csavarok és anyak ellenérzott meghuzasara szabad hasznalni.
Rendszeresen el kell végezni a szerszam-kompatibilitasi tesztet 5000 terhelésvaltas utan és/vagy
legfeljebb 12 hénapos iddszak utan. Ha a fenti kovetelmény nem teljesul, a szerszam mar nem felel
meg a megfelel6 teljesitmény/pontossag kritériumoknak. A nyomatékkulcsok méré/vizsgald
eszkodzok, és mint ilyenek, nem hasznalhaték csavarkotések meglazitasara.

33



Tvardg®

MANUALE D'USO

Chiave dinamometrica 3/8 19-110 Nm
Twardy professionista
Tipo: TO0021

Prodotto per:

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
va r Kietlin, ul. Spacerowa 3
" 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/
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Chiave dinamometrica professionale del marchio polacco Tvardy 3/8 19-110 Nm.
La chiave é realizzata in acciaio al cromo-vanadio (CrV) della massima qualita.

Caratteristiche del prodotto:

Regolazione della coppiada 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
L'impugnatura ruvida garantisce una presa salda della chiave.
Chiave realizzata in acciaio CrV della massima qualita.

Scala incisa sull'albero di bloccaggio.

vite alla base della chiave, gambo da 3/8.

Interruttore destra/sinistra.

Dati tecnici:

Materiale di costruzione: acciaio CrV di alta qualita
Presa: 3/8

Campo di lavoro: 19 - 110 Nm

Interruttore: Destra / Sinistra

Lunghezza: 370 mm

ATTENZIONE!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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SICUREZZA

Prima di utilizzare la chiave dinamometrica, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni.
Conserva queste istruzioni! Se si cede la chiave dinamometrica a terzi, &€ necessario consegnare
anche tutta la documentazione allegata all'utensile.

UTILI1ZZO DI UNA CHIAVE DINAMOMETRICA

A) La chiave deve essere tenuta nella mano sinistra
in modo che la scala graduata sia visibile. Sbloccare
la maniglia zigrinata ruotando la vite zigrinata in
senso antiorario. Vedi fig. 1.

B) Impostare con precisione il valore di coppia
desiderato in base alla scala presente
sull'alloggiamento.

Esempio: 86 ft.lbs.
1. Ruotare la maniglia zigrinata finché la marcatura del punto zero sul bordo smussato della maniglia
non punta verso il segno verticale sull'alloggiamento e non si allinea con il segno 80 ft.Ibs sulla scala.
2. Bloccare la maniglia ruotando la vite zigrinata in senso orario.

3. Bloccare la maniglia ruotando il dado di bloccaggio in senso orario.

4. Quando la coppia di serraggio della chiave € impostata su 86 ft.Ibs, la chiave e pronta all'uso.
Vedere Figura 2.

C) I valori rimanenti (Nm) devono essere impostati nello stesso modo del valore ft.lIb.

D) Posizionare un dado appropriato o un altro accessorio sull'estremita quadrata della chiave e
posizionarlo sul dado o sul bullone. Girare la maniglia fino a sentire e/o percepire lo scatto di
bloccaggio. Una volta rilasciata la pressione e scaricata la chiave, questa ritorna automaticamente
nella posizione iniziale ed & pronta per un altro utilizzo.

Una volta rilasciata la chiave, non continuare a stringere. Soprattutto con valori di coppia
bassi, fare attenzione a non continuare a serrare una volta che la chiave & innestata.

1. Se la chiave non e stata utilizzata per un lungo periodo, utilizzarla piu volte con una coppia di
serraggio bassa. Cid consente alle parti mobili all'interno dell'utensile di essere nuovamente lubrificate
mediante lo speciale lubrificante di cui € riempito l'utensile.

2. Se non si utilizza la chiave, impostare la coppia al valore piu basso.

3. Quando si gira la maniglia, non superare la coppia minima.

4. Non continuare a serrare una volta raggiunta la coppia precedentemente impostata e rilasciata la
chiave. La pressione deve essere esercitata tramite la maniglia e la chiave in modo che possa quindi
tornare alla posizione di partenza. Un'ulteriore pressione dopo aver rilasciato la chiave potrebbe
danneggiare le parti serrate a causa della coppia eccessiva.
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5.La chiave inglese & uno strumento robusto, progettato per I'uso in officina, ma & anche uno
strumento di precisione e deve essere maneggiato con cura.

6.La chiave deve essere pulita strofinandola. Non immergere la chiave in alcun detergente
poiché cid potrebbe deteriorare le proprieta lubrificanti del lubrificante fornito in fabbrica.

7.La chiave dinamometrica é stata tarata in fabbrica con una tolleranza di +/- 4% e testata.
Una chiave inglese & uno strumento di precisione. Il proprietario dello strumento &
responsabile di effettuandone la regolare taratura e manutenzione.

8. Una chiave dinamometrica deve essere utilizzata solo per il serraggio controllato di bulloni
e dadi. Dopo 5.000 cambi di carico e/o dopo un periodo massimo di 12 mesi, € necessario
effettuare regolarmente un test di compatibilita degli utensili. Se il requisito di cui sopra non
viene soddisfatto, lo strumento non soddisfa piu i criteri di prestazioni/precisione adeguati. Le
chiavi dinamometriche sono strumenti di misurazione/prova e come tali non devono
essere utilizzate per allentare i collegamenti bullonati.
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NAUDOJIMO VADOVAS

Sukamasis verzliaraktis 3/8 19-110 Nm
Profesionalus Twardy
Tipas: T0O0021

Pagaminta:

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
va r Kietlin, ul. Spacerowa 3
" 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/

Tvardgﬁn

Profesionalaus lenkisko prekés zenklo Tvardy 3/8 sukimo momento raktas 19-110 Nm.
Raktas pagamintas i$ aukscCiausios kokybés chromo-vanadZzio plieno (CrV).

Produkto savybeés:

Sukimo momento reguliavimas nuo 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Grubinta rankena uztikrina tvirtg rakto sukibima.

Raktas pagamintas i auksciausios kokybés CrV plieno.

Ant fiksavimo veleno iSgraviruota skalé.

varztas prie rakto pagrindo, 3/8 koto.

DeSinysis / kairysis jungiklis.

Techniniai duomenys:

Konstrukcijos medziaga: aukstos kokybés CrV plienas
Lizdas: 3/8

Darbo diapazonas: 19 - 110 Nm

Jungiklis: Desiné / Kairé

llgis: 370 mm

UWAGA!

Ze wzgledu na ciggle doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majg charakter poglagdowy i moga
rézni¢ sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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SAUGUMAS

Prie$ naudodami sukimo momento verZliaraktj, atidziai perskaitykite Sig naudojimo instrukcija.
ISsaugokite Sias instrukcijas! Perdavus dinamometrinj raktg treciajai Saliai, taip pat reikia perduoti
visus jrankj lydinCius dokumentus.

NAUDOJANT SUKIMO MOMENTO RAKTISK|

A) Rakta reikia laikyti kairéje rankoje, kad bty
matoma graduota skalé. Atrakinkite raizytg rankeng
sukdami raizytg varztg prie$ laikrodZio rodykle. Zr. 1
pav.

B) Tiksliai nustatykite norimg sukimo momento
verte pagal korpuso skale.

Pavyzdys: 86 ft.lbs. : ;
1. Pasukite raizytg rankeng, kol nulinio tasko Zyma nuozulniame rankenos kraste bus nukrelpta J
vertikalig Zyme ant korpuso ir sutampa su 80 ft.lbs Zyma skaléje.

2. UZfiksuokite rankeng sukdami raiZytg varztg pagal laikrodZio rodykle.

3. UZfiksuokite rankeng sukdami fiksavimo verZle pagal laikrodZio rodykle.

4. Kai verzliarakéio sukimo momentas nustatytas j 86 pédy svary, jis yra paruostas naudoti. Zr. 2 pav.

C) Likusios vertés (Nm) turi bati nustatytos taip pat, kaip ir ft.lb verté.

D) Ant kvadratinio verZliarakCio galo uzdékite atitinkamg verZle ar kitg priedg ir uzdékite jj ant verzlés
arba varzto. Sukite rankeng, kol pajusite ir (arba) iSgirsite, kaip ji uzsifiksuoja. Kai slégis
atleidziamas ir raktas iSkraunamas, raktas automatiSkai grjzta | pradine padétj ir yra paruostas
kitam naudojimui.

Kai verzliaraktis atleidziamas, nebeverzkite. Ypa¢ esant mazoms sukimo momento vertéms,
bukite atsargus ir toliau neverzkite, kai verzliaraktis jsijungs.

1. Jei verZliaraktis nebuvo naudojamas ilgg laikg, naudokite jj keletg karty esant mazam sukimo
momentui. Tai leidZia jrankio viduje esancias judancias dalis i$ naujo sutepti specialiu tepalu, kuriuo
jrankis pripildytas.

2. Jei verzliaraktis nenaudojamas, nustatykite maZziausig sukimo momento nustatyma.

3. Sukdami rankeng nevirdykite maziausio sukimo momento.

4. Neteskite verzimo, kai pasieksite anksCiau nustatytg sukimo momentg ir atleisite verZliaraktj.
Spaudimas turi bdti taikomas rankena ir raktu, kad jis galéty tada grjzkite | pradine padétj. Dar
didesnis spaudimas atleidus verZliaraktj gali sugadinti priverztas dalis dél per didelio sukimo
momento.
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5.VerZliaraktis yra tvirtas jrankis, skirtas naudoti dirbtuvése, taciau jis taip pat yra tikslus
jrankis, todél jj reikia naudoti atsargiai.

6.Raktg reikia nuvalyti nusluostydami. Nenardinkite rakto j jokias valymo priemones, nes tai
gali pabloginti gamykloje uzpildyto tepalo tepimo savybes.

7.Sukamojo momento raktas buvo gamykloje sukalibruotas +/- 4% tikslumu ir iSbandytas.
Verzliaraktis yra tikslus jrankis. Uz tai atsakingas jrankio savininkas reguliariai atlikti
jos kalibravimg ir technine priezitira.

8. Sukamajj verZliaraktj reikia naudoti tik kontroliuojamam varzty ir verzliy priverZimui. Jrankio
suderinamumo bandymas turi bati atliekamas reguliariai po 5000 apkrovos pakeitimy ir (arba)
ne ilgiau kaip 12 meénesiy. Jei aukSCiau nurodytas reikalavimas nejvykdytas, jrankis
nebeatitinka  tinkamy  naSumol/tikslumo  kriterijy. Sukamieji  verzliarakéiai yra
matavimo/bandymo jrankiai, todél jy negalima naudoti varztinéms jungtims atlaisvinti.
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Griezes momenta atslega 3/8 19-110 Nm
Profesionals Tvardijs
Tips: TO0021

Razots prieks:

S : GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
va r ‘ Kietlin, ul. Spacerowa 3
—_— e : 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/

Tvardgﬁn

Profesionala polu zimola Tvardy 3/8 griezes momenta atsléga 19-110 Nm.
Atsléga ir izgatavota no augstakas kvalitates hroma-vanadija térauda (CrV).

Produkta ipasibas:

Griezes momenta reguléSanano 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Rupj$ rokturis nodroSina stingru atslégas satvérienu.

Atsléga izgatavota no augstakas kvalitates CrV térauda.

Uz blokéSanas varpstas iegravéta skala.

skrave atslégas pamatné, 3/8 kats.

Labais/kreisais slédzis.

Tehniskie dati:

Konstrukcijas materials: augstas kvalitates CrV térauds
Kontaktligzda: 3/8

Darba diapazons: 19 - 110 Nm

Slédzis: pa labi / pa kreisi
Garums: 370 mm

UZMANIBU!

Sakara ar nepartrauktu produkta uzlabosSanu, rokasgramata

ieklautajiem fotoattéliem un zimé&jumiem ir tikai ilustrativs raksturs

un tie var atskirties no iegadata produkta.
Sis atskirtbas nevar bat par pamatu stadzibam.
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DROSIBA

Pirms griezes momenta atslégas izmantoSanas, IGdzu, uzmanigi izlasiet So lietoSanas pamacibu.
Saglabajiet Sos noradijumus! Ja nododat griezes momenta atslégu treSajai personai, ir janodod art
visi instrumenta pavaddokumenti.

IZMANTOJOT griezes momenta ATSLEGU

A) Atsléga jatur kreisaja roka, lai batu redzama
graduéta skala. Atblokéjiet rievoto rokturi, griezot
rievoto skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam.
Skatit 1. attélu.

B) Precizi iestatiet vélamo griezes momenta
vértibu, pamatojoties uz korpusa skalu.

Piemérs: 86 ft.Ibs. \

1. Pagrieziet rievoto rokturi, fidz nulles punkta atzime roktura sfipaja mala norada uz korpusa vertikalo
atzimi un sakrit ar 80 ft.lbs atzimi uz skalas.

2. Nofikséjiet rokturi, grieZot rievoto skravi pulkstenraditaja virziena.

3. Nofikséjiet rokturi, pagriezot fiksacijas uzgriezni pulkstenraditaja virziena.

4. Kad uzgrieznu atslégas griezes moments ir jiestatits uz 86 ft.lbs, ta ir gatava lietoSanai. Skatit 2.
attélu

C) Atlikusas vértibas (Nm) jaiestata tapat ka ft.lb vértiba.

D) Novietojiet atbilstoSu uzgriezni vai citu stiprindjumu uz uzgrieznu atslégas kvadratveida gala un
novietojiet to uz uzgriezna vai skrives. Pagrieziet rokturi, I1dz jatat un/vai dzirdat, ka tas nofikséjas
vieta. Kad spiediens ir atbrivots un atsléga ir izkrauta, atslega automatiski atgriezas sakuma
stavoklt un ir gatava citai lietoSanai.

Kad uzgrieznu atsléga ir atbrivota, neturpiniet pievilkt. Ipasi ar zemam griezes momenta
vértibam uzmanieties, lai neturpinatu pievilkS8anu, kad uzgrieznu atsléga ir nofikséta.

1. Ja uzgrieznu atsléga nav lietota ilgu laiku, izmantojiet to dazas reizes ar zemu griezes momenta
iestatljumu. Tas lauj instrumenta iekSpusé esoSas kustigas dalas atkartoti ieellot ar specialo
smérvielu, ar kuru instruments ir piepildits.

2.Ja uzgrieznu atsléga netiek izmantota, iestatiet griezes momenta iestatijumu uz zemako
iestatijumu.

3. Pagriezot rokturi, neparsniedziet zemako griezes momentu.

4. Neturpiniet pievilkt, kad ir sasniegts ieprieks iestatitais griezes moments un ir atbrivota uzgrieznu
atsléga. Spiediens japieliek ar rokturi un atslégu, lai tas varétu péc tam atgriezieties sakuma stavoklr.
Papildu spiediens péc uzgrieznu atslégas atlaiSanas var izraisit pievilkto dalu bojajumus parmériga
griezes momenta dél.

44



Tvardg?n

5.Uzgrieznu atsléga ir izturigs instruments, kas paredzéts lietoSanai darbnicas, tacu tas ir art
precizs instruments, un ar to jarikojas uzmanigi.

6.Atsléga janotira, noslaukot to. Neiegremdgjiet atslégu tiriSanas lidzeklos, jo tas var izraisit
rapnica iepilditas smérvielas elloSanas Tpasibu pasliktinasanos.

7.Griezes momenta atsléga ir ripnica kalibréta +/- 4% robezas un parbaudita.

Uzgrieznu atsléga ir precizs instruments. Instrumenta 1pasnieks ir atbildigs par veicot
regularu kalibréSanu un apkopi.

8. Griezes momenta atslégu drikst izmantot tikai kontrolétai skravju un uzgrieznu pievilkSanai.
Instrumentu saderibas parbaude javeic regulari péc 5000 slodzes mainas un/vai ne ilgak ka
péc 12 meéneSiem. Ja iepriek§ minéta prasiba nav izpildita, instruments vairs neatbilst
atbilstoSiem  veiktspéjas/precizitates  kritériiem. Griezes momenta atslégas ir
mériSanas/parbaudes instrumenti, un tadél tas nedrikst izmantot skriivju savienojumu
atslabinasanai.
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

Momentsleutel 3/8 19-110 Nm
Professionele Twardy
Soort: TOO021

Gemaakt voor:

T o> ‘ GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.

va rd : Kietlin, ul. Spacerowa 3
: 97-500 Radomsko

’ www.geko.pl


http://www.geko.pl/
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Momentsleutel van het professionele Poolse merk Tvardy 3/8 19-110 Nm.
De sleutel is gemaakt van chroom-vanadiumstaal (CrV) van de hoogste kwaliteit.

Producteigenschappen:

Koppelinstelling van 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.

Het geruwde handvat zorgt voor een stevige grip op de sleutel.
Sleutel gemaakt van het hoogste kwaliteit CrV-staal.
Gegraveerde schaalverdeling op de vergrendelingsas.

Schroef aan de basis van de sleutel, 3/8 schacht.

Rechts/links schakelaar.

Technische gegevens:

Materiaal van de constructie: hoogwaardig CrV-staal
Stopcontact: 3/8

Werkbereik: 19 - 110 Nm

Schakelaar: Rechts / Links

Lengte: 370 mm

AANDACHT!

Omdat wij voortdurend bezig zijn met productverbetering, zijn de
foto's en tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie en
kunnen deze afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.
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BEVEILIGING

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voordat u de momentsleutel gaat gebruiken.
Bewaar deze instructies! Wanneer u de momentsleutel aan een derde doorgeeft, dienen ook alle bij
het gereedschap behorende documenten te worden overhandigd.

GEBRUIK VAN EEN MOMENTSLEUTEL

A) De sleutel moet in de linkerhand worden
gehouden, zodat de schaalverdeling zichtbaar is.
Ontgrendel de geribbelde hendel door de geribbelde
schroef tegen de klok in te draaien. Zie figuur 1.

B) Stel nauwkeurig het gewenste koppel in op basis
van de schaalverdeling op de behuizing.

Bijvoorbeeld: 86 ft.Ibs. s :
1. Draai de geribbelde hendel totdat de nulpuntmarkering op de afgeschumde rand van de hendel
naar de verticale markering op de behuizing wijst en uitgelijnd is met de 80 ft.Ibs-markering op de
weegschaal.

2. Vergrendel de hendel door de kartelschroef met de klok mee te draaien.

3. Vergrendel de hendel door de borgmoer met de klok mee te draaien.

4. Wanneer het koppel van de sleutel is ingesteld op 86 ft.lbs, is de sleutel klaar voor gebruik. Zie
figuur 2.

C) De overige waarden (Nm) dienen op dezelfde wijze te worden ingesteld als de ft.lb waarde.

D) Plaats een geschikte moer of ander hulpstuk op het vierkante uiteinde van de sleutel en plaats
deze op de moer of bout. Draai aan de hendel totdat u een klik hoort en/of voelt. Zodra de druk
wordt losgelaten en de sleutel ontladen is, keert de sleutel automatisch terug naar de beginpositie
en is hij klaar voor een volgend gebruik.

Zodra de sleutel losgelaten is, mag u deze niet verder vastdraaien. Wees vooral bij lage
aanhaalmomenten voorzichtig en draai niet verder als de sleutel eenmaal vastzit.

1. Als de sleutel langere tijd niet is gebruikt, gebruik hem dan nog een paar keer met een laag koppel.
Hierdoor kunnen de bewegende delen in het gereedschap opnieuw worden gesmeerd met het
speciale smeermiddel waarmee het gereedschap is gevuld.

2. Als u de sleutel niet gebruikt, stelt u het koppel in op de laagste stand.

3. Overschrijd bij het draaien aan de hendel niet het laagste draaimoment.

4. Draai de sleutel niet verder vast als het eerder ingestelde aanhaalmoment is bereikt en u de sleutel
loslaat. Er moet druk worden uitgeoefend op de hendel en de sleutel, zodat deze weer in de
beginpositie kunnen terugkeren. Als u na het loslaten van de sleutel nog meer druk uitoefent, kan het
aandraaien van de sleutel door een te hoog koppel schade aan de vastgedraaide onderdelen tot
gevolg hebben.
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5.De sleutel is een stevig stuk gereedschap dat speciaal is ontworpen voor gebruik in
werkplaatsen. Het is echter ook een precisiegereedschap dat met zorg moet worden
behandeld.

6.De sleutel moet worden schoongemaakt door deze af te vegen. Dompel de sleutel niet
onder in reinigingsmiddelen, omdat hierdoor de smeereigenschappen van het in de fabriek
gevulde smeermiddel kunnen verslechteren.

7.De momentsleutel is in de fabriek gekalibreerd binnen +/- 4% en getest.

Een sleutel is een precisiegereedschap. De eigenaar van het gereedschap is
verantwoordelijk voor het uitvoeren van de regelmatige kalibratie en het onderhoud.

8. Een momentsleutel mag alleen worden gebruikt voor het gecontroleerd vastdraaien van
bouten en moeren. Er moet regelmatig een compatibiliteitstest voor het gereedschap worden
uitgevoerd na 5.000 belastingswisselingen en/of na een periode van maximaal 12 maanden.
Als aan bovenstaande vereiste niet wordt voldaan, voldoet het gereedschap niet langer aan
de juiste  prestatie-/nauwkeurigheidscriteria.  Momentsleutels  zijn  meet- en
testgereedschappen en mogen daarom niet worden gebruikt om boutverbindingen los
te draaien.
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MANUAL DO UTILIZADOR

Chave de torque 3/8 19-110 Nm
Twardy profissional
Tipo: TO0021

Fabricado para:

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
va r Kietlin, ul. Spacerowa 3
" 97-500 Radomsko

www.geko.pl


http://www.geko.pl/

Tvardgﬁn

Chave de torque da marca profissional polaca Tvardy 3/8 19-110 Nm.
A chave é fabricada em ago cromo-vanadio (CrV) da mais alta qualidade.

Caracteristicas do produto:

Regulacéo de binariode 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
O cabo rugoso garante uma aderéncia firme na chave.
Chave fabricada em ago CrV da mais alta qualidade.
Escala gravada no eixo de bloqueio.

parafuso na base da chave, haste 3/8.

Interruptor direita/esquerda.

Dados técnicos:

Material de construgdo: aco CrV de alta qualidade
Tomada: 3/8

Gama de trabalho: 19 - 110 Nm

Interruptor: Direito / Esquerdo

Comprimento: 370 mm

ATENGAO!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sao apenas para fins ilustrativos e podem

diferir do produto adquirido.

Estas diferengas nao podem constituir motivo de reclamacéao.
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SEGURANCA

Antes de utilizar a chave dinamométrica, leia atentamente este manual de instrugdes.
Guarde estas instrugdes! Se passar a chave de torque a terceiros, todos os documentos que
acompanham a ferramenta também deverao ser entregues.

UTILIZAGAO DE UMA CHAVE DE TORQUE

A) A chave deve ser segura com a mao esquerda
para que a escala graduada seja visivel.
Desbloqueie a pega serrilhada rodando o parafuso
serrilhado no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio. Ver fig.

B) Defina com precisao o valor de binario desejado
com base na escala no alojamento.

Exemplo: 86 ft.lbs.
1. Rode a pega serrilhada até que a marcagdo do ponto zero na borda biselada da pega aponte para
a marca vertical no alojamento e fique alinhada com a marca de 80 ft.lbs na escala.

2. Trave a pega rodando o parafuso serrilhado no sentido dos ponteiros do relégio.

3.Trave a pega rodando a porca de blogueio no sentido dos ponteiros do relégio.

4. Quando o binario da chave é ajustado para 86 ft.Ibs, esta pronta a utilizar. Ver Figura 2.

C) Os restantes valores (Nm) devem ser definidos da mesma forma que o valor ft.lb.

D) Coloque uma porca apropriada ou outro acessorio na extremidade quadrada da chave e coloque-a
na porca ou no parafuso. Rode a manivela até sentir e/ou ouvir um clique indicando que esta
encaixada no lugar. Quando a pressdo é libertada e a chave é descarregada, esta regressa
automaticamente a posicéao inicial e fica pronta para outra utilizagao.

Depois de a chave ser solta, nao continue a apertar. Especialmente com valores de binario
baixos, tenha cuidado para nao continuar a apertar depois de a chave estar engrenada.

1. Se a chave né&o tiver sido utilizada durante um longo periodo, utilize-a algumas vezes com um
binario baixo. Isto permite que as pegas moveis dentro da ferramenta sejam relubrificadas pelo
lubrificante especial com que a ferramenta € cheia.

2. Se a chave nao for utilizada, ajuste o binario para o valor mais baixo.

3. Ao rodar a manivela, nao exceda o binario minimo.

4. Nao continue a apertar depois de o binario definido anteriormente ter sido atingido e a chave ter
sido libertada. E necessario aplicar pressdo na alavanca e na chave para que esta possa voltar &
posicao inicial. Mais pressao apos soltar a chave pode resultar em danos nas pecas apertadas
devido ao binario excessivo.
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5.A chave inglesa é uma ferramenta robusta concebida para utilizagdo em oficinas, mas é
também uma ferramenta de precisdo e deve ser manuseada com cuidado.

6.A chave deve ser limpa passando-lhe um pano. Nao mergulhe a chave em nenhum
produto de limpeza, pois pode deteriorar as propriedades de lubrificacdo do lubrificante
fornecido na fabrica.

7.A chave de torque foi calibrada de fabrica com uma precisao de +/- 4% e testada.

Uma chave inglesa é uma ferramenta de precisdao. O proprietario da ferramenta é
responsavel pela realizando a sua calibragdao e manutengao regulares.

8. Uma chave dinamomeétrica sé deve ser utilizada para o aperto controlado de parafusos e
porcas. Um teste de compatibilidade da ferramenta deve ser realizado regularmente apos
5.000 mudangas de carga e/ou apos um periodo maximo de 12 meses. Se 0 requisito acima
nao for cumprido, a ferramenta deixara de cumprir os critérios adequados de
desempenho/precisdo. As chaves de torque sao ferramentas de medigaol/teste e, como
tal, ndao devem ser utilizadas para desapertar ligagées aparafusadas.
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MANUAL DE UTILIZARE

Cheie dinamometrica 3/8 19-110 Nm
Twardy profesionist
Tip: TO0021

Fabricat pentru:

S GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
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Tvardgﬁn

Cheie dinamometrica marca profesionala poloneza Tvardy 3/8 19-110 Nm.
Cheia este fabricata din otel crom-vanadiu (CrV) de cea mai buna calitate.

Caracteristicile produsului:

Reglarea cupluluide la 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Manerul aspru asigura o prindere ferma a cheii.
Cheie fabricata din otel CrV de cea mai buna calitate.
Scara gravata pe arborele de blocare.

surub la baza cheii, 3/8 tija.

Comutator dreapta/stanga.

Date tehnice:

Material de constructie: otel CrV de inalta calitate
Priza: 3/8

Interval de lucru: 19 - 110 Nm

Comutator: Dreapta/Sténga

Lungime: 370 mm

ATENTIE!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotografiile si desenele
incluse in manual au doar scop ilustrativ si pot diferi de produsul
achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temei de plangere.
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SECURITATE

Tnainte de a utiliza cheia dinamometrica, va rugadm sa cititi cu atentie acest manual de instructiuni.
Pastrati aceste instructiuni! Daca predati cheia dinamometrica unei terte parti, toate documentele care
insotesc unealta trebuie de asemenea sa fie predate.

UTILIZAREA O CHEIE Dinamometrica

A) Cheia trebuie tinuta in méana stanga, astfel incat
scara gradata sa fie vizibila. Deblocati méanerul
moletat rotind surubul moletat in sens invers acelor
de ceasornic. Vezi fig.

B) Setati cu precizie valoarea cuplului dorita pe
baza scalei de pe carcasa.

Exemplu: 86 ft.lbs. AN R
1. Rotiti ménerul moletat pané cand marcajul punctului zero de pe marginea teSIta a manerulw md/ca
semnul vertical de pe carcasa si se aliniazd cu marcajul de 80 ft.lbs de pe scara.

2. Blocati méanerul rotind surubul moletat in sensul acelor de ceasornic.

3. Blocati méanerul rotind piulita de blocare in sensul acelor de ceasornic.

4. Cand cuplul cheii este setat la 86 ft.Ibs, este gata de utilizare. Vezi Figura 2.

b

C) Valorile ramase (Nm) trebuie setate n acelasi mod ca valoarea ft.|b.

D) Asezati o piulita adecvata sau un alt accesoriu pe capatul patrat al cheii si asezati-o pe piulita sau
surub. Rotiti manerul pana cand simtiti si/sau auziti un clic in pozitie. Odata ce presiunea este
eliberata si cheia este descarcata, cheia revine automat la pozitia de pornire si este gata pentru o
alta utilizare.

Odata eliberata cheia, nu continuati strangerea. in special in cazul cuplurilor mici, aveti grija
sa nu continuati strangerea dupa ce cheia este cuplata.

1. Daca cheia nu a fost folosita o perioada lunga de timp, utilizati-o de cateva ori la un cuplu scazut.
Acest lucru permite ca piesele mobile din interiorul sculei sa fie relubrifiate cu lubrifiantul special cu
care este umpluta unealta.

2. Daca cheia nu este folosita, setati setarea cuplului la cea mai mica setare.

3. Cand rotiti manerul, nu depasiti cuplul cel mai mic.

4. Nu continuati strangerea dupa ce a fost atins cuplul setat anterior si cheia a fost eliberata.
Presiunea trebuie aplicata de méner si cheie, astfel incat sa poata reveni apoi la pozitia de pornire. O
presiune suplimentara dupa eliberarea cheii poate duce la deteriorarea pieselor stranse din cauza
cuplului excesiv.
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5.Cheia este o unealta robusta conceputa pentru utilizare in ateliere, dar este si o unealta de
precizie si trebuie manipulata cu grija.

6.Cheia trebuie curatata stergand-o. Nu scufundati cheia in agenti de curatare, deoarece
acest lucru poate duce la deteriorarea proprietatilor de lubrifiere ale lubrifiantului umplut din
fabrica.

7.Cheia dinamometrica a fost calibrata din fabrica la +/- 4% si testata.

O cheie este un instrument de precizie. Proprietarul instrumentului este responsabil
pentru efectudndu-si calibrarea si intretinerea regulata.

8. O cheie dinamometrica trebuie utilizata numai pentru strangerea controlata a suruburilor si
piulitelor. Un test de compatibilitate a sculei trebuie efectuat in mod regulat dupa 5.000 de
schimbari de sarcina si/sau dupa o perioada de maxim 12 luni. Daca cerinta de mai sus nu
este indeplinita, instrumentul nu mai indeplineste criteriile adecvate de performanta/precizie.
Cheile dinamometrice sunt instrumente de masurare/testare si, ca atare, nu trebuie
utilizate pentru a slabi conexiunile suruburi.
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PYKOBOACTBO NOJIb3OBATEJIA

OuHamomeTpuyeckum knw4y 3/8 19-110 Hm
NMpodeccnoHanbHbIN Tvardy
Tun: T00021

HN32omoeneHo Onsa:

= GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
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AdnHamMmomeTpunyecKun Knrod npodeccnoHanbLHOro nonbckoro 6peHaa Tvardy 3/8 19-110 Hm.
Kntou narotoBneH n3 xpomoBaHaameson ctanu (CrV) BbicoYanLlero ka4yecTsa.

XapaKkTepuCTUKU npoAaykKTa:

PerynupoBka kpyTawero MomeHTa ot 19 - 110 Nm/ 1,9 - 11,2 knc.
LLlepoxoBaTas pyyka obecrnevmBaeT HageXHbl 3axBaT Knio4a.

Knto4 n3rotosreH 13 xpoMoBaHaZAMEeBOW CTarnu BbiCOYanLLEro Ka4yecTaa.
["'paBupoBaHHas LWKana Ha 3anopHoOM Barny.

BMHT Y OCHOBaHWS KIlto4a, XBOCTOBUK 3/8.

[MepekntoyaTenb BNpaBo/BreEBO.

TexHn4Yeckune gaHHbIE:

MaTepuan nsrotoBneHus: BbICOKOKa4eCTBEHHas XpOMoOBaHaaMeBas ctasb
He3po: 3/8

Paboyninn gnanasoH: 19 - 110 Hwm

[MepekntovaTtens: MNMpasbiv/fleBbin

OnuHa: 370 mm

BHUMAHMUE!

B cBSA3M C NOCTOSAHHBIM COBEPLLEHCTBOBAHNEM NPOAYKLNN
doTorpadmn n pUCYHKN, BKITIOYEHHbIE B PYKOBOACTBO,
npegHasHa4YeHbl UCKMIYMTENBbHO A8 UNCTPaTUBHBIX Lienen u
MOTYT OTNMYaTbCA OT NPUOBPETEHHOro NPoAyKTa.

OTN pasnuyuns He MOryT CINYXXUTb OCHOBaHWEM 151 Xanobbl.
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BE3ONACHOCTb

Mepepn ncnonb3oBaHWeM AUHAMOMETPUYECKOTO Kitoda BHUMAaTENbHO NPOYTUTE AAHHYH UHCTPYKLMIO.
CoxpaHute aTn nHcTpykumn! Mpu nepegaye AMHAMOMETPUYECKOrO KItoYa TpeTbeMy MLy
HeobXoAMMO Takke nepeaaTtb BCe COMPOBOAUTENbHbIE JOKYMEHTbI K MUHCTPYMEHTY.

NCMNoJib3OBAHUE AUHAMOMETPUYECKOIO KITHOYA

A) Kntou cnegyet oepxaTtb B JIeBOW pyKe Tak, YToObI
Gbina BugHa rpagympoBaHHas Lukana.
Pasbnoknpynte pudrieHyo pyyky, NnoOBEPHYB BUHT C
HakaTKoW NpOoTMB YacoBou cTpenkun. Cm. puc. 1.

B) To4HO ycTaHOBUTE Xenaemoe 3Ha4vyeHne
KpyTSLLero MOMEHTa Mo LuKane Ha Kkopnyce.

lMpumep: 86 ¢pym-gpyHmos. j
1. MNosopayusalime puchrieHyro pyyky 00 mex rop, rnoka ommemka Hyseeol MOYKU Ha CKOWEHHOM
Kpae py4Yku He cosrnadem c gepmukanibHOU ommMemkol Ha Kopriyce u He coernadem ¢ ommemkou 80
ym-gpyHmMos Ha wkarie.

2. Bapukcupytime pyyKy, NOBEPHY8 8UHM C HaKamkou o Yacogol cmpersike.

3. Bapukcupyltme pyyKy, NogepHy8 cmMoropHyto 2alKy Mo 4acoeou cmpersiKe.

4. Kozda kpymswuti MOMeHmM Krtoda ycmaHosesieH Ha 86 ¢gbym-cgbyHmos, OH 20moe K UCrosib308aHUI0.
CM. pucyHok 2.

C) OctanbHble 3HayeHus (HM) cnenyeT ycTaHaBnMBaTh Tak XKe, Kak U 3HavyeHne pyT-oyHT.

D) HageHbTe noaoxodaLlylo ranky unu Opyryl Hacagky Ha KBagpaTHbI KOHEL, raeyHoro Krioya wu
yCTaHOBUTE €ro Ha ramky mnm 6onTt. lNoBopaymBanTe pydky OO TeX nop, Noka He NnovyBCTByeTe
n/vnn He ycnbllUTE LLENYOK, CBMAETENbCTBYHOLWNA O ee duKkcaumm Ha mecTte. [locne Toro, Kak
AaBneHne cOpOLEHO W KNHY pasrpy)keH, OH aBTOMAaTUYECKM BO3BpaLlaeTcsi B UCXOQHOE
MOMoXeHME 1 rOTOB K CneayoLemMy UCNonb30BaHMIO.

Mocne Toro, Kak Bbl OTNYCTUTE KI1KOY, He NPOAOMKaNTe 3aTsArnBaTb ero. ByabTe OCTOPOXHbI,
0COGEHHO MPMY HU3KUX 3HAYEHUSX KPYTSLLEro MOMEHTa, U He NpoAokanTe 3aTarMBaTb nocne
TOro, KaK Koy Boluesn B 3auenneHue.

1. Ecnu knoy He ncnonb3oBarncs B TedeHne ANMTENbHOro BpeMEeHW, NCMOMb3ynTe ero HECKONbKO pas3
C HU3KUM KPYTALMM MOMEHTOM. OTO MO3BOMSET NOBTOPHO CMasbiBaTb ABMXYLLUMECH YACTU BHYTPU
WHCTPYMEHTa crneumnanbHON CMa3Kon, KOTOPOW 3arofIHEH NHCTPYMEHT.

2. Ecnv raeyHbIn KNtoY He UCMonb3yeTcsl, YCTAaHOBUTE MUHUMASTbHBIN KPYTALLMA MOMEHT.

3. Mpn noBopoOTE pPyyKM HE NpeBbilanTe MUHUMArbHbIN KPYTALUA MOMEHT.

4. He npopgomkanTe 3aTaXKy nocre AOCTUXKEHUS paHee YCTaHOBIEHHOrO0 MOMEHTa 3aTsKKM U
OTNYCKaHWA raeyHoro Kniova. Heobxoaumo npunoXxuTb yCUnmne K pydke U Khwdy, 4ToObl 3aTem
BEpPHYTb €e B UCXOAHOe nonoxeHve. [anbHenwee HaxaTue nocrne OTMyCKaHWUs KI4va MOXeT
NPUBECTM K MOBPEXOEHUIO 3aTAHYTbIX AeTaneun U3-3a Ype3mMepHOro KpyTsLEero MOMeHTa.
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5.laeyHbI KNKY — 3TO MPOYHBLIN MHCTPYMEHT, NpefHa3HayYeHHbIn ANs UCNoSfib30BaHUA B
MacTEepPCKUX, HO OH TakkKe SBNAETCA TOYHbIM WHCTPYMEHTOM W TpebyeT OCTOPOXHOro
obpaLyeHus.

6.KnaBuwy cnegyet YicTuTb, NpoTnpasa ee. He norpyxanTe KroY B YUCTSALLME CPeACTBaA, Tak
KaK 3TO MOXeT NPUBECTU K yXYOLUEHNIO CMa3blBatoLLNUX CBOMCTB 3aBOACKON CMa3Ku.
7.0nHaMOMETPUYECKMI KITKOM OTKanuMbpoBaH Ha 3aBoge C TOYHOCTbO A0 +/- 4% wun
NpPOTECTMPOBAH.

FaeyHbIn KN4 — 3TO TOYHbIA WMHCTPYMeHT. Brnageneu wHcCTpymeHTa HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a NpoBeAeHUe ero perynsipHom KanmbpoBKu N o6CnyxmBaHus.

5. lMHamMOMeTpUYECKMI KINtoY crnegyeTt UCnofNb30BaTh TOMBKO AN KOHTPOSIMPYEMOKN 3aTAXKN
bontoB W raek. McnbiTaHMe Ha COBMECTMMOCTb WHCTPYMEHTa [OJDKHO MNPOBOAUTLCS
perynsapHo nocrie 5000 cMeH Harpyskn u/unm nNo UCTeYeHnn MakcumarnbHOro nepvoga B 12
mecsaueB. Ecnun BbllweykaszaHHoe TpeboBaHWE He BbINOMHAETCS, MHCTPYMEHT OGonblue He
COOTBETCTBYET KPUTEPUSIM MPOU3BOAUTENBHOCTU/TOYHOCTM. [AMHaAMOMeTpuUYeCcKue KIo4u
ABNAIOTCA U3MepUTeNbHbIMU/UMCNbITAaTENIbHBIMU  MHCTPYMEHTaMU U  MNO3TOMY He
OOMKHbI UCNONb30BaTbLCA ANSA ocnabneHna 60NTOBbIX COeAUHEeHUN.
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Momentovy klu¢ 3/8 19-110 Nm
Profesionalny Tvardy
Typ: TO0021

Vyrobené pre:
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Momentovy klPué¢ profesionalnej pol'skej znaéky Tvardy 3/8 19-110 Nm.
Klug je vyrobeny z najkvalitnejSej chrom-vanadiovej ocele (CrV).

Vlastnosti produktu:

Nastavenie kratiaceho momentu od 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS.
Zdrsnena rukovat zaistuje pevné uchopenie kfuca.

Klu¢ vyrobeny z CrV ocele najvyssej kvality.

Vyryta stupnica na uzamykacom hriadeli.

skrutka na zakladni kluca, 3/8 stopka.

Pravy/favy prepinac.

Technické udaje:

Material konstrukcie: kvalitha CrV ocef
Zasuvka: 3/8

Pracovny rozsah: 19 - 110 Nm
Prepinac: pravy / lfavy

Dizka: 370 mm

POZOR!

Z dovodu neustaleho zdokonalovania produktu su fotografie a
nakresy zahrnuté v navode len ilustracnhé a mézu sa lisit od
zakupeného produktu.

Tieto rozdiely nemdzu byt dévodom na reklamaciu.
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BEZPECNOST

Pred pouzitim momentového kluca si pozorne precitajte tento navod na obsluhu.

Uschovajte si tieto pokyny! Ak momentovy kfu¢ odovzdate tretej osobe, musite odovzdat’ aj vSetky
sprievodné dokumenty naradia.

POUZITIE MOMENTOVEHO KLUCA

A) KIu€ by ste mali drzat' v favej ruke, aby bola
viditefna stupnica. Odomknite ryhovanu rukovat
otaCanim ryhovanej skrutky proti smeru hodinovych
rucicCiek. Pozri obr.

B) Presne nastavte pozadovanu hodnotu krutiaceho
momentu na zaklade stupnice na kryte.

Priklad: 86 stop.
1. Otacajte ryhovanou rukovétou, kym znacka nulového bodu na skosenej hrane rukovate nebude
smerovat’ k zvislej znacke na kryte a nebude zarovnana so znackou 80 ft.Ibs na stupnici.

2. Zaistite rukovéat otacanim ryhovanej skrutky v smere hodinovych ruciciek.

3. Rukovét zaistite ofo¢enim poistnej matice v smere hodinovych ruciciek.

4. Ked'je krutiaci moment klti¢a nastaveny na 86 ft.lbs, je pripraveny na pouZitie. Pozri obrazok 2.

C) Zostavajuce hodnoty (Nm) by sa mali nastavit rovhakym spdsobom ako hodnota ft.Ib.

D) Umiestnite vhodnu maticu alebo iny nastavec na Stvorcovy koniec klu¢a a nasadte ho na maticu
alebo skrutku. Otacajte rukovatou, kym nepocitite a/alebo nebudete pocut, ako zapadla na miesto.
Po uvolneni tlaku a vytiahnuti klu€a sa kfu¢ automaticky vrati do vychodiskovej polohy a je
pripraveny na dalSie pouZitie.

Po uvolneni kla€éa nepokra€ujte v utahovani. Najma pri nizkych hodnotach krutiaceho
momentu davajte pozor, aby ste po zasunuti kfiéa nepokracovali v utahovani.

1. Ak sa klu¢ dIh8i €as nepouzival, pouzite ho niekolkokrat pri nastaveni nizkeho krutiaceho
momentu. To umozriuje premazanie pohyblivych €asti vo vnutri nastroja Specialnym mazivom, ktorym
je néstroj naplneny

v v

v v

4. Po dosiahnuti predtym nastaveného krutiaceho momentu a uvolneni kfu¢a nepokraCujte v
utahovani. Rukovat’ a klu€¢ musia posobit’ tlakom, aby sa potom mohli vratit do vychodiskovej polohy.
Dalsi tlak po uvolneni kliéa méze spdsobit poskodenie utiahnutych éasti v désledku nadmerného
kratiaceho momentu.
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5.Kfu¢ je robustny nastroj ur€eny na pouzitie v dielfiach, ale je to aj presny nastroj a musi sa
S nim zaobchadzat opatrne.

6.Klu¢ je potrebné vycistit' utretim. Neponarajte kfu€ do Ziadnych Cistiacich prostriedkov,
pretoZe to méze spbsobit’ zhorSenie mazacich vlastnosti maziva naplneného vo vyrobe.
7.Momentovy klu¢ bol z vyroby kalibrovany s presnostou +/- 4 % a testovany.

Kra€ je presny nastroj. Vlastnik nastroja je zodpovedny za vykonavat’' jeho pravidelnt
kalibraciu a udrzbu.

8. Momentovy klIu¢ by sa mal pouzivat iba na kontrolované utahovanie skrutiek a matic. Test
kompatibility naradia sa musi vykonavat pravidelne po 5 000 zmenach zatazenia a/alebo
maximalne po 12 mesiacoch. Ak nie je splnena vy$Sie uvedena poziadavka, nastroj uz
nespina kritéria primeraného vykonu/presnosti. Momentové klaée si meracie/testovacie
nastroje a ako také sa nesmu pouzivat’ na uvolnenie skrutkovych spojov.
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NMNOCIBHUK KOPUCTYBAHHA

OvHamomeTpnyHum knrwo4 3/8 19-110 Hm
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AnHamomeTpuyHum knrou. MNMpodecinHnmn nonbcbkum 6peHa Tvardy 3/8 19-110 Hm.
Kritou BUrotoBreHuin 3 BUCOKOSIKICHOT XpoM-BaHagiesoi ctani (CrV).

OcobnuBoCTi NPOAYKTY:

PeryntoBaHHA KpyTHOro momeHTty Big 19 - 110 Nm / 1,9 - 11,2 KPS. Llopctka pykosTka
3abesneyvye MiuHe 3axonfeHHa Krya.

Kritou BurotoBsneHuin 3 BUCokosikicHol ctani CrV.

[‘paBipoBaHa wWkarna Ha gikcyto4omy Barny.

FBUHT B OCHOBI Krto4a, XBOCTOBMK 3/8.

[Mepemukay BNpaBo/BniBo.

TexHiYHi pgaHi:

MaTepian KOHCTPYKLUIii: BUCOKOsiKicHa cTanb CrV
PoseTka: 3/8

Pob6o4yunn gianasoH: 19 - 110 Hm

[Mepemukay: MNMpasuin/fliBui

JoBxunHa: 370 mm

YBATA!

Y 3B’s13Ky 3 NOCTIIHUM YOOCKOHaNeHHsM npoaykTy doTtorpacdii Ta
MartoHKN, BKINOYEHI B NOCIOHMK, HABeAEHI nuwe ang inocTpadii Ta
MOXYTb Bipi3HATUCS Big NnpnabdaHoro NpoaykTy.

Lli BigMiHHOCTI He MOXyTb BYTK NigcTaBOK ANt CKapru.
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BES3INEKA

[Nepen BUKOPUCTAHHAM AMHAMOMETPUYHOIO KITo4Ma YBaXXHO NpoYvMTanTe Lk iIHCTPYKLito 3
ekcnnyaTtauii.

36epiravite Ui iHCTPYKUii! AKLWO B NnepegaeTe AUHAMOMETPUYHWIA KINOY TpeTi 0cobi, HeobxigHO
TaKoX nepeaaTtn BCi AOKYMEHTU, LLLO CYNPOBOLXKYIOTb iHCTPYMEHT.

A) Knto4d noTpibHO TpumaTu B niBin pyui, Wwob dyno
BMAHO rpagynoBaHy wwkany. Po3bnokynTte pudneHy
PYYKY, MOBEPHYBLUN BUHT 3 PUCIIEHOI CTPINKOK
NPOTK rOAVMHHUKOBOI CTPIiNkK. [QuBiTbcs puc.1

B) Tou4HO BCTaHOBITb HaXkaHe 3HaYEHHSI KPYTHOMO
MOMEHTY 3a LUKaroK Ha KOpMyci.

lMpuknad: 86 ft.lbs.

1. lNosepHimb HacideHy py4Ky OO0 mMO20 MOMEHMmY, [OKU MO3Hayka Hynb080OI MOYKU Ha KOCO
3pi3aHOMYy Kpai py4Yku He 36iKumbCs 3 8epmuKasibHOK 03HAYKO Ha Kopriyci i He 8Upi8BHIEMbCS 3
3HayeHHsm 80 ft.lbs Ha wkarii.

2. 3akpinimb pyyky, obepmarodu HacidyeHy 28UHM 3a 200UHHUKOBOI CMPIIIKOH.

3. 3akpinimb py4Ky, 3aKpy4yoHu 3axUucHy 2alKy 3a 200UHHUKOBOK CMPIIIKOO.

4. Konu momeHm obepmaHHs Knoya ecmaHoserneHuli Ha 86 ft.lbs, eiH comosuli 00 8ukopucmaHHs.
Lus. pucyHok 2.

C) IHWi 3Ha4eHHsa (Nm) cnig BCTaHOBNOBATU Tak caMo, K i 3HaveHHs ft.lb.

D) Haknactu BignoBigHy raviky abo iHWwy HacagKy Ha KBagpaTHWUWA KiHELb Krko4ya Ta BCTAHOBUTK i Ha
raviky abo reuHT. [NloBepHYTM pyyKy 4O BiAYyTHOro Ta/abo 4yTuro knauaHHs. [licna sHATTS TUCKY Ta
PO3BaHTaXEHHS Kntoya, BiH aBTOMaTU4YHO MOBEPTAETbCH [0 MOYaTKOBOI MO3uuil i rotoBur O0
HACTYMHOro BUKOPUCTAHHS.

Micna 3BiNbHEHHA KN4Ya He MOXHAa NMPOAOBXYBATU 3aTAryBaHHA. Oco6GnMMBO NpuU HU3LKUX

3HAYEHHSIX MOMEHTY obepTaHHA cnig 6yTn o6epeXHUM, OO He NPOAOBXYBaTU 3aTAryBaHHS
nicns Toro, K Kfko4 KnauHyB.

1. AKWO KN4 HE BUKOPUCTOBYBABCS MPOTSArOM TPMBAroro Yacy, crif Kinbka pasis BUKopucTaT Oro
3 HU3bKMM 3HA4YeHHSAM MOMeEHTY obepTaHHs. Lle [003BONMTL 3HOBY 3MacTUTU PYyXOMi YaCTUHU
BCepeauVHi IHCTpyMeHTa cneujianbHUM MacTUIioM, AKMM HanoBHEHUN IHCTPYMEHT.

2. KO KoY HE BUKOPUCTOBYETLCS, MOTPIOGHO BCTAHOBUTM HAaMEHLLMA MOMEHT 06epTaHHS.

3. Mig yac noBepTaHHS PyYKkn HE MOXHA NEPEBULLYBATM HAMMEHLLNIN MOMEHT 0b6epTaHHs.

4. He MOXHa npoAoBXyBaTW 3aTAryBaHHA Micnsi LOOCATHEHHA paHille BCTaHOBMEHONO MOMEHTY
obepTaHHs i 3BiNbHEHHS Kroya. Tuck Mae OyTu CTBOPEHWM 4Yepe3 pyuKky i Koy, wob BiH Mir
NOBEPHYTUCS B NoYaTKOBY No3uuito. MNMoganbimin TUCK NICNSA 3BifIbHEHHS KIloMa MOXe Npu3BecTn Ao
MOLLKOPKEHHS 3aTAryI0TbCA YacTMH Yepes 3aHaATO BENMKUA MOMEHT O00epTaHHS.
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5. Kntoy € MiUHUM iHCTPYMEHTOM, NpU3HAYEeHMM ONS BUKOPUCTAHHSI B MaWCTEPHSIX, ane TakoX €
TOYHUM IHCTPYMEHTOM, TOMY 3 HUM NOTPIGHO NOBOAMTUCS 06EPEXKHO.

6. Kntoy cnig umctuTn 3a 4ONoMoror nNpotupaHHa. He cnig 3aHyptoBaTtu knioYd B B6yab-siki YNCTAYI
3aco0bu, OCKINbKN BOHM MOXYTb MOTIPLIMTM BNACTMBOCTI Mactumna, sikum Koy OyB 3anoBHEHMIN Ha
3aBofi.

7. OuHamomeTpuyHui kntod 6yB 3aBOACHKN BigkaniopoBaHWi 3 TOYHICTIO OO0 +/- 4% i nepeBipeHni.

Knoy € TOo4yHMM iHCTpymeHTOM. BnacHuk iHCTpymeHTa BignoBiga€e 3a Moro perynsipHy
KanibpoBKy Ta 06¢cnyroByBaHHS.

8. lInHaMoMeTpUYHMIA KoY Chif BUKOPUCTOBYBATU BUKIOYHO A9 KOHTPOSIbOBAHOMO 3aTsAryBaHHs
6onTiB i ranok. MoTpibHO perynsapHoO NpoBOANTM TECT Ha BiAMOBIAHICTb BUKOPUCTAHHIO IHCTPYMEHTa
nicna 5000 3MmiH HaBaHTaxeHHs Ta/abo nicns MakcMmanbHOro TepMiHy 12 micauiB. Y pasi
HEBUKOHAHHA  Ui€l BUMOMM IHCTPYMEHT nepectae BignoBigaTW KpUTepiaM  MpaBUiibHOro
YHKLIOHYBaHHS/TOYHOCTI. [IMHAMOMETPUYHI KIHoYi € BUMIpIOBaNbHUMU/TECTOBUMU iHCTPYMEHTaMM
i, IK TaKi, H& MOXXyTb BUKOPUCTOBYBATUCA AN BigKPYyYyBaHHA 3'€eAHaHb pi3abb0OBMX 3'€QHaHb.
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