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UWAGA!
Zapoznaj sie z treScig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia.
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KROTKIE WPROWADZENIE

Ten produkt stuzy gtéwnie do pomiaru grubosci nieprzewodzacej powtoki na metalowej powierzchni, a takze
grubosci nieferromagnetycznej powtoki na ferromagnetycznym metalu (takim jak zelazo, nikiel, kobalt, itd.), np.
grubosci farby na powierzchni samochodu, grubosci powtoki na metalowych czesciach i tak dalej. Produkt posiada
wbudowang sonde dziatajacg na zasadzie indukcji magnetycznej i pradédw wirowych, ktdéra automatycznie
identyfikuje mierzone metalowe podtoze. Wystarczy umiesci¢ urzadzenie na mierzonej powierzchni, a
automatycznie obliczy grubos¢ powtoki.

1. Tryb sondy: automatyczny (AUTO), indukcja magnetyczna (F), prady wirowe
(NFE).

. Odczyt pomiaru.

. Wyswietlanie statystyk: srednia, minimalna, maksymalna, liczba.

. Instrukcja automatycznego wytaczania.

. Wskaznik niskiego poziomu baterii.

. Wtasciwosci podtoza: Fe (zelazo), NFE (niezelazne).

. Przetaczanie jednostek: mikron (um), milimetr (mm), mil (mil).

. Przycisk w goére: przetgczanie jednostek.

. Prawy przycisk: kalibracja zerowa, przetgczanie miedzy srednia, minimalng,
maksymalna i liczba.

10. Przycisk w dot: przetaczanie podswietlenia, wtaczanie/wytaczanie
automatycznego wytgczania.

11. Lewy przycisk: przetaczanie trybu sondy, czyszczenie statystyk.

12. Wiacznik

13. Sonda

14. Standardowa folia kalibracyjna.

15. Podtoze do testowania.

N
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Uwaga: jesli wyswietlany jest symbol ) bateria jest

natadowana, jesli I} bateria jest prawie wyczerpana i nalezy jg
wymienic.

INSTALACIA BATERII

Prosze przygotowac 2 baterie AAA do wymiany. Rozmontowac tylng czes¢ obudowy i wyjgé baterie. Upewnic¢ sie,
Ze nowe baterie sg zainstalowane zgodnie z kierunkiem wskazanym w komorze baterii.

POMIAR

Krok 1: Przygotowac czesci do testowania.

Krok 2: Trzymaé urzadzenie co najmniej 2 cm od metalowego obiektu, nacisng¢ przycisk witacznika, aby wtaczyd.
Uwaga: sugeruje sie, aby przed testowaniem wykonac kalibracje zerowg zgodnie z instrukcjg "kalibracja zerowa".
Krok 3: Umiesci¢ sonde pionowo i szybko na powierzchni do zmierzenia, az do ustyszenia dZzwieku i wyswietlenia
wartosci na ekranie, nastepnie unie$¢ sonde co najmniej 2 cm od czesci do zmierzenia i kontynuowac kolejny
pomiar. Uwaga: jesli funkcja automatycznego wytgczania jest wigczona i zadna operacja nie jest wykonywana
przez 3 minuty, urzadzenie automatycznie sie wytgczy.
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KALIBRACIA

Miernik posiada dwie metody kalibracji:

Podstawowa kalibracja:

Podstawowa kalibracja powinna by¢ przeprowadzona przy pierwszym uzyciu, po dtugim okresie nieuzywania lub
przy wymianie mierzonego podfoza. Podstawowa kalibracja obejmuje 7 punktéw kalibracji, jednostka kalibracji to
mm.

a. Przygotowacé 6 kawatkéw standardowych folii o grubosciach: 0.04-0.06, 0.09-0.11, 0.22-0.28, 0.45-0.55,1.90-
2.00 mm.

b. Przytrzymaé przycisk w goére, nastepnie nacisng¢ przycisk wiacznika. Ekran LCD pokaze peten ekran, a nastepnie
po ustyszeniu dzwieku wyswietli 0.00 mm. W prawym dolnym rogu LCD pojawi sie symbol CAL. Zwolni¢ przycisk w
gore, aby wejs¢ w ekran kalibracji.

c. Delikatnie przycisna¢ sonde do niepowlekanego aluminiowego podfoza. LCD wyswietli 0.00 i kalibracja zostanie
wykonana dwukrotnie.

d. Zdja¢ sonde, LCD wyswietli 0.05 mm. Przeprowadzi¢ drugi punkt kalibracji, delikatnie przycisng¢ sonde do
podtoza z kalibracyjng folig. Dostosowac wyswietlang warto$¢ na LCD za pomocg przyciskéw w goére i w dot, a
nastepnie usungd sonde i kalibracja zostanie zakonczona.

Kalibracja zerowa:

Aby poprawic¢ doktadnos¢ testu, sugeruje sie przeprowadzenie kalibracji zerowej:

a. Przygotowac niepowleczone podtoze do testowania.

b. Przytrzymac prawy przycisk, az ustyszymy dzwiek i na ekranie zacznie miga¢ napis "zero calibration (ZERO)".

¢. Umiesci¢ sonde pionowo na powierzchni niepowlekanego podtoza. Po ustyszeniu dZzwieku ekran wyswietli "0",
sonde mozna podnies¢ co najmniej 2 cm od podtoza, co oznacza zakoriczenie kalibracji zerowej.

PRZELACZANIE JEDNOSTEK
Nacisngc przycisk w gore, aby przetgczyc¢ jednostki: mikrony (um), milimetry (mm) i mile (mil).

PRZEtACZANIE TRYBU SONDY

Nacisngc przycisk w lewo, aby przetaczyé tryb sondy. W trybie automatycznym (AUTO) urzadzenie automatycznie
przetgcza sonde i mierzy. W trybie indukcji magnetycznej (F) urzadzenie mierzy w trybie indukcji magnetycznej,
odpowiednie do pomiaru ferromagnetycznego podtoza. W trybie pragdéw wirowych (N) urzadzenie mierzy w
trybie pragdow wirowych, odpowiednie do pomiaru nieferromagnetycznego podtoza.

WYSWIETLANIE STATYSTYK

a. Nacisng¢ prawy przycisk, aby przetaczy¢ wyswietlanie statystyk (Srednia, minimalna, maksymalna, liczba).

b. Przytrzymac lewy przycisk przez okoto 3 sekundy, aby wyczyscic¢ statystyki i rozpoczgé od nowa. Urzadzenie
obstuguje do 50 danych statystycznych. Po osiggnieciu 50 najnowsze dane zastepujg najstarsze, a wartosc
statystyczna jest aktualizowana automatycznie.

PODSWIETLENIE
Nacisngc przycisk w dét, aby wtaczyé lub wytgczyé podswietlenie.

AUTOMATYCZNE WYtACZANIE

Przytrzymad przycisk w dét przez okoto 3 sekundy, aby wtgczy¢ lub wytgczy¢ funkcje automatycznego wytgczania.
Jesli funkcja automatycznego wytgczania jest wtgczona i nie jest przeprowadzana kazda operacja przez 3 minuty,
urzadzenie automatycznie sie wytaczy, oszczedzajac baterie.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24
c € DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Miernik grubosci lakieru LCD, Typ: K02190, Model: HW300SPRO

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

- 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej

oraz norm EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 jest zgodny z certyfikatem typu WE nr 22CTZ070027E01 z dnia 23.07.2022
wydanego przez Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Room 206 and Room
208, No. 8, Guancheng Section, Guanlong Road, Guancheng Street, Dongguan, Guangdong,
China, TEL: (+86)769-22261862.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg wazno$¢, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjng, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014 poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujacy z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscia gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odpfatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujacego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastapi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
11l. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtfasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwarancji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tngce, tancuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
* elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taficuchy, pompy hydrauliczne;
* pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktdre w sposdb oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobrac optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozbg utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytgcza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzgdzenia z
catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo odmowié przyjecia urzgdzenia
do naprawy i zwrdcic¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przestaé
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wtasciwie opakowac, a takze oddac jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungc ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: byé
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajace dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zadac¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstugg
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujacego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji | Naprawy Serwisowej
Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.o. Sp.k, email:

geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystugujq dostepna jest
na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci
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SHORT INTRODUCTION

This product is primarily used to measure the thickness of non-conductive coatings on metal surfaces, as well as
the thickness of non-ferromagnetic coatings on ferromagnetic metals (such as iron, nickel, cobalt, etc.). This
product measures the paint thickness of a car's surface, the coating thickness of metal parts, and so on. It has a
built-in probe based on magnetic induction and eddy current, which automatically identifies the metal substrate

being measured. Simply place the device on the surface to be measured, and it will automatically calculate the
coating thickness.

1. Probe mode: automatic (AUTO), magnetic induction (F), eddy currents (NFE).
2. Reading the measurement.

3. Display statistics: average, minimum, maximum, count.

4. Automatic shutdown instructions.

5. Low battery indicator.

6. Substrate properties: Fe (iron), NFE (non-ferrous).

7. Switching units: micron (um), millimeter (mm), mil (mil).

8. Up button: Switch units.

9. Right button: zero calibration, toggle between average, minimum, maximum

and count.

10. Down button: toggle backlight, turn on/off auto power off.
11. Left button: toggle probe mode, clear statistics.

12. Switch

13. Probe

14. Standard calibration foil.

15. Testing substrate.

Note: If the symbol is displayed [), the battery is
charged, and if 2 then the battery is almost empty

and needs to be replaced.

BATTERY INSTALLATION
Please prepare 2 AAA batteries for replacement. Disassemble the back cover and remove the batteries. Make
sure the new batteries are installed according to the orientation indicated in the battery compartment.

MEASUREMENT

Step 1: Prepare parts for testing.

Step 2: Keep the device at least 2cm away from the metal object, press the power button to turn on. Note: It is
suggested to perform zero calibration before testing according to the "Zero Calibration" instruction. Step 3: Place
the probe vertically and quickly on the surface to be measured until a beep is heard and the value is displayed on
the screen, then raise the probe at least 2cm away from the part to be measured and continue the next
measurement. Note: If the auto-off function is enabled and no operation is performed for 3 minutes, the device
will automatically turn off.
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CALIBRATION

The meter has two calibration methods:

Basic calibration:

Basic calibration should be performed upon first use, after a long period of non-use, or when replacing the
measured substrate. Basic calibration includes 7 calibration points, with the calibration unit being mm.

a. Prepare 6 pieces of standard foil with thicknesses: 0.04-0.06, 0.09-0.11, 0.22-0.28, 0.45-0.55,1.90-2.00 mm.

b. Hold the up button, then press the power button. The LCD screen will show full screen, then display 0.00 mm
after hearing a beep. The CAL symbol will appear in the lower right corner of the LCD. Release the up button to
enter the calibration screen.

c. Gently press the probe onto the bare aluminum substrate. The LCD will display 0.00 and the calibration will be
performed twice.

d. Remove the probe, the LCD will display 0.05mm. Carry out the second calibration point, gently press the probe
onto the substrate with the calibration film. Adjust the displayed value on the LCD using the up and down
buttons, then remove the probe and the calibration is complete.

Zero calibration:

To improve the accuracy of the test, it is suggested to perform a zero calibration:

a. Prepare an uncoated substrate for testing.

b. Hold down the right button until you hear a beep and the text "zero calibration (ZERO)" flashes on the screen.
c. Place the probe vertically on the surface of the uncoated substrate. After hearing a beep, the screen will display
"0", the probe can be lifted at least 2 cm from the substrate, which indicates the completion of zero calibration.

UNIT SWITCHING
Press the up button to toggle between units: microns (um), millimeters (mm), and miles (mil).

PROBE MODE TOGGLE

Press the left button to switch the probe mode. In automatic mode (AUTO), the device automatically switches the
probe and measures. In magnetic induction mode (F), the device measures in magnetic induction mode, suitable
for measuring ferromagnetic substrates. In eddy current mode (N), the device measures in eddy current mode,
suitable for measuring non-ferromagnetic substrates.

DISPLAYING STATISTICS

a. Press the right button to toggle the statistics display (average, minimum, maximum, count).

b. Hold down the left button for about 3 seconds to clear the statistics and start over. The device supports up to
50 statistics. Once 50 are reached, the newest data replaces the oldest, and the statistics are updated
automatically.

BACKLIGHT
Press the down button to turn the backlight on or off.

AUTOMATIC SHUT-OFF

Hold down the down button for about 3 seconds to enable or disable the auto-off function. If the auto-off
function is enabled and no operation is performed for 3 minutes, the device will automatically turn off to
conserve battery life.
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The last two digits of the year of application of the CE marking - 24
C € EC DECLARATION OF CONFORMITY

LCD Paint Thickness Gauge, Type: K02190, Model: HW300SPRO

meets the requirements of the European Parliament and the Council:

- 2014/30/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States
relating to electromagnetic compatibility

and standards EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019,
EN

55035:2017+A11:2020 complies with EC type certificate No. 22CTZ2070027E01 dated 23/07/2022
issued by Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Room 206 and Room 208, No.
8, Guancheng Section, Guanlong Road, Guancheng Street, Dongguan, Guangdong, China, TEL:
(+86)769-22261862.

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt
without the manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07/06/2024 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person

11
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{ESEKO Warranty Card

Address *

Date of sale *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and conditions
and accept them as listed below. The product has no visible
defects or damage.

(seller's stamp and legible signature)
NOTE! Making any unauthorized entries in the warranty card or

making any changes to existing entries is equivalent to loss of
warranty rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for £ddz Srédmiescie in tédz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
b. commercial purchase - 1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. A consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on Consumer Rights (Journal of Laws of 2014, item 827) is a
purchase made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or
professional activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor provides a 3-month warranty for paid repairs provided that the repair is performed at the guarantor's workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove physical defects of the product (material, assembly) free of charge.
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the complainant within 14 days of accepting
the device for service, and the removal of the defect if it qualifies for free warranty service will take place no later than within 30 days of
accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transport and storage;
b. inconsistent with the installation, commissioning, operation and maintenance instructions, and in the event of incorrect
selection of tools/accessories;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: force majeure (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.

12
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4. The warranty does not cover consumables and items that wear out during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and shoes, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides,
cutting knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
» other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not mentioned in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. Warranty repairs do not include adjustments or maintenance. The service center has the right to charge a fee for any maintenance that
is the user's responsibility and requires completion before the repair can begin.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or property due to faults in the device or resulting from
prolonged downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This warranty is offered in addition to and does not limit the rights specified in current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit, or suspend rights arising from the provisions on warranty for physical defects.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for benefiting from the warranty is to submit a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, trimmer head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair requests should be submitted using the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report
form can also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The complainant should also provide their personal information for correspondence purposes: name, address,
and telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is found, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to the
central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. If shipping to a service point, the buyer is obligated to properly package the shipment and return it to the courier in a condition that
allows for proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly sealed to prevent
unauthorized access to the contents of the shipment; be adequately durable for the weight and contents of the shipment; and have
internal security features to prevent movement of the contents of the shipment.
7. The buyer cannot demand repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for warranty claims. Cleaning the device for service purposes is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified complaint, the person filing the complaint shall bear the cost of verifying the damage, any
repairs, and the costs associated with shipping.
10. Post-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the complainant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service

The controller of personal data processed for the purpose of providing the warranty is the Guarantor (GEKO Sp. z o. o. Sp.k., email:
geko@geko.pl, tel. (+48) 44 682 40 04). Full information on data processing and your rights is available at: https://b2b.geko.pl/polityka-
prywatnosci
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ACHTUNG!
Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor Gebrauch und bewahren Sie sie zum spateren Nachschlagen auf.

Produziert fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa StraRe 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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KURZE EINLEITUNG

Dieses Produkt dient primar zur Messung der Dicke nichtleitender Beschichtungen auf Metalloberflachen sowie
der Dicke nichtferromagnetischer Beschichtungen auf ferromagnetischen Metallen (wie Eisen, Nickel, Kobalt
usw.). Es misst beispielsweise die Lackdicke von Autolacken oder die Beschichtungsdicke von Metallteilen. Die
integrierte Sonde basiert auf magnetischer Induktion und Wirbelstrommessung und erkennt das zu messende
Metallsubstrat automatisch. Das Gerat wird einfach auf die zu messende Oberflache aufgesetzt und berechnet
automatisch die Beschichtungsdicke.

1. Sondenmodus: automatisch (AUTO), magnetische Induktion (F), Wirbelstréme
(NFE).

2. Ablesen des Messwerts.

. Statistiken anzeigen: Durchschnitt, Minimum, Maximum, Anzahl.

. Anweisungen zum automatischen Abschalten.

. Anzeige flr niedrigen Batteriestand.

. Substrateigenschaften: Fe (Eisen), NFE (Nichteisenmetalle).

. Schalteinheiten: Mikron (um), Millimeter (mm), Mil (mil).

. Aufwartstaste: Einheiten umschalten.

. Rechte Taste: Nullpunktkalibrierung, Umschalten zwischen Durchschnitt,
Minimum, Maximum und Anzahl.

10. Abwartstaste: Hintergrundbeleuchtung umschalten, automatische Abschaltung
ein-/ausschalten.

11. Linke Taste: Sondenmodus umschalten, Statistiken I6schen.

12. Schalter

13. Sonde

14. Standardkalibrierungsfolie.

15. Priifung des Substrats.

1 _ Aufmerksamkeit:

) Dieses Symbol wird angezeigt, wenn der Akku geladen ist.

O o0 ~NO UL bW

rm Dieses Symbol wird angezeigt, wenn die Batterie fast leer ist und ausgetauscht
werden muss.

BATTERIEEINBAU

Bitte halten Sie zwei AAA-Batterien zum Austausch bereit. Entfernen Sie die Riickseite und entnehmen Sie die
Batterien. Achten Sie darauf, die neuen Batterien gemall der im Batteriefach angegebenen Ausrichtung
einzulegen.

MESSUNG

Schritt 1: Teile fiir die Prifung vorbereiten.

Schritt 2: Halten Sie das Gerdt mindestens 2 cm vom Metallgegenstand entfernt und driicken Sie den Ein-
/Ausschalter, um es einzuschalten. Hinweis: Es wird empfohlen, vor der Messung eine Nullpunktkalibrierung
gemal der Anleitung , Nullpunktkalibrierung” durchzufiihren. Schritt 3: Setzen Sie die Sonde senkrecht und zlgig
auf die zu messende Oberflache, bis ein Signalton ertont und der Messwert auf dem Display angezeigt wird.
Heben Sie die Sonde anschlieRend mindestens 2 cm vom Messobjekt entfernt an und fahren Sie mit der nachsten
Messung fort. Hinweis: Wenn die automatische Abschaltfunktion aktiviert ist und 3 Minuten lang keine Bedienung
erfolgt, schaltet sich das Gerat automatisch aus.

15
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KALIBRIERUNG

Das Messgerat verfligt Giber zwei Kalibrierungsmethoden:

Grundlegende Kalibrierung:

Die Basiskalibrierung sollte bei der ersten Verwendung, nach langerer Nichtbenutzung oder beim Austausch des
Messsubstrats durchgefiihrt werden. Die Basiskalibrierung umfasst 7 Kalibrierpunkte; die Kalibriereinheit ist
Millimeter.

a. Bereiten Sie 6 Stlicke Standardfolie mit folgenden Dicken vor: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-
2,00 mm.

b. Halten Sie die Aufwartstaste gedriickt und driicken Sie anschlieRend die Ein-/Aus-Taste. Das LCD-Display zeigt
zunachst den Vollbildmodus an und zeigt nach einem Signalton ,,0,00 mm“ an. Das CAL-Symbol erscheint in der
unteren rechten Ecke des Displays. Lassen Sie die Aufwartstaste los, um in den Kalibrierungsmodus zu gelangen.

c. Dricken Sie die Sonde vorsichtig auf das blanke Aluminiumsubstrat. Das LCD-Display zeigt 0,00 an, und die
Kalibrierung wird zweimal durchgefihrt.

d. Entfernen Sie die Sonde. Das LCD-Display zeigt 0,05 mm an. Fiihren Sie den zweiten Kalibrierungspunkt durch,
indem Sie die Sonde vorsichtig auf das Substrat mit der Kalibrierfolie drticken. Stellen Sie den angezeigten Wert
auf dem LCD-Display mithilfe der Auf- und Ab-Tasten ein. Entfernen Sie anschliefend die Sonde. Die Kalibrierung
ist nun abgeschlossen.

Nullpunktkalibrierung:

Um die Genauigkeit des Tests zu verbessern, wird empfohlen, eine Nullpunktkalibrierung durchzufiihren:

a. Bereiten Sie ein unbeschichtetes Substrat fiir die Priifung vor.

b. Halten Sie die rechte Taste gedriickt, bis Sie einen Piepton horen und der Text ,Nullpunktkalibrierung (NULL)”
auf dem Bildschirm blinkt.

c. Platzieren Sie die Sonde senkrecht auf der Oberflache des unbeschichteten Substrats. Nach einem Signalton
erscheint ,,0“ auf dem Display. Die Sonde kann nun mindestens 2 cm vom Substrat abgehoben werden. Dies
signalisiert den Abschluss der Nullpunktkalibrierung.

EINHEITENUMSCHALTUNG

Dricken Sie die Aufwartstaste, um zwischen den Einheiten umzuschalten: Mikron (um), Millimeter (mm) und
Meilen (mil).

SONDENMODUS-UMSCHALTUNG

Dricken Sie die linke Taste, um den Messmodus umzuschalten. Im Automatikmodus (AUTO) schaltet das Gerat
die Sonde automatisch um und fihrt die Messung durch. Im Magnetinduktionsmodus (F) misst das Gerat mittels
Magnetinduktion und eignet sich zur Messung ferromagnetischer Substrate. Im Wirbelstrommodus (N) misst das
Gerat mittels Wirbelstrom und eignet sich zur Messung nicht-ferromagnetischer Substrate.

ANZEIGEN VON STATISTIKEN

a. Driicken Sie die rechte Taste, um die Statistikanzeige umzuschalten (Durchschnitt, Minimum, Maximum,
Anzahl).

b. Halten Sie die linke Taste etwa 3 Sekunden lang gedriickt, um die Statistiken zu I6schen und von vorn zu
beginnen. Das Gerat unterstlitzt bis zu 50 Statistiken. Sobald 50 erreicht sind, werden die altesten Daten durch
die neuesten ersetzt und die Statistiken automatisch aktualisiert.

HINTERGRUNDBELEUCHTUNG
Driicken Sie die Abwartstaste, um die Hintergrundbeleuchtung ein- oder auszuschalten.

AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG

Halten Sie die Abwartstaste etwa 3 Sekunden lang gedriickt, um die automatische Abschaltfunktion zu aktivieren
oder zu deaktivieren. Wenn die automatische Abschaltfunktion aktiviert ist und 3 Minuten lang keine Bedienung
erfolgt, schaltet sich das Gerat automatisch aus, um die Akkulaufzeit zu verlangern.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 24
C € EG-KONFORMITATSERKLARUNG

LCD-Lackdickenmesser, Typ: K02190, Modell: HW300SPRO

erfillt die Anforderungen des Europdischen Parlaments und des Rates:

- 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit

und Normen EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 entspricht der EG-Baumusterzulassung Nr. 22CTZ070027E01 vom
23.07.2022, ausgestellt von Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Raum 206
und Raum 208, Nr. 8, Guancheng Section, Guanlong Road, Guancheng Street, Dongguan,
Guangdong, China, TEL: (+86)769-22261862.

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Folgende Personen sind fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen
Dokumentation verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.06.2024 Larysa Kowalczyk
Ausstellungsort und -datum Nachname, Vorname und Position der befugten Person
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BREVE INTRODUCTION

Ce produit est principalement utilisé pour mesurer |'épaisseur des revétements non conducteurs sur les surfaces
métalliques, ainsi que I'épaisseur des revétements non ferromagnétiques sur les métaux ferromagnétiques (tels
que le fer, le nickel, le cobalt, etc.). Il permet de mesurer |'épaisseur de la peinture d'une carrosserie automobile,
I'épaisseur du revétement de piéces métalliques, etc. Doté d'une sonde intégrée basée sur l'induction
magnétique et les courants de Foucault, il identifie automatiquement le substrat métallique a mesurer. Il suffit de
placer I'appareil sur la surface a mesurer pour qu'il calcule automatiquement I'épaisseur du revétement.

1. Mode de sonde : automatique (AUTO), induction magnétique (F), courants de
Foucault (NFE).

. Lecture de la mesure.

. Afficher les statistiques : moyenne, minimum, maximum, nombre.

. Instructions d'arrét automatique.

. Indicateur de batterie faible.

. Propriétés du substrat : Fe (fer), NFE (non ferreux).

. Unités de commutation : micron (um), millimeétre (mm), mil (mil).

. Bouton Haut : Changer d'unité.

. Bouton droit : étalonnage du zéro, bascule entre moyenne, minimum, maximum
et nombre.

10. Bouton Bas : active/désactive le rétroéclairage, active/désactive I'arrét
automatique.

11. Bouton gauche : basculer le mode sonde, effacer les statistiques.

12. Interrupteur

13. Sonde

14. Feuille d'étalonnage standard.

15. Test du substrat.

O o0 NOUV A WN

|
\a

Attention:
) Ce symbole s'affiche lorsque la batterie est chargée.

rm Ce symbole s'affiche lorsque la batterie est presque vide et doit étre
remplacée.

INSTALLATION DE LA BATTERIE
Veuillez vous munir de 2 piles AAA pour le remplacement. Démontez le couvercle arriére et retirez les piles.
Assurez-vous d'installer les nouvelles piles en respectant le sens indiqué dans le compartiment a piles.

MESURES

Etape 1 : Préparer les piéces pour les tests.

Etape 2 : Maintenez I'appareil & au moins 2 cm de I'objet métallique, puis appuyez sur le bouton d’alimentation
pour I'allumer. Remarque : Il est conseillé d’effectuer un étalonnage du zéro avant tout test, conformément aux
instructions « Etalonnage du zéro ». Etape 3: Placez la sonde verticalement et rapidement sur la surface a
mesurer jusqu’a entendre un bip et voir la valeur s’afficher a I’écran. Relevez ensuite la sonde d’au moins 2 cm et
poursuivez la mesure. Remarque : Si la fonction d’arrét automatique est activée et qu’aucune opération n’est
effectuée pendant 3 minutes, I'appareil s’éteindra automatiquement.
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ETALONNAGE

L'appareil dispose de deux méthodes d'étalonnage :

Etalonnage de base :

Un étalonnage de base doit étre effectué lors de la premiére utilisation, aprés une longue période d'inutilisation
ou lors du remplacement du substrat mesuré. Cet étalonnage comprend 7 points de calibration, I'unité de mesure
étant le millimétre.

a. Préparez 6 morceaux de feuille standard avec des épaisseurs : 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-
2,00 mm.

b. Maintenez le bouton haut enfoncé, puis appuyez sur le bouton marche/arrét. L'écran LCD s'affichera en plein
écran, puis indiquera 0,00 mm apres un bip. Le symbole CAL apparaitra dans le coin inférieur droit de I'écran LCD.
Relachez le bouton haut pour accéder a I'écran d'étalonnage.

c. Appuyez délicatement la sonde sur le substrat en aluminium nu. L'écran LCD affichera 0,00 et |'étalonnage sera
effectué deux fois.

d. Retirez la sonde; I’écran LCD affichera 0,05 mm. Procédez au second point d’étalonnage: appuyez
délicatement la sonde sur le substrat recouvert du film d’étalonnage. Ajustez la valeur affichée sur I’écran LCD a
I'aide des boutons haut et bas, puis retirez la sonde. L'étalonnage est terminé.

Calibrage zéro :

Pour améliorer la précision du test, il est suggéré d'effectuer un étalonnage du zéro :

a. Préparer un substrat non revétu pour les essais.

b. Maintenez le bouton droit enfoncé jusqu'a ce que vous entendiez un bip et que le texte « étalonnage zéro
(ZERO) » clignote sur I'écran.

c. Placez la sonde verticalement sur la surface du substrat non revétu. Aprés un signal sonore, |'écran affichera
« 0 ». La sonde peut alors étre soulevée d'au moins 2 cm du substrat, ce qui indique que I'étalonnage du zéro est
terminé.

COMMUTATION D'UNITE
Appuyez sur le bouton haut pour basculer entre les unités : microns (um), millimétres (mm) et miles (mil).

BASCULE DU MODE SONDE

Appuyez sur le bouton gauche pour changer de mode de mesure. En mode automatique (AUTO), l'appareil
sélectionne et effectue les mesures automatiquement. En mode induction magnétique (F), I'appareil mesure par
induction magnétique ; ce mode est adapté aux substrats ferromagnétiques. En mode courants de Foucault (N),
I'appareil mesure par courants de Foucault ; ce mode est adapté aux substrats non ferromagnétiques.

AFFICHAGE DES STATISTIQUES

a. Appuyez sur le bouton droit pour basculer entre I'affichage des statistiques (moyenne, minimum, maximum,
nombre).

b. Maintenez le bouton gauche enfoncé pendant environ 3 secondes pour effacer les statistiques et
recommencer. L'appareil peut stocker jusqu'a 50 statistiques. Une fois ce nombre atteint, les données les plus
récentes remplacent les plus anciennes et les statistiques sont mises a jour automatiquement.

RETROECLAIRAGE
Appuyez sur le bouton du bas pour allumer ou éteindre le rétroéclairage.

ARRET AUTOMATIQUE

Maintenez le bouton bas enfoncé pendant environ 3 secondes pour activer ou désactiver la fonction d'arrét
automatique. Si cette fonction est activée et qu'aucune action n'est effectuée pendant 3 minutes, I'appareil
s'éteindra automatiquement afin d'économiser la batterie.
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Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 24
C € DECLARATION CE DE CONFORMITE

Jauge d'épaisseur de peinture LCD, Type : K02190, Modele : HW300SPRO

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

- Réglement (UE) 2014/30 du 26 février 2014 relatif a I'harmonisation des législations des Etats
membres en matiere de compatibilité électromagnétique

et normes EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 est conforme au certificat de type CE n° 22CTZ070027E01 daté du
23/07/2022 délivré par Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Salle 206 et
Salle 208, n° 8, Section Guancheng, Route Guanlong, Rue Guancheng, Dongguan, Guangdong,
Chine, TEL : (+86)769-22261862.

La présente déclaration CE de conformité devient caduque si le produit est modifié ou
reconstruit sans le consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la
documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07/06/2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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XKK-TtonwmHomep Kpacku
MepeBosd OPUTMHANBHOM MHCTPYKLUK

Kkeltin

{AX MIN AVG DIF
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XKK-TonwmHomep Kpacku

BHUMAHME!
Mepen ncnonb3oBaHWeM 03HaKOMbTECH C AAaHHbIM PYKOBOACTBOM W COXpaHWUTE ero AN AabHelLlero ucnonb3oBaHms.

MNpounsseneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTauH, yanua Cneliceposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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KPATKOE BBEAEHUE

3TOT NpnbOP B OCHOBHOM MCMNO/b3YeTCA A4 U3MEPEHUA TONLWMNHBI HENPOBOAALLMX MOKPbLITUIA Ha METaNNNYeCKUX
NOBEPXHOCTAX, @ TaKXe TO/LWMHbI HepeppoOMarHUTHbIX MOKPbLITUA Ha GeppPOoMarHUTHbIX MeTannax (Takmx Kak
¥eneso, HUKenb, KobanbT U T.4.). Mpnbop n3mepaeT TONLMHY NaKOKPACOYHOTo NOKPbLITUA aBTOMOBUASA, TONLLUHY
NOKPbITUA MeTannndyeckux aetaneir u 1.4. OH OCHalWEH BCTPOEHHbIM AATYMKOM, PaboTalolWMM Ha OCHOBe
MarHUTHOM WMHAYKLUMU N BUXPEBbLIX TOKOB, KOTOPbIA aBTOMATUYECKM OnpefensieT TUM U3MepSemMoro metasna.
MpocTo nomecTuTe NPUbOP Ha N3MEpPSEMYIO NOBEPXHOCTb, U OH aBTOMATUUYECKU PacCUUTaET TOLLMHY NOKPbLITUA.

1. PeXXnm 30HAMpPOBaHUA: aBToMaTudeckuii (AUTO), mardutHaa nuaykuus (F),
Buxpesble Toku (NFE).

. CunTbIiBaHME NOKA3aHWMA.

. OTobpakeHne CTaTUCTMKU: CpesHee, MUHUMYM, MaKCMMYM, KOIMYECTBO.
. MHCTPYKUMM NO aBTOMATUYECKOMY BbIK/IHOUEHWIO.

. UHankaTop HU3Koro 3apsaga batapen.

. CBoicTBa noasioxku: Fe (xeneso), NFE (ugeTHoi meTann).

. EAUHULbI U3MepeHUA: MUKPOH (MKM), MunammeTp (Mm), mun (mun).

. KHonKa «BBepx»: nepeknoyeHme egmHuL, U3MepeHUs.

. MpaBas KHOMKa: KaNMbpOoBKa HyAsA, NEPEKIOYEHNE MEXKADY CPEAHUM
3HaYeHMeM, MUHMMYMOM, MaKCUMYMOM U KOJINYECTBOM.

10. KHonKa «BHKM3»: BKAKOYEHME U BbIKAKOYEHWE NOACBETKY,
BKtOYEHME/BbIKNOYEHME aBTOMATUUECKOrO BbIK/IOYEHNA NMUTaHKA.

11. /leBan KHOMKa: Nepek/loYeHNe pemMma 30H4a, O4MCTKA CTaTUCTUKM.
12. MepekntoyaTenb

13. 30HpA,

14. CtaHgapTHas KanmbposoyHas ¢onbra.

15. TecTnpoBaHue cybcTparTa.

O o0 NOUV A WN

|
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BHMMmaHue:
) stot cumBon oTobparkaeTca, KOrAa akKyMyaAaTop 3apseH

[T OTOT CMMBON OTOBPaXKaeTca, Koraa akKKyMynAaTop MOYTU PaspAXKeH U ero
Heob6x0AMMO 3aMeHUTb.

YCTAHOBKA AKKYMVYJIATOPA

MoarotoBbTe ABe Oatapeiikn TMna AAA anAa 3ameHbl. CHUMWUTE 33a4HIOK0 KPbIWKY W U3BNeKkuTe baTapeiku.
Ybeputecb, 4To HOBble HaTapeWKkm ycTaHOB/EHbI B COOTBETCTBMM C MONAPHOCTbIO, YKa3aHHOM B 6aTapeiiHom
oTceke.

U3MEPEHME

LWar 1: NoarotoBKa AeTanei K UCMbITaHUIO.

War 2: [lepute yCTPOMCTBO Ha PacCTOSHUU He MeHee 2 CM OT META/I/IMYECKoro ob6bekTa, HaXKMUTE KHOMKY
nuUTaHuA, 4Tobbl BKAOYUTL ero. MNpumedaHue: Mepes n3mepeHnem peKomeHayeTca BbINOAHUTbL KaMbPOBKY HyNs
B COOTBETCTBUM C MHCTPyKUMen «KannbpoBka Hyns». Llar 3: YcTraHoBUTE AaTuMK BepTMKaA/NbHO U BbICTpo
nogHecuTe ero K U3mepaemon MOBEPXHOCTM, AOMAUTECb 3BYKOBOrO CUrHana M OTOOpasKeHUa 3HayeHus Ha
3KpaHe. 3aTeM NOAHMMUTE AATYMK HA PACCTOAHUE HE MEeHee 2 CM OT U3MEPAEMON MOBEPXHOCTM M NPOAOIKUTE
cnepyrouee nsmepenue. MNMpmumedaHue: Ecanm GyHKUMA aBTOMATUYECKOrO OTK/IIOYEHMA BK/OYEHA U B TeyeHue 3
MMWHYT He BbIMOJIHAETCA HUKAKUX AENCTBUI, YCTPOMCTBO aBTOMATMUYECKM BbIKAHOUYNTCA.
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KAZIMBPOBKA

CyeTumK nmeet ABa meToaa I-(aﬂM6pOBKMZ

ba3oBana KannMbpoBKa:

Ba3oBylo KanMBpPOBKY cnedyeT BbINOMHATL NPU NEPBOM UCNONAb30BaHMU, NOC/AE ANUTENIbHOIO NPOCTOA UAW NpU
3ameHe usmepaemoro cybctpaTa. basoBas KannbpoBKa BKAOYAET 7 KaIMBPOBOUYHbIX TOYEK, eAUHULA N3MEPEHUs
— MM.

a. NoaroTtoBbTe 6 KYCKOB CcTaHAapTHOM donbrn TonwmHol: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00
MM.

6. Yaep:KmBaa KHOMKY «BBEPX», HAXMUTE KHOMKY nNuTaHuA. MK-ancnneit oTKpoeTcs Ha BeCb 3KPaH, NoC/e Yero
nocne 3BYKOBOroO CUrHana otobpasutcs 3HadveHume 0,00 mm. B npaBom HukHem yray HKK-aucnnes nossutca
cumBon CAL. OTRyCTUTE KHOMKY «BBEPX», YUTOObI OTKPbLITb 3KPaH KaNMbpPoBKN.

C. AKKYpaTHO MpUMKMUTE 30HA K antoMuHueBol nognoxke. Ha MK-gucnnee otobpasutca 0,00, n kanmbposKa
6yaeT BbINOSIHEHA ABaXApbl.

r. U3snekute 30H4, Ha KK-gucnnee otobpasutcs sHavyeHne 0,05 mm. BbInoaHUTE BTOPYHO KaNMBPOBKY, aKKypaTHO
NPW»KaB 30HA, K NOANOMXKKE C KaIMbpoBOYHOM NAéHKOMN. OTperynmnpyite oTobparkaemoe Ha HKK-gucnnee sHauyeHue
C MOMOLLbIO KHOMOK «BBEPX» U «BHU3», 3aTEM U3BJIEKUTE 30HA. KannbpoBKa 3aBepLueHa.

KanubposKa Hyns:

N5 noBbllWEHMA TOYHOCTU TeCTa NpeanaraeTcs BbIMOAHUTb HY/1EBYIO KaIMBPOBKY:

a. MoarotoBbTe HEMOKPLITLIN CyOCTPAT A5t TECTUPOBAHUA.

6. HaxkmuTe n yaepknusaite npaByto KHOMKY, NOKa HE YC/bILNTE 3BYKOBOM CUMHAJI M Ha SKPaHe He HayHeT Muratb
TEKCT «Kannbposka Hyna (ZERO)».

. YCTaHOBUTE 30HA BEPTMKA/IbHO HA MOBEPXHOCTb HEMOKPbLITON NOA/OMKKK. Nocse 3BYKOBOro CUrHana Ha aKpaHe
oTobpasntca «0». 30HA MOMKHO MOAHATb HA BbICOTY HE MeHee 2 CM OT NOAJIOXKWU, YTO O3HA4aeT 3aBeplueHune
KanMbpPOBKN HyNA.

NEPEKNHOYEHUE B/TIOKOB

HaxkmuTe KHOMKY «BBEpPX», 4YTOObl MNEPEKNIYUTBCA MEeXAY eAMHULAMU W3MEPEHUA: MMKPOHbI  (MKMm),
MUNAUMETPbLI (MM) U Muan (Mun).

NEPEKNHOYEHUE PEXXMMA 30HAUPOBAHUA

HakmuTe neBylo KHOMKY, YTOBbl MEepeKNoUnTb pexnm paboTbl AaTyMKa. B aBTomaTmueckom pexkume (AUTO)
nNpubop aBTOMaTUYECKM MEepPeKNoHaeT AaTYMK U BbIMOAHAET M3MepeHne. B pexunme marHUTHoW uHaykumn (F)
npubop BbLINOAHAET W3MEPEHWA B PEXMME MArHUTHOM MHAYKLUMKM, noaxodswem AN  MU3MepeHus
beppoMarHMTHbIX Moa/oKeK. B pexume BuxpeBbix TOKOB (N) npubop BbINOMHAET U3MEPEHUSA B PEXUME
BMXPEBbIX TOKOB, MOAXOAALLEM 411 U3MEPEHNA HepepPOMarHUTHbIX MOAJ/0MKEK.

OTOBPAXEHUE CTATUCTUKU

a. HakmuTe npasylo KHOMKY, YTOBbl NMepeknounTb oTobparkeHrne CTaTUCTMKK (cpeaHee, MUHUMYM, MaKCUMYM,
KO/IMYECTBO).

6. Yaep:KuBaiTe NeBy0 KHOMKY OKOMO 3 CEeKyHA, 4TO6bl OYMCTUTb CTaTUCTMKY M HayaTb 3aHOBO. YCTPOMCTBO
noagepunsaetr Ao 50 CTaTUCTMYECKMX AaHHbIX. MO AOCTUMKEHMM 3TOr0 3Ha4YeHUA Camble HOBble JaHHble
3aMEHAI0T Camble CTapble, U CTaTUCTMKA OBHOBNAETCA aBTOMAaTUYECKM.

NOACBETKA

Ha*KmuTe KHOMKY «BHU3Y, YTOObI BK/IIOYUTb U/IN BbIKNOUYUTD noACBETKY.

ABTOMATUYECKOE OTK/THOMEHUE

YaepXuBante KHOMKY «BHU3» OKOMO 3 CeKYHA, YTOObl BKAOUUTL MAM OTKNIOUNTL QYHKLMIO aBTOMaTU4YECKOro
BbIKtOYeHUA. Ecan QyHKUMA aBTOMATUYECKOrO BbIKNIOYEHUA BK/IOYEHA U B TeyeHMe 3 MUHYT He BbINOAHAETCA
HWKaKWX AeNCTBUIA, YCTPOMCTBO aBTOMATUYECKMN BbIK/IOUMTCA A/19 SKOHOMUM 3apAafa akKKymyaTopa.
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NocnegHue ase undpbl roga HaHeceHna mapkuposku CE - 24
c € OEKNAPALUNA COOTBETCTBUA EC
TonwmHomep nakoKkpacovHoro nokpbiTna ¢ MK-gucnneem, Tnn: K02190, mogens: HW300SPRO
cooTBeTCcTBYET TpeboBaHUAM EBponeickoro napiameHTa n CoseTa:
- 2014/30/EC ot 26 ¢deBpansa 2014 r. 0 rapmoHM3aLMM 3aKOHOAATENbCTB FOCYAAaPCTB-Y/1EHOB B
061aCcTM 9NEeKTPOMArHMTHOM COBMECTUMOCTH
n ctaHaapTbl EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 cooTBeTcTBYET ceptudmKkaty tvna EC Ne 22CTZ070027E01 ot 23.07.2022,
BblAaHHOMY KoMmnaHuel Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., komHaTa 206 u

KomHaTa 208, Ne 8, Guancheng Section, Guanlong Road, Guancheng Street, Dongguan,
Guangdong, China, TE/.: (+86)769-22261862.

Hactosawana [leknapauma o cootBeTcTBumM EC cTaHOBUTCA HEAENCTBUTE/IbHOWN, eCv u3aenune
M3MeHeHo un nepepaboTaHo 6e3 cornacua nponssoauTens.

OTBEeTCTBEHHbIMM 33 NOATOTOBKY U XPaHEHUE TEXHUYECKOW AO0KYMEHTALMUN ABAAIOTCA
cneaywwme amua:
Napwuca Kosanbuuk, KetnnH, ynrua Cneliceposa 3, 97-500 Pagomcko.

Kutnun, 07.06.2024 Jlapuca Kosanb4yuk
MecTto n AaTa Bblaa4vn CDaMVIﬂMH, nmAa U A0/IKHOCTb YNO/THOMOYEHHOTIO /InlUa
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PK-aaTumnk ToBwmHM papbm
Mepeknag opuUriHaNbHOT iIHCTPYKU,iT

K keltin
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PK-patumK ToBWwWnHU Papbu

YBATA!
Mepes, BUKOPUCTaHHAM NPOYNUTaNTE Lel NOCIBHUK i 36epesKiTb Moro Ana NoAanblLoro BUKOPUCTAHHS.

BurotosneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTnin, Bynnua Cnauyeposa, 3
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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KOPOTKWUM BCTYN

Llei npoayKT B OCHOBHOMY BMKOPUCTOBYETLCA A5 BUMIPIOBAHHA TOBLLMHM HEMPOBIAHUX NOKPUTTIB Ha METaNeBUX
NMOBEPXHAX, @ TAKOXK TOBLUMHU HePepoMarHiTHUX NOKPUTTIB Ha GepPOMArHiTHUX MeTanax (Takux AK 3aNi30, Hikenb,
K0b6anbT TOWo). Llelt npoayKT BUMIptoe TOBLLMHY $apbu nosepxHi aBTOMOGINA, TOBLWMHY MOKPUTTA METaNeBUX
netanei Towo. BiH mae BOyaoBaHUIM 30HA, WO NPALIOE HA OCHOBI MarHiTHOT iHAYKLi Ta BUXPOBUX CTPYMIB, AKUN
aBTOMATMYHO iaeHTUdIKYE BUMIpIOBAHY MeTaneBy NigKnagKy. MNpocTo po3micTiTb NPUCTPI Ha BUMIpOBaHIN
NOBEPXHi, i BIH aBBTOMaTUYHO PO3paxye TOBLUUHY MOKPUTTA.

1. Pexknm 30Haa: aBTOMaTUYHUIA (AUTO), marHiTHa iHayKuia (F), BUXpoBsi cTpymu
(NFE).

2. 34UnTyBaHHSA BUMIPIOBAHHA.

. BinobpakeHHs CTaTUCTUKK: cepenHE 3HAYEHHA, MiHIMYM, MaKCUMYM, KiNbKiCTb.
. IHCTPYKLIT LLOAO0 aBTOMATUYHOIO BUMKHEHHS.

. IHanKaTop HU3bKOro 3apagy batapei.

. BnactmsocTti ocHoBu: Fe (3ani30), NFE (KonbopoBi meTanu).

. MepeMmnKaHHA 0AMHMLb BUMIPIOBAHHA: MIKPOH (MKM), MinimeTp (Mmm), min (min).
. KHonka «Bropy»: lNepeMnKaHHA O4MHULb BUMIPHOBAHHSA.

. MpaBa KHoOMKa: KanibpyBaHHA HY/A, NEPEMUKAHHA MiXK cepegHim, MiHIMasbHUM,
MaKCMMaZIbHUM 3HAYeHHAM Ta NigpaxyHKOM.

10. KHOMKa «BHM3»: nepemMmnKaHHA NiacBiyyBaHHA, YBIMKHEHHSA/BUMKHEHHSA
aBTOMATMYHOIO BUMKHEHHS }XUBNEHHA.

11. JliBa KHOMKa: NepemMMKaHHA PEXMUMY 30HAY, OYNLLEHHA CTaTUCTUKMK.

12. Mepemmkau

13. 30HpA,

14. CraHgapTHa KanibpyBanbHa ¢onbra.

15. TecTyBaHHA cybcTpaTy.

O o0 ~NO UL bW
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YBara:
) ueit cumBon Bigo6parkaeTbCa, KONM aKYMYNATOP 3aPAIMKEH WA

rm Lleii cumBon Binobpaxkaerbea, Koam 6aTapesa Maiixke po3paaxeHa i ii noTpibHo
3aMiHUTK.

BCTAHOBJIEHHA AKYMYJIATOPA

Byab nacka, nigrotynte 2 6atapeiikm tmuny AAA ana 3amiHW. 3HIMITb 334HI0 KPULLIKY Ta BUNMIiTb GaTapeinku.
MNepeKoHalTeca, WO HOBi GaTapelKn BCTaHOB/EHI BigNOBIAHO A0 MNOAAPHOCTI, 3a3HA4yeHoi Yy BiACKY 4nA
6aTapeinok.

BUMIPIOBAHHA

Kpok 1: MiarotoBKa getanei 4o BUNPoOyBaHHA.

Kpok 2: TpumaliTe nNpuCTpiM Ha BiACTaHI WoOHalimeHWe 2 CM BiA MeTaseBOro npeameTta, HaTUCHITb KHOMKY
YKMBJIEHHS, W06 YBIMKHYTK Moro. MNMpumiTKa: PEKOMeHAYETbCA BUKOHATK KanibpyBaHHA HyNs nepeg TecTyBaHHAM
BianoBigHO A0 iHCTPyKUii «KanibpysBaHHA Hyna». KpoK 3: PO3MicTiTb 30HA4, BEPTUKaNAbHO Ta LWIBUAKO Ha NOBEPXHI,
O BMMIpPIOBAETBCA, AOKM He MPOJIYHAE 3BYKOBMIA CWUIHaA, @ 3HAYEHHA He BiA0OPasUTbCcA Ha eKpaHi, MoTim
NigHiMiTb 30HA, WOHalMeHLWe Ha 2 CM Big AeTani, Wo BUMIPHOBAETbCA, Ta NPOAOBIKTE HACTYNHE BUMIPHOBAHHA.
Mpumitka: AKLWO GYHKLIA aBTOMAaTUYHONO BUMKHEHHA BBIMKHEHA i MPOTArOM 3 XBU/JIMH HE BUKOHYETLCA KOAHUX
Ail, NpUCTpin aBTOMAaTUYHO BUMKHETbLCS.
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KANIBPYBAHHA

NiunnbHKK Mae aBa metToam KanibpyBaHHs:

ba3oBe KanibpyBaHHs:

basose KanibpyBaHHA cChif BMKOHYBaTM nMig, 4Yac Mepworo BWKOPUCTAHHA, Micna TpuBanoro nepioay
HEBUKOPUCTaHHA abo nig 4yac 3amiHM BUMIiptoBaHOro cybctpaty. basoBe KanibpyBaHHSA BKAOYAE 7 TOYOK
KanibpyBaHHA, OAMHNLED BUMIPIOBAHHA AKMUX € MM.

a. Niarotyinte 6 WMmaTkiB ctaHgapTHOI donbrm TosBwmHotw: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00
MM.

b. YTpumyiiTe KHOMKy 3i CTPiAIKOKO Bropy, MNOTIM HATUCHITb KHOMKY XMUBAeHHA. PK-ekpaH Bigobpasutb
NOBHOEKPAHHMI peXMM, NOTIM MicaA 3BYKOBOTO cUrHany Bigobpasutbca 0,00 mm. Y npaBomy HUKHbOMY KyTi PK-
aucnnen 3'aButbea cumaon CAL. BignycTiTe KHOMKY 3i CTPiZIKOO Bropy, Wob nepeity 4o eKpaHa KanibpyBaHHA.

c. ObeperKHO NPUTUCHITbL 30HA, 40 Oro/IeHOI antoMiHieBoi ocHoBu. Ha PK-aucnnei 3’ssutbea 0.00, i KanibpyBaHHA
byae BUKOHaHO ABiui.

d. Buinmitb 30HA, Ha PK-amcnnei Bigobpasntbea 0,05 mm. BuKoHaiTe Apyry TOYKY KanibpyBaHHA, obeperkHo
NPUTUCHITL 30HA A0 NiAKNaAKM 3 KanibpyBanbHOW NAiBKolo. Bigperynioiite BigobpaykeHe 3HauyeHHA Ha PK-
aucnnei 3a 4ONOMOroto KHOMOK Bropy Ta BHWU3, NOTiM BUIAMITb 30HA, | KanibpyBaHHA 3aBepLUEHO.

Kani6pyBaHHA HyAs:

[na nigBULWEHHA TOYHOCTI BUNPODOYBaHHA PEKOMEHAYETLCA BUKOHATU KanibpyBaHHA HyAA:

a. MigroTyitTe HENOKPUTY NiAKNAAKY 15 BUNPOOYBAHHS.

b. YTpumyiiTe npaBy KHOMKY HAaTUCHYTOO, AOKU He NOYYETE 3BYKOBMI CUTHAA i HA eKpaHi He NoYyHe 6AMMaTH TeKCT
«KanibpysaHHs Hyns (ZERO)».

C. Po3micTiTb 30HZ BEPTUKANbHO Ha MOBEPXHiI HEMOKPUTOI MiaKnagku. [licnA 3BYKOBOrO CUrHajsy Ha eKpaHi
3'aBUTbCA «0», 30HA MOXHA MNIAHATU WOHaMMeHWwe Ha 2 CM Big MiAKNa4KW, WO CBiAYMTb NPO 3aBEpLUEHHSA
KanibpysaHHA HyNA.

NEPEMUWKAHHA BJ/10KIB

HaTuckaliTe KHOMKY «Bropy», Wo6 nepeMuMKatcAa Mi OAMHULAMMU BUMIPIOBAHHA: MIKPOHU (MKM), MinimeTpu
(mm) Ta muni (min).

NEPEK/THOYEHHA PEXXUMY 30HOA

HaTUCHiTL niBy KHOMKY, W06 NEepemMKHyTU pexum 30HAa. B aBTomatuyHomy pexkumi (AUTO) npuctpii
aBTOMATUYHO MEPEMUKAE 30HA i BUKOHYE BUMIptOBaHHA. Y pexkMMi marHiTHoi iHaykuii (F) npucTpili Bumiptoe B
PEeXMMI MarHiTHOI iIHAYKL,T, WO NiaxoauTb ANA BUMiIPOBAHHA GEepOoMarHiTHUX NigKkNagoK. Y pexxnmi BUXpocTpymis
(N) npucTpiit BUMipIOE B perKMMi BUXPOCTPYMIB, LLLO NigXOANTb A1 BUMIPOBAaHHA HedepoMarHiTHMX NigKknanok.

BIAOBPAXKEHHA CTATUCTUKU

a. HaTucHiTb npaBy KHOMKY, WOO MepeKkntounTUCA MiXK BigOoOpaKeHHAM CTAaTUCTUKKM (cepegHeE, MiHiMym,
MaKCUMYM, KiflbKicTb).

b. YTpumyinte niBy KHONKy Npuban3HO 3 CeKyHAM, Wob OYMCTUTM CTAaTUCTMKY Ta MoYaTU cnoyatky. Mpuctpin
niaTpumye ao 50 cTaTUCTUYHMX AaHuX. MNicna gocarHeHHA 50 NOKa3HMKIB HaMHOBILWI AaHi 3aMiHIOOTb HAUCTapiLwi,
a CTAaTMCTMKA OHOBOETLCA aBTOMATUYHO.

NIACBITNIEHHA
HaTUCHIiTb KHOMNKY BHU3, WOO YBIMKHYTK ab0 BUMKHYTU NiACBiYyBaHHS.

ABTOMATUYHE BUMKHEHHA

YTpUMyiTEe KHOMKY «BHW3» MPUOBAM3HO 3 ceKyHaM, Wob yBIMKHYTM abo BMMKHYTU OYHKLiKO aBTOMATUYHOrO
BMMKHEHHA. AKWO ¢YHKLiIO aBTOMAaTUYHOTO BMMKHEHHS BBIMKHEHO, i MPOTAroM 3 XBWJIMH HEe BUKOHYETbCA
KOAHWX A4jM, NPUCTPIVi aBTOMATUYHO BUMKHETbLCA, W06 330LWagunTi Yyac poboTn akymynaTopa.
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OcrtaHHi ABi uNPpPM PoKy 3acTocyBaHHA MapKyBaHHA CE - 24
C € OEKNAPALUIA BIANOBIAHOCTI €C

PK-ToHKOMIp gnsa BUMIiptOBaHHA TOBLWWHM dapbu, Tmn: K02190, mogens: HW300SPRO

BignoBigae Bumoram €sponencbkoro MapnameHTy Ta Pagu:

- 2014/30/€C Big 26 ntotoro 2014 poKy NpPO rapmoHi3aL,ito 3aKOHOAaBCTBa AePrKaB-YNeHIB WOoA0
€N1eKTPOMArHITHOI CYMiCHOCTI

i craHgapTi EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 Bignosigae ceptudikaty Tmny €C Ne 22CTZ070027E01 Big 23.07.2022,
BMOaHOMYy KomnaHieto Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., kKimHaTa 206 Ta
KimHaTa 208, N2 8, cekuia lNyaHb4yeH, gopora l'yaHbAyH, ByamuAa l'yaHbyeH, JyHryaHb, 'yaHayH,
Kutai, TE/1.: (+86)769-22261862.

Ls [eknapauia npo BignoBigHicTb BMoram EC BTpavyae YMHHICTb, AKLWO BMPib 3miHeHO abo
nepebynosaHo 6e3 3roay BUPOOHUKa.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaLii BignoBiaaloTb TaKi ocobu:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 07/06/2024 Jlapuca Kosanv4yuk
Micue Ta gata Buaavi Mpi3BuLe, im'a Ta Nocaga ynoBHOBaXKeHOT 0cobu
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LCD dazy storio matuoklis
Originaliy instrukcijy vertimas

Kkeltin

{AX MIN AVG DIF

i

LCD dazy storio matuoklis

DEMESIO!
Prie$s naudodami perskaitykite $j vadova ir iSsaugokite jj ateiciai.

Pagaminta:
GEKO ribotos atsakomybés bendrové, Sp.k.
Kietlin, Spacerowa gatve 3,
97-500 Radomskas
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSUJA
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TRUMPAS JVADAS

Sis produktas daugiausia naudojamas nelaidziy dangy storiui ant metaliniy pavirdiy, taip pat neferomagnetiniy
dangy storiui ant feromagnetiniy metaly (pvz., geleZies, nikelio, kobalto ir kt.) matuoti. Sis produktas matuoja
automobilio pavirSiaus dazy storj, metaliniy daliy dangos storj ir kt. Jame yra jmontuotas zondas, pagrjstas
magnetine indukcija ir stkurine srove, kuris automatiskai atpazjsta matuojama metalinj pagrinda. Tiesiog padékite
prietaisg ant matuojamo pavirsiaus, ir jis automatiskai apskaic¢iuos dangos storj.

1. Zondo rezimas: automatinis (AUTO), magnetinés indukcijos (F), sikuriniy sroviy
(NFE).

2. Matavimo nuskaitymas.

. Rodyti statistika: vidurkis, minimumas, maksimumas, skaicius.

. Automatinio iSjungimo instrukcijos.

. Zemos baterijos indikatorius.

. Pagrindo savybés: Fe (gelezis), NFE (spalvotieji metalai).

. Perjungimo vienetai: mikronas (um), milimetras (mm), mil (mil).

. Mygtukas aukstyn: perjungti vienetus.

. Desinysis mygtukas: nulinis kalibravimas, perjungimas tarp vidurkio, minimumo,
maksimumo ir skaiciaus.

10. Zemyn nukreiptas mygtukas: jjungti/i§jungti foninj apsvietima, jjungti/i§jungti
automatinj issijungima.

11. Kairysis mygtukas: perjungti zondo rezimg, iSvalyti statistika.

12. Perjungti

13. Zondas

14. Standartiné kalibravimo folija.

15. Bandomasis substratas.

O o0 ~NO UL bW

Démesio:
) 3is simbolis rodomas, kai akumuliatorius jkraunamas
m Sis simbolis rodomas, kai baterija beveik i$sikrovusi ir ja reikia pakeisti.

BATERIY |DEJIMAS
Pakeitimui paruoskite 2 AAA baterijas. ISardykite galinj dangtelj ir iSimkite baterijas. Jsitikinkite, kad naujos
baterijos jdétos pagal baterijy skyriuje nurodytg orientacija.

MATAVIMAS

1 veiksmas: paruoskite dalis bandymui.

2 veiksmas: laikykite jrenginj bent 2 cm atstumu nuo metalinio objekto, paspauskite maitinimo mygtuka, kad
jjlungtuméte. Pastaba: prieS bandymg rekomenduojama atlikti nulinj kalibravimg pagal instrukcijas ,Nulinis
kalibravimas“. 3 veiksmas: padékite zondg vertikaliai ir greitai ant matuojamo pavirsiaus, kol isgirsite pypteléjima
ir ekrane bus rodoma verté, tada pakelkite zondg bent 2 cm atstumu nuo matuojamos dalies ir teskite kitg
matavima. Pastaba: jei jjungta automatinio iSjungimo funkcija ir 3 minutes neatliekamas joks veiksmas, jrenginys
automatiskai issijungs.
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KALIBRAVIMAS

Skaitiklis turi du kalibravimo metodus:

Pagrindinis kalibravimas:

Bazinj kalibravimg reikia atlikti pirmg kartg naudojant, po ilgo nenaudojimo laikotarpio arba kei¢iant matuojamg
pagrinda. Bazinj kalibravima sudaro 7 kalibravimo taskai, kuriy kalibravimo vienetas yra mm.

a. Paruoskite 6 standartinés folijos gabalus, kuriy storis yra: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55 ir 1,90—
2,00 mm.

b. Laikykite nuspaustg mygtuka ,,aukstyn”, tada paspauskite maitinimo mygtuka. LCD ekranas rodys visg ekrang,
tada, iSgirdus pypteléjimg, bus rodoma 0,00 mm. Apatiniame deSiniajame LCD ekrano kampe pasirodys CAL
simbolis. Atleiskite mygtukg ,, aukstyn”, kad patekty j kalibravimo ekrana.

c. Svelniai prispauskite zonda prie pliko aliuminio pagrindo. LCD ekrane bus rodoma 0,00 ir kalibravimas bus
atliekamas du kartus.

d. Nuimkite zondg, LCD ekrane bus rodoma 0,05 mm. Atlikite antrajj kalibravimo taska, Svelniai prispauskite zondg
prie pagrindo su kalibravimo plévele. Naudodami mygtukus aukstyn ir Zemyn, sureguliuokite LCD ekrane rodoma
verte, tada nuimkite zondg ir kalibravimas baigtas.

Nulinis kalibravimas:

Norint pagerinti bandymo tikslumg, siiloma atlikti nulinj kalibravima:

a. Bandymui paruoskite nepadengtga pagrinda.

b. Laikykite nuspaustg deSinjjj mygtuka, kol isgirsite pypteléjimg ir ekrane pradés mirkséti tekstas ,nulinis
kalibravimas (ZERO)“.

c. Padékite zondg vertikaliai ant nepadengto pagrindo pavirSiaus. ISgirdus pypteléjima, ekrane pasirodys ,0°,

zonda galima pakelti bent 2 cm atstumu nuo pagrindo, o tai rodo, kad nulinis kalibravimas baigtas.

JRENGINIY PERJUNGIMAS

Paspauskite mygtukg aukstyn, kad perjungtuméte matavimo vienetus: mikronus (um), milimetrus (mm) ir mylias
(mil).

ZONDO REZIMO PERJUNGIMAS

Paspauskite kairjjj mygtuka, kad perjungtuméte zondo rezimg. Automatiniu rezimu (AUTO) prietaisas
automatiskai perjungia zonda ir matuoja. Magnetinés indukcijos rezimu (F) prietaisas matuoja magnetinés
indukcijos rezimu, kuris tinka matuoti feromagnetinius substratus. Stkuriniy sroviy rezimu (N) prietaisas matuoja
sukuriniy sroviy reZzimu, kuris tinka matuoti neferomagnetinius substratus.

STATISTIKOS RODYMAS

a. Paspauskite desinjjj mygtuka, kad perjungtuméte statistikos rodinj (vidurkis, minimumas, maksimumas,
skaicius).

b. Palaikykite nuspaude kairjjj mygtuka mazdaug 3 sekundes, kad iSvalytuméte statistikg ir pradétumeéte i$ naujo.
Jrenginys palaiko iki 50 statistikos duomeny. Kai pasiekiama 50, naujausi duomenys pakeicia seniausius, o
statistika atnaujinama automatiskai.

FONINIS APSVIETIMAS
Norédami jjungti arba iSjungti foninj apsvietimg, paspauskite Zemyn nukreiptg mygtuka.

AUTOMATINIS ISSHUNGIMAS

Norédami jjungti arba iSjungti automatinio iSjungimo funkcijg, palaikykite nuspaude mygtuka ,Zemyn“ mazdaug 3
sekundes. Jei automatinio iSjungimo funkcija jjungta ir 3 minutes neatliekamas joks veiksmas, jrenginys
automatiskai issijungs, kad taupyty akumuliatoriaus energija.
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Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 24
c € EB ATITIKTIES DEKLARACIA

LCD dazy storio matuoklis, tipas: K02190, modelis: HW300SPRO

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

- 2014 m. vasario 26 d. Direktyva 2014/30/ES dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su
elektromagnetiniu suderinamumu, suderinimo

ir standartai EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 atitinka EB tipo sertifikatg Nr. 22CTZ070027E01, iSduotg 2022 m. liepos 23
d. ,Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd.“, 206 ir 208 kambariai, Nr. 8,
Guancheng sektorius, Guanlong kelias, Guancheng gatvé, Dongguanas, Guangdongas, Kinija, TEL.:
(+86)769-22261862.

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba
perkonstruojamas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima ir saugojimg atsakingi Sie asmenys:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024-06-07 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos
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LCD krasas biezuma meritajs
Originalo instrukciju tulkojums

Kkeltin
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LCD krasas biezuma meéritajs

UZMANIBU!
Pirms lietoSanas izlasiet So rokasgramatu un saglabajiet to turpmakai uzzinai.

Razots prieks:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa iela 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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1SS IEVADS

So produktu galvenokart izmanto, lai méritu nevadodu parklajumu biezumu uz metala virsmam, ki ari
neferomagnétisku parklajumu biezumu uz feromagnétiskiem metaliem (pieméram, dzelzs, nikelis, kobalts utt.).
Sis produkts méra automasinas virsmas krasas biezumu, metala detalu parkldjuma biezumu utt. Tam ir iebGvéta
zonde, kuras pamata ir magnétiska indukcija un virpulstrava, kas automatiski identificé méramo metala substratu.
Vienkarsi novietojiet ierici uz méramas virsmas, un ta automatiski aprékinas parklajuma biezumu.

1. Zondes reZims: automatiskais (AUTO), magnétiska indukcija (F), virpulstravas
(NFE).

2. Mérijuma nolasisana.

. Attélot statistiku: vidéjo, minimalo, maksimalo, skaitu.

. Automatiskas izslégsanas instrukcijas.

. Zema akumulatora uzlades lmena indikators.

. Pamatnes 1pasibas: Fe (dzelzs), NFE (krasainie metali).

. Komutacijas mérvienibas: mikrons (um), milimetrs (mm), mil (mil).

. AugsSupveérsta poga: Parslégt mérvienibas.

. Laba poga: nulles kalibrésana, parslégsanas starp vidéjo, minimalo, maksimalo
un skaitiSanas vértibu.

10. Lejupvérsta poga: parslégt fona apgaismojumu, ieslégt/izslégt automatisko
izslégsanos.

11. Kreisa poga: parslégt zondes reZimu, notirit statistiku.

12. Slédzis

13. Zonde

14. Standarta kalibrésanas folija.

15. Substrata testésana.

O o0 ~NO UL bW

Uzmanibu:
) Sis simbols tiek paradits, kad akumulators ir uzladéts
m Sis simbols tiek paradits, ja akumulators ir gandriz tukss un tas ir jaAnomaina.

AKUMULATORA UZSTADISANA
LOdzu, sagatavojiet 2 AAA baterijas nomainai. Izjauciet aizmuguréjo vacinu un iznemiet baterijas. Parliecinieties,
vai jaunas baterijas ir ievietotas atbilstosi bateriju nodalijuma noraditajai orientacijai.

MERIJUMS

1. darbiba: Sagatavojiet detalas testésanai.

2.darbiba. Turiet ierici vismaz 2cm attiluma no metala priekSmeta un, lai ieslégtu, nospiediet
iesléganas/izslegsanas pogu. Piezime. Pirms testésanas ieteicams veikt nulles kalibrésanu saskana ar instrukciju
“Nulles kalibrésana”. 3. darbiba. Novietojiet zondi vertikali un atri uz méramas virsmas, lidz atskan pikstiens un
ekrana tiek paradita vertiba, péc tam paceliet zondi vismaz 2 cm attaluma no méramas detalas un turpiniet
nakamo meérijumu. Piezime. Ja ir iespéjota automatiskas izslégSanas funkcija un 3 minttes netiek veikta nekada
darbiba, ierice automatiski izslégsies.
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KALIBRESANA

Meériericei ir divas kalibrésanas metodes:

Pamata kalibrésana:

Pamata kalibrésSana javeic pirmaja lietoSanas reizé, péc ilgstosas nelietoSanas vai nomainot izmérito substratu.
Pamata kalibrésana ietver 7 kalibrésanas punktus, kalibrésanas meérvieniba ir mm.

a. Sagatavojiet 6 standarta folijas gabalus ar biezumu: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55 un 1,90-2,00
mm.

b. Turiet nospiestu augSupvérsto pogu un péc tam nospiediet ieslégsanas/izslégsanas pogu. LCD ekrans paradis
pilnekrana rezZimu un péc pikstiena paradis 0,00 mm. LCD ekrana apakséja labaja sttrt paradisies CAL simbols.
Atlaidiet augSupvérsto pogu, lai atvertu kalibrésanas ekranu.

c. Viegli piespiediet zondi pie kaila aluminija substrata. LCD ekrana tiks paradits 0,00, un kalibréSana tiks veikta
divas reizes.

d. Nonemiet zondi, LCD displeja bis redzams 0,05 mm. Veiciet otro kalibréSanas punktu, uzmanigi piespiezot
zondi pie pamatnes ar kalibrésanas plévi. Pielagojiet LCD displeja redzamo vértibu, izmantojot augsSup un lejup
vérstas bultinas pogas, péc tam nonemiet zondi, un kalibrésana ir pabeigta.

Nulles kalibrésana:

a. Sagatavojiet testésanai neparklatu substratu.

b. Turiet nospiestu labo pogu, Iidz atskan pikstiens un ekrana mirgo teksts "nulles kalibrésana (ZERO)".

c. Novietojiet zondi vertikali uz neparklata substrata virsmas. Péc pikstiena atskanéSanas ekrana paradisies "0",
zondi var pacelt vismaz 2 cm attaluma no substrata, kas norada uz nulles kalibrésanas pabeigSanu.

VIENTBAS PARSLEGSANA
Nospiediet augSupveérsto pogu, lai parslégtos starp mérvientbam: mikroni (um), milimetri (mm) un jadzes (mil).

ZONDESANAS REZIMA PARSLEGSANA

Nospiediet kreiso pogu, lai parslégtu zondes reZimu. Automatiskaja rezZima (AUTO) ierice automatiski parslédz
zondi un veic mérijumus. Magnétiskas indukcijas reZima (F) ierice méra magnétiskas indukcijas rezima, kas ir
piemérots feromagnétisku substratu meérisanai. Virpulstravas rezima (N) ierice méra virpulstravas rezima, kas ir
piemérots neferomagnétisku substratu mérisanai.

STATISTIKAS PARADISANA

a. Nospiediet labo pogu, lai parslégtu statistikas attélojumu (vidéjais, minimums, maksimums, skaits).

b. Apméram 3 sekundes turiet nospiestu kreiso pogu, lai notiritu statistiku un saktu no jauna. lerice atbalsta Iidz
50 statistikas datiem. Kad ir sasniegti 50 dati, jaunakie dati aizstaj vecakos, un statistika tiek automatiski
atjauninata.

APGAISMOJUMS
Nospiediet lejupvérsto pogu, lai ieslégtu vai izslégtu fona apgaismojumu.

AUTOMATISKA IZSLEGSANAS

Lai iespéjotu vai atspéjotu automatiskas izslégsanas funkciju, apméram 3 sekundes turiet nospiestu lejupvérsto
pogu. Ja automatiskas izslégSanas funkcija ir iespéjota un 3 mindtes netiek veikta nekada darbiba, ierice
automatiski izslegsies, lai tauprtu akumulatora darbibas laiku.
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CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari — 24
C € EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

LCD krasas biezuma méritajs, tips: K02190, modelis: HW300SPRO

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

- 2014. gada 26. februara Direktiva 2014/30/ES par dalibvalstu tiesibu aktu saskanosanu attieciba
uz elektromagnétisko savietojamibu

un standarti EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 atbilst EK tipa sertifikatam Nr. 22CTZ070027E01, kas datéts ar
23.07.2022., ko izdevusi Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., 206. un 208.
telpa, Nr. 8, Guancheng sekcija, Guanlong cel$, Guancheng iela, Dongguan, Guangdong, Kina, TEL:
(+86)769-22261862.

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez razotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigas $adas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 2024. gada 6. julijs Larisa KovalCika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats
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LCD méFic tloustky laku
Pteklad origindlniho navodu
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LCD mé¥ic tloustky laku

POZOR!
Pred pouZitim si pfectéte tento navod a uschovejte si jej pro budouci poutziti.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulice 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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KRATKY UVOD

Tento produkt se primarné pouziva k méreni tloustky nevodivych povlakd na kovovych povrsich a také tloustky
neferomagnetickych povlaki na feromagnetickych kovech (jako je Zelezo, nikl, kobalt atd.). Tento produkt méfi
tloustku laku na povrchu automobilu, tloustku povlaku kovovych souéasti atd. Ma vestavénou sondu zaloZzenou na
magnetické indukci a vifivych proudech, kterd automaticky identifikuje méreny kovovy substrat. Jednoduse
umistéte zafizeni na méreny povrch a automaticky vypodita tloustku povlaku.

. ReZim sondy: automaticky (AUTO), magneticka indukce (F), vifivé proudy (NFE).
. Odecteni namérené hodnoty.

. Zobrazit statistiky: primér, minimum, maximum, pocet.

. Pokyny pro automatické vypnuti.

. Indikator slabé baterie.

. Vlastnosti substratu: Fe (Zelezo), NFE (neZelezné kovy).

. Pfepinaci jednotky: mikron (um), milimetr (mm), mil (mil).

. Tlacitko nahoru: Pfepindni jednotek.

9. Pravé tlacitko: kalibrace nuly, pfepinani mezi primérem, minimem, maximem a
poctem.

10. Tlacitko doll: pFepinani podsviceni, zapnuti/vypnuti automatického vypnuti.
11. Levé tlacitko: prepnuti rezimu sondy, vymazani statistik.

12. Pfepinac

13. Sonda

14. Standardni kalibra¢ni félie.

15. Testovani substratu.

cONO UL B WN -

: Pozor:
_:_4_ _ ) Tento symbol se zobrazi, kdy? je baterie nabita
L rm Tento symbol se zobrazi, kdy? je baterie témér vybita a je tfeba ji vyménit.

INSTALACE BATERIE
Pfipravte si prosim 2 baterie typu AAA k vyméné. Sejméte zadni kryt a vyjméte baterie. Ujistéte se, Ze nové
baterie jsou vloZeny podle orientace vyznacené v prihradce na baterie.

MERENI

Krok 1: Pfiprava dild k testovani.

Krok 2: Drzte zafizeni alespon 2 cm od kovového predmeétu a stisknéte tlacitko napajeni pro zapnuti. Poznamka:
Pfed testovanim se doporucuje provést kalibraci nuly podle pokynl ,Kalibrace nuly“. Krok 3: Umistéte sondu
svisle a rychle na méreny povrch, dokud neuslysite pipnuti a hodnota se nezobrazi na obrazovce, poté zvednéte
sondu alespon 2 cm od méreného dilu a pokracujte v dalsSim méreni. Poznamka: Pokud je funkce automatického
vypnuti zapnuta a po dobu 3 minut neni provedena Zadna operace, zafizeni se automaticky vypne.

39
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KALIBRACE

v

Méfic¢ ma dvé metody kalibrace:

Zakladni kalibrace:

Zakladni kalibraci je tfeba provést pfi prvnim pouziti, po delsi dobé nepouzZivani nebo pfi vyméné méreného
substratu. Zakladni kalibrace zahrnuje 7 kalibracnich bodd, pricemz kalibra¢ni jednotkou je mm.

a. Pripravte si 6 kust standardni félie o tloustkach: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00 mm.

b. Podrzte tladitko nahoru a poté stisknéte tlacitko napajeni. LCD displej se zobrazi na celou obrazovku a po
zaznéni pipnuti se zobrazi 0,00 mm. V pravém dolnim rohu LCD displeje se zobrazi symbol CAL. Uvolnénim tlacitka
nahoru vstoupite na kalibraéni obrazovku.

c. Jemné pritlacte sondu k holému hlinikovému podkladu. Na LCD displeji se zobrazi 0,00 a kalibrace se provede
dvakrat.

d. Vyjméte sondu, na LCD displeji se zobrazi 0,05 mm. Provedte druhy kalibraéni bod, jemné pfitla¢te sondu k
podkladu s kalibracni félii. Upravte zobrazenou hodnotu na LCD displeji pomoci tlacitek nahoru a dold, poté sondu
vyjméte a kalibrace je dokoncena.

Kalibrace nuly:

Pro zlepsSeni presnosti testu se doporucuje provést nulovou kalibraci:

a. Pripravte si nenatieny substrat pro testovani.

b. Podrite stisknuté pravé tlacitko, dokud neuslysite pipnuti a na obrazovce nezacne blikat text ,kalibrace nuly
(ZERO)“.

c. Umistéte sondu svisle na povrch nepotazeného substrdtu. Po zaznéni pipnuti se na obrazovce zobrazi ,0°,
sondu lze zvednout alesponl 2 cm od substratu, coZ signalizuje dokonceni kalibrace nuly.

PREPINANI JEDNOTEK
Stisknutim tlaéitka nahoru prepinate mezi jednotkami: mikrony (um), milimetry (mm) a mile (mil).

PREPNUTI REZIMU SONDY

Stisknutim levého tlacitka prepnete rezim sondy. V automatickém rezimu (AUTO) zatizeni automaticky prepne
sondu a zacne méfit. V rezimu magnetické indukce (F) zatizeni méfi v rezimu magnetické indukce, vhodném pro
méreni feromagnetickych substrati. V rezimu vifivych proud (N) zafizeni méfi v reZimu vitivych proudd,
vhodném pro méreni neferomagnetickych substrata.

ZOBRAZOVANI STATISTIK

a. Stisknutim pravého tlacitka pfepinate zobrazeni statistik (prdmér, minimum, maximum, pocet).

b. Podrzte levé tlacitko stisknuté po dobu pfiblizné 3 sekund pro vymazani statistik a opétovné spusténi. Zafizeni
podporuje az 50 statistik. Po dosazeni 50 dat nejnovéjSi data nahradi ta nejstarsi a statistiky se automaticky
aktualizuji.

PODSVICENI
Stisknutim tlacitka dol(i zapnete nebo vypnete podsviceni.

AUTOMATICKE VYPNUTI

Podrzenim tlacitka dolt po dobu pfiblizné 3 sekund povolite nebo zakazete funkci automatického vypnuti. Pokud
je funkce automatického vypnuti povolena a po dobu 3 minut neprovedete Zadnou operaci, zafizeni se
automaticky vypne, aby se Setfila baterie.
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Posledni dvé Cislice roku pouziti oznaceni CE - 24
C € PROHLASENI O SHODE ES

LCD méfic tloustky laku, typ: K02190, model: HW300SPRO

spliiuje poZadavky Evropského parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU ze dne 26. Unora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych stata tykajicich
se elektromagnetické kompatibility

a normy EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 spliiuje pozadavky typového certifikdtu ES ¢. 22CTZ070027EQ1 ze dne 23.
7. 2022, vydaného spolecnosti Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., mistnost
206 a mistnost 208, ¢. 8, sekce Guancheng, silnice Guanlong, ulice Guancheng, Dongguan,
Guangdong, Cina, TEL: (+86)769-22261862.

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez
souhlasu vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.06.2024 Larysa Kowalczykova
Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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LCD merac hrubky farby

POZOR!
Pred pouZitim si precitajte tento ndvod a uschovajte si ho pre budice pouzitie.

Vyrobené pre:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulica 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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KRATKY UVOD

Tento produkt sa pouziva predovsetkym na meranie hrubky nevodivych povlakov na kovovych povrchoch, ako aj
hrabky neferomagnetickych povlakov na feromagnetickych kovoch (ako je Zelezo, nikel, kobalt atd.). Tento
produkt meria hrabku laku na povrchu automobilu, hribku povlaku kovovych €asti atd. Ma zabudovanu sondu
zaloZzenl na magnetickej indukcii a virivom prude, ktorda automaticky identifikuje merany kovovy substrat.
Jednoducho umiestnite zariadenie na merany povrch a automaticky vypocita hrubku povlaku.

. ReZim sondy: automaticky (AUTO), magneticka indukcia (F), virivé prady (NFE).
. Od¢itanie merania.

. Zobrazit Statistiky: priemer, minimum, maximum, pocet.

. Pokyny na automatické vypnutie.

. Indikator slabej batérie.

. Vlastnosti substratu: Fe (Zelezo), NFE (neZelezné kovy).

. Prepinacie jednotky: mikrén (um), milimeter (mm), mil (mil).

. Tlacidlo Hore: Prepinanie jednotiek.

. Pravé tlacidlo: kalibracia nuly, prepinanie medzi priemerom, minimom,
maximom a poctom.

10. Tlac¢idlo nadol: prepinanie podsvietenia, zapnutie/vypnutie automatického
vypnutia.

11. Lavé tlacidlo: prepinanie rezimu sondy, vymazanie Statistik.

12. Prepinac

13. Sonda

14. Standardna kalibra¢na fdlia.

15. Testovanie substratu.

OCoONOOUVD WNPR

Pozor:
) Tento symbol sa zobrazi, ked je batéria nabita

fm Tento symbol sa zobrazi, ked'je batéria takmer vybita a je potrebné ju vymenit.

INSTALACIA BATERIE
Pripravte si 2 batérie typu AAA na vymenu. Odstrante zadny kryt a vyberte batérie. Uistite sa, Ze nové batérie su
vloZené podla orientdcie vyznacenej v priestore pre batérie.

MERANIE

Krok 1: Pripravte diely na testovanie.

Krok 2: UdrZujte zariadenie aspon 2 cm od kovového predmetu a stlacte tlacidlo napdjania, aby ste ho zapli.
Pozndmka: Pred testovanim sa odporuca vykonat kalibraciu nuly podla pokynov ,Kalibracia nuly”. Krok 3:
Umiestnite sondu vertikdlne a rychlo na merany povrch, kym nezaznie pipnutie a hodnota sa nezobrazi na
obrazovke, potom zdvihnite sondu aspor 2 cm od meraného predmetu a pokracujte v dalSom merani. Poznamka:
Ak je funkcia automatického vypnutia zapnuta a pocas 3 minuUt sa nevykond Ziadna operdcia, zariadenie sa
automaticky vypne.
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KALIBRACIA

Meraci pristroj ma dve metddy kalibracie:

Zakladna kalibracia:

Zakladna kalibracia by sa mala vykonat pri prvom pouziti, po dlhom obdobi nepouZivania alebo pri vymene
meraného substratu. Zakladna kalibracia zahffa 7 kalibra¢nych bodov, pricom kalibra¢na jednotka je mm.

a. Pripravte si 6 kusov standardnej félie s hrabkami: 0,04 - 0,06, 0,09 - 0,11, 0,22 - 0,28, 0,45 — 0,55, 1,90 — 2,00
mm.

b. Podrzte stlacené tlacidlo so Sipkou nahor a potom stlacte tlacidlo napdjania. LCD displej sa zobrazi na celej
obrazovke a po zazneni pipnutia sa zobrazi 0,00 mm. V pravom dolnom rohu LCD displeja sa zobrazi symbol CAL.
Uvolnenim tlacidla so Sipkou nahor vstupite na kalibraénu obrazovku.

c. Jemne pritlacte sondu na holy hlinikovy podklad. Na LCD displeji sa zobrazi 0,00 a kalibracia sa vykona dvakrat.
d. Odstrante sondu, na LCD displeji sa zobrazi 0,05 mm. Vykonajte druhy kalibraény bod, jemne pritlacte sondu na
podklad s kalibracnou féliou. Upravte zobrazenu hodnotu na LCD displeji pomocou tlacidiel hore a dole, potom
odstrante sondu a kalibracia je dokoncena.

Kalibracia nuly:

Pre zlepSenie presnosti testu sa odporuca vykonat nulovu kalibraciu:

a. Pripravte si nenatierany substrat na testovanie.

b. Podrite stlacené pravé tlacidlo, kym nezaznie pipnutie a na obrazovke nezacne blikat text ,kalibracia nuly
(ZERO)“.

¢. Umiestnite sondu vertikalne na povrch nenatieraného substratu. Po zazneni pipnutia sa na obrazovke zobrazi
,0“, sondu je mozné zdvihndt aspori 2 cm od substratu, ¢o signalizuje dokonéenie nulovej kalibracie.

PREPINANIE JEDNOTKY
Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor prepinate medzi jednotkami: mikrény (um), milimetre (mm) a mile (mil).

PREPINAC REZIMU SONDY

Stlacenim lavého tlacidla prepnete rezim sondy. V automatickom rezime (AUTO) zariadenie automaticky prepne
sondu a zacne merat. V reZime magnetickej indukcie (F) zariadenie meria v reZime magnetickej indukcie,
vhodnom na meranie feromagnetickych substratov. V rezime virivych prddov (N) zariadenie meria v rezime
virivych pradov, vhodnom na meranie neferomagnetickych substratov.

ZOBRAZOVANIE STATISTIK

a. Stlacenim pravého tlacidla prepinate medzi zobrazenim Statistik (priemer, minimum, maximum, pocet).

b. Podrzte lavé tlacidlo priblizne 3 sekundy, ¢im vymaZete Statistiky a spustite ich odznova. Zariadenie podporuje
az 50 Statistik. Po dosiahnuti 50 Statistik najnovSie Udaje nahradia najstarSie a Statistiky sa automaticky
aktualizuja.

PODSVIETENIE
Stlacenim tlacidla so smerom nadol zapnete alebo vypnete podsvietenie.

AUTOMATICKE VYPNUTIE

Podrzanim tlacidla nadol priblizne 3 sekundy zapnete alebo vypnete funkciu automatického vypnutia. Ak je
funkcia automatického vypnutia zapnutd a po dobu 3 minut sa nevykona Ziadna operacia, zariadenie sa
automaticky vypne, aby sa Setrila vydrz batérie.
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Posledné dve cislice roku pouZitia oznacenia CE - 24
c € VYHLASENIE O ZHODE ES

LCD hrubkomer farby, typ: K02190, model: HW300SPRO

spifia poZiadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU z 26. februara 2014 o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych $tatov tykajucich
sa elektromagnetickej kompatibility

a normy EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 je v sulade s typovym certifikdtom ES ¢. 22CTZ070027E01 zo dna 23. 7.
2022 vydanym spolo¢nostou Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., miestnost
206 a miestnost 208, ¢. 8, sekcia Guancheng, cesta Guanlong, ulica Guancheng, Dongguan,
Guangdong, Cina, TEL: (+86)769-22261862.

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez
suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie st zodpovedné tieto osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.06.2024 Larysa Kowalczykova
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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LCD festékvastagsag-méré

FIGYELEM!
Hasznalat el6tt olvassa el a kézikonyvet, és Grizze meg kés6bbi felhasznalas céljabdl.

Gyartva a kdvetkezd szamara:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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ROVID BEVEZETES

Ez a termék els6sorban fémfellleteken 1évé nem vezet6képes bevonatok vastagsaganak, valamint ferromagneses
fémeken (példaul vas, nikkel, kobalt stb.) |évé nem ferromagneses bevonatok vastagsaganak mérésére szolgal. Ez
a termék meéri az autd fellletének festékvastagsagat, a fém alkatrészek bevonatvastagsdgat stb. Beépitett,
magneses indukcién és orvényaramon alapuld szonddval rendelkezik, amely automatikusan azonositja a mért
fémfelliletet. Egyszer(ien helyezze a késziiléket a mérendd felliiletre, és az automatikusan kiszamitja a bevonat
vastagsagat.

1. Szonda (izemmad: automatikus (AUTO), magneses indukcio (F), 6rvényaramok
(NFE).

2. A mérés leolvasasa.

. Statisztikak megjelenitése: atlag, minimum, maximum, darabszam.

. Automatikus leallitasi utasitasok.

. Alacsony akkumulatortoltottség jelzéje

. Hordozdanyag tulajdonsagai: Fe (vas), NFE (szinesfém).

. Kapcsolasi mértékegységek: mikron (um), milliméter (mm), mil (mil).

. Fel gomb: Mértékegység valtasa

. Jobb gomb: nullkalibracid, valtas atlag, minimum, maximum és darabszdm
kozott.

10. Le gomb: hattérvilagitas be-/kikapcsolasa, automatikus kikapcsolas be-
/kikapcsolasa

11. Bal gomb: szonda mdd be- és kikapcsoldsa, statisztikdk torlése.

12. Kapcsolé

13. Szonda

14. Standard kalibracids félia.

15. Aljzat vizsgdlata.

O o0 ~NO UL bW

|
\a

Figyelem:
) Ez aszimbdlum akkor jelenik meg, amikor az akkumulétor fel van téltve

rm Ez a szimbd6lum akkor jelenik meg, ha az akkumulator majdnem lemertilt, és ki
kell cserélni.

ELEM BEHELYEZESE
Kérjiik, készitsen el 2 db AAA elemet a cseréhez. Szerelje szét a hatlapot, és vegye ki az elemeket. Gy§z6djon
meg réla, hogy az Uj elemeket az elemtartd rekeszben jelzett irdnyban helyezte be.

MERES

1. 1épés: Alkatrészek el6készitése tesztelésre.

2. |épés: Tartsa a késziiléket legaldbb 2 cm tdvolsagra a fémtargytdl, majd nyomja meg a bekapcsolégombot a
bekapcsoldashoz. Megjegyzés: Javasoljuk, hogy a tesztelés elGtt végezze el a nulla kalibralast a ,Nulla kalibralas”
utasitasainak megfelel6en. 3. |épés: Helyezze a szondat fliggSlegesen és gyorsan a mérendd feliiletre, amig sipold
hangot nem hall, és az érték meg nem jelenik a képernyén, majd emelje fel a szondat legalabb 2 cm-re a mérendd
alkatrésztél, és folytassa a kovetkezé mérést. Megjegyzés: Ha az automatikus kikapcsolds funkcié engedélyezve
van, és 3 percig nem végeznek miiveletet, a késziilék automatikusan kikapcsol.
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KALIBRACIO

A mérémdszer két kalibracios modszerrel rendelkezik:

Alap kalibralas:
Az alapkalibraldst els6 hasznalatkor, hosszabb hasznalaton kivili id6szak utdn, vagy a mért hordozd cseréjekor kell
elvégezni. Az alapkalibralas 7 kalibracids pontot tartalmaz, a kalibracios egység mm.

a. Készitsen el6 6 darab szabvanyos féliat a kévetkez6 vastagsagokban: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55
és 1,90-2,00 mm.

b. Tartsa lenyomva a fel gombot, majd nyomja meg a bekapcsoldgombot. Az LCD képernyé teljes képernyds lesz,
majd egy sipoldé hang utan 0,00 mm jelenik meg. A CAL szimbdlum megjelenik az LCD jobb alsé sarkaban. Engedje
el a fel gombot a kalibracios képernyé megnyitasahoz.

¢. Finoman nyomja a méréfejet a csupasz aluminium fellletre. Az LCD kijelz6n 0.00 jelenik meg, és a kalibracié
kétszer torténik meg.

d. Tdvolitsa el a szondat, az LCD kijelz6n 0,05 mm fog megjelenni. Végezze el a masodik kalibraciés pontot,
finoman nyomja a szondat az aljzathoz a kalibraciés félidval. Allitsa be az LCD kijelz6n megjelenitett értéket a fel
és le gombokkal, majd vegye ki a szondat, és a kalibralas befejez6dott.

Nulla kalibracio:

A teszt pontossaganak javitasa érdekében javasolt a nullpont kalibralas elvégzése:

a. Készitsen el6 egy bevonat nélkili hordozét a vizsgalathoz.

b. Tartsa lenyomva a jobb oldali gombot, amig sipolé hangot nem hall, és a képernyén meg nem jelenik a "nulla
kalibralas (ZERO)" szbveg.

c. Helyezze a szondat fliggélegesen a bevonat nélkili hordozé feliiletére. Egy sipold hang utan a képernyén "0"
jelenik meg, a szonda legalabb 2 cm-re felemelhetd a hordozétdl, ami a nulla kalibracié befejezését jelzi.

EGYSEGVALTAS
A fel gombbal valthat a mértékegységek kdzott: mikron (um), milliméter (mm) és mérfold (mil).

SZONGALO UZEMMOD VALTAS

Nyomja meg a bal gombot a szonda Uzemmdd valtdsdhoz. Automatikus moddban (AUTO) a készilék
automatikusan valtja a szondat és mér. Magneses indukcidos modban (F) a késziilék magneses indukcids mddban
mér, ami alkalmas ferromagneses szubsztratok mérésére. Orvényarami modban (N) a késziilék &rvényaramd
maddban mér, ami alkalmas nem ferromagneses szubsztratok mérésére.

STATISZTIKAK MEGJELENITESE

a. Nyomja meg a jobb oldali gombot a statisztikai kijelzés (atlag, minimum, maximum, darabszam) kozotti
valtashoz.

b. Tartsa lenyomva a bal gombot koérilbelll 3 masodpercig a statisztikdk torléséhez és az Ujrakezdéshez. A
készillék legfeljebb 50 statisztikdt tdmogat. Ha eléri az 50-et, a legujabb adatok felllirjak a legrégebbit, és a
statisztikdk automatikusan frissiilnek.

HATTERVILAGITAS
A hattérvilagitas be- vagy kikapcsoldsahoz nyomja meg a lefelé mutaté gombot.

AUTOMATIKUS KIKAPCSOLAS

Az automatikus kikapcsolds funkcio engedélyezéséhez vagy letiltdsdhoz tartsa lenyomva a lefelé mutaté gombot
korulbeltl 3 masodpercig. Ha az automatikus kikapcsolds funkcié engedélyezve van, és 3 percig nem végez
semmilyen miveletet, a késziilék automatikusan kikapcsol az akkumulator élettartamdnak megG6rzése érdekében.
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A CE-jel6lés alkalmazasi évének utolsé két szamjegye - 24
C € EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

LCD festékvastagsag-mér6, Tipus: K02190, Modell: HW300SPRO

megfelel az Eurépai Parlament és a Tandacs kovetelményeinek:

- a tagallamok elektromdgneses 6sszeférhetdségre vonatkozd jogszabdlyainak harmonizdaciéjarol
52016, 2014. februar 26-i 2014/30/EU irdnyelv

és EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
szabvanyok

Az 55035:2017+A11:2020 megfelel a Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd.
(206. szoba és 208. szoba, 8. szam, Guancheng szekcié, Guanlong ut, Guancheng utca, Dongguan,
Guangdong, Kina, TEL: (+86)769-22261862) altal kiallitott, 22CTZ070027E01 szamu, 2022.07.23-i
keltezés( EK tipustanusitvanynak.

Ez az EK-megfelelGségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyarté beleegyezése
nélkil megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezd személyek felel6sek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.07.06. Larysa Kowalczyk
Kiallitas helye és datuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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Indicator LCD pentru grosimea vopselei

ATENTIE!
Cititi acest manual inainte de utilizare si pastrati-l pentru referinte ulterioare.

Produs pentru:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Strada Spacerowa nr. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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SCURTA INTRODUCERE

Acest produs este utilizat Tn principal pentru masurarea grosimii straturilor de acoperire neconductoare de pe
suprafetele metalice, precum si grosimea straturilor de acoperire neferomagnetice de pe metalele feromagnetice
(cum ar fi fierul, nichelul, cobaltul etc.). Acest produs masoara grosimea vopselei de pe suprafata unei masini,
grosimea stratului de acoperire al pieselor metalice si asa mai departe. Are o sonda incorporata bazata pe
inductie magnetica si curenti turbionari, care identifica automat substratul metalic masurat. Pur si simplu plasati
dispozitivul pe suprafata care urmeaza sa fie masurata, iar acesta va calcula automat grosimea stratului de
acoperire.

. Mod sonda: automat (AUTO), inductie magnetica (F), curenti turbionari (NFE).
. Citirea masuratorii.

. Afisare statistici: medie, minim, maxim, numar.

. Instructiuni de oprire automata.

. Indicator baterie descarcata.

. Proprietatile substratului: Fe (fier), NFE (neferos).

. Unitati de comutare: micron (um), milimetru (mm), mil (mil).

. Buton Sus: Schimbare unitati.

. Butonul dreapta: calibrare zero, comutare intre medie, minim, maxim si
numarare.

10. Buton Jos: comutare iluminare de fundal, activare/dezactivare oprire
automata.

11. Butonul stang: comutare mod sonda, stergere statistici.

12. Comutator

13. Sonda

14. Folie de calibrare standard.

15. Testarea substratului.

O 00O NOUL A WN B

Atentie:
) acest simbol este afisat cand bateria este incarcata

rm Acest simbol este afisat atunci cand bateria este aproape descarcata si trebuie
inlocuita.

INSTALARE BATERIE
Va rugam sa pregatiti 2 baterii AAA pentru inlocuire. Demontati capacul din spate si scoateti bateriile. Asigurati-va
ca bateriile noi sunt instalate conform orientarii indicate in compartimentul bateriilor.

MASURARE

Pasul 1: Pregatiti piesele pentru testare.

Pasul 2: Tineti dispozitivul la cel putin 2 cm distanta de obiectul metalic, apasati butonul de alimentare pentru a
porni. Nota: Se recomanda efectuarea calibrarii la zero inainte de testare, conform instructiunilor ,Calibrare la
zero”. Pasul 3: Asezati sonda vertical si rapid pe suprafata care urmeaza a fi masurata pana cand se aude un
semnal sonor si valoarea este afisata pe ecran, apoi ridicati sonda la cel putin 2 cm distanta de piesa care urmeaza
a fi masurata si continuati urmatoarea masurare. Notd: Daca functia de oprire automata este activata si nu se
efectueaza nicio operatiune timp de 3 minute, dispozitivul se va opri automat.
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CALIBRARE

Aparatul de masura are doua metode de calibrare:

Calibrare de baza:

Calibrarea de baza trebuie efectuata la prima utilizare, dupa o perioada lunga de neutilizare sau la inlocuirea
substratului masurat. Calibrarea de baza include 7 puncte de calibrare, unitatea de calibrare fiind mm.

a. Pregatiti 6 bucati de folie standard cu grosimile: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00 mm.

b. Tineti apasat butonul sus, apoi apasati butonul de pornire. Ecranul LCD va afisa ecranul complet, apoi va afisa
0,00 mm dupa ce auziti un semnal sonor. Simbolul CAL va aparea in coltul din dreapta jos al ecranului LCD.
Eliberati butonul sus pentru a accesa ecranul de calibrare.

c. Apasati usor sonda pe substratul de aluminiu gol. Ecranul LCD va afisa 0,00, iar calibrarea va fi efectuata de
doua ori.

d. Scoateti sonda, ecranul LCD va afisa 0,05 mm. Efectuati al doilea punct de calibrare, apasati usor sonda pe
substrat cu folia de calibrare. Ajustati valoarea afisata pe ecranul LCD folosind butoanele sus si jos, apoi scoateti
sonda si calibrarea este finalizata.

Calibrare zero:

Pentru a imbunatati precizia testului, se recomanda efectuarea unei calibrari la punctul zero:

a. Pregatiti un substrat neacoperit pentru testare.

b. Tineti apasat butonul din dreapta pana cand auziti un semnal sonor si textul ,,calibrare zero (ZERO)” clipeste pe
ecran.

c. Asezati sonda vertical pe suprafata substratului neacoperit. Dupa ce auziti un semnal sonor, ecranul va afisa
,0”, sonda poate fi ridicata la cel putin 2 cm de substrat, ceea ce indica finalizarea calibrarii zero.

COMUTAREA UNITATII
Apasati butonul sus pentru a comuta intre unitati: microni (um), milimetri (mm) si mile (mil).

COMUTARE MOD SONDA

Apédsati butonul din stdnga pentru a comuta modul sondd. In modul automat (AUTO), dispozitivul comuta
automat sonda si masoard. Tn modul inductie magnetica (F), dispozitivul masoard in modul inductie magnetica,
potrivit pentru masurarea substraturilor feromagnetice. Tn modul curenti turbionari (N), dispozitivul masoard in
modul curenti turbionari, potrivit pentru masurarea substraturilor neferomagnetice.

AFISAREA STATISTICILOR

a. Apasati butonul din dreapta pentru a comuta intre afisarea statisticilor (medie, minim, maxim, numaratoare).

b. Tineti apdsat butonul stang timp de aproximativ 3 secunde pentru a sterge statisticile si a o lua de la capat.
Dispozitivul accepta pana la 50 de statistici. Odata ce se ajung la 50, cele mai noi date le inlocuiesc pe cele mai
vechi, iar statisticile sunt actualizate automat.

ILUMINARE DE FUNDAL
Apasati butonul jos pentru a activa sau dezactiva iluminarea de fundal.

OPRIRE AUTOMATA

Tineti apasat butonul de oprire timp de aproximativ 3 secunde pentru a activa sau dezactiva functia de oprire
automatad. Daca functia de oprire automata este activata si nu se efectueaza nicio operatiune timp de 3 minute,
dispozitivul se va opri automat pentru a economisi bateria.
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 24
C € DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

Indicator LCD pentru grosimea vopselei, Tip: K02190, Model: HW300SPRO

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:

- 2014/30/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
compatibilitatea electromagnetica

si standardele EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019,
EN

55035:2017+A11:2020 respecta certificatul CE de tip nr. 22CTZ070027E01 din data de
23.07.2022, emis de Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Camera 206 si
Camera 208, Nr. 8, Sectiunea Guancheng, Drumul Guanlong, Strada Guancheng, Dongguan,
Guangdong, China, TEL: (+86)769-22261862.

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si depozitarea documentatiei
tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07/06/2024 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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Traduccidn de las instrucciones originales
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Medidor de espesor de pintura LCD

iATENCION!
Lea este manual antes de usar y consérvelo para futuras consultas.

Producido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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BREVE INTRODUCCION

Este producto se utiliza principalmente para medir el espesor de recubrimientos no conductores en superficies
metalicas, asi como el espesor de recubrimientos no ferromagnéticos en metales ferromagnéticos (como hierro,
niquel, cobalto, etc.). Mide el espesor de la pintura de la superficie de un automovil, el espesor del recubrimiento
de piezas metalicas, etc. Incorpora una sonda integrada basada en induccién magnética y corrientes de Foucault,
gue identifica automaticamente el sustrato metdlico que se esta midiendo. Simplemente coloque el dispositivo
sobre la superficie a medir y calculard automaticamente el espesor del recubrimiento.

1. Modo de sonda: automatico (AUTO), induccidn magnética (F), corrientes de
Foucault (NFE).

. Lectura de la medida.

. Mostrar estadisticas: promedio, minimo, maximo, conteo.

. Instrucciones de apagado automatico.

. Indicador de bateria baja.

. Propiedades del sustrato: Fe (hierro), NFE (no ferroso).

. Unidades de conmutacion: micrén (um), milimetro (mm), mil (mil).

. Botdn arriba: cambia unidades.

. Botdn derecho: calibracién a cero, alternar entre promedio, minimo, maximo y
conteo.

10. Botdn abajo: alternar la luz de fondo, encender/apagar el apagado automatico.
11. Botdn izquierdo: alternar modo de sonda, borrar estadisticas.

12. Cambiar

13. Sonda

14. Ldmina de calibracién estandar.

15. Sustrato de prueba.

O o0 NOUV A WN

Atencion:
) Este simbolo se muestra cuando la bateria esté cargada

|
\a

rm Este simbolo se muestra cuando |a bateria esta casi agotada y necesita ser
reemplazada.

INSTALACION DE LA BATERIA
Prepare 2 pilas AAA para el reemplazo. Desmonte la tapa trasera y extraiga las pilas. Asegurese de que las pilas
nuevas estén instaladas segun la orientacion indicada en el compartimento.

MEDICION

Paso 1: Prepare las piezas para la prueba.

Paso 2: Mantenga el dispositivo al menos a 2 cm del objeto metalico y presione el botén de encendido para
encenderlo. Nota: Se recomienda realizar la calibracion a cero antes de la prueba, segln las instrucciones de
"Calibracién a cero". Paso 3: Coloque la sonda vertical y rapidamente sobre la superficie a medir hasta que se
escuche un pitido y el valor se muestre en la pantalla. Luego, levante la sonda al menos a 2 cm de la pieza a medir
y continde con la siguiente medicién. Nota: Si la funcién de apagado automatico estd activada y no se realiza
ninguna operacion durante 3 minutos, el dispositivo se apagard automaticamente.
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CALIBRACION

El medidor tiene dos métodos de calibracion:

Calibracion basica:

La calibraciéon basica debe realizarse tras el primer uso, tras un periodo prolongado de inactividad o al sustituir el
sustrato medido. La calibracién bdsica incluye 7 puntos de calibracién, cuya unidad de calibracién es mm.

a. Prepare 6 piezas de ldmina estandar con espesores: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00 mm.

b. Mantenga presionado el botdn de arriba y luego presione el botdn de encendido. La pantalla LCD se mostrara
en pantalla completa y, tras un pitido, mostrard 0,00 mm. El simbolo CAL aparecerd en la esquina inferior derecha
de la pantalla. Suelte el botén de arriba para acceder a la pantalla de calibracién.

c. Presione suavemente la sonda sobre el sustrato de aluminio. La pantalla LCD mostrard 0.00 y la calibracidn se
realizard dos veces.

d. Retire la sonda; la pantalla LCD mostrard 0,05 mm. Realice el segundo punto de calibracién, presionando
suavemente la sonda sobre el sustrato con la pelicula de calibraciéon. Ajuste el valor mostrado en la pantalla LCD
con los botones arriba y abajo. Luego, retire la sonday la calibracién estara completa.

Calibracion cero:

Para mejorar la precision de la prueba, se sugiere realizar una calibracién cero:

a. Prepare un sustrato sin recubrimiento para la prueba.

b. Mantenga presionado el botén derecho hasta que escuche un pitido y el texto "calibracidon a cero (ZERO)"
parpadee en la pantalla.

c. Coloque la sonda verticalmente sobre la superficie del sustrato sin recubrimiento. Tras un pitido, la pantalla
mostrara "0" y podra levantar la sonda al menos 2 cm del sustrato, lo que indica que la calibracién a cero ha
finalizado.

CAMBIO DE UNIDADES
Presione el botdn hacia arriba para alternar entre unidades: micrones (um), milimetros (mm) y millas (mil).

ALTERNAR MODO DE SONDA

Pulse el botdn izquierdo para cambiar el modo de sonda. En el modo automatico (AUTO), el dispositivo cambia
automaticamente la sonda y mide. En el modo de induccién magnética (F), el dispositivo mide en este modo, ideal
para medir sustratos ferromagnéticos. En el modo de corrientes parasitas (N), el dispositivo mide en este modo,
ideal para medir sustratos no ferromagnéticos.

VISUALIZACION DE ESTADISTICAS

a. Presione el botdn derecho para alternar la visualizacion de estadisticas (promedio, minimo, maximo, conteo).

b. Mantenga pulsado el botdn izquierdo durante unos 3 segundos para borrar las estadisticas y empezar de
nuevo. El dispositivo admite hasta 50 estadisticas. Una vez alcanzadas, los datos mas recientes reemplazan a los
mas antiguos y las estadisticas se actualizan automaticamente.

ILUMINAR DESDE EL FONDO
Presione el botdn hacia abajo para encender o apagar la luz de fondo.

APAGADO AUTOMATICO

Mantenga pulsado el botén de abajo durante unos 3 segundos para activar o desactivar el apagado automatico. Si
el apagado automatico estd activado y no se realiza ninguna operaciéon durante 3 minutos, el dispositivo se
apagara automaticamente para ahorrar bateria.
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 24
C € DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Medidor de espesor de pintura LCD, Tipo: K02190, Modelo: HW300SPRO

cumple los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

- 2014/30/UE, de 26 de febrero de 2014, sobre la armonizacién de las legislaciones de los Estados
miembros en materia de compatibilidad electromagnética

y normas EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 cumple con el certificado de tipo CE n.2 22CTZ070027E01 de fecha
23/07/2022 emitido por Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Sala 206 y Sala
208, N.2 8, Seccidon Guancheng, Carretera Guanlong, Calle Guancheng, Dongguan, Guangdong,
China, TEL: (+86)769-22261862.

Esta Declaracion CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o
reconstruye sin el consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacion
técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06/07/2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Misuratore di spessore della vernice LCD

ATTENZIONE!
Leggere attentamente questo manuale prima dell'uso e conservarlo per riferimento futuro.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA



I < keltin

BREVE INTRODUZIONE

Questo prodotto viene utilizzato principalmente per misurare lo spessore di rivestimenti non conduttivi su
superfici metalliche, nonché lo spessore di rivestimenti non ferromagnetici su metalli ferromagnetici (come ferro,
nichel, cobalto, ecc.). Questo prodotto misura lo spessore della vernice sulla superficie di un'auto, lo spessore del
rivestimento di parti metalliche e cosi via. E dotato di una sonda integrata basata sull'induzione magnetica e sulle
correnti parassite, che identifica automaticamente il substrato metallico da misurare. E sufficiente posizionare il
dispositivo sulla superficie da misurare e calcolera automaticamente lo spessore del rivestimento.

1. Modalita sonda: automatica (AUTO), induzione magnetica (F), correnti parassite
(NFE).

2. Lettura della misurazione.

3. Visualizza le statistiche: media, minimo, massimo, conteggio.

4. Istruzioni per lo spegnimento automatico.

5. Indicatore di batteria scarica.

6. Proprieta del substrato: Fe (ferro), NFE (non ferroso).

7. Unita di misura: micron (um), millimetro (mm), mil (mil).

8. Pulsante Su: cambia unita.

. Pulsante destro: calibrazione zero, commutazione tra media, minimo, massimo
e conteggio.

10. Pulsante giu: attiva/disattiva la retroilluminazione, attiva/disattiva lo
spegnimento automatico.

11. Pulsante sinistro: attiva/disattiva la modalita sonda, cancella le statistiche.
12. Cambia

13. Sonda

14. Foglio di calibrazione standard.

15. Test del substrato.

O

|
\a

Attenzione:
) questo simbolo viene visualizzato quando la batteria & carica

Fm Questo simbolo viene visualizzato quando la batteria & quasi scarica e deve
essere sostituita.

INSTALLAZIONE DELLA BATTERIA
Preparare 2 batterie AAA per la sostituzione. Smontare il coperchio posteriore e rimuovere le batterie. Assicurarsi
che le nuove batterie siano installate secondo I'orientamento indicato nel vano batterie.

MISURAZIONE

Fase 1: preparare i componenti per il test.

Fase 2: Tenere il dispositivo ad almeno 2 cm di distanza dall'oggetto metallico, premere il pulsante di accensione
per accenderlo. Nota: si consiglia di eseguire la calibrazione dello zero prima del test secondo le istruzioni
"Calibrazione dello zero". Fase 3: Posizionare la sonda verticalmente e rapidamente sulla superficie da misurare
fino a quando non si sente un segnale acustico e il valore non viene visualizzato sullo schermo, quindi sollevare la
sonda ad almeno 2 cm di distanza dalla parte da misurare e continuare la misurazione successiva. Nota: se la
funzione di spegnimento automatico & abilitata e non viene eseguita alcuna operazione per 3 minuti, il dispositivo
si spegnera automaticamente.
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CALIBRAZIONE

Il misuratore ha due metodi di calibrazione:

Calibrazione di base:

La calibrazione di base deve essere eseguita al primo utilizzo, dopo un lungo periodo di inutilizzo o quando si
sostituisce il substrato misurato. La calibrazione di base include 7 punti di calibrazione, con unita di misura in mm.

a. Preparare 6 pezzi di foglio standard con spessori: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00 mm.

b. Tenere premuto il pulsante Su, quindi premere il pulsante di accensione. Lo schermo LCD mostrera lo schermo
intero, quindi visualizzera 0,00 mm dopo aver udito un segnale acustico. Il simbolo CAL apparira nell'angolo in
basso a destra dello schermo LCD. Rilasciare il pulsante Su per accedere alla schermata di calibrazione.

c. Premere delicatamente la sonda sul substrato di alluminio nudo. Il display LCD visualizzera 0,00 e la calibrazione
verra eseguita due volte.

d. Rimuovere la sonda; il display LCD visualizzera 0,05 mm. Eseguire il secondo punto di calibrazione, premendo
delicatamente la sonda sul substrato con la pellicola di calibrazione. Regolare il valore visualizzato sul display LCD
utilizzando i pulsanti su e giu, quindi rimuovere la sonda: la calibrazione € completa.

Calibrazione zero:

Per migliorare I'accuratezza del test, si consiglia di eseguire una calibrazione dello zero:

a. Preparare un substrato non rivestito per il test.

b. Tenere premuto il pulsante destro finché non si sente un segnale acustico e il testo "calibrazione zero (ZERO)"
non lampeggia sullo schermo.

c. Posizionare la sonda verticalmente sulla superficie del substrato non rivestito. Dopo un segnale acustico, lo
schermo visualizzera "0". La sonda puo essere sollevata di almeno 2 cm dal substrato, a indicare il completamento
della calibrazione dello zero.

COMMUTAZIONE UNITA
Premere il pulsante su per passare da un'unita di misura all'altra: micron (um), millimetri (mm) e miglia (mil).

COMMUTAZIONE MODALITA SONDA

Premere il pulsante sinistro per cambiare la modalita della sonda. In modalita automatica (AUTO), il dispositivo
commuta automaticamente la sonda e inizia la misura. In modalita a induzione magnetica (F), il dispositivo misura
in modalita a induzione magnetica, adatta alla misura di substrati ferromagnetici. In modalita a correnti parassite
(N), il dispositivo misura in modalita a correnti parassite, adatta alla misura di substrati non ferromagnetici.

VISUALIZZAZIONE DELLE STATISTICHE

a. Premere il pulsante destro per alternare la visualizzazione delle statistiche (media, minimo, massimo,
conteggio).

b. Tenere premuto il pulsante sinistro per circa 3 secondi per cancellare le statistiche e ricominciare. Il dispositivo
supporta fino a 50 statistiche. Una volta raggiunte le 50, i dati pil recenti sostituiscono quelli piu vecchi e le
statistiche vengono aggiornate automaticamente.

RETROILLUMINAZIONE
Premere il pulsante giu per accendere o spegnere la retroilluminazione.

SPEGNIMENTO AUTOMATICO

Tenere premuto il pulsante Giu per circa 3 secondi per abilitare o disabilitare la funzione di spegnhimento
automatico. Se la funzione di spegnimento automatico e abilitata e non viene eseguita alcuna operazione per 3
minuti, il dispositivo si spegnera automaticamente per preservare la durata della batteria.
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 24
C € DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Misuratore di spessore della vernice LCD, tipo: K02190, modello: HW300SPRO

soddisfa i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:

- 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati
membri relative alla compatibilita elettromagnetica

e norme EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 é conforme al certificato di tipo CE n. 22CTZ070027E01 del 23/07/2022
rilasciato da Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Room 206 e Room 208, No.
8, Guancheng Section, Guanlong Road, Guancheng Street, Dongguan, Guangdong, Cina, TEL:
(+86)769-22261862.

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene
modificato o ricostruito senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della
documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07/06/2024 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata
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LCD-verfdiktemeter

LET OP!
Lees deze handleiding voor gebruik en bewaar deze voor toekomstig gebruik.

Geproduceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Straat 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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KORTE INLEIDING

Dit product wordt voornamelijk gebruikt om de dikte van niet-geleidende coatings op metalen oppervlakken te
meten, evenals de dikte van niet-ferromagnetische coatings op ferromagnetische metalen (zoals ijzer, nikkel,
kobalt, enz.). Dit product meet de lakdikte van een auto, de coatingdikte van metalen onderdelen, enzovoort. Het
heeft een ingebouwde sonde op basis van magnetische inductie en wervelstroom, die automatisch het te meten
metalen substraat identificeert. Plaats het apparaat eenvoudig op het te meten opperviak en het berekent
automatisch de coatingdikte.

1. Sondemodus: automatisch (AUTO), magnetische inductie (F), wervelstromen
(NFE).

2. De meting aflezen.

. Statistieken weergeven: gemiddelde, minimum, maximum, aantal.

. Instructies voor automatische uitschakeling.

. Indicator voor lage batterij.

. Substraat eigenschappen: Fe (ijzer), NFE (non-ferro).

. Schakeleenheden: micron (um), millimeter (mm), mil (mil).

. Omhoog-knop: eenheden wisselen.

. Rechterknop: nulkalibratie, schakelen tussen gemiddelde, minimum, maximum
en aantal.

10. Omlaagknop: achtergrondverlichting in-/uitschakelen, automatisch
uitschakelen in-/uitschakelen.

11. Linkerknop: schakel tussen sondemodus en wis statistieken.

12. Schakelaar

13. Sonde

14. Standaard kalibratiefolie.

15. Testen van het substraat.

5 N ondocn

) dit symbool wordt weergegeven wanneer de batterij is opgeladen

O o0 ~NO UL bW

rm Dit symbool verschijnt wanneer de batterij bijna leeg is en vervangen moet
worden.

BATTERU-INSTALLATIE
Zorg ervoor dat u 2 AAA-batterijen bij de hand hebt voor vervanging. Demonteer de achterklep en verwijder de
batterijen. Zorg ervoor dat de nieuwe batterijen in de aangegeven richting in het batterijvak worden geplaatst.

METING

Stap 1: Onderdelen voorbereiden voor het testen.

Stap 2: Houd het apparaat op minimaal 2 cm afstand van het metalen voorwerp en druk op de aan/uit-knop om
het in te schakelen. Opmerking: Het is raadzaam om véoér de test een nulkalibratie uit te voeren volgens de
instructies in de "Nulkalibratie". Stap 3: Plaats de sonde verticaal en snel op het te meten oppervlak totdat u een
pieptoon hoort en de waarde op het scherm wordt weergegeven. Houd de sonde vervolgens minimaal 2 cm van
het te meten onderdeel en ga verder met de volgende meting. Opmerking: Als de automatische uitschakelfunctie
is ingeschakeld en er gedurende 3 minuten geen handeling wordt uitgevoerd, schakelt het apparaat automatisch
uit.
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KALIBRATIE

De meter heeft twee kalibratiemethoden:

Basiskalibratie:

Basiskalibratie dient te worden uitgevoerd bij het eerste gebruik, na een lange periode van inactiviteit of bij het
vervangen van het gemeten substraat. Basiskalibratie omvat 7 kalibratiepunten, met de kalibratie-eenheid mm.

a. Bereid 6 stukken standaardfolie voor met diktes: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00 mm.

b. Houd de omhoog-knop ingedrukt en druk vervolgens op de aan/uit-knop. Het lcd-scherm toont het volledige
scherm en geeft vervolgens 0,00 mm weer na een pieptoon. Het CAL-symbool verschijnt rechtsonder op het lcd-
scherm. Laat de omhoog-knop los om het kalibratiescherm te openen.

c. Druk de sonde voorzichtig op het kale aluminium substraat. Het LCD-scherm geeft 0,00 weer en de kalibratie
wordt tweemaal uitgevoerd.

d. Verwijder de sonde. Het LCD-scherm geeft 0,05 mm aan. Voer het tweede kalibratiepunt uit en druk de sonde
voorzichtig met de kalibratiefolie op het substraat. Pas de weergegeven waarde op het LCD-scherm aan met de
knoppen omhoog en omlaag. Verwijder vervolgens de sonde en de kalibratie is voltooid.

Nulkalibratie:

Om de nauwkeurigheid van de test te verbeteren, wordt voorgesteld een nulkalibratie uit te voeren:

a. Bereid een onbedekt substraat voor op de test.

b. Houd de rechterknop ingedrukt totdat u een pieptoon hoort en de tekst "nulkalibratie (ZERO)" op het scherm
knippert.

c. Plaats de sonde verticaal op het oppervlak van het onbeklede substraat. Na een pieptoon geeft het scherm "0"
weer. De sonde kan dan minimaal 2 cm van het substraat worden getild, wat aangeeft dat de nulkalibratie is
voltooid.

EENHEIDSSCHAKELING
Druk op de knop omhoog om te wisselen tussen de eenheden: micron (um), millimeter (mm) en mijl (mil).

SONDE MODUS SCHAKELAAR

Druk op de linkerknop om de sondemodus te wijzigen. In de automatische modus (AUTO) schakelt het apparaat
automatisch de sonde om en meet het. In de magnetische inductiemodus (F) meet het apparaat in de
magnetische inductiemodus, geschikt voor het meten van ferromagnetische substraten. In de
wervelstroommodus (N) meet het apparaat in de wervelstroommodus, geschikt voor het meten van niet-
ferromagnetische substraten.

STATISTIEKEN WEERGEVEN

a. Druk op de rechterknop om de weergave van statistieken te wisselen (gemiddelde, minimum, maximum,
aantal).

b. Houd de linkerknop ongeveer 3 seconden ingedrukt om de statistieken te wissen en opnieuw te beginnen. Het
apparaat ondersteunt maximaal 50 statistieken. Zodra er 50 zijn bereikt, worden de oudste vervangen door de
nieuwste gegevens en worden de statistieken automatisch bijgewerkt.

ACHTERGRONDVERLICHTING
Druk op de omlaagknop om de achtergrondverlichting in of uit te schakelen.

AUTOMATISCHE UITSCHAKELING

Houd de omlaag-knop ongeveer 3 seconden ingedrukt om de automatische uitschakelfunctie in of uit te
schakelen. Als de automatische uitschakelfunctie is ingeschakeld en er gedurende 3 minuten geen handeling
wordt uitgevoerd, wordt het apparaat automatisch uitgeschakeld om de batterij te sparen.
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 24
C € EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

LCD-verfdiktemeter, type: K02190, model: HW300SPRO

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:

- 2014/30/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de
lidstaten inzake elektromagnetische compatibiliteit

en normen EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 voldoet aan EG-typecertificaat nr. 22CTZ070027E01 van 23/07/2022
uitgegeven door Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Kamer 206 en Kamer
208, nr. 8, Guancheng Section, Guanlong Road, Guancheng Street, Dongguan, Guangdong, China,
TEL: (+86)769-22261862.

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder
toestemming van de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van
technische documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07/06/2024 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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MNPOXZOXH!
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Mapadyetal ya:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KiétAv, 066¢ Inaoepofa 3,
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www.geko.pl
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2YNTOMH EIZATQrH

AUTO TO MPOIOV XpNOLUOTIOLETAL KUPLWG YLal TN HLETPNON TOU TIAXOUG LN aYWYLLWY ETILOTPWOEWVY O HETOAALKEC
eTLPAVELEG, KOBWE KAl TOU TIAXOUC LN OLONPOUAYVNTIKWY EMIOTPWOEWY OE OLONPOMOYVNTIKA HETOAAA (OTIWG
oldénpog, vikéAlo, KoBAATLO K.ATL.). AUTO TO TPOIOV HETPA To TtdxoG Badng Tng emdbAveLag eVOG QUTOKLVHTOU, TO
TAXOG €EMIOTPWONG TWV METOAAKWY HEPWV K.0.K. ALaBETEL evowpaTwUEVO aloBntrpa mou Paociletal otn
MOyVNTIKN €Taywyn Kal To SIVOPEUTIKO PeVUA, O Omoiog avayvwpllel auTOpOTA TO PETAAALKO UTIOOTPWA TIOU
METpATOL. AMAWG TOMOBETAOCTE TN OUCKEUN OTNV €mipAVEL TIOU TIPOKELTAL va PeTpnBel kot Ba umoloyiocel
QUTOMOTA TO TLAXOG TNG EMOTPWONG.

1. Aettoupyia atoBntrpa: avtopatn (AUTO), payvntikn enaywyn (F), Stvopevpota
(NFE).

2. Avayvwaon tng LEtpnong.

3. EudAvion oTATLOTIKWY: HECOG OPOC, EAAXLOTO, LEYLOTO, APLBUOG.

4. 08nyieg aUTOUATOU TEPUATLONOU AgtToupyiag.

5.'Evéelén xaunAng unatapiag.

6. 1610tNTEC UMooTpWHATOC: Fe (oidnpog), NFE (un owdnpouya).

7. Movadeg LETAyWYNG: MKPOV (Um), XALooTOUETPO (mm), WA (mil).

8. Koupurmi Navw: AAMayn povadwv.

9. Aekl koupmi: undevikn Babuovounaon, evallayr HETAlU LEGOU OpOU, EAAXLOTOU,
MEYLOTOU Kal LETPNONG.

10. Kouprti kdtw: evaAdayn onicBlou pwtiopou, evepyomnoinon/anevepyonoinon
QUTOMATNG ATIEVEPYOTIOLNGNG.

11. Aplotepo kouuri: evaAdayn Asltoupylog aobntrpa, Staypadr oTATIOTIKWY.
12. Atakomng

13. AvViXVEUTNC

14. Tumkd pUAo Babpovounong.

15. AOKLUI UTTOCTPWHATOG.

Npoooxn:
) Autd to cbuBolo epdaviletal dtav n pnatapia sival poptiopévn

Fm Auto to cUpBolo epdavitetal 6tav n unatapio eival oxedov ddeta kat
XPELAETAL AVTIKATAOTACT).

ErKATAZITAZH MMATAPIAZ

MapakaAoUpE TPOETOLUAOTE 2 urnatopieg AAA yla aviikatdotoon. AMoOCUVOPUOAOYROTE TO ToW KAAUUUO Kol
adalpéote TIC pmotopieg. BePawwbdeite OTL oL véeg pmatapieg €xouv TomoBetnBel oludwva pe TOV
T(POCOVATOALOMO TIOU UTIOSELKVUETAL 0T ORKN TWV UIMOTapLWV.

METPHZH

Brjua 1: Npoetolpacia e€aptnUdtwy yla SOKLUN.

Brjua 2: Kpotrjote Tn CUOKEUR O£ amdotaon TOUAAXLOTOV 2 cm artd To PLETAALKO QVTLKE(PEVO, TIATAOTE TO KOUTTL
AeLToupylag yla VoL TNV EVEPYOTIOLNOETE. INUELWON: JUVIOTATOL VO EKTEAECETE PUnbevik BaBuovounon mpv amno
™ Sokipn cUpdwva pe T 0dnyieg "Mndevikn Babuovounon". BAua 3: TormoBetrote tov aloOntrpa kabeta Kat
ypnyopa otnv emnidadveta mou Oa petpnBel péxpt va akouotel £vag nxog "umum" kat n Tl va pdoviotel otnv
000vn, 0TN CUVEXELA ONKWOTE TOV 0loOnTrpa TOUAAXLOTOV 2 cm paKkpLd amod to séaptnua mou Bo petpnOsi kot
ouvexlote tnv emopevn METPNoN. Inueiwon: Eav n  Aswtoupyla autdpotng omevepyomoinong eival
gvepyomnolnuévn kot Sev ekteAeotel kapia Asltoupyia yla 3 Aemtd, n cuokeur Ba amevepyomnolnBei autopata.
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AIAMETPHZH
O petpntng Stabétel Suo pebddoug Babuovounong:

Baowkn Badupovounon:

H Baown Pabpovounon Ba MpEMEL va TTPAYLOTOTIOLEITAL KATA TV TIPWTN XPNOoN, HETA OO HUEYAAO XPOVIKO Slaotnua
KN XPNong r Katd TNV oVIKATACTOON TOU HETPNUEVOU UTtooTpwHAToC. H Baoikr Babuovounon nepthapfBavel 7 onueia
BaBuovounong, pe povada Babuovopnong ta mm.

o. Mpostoaaote 6 TepdyLa TuTtonolnpévou puAou pe mayn: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55, 1,90-2,00 mm.
B. Kpatriote matnpévo To KOUMMi "MAvw" Kal, OTn CUVEXELX, TMATAOTE TO Koupmi Aetoupyiag. H oBovn LCD Ba
gudavioel Tnv AP 066vn Kal, otn cuvexela, Ba epdavioel tnv Evdelén 0,00 mm adou akoloeTe €vav Nnxo "pmn". To
cUUBoAo CAL Ba epdaviotel otnv katw &€l ywvia tng 086vng LCD. Adnote to Koupni "mavw" yla va eloéNBete otnv
006vn Babuovounong.

y. Miéote amoAd Tov awobntipa oto Yupvo UTMOoTpwpa aloupwviou. H 0Bovn LCD Ba eudavicel 0,00 kot n
BaBuovopunon Ba ekteleotel SU0 popsc.

6. Adalpéote tov awobntipa. H oBovn LCD Ba eudavicet 0,05 mm. Mpaypatonowiote 1o SeUTEPO ONUELD
BaBpovopunong, méote amaAd Tov aleOnTipa 0To UMOCTPWHUA HE ThV HERPBpavn Babuovounong. PuBuiote tnv tun
nmou eudaviletal otnv 086vn LCD XpnOLUOTIOWWVTOG TA KOUMMLA TAVW KAl KATW, OTn CUVEXElR adalpéote Tov
aloOntnpa kat n Babuovounon oAokAnpwonKe.

Mndevikn Babuovounon:

Mo va BeAtiwOel n akpifeta tng SokLUNGg, mpoteivetal n ektéAeon undevikng Babpovounong:

o. MPOETOLAOTE £Val N ETUKOAUUUEVO UTTOOTPWHA YLt SOKLUN.

B. Kpatrjote matnuévo to Se€l KOU UL LEXPL VAL OKOUCETE €va NXNTIKO orpa Kat va avaBoofrivel otnv oBovn n €voelen
"zero calibration (ZERO)".

y. TonmoBetrote Tov aobntrpa KABeTa otV eMUPAVELD TOU N EMUKOAUMUEVOU UTIOOTPWHATOG. AdoU OKOUCETE Eval
NXNTko onua, n 08ovn Ba epdaviosl tv €vdelén "0", o aledntipoag propet va avuPpwbel touAdytotov 2 cm amod To
UTIOOTPWHA, YEYOVOC TToU UTIOSNAWVEL TNV oAoKArpwaon tng UNSevikng Babuovounong.

ANNATH MONAAAZ
Matnote To KOUUTTL MAvVW yLla evallayr] HETAEU povadwv: puikpd (Um), xthtootd (mm) kat pidta (mil).

ENAAAATH AEITOYPIIAZ ANIXNEYTH

Matnote To aplotepod KoUWUTL yla va oaAAAgete TN Astoupyla Tou awoBntrpa. Itnv auvtopatn Aswtoupyia (AUTO), n
cuokeun aMalel avtopaTa Tov aodnthpa Kal HETPA. Itn Asttoupyia payvntikng emaywyng (F), n cuokeun UeTpd o€
Aeltoupyla pHayvNTIKAG emaywyng, KATAAANAnN ya t HETPNON OLONPOUAYVNTIKWY UTIOCTPWHATWY. Itn Asltoupyia
Swopeupatwy (N), n cuokeun UETPA o€ Aettoupyia SVOPEUUATWY, KOTAANAN ylO TN HETPNON KN OLONPOUOYVNTLKWY
UTIOOTPWHATWV.

EMO®ANIZH ZITATIZTIKQN ZTOIXEIQN

o. Natiote to 6e€l koupri yia va al\dfete tnv epdAvVIOn OTATIOTIKWY OTOLXEIWV (LECOC OpPOG, EAAXLOTO, WEYLOTO,
oplBuog).

B. Kpatrote matnpéVo To aploteEPO KOUUTL yia epimou 3 Ssutepolenta yio va SlaypaYeTe TOL OTATLOTLKA OTOLXELD Kalt
va EEKLVNOETE amo tnv apxn. H ouokeun unootnpilel £éwg kot 50 oTaTLOTIKA otolyeia. MOALg emtteuxBel o aplOUog Twv
50, ta veotepa dedopéva avTlkaBlotouV Ta MOAALOTEPA KAL TOL OTATLOTIKA OTOLYELD EVNUEPWVOVTOL QUTOUOTA.

Onio61o0¢ pwTlopdg
MaTAoTE TO KATW KOUUTIL yLOL VO EVEPYOTTOLNOETE H VO OTIEVEPYOTIOL OETE TOV OMicO10 PWTLOUO.

AYTOMATH ANENEPTOnoIHzH

Kpartriote matnuévo To KOUMTL KATw yia Ttepimou 3 SEUTEPOAEMTA YLIO VAL EVEPYOTIOLOETE 1] VA QIIEVEPYOTIOLIOETE TN
Aeltoupyla autopatng amnevepyomoinong. EGv n Asttoupyla autdpatng amevepyomnoinong eival evepyomolnuévn Kot
Sev ekteleotel kapio Asttoupyia yia 3 Aemta, n cuokeun Oa amnevepyomnolnBel autopata yla e€olkovounon pratapiog.
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Ta 8Uo tedevtaia Pnoia tov £toug edpappoyng tng cnpavong CE - 24
c € AHAQZIH ZYMMOP®QZHZ EK

Naxog Badng LCD, Tumog: K02190, Movtého: HW300SPRO

TANpoL TI§ amattnoelg Tou Eupwnaikot KowvoBouliou kat Tou upBouliou:

- 2014/30/EE tng 26n¢ DePpouapiov 2014 ya tnv evapudvion TwV VOUOBECLWY TWV KPOTWV
HUEAWV OXETIKA UE TNV NAEKTPOUAYVNTIKA cuppatotnta

kat rtpoturta EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
To 55035:2017+A11:2020 cuppopdWVETAL LE TO TLOTOMOLNTIKO TUTIoU EK aptB. 22CTZ070027E01
HE nuepounvia 23/07/2022 mou ekboBnke amod tnv Dongguan Zhongzhengtong Testing
Technology Co., Ltd., Awpadtio 206 kat Awpdtio 208, Ap. 8, Tunua Guancheng, 066¢ Guanlong,
086¢ Guancheng, Dongguan, Fkouavykvtovyk, Kiva, THA.: (+86)769-22261862.

H napovoa AnAwon Zuppopdwong EK mavel va LoxUeL eAv To Poiov tpomomnolnBei
OVOKQATOAOKEVOOTEL XWPIC TN oUYKATABEDN TOU KOTOLOKEUAOTH.

Ta ak6AouBa dtopa ival umelOUVA yLaL TNV TTPOETOLHAOLA KOl TNV armoBrKeuon ¢
TEXVLKNG TEKUNPLWONG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kiéth, 07/06/2024 Napioa KoBdAtoik
Tomog kat nuepopnvia €kdoong Emwvupo, ovopa kat B€on Tou €oucLoS0oTNEVOU TTPOCWTTOU
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BREVE INTRODUCAO

Este produto é usado principalmente para medir a espessura de revestimentos ndo condutores em superficies
metalicas, bem como a espessura de revestimentos nao ferromagnéticos em metais ferromagnéticos (como ferro,
niquel, cobalto, etc.). Ele mede a espessura da pintura de um carro, a espessura do revestimento de pecas
metalicas, entre outras aplicacdes. Possui uma sonda integrada baseada em indu¢dao magnética e correntes
parasitas, que identifica automaticamente o substrato metalico a ser medido. Basta posicionar o dispositivo sobre
a superficie a ser medida e ele calculard automaticamente a espessura do revestimento.

1. Modo de sonda: automatico (AUTO), indugdo magnética (F), correntes parasitas
(NFE).

2. Leitura da medicao.

. Exibir estatisticas: média, minimo, maximo, contagem.

. InstrugGes para desligamento automatico.

. Indicador de bateria fraca.

. Propriedades do substrato: Fe (ferro), NFE (ndo ferroso).

. Unidades de comutagdo: micron (um), milimetro (mm), mil (mil).

. Botdo para cima: Alternar unidades.

. Botdo direito: calibracdo zero, alterna entre média, minimo, maximo e
contagem.

10. Botdo para baixo: alterna a luz de fundo, liga/desliga o desligamento
automatico.

11. Botdo esquerdo: alterna o modo de sondagem, limpa as estatisticas.
12. Interruptor

13. Sonda

14. Folha de calibrag¢do padrao.

15. Substrato de teste.

O o0 ~NO UL bW

|
\a

Atencgao:
) Este simbolo é exibido quando a bateria esta carregada.

rm Este simbolo é exibido quando a bateria esta quase descarregada e precisa ser
substituida.

INSTALACAO DA BATERIA
Prepare 2 pilhas AAA para substituicdo. Desmonte a tampa traseira e remova as pilhas. Certifique-se de que as
novas pilhas estejam instaladas de acordo com a orientac¢do indicada no compartimento das pilhas.

MEDICAO

Etapa 1: Prepare as pegas para o teste.

Passo 2: Mantenha o dispositivo a pelo menos 2 cm do objeto metélico e pressione o botdo liga/desliga para liga-
lo. Observacdo: Recomenda-se realizar a calibragdo do zero antes do teste, seguindo as instrucGes de "Calibracédo
do Zero". Passo 3: Posicione a sonda verticalmente e rapidamente sobre a superficie a ser medida até ouvir um
bipe e o valor ser exibido na tela. Em seguida, afaste a sonda pelo menos 2 cm da peca a ser medida e continue a
medicdo. Observacdo: Se a funcdo de desligamento automatico estiver ativada e nenhuma operacao for realizada
por 3 minutos, o dispositivo desligard automaticamente.
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CALIBRACAO

O medidor possui dois métodos de calibragado:

Calibragao basica:

A calibracdo basica deve ser realizada na primeira utilizacdo, apds um longo periodo de inatividade ou ao
substituir o substrato medido. A calibracdo bdsica inclui 7 pontos de calibracdo, com a unidade de calibracdo em
milimetros.

a. Prepare 6 pedacos de folha padrdao com as seguintes espessuras: 0,04-0,06, 0,09-0,11, 0,22-0,28, 0,45-0,55,
1,90-2,00 mm.

b. Mantenha pressionado o botdo para cima e, em seguida, pressione o botdo liga/desliga. A tela LCD exibira a
imagem em tela cheia e, apds um bipe, mostrara 0,00 mm. O simbolo CAL aparecera no canto inferior direito do
LCD. Solte o botdo para cima para acessar a tela de calibracao.

c. Pressione suavemente a sonda sobre o substrato de aluminio exposto. O visor LCD exibira 0,00 e a calibracao
serd realizada duas vezes.

d. Remova a sonda; o visor LCD exibird 0,05 mm. Realize o segundo ponto de calibragdo, pressionando
suavemente a sonda sobre o substrato com a pelicula de calibracdo. Ajuste o valor exibido no LCD usando os
botdes para cima e para baixo e, em seguida, remova a sonda. A calibragdo estara concluida.

Calibragao zero:

Para melhorar a precisdo do teste, sugere-se realizar uma calibracdo do zero:

a. Prepare um substrato sem revestimento para os testes.

b. Mantenha pressionado o botdo direito até ouvir um bipe e o texto "calibracdo zero (ZERO)" piscar na tela.

c. Posicione a sonda verticalmente sobre a superficie do substrato nao revestido. Apds ouvir um sinal sonoro, o
visor exibira "0". A sonda pode entao ser levantada pelo menos 2 cm do substrato, o que indica a conclusdo da
calibragdo do zero.

COMUTACAO DE UNIDADES
Pressione o botdo para cima para alternar entre as unidades: micrémetros (um), milimetros (mm) e milhas (mil).

ALTERNAR MODO DE SONDA

Pressione o botdo esquerdo para alternar o modo da sonda. No modo automatico (AUTO), o dispositivo alterna
automaticamente a sonda e realiza a medi¢do. No modo de indugdo magnética (F), o dispositivo realiza a medicdo
por inducdo magnética, sendo adequado para substratos ferromagnéticos. No modo de correntes parasitas (N), o
dispositivo realiza a medi¢do por correntes parasitas, sendo adequado para substratos ndo ferromagnéticos.

EXIBINDO ESTATISTICAS

a. Pressione o botdo direito para alternar a exibi¢cdo das estatisticas (média, minimo, maximo, contagem).

b. Mantenha pressionado o botdo esquerdo por cerca de 3 segundos para limpar as estatisticas e comecar
novamente. O dispositivo suporta até 50 estatisticas. Quando esse numero for atingido, os dados mais recentes
substituem os mais antigos e as estatisticas sdo atualizadas automaticamente.

RETROILUMINACAO
Pressione o botdo para baixo para ligar ou desligar a luz de fundo.

DESLIGAMENTO AUTOMATICO

Mantenha pressionado o botdo para baixo por cerca de 3 segundos para ativar ou desativar a funcdo de
desligamento automatico. Se a funcdo de desligamento automatico estiver ativada e nenhuma operagdo for
realizada por 3 minutos, o dispositivo desligara automaticamente para economizar bateria.
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Os dois ultimos digitos do ano de aplica¢ao da marcag¢ao CE sdo - 24.
C € DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Medidor de espessura de tinta LCD, Tipo: K02190, Modelo: HW300SPRO

Cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

- 2014/30/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a harmonizacdo das legislacdes dos Estados-
Membros respeitantes a compatibilidade eletromagnética.

e normas EN 55032:2015+A11:2020, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
55035:2017+A11:2020 esta em conformidade com o certificado de tipo CE n? 22CTZ070027E01
datado de 23/07/2022 emitido por Dongguan Zhongzhengtong Testing Technology Co., Ltd., Sala
206 e Sala 208, n? 8, Secao Guancheng, Rua Guanlong, Rua Guancheng, Dongguan, Guangdong,
China, TEL: (+86)769-22261862.

Esta Declara¢do de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou
reconstruido sem o consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢do e armazenamento da
documentacgdo técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07/06/2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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