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najlepsze rozwigzania

INSTRUKCJA OBStUGI

Pistolet do malowania tynkdéw (plastikowy zbiornik)
Typ: K00050, Model: FR-301

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Zapoznanie sie z
wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego
ryzyka, jakie moze wystgpic¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w instrukcji
zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i mogq roznic sie od
zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq byc¢ podstawgq do reklamacji.
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Zastosowanie

- pistolet zalecany do rozpylania lakieréw, emalii, barwnikéw, materiatéw malarskich rozpuszczalnikowych i
wodorozcienczalnych, farb poliuretanowych, dwusktadnikowych...
- pistolety tej gamy to pistolety pneumatyczne o wysokim wspétczynniku przenoszenia.

PARAMETRY

Typ Pistolet cisnieniowy

Przytacze powietrza 1/4”

Cisnienie powietrza na rekojesci pistoletu 0,2 -04 barow

Zuzycie powietrza 300-400 L/min

Minimalny wspdtczynnik przenoszenia 74 +2 % (Norma Pr EN 13966-1)
Farba wodna / rozpuszczalnikowa

Maksymalne cisnienie zasilania materiatu 6 baréw

Dysza Stal nierdzewna 4, 6, 8 mm
Iglica: 7P - 9P - 12P Poliacetal (koricowka) + stal nierdzewna (trzpien)
Iglica: 15 - 18 Stal nierdzewna

Obieg materiatowy Stal nierdzewna

Przewody Przytaczeniowe
Przewdd powietrza (wtasciwosci antyelektrostatyczne): 8 mm wewnetrzna minimum

UWAGA:
A Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na pistolecie, odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza
i odpowietrzy¢ obiegi naciskajac na spust pistoletu.

Wymiana Rozpylacza

- Zdjac gtowice, zanurzy¢ jg w rozpuszczalniku.

- Odkreci¢ dysze.

- Wyjac tozysko iglicy oraz sprezyne.

- Wyjac iglice od tytu.

- Zamontowac nowa dysze. Dokreci¢ jg dosé¢ mocno za pomoca klucza.
- Zamontowac nowg iglice, sprezyne i tozysko.

- Zamontowac gtowice, dobrze dokrecic¢ pierscien.

Dfawnica Uszczelniajgca

- Sprawdzié¢ czy nie ma farby w pistolecie.

- Catkowicie odkrecic tozysko. Wyjac sprezyne.

- Pociggnac za iglice i wyjac jg w catosci od tytu.

- Odkreci¢ dtawnice.

- Wyja¢ dtawnice iglicy i wymienié jg: Dtawnica sktada sie z 2 czesci. Wtozy¢ tozysko do czesci nr i umiescic
catos¢ w pistolecie.

- Przykrecié¢ dtawnice nie dokrecajac jej.

- Zamontowac nows3 iglice, nasmarowang sprezyne i fozysko.
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- Dokreci¢ do oporu dtawnice i odkrecié jg o jedng czwartg obrotu.
- Doprowadezi¢ farbe.
- Jesli farba wycieka, lekko dokrecic.

Przed powtdérnym montazem poszczegdlnych elementdw, nalezy stosowaé pewne $rodki ostroznosci:
Wyczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem za pomoca pedzelka lub szczoteczki.

Zamontowac¢ nowe uszczelki, po ich nasmarowaniu smarem PTFE.
Jesli to konieczne, zamontowacé nowe czesci.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Przemyc¢ pistolet. Uwaga: nowy pistolet moze by¢ zabezpieczony srodkiem antykorozyjnym

- Nie nalezy zanurza¢ pistoletu w rozcienczalniku, kazdy pistolet ma duzo kanalikdw powietrznych o matym
przekroju, rozcieiczalnik po odparowaniu pozostawi resztki lakieru, powodujac, ze beda niedrozne, a tym
samym pistolet przestanie prawidtowo funkcjonowad.

- Sprawdzié czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane i dobrze dokrecone.

- Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg producenta farb i rozpuszczalnikdéw.

- Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania strumienia powietrz i farby. Dzieki
takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone powietrze, a nastepnie po
zwiekszeniu nacisku - farba. Nalezy utrzymywac¢ wyptyw cieczy na minimalnym poziomie co zapewni wyzsza
jakosc¢ natozonej powtoki dzieki lepszej atomizacji materiatu.

- Pistolet wyposazony jest w trzy podstawowe regulacje:

1. powietrza: ustawienie stosunku powietrza do ilosci materiatu odbywa sie przez pokrecenie dolnej
regulacji.

2. farby: ilos¢ wyrzucanego materiatu reguluje sie tylnym pokrettem.

3. strumienia: uzyskuje sie przekrecajgc boczne pokretto w lewo lub w prawo (okragty lub ptaski strumien
farby).

- Prowadzenie pistoletu powinno odbywac sie prostopadle do malowanej powierzchni po poziomej linii
proste;.

- Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza ze mozna nim malowac¢ tylko w pozycji
gbrne;j.
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najlepsze rozwigzania

C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia - CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Pistolet do malowania tynkow (plastikowy zbiornik)
Typ: KO0050, Model: FR-301

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r. w sprawie maszyn,
oraz norm EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr 0D180620.SKIDU25 z dnia 20.06.2018
wydanego przez ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca’ Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Kraj: Wtochy, Telefon: +39 051 6705141, Fax : +39 051 6705156
Email: ecm@entecerma.it, Website: www.entecerma.it
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 1282

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli urzadzenie zostanie zmienione lub
przebudowane bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27.08.2021

mgr Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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F.H. GEKO

97-500 Radomsko

ul. Spacerowa 3, Kietlin
http: www.geko.pl
e-mail: serwis@geko.pl

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Doktadny opis zgtaszanej wady, usterki.

W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowac na odwrocie niniejszej Karty
Zgtoszeniowe;j.

Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

4
zakupiony produkt.
Pieczed sprzedawcy
5 ; .
Data i podpis.
6 Dane osobowe do kontaktu, numer telefonu.

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:
1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidtowo wypetniong Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopig) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej.
2. Gwarangcji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.
3. Aby uzyskac gwarancje na okres do 24 m-cy nalezy spetnic¢ nastepujgce warunki:
* po okresie 12 miesiecznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego
® Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materiatéw eksploatacyjnych
e Koszty transportu narzedzia w obie strony ponosi uzytkownik urzgdzenia
4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odptatne;j.
5. Zakres gwarancji obejmuje wytgcznie wady jakosciowe wynikajgce z winy producenta.
6. Gwarancja nie obejmuje:
a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,
b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewnetrznymi,
c) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,
d) napraw polegajacych na regulacji,
e) uszkodzen wynikajgcych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
f) uszkodzen wynikajgcych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementéw przektadni mechanicznej.
g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtfasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smaréw, olejéw
h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,
Zabrania sie dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione
5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbiér sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czesci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.
6. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koricowki robocze elektronarzedzi pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.
7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za utracone korzysci uzytkownika.
8. W przypadku gdy nadestane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadestane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie zawierajagcym
opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwigzane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczattowana optata w kwocie 5% wartosci
netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10zt. Nadto wysytka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt odbiorcy.
9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace sie¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.
10. W przypadku uznania zgtoszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwréci
kupujacemu cene nabycia towaru pomniejszong o kwote odpowiadajgcg procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.
11. Optaty dodatkowe:
¢ dostarczony do serwisu produkt musi odpowiadaé podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnosci podjete
przez serwis w celu usuniecia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.
e po otrzymaniu sprzetu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ustuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzetu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czesci zamiennych, i kosztow naprawy w przypadku uszkodzenia sprzetu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:
® sprzet jest sprawny - Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczesnie kosztami diagnozy wstepne;j.
o usterka powstata z winy Klienta - Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprzetu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzetu nastepuje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej - zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajgc uzgodnione wczesniej koszty ustugi serwisowej
o usterka powstata na skutek wady fabrycznej - koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzet zostanie zwrécony
Klientowi.
o Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzieri 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto.

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajgcego
Zapoznatem/am sie i akceptuje warunki gwarancji
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USER MANUAL

Plaster painting gun (plastic tank)
Type: K0O0050, Model: FR-301

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read all instructions
necessary for safe use and operation, and to understand any risks that may arise during use.

- =m@O00@(E
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings included in
the manual are for illustrative purposes only and may differ from the
purchased product.

These differences cannot be the basis for a complaint.
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Application

- gun recommended for spraying varnishes, enamels, dyes, solvent-based and water-based painting
materials, polyurethane paints, two-component paints ...
- the guns in this range are pneumatic guns with a high transfer coefficient .

PARAMETERS

Type Pressure gun

Air connection 1/4"

Air pressure at the gun handle 0.2 -04 bar

Air consumption 300-400 L/min

Minimum transfer coefficient 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Water/solvent paint

Maximum material feed pressure 6 bars

Nozzle Stainless steel 4, 6, 8 mm

Needle: 7P - 9P - 12P Polyacetal (tip) + stainless steel (stem)
Spire: 15 - 18 Stainless steel

Material circulation Stainless steel

Connection Cables
Air duct (antistatic properties): 8 mm internal minimum

ATTENTION:
A Before performing any operations on the gun, cut off the compressed air supply and bleed the
circuits by pressing the gun trigger.

Replacing the Atomizer

- Remove the head, immerse it in solvent.

- Unscrew the nozzle.

- Remove the needle bearing and spring.

- Remove the firing pin from the rear.

- Install the new nozzle. Tighten it firmly with a wrench.
- Install a new needle, spring and bearing.

- Install the head, tighten the ring securely.

Sealing Gland

- Check if there is any paint in the gun.

- Completely unscrew the bearing. Remove the spring.

- Pull the firing pin and remove it completely from the rear.

- Unscrew the stuffing box.

- Remove the needle packing and replace it: The packing consists of 2 parts. Insert the bearing into part no.
and place the whole assembly in the gun.

- Screw in the stuffing box without tightening it.

- Install a new needle, lubricated spring and bearing.
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- Tighten the gland until it stops and unscrew it a quarter of a turn.
- Bring in the paint.
- If paint leaks, tighten slightly.

Before reassembling individual components, certain precautions should be taken:
Clean all parts with a suitable solvent using a brush or toothbrush.

Install new seals after lubricating them with PTFE grease.
If necessary, install new parts.

INSTRUCTIONS FOR USE

Rinse the gun. Note: A new gun may be coated with an anti-corrosion agent.

- Do not immerse the gun in thinner, each gun has many small air channels, the thinner will leave paint
residues after evaporation, causing them to be clogged and thus the gun will no longer function properly.

- Check that all gun components are functional, correctly assembled and properly tightened.

- Before starting work, read the paint and solvent manufacturer's instructions.

The gun is equipped with an independent mechanism for activating the air and paint streams. This allows
compressed air to flow from the nozzle when the trigger is lightly pressed, and then paint to flow when
pressure is increased. Keeping the fluid flow to a minimum ensures higher-quality coatings thanks to
improved material atomization.

- The gun is equipped with three basic adjustments:

1. Air: The air to material ratio is set by turning the lower adjustment knob.

2. paint: the amount of material ejected is adjusted by the rear knob.

3. Jet: obtained by turning the side knob to the left or right (round or flat paint jet).

- The gun should be guided perpendicularly to the surface being painted in a horizontal straight line.

- The gun is equipped with a gravity tank, which means that it can only be used to paint in the upper
position.
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The last two digits of the year of marking - CE - 21

EC DECLARATION OF CONFORMITY

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Plaster painting gun (plastic tank)
Type: K0O0050, Model: FR-301

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery,
and EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 standards
is identical to the specimen that is the subject of the assessment certificate
EC type no. 0D180620.SKIDU25 of 20/06/2018
issued by ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Country: Italy, Phone: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
Email: ecm@entecerma.it, Website: www.entecerma.it
Notified Body Identification Number: 1282

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the device is changed or
rebuilt without the manufacturer's consent.

The following person is responsible for preparing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Place and date of issue

Surname, name and position of the authorized person
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FH GEKO

97-500 Radomsko
Spacerowa Street 3, Kietlin
http: www.geko.pl

e-mail: serwis@geko.pl

Warranty Card
1 Device name and article number.
2 Date of purchase.
3 A detailed description of the reported defect or fault.
If there is insufficient space, please continue on the reverse side of this Application Form.
4 Name and address of the distribution point where the
product was purchased.
5 Seller's stamp
Date and signature.
6 Personal contact details, telephone number.

In accordance with the terms of the warranty provided:
1. The product being complained about should be delivered to the FH GEKO service center in its original packaging along with a correctly completed
Warranty Card and proof of purchase (or its copy) with the date of sale as in the Warranty Card.
2. The warranty is granted for a period of 12 months from the date of purchase of the device by the user.
3. To obtain a warranty for a period of up to 24 months, the following conditions must be met:
e after the 12-month warranty period, the product must be delivered with proof of purchase and warranty card to the "GEKO" service center for
periodic inspection
* The cost of the inspection is PLN 50 net (PLN 61.50 gross) and possibly the cost of consumables
® The costs of transporting the tool in both directions are borne by the user of the device
4. Devices without a complaint form will be treated as devices requiring paid repair.
5. The warranty covers only quality defects resulting from the manufacturer's fault.
6. The warranty does not cover:
a) damage resulting from improper use, maintenance and storage,
b) mechanical, physical and chemical damage caused by external forces,
c) normal wear and tear during use,
d) repairs involving adjustments,
e) damage resulting from use other than in accordance with the intended use and the recommendations of the Operating Instructions,
f) damage resulting from overloading the device, leading to damage to the engine or mechanical transmission components.
g) damage resulting from: installation of incorrect parts or accessories, use of incorrect lubricants or oils
h) use of the DIY device for professional purposes,
It is forbidden to make any modifications to the structure or to carry out repairs by unauthorized persons.
5. The repair period may be extended by the time necessary for the delivery and collection of the equipment by the service center, as well as by the delivery
time of spare parts if the guarantor orders them from the manufacturer.
6. The warranty does not cover parts that are subject to natural wear and tear during operation: thermal fuses, electrographite brushes, V-belts, tool
holders, batteries, working tips of power tools (circular saws, drills, milling cutters), etc.
7. The guarantor is not liable for any lost profits of the user.
8. If the device sent for repair is in working order, or is sent without a form, or with a complaint form that does not include a description of the damage, a
flat fee of 5% of the net value of the tested device, but no less than PLN 10, will be charged for the testing of the device. Furthermore, shipping of such a
device will be at the recipient's expense.
9. All service activities not covered by the warranty are subject to valuation and payment.
10. If the complaint is accepted, the Guarantor will, at its discretion: repair the complained goods (if possible) or refund the purchase price of the goods to
the buyer reduced by an amount corresponding to the percentage of wear and tear of the complained goods.
11. Additional fees:
¢ the product delivered to the service center must meet basic hygiene conditions (free of dirt), otherwise the actions taken by the service center to remove
this condition will be subject to an additional fee.
® upon receiving the equipment, the Service Provider will perform an initial diagnosis, understood as a paid service, consisting of checking the condition of
the equipment, testing, estimating damage, pricing spare parts, and repair costs in the event of equipment damage. If, during the initial diagnosis, the
Service Provider determines that:
¢ the equipment is functional - the Service returns the equipment to the customer at the company's headquarters or via courier at the customer's
expense, charging him/her for the costs of the initial diagnosis.
e the fault was caused by the Customer's fault - the Service Center will inform the Customer of any damage to the equipment and the estimated repair
costs. In the event of cancellation of the repair after the initial diagnosis, the equipment will be returned under the terms described above. If the
Customer consents to the service, the equipment will be returned under the terms described above, plus the previously agreed-upon service costs.
o the fault was caused by a manufacturing defect - the costs of the initial diagnosis are borne by the Guarantor. After repair, the equipment will be
returned to the Customer.
* The cost of an additional fee or initial diagnosis as of January 1, 2015 is PLN 35 net.

Date of acceptance into service legible signature of the applicant
| have read and accept the warranty terms.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Spritzpistole fiir Gips (Kunststofftank)
Typ: K0O0050, Modell: FR-301

Ubersetzung der Originalanweisungen
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Strafle 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Benutzung sorgfaltig durch. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und den sicheren Betrieb notwendigen
Anweisungen zu lesen und alle Risiken zu verstehen, die wahrend der Benutzung auftreten kénnen.

- m@O0@(E
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund stindiger Produktverbesserungen dienen die im Handbuch
enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zu Veranschaulichungszwecken und
kénnen vom gekauften Produkt abweichen.

Diese Unterschiede kénnen nicht als Grundlage fiir eine Beschwerde dienen.
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Anwendung

- Diese Spritzpistole eignet sich zum Auftragen von Lacken, Emaillefarben, Beizen, l6semittel- und
wasserbasierten Anstrichmitteln, Polyurethanlacken, Zweikomponentenlacken ...

- Bei den Gewehren dieser Serie handelt es sich um pneumatische Gewehre mit einem hohen
Ubertragungskoeffizienten .

PARAMETER

Typ Druckpistole

Luftanschluss 1/4"

Luftdruck am Pistolengriff 0,2 -04 bar

Luftverbrauch 300-400 I/min

Minimaler Ubertragungskoeffizient 74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)
Wasser-/Lésemittelfarbe

Maximaler Materialforderdruck 6 Takte

Dise Edelstahl 4, 6, 8 mm

Nadel: 7P - 9P - 12P Polyacetal (Spitze) + Edelstahl (Schaft)
Turm: 15- 18 Edelstahl

Materialkreislauf Edelstahl
Verbindungskabel

Luftkanal (antistatische Eigenschaften): Mindestens 8 mm Innendurchmesser

AUFMERKSAMKEIT:
A Vor jeglichen Arbeiten an der Waffe muss die Druckluftzufuhr unterbrochen und die Kreislaufe
durch Driicken des Waffenabzugs entliiftet werden.

Austausch des Verdampfers

- Den Kopf abnehmen und in Losungsmittel eintauchen.

- Schraube die Dise ab.

- Nadellager und Feder entfernen.

- Den Schlagbolzen von hinten entfernen.

- Setzen Sie die neue Diise ein. Ziehen Sie sie mit einem Schraubenschliissel fest an.
- Neue Nadel, Feder und neues Lager einbauen.

- Den Kopf montieren und den Ring fest anziehen.

Dichtungsdriise

- Priifen Sie, ob sich Farbe in der Pistole befindet.

- Das Lager vollstandig herausschrauben. Die Feder entfernen.

- Ziehen Sie den Schlagbolzen heraus und entfernen Sie ihn vollstandig von hinten.

- Die Stopfbuchse abschrauben.

- Die Nadeldichtung entfernen und ersetzen: Die Dichtung besteht aus 2 Teilen. Das Lager in Teil Nr.
einsetzen und die gesamte Baugruppe in die Pistole einsetzen.

- Die Stopfbuchse einschrauben, aber nicht festziehen.

- Neue Nadel, geschmierte Feder und neues Lager einbauen.
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- Die Dichtung bis zum Anschlag festziehen und dann eine Vierteldrehung wieder herausschrauben.
- Holt die Farbe herein.
- Falls Farbe austritt, leicht nachziehen.

Vor dem Zusammenbau der einzelnen Komponenten sollten bestimmte VorsichtsmaBnahmen getroffen
werden:
Reinigen Sie alle Teile mit einem geeigneten Losungsmittel und einer Birste oder Zahnbirste.

Neue Dichtungen erst nach dem Einfetten mit PTFE-Fett einbauen.
Gegebenenfalls neue Teile einbauen.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Spilen Sie die Pistole ab. Hinweis: Eine neue Pistole kann mit einem Korrosionsschutzmittel beschichtet
sein.

- Tauchen Sie die Pistole nicht in Verdiinner ein, da jede Pistole viele kleine Luftkandle besitzt. Der
Verdiinner hinterldasst nach dem Verdunsten Farbreste, die diese verstopfen und somit die
Funktionsfahigkeit der Pistole beeintrachtigen.

- Priifen Sie, ob alle Waffenkomponenten funktionsfahig, korrekt montiert und ordnungsgemal
festgezogen sind.

- Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten die Anweisungen des Herstellers von Farbe und Losungsmittel.

Die Pistole verfiigt iber einen unabhdngigen Mechanismus zur Aktivierung von Luft- und Farbstrahl.
Dadurch stromt Druckluft aus der Diise, sobald der Abzug leicht betatigt wird, und Farbe fliel3t, sobald der
Druck erhoht wird. Durch den minimalen Flissigkeitsdurchfluss wird dank verbesserter
Materialzerstaubung eine hohere Beschichtungsqualitat erzielt.

Die Waffe verfiigt iber drei grundlegende Einstellméglichkeiten:

1. Luft: Das Luft-Material-Verhaltnis wird durch Drehen des unteren Einstellknopfes eingestellt.

2. Farbe: Die ausgeworfene Materialmenge wird liber den hinteren Drehknopf eingestellt.

3. Strahl: wird durch Drehen des seitlichen Knopfes nach links oder rechts erzeugt (runder oder flacher
Farbstrahl).

- Die Pistole sollte senkrecht zur zu lackierenden Oberflache in einer horizontalen, geraden Linie gefiihrt
werden.

- Die Kanone ist mit einem Schwerkrafttank ausgestattet, was bedeutet, dass sie nur in der oberen Position
zum Lackieren verwendet werden kann.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Straf3e 3, 97-500 Radomsko
erklart hiermit in voller Verantwortung:

Gipsspritzpistole (Kunststofftank)
Typ: KO0050, Modell: FR-301

entspricht den Anforderungen der Richtlinien des Europaischen Parlaments und des Rates:

2006/42/EG vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen,
und die Normen EN /SO 12100:2010 und EN 1953:2013
ist identisch mit dem Exemplar, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typnr. 0D180620.SKIDU25 vom 20.06.2018
ausgestellt von ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Land: Italien, Telefon: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-Mail: ecm@entecerma.it, Website: www.entecerma.it
Benannte Stelle Identifikationsnummer: 1282

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn das Geréat verdandert wird oder
ohne Zustimmung des Herstellers wiederaufgebaut.

Folgende Person ist fiir die Erstellung der technischen Dokumentation verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27.08.2021 Larysa Kowalczyk, M.A.
Ausstellungsort und -datum Nachname, Vorname und Position der befugten Person
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MANUEL D'UTILISATION

Pistolet a peinture pour platre (réservoir en plastique)
Type : KOO050, Modele : FR-301

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

FH GEKO

Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant toute premieére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel. Il est de la responsabilité de I'utilisateur
de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation et un fonctionnement en toute sécurité, et de

comprendre les risques pouvant survenir lors de I'utilisation.
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue des produits, les photos et les dessins
inclus dans le manuel sont fournis a titre indicatif seulement et peuvent
différer du produit acheté.

Ces différences ne sauraient constituer un motif de plainte.
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Application

- Pistolet recommandé pour la pulvérisation de vernis, d'émaux, de colorants, de peintures a base de

solvants et a base d'eau, de peintures polyuréthanes, de peintures bi-composantes ...
- les armes de cette gamme sont des armes pneumatiques a coefficient de transfert élevé .

PARAMETRES

Taper pistolet a pression
Connexion aérienne 1/4"

Pression d'air a la poignée du pistolet 0,2 -04 bar

Consommation d'air

300-400 L/min

Coefficient de transfert minimal

74 + 2% (Norme Pr EN 13966-1)

peinture a I'eau/solvant

Pression d'alimentation maximale du matériau

6 barres

Ajutage

Acier inoxydable 4, 6, 8 mm

Aiguille : 7P - 9P - 12P
Fleche : 15-18

Polyacétal (embout) + acier inoxydable (tige)
Acier inoxydable

circulation matérielle

Acier inoxydable

Cables de connexion

Conduit d'air (propriétés antistatiques) : diameétre intérieur minimum de 8 mm

ATTENTION:
A Avant toute intervention sur I'arme, coupez I'alimentation en air comprimé et purgez les circuits

en appuyant sur la gachette.

Remplacement de I'atomiseur

Retirez la téte et immergez-la dans le solvant.
- Dévissez I'embout.

- Retirez le roulement a aiguilles et le ressort.
- Retirez le percuteur par l'arriére.

- Installez la nouvelle buse. Serrez-la fermement avec une clé.
- Installez une nouvelle aiguille, un nouveau ressort et un nouveau roulement.

- Installez la téte, serrez fermement la bague.

glande d'étanchéité
- Vérifiez s'il y a de la peinture dans le pistolet.

- Dévissez completement le roulement. Retirez le ressort.
- Tirez sur le percuteur et retirez-le complétement par l'arriére.

- Dévissez le presse-étoupe.

- Retirez le joint d'aiguille et remplacez-le : le joint se compose de 2 parties. Insérez le roulement dans la

piece n° et placez I'ensemble dans le pistolet.
- Visser le presse-étoupe sans le serrer.

- Installez une nouvelle aiguille, un ressort lubrifié et un roulement.
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- Serrez le presse-étoupe jusqu'a ce qu'il s'arréte, puis dévissez-le d'un quart de tour.
- Apportez la peinture.
- Si la peinture fuit, resserrez légérement.

Avant de réassembler les différents composants, certaines précautions doivent étre prises :
Nettoyez toutes les pieces avec un solvant approprié a I'aide d'une brosse ou d'une brosse a dents.

Installez les nouveaux joints aprés les avoir lubrifiés avec de la graisse PTFE.
Si nécessaire, installer des pieces neuves.

MODE D'EMPLOI

Rincez I'arme. Remarque : Une arme neuve peut étre recouverte d'un agent anticorrosion.

- Ne plongez pas le pistolet dans le diluant ; chaque pistolet posséde de nombreux petits canaux d'air, et le
diluant laissera des résidus de peinture aprés évaporation, ce qui les obstruera et empéchera ainsi le
pistolet de fonctionner correctement.

- Vérifiez que tous les composants de I'arme sont fonctionnels, correctement assemblés et correctement
serrés.

- Avant de commencer les travaux, lisez les instructions du fabricant de la peinture et du solvant.

Le pistolet est équipé d'un mécanisme indépendant d'activation des flux d'air et de peinture. Ainsi, l'air
comprimé s'échappe de la buse par une légére pression sur la gachette, puis la peinture est projetée
lorsque la pression augmente. La maitrise du débit de fluide garantit des revétements de qualité supérieure
grace a une atomisation optimisée du produit.

- L'arme est équipée de trois réglages de base :

1. Air : Le rapport air/matériau est réglé en tournant le bouton de réglage inférieur.

2. Peinture : la quantité de matériau éjecté est réglée par le bouton arriere.

3. Jet : obtenu en tournant le bouton latéral vers la gauche ou la droite (jet de peinture rond ou plat).

- Le pistolet doit étre guidé perpendiculairement a la surface a peindre, en ligne droite horizontale.

- Le pistolet est équipé d'un réservoir a gravité, ce qui signifie qu'il ne peut étre utilisé pour peindre qu'en
position haute.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE

FH GEKO Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Pistolet a peinture pour platre (réservoir en plastique)
Type : KO0O050, Modele : FR-301

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

Réglement 2006/42/CE du 17 mai 2006 relatif aux machines,
et normes EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
est identique a I'échantillon qui fait I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE : 0D180620.SKIDU25 du 20/06/2018
délivré par ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Chateau de Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Pays : Italie, Téléphone : +39 051 6705141, Fax : +39 051 6705156
Courriel : ecm@entecerma.it, Site web : www.entecerma.it
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 1282

La présente déclaration CE de conformité devient caduque si I'appareil est modifié ou
reconstruit sans l'accord du fabricant.

La personne suivante est responsable de la préparation de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Lieu et date d'émission
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Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MOJIb3OBATE/NIA

LLTyKaTypHbIA NnucTtonet (N1acTMKoBbIN 6a40K)
Tun: KO0050, Moagenb: FR-301

MNepeBos OPUTMHANBHOM MHCTPYKLMMN
RU - PYCCKAA BEPCUA

UsrotoBneHo ansa

®XTEKO

KetnuH, ynuuya Cneiiceposa, 3
97-500 PagomcKo
www.geko.pl

Mepea nepBbiM UCNOIb30BaHUEM BHUMATE/IbHO NPOYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO. [onb3oBaTesnb 06a3aH
NPOYUTATb BC€ UHCTPYKLUUN, HEOGXOAMMbIe Aana 6e30nacHOro UCNoJ/ib3oBaHUA U 3KcN/NyaTauum, a Takxe

OCO3HATb BCe€ PUCKU, KOTOPbIe MOTyT BO3HUKHYTb BO BpemMA UCMNOJ/Ib30BaHUA.
* .

00 (¢
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BHUMAHMUE!!!

B cea3u c nocmosAHHbIM coeepuieHcmeosaHuem npodyKyuu gpomoezpaguu u
PUCYHKU, 8K/IOYEHHbIe 8 PYKOBOOCMEBO, NpedHA3HAYeHb! UCKAIOYUMenbHO
01 UnAlCMpPamueH.Ix yenaeli u Mo2ym omau4amescs om npuobpemeHHO20
npodykma.

YKa3aHHbIe paznuyua He mo2ym 6bimb 0CHOBAHUEM 0718 N00aYu »anobel.
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MpunoxkeHue

- NTNCTONET pEKOMEHAOBAH AN1A pacnblieHNA NaKoB, 3mane171, KpaCMTeﬂel\/‘l, NNAaKOKPACOYHbIX MaTeEPKMaIOB Ha

OCHOBE paCTBOpMTEﬂeﬁ 1M BOAbl, MOZIMYPETAHOBbLIX KPACOK, ABYXKOMMOHEHTHbIX KPACOK ...

- PY*Kbsl 3TOV cepumn NpeaCcTaBAAOT cob0l MHEBMATUYECKME PYXKbA C BbICOKMM KO3DOUUMEHTOM Nepesauu .

NAPAMETPbI

Tun Muctonet gasnenms
BosayluHoe coegnHeHue 1/4 proima
[aBneHune Bo3ayxa Ha PyKOATKe NUCTo1eTa 0,2 -04 6ap

Pacxog Bo3ayxa

300-400 n/MuH

MuHUManbHbIN KO3pPULMEHT Nepesaum

74 + 2% (CtaHgapT MNp EN 13966-1)

Kpacka Ha ocHoBe BoAbl/pacTBoputens

MakcmanbHOe gaBneHne nogayn matepumana

6 6apos

Conno

Heprkasetowan ctanv 4, 6, 8 mm

Cnuuya: 7M1 -9M0 -12N
Wnuneb: 15 - 18

MonvaueTanb (HAKOHEYHMK) + HEePrKABEIOLLAA CTajlb
(cTep»keHb)
HeprkaBetowas cTanb

MaTepuanbHbli 06opoT

HeprkaBetowaa ctanb

CoeanHUTENbHbDbIE Kabenu

Bo3ayxoBoa, (aHTUCTAaTUYECKME CBOMCTBA): BHYTPEHHUIN AnameTp He meHee 8 MM

BHUMAHMUE:

Mepen, BbiNONHEHNEM Nobbix onepau,mﬁ C NMNUCTONIETOM I'IEpEKpOVITE noaayy Cxatoro so3gyxa v

& yAanute sBo3ayx U3 KOHTYypOB, Ha*XaB Ha KYPOK NMUCTO/1ETA.

3ameHa pacnbiautens

- CHMMWTE roNI0BKY, NOrpy3unTE ee B PacTBOPUTESb.

- OTKpyTUTE HacaaKy.
- CHUMUTE UrONbYATbIN NOALMMHUK U NPYKUHY.
- M3BnekunTe yaapHUK U3 3aHel YacTu.

- YcTaHOBUTE HOBYIO d)OpCYHKy N HaaeXHO 3aTAHUTE ee raeYHbIM K/TH0OHOM.

- YCTaHOBUTE HOBYIO UFAY, NPYKUHY M NOAWUMHUK.
- YcTaHOBUTE r0I0BKY, HAAEKHO 3aTAHUTE KOJbLLO.

YNNoTHUTENbHbIM CalbHUK
- HDOBepre, €CTb /I KPpaCKa B NUCTONETE.

- MoNHOCTBIO OTKPYTUTE NOALWMMHUK. CHUMUTE MPYKUHY.
- MoTsAHUTe 332 YyAAPHWK M MNOJIHOCTLIO U3B/IEKUTE €ro C3aaM.

- OTKpYTUTE Ca/lbHUK.

- CHMMUTE wuronbHoe YNNOTHEHNE WU 3aMeEHUTE €ro: yniaoTHeEHue COCTOUT U3 ABYX yacTelr. BcraBbTe

noAWMNHKK B Aetanb N2 n nomectuTe Becb y3en B NUCTONET.

- BKDYTI/ITG Ca/IbHUK, HE 3aTArnBan.

- YcTaHoBUTE HOBYIO Urny, CMa3aHHY NpyxXmnHy n no4WUNNMHUK.
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- 3aTAHMUTE Ca/ZIbHUK [0 Ynopa U OTBEPHUTE ero Ha YeTBepTb 060poTa.
- MpuHecuTe Kpacky.
- Ecan Kpacka noartekaerT, caerka 3ataHuTe.

Mepen c60pKoOMN OTAENbHBIX KOMMOHEHTOB CAeAYEeT NPUHATL ONpeaefeHHble Mepbl NPeSoCTOPONKHOCTH:
OuncTuTe BCE AETANIM NOAXOAALLMM PAacTBOPUTENEM, UCMONb3YSA LLETKY UAKN 3YOHYIO LLETKY.

YCTaHOBMWTE HOBbIE YNIOTHEHWA, NpeaBapuTeIbHO cmasaB ux NTPI-cmasKoi.
Mpn HeOBXOAMMOCTH YCTaHOBMTE HOBblE AETaNN.

MHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO

Mpomointe nuctonet. MpumedaHme: HOBbIM NMUCTONIET MOXKET BbITb MOKPbLIT aHTUKOPPO3UIHBIM CPEACTBOM.

- He norpysKailiTe KpacKkopacnbliuTeNb B pPacTBOPUTENb, B KaXAOM KpacKopacnbliuTese WUMeeTca
MHOXECTBO MEJIKMX BO3AYLIHbIX KaHA/0oB, NOC/AEe WCNAapeHWa pPacTBOpPUTENA B HEM OCTaloTCA OCTaTKM
KPACcKK, 4TO NPMBOAMT K UX 3aCOPEHMIO U, KaK CIeACTBME, K BbIXOAY KPACKOPACMbIANTENS U3 CTPOS.

- MpoBepbTe, YTO BCE KOMMOHEHTbI MUCTONETA UCMPABHbI, MPaBU/IbHO COOPaHbI U HAAEKHO 3aTAHYTLI.

- Mepep Havanom paboTbl 03HAKOMBTECH C MHCTPYKLMEN NPOMU3BOAMTENA KPACKM M PACTBOPUTENA.
MucTtoner ocHAWEH He3aBMCMMbIM MEXAaHM3MOM aKTMBALMM NOTOKOB BO3A4yXa M KPacku. ITO No3BoaAeT
CKaToOMy BO34yXy MOCTYyMaTb M3 COMa NPU NErKOM HA*KaTUM Ha KYpPOK, a Kpacke — MNpu yBEAUYEHUM
AasneHna. MUHUMaNbHbIA pacxod, XuAkoctu obecrneunBaeT 60see BbICOKOE KayecTBO MOKPbITUIA
6narogapa yayyleHHOMY pacrnbleHUIo maTepurana.

- MucTONET OCHALLEH TPEMA OCHOBHBIMU PEry/IMPOBKaMU:

1. Bo3gyx: CoOTHOLWEHME BO3AYyXa M MaTepuana yCTaHaB/AMBAETCA MOBOPOTOM HUMMKHEWN peryanpoBOYHOM
PYYKM.

2. KpacKa: KoJIM4YeCTBO BblbpacbiBaeMOro matepuana peryampyeTca 3agHel py4Ko.

3. CTpya: nony4aeTca NOBOPOTOM BOKOBOW PyYKM BAEBO UK BNPaBO (KPyrnas UM NA0CKasa CTPys KPacku).
- MuctoneT cnegyeT HanpasaATb NEPNEeHAUKYAPHO OKPALMBAEMOM MOBEPXHOCTU MO FOPWU3OHTA/IbHOM
NpAMON IMHNN.

- MucToNeT ocHaLLeH rPaBUTALMOHHBIM BAKOM, YTO O3HAYAET, YTO €ro MOXKHO MCNONAb30BaTb A/1A NMOKPACKU
TO/IbKO B BEPXHEM MOJIOKEHUMN.
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AOEKNAPALNA COOTBETCTBUA EC

®X TEKO KumanuH, yn. Cnelicepoea 3, 97-500 PadomcKo
3aAB/AET CO BCE OTBETCTBEHHOCTbIO, UTO:

Muctonert ana NOKPACKMU WITYKATYPKKU (NNacTUKOBbLIN 6a4oK)
Tun: KO0O050, Moaenb: FR-301

cooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM anpekTus EBponeiickoro napnamenta u Coserta:

2006/42/EC o1 17 man 2006 r. 0 mawmHax U MexaHu3max,
n ctaHgapTbl EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013.
MAEeHTUYEH 06pasLly, KOTOPbIN ABAAETCA NpeaMeToM cepTUdUKATa OLEHKMU
Tun EC Ne 0D180620.SKIDU25 ot 20.06.2018
BblgaHo ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A — nok. Kactrenno au Ceppasanne
40053 Banbcamoga (BO)
CtpaHa: Utanusa, TenedoH: +39 051 6705141, dakc: +39 051 6705156
DNeKTPOHHaA noyTa: ecm@entecerma.it, Be6-caiT: www.entecerma.it
NaoeHTUOMKAUMOHHBIA HOMEpP YNOJIHOMOYEHHOIO opraHa: 1282

HacTtoawasna [eknapauma o cootsetctBumM EC CTaHOBUTCA HEAEMCTBUTENbHOM, €CAN YCTPOMCTBO
N3MEHEeHOo Uaun
nepectpoeH 6e3 cornacua npoussoanTens.

OTBeTCTBEHHbIM 32 NOArOTOBKY TEXHUYECKOI AOKYMEHTauumn ABAAeTCA cneayloliee AMuo:
Napwuca KoBanbuuk, KetaunH, yamua Cneiiceposa 3, 97-500 Pagomcko

Kutnun, 27/08/2021

Jlapuca Kosanb4yuk, ma2ucmp ucKyccme
MecTo 1 gaTa Bbigauun

damunua, uma n JONKHOCTb YNOZTHOMOYEHHOIo nua
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IHCTPYKUIA 3 KOPUCTYBAHHA

NMictoner gna papbyBaHHA WITYKATYPKM (3 naacTUKOBMM 6aKom)
Tun: KO0050, Moagenb: FR-301

MNepeKknag opuriHanbHOI IHCTPYKLIT
UA - YKPAIHCbKA BEPCIA

BurotoBneHo agns

®XTEKO

KeTniH, Bynuua Cnaueposa, 3
97-500 PapomcbKo
www.geko.pl

Mepepq Nnepwnm BUKOPUCTAHHAM YBaXKHO NpounTanTe Len nocibHMK. KopucryBau Hece BigNoBiAanbHICTb 3a
03HallOMANEHHA 3 YCiMa IHCTPYKLiAMU, HeobXigHMMM Ana 6e3neyHOoro BUKOPUCTaHHA Ta eKCnayaTalii, a Takox

32 pO3yMiHHA 6yAb-AKMX PU3UKIB, AKI MOXKYTb BUHUKHYTU Nif, 4ac BUKOPUCTAHHA.

00 (¢
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YBATA!l!

Yepe3 nocmiliHe 800CKOHanNeHHA NPoOyKyii, pomozpadchii ma manroHKuU, w0
micmameoca 8 iHCmpyKuyii, HagedeHi auwe 011 intocmpayii ma Mmoxcymeo
8idpi3zHamucs eid npuob6aHo20 npodykmy.

Ui po36ixcHocmi He moxymb bymu niocmaeoro 0419 cKapau.
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3acToCcyBaHHA

- nicToneT pekoMeHA0BaHUI ANA PO3NUAEHHA Nakis, emanei, 6apBHUKIB, NakodapboBux maTtepianie Ha
OCHOBI PO3YMHHUKIB Ta BOAOPO3UYNMHHMKIB, NoNiypeTaHoBMX ¢papb, ABOKOMNOHEHTHUX $apb ...
- nicToneTu Liei NiHIMKKM € MTHEBMATUYHUMU 3 BUCOKUM KoediLieHToOM nepeavi .

NAPAMETPU

Tun MictoneT nig TUCKOM

MoBiTpsAHe 3'eAHaHHA 1/4 poiima

TWCK NOBITPA Ha PYKOATLi NicToneTa 0,2 -0,4 6ap

CnoxuMBaHHA NOBITPA 300-400 n/x8

MiHimanbHWUI KoedilieHT nepesayi 74 + 2% (ctaHaapT Pr EN 13966-1)
BoaHa/posunHHMKoBa dpapba

MakcumanbHU TUCK Nogadi maTtepiany 6 bapis

Hacaaka Heprkasitoya cTanb 4, 6, 8 mMm

MoniayeTansb (KiHUMK) + HepXKaBitoya cTanb
lfonka: 7P - 9P - 12P

Wnunb: 15 - 18 (cTeprkeHb)
. Hep:kagitoua cTanb
LinpKynauia maTtepianis Hep:kaBitoya cTanb
PRy p b

3'egHyBaNbHi Kabeni
MoBiTpONPOBIA (aHTUCTAaTUYHI BAACTMBOCTI): BHYTPILWHIl AiaMeTp He MeHLle 8 MM

YBATA:
A Mepen BUKOHAHHAM ByAb-AKMX onepaLii 3 NicToNIeToOM BigKOYITb N0A4auy CTUCHEHOTO NOBITPA Ta
NpoKayaiTe KOHTYPU, HAaTUCHYBLUM Ha KYPOK MicToNeTa.

3amiHa aTtomaiisepa

- 3HIMITb rOJIOBKY, 3aHypTeE il B PO3YMHHUK.

- BigkpyTiTb Hacaaxy.

- 3HIMITb FONYaCTUI NIGLWMMNHMK Ta NPYXUHY.

- 3HIMITb YAAPHWK i3 334HbOT YaCTUHM.

- BctaHoBITb HOBY POpCyHKY. MiLHO 3aTArHITDL il rAMKOBMM KAtoYeM.
- BcTaHOBITb HOBY FOJIKY, NPYKMHY Ta NiWMIHKK.

- BcTaHOBITb r0NI0BKY, HAAiNMHO 3aTArHITh KinbLe.

YWinbHI0BaNbHA Ca/ibHUKOBA TPY6Ka

- MepesipTe, um € B Nictoneti papba.

- MNoBHicTIO BIAKPYTITL NIAWMNHMK. 3HIMITb NPYXKUHY.

- BUTArHITb YA4QPHMK i NOBHICTIO BUMITb MOTO 33a4y.

- BiaKpyTiTb caibHMKOBY KOPOOKY.

- 3HIMIiTb YLWiNbHIOBANIbHY HAOMBKY rOJIKM Ta 3aMiHiTb ii: YWinbHOBaNbHa HabMBKA CKNAAAETLCA 3 2 YACTUH.
BcrasTe nigwmMnHMK y Aetanb N2 Ta MOMICTITb BCHO KOHCTPYKLLitO B MiCTONET.

- BKpyTiTb casibHMKOBY KOPOOKY, He 3aTarytouu ii.

- BcTaHOBITb HOBY rOJIKY, 3MaLLeHy MPYKUHY Ta NiLWMIHKUK.
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- 3aTArHITb CaNbHUK 40 YNOPY Ta BiAKPYTiTb MOro Ha YBepTb 060POTY.
- MpuHecitb Ppapby.
- AKwo dapba npoTikae, 3nerka 3aTArHiTb.

MNepen NOBTOPHUM CKa@aHHAM OKPEMUX KOMMOHEHTIB C/lif, BXXUTU NEeBHUX 3an0biKHUX 3ax0aiB:
OuucTiTb yCi geTani BiANOBIAHMM PO3YMHHUKOM 32 AONOMOTOH0 WiTKM ab0 3yOHOT LLITKK.

BcTaHOBITb HOBI yLiNIbHIOBAYi, NoNepeAHbO 3MACTUBLLM iX TeHIOHOBUM MACTUIOM.
3a noTpebun BCTAHOBITb HOBI AeTani.

IHCTPYKLIA 3 BUKOPUCTAHHA

Mpomuinte nicronet. Mpumitka: HoBUIA NicToNeT moxKe 6yTM NOKPUTUIA AHTUKOPO3iIMHUM 3acOb0M.

- He 3aHyptloiiTe MNiCTONET Yy PO3YMHHUK, KOXKEH MiCToNeT Ma€e 6araTo MasieHbKUX MOBITPAHUX KaHanis,
PO3YMHHUK 3anMWwaTUMe 3aauWwKu ¢apbu nicna BMNApPOBYBAHHS, WO Npu3Beae A0 iX 3aCMiYEHHA, | TaKum
YMHOM MicToneT Hifblle He NPALLIOBATUME HANEKHUM YNHOM.

- MepeBipTe, UM BCi KOMMNOHEHTM nictoneta ¢yHKUiOHaNbHI, NPaBUAbHO 3i6paHi Ta HaNeXHUM UYMHOM
3aTArHYTI.

- Mepep noYyaTKOM PoHOTU O3HaAMOMTECS 3 IHCTPYKLiAMKM BUPOOHMKA Gapbu Ta pO3UYMHHMKA.

MicToneT ocHalLeHMI He3aneXHUM MexaHi3MOM AN aKTMBaLil NOTOKiB NoBiTpa Ta ¢apbu. Lle gossonse
CTUCHEHOMY MOBITPIO BUXOAMUTM 3 COMJA MPU NIETKOMY HATMCKaHHIi Ha KypoK, a noTtim ¢apbi Tektn npu
36iNblWeHHI TUCKY. 3BeeHHA MOTOKY pPiAMHM A0 MiHiIMymMy 3abe3nedye BULLY AKICTb MOKPUTTIB 3aBAAKM
NOKpPaLLEHOMY PO3MUIEHHIO MaTepiany.

- MicToner ocHaleHU TPbOMa OCHOBHUMM peryatoBaHHAMM:

1. NositpA: CniBBiAHOWEHHA MOBITPA Ta MaTepiasy BCTAHOBKOETLCA MOBOPOTOM HUXHbBOI PeryatoBaabHOI
PYYKM.

2. dapba: KinbKicTb BUKMZAHOTO MaTepiany perytoeTbCs 3a4HbOIO PYYKOLO.

3. CTpymeHb: OTPUMYETbCA MOBOPOTOM 6iYHOI py4yku niBopyd abo npaBopyd (Kpyrimidi abo NAoCKui
CTPYMiHb dhapbu).

- MicTonet cnig Bectn NnepneHANKYNAPHO A0 NOBePXHiI, Wo $papbyeTbCa, MO ropM3oHTaNbHIM NPAMIR AiHii.

- MicToneT ocHalieHWn rpaBiTaliiHMm 6aKoM, a Le O3Haya€, WO MOro MOXKHa BMKOPWCTOBYBATU A/A
bapbyBaHHA AnLLE Y BEPXHBOMY MOJIOMKEHHI.
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OcTaHHiI asi undpm poKy mapKyBaHHA - CE - 21

AOEKNTAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
3aAB/IA€ 3 NOBHOIO BiANOBIAANbHICTIO, LLO:

NMictoner gna ¢papbyBaHHA WITYKATYpPKK (3 nnactTukosum 6akom)
Tun: KO0O050, Moaenb: FR-301

BiAiNOBiAA€ BUMOram AMpPeKTMB EBpornelicbkoro MapnameHTy Ta Pagu:

2006/42/€C Bin 17 TpasHa 2006 poKy NPo MaLLUHW,

i ctaHaap™m EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
iEHTUYHWNI 3pasKy, WO € NpeaMeTom cepTrdiKaTa OLiHKK
Homep Tnny €EC 0D180620.SKIDU25 Big 20.06.2018
BnaaHuin ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Kactenno ai Ceppasanne
40053 Banbcamoga (BO)

KpaiHa: Itanis, TenedoH: 439 051 6705141, dakc: +39 051 6705156
EnekTpoHHa nowTa: ecm@entecerma.it, Bebcant: www.entecerma.it
laeHTUdIKaLinHNN HOMep YNOBHOBAXKeHOro opraHy: 1282

Usa deknapauia npo BignoBigHicTb BUMoram EC BTpayae YMHHICTb, AKLWLO NPUCTPii 3miHEHO abo
nepebynoBaHuin 6e3 3rogM BUPOOHUKA.

3a niaroToBKy TexHIYHOI AOKYMeHTaUii BignoBigae HacTynHa ocoba:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kitnin, 27.08.2021

Jlapuca Koeanbyuk, mazicmp
Micue Ta gaTta BUAaui

Mpi3BuLLe, iMm'a Ta Nocaga yNnoBHOBAXKeHOT 0cobu
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NAUDOIJIMO INSTRUKCUA

Gipso dazymo pistoletas (plastikinis bakas)
Tipas: KO0050, Modelis: FR-301

Originaliy instrukcijy vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIA

Pagaminta
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa gatvé 3

97-500 Radomskas
www.geko.pl

Pries pirma kartg naudodami, atidzZiai perskaitykite $j vadova. Naudotojas privalo perskaityti visas saugaus
naudojimo ir eksploatavimo instrukcijas bei suprasti bet kokia rizika, kuri gali kilti naudojimo metu.

-

00 (¢
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DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, vadove pateiktos nuotraukos ir brézZiniai
yra tik iliustraciniai ir gali skirtis nuo jsigyto gaminio.
Sie skirtumai negali biiti skundo pagrindas.
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Paraiska

- pistoletas rekomenduojamas lakams, emaliams, dazams, tirpikliy ir vandens pagrindu pagamintoms
dazymo medziagoms, poliuretano dazams, dvikomponenciams dazams purksti ...
- Sio diapazono ginklai yra pneumatiniai ginklai, pasizymintys dideliu perdavimo koeficientu .

PARAMETRAI

Tipas Sléginis pistoletas

Oro jungtis 1/4 colio

Oro slégis pistoleto rankenoje 0,2-0,4 baro

Oro suvartojimas 300-400 I/min.

Minimalus perdavimo koeficientas 74 + 2 % (Standartinis Pr EN 13966-1)
Vandens / tirpiklio dazai

Maksimalus medZiagos padavimo slégis 6 taktai

Antgalis Nerddijantis plienas 4, 6, 8 mm
Adata: 7P - 9P - 12P Poliacetalas (antgalis) + nertdijantis plienas (kotas)
Smailé: 15-18 Nerddijantis plienas

Medziagy apyvarta Nerddijantis plienas

Jungiamieji kabeliai
Oro kanalas (antistatinés savybés): maZiausiai 8 mm vidinis

DEMESIO:
A Pries atlikdami bet kokius veiksmus su pistoletu, nutraukite suslégto oro tiekima ir iSleiskite org i$
grandiniy, paspausdami pistoleto gaiduka.

Purkstuvo keitimas

- Nuimkite galvute, panardinkite jg j tirpiklj.

- Atsukite purkstuka.

- Nuimkite adatinj guolj ir spyruokle.

- IStraukite Saudymo kaist;j i$ galo.

- |statykite naujg antgalj. Tvirtai priverzkite jj verZliarakciu.
- Jdékite naujg adatg, spyruokle ir guolj.

- Sumontuokite galvute, tvirtai priverzkite Zieda.

Sandarinimo liauka

- Patikrinkite, ar pistolete néra dazy.

- Visiskai atsukite guolj. Nuimkite spyruokle.

- Patraukite degimo kaistj ir visiSkai jj iSimkite pro galine dalj.

- Atsukite jdarine déze.

- Nuimkite adatos tarpiklj ir jj pakeiskite: tarpiklis susideda iS 2 daliy. Jstatykite guolj j detalés nr. ir visg
mazgg jdékite j pistoleta.

- Jsukite jdarine déZe jos neuzverzdami.

- Jdékite naujg adatg, sutepkite spyruokle ir guolj.
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- PriverZkite liauka iki galo ir atsukite jg ketvirtj apsisukimo.
- Atneskite dazus.
- Jei dazai teka, Siek tiek priverzkite.

Pries surenkant atskirus komponentus, reikia imtis tam tikry atsargumo priemoniy:
Visas dalis valykite tinkamu tirpikliu, naudodami Sepetj arba danty Sepetél;.

Sumontuokite naujus sandariklius, pries tai sutepe juos PTFE tepalu.
Jei reikia, jdiekite naujas dalis.

NAUDOIJIMO INSTRUKCUJA

Praskalaukite pistoletg. Pastaba: naujas pistoletas gali biti padengtas antikorozine priemone.

- Nemerkite pistoleto j skiediklj, kiekvienas pistoletas turi daug mazy oro kanaly, skiediklis iSgaraves paliks
dazy likuciy, kurios juos uzkims ir pistoletas nebeveiks tinkamai.

- Patikrinkite, ar visi pistoleto komponentai veikia, yra tinkamai surinkti ir tinkamai priverzti.

- Prie$ pradédami darbg, perskaitykite dazy ir tirpiklio gamintojo instrukcijas.

Pistoletas turi nepriklausomg oro ir dazy srauty aktyvavimo mechanizmg. Tai leidzia lengvai paspaudus
gaidukg i$ antgalio tekéti suslégtam orui, o padidinus slégj — dazams. Minimalus skysCio srautas uztikrina
aukstesnés kokybés dangas dél patobulinto medZziagos purskimo.

- Pistoletas turi tris pagrindinius reguliavimo mechanizmus:

1. Oras: Oro ir medZiagos santykis nustatomas sukant apatine reguliavimo rankenéle.

2. dazai: iSstumiamos medziagos kiekis reguliuojamas galine rankenéle.

3. Purkstukas: gaunamas sukant Sonine rankenéle j kaire arba j deSine (apvali arba ploksc¢ia dazy
purkstukas).

- Pistoletgq reikia nukreipti statmenai daZzomam pavirsiui horizontalia tiesia linija.

- Pistoletas turi gravitacinj baka, o tai reiskia, kad juo galima dazyti tik virSutinéje padétyje.
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Paskutiniai du Zenklinimo mety skaitmenys — CE — 21

EB ATITIKTIES DEKLARACUA

FH GEKO Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Gipso dazymo pistoletas (plastikinis bakas)
Tipas: KO0050, Modelis: FR-301

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

Direktyva 2006/42/EB dél masiny,
ir EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 standartai
yra identiSkas pavyzdiui, kuris yra vertinimo sertifikato objektas
EB tipo nr. 0D180620.SKIDU25, 2018-06-20
iSdavé ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Salis: Italija, tel.: +39 051 6705141, faks.: +39 051 6705156
El. pastas: ecm@entecerma.it, Svetainé: www.entecerma.it
Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 1282

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei prietaisas pakei¢iamas arba
perstatytas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg atsakingas Sis asmuo:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 2021-08-27

Larysa Kowalczyk, M.A.
ISdavimo vieta ir data

|galioto asmens pavardé, vardas ir pareigos
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Apmetuma krasoSanas pistole (plastmasas tvertne)
Tips: KO0050, Modelis: FR-301

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

Razots prieks

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa iela 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmas lietosanas reizes, liidzu, uzmanigi izlasiet So rokasgramatu. Lietotaja pienakums ir izlasit visus
noradijumus, kas nepiecieSami drosai lietoSanai un darbibai, ka art izprast visus riskus, kas var rasties lietoSanas

- m@O0@(E
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produktu uzlabosanu, rokasgramata ieklautas
fotogrdfijas un zimeéjumi ir tikai ilustrativiem noliikiem un var atskirties no
iegadata produkta.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu siidzibai.
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Pieteikums

......

poliuretana krasu, divkomponentu krasu izsmidzinasanai ...
- 8Ts sérijas ieroCi ir pneimatiskie ieroci ar augstu parneses koeficientu .

PARAMETRI

Tips Spiediena pistole
Gaisa savienojums 1/4 collas

Gaisa spiediens pie pistoles roktura 0,2-0,4 bari
Gaisa paterins 300-400 I/min

Minimalais parneses koeficients

74 + 2% (standarta Pr EN 13966-1)

Udens/3kidinataja krasa

Maksimalais materiala padeves spiediens

6 taktis

Sprausla Neriséjosais térauds 4, 6, 8 mm
Adata: 7P - 9P - 12P Poliacetals (gals) + nertiséjosais térauds (kats)
Smaile: 15.-18. Neriséjosais térauds

Materialu aprite

Neriséjosais térauds

Savienojuma kabeli

Gaisa vads (antistatiskas Tpasibas): vismaz 8 mm ieks€&jais diametrs

UZMANIBU:

A

Atomizatora nomaina

- Nonemiet galvu, iegremdéjiet to skidinataja.
- Atskravéjiet uzgali.

- Nonemiet adatas gultni un atsperi.

- Iznemiet aizdedzes tapu no aizmugures.

nospiezot pistoles spradu.

Pirms jebkadu darbibu veikSanas ar pistoli, partrauciet saspiesta gaisa padevi un atgaisojiet kédes,

- Uzstadiet jauno uzgali. Ciesi pievelciet to ar uzgrieznu atslégu.

- Uzstadiet jaunu adatu, atsperi un gultni.
- Uzstadiet galvu, ciesi pievelciet gredzenu.

Blivéjuma dziedzeris
- Parbaudiet, vai pistolé ir krasa.
- Pilntba atskravéjiet gultni. Nonemiet atsperi.

- Pavelciet belSanas tapu un pilniba iznemiet to no aizmugures.

- Atskravejiet blivsléga vacinu.

- Nonemiet adatas blivejumu un nomainiet to: Blivéjums sastav no 2 dalam. levietojiet gultni detalas nr. un

ievietojiet visu mezglu pistole.
- leskrivejiet blivslégu, to nepievelkot.
- Uzstadiet jaunu adatu, ieellotu atsperi un gultni.
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- Pievelciet blivslégu, lidz tas apstajas, un atskrivéjiet to par ceturtdalu apgrieziena.
- Atnesiet krasu.
- Ja krasa noplist, nedaudz pievelciet.

Pirms atsevisku komponentu salikSanas atpakal, javeic dazi piesardzibas pasakumi:

......

Péc ieellosanas ar PTFE smérvielu uzstadiet jaunus blives.
Ja nepiecieSams, uzstadiet jaunas detalas.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Noskalojiet pistoli. Piezime: Jauna pistole var biit parklata ar pretkorozijas lidzekli.

atstas krasas atlikumus, izraisot to aizséréSanu un tadéjadi pistole vairs nedarbosies pareizi.

- Parbaudiet, vai visas pistoles sastavdalas darbojas, ir pareizi saliktas un ciesi pievilktas.

Pistole ir aprikota ar neatkarigu mehanismu gaisa un krasas plismu aktivizéSanai. Tas lauj saspiestam
gaisam plust no sprauslas, kad sprida tiek viegli nospiesta, un péc tam krasai plust, kad spiediens tiek
palielinats. Skidruma plismas samazina$ana Ilidz minimumam nodrogina augstakas kvalitates parklajumus,
pateicoties uzlabotai materiala atomizacijai.

- leroca ir aprikota ar trim pamata regulésanas iespéjam:

1. Gaiss: Gaisa un materiala attiecibu iestata, pagrieZot apakséjo regulésanas pogu.

2. krasa: izsmidzinama materiala daudzumu regulé ar aizmuguréjo pogu.

3. Striikla: ieglist, pagrieZot sanu pogu pa kreisi vai pa labi (apala vai plakana krasas strikla).

- Pistole javada perpendikulari krasojamai virsmai horizontala taisna linija.

- Pistole ir aprikota ar gravitacijas tvertni, kas nozimg, ka to var izmantot krasoSanai tikai augséja pozicija.
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Markéjuma gada pédegjie divi cipari — CE — 21

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Apmetuma krasosanas pistole (plastmasas tvertne)
Tips: KO0O050, Modelis: FR-301

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2006. gada 17. maija Direktiva 2006/42/EK par masinam,
un EN /SO 12100:2010, EN 1953:2013 standarti
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas novértésanas sertifikats
EK tipa nr. 0D180620.SKIDU25, 20.06.2018.
izdevusi ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Valsts: Italija, talr.: +39 051 6705141, fakss: +39 051 6705156
E-pasts: ecm@entecerma.it, timekla vietne: www.entecerma.it
Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 1282

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja ierice tiek mainita vai
parbiveéts bez razotaja piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu ir atbildiga Sada persona:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kitlina, 2021. gada 27. augusts

Larisa Kovalcika, M.A.
Izdosanas vieta un datums

Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats
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NAVOD K POUZITI

Pistole na malovani sadry (plastova nadrz)
Typ: K0O0050, Model: FR-301

Pfeklad originalniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa ulice 3

97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pfed prvnim pouzitim si peclivé prectéte tento navod. Je odpovédnosti uzivatele precist si vSechny pokyny
nezbytné pro bezpecné pouzivani a provoz a porozumét vsem riziklim, ktera mohou béhem pouzivani nastat.

-

00 (¢
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdlému vylepsovdni produkti slouZi fotografie a vykresy v
manudlu pouze pro ilustracni ucely a mohou se lisit od zakoupeného
produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem pro reklamaci.
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Aplikace

- pistole doporuéend pro stfikani lak, emaild, barviv, natérovych hmot na bazi rozpoustédel a vodou

reditelnych material(, polyuretanovych barev, dvouslozkovych barev ...
- pistole v této radé jsou pneumatické pistole s vysokym prenosovym koeficientem .

PARAMETRY

Typ Tlakova pistole
Vzdusné pripojeni 1/4"

Tlak vzduchu na rukojeti pistole 0,2-0,4 baru
Spotreba vzduchu 300-400 I/min

Minimalni pfenosovy koeficient

74 £ 2 % (Standard Pr EN 13966-1)

Vodni/rozpoustédlova barva

Maximalni tlak podavani materialu 6 pruht

Tryska Nerezova ocel 4, 6, 8 mm

Jehla: 7P - 9P - 12P Polyacetal ($pi¢ka) + nerezova ocel (stopka)
Véz: 15-18 Nerez

Obéh materialu Nerez

Propojovaci kabely

Vzduchovy kanal (antistatické vlastnosti): vnitfni primér minimalné 8 mm

POZOR:

A

Vymeéna atomizéru

- Sejméte hlavu a ponofte ji do rozpoustédla.
- Odsroubuijte trysku.

- Demontujte jehlové loZisko a pruzinu.

- Vyjméte udernik ze zadni strany.

obvody stisknutim spousté pistole.

Pfed provadénim jakychkoli operaci na pistoli pferuste pfivod stlaceného vzduchu a odvzdusnéte

- Nainstalujte novou trysku. Pevné ji utdhnéte klicem.

- Nainstalujte novou jehlu, pruZinu a loZisko.
- Nasadte hlavu a pevné utahnéte krouzek.

Tésnici ucpavka

- Zkontrolujte, zda je v pistoli barva.

- Uplné odroubujte loZisko. Demontujte pruZinu.
- Vytahnéte udernik a zezadu jej zcela vyjméte.

- Odsroubujte ucpavku.

- Odstrarite tésnéni jehly a vyménte ho: Tésnéni se sklada ze 2 ¢asti. Vlozte loZisko do dilu €. a celou sestavu

umistéte do pistole.
- ZaSroubujte ucpavku bez utahovani.

- Nainstalujte novou jehlu, namazanou pruZinu a loZisko.
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- Utahnéte ucpdvku az na doraz a vySroubujte ji o Ctvrt otacky.
- Pfineste barvu.
- Pokud barva unikd, mirné utdhnéte.

Pfed opétovnou montdzi jednotlivych soucasti je tfeba dodrzovat urcita opatreni:
VSechny ¢asti ocistéte vhodnym rozpoustédlem pomoci kartdce nebo zubniho kartacku.

Nainstalujte nova tésnéni po jejich namazani mazivem PTFE.
V pripadé potreby nainstalujte nové dily.

NAVOD K POUZITI

Oplachnéte pistoli. Poznamka: Nova pistole mize byt potazena antikoroznim prostfedkem.

- Neponofujte pistoli do fedidla, kazda pistole ma mnoho malych vzduchovych kanalk(, fedidlo po odpareni
zanechava zbytky barvy, coZ zplsobuje jejich ucpani a pistole tak jiZ nebude spravné fungovat.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti pistole funkcni, sprdvné smontované a radné utazené.

- Pfed zahdjenim prace si prectéte pokyny vyrobce barvy a rozpoustédia.

Pistole je vybavena nezdvislym mechanismem pro aktivaci proudu vzduchu a barvy. To umoziuje proudéni
stlaceného vzduchu z trysky pfi lehkém stisknuti spousté a ndsledny proud barvy pfi zvySeni tlaku.
Udrzovani minimalniho pritoku kapaliny zajistuje kvalitnéjsi natéry diky vylepsené atomizaci materialu.

- Zbran je vybavena tfemi zakladnimi nastavenimi:

1. Vzduch: Pomér vzduchu a materidlu se nastavuje ota¢enim spodniho nastavovaciho knofliku.

2. barva: mnozstvi vystfikovaného materialu se nastavuje zadnim knoflikem.

3. Tryska: ziskate otocenim bocéniho knofliku doleva nebo doprava (kulatad nebo plocha tryska barvy).

- Pistoli je tfeba vést kolmo k natiranému povrchu v horizontalni pfimé linii.

- Pistole je vybavena gravitacni nadrZi, coZz znamena3, Ze ji Ize pouzit k malovani pouze v horni poloze.
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Posledni dvé cislice roku oznaceni - CE - 21

PROHLASENI O SHODE ES

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, ze:

Pistole na malovani sadry (s plastovou nadrzi)
Typ: KO0050, Model: FR-301

spliuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich,
anormy EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
je identicky se vzorkem, ktery je pfedmétem osvédcéeni o posouzeni
Typové Cislo ES 0D180620.SKIDU25 ze dne 20. 6. 2018

vydal ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL

Via Ca' Bella, 243/A - lok. Castello di Serravalle

40053 Valsamoggia (BO)
Zemé: ltalie, Telefon: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mail: ecm@entecerma.it, Webové stranky: www.entecerma.it
Identifikacni Cislo ozndmeného subjektu: 1282

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je zafizeni zménéno nebo
prestavéno bez souhlasu vyrobce.

Za pripravu technické dokumentace je zodpovédna nasledujici osoba:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27. 8. 2021

Larysa Kowalczykovd, M.A.
Misto a datum vydani

Ptijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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NAVOD NA POUZITIE

Pistol' na natieranie omietok (plastova nadrz)
Typ: K0O0050, Model: FR-301

Preklad originalnych pokynov
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa ulica 3

97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouzitim si pozorne precitajte tento navod. PouZivatel je zodpovedny za precitanie vietkych
pokynov potrebnych pre bezpecné pouzivanie a prevadzku a za pochopenie vsetkych rizik, ktoré mézu pocas

-

pouzivania vzniknut.

00 (¢
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POZOR!!!

Z dévodu neustaleho vylepsovania produktov sluZia fotografie a vykresy v
ndvode len na ilustracné ucely a méZu sa lisit od zakupeného produktu.
Tieto rozdiely nemézu byt dévodom na reklamdciu.
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Aplikacia

- pistol odporicéana na striekanie lakov, emailov, farbiv, naterovych hmét na baze rozpustadiel a vodou

rieditelnych materidlov, polyuretdnovych farieb, dvojzlozkovych farieb ...
- pistole v tejto rade suU pneumatické pistole s vysokym prenosovym koeficientom .

PARAMETRE

Typ Tlakova pistol
Vzdusné pripojenie 1/4"

Tlak vzduchu na rukoviti pistole 0,2-0,4 baru
Spotreba vzduchu 300 — 400 I/min

Minimalny prenosovy koeficient

74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)

Vodndé/rozpustadlova farba

Maximalny tlak podavania materidlu

6 taktov

Tryska Nerezova ocel 4, 6, 8 mm
Ihla: 7P -9P - 12P Polyacetal (hrot) + nehrdzavejuca ocel (stonka)
Veza: 15 - 18 Nerezova ocel

Cirkulacia materialu

Nerezova ocel

Pripojovacie kable

Vzduchovy kanal (antistatické vlastnosti): vnatorny minimalne 8 mm

POZOR:

A

Vymena rozprasovaca

- Odstrante hlavu a ponorte ju do rozpustadla.
- Odskrutkujte trysku.

- Odstrante ihlové loZisko a pruzinu.

- Vyberte udernik zo zadnej strany.

obvody stlacenim spuste pistole.

Pred vykonanim akychkolvek operacii na pistoli preruste privod stla¢éeného vzduchu a odvzdusnite

- Nainstalujte novu trysku. Pevne ju utiahnite kld¢om.

- Nainstalujte novu ihlu, pruZinu a loZisko.
- Nasadte hlavu a pevne utiahnite kriZok.

Tesniaca upchavka
- Skontrolujte, Ci je v pistoli farba.
- Uplne odskrutkujte loZisko. Odstrarite pruzinu.

- Potiahnite udernik a Uplne ho vyberte zo zadnej strany.

- Odskrutkujte upchavku.

- Odstrante tesnenie ihly a vymernte ho: Tesnenie sa sklada z 2 ¢asti. VloZte loZisko do dielu €. a celd zostavu

umiestnite do pistole.
- Zaskrutkujte upchavku bez jej utiahnutia.

- Nainstalujte novu ihlu, namazanu pruzinu a loZisko.
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- Utiahnite upchéavku aZ na doraz a odskrutkujte ju o Stvrt otacky.
- Prineste farbu.
- Ak farba unikd, mierne dotiahnite.

Pred opatovnou montazou jednotlivych komponentov je potrebné dodrziavat uréité opatrenia:
Vsetky Easti oCistite vhodnym rozpustadlom pomocou kefy alebo zubnej kefky.

Nainstalujte nové tesnenia po ich namazani mazivom z PTFE.
V pripade potreby nainstalujte nové diely.

NAVOD NA POUZITIE

Oplachnite pistol. Poznamka: Nova pistol mdze byt potiahnuta antikoréznym prostriedkom.

- Nepondrajte pistol do riedidla, kazda pistol' ma vela malych vzduchovych kanalikov, riedidlo po odpareni
zanechava zvysky farby, ¢o spdsobuje ich upchatie a pistol tak nebude spravne fungovat.

- Skontrolujte, ¢i su vSetky komponenty pistole funkéné, sprdvne zmontované a riadne utiahnuté.

- Pred zacatim prace si preditajte pokyny vyrobcu farby a rozpustadla.

PiStol je vybavena nezavislym mechanizmom na aktivaciu pridov vzduchu a farby. To umoznuje prudenie
stlaceného vzduchu z trysky pri fahkom stlacdeni spuste a nasledné pruadenie farby pri zvyseni tlaku.
Udrziavanie prietoku kvapaliny na minimdlnej Grovni zaistuje vysSiu kvalitu naterov vdaka vylepsenej
atomizacii materialu.

- Zbran je vybavena tromi zdkladnymi nastaveniami:

1. Vzduch: Pomer vzduchu a materialu sa nastavuje otacanim spodného nastavovacieho kolieska.

2. farba: mnozstvo vystrekovaného materialu sa nastavuje zadnym gombikom.

3. Prud: dosiahnete otocenim boéného gombika dolava alebo doprava (okruhly alebo plochy prud farby).

- Pistol by mala byt vedena kolmo na natierany povrch v horizontéalnej priamej linii.

- Pistol' je vybavena gravitacnou nadrZou, ¢o znamend, Ze ju moZno pouzit na malovanie iba v hornej
polohe.
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Posledné dve Cislice roku oznacenia - CE - 21

VYHLASENIE O ZHODE ES

RD GEKO Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

PiStol' na natieranie omietky (plastova nadrz)
Typ: KO0050, Model: FR-301

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/42/ES zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach,
anormy EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
je identicky so vzorkou, ktora je predmetom certifikatu o posudeni
Typové Cislo ES 0D180620.SKIDU25 z 20.06.2018
vydané ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - lok. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Krajina: Taliansko, Telefén: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mail: ecm@entecerma.it, webova stranka: www.entecerma.it
Identifika¢né Cislo notifikovanej osoby: 1282

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak sa zariadenie zmeni alebo
prestavané bez suhlasu vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentacie je zodpovedna nasledujica osoba:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27. 8. 2021

Larysa Kowalczykovd, M.A.
Miesto a ddtum vydania

Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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FELHASZNALOI UTMUTATO

Gipszkarton fest6pisztoly (miianyag tartaly)
Tipus: KO0050, Modell: FR-301

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

Gyartva:
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa utca 3.

97-500 Radomsko
www.geko.pl

Els6 hasznalat el6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet. A felhasznalo felelGssége, hogy elolvassa a
biztonsagos hasznalathoz és lizemeltetéshez sziikséges Gsszes utasitast, és megértse a hasznalat soran

-

felmeriil6 kockazatokat.

00 (¢
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FIGYELEM!!!

A folyamatos termékfejlesztés miatt a kézikényvben taldlhato fotok és rajzok
csak illusztraciok, és eltérhetnek a megvdsdrolt terméktol.
Ezek az eltérések nem képezhetik panasz alapjat.
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Alkalmazas

- pisztoly lakkok, zomancok, festékek, olddszeres és vizbazisu fest6anyagok, poliuretdn festékek,

kétkomponensu festékek szérasahoz ajanlott ...

- az ebbe a sorozatba tartozd fegyverek pneumatikus fegyverek, nagy atviteli egyitthatéval .

PARAMETEREK

Tipus Nyomadsos pisztoly
Légi csatlakozas 1/4"

Légnyomas a pisztoly fogantyujanal 0,2 -0,4 bar

LevegGfogyasztas

300-400 |/perc

Minimalis atviteli egyitthaté

74 + 2% (Pr EN 13966-1 szabvany)

Viz/olddszer festék

Maximalis anyagtovabbitdsi nyomas

6 lUtem

Szorofej

4, 6, 8 mm-es rozsdamentes acél

TG: 7P -9P - 12P
Torony: 15-18

Poliacetal (hegy) + rozsdamentes acél (szar)
Rozsdamentes acél

Anyagforgalom

Rozsdamentes acél

Csatlakozokabelek

Légcsatorna (antisztatikus tulajdonsagok): minimum 8 mm bels6

FIGYELEM:

A

A porlaszté cseréje

- Vegye le a fejet, és meritse olddszerbe.

- Csavarja le a fuvokat.

- Szerelje le a tligbrgds csapagyat és a rugot.
- Tavolitsa el a gyujtészeget hatulrdl.

Miel6tt barmilyen miliveletet végezne a pisztolyon, kapcsolja ki a sdritett levegé ellatast, és
légtelenitse a koroket a pisztoly ravaszanak megnyomasaval.

- Szerelje be az Uj fuvdkat. Huzza meg er6sen egy kulccsal.

- Szereljen be egy Uj tdt, rugdt és csapdagyat.

- Szerelje fel a fejet, és hlzza meg biztonsagosan a gy(ir(it.

Tomitégydrd

- Ellendrizd, hogy van-e festék a pisztolyban.

- Csavarija le teljesen a csapagyat. Vegye ki a rugot.
- Huzza ki a itGszeget, és vegye ki teljesen hatulrdl.
- Csavarja le a tomit6hivelyt.

- Tavolitsa el a tlitomitést és cserélje ki: A tomités 2 részbdl all. Helyezze be a csapdagyat a cikkszamu részbe,

és helyezze az egész egységet a pisztolyba.
- Csavarja be a tomit6hlvelyt meghuzas nélkal.

- Szereljen be egy Uj t(it, kenje meg a rugot és a csapagyat.
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- HUzza meg a tomszelencét ltkdzésig, majd csavarja ki negyed fordulattal.
- Hozd be a festéket.
- Ha festék szivarog, hizza meg kissé.

Az egyes alkatrészek 6sszeszerelése el6tt bizonyos dvintézkedéseket kell tenni:
Tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt megfelel olddszerrel, kefe vagy fogkefe segitségével.

PTFE zsirral valé bekenés utan uj tomitéseket kell beszerelni.
Sziikség esetén Uj alkatrészeket kell beszerelni.

HASZNALATI UTASITAS

Oblitse le a pisztolyt. Megjegyzés: Az Uj pisztoly korrézidgatld bevonattal rendelkezhet.

- Ne meritse a pisztolyt higitdba, minden pisztolyban sok apré légcsatorna talalhatd, a higitd elparolgasa
utan festékmaradvanyokat hagy maga utan, ami eltomiti azokat, és igy a pisztoly nem fog megfelelGen
mdkodni.

- Ellendrizze, hogy a pisztoly sszes alkatrésze m(ikod6képes, megfelel6en dsszeszerelt és meghlzott.

- A munka megkezdése elGtt olvassa el a festék és az olddszer gyartéjanak utasitdsait.

A pisztoly fliggetlen mechanizmussal van felszerelve a leveg6- és festékdramok aktivalasara. Ez lehetévé
teszi, hogy a ravaszt finoman lenyomva slritett levegé aramoljon a fuvokabdl, majd a nyomas névelésekor
festék folyjon. A folyadékaramlds minimalis szinten tartdsa jobb minGségli bevonatokat biztosit a jobb
anyagporlasztasnak készénhetSen.

- A fegyver harom alapvet6 beadllitassal van felszerelve:

1. Levegd: A leveg8-anyag aranyt az alsé allitégomb elforgatasaval lehet beallitani.

2. festék: a kidobott anyag mennyiségét a hatsé gombbal lehet bedllitani.

3. Favoka: az oldalsé gomb balra vagy jobbra forgatdsaval érhetd el (kerek vagy lapos festéksugar).

- A pisztolyt merélegesen, vizszintes egyenes vonalban kell vezetni a festendd feliiletre.

- A pisztoly gravitdcids tartdllyal van felszerelve, ami azt jelenti, hogy csak fels6 helyzetben hasznalhaté
festésre.
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A jeldlés évének utolsé két szamjegye - CE - 21

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Gipszfest6 pisztoly (miianyag tartaly)
Tipus: KO0050, Modell: FR-301

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandacs iranyelveinek kdvetelményeinek:

a gépekrél sz6l6, 2006. majus 17-i 2006/42/EK iranyelv ,
és EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 szabvdnyok
megegyezik az értékelési tanusitvany targyat képezé mintaval
EK tipusszam: 0D180620.SKIDU25, 2018.06.20.
az ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL altal kibocsatott
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Orszag: Olaszorszag, Telefon: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mail: ecm@entecerma.it, Weboldal: www.entecerma.it
Bejelentett szervezet azonositd szdma: 1282

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a késziléket megvaltoztatjak vagy
a gyarto beleegyezése nélkil Gjjaépitették.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért a kovetkezd személy felelGs:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 2021.08.27.

Larysa Kowalczyk, M.A.
Kiallitas helye és datuma

A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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MANUAL DE UTILIZARE

Pistol de vopsit tencuiala (rezervor de plastic)
Tip: KO0O050, Model: FR-301

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru
FH GEKO

Kietlin, Strada Spacerowa 3

97-500 Radomsko
www.geko.pl

Tnainte de prima utilizare, va rugam s3 cititi cu atentie acest manual. Este responsabilitatea utilizatorului si
citeasca toate instructiunile necesare pentru o utilizare si o operare in siguranta si sa inteleaga orice riscuri care

-

pot aparea in timpul utilizarii.

00 (¢
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ATENTIE!!!

Datoritd imbunatatirii continue a produsului, fotogrdfiile si desenele incluse in
manual sunt doar cu titlu ilustrativ si pot diferi de produsul achizitionat.
Aceste diferente nu pot constitui temeiul unei pldngeri.
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Aplicatie

- pistol recomandat pentru pulverizarea lacurilor, emailurilor, colorantilor, materialelor de vopsire pe baza
de solvent si apa, vopselelor poliuretanice, vopselelor bicomponente ...
- pistoalele din aceasta gama sunt pistoale pneumatice cu un coeficient de transfer ridicat .

PARAMETRI

Tip Pistol de presiune

Conexiune de aer 1/4"

Presiunea aerului la manerul pistolului 0,2 -04 bari

Consumul de aer 300-400 I/min

Coeficient minim de transfer 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Vopsea pe baza de apa/solvent

Presiunea maxima de alimentare cu material 6 bare

Duza Otel inoxidabil 4, 6, 8 mm

Ac: 7P -9P - 12P Poliacetal (varf) + otel inoxidabil (tija)
Turla: 15-18 Otel inoxidabil

Circulatia materialelor Otel inoxidabil

Cabluri de conectare
Conducta de aer (proprietati antistatice): diametru interior minim 8 mm

ATENTIE:
A Tnainte de a efectua orice operatiune asupra pistolului, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat
si aerisiti circuitele apasand pe tragaciul pistolului.

inlocuirea atomizatorului

- Scoateti capul, scufundati-l in solvent.

- Desurubati duza.

- Scoateti rulmentul cu ace si arcul.

- Scoateti percutorul din spate.

- Instalati noua duza. Strangeti-o ferm cu o cheie.
- Instalati un ac, un arc si un rulment noi.

- Instalati chiulasa, strangeti bine inelul.

Garnitura de etansare

- Verificati daca exista vopsea in pistol.

- Desurubati complet rulmentul. Scoateti arcul.

- Trageti de percutor si scoateti-l complet din spate.

- Desurubati presetupa.

- Scoateti garnitura acului si Tnlocuiti-o: Garnitura este alcatuitd din 2 parti. Introduceti rulmentul in piesa
nr. si asezati intregul ansamblu in pistol.

- Tnsurubati presetupa fira a o strange.

- Instalati un ac nou, un arc si un rulment lubrifiate.
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- Strangeti presetupa pana la oprire si desurubati-o cu un sfert de tura.
- Aduceti vopseaua.
- Daca exista scurgeri de vopsea, strangeti usor.

Tnainte de a reasambla componentele individuale, trebuie luate anumite masuri de precautie:
Curatati toate piesele cu un solvent adecvat folosind o perie sau o periuta de dinti.

Instalati garnituri noi dupa ce le-ati lubrifiat cu vaselind PTFE.
Daca este necesar, instalati piese noi.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Clatiti pistolul. Nota: Un pistol nou poate fi acoperit cu un agent anticoroziv.

- Nu introduceti pistolul in diluant, fiecare pistol are multe canale mici de aer, diluantul va |asa reziduuri de
vopsea dupa evaporare, provocand infundarea acestora si astfel pistolul nu va mai functiona corect.

- Verificati daca toate componentele pistolului sunt functionale, asamblate corect si stranse corespunzator.
- Tnainte de a incepe lucrul, cititi instructiunile producitorului de vopsea si solvent.

Pistolul este echipat cu un mecanism independent pentru activarea jetului de aer si vopsea. Acesta permite
aerului comprimat sa curga din duza atunci cand tragaciul este apasat usor, iar apoi vopseaua sa curga
atunci cand presiunea este crescuta. Mentinerea debitului de fluid la minimum asigura acoperiri de calitate
superioara datorita atomizarii imbunatatite a materialului.

- Arma este echipata cu trei reglaje de baza:

1. Aer: Raportul aer/material se seteaza prin rotirea butonului de reglare inferior.

2. vopsea: cantitatea de material ejectata este reglata de butonul din spate.

3. Jet: se obtine rotind butonul lateral spre stanga sau spre dreapta (jet de vopsea rotund sau plat).

- Pistolul trebuie ghidat perpendicular pe suprafata care urmeaza a fi vopsita, pe o linie dreapta orizontala.
- Pistolul este echipat cu un rezervor gravitational, ceea ce Tnseamna ca poate fi folosit pentru vopsire doar
in pozitia superioara.
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Ultimele doua cifre ale anului de marcare - CE - 21

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

FH GEKO Kietlin, strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Pistol de vopsit tencuiala (rezervor de plastic)
Tip: KO0O050, Model: FR-301

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2006/42/CE din 17 mai 2006 privind echipamentele,
si standardele EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
este identic cu specimenul care face obiectul certificatului de evaluare
Tip CE nr. 0D180620.SKIDU25 din 20.06.2018
eliberat de ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Tara: ltalia, Telefon: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mail: ecm@entecerma.it, Site web: www.entecerma.it
Numar de identificare al organismului notificat: 1282

Aceasta declaratie de conformitate CE devine invalida daca dispozitivul este modificat sau
reconstruita fara acordul producatorului.

Urmatoarea persoana este responsabila de pregatirea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, strada Spacerowa nr. 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Locul si data emiterii

Numele, numele si functia persoanei autorizate
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MANUAL DE USUARIO

Pistola para pintar yeso (depdsito de plastico)
Tipo: KO0O050, Modelo: FR-301

Traduccidn de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Kietlin,

Fabricado para

FH GEKO

calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual. Es responsabilidad del usuario leer todas las instrucciones
necesarias para un uso y funcionamiento seguros, y comprender los riesgos que puedan surgir durante su uso.

-

00 (¢



65

kelt n

jiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotos y los dibujos incluidos en
el manual son solo para fines ilustrativos y pueden diferir del producto
adquirido.

Estas diferencias no pueden ser motivo de queja.
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Solicitud

- Pistola recomendada para la pulverizacién de barnices, esmaltes, tintes, materiales de pintura al

disolvente y al agua, pinturas de poliuretano, pinturas de dos componentes ...
- Las pistolas de esta gama son pistolas neumaticas con un alto coeficiente de transferencia .

PARAMETROS

Tipo

Pistola de presion

Conexion de aire

1/4"

Presion de aire en el mango de la pistola

0,2 -0,4 bares

Consumo de aire

300-400 L/min

Coeficiente minimo de transferencia

74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)

Pintura al agua/disolvente

Presion maxima de alimentacién de material

6 barras

Boquilla Acero inoxidable 4, 6, 8 mm
Aguja: 7P - 9P - 12P Poliacetal (punta) + acero inoxidable (vastago)
Aguja: 15- 18 Acero inoxidable

Circulacion de materiales

Acero inoxidable

Cables de conexion

Conducto de aire (propiedades antiestaticas): minimo interno de 8 mm

ATENCION:

A

Reemplazo del atomizador

- Retire el cabezal y sumérjalo en disolvente.
- Desenroscar la boquilla.

- Retire el rodamiento de agujas y el resorte.
- Retire el percutor de la parte trasera.

Antes de realizar cualquier operacion en la pistola, corte el suministro de aire comprimido y
purgue los circuitos presionando el gatillo de la pistola.

- Instale la boquilla nueva. Apriétela firmemente con una llave.

- Instalar una nueva aguja, resorte y rodamiento.
- Instale la cabeza, apriete el anillo firmemente.

Glandula de sellado
- Compruebe si hay pintura en la pistola.

- Desatornille completamente el rodamiento. Retire el resorte.
- Tirar del percutor y retirarlo completamente desde la parte trasera.

- Desatornille el prensaestopas.

- Retire el empaque de la aguja y reemplacelo: El empaque consta de dos partes. Inserte el rodamiento en

la pieza n.° y coloque el conjunto completo en la pistola.

- Atornillar el prensaestopas sin apretarlo.

- Instalar una aguja nueva, un resorte lubricado y un rodamiento.
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- Apretar el prensaestopas hasta el tope y desenroscarlo un cuarto de vuelta.
- Trae la pintura.
- Si hay fugas de pintura, apriete ligeramente.

Antes de volver a ensamblar componentes individuales, se deben tomar ciertas precauciones:
Limpie todas las piezas con un disolvente adecuado utilizando un cepillo o un cepillo de dientes.

Instale sellos nuevos después de lubricarlos con grasa PTFE.
Si es necesario, instale piezas nuevas.

INSTRUCCIONES DE USO

Enjuague la pistola. Nota: Una pistola nueva puede estar recubierta con un agente anticorrosivo.

- No sumerja la pistola en disolvente, cada pistola tiene muchos pequefios canales de aire, el disolvente
dejara residuos de pintura después de evaporarse, provocando que se obstruyan y por tanto la pistola ya
no funcionard correctamente.

- Compruebe que todos los componentes de la pistola funcionen correctamente, estén montados
correctamente y correctamente apretados.

- Antes de comenzar a trabajar, lea las instrucciones del fabricante de la pintura y el disolvente.

La pistola estd equipada con un mecanismo independiente para activar los flujos de aire y pintura. Esto
permite que el aire comprimido fluya desde la boquilla al presionar ligeramente el gatillo y que la pintura
fluya al aumentar la presién. Mantener el flujo de fluido al minimo garantiza recubrimientos de mayor
calidad gracias a una mejor atomizacion del material.

- La pistola esta equipada con tres ajustes basicos:

1. Aire: La relacion aire-material se establece girando la perilla de ajuste inferior.

2. Pintura: la cantidad de material expulsado se ajusta mediante la perilla trasera.

3. Chorro: se obtiene girando el pomo lateral hacia la izquierda o hacia la derecha (chorro de pintura
redondo o plano).

- La pistola debe guiarse perpendicularmente a la superficie a pintar en linea recta horizontal.

- La pistola esta equipada con un tanque de gravedad, lo que significa que solo se puede usar para pintar en
la posicién superior.



kelt n

kelt n
3

Los dos ultimos digitos del afio de marcado - CE - 21

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

FH GEKO Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
Declara con plena responsabilidad que:

Pistola para pintar yeso (tanque de plastico)
Tipo: KO0O050, Modelo: FR-301

Cumple con los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/42/CE, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas,
y normas EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
es idéntico al espécimen que es objeto del certificado de evaluacidn
N.2 de tipo CE 0D180620.SKIDU25 de 20/06/2018
emitido por ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castillo de Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Pais: Italia, Teléfono: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
Correo electrénico: ecm@entecerma.it, Sitio web: www.entecerma.it
Numero de identificacién del organismo notificado: 1282

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si se modifica o
reconstruido sin el consentimiento del fabricante.

La siguiente persona es responsable de preparar la documentacidn técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Lugar y fecha de emision

Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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MANUALE D'USO

Pistola per verniciatura a gesso (serbatoio in plastica)
Tipo: KO0050, Modello: FR-301

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

FH GEKO

Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale. E responsabilita dell'utente leggere tutte le
istruzioni necessarie per un utilizzo e un funzionamento sicuri e comprendere i rischi che potrebbero sorgere

- m@O0@(E
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni inclusi nel
manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero differire dal prodotto
acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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Applicazione

- pistola consigliata per la spruzzatura di vernici, smalti, coloranti, materiali vernicianti a base solvente e a
base acqua, vernici poliuretaniche, vernici bicomponenti ...
- le pistole di questa gamma sono pistole pneumatiche con un elevato coefficiente di trasferimento .

PARAMETRI

Tipo pistola a pressione
Collegamento aereo 1/4"

Pressione dell'aria all'impugnatura della pistola 0,2 -0,4 bar

Consumo d'aria 300-400 litri/min

Coefficiente di trasferimento minimo 74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)
Vernice ad acqua/solvente

Pressione massima di alimentazione del materiale 6 barrette

Ugello Acciaio inossidabile 4, 6, 8 mm
Ago: 7P - 9P - 12P Poliacetale (punta) + acciaio inossidabile (stelo)
Guglia: 15-18 Acciaio inossidabile
Circolazione dei materiali Acciaio inossidabile

Cavi di collegamento
Condotto dell'aria (proprieta antistatiche): minimo interno 8 mm

ATTENZIONE:
A Prima di effettuare qualsiasi intervento sulla pistola, interrompere l'alimentazione dell'aria
compressa e spurgare i circuiti premendo il grilletto della pistola.

Sostituzione dell'atomizzatore

- Togliere la testa e immergerla nel solvente.

- Svitare I'ugello.

- Rimuovere il cuscinetto ad aghi e la molla.

- Rimuovere il percussore dalla parte posteriore.

- Installare il nuovo ugello. Serrarlo saldamente con una chiave.

- Installare un nuovo ago, una nuova molla e un nuovo cuscinetto.
- Installare la testa, stringere saldamente I'anello.

Ghiandola di tenuta

- Controllare se c'e vernice nella pistola.

- Svitare completamente il cuscinetto. Rimuovere la molla.

- Tirare il percussore e rimuoverlo completamente dalla parte posteriore.

- Svitare il premistoppa.

- Rimuovere la guarnizione dell'ago e sostituirla: la guarnizione & composta da 2 parti. Inserire il cuscinetto
nel codice articolo e posizionare l'intero gruppo nella pistola.

- Avvitare il premistoppa senza stringerlo.

- Installare un nuovo ago, una molla lubrificata e un cuscinetto.
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- Stringere il premistoppa fino all'arresto e svitarlo di un quarto di giro.
- Portate la vernice.
- Se la vernice perde, stringere leggermente.

Prima di rimontare i singoli componenti, € opportuno adottare alcune precauzioni:
Pulire tutte le parti con un solvente adatto, utilizzando una spazzola o uno spazzolino da denti.

Installare nuove guarnizioni dopo averle lubrificate con grasso PTFE.
Se necessario, installare nuove parti.

ISTRUZIONI PER L'USO

Risciacquare la pistola. Nota: una pistola nuova potrebbe essere rivestita con un agente anticorrosivo.

- Non immergere la pistola nel diluente, ogni pistola ha molti piccoli canali per l'aria, il diluente lascera
residui di vernice dopo l'evaporazione, causando l'ostruzione e quindi la pistola non funzionera piu
correttamente.

- Verificare che tutti i componenti della pistola siano funzionanti, correttamente montati e adeguatamente
serrati.

- Prima di iniziare il lavoro, leggere le istruzioni del produttore della vernice e del solvente.

La pistola & dotata di un meccanismo indipendente per l'attivazione dei flussi di aria e vernice. Questo
consente all'aria compressa di fuoriuscire dall'ugello quando si preme leggermente il grilletto, e alla vernice
di fuoriuscire quando si aumenta la pressione. Riducendo al minimo il flusso di fluido, si garantiscono
rivestimenti di qualita superiore grazie a una migliore atomizzazione del materiale.

- La pistola e dotata di tre regolazioni di base:

1. Aria: il rapporto aria/materiale viene impostato ruotando la manopola di regolazione inferiore.

2. vernice: la quantita di materiale espulso viene regolata tramite la manopola posteriore.

3. Getto: si ottiene ruotando la manopola laterale verso sinistra o verso destra (getto di vernice tondo o
piatto).

- La pistola deve essere guidata perpendicolarmente alla superficie da verniciare, seguendo una linea retta
orizzontale.

- La pistola & dotata di un serbatoio a gravita, il che significa che puo essere utilizzata per verniciare solo
nella posizione superiore.
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Le ultime due cifre dell'anno di marcatura - CE - 21

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

FH GEKO Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Pistola per pittura su gesso (serbatoio in plastica)
Tipo: KO0O050, Modello: FR-301

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

2006/42/CE del 17 maggio 2006 relativa alle macchine,
e le norme EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. 0D180620.SKIDU25 del 20/06/2018
rilasciato da ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Paese: Italia, Telefono: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mail: ecm@entecerma.it, Sito web: www.entecerma.it
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 1282

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il dispositivo viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

La seguente persona e responsabile della preparazione della documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Luogo e data di emissione

Cognome, nome e posizione della persona autorizzata
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GEBRUIKSAANWUZING

Gipsverfpistool (kunststoftank)
Type: K0O0050, Model: FR-301

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze handleiding zorgvuldig door voor het eerste gebruik. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker
om alle instructies te lezen die nodig zijn voor veilig gebruik en bediening, en om de risico's te begrijpen die zich

tijdens het gebruik kunnen voordoen.
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AANDACHT!!!

Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's en
tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze kunnen afwijken
van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen basis vormen voor een klacht.
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Sollicitatie

- pistool aanbevolen voor het spuiten van lakken, email, kleurstoffen, oplosmiddelhoudende en
watergedragen verfmaterialen, polyurethaanverven, tweecomponentenverven ...
- de pistolen in deze reeks zijn pneumatische pistolen met een hoge overdrachtscoéfficiént .

PARAMETERS

Type Drukpistool

Luchtverbinding 1/4"

Luchtdruk bij het handvat van het pistool 0,2 -04 bar

Luchtverbruik 300-400 L/min

Minimale overdrachtscoéfficiént 74 + 2% (standaard Pr EN 13966-1)
Water/oplosmiddelverf

Maximale materiaaltoevoerdruk 6 maten

Mondstuk Roestvrij staal 4, 6, 8 mm

Naald: 7P - 9P - 12P Polyacetaal (punt) + roestvrij staal (steel)
Spits: 15 - 18 roestvrij staal

Materiaalcirculatie roestvrij staal
Verbindingskabels

Luchtkanaal (antistatische eigenschappen): minimaal 8 mm intern

AANDACHT:
A Voordat u werkzaamheden aan het pistool uitvoert, moet u de toevoer van perslucht afsluiten en
de circuits ontluchten door op de trekker van het pistool te drukken.

De verstuiver vervangen

- Verwijder de kop en dompel deze onder in oplosmiddel.

- Draai het mondstuk los.

- Verwijder het naaldlager en de veer.

- Verwijder de slagpin aan de achterkant.

- Plaats het nieuwe mondstuk. Draai het stevig vast met een sleutel.
- Plaats een nieuwe naald, veer en lager.

- Plaats de kop en draai de ring goed vast.

Afdichtingsklier

- Controleer of er verf in het pistool zit.

- Draai het lager volledig los. Verwijder de veer.

- Trek de slagpin eruit en verwijder deze volledig via de achterkant.

- Draai de pakkingbus los.

- Verwijder de naaldpakking en vervang deze: De pakking bestaat uit twee delen. Plaats het lager in
onderdeelnr. en plaats het geheel in het pistool.

- Draai de pakkingbus erin, maar draai hem niet vast.

- Nieuwe naald, gesmeerde veer en lager plaatsen.
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- Draai de pakkingbus helemaal vast en draai hem dan een kwartslag los.
- Breng de verf binnen.
- Als er verf lekt, draai de dop dan iets strakker.

Voordat u de afzonderlijke componenten weer in elkaar zet, moeten bepaalde voorzorgsmaatregelen
worden genomen:
Reinig alle onderdelen met een geschikt oplosmiddel en gebruik hiervoor een borstel of tandenborstel.

Installeer de nieuwe afdichtingen nadat u deze eerst hebt gesmeerd met PTFE-vet.
Indien nodig, nieuwe onderdelen monteren.

GEBRUIKSAANWUZING

Spoel het pistool af. Let op: een nieuw pistool kan een anticorrosiemiddel bevatten.

- Dompel het pistool niet onder in thinner, elk pistool bevat veel kleine luchtkanaaltjes, de thinner laat na
verdamping verfresten achter, waardoor deze verstopt raken en het pistool niet meer goed functioneert.

- Controleer of alle onderdelen van het pistool goed functioneren, correct zijn gemonteerd en goed
vastzitten.

- Lees voor aanvang van de werkzaamheden de instructies van de fabrikant van de verf en het oplosmiddel.
Het pistool is uitgerust met een onafhankelijk mechanisme voor het activeren van de lucht- en verfstroom.
Hierdoor stroomt er perslucht uit het mondstuk wanneer de trekker licht wordt ingedrukt, en verf wanneer
de druk wordt verhoogd. Door de vloeistofstroom tot een minimum te beperken, worden coatings van
hogere kwaliteit gegarandeerd dankzij een verbeterde materiaalverneveling.

- Het geweer is voorzien van drie basisinstellingen:

1. Lucht: Met de onderste instelknop stelt u de verhouding lucht/materiaal in.

2. Verf: de hoeveelheid uitgespoten materiaal wordt geregeld met de draaiknop aan de achterkant.

3. Straal: wordt verkregen door de zijknop naar links of rechts te draaien (ronde of platte verfstraal).

- Het pistool moet loodrecht op het te verven oppervlak worden gehouden, in een horizontale rechte lijn.

- Het geweer is voorzien van een zwaartekrachttank, wat betekent dat er alleen in de bovenste positie mee
kan worden geschilderd.
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De laatste twee cijfers van het jaar van markering - CE - 21

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

FH GEKO Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Gipsverfpistool (kunststof tank)
Type: K0O0050, Model: FR-301

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2006/42/EG van 17 mei 2006 betreffende machines,
en EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 normen
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-type nr. 0D180620.SKIDU25 van 20/06/2018
uitgegeven door ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Land: Italié, Telefoon: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mailadres: ecm@entecerma.it, Website: www.entecerma.it
Aangemelde instantie identificatienummer: 1282

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het apparaat wordt gewijzigd of
herbouwd zonder toestemming van de fabrikant.

De volgende persoon is verantwoordelijk voor het voorbereiden van technische documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Plaats en datum van uitgifte

Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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ErXEIPIAIO XPH2H2

MwotoAl Badnc yoyou (mAaotiki de€apevn)
Tumnog: KO0050, Movtélo: FR-301

Metddpaon Twv MPWIOTUNIWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAO3H

Kataokevualetal yia
FH GEKO

KiétAv, 066¢ Spacerowa 3

97-500 PAvtouoko
www.geko.pl

Mpw ano tnv npwtn Xpron, SLaBACTE MPOCEKTIKA AUTO TO eyXELPidLo. Eival euBuvn tou Xprotn va StaBdocsl
OAgg T 08nyisg ou sivan anapaitnteg yia thv acdaln xprion Kot Asttoupyia, KAOWE KoL VoL KOLTOLVOK CEL

-

TUXOV KIv8UVouGg Ttou ev8EXeTAL va TPoKUYOoUV KaTd tn Xpron.

00 (¢
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MPOZOXH!!!

NOyw NG oUVEXOUG BEATIWONG TOU MPOIOVTOG, OL PWTOYPAWIEG KAl Ta OXESL
nov neptAauBavovral oto eyxelpibdlo givatl uovo yia emeénynpuatikoug
OKOTOUG KOl EVOEXETAL va SLAPEPOUV QTTO TO AYOPACUEVO TTPOIOV.
AUTEg oL Slapopéc ev umopouv va armoteAécouv Bdon yia katayyeAia.
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Edappoyn

- TILOTOAL TIOU CUVLOTATOL YLo PEKOOUO BEPVIKLWY, CUAATWY, XPWOTLKWY, UAIKWwV Badng pue Baon SLoAUTEeG
KOLL VEPO, XPWHATWVY TTOAVOUPEBAVNC, XPWHATWY SU0 CUCTATIKWY ...

- TO TILOTOALOL QUTHG TN OELPAG ELVOLL TIVEULLATIKA TILOTOAL e UPNAS cuvteleotr) HeTadopdg .

NAPAMETPOI

TUmog MotoM mtieong

Agpormnopikn cuvdeon 1/4"

Mieon aépa otn Aafn Tou mioToAlou 0,2 -04 bar

Katavahwon aépa 300-400 Aitpa/Aemto

EAGyLoTOG oUVTEAEDTHG METADOPAG 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Xpwpa vepol/Slohitn

MéyLotn niieon tpododooiag UALKoU 6 Unapeg

JTouLo Avogeidwto atodAL 4, 6, 8 mm
BeAova: 7P - 9P - 12P MoAuaketdAn (akpn) + avofeldwto atodAL (oTEAeX0g)
Smelpoeldng: 15 - 18 AvogeidwTto atodAL

Kukhodopia UALkWV Avoteidbwto atodAL

KaAwdia cuvéeong
Aepaywyog (avTLOTATIKEG LBLOTNTEC): ECWTEPLKO EAGXLOTO 8 mm

MPOZOXH:
A Mpw amo omolaSATIOTE €pyAcio OTO TIOTOAL, OSLOKOYTE TNV TOPOXN TETUECUEVOU QEPO KOl
€€QEPWOTE TA KUKAWMOTA TATWVTAS TN OKAVOAAN TOU TILOTOALOU.

AVTIKATAOTOON TOU OTLOTOLNTH

- Adatpéote tnv kedalr, Bubiote tnv og StaAUTH.

- ZeBldwote 1o akpodualo.

- Adatpgote 0 poulepdv Tng BeAdvag Kal To eAatnplo.

- Adalp£ote ToV ETIIKPOUOTAPA OO TO TIoW HEPOG.

- TomoBetrote 10 VEO akpodUGoLo. IPiETe TO KOAA e Eva KAELSL.
- TomoBetrote pla véa BeAdva, EAATPLO KAl pOUAEUAV.

- TomoBetrote tnv kedpaAr, odpifre kahd tov SaktuAlo.

2ppayLloTKOg adévag

- EA€y€te av UTIAPXEL XPWHA OTO OTTIAO.

- ZeBLdwoaote evteAwC To POUAEPAV. APaLpECTE TO EAATPLO.

- TpaBnéte tov emtkpouotpa Kot opalpECTE TOV EVIEAWC QO TO oW UEPOG.

- ZeBLBWOTE TO KOUTL YEULONG.

- Adalpéote to mapéuBuopa TnG BeAOVAG KoL AVTLKOTAOTAOTE TO: To MopEUPuopa amoteAeltol amo 2 pépn.
TomoBetote TO poulepdv oto séaptnua pe aplOud kol tomoOetrote OAOKANPO TO GCUYKPOTNHUO OTO
TUOTOAL.

- Blbwote to otumloOAintn xwpic va tov odifete.

- TomoBetrote pla véa BeAdva, AmacUEVO EAATHPLO KOL POUAEUAV.
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- X¢i€te ToV oTUTLOBALTTN HEXPL VO OTOUATHOEL KoL EEBLOWOTE TOV KATA VA TETAPTO TNC OTPODNAG.
- Oépte Hé€oA TO XPWHAL
- Eav umdpyxel Stappon xpwpotog, odifte ehadpa.

Mpwv amd TNV eMavacuvappoAdynon Twv HEROVWHEVWY e€apTnuaTtwy, Ba mpénel va AndOoUV 0pLOUEVES
npodUAAEeLC:
KaBapiote OAa ta pépn pe KatdAAnAo SLaAutn xpnoldomnolwvtag o Bovptoa 1 odovidfouptoa.

TonoBetnote vEeg ToLOUXEC adoU TIG Aumavete e ypaco PTFE.
Edv elval amapaitnto, eykotootnote véa e€aptriuarta.

OAHlIEZ XPHZHZ

ZenmAUveTe TO OmMAO. Inueiwon: Eva kawoUpylo OmAo umopel va eival eMUKOAUPUEVO HE avTLOLABpWTIKO
mapayovta.

- Mnv BuBilete 10 MLOTOAL 0 SLAAUTIKO, KABWG KABE TILOTOAL £X£L TIOAAA LKPA KaVAALa aépa. To SLaAAUTLKO
Ba adrioel UTIOAEIUUOTA XPWHATOC LETA TNV EEATULON, HE AMOTEAECHA va GPAEOUV KAl £TOL TO TILOTOAL Vol
unv Asttoupysi mAéov ocwotad.

- EA€ytte OTL OAa Ta £€QPTALOTA TOU TILOTOALOU AELITOUPYOUV, ELVOL CWOTA CUVOPUOAOYNUEVA KL OPLYHEVA.
- Mpv Eekwvnoete TNV gpyaocia, S1aBAaTe TIC 0dNYLEC TOU KATOOKEVOOTI TOU XPWHOTOC KAl Tou SLaAuTh.

To TMLOTOAL elval €EOMALOUEVO UE €vav aVEEAPTNTO UNXOVIOUO YLO TNV EVEPYOTIOINGN TWV POWV 0EPO Kall
XPWUOTOG. AUTO ETUTPETEL TN PON| TETLECUEVOU 0EPA Ao TO akpodUolo otav ratnBel eAadpd n okavoain
KOLL OTN CUVEXELA TN pon XpwHatog otav auénbel n mieon. H dtatipnon tng pong tTou uypol oTo AAGXLOTO
e€aodalilel emotpwoelg VP NAOGTEPNC TOLOTNTAG XAPN OTOV BEATIWHEVO PEKAOUO TOU UALKOU.

- To omAo eival e€omALOPEVO [ TPELG BaoLkEG puBuUioELG:

1. Aépac: H avaloyia aépa mpog UALKO puBpileTal meploTpEPovTag TO KATW KOUUTL puBULONG.

2. Badn: n moootTnTA TOU UALKOU TtoU ekToEeVETOL pUBUIZETAL ATTO TO MIOW KOUWTTL.

3. Midakag: emTuyxavetal MepLOTPEDOVIAC TO TAEUPLKO KOUUTIL TIPOG T aplotepd N Tpo¢ ta Sefld
(otpoyyuldc n eninedog nidakag Badng).

- To moTtOAL ipEmel va odnyeital kaBeta otnv emipavela mou Badetal og opl{dvtia eubeia ypapun.

- To omAo eival e€omAlopévo pe Se€apevn Baputntag, MPAYUO TIOU ONUALVEL OTL ropel va xpnotomnolnBet
yla Baodn povo otnv avw Béon.
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Ta Vo tedevtaia Pnola Tou £Toug onpaveng - CE - 21

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel pe mAnpn gubuvn otL

MuotoA Badng yoyou (mAaotik defapevn)
Tomnoc: KO0050, Movtélo: FR-301

mAnpol TIg amaltiosLc Twv odnylwv tou Eupwnaikol KowvoBouAiou kat Tou SupBouliou:

2006/42/EK tng 17n¢ Maiou 2006 OXETIKA HE TO LNXAVALATO,
Kol potuTa EN /SO 12100:2010, EN 1953:2013
elval mavopoLoTuTo e To Selypa ToU amoTeAEL AVTIKELLEVO TOU TILOTOTOLNTIKOU a§LOAOYNONG
AplOuog tumou EK 0D180620.SKIDU25 tng 20/06/2018
mou ekd60nke arnd tnv ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 BaAcapodtia (BO)
Xwpa: Itaiia, TnAédwvo: +39 051 6705141, Dat: +39 051 6705156
HAektpoviko tayuSdpopeio: ecm@entecerma.it, lototonocg: www.entecerma.it
AplBuog Avayvwplong Kowvomotnuévou Opyaviouou: 1282

H napovoa AnAwon Zuppopdwong EK mavel va loxUeL eav f cuokeun o0AAAEEL 1)
OVOKATAOKEUAOTEL XWPIC TN CUYKATAOEON TOU KATAOKEUAOTH.

To ak6AouBo dtopo sivatl urteUOUVO yLa TNV TPOETOLUAGIA THG TEXVIKIG TEKUNPiwonNG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kiéthw, 27/08/2021

Napioa KoBaAtoik, M.A.
Tomog Kal nuepopnvia ékdoong

Emwvupo, ovopa kat B€on Tou e€oucloSoTNEVOU TTPOCWTTOU
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MANUAL DO USUARIO

Pistola de pintura de gesso (tanque de plastico)
Tipo: KO0O050, Modelo: FR-301

Traducao das instrugdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para
FH GEKO

Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Antes da primeira utilizag3o, leia atentamente este manual. E da responsabilidade do utilizador ler todas as
instrugOes necessarias para a utilizacdo e funcionamento seguros, bem como compreender quaisquer riscos

-

que possam surgir durante a utilizacao.

00 (¢
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ATENCAO!!!

Devido ao aprimoramento continuo do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual séo meramente ilustrativos e podem diferir do produto
adquirido.

Essas diferengas ndo podem servir de base para uma reclamagao.



86

kelt n

Aplicativo

- Pistola recomendada para pulverizagcdo de vernizes, esmaltes, corantes, materiais de pintura a base de

solvente e a base de 4gua, tintas de poliuretano, tintas bicomponentes ...
- As armas desta gama sdo armas pneumaticas com um elevado coeficiente de transferéncia .

PARAMETROS

Tipo Pistola de pressao
Conexdo aérea 1/4"

Pressdo do ar no cabo da arma 0,2 -04 bar

Consumo de ar

300-400 L/min

Coeficiente de transferéncia minimo

74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)

tinta a base de dgua/solvente

pressdao maxima de alimentag¢do de material

6 barras

Bocal

Aco inoxidavel 4, 6, 8 mm

Agulha: 7P - 9P - 12P
Pinaculo: 15 - 18

Poliacetal (ponta) + ago inoxidavel (haste)
Aco inoxidavel

Circulagdo de materiais

Aco inoxidavel

Cabos de conexao

Duto de ar (propriedades antiestaticas): diametro interno minimo de 8 mm

ATENCAO:

A

Substituicdo do atomizador

- Retire a cabega e mergulhe-a no solvente.

- Desaperte o bico.

- Remova o rolamento de agulhas e a mola.

- Remova o pino de disparo pela parte traseira.

Antes de realizar qualquer operagdo na pistola, interrompa o fornecimento de ar comprimido e
purgue os circuitos pressionando o gatilho da pistola.

Instale o novo bico. Aperte-o firmemente com uma chave.

- Instale uma nova agulha, mola e rolamento.
- Instale a cabega e aperte bem o anel.

Glandula Selante
- Verifique se ha tinta na pistola.

- Desaperte completamente o rolamento. Remova a mola.
- Puxe o pino de disparo e remova-o completamente pela parte traseira.

- Desaperte a caixa de gaxetas.

- Remova a gaxeta da agulha e substitua-a: A gaxeta é composta por 2 partes. Insira o rolamento na parte

n? e coloque todo o conjunto na pistola.
- Enrosque a gaxeta sem apertd-la completamente.

- Instale uma agulha nova, uma mola lubrificada e um rolamento.
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Aperte a bucha até o fim e desaperte-a um quarto de volta.
- Traga a tinta.
- Se houver vazamento de tinta, aperte levemente.

Antes de remontar os componentes individuais, algumas precaucdes devem ser tomadas:
Limpe todas as pecas com um solvente adequado usando uma escova ou escova de dentes.

Instale as novas vedagodes apds lubrifica-las com graxa de PTFE.
Se necessario, instale pecas novas.

INSTRUGCOES DE USO

Enxdgue a pistola. Observagao: Pistolas novas podem vir revestidas com um agente anticorrosivo.

- Ndo mergulhe a pistola em diluente, pois cada pistola possui muitos canais de ar pequenos. O diluente
deixara residuos de tinta apds a evaporacao, causando o entupimento desses canais e, consequentemente,
o mau funcionamento da pistola.

- Verifique se todos os componentes da arma estdo funcionando, montados corretamente e devidamente
apertados.

Antes de comecar o trabalho, leia as instrucdes do fabricante da tinta e do solvente.

A pistola esta equipada com um mecanismo independente para ativar os fluxos de ar e tinta. Isso permite
que o ar comprimido flua pelo bico quando o gatilho é levemente pressionado e, em seguida, a tinta flua
guando a pressdao é aumentada. Manter o fluxo de fluido no minimo garante revestimentos de maior
gualidade gracas a melhor atomizacdo do material.

- A arma estd equipada com trés ajustes basicos:

1. Ar: A relagdo ar/material é definida girando o botdo de ajuste inferior.

2. Pintura: a quantidade de material ejetado é ajustada pelo botdo traseiro.

3. Jato: obtido girando o botdo lateral para a esquerda ou para a direita (jato de tinta redondo ou plano).

- A pistola deve ser guiada perpendicularmente a superficie a ser pintada, em linha reta horizontal.

- A pistola esta equipada com um tanque de gravidade, o que significa que s6 pode ser usada para pintar na
posi¢ao superior.
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Os dois ultimos digitos do ano de marcagao - CE - 21

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

FH GEKO Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Pistola de pintura de gesso (tanque de plastico)
Tipo: KO0O050, Modelo: FR-301

Cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/42/CE de 17 de maio de 2006 relativa a maquinas,
e normas EN /SO 12100:2010, EN 1953:2013
é idéntica a amostra que é objeto do certificado de avaliagao.
N¢ de tipo CE 0D180620.SKIDU25 de 20/06/2018
emitido por ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca' Bella, 243/A - loc. Castelo de Serravalle
40053 Valsamoggia (BO)
Pais: Italia, Telefone: +39 051 6705141, Fax: +39 051 6705156
E-mail: ecm@entecerma.it, Site: www.entecerma.it
Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 1282

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invélida se o dispositivo for alterado ou
Reconstruido sem o consentimento do fabricante.

A pessoa a seguir é responsavel pela elabora¢ao da documentacgao técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 27/08/2021

Larysa Kowalczyk, M.A.
Local e data de emissao

Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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