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INSTRUKCJA OBStUGI

Zgrzewarka-Zszywarka do tworzyw sztucznych
Premium
Typ: G81037, Model: TF-008P

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq

obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego

uZytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystgpic¢
podczas eksploatacji urzqgdzenia nalezy do obowiqzkéw ich uzytkownika.

@000 (€
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OCHRONA SRODOWISKA

Informacja dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych).

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji
informuje, ze niesprawnych urzadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna
wyrzucaé razem z odpadami bytowymi.

Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtérnego uzycia lub odzysku podzespotéw
polega na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbidrki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie.
Informacji o lokalizacji miejsc zbidrki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne.

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobow i unikniecie negatywnego
wpltywu na zdrowie i srodowisko, ktére moze byé zagrozione przez nieodpowiednie postepowanie z
odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie
z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktérzy udzielg dodatkowych informacji.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i mogg
roznic sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq byc¢ podstawq do reklamacji.
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Wyposazenie urzqdzenia:

urzqgdzenie sterujqce i pateczka

zszywki ptaskie Rs16 0.6 (100 sztuk)

zszywki ptaskie Rs18 0.8 (100 sztuk)

zszywki faliste Rs26 0.6 (100 sztuk)

zszywki faliste Rs28 08 (100 sztuk)

zszywki naroznikowe Rs38 08 (100 sztuk)

zszywki naroznikowe zewnetrzne Rs46 08(100 sztuk)
obcinak ukosny (1 sztuka)

skrzynia do przechowywania (1 sztuka)

Parametry techniczne:

ZSZYWARKA NA GORACO H-008

Srednica zszywek: 0,6-0,8 mm

6 typow zszywek

napiecie wyjsciowe: 0,8-1,2 V

ciezar: 1,8 kg

napiecie znamionowe: prqd staty 1-fazowy 100-240 V
prgd znamionowy: 0,1 A

moc znamionowa: 20W

czestotliwosc: 50 60Hz
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URZADZENIA DO ZSZYWANIA NA GORACO H-008

Gratulujemy wyboru naszego wyrobu, ktory zostat zaprojektowany z wielkg starannoscig; przed
zainstalowaniem i zastosowaniem urzadzenia nalezy doktadnie zapoznac sie z podanymi nizej zaleceniami
bezpieczenstwa w celu unikniecia wypadkdéw i nieprawidtowosci procesu zgrzewania.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za urazy obstugujacego lub uszkodzenia przedmiotdw, wynikajgce
z eksploatacji maszyny w nastepujgcych okolicznosciach:

- zmiana lub zaniedbanie elementéw zabezpieczenia

- nie stosowanie sie do zalecen podanych w instrukcji obstugi

- przy zmianach charakterystyki wyrobu

- w wypadku uzycia oprzyrzgdowania innego niz dostarczone przez producenta

- w wypadku nie respektowania zalecen dotyczacych usytuowania urzadzenia.

I / OPIS URZADZENIA
Urzadzenie jest przeznaczone do nastepujgcych operacji w warsztatach samochodowych: naprawa czesci
samochodowych z tworzyw termoplastycznych.

Il / NORMY BEZPIECZENSTWA | OSTRZEZENIA OGOLNE

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne lub obrazenia obstugujgcego wynikajgce z
eksploatacji urzadzenia w nastepujgcych okolicznosciach:

- zmiana lub zaniedbanie elementdéw zabezpieczenia

- nie stosowanie sie do zalecen podanych w instrukcji obstugi

- przy zmianach charakterystyki wyrobu

- w wypadku uzycia oprzyrzagdowania innego niz dostarczone przez producenta.

UWAGI OGOLNE

1. Przed demontazem korpusu urzgdzenia nalezy wyciggna¢ z gniazdka przewdd zasilajacy.

2. Obstuga musi mie¢ odpowiednie kwalifikacje.

3. Obstuge techniczng urzadzenia moze wykonywac jedynie wyszkolony technik.

4. Obstugujacy odpowiada za przestrzeganie zalecen producenta samochodu dotyczacych zabezpieczenia
urzadzen elektrycznych i elektronicznych w samochodzie (komputer pokfadowy, radio samochodowe,
urzadzenie alarmowe, poduszki powietrzne itp.)

5. Przed kazdg operacja nalezy odcig¢ zasilanie sprezonego powietrza i roztadowaé urzadzenie.

6. Elektrody, ramiona i inne drugorzedne przewodniki mogg osiggng bardzo wysoka temperature i
pozostang bardzo gorgce jeszcze dtugo po wytgczeniu urzadzenia. Zachowad ostroznosé: niebezpieczenstwo
oparzenia.

7. Nalezy regularnie dokonywad zapobiegawczych konserwacji urzagdzenia.
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ELEKTRYCZNOSC

1. Urzadzenie musi by¢ uziemione i nalezy sprawdzi¢ czy uziemienie jest w dobrym stanie.

2. Sprawdzié czy stét warsztatowy jest uziemiony.

3. Upewnic sie, ze obstugujacy nie ma kontaktu z zszywkami bez odpowiedniego zabezpieczenia.

4. Unika¢ kontaktu ze spajanymi czesciami.

5. Nie wykonywadé gorgcego zszywania w bardzo wilgotnych warunkach lub na mokrej podtodze.

6. Nie uzywac do spajania zuzytych przewoddw. Sprawdzi¢ czy nie ma zadnych uszkodzen izolacji kabli
elektrycznych lub poluzowanych potaczen.

7. Wytaczy¢ urzadzenie przed wymiang zszywek.

8. Przed sprawdzaniem lub reperowaniem urzadzenia, nalezy je odtaczy¢ od zasilania przez wyjecie wtyczki.

OPARY | GAZY

Operacje zgrzewania mogg emitowaé toksyczne spaliny i szkodliwy pyt metaliczny. Uzywaé urzadzenia w
miejscu ostonietym wyposazonym w pochtaniacze dymu.

Spawacz musi nosi¢ maske przeciwgazowa.

Spawany materiat musi by¢ odttuszczony i wyczyszczony, aby ograniczyé wydzielanie toksycznych oparéw
podczas zgrzewania.

OGIEN

1. Sprawdzi¢ czy proces spajania nie powoduje zaprdészenia ognia zwtaszcza, gdy w poblizu sg fatwopalne
materiaty.

2. Sprawdzié czy gasnice znajdujg sie w zasiegu operatora.

3. Pozostawiac urzadzenie w miejscu wentylowanym.

4. Nie spawac w poblizu pojemnikéw z materiatem palnym lub smarem, nawet gdy jest pusty, ani w poblizu
pojemnikéw z materiatem niepalnym.

5. Nie spawaé w atmosferze wypetnionej gazem niepalnym lub oparami paliwa.

KOMPATYBILNOSC ELEKTRO-MAGNETYCZNA

Sprawdzi¢ czy w poblizu zgrzewania punktowego:

nie ma innego kabla zasilania ani linii sterowania, przewoddéw telefonicznych, odbiornikéw radiowych i
telewizyjnych, zegaréw, telefonéw komdrkowych, kart magnetycznych, komputeréw, ani innych aparatéw
elektronicznych

Jezeli w poblizu uzywa sie innych zszywarek nalezy wykona¢ dodatkowe zabezpieczenia.
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111 / POLACZENIA PRZEWODOW ZASILAJACYCH
ZASILANIE:

Prad jednofazowy 50/60 Hz. Stosowac¢ FAZE 1, ZEROWA | UZIEMIENIE we wtyczce 3 fazowej

PHASE 1
O \ PHASE 2

O O O\ PHASE 3 s"

ZABEZPIECZENIE
NEUTRAL

Jezeli w urzadzeniu zadziata wytgcznik automatyczny zabezpieczenia instalacji, prosze sprawdzi¢ czy

zainstalowano wtasciwy typ i rozmiar wytacznika.
V / JAK UZYWAC

Przygotowanie tworzywa termoplastycznego:

Upewni¢ sie, ze powierzchnia przeznaczona do zszywania jest czysta i pozbawiona resztek lakieru. Oczysci¢
ja z resztek smaru lub innych zanieczyszczen.

Uruchomienie:

Wiaczyé zasilanie skrzynki sterujacej i przekreci¢ wytacznik. Ostroznie umiesci¢ odpowiednig zszywke w

jednej z trzech mozliwych pozycji na koricu zszywarki nie naciskajac guzika na uchwycie. Gdy docisnie sie jg
do dna otworu, urzadzenie jest gotowe do pracy.
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Ustawianie temperatury:
Wybraé drugg lub trzecig pozycje na tarczy regulatora, o ile temperatura wymagana nie jest bardzo niska.
Te dwa ustawienia spetniajg wymagania wiekszosci wykonywanych aparatem spojen.

Wykonanie zszywania:

Potozy¢ zszywke na wybranym miejscu i tagodnie przyciskaé. Nacisng¢ guzik na uchwycie, nastepnie go
zwolni¢ gdy zszywka znajdzie sie na zamierzone] gtebokosci. Pozwoli¢ na lekkie ostudzenie. Pociggna¢ z
powrotem i zszywka pozostanie w plastyku. Odcigé¢ zszywke za pomocag dostarczonych z urzgdzeniem
ucinaczek.

Uwaga:
Obcinajac koncéwki zszywek nalezy chroni¢ oczy oraz rece znajdujace sie nad zszywka, przed odrzutem
obcietego drutu.
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 20

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE / WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Zgrzewarka-Zszywarka do tworzyw sztucznych
Premium
Typ: G81037, Model: TF-008P

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia, 2014/30/UE z dnia 26 lutego
2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do
kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz norm EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 jest
identyczny z egzemplarzem , bedacym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr IT011425AF170706 z dnia 06.07.2017
wydanego przez ISET S.r.l., Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Country : Italy
Phone : +39 0376 598963, Fax : +39 0376 598963
Email: iset@iset-italia.com, Website : www.iset-italia.eu
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0865

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14.12.2020 mgr Grzegorz Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujacemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny -1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014 poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujaca z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujacego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
1Il. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtfasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub osdéb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwarancji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tngce, taricuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
e elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taricuchy, pompy hydrauliczne;
e pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywaja sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobrac optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozbg utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytacza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepisow o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzgdzenia z
catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOt/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokdt musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo odmowic¢ przyjecia urzadzenia
do naprawy i zwrdcic¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przesta¢
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wiasciwie opakowa¢, a takze oddad jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungc ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: byé
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zadac¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstuga
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji | Naprawy Serwisowej

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.o. Sp.k, email:
geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04).

Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystugujq dostepna jest na stronie:
https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci.
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INSTRUCTION MANUAL

Welding machine-Stapler for plastics
Premium
Type: G81037, Model: TF-008P

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read
all instructions necessary for safe use and operation, and to understand any risks that
may arise during use.

@000 (€
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Information for users on the disposal of electrical and electronic devices (applies to
households).

The symbol shown on products or accompanying documentation indicates that faulty
electrical or electronic devices must not be disposed of with household waste.

The correct procedure for disposal, reuse, or recovery of components involves taking the device to a
specialized collection point, where it will be accepted free of charge. Information on the location of waste
equipment collection points is available from local authorities.

Correct disposal of this device helps to conserve valuable resources and avoid negative impacts on health
and the environment that may be caused by inappropriate waste handling.

Improper waste disposal is subject to penalties as provided for in the relevant local regulations.

If you need to dispose of electrical or electronic devices, please contact your nearest point of sale or
supplier for further information.
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings
included in the manual are for illustrative purposes only and may
differ from the purchased product.

These differences cannot be the basis for a complaint.
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Device equipment:

control device and stick

flat staples Rs16 0.6 (100 pieces)

flat staples Rs18 0.8 (100 pieces)

Rs26 0.6 corrugated staples (100 pieces)
Rs28 08 corrugated staples (100 pieces)
corner staples Rs38 08 (100 pieces)
external corner staples Rs46 08 (100 pieces)
diagonal cutter (1 piece)

storage box (1 piece)

Technical parameters:

HOT STITCHING MACHINE H-008

staple diameter: 0.6-0.8 mm

6 types of staples

output voltage: 0.8-1.2 V

weight: 1.8 kg

rated voltage: 1-phase direct current 100-240 V
rated current: 0.1 A

rated power: 20W

frequency: 50 60Hz
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HOT STITCHING MACHINES H-008

Congratulations on choosing our product, which has been designed with great care; before installing and
using the device, please read the safety instructions below carefully to avoid accidents and incorrect
welding processes.

The manufacturer is not liable for any injuries to the operator or damage to property resulting from the
operation of the machine in the following circumstances:

- change or neglect of security elements

- failure to follow the recommendations given in the operating instructions

- when changing the product characteristics

- when using equipment other than that supplied by the manufacturer

- if the recommendations regarding the location of the device are not respected.

| / DEVICE DESCRIPTION
The device is intended for the following operations in automotive workshops: repair of automotive parts
made of thermoplastics.

Il / SAFETY STANDARDS AND GENERAL WARNINGS

The manufacturer is not liable for any material damage or injury to the operator resulting from the use of
the device in the following circumstances:

- change or neglect of security elements

- failure to follow the recommendations given in the operating instructions

- when changing the product characteristics

- when using equipment other than that supplied by the manufacturer.

GENERAL COMMENTS

1. Before disassembling the device body, unplug the power cord from the socket.

2. The staff must have appropriate qualifications.

3. The device may only be serviced by a trained technician.

4. The operator is responsible for complying with the vehicle manufacturer's recommendations regarding
the protection of electrical and electronic devices in the vehicle (on-board computer, car radio, alarm
system, airbags, etc.).

5. Before each operation, cut off the compressed air supply and unload the device.

6. Electrodes, arms, and other secondary conductors can become very hot and remain very hot long after
the device is turned off. Be careful: burn hazard.

7. Perform preventive maintenance on the device regularly.
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ELECTRICITY

1. The device must be grounded and the grounding must be checked to ensure it is in good condition.

2. Check if the workbench is grounded.

3. Ensure that the operator does not come into contact with the staples without proper protection.

4. Avoid contact with the parts being bonded.

5. Do not perform hot stapling in very humid conditions or on a wet floor.

6. Do not use worn wires for splicing. Check for any damage to the electrical cable insulation or loose
connections.

7. Turn off the device before replacing staples.

8. Before checking or repairing the device, disconnect it from the power supply by removing the plug.

FUMES AND GASES

Welding operations can emit toxic fumes and harmful metal dust. Use the device in a sheltered area
equipped with smoke extractors.

The welder must wear a gas mask.

The material to be welded must be degreased and cleaned to reduce the release of toxic fumes during
welding.

FIRE

1. Check that the bonding process does not cause a fire, especially when there are flammable materials
nearby.

2. Check that fire extinguishers are within the operator's reach.

3. Leave the device in a ventilated place.

4. Do not weld near containers of flammable material or grease, even when empty, or near containers of
non-flammable material.

5. Do not weld in an atmosphere filled with non-flammable gas or fuel vapors.

ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY

Check whether in the vicinity of the spot welding:

there is no other power cable or control line, telephone wires, radios, televisions, clocks, mobile phones,
magnetic cards, computers, or other electronic devices

If other staplers are used nearby, additional safety measures should be taken.
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11l / POWER CABLE CONNECTIONS
POWER SUPPLY:

Single phase 50/60 Hz. Use PHASE 1, NEUTRAL, and EARTH in a 3-phase plug.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
=
O &y 0O \ PHASE 3 \ SAFEGUARD
NEUTRAL

If the circuit breaker in your appliance trips, please check that the correct type and size of circuit breaker is
installed.

V / HOW TO USE
Preparation of thermoplastic:

Make sure the surface to be stitched is clean and free of paint residue. Clean it of any grease or other
contaminants.

Activation:

Turn on the power to the control box and turn on the switch. Carefully insert the appropriate staple into

one of the three possible positions at the end of the stapler without pressing the button on the handle.
Once the staple is pressed to the bottom of the hole, the device is ready for operation.
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Setting the temperature:

Select the second or third position on the dial unless the desired temperature is very low. These two
settings will meet the requirements of most joints performed with the device.

Stitching execution:

Place the staple in the desired location and apply gentle pressure. Press the button on the handle, then
release it when the staple is at the desired depth. Allow to cool slightly. Pull back and the staple will remain
in the plastic. Cut the staple using the supplied cutters.

Attention:

When cutting staple ends, protect your eyes and hands above the staple from the kickback of the cut wire.
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C€

The last two digits of the year of application of the CE marking - 20

EU/EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Welding machine-Stapler for plastics
Premium
Type: G81037, Model: TF-008P

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2014/35/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating
to the making available on the market of electrical equipment designed for use within certain
voltage limits, 2014/30/EU of 26 February
2014 on the harmonization of the laws of the Member States relating to electromagnetic
compatibility and standards EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 is identical to the specimen
which is the subject of the assessment certificate
EC type no. IT011425AF170706 of 06/07/2017
issued by ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Country : Italy
Phone: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
Email: iset@iset-italia.com, Website: www.iset-italia.eu
Notified Body Identification Number: 0865

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14/12/2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person
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{ESEKO Warranty Card

Address *

Date of sale *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and conditions
and accept them as listed below. The product has no visible
defects or damage.

(seller's stamp and legible signature)

NOTE! Making any unauthorized entries in the warranty card or
making any changes to existing entries is equivalent to loss of
warranty rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for £tddz Srédmiescie in tédz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
b. commercial purchase -1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. A consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on Consumer Rights (Journal of Laws of 2014, item 827) is a
purchase made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or
professional activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor provides a 3-month warranty for paid repairs provided that the repairs are performed at the guarantor's workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove physical defects of the product (material, assembly) free of charge.
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the complainant within 14 days of accepting
the device for service, and the removal of the defect if it qualifies for free warranty service will take place no later than within 30 days of
accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transport and storage;
b. inconsistent with the installation, commissioning, operation and maintenance instructions, and in the event of incorrect
selection of tools/accessories;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: force majeure (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.
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4. The warranty does not cover consumables and items that wear out during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and shoes, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides,
cutting knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
» other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not mentioned in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. Warranty repairs do not include adjustments or maintenance. The service center has the right to charge a fee for any maintenance that
is the user's responsibility and requires completion before the repair can begin.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or property due to faults in the device or resulting from
prolonged downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This warranty is offered in addition to and does not limit the rights specified in current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit, or suspend rights arising from the provisions on warranty for physical defects.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for benefiting from the warranty is to submit a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, trimmer head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair requests should be submitted using the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report
form can also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The complainant should also provide their personal information for correspondence purposes: name, address,
and telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is found, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to the
central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. If shipping to a service point, the buyer is obligated to properly package the shipment and return it to the courier in a condition that
allows for proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly sealed to prevent
unauthorized access to the contents of the shipment; be adequately durable for the weight and contents of the shipment; and have
internal security features to prevent movement of the contents of the shipment.
7. The buyer cannot demand repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for warranty claims. Cleaning the device for service purposes is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified complaint, the person filing the complaint shall bear the cost of verifying the damage, any
repairs, and the costs associated with shipping.
10. Post-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the complainant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service

The controller of personal data processed for the purpose of providing the guarantee is the Guarantor (GEKO Sp. z o. o. Sp.k., email:
geko@geko.pl, phone no. (+48) 44 682 40 04).

Full information on data processing and your rights is available at:
https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

KunststoffschweiRgerat
Pramie
Typ: G81037, Modell: TF-008P

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa-Strafie 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der ersten Inbetriebnahme sorgféiltig durch. Es liegt
in der Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und Bedienung
erforderlichen Anweisungen zu lesen und sich iiber alle Risiken im Zusammenhang mit
der Verwendung zu informieren.

@000 (€
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UMWELTSCHUTZ

Informationen fiir Verbraucher zur Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (gilt flr
Haushalte).

Das auf Produkten oder Begleitdokumenten abgebildete Symbol weist darauf hin, dass
defekte elektrische oder elektronische Gerate nicht Gber den Hausmiill entsorgt werden

darfen.

Die ordnungsgemaRe Entsorgung, Wiederverwendung oder Riickgewinnung von Komponenten erfolgt
durch Abgabe des Gerdts an einer speziellen Sammelstelle, wo es kostenlos entgegengenommen wird.
Informationen zu den Sammelstellen fiir Altgerate erhalten Sie bei lhren ortlichen Behérden.

Durch die ordnungsgemalRe Entsorgung dieses Gerats konnen Sie wertvolle Ressourcen schonen und
negative Auswirkungen auf Gesundheit und Umwelt vermeiden, die durch unsachgemaile

Abfallbehandlung entstehen kénnen.
Bei unsachgemaRer Abfallentsorgung drohen Strafen gemaR den jeweiligen 6rtlichen Vorschriften.

Wenn Sie elektrische oder elektronische Gerate entsorgen missen, wenden Sie sich flr weitere
Informationen bitte an Ihre nachstgelegene Verkaufsstelle oder lhren Lieferanten.
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kénnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede kénnen nicht als Grundlage fiir eine
Reklamation dienen.
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Gerdteausstattung:

Steuergeriit und Stick

Flachklammern Rs16 0,6 (100 Stiick)
Flachklammern Rs18 0,8 (100 Stiick)

Rs26 0,6 Wellpappenklammern (100 Stiick)
Rs28 08 Wellpappenklammern (100 Stiick)
Eckklammern Rs38 08 (100 Stiick)
Aufeneckklammern Rs46 08 (100 Stiick)
Seitenschneider (1 Stiick)
Aufbewahrungsbox (1 Stiick)

Technische Parameter:

HEISSNAHMASCHINE H-008

Klammerdurchmesser: 0,6-0,8 mm

6 Arten von Heftklammern

Ausgangsspannung: 0,8-1,2 V

Gewicht: 1,8 kg

Nennspannung: 1-Phasen-Gleichstrom 100-240 V
Nennstrom: 0,1 A

Nennleistung: 20W

Frequenz: 50 60Hz
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HEISSNAHMASCHINEN H-008

Herzlichen Glickwunsch zur Wahl unseres mit groBter Sorgfalt entwickelten Produkts. Lesen Sie vor der
Installation und Verwendung des Gerats die folgenden Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, um Unfalle und
falsche Schweillvorgdnge zu vermeiden.

Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen des Bedieners oder Sachschdden, die durch den Betrieb der
Maschine in den folgenden Fallen entstehen:

- Veranderung oder Vernachldssigung von Sicherheitselementen

- Nichtbefolgen der Empfehlungen der Bedienungsanleitung

- bei Anderung der Produkteigenschaften

- bei Verwendung anderer als der vom Hersteller gelieferten Ausristung

- wenn die Empfehlungen zum Standort des Gerats nicht beachtet werden.

| / GERATEBESCHREIBUNG
Das Gerat ist fur folgende Arbeiten in Kfz-Werkstatten vorgesehen: Reparatur von Kfz-Teilen aus
thermoplastischen Kunststoffen.

Il / SICHERHEITSSTANDARDS UND ALLGEMEINE WARNHINWEISE

Der Hersteller haftet nicht fiir Sachschaden oder Verletzungen des Bedieners, die durch die Verwendung
des Geréts in den folgenden Fallen entstehen:

- Veranderung oder Vernachldssigung von Sicherheitselementen

- Nichtbefolgen der Empfehlungen der Bedienungsanleitung

- bei Anderung der Produkteigenschaften

- bei Verwendung anderer als der vom Hersteller gelieferten Ausristung.

ALLGEMEINE KOMMENTARE

1. Ziehen Sie vor der Demontage des Geratekorpers das Netzkabel aus der Steckdose.

2. Das Personal muss tber eine entsprechende Qualifikation verfiigen.

3. Das Gerét darf nur von einem geschulten Techniker gewartet werden.

4. Der Betreiber ist fiir die Einhaltung der Empfehlungen des Fahrzeugherstellers zum Schutz elektrischer
und elektronischer Gerdte im Fahrzeug (Bordcomputer, Autoradio, Alarmanlage, Airbags etc.)
verantwortlich.

5. Vor jedem Betrieb die Druckluftzufuhr unterbrechen und das Gerat entlasten.

6. Elektroden, Arme und andere Sekundarleiter konnen sehr heil werden und auch noch lange nach dem
Ausschalten des Geréts hei bleiben. Vorsicht: Verbrennungsgefahr.

7. Fihren Sie regelmaBig vorbeugende Wartungsarbeiten am Gerat durch.
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STROM

1. Das Gerat muss geerdet sein und die Erdung muss auf ihren ordnungsgemafRen Zustand Uberprift
werden.

2. Prifen Sie, ob die Werkbank geerdet ist.

3. Stellen Sie sicher, dass der Bediener nicht ohne entsprechenden Schutz mit den Klammern in Berliihrung
kommt.

4. Vermeiden Sie den Kontakt mit den zu verklebenden Teilen.

5. FUhren Sie das HeiRBheften nicht bei sehr feuchten Bedingungen oder auf nassem Boden durch.

6. Verwenden Sie zum SpleiBen keine abgenutzten Drihte. Uberpriifen Sie die Isolierung des elektrischen
Kabels auf Beschadigungen oder lose Verbindungen.

7. Schalten Sie das Gerat aus, bevor Sie Heftklammern ersetzen.

8. Bevor Sie das Gerat prifen oder reparieren, trennen Sie es durch Ziehen des Steckers von der
Stromversorgung.

DAMPFE UND GASE

Beim Schweillen kénnen giftige Dampfe und gesundheitsschadlicher Metallstaub freigesetzt werden.
Verwenden Sie das Gerat in einem geschiitzten Bereich mit Rauchabzug.

Der SchweiRer muss eine Gasmaske tragen.

Um die Freisetzung giftiger Dampfe beim Schweillen zu reduzieren, muss das zu schweillende Material
entfettet und gereinigt werden.

FEUER

1. Stellen Sie sicher, dass der Klebevorgang keinen Brand verursacht, insbesondere wenn sich brennbare
Materialien in der Nahe befinden.

2. Stellen Sie sicher, dass sich Feuerléscher in Reichweite des Bedieners befinden.

3. Lassen Sie das Gerat an einem belifteten Ort.

4. SchweiBen Sie nicht in der Nahe von Behaltern mit brennbarem Material oder Fett (auch wenn diese leer
sind) oder in der Ndhe von Behaltern mit nicht brennbarem Material.

5. SchweilSen Sie nicht in einer Atmosphare, die mit nicht brennbaren Gasen oder Kraftstoffdampfen gefullt
ist.

ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT

Priifen Sie, ob im Bereich der PunktschweiRung:

Es gibt keine anderen Stromkabel oder Steuerleitungen, Telefonkabel, Radios, Fernseher, Uhren,
Mobiltelefone, Magnetkarten, Computer oder andere elektronische Gerate

Wenn in der Nahe andere Heftgerdte verwendet werden, sollten zusatzliche SicherheitsmalRnahmen
getroffen werden.
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Il / NETZKABELANSCHLUSSE
STROMVERSORGUNG:
Einphasig, 50/60 Hz. Verwenden Sie PHASE 1, NEUTRAL und ERDE in einem dreiphasigen Stecker.

PHASE |
O \ PHASE 2 \
o o O\ PHASE 3 \
NEUTRAL
EARTH /

Wenn der Schutzschalter in Ihrem Gerat auslost, Gberpriifen Sie bitte, ob der richtige Typ und die richtige
GrolRRe des Schutzschalters installiert ist.

SICHERN

V / ANWENDUNG
Herstellung des Thermoplasts:

Stellen Sie sicher, dass die zu bestickende Oberflache sauber und frei von Farbresten ist. Reinigen Sie sie
von Fett oder anderen Verunreinigungen.

Aktivierung:

Schalten Sie die Steuereinheit ein und betéatigen Sie den Schalter. Fiihren Sie die entsprechende Klammer
vorsichtig in eine der drei moglichen Positionen am Ende des Tackers ein, ohne den Knopf am Griff zu
driicken. Sobald die Klammer bis zum Grund des Lochs gedriickt ist, ist das Gerat betriebsbereit.
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Temperatur einstellen:

Wahlen Sie die zweite oder dritte Position auf dem Drehknopf, es sei denn, die gewlinschte Temperatur ist
sehr niedrig. Diese beiden Einstellungen erfiillen die Anforderungen der meisten mit dem Gerat
hergestellten Verbindungen.

Ndhausfiihrung:

Setzen Sie die Klammer an der gewliinschten Stelle an und Uben Sie leichten Druck aus. Driicken Sie den
Knopf am Griff und lassen Sie ihn los, wenn die Klammer die gewiinschte Tiefe erreicht hat. Lassen Sie die
Klammer etwas abkihlen. Ziehen Sie die Klammer zuriick, sodass sie im Kunststoff verbleibt. Schneiden Sie
die Klammer mit dem mitgelieferten Schneider ab.

Aufmerksamkeit:

Schitzen Sie beim Abschneiden der Klammerenden lhre Augen und Hande Uber der Klammer vor dem
Rickschlag des abgeschnittenen Drahtes.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 20

EU/EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0.0. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

KunststoffschweilRgerat
Pramie
Typ: G81037, Modell: TF-008P

den Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates entspricht:

2014/35/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb
bestimmter Spannungsgrenzen auf dem Markt, 2014/30/EU vom 26. Februar
2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber die
elektromagnetische Vertraglichkeit und die Normen EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 ist
identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typennummer ITO11425AF170706 vom 06.07.2017
herausgegeben von ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Land: Italien
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-Mail: iset@iset-italia.com, Website: www.iset-italia.eu
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0865

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind folgende Personen

verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14.12.2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person
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MANUEL D'INSTRUCTIONS

Machine a souder le plastique
Prime
Type : G81037, Modele : TF-008P

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel. Il est de la
responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation
et un fonctionnement en toute sécurité, et de comprendre les risques potentiels.

@000 (€
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PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Informations destinées aux utilisateurs sur I'élimination des appareils électriques et
électroniques (applicable aux ménages).

Le symbole figurant sur les produits ou sur la documentation qui les accompagne indique
ectriques ou électroniques défectueux ne doivent pas étre jetés avec les

que les appareils é
ordures ménageres.

La procédure correcte d'élimination, de réutilisation ou de récupération des composants consiste a déposer
I'appareil dans un point de collecte spécialisé, ou il sera accepté gratuitement. Des informations sur
I'emplacement des points de collecte des équipements usagés sont disponibles auprés des autorités
locales.
L’élimination correcte de cet appareil contribue a préserver des ressources précieuses et a éviter les
impacts négatifs sur la santé et I'environnement qui peuvent étre causés par une gestion inappropriée des
déchets.
L’élimination incorrecte des déchets est passible de sanctions prévues par la réglementation locale en
vigueur.

Si vous devez vous débarrasser d'appareils électriques ou électroniques, veuillez contacter votre point
de vente ou votre fournisseur le plus proche pour plus d'informations.
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent pas constituer un motif de réclamation.
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Equipement de I'appareil :

dispositif de commande et manche

agrafes plates Rs16 0,6 (100 piéces)

agrafes plates Rs18 0,8 (100 piéces)

26 agrafes ondulées de 0,6 roupies (100 piéces)
Rs28 08 agrafes ondulées (100 piéces)

agrafes d'angle Rs38 08 (100 piéces)

agrafes d'angle externes Rs46 08 (100 piéces)
coupe-bordures diagonale (1 piéce)

boite de rangement (1 piéce)

Paramétres techniques :

MACHINE A COUTURE A CHAUD H-008

diamétre de I'agrafe : 0,6-0,8 mm

6 types d'agrafes

tension de sortie : 0,8-1,2 V

poids : 1,8 kg

tension nominale : courant continu monophasé 100-240 V
courant nominal : 0,1 A

puissance nominale : 20 W

fréquence : 50 60 Hz



37

{SEKO

MACHINES A COUTURE A CHAUD H-008

Félicitations pour avoir choisi notre produit, qui a été congu avec le plus grand soin ; avant d'installer et
d'utiliser I'appareil, veuillez lire attentivement les consignes de sécurité ci-dessous pour éviter les accidents
et les processus de soudage incorrects.

Le fabricant n'est pas responsable des blessures de I'opérateur ou des dommages matériels résultant du
fonctionnement de la machine dans les circonstances suivantes :

- modification ou négligence des éléments de sécurité

- non-respect des recommandations données dans la notice d'utilisation

- lors de la modification des caractéristiques du produit

- lors de I'utilisation d'un équipement autre que celui fourni par le fabricant

- si les recommandations concernant I'emplacement de I'appareil ne sont pas respectées.

| / DESCRIPTION DE L'APPAREIL
L'appareil est destiné aux opérations suivantes dans les ateliers automobiles : réparation de piéces
automobiles en thermoplastiques.

Il / NORMES DE SECURITE ET MISES EN GARDE GENERALES

Le fabricant n'est pas responsable des dommages matériels ou des blessures causés a I'opérateur résultant
de l'utilisation de I'appareil dans les circonstances suivantes :

- modification ou négligence des éléments de sécurité

- non-respect des recommandations données dans la notice d'utilisation

- lors de la modification des caractéristiques du produit

- lors de I'utilisation d'un équipement autre que celui fourni par le fabricant.

COMMENTAIRES GENERAUX

1. Avant de démonter le corps de |'appareil, débranchez le cordon d'alimentation de la prise.

2. Le personnel doit avoir les qualifications appropriées.

3. L'appareil ne peut étre entretenu que par un technicien qualifié.

4. L'exploitant est responsable du respect des recommandations du constructeur du véhicule concernant la
protection des appareils électriques et électroniques du véhicule (ordinateur de bord, autoradio, systeme
d'alarme, airbags, etc.).

5. Avant chaque opération, coupez I'alimentation en air comprimé et déchargez I'appareil.

6. Les électrodes, les bras et autres conducteurs secondaires peuvent devenir trés chauds et le rester
longtemps apres I'arrét de I'appareil. Attention : risque de br(lure.

7. Effectuez régulierement une maintenance préventive sur I'appareil.



{EEKO

ELECTRICITE

1. L'appareil doit étre mis a la terre et la mise a la terre doit étre vérifiée pour s'assurer qu'il est en bon
état.

2. Vérifiez si I'établi est mis a la terre.

3. Assurez-vous que I'opérateur n’entre pas en contact avec les agrafes sans protection adéquate.

4. Evitez tout contact avec les piéces a coller.

5. Ne pas effectuer d’agrafage a chaud dans des conditions trés humides ou sur un sol mouillé.

6. N'utilisez pas de fils usés pour I'épissure. Vérifiez I'absence de dommages a l'isolation du cable électrique
ou de connexions desserrées.

7. Eteignez 'appareil avant de remplacer les agrafes.

8. Avant de vérifier ou de réparer I'appareil, débranchez-le de I'alimentation électrique en retirant la fiche.

FUMEES ET GAZ

Les opérations de soudage peuvent dégager des fumées toxiques et des poussieéres métalliques nocives.
Utilisez I'appareil dans un endroit abrité équipé d'extracteurs de fumée.

Le soudeur doit porter un masque a gaz.

Le matériau a souder doit étre dégraissé et nettoyé pour réduire le dégagement de fumées toxiques lors du
soudage.

FEU

1. Vérifiez que le processus de collage ne provoque pas d’incendie, surtout lorsqu’il y a des matériaux
inflammables a proximité.

2. Vérifiez que les extincteurs sont a portée de main de I'opérateur.

3. Laissez I'appareil dans un endroit aéré.

4. Ne pas souder a proximité de récipients contenant des matiéres inflammables ou de la graisse, méme
vides, ou a proximité de récipients contenant des matieres non inflammables.

5. Ne pas souder dans une atmospheére remplie de gaz non inflammable ou de vapeurs de carburant.

COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE

Vérifiez si a proximité du point de soudage :

il n'y a pas d'autre cdble d'alimentation ou de ligne de commande, de fils téléphoniques, de radios, de
téléviseurs, d'horloges, de téléphones portables, de cartes magnétiques, d'ordinateurs ou d'autres
appareils électroniques

Si d’autres agrafeuses sont utilisées a proximité, des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre
prises.
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111 / CONNEXIONS DES CABLES D'ALIMENTATION
ALIMENTATION ELECTRIQUE:

Monophasé 50/60 Hz. Utilisez la PHASE 1, le NEUTRE et la TERRE dans une prise triphasée.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
PHASE 3
O O O\ \SAUVEGARDE
NEUTRAL

Si le disjoncteur de votre appareil se déclenche, vérifiez que le type et la taille corrects du disjoncteur sont

installés.
V / MODE D'EMPLOI
Préparation du thermoplastique :

Assurez-vous que la surface a coudre est propre et exempte de résidus de peinture. Nettoyez-la de toute
trace de graisse ou autre contaminant.

Activation:

Mettez le boitier de commande sous tension et actionnez l'interrupteur. Insérez délicatement I'agrafe
appropriée dans l'une des trois positions possibles a I'extrémité de I'agrafeuse, sans appuyer sur le bouton
de la poignée. Une fois I'agrafe enfoncée jusqu'au fond du trou, I'appareil est prét a fonctionner.
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Réglage de la température :
Sélectionnez la deuxiéme ou la troisieme position du cadran, sauf si la température souhaitée est trés
basse. Ces deux réglages conviennent a la plupart des assemblages réalisés avec I'appareil.

Exécution de la couture :

Placez I'agrafe a I'endroit souhaité et exercez une légére pression. Appuyez sur le bouton de la poignée,
puis relachez-le lorsque I'agrafe atteint la profondeur souhaitée. Laissez refroidir légerement. Retirez-la :
|'agrafe restera dans le plastique. Coupez I'agrafe a l'aide du cutter fourni.

Attention:
Lorsque vous coupez les extrémités des agrafes, protégez vos yeux et vos mains au-dessus de l'agrafe
contre le rebond du fil coupé.
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C€

Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 20

DECLARATION DE CONFORMITE UE/CE

GEKO Sp. z 0.0. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Machine a souder le plastique
Prime
Type : G81037, Modele : TF-008P

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2014/35/UE du 26 février 2014 relative a I'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la mise a disposition sur le marché de matériel électrique destiné a étre employé
dans certaines limites de tension, 2014/30/UE du 26 février
2014 relative a I'harmonisation des législations des Etats membres concernant la compatibilité
électromagnétique et les normes EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 est identique au
spécimen qui fait I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE IT011425AF170706 du 06/07/2017
délivré par ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Pays : Italie
Téléphone : +39 0376 598963, Fax : +39 0376 598963
Courriel : iset@iset-italia.com, site Web : www.iset-italia.eu
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0865

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation

technique :
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14/12/2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MO 3KCNNYATALUUU

MnacTMKoBbIM CBapOYHbIi annapar
Mpemunym
Tun: G81037, Moaenb: TF-008P

MepeBog, OPUrMHANBHON UHCTPYKL MM
RU - PYCCKAA BEPCUA

U320moeneHo dnsa

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.

KemanuH, ynuya Cneliceposea, 3
97-500 Padomcko
www.geko.pl

Meped nepevim ucnonb3zoeaHuem sHUMamesnbHO NpoYymume 0aHHOe PYyKo8oAcmeo.
Monb3oeamenb 06a3aH NpoYuMamMb 8ce UHCMPYKYuu, Heobxodumeie 015
6e30nacHO20 UCNoAb308AHUA U 3KCNAYamMayuu, d MAK3e 0Co3Hamo ce PUucKu,
Komopble Mo2ym 603HUKHYMb 60 8pPeMA UCMO/b3060HUS.

@000 (€




43

{SEKO

3ALLUTA OKPY}KAIOLLIE/ CPEAbI

MHpopmauma pna nonb3oBaTesne Mo yTUAM3AUUU  INEKTPUYECKUX U IEKTPOHHBIX
npubopoBs (KacaeTcsa AOMOXO3ANCTB).

CUMBOJ, M306PaXKEHHbIN Ha U34ENUAX NN CONPOBOAUTENbHON AOKYMEHTALMK, YKa3biBaeT
Ha TO, YTO HEUCMpPaBHble 3NEKTPUYECKME WAWU INEKTPOHHble MpUMBopbl  Henb3A
YTUAN3MPOBATb BMECTE C HbITOBbIMM OTXOA4aMM.

MpasunbHaa npoueaypa ytuamsaumn, NOBTOPHOIO MCMNONb30BAaHUA MAM BOCCTAHOBJIEHWA KOMMOHEHTOB

npeanonaraet cAady ycTPOMCTBA B CMELMaNM3UPOBAHHBIN MYyHKT Npuéma, rae ero npumyTt 6ecniaTtHo.

NHPopMaumio 0 MeCTONoIOKEHUN MYHKTOB NPUEMA OTPaboTaHHOTO 060PYAOBaHMUA MOMKHO MOJYYUTb B

MECTHbIX OpraHax B/1acCTw.

I'IpaBManaﬂ yTunnsauma LOaHHOro yCTpOﬁCTBa NMOMOraeT COXpPaHUTb LEHHbIE pecypCbl U nsbexxatb

HEratTMBHOro BO3AEVICTBMH Ha 3400pO0BbE W OKPYXAWUWyYy cpeny, KOTOpPOE MOXKET 6bITb BbI3BAHO

HenpanmbHoﬁ ymnmsau,meﬁ OTXO0408B.

HenpasuabHan

yTuanmsauma OTXxo4oB BJeYeT 3a coboii LLITpad)HbIe CaHKUhn, npeaycMmoTpeHHbIe

COOTBETCTBYHOLLMMU MECTHBIMU MNMPaBUIaMn.

Ecan Bam HeO6XO,CI,VIMO YTUINU3NPOBATb 3/1IEKTPUYECKNE WUNIN INEKTPOHHDbIE I'IpVI60pr, 06paTVITer B

6MKaLIYIO TOYKY NPOAAXKM UM K MOCTABLUMKY 4S8 NOJyYeHUsA L4ONOJHUTENbHOW MHpopMaLnu.
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BHUMAHMUE!!!

B cea3u c nOCMOAHHbLIM co8epuwieHcmeo8aHuUemM nNPooyKyuu
chomozpadhuu u pucyHKu, 8KM04eHHbIE 8 PYKOBOOCMEO,
npedHa3Ha4yeHbsl UCKAIYUMENbHO 011 UAACcmpamusHbix yenel u
Mo2ym omau4amescsa om npuobpemeHHo20 NpodyKkma.
YKa3aHHble pa3auyus He mo2ym 6bimb OCHOBAHUEM 0151 Nooa4yu
Hanobol.
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O6opydosaHue ycmpolicmea:

ycmpolicmeo ynpaeneHus u pyvyka

naockue ckobwi 16 pynuii 0,6 (100 wm.)

naockue ckoboi 18 pynuti 0,8 (100 wm.)

CKobbl 2o¢ppupoeaHHbie 26 pynuii 0,6 (100 wm.)
FogppuposaHHbie ckobbl 28 pynuii 08 (100 wm.)
yanoesble ckobbl 38 08 pynuli (100 wm.)

CKobbl 01 eHewHe20 yana 46 pynuii, 08 (100 wm.)
duazoHanbHbIl pe3ak (1 wm.)

AWUK 015 xpaHeHus (1 wm.)

TexHu4yeckue napamempeol:

Fopayas weeliHaa mawuHa H-008

Auamemp cKobbi: 0,6-0,8 mm

6 sudoe cKob

8bixoOHoe HanpsaxceHue: 0,8-1,2 B

egec: 1,8 ke

HomuHanbHoe HanpaxeHue: 00HOoga3HbIl nocmoaHHbIili mok 100-240 B
HomuHanbHblili mok: 0,1 A

HOMUHAAbHAA MouwHocmes: 20 Bm

yacmoma: 50 60 I'y
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FopayewunnbHblie mawnHbl H-008

Mo3apaBnsem c BbIGOPOM Hallero NpPoAyKTa, KOTopbi 6bln pa3paboTaH ¢ ocobolt TwaTenbHocTbo. Mepes
YCTaHOBKOW M MCNO/Mb30BaHMEM YCTPOMCTBA BHUMATENbHO NPOYTUTE NpUBeAeHHble HUMKE WUHCTPYKLMMK NO
TeXHWKe 6e30MnacHOCTU, YTOObI M36eKaTb HECHACTHbIX C/Iy4aeB U HEMPABU/IbHbLIX MPOLLECCOB CBAPKM.
MponsBoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a /tobble TpaBMbl onepatopa WAKM yuwepbd MmyLLecTsy,
BO3HMKLLME B pe3y/ibTaTe 3KCNIyaTaunm MalluHbl B CAeAyoLWmMX CyYanX:

- U3SMEHEHWNE UAN UTHOPMPOBAHUE 31eEMEHTOB 6e30nacHOCTH

- HecobntoaeHMe pekomeHaauni, NnpMBeaeHHbIX B MUHCTPYKLMUM MO 3KChayaTauum

- NPU N3MEHEHMUM XapaKTePUCTUK ToBapa

- Npn NCnos1ib3oBaHNn o6opyp,OBava, OT/IMYHOTO OT NMNOCTaB/1IEHHOIO Npon3sBoauTenem

- €C/IM He coboaeHbl peKoMeHaauumn No pasmMelLeHUIo YyCTPoNCTaa.

| / ONUCAHUE YCTPOMUCTBA
YCTpOMCTBO npeaHasHayeHO ANA  BbINOJHEHWA cleaylolmx paboT B  aBTOMACTEPCKMX: PEMOHT
aBTOMOBUNbHbIX AeTanen U3 TepmMonaacTos.

Il / CTAHOAPTbI BE3ONACHOCTU U OBLUME NPEAYNPEXAEHUA

MpounsBoguTeNb HEe HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a N060K MaTepuanbHbI ywepb uaM TpaBMbl onepaTtopa,
BO3HMKLUME B Pe3y/IbTaTe UCMO/b30BAHUA YCTPOMCTBA B CEAYIOWMX CIYYanX:

- UI3MEHEeHWe UAN UTHOPUPOBAHMUE 3N1eMeHTOB 6e30MacHOCTH

- HecobloAeHNe peKoMeHAaUMM, NPUBEAEHHbIX B MHCTPYKLUMM NO 3KCNAyaTaumum

- NPV U3MEHEHNN XapaKTepPUCTUK ToBapa

- NP1 UCNOAb30BAHMKN 060PYA0BAHNA, OTNIMYHOIO OT NOCTAB/IEHHOTO NMPOU3BOAUTENEM.

OBLWME KOMMEHTAPUU

1. Nepep pa3bopKoi Kopnyca YyCTPOMNCTBa OTCOeANHMUTE LWHYP NUTAHWUA OT PO3ETKM.

2. MepcoHan A0MKEH MMETb COOTBETCTBYIOLLYIO KBanndUKaumio.

3. O6cnyKMBaHMeE YCTPOMCTBA MOKET BbINOHATHL TO/IbKO KBANMPUUMPOBAHHBIN CNELMannCT.

4. OnepaTop HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a COO/OAEHWE PEKOMEHZALMI NPOU3BOAMTENA TPAHCMOPTHOIO
CPeAcTBa OTHOCMTE/IbHO 3alUMTbl 3NEKTPUYECKUX U INEKTPOHHbIX YCTPOMCTB B TPAHCMOPTHOM CpPeacTBe
(bopToBOI KOMMbIOTEP, aBTOMArHMTONa, CUrHaAM3aUMA, NOAYLWKM 6e30nacHOCTU U T. 4.).

5. Nepepa KaxKaol onepauneit nepekpoiTe nogayy CKaTtoro Bo3ayxa U pasrpysute yCTpPOMCTBO.

6. DNeKTpoabl, CTEPXHU M ApyrMe BTOPWUYHbIE NPOBOAHWKM MOFYT CW/AbHO HarpeBaTbCA WM OCTaBaThCA
ropAYMMHM eLé 400 NOC/Ee BbIKAOUYEHUA YCTPOMCTBA. by AbTe OCTOPOXKHbI: ONACHOCTb OXKOra.

7. PerynapHo npoBoauTe NpoduaakTuyeckoe obcayKMBaHWe YCTPOMCTBA.



{EEKO

SNIEKTPUYECTBO

1. YCTpOICTBO AO0/MKHO ObiTb 3a3eM/EHO, a 3a3eM/ieHMe [O0/IKHO ObiTb MpoBepeHo Ha NpeameT ero
MCNPaBHOCTMU.

2. NpoBepbTe, 3a3emneH an pabounii cTo.

3. Cnegute 3a Tem, 4TOObI OMepaTop He KOHTAKTMPOBaa CO cKobamum H6e3 HaaneXKallen 3aLmTbl.

4. N36eraiiTe KOHTaKTa CO CKNEeNBaeMbIMU AeTaNaAMU.

5. He BbINONHANTE ropAYee ClUMBaHWE B YCIOBUAX NOBbILLIEHHOM BIaXHOCTM UM Ha MOKPOM MOAy.

6. He ucnonb3syiite U3HOWEHHblE NPOBOAA ANA CpalmBaHuA. [poBepbTe W30AAUMIO 3NEKTPUYECKOro
Kabena Ha HaMuYne NOoBPEXAEHNN N 0CcNabNeHHbIX COeANHEHUA.

7. Nepen 3ameHo cKob BbIKAOUYMTE YCTPOMCTBO.

8. Nepen NpoBepKON MM PEMOHTOM YCTPOICTBA OTK/OUMTE €ro OT CETU, BbIHYB BUJIKY U3 PO3ETKM.

MAPbI U TA3bl

CBapoyHble paboTbl MOTYT COMPOBOXAATLCA BblAE/NEHNEM TOKCUYHBIX MAPOB U BPEAHOM METa/IMYECKOM
nbiAn. Mcnonb3syiite yCTPOCTBO B 3aLLMLLEHHOM NoMelLeHUK, 060pPyA0BAaHHOM AbIMOCOCAMMU.

CBapLLMK A0/KEH HOCUTB NPOTUBOTa3s.

CBapvBaemblit MaTepran Heo6x0AMMO 06E3KUPUTb U OUUCTUTD, YTOObI YMEHBLINTL BblAEeEHNE TOKCUUYHbIX
NapoB BO BPeMs CBapKM.

OlroHb

1. Y6eanTecb, 4TO NPOLECC CKNEMBAHUA He NPUBEAET K BO3ropaHuMio, 0COBEHHO ecan pAgOM HaxoaAaATcs
NIerkoBoCnamMmeHsaloLWwmMecs matepuansi.

2. Y6eputech, YTO OTHETYLUIUTENN HAXOAATCA B Npeaenax AOCAraemMocTh onepaTopa.

3. OcTaBbTe YCTPOWMCTBO B MPOBETPUBAEMOM MECTE.

4. He npousBoguTe CBapKy B6/M3N KOHTEWHEPOB C J/IErKOBOCM/JIAMEHAOWMMUCA MaTepuanamm wuam
CMa3KoW, faxKe ec/in OHU NyCTble, a TakKe BH6AN3N KOHTEMHEPOB C HEFOPOYMMM MaTepranamum.

5. He nponsBoguTte cBapKy B aTMOChepe, HanoNHEHHON HEropYMMM rasaMu UK Napamu TONIMBa.

ANNEKTPOMATHUTHAA COBMECTUMOCTb

MpoBepbTe, HET N BBAM3M MeCTa TOYEUYHOMN CBapKM:

HeT ApYyrMx CUNOoBbIX Kabenen WAW NUHUIA ynpasBneHusa, TenepoHHbIX NPOBOAOB, PaAUONPUEMHUKOB,
Te/IeBU30POB, YacoB, MOOUAbHBIX TelepOHOB, MarHUTHbIX KapT, KOMMbIOTEPOB WAN APYINX SNEKTPOHHbIX
YCTPOMCTB

Echv nobamsoctM MCNonb3yloTcs Apyrne CTensepbl, caeayeT MPUHATb  AOMNOJHUTENbHbIE  Mepbl
6e3sonacHocTy.
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11l / NOAKNIOYEHUE KABENTEN NMUTAHUA
MCTOYHUK NMUTAHUA:
OpHa ¢asa 50/60 . Ucnonbayitte PA3A 1, HEUTPAND 1 3EMJIA B TpéxdasHoli poseTKe.

PHASE 1

O x PHASE 2 \
o o O\ PHASE 3 \
NEUTRAL
EARTH /
Ecav B Bawem npubope cpaboTan aBTOMATMYECKMI BblKAlOYaTeNb, MNPOBEpPbTe, YCTAaHOB/AEH /n
aBTOMATMYECKU BbIKtOYaTENb NPABUIBHOMO TUMA U pasmepa.

3AWNUTA

V / KAK UCMONb30BATb
MpuroToBneHMe TEPMONIACTMKA:

YbepmTecb, YTO NOBEPXHOCTb, HAa KOTOPOWN ByAeT BbINOAHATLCA CLUMBAHWUE, YNCTaA U 6e3 OCTAaTKOB KPACcKM.
OuuncTuTe €€ OT KUpa U APYIUX 3arpPA3HEHNI.

AKTUBaumAa:

BkAtounTe NnuTaHMe 610Ka yNpaBaeHUA U BKIOYMTE NepeKtoYaTesb. AKKYpaTHO BCTaBbTe HYXKHYHO CKOOY B
OAHO U3 TPEX BO3MOXKHBIX MOJIOXKEHUIM Ha KOHLE CTensiepa, He HaxKMMas KHOMKY Ha PyKosiTKe. KaK To/ibKo
cKkoba foMAET A0 AHA OTBEPCTUS, YCTPOMCTBO roTOBO K paboTe.
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YcTaHOBKa TemnepaTypbl:

BbibepuTe BTOpOE MKW TPETbE NONOMKEHME Ha uudepbnate, ecnn xenaemas Temnepartypa He C/ULLIKOM
HU3KaA. TV ABa NOJIONKEHUA COOTBETCTBYIOT TPeboBaHUAM GObILIMHCTBA COEAUHEHMI, BbINOMHAEMBIX C
NMOMOLLLbIO YCTPOMCTBA.

BbinonHeHUe CTPOUKMU:

BcTaBbTe CKOBY B Hy)KHOE MECTO M Clerka HafasuTe. HarKmuTe KHOMKY Ha pydke U OoTnycTuTe eé, Koraa
ckoba BOMAET Ha HY)HY rybuHy. Jante el HEMHOro ocTbiTb. MoTAHMUTE Ha3ad, U ckoba ocTaHeTca B
nnactuke. O6pexkbTe CKOBY C MOMOLLbIO NMPUAraemMbIX Kycayek.

BHumaHue:
Mpun o6pesKe KOHLLOB CKOO 3alLMLLLATe r1a3a U PYKM Hag CKOOOIM OT OTAAYM OTPE3aHHOM NPOBOJIOKM.
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C€

NocnepHue aBe uudpbl roga HaHeceHua mapkuposku CE - 20

AEKNAPALUNA COOTBETCTBUA EC/EC

FEKO CI1. 3 0. 0. CI. K. KumauH, yn. Cneliceposa 3, 97-500 Padomcko
3aABASAET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

[MnacTUKOBbLIM CBAPOYHbIM annapaT
Npemunym
Tun: G81037, Moaenb: TF-008P

cooTBeTcTByeT TpeboBaHUAM ampeKTmB EBponelickoro napiamenTta n Coserta:

2014/35/EC ot 26 dpeBpana 2014 r. 0 rapmMoHM3aLMM 3aKOHOAaTENbCTB FOCY/AapCTB-YNEHOB,
KacatoWwmxcs BblNyCcKa Ha PbIHOK 3/1eKTPO060PYA0BaHNS, NpeaHa3HauYeHHoro Ans
MCMOJIb30BaHMA B ONpeaesieHHbIX npeaenax Hanpsaxerns, 2014/30/EC ot 26 dpespans
2014 roga 0 rapMoHM3aLMKN 3aKOHOAATENbCTB rOCYAaPCTB-Y41€HOB B 06/1aCTh
3/1eKTPOMArHUTHOM coBMecTUMOCTM U cTaHaapToB EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008
MAEHTUYEH 06pa3Lly, KOTOPbLIN ABASETCA NPeaAMETOM cepTUdMKaTa OLEHKM
Tun EC Ne ITO11425AF170706 o1 06.07.2017
BblgaHo ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Monba (MunHHecoTta), CtpaHa: Utanus
TenedoH: +39 0376 598963, dakc: +39 0376 598963
DNeKTPoHHanA noyTa: iset@iset-italia.com, Cait: www.iset-italia.eu
NAeHTUPMKALMOHHBIN HOMep YNOJHOMOYEHHOTo opraHa: 0865

HacTtosawana [leknapauma o COOTBETCTBUMU EC ctaHoBMUTCA HEAEVICTBMTEHbHOVI, ecin nsgenne UsSMeHeHo nnn
nepepa60TaHo 6e3 cornacusn npounssoguTenAa.

OTBeTCTBEHHbIMM 33 NOArOTOBKY U XpaHEeHUe TEXHMUYECKOU AOKYMEHTaLuun ABNAIOTCA ceaylowime amua:
Mkerox Kosanbumk, KutnuH, ynmua Cneliceposa 3, 97-500 PagomcKo

Kutnuu, 14/12/2020 Mcez2onc Kosanvb4vuk, ma2ucmp uckyccme

MecTo 1 aata Bblgaum damunana, UMa U JONKHOCTb YNOJHOMOYEHHOTO /ML
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IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATAUII

MawunHa ana 3sapoBaHHA NNACTUKY
Mpemiym
Tun: G81037, Moaenb: TF-008P

MNepeKknag OpuUriHaNbHOI IHCTPYKLUi
UA - YKPAIHCbKA BEPCIA

BuzomoesneHo 0na

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.

Kemaiu, synuysa Cnayepoesa, 3
97-500 PadomcbKo
www.geko.pl

Meped nepwum sUKOPUCMAHHAM y8aXcHO npovyumaiime yeli noci6Huk. Kopucmyesay
Hece 8idnoeidanbHicmb 3a 03HalioMAEHHA 3 ycima iHcmpyKyiamu, HeobxiOHUMU 0
6e3neyHo20 BUKOPUCMAHHA MaA eKCnayamayii, a makox3« 3a po3ymMiHHA 6y0b-aKux
PpU3UKi8, AKi MOXYymb UHUKHYMU Mi0 4aC 8UKOPUCMAHHS.

@000 (€




52

{SEKO

3AXUCT AOBKINNA

IHbopMaLia ANA KOPMCTyBadiB WOA0 YTUANI3aLii eNeKTPUUYHMX Ta eNeKTPOHHUX npunaais
(cTocyeTbca gomorocnogapcTs).

CumBos, 306paxkeHnit Ha BuMpobax abo B CynpoBigHIN AOKyMeHTaLii, BKa3ye Ha Te, WO
HecnpaBHi efNeKTpUYHi abo eNeKTPOHHIi NpUCTPOi He MOXKHaA yTUNi3yBaTUM pasom 3
nobyToBMMM BiaxoaaMMU.

MpaBunbHa Npoueaypa yTUAi3alii, NOBTOPHOro BUKOPUCTAHHA abo BifiHOBNEHHSA KOMMNOHEHTIB Nepeabavae
[OCTaBKY NPUCTPOIO A0 CheLiani3oBaHOro NyHKTy 36opy, Ae Moro npuiimyTb 6e3KoLTOBHO. IHopMaLito
NPOo MiCUEe3HaXOAKeHHsA NyHKTIB 360py Bigxoais 061agHaHHA MOXKHA OTPMMATU B MiCLLEBMX OpraHax BAaaM.
MpaBuabHa yTWUAi3aLia LbOro NPUCTPOIO Aonomarae 36epertv LiHHI pecypcu Ta YHUKHYTU HEeraTMBHOIO
BN/MBY HAa 340POB'A Ta HABKOJIMWIHE CepefoBULLE, AKUIA MOXKe OyTM CNPUYMHEHWUIN HenpaBUIbHUM
NOBOAMKEHHAM 3 BiAX04aMM.

HeHane)kHa yTunisauia Bigxodis TArHe 3a coboto wTpadu, nepepbayveHi BiANOBIAHMMM MicLEBUMMU
npaBuaamm.

AKWoO Bam NOTPiIBHO yTUNI3yBaTU eNeKTPUUHI abo eneKTPoHHI NPUCTPOI, 3BEPHITbCA A0 HaWBAUKYOro
NYHKTY Npogarky abo nocrayasibHMKa A8 OTPUMaHHA A4043TKOBOT iHbopmaLlil.
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YBArA!!!

Yepe3 nocmiliHe 800CKOHAnMEHHA NPoOyKuii, pomoepadchii ma
MAasHKU, Wo Micmamobca 8 iHCmpyKuyii, HaeedeHi nuwe 01a
intocmpayii ma moxcymeo gidpizHamucsa 8id npudbaHo20
npooykmy.

Li po36ixcHocmi He moxcymob 6ymu nidcmasoto 011 cKapau.
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061a0HaHHA NpucmMporo:

npucmpili KepyeaHHA Ma 8axcine

naockKi ckobu Rs16 0.6 (100 wmyk)

naockKi ckobu Rs18 0.8 (100 wmyk)

FoghposaHi ckobu Rs26 0,6 (100 wmyk)

FoghposaHi ckobu Rs28 08 (100 wmyk)

Kymoei ckobu Rs38.08 (100 wmyk)

CKobu 0 308HIWHIX Kymie 46,08 pyniii (100 wmyk)
diazoHanbHuli pizak (1 wm.)

KopobKa 01 36epizaHHa (1 wm.)

TexHivyHi napamempu:

MALLUUNHA TAPA4Y0ro CTPO4YHOIo BUPOBHULITBA H-008

diamemp ckobu: 0,6-0,8 mm

6 sudis ckob

euxioHa Hanpyaa: 0,8-1,2 B

eaaa: 1,8 ke

HOMiHanbHa Hanpyeaa: 1-¢pa3Huli nocmiiiHuli cmpym 100-240 B
HomiHanbHuli cmpym: 0,1 A

HOMIiHAAbHA nomyxcHicmos: 20 Bm

yacmoma: 50-60 I'y,
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MALUUHUN TAPAYOIO CTPOYEHHA H-008

BiTaemo Bac i3 BMOOpPOM HaLIOrO MPOAYKTY, KM OyB pPo3pobseHMn 3 BEIMKOK pPeTesibHICTIO; nepen,
BCTAaHOBJ/IEHHAM Ta BUKOPUCTaHHAM NPUCTPOIO YBAXKHO NpoYMTaliTe HAaBEAEHI HUKYE IHCTPYKLiT 3 6esneKku,
06 YHMKHYTU HeLaCHNX BUMNAAKiB Ta HeNnpaBuAbHUX NPOLECiB 3BaptoBaHHA.

BMpobOHMK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a byab-AKi TpaBmM onepatopa abo NOWKOAKEHHA MalHa, Wo
BMHWKAW BHACNiAOK po60TM MaLLUMHK 33 TaKMX 06CTaBUH:

- 3MiHa abo HexTyBaHHA enemMeHTamMun besneku

- HeJOTPUMAHHA PeKoMeHaaliln, HaBeAeHUX B iIHCTPYKL,i 3 ekcnayaTauii

- MPW 3MiHi XapPaKTEPUCTUK NPOAYKTY

- NPW BUKOPUCTAHHI 0b6nagHaHHA, BiagMiHHOrO Big TOro, Wo HagaHo BUPOOHUKOM

- AKLW,O He A0TPMMYIOTbCA PEKOMEHZALINM LWOoA0 PO3TallyBaHHA MPUCTPOIO.

onnuc NPUCTPOIO
MpUcTpilA NpU3HaYeHUN ANA BMKOHAHHA HACTYMHWX onepauii B aBTOMODINbHUX MAWCTEPHAX: PEMOHT
aBTOMODINbHUX AETANEN 3 TEPMOMNIACTUKY.

Il / CTAHOAPTU BE3MNEKWU TA 3ATAJIbHI NONEPEAXEHHA

BupobHMK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a byab-AKi MaTepianbHi 36UTKM abo TpaBMM onepaTopa, WO BUHUKAN
BHACNiAOK BUKOPUCTAHHA NPUCTPOIO 33 TaKMUX 06CTaBUH:

- 3MiHa abo HexTyBaHHSA efleMeHTamm 6e3nekn

- He4OTPUMAHHA peKoMeHAaliln, HaBeAeHUX B iIHCTPYKL,i 3 ekcnayaTau,ii

- NPY 3MiHi XapaKTePUCTUK NPOAYKTY

- PY BUKOPUCTaHHI 061aaHaHHA, BIAMIHHOIO Bif TOTO, LLLO NOCTAa4YaETbCA BUPOOHUKOM.

3ATAJIbHI KOMEHTAPI

1. Nepepg, po36MpaHHAM KOPMNyCY NPUCTPOLO BiA eAHANTE LHYP KMUBAEHHA Bif, PO3ETKMU.

2. MNepcoHan NoBMHEH MaTu BiANOBIAHY KBasidiKaLito.

3. MpucTpiit morke obcnyrosyBaTUCA AnLLE KBaNihiKoBaHUM TEXHIKOM.

4. OnepaTop Hece BiAMNOBIAA/bHICTL 33 AOTPUMAHHA PeKOMeHAaALin BMPOOHMKA TPAaHCMOPTHOro 3acoby
WOAO 3aXMUCTY ENEKTPUYHUX Ta €/IeKTPOHHUX NPUCTPOIB Yy TPaHCNOPTHOMY 3acobi (bopToBuit Komn'toTep,
aBTOMarHiTona, cUrHanisauisa, noAyLwKn 6e3neku ToLo).

5. Mepes KOXKHOO onepaLieto BigkAtoYaliTe Nogayvy CTUCHEHOIO NOBITPA Ta PO3BaHTaXKyMTe NPUCTPI.

6. EnekTpoan, KPOHLWTENHM Ta iHWI BTOPWUHHI NPOBIAHWUKU MOXYTb CU/IbHO HarpiBaTMcAa Ta 3anauwaTtuca
AYKe rapaymMmm LWe A0Bro nicns BUMKHEHHA NpuUcTpoto. byabTe obeperkHi: HebesneKa oniki..

7. PerynapHo BUKOHYWTE NpodinakTuyHe 06cayroByBaHHA NPUCTPOLO.
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ENNEKTPUKA

1. NMpucTpiii mae 6yTM 3a3emsieHMIA, a 3a3eMsieHHA Mae BbyTu nepesipeHe, WO6 nepeKkoHaTUCs B MOro
CMpaBHOCTI.

2. MepeBipTe, 4n poboUnit CTin 3a3eMaeHNN.

3. NepeKoHaiTecs, Lo onepaTop He KOHTAKTYE 3i cKobamu 6e3 HaNeXHOro 3axucTy.

4. YHUKalTe KOHTaKTY 3 AEeTaNsiMM, LLLO CKNEHOHOTbCS.

5. He BUKOHYIiTe rapaye CKpinieHHs CTenepom y Ay*Ke BOJOrMx ymoBax abo Ha MOKpil nianosi.

6. He BMKOpMCTOBYITE 3HOLWIEHI APOTU Ans 3pollyBaHHA. [lepeBipTe HaABHICTb MOLWKOAMEHb i3oaauil
eNeKTpMUUYHoro kabento abo HelinbHMX 3'€QHaHb.

7. BUMKHITb NpuCTpili nepen 3amiHoto cKob.

8. MNepen nepeBipKoo abo pPeMOHTOM MPUCTPOIO Bia'€AHalTe MOro Bif, AKepena MUBNEHHS, BUMHABLUM
BWJIKY 3 PO3ETKM.

BUOWN TA TA3U

3BaptoBasibHi PO6OTM MOXKYTb BUAINATU TOKCUYHI BMMNAPW Ta WKIANMBUIA MeTaNeBUin Nua. BUKkopuctosyiiTe
NPUCTPIl y 3aXULLEHOMY NPUMILLEHHI, 061agHaHOMY AMMOCOCaMM.

3BaptoBasIbHMK MOBUHEH O4AraTM NPOTUIras.

MarTepian, WO 3BapPIOETLCA, HEODOXIAHO 3HEXMPUTU Ta OYMCTUTU, LWOO 3MEHWUTU BUAINEHHA TOKCUYHUX
napis nNig, 4ac 3BaprOBaHHA.

BOrHA

1. MepeKoHaiTeca, WO MPOLEC CKAEKOBaAHHA He CMAPUYMHAE MOXKeXi, 0cobiMBO AKWO nobamnsy €
NIerkosalmucTi matepianm.

2. NepeKoHanTecs, L0 BOrHErACHWKMN 3HAX0AATbCA B MeXKaXx AOCAXKHOCTI onepaTtopa.

3. 3a/MwWwTe NPUCTPIN y NPOBITPHOBAHOMY MiICLLi.

4. He 3Baptoiite no6M3y EMHOCTEN i3 IEFKO3aMMUCTUMKN MaTepianamn abo MacTU/IOM, HaBiTb AKLLO BOHMU
NopoXHi, abo No6M3y EMHOCTEN i3 HEropPIOYMMM MaTepianamu.

5. He 3BaptoiiTe B aTmocdepi, HaNnoBHeHi Heroproynm rasom abo napamu naamsa.

ENEKTPOMATHITHA CYMICHICTb

MepesipTe, Y N06M3Y MicLLA TOYKOBOIO 3BapHOBAHHS:

HeMae€ iHLWKMX cMnoBux Kabenis abo niHilt KepyBaHHA, TenedOHHUX NPOBOAIB, padionpuinmadis, TeNeBi3opis,
rO4MHHUKIB, MOBiNbHUX TenedOoHiB, MarHiTHUX KAPTOK, KOMN'LOTEPIB UM iHLIMX ENEKTPOHHUX NPUCTPOIB
AKWO No6.an3y BUKOPUCTOBYHOTBCA iHLI CTENAEPU, CNiA, BXRUTU A0LATKOBUX 3ax04iB 6e3neKku.
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Il / NIAKNKOYEHHA KABENA XXUBNEHHA
HUBJIEHHA:

OpHodasHmit 50/60 u. Bukopucrtosyiite ®A3Y 1, HEMTPA/b ta 3A3EM/IEHHA y TpudasHiii suauj.
PHASE |
PHASE 3
O L 0 \ \ 3AXVCT
NEUTRAL

AKWO cnpauoBaB aBTOMAaTUYHMIA BUMMKAY Yy BallOMy Npwaagi, nepesipTe, YN BCTAHOBAEHO NpPaBUIbHWUI
TN | PO3Mip aBTOMATUYHOTO BMMMKAYA.

V / IK BUKOPUCTOBYBATMU
MigrotoBKa TEPMONIACTUKY:

MepeKoHalTeca, Wo NoBEePXHSA, Ha AKY NOTPiIOHO 3WKTK, YucTa Ta 6e3 3anmwkis dapbu. OuncTiTb ii Big KMpy
YK iHWKX 3a6pyaHeHb.

AKTuBauin:

YBIMKHITb }KMBAEHHA 610Ky KepyBaHHA Ta YBIMKHITb BUMWKay. ObepexHo BCTaBTe BiaANoOBigHY CKOOY B 0gHe

3 TPbOX MOMJ/IMBUX NOOMKEHb Ha KiHLi cTennepa, He HaTUCKAlOUYM KHOMKY Ha pydui. Micna Toro, Ak ckoba
NPUTUCHYTa A0 AHA OTBOPY, NMPUCTPIN roToBUi A0 poboTK.
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BcTaHOBEHHA TemnepaTypu:
Bubepitb Apyre abo TpeTe NosioxeHHs Ha unubepbnari, AKWO HbaskaHa TemnepaTypa He ay»Ke Hu3bKa. Lli asa
Ha/laWTyBaHHA 3a10BO/IbHATL BUMOTM BiNbLLIOCTI 3'€AHaHb, BUKOHAaHMX 32 JOMOMOTIO0 MPUCTPOIO.

BUKOHaHHA wWBiB:

Po3micTiTb ckoby B NOTPIGHOMY MicLi Ta 371€erka HaTUCHITb. HaTUCHITL KHOMKY Ha pyyLli, NoTiM BigNycTiTh i,
KO/IM cKoba focarHe noTpibHol rnbumHu. Jante TpOXmM OXONOHYTU. BiaTarHiTh Hasag, i ckoba 3a1MWnTbCA B
nnacTuui. Po3pixte ckoby 3a 0NOMOrOI0 pi3aKis, Lo A0Aa0ThCA.

YBara:
Mig yac obpisaHHA KiHUiB CKOD 3axuLialiTe Odi Ta PYKM Hag cKobolo Bif, 3BOPOTHOro yaapy obpisaHoro
LpOTy.
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C€

OcrtaHHiI AaBi uMPpU poKy 3acTocyBaHHA mapKyBaHHA CE - 20

AEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI €C/€C

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. KimniH, syn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aAB/IAE 3 MOBHOIO BiANOBIAAaNbHICTIO, WO:

MawwnHa ana 3BaptoBaHHA NNACTUKY
Mpemiym
Tun: G81037, Moaenb: TF-008P

BiANOBiAA€E BUMOram AnpeKTUB EBponelicbkoro MapnameHTy Ta Paau:

2014/35/€C Bia 26 ntotoro 2014 poKy Npo rapMoHi3aL,ito 3aKOHO4aBCTBa AepKaB-4YaeHiB LWoa0
HaJaHHA Ha PUHKY enekTpoobiagHaHHSA, NPU3HAYEHOro A1 BUKOPUCTAHHSA B NEBHUX MEMKaX
Hanpyru, 2014/30/€C Big 26 noToro
2014 poKy Npo rapMoHi3aLito 3aKOHOA4ABCTBA AEPXKaAB-YNEHIB LLOAO e/IeKTPOMArHiTHOI
cymicHocTi Ta ctaHgapTie EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 iAeHTUYHMIA 3pasKy, WO €
npegmeTom cepTudikaTa OLiHKM
Homep tnny €EC IT011425AF170706 Big 06.07.2017
BuaaHui ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Monba (MiHHecoTa), KpaiHa: Itanis
TenedoH: +39 0376 598963, dakrc: +39 0376 598963
EnekTpoHHa nowTa: iset@iset-italia.com, Bebcant: www.iset-italia.eu
laeHTUdiKaLiMHMIA HOMep YNOBHOBaXKeHoro opraHy: 0865

Us Odeknapauis npo BignosiaHicTb Bumoram EC BTpayae YMHHICTb, AKLIO BUPib 3miHEHO abo nepebyaoBaHo
6e3 3roay BUPOOHMKA.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaUii BianoBigaloTb Taki ocobu:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kitnin, 14/12/2020 MNxcez0ic Kosanv4vuk, mazicmp mucmeyme
Micue Ta gata sugaui Mpi3BuLe, im'a Ta Nocaga ynoBHOBaXKeHOI 0cobu
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INSTRUKCIJOS VADOVAS

Plastiko suvirinimo aparatas
Premium
Tipas: G81037, Modelis: TF-008P

Originaliy instrukcijy vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa gatveé 3
97-500 Radomskas
www.geko.pl

Pries pirmgq kartg naudodami, atidZiai perskaitykite Sj vadovq. Naudotojas privalo
perskaityti visas saugaus naudojimo ir eksploatavimo instrukcijas bei suprasti bet
kokiq rizikg, kuri gali kilti naudojimo metu.

@000 (€
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APLINKOS APSAUGA

Informacija vartotojams apie elektros ir elektroniniy prietaisy utilizavima (taikoma namy
dkiams).

Ant gaminiy arba pridedamoje dokumentacijoje esantis simbolis reiskia, kad sugedusiy
elektriniy arba elektroniniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.

Teisinga komponenty utilizavimo, pakartotinio naudojimo ar regeneravimo procedira apima prietaiso
nunesSimg j specializuotg surinkimo punktg, kur jis bus priimtas nemokamai. Informacijos apie jrangos
atlieky surinkimo punkty vietg galite gauti is vietos valdZios institucijy.

Tinkamas Sio prietaiso utilizavimas padeda tausoti vertingus isteklius ir iSvengti neigiamo poveikio sveikatai
bei aplinkai, kurj gali sukelti netinkamas atlieky tvarkymas.

UZ netinkamga atlieky Salinimg taikomos baudos, numatytos atitinkamuose vietos teisés aktuose.

Jei jums reikia utilizuoti elektros ar elektroninius prietaisus, kreipkités j artimiausig pardavimo vietg arba
tiekéja.
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DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, vadove pateiktos nuotraukos ir
bréziniai yra tik iliustraciniai ir gali skirtis nuo jsigyto gaminio.
Sie skirtumai negali biiti skundo pagrindas.
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Jrenginio jranga:

valdymo jtaisas ir vairasvirté

plokscios sqvarzélés Rs16 0,6 (100 vnt.)
plokscios sqvarzélés 18 Rs 0,8 (100 vnt.)
26 Rs 0,6 gofruotos sqsagos (100 vnt.)
28 Rs gofruotos sgsagos (100 vnt.)
kampinés sqvarzélés 38 Rs. 08 (100 vnt.)
iSoriniy kampy kabés Rs46 08 (100 vnt.)
istriZinis pjaustytuvas (1 vnt.)

laikymo dézé (1 vnt.)

Techniniai parametrai:

KARSTO SIUVIMO MASINA H-008

sqvarzéliy skersmuo: 0,6-0,8 mm

6 rasiy sqvarzélés

iséjimo jtampa: 0,8-1,2 V

svoris: 1,8 kg

vardiné jtampa: 1 fazé nuolatiné srové 100-240 V
vardiné srové: 0,1 A

nominali galia: 20 W

Daznis: 50—60 Hz
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KARSTO SIUVIMO MASINOS H-008

Sveikiname pasirinkus masy gaminj, kuris buvo sukurtas labai kruopsciai; pries jrengdami ir naudodami
jrenginj, atidziai perskaitykite toliau pateiktas saugos instrukcijas, kad iSvengtuméte nelaimingy atsitikimy ir
neteisingy suvirinimo procesy.

Gamintojas neatsako uZ operatoriaus suzalojimus ar turto sugadinimg, atsiradusj dél masinos naudojimo
Siomis aplinkybémis:

- saugumo elementy pakeitimas arba nepaisymas

- nesilaikymas naudojimo instrukcijose pateikty rekomendacijy

- keiciant produkto savybes

- kai naudojama ne gamintojo tiekiama jranga

- jei nesilaikoma rekomendacijy dél jrenginio vietos.

JRENGINIO APRASYMAS
Jrenginys skirtas Sioms operacijoms automobiliy dirbtuvése: automobiliy daliy, pagaminty i$ termoplastiniy
medziagy, remontui.

Il / SAUGOS STANDARTAI IR BENDRIEJI JSPEJIMALI

Gamintojas neatsako uZ jokig materialine Zalg ar operatoriaus suzalojimus, atsiradusius dél jrenginio
naudojimo Siomis aplinkybémis:

- saugumo elementy pakeitimas arba nepaisymas

- nesilaikymas naudojimo instrukcijose pateikty rekomendacijy

- keiciant produkto savybes

- kai naudojama ne gamintojo tiekiama jranga.

BENDROSIOS PASTABOS

1. Prie$ iSardydami jrenginio korpusg, atjunkite maitinimo laidg nuo lizdo.

2. Personalas privalo turéti tinkama kvalifikacija.

3. Jrenginj gali aptarnauti tik apmokytas technikas.

4. Operatorius yra atsakingas uz transporto priemonés gamintojo rekomendacijy dél transporto priemonéje
esanciy elektriniy ir elektroniniy prietaisy (borto kompiuterio, automobilio radijo, signalizacijos, oro
pagalviy ir kt.) apsaugos laikymasi.

5. Prie$ kiekvieng naudojimg isjunkite suslégto oro tiekimg ir iSkraukite jrenginj.

6. Elektrodai, rankenos ir kiti antriniai laidininkai gali labai jkaisti ir islikti labai karsti ilgai po to, kai prietaisas
iSjungiamas. Bikite atsargls: nudegimo pavojus.

7. Reguliariai atlikite profilaktine jrenginio priezilra.
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ELEKTROS ENERGUA

1. Jrenginys turi bati jZemintas, o jZzeminimas turi bdti patikrintas, siekiant uztikrinti jo geros baklés.

2. Patikrinkite, ar darbastalis jzemintas.

3. Uztikrinkite, kad operatorius be tinkamos apsaugos neliesty kabiy.

4. Venkite salycio su klijuojamomis dalimis.

5. Neatlikite karstojo segtuko labai drégnomis sglygomis arba ant Slapiy grindy.

6. Sujungimui nenaudokite susidévéjusiy laidy. Patikrinkite, ar nepaZeista elektros kabelio izoliacija ir ar
néra atsilaisvinusiy jungciy.

7. Pries keisdami sgvarzéles, iSjunkite jrenginj.

8. Pries tikrindami ar remontuodami jrenginj, atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio iStraukdami kistuka.

DUMAI IR DUJOS

Suvirinimo darby metu gali iSsiskirti toksisSki garai ir kenksmingos metalo dulkés. Naudokite prietaisg
uzdaroje patalpoje, kurioje jrengti dumy istraukikliai.

Suvirintojas privalo dévéti dujokauke.

Suvirinama medZiaga turi bati nuriebalinta ir iSvalyta, kad suvirinimo metu sumazéty toksisky gary
iSsiskyrimas.

UGNIS

1. Patikrinkite, ar klijavimo procesas nesukelia gaisro, ypac kai $alia yra degiy medziagy.

2. Patikrinkite, ar gesintuvai yra operatoriaus pasiekiamoje vietoje.

3. Palikite prietaisg védinamoje vietoje.

4. Nevirinkite Salia degiy medzZiagy ar riebaly talpykly, net kai jos tuscios, arba Salia nedegiy medZiagy

talpykly.
5. Nevirinkite atmosferoje, pripildytoje nedegiy dujy ar kuro gary.

ELEKTROMAGNETINIS SUDERINAMUMAS

Patikrinkite, ar salia taskinio suvirinimo vietos:

néra jokiy kity maitinimo kabeliy ar valdymo linijy, telefono laidy, radijo imtuvy, televizoriy, laikrodzZiy,
mobiliyjy telefony, magnetiniy korteliy, kompiuteriy ar kity elektroniniy prietaisy

Jei netoliese naudojami kiti kabliai, reikia imtis papildomy saugos priemoniy.
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11l / MAITINIMO LAIDY JUNGTYS
MAITINIMO SALTINIS:

Vienfazis 50/60 Hz. Trifaziame kistuke naudokite 1 faze, neutraly ir jZemintg laidus.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
PHASE 3
O O O\ \APSAUGA
NEUTRAL

Jei jusy prietaise suveikia automatinis jungiklis, patikrinkite, ar sumontuotas tinkamo tipo ir dydZio

automatinis jungiklis.

V / NAUDOJIMAS
Termoplasto paruosSimas:

Jsitikinkite, kad siuvamas pavirsius yra Svarus ir be dazy likuciy. Nuvalykite jj nuo riebaly ar kity tersaly.

Aktyvinimas:

Jjunkite valdymo dézutés maitinimg ir jjunkite jungiklj. Atsargiai jkiSkite tinkama segtuka j vieng i$ trijy

galimy pozicijy segiklio gale, nespausdami mygtuko ant rankenos. Kai segtukas prispaudzZiamas prie skylés
dugno, prietaisas yra paruostas naudoti.




{EEKO

Temperatiros nustatymas:

Pasirinkite antrg arba trecig rankenélés padétj, nebent pageidaujama temperatira yra labai zema. Sie du
nustatymai atitiks daugumos Siuo prietaisu atliekamy jungciy reikalavimus.

Siuvimo vykdymas:

Jkiskite segtukg j norimg vietg ir Svelniai paspauskite. Paspauskite mygtuka ant rankenos ir atleiskite jj, kai
segtukas pasieks norimg gylj. Leiskite Siek tiek atvésti. Patraukite atgal ir segtukas liks plastike. Nupjaukite
segtuka pridétais pjaustytuvais.

Démesio:

Pjaudami sgsageéliy galus, apsaugokite akis ir rankas vir$ sgsagélés nuo nupjautos vielos atatrankos.
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C€

Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 20

ES/EB ATITIKTIES DEKLARACIA

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Plastiko suvirinimo aparatas
Premium
Tipas: G81037, Modelis: TF-008P

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2014 m. vasario 26 d. Direktyva 2014/35/ES dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su elektros
jrangos, skirtos naudoti tam tikrose jtampos ribose, tiekimu rinkai, suderinimo, 2014 m. vasario
26 d.

2014 m. dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su elektromagnetiniu suderinamumu,
suderinimo ir standartai EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 yra identiski pavyzdzZiui, kuris yra
vertinimo sertifikato objektas.

EB tipo nr. IT011425AF170706, 2017-07-06
iSleido ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Salis: Italija
Telefonas: +39 0376 598963, faksas: +39 0376 598963
El. pastas: iset@iset-italia.com, Svetainé: www.iset-italia.eu

Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0865

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be gamintojo
sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima ir saugojima atsakingi Sie asmenys:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko

Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Kietlin, 2020-12-14
Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos

I1Sdavimo vieta ir data
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Plastmasas metinasanas iekarta
Premium
Tips: G81037, Modelis: TF-008P

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RaZots prieks

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa iela 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmds lietosanas reizes, liidzu, uzmanigi izlasiet o rokasgramatu. Lietotdja
piendkums ir izlasit visus noradijumus, kas nepiecieSami drosai lietosanai un darbibai,
ka ari izprast visus riskus, kas var rasties lietosanas laika.

@000 (€
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VIDES AIZSARDZIBA
Informacija lietotajiem par elektrisko un elektronisko iericu utilizaciju (attiecas uz
majsaimniecibam).
Uz produktiem vai pievienotaja dokumentacija redzamais simbols norada, ka bojatas
elektriskas vai elektroniskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.

Pareiza detalu utilizacijas, atkartotas izmantoSanas vai atglsanas procedira ietver ierices nogadasanu
specializéta savakSanas punkta, kur ta tiks pienemta bez maksas. Informacija par nolietoto iekartu

savakSanas punktu atrasanas vietu ir pieejama vietéjas pasvaldibas.
Pareiza $1s ierices utilizacija palidz saglabat vértigus resursus un novérst negativu ietekmi uz veselibu un

vidi, ko var radit nepareiza atkritumu apstrade.
Nepareiza atkritumu utilizacija ir sodama saskana ar attiecigajiem vietéjiem noteikumiem.

Ja jums ir nepiecieSams atbrivoties no elektriskam vai elektroniskam iericém, ltdzu, sazinieties ar tuvako

tirdzniecibas vietu vai piegadataju, lai iegtu plasaku informaciju.
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produktu uzlabosanu, rokasgramata
ieklautas fotogradfijas un ziméjumi ir tikai ilustrativiem nolikiem un
var atskirties no iegadata produkta.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu sidzibai.
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lerices aprikojums:

vadibas ierice un svira

plakanas skavas Rs16 0,6 (100 gab.)
plakanas skavas Rs18 0,8 (100 gab.)

26 Rs 0,6 gofrétas skavas (100 gab.)

28 rupijas, 08 gofrétas skavas (100 gab.)
stira skavas Rs38 08 (100 gab.)

aréja stira skavas Rs46 08 (100 gab.)
diagonadlais griezéjs (1 gab.)
uzglabasanas kaste (1 gab.)

Tehniskie parametri:

KARSTAS SUSANAS MASINA H-008

skavas diametrs: 0,6-0,8 mm

6 veidu skavas

izejas spriegums: 0,8-1,2 V

svars: 1,8 kg

nomindalais spriegums: 1 fazes lidzstrava 100-240 V
nominalé strava: 0,1 A

nomindala jauda: 20 W

frekvence: 50 60 Hz
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KARSTAS SUSANAS MASINAS H-008

Apsveicam ar misu izstradajuma izvéli, kas ir izstradats ar lielu rGpibu; pirms ierices uzstadisanas un
lietoSanas, lidzu, uzmanigi izlasiet talak sniegtos droSibas noradijumus, lai izvairitos no negadijumiem un
nepareiziem metinasanas procesiem.

RaZotajs neatbild par operatora traumam vai ipasuma bojajumiem, kas radusies masinas darbibas rezultata
Sados apstak|os:

- drosibas elementu maina vai neievérosana

- lietosanas instrukcija sniegto ieteikumu neievérosana

- mainot produkta Tpasibas

- lietojot aprikojumu, kas nav razotaja piegadatais

- ja netiek ievéroti ieteikumi par ierices atrasanas vietu.

IERICES APRAKSTS
lerice ir paredzéta Sadam darbibam autoservisos: no termoplastiem izgatavotu auto detaJu remonts.

Il / DROSIBAS STANDARTI UN VISPARIGI BRIDINAJUMI

RaZotajs neatbild par jebkadiem materialiem zaudeéjumiem vai lietotaja traumam, kas radusas ierices
lietoSanas rezultata sados apstak]os:

- drosibas elementu maina vai neievérosana

- lietoSanas instrukcija sniegto ieteikumu neievérosana

- mainot produkta Tpasibas

- lietojot aprikojumu, kas nav raZzotaja piegadatais.

VISPARIGI KOMENTARI

1. Pirms ierices korpusa izjaukSanas atvienojiet stravas vadu no kontaktligzdas.

2. Personalam ir jabUt atbilstosai kvalifikacijai.

3. lerici drikst apkalpot tikai apmacits tehnikis.

4. Operators ir atbildigs par transportlidzek|a raZotaja ieteikumu ievéroSanu attieciba uz transportlidzekit
esoSo elektrisko un elektronisko iericu (borta datora, automasinas radio, signalizacijas, drosibas spilvenu
u. c.) aizsardzibu.

5. Pirms katras darbibas izslédziet saspiesta gaisa padevi un iztuksojiet ierici.

6. Elektrodi, rokas un citi sekundarie vaditaji var kjat loti karsti un palikt |oti karsti ilgi péc ierices
izslégSanas. Esiet uzmanigi: apdegumu risks.

7. Regulari veiciet ierices profilaktisko apkopi.
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ELEKTRIBA

1. lericei jabut iezemétai, un ir japarbauda zeméjumes, lai parliecinatos, ka tas ir laba stavoklr.

2. Parbaudiet, vai darbagalds ir iezeméts.

3. Nodrosiniet, lai operators nesaskartos ar skavam bez pienacigas aizsardzibas.

4. Izvairieties no saskares ar [ilméjamajam detalam.

5. Neveiciet karsto skavo$anu loti mitros apstaklos vai uz mitras gridas.

6. Savienosanai neizmantojiet nolietotus vadus. Parbaudiet, vai nav bojata elektriska kabela izolacija vai
valigi savienojumi.

7. Pirms skavu nomainas izslédziet ierici.

8. Pirms ierices parbaudes vai remonta atvienojiet to no stravas avota, izvelkot kontaktdaksu.

DUMI UN GAZES

Metinasanas darbu laika var izdalities toksiski izgarojumi un kaitigi metala putekli. lzmantojiet ierici
aizsargata telpa, kas aprikota ar dimu nostcéjiem.

Metinatajam javalka gazmaska.

Metinamajam materialam jabat attaukotam un notiritam, lai metinasanas laika samazinatu toksisku
izgarojumu izdalisanos.

UGUNSGREKS

1. Parliecinieties, ka limésanas process neizraisa ugunsgréku, it 1pasi, ja tuvuma atrodas viegli uzliesmojosi
materiali.

2. Parliecinieties, vai ugunsdzéSamie aparati atrodas operatora sasniedzamibas attaluma.

3. Novietojiet ierici védinama vieta.

4. Nemetiniet viegli uzliesmojoSu materialu vai smérvielu konteineru tuvuma, pat ja tie ir tuksi, vai
neuzliesmojosu materialu konteineru tuvuma.

5. Nemetiniet atmosféra, kas piepildita ar neuzliesmojosu gazi vai degvielas tvaikiem.

ELEKTROMAGNETISKA SADERIBA

Parbaudiet, vai punktmetinasanas tuvuma ir:

nav citu stravas kabelu vai vadibas liniju, telefona vadu, radioaparatu, televizoru, pulkstenu, mobilo talrunu,
magnétisko karsu, datoru vai citu elektronisku iericu

Ja tuvuma tiek izmantoti citi skavotaji, javeic papildu drosibas pasakumi.
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Il / STRAVAS KABELA SAVIENOJUMI
BAROSANAS APGABALS:

Vienfazes 50/60 Hz. Trisfazu spraudni izmantojiet 1. FAZI, NEITRALO vadu un ZEMEJUMU.

PHASE 1
O \ PHASE 2

O O O\ PHASE 3 s"

DROSIBAS PASAKUMI
NEUTRAL

Ja jasu ierice atslédzas kédes partraucéjs, lidzu, parbaudiet, vai ir uzstadits pareiza veida un izméra kédes
partraucejs.

V / LIETOSANAS INSTRUKCIJA
Termoplastmasas sagatavosana:

Parliecinieties, ka Sujama virsma ir tira un bez krasas atlikumiem. Notiriet to no taukiem vai citiem
piesarnotajiem.

Aktivizésana:

leslédziet vadibas bloka stravu un ieslédziet slédzi. Uzmanigi ievietojiet atbilstoSo skavu viena no trim

iespéjamam pozicijam skavotaja gala, nenospiezot pogu uz roktura. Kad skava ir piespiesta lidz cauruma
apaksai, ierice ir gatava darbam.
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Temperatiras iestatisana:

lzvélieties otro vai tre$o poziciju uz skalas, ja vien vélama temperatiira nav loti zema. Sie divi iestatijumi
atbildis lielakajai dalai savienojumu, kas tiek veikti ar So ierici.

Sasanas izpilde:
Novietojiet skavu vélamaja vieta un viegli piespiediet. Nospiediet pogu uz roktura un atlaidiet to, kad skava

ir vélamaja dziluma. Laujiet tai nedaudz atdzist. Pavelciet atpakal, un skava paliks plastmasa. Nogrieziet
skavu, izmantojot komplekta ieklautos griezéjus.

Uzmanibu:

GrieZot skavas galus, aizsargajiet acis un rokas virs skavas no pargrieztas stieples atsitiena.



{EEKO

C€

CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari - 20

ES/EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Plastmasas metinasanas iekarta
Premium
Tips: G81037, Modelis: TF-008P

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2014. gada 26. februara Direktiva 2014/35/ES par dalibvalstu tiesibu aktu saskanosanu
attieciba uz tadu elektroiekartu pieejamibu tirgd, kas paredzétas lietoSanai noteiktas
sprieguma robezas, 2014/30/ES (2014. gada 26. februaris)

2014. gada 1. oktobra Direktiva (ES) 2014/147/EK par dalibvalstu tiesibu aktu saskanoSanu
attieciba uz elektromagnétisko savietojamibu un standartiem EN62135-1:2015, EN 62135-
2:2008 ir identiska paraugam, uz kuru attiecas novértésanas sertifikats.

EK tipa nr. IT011425AF170706, datéts ar 06.07.2017.
izdevusi ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Valsts: Italija
Talrunis: +39 0376 598963, Fakss: +39 0376 598963
E-pasts: iset@iset-italia.com, timek|a vietne: www.iset-italia.eu
Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0865

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez raZotaja piekridanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigas Sadas personas:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

GZegoZs Kovalciks, M.A.
Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats

Kitlina, 2020. gada 12. decembris
Izdosanas vieta un datums
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NAVOD K POUZITI

Stroj na svarovani plastl
Pojistné
Typ: G81037, Model: TF-008P

Ptreklad origindlniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulice 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod. Je odpovédnosti uZivatele
precist si vsechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivdani a provoz a porozumét viem
rizikiim, kter@ mohou béhem pouzivdni nastat.

@000 (€
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Informace pro uZivatele o likvidaci elektrickych a elektronickych zatizeni (plati pro
domadcnosti).

Symbol uvedeny na vyrobcich nebo v privodni dokumentaci oznacuje, Ze vadna elektricka
nebo elektronicka zafizeni nesmi byt likvidovana spole¢né s domovnim odpadem.

Spravny postup pro likvidaci, opétovné pouZiti nebo recyklaci soucasti zahrnuje odneseni zafizeni na
specializované sbérné misto, kde bude bezplatné pfijato. Informace o umisténi sbérnych mist pro odpadni
zarizeni ziskate od mistnich urada.

Spravna likvidace tohoto zafizeni pomaha Setfit cenné zdroje a predchazet negativnim dopadlim na zdravi a
Zivotni prostredi, které mohou byt zplsobeny nespravnym nakladanim s odpadem.

Nespravna likvidace odpadu podléha sankcim podle pfislusnych mistnich predpisu.

Pokud potrebujete zlikvidovat elektrickd nebo elektronicka zafizeni, obratte se na nejblizsi prodejni
misto nebo dodavatele, kde vam sdéli dalsi informace.
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdlému vylepsovdni produkti slouzi fotogradfie a
vykresy v manudlu pouze pro ilustracni ucely a mohou se lisit od
zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem pro reklamaci.
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Vybaveni zarizeni:

ovlddaci zarizeni a paka

ploché sponky Rs16 0,6 (100 kusti)

ploché sponky Rs18 0,8 (100 kusti)

Vinité sponky Rs26 0,6 (100 kusii)

Vinité sponky Rs28 08 (100 kusii)

rohové sponky Rs38,08 (100 kusti)

Sponky do vnéjsich rohii 46,08 rupii (100 kusii)
diagondilni stipacky (1 kus)

ulozny box (1 kus)

Technické parametry:

STROJ NA TEPLE SITi H-008

priimér sponky: 0,6—0,8 mm

6 druhii sponek

vystupni napéti: 0,8-1,2 V

hmotnost: 1,8 kg

jmenovité napéti: 1fazovy stejnosmérny proud 100-240 V
jmenovity proud: 0,1 A

jmenovity vykon: 20 W

frekvence: 50-60 Hz
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Stroje pro horké Siti H-008

Gratulujeme k vybéru naseho produktu, ktery byl navrzen s velkou péci; pred instalaci a pouzitim zafizeni si
prosim peclivé prectéte nize uvedené bezpecnostni pokyny, abyste predesli nehoddm a nespravnym
svarovacim postupim.

Vyrobce nenese odpovédnost za 7adna zranéni obsluhy ani za Skody na majetku vzniklé v disledku provozu
stroje za nésledujicich okolnosti:

- zména nebo zanedbani bezpecnostnich prvka

- nedodrzovani doporuceni uvedenych v navodu k obsluze

- pfi zméné vlastnosti produktu

- pfi pouziti jiného zafizeni, neZ které dodalo vyrobce

- pokud nejsou dodrZzena doporuceni tykajici se umisténi zatizeni.

POPIS ZARIZENI
Zafizeni je urceno pro nasledujici operace v automobilovych dilnach: opravy automobilovych dill
vyrobenych z termoplast(.

Il / BEZPECNOSTNi NORMY A OBECNA VAROVANI

Vyrobce nenese odpovédnost za zadné vécné skody ani zranéni obsluhy vzniklé v dlsledku pouZivani
zafizeni za nasledujicich okolnosti:

- zména nebo zanedbani bezpecnostnich prvki

- nedodrzovani doporuceni uvedenych v navodu k obsluze

- pti zméné vlastnosti produktu

- pfi poutZiti jiného zatizeni, neZ které dodalo vyrobce.

OBECNE POZNAMKY

1. Pfed demontazi téla zafizeni odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

2. Zaméstnanci musi mit odpovidajici kvalifikaci.

3. Zatizeni smi opravovat pouze vyskoleny technik.

4. Provozovatel je zodpovédny za dodrZovani doporuceni vyrobce vozidla tykajicich se ochrany elektrickych
a elektronickych zafizeni ve vozidle (palubni pocitac, autoradio, alarm, airbagy atd.).

5. Pred kazdou operaci vypnéte pfivod stlaceného vzduchu a zafizeni odlehcete.

6. Elektrody, ramena a dalsi sekundarni vodice se mohou velmi zahfat a zlstat velmi horké dlouho po
vypnuti zafizeni. Budte opatrni: nebezpeci popaleni.

7. Pravidelné provadéjte preventivni udrzbu zafizeni.
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ELEKTRINA

1. Zafizeni musi byt uzemnéno a uzemnéni musi byt zkontrolovano, aby se zajistil jeho dobry stav.

2. Zkontrolujte, zda je pracovni stil uzemnén.

3. Zajistéte, aby se obsluha nedostala do kontaktu se sponkami bez radné ochrany.

4. Zabrante kontaktu se spojovanymi dily.

5. Neprovadéjte horké sesivani ve velmi vihkém prostfedi nebo na mokré podlaze.

6. Nepouzivejte opotiebované vodice ke spojovani. Zkontrolujte, zda neni poskozena izolace elektrického
kabelu nebo zda nejsou uvolnéné spoje.

7. Pfed vyménou spon zafizeni vypnéte.

8. Pred kontrolou nebo opravou zafizeni jej odpojte od napajeni vytazenim zastrcky.

VYPARY A PLYNY

PFi svafovani mohou vznikat toxické vypary a Skodlivy kovovy prach. Zafizeni pouzZivejte v chranéném
prostoru vybaveném odsavacem koufre.

Svarec musi mit nasazenou plynovou masku.

Svafovany material musi byt odmastén a ocistén, aby se sniZilo uvolnovani toxickych vyparl béhem
svarovani.

OHEN

1. Zkontrolujte, zda proces lepeni nezpUsobi pozar, zejména pokud se v blizkosti nachdazeji hoflavé
materialy.

2. Zkontrolujte, zda jsou hasici pfistroje v dosahu obsluhy.

3. Nechte zafizeni na vétraném misté.

4. Nesvarujte v blizkosti nadob s hoflavym materidlem nebo tukem, a to ani v prazdnych, ani v blizkosti
nadob s nehoflavym materidlem.

5. Nesvarujte v atmosfére plné nehoflavych plynl nebo paliv.

ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

Zkontrolujte, zda se v blizkosti bodového svarovani:

Nejsou zde zadné dalsi napajeci kabely ani ovladaci vedeni, telefonni draty, radia, televizory, hodiny,
mobilni telefony, magnetické karty, pocitace ani jina elektronickd zafizeni

Pokud se v blizkosti pouZzivaji jiné seSivacky, je tfeba pfijmout dodatecna bezpecnostni opatreni.
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11l / PRIPOJENI NAPAJECICH KABELOV
NAPAJENI:

Jednofazova 50/60 Hz. V t¥ifazové zastréce pouzijte FAZI 1, NEUTRALN{ VODIC a UZEMNENI.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
PHASE 3 ,
Q © O\ \ZARUKA
NEUTRAL

Pokud se ve vasem spotrebici vypne jisti¢, zkontrolujte, zda je nainstalovan spravny typ a velikost jistice.

V / NAVOD K POUZITI
Pfiprava termoplastu:

Ujistéte se, Ze je povrch, ktery chcete sesivat, Cisty a bez zbytk( barvy. Ocistéte jej od mastnoty nebo jinych
nedistot.

Aktivace:

Zapnéte napajeni ovladaci skfiné a zapnéte vypinac. Opatrné vlozite pfisluSnou sponku do jedné ze tti

moznych pozic na konci seSivacky, aniz byste stiskli tlacitko na rukojeti. Jakmile je sponka zatla¢ena na dno
otvoru, zafizeni je pfipraveno k provozu.
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Nastaveni teploty:
Pokud poZadovana teplota neni velmi nizka, zvolte druhou nebo tfeti polohu na voli¢i. Tato dvé nastaveni
spliuji pozadavky vétsiny spojl provadénych s timto zafizenim.

Provedeni Siti:

Umistéte sponku na poZzadované misto a jemné na ni zatlacte. Stisknéte tladitko na rukojeti a uvolnéte jej,
jakmile je sponka v poZadované hloubce. Nechte ji trochu vychladnout. Zatdhnéte zpét a sponka zlstane v
plastu. Sponku odstfihnéte pomoci dodanych stipacek.

Pozor:
Pti stfihani koncl sponek si chrarite oci a ruce nad sponkou pred zpétnym razem usttizeného dratu.
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C€

v wvs

Posledni dvé ¢islice roku pouziti oznaceni CE - 20

PROHLASENI O SHODE EU/ES

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Stroj na svarovani plastu
Pojistné
Typ: G81037, Model: TF-008P

spliuje poZzadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2014/35/EU ze dne 26. Unora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich
se dodavani elektrickych zafizeni urcenych pro pouziti v urcitych mezich napéti na trh,
2014/30/EU ze dne 26. Gnora
2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se elektromagnetické
kompatibility a normy EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 je shodna se vzorkem, ktery je
predmétem certifikdtu o posouzeni
Typové Cislo ES IT011425AF170706 ze dne 06.07.2017
vydal ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Zemé: Italie
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Webové stranky: www.iset-italia.eu
Identifikacéni Cislo ozndmeného subjektu: 0865

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu
vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14. 12. 2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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NAVOD NA POUZITIE

Stroj na zvaranie plastov
Prémiové
Typ: G81037, Model: TF-008P

Preklad origindlnych pokynov
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulica 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte tento ndvod. PouZivatel je zodpovedny za
precitanie vsetkych pokynov potrebnych pre bezpecné pouZivanie a prevadzku a za
pochopenie vsetkych rizik, ktoré mézu poéas pouZivania vzniknut,

@000 (€
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Informacie pre pouzivatelov o likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni (plati pre

domadcnosti).

Symbol zobrazeny na vyrobkoch alebo v sprievodnej dokumentacii oznacuje, Ze chybné
elektrické alebo elektronické zariadenia sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom.

Spravny postup likvidacie, opdtovného pouzZitia alebo zhodnotenia komponentov zahffia odovzdanie
zariadenia na Specializovany zberny dvor, kde bude bezplatne prijaté. Informacie o umiestneni zbernych
dvorov pre odpadové zariadenia ziskate od miestnych uradov.

Spravna likvidacia tohto zariadenia pomdaha Setrit cenné zdroje a predchadzat negativnym vplyvom na
zdravie a Zivotné prostredie, ktoré mozu byt spésobené nespravnym nakladanim s odpadom.

Nesprdvna likvidacia odpadu podlieha sankcidam podla prisluSnych miestnych predpisov.

Ak potrebujete zlikvidovat elektrické alebo elektronické zariadenia, kontaktujte, prosim, najblizsie
predajné miesto alebo dodavatela, kde vdm poskytnu dalSie informdcie.
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POZOR!!!

Z dévodu neustdleho vylepsovania produktov sluzZia fotografie a
vykresy v ndvode len na ilustracné ucely a mézu sa lisit od
zakupeného produktu.

Tieto rozdiely nemézZu byt dévodom na reklamdciu.
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Vybavenie zariadenia:

ovlddacie zariadenie a paka

ploché sponky Rs16 0,6 (100 kusov)

ploché sponky Rs18 0,8 (100 kusov)

Vinité sponky Rs26 0,6 (100 kusov)

Vinité sponky Rs28 08 (100 kusov)

rohové sponky Rs38,08 (100 kusov)
vonkajsie rohové sponky Rs46 08 (100 kusov)
diagondlne rezacky (1 kus)

ulozny box (1 kus)

Technické parametre:

STROJ NA SITIE ZA HORUCEJ TEPLOTACIE H-008

priemer sponky: 0,6 — 0,8 mm

6 druhov sponiek

vystupné napdtie: 0,8 - 1,2V

hmotnost: 1,8 kg

menovité napditie: 1-fazovy jednosmerny prud 100 — 240 V
menovity prud: 0,1 A

menovity vykon: 20 W

frekvencia: 50 60 Hz
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Stroje na horuce Sitie H-008

Gratulujeme k vyberu nasho produktu, ktory bol navrhnuty s velkou starostlivostou; pred instalaciou a
pouzivanim zariadenia si pozorne precitajte nizsie uvedené bezpecnostné pokyny, aby ste predisli nehoddm
a nespravnym zvaracim postupom.

Vyrobca nezodpoveda za Ziadne zranenia obsluhy ani za skody na majetku sp6sobené prevadzkou stroja za
nasledujucich okolnosti:

- zmena alebo zanedbanie bezpecénostnych prvkov

- nedodrziavanie odporucani uvedenych v navode na obsluhu

- pri zmene charakteristik produktu

- pri pouZiti iného zariadenia, ako je to, ktoré dodal vyrobca

- ak nie sU dodrzané odporucania tykajuce sa umiestnenia zariadenia.

POPIS ZARIADENIA
Zariadenie je uréené na nasledujluce operdcie v automobilovych dielfiach: oprava automobilovych dielov
vyrobenych z termoplastov.

Il / BEZPECNOSTNE NORMY A VSEOBECNE UPOZORNENIA

Vyrobca nezodpovedd za Ziadne materidlne Skody alebo zranenia obsluhy vyplyvajice z pouZivania
zariadenia za nasledujucich okolnosti:

- zmena alebo zanedbanie bezpecénostnych prvkov

- nedodrziavanie odporucani uvedenych v ndvode na obsluhu

- pri zmene charakteristik produktu

- pri pouZiti iného zariadenia, ako je to, ktoré dodal vyrobca.

VSEOBECNE POZNAMKY

1. Pred demontaZou tela zariadenia odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

2. Zamestnanci musia mat prislusnu kvalifikaciu.

3. Zariadenie smie opravovat iba vyskoleny technik.

4. Prevadzkovatel je zodpovedny za dodrZiavanie odporucani vyrobcu vozidla tykajicich sa ochrany
elektrickych a elektronickych zariadeni vo vozidle (palubny pocitac, autorddio, alarm, airbagy atd’.).

5. Pred kazdou operéciou vypnite privod stlaceného vzduchu a zariadenie odlahcite.

6. Elektrédy, ramena a iné sekundarne vodice sa mozu velmi zahriat a zostat velmi horuce dlho po vypnuti
zariadenia. Budte opatrni: nebezpecenstvo popalenia.

7. Pravidelne vykonavajte preventivnu udrzbu zariadenia.
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ELEKTRINA

1. Zariadenie musi byt uzemnené a uzemnenie musi byt skontrolované, ¢i je v dobrom stave.

2. Skontrolujte, ¢i je pracovny stol uzemneny.

3. Zabezpecte, aby sa obsluha nedostala do kontaktu so sponkami bez riadnej ochrany.

4. Zabrante kontaktu so spajanymi ¢astami.

5. Nevykondvajte zoSivanie za tepla vo velmi vlhkych podmienkach alebo na mokrej podlahe.

6. Na spajanie nepouZivajte opotrebované vodice. Skontrolujte, ¢i nie je poskodena izolacia elektrického
kabla alebo ¢i nie su uvolnené spoje.

7. Pred vymenou svoriek zariadenie vypnite.

8. Pred kontrolou alebo opravou zariadenia ho odpojte od zdroja napajania vytiahnutim zastrcky.

VYPARY A PLYNY

Pri zvarani mozu vznikat toxické vypary a Skodlivy kovovy prach. Zariadenie pouzivajte v krytom priestore
vybavenom odsavacom dymu.

Zvara¢ musi nosit plynovd masku.

Zvarany materidl musi byt odmasteny a odcisteny, aby sa zniZilo uvolfiovanie toxickych vyparov pocas
zvérania.

POZIAR

1. Skontrolujte, ¢i proces lepenia nespdsobi poZiar, najma ak sa v blizkosti nachadzaju horlavé materidly.

2. Skontrolujte, ¢i su hasiace pristroje v dosahu obsluhy.

3. Zariadenie nechajte na vetranom mieste.

4. Nezvarajte v blizkosti nadob s horlavym materidlom alebo tukom, a to ani v prazdnych, ani v blizkosti
nadob s nehorfavym materidlom.

5. Nezvdérajte v atmosfére naplnenej nehorfavym plynom alebo palivovymi parami.

ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

Skontrolujte, ¢i sa v blizkosti bodového zvérania nenachadza:

nie su k dispozicii Ziadne iné napdjacie kdble ani ovlddacie vedenia, telefénne droty, radid, televizory,
hodiny, mobilné telefény, magnetické karty, pocitace ani iné elektronické zariadenia

Ak sa v blizkosti pouZivaju iné zosivacky, mali by sa prijat dodato¢né bezpecénostné opatrenia.
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11l / PRIPOJENIA NAPAJACIEHO KABLA
NAPAJANIE:

Jednofazova 50/60 Hz. V trojfazovej zastréke pouzite FAZU 1, NEUTRALNY VODIC a UZEMNENIE.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
PHASE 3 ,
Q © O\ \ZARUKA
NEUTRAL

Ak sa isti¢ vo vasom spotrebici vypne, skontrolujte, ¢i je nainstalovany spravny typ a velkost istica.

V / AKO POUZIVAT
Priprava termoplastu:

Uistite sa, Ze povrch, ktory chcete zosivat, je Cisty a bez zvySkov farby. Ocistite ho od mastnoty alebo inych
necistot.

Aktivacia:

Zapnite napajanie ovladacej skrinky a zapnite vypinac. Opatrne vloZte prislusnu sponku do jednej z troch

moznych poléh na konci zoSivacky bez stlacenia tlacidla na rukovati. Ked' je sponka zatlacena na spodok
otvoru, zariadenie je pripravené na prevadzku.




{EEKO

Nastavenie teploty:
Pokial pozadovana teplota nie je velmi nizka, vyberte druhu alebo tretiu polohu na oto¢nom ovladaci. Tieto
dve nastavenia spifiaju poziadavky va&siny spojov vykonavanych s tymto zariadenim.

Vyhotovenie Sitia:

Umiestnite sponku na poZadované miesto a jemne zatlacte. Stlacte tlacidlo na rukovati a potom ho
uvolnite, ked je sponka v pozadovanej hibke. Nechajte mierne vychladnut. Potiahnite spat a sponka zostane
v plaste. OdreZte sponku pomocou dodanych noZov.

Pozor:
Pri strihani koncov sponiek si chrarite oci a ruky nad sponkou pred spatnym razom odstrihnutého drotu.
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C€

Posledné dve Cislice roku pouZitia oznacenia CE - 20

VYHLASENIE O ZHODE EU/ES

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Stroj na zvaranie plastov
Prémiové
Typ: G81037, Model: TF-008P

spltia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2014/35/EU z 26. februdra 2014 o harmonizacii pravnych predpisov €lenskych $tatov tykajacich
sa spristupnovania elektrickych zariadeni ur¢enych na pouZivanie v rdmci urcitych limitov
napatia na trhu, 2014/30/EU z 26. februdra
2014 o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov tykajucich sa elektromagneticke;j
kompatibility a noriem EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 je identicka so vzorkou, ktora je
predmetom certifikdtu o posudeni.
Typové Cislo ES IT011425AF170706 zo dria 06.07.2017
vydal ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Krajina: Taliansko
Telefén: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Webova stranka: www.iset-italia.eu
Identifikacné Cislo notifikovanej osoby: 0865

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie sii zodpovedné tieto osoby:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14. 12. 2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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HASZNALATI UTASITAS

Miianyag hegesztégép
Prémium
Tipus: G81037, Modell: TF-008P

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

Gyadrtva:

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Elsé haszndlat elé6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a kézikényvet. A felhasznadlo
feleléssége, hogy elolvassa a biztonsdgos haszndlathoz és lizemeltetéshez sziikséges
Osszes utasitdst, és megértse a haszndlat sordn felmeriilé kockazatokat.

@000 (€
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KORNYEZETVEDELEM

Tajékoztatd6 a felhaszndlok szdmdara az elektromos és elektronikus eszkdzok
artalmatlanitasardl (haztartasokra vonatkozik).

A termékeken vagy a mellékelt dokumentacidban lathatd szimbdlum azt jelzi, hogy a hibas
elektromos vagy elektronikus eszkozoket tilos a haztartasi hulladékkal egyitt kidobni.

Az alkatrészek dartalmatlanitasanak, ujrafelhasznaldsanak vagy hasznositdsanak helyes eljardsa az, hogy a

késziléket egy
helyérdl a helyi

erre a célra kijelolt gy(jt6helyre vigye, ahol ingyenesen atveszik. A hulladékgytijté pontok
onkormanyzatoknadl kérhet informaciét.

A készilék megfelel6 artalmatlanitdsa segit megdrizni az értékes eréforrdsokat, és elkerlilni az egészségre

és a kornyezetre gyakorolt negativ hatasokat, amelyeket a nem megfelel6 hulladékkezelés okozhat.

A hulladék nem

megfelel6 artalmatlanitdsa a vonatkozo helyi el6irdsoknak megfeleléen biintetéssel jar.

Ha elektromos vagy elektronikus késziilékeket kell artalmatlanitania, tovabbi informacidkért forduljon a

legkdzelebbi értékesitési ponthoz vagy szallitéhoz.
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FIGYELEM!!!

A folyamatos termékfejlesztés miatt a kézikonyvben talalhato fotok
és rajzok csak illusztraciok, és eltérhetnek a megvdsarolt terméktol.
Ezek az eltérések nem képezhetik panasz alapjat.
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Eszkézfelszerelés:

vezérlbeszkoz és botkormdny

lapos tiiz6kapcsok Rs16 0,6 (100 darab)

lapos tiiz6kapcsok Rs18 0,8 (100 darab)

26 rupia 0,6-os hullamos tiiz6kapcsok (100 darab)
28 rupia, 08 hullamos tiiz6kapcsok (100 darab)
sarokkapcsok Rs38 08 (100 darab)

kiilsé sarokkapcsok Rs46 08 (100 darab)

atlos vago (1 darab)

tdarolédoboz (1 darab)

Mliszaki paraméterek:

H-008 FORRO VARROGEP

tiiz6kapocs atmérdje: 0,6-0,8 mm

6 tipusu kapocs

kimeneti fesziiltség: 0,8-1,2 V

suly: 1,8 kg

névleges fesziiltség: 1 fazisu egyenaram 100-240 V
névleges dram: 0,1 A

névleges teljesitmény: 20W

Frekvencia: 50 60Hz
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H-008 HOVARRO GEPEK

Gratulalunk, hogy a gondosan tervezett termékiinket vdlasztotta; a készlilék telepitése és haszndlata el6tt
kérjuk, figyelmesen olvassa el az aldbbi biztonsagi utasitdsokat a balesetek és a helytelen hegesztési
eljarasok elkerilése érdekében.

A gyartd nem vallal felel6sséget a gép lzemeltetésébdl ereds, a kezel6t ért sérilésekért vagy anyagi
karokért a kovetkez6 kortulmények kdzott:

- a biztonsagi elemek megvaltoztatdsa vagy elhanyagoldsa

- a hasznalati utasitasban megadott ajanldsok be nem tartasa

- a termékjellemz6k megvaltoztatasakor

- ha nem a gyarto altal szallitott berendezést hasznalja

- ha a késziilék elhelyezésére vonatkozd ajanldsokat nem tartjak be.

| / ESZKOZ LEIRASA
A késziilék autdszerel6 mihelyekben a kovetkez6 miveletekhez készilt: hére lagyuld mianyagbdl készilt
autdalkatrészek javitasa.

Il / BIZTONSAGI ELGIRASOK ES ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

A gyartd nem vallal felelGsséget a késziilék alabbi koriilmények kdzotti hasznalatdbol eredd anyagi karokért
vagy sérilésekért, amelyek a kezel6t érik:

- a biztonsagi elemek megvaltoztatasa vagy elhanyagoldsa

- a hasznalati utasitasban megadott ajanlasok be nem tartasa

- a termékjellemz6k megvaltoztatasakor

- ha a gyarté altal szallitotttdl eltéré berendezést hasznal.

ALTALANOS MEGJEGYZESEK

1. A késziilék szétszerelése el6tt huzza ki a tdpkabelt a konnektorbdl.

2. A személyzetnek megfeleld képesitéssel kell rendelkeznie.

3. A késziiléket csak képzett szakember szervizelheti.

4. Az Uzemeltetd felel6s a jarmd gyartdjanak a jarmlben taldlhatd elektromos és elektronikus
berendezések (fedélzeti szamitdgép, autoradid, riasztéberendezés, légzsakok stb.) védelmére vonatkozd
ajanlasainak betartasaért.

5. Minden mivelet el6tt kapcsolja ki a sdritett leveg6 ellatast és tehermentesitse a késziiléket.

6. Az elektroddk, karok és egyéb masodlagos vezet6k nagyon felforrésodhatnak, és a készilék kikapcsolasa
utan is sokdig forrok maradhatnak. Legyen dvatos: égési sériilés veszélye.

7. Rendszeresen végezzen megel6z6 karbantartast a késziiléken.
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VILLAMOS ENERGIA
1. A készuléket foldelni kell, és a foldelést ellendrizni kell, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy jo allapotban
van.

2. Ellenérizze, hogy a munkapad foldelve van-e.

3. Ugyeljen arra, hogy a kezel6 megfelel§ védelem nélkiil ne érintkezzen a kapcsokkal.

4. Kerilje az érintkezést a ragasztandd alkatrészekkel.

5. Ne végezzen forrd tlizést nagyon paras korilmények kozott vagy nedves padlon.

6. Ne hasznaljon kopott vezetékeket toldashoz. Ellenérizze az elektromos kabel szigetelésének esetleges
sérilését vagy a laza csatlakozasokat.

7. A tliz6kapcsok cseréje elStt kapcesolja ki a késziiléket.

8. A késziilék ellen6rzése vagy javitdsa el6tt valassza le a tapellatasrol a csatlakozddugé kihuzdasaval.

FUSTEK ES GAZOK

A hegesztési miveletek mérgez6 flistoket és kdros fémport bocsathatnak ki. A késziléket fistelszivokkal
felszerelt, védett helyen hasznalja.

A hegesztének gazalarcot kell viselnie.

A hegesztend6 anyagot zsirtalanitani és tisztitani kell, hogy csokkentsiik a hegesztés soran keletkezé
mérgez6 flstok kibocsatdsat.

TUZ

1. Ellenérizze, hogy a ragasztasi folyamat nem okoz-e tiizet, kiilondsen akkor, ha gyulékony anyagok vannak
a kozelben.

2. Ellendrizze, hogy a tlzoltd késziilékek a kezel6 elérheté kozelségében vannak-e.

3. Hagyja a késziiléket szellGs helyen.

4. Ne hegesszen gyulékony anyagot vagy zsirt tartalmazo tartalyok kdzelében, még lres dllapotban sem,
illetve nem gyulékony anyagot tartalmazé tartdlyok kdzelében.

5. Ne hegesszen nem gyulékony gazzal vagy Gizemanyagg6zokkel teli légkorben.

ELEKTROMAGNESES KOMPATIBILITAS

Ellendrizze, hogy a ponthegesztés kdzelében van-e:

nincs mas tapkabel vagy vezérl6vezeték, telefonvezeték, radio, televizid, éra, mobiltelefon, magneskartya,
szamitégép vagy mas elektronikus eszkdz

Ha mas tliz6gépeket haszndlnak a kézelben, tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell tenni.
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Il / TAPKABEL CSATLAKOZASOK
TAPEGYSEG:

Egyfazisu, 50/60 Hz. Hasznaljon 1. FAZISU, SEMLE és FOLD vezetéket egy 3 fazisu csatlakozéban.
PHASE |
o @ 0 \ PHASE 3 \
NEUTRAL

Ha a készllékben |év6 megszakitd leold, ellenérizze, hogy a megfeleld tipusu és méretli megszakitdé van-e
beszerelve.

BIZTOSITEK

V / HASZNALATI UTMUTATO
Hére lagyuld miianyag el8allitasa:

Gy6z6djon meg réla, hogy a varrandd fellilet tiszta és festékmaradvanyoktél mentes. Tisztitsa meg a zsirtdl
és egyéb szennyezddésektdl.

Aktivalas:

Kapcsolja be a vezérl6doboz dramellatasat, majd kapcsolja be a kapcsolét. Ovatosan helyezze be a
megfelel6 kapcsot a tliz6gép végén talalhatd hdrom lehetséges pozicid egyikébe anélkiil, hogy megnyomna
a nyélen talalhaté gombot. Miutdn a kapocs a lyuk aljaig lenyomddott, a késziilék Gizemkész.
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A hdmérséklet beallitasa:

Valassza ki a masodik vagy harmadik poziciot a tarcsan, kivéve, ha a kivant h6mérséklet nagyon alacsony. Ez
a két bedllitas a késziilékkel végzett legtobb illesztés kovetelményeinek megfelel.

Varras kivitelezése:

Helyezze a tliz6kapcsot a kivant helyre, és finoman nyomja meg. Nyomja meg a nyélen talalhaté gombot,
majd engedje el, amikor a tliz6kapocs elérte a kivant mélységet. Hagyja kissé leh(ilni. Hlzza vissza, és a
tliz6kapocs a mlianyagban marad. Vagja el a tliz6kapcsot a mellékelt vagdkkal.

Figyelem:
A tliz6kapcsok végeinek vagasakor védje a szemét és a kezét a tlizGkapcsok felett a levagott drét
visszarugasatol.
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C€

A CE-jelolés alkalmazasi évének utolsé két szamjegye - 20

EU/EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Mdlanyag hegeszt6gép
Prémium
Tipus: G81037, Modell: TF-008P

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs irdnyelveinek kdvetelményeinek:

2014/35/EU iranyelv (2014. februar 26.) a meghatarozott feszlltséghatarokon bellili
haszndlatra tervezett elektromos berendezések forgalmazasara vonatkozé tagallami
jogszabalyok harmonizéciodjardl, 2014/30/EU irdnyelv (2014. februar 26.)

2014. évi, a tagdllamok elektromagneses dsszeférhetdségre vonatkozo jogszabdlyainak
harmonizaciéjardl sz616 EN62135-1:2015 és EN 62135-2:2008 szabvanyok megegyeznek az
értékelési tanusitvany targyat képez6 mintdval.

EK tipusszam: IT011425AF170706, 2017.07.06.
kibocsatéja: ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Orszag: Olaszorszag
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Weboldal: www.iset-italia.eu
Bejelentett szervezet azonositd szdma: 0865

Ez az EK-megfeleldségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkez6 személyek felelGsek:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 2020.12.14. Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Kidllitas helye és datuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Masina de sudura din plastic
Premium
Tip: G81037, Model: TF-008P

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Strada Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, vé rugdm sd cititi cu atentie acest manual. Este
responsabilitatea utilizatorului sd citeascad toate instructiunile necesare pentru o
utilizare si o operare in siguranta si sa inteleagd orice riscuri care pot apdrea in timpul
utilizdrii.

@000 (€
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PROTECTIA MEDIULUI

Informatii pentru utilizatori privind eliminarea dispozitivelor electrice si electronice (se
aplica gospodariilor).

Simbolul afisat pe produse sau in documentatia insotitoare indica faptul ca dispozitivele
electrice sau electronice defecte nu trebuie eliminate la gunoiul menajer.

Procedura corecta de eliminare, reutilizare sau recuperare a componentelor implica ducerea dispozitivului
la un punct de colectare specializat, unde va fi acceptat gratuit. Informatii despre amplasarea punctelor de
colectare a echipamentelor uzate sunt disponibile de la autoritatile locale.

Eliminarea corecta a acestui dispozitiv ajuta la conservarea resurselor valoroase si la evitarea impactului
negativ asupra sanatatii si mediului, care poate fi cauzat de manipularea necorespunzatoare a deseurilor.
Eliminarea necorespunzdtoare a deseurilor este supusa sanctiunilor prevazute de reglementarile locale

relevante.

Daca trebuie sa eliminati dispozitive electrice sau electronice, va rugam sa contactati cel mai apropiat
punct de vanzare sau furnizor pentru informatii suplimentare.
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotogrdfiile si
desenele incluse in manual sunt doar cu titlu ilustrativ si pot diferi
de produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temeiul unei pldngeri.
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Echipamentul dispozitivului:

dispozitiv de control si stick

capse plate Rs16 0.6 (100 bucati)

capse plate Rs18 0.8 (100 bucati)

Capse ondulate Rs26 0.6 (100 bucdti)

Capse ondulate Rs28 08 (100 bucati)

capse de colt Rs38 08 (100 bucati)

Capse pentru colt exterior Rs46 08 (100 bucdti)
taietor diagonal (1 bucatd)

cutie de depozitare (1 bucatd)

Parametri tehnici:

MASINA DE CUSUT LA CALD H-008

diametrul capsei: 0,6-0,8 mm

6 tipuri de capse

tensiune de iesire: 0,8-1,2 V

greutate: 1,8 kg

tensiune nominala: curent continuu monofazat 100-240 V
curent nominal: 0,1 A

putere nominald: 20W

frecventa: 50 60Hz
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MASINI DE CUSUT LA CALD H-008

Felicitari pentru alegerea produsului nostru, care a fost proiectat cu mare grija; inainte de a instala si utiliza
dispozitivul, va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de siguranta de mai jos pentru a evita accidentele si
procesele de sudare incorecte.

Producatorul nu este raspunzator pentru vatamarile corporale ale operatorului sau daunele materiale
rezultate din functionarea masinii Tn urmatoarele circumstante:

- modificarea sau neglijarea elementelor de securitate

- nerespectarea recomandarilor din instructiunile de utilizare

- la modificarea caracteristicilor produsului

- cand se utilizeaza alte echipamente decat cele furnizate de producator

- daca nu se respecta recomandarile privind amplasarea dispozitivului.

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI
Dispozitivul este destinat urmatoarelor operatiuni in atelierele auto: repararea pieselor auto din materiale
termoplastice.

Il / STANDARDE DE SIGURANTA SI AVERTIZARI GENERALE

Producatorul nu este raspunzator pentru daune materiale sau vatamari corporale ale operatorului rezultate
din utilizarea dispozitivului in urmatoarele circumstante:

- modificarea sau neglijarea elementelor de securitate

- nerespectarea recomandarilor din instructiunile de utilizare

- la modificarea caracteristicilor produsului

- cand se utilizeaza alte echipamente decat cele furnizate de producator.

COMENTARII GENERALE

1. Tnainte de a dezasambla corpul dispozitivului, scoateti cablul de alimentare din priza.

2. Personalul trebuie sa aiba calificarile corespunzatoare.

3. Dispozitivul poate fi reparat doar de catre un tehnician calificat.

4. Operatorul este responsabil pentru respectarea recomandarilor producatorului vehiculului privind
protectia dispozitivelor electrice si electronice din vehicul (computer de bord, radio auto, sistem de alarma,
airbag-uri etc.).

5. nainte de fiecare operatiune, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat si descércati dispozitivul.

6. Electrozii, bratele si alti conductori secundari se pot incalzi foarte tare si pot ramane foarte tari mult timp
dupa ce dispozitivul este oprit. Atentie: pericol de arsuri.

7. Efectuati intretinerea preventiva a dispozitivului in mod regulat.
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ELECTRICITATE

1. Dispozitivul trebuie impamantat, iar impamantarea trebuie verificata pentru a se asigura ca este in stare
buna.

2. Verificati daca masa de lucru este impamantata.

3. Asigurati-va ca operatorul nu intra in contact cu capsele fara protectia corespunzatoare.

4. Evitati contactul cu piesele care urmeaza sa fie lipite.

5. Nu efectuati capsarea la cald in conditii de umiditate ridicata sau pe o podea umeda.

6. Nu folositi fire uzate pentru Tmbinare. Verificati daca exista deteriorari ale izolatiei cablului electric sau
conexiuni slabite.

7. Opriti dispozitivul Thainte de a Tnlocui capsele.

8. Tnainte de a verifica sau repara dispozitivul, deconectati-l de la sursa de alimentare scotand stecherul.

FUMURI SI GAZE

Operatiunile de sudurd pot elibera vapori toxici si praf metalic nociv. Utilizati dispozitivul intr-o zona
adapostitd, dotata cu evacuatoare de fum.

Sudorul trebuie sa poarte o masca de gaze.

Materialul care urmeaza sa fie sudat trebuie degresat si curatat pentru a reduce eliberarea de vapori toxici
in timpul sudarii.

FOC

1. Verificati daca procesul de lipire nu provoaca un incendiu, in special atunci cand exista materiale
inflamabile Tn apropiere.

2. Verificati daca stingatoarele de incendiu se afla la indemana operatorului.

3. Lasati dispozitivul intr-un loc ventilat.

4. Nu sudati in apropierea recipientelor cu materiale inflamabile sau unsori, chiar si atunci cand sunt goale,
sau in apropierea recipientelor cu materiale neinflamabile.

5. Nu sudati intr-o atmosfera plina de gaze neinflamabile sau vapori de combustibil.

COMPATIBILITATE ELECTROMAGNETICA

Verificati daca in vecinatatea sudurii Tn puncte:

nu existd alt cablu de alimentare sau linie de control, fire telefonice, radiouri, televizoare, ceasuri, telefoane
mobile, cartele magnetice, computere sau alte dispozitive electronice

Daca se utilizeaza alte capsatoare in apropiere, trebuie luate masuri suplimentare de siguranta.
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11l / CONEXIUNI CABLURI DE ALIMENTARE
ALIMENTARE ELECTRICA:
Monofazat 50/60 Hz. Folositi FAZA 1, NEUTRUL si IMPAMANTAREA intr-o prizd trifazata.

PHASE 1

O x PHASE 2 \
g o o | PHASE3 \
NEUTRAL
EARTH /
Dacd intrerupatorul de circuit al aparatului dumneavoastra se declanseaza, verificati daca este instalat tipul
si dimensiunea corecta a intrerupatorului.

SALVAGARE

V / MOD DE UTILIZARE

Prepararea termoplasticului:

Asigurati-va ca suprafata care urmeaza sa fie cusuta este curata si fara reziduuri de vopsea. Curatati-o de
orice urma de grasime sau alti contaminanti.

Activare:

Porniti alimentarea cutiei de control si porniti intrerupatorul. Introduceti cu grija capsa corespunzatoare
intr-una dintre cele trei pozitii posibile de la capatul capsatorului, fara a apasa butonul de pe maner. Odata
ce capsa este apasata in partea de jos a orificiului, dispozitivul este gata de functionare.
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Setarea temperaturii:
Selectati a doua sau a treia pozitie de pe cadran, cu exceptia cazului in care temperatura dorita este foarte
scazuta. Aceste doua setari vor indeplini cerintele majoritatii imbinarilor efectuate cu dispozitivul.

Executia cusaturii:

Asezati capsa in locatia dorita si aplicati o presiune usoara. Apasati butonul de pe maner, apoi eliberati-I
cand capsa a ajuns la adancimea dorita. Lasati sa se raceasca putin. Trageti Tnapoi si capsa va ramane in
plastic. Taiati capsa folosind tdietoarele furnizate.

Atentie:
Cand taiati capetele capselor, protejati-va ochii si mainile deasupra capsei de reculul firului taiat.
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 20

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE/CE

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kitlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Masina de sudura din plastic
Premium
Tip: G81037, Model: TF-008P

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2014/35/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare
la punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor electrice concepute pentru a fi utilizate in
anumite limite de tensiune, 2014/30/UE din 26 februarie
2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la compatibilitatea
electromagnetica si standardele EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 este identic cu modelul
care face obiectul certificatului de evaluare.
Tip CE nr. ITO11425AF170706 din 06/07/2017
eliberat de ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Tara: Italia
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Site web: www.iset-italia.eu
Numar de identificare al organismului notificat: 0865

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, strada Spacerowa nr. 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14/12/2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Magquina de soldar plastico
De primera calidad
Tipo: G81037, Modelo: TF-008P

Traduccién de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual. Es responsabilidad del usuario leer
todas las instrucciones necesarias para un uso y funcionamiento seguros, asi como
comprender los riesgos que puedan surgir durante su uso.

@000 (€
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PROTECCION AMBIENTAL

Informacién para usuarios sobre la eliminacién de aparatos eléctricos y electrénicos
(aplicable a los hogares).

El simbolo que aparece en los productos o en la documentacién que los acompaiia indica
que los dispositivos eléctricos o electronicos defectuosos no deben desecharse con la
basura doméstica.

El procedimiento correcto para la eliminacion, reutilizacion o recuperacién de componentes consiste en
llevar el dispositivo a un punto de recogida especializado, donde se aceptard gratuitamente. Puede obtener
informacién sobre la ubicacidon de los puntos de recogida de residuos de equipos a través de las
autoridades locales.

La eliminacién correcta de este dispositivo ayuda a conservar recursos valiosos y a evitar impactos
negativos en la salud y el medio ambiente que pueden producirse por un manejo inadecuado de los
residuos.

La eliminacién inadecuada de residuos estard sujeta a las sanciones previstas en la normativa local
pertinente.

Si necesita deshacerse de dispositivos eléctricos o electrénicos, comuniquese con su punto de venta o
proveedor mas cercano para obtener mas informacion.
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son sélo para fines ilustrativos y pueden
diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden ser base de una queja.
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Equipamiento del dispositivo:

dispositivo de control y palanca

grapas planas Rs16 0.6 (100 piezas)

grapas planas Rs18 0.8 (100 piezas)

Grapas corrugadas Rs26 0.6 (100 piezas)

Grapas corrugadas Rs28 08 (100 piezas)

grapas de esquina Rs38.08 (100 piezas)

Grapas para esquinas exteriores 46,08 rupias (100 piezas)
cortador diagonal (1 pieza)

caja de almacenamiento (1 pieza)

Parametros técnicos:

MAQUINA DE COSER EN CALIENTE H-008

diametro de la grapa: 0,6-0,8 mm

6 tipos de grapas

Voltaje de salida: 0,8-1,2 V

peso: 1,8 kg

Tension nominal: corriente continua monofdsica 100-240 V
corriente nominal: 0,1 A

potencia nominal: 20W

frecuencia: 50 60Hz
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MAQUINAS DE COSTURA EN CALIENTE H-008

Felicitaciones por elegir nuestro producto, que ha sido disefiado con gran cuidado; antes de instalar y
utilizar el dispositivo, lea atentamente las instrucciones de seguridad a continuacidn para evitar accidentes
y procesos de soldadura incorrectos.

El fabricante no se responsabiliza de ninguna lesién al operador ni de ningun dafio a la propiedad que
resulte del funcionamiento de la mdquina en las siguientes circunstancias:

- cambio o descuido de elementos de seguridad

- incumplimiento de las recomendaciones dadas en las instrucciones de funcionamiento

- al cambiar las caracteristicas del producto

- cuando se utilicen equipos distintos a los suministrados por el fabricante

- si no se respetan las recomendaciones relativas a la ubicacidn del dispositivo.

| / DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO
El dispositivo estd disefiado para las siguientes operaciones en talleres de automoéviles: reparacion de
piezas de automaviles fabricadas en termoplasticos.

Il / NORMAS DE SEGURIDAD Y ADVERTENCIAS GENERALES

El fabricante no se responsabiliza de ninglin dafio material ni de ninguna lesidn al operador que resulte del
uso del dispositivo en las siguientes circunstancias:

- cambio o descuido de elementos de seguridad

- incumplimiento de las recomendaciones dadas en las instrucciones de funcionamiento

- al cambiar las caracteristicas del producto

- cuando se utilicen equipos distintos a los suministrados por el fabricante.

COMENTARIOS GENERALES

1. Antes de desmontar el cuerpo del dispositivo, desenchufe el cable de alimentaciéon de la toma de
corriente.

2. El personal debera tener cualificaciones adecuadas.

3. El dispositivo sélo podra ser reparado por un técnico capacitado.

4. El operador es responsable de cumplir con las recomendaciones del fabricante del vehiculo respecto a la
proteccion de los dispositivos eléctricos y electronicos del vehiculo (computadora de a bordo, radio del
vehiculo, sistema de alarma, airbags, etc.).

5. Antes de cada operacidn, corte el suministro de aire comprimido y descargue el dispositivo.

6. Los electrodos, brazos y otros conductores secundarios pueden calentarse mucho y permanecer asi
mucho tiempo después de apagar el dispositivo. Precaucidn: riesgo de quemaduras.

7. Realice periédicamente un mantenimiento preventivo del dispositivo.
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ELECTRICIDAD

1. El dispositivo debe estar conectado a tierra y debe comprobarse la conexidn a tierra para asegurarse de
gue esté en buenas condiciones.

2. Compruebe si el banco de trabajo esta conectado a tierra.

3. Asegurese de que el operador no entre en contacto con las grapas sin la proteccién adecuada.

4. Evite el contacto con las piezas a unir.

5. No realice grapado en caliente en condiciones de mucha humedad o sobre un suelo mojado.

6. No utilice cables desgastados para empalmar. Compruebe si el aislamiento del cable eléctrico esta
dafiado o si hay conexiones sueltas.

7. Apague el dispositivo antes de reemplazar las grapas.

8. Antes de comprobar o reparar el dispositivo, desconéctelo de la fuente de alimentacion quitando el
enchufe.

HUMOS Y GASES

Las operaciones de soldadura pueden emitir humos tdxicos y polvo metalico nocivo. Utilice el dispositivo en
un area protegida con extractores de humo.

El soldador debe usar una mascara de gas.

El material a soldar debe estar desengrasado y limpio para reducir la liberacidn de humos téxicos durante la
soldadura.

FUEGO

1. Compruebe que el proceso de unién no provoque un incendio, especialmente cuando haya materiales
inflamables cerca.

2. Compruebe que los extintores estén al alcance del operador.

3. Deje el dispositivo en un lugar ventilado.

4. No soldar cerca de recipientes que contengan material inflamable o grasa, incluso cuando estén vacios,
ni cerca de recipientes que contengan material no inflamable.

5. No suelde en una atmésfera llena de gases no inflamables o vapores de combustible.

COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA

Compruebe si en las proximidades del punto de soldadura:

no hay otro cable de alimentacidn o linea de control, cables telefénicos, radios, televisores, relojes,
teléfonos maviles, tarjetas magnéticas, computadoras u otros dispositivos electrénicos

Si se utilizan otras grapadoras cerca, se deben tomar medidas de seguridad adicionales.
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111 / CONEXIONES DEL CABLE DE ALIMENTACION
FUENTE DE ALIMENTACION:

Monofasico 50/60 Hz. Utilice FASE 1, NEUTRO y TIERRA en un enchufe trifasico.

PHASE 1
O \ PHASE 2

O O O\ PHASE 3 s"

SALVAGUARDIA
NEUTRAL

Si se dispara el disyuntor de su aparato, verifique que esté instalado el tipo y tamafio correcto de disyuntor.

V / MODO DE EMPLEO
Preparacion del termoplastico:

Asegurese de que la superficie a coser esté limpia y libre de residuos de pintura. Limpie cualquier resto de
grasa u otros contaminantes.

Activacion:

Encienda la caja de control y active el interruptor. Inserte con cuidado la grapa adecuada en una de las tres

posiciones posibles en el extremo de la grapadora, sin presionar el botén del mango. Una vez que la grapa
esté presionada hasta el fondo del orificio, el dispositivo estara listo para funcionar.
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Ajuste de la temperatura:
Seleccione la segunda o tercera posicion del dial, a menos que la temperatura deseada sea muy baja. Estas
dos configuraciones satisfacen los requisitos de la mayoria de las uniones realizadas con el dispositivo.

Ejecucion de costura:

Coloque la grapa en el lugar deseado y aplique una ligera presion. Presione el botén del mango y suéltelo
cuando la grapa esté a la profundidad deseada. Deje enfriar un poco. Tire hacia atras y la grapa
permanecera en el plastico. Corte la grapa con los cortadores incluidos.

Atencion:
Al cortar los extremos de las grapas, proteja sus ojos y manos por encima de la grapa contra el retroceso
del alambre cortado.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD UE/CE

GEKO sp. z o. o. sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Maguina de soldar plastico
De primera calidad
Tipo: G81037, Modelo: TF-008P

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2014/35/UE, de 26 de febrero de 2014, sobre la armonizacion de las legislaciones de los
Estados miembros en materia de comercializacién de material eléctrico destinado a utilizarse
con determinados limites de tension, 2014/30/UE, de 26 de febrero de 2014,

2014 sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados miembros en materia de
compatibilidad electromagnética y normas EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 es idéntico al
modelo objeto del certificado de evaluacién
N.2 de tipo CE IT011425AF170706 del 06/07/2017
emitido por ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Pais: Italia
Teléfono: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
Correo electrdnico: iset@iset-italia.com, Sitio web: www.iset-italia.eu
Numero de identificacion del organismo notificado: 0865

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacion técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14/12/2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada



{EEKO

MANUALE DI ISTRUZIONI

Macchina per la saldatura della plastica
Premio
Tipo: G81037, Modello: TF-008P

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale. E responsabilita
dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un funzionamento
sicuri e comprendere i rischi che potrebbero sorgere durante I'uso.

@000 (€
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PROTEZIONE AMBIENTALE

Informazioni per gli utenti sullo smaltimento di apparecchi elettrici ed elettronici (valide per

le famiglie).

Il simbolo riportato sui prodotti o sulla documentazione allegata indica che i dispositivi
elettrici o elettronici difettosi non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti domestici.

La corretta procedura per lo smaltimento, il riutilizzo o il recupero dei componenti prevede il conferimento
del dispositivo presso un punto di raccolta specializzato, dove verra accettato gratuitamente. Informazioni
sull'ubicazione dei punti di raccolta dei rifiuti di apparecchiature sono disponibili presso le autorita locali.

Lo smaltimento corretto di questo dispositivo contribuisce a preservare risorse preziose e a evitare impatti
negativi sulla salute e sull'ambiente che potrebbero essere causati da uno smaltimento inappropriato dei
rifiuti.

Lo smaltimento improprio dei rifiuti & soggetto alle sanzioni previste dalle normative locali vigenti.

Se devi smaltire dispositivi elettrici o elettronici, contatta il punto vendita o il fornitore pil vicino per

ulteriori informazioni.
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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Attrezzatura del dispositivo:

dispositivo di controllo e bastone

punti metallici piatti Rs16 0,6 (100 pezzi)
punti metallici piatti Rs18 0,8 (100 pezzi)
Punti metallici ondulati da 26 rupie (100 pezzi)
Rs28 08 punti metallici ondulati (100 pezzi)
graffette angolari Rs38 08 (100 pezzi)
graffette angolari esterne Rs46 08 (100 pezzi)
taglierina diagonale (1 pezzo)

scatola portaoggetti (1 pezzo)

Parametri tecnici:

MACCHINA PER CUCIRE A CALDO H-008

diametro della graffetta: 0,6-0,8 mm

6 tipi di graffette

tensione di uscita: 0,8-1,2 V

peso: 1,8 kg

tensione nominale: corrente continua monofase 100-240 V
corrente nominale: 0,1 A

potenza nominale: 20W

frequenza: 50 60Hz
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MACCHINE PER CUCIRE A CALDO H-008

Congratulazioni per aver scelto il nostro prodotto, progettato con la massima cura; prima di installare e
utilizzare il dispositivo, leggere attentamente le istruzioni di sicurezza riportate di seguito per evitare
incidenti e processi di saldatura errati.

Il produttore non & responsabile per eventuali lesioni all'operatore o danni alla proprieta derivanti dal
funzionamento della macchina nelle seguenti circostanze:

- modifica o negligenza degli elementi di sicurezza

- mancato rispetto delle raccomandazioni fornite nelle istruzioni per l'uso

- quando si modificano le caratteristiche del prodotto

- quando si utilizzano apparecchiature diverse da quelle fornite dal produttore

- se non vengono rispettate le raccomandazioni relative all'ubicazione del dispositivo.

| / DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO
Il dispositivo & destinato alle seguenti operazioni nelle officine automobilistiche: riparazione di componenti
automobilistici in materiali termoplastici.

Il / NORME DI SICUREZZA E AVVERTENZE GENERALI

Il produttore non & responsabile per eventuali danni materiali o lesioni all'operatore derivanti dall'uso del
dispositivo nelle seguenti circostanze:

- modifica o negligenza degli elementi di sicurezza

- mancato rispetto delle raccomandazioni fornite nelle istruzioni per l'uso

- quando si modificano le caratteristiche del prodotto

- quando si utilizzano apparecchiature diverse da quelle fornite dal produttore.

COMMENTI GENERALI

1. Prima di smontare il corpo del dispositivo, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa.

2. ll personale deve possedere le qualifiche appropriate.

3. La manutenzione del dispositivo puo essere effettuata solo da un tecnico qualificato.

4. L'operatore € responsabile del rispetto delle raccomandazioni del costruttore del veicolo in merito alla
protezione dei dispositivi elettrici ed elettronici presenti nel veicolo (computer di bordo, autoradio, sistema
di allarme, airbag, ecc.).

5. Prima di ogni operazione, interrompere I'alimentazione dell'aria compressa e scaricare I'apparecchio.

6. Gli elettrodi, i bracci e gli altri conduttori secondari possono diventare molto caldi e rimanere tali anche a
lungo dopo lo spegnimento del dispositivo. Attenzione: pericolo di ustioni.

7. Eseguire regolarmente la manutenzione preventiva del dispositivo.
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ELETTRICITA

1. Il dispositivo deve essere collegato a terra e la messa a terra deve essere verificata per accertarsi che sia
in buone condizioni.

2. Verificare che il banco da lavoro sia collegato a terra.

3. Assicurarsi che I'operatore non entri in contatto con le graffette senza un'adeguata protezione.

4. Evitare il contatto con le parti da incollare.

5. Non eseguire la pinzatura a caldo in condizioni di elevata umidita o su un pavimento bagnato.

6. Non utilizzare fili usurati per la giunzione. Verificare eventuali danni all'isolamento del cavo elettrico o
collegamenti allentati.

7. Spegnere il dispositivo prima di sostituire le graffette.

8. Prima di controllare o riparare il dispositivo, scollegarlo dall'alimentazione elettrica rimuovendo la spina.

FUMI E GAS

Le operazioni di saldatura possono emettere fumi tossici e polveri metalliche nocive. Utilizzare il dispositivo
in un'area riparata dotata di aspiratori di fumo.

Il saldatore deve indossare una maschera antigas.

Il materiale da saldare deve essere sgrassato e pulito per ridurre il rilascio di fumi tossici durante la
saldatura.

FUOCO

1. Verificare che il processo di incollaggio non provochi un incendio, soprattutto se nelle vicinanze sono
presenti materiali inflammabili.

2. Verificare che gli estintori siano a portata di mano dell'operatore.

3. Lasciare il dispositivo in un luogo ventilato.

4. Non saldare in prossimita di contenitori di materiale inflammabile o grasso, anche se vuoti, o in
prossimita di contenitori di materiale non infiammabile.

5. Non saldare in un'atmosfera piena di gas non inflammabili o vapori di carburante.

COMPATIBILITA ELETTROMAGNETICA

Controllare se nelle vicinanze della saldatura a punti:

non ci sono altri cavi di alimentazione o linee di controllo, fili telefonici, radio, televisori, orologi, telefoni
cellulari, carte magnetiche, computer o altri dispositivi elettronici

Se nelle vicinanze vengono utilizzate altre cucitrici, € necessario adottare ulteriori misure di sicurezza.
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11l / COLLEGAMENT!I DEI CAVI DI ALIMENTAZIONE
ALIMENTAZIONE ELETTRICA:

Monofase 50/60 Hz. Utilizzare FASE 1, NEUTRO e TERRA in una spina trifase.
PHASE |
PHASE 3
Q o 9 \ \ SALVAGUARDIA
NEUTRAL

Se l'interruttore automatico del tuo elettrodomestico scatta, controlla che sia installato un interruttore
automatico del tipo e delle dimensioni corretti.

V / COME USARE
Preparazione del termoplastico:

Assicuratevi che la superficie da cucire sia pulita e priva di residui di vernice. Pulitela da eventuali grassi o
altri contaminanti.

Attivazione:

Accendere la centralina e accendere l'interruttore. Inserire con cautela la graffetta appropriata in una delle

tre posizioni possibili all'estremita della cucitrice, senza premere il pulsante sull'impugnatura. Una volta che
la graffetta & premuta fino in fondo al foro, la cucitrice & pronta per l'uso.
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Impostazione della temperatura:

Selezionare la seconda o la terza posizione sulla manopola, a meno che la temperatura desiderata non sia
molto bassa. Queste due impostazioni soddisferanno i requisiti della maggior parte delle saldature eseguite
con il dispositivo.

Esecuzione della cucitura:

Posizionare la graffetta nel punto desiderato ed esercitare una leggera pressione. Premere il pulsante
sull'impugnatura, quindi rilasciarlo quando la graffetta ha raggiunto la profondita desiderata. Lasciare
raffreddare leggermente. Tirare indietro e la graffetta rimarra nella plastica. Tagliare la graffetta utilizzando
le taglierine in dotazione.

Attenzione:
Quando si tagliano le estremita delle graffette, proteggere gli occhi e le mani sopra la graffetta dal
contraccolpo del filo tagliato.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE/CE

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Macchina per la saldatura della plastica
Premio
Tipo: G81037, Modello: TF-008P

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

Direttiva 2014/35/UE del 26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni
degli Stati membri relative alla messa a disposizione sul mercato del materiale elettrico
destinato a essere adoperato entro taluni limiti di tensione, Direttiva 2014/30/UE del 26

febbraio 2014,

2014 sull'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita
elettromagnetica e delle norme EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 ¢ identico al campione
oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. ITO11425AF170706 del 06/07/2017
rilasciato da ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Paese : Italia
Telefono: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Sito web: www.iset-italia.eu

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0865

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito
senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della documentazione

tecnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Kietlin, 14/12/2020
Cognome, nome e posizione della persona autorizzata

Luogo e data di emissione
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GEBRUIKSAANWIUZING

Kunststof lasmachine
Premie
Type: G81037, Model: TF-008P

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze handleiding zorgvuldig door voor het eerste gebruik. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor
veilig gebruik en bediening, en om de risico’s te begrijpen die zich tijdens het gebruik

kunnen voordoen.

@000 (€




{SEKO

MILIEUBESCHERMING

Informatie voor gebruikers over de verwijdering van elektrische en elektronische apparaten

(geldt voor huishoudens).

Het symbool op een product of in de bijbehorende documentatie geeft aan dat defecte
elektrische of elektronische apparaten niet met het huisvuil mogen worden weggegooid.

De juiste procedure voor verwijdering, hergebruik of terugwinning van componenten houdt in dat u het
apparaat naar een gespecialiseerd inzamelpunt brengt, waar het gratis wordt geaccepteerd. Informatie
over de locatie van inzamelpunten voor afgedankte apparatuur is verkrijgbaar bij de lokale autoriteiten.

Als u dit apparaat op de juiste manier weggooit, draagt u bij aan het behoud van waardevolle hulpbronnen
en voorkomt u negatieve gevolgen voor de gezondheid en het milieu die kunnen worden veroorzaakt door

onjuiste afvalverwerking.
Bij onjuiste afvalverwerking worden sancties opgelegd overeenkomstig de plaatselijke regelgeving.

Als u elektrische of elektronische apparaten wilt afvoeren, neem dan contact op met het dichtstbijzijnde

verkooppunt of leverancier voor meer informatie.
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AANDACHT!!!

Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's en
tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze kunnen
afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen basis vormen voor een klacht.



{EEKO

Apparaatuitrusting:
bedieningsapparaat en stick

platte nietjes Rs16 0,6 (100 stuks)
platte nietjes Rs18 0,8 (100 stuks)
Rs26 0,6 gegolfde nietjes (100 stuks)
Rs28 08 gegolfde nietjes (100 stuks)
hoeknietjes Rs38 08 (100 stuks)
buitenhoeknietjes Rs46,08 (100 stuks)
Zijkniptang (1 stuk)

opbergdoos (1 stuk)

Technische parameters:

Warme steekmachine H-008

nietjesdiameter: 0,6-0,8 mm

6 soorten nietjes

uitgangsspanning: 0,8-1,2 V

gewicht: 1,8 kg

nominale spanning: 1-fase gelijkstroom 100-240 V
nominale stroom: 0,1 A

nominaal vermogen: 20W

frequentie: 50 60Hz
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Warme stikmachines H-008

Gefeliciteerd met uw keuze voor ons product. Wij hebben het met de grootste zorg ontworpen. Lees véor
de installatie en het gebruik van het apparaat de onderstaande veiligheidsinstructies aandachtig door om
ongelukken en onjuiste lasprocessen te voorkomen.

De fabrikant is niet aansprakelijk voor enig letsel van de bediener of schade aan eigendommen als gevolg
van het bedienen van de machine in de volgende omstandigheden:

- verandering of verwaarlozing van beveiligingselementen

- het niet opvolgen van de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing

- bij het wijzigen van de producteigenschappen

- bij gebruik van andere apparatuur dan die welke door de fabrikant is geleverd

- indien de aanbevelingen betreffende de plaatsing van het toestel niet worden nageleefd.

| / APPARAATBESCHRIJVING
Het apparaat is bestemd voor de volgende werkzaamheden in autowerkplaatsen: reparatie van auto-
onderdelen van thermoplasten.

Il / VEILIGHEIDSNORMEN EN ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De fabrikant is niet aansprakelijk voor materiéle schade of letsel van de gebruiker als gevolg van het gebruik
van het apparaat in de volgende omstandigheden:

- verandering of verwaarlozing van beveiligingselementen

- het niet opvolgen van de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing

- bij het wijzigen van de producteigenschappen

- bij gebruik van andere apparatuur dan die welke door de fabrikant is geleverd.

ALGEMENE OPMERKINGEN

1. Voordat u de behuizing van het apparaat demonteert, moet u de stekker uit het stopcontact halen.

2. Het personeel moet over de juiste kwalificaties beschikken.

3. Het apparaat mag uitsluitend door een daartoe opgeleide technicus worden onderhouden.

4. De exploitant is verantwoordelijk voor het naleven van de aanbevelingen van de voertuigfabrikant met
betrekking tot de bescherming van elektrische en elektronische apparaten in het voertuig (boordcomputer,
autoradio, alarmsysteem, airbags, enz.).

5. Sluit voor elke handeling de toevoer van perslucht af en ontlaad het apparaat.

6. Elektroden, armen en andere secundaire geleiders kunnen zeer heet worden en lang nadat het apparaat
is uitgeschakeld, nog steeds zeer heet blijven. Let op: brandwondengevaar.

7. Voer regelmatig preventief onderhoud aan het apparaat uit.
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ELEKTRICITEIT

1. Het apparaat moet geaard zijn en de aarding moet worden gecontroleerd om er zeker van te zijn dat
deze in goede staat verkeert.

2. Controleer of de werkbank geaard is.

3. Zorg ervoor dat de gebruiker niet zonder passende bescherming in contact komt met de nietjes.

4. Vermijd contact met de te verlijmen onderdelen.

5. Niet nieten met hete nietjes is niet toegestaan in zeer vochtige omstandigheden of op een natte vloer.

6. Gebruik geen versleten draden voor het verbinden. Controleer op schade aan de isolatie van de
elektrische kabel of losse verbindingen.

7. Schakel het apparaat uit voordat u de nietjes vervangt.

8. Voordat u het apparaat controleert of repareert, moet u het loskoppelen van de stroomvoorziening door
de stekker te verwijderen.

DAMPEN EN GASSEN

Bij laswerkzaamheden kunnen giftige dampen en schadelijk metaalstof vrijkomen. Gebruik het apparaat in
een beschutte ruimte met rookafzuiging.

De lasser moet een gasmasker dragen.

Het te lassen materiaal moet ontvet en gereinigd worden om de uitstoot van giftige dampen tijdens het
lassen te beperken.

VUUR

1. Controleer of het lijmproces geen brand veroorzaakt, vooral als er brandbare materialen in de buurt zijn.
2. Controleer of de brandblussers binnen het bereik van de operator zijn.

3. Laat het apparaat op een geventileerde plaats staan.

4. Las niet in de buurt van containers met brandbaar materiaal of vet, zelfs niet als deze leeg zijn, of in de
buurt van containers met niet-brandbaar materiaal.

5. Las niet in een atmosfeer die gevuld is met niet-ontvlambare gassen of brandstofdampen.

ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT

Controleer of in de buurt van het puntlassen:

er is geen andere stroomkabel of bedieningslijn, telefoonkabels, radio's, televisies, klokken, mobiele
telefoons, magneetkaarten, computers of andere elektronische apparaten

Als er in de buurt andere nietmachines worden gebruikt, moeten er aanvullende veiligheidsmaatregelen
worden genomen.
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Il / STROOMKABELAANSLUITINGEN
VOEDING:

Eénfase 50/60 Hz. Gebruik FASE 1, NEUTRAAL en AARDE in een driefasenstekker.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
PHASE 3
Q © O\ \BESCHERMEN
NEUTRAL

Als de stroomonderbreker van uw apparaat eruit springt, controleer dan of het juiste type en de juiste maat

stroomonderbreker is geinstalleerd.

V / HOE TE GEBRUIKEN
Bereiding van thermoplast:

Zorg ervoor dat het te naaien oppervlak schoon is en vrij van verfresten. Verwijder vet en andere
verontreinigingen.

Activering:

Schakel de stroom naar de bedieningskast in en zet de schakelaar aan. Plaats voorzichtig de juiste niet in

een van de drie mogelijke posities aan het uiteinde van de nietmachine zonder de knop op de handgreep in
te drukken. Zodra de niet in het gat is gedrukt, is het apparaat klaar voor gebruik.
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Temperatuur instellen:
Selecteer de tweede of derde stand op de draaiknop, tenzij de gewenste temperatuur erg laag is. Deze
twee standen voldoen aan de eisen van de meeste verbindingen die met het apparaat worden gemaakt.

Uitvoering van het stikken:

Plaats de niet op de gewenste locatie en oefen lichte druk uit. Druk op de knop op de hendel en laat deze
los wanneer de niet op de gewenste diepte zit. Laat de niet iets afkoelen. Trek de niet terug en de niet blijft
in het plastic zitten. Knip de niet door met het meegeleverde mesje.

Aandacht:
Bescherm uw ogen en handen boven de nietjes tegen de terugslag van de afgeknipte draad wanneer u de
uiteinden van de nietjes afknipt.
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C€

De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 20

EU/EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Kunststof lasmachine
Premie
Type: G81037, Model: TF-008P

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2014/35/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de
lidstaten inzake het op de markt aanbieden van elektrisch materiaal dat bestemd is voor
gebruik binnen bepaalde spanningsgrenzen, 2014/30 ...

2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten inzake
elektromagnetische compatibiliteit en de normen EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 is
identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-type nr. IT0O11425AF170706 van 06/07/2017
uitgegeven door ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Land: Italié
Telefoon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Website: www.iset-italia.eu
Aangemelde instantie identificatienummer: 0865

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van technische

documentatie:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14/12/2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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EFXEIPIAIO OAHTIQN

Mnxovi cuyKOGAANoNG MAQLOTIKWV
AodaAiotpo
Tumnoc: G81037, MovtéAo: TF-008P

Metddpaon TwV MPWIOGTUTIWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Karaokevaletal yio

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
KiétAwv, 0606 Spacerowa 3
97-500 Pavtouoko
www.geko.pl

Mpwv ano tnv npwtn xpnon, S1aBaote MPOCEKTIKA AUTO TO yXeLpibdio. Eival euduvn
ToU Xprotn va SLaBaoel OAs¢ Tig 06nyisg mou gival anapaitnTes yLa TNV aoEalin
Xpnon kai Asttovpyia, Kadwe Kol va. KATAVONOEL TUXOV KIvEUVOUG OV eVOEXETAL val
TIPOKUYOUV Katd TN XpHon.

@000 (€
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NEPIBAAAONTIKH NMPOZTAZIA

MAnpodoplieg ylo TOUG XPNOTEG OXETIKA HE TNV amoppudn NAEKTPKWY Kal NAEKTPOVIKWV
OUCKEUWV (LoYVEL yLO VOLKOKUPLA).

To oUpPolo mou epdaviletal ota MpoiovTa 1 oTa CUVOSEUTIKA Eyypada UTIOSELKVUEL OTL OL
ENATTWHATLIKEG NAEKTPLKEG 1] NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Sev TIPETIEL val amoppimtovTol e Ta
OLKLOKAL QIOPPLpaTAL.

H owotn 6wabdikacio yo tnv amoppupn, TNV enavayxpnolgomnoinon A tnv avakinon efoptnudtwy
nepAapBAvVeL TN LeTAdOPA TNG CUOKEUNG O €va e€eLlOIKEVEVO onpeio ouAAoyng, omou Ba yivetal Sektn
Swpedv. MAnpodopiec oxetikd pe TNV TomoBecia Twv onueiwv oculhoyng amoPAftwv e€omAlopol
SlotiBevtal amo TIG TOTIKEG APXEG.

H owotn andppupn autrg tng cuokeung Bonbad otnv e€olkovounaon MOAUTIUWY TIOPWV Kal oTnv anoduyn
OPVNTIKWVY ETUMTWOEWV OTNV Uyela Kol To meplBdAlov mou pmopel va mpokAnBolv amod akatdAAnAo
XELPLOUO TWV AmoBANTWV.

H akatdAAnAn améppudn amoPANTWY UTIOKELTAL O KUPWOELS OTIWG TIPOPAETETOL QMO TOUG OYXETIKOUG
TOTILKOUC KAVOVLOUOUC.

Eav xpeldletal va amoppiPete NAEKTPIKEG | NAEKTPOVLKEC CUOKEUEG, ETIKOWVWVNOTE E TO TANCLECTEPO
onpeio mwAnong n mMpopnBeUTH yLa EpLOCOTEPEC TTANPOodopLeC.
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NMPOZOXH!!!

NOyw TG OUVEXOUG BeATiwong Tou IPoiovToc, oL PWTOYPAPIES Kal
Ta oxédia ou neptAauBavovral oto yxelpiblo givat uovo yia
ENMEENYNUATIKOUG OKOTTOUC KOl EVOEXETAL va SLAPEPOUV ATO TO

OYOPOACUEVO TTPOIOV.
AUTEc oL dLapopéc bev uropoulv va antoteAécouv Baon yla
KatayyeAia.
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EéonALouo¢ OUOKEURG:

OUOKEeUN EAEYXOU Kal LOYXAOG

eninedec ouppaéc Rs16 0,6 (100 teuayia)

eninedec ouppapéc Rs18 0,8 (100 teuayia)
Kuparoeibng cuvdetnpac Rs26 0,6 (100 teuayia)
Kuparoeibn¢ cuvdetnipac Rs28 08 (100 teuayia)
ywviakoi ouvbetipeg Rs38,08 (100 teuayia)
e§wrepikoi ouvdetnpes ywviag Rs46,08 (100 teuayia)
Staywviog koptne (1 tepayto)

kouti antodnkevong (1 teudyio)

TexvikéG mapauetpoL:

MHXANH ZEZTHZ PAITIKHE H-008

diauetpocg ouvébetipa: 0,6-0,8 mm

6 €ién ouvbetipwv

taon e§6bov: 0,8-1,2 V

Bapog: 1,8 kiAa

OVOUOTIKN TAON: HOVOPAOLKO OUVEXEG peUua 100-240 V
ovouaotiko pevua: 0,1 A

ovouaotikn toxug: 20W

ouyvotnta: 50 60Hz
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MHXANEZ OEPMHZ PANTIKHZ H-008

Juyxapnthipla mou eMAEEQTE TO TTPOIOV AG, TO omolo £xel oxedLaoTEeL e PeydAn mpoooxn. Npwv ano tnv
EYKATAOTOON KAL TN XPron Tng CUOKEUNG, SLaBAOTE MPOCEKTIKA TIG TAPAKATW 06nyleg aodaleiag yla va
amodUyeTe atuxnuata Kot AavBaopéveg Sladikaoie¢ ouykOAANong.

O Kkataokeuaotng dev PEpeL Kaplo euBUVN yla TUXOV TPOAUUATIOMOUC TOU XELPLOTA 1 UALKEC {NULEC TIOU
T(POKUTITOUV ATIO TN AELTOUPYLO TOU NXAVALATOC OTLG AKOAOUBEC MEPUTTWOELG:

- aA\ayn N mapapéAnon otolxelwv aopadeiag

- N TAPNON TWV CUCTACEWV Ttou Sivovtal aTig 0dnyieg Aettoupylag

- KOTA TNV aAAayr) TwV XOPOKTNPLOTLKWY TOU TPOIOVTOG

- otav Xpnolpomnoleital eEOMALOUOG SLadOPETIKOC ATO QUTOV TIOU TIAPEXETAL ATIO TOV KATAOKEUAOTH)

- £Qv 6&v TNPOUVTOL OL CUCTAOELG OXETLKA LE TNV TOMOBeGia TNG CUOKEUNG.

NEPITPA®H ZYIKEYHZ
H ocuokeun mpoopiletal yla Tig akOAouBeg epyacieg oe ouvepyela OUTOKLVATWY: ETILOKEUN €€QPTNUATWY
OQUTOKLVATWVY Ao BepUOMAQOTIKA.

Il / NPOTYNA AZ®DAAEIAZ KAI TENIKEZ NPOEIAONOIHZEIZ

O kataokevootng 6ev dépel Kapio euBUvN yla TUXOV UAKEG TNULEG N TPAUHOTIONOUE OTOV XELPLOTH TIOU
T(POKUTITOUV ATIO TN XPr oI TNG CUCKEUNC OTLG 0KOAOUBEG MEPLTTWOELG:

- aAAayn 1 mapapéAnon otolxeiwv acdaieiog

- LN TAPNON TWV CUCTACEWV Ttou Sivovtal oTig 0dnyieg Aettoupyiag

- KOTA TNV aAAayr) TwV XOPOKTNPLOTLKWY TOU TTPOiOVTOG

- otav xpnotuornoleital eEomALoUOC SLadOPETIKOC Ao AUTOV TIOU TAPEXETAL OO TOV KOTOLOKEUAOTH.

FENIKA ZXOAIA

1. Mpw aMOCUVAPLOAOYNOETE TO CWHA TNG CUCKEUNG, aMOoUVOEote To KaAwdlo tpododoaciag amd tnv
npila.

2. To MPoowTKo TPEMeL va Stabgtel ta kataAAnAa mpoodvta.

3. H oUOKEeUN EMULTPETETAL VAL EMILOKEUALETOL LOVO QTIO EKTIOLOEULEVO TEXVIKO.

4. O xeplotn¢ eival umevBuvog yla TNV THPNON TWV CUCTACEWY TOU KATOOKEUOLOTH TOU OXALATOC OXETIKA
HUE TNV TIPOOTACLO TWV NAEKTPLKWV KOL NAEKTPOVIKWY OUOCKEUWV OTO OXNUo (UTOAOYLOTAG OXNUATOG,
padLodwWvo AUTOKIVATOU, CUCTNA CUVAYEPHOU, AEPOTAKOL K.ATL.).

5. Mpuv amo kdBe Asttoupyia, SLaKOYTE TNV TAPOXN TIEMLEGUEVOU QEPA Kol EKGOPTWOTE T CUCKELN).

6. Ta nAektpddia, ol Bpayxioveg kot dAlot Ssutepeliovieg aywyol pmopel va umepBeppavOolv Kal va
napapeivouv TOAU {eotd ylo TIOAU KOUPO PETA TNV OMEVEPYOTOLNON TNG oUCKEUNG. Mpoooxn: Kivduvog
EYKOUUATWV.

7. Ekteleite mPOANTTIKA CUVTAPNGN OTN GUOKEUT TAKTIKA.



146

{SEKO

HAEKTPIZMOZ

1. H cuokeun mpEMeL va eival YELWHEVN KaL N Yelwon TPETEL va eAeyxBel yia va dtaodaliotel otL BpilokeTal
o€ KOAR Kataotaon.

2. EAéy€te av o aykog epyaciag elvat yelwUEVOG.

3. BeBawwbeite 6TL 0 Xelplotr¢ Sev €pxetal o€ emadr LUE TOUG CUVOETHPEG XWPLE TNV KATAAANAN pooTacia.
4. Aoduyete tnVv enadn He Ta €APTALATA TIOU TIPOKELTOL VO GUYKOAANBoUV.

5. Mnv ekteleite cuppadn pe (eotd vepd o€ MOAU UYPEG oUVONKeC N o€ Ppeyuévo damedo.

6. Mnv xpnotuoroleite pBapueva kaAwdla yla cluvdeon. EAéyéte yla tuxov InUIEC OTn UOVWON Tou
NAEeKTPLKOU KaAwdiou 1 xahapég cuvOETELC.

7. ATLEVEPYOTIOLOTE TN CUCKEUN TIPLV AVTIKATOOTIOETE TOUG GUVSETHPEG.

8. MNpwv amd tov €AeyXo N TNV EMLOKEUN TNG CUOKEUNG, QMOCUVOECTE TNV QMO TNV TApoxXn PEUHATOC
adalpwvtag to ¢IG.

ANATNEYZTHPEZ KAl AEPIA

OL epyaocie¢ cuykOAnong pmopolV va ekAUoouv ToflkoUg KamvoUG Kal eriPAafry UETAAAIKY oKOvN.
XpNOLUOTIOLNOTE TN CUCKEUT O IPOCTATEUUEVO XWPO £EOTIALCUEVO UE ATAYWYELG KOmvou.

O ouyKOAANTAC TIPETIEL VAL POPAEL LACKA AEPLWV.

To UAKO Tou TpOKeltol va ouykoAnBel mpémel va amoAunavOel kot va kobaplotel ylo va pewwbel n
aneAeuBEpwaon ToEKWVY avaBUULACEWY KATA T GUYKOAANOT).

DAQTIA

1. EAéy€te OTL n Sladkooia cuykOAANong 6ev mpokKaAel mupkayld, el8KA OtV UTIAPXOUV EUPAEKTA UALKA
O€ KOVTIVN anootaoch.

2. EAéyére OTL oL MupooPeaTrpeg Bplokovtal eviog TnG eUPBEAELAG TOU XELPLOTH.

3. Adnote T cuokeun og aePL{OUEVO HEPOC.

4. Mnv KAvete oUYKOAANOELS Kovtd o Soxela pe eUPAEKTO UALKS 1) ypdoo, akOua Kal otav elval adela, n
Kovtd os oxela pe pn e0GAEKTO UAKO.

5. Mnv Kavete cUYKOAANOELG OE atpoodalpa YEUATN UE LN EVGAEKTO AEPLO N ATUOUG KAUGIHOU.

HAEKTPOMAINHTIKH ZYMBATOTHTA

EAéyEte edv KOVTA OTNV TIEPLOXT] ONUELAKNAC CUYKOAANONG:

b6ev umdpyxel aAlo koAwdlo Tpododooiag n ypapun eAéyxou, tnAsdwvikd kaAwdla, padldodpwva,
tNAe0opAoelg, poAoyLa, KvNTd TNAEDwva, LOYVNTIKES KAPTEG, UTIOAOYLOTEG 1] GAAEC NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG
Edv xpnolpomololvtal GAAa CUPPATTTIKA G KOVTLVH amootaoh, Oa mpénet va AndBouv mpocbeta pétpa
aodaleiag.
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Il / ZYNAEZEIZ KAAQAIQN TPODOAOZIAZ
TPOD®OAOZIA:
Movodaoikr 50/60 Hz. Xpnotpomnowjote GAIH 1, OYAETEPO kot FEIQYH os tpidpaoikd Buopa.

PHASE 1

O \ PHASE 2 \
g o o \ PHASE 3 \
NEUTRAL
EARTH /
Edv 0 SLaKkoOmTnG KUKAWUOTOG 0T CUCKEUT 0ag TECEL, EAEYETE OTL £XeL eykataotabel 0 owotog TUMOG Kal
MEyeOOC SLAKOTTN KUKAWUOTOG.

MPOXTAZIA

V / TPONOZ XPH:HZ

Napaockeun BepponAaoTtikoU:

BeBawwBeite otL n emupavela mou Ba padtel eivat kabBapr Kat anaAlaypévn amd UTOAEUUATO XPWHOTOG.
KaBapiote tnv and tuxov ypaoa r GAAoug pUToUG.

Apaoctnplonoinon:

Evepyomotiote tnv tpododooia Tou KLBwtiou eAéyyou Kal evepyomolrjote Tov Slakomtn. Eioayayete
TIPOCEKTIKA TO KATAAANAO CUPPATTIKO O€ Mio amo TG TPELG TBavEC BECELG OTO AKPO TOU CUPPATTTIKOU
XWpLG va matRoete To Koupni otn AaBr). MOALG TO CUPPATTTLKO TILECTEL OTO KATW UEPOC TNG OTIG, N CUOKEUN
elvat €toun yla Asttoupyla.
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PUBuLoN ™G Oeppokpaoiag:

Erudé€te tn Seltepn 1 v tpitn O£on otov smloyéa, ektog €dv n smbuunt Beppuokpacio eivol moAu
XapnAn. Autég ot SUo pubBuioslg Ba kKaAUYPouv TIC QMOLTHOEL, TWV TIEPLOOOTEPWY OCUVOECEWV TOU
£KTEAOUVTAL E T CUCKEUN.

EktéAeon padng:

TomoBeTAOTE TO CUPPATTIKO 0TV TBUUNT BE0N KAl ACKNOTE amoaAn mieon. Matrnote To Kouuni otn Aafn
KOL, 0T OUVEXEL, adroTE TO OTAV TO CUPPATTIKO PTACEL oTo emtbupunto Babog. AdroTe To va KPUWOEL
ehadpwe. TpaBréte To PO Ta Miow KoL TO cUPPAITTIKO Ba opapEivEL 0TO TTAAOTIKO. KOYTE TO CUPPATTTIKO
XPNOLLOTIOLWVTOC TA TTAPEXOEVO KOTITEG.

Npoooxn:
'Otav KOBETE Ta AKPA TWV CUPPOTTTLKWY, TIPOOTATEVOTE TA ATLA KOL T XEPLOL GOC TTAVW ATIO TO CUPPATTTIKO
oo To KAWTONUA TOU KOUUEVOU CUPLOTOG.



{SEKO

149

C€

Ta 8vo tedeutaia Yndia tou £toug epappoyng tng onpavong CE - 20

AHAQIH YMMOP®QZHZ EE/EK

GEKO 2m. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel e mAnpn gubuvn ot

Mnxavr cUYKOAANONC TAQLOTIKWV
AocdpaAloTtpo
Tumnoc: G81037, Movtého: TF-008P

mAnpol TIg amaltiosLc Twv odnylwv tou Eupwnaikol KowoBouAiou kat Tou SupBouliou:

2014/35/EE tng 26n¢ OePpouapiou 2014 yia TNV EVOPUOVLON TWV VOUODECLWV TWV KPATWV
HEAWV OXETIKA Pe TN SlabeoLpotnTa otV ayopd NAEKTPOAOYLKOU UALKOU ToU €XeL oXeSLaoTEL
yla Xprion €vtog oplopévwy opiwv taong, 2014/30/EE tng 26ng deBpouapiou
O kavoviopog (EK) apt8. 2014 oXETIKA PE TNV EVAPUOVLOT TWV VOUOODECLWV TWV KPATWV HLEAWV
OXETIKA E TNV NAEKTPOUAYVNTIKA cUpBatotnTa kat ta mpdturna EN62135-1:2015, EN 62135-
2:2008 eivol avopoLOTUTIOC e TO Selya TTOU aImOTEAEL AVTLKELLEVO TOU TILOTOTIOLNTLKOU
afloAoynong.
ApLBuog tumou EK IT011425AF170706 tng 06/07/2017
€kboon ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - MoykAwa (Miveoota), Xwpa: ItaAia
TnAédwvo: +39 0376 598963, Da¢t: +39 0376 598963
HAektpoviko taxubpopeio: iset@iset-italia.com, lototonog: www.iset-italia.eu
AplOu6G avayvwplong Kovormotnpévou opyaviopou: 0865

H napovoa AnAwon Zuppopdwaong EK mavel va LloxUeL EGv TO TTPOLOV TpomomolnBel | avaKaTo.oKEUAOTEL
XWPLG TN CLUYKATABOECH TOU KATAOKEUOOTH.

Ta oak6louBa dtopa sival umevBuva ylo TRV TPOETOLMOCIO KoL TRV OMOBAKEUGH TNG TEXVLKAG

TeEKunpiwong:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

KiétAw, 14/12/2020 Tkpéykopl KoBaAtoik, M.A.
Tomocg kal nuepopnvia €kdoong Emwvupo, évopa kat 8€on tou e€ouclodotnévVou TPOCWITOU
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MANUAL DE INSTRUCOES

Maquina de solda de plastico
Prémio
Tipo: G81037, Modelo: TF-008P

Tradugao das instrucdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia este manual atentamente. E responsabilidade do usudrio
ler todas as instrugbes necessdrias para o uso e operagdo seguros e compreender
quaisquer riscos que possam surgir durante o uso.

@000 (€
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PROTECAO AMBIENTAL

Informacgdes para usudrios sobre o descarte de dispositivos elétricos e eletrénicos (valido
para residéncias).

O simbolo exibido nos produtos ou na documentagdo que os acompanha indica que
dispositivos elétricos ou eletronicos defeituosos ndo devem ser descartados com o lixo
domeéstico.

O procedimento correto para descarte, reutilizacdo ou recuperacao de componentes envolve levar o
dispositivo a um ponto de coleta especializado, onde sera aceito gratuitamente. Informac¢des sobre a
localizagdo dos pontos de coleta de equipamentos usados podem ser obtidas junto as autoridades locais.

O descarte correto deste dispositivo ajuda a conservar recursos valiosos e evitar impactos negativos a
saude e ao meio ambiente que podem ser causados pelo manuseio inadequado de residuos.

O descarte inadequado de residuos estd sujeito a penalidades conforme previsto nas regulamentagdes
locais relevantes.

Se precisar descartar dispositivos elétricos ou eletronicos, entre em contato com o ponto de venda ou
fornecedor mais préximo para obter mais informacdes.
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ATENCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sGo apenas para fins ilustrativos e podem ser
diferentes do produto adquirido.

Essas diferengcas ndo podem ser base para uma reclamagdo.
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Equipamento do dispositivo:

dispositivo de controle e manche

grampos planos Rs16 0,6 (100 pecgas)

grampos planos Rs18 0,8 (100 pecgas)
Grampos ondulados Rs26 0,6 (100 pegas)

Rs28 08 grampos ondulados (100 pegas)
grampos de canto Rs38 08 (100 pegas)
grampos de canto externo Rs46 08 (100 pecas)
cortador diagonal (1 pega)

caixa de armazenamento (1 pega)

Pardmetros técnicos:

MAQUINA DE COSTURA A QUENTE H-008

diédmetro do grampo: 0,6-0,8 mm

6 tipos de grampos

tensdo de saida: 0,8-1,2 V

peso: 1,8 kg

tensdo nominal: corrente continua monofdasica 100-240 V
corrente nominal: 0,1 A

poténcia nominal: 20W

frequéncia: 50 60Hz
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MAQUINAS DE COSTURA A QUENTE H-008

Parabéns por escolher nosso produto, que foi projetado com muito cuidado; antes de instalar e usar o
dispositivo, leia atentamente as instrucdes de seguranca abaixo para evitar acidentes e processos de
soldagem incorretos.

O fabricante nado se responsabiliza por quaisquer ferimentos ao operador ou danos materiais resultantes da
operacdao da maquina nas seguintes circunstancias:

- alteracdo ou negligéncia de elementos de seguranca

- ndo cumprimento das recomendacdes fornecidas nas instrucdes de operacao

- a0 alterar as caracteristicas do produto

- quando utilizar equipamento diferente daquele fornecido pelo fabricante

- se as recomendacdes relativas a localizacdo do dispositivo ndo forem respeitadas.

| / DESCRICAO DO DISPOSITIVO
O dispositivo é destinado as seguintes opera¢des em oficinas automotivas: reparo de pecas automotivas
feitas de termoplasticos.

Il / NORMAS DE SEGURANCA E ADVERTENCIAS GERAIS

O fabricante ndo se responsabiliza por quaisquer danos materiais ou ferimentos ao operador resultantes da
utilizacdo do dispositivo nas seguintes circunstancias:

- alteragdo ou negligéncia de elementos de seguranga

- ndo cumprimento das recomendacdes fornecidas nas instrugées de operacao

- a0 alterar as caracteristicas do produto

- quando utilizar equipamento diferente daquele fornecido pelo fabricante.

COMENTARIOS GERAIS

1. Antes de desmontar o corpo do dispositivo, desconecte o cabo de alimentagado da tomada.

2. O pessoal deve ter qualificacGes adequadas.

3. O dispositivo s6 pode ser reparado por um técnico treinado.

4. O operador é responsavel por cumprir as recomendagdes do fabricante do veiculo quanto a protegao dos
dispositivos elétricos e eletronicos do veiculo (computador de bordo, radio do carro, sistema de alarme,
airbags, etc.).

5. Antes de cada operacgao, desligue o fornecimento de ar comprimido e descarregue o dispositivo.

6. Eletrodos, bragos e outros condutores secundarios podem ficar muito quentes e permanecer assim por
muito tempo apods o dispositivo ser desligado. Cuidado: risco de queimadura.

7. Fagca manutencdo preventiva no dispositivo regularmente.



{EEKO

ELETRICIDADE

1. O dispositivo deve ser aterrado e o aterramento deve ser verificado para garantir que esteja em boas
condigdes.

2. Verifique se a bancada esta aterrada.

3. Certifique-se de que o operador ndo entre em contato com os grampos sem a devida protecao.

4. Evite contato com as pegas a serem coladas.

5. Nado fagca grampeamento a quente em condi¢des muito Umidas ou em piso molhado.

6. Ndo utilize fios desgastados para emendas. Verifique se ha danos no isolamento do cabo elétrico ou
conexdes soltas.

7. Desligue o dispositivo antes de recolocar os grampos.

8. Antes de verificar ou reparar o dispositivo, desconecte-o da fonte de alimentagdo removendo o plugue.

FUMOS E GASES

As operagdes de soldagem podem emitir vapores tdxicos e poeira metdlica nociva. Utilize o dispositivo em
uma drea protegida, equipada com exaustores de fumaca.

O soldador deve usar uma mascara de gas.

O material a ser soldado deve ser desengordurado e limpo para reduzir a liberagdo de vapores tdxicos
durante a soldagem.

FOGO

1. Verifique se o processo de colagem ndo causa incéndio, principalmente quando ha materiais inflamaveis
por perto.

2. Verifique se os extintores de incéndio estdo ao alcance do operador.

3. Deixe o dispositivo em um local ventilado.

4. Nao solde perto de recipientes de material inflamavel ou graxa, mesmo quando vazios, ou perto de
recipientes de material ndo inflamavel.

5. Nado solde em atmosferas cheias de gases nao inflamaveis ou vapores de combustivel.

COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA

Verifique se nas proximidades da soldagem a ponto:

ndo ha nenhum outro cabo de alimentacdo ou linha de controle, fios telefénicos, radios, televisores,
relégios, telefones celulares, cartdes magnéticos, computadores ou outros dispositivos eletronicos

Se outros grampeadores forem usados nas proximidades, medidas de seguranca adicionais devem ser
tomadas.
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111 / CONEXOES DO CABO DE ALIMENTAGAO
FONTE DE ENERGIA:

Monofésico 50/60 Hz. Use FASE 1, NEUTRO e TERRA em um plugue trifasico.

PHASE 1

- \ PHASE 2 \
PHASE 3
Q@ Q Q9 \ \ SALVAGUARDA
NEUTRAL

Se o disjuntor do seu aparelho desarmar, verifique se o tipo e o tamanho corretos do disjuntor estdo
instalados.

V / MODO DE USAR
Preparagdo do termoplastico:

Certifique-se de que a superficie a ser costurada esteja limpa e livre de residuos de tinta. Remova qualquer
graxa ou outros contaminantes.

Ativagao:

Ligue a caixa de controle e o interruptor. Insira cuidadosamente o grampo apropriado em uma das trés

posi¢des possiveis na extremidade do grampeador, sem pressionar o botdo na alga. Assim que o grampo for
pressionado contra o fundo do furo, o dispositivo estard pronto para operagao.




{EEKO

Configurando a temperatura:

Selecione a segunda ou terceira posicdo no mostrador, a menos que a temperatura desejada seja muito
baixa. Essas duas configuracGes atenderdo aos requisitos da maioria das juntas realizadas com o
dispositivo.

Execucao da costura:

Coloque o grampo no local desejado e aplique uma leve pressdo. Pressione o botdo na alca e solte-o
qguando o grampo estiver na profundidade desejada. Deixe esfriar um pouco. Puxe para trds e o grampo
permanecera no plastico. Corte o grampo usando o cortador fornecido.

Atencao:
Ao cortar as pontas dos grampos, proteja os olhos e as maos acima do grampo do recuo do fio cortado.
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C€

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcagao CE - 20

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE UE/CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Maguina de solda de plastico
Prémio
Tipo: G81037, Modelo: TF-008P

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2014/35/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a harmonizagao das legisla¢gdes dos Estados-
Membros respeitantes a disponibilizacdo no mercado de equipamento elétrico concebido para
ser utilizado dentro de certos limites de tensdo, 2014/30/UE, de 26 de fevereiro
2014 sobre a harmonizacao das legislacées dos Estados-Membros relativas a compatibilidade
eletromagnética e as normas EN62135-1:2015, EN 62135-2:2008 ¢é idéntico ao modelo que é
objeto do certificado de avaliagdo
Tipo CE n2 IT011425AF170706 de 06/07/2017
emitido por ISET Srl, Via Donatori del Sangue, 9
46024 - Moglia (MN), Pais: Itdlia
Telefone: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com, Site: www.iset-italia.eu
Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 0865

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢do e armazenamento da documentacgdo técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 14/12/2020 Grzegorz Kowalczyk, M.A.
Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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