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INSTRUKCJA OBStUGI

Zgrzewarka polifuzyjna do rur 16-63mm Premium
Typ: G81033, Model: WM-01

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl
Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystqpic podczas eksploatacji urzqdzenia nalezy do
obowigzkéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggtfe doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i
mogq roznic sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq byc¢ podstawq do reklamacji.
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INSTRUKCJA UZYCIA

1. Umies¢ urzadzenie na podstawce w prawidtowy sposéb, tak aby zgrzewarka stata stabilnie. Zamontuj
odpowiadajgce sobie matryce o rozmiarze jaki jest aktualnie potrzebny. Dokreé¢ matryce przy pomocy
klucza. Mniejszy rozmiar matrycy umieszcza sie z przodu.

2. Wiacz urzadzenie (Pamietaj, ze zrédto pradu musi byé uziemione). Zielona lampka wskaznikowa oznacza,
ze zgrzewarka nagrzewa sie. Gdy zapali sie czerwona lampka oznacza to, ze zgrzewarka nagrzata sie i
urzadzenie jest gotowe do pracy.

3. Utnij rure. Umies¢ rure w matrycach na czas zgodny z zamieszczong na nastepnej stronie tabelg 1. Po
wyznaczonym czasie szybko zdejmij rury z matryc i ztgcz ze sobg. Nie wkrecaj tgczonych rur w siebie zbyt
mocno.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrzezen i ingerowanie w konstrukcje zgrzewarki zwalnia producenta z
odpowiedzialnosci za szkody wynikte z pracy urzadzenia wyrzadzone ludziom, zwierzetom i mieniu lub
samemu urzadzeniu i anuluje prawa gwarancyjne.

1. Przed uzyciem zawsze sprawdzaj stan zewnetrznej ostony i kabli. Nie uzywaj zgrzewarki gdy téres z tych
elementdw sg uszkodzone.

2. Zrédto pradu powinno byé uziemione

3. Nie dopus¢ aby woda lub inne ptyny dostaty sie do srodka urzadzenia. Nie pracuj ze zgrzewarka na
zewnatrz kiedy pada deszcz.

4. Trzymaj urzadzenie z dala od dzieci.

5. Podczas pracy powinno uzywac sie rekawic ochronnych

6. Dla bezpieczerstwa i prawidtowej pracy urzadzenia tylko fachowcy mogg otwieraé urzadzenie i
regulowad temperature.

7. Jesli lampka wskaznikowa nie zmienia sie przez dtugi czas oznacza to, ze urzadzenie nie dziata
prawidtowo. Jesli wystapi taka sytuacja zakoncz prace i wytgcz zgrzewarke.

8. W razie awarii urzgdzenia zgtos sie do profesjonalisty lub dystrybutora.

9. Uzytkownik nie moze przekracza¢ maksymalnych parametréw na jakie urzadzenie zostato skonstruowane
10. Warunkiem poprawnego i bezpiecznego uzytkowania jest korzystanie z gniazdka posiadajgcego wtyk
ochronny

11. Przed witgczeniem nalezy upewnic sie, ze kabel zasilajacy i inne elementy urzadzenia sg w dobrym stanie
oraz nalezy sprawdzi¢ kompletnosc¢ zgrzewarki.

12. Nie wystawiaj urzadzen elektrycznych na deszcz. Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w wilgotnych lub
mokrych miejscach. Utrzymuj miejsce pracy dobrze oswietlone. Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w
obecnosci tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

13. Utrzymywac przewdd zasilajgcy i wigcznik z dala od rozbryzgéw wody lub innych ptyndéw oraz chronic
przed opadami atmosferycznymi

14. Uwazaj na przewdd sieciowy, nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewdd i nie odtgczaj go od
gniazda przez pociagniecie przewodu. Chron przewdd przed cieptem, olejem i ostrymi krawedziami.

15. Pewnie mocuj obrabiane elementy. Uzyj sciskdw lub imadta do zamocowania obrabianych elementéw.
Jest to bezpieczniejsze niz uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do obstugiwania urzadzenia.
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16. Praca zgrzewarka wymaga szczegdlnej ostroznosci ze wzgledu na rozgrzane elementy.

17. Wtgczong i rozgrzang zgrzewarke wolno odstawic tylko na wtasciwy stojak lub imadetko.

18. Nie wolno pozostawi¢ wtgczonego ani rozgrzanego urzgdzenia bez nadzoru.

19. Ze wzgledu na podgrzewanie tworzywa sztucznego proces tgczenia elementéw nalezy przeprowadzaé w
pomieszczeniu skutecznie przewietrzanym.

20. Po zakonczeniu pracy przewdd zasilajacy urzadzenie nalezy odtgczy¢ od sieci.

PRZEZNACZENIE

Zgrzewarka stuzy do polifuzyjnego zgrzewania rur i ksztattek z tworzyw termoplastycznych (polietylen,
polipropylen itd.) podczas wykonywania instalacji:

- wody zimnej;

- wody cieptej:

- centralnego ogrzewania.

Wyposazona jest w elektroniczny regulator temperatury (z kompensacjg temperatury otoczenia) o zakresie
regulacji od 50 °C do 300°C, zapewniajacy doktadnos¢ utrzymania temperatury w granicach 3°C. Posiada
Swietlng sygnalizacje gotowosci do pracy. Jej zwarta i lekka budowa umozliwia montaz rurociggéw
bezposrednio na Scianach lub konstrukcjach. Wymienne korncéwki grzewcze pokryte s3 warstwa przeciw
przyczepng (teflon techniczny). Zgrzewarka posiada nasadke umozliwiajgcg przymocowanie jej do imadetka
lub na stojaku.

PROCES ZGRZEWANIA

- Do ptyty grzewczej przykreci¢ wybrane ksztattki grzewcze.

- Nastawi¢ zgdang temperature.

- Witaczyé zgrzewarke do sieci i uruchomi¢ wiacznikiem.

Po wtgczeniu zgrzewarki do sieci nalezy odczekaé chwile, az osiggnie ona ustawiong temperature. Lampka
kontrolna sygnalizuje stan termiczny ptyty grzewczej. Swiecenie ciagte oznacza faze podgrzewania.
Cykliczne wtaczanie i wytaczanie kontrolki jest sygnatem gotowosci zgrzewarki do pracy.

KONSERWACIA

Pamietaj o konserwacji urzadzenia. Odtgcz urzadzenie od sieci przed konserwacjg lub zmiang wyposazenia
takiego jak tarcze, koficéwki robocze i noze, gdy nie jest ono uzywane. Zabronione jest zdejmowanie oston
zewnetrznych przy urzadzeniu wigczonym do sieci. Wszelkie przerdbki urzgdzenia we wtasnym zakresie sg
zabronione i mogg stanowic¢ pogorszenie warunkow bezpieczenstwa. Utrzymuj urzadzenie czyste dla jego
lepszego i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj podane instrukcje w celu smarowania lub wymiany
elementdw wyposazenia. Regularnie sprawdzaj przewody urzadzenia, i jezeli sg uszkodzone, oddaj je do
naprawy do autoryzowanego serwisu. Utrzymuj uchwyty suche, czyste i nie zabrudzone olejem lub smarem.
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Zgrzewarka polifuzyjna do rur 16-63mm Premium
Typ: G81033, Model: WM-01

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w
okreslonych granicach napiecia, 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,
oraz
norm EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr ISETC.000620210722 z dnia 22.07.2021 wydanego przez ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9,46024 - Moglia (MN), Italy
Phone : +39 0376 598963, Fax : +39 0376 598963, Email: iset@iset-italia.com
Website: www.iset-italia.eu
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0865

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.08.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie osoby upowaznionej
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Zgrzewarka polifuzyjna do rur 16-63mm Premium
Typ: G81033, Model: WM-01

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym
oraz norm IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr LCSA062422115R z dnia 07.07.2022
wydanego przez Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Technology Building, Ouanzhi Science and Technology Innovation Park,
Industrial Building, Maozhoushan
Industrial Park, Houting, Shajing Street, Bao'an District, Shenzhen, Guangdong, China
Tel: (86)0755-23353209 Http://www.lcs-cert.com Email: webmaster@Ics-cert.com

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.08.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie osoby upowaznionej
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{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujacemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzer objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014 poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujaca z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujacego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
1Il. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtfasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, prob napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwarancji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tnace, taricuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
e elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taricuchy, pompy hydrauliczne;
* pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobraé optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozbg utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytacza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepisow o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzadzenia z
catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOt/ZLECENIE NAPRAWY” dofaczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzagdzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien rowniez poda¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo odmowié przyjecia urzgdzenia
do naprawy i zwrdci¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przestac
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wtasciwie opakowac, a takze oddac jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usunac ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zgadac¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstugg
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji | Naprawy Serwisowej

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.o. Sp.k, email:
geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04).

Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystugujq dostepna jest na stronie:
https.//b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci.
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INSTRUCTION MANUAL

Polyfusion welder for pipes 16-63mm Premium
Type: G81033, Model: WM-01

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this instruction manual carefully.
It is the user's responsibility to read all instructions necessary for safe use and operation and to
understand any risks that may arise during the operation of the device.

- @O @ Y CE
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and
drawings included in the manual are for illustrative purposes
only and may differ from the purchased product.

These differences cannot be the basis for a complaint.

11
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INSTRUCTIONS FOR USE

1. Place the device on the stand correctly so that the welder is stable. Install the corresponding dies of the
size currently required. Tighten the dies using a wrench. The smaller dies are placed at the front.

2. Turn on the device (remember, the power source must be grounded). The green indicator light indicates
that the welder is heating up. When the red light comes on, the welder has heated up and is ready for use.
3. Cut the pipe. Place the pipe in the dies for the time specified in Table 1 on the next page. After the
allotted time, quickly remove the pipes from the dies and connect them together. Do not overtighten the

pipes.

SAFETY RULES

Failure to comply with the warnings below and tampering with the construction of the welding machine
releases the manufacturer from liability for any damage resulting from the operation of the device to
people, animals, property or the device itself and voids the warranty rights.

1. Always inspect the condition of the outer casing and cables before use. Do not use the welder if any of
these components are damaged.

2. The power source should be grounded

3. Do not allow water or other liquids to enter the device. Do not operate the welder outdoors when it is
raining.

4. Keep the device away from children.

5. Protective gloves should be worn while working.

6. For safety and proper operation of the device, only specialists may open the device and adjust the
temperature.

7. If the indicator light does not change for a long time, it means the device is not working properly. If this
occurs, stop working and turn off the welder.

8. In the event of a device failure, contact a professional or distributor.

9. The user must not exceed the maximum parameters for which the device was designed.

10. The condition for correct and safe use is the use of a socket with a protective plug.

11. Before switching on, make sure that the power cable and other components of the device are in good
condition and check that the welding machine is complete.

12. Do not expose electrical devices to rain. Do not use electrical devices in damp or wet locations. Keep
the work area well lit. Do not use electrical devices in the presence of flammable liquids or gases.

13. Keep the power cord and switch away from splashes of water or other liquids and protect them from
atmospheric precipitation.

14. Be careful with the power cord. Never carry the appliance by the cord and do not unplug it from the
socket by pulling on the cord. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

15. Securely clamp workpieces. Use clamps or a vise to secure workpieces. This is safer than using your
hands and frees both hands to operate the machine.
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16. Working with a welding machine requires special care due to hot elements.

17. A switched-on and heated welding machine may only be placed on a suitable stand or vice.

18. Do not leave the device switched on or hot unattended.

19. Due to the heating of the plastic, the process of joining the elements should be carried out in an
effectively ventilated room.

20. After finishing work, the power cord of the device must be disconnected from the mains.

INTENDED USE

The welding machine is used for polyfusion welding of pipes and fittings made of thermoplastics
(polyethylene, polypropylene, etc.) during installation:

- cold water;

- hot water:

- central heating.

It is equipped with an electronic temperature controller (with ambient temperature compensation) with a
control range from 50°C to 300°C, ensuring temperature accuracy within 3°C. It has a readiness indicator
light. Its compact and lightweight design allows for installation of pipelines directly on walls or structures.
The replaceable heating tips are coated with a non-stick coating (technical Teflon). The welder has a cap for
mounting it to a vice or stand.

WELDING PROCESS

- Screw the selected heating fittings to the heating plate.

- Set the desired temperature.

- Plug the welding machine into the mains and turn it on using the switch.

After plugging the welder into the power supply, wait a moment for it to reach the set temperature. The
indicator light indicates the thermal status of the heating plate. A steady glow indicates the heating phase.
Cyclic switching of the indicator light on and off indicates that the welder is ready for operation.

MAINTENANCE

Remember to maintain your device. Unplug the device from the power source before servicing or changing
accessories such as blades, bits, and knives when not in use. Do not remove external covers while the
device is plugged in. Any unauthorized modifications to the device are prohibited and may compromise
safety. Keep the device clean for better and safer operation. Follow the instructions provided to lubricate
or replace accessories. Regularly inspect the device's cables and, if damaged, have them repaired by an
authorized service center. Keep the handles dry, clean, and free from oil and grease.
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C€

The last two digits of the year of application of the CE marking - 24

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Polyfusion welder for pipes 16-63mm Premium
Type: G81033, Model: WM-01

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2014/35/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating to the
making available on the market of electrical equipment designed for use within certain voltage
limits, 2014/30/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating
to electromagnetic compatibility, and
standards EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
is identical to the specimen that is the subject of the assessment certificate
EC type no. ISETC.000620210722 of 22/07/2021 issued by ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italy
Phone: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, Email: iset@iset-italia.com
Website: www.iset-italia.eu
Notified Body Identification Number: 0865

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name of the authorized person
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C€

The last two digits of the year of application of the CE marking - 24

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Polyfusion welder for pipes 16-63mm Premium
Type: G81033, Model: WM-01

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment
and standards IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
is identical to the specimen that is the subject of the assessment certificate
EC type no. LCSA062422115R of 07/07/2022
issued by Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Technology Building, Ouanzhi Science and Technology Innovation Park,
Industrial Building, Maozhoushan
Industrial Park, Houting, Shajing Street, Bao'an District, Shenzhen, Guangdong, China

Tel: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com Email: webmaster@Ics-cert.com

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name of the authorized person
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{ESEKO Warranty Card

Address *

Date of sale *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and conditions
and accept them as listed below. The product has no visible
defects or damage.

(seller's stamp and legible signature)

NOTE! Making any unauthorized entries in the warranty card or
making any changes to existing entries is equivalent to loss of
warranty rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for t6dz Srédmiescie in £édz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
b. commercial purchase - 1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. A consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on Consumer Rights (Journal of Laws of 2014, item 827) is a
purchase made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or
professional activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor provides a 3-month warranty for paid repairs provided that the repairs are performed at the guarantor's workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove physical defects of the product (material, assembly) free of charge.
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the complainant within 14 days of accepting
the device for service, and the removal of the defect if it qualifies for free warranty service will take place no later than within 30 days of
accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transport and storage;
b. inconsistent with the installation, commissioning, operation and maintenance instructions, and in the event of incorrect
selection of tools/accessories;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: force majeure (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.

16
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4. The warranty does not cover consumables and items that wear out during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and shoes, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides,
cutting knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
¢ other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not mentioned in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. Warranty repairs do not include adjustments or maintenance. The service center has the right to charge a fee for any maintenance that
is the user's responsibility and requires completion before the repair can begin.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or property due to faults in the device or resulting from
prolonged downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This warranty is offered in addition to and does not limit the rights specified in current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit, or suspend rights arising from the provisions on warranty for physical defects.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for benefiting from the warranty is to submit a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, trimmer head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair requests should be submitted using the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report
form can also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The complainant should also provide their personal information for correspondence purposes: name, address,
and telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is found, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to the
central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. If shipping to a service point, the buyer is obligated to properly package the shipment and return it to the courier in a condition that
allows for proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly sealed to prevent
unauthorized access to the contents of the shipment; be adequately durable for the weight and contents of the shipment; and have
internal security features to prevent movement of the contents of the shipment.
7. The buyer cannot demand repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for warranty claims. Cleaning the device for service purposes is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified complaint, the person filing the complaint shall bear the cost of verifying the damage, any
repairs, and the costs associated with shipping.
10. Post-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the complainant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service

The controller of personal data processed for the purpose of providing the guarantee is the Guarantor (GEKO Sp. z o. o. Sp.k., email:
geko@geko.pl, phone no. (+48) 44 682 40 04).

Full information on data processing and your rights is available at:

https.//b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Polyfusionsschweif3geriit fiir Rohre von 16-63 mm Premium
Typ: G81033, Modell: WM-01

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa-Strafie 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgféiltig durch.
Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, alle Anweisungen zu lesen, die fiir die sichere Verwendung
und Bedienung erforderlich sind, und sich iiber alle Risiken zu informieren, die beim Betrieb des Gerdits
auftreten kénnen.

- @O Y CE
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kénnen vom gekauften Produkt
abweichen.

Diese Unterschiede kénnen nicht als Grundlage fiir eine
Reklamation dienen.
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GEBRAUCHSANWEISUNG

1. Stellen Sie das Gerat korrekt auf den Stdander, sodass das SchweiRgerat stabil steht. Installieren Sie die
entsprechenden Matrizen der aktuell bendtigten GroRe. Ziehen Sie die Matrizen mit einem
Schraubenschlissel fest. Die kleineren Matrizen werden vorne platziert.

2. Schalten Sie das Gerat ein (denken Sie daran, dass die Stromquelle geerdet sein muss). Die griine
Kontrollleuchte zeigt an, dass das SchweiRgerat aufheizt. Wenn die rote Leuchte aufleuchtet, ist das
Schweillgerat aufgeheizt und einsatzbereit.

3. Rohr abschneiden. Das Rohr fiir die in Tabelle 1 angegebene Zeit in die Matrizen einlegen. Nach Ablauf
der vorgegebenen Zeit die Rohre schnell aus den Matrizen nehmen und miteinander verbinden. Die Rohre
nicht zu fest anziehen.

SICHERHEITSREGELN

Bei Nichtbeachtung der nachstehenden Warnhinweise sowie bei Eingriffen in die Konstruktion des
Schweillgerates tibernimmt der Hersteller keine Haftung fiir Schaden, die durch den Betrieb des Gerates an
Personen, Tieren, Sachen oder am Gerat selbst entstehen und fiihrt zum Erléschen der Garantieanspriiche.
1. Uberpriifen Sie vor dem Gebrauch stets den Zustand des AuRengehiuses und der Kabel. Verwenden Sie
das Schweigerat nicht, wenn eine dieser Komponenten beschadigt ist.

2. Die Stromquelle sollte geerdet sein

3. Achten Sie darauf, dass kein Wasser oder andere Flissigkeiten in das Gerat eindringen. Betreiben Sie das
SchweiRgerat nicht im Freien, wenn es regnet.

4. Bewahren Sie das Gerat auRerhalb der Reichweite von Kindern auf.

5. Wahrend der Arbeit sollten Schutzhandschuhe getragen werden.

6. Aus Sicherheitsgriinden und zur ordnungsgemaRen Funktion des Gerats diirfen nur Fachkrafte das Gerat
offnen und die Temperatur einstellen.

7. Wenn die Kontrollleuchte langere Zeit nicht leuchtet, bedeutet dies, dass das Gerat nicht
ordnungsgemal funktioniert. Unterbrechen Sie in diesem Fall die Arbeit und schalten Sie das SchweiRgerat
aus.

8. Wenden Sie sich im Falle eines Gerateausfalls an einen Fachmann oder Handler.

9. Der Benutzer darf die maximalen Parameter, fiir die das Gerat ausgelegt ist, nicht Gberschreiten.

10. Voraussetzung fiir eine ordnungsgemafe und sichere Verwendung ist die Verwendung einer Steckdose
mit Schutzkontaktstecker.

11. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten, dass das Netzkabel und die anderen Komponenten des
Gerats in einwandfreiem Zustand sind und prifen Sie, ob das Schweillgerat vollstandig ist.

12. Setzen Sie elektrische Gerate nicht dem Regen aus. Benutzen Sie elektrische Gerate nicht in feuchten
oder nassen Umgebungen. Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung. Benutzen Sie elektrische Gerate nicht in der
Nahe von brennbaren Fllssigkeiten oder Gasen.

13. Halten Sie das Netzkabel und den Schalter von Spritzwasser oder anderen Flissigkeiten fern und
schiitzen Sie sie vor atmospharischen Niederschlagen.

14. Gehen Sie vorsichtig mit dem Netzkabel um. Tragen Sie das Gerat niemals am Kabel und ziehen Sie den
Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

15. Werksticke sicher festspannen. Verwenden Sie Klemmen oder einen Schraubstock, um Werkstilicke zu
fixieren. Dies ist sicherer als die Verwendung Ihrer Hande und gibt Ihnen beide Hande frei, um die Maschine
zu bedienen.
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16. Das Arbeiten mit einem Schweillgerat erfordert aufgrund heilRer Elemente besondere Vorsicht.

17. Ein eingeschaltetes und aufgeheiztes Schweillgerat darf nur auf einem geeigneten Stinder oder
Schraubstock abgestellt werden.

18. Lassen Sie das Gerat nicht eingeschaltet oder heil® unbeaufsichtigt.

19. Aufgrund der Erwdarmung des Kunststoffs sollte der Vorgang des Verbindens der Elemente in einem gut
beltfteten Raum durchgefiihrt werden.

20. Nach Beendigung der Arbeiten muss das Netzkabel des Gerdtes vom Stromnetz getrennt werden.

BESTIMMUNG

Das SchweiRgerat dient zum Polyfusionsschweifen von Rohren und Formstiicken aus thermoplastischen
Kunststoffen (Polyethylen, Polypropylen usw.) bei der Installation:

- kaltes Wasser;

- Warmwasser:

- Zentralheizung.

Es ist mit einem elektronischen Temperaturregler (mit Umgebungstemperaturkompensation) mit einem
Regelbereich von 50 °C bis 300 °C ausgestattet, der eine Temperaturgenauigkeit von 3 °C gewahrleistet. Es
verfligt Uiber eine Bereitschaftsanzeige. Das kompakte und leichte Design ermdglicht die Installation von
Rohrleitungen direkt an Wanden oder Strukturen. Die austauschbaren Heizspitzen sind mit einer
Antihaftbeschichtung (technisches Teflon) versehen. Das SchweiRgerat verfligt Gber eine Kappe zur
Befestigung an einem Schraubstock oder Stander.

SCHWEISSPROZESS

- Die ausgewahlten Heizarmaturen an die Heizplatte schrauben.

- Stellen Sie die gewlinschte Temperatur ein.

- SchlieRen Sie das Schweillgerat an die Stromversorgung an und schalten Sie es mit dem Schalter ein.
Nachdem Sie das Schweillgerdt an die Stromversorgung angeschlossen haben, warten Sie einen Moment,
bis die eingestellte Temperatur erreicht ist. Die Kontrollleuchte zeigt den thermischen Status der Heizplatte
an. Ein konstantes Leuchten signalisiert die Aufheizphase. Zyklisches Ein- und Ausschalten der
Kontrollleuchte zeigt an, dass das Schweillgerat betriebsbereit ist.

WARTUNG

Denken Sie daran, |hr Gerdt zu warten. Trennen Sie das Gerat von der Stromquelle, bevor Sie es warten
oder Zubehor wie Klingen, Bits und Messer austauschen, wenn es nicht verwendet wird. Entfernen Sie
keine duBeren Abdeckungen, wahrend das Gerat an das Stromnetz angeschlossen ist. Jegliche nicht
autorisierte Modifikation am Gerat ist verboten und kann die Sicherheit gefdahrden. Halten Sie das Gerat
sauber fiir einen besseren und sichereren Betrieb. Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren oder
Austauschen von Zubehér. Uberpriifen Sie regelmiRig die Kabel des Gerats und lassen Sie sie bei
Beschadigung von einem autorisierten Servicecenter reparieren. Halten Sie die Griffe trocken, sauber und
frei von Ol und Fett.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 24

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0.0. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Polyfusionsschweif3geriit fiir Rohre von 16—-63 mm Premium
Typ: G81033, Modell: WM-01

den Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates entspricht:

2014/35/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen auf dem Markt, 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten liber die elektromagnetische Vertraglichkeit und
Normen EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typ-Nr. ISETC.000620210722 vom 22.07.2021, herausgegeben von ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 — Moglia (MN), Italien
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-Mail: iset@iset-italia.com
Website: www.iset-italia.eu
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0865

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind folgende Personen

verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StralRe 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 29.08.2024
Nachname, Name der bevollméachtigten Person

Ort und Datum der Ausstellung
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 24

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0.0. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Polyfusionsschweif3geriit fiir Rohre von 16—63 mm Premium
Typ: G81033, Modell: WM-01

den Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates entspricht:

2011/65/EU vom 8. Juni 2011 zur Beschrinkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten
und Normen IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typennummer LCSA062422115R vom 07.07.2022
herausgegeben von Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23. Stock, Technologiegebdude, Ouanzhi Wissenschafts- und Technologie-Innovationspark,
Industriegebaude, Maozhoushan
Industriepark, Houting, Shajing Street, Bezirk Bao'an, Shenzhen, Guangdong, China
Tel: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-Mail: webmaster@Ics-cert.com

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind folgende Personen

verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StralRe 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 29.08.2024
Nachname, Name der bevollméachtigten Person

Ort und Datum der Ausstellung
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MANUEL D'INSTRUCTIONS

Soudeuse polyfusion haut de gamme pour tubes de 16 a 63 mm
Type : G81033, Modele : WM-01

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions.
Il est de la responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation et un
fonctionnement siirs et de comprendre les risques pouvant survenir pendant le fonctionnement de
l'appareil.

- =m@OQ@ Y CE



25

{SEKO

ATTENTION!!!

En raison de lI'amélioration continue du produit, les photos et
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent pas constituer un motif de
réclamation.
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MODE D'EMPLOI

1. Placez I'appareil correctement sur le support afin d'assurer sa stabilité. Installez les matrices de la taille
requise. Serrez-les a I'aide d'une clé. Les plus petites matrices sont placées a |'avant.

2. Allumez I'appareil (la source d'alimentation doit étre reliée a la terre). Le voyant vert indique que le poste
a souder chauffe. Lorsque le voyant rouge s'allume, le poste est chaud et prét a I'emploi.

3. Coupez le tube. Placez-le dans les matrices pendant la durée indiquée dans le tableau 1 de la page
suivante. Une fois le temps imparti écoulé, retirez rapidement les tubes des matrices et assemblez-les. Ne
serrez pas trop fort.

REGLES DE SECURITE

Le non-respect des avertissements ci-dessous et toute altération de la construction de la machine a souder
dégagent le fabricant de toute responsabilité pour tout dommage résultant du fonctionnement de
I'appareil aux personnes, aux animaux, aux biens ou a l'appareil lui-méme et annulent les droits de
garantie.

1. Vérifiez toujours |'état du boftier extérieur et des cables avant utilisation. N'utilisez pas le poste a souder
sil'un de ces composants est endommagé.

2. La source d'alimentation doit étre mise a la terre

3. Ne laissez pas d'eau ou d'autres liquides pénétrer dans I'appareil. N'utilisez pas le poste a souder a
I'extérieur par temps de pluie.

4. Gardez I'appareil hors de portée des enfants.

5. Des gants de protection doivent étre portés pendant le travail.

6. Pour des raisons de sécurité et de bon fonctionnement de I'appareil, seuls des spécialistes peuvent ouvrir
I'appareil et régler la température.

7. Si le voyant reste fixe pendant une longue période, cela signifie que l'appareil ne fonctionne pas
correctement. Dans ce cas, arrétez le travail et éteignez le poste a souder.

8. En cas de panne de |'appareil, contactez un professionnel ou un distributeur.

9. L'utilisateur ne doit pas dépasser les parametres maximum pour lesquels I'appareil a été concu.

10. La condition pour une utilisation correcte et slre est |'utilisation d'une prise avec une fiche de
protection.

11. Avant la mise en marche, assurez-vous que le cable d'alimentation et les autres composants de
I'appareil sont en bon état et vérifiez que le poste a souder est complet.

12. N'exposez pas les appareils électriques a la pluie. N'utilisez pas d'appareils électriques dans des endroits
humides ou mouillés. Maintenez la zone de travail bien éclairée. N'utilisez pas d'appareils électriques en
présence de liquides ou de gaz inflammables.

13. Gardez le cordon d’alimentation et I'interrupteur a I'abri des éclaboussures d’eau ou d’autres liquides
et protégez-les des précipitations atmosphériques.

14. Soyez prudent avec le cordon d'alimentation. Ne portez jamais |'appareil par le cordon et ne le
débranchez pas de la prise en tirant dessus. Protégez le cordon de la chaleur, de I'huile et des bords
tranchants.

15. Serrez fermement les pieces. Utilisez des serre-joints ou un étau pour les maintenir en place. C'est plus
sdr qu'avec les mains et cela vous permet d'utiliser la machine avec les deux mains.
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16. Travailler avec une machine a souder nécessite une attention particuliere en raison des éléments
chauds.

17. Un poste a souder allumé et chauffé ne peut étre placé que sur un support ou un étau approprié.

18. Ne laissez pas I'appareil allumé ou chaud sans surveillance.

19. En raison du chauffage du plastique, le processus d'assemblage des éléments doit étre effectué dans
une piéce bien ventilée.

20. Une fois le travail terminé, le cordon d'alimentation de I'appareil doit étre débranché du secteur.

DESTIN

La machine a souder est utilisée pour le soudage par polyfusion de tubes et raccords en thermoplastiques
(polyéthylene, polypropyléne, etc.) lors de l'installation :

- eau froide;

- eau chaude :

- chauffage central.

Il est équipé d'un régulateur de température électronique (avec compensation de température ambiante)
avec une plage de réglage de 50 °C a 300 °C, garantissant une précision de température de 3 °C. Il est doté
d'un témoin lumineux de fonctionnement. Sa conception compacte et légeére permet l'installation de
canalisations directement sur les murs ou les structures. Les pointes chauffantes remplacables sont
revétues d'un revétement antiadhésif (Téflon technique). Le poste a souder est équipé d'un capuchon pour
le fixer sur un étau ou un support.

PROCESSUS DE SOUDAGE

- Visser les raccords chauffants sélectionnés sur la plaque chauffante.

- Régler la température souhaitée.

- Branchez le poste a souder sur le secteur et allumez-le a I'aide de l'interrupteur.

Aprés avoir branché le poste a souder, attendez un instant qu'il atteigne la température souhaitée. Le
voyant lumineux indique I'état thermique de la plague chauffante. Une lumiére fixe indique la phase de
chauffe. L'allumage et l'extinction cycliques du voyant indiquent que le poste a souder est prét a
fonctionner.

ENTRETIEN

Pensez a entretenir votre appareil. Débranchez-le de la prise secteur avant toute intervention ou tout
changement d'accessoires tels que les lames, les embouts et les couteaux lorsqu'il n'est pas utilisé. Ne
retirez pas les capots extérieurs lorsque I'appareil est branché. Toute modification non autorisée de
I'appareil est interdite et peut compromettre sa sécurité. Maintenez |'appareil propre pour un
fonctionnement optimal et s{r. Suivez les instructions fournies pour lubrifier ou remplacer les accessoires.
Inspectez régulierement les cables de I'appareil et, s'ils sont endommagés, faites-les réparer par un centre
de service agréé. Gardez les poignées seches, propres et exemptes de toute trace d'huile ou de graisse.
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C€

Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 24

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Soudeuse polyfusion haut de gamme pour tubes de 16 a 63 mm
Type : G81033, Modéle : WM-01

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2014/35/UE du 26 février 2014 relative a I'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la mise a disposition sur le marché de matériel électrique destiné a étre employé dans
certaines limites de tension, 2014/30/UE du 26 février 2014 relative a I'harmonisation des
législations des Etats membres concernant la compatibilité électromagnétique, et
normes EN 60335-1:2012+A15:2021 ; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE. ISETC.000620210722 du 22/07/2021 délivré par ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italie
Téléphone : +39 0376 598963, Fax : +39 0376 598963, Email : iset@iset-italia.com
Site Web : www.iset-italia.eu
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0865

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation

technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Lieu et date d'émission Nom, prénom de la personne autorisée
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C€

Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 24

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Soudeuse polyfusion haut de gamme pour tubes de 16 a 63 mm
Type : G81033, Modele : WM-01

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2011/65/UE du 8 juin 2011 relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances
dangereuses dans les équipements électriques et électroniques
et les normes IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
CEl 62321-3-1:2013, CEl 62321-5:2013,
CEI 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
CEl 62321-6:2015, CEl 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE LCSA062422115R du 07/07/2022
délivré par Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23e étage, batiment technologique, parc d'innovation scientifique et technologique d'Ouanzhi,
Batiment industriel, Maozhoushan
Parc industriel, Houting, rue Shajing, district de Bao'an, Shenzhen, Guangdong, Chine
Tél. : (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail : webmaster@Ics-cert.com

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation

technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Lieu et date d'émission Nom, prénom de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MO 3KCNNYATALUUU

MpemuansHsili nonugy3Hoeili ceapoYHsili annapam 0aa mpy6b 16-63 mm
Tun: G81033, Modenb: WM-01

MepeBoa OpUrMHaNbHOM MHCTPYKLINK
RU - PYCCKAA BEPCUA

U3z2omoeneHo ons

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
KemnuH, ynuya Cnelicepoea, 3
97-500 PadomcKo
www.geko.pl

Meped nepebiMm uUCnoAb308aHUEM BHUMAMENLHO NMPOYMUMe OAHHYIO UHCMPYKYUIO.
Mone306amenb Hecem omeemcmeeHHOCMb 3a NPoYMeHue 8cex UHCMpyKyuii, Heo6x0dumbix 0na
6e30nacHo20 UCMONL3068AHUA U IKCMAYamMayuu, a mak1e 3a NoHUMaHue ao6bix pUCKos, Komopble
Mo2ym 803HUKHYMb 80 8peMs 3Kcnayamayuu ycmpolicmea.

- ®m@OQ@ Y CE



31

{SEKO

BHUMAHMUE!!!

B cea3u c nOCMOAHHbLIM co8epuweHCmeo8aHuUemM nNpPooyKyuu
¢homoezpaghuu u pucyHKu, 8KA04YeHHbIe 8 PYKOBOOCMEO,
npeodHa3Ha4yeHol UCKAYUMENbHO 0715 UAAoCmpamueHbIX
yeneli u Mo2ym omau4amscsa om npuobpemeHHo20 npodyKkma.
YKa3aHHble paszauyus He mo2ym 6bimb ocHo8aHUem 015
nooavu xanoboil.
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NHCTPYRLUMA MO NPUMEHEHWNIO

1. NpaBunbHO YCTAHOBWUTE YCTPOMCTBO Ha MOACTaBKY, obecneyms yCTOMYMBOCTb CBAPOYHOrO annapara.
YcTaHOBMTE MaTpuLbl HeobXogMMOro pasmepa. 3aTAHUTE MATPUUbl TaeyHbIM  Katovom. MaTpuupl
MeHbLUEro pasmepa pacrnosiaratoTca cnepeau.

2. BKkAtoumnTe yCTPOMCTBO (MOMHUTE, YUTO UCTOYHUK MUTAHUA A0KEH ObiTb 3a3eMAeH). 3eNéHbli UHANKATOP
MOKa3blBAeT, YTO CBAPOYHbLIA annapaT HarpeBaeTcA. 3aropaHWe KPacHOro MHAMKATOpa O3HAYaeT, 4To
CBAPOYHbIM annapaT Harpesca 1 rotos K paborTe.

3. Otpexbte Tpyby. MomecTute Tpyby B WTamMbl Ha BPeMA, YKasaHHoe B Tabauue 1 Ha cnepytowei
cTpaHuue. No nucreyeHMn oTBEAEHHONO BPeMEHWN BbICTPO M3BAeKUTE TPYObl M3 WITAMMNOB U COEANHUTE UX.
He nepetarnsanTe Tpybbl.

MPABW/IA BESOTACHOCTH

HecobntogeHne npuBeAEHHbIX HUXKE NpeaynpexaeHnii U BMELATENbCTBO B KOHCTPYKUMIO CBAPOYHOTO
annapaTta ocBobOXKAAET NPOU3BOAMUTENA OT OTBETCTBEHHOCTM 3a Nt060M ywepb, HAHECEHHbIN B pe3ybTaTte
3KCn/lyaTauMm yCTPOMCTBA NOAAM, XKUBOTHBIM, UMYLLECTBY MU/IM CAMOMY YCTPOMCTBY, @ TaK¥Ke aHHyAupyet
rapaHTUHbIe NpaBa.

1. Nepes Mcnonb3oBaHMEM BCerga NpoBepANTe COCTOSHME BHELIHEro Kopnyca 1 Kabenen. He ucnonbayiite
CBapOYHbIV annapaT, ec/in Kakon-1Mbo U3 3STUX KOMMNOHEHTOB NMOBPEXKAEH.

2. ICTOYHMK NUTaHUSA A0/KeH ObITb 3a3eMJIEH.

3. He pgonyckante nonafaHus BOAbl U APYIUX XUAKOCTEM B yCTpoicTBo. He paboTaiiTe co cBapOYHbIM
annapaTom Ha OTKPbITOM BO34yXe BO BPEMA AOXKAA.

4. XpaHWTe yCTPOMCTBO B HEAOCTYNHOM A8 AeTeit mecTe.

5. Bo Bpemsa paboTbl ciiesyeT HageBaTb 3alMTHbIE NEPYATKU.

6. B uenax 6e3onacHoCTM WM NPaBUAbHOW 3KCM/yaTauMM YCTPOMCTBA OTKPbIBAaTb €r0 W pPeryamposaTb
TemnepaTypy MOryT TO/IbKO CNeLnanmcTbl.

7. Echn nHOMKaTOp HEe MUraeT B TeYEeHUEe A/IUTE/IbHOro BPeMeHMW, 3TO 03HAYaeT, YTO YCTPOMCTBO paboTaeT
HenpaBuAbHO. B 3ToM cnyyae npekpatute paboTy 1 BbIKNOUMUTE CBAPOYHbIN annapart.

8. B cilyyae HeMCnpaBHOCTM YCTPOMCTBA 06PATUTECH K CMELMANUCTY MU ANCTPUOLIOTOPY.

9. Monb3oBaTesib He AOJIKEH NPEBbLIWATL MaKCMMa/IbHble NapaMeTpbl, HA KOTOPble PACCYNTAHO YCTPOMCTBO.
10. Ycnosrem npaBuabHOrO M 6€30NacHOro MCNob30BaHWUA ABAAETCA UCNO/b30BaHME PO3ETKM C 3aLUTHOM
BWU/IKOM.

11. Nepen BrAOYEHNEM YBeaMTeCb B UCNPABHOCTM Kabena NUTaHMA U APpYrMx KOMMNOHEHTOB YCTPOMCTBA, a
TaK¥Xe NpoBepbTe KOMMJIEKTHOCTb CBAPOYHOrO annapara.

12. He ponycKaiTe nonagaHua 048 Ha aneKTponpubopbl. He ncnonbsyite anekTponpmubopbl B CbipbixX
WAN  BAAXKHbIX MmecTax. ObecneybTe xopolee ocBeleHne paboyero mecta. He wucnonbsyiite
3NeKTPONpmnbOpPLI B MPUCYTCTBUMN IETKOBOCMIAMEHSIOLMXCA KUAKOCTEN UIN Fa30B.

13. [lep»KuTe WHYp NUTAHUA W BbIKAOYATENb BAAAM OT OpbI3r BOAbl WUAW OPYrUX XUAKOCTEN, a TaKke
3aMLLanTe MX OT aTMOChEPHbIX OCaLKOB.

14. ByabTe OCTOPOKHbI C CETEBbIM LWHYPOM. HMKOrAa He nepeHocuTe Npnbop 3a WHYpP U He BblIHUMATE ero
13 PO3ETKM, Aepras 3a WHyp. bepernTe WHyp OT BO3AENCTBUA TENNA, Mac/a U OCTPbIX NPeaMeTOB.

15. HagékHo 3akpenuTe 3aroToBKU. Mcnonb3yiiTe cTpyOUMHBI UAM TUCKM ana GUKcauUKM 3arotoBoK. ITO
b6e3onacHee, Yyem paboTaTb pykamu, n ocBoboxaaeT obe pyKu ana paboTbl CO CTAaHKOM.
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16. PaboTa co cBapOYHbIM annapatom TpebyeT 0coboi OCTOPOIKHOCTU N3-3a FOPAYUX 3/IEMEHTOB.

17. BKAIOYEHHbIN M HarpeTblit CBAapOYHbI/A annapaTt paspeLllaeTcs yCTaHaBAMBATb TO/IbKO Ha NOAXOA4ALLYIO
NoACTaBKY UM TUCKW.

18. He ocTaBAAiTe yCTPOMUCTBO BKAOYEHHbBIM MK ropsadnm 6e3 npucmoTpa.

19. B cBA3K C HarpeBaHMeM MJiacTMKa NpoLecc CoeaMHEHUs 3N1eMeHTOB cneayeT MPoBOAUTb B XOPOLIO
NPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHUMN.

20. MNocne oKoHYaHUA PaboTbl WHYP NUTAHMA Npubopa HeobxoAMMO OTCOeANHUTL OT CETH.

CYAbbA

CBapoYHbIA annapaT npegHasHavyeH AaA NoAndYy3MOHHOW CBapKW TPyo M GUTUHIOB M3 TEPMOMNACTOB
(nonuaTuneHa, noAnMNponuaeHa u T.4,.) NPY MOHTaXe:

- Xon104HanA BOAa;

- ropayan Boja:

- LLEHTpasbHOE OTOMN/eHMe.

AnnapaT OCHAWEH 3NEKTPOHHbIM PEryaaTopom TemnepaTypbl (C KOMNeHcaumehn Mo TemnepaType
OKpy:Kalowen cpeapl) ¢ AnanasoHom perynamposBaHus ot 50°C go 300°C, obecneumBaloWMM TOYHOCTb
noaaeprkaHma Temnepatypbl Ao 3°C. MmeeTtcs MHAMKATOP rOTOBHOCTM K paboTe. KomnakTHaa u nérkas
KOHCTPYKLMA MO3BONSET MNPOU3BOAUTD MOHTAXK TpyboONpoBOAOB HEMNOCPeACTBEHHO Ha CTeHbl WM
KOHCTPYKUMWN. CMeHHble HarpeBaTe/ibHble HAaKOHEYHUKU MMEIOT aHTUMNPUrapHOe MOKPbITUE (TEXHUYECKUI
TedioH). CBapOYHbIV annapaT OCHALWEH KONMayKoMm 41a KPenjaeHua Ha TUCKaxX UAK NOoACTaBKe.

MPOLECC CBAPKU

- MpuKpyTUTe BbIBPaHHYIO HarpeBaTe/IbHYI0 apMaTypy K HarpesaTeNbHOM NaacTUHe.

- YCTaHOBUTE Kefaemyo TemnepaTypy.

- MoaKNoUMNTE CBAPOYHBIM annapaT K 3/1eKTPOCETU U BKAKOUUTE €r0 C MOMOLLbIO BbIK/tOYaTeN .

Mocne NoAKAOYEHUA CBAPOYHOrO annapaTa K CeTU NOAOKANTE HEMHOIO, NOKAa OH He AOCTUTHET 3a4aHHOM
TemnepaTypbl. MHAMKATOP MOKa3blBaeT COCTOAHWE HarpeBaTeNbHOW NAACTUHbI. [MOCTOAHHOE cBeyeHue
WHOMKATOpPaA YKasblBaeT Ha CTaauio HarpeBa. LIMKAMYecKoe BK/OYEHWE W BbIKAOYEHME MHAMKATOpa
0O3Ha4yaeT roTOBHOCTb CBApOYHOro annaparta K pabore.

OBC/NTYKNBAHUE

He 3abbiBaiiTe 0 TEXHUYECKOM 06C/YKMBAHMM YCTPOMCTBA. OTK/ItOYaTE YCTPOMCTBO OT UCTOUYHMKA NUTAHUSA
nepen o6Ccny:KMBaHNEM UM 3aMEHOM MPUHAANEIKHOCTEN, TaKUX KaK N1Ie3BUA, HAacagKM U HOXM, KOraa OHO
He wucnosnb3yetcs. He cHMMalTe BHEWHME KPbIWKK, MOKa YCTPOMCTBO MNOAK/IOYEHO K ceTu. Jliobble
HECAaHKLMOHUPOBaHHblE MOAMOUKALMM YCTPOMCTBA 3anpelieHbl M MOTyT MOCTaBUTb MOJ, Yrposy
6e3onacHocTb. CoaepkuTe YCTPOWCTBO B 4MCTOTE ANA Aydwel u 6esonacHon pabotbl. Cneayiite
WHCTPYKUMAM MO CMasKe UAM 3aMeHe NMpUHag/ exXHOCTel. PerynsipHo npoBepsaiTe Kabenan ycTpolicTea w,
€CNN OHW NnoBpeXKAeHbl, 0bpallanTecb B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHbIN LLEHTP A1A UX PEMOHTa. PyKoATKK
AO/KHbI BbITb CYXMMM, YNCTbIMU U 6E3 CNea0B Macna U CMasKu.
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NocnepHue aBe uudpbl roga HaHeceHUA mapkuposku CE - 24

AOEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA EC

FEKO CT1. 3 0. 0. CI. K. KumauH, yn. Cneliceposa 3, 97-500 Padomcko
3aABAAET CO BCE OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

MpemuanvHsIli noaugy3Hoeil ceapo4Hbili annapam 0aa mpyb 16-63 mm
Tun: G81033, Modens: WM-01

cooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM AnpekTus EBponeiickoro napnamenta u Coserta:

2014/35/EC ot 26 ¢peBpana 2014 r. 0 rapmMoHM3aLMM 3aKOHOAaTENbCTB FOCY/AapCTB-YNEHOB,
Kacatowmxca BbIMyCKa HA PbIHOK 3/1eKTPO0OOPYA0BAHMA, NPeAHA3HAYEHHOIo A4 UCNO/b30BaHWA B
onpeaeneHHbIX Npegenax Hanps»keHus, 2014/30/EC oT 26 ¢pespans 2014 r. o rapmoHMU3aLUN
3aKOHOAATeNbCTB rOCY4aPCTB-Y/IEHOB, KacatloWwMXCA SN1EKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTH, U
ctaHgaptbl EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
NAEeHTMYeH 06pasLy, KOTOPbIN ABNSETCA NPpeaMeTOM cepTUdMKaTa OLLEHKM
Homep tvna EC. ISETC.000620210722 ot 22.07.2021, BblgaH ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Monba (MuHHecoTa), Utanus
TenedoH: +39 0376 598963, dakc: +39 0376 598963, IneKTpoHHaA nouTa: iset@iset-italia.com
Cant: www.iset-italia.eu
NaeHTUPMKaLMOHHbIN HOMEP YNOJHOMOYEHHOro opraHa: 0865

Hactosauwasa Jeknapauma o cootseTcTenm EC cTaHOBUTCA HeAeUCTBUTEIbHON, ecv usgenuve
n3meHeHo uan nepepaboTtaHo 6e3 cornacus NpoMsBoOANUTENA.

OTBeTcTBEHHbIMU 32 NOATOTOBKY U XpaHeHue TeXHUYECKOIA AOKYMEHTaUuuu ABNAaTCA cnegyouime

nvua:
Napuca Koanbuuk, KetanH, yamua Cneiiceposa 3, 97-500 Pagomcko.

Kutnnn, 29/08/2024 Jlapuca Kosanvyuk

MecTo 1 gata Bblaauum damunnua, uma YNONHOMOYEHHOIo nnua
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C€

NocnepHue aBe uudpbl roga HaHeceHUAa mapkuposku CE - 24

AOEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA EC

TEKO CT1. 3 0. 0. CI. K. KumauH, yn. Cneliceposa 3, 97-500 Padomcko
3aAB/IAET CO BCE OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

MpemuanvHsbIli noaugysHoil ceapoyHbili annapam 0aa mpyb 16-63 mm
Tun: G81033, Modens: WM-01

COOTBETCTBYET TDEGOBaHVIﬂM ANPEKTUB EBpOI'IEﬁCKOI’O napaameHTa 1 Coserta:

2011/65/EC ot 8 nioHs 2011 r. 06 orpaHNUYEeHNN UCNONb30BaAHNA HEKOTOPbIX ONACHbIX BELLECTB B
3NEKTPUYECKOM U 3/1eKTPOHHOM 060pPYA0BaHUN
M cTaHgapTbl MIK 62321-1:2013, M3K 62321-2:2021,
M>3K 62321-3-1:2013, M3K 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
M>3K 62321-6:2015, M3K 62321-7-1:2015,
M>3K 62321-7-2:2017, M3K 62321-8:2017
WAEHTUYEH 06pa3Lly, KOTOPbLIN ABASETCA NPeaAMETOM cepTUdMKaTa OLEHKM
Tun EC Ne LCSA062422115R ot 07.07.2022
BblaaHo Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23 aTax, TexHo/0rM4eckunin kopnyc, HaydHo-TeXHONOTMYECKMIA MHHOBALMOHHbIN NapK
«OyaHbUYXn»,
MpombiwneHHoe 3aaHne, MaouyKoyLlaHb
MpomblwneHHbIN napk, XayTuH, yanua LWausun, paioH baoaHsb, LLsHbYKIHb, NpoBUHUMA MyaHayH,
Kutait
Ten.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com dneKkTpoHHaa noyta: webmaster@lcs-cert.com

Hactosauwasa Jeknapauma o cootseTcTeum EC cTaHOBUTCA HeAEUCTBUTEIbHON, ecv usgenuve
n3meHeHo uan nepepabortaHo 6e3 cornacus NpomMsBoOANUTENA.

OTBeTcTBEHHbIMU 32 NOATOTOBKY U XpaHeHue TeXHU4YecKoi AOKYMEHTauunu AaBnaTca chepgywouwime

nvua:
Napwuca KoBanbuuk, KetauH, yamua Cneliceposa 3, 97-500 PagomckKo.

Kutnnn, 29/08/2024 Jlapuca Kosanoyuk

MecTo 1 faTa Bblgauu damnnma, MA ynosaHOMOYEHHOTO NNLA
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IHCTPYKLIA 3 EKCNAYATAUII

BucokoskKicHuli nonigy3itiHuli 3eaprosanbHull anapam 0aa mpy6 16-63 mm
Tun: G81033, Modenb: WM-01

MepeKnag opuriHanbHOI IHCTPYKUiT
UA - YKPAIHCBKA BEPCIA

BuzomoeneHo 0na

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.

KemaiH, eynuys Cnayepoea, 3

97-500 PadomcbKo

www.geko.pl

Meped nepwum suKopucmaHHAM, 6y0b nackKa, yeaxcHo npovyumaiime Yro iHCMpyKuyito 3 ekcnayamayii.

Kopucmyeay Hece 8idnoegidanbHicme 3a 03HaliomMaeHHA 3 ycima iHcmpyKuyiamu, HeobxiOHUMu 011
6e3neyH020 BUKOPUCMAHHA MA eKCcnaAyamauii, a makox« 3a po3ymMiHHA 6y0b-aKux pu3ukis, aKi Moxymeo
BUHUKHYymMU nid Yac ekcnayamauyii npucmpoto.

- =m@OQ@ Y CE
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YBATA!l!

Yepe3 nocmiliHe 800CKOHAnMEeHHA NPoOyKuii, pomoepadchii ma
MasnHKU, Wo micmameca 8 iHcmpykuyii, HasedeHi nuwe 011
inrocmpauyii ma moxcymeo 8iopi3HamMuca eid npudbaHoz20
npooykmy.

Li po36ixcHocmi He moxcymob 6ymu niocmasotro 014 cKapau.
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IHCTPYKUIA 3 BUROPUCTAHHA

1. MNpaBUAbHO PO3MICTITb NPUCTPIN Ha niacTasui, Wo6 3BaptoBanbHUIA anapaT byB CTilKum. BcTaHOBITb
BiANoOBigHI mMaTpuui noTpibHOro posmipy. 3aTArHiTb MaTpuULi 32 AONOMOrOK railikoBoro Kawo4va. MeHLwi
MaTpPULi PO3MILLYIOTLCA Cnepeay.

2. YBIMKHIiTb NpUCTpil (Mam’ATaiTe, WO AMKEPEO HKUBNEHHA MA€E ByTU 3a3eMsieHMM). 3eNeHui iHAnKaTop
BKA3y€E Ha HarpisaHHA 3BaptoBa/sibHOro anapaTty. Koau 3aropaeTbca YepBOHUI iHAMKATOP, 3BaptOBaA/IbHUIA
anapaT HarpiBca Ta roToOBUIM 4,0 BUKOPUCTAHHA.

3. PospixTe Tpyby. MomicTiTb TPybY y MmaTpuLi Ha Yac, 3a3HayeHuin y Tabaumui 1 Ha HacTynHil cTopiHui. Micns
3aKiHYEHHS BiABEAEHOrO Yacy WBMAKO BUNMITL Tpybn 3 maTpuub Ta 3’egHanTe ix pasom. He nepetaryinte
Tpybwu.

MPABW/IA BE3NEKW

HepoTpymaHHA HaBeAeHMX HUXK4Ye nonepefrKeHb Ta BTPYYaHHA B KOHCTPYKLiO 3BaploBasibHOro anaparty
3BiNbHAE BUPOOHUKA Big, BiANOBiAaNbHOCTI 32 6yaAb-AKi 36UTKK, 3aBAAHI BHACNIAOK pobOTH anapaTy Nogam,
TBapWHaMm, MaiiHy abo camomy anapaTy, a TAaKOXK aHYJIHOE rapaHTiliHi npaBa.

1. 3aBAuM nepeBipaiTe CTaH 30BHILIHBbOrO KOPNycy Ta Kabenis nepesn BUKOPUCTaHHAM. He BUKoOpUCTOBYITE
3BaPOBAIbHWUI anapaT, AKLLO byAb-AKUI 3 LMX KOMMNOHEHTIB NOLIKOAMKEHWNA.

2. Oxepeno K1BAEHHA Mmae byTn 3a3emaeHnm

3. He ponyckaitTe notpannsaHHA BogM abo iHWMX piavH BcepeanHy npucTpoto. He BUKopucTOBYMTE
3BaploBasibHWUI anapaT Ha By UL Mig Yac AoLLy.

4. TpymaitTe NpUcTpin nogani Big giten.

5. Mig yac poboTH cnif, HOCUTU 3aXMCHi PYKABUYKM.

6. Ana 6e3nekn Ta HaneHOi pobOTM MPUCTPOLO, BIAKPMBATU MOro Ta perynoBaTn TemnepaTypy MOXKYTb
nvuwe daxisu,.

7. AKWoO iHAMKATOP HEe 3MIHIOETbCA NPOTArOM TPMBAJIOrO 4Yacy, Lle O3Ha4aeE, WO MPUCTPIA NpaLLoe
HenpaBuAbHO. AKLLO Le CTaHeTbCA, MPUNUHITL POOOTY Ta BUMKHITL 3BaptoBasibHMIA anapar.

8. Y pasi HecnpaBHOCTI NPUCTPOIO 3BEPHITLCA A0 daxisua abo ancTpumb'toTopa.

9. Kopu1cTyBay He NOBMHEH NepeBULLYBaTM MaKCMMaslbHI NapameTpu, Ha AKi byB po3paxoBaHuMii NPUCTPIil.
10. YmoBOtO NpaBWIbHOIO Ta 6€3NeYHOro BUKOPUCTAHHA € BUKOPUCTAHHA PO3ETKM i3 3aXMCHOO BUJIKOLO.

11. Nepen YBIMKHEHHSAM MepeKoOHAWTecs, WO Kabenb KMBAEHHA Ta iHWI KOMMOHEHTUM MPUCTPOLO
3HAX04ATbCA B CNPABHOMY CTaHi, @ TaKOX NepeBipTe KOMMJIEKTHICTb 3BapoBasibHOroO anapary.

12. He nipaaBaliTe eneKkTpUYHi Npuaaam Bnamey gowy. He BUKOPUCTOBYNTE eNnekTPpUYHI Npuaaan y BONOTMX
abo cupux micuax. Poboue micue aobpe ocsiTatoiiTe. He BUKOPUCTOBYIMTE eNneKkTpuUHi npuaaam nobamsy
JIeTKO3aMMUCTMX PiauH abo rasis.

13. TpumaliTe WHYpP KMBEHHS Ta BUMMUKAY Nogani Big 6pmn3ok Bogm abo iHWKX PianH, a TaKOXK 3axuLLanTe
iX Big, aTMmocdepHMx onag,s.

14. byapTe obepekHi 3i WHypom XuBaeHHA. Hikonn He nepeHocbTe Npuaag 3a WHyp i He Big eaHyiTe horo
BiZL PO3ETKM, TATHYUM 33 LWHYP. 3axXMLLainTe WHYp BiZ Tenna, onii Ta rocTpux Kpais.

15. HagiliHo 3aKpiniTb 3aroToBKW. BUKOpUCTOBYITE 3aTUCKaAYi abo newaTta Ansa 3aKpinaeHHs 3arotosok. Lie
6e3neyHiwe, Hi*k BUKOPUCTOBYBATU PYKM, i 3BiIbHAE 06MABI PyKM 41A pobOTM 3 MaLLNHOLO.
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16. PoboTa 3i 3BaptoBasibHUM anapaTom BMMmarae ocobansoi obepekHOCTI Yepes rapAdi enemeHTu.

17. YBIMKHEHMI Ta HarpiTMin 3BaptoBasibHUIN anapaT MOXKHa PO3MillyBaTW /iMlle Ha BignoBiAHIN nigcTaBui
abo newaTax.

18. He 3anuwamnTe npucTpii yBiMKHEHUM abo rapaunm 6e3 Harnsay.

19. Yepes HarpiBaHHs nAacTUKy, npouec 3'€AHAHHA eNeMeHTiB cnig npoBoauTM B  edEeKTUBHO
NPOBITPOBAHOMY NMPUMILLEHHI.

20. Micna 3aBepLeHHA pobOTH WHYP XKUBAEHHA NPUCTPOIO HEODBXIAHO BiAKNIOUNTY Bif, Mepei.

OONA

3BaptoBasibHMIA  anapaT BWMKOPUCTOBYETbCA AAA noJidysiiHOro 3BaptoBaHHA Tpy6 Ta  ¢iTMHriB 3
TepMoniacTuKie (nonieTmneHy, NoNiNponineHy ToLLo) Nif, Yac MOHTaXKY:

- XONoAHa BOA3;

- rapadva Boaa:

- LLEHTpasbHe ONaseHHA.

BiH OCHALWEHWI eNEKTPOHHUM PEryaaTOpoOM TeMMePATypU (3 KOMMNEHCaLLED TeMnepaTypy HaBKOIULLIHbOIO
cepenosuwa) 3 gianasoHom peryntoBaHHA Big 50°C go 300°C, wo 3abesneyye TOYHICTb TemnepaTypu B
mexax 3°C. Mae cBiTN0BMIN iHAMKATOP TOTOBHOCTI. MOro KOMMaKTHa Ta Nerka KOHCTPYKLA [03BONA€E
BCTaHOB/MOBaTU TpybonpoBoan 6e3snocepedHbO Ha CTiHax abo KOHCTPYKUiAX. 3MiHHI HarpiBanbHi
HAKOHEYHMKWN MOKPUTI aHTUMPUIAPHUM MNOKPUTTAM (TeXHIYHWI TednoH). 3BaploBa/fbHUIM anapaT Mae
KOBMaYoK A5 KpinjeHHA Ao fewaT abo CTinku.

MPOLEC 3BAPIOBAHHA

- MpuKpyTiTb BUBpaHi HarpiBanbHi GITUHIM A0 HarpiBaNbHOT NAACTUHM.

- BctaHOBITb NOTPiGHY TEMNEpaTYpY.

- MigkntoYiTh 3BapOBaNbHMUI anapaT 40 MepeXi Ta YBIMKHITb MOro 3a 4ONOMOrO0 BUMMKaYa.

Micna nigkNOYEHHA 3BapIOBAZIbHOFO anapaTy A0 AMKepesa KMBJEHHA 3ayeKkauTe AeAKUI 4Yac, NMOKM BiH
[0CATHe BCTaHOBMEHOI TemnepaTypu. IHAMKATOP NOKa3ye TENIOBUN CTAH HArpiBasibHOI NAacTUHK. MNocTiliHe
CBIiTIHHA BKa3ye Ha $a3y HarpiBaHHA. LMKNiYHe BMUKAHHA Ta BUMMKAHHA iHAWKATOpa BKA3Yy€E HA FOTOBHICTb
3BapOBa/IbHOrO anapaty 4o poboTu.

TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHA

Mam’saTaliTe Npo HeobXigHicTb AornAagy 3a NPUCTPOEM. Big'enHyiTe npucTpiit Big ArKepena KMBAEHHS
nepesg obcnyroyBaHHAM abo 3amiHOW aKcecyapis, TakuX fAK nes3a, OiTM Ta HOXi, KOAM BOHWU He
BUKOPMUCTOBYIOTbCA. He 3HimaliTe 30BHIilHI KPULIKKM, KOAM NPUCTPIMA NigKnoyeHo A0 mepei. byab-aki
HeCaHKLiOHOBaHI moandikaLii npucTtpoto 3abopoHeHi Ta MOXKyTb NOCTAaBMTU nNig, 3arposy 6esneky.
TpumaitTe NpUCTPIA Yy YUCTOTI ANA Kpaloi Ta 6e3nedHiwoi pobotn. [JoTpumynTech iHCTPYKLiA LwWoAao
3MalllyBaHHA abo 3amiHM akcecyapiB. PerynapHo nepesipaite Kabeni NpucTpol Ta, AKWO BOHWU
NOLWKOAMKEHI, 3BEPHITbCA A0 aBTOPM30BAHOINO CEPBICHOMO LEHTPY ANA PEMOHTY. TpUMaTe pydyKM CyXumm,
ynucTMMK Ta 6e3 chigis onii Ta macTuna.
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OcTtaHHiI ABi uMdpun poKy 3acTocyBaHHA MapKyBaHHA CE - 24

LOEKNAPALLIA BIOMNOBIAHOCTI €C

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. KimniH, syn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aAB/IA€ 3 NOBHOIO BiANOBIAANbHICTIO, LLO:

BucokosKicHuli noaigys3iliHuli 3eaproeanvHuli anapam 018 mpy6 16-63 mm
Tun: G81033, Modens: WM-01

BiAiNOBiAA€ BUMOram AMpPeKTMB EBpornelicbkoro MapnameHTy Ta Pagu:

2014/35/€C Bia 26 ntotoro 2014 poKy Npo rapMoHi3aLlito 3aKOHOAaBCTBA AePKaB-4YAeHiB Loa0
HaZlaHHA Ha PUHKY eNeKTPoobaagHAHHA, NPU3HAYEHOTO A8 BUKOPUCTAHHSA B MEBHUX MEXKAX
Hanpyru, 2014/30/€C Big, 26 ntotoro 2014 poKy NpPo rapMoHi3aL,ito 3aKOHO4aBCTBa AepKaB-YneHiB
LWOA0 eNeKTPOMArHiTHOT CyMiCHOCTI Ta
ctaHgaptm EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
iAEHTUYHWUI 3pasKy, WO € NpegMeToM cepTudikaTa OLiHKK
Ne tmuny EC ISETC.000620210722 8in 22/07/2021 snaaHo ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), ITanis
TenedoH: +39 0376 598963, dakc: +39 0376 598963, EnektpoHHa nowTa: iset@iset-italia.com
BebcaliT: www.iset-italia.eu
laeHTUdIKaLiMHNIN HoMep ynoBHOBaXKeHoro opraHy: 0865

Us Odeknapauis npo BignosiaHicTb BMoram €EC BTpayae YMHHICTb, AKLLO BUPib 3MiHeHO abo
nepebynosaHo 6e3 3roam BUPOHHUKa.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaUii BianoBipaloTb Taki ocobu:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 29/08/2024 Jlapuca Koeanb4uk
Micue Ta gaTta Bunaadi Mpi3BuLe, im's ynoBHOBa*KeHOT 0cobu
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OcTtaHHiI ABi uMdpun poKy 3acTocyBaHHA MapKyBaHHA CE - 24

LOEKNAPALLIA BIOMNOBIAHOCTI €C

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. KimniH, syn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aABAAE 3 MOBHO BiANOBIAANbHICTIO, WO:

BucokosKicHuli nonigy3itiHuli 3eaprosanvbHuli anapam 011 mpyb 16-
63 mm
Tun: G81033, Modenb: WM-01

BignoBigae BMMoram aMpektus €sponeicbkoro MapnameHTty Ta Pagu:

2011/65/€C Bia 8 4epsHA 2011 poKy Npo obMeKeHHS BUKOPUCTaHHA NEBHUX He6Ee3neYHUX PevoBUH
B €/1IEKTPUYHOMY Ta e/IEKTPOHHOMY 0613 4HaHHI
Ta cTaHgapTm IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEK 62321-3-1:2013, IEK 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEK 62321-6:2015, IEK 62321-7-1:2015,
IEK 62321-7-2:2017, IEK 62321-8:2017
iAEHTUYHKI 3pasKy, WO € NPegMeTOM cepTUdiKaTa OLiHKM
Homep tnny EC LCSA062422115R Big 07.07.2022
BMAAHO KomnaHieto Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., TexHONOriYHMIA KOpNyc, HayKoBO-TEXHONOTYHUIA iIHHOBALIMHMIA NapK OyaHbYXKi,
MNpomucnosa byaisns, MaoyoylwaHb
IHAycTpianbHWMI Napk, XoyTiHr, Byanua LLaugin, paiioH baoaHb, LeHbuKeHb, NyaHayH, Kutam
Ten.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com En. nowTa: webmaster@Ics-cert.com

Us [deknapauis npo BignoBigHicTb BMMoram €EC BTpayae YMHHICTb, AKLWLO BMPiO 3MiHEHO abo
nepebynosaHo 6e3 3rogm BUPOOHUKa.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaUii BianoBigaloTb Taki ocobu:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 29/08/2024 Jlapuca Koeanv4uk

Micue Ta gata Buaaui MpisBuLe, im'a ynoBHOBaXKeHOI ocobu
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INSTRUKCIJOS VADOVAS

Auksciausios kokybés polifuzinis suvirinimo aparatas 16-63 mm vamzdzZiams
Tipas: G81033, Modelis: WM-01

Originaliy instrukcijy vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa gatvé 3
97-500 Radomskas
www.geko.pl

Pries pirmq kartg naudodami, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijq.
Naudotojo pareiga yra perskaityti visas saugaus naudojimo ir eksploatavimo instrukcijas bei suprasti bet
kokiq rizikq, kuri gali kilti jrenginio naudojimo metu.

- m@OQ@ Y CE
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DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, vadove pateiktos
nuotraukos ir bréZiniai yra tik iliustraciniai ir gali skirtis nuo
jsigyto gaminio.

Sie skirtumai negali biiti skundo pagrindas.
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NAUDOIJIMO INSTRUKCIJA

1. Tinkamai pastatykite jrenginj ant stovo, kad suvirinimo aparatas bty stabilus. Jstatykite atitinkamus
reikiamo dydZio matricas. Priverzkite matricas verzliarakciu. MaZesnés matricos yra priekyje.

2. Jjunkite jrenginj (atminkite, kad maitinimo $altinis turi bati jZemintas). Zalia indikatoriaus lemputé rodo,
kad suvirinimo aparatas kaista. Kai uzsidega raudona lemputé, suvirinimo aparatas jkaito ir yra paruostas
naudoti.

3. Nupjaukite vamzdj. Jdékite vamzdj j matricas kitame puslapyje 1 lenteléje nurodytam laikui. Pasibaigus
skirtam laikui, greitai iSimkite vamzdzius iS matricy ir sujunkite juos. Neperverzkite vamzdziy.

SAUGOS TAISYKLES

Nesilaikymas toliau pateikty jspé&jimy ir suvirinimo aparato konstrukcijos keitimas atleidzia gamintojg nuo
atsakomybés uz bet kokig Zalg Zmonéms, gyviinams, turtui ar paciam prietaisui, atsiradusig dél prietaiso
veikimo, ir panaikina garantijos teises.

1. PrieS naudodami visada patikrinkite iSorinio korpuso ir kabeliy bikle. Nenaudokite suvirinimo aparato, jei
kuris nors i$ Siy komponenty yra paZeistas.

2. Maitinimo Saltinis turi blti jZemintas

3. Neleiskite vandeniui ar kitiems skysciams patekti j jrenginj. Nenaudokite suvirinimo aparato lauke lyjant.
4. Laikykite prietaisg vaikams nepasiekiamoje vietoje.

5. Dirbant reikia mavéti apsaugines pirstines.

6. Dél prietaiso saugumo ir tinkamo veikimo jj atidaryti ir reguliuoti temperatirg gali tik specialistai.

7. Jei indikatoriaus lemputé ilgg laikg nesikeilia, tai reiskia, kad prietaisas veikia netinkamai. Tokiu atveju
nutraukite darbg ir iSjunkite suvirinimo aparata.

8. Jrenginiui sugedus, kreipkités j specialistg arba platintoja.

9. Naudotojas neturi virsyti maksimaliy parametry, kuriems jrenginys buvo sukurtas.

10. Teisingo ir saugaus naudojimo sglyga — naudoti lizdg su apsauginiu kiStuku.

11. Pries jjungdami jsitikinkite, kad maitinimo laidas ir kiti jrenginio komponentai yra geros buklés, ir
patikrinkite, ar suvirinimo aparatas yra pilnai sukomplektuotas.

12. Saugokite elektrinius prietaisus nuo lietaus. Nenaudokite elektriniy prietaisy drégnose ar Slapiose
vietose. Darbo vieta turi bati gerai apSviesta. Nenaudokite elektriniy prietaisy, jei Salia yra degiy skysciy ar
dujy.

13. Maitinimo laidg ir jungiklj laikykite atokiau nuo vandens ar kity skysciy pursly ir apsaugokite juos nuo
atmosferos krituliy.

14. Blkite atsargils su maitinimo laidu. Niekada neneskite prietaiso uz laido ir neatjunkite jo nuo elektros
lizdo traukdami uz laido. Saugokite laidg nuo karscio, alyvos ir astriy briauny.

15. Tvirtai pritvirtinkite ruoSinius. RuosSiniams pritvirtinti naudokite spaustuvus arba reples. Tai saugiau nei
spausti rankomis ir atlaisvina abi rankas jrenginio valdymui.
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16. Dirbant su suvirinimo aparatu reikia biti ypac atsargiems dél karsty elementuy.

17. Jjungta ir jkaitintg suvirinimo aparatg galima statyti tik ant tinkamo stovo arba spaustuvy.

18. Nepalikite jjungto arba karsto prietaiso be priezidros.

19. Dél plastiko kaitinimo elementy sujungimo procesas turéty bati atliekamas gerai védinamoje patalpoje.
20. Baigus darbg, prietaiso maitinimo laida reikia atjungti nuo elektros tinklo.

LIKIMAS

Suvirinimo aparatas naudojamas termoplastiniy (polietileno, polipropileno ir kt.) vamzdZiy ir jungiamuyjy
detaliy polifuziniam suvirinimui montavimo metu:

- Saltas vanduo;

- karstas vanduo:

- centrinis Sildymas.

Jame jrengtas elektroninis temperatiros reguliatorius (su aplinkos temperatiiros kompensavimu), kurio
reguliavimo diapazonas yra nuo 50 °C iki 300 °C, uztikrinant temperattros tikslumg 3 °C tikslumu. Jame yra
parengties indikatoriaus lemputé. Dél kompaktiskos ir lengvos konstrukcijos vamzdynus galima montuoti
tiesiai ant sieny ar konstrukcijy. Keiciami kaitinimo antgaliai padengti nelimpancia danga (techniniu
teflonu). Suvirinimo aparatas turi dangtelj, skirtg tvirtinimui prie spaustuvo ar stovo.

SUVIRINIMO PROCESAS

- Prisukite pasirinktas Sildymo detales prie Sildymo ploksteés.

- Nustatykite norimg temperatira.

- Prijunkite suvirinimo aparatg prie elektros tinklo ir jjunkite jj naudodami jungikl;.

Prijunge suvirinimo aparatg prie maitinimo S$altinio, palaukite, kol jis pasieks nustatytg temperatira.
Indikatoriaus lemputé rodo kaitinimo plokstés termine biseng. Nuolatinis Svietimas rodo kaitinimo faze.
Cikliskas indikatoriaus lemputés jsijungimas ir iSsijungimas rodo, kad suvirinimo aparatas paruostas darbui.

PRIEZIURA

Nepamirskite priZiGréti savo jrenginio. Prie$ atlikdami technine prieZilirg arba keisdami priedus, tokius kaip
peiliai, antgaliai ir antgaliai, kai nenaudojate, atjunkite jrenginj nuo maitinimo 3altinio. Nenuimkite iSoriniy
dangciy, kai jrenginys jjungtas j elektros tinklg. Draudziama atlikti bet kokius neleistinus jrenginio
pakeitimus, kurie gali pakenkti saugumui. Kad jrenginys veikty geriau ir saugiau, jj laikykite Svary. Norédami
sutepti arba pakeisti priedus, vadovaukités pateiktomis instrukcijomis. Reguliariai tikrinkite jrenginio laidus
ir, jei jie paZeisti, kreipkités j jgaliotajj techninés priezilros centrg, kad juos suremontuoty. Rankenas
laikykite sausas, Svarias ir be alyvos bei riebaly.
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Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 24

EB ATITIKTIES DEKLARACLIA

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Auksciausios kokybés polifuzinis suvirinimo aparatas 16-63 mm vamzdziams
Tipas: G81033, Modelis: WM-01

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2014 m. vasario 26 d. Direktyva 2014/35/ES dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su elektros
jrangos, skirtos naudoti tam tikrose jtampos ribose, tiekimu rinkai, suderinimo, 2014 m. vasario 26 d.
Direktyva 2014/30/ES dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su elektromagnetiniu suderinamumu,
suderinimo ir
standartai EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
yra identiSkas pavyzdiui, kuris yra vertinimo sertifikato objektas
EB tipo Nr. ISETC.000620210722 2021-07-22, iSduotas ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 — Moglia (MN), ltalija
Telefonas: +39 0376 598963, faksas: +39 0376 598963, el. pastas: iset@iset-italia.com
Svetainé: www.iset-italia.eu
Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0865

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be
gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos parengima ir saugojima atsakingi Sie asmenys:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024-08-29 Larysa Kowalczyk

ISdavimo vieta ir data |galioto asmens pavardé, vardas
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Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 24

EB ATITIKTIES DEKLARACLIA

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Auksciausios kokybés polifuzinis suvirinimo aparatas 16—63 mm
vamzdziams
Tipas: G81033, Modelis: WM-01

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2011 m. birzelio 8 d. Direktyva 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elektros ir
elektroninéje jrangoje apribojimo
ir standartus IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1:2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
yra identiSkas pavyzdiui, kuris yra vertinimo sertifikato objektas
EB tipo nr. LCSA062422115R, 2022-07-07
idavé SendZeno LCS atitikties bandymy laboratorija Ltd.
F&G, 23 aukstas, Technologijy pastatas, Ouanzhi mokslo ir technologijy inovacijy parkas,
Pramoninis pastatas, Maozhoushan
Pramonés parkas, Houting, Shajing gatvé, Bao'an rajonas, SendZenas, Guangdongas, Kinija
Tel.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com El. pastas: webmaster@Ics-cert.com

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be
gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima ir saugojima atsakingi Sie asmenys:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024-08-29 Larysa Kowalczyk

ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Augstakas kvalitates polifizijas metinasanas iekarta cauruléem 16-63 mm
Tips: G81033, Modelis: WM-01

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSUA

RaZots prieks

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa iela 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmds lietosanas reizes, lidzu, uzmanigi izlasiet so lietosanas instrukciju.
Lietotdja pienakums ir izlasit visus noradijumus, kas nepieciesami drosai lietosSanai un darbibai, ka ari
izprast visus riskus, kas var rasties ierices darbibas laika.

- =m@OQ@ Y CE
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produktu uzlabosanu, rokasgramata
ieklautas fotogrdfijas un zimeéjumi ir tikai ilustrativiem
nolukiem un var atskirties no iegadata produkta.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu sidzibai.
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA

1. Pareizi novietojiet ierici uz stativa, lai metinasanas aparats bdtu stabils. Uzstadiet atbilstosas
nepiecieSama izméra griezéjformas. Pievelciet griezéjformas, izmantojot uzgrieznu atslégu. Mazakas
griezéjformas atrodas priekSpuseé.

2. leslédziet ierici (atcerieties, ka baroSanas avotam jabut iezemétam). Zala indikatora lampina norada, ka
metinasanas aparats uzsilst. Kad iedegas sarkana lampina, metinasanas aparats ir uzsilis un gatavs
lietoSanai.

3. Nogrieziet cauruli. levietojiet cauruli matricas uz laiku, kas noradits 1. tabula nakamaja lapa. Péc atvéléta
laika atri iznemiet caurules no matricam un savienojiet tas kopa. Neparslogojiet caurules.

DROSIBAS NOTEIKUMI

Zemak noradito bridinajumu neievéroSana un metinasanas iekartas konstrukcijas maina atbrivo razotaju no
atbildibas par jebkadiem bojajumiem, kas raduSies ierices darbibas rezultata cilvékiem, dzivniekiem,
Tpasumam vai pasai iericei, un anulé garantijas tiesibas.

1. Pirms lietoSanas vienmér parbaudiet aréja korpusa un kabelu stavokli. Nelietojiet metinasanas iekartu, ja
kada no $Tm sastavdalam ir bojata.

2. BaroSanas avotam jabit iezemétam

3. Nelaujiet ierice ieklat Gdenim vai citiem Skidrumiem. Nedarbiniet metinasanas iekartu ara, kad Iist lietus.
4. Sargajiet ierici no bérniem.

5. Darba laika javalka aizsargcimdi.

6. Drosibas un pareizas ierices darbibas nodrosinasanai ierici atvért un temperatiru regulét drikst tikai
specialisti.

7. Ja indikatora lampina ilgstodi nemainas, tas nozimé, ka ierice nedarbojas pareizi. Sada gadijuma
partrauciet darbu un izslédziet metinasanas iekartu.

8. lerices klimes gadijuma sazinieties ar specialistu vai izplatitaju.

9. Lietotajs nedrikst parsniegt ierices paredzetos maksimalos parametrus.

10. Pareizas un drosas lietoSanas nosacijums ir kontaktligzdas ar aizsargkontaktdaksu izmantosSana.

11. Pirms ieslégSanas parliecinieties, vai stravas kabelis un citas ierices sastavdalas ir laba stavokli, un
parbaudiet, vai metinasanas iekarta ir pilniba nokomplektéta.

12. Nepaklaujiet elektriskas ierices lietum. Nelietojiet elektriskas ierices mitras vai slapjas vietas.
Nodrosiniet, lai darba vieta bitu labi apgaismota. Nelietojiet elektriskas ierices viegli uzliesmojosu skidrumu
vai gazu klatbatne.

13. Sargajiet stravas vadu un slédzi no Gdens vai citu Skidrumu SJakatam un sargajiet tos no atmosféras
nokriSniem.

14. Esiet uzmanigi ar stravas vadu. Nekad nenésajiet ierici aiz vada un neatvienojiet to no kontaktligzdas,
velkot aiz vada. Sargajiet vadu no karstuma, ellas un asam malam.

15. Drosi nostipriniet sagataves. Sagatavju nostiprinasanai izmantojiet skavas vai skravspiles. Tas ir drosak
neka stradajot ar rokam un atbrivo abas rokas iekartas vadisanai.
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16. Stradajot ar metinasanas iekartu, nepiecieSama Tpasa piesardziba karstu elementu dél.

17. leslégtu un uzkarsétu metinasanas aparatu drikst novietot tikai uz piemérota stativa vai skravspilém.
18. Neatstajiet ierici ieslégtu vai karstu bez uzraudzibas.

19. Plastmasas uzkarSanas de| elementu savieno$anas process javeic labi vedinama telpa.

20. Péc darba pabeigSanas ierices stravas vads ir jaatvieno no elektrotikla.

LIKTENIS

Metinasanas iekarta tiek izmantota termoplastisko (polietiléna, polipropiléna utt.) caurulu un veidgabalu
polifQizijas metinasanai uzstadisanas laika:

- auksts tdens;

- karsts udens:

- centrala apkure.

Tas ir aprikots ar elektronisku temperatdras regulatoru (ar apkartéjas vides temperatiras kompensaciju) ar
vadibas diapazonu no 50°C lidz 300°C, nodroSinot temperaturas precizitati 3°C robezas. Tam ir gatavibas
indikatora lampina. Ta kompaktais un vieglais dizains Jauj uzstadit caurulvadus tieSi uz sienam vai
konstrukcijam. Nomainamie sildiSanas uzgali ir parklati ar neliposu parklajumu (tehniskais teflons).
Metinasanas aparatam ir vacins ta piestiprinasanai pie skravspilém vai stativa.

Metinasanas process

- Pieskrivéjiet izvélétos sildisanas elementus pie sildiSanas plaksnes.

- lestatiet vélamo temperatiru.

- Pievienojiet metinasanas aparatu elektrotiklam un ieslédziet to, izmantojot slédzi.

Péc metinasanas aparata pievienoSanas stravas padevei uzgaidiet bridi, lidz tas sasniedz iestatito
temperatlru. Indikatora kontrollampina norada sildiSanas plaksnes termisko stavokli. Pastaviga gaisma
norada sildiSanas fazi. Indikatora kontrollampinas cikliska ieslégSsanas un izslégSanas norada, ka
metinasanas aparats ir gatavs darbam.

APKOPE

Atcerieties uzturét ierici kartiba. Pirms apkopes vai piederumu, pieméram, asmenu, uzgalu un naZu,
nomainas, atvienojiet ierici no stravas avota, kad ta netiek lietota. Nenonemiet aréjos vakus, kamér ierice ir
pievienota elektrotiklam. Jebkadas neatjautas ierices modifikacijas ir aizliegtas un var apdraudét drosibu.
Lai nodroSinatu labaku un drosaku darbibu, uzturiet ierici tiru. Lai ellotu vai nomainitu piederumus,
ievérojiet sniegtos noradijumus. Regulari parbaudiet ierices kabelus un, ja tie ir bojati, nododiet tos
remontam pilnvarota servisa centra. Turiet rokturus sausus, tirus un bez ellas un smérvielam.
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CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari — 24

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIA

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Augstakas kvalitates polifiizijas metinasanas iekarta caurulem 16—63 mm
Tips: G81033, Modelis: WM-01

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2014. gada 26. februara Direktiva 2014/35/ES par dalibvalstu tiesibu aktu saskanosanu attieciba uz
tadu elektroiekartu pieejamibu tirgd, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas, 2014.
gada 26. februara Direktiva 2014/30/ES par dalibvalstu tiesibu aktu saskano3anu attieciba uz
elektromagnétisko savietojamibu un
standarti EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas novértésanas sertifikats
EK tipa Nr. ISETC.000620210722, 22/07/2021, izdevis ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italija
Talrunis: +39 0376 598963, fakss: +39 0376 598963, e-pasts: iset@iset-italia.com
Timek]a vietne: www.iset-italia.eu
Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0865

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez raZotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavo$anu un glabasanu ir atbildigas Sadas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Larisa Kovalcika
Pilnvarotas personas uzvards, vards

Kitlina, 2024. gada 29. augusts
Izdosanas vieta un datums

52



{SEKO

C€
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EK ATBILSTIBAS DEKLARACIA

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Augstakas kvalitates polifiuzijas metinasanas iekarta caurulém 16—63
mm
Tips: G81033, Modelis: WM-01

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2011. gada 8. janija Direktiva 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmantosanas ierobezoSanu
elektriskas un elektroniskas iekartas
un standarti IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1:2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas novértésanas sertifikats
EK tipa nr. LCSA062422115R, datéts ar 07.07.2022.
izdevusi Senzenas LCS atbilstibas testésanas laboratorija Ltd.
F&G, 23. stavs, Tehnologiju éka, Ouanzhi zinatnes un tehnologiju inovaciju parks,
Rdpniecibas éka, MaoZousana
Industrialais parks, Houting, Shajing iela, Bao'an rajons, Sendzena, Guangdong, Kina
Talrunis: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-pasts: webmaster@I|cs-cert.com

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez razotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigas Sadas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Larisa Kovalcika
Pilnvarotas personas uzvards, vards

Kitlina, 2024. gada 29. augusts
IzdoSanas vieta un datums
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NAVOD K POUZITI

Prémiova polyfuzni svarecka pro trubky 16-63 mm
Typ: G81033, Model: WM-01

Preklad originalniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.

Kietlin, Spacerowa ulice 3

97-500 Radomsko

www.geko.pl
Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod k obsluze.

Je odpovédnosti uZivatele precist si vsechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivdni a provoz a

porozumét vsem rizikim, které mohou béhem provozu zafizeni nastat.

- m@OQ@ Y CE
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdlému vylepsovani produkti slouzi fotografie
a vykresy v manuadlu pouze pro ilustracni ucely a mohou se lisit
od zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem pro reklamaci.
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NAVOD K POUZITI

1. Umistéte zafizeni spravné na stojan tak, aby svafecka byla stabilni. Nainstalujte odpovidajici matrice
pozadované velikosti. Utdhnéte matrice pomoci klice. Mensi matrice jsou umistény vpredu.

2. Zapnéte zafizeni (nezapomerite, Ze zdroj napdajeni musi byt uzemnén). Zelena kontrolka signalizuje, Ze se
svarecka zahftiva. KdyzZ se rozsviti cervena kontrolka, svarecka se zahtala a je ptipravena k pouZiti.

3. Ufiznéte trubku. VloZte trubku do zavitoreznych néastroji na dobu uvedenou v tabulce 1 na dalsi strané.
Po uplynuti stanovené doby trubky rychle vyjméte z zavitofeznych nastroji a spojte je dohromady. Trubky
nepretahujte.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Nedodrzeni nize uvedenych varovani a manipulace s konstrukci svarecky zbavuje vyrobce odpovédnosti za
jakékoli skody zplsobené provozem zafizeni na lidech, zvitatech, majetku nebo samotném zafizeni a rusi
zarucni prdva.

1. Pfed pouZitim vZdy zkontrolujte stav vnéjsiho plasté a kabeld. NepouzZivejte svarecku, pokud je néktera z
téchto soucasti poskozena.

2. Zdroj napajeni by mél byt uzemnén

3. Zabrarite vniknuti vody nebo jinych kapalin do zatizeni. NepouZivejte svarecku venku za desté.

4. Uchovavejte zafizeni mimo dosah déti.

5. Pfi prdaci by se mély nosit ochranné rukavice.

6. Z bezpecénostnich dlvodl a pro spravny provoz zafizeni smi zafizeni otevirat a nastavovat teplotu pouze
odbornici.

7. Pokud se kontrolka delsi dobu nezméni, znamena to, Ze zafizeni nefunguje spravné. Pokud k tomu dojde,
prestante pracovat a vypnéte svarecku.

8.V pfipadé poruchy zafizeni se obratte na odbornika nebo distributora.

9. UZivatel nesmi prekrocit maximalni parametry, pro které bylo zafizeni navrzeno.

10. Podminkou spravného a bezpecného pouZivani je pouZiti zasuvky s ochrannou zastrckou.

11. Pfed zapnutim se ujistéte, Ze napdjeci kabel a dalsi soucasti zafizeni jsou v dobrém stavu, a zkontrolujte,
zda je svarecka kompletni.

12. Nevystavujte elektricka zafizeni desti. NepouZivejte elektrickd zafizeni ve vlhkych nebo mokrych
prostorach. UdrZujte pracovni prostor dobie osvétleny. NepouZivejte elektrickd zafizeni v pfitomnosti
hoflavych kapalin nebo plyng.

13. Uchovavejte napdjeci kabel a vypina¢ mimo dosah stfikajici vody nebo jinych kapalin a chrarite je pred
atmosférickymi srazkami.

14. Budte opatrni s napdjecim kabelem. Nikdy nenoste spotfebi¢ za kabel a neodpojujte jej ze zasuvky
tahem za kabel. Chranite kabel pred teplem, olejem a ostrymi hranami.

15. Bezpecné upnéte obrobky. K zajisténi obrobk( pouzijte svorky nebo svérdk. Je to bezpecnéjsi nez
pouzivani rukou a uvolni vdm to obé ruce k obsluze stroje.
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16. Prace se svareckou vyZaduje zvlastni opatrnost kv(li horkym prvkim.

17. Zapnuty a zahtaty svareci stroj smi byt umistén pouze na vhodném stojanu nebo svéraku.

18. Nenechavejte zafizeni zapnuté nebo horké bez dozoru.

19. Vzhledem k zahftivani plastu by mél byt proces spojovani prvk( provadén v ucinné vétrané mistnosti.
20. Po ukonceni prace musi byt napdjeci kabel zafizeni odpojen od sité.

OSuD

Svarecka se pouziva pro polyfuzni svafovani trubek a tvarovek z termoplastl (polyethylen, polypropylen
atd.) béhem instalace:

- studena voda;

- teplad voda:

- Usttfedni topeni.

Je vybaven elektronickym reguldtorem teploty (s kompenzaci okolni teploty) s regulacnim rozsahem od 50
°C do 300 °C, coz? zajistuje presnost teploty do 3 °C. Ma kontrolku pfipravenosti. Jeho kompaktni a lehka
konstrukce umoznuje instalaci potrubi pfimo na stény nebo konstrukce. Vyménitelné topné hroty jsou
potazeny nepfilnavym povlakem (technicky teflon). Svarfecka ma krytku pro upevnéni na svérak nebo
stojan.

SVAROVACI PROCES

- PfisSroubujte vybrané topné armatury k topné desce.

- Nastavte pozadovanou teplotu.

- Zapojte svarecku do sité a zapnéte ji pomoci vypinace.

Po zapojeni svarecky do sité chvili pockejte, nez dosahne nastavené teploty. Kontrolka indikuje tepelny stav
topné desky. Trvalé sviceni indikuje fazi ohfevu. Cyklické zapinani a vypinani kontrolky indikuje, Ze svarecka
je pfipravena k provozu.

UDRZBA

Nezapomerite na udrzbu zafizeni. Pfed provadénim servisu nebo vymeény pfisluSenstvi, jako jsou Cepele,
bity a noZe, zafizeni odpojte od zdroje napajeni, pokud jej nepouzivate. Neodstranujte vnéjsi kryty, pokud je
zafizeni zapojeno do zasuvky. Jakékoli neopravnéné Upravy zafizeni jsou zakdzany a mohou ohrozit
pfislusenstvi. Pravidelné kontrolujte kabely zafizeni a v pfipadé poskozeni je nechte opravit v
autorizovaném servisnim stredisku. Rukojeti udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziva.
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C€

Posledni dvé Cislice roku pouZiti oznaceni CE - 24

PROHLASENI O SHODE ES

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Prémiova polyfuzni svarecka pro trubky 16-63 mm
Typ: G81033, Model: WM-01

spliuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2014/35/EU ze dne 26. Unora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se
dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouziti v uréitych mezich napéti na trh, 2014/30/EU ze
dne 26. inora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické
kompatibility a
normy EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
CSN EN 61000-3-3:2013+A1:2019
je identicky se vzorkem, ktery je predmétem osvédcéeni o posouzeni
EC typ ¢. ISETC.000620210722 ze dne 22/07/2021 vydané ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italie
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-mail: iset@iset-italia.com
Webové stranky: www.iset-italia.eu
Identifikacni Cislo ozndmeného subjektu: 0865

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez
souhlasu vyrobce.

Za ptipravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29. 8. 2024 Larysa Kowalczykova
Misto a datum vydani Ptijmeni, jméno opravnéné osoby
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C€

Posledni dvé Cislice roku pouZiti oznaceni CE - 24

PROHLASENI O SHODE ES

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Prémiova polyfuzni svarecka pro trubky 16-63 mm
Typ: G81033, Model: WM-01

spliuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2011/65/EU ze dne 8. ¢ervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zafizenich
anormy I[EC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
CSN EN 62321-3-1:2013, CSN EN 62321-5:2013
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
CSN EN 62321-6:2015, CSN EN 62321-7-1:2015,
CSN EN 62321-7-2:2017, CSN EN 62321-8:2017
je identicky se vzorkem, ktery je predmétem osvédceni o posouzeni
Typové Cislo ES LCSA062422115R ze dne 07.07.2022
vydano spolecnosti Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Technologicka budova, Védeckotechnicky inovacni park Ouanzhi,
Prdmyslova budova, Maozhoushan
Primyslovy park, Houting, ulice Shajing, okres Bao'an, Sen-&en, provincie Kuang-tung, Cina
Tel.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail: webmaster@Ics-cert.com

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez
souhlasu vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29. 8. 2024 Larysa Kowalczykovad
Misto a datum vydani PFfijmeni, jméno opravnéné osoby
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NAVOD NA POUZITIE

Prémiovad polyfuzna zvaracka na rury 16-63 mm
Typ: G81033, Model: WM-01

Preklad origindlnych pokynov
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa ulica 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl
Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte tento ndavod na obsluhu.
Je zodpovednostou pouZivatela preéitat si vSetky pokyny potrebné pre bezpeéné pouZivanie a prevddzku
a pochopit vsetky rizikd, ktoré mézu poéas prevddzky zariadenia vzniknut,

- @A@Y CE
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POZOR!!!

Z dovodu neustdleho vylepsovania produktov sluzZia fotografie a
vykresy v ndvode len na ilustraéné ucely a mézu sa lisit od
zakupeného produktu.

Tieto rozdiely nemézZu byt dévodom na reklamdciu.
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NAVOD NA POUZITIE

1. Zariadenie spravne umiestnite na stojan tak, aby bola zvaracka stabilna. Nainstalujte prislusné matrice
pozadovanej velkosti. Utiahnite matrice pomocou kli¢a. Mensie matrice su umiestnené vpredu.

2. Zapnite zariadenie (nezabudnite, Ze zdroj napdajania musi byt uzemneny). Zelena kontrolka signalizuje, ze
sa zvaracka zahrieva. Ked' sa rozsvieti cervena kontrolka, zvaracka sa zahriala a je pripravena na poutzitie.

3. Odrezte ruru. Vlozte ruaru do zavitovych foriem na ¢as uvedeny v tabulke 1 na nasledujlcej strane. Po
uplynuti stanoveného ¢asu rury rychlo vyberte z zavitovych foriem a spojte ich. Rury nepretahujte.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Nedodrzanie nizSie uvedenych upozorneni a manipulacia s konstrukciou zvaracky zbavuje vyrobcu
zodpovednosti za akékolvek Skody spOGsobené prevadzkou zariadenia fudom, zvieratdm, majetku alebo
samotnému zariadeniu a rusi zaru¢né prava.

1. Pred pouZitim vidy skontrolujte stav vonkajSieho krytu a kdblov. Zvaracku nepouzivajte, ak je niektord z
tychto sucasti poskodena.

2. Zdroj napdjania by mal byt uzemneny

3. Zabranite vniknutiu vody alebo inych kvapalin do zariadenia. NepouZivajte zvaracku vonku, ked' prsi.

4. Uchovavaijte zariadenie mimo dosahu deti.

5. Pocas prace by sa mali nosit ochranné rukavice.

6. Z bezpecnostnych dévodov a pre spravnu prevadzku zariadenia ho mézu otvarat a nastavovat teplotu iba
odbornici.

7. Ak sa kontrolka dlhsi ¢as nemeni, znamend to, Ze zariadenie nefunguje spravne. Ak sa tak stane,
prestante pracovat a vypnite zvaracku.

8.V pripade poruchy zariadenia kontaktujte odbornika alebo distribdtora.

9. Pouzivatel nesmie prekrocit maximalne parametre, pre ktoré bolo zariadenie navrhnuté.

10. Podmienkou spravneho a bezpecného pouZivania je pouZitie zasuvky s ochrannou zastrckou.

11. Pred zapnutim sa uistite, Ze napajaci kdbel a ostatné komponenty zariadenia si v dobrom stave a
skontrolujte, Ci je zvaraci stroj kompletny.

12. Nevystavujte elektrické zariadenia dazdu. NepouZivajte elektrické zariadenia vo vlhkych alebo mokrych
miestach. UdrZujte pracovny priestor dobre osvetleny. NepouZivajte elektrické zariadenia v pritomnosti
horlavych kvapalin alebo plynov.

13. Uchovavajte napdjaci kabel a vypina¢ mimo dosahu striekajlcej vody alebo inych kvapalin a chrante ich
pred atmosférickymi zrazkami.

14. Budte opatrni s napajacim kablom. Nikdy nenoste spotrebi¢ za kdbel a neodpdjajte ho zo zasuvky
tahanim za kabel. Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami.

15. Bezpecne upnite obrobky. Na upevnenie obrobkov pouZite svorky alebo zverak. Je to bezpecnejsie ako
pouzivanie ruk a uvolni vdm to obe ruky na obsluhu stroja.
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16. Praca so zvaracim strojom si vyzaduje osobitnt opatrnost kvéli horicim prvkom.

17. Zapnuty a zahriaty zvaraci stroj sa smie umiestnit len na vhodny stojan alebo zverak.

18. Nenechavajte zariadenie zapnuté alebo horuce bez dozoru.

19. Vzhladom na zahrievanie plastu by sa mal proces spajania prvkov vykondvat v Glinne vetranej
miestnosti.

20. Po ukonéeni prace musi byt napajaci kabel zariadenia odpojeny od elektricke;j siete.

OSuD

Zvaraci stroj sa pouziva na polyfuzne zvaranie rdr a tvaroviek vyrobenych z termoplastov (polyetylén,
polypropylén atd’) pocas instaldcie:

- studend voda;

- tepld voda:

- Ustredné kurenie.

Je vybavena elektronickym regulatorom teploty (s kompenzaciou okolitej teploty) s rozsahom regulacie od
50 °C do 300 °C, o zaistuje presnost teploty do 3 °C. Ma kontrolku pripravenosti. Jeho kompaktna a lahka
konstrukcia umozZnuje instalaciu potrubi priamo na steny alebo konstrukcie. Vymenitelné vykurovacie hroty
su potiahnuté neprifnavym povlakom (technicky teflon). Zvaracka ma krytku pre upevnenie na zverdk alebo
stojan.

ZVARACI PROCES

- Priskrutkujte vybrané vykurovacie armatury k vykurovacej doske.

- Nastavte pozadovanu teplotu.

- Zapoijte zvaraci stroj do elektrickej siete a zapnite ho pomocou vypinaca.

Po zapojeni zvaracky do elektrickej siete chvilu pockajte, kym nedosiahne nastavenu teplotu. Kontrolka
indikuje tepelny stav vykurovacej dosky. Nepretrzité svietenie indikuje fazu ohrevu. Cyklické zapinanie a
vypinanie kontrolky indikuje, Ze zvaracka je pripravena na prevadzku.

UDRZBA

Nezabudnite na udrzbu zariadenia. Pred servisom alebo vymenou prislusenstva, ako su Cepele, bity a noZe,
odpojte zariadenie od zdroja napdjania, ked' sa nepouziva. Neodstranujte vonkajsie kryty, kym je zariadenie
zapojené do siete. Akékolvek neopravnené Upravy zariadenia su zakazané a mézu ohrozit bezpeénost. Pre
lepsSiu a bezpecnejSiu prevadzku udrZiavajte zariadenie Cisté. DodrZiavajte pokyny na mazanie alebo
vymenu prislusenstva. Pravidelne kontrolujte kadble zariadenia a ak su poskodené, nechajte ich opravit v
autorizovanom servisnom stredisku. Rukovate udrZiavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty.
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C€

Posledné dve Cislice roku pouZitia oznacenia CE - 24

VYHLASENIE O ZHODE ES

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Prémiova polyfuzna zvdracka na rury 16-63 mm
Typ: G81033, Model: WM-01

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2014/35/EU z 26. februdra 2014 o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych $tatov tykajucich sa
spristupnovania elektrickych zariadeni uréenych na pouzivanie v rdmci urcitych limitov napatia na
trhu, 2014/30/EU z 26. februara 2014 o harmonizécii pravnych predpisov ¢lenskych $tatov tykajucich
sa elektromagnetickej kompatibility a
normy EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
je identicky so vzorkou, ktora je predmetom certifikatu o posudeni
ES typ €. ISETC.000620210722 z 22/07/2021 vydané ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Taliansko
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-mail: iset@iset-italia.com
Webova stranka: www.iset-italia.eu
Identifika¢né Cislo notifikovanej osoby: 0865

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez stdhlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie st zodpovedné tieto osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29. 8. 2024 Larysa Kowalczykova
Miesto a ddtum vydania Priezvisko, meno opravnenej osoby
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Posledné dve cislice roku pouZitia oznacenia CE - 24

VYHLASENIE O ZHODE ES

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, ze:

Prémiova polyfuzna zvaracka na rury 16-63 mm
Typ: G81033, Model: WM-01

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2011/65/EU z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania uritych nebezpeénych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach
anormy I[EC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
je identicky so vzorkou, ktora je predmetom certifikatu o posudeni
Typové Cislo ES LCSA062422115R z 07.07.2022
vydané spoloénostou Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Technologicka budova, Vedecky a technologicky inovacny park Ouanzhi,
Priemyselna budova, Maozhoushan
Priemyselny park, Houting, ulica Shajing, okres Bao'an, Shenzhen, Guangdong, Cina
Tel.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail: webmaster@Ics-cert.com

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie si zodpovedné tieto osoby:

Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29. 8. 2024 Larysa Kowalczykovad
Miesto a ddtum vydania Priezvisko, meno opravnenej osoby



{SEKO

HASZNALATI UTASITAS

Prémium polifuzios hegesztégép 16-63 mm-es csovekhez
Tipus: G81033, Modell: WM-01

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

Gydrtva:

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Elsé haszndlat elé6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatot.
A felhaszndlo felel6ssége, hogy elolvassa az 6sszes sziikséges utasitdst a biztonsdgos haszndlathoz és
lizemeltetéshez, és megértse a késziilék miikodtetése sordn felmeriil6 kockdazatokat.

- m@OQ@ Y CE
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FIGYELEM!!!

A folyamatos termékfejlesztés miatt a kézikonyvben talalhato
fotok és rajzok csak illusztraciok, és eltérhetnek a megvadsarolt
terméktol.

Ezek az eltérések nem képezhetik panasz alapjat.
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HASZNALATI UTASITAS

1. Helyezze a késziiléket megfelel6en az dllvanyra, hogy a hegeszt6 stabilan alljon. Szerelje fel a sziikséges
méretl megfelel6 matricdkat. Hizza meg a matricakat egy kulccsal. A kisebb matricak el6l helyezkednek el.

2. Kapcsolja be a késziiléket (ne feledje, az dramforrasnak féldeltnek kell lennie). A zold jelz6fény azt jelzi,
hogy a hegeszt6késziilék felmelegszik. Amikor a piros lampa kigyullad, a hegeszt6késziilék felmelegedett és
hasznalatra kész.

3. Vagja el a csOvet. Helyezze a csovet a szerszamokba a kovetkezd oldalon taldlhatd 1. tdblazatban
megadott id6re. A megadott id6 elteltével gyorsan vegye ki a csoveket a szerszamokbdl, és kdsse Ossze
Gket. Ne huzza tul a cséveket.

BIZTONSAGI SZABALYOK

Az aldbbi figyelmeztetések be nem tartdsa és a hegeszt6gép konstrukcidjanak megzavarasa mentesiti a
gyartét a felel6sség aldl a készilék miikodésébdl ereds, személyekben, dallatokban, tulajdonban vagy
magaban a késziilékben okozott karokért, és érvényteleniti a j6tallasi jogokat.

1. Hasznalat el6tt mindig ellenérizze a kiilsé burkolat és a kdbelek allapotat. Ne hasznalja a hegesztGgépet,
ha ezek kozil barmelyik alkatrész sériilt.

2. Az dramforrast féldelni kell

3. Ne engedje, hogy viz vagy mas folyadék keriiljon a késziilékbe. Ne Uzemeltesse a hegesztégépet a
szabadban es6ben.

4. Tartsa a késziléket gyermekektél elzarva.

5. Munka kdzben véddkesztydit kell viselni.

6. A készulék biztonsagos és megfelel6 miikddése érdekében csak szakemberek nyithatjak ki és allithatjak
be a h6mérsékletet.

7. Ha a jelz6fény hosszu ideig nem valtozik, az azt jelenti, hogy a készulék nem mikddik megfelelen. Ha ez
el6fordul, hagyja abba a munkat és kapcsolja ki a hegeszt6gépet.

8. Késziilékhiba esetén forduljon szakemberhez vagy forgalmazéhoz.

9. A felhasznald nem lépheti tul a késziléket jellemz6 maximalis paramétereket.

10. A helyes és biztonsagos hasznalat feltétele a védédugdval ellatott aljzat hasznalata.

11. Bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapkdbel és a késziilék egyéb alkatrészei j6 allapotban
vannak, és ellendrizze, hogy a hegeszt6gép hianytalan-e.

12. Ne tegye ki az elektromos készililékeket esGnek. Ne haszndljon elektromos késziilékeket nedves vagy
vizes helyen. A munkateriletet tartsa jol megvilagitva. Ne hasznaljon elektromos késziilékeket gyulékony
folyadékok vagy gazok jelenlétében.

13. Tartsa tavol a tapkdabelt és a kapcsoldt a froccsend viztél vagy mas folyadékoktdl, és ovja azokat a
csapadéktol.

14. Legyen dvatos a tapkabellel. Soha ne hordozza a késziiléket a kabelnél fogva, és ne huzza ki a
konnektorbdl a kdbelnél fogva. Ovja a kabelt a h6tél, olajtdl és éles szélektdl.

15. ROgzitse biztonsdgosan a munkadarabokat. Haszndljon szoritdkat vagy satut a munkadarabok
rogzitéséhez. Ez biztonsdgosabb, mint a kézzel valé munkavégzés, és mindkét kezét felszabaditja a gép
mUkodtetéséhez.
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16. A hegeszt6géppel végzett munka a forrd elemek miatt kiilonods dvatossagot igényel.

17. Bekapcsolt és felmelegitett hegeszt6gépet csak megfelel6 allvanyra vagy satuba szabad helyezni.
18. Ne hagyja felligyelet nélkil bekapcsolt vagy forré késziiléket.

19. A m(ianyag melegedése miatt az elemek Osszeillesztését jol szell6z8 helyiségben kell végezni.

20. A munka befejezése utan a késziilék tapkabelét ki kell hizni a halézatbdl.

SORS

A hegesztGgépet hére lagyuld miianyagokbdl (polietilén, polipropilén stb.) késziilt csévek és idomok
polifuzids hegesztésére haszndljak a telepités soran:

- hideg viz;

- meleg viz:

- kbzponti fltés.

Elektronikus h&mérséklet-szabalyozdval (koérnyezeti hémeérséklet-kompenzacidval) van felszerelve,
amelynek szabdlyozdsi tartomanya 50°C és 300°C kozott van, biztositva a 3°C-on belili h6mérséklet-
pontossagot. Készenléti jelz6fénnyel rendelkezik. Kompakt és konny( kialakitdsanak koszonhetéen a
cs6vezetékek kozvetlenil falra vagy szerkezetre szerelhet6k. A cserélhetd flit6hegyek tapaddsmentes
bevonattal (mUszaki teflon) vannak bevonva. A hegeszt6 satuhoz vagy allvanyhoz valé rogzitéshez kupakkal
rendelkezik.

HEGESZTESI FOLYAMAT

- Csavarozza fel a kivalasztott f(it6szerelvényeket a f(it6lapra.

- Allitsa be a kivant h6mérsékletet.

- Csatlakoztassa a hegeszt6gépet a haldzathoz, és kapcsolja be a kapcsoldval.

Miutan csatlakoztatta a hegeszt6gépet a tdpegységhez, varjon egy pillanatot, amig eléri a beallitott
hémérsékletet. A jelz6fény a flit6lap hémérsékleti allapotat jelzi. A folyamatos fény a flitési fazist jelzi. A
jelz6fény ciklikus be- és kikapcsolas a hegeszt6gép lizemkész allapotat jelzi.

KARBANTARTAS

Ne felejtse el karbantartani a készlléket. Haszndlaton kivil hizza ki a késziiléket az aramforrasbol, miel6tt
szervizelné vagy cserélné a tartozékokat, példaul pengéket, biteket és késeket. Ne tavolitsa el a kilsé
burkolatokat, amig a késziilék csatlakoztatva van. A készilék barmilyen jogosulatlan mdédositdsa tilos, és
veszélyeztetheti a biztonsagot. A jobb és biztonsagosabb mikodés érdekében tartsa tisztan a késziiléket. A
tartozékok kenéséhez vagy cseréjéhez kovesse a mellékelt utasitdsokat. Rendszeresen ellenérizze a
készlilék kabeleit, és ha sériiltek, javittassa meg azokat egy hivatalos szervizkbzpontban. Tartsa a
fogantyukat szdrazon, tisztdn, olaj- és zsirmentesen.
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A CE-jelolés alkalmazasi évének utolso két szamjegye - 24

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Prémium polifuzios hegesztégép 16-63 mm-es csévekhez
Tipus: G81033, Modell: WM-01

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs iranyelveinek kovetelményeinek:

a meghatarozott fesziltséghatarokon bellli hasznalatra tervezett elektromos berendezések
forgalmazasara vonatkozé tagallami jogszabdlyok harmonizaciéjardl sz6l6, 2014. februar 26-i
2014/35/EU iranyelv, az elektromagneses 6sszeférhetGségre vonatkozo tagallami jogszabalyok
harmonizacidjardl sz6l6, 2014. februar 26-i 2014/30/EU iranyelv, és
EN 60335-1:2012+A15:2021 szabvanyok; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
megegyezik az értékelési tanusitvany targyat képezé mintaval
EK tipus sz. ISETC.000620210722, 2021.07.22., kibocsato: ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Olaszorszag
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-mail: iset@iset-italia.com
Weboldal: wwwe.iset-italia.eu
Bejelentett szervezet azonositd szama: 0865

Ez az EK-megfelel&ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentdcio elkészitéséért és tarolasdért a kovetkezd személyek felel6sek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.08.29. Larysa Kowalczyk
Kiallitas helye és datuma Meghatalmazott személy vezetékneve, neve
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A CE-jelolés alkalmazasi évének utolso két szamjegye - 24

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Prémium polifuzios hegesztégép 16-63 mm-es csovekhez
Tipus: G81033, Modell: WM-01

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs iranyelveinek kdvetelményeinek:

2011/65/EU iranyelv (2011. junius 8.) egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben valé alkalmazasanak korlatozasardl
és az IEC62321-1:2013, IEC 62321-2:2021 szabvanyok,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1:2017 CSV szabvany
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
megegyezik az értékelési tanusitvany targyat képezé mintaval
EK tipusszam: LCSA062422115R, 2022.07.07.
a Shenzhen LCS megfelelGségi vizsgalati laboratérium altal kiadva.
F&G, 23. emelet, Technoldgiai épiilet, Ouanzhi Tudomanyos és Technoldgiai Innovacids Park,
Ipari épllet, Maozhoushan
Ipari Park, Houting, Shajing utca, Bao'an keriilet, Sencsen, Guangdong, Kina
Tel.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail: webmaster@Ics-cert.com

Ez az EK-megfelel&ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkiil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkez6 személyek felelGsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.08.29. Larysa Kowalczyk
Kidllitds helye és ddtuma Meghatalmazott személy vezetékneve, neve
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MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Aparat de sudurad polifuzional premium pentru tevi 16-63 mm
Tip: G81033, Model: WM-01

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Strada Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, véd rugém sd cititi cu atentie acest manual de instructiuni.
Este responsabilitatea utilizatorului sé citeascd toate instructiunile necesare pentru utilizarea si operarea
in sigurantd si sd inteleagd orice riscuri care pot apdrea in timpul functiondrii dispozitivului.

- =m@OQ@ Y CE
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotogrdfiile si
desenele incluse in manual sunt doar cu titlu ilustrativ si pot
diferi de produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temeiul unei pldngeri.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

1. Asezati dispozitivul corect pe suport, astfel incat aparatul de sudura sa fie stabil. Instalati matritele
corespunzatoare de dimensiunea necesara in prezent. Strangeti matritele folosind o cheie. Matricele mai
mici sunt plasate in fata.

2. Porniti dispozitivul (tineti cont ca sursa de alimentare trebuie sa fie legata la impamantare). Indicatorul
luminos verde indica faptul ca aparatul de sudura se incalzeste. Cand se aprinde indicatorul luminos rosu,
aparatul de sudura s-a incalzit si este gata de utilizare.

3. Taiati teava. Introduceti teava in matrite pentru timpul specificat in Tabelul 1 de la pagina urmatoare.
Dupa timpul alocat, scoateti rapid tevile din matrite si conectati-le impreuna. Nu strangeti prea tare tevile.

REGULI DE SIGURANTA

Nerespectarea avertismentelor de mai jos si modificarea constructiei aparatului de sudura exonereaza
producatorul de raspundere pentru orice daune rezultate din functionarea aparatului asupra persoanelor,
animalelor, bunurilor sau aparatului in sine si anuleaza drepturile de garantie.

1. Verificati intotdeauna starea carcasei exterioare si a cablurilor inainte de utilizare. Nu utilizati aparatul de
sudura daca oricare dintre aceste componente este deteriorata.

2. Sursa de alimentare trebuie sa fie iImpamantata

3. Nu permiteti patrunderea apei sau a altor lichide in dispozitiv. Nu utilizati aparatul de sudura in aer liber
atunci cand ploua.

4. Nu lasati dispozitivul la indemana copiilor.

5. 1n timpul lucrului, trebuie purtate manusi de protectie.

6. Pentru siguranta si functionarea corecta a dispozitivului, numai specialistii 11 pot deschide si regla
temperatura.

7. Daca indicatorul luminos nu se schimba pentru o perioada lungd de timp, inseamna ca dispozitivul nu
functioneaza corect. Daca se intampla acest lucru, opriti lucrul si opriti aparatul de sudura.

8. Tn cazul unei defectiuni a dispozitivului, contactati un profesionist sau un distribuitor.

9. Utilizatorul nu trebuie sa depdseasca parametrii maximi pentru care a fost proiectat dispozitivul.

10. Conditia pentru o utilizare corecta si sigura este utilizarea unei prize cu stecher de protectie.

11. nainte de pornire, asigurati-va ca cablul de alimentare si celelalte componente ale dispozitivului sunt in
stare buna si verificati daca aparatul de sudura este complet.

12. Nu expuneti dispozitivele electrice la ploaie. Nu utilizati dispozitive electrice in locuri umede. Mentineti
zona de lucru bine iluminata. Nu utilizati dispozitive electrice in prezenta lichidelor sau gazelor inflamabile.
13. Nu lasati cablul de alimentare si intrerupatorul sa intre ih contact cu stropii de apa sau alte lichide si
protejati-le de precipitatiile atmosferice.

14. Aveti grija la cablul de alimentare. Nu transportati niciodata aparatul tinand de cablu si nu il deconectati
din priza tragand de cablu. Protejati cablul de caldura, ulei si muchii ascutite.

15. Fixati in siguranta piesele de prelucrat. Folositi cleme sau o menghina pentru a fixa piesele de prelucrat.
Acest lucru este mai sigur decat utilizarea mainilor si va permite sa actionati ambele maini.
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16. Lucrul cu un aparat de sudura necesita o atentie deosebita din cauza elementelor fierbinti.

17. Un aparat de sudura pornit si incalzit poate fi asezat numai pe un suport sau o menghina adecvata.

18. Nu lasati dispozitivul pornit sau fierbinte nesupravegheat.

19. Din cauza incalzirii plasticului, procesul de imbinare a elementelor trebuie efectuat intr-o incapere bine
ventilata.

20. Dupa terminarea lucrului, cablul de alimentare al dispozitivului trebuie deconectat de la reteaua
electrica.

DESTIN

Aparatul de sudura este utilizat pentru sudarea prin polifuziune a tevilor si fitingurilor din termoplastice
(polietilena, polipropilena etc.) in timpul instalarii:

- apa rece;

- apa calda:

- Incalzire centrala.

Este echipat cu un regulator electronic de temperatura (cu compensare a temperaturii ambientale) cu un
interval de control de la 50°C la 300°C, asigurand o precizie a temperaturii in limita a 3°C. Are un indicator
luminos de disponibilitate. Designul sau compact si usor permite instalarea conductelor direct pe pereti sau
structuri. Varfurile de incalzire Tnlocuibile sunt acoperite cu un strat antiaderent (teflon tehnic). Aparatul de
sudura are un capac pentru montarea pe o menghina sau un suport.

PROCESUL DE SUDARE

- Tnsurubati fitingurile de incilzire selectate pe placa de incilzire.

- Setati temperatura dorita.

- Conectati aparatul de sudura la reteaua electrica si porniti-l folosind intrerupatorul.

Dupa conectarea aparatului de sudura la sursa de alimentare, asteptati un moment pana cand acesta
atinge temperatura setatd. Indicatorul luminos indicad starea termicd a placii de incalzire. O aprindere
continua indica faza de incalzire. Aprinderea si stingerea ciclica a indicatorului luminos indica faptul ca
aparatul de sudura este gata de functionare.

INTRETINERE

Nu uitati sa va intretineti dispozitivul. Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare inainte de a
efectua lucrdri de service sau de a schimba accesorii precum lame, biti si cutite, atunci cand nu 1l utilizati.
Nu indepartati capacele exterioare in timp ce dispozitivul este conectat la prizd. Orice modificare
neautorizata a dispozitivului este interzisa si poate compromite siguranta. Pastrati dispozitivul curat pentru
o functionare mai buna si mai sigura. Urmati instructiunile furnizate pentru a lubrifia sau inlocui accesoriile.
Inspectati periodic cablurile dispozitivului si, daca sunt deteriorate, reparati-le la un centru de service
autorizat. Pastrati manerele uscate, curate si fara urme de ulei si grasime.
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 24

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kitlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Aparat de sudura polifuzional premium pentru tevi 16-63 mm
Tip: G81033, Model: WM-01

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2014/35/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor electrice concepute pentru a fi utilizate in anumite
limite de tensiune, 2014/30/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor
membre referitoare la compatibilitatea electromagnetica si
standardele EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
este identic cu specimenul care face obiectul certificatului de evaluare
Tip CE nr. ISETC.000620210722 din 22/07/2021 emis de ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italia
Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-mail: iset@iset-italia.com
Site web: www.iset-italia.eu
Numar de identificare al organismului notificat: 0865

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit
fara acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, strada Spacerowa nr. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele, numele persoanei autorizate
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 24

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kitlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Aparat de sudura polifuzional premium pentru tevi 16-63 mm
Tip: G81033, Model: WM-01

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictionarea utilizarii anumitor substante periculoase in
echipamentele electrice si electronice
si standardele IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
este identic cu specimenul care face obiectul certificatului de evaluare
Tip CE nr. LCSA062422115R din 07.07.2022
emis de Laboratorul de Testare a Conformitatii Shenzhen LCS Ltd.
F&G, 23/F., Cladirea Tehnologica, Parcul de Stiinta si Inovatie Tehnologica Quanzhi,
Cladire industriala, Maozhoushan
Parcul Industrial, Houting, Strada Shajing, Districtul Bao'an, Shenzhen, Guangdong, China
Tel: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail: webmaster@Ics-cert.com

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit
fara acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, strada Spacerowa nr. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele, numele persoanei autorizate
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Soldador de polifusion premium para tuberias de 16-63 mm
Tipo: G81033, Modelo: WM-01

Traduccidn de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones.
Es responsabilidad del usuario leer todas las instrucciones necesarias para un uso y funcionamiento
seguros y comprender cualquier riesgo que pueda surgir durante el funcionamiento del dispositivo.

- @O0 Y CE



{SEKO

jiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y
dibujos incluidos en el manual son sdlo para fines ilustrativos y
pueden diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden ser base de una queja.
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INSTRUCCIONES DE USO

1. Coloque el dispositivo sobre el soporte correctamente para que la soldadora quede estable. Instale las
matrices correspondientes del tamafo requerido. Apriete las matrices con una llave. Las matrices mas
pequefias se colocan en la parte delantera.

2. Encienda el dispositivo (recuerde que la fuente de alimentacién debe estar conectada a tierra). La luz
indicadora verde indica que la soldadora se esta calentando. Cuando se enciende la luz roja, la soldadora se
ha calentado y esta lista para usar.

3. Corte el tubo. Coloque el tubo en las matrices durante el tiempo especificado en la Tabla 1 de la pagina
siguiente. Transcurrido este tiempo, retire rdpidamente los tubos de las matrices y conéctelos. No apriete
demasiado los tubos.

NORMAS DE SEGURIDAD

El incumplimiento de las advertencias a continuacion y la manipulacién de la construccion de la maquina de
soldar libera al fabricante de toda responsabilidad por cualquier dafio resultante del funcionamiento del
dispositivo a personas, animales, propiedades o al dispositivo mismo y anula los derechos de garantia.

1. Inspeccione siempre el estado de la carcasa exterior y los cables antes de usar. No utilice la soldadora si
alguno de estos componentes estd dafiado.

2. La fuente de alimentacion debe estar conectada a tierra.

3. No permita que entre agua ni otros liquidos en el dispositivo. No utilice la soldadora al aire libre si llueve.
4. Mantenga el dispositivo fuera del alcance de los nifios.

5. Se deben utilizar guantes protectores durante el trabajo.

6. Para la seguridad y el correcto funcionamiento del dispositivo, sélo los especialistas pueden abrir el
dispositivo y ajustar la temperatura.

7. Si la luz indicadora no cambia durante un tiempo prolongado, significa que el dispositivo no funciona
correctamente. En este caso, deje de trabajar y apague la soldadora.

8. En caso de fallo del dispositivo, pdngase en contacto con un profesional o distribuidor.

9. El usuario no debe exceder los parametros maximos para los cuales fue disefiado el dispositivo.

10. La condicidn para un uso correcto y seguro es el uso de una toma de corriente con enchufe protector.
11. Antes de encenderlo, asegurese de que el cable de alimentacion y los demas componentes del aparato
estén en buen estado y compruebe que la maquina de soldar esté completa.

12. No exponga los aparatos eléctricos a la lluvia. No utilice aparatos eléctricos en lugares humedos o
mojados. Mantenga el 4drea de trabajo bien iluminada. No utilice aparatos eléctricos en presencia de
liguidos o gases inflamables.

13. Mantenga el cable de alimentacion y el interruptor lejos de salpicaduras de agua u otros liquidos y
protéjalos de la precipitacion atmosférica.

14. Tenga cuidado con el cable de alimentacién. Nunca sujete el aparato por el cable ni lo desenchufe de la
toma de corriente tirando de él. Proteja el cable del calor, el aceite y los bordes afilados.

15. Sujete firmemente las piezas de trabajo. Use abrazaderas o un tornillo de banco para sujetarlas. Esto es
mas seguro que usar las manos y le deja ambas libres para operar la maquina.
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16. Trabajar con una mdaquina de soldar requiere un cuidado especial debido a los elementos calientes.

17. Una maquina de soldar encendida y calentada sélo se puede colocar sobre un soporte o tornillo de
banco adecuado.

18. No deje el dispositivo encendido o caliente sin supervisién.

19. Debido al calentamiento del plastico, el proceso de unién de los elementos debe realizarse en una
habitacion eficazmente ventilada.

20. Después de terminar el trabajo, el cable de alimentacién del dispositivo debe desconectarse de la red
eléctrica.

DESTINO

La maquina de soldar se utiliza para la soldadura por polifusién de tuberias y accesorios de termoplasticos
(polietileno, polipropileno, etc.) durante la instalacién:

- agua fria;

- agua caliente:

- calefaccién central.

Estd equipado con un controlador electrénico de temperatura (con compensacion de temperatura
ambiente) con un rango de control de 50 °C a 300 °C, lo que garantiza una precisién de temperatura de 3
°C. Cuenta con un indicador luminoso de disponibilidad. Su disefio compacto y ligero permite la instalacion
de tuberias directamente en paredes o estructuras. Las puntas de calentamiento reemplazables estdn
recubiertas con un revestimiento antiadherente (teflén técnico). El soldador cuenta con una tapa para su
montaje en un tornillo de banco o soporte.

PROCESO DE SOLDADURA

- Atornillar los racores calefactores seleccionados a la placa calefactora.

- Establecer la temperatura deseada.

- Conecte el aparato de soldar a la red eléctrica y enciéndalo mediante el interruptor.

Después de conectar la soldadora a la fuente de alimentacidén, espere un momento a que alcance la
temperatura establecida. La luz indicadora indica el estado térmico de la placa calefactora. Una luz fija
indica la fase de calentamiento. El encendido y apagado ciclico de la luz indicadora indica que la soldadora
estd lista para funcionar.

MANTENIMIENTO

Recuerde realizar el mantenimiento de su dispositivo. Desconecte el dispositivo de la fuente de
alimentacién antes de realizar tareas de mantenimiento o cambiar accesorios como cuchillas, brocas y
cuchillos cuando no esté en uso. No retire las cubiertas externas mientras el dispositivo esté enchufado. Se
prohibe realizar modificaciones no autorizadas al dispositivo, ya que pueden comprometer su seguridad.
Mantenga el dispositivo limpio para un funcionamiento 6ptimo y mds seguro. Siga las instrucciones
proporcionadas para lubricar o reemplazar los accesorios. Inspeccione periédicamente los cables del
dispositivo y, si estan dafiados, Ilévelos a un centro de servicio autorizado para su reparacién. Mantenga las
asas secas, limpias y sin aceite ni grasa.
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 24

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO sp. z o. o. sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Soldador de polifusion premium para tuberias de 16-63 mm
Tipo: G81033, Modelo: WM-01

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2014/35/UE, de 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacidn de las legislaciones de los Estados
miembros sobre la comercializacion de material eléctrico destinado a utilizarse con determinados
limites de tensidn, 2014/30/UE, de 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacion de las
legislaciones de los Estados miembros sobre compatibilidad electromagnética, y
normas EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacién
N° de tipo CE ISETC.000620210722 de 22/07/2021 emitido por ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italia
Teléfono: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, Correo electrénico: iset@iset-italia.com
Sitio web: www.iset-italia.eu
Numero de identificacién del organismo notificado: 0865

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin
el consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacion técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Lugar y fecha de emision Apellido, nombre de la persona autorizada
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 24

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO sp. z o. o. sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Soldador de polifusion premium para tuberias de 16-63 mm
Tipo: G81033, Modelo: WM-01

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2011/65/UE, de 8 de junio de 2011, sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias
peligrosas en aparatos eléctricos y electrdnicos
y normas IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacién
N.2 de tipo CE LCSA062422115R de 07/07/2022
emitido por Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Edificio de Tecnologia, Parque de Innovacion Cientifica y Tecnoldgica de Ouanzhi,
Edificio industrial, Maozhoushan
Parque Industrial, Houting, Calle Shajing, Distrito Bao'an, Shenzhen, Guangdong, China
Tel: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com Correo electrénico: webmaster@I|cs-cert.com

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin
el consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacion técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Lugar y fecha de emisién Apellido, nombre de la persona autorizada
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MANUALE DI ISTRUZIONI

Saldatrice polifusione premium per tubi da 16-63 mm
Tipo: G81033, Modello: WM-01

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni.
E responsabilita dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un funzionamento sicuri
e comprendere eventuali rischi che potrebbero sorgere durante il funzionamento del dispositivo.

- m@OQ@ Y CE
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i
disegni inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e
potrebbero differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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ISTRUZIONI PER L'USO

1. Posizionare correttamente il dispositivo sul supporto in modo che la saldatrice sia stabile. Installare le
matrici corrispondenti della dimensione attualmente richiesta. Serrare le matrici con una chiave. Le matrici
piu piccole sono posizionate nella parte anteriore.

2. Accendere il dispositivo (ricordare che la fonte di alimentazione deve essere collegata a terra). La spia
verde indica che la saldatrice si sta riscaldando. Quando si accende la spia rossa, la saldatrice si & riscaldata
ed e pronta per l'uso.

3. Tagliare il tubo. Posizionare il tubo nelle matrici per il tempo specificato nella Tabella 1 alla pagina
successiva. Trascorso il tempo previsto, rimuovere rapidamente i tubi dalle matrici e collegarli tra loro. Non
serrare eccessivamente i tubi.

REGOLE DI SICUREZZA

Il mancato rispetto delle avvertenze sotto riportate e la manomissione della costruzione della saldatrice
esonerano il costruttore da ogni responsabilita per eventuali danni derivanti dal funzionamento
dell'apparecchio a persone, animali, cose o all'apparecchio stesso e fanno decadere i diritti di garanzia.

1. Controllare sempre le condizioni dell'involucro esterno e dei cavi prima dell'uso. Non utilizzare la
saldatrice se uno qualsiasi di questi componenti &€ danneggiato.

2. La fonte di alimentazione deve essere collegata a terra

3. Non far entrare acqua o altri liquidi nel dispositivo. Non utilizzare la saldatrice all'aperto quando piove.

4. Tenere il dispositivo lontano dalla portata dei bambini.

5. Durante il lavoro & necessario indossare guanti protettivi.

6. Per la sicurezza e il corretto funzionamento del dispositivo, solo gli specialisti possono aprire il dispositivo
e regolare la temperatura.

7. Se la spia luminosa non cambia per un lungo periodo di tempo, significa che il dispositivo non funziona
correttamente. In tal caso, interrompere il lavoro e spegnere la saldatrice.

8. In caso di guasto del dispositivo, contattare un professionista o un distributore.

9. L'utente non deve superare i parametri massimi per i quali il dispositivo e stato progettato.

10. La condizione per un utilizzo corretto e sicuro & I'utilizzo di una presa con spina di protezione.

11. Prima di accendere I'apparecchio, accertarsi che il cavo di alimentazione e gli altri componenti siano in
buone condizioni e verificare che la saldatrice sia completa.

12. Non esporre i dispositivi elettrici alla pioggia. Non utilizzare dispositivi elettrici in luoghi umidi o bagnati.
Mantenere l'area di lavoro ben illuminata. Non utilizzare dispositivi elettrici in presenza di liquidi o gas
infiammabili.

13. Tenere il cavo di alimentazione e l'interruttore lontano da schizzi d'acqua o altri liquidi e proteggerli
dalle precipitazioni atmosferiche.

14. Prestare attenzione al cavo di alimentazione. Non trasportare mai I'apparecchio tenendolo per il cavo e
non staccarlo dalla presa tirandolo. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

15. Fissare saldamente i pezzi in lavorazione. Utilizzare morsetti o una morsa per fissare i pezzi in
lavorazione. Questo metodo e pil sicuro rispetto all'uso delle mani e consente di avere entrambe le mani
libere per azionare la macchina.



87

{SEKO

16. Lavorare con una saldatrice richiede particolare attenzione a causa degli elementi caldi.

17. Una saldatrice accesa e riscaldata puo essere posizionata solo su un supporto o una morsa adatti.

18. Non lasciare il dispositivo acceso o caldo incustodito.

19. A causa del riscaldamento della plastica, il processo di unione degli elementi deve essere eseguito in un
ambiente ben ventilato.

20. Dopo aver terminato il lavoro, il cavo di alimentazione dell'apparecchio deve essere scollegato dalla
rete elettrica.

DESTINO

La saldatrice viene utilizzata per la saldatura per polifusione di tubi e raccordi in materiali termoplastici
(polietilene, polipropilene, ecc.) durante I'installazione:

- acqua fredda;

- acqua calda:

- riscaldamento centralizzato.

E dotato di un regolatore di temperatura elettronico (con compensazione della temperatura ambiente) con
un intervallo di controllo da 50 °C a 300 °C, garantendo una precisione della temperatura entro 3 °C. E
dotato di una spia luminosa di pronto all'uso. Il suo design compatto e leggero consente l'installazione di
tubazioni direttamente su pareti o strutture. Le punte riscaldanti sostituibili sono rivestite con un
rivestimento antiaderente (Teflon tecnico). La saldatrice € dotata di un cappuccio per il montaggio su una
morsa o un supporto.

PROCESSO DI SALDATURA

- Avvitare i raccordi riscaldanti selezionati alla piastra riscaldante.

- Impostare la temperatura desiderata.

- Collegare la saldatrice alla rete elettrica e accenderla tramite l'interruttore.

Dopo aver collegato la saldatrice all'alimentazione, attendere un istante affinché raggiunga la temperatura
impostata. La spia luminosa indica lo stato termico della piastra riscaldante. La luce fissa indica la fase di
riscaldamento. L'accensione e lo spegnimento ciclici della spia luminosa indicano che la saldatrice & pronta
per l'uso.

MANUTENZIONE

Ricordarsi di effettuare la manutenzione del dispositivo. Scollegare il dispositivo dalla fonte di
alimentazione prima di effettuare la manutenzione o sostituire accessori come lame, punte e coltelli
guando non in uso. Non rimuovere le coperture esterne mentre il dispositivo € collegato. Qualsiasi modifica
non autorizzata al dispositivo € vietata e pud compromettere la sicurezza. Mantenere il dispositivo pulito
per un funzionamento migliore e piu sicuro. Seguire le istruzioni fornite per lubrificare o sostituire gli
accessori. Ispezionare regolarmente i cavi del dispositivo e, se danneggiati, farli riparare da un centro di
assistenza autorizzato. Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e grasso.
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 24

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Saldatrice polifusione premium per tubi da 16-63 mm
Tipo: G81033, Modello: WM-01

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

2014/35/UE del 26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri
relative alla messa a disposizione sul mercato del materiale elettrico destinato a essere adoperato
entro taluni limiti di tensione, 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 concernente |'armonizzazione delle
legislazioni degli Stati membiri relative alla compatibilita elettromagnetica, e
norme EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. ISETC.000620210722 del 22/07/2021 rilasciato da ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italia
Telefono: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, Email: iset@iset-italia.com
Sito web: wwwe.iset-italia.eu
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0865

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della

documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome della persona autorizzata
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 24

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp. z o. o. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Saldatrice polifusione premium per tubi da 16-63 mm
Tipo: G81033, Modello: WM-01

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

Direttiva 2011/65/UE dell'8 giugno 2011 sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose
nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche
e gli standard IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. LCSA062422115R del 07/07/2022
rilasciato da Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Edificio tecnologico, Parco di innovazione scientifica e tecnologica di Ouanzhi,
Edificio industriale, Maozhoushan
Parco industriale, Houting, Shajing Street, distretto di Bao'an, Shenzhen, Guangdong, Cina
Tel: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com Email: webmaster@Ics-cert.com

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della

documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome della persona autorizzata
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GEBRUIKSAANWIUZING

Premium polyfusielasser voor buizen van 16-63 mm
Type: G81033, Model: WM-01

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.
Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor veilig
gebruik en bediening van het apparaat en om op de hoogte te zijn van eventuele risico’s die zich kunnen
voordoen tijdens het gebruik van het apparaat.

- @O Y CE
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AANDACHT!!!

Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de
foto's en tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie.
Deze kunnen afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen basis vormen voor een klacht.
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GEBRUIKSAANWIZING

1. Plaats het apparaat correct op de standaard, zodat het lasapparaat stabiel staat. Installeer de
bijbehorende matrijzen van de momenteel benodigde maat. Draai de matrijzen vast met een sleutel. De
kleinere matrijzen worden aan de voorkant geplaatst.

2. Schakel het apparaat in (vergeet niet dat de stroombron geaard moet zijn). Het groene indicatielampje
geeft aan dat het lasapparaat aan het opwarmen is. Wanneer het rode lampje brandt, is het lasapparaat
opgewarmd en klaar voor gebruik.

3. Snijd de buis af. Plaats de buis in de matrijzen gedurende de tijd die is aangegeven in tabel 1 op de
volgende pagina. Verwijder na de aangegeven tijd de buizen snel uit de matrijzen en verbind ze met elkaar.
Draai de buizen niet te vast.

VEILIGHEIDSREGELS

Indien de onderstaande waarschuwingen niet worden nageleefd en er wordt geknoeid met de constructie
van het lasapparaat, ontheft dit de fabrikant van alle aansprakelijkheid voor schade die door het gebruik
van het apparaat wordt veroorzaakt aan personen, dieren, eigendommen of het apparaat zelf. Tevens
vervallen de garantierechten.

1. Controleer altijd de staat van de behuizing en de kabels vddr gebruik. Gebruik het lasapparaat niet als
een van deze onderdelen beschadigd is.

2. De stroombron moet geaard zijn

3. Zorg ervoor dat er geen water of andere vloeistoffen in het apparaat terechtkomen. Gebruik het
lasapparaat niet buitenshuis als het regent.

4. Houd het apparaat buiten bereik van kinderen.

5. Draag tijdens het werk beschermende handschoenen.

6. Voor de veiligheid en correcte werking van het apparaat mogen uitsluitend specialisten het apparaat
openen en de temperatuur aanpassen.

7. Als het indicatielampje lange tijd niet knippert, betekent dit dat het apparaat niet goed werkt. Stop in dat
geval met werken en schakel het lasapparaat uit.

8. Neem contact op met een vakman of distributeur als het apparaat defect is.

9. De gebruiker mag de maximale parameters waarvoor het apparaat is ontworpen, niet overschrijden.

10. Voorwaarde voor een correct en veilig gebruik is het gebruik van een stopcontact met een
beschermkap.

11. Controleer voor het inschakelen of de stroomkabel en andere onderdelen van het apparaat in goede
staat zijn en of het lasapparaat compleet is.

12. Stel elektrische apparaten niet bloot aan regen. Gebruik elektrische apparaten niet in vochtige of natte
ruimtes. Zorg voor een goede verlichting van de werkruimte. Gebruik elektrische apparaten niet in de buurt
van ontvlambare vloeistoffen of gassen.

13. Houd het netsnoer en de schakelaar uit de buurt van spatwater of andere vloeistoffen en bescherm ze
tegen neerslag.

14. Wees voorzichtig met het netsnoer. Draag het apparaat nooit aan het snoer en trek de stekker niet uit
het stopcontact door aan het snoer te trekken. Bescherm het snoer tegen hitte, olie en scherpe randen.

15. Klem werkstukken stevig vast. Gebruik klemmen of een bankschroef om werkstukken vast te zetten. Dit
is veiliger dan met uw handen werken en geeft u beide handen vrij om de machine te bedienen.
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16. Werken met een lasapparaat vereist speciale voorzichtigheid vanwege de hete elementen.

17. Een ingeschakeld en verwarmd lasapparaat mag uitsluitend op een geschikt onderstel of bankschroef
worden geplaatst.

18. Laat het apparaat niet onbeheerd achter als het aan staat of heet is.

19. Vanwege de verhitting van het kunststof moet het verbindingsproces van de elementen in een goed
geventileerde ruimte worden uitgevoerd.

20. Nadat de werkzaamheden zijn beéindigd, moet het netsnoer van het apparaat uit het stopcontact
worden gehaald.

BESTEMMING

De lasmachine wordt gebruikt voor het polyfusielassen van buizen en fittingen van thermoplasten
(polyethyleen, polypropyleen, enz.) tijdens de installatie:

- koud water;

- warm water:

- centrale verwarming.

Het apparaat is uitgerust met een elektronische temperatuurregelaar (met compensatie voor de
omgevingstemperatuur) met een regelbereik van 50 °C tot 300 °C, wat zorgt voor een
temperatuurnauwkeurigheid van 3 °C. Het apparaat heeft een statusindicatielampje. Het compacte en
lichte ontwerp maakt installatie van pijpleidingen direct op muren of constructies mogelijk. De
verwisselbare verwarmingspunten zijn voorzien van een antiaanbaklaag (technisch teflon). Het lasapparaat
is voorzien van een kap voor montage op een bankschroef of standaard.

LASPROCES

- Schroef de geselecteerde verwarmingselementen op de verwarmingsplaat.

- Stel de gewenste temperatuur in.

- Sluit het lasapparaat aan op het lichtnet en zet het aan met de schakelaar.

Nadat u het lasapparaat op de stroomvoorziening hebt aangesloten, wacht u even tot het de ingestelde
temperatuur heeft bereikt. Het indicatielampje geeft de thermische status van de verwarmingsplaat aan.
Een continu brandend lampje geeft de verwarmingsfase aan. Het cyclisch in- en uitschakelen van het
indicatielampje geeft aan dat het lasapparaat klaar is voor gebruik.

ONDERHOUD

Vergeet niet uw apparaat te onderhouden. Haal de stekker van het apparaat uit het stopcontact voordat u
onderhoud pleegt aan of accessoires zoals messen, bits en messen vervangt wanneer u het apparaat niet
gebruikt. Verwijder de externe afdekkingen niet terwijl het apparaat is aangesloten. Ongeautoriseerde
wijzigingen aan het apparaat zijn verboden en kunnen de veiligheid in gevaar brengen. Houd het apparaat
schoon voor een betere en veiligere werking. Volg de meegeleverde instructies voor het smeren of
vervangen van accessoires. Controleer de kabels van het apparaat regelmatig en laat ze, indien beschadigd,
repareren door een erkend servicecentrum. Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van olie en vet.
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 24

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Premium polyfusielasser voor buizen van 16-63 mm
Type: G81033, Model: WM-01

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2014/35/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake het op de markt aanbieden van elektrische apparatuur die is ontworpen voor gebruik binnen
bepaalde spanningsgrenzen, 2014/30/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de
wetgevingen van de lidstaten inzake elektromagnetische compatibiliteit, en
normen EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-typenr. ISETC.000620210722 van 22/07/2021 uitgegeven door ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italié
Telefoon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-mail: iset@iset-italia.com
Website: www.iset-italia.eu
Aangemelde instantie identificatienummer: 0865

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van
de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van technische

documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, naam van de gemachtigde persoon
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 24

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Premium polyfusielasser voor buizen van 16-63 mm
Type: G81033, Model: WM-01

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2011/65/EU van 8 juni 2011 betreffende de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke
stoffen in elektrische en elektronische apparatuur
ennormen IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-type nr. LCSA062422115R van 07/07/2022
uitgegeven door Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Technologiegebouw, Ouanzhi Science and Technology Innovation Park,
Industrieel gebouw, Maozhoushan
Industriegebied, Houting, Shajingstraat, Bao'an District, Shenzhen, Guangdong, China
Tel: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail: webmaster@Ics-cert.com

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van
de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van technische

documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, naam van de gemachtigde persoon
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EFXEIPIAIO OAHIQN

2uykoAAntr¢ moAuopayion¢ vnAng nototntac yia cwAnveg 16-63mm
Tunog: G81033, Movtédo: WM-01

Metadpaon TwV MPWIOTUNWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Karaokevaletal yla

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
KigtAwv, 0806 Spacerowa 3
97-500 Pavrouoko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xpnon, S1aBaote MPOCEKTIKA AUTO TO EYXELPISLO 06NYLWV.
Eivaiw eud0vn tou xprotn va dtaBaoel OAeg Ti¢c 06nyisc movu gival anapaitnTtes yia tnv aocEain xpnon Kat
AgtToupyia Kat va KATaVooEL TUXOV KLVEUVOUG OU eVSEXETAL VA MPOKUYOUV Katd T Asttoupyia NG
OGUOKEUHG.

- @O0 Y CE
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NMPOZOXH!!!

NOyw tnN¢ ouvexou¢ BeAtiwaoncg Tou mMPoiovTog, oL PwWToypaPIieS
Kat T oxédia mov neptAauBavovral oto eyxelpiblo givat uovo
yla emeénynUATIKOUGC OKOTTOUG Kol EVOEXETAL val SLapEPOUV aro
TO AYOPACUEVO TTPOIOV.

AUTEG oL SLapopéc Sev uropouv va aroteAécouv Baon yia
Katayyelia.
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OAHTEZ XPH2H2

1. TomoBeTroTE TN CUOKEUT CWOTA oTn BACK, WOTE N LnXovn cuykOAANong va eival otabepn. Tomobetrote
TIC QVTIOTOLXEG UATPEG TOU HeyEBouc Tou amatteital. difte T UATPEG XpnoLlomolwvtag gva kKAewdi. Ot
ULKPOTEPEC UATPEG TOTIOBETOUVTOL UTIPOOTA.

2. Evepyomolnote tn ouokeun (BuunBeite OtL N mnynR pelUATOG MPEMEL va elval yelwpévn). H mpdaotvn
evOelKTIKN Auxvia umodelkviel OTL n pnxavr ouykoAAnong Beppaivetal. Otav avapel n KOKKvn Auvxvia, n
punxawvn cuykoAnong €xet leotaBel kal eival £ToLun yla xpnon.

3. Koyte tov owArva. TormoBeTnote Tov cwAnva OTLG LATPEC YLA TO XPOVLKO Slaotnpa tou kabopiletal otov
Mivoka 1 otnv enopevn oeAida. Meta 1o mMépag Tou KaBoplopévou Xpovou, odalpECTE yprHyopa TOUG
OWANVEC Ao TIG LNTPEG KAl CUVOEDTE TOUC HETAEY ToUuG. Mnv odiyyete uTtepPoAkd TOUG CWARVEC.

KANONEZ AZDAAEIAZ

H un ouppopdwon He TIC MAPAKATW TPOELSOMOLOELS Kal N mopofiacn tNg KATACKEUNG TNG UNXOQVAG
OUYKOAANONG amoAAACCEL TOV KATAOKEVLOOTH amd tnv euBuvn yla omoladnmote {NULd mpokUPeL and tn
Aettoupyla TG ouokeung oe avBpwrmoug, {wa, Teplovsia 1 TNV Bla TN CUOKEUN Kol OKUPWVEL Ta
Sikalwparta eyyvunong.

1. Na eAéyxeTe TTAVTA TNV KATAOTAON TOU e€WTEPLKOU TIEPLBARUATOC KAl TwV KOAWSIwV TipLv amod T xpnon.
Mnv XpNOLLOTIOLELTE TN KUNXAVI) CUYKOAANGNG EAV KATIOLO QIO aUTA Ta e€opThpOTO £XEL UTTOOTEL {nULA.

2. H mnyn peUUOTOG TIPEMEL VO Elval YELWUEVN

3. Mnv adnvete va el0EABEL vepO 1] AAAQ UYPA 0T GUOKEUN. MnVv AelToupyeite TN Unxavn cuykoAAnong os
€WTEPLKO YWPO OTav BPEXEL.

4. KpaTr|oTE T CUOKEUT HaKPLA ard motdid.

5. Npémnel va $opATE MPOCTATEVUTIKA YAVTLA KATA ThV €pyaoia.

6. M tnv aodaleta kat tnv opOn Aettoupyia TNG GUCKEUNG, LOVO €LSIKOL UImopoUV va avoifouv Tn GUoKeUN
KoL va puBpioouv tn Beppokpaoia.

7. Eav n evbelktikn Auxvia &ev oAAAgel ylo PeEYAAO XpovikO SlAoTnUa, onuoivel OTL n ouokeun &gv
Aewtoupyel owotd. Eav oupPel autd, StakoPte TV epyacio KoL OMEVEPYOTIOLOTE TN NXAVH CUYKOAANGNC.

8. Xe mepintwon BAAPBNG TNG CUGKEUNC, ETILKOLVWVIOTE LIE €vayv eMoyyeApaTia i Stovopéa.

9. O xpnotng 6ev MPEMeL va UTEPPAIVEL TI UEYLIOTEG TOPAUETPOUG YLO TIC Omoieg €xeL oxedlaotel n
OUOKEUN.

10. MpoiUmdBeon ylo cwaotr Kal achoin xprion gival n xpron npiloc e mPooTATEUTIKO BUcua.

11. Mpwv amo tnv evepyomoinon, BeBolwbeite 6tL To KaAwdlo Tpododoaoiag katl ta dAAa e€aptrpato TG
OUOKEUNC elval og KaAn Kataotaon Kot eAéyETe OTL N unxavh cuykOAAnong sivat mAnpng.

12. Mnv ekBETeTE TIG NAEKTPIKEG OUOKEVEC 0 Bpoxn. MnV XpNOLULOTOLEITE NAEKTPLIKEG CUOKEVEG OE LYPA 1)
Bpeyuéva pépn. Alatnpeite Tov xwpo epyooiag KaAd ¢wTlopévo. Mnv XpNoLUOTOLEITE NAEKTPLKEG CUOKEUEG
napoucia eVGAEKTWY LYPWV N aepiwv.

13. Kpatjote 10 kaAwdlo tpododoaoiag kot Tov SLaKOMTN HOKPLA ard TUTCWALEG VEPOU 1) GAAWV UYPWV Kal
T(POOTATEYTE TA ATO TIG ATHOODALPIKEG BPOYXOTITWOELC.

14. Na elote mpooektikol Pe To KAAWSLO PeUHATOC. MV LETADEPETE TOTE TN CUCKEUN AMO TO KOAWSLO Kal
pNV TNV anocuvdéete amnod tnv npila tpapfwvtag to kaAwdlo. MpootatéPte to KaAwdlo and Bepudtnta,
AQSL KaL aLYpUnNPEG AKPEG.

15. Itepewote TA Tepdxla epyaciag pe aopalela. Xpnolpomolwote odLYKTNPEG N HEYYEVN yla va
OTEPEWOETE TA TeHAxLa epyaociag. AuTo sival aopaAéoTepo amd TO Vo XPNOLUOTIOLEITE Ta XEPLA OO Kal
aneAeuBepwvel Kal Ta SUO XEPLA YLOL VOL XELPLIEOTE TO HUNXAVN QL.
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16. H gpyaoia pe pnxovr cuykoAnong amnattei iblaitepn mpoooxn Adyw Twv Bepuwv oTolyeiwy.

17. Mo evepyomolnuévn Kal Oeppalvopevn Hnxovy ouykOAAnong umopel va tomoBetnBel povo oe
KOTAAANAN Baon 1 Léyyevn.

18. Mnv adnVeTe TN GUOKEUN EVEpyoTOLNUEVN 1) {eoTh XWPLG emiBAedn.

19. Adyw NG Bfpuavong tou TAAOTIKOU, n Sladikoaocia olvdeong twv otolxeiwv Ba mpémel va
TIPAYLLOTOTIOLELTOL O VOl OTTOTEAECUATIKA aePL{OUEVO SWUATLO.

20. Metd tnv oAokAfpwon Tng gpyaciag, To kKaAwdlo tpododociag NG cUOKEUNG TIPETEL va amoouvoeDel
oo To SikTuo peUUOTOG.

MNEMNPQMENO

H pnxavr) cuykOAANong XpnoLUOTIOLELTOL YIot GUYKOAANGN UE TTOAUGUYKOAANGH CWARVWY Kal €apTnUATWY
oo BepuonAactikd (moAvalBuAévio, TOAUTTPOTIUAEVLO K.ATL.) KOTA TNV EyKATAOTAON:

- kpLO VeEPO;

- {e0TO vEPO:

- KEVTPLKA B€ppuavon.

Eilvat e€omALlopévo pe nAektpoviko eleykth Beppokpaoiag (Le aviiotabulon Bepuokpaciag neptaiiovrog)
ue gupoc eAéyxou amo 50°C €wg 300°C, s€aodalilovtag akpifela Bepuokpaciag evtog 3°C. Alabétel
evlelkTikn Auvyvia etolpotntag. O cuumayng Kat eAadpuG oXeSLOOUOC TOU EMITPEMEL TNV EYKOTACTAON
aywywv aneuBelag og TolXoug N KATOOKEUEG. OL OVTIKATAOTACLUEG AKPEG BEPUAvVONG elval EMLKOUAUUUEVEC
ME OVTIKOAANTIKN emioTpwon (texvikd TedAov). H pnxavry ouykoAAnong SLaB£Tel KAmMAKL yla TV
tomoB£tTnon Tng os péyyevn 1 Baon.

AIAAIKAZIA 2YTKOAAHZHZ

- Blbwote ta emheyuéva e€aptnpata Bépuavong otny mAdka Béppavong.

- PuBuiote tnv emiBupntn Bepuokpaoio.

- JUVB£0TE TN HNXovh CUYKOAANGONG otnVv mpila Kol EVEPYOTIOLHOTE TNV XPNOLLOTIOLWVTAC TOV SLOKOTTTN.
AdoU oUVEEDETE TN HNXOVH CGUYKOAANONG OTNV TtapoXr PEVHMOTOC, TIEPLUEVETE Alyo HEXPL va GTAOEL TNV
koBoplopévn Bepuokpacio. H evdelktiky Auxvia umodelkvUel T OgpUlk KATAOTAON TNG TAAKOAG
Bépuavong. M otaBepry Aaudn umodelkviel t ¢daon Bépuavong. H KUukAK evepyomoinon Kot
OTTEVEPYOTIOLNON TNG EVOELKTIKNAG AUuXVioG UTOSelKVUEL OTL N HnXov OUYKOAANonG elval £€tolun yla
Aettoupyia.

2YNTHPH2H

QuunBeite va cuvtnpeite TN cuokeur oag. AMOCUVSEDTE TN CUOKEUN amo thv inyn tpododoaiag npv and
TNV €MLOKEUN 1 TNV aAlayr afecoudp, Omwe Aemibeg, LUTEC Kal paxaipla, 6tav dev T xpnoLlomnoleite. Mnv
odatpeite ta e€wTeEPIKA KOAUPPATA EVW N CUOKEUN elval ouvdedepévn otnv mpilo. Arayopslovtol TUXOV
pn €€0UOLOGOTNEVEG TPOTIOTIOLOEL OTN CUCKEUN Kal evOéxeTal va BEoouv og kivbuvo thv acddAela.
Awatnpeite tn ouokeun kabapn ylo KaAutepn kat acharéotepn Asttoupyia. AkoAouBnote tig odnyieg mou
TapEXovTal yla tn Alltaven [ tnv avilkataotoaon afeoovdp. EAEYXETE TAKTIKA TO KOAWSLO TNG CUOKEUNG
KoL, €Av €xouv UTOOTel {nULd, {NTNOTE TNV ETMLOKEUN TOUC AMO €va €£0UCLOSOTNUEVO KEVTPO CEPPLC.
Awotnpeite Tig AaPEG oTeyveC, KaBapEG Kat amaAlayUEVeS amo Aadla Kot ypaoa.
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C€

Ta 800 tedevtaia Pnodia Touv £€toug epappoyng tneg onpavong CE - 24

AHAQZH ZYMMOP®Q2IHZ EK

GEKO 2m. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel e mAnpn gubuvn otL:

2uykoAAntr¢ noAuopayiong vnAng mototntag yia owAnveg 16-63mm
Turtog: G81033, Movtédo: WM-01

mAnpol TIg amaltiosLc Twv odnylwv tou Eupwnaikol KowvoBouAiou kat Tou SupBouliou:

2014/35/EE tng 26n¢ OePfpouvapiou 2014 yia TNV EVAPUOVLON TWV VOUOBECLWV TWV KPATWY LEAWV
OXETIKA Ue TN SloBeaipudtnta otny ayopd nAektpohoytkoU UALKOU Ttou £XeL oxedLaoTel yla xpron
EVTOG OPLOUEVWV 0plwyv taong, 2014/30/EE tng 26n¢ OePpouapiou 2014 yia TnV eVvapuovion Twy
VOUOOECLWY TWV KPATWVY HEAWV OXETIKA LE TNV NAEKTPOUOYVNTLKY cupBatotnta, Kot
npotuna EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
glval mavopoLloTuTo e to Selypa mou amoTeAel AVTLIKELPIEVO TOU TILOTOTOLNTIKOU afloAdynong
EK timou ap. ISETC.000620210722 tng 22/07/2021 £kSoon ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), ItaAia
TnAédwvo: +39 0376 598963, Dag: +39 0376 598963, HAekTpovIKO Taxudpoeio: iset@iset-
italia.com
lototomog: www.iset-italia.eu
ApLBOG avayvwpLong KoomoLnuéVou opyaviopoU: 0865

H mapovoa AnAwon Zuppopdwaong EK mavel va loxUeL edv To tpoiodv tpomomnolnBei n
QVOKATAOKEUAOTEL XWpI¢ TN cUYKATAOECN TOU KOTAOKELAOTH).

Ta akdAouBa dtopa gival umelBUVA yLA TNV TTPOETOLUAOLN KAl TV AMOBAKEUGH TNG TEXVIKNG

TeEKuNpiwong:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Napioa KoBaAtowk

Kiéthw, 29/08/2024
Emwvupo, 6vopa tou e€oucloS0oTNUEVOU IPOCWTIOU

Tomog katl nuepopnvia €kdoong
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C€

Ta 800 tedeutaia Pnodia Touv £€toug epappoyng tng ocnpavong CE - 24

AHAQZH ZYMMOP®Q2IHZ EK

GEKO 2m. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SNAWVEL pe AN pn guBLvN OTL:

2uykoAAntn¢ moAuoppayion¢ vnAng ototntag yia cwAnveg 16-63mm
Turtog: G81033, Movtédo: WM-01

TIANPOL TLG ATIALTAOELS TwV 08NyLWV Tou Eupwnaikou KowoBoulAiou kal tou TupBouliou:

2011/65/EE tng 8nc¢ louviou 2011 OXETIKA LIE TOV TTEPLOPLOUO TNE XPHONG OPLOUEVWY ETUKIVOUVWV
OUGLWV 0€ NAEKTPLKO Kol NAEKTPOVIKO £EOTTALOUO
Ko ta potuna IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,
IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
elval mavopoLloTuTo e to Selypa ou amoTeAel AVTLIKELLEVO TOU TILOTOMOLNTIKOU afloAdynong
AplOuog tumou EK LCSA062422115R thg 07/07/2022
ekbibetal amno tnv Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Ktiplto Texvohoyiag, Mapko Emotnung kat Texvoloyikng Kawotopiag Ouanzhi,
Blopnxaviko Ktiplo, Maotlooucav
Blopnxaviko Mapko, Houting, 0606¢ Shajing, Meploxn Bao'an, Zeviév, Nkouavykvtovyk, Kiva
TnA.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com HAektpoviko taxubpopeio: webmaster@lcs-
cert.com

H mapovoa AnAwon Zuppopdwaong EK mavel va loxUeL edv To tpoiov tpomomnolnBei
OVOKATAOKEUAOTEL XWPI¢ TN cUYKATAOECN TOU KATAOKEUAOTH.

Ta akdAouBa dtopa gival umelBUVA yLA TNV TTPOETOLNOOLN KaL TV AMOBAKEUGN TNG TEXVIKIG

TeEKuNpiwong:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Napioa KoBaAtok

Kiéthw, 29/08/2024
Emwvupo, 6voua tou e€0ucloS0TNUEVOU IPOCGWTIOU

Tomog katl nuepopnvia €kdoong
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MANUAL DE INSTRUCOES

Soldador de polifusGo premium para tubos de 16-63 mm
Tipo: G81033, Modelo: WM-01

Traducdo das instrucdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugées.
E responsabilidade do usudrio ler todas as instrugées necessdrias para uso e operagdo seguros e entender
quaisquer riscos que possam surgir durante a operag¢édo do dispositivo.

- m@OO@ Y CE
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ATENCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sGo apenas para fins ilustrativos e podem
ser diferentes do produto adquirido.

Essas diferengcas ndo podem ser base para uma reclamacdo.
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INSTRUCOES DE USO

1. Posicione o dispositivo corretamente no suporte para que o soldador fique estdvel. Instale as matrizes
correspondentes do tamanho necessario. Aperte as matrizes com uma chave inglesa. As matrizes menores
sdo colocadas na frente.

2. Ligue o aparelho (lembre-se de que a fonte de alimentacdo deve estar aterrada). A luz indicadora verde
indica que o soldador esta aquecendo. Quando a luz vermelha acender, o soldador estard aquecido e
pronto para uso.

3. Corte o tubo. Coloque o tubo nas matrizes pelo tempo especificado na Tabela 1 na proxima pagina. Apds
o tempo estipulado, remova rapidamente os tubos das matrizes e conecte-os. Nao aperte demais os tubos.

REGRAS DE SEGURANCA

O ndo cumprimento dos avisos abaixo e a adulteracdo da construcdo da maquina de solda isentam o
fabricante de responsabilidade por quaisquer danos resultantes da operacdo do dispositivo a pessoas,
animais, propriedades ou ao prdprio dispositivo e anulam os direitos de garantia.

1. Sempre inspecione a condi¢do do revestimento externo e dos cabos antes do uso. Nao utilize a maquina
de solda se algum desses componentes estiver danificado.

2. A fonte de alimentacdo deve ser aterrada

3. Ndo permita a entrada de agua ou outros liquidos no aparelho. Ndo opere a maquina de solda ao ar livre
guando estiver chovendo.

4. Mantenha o dispositivo longe de criancas.

5. Luvas de protecado devem ser usadas durante o trabalho.

6. Para segurancga e operagao adequada do dispositivo, somente especialistas podem abrir o dispositivo e
ajustar a temperatura.

7. Se a luz indicadora ndao acender por muito tempo, significa que o dispositivo ndo estd funcionando
corretamente. Se isso ocorrer, pare de trabalhar e desligue a maquina de solda.

8. Em caso de falha do dispositivo, entre em contato com um profissional ou distribuidor.

9. O usudrio ndo deve exceder os parametros maximos para os quais o dispositivo foi projetado.

10. A condicdo para o uso correto e seguro é o uso de uma tomada com plugue de protecao.

11. Antes de ligar, certifique-se de que o cabo de alimentacdo e outros componentes do dispositivo
estejam em boas condicGes e verifique se a maquina de solda estd completa.

12. Ndo exponha aparelhos elétricos a chuva. Ndo utilize aparelhos elétricos em locais Uumidos ou
molhados. Mantenha a drea de trabalho bem iluminada. Ndo utilize aparelhos elétricos na presenca de
liguidos ou gases inflamaveis.

13. Mantenha o cabo de alimentagdo e o interruptor longe de respingos de dgua ou outros liquidos e
proteja-os da precipitacdo atmosférica.

14. Tenha cuidado com o cabo de alimentacao. Nunca transporte o aparelho pelo cabo e nao o desligue da
tomada puxando pelo cabo. Proteja o cabo do calor, dleo e bordas afiadas.

15. Prenda as pegas com firmeza. Use grampos ou um torno para fixar as pecas. Isso é mais seguro do que
usar as maos e deixa ambas livres para operar a maquina.
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16. Trabalhar com uma maquina de solda requer cuidados especiais devido aos elementos quentes.

17. Uma maquina de solda ligada e aquecida sé pode ser colocada em um suporte ou torno adequado.

18. N3o deixe o aparelho ligado ou quente sem supervisao.

19. Devido ao aquecimento do pldstico, o processo de unido dos elementos deve ser realizado em uma sala
bem ventilada.

20. Apds terminar o trabalho, o cabo de alimentagao do dispositivo deve ser desconectado da rede elétrica.

DESTINO

A madquina de solda é usada para soldagem por polifusdo de tubos e conexdes de termoplasticos
(polietileno, polipropileno, etc.) durante a instalagdo:

- dgua fria;

- d4gua quente:

- aguecimento central.

Equipado com um controlador eletrénico de temperatura (com compensacdo de temperatura ambiente)
com faixa de controle de 50 °C a 300 °C, garantindo precisdo de temperatura de até 3 °C. Possui luz
indicadora de prontiddo. Seu design compacto e leve permite a instalacdo de tubulagbes diretamente em
paredes ou estruturas. As pontas de aquecimento substituiveis sdo revestidas com um revestimento
antiaderente (Teflon técnico). O soldador possui uma tampa para fixagdo em um torno ou suporte.

PROCESSO DE SOLDAGEM

- Aparafuse os acessérios de aquecimento selecionados na placa de aquecimento.

- Ajuste a temperatura desejada.

- Ligue a maquina de solda na tomada e ligue-a no interruptor.

Apds conectar a maquina de solda a rede elétrica, aguarde um momento até que ela atinja a temperatura
definida. A luz indicadora indica o estado térmico da placa de aquecimento. Uma luz acesa continuamente
indica a fase de aquecimento. A ativacdo e desativacdo ciclica da luz indicadora indica que a maquina de
solda estd pronta para operagdo.

MANUTENCAO

Lembre-se de fazer a manutencdo do seu aparelho. Desconecte-o da tomada antes de fazer manutencdo ou
trocar acessdrios como laminas, brocas e facas quando nao estiverem em uso. Ndo remova as tampas
externas enquanto o aparelho estiver conectado. Quaisquer modificacdes ndo autorizadas no aparelho sdo
proibidas e podem comprometer a seguranca. Mantenha o aparelho limpo para uma operagdao melhor e
mais segura. Siga as instrugdes fornecidas para lubrificar ou substituir acessérios. Inspecione regularmente
os cabos do aparelho e, se danificados, leve-os para reparo em uma assisténcia técnica autorizada.
Mantenha as alcas secas, limpas e livres de dleo e graxa.
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C€

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcagao CE - 24

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp. z o. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Soldador de polifusdo premium para tubos de 16-63 mm
Tipo: G81033, Modelo: WM-01

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2014/35/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a harmonizagdo das legislagdes dos Estados-
Membros respeitantes a disponibilizacdo no mercado de equipamento elétrico destinado a ser
utilizado dentro de certos limites de tensdo, 2014/30/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a
harmonizagdo das legislagcdes dos Estados-Membros respeitantes a compatibilidade
eletromagnética, e
normas EN 60335-1:2012+A15:2021; EN 62233:2008, EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 61000-6-4:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-3-2:2019+A1:2021,
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliacdo
Tipo CE ndo. ISETC.000620210722 de 22/07/2021 emitido pelo ISTITUTO SERVIZI EUROPEI
TECNOLOGICI SRL, Via Donatori del Sangue, 9.46024 - Moglia (MN), Italia
Telefone: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963, E-mail: iset@iset-italia.com
Site: www.iset-italia.eu
Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 0865

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invélida se o produto for alterado ou reconstruido
sem o consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢dao e armazenamento da documentagao
técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissdo Sobrenome, nome da pessoa autorizada
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp. z o. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Soldador de polifusdo premium para tubos de 16-63 mm
Tipo: G81033, Modelo: WM-01

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2011/65/UE de 8 de junho de 2011 relativa a restricdo da utilizacdo de determinadas substancias
perigosas em equipamentos elétricos e eletrdnicos
e normas IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2021,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013,
IEC 62321-4:2013+AMD1: 2017 CSV,

IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015,
IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017

é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliacdo

Tipo CE n2 LCSA062422115R de 07/07/2022
emitido pelo Shenzhen LCS Compliance Testing Laboratory Ltd.
F&G, 23/F., Edificio de Tecnologia, Parque de Inovacdo Cientifica e Tecnoldgica de Ouanzhi,
Edificio Industrial, Maozhoushan
Parque Industrial, Houting, Rua Shajing, Distrito de Bao'an, Shenzhen, Guangdong, China
Tel.: (86)0755-23353209 http://www.lcs-cert.com E-mail: webmaster@Ics-cert.com

Esta Declaragdo de Conformidade CE torna-se invélida se o produto for alterado ou reconstruido
sem o consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢do e armazenamento da documentagao
técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29/08/2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissdo Sobrenome, nome da pessoa autorizada



