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Zgrzewarka do rur trzpien 20-32 mm
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Zgrzewarka do rur trzpien 20-32 mm

UWAGA!
Zapoznaj sie z treScig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia.

Wyprodukowano dla:
GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL - POLSKA WERSJA
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Przeznaczenie produktu

Produkt przeznaczony jest do zgrzewania rur i ksztattek wykonanych z tworzyw termoplastycznych (np.
polipropylen, polietylen). Niewtasciwe uzycie, takie jak zgrzewanie materiatéw innych niz zalecane, moze
prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia, niskiej jakosci potgczen lub zagrozenia bezpieczenstwa.

Ogolne zasady bezpieczenstwa dla trzpieniowej zgrzewarki do rur
Ogolne zasady uzytkowania

Instrukcja obstugi: Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Uzytkownik musi zapoznaé sie z funkcjonowaniem urzadzenia oraz srodkami bezpieczenstwa.

Srodki ostroznosci

Ochrona przed oparzeniami

Element grzejny oraz matryce mogg osiggac temperatury do 300°C.

Unikaé kontaktu z gorgcymi powierzchniami.

Uzywac rekawic ochronnych odpornych na wysokg temperature podczas pracy.

Bezpieczeristwo elektryczne

Zgrzewarka wymaga zasilania 230 V.

Przed podtaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze przewdd i wtyczka nie sg uszkodzone.
Nie uzywad urzadzenia w wilgotnym $rodowisku ani dotyka¢ wtyczki mokrymi rekami.

Bezpieczeristwo poZzarowe

Nie zostawiac¢ urzadzenia bez nadzoru, gdy jest wtgczone.

Pracowac z dala od materiatéw tatwopalnych.

Po zakonczeniu pracy zawsze odfgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

Stabilnos¢ podczas pracy

Urzadzenie powinno by¢ umieszczone na stabilnej, suchej i ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wolne od przedmiotow, ktére mogg przeszkadzaé¢ lub spowodowac
upadek urzadzenia.

Srodki ochrony indywidualnej

Rekawice ochronne: Zapobiegajg oparzeniom podczas pracy z goragcymi elementami.

Okulary ochronne: Chronig przed odpryskami materiatu.

Odziez ochronna: Zaleca sie noszenie odziezy, ktéra zakrywa rece i nogi, aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen.

Ostrzezenia dotyczqce uzytkowania

Nie uzywad urzadzenia, jesli jest uszkodzone. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek, skontaktuj
sie z serwisem.

Nie uzywad urzadzenia w poblizu dzieci i zwierzat.

Nie modyfikowaé urzadzenia ani nie stosowac zamiennikdw matryc niewskazanych przez producenta.
Podczas pracy nie trzymac twarzy ani innych czesci ciata blisko gorgcych elementéw.



I <&=xo

Konserwacja i przechowywanie

Czyszczenie:
Po ostygnieciu urzadzenia nalezy oczyscié matryce grzewcze za pomocg miekkiej szmatki. Nie stosowaé
ostrych narzedzi ani srodkédw chemicznych.

Przechowywanie:

Przechowywac zgrzewarke w suchym miejscu, w dotgczonej metalowej walizce.

Chronic¢ urzadzenie przed wilgocig, kurzem i uszkodzeniami mechanicznymi.

Regularne kontrole:

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan przewodu zasilajgcego, wtyczki oraz elementéw grzewczych.

Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

W przypadku przegrzania natychmiast odtgcz urzagdzenie od zasilania.

Jesli dojdzie do pozaru, uzyj gasnicy proszkowej lub innego odpowiedniego srodka gasniczego do urzadzen
elektrycznych.

W razie porazenia pragdem natychmiast odtgcz urzgdzenie od zrddta zasilania i wezwij pomoc medyczng.

Znaki ostrzegawcze

Przeczytaj instrukcje obstugi

Gorgce powierzchnie: Oznaczenie przypominajgce o wysokiej temperaturze
elementu grzejnego.

Ostrzezenie o ryzyku porazenia prgdem: Informuje o koniecznosci zachowania
ostroznosci przy uzytkowaniu urzadzenia elektrycznego.

Ostrzezenie przeciwpozarowe: Przypomina o koniecznosci unikania
materiatéw tatwopalnych w poblizu urzadzenia.

Rekawice ochronne: Zapobiegajg oparzeniom podczas pracy z gorgcymi
elementami.
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Okulary ochronne: Chronig przed odpryskami materiatu.

Odziez ochronna: Zaleca sie noszenie odziezy, ktéra zakrywa rece i nogi, aby
zmniejszy¢ ryzyko oparzen

Cechy produktu

Regulacja temperatury w zakresie 0-300°C.

Matryce grzewcze pokryte warstwg teflonu, co zapobiega przywieraniu materiatu.
Zakres pracy 16-32 mm, dostosowany do réznorodnych rur.

Wysoka jakos¢ wykonania, zapewniajgca trwatosé urzadzenia.

Zestaw zapakowany w praktyczng metalowa walizke.

Specyfikacja techniczna

Zasilanie: 230V

Moc: 1000W

Zakres pracy: 16-32 mm

Temperatura pracy: 0-300°C

Rozmiary matryc: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Zawartosc zestawu

Element grzejny o mocy 1000W
Matryce: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Klucz imbusowy

Metalowa walizka

Przygotowanie do pracy

Rozpakowanie zestawu: Otworz metalowa walizke i upewnij sie, ze wszystkie elementy zestawu sg obecne i
w dobrym stanie.

Instalacja matryc grzewczych: Wybierz odpowiednig matryce (16 mm, 20 mm, 25 mm lub 32 mm) pasujgca
do $rednicy rury.

Zamocuj matryce na elemencie grzejnym za pomoca dotgczonego klucza imbusowego.

Podtgczenie urzgdzenia: Podtgcz urzadzenie do zrédta zasilania (230V). Upewnij sie, ze wtyczka i gniazdo sg
suche.

Obstuga urzadzenia

Ustawienie temperatury: Ustaw pokretto regulacji temperatury w zakresie od 0 do 300°C, w zaleznosci od
rodzaju zgrzewanego materiatu. Poczekaj, az urzadzenie osiggnie wybrang temperature (wskaznik swietlny
poinformuje o gotowosci do pracy).

Podgrzewanie rur: Wsun konce rur na rozgrzane matryce. Podgrzewaj przez odpowiedni czas, zalezny od
Srednicy rury i materiatu (zgodnie z wytycznymi producenta rur).

tgczenie rur: Po nagrzaniu rur zdejmij je z matryc i szybko potacz, dociskajagc do siebie ich konce.
Przytrzymaj rury przez kilka sekund, az materiat ostygnie i utworzy trwate potaczenie.
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Zakonczenie pracy

Wytgczenie urzqdzenia: Wytacz urzadzenie i odtgcz je od Zrddta zasilania.

Chtodzenie: Pozostaw urzadzenie do ostygniecia przed przechowywaniem.

Czyszczenie matryc: Po ostygnieciu matryc, usun ewentualne resztki materiatu za pomoca miekkiej szmatki.

Przechowywanie
Przechowuj zgrzewarke w metalowej walizce, w suchym i czystym miejscu.
Upewnij sie, ze urzadzenie i matryce sg ostygniete przed wtozeniem ich do walizki.

Konserwacja i utylizacja

Regularnie czy$¢ matryce, aby zapobiec nagromadzeniu materiatu.

W przypadku uszkodzenia skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.

Zuzyte urzadzenie utylizuj zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczagcymi odpaddw elektrycznych.

Podsumowanie
Produkt jest zgodny z wymogami GPSR dotyczacymi ogdlnego bezpieczenstwa produktéw na rynku
europejskim.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Zgrzewarka do rur trzpien 20-32mm, Typ: G81032, Model: WM-03

spetnia wymagania Dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

- Dyrektywa Niskonapieciowa (LVD) 2014/35/EU

- Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/EU
- Dyrektywa RoHS 2011/65/EU wraz z poprawkami 2015/863/EU

Do oceny zgodnosci zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wystawiona w oparciu o pozytywne wyniki badan
przeprowadzonych przez jednostki notyfikowane:

ISET S.r.l. Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Wtochy

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel @iset-italia.com

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0865

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.11.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014 poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujacy z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odpfatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujgcego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
11l. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, prob napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwarancji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tnace, taiicuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
e elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taricuchy, pompy hydrauliczne;
* pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobraé optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozba utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytacza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséow o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzadzenia z
catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotgczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien rowniez podaé w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo odmowié przyjecia urzgdzenia
do naprawy i zwrdcic¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przestac
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wtasciwie opakowac, a takze oddac jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungé ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zgadac¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstugg
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$é oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji i Naprawy Serwisowej
Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu sSwiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.0. Sp.k, email:

geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystugujq dostepna jest
na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci



Pipe welding machine, mandrel 20-32 mm
Translation of the original instructions

Pipe welding machine, mandrel 20-32 mm

ATTENTION!
Please read this manual carefully before use and keep it for future reference.

Produced for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN - ENGLISH VERSION
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Intended use of the product

This product is intended for welding pipes and fittings made of thermoplastics (e.g., polypropylene,
polyethylene). Improper use, such as welding materials other than those recommended, may result in
device damage, poor-quality connections, or a safety hazard.

General Safety Rules for Mandrel Pipe Welders
General terms of use

User Manual: Before use, read the user manual carefully. Users must be familiar with the device's
operation and safety precautions.

Precautions

Protection against burns

The heating element and dies can reach temperatures up to 300°C.
Avoid contact with hot surfaces.

Use heat-resistant protective gloves when working.

Electrical safety

The welding machine requires a 230 V power supply.

Before connecting the device, make sure that the cable and plug are not damaged.
Do not use the device in a humid environment or touch the plug with wet hands.

Fire safety

Do not leave the device unattended when it is turned on.

Work away from flammable materials.

Always disconnect the device from the power source after finishing work.

Stability during operation
The device should be placed on a stable, dry and flat surface.
Make sure your work area is free from objects that may interfere or cause the device to fall.

Personal protective equipment

Protective gloves: Prevent burns when working with hot components.

Safety glasses: Protect against material splashes.

Protective clothing: It is recommended to wear clothing that covers arms and legs to reduce the risk of
burns.

Warnings for use

Do not use the device if it is damaged. If you notice any defects, contact your service center.
Do not use the device near children and animals.

Do not modify the device or use matrix substitutes not recommended by the manufacturer.
Do not hold your face or other parts of your body close to hot parts while working.

11
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Maintenance and storage

Cleaning:

Once the device has cooled, clean the heating elements with a soft cloth. Do not use sharp tools or
chemicals.

Storage:

Store the welding machine in a dry place in the included metal case.

Protect the device against moisture, dust and mechanical damage.

Regular checkups:

Before each use, check the condition of the power cord, plug and heating elements.

Emergency procedures

In case of overheating, disconnect the device from the power supply immediately.

If a fire occurs, use a powder extinguisher or other suitable extinguishing agent for electrical equipment.

In case of electric shock, immediately disconnect the device from the power source and seek medical
attention.

Warning signs

®
/N
/N
&
0

Read the user manual

Hot Surfaces: A marking to remind you of the high temperature of the heating
element.

Electric shock warning: Indicates the need to exercise caution when using an
electrical appliance.

Fire warning: Reminds you to avoid flammable materials near the device.

Protective gloves: Prevent burns when working with hot components.
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Safety glasses: Protect against material splashes.

Protective clothing: It is recommended to wear clothing that covers arms and legs
to reduce the risk of burns.

Product features

Temperature regulation in the range of 0-300°C.

Heating matrices coated with a Teflon layer, which prevents material from sticking.
Working range 16-32 mm, adapted to a variety of pipes.

High-quality workmanship, ensuring the durability of the device.

The set is packed in a practical metal case.

Technical specifications

Power supply: 230V

Power: 1000W

Working range: 16-32 mm

Operating temperature: 0-300°C

Matrix sizes: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Contents of the set

1000W heating element

Dies: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Allen key

Metal suitcase

Preparing for work

Unpacking the kit : Open the metal case and make sure that all the kit components are present and in good
condition.

Installing heating matrices : Select the appropriate matrix (16mm, 20mm, 25mm or 32mm) to match the
pipe diameter.

Secure the matrix to the heating element using the included Allen key.

Connecting the device : Connect the device to a power source (230V). Make sure the plug and socket are
dry.

Operating the device

Temperature setting: Set the temperature control knob between 0 and 300°C, depending on the type of
material being welded. Wait until the device reaches the selected temperature (the indicator light will
indicate it's ready).

Heating the Pipes: Insert the pipe ends into the heated dies. Heat for the appropriate time, depending on
the pipe diameter and material (as per the pipe manufacturer's guidelines).

Joining the tubes: Once the tubes are heated, remove them from the dies and quickly press the ends
together. Hold the tubes for a few seconds until the material cools and a permanent joint is formed.



I <&=xo

Completion of work

Turning off the device : Turn off the device and disconnect it from the power source.

Cooling : Allow the device to cool down before storing.

Cleaning the dies : Once the dies have cooled down, remove any remaining material with a soft cloth.

Storage
Store the welding machine in a metal case in a dry and clean place.
Make sure the device and dies are cool before placing them in the case.

Maintenance and disposal

Clean dies regularly to prevent material build-up.

In case of damage, contact an authorized service center.

Dispose of the used device in accordance with local regulations for electrical waste.

Summary
The product complies with the GPSR requirements for general product safety on the European market.

14
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The last two digits of the year of application of the CE marking - 24

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Pipe welding machine with a 20-32mm mandrel, Type: G81032, Model: WM-03

meets the requirements of the Directives of the European Parliament and of the Council:
- Low Voltage Directive (LVD) 2014/35/EU

- Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive 2014/30/EU

- RoHS Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

The following harmonized standards were used for conformity assessment:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

This declaration of conformity has been issued based on positive test results carried out by
notified bodies:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italy

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Notified Body Identification Number: 0865

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt
without the manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person

15
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{ESEKO Warranty Card

Address *

Date of sale *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and conditions
and accept them as listed below. The product has no visible
defects or damage.

(seller's stamp and legible signature)

NOTE! Making any unauthorized entries in the warranty card or
making any changes to existing entries is equivalent to loss of
warranty rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for t6dz Srédmiescie in £édz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
b. commercial purchase - 1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. A consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on Consumer Rights (Journal of Laws of 2014, item 827) is a
purchase made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or
professional activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor provides a 3-month warranty for paid repairs provided that the repairs are performed at the guarantor's workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove physical defects of the product (material, assembly) free of charge.
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the complainant within 14 days of accepting
the device for service, and the removal of the defect if it qualifies for free warranty service will take place no later than within 30 days of
accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transport and storage;
b. inconsistent with the installation, commissioning, operation and maintenance instructions, and in the event of incorrect
selection of tools/accessories;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: force majeure (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.

16




I <&=xo

17

4. The warranty does not cover consumables and items that wear out during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and shoes, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides,
cutting knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
» other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not mentioned in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. Warranty repairs do not include adjustments or maintenance. The service center has the right to charge a fee for any maintenance that
is the user's responsibility and requires completion before the repair can begin.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or property due to faults in the device or resulting from
prolonged downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This warranty is offered in addition to and does not limit the rights specified in current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit, or suspend rights arising from the provisions on warranty for physical defects.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for benefiting from the warranty is to submit a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, trimmer head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair requests should be submitted using the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report
form can also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The complainant should also provide their personal information for correspondence purposes: name, address,
and telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is found, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to the
central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. If shipping to a service point, the buyer is obligated to properly package the shipment and return it to the courier in a condition that
allows for proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly sealed to prevent
unauthorized access to the contents of the shipment; be adequately durable for the weight and contents of the shipment; and have
internal security features to prevent movement of the contents of the shipment.
7. The buyer cannot demand repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for warranty claims. Cleaning the device for service purposes is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified complaint, the person filing the complaint shall bear the cost of verifying the damage, any
repairs, and the costs associated with shipping.
10. Post-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the complainant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service
The controller of personal data processed for the purpose of providing the warranty is the Guarantor (GEKO Sp. z o. o. Sp.k., email:

geko@geko.pl, tel. (+48) 44 682 40 04). Full information on data processing and your rights is available at: https://b2b.geko.pl/polityka-
prywatnosci



Rohrschweillgerat, Dorn 20-32 mm
Ubersetzung der Originalanleitung

Rohrschwei8gerat, Dorn 20-32 mm

ACHTUNG!
Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor der Verwendung sorgfaltig durch und bewahren Sie es zum spateren Nachschlagen auf.

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa-Stralie 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION
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Produktzweck

Dieses Produkt ist zum SchweilRen von Rohren und Formstiicken aus thermoplastischen Kunststoffen (z. B.
Polypropylen, Polyethylen) vorgesehen. Unsachgemafe Verwendung, z. B. die Verwendung anderer als der
empfohlenen Schweilfmaterialien, kann zu Gerateschdden, minderwertigen Verbindungen oder
Sicherheitsrisiken fiihren.

Allgemeine Sicherheitsregeln fiir Dornrohrschweillgerate

Allgemeine Nutzungsbedingungen

Benutzerhandbuch: Lesen Sie vor der Verwendung das Benutzerhandbuch sorgfaltig durch. Benutzer
miussen mit der Bedienung und den Sicherheitsvorkehrungen des Gerats vertraut sein.

VorsichtsmalBnahmen

Schutz vor Verbrennungen

Das Heizelement und die Matrizen konnen Temperaturen von bis zu 300 °C erreichen.
Vermeiden Sie den Kontakt mit heilen Oberflachen.

Tragen Sie beim Arbeiten hitzebestandige Schutzhandschuhe.

Elektrische Sicherheit

Das SchweilRgerat bendtigt eine 230 V Stromversorgung.

Stellen Sie vor dem AnschlieRen des Gerats sicher, dass Kabel und Stecker nicht beschadigt sind.
Verwenden Sie das Gerat nicht in einer feuchten Umgebung und beriihren Sie den Stecker nicht mit nassen
Handen.

Brandschutz

Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, wenn es eingeschaltet ist.

Arbeiten Sie nicht in der Nahe von brennbaren Materialien.

Trennen Sie das Gerat nach Abschluss der Arbeiten immer von der Stromquelle.

Stabilitéit im Betrieb

Das Gerat sollte auf einer stabilen, trockenen und ebenen Flache aufgestellt werden.

Stellen Sie sicher, dass Ihr Arbeitsbereich frei von Gegenstanden ist, die das Gerat behindern oder zum
Herunterfallen bringen kénnten.

Persénliche Schutzausriistung

Schutzhandschuhe: Verhindern Sie Verbrennungen beim Arbeiten mit heiRen Bauteilen.

Schutzbrille: Vor Materialspritzern schiitzen.

Schutzkleidung: Es wird empfohlen, Kleidung zu tragen, die Arme und Beine bedeckt, um das Risiko von
Verbrennungen zu verringern.

Warnhinweise zur Anwendung

Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn es beschadigt ist. Sollten Sie Mangel feststellen, wenden Sie sich an lhr
Service-Center.

Verwenden Sie das Gerat nicht in der Nahe von Kindern und Tieren.

Nehmen Sie keine Anderungen am Gerit vor und verwenden Sie keine Matrixersatzstoffe, die nicht vom
Hersteller empfohlen werden.

Halten Sie Ihr Gesicht oder andere Korperteile wahrend der Arbeit nicht in die Nahe heilRer Teile.
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Wartung und Lagerung

Reinigung:

Reinigen Sie die Heizelemente nach dem Abkihlen des Gerdts mit einem weichen Tuch. Verwenden Sie
keine scharfen Werkzeuge oder Chemikalien.

Lagerung:

Bewahren Sie das Schweillgerat trocken im mitgelieferten Metallkoffer auf.

Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit, Staub und mechanischer Beschadigung.

Regelmdpfige Kontrolluntersuchungen:

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Zustand des Netzkabels, des Steckers und der Heizelemente.

NotfallmaRnahmen

Bei Uberhitzung das Gerat sofort von der Stromversorgung trennen.

Im Brandfall einen Pulverloscher oder ein anderes geeignetes LOoschmittel fir elektrische Gerate
verwenden.

Im Falle eines Stromschlags trennen Sie das Gerat sofort von der Stromquelle und suchen Sie einen Arzt
auf.

Warnsignale

Lesen Sie das Benutzerhandbuch

HeiBe Oberflachen: Eine Markierung, die Sie an die hohe Temperatur des
Heizelements erinnert.

Warnung vor Stromschlag: Weist darauf hin, dass bei der Verwendung eines
Elektrogerats Vorsicht geboten ist.

Feuerwarnung: Erinnert Sie daran, brennbare Materialien in der Nahe des
Gerats zu vermeiden.

Schutzhandschuhe: Verhindern Sie Verbrennungen beim Arbeiten mit heiflen
Bauteilen.
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Schutzbrille: Vor Materialspritzern schiitzen.

Schutzkleidung: Es wird empfohlen, Kleidung zu tragen, die Arme und Beine
bedeckt, um das Risiko von Verbrennungen zu verringern.

Produktmerkmale

Temperaturregelung im Bereich von 0-300°C.

Heizmatrizen mit Teflonbeschichtung, die ein Anhaften des Materials verhindert.
Arbeitsbereich 16-32 mm, angepasst an eine Vielzahl von Rohren.

Hochwertige Verarbeitung, die die Langlebigkeit des Gerates gewahrleistet.
Verpackt ist das Set in einem praktischen Metallkoffer.

Technische Daten

Stromversorgung: 230V

Leistung: 1000W

Arbeitsbereich: 16-32 mm

Betriebstemperatur: 0-300°C

MatrizengroBen: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Inhalt des Sets

1000W Heizelement

Matrizen: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Inbusschliissel

Metallkoffer

Vorbereitung auf die Arbeit

Auspacken des Bausatzes : Offnen Sie den Metallkoffer und vergewissern Sie sich, dass alle
Bausatzkomponenten vorhanden und in gutem Zustand sind.

Heizmatrizen einbauen : Passend zum Rohrdurchmesser die passende Matrize (16mm, 20mm, 25mm oder
32mm) auswahlen.

Befestigen Sie die Matrix mit dem mitgelieferten Inbusschliissel am Heizelement.

Gerdt anschliefSen : SchlieSen Sie das Gerat an eine Stromquelle (230V) an. Stellen Sie sicher, dass Stecker
und Steckdose trocken sind.

Bedienung des Gerits

Temperatureinstellung: Stellen Sie den Temperaturregler je nach zu schweiBendem Material zwischen 0
und 300 °C ein. Warten Sie, bis das Gerat die gewahlte Temperatur erreicht hat (die Kontrollleuchte zeigt
die Bereitschaft an).

Erhitzen der Rohre: Fihren Sie die Rohrenden in die beheizten Matrizen ein. Erhitzen Sie sie je nach
Rohrdurchmesser und -material fiir die entsprechende Zeit (geméaR den Richtlinien des Rohrherstellers).
Verbinden der Rohre: Sobald die Rohre erhitzt sind, nehmen Sie sie aus den Matrizen und driicken Sie die
Enden schnell zusammen. Halten Sie die Rohre einige Sekunden lang fest, bis das Material abkiihlt und eine
dauerhafte Verbindung entsteht.
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Abschluss der Arbeiten

Gerdit ausschalten : Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es von der Stromquelle.

Abkiihlen : Lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie es verstauen.

Reinigung der Matrizen : Sobald die Matrizen abgekiihlt sind, entfernen Sie alle Materialreste mit einem
weichen Tuch.

Lagerung
Bewahren Sie das Schweiligerdt in einem Metallkoffer an einem trockenen und sauberen Ort auf.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat und die Chips abgekihlt sind, bevor Sie sie in das Gehause legen.

Wartung und Entsorgung

Reinigen Sie die Matrizen regelmaRig, um Materialansammlungen zu vermeiden.

Im Schadensfall wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

Entsorgen Sie das Altgerat entsprechend den 6rtlichen Vorschriften fir Elektroschrott.

Zusammenfassung

Das Produkt entspricht den GPSR-Anforderungen fiir die allgemeine Produktsicherheit auf dem
europaischen Markt.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 24
EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Rohrschweillgerat mit 20-32mm Dorn, Typ: G81032, Modell: WM-03

erflllt die Anforderungen der Richtlinien des Europaischen Parlaments und des Rates:
- Niederspannungsrichtlinie (LVD) 2014/35/EU

- Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) 2014/30/EU

- RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der Fassung der Richtlinie 2015/863/EU

Zur Konformitatsbewertung wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Diese Konformitatserklarung wurde auf Grundlage positiver Testergebnisse von benannten
Stellen ausgestellt:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italien

Tel. +39 (0)376 598963

E-Mail: kommerziell@iset-italia.com

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0865

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind folgende

Personen verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.11.2024 Larysa Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person
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Machine a souder les tubes, mandrin 20-32 mm
Traduction des instructions originales

Machine a souder les tubes, mandrin 20-32 mm

ATTENTION !
Veuillez lire attentivement ce manuel avant utilisation et le conserver pour référence ultérieure.

Produit pour :
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE
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Objectif du produit

Ce produit est destiné au soudage de tubes et raccords en thermoplastiques (par exemple, polypropyléne,
polyéthyléne). Une utilisation inappropriée, comme ['utilisation de matériaux de soudage autres que ceux
recommandés, peut entrainer des dommages a I'appareil, des connexions de mauvaise qualité ou un risque
pour la sécurité.

Regles générales de sécurité pour les soudeurs de tubes a mandrin

Conditions générales d'utilisation

Manuel d'utilisation : Avant utilisation, veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation. Les utilisateurs
doivent se familiariser avec le fonctionnement de I'appareil et les consignes de sécurité.

Précautions

Protection contre les brilures

L'élément chauffant et les matrices peuvent atteindre des températures allant jusqu'a 300°C.
Eviter le contact avec les surfaces chaudes.

Utilisez des gants de protection résistants a la chaleur lorsque vous travaillez.

Sécurité électrique

Le poste a souder nécessite une alimentation électrique de 230 V.

Avant de connecter I'appareil, assurez-vous que le cable et la prise ne sont pas endommagés.

N'utilisez pas I'appareil dans un environnement humide et ne touchez pas la prise avec les mains mouillées.

Sécurité incendie

Ne laissez pas I'appareil sans surveillance lorsqu’il est allumé.

Travaillez loin des matériaux inflammables.

Débranchez toujours I'appareil de la source d’alimentation aprés avoir terminé le travail.

Stabilité pendant le fonctionnement

L'appareil doit étre placé sur une surface stable, séche et plane.

Assurez-vous que votre zone de travail est exempte d'objets susceptibles de géner ou de provoquer la
chute de l'appareil.

Equipement de protection individuelle

Gants de protection : évitez les brllures lors du travail avec des composants chauds.

Lunettes de sécurité : Protegent contre les projections de matiere.

Vétements de protection : Il est recommandé de porter des vétements qui couvrent les bras et les jambes
pour réduire les risques de brllures.

Précautions d'emploi

N'utilisez pas I'appareil s'il est endommagé. Si vous constatez un défaut, contactez votre centre de service.
N'utilisez pas I'appareil a proximité d'enfants et d'animaux.

Ne modifiez pas I'appareil et n’utilisez pas de substituts de matrice non recommandés par le fabricant.

Ne maintenez pas votre visage ou d’autres parties de votre corps a proximité de pieces chaudes pendant le
travail.
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Entretien et stockage

Nettoyage:

Une fois I'appareil refroidi, nettoyez les éléments chauffants avec un chiffon doux. N'utilisez pas d'outils
tranchants ni de produits chimiques.

Stockage:

Rangez le poste a souder dans un endroit sec dans le coffret métallique fourni.

Protégez |'appareil contre I'hnumidité, la poussiére et les dommages mécaniques.

Contréles réguliers :

Avant chaque utilisation, vérifiez I'état du cordon d’alimentation, de la prise et des éléments chauffants.

Procédures d'urgence

En cas de surchauffe, débranchez immédiatement I'appareil de I'alimentation électrique.

En cas d’incendie, utilisez un extincteur a poudre ou un autre agent extincteur approprié pour les
équipements électriques.

En cas de choc électrique, débranchez immédiatement I"appareil de la source d’alimentation et consultez
un médecin.

Signes d'avertissement

®
JAN
/N
&
o

Lire le manuel d'utilisation

Surfaces chaudes : Un marquage pour vous rappeler la température élevée de
I'élément chauffant.

Avertissement de choc électrique : indique la nécessité de faire preuve de
prudence lors de l'utilisation d'un appareil électrique.

Avertissement incendie : vous rappelle d'éviter les matériaux inflammables a
proximité de l'appareil.

Gants de protection : évitez les brllures lors du travail avec des composants
chauds.
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Lunettes de sécurité : Protégent contre les projections de matiere.

Vétements de protection : Il est recommandé de porter des vétements qui couvrent
les bras et les jambes pour réduire les risques de brllures.

Caractéristiques du produit

Régulation de température dans la plage de 0 a 300°C.

Matrices chauffantes recouvertes d'une couche de Téflon, qui empéche le matériau de coller.
Plage de travail 16-32 mm, adaptée a une variété de tuyaux.

Fabrication de haute qualité, garantissant la durabilité de I'appareil.

L'ensemble est emballé dans un coffret métallique pratique.

Spécifications techniques

Alimentation : 230V

Puissance : 1000 W

Plage de travail : 16-32 mm

Température de fonctionnement : 0-300°C

Tailles de matrice : 16 mm ; 20 mm ; 25 mm ; 32 mm

Contenu de I'ensemble

Elément chauffant de 1000 W

Matrices : 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
clé Allen

Valise en métal

Préparation au travail

Déballage du kit : Ouvrez la valise métallique et assurez-vous que tous les composants du kit sont présents
et en bon état.

Installation des matrices de chauffage : Sélectionnez la matrice appropriée (16 mm, 20 mm, 25 mm ou 32
mm) en fonction du diametre du tuyau.

Fixez la matrice a I'élément chauffant a I'aide de la clé Allen fournie.

Branchement de I'appareil : Branchez I'appareil sur une prise secteur (230 V). Assurez-vous que la fiche et |a
prise sont seches.

Utilisation de I'appareil

Réglage de la température : Réglez le bouton de réglage de la température entre 0 et 300 °C, selon le type
de matériau a souder. Attendez que l'appareil atteigne la température sélectionnée (le voyant lumineux
indiquera qu'il est prét).

Chauffage des tubes : Insérez les extrémités des tubes dans les matrices chauffées. Chauffez pendant la
durée appropriée, en fonction du diamétre et du matériau du tube (conformément aux instructions du
fabricant).

Assemblage des tubes : Une fois les tubes chauffés, retirez-les des matrices et pressez rapidement leurs
extrémités l'une contre l'autre. Maintenez les tubes quelques secondes jusqu'a ce que le matériau
refroidisse et qu'un joint permanent se forme.
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Achévement des travaux

Arrét de I'appareil : Eteignez |'appareil et débranchez-le de la source d'alimentation.

Refroidissement : Laissez I'appareil refroidir avant de le ranger.

Nettoyage des matrices : Une fois les matrices refroidies, retirez les éventuels restes de matiere a l'aide
d'un chiffon doux.

Stockage
Rangez le poste a souder dans un coffret métallique dans un endroit sec et propre.
Assurez-vous que |'appareil et les matrices sont froids avant de les placer dans le boitier.

Entretien et élimination

Nettoyez régulierement les matrices pour éviter I'accumulation de matiere.

En cas de dommage, contactez un centre de service agréé.

Eliminez I'appareil usagé conformément a la réglementation locale relative aux déchets électriques.

Résumé
Le produit est conforme aux exigences GPSR pour la sécurité générale des produits sur le marché européen.
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Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 24

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Machine a souder des tubes avec mandrin de 20 a 32 mm, type : G81032, modele : WM-03

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :
- Directive Basse Tension (DBT) 2014/35/UE

- Directive 2014/30/UE relative a la compatibilité électromagnétique (CEM)
- Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par 2015/863/UE

Les normes harmonisées suivantes ont été utilisées pour I’évaluation de la conformité :
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Cette déclaration de conformité a été délivrée sur la base de résultats d'essais positifs effectués
par des organismes notifiés :

ISET Srl Unipersonnelle

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italie

Tél. +39 (0)376 598963

E-mail : commercialel@iset-italia.com

Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0865

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit
sans le consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la

documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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Tpy6ocBapouHbIii annapart, onpaska 20-32 mm
MepeBos 0pUrMHaNbHOM MHCTPYKLUN

TpybocBapouHbIit annapat, onpaBKa 20-32 mm

BHUMAHMUE!
BHMMaTeNbHO NpoYTMUTE AaHHOE PYKOBOACTBO nepes UCMo/b30BaHMEM M COXPaHUTE ero 414 Aa/bHeNLWero Ncnosb3oBaHms.

MNpounsseneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KetnuH, ynnua Cneiceposa 3,
97-500 Papomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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Ha3sHaueHue npoAayKTa

[aHHoe wu3genve npeAHasHayeHo ANA cBapkM Tpy6 M PUTUHIOB M3 Tepmonaactos (Hampumep,
noaMnponuaeHa, NoaMaTuaeHa). HenpaBuabHoe MCMONb30BaHME, HaNnpUMep, UCNOIb30BaHME CBAPOUHbIX
MaTepuanos, OTANYHbIX OT PEKOMEHAYEMbIX, MOXET MPUBECTU K NMOBPEXAEHWNIO U3AEeNNA, HEKa4yeCTBEHHbIM
coeaAnHEHNAM UK co34aTb Yrpo3y 6e3onacHoCTU.

O6wue npaBuna 6esonacHOCTM ANA CBApLMUKOB TPyb c onpaBKou
O6wue ycnoBusa UCNnonb3oBaHUA

Pykosodcmeo none3osamend: [epepn  WCNONb30BaHMEM  BHMMATE/NbHO NPOYTUTE  PYKOBOACTBO
nono3osatens. [lonb3oBaTennM AOMKHbI  ObiTb  3HAKOMbI C paboTOM  ycTpPoOMCTBA M Mepamu
NpeaoCcTOPOKHOCTY.

Mepbl npeaoCcTOPOIKHOCTHU

3awyuma om oxcozo08

HarpeBaTenbHbIN 31€MEHT U MaTPULLbl MOTYT AOCTUTaTb TeMnepaTypbl 40 300°C.
MN3beraiiTe KOHTaKTa C rOPAYUMU NOBEPXHOCTAMM.

Bo Bpems paboTbl MCNOb3YITE TEPMOCTOMKUE 3aLLMUTHbBIE NEPYATKMN.

SnekmpobesonacHocmeo

[na paboTbl cBapoYHOro annapara TpebyeTca MCTOYHUK NUTaHMA HanpaxeHnem 230 B.

Mepen noaKkNtOYEHMEM YCTPOICTBA YbeanTech, YTO Kabenb 1 BUIKA HE NOBPEKAEHbI.

He ncnonb3yiite ycTPOMCTBO BO BNAXKHOW Cpese 1 He NPUKAcaiTech K BUIKE MOKPbIMU PYyKamMU.

MoxcapHas 6e3onacHocMeo

He ocTtaBnaiTe BKAOYEHHOE YCTPOMCTBO 63 NpUcMoTpa.

PaboTaiTe BLa/M OT NErKOBOCM/IAMEHSIOLLMXCA MaTepuasos.

Mocne oKoH4YaHWA paboTbl BCErAa OTKAOYANTE YCTPOMCTBO OT MCTOUYHMKA NUTAHMS.

CmabunsHOCMb 80 8pemsaA pabomeol

YCTpOMCTBO ceayeT pa3smMeLlaTbh Ha YCTOMYMBOM, CyXOi M POBHOM NOBEPXHOCTW.

Y6eauntecb, 4To Ha Bawwem paboyem mecTe HeT NpegMeToB, KOTOpble MOTYT NoMeLaTb paboTe yCTpoCTBa
WK CTaTb NPUYMHON ero nagexHus.

Cpedcmea uHousudyasbHOU 3auumel

3alWMTHbIE NepYaTKKN: NPeOTBPALLAIOT OXKOrM Npu paboTe ¢ ropaAYMMM KOMMNOHEHTAMMU.

3alMTHbIE OYKK: 3aLMLLAIOT OT OpbI3r MaTepuana.

3alWMTHaA o4eKaa: PEKOMEHAYETCA HOCUTb OAEXKAY, 3aKPbIBAIOLWLYO PYKM U HOTM, YTOObI CHU3UTb PUCK
OXKOroB.

MpedynpexcdeHus no npuMeHeHUo

He wcnosb3yiiTe YyCTPOWMCTBO, €CAM OHO MoBpexAeHo. Mpu obHapy:KeHWW Kakux-1Mbo aedeKkTos
obpaTnTech B CEPBUCHDIN LLEHTP.

He ncnonb3yiite ycTpoicTBO B6AU3U AETEN U 3 KUBOTHBIX.

He moanduumpyiiTe yCTPOWCTBO M HE UCMO/b3yWTE 3aMEHUTENM MaTpuL, He pPeKOMeHAOBaHHble
NpPOV3BOAMUTENEM.

Bo Bpems paboTbl He NOAHOCUTE MU0 UK APYTUE YAcTM Tena K ropsaunum geTansam.
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TexHun4yeckoe chnymuBaHMe N XpaHeHue

O4ucmkKa:

Mocne TOro, Kak YCTPOWMCTBO OCTbIHET, MPOTPUTE HarpeBaTe/ibHble 3/IEMEHTbl MATKOM TKaHbilo. He
MUCNONb3YNTE OCTPbIE MHCTPYMEHTbI AN XMMUUYECKUE BELLECTBA.

XpaHunuuwje:

XpaHuWTe CBApOYHbIA annapaT B CyXxoM MecTe B NpuaaraeMom meTanandyeckom oytaspe.

3awmuiaiiTe yCTPOMCTBO OT BAAMM, NbIJIN M MEXAHUYECKUX MOBPEXAEHWUA.

PezynapHsie ocmompei:

Mepen KarKabIM WMCNONb30BAHMEM MNPOBEPAWTE COCTOSHME LWHYPA MUTaHWA, BWUKM WM HarpeBaTe/bHbIX
3N1eMEeHTOB.

ABapuiiHble npoueAaypbl

B cnyuyae neperpesBa HemeANeHHO OTK/OUYNUTE YCTPOICTBO OT CETU.

B cnyyae BO3HWKHOBEHMA MOMKapa MCMOJb3yiTe MOPOLUKOBbIA OrHETyWWUTENb WUAW APYyroe noaxodsliee
CPeACTBO TyLLEHMA NoXKapa A4/1A 31eKTpoobopyaoBaHMA.

B cnyyae nopaxKeHMa 31eKTPUYECKUM TOKOM HeMedIeHHO OTKIOUNUTE YCTPOMCTBO OT MCTOMHUKA MUTaHUA U
obpaTtuTech 3a MegULUHCKOM NOMOLLbIO.

Mpeaynpexaaowme 3HaKU

®
/N
/N
&
o

MpouunTaiiTe pyKoBOACTBO NO/b30BaTENA.

Fopﬂqme NOBEPXHOCTU: MapPKHUPOBKa, HanoMUHalouWwanA (o) BbICOKOW
TemMnepatype HarpeBaTesibHOro aJieMeHTa.

MpeaynpeXaeHne O MNOPaXKEHUM 3SNEKTPUYECKMM TOKOM: YKas3blBaeT Ha
HeobxoaMmMOCTb  cobat04aTb  OCTOPOXKHOCTb  NpU NCMNONb30BaHUK
aneKkTponpnbopos.

MpegynpexaeHve o noXape: HanOMWHaeT O HeobxoaMmoctTn wusberaTb
HaXOXAEHUA NIErKOBOCN/IAMEHAIOLLMXCA MaTepnanos B6M3M yCTPOMCTBA.

3aWnTHbIEe nepyaTKU: NpeaoTBpPaLLAOT OXOorM npu pabote cC ropAaYnmMM
KOMMNOHEeHTaMMU.
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3aLLI,MTHbIe OYKM: 3alLlULWLAOT OT 6pb|3|’ maTepuana.

3aLLI,MTHaﬂ oaexaa: pekomeHayeTca HOCUTb oAexay, 3aKpPpbIBaOWYHO PYKU U HOTH,
YTOObI CHU3UTb PUCK OXKOrosB.

XapaKTepuCcTUKM NpoAyKTa

PerynuposKa Temnepatypsbl B gnanasoHe 0-300°C.

HarpeBaTenbHble MaTpuLbl NOKPbITbI cnoem TedsioHa, YTO NPefoTBPaLLAEeT NPUIMNaHMe maTepuana.
Pabounit guanasoH 16—32 mm, noaxoguT Ana pasanyHbix Tpyb.

BbICOKOE KauecTBO M3rOTOBNEHMA, rAPaHTUPYIOLLEE A0/ITOBEYHOCTb YCTPOMCTBA.

Habop ynakoBaH B NPaKTUYHbIN METAJI/IMYECKUIN KeHC.

TexHUyeckue xa PaKTEPUCTUKHN

dnekTponuTtaHue: 230 B

MowHocTtb: 1000 BT

Pabounit guanasoH: 16-32 mm

Pabouas TemnepaTypa: 0-300°C

Pasmepbl maTtpuubl: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Cocrtas Habopa

HarpeBaTenbHbI aneMeHT MolHocTblo 1000 BT
MnawKku: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
LIEeCTUIPAHHbIN KAOY

MeTannnyeckui yemoaaH

MoaroToBKa K pabore

Pacnakoska Komnnekma : OTKpOMTe MeTaNNNMYecKnit Kelc n ybeamTech, YTO BCE KOMMOHEHTbI KOMMJIEKTa
Ha MeCTe U HaXOAATCA B XOPOLLUEM COCTOAHUMN.

YcmaHoska HazpesamesbHbix Mampuy, : Bbibepute noaxoadawyo matpuuy (16 mm, 20 mm, 25 mm unm 32
MM) B COOTBETCTBMM C ZUAMETPOM TPYObl.

3aKkpenuTe maTpuuy Ha HarpeBaTe/IbHOM 3/1eMeHTe C MOMOLLbIO BXOAALLErO B KOMMIEKT LeCTUrPaHHOoro
KAtoYa.

MooknroueHue ycmpolicmea : MoaKNOUYMTE YCTPOWCTBO K MCTOYHWMKY nuTaHua (230 B). YbeguTech, 4To
BWJIKA U pO3eTKa Cyxme.

dKcnayaTauma ycTpoiictea

Hacmpolika memnepamypbl: yCTaHOBUTE perynatop TemnepaTypbl B AmanasoHe oT 0 go 300 °C B
3aBMCMMOCTM OT TMNa CBapMBaeMoro martepuana. [oxAMTecb, NMoOKa YCTPOMCTBO AOCTUIHET BblGpaHHOM
TemnepaTypbl (MHAMKATOP NOATBEPAMT FOTOBHOCTD).

Haepes mpyb6: BcTaBbTe KOHLbI TPY6 B HarpeTble WwTamnbl. HarpesaliTe B TedeHMe HEOBXOAMMOro BPEMEHM
B 3aBMCMMOCTM OT AMaMeTpa M maTepurana Tpybbl (cornacHo pekomeHaaumsam nponssoantens Tpyb).
CoeduHeHue mpybok: nocne HarpesBaHUa TPYBOK M3BAEKMTE MX U3 LUITAMMOB U BbICTPO COMMUTE KOHLbI.
Yaep:kusaite TpybKM B TeUEHME HECKONbKMX CEKYHA, MOKa maTepuan He OCTbiHET M He chopmupyeTcs
npoyYyHoe coegnHeHue.
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3aBepLueHue paboTbl

BbikntoveHue ycmpolicmea : BbIKntoumTe yCTPOMCTBO M OTCOEANHUTE €ro OT UCTOYHMKA NUTAHKS.
OxnaxcOeHue : faiTe yCTPOWCTBY OCTbITb Nepes XpaHeHMeMm.

O4ucmka wmamnos : Mocne Toro, Kak LWTamnbl OCTbIHYT, yAAAUTE OCTaBLUMIACA MaTepuan MArKOM TKaHbIO.

XpaHunuuwe
XpaHMTe CBapOLIHbIﬁ annapart B MeETA/IMYECKOM ALLUMKE B CYXOM U YHNUCTOM MeCTE.
Mepen TemM Kak NOMECTUTb YCTPOMCTBO U MaTpULLbl B KOPNYC, ybeanTech, YTO OHWU OCTbIN.

TexHuyeckoe 0b6cny}KMBaHUe U yTUANU3ALMA

PerynapHo oyuuiaiTe wWramnbl, 4To6bl NPEAOTBPATUTL CKOMJIEHWE MaTepurana.

B cnyyae nospekaeHus obpaTuTecb B aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHLIN LLEHTP.

YTUAU3NPYIATE WMCMNONb30BAaHHOE YCTPOMCTBO B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM MpPaBUIaMU  YTUAWU3ALMM
3/1EKTPOTEXHUYECKNX OTXOA0B.

Kpatkoe coaep:kaHue
N3penune cootBetcTByeT TpeboBaHMAM GPSR no obuei 6e3onacHOCTX NPOAYKUUM HA EBPONENCKOM PbIHKE.

34
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MocnepHue ase undpbl roga HaHeceHUA mapkuposku CE - 24
ADEKNAPALMNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0. o. CI. K. KumauH, yn. Cnelicepoea 3, 97-500 Padomcko
3aAB/IAET CO BCeM OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO:

TpybocBapoyHbIi annapat ¢ onpaskoi 20-32 mm, Tun: G81032, Moaens: WM-03

cooTBeTcTBYET TpeboBaHmMam OupekTnus EBponelickoro napnameHTta n CoeTta:

- AnpeKTnBa no HM3KomMy HanpsaxeHuto (LVD) 2014/35/EU

- AnpeKTnBa No 3N1eKTPoOMarHnTHol coemectumoctu (IMC) 2014/30/EC

- Anpektnsa RoHS 2011/65/EU c nonpaBKkamu, BHECEHHbIMM AMpeKkTnsoi 2015/863/EU

[lna oueHKM COOTBETCTBMA MCNO/Ib30BAINCL CAEAYIOLNE FTAPMOHU3NPOBAHHbIE CTaHAaPTbI:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Hactosawana geknapayma o cOOTBETCTBUM BblAaHA HA OCHOBAHUWU MONOMKUTENbHbIX PE3YAbTaTOB
NCNbITaHWUI, NPOBeAEHHbIX YNIOTHOMOYEHHbIMW OpraHamm:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Monbsa (MuHHecoTa), Utanus

Ten. +39 (0)376 598963

dneKkTpoHHasa noyTta: Commercialel@iset-italia.com

NAaeHTUDMKAUMOHHbIM HOMEpP YNOJAHOMOYEHHOro opraHa: 0865

HactoAawaa Oeknapayma o cootseTcTBumM EC cTaHOBUTCA HEAENCTBUTENbHOM, €CNN U3aenne
NM3MeHeHo nan nepepaboTtaHo 6e3 cornacua NnponsBoAUTENA.

OTBeTCTBEHHbIMM 32 NOATOTOBKY U XpaHEHUE TEXHUYECKON AO0KYMEHTaLun ABNAAIOTCA
cnepyowme nuua:
Napuca Kosanbuuk, Ketanu, ynmua Cneliceposa 3, 97-500 Pagomcko.

Kutnun, 27.11.2024 Jlapuca Kosanb4yuk
MecTto 1 AaTa Bblaa4vn CDaMVIﬂMFl, nMmMmAa U A0/IKHOCTb YNOZTHOMOYEHHOTIo 1nua



MawuHa ana 3s8aproBaHHA Tpyb, onpaBKa 20-32 mm
MNepeknag opuUriHanbHOI IHCTPYKLT

MawwnHa gnAa 3s8apoBaHHA TPy6, onpasKa 20-32 mm

YBATA!
Byapb nacka, yBaXKHO NpounTaliTe L0 iIHCTPYKL,it0 Nnepea BUKOPUCTAHHAM Ta 36epeXiTb ii 41a NoAanblloro BUKOPUCTaHHSA.

BurotosneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTnin, Bynnua Cnauyeposa, 3
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPAIHCbKA BEPCIA
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NMpu3HayvYeHHA NPOAYKTY

Llei BMpi6 npusHaueHnin gns 3BaptoBaHHA Tpyb Ta GiTUHTIB, BUTOTOBNEHMX 3 TEPMONAACTUKIB (HanpuKknag,
noninponineHy, nonietuneHy). HenpaBuibHe BWKOPUCTaHHA, TaKe SIK BUKOPUCTAHHA 3BapOBa/IbHUX
maTepianis, BiAMIHHUX Big, PEKOMEHAO0BAHMUX, MOXKe MPU3BECTU A0 NOLWKOAMKEHHA NPUCTPOID, HEAKICHWUX
3'egHaHb abo 3arposu besned.

3aranbHi npaBuaa 6e3nekn anA 38aploBabHUKIB TPY6 HA onpasui
3arazibHi yMOBM BUKOPUCTAHHA

IHcmpykuia Kopucmysa4ya: [lepen BUKOPUCTAHHAM YBaXKHO MNPOYUTaNTE IHCTPYKLiIO KopucTyBaua.
KopucTtyBayi noBUHHI 6yTn 03HaMOMAEHi 3 pobOTO NPUCTPOIO Ta 3axodamn besneku.

3ano6ixKHi 3axoam

3axucm 8id onikie

HarpiBanbHWUi enemeHT i MaTpuLi MOXKYTb aocsaratn tTemnepatypu o 300°C.
YHUMKaNTe KOHTAKTY 3 rapAaYMmMmM NOBEPXHAMM.

Mig yac pobOTU BUKOPUCTOBYITE TEPMOCTIMKI 3aXUCHI PYKaBUYKMU.

Enekmpobe3sneka

3BaptoBasibHMI anapaT NoTpebye KuneBaeHHA Big mepexki 230 B.

Mepen NigKAOYEHHAM NPUCTPOIO NepeKkoHanTecs, Wo Kabesb Ta WTeKep He NOLWKOAKEHI.

He BMKOpMCTOBYITE NPUCTPIN Y BOJIOFOMY CEPELOBULLI Ta HE TOPKAUTECA BUNKM MOKPUMMU PyKamu.

MoxcexHa 6e3nexka

He 3anuwarite npuctpiii 6e3 Harnagy, Koau BiH YBIMKHEH WA,

MpauytonTe noaani Big Nerko3ammmmcTMx matepianis.

3aBKAM BigKNOUYaNTe NPUCTPIN Bif, AXKepena XKUBEHHA Nicaa 3aBepLlleHHA poboTu.

CmabinbHicmeb nid yac ekcnayamayii

MpucTpild cnig po3miulyBaTu Ha cTabinbHil, cyxili Ta piBHI NOBEPXHI.

MepeKkoHalTecs, WO Ha pPobovyoMy Micli HEMAE NpeaMeTiB, AKi MOXYTb 3aBarkaTh poboTi npucTpoto abo
CNPUYMHATA AOTO NagiHHA.

3acobu iHOugidyanbHO20 3axucmy

3axucHi pyKaBuMUKK: 3anobiraiTe onikam nig yac poboTH 3 rapaAYMMmM KOMMNOHEHTAMMU.

3axucHi okynsapu: 3axuwaiiTe Big 6pu3oK maTtepiany.

3axucHUin oaAr: PeKomeHAYyETbCA HOCUTU OAAT, L0 3aKPUBAE PYKM Ta HOTU, W06 3MEHLUNTU PU3MK ONIKIB.

3acmepexeHHA w000 BUKOPUCMAHHA

He BMKOpUCTOBYIMTE NPUCTPIN, AKLLO BiH NOWKOAKEHMN. AKWO BU NOMITUAM Byab-AKi aedeKTn, 3BepHiTbcA
[0 CEepBiCHOrO LEeHTpY.

He BuKkopucToBYiTE NPUCTPI N0BAM3Y AiTel Ta TBApPUH.

He moaundikyiite NpUCTPin Ta HE BUKOPUCTOBYMNTE 3aMiHHMKM MaTPULb, HE PEKOMEHA0BaHi BUPOOHUKOM.
He Tpumaiite 06m4ua abo iHWi YacTMHK Tina 61M3bKO A0 rapaymnx getanei nig vyac poboTu.
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TexHiuHe 06cnyroByBaHHA Ta 36epiraHHA

MpubupaHHA:

Micna Toro, AK NPUCTPIN OXONIOHE, OUYUCTITb HarpiBasbHi eneMeHTU M'AKOK TKaHWHOMD. He BUKopUCTOBYITE
rocTpi iHCTPyMeHTH abo ximikaTu.

36epieaHHA:

36epiranTe 3BaploBasibHUIA anapaT y Cyxomy Micui y metanesomy ¢yTaapi, Wo BXOAUTb 40 KOMMNAEKTY.
3axuLaiiTe NPUCTPIN Big BOMIOTK, MUY Ta MEXaHIYHUX NOLIKOAMKEHb.

PezynapHi oenaou:

Mepea KOXKHUM BUKOPUCTaHHAM NepeBipsaiTe CTaH WHYpPa KUBEHHS, BUJIKU Ta HarpiBasibHUX e/1EMEHTIB.

Mpoueaypu B Hapg3BUYAMHUX CUTYaLLIAX

Y pasi neperpiBy HeramHo BiAKAOYITb MPUCTPIN Bif AXKepena KUBJIEHHS.

Y pasi noxexi BMKOPUCTOBYMTE MOPOLLUKOBUI BOrHEracHMK abo iHWWN BigNoBigHMI 3acib Ans raciHHs
enekTpoobnagHaHHA.

Y pasi yparKeHHA eNeKTPUUYHUM CTPYMOM HerarHO BiAKAIOYiTb MPUCTPIA Bif4 AXKepena XUBAEHHA Ta
3BEPHITbCA 332 MeANYHOI AOMOMOrOH0.

MonepeaKyBanbHi 3HaKK

MpounTanTe NOCIBHMK KOPUCTYBaya

Fapayi nosepxHi: Mo3HayKa, AKa Haragye Bam MNpPO BUCOKY TemnepaTtypy
HarpiBasbHOro enemeHTa.

MonepenyKeHHA MNP0  YPa’KEHHA eNIeKTPUYHMM  CTpymom: Bkasye Ha
HeobXxigHicTb 6yTN 0b6epekHUM Nif Yac BUKOPUCTAHHA eNleKTponpuiaay.

MonepeayKeHHA NPO MNOXKeXy: Haragye yHUKaTU NIerKo3aiMUCTUX maTepianis
no6,113y npuctpoto.

3axucHi pyKaBWYKM: 3anobiraiTe onikam nig 4ac poboTU 3 rapAYnMU
KOMMOHEHTaMMU.
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3axucHi okynAapu: 3axuwaiite Big 6pu3ok maTepiany.

3axucHUM opar: PeKoMeHAYETbCA HOCUTU OAAT, LLO 33aKPUBAE PYKWU Ta HOMM, W06
3MEHLUNTU PU3UK ONiKiB.

XapaKTepUCTUKKU NPOAYKTY

PeryntoBaHHA TemnepaTypu B gianasoHi 0-300°C.

HarpiBanbHi maTpuui NoKpuTi TehIOHOBUM WIAPOM, WO 3anobirae NpUAKMNAHHIO maTepiany.
Pobouunii gianasoH 16-32 mm, agantoBaHUi 40 pisHUX Tpy6.

Burcoka fAKicTb BUroTOBNEHHS, WO 3abe3neyye A0BroBiYHICTb NPUCTPOLO.

Habip ynakoBaHWI y NPaKTUYHNI METaNEBUI KENC.

TexHiYHi XapaKTepUCTUKH

xepeno xusneHHa: 230 B

MoTyKHicTb: 1000 BT

Pobounii gianasoH: 16-32 mm

Poboua TemnepaTtypa: 0-300°C

Po3mipn matpuui: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Bmict Habopy

HarpiBanbHuit enemeHT noTy»HicTio 1000 BT
MaTtpuui: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
LWecturpaHHmn knto4

MeTtaneBa Banisa

MigrotoBka go po6otu

Po3nakysaHHA KomnsaeKmy : BigKpuinTte meTaneBuii Kopnyc Ta NepeKoHauTecA, WO BCi KOMMOHEHTU
KOMMIEKTY MPUCYTHI Ta 3HAaXOAATbCA Y HANEXHOMY CTaHi.

BcmaHosneHHA HaepieasnbHux mampuyb : Bubepitb BignosigHy maTpuuto (16 mm, 20 mm, 25 mm abo 32
MM) BiANOBIAHO A0 AiameTpa Tpybu.

3aKpiniTb MaTpULO Ha HarpiBa/JibHOMY e/1leMEeHTI 3a ZOMOMOrOHO LWEeCTUIPAHHOIO KAtoYa, WO A0AAETbCA.
MioknoyeHHA npucmpoto : MiAKNYITE NPUCTPIN A0 AxKepena KueneHHsa (230 B). MNepekoHalTecs, WO
BWJIKA Ta pO3eTKa CyXi.

Ekcnnyartauia npucrpoio

HanawmysaHHA memnepamypu: BCTaHOBITb PyuKy peryatoBaHHA TemnepaTypu B giana3oHi Big 0 go 300°C,
3a/1eXKHO Big TMNY maTepiany, WO 3BapHOETLCA. 3aUeKaliTe, NOKU NPUCTPIN AocArHe BUBpaHOi TemnepaTypu
(inaMKaTOp NOKaKe MOoro roToBHICTb).

HazpieaHHs mpy6: BcTtaBTe KiHLi Tpyb y HarpiTi maTpuui. HarpisaiiTe npoTtArom BignoBigHOro Yacy, 3an1exHo
BiZ AiameTpa Tpybu Ta maTtepiany (3rigHo 3 iHCTpyKLUiaMKn BUPOBHMKaA Tpy6).

3'edHaHHA mpybok: Micna HarpiBaHHA TPYOOK BUMIAMITH iX i3 WTamniB i WBMAKO NPUTUCHITL KiHUi pa3om.
Tpumainte TpybKM KiNbKa CEKYHA, NOKM MaTepian He OXOJIOHE | He YTBOPUTLCA NOCTiNHe 3'€QHAHHS.
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3aBepLueHHs pobiT

BumkHeHHs npucmpoto : BUMKHITb NpUCTpili Ta Bia' egHaliTe NOro Bif AKepena KUBMEHHSA.

Ox0100xceHHA : [JaliTe NPUCTPOLO OXONOHYTU Nepes 36epiraHHAM.

O4uweHHA wmamnis : Micnsa Toro, K WTAMNM OXONOHYTb, BUAANITb 3a/IMWLKM MaTepiany M AKOK TKAHWHOIO.

36epiraHHAa
36epiranTe 3BaploBaNbHUIA anapaT y MeTaIeBOMY KOPMYyCi B CyXOMY Ta YACTOMY MicLii.
MepeKoHaMTecs, WO NPUCTPIA Ta KPUCTANIM OXOJIOHYIM, NEPLL HiXK NOMILLATH iX Yy Kopnyc.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA Ta yTUAi3auin

PerynsapHo ouynuyinTe Wwtamnum, wob 3anobirtm HakonNMYEHHIO maTtepiany.

Y pasi NoWKoAXKeHHA 3BEePHITLCA [0 aBTOPU30BAHOMO CEPBICHOTO LEHTPY.

YTUnisaynte BUKOPUCTAHMM NPUCTPIN BigNOBIAHO A0 MiCLLEBUX NPaBUA YTUAI3aL,ii eneKkTpoBiaxoais.

KopoTkuit 3amicr
MpoaykT Bianosigae Bumoram GPSR woa0 3aranbHoi 6e3neku NpoayKLuii Ha EBPONENCbKOMY PUHKY.
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OcTaHHi aBi uMpKU POKyY 3acTOoCyBaHHA MapKyBaHHA CE - 24
NEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. KimniHna, eyn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aABNAE 3 MOBHO BiANOBIAANbHICTIO, WO:

3BaptoBanbHMM anapat ana Tpyb 3 onpaskoto 20-32 mm, Tun: G81032, Moaenb: WM-03

BiAnoBiaae sumoram Aupektus €Esponeiricbkoro MapaameHTy Ta Pagu:

- AnpeKTnea npo HM3bKy Hanpyry (LVD) 2014/35/€C

- AnpeKTnBa Npo eneKkTpomarHiTHy cymicHictb (EMC) 2014/30/€C

- Anpektnsa RoHS 2011/65/€C 3i amiHamu, BHeceHMmu OupekTmsoto 2015/863/€C

[Ona ouiHkM BignoBigHOCTI 6y/10 BUKOPUCTAHO TaKi rapMoOHi30BaHi CTaHAApPTyH:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Uio pgeknapauito npo BignoBigHicTb 6yno BMAAHO HA OCHOBI MNO3UTUBHUX PE3yNbTaTiB
BMNpobyBaHb, NPOBEAEHNX YNIOBHOBAXXEHUMWN OpraHamMu:

ISET Srl YHiBepcanbHMit nepcoHan

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), ITanisa

Ten. +39 (0)376 598963

EnekTpoHHa agpeca: commercialel@iset-italia.com

laeHTUdIKaLiMHMA HOMep YNOBHOBAXKeHOro opraHy: 0865

Ua Oeknapauis npo BignoBigHicTb BUMoram EC BTpaya€ YNHHICTb, SKLLO BMPib 3miHeHO abo
nepebynoBaHo 6e3 3roay BUPOOHUKa.

3a niaroTroBKy Ta 36epiraHHA TeXHiIYHOI AOKYMeHTaLii BignoBiaaloTb TaKi ocobu:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 27.11.2024 Jlapuca Kosanb4yuk
Micue Ta gaTta Bnaadi Mpi3BuLe, im'a Ta nocaga ynoBHOBaXKeHOT 0cobu
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Vamazdziy suvirinimo aparatas, jtvaras 20-32 mm
Originaliy instrukcijy vertimas LT

Vamazdziy suvirinimo aparatas, jtvaras 20-32 mm

DEMESIO!
Pries naudodami atidZiai perskaitykite $j vadovg ir iSsaugokite jj ateiciai.

Pagaminta:
GEKO ribotos atsakomybés bendrové, Sp.k.
Kietlin, Spacerowa gatveé 3,
97-500 Radomskas
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSIJA
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Produkto paskirtis

Sis gaminys skirtas termoplastiniy (pvz., polipropileno, polietileno) vamzdziy ir jungiamyjy detaliy
suvirinimui. Netinkamas naudojimas, pvz., naudojant nerekomenduojamas suvirinimo medziagas, gali
sugesti jrenginys, blti prastos kokybés jungtys arba kilti pavojus saugai.

Bendrosios vamzdziy suvirinimo aparaty saugos taisyklés
Bendrosios naudojimo salygos

Naudotojo vadovas: PrieS naudodami atidzZiai perskaitykite naudotojo vadova. Naudotojai turi bati
susipazine su jrenginio veikimu ir saugos atsargumo priemonémis.

Atsargumo priemonés

Apsauga nuo nudegimy

Sildymo elementas ir stampo gali jkaisti iki 300 °C.
Venkite salycio su karstais pavirsiais.

Dirbant naudokite karsciui atsparias apsaugines pirstines.

Elektros sauga

Suvirinimo aparatui reikalingas 230 V maitinimo Saltinis.

Prie$ prijungdami jrenginj, jsitikinkite, kad laidas ir kiStukas néra pazeisti.
Nenaudokite prietaiso drégnoje aplinkoje ir nelieskite kistuko Slapiomis rankomis.

Priesgaisriné sauga

Nepalikite jjungto prietaiso be priezitros.

Dirbkite atokiau nuo degiy medzZiagy.

Baige darbg, visada atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio.

Stabilumas eksploatacijos metu
Jrenginys turi bati pastatytas ant stabilaus, sauso ir lygaus pavirsiaus.
Jsitikinkite, kad jasy darbo vietoje néra jokiy objekty, kurie galéty trukdyti jrenginiui arba jj numesti.

Asmeninés apsaugos priemoneés

Apsauginés pirstinés: Dirbant su karstais komponentais, venkite nudegimy.

Apsauginiai akiniai: Apsaugokite nuo medziagos pursly.

Apsauginiai drabuZiai: Rekomenduojama dévéti drabuzius, dengiancius rankas ir kojas, kad sumazéty
nudegimy rizika.

Jspéjimai dél naudojimo

Nenaudokite prietaiso, jei jis paZeistas. Jei pastebéjote kokiy nors defekty, kreipkités j techninés prieZitros
centra.

Nenaudokite prietaiso Salia vaiky ir gyvinu.

Nekeiskite jrenginio ir nenaudokite matricos pakaitaly, kuriy nerekomenduoja gamintojas.

Dirbdami nelaikykite veido ar kity kiino daliy arti karsty daliy.
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Prieziura ir sandéliavimas

Valymas:

Kai prietaisas atvés, nuvalykite kaitinimo elementus minkstu skuduréliu. Nenaudokite astriy jrankiy ar
cheminiy medziagy.

Sandéliavimas:

Suvirinimo aparatg laikykite sausoje vietoje, pridedamame metaliniame dékle.

Saugokite jrenginj nuo drégmeés, dulkiy ir mechaniniy pazeidimy.

Reguliards patikrinimai:

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite maitinimo laido, kistuko ir kaitinimo elementy bikle.

Avarinés procediiros

Perkaitus, nedelsdami atjunkite jrenginj nuo maitinimo 3altinio.

Kilus gaisrui, naudokite miltelinj gesintuvg arba kitg tinkama elektros jrangai gesinimo priemone.

Elektros smugio atveju nedelsdami atjunkite jrenginj nuo maitinimo S3altinio ir kreipkités medicininés
pagalbos.

Jspéjamieji Zenklai

®
/N
/N
&
0

Perskaitykite naudotojo vadova

Karsti pavirSiai: Zyméjimas, primenantis apie aukstg kaitinimo elemento
temperatura.

Jspéjimas apie elektros smigj: nurodo, kad naudojantis elektros prietaisu
reikia bUti atsargiems.

|spéjimas apie gaisrg: primena, kad S$alia jrenginio reikia vengti degiy
medZziagy.

Apsauginés pirstinés: Dirbant su karstais komponentais, venkite nudegimy.
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Apsauginiai akiniai: Apsaugokite nuo medziagos pursly.

Apsauginiai drabuZiai: Rekomenduojama dévéti drabuZius, dengiancius rankas ir
kojas, kad sumazéty nudegimy rizika.

Produkto savybés

Temperatiros reguliavimas 0—-300 °C diapazone.

Sildymo matricos, padengtos teflono sluoksniu, kuris neleidzia medziagoms prilipti.
Darbinis diapazonas 16—32 mm, pritaikytas jvairiems vamzdZiams.

Auksta gamybos kokybé, uztikrinanti prietaiso ilgaamziskuma.

Komplektas supakuotas praktiSkoje metalinéje dézutéje.

Techninés specifikacijos

Maitinimo Saltinis: 230 V

Galia: 1000 W

Darbinis diapazonas: 16—32 mm

Darbiné temperatira: 0—-300 °C

Matricos dydziai: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Rinkinio turinys

1000 W kaitinimo elementas

§tampo storis: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Seiakampis raktas

Metalinis lagaminas

PasiruoSimas darbui

Rinkinio iSpakavimas : Atidarykite metalinj déklg ir jsitikinkite, kad yra visi rinkinio komponentai ir jie yra
geros buklés.

Sildymo matricy montavimas : Pasirinkite tinkama matricg (16 mm, 20 mm, 25 mm arba 32 mm), kad ji
atitikty vamzdZio skersmen;.

Pritvirtinkite matrica prie kaitinimo elemento naudodami pridedamg SeSiakampj rakta.

Prietaiso prijungimas : Prijunkite prietaisg prie maitinimo Saltinio (230 V). Jsitikinkite, kad kistukas ir lizdas
yra sausi.

Irenginio valdymas

Temperatiros nustatymas: Nustatykite temperatiros valdymo rankenéle nuo 0 iki 300 °C, priklausomai nuo
suvirinamos medZiagos tipo. Palaukite, kol prietaisas pasieks pasirinktg temperatirg (indikatoriaus lemputeé
rodys, kad jis paruostas darbui).

VamzdZiy kaitinimas: |kiskite vamzdziy galus j jkaitintus Stampus. Kaitinkite tinkama laika, priklausomai nuo
vamzdzio skersmens ir medziagos (pagal vamzdZio gamintojo rekomendacijas).

Vamzdziy sujungimas: Kai vamzdeliai jkais, iSimkite juos iS matricy ir greitai suspauskite galus. Palaikykite
vamzdelius kelias sekundes, kol medZiaga atvés ir susidarys nuolatiné jungtis.
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Darbo uzbaigimas

Jrenginio isjungimas : ISjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo maitinimo 3altinio.
Ausinimas : Prie$ padédami prietaisg j sandélj, leiskite jam atvésti.

Stampo valymas : Stampui atvésus, likusig medziaga nuvalykite minkstu skuduréliu.

Sandéliavimas
Suvirinimo aparatg laikykite metaliniame korpuse sausoje ir Svarioje vietoje.
Pries dédami jrenginj ir kristalus j déklg, jsitikinkite, kad jie atvéso.

PrieZitira ir utilizavimas

Reguliariai valykite Stampus, kad iSvengtuméte medziagos kaupimosi.

Zalos atveju kreipkités j jgaliotajj techninés prieZidros centra.

Panaudotg prietaisg iSmeskite pagal vietinius elektros atlieky tvarkymo reikalavimus.

Santrauka

Produktas atitinka GPSR bendruosius gaminiy saugos reikalavimus Europos rinkoje.
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Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 24
EB ATITIKTIES DEKLARACLJA

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Vamzdziy suvirinimo aparatas su 20-32 mm jtvaruy, tipas: G81032, modelis: WM-03

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

- Zemos jtampos direktyva (Z)D) 2014/35/ES

- Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) direktyva 2014/30/ES

- RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais direktyva 2015/863/ES

Atitikties vertinimui buvo naudojami Sie darnieji standartai:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Si atitikties deklaracija i§duota remiantis teigiamais notifikuotyjy jstaigy atlikty bandymy
rezultatais:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), ltalija

Tel. +39 (0)376 598963

pastas: commercialel@iset-italia.com

Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0865

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba
perkonstruojamas be gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos parengimg ir saugojimg atsakingi Sie asmenys:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024-11-27 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos
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Caurulu metinasanas iekarta, stienis 20-32 mm
Originalo instrukciju tulkojums

Caurulu metinasanas iekarta, stienis 20-32 mm

UZMANIBU!
Pirms lietoSanas uzmanigi izlasiet So rokasgramatu un saglabajiet to turpmakai uzzinai.

Razots prieks:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa iela 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSUA
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Produkta meérkis

Sis produkts ir paredzéts no termoplastiem (pieméram, polipropiléna, polietiléna) izgatavotu caurulu un
veidgabalu metinasanai. Nepareiza lietoSana, pieméram, citu metinasanas materialu, nevis ieteikto,
izmantosana, var izraisit ierices bojajumus, sliktas kvalitates savienojumus vai drosibas apdraudéjumu.

Visparigie drosibas noteikumi caurulu metinasanas iekartam

Visparigie lietoSanas noteikumi

Lietotdja rokasgramata: Pirms lietoSanas uzmanigi izlasiet lietotaja rokasgramatu. Lietotajiem ir japarzina
ierices darbiba un droSibas pasakumi.

Piesardzibas pasakumi

Aizsardziba pret apdegumiem

Sildelements un veidnes var sasniegt temperataru lidz 300°C.
Izvairieties no saskares ar karstam virsmam.

Stradajot, izmantojiet karstumizturigus aizsargcimdus.

Elektrodrosiba

Metinasanas iekartai ir nepiecieSams 230 V barosanas avots.

Pirms ierices pievienoSanas parliecinieties, vai kabelis un kontaktdaksa nav bojati.
Nelietojiet ierici mitra vidé un nepieskarieties kontaktdak3ai ar mitram rokam.

Ugunsdrosiba

Neatstajiet ierici bez uzraudzibas, kad ta ir ieslégta.

Stradajiet talak no viegli uzliesmojosiem materialiem.

Péc darba pabeigSanas vienmér atvienojiet ierici no stravas avota.

Stabilitate darbibas laika

lerice janovieto uz stabilas, sausas un lidzenas virsmas.

Parliecinieties, ka jlsu darba zona nav priekSmetu, kas varétu traucét ierices darbibu vai izraisit tas
nokrisanu.

Individualie aizsardzibas lidzek]i

Aizsargcimdi: Stradajot ar karstam detalam, novérsiet apdegumus.

Aizsargbrilles: Aizsargat pret materiala SJakatam.

Aizsargapgérbs: leteicams valkat apgérbu, kas nosedz rokas un kajas, lai samazinatu apdegumu risku.

Bridinajumi lietosSanai

Nelietojiet ierici, ja ta ir bojata. Ja pamanat defektus, sazinieties ar servisa centru.
Nelietojiet ierici bérnu un dzivnieku tuvuma.

Neparveidojiet ierici un nelietojiet matricas aizstajéjus, ko nav ieteicis razotajs.
Stradajot, neturiet seju vai citas kermena dalas karstam dalam tuvu.
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Apkope un uzglabasana

Tirisana:

Kad ierice ir atdzisusi, notiriet sildelementus ar mikstu dranu. Neizmantojiet asus instrumentus vai kimiskas
vielas.

Uzglabasana:

Uzglabajiet metinasanas aparatu sausa vieta komplekta iekJautaja metala korpusa.

Aizsargajiet ierici no mitruma, putekliem un mehaniskiem bojajumiem.

Reguldras parbaudes:

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet stravas vada, kontaktdaksas un sildelementu stavokli.

Arkartas procediiras

ParkarSanas gadijuma nekavéjoties atvienojiet ierici no stravas avota.

Ja izcelas ugunsgréks, izmantojiet pulverveida ugunsdzéSamo aparatu vai citu elektroiekartam piemérotu
ugunsdzésibas lidzekli.

Elektriskas stravas trieciena gadijuma nekavéjoties atvienojiet ierici no stravas avota un meklgjiet
medicinisko palidzibu.

Bridinajuma zimes

Izlasiet lietotaja rokasgramatu

Karstas virsmas: Markéjums, kas atgadina par sildelementa augsto
temperaturu.

Bridinajums par elektriskas stravas triecienu: Norada uz nepiecieSamibu
ieverot piesardzibu, lietojot elektrisko ierici.

Ugunsgreka bridinajums: Atgadina izvairities no viegli uzliesmojoSiem
materialiem ierices tuvuma.

Aizsargcimdi: Stradajot ar karstam detalam, novérsiet apdegumus.
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Aizsargbrilles: Aizsargat pret materiala Slakatam.

Aizsargapgérbs: leteicams valkat apgérbu, kas nosedz rokas un kajas, lai samazinatu
apdegumu risku.

Produkta funkcijas

Temperatiras regulésana diapazona no 0 lidz 300°C.

Sildisanas matricas, kas parklatas ar teflona slani, kas novérs materiala salipsanu.
Darba diapazons 16—32 mm, pielagots dazadam caurulem.

Augstas kvalitates meistariba, kas nodrosina ierices izturibu.

Komplekts ir iepakots praktiska metala kaste.

Tehniskas specifikacijas

Barosanas avots: 230 V

Jauda: 1000 W

Darba diapazons: 16—32 mm

Darba temperatira: 0—-300 °C

Matricas izméri: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Komplekta saturs

1000 W sildelements

Stancformas: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Sesstiira atsléga

Metala koferis

GatavosSanas darbam

Komplekta izpakosana : Atveriet metala korpusu un parliecinieties, vai visas komplekta sastavdalas ir savas
vietas un ir laba stavokli.

Apkures matricu uzstadisana : lzvélieties atbilstoSu matricu (16 mm, 20 mm, 25 mm vai 32 mm), lai ta
atbilstu caurules diametram.

Piestipriniet matricu pie sildelementa, izmantojot komplekta ieklauto seSstira atslégu.

lerices pievienosana : Pievienojiet ierici stravas avotam (230 V). Parliecinieties, vai kontaktdaksa un
kontaktligzda ir sausas.

lerices lietoSana

Temperatiras iestatisana: lestatiet temperatiras regulésanas pogu starp 0 un 300 °C atkariba no metinama
materiala veida. Pagaidiet, Iidz ierice sasniedz izvéléto temperatiru (indikatora lampina noradis, ka ta ir
gatava darbam).

Caurulu sildisana: levietojiet caurulu galus sakarsétajas veidnés. Sildiet atbilstosu laiku atkariba no caurules
diametra un materiala (saskana ar caurulu razotaja vadlinijam).

Caurulu savienosana: Kad caurules ir uzkarsétas, iznemiet tas no matricam un atri saspiediet galus kopa.
Turiet caurules dazas sekundes, [ildz materials atdziest un izveidojas pastavigs savienojums.
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Darba pabeigSana
lerices izslégSana : Izslédziet ierici un atvienojiet to no stravas avota.
Dzesésana : Pirms ierices uzglabasanas Jaujiet tai atdzist.

— —v

Stancformu tiriana : Kad $tancformas ir atdzisu$as, nonemiet atliku$o materialu ar mikstu dranu.

Uzglabasana
Uzglabajiet metinasanas iekartu metala korpusa sausa un tira vieta.
Pirms ierices un matricu ievietoSanas korpusa parliecinieties, vai tas ir atdzisusas.

Apkope un utilizacija

Regulari tiriet veidnes, lai novérstu materiala uzkrasanos.

Bojajumu gadijuma sazinieties ar pilnvarotu servisa centru.

Nolietoto ierici utilizéjiet saskana ar vietéjiem noteikumiem par elektrisko atkritumu utilizaciju.

Kopsavilkums
Produkts atbilst GPSR prasibam attieciba uz visparéjo produktu drosibu Eiropas tirga.
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CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari — 24
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Caurulu metinasanas iekarta ar 20-32 mm urbi, tips: G81032, modelis: WM-03

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prastbam:
- Zemsprieguma direktiva (LVD) 2014/35/ES

- Elektromagnétiskas saderibas (EMS) direktiva 2014/30/ES
- RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar 2015/863/ES

Atbilstibas novertésanai tika izmantoti Sadi saskanotie standarti:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

St atbilstibas deklaracija ir izdota, pamatojoties uz pozitiviem testu rezultatiem, ko veikugas
pazinotas iestades:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italija

Talrunis: +39 (0)376 598963

E-pasts: commercialel@iset-italia.com

Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0865

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez razotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigas Sadas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 2024. gada 27. novembris Larisa Kovalcika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats
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Svarovaci stroj na trubky, trn 20-32 mm
Ptreklad originalniho navodu

Svarovaci stroj na trubky, trn 20-32 mm

POZOR!
Pred pouZitim si prosim peclivé prectéte tento navod a uschovejte si jej pro budouci pouZiti.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulice 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Uéel produktu

Tento vyrobek je uréen ke svarovani trubek a tvarovek vyrobenych z termoplastd (napf. polypropylenu,
polyethylenu). Nespravné pouZiti, napfiklad poutziti jinych nez doporucenych svafovacich materiadl(i, mize
vést k poskozeni zatizeni, nekvalitnim spojim nebo k bezpecénostnimu riziku.

Obecna bezpecnostni pravidla pro svarecky trubek s trnem

Obecné podminky pouziti

UZivatelskd prirucka: Pred pouzitim si peclivé prectéte uzivatelskou prirucku. UZivatelé se musi seznamit s
obsluhou zatizeni a bezpecnostnimi opatrenimi.

Opatfeni

Ochrana pred popdleninami

Topny ¢ldanek a matrice mohou dosahnout teploty az 300 °C.
Zabrante kontaktu s horkymi povrchy.

PFi praci pouzivejte ochranné rukavice odolné vici teplu.

Elektrickd bezpecnost

Svarecka vyzaduje napdjeni 230 V.

Pfed pfipojenim zafizeni se ujistéte, Ze kabel a zastrcka nejsou poskozené.

NepouZivejte zafizeni ve vihkém prostfedi ani se nedotykejte zastrécky mokryma rukama.

PoZdrni bezpecnost

Nenechdvejte zafizeni zapnuté bez dozoru.

Pracujte mimo dosah hoflavych material(.

Po ukonceni prace vZdy odpojte zatizeni od zdroje napdjeni.

Stabilita béhem provozu

Zatizeni by mélo byt umisténo na stabilnim, suchém a rovném povrchu.

Ujistéte se, Ze v pracovni oblasti nejsou zadné predméty, které by mohly prekazet nebo zpUsobit pad
zafizeni.

Osobni ochranné prostredky

Ochranné rukavice: Pfi praci s horkymi sou¢astmi chrante pred popdleninami.

Ochranné bryle: Chrante pred stfikajicim materialem.

Ochranné obleceni: Doporucuje se nosit odév, ktery zakryva paZe a nohy, aby se sniZilo riziko popaleni.

Upozornéni k pouZiti

Nepouzivejte zafizeni, pokud je poskozené. Pokud si viimnete jakychkoli zavad, obratte se na servisni
stfedisko.

Nepouzivejte zafizeni v blizkosti déti a zvifat.

Neupravujte zafizeni ani nepouzivejte nahradni matrice, které nejsou doporuceny vyrobcem.

Béhem prace nedrzte oblicej ani jiné ¢asti téla v blizkosti horkych casti.
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Udrzba a skladovani

Cisténi:

Jakmile zafizeni vychladne, ocistéte topné clanky mékkym hadfikem. NepouzZivejte ostré ndstroje ani
chemikalie.

Skladovani:

Svarecku skladujte na suchém misté v pfilozeném kovovém pouzdre.

Chrante zafizeni pred vlhkosti, prachem a mechanickym poSkozenim.

Pravidelné kontroly:

Pfed kazdym poutzitim zkontrolujte stav napajeciho kabelu, zastrcky a topnych téles.

Nouzové postupy

V pripadé prehrati okamzité odpojte zafizeni od napajeni.

V ptipadé pozaru pouZijte praskovy hasici pfistroj nebo jiny vhodny hasici prostifedek pro elektricka zafizeni.
V ptipadé urazu elektrickym proudem okamzité odpojte zatizeni od zdroje napajeni a vyhledejte lékarskou

pomoc.

Varovné signaly

Prectéte si uzivatelskou prirucku

Horké povrchy: Znacka, kterd vam pfipomina vysokou teplotu topného télesa.

Varovani pred Urazem elektrickym proudem: Oznacuje nutnost opatrnosti pfi
pouzivani elektrického spotrebice.

Varovani pred pozdrem: Pfipomina vam, abyste se v blizkosti zafizeni vyhybali
hoflavym materialam.

Ochranné rukavice: Pfi praci s horkymi souc¢astmi chrarte pred popaleninami.

LAD>P®
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Ochranné bryle: Chrante pred stfikajicim materidlem.

Ochranné obleceni: Doporucuje se nosit odév, ktery zakryva paze a nohy, aby se
snizilo riziko popaleni.

Vlastnosti produktu

Regulace teploty v rozsahu 0-300°C.

Topné matrice potazené teflonovou vrstvou, kterd zabranuje pfilepovani materialu.
Pracovni rozsah 16—32 mm, pfizplsobeny rGznym typim trubek.

Vysoce kvalitni zpracovani, které zarucuje trvanlivost zafizeni.

Sada je zabalena v praktickém kovovém pouzdre.

Technické specifikace

Napajeni: 230V

Vykon: 1000 W

Pracovni rozsah: 16—32 mm

Provozni teplota: 0—-300 °C

Velikosti matric: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Obsah sady

Topné téleso 1000 W

Matrice: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Imbusovy kli¢

Kovovy kufr

PFiprava na praci

Vybaleni sady : Oteviete kovové pouzdro a ujistéte se, Ze jsou vSechny soucasti sady pritomny a v dobrém
stavu.

Instalace topnych matric : Vyberte vhodnou matrici (16 mm, 20 mm, 25 mm nebo 32 mm) tak, aby
odpovidala prliméru potrubi.

Pfipevnéte matrici k topnému télesu pomoci ptilozeného imbusového klice.

Pripojeni zarizeni : Ptipojte zafizeni ke zdroji napajeni (230 V). Ujistéte se, Ze zastrcka a zasuvka jsou suché.

Obsluha zafizeni

Nastaveni teploty: Nastavte knoflik pro regulaci teploty mezi 0 a 300 °C v zdvislosti na druhu svatovaného
materialu. Pockejte, dokud zafizeni nedosahne poZadované teploty (kontrolka signalizuje, Ze je pfipraveno).
Ohrev trubek: Vloite konce trubek do vyhtivanych forem. Ohfivejte po vhodnou dobu v zavislosti na
priméru a materidlu trubky (dle pokyn( vyrobce trubky).

Spojovani trubek: Jakmile se trubek zahfeje, vyjméte je z forem a rychle stlacte konce k sobé. Drzte trubek
nékolik sekund, dokud material nevychladne a nevytvofi se trvaly spoj.
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Dokonceni prace

Vypnuti zafizeni : Vypnéte zafizeni a odpojte jej od zdroje napajeni.

Chlazeni : Pred uskladnénim nechte zafizeni vychladnout.

Cisténi raznic : Jakmile raznice vychladnou, odstrarite veskery zbyvajici materidl mékkym hadiikem.

Skladovani
Svarecku skladujte v kovové skfini na suchém a Cistém misté.
Pred vloZenim zafizeni a Cipl do pouzdra se ujistéte, Ze jsou chladné.

Udrzba a likvidace

Pravidelné Cistéte raznice, abyste zabranili hromadéni materialu.

V pfipadé poskozeni se obratte na autorizované servisni stfedisko.

Pouzité zafizeni zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy pro elektroodpad.

Shrnuti
Produkt spliiuje poZadavky GPSR pro obecnou bezpecnost vyrobkd na evropském trhu.
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Posledni dvé Cislice roku pouZziti oznaceni CE - 24
PROHLASENI O SHODE ES

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Svatovaci stroj na trubky s trnem 20-32 mm, typ: G81032, model: WM-03

spliiuje poZadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

- Smérnice o zafizenich nizkého napéti (LVD) 2014/35/EU

- Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2014/30/EU
- Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

Pro posouzeni shody byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
CSN EN 60335-1:2012+A15:2021

CSN EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

CSN EN 61000-6-4:2019

CSN EN 61000-6-2:2019

CSN EN 61000-3-2:2019+A1:2021

CSN EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Toto prohlaseni o shodé bylo vydano na zakladé pozitivnich vysledk(l zkousek provedenych
oznamenymi subjekty:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italie

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Identifikacni ¢islo oznameného subjektu: 0865

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo pfestavén bez
souhlasu vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27. 11. 2024 Larysa Kowalczykovad
Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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Zvaracka rarok, tfn 20-32 mm
Preklad originalnych pokynov

Zvaracka rarok, trn 20-32 mm

POZOR!
Pred pouZitim si pozorne precitajte tento navod a uschovajte si ho pre buduce pouZitie.

Vyrobené pre:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulica 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Uéel produktu

Tento produkt je ureny na zvéranie rurok a tvaroviek vyrobenych z termoplastov (napr. polypropylén,
polyetylén). Nespravne pouzitie, ako napriklad pouZitie inych zvaracich materidlov, ako su odporucané,
moze viest k poskodeniu zariadenia, nekvalitnym spojom alebo k bezpe¢nostnému riziku.

Vseobecné bezpecnostné pravidla pre zvaracky rurok s triom

Vseobecné podmienky pouzivania

PouZivatelskd prirucka: Pred pouZitim si pozorne precitajte pouzivatelskd priruc¢ku. Pouzivatelia musia byt
obozndmeni s obsluhou zariadenia a bezpe¢nostnymi opatreniami.

Prevencia

Ochrana pred popdleninami

Vykurovaci ¢lanok a matrice mézu dosiahnut teploty az 300 °C.
Zabrante kontaktu s hordcimi povrchmi.

Pri praci pouzivajte ochranné rukavice odolné voci teplu.

Elektrickd bezpecnost

Zvdraci stroj vyzaduje napdjanie 230 V.

Pred pripojenim zariadenia sa uistite, Ze kabel a zastrcka nie su poskodené.
NepouZivajte zariadenie vo vlhkom prostredi a nedotykajte sa zastréky mokrymi rukami.

PoZiarna bezpecnost

Nenechdvajte zariadenie bez dozoru, ked' je zapnuté.

Pracujte mimo dosahu horfavych materidlov.

Po ukonceni prace vzdy odpojte zariadenie od zdroja napajania.

Stabilita pocas prevadzky
Zariadenie by malo byt umiestnené na stabilnom, suchom a rovhom povrchu.
Uistite sa, Ze na pracovisku nie st Ziadne predmety, ktoré by mohli prekazat alebo spdsobit pad zariadenia.

Osobné ochranné prostriedky

Ochranné rukavice: Pri prdci s horucimi suciastkami zabrarnte popaleninam.

Ochranné okuliare: Chrante pred postriekanim materidlom.

Ochranné oblecenie: Odporuca sa nosit obleCenie, ktoré zakryva ruky a nohy, aby sa znizilo riziko
popalenin.

Upozornenia na pouZitie

Nepouzivajte zariadenie, ak je poSkodené. Ak spozorujete akékolvek chyby, kontaktujte servisné stredisko.
Nepouzivajte zariadenie v blizkosti deti a zvierat.

Neupravujte zariadenie ani nepouZivajte ndhrady matrice, ktoré neodporuca vyrobca.

Pocas prace nedrzte tvar ani iné Casti tela blizko horucich ¢asti.
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Udrzba a skladovanie

Cistenie:

Ked' zariadenie vychladne, odistite vykurovacie telesd makkou handrickou. NepouZivajte ostré nastroje ani
chemikalie.

Skladovanie:

Zvaraci stroj skladujte na suchom mieste v prilozenom kovovom puzdre.

Chrante zariadenie pred vlhkostou, prachom a mechanickym poskodenim.

Pravidelné kontroly:

Pred kazdym poutzitim skontrolujte stav napajacieho kabla, zastrcky a vykurovacich telies.

Nudzové postupy

V pripade prehriatia zariadenie ihned odpojte od zdroja napajania.

V pripade poZiaru pouzite praskovy hasiaci pristroj alebo iny vhodny hasiaci prostriedok pre elektrické
zariadenia.

V pripade Urazu elektrickym prudom okamzite odpojte zariadenie od zdroja napajania a vyhladajte lekarsku
pomoc.

Vystrazné signaly

Precitajte si pouzivatelsku prirucku

Horluce povrchy: Oznadenie, ktoré vam pripomina vysokd teplotu
vykurovacieho telesa.

Varovanie pred Urazom elektrickym pridom: Oznacuje potrebu opatrnosti pri
pouzivani elektrického spotrebica.

Varovanie pred poZiarom: Pripomina vam, aby ste sa v blizkosti zariadenia
vyhybali horlavym materialom.

Ochranné rukavice: Pri praci s horucimi suciastkami zabrarite popaleninam.

QAD>P®
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Ochranné okuliare: Chrante pred postriekanim materialom.

Ochranné oblecenie: Odporuca sa nosit oblecenie, ktoré zakryva ruky a nohy, aby sa
znizilo riziko popalenin.

Vlastnosti produktu

Regulacia teploty v rozsahu 0-300°C.

Vykurovacie matrice potiahnuté teflonovou vrstvou, ktora zabranuje prilepeniu materialu.
Pracovny rozsah 16 — 32 mm, prispGsobeny pre rozne druhy potrubi.

Vysokokvalitné spracovanie, ktoré zaru€uje odolnost zariadenia.

Sada je zabalend v praktickom kovovom kufriku.

Technické Specifikacie

Napajanie: 230 V

Vykon: 1000 W

Pracovny rozsah: 16 —32 mm

Prevadzkova teplota: 0-300°C

Velkosti matic: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Obsah supravy

1000W vykurovaci ¢lanok

Matrice: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
imbusovy klu¢

Kovovy kufor

Priprava na pracu

Vybalenie supravy : Otvorte kovové puzdro a uistite sa, Ze vSetky komponenty supravy su pritomné a v
dobrom stave.

Instaldcia vykurovacich matric : Vyberte vhodnd matricu (16 mm, 20 mm, 25 mm alebo 32 mm) tak, aby
zodpovedala priemeru potrubia.

Matricu pripevnite k vykurovaciemu prvku pomocou priloZzeného imbusového kluca.

Pripojenie zariadenia : Pripojte zariadenie k zdroju napajania (230 V). Uistite sa, Ze zastrcka a zasuvka su
suché.

Obsluha zariadenia

Nastavenie teploty: Nastavte regulator teploty medzi 0 a 300 °C v zavislosti od typu zvaraného materialu.
Pockajte, kym zariadenie dosiahne zvolenu teplotu (kontrolka signalizuje, Ze je pripravené).

Ohrev rurok: Konce rurok vloZzte do vyhrievanych foriem. Zahrievajte ich primerane dlho v zavislosti od
priemeru a materialu rurky (podla pokynov vyrobcu rurok).

Spdjanie trubic: Ked' su trubicky zahriate, vyberte ich z foriem a rychlo pritlate konce k sebe. Drzte trubicky
niekolko sekind, kym materidl nevychladne a nevytvori sa trvaly spo;j.
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Dokoncenie prace

Vypnutie zariadenia : Vypnite zariadenie a odpojte ho od zdroja napajania.
Chladenie : Pred uskladnenim nechajte zariadenie vychladnut.

Cistenie raznic : Po vychladnuti raznic odstrarite zvy$ny material makkou handri¢kou.

Skladovanie
Zvaraci stroj skladujte v kovovom puzdre na suchom a ¢istom mieste.
Pred vlozenim zariadenia a Cipov do puzdra sa uistite, Ze su chladné.

Udrzba a likvidacia

Pravidelne Cistite matrice, aby ste predisli hromadeniu materidlu.

V pripade poskodenia kontaktujte autorizované servisné stredisko.

Pouzité zariadenie zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi pre elektroodpad.

Zhrnutie
Vyrobok spifia poZiadavky GPSR pre vieobecnt bezpeénost vyrobkov na eurépskom trhu.
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Posledné dve cislice roku pouzitia oznacenia CE - 24
VYHLASENIE O ZHODE ES

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Zvaracka rurok s tfriom 20-32 mm, typ: G81032, model: WM-03

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

- Smernica o nizkom napéti (LVD) 2014/35/EU

- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite (EMC) 2014/30/EU
- Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

Na posudzovanie zhody boli pouzité tieto harmonizované normy:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Toto vyhldsenie o zhode bolo vydané na zaklade pozitivnych vysledkov skidsok vykonanych
notifikovanymi organmi:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Taliansko

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Identifikacné ¢islo notifikovanej osoby: 0865

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez
suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie si zodpovedné tieto osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27. 11. 2024 Larysa Kowalczykovad
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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Cs6hegeszto gép, tiiske 20-32 mm
Az eredeti utasitasok forditasa

Csohegesztd gép, tiiske 20-32 mm

FIGYELEM!
Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikényvet, és Grizze meg késGbbi felhasznalas céljabdl.

Gyartva a kdvetkezd szamara:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Termék célja

Ez a termék hére lagyuld mianyagokbdl (pl. polipropilénbdl, polietilénbél) késziilt csovek és idomok
hegesztésére szolgal. A nem megfelel6 hasznalat, példaul az ajanlottdl eltéré hegeszt§anyagok hasznalata a
készlilék kdrosoddsahoz, rossz minéségl csatlakozasokhoz vagy biztonsdagi kockazathoz vezethet.

Altalanos biztonsagi szabalyok a tiiskés cs6hegesztékhoz
Altalanos felhasznalasi feltételek

Haszndlati utmutatd: Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Utmutatdt. A felhasznaldknak
ismerniik kell a készlilék m(ikodését és a biztonsagi elGirasokat.

Ovintézkedések

Egési sériilések elleni védelem

A flit6elem és a présszerszamok akar 300°C-os hémérsékletet is elérhetnek.
Kerilje a forro fellletekkel valé érintkezést.

Munkavégzés kozben héalld védbkeszty(it kell hasznalni.

Elektromos biztonsdg

A hegeszt6gép 230 V-os tdpegységet igényel.

A késziilék csatlakoztatdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kabel és a csatlakozédugd nem sériilt.
Ne hasznalja a késziiléket nedves kérnyezetben, és ne érintse meg a csatlakozéddugdt nedves kézzel.

Tlizvédelem

Ne hagyja felligyelet nélkil a késziiléket, amikor be van kapcsolva.
Gyulékony anyagoktdl tavol dolgozzon.

A munka befejezése utdn mindig valassza le a késziiléket az aramforrasrol.

Stabilitds miikédés kzben

A késziiléket stabil, szaraz és sik fellletre kell helyezni.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkateriilete mentes az olyan targyaktél, amelyek zavarhatjak a késziiléket,
vagy a készilék leesését okozhatjak.

Személyi véddfelszerelés

Véddbkesztylk: Kerllje az égési sériiléseket forrd alkatrészekkel végzett munka sordn.

Védbszemiiveg: Védjen az anyag froccsenése ellen.

Védbruhazat: Az égési sérilések kockazatdnak csokkentése érdekében ajanlott olyan ruhazatot viselni,
amely takarja a karokat és a labakat.

Haszndlati figyelmeztetések

Ne hasznalja a késziiléket, ha sérilt. Ha barmilyen hibat észlel, forduljon a szervizkézponthoz.
Ne hasznalja a késziiléket gyermekek és allatok kozelében.

Ne médositsa a késziiléket, és ne hasznaljon a gyartd altal nem ajanlott matrixpoétldkat.
Munka kozben ne tartsa az arcat vagy testének mas részeit forrd alkatrészek kozelébe.
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Karbantartas és tarolas

Tisztitds:

Miutdn a késziilék lehdlt, tisztitsa meg a flit6elemeket puha ruhdval. Ne hasznaljon éles eszkdzoket vagy
vegyszereket.

Tdrolds:

A hegeszt6gépet szaraz helyen, a mellékelt fémdobozban térolja.

Védje a késziiléket a nedvességtdl, portdl és mechanikai sériilésektdl.

Rendszeres ellenérzések:

Minden hasznalat el6tt ellenérizze a tdpkabel, a csatlakozddugé és a flitGelemek allapotat.

Vészhelyzeti eljarasok
Tulmelegedés esetén azonnal valassza le a késziiléket a tapellatasrol.

T(iz esetén poroltdt vagy mds, elektromos berendezésekhez alkalmas oltéanyagot kell hasznalni.
Aramiités esetén azonnal valassza le a késziléket a konnektorrdl, és forduljon orvoshoz.

Figyelmeztetd jelek

Olvasd el a felhasznaléi kézikbnyvet

Forré fellletek: Jelolés, amely emlékezteti a flit6elem magas hémérsékletére.

Aramiitésre  vonatkozd figyelmeztetés: Az elektromos  késziilékek
hasznalatakor dvatossagra int.

Tlizveszélyre vonatkozd figyelmeztetés: Emlékeztet arra, hogy kerilje a
gyulékony anyagokat a készilék kdzelében.

Véddbkeszty(lik: Kerlilje az égési sériiléseket forrd alkatrészekkel végzett munka
soran.

QAP P®
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Véddszemiiveg: Védjen az anyag froccsenése ellen.

Véddéruhazat: Az égési sériilések kockazatanak csokkentése érdekében ajanlott
olyan ruhdzatot viselni, amely takarja a karokat és a labakat.

Termékjellemz6k

Hémérsékletszabalyozas 0-300°C tartomanyban.

Teflon réteggel bevont fitématrixok, amelyek megakaddlyozzak az anyag 6sszetapadasat.
16-32 mm-es munkatartomany, kiilonféle csévekhez igazitva.

Kivaléd minGségli kidolgozds, amely biztositja a készlilék tartdssagat.

A készlet egy praktikus fémdobozban van csomagolva.

Mliszaki adatok

Téapellatas: 230V

Teljesitmény: 1000 W

Mdkodési tartomadny: 16-32 mm

Uzemi hémérséklet: 0-300°C

Matrixméretek: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

A készlet tartalma

1000 W-os flitGelem

Matricak: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Imbuszkulcs

Fém bérond

Felkészuilés a munkara

A készlet kicsomagoldsa : Nyissa ki a fémdobozt, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a készlet Gsszes alkatrésze
megvan és jo allapotban van.

Fiitématrixok telepitése : Valassza ki a csGatmérének megfelel6 matrixot (16 mm, 20 mm, 25 mm vagy 32
mm).

Rogzitse a matrixot a flitéelemhez a mellékelt imbuszkulccsal.

A késziilék csatlakoztatdsa : Csatlakoztassa a késziiléket egy aramforrashoz (230V). Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a csatlakozddugé és a konnektor szaraz.

A késziilék kezelése

Hémérséklet bedllitdsa: Allitsa a hé6mérséklet-szabalyozé gombot 0 és 300°C kozé, a hegesztendd anyag
tipusatol fuggben. Varja meg, amig a készilék eléri a kivalasztott hémérsékletet (a jelz6fény jelzi, hogy
készen all).

A cs6évek melegitése: Helyezze a cs6végeket a melegitett szerszamokba. Melegitse a megfeleld ideig, a csé
atmérgGjétdl és anyagatdl fiiggben (a cségyartod irdnyelvei szerint).

A csévek Gsszeillesztése: Miutdn a csévek felmelegedtek, vedd ki 6ket a szerszamokbal, és gyorsan nyomd
Ossze a végeiket. Tartsd a csoveket néhany masodpercig, amig az anyag lehdil, és allandé kétés nem alakul
ki.
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A munka befejezése

A késziilék kikapcsoldsa : Kapcsolja ki a késziiléket, és huzza ki a tapellatasbol.

Hiités : Tarolas el6Stt hagyja lehdlni a késziléket.

A szerszamok tisztitdsa : Miutdn a szerszamok lehliltek, tdvolitsa el a benniik maradt anyagot egy puha
ruhaval.

Tarolas
A hegeszt6gépet fémdobozban, szaraz és tiszta helyen tarolja.
Miel6tt a tokba helyeznéd, gy6z6dj meg rdla, hogy a késziilék és a lapkak lehdltek.

Karbantartas és artalmatlanitas

A szerszdmokat rendszeresen tisztitsa az anyaglerakddasok elkerilése érdekében.

Sériilés esetén forduljon hivatalos szervizkézponthoz.

A hasznalt késziléket a helyi elektromos hulladékokra vonatkozo el6irdsoknak megfelelen artalmatlanitsa.

Osszefoglalas
A termék megfelel az eurdpai piacon érvényes altaldnos termékbiztonsagi GPSR kovetelményeknek.
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A CE-jel6lés alkalmazasi évének utolsé két szamjegye - 24

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felelsséggel kijelenti, hogy:

CsGhegeszts gép 20-32 mm-es tiskével, Tipus: G81032, Modell: WM-03

megfelel az Eurépai Parlament és a Tandacs iranyelveinek kbvetelményeinek:
- Kisfeszliltségd iranyelv (LVD) 2014/35/EU

- 2014/30/EU elektromagneses OsszeférhetGségi (EMC) iranyelv

- A 2015/863/EU iranyelv altal médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv

A megfelel6ségértékeléshez a kdvetkezd harmonizalt szabvanyokat alkalmaztdk:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Ez a megfelel8ségi nyilatkozat a kovetkezd bejelentett szervezetek altal végzett pozitiv vizsgalati
eredmények alapjan kertlt kiadasra:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9-46024 Moglia (MN), Olaszorszag

Tel.: +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Bejelentett szervezet azonositd szdma: 0865

Ez az EK-megfeleldségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése
nélkil megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkez6 személyek felel6sek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.11.27. Larysa Kowalczyk
Kiallitas helye és datuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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Masina de sudura pentru tevi, mandrina 20-32 mm
Traducerea instructiunilor originale

de sudura pentru tevi, mandrina 20-32 mm

ATENTIE!
Va rugam sa cititi cu atentie acest manual inainte de utilizare si sa il pastrati pentru referinte ulterioare.

Produs pentru:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Strada Spacerowa nr. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Scopul produsului

Acest produs este destinat sudarii tevilor si fitingurilor din materiale termoplastice (de exemplu,
polipropilend, polietilend). Utilizarea necorespunzdtoare, cum ar fi utilizarea altor materiale de sudura
decat cele recomandate, poate duce la deteriorarea dispozitivului, conexiuni de calitate slaba sau la un
pericol pentru siguranta.

Reguli generale de siguranta pentru sudorii de tevi cu mandrina

Termeni generali de utilizare

Manual de utilizare: Tnainte de utilizare, cititi cu atentie manualul de utilizare. Utilizatorii trebuie s3 fie
familiarizati cu functionarea dispozitivului si cu masurile de siguranta.

Precautii

Protectie impotriva arsurilor

Elementul de incalzire si matritele pot atinge temperaturi de pana la 300°C.
Evitati contactul cu suprafetele fierbinti.

Folositi manusi de protectie rezistente la caldura in timpul lucrului.

Siguranta electricd

Aparatul de sudura necesita o alimentare de 230 V.

nainte de a conecta dispozitivul, asigurati-vd ca cablul si stecherul nu sunt deteriorate.
Nu utilizati dispozitivul intr-un mediu umed si nu atingeti stecherul cu mainile ude.

Siguranta la incendiu

Nu lasati dispozitivul nesupravegheat atunci cand este pornit.

Lucrati departe de materiale inflamabile.

Deconectati intotdeauna dispozitivul de la sursa de alimentare dupa terminarea lucrului.

Stabilitate in timpul functiondrii

Dispozitivul trebuie asezat pe o suprafata stabila, uscata si plana.

Asigurati-va ca zona de lucru este libera de obiecte care ar putea interfera cu dispozitivul sau ar putea
cauza caderea acestuia.

echipament individual de protectie

Manusi de protectie: Preveniti arsurile la lucrul cu componente fierbinti.

Ochelari de protectie: Protejati impotriva stropilor de material.

imbracdminte de protectie: Se recomandd purtarea de imbricdminte care acopera bratele si picioarele
pentru a reduce riscul de arsuri.

Avertismente de utilizare

Nu utilizati dispozitivul daca este deteriorat. Daca observati defecte, contactati centrul de service.
Nu utilizati dispozitivul in apropierea copiilor si a animalelor.

Nu modificati dispozitivul si nu utilizati inlocuitori de matrice nerecomandati de producator.

Nu va tineti fata sau alte parti ale corpului aproape de partile fierbinti in timp ce lucrati.



I <&=xo

74

Intretinere si depozitare

Curdtare:

Dupa ce dispozitivul s-a rdcit, curatati elementele de incalzire cu o laveta moale. Nu folositi unelte ascutite
sau substante chimice.

Depozitare:

Depozitati aparatul de sudura intr-un loc uscat, in carcasa metalica inclusa.

Protejati dispozitivul impotriva umezelii, prafului si deteriorarii mecanice.

Controale regulate:

Tnainte de fiecare utilizare, verificati starea cablului de alimentare, a stecherului si a elementelor de
incalzire.

Proceduri de urgenta

n caz de supraincilzire, deconectati imediat dispozitivul de |a sursa de alimentare.

in caz de incendiu, folositi un stingdtor cu pulbere sau alt agent de stingere adecvat pentru echipamente
electrice.

in caz de electrocutare, deconectati imediat dispozitivul de la sursa de alimentare si solicitati asistent3
medicala.

Semne de avertizare

®
/N
/N
&
o

Cititi manualul de utilizare

Suprafete fierbinti: Un marcaj care va reaminteste de temperatura ridicata a
elementului de incalzire.

Avertisment privind electrocutarea: Indica necesitatea de a da dovada de
prudenta la utilizarea unui aparat electric.

Avertizare incendiu: Va reaminteste sa evitati materialele inflamabile in
apropierea dispozitivului.

Manusi de protectie: Preveniti arsurile la lucrul cu componente fierbinti.
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Ochelari de protectie: Protejati impotriva stropilor de material.

Imbrécdminte de protectie: Se recomandd purtarea de imbrdcdminte care acopera
bratele si picioarele pentru a reduce riscul de arsuri.

Caracteristicile produsului

Reglarea temperaturii in intervalul 0-300°C.

Matrici de incalzire acoperite cu un strat de teflon, care previne lipirea materialului.
Interval de lucru 16-32 mm, adaptat la o varietate de tevi.

Calitate superioara a executiei, asigurand durabilitatea dispozitivului.

Setul este ambalat intr-o cutie metalica practica.

Specificatii tehnice

Alimentare: 230V

Putere: 1000W

Interval de lucru: 16-32 mm

Temperatura de functionare: 0-300°C

Dimensiuni matrice: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Continutul setului

Element de incalzire de 1000 W
Matrice: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Cheie Allen

Valiza metalica

Pregatirea pentru munca

Despachetarea kitului : Deschideti carcasa metalica si asigurati-vd ca toate componentele kitului sunt
prezente siin stare buna.

Instalarea matricelor de incdlzire : Selectati matricea corespunzatoare (16 mm, 20 mm, 25 mm sau 32 mm)
pentru a se potrivi cu diametrul tevii.

Fixati matricea pe elementul de incalzire folosind cheia Allen inclusa.

Conectarea dispozitivului : Conectati dispozitivul la o sursa de alimentare (230 V). Asigurati-va ca stecherul
si priza sunt uscate.

Operarea dispozitivului

Setarea temperaturii: Setati butonul de control al temperaturii intre 0 si 300°C, in functie de tipul de
material care urmeaza sa fie sudat. Asteptati pand cand dispozitivul atinge temperatura selectata
(indicatorul luminos va indica faptul ca este gata).

Incélzirea tevilor: Introduceti capetele tevilor in matritele incélzite. incilziti pentru timpul corespunzitor, in
functie de diametrul si materialul tevii (conform instructiunilor producatorului de tevi).

imbinarea tuburilor: Dupd ce tuburile s-au incilzit, scoateti-le din matrite si apasati rapid capetele
fmpreuna. Tineti tuburile cateva secunde pana cand materialul se raceste si se formeaza o imbinare
permanenta.
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Finalizarea lucrarilor

Oprirea dispozitivului : Opriti dispozitivul si deconectati-lI de la sursa de alimentare.

Rdcire : Lasati dispozitivul sa se raceasca nhainte de a-l depozita.

Curdtarea matritelor : Dupa ce matritele s-au racit, indepartati orice material ramas cu o carpa moale.

Depozitare
Depozitati aparatul de sudura intr-o cutie metalica, intr-un loc uscat si curat.
Asigurati-va ca dispozitivul si matritele sunt racite inainte de a le aseza in carcasa.

Intretinere si eliminare

Curatati matritele in mod regulat pentru a preveni acumularea de material.

in caz de deteriorare, contactati un centru de service autorizat.

Eliminati dispozitivul folosit in conformitate cu reglementarile locale privind deseurile electrice.

Rezumat
Produsul respecta cerintele GPSR pentru siguranta generalad a produselor pe piata europeana.
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 24

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Masina de sudura a tevilor cu dorn de 20-32 mm, Tip: G81032, Model: WM-03

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:
- Directiva privind joasa tensiune (LVD) 2014/35/UE

- Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)

- Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin 2015/863/UE

Urmatoarele standarde armonizate au fost utilizate pentru evaluarea conformitatii:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Aceasta declaratie de conformitate a fost emisa pe baza rezultatelor pozitive ale testelor
efectuate de organismele notificate:

ISET Srl Unipersonal

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italia

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Numar de identificare al organismului notificat: 0865

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei

tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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Maquina de soldar tubos, mandril 20-32 mm
Traduccidn de las instrucciones originales

Maquina de soldar tubos, mandril 20-32 mm

iATENCION!
Lea este manual detenidamente antes de usar y consérvelo para futuras consultas.

Producido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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Propésito del producto

Este producto esta disefiado para soldar tuberias y accesorios de termoplasticos (p. ej., polipropileno o
polietileno). Un uso inadecuado, como el uso de materiales de soldadura distintos a los recomendados,
puede provocar danos en el dispositivo, conexiones de mala calidad o un riesgo para la seguridad.

Normas generales de seguridad para soldadores de tubos con mandril
Condiciones generales de uso

Manual de usuario: Lea atentamente el manual de usuario antes de usarlo. Es fundamental familiarizarse
con el funcionamiento del dispositivo y las precauciones de seguridad.

Precauciones

Proteccion contra quemaduras

El elemento calefactor y las matrices pueden alcanzar temperaturas de hasta 300°C.
Evite el contacto con superficies calientes.

Utilice guantes protectores resistentes al calor durante el trabajo.

Sequridad eléctrica

La maquina de soldar requiere una fuente de alimentacién de 230 V.

Antes de conectar el dispositivo, asegurese de que el cable y el enchufe no estén dafiados.
No utilice el dispositivo en un ambiente humedo ni toque el enchufe con las manos mojadas.

Seguridad contra incendios

No deje el dispositivo desatendido cuando esté encendido.

Trabaje lejos de materiales inflamables.

Desconecte siempre el dispositivo de la fuente de alimentacién después de terminar el trabajo.

Estabilidad durante el funcionamiento

El dispositivo debe colocarse sobre una superficie estable, seca y plana.

Asegurese de que su drea de trabajo esté libre de objetos que puedan interferir o provocar la caida del
dispositivo.

Equipo de proteccion personal

Guantes de proteccion: previenen quemaduras al trabajar con componentes calientes.

Gafas de seguridad: Protegen contra salpicaduras de material.

Ropa protectora: Se recomienda usar ropa que cubra brazos y piernas para reducir el riesgo de
guemaduras.

Advertencias de uso

No utilice el dispositivo si estd dafiado. Si detecta algin defecto, péngase en contacto con su centro de
servicio.

No utilice el dispositivo cerca de nifios y animales.

No modifique el dispositivo ni utilice sustitutos de matriz no recomendados por el fabricante.

No mantenga la cara ni otras partes del cuerpo cerca de piezas calientes mientras trabaja.
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Mantenimiento y almacenamiento

Limpieza:

Una vez enfriado el dispositivo, limpie los elementos calefactores con un pafio suave. No utilice
herramientas afiladas ni productos quimicos.

Almacenamiento:

Guarde la maquina de soldar en un lugar seco dentro del estuche metalico incluido.

Proteja el dispositivo contra la humedad, el polvo y los dafios mecanicos.

Chequeos regulares:

Antes de cada uso, compruebe el estado del cable de alimentacién, del enchufe y de los elementos
calefactores.

Procedimientos de emergencia

En caso de sobrecalentamiento, desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacidon inmediatamente.

En caso de incendio, utilice un extintor de polvo u otro agente extintor adecuado para equipos eléctricos.
En caso de descarga eléctrica, desconecte inmediatamente el dispositivo de la fuente de alimentacién y
busque atencién médica.

Senales de advertencia
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Lea el manual del usuario

Superficies calientes: una marca para recordarle la alta temperatura del
elemento calefactor.

Advertencia de descarga eléctrica: Indica la necesidad de tener precaucién al
utilizar un aparato eléctrico.

Advertencia de incendio: le recuerda que debe evitar materiales inflamables
cerca del dispositivo.

Guantes de proteccidon: previenen quemaduras al trabajar con componentes
calientes.
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Gafas de seguridad: Protegen contra salpicaduras de material.

Ropa protectora: Se recomienda usar ropa que cubra brazos y piernas para reducir
el riesgo de quemaduras.

Caracteristicas del producto

Regulacién de temperatura en el rango de 0-300°C.

Matrices calefactoras recubiertas de una capa de tefldn, que evita que el material se adhiera.
Rango de trabajo 16-32 mm, adaptado a una variedad de tuberias.

Mano de obra de alta calidad, que garantiza la durabilidad del dispositivo.

El conjunto se entrega en un practico estuche metalico.

Especificaciones técnicas

Alimentacién: 230 V

Potencia: 1000W

Rango de trabajo: 16-32 mm

Temperatura de funcionamiento: 0-300°C
Tamafos de matriz: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Contenido del conjunto

Elemento calefactor de 1000 W
Matrices: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
llave Allen

Maleta de metal

Preparandose para el trabajo

Desembalaje del kit : Abra la caja metdlica y asegurese de que todos los componentes del kit estén
presentes y en buen estado.

Instalacion de matrices de calefaccion : Seleccione la matriz adecuada (16 mm, 20 mm, 25 mm o 32 mm)
para que coincida con el diametro de la tuberia.

Asegure la matriz al elemento calefactor utilizando la llave Allen incluida.

Conexion del dispositivo : Conecte el dispositivo a una fuente de alimentacion (230 V). Asegurese de que el
enchufe y la toma estén secos.

Operacion del dispositivo

Ajuste de temperatura: Ajuste la perilla de control de temperatura entre 0 y 300 °C, segun el tipo de
material a soldar. Espere hasta que el dispositivo alcance la temperatura seleccionada (la luz indicadora
indicara que esta listo).

Calentamiento de las tuberias: Inserte los extremos de las tuberias en las matrices calentadas. Caliente
durante el tiempo adecuado, segun el didmetro y el material de la tuberia (segun las instrucciones del
fabricante).

Union de los tubos: Una vez calientes, retirelos de las matrices y presione rdpidamente los extremos. Sujete
los tubos durante unos segundos hasta que el material se enfrie y se forme una unién permanente.
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Finalizacion de la obra

Apagado del dispositivo : Apague el dispositivo y desconéctelo de la fuente de alimentacidn.

Enfriamiento : Deje que el dispositivo se enfrie antes de guardarlo.

Limpieza de las matrices : Una vez que las matrices se hayan enfriado, retire cualquier material restante con
un pafio suave.

Almacenamiento
Guarde la maquina de soldar en una caja metalica en un lugar seco y limpio.
Asegurese de que el dispositivo y las matrices estén frios antes de colocarlos en el estuche.

Mantenimiento y eliminacion

Limpie las matrices periédicamente para evitar la acumulacidon de material.

En caso de dafios, pdngase en contacto con un centro de servicio autorizado.

Deseche el dispositivo usado de acuerdo con las regulaciones locales para residuos eléctricos.

Resumen
El producto cumple con los requisitos GPSR para la seguridad general del producto en el mercado europeo.
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 24
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z 0. o. sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Maquina de soldar tubos con mandril de 20-32 mm, Tipo: G81032, Modelo: WM-03

cumple los requisitos de las Directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:
- Directiva de baja tension (LVD) 2014/35/UE

- Directiva de compatibilidad electromagnética (EMC) 2014/30/UE

- Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por 2015/863/UE

Para la evaluacion de la conformidad se utilizaron las siguientes normas armonizadas:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Esta declaracién de conformidad se ha emitido sobre la base de resultados de pruebas positivos
realizados por organismos notificados:

ISET Srl Unipersonal

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italia

Teléfono +39 (0)376 598963

Correo electronico: comercialel@iset-italia.com

Numero de identificacién del organismo notificado: 0865

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o
reconstruye sin el consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacién

técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Saldatrice per tubi, mandrino 20-32 mm
Traduzione delle istruzioni originali

Saldatrice per tubi, mandrino 20-32 mm

ATTENZIONE!
Leggere attentamente questo manuale prima dell'uso e conservarlo per riferimento futuro.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Scopo del prodotto

Questo prodotto e destinato alla saldatura di tubi e raccordi in materiali termoplastici (ad esempio
polipropilene, polietilene). Un uso improprio, come I'utilizzo di materiali di saldatura diversi da quelli
raccomandati, puo causare danni al dispositivo, connessioni di scarsa qualita o rischi per la sicurezza.

Norme generali di sicurezza per saldatori di tubi a mandrino
Condizioni generali di utilizzo

Manuale d'uso: prima dell'uso, leggere attentamente il manuale d'uso. Gli utenti devono conoscere il
funzionamento del dispositivo e le precauzioni di sicurezza.

Precauzioni

Protezione contro le ustioni

L'elemento riscaldante e le matrici possono raggiungere temperature fino a 300°C.
Evitare il contatto con superfici calde.

Durante il lavoro, utilizzare guanti protettivi resistenti al calore.

Sicurezza elettrica

La saldatrice necessita di un'alimentazione elettrica da 230 V.

Prima di collegare il dispositivo, assicurarsi che il cavo e la spina non siano danneggiati.

Non utilizzare il dispositivo in un ambiente umido e non toccare la spina con le mani bagnate.

Sicurezza antincendio

Non lasciare il dispositivo incustodito quando ¢ acceso.

Lavorare lontano da materiali infiammabili.

Dopo aver terminato il lavoro, scollegare sempre il dispositivo dalla fonte di alimentazione.

Stabilita durante il funzionamento

Il dispositivo deve essere posizionato su una superficie stabile, asciutta e piana.

Assicurarsi che l'area di lavoro sia libera da oggetti che potrebbero interferire o causare la caduta del
dispositivo.

Dispositivi di protezione individuale

Guanti protettivi: evitano ustioni quando si lavora con componenti caldi.

Occhiali di sicurezza: proteggere dagli schizzi di materiale.

Indumenti protettivi: si raccomanda di indossare indumenti che coprano braccia e gambe per ridurre il
rischio di ustioni.

Avvertenze per l'uso

Non utilizzare il dispositivo se danneggiato. Se si notano difetti, contattare il centro di assistenza.
Non utilizzare il dispositivo in prossimita di bambini e animali.

Non modificare il dispositivo né utilizzare sostituti della matrice non raccomandati dal produttore.
Non tenere il viso o altre parti del corpo vicino alle parti calde durante il lavoro.
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Manutenzione e stoccaggio

Pulizia:

Una volta raffreddato il dispositivo, pulire gli elementi riscaldanti con un panno morbido. Non utilizzare
utensili affilati o prodotti chimici.

Magazzinaggio:

Conservare la saldatrice in un luogo asciutto nella custodia metallica in dotazione.

Proteggere il dispositivo da umidita, polvere e danni meccanici.

Controlli regolari:

Prima di ogni utilizzo, controllare le condizioni del cavo di alimentazione, della spina e degli elementi
riscaldanti.

Procedure di emergenza

In caso di surriscaldamento, scollegare immediatamente I'apparecchio dall'alimentazione elettrica.

In caso di incendio, utilizzare un estintore a polvere o un altro agente estinguente adatto alle
apparecchiature elettriche.

In caso di scossa elettrica, scollegare immediatamente il dispositivo dalla fonte di alimentazione e
consultare un medico.

Segnali di avvertimento
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Leggi il manuale utente

Superfici calde: un contrassegno per ricordare I|'elevata temperatura
dell'elemento riscaldante.

Avvertenza sul rischio di scossa elettrica: indica la necessita di prestare
attenzione quando si utilizza un apparecchio elettrico.

Awviso di incendio: ricorda di evitare materiali inflammabili nelle vicinanze del
dispositivo.

Guanti protettivi: evitano ustioni quando si lavora con componenti caldi.
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Occhiali di sicurezza: proteggere dagli schizzi di materiale.

Indumenti protettivi: si raccomanda di indossare indumenti che coprano braccia e
gambe per ridurre il rischio di ustioni.

Caratteristiche del prodotto

Regolazione della temperatura nell'intervallo 0-300°C.

Matrici riscaldanti rivestite con uno strato di Teflon, che impedisce al materiale di attaccarsi.
Campo di lavoro 16-32 mm, adatto a diversi tipi di tubi.

Lavorazione di alta qualita che garantisce la durevolezza del dispositivo.

Il set & confezionato in una pratica custodia di metallo.

Specifiche tecniche

Alimentazione: 230V

Potenza: 1000W

Campo dilavoro: 16-32 mm

Temperatura di esercizio: 0-300°C

Dimensioni della matrice: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Contenuto del set

Elemento riscaldante da 1000 W
Matrici: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
chiave a brugola

Valigia di metallo

Prepararsi al lavoro

Disimballaggio del kit : aprire la custodia metallica e assicurarsi che tutti i componenti del kit siano presenti
e in buone condizioni.

Installazione delle matrici riscaldanti : selezionare la matrice appropriata (16 mm, 20 mm, 25 mm o 32 mm)
in base al diametro del tubo.

Fissare la matrice all'elemento riscaldante utilizzando la chiave a brugola inclusa.

Collegamento del dispositivo : collegare il dispositivo a una fonte di alimentazione (230 V). Assicurarsi che la
spina e la presa siano asciutte.

Utilizzo del dispositivo

Impostazione della temperatura: impostare la manopola di controllo della temperatura tra 0 e 300 °C, a
seconda del tipo di materiale da saldare. Attendere che il dispositivo raggiunga la temperatura selezionata
(la spia luminosa indichera che e pronto).

Riscaldamento dei tubi: inserire le estremita dei tubi negli stampi riscaldati. Riscaldare per il tempo
appropriato, a seconda del diametro e del materiale del tubo (secondo le istruzioni del produttore del
tubo).

Giunzione dei tubi: una volta riscaldati, rimuoveteli dagli stampi e premete rapidamente le estremita
insieme. Mantenete i tubi in questa posizione per alcuni secondi, finché il materiale non si raffredda e si
forma una giunzione permanente.
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Completamento dei lavori

Spegnimento del dispositivo : spegnere il dispositivo e scollegarlo dalla fonte di alimentazione.
Raffreddamento : lasciare raffreddare il dispositivo prima di riporlo.

Pulizia degli stampi : una volta che gli stampi si sono raffreddati, rimuovere eventuali residui di materiale
con un panno morbido.

Magazzinaggio
Conservare la saldatrice in una custodia metallica in un luogo asciutto e pulito.
Assicurarsi che il dispositivo e le matrici siano freddi prima di inserirli nella custodia.

Manutenzione e smaltimento

Pulire regolarmente gli stampi per evitare accumuli di materiale.

In caso di danni, contattare un centro di assistenza autorizzato.

Smaltire il dispositivo usato in conformita alle normative locali sui rifiuti elettrici.

Riepilogo
Il prodotto € conforme ai requisiti GPSR per la sicurezza generale dei prodotti sul mercato europeo.
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 24

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Saldatrice per tubi con mandrino da 20-32 mm, Tipo: G81032, Modello: WM-03

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:
- Direttiva Bassa Tensione (LVD) 2014/35/UE

- Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica (EMC) 2014/30/UE

- Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE

Per la valutazione della conformita sono state utilizzate le seguenti norme armonizzate:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

La presente dichiarazione di conformita e stata rilasciata sulla base dei risultati positivi dei test
effettuati dagli organismi notificati:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italia

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0865

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene
modificato o ricostruito senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della

documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata
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G81032

WM-03

Pijplasmachine, doorn 20-32 mm
Vertaling van de originele instructies

Pijplasmachine, doorn 20-32 mm

LET OP!
Lees deze handleiding zorgvuldig door voor gebruik en bewaar deze voor toekomstig gebruik.

Geproduceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Straat 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Productdoel

Dit product is bedoeld voor het lassen van buizen en fittingen van thermoplasten (bijv. polypropyleen,
polyethyleen). Onjuist gebruik, zoals het gebruik van andere lasmaterialen dan de aanbevolen materialen,
kan leiden tot schade aan het apparaat, verbindingen van slechte kwaliteit of een veiligheidsrisico.

Algemene veiligheidsregels voor lassers met een doornbuis
Algemene gebruiksvoorwaarden

Gebruiksaanwijzing: Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Gebruikers moeten bekend
zijn met de werking en veiligheidsmaatregelen van het apparaat.

Voorzorgsmaatregelen

Bescherming tegen brandwonden

Het verwarmingselement en de matrijzen kunnen temperaturen tot 300°C bereiken.
Vermijd contact met hete oppervlakken.

Draag tijdens het werk hittebestendige beschermende handschoenen.

Elektrische veiligheid

Het lasapparaat heeft een voeding van 230 V nodig.

Controleer voordat u het apparaat aansluit of de kabel en de stekker niet beschadigd zijn.

Gebruik het apparaat niet in een vochtige omgeving en raak de stekker niet aan met natte handen.

Brandveiligheid

Laat het apparaat niet onbeheerd achter als het is ingeschakeld.

Werk uit de buurt van brandbare materialen.

Koppel het apparaat altijd los van de stroombron nadat u klaar bent met werken.

Stabiliteit tijdens gebruik

Plaats het apparaat op een stabiele, droge en vlakke ondergrond.

Zorg ervoor dat er zich geen voorwerpen op uw werkplek bevinden die het apparaat kunnen hinderen of
ervoor kunnen zorgen dat het valt.

Persoonlijke beschermingsmiddelen

Beschermende handschoenen: Voorkom brandwonden bij het werken met hete onderdelen.
Veiligheidsbril: Beschermt tegen spattend materiaal.

Beschermende kleding: Het is raadzaam om kleding te dragen die armen en benen bedekt om het risico op
brandwonden te verkleinen.

Waarschuwingen voor gebruik

Gebruik het apparaat niet als het beschadigd is. Neem contact op met uw servicecentrum als u defecten
constateert.

Gebruik het apparaat niet in de buurt van kinderen en dieren.

Wijzig het apparaat niet en gebruik geen matrixvervangers die niet door de fabrikant worden aanbevolen.
Houd uw gezicht of andere lichaamsdelen tijdens het werk niet in de buurt van hete onderdelen.
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Onderhoud en opslag

Schoonmaak:

Zodra het apparaat is afgekoeld, reinigt u de verwarmingselementen met een zachte doek. Gebruik geen
scherpe voorwerpen of chemicalién.

Opslag:

Bewaar het lasapparaat op een droge plaats in de meegeleverde metalen koffer.

Bescherm het apparaat tegen vocht, stof en mechanische schade.

Regelmatige controles:

Controleer voor elk gebruik de staat van het netsnoer, de stekker en de verwarmingselementen.

Noodprocedures

Bij oververhitting dient u het apparaat onmiddellijk los te koppelen van de stroomvoorziening.

Indien er brand ontstaat, gebruik dan een poederblusser of een ander geschikt blusmiddel voor elektrische
apparatuur.

Bij een elektrische schok dient u het apparaat onmiddellijk los te koppelen van de stroombron en medische
hulp in te roepen.

Waarschuwingsborden

®
JAN
/N
&
o

Lees de gebruikershandleiding

Hete oppervlakken: een markering die u herinnert aan de hoge temperatuur
van het verwarmingselement.

Waarschuwing voor elektrische schokken: Geeft aan dat u voorzichtig moet
zijn bij het gebruik van een elektrisch apparaat.

Brandwaarschuwing: Herinnert u eraan om uit de buurt van ontvlambare
materialen te blijven van het apparaat.

Beschermende handschoenen: Voorkom brandwonden bij het werken met
hete onderdelen.
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Veiligheidsbril: Beschermt tegen spattend materiaal.

Beschermende kleding: Het is raadzaam om kleding te dragen die armen en benen
bedekt om het risico op brandwonden te verkleinen.

Producteigenschappen

Temperatuurregeling in het bereik van 0-300°C.

Verwarmingsmatrices voorzien van een teflonlaag, waardoor het materiaal niet kan blijven plakken.
Werkbereik 16-32 mm, geschikt voor verschillende buizen.

Hoogwaardige afwerking, waardoor de duurzaamheid van het apparaat gewaarborgd is.

De set is verpakt in een praktische metalen koffer.

Technische specificaties

Voeding: 230V

Vermogen: 1000W

Werkbereik: 16-32 mm

Bedrijfstemperatuur: 0-300°C

Matrixafmetingen: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Inhoud van de set

1000W verwarmingselement

Matrijzen: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
inbussleutel

Metalen koffer

Voorbereiding op het werk

Uitpakken van de kit : Open de metalen behuizing en controleer of alle onderdelen van de kit aanwezig zijn
en in goede staat zijn.

Verwarmingsmatrices installeren : Selecteer de juiste matrix (16 mm, 20 mm, 25 mm of 32 mm) die past bij
de diameter van de buis.

Bevestig de matrix aan het verwarmingselement met de meegeleverde inbussleutel.

Apparaat aansluiten : Sluit het apparaat aan op een stroombron (230V). Zorg ervoor dat de stekker en het
stopcontact droog zijn.

Het apparaat bedienen

Temperatuurinstelling: Stel de temperatuurregelaar in tussen 0 en 300 °C, afhankelijk van het te lassen
materiaal. Wacht tot het apparaat de gewenste temperatuur heeft bereikt (het indicatielampje geeft aan
dat het apparaat gereed is).

Verwarmen van de buizen: Plaats de uiteinden van de buizen in de verwarmde matrijzen. Verwarm
gedurende de juiste tijd, afhankelijk van de diameter en het materiaal van de buis (volgens de richtlijnen
van de buisfabrikant).

De buizen verbinden: Zodra de buizen verhit zijn, haalt u ze uit de matrijzen en drukt u de uiteinden snel
tegen elkaar. Houd de buizen enkele seconden vast totdat het materiaal is afgekoeld en er een permanente
verbinding is gevormd.
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Voltooiing van het werk

Het apparaat uitschakelen : Schakel het apparaat uit en haal de stekker uit het stopcontact.

Koelen : Laat het apparaat afkoelen voordat u het opbergt.

Reinigen van de matrijzen : Zodra de matrijzen zijn afgekoeld, verwijdert u eventueel achtergebleven
materiaal met een zachte doek.

Opslag
Bewaar het lasapparaat in een metalen koffer op een droge en schone plaats.
Zorg ervoor dat het apparaat en de stempels zijn afgekoeld voordat u ze in de behuizing plaatst.

Onderhoud en verwijdering

Maak de matrijzen regelmatig schoon om ophoping van materiaal te voorkomen.

Neem bij schade contact op met een erkend servicecentrum.

Voer het gebruikte apparaat af volgens de plaatselijke voorschriften voor elektrisch afval.

Samenvatting
Het product voldoet aan de GPSR-eisen voor algemene productveiligheid op de Europese markt.
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 24
EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Pijplasapparaat met een doorn van 20-32 mm, Type: G81032, Model: WM-03

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:
- Laagspanningsrichtlijn (LVD) 2014/35/EU

- Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit (EMC) 2014/30/EU

- RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door 2015/863/EU

Voor de conformiteitsbeoordeling zijn de volgende geharmoniseerde normen gebruikt:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Deze conformiteitsverklaring is afgegeven op basis van positieve testresultaten uitgevoerd door
aangemelde instanties:

ISET Srl Unipersonale

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Italié

Telefoon: +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

Aangemelde instantie identificatienummer: 0865

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder
toestemming van de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van

technische documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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Mnxavn ouyk6AAnong cwAnvwv, afovag 20-32 mm
Metddpoaon Twv MPWTOTUTIWV 08NyLWV

Mnxavnl cuyk6AAnong cwAnvwy, afovag 20-32 mm

MPOZOXH!
ALaBAOTE TPOOEKTIKA AUTO TO gyXELPLSLO TIpLY oo TN Xprion Kot uAdlte to yia peAhovtikn avadopd.

Mapadyetal ya:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kiéthy, 066¢ Znaoepofa 3,
97-500 Pavtopoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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ZKOTOG TOU MPOLOVTOG

AuTO TO TPOidV mpoopileTal yla T CUYKOAANon cwAnvwyv kal eaptnudtwv and OeppomAaotikd (Tt..
TIOAUTIPOTIUAEVLO, TOAUALBUAEVLD). H akatdAANAn xprion, Omweg UALKA cUYKOAANGNG SladopeTikd and auvtd
TIOU ouvLloTWVTaL, Yropel va o6nynoel os {nULA OTn CUOKEUN, OUVOECELG KAKNG ToLOTNTOC 1 Kivduvo yla
v achaAela.

Fevikoi kavoveg aodaleiag yia UYKOAANTEG CWARVWYV UE dfova

Fevikoi 6pol xpong

Eyxeipibio ypriotn: MNpv anod tn Xpnon, SLafAcTte MPOCEKTIKA To eyXelpiblo xprnotn. OL XpHOTEG TIPETEL VAl
gival e€olkelwpEvoL Pe TN AslToupyia TNG CUOKEUNAG KoL TIG poduAaelc acdaleioc.

Npodulagerg

Mpootaocio amo eykavuata

To Bepuavtikd otolxelo Kat ol HATPEG WmopoLV va ptacouv os Beppokpacieg £wg kat 300°C.
AnodUyete tnv emadn pe Oepuég emidpAveLEG.

No XPNOLUOTIOLEITE TIPOOTATEUTIKA YAVTLA AVOEKTIKA 0T BgpUOTNTA KATA TNV Epyacia.

HAektpikn aocpdalsia

H pnxavn cuykoAAnong amnattel tpododooia 230 V.

Mpwv ocuvbEoete TN cuokeun, BeBatwbeite OTL To KOAWSLO KL TO PLg SeV €XOUV UTIOOTEL {NLAL.
MnV XPNOLLOTIOLELTE TN CUOKEUN O€ LYPO TEPLBAAOV KaL PNV ayyileTe To dLg pe BpeyUEva XEPLAL.

Mupaopdlsia

Mnv adnvete T cuokeun xwpig emtiPAedin otav eival evepyomotnpuévn.

Epyaoteite pakpld amnd svdAekta UALKA.

MAavta va amocUVSEETE TN CUOKEUN Ao TNV Ny PEVUATOC UETA TO TEAOC TNG Epyaciog.

2ta¥epotnTa Katd T Asttoupyia

H cuokeun mpémel va TonoBeteital og otabepry, oteyvn Kal eminedn smudpavela.

BeBalwwbeite o0tL 0 Xwpo¢ epyoociag ocag sival omallaypévog omd aVIIKEMEVO TOU evdEXeTal va
EMNPEAOCOUV N} VO TIPOKAAEGOUV TITWON TNG CUOKEUNG.

Mpoowriko¢ mPOoTATEUTIKOG EEOTTALOUOC

MpootateuTtika yavtia: ArtodpUyete eykaU AT KATA TNV pyacia pe eotd e€aptruota.

MpootateuTika yuoALd: MpootatéPte anod mitoAlopata VALKOU.

Mpootateutikn evdupacio: Tuviotatal va ¢popdte poUxa TOU KOAUTITOUV TA XEPLa KOl Ta TOdLa yla va
MELWOETE TOV KIVOUVO EYKAUUATWV.

Mpoetdomnotrioeis yLa tn xprion

Mnv XpnOLUOTOLE(TE TN OUOKeUN €Av €xelL umootel {NuA. EAv mapatnprioeTe KAMOLO EAGTIWUQ,
ETUKOLVWVNOTE HE TO KEVIPO OEPPLG.

Mnv XpNGOLLOTOLELTE TN CUOKEUN KovTd o€ madld kat {wa.

Mnv TPOTIOTOLEITE TN CGUGKEUN I XPNOLUOTOLE(TE UTIOKATACTATA MATPAC TTOU 8EV CUVIOTWVTAL OO TOV
KOTOLOKEUQLOTH.

Mnv KpaTAte To MPOCWNO oag [ GAAA LEPN TOU CWHOTOC OOG KOVTA O BEpUd HEPN KATA TNV Epyaocia.
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Zuvtripnon Kat anoBnkeuon

KaSapioua:

MOALG KPUWOEL N cuoKeun, KaBapiote Ta BePUAVTIKA oTolXela pe éva poAoko mavi. Mnv xpnolgomnoleite
OLYUNPQ epyaAEia i XNULKA.

AmtoOrkevon:

AmoBnkeUoTEe TN LNXOVH CUYKOAANONG o€ ENpo PEPOG, HEoa 0T UETOAALKN BrKn TIou TeplAapBaveTal.
Mpootatéte TN cuokeun amd vypacia, okovn Kal LNXavikeg BAABEG.

Taktikol EAgyyol:

Mpwv amd kabe xprion, eAéyte tnv katdotaoh tou KaAwdiou tpododooiag, Tou dLg KAl TWV BEPUAVTIKWY
otoeiwv.

Awadikaoieg EKTOKTNG AVAYKNG

Ye meplntwon unepBEpUavonc, amoouUVSEDTE AUECWCE T GUOKEUN Ao TNV apoxr peUATOC.

Y€ mepiMTwWon MUPKayLAg, XPNOLUOTOLROTE TUpoaBeotipa okovng 1 GAAO KatdAnAo Yédo KataoBeong yla
NAEKTPLKO £EOTTALOUO.

Ye mepinmtwon nAsktpomAnélog, amoouvdEéote aPECWE TN CUOKEUN omd Thv Tnyn peUPOTOC Kal {NTrote
LotpLkn BonBela.

MNposidononTtikd onuadia

®
/N
/N
&
o

AwaBaote to eyxelpiblo xpriotn

Oeppég empdveleg: M €vdelén mou oag umevBupilet tv uvdnAn
Bepuokpacia tou Beppavtikol otolxeiou.

Mpoewdomnoinon nAektpomAnéiog: YmoSelKVUEL TNV aVAyYKN Vo ETLOEIKVUETE
T(POCOXH KATA TN XPoN NAEKTPLKAG CUCKEUNG.

Mpoeldormnoinon mupKaylag: 2ag unevOupilel va anogpelyete eUPAEKTA UALKA
KOVTA 0Tn GUOKEUN.

MpooTaTeUTIKA yavTia: AMopUYETeE gykKalpaTa KATA TNV epyacia pe leota
efaptuara.
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MpooTATEUTIKA YUAALA: MPOoTATEYTE Ao MITCAICHATA UALKOU.

Mpootateutiki evlupacio: Zuviotatal va Gopate pouxa Tou KAAUTITOUV Ta XEPLa
Kol T ToOSLa yLa val LELWOETE TOV KIvOUVO EYKAUUATWV.

XapaKTNPLOTIKA TTPOIOVTOG

PUBuLoN Beppokpaciag otnv meploxn 0-300°C.

OEPUAVTIKEG LNTPEC EMUKAAUUUEVEG LE OTPWHA TEPAOV, TO omolo epmodilel To UALKO vo KOAMAOEL.
Eupoc epyaciag 16-32 mm, TPOCAPUOCUEVO OE L0 TIOLKIA LD CWANVWV.

Y nAng motdtntag Kataokeur, mou e€aodaAilel TNV avOEKTIKOTNTA TNG CUCKEUNC.

To O€T €lval CUGKEVOIOUEVO OE L0 TIPAKTLKI LETAAALKN BrKN.

Texvikég mpodiaypadeg

Tpododooia: 230V

lox0g: 1000W

Eupoc epyaciag: 16-32 mm

Oepuokpaoia Asttoupyiag: 0-300°C

Mey£Bn untpag: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Neplexopeva Tou ot

Bepuoavtiko otolxeio 1000W

Mntpec: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
KAeldL Alev

MetalAkn BaAitoa

Mpostouaocia yia epyacia

Anoouokevaoia tou KT : Avoifte tn petalikn Onkn kol BeBatwbeite ot OAa Ta e€opTAMATA TOU KIT
UTIAPXOUV Kl Elval o€ KaAr katdotoon.

Eykataotaon Gepuavtikwv untpwy : EMAEETE TNV KATAAANAN pATpa (16mm, 20mm, 25mm 1} 32mm) mou
va TaLpLalel Pe tn SLAUETPO TOU CWARVA.

JTEPEWOTE TN UATPA OTO BEPUAVTLKO OTOLXELO XPNOLUOTIOLWVTAG TO TTAPEXOHEVO KAELSL Allen.

2Uvbeon TNC OUOKEUNC : UVOECTE TN CUOKEUN OF L Inyn pevpatog (230V). BeBalwbeite otL 10 PIg KaL N
npila eival oteyva.

Aewtoupyia TG GUGKEUNG

PuButon Gepuokpaciag: Pubuiote to kouuni eAéyxou Bepuokpaciog petafd 0 kat 300°C, avaAoya pE TOV
TUTIO TOU UALKOU TIOU TIPOKELTAL VO. OUYKOAANOEL. MepLUéveTe HEXPL N CUOKEUN va GTACEL OTNV ETUAEYUEVN
Beppuokpacia (n evéelktikn Auxvia Ba utodelkvUEL OTL elval £ToLun).

Oépuavon twv cwAnvwy: ELCAYETE TA AKPA TWV CWANVWY OTLG ODEPUALVOUEVEC UATPEG. OEPUAVETE yLa TOV
KoTtdAnAo xpdvo, avaloya pe tn SLAUETPO Kal TO UAKO Tou cwAnva (cUpdwva PE TIC 0dnyleg Tou
KOTOLOKEUQLOTH TOU CWANVQ).

Juvbeon twv owAnvwv: MOAG BeppoavBolv ol cwAnveg, adalPECTE TOUC QMO TIC UATPEC KOl TUEOTE
YprRyopa Ta akpa HETaty Touc. Kpatrote Toug cwAnveg yla Alya SeutepOAenta HEXPL VOL KPUWOEL TO UALKO
KOLL VAL OXNMOTLOTEL pLol HOVLUN Evwaon.
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OAokAnpwon epyaociag

ATtEVEpQYOTTOiNGN TNG OUOKEUNG : ATEVEPYOTIOLNOTE TN OUOKEUN KOL ATMOCUVOECTE TNV aAmd TNV Tnyn
tpododoaoiag.

Woén : A oTe T CUCKELN VA KPUWOEL TIPLV TNV AmoBnKeVoETE.

KaSapiouoc twv untpwv : MOAIC KpUWOOUV oL UATPEG, adalp£OTE TUXOV UTIOAE(ppOTA UALKOU HE €va
MOAQKO Ttavi.

AnoOnkeuvon
AmoBnkeUOTE TN HNXOV CUYKOAANGONG o HeTOAALKN BAKkn o€ Enpo Kal Kabapo pEPOC.
BeBalwBeite 0TL N CUOKEUN KAl OL LATPEG Elval KPUEG TIPLV TIG TOTIOBETAOETE OTN BNKN.

Zuvtpnon kot andppun

KaBapilete TAKTIKA TIG LATPES VLA VA AMOTPEPETE TN CUCOWPEUCH UALKOU.

Ye mepinmtwon {NULAG, EMIKOWVWVIOTE HE EVa EE0UCLOSOTNIEVO KEVTPO OEPBIG.

Amoppite TN XpnoLUoTOoLNUéVN CUOKEUR oUUdWVA HPE TOUCG TOTILKOUG KOWVOVIOUOUG yloL T NAEKTPLKA
anopAnta.

NepiAnyn
To mpoidv cuppopdWVETAL HE TIG amaltioelg GPSR yla T yevikn aodAAela TwV MPOIOVIWY 0TV EUPWTALKN
ayopa.
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C € Ta Vo tedeutaia Pnodia tou €toug edpappoyng tng onpavong CE - 24
AHAQZH ZYMMOPODOQ2HZ EK

FEKO Zrt 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

SnAwvel pe mMARpn euBuvn otTL:

Mnxowvr cuykdAAnong cwAnvwy pe agova 20-32mm, Tumog: G81032, Movtého: WM-03

TIANPOL TG AMALTAOELS TwV 08NyLwV Tou Eupwmaikol KowvoBouliou kal tou Zuppouliou:
- Oényia XapunAng Taong (LVD) 2014/35/EE

- Obnyia 2014/30/EE yia tnv HAektpopayvntikn ZupBatotnta (HMZ)

- O8nyia RoHS 2011/65/EE 6nwg tpomornotnOnke amno tnv Odnyia 2015/863/EE

MNa tnv aflohoynon tn¢ ocuppopdwong xpnolpomolndnkav ta okoAouba evappoviouéva
POTUTIAL:

EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

H nmapovoa dnAwon cuppopdwong ekb0Onke BAacel BETIKWY AMOTEAECUATWY SOKLUWVY TIOU
Sle€Nnxbnoav anod KoLoToLNUEVOUG OPYAVIOHOUG:

ISET Srl Movomnpoowrnn

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), lItaAia

TnA. +39 (0)376 598963

E-mail: commercialel@iset-italia.com

AplBU6G avayvwplong KooTmoLlnuevou opyaviopou: 0865

H mapouoa AnAwon Zuppopdwong EK mavel va LoxueL edv To tpoidv tpomomnolnBet i
OVOKATAOKEVOOTEL XWPIC TN oUYKATABEDN TOU KATOOKEUAOTH.

Ta akoAouBa dropa givatl umelBuva yLa TNV TPOETOLLACLN KAt TNV anoBnKeuon Tng
TEXVIKNG TEKUNPiwong:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kiéthw, 27/11/2024 Napioa KoBdaAtoik
Tomog katl nuepopnvia €kdoong Emwvupo, ovoua kat B€on Tou €oucLoSoTNEVOU TTPOCWITOU



Maquina de solda de tubos, mandril 20-32 mm
Tradugdo das instrugdes originais PT

Maquina de solda de tubos, mandril 20-32 mm

ATENCAO!
Leia este manual atentamente antes de usar e guarde-o para consultas futuras.

Produzido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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Finalidade do produto

Este produto destina-se a soldagem de tubos e conexbes termoplasticas (por exemplo, polipropileno,
polietileno). O uso inadequado, como materiais de soldagem diferentes dos recomendados, pode resultar
em danos ao dispositivo, conexdes de baixa qualidade ou riscos a seguranca.

Regras gerais de seguranca para soldadores de tubos de mandril
Termos gerais de uso

Manual do Usudrio: Antes de usar, leia atentamente o manual do usuario. Os usuarios devem estar
familiarizados com o funcionamento do dispositivo e as precaucées de seguranca.

Precaucgdes

Protec¢dio contra queimaduras

O elemento de aquecimento e as matrizes podem atingir temperaturas de até 300°C.
Evite contato com superficies quentes.

Use luvas de protecdo resistentes ao calor ao trabalhar.

Segurancga elétrica

A mdquina de solda requer uma fonte de alimentacdo de 230 V.

Antes de conectar o dispositivo, certifique-se de que o cabo e o plugue ndo estejam danificados.
N3do utilize o dispositivo em ambiente imido nem toque no plugue com as maos molhadas.

Seguranga contra incéndio

N3o deixe o dispositivo sem supervisdo quando estiver ligado.

Trabalhe longe de materiais inflamaveis.

Sempre desconecte o dispositivo da fonte de alimentagdo apds terminar o trabalho.

Estabilidade durante a operagdo

O dispositivo deve ser colocado em uma superficie estavel, seca e plana.

Certifique-se de que sua area de trabalho esteja livre de objetos que possam interferir ou causar a queda
do dispositivo.

Equipamento de proteg¢do individual

Luvas de protecdo: Evite queimaduras ao trabalhar com componentes quentes.

Oculos de seguranca: Protegem contra respingos de materiais.

Roupas de prote¢do: Recomenda-se usar roupas que cubram bragos e pernas para reduzir o risco de
gueimaduras.

Avisos de uso

N3do utilize o dispositivo se estiver danificado. Se notar algum defeito, entre em contato com a assisténcia
técnica.

N3o utilize o dispositivo perto de criangas e animais.

Nao modifique o dispositivo nem utilize substitutos de matriz ndo recomendados pelo fabricante.

N3ao mantenha o rosto ou outras partes do corpo perto de pecas quentes enquanto estiver trabalhando.
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Manuteng¢ao e armazenamento

Limpeza:

Apds o aparelho esfriar, limpe os elementos de aquecimento com um pano macio. N3o utilize ferramentas
afiadas ou produtos quimicos.

Armazenar:

Guarde a maquina de solda em local seco, dentro do estojo de metal incluso.

Proteja o dispositivo contra umidade, poeira e danos mecanicos.

Exames regulares:

Antes de cada utilizagdo, verifique o estado do cabo de alimentacdo, da ficha e dos elementos de
aquecimento.

Procedimentos de emergéncia

Em caso de superaquecimento, desconecte o dispositivo da fonte de alimentacdo imediatamente.

Em caso de incéndio, utilize um extintor de pd ou outro agente extintor adequado para equipamentos
elétricos.

Em caso de choque elétrico, desconecte imediatamente o dispositivo da fonte de alimentacdo e procure
atendimento médico.

Sinais de alerta

®
/N
/N
&
o

Leia o manual do usuario

Superficies quentes: uma marca¢dao para lembra-lo da alta temperatura do
elemento de aguecimento.

Aviso de choque elétrico: indica a necessidade de ter cuidado ao usar um
aparelho elétrico.

Aviso de incéndio: lembra vocé de evitar materiais inflamaveis perto do
dispositivo.

Luvas de protecdo: Evite queimaduras ao trabalhar com componentes
quentes.
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Oculos de seguranca: Protegem contra respingos de materiais.

Roupas de prote¢dao: Recomenda-se usar roupas que cubram bragos e pernas para
reduzir o risco de queimaduras.

Caracteristicas do produto

Regulacdo de temperatura na faixa de 0-300°C.

Matrizes de aquecimento revestidas com uma camada de Teflon, que evita a aderéncia do material.
Faixa de trabalho de 16-32 mm, adaptada a uma variedade de tubos.

Acabamento de alta qualidade, garantindo a durabilidade do aparelho.

O conjunto é embalado em uma pratica caixa de metal.

Especificagdes técnicas

Fonte de alimentacdo: 230V

Poténcia: 1000W

Faixa de trabalho: 16-32 mm

Temperatura de operacdo: 0-300°C

Tamanhos da matriz: 16 mm; 20 mm; 25 mm; 32 mm

Contetido do conjunto

Elemento de aquecimento de 1000 W
Matrizes: 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm
Chave Allen

Mala de metal

Preparando-se para o trabalho

Desembalando o kit : Abra a caixa de metal e certifique-se de que todos os componentes do kit estejam
presentes e em boas condi¢des.

Instalagdo de matrizes de aquecimento : Selecione a matriz apropriada (16 mm, 20 mm, 25 mm ou 32 mm)
para corresponder ao didmetro do tubo.

Fixe a matriz ao elemento de aquecimento usando a chave Allen incluida.

Conexdo do dispositivo : Conecte o dispositivo a uma fonte de alimentac¢do (230 V). Certifique-se de que o
plugue e a tomada estejam secos.

Operando o dispositivo

Ajuste de temperatura: Ajuste o botdo de controle de temperatura entre 0 e 300 °C, dependendo do tipo
de material a ser soldado. Aguarde até que o dispositivo atinja a temperatura selecionada (a luz indicadora
indicara que esta pronto).

Aquecimento dos tubos: Insira as extremidades dos tubos nas matrizes aquecidas. Aqueca pelo tempo
apropriado, dependendo do didametro e do material do tubo (conforme as instrucdes do fabricante).

Unindo os tubos: Assim que os tubos estiverem aquecidos, retire-os das matrizes e pressione rapidamente
as extremidades. Segure os tubos por alguns segundos até que o material esfrie e uma junta permanente
seja formada.
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Conclusao do trabalho

Desligar o dispositivo : Desligue o dispositivo e desconecte-o da fonte de alimentacao.

Resfriamento : Deixe o dispositivo esfriar antes de guarda-lo.

Limpeza dos moldes : Depois que os moldes esfriarem, remova qualquer material restante com um pano
macio.

Armazenar
Armazene a maquina de solda em uma caixa de metal em um local seco e limpo.
Certifique-se de que o dispositivo e os chips estejam frios antes de colocd-los no estojo.

Manutengdo e descarte

Limpe as matrizes regularmente para evitar acimulo de material.

Em caso de danos, entre em contato com um centro de servigo autorizado.

Descarte o dispositivo usado de acordo com as regulamentacdes locais para residuos elétricos.

Resumo

O produto estd em conformidade com os requisitos GPSR para seguranca geral de produtos no mercado
europeu.

106



I <&=xo

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcagao CE - 24
DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Maquina de solda de tubos com mandril de 20-32 mm, Tipo: G81032, Modelo: WM-03

cumpre os requisitos das Diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:
- Diretiva de Baixa Tensdo (LVD) 2014/35/UE

- Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética (CEM) 2014/30/UE

- Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada por 2015/863/UE

As seguintes normas harmonizadas foram utilizadas para avaliacdo da conformidade:
EN 60335-1:2012+A15:2021

EN 62233:2008

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

EN 61000-6-4:2019

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Esta declaracdo de conformidade foi emitida com base em resultados de testes positivos
realizados por organismos notificados:

ISET Srl Unipessoal

Via Donatori di sangue, 9 - 46024 Moglia (MN), Itdlia

Tel. +39 (0)376 598963

E-mail: comercialel@iset-italia.com

Numero de Identificacdo do Organismo Notificado: 0865

Esta Declaracdao de Conformidade CE torna-se invdlida se o produto for alterado ou
reconstruido sem o consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢ao e armazenamento da

documentagao técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27/11/2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissdao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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