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Zgrzewarka polifuzyjna do rur 20-63 mm
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

20,25, 32,

Zgrzewarka polifuzyjna do rur 20-63 mm

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia.

Wyprodukowano dla:
GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Przeznaczenie produktu

Zgrzewarka polifuzyjna do rur (duza) o zakresie 16-63 mm jest urzadzeniem przeznaczonym do trwatego
taczenia rur wykonanych z tworzyw sztucznych, takich jak polipropylen (PP), polietylen (PE), polibutylen
(PB) lub inne materiaty stosowane w instalacjach wodnych, grzewczych oraz systemach sanitarnych. Dzieki
zastosowaniu technologii zgrzewania polifuzyjnego, tgczenia sg trwate, szczelne i odporne na uszkodzenia
mechaniczne oraz wptyw temperatury.

Ogolne ostrzeienia dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen moze prowadzi¢ do
obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.

Urzadzenie nie nadaje sie do pracy w srodowisku wilgotnym lub w poblizu materiatéw tatwopalnych.

Nie dotykaj goracych elementéw urzadzenia w trakcie pracy ani bezposrednio po jej zakonczeniu. Zawsze
odtacz urzadzenie od Zrddta zasilania po zakoriczeniu pracy.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli przewdd zasilajacy, matryce lub inne elementy sg uszkodzone.

Przechowuj urzgdzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Srodki ochrony osobistej

Rekawice ochronne: Chronig przed poparzeniami.

Okulary ochronne: Zabezpieczajg oczy przed odpryskami lub oparami tworzyw sztucznych.

Odziez ochronna: Powinna by¢ odporna na dziatanie wysokich temperatur i nieograniczajgca ruchéw.
Wentylacja miejsca pracy: Zapewnij dobrg wentylacje, aby unikng¢ wdychania szkodliwych oparéw
powstajgcych podczas zgrzewania.

Ostrzezenia i Piktogramy Bezpieczenstwa

Ostrzezenie przed uszkodzeniem

Ryzyk gl
yzyko oparzen wzroku!

Niebezpieczeristwo porazenia
pragdem!

Wymagane $rodki ochrony osobiste;j -
rekawice ochronne

Niebezpieczenstwo pozaru!! Niebezpieczne opary!
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Specyficzne zasady bezpieczenstwa zgrzewarek

Zagrozenia fizyczne

- Ryzyko poparzen: Elementy grzewcze urzgdzenia mogg osigga¢ temperature do 320°C. Unikaj dotykania
matryc lub innych rozgrzanych czesci w trakcie i po pracy.

Uzywaj rekawic ochronnych odporne na wysokie temperatury.

Ustaw urzadzenie na stabilnej powierzchni odpornej na dziatanie ciepta.

- Ryzyko pozaru: Nie uzywaj urzadzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych.

Po zakonczeniu pracy upewnij sie, ze urzadzenie jest catkowicie wytgczone i ostygniete przed jego
przechowywaniem.

Zagrozenia elektryczne

- Ryzyko porazenia prgdem: Sprawdz przewdd zasilajagcy pod katem uszkodzen przed kazdym uzyciem.
Uszkodzone przewody nalezy wymieni¢ przed podtgczeniem urzadzenia.

Uzywaj gniazdek z uziemieniem.

Nie obstuguj urzagdzenia mokrymi dtoimi ani w wilgotnym srodowisku.

Odtacz urzadzenie od zasilania przed czyszczeniem lub wymiang matryc.

- Ochrona przed przecigzeniem: Upewnij sie, ze instalacja elektryczna w miejscu uzytkowania moze obstuzy¢
moc urzgdzenia (1500W). Nie uzywaj przedtuzaczy niskiej jakosci, ktére mogg sie przegrzewac.

Zagrozenia chemiczne

- Opary tworzyw sztucznych: Zgrzewanie rur PCV, PP lub PE moze prowadzi¢ do wydzielania szkodliwych
oparow. Pracuj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu lub na zewnatrz.

W przypadku intensywnego dymienia natychmiast przerwij prace i zapewnij doptyw $wiezego powietrza.

- Kontakt z substancjami chemicznymi: Unikaj uzywania agresywnych chemikaliéw do czyszczenia
urzadzenia. W przypadku kontaktu ze szkodliwymi substancjami myj skére wodg i mydtem.

ZagroZenia mechaniczne

- Uszkodzenie matryc: Sprawdz matryce pod katem uszkodzen lub deformacji przed kazdym uzyciem.
Uszkodzone matryce mogg prowadzi¢ do niewtasciwego dziatania urzadzenia.

Unikaj uzywania nadmiernej sity podczas montazu i demontazu matryc.

- Niebezpieczeristwo upadku: Upewnij sie, ze urzadzenie stoi stabilnie na powierzchni, aby unikng¢ jego
przewrdcenia. Trzymaj narzedzia i elementy zgrzewane z dala od krawedzi blatu.

Zagrozenia ergonomiczne

- Obcigzenie fizyczne: Pracuj w wygodnej pozycji, aby unikngé nadmiernego obcigzenia miesni i stawow.
Stosuj odpowiednig wysoko$¢ stanowiska pracy, aby zminimalizowaé konieczno$é pochylania sie.

- Czas pracy: Réb przerwy podczas dtugotrwatej pracy, aby unikng¢ zmeczenia.

Podsumowanie

Stosowanie sie do powyzszych zasad pozwala zminimalizowaé ryzyko zwigzane z uzytkowaniem zgrzewarki
do rur PCV 16-63mm LCD. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek niepokojacych sytuacji natychmiast
przerwij prace i skontaktuj sie z serwisem lub producentem. Bezpieczne uzytkowanie urzadzenia jest
priorytetem i warunkiem jego prawidtowego dziatania.
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Dane techniczne

Zasilanie: 230V

Moc: 800W

Zakres pracy: 16 —63 mm

Temperatura pracy: 0 - 300°C

Rozmiary matryc: 20mm; 25mm; 32mm; 40mm; 50mm; 63mm

Instrukcje uzytkowania

Przygotowanie do pracy

Umies¢ zgrzewarke na stabilnej powierzchni, odporng na wysokie temperatury.

Zamontuj odpowiednie matryce na urzadzeniu, dobierajac je do $Srednicy rur.

Podtacz urzadzenie do zrédta zasilania (230V-50Hz).

Ustaw temperature na panelu LCD (maksymalna temperatura: 320°C). Poczekaj na sygnat gotowosci.

Proces zgrzewania

W16z koniec rury i ksztattke do odpowiednich matryc. Przytrzymaj przez okreslony czas zalezny od srednicy
rur (zgodnie z zaleceniami producenta materiatow).

Po osiggnieciu odpowiedniego stopnia zgrzewu szybko potacz elementy, upewniajac sie, ze sg prawidtowo
ustawione.

Pozostaw potgczone elementy do ostygniecia i petnego zestalenia.

Srednica Czas nagrzewania Czas stygniecia
(mm) (S) (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Zakoriczenie pracy

Wytacz urzadzenie i odtgcz od zasilania.

Pozostaw do ostygniecia, a nastepnie usun resztki tworzywa z matryc za pomoca odpowiednich narzedzi.
Przechowuj urzgdzenie w suchym miejscu.
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Konserwacja

Konserwacja po zakonczeniu pracy

- Chtodzenie urzgdzenia: Odtgcz urzgdzenie od zrédta zasilania i pozostaw do catkowitego ostygniecia. Nigdy
nie schtadzaj urzadzenia wodg ani innymi srodkami, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie.

- Czyszczenie matryc: Po ostygnieciu usun resztki tworzywa sztucznego z matryc. Uzywaj drewnianych lub
plastikowych narzedzi, aby unikng¢ uszkodzenia powtoki grzewczej.

W razie trudnosci z usunieciem pozostatosci, delikatnie podgrzej matryce, aby utatwié ich wyczyszczenie.

- Oczyszczenie urzqdzenia: Przetrzyj obudowe urzadzenia suchg lub lekko wilgotng $ciereczkg. Nie stosuj
srodkow zracych ani duzych ilosci wody.

Skontroluj, czy nie ma na urzadzeniu wilgoci przed przechowywaniem.

- Przechowywanie: Umies¢ zgrzewarke w suchym, czystym miejscu, z dala od wilgoci, kurzu i innych
substancji mogacych uszkodzi¢ urzadzenie.

Przechowuj matryce w oryginalnym opakowaniu lub w dedykowanym organizerze, aby zapobiec ich

uszkodzeniu.

Konserwacja okresowa

- Co tydzien lub co 10 godzin pracy: Doktadnie oczys¢ matryce oraz sprawdz ich powierzchnie grzewcza pod
katem réwnomiernego nagrzewania sie. Skontroluj wszystkie sruby i mocowania matryc. W razie potrzeby
dokrec je odpowiednim kluczem.

- Co miesigc lub co 50 godzin pracy: Sprawdz stan przewodu zasilajgcego i wtyczki. W przypadku uszkodzen
wymien przewdd na nowy (zgodny z parametrami urzadzenia).

Zwrdé uwage na stan izolacji cieplnej w obudowie urzadzenia, jesli taka jest widoczna.

Skontroluj dziatanie wyswietlacza LCD oraz pokretet regulacyjnych.

- Co 6 miesiecy lub co 100 godzin pracy: Zle¢ przeglad techniczny urzadzenia w autoryzowanym serwisie.
Specjalisci sprawdzg stan elementéw grzewczych, okablowania wewnetrznego i ogdlnej sprawnosci
urzadzenia.

Przechowywanie

Warunki przechowywania

- Srodowisko: Przechowuj urzadzenie w suchym, czystym pomieszczeniu o stabilnej temperaturze. Unikaj
przechowywania w miejscach o wysokiej wilgotnosci, bezposrednim nastonecznieniu lub narazonych na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Temperatura: Utrzymuj temperature w zakresie od +5°C do +40°C. Unikaj zamrazania i przegrzewania
urzadzenia.

- Wentylacja: Zapewnij odpowiednig wentylacje miejsca przechowywania, aby unikngé gromadzenia sie
wilgoci.

Przechowywanie zgrzewarek

- Pozycja przechowywania: Przechowuj urzadzenie w pozycji poziomej na stabilnej potce lub dedykowanym
stanowisku.

Upewnij sie, ze urzadzenie nie jest narazone na upadek ani przewrdcenie.

- Czystos¢ urzgdzenia: Przed przechowywaniem dokfadnie wyczys$¢ urzadzenie, usuwajgc wszelkie resztki
tworzywa sztucznego i zabrudzenia.
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- Ochrona elementdw grzewczych: Pokryj metalowe czesci urzadzenia cienka warstwg Srodka
antykorozyjnego, jesli urzgdzenie bedzie przechowywane przez dtuzszy czas.

Zabezpiecz urzadzenie przed kurzem i brudem, uzywajac oryginalnej walizki transportowej lub pokrowca
ochronnego.

Przechowywanie akcesoriow

- Matryce i elementy wymienne: Przechowuj matryce w oznakowanych pojemnikach lub dedykowanych
przegrodach, aby zapobiec ich uszkodzeniu mechanicznemu.

Regularnie sprawdzaj stan matryc pod katem korozji lub deformacji.

- Organizacja akcesoriow: Oznacz i uporzadkuj akcesoria (np. Sruby, klucze, narzedzia czyszczace) w
dedykowanych przegrédkach, aby zapobiec ich zagubieniu. Upewnij sie, ze akcesoria sg wolne od brudu i
wilgoci przed przechowywaniem.

- Srodki ochrony osobistej: Rekawice, okulary ochronne i inne $rodki ochrony przechowuj w suchym i
czystym miejscu, aby unikng¢ ich zuzycia.

Dodatkowe wytyczne

- Organizacja miejsca przechowywania: Zorganizuj dedykowane stanowisko lub szafe na urzadzenia i
akcesoria. Uzywaj oznaczonych pojemnikdw na akcesoria, takie jak matryce, przewody czy narzedzia
czyszczace, aby zachowad porzadek i utatwi¢ dostep.

- Zabezpieczenie przed dziecmi: Przechowuj urzadzenie i akcesoria w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz
0s6b nieprzeszkolonych w obstudze zgrzewarki.

Uzywaj szafek zamykanych na klucz w celu zwiekszenia bezpieczenstwa.

- Ochrona przed korozjg: Jesli zgrzewarka lub akcesoria bedg przechowywane przez dtuiszy czas, pokryj
metalowe elementy Srodkiem antykorozyjnym.

Regularnie kontroluj urzadzenie i akcesoria pod katem korozji. W przypadku jej wystgpienia oczysc
powierzchnie i ponownie natéz $Srodek ochronny.

- Postepowanie z uszkodzonymi elementami: Oznacz uszkodzone matryce lub akcesoria i natychmiast
odseparuj je od reszty sprzetu, aby unikngc¢ ich przypadkowego uzycia.

Wymien uszkodzone elementy na nowe, oryginalne czesci zgodne z zaleceniami producenta. Nigdy nie
uzywaj uszkodzonych czesci, poniewaz moze to spowodowal niewtasciwe dziatanie urzadzenia lub
uszkodzenie materiatu.

PAMIETAJ! Regularna kontrola i odpowiednie przechowywanie urzadzenia oraz akcesoridéw znaczaco
wydtuza ich zywotnos¢ i gwarantuje bezpieczng oraz efektywng prace.

Zgodnos$¢ z normami i certyfikaty

Zgrzewarka do rur PCV 16-63mm LCD spetnia wymogi Rozporzgdzenia General Product Safety Regulation
(GPSR) oraz posiada oznaczenie CE. Produkt jest zgodny z normami bezpieczeristwa Unii Europejskiej,
zapewniajgc bezpieczenstwo i niezawodnos¢ uzytkowania.

Podsumowanie

Zgrzewarka do rur PCV 16-63mm LCD to praktyczne i bezpieczne urzadzenie przeznaczone do pracy z
instalacjami wodociggowymi i grzewczymi. Stosowanie sie do niniejszej instrukcji obstugi zapewnia
optymalng wydajnos¢ oraz bezpieczenstwo pracy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem producenta.
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OCHRONA SRODOWISKA

Informacja dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych).

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji
informuje, ze niesprawnych urzadzen elektrycznych Ilub elektronicznych nie mozina
wyrzucaé razem z odpadami bytowymi.

Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtérnego uzycia lub odzysku podzespotéw
polega na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiérki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie.
Informacji o lokalizacji miejsc zbidrki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne.

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdow i unikniecie negatywnego
wptywu na zdrowie i Srodowisko, ktére moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z
odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

W razie koniecznosci pozbycia sie urzagdzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie

z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcgy, ktdrzy udzielg dodatkowych informacji.

Kontakt w sprawach bezpieczenstwa i wsparcia:

Producent: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnosciag Sp.k.
Adres: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Numer kontaktowy: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Strona internetowa https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Zgrzewarka do rur PCV 20-63mm, Typ: G81030, Model: WM-09
jest zgodny z wymaganiami nastepujgcych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

Dyrektywa 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektdrych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS).

Dyrektywa 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia (LVD).

Dyrektywa 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC).

Produkt spetnia wymagania nastepujacych norm:

EN 60335-1:2012+A15:2021 — Bezpieczenstwo urzadzen elektrycznych

EN 62233:2008 — Pomiar pél elektromagnetycznych

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 — Specjalne wymagania dla urzagdzen grzewczych
EN 61000-6-4:2019 — Emisja zaktdcen elektromagnetycznych

EN 61000-6-2:2019 — Odpornos¢ na zaktdcenia elektromagnetyczne

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — Harmoniczne napiecia

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 — Fluktuacje napiecia i migotanie $wiatta

Dodatkowo, produkt spetnia normy testéw RoHS zgodnie z IEC 62321

Produkt jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatow oceny typu WE:
Numer certyfikatu RoHS: LCSA062422115R

Numer certyfikatu CE: ISETC.000620210722
wydanego przez: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Kraj: Wtochy

Telefon: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mail: iset@iset-italia.com

Strona internetowa: www.iset-italia.com

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0865

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub przebudowany
bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19.12.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014 poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujacy z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odpfatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujacego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
11l. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtfasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdélnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwaranciji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tngce, taricuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
e elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taricuchy, pompy hydrauliczne;
* pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobrac optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozbg utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytacza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLtOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzgdzenia z
catym osprzetem (np. taiicuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOt/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo odmowié przyjecia urzgdzenia
do naprawy i zwrdcic¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przestac
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wtasciwie opakowac, a takze oddac jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungc ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zgadac¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstugg
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujacego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majq odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji i Naprawy Serwisowej
Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.o. Sp.k, email:

geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystugujq dostepna jest
na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci
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Intended use of the product

The polyfusion pipe welder (large) with a range of 16-63 mm is designed for permanently joining pipes
made of plastics such as polypropylene (PP), polyethylene (PE), polybutylene (PB), and other materials used
in water, heating, and sanitary systems. Thanks to the polyfusion welding technology, the joints are
durable, tight, and resistant to mechanical damage and temperature changes.

General safety warnings

Before starting work, read the instruction manual. Failure to follow instructions may result in injury or
damage to the device.

The device is not suitable for operation in a humid environment or near flammable materials.

Do not touch hot parts of the device during or immediately after use. Always unplug the device from the
power source after use.

Do not use the device if the power cord, matrices or other components are damaged.

Keep the device out of reach of children.

Personal protective equipment

Protective gloves: Protect against burns.

Safety glasses: Protect your eyes from plastic splinters or fumes.

Protective clothing: Should be resistant to high temperatures and not restrict movement.

Ventilation of the workplace: Provide good ventilation to avoid inhaling harmful fumes produced during
welding.

Safety Warnings and Pictograms

Risk of burns! Eye damage warning!

Required personal protective

Danger of electric shock! . .
equipment - protective gloves

Fire hazard!! Dangerous fumes!
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Specific safety rules for welding machines

Physical threats

- Risk of burns : The heating elements of the device can reach temperatures of up to 320°C. Avoid touching
the dies or other hot parts during and after use.

Use protective gloves resistant to high temperatures.

Place the device on a stable, heat-resistant surface.

- Risk of fire : Do not use the device near flammable materials.

After use, make sure the appliance is completely turned off and cooled down before storing it.

Electrical hazards

- Risk of electric shock : Inspect the power cord for damage before each use. Damaged cords must be
replaced before connecting the appliance.

Use grounded outlets.

Do not operate the device with wet hands or in a humid environment.

Disconnect the device from the power supply before cleaning or replacing the matrices.

- Overload Protection : Ensure that the electrical installation at the location can handle the device's power
(1500W). Do not use low-quality extension cords that may overheat.

Chemical hazards

- Plastic fumes : Welding PVC, PP, or PE pipes can produce harmful fumes. Work in a well-ventilated area or
outdoors.

In case of intense smoke, stop work immediately and provide fresh air.

- Contact with chemicals : Avoid using harsh chemicals to clean the device. In case of contact with harmful
substances, wash your skin with soap and water.

Mechanical hazards

- Damaged dies : Check dies for damage or deformation before each use. Damaged dies may cause the
device to malfunction.

Avoid using excessive force when mounting and dismounting dies.

- Falling hazard : Make sure the appliance is placed firmly on the surface to avoid tipping over. Keep tools
and welded components away from the edge of the countertop.

Ergonomic hazards

- Physical strain : Work in a comfortable position to avoid excessive strain on muscles and joints. Use an
appropriate workstation height to minimize the need to bend.

- Working time : Take breaks when working for long periods to avoid fatigue.

Summary

Following the above guidelines will minimize the risks associated with using the 16-63mm LCD PVC pipe
welder. If any unusual situations occur, immediately discontinue use and contact the service center or
manufacturer. Safe use of the device is paramount and essential for its proper operation.
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Technical data

Power supply: 230V

Power: 800W

Working range: 16—63 mm

Operating temperature: 0 - 300°C

Matrix sizes: 20mm; 25mm; 32mm; 40mm; 50mm; 63mm

Instructions for use

Preparing for work

Place the welding machine on a stable surface that is resistant to high temperatures.

Install the appropriate matrices on the device, selecting them according to the pipe diameter.
Connect the device to a power source (230V-50Hz).

Set the temperature on the LCD panel (maximum temperature: 320°C). Wait for the ready signal.

Welding process

Insert the pipe end and fitting into the appropriate dies. Hold for the specified time, depending on the pipe
diameter (as recommended by the material manufacturer).

Once the proper degree of weld is achieved, quickly connect the pieces, ensuring they are positioned
correctly.

Allow the combined components to cool and fully solidify.

Diameter
(mm) Warm-up time (s) | Cooling time (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Completion of work

Turn off the device and disconnect it from the power supply.

Allow to cool, then remove any remaining plastic from the dies using appropriate tools. Store the device in
a dry place.
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Maintenance

Post-work maintenance

- Cooling the device : Unplug the device from the power source and allow it to cool down completely. Never
cool the device with water or other means, as this may cause damage.

- Cleaning the dies : Once cool, remove any remaining plastic from the dies. Use wooden or plastic tools to
avoid damaging the heating coating.

If residue is difficult to remove, gently heat the dies to make them easier to clean.

- Cleaning the device : Wipe the device casing with a dry or slightly damp cloth. Do not use corrosive agents
or large amounts of water.

Check the device for moisture before storing.

- Storage : Place the welder in a dry, clean place, away from moisture, dust and other substances that may
damage the device.

Store your stencils in their original packaging or in a dedicated organizer to prevent damage.

Periodic maintenance

- Weekly or every 10 hours of operation : Thoroughly clean the dies and check their heating surfaces for
even heating. Inspect all screws and die fasteners. Tighten them with a suitable wrench if necessary.

- Monthly or every 50 hours of operation : Check the condition of the power cord and plug. If damaged,
replace the cord with a new one (compliant with the device's specifications).

Pay attention to the condition of the thermal insulation in the device housing, if any is visible.

Check the operation of the LCD display and control knobs.

- Every 6 months or 100 hours of operation : Have the device serviced by an authorized service center.
Specialists will check the condition of the heating elements, internal wiring, and overall functionality of the
device.

Storage

Storage conditions

- Environment : Store the device in a dry, clean place with a stable temperature. Avoid storing it in places
with high humidity, direct sunlight, or exposed to weather conditions.

- Temperature : Keep the temperature between +5°C and +40°C. Avoid freezing and overheating the device.
- Ventilation : Ensure adequate ventilation of the storage area to avoid moisture accumulation.

Storing welding machines

- Storage position : Store the device horizontally on a stable shelf or dedicated stand.

Make sure the device is not at risk of falling or tipping over.

- Device cleanliness : Before storing, clean the device thoroughly, removing any plastic residue and dirt.
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- Protecting the heating elements : Coat the metal parts of the appliance with a thin layer of anti-corrosion
agent if the appliance will be stored for a long period of time.
Protect your device from dust and dirt by using its original carrying case or protective cover.

Accessory storage

- Dies and replacement parts : Store dies in labeled containers or dedicated compartments to prevent
mechanical damage.

Regularly check the condition of the dies for corrosion or deformation.

- Accessory organization : Label and organize accessories (e.g., screws, wrenches, cleaning tools) in
dedicated compartments to prevent them from getting lost. Make sure accessories are free from dirt and
moisture before storing.

- Personal protective equipment : Store gloves, safety glasses and other protective equipment in a dry and
clean place to avoid wear and tear.

Additional guidelines

- Organize storage : Create a dedicated station or closet for equipment and accessories. Use labeled bins
for accessories like stencils, cables, and cleaning tools to keep them organized and easily accessible.

- Child safety lock : Keep the device and accessories out of the reach of children and people not trained in
the use of the welding machine.

Use lockable cabinets for added security.

- Corrosion protection : If the welding machine or accessories are to be stored for a long time, coat the
metal parts with an anti-corrosion agent.

Regularly inspect the device and accessories for corrosion. If corrosion occurs, clean the surface and
reapply the protective agent.

- Handling damaged components : Mark damaged dies or accessories and immediately separate them from
the rest of the equipment to avoid accidental use.

Replace damaged components with new, original parts according to the manufacturer's recommendations.
Never use damaged parts, as this may result in improper operation of the device or material damage.
REMEMBER! Regular inspection and proper storage of your device and accessories significantly extends
their lifespan and ensures safe and efficient operation.

Compliance with standards and certifications

The 16-63mm LCD PVC pipe welder meets the requirements of the General Product Safety Regulation
(GPSR) and is CE marked. The product complies with European Union safety standards, ensuring safe and
reliable use.

Summary

The 16-63mm LCD PVC pipe welder is a practical and safe device designed for use with water and heating
systems. Following this instruction manual ensures optimal performance and safe operation. If you have
any questions, contact an authorized manufacturer's service center.
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Information for users on the disposal of electrical and electronic devices (applies to
households).

The symbol shown on products or accompanying documentation indicates that faulty
electrical or electronic devices must not be disposed of with household waste.

The correct procedure for disposal, reuse, or recovery of components involves taking the device to a
specialized collection point, where it will be accepted free of charge. Information on the location of waste
equipment collection points is available from local authorities.

Correct disposal of this device helps to conserve valuable resources and avoid negative impacts on health
and the environment that may be caused by inappropriate waste handling.

Improper waste disposal is subject to penalties as provided for in the relevant local regulations.

If you need to dispose of electrical or electronic devices, please contact your nearest point of sale or
supplier for further information.

Contact for security and support:

Producer: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Address: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Poland
Contact number: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Website https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declares with full responsibility that:

Welding machine for PVC pipes 20-63mm, Type: G81030, Model: WM-09

complies with the requirements of the following directives of the European Parliament and of the
Council:

Directive 2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment (RoHS).

Directive 2014/35/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating to the
making available on the market of electrical equipment designed for use within certain voltage limits (LVD).
Directive 2014/30/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility (EMC).

The product meets the requirements of the following standards:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Safety of electrical equipment

EN 62233:2008 - Measurement of electromagnetic fields

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Special requirements for heating appliances
EN 61000-6-4:2019 - Electromagnetic interference emissions

EN 61000-6-2:2019 - Immunity to electromagnetic interference

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Voltage harmonics

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Voltage fluctuations and flicker

Additionally, the product meets RoHS testing standards according to IEC 62321

The product is identical to the specimen that is the subject of the EC type-examination certificates:
RoHS certificate number: LCSA062422115R

CE certificate number: ISETC.000620210722
issued by: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Country: Italy

Phone: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

Email: iset@iset-italia.com

Website: www.iset-italia.com

Notified Body Identification Number: 0865

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person
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{ESEKO Warranty Card

Address *

Date of sale *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and conditions
and accept them as listed below. The product has no visible
defects or damage.

(seller's stamp and legible signature)

NOTE! Making any unauthorized entries in the warranty card or
making any changes to existing entries is equivalent to loss of
warranty rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for £ddz Srédmiescie in tédz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
b. commercial purchase - 1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. A consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on Consumer Rights (Journal of Laws of 2014, item 827) is a
purchase made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or
professional activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor provides a 3-month warranty for paid repairs provided that the repairs are performed at the guarantor's workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove physical defects of the product (material, assembly) free of charge.
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the complainant within 14 days of accepting
the device for service, and the removal of the defect if it qualifies for free warranty service will take place no later than within 30 days of
accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transport and storage;
b. inconsistent with the installation, commissioning, operation and maintenance instructions, and in the event of incorrect
selection of tools/accessories;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: force majeure (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.
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4. The warranty does not cover consumables and items that wear out during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and shoes, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides,
cutting knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
» other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not mentioned in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. Warranty repairs do not include adjustments or maintenance. The service center has the right to charge a fee for any maintenance that
is the user's responsibility and requires completion before the repair can begin.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or property due to faults in the device or resulting from
prolonged downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This warranty is offered in addition to and does not limit the rights specified in current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit, or suspend rights arising from the provisions on warranty for physical defects.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for benefiting from the warranty is to submit a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, trimmer head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair requests should be submitted using the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report
form can also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The complainant should also provide their personal information for correspondence purposes: name, address,
and telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is found, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to the
central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. If shipping to a service point, the buyer is obligated to properly package the shipment and return it to the courier in a condition that
allows for proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly sealed to prevent
unauthorized access to the contents of the shipment; be adequately durable for the weight and contents of the shipment; and have
internal security features to prevent movement of the contents of the shipment.
7. The buyer cannot demand repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for warranty claims. Cleaning the device for service purposes is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified complaint, the person filing the complaint shall bear the cost of verifying the damage, any
repairs, and the costs associated with shipping.
10. Post-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the complainant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service
The controller of personal data processed for the purpose of providing the warranty is the Guarantor (GEKO Sp. z o. o. Sp.k., email:

geko@geko.pl, tel. (+48) 44 682 40 04). Full information on data processing and your rights is available at: https.//b2b.geko.pl/polityka-
prywatnosci



Polyfusion-SchweiBgerat fiir Rohre von 20-63 mm
Ubersetzung der Originalanleitung

gmm
20,25, 32,

Polyfusion-SchweiRgerat fiir Rohre von 20-63 mm

ACHTUNG!
Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor der Verwendung sorgfaltig durch und bewahren Sie es zum spateren Nachschlagen auf.

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa-Stralie 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION
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Produktzweck

Das Polyfusion-RohrschweilRgerdt (groB) mit einem Bereich von 16-63 mm ist fir die dauerhafte
Verbindung von Rohren aus Kunststoffen wie Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Polybutylen (PB) und
anderen Materialien in Wasser-, Heizungs- und Sanitdrsystemen konzipiert. Dank der Polyfusion-
SchweilStechnologie sind die Verbindungen langlebig, dicht und widerstandsfahig gegen mechanische
Beschadigungen und Temperaturschwankungen.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanleitung. Bei Nichtbeachtung der Anweisungen kann es zu
Verletzungen oder Schaden am Gerdt kommen.

Das Gerat ist nicht fir den Betrieb in feuchter Umgebung oder in der Nahe von brennbaren Materialien
geeignet.

Berlihren Sie wahrend und unmittelbar nach dem Gebrauch keine heiRen Gerdteteile. Trennen Sie das
Gerat nach Gebrauch immer von der Stromquelle.

Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn das Netzkabel, die Matrizen oder andere Komponenten beschadigt
sind.

Bewahren Sie das Gerat aullerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Personliche Schutzausriistung

Schutzhandschuhe: Schiitzen vor Verbrennungen.

Schutzbrille: Schiitzen Sie lhre Augen vor Plastiksplittern oder Dampfen.

Schutzkleidung: Sollte hohen Temperaturen standhalten und die Bewegungsfreiheit nicht einschréanken.
Belliftung des Arbeitsplatzes: Sorgen Sie fiir eine gute Bellftung, um das Einatmen schadlicher Dampfe
beim Schweilen zu vermeiden.

Sicherheitshinweise und Piktogramme

Verbrennungsgefahr! Warnung vor Augenschaden!

Erforderliche personliche
Schutzausriistung -
Schutzhandschuhe

Gefahr eines Stromschlags!

Brandgefahr!! Gefahrliche Dampfe!
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Spezifische Sicherheitsregeln fiir Schweillgerate

Physische Bedrohungen

- Verbrennungsgefahr : Die Heizelemente des Gerats kdnnen Temperaturen von bis zu 320 °C erreichen.
Vermeiden Sie es, die Matrizen oder andere heilRe Teile wahrend und nach dem Gebrauch zu berihren.
Verwenden Sie temperaturbestdndige Schutzhandschuhe.

Stellen Sie das Gerat auf eine stabile, hitzebestandige Oberflache.

- Brandgefahr : Verwenden Sie das Gerat nicht in der Ndhe von brennbaren Materialien.

Stellen Sie nach dem Gebrauch sicher, dass das Gerat vollstdndig ausgeschaltet und abgekihlt ist, bevor Sie
es verstauen.

Elektrische Gefahren

- Stromschlaggefahr : Uberpriifen Sie das Netzkabel vor jedem Gebrauch auf Beschadigungen. Beschadigte
Kabel miissen vor dem AnschlieRen des Gerats ausgetauscht werden.

Verwenden Sie geerdete Steckdosen.

Bedienen Sie das Gerat nicht mit nassen Handen oder in feuchter Umgebung.

Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung, bevor Sie die Matrizen reinigen oder austauschen.

- Uberlastungsschutz : Stellen Sie sicher, dass die Elektroinstallation am Standort die Leistung des Gerits
(1500 W) bewsdltigen kann. Verwenden Sie keine minderwertigen Verlangerungskabel, da diese tberhitzen
kénnen.

Chemische Gefahren

- Kunststoffddmpfe : Beim SchweilRen von PVC-, PP- oder PE-Rohren kdnnen schadliche Dampfe entstehen.
Arbeiten Sie in einem gut bellifteten Bereich oder im Freien.

Bei starker Rauchentwicklung die Arbeit sofort einstellen und fur Frischluft sorgen.

- Kontakt mit Chemikalien : Vermeiden Sie die Verwendung aggressiver Chemikalien zur Reinigung des
Gerats. Bei Kontakt mit schadlichen Substanzen waschen Sie lhre Haut mit Wasser und Seife.

Mechanische Gefahren

- Beschddigte Matrizen : Uberpriifen Sie die Matrizen vor jedem Gebrauch auf Beschidigungen oder
Verformungen. Beschadigte Matrizen kénnen zu Fehlfunktionen des Geréts fiihren.

Vermeiden Sie UbermaRige Kraftanwendung beim Ein- und Ausbau der Matrizen.

- Sturzgefahr : Stellen Sie sicher, dass das Geréat fest auf der Arbeitsfliche steht, um ein Umkippen zu
vermeiden. Halten Sie Werkzeuge und Schweil3teile vom Rand der Arbeitsplatte fern.

Ergonomische Gefahren

- Kérperliche Belastung : Arbeiten Sie in einer bequemen Position, um eine (iberméaRige Belastung der
Muskeln und Gelenke zu vermeiden. Achten Sie auf eine angemessene Arbeitshéhe, um das Blicken zu
minimieren.

- Arbeitszeit : Machen Sie bei langeren Arbeitsphasen Pausen, um Ermidungserscheinungen vorzubeugen.

Zusammenfassung

Die Einhaltung der oben genannten Richtlinien minimiert die Risiken bei der Verwendung des 16-63 mm
LCD PVC-Rohrschweillgerats. Sollten ungewdhnliche Situationen auftreten, stellen Sie die Verwendung
sofort ein und wenden Sie sich an den Kundendienst oder den Hersteller. Die sichere Verwendung des
Gerats ist flr den ordnungsgemalien Betrieb unerlasslich.
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Technische Daten

Stromversorgung: 230V

Leistung: 800W

Arbeitsbereich: 16—63 mm

Betriebstemperatur: 0 - 300°C

MatrizengroBen: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Gebrauchsanweisung

Vorbereitung auf die Arbeit

Stellen Sie das Schweillgerat auf eine stabile, temperaturbestandige Unterlage.

Montieren Sie die entsprechenden Matrizen am Gerdt und wahlen Sie diese entsprechend dem
Rohrdurchmesser aus.

SchlieRen Sie das Gerat an eine Stromquelle (230 V — 50 Hz) an.

Stellen Sie die Temperatur am LCD-Display ein (Maximaltemperatur: 320°C). Warten Sie auf das
Bereitschaftssignal.

SchweifSverfahren

Rohrende und Fitting in die entsprechenden Matrizen einlegen. Je nach Rohrdurchmesser (Empfehlung des
Materialherstellers) die angegebene Haltezeit einhalten.

Sobald der richtige SchweiRgrad erreicht ist, verbinden Sie die Teile schnell und achten Sie dabei auf die
richtige Positionierung.

Lassen Sie die kombinierten Komponenten abkiihlen und vollstandig erstarren.

Durchmesser

(mm) Aufwarmzeit (s) Abkuhlzeit (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Abschluss der Arbeiten

Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es von der Stromversorgung.
Abktihlen lassen und anschlieBend mit geeigneten Werkzeugen alle Kunststoffreste aus den Matrizen
entfernen. Gerat trocken lagern.

25
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Wartung

Wartung nach der Arbeit

- Abkiihlen des Gerdits : Trennen Sie das Gerdt vom Stromnetz und lassen Sie es vollstandig abkihlen.
Kihlen Sie das Gerat niemals mit Wasser oder anderen Mitteln, da dies zu Schaden fiihren kann.

- Reinigung der Matrizen : Nach dem Abkihlen alle Kunststoffreste von den Matrizen entfernen.
Verwenden Sie dazu Holz- oder Kunststoffwerkzeuge, um die Heizbeschichtung nicht zu beschadigen.

Wenn sich Riickstande nur schwer entfernen lassen, erwdarmen Sie die Matrizen vorsichtig, um die
Reinigung zu erleichtern.

- Reinigung des Gerdtes : Wischen Sie das Gerdtegehduse mit einem trockenen oder leicht feuchten Tuch
ab. Verwenden Sie keine dtzenden Mittel oder grofle Mengen Wasser.

Uberpriifen Sie das Gerit vor der Lagerung auf Feuchtigkeit.

- Lagerung : Bewahren Sie das Schweiligerat an einem trockenen, sauberen Ort auf, fern von Feuchtigkeit,
Staub und anderen Substanzen, die das Gerat beschadigen kdnnten.

Bewahren Sie lhre Schablonen in der Originalverpackung oder in einem speziellen Organizer auf, um

Schaden zu vermeiden.

Regelmdifiige Wartung

- Wéchentlich oder alle 10 Betriebsstunden : Reinigen Sie die Matrizen griindlich und prifen Sie deren
Heizflichen auf gleichmaRige Erwarmung. Uberpriifen Sie alle Schrauben und Matrizenbefestigungen.
Ziehen Sie diese gegebenenfalls mit einem geeigneten Schraubenschlissel fest.

- Monatlich oder alle 50 Betriebsstunden : Uberpriifen Sie den Zustand des Netzkabels und des Steckers.
Ersetzen Sie das Kabel bei Beschadigung durch ein neues (entsprechend den Geratespezifikationen).

Achten Sie auf den Zustand der Warmedammung im Gerategehduse, sofern eine solche sichtbar ist.
Uberpriifen Sie die Funktion des LCD-Displays und der Bedienknépfe.

- Alle 6 Monate oder 100 Betriebsstunden : Lassen Sie das Gerat von einem autorisierten Servicecenter
warten. Spezialisten Uberprifen den Zustand der Heizelemente, der internen Verkabelung und der
Gesamtfunktionalitat des Gerats.

Lagerung

Lagerbedingungen

- Umgebung : Lagern Sie das Gerat an einem trockenen, sauberen Ort mit stabiler Temperatur. Vermeiden
Sie die Lagerung an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung oder
Witterungseinflissen.

- Temperatur : Halten Sie die Temperatur zwischen +5 °C und +40 °C. Vermeiden Sie das Einfrieren und
Uberhitzen des Gerits.

- Beliftung : Sorgen Sie flr eine ausreichende Bellftung des Lagerbereichs, um
Feuchtigkeitsansammlungen zu vermeiden.

Lagerung von SchweifSgerditen

- Lagerposition : Lagern Sie das Gerat horizontal auf einem stabilen Regal oder einem speziellen Sténder.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat nicht herunterfallen oder umkippen kann.

- Sauberkeit des Gerdts : Reinigen Sie das Gerat vor der Lagerung grindlich und entfernen Sie alle
Kunststoffriickstande und Schmutz.



I <&=xo

27

- Schutz der Heizelemente : Beschichten Sie die Metallteile des Gerats mit einer dinnen Schicht
Korrosionsschutzmittel, wenn das Gerat langere Zeit gelagert wird.

Schiitzen Sie |hr Geradt vor Staub und Schmutz, indem Sie die Original-Tragetasche oder Schutzhiille
verwenden.

Zubehéraufbewahrung

- Matrizen und Ersatzteile : Bewahren Sie Matrizen in beschrifteten Behaltern oder dafiir vorgesehenen
Fachern auf, um mechanische Schaden zu vermeiden.

Uberpriifen Sie regelmiRig den Zustand der Matrizen auf Korrosion oder Verformung.

- Zubehérorganisation : Beschriften und ordnen Sie Zubehor (z. B. Schrauben, Schraubenschliissel,
Reinigungswerkzeuge) in daflir vorgesehenen Fachern, um Verlust zu vermeiden. Stellen Sie sicher, dass
das Zubehor vor der Lagerung frei von Schmutz und Feuchtigkeit ist.

- Persénliche Schutzausriistung : Bewahren Sie Handschuhe, Schutzbrillen und andere Schutzausriistung an
einem trockenen und sauberen Ort auf, um Verschleill zu vermeiden.

Zusdtzliche Richtlinien

- Ordnung schaffen : Richten Sie einen eigenen Bereich oder Schrank fiir Gerdate und Zubehor ein.
Verwenden Sie beschriftete Behalter fir Zubehor wie Schablonen, Kabel und Reinigungswerkzeuge, um
diese Ubersichtlich und leicht zuganglich aufzubewahren.

- Kindersicherung : Bewahren Sie das Gerat und das Zubehor aullerhalb der Reichweite von Kindern und
Personen auf, die nicht im Umgang mit dem SchweiRgerat geschult sind.

Verwenden Sie abschlieBbare Schranke fiir zusatzliche Sicherheit.

- Korrosionsschutz : Wenn das Schweillgerat oder Zubehor langere Zeit gelagert werden soll, beschichten
Sie die Metallteile mit einem Korrosionsschutzmittel.

Uberpriifen Sie das Gerat und das Zubehor regelmiRig auf Korrosion. Falls Korrosion auftritt, reinigen Sie
die Oberflache und tragen Sie das Schutzmittel erneut auf.

- Handhabung beschddigter Komponenten : Markieren Sie beschadigte Matrizen oder Zubehdrteile und
trennen Sie diese sofort vom Rest der Ausriistung, um eine versehentliche Verwendung zu vermeiden.
Ersetzen Sie beschadigte Komponenten gemall den Empfehlungen des Herstellers durch neue Originalteile.
Verwenden Sie niemals beschadigte Teile, da dies zu Fehlfunktionen des Gerats oder zu Sachschaden
flihren kann.

DENKEN SIE DARAN! RegelmiRige Uberpriifung und ordnungsgeméiRe Lagerung lhres Gerits und Zubehérs
verldangern deren Lebensdauer erheblich und gewdhrleisten einen sicheren und effizienten Betrieb.

Einhaltung von Normen und Zertifizierungen

Das 16-63 mm LCD-PVC-Rohrschweigerat erfillt die Anforderungen der Allgemeinen
Produktsicherheitsverordnung (GPSR) und ist CE-gekennzeichnet. Das Produkt entspricht den
Sicherheitsstandards der Europadischen Union und gewdhrleistet eine sichere und zuverldssige Nutzung.

Zusammenfassung

Das 16-63 mm LCD-PVC-Rohrschweillgerat ist ein praktisches und sicheres Gerat fiir den Einsatz mit
Wasser- und Heizungssystemen. Die Befolgung dieser Bedienungsanleitung gewahrleistet optimale Leistung
und sicheren Betrieb. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an ein autorisiertes Servicecenter des Herstellers.
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UMWELTSCHUTZ

Informationen fiir Verbraucher zur Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (gilt flr
Haushalte).

Das auf Produkten oder Begleitdokumenten abgebildete Symbol weist darauf hin, dass
defekte elektrische oder elektronische Gerate nicht Gber den Hausmiill entsorgt werden
dirfen.

Die ordnungsgemaRe Entsorgung, Wiederverwendung oder Riickgewinnung von Komponenten erfolgt
durch Abgabe des Gerdts an einer speziellen Sammelstelle, wo es kostenlos entgegengenommen wird.
Informationen zu den Sammelstellen fir Altgerate erhalten Sie bei lhren 6rtlichen Behérden.

Durch die ordnungsgemalle Entsorgung dieses Gerats konnen Sie wertvolle Ressourcen schonen und
negative Auswirkungen auf Gesundheit und Umwelt vermeiden, die durch unsachgemale
Abfallbehandlung entstehen kénnen.

Bei unsachgemafier Abfallentsorgung drohen Strafen gemaR den jeweiligen ortlichen Vorschriften.

Wenn Sie elektrische oder elektronische Gerate entsorgen miissen, wenden Sie sich fir weitere
Informationen bitte an Ihre nachstgelegene Verkaufsstelle oder lhren Lieferanten.

Kontakt fiir Sicherheit und Support:

Produzent: GEKO Gesellschaft mit beschrankter Haftung Sp.k.
Adresse: Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko, Polen
Kontaktnummer: +48 44 682 40 04

E-Mail: geko@geko.pl

Webseite https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 24

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

SchweiRgerat flir PVC-Rohre 20-63mm, Typ: G81030, Modell: WM-09
den Anforderungen der folgenden Richtlinien des Europaischen Parlaments und des Rates entspricht:

Richtlinie 2011/65/EU vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefédhrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS).

Richtlinie 2014/35/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen
auf dem Markt (LVD).

Richtlinie 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV).

Das Produkt erfillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 60335-1:2012+A15:2021 — Sicherheit elektrischer Gerate

EN 62233:2008 — Messung elektromagnetischer Felder

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 — Besondere Anforderungen fiir Heizgerate
EN 61000-6-4:2019 — Elektromagnetische Storaussendung

EN 61000-6-2:2019 — Storfestigkeit gegen elektromagnetische Stérungen

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — Spannungsharmonische

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 — Spannungsschwankungen und Flicker

Dariiber hinaus erfiillt das Produkt die RoHS-Teststandards gemaR IEC 62321

Das Produkt ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand der EG-Baumusterprifbescheinigung ist:
RoHS-Zertifikatsnummer: LCSA062422115R

CE-Zertifikatnummer: ISETC.000620210722
ausgestellt von: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Land: Italien

Telefon: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-Mail: iset@iset-italia.com

Website: www.iset-italia.com
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0865

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des Herstellers
verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind folgende Personen
verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19.12.2024 Larysa Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person
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Machine de soudage par polyfusion pour tubes de 20 a 63 mm
Traduction des instructions originales

gmm
20,25, 32,

Machine de soudage par polyfusion pour tubes de 20 a 63 mm

ATTENTION !
Veuillez lire attentivement ce manuel avant utilisation et le conserver pour référence ultérieure.

Produit pour :
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE
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Objectif du produit

La soudeuse de tubes par polyfusion (grande taille), d'une portée de 16 a 63 mm, est congue pour
I'assemblage permanent de tubes en plastique tels que le polypropyléne (PP), le polyéthylene (PE), le
polybutylene (PB) et d'autres matériaux utilisés dans les réseaux d'eau, de chauffage et sanitaires. Grace a
la technologie de soudage par polyfusion, les assemblages sont durables, étanches et résistants aux
dommages mécaniques et aux variations de température.

Avertissements généraux de sécurité

Avant de commencer a travailler, veuillez lire le manuel d'instructions. Le non-respect des instructions peut
entrainer des blessures ou endommager I'appareil.

L'appareil n'est pas adapté a une utilisation dans un environnement humide ou a proximité de matériaux
inflammables.

Ne touchez pas les parties chaudes de |'appareil pendant ou immédiatement aprés son utilisation.
Débranchez toujours l'appareil de la prise secteur apres utilisation.

N'utilisez pas I'appareil si le cordon d'alimentation, les matrices ou d'autres composants sont endommagés.
Gardez 'appareil hors de portée des enfants.

Equipement de protection individuelle

Gants de protection : Protégent contre les bralures.

Lunettes de sécurité : Protégez vos yeux des éclats de plastique ou des vapeurs.

Vétements de protection : doivent étre résistants aux températures élevées et ne pas restreindre les
mouvements.

Ventilation du lieu de travail : Prévoir une bonne ventilation pour éviter d’inhaler les fumées nocives
produites lors du soudage.

Avertissements de sécurité et pictogrammes

Avertissement concernant les |ésions

Risque de brllures ! .
oculaires !

Equipement de protection
individuelle requis - gants de
protection

Risque de choc électrique !

Risque d'incendie !! Des fumées dangereuses !
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Régles de sécurité spécifiques aux machines a souder

Menaces physiques

Risque de brilure : Les éléments chauffants de |'appareil peuvent atteindre des températures allant jusqu'a
320 °C. Evitez de toucher les matrices ou autres piéces chaudes pendant et aprés utilisation.

Utiliser des gants de protection résistants aux températures élevées.

Placez I'appareil sur une surface stable et résistante a la chaleur.

- Risque d'incendie : Ne pas utiliser I'appareil a proximité de matériaux inflammables.

Aprés utilisation, assurez-vous que |'appareil est complétement éteint et refroidi avant de le ranger.

Risques électriques

Risque de choc électrique : Vérifiez que le cordon d'alimentation n'est pas endommagé avant chaque
utilisation. Remplacez tout cordon endommagé avant de brancher I'appareil.

Utilisez des prises de courant reliées a la terre.

N'utilisez pas I'appareil avec les mains mouillées ou dans un environnement humide.

Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique avant de nettoyer ou de remplacer les matrices.
Protection contre les surcharges : Assurez-vous que l'installation électrique du lieu d'installation peut
supporter la puissance de l'appareil (1500 W). N'utilisez pas de rallonges de mauvaise qualité qui
pourraient surchauffer.

Risques chimiques

Fumées plastiques : Le soudage de tuyaux en PVC, PP ou PE peut produire des fumées nocives. Travailler
dans un endroit bien ventilé ou a I'extérieur.

En cas de fumée intense, arrétez immédiatement le travail et apportez de I'air frais.

Contact avec des produits chimiques : Evitez d’utiliser des produits chimiques agressifs pour nettoyer
I"appareil. En cas de contact avec des substances nocives, lavez-vous la peau a I'eau et au savon.

Risques mécaniques

- Matrices endommagées : Vérifiez que les matrices ne sont ni endommagées ni déformées avant chaque
utilisation. Des matrices endommagées peuvent entrainer un dysfonctionnement de I'appareil.

Evitez d’utiliser une force excessive lors du montage et du démontage des matrices.

Risque de chute: Assurez-vous que l'appareil est bien posé sur le plan de travail pour éviter tout
basculement. Gardez les outils et les piéces soudées a distance du bord du plan de travail.

Risques ergonomiques

- Effort physique : Travaillez dans une position confortable pour éviter toute tension excessive sur les
muscles et les articulations. Choisissez une hauteur de poste de travail adaptée pour minimiser les flexions.
- Temps de travail : Faites des pauses lorsque vous travaillez pendant de longues périodes pour éviter la
fatigue.

Résumé

Le respect des consignes ci-dessus minimisera les risques liés a l'utilisation du poste a souder pour tubes
PVC LCD 16-63 mm. En cas de situation inhabituelle, cessez immédiatement |'utilisation et contactez le
centre de service ou le fabricant. Une utilisation s(ire de I'appareil est primordiale et essentielle a son bon
fonctionnement.
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Données techniques

Alimentation : 230V

Puissance : 800 W

Plage de travail : 16 a 63 mm

Température de fonctionnement : 0 - 300°C

Tailles de matrice : 20 mm ; 25 mm ; 32 mm ; 40 mm ; 50 mm ; 63 mm

Mode d'emploi

Préparation au travail

Placez le poste a souder sur une surface stable et résistante aux températures élevées.

Installez les matrices appropriées sur |'appareil, en les sélectionnant en fonction du diametre du tuyau.
Connectez 'appareil a une source d'alimentation (230V-50Hz).

Réglez la température sur I'écran LCD (température maximale : 320 °C). Attendez le signal « prét ».

Procédé de soudage

Insérez I'extrémité du tube et le raccord dans les matrices appropriées. Maintenez la position pendant la
durée indiquée, selon le diameétre du tube (recommandée par le fabricant du matériau).

Une fois le degré de soudure approprié atteint, connectez rapidement les pieces en vous assurant qu'elles
sont correctement positionnées.

Laissez les composants combinés refroidir et se solidifier complétement.

Diameétre Temps de Temps de

(mm) préchauffage (s) refroidissement
20 5 3

25 7 3

32 8 4

40 12 4

50 18 5

63 24 6

70 30 8

90 40 8
110 50 10

Achévement des travaux
Eteignez I'appareil et débranchez-le de I'alimentation électrique.

Laissez refroidir, puis retirez le plastique restant des matrices a I'aide d'outils appropriés. Rangez I'appareil
dans un endroit sec.
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Entretien

Maintenance apres travaux

Refroidissement de ['appareil : Débranchez I|'appareil de la prise secteur et laissez-le refroidir
complétement. Ne le refroidissez jamais avec de l'eau ou tout autre moyen, car cela pourrait
I'endommager.

Nettoyage des matrices : Une fois refroidies, retirez tout résidu de plastique des matrices. Utilisez des outils
en bois ou en plastique pour éviter d'endommager le revétement chauffant.

Si les résidus sont difficiles a éliminer, chauffez doucement les matrices pour les rendre plus faciles a
nettoyer.

Nettoyage de l'appareil : Essuyez le boitier avec un chiffon sec ou légérement humide. N'utilisez pas
d'agents corrosifs ni de grandes quantités d'eau.

Vérifiez que I'appareil ne présente pas d'humidité avant de le ranger.

- Stockage : Placer le soudeur dans un endroit sec et propre, a l'abri de I'humidité, de la poussiére et
d'autres substances susceptibles d'endommager I'appareil.

Rangez vos pochoirs dans leur emballage d'origine ou dans un organiseur dédié pour éviter tout dommage.

Entretien périodique

- Une fois par semaine ou toutes les 10 heures de fonctionnement : Nettoyer soigneusement les matrices et
vérifier 'homogénéité de leurs surfaces de chauffe. Inspecter toutes les vis et fixations des matrices. Les
serrer avec une clé adaptée si nécessaire.

Une fois par mois ou toutes les 50 heures de fonctionnement : Vérifiez I’état du cordon d’alimentation et de
la prise. S'il est endommagé, remplacez-le par un cordon neuf (conforme aux spécifications de I'appareil).
Faites attention a I'état de 'isolation thermique dans le boitier de I'appareil, si elle est visible.

Vérifiez le fonctionnement de I’écran LCD et des boutons de commande.

Tous les 6 mois ou 100 heures de fonctionnement : Faites entretenir |'appareil par un centre de service
agréé. Des spécialistes vérifieront I'état des éléments chauffants, le cablage interne et le bon
fonctionnement de I'appareil.

Stockage

Conditions de stockage

Environnement : Conservez |'appareil dans un endroit sec, propre et a température stable. Evitez de le
stocker dans un endroit trés humide, exposé a la lumiére directe du soleil ou aux intempéries.

Température : Maintenir la température entre +5 °C et +40 °C. Eviter le gel et la surchauffe de I'appareil .

- Ventilation : Assurer une ventilation adéquate de la zone de stockage pour éviter I'accumulation
d’humidité.

Stockage des machines a souder

- Position de stockage : Rangez |'appareil horizontalement sur une étagere stable ou un support dédié.
Assurez-vous que |'appareil ne risque pas de tomber ou de basculer.

- Propreté de I'appareil : Avant de le ranger, nettoyez soigneusement |'appareil en éliminant les éventuels
résidus de plastique et saletés.
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- Protection des éléments chauffants : Enduire les parties métalliques de I'appareil d'une fine couche
d'agent anticorrosion si I'appareil doit étre stocké pendant une longue période.

Protégez votre appareil de la poussiere et de la saleté en utilisant son étui de transport d'origine ou sa
housse de protection.

Rangement des accessoires

- Matrices et piéces de rechange : Stockez les matrices dans des conteneurs étiquetés ou des
compartiments dédiés pour éviter tout dommage mécanique.

Vérifiez régulierement |'état des matrices pour détecter toute trace de corrosion ou de déformation.
Organisation des accessoires: Etiquetez et rangez les accessoires (par exemple, vis, clés, outils de
nettoyage) dans des compartiments dédiés pour éviter toute perte. Assurez-vous que les accessoires sont
exempts de saleté et d'humidité avant de les ranger.

- Equipements de protection individuelle : Stocker les gants, lunettes de sécurité et autres équipements de
protection dans un endroit sec et propre pour éviter leur usure.

Directives supplémentaires

Organisez le rangement : créez un espace ou un placard dédié au matériel et aux accessoires. Utilisez des
bacs étiquetés pour les accessoires tels que les pochoirs, les cables et les outils de nettoyage afin de les
garder organisés et facilement accessibles.

- Sécurité enfant : Gardez l'appareil et les accessoires hors de portée des enfants et des personnes non
formées a I'utilisation du poste a souder.

Utilisez des armoires verrouillables pour plus de sécurité.

- Protection anticorrosion : Si le poste a souder ou les accessoires doivent étre stockés pendant une longue
période, enduisez les parties métalliques d'un agent anticorrosion.

Inspectez régulierement |'appareil et ses accessoires pour détecter toute trace de corrosion. En cas de
corrosion, nettoyez la surface et réappliquez le produit protecteur.

- Manipulation des composants endommagés : Marquer les matrices ou accessoires endommagés et les
séparer immédiatement du reste de I'équipement pour éviter toute utilisation accidentelle.

Remplacez les composants endommagés par des pieces neuves d'origine, conformément aux
recommandations du fabricant. N'utilisez jamais de piéces endommagées, car cela pourrait entrainer un
dysfonctionnement de I'appareil ou des dommages matériels.

A NOTER! Une inspection réguliére et un stockage approprié de votre appareil et de ses accessoires
prolongent considérablement leur durée de vie et garantissent un fonctionnement sir et efficace.

Conformité aux normes et certifications

La soudeuse pour tubes PVC LCD 16-63 mm est conforme aux exigences du Reglement général sur la
sécurité des produits (RGSP) et porte le marquage CE. Ce produit est conforme aux normes de sécurité de
I'Union européenne, garantissant une utilisation sdre et fiable.

Résumé

Le soudeur de tubes PVC LCD 16-63 mm est un appareil pratique et s(r, congu pour les systemes d'eau et
de chauffage. Le respect de ce manuel d'instructions garantit des performances optimales et un
fonctionnement slr. Pour toute question, veuillez contacter un centre de service agréé par le fabricant.



I <&=xo

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Informations destinées aux utilisateurs sur I'élimination des appareils électriques et
électroniques (applicable aux ménages).

Le symbole figurant sur les produits ou sur la documentation qui les accompagne indique
gue les appareils électriques ou électroniques défectueux ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageres.

La procédure correcte d'élimination, de réutilisation ou de récupération des composants consiste a déposer
I'appareil dans un point de collecte spécialisé, ou il sera accepté gratuitement. Des informations sur
I'emplacement des points de collecte des équipements usagés sont disponibles auprés des autorités
locales.

L’élimination correcte de cet appareil contribue a préserver des ressources précieuses et a éviter les
impacts négatifs sur la santé et I'environnement qui peuvent étre causés par une gestion inappropriée des
déchets.

L’élimination incorrecte des déchets est passible de sanctions prévues par la réglementation locale en
vigueur.

Si vous devez vous débarrasser d'appareils électriques ou électroniques, veuillez contacter votre point
de vente ou votre fournisseur le plus proche pour plus d'informations.

Contact pour la sécurité et le support :

Producteur: Société a responsabilité limitée GEKO Sp.k.

Adresse: Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Pologne
Numéro de contact: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site web https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 24
DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Machine a souder pour tubes PVC 20-63 mm, Type : G81030, Modele : WM-09
est conforme aux exigences des directives suivantes du Parlement européen et du Conseil :

Directive 2011/65/UE du 8 juin 2011 relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances
dangereuses dans les équipements électriques et électroniques (RoHS).

Directive 2014/35/UE du 26 février 2014 relative a I'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la mise a disposition sur le marché de matériel électrique destiné a étre employé dans certaines
limites de tension (DBT).

Directive 2014/30/UE du 26 février 2014 relative & I'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la compatibilité électromagnétique (CEM).

Le produit répond aux exigences des normes suivantes :

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Sécurité des équipements électriques

EN 62233:2008 - Mesure des champs électromagnétiques

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Exigences particuliéres pour les appareils de chauffage
EN 61000-6-4:2019 - Emissions d'interférences électromagnétiques

EN 61000-6-2:2019 - Immunité aux perturbations électromagnétiques

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Harmoniques de tension

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Fluctuations de tension et papillotement

De plus, le produit répond aux normes de test RoHS selon la norme IEC 62321

Le produit est identique au spécimen faisant I'objet des attestations d'examen CE de type :
Numéro de certificat RoHS : LCSA062422115R

Numéro de certificat CE : ISETC.000620210722
délivré par : ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Pays : Italie

Téléphone : +39 0376 598963

Télécopieur : -r39 0376 598963

Courriel : iset@iset-italia.com

Site Web : www.iset-italia.com

Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0865

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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MonndysnoHHbIN cBapoUHbI annapar gaa Tpy6 20-63 mm
MepeBos 0pUrMHaNbHOM MHCTPYKLUN

20,25, 32,

Monandy3mMoHHbI CBapOYHbIi annapat gasa 1pyb 20-63 mm

BHUMAHMUE!
BHMMaTeNbHO NpoYTMTE AaHHOE PYKOBOACTBO Nepes UCNob30BaHMEM M COXPaHMTE ero A4/ AasibHenwero ncnonb3oBaHus.

MNpounsseneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KetnuH, ynnua Cneiceposa 3,
97-500 Papomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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Ha3sHaueHue npoAayKTa

CBapoyHbl annapat Ans noandysHbix Tpyb (6onbloi) ¢ AnanasoHoM AvameTpoB 16—63 mMm
npeaHasHayeH AN Hepa3beMHOro coeAuHeHMAa Tpyb M3 NacTMKa, Takoro Kak noaunponuned (M),
nonnatunex (M3), nonndytnneH (MNB) n gpyrnx matepmnanos, UCMOAb3YEMbIX B CUCTEMAX BOAOCHAOKeHUs,
OoTOMN/NEHMA W KaHanu3auuu. bnarogapa TexHonormm nonudysHOM CBAPKU COeAMHEHUS MOoJyvaloTcs
NPOYHbIMU, FEPMETUUHBIMM, YCTOMUMBLIMU K MEXaHUYECKMM NOBPEXAEHMAM M nepenagam Temnepartyp.

O6wue npegynpexageHna no 6esonacHocTU

Mepes Hayanom pPaboTbl O3HAKOMbBTECH C MHCTPYKUMel. HecobntogeHne MHCTPYKUMA MOXKET NPUBECTU K
TpaBMe WM MOBPENKAEHMNIO YCTPOCTBA.

YCTpOMCTBO He  npegHasHayeHO ANA  3KCNAyaTauuu  BO  BAAXKHOM  cpege  wauM  B6AM3M
NEerkoBoCnIameHALWUXCA MaTePManos.

He npukacaiTecb K ropadnMm 4acTiM yCTPOWCTBa BO BPemMsa WM Cpasy MoC/ie MCMonb3oBaHuA. Bceraa
OTKNtOYalTe YCTPOMCTBO OT CETM MOC/E UCMO/b30BaHMA.

He “cnonb3yiTe yCTPOMCTBO, ECU WHYP NUTAHUA, MATPULbI W APYTME KOMNOHEHTbI MOBPEMKAEHDI.
XpaHuTe yCTPOMCTBO B HEAOCTYNHOM A1 AETel mecTe.

CpeAacTsa MHOUBUAYANbHOM 3aLWUTbI

3allMTHbIE NepyYaTKK: 3aLLMULLAIOT OT OXKOroB.

3alMTHbIE OYKK: 3aLLUTHTE r/1a3a OT OCKOJIKOB M NapoB NAacTMKa.

3aWwnTHas o4exaa: AOMKHA ObITb YCTOMYMBOM K BbICOKMM TEMMEPATYPAM M HE CTECHATb ABUXKEHWA.
BeHTunauua paboyero mecrta: ObecneybTe XOPOLIYIO BEHTUAALMIO, YTOBbI M3bexaTb BAbIXaHUA BPeaHbIX
napoB, 06pa3syoLLMXCA BO BPEMS CBaPKMU.

MpeaynpexaeHna u NUKTOrpammbl 6e@3o0nacHoOCTH

OnacHocTb oXoros! MpeaynpexxaeHue o Bpeae AnA rnas!

Heobxoammble cpeactsa
WHAMBUAYAIbHOW 3aLLUTbI -
3aWUTHbIE NepyaTku

OnacHocTb nopaxkeHuA
INEKTPNYHECKUM TOKOM!

OnacHocTb noxapa!l OnacHble napbl!
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CneymanbHble npasuna 6e30nacHOCTU ANA CBApPOYHbIX annNapaToB

du3suyecKkue y2po3vl

- Puck 030208 : HarpesaTe/ibHble 3/IEMEHTbl YCTPOMCTBA MOrYT HarpeBaTbca g0 TemnepaTtypbl 320 °C.
MN3beraiTe NPUKOCHOBEHMSA K MaTpMLAM MW APYTUM FOPSYMM YacTAM BO BPEMSA M MOC/IE UCNONb30BaHUA.
Mcnonb3yiiTe 3aLMUTHbIE NEPYATKK, YCTOMUMBLIE K BbICOKMM TemMNepaTypam.

MomecTuTe YCTPOMCTBO HA YCTOMUMBYIO, TEPMOCTOMKYIO MOBEPXHOCTb.

- Puck 80320paHus : He ucnonb3syiTe yCTPOMCTBO B6/IM3UN NErKOBOCMN/IAMEHAIOLMXCA MAaTEPUAIOB.

Mocne ucnonb3oBaHua ybeautech, 4To NPMBOP NONHOCTbLIO BLIK/IIOYEH M OCTbI/, NpeXKae Yem ybpaTb ero Ha
XpaHeHwe.

OnacHocmu, c8A30HHbIE € 31eKmpuvyecmeom

- Puck nopaxceHus anekmpu4eckum moKoM : Nepes, KaxKablM UCNONb30BaHMEM NPOBEPANTE WHYP NUTaHUA
Ha HanMune nospexaeHun. MNoBpexaEHHblE WHYPbl HEeOBXoAMMO 3amMeHUTb nepes NOAKAIYEHMEM
npubopa.

Ncnonb3yiiTe 3a3emsieHHbIE PO3ETKM.

He paboTaiiTe ¢ yCTPOMNCTBOM MOKPbIMM PYKaMK UK BO BNAXKHOM cpeae.

Mepen YNCTKOM UM 3aMEHOIN MAaTPULL OTK/THOYUTE YCTPOMCTBO OT CETWU.

- 3awuma om nepezepy3ku : ybeguTecb, UYTO 3SNEKTPONPOBOAKA B MECTe YCTAaHOBKM paccyMTaHa Ha
MoOLLHOCTb ycTporicTBa (1500 BT). He wcnonb3yiTe HeKayecTBEHHble YAJMHUTENN, KOTOpble MOryT
neperpesaTbCs.

Xumuyeckue onacHocmu

- Mapel naacmuka : ceapka Tpy6 m3 MBX, MM nan M3 moxkeT conpoBOXKAATbCA BblaefeHMeM BpeaHbIX
napos. PaboTaiiTe B XOpoLIO NPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHUUN WIU HA OTKPLITOM BO34yXe.

B cnyyae cuibHOro 3agblMAeHNA HeMeAIeHHO NpeKkpaTuTe paboTy M obecneybTe NPUTOK CBEXKETO BO3AYXa.
- KoHmakm ¢ xumuveckumu sewecmsamu : MN3beraiiTe UCNOIb30BaHUA €AKUX XMMMUKATOB A1 OUYUCTKM
YCTPOICTBA. B ciyyae KOHTaKTa € BpeAHbIMW BELLECTBAMU MPOMOMTE KOXKY BOAOM C MbIJIOM.

MexaHu4yecKue onacHocmu

- [Mospex0EHHble WMmamnsl : NPOBepPANTe LWTamMMbl Ha HanuMuMe NoBpexaeHU unn aedopmauum nepea,
KaXX4blM NCNOJ1Ib30OBaHUEM. ﬂOBpe)Kp,éHHbIe WTamnbl MOTYT NPUBECTU K HENCNPABHOCTU yCTpOﬁCTBa.
N3beranTe npuMmeHeHnA lJpe3Me|:)HOl71 CUNbl NPU MOHTaXe U AeMOHTa*Xe WTamMnos..

- OnacHocmb nadeHus : ybeantech, 4To NpMbop HaAEKHO YCTAaHOBAEH Ha NMOBEPXHOCTU, YTOObI M3bexkaTb
ONpoKnabiBaHUA. ﬂ,ep)KMTe UHCTPYMEHTbI U CBapPHble AeTa/In noAaNiblle OT KpaA CTONELWHULLbI.

3p20HomuueCKue onacHocmu

- @usuveckas Hazpy3ka : paboTaiiTe B yA406HOM NONOXKEHUU, UTOBLI M36EKATb YPE3MEPHOM HarpysKu Ha
MbIWUbl U cycTaBbl. Mcnonb3yliTe noaxoawylo BbiCOTY paboyero mecra, 4YTob6bl MUHMMU3MPOBATHL
HEeobX0ANMMOCTb HAaK/TOHATBLCS.

- Pabouee spemMs : penante nepepbiBbl NpyU AantenbHon pabote, YTobbl N36eXKaTb YCTaNoCTy.

Kpatkoe coaep:xaHue

CobntopeHne BbILWEN3NOMKEHHBIX PEKOMEHAAUNN NO3BOAUT MUHUMMU3INPOBATL PUCKKU, CBA3AHHbIE C
MCNONb30BaHMEM CBApOYHOro annaparta ana MNBX-tpy6 16-63 mm. Mpn BO3HMKHOBEHUM HECTaHAAPTHbIX
CUTYauMin HeMeaNleHHO MpPeKpaTUTe MUCNoAb3oBaHME U 0OpaTUTeCb B CEPBUCHBIN LEHTP WAM K
npousBoguTento. besonacHoe ucnonb3oBaHMe annapata UMeeT NepBOCTENEHHOE 3Ha4YeHWe U ABAAeTcA
3a3/10roMm ero npasuAbHON PaboThbl.
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TexHUyeckune gaHHble

dnekTponuTtaHue: 230 B

MowHocTtb: 800 BT

Pabouunint agnanasoH: 16—63 mm

Pabouas TemnepaTtypa: 0 - 300°C

Pasmepbl matpuubl: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

UHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO

lMNodzomoska k pabome

YcTaHOBUTE CBAPOYHbIM annapaT Ha YCTOMYMBYHO NOBEPXHOCTb, YCTOMUYMBYIO K BbICOKMM TemNepaTypam.
YcTaHOBMTE Ha YCTPOMCTBO COOTBETCTBYHOLLME MATPULbl, NOA06PAB MX B COOTBETCTBMM C AMAMETPOM TPYObI.
MoaKnouMTe YCTPOMCTBO K UCTOYHMKY NuTaHus (230 B, 50 ).

YctaHoBuTe TemnepaTypy Ha HK-naHenu (makcumanbHas TemnepaTypa: 320°C). JoxkauTtecb curHana
rOTOBHOCTMW.

lpoyecc ceapku

BcTtasbTe KOoHel, pr6b| C d)MTMHI’OM B COOTBETCTBYIOWME MATPULLbI. yp,ep)KMBaVITe B Te4eHne yKasaHHOro
BpeMeEHMN, 3aBUCALLLETO OT ANaMeTpPa pr6b| (COI'naCHO pekomeHaaumnAam nponssoanTena MaTepmana).

Kak TonbKo 6yp,ET AOCTUTHYTA Heo6xop,mmaﬂ cTeneHb CBapKy, 6bICTpO coeanHuTe Aetanu, y6ep,MBLIJMCb,
YTO OHU pacCcnosoXKeHbl NPaBUbHO.

Jante cmelwaHHbIM KOMMNOHEHTaM OCTbITb M MOJIHOCTbIO 3aTBEPAETD.

OnameTp Bpema nporpesa | Bpema oxnaxgeHuA

(Mm) (c) (MuH)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

3asepweHue pabomel

BbIKNOUMTE YCTPOWCTBO U OTCOEAMHUTE €50 OT UCTOYHUKA NUTAHMS.
[aiiTe oCTbITb, 3aTEM yAa/IMTe OCTATKM NAACTUKA C GOPM C MOMOLLbIO NOAXOAALLEr0 MHCTPYMEHTA. XpaHuTe
YCTPOMCTBO B CYXOM MecTe.
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O6cnyKmuBaHue

Ob6cnyxcusaHue nocse pabomel

- OxnaxodeHue ycmpolcmea : OTKNoUYMTE YCTPOMCTBO OT MCTOYHMKA MUTAHWUA U AakTe eMy NOJIHOCTbo
OoCTbITb. HMKOrga He oxna)kganTte YyCTPOMACTBO BOAOW WM APYrMMM cniocobamu, TaK KaK 3TO MOXKET
NPUBECTU K MOBPEKAEHMIO.

- Oyucmka npecc-¢popm : Nocae oxnaxAaeHus yaanuTte ¢ npecc-Gopm OCTaTKM naactuka. Mcnonbsyiite
AepeBaAHHbIE UM NNACTUKOBbIE MHCTPYMEHTbI, YTOObI HE NOBPeANTb HarpeBaTe/IbHOE MOKpPbITUE.

Ecnn octaTkm yaanuTb TPYAHO, OCTOPOXKHO HarpemnTe WTammbl, YTOObl UX ObISIO Ierye OYUCTUTD.

- Yucmka ycmpolicmea : npoTupanlTe Kopnyc YCTPOMCTBA CyXOM WMAW CNerka B/aXKHOW TKaHbio. He
MCNoNb3ynTe egKkune BeecTsa Uan 60/blloe KOIMYECTBO BOAbI.

Mepen xpaHeHNEM NPOBEPbLTE YCTPOMCTBO Ha HanMuue BAaru.

- XpaHeHue : Pa3amecTuUTe CBapOYHbIM annapaTt B CyXOM, YACTOM MECTe, BAasn OT BAaru, Nbiav U Apyrux
BELLECTB, KOTOPbIe MOTYT NOBPEAMUTb YCTPOMCTBO.

XpaHuTe TpadapeTbl B OPUrMHANBHOM YNAaKOBKE MU B CreumMasbHOM opraHainsepe, Ytobbl NpeaoTBpaTUTb

nx nospexgeHue.

Mepuoduuyeckoe obcnyrusaHue

- ExteHeOdenbHo unu KamcOole 10 yacos pabomeol : TWaTeNbHO ouyuwakTe npecc-Gopmbl U NposepainTe
pPaBHOMEPHOCTb HarpeBa WX HArpeBaTesibHbIX MOBEPXHOCTEW. OCMOTPUTE BCE BUHTbI U KPEMEXKHble
anemeHTbl npecc-dopm. Mpu HEOBXOAMMOCTUN 3aTAHUTE UX NOAXOAALMM K/THOUYOM.

- ExcemecsavHo unu Kamucdole 50 yacos pabomel : NpoBepbTe COCTOAHME LWIHYpPa NUTaHMA U BUAKKU. [Mpu
Ha/IMYMU NOBPENKAEHUIA 3aMEHMUTE LLHYP Ha HOBbIN (COOTBETCTBYHOLLMIA XapaKTePUCTUKAM YCTPOKCTBA).
ObpaTtnTe BHUMaHWE Ha COCTOAHME TEMNJI0M30ALMM KOpyca YCTPOICTBA, €C/IM OHA BUAHA.

MposepbTe paboTty KK-ancnnes n pyyek ynpasaeHus.

- Kaxcoovle 6 mecaues unu 100 4yacos pabomel : obpaTMTeCb B aBTOPU3OBAHHbIN CEPBUCHbIA LLEHTP AAA
ob6cnyKnBaHUA ycTporicTea. CneunanmcTbl NPoBEPAT COCTOAHUE HAarpeBaTe/bHbIX 3/1IEMEHTOB, BHYTPEHHIOO
NPOBOAKY M 06LLyt0 paboToCcnocobHOCTb YCTPOMCTBA.

XpaHunuuwe

Ycnosusa xpaHeHus

- Ycnosus okpywaroweli cpedbl : XpaHUTE YCTPOMCTBO B CYXOM, YMUCTOM MeCTe CcO cTabuibHoM
TeNmepaTypoﬁ. MN3beraiite XpaHeHnA B MecCTax C BbICOKOW BN1aXXHOCTbIO, noa npAmMmbIMU COJIHEYHbLIMU
nydyamum nnan B MecCtax, NnoABepPKeEHHbIX BO3,E|,el71CTBMl0 NnorogHbIX yCﬂOBVIVI.

- Temnepamypa : nopaepxupaiTte Temnepatypy oT +5°C ao +40°C. He ponycKaiiTe 3amep3aHua wu
neperpesa ycTpomncTea.

- BeHmunﬁqu;v : obecneybTe AOCTAaTOYHYIO BEHTUNAUUIO NOMeLWeHNA ONA XpPaHeHWA, yTobbl M3b6eXKaTb
HaKonaeHunAa Bnaru.

XpaHeHue ceapoyHbIx annapamos

- MonoxeHue XpaHeHUA : XpaHWUTe YCTPOMCTBO B rOPU30OHTA/IbHOM MOOMKEHUWN Ha YCTOMYMBOW MOAKE MAK
cneunanbHOM NoacTaBKe.

Y6egutech, YTO YCTPOMCTBO HE PUCKYET YyNacTb MAN ONPOKUHYTLCA.

- Yucmoma ycmpolicmea : MNepep, XpaHEeHUEM TLLATENbHO OYUCTUTE YCTPOMCTBO, YAAMB OCTATKM MNacTUKa
W rpssb.
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- 3awuma HazpesamesbHbiX 3semeHmMos : [oKpolTe MeTananvyeckne 4Yactm npubopa TOHKMM cnoem
AHTUKOPPO3MOHHOIO CPeacTBa, eC/IN NPUBopP ByaeT XpaHUTLCA B TEYEHUE AJ/IUTEIbHOMO Nepnoaa BpeMeHN.
3aWmTMTEe CBOE YCTPOWMCTBO OT MblAM U TPA3U, UCNONb3YA OPUTMHAJIbHbIMA Yexon A/ NEepeHOCKU Wan
3alMTHbIN Yexon.

XpaHeHue akceccyapoe

- lWmamnel u 3anacHble Yacmu : XPaHWUTE LWTamMbl B MAaPKMPOBAHHbIX KOHTEWHEpax MW cneumanbHbIX
oTceKax, YTobbl MPeAoTBPaTUTh MEXaHUYECKUE NOBPEXAEHNUA.

PerynapHoO npoBepsAiiTe COCTOAHMWE LUTAMMOB Ha NPeAMET KOPPOo3umK 1 gedpopmanmn.

- Op2aHU3ayuA aKceccyapos : MapKMpymnTe 1 pasfioxnTe akceccyapbl (HanpUmep, BUHTbI, KAOUK, YncTAwmne
cpeactsa) Mo crneumanbHbIM OTCEKaM, YTOBbl OHM He noTepanucb. lNepen xpaHeHuem ybeauTech, 4ToO
aKceccyapbl He 3arpsA3HeHbl U He BAIasKHble.

- Cpedcmea uHOUBUAYaAbHOU 3aWumsbl : XpaHUTe NepyaTku, 3alUTHbIE OYKU U ApYyrue CpeacTBa 3aliuThl B
CYXOM U YNCTOM MecTe, YTobbl n3bexaTb U3HOoCa.

JononHumeneHble peKomeHOayuu

- OpeaHusylime xpaHeHue : CO3[aWTe OTAENbHOE MECTO MM WKad ana obopysoBaHMA M aKCeccyapos.
Mcnonb3yiiTe MapKMpPoBaHHbIE KOHTEMHEPbI A1 aKCecCyapoB, TakMX Kak TpadapeTbl, Kabenu u ynctaime
cpeacTsa, 4Tobbl OHM OblIM OPraHNU30BaHbI U IETKOAOCTYMHbI.

- 3awyuma om demeli : xpaHUTE YCTPOMCTBO U NPUHALNENKHOCTU K HEMY B HEAOCTYNHOM ANA AETEeN U aul,
He 0b6y4YeHHbIX UCMONb30BAHMIO CBAPOYHOTO annapara.

[na pononHuTenbHol 6e30nNacHOCTU MCMONb3YITe 3anMpatowwmecs Wradbl.

- 3awuma om Kopposuu : Ecnn cBapoOYHbIM annapat UAW MNPUHALNENKHOCTU MAAHMPYETCA XPaHUTb B
TeYeHue O/ INTENIbHOrO BPEMEHU, MOKPOITE MeTaIMYeCcKMe YacT aHTUKOPPO3NOHHbBIM CPEACTBOM.
PerynapHo npoBepsiTe YCTPOMCTBO M aKceccyapbl HAa HaauMune KOpposuu. Mpu nosaBAeHUM Kopposuu
OYMCTUTE NOBEPXHOCTb M MOBTOPHO HAHECUTE 3aLLUTHOE CPEACTBO.

- ObpaweHue ¢ M08peHOeHHbIMU KOoMIoHeHmamu : OTMeTbTe MNOBPEeXAEHHble LWTaMMbl WK
NPUHALNENKHOCTM U HEMEL/IEHHO OTAE/IUTE UX OT OCTa/IbHOrO 060pYA0BaHUA, YTOObI M36€eXkKaTb CAYYaNHOTO
NCMO/Ib30BaHMA.

3ameHsiiTe NoBPeKAEHHbIE KOMMOHEHTbl HOBbIMW, OPUTMHANbHBIMK, B COOTBETCTBMM C PEKOMEHAALNAMM
npoussoguTens. HuUKoraa He MCNoNb3ynTe MNOBPEXAEHHble AeTann, Tak Kak 3TO MOXKeT NpuBecTu K
HenpaBuAbHOW paboTe yCTPOICTBA MAM MaTepuanbHOMY yliepby.

NOMHUTE! PerynapHblii OCMOTP M NPaBUIbHOE XpPaHEHWE BALLEro YCTPOMCTBA M aKCeCcCyapoB 3HAYUTEIbHO
npoA/ieBatoT CPOK MX cy*KObl U obecrneynBatoT besonacHyto U adpdeKTUBHY paboTy.

CooTBeTcTBME CTaHAAPTAM U cepTUdUKaLMAM

CBapoyHbln annapat ana MNBX-tpy6 16-63 mm ¢ MK-gucnneem cootseTcTByeT TpeboBaHuam O6uiero
pernameHta no 6esonacHocTn npoaykuum (GPSR) n umeetr mapkupoBky CE. M3penue cooTseTcTByeT
cTaHpgapTam 6e3onacHoctn  Esponeiickoro Coto3a, 4TO rapaHTMpyeT 6e30macHoe M HajerKHoe
MCNoNb30oBaHMe.

KpaTKkoe copgep)XaHue

CeapouHblit annapat ana MNBX-1py6 ¢ KK-ancnneem 16—63 mm — npakTtMyHoe n 6e3onacHoe yCTPOMCTBO,
npesHasHayeHHoe A5 UCMO/Ib30BaHUA B CUCTEMAX BOAOCHabKeHMA U oTonneHus. CobntogeHme AaHHOMo
PYKOBOACTBA rapaHTMPyeT ONTMMANbHYO NPOU3BOANTENBHOCTE M 6e30MacHOCTb aKcnayaTaumu. Mo nobbim
Bonpocam obpallainTecb B aBTOPM30BAHHbI CEPBUCHbIN LEHTP NPOM3BOAUTENSA.
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3ALLMTA OKPY}KAIOLLIEMA CPEADI

NHpopmauma Aana nonb3osatesnie Mo yTUAU3AUUU  SNEKTPUYECKUX W S/IEKTPOHHBbIX
npubopos (KacaeTcsa JOMOX03ANCTB).

Cnmson, M306pa)-KEHHbIl7I Ha n3gennax naum COI'IpOBO,CI,MTEIIbHOﬁ AOKYMEHTALUUN, YKa3biBaeT
Ha TO, 4TO HewucnpasHble 31eKTpunyeckne Wwan 3SNEeKTPOHHbIE I'IpVI60pr Henb3A
YTUNIN3NPOBATb BMECTE C 6bITOBbIMM OoTXo4amu.

MpaBunbHas npoueaypa yTUAM3aLWUW, NOBTOPHOINO MCMNO/Ib30BAHUA WMAM BOCCTAHOB/NEHUS KOMMOHEHTOB
npeanonaraeT cgady YCTPOMCTBA B CNeLMasM3MPOBaHHbIA MYHKT Npuéma, rae ero npumyTt becnnaTtHo.
NHbOPMaUMIO O MECTONONONKEHUM MYHKTOB NPUEMA oTpaboTaHHOro 06opPyAOBaHMA MOXKHO MOAYYUTb B
MECTHbIX OpraHax BiacTu.

MpaBunbHaa yTMAM3aALMA [AHHOTO YCTPOMCTBA MOMOrFaeT COXPaHUTb LIEeHHble pecypcbl U M3bexaTtb
HEraTMBHOrO BO3AEWCTBMA Ha 340pPOBbE W OKPYXKAWOLWY cpeay, KOTOpoe MOXeT ObiTb BbI3BaHO
HenpaBUAbHOW yTUAN3ALMEN OTXOL0B.

HenpaBunbHaa yTuAM3aumsa OTXOL4OB BjeyeT 33 coboi wTpadHble CaHKUMKM, NpeayCMOTPeHHble
COOTBETCTBYHOLLMMMU MECTHbIMMU NPaBUAAMM.

Ecrn Bam HeobxoaMMO YTUAM3MPOBATb 3NEKTPUYECKME WAW SNEKTPOHHble npubopbl, obpatutech B
6AMKANLLYIO TOUKY NPOLANKMN UAN K NOCTaBLUMKY A1A NOAYYEeHUA AONOAHUTENbHOW MHPOpMaLMK.

KoHTaKTbl N0 BONpocam 6e3onacHocTU U noaAaepiKKu:

Mpoatocep: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Appec: KutauH, ynnua Cnenceposa 3, 97-500 PagomcKo, Monblia
KOHTaKTHbIN HoMep: +48 44 682 40 04

JNeKTPOoHHan noyra: geko@geko.pl

Beb6-cait https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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MocnepHue ase undpbl roga HaHeceHUA mapkuposku CE - 24
OEKNAPALMNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0. o. CI. K. KumauH, yn. Cnelicepoea 3, 97-500 Padomcko
3aABAAET CO BCceun OTBeTCTBEHHOCTbIO, YTO:

CsapoyHbIn annapat gas NBX 1py6 20-63 mm, Tun: G81030, Moagenb: WM-09
COOTBETCTBYET TPEBOBaAHUAM CneayroWwmx oMpeKkTue EBponelickoro napiameHta un Coseta:

Ounpektnea 2011/65/EC ot 8 utoHa 2011 r. 06 orpaHMYEHMM UCNONb30BAHNA HEKOTOPbIX OMACHbLIX BELLECTB B
3/1EKTPUYECKOM U 31EKTPOHHOM 060pyaoBaHun (RoHS).

Ounpektnea 2014/35/EC ot 26 despana 2014 r. o rapMmoHM3aLMM 3aKOHOAATENbCTB rOCYAapPCTB-YNEHOB B
OTHOLUEHUM BbIMYCKA Ha PbIHOK 3/1eKTPO0bOPYAOBaHUA, NpeaHAa3HAYeHHOro A/ WCNONb30BaHWA B
onpeaeneHHbIX npeaenax HanpsakeHus (LVD).

Oupektnsa 2014/30/EC ot 26 ¢deBpana 2014 r. 0 rapmoHM3aLMN 3aKOHOAATENbCTB rOCYAapPCTB-4Y/1EHOB B
06/1acTV 31eKTPOMArHUTHOM coBmecTumocTu (IMC).

M3penve cootBeTcTBYET TPEOOBAHMAM CeAyOWNX CTaHAAPTOB:

EN 60335-1:2012+A15:2021 — be3onacHOCTb 31eKTpoobopyaoBaHuA

EN 62233:2008 — U3mepeHWe 3/1eKTPOMArHUTHbIX NoJien

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Ocobble TpeboBaHMA K 0OTONUTENbHBIM NpMbopam
EN 61000-6-4:2019 — U3nyyeHUe aNeKTPOMArHUTHbIX NOMeX

EN 61000-6-2:2019 — YCTOMYMBOCTb K 3/IEKTPOMArHUTHbIM NMOMEXaM

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — NapMOHUNKN HanpAXKeHnA

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 — KosiebaHus HanpsxeHUsa U MepuaHme

Kpome Toro, npoayKT COOTBETCTBYET CTaHZ4ApPTam ucnbiTaHuii RoHS cornacHo IEC 62321.

N3pgenne naeHTMYHO 0b6pasLy, Ha KOTOPbIN BblAaHbl CEPTUPUKATbLI TUMOBBIX UCMbITaHUM EC:
Homep cepTudukata RoHS: LCSA062422115R

Homep ceptndukaTta CE: ISETC.000620210722

BblgaH: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Monbs (MuHHecoTa)
CrpaHa: Utanna

TenedoH: +39 0376 598963

dakc: -r39 0376 598963

DNEeKTPOHHAnA noyTa: iset@iset-italia.com

CanTt: www.iset-italia.com

NaeHTUPUKALMOHHbIA HOMEpP YNOJIHOMOYEHHOro opraHa: 0865

Hactoawasna [leknapauma o cootBeTcTBUM EC CTaHOBUTCA HeAeWCTBUTENBHOM, €CN U3LeNNe USMEHEHO UK
nepepaboTtaHo 6e3 cornacma NPoM3BOAUTENA.

OTBETCTBEHHbIMM 33 NOATOTOBKY U XpaHEHUE TEXHUYECKOU AOKYMEHTaLUu ABAAIOTCA C/eaylolme nmua:
Napuca Kosanbuuk, KetnmH, yanua Cneiceposa 3, 97-500 Pagomcko.

Kutnun, 19/12/2024 Jlapuca Kosanvyuk
MecTto 1 AaTa Bblaa4vn CDaMVIJ'IMFl, nMmMmAa N A0/IKHOCTb YNO/THOMOYEHHOTI0 /InlUa
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NonidysinHni 3BaptoBanbHMii anapar gas Tpy6 20-63 mm
MNepeknag opuUriHanbHOI IHCTPYKLT

gmm
20,25, 32,

MonigysiltHuM 3BaproBanbHUM anapat gaa Tpy6 20-63 mm

YBATA!
Byapb nacka, yBaXKHO NpounTaliTe Lito iIHCTPYKLit0 Nnepea BUKOPUCTAaHHAM Ta 36epeXxiTb ii 41a Noaanblloro BUKOPUCTaHHSA.

BurotosneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTnin, Bynnua Cnayeposa, 3
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPAIHCbKA BEPCIA
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NMpu3HayvYeHHA NPOAYKTY

3BaptoBasibHUIA anapat nosidysiiHoro 3BaptoBaHHA Tpyb (BeNMKMIA) 3 Aiana3oHOM 3BaptoBaHHA 16-63 mm
NpW3HaYeHnin ana Hepo3'eMHOro 3'eAHaHHSA TPyb 3 NaacTmac, Takux Ak nosinponineH (PP), nonietunex (PE),
nonibytunen (PB) Ta iHWMX maTepianis, WO BMKOPUCTOBYIOTbCA Y BOAOMPOBIAHMX, OMantOBa/IbHUX Ta
CaHiTapHMX cuctemax. 3aBAAKU TexHonorii nonidysinHOro 3saptoBaHHA 3'€4HAHHA MilLHI, repMeTUYHI Ta
CTiMKi 40 MeXaHiYHMX NOLWKOAKEHD i Nepenagis TemnepaTypu.

3aranbHi nonepea)XeHHA Woa0 6esnexkn

Mepen noyaTkom pobOTM O3HaoMTecs 3 IHCTPYKLiE 3 eKkcnayaTauii. HegoTpMmaHHA IHCTPYKLUiN morKe
NPU3BECTU A0 TPaBMyBaHHSA ab0 NOLWKOAXKEHHA NPUCTPOIO.

MpucTpii He NpU3HAYeHWU ANA eKcnayaTauii y Bonoromy cepefosuuli abo nob6amsy nerkoszammucTmx
maTepianis.

He TopkaiTeca rapsaumnx YaCcTMH NPUCTPOIO Nig Yac abo oapasy nicna BUKOPUCTAHHA. 3aBXK AW BigKAouyanTe
NPUCTPIN Bif AXKepena KUBNEHHA NiCNA BUKOPUCTAHHSA.

He BMKOPUCTOBYIMTE MNPUCTPIN, AKLWLO MNOLWKOAMKEHO WHYP KUBAEHHSA, MATPULL a0 iHLWWi KOMNOHEHTH.
36epiranTe NPUCTPIN y HEAOCTYNHOMY A8 AiTel micy,.

3acobu iHaMBIAYaNbHOro 3axXmucty

3aXMCHI pyKaBMYKN: 3aXUCT Big ONiKiB.

3axMUCHi OKyNApKU: 3aXUCTITb OYi BiZ, NIACTUKOBUX CKanok abo Bunapis.

3axucHUA oaAr: Mmae ByTu CTIMKMM A0 BUCOKUX TemnepaTyp i He obmerKyBaTh pyXxiB.

BeHTunauia pobouyoro micua: 3abesneyte Xopolwly BeHTUAALUO, WO6 YHUKHYTU BOMXAHHA LWKigANBUX
BMNApIB, LLLO YTBOPHOKOTLCA Nif, Yac 3BAPOBAHHA.

Monepep keHHA Ta NiKTorpamu wopno 6esnexkn

MNonepeaeHHA NPO NOLWKOAKEHHA

Pu3uk onikis! o
ouen!

Hebe3sneKka ypaxeHHs
eNeKTPUYHUM CTpymom!

HeobxiaHi 3acobu iHAMBIAyaNbHOTO
3aXUCTY - 3aXMCHi pyKaBUYKK

MokexKHa HebesneKa!! Heb6e3sneuHi sBunapu!
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CneuianbHi npasuna 6e3neku AnA 3BaploBa/ibHUX anaparis

®i3uyHi 3a2po3u

- Pusuk onikie : HarpiBanbHi enemeHTM NPUCTPOIO MOXKYTb AgocAraTi Temnepatypu Ao 320°C. YHuKanTe
AOTUKY A0 WTamnie abo iHWKWX rapAYMX YaCTMH Mif Yac Ta NiciA BUKOPUCTAHHSA.

BUKOpUCTOBYIMTE 3aXMCHI pyKaBUYKM, CTiliKi 4,0 BUCOKUX TEMMEpaTyp.

Po3micTiTb NpUCTPIl Ha CTilKIN, TEPMOCTINKilA NOBEPXHI.

- Pu3ukK noxcexci : He BUKOpUCTOBYNTE NPUCTpPIN No6AN3Y NerkosanmmcTux matepianis.

Micna BUKOPUCTAHHA NepeKoHaWTecs, WO NPMAAL NOBHICTIO BUMKHEHUI Ta OXONOHYB, MepPLL HiX NOKAACcTK
oro Ha 36epiraHHs.

EnekmpuyHi Hebe3neku

- Pusuk ypaxceHHA enekmpuyHUM cmpymom : [epeBipAnTe LWHYpP KUBNEHHA Ha HaABHICTb NMOLWKOAMKEHb
nepes KOMHMM BUKOPUCTAHHAM. [MOWKOAXKEHI LWHYpPU HeobxiaHO 3aMiHUTM nepes NiAKNIOYEHHAM
npuaaay.

BuKopucToBYIiTE 3a3EeMJIEHI PO3ETKMU.

He KopucTyiiTeca NpUCTPOEM MOKPMMUK pyKammu abo y BONOromy cepesoBULL.

Mepen unweHHAM abo 3aMiHO MaTpULLb Big eaHaNTe NPUCTPIN Big, AxKepena KUBAEHHS.

- 3axucm 8i0 nepesaHmaxceHHA : lNepeKoHalTeca, WO eNeKTPOYyCTaHOBKA B MICLi BCTAHOB/IEHHA MOMKe
BUTPUMATK MNOTYXKHicTb npuctpoto (1500 BT). He BMKOpUCTOBYIMTE HeAKiCHI NMOAOBKyBayi, AKi MOXYTb
neperpisarmca.

XimivyHi Hebe3neKu

- Bunapu naacmucky : 3saptoBaHHsA Tpy6 3 MNBX, MM abo MNE moxke yTBOPIOBaTM WKigAMBI BUNapw. Mpautonte
B A06pe NpoBiTPOBAaHOMY NPUMILLLEHHI abo Ha By UL,

Y pasi cuabHOro AMMy HeraHo NPUNMHITL PoBbOTYy Ta 3abe3neyTte AOCTYN CBIXKOro NOBITPA.

- KoHmaKkm 3 XimiYyHUMU pe4yo8uUHAMU : YHWKAWTE BMKOPUCTAHHA arpecmBHUX XiMIYHUX PeYoBUH ANA
OYULLLEHHA MPUCTPOIO. Y Pasi KOHTAKTY 3i WKIAAMBUMM PEHOBUHAMM BUMUIATE LLIKIPY BOZOIO 3 MUJIOM.

MexaHiyHi Hebe3neku

- MowkooxeHi wmamnu : NepeBipaiiTe WTaMNM Ha HaABHICTb MoOWKoAXKeHb abo gedopmauii nepes
KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM. MOLWKOAKEHI LWUTaMNXU MOXKYTb NPU3BECTM A0 HECNPABHOCTI MPUCTPOIO.

YHMKanTe 3acTocyBaHHA HAaAMIPHUX 3yCU/b Mif YaC MOHTAXKY Ta 4EMOHTAXKY LUTAaMNIB.

- Hebe3neka nadiHHA : MepeKoHaiTeca, WO Npuaag HagiiHO PO3TAWOBAHMIA Ha NOBEPXHI, W06 YHUKHYTU
nepekmaaHHa. Tpumaiite iHCTPYMEHTU Ta 3BapHi KOMNOHEHTM NOAANI Bif Kpato CTiIbHUL.

Epz2oHomivyHi Hebe3neKu

- ®i3uyHe HasaHmMaxceHHs : NpautoliTe B 3pyYHiit No3si, Wo6b YHUKHYTM HAAMIPHOrO HaBaHTaXKeHHSA Ha M’s3K
Ta cyrnobu. BukopucTtoByiTe poboye Micue BignoBigHOI BUCOTK, WO6 MiHIMI3yBaTM HeobXigHICTb
HaxunAaTUCA.

- Pobouyuli yac : PobiTb nepepsm nig yac TpmBanoi poboTu, Wwob YHUKHYTN BTOMM.

KopoTkuit amicr

JoTprMaHHA BULLLE3a3HAYEHMX IHCTPYKLIA MiHIMI3YE PU3MKKM, NOB'A3aHI 3 BUKOPUCTAHHAM 3BapHOBa/IbHOTO
anaparta gas NBX-tpy6 16-63 mm 3 PK-ancnieem. AKWO BUHMKHYTb Oyab-AKi HE3BMYalHI cUTyaLii, HeralHo
NPUNUHITE BUKOPUCTAHHA Ta 3BEPHITbCA A0 cepBicCHOro LeHTpy abo BMpO6HMKa. BesneyHe BUKOpUCTaHHA
NPUCTPOIO € HAZA3BUYAAHO BAXKANBUM A1A KOFO HAaNEXKHOT poboTH.
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TexHiuHi gaHi

xepeno xusneHHa: 230 B

MoTyKHicTb: 800 BT

Pobounit gianasoH: 16—63 mm

Poboya TemnepaTtypa: 0 - 300°C

Po3mipn matpuui: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

IHCTPYKU,iA i3 3acTOCYBaHHA

lideomosKka do pobomu

Po3micTiTb 3BaptoBasibHMI anapaT Ha CTiMKiN NOBEPXHi, CTIKIN A0 BUCOKUX TemnepaTyp.

BcTaHoBITb Ha NpUCTpIl BignoBigHI maTpuu,i, nigibpasLlim ix BianosigHo A0 agiameTtpa Tpyo M.

MigkntodiTe NPUCTpIN A0 Axepena *KueneHHs (230 B - 50 Mu).

BcTtaHoBiTb TemnepaTypy Ha PK-naHeni (makcumanbHa TemnepaTypa: 320°C). 3ayeKkaliTe Ha curHan
roTOBHOCTI.

lpoyec 38apro8AHHA

BcTaBTe KiHeub Tpybu Ta GiTUHT y BignoBiaHi maTpuui. TpMmainTe NpoTArom 3a3Ha4€HOro 4Yacy, 3a/1eXKHO Big,
AiameTpa Tpybu (SK peKkomeHa0BaHO BUPOOHMKOM MmaTepiany).

Micna AOCATHEHHA HANEXHOro CTYMeHs 3BaploBaHHA WBMWAKO 3'€AHaNTe AeTani, NepPeKOHABLIMCD, WO BOHM
NpPaBUAbHO PO3TaLLIOBAHI.

Jante 06'eaAHaHMM KOMNOHEHTaM OXOJIOHYTU Ta NOBHICTIO 3aTBEPAITH.

LiameTp Yac oxonoaKeHHA
(mm) Yac posirpisy (c) (xB)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 pokis 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

3asepuwieHHA pobim

BUMKHITb NpUCTPIN Ta Big'€AHalTe AOr0 Bif AXKepena *KUBNEHHS.
[ante oX0NOHYTH, NOTIM BUAANITb 3a/IMLIKK NAACTUKY 3 MaTPULLb 33 4ONOMOTOH0 BiANOBiAHUX iIHCTPYMEHTIB.
36epiranTe NPUCTPIN y Cyxomy MicLi.
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TexHiuHe 06cnyroByBaHHA

Micnapoboye mexHiyHe 0b6cy208y8aHHA

- Ox0n100xeHHA npucmpoto : Bin'egHanTe npucCTpiid Big, AXKepena KMBNEHHA Ta [anTe MOMY MOBHICTHO
OXO/IOHYTU. HiKOAIM He 0X0/1I04KYNTE NPUCTPIM BOAO YK iHWMMK 3acO0Bamm, OCKINIbKM Le MOKe NPU3BecTm
0,0 NOLIKOAMKEHHSA.

- O4uweHHA wmamnie : TlicnA OXONOAKEHHA BWAANITb 3 HWUX 3a/UWIKK MNAACTMKY. BMKopucToByiTe
Aepes'siHi abo NNacTUKOBI IHCTPYMEHTU, WO6 He NOLWKOANTU HarpiBasibHe NOKPUTTA.

AKLLO 33/IMLLIKM BaXKKO BUAANUTKN, 0BepekHOo HarpiiTe wramnu, wob ix 6yno nerwe o4ncTuTu.

- O4uweHHA npucmporo : TNpoTpiTb Kopnyc MNPUCTPO0 cyxoto abo 3/1erka BOMIOrO TKaHWMHOW. He
BMKOPUCTOBYITE arpecuBHi 3acobu abo BENMKY KiNbKicTb BOAM.

MNepen 36epiraHHAM NepeBipTe NPUCTPIV Ha HAsABHICTb BOJIOTU.

- 36epieaHHA : 36epiraiiTe 3BaploBasbHUIA anapaT y CyXomMy, YUCTOMY Micli, noAaani Big Bosoru, nuay Ta
iHLWMX PEYOBUH, AIKi MOXKYTb MOLIKOAMUTM NPUCTPIN.

36epirante TpadapeTn B OpwuriHanbHiA ynakoBui abo B cneuianbHOMy oOpraHamsepi, wWo6 3anobirtu

NOWKOAXEeHHAM.

MepioduyHe mexHiyHe 06cny208y8aHHA

- WomuxcHa abo KoxcHi 10 200uH pobomu : PeTeNbHO OYUCTITb WITAMMM Ta nepesipTe iX HarpiBanbHi
NoBepPXHi Ha piBHOMipHe HarpiBaHHsA. NepeBipTe BCi rBUHTM Ta KPiNJEHHA WTamna. 3a noTpebun 3aTarHiTb ix
BiANOBIAHMM raKoBMM K/IIOYEM.

- Uomicaysa abo KoxcHi 50 200uH pobomu : NepeBipaiTe CTaH LWHYPA XUBAEHHA Ta BUAKK. AKWO LWHYpP
NMOLUKOAMKEHWNI, 3aMiHITb MOro HOBUM (BiZMNOBIAHMM A0 XapaKTePUCTUK NPUCTPOID).

3BepHITb yBary Ha CTaH TEN/0i30AAL,ii B KOPNYCi NPUCTPOLO, AKLLO TAKa €.

MepesipTe poboTy PK-ancnnesa Ta pyvyoKk KepyBaHHs.

- KowHi 6 micauyis abo 100 200uH pobomu : O6CAyroByBaHHA MPUCTPOIO MA€E 3AiMCHIOBAaTUCA B
ABTOPM30BaHOMY cepBiCHOMY LeHTpi. dPaxiBLi NepeBipATb CTaH HarpiBaJibHUX €/IeMEHTIB, BHYTPILIHbLOI
NPOBOAKM Ta 3ara/ibHy PpYHKLIOHANbHICTb NPUCTPOIO.

36epiraHHA

Ymoeu 36epizaHHA

- JoekKinnsa : 36epiraiite NpUCTPiIN y Cyxomy, YMCTOMY Micli 3i cTabinbHOK TemnepaTypolo. YHuUKanTte
3bepiraHHA MOro B MiCUAX 3 BMCOKOI BOJIOFICTIO, MPAMUMM COHAYHUMM NPOMEHAMM abo BNAMBOM
NorogHMX ymoB.

- Temnepamypa : NiaTpumyinte Temnepatypy Big +5°C go +40°C. YHuKalTe 3amep3aHHA Ta neperpisy
nNPUCTPOto.

- BeHmunsauia : 3abe3neuyTe HanexHy BEHTUAALIO MPUMIlLleHHA Aana 36epiraHHA, WO6 YHUKHYTU
HaKOMUYEeHHA BONOTH.

36epizaHHA 38aproeanbHUX anapamis

- MonoxeHHA 0na 36epieaHHA : 36epiraliTe NPUCTPIN rOPU3OHTANIbHO Ha CTiKKiM nonuui abo cneujanbHii
niacTasu,i.

MepeKkoHalTecs, WO NPUCTPIN He MoXKe BNacTn abo NepeknHyTUCA.

- Yucmoma npucmporo : MNepepg, 36epiraHHAM peTenbHO OYUCTITb NPUCTPIN, BUAANAMBLUN Byab-AKi 3a1MLLKK
naacTuKy Ta 6pyA.
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- 3axucm HaepisanbHUx esnemeHmig : T[lOKpUATE MeTaneBi YaCTMHU NpuAagy TOHKMM  LIApOM
aHTUKOPO3iNHOro 3acoby, AKLLO Npunag 36epiraTMMeTbCca NPOTArOM TPUBAJIOrO Nepioay 4acy.

3axmMCTiTb CBiM NPUCTPIN Big Nuay Ta 6pyay, BUKOPUCTOBYHOUM OPUTiHA/IbHUIA YOXON ANA nepeHeceHHA abo
3aXUCHWUI YOXOA.

36epizaHHAa aKcecyapie

- Wmamnu ma 3anacHi YyacmuHu : 36epirainte WTaMnn B MapKOBaHMX KOHTeMHepax abo cneuianbHO
BiABeAEHMX BifCiKax, W06 3anobirTM mexaHiYHMM NOLKOAKEHHAM.

PerynapHo nepeBipAnTe CTaH WTaMnNiB Ha HAABHICTb KOpPO3ii abo gedopmalii.

- OpeaHizayia akcecyapie : No3HauyTe Ta ynopAgKyhTe akcecyapu (Hanpwuknag, rBUHTM, FaMKoBi K/toui,
iHCTPYMEHTM [/17 UYMLIEHHSs) Yy cheuiafibHO BigBeAeHWx Bigcikax, Wo6 3anobirtm ix BTpaTi. lNepen
36epiraHHAM NepeKkoHalTecs, Wo aKcecyapu He 3abpyaHEHi Ta He MICTATb BOIOTW.

- 3acobu iHOuBIOyanbHO20 3axucmy : 36epiraiiTe pyKaBMUKKM, 3aXUCHI OKYNsSpW Ta iHWI 3acobu 3axucty B
CyXOMY Ta YNCTOMY MicLi, W06 YHUKHYTM 3HOCY.

Jodamkoei pekomeHdayii

- OpeaHizylime 36epieaHHA : CTBOPITb cneuianbHy cTaHuilo abo wady ana obnagHaHHA Ta aKcecyapis.
BUKOpPUCTOBYIMTE NO3HAYeHi KOHTEMHepW ANA aKcecyapis, Takux sK TpadapeTtu, Kabeni Ta 3acobu gna
YULWEHHSA, Wo6 BOHM ByKM OpraHisoBaHi Ta 1ErKO4OCTYMHI.

- 3axucm gi0 dimeli : 36epiranTe NPUCTPIN Ta aKcecyapu B HeOOCTyNHOMY ANA AiTel Ta ocib, Aki He
NPOMLWIN HaBYaHHA 3 BUKOPUCTAHHA 3BapOBa/ibHOTO anaparty, MicL,i.

[na popatkoBoi 6e3nekn BUKOPUCTOBYMTE Wadw, LLO 3aMUKAIOTLCS.

- 3axucm 8i0 Koposii : AKWo 3BaptoBanbHW anapaT abo aKkcecyapu byayTb 36epiratvca npoTarom
TPUBANOro Yacy, MOKPUNTE MeTaseBi AeTani aHTUKOPO3iliHMM 3acobom.

PerynapHo nepesipAaiTe NpuCTpii Ta akcecyapu Ha HaABHICTb KOpOo3ii. AKWO KOpo3ia BUHMKAA, OUYUCTITb
NoBEepPXHIO Ta MOBTOPHO HAHECITb 3aXMCHMI 3acib.

- o8003 EeHHA 3 NMOWKOOHEHUMU KOomMoHeHmMamu : Mo3HauTe MOWKOoAXKeHi wTamnu abo akcecyapu Ta
HeramHo BifLoKpemTe iX Bif pewTy obnagHaHHA, Wob YHNUKHYTU BUNAAKOBOrO BUKOPUCTAHHA.

3aMiHiTb MOWKOAKEHI KOMMNOHEHTU HOBUMW, OPUTiHANbHMMMK AETansaMM BiANOBIAHO A0 PeKoMeHAaLLi
BUPOOHMKA. HiKoM He BMKOPUCTOBYMTE MNOLWKOAMKEHI AeTani, OCKINbKM Le MoXKe npu3Bectn Jo
HenpaBuAbHOI Ppo60TM NPUCTPOID b0 NOLLKOAKEHHA MaTepiany.

NAM’ATAUTE! PerynapHa nepesipka Ta HanexHe 36epiraHHA BalIOro NPUCTPOIO Ta aKcecyapiB 3HauYHO
NOAOBXKYE TEPMiH iIXHbOT CNyK6M Ta 3abe3neuye 6e3neyHy Ta epeKTUBHY poboTy.

BignosigHicTb cTaHAapTam Ta ceptudikaTam

3BaptoBasibHMIA anapat ana [MBX-tpy6 3 PK-gucnneem giametpom 16-63 mm Bignosigae BuMmoram
3aranbHoro pernameHTty 6e3snekn npoaykuii (GPSR) Ta mae mapKyBaHHsA CE. Bupib Bianosigae ctaHgapTam
6e3nekn Esponeicbkoro Cotosy, Lo 3abe3neyye besneyHe Ta HaginHe BUKOPUCTAHHA.

KopoTKuit 3micr

3BaptoBasibHMI anapat ana MBX-tpy6 3 PK-ancnneem giametpom 16-63 mm — Le NpakTUYHUIA Ta Be3neyHuni
NPUCTPIl, NPU3HAYeHU ONA BUKOPUCTAHHA 3 CUCTEMaMKM BOLOMOCTa4aHHA Ta onaseHHA. [loTpUMaHHA L€l
iHCTPYKL|i 3 ekcnayaTauii 3abe3neyye onTMMaabHy NPOAYKTUBHICTb Ta 6e3neyHy ekcnayaTauito. AKLLo Yy Bac
BMHWKHYTb 3aNUTaHHA, 3BEPHITbCS 40 aBTOPM30BAHOMO CEPBICHOMO LLEHTPY BUPOOHMKA.
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3AXUCT AOBKINNA

IHbOopMaLia ANA KOPUCTYBadiB WOA0 YTUANI3aLii eNeKTPUUYHMX Ta eNeKTPOHHUX Npunagis
(cTocyeTbca gomorocnoaapcTs).

CumBon, 306paxkeHnit Ha BMpobax abo B CynpoBigHIN AOKyMeHTALil, BKasye Ha Te, WO
HecnpaBHi enekTpPUYHi abo enNneKTPOHHI NPUCTPOi He MOXKHA yTWUAi3yBaTM pasom 3
nobyToBMMM Bigxoaamu.

MpaBunbHa npoueaypa yTuaisauii, NOBTOPHOro BUKOPUCTAHHA abo BiAHOBNEHHA KOMMOHEHTIB nepeabavae
[OCTaBKYy MPUCTPOIO A0 CcreuiasizoBaHOro MyHKTy 360py, Ae oro npuinmyTb 6e3kowToBHO. IHpopmauito
npo MicLe3HaxoaKeHHA NYHKTIB 360py BiaxoAiB 061agHAHHA MOXKHA OTPUMATU B MICLLEBUX OpPraHax BAaau.
MpaBuabHa yTWUAi3auia LbOro NPUCTPOIO Aonomarae 36epertv UiHHI pecypcu Ta YHUKHYTU HEraTMBHOIO
BMN/IMBY Ha 3[0POB'A Ta HAaBKOJIMLIHE CEpPedoBULLE, AKUIMA MOMKe OyTU CMPUYMHEHUIA HenpaBUJIbHUM
NOBOAMKEHHAM 3 BiAXO4aMMU.

HeHanexkHa yTunisauia sigxodis TArHe 3a coboto wTpadu, nepepbayeHi BiANOBIAHMMKM MiCLLEBMMMU
npasuaamm.

AKWoO Bam NOTPibHO yTUNi3yBaTU eNeKTPMUHI abo eNeKTPoHHI NPUCTPOI, 3BEPHITbCA A0 HaNBANNKYOro
NYHKTY NpogaKy abo noctayanbHWKa 414 OTPUMAHHA 404aTKOBOT iHGopmaUii.

KoHTakTHa 0coba 3 nuTaHb 6e3neku Ta niATpMMKM:

Mpogatocep: ToBapucTBO 3 06MeKeHoto BignosiganbHicTio GEKO
Appeca: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Poland
KOHTaKTHMI HOMep: +48 44 682 40 04

EneKkTpoHHa nowTa: geko@geko.pl

Bebcant https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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OcTaHHi aBi uMdpU POKyY 3acTocyBaHHA MapKyBaHHA CE - 24
NEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. KimniHna, eyn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aAB/IA€ 3 NOBHOIO BiANOBiAANbBHICTIO, WO:

3BaptoBanbHMi anapat gas NBX Tpy6 20-63 mm, Tun: G81030, Moaenb: WM-09
BiZNOBigae BUMOram HacTyNmHUX ANPEKTUB EBponelicbkoro MapnameHTty Ta Paau:

Ounpektuea 2011/65/€C Bia 8 uepBHA 2011 poKy Npo OBMEXKEHHS BUKOPUCTAHHA MEBHWUX HebesneyHux
PEYOBUH B €/IEKTPUYHOMY Ta e/IeKTPOHHOMY 061aaHaHHi (RoHS).

Ounpektnsa 2014/35/€C Big 26 ntotoro 2014 poKy NPo rapmoHi3aLito 3aKOHOAABCTBA AePXKaB-4/eHis Loao
HaZaHHA Ha PUHKY eIeKTPo06aaHaHHA, NPU3HAYEHOT0 A1 BUKOPUCTAHHA B NEBHUX MexKax Hanpyru (LVD).
Ounpektnsa 2014/30/€C 8ig 26 ntotoro 2014 poKy Npo rapmoHi3allilo 3aKOHOAaBCTBa AepXKaB-4/eHis Loa0
eNleKTpomarHiTHoi cymicHocTi (EMC).

MpoAyKT BiANOBIAAE BMMOram HacTyMHUX CTaHAAPTIB:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - be3neKa enekTpoobaagHaHHA

EN 62233:2008 - BumiptoBaHHA eNeKTPOMArHiTHMUX NoiB

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - CnewianbHi BAMOr 40 HarpiBasbHUX NPUNAAIB
EN 61000-6-4:2019 - BUnpomiHOBaHHA eIeKTPOMArHITHUX NepeLlKos,

EN 61000-6-2:2019 - CTiiKicTb 40 €N1eKTPOMATrHITHUX NepPeLIKOoA,

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - FTapMOHiKM Hanpyrm

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - KonmBaHHA Hanpyru 1a MepexTiHHA

Kpim TOro, npoayKT Bignosigae ctaHgapTam tectyBaHHA RoHS 3rigHo 3 IEC 62321

MpoAayKT iAEHTUYHMI 3pa3Ky, Ha AKMIA NOLIMPIOTLCA cepTUdikaTh TMNOBMX BUNPobyBaHb EC:
Homep ceptudikata RoHS: LCSA062422115R

Homep ceptuoikata CE: ISETC.000620210722

BugaHo: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)

KpaiHa: ITania

TenedoH: +39 0376 598963

®akc: -r39 0376 598963

EnekTpoHHa nowwTa: iset@iset-italia.com

BebcaitT: www.iset-italia.com

laeHTMiKaLiMHNIA HOMep YNOBHOBAXKeHOro opraHy: 0865

LUa deknapauis npo BignosigHicTb BUMmoram €EC BTpayae YMHHICTb, AKLLO BUMPib 3MiHeHO abo nepebyaosaHo 6e3
3roan BUPOOHMKa.

3a nigrotoBKy Ta 36epiraHHA TeXHiYHOT AOKyMeHTaL,il BignoBsigaloTb Taki ocobu:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 19/12/2024 Jlapuca Koeanvyuk
Micue Ta gata sugaui MpisBuLe, im'a Ta Nocaga yNnoBHOBaXKeHOI 0cobu
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Polifuzinio suvirinimo aparatas vamzdziams 20—-63 mm
Originaliy instrukcijy vertimas LT

20,25, 32,

Polifuzinio suvirinimo aparatas vamzdziams 20-63 mm

DEMESIO!
Pries naudodami atidZiai perskaitykite $j vadovg ir iSsaugokite jj ateiciai.

Pagaminta:
GEKO ribotos atsakomybés bendrové, Sp.k.
Kietlin, Spacerowa gatveé 3,
97-500 Radomskas
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSIJA
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Produkto paskirtis

Didelis polifuzinio vamzdziy suvirinimo aparatas, kurio diapazono diapazonas yra 1663 mm, skirtas
nuolatiniam vamzdziy, pagaminty i$ plastiky, tokiy kaip polipropilenas (PP), polietilenas (PE), polibutilenas
(PB) ir kity medziagy, naudojamy vandens, Sildymo ir sanitarinése sistemose, sujungimui. Dél polifuzinio
suvirinimo technologijos jungtys yra patvarios, sandarios ir atsparios mechaniniams pazeidimams bei
temperattros pokyciams.

Bendrieji saugos jspéjimai

PrieS pradédami darbg, perskaitykite naudojimo instrukcijg. Nesilaikant nurodymy, galite susizaloti arba
sugadinti jrenginj.

Jrenginys netinka naudoti drégnoje aplinkoje arba Salia degiy medziagy.

Nelieskite karsty prietaiso daliy naudojimo metu arba iSkart po jo. Visada atjunkite prietaisg nuo maitinimo
Saltinio po naudojimo.

Nenaudokite prietaiso, jei pazeistas maitinimo laidas, matricos ar kiti komponentai.

Laikykite prietaisg vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Asmeninés apsaugos priemoneés

Apsauginés pirstinés: apsaugokite nuo nudegimy.

Apsauginiai akiniai: Saugokite akis nuo plastikiniy atplaisy ar gary.

Apsauginiai drabuziai: turi biti atspards aukstai temperatirai ir nevarzyti judesiy.

Darbo vietos védinimas: uZztikrinkite gerg védinima, kad nejkvéptuméte suvirinimo metu susidaranciy
kenksmingy gary.

Saugos jspéjimai ir piktogramos

Nudegimy pavojus! |spéjimas dél akiy pazeidimo!

Reikalingos asmeninés apsaugos

Elektros smugio pavojus! . ) R
priemonés — apsauginés pirstinés

Gaisro pavojus!! Pavojingi dimai!
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Specialios suvirinimo aparaty saugos taisyklés

Fizinés grésmés

- Nudegimy pavojus : prietaiso kaitinimo elementai gali jkaisti iki 320 °C. Naudojimo metu ir po jo nelieskite
matricy ar kity karsty daliy.

Naudokite apsaugines pirstines, atsparias aukStai temperatirai.

Padékite prietaisg ant stabilaus, karsciui atsparaus pavirsiaus.

- Gaisro pavojus : Nenaudokite prietaiso Salia degiy medZiagy.

Po naudojimo jsitikinkite, kad prietaisas yra visiskai iSjungtas ir atvéses, pries jj padédami j vieta.

Elektros pavojai

- Elektros smigio pavojus : pries kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar maitinimo laidas nepaZeistas.
PaZeistus laidus reikia pakeisti prie$ prijungiant prietaisa.

Naudokite jzemintus lizdus.

Nenaudokite prietaiso Slapiomis rankomis arba drégnoje aplinkoje.

Pries valydami arba keisdami matricas, atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio.

- Apsauga nuo perkrovos : |sitikinkite, kad elektros instaliacija vietoje gali atlaikyti jrenginio galig (1500 W).
Nenaudokite zemos kokybés ilgintuvy, kurie gali perkaisti.

Cheminiai pavojai

- Plastiko garai : suvirinant PVC, PP arba PE vamzdZius gali susidaryti kenksmingi garai. Dirbkite gerai
védinamoje patalpoje arba lauke.

Esant dideliam dumy kiekiui, nedelsiant nutraukite darbg ir jleiskite gryno oro.

- Sqlytis su cheminémis medZiagomis : Venkite naudoti stiprias chemines medziagas jrenginiui valyti.
Patekus j kenksmingas medZziagas, nuplaukite odg muilu ir vandeniu.

Mechaniniai pavojai

- PaZeisti Stampai : pries kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar Stampai néra pazeisti ar deformuoti. PazZeisti
Stampai gali sukelti prietaiso gedima.

Montuojant ir iSmontuojant Stampus, venkite naudoti per didele jéga.

- Kritimo pavojus : ]sitikinkite, kad prietaisas tvirtai pastatytas ant pavirSiaus, kad neapvirsty. Jrankius ir
suvirintus komponentus laikykite atokiau nuo stalvirsio krasto.

Ergonominiai pavojai

- Fizinis kravis : dirbkite patogioje padeétyje, kad iSvengtuméte per didelio raumeny ir sgnariy kravio.
Naudokite tinkamo aukscio darbo vietg, kad kuo maziau reikéty lenktis.

- Darbo laikas : Dirbdami ilgg laikg, darykite pertraukas, kad iSvengtuméte nuovargio.

Santrauka

Laikantis aukséiau pateikty nurodymy, sumazZinsite rizikg, susijusia su 16—63 mm LCD PVC vamzdziy
suvirinimo aparato naudojimu. Jei iskilty kokiy nors nejprasty situacijy, nedelsdami nutraukite naudojima ir
susisiekite su techninés prieZitros centru arba gamintoju. Saugus jrenginio naudojimas yra nepaprastai
svarbus ir batinas tinkamam jo veikimui.
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Techniniai duomenys

Maitinimo Saltinis: 230 V

Galia: 800 W

Darbinis diapazonas: 16—63 mm

Darbiné temperatira: 0—-300 °C

Matricos dydziai: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Naudojimo instrukcijos

Pasiruosimas darbui

Suvirinimo aparatg pastatykite ant stabilaus pavirSiaus, atsparaus aukstai temperatdarai.
Jrenginyje jdiekite atitinkamas matricas, pasirinkdami jas pagal vamzdZio skersmen;.

Prijunkite jrenginj prie maitinimo $altinio (230 V — 50 Hz).

Nustatykite temperatirg LCD ekrane (maksimali temperatdra: 320 °C). Palaukite paruosto signalo.

Suvirinimo procesas

Jkiskite vamzdzio galg ir jungtj j atitinkamus Stampus. Palaikykite nurodytg laika, priklausomai nuo vamzdzio
skersmens (kaip rekomenduoja medZiagos gamintojas).

Kai pasiekiamas tinkamas suvirinimo laipsnis, greitai sujunkite dalis, uztikrindami, kad jos baty tinkamai
iSdéstytos.

Leiskite sumaisSytiems komponentams atvésti ir visiSkai sukietéti.

Skersmuo Ausinimo laikas
(mm) JSilimo laikas (s) (min.)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Darbo uzbaigimas

ISjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo maitinimo 3altinio.

Leiskite atveésti, tada tinkamais jrankiais nuimkite nuo matricy likusj plastika. Prietaisg laikykite sausoje
vietoje.
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Prieziura

PrieZidra po darbo

- Jrenginio ausinimas : atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio ir leiskite jam visiSkai atvésti. Niekada
neausinkite jrenginio vandeniu ar kitomis priemonémis, nes tai gali jj sugadinti.

- Stampy valymas : Atvésus, nuimkite nuo $tampo likusj plastika. Naudokite medinius arba plastikinius
jrankius, kad nepaZzeistuméte kaitinimo dangos.

Jei likucius sunku pasalinti, Svelniai pasildykite Stampus, kad juos bity lengviau valyti.

- Jrenginio valymas : Nuvalykite jrenginio korpusg sausa arba Siek tiek drégna Sluoste. Nenaudokite
ésdinanciy medziagy ar didelio vandens kiekio.

PrieS sandéliavima patikrinkite, ar jrenginyje néra drégmeés.

- Laikymas : Suvirinimo aparatg laikykite sausoje, Svarioje vietoje, atokiau nuo drégmeés, dulkiy ir kity
medziagy, kurios gali paZeisti prietaisa.

Laikykite trafaretus originalioje pakuotéje arba specialiame dékle, kad nepazeistuméte.

Periodiné prieZiira

- Kas savaite arba kas 10 darbo valandy : kruopsciai nuvalykite matricas ir patikrinkite, ar jy kaitinimo
pavirsiai jkaista tolygiai. Patikrinkite visus varZtus ir matricy tvirtinimo elementus. Jei reikia, priverzkite juos
tinkamu verzliarak¢iu.

- Kas ménesj arba kas 50 darbo valandy : patikrinkite maitinimo laido ir kistuko bukle. Jei laidg pazeisite,
pakeiskite jj nauju (atitinkanciu jrenginio specifikacijas).

Atkreipkite démesj j prietaiso korpuso Silumos izoliacijos bikle, jei ji matoma.

Patikrinkite LCD ekrano ir valdymo rankenéliy veikima.

- Kas 6 ménesius arba 100 darbo valandy : jrenginj aptarnaukite jgaliotame techninés prieZilros centre.
Specialistai patikrins kaitinimo elementy bikle, vidinius laidus ir bendrg jrenginio veikima.

Sandéliavimas

Laikymo sqlygos

- Aplinka : Jrenginj laikykite sausoje, Svarioje vietoje, kurioje yra stabili temperatira. Venkite laikyti jj didelés
drégmés, tiesioginiuose saulés spinduliuose ar veikiamuose oro sglygy.

- Temperatira : Palaikykite temperatiirg nuo +5 °C iki +40 °C. Venkite jrenginio uzsalimo ir perkaitimo.

- Védinimas : UZtikrinkite tinkama sandéliavimo patalpos védinima, kad nesikaupty drégmé.

Suvirinimo aparaty laikymas

- Laikymo padeétis : Jrenginj laikykite horizontaliai ant stabilios lentynos arba specialaus stovo.

Jsitikinkite, kad jrenginiui negresia kritimas ar apvirtimas.

- Jrenginio Svara : PrieS padédami j sandélj, kruopsciai iSvalykite jrenginj, pasalindami plastiko likucius ir
nesvarumus.
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- Kaitinimo elementy apsauga : Jei prietaisas bus sandéliuojamas ilgg laikg, padenkite metalines prietaiso
dalis plonu antikorozinés priemonés sluoksniu.

Apsaugokite savo jrenginj nuo dulkiy ir neSvarumy naudodami originaly neSiojimo déklg arba apsauginj
dangtel;.

Priedy laikymas

- Stampai ir atsarginés dalys : Stampus laikykite pazenklintose talpyklose arba specialiuose skyriuose, kad
iSvengtuméte mechaniniy pazeidimy.

Reguliariai tikrinkite Stampo bikle, ar néra korozijos ar deformacijos.

- Priedy tvarkymas : pazymeékite ir sutvarkykite priedus (pvz., varztus, verzliarakcius, valymo jrankius) tam
skirtuose skyriuose, kad jie nepasimesty. PrieS padédami priedus j laikymo vietg, jsitikinkite, kad jie néra
nesvardis ir nesudréke.

- Asmeninés apsaugos priemonés : pirStines, apsauginius akinius ir kitas apsaugos priemones laikykite
sausoje ir Svarioje vietoje, kad jos nesusidévéty.

Papildomos gairés

- Sutvarkykite daikty laikymg : |rangai ir priedams sukurkite specialig stotele arba spintg. Priedams, pvz.,
trafaretams, laidams ir valymo jrankiams, naudokite pazenklintas dézZes, kad jie baty tvarkingi ir lengvai
pasiekiami.

- Vaiky apsaugos uZraktas : Laikykite prietaisg ir priedus vaikams ir asmenims, kurie néra apmokyti naudotis
suvirinimo aparatu, nepasiekiamoje vietoje.

Dél didesnio saugumo naudokite uzrakinamas spinteles.

- Apsauga nuo korozijos : Jei suvirinimo aparatas ar priedai bus sandéliuojami ilgg laikg, metalines dalis
padenkite antikorozine priemone.

Reguliariai tikrinkite prietaisg ir priedus, ar néra korozijos. Jei korozijos atsirado, nuvalykite pavirsiy ir vél
uztepkite apsaugine priemone.

- PaZeisty komponenty tvarkymas : paiymékite paZeistus Stampus arba priedus ir nedelsdami juos atskirkite
nuo likusios jrangos, kad iSvengtuméte atsitiktinio naudojimo.

PaZeistas dalis pakeiskite naujomis, originaliomis dalimis pagal gamintojo rekomendacijas. Niekada
nenaudokite paZeisty daliy, nes tai gali sutrikdyti prietaiso veikima arba sugadinti medzZiagas.

ATMINTINE! Reguliarus jrenginio ir priedy patikrinimas bei tinkamas laikymas Zymiai pailgina jy tarnavimo
laika ir uztikrina saugy bei efektyvy veikima.

Atitiktis standartams ir sertifikatams

16-63 mm LCD PVC vamzdZiy suvirinimo aparatas atitinka Bendrojo gaminiy saugos reglamento (GPSR)
reikalavimus ir yra pazymétas CE Zenklu. Produktas atitinka Europos Sajungos saugos standartus,
uztikrinancius saugy ir patikima naudojima.

Santrauka

16—63 mm LCD PVC vamzdziy suvirinimo aparatas yra praktiSkas ir saugus prietaisas, skirtas naudoti su
vandens ir $ildymo sistemomis. Sios instrukcijos laikymasis uztikrina optimaly na$uma ir saugy veikima. Jei
turite klausimy, kreipkités j jgaliotg gamintojo techninés prieZilros centra.
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APLINKOS APSAUGA

Informacija vartotojams apie elektros ir elektroniniy prietaisy utilizavima (taikoma namy
dkiams).

Ant gaminiy arba pridedamoje dokumentacijoje esantis simbolis reiskia, kad sugedusiy
elektriniy arba elektroniniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.

Teisinga komponenty utilizavimo, pakartotinio naudojimo ar regeneravimo procedira apima prietaiso
nunesimg j specializuotg surinkimo punktg, kur jis bus priimtas nemokamai. Informacijos apie jrangos
atlieky surinkimo punkty vietg galite gauti i$ vietos valdzios institucijy.

Tinkamas Sio prietaiso utilizavimas padeda tausoti vertingus isteklius ir iSvengti neigiamo poveikio sveikatai
bei aplinkai, kurj gali sukelti netinkamas atlieky tvarkymas.

UZ netinkamga atlieky Salinima taikomos baudos, numatytos atitinkamuose vietos teisés aktuose.

Jei jums reikia utilizuoti elektros ar elektroninius prietaisus, kreipkités j artimiausig pardavimo vietg arba
tiekéja.

Dél saugumo ir palaikymo kreipkiteés:

Prodiuseris: GEKO ribotos atsakomybés bendrové, UAB

Adresas: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Lenkija
Kontaktinis numeris: +48 44 682 40 04

El. pastas: geko@geko.pl

Svetainé https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo




I <&=xo

Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 24
EB ATITIKTIES DEKLARACLJA

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

PVC vamzdziy suvirinimo aparatas 20-63 mm, tipas: G81030, modelis: WM-09
atitinka Siy Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2011 m. birZelio 8 d. Direktyva 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medZiagy naudojimo elektros ir
elektroninéje jrangoje apribojimo (RoHS).

2014 m. vasario 26 d. Direktyva 2014/35/ES dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su elektros jrangos, skirtos
naudoti tam tikrose jtampos ribose, tiekimu rinkai, suderinimo (ZJD).

2014 m. vasario 26 d. Direktyva 2014/30/ES dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su elektromagnetiniu
suderinamumu (EMS), suderinimo.

Produktas atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Elektros jrangos sauga

EN 62233:2008 - Elektromagnetiniy lauky matavimas

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Specialis Sildymo prietaisy reikalavimai
EN 61000-6-4:2019 - Elektromagnetiniy trukdziy spinduliuoté

EN 61000-6-2:2019 - Atsparumas elektromagnetiniams trukdziams

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — Jtampos harmonikos

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Jtampos svyravimai ir mirgejimas

Be to, gaminys atitinka RoHS bandymo standartus pagal IEC 62321

Produktas yra identiskas pavyzdiui, kuriam iSduoti EB tipo tyrimo sertifikatai:
RoHS sertifikato numeris: LCSA062422115R

CE sertifikato numeris: ISETC.000620210722
ISdavéjas: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 — Moglia (MN)
Salis: Italija

Telefonas: +39 0376 598963

Faksas: -r39 0376 598963

El. pastas: iset@iset-italia.com

Svetainé: www.iset-italia.com

Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0865

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be gamintojo
sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima ir saugojima atsakingi Sie asmenys:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa gatveé 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024-12-19 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos
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Polifuzijas metinasanas iekarta caurulém 20-63 mm
Originalo instrukciju tulkojums LV

20,25, 32,

Polifuzijas metinasanas iekarta caurulém 20-63 mm

UZMANIBU!
Pirms lietoSanas uzmanigi izlasiet So rokasgramatu un saglabajiet to turpmakai uzzinai.

Razots prieks:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa iela 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSUA
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Produkta meérkis

Lielais polifiizijas caurulu metinasanas aparats ar diametru no 16 lidz 63 mm ir paredzéts caurulu, kas
izgatavotas no plastmasas, pieméram, polipropiléna (PP), polietilena (PE), polibutiléna (PB) un citiem
materialiem, ko izmanto Udensapgades, apkures un sanitarajas sistémas, pastavigai savienoSanai.
Pateicoties polifizijas metinasanas tehnologijai, savienojumi ir izturigi, hermétiski un noturigi pret
mehaniskiem bojajumiem un temperatiras izmainam.

Visparigi drosibas bridinajumi

Pirms darba uzsakSanas izlasiet lietoSanas instrukciju. Noradijumu neievéroSana var izraisit traumas vai
ierices bojajumus.

lerice nav piemérota lietoSanai mitra vidé vai viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.

Nepieskarieties ierices karstajam dalam lietosanas laika vai talit péc tas. Péc lietoSanas vienmér atvienojiet
ierici no stravas avota.

Nelietojiet ierici, ja stravas vads, matricas vai citas sastavdalas ir bojatas.

Sargajiet ierici no bérniem.

Individualie aizsardzibas lidzekli

Aizsargcimdi: Aizsargat pret apdegumiem.

Aizsargbrilles: Aizsargajiet acis no plastmasas Skembam vai izgarojumiem.

Aizsargapgérbs: Jabut izturigam pret augstam temperatiram un neierobezo kustibas.

Darba vietas ventilacija: NodroSiniet labu ventilaciju, lai izvairitos no metinasanas laika radusos kaitigo
izgarojumu ieelposanas.

Drosibas bridinajumi un piktogrammas

Apdegumu risks! Bridinajums par acu bojajumiem!

NepiecieSamie individualie

Elektriskas stravas trieciena risks! . _ . .. N
aizsardzibas lidzekli - aizsargcimdi

Ugunsbistamiba!! Bistami izgarojumi!
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Ipasi drosibas noteikumi metinasanas iekartam

Fiziski draudi

- Apdegumu risks : lerices sildelementi var sasniegt temperatdru lidz pat 320 °C. LietoSanas laika un péc tas
izvairieties pieskarties matricam vai citam karstam dalam.

Valkajiet aizsargcimdus, kas izturigi pret augstam temperatdram.

Novietojiet ierici uz stabilas, karstumizturigas virsmas.

- Ugunsgreéka risks : Nelietojiet ierici viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.

Péc lietoSanas parliecinieties, ka ierice ir pilniba izslégta un atdzisusi, pirms to novietojat glabasana.

Elektriskas stravas apdraudéjumi

- Elektriskas strdvas trieciena risks : Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai stravas vads nav bojats.
Bojati vadi janomaina pirms ierices pievienosanas.

Izmantojiet iezemétas kontaktligzdas.

Nelietojiet ierici mitra vidé vai ar mitram rokam.

Pirms matricu tiriSanas vai nomainas atvienojiet ierici no stravas avota.

- Parslodzes aizsardziba : parliecinieties, vai elektroinstalacija atrasanas vieta var izturét ierices jaudu (1500
W). Neizmantojiet zemas kvalitates pagarinatajus, kas var parkarst.

Kimiskie apdraudéjumi

- Plastmasas izgarojumi : Metinot PVC, PP vai PE caurules, var rasties kaitigi izgarojumi. Stradajiet labi
veédinama telpa vai arpus telpam.

Intensivas dimu veidoSanas gadijuma nekavéjoties partrauciet darbu un nodrosiniet svaigu gaisu.

- Saskare ar kimiskam vielam : Izvairieties no spécigu kimisku vielu lietoSanas ierices tirisanai. Ja nok|ust
saskareé ar kaitigam vielam, nomazgajiet adu ar ziepém un udeni.

Mehaniskie apdraudéjumi

- Bojatas Stancformas : Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai Stancformas nav bojatas vai
deformétas. Bojatas Stancformas var izraisit ierices darbibas traucéjumus.

Montéjot un demontéjot veidgabalus, izvairieties no parmériga spéka pielietosanas.

- Kritiena risks : Parliecinieties, vai ierice ir stingri novietota uz virsmas, lai izvairitos no apgasanas. Turiet
instrumentus un metinatas detalas talak no darba virsmas malas.

Ergonomiski apdraudéjumi

- Fiziska slodze : stradajiet érta poza, lai izvairitos no parmérigas muskulu un locitavu slodzes. Izmantojiet
atbilstosu darba vietas augstumu, lai samazinatu nepiecieSamibu noliekties.

- Darba laiks : Stradajot ilgstosi, ievérojiet partraukumus, lai izvairttos no noguruma.

Kopsavilkums

levérojot iepriekS minétas vadlinijas, tiks samazinats risks, kas saistits ar 16-63 mm LCD PVC caurulu
metinasanas iekartas lietoSanu. Ja rodas kadas neparastas situacijas, nekavéjoties partrauciet lietoSanu un
sazinieties ar servisa centru vai razotaju. lerices drosa lietoSana ir arkartigi svariga un batiska tas pareizai
darbibai.
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Tehniskie dati

BaroSanas avots: 230 V

Jauda: 800 W

Darba diapazons: 16—63 mm

Darba temperatira: 0—-300 °C

Matricas izméri: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

LietoSanas instrukcija

Gatavosanads darbam

Novietojiet metinasanas iekartu uz stabilas virsmas, kas ir izturiga pret augstam temperattram.
Uzstadiet iericé atbilstosas matricas, izvéloties tas atbilstosi caurules diametram.

Pievienojiet ierici stravas avotam (230 V - 50 Hz).

lestatiet temperatdru LCD paneli (maksimala temperatira: 320 °C). Pagaidiet gatavibas signalu.

Metinasanas process

levietojiet caurules galu un veidgabalu atbilstoSajas matricés. Turiet noradito laiku atkariba no caurules
diametra (ka ieteicis materiala razotajs).

Kad ir sasniegta atbilstoSa metinasanas pakape, atri savienojiet detalas, parliecinoties, ka tas ir pareizi
novietotas.

Laujiet sajauktajam sastavdalam atdzist un pilniba sacietét.

Diametrs Dzesésanas laiks
(mm) UzsilSanas laiks (s) (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Darba pabeigsana

Izslédziet ierici un atvienojiet to no stravas avota.

Laujiet atdzist, péc tam, izmantojot atbilstoSus instrumentus, nonemiet no matricam atlikuso plastmasu.
Uzglabajiet ierici sausa vieta.
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Apkope
Pécdarba apkope

- lerices dzesésana : Atvienojiet ierici no stravas avota un laujiet tai pilntba atdzist. Nekad nedzeséjiet ierici
ar udeni vai citiem ldzekliem, jo tas var radit bojajumus.

- Stancformu tirifana : Kad tas ir atdzisu$as, nonemiet no tam atlikudo plastmasu. Izmantojiet koka vai
plastmasas instrumentus, lai nesabojatu sildiSanas parklajumu.

Ja atlikumus ir griti nonemt, viegli uzsildiet veidnes, lai tas bitu vieglak tirit.

- lerices tiriSana : Noslaukiet ierices korpusu ar sausu vai viegli mitru dranu. Nelietojiet kodigus lidzek|us vai
lielu Gdens daudzumu.

Pirms uzglabasanas parbaudiet, vai iericé nav mitruma.

- Uzglabdasana : Novietojiet metinasanas iekartu sausa, tira vieta, prom no mitruma, putekliem un citam
vielam, kas var sabojat ierici.

Uzglabajiet trafaretus originalaja iepakojuma vai speciali tam paredzéta organizatora, lai novérstu
bojajumus.

Periodiska apkope

- Katru nedélu vai ik péc 10 darba stundam : rlpigi notiriet presformas un parbaudiet to sildvirsmas, vai tas
sakarst vienmérigi. Parbaudiet visas skrives un presformu stiprinajumus. Ja nepiecieSams, pievelciet tos ar
piemérotu atslégu.

- Reizi ménesi vai ik péc 50 darba stundam : parbaudiet stravas vada un kontaktdaksas stavokli. Ja vads ir
bojats, nomainiet to ar jaunu (atbilstosi ierices specifikacijam).

Pievérsiet uzmanibu ierices korpusa siltumizolacijas stavoklim, ja tada ir redzama.

Parbaudiet LCD displeja un vadibas pogu darbibu.

- Ik péc 6 ménesiem vai 100 darba stundam : NodroSiniet ierices apkopi pilnvarota servisa centra. Specialisti
parbaudis sildelementu stavokli, iekSejo elektroinstalaciju un ierices visparéjo darbibu.

Uzglabasana

Uzglabasanas apstakli

- Apkartéja vide : Uzglabajiet ierici sausa, tira vieta ar stabilu temperatlru. Neuzglabajiet to vietas ar augstu
mitruma [imeni, tieSiem saules stariem vai laikapstaklu ietekmé.

- Temperatira : Uzturét temperatiiru no +5°C lidz +40°C. Izvairities no ierices sasalSanas un parkarsanas.

- Ventilacija : NodrosSiniet atbilstoSu uzglabasanas telpas ventilaciju, lai novérstu mitruma uzkrasanos.

Metindasanas iekdrtu uzglabasana

- Uzglabasanas pozicija : Uzglabajiet ierici horizontali uz stabila plaukta vai speciala stativa.
Parliecinieties, ka iericei nedraud kritiens vai apgasanas.

- lerices tiriba : Pirms uzglabasanas rapigi notiriet ierici, nonemot plastmasas atliekas un netirumus.



I <&=xo

67

- Sildelementu aizsardziba : Ja ierice tiks uzglabata ilgstoSi, parklajiet ierices metala dalas ar planu
pretkorozijas lidzekla kartu.

Aizsargajiet ierici no putekliem un netirumiem, izmantojot tas originalo parnésasanas macinu vai
aizsargapvalku.

Piederumu glabdtuve

- Stancformas un rezerves dajas : Uzglabajiet $tancformas markétas tvertnés vai tam paredzétos
nodalijjumos, lai novérstu mehaniskus bojajumus.

Regulari parbaudiet veidnu stavokli, vai nav korozijas vai deformacijas.

- Piederumu organizésana : Markéjiet un sakartojiet piederumus (pieméram, skriives, uzgrieznu atslégas,
tiriSanas instrumentus) tam paredzétos nodalijumos, lai tie nepazustu. Pirms piederumu uzglabasanas
parliecinieties, vai tie nav netiri un mitri.

- Individudlie aizsardzibas lidzekli : Cimdus, aizsargbrilles un citus aizsarglidzek|us glabajiet sausa un tira
vieta, lai izvairitos no nodiluma.

Papildu vadlinijas

- Organizéjiet noliktavu : lzveidojiet atsevisku staciju vai skapi aprikojumam un piederumiem. lzmantojiet
markétas kastes piederumiem, pieméram, trafaretiem, kabeliem un tiriS8anas instrumentiem, lai tie bGtu
sakartoti un viegli pieejami.

- Bérnu drosibas slédzene : Sargajiet ierici un piederumus bérniem un personam, kas nav apmacitas
metinasanas iekartas lietoSana, nepieejama vieta.

Papildu drosibai izmantojiet aizslédzamus skapjus.

- Korozijas aizsardziba : Ja metinasanas iekarta vai piederumi tiks ilgstosi uzglabati, parklajiet metala dalas
ar pretkorozijas lidzekli.

Regulari parbaudiet ierici un piederumus, vai nav radusies korozija. Ja korozija rodas, notiriet virsmu un
atkartoti uzklajiet aizsarglidzekli.

- Bojatu komponentu apstrade : Atziméjiet bojatas matricas vai piederumus un nekavéjoties atdaliet tos no
paréja aprikojuma, lai izvairitos no nejausas lietosanas.

Nomainiet bojatas detalas ar jaunam, originalajam detalam saskana ar raZotaja ieteikumiem. Nekad
nelietojiet bojatas detalas, jo tas var izraisit ierices nepareizu darbibu vai materialus bojajumus.
ATCERIETIES! Regulara ierices un piederumu parbaude un pareiza uzglabasana ievérojami pagarina to
kalpoSanas laiku un nodrosina droSu un efektivu darbibu.

Atbilstiba standartiem un sertifikatiem

1663 mm LCD PVC caurulu metinasanas iekarta atbilst Visparéjas produktu droSibas regulas (GPSR)
prasibam un ir markéta ar CE markéjumu. Produkts atbilst Eiropas Savienibas droSibas standartiem,
nodroSinot drosu un uzticamu lietoSanu.

Kopsavilkums

16—63 mm LCD PVC caurulu metinasanas iekarta ir praktiska un drosa ierice, kas paredzéta lietoSanai ar
Gdens un apkures sistémam. Sis lietosanas instrukcijas ievéro$ana nodrosina optimalu veiktspéju un drosu
darbibu. Ja jums ir kadi jautajumi, sazinieties ar pilnvarotu raZotaja servisa centru.
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VIDES AIZSARDZIBA

Informacija lietotajiem par elektrisko un elektronisko iericu utilizaciju (attiecas uz
majsaimniecibam).

Uz produktiem vai pievienotaja dokumentacija redzamais simbols norada, ka bojatas
elektriskas vai elektroniskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.

Pareiza detalu utilizacijas, atkartotas izmantoSanas vai atglsSanas procedira ietver ierices nogadasanu
specializéta savakSanas punkta, kur ta tiks pienemta bez maksas. Informacija par nolietoto iekartu
savaks$anas punktu atrasanas vietu ir pieejama vietéjas pasvaldibas.

Pareiza Sis ierices utilizacija palidz saglabat vértigus resursus un novérst negativu ietekmi uz veselibu un
vidi, ko var radit nepareiza atkritumu apstrade.

Nepareiza atkritumu utilizacija ir sodama saskana ar attiecigajiem vietéjiem noteikumiem.

Ja jums ir nepiecieSams atbrivoties no elektriskam vai elektroniskam iericém, lldzu, sazinieties ar tuvako
tirdzniecibas vietu vai piegadataju, lai iegttu plasaku informaciju.

Sazina drosibas un atbalsta jautajumos:

Producents: Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu GEKO, SIA
Adrese: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polija
Kontakttalrunis: +48 44 682 40 04

E-pasts: geko@geko.pl

Timekla vietne https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari — 24
EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Metinasanas iekarta PVC caurulém 20-63 mm, Tips: G81030, Modelis: WM-09
atbilst $adu Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2011. gada 8. jnija Direktiva 2011/65/ES par daZzu bistamu vielu izmantosanas ierobeZosanu elektriskas un
elektroniskas iekartas (RoHS).

Direktiva 2014/35/ES (2014. gada 26. februaris) par dalibvalstu tiestbu aktu saskanoSanu attieciba uz tadu
elektroiekartu pieejamibu tirgu, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas (ZSD).

Direktiva 2014/30/ES (2014. gada 26. februaris) par dalibvalstu tiesibu aktu saskanosanu attieciba uz
elektromagnétisko savietojamibu (EMS).

Produkts atbilst Sadu standartu prasibam:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Elektroiekartu drosiba

EN 62233:2008 - Elektromagnétisko lauku mérisana

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 — Ipasas prasibas apkures iericém
EN 61000-6-4:2019 - Elektromagnétisko traucéjumu emisijas

EN 61000-6-2:2019 — Imunitate pret elektromagnétiskajiem traucéjumiem
EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — sprieguma harmonikas

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 — Sprieguma svarstibas un mirgosana
Turklat produkts atbilst RoHS testéSanas standartiem saskana ar IEC 62321.

Produkts ir identisks paraugam, uz kuru attiecas EK tipa parbaudes sertifikati:
RoHS sertifikata numurs: LCSA062422115R

CE sertifikata numurs: ISETC.000620210722
Izdevéjs: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 — Moglia (MN)
Valsts: Italija

Talrunis: +39 0376 598963

Fakss: -r39 0376 598963

E-pasts: iset@iset-italia.com

Timek|a vietne: www.iset-italia.com

Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0865

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbivéts bez raZotaja piekriganas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigas $adas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitlins, 2024. gada 19. decembris Larisa Kovalcika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats
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Polyfuzni svarovaci stroj pro trubky 20-63 mm
Ptreklad originalniho navodu Cz

gmm
20,25, 32,

Polyfuzni svarovaci stroj pro trubky 20-63 mm

POZOR!
Pred pouZitim si prosim peclivé prectéte tento navod a uschovejte si jej pro budouci pouZiti.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulice 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Uéel produktu

Polyfuzni svarecka trubek (velkd) s rozsahem 16-63 mm je urcena pro trvalé spojovani trubek vyrobenych z
plastl, jako je polypropylen (PP), polyethylen (PE), polybutylen (PB) a dalSich materiall pouzivanych ve
vodovodnich, topnych a sanitarnich systémech. Diky technologii polyfuzniho svafovani jsou spoje trvanlivé,
tésné a odolné vici mechanickému poskozeni a zménam teploty.

Obecna bezpecnostni upozornéni

Pfed zahdjenim prace si prectéte navod k obsluze. Nedodrieni pokynd muizZe vést ke zranéni nebo
poskozeni zatizeni.

Zafizeni neni vhodné pro provoz ve vlhkém prostredi nebo v blizkosti hoflavych materidld.

Béhem pouzivani nebo bezprostiedné po ném se nedotykejte horkych ¢asti zafizeni. Po poufZiti zatizeni vzidy
odpojte od zdroje napajeni.

NepouZivejte zatizeni, pokud je poskozen napdjeci kabel, matice nebo jiné soucasti.

Uchovavejte zatizeni mimo dosah déti.

Osobni ochranné prostredky

Ochranné rukavice: Chrarite pred popdleninami.

Ochranné bryle: Chrante oci pred plastovymi tfiskami nebo vypary.

Ochranné obleceni: Mélo by byt odolné v{ci vysokym teplotdm a neomezovat pohyb.

Vétrani pracovisté: Zajistéte dobré vétrani, abyste zabranili vdechovani Skodlivych vypar( vznikajicich pfi
svarovani.

Bezpecnostni upozornéni a piktogramy

Nebezpeci popaleni! Varovani pred poskozenim oci!

PoZadované osobni ochranné
prostfedky - ochranné rukavice

Nebezpecdi Urazu elektrickym
proudem!

Nebezpeci pozaru!! Nebezpecné vypary!
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Zvlastni bezpecnostni pravidla pro svareci stroje

Fyzické hrozby

- Nebezpeci popdleni : Topné prvky zatizeni mohou dosdhnout teploty az 320 °C. BEhem a po poufZiti se
nedotykejte matric ani jinych horkych ¢asti.

PouZivejte ochranné rukavice odolné vici vysokym teplotam.

Umistéte zafizeni na stabilni, tepelné odolny povrch.

- Nebezpeci poZdru : NepouZivejte zafizeni v blizkosti hoflavych material.

Po poufZiti se ujistéte, Ze je spotiebic pred ulozenim zcela vypnuty a vychladly.

Elektricka nebezpeci

- Nebezpeci urazu elektrickym proudem : Pred kaidym pouZitim zkontrolujte, zda neni napdjeci kabel
poskozeny. PoSkozené kabely je nutné pred pfipojenim spotiebice vyménit.

PouZivejte uzemnéné zasuvky.

Nepouzivejte zatizeni s mokryma rukama nebo ve vlhkém prostredi.

Pred Cisténim nebo vyménou matric odpojte zatizeni od napajeni.

- Ochrana proti pretiZeni : Ujistéte se, Ze elektricka instalace v misté instalace zvladne vykon zafizeni (1500
W). NepouZivejte nekvalitni prodluzovaci kabely, které se mohou prehrat.

Chemicka nebezpeci

- Vypary z plast( : Svarovani PVC, PP nebo PE trubek muizZe produkovat Skodlivé vypary. Pracujte v dobre
vétraném prostoru nebo venku.

V ptipadé intenzivniho koufe okamZzité zastavte praci a zajistéte pfisun ¢erstvého vzduchu.

- Kontakt s chemikdliemi : Vyhnéte se Cisténi zafizeni pomoci agresivnich chemikalii. V pfipadé kontaktu se
Skodlivymi latkami si omyjte pokozku mydlem a vodou.

Mechanicka nebezpeci

- Poskozené razidla : Pred kazdym poutzitim zkontrolujte razidla, zda nejsou poskozena nebo deformovana.
Poskozena razidla mohou zpUsobit poruchu zafizeni.

Pfi montazi a demontazi matric nepouZivejte nadmérnou silu.

- Nebezpeci pddu : Ujistéte se, Ze je spotrebi¢ pevné umistén na povrchu, aby se neprevratil. UdrZujte
nastroje a svarované soucasti v dostatecné vzdalenosti od okraje pracovni desky.

Ergonomickad rizika

- Fyzickd zatéZ : Pracujte v pohodIlné poloze, abyste predesli nadmérnému namahani svall a kloub(.
Pouzivejte vhodnou vysku pracovni stanice, abyste minimalizovali nutnost ohybani.

- Pracovni doba : Pti delsi praci délejte prestavky, abyste predesli Unaveé.

Shrnuti
Dodrzovani vySe uvedenych pokyn( minimalizuje rizika spojena s pouzivanim svarecky PVC trubek LCD o
priméru 16—63 mm. Pokud dojde k jakymkoli neobvyklym situacim, okam?Zité prestante zatizeni pouZivat a
kontaktujte servisni stfedisko nebo vyrobce. Bezpeclné pouZzivani zafizeni je pro jeho sprdvny provoz
zasadni.
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Technické udaje

Napajeni: 230V

Vykon: 800 W

Pracovni rozsah: 16—63 mm

Provozni teplota: 0 - 300 °C

Velikosti matric: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Navod k pouziti

Priprava na prdci

Umistéte svarecku na stabilni povrch, ktery je odolny vici vysokym teplotam.

Nainstalujte na zafizeni prislusné matice a vyberte je podle priiméru potrubi.

Pfipojte zafizeni ke zdroji napajeni (230 V — 50 Hz).

Nastavte teplotu na LCD panelu (maximalni teplota: 320 °C). Pockejte na signal pfipravenosti.

Proces svarovdni

VloZte konec trubky a tvarovku do pfislusnych zavitofeznych nastroji. Drite po stanovenou dobu v
zavislosti na prdméru trubky (dle doporuceni vyrobce materialu).

Jakmile je dosazeno spravného stupné svareni, rychle spojte dily a ujistéte se, Ze jsou spravné umistény.
Nechte spojené komponenty vychladnout a zcela ztuhnout.

Pramér

(mm) Doba zahfivani (s) | Doba chlazeni (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 let 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Dokonceni prdce

Vypnéte zafizeni a odpojte jej od zdroje napajeni.

Nechte vychladnout a poté odstrante zbyvajici plast z matric pomoci vhodného naradi. Zafizeni skladujte na
suchém misté.
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Udrzba

Udrzba po prdci

- Chlazeni zafizeni : Odpojte zafizeni od zdroje napdjeni a nechte jej zcela vychladnout. Nikdy zafizeni
nechladte vodou ani jinymi prostfedky, mohlo by dojit k jeho poskozeni.

- Cisténi raznic : Po vychladnuti odstrarite z nich veskeré zbytky plastu. PouzZivejte dfevéné nebo plastové
nastroje, abyste neposkodili topny povlak.

Pokud je obtizné odstranit zbytky, jemné zahrejte raznice, aby se snaze Cistily.

- Cisténi zafizeni : Ottete kryt zafizeni suchym nebo mirné vihkym hadFikem. NepouZivejte korozivni
prostiedky ani velké mnozZstvi vody.

Pfed uskladnénim zkontrolujte, zda je zatizeni vihké.

- Skladovdni : Svarecku umistéte na suché a Cisté misto, mimo dosah vlhkosti, prachu a jinych latek, které by
mohly zafizeni poskodit.

Sablony skladujte v origindlnim baleni nebo ve vyhrazeném organizéru, abyste zabranili jejich po$kozeni.

Pravidelna udrzba

- Tydné nebo kazdych 10 hodin provozu : DUkladné vycistéte matrice a zkontrolujte rovhomérné zahfivani
jejich topnych ploch. Zkontrolujte vSechny Srouby a upeviiovaci prvky matrice. V pripadé potreby je
utahnéte vhodnym klicem.

- Mésicné nebo kazdych 50 hodin provozu : Zkontrolujte stav napajeciho kabelu a zastrcky. Pokud je kabel
poskozen, vymérnte jej za novy (v souladu se specifikacemi zafizeni).

Vénujte pozornost stavu tepelné izolace v krytu zafizeni, pokud je néjaka viditelna.

Zkontrolujte funkci LCD displeje a ovladacich knoflikd.

- KaZdych 6 mésicli nebo 100 hodin provozu : Nechte zatizeni opravit v autorizovaném servisnim stredisku.
Specialisté zkontroluji stav topnych téles, vnitini zapojeni a celkovou funkcnost zafizeni.

Skladovani

Skladovaci podminky

- Prostredi : Zatizeni skladujte na suchém a Cistém misté se stabilni teplotou. Neskladujte jej na mistech s
vysokou vlhkosti, pfimym slune¢nim zarenim nebo vystavenim povétrnostnim podminkam.

- Teplota : UdrZujte teplotu mezi +5 °C a +40 °C. Zabrante zamrznuti a prehfati zafizeni.

- Vétrdni : Zajistéte dostatecné vétrani skladovaciho prostoru, aby se zabranilo hromadéni vihkosti.

Skladovani svdrecich stroji

- Skladovaci poloha : Zatizeni skladujte vodorovné na stabilni polici nebo urceném stojanu.

Ujistéte se, Ze zafizeni nehrozi pad nebo prevraceni.

- Cistota zarizeni : Pred ulozenim zatizeni diikladné ocistéte a odstrarite veskeré zbytky plastu a necistoty.
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- Ochrana topnych téles : Pokud bude spotiebi¢ skladovan po delsi dobu, natrfete kovové Casti spotrebice
tenkou vrstvou antikorozniho prostfedku.

Chrante své zafizeni pred prachem a nedistotami pomoci originalniho prepravniho pouzdra nebo
ochranného krytu.

Ulozny prostor pro pfislusenstvi

- Razici ndstroje a ndhradni dily : Razici ndstroje skladujte v oznacenych nadobach nebo vyhrazenych
prihradkach, abyste zabranili mechanickému poskozeni.

Pravidelné kontrolujte stav matric, zda nejsou korozivzdorné nebo deformované.

- Usporddadni prislusenstvi : Prislusenstvi (napf. Srouby, klie, Cistici nastroje) oznacte a usporadejte do
vyhrazenych prihrddek, abyste zabranili jeho ztraté. Pfed uloZenim se ujistéte, Ze pfrisluSenstvi neni
znecisténé a vihké.

- Osobni ochranné prostredky : Rukavice, ochranné bryle a dalSi ochranné prostredky skladujte na suchém a
¢istém misté, aby nedoslo k jejich opotrebeni.

Dalsi pokyny

- Usporddejte si uloZny prostor : \/ytvorte si vyhrazené misto nebo skfin pro vybaveni a pfislusenstvi.
PouzZivejte oznacené pfihradky na pfrislusenstvi, jako jsou Sablony, kabely a distici ndstroje, aby bylo
usporadané a snadno dostupné.

- Détska pojistka : Uchovavejte zafizeni a prislusenstvi mimo dosah déti a osob, které nejsou proskoleny v
pouzivani svarecky.

Pro vétsi bezpecnost pouZivejte uzamykatelné skrinky.

- Ochrana proti korozi : Pokud ma byt svarecka nebo pfislusenstvi skladovano po delsi dobu, natfete kovové
Casti antikoroznim prostfedkem.

Pravidelné kontrolujte zafizeni a pfislusenstvi, zda nedoslo ke korozi. Pokud se objevi koroze, olistéte
povrch a znovu naneste ochranny prostfedek.

- Manipulace s poskozenymi soucdstmi : Oznacte posSkozené matrice nebo pfislusenstvi a ihned je oddélte
od zbytku zafizeni, abyste zabranili jejich nahodnému pouziti.

Vyménite poskozené soucasti za nové, origindlni dily dle doporuceni vyrobce. Nikdy nepouZivejte poskozené
dily, mohlo by to vést k nespravné funkci zafizeni nebo k poskozeni materialu.

PAMATUITE! Pravidelnd kontrola a spravné skladovani zafizeni a pfislusenstvi vyrazné prodluZuje jejich
Zivotnost a zajistuje bezpecny a efektivni provoz.

Dodrzovani norem a certifikaci

Svérecka PVC trubek s LCD o pridméru 16-63 mm spliiuje pozadavky nafizeni o obecné bezpecnosti vyrobki
(GPSR) a je nese oznaceni CE. Vyrobek spliiuje bezpe€nostni normy Evropské unie, co? zajistuje bezpeéné a
spolehlivé pouzivani.

Shrnuti

Svéarecka PVC trubek s LCD displejem o priméru 16-63 mm je praktické a bezpecné zatizeni urcené pro
pouziti s vodovodnimi a topnymi systémy. DodrZovani tohoto navodu k obsluze zajisti optimalni vykon a
bezpecny provoz. V pfipadé jakychkoli dotazl se obratte na autorizované servisni stfedisko vyrobce.
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Informace pro uZivatele o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni (plati pro
domacnosti).

Symbol uvedeny na vyrobcich nebo v privodni dokumentaci oznacuje, Ze vadna elektricka
nebo elektronicka zafizeni nesmi byt likvidovana spole¢né s domovnim odpadem.

Spravny postup pro likvidaci, opétovné pouziti nebo recyklaci soucasti zahrnuje odneseni zafizeni na
specializované sbérné misto, kde bude bezplatné pfijato. Informace o umisténi sbérnych mist pro odpadni
zafizeni ziskate od mistnich urada.

Spravna likvidace tohoto zafizeni pomaha Setfit cenné zdroje a predchazet negativnim dopadlm na zdravi a
Zivotni prostredi, které mohou byt zplsobeny nespravnym naklddanim s odpadem.

Nespravna likvidace odpadu podléha sankcim podle pfislusnych mistnich predpisu.

Pokud potrebujete zlikvidovat elektrickd nebo elektronickad zafizeni, obratte se na nejblizsi prodejni
misto nebo dodavatele, kde vam sdéli dalsi informace.

Kontakt pro bezpecnost a podporu:

Vyrobce: Spolecnost s ru¢enim omezenym GEKO

Adresa: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktni ¢islo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Webové stranky https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Posledni dvé cislice roku pouziti oznaceni CE - 24
PROHLASENI O SHODE ES

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, zZe:

Svarecka PVC trubek 20-63 mm, Typ: G81030, Model: WM-09

spliiuje pozadavky nasledujicich smérnic Evropského parlamentu a Rady:

Smérnice 2011/65/EU ze dne 8. cervna 2011 o omezeni pouZivani nékterych nebezpecnych latek v
elektrickych a elektronickych zatizenich (RoHS).

Smérnice 2014/35/EU ze dne 26. Unora 2014 o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statl tykajicich se
dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouziti v uréitych mezich napéti (LVD) na trh.

Smérnice 2014/30/EU ze dne 26. Gnora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se
elektromagnetické kompatibility (EMC).

Produkt splfiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Bezpecnost elektrickych zatizeni

EN 62233:2008 - Méfeni elektromagnetickych poli

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Zvlastni pozadavky na topna zafizeni
EN 61000-6-4:2019 - Emise elektromagnetického ruseni

EN 61000-6-2:2019 - Odolnost vici elektromagnetickému ruseni

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — Harmonické napéti

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Kolisani napéti a flikrovani

Produkt navic spliiuje zkusebni normy RoHS dle normy IEC 62321.

Vyrobek je identicky se vzorkem, ktery je predmétem certifikat( ES pfezkouseni typu:
Cislo certifikatu RoHS: LCSA062422115R

Cislo certifikatu CE: ISETC.000620210722
Vydano spolecnosti: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 — Moglia (MN)
Zemé: Itdlie

Telefon: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mail: iset@iset-italia.com

Webové stranky: www.iset-italia.com
Identifikacéni ¢islo ozndmeného subjektu: 0865

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu vyrobce.

Za ptipravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19. 12. 2024 Larysa Kowalczykovad
Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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Polyfuizny zvaraci stroj na rary 20-63 mm
Preklad originalnych pokynov

gmm
20,25, 32,

Polyfuzny zvaraci stroj na rary 20-63 mm

POZOR!
Pred pouZitim si pozorne precitajte tento navod a uschovajte si ho pre buduce pouZitie.

Vyrobené pre:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulica 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Uéel produktu

Zvaracka polyfuznych rurok (velkd) s rozsahom 16 — 63 mm je urcena na trvalé spajanie rarok vyrobenych z
plastov, ako je polypropylén (PP), polyetylén (PE), polybutén (PB) a inych materidlov pouZivanych vo
vodovodnych, vykurovacich a sanitarnych systémoch. Vdaka technolégii polyfuzneho zvarania su spoje
odolné, tesné a odolné voci mechanickému poskodeniu a zmenam teploty.

VsSeobecné bezpecnostné upozornenia

Pred zadatim prace si preéitajte navod na obsluhu. NedodrZanie pokynov méze viest k zraneniu alebo
poskodeniu zariadenia.

Zariadenie nie je vhodné na prevadzku vo vihkom prostredi alebo v blizkosti horlavych materialov.

Pocas pouzivania alebo bezprostredne po fom sa nedotykajte horicich Casti zariadenia. Po pouziti
zariadenie vZdy odpojte od zdroja nap3ajania.

NepouZivajte zariadenie, ak je poSkodeny napajaci kdbel, matrice alebo iné komponenty.

Uchovavaijte zariadenie mimo dosahu deti.

Osobné ochranné prostriedky

Ochranné rukavice: Chrante pred popaleninami.

Ochranné okuliare: Chrante si oci pred plastovymi trieskami alebo vyparmi.

Ochranné oblecenie: Malo by byt odolné vodi vysokym teplotdm a nemalo by obmedzovat pohyb.

Vetranie pracoviska: Zabezpecte dobré vetranie, aby ste predisli vdychnutiu Skodlivych vyparov vznikajucich
pocas zvarania.

Bezpecnostné upozornenia a piktogramy

Nebezpecenstvo popalenin! Varovanie pred poskodenim oci!

PoZadované osobné ochranné
prostriedky - ochranné rukavice

Nebezpecenstvo urazu
elektrickym priadom!

Nebezpecenstvo poziaru!! Nebezpecné vypary!
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Specifické bezpeénostné pravidla pre zvaracie stroje

Fyzické hrozby

- Riziko popdlenia : Vykurovacie telesa zariadenia mézu dosiahnut teploty az 320 °C. Pocas a po pouZiti sa
nedotykajte matric alebo inych horucich ¢asti.

PouZivajte ochranné rukavice odolné voci vysokym teplotam.

Zariadenie umiestnite na stabilny, tepluvzdorny povrch.

- Riziko poZiaru : Nepouzivajte zariadenie v blizkosti horlavych materialov.

Po poufiti sa uistite, Ze je spotrebic Uplne vypnuty a pred uskladnenim Uplne vychladnuty.

Elektrické nebezpecenstva

- Riziko urazu elektrickym prudom : Pred kazdym poutZitim skontrolujte, Ci nie je poSkodeny napajaci kabel.
Poskodené kable sa musia pred pripojenim spotrebic¢a vymenit.

PouZivajte uzemnené zasuvky.

Neobsluhujte zariadenie mokrymi rukami alebo vo vihkom prostredi.

Pred Cistenim alebo vymenou matric odpojte zariadenie od zdroja napdjania.

- Ochrana proti pretaZeniu : Uistite sa, Ze elektricka insStalacia na mieste inStaldcie zvladne vykon zariadenia
(1500 W). Nepouzivajte nekvalitné predlzovacie kable, ktoré sa mozu prehriat.

Chemické nebezpecenstva

- Vypary z plastov : Zvaranie PVC, PP alebo PE potrubi mdze produkovat skodlivé vypary. Pracujte v dobre
vetranom priestore alebo vonku.

V pripade intenzivneho dymu okamZite prestarite pracovat a zabezpecte Cerstvy vzduch.

- Kontakt s chemikdliami : Na Cistenie zariadenia nepouzZivajte agresivne chemikalie. V pripade kontaktu so
Skodlivymi latkami si umyte pokozku mydlom a vodou.

Mechanické nebezpecdenstvad

- Poskodené matrice : Pred kazdym pouZzitim skontrolujte matrice, ¢i nie su poskodené alebo deformované.
Poskodené matrice mdzu spdsobit poruchu zariadenia.

Pri montazi a demontazi matric sa vyhybajte pouzivaniu nadmernej sily.

- Nebezpecenstvo pddu : Uistite sa, Ze spotrebi¢ je pevne umiestneny na povrchu, aby sa predislo
prevrateniu. Ndradie a zvdrané komponenty udrZiavajte v dostatocnej vzdialenosti od okraja pracovnej
dosky.

Ergonomickeé rizika

- Fyzickd ndmaha : Pracujte v pohodinej polohe, aby ste predisli nadmernému zatazeniu svalov a kibov.
Pouzivajte vhodnu vysku pracovnej stanice, aby ste minimalizovali potrebu ohybania sa.

- Pracovny cas : Pri dlhsej praci si robte prestavky, aby ste predisli inave.

Zhrnutie

Dodrziavanie vyssie uvedenych pokynov minimalizuje rizikd spojené s pouzivanim zvaracky PVC rudrok s LCD
s priemerom 16 — 63 mm. Ak sa vyskytnu akékolvek nezvycajné situacie, okamZite prestanite zariadenie
pouzivat a kontaktujte servisné stredisko alebo vyrobcu. Bezpeéné pouzivanie zariadenia je prvoradé a
nevyhnutné pre jeho spravnu prevadzku.



I <&=xo

Technické udaje

Napadjanie: 230 V

Vykon: 800 W

Pracovny rozsah: 16—63 mm

Prevadzkova teplota: 0 - 300 °C

Velkosti matic: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Navod na pouizitie

Priprava na prdcu

Zvaraci stroj umiestnite na stabilny povrch, ktory je odolny voci vysokym teplotam.
Nainstalujte na zariadenie prislusné matice a vyberte ich podla priemeru potrubia.

Pripojte zariadenie k zdroju napajania (230 V — 50 Hz).

Nastavte teplotu na LCD paneli (maximalna teplota: 320 °C). Pockajte na signdl pripravenosti.

Zvdraci proces

VloZte koniec rury a tvarovku do prislusnych zavitovych matric. DrZte po stanovenu dobu v zavislosti od
priemeru rary (podla odporucani vyrobcu materidlu).

Ked'sa dosiahne spravny stupeni zvaru, rychlo spojte kusy a uistite sa, Ze su sprdvne umiestnené.

Nechajte spojené komponenty vychladnut a Uplne stuhnut.

Priemer

(mm) Cas zahrievania (s) | Cas chladenia (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 rokov 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Dokoncenie prdce

Vypnite zariadenie a odpojte ho od zdroja nap3ajania.
Nechajte vychladnut a potom odstrante zvySny plast z matric pomocou vhodného naradia. Zariadenie
skladujte na suchom mieste.

81



I <&=xo

82

Udrzba

Udrzba po prdci

- Chladenie zariadenia : Odpojte zariadenie od zdroja napajania a nechajte ho Uplne vychladnut. Nikdy
zariadenie nechladzujte vodou ani inymi prostriedkami, pretoze by to mohlo spdsobit poskodenie.

- Cistenie matric : Po vychladnuti odstrafte z matric vietky zvy$né plastové Casti. Pouzite drevené alebo
plastové nastroje, aby ste neposkodili vykurovaci povlak.

Ak je tazké odstranit zvysky, jemne nahrejte matrice, aby sa lahsie Cistili.

- Cistenie zariadenia : Kryt zariadenia utrite suchou alebo mierne vlhkou handri¢kou. NepouZivajte
korozivne prostriedky ani velké mnoZstvo vody.

Pred uskladnenim skontrolujte, ¢i zariadenie nie je vihké.

- Skladovanie : Zvéracku umiestnite na suchom a ¢istom mieste, mimo dosahu vlhkosti, prachu a inych
latok, ktoré by mohli zariadenie poskodit.

Sablény skladujte v origindlnom baleni alebo v uréenom organizéri, aby ste predisli ich poskodeniu.

Pravidelna udrzba

- TyZdenne alebo kaZdych 10 hodin prevddzky : Dékladne vycistite matrice a skontrolujte ich vykurovacie
plochy, ¢i sa rovhomerne zahrievaju. Skontrolujte vsetky skrutky a upevriovacie prvky matrice. V pripade
potreby ich dotiahnite vhodnym kltuc¢om.

- Mesacne alebo kaZdych 50 hodin prevddzky : Skontrolujte stav napajacieho kdbla a zastrcky. Ak je kabel
poskodeny, vymerite ho za novy (v sulade so Specifikaciami zariadenia).

Venujte pozornost stavu tepelnej izolacie v kryte zariadenia, ak je nejaka viditelna.

Skontrolujte funkénost LCD displeja a ovladacich gombikov.

- KaZdych 6 mesiacov alebo 100 hodin prevddzky : Nechajte zariadenie opravit v autorizovanom servisnom
stredisku. Specialisti skontroluju stav vykurovacich telies, vnutorné zapojenie a celkovi funkénost
zariadenia.

Skladovanie

Podmienky skladovania

- Prostredie : Zariadenie skladujte na suchom a Cistom mieste so stabilnou teplotou. Neskladujte ho na
miestach s vysokou vlhkostou, priamym slne¢nym Ziarenim alebo vystavenim poveternostnym
podmienkam.

- Teplota : UdrZiavajte teplotu medzi +5 °C a +40 °C. Zabrante zamrznutiu a prehriatiu zariadenia.

- Vetranie : Zabezpeclte dostatocné vetranie skladovacieho priestoru, aby ste predisli hromadeniu vihkosti.

Skladovanie zvaracich strojov

- Skladovacia poloha : Zariadenie skladujte vodorovne na stabilnej policke alebo na urcenom stojane.
Uistite sa, Ze zariadenie nehrozi pad alebo prevratenie.

- Cistota zariadenia : Pred uskladnenim zariadenie dokladne vycistite a odstrarite vietky zvysky plastu a
necistoty.
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- Ochrana vykurovacich telies : Ak bude spotrebi¢ skladovany dIhsi ¢as, natrite kovové casti spotrebica
tenkou vrstvou antikorézneho prostriedku.

Chrante svoje zariadenie pred prachom a necistotami pomocou origindlneho prenosného puzdra alebo
ochranného krytu.

Ulozny priestor pre prislusenstvo

- Vyrezdvacie matrice a ndhradné diely : VVyrezavacie matrice skladujte v oznacenych nadobdch alebo na to
uréenych priehradkach, aby ste predisli mechanickému poskodeniu.

Pravidelne kontrolujte stav matric, ¢i nie su kordziou alebo deformaciou.

- Organizdcia prislusenstva : PrisluSenstvo (napr. skrutky, klice, Cistiace nastroje) oznacte a usporiadajte do
vyhradenych priehradiek, aby ste predisli jeho strate. Pred uskladnenim sa uistite, Ze prislusenstvo nie je
znecdistené a vihké.

- Osobné ochranné prostriedky : Rukavice, ochranné okuliare a iné ochranné prostriedky skladujte na
suchom a ¢istom mieste, aby ste predisli ich opotrebovaniu.

Dalsie pokyny

- Usporiadajte si uloZny priestor : Vytvorte si vyhradené miesto alebo skrifiu na vybavenie a prislusenstvo.
Na prislusenstvo, ako su Sablény, kdble a Cistiace nastroje, pouZite oznacené nadoby, aby ste ich mali
prehladné a lahko dostupné.

- Detskd poistka : Uchovavajte zariadenie a prislusenstvo mimo dosahu deti a 0séb, ktoré nie su vyskolené
na pouzivanie zvaracky.

Pre vacsiu bezpecénost pouZivajte uzamykatelné skrinky.

- Ochrana proti kordzii : Ak sa zvaraci stroj alebo prislusenstvo ma skladovat dlhsi ¢as, natrite kovové casti
antikoréznym prostriedkom.

Pravidelne kontrolujte zariadenie a prislusenstvo, i nie su vystavené korozii. Ak sa objavi kordzia, ocistite
povrch a znovu naneste ochranny prostriedok.

- Manipuldcia s poskodenymi komponentmi : Oznacte posSkodené matrice alebo prislusenstvo a ihned' ich
oddelte od zvysku zariadenia, aby ste predisli nahodnému poutzitiu.

Poskodené komponenty vymerite za nové, origindlne diely podla odporucani vyrobcu. Nikdy nepouzZivajte
poskodené diely, pretoze to moze viest k nespravnej prevadzke zariadenia alebo k materialnym skodam.
POZOR! Pravidelnd kontrola a spravne skladovanie zariadenia a prisluSenstva vyrazne predlZuje ich
Zivotnost a zaistuje bezpecnu a efektivnu prevadzku.

Sulad s normami a certifikaciami

Zvéracka PVC rurok s LCD displejom s priemerom 16 — 63 mm spifia poZiadavky nariadenia o vieobecne;j
bezpecnosti vyrobkov (GPSR) a ma oznacenie CE. Vyrobok je v stlade s bezpe¢nostnymi normami Eurdpske;j
Unie, ¢im zabezpeduje bezpecné a spolahlivé pouZivanie.

Zhrnutie

Zvaracka PVC rarok s LCD displejom s priemerom 16 — 63 mm je praktické a bezpecné zariadenie urcené na
pouzitie s vodovodnymi a vykurovacimi systémami. DodrZiavanie tohto ndvodu na obsluhu zabezpedi
optimalny vykon a bezpecnu prevadzku. Ak mate akékolvek otazky, kontaktujte autorizované servisné
stredisko vyrobcu.
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Informacie pre pouzivatelov o likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni (plati pre
domacnosti).

Symbol zobrazeny na vyrobkoch alebo v sprievodnej dokumentacii oznacuje, Ze chybné
elektrické alebo elektronické zariadenia sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom.

Spravny postup likvidacie, opdtovného pouzitia alebo zhodnotenia komponentov zahffia odovzdanie
zariadenia na Specializovany zberny dvor, kde bude bezplatne prijaté. Informacie o umiestneni zbernych
dvorov pre odpadové zariadenia ziskate od miestnych Uradov.

Spravna likvidacia tohto zariadenia pomaha Setrit cenné zdroje a predchadzat negativnym vplyvom na
zdravie a Zivotné prostredie, ktoré mozu byt spésobené nespravnym nakladanim s odpadom.

Nespravna likvidacia odpadu podlieha sankciam podla prislusSnych miestnych predpisov.

Ak potrebujete zlikvidovat elektrické alebo elektronické zariadenia, kontaktujte, prosim, najblizsie
predajné miesto alebo dodavatela, kde vdm poskytnu dalsie informacie.

Kontakt pre bezpeénost a podporu:

Producent: Spoloé¢nost s ru¢enim obmedzenym GEKO

Adresa: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktné &islo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Webova stranka https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Posledné dve cislice roku pouzitia oznacenia CE - 24
VYHLASENIE O ZHODE ES

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Zvaracka na PVC rury 20-63 mm, Typ: G81030, Model: WM-09
spiia poZiadavky nasledujucich smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

Smernica 2011/65/EU z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania uréitych nebezpecnych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach (RoHS).

Smernica 2014/35/EU z 26. februara 2014 o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych $tatov tykajucich sa
spristupniovania elektrickych zariadeni urcenych na pouzivanie v rdmci urcitych limitov napatia (LVD) na trhu.

Smernica 2014/30/EU z 26. februara 2014 o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych $tatov tykajucich sa
elektromagnetickej kompatibility (EMC).

Vyrobok spifia poZiadavky nasledujtcich noriem:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Bezpetnost elektrickych zariadeni

EN 62233:2008 - Meranie elektromagnetickych poli

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Specialne poziadavky na vykurovacie zariadenia
EN 61000-6-4:2019 - Emisie elektromagnetického rusenia

EN 61000-6-2:2019 - Odolnost vocéi elektromagnetickému ruseniu

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — Harmonické napatie

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Kolisanie napatia a blikanie

Okrem toho produkt spifia testovacie normy RoHS podla normy IEC 62321.

Vyrobok je identicky so vzorkou, ktora je predmetom certifikatov ES o typovej skuske:
Cislo certifikatu RoHS: LCSA062422115R

Cislo certifikatu CE: ISETC.000620210722
vydané spoloc¢nostou: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Krajina: Taliansko

Telefén: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mail: iset@iset-italia.com

Webova stranka: www.iset-italia.com
Identifikacné Cislo notifikovanej osoby: 0865

Toto vyhldsenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie si zodpovedné tieto osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19. 12. 2024 Larysa Kowalczykovad
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia oprdvnenej osoby
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Polifuzios hegeszt6gép 20-63 mm-es csovekhez
Az eredeti utasitasok forditasa

gmm
20,25, 32,
40,50, 63

Polifuzios hegesztogép 20-63 mm-es csovekhez

FIGYELEM!
Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikényvet, és Grizze meg késGbbi felhasznalas céljabdl.

Gyartva a kovetkezd szamara:
GEKO Korlatolt FelelGsségii Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Termék célja

A 16-63 mm-es tartomanyu polifuziés cs6hegeszté (nagy) miianyagokbdl, példaul polipropilénbdl (PP),
polietilénbdl (PE), polibutilénbél (PB) és egyéb viz-, flités- és szaniterrendszerekben hasznalt anyagokbdl
készilt csovek dllandd 6sszekapcsolasara szolgal. A polifuzids hegesztési technoldgidnak kdszonhetéen a
kotések tartésak, tomorek, és ellendlinak a mechanikai sériiléseknek és a h6mérséklet-valtozdsoknak.

Altalanos biztonsagi figyelmeztetések

A munka megkezdése el6tt olvassa el a haszndlati utasitast. Az utasitasok be nem tartdsa sérlést vagy a
készlilék karosoddsat okozhatja.

A késziilék nem alkalmas nedves kérnyezetben vagy gyulékony anyagok kozelében torténd lizemeltetésre.
Haszndlat kozben vagy kozvetlenil utdna ne érintse meg a készlilék forrd részeit. Hasznalat utan mindig
hlzza ki a késziiléket a konnektorbdl.

Ne hasznalja a késziiléket, ha a tapkabel, a matrixok vagy mas alkatrészek sériiltek.

A késziiléket tartsa gyermekektdl elzarva.

Személyi védofelszerelés

Védskesztytik: Egési sériilések elleni védelem.

Védb&szemiiveg: Védje a szemét a mlianyag szildnkoktdl vagy g6zoktél.

Védé6ruhazat: Ellendlljon a magas h6mérsékletnek és ne korlatozza a mozgast.

A munkahely szell6zése: Biztositson j6 szell6zést a hegesztés soran keletkezé kdros gézok belélegzésének
elkerilése érdekében.

Biztonsagi figyelmeztetések és piktogramok

Egési sériilés veszélye! Figyelmeztetés a szemkarosodasra!

Sziikséges személyi védé6felszerelés -

Aramiités veszélye! s .
véddkesztyd

Tlizveszély!! Veszélyes fustok!
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Hegesztogépekre vonatkozo kiilonleges biztonsagi szabalyok

Fizikai fenyegetések

- Egési sériilés veszélye : A készilék fitSelemei akar 320°C-ot is elérhetnek. Hasznalat kdzben és utan
kerilje a szerszdmok vagy mas forrd alkatrészek érintését.

Haszndljon magas hémérsékletnek ellenalld védbkesztylit.

Helyezze a késziiléket stabil, h6allé feliletre.

- Tiizveszély : Ne hasznalja a késziiléket gyulékony anyagok kdzelében.

Haszndlat utdn gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilék teljesen ki van kapcsolva és leh(lt, mielStt elrakja.

Elektromos veszélyek

- Aramiités veszélye : Minden hasznélat el6tt ellenérizze a tapkabelt sériilések szempontjabdl. A sériilt
kabeleket a késziilék csatlakoztatasa el6tt ki kell cserélni.

Haszndljon foldelt aljzatokat.

Ne kezelje a késziiléket nedves kézzel vagy pards kornyezetben.

A matrixok tisztitasa vagy cseréje elStt valassza le a késziiléket a tapellatasrol.

- Tulterhelésvédelem : Gy6z6djon meg arrdl, hogy a helyszinen |1év6 elektromos halézat elbirja a késziilék
teljesitményét (1500 W). Ne hasznaljon rossz minGségU hosszabbitd kabelt, amely tulmelegedhet.

Kémiai veszélyek

- Miianyagg6zék : PVC, PP vagy PE csovek hegesztése soran karos g6zok keletkezhetnek. Jol szell6z6 helyen
vagy a szabadban dolgozzon.

Intenziv flst esetén azonnal dllitsa le a munkat, és biztositson friss levegét.

- Vegyi anyagokkal valé érintkezés : Kerlilje az er6s vegyszerek haszndlatat a készilék tisztitasahoz. Karos
anyagokkal valo érintkezés esetén mossa le a b6rét szappannal és vizzel.

Mechanikai veszélyek

- Sériilt matricdk : Minden hasznalat el6tt ellenérizze a matricdkat sérilés vagy deformdacié szempontjabdl.
A sériilt matricak a késziilék meghibasoddsat okozhatjak.

Kerilje a tulzott er6 alkalmazasat a szerszamok fel- és leszerelésekor.

- Leesésveszély : Gy6z6djon meg rdla, hogy a késziilék szilardan a fellileten van elhelyezve, hogy elkeriilje a
felborulast. Tartsa tavol a szerszdmokat és a hegesztett alkatrészeket a konyhapult szélétdél.

Ergondémiai veszélyek

- Fizikai megterhelés : Dolgozzon kényelmes testhelyzetben, hogy elkerilje az izmok és iziiletek tulzott
megterhelését. Hasznaljon megfelel6 magassagl munkadllomast a hajolgatds szlkségességének
minimalizalasa érdekében.

- Munkaidé : Hosszabb munkaidd esetén tartson sziinetet a faradtsag elkeriilése érdekében.

Osszefoglalas

A fenti iranyelvek betartdsa minimalizalja a 16-63 mm-es LCD PVC cs6hegeszt6 haszndlataval jard
kockdazatokat. Ha barmilyen szokatlan helyzet meril fel, azonnal hagyja abba a haszndlatat, és vegye fel a
kapcsolatot a szervizkézponttal vagy a gyartdval. A késziilék biztonsdgos hasznalata kiemelked6en fontos és
elengedhetetlen a megfelel6 mikodéshez.
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Miliszaki adatok

Téapellatas: 230V

Teljesitmény: 800 W

Mdkodési tartomany: 16—63 mm

Uzemi h8mérséklet: 0 - 300°C

Matrixméretek: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Hasznalati utasitas

Felkésziilés a munkdra

Helyezze a hegeszt6gépet stabil, magas hGmérsékletnek ellendllé fellletre.

Szerelje fel a megfelel6 matrixokat a készilékre, a cs6atmérének megfelelGen kivalasztva azokat.
Csatlakoztassa a késziiléket egy aramforrashoz (230V-50Hz).

Allitsa be a h6mérsékletet az LCD kijelzén (maximalis hémérséklet: 320°C). Varja meg a készenléti jelzést.

Hegesztési folyamat

Helyezze a cs6véget és az idomot a megfelel6 szerszamokba. Tartsa ott a megadott ideig, a cs6 atmérgjétdl
fliggben (az anyaggydrtd ajanlasa szerint).

Miutan elérte a megfelel6 hegesztési foku varratot, gyorsan csatlakoztassa a darabokat, lgyelve a
megfelel6 elhelyezkedésiikre.

Hagyjuk a kevert komponenseket kihtilni és teljesen megszilardulni.

Atméré Bemelegedési id6

(mm) (s) Huitési id6 (perc)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 éves 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

A munka befejezése

Kapcsolja ki a késziiléket, és hiuzza ki a tdpellatasbdl.

Hagyja kih(ilni, majd megfelel6 eszkdzokkel tavolitsa el a maradék mdlanyagot a formakrdl. A késziiléket
szaraz helyen tarolja.
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Karbantartas

Munka utdni karbantartds

- A késziilék hiitése : Huzza ki a késziiléket a konnektorbdl, és hagyja teljesen lehllni. Soha ne hitse a
készliléket vizzel vagy mas eszkdzzel, mert ez karosoddst okozhat.

- A szerszdmok tisztitdsa : Miutan leh(ltek, tavolitsa el a maradék mianyagot a szerszamokrdél. Hasznaljon
fa vagy mlianyag eszk6zoket, hogy elkeriilje a flit6bevonat kdrosodasat.

Ha a maradvanyokat nehéz eltdvolitani, dvatosan melegitse fel a szerszamokat, hogy kdnnyebben
tisztithatok legyenek.

- A késziilék tisztitdsa : A késziilék burkolatat szdraz vagy enyhén nedves ruhdval torélje at. Ne haszndljon
mard hatdsu szereket vagy nagy mennyiségd vizet.

Tarolas el6tt ellendrizze a késziiléket nedvesség szempontjabal.

- Tdrolds : A hegeszt6gépet szaraz, tiszta helyen helyezze el, tavol nedvességtdl, portdl és egyéb olyan
anyagoktol, amelyek karosithatjak a késziléket.

A stencileket az eredeti csomagoldsukban vagy egy erre a célra szolgald rendez6ben tarold a sériilések

elkertilése érdekében.

Idészakos karbantartds

- Hetente vagy 10 ilizemdrdnként : Alaposan tisztitsa meg a szerszamokat, és ellendrizze a flt6felileteiket az
egyenletes melegedés szempontjabdl. Ellendrizze az 6sszes csavart és szerszamrogzit6t. Szikség esetén
huzza meg 6ket megfeleld kulccsal.

- Havonta vagy 50 lizemdrdnként : EllenGrizze a tapkabel és a csatlakozddugd allapotat. Ha sériilt, cserélje ki
a kabelt egy Ujra (amely megfelel a készilék specifikacidinak).

Figyeljen a késziilékhaz h6szigetelésének allapotara, ha lathatd.

Ellendrizze az LCD kijelz8 és a vezérl6gombok m(ikodését.

- 6 havonta vagy 100 iizemdrdnként : Vigye el a készliléket egy hivatalos szervizk6zpontba. A szakemberek
ellendrzik a flt6elemek allapotat, a bels6 vezetékeket és a késziilék altaldnos miikodését.

Tarolas

Tdrolasi feltételek

- Kérnyezet : A késziiléket szaraz, tiszta, stabil h6mérsékletl helyen tarolja. Keriilje a magas paratartalmu,
kozvetlen napfénynek vagy az idGjards viszontagsagainak kitett helyeken valo tarolast.

- Hémérséklet : A hémérsékletet +5°C és +40°C kozott kell tartani. Kerilje a készllék fagydsat és
tulmelegedését.

- Szell6zés : A nedvesség felhalmozdddasanak elkeriilése érdekében biztositsa a taroldhelyiség megfelelé
szell6zését.

Hegesztégépek tdroldsa

- Taroldsi helyzet : A késziiléket vizszintesen, stabil polcon vagy erre a célra szolgalé allvanyon tarolja.
Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék nem all fenn a leesés vagy felborulas veszélye miatt.

- Eszkéz tisztasdga : Tarolas el6tt alaposan tisztitsa meg az eszkozt, tdvolitsa el a manyag maradvanyokat
és a szennyezGdéseket.
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- A flitéelemek védelme : Ha a készliléket hosszabb ideig tarolja, vonja be a késziilék fém részeit egy vékony
réteg korrdézidgatlé anyaggal.
Védje késziilékét a portdl és a szennyez8désektél az eredeti hordtaskajaval vagy védétokjaval.

Tartozéktdrolas

- Slillyesztékek és cserealkatrészek : A mechanikai sériilések elkeriilése érdekében a sillyesztékeket
cimkézett tartalyokban vagy erre a célra kijelolt rekeszekben tarolja.

Rendszeresen ellenérizze a szerszamok allapotat korrdzid vagy deformacié szempontjabal.

- Tartozékok rendszerezése : Cimkézze fel és rendszerezze a tartozékokat (pl. csavarok, villdskulcsok,
tisztitdeszkozok) a kijelolt rekeszekbe, hogy elkeriilje az elveszésiiket. Tarolas el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a tartozékok mentesek a szennyez&déstél és a nedvességtdl.

- Személyi véddbfelszerelés : A kesztylket, védGszemiivegeket és egyéb védbfelszereléseket szaraz és tiszta
helyen tarolja a kopas és elhasznalédas elkeriilése érdekében.

Tovabbi irdnyelvek

- Tdrolds rendszerezése : Hozz létre egy kiilon taroléhelyet vagy szekrényt a felszerelések és tartozékok
szdmara. Hasznalj feliratozott dobozokat a kiegészit6khoz, példaul sablonokhoz, kdbelekhez és
tisztitéeszk6zokhoz, hogy azok rendezetten és konnyen hozzaférhetSek legyenek.

- Gyermekbiztonsdgi zdr : A készlléket és a tartozékokat tartsa tavol gyermekektél és a hegesztGgép
haszndlataban nem képzett személyektél.

Haszndljon zarhaté szekrényeket a fokozott biztonsag érdekében.

- Korréziévédelem : Ha a hegeszt6gépet vagy a tartozékokat hosszabb ideig tarolja, a fém alkatrészeket
korrdzidgatld anyaggal kell bevonni.

Rendszeresen ellendrizze a késziiléket és a tartozékokat korrézié szempontjabdl. Korrdzid esetén tisztitsa
meg a fellletet, és vigye fel Ujra a védGanyagot.

- Sériilt alkatrészek kezelése : Jelolje meg a sérlilt matricdkat vagy tartozékokat, és azonnal valassza le
azokat a berendezés t6bbi részétdl a véletlen haszndlat elkeriilése érdekében.

A sérilt alkatrészeket a gyartd ajanlasainak megfelel6en cserélje ki Uj, eredeti alkatrészekre. Soha ne
haszndljon sériilt alkatrészeket, mert ez a késziilék nem megfelel§ miikodését vagy anyagkart okozhat.

NE FELEDJE! A készilék és a tartozékok rendszeres ellen6rzése és megfelel6 taroldsa jelentdsen
meghosszabbitja azok élettartamat, és biztositja a biztonsagos és hatékony miikodést.

Szabvanyoknak és tanusitvanyoknak valé megfelelés

A 16-63 mm-es LCD PVC cs6hegeszté megfelel az altaldnos termékbiztonsagi rendelet (GPSR)
kovetelményeinek, és CE-jeloléssel rendelkezik. A termék megfelel az Eurdpai Unid biztonsagi
szabvanyainak, biztositva a biztonsagos és megbizhaté haszndlatot.

Osszefoglalas

A 16-63 mm-es LCD PVC cs6hegeszté egy praktikus és biztonsagos eszkdz, amelyet viz- és flitési
rendszerekhez terveztek. A haszndlati utasitds betartdasa biztositja az optimdlis teljesitményt és a
biztonsdgos mlkodést. Ha barmilyen kérdése van, forduljon a gyarté hivatalos szervizkdzpontjahoz.



I <&=xo

92

KORNYEZETVEDELEM

Tajékoztatd a felhaszndldok szdmdra az elektromos és elektronikus eszkdzok
artalmatlanitdsardl (haztartasokra vonatkozik).

A termékeken vagy a mellékelt dokumentacidban lathatd szimbdlum azt jelzi, hogy a hibas
elektromos vagy elektronikus eszkozoket tilos a haztartasi hulladékkal egyiitt kidobni.

Az alkatrészek dartalmatlanitasanak, ujrafelhasznaldsanak vagy hasznositdsanak helyes eljardsa az, hogy a

készliléket egy erre a célra kijelolt gy(ijt6helyre vigye, ahol ingyenesen atveszik. A hulladékgy(ijté pontok
helyérdl a helyi 6nkormanyzatoknal kérhet informaciot.

A késziulék megfelelS artalmatlanitasa segit megdrizni az értékes eréforrasokat, és elkeriilni az egészségre
és a kornyezetre gyakorolt negativ hatasokat, amelyeket a nem megfelel6 hulladékkezelés okozhat.

A hulladék nem megfeleld artalmatlanitdsa a vonatkozé helyi elGirasoknak megfelel6en blintetéssel jar.

Ha elektromos vagy elektronikus késziilékeket kell artalmatlanitania, tovabbi informacidkért forduljon a
legkozelebbi értékesitési ponthoz vagy széllitéhoz.

Kapcsolatfelvétel biztonsagi és tamogatasi ligyekben:

TermelG:

GEKO Korlatolt Felel6sségli Tarsasag

Cim:

Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Lengyelorszag

Elérhet6ség:

+48 44 682 40 04

Email:

geko@geko.pl

Weboldal

https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo




I <&=xo

A CE-jel6lés alkalmazasi évének utolsé két szamjegye - 24
EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felelGsséggel kijelenti, hogy:

Hegeszt6gép PVC csévekhez 20-63 mm, Tipus: G81030, Modell: WM-09
megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs kovetkez6 irdnyelveinek kdvetelményeinek:

A 2011. junius 8-i 2011/65/EU iranyelv egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben
valo alkalmazasanak korlatozasardl (RoHS).

A meghatdrozott feszlltséghatarokon beliili hasznalatra tervezett elektromos berendezések forgalmazasara
vonatkozo tagéllami jogszabalyok harmonizacidjardl sz616, 2014. februar 26-i 2014/35/EU iranyelv (LVD).

A 2014. februdr 26-i 2014/30/EU irdnyelv az elektromagneses 6sszeférhetségre (EMC) vonatkozo tagallami
jogszabalyok harmonizacidjardl.

A termék megfelel a kbvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Villamos berendezések biztonsaga

EN 62233:2008 - Elektromagneses mez6k mérése

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - F(it6berendezésekre vonatkozo kiilonleges kdvetelmények
EN 61000-6-4:2019 - Elektromagneses interferencia-kibocsatas

EN 61000-6-2:2019 - Elektromagneses interferencidval szembeni immunitas

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 — Fesziiltségharmonikusok

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Fesziiltségingadozasok és villogds

Ezenkivil a termék megfelel az IEC 62321 szabvany szerinti RoHS tesztelési szabvanyoknak.

A termék azonos az EK-tipusvizsgalati tanusitvanyok targyat képezé mintdval:
RoHS tanusitvany szdma: LCSA062422115R

CE tanusitvany szama: ISETC.000620210722
Kibocsatd: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Orszag: Olaszorszag

Telefon: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

Email: iset@iset-italia.com

Weboldal: www.iset-italia.com

Bejelentett szervezet azonosité szdma: 0865

Ez az EK-megfeleldségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil megvaltoztatjak
vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkez6 személyek felelGsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.12.19. Larysa Kowalczyk
Kidllitds helye és ddtuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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Masina de sudura prin polifuziune pentru tevi 20-63 mm
Traducerea instructiunilor originale

gmm
20,25, 32,

ATENTIE!
Va rugam sa cititi cu atentie acest manual inainte de utilizare si sa il pastrati pentru referinte ulterioare.

Produs pentru:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Strada Spacerowa nr. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Scopul produsului

Masina de sudurd prin polifuziune (mare) cu o gama de 16-63 mm este conceputa pentru imbinarea
permanenta a tevilor din materiale plastice precum polipropilena (PP), polietilena (PE), polibutilena (PB) si
alte materiale utilizate in sistemele de apa, incalzire si sanitare. Datorita tehnologiei de sudurd prin
polifuziune, Tmbinadrile sunt durabile, etanse si rezistente la deteriorari mecanice si schimbari de
temperatura.

Avertismente generale de siguranta

fnainte de a incepe lucrul, cititi manualul de instructiuni. Nerespectarea instructiunilor poate duce la
vatamari corporale sau la deteriorarea dispozitivului.

Dispozitivul nu este potrivit pentru functionarea intr-un mediu umed sau 1n apropierea materialelor
inflamabile.

Nu atingeti partile fierbinti ale dispozitivului in timpul sau imediat dupa utilizare. Deconectati intotdeauna
dispozitivul de la sursa de alimentare dupa utilizare.

Nu utilizati dispozitivul daca cablul de alimentare, matritele sau alte componente sunt deteriorate.

A nu se lasa la indemana copiilor.

echipament individual de protectie

Manusi de protectie: Protejati impotriva arsurilor.

Ochelari de protectie: Protejati-va ochii de aschii sau vapori de plastic.

imbracdmintea de protectie: Trebuie si fie rezistentd la temperaturi ridicate si sd nu restrictioneze
miscarea.

Ventilatia locului de munca: Asigurati o buna ventilatie pentru a evita inhalarea vaporilor nocivi produsi in
timpul sudarii.

Avertismente de siguranta si pictograme

Pericol de arsuri! Atentie la leziuni oculare!

Echipament individual de protectie

Pericol de electrocutare! . . .
necesar - manusi de protectie

Pericol de incendiu!! Vapoare periculoase!
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Reguli specifice de siguranta pentru aparatele de sudura

Amenintari fizice

- Risc de arsuri : Elementele de incalzire ale dispozitivului pot atinge temperaturi de pana la 320°C. Evitati
atingerea matritelor sau a altor piese fierbinti in timpul si dupa utilizare.

Folositi manusi de protectie rezistente la temperaturi ridicate.

Asezati dispozitivul pe o suprafata stabila si rezistenta la caldura.

- Risc de incendiu : Nu utilizati dispozitivul in apropierea materialelor inflamabile.

Dupa utilizare, asigurati-va ca aparatul este complet oprit si s-a racit Thainte de a-l depozita.

Pericole electrice

- Risc de electrocutare : Verificati cablul de alimentare pentru a depista eventualele deteriorari inainte de
fiecare utilizare. Cablurile deteriorate trebuie inlocuite nainte de conectarea aparatului.

Folositi prize cu impamantare.

Nu utilizati dispozitivul cu mainile ude sau intr-un mediu umed.

Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare Thainte de curatarea sau inlocuirea matritelor.

- Protectie la suprasarcind : Asigurati-va ca instalatia electrica de la locatie poate suporta puterea
dispozitivului (1500 W). Nu utilizati prelungitoare de calitate inferioara care se pot supraincalzi.

Pericole chimice

- Vaporii de plastic : Sudura tevilor din PVC, PP sau PE poate produce vapori nocivi. Lucrati intr-o zona bine
ventilata sau in aer liber.

n caz de fum intens, opriti imediat lucrul si asigurati o circulatie a aerului proaspit.

- Contact cu substante chimice : Evitati utilizarea substantelor chimice dure pentru curatarea dispozitivului.
n caz de contact cu substante nocive, spalati-va pielea cu apa si sdpun.

Pericole mecanice

- Matrice deteriorate : Verificati matritele pentru a depista eventualele deteriorari sau deformari thainte de
fiecare utilizare. Matricele deteriorate pot cauza functionarea defectuoasa a dispozitivului.

Evitati utilizarea fortei excesive la montarea si demontarea matritelor.

- Pericol de cddere : Asigurati-va ca aparatul este asezat ferm pe suprafata pentru a evita rasturnarea. Nu
lasati uneltele si componentele sudate sa se apropie de marginea blatului de lucru.

Riscuri ergonomice

- Efort fizic : Lucrati intr-o pozitie confortabild pentru a evita solicitarea excesiva a muschilor si articulatiilor.
Folositi o Tndltime adecvata a postului de lucru pentru a reduce la minimum nevoia de a va apleca.

- Timpul de lucru : Luati pauze atunci cand lucrati perioade lungi de timp pentru a evita oboseala.

Rezumat

Respectarea instructiunilor de mai sus va reduce la minimum riscurile asociate cu utilizarea aparatului de
sudura pentru tevi din PVC cu LCD de 16-63 mm. Daca apar situatii neobisnuite, intrerupeti imediat
utilizarea si contactati centrul de service sau producatorul. Utilizarea in sigurantd a dispozitivului este
primordiala si esentiald pentru functionarea corecta a acestuia.
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Date tehnice

Alimentare: 230V

Putere: 800W

Interval de lucru: 16—63 mm

Temperatura de functionare: 0 - 300°C

Dimensiuni matrice: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Instructiuni de utilizare

Pregdtirea pentru muncd

Asezati aparatul de sudura pe o suprafata stabila, rezistenta la temperaturi ridicate.

Instalati matritele corespunzatoare pe dispozitiv, selectand-le in functie de diametrul tevii.
Conectati dispozitivul la o sursa de alimentare (230V-50Hz).

Setati temperatura pe panoul LCD (temperatura maxima: 320°C). Asteptati semnalul de functionare.

Procesul de sudare

Introduceti capatul tevii si racordul Tn matritele corespunzatoare. Mentineti pozitia pentru timpul
specificat, in functie de diametrul tevii (conform recomandarilor producatorului materialului).

Dupa ce ati obtinut gradul corespunzator de sudura, conectati rapid piesele, asigurandu-va ca sunt
pozitionate corect.

Lasati componentele combinate sa se rdceasca si sa se solidifice complet.

Diametru Timp de incalzire
(mm) (s) Timp de racire (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 ani 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Finalizarea lucrdrilor

Opriti dispozitivul si deconectati-I de la sursa de alimentare.

Lasati sa se raceasca, apoi indepartati orice plastic rdmas de pe matrite folosind unelte adecvate. Depozitati
dispozitivul intr-un loc uscat.
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Intretinere

Intretinerea post-lucrare

- Rdcirea dispozitivului : Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare si lasati-l sa se raceasca complet.
Nu raciti niciodata dispozitivul cu apa sau alte mijloace, deoarece acest lucru il poate deteriora.

- Curdtarea matritelor : Dupa ce s-au racit, indepartati orice urma de plastic de pe matrite. Folositi unelte
din lemn sau plastic pentru a evita deteriorarea stratului de incalzire.

Daca reziduurile sunt dificil de indepartat, incalziti usor matritele pentru a le face mai usor de curatat.

- Curdtarea dispozitivului : Stergeti carcasa dispozitivului cu o laveta uscata sau usor umeda. Nu utilizati
agenti corozivi sau cantitati mari de apa.

Verificati daca dispozitivul prezinta umiditate Thainte de depozitare.

- Depozitare : Asezati aparatul de sudura intr-un loc uscat si curat, ferit de umiditate, praf si alte substante
care il pot deteriora.

Depozitati sabloanele in ambalajul original sau intr-un organizator special pentru a preveni deteriorarea.

Intretinere periodicd

- Saptdmdnal sau la fiecare 10 ore de functionare : Curatati temeinic matritele si verificati uniformitatea
suprafetelor de incalzire. Inspectati toate suruburile si elementele de fixare a matritelor. Strangeti-le cu o
cheie adecvata, daca este necesar.

- Lunar sau la fiecare 50 de ore de functionare : Verificati starea cablului de alimentare si a stecherului. Daca
este deteriorat, inlocuiti cablul cu unul nou (conform specificatiilor dispozitivului).

Acordati atentie starii izolatiei termice din carcasa dispozitivului, daca este vizibila.

Verificati functionarea afisajului LCD si a butoanelor de control.

- La fiecare 6 luni sau 100 de ore de functionare : Apelati la un centru de service autorizat pentru service.
Specialistii vor verifica starea elementelor de fincalzire, cablajul intern si functionalitatea generald a
dispozitivului.

Depozitare

Conditii de depozitare

- Mediu : Depozitati dispozitivul intr-un loc uscat, curat, cu o temperatura stabild. Evitati depozitarea in
locuri cu umiditate ridicata, lumina directa a soarelui sau expuse la conditii meteorologice.

- Temperaturd : Mentineti temperatura intre +5°C si +40°C. Evitati inghetarea si supraincalzirea
dispozitivului.

- Ventilatie : Asigurati o ventilatie adecvata a zonei de depozitare pentru a evita acumularea de umezeala.

Depozitarea masinilor de sudura

- Pozitie de depozitare : Depozitati dispozitivul orizontal pe un raft stabil sau pe un suport dedicat.
Asigurati-va ca dispozitivul nu prezinta riscul de cadere sau rasturnare.

- Curdtenia dispozitivului : Inainte de depozitare, curatati bine dispozitivul, indepartand orice reziduuri de
plastic si murdarie.
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- Protejarea elementelor de incdlzire : Acoperiti partile metalice ale aparatului cu un strat subtire de agent
anticoroziv daca aparatul va fi depozitat pentru o perioada lunga de timp.
Protejati-va dispozitivul de praf si murdarie utilizand husa originala sau husa de protectie.

Depozitare accesorii

- Matrice si piese de schimb : Depozitati matritele in recipiente etichetate sau in compartimente dedicate
pentru a preveni deteriorarea mecanica.

Verificati periodic starea matritelor pentru a depista eventuale coroziuni sau deformari.

- Organizarea accesoriilor : Etichetati si organizati accesoriile (de exemplu, suruburi, chei, unelte de
curatare) in compartimente dedicate pentru a preveni pierderea lor. Asigurati-va ca accesoriile nu prezinta
murdarie si umezeala inainte de depozitare.

- Echipament individual de protectie : Depozitati manusile, ochelarii de protectie si alte echipamente de
protectie intr-un loc uscat si curat pentru a evita uzura.

Instructiuni suplimentare

- Organizati depozitarea : Creati o statie sau un dulap dedicat pentru echipamente si accesorii. Folositi
containere etichetate pentru accesorii precum sabloane, cabluri si unelte de curatare pentru a le pastra
organizate si usor accesibile.

- Sigurantd pentru copii : Nu |asati dispozitivul si accesoriile la Tndemana copiilor si a persoanelor neinstruite
in utilizarea aparatului de sudura.

Folositi dulapuri cu incuietoare pentru o siguranta sporita.

- Protectie impotriva coroziunii : Daca aparatul de sudura sau accesoriile urmeaza sa fie depozitate pentru o
perioada lunga de timp, acoperiti piesele metalice cu un agent anticoroziv.

Verificati periodic dispozitivul si accesoriile pentru coroziune. Daca apare coroziune, curatati suprafata si
reaplicati agentul de protectie.

- Manipularea componentelor deteriorate : Marcati matritele sau accesoriile deteriorate si separati-le
imediat de restul echipamentului pentru a evita utilizarea accidentala.

nlocuiti componentele deteriorate cu piese noi, originale, conform recomandarilor producétorului. Nu
utilizati niciodata piese deteriorate, deoarece acest lucru poate duce la functionarea necorespunzatoare a
dispozitivului sau la deteriorarea materialelor.

RETINETI! Inspectia regulata si depozitarea corespunzdtoare a dispozitivului si a accesoriilor le prelungesc
semnificativ durata de viata si asigura o functionare sigura si eficienta.

Respectarea standardelor si certificarilor

Aparatul de sudura pentru tevi din PVC cu LCD de 16-63 mm indeplineste cerintele Regulamentului general
privind siguranta produselor (GPSR) si are marcaj CE. Produsul respecta standardele de siguranta ale Uniunii
Europene, asigurand o utilizare sigura si fiabila.

Rezumat

Aparatul de sudura pentru tevi din PVC cu LCD de 16-63 mm este un dispozitiv practic si sigur, conceput
pentru a fi utilizat in sisteme de apa si incalzire. Respectarea acestui manual de instructiuni asigura
performante optime si functionare in siguranta. Daca aveti intrebari, contactati un centru de service
autorizat al producatorului.
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PROTECTIA MEDIULUI

Informatii pentru utilizatori privind eliminarea dispozitivelor electrice si electronice (se
aplica gospodariilor).

Simbolul afisat pe produse sau in documentatia insotitoare indica faptul ca dispozitivele
electrice sau electronice defecte nu trebuie eliminate la gunoiul menajer.

Procedura corecta de eliminare, reutilizare sau recuperare a componentelor implica ducerea dispozitivului
la un punct de colectare specializat, unde va fi acceptat gratuit. Informatii despre amplasarea punctelor de
colectare a echipamentelor uzate sunt disponibile de la autoritatile locale.

Eliminarea corecta a acestui dispozitiv ajuta la conservarea resurselor valoroase si la evitarea impactului
negativ asupra sanatatii si mediului, care poate fi cauzat de manipularea necorespunzatoare a deseurilor.
Eliminarea necorespunzatoare a deseurilor este supusa sanctiunilor prevazute de reglementarile locale
relevante.

Daca trebuie sa eliminati dispozitive electrice sau electronice, va rugam sa contactati cel mai apropiat
punct de vanzare sau furnizor pentru informatii suplimentare.

Contact pentru securitate si asistenta:

Producator: Societatea cu raspundere limitata GEKO Sp.k.

Adresa: Kietlin, strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numar de contact: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site web https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 24

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Masina de sudura pentru tevi din PVC 20-63 mm, Tip: G81030, Model: WM-09
respecta cerintele urmatoarelor directive ale Parlamentului European si ale Consiliului:

Directiva 2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in
echipamentele electrice si electronice (RoHS).

Directiva 2014/35/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor electrice concepute pentru a fi utilizate in anumite limite de
tensiune (DTV).

Directiva 2014/30/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
compatibilitatea electromagnetica (CEM).

Produsul indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Securitatea echipamentelor electrice

EN 62233:2008 - Masurarea campurilor electromagnetice

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Cerinte speciale pentru aparatele de incalzire
EN 61000-6-4:2019 - Emisii de interferente electromagnetice

EN 61000-6-2:2019 - Imunitate la interferente electromagnetice

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Armonice de tensiune

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Fluctuatii de tensiune si flicker

n plus, produsul indeplineste standardele de testare RoHS conform IEC 62321

Produsul este identic cu specimenul care face obiectul certificatelor de examinare CE de tip:
Numar certificat RoHS: LCSA062422115R

Numar certificat CE: ISETC.000620210722

emis de: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Tara: Italia

Telefon: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mail: iset@iset-italia.com

Site web: www.iset-italia.com

Numar de identificare al organismului notificat: 0865

Aceastd declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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Maquina de soldadura por polifusién para tubos de 20-63 mm
Traduccion de las instrucciones originales

gmm
20,25, 32,

Maquina de soldadura por polifusidon para tubos de 20-63 mm

iATENCION!
Lea este manual detenidamente antes de usar y consérvelo para futuras consultas.

Producido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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Propésito del producto

La soldadora de tuberias por polifusién (grande), con un rango de 16-63 mm, esta disefiada para unir
permanentemente tuberias de plasticos como polipropileno (PP), polietileno (PE), polibutileno (PB) y otros
materiales utilizados en sistemas de agua, calefaccion y sanitarios. Gracias a la tecnologia de soldadura por
polifusion, las uniones son duraderas, herméticas y resistentes a dafios mecdnicos y cambios de
temperatura.

Advertencias generales de seguridad

Antes de empezar a trabajar, lea el manual de instrucciones. No seguir las instrucciones puede provocar
lesiones o dafios al dispositivo.

El dispositivo no es adecuado para funcionar en un entorno hiumedo o cerca de materiales inflamables.

No toque las partes calientes del dispositivo durante su uso ni inmediatamente después. Desconecte
siempre el dispositivo de la fuente de alimentacidn después de usarlo.

No utilice el dispositivo si el cable de alimentacion, las matrices u otros componentes estan dafiados.
Mantenga el dispositivo fuera del alcance de los nifios.

Equipo de proteccion personal

Guantes de proteccion: Proteger contra quemaduras.

Gafas de seguridad: Proteja sus ojos de astillas de plastico o vapores.

Ropa de proteccidn: Debe ser resistente a altas temperaturas y no restringir el movimiento.

Ventilacion del lugar de trabajo: Proporcione una buena ventilacién para evitar la inhalacién de humos
nocivos producidos durante la soldadura.

Advertencias de seguridad y pictogramas

iRiesgo de quemaduras! iAdvertencia de dafio ocular!

Equipo de proteccion personal

iPeligro de descarga eléctrica! . . .,
Irele & obligatorio: guantes de proteccién

iiiPeligro de incendio!!! iHumos peligrosos!
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Normas de seguridad especificas para maquinas de soldar

Amenazas fisicas

Riesgo de quemaduras : Los elementos calefactores del dispositivo pueden alcanzar temperaturas de hasta
320 °C. Evite tocar las matrices u otras piezas calientes durante y después del uso.

Utilice guantes de proteccion resistentes a altas temperaturas.

Coloque el dispositivo sobre una superficie estable y resistente al calor.

- Riesgo de incendio : No utilice el dispositivo cerca de materiales inflamables.

Después de su uso, asegurese de que el aparato esté completamente apagado y enfriado antes de
guardarlo.

Peligros eléctricos

Riesgo de descarga eléctrica : Inspeccione el cable de alimentacion para detectar dafios antes de cada uso.
Los cables dafiados deben reemplazarse antes de conectar el aparato.

Utilice tomas de corriente con conexion a tierra.

No opere el dispositivo con las manos mojadas o en un ambiente hiumedo.

Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacién antes de limpiar o reemplazar las matrices.
Proteccion contra sobrecargas : Asegurese de que la instalacion eléctrica del lugar admita la potencia del
dispositivo (1500 W). No utilice cables de extension de baja calidad que puedan sobrecalentarse.

Peligros quimicos

Humos de pldstico : La soldadura de tuberias de PVC, PP o PE puede producir humos nocivos. Trabaje en un
area bien ventilada o al aire libre.

En caso de humo intenso, suspender inmediatamente el trabajo y proporcionar aire fresco.

- Contacto con productos quimicos : Evite usar productos quimicos agresivos para limpiar el dispositivo. En
caso de contacto con sustancias nocivas, lavese la piel con aguay jabon.

Peligros mecdnicos

- Matrices dafiadas : Compruebe que las matrices no presenten dafos ni deformaciones antes de cada uso.
Las matrices dafiadas pueden provocar un mal funcionamiento del dispositivo.

Evite utilizar fuerza excesiva al montar y desmontar matrices.

Peligro de caida : Asegurese de que el aparato esté firmemente colocado sobre la superficie para evitar que
se vuelque. Mantenga las herramientas y los componentes soldados alejados del borde de la encimera.

Riesgos ergonomicos

- Esfuerzo fisico : Trabaje en una posicién cdmoda para evitar sobrecargar musculos y articulaciones. Use
una altura adecuada en la estacion de trabajo para minimizar la necesidad de agacharse.

- Tiempo de trabajo : Tomar descansos cuando se trabaja durante largos periodos para evitar la fatiga.

Resumen

Seguir las pautas anteriores minimizara los riesgos asociados con el uso de la soldadora de tubos de PVC
con pantalla LCD de 16-63 mm. Si se produce alguna situacién inusual, suspenda su uso inmediatamente y
contacte con el centro de servicio técnico o el fabricante. El uso seguro del dispositivo es fundamental para
su correcto funcionamiento.
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Datos técnicos

Alimentacién: 230 V

Potencia: 800W

Rango de trabajo: 16—63 mm

Temperatura de funcionamiento: 0 - 300°C

Tamafios de matriz: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Instrucciones de uso

Prepardndose para el trabajo

Coloque la maquina de soldar sobre una superficie estable y resistente a altas temperaturas.
Instalar las matrices adecuadas en el dispositivo, seleccionandolas segun el didmetro de la tuberia.
Conecte el dispositivo a una fuente de alimentacion (230V-50Hz).

Ajuste la temperatura en el panel LCD (maxima: 320 °C). Espere la sefial de listo.

Proceso de soldadura

Inserte el extremo del tubo y el conector en las matrices correspondientes. Manténgalo asi durante el
tiempo especificado, segun el didametro del tubo (segun lo recomendado por el fabricante del material).
Una vez conseguido el grado adecuado de soldadura, conectar rapidamente las piezas, asegurandose de
gue estén colocadas correctamente.

Deje que los componentes combinados se enfrien y se solidifiquen completamente.

Didmetro Tiempo(s) de Tiempo de
(milimetros) calentamiento enfriamiento (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Finalizacion de la obra

Apague el dispositivo y desconéctelo de la fuente de alimentacidn.

Deje enfriar y retire el plastico restante de las matrices con las herramientas adecuadas. Guarde el
dispositivo en un lugar seco.
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Mantenimiento

Mantenimiento post-trabajo

- Enfriamiento del dispositivo : Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacién y deje que se enfrie
por completo. Nunca lo enfrie con agua ni otros medios, ya que podria dafiarlo.

Limpieza de las matrices : Una vez frias, retire cualquier resto de plastico de las matrices. Utilice
herramientas de madera o plastico para evitar dafiar el revestimiento calefactor.

Si los residuos son dificiles de eliminar, caliente suavemente los troqueles para que sea mas facil limpiarlos.
Limpieza del dispositivo : Limpie la carcasa con un pafio seco o ligeramente hiumedo. No utilice agentes
corrosivos ni agua en grandes cantidades.

Compruebe si el dispositivo tiene humedad antes de guardarlo.

- Almacenamiento : Coloque el soldador en un lugar seco y limpio, lejos de la humedad, polvo y otras
sustancias que puedan dafiar el dispositivo.

Guarde sus plantillas en su embalaje original o en un organizador especifico para evitar dafos.

Mantenimiento periodico

Semanalmente o cada 10 horas de funcionamiento : Limpie a fondo las matrices y compruebe que sus
superficies de calentamiento se calienten de forma uniforme. Inspeccione todos los tornillos y fijaciones de
las matrices. Apriételos con una llave adecuada si es necesario.

Mensualmente o cada 50 horas de funcionamiento : Compruebe el estado del cable de alimentacién y del
enchufe. Si esta dafiado, sustitiyalo por uno nuevo (que cumpla con las especificaciones del dispositivo).
Preste atencién al estado del aislamiento térmico en la carcasa del dispositivo, si hay alguno visible.
Verifique el funcionamiento de la pantalla LCD y de los botones de control.

Cada 6 meses o 100 horas de funcionamiento : Lleve el dispositivo a un centro de servicio autorizado para
su revision. Especialistas revisaran el estado de los elementos calefactores, el cableado interno vy el
funcionamiento general del dispositivo.

Almacenamiento

Condiciones de almacenamiento

Entorno : Guarde el dispositivo en un lugar seco, limpio y con temperatura estable. Evite almacenarlo en
lugares con alta humedad, luz solar directa o expuesto a la intemperie .

Temperatura : Mantenga la temperatura entre +5 °C y +40 °C. Evite la congelacién y el sobrecalentamiento
del dispositivo .

- Ventilacion : Asegurese de que el area de almacenamiento esté bien ventilada para evitar la acumulacidn
de humedad.

Almacenamiento de mdquinas de soldar

- Posicion de almacenamiento : guarde el dispositivo horizontalmente en un estante estable o en un
soporte especifico.

Asegurese de que el dispositivo no corra riesgo de caerse o volcarse.

- Limpieza del dispositivo : Antes de guardarlo, limpie bien el dispositivo, eliminando cualquier residuo de
plastico y suciedad.
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- Proteccion de los elementos calefactores : cubra las partes metalicas del aparato con una fina capa de
agente anticorrosivo si el aparato va a almacenarse durante un largo periodo de tiempo.

Proteja su dispositivo del polvo y la suciedad utilizando su estuche de transporte o funda protectora
original.

Almacenamiento de accesorios

- Matrices y piezas de repuesto : guarde las matrices en contenedores etiquetados o compartimentos
especificos para evitar dafnos mecdnicos.

Compruebe periédicamente el estado de las matrices para detectar corrosién o deformacion.

Organizacion de accesorios : Etiquete y organice los accesorios (p. e]., tornillos, llaves inglesas, herramientas
de limpieza) en compartimentos especificos para evitar que se pierdan. Aseglrese de que los accesorios
estén limpios y sin humedad antes de guardarlos.

- Equipo de proteccion personal : Guarde los guantes, gafas de seguridad y otros equipos de proteccion en
un lugar seco y limpio para evitar su desgaste.

Directrices adicionales

- Organiza el almacenamiento : Crea una estacion o armario especifico para equipos y accesorios. Usa
contenedores etiquetados para accesorios como plantillas, cables y herramientas de limpieza para
mantenerlos organizados y facilmente accesibles.

- Bloqueo de seguridad para nifios : Mantenga el dispositivo y los accesorios fuera del alcance de los nifios y
de personas no capacitadas en el uso de la maquina de soldar.

Utilice armarios con cerradura para mayor seguridad.

- Proteccion contra la corrosion : si la maquina de soldar o los accesorios van a almacenarse durante un
tiempo prolongado, recubra las partes metdlicas con un agente anticorrosivo.

Inspeccione periddicamente el dispositivo y los accesorios para detectar corrosion. Si se produce corrosion,
limpie la superficie y vuelva a aplicar el agente protector.

- Manipulacion de componentes dafiados : Marcar las matrices o accesorios dafiados y separarlos
inmediatamente del resto del equipo para evitar un uso accidental.

Reemplace los componentes dafados por piezas nuevas y originales segln las recomendaciones del
fabricante. Nunca utilice piezas danadas, ya que esto podria provocar un funcionamiento incorrecto del
dispositivo o dafios materiales.

iRECUERDA! La inspeccién regular y el almacenamiento adecuado de tu dispositivo y accesorios prolongan
significativamente su vida util y garantizan un funcionamiento seguro y eficiente.

Cumplimiento de normas y certificaciones

La soldadora de tubos de PVC LCD de 16-63 mm cumple con los requisitos del Reglamento General de
Seguridad de Productos (GPSR) y cuenta con el marcado CE. El producto cumple con las normas de
seguridad de la Unién Europea, lo que garantiza un uso seguro y fiable.

Resumen

La soldadora de tubos de PVC LCD de 16-63 mm es un dispositivo prdctico y seguro, disefiado para sistemas
de agua y calefaccidn. Seguir este manual de instrucciones garantiza un rendimiento éptimo y un
funcionamiento seguro. Si tiene alguna pregunta, péngase en contacto con un centro de servicio técnico
autorizado del fabricante.
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PROTECCION AMBIENTAL

Informacién para usuarios sobre la eliminacion de aparatos eléctricos y electrdonicos
(aplicable a los hogares).

El simbolo que aparece en los productos o en la documentacién que los acompafia indica
que los dispositivos eléctricos o electrénicos defectuosos no deben desecharse con la
basura doméstica.

El procedimiento correcto para la eliminacién, reutilizacion o recuperacién de componentes consiste en
llevar el dispositivo a un punto de recogida especializado, donde se aceptara gratuitamente. Puede obtener
informacién sobre la ubicacion de los puntos de recogida de residuos de equipos a través de las
autoridades locales.

La eliminacion correcta de este dispositivo ayuda a conservar recursos valiosos y a evitar impactos
negativos en la salud y el medio ambiente que pueden producirse por un manejo inadecuado de los
residuos.

La eliminacion inadecuada de residuos estard sujeta a las sanciones previstas en la normativa local
pertinente.

Si necesita deshacerse de dispositivos eléctricos o electrénicos, comuniquese con su punto de venta o
proveedor mas cercano para obtener mas informacion.

Contacto para seguridad y soporte:

Productor: GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
DIRECCION: Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero de contacto: +48 44 682 40 04

Correo electrénico: geko@geko.pl

Sitio web https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 24
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z 0. o. sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Madquina de soldar para tubos de PVC de 20-63 mm, Tipo: G81030, Modelo: WM-09
cumple los requisitos de las siguientes directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

Directiva 2011/65/UE, de 8 de junio de 2011, sobre restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias
peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos (RoHS).

Directiva 2014/35/UE, de 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacién de las legislaciones de los Estados
miembros sobre la comercializacién de material eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites de
tension (LVD).

Directiva 2014/30/UE, de 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacion de las legislaciones de los Estados
miembros en materia de compatibilidad electromagnética (CEM).

El producto cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Seguridad de los equipos eléctricos

EN 62233:2008 - Medicién de campos electromagnéticos

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Requisitos especiales para aparatos de calefaccidn
EN 61000-6-4:2019 - Emisiones de interferencias electromagnéticas

EN 61000-6-2:2019 - Inmunidad a interferencias electromagnéticas

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Arménicos de tension

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Fluctuaciones de tension y parpadeo

Ademas, el producto cumple con los estandares de pruebas RoHS segun IEC 62321.

El producto es idéntico al ejemplar objeto de los certificados de examen CE de tipo:
Numero de certificado RoHS: LCSA062422115R

Numero de certificado CE: ISETC.000620210722

emitido por: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)

Pais: Italia

Teléfono: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

Correo electrdnico: iset@iset-italia.com

Sitio web: www.iset-italia.com

Numero de identificacidon del organismo notificado: 0865

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacion técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Saldatrice polifusione per tubi da 20 a 63 mm
Traduzione delle istruzioni originali

20,25, 32,

Saldatrice polifusione per tubi da 20 a 63 mm

ATTENZIONE!
Leggere attentamente questo manuale prima dell'uso e conservarlo per riferimento futuro.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Scopo del prodotto

La saldatrice per tubi in polifusione (grande) con un intervallo di 16-63 mm e progettata per unire in modo
permanente tubi in plastica come polipropilene (PP), polietilene (PE), polibutilene (PB) e altri materiali
utilizzati negli impianti idrici, di riscaldamento e sanitari. Grazie alla tecnologia di saldatura per polifusione, i
giunti sono durevoli, ermetici e resistenti ai danni meccanici e agli sbalzi di temperatura.

Avvertenze generali di sicurezza

Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente il manuale di istruzioni. Il mancato rispetto delle istruzioni
puo causare lesioni personali o danni al dispositivo.

Il dispositivo non & adatto al funzionamento in ambienti umidi o in prossimita di materiali inflammabili.

Non toccare le parti calde del dispositivo durante o subito dopo I'uso. Scollegare sempre il dispositivo dalla
fonte di alimentazione dopo l'uso.

Non utilizzare il dispositivo se il cavo di alimentazione, le matrici o altri componenti sono danneggiati.
Tenere il dispositivo fuori dalla portata dei bambini.

Dispositivi di protezione individuale

Guanti protettivi: proteggono dalle ustioni.

Occhiali di sicurezza: proteggi gli occhi da schegge di plastica o fumi.

Indumenti protettivi: devono essere resistenti alle alte temperature e non limitare i movimenti.
Ventilazione del luogo di lavoro: garantire una buona ventilazione per evitare di inalare i fumi nocivi
prodotti durante la saldatura.

Avvertenze di sicurezza e pittogrammi

Rischio di ustioni! Attenzione ai danni agli occhil

Dispositivi di protezione individuale

Pericolo di scossa elettrica! . . . L
obbligatori: guanti protettivi

Pericolo di incendio!! Fumi pericolosi!
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Norme di sicurezza specifiche per le macchine saldatrici

Minacce fisiche

- Rischio di ustioni : gli elementi riscaldanti dell'apparecchio possono raggiungere temperature fino a 320°C.
Evitare di toccare le matrici o altre parti calde durante e dopo l'uso.

Utilizzare guanti protettivi resistenti alle alte temperature.

Posizionare il dispositivo su una superficie stabile e resistente al calore.

- Rischio di incendio : non utilizzare I'apparecchio in prossimita di materiali inflammabili.

Dopo l'uso, assicurarsi che I'apparecchio sia completamente spento e raffreddato prima di riporlo.

Rischi elettrici

- Rischio di scossa elettrica : prima di ogni utilizzo, controllare che il cavo di alimentazione non sia
danneggiato. | cavi danneggiati devono essere sostituiti prima di collegare I'apparecchio.

Utilizzare prese con messa a terra.

Non utilizzare il dispositivo con le mani bagnate o in un ambiente umido.

Scollegare il dispositivo dall'alimentazione prima di pulire o sostituire le matrici.

- Protezione da sovraccarico : assicurarsi che I'impianto elettrico in uso sia in grado di gestire la potenza del
dispositivo (1500 W). Non utilizzare prolunghe di bassa qualita che potrebbero surriscaldarsi.

pericoli chimici

- Fumi di plastica : la saldatura di tubi in PVC, PP o PE pu0 produrre fumi nocivi. Lavorare in un'area ben
ventilata o all'aperto.

In caso di fumo intenso, interrompere immediatamente il lavoro e far entrare aria fresca.

- Contatto con sostanze chimiche : evitare |'uso di sostanze chimiche aggressive per pulire il dispositivo. In
caso di contatto con sostanze nocive, lavare la pelle con acqua e sapone.

Rischi meccanici

- Matrici danneggiate : controllare che le matrici non siano danneggiate o deformate prima di ogni utilizzo.
Le matrici danneggiate possono causare il malfunzionamento del dispositivo.

Evitare di usare una forza eccessiva durante il montaggio e lo smontaggio degli stampi.

- Pericolo di caduta : assicurarsi che |'apparecchio sia posizionato saldamente sulla superficie per evitare
che si ribalti. Tenere utensili e componenti saldati lontani dal bordo del piano di lavoro.

Rischi ergonomici

- Sforzo fisico : lavorare in una posizione comoda per evitare sforzi eccessivi su muscoli e articolazioni.
Utilizzare un'altezza di postazione di lavoro adeguata per ridurre al minimo la necessita di chinarsi.

- Orario di lavoro : fare delle pause quando si lavora per lunghi periodi per evitare I'affaticamento.

Riepilogo

Seguire le linee guida sopra riportate ridurra al minimo i rischi associati all'utilizzo della saldatrice per tubi
in PVC con display LCD da 16-63 mm. In caso di situazioni insolite, interrompere immediatamente |'uso e
contattare il centro di assistenza o il produttore. L'uso sicuro del dispositivo & fondamentale ed essenziale
per il suo corretto funzionamento.
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Dati tecnici

Alimentazione: 230V

Potenza: 800W

Campo dilavoro: 16—63 mm

Temperatura di esercizio: 0 - 300°C

Dimensioni della matrice: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Istruzioni per l'uso

Prepararsi al lavoro

Posizionare la saldatrice su una superficie stabile e resistente alle alte temperature.

Installare le matrici appropriate sul dispositivo, selezionandole in base al diametro del tubo.

Collegare il dispositivo a una fonte di alimentazione (230 V-50 Hz).

Impostare la temperatura sul pannello LCD (temperatura massima: 320°C). Attendere il segnale di pronto.

Processo di saldatura

Inserire l'estremita del tubo e il raccordo negli appositi stampi. Mantenere premuto per il tempo
specificato, a seconda del diametro del tubo (come raccomandato dal produttore del materiale).

Una volta raggiunto il grado di saldatura desiderato, unire rapidamente i pezzi, assicurandosi che siano
posizionati correttamente.

Lasciare raffreddare e solidificare completamente i componenti combinati.

Diametro Tempo di Tempo di

(mm) riscaldamento (s) raffreddamento
20 5 3

25 7 3

32 8 4

40 12 4

50 18 5

63 24 6

70 30 8

90 40 8
110 50 10

Completamento dei lavori

Spegnere il dispositivo e scollegarlo dall'alimentazione.

Lasciare raffreddare, quindi rimuovere eventuali residui di plastica dagli stampi utilizzando gli strumenti
appropriati. Conservare il dispositivo in un luogo asciutto.
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Manutenzione

Manutenzione post-lavoro

- Raffreddamento del dispositivo : scollegare il dispositivo dalla fonte di alimentazione e lasciarlo
raffreddare completamente. Non raffreddare mai il dispositivo con acqua o altri mezzi, poiché cio potrebbe
danneggiarlo.

- Pulizia degli stampi : una volta raffreddati, rimuovere eventuali residui di plastica dagli stampi. Utilizzare
utensili in legno o plastica per evitare di danneggiare il rivestimento riscaldante.

Se i residui sono difficili da rimuovere, riscaldare delicatamente gli stampi per facilitarne la pulizia.

- Pulizia del dispositivo : pulire l'involucro del dispositivo con un panno asciutto o leggermente umido. Non
utilizzare agenti corrosivi o grandi quantita di acqua.

Prima di riporlo, verificare che il dispositivo non sia umido.

- Conservazione : riporre la saldatrice in un luogo asciutto e pulito, lontano da umidita, polvere e altre
sostanze che potrebbero danneggiarla.

Conserva gli stencil nella confezione originale o in un apposito organizer per evitare danni.

Manutenzione periodica

- Settimanalmente o ogni 10 ore di funzionamento : pulire accuratamente gli stampi e controllare che le
superfici riscaldanti si riscaldino uniformemente. Ispezionare tutte le viti e i dispositivi di fissaggio degli
stampi. Se necessario, serrarli con una chiave adatta.

- Mensilmente o ogni 50 ore di funzionamento : verificare le condizioni del cavo di alimentazione e della
spina. Se danneggiato, sostituire il cavo con uno nuovo (conforme alle specifiche del dispositivo).

Prestare attenzione alle condizioni dell'isolamento termico nell'alloggiamento del dispositivo, se presente.
Controllare il funzionamento del display LCD e delle manopole di controllo.

- Ogni 6 mesi o 100 ore di funzionamento : far revisionare il dispositivo presso un centro di assistenza
autorizzato. Gli specialisti controlleranno le condizioni degli elementi riscaldanti, il cablaggio interno e la
funzionalita generale del dispositivo.

Magazzinaggio

Condizioni di conservazione

- Ambiente : conservare il dispositivo in un luogo asciutto e pulito, con una temperatura stabile. Evitare di
conservarlo in luoghi con elevata umidita, luce solare diretta o esposizione alle intemperie.

- Temperatura : mantenere la temperatura tra +5°C e +40°C. Evitare il congelamento e il surriscaldamento
del dispositivo.

- Ventilazione : garantire un'adeguata ventilazione dell'area di stoccaggio per evitare I'accumulo di umidita.

Stoccaggio delle saldatrici

- Posizione di conservazione : conservare il dispositivo in posizione orizzontale su uno scaffale stabile o su
un supporto dedicato.

Assicurarsi che il dispositivo non corra il rischio di cadere o ribaltarsi.

- Pulizia del dispositivo : prima di riporlo, pulire accuratamente il dispositivo, rimuovendo eventuali residui
di plastica e sporcizia.
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- Protezione degli elementi riscaldanti : rivestire le parti metalliche dell'apparecchio con uno strato sottile di
agente anticorrosivo se I'apparecchio verra riposto per un lungo periodo di tempo.
Proteggi il tuo dispositivo da polvere e sporco utilizzando la custodia originale o la cover protettiva.

Spazio per accessori

- Matrici e parti di ricambio : conservare le matrici in contenitori etichettati o in appositi scomparti per
evitare danni meccanici.

Controllare regolarmente le condizioni degli stampi per verificare che non vi siano corrosione o
deformazioni.

- Organizzazione degli accessori : etichettare e organizzare gli accessori (ad esempio viti, chiavi inglesi,
strumenti per la pulizia) in scomparti dedicati per evitare che vadano persi. Assicurarsi che gli accessori
siano privi di sporco e umidita prima di riporli.

- Dispositivi di protezione individuale : conservare guanti, occhiali di sicurezza e altri dispositivi di protezione
in un luogo asciutto e pulito per evitare usura.

Linee guida aggiuntive

- Organizza lo spazio di archiviazione : crea una postazione o un armadio dedicato per attrezzature e
accessori. Utilizza contenitori etichettati per accessori come stencil, cavi e strumenti per la pulizia, per
mantenerli organizzati e facilmente accessibili.

- Blocco di sicurezza per bambini : tenere |'apparecchio e gli accessori fuori dalla portata dei bambini e delle
persone non addestrate all'uso della saldatrice.

Per una maggiore sicurezza, utilizzare armadietti con serratura.

- Protezione dalla corrosione : se la saldatrice o gli accessori devono essere conservati per un lungo periodo,
rivestire le parti metalliche con un agente anticorrosivo.

Ispezionare regolarmente il dispositivo e gli accessori per verificare la presenza di corrosione. In caso di
corrosione, pulire la superficie e riapplicare I'agente protettivo.

- Manipolazione dei componenti danneggiati : contrassegnare gli stampi o gli accessori danneggiati e
separarli immediatamente dal resto dell'attrezzatura per evitarne I'uso accidentale.

Sostituire i componenti danneggiati con ricambi nuovi e originali, secondo le raccomandazioni del
produttore. Non utilizzare mai ricambi danneggiati, poiché cid0 potrebbe causare un funzionamento
improprio del dispositivo o danni materiali.

RICORDA! Un controllo regolare e una corretta conservazione del dispositivo e degli accessori ne
prolungano notevolmente la durata e ne garantiscono un funzionamento sicuro ed efficiente.

Conformita alle norme e alle certificazioni

La saldatrice per tubi in PVC LCD da 16-63 mm soddisfa i requisiti del Regolamento Generale sulla Sicurezza
dei Prodotti (GPSR) ed & marcata CE. Il prodotto & conforme agli standard di sicurezza dell'Unione Europea,
garantendo un utilizzo sicuro e affidabile.

Riepilogo

La saldatrice per tubi in PVC LCD da 16-63 mm ¢ un dispositivo pratico e sicuro, progettato per |'uso con
impianti idrici e di riscaldamento. Il rispetto di questo manuale di istruzioni garantisce prestazioni ottimali e
un funzionamento sicuro. Per qualsiasi domanda, contattare un centro di assistenza autorizzato del
produttore.
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PROTEZIONE AMBIENTALE

Informazioni per gli utenti sullo smaltimento di apparecchi elettrici ed elettronici (valide per
le famiglie).

Il simbolo riportato sui prodotti o sulla documentazione allegata indica che i dispositivi
elettrici o elettronici difettosi non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti domestici.

La corretta procedura per lo smaltimento, il riutilizzo o il recupero dei componenti prevede il conferimento
del dispositivo presso un punto di raccolta specializzato, dove verra accettato gratuitamente. Informazioni
sull'ubicazione dei punti di raccolta dei rifiuti di apparecchiature sono disponibili presso le autorita locali.

Lo smaltimento corretto di questo dispositivo contribuisce a preservare risorse preziose e a evitare impatti
negativi sulla salute e sull'ambiente che potrebbero essere causati da uno smaltimento inappropriato dei
rifiuti.

Lo smaltimento improprio dei rifiuti € soggetto alle sanzioni previste dalle normative locali vigenti.

Se devi smaltire dispositivi elettrici o elettronici, contatta il punto vendita o il fornitore pilu vicino per
ulteriori informazioni.

Contatto per sicurezza e supporto:

Produttore: GEKO Societa a responsabilita limitata Sp.k.
Indirizzo: Kietlin, Via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero di contatto: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Sito web https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 24
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Saldatrice per tubi in PVC 20-63mm, Tipo: G81030, Modello: WM-09
e conforme ai requisiti delle seguenti direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

Direttiva 2011/65/UE dell'8 giugno 2011 sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose nelle
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RoHS).

Direttiva 2014/35/UE del 26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri
relative alla messa a disposizione sul mercato del materiale elettrico destinato a essere adoperato entro
taluni limiti di tensione (LVD).

Direttiva 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri
relative alla compatibilita elettromagnetica (EMC).

Il prodotto soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Sicurezza delle apparecchiature elettriche

EN 62233:2008 - Misurazione dei campi elettromagnetici

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Requisiti speciali per apparecchi di riscaldamento
EN 61000-6-4:2019 - Emissioni di interferenze elettromagnetiche

EN 61000-6-2:2019 - Immunita alle interferenze elettromagnetiche

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Armoniche di tensione

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Fluttuazioni di tensione e sfarfallio

Inoltre, il prodotto soddisfa gli standard di prova RoHS secondo IEC 62321

Il prodotto & identico al campione oggetto degli attestati di esame CE del tipo:
Numero di certificato RoHS: LCSA062422115R

Numero di certificato CE: ISETC.000620210722

rilasciato da: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)

Paese: Italia

Telefono: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mail: iset@iset-italia.com

Sito web: www.iset-italia.com

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0865

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito
senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata
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Polyfusielasmachine voor buizen van 20-63 mm
Vertaling van de originele instructies N L

gmm
20,25, 32,

Polyfusielasmachine voor buizen van 20-63 mm

LET OP!
Lees deze handleiding zorgvuldig door voor gebruik en bewaar deze voor toekomstig gebruik.

Geproduceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Straat 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Productdoel

De polyfusie-pijplasmachine (groot) met een bereik van 16-63 mm is ontworpen voor het permanent
verbinden van buizen van kunststoffen zoals polypropyleen (PP), polyethyleen (PE), polybutyleen (PB) en
andere materialen die worden gebruikt in water-, verwarmings- en sanitaire systemen. Dankzij de
polyfusie-lastechnologie zijn de verbindingen duurzaam, dicht en bestand tegen mechanische
beschadigingen en temperatuurschommelingen.

Algemene veiligheidswaarschuwingen

Lees de gebruiksaanwijzing voordat u met de werkzaamheden begint. Het niet opvolgen van de instructies
kan leiden tot letsel of schade aan het apparaat.

Het apparaat is niet geschikt voor gebruik in een vochtige omgeving of in de buurt van brandbare
materialen.

Raak geen hete onderdelen van het apparaat aan tijdens of direct na gebruik. Haal de stekker van het
apparaat na gebruik altijd uit het stopcontact.

Gebruik het apparaat niet als het netsnoer, de matrix of andere componenten beschadigd zijn.

Houd het apparaat buiten bereik van kinderen.

Persoonlijke beschermingsmiddelen

Beschermende handschoenen: beschermen tegen brandwonden.

Veiligheidsbril: Bescherm uw ogen tegen plastic splinters of dampen.

Beschermende kleding: Moet bestand zijn tegen hoge temperaturen en mag de bewegingsvrijheid niet
beperken.

Ventilatie van de werkplek: Zorg voor goede ventilatie om te voorkomen dat u schadelijke dampen inademt
die bij het lassen vrijkomen.

Veiligheidswaarschuwingen en pictogrammen

Gevaar voor brandwonden! Waarschuwing voor oogschade!

Vereiste persoonlijke
beschermingsmiddelen -
beschermende handschoenen

Gevaar voor elektrische schokken!

Brandgevaar!! Gevaarlijke dampen!
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Specifieke veiligheidsregels voor lasmachines

Fysieke bedreigingen

- Brandwondengevaar : De verwarmingselementen van het apparaat kunnen temperaturen tot 320 °C
bereiken. Raak de matrijzen of andere hete onderdelen niet aan tijdens en na gebruik.

Gebruik beschermende handschoenen die bestand zijn tegen hoge temperaturen.

Plaats het apparaat op een stabiele, hittebestendige ondergrond.

- Brandgevaar : Gebruik het apparaat niet in de buurt van ontvlambare materialen.

Zorg ervoor dat het apparaat na gebruik volledig is uitgeschakeld en afgekoeld voordat u het opbergt.

Elektrische gevaren

- Risico op elektrische schokken : Controleer het netsnoer vdor elk gebruik op beschadigingen. Beschadigde
snoeren moeten worden vervangen voordat u het apparaat aansluit.

Gebruik geaarde stopcontacten.

Gebruik het apparaat niet met natte handen of in een vochtige omgeving.

Koppel het apparaat los van de voeding voordat u de matrices reinigt of vervangt.

- Overbelastingsbeveiliging : Zorg ervoor dat de elektrische installatie ter plaatse het vermogen van het
apparaat (1500W) aankan. Gebruik geen verlengsnoeren van lage kwaliteit die oververhit kunnen raken.

Chemische gevaren

- Kunststofdampen : Bij het lassen van PVC-, PP- of PE-buizen kunnen schadelijke dampen vrijkomen. Werk
in een goed geventileerde ruimte of buiten.

Bij sterke rookontwikkeling dient u onmiddellijk te stoppen met werken en voor frisse lucht te zorgen.

- Contact met chemicalién : Vermijd het gebruik van agressieve chemicalién om het apparaat te reinigen.
Was uw huid bij contact met schadelijke stoffen met water en zeep.

Mechanische gevaren

- Beschadigde matrijzen : Controleer de matrijzen véor elk gebruik op beschadiging of vervorming.
Beschadigde matrijzen kunnen ervoor zorgen dat het apparaat niet goed functioneert.

Vermijd het gebruik van overmatige kracht bij het monteren en demonteren van matrijzen.

- Valgevaar : Zorg ervoor dat het apparaat stevig op de ondergrond staat om kantelen te voorkomen. Houd
gereedschap en gelaste onderdelen uit de buurt van de rand van het aanrechtblad.

Ergonomische gevaren

- Fysieke belasting : Werk in een comfortabele houding om overmatige belasting van spieren en gewrichten
te voorkomen. Gebruik een geschikte werkhoogte om de noodzaak om te bukken te minimaliseren.

- Werktijd : Neem pauzes als u langere tijd achter elkaar werkt om vermoeidheid te voorkomen.

Samenvatting

Door bovenstaande richtlijnen te volgen, minimaliseert u de risico's die gepaard gaan met het gebruik van
de 16-63 mm LCD PVC-pijplasmachine. Stop onmiddellijk met het gebruik als er zich ongewone situaties
voordoen en neem contact op met het servicecentrum of de fabrikant. Veilig gebruik van het apparaat is
van het grootste belang en essentieel voor een goede werking.
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Technische gegevens

Voeding: 230V

Vermogen: 800W

Werkbereik: 16—63 mm

Bedrijfstemperatuur: 0 - 300°C

Matrixafmetingen: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Gebruiksaanwijzing

Voorbereiding op het werk

Plaats het lasapparaat op een stabiele ondergrond die bestand is tegen hoge temperaturen.

Installeer de juiste matrices op het apparaat en selecteer ze op basis van de diameter van de pijp.

Sluit het apparaat aan op een stroombron (230V-50Hz).

Stel de temperatuur in op het LCD-scherm (maximale temperatuur: 320 °C). Wacht op het
gereedheidssignaal.

Lasproces

Plaats het buisuiteinde en de fitting in de juiste matrijzen. Houd dit gedurende de aangegeven tijd vast,
afhankelijk van de buisdiameter (zoals aanbevolen door de materiaalfabrikant).

Zodra de juiste las is bereikt, verbindt u de onderdelen snel met elkaar. Zorg ervoor dat ze op de juiste
plaats zitten.

Laat de gecombineerde componenten afkoelen en volledig stollen.

Diameter

(mm) Opwarmtijd (s) Afkoeltijd (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Voltooiing van het werk

Schakel het apparaat uit en haal de stekker uit het stopcontact.

Laat afkoelen en verwijder vervolgens eventuele plastic resten van de matrijzen met het juiste
gereedschap. Bewaar het apparaat op een droge plaats.
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Onderhoud

Onderhoud na de werkzaamheden

- Het apparaat koelen : Haal de stekker van het apparaat uit het stopcontact en laat het volledig afkoelen.
Koel het apparaat nooit met water of andere middelen, aangezien dit schade kan veroorzaken.

- Reinigen van de matrijzen : Verwijder na afkoeling alle plastic restjes van de matrijzen. Gebruik houten of
plastic gereedschap om beschadiging van de verwarmingscoating te voorkomen.

Als de resten moeilijk te verwijderen zijn, verwarm de matrijzen dan voorzichtig. Zo kunt u ze gemakkelijker
schoonmaken.

- Reiniging van het apparaat : Veeg de behuizing van het apparaat af met een droge of licht vochtige doek.
Gebruik geen bijtende middelen of grote hoeveelheden water.

Controleer of het apparaat vochtig is voordat u het opbergt.

- Opslag : Plaats het lasapparaat op een droge, schone plaats, uit de buurt van vocht, stof en andere stoffen
die het apparaat kunnen beschadigen.

Bewaar uw sjablonen in de originele verpakking of in een daarvoor bestemde organizer om beschadiging te

voorkomen.
Periodiek onderhoud
- Wekelijks of elke 10 bedrijffsuren : Reinig de matrijzen grondig en controleer of de

verwarmingsoppervlakken gelijkmatig verwarmen. Inspecteer alle schroeven en matrijsbevestigingen. Draai
ze indien nodig vast met een geschikte sleutel.

- Maandelijks of elke 50 bedrijfsuren : Controleer de staat van het netsnoer en de stekker. Vervang het
snoer indien beschadigd door een nieuw exemplaar (dat voldoet aan de specificaties van het apparaat).

Let op de toestand van de thermische isolatie in de behuizing van het apparaat, indien zichtbaar.
Controleer de werking van het LCD-scherm en de bedieningsknoppen.

- Elke 6 maanden of 100 bedrijfsuren : Laat het apparaat onderhouden door een erkend servicecentrum.
Specialisten controleren de staat van de verwarmingselementen, de interne bedrading en de algehele
functionaliteit van het apparaat.

Opslag

Bewaarcondities

- Omgeving : Bewaar het apparaat op een droge, schone plaats met een stabiele temperatuur. Vermijd
opslag op plaatsen met een hoge luchtvochtigheid, direct =zonlicht of blootstelling aan
weersomstandigheden.

- Temperatuur : Houd de temperatuur tussen +5°C en +40°C. Voorkom bevriezing en oververhitting van het
apparaat.

- Ventilatie : Zorg voor voldoende ventilatie van de opslagruimte om vochtophoping te voorkomen.

Het opslaan van lasmachines

- Opslagpositie : Bewaar het apparaat horizontaal op een stabiele plank of speciale standaard.

Zorg ervoor dat het apparaat niet kan vallen of kantelen.

- Reiniging van het apparaat : Maak het apparaat grondig schoon voordat u het opbergt. Verwijder
eventuele plasticresten en vuil.
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- Bescherming van de verwarmingselementen : Bedek de metalen onderdelen van het apparaat met een
dunne laag anti-corrosiemiddel als u het apparaat gedurende een langere periode opbergt.
Bescherm uw apparaat tegen stof en vuil door het originele draagtasje of de beschermhoes te gebruiken.

Accessoire-opslag

- Matrijzen en vervangende onderdelen : bewaar matrijzen in gelabelde containers of speciale
compartimenten om mechanische schade te voorkomen.

Controleer regelmatig de staat van de matrijzen op corrosie en vervorming.

- Accessoire-organisatie : Label en organiseer accessoires (bijv. schroeven, sleutels,
schoonmaakgereedschap) in speciale compartimenten om te voorkomen dat ze kwijtraken. Zorg ervoor dat
accessoires vrij zijn van vuil en vocht voordat u ze opbergt.

- Persoonlijke beschermingsmiddelen : Bewaar handschoenen, veiligheidsbrillen en andere
beschermingsmiddelen op een droge en schone plaats om slijtage te voorkomen.

Aanvullende richtlijnen

- Organiseer je opbergruimte : Creéer een aparte ruimte of kast voor je apparatuur en accessoires. Gebruik
gelabelde bakken voor accessoires zoals sjablonen, kabels en schoonmaakspullen om ze georganiseerd en
gemakkelijk toegankelijk te houden.

- Kinderbeveiliging : Houd het apparaat en de accessoires buiten bereik van kinderen en personen die niet
getraind zijn in het gebruik van het lasapparaat.

Gebruik afsluitbare kasten voor extra veiligheid.

- Corrosiebescherming : Als het lasapparaat of de accessoires gedurende een langere periode worden
opgeslagen, dient u de metalen onderdelen te coaten met een anticorrosiemiddel.

Controleer het apparaat en de accessoires regelmatig op corrosie. Reinig het oppervlak indien nodig en
breng het beschermingsmiddel opnieuw aan.

- Omgaan met beschadigde componenten : markeer beschadigde matrijzen of accessoires en scheid ze
onmiddellijk van de rest van de apparatuur om onbedoeld gebruik te voorkomen.

Vervang beschadigde onderdelen door nieuwe, originele onderdelen volgens de aanbevelingen van de
fabrikant. Gebruik nooit beschadigde onderdelen, aangezien dit kan leiden tot een onjuiste werking van het
apparaat of materiéle schade.

LET OP! Regelmatige inspectie en correcte opslag van uw apparaat en accessoires verlengen de levensduur
ervan aanzienlijk en zorgen voor een veilige en efficiénte werking.

Naleving van normen en certificeringen

De 1663 mm LCD PVC-buislasmachine voldoet aan de eisen van de Algemene
Productveiligheidsverordening (GPSR) en is CE-gemarkeerd. Het product voldoet aan de veiligheidsnormen
van de Europese Unie en garandeert veilig en betrouwbaar gebruik.

Samenvatting

De 16-63 mm LCD PVC-pijplasmachine is een praktisch en veilig apparaat, ontworpen voor gebruik met
water- en verwarmingssystemen. Het volgen van deze handleiding garandeert optimale prestaties en een
veilige werking. Neem bij vragen contact op met een erkend servicecentrum van de fabrikant.
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MILIEUBESCHERMING

Informatie voor gebruikers over de verwijdering van elektrische en elektronische apparaten
(geldt voor huishoudens).

Het symbool op een product of in de bijbehorende documentatie geeft aan dat defecte
elektrische of elektronische apparaten niet met het huisvuil mogen worden weggegooid.

De juiste procedure voor verwijdering, hergebruik of terugwinning van componenten houdt in dat u het
apparaat naar een gespecialiseerd inzamelpunt brengt, waar het gratis wordt geaccepteerd. Informatie
over de locatie van inzamelpunten voor afgedankte apparatuur is verkrijgbaar bij de lokale autoriteiten.

Als u dit apparaat op de juiste manier weggooit, draagt u bij aan het behoud van waardevolle hulpbronnen
en voorkomt u negatieve gevolgen voor de gezondheid en het milieu die kunnen worden veroorzaakt door
onjuiste afvalverwerking.

Bij onjuiste afvalverwerking worden sancties opgelegd overeenkomstig de plaatselijke regelgeving.

Als u elektrische of elektronische apparaten wilt afvoeren, neem dan contact op met het dichtstbijzijnde
verkooppunt of leverancier voor meer informatie.

Contact voor beveiliging en ondersteuning:

Producent: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Adres: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polen
Contactnummer: +48 44 682 40 04

E-mailadres: geko@geko.pl

Website https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 24
EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Lasapparaat voor PVC-buizen 20-63 mm, Type: G81030, Model: WM-09
voldoet aan de eisen van de volgende richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

Richtlijn 2011/65/EU van 8 juni 2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen
in elektrische en elektronische apparatuur (RoHS).

Richtlijn 2014/35/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake het op de markt aanbieden van elektrisch materiaal bestemd voor gebruik binnen bepaalde
spanningsgrenzen (LVD).

Richtlijn 2014/30/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake elektromagnetische compatibiliteit (EMC).

Het product voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Veiligheid van elektrische apparatuur

EN 62233:2008 - Meting van elektromagnetische velden

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Bijzondere eisen voor verwarmingstoestellen
EN 61000-6-4:2019 - Elektromagnetische interferentie-emissies

EN 61000-6-2:2019 - Immuniteit voor elektromagnetische interferentie

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Spanningsharmonischen

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Spanningsschommelingen en flikkering

Bovendien voldoet het product aan de RoHS-testnormen volgens IEC 62321

Het product is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van de EG-typeonderzoekcertificaten:
RoHS-certificaatnummer: LCSA062422115R

CE-certificaatnummer: ISETC.000620210722
uitgegeven door: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)
Land: Italié

Telefoon: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mailadres: iset@iset-italia.com

Website: www.iset-italia.com

Aangemelde instantie identificatienummer: 0865

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van technische
documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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Mnxavn ouyk6AAnong Polyfusion yia cwAnveg 20-63 mm
Metddpoaon Twv MPWTOTUTIWV 08NyLWV

20,25, 32,

Mnxavnl couyk6AAnong Polyfusion yia cwARveg 20-63 mm

MPOZOXH!
ALaBAOTE TPOOEKTIKA AUTO TO gyXELPLSLO TIpLY oo TN Xprion Kot uAdlte to yia peAhovtikn avadopd.

Mapdyetal ya:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kiéthy, 066¢ Znaoepofa 3,
97-500 Pavtopoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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ZKOTOG TOU MPOLOVTOG

H punxavy cuykoAAnong cwAnvwv polyfusion (peydAn) pe epog 16-63 mm €xeL oxeSLOOTEL yLa TN HOVLUN
ouvdeon cwAvwyv amod MAACTIKA Onwg ToAuTtiportuAévio (PP), moAualBulévio (PE), moAuBoutulévio (PB)
KoL GAAa UAIKA Ttou XpnolpomoloUvtol oe cuothpata USpeuong, Bépuavong Kal UYLEWNG. Xapn otnv
texvohoyia cuykoAAnong polyfusion, oL cuvSEoelg elval avOEKTIKEG, ODIXTEG KOl AVOEKTIKEG OE UNXAVIKEG
BAaBeg kal aAhayég Bepuokpaoiag.

Fevikég mpoeidomnooel acdpaleiog

Mpwv Eekwvnoete tnv epyooia, StaBaote to gyxelpidlo odnywv. H pun tpnon twv odnywwv umopel va
TIPOKAAECEL TPAUMATIONO 1) NULA OTN CUCKEUN).

H cuokeun bev eival kataAnAn yla Aettoupyia og uypo meptBarlov ) Kovtd og eUPAEKTA UALKA.

Mnv ayyilete ta {eotd HEPN TNC OUOKEUNG KATA Tn OlApKeld | auéowg HETA Tn xpnon. MNavra va
QMOCUVSEETE TN GUOKEUN o tnVv mplla HeTA TN Xpron.

Mnv xpnoluormoleite T ouOKeUn €dv To KaAwdlo tpododociog, ol PATPEG A AMAa efaptiuota €xouv
umootel {nuLad.

Kpatnote Tn CUOKEUN HaKpLd oo matdid.

MNPOoWTILKOG MPOOTATEVTIKAG EEOTMALOOG

MpootateuTika yavtia: MNpootatéte amod eykal pata.

MpootateuTikad yuoALd: MpootatéPte Ta patia oag and Bpalouata r avabupLldoelg TAAOTLKOU.
Mpootateutikn evbupaoia: Mpémet va elvatl avBektikn oe UPNAEG BepOKPAOIEG KaL va NV TIEPLOPLLEL TNV
kivnon.

AepLoPOC Tou Ywpou epyaciag: Mapéxete kaAd agplopd yla va amodpUyete tnv elomvon mPAoafuwv
ovaBuuLdoewy TTOU TOPAYOVTaL KATA TH GUYKOAANonN.

Nposldonowiosig achalsiog Kat ELKOVOypApaTA

Kivéuvog eykaupdtwv! Mpoeldomnoinon ywa BAGPN ota patial

ATOLTOULEVOC OITOMLKOG
T(POOTATEVUTIKOG EOTIALOUOC -
T(POOTATEVUTIKA YAVTLA

Kivéuvog nAsktpominéiog!

Kivéuvog nmupkaylag!! Erukivéuveg avaBupiaoeig!
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Ewdwkol kavoveg aodaleiog yia pnxoveéG cuykOAAnong

QDuoikég anstAéc

- Kivéuvog eykauuatwy : Ta BepUavTIKA OTOLXELO TNG GUOKEUNG UITopoUV va PTACOUV 05 BEPUOKPATIEG £WG
Kot 320°C. AltodUyEeTe va ayyileTe TIC UATPEG 1 GAAO Bepud PEPN KATA TN SLAPKELD KAL LETA TN Xpron.
XPNOLUOTIOLOTE TTPOOTATEVUTIKA YAVTLA avBeKTIKA o UPNAEG BepoKpaOTieG.

TomoBeTnOTE TN GUOKEUN OF Lo oTaBepn, avOeKTIK oTn Bepuotnta entdavela.

- Kivéuvog nupkaytdc : Mnv XpnOLUOTIOLELTE TN CUOKEUT KOVTA o€ eUPAEKTA UALKA.

Metd tn xprion, BePalwbeite OTL N cUoKeUN €lval EVIEAWC ATIEVEPYOTIOLNIEVN KAl €XEL KPUWOEL TIPLV TNV
amnoBnkeVOETE.

HAektpikoi kivéuvol

- Kivéuvog nAektpomAnéiac : ENéyEte to kKaAwdlo Tpododoaiag yia tuxov {nuLéEg mpv amd kabe xpron. Ta
KOTECTPOUUEVA KAAWSLO TIPETEL VAL AVTIKOOIOTOVTOL TIPLV CUVOECETE TN CUCKEUN.

XpNOLUOTIOLNOTE YELWHUEVEC TIPLTEC.

Mnv xelpileote TN cuoKeUN UE BpeyUEva XEpLa | O€ UYPO TepLBAAAov.

ATIOCUVOEGCTE TN GUOKEUN OO TNV TOPOXN PEUHLATOG TPV Ao Tov KoBaplopd 1 TNV avIlKATAoTaon Twy
UNTPWV.

- Mpootaocia ano vrepEoptwon : BeBalwbeite OTL N NAEKTPIKN gykaTAOTAON OTNV TomoBeola pmopsei va
QVTEEEL TNV LOXU TNG ouoKkeung (1500W). Mnv xpnoluoroleite KOAwSLA EMEKTACNC XOUNARG TTOLOTNTAG TIOU
evbéxetal va urtepBepuavOouv.

Xnuukoli kivéuvol

- Avadvuiaoeig mAaotikwy @ H ocuykoAMnon ocwAnvwv PVC, PP 1 PE umopel va mapdyel emuPArapeic
avaBuuldoels. Epyaoteite oe KaAd aepllOEVO XWPO N O EEWTEPLKO XWPO.

Ye mepintwon éviovou Kamvou, StakoPte apéowd tnv epyaocia kal e€aodpaliote kabapod aépa.

- Emapn pe xnuikéc ouaoieg : AmodUYeTE TN XPron OKANPWV XNULKWV OUCLWV yla Tov KoBaplopd tng
OUOKEUNC. 2 Tiepintwon enadng pe emPrapeic ovaieg, mAUvete To 8€pua oag e oATTOUVL KaL VEPO.

Mnyxavikoi kivéuvol

- Kateotpaupéves uNTpec : EAEYETE TIC UATPEG YLol TUXOV INULEC 1 MapapopdWOELS TIPLY amo KABe xpron. Ot
KOTEOTPAUUEVEG UNTPEC UmOPEl va ipokaAéoouv SUCAELTOUPYLA TNG CUCKEUNC.

Amoduyete TNV doknon UmepPOALKAC SUVOUNG KATA TNV TOMOBETNON KAl TNV ANMOCUVAPHOAOYNOoN Twv
UATPWV.

- Kivbuvoc mrwonc : BePawwOeite o0tL n cuokeun eival tomoBetnuévn otabepd otnv emidpdavelo yla va
arnogULyete TNV avatpornh. Kpatrjote ta gpyadeio kal Ta cuykoAAnpéva e€optipata LokpLd amnd tnv axkpn
TOU TdyKou.

Epyovoptkoi kivéuvol

- Quaoikn katamovnon : Epyaoteite og dvetn B€on yla va amoduyete TNV UTEPPOALKN KATATIOVNON TWV
MUWV Kal Twv apBpwoeswv. Xpnotgomolnote KatdAnAo UPog epyaciag ylo va eA0XLOTOMOLNOETE TV
avaykn ywa okoyuo.

- Xpovog epyaoiog : Kavte Sladelppata étav epyaleote ylo LeYAAQ XPOVIKA SLOOTHATA LA VO amodUYETE
v KOTwon,.

NepiAnyn

H trpnon twv mapandavw odnylwv Ba eAaxloTonoloel Toug KvdUvoug Tou oxetilovtal pe th Xpnon tng
pUnNxavng ocuykoAAnong cwAnvwyv PVC LCD 16-63 mm. Edv mpokUPouv aouvnBLoTeg KataoTdoelg, dtakoPte
OUEOWG TN XPNON KAl EMLKOWVWVIOTE LE TO KEVTPO CEPPLS N TOV Kataokeuaoth. H aodaAng xprnon tng
OUOKEUNG elval UPLOTNG onuaciog Kal anapaltntn ylo tnv opbn Asttoupyia tne.
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Texvika dedopéva

Tpododooia: 230V

loxVg: 800W

Eupocg epyaciag: 16—63 mm

Oepuokpaoia Asettoupyiag: 0 - 300°C

Mey£Bn untpag: 20mm; 25mm; 32mm; 40mm; 50mm; 63mm

Obnyieg xpriong

Mpoetoluaoia yia epyaoia

TomoBetoTE TN MNXavy CUYKOAANONG oe pila otabepr) emupavelo mou eival ovOektiky o LPNAEG
Bepuokpaoiec.

EykatootAoTe TI¢ KATAAANAEG UNTPEG OTN CUOKEUT, ETUAEYOVTAG TEC AVAAOYA UE TN SLAUETPO TOU CWANVOL.
YuvO£0TE TN CUOKEUN OE WLa Ttnyr pevpartog (230V-50Hz).

PuBuiote t™n Oepuokpacio otnv o06dvn LCD (uéylotn Oeppokpaocia: 320°C). Mepluévete To onpa
£TOLUOTNTAG.

Awaxdikaoia ouykoAAnonc

TomoBeTnOTE TO AKPO TOU OCWANVA KOl TO €€APTNUA OTLG KATAAANAEC UATPEC. Kpatnote to yla Tov
KoBoplopévo xpovo, avahoya pe tn SLAUETPO Tou cwAnva (0w cuVLOTATAL ATtd TOV KOTOOKEUAOTH TOU
UALKOU).

MOALG emuteuxBel 0 owotdg BaBUoG cuYKOAANGNG, CUVOEDTE ypryopa T KOUUATLO, dtaodaliilovtag otL
£xouv TonoBetnBel cwota.

Adnote Ta cuVSUAOUEVO CUCTATLKA VO KPUWOOUV KaL VA 0TEPEOTIOLNB0UV TTANPWG.

Aldpetpog Xpovog Xpovog Puéng
(mm) nipoBéppavong (s) (Aemra)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

OAokAnpwaon epyaaciac

ATLEVEPYOTIOLNOTE TN GUCKEUN KOL AITOCUVEEDTE TNV Ao TNV apoxh PEVLATOG.

AdNoTe To va KPUWOEL KAl OTn OUVEXEld adALPECTE TUXOV UTIOAsippaTa MAOQOTIKOU amod TIG UNTPES
XPNOoLUoTIoLWVTAC Ta KATAAANAa epyaleia. ATtoBnKkeUoTe T GUCKEUH O€ ENpoO HEPOC.
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Zuvtipnon

Zuvtnpnon UETA TV epyacia

- Wuén tn¢ ouokeunc : AMOCUVSEGTE TN CUCGKELN amo TNV Tpila Kal aprnoTe TNV va KPUWOEL EVIEAWS. Mnv
P UYETE MOTE TN CUOKEUN UE VEPO 1 AN L€, KABWC aUTO UIMopPEl va TTPOKAAECEL {NLA.

- KaBapiouog twv untpwyv : MOALC Kpuwoouv, adaLPECTE TUXOV UTIOAEIUHATA TTAQCTIKOU amo TIG UNTPEC.
Xpnotpormnolnote EUALVA 1 TTAQOTIKA €pyaleia ylo vor amodUyYeTe TV TPOKANGCN {NULAG oTnv BepUavTikn
eniotpwon.

Eav ta umoAsippata eival SUokolo va adalpebolv, Bepuavete eAadpd TIC LNTPEG yla va TG Kabapioete
TIO EVKOAQL.

- KaGaptouoc tne ouokeung : TKOUTILOTE TO MEPLBANUA TNG CUOKEUNG E £Va OTEYVO 1 EAadpwg uypo Tlavi.
Mnv xpnotpomnoleite SLOBPWTIKA HECA N LEYAAEG TTOCOTNTEG VEPOU.

EAéyEte T ouokeun yla uypaoia mpLy TV anoBrkeuon.

- Ato9rkeuon : TomoBeTAOTE TN UNXavr cuykoAAnong os Enpo, KaBapo LEPOG, LOKPLA Ao Uypaoia, OKOVN
KoL AAAEG oUGieC TTOU pTopel va TPOKAAEGOUV {NLLA OTN CUOKEUN).

AmoBnkeVUoTe TO OTEVOIA 0QC OTNV OPXLKI TOUC cucokevaola 1 o €l61k0 opyavwtr yla va anoduyete

{nue.

MepLodikn cuvtipnon

- EBbouadiaiws n kade 10 wpec Asttoupyiag : KaBopiote oXOAAOTIKA TIC UATPEC KOl EAEYETE TIC OEPUOVTLKEC
TOUC eTLPAVELEC YLO. opolopopdn B€ppavaon. EmBewpriote 0Aeg TG Bideg kaL Ta oTolXela oTEPEWONG TwWV
UATPWV. IPiEte TIg pe éva katdAAnAo KAELSE, edv elval amapaitnto.

- Mnviaiwg n kade 50 wpeg Asttoupyiac : EAéyEte TNV Katdotaon tou KaAwdiou tpododoaoiag kat Tou dLG.
Edv elval KOTECTPAUUEVO, AVTIKATAOTAOTE TO KOAWSLO HE €va KawvoUpylo (cupPatod pe TIg mpodlaypadEg
TNC CUOKEUNG).

AwOTE TPOOOXN OTNV KOTACTAON TG BEPUOUOVWONG 0TO MEPIPANUA TNG CUCKEUNG, EAV UTIAPXEL KATTOLA
opatn.

EAéyEte T Aettoupyia Tng 006vng LCD Kal TwV KOUUTLWYV EAEYXOU.

- KaGe 6 unveg nn 100 wpec Asttoupyiog : AvaBéote Tn ouokeun oe eEouclodotnuévo KEvipo o€pPig. OL
elbikol Ba eléyfouv TNV KATAOTACN TwWV OEPUAVIIKWV OTOLXEIWY, TNV £0WTEPLKA KaAwdiwon Kal Tn
OUVOALKA AELTOUPYLKOTNTA TNG CUOKEUNC.

AnoBnkeuon

ZuvOnkec¢ anodnkevong

- MeptBaAdov : AmoBOnkelote Tt oUOKeUN o€ €npo, KaBapo pPépog e otabepn Bepuokpacia. AmopUyete TNV
arnoBnkevon g os pwépn pe uPnAn vypacio, dpeco NALOKO Gwe i eKTEDELUEVO O KALPLKEG CUVONKEG.

- Oepuokpaoia : Aatnpriote tn Beppokpaocia petafl +5°C kot +40°C. AnodpUYETE TO MAYWHA KAl TNV
umepBEppavon TG CUGKEUNAG.

- Aeploudc : BePawwbeite yla tov €MAPKN QEPLOUO TOU XWPOU amobrikeuong ylo va amoduyete Tn
CUOCWPELON vypaciag.

Anodnkevon unyavwv ocuykoAAnong

- Oéan amodnkevonc : AmoBnKeVLOTE TN CUCKELN opl{OVTLa OE €va oTaBepo padL f os eldikr) Baon.
BeBawwBeite 6tL n ouokeun &gv KIVSUVEVEL va TTECEL I} VA AVOTPATIEL.

- KaBapiotnta ouokeung : MNpwv and tnv amobrikeuon, kabapiote KOAA TN CUOKEUN, adOLlPWVTAG TUXOV
UTTOAElpaTa TTAQLOTIKOU KOl BPWHLA.
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- Mpootaoia twv Gepuavtikwy otoyeiwv : EmaleiPte ta PLETAAIKA MEPN TNG CUOKEUNG HE Eval AETTO
oTpwHA avtlSlaBpwTikol TMOPAYOVIA £AQV N CUOKEUN TIPOKELTOL VO AMOBNKEUTEL ylO HEYAAO XPOVIKO
Saotnua.

MpooTatéPte TN OUOKEUN OAG OO TN OKOVN KOL TN BPWHLA XPNOLLOTIOLWVTOG TNV apXlki TG 6nkn
pUeTadopAc 1 TO TPOOTATEUTLKO KAAU L.

Anodnkevon aéecouvadp

- MiNtpeg kat avtaAdaktikd : AmoBnKelOTE TIG UATPEG O Soxela He €TIKETA 1) o€ £l6IKA Slopepiopata ya
v anoduyn pnxavikwy BAaBwv.

EA€YXETE TAKTIKA TNV KATAOTOON TWV UATPWV Yla StdBpwon r mapapopdwon.

- Opyavwaon aésooudp : ETIKETEG Kol opydvwon afecoudp (m.x. PLoeg, kAeldid, epyalieio kabaplopol) oe
£161Ka Slapepiopata yia va pnv xobouv. BeBawwbOeite otL ta afecouadp sivat amallaypéva anod PpwiLd Kot
vypacia mpLv ta anobnkeloeTe.

- Atoutko¢ mpootateutiko¢ efomAiouds : Quldafte ta yavila, Ta yuaAld acdoAsiag kot tov aAlo
T(POOTATEVUTLKO €EOTMALOUO O€ ENPO Kal KaBapo PéPog yia va anoduyete tn ¢Bopda.

Mpoéodeteg 0bnyisg

- Opyavwon amoBnkeuonc : Anuoupynote £€vav elbikd otabud f viouAdmna yla tov EOMALOUO Kal Ta
ofeooudp. XpnNOLUOTIOLOTE ETIKETEG 0 KASOUG yla afscoudp OTWC OTEVOW, KaAwdla Kol epyaleia
KoBaplopoUl, wote va ta Slatnpeite opyavwpeva Kal eUKOAO TPOoBAcLUa.

- KAgibwua acpaleiac yia matdid : KpatrioTe TN GUCKEUN KAl TOL afE00UAP HOKPLA Ao maldld Kol atopa
Tou Sev elval ekmatdevpéva ot XpAoN TG UNXavng cUYKOAANonG.

Xpnolpomnolnote viouAdriia tou kKAeldwvouv yla mpdoBetn achaAeLa.

- Mpootaocia and ™ StaBpwaon : EGv n pnxov cuykOAAnong 1 ta afecoudp MPOKELTaL va amodnkeutoly
yla LeyAAo Xpoviko SLaotnua, eMKOAUYTE Ta LETOAALKA LEPN HE avTISLABPWTLKO TTapdyovTa.

EA€yXETE TOKTIKA TN GUOKEUN Kal Ta afecoudp yla StaPfpwon. Edv mapouoiaotel Stafpwon, kabapiote Tnv
emupavela Kal epapuooTe VA TO TPOCTATEUTIKO HEDO.

- XEIPLOUOC KATECTPUUUEVWY EEQPTNUATWY : ZNIEWOTE TIG KOTECTPAUUEVEG UATPEG 1 T €EAPTAMATA KOl
SlLoxwploTe ToL AUECWCE ATIO TOV UTIOAOLTTO €€OTALOUO yia va anoduyete Tuxaia xpron.

AVTIKATOOTIOTE T KATECTPAMUEVA EEQPTAMOTA HUE KAWVOUPYLA, YVAOLA OVTOAAQKTIKA CUMPWVA HE TIG
CUOTAOELG TOU KOTOOKEUAOTH. MnV XPNOLLOTIOLELTE TIOTE KOTEOTPAUUEVA EEAPTHMATA, KABWE QUTO UMopEl
va 06nynoeL og akatdAAnAn Aeltoupyia TNG CUCKEUNG N € UALKEG {NULEG.

OYMHOEITE! O TOKTIKOG €AEYXOC KOL N OwOTH amoBrKeUon TG OCUOKEUNC KAl TwV 0oEECOUAP OAG
TapaATeivel onUavTKA TN Slapkela Lwng toug Kat Staodalilel tnv aodaln Kol anoteAeopatiki Aettoupyla
TOUG.

ZuppOpPwWOoN HE MPOTUTIAL KOlL TILOTOTIOLHOELG

H unxavn ouykOAAnong cwAnvwv PVC pe oBdévn LCD 16-63 mm mAnpol TI¢ amattioslg tou Fevikou
Kavoviopou yla tnv AcddAeta Twv Npoidvtwv (GPSR) kat dépet onpavon CE. To mpoiov cuppopdpwveTalL e
ta mpotuTa acdpaleiag tng Eupwnaikng Evwong, e€aodpalilovtag acholn kat aflomiotn xpion.

NepiAnyn

H unxavn cuykoAAnong cwAnvwyv PVC pe 086vn LCD 16-63 mm sival pla mpakTikn Kot o.odpalng cuokeun
oxebloopévn yla xprion Ue cuotnpota U8peuang kot B€puavonc. H tTpnon autol tou eyxeptdiou odnyLwv
efaodalilel PéAtiotn amnddoon kat acdalny Asitoupyla. Edv  €XETE OMOLECONTIOTE EPWTNOELG,
ETUKOLVWVHOTE UE Eva e£0UGLOSOTNUEVO KEVTPO CEPPLC TOU KATOOKEUAOTH.
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NEPIBAAAONTIKH NMPOZTAZIA

MAnpodoplieg ylo TOUG XPNOTEG OXETIKA HE TNV amopplPn NAEKTPLKWY Kal NAEKTPOVIKWY
OUCKEUWV (LOYVEL yLO VOLKOKUPLA).

To oUpPBoAo ou epdaviletal ota MPolovTa | 0Ta CUVOSEUTLKA £yypada UTIOSEIKVUEL OTL oL
EAATTWHATIKEG NAEKTPLKEG 1 NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG SEV TIPETIEL val amoppintovtal He Ta
OLKLOKAL QIOPPLpLpaTAL.

H owotn Swabdlkacio yo tnv amoppupn, TNV enavayxpnolgomnoinon i tnv avakinon efoptnuitwy
nepAapBavel tn petadopd TNG CUCKEUNC o€ £va e€elSIKEVEVO onpeio ouAloyng, omou Ba yivetol Sekth
Swpedv. MNMAnpodopiec oxetikd pe TNV TomoBecia Twv onueiwv ocuAloyng amoPAntwv efomAlopol
SlotiBevral amo TG TOTUKEG APXEG.

H owotn andppun autic TG cUoKeUng Bonba otnv e€otkovounaon MOAUTILWY TIOPWVY KoL TNV anoduyn
OPVNTIKWY EMUTTWOEWV OTNV Uyela Kol To meplBallov mou pmopel va mpokAnBolv amod akotdAAnAo
XELPLOUO TwV amoBARTWV.

H akat@AAnAn amoppiPn omoBAATWY UTIOKELTOL O KUPWOELS OTWG TIPOPAEMETOL OO TOUC OXETIKOUG
TOTILKOUC KAVOVLOUOUC.

Eav xpelaletal va amoppiete NAEKTPLKEG 1 NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG, ETILKOLWVWVIOTE UE TO MANCLECTEPO
onueio mwAnong r mpounBeuth yla MePLocOTEPES TANPodopleC.

Emkowvwvia yia aopaAeia ko urtootipén:

Mapaywyog: Etaipeia MNeploplopévng EuBUvng GEKO Sp.k.
AtevBuvon: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, NMoAwvia
AplOuoC emikovwviog: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

ALKTUAKOG TOTOG https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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C € Ta Vo tedeutaia Pnodia tou €toug edpappoyng tng onpavong CE - 24
AHAQZH ZYMMOPODOQ2HZ EK

FEKO Zrt 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

SnAwveL pe mARpn €uBUvVN otL:

Mnxavn cuykoAAnong yta cwAnves PVC 20-63mm, Tumog: G81030, MovtéAo: WM-09

CUHHOPDWVETAL LIE TLG OMALTAOELG TWV akoAouBwv odnylwv tou Eupwmnaikou KowoBouAiou Kal tou
YupBouAiou:

Odényia 2011/65/EE tng 8n¢ louviou 2011 GXETIKA UE TOV MEPLOPLOUO TNEG XPNONG OPLOUEVWY ETUKIVOUVWVY
OUGCLWV 0€ NAEKTPLKO KoL NAEKTPOVLKO e€OMALOUO (ROHS).

06nyia 2014/35/EE tng 26n¢ OePpouapiouv 2014 yla TNV EVAPUOVLON TWV VOLOBECLWY TWV KPOTWY UEAWY
OXETIKA pe TN Slobeoipudtnta otnv ayopd NAEKTPOAOYLKOU UALKOU Tou €XeL oXeSLAOTEL yla Xprion &viog
OpLOPEVWY oplwv Taong (LVD).

Odényia 2014/30/EE tng 26ng OeBpouapiov 2014 yia TNV EVOPUOVION TWV VOUOBECLWY TWV KPOTWV UEAWV
OXETIKA LE TNV NAEKTPOUOYVNTIKN cupPBatotnta (HMZ).

To mpoldv MANPOL TIG ATIALTAOELS TwV aKOAOUBWV MpoTUNWV:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - AopaAela NAekTpLlkoU €EOMALOOU

EN 62233:2008 - M£tpnon nAeKTPOUAYVNTIKWY TESIWV

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - ELSIKEG ATALTHOELG YLO. CUCKEVEG BEpavONG
EN 61000-6-4:2019 - EKMOUTEG NAEKTPOUAYVNTIKWY TIOPEUBOAWY

EN 61000-6-2:2019 - Avooia o€ NAEKTPOUAYVNTLKEG TTAPEUBOAEG

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - ApLOVLKEG TAONG

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - ALOKUMAVOELG TACGNG KOL TPEUOTIOLY O

ErutAéov, To mpoidv mAnpot ta npdtuna dokipwv RoHS cuudwva pe to IEC 62321

To mpoldv lval TOVOUOLOTUTIO UE TO SELYUO TIOU ATTOTEAEL OVTIKELUEVO TWV TILOTOMONTIKWY g€£Taong tuTou EK:
ApBuog miotomnontikol RoHS: LCSA062422115R

ApOuog motomotntikou CE: ISETC.000620210722
exdidetal amd: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)

Xwpa: Italio

TnAédwvo: +39 0376 598963

®ag: -r39 0376 598963

HAekTpOVLKO TaXuSpopeio: iset@iset-italia.com
lototonog: www.iset-italia.com

ApLlOOG avayvwpLong KoWormoLnpUEVou opyaviopol: 0865

H napoloa AnAwon Zuppdpdwong EK mavel va LoxUEeL eAv To PoLov TpomomnolnBel 1 avakataokeuooTel
XWpI¢ TN ouykaTABEeoN TOU KATOOKELOOTH).

Ta ak6AouBa atopa ivat utelBuva yLa TRV MTPOETOLLACLN KOl TNV AoONKEVON TNG TEXVLIKAG TEKUNPLwONG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kiéthw, 19/12/2024 Napioa KoBdaAtoik
Tomog katl nuepopnvia €kdoong Emwvupo, ovoua kat B€on Tou €oucLoSoTNEVOU TTPOCWITOU



Maquina de solda por polifusao para tubos de 20-63 mm
Tradugdo das instrugdes originais PT

20,25, 32,

Maquina de solda por polifusao para tubos de 20-63 mm

ATENCAO!
Leia este manual atentamente antes de usar e guarde-o para consultas futuras.

Produzido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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Finalidade do produto

A soldadora de tubos de polifusdo (grande) com alcance de 16 a 63 mm foi projetada para unir
permanentemente tubos feitos de plasticos como polipropileno (PP), polietileno (PE), polibutileno (PB) e
outros materiais utilizados em sistemas de agua, aquecimento e sanitarios. Gracas a tecnologia de
soldagem por polifusdo, as juntas sao durdveis, firmes e resistentes a danos mecanicos e mudangas de
temperatura.

Avisos gerais de seguranga

Antes de iniciar o trabalho, leia 0 manual de instru¢des. O ndo cumprimento das instru¢des pode resultar
em ferimentos ou danos ao dispositivo.

O dispositivo ndo é adequado para operacdao em ambiente Umido ou préximo a materiais inflamaveis.

N3o toque nas partes quentes do aparelho durante ou imediatamente apds o uso. Sempre desconecte o
aparelho da tomada apds o uso.

Ndo utilize o dispositivo se o cabo de alimentagdo, as matrizes ou outros componentes estiverem
danificados.

Mantenha o dispositivo fora do alcance de criancas.

Equipamento de prote¢ao individual

Luvas de protecao: Protegem contra queimaduras.

Oculos de seguranca: proteja seus olhos de lascas ou vapores de plastico.

Roupas de prote¢do: devem ser resistentes a altas temperaturas e ndo restringir os movimentos.
Ventilacdo do local de trabalho: Forneca boa ventilagdo para evitar a inalacdo de vapores nocivos
produzidos durante a soldagem.

Avisos de segurancga e pictogramas

Risco de queimaduras! Aviso sobre danos aos olhos!

Equipamento de protecao individual

Perigo de choque elétrico! . =
& 9 obrigatdrio - luvas de protecao

Risco de incéndio!! Vapores perigosos!
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Regras de seguranga especificas para maquinas de solda

Ameagas fisicas

- Risco de queimaduras : Os elementos de aquecimento do aparelho podem atingir temperaturas de até
320 °C. Evite tocar nas matrizes ou outras partes quentes durante e apds o uso.

Utilize luvas de protecdo resistentes a altas temperaturas.

Coloque o dispositivo em uma superficie estdvel e resistente ao calor.

- Risco de incéndio : Ndo utilize o dispositivo perto de materiais inflamdaveis.

Apds o uso, certifique-se de que o aparelho esteja completamente desligado e frio antes de guarda-lo.

Riscos elétricos

- Risco de choque elétrico : Inspecione o cabo de alimenta¢do para verificar se hd danos antes de cada
utilizacdo. Cabos danificados devem ser substituidos antes de conectar o aparelho.

Utilize tomadas aterradas.

N3o opere o dispositivo com as maos molhadas ou em ambiente Umido.

Desconecte o dispositivo da fonte de alimentacdo antes de limpar ou substituir as matrizes.

- Prote¢do contra sobrecarga : certifique-se de que a instalacdo elétrica do local seja compativel com a
poténcia do aparelho (1500 W). N3o utilize extensdes de baixa qualidade que possam superaquecer.

Riscos quimicos

- Vapores de pldstico : Soldar tubos de PVC, PP ou PE pode produzir vapores nocivos. Trabalhe em uma area
bem ventilada ou ao ar livre.

Em caso de fumaga intensa, pare o trabalho imediatamente e fornega ar fresco.

- Contato com produtos quimicos : Evite usar produtos quimicos agressivos para limpar o dispositivo. Em
caso de contato com substancias nocivas, lave a pele com agua e sabao.

Riscos mecdnicos

- Moldes danificados : Verifique se ha danos ou deformagdes nos moldes antes de cada uso. Moldes
danificados podem causar mau funcionamento do dispositivo.

Evite usar forga excessiva ao montar e desmontar matrizes.

- Risco de queda : Certifique-se de que o aparelho esteja firmemente apoiado na superficie para evitar
tombamento. Mantenha ferramentas e componentes soldados longe da borda da bancada.

Riscos ergonémicos

- Esforc¢o fisico : Trabalhe em uma posicdo confortdvel para evitar esforco excessivo nos musculos e
articulagdes. Use uma altura de trabalho adequada para minimizar a necessidade de se curvar.

- Tempo de trabalho : Faga pausas quando trabalhar por longos periodos para evitar fadiga.

Resumo

Seguir as diretrizes acima minimizara os riscos associados ao uso da soldadora de tubos de PVC LCD de 16-
63 mm. Caso ocorra alguma situagdo incomum, interrompa o uso imediatamente e entre em contato com a
assisténcia técnica ou com o fabricante. O uso seguro do dispositivo é fundamental e essencial para o seu
funcionamento adequado.
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Dados técnicos

Fonte de alimentacdo: 230V

Poténcia: 800W

Faixa de trabalho: 16—63 mm

Temperatura de operacdo: 0 - 300°C

Tamanhos de matriz: 20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 63 mm

Instrugdes de uso

Preparando-se para o trabalho

Coloque a maquina de solda em uma superficie estavel e resistente a altas temperaturas.

Instale as matrizes adequadas no dispositivo, selecionando-as de acordo com o didmetro do tubo.
Conecte o dispositivo a uma fonte de alimentacdo (230V-50Hz).

Ajuste a temperatura no painel LCD (temperatura maxima: 320 °C). Aguarde o sinal de pronto.

Processo de soldagem

Insira a extremidade do tubo e o encaixe nas matrizes apropriadas. Segure pelo tempo especificado,
dependendo do diametro do tubo (conforme recomendado pelo fabricante do material).

Quando o grau adequado de solda for alcancado, conecte rapidamente as pecas, certificando-se de que
estejam posicionadas corretamente.

Deixe os componentes combinados esfriarem e solidificarem completamente.

Diametro Tempo(s) de Tempo de
(milimetros) aquecimento resfriamento (min)
20 5 3
25 7 3
32 8 4
40 12 4
50 18 5
63 24 6
70 30 8
90 40 8
110 50 10

Concluséo do trabalho

Desligue o dispositivo e desconecte-o da fonte de alimentacao.

Deixe esfriar e remova qualquer residuo de plastico dos moldes usando ferramentas apropriadas. Guarde o
dispositivo em local seco.
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Manutencao

Manuteng¢do pds-obra

- Resfriamento do dispositivo : Desconecte o dispositivo da fonte de alimentagao e deixe-o esfriar
completamente. Nunca resfrie o dispositivo com dgua ou outros meios, pois isso pode causar danos.

- Limpeza das matrizes : Apds o resfriamento, remova qualquer residuo de plastico das matrizes. Use
ferramentas de madeira ou plastico para evitar danos ao revestimento de aquecimento.

Se for dificil remover residuos, aguega suavemente as matrizes para facilitar a limpeza.

- Limpeza do aparelho : Limpe a caixa do aparelho com um pano seco ou levemente Umido. Nao utilize
agentes corrosivos ou grandes quantidades de dgua.

Verifique se hda umidade no dispositivo antes de guarda-lo.

- Armazenamento : Coloque o soldador em local seco e limpo, longe de umidade, poeira e outras
substancias que possam danificar o dispositivo.

Guarde seus esténceis na embalagem original ou em um organizador especifico para evitar danos.

Manutencgdo periddica

- Semanalmente ou a cada 10 horas de operagdo : Limpe bem as matrizes e verifique se o aquecimento das
superficies de aquecimento é uniforme. Inspecione todos os parafusos e fixadores das matrizes. Aperte-os
com uma chave adequada, se necessario.

- Mensalmente ou a cada 50 horas de operacéo : Verifique o estado do cabo de alimentacdo e do plugue.
Se estiver danificado, substitua o cabo por um novo (em conformidade com as especifica¢Ges do aparelho).
Preste atencdo a condicdo do isolamento térmico na caixa do dispositivo, se houver algum visivel.

Verifique o funcionamento do visor LCD e dos botdes de controle.

- A cada 6 meses ou 100 horas de operacgdo : Leve o aparelho para manutencdo em uma assisténcia técnica
autorizada. Especialistas verificardo as condi¢cbes dos elementos de aquecimento, a fiacdo interna e o
funcionamento geral do aparelho.

Armazenar

Condig¢oes de armazenamento

- Ambiente : Armazene o dispositivo em local seco, limpo e com temperatura estavel. Evite armazenda-lo em
locais com alta umidade, luz solar direta ou exposto a condic¢Ges climaticas adversas.

- Temperatura : Mantenha a temperatura entre +5°C e +40°C. Evite congelar e superaquecer o aparelho.

- Ventilagdo : Garanta ventilagdao adequada da drea de armazenamento para evitar acimulo de umidade.

Armazenamento de mdquinas de solda

- Posicdo de armazenamento : Armazene o dispositivo horizontalmente em uma prateleira estavel ou
suporte dedicado.

Certifique-se de que o dispositivo ndo corre risco de cair ou tombar.

- Limpeza do aparelho : Antes de guardar, limpe bem o aparelho, removendo qualquer residuo de plastico e
sujeira.
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- Protecdo dos elementos de aquecimento : Cubra as partes metalicas do aparelho com uma camada fina de
agente anticorrosivo se o aparelho for armazenado por um longo periodo de tempo.
Proteja seu dispositivo contra poeira e sujeira usando seu estojo de transporte original ou capa protetora.

Armazenamento de acessorios

- Matrizes e pegas de reposi¢dio : Armazene as matrizes em recipientes etiquetados ou compartimentos
dedicados para evitar danos mecanicos.

Verifique regularmente a condicdo das matrizes quanto a corrosao ou deformacao.

- Organizacdo de acessorios : etiquete e organize os acessorios (por exemplo, parafusos, chaves inglesas,
ferramentas de limpeza) em compartimentos especificos para evitar que se percam. Certifique-se de que os
acessdrios estejam livres de sujeira e umidade antes de guarda-los.

- Equipamento de protecdo individual : guarde luvas, dculos de seguranca e outros equipamentos de
protecdo em local seco e limpo para evitar desgaste.

Diretrizes adicionais

- Organize o armazenamento : crie um armadrio ou estacdo dedicada para equipamentos e acessorios. Use
caixas etiquetadas para acessdrios como esténceis, cabos e ferramentas de limpeza para manté-los
organizados e facilmente acessiveis.

- Trava de segurang¢a para criangas : Mantenha o dispositivo e os acessorios fora do alcance de criancas e
pessoas ndo treinadas no uso da maquina de solda.

Use armarios com fechadura para maior seguranca.

- Proteg¢do contra corrosdo : Se a maquina de solda ou os acessdrios forem armazenados por um longo
periodo, cubra as partes metdlicas com um agente anticorrosivo.

Inspecione regularmente o dispositivo e os acessérios em busca de corrosdo. Se ocorrer corrosado, limpe a
superficie e reaplique o agente protetor.

- Manuseio de componentes danificados : Marque as matrizes ou acessoérios danificados e separe-os
imediatamente do restante do equipamento para evitar uso acidental.

Substitua componentes danificados por pegas novas e originais, de acordo com as recomendag¢des do
fabricante. Nunca utilize pegas danificadas, pois isso pode resultar em mau funcionamento do aparelho ou
danos materiais.

LEMBRE-SE! A inspecdo regular e o armazenamento adequado do seu dispositivo e acessérios aumentam
significativamente sua vida util e garantem uma operagao segura e eficiente.

Conformidade com normas e certificagoes

A soldadora de tubos de PVC LCD de 16-63 mm atende aos requisitos do Regulamento Geral de Seguranga
de Produtos (GPSR) e possui a marcagdo CE. O produto atende aos padrdes de seguranga da Unido
Europeia, garantindo um uso seguro e confidvel.

Resumo

A soldadora de tubos de PVC LCD de 16-63 mm é um dispositivo pratico e seguro, projetado para uso em
sistemas de agua e aquecimento. Seguir este manual de instru¢des garante desempenho ideal e operagao
segura. Em caso de duvidas, entre em contato com um centro de servigo autorizado do fabricante.



I <&=xo

PROTECAO AMBIENTAL

Informacgdes para usudrios sobre o descarte de dispositivos elétricos e eletrénicos (valido
para residéncias).

O simbolo exibido nos produtos ou na documentagdo que os acompanha indica que
dispositivos elétricos ou eletronicos defeituosos ndo devem ser descartados com o lixo
domeéstico.

O procedimento correto para descarte, reutilizacdo ou recuperacdo de componentes envolve levar o
dispositivo a um ponto de coleta especializado, onde sera aceito gratuitamente. Informacdes sobre a
localizacdo dos pontos de coleta de equipamentos usados podem ser obtidas junto as autoridades locais.

O descarte correto deste dispositivo ajuda a conservar recursos valiosos e evitar impactos negativos a
saude e ao meio ambiente que podem ser causados pelo manuseio inadequado de residuos.

O descarte inadequado de residuos esta sujeito a penalidades conforme previsto nas regulamentagdes
locais relevantes.

Se precisar descartar dispositivos elétricos ou eletronicos, entre em contato com o ponto de venda ou
fornecedor mais préximo para obter mais informacdes.

Contato para seguranga e suporte:

Produtor: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Endereco: Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Poldnia
Numero de contato: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Os dois ultimos digitos do ano de aplica¢ao da marcagao CE - 24
DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Madquina de solda para tubos de PVC 20-63mm, Tipo: G81030, Modelo: WM-09
cumpre os requisitos das seguintes diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

Diretiva 2011/65/UE de 8 de junho de 2011 relativa a restricdo do uso de determinadas substdncias perigosas
em equipamentos elétricos e eletronicos (RoHS).

Diretiva 2014/35/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a harmonizagdo das legislacdes dos Estados-
Membros respeitantes a disponibilizacdo no mercado de equipamento elétrico concebido para ser utilizado
dentro de certos limites de tensdo (LVD).

Diretiva 2014/30/UE de 26 de fevereiro de 2014 relativa a harmonizacdo das legislagdes dos Estados-
Membros respeitantes a compatibilidade eletromagnética (CEM).

O produto atende aos requisitos das seguintes normas:

EN 60335-1:2012+A15:2021 - Seguranga de equipamentos elétricos

EN 62233:2008 - Medi¢do de campos eletromagnéticos

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012 - Requisitos especiais para aparelhos de aquecimento
EN 61000-6-4:2019 - Emissdes de interferéncia eletromagnética

EN 61000-6-2:2019 - Imunidade a interferéncia eletromagnética

EN 61000-3-2:2019+A1:2021 - Harmonicos de tensao

EN 61000-3-3:2013+A1:2019 - Flutuagdes de tensao e cintilagdo

Além disso, o produto atende aos padrdes de teste RoHS de acordo com a norma IEC 62321

O produto é idéntico ao exemplar objeto dos certificados de exame de tipo CE:
Numero do certificado RoHS: LCSA062422115R

Numero do certificado CE: ISETC.000620210722

emitido por: ISET Srl Unipersonale

Via Donatori del Sangue, 9, 46024 - Moglia (MN)

Pais: Itdlia

Telefone: +39 0376 598963

Fax: -r39 0376 598963

E-mail: iset@iset-italia.com

Site: www.iset-italia.com

Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 0865

Esta Declaragdo de Conformidade CE torna-se invélida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela preparacdo e armazenamento da documentagao técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissdao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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