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INSTRUKCJA OBStUGI

Przecinarka do metalu 400V 3kW
Typ: G81024, Model: 83501

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq

obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego

uZytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystgpic
podczas eksploatacji urzqgdzenia nalezy do obowiqzkéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i mogq
roznic sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq byc¢ podstawq do reklamacji.
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DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 400 V-50 Hz

Moc: 3kW

Obroty: 2800r/min

Kaqt ciecia: 0~46 stopni

Wielkosc¢ tarczy: 400

Zmierzony poziom hatasu: 30-50dB
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PRZEZNACZENIE

UWAGA! Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przemystowego! Nie uzywaé w zaktadach pracy!
Przecinarka do metali przeznaczona jest do ciecia metali, zgodnie z wielkoscig urzadzenia. Za pomoca pity
mozna cig¢ materiaty takie jak prety oraz ptyty. Pita nadaje sie do ciecia elementéw o duzych rozmiarach
urzadzenie wolno uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde inne, wykraczajgce poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajgce stad szkody i okaleczenia wszelkiego rodzaju
odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie producent. Wolno stosowac tylko $ciernice tnagce przewidziane
dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania wszelkiego rodzaju tarcz ze stali szybkotnacej, weglikdw
spiekanych, diamentu itp. Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez przestrzeganie
wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji
obstugi. Osoby, ktére obstugujg i konserwujg urzgdzenie, muszg sie z nimi zapoznac oraz nalezy je pouczy¢ o
mozliwych niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych przepisébw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP). Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlnych zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa. Przerdbki dokonane w maszynie catkowicie wykluczajg odpowiedzialnosé producenta za
spowodowane na skutek tego szkody. Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna
catkowicie wyeliminowa¢ okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe
maszyny mogg wystgpi¢ nastepujace zagrozenia:

eDotkniecie $ciernicy w nieostonietym obszarze przecinania. Siegniecie do wirujgcej Sciernicy (rana cieta).
*Qdrzucenie przedmiotu obrabianego i czesci przedmiotu obrabianego.

*Pekniecie/ ztamanie Sciernicy.

*Wyrzucenie uszkodzonych lub wadliwych sciernic.

eUszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania stuchawek ochronnych. Stanowisko pracy z pitg tarczowg
powinno by¢ dobrze oswietlone i powinno zapewnia¢ pracownikowi wygodny dostep do maszyny (w
odlegtosci min. 600 mm od $cian). Pita tarczowa musi byé bezwzglednie uziemiona lub zerowana
(zabezpieczenie przed porazeniem elektrycznym). Maszyna powinna by¢ ustawiona na czystej, suchej i
rownej podfodze. Nalezy przewidzie¢ wystarczajgca ilos¢ miejsca wokét maszyny dla jej codziennej obstugi,
jak i ewentualnego serwisu, czyszczenia, zatadunku czesci. Nie wolno stawac na maszynie.

Nie nalezy wystawia¢ maszyny na dziatanie deszczu ani uzywac jej w wilgotnym srodowisku. Miejsce statego
ustawienia maszyny nie powinno znajdowac sie w poblizu maszyn generujacych drgania oraz urzadzen
silnie pylgcych. Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jedng osobe!

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

UWAGA!

1. W razie stwierdzenie jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy.

2. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do zadania.

3. Przygotowac odpowiednio stanowisko robocze oraz niezbedne narzedzia.

4. Do pracy nalezy przystgpi¢ w ubraniu roboczym, a w czasie pracy nosi¢ rekawice ochronne, okulary i
Srodki ochrony stuchu. Ubranie nie moze by¢ luzne i zawieraé zwisajgcych elementéw garderoby, ktére
mogaq by¢ tatwo pochwycone przez pite.
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Mankiety powinny mie¢ $ciggacze a dtugie wtosy powinny by¢ zabezpieczone siatka.

5. Sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia oraz czy wytgczniki bezpieczedstwa i wytgcznik awaryjny
funkcjonuja prawidtowo.

6. Sprawdzic:

- stan i kompletnos¢ oston zabezpieczajgcych,

- czy tarcza pity jest zamocowana $rubg,

- czy obrabiany materiat jest dobrze zamocowany w imadle,

7. Upewnic sie czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajgcych na tym stanowisku
pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

8. Po podtgczeniu do sieci elektrycznej sprawdzi¢ kierunek obrotu pity uruchamiajac na krétko silnik i
obserwujac kierunek obrotéw.

9. Nalezy zapewni¢ pewne mocowanie materiatu przez odpowiednie ustawienie imadta i sruby mocujacej.
Czesc¢ materiatu przecinana pod katem ostrym (miedzy pitg a listwa oporowg) musi byé zamocowana.

10. Przed rozpoczeciem przecinania zwrdéci¢ uwage by w strefie pracy pity znajdowat sie tylko przecinany
materiat.

11. Koncentrowaé cafa swoja uwage wytacznie na czynnosciach wykonywanych i pracowaé z szybkoscig
odpowiadajgcg naturalnemu rytmowi pracy.

12. Przeciety materiat sktadowaé w miejscu do tego przeznaczonym.

NIEDOPUSZCZALNE JEST

- uzywanie do pracy tepych i uszkodzonych pit tarczowych,

- trzymanie ragk w zasiegu pracujacej tarczy pitowej,

- sprawdzanie doktadnosci ciecia i wymiaréw podczas pracy pity,

- usuwanie trocin ze stotu rekami,

- hamowanie pity przy uzyciu jakichkolwiek przedmiotow,

- pozostawianie wigczonej pity bez dozoru oraz dopuszczanie do pracy oséb nieupowaznionych,
- wycigganie wtyczki z gniazdka, ciggnac za kabel zasilajacy,

- dokonywanie samowolnych napraw i przerébek maszyny,

- przecinanie materiatu bez prawidtowego jego zamocowania,

- uzywanie pity tarczowej do prac, ktére nie sg zgodne z jej przeznaczeniem.

MONTAZ | WYKONYWANIE CIEC

Przecinarka jest urzadzeniem, ktére nie wymaga mocowania na stanowisku pracy, przecinarke nalezy
ustawi¢ na twardym podtozu. Mocno zamocowac przecinany przedmiot w imadle. Wtgczy¢ urzadzenie i
odczeka¢, az silnik osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowg, docisngé gtowice tngca za uchwyt do dotu az
do lekkiego zetkniecia sie Sciernicy tnacej z przecinanym przedmiotem. Réwnomiernie przesuwac Sciernice
tnaca przez przecinany materiat.

Uwaga: Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podskakiwania $ciernicy tnacej, poniewaz spowoduje to
pogorszenie jakosci ciecia, a nawet pekniecie $ciernicy tngcej. Podczas przecinania nalezy mocno i
rownomiernie dociska¢ uchwyt do dotu. Pod koniec przecinania nie wolno zmniejsza¢ predkosci ciecia,
poniewaz moze to spowodowac przegrzanie przecinanego przedmiotu i powstanie nadmiernych zadzioréow.
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Wskazowka: llo$é cie¢ mozliwa do wykonania na Sciernicy oraz ich jakos¢ mogg wahac sie w szerokich
granicach w zalezno$ci od czaséw przecinania. Zbyt szybkie przecinanie moze spowodowaé przedwczesne
zuzycie sie $ciernicy, ale zabezpiecza przed przypaleniem materiatu lub powstaniem zadzioréw.

WYMIANA SCIERNICY TNACEJ

-Wyciagnac z gniazdka wtyczke kabla zasilajacego.

-Ustawic¢ gtowice tnacg w gérnym potozeniu spoczynkowym -Przesungé ruchomg ostone Sciernicy tnacej az
do zatrzasniecia.

-Odkreci¢ nakretke motylkowg i przekreci¢ boczng ostone Sciernicy tnacej ku tytowi.

-Wcisngé blokade watka w prawg strone i drugg reka powoli obracac $ciernice tnacg, az do zatrzasniecia sie
blokady watka.

-Przy pomocy klucza ptaskiego, nalezgcego do wyposazenia, wykreci¢ srube watka w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara. Zdja¢ srube watka, podktadke, kotnierz zewnetrzny i zuzyta Sciernice tnaca.
-Zatozy¢ i zamocowad nowg Sciernice tngcg wykonujgc opisane wyzej czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga: Przed montazem starannie oczysci¢ kotnierze. Zwrdci¢ uwage na strzatke wskazujgca kierunek
obrotow. Uzywac tylko zalecanych, specjalnie wzmocnionych sciernic tngcych i dokrecac srube watka tylko
na tyle, aby sciernica tnaca byta pewnie przytrzymywana i nie mogta sie obracaé. Zbyt silne dokrecenie
Sruby watka moze spowodowac uszkodzenie S$ciernicy. Przekreci¢ boczng ostone S$ciernicy tnacej z
powrotem do przodu i zamocowa¢ nakretka motylkowa.

REGULACIA SRUBY ZDERZAKOWEJ

Przy pomocy Sruby zderzakowej mozna wyregulowad ruch Sciernicy tngcej do dotu. Jest to konieczne z
uwagi na fakt, ze Sciernica tngca w miare zuzycia zmniejsza swojg Srednice i wtedy przedmiot nie mogtby
zostaé catkowicie przeciety.

-Poluzowac przeciwnakretke.

-W razie potrzeby wkrecic lub wykrecié srube zderzakowa.

-Przesunac¢ gtowice tnaca do dotu w celu sprawdzenia, czy Sciernica tngca siega do szczeki zaciskowej
imadfa.

-Dokreci¢ na powrdt przeciwnakretke.

IMADtO

Przed przecinaniem kazdy przedmiot musi by¢ zamocowany w imadle. Odchyli¢ gérng potéwke nakretki ku
gorze. Wykreci¢ wrzeciono na tyle, zeby byto mozliwe zamocowanie przecinanego przedmiotu pomiedzy
powierzchniami szczek zaciskowych imadta. Wskazéwka: Nie ma potrzeby obracania wrzeciona, gdy
potéwka nakretki jest odchylona do goéry. Wrzeciono mozna wycigga¢ lub wsuwac ptynnie. Przesungc
wrzeciono do przodu na tyle, az powierzchnia szczeki zaciskowej zetknie sie z przecinanym przedmiotem.
Zamkng¢ gbérng potdwke nakretki z powrotem ku dotowi, az do zazebienia sie wrzeciona z obiema
potéwkami nakretki dzielonej. Przez obracanie korbki przedmiot przecinany zostanie zamocowany w
imadle.
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WYKONYWANIE CIECIA

- Do ciecia stosowac sciernice tngce przewidziane dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania tarcz ze stali
szybkotnacej, weglikdw spiekanych, itp.

- Mocno zamocowaé przedmiot w imadle.

- Upewni¢ sie iz Sruby zabezpieczajgce imadetko sg poprawnie dokrecone.

- Wtaczyé urzadzenie i odczeka do osiggniecia przez silnik maksymalnej predkosci obrotowe.

- Powolnym ruchem docisng¢ glowice tngcg az do zetkniecia tarczy z przecinanym materiatem.
Jednostajnym ruchem przesungc sciernice przez przecinany materiat.

Uwaga: Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podskakiwania $ciernicy tngcej, moze doprowadzi¢ to do
pekniecia tarczy.

- Podczas ciecia nalezy rGwnomiernie dociskaé rgczke do dotu.

(Zbyt duza sita przytozona do rgczki moze spowodowacé uszkodzenie narzedzia oraz spowodowac obrazenia
operatora).

CIECIE UKOSNE

W celu wykonania ciecia uko$nego mozna obrdcié¢ imadto w zakresie:

45°-0-45°.

- poluzowac srube mocujaca nastawng szczeke imadta.

- obrécic szczeke o zgdany kat.

- dokreci¢ srube mocujaca.

- podczas zaciskania przecinanego przedmiotu druga szczeka imadta, automatycznie obraca sie do
wymaganego potozenia i ustawia sie rownolegle do mocowanego przedmiotu, co zapewnia jego pewne
zamocowanie.

Wymiana Sciernicy

- odtgczy¢ przecinarke od zasilania.

- przy pomocy klucza ptaskiego odkreci¢ nakretke mocujaca Sciernice tnaca, zdjaé podktadki oraz sciernice.

- przed zatozeniem $ciernicy nalezy doktadnie wyczysci¢ watek.

- w celu zatozenia $ciernicy tngcej nalezy wykonaé w/w czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Uwagi koncowe:

Osoby obstugujace i konserwujgce urzadzenie powinny by¢ do tego odpowiednio przeszkolone i pouczone o
mozliwych niebezpieczenstwach. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe przecinarki mogg wystgpic
nastepujgce zagrozenia:

- dotkniecie $ciernicy w nieostonietym obszarze ciecia.

- odrzucenie zle zamocowanego przedmiotu obrabianego

- pekniecie/ztamanie tarczy tngcej

- wyrzucenie czesci uszkodzonych lub wadliwych Sciernic.

- uszkodzenie wzroku i stuchu w wypadku niestosowania okularéw i stuchawek ochronnych.

PRZECHOWYWANIE

Na czas sktadowania narzedzia nalezy wykonac nastepujace czynnosci.

a) doktadnie oczysci¢ narzedzie z drobin metalu za pomoca sprezonego powietrza pomocny moze réwniez
okazac sie magnes.

b) zabezpieczy¢ przecinarke za pomocg blokady transportowe;j

¢) nasmarowacd ruchome elementy maszyny

d) zabezpieczyé metalowe elementy przed korozjg za pomocg specjalnego srodka lub oleju.
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KONSERWACJA

Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla zasilajgcego.
Regularnie usuwad z maszyny pyt i zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé delikatng szczotkg lub
szmatka. Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie uzywac srodkéw o dziataniu zrgcym.

INFORMACJE O EMISJI DRGAN | HAtASU

- Zmierzony poziom hatasu (na biegu jatowym): 30-50dB
- Zmierzony poziom hatasu (podczas pracy): 70-100dB

Wartosci okreslone zgodnie z normami EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Wartosci faczne drgan (suma wektorowa z trzech kierunkéw)

Przecinanie metalu

Warto$¢ emisji drgan ah 3.5 m/s’

Btad pomiaru K 1.5 m/s’
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 17

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Przecinarka do metalu 400V 3kW
Typ: G81024, Model: 83501

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,

oraz norm EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010

jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr M8A14 04 86678 002 z dnia 07.04.2014r.
wydanego przez TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN, Niemcy
Phone: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Email: ps.zert@tuev-sued.de
Website: http://www.tuev-sued.de/ps

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0123

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 mgr Grzegorz Kowalczyk

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 17

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Wylqgcznik do przecinarki 400 V 3kW
Model: CBSN-330

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/95/EC z dnia 12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszgcych sie do sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w
okreslonych granicach napiecia
oraz norm EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
jest identyczny z egzemplarzem, bedagcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr CNB3120528-00217-L z dnia 25.06.2012.

wydanego przez CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.

FI.2 south Huoju Building, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 lines) Fax: +86-574-87907993
Complaint line: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 mgr Grzegorz Kowalczyk

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznione;j
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ul. Spacerowa 3, Kietlin
http: www.geko.pl
e-mail: serwis@geko.pl

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Doktadny opis zgtaszanej wady, usterki.

W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowac na odwrocie niniejszej Karty
Zgtoszeniowe;j.

Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

4
zakupiony produkt.
Pieczed sprzedawcy
5 ; .
Data i podpis.
6 Dane osobowe do kontaktu, numer telefonu.

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:
1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidtowo wypetniong Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej.
2. Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.
3. Aby uzyskaé gwarancje na okres do 24 m-cy nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:
® po okresie 12 miesiecznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego
e Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materiatéw eksploatacyjnych
o Koszty transportu narzedzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia
4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odptatnej.
5. Zakres gwarancji obejmuje wytgcznie wady jakosSciowe wynikajgce z winy producenta.
6. Gwarancja nie obejmuje:
a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,
b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewnetrznymi,
c) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,
d) napraw polegajacych na regulacji,
e) uszkodzen wynikajgcych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
f) uszkodzen wynikajgcych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementdw przektadni mechaniczne;j.
g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smaréw, olejow
h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,
Zabrania sie dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione
5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czesci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.
6. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koricowki robocze elektronarzedzi pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.
7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za utracone korzysci uzytkownika.
8. W przypadku gdy nadestane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadestane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie zawierajagcym
opisu objawdw uszkodzenia, za czynnosci zwigzane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczattowana optata w kwocie 5% wartosci
netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10zt. Nadto wysytka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt odbiorcy.
9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace sie w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.
10. W przypadku uznania zgtoszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwréci
kupujacemu cene nabycia towaru pomniejszong o kwote odpowiadajacg procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.
11. Optaty dodatkowe:
¢ dostarczony do serwisu produkt musi odpowiadaé podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnosci podjete
przez serwis w celu usuniecia tego stanu rzeczy objete bedg dodatkowa optata.
® po otrzymaniu sprzetu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ustuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzetu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czesci zamiennych, i kosztéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprzetu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:
® sprzet jest sprawny - Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczesnie kosztami diagnozy wstepne;j.
e usterka powstata z winy Klienta - Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprzetu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzetu nastepuje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej - zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajgc uzgodnione wczesniej koszty ustugi serwisowej
¢ usterka powstata na skutek wady fabrycznej - koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzet zostanie zwrdcony
Klientowi.
¢ Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dziert 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto.

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sie i akceptuje warunki gwarancji



INSTRUCTION MANUAL

Metal cutting machine 400V 3kW
Type: G81024, Model: 83501

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read
all instructions necessary for safe use and operation, and to understand any risks that
may arise during use.
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings
included in the manual are for illustrative purposes only and may
differ from the purchased product.

These differences cannot be the basis for a complaint.
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TECHNICAL DATA

Power supply: 400 V-50 Hz
Power: 3kW

Speed: 2800 rpm

Cutting angle: 0746 degrees
Dial size: 400

Measured noise level: 30-50dB
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INTENDED USE

WARNING! This device is not intended for industrial use! Do not use in workplaces!

The metal cutting machine is designed for cutting metals, in accordance with the machine's size. Materials
such as bars and plates can be cut with the saw. The saw is suitable for cutting large workpieces. The
machine may only be used for its intended purpose. Any other use beyond this scope is considered
improper. The user/operator, not the manufacturer, is responsible for any resulting damage or injury. Only
cutting wheels designed for this machine may be used. The use of any type of high-speed steel, carbide,
diamond, etc. discs is prohibited. Proper use also includes observing the safety instructions, assembly
instructions, and operating instructions in the operating manual. Persons operating and maintaining the
machine must be familiar with these instructions and be informed of the potential hazards.

In addition, applicable accident prevention regulations (OSH) must be strictly observed. Other general
occupational health and safety regulations must be observed. Modifications to the machine completely
exclude the manufacturer's liability for any resulting damage. Despite proper use, certain residual risk
factors cannot be completely eliminated. The following hazards may occur due to the machine's design and
construction:

eTouching the grinding wheel in the exposed cutting area. Reaching into the rotating grinding wheel
(cutting).

*Rejection of workpiece and parts of workpiece.

eCrack/breakage of the grinding wheel.

eDiscarding damaged or defective grinding wheels.

eHearing damage if ear protection is not worn. The circular saw workstation should be well lit and provide
the employee with convenient access to the machine (at least 600 mm from walls). The circular saw must
be grounded or neutralized (protection against electric shock). The machine should be placed on a clean,
dry, and level floor. Sufficient space should be provided around the machine for daily operation, as well as
for any servicing, cleaning, or loading of parts. Standing on the machine is not permitted.

Do not expose the machine to rain or use it in a damp environment. The machine should not be
permanently installed near vibrating or dusty machinery. The machine must be operated by one person
only!

BEFORE STARTING WORK

ATTENTION!

1. If any damage or faults are found, do not commence work.

2. Only after making sure that they have been removed may the employee begin the task.

3. Prepare the workstation and necessary tools accordingly.

4. Work must be performed in work clothes and protective gloves, eyewear, and hearing protection must
be worn. Clothing must not be loose or contain any hanging items that could be easily caught by the saw.
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Cuffs should have elastic cuffs and long hair should be secured with a net.

5. Check the technical condition of the device and whether the safety switches and emergency stop switch
are functioning properly.

6. Check:

- condition and completeness of safety guards,

- whether the saw blade is secured with a screw,

- whether the workpiece is properly clamped in the vice,

7. Make sure that starting work will not pose a threat to people at the workstation or in its immediate
vicinity.

8. After connecting to the mains, check the saw's direction of rotation by briefly starting the engine and
observing the direction of rotation.

9. Ensure the material is securely held by properly adjusting the vise and clamping screw. The section of
material to be cut at an acute angle (between the saw and the stop bar) must be clamped.

10. Before starting cutting, make sure that only the material being cut is in the sawing area.

11. Concentrate all your attention solely on the activities you are performing and work at a speed that
corresponds to your natural work rhythm.

12. Store the cut material in a designated place.

ITIS UNACCEPTABLE

- using blunt and damaged circular saws,

- keeping your hands within reach of the working saw blade,

- checking the accuracy of cutting and dimensions while the saw is operating,

- removing sawdust from the table with your hands,

- braking the saw using any objects,

- leaving the saw running unattended and allowing unauthorized persons to work on it,
- removing the plug from the socket by pulling the power cable,

- making unauthorized repairs and modifications to the machine,

- cutting the material without securing it properly,

- using a circular saw for work that is not in accordance with its intended purpose.

ASSEMBLY AND CUTTING

A cut-off machine is a device that does not require mounting at the work station; the machine should be
placed on a solid surface. Securely clamp the workpiece in a vice. Turn on the machine and wait for the
engine to reach maximum speed. Press the cutting head down by the handle until the cutting wheel lightly
contacts the workpiece. Move the cutting wheel evenly across the material being cut.

Note: Avoid vibration or bouncing of the cut-off wheel, as this will result in poor cut quality and even wheel
breakage. Always apply firm and even downward pressure on the handle when cutting. Do not reduce the
cutting speed towards the end of the cut, as this can overheat the workpiece and create excessive burrs.
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Note: The number of cuts a grinding wheel can make and their quality can vary widely depending on the
cutting time. Cutting too quickly can cause premature wheel wear, but it prevents burning the material or
creating burrs.

CUTTING WHEEL REPLACEMENT

-Unplug the power cable from the socket.

-Set the cutting head to the upper rest position -Move the movable cutting wheel guard until it engages.
-Unscrew the wing nut and turn the side cutting wheel guard towards the rear.

-Press the shaft lock to the right and slowly turn the cutting wheel with the other hand until the shaft lock
engages.

-Using the supplied open-end wrench, unscrew the shaft screw counterclockwise. Remove the shaft screw,
washer, outer flange, and worn cutting wheel.

-Install and secure the new cutting wheel by following the steps described above in reverse order.

Note: Thoroughly clean the flanges before assembly. Observe the arrow indicating the direction of rotation.
Use only recommended, specially reinforced cut-off wheels and tighten the spindle screw only enough to
hold the cut-off wheel securely and prevent it from rotating. Overtightening the spindle screw can damage
the wheel. Turn the side cut-off wheel guard back to the front and secure with the wing nut.

BUMPER BOLT ADJUSTMENT

The stop screw can be used to adjust the downward movement of the cutting wheel. This is necessary
because the cutting wheel reduces in diameter as it wears, preventing the workpiece from being
completely cut through.

-Loosen the locknut.

-If necessary, screw in or unscrew the stop screw.

-Move the cutting head down to check that the cutting wheel reaches the clamping jaw of the vice.
-Retighten the locknut.

VICE

Before cutting, each workpiece must be clamped in a vise. Tilt the top half of the nut upward. Unscrew the
spindle enough to secure the workpiece between the clamping jaws of the vise. Tip: There is no need to
rotate the spindle when the nut half is tilted upward. The spindle can be pulled or retracted smoothly. Push
the spindle forward until the clamping jaw surface contacts the workpiece. Close the top half of the nut
back down until the spindle engages with both halves of the split nut. Turn the crank to secure the
workpiece in the vise.
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MAKING THE CUT

- For cutting, use cutting wheels designed for this machine. Do not use high-speed steel, carbide, etc. discs.
- Clamp the workpiece firmly in the vice.

- Make sure the screws securing the vice are properly tightened.

- Turn on the device and wait until the engine reaches maximum speed.

- Slowly press the cutting head until the disc contacts the material being cut. Move the disc steadily through
the material being cut.

Note: Do not allow the cutting wheel to vibrate or bounce, as this may cause the wheel to break.

- When cutting, press the handle down evenly.

(Excessive force applied to the handle may damage the tool and cause injury to the operator.)

DIAGONAL cUT

To perform a mitre cut, the vice can be rotated within the range:

45°-0-45°.

- loosen the screw securing the adjustable vice jaw.

- rotate the jaw to the desired angle.

- tighten the mounting screw.

- when clamping the workpiece being cut, the second jaw of the vice automatically rotates to the required
position and aligns itself parallel to the workpiece being clamped, ensuring its secure fixation.

Replacing the grinding wheel

- disconnect the cutter from the power supply.

- using a flat wrench, unscrew the nut securing the cutting wheel, remove the washers and the grinding
wheel.

- Before installing the grinding wheel, clean the shaft thoroughly.

- to install the cutting wheel, perform the above steps in reverse order.

Final remarks:

Persons operating and maintaining the device should be properly trained and informed of potential
hazards. Due to the design and construction of the cutter, the following hazards may occur:

- touching the grinding wheel in the uncovered cutting area.

- rejection of a poorly clamped workpiece

- crack/breakage of the cutting disc

- discarding parts of damaged or defective grinding wheels.

- damage to eyesight and hearing if protective glasses and headphones are not worn.

STORAGE

When storing the tool, the following steps should be taken.

a) thoroughly clean the tool of metal particles using compressed air, a magnet may also be helpful.
b) secure the cutter with a transport lock

c) lubricate the moving parts of the machine

d) protect metal parts against corrosion with a special agent or oil.
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MAINTENANCE

Note! Unplug the power cord from the socket.
Regularly remove dust and dirt from the machine. Cleaning is best done with a soft brush or cloth. Do not
use caustic agents to clean the plastic.

INFORMATION ABOUT VIBRATION AND NOISE EMISSIONS

- Measured noise level (at idle): 30-50dB
- Measured noise level (during operation): 70-100dB

Values determined in accordance with EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Total vibration values (vector sum of three directions)

Cutting metal

Vibration emission value ah 3.5 m/s 2

Measurement error K 1.5 m/s 2
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The last two digits of the year of application of the CE marking - 17

EC DECLARATION OF CONFORMITY

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Metal cutting machine 400V 3kW
Type: G81024, Model: 83501

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery,
and standards EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
is identical to the specimen that is the subject of the assessment certificate
EC type no. M8A14 04 86678 002 of April 7, 2014
issued by TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN, Germany
Phone: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Email: ps.zert@tuev-sued.de
Website: http://www.tuev-sued.de/ps
Notified Body Identification Number: 0123

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following person is responsible for preparing technical documentation:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person
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The last two digits of the year of application of the CE marking - 17

EC DECLARATION OF CONFORMITY

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Switch for a 400 V 3 kW cutter
Model: CBSN-330

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2006/95/EC of 12 December 2006 on the harmonisation of the laws of Member States relating
to electrical equipment designed for use within certain voltage limits
and standards EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
is identical to the specimen that is the subject of the assessment certificate
EC type no. CNB3120528-00217-L of 25/06/2012.
issued by CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 south Huoju Building, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 lines) Fax: +86-574-87907993
Complaint line: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following person is responsible for preparing technical documentation:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person
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Spacerowa Street 3, Kietlin
http: www.geko.pl
e-mail: serwis@geko.pl

Warranty Card
1 Device name and article number.
2 Date of purchase.
3 A detailed description of the reported defect or fault.
If there is insufficient space, please continue on the reverse side of this Application Form.
4 Name and address of the distribution point where the
product was purchased.
5 Seller's stamp
Date and signature.
6 Personal contact details, telephone number.

In accordance with the terms of the warranty provided:
1. The product being complained about should be delivered to the FH GEKO service center in its original packaging along with a correctly completed
Warranty Card and proof of purchase (or its copy) with the date of sale as in the Warranty Card.
2. The warranty is granted for a period of 12 months from the date of purchase of the device by the user.
3. To obtain a warranty for a period of up to 24 months, the following conditions must be met:
e after the 12-month warranty period, the product must be delivered with proof of purchase and warranty card to the "GEKQO" service center for
periodic inspection
® The cost of the inspection is PLN 50 net (PLN 61.50 gross) and possibly the cost of consumables
¢ The costs of transporting the tool in both directions are borne by the user of the device
4. Devices without a complaint form will be treated as devices requiring paid repair.
5. The warranty covers only quality defects resulting from the manufacturer's fault.
6. The warranty does not cover:
a) damage resulting from improper use, maintenance and storage,
b) mechanical, physical and chemical damage caused by external forces,
c) normal wear and tear during use,
d) repairs involving adjustments,
e) damage resulting from use other than in accordance with the intended use and the recommendations of the Operating Instructions,
f) damage resulting from overloading the device, leading to damage to the engine or mechanical transmission components.
g) damage resulting from: installation of incorrect parts or accessories, use of incorrect lubricants or oils
h) use of the DIY device for professional purposes,
It is forbidden to make any modifications to the structure or to carry out repairs by unauthorized persons.
5. The repair period may be extended by the time necessary for the delivery and collection of the equipment by the service center, as well as by the delivery
time of spare parts if the guarantor orders them from the manufacturer.
6. The warranty does not cover parts that are subject to natural wear and tear during operation: thermal fuses, electrographite brushes, V-belts, tool
holders, batteries, working tips of power tools (circular saws, drills, milling cutters), etc.
7. The guarantor is not liable for any lost profits of the user.
8. If the device sent for repair is in working order, or is sent without a form, or with a complaint form that does not include a description of the damage, a
flat fee of 5% of the net value of the tested device, but no less than PLN 10, will be charged for the testing of the device. Furthermore, shipping of such a
device will be at the recipient's expense.
9. All service activities not covered by the warranty are subject to valuation and payment.
10. If the complaint is accepted, the Guarantor will, at its discretion: repair the complained goods (if possible) or refund the purchase price of the goods to
the buyer reduced by an amount corresponding to the percentage of wear and tear of the complained goods.
11. Additional fees:
 the product delivered to the service center must meet basic hygiene conditions (free of dirt), otherwise the actions taken by the service center to remove
this condition will be subject to an additional fee.
® upon receiving the equipment, the Service Provider will perform an initial diagnosis, understood as a paid service, consisting of checking the condition of
the equipment, testing, estimating damage, pricing spare parts, and repair costs in the event of equipment damage. If, during the initial diagnosis, the
Service Provider determines that:
¢ the equipment is functional - the Service returns the equipment to the customer at the company's headquarters or via courier at the customer's
expense, charging him/her for the costs of the initial diagnosis.
o the fault was caused by the Customer's fault - the Service Center will inform the Customer of any damage to the equipment and the estimated repair
costs. In the event of cancellation of the repair after the initial diagnosis, the equipment will be returned under the terms described above. If the
Customer consents to the service, the equipment will be returned under the terms described above, plus the previously agreed-upon service costs.
e the fault was caused by a manufacturing defect - the costs of the initial diagnosis are borne by the Guarantor. After repair, the equipment will be
returned to the Customer.
* The cost of an additional fee or initial diagnosis as of January 1, 2015 is PLN 35 net.

Date of acceptance into service legible signature of the applicant
| have read and accept the warranty terms.



BEDIENUNGSANLEITUNG

400 V 3 kW Metallschneider
Typ: G81024, Modell: 83501

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir
FH GEKO
Kietlin, Spacerowa-Strafie 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der ersten Inbetriebnahme sorgféiltig durch. Es liegt
in der Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und Bedienung
erforderlichen Anweisungen zu lesen und sich iiber alle Risiken im Zusammenhang mit
der Verwendung zu informieren.

=@000®®
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kénnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede kénnen nicht als Grundlage fiir eine
Reklamation dienen.
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TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung: 400 V-50 Hz
Leistung: 3 kW

Drehzahl: 2800 U/min

Schnittwinkel: 0~46 Grad
Zifferblattgréfie: 400

Gemessener Gerduschpegel: 30-50 dB



27

{SEKO

BESTIMMUNG

WARNUNG! Dieses Gerat ist nicht fir den industriellen Einsatz vorgesehen! Nicht an Arbeitsplatzen
verwenden!

Die Metalltrennmaschine ist zum Trennen von Metallen entsprechend ihrer GréRe konzipiert. Mit der Sage
kdnnen Materialien wie Stangen und Platten geschnitten werden. Die Sage ist zum Trennen groRer
Werkstiicke geeignet. Die Maschine darf nur bestimmungsgemall verwendet werden. Jede andere oder
dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus resultierende Schaden
haftet der Benutzer/Bediener, nicht der Hersteller. Es dirfen nur die fir diese Maschine vorgesehenen
Trennscheiben verwendet werden. Die Verwendung von Trennscheiben jeglicher Art aus
Schnellarbeitsstahl, Hartmetall, Diamant etc. ist verboten. Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort
auch das Beachten der Sicherheitshinweise, Montagehinweise und Bedienungshinweise in der
Betriebsanleitung. Personen, die die Maschine bedienen und warten, missen mit diesen Hinweisen
vertraut und Gber die moglichen Gefahren informiert sein.

Dartiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften (AVV) strikt einzuhalten. Weitere
allgemeine Arbeitsschutzbestimmungen sind zu beachten. Verdanderungen an der Maschine schlieRen eine
Haftung des Herstellers fiir daraus resultierende Schaden vollstandig aus. Trotz bestimmungsgemalier
Verwendung konnen Restrisiken nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Aufgrund der Konstruktion der
Maschine kdnnen folgende Gefahren auftreten:

e Beriihren der Schleifscheibe im freiliegenden Schneidbereich. Hineingreifen in die rotierende
Schleifscheibe (Schneiden).

¢ Ablehnung von Werkstlicken und Werkstickteilen.

¢ Riss/Bruch der Schleifscheibe.

eEntsorgen beschadigter oder defekter Schleifscheiben.

e Gehorschaden durch fehlenden Gehdrschutz. Der Kreissdgenarbeitsplatz sollte gut beleuchtet sein und
dem Mitarbeiter einen bequemen Zugang zur Maschine erméglichen (mindestens 600 mm Abstand zu
Wanden). Die Kreissdge muss geerdet oder neutralisiert sein (Schutz gegen Stromschlag). Die Maschine
sollte auf einem sauberen, trockenen und ebenen Boden aufgestellt werden. Um die Maschine herum
sollte ausreichend Platz fiir den taglichen Betrieb sowie fiir eventuelle Wartungs-, Reinigungs- und
Bestlickungsarbeiten vorhanden sein. Das Betreten der Maschine ist nicht gestattet.

Setzen Sie die Maschine nicht dem Regen aus und verwenden Sie sie nicht in feuchter Umgebung. Die
Maschine sollte nicht fest in der Nahe vibrierender oder staubender Maschinen installiert werden. Die
Bedienung der Maschine darf nur von einer Person erfolgen!

VOR ARBEITSBEGINN

AUFMERKSAMKEIT!

1. Sollten Schaden oder Méngel festgestellt werden, beginnen Sie nicht mit der Arbeit.

2. Erst nachdem sichergestellt wurde, dass diese entfernt wurden, darf der Mitarbeiter mit der Aufgabe
beginnen.

3. Bereiten Sie den Arbeitsplatz und die erforderlichen Werkzeuge entsprechend vor.

4. Die Arbeit muss in Arbeitskleidung durchgefiihrt werden. Es miissen Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille
und ein Gehodrschutz getragen werden. Die Kleidung darf nicht locker sitzen oder herabhiangende
Gegenstidnde enthalten, die leicht von der Sage erfasst werden kénnten.
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Die Manschetten sollten Uber elastische Blindchen verfligen und lange Haare sollten mit einem Netz
befestigt werden.

5. Priifen Sie den technischen Zustand des Gerates und ob die Sicherheitsschalter und der Not-Aus-Schalter
ordnungsgemal funktionieren.

6. Priifen:

- Zustand und Vollstandigkeit der Schutzeinrichtungen,

- ob das Sageblatt mit einer Schraube befestigt ist,

- ob das Werkstlick richtig im Schraubstock eingespannt ist,

7. Stellen Sie sicher, dass durch den Arbeitsbeginn keine Gefahr fir Personen am Arbeitsplatz oder in
dessen unmittelbarer Umgebung entsteht.

8. Priifen Sie nach dem Anschluss an das Stromnetz die Drehrichtung der Sage, indem Sie den Motor kurz
starten und die Drehrichtung beobachten.

9. Sorgen Sie fiir einen sicheren Halt des Materials durch die richtige Einstellung des Schraubstocks und der
Klemmschraube. Der im spitzen Winkel zu schneidende Materialabschnitt (zwischen Sage und
Anschlagleiste) muss festgeklemmt werden.

10. Stellen Sie vor dem Sagen sicher, dass sich nur das zu schneidende Material im Sagebereich befindet.
11. Konzentrieren Sie lhre gesamte Aufmerksamkeit ausschlieBlich auf die Tatigkeiten, die Sie ausfiihren,
und arbeiten Sie in einem Tempo, das Ihrem natiirlichen Arbeitsrhythmus entspricht.

12. Lagern Sie das geschnittene Material an einem dafiir vorgesehenen Ort.

ES IST INAKZEPTABEL

- die Verwendung stumpfer oder beschadigter Kreissagen,

- Halten Sie lhre Hande in Reichweite des laufenden Sageblatts,

- Uberpriifung der Schnittgenauigkeit und der Abmessungen wihrend des Sigebetriebs,

- Sdgemehl mit den Handen vom Tisch entfernen,

- das Abbremsen der Sage durch irgendwelche Gegenstande,

- die Sage unbeaufsichtigt laufen zu lassen und unbefugten Personen Arbeiten daran zu gestatten,

- den Stecker durch Ziehen am Netzkabel aus der Steckdose ziehen,

- eigenmachtige Reparaturen und Veranderungen an der Maschine vorzunehmen,

- Schneiden des Materials ohne ordnungsgemalie Befestigung,

- die Verwendung einer Kreissage fiir Arbeiten, die nicht ihrem bestimmungsgemalen Zweck entsprechen.

MONTAGE UND SCHNEIDEN

Ein Trennschleifer ist ein Gerat, das nicht am Arbeitsplatz befestigt werden muss. Die Maschine sollte auf
einer festen Oberflache stehen. Spannen Sie das Werkstlick sicher in einen Schraubstock ein. Schalten Sie
die Maschine ein und warten Sie, bis der Motor die Hochstdrehzahl erreicht hat. Driicken Sie den Trennkopf
am Griff nach unten, bis die Trennscheibe das Werkstiick leicht beriihrt. Bewegen Sie die Trennscheibe
gleichmiRig liber das zu schneidende Material.

Hinweis: Vermeiden Sie Vibrationen oder Hiipfen der Trennscheibe, da dies zu schlechter Schnittqualitat
und sogar zum Bruch der Scheibe fithren kann. Uben Sie beim Schneiden stets festen und gleichmaRigen
Druck auf den Griff aus. Reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit nicht gegen Ende des Schnitts, da dies zu
einer Uberhitzung des Werkstiicks und iibermaRiger Gratbildung fiihren kann.
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Hinweis: Die Anzahl der Schnitte einer Schleifscheibe und deren Qualitdt kdnnen je nach Schnittzeit stark
variieren. Zu schnelles Schneiden kann zu vorzeitigem Verschleil der Scheibe fiihren, verhindert jedoch das
Verbrennen des Materials oder die Entstehung von Graten.

SCHNEIDRADWECHSEL

-Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose.

-Stellen Sie den Schneidkopf in die obere Ruheposition. -Bewegen Sie den beweglichen Schneidradschutz,
bis er einrastet.

- Fligelmutter 16sen und seitlichen Trennscheibenschutz nach hinten drehen.

-Dricken Sie die Wellenarretierung nach rechts und drehen Sie mit der anderen Hand langsam das
Trennrad, bis die Wellenarretierung einrastet.

- Losen Sie die Schaftschraube mit dem mitgelieferten Gabelschliissel gegen den Uhrzeigersinn. Entfernen
Sie die Schaftschraube, die Unterlegscheibe, den AuRenflansch und das verschlissene Schneidrad.
-Installieren und befestigen Sie das neue Schneidrad, indem Sie die oben beschriebenen Schritte in
umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Hinweis: Reinigen Sie die Flansche vor der Montage griindlich. Beachten Sie den Drehrichtungspfeil.
Verwenden Sie nur empfohlene, speziell verstarkte Trennscheiben und ziehen Sie die Spindelschraube nur
so fest an, dass die Trennscheibe sicher sitzt und sich nicht mitdreht. Ein zu festes Anziehen der
Spindelschraube kann die Scheibe beschddigen. Drehen Sie den seitlichen Trennscheibenschutz wieder
nach vorne und befestigen Sie ihn mit der Fliigelmutter.

EINSTELLUNG DER STOSSFANGERSCHRAUBE

Mit der Anschlagschraube lasst sich die Abwartsbewegung des Trennrads regulieren. Dies ist notwendig, da
sich durch den VerschleiR des Trennrads sein Durchmesser verringert und so ein vollstandiges
Durchtrennen des Werkstiicks verhindert wird.

- Losen Sie die Kontermutter.

- Falls erforderlich, die Anschlagschraube ein- oder ausschrauben.

-Bewegen Sie den Schneidkopf nach unten, um zu prifen, ob das Schneidrad die Klemmbacke des
Schraubstocks erreicht.

- Die Kontermutter wieder festziehen.

VIZE

Vor dem Sagen muss jedes Werkstlick in einen Schraubstock eingespannt werden. Kippen Sie die obere
Halfte der Mutter nach oben. Drehen Sie die Spindel so weit heraus, dass das Werkstlick zwischen den
Spannbacken des Schraubstocks festsitzt. Tipp: Bei hochgeklappter Mutterhalfte muss die Spindel nicht
gedreht werden. Die Spindel lasst sich leicht herausziehen. Schieben Sie die Spindel nach vorne, bis die
Oberflache der Spannbacken das Werkstiick beriihrt. SchlieRen Sie die obere Halfte der Mutter wieder, bis
die Spindel in beide Halften der geteilten Mutter eingreift. Drehen Sie die Kurbel, um das Werkstiick im
Schraubstock festzuspannen.
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DEN SCHNITT MACHEN

- Verwenden Sie zum Schneiden die fiir diese Maschine vorgesehenen Trennscheiben. Verwenden Sie keine
Scheiben aus Schnellarbeitsstahl, Hartmetall usw.

- Spannen Sie das Werkstiick fest in den Schraubstock ein.

- Stellen Sie sicher, dass die Schrauben, mit denen der Schraubstock befestigt ist, richtig festgezogen sind.

- Schalten Sie das Gerat ein und warten Sie, bis der Motor die Hochstdrehzahl erreicht hat.

- Driicken Sie den Schneidkopf langsam an, bis die Scheibe das zu schneidende Material berlihrt. Bewegen
Sie die Scheibe gleichmaRig durch das zu schneidende Material.

Hinweis: Lassen Sie das Trennrad nicht vibrieren oder hiipfen, da dies zum Bruch des Rades fiihren kann.

- Driicken Sie beim Schneiden den Griff gleichmaRig nach unten.

(UbermiRige Krafteinwirkung auf den Griff kann das Werkzeug beschidigen und zu Verletzungen des
Bedieners flihren.)

DIAGONALSCHNITT

Um einen Gehrungsschnitt durchzufiihren, kann der Schraubstock im folgenden Bereich gedreht werden:
45°-0-45°.

- Losen Sie die Schraube, mit der die verstellbare Schraubstockbacke befestigt ist.

- Drehen Sie die Backe in den gewiinschten Winkel.

- Befestigungsschraube festziehen.

- Beim Einspannen des zu schneidenden Werkstlicks dreht sich die zweite Backe des Schraubstocks
automatisch in die gewinschte Position und richtet sich parallel zum eingespannten Werkstiick aus,
wodurch eine sichere Fixierung gewahrleistet wird.

Austausch der Schleifscheibe

- Trennen Sie den Cutter von der Stromversorgung.

- Losen Sie mit einem Gabelschlissel die Mutter, mit der das Trennrad befestigt ist, und entfernen Sie die
Unterlegscheiben und das Schleifrad.

- Vor dem Einbau der Schleifscheibe die Welle griindlich reinigen.

- Um das Schneidrad zu montieren, fiihren Sie die obigen Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus.
AbschlieBende Bemerkungen:

Personen, die das Gerat bedienen und warten, miissen entsprechend geschult und tiber mogliche Gefahren
informiert sein. Aufgrund der Konstruktion des Schneidgerats konnen folgende Gefahren auftreten:

- Berlihren der Schleifscheibe im nicht abgedeckten Schneidbereich.

- Ablehnung eines schlecht gespannten Werkstlicks

- Riss/Bruch der Trennscheibe

- Entsorgung von Teilen beschadigter oder defekter Schleifscheiben.

- Schaden an Seh- und Hérvermégen, wenn keine Schutzbrille und kein Kopfhérer getragen werden.

LAGERUNG

Bei der Lagerung des Werkzeugs sollten folgende Schritte beachtet werden.

a) Reinigen Sie das Werkzeug griindlich mit Druckluft von Metallpartikeln, auch ein Magnet kann hilfreich
sein.

b) Sichern Sie den Cutter mit einer Transportsicherung

¢) Schmieren Sie die beweglichen Teile der Maschine

d) Metallteile mit einem speziellen Mittel oder Ol vor Korrosion schiitzen.
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Hinweis! Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose.
Entfernen Sie regelmaRig Staub und Schmutz von der Maschine. Die Reinigung erfolgt am besten mit einer
weichen Birste oder einem Tuch. Verwenden Sie zum Reinigen des Kunststoffs keine dtzenden Mittel.

INFORMATIONEN ZU VIBRATIONEN UND LARMEMISSIONEN

Gemessener Gerduschpegel (im Leerlauf): 30 50 dB
Gemessener Gerduschpegel (wahrend des Betriebs): 70 100 dB

Werte ermittelt nach EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Gesamtschwingungswerte (Vektorsumme der drei Richtungen)
Metall schneiden

Schwingungsemissionswert ah 3,5 m/s 2

Messfehler K 1,5 m/s 2
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 17

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Strafe 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

400 V 3 kW Metallschneider
Typ: G81024, Modell: 83501

den Anforderungen der Richtlinien des Europaischen Parlaments und des Rates entspricht:

2006/42/EG vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen,
und Normen EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typennummer M8A14 04 86678 002 vom 7. April 2014
ausgestellt durch TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraRe 65 80339 MUNCHEN, Deutschland
Telefon: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-Mail: ps.zert@tuev-sued.de
Website: http://www.tuev-sued.de/ps
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0123

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verdandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung der technischen Dokumentation ist folgende Person verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 17

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Strafe 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Schalter fiir einen 400 V 3 kW-Schneider
Modell: CBSN-330

den Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates entspricht:

2006/95/EG vom 12. Dezember 2006 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen
und Normen EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typennummer CNB3120528-00217-L vom 25.06.2012.

herausgegeben von CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.

FI1.2 South Huoju Building, No.181 Canghai Rd., Jiangdong High-Tech Park Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 Leitungen) Fax: +86-574-87907993
Beschwerde-Hotline: +86-574-87908003 E-Mail: cts@cts-lab.com

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung der technischen Dokumentation ist folgende Person verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person



MANUEL D'INSTRUCTIONS

Coupe-métal 400 V 3 kW
Type : G81024, Modeéle : 83501

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour
FH GEKO
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel. Il est de la
responsabilité de l'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation
et un fonctionnement en toute sécurité, et de comprendre les risques potentiels.

=@000®®
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent pas constituer un motif de réclamation.
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DONNEES TECHNIQUES

Alimentation : 400 V-50 Hz
Puissance : 3 kW

Vitesse : 2800 tr/min

Angle de coupe : 0 a 46 degrés
Taille du cadran : 400

Niveau de bruit mesuré : 30-50 dB
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DESTIN

AVERTISSEMENT ! Cet appareil n'est pas destiné a un usage industriel ! Ne pas utiliser sur les lieux de
travail !

La machine a découper les métaux est congcue pour la découpe de métaux, conformément a ses
dimensions. Elle permet de découper des matériaux tels que des barres et des plaques. Elle est adaptée a la
découpe de grandes pieces. La machine ne doit étre utilisée que conformément a sa destination. Toute
utilisation autre que celle prévue est considérée comme non conforme. L'utilisateur/opérateur, et non le
fabricant, est responsable de tout dommage ou blessure en résultant. Seules les meules congues pour cette
machine peuvent étre utilisées. L'utilisation de disques en acier rapide, carbure, diamant, etc. est interdite.
Une utilisation conforme implique également le respect des consignes de sécurité, des instructions de
montage et d'utilisation figurant dans le manuel d'utilisation. Les personnes chargées de |'utilisation et de
I'entretien de la machine doivent connaitre ces instructions et étre informées des dangers potentiels.

De plus, les réglementations applicables en matiére de prévention des accidents (SST) doivent étre
strictement respectées. Les autres réglementations générales en matiere de santé et de sécurité au travail
doivent étre respectées. Toute modification apportée a la machine exclut toute responsabilité du fabricant
pour les dommages qui en résulteraient. Malgré une utilisation conforme, certains facteurs de risque
résiduels ne peuvent étre totalement éliminés. Les dangers suivants peuvent survenir en raison de la
conception et de la construction de la machine :

¢ Toucher la meule dans la zone de coupe exposée. Introduire la main dans la meule en rotation (coupe).
*Rejet de la piece et des parties de la piece.

e Fissure/rupture de la meule.

e Mise au rebut des meules endommagées ou défectueuses.

Risque de dommages auditifs en I'absence de protection auditive. Le poste de travail de la scie circulaire
doit étre bien éclairé et permettre a I'employé un accés facile a la machine (a au moins 600 mm des murs).
La scie circulaire doit étre mise a la terre ou neutralisée (protection contre les chocs électriques). La
machine doit étre placée sur un sol propre, sec et plan. Un espace suffisant doit étre prévu autour de la
machine pour son utilisation quotidienne, ainsi que pour l'entretien, le nettoyage et le chargement des
pieces. Il est interdit de se tenir debout sur la machine.

N'exposez pas la machine a la pluie et ne |'utilisez pas dans un environnement humide. Elle ne doit pas étre
installée en permanence a proximité de machines vibrantes ou poussiéreuses. Elle doit étre utilisée par une
seule personne !

AVANT DE COMMENCER LES TRAVAUX

ATTENTION!

1. Si des dommages ou des défauts sont constatés, ne commencez pas les travaux.

2. Ce n’est qu’apres s’étre assuré gqu’ils ont été retirés que I'employé peut commencer la tache.

3. Préparez le poste de travail et les outils nécessaires en conséquence.

4. Le travail doit étre effectué en tenue de travail et porter des gants, des lunettes et une protection
auditive. Les vétements ne doivent pas étre amples ni contenir d'objets suspendus susceptibles d'étre
facilement happés par la scie.
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Les poignets doivent étre élastiques et les cheveux longs doivent étre fixés avec un filet.

5. Vérifiez I'état technique de I'appareil et si les interrupteurs de sécurité et l'interrupteur d'arrét d'urgence
fonctionnent correctement.

6. Vérifiez :

- I'état et l'intégralité des dispositifs de protection,

- si la lame de scie est fixée par une vis,

- si la piece est correctement serrée dans |'étau,

7. Assurez-vous que le début des travaux ne constitue pas une menace pour les personnes présentes sur le
poste de travail ou a proximité immédiate.

8. Apres avoir branché la scie au secteur, vérifiez le sens de rotation de la scie en démarrant brievement le
moteur et en observant le sens de rotation.

9. Assurez-vous que le matériau est bien maintenu en ajustant correctement I'étau et la vis de serrage. La
section de matériau a couper a angle aigu (entre la scie et la butée) doit étre serrée.

10. Avant de commencer la coupe, assurez-vous que seul le matériau a couper se trouve dans la zone de
sciage.

11. Concentrez toute votre attention uniquement sur les activités que vous effectuez et travaillez a une
vitesse qui correspond a votre rythme de travail naturel.

12. Rangez le matériau coupé dans un endroit désigné.

C'EST INACCEPTABLE

- I'utilisation de scies circulaires émoussées et endommagées,

- garder les mains a portée de la lame de scie en fonctionnement,

- vérifier la précision de la coupe et des dimensions pendant le fonctionnement de la scie,
- enlever la sciure de la table avec les mains,

- freiner la scie a l'aide d'objets quelconques,

- laisser la scie en marche sans surveillance et permettre a des personnes non autorisées de travailler
dessus,

- débrancher la fiche de la prise en tirant sur le cable d'alimentation,

- effectuer des réparations et des modifications non autorisées sur la machine,

- couper le matériau sans le fixer correctement,

- utiliser une scie circulaire pour des travaux non conformes a sa destination.

ASSEMBLAGE ET DECOUPE

Une trongonneuse est un appareil qui ne nécessite pas d'installation au poste de travail ; elle doit étre
placée sur une surface solide. Serrez fermement la piece dans un étau. Mettez la machine en marche et
attendez que le moteur atteigne son régime maximal. Appuyez la téte de coupe par la poignée jusqu'a ce
gue la meule touche légérement la piéce. Déplacez la meule uniformément sur le matériau a couper.
Remarque : Evitez les vibrations ou les rebonds du disque a trongonner, car cela pourrait entrainer une
mauvaise qualité de coupe, voire une rupture du disque. Exercez toujours une pression ferme et uniforme
sur la poignée lors de la coupe. Ne réduisez pas la vitesse de coupe vers la fin de la coupe, car cela pourrait
surchauffer la piéce et créer des bavures excessives.



39

{SEKO

Remarque : Le nombre de coupes qu'une meule peut effectuer et leur qualité peuvent varier
considérablement en fonction du temps de coupe. Une coupe trop rapide peut entrainer une usure
prématurée de la meule, mais elle évite de briler le matériau ou de créer des bavures.

REMPLACEMENT DE LA ROUE DE COUPE

-Débranchez le cable d’alimentation de la prise.

- Réglez la téte de coupe en position de repos supérieure. - Déplacez le protége-meule mobile jusqu'a ce
qu'il s'enclenche.

-Dévissez I'écrou papillon et tournez le protege-disque de coupe latéral vers l'arriéere.

-Appuyez sur le verrou de I'arbre vers la droite et tournez lentement la molette de coupe avec I'autre main
jusqu'a ce que le verrou de I'arbre s'enclenche.

A l'aide de la clé plate fournie, dévissez la vis de I'arbre dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
Retirez la vis de |'arbre, la rondelle, la bride extérieure et la molette de coupe usée.

-Installez et fixez la nouvelle molette de coupe en suivant les étapes décrites ci-dessus dans I'ordre inverse.

Remarque : Nettoyez soigneusement les flasques avant le montage. Respectez le sens de rotation indiqué
par la fleche. Utilisez uniguement des disques a trongonner renforcés et recommandés, et serrez la vis de la
broche juste assez pour maintenir le disque fermement et I'empécher de tourner. Un serrage excessif de la
vis de la broche peut endommager le disque. Remettez le carter latéral du disque a tronconner vers |'avant
et fixez-le avec I'écrou papillon.

REGLAGE DES BOULONS DE PARE-CHOCS

La vis de butée permet de régler le mouvement descendant de la meule. Ceci est nécessaire car le diametre
de la meule diminue avec l'usure, empéchant ainsi la découpe compléte de la piece.

-Desserrer le contre-écrou.

-Si nécessaire, visser ou dévisser la vis de butée.

-Déplacez la téte de coupe vers le bas pour vérifier que la molette de coupe atteint la machoire de serrage
de I'étau.

-Resserrer le contre-écrou.

VICE
Avant la découpe, chaque piéce doit étre serrée dans un étau. Inclinez la moitié supérieure de I'écrou vers
le haut. Dévissez la broche suffisamment pour fixer la piéce entre les machoires de I'étau. Conseil : Il n'est

pas nécessaire de tourner la broche lorsque la moitié de I'écrou est inclinée vers le haut. La broche peut
étre tirée ou rétractée en douceur. Poussez la broche vers l'avant jusqu'a ce que la surface de la machoire
de serrage entre en contact avec la piece. Refermez la moitié supérieure de I'écrou jusqu'a ce que la broche
s'engage avec les deux moitiés de I'écrou fendu. Tournez la manivelle pour fixer la piéce dans I'étau.
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FAIRE LA COUPE

Pour la découpe, utilisez des disques de coupe concus pour cette machine. N'utilisez pas de disques en
acier rapide, carbure, etc.

- Serrez fermement la piéce dans I'étau.

- Assurez-vous que les vis fixant I'étau sont correctement serrées.

- Allumez I'appareil et attendez que le moteur atteigne sa vitesse maximale.

Appuyez lentement sur la téte de coupe jusqu'a ce que le disque entre en contact avec le matériau a
couper. Déplacez le disque régulierement dans le matériau a couper.

Remarque : ne laissez pas la meule de coupe vibrer ou rebondir, car cela pourrait provoquer sa rupture.

- Lors de la coupe, appuyez uniformément sur la poignée.

(Une force excessive appliquée sur la poignée peut endommager I'outil et blesser I'opérateur.)

COUPE DIAGONALE

Pour effectuer une coupe en onglet, I'étau peut étre tourné dans la plage :

45°-0-45°.

- desserrer la vis fixant la machoire réglable de I'étau.

- faire pivoter la machoire a l'angle souhaité.

- serrer la vis de fixation.

- lors du serrage de la piéce a couper, la deuxiéme machoire de I'étau tourne automatiquement jusqu'a la
position requise et s'aligne parallélement a la piéce a serrer, assurant ainsi sa fixation s(re.

Remplacement de la meule

- débrancher le cutter de I'alimentation électrique.

- a l'aide d'une clé plate, dévisser I'écrou de fixation de la molette, retirer les rondelles et la meule.

- Avant d'installer la meule, nettoyez soigneusement l'arbre.

- pour installer la molette de coupe, effectuez les étapes ci-dessus dans I'ordre inverse.

Remarques finales :

Les personnes chargées de I'utilisation et de I'entretien de I'appareil doivent étre correctement formées et
informées des dangers potentiels. Compte tenu de la conception et de la fabrication de I'appareil, les
dangers suivants peuvent survenir :

- toucher la meule dans la zone de coupe non couverte.

- rejet d'une piece mal serrée

- fissure/rupture du disque de coupe

- mise au rebut des pieces de meules endommagées ou défectueuses.

- dommages a la vue et a I'ouie en cas de non-port de lunettes de protection et d'écouteurs.

STOCKAGE

Lors du stockage de I'outil, les étapes suivantes doivent étre suivies.

a) nettoyer soigneusement l'outil des particules métalliques a l'aide d'air comprimé, un aimant peut
également étre utile.

b) sécuriser le cutter avec un verrou de transport

c) lubrifier les piéces mobiles de la machine

d) protéger les pieces métalliques contre la corrosion avec un agent spécial ou une huile.
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Remarque ! Débranchez le cordon d’alimentation de la prise.
Eliminez régulierement la poussiére et la saleté de la machine. Il est préférable de la nettoyer avec une
brosse douce ou un chiffon. N'utilisez pas de produits caustiques pour nettoyer le plastique.

INFORMATIONS SUR LES EMISSIONS DE VIBRATIONS ET DE BRUIT

- Niveau de bruit mesuré (au ralenti) : 30-50 dB
- Niveau de bruit mesuré (en fonctionnement) : 70-100 dB

Valeurs déterminées conformément aux normes EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Valeurs totales de vibration (somme vectorielle des trois directions)

Couper du métal

Valeur d'émission de vibrations ah 3,5 m/s ?

Erreur de mesure K 1,5 m/s *
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

FH GEKO Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Coupe-métal 400 V 3 kW
Type : G81024, Modeéle : 83501

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2006/42/CE du 17 mai 2006 relative aux machines,
et normes EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE M8A14 04 86678 002 du 7 avril 2014
délivré par TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraRe 65 80339 Munich, Allemagne
Téléphone : +49 (89) 50084261, Fax : +49 (89) 50084230
Courriel : ps.zert@tuev-sued.de
Site Web : http://www.tuev-sued.de/ps
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0123

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

La personne suivante est responsable de la préparation de la documentation technique :
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

FH GEKO Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Interrupteur pour un cutter 400 V 3 kW
Modeéle : CBSN-330

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2006/95/CE du 12 décembre 2006 relative a I'harmonisation des législations des Etats
membres relatives au matériel électrique destiné a étre employé dans certaines limites de
tension
et normes EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE CNB3120528-00217-L du 25/06/2012.
émis par CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
Batiment FI.2 sud Huoju, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo Chine
Tél. : +86-574-87912121 (16 lignes) Fax : +86-574-87907993
Ligne de réclamation : +86-574-87908003 E-mail : cts@cts-lab.com

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

La personne suivante est responsable de la préparation de la documentation technique :
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MO 3KCNNYATALUUU

Memannope3 400 B 3 KBm
Tun: G81024, Moodens: 83501

MepeBog, OPUrMHANBHON UHCTPYKLLUU
RU - PYCCKAA BEPCUA

U32omoeneHo 0na
@XTEKO

KemanuH, ynuya Cneliceposea, 3
97-500 Padomcko
www.geko.pl

Meped nepevim ucnonb3zoeaHuem sHUMamesabHO NpoYymume 0aHHOe PyKo8odcmeo.
Monb3oeamenb 0643aH NpoYuMams 8ce UHCMPYKyuu, Heobxodumsie 011
6e30nacHO20 UCNoAb308AHUA U 3KCNAYyamMayuu, d MAK»3e 0C03HaAmMb 8ce PUcKu,
Komopble Mo2ym 603HUKHYMb 60 8pPeMA UCMO/b306GHUS.

=@000®®
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BHUMAHMUE!!!

B cesa3u c nOCMOAHHbIM cO8epUWEHCMB808AHUEM NPOOYKyuuU
gomoezpaguu u pucyHKuU, 8KnOYEeHHbIEe 8 PyKOBOOCMEO,
npeoHa3Ha4YeHbl UCKAYUMENbHO 014 UAACmpamueHsbix yeneii u
Mo2ym omau4amescsa om npuobpemeHHo20 NpodyKma.
YKa3zaHHbIe pazauvua He mo2ym 6bimb oCHoOeaHUeM 0718 nodayu
Hanobol.
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TEXHUYECKUE JAHHbBIE

nekmponumatue: 400 B-50 Iy
MowHocmeb: 3 KBm

Ckopocmb: 2800 06/muH

Yaon pe3zaHus: 0746 epadycos

Pasmep yugepbaama: 400
UzmepeHHbIl yposeHb wyma: 30-50 0b
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CY/[IbbA

BHUMAHMUE! YcTpoincTBO He npeaHasHaYeHo A5 NPOMbIWIEHHOrO Ucnonb3oBaHua! He ncnonb3osBatb Ha
pabounx mecrax!

MeTannopexKywmn CTaHoK npeagHasHayeH AN Pe3KM MeTaNloB B COOTBETCTBMM C ero pasmepamu. MNuna
MOKET pe3aTb TakMe mMaTepuasibl, Kak NPYTKU M NAacTuHbL. Mnna nogxoamT Ana pesku KpynHorabapmuTHbIX
3arotoBok. CTaHOK paspelaeTcs WCNo/b30BaTb TONbKO MO HasHauyeHuto. Jlloboe ucnonb3oBaHue,
BbIXOAALLee 33 PaMKM AaHHOrO Ha3HauyeHWus, cuuTaeTca HeHagnexawwmm. Monb3oBaTenb/onepatop, a He
Npou3BoOANTENb, HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a /060M BO3HUKWKIA yuwepb uamM TpaBmbl. Paspellaertcs
MCMNoNb30BaTb TOJIbKO OTPe3Hble Kpyrk, npegHasHayeHHble AnA AaHHOFO CTaHKa. 3anpelaercs
ncrnosb3oBaHMe NO6bIX TUNOB AMCKOB M3 ObICTPOPENKYLLEN CcTanu, TBepAoro cnnaea, aimasa U T. A.
Haponexallee ncnosib3oBaHWe Tak:Ke nogpasymeBaeT cobnogeHne MHCTPYKUKUI No TeXHMKe 6e3onacHoCTy,
MHCTPYKLMIA NOo CcOopKe M 3KCNAyaTauuMu, W3NOMEHHbIX B PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaumu. Jlmua,
aKcnyaTUpylowme 1 obCaysKUBalOWME CTAaHOK, AOJIXKHbI 03HAKOMUTLCA C 3TUMM MHCTPYKLMAMM U BbiTb
NPOUHPOPMUPOBAHHBIMW O NMOTEHLMAIbHBIX ONACHOCTAX.

Kpome TOro, HeobxoguMmo cTporo cobnoaaTb AeUCTBYOLLME MNpaBuna TexHUKU 6esonacHoctn (TB).
HeobxogmMmo Tak)Ke cobntogatb Apyrve obume npaBuaa TeXHUKM 6e30macHOCTM W OXpaHbl Tpyada.
BHeceHWe M3MEHEHWUI B KOHCTPYKLMIO MaLUMHbI MOJIHOCTbIO UCKNOYAEeT OTBETCTBEHHOCTb NPOU3BOAMUTENS
3a mobol yuwepb, BO3HMKIWIMKN B pe3yibTaTe e€é WUCNo/b30BaHWA. HecmoTpa Ha Hagnexaulee
MCMNO/MIb30BaHME, HEKOTOpble OCTaToYHble (aKTopbl pPUCKAa HEBO3MOXHO MNOJAHOCTBIO  UCKAHOUUTD.
KOHCTPYKLMSA U UCMONHEHWE MALUUHbI MOTYT NPeACTaBAATb C/ieaytowmne onacHoCTH:

eKacaHne wandoBanbHOro Kpyra B 30He pe3aHud. MonagaHue pyku BO Bpawarowmincs wandosaibHbIN
Kpyr (peska).

¢OTH6pPaKOBKA 3aroTOBKK U ee YacTel.

eTpewmHa/nonomka wWandosanbLHOro Kpyra.

¢OT6paKOBKa NOBPEKAEHHbIX UK AedeKTHbIX WANGDOBaNbHbIX KPYros.

 [ToBpexKaeHne cnyxa nNpu oTCyTCTBUMN CPEACTB 3allMThbl OpraHoOB cayxa. Paboyee mecTo ¢ ANCKOBOW NuIon
O0/KHO BbITb XOPOLLO OCBELLEHO U 0becneuynBaTb paboTHUKY yA0OHbIN A40CTYN K CTaHKY (Ha paccTosHUK He
meHee 600 mm OT cTeH). [lMcKoBas Nuna AO0NXKHA ObiTb 3a3eM/sieHa WM HelTpanusosaHa (3awmTa oT
NnoparkeHUs sNeKTpuYeckum Tokom). CTaHOK cneayeT ycTaHaBAMBaTb Ha YMCTOM, CYXOM U POBHOM Moy.
BoKpyr cTaHKa A0MKHO 6biTb AOCTaTOYHO MeCTa ANA exeAHEeBHOW paboTbl, a TaKKe AnA ob6CnyKuBaHus,
OUYUCTKM UNIM 3arpy3Kn aetaneit. CToATb Ha CTaHKe 3anpeLuLeHo.

He ponyckaiiTe nonagaHWa MallMHbl MOA AOMAb W He WCNo/sib3yiTe e€ BO BAaHOM cpege. He
yCTaHaBAMBalTe MalNHY NOCTOAHHO PALOM C BUBPUPYIOLMMU UAN MNbINbHBIMM MeXxaHM3MaMu. MalunHowm
[OJIKEH YyNpaBaaTb TO/bKO OAMH YenoBek!

NMEPEA HAYAJIOM PABOTbI

BHUMAHMUE!

1. Mpu 0BHapY»KeHUN KaKUX-1Mbo NoBpeXKAEHUIA AN HEeMCNPaBHOCTEN He NpUCTynanTe K paboTe.

2. COTPYAHMK MOXET MPUCTYNUTb K BbIMOJIHEHUIO 33J4aHUA TOMbKO ybeAMBLINCL, YTO BCe NpeameTbl
yAaneHsbl.

3. NoaroTosbTe paboyee MecTo U HEOBXOANMbIE UHCTPYMEHTbI COOTBETCTBYIOLUM 06pa3om.

4. PaboTaiTe B paboyelt ogexae, 3alMTHbIX NepyaTkax, oykax U HaylHUKax. Ogeskaa He A0/KHa BbiTb
cB06OAHOM U HEe MMETb CBMCAIOLIMX NPeAMETOB, KOTOPbIE MOTYT N1ErKO 3aLennTbCsa NUAoN.
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MaHXeTbl LO0NKHbI bbITb 9/1aCTUYHbIMU, @ A/TMHHbIE BOJ10CbI cheayeT 3aKpennuTb CeTKo.

5. MNpoBepbTe TEXHNUYECKOE COCTOSAHWE YCTPOMCTBA M MCNPABHOCTb NPEeAOXPAHUTE/IbHBIX BblK/OYaTeNEN U
aBapPMMNHOIO BbIKAOYATENA.

6. MposepbTe:

- COCTOSIHME U KOMMJIEKTHOCTb 3aLUUTHbIX OrPaXKAEHWUN,

- 3aKpensieHo i NOAOTHO MWJ/bl BUHTOM,

- MPaBUbHO /1N 3aXKaTa 3aroTOBKa B TUCKaX,

7. YbeanTech, 4TO Ha4vano paboTbl He NpeacTaBAAET Yrpo3bl ANs NOAEN, HAXOAALWMXCA Ha paboyem mecTe
AW B HENOCPEACTBEHHOM 61M30CTU OT Hero.

8. Mocne NoaKNYeHUA K ceTn NpoBepbTe Hanpas/eHWe BpalLleHUA NUAbl, ANA Yero Ha KOPOTKoe Bpems
3anycTuTe ABUraTeNb M NoHabAtoAalTe 3a HanpaB/ieHNEM BPALLEHMA.

9. ObecneybTe HaZEXKHYO PUMKCaLMIO 3aroTOBKM, NPaBWIbHO OTPEry/IMPOBAB TUCKU U 3aKUMHOM BUHT.
Y4acToK 3aroToBKM, paspesaemblii Nog, OCTPbIM Yyraom (Mexay nuaoi u ynopom), Ao/KeH BbiTb 3a¥ar.

10. Mepea Havanom peskn ybeguTecn, YTO B 30HE pacnuia Haxo4MTCA TONbKO paspesaemblii MaTepuan.

11. CocpenoToybTe BCE CBOE BHMMAHME UCKAOYMTENbHO Ha BbIMNOJHAEMOW AEATENbHOCTU M paboTaitTe B
Temrne, COOTBETCTBYIOLLLEM BalLleMY eCTeCTBEHHOMY paboyemy putmy.

12. XpaHuTe pa3pe3aHHblit maTepuan B 0OTBELEHHOM MecTe.

3TO HEIMPUEMJIEMO

- UICNONb30BaHUE TYMbIX M MOBPEXKAEHHbIX AUCKOBbIX MU,

- AEPKUTE PYKM B Npeseniax foCAraeMocTM paboTatowero NMabLHOIo AUCKa,

- NPOBEpPKa TOYHOCTM pe3a 1 pasmepoB BO Bpema paboTbl Nubl,

- ybpaTb ONWUAKM CO CTONA PYKaMMU,

- TOPMOXKEHME NWUbI Nt06bIMU NPeaMETaMK,

- 0CTaBNATb paboTatolLyto Nuay 6e3 NPUCcMoTPa M A0MYCKaTb K paboTe Ha Hell MOCTOPOHHUX AN,
- BbIHYTb BU/IKY U3 PO3ETKK, NOTAHYB 3a LWHYP NUTaHKS,

- NpoBeAeHNe HeCAaHKLUMOHMPOBAHHOIO PEMOHTA U MOAMOUKALMM MALLUHDI,

- pe3ka matepuana 6e3 ero Hag/1eXKallero 3akpenneHus,

- UICNO/Ib30BaHMe AUCKOBOM NUAbl A4 PaboT, He COOTBETCTBYIOLLMX ee MPAMOMY HazHaYeHMIO.

CH50PKA U PE3KA

OTpesHOM CTaHOK — 3TO YCTPOWCTBO, He Tpebyloliee yCTaHOBKM Ha paboyem mecTe; ero cieayet
YCTaHOBWUTb Ha NPOYHOM MOBEPXHOCTM. HaAEXHO 3aKpenuTe 3aroTOoBKY B TWUCKax. BKalouuTe cTaHOK M
AOXAUTECb, MOKa ABuraTesb HabepéT MaKcMmaibHble 060pOTbl. HaKMUTE Ha peXkyllyto TO0BKY 3a
PYKOATKY, NMOKa PEeNXYLLMA ANCK HE KOCHETCA 3aroToBKM. PaBHOMEPHO NepemelianTe pexywmin AucK no
paspesaemomy matepuany.

MpumeuaHue: N3beraite BMGPaLMM M NOANPbLITMBAHNA OTPE3HOMO KPyra, Tak Kak 3TO MOXKET NpPUBEcTU K
YXYALEHNIO KayecTBa pe3a M Aaxe K ero nojomke. Bo Bpems pesku Bcerga npunaraite cuibHoe M
paBHOMEpPHOE AaBfieHWE Ha PYKOATKY. He CHUMKaiTe CKOPOCTb Pe3KM K KOHLY pes3a, Tak KaK 3TO MOXKeT
MPMBECTU K Neperpesy 3aroToBKM M 06pa3oBaHuMIO 3ayCeHLEB.
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MpumeyaHune: Konmuyectso pesoB, KOTOpble MOMKET caenatb WandoBanbHbIA KPYr, U UX KA4yecTBO MOryT
3HaYMTENIbHO BapbMPOBATLCA B 3aBUCMMOCTU OT BpemMeHU pe3ku. CanwKom 6biCcTpas peska MOoXKeT
NPUBECTU K MNpexaeBpeMeHHOMY W3HOCY Kpyra, HO npeaoTBpallaeT npuropaHMe matepuana W
obpa3oBaHMe 3ayCeHLEB.

3AMEHA PEXXYLETO KPYTA

-BbIiHbTe BMUAKY Kabens NUTaHMA U3 PO3ETKM.

- YCTaHOBUTE PeXyLLYIO r0/IOBKY B BepxHee MoJioXeHue Nnokos. - MNepemeltaliiTe NOABUNKHbINA 3aLWUTHbIN
KOXYX peKyLLero agucka go ero pukcauuu.

-OTKpyTUTe HapallKoBYO raiKy 1 NOBEPHUTE 3aLUTHBIN KOXKYX BOKOBOro peyLlero AMcKa Hasag,
-HaxmuTe Ha duKcaTop Bana BNPaBo U MeANeHHO NoBopavyMBaliTe OTPE3HON AMCK APYroi PYKOW, Noka He
cpaboTaeT puKcaTop Bana.

- Mcnonb3ys npunaraemblii POXKKOBbBIN K04, OTKPYTUTE BUHT Basia NPOTUB YacOBOM CTPeNKU. CHAMUTE BUHT
Bafa, Wamnby, BHEWHMI dnaHeL, MU U3HOLIEHHbI PeXYLWMIA ANUCK.

-YCTaHOBUTE M 3aKPEnuTe HOBbIA PeXyWMin AUCK, BbINMOJHMB OMMCAHHbIE Bbille AEWCTBUA B 0OpaTHOM
nopsagxe.

Mpumeyarue: Mepes cOOPKOM TWATENbHO ouncTUTE GaHubl. CneauTe 3a Hamnpas/eHUMEM BpPALLEHUS,
YKa3aHHbIM CTpesikol. Mcnonb3yiTe TONbKO PEKOMEHAYEMbIE, CMeLnabHO YCUNEHHbIE OTPE3HbIE KPyTu U
3aTArMBaNTE BWHT WMMHAENS /IMWb HACTO/MbKO, 4YTOObl HagEéKHO 3adUKCMPOBATb OTPE3HON Kpyr M
npeaoTBpaTUTL €ero BpalieHue. YpesmepHoe 3aTArMBaHME BMHTA LINUHAENA MOXET MPUBECTU K
NoBpeXKAeHU0 Kpyra. MNMoBepHUTe BOKOBOM 3alMTHbLIA KOXYX OTPE3HOro Kpyra Hasag, W 3akpenuTte ero
6apallKoBOW ramKko.

PETY/INPOBKA bOJ/ITOB BAMIIEPA

YNOpHbIA BUHT MOXHO WCMNOAb30BaTb A/1A PEryJIMPOBKU ABUMKEHMA pPEXYLLEro AMCKA BHU3. ITO
HeobXo4MMO, NOCKOJIbKY NO Mepe M3HOCA AMAaMETP PEXYLLero AMCKA YMEHbLUAETCA, YTo NpenaTcTByeT
NOJIHOMY NPOPE3aHMIO0 3aroTOBKM.

-OcnabbTe KOHTpramky.

-Mpun HeEOBXOAMMOCTM BKPYTUTE MW BbIKPYTUTE CTOMOPHbIA BUHT.

-0OnycTuTe pekyLlyto rofIoBKY BHU3, YTOObI yoeauTbCs, YTO PEXKYLWMIA ANCK AOCTUFAET 3a*KUMHOM ry6Ku
TUCKOB.

-CHOBa 3aTAHUTE KOHTPramky.

NMMOPOK

Mepen pe3Kol KarKaylo 3aroToBKy HEOBXOAMMO 3a)KaTb B TMCKax. HaKNOHWUTE BEPXHIO NOMIOBUHY raiiku
BBepX. OTKPYyTMTE WNMHAENb HACTO/bKO, YTOObI 3aKPENUTb 3arOTOBKY MEXKAY 3a*KUMHbIMWU ryGKaMmu TUCKOB.
CoBeT: HeT HeobX0AMMOCTM BpalaTh LWNUHAENAbL, KOrAa NOMOBMHA ralikM HakiaoHeHa Beepx. LUnuHaenb
MOJXHO MJIAaBHO BbITArMBAaTbL MAW OTBOAMTL. [pogsuraiite wWNuWHAENAb BNepésa A0 COMPUKOCHOBEHWs
MOBEPXHOCTM 3a*KMMHbIX T'yBOK C 3aroTOBKOM. 3aKpOWTe BEPXHIO MONOBUHY raliky, MOKa WNWHAENb He
BOMAET B 3aLenneHne c 0benmm NosIoBMHKAMM Pa3pesHoi rakn. MoBepHUTE PYKOATKY, YTOObI 3aKpenuTb
3aroTOBKY B TUCKaX.
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NMPOXOAA NYTb

- Qs pesku Ucnonb3yinTe oTpesHble KPYru, NpeaHasHayeHHble A0 AaHHOMo CTaHKa. He ncnonb3yinte AMcku
13 BbICTPOPEIKYLLLEN CTaNun, TBEPAOCNNABHbIE U T.M.

- HapgesKHO 3a)KMUTe 3aroTOBKY B TUCKaX.

- Y6eamTech, YTO BUHTbI, PUKCMPYIOLLME TUCKK, 3aTAHYTbI A0/IKHbIM 06pasom.

- BKAKOUYUTE YCTPOWCTBO U AOXAUTECD, MOKA ABUraTeNb AOCTUrHET MaKCUMa/bHbIX 060pPOTOB.

- MeaneHHOo HasKMMmaiTe Ha PeXYLLYHO roN0BKY, NOKa AMCK HEe KOCHETCA pa3pe3aemoro matepuana. MaasHo
nepemelLanTe AUCK No paspesaemomy maTepuany.

MpumeuaHue: He ponyckante BMGpauMu WAM NOAMNPbLITMBAHUA OTPE3HOrO AMCKA, TaK Kak 3T0 MOXET
npmnBecCTU K ero NnoJIoMkKe.

- Mpu pe3ke paBHOMEPHO HaXKUMaNTE Ha PYUKY.

(U3nuwHee ycname, NPUNOKEHHOE K PYKOATKE, MOXKET NOBPeAuTb MHCTPYMEHT U CTaTb NPUYMHOM TPaBMbl
oneparopa.)

AWNATOHA/IbHbIV PA3PE3

[na BbINONHEHWA KOCOM PE3KM TUCKM MOXKHO NOBOPAYMBATDL B AMAMNA30HE:

45°-0-45°.

- 0CNabbTe BUHT, PUKCUPYIOLWMIA PEryInpyemMyto ryOKy TUCKOB.

- NOBEPHUTE YENHOCTb Ha HYXKHbIN yro.

- 3aTAHUTE KPENeKHbIN BUHT.

- Npu 3axknume obpabaTbiBaeMolM 3aroTOBKM BTOpas rybKa TUCKOB aBTOMATMYECKM MOBOPaAYMBaEeTCs B
HeobxoAMMoe MONOKEHME W YCTAaHAB/NMBAETCA NApaNe/ibHO 3aXXMMAeMOW 3aroToBKe, obecneumBan ee
HaZeXHyto duKcaumio.

3ameHa WwandoBanbHOro Kpyra

- OTK/IIOUUTE pe3aK OT UCTOYHMKA NUTaHUA.

- MIOCKMM KJHOYOM OTKPYTUTE FaiKy KpenneHns oTPe3HOoro Kpyra, CHAMMKTE Waibbl U WandoBanbHbIN Kpyr.
- Nepep ycTaHOBKOM WAMPOBaNbHOIO Kpyra TLWATENBHO O4MUCTUTE Bal.

- AN YCTAHOBKMW OTPE3HOrO Kpyra BbINOJIHUTE BbllLeyKa3aHHble AeNCTBUA B 06paTHOM nopaakKe.
3aKkntouMTeNbHbIE 3aMeYaHUA:

Nnua, skcnayatupytowme n obcnyKmBatowwme yCTPOMCTBO, AO/KHbI ObITb HagneXawmm o6pasom obyyeHbl
M NPOUHPOPMMPOBAHbI O MOTEHLMANbHbIX OMAcHOCTAX. KOHCTPYKUMA WM KOHCTPYKUMA pe3aka MoryT
NpeAcTaBAATb CAeAyoLme OnacHOCTU:

- KacaHue WandoBaibHOTO Kpyra B OTKPbITOM 30HE pe3aHus.

- OTOpPaKOBKa NI0X0 3aXKaTOW 3aroTOBKM

- TpewuHa/NoNoOMKa PesKyLLLEero AMcKa

- OTOpaKoOBKa YacTen NOBPEXKAEHHbIX UK AedeKTHbIX WaAndOoBaibHbIX KPYros.

- NOBPEXAEHME 3PEHUS U CAyXa NPU OTCYTCTBUM 3aLLMTHBIX OYKOB M HAYLUHUKOB.

XPAHUJ/TULLIE

Mpy XpaHEeHUN MHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO BbINOHUTL CAeAylolme AeNCTBUS.

a) TWaTeNIbHO OYUCTUTE MHCTPYMEHT OT META/IZIMYECKMX YACTUL, CKATbIM BO3AYXOM, TaKKE MOXKET NMOMOYb
MarHmr.

6) 3aKpenuTb pesaK TPaHCNOPTHLIM PUKCATOPOM

B) CMa3aTb ABUKYLLMECA YACTM MALLIMHbI

r) 3aWWTUTL MEeTal/IMYecKne AeTanm OT KOPPO3MM CNeLMaNbHbIM CPeACTBOM MW MaC/IOM.
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Mpumeuarue! OTcoeanHUTE WHYP NUTAHUA OT PO3ETKMN.
PerynspHo yaananTe nbiib U rpsAsb ¢ MaWMHbI. YUCTKY Nyylle BCEro NPON3BOANUTb MATKOM LLLETKOM MK
TKaHblo. He Ucnonb3yiTe eakne cpeacTsa 418 YUCTKM NAACTUKA.

NHO®OPMALNA O BUBPALIUUN U LLIYME

- UIamepeHHbIN ypoBeHb Wyma (Ha xonoctom xoay): 30-50 ab
- U3mepeHHbIt ypoBeHb Wyma (Bo Bpemsa paboTbi): 70-100 ab

3HauyeHuns onpeaeneHbl B cootsetcTeum ¢ EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
CymmapHble 3HayeHusA BUbpaL MK (Cymma BEKTOPOB Tpex HanpasaeHui)

Pe3ka meTanna

3HaueHue Bubpaumn ah 3,5 m/c 2

NorpewHocTb namepeHus K 1,5 m/c 2
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NocnepHue gBe uudpbl ropga HaHeceHUA mapkuposku CE - 17

AOEKNAPALUUA COOTBETCTBUA EC

@®X FTEKO KumanuH, yn. Cneliceposa 3, 97-500 Padomcko
3aAB/IAET CO BCE OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

Memannope3 400 B 3 KBm
Tun: G81024, Modenb: 83501

COOTBETCTBYET Tp66OBaHVIF|M ANPEKTUB EBpOﬂeVICKOFO napiameHTa n Cosera:

2006/42/EC oT 17 mas 2006 r. 0 malLMHaxX U MexaHMU3Max,

n ctaHaaptel EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
NMAEHTUYEH 06pa3Lly, KOTOPbLIN ABNAETCA NPeaAMETOM cepTUdMKaTa OLEHKM
Tunosoi Homep EC M8A14 04 86678 002 ot 7 anpens 2014 r.
BblaaHo TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN, Germany
TenedoH: +49 (89) 50084261, dakc: +49 (89) 50084230
JNeKTPOHHaA noyTa: ps.zert@tuev-sued.de
CanT: http://www.tuev-sued.de/ps
NAeHTUPMKALMOHHBIN HOMep YNOJHOMOYEHHOTo opraHa: 0123

HactoAwan JeKknapauma o cooTBETCTBMMU EC ctaHoBMTCA HEAEﬁCTBMTeﬂbHOﬁ, ecin nsgenne UsSMeHeHo nnn
nepepa60TaHo 6e3 cornacun npounssogutenAa.

OTBeTCTBEHHbIM 32 NOArOTOBKY TEXHUYECKOM AO0KYMEHTaLumn ABAAEeTCA cneaylolee Anuo:
Mxerox Kosanbumk, KutnuH, ynmua Cneliceposa 3, 97-500 PagomcKo

Kutnnu, 04.04.2017 MNicezoxc Kosanb4yuk, ma2ucmp uckyccme

MecTo n gata Bblgauun damunua, nma m AO/TKHOCTb YNO/THOMOYEHHOTIo nua
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ADEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA EC

@®X FTEKO KumanuH, yn. Cneliceposa 3, 97-500 Padomcko
3aABASAET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

Mepeknoyamens 0na pe3aka 400 B 3 KBm
Modenb: CBSN-330

CoOTBeTCTBYET TpeboBaHMAM AnpekTus EBponeiickoro napnameHta n Coserta:

2006/95/EC oT 12 aekabps 2006 r. 0 rapMoOHM3aLMN 3aKOHOAATENbCTB rOCyAapCTB-4/1eHOB,
KacatloLmMXcs 31eKTpoobopyaoBaHUsA, NpeaHa3HauYeHHOTo AN UCNOb30BaHUA B
onpefeneHHbIX Npegesax HanpaxXeHua
n ctaHgaptol EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
WAEHTUYEH 06pa3Lly, KOTOPbLIN ABAAETCA NPeaAMETOM cepTUdMKaTa OLEHKM
Tun EC Ne CNB3120528-00217-L ot 25.06.2012.
BblgaHHbIN CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 toxkHOe 3gaHMe Xouastol, yaumua Llanxai Ne 181, MNMapK BbICOKMX TexHOAOrM LI3AaHAYH,
HuHb60, Kutaii
Ten.: +86-574-87912121 (16 nunuit) dakc: +86-574-87907993
TenedoH ana Kanob: +86-574-87908003 dneKTpoHHas noyta: cts@cts-lab.com

HacTtosauwana [leknapauma o cCOOTBETCTBUMU EC ctaHoBMTCA HEAEVICTBMTEHbHOVI, ecin nsgenne UsSMeHeHo nnn
nepepa60TaHo 6e3 cornacus npounssoguTenAa.

OTBeTCTBEHHbIM 32 NOArOTOBKY TEXHUYECKOM AOKYMEHTauumn ABAAEeTCA cneaylolee Anuo:
Mxerox Kosanbumk, KutnuH, ynmua Cneliceposa 3, 97-500 PagomcKko

Kutnnu, 04.04.2017 Mcez2onc Kosanv4vuk, ma2ucmp uckyccme

MecTo 1 faTa Bblgauu damnnna, UMA U 4OMKHOCTb YNOAHOMOYEHHOIO ML,
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IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATAUII

Pizak memany 400 B 3 KBm
Tun: G81024, Modenb: 83501

MNepeknag OpuUriHaNbHOI IHCTPYKLi
UA - YKPAIHCbKA BEPCIA

Bu2zomoesneHo 0na
®XTEKO

Kemaiu, synuysa Cnayepoesa, 3
97-500 PadomcbKo
www.geko.pl

Meped nepwum sUKOPUCMAHHAM y8aXcHO npovyumaiime yeli nocibHuk. Kopucmyesay
Hece 8idnoeidanbHicmb 3a 03HalioMaeHHA 3 ycima iHcmpyKyiamu, HeobxioHumu 0na
6e3neyHo20 BUKOPUCMAHHA MaA eKCnayamayii, d makox« 3a po3ymMiHHA 6y0b-aKux
PU3uUKis, AKi MOXYymb 8UHUKHYMU 1i0 4aC 8UKOPUCMAHHS.

=@000®®
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YBArA!!!

Yepe3 nocmiiiHe 800CKOHANEHHA NPOOYKyii, pomoezpadpii ma
MAMIOHKU, W0 Micmamoca 8 iHCMpYKuyii, HageoeHi auwe 011
intocmpayii ma moxcymeo giopizHamucs 8io npudbaHoz20
npooykmy.

Li po36ixcHocmi He moxcymob 6ymu nidcmasoro 011 cKapau.
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TEXHIYHI 4AHI

Acepeno wueneHHs: 400 B - 50 'y
MomyxcHicmob: 3 KBm

LLIsudkicms: 2800 06/xe

Kym pizaHHa: 0~46 2padycis
Po3mip yugepbnamy: 400
BumipsaHuii pieeHb wymy: 30-50 0b
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MOMNEPEOMEHHA! Llei npuctpiii He NpusHaYeHUin Ans NPOMMUCAOBOro BUKOpUCTaHHA! He BUKopucToByliTe
Ha pobounx micusax!

MeTanopisanbHUn BepcTaT NpU3HaAYeHU ANA pisaHHA MeTaniB BignosiAHO Ao 1Moro posmipy. Munkoto
MOXHa pi3aTu TaKi maTtepianu, AK NpyTKM Ta NauTW. Mnaka nigxoauTb ANA Pi3aHHA BEIMKMX 3aroTOBOK.
BepcTaT MOXKHa BUKOPUCTOBYBATU NLLE 3@ NPU3HAYEHHAM. byab-AKe iHLWe BUKOPUCTAHHSA, WO BUXOANUTb 33
PaMKM LbOro, BBAXKAETbCA HEHANEXKHMM. KopucTyBau/onepaTtop, a He BUPOBHMK, Hece BignoBiganbHICTb 3a
Oyab-AKi NowkoaXKeHHA abo TPaBMM, LLO BUHWMKAM BHACNIAOK LbOro. MOXHa BMKOPWUCTOBYBATM /uLle
pi3anbHi  KpyrM, npu3HayeHi Ana UbOro BepcTata. BuKopucTaHHA Oyab-AKMX TWUMIB  OMCKiB  3i
WBMAKOPI3aNbHOT CTani, TBEPAOCMNABHMNX, a/IMAa3HUX TOLLO 3abopoHeHO. MpaBuibHE BUKOPUCTAHHA TAKOXK
BK/IIOYAE AOTPMMAHHS iHCTPYKLIM 3 TEXHIKM 6e3MeKn, iIHCTPYKLiIN 3 MOHTaXKy Ta iHCTPYKLiN 3 ekcnayaTauil,
LLLO MiCTATbCA B IHCTPYKLIT 3 ekcnyaTauii. Ocobu, AKi ekcnayaTytoTb Ta 06CNyroBytOTb BEPCTaT, MOBUHHI ByTH
03HaMOM/IEHI 3 MMM IHCTPYKLUiAMM Ta BYyTU NOiHGOPMOBaHMMM NPO NOTEHL,iINHI Hebe3neku.

Kpim Toro, HeobxiAHO CyBOPO AOTPMMYBATMUCA YMHHUX MpPaBua 3anobiraHHA HewacHUm Bunagkam (B3T).
HeobxigHo [OTpMMYBaTMCA iHWKX 3arafibHUX NPaBW OXOPOHM Npaui Ta TexHikm 6e3snekn. Mopguodikau,i
MaLLMHKM MOBHICTIO BUKJ/IIOYAIOTb BignoBiganbHiCTb BUPOOHMKA 33 OyAb-AKi MOWKOAMKEHHA, WO BUHUKAMU B
pe3ynbTaTi Lboro. HesBarkatoum Ha nNpaBuAbHE BUKOPWUCTAHHA, AEAKi 3a/UWKOBI (aKToOpU pPUBMKY
HEMOM/IMBO MOBHICTIO YCYHYTU. Yepe3 KOHCTPYKLito Ta OYyAIBHWULTBO MaLUMHW MOXKYTb BMHWUKHYTU TaKi
Hebe3neku:

e TopKaHHA WAipyBasibHOrO Kpyra y BiAKpUTIN 30Hi pizaHHA. [JoTOpKaHHA A0 06epToBOro WwiidyBanbHOro
Kpyra (pi3aHHs).

¢ BinbpaKyBaHHSA 3aroTOBKM Ta il YaCTUH.

¢ TpiwmHa/nonomKa WwnidyBanbHOro Kpyra.

* YTunisauia nowkoaKeHmx abo gedekTHUX wnipyBanbHUX KPyriB.

¢ MMOoWKOAKEHHA CNYXY, AKLWLO He HOCUTK 3acobu 3axmucty Byx. Poboue micue LMPKYAAPHOT MUKW NOBUHHO
6yTM Aobpe ocsiTaeHMM i 3ab6e3nevyBaTh NPALLIBHUKY 3py4HUI AOCTYN A0 BepcTaTa (Ha BiACTaHi He MeHLwe
600 mm Big cTiH). LlMpKynapHa NuiKa noBMHHa 6yTU 3a3emieHa abo HelTpanisoBaHa (3axuUCT Big yparKeHHs
eN1eKTPUUYHUM CTPYMOM). BepcTaT cnif, po3millyBaT Ha YUCTIN, Cyxilt Ta piBHil niganosi. HaBkono BepcTaTa
Ma€ b6yTM A0CTaTHbO MicuA AN WOoAEeHHOI PoboTH, a TaKoXK AN1A Byab-aKoro 06CciyroByBaHHA, OUYULLEHHS
abo 3aBaHTaXKeHHs getanen. CToATM Ha BepcTaTi 3a60pOHEHO.

He niggasainTte malnHy BNAMBY AOLLY Ta HE BUKOPUCTOBYMTE ii y BOIOroMmy cepefoBuLLi. MawwunHy He chig,
NnocTinHO BCTaHOBMOBaTM Noban3y Bibpytoyoro abo 3anmneHoro obnagHaHHA. MalWHOK NOBUHHA
KepyBaTu AunLLe oA4Ha ntoamHal

MNMEPE/S] MOYATKOM POBOTU

YBATA!

1. AKwWo BMABNEHO ByAb-AKi NOWKOAKEHHA a0 HECMPABHOCTI, HE PO3MNOYMHaNTe PObOTY.

2. TinbKK nicns Toro, K NpaLiBHUK NepeKoHaETbCA, WO iX 6yn0 BUAANEHO, BiH MoXe po3noyaTu poborTy.

3. MiaroTylite poboye micue Ta HeObXigHI IHCTPYMEHTU BigNoBiAHO.

4. PoboTy HeobXigHO BWMKOHYBAaTW B PoBOYOMY 0Af3i, HOCUTU 3aXMCHiI PYKaBWUYKM, OKyIApPWM Ta 3acobwu
3axucTy cayxy. Oasr He nNoBMHEH 6YyTU BinbHUM abo MICTUTK Byab-AKi BUCAYI NpeaMeTH, AKi MOXKYTb J1IerKo
334ennTmCA NUIKOIO.
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MaHeTy NOBMHHI MAaTU eNaCTUUYHI MaHXeTU, a AOBre BONOCCA CNi4 3aKPINUTU CITKOLO.

5. MepeBipTe TEXHIYHMI CTaH NPUCTPOLO Ta UM CNpaBHi 3an0biXHi BUMMKAYI 1 aBapiliHM BUMMKaY.

6. MNepesipTe:

- CTaH Ta KOMMJEKTHICTb 3aXMCHMUX OFOPOKEHD,

- YK 3aKpiNSEHO NUbHE NOJIOTHO FNBUHTOM,

- UM 3aroTOBKA Ha/NIEKHUM YMHOM 3aTUCHYTA B /leLaTax,

7. MNepekoHakTeca, WO nNo4YaTok poboTH He CTaHOBUTUME 3arposu Ans Ntofei Ha pobodyomy micui abo B
6e3nocepeaHilt 6M3bKOCTI Big HbOTO.

8. Micna nigknouyeHHs 00 MepeKi nepesipTe HanpsMoOK 06epTaHHA MUKW, KOPOTKOYACHO 3amyCTMBLUM
ABUTYH i cnocTepiratoym 3a HanpAMKOM 0bepTaHHs.

9. MNepeKoHalTecA, Wo MmaTepian HagiMHO 3aKpinaeHnn, NPaBU/IbHO BiAPEry/0BaBLUM NellaTa Ta 3aTUCKHUM
rBMHT. [linsiHKa maTepiany, Ky NoTpibHO po3pizaTu Nig rocTpMm KyTom (MixK NUAKOIO Ta yNopom), NOBUHHA
6yTK 3aTUCHYTa.

10. Nepepn, No4yaTKOM pi3aHHA MepeKoHalTecA, WO B 30HI PO3NWUAIOBAHHA 3HAXOAMTLCA JiMWe maTepian,
AKUIN pixKeTbCA.

11. 3ocepenbTe BCHO CBOKH YyBary BMK/KOYHO Ha BUKOHYBAHWX BaMM BMAAX AiA/IbHOCTI Ta npautonte 3i
LIBMAKICTIO, WO BiANOBiAA€E BaWIOMY NPUPOAHOMY PO6OYOMY PUTMY.

12. 36epiraliTe Hapi3aHMI maTepian y BigBeAeHOMY AR LbOro MiCLLi.

LIE HEPO3MOBIAHO

- BAKOPUCTAHHA TYNUX Ta NOWKOAXEHUX ANCKOBUX NUJOK,

- TPUMAOUMN PYKM B MEXKAX JOCAKHOCTI pPOH0OYOro NUAbHOTO ANCKa,

- NepeBipKa TOYHOCTI pi3aHHSA Ta Po3MmipiB Nig Yac poboTu NUKMY,

- BUOANEHHA TUPCU 3i CTONY PyKamu,

- Ta/IbMyBaHHS NUAKN ByAb-AKMMK NPeaMeTamM,

- 3a/IMLWIATM NWKY NpaLtotodoto 6e3 Harnaay Ta A03BOATM CTOPOHHIM 0cobam NPaLLoBaTH 3 Heto,
- BUMHATM BUJIKY 3 PO3ETKM, NOTATHYBLUM 32 Kabeib XKUBNEHHS,

- BHECEHHA HEeCaHKLiOHOBAHMX PEMOHTIB Ta MoaMdiKaLin O MaALLUHW,

- pisaHHA MmaTepiany 6e3 HanexXHOro 3aKpinaeHHs,

- BUKOPUCTAHHA UMPKYAAPHOT NUIKKU aaa pobiT, Wwo He BiAnoBigatoTh ii NpM3HaYeHH!o.

3b0PKA TA PI3AHHA

BigpisHnit BepcTaT — Le NPUCTPIN, AKUMIA He noTpebye KpinneHHs Ha pobodyomy Mmicui; BepcTaT chif
PO3MICTUTK Ha TBepAilh NoBepxHi. HaaiMHO 3aTUCHITb 3aroToBKY B NielllaTaxX. YBIMKHITb BepCTaT i 3a4eKaiTe,
NMOKM ABUIYH AOCATHE MAKCMMAJbHOI WBMAKOCTI. HaTUCHITL Ha piXKydy rOIOBKY 3a PYy4YKy BHM3, OOKMK
PiXKY4YMI4 OWUCK 371erka He TOPKHETbCA 3aroTOBKW. PiBHOMIpPHO pyxaiiTe piKyuuit AWCK MO maTtepiany, WO
pikeTbcA.

MpumitKa: YHuKalTe Bibpauii abo niacTpnbyBaHHA BiApi3HOrO Kpyra, OCKiNbKKU Lie nNpu3Beae A0 noraHof
AKOCTI pi3y Ta HaBiTb A0 MOro NOMIOMKWU. 3aBXAM LWiNbHO Ta PiBHOMIPHO HaTUCKaWTe Ha PY4YKy Mig 4ac
pi3aHHA. He 3MmeHLyTe WBMAKICTb pisaHHA 6AMMKYE A0 KiHUA pi3y, OCKIIbKKU Lie MOKe neperpiTi 3aroTosKy
Ta CTBOPUTU HAAMIPHI 3agUPKN.
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Mpumitka: KinbkicTb po3pisiB, AKi MoxKe 3pobUTU WAidyBaNbHUIA KPYr, Ta iXHA AKICTb MOXYTb 3HA4yHO
BiAPI3HATUCA 3aNeXHO Bif, Yacy pi3aHHA. 3aHAATO LWBMAKE Pi3aHHA MOXKe NMPU3BECTM OO0 nepeavyacHoro
3HOCY Kpyra, ane ue 3anobirae NpuropsaHHI0 maTtepiany abo yTBOPEHHIO 3aANPOK.

3AMIHA BIAAPI3HOIO KOJIA

-Big’egHaliTe Kabenb KMBAEHHA Big, PO3ETKM.

- BCTaHOBITb piXKy4yy rOJIOBKY Yy BEPXHE MOJIOXKEHHSA Onopu. - lNepemicTiTb PyXOMWUIN 3aXUCHUN KOXKYX
Pi*Ky4yoro AMCKa, 40KM BiH He 3adiKkcyeTbCA.

- BiaKpyTiTb raiiky-6apalleK i NoBepHiTb 3aXMCHUMN KOXKyX BOKOBOrO pi3anbHOro Kpyra Hasag,

- HatucHitb Ha ¢ikcaTop Bana npaBopyd i NOBIIbHO MOBEPTAMTE PiXKYyYMA OMUCK iHLIOK PYKOMO, AOKM
¢dikcaTop Bana He 3adikcyeTbeA.

- BUKOPUCTOBYIOYMN PiXKKOBUIA K/IOY, WO A0AAETLCSA, BiAKPYTiTb FBMHT Bajsa NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINIKWN.
3HiMITb rBUHT Bana, Wanby, 30BHILLHIN PpaaHeub Ta 3HOLEHNI PiXKYYNI KPYT.

- BcTaHOBITb Ta 3aKpiniTb HOBUI PiXKy4nin KPYT, BUKOHABLUM OMNKUCaHi BULLE KPOKW Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

MpumiTKa: PeTenbHo oumncTiTb PpaaHLUi nepen cknagaHHAM. 3BEPHITb yBary Ha CTPIiJIKY, AKa BKa3ye HanpsamMoK
obepTaHHA. BMKOPUCTOBYMTE ANLLE PEKOMEHAOBaHI, cneuianbHO NOCWAEHI BigpPI3HI Kpyrn Ta 3aTtarymnTte
FBMHT WNMHAENA NLLE HACTiNbKK, Wo6 HagiMHO yTpMMyBaTKM BiApi3HMI Kpyr i 3anobirath horo obepTaHHIo.
HaamipHe 3aTAryBaHHA rBMHTA WNUHAENA MOXKe MOWKOAUTU Kpyr. MNMoBepHiTb GIYHMIA 3aXUCHUIN KOXKYX
BiZPi3HOro Kpyra Hasaz Bnepej, i 3aKpiniTb MOro 3a 4oNomorot 6apaHYMKOBOI ranku.

PETY/IOBAHHA BOJITA BAMIIEPA

O6meKyBanbHUI TBUHT MOXHA BWMKOPWUCTOBYBATM AS PEry/tOBaHHA PyXy pi3anbHOro Kpyra BHW3. Lle
HeobXiAHO, OCKIIbKKU pi3anbHUIA KPYr 3MEHLLYETLCA B AiaMeTpi Nig Yyac 3HOoLWYBaHHA, WO 3anobirae noBHoMy
MPOPI3aHHIO 3aroTOBKM.

-MocnabTe KOHTprawky.

-3a noTpebu BKpyTiTb ab0 BiAKPYTiTb CTONOPHUI IBUHT.

- OnycTiTb piXKy4y roN0OBKY BHUM3, LWOO NepeBipnTH, UM [OCATAE PirKYYMIA ANCK 3aTUCKHOI ryOKM newar.

- 3HOBY 3aTATHITb KOHTPramKy.

MMOPAKA

Meped pi3aHHAM KOMKHY 3aroTOBKY HeobXigHO 3aTUCHYTM B /eluatax. HaxuniTb BEPXHIO MOMOBUHY Faiiku
Bropy. BiZKpyTiTb WNWHAENb AO0CTaTHLO, WO6 3aKPINUTK 3aroTOBKY MiXK 3aTUCKHMMM ryBKamu fewar.
Mopaaa: Hemae notpebu obeptaTi WNMHAENb, KOAW NONOBMHA ralikM HaxuneHa eropy. LUNuHAenb moXKHa
NNaBHO BUTATYBaTM abo BTAryBaTu. [pOLWITOBXYTE WNUHAENL Bepes, A0KM NOBEPXHA 3aTUCKHOI r'yOKU He
TOPKHETbCA 3aroTOBKU. 3aKpMIATe BEPXHIO NOMOBMHY Fakn Ha3ad, AOKW WNUHAENb He yBiliae B 3a4eneHHs
3 060Ma NONOBMHKaMM PO3pPi3HOI raliku. MoBepHiTb KpUBOLWNM, WO6 3aKPINMTM 3aroTOBKY B fellaTtax.
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NnPOALAEHHA

- [ns pisaHHA BUKOPUCTOBYMTE BiApi3Hi Kpyrn, NpusHadeHi ana Liei MalwmHn. He BUKOPUCTOBYIMTE AUCKM 3i
LWBMAKOPI3aNbHOI CTani, TBEPAO0CNAAaBHNX TOLLO.

- MiyHo 3aKpiniTb 3aroToBKY B feLLaTax.

- NepeKoHanTecs, WO rBUHTY, LLO KPINAATbL NewaTta, HaAeXHUM YUHOM 3aTATHYTI.

- YBIMKHITb NPUCTPIN i 3a4eKaiiTe, NOKM ABUIYH AOCATHE MaKCMMabHOT LWBUAKOCTI.

- MoBiNbHO HAaTUCKAWNTE Ha PiXKy4yy rONOBKY, AOKM AUCK HE TOPKHETbCA maTepiany, Wwo pirKeTbea. MNocTiiHo
pyxaiTe AUCK Yepes maTepia, Wo pixKeTbes.

Mpumitka: He gonycKaiiTe BibpaLii abo NiacTpnbyBaHHA PirKy4Oro AMCKa, OCKINbKU Le MOXKe NPU3BeCcTU 40
MNOro NoSIOMKW.

- Mig vac pisaHHA PiIBHOMIPHO HATMUCKaTe Ha PYYKy.

(HagmipHe 3ycunns, Wwo 3aCTOCOBYETLCA 4O PYYKU, MOMKE MOWKOAUTU IHCTPYMEHT Ta CMPUYUHUTU TPaBMY
oneparopa.)

JIAFTOHA/IbHUH PI3

[na BUKOHAHHA CKOLIEHOTO pi3y NellaTa MOXKHa 06epTaT B AianasoHi:

45°-0-45°.

- NocnabTe rBUHT, WO KPiNWUTb perynboBaHy rybky newart.

- NOBEPHYTH Leneny Ha NOTPIOHUI KyT.

- 3aTATHITb FBUHT KPinNeHHA.

- Nig, 4Yac 3aTUCKAHHA 3aroTOBKW, LLO PO3Pi3a€TbCA, Apyra rybka fewart aBTOMATUYHO MOBEPTAETbCA B
NnoTpibHe NONOXEHHS Ta BUPIBHIOETbCA NapanefnbHO 3aTMCKaHil 3aroToBui, 3abesneuytoun ii HagiHy
dikcauito.

3amiHa wnipyBanbHOro Kpyra

- Bi4' €eQHaNTe pi3ak Big AxKepena *KUBNEHHS.

- 32 [AOMNOMOTOI MNJIOCKOro K/AtoYa BIAKPYTITb raliky KpinaeHHs piXKyyoro Kpyra, 3HimiTb wanbu Ta
WwnipyBanbHUM Kpyr.

- Nepep BCTaHOBNEHHAM LWAiQYBaNbHOIO Kpyra peTesibHO OUYUCTITb Bal.

- W06 BCTAaHOBUTU PixKyUMI KPYyr, BUKOHANTE BULLE3A3HAYEHI KPOKM Y 3BOPOTHOMY MOPALKY.

3aK/IIOYHI 3ayBaXKeHHSA:

Ocobu, sKi ekcnayaTyloTb Ta 06CAyroByrtOTb NPUCTPIA, NOBUHHI OYTU HANEXKHMM YMHOM HaBYeHi Ta
noiHdopMmoBaHi Npo NoTeHLiMHi Hebe3nekn. Yepes KOHCTPYKLiO Ta ByAIBHULTBO pi3aka MOXKYTb BUHUKHYTU
TaKi Hebe3nekKwu:

- TOPKaHHA WidyBanbHOro Kpyra B He3aKpUTilA 30Hi pi3aHHA.

- BpaKyBaHHA NOraHO 3aKpinNaeHoi 3aroToBKM

- TpilLMHa/NONOMKa PisKyHOro AncKa

- YTUANi3aLis YacTUH NOLWKOAKEHNX abo AedeKTHUX WAidyBaNbHUX KPYTiB.

- MOLWKOAMKEHHA 30pY Ta C/IYXY, AKLLO HE HOCUTU 3aXMCHI OKYNAPU Ta HABYLUHWKMN.

3B6EPITAHHA

MNig yac 36epiraHHs iIHCTPYMEHTY C/lif BUKOHATM Taki aji.

a) peTesibHO OYMUCTITb IHCTPYMEHT Bif, MeTasieBMX YaCTMHOK 3a AO0MOMOroH CTUCHEHOro MOBITPS, TAKOX
MOKe BYTU KOPUCHUM MArHIT.

b) 3aKpiniTb pi3aK TpaHCNOpPTHUM ¢iKkcaTopom

B) 3MalLLyBaTM PYXOMi YaCTUHU MALUNHMU

r) 3aXxMCTUTM MeTaneBi geTani Big Koposii cneuianbHMm 3acobom abo maciom.
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MpumiTka! Big'egHaliTe WHYp *KUBNEHHSA Bif PO3ETKU.
PerynapHo Buaansante nua i 6pya 3 MalmMHU. YMLEeHHA HaliKpalle NPoBOAUTN MSIKOIO LWiTKOK abo
TKaHMHO. He BUKOpUCTOBYIMTE iaKi 3acobu ANs OUMLLEHHA NAACTUKY.

IH®OPMALIA MPO BIBPALIIO TA LLIYMOBI BUKUAU

- Bumipanuii piseHb Wwymy (Ha xonoctomy xoay): 30-50 ab
- BumipaHuii piseHb wymy (nig vyac pobotu): 70-100 ab

3HauyeHHA BM3HaveHi signosigHo Ao EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
3aranbHi 3Ha4YeHHs BibpaLii (BeKTOpHa Cyma TPbOX HaNpPsAMKiIB)

PizaHHA meTany

3HaueHHn BibpauiiHoi emicii ah 3,5 m/c 2

Moxu6ka BuMiptoBaHH#A K 1,5 m/c 2



{EEKO

C€

OcrtaHHiI aBi uMdpPU PoKy 3acTocyBaHHA mapKyBaHHA CE - 17

AEKNIAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
3aAB/ISIE€ 3 MOBHOO BiANOBIAANbHICTIO, LLO:

Pizak memany 400 B 3 KBm
Tun: G81024, Modenb: 83501

BiANOBiAae BUMoram AnpeKkTUB EBponelicbkoro MapnameHTy Ta Paau:

2006/42/€C Big 17 TpasHa 2006 poKy NPo MaLUUHWK,

Ta cTaHgaptv EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
iAeHTUYHMIA 3pa3Ky, WO € NpegMeToM cepTudikaTa OLiHKM
Homep tnny EC M8A14 04 86678 002 Big, 7 KBiTHA 2014 poky
BuaaHmin TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
Pignepwrpace 65 80339 MIOHXEH, HimeuunHa
TenedoH: +49 (89) 50084261, dakc: +49 (89) 50084230
EnekTpoHHa nowTa: ps.zert@tuev-sued.de
Beb6caliT: http://www.tuev-sued.de/ps
laeHTUdiKaLiMHMIA HOMep YyNOBHOBaXKeHoro opraHy: 0123

Us Odeknapauis npo BignoBiaHicTb Bumoram EC BTpayae YMHHICTb, AKLO BUMPib 3miHEHO abo nepebyaoBaHo
6e3 3roam BUpPo6HMKa.

3a niaroToBKy TexXHiUHOI AOKyMeHTaUii BignoBigae HacTynHa ocoba:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kitnin, 04.04.2017 Mice2oxc Kosanbyuk, mazicmp mucmeyme

Micue Ta gaTta Bugadi Mpi3BuLle, im'A Ta nocaga ynoBHOBaXKeHOT 0cobu
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C€

OcrtaHHiI ABi uMPpPU PoKy 3acTocyBaHHA mapKyBaHHA CE - 17

AEKNIAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
3aAB/ISIE€ 3 MOBHOO BiANOBIAANbHICTIO, LLO:

MepemuKkay 0ns pizaxka 400 B 3 KBm
Moodeno: CBSN-330

BiANOBigaE BUMOram anpekTns Eeponeiicbkoro MNMapnameHTy Ta Pagu:

2006/95/€C Big, 12 rpyaHa 2006 poKy Npo rapmMoHi3aLilo 3aKOHOAaBCTBa AePrKaB-ueHiB Woa0
eNekTpoobnafHaHHA, NPU3HAYEHOIO A1 BUKOPUCTAHHA B MEBHUX MeXKax Hanpyru
Ta cTaHAapTv EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
iAeHTUYHMIA 3pa3Ky, WO € NpegMeToM cepTudikaTa OLiHKM
Homep Tnny EC CNB3120528-00217-L Big 25.06.2012.
BMAaHO KomnaHieto CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI1.2 South Huoju Building, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo China
Ten.: +86-574-87912121 (16 nixin) dakc: +86-574-87907993
NiHis pgna ckapr: +86-574-87908003 EnekTpoHHa nowTa: cts@cts-lab.com

Us deknapauis npo BignoBiaHicTb Bumoram €EC BTpayae YMHHICTb, AKLO BUPib 3miHEHO abo nepebyaoBaHo
6e3 3roam BUpPO6HMKa.

3a niaroToBKy TeXHIUHOI AOKYMeHTaLii Bignosigae HacTynHa ocoba:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kitnin, 04.04.2017 Mice2oxc Kosanbyuk, mazicmp mucmeyme

Micue Ta gaTta Bugadi Mpi3BuLle, im'A Ta Nnocaga ynoBHOBaXKeHOT 0cobu



INSTRUKCIJOS VADOVAS

400 V 3 kW metalo pjaustytuvas
Tipas: G81024, Modelis: 83501

Originaliy instrukcijy vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta
FH GEKO
Kietlin, Spacerowa gatveé 3
97-500 Radomskas
www.geko.pl

Pries pirmgq kartg naudodami, atidZiai perskaitykite Sj vadovq. Naudotojas privalo
perskaityti visas saugaus naudojimo ir eksploatavimo instrukcijas bei suprasti bet
kokiq rizikg, kuri gali kilti naudojimo metu.

=@000®®




{EEKO

DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, vadove pateiktos nuotraukos ir
bréziniai yra tik iliustraciniai ir gali skirtis nuo jsigyto gaminio.
Sie skirtumai negali biti skundo pagrindas.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Maitinimo saltinis: 400 V-50 Hz
Galia: 3 kW

Greitis: 2800 aps./min.

Pjovimo kampas: 0-46 laipsniai
Ciferblato dydis: 400

ISmatuotas triuksmo lygis: 30-50 dB
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LIKIMAS

JSPEJIMAS! Sis prietaisas néra skirtas pramoniniam naudojimui! Nenaudokite darbo vietose!

Metalo pjovimo staklés skirtos metalams pjauti, atsizvelgiant j jy dydj. Pjaklu galima pjauti tokias medziagas
kaip strypai ir plokstés. Pjuklas tinka dideliems ruoSiniams pjauti. Jrankj galima naudoti tik pagal paskirtj. Bet
koks kitas naudojimas, virSijantis Sig paskirtj, laikomas netinkamu. UZ bet kokig Zalg ar suzalojimus
atsakingas naudotojas/operatorius, o ne gamintojas. Galima naudoti tik Siai masinai skirtus pjovimo diskus.
DraudZiama naudoti bet kokio tipo greitapjovio plieno, kietlydinio, deimantinio ir kt. diskus. Tinkamas
naudojimas taip pat apima saugos nurodymy, surinkimo instrukcijy ir naudojimo instrukcijy, pateikty
naudojimo instrukcijoje, laikymasi. Asmenys, valdantys ir priZidrintys jrenginj, turi biti susipaZine su Siomis
instrukcijomis ir informuoti apie galimus pavojus.

Be to, bltina grieztai laikytis taikomy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy (DSS). Bdtina laikytis ir kity
bendryjy darbuotojy saugos ir sveikatos taisykliy. Masinos modifikacijos visiskai atleidzia gamintojg nuo
atsakomybés uz bet kokig dél to atsiradusig Zalg. Nepaisant tinkamo naudojimo, tam tikry likusiy rizikos
veiksniy negalima visiskai pasalinti. Dél masinos konstrukcijos ir konstrukcijos gali kilti Sie pavojai:

¢ Prisilietimas prie Slifavimo disko atviroje pjovimo srityje. Siekimas besisukancio slifavimo disko (pjovimas).
¢ Ruosinio ir jo daliy atmetimas.

« Slifavimo disko jtriikimas / IGzis.

¢ Pazeisty arba brokuoty slifavimo disky iSmetimas.

e Klausos pazeidimas nedévint ausy apsaugos priemoniy. Diskinio pjuklo darbo vieta turi bati gerai
apsviesta ir uztikrinti darbuotojui patogia prieigg prie jrenginio (bent 600 mm atstumu nuo sieny). Diskinis
pjuklas turi bati jZemintas arba neutralizuotas (apsauga nuo elektros smiigio). Jrenginys turi biti pastatytas
ant Svariy, sausy ir lygiy grindy. Aplink jrenginj turi bati pakankamai vietos kasdieniam darbui, taip pat bet
kokiam aptarnavimui, valymui ar detaliy pakrovimui. Stovéti ant jrenginio draudziama.

Saugokite jrenginj nuo lietaus ir nenaudokite jo drégnoje aplinkoje. Jrenginio negalima stacionariai
montuoti Salia vibruojanciy ar dulkéty jrenginiy. Jrenginj gali valdyti tik vienas asmuo!

PRIES PRADEDAMI DARBA

DEMESIO!

1. Jei aptinkama kokiy nors pazZeidimy ar defekty, darby nepradékite.

2. Tik jsitikines, kad jie pasalinti, darbuotojas gali pradéti uzduot;.

3. Atitinkamai paruoskite darbo vietg ir reikiamus jrankius.

4. Darbas turi bati atliekamas su darbo drabuziais ir apsauginémis pirStinémis, akiniais ir klausos apsaugos
priemonémis. DrabuZiai negali bati laisvi arba ant jy negali bati kabanciy daikty, kuriuos pjuklas galéty
lengvai pagauti.



68

{SEKO

Rankogaliai turéty bati su elastinémis juostelémis, o ilgi plaukai turéty bati sutvirtinti tinkleliu.

5. Patikrinkite jrenginio technine bikle ir ar tinkamai veikia saugos jungikliai ir avarinio stabdymo jungiklis.
6. Patikrinkite:

- apsauginiy jtaisy baklé ir iSsamumas,

- ar pjuklo aSmenys pritvirtinti varztu,

- ar ruosSinys tinkamai jtvirtintas spaustuvuose,

7. Jsitikinkite, kad darbo pradzia nekels grésmés Zmonéms darbo vietoje ar salia jos.

8. Prijunge prie elektros tinklo, patikrinkite pjaklo sukimosi kryptj trumpai uzvesdami variklj ir stebédami
sukimosi krypt;.

9. Tinkamai sureguliuodami spaustuvus ir prispaudimo varzty, jsitikinkite, kad medziaga tvirtai pritvirtinta.
MedZiagos dalis, kurig reikia pjauti smailiu kampu (tarp pjaklo ir atramos strypo), turi bati pritvirtinta.

10. Pries pradédami pjauti, jsitikinkite, kad pjovimo zonoje yra tik pjaunama medziaga.

11. Visg démesj sutelkite tik j atliekamg veiklg ir dirbkite tokiu tempu, kuris atitikty jlsy natdraly darbo
ritma.

12. Nupjautg medziagg laikykite tam skirtoje vietoje.

TAI NEPRIIMTINA

- naudojant atSipusius ir pazeistus diskinius pjuklus,

- laikykite rankas pasiekiamoje vietoje, kad pasiekty veikiantis pjiklo diskas,

- pjovimo tikslumo ir matmeny tikrinimas pjaklui veikiant,

- pjuveny valymas nuo stalo rankomis,

- pjiklo stabdymas naudojant bet kokius daiktus,

- palikti veikiantj pjiklg be prieZilros ir leisti su juo dirbti nejgaliotiems asmenims,
- iStraukite kistuka i$ lizdo traukdami uz maitinimo laido,

- atlikti neleistinus masinos remonto ir modifikacijy darbus,

- medZiagos pjovimas jos tinkamai nepritvirtinant,

- diskinio pjiklo naudojimas darbams, kurie neatitinka jo numatytos paskirties.

SURINKIMAS IR PJOVIMAS

Pjovimo staklés — tai jrenginys, kurio nereikia tvirtinti darbo vietoje; jas reikia pastatyti ant tvirto pavirsiaus.
Tvirtai pritvirtinkite ruoSinj spaustuvais. Jjunkite stakles ir palaukite, kol variklis pasieks maksimaly greit;.
Pjovimo galvute spauskite Zemyn uZ rankenos, kol pjovimo diskas lengvai palies ruosinj. Pjovimo disku
tolygiai judinkite per pjaunama medZiaga.

Pastaba: Venkite pjovimo disko vibracijos ar Sokinéjimo, nes dél to pjlvio kokybé bus prasta, o diskas netgi
sulGz. Pjaudami visada tvirtai ir tolygiai spauskite rankeng Zemyn. Pjovimo pabaigoje nesumazinkite
pjovimo greicio, nes dél to ruosinys gali perkaisti ir atsirasti per daug Serpetojanciy pavirsiy.
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Pastaba: Pjaviy, kuriuos gali atlikti Slifavimo diskas, skaicius ir jy kokybé gali labai skirtis priklausomai nuo
pjovimo laiko. Per greitas pjovimas gali sukelti prieslaikinj disko susidévéjimg, taiau tai apsaugo nuo
medziagos degimo ar Serpety susidarymo.

Pjovimo disko keitimas

- Atjunkite maitinimo laidg nuo lizdo.

- Nustatykite pjovimo galvute j virSutine ramybés padétj. - Pastumkite judamajj pjovimo disko apsaugg, kol
ji uzsifiksuos.

- Atsukite sparnuotg verzle ir pasukite Soninj pjovimo disko apsaugg atgal.

- Paspauskite veleno fiksatoriy j deSine ir kita ranka létai sukite pjovimo ratg, kol veleno fiksatorius
uzsifiksuos.

- Naudodami pridétg atvirg verzliaraktj, atsukite veleno varztg pries laikrodzio rodykle. Nuimkite veleno
varztg, poverile, iSorine flansg ir susidévéjusj pjovimo rata.

- |statykite ir pritvirtinkite naujg pjovimo ratg atlikdami auksciau aprasytus veiksmus atvirkstine tvarka.

Pastaba: Prie$ surinkdami kruopsciai nuvalykite flanSus. Atkreipkite démesj j rodykle, rodancig sukimosi
kryptj. Naudokite tik rekomenduojamus, specialiai sustiprintus pjovimo diskus ir veleno varzty priverzkite
tik tiek, kad pjovimo diskas tvirtai laikytysi ir nesisukty. Per stipriai priverzus veleno varzta, diskas gali bati
pazeistas. Soninj pjovimo disko apsauga pasukite atgal j priekj ir pritvirtinkite sparnotaja verzle.

BAMPERIO VARZTY REGULIAVIMAS

Stabdymo varztu galima reguliuoti pjovimo rato judéjimg Zemyn. Tai bGtina, nes pjovimo ratui dylant
mazéja skersmuo, todél ruosinys negali bati visiSkai perpjautas.

- Atlaisvinkite fiksavimo verzle.

- Jei reikia, jsukite arba atsukite fiksavimo varzta.

- Nuleiskite pjovimo galvute Zemyn, kad patikrintuméte, ar pjovimo diskas pasiekia spaustuvo spaustuko
Zandikaulius.

- Vél priverzkite fiksavimo verile.

VICE

PrieS pjaustant, kiekvienas ruosinys turi bati jtvirtintas spaustuvuose. Pakreipkite virSutine verzlés puse j
virsy. Atsukite veleng tiek, kad ruosinys bty jtvirtintas tarp spaustuvy spaustuvy znypliy. Patarimas: Kai
verzlés pusé pakreipta j virsy, veleno sukti nereikia. Veleng galima sklandziai traukti arba jtraukti. Stumkite
veleng j priekj, kol spaustuko pavirSius palies ruosinj. UZdarykite virSutine verzlés puse, kol velenas
uzsifiksuos su abiem skaldomosios verzlés pusémis. Pasukite alkiininj veleng, kad ruosSinys bty jtvirtintas
spaustuvuose.



{EEKO

JVYKIMAS

- Pjovimui naudokite Siai masinai skirtus pjovimo diskus. Nenaudokite greitapjovio plieno, kietlydinio ir kt.
disky.

- Tvirtai pritvirtinkite ruosinj spaustuvuose.

- Jsitikinkite, kad varztai, tvirtinantys spaustuvg, yra gerai priverzti.

- Jjunkite jrenginj ir palaukite, kol variklis pasieks maksimaly greit;.

- Létai spauskite pjovimo galvute, kol diskas palies pjaunamg medzZiagg. Tolygiai stumkite diskg per
pjaunama medziaga.

Pastaba: Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar Sokinéti, nes dél to jis gali sultzti.

- Pjaudami, tolygiai spauskite rankeng Zemyn.

(Per didelé jéga, veikianti rankeng, gali sugadinti jrankj ir suzaloti operatoriy.)

ISTRIZINIS PJOVIMAS

Norint atlikti jstrizg pjlvj, spaustuva galima pasukti tokiame diapazone:

45°-0-45°,

- atlaisvinkite varztg, tvirtinantj reguliuojamg spaustuvo Zandikaulj.

- pasukite Zandikaulj norimu kampu.

- priverzkite tvirtinimo varzta.

- Jtvirtinant pjaunamg ruosinj, antrasis spaustuvo Zandikaulis automatiskai pasisuka j reikiamg padétj ir
iSsilygina lygiagreciai tvirtinamam ruoSiniui, uztikrindamas jo saugy fiksavima.

Slifavimo disko keitimas

- atjunkite pjaustytuvg nuo maitinimo saltinio.

- ploksciu verZliarakciu atsukite pjovimo rato tvirtinimo verzle, nuimkite poverzles ir slifavimo rata.

- Prie§ montuodami Slifavimo diska, kruopsciai nuvalykite velena.

- Norédami sumontuoti pjovimo ratg, atlikite auks¢iau nurodytus veiksmus atvirkstine tvarka.

Baigiamosios pastabos:

Asmenys, valdantys ir prizilrintys jrenginj, turi bati tinkamai apmokyti ir informuoti apie galimus pavojus.
Dél pjaustytuvo konstrukcijos ir konstrukcijos gali kilti Sie pavojai:

- liesti Slifavimo diskg neuzdengtoje pjovimo vietoje.

- blogai pritvirtinto ruoSinio atmetimas

- pjovimo disko jtrikimas / lGzis

- pazeisty arba brokuoty slifavimo disky daliy iSmetimas.

- regéjimo ir klausos paZeidimas, jei nedévimi apsauginiai akiniai ir ausinés.

SAUGOJIMAS

Laikant jrankj, reikia imtis Siy veiksmu.

a) kruopsciai nuvalykite jrankj nuo metalo daleliy suslégtu oru, taip pat gali padéti magnetas.
b) pritvirtinkite pjaustytuvg transportavimo uzraktu

c) sutepkite judancias masinos dalis

d) apsaugoti metalines dalis nuo korozijos specialia priemone arba alyva.
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PRIEZIURA

Pastaba! Atjunkite maitinimo laidg nuo lizdo.

Reguliariai valykite nuo jrenginio dulkes ir neSvarumus. Valyti geriausia minkstu Sepeciu arba Sluoste.
Plastikui valyti nenaudokite kaustiniy priemoniy.

INFORMACIJA APIE VIBRACIJOS IR TRIUKSMO EMISIIA

- ISmatuotas triuk§mo lygis (budéjimo rezimu): 30-50 dB
- ISmatuotas triukSmo lygis (veikiant): 70-100 dB

Vertés nustatytos pagal EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010 standartus
Bendros vibracijos vertés (trijy krypciy vektoriy suma)

Metalo pjovimas

Vibracijos emisijos verté ah 3,5 m/ s

Matavimo paklaida K 1,5 m/
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Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 17

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

400 V 3 kW metalo pjaustytuvas
Tipas: G81024, Modelis: 83501

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006 m. geguzés 17 d. Direktyva 2006/42/EB dél masiny,

ir standartai EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010

yra identiSkas pavyzdiui, kuris yra vertinimo sertifikato objektas
EB tipo nr. M8A14 04 86678 002, 2014 m. balandzio 7 d.
iSleido TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
Ridlerstrasse 65, 80339 Miunchenas, Vokietija
Telefonas: +49 (89) 50084261, faksas: +49 (89) 50084230
El. pastas: ps.zert@tuev-sued.de
Svetainé: http://www.tuev-sued.de/ps
Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0123

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakeic¢iamas arba perkonstruojamas be gamintojo
sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg atsakingas Sis asmuo:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko

Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Kietlin, 2017-04-04
Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos

I1Sdavimo vieta ir data
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Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 17

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Jungiklis 400 V 3 kW pjaustytuvui
Modelis: CBSN-330

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006 m. gruodZio 12 d. Direktyva 2006/95/EB dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su elektros
jranga, skirta naudoti tam tikrose jtampos ribose, suderinimo
ir standartai EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
yra identiSkas pavyzdiui, kuris yra vertinimo sertifikato objektas
EB tipo Nr. CNB3120528-00217-L, 2012-06-25.
iSdave CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 piety Huoju pastatas, Nr.181 canghai Rd., Jiangdong High-Tech Park Ningbo China
Tel.: +86-574-87912121 (16 linijy) Faksas: +86-574-87907993
Skundy linija: +86-574-87908003 El. pastas: cts@cts-lab.com

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be gamintojo
sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg atsakingas Sis asmuo:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 2017-04-04 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos



LIETOSANAS INSTRUKCIJA

400 V 3 kW metala griezéjs
Tips: G81024, Modelis: 83501

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RaZots prieks
FH GEKO
Kietlin, Spacerowa iela 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmds lietosanas reizes, liidzu, uzmanigi izlasiet so rokasgramatu. Lietotdja
piendkums ir izlasit visus noradijumus, kas nepiecieSsami drosai lietoSanai un darbibai,
ka ari izprast visus riskus, kas var rasties lietosanas laika.

=@000®®
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produktu uzlabosanu, rokasgramata
ieklautas fotogrdfijas un ziméjumi ir tikai ilustrativiem noliikiem un
var atskirties no iegadata produkta.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu sidzibai.
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TEHNISKIE DATI

Barosanas avots: 400 V-50 Hz
Jauda: 3 kW

Atrums: 2800 apgr./min

Griesanas lenkis: 0~46 gradi
Ciparnicas izméers: 400

Izmeéritais troksna limenis: 30-50 dB
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LIKTENIS

BRIDINAJUMS! STierice nav paredzéta ripnieciskai lietosanai! Nelietot darba vietas!

Metala grieSanas masina ir paredzéta metalu grieSanai atbilstosi masinas izméram. Ar zagi var griezt tadus
materialus ka stienus un plaksnes. Zagis ir piemérots lielu sagatavju grieSanai. Masinu drikst izmantot tikai
paredzétajam mérkim. Jebkura cita lietoSana arpus ST tvéruma tiek uzskatita par nepareizu. Par jebkadiem
radusajiem bojajumiem vai traumam ir atbildigs lietotajs/operators, nevis razotajs. Drikst izmantot tikai Sai
masinai paredzétas grieSanas ripas. Jebkada veida atrgriezéjtérauda, karbida, dimanta u.c. disku lietoSana ir
aizliegta. Pareiza lietoSana ietver ari drosibas noradijumu, montazas noradijumu un lietoSanas instrukciju
ievérosanu, kas sniegta lietoSanas instrukcija. Personam, kas strada ar masinu un veic tas apkopi, ir
japarzina Sis instrukcijas un jabat informétam par iespéjamiem apdraudéjumiem.

Turklat stingri jaievéro piemérojamie negadijumu novérSanas noteikumi (OSH). Jaievéro ari citi visparigie
darba droSibas un veselibas aizsardzibas noteikumi. Masinas modifikacijas pilniba izslédz razotaja atbildibu
par jebkadiem radusajiem zaudéjumiem. Neskatoties uz pareizu lietosanu, noteiktus atlikusos riska faktorus
nevar pilntba novérst. Masinas konstrukcijas un konstrukcijas dél var rasties sadi apdraudéjumi:

» Pieskarsanas slipripai atklataja grieSanas zona. Sniedzoties rotéjosaja slipripa (griesana).

¢ Sagataves un tas dalu noraidisana.

o Slipripas plaisa/lGzums.

¢ Bojatu vai defektivu shpripu utilizacija.

e Dzirdes bojajumi, ja netiek valkati ausu aizsargi. Ripzaga darba vietai jabut labi apgaismotai un
janodroSina darbiniekam érta piekluve iekartai (vismaz 600 mm attdluma no sienam). Ripzagim jabat
iezemétam vai neitralizétam (aizsardziba pret elektriskas stravas triecienu). Masina janovieto uz ftiras,
sausas un lidzenas gridas. Ap iekartu janodrosina pietiekami daudz vietas ikdienas darbibai, ka ari apkopes,
tiriSanas vai detalu iekrausanas darbiem. Stavét uz iekartas nav atlauts.

Nepaklaujiet ierici lietum un nelietojiet to mitra vidé. lerice nedrikst atrasties pastavigi vibréjosu vai
puteklainu iekartu tuvuma. lerices ekspluataciju drikst veikt tikai viena persona!

PIRMS DARBA SAKSANAS

UZMANIBU!

1. Ja tiek konstatéti bojajumi vai defekti, darbu nedrikst sakt.

2. Darbinieks drikst sakt darbu tikai péc tam, kad ir parliecinajies, ka tie ir nonemti.

3. Attiecigi sagatavojiet darbstaciju un nepiecieSamos instrumentus.

4. Darbs javeic darba apgérba, ka arT javalka aizsargcimdi, aizsargbrilles un dzirdes aizsargi. Apgérbs nedrikst
bat valigs vai saturét karajosos priekSmetus, kurus zagis varétu viegli satvert.
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Aprocém jabut ar elastigam aprocém, un gariem matiem jabat nostiprinatiem ar tiklinu.

5. Parbaudiet ierices tehnisko stavokli un to, vai drosibas slédzZi un avarijas apturésanas slédzis darbojas
pareizi.

6. Parbaudiet:

- drosibas aizsargu stavoklis un pilnigums,

- vai zaga asmens ir nostiprinats ar skravi,

- vai sagatave ir pareizi nostiprinata skrdvspilés,

7. Parliecinieties, ka darba uzsaksana neradis draudus cilvékiem darba viet3 vai tas tiesa tuvuma.

8. Péc pieslégSanas elektrotiklam parbaudiet zaga grieSanas virzienu, isi iedarbinot dzinéju un novérojot
grieSanas virzienu.

9. Parliecinieties, ka materials ir droSi nostiprinats, pareizi noreguléjot skrivspiles un fiksacijas skravi.
Materiala dala, kas jagriez Saura lenki (starp zagi un pieturas stieni), ir janostiprina.

10. Pirms grieSanas saksSanas parliecinieties, vai zagésanas zona atrodas tikai griezamais materials.

11. Koncentréjiet visu savu uzmanibu tikai uz veicamajam darbibam un stradajiet ar atrumu, kas atbilst jlsu
dabiskajam darba ritmam.

12. Nogriezto materialu uzglabajiet tam paredzéta vieta.

TAS NAV PIENEMAMI

- lietojot neasus un bojatus ripzagus,

- turot rokas darba zaga asmens sasniedzamibas attaluma,

- grieSanas precizitates un izméru parbaude zaga darbibas laik3,

- zagu skaidu nonemsana no galda ar rokam,

- zaga bremzésana, izmantojot jebkadus priekSmetus,

- atstat darbojosos zagi bez uzraudzibas un |aut ar to stradat nepiederosam personam,
- atvienojot kontaktdaksu no kontaktligzdas, pavelkot aiz stravas vada,

- veikt neatlautus iekartas remontdarbus un modifikacijas,

- materiala grieSana bez pienacigas nostiprinasanas,

- ripzaga izmantoSana darbam, kas neatbilst ta paredzétajam mérkim.

MONTAZA UN GRIESANA

Griezéjmasina ir ierice, kas nav japiestiprina pie darba vietas; masina janovieto uz cietas virsmas. DroSi
nostipriniet sagatavi skrivspilés. leslédziet masinu un pagaidiet, lIildz motors sasniedz maksimalo
apgriezienu skaitu. Spiediet grieSanas galvinu uz leju aiz roktura, lidz griezéjripa viegli pieskaras sagatavei.
Vienmeérigi parvietojiet griezéjripu pari griezamajam materialam.

Piezime: lzvairieties no grieSanas diska vibracijas vai atsitiena, jo tas var izraisit sliktu grieSanas kvalitati un
pat diska lGzumu. Griesanas laika vienmeér stingri un vienmeérigi spiediet uz rokturi. Nesamaziniet grieSanas
atrumu griesanas beigas, jo tas var parkarst sagatavi un radit parmérigu raupjumu.
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Piezime: Griezienu skaits, ko var veikt ar slpripu, un to kvalitate var ievérojami atskirties atkariba no
grieSanas laika. Parak atra grieSana var izraisit priekslaicigu ripas nodilumu, tau ta novér$ materiala
piedegSanu vai atgradZu veidoSanos.

Griesanas diska nomaina

- Atvienojiet stravas kabeli no kontaktligzdas.

- Novietojiet grieSanas galvinu aug$éja atpltas pozicija. - Parvietojiet kustigo grieSanas diska aizsargu, lidz
tas nofikséjas.

- Atskraveéjiet sparnuzgriezni un pagrieziet sanu grieSanas diska aizsargu uz aizmuguri.

- Nospiediet varpstas blokétaju pa labi un IEnam pagrieziet griezéjdisku ar otru roku, Iidz varpstas blokétajs
nofikséjas.

-lzmantojot komplekta ieklauto atverto uzgrieznu atslégu, atskrivéjiet varpstas skravi pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Nonemiet varpstas skrivi, paplaksni, aréjo atloku un nodiluso grieSanas ripu.

- Uzstadiet un nostipriniet jauno griezéjdisku, veicot ieprieks$ aprakstitas darbibas apgriezta seciba.

Piezime: Pirms montazas rapigi notiriet atlokus. levérojiet bultinu, kas norada grieSanas virzienu.
Izmantojiet tikai ieteicamas, speciali pastiprinatas grieSanas ripas un pievelciet varpstas skravi tikai tik
daudz, lai droSi noturétu grieSanas ripu un novérstu tas grieSanos. Parak cieSa varpstas skrives pievilkSana
var sabojat ripu. Pagrieziet sanu grieSanas ripas aizsargu atpakal uz priekSu un nostipriniet ar
sparnuzgriezni.

Bufera skrivju regulésana

GrieSanas ritena kustibu uz leju var regulét ar fiksacijas skrivi. Tas ir nepiecieSams, jo griezéjritena
diametrs, tam nodilstot, samazinas, nelaujot sagatavei pilniba tikt pargrieztai.

- Atskraveéjiet fiksacijas uzgriezni.

-Ja nepiecieSams, ieskriivéjiet vai atskrivéjiet fiksacijas skravi.

- Parvietojiet grieSanas galvinu uz leju, lai parbauditu, vai grieSanas ritenis sasniedz skrivspiles fiksacijas
Zokli.

-Atkal pievelciet fiksacijas uzgriezni.

VICE

Pirms grieSanas katrs sagataves elements janostiprina skrivspilés. Paceliet uzgriezna augséjo pusi uz augsu.
Atskriveéjiet varpstu tik daudz, lai nostiprinatu sagatavi starp skrdvspilju fiksacijas Zokliem. Padoms. Varpsta
nav jagriez, kad uzgrieZzna puse ir pagriezta uz augSu. Varpstu var vienmérigi pavilkt vai ievilkt. Bidiet
varpstu uz prieksu, ITdz fiksacijas Zokla virsma pieskaras sagatavei. Aizveriet uzgriezna augSéjo pusi atpakal,
[idz varpsta saslédzas ar abam Skelta uzgriezna pusém. Pagrieziet kloki, lai nostiprinatu sagatavi skrivspilés.
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IEGUST IZCELSANU

- GrieSanai izmantojiet Sai iericei paredzétos grieSanas diskus. Nelietojiet atrgriezéjtérauda, karbida u. c.
diskus.

- Stingri nostipriniet sagatavi skravspilés.

- Parliecinieties, vai skrives, kas nostiprina skravspiles, ir pareizi pievilktas.

- leslédziet ierici un pagaidiet, l1dz dzinéjs sasniedz maksimalo apgriezienu skaitu.

- Lénam spiediet grieSanas galvinu, Iidz disks pieskaras grieZamajam materialam. Vienmérigi virziet disku pa
griezamo materialu.

Piezime: Nelaujiet grieSanas diskam vibrét vai I€kat, jo tas var izraisit diska salGsanu.

- GrieZot, vienmerigi spiediet rokturi uz leju.

(Parak liels spéks, kas pielikts rokturim, var sabojat instrumentu un savainot operatoru.)

Diagonals griezums

Lai veiktu slipo griezumu, skravspiles var pagriezt $ada diapazona:

45°-0-45°.

- atskravéjiet skravi, kas nostiprina reguléjamo skravspiles Zokli.

- pagrieziet zokli vélamaja lenki.

- pievelciet stiprinajuma skravi.

- nostiprinot grieZamo sagatavi, skrlvspiles otrais Zoklis automatiski pagriezas vajadzigaja pozicija un
nostajas paraléli nostiprinamajai sagatavei, nodrosSinot tas drosu fiksaciju.

Slipripas nomaina

- atvienojiet griezéju no stravas avota.

- izmantojot plakanu uzgrieznu atslégu, atskrlvéjiet uzgriezni, kas nostiprina griezéjripu, nonemiet
paplaksnes un slipripu.

- Pirms slipripas uzstadiSanas ripigi notiriet varpstu.

- Lai uzstadttu grieSanas disku, veiciet iepriek§ minétas darbibas apgriezta seciba.

Nosléguma piezimes:

Personam, kas strada ar ierici un veic tas apkopi, jabat pienacigi apmacitam un informétam par
iespéjamiem apdraudéjumiem. Griezeja konstrukcijas un konstrukcijas dé| var rasties $adi apdraudéjumi:

- pieskaroties slipripai nesegtaja grieSanas zona.

- slikti nostiprinatas sagataves noraidisana

- grie$anas diska plaisa/lGzums

- bojatu vai defektivu slipripu detalu utilizacija.

- redzes un dzirdes bojajumi, ja netiek valkatas aizsargbrilles un austinas.

UZGLABASANA

Uzglabajot instrumentu, javeic Sadas darbibas.

a) rapigi notiriet instrumentu no metala dalinam, izmantojot saspiestu gaisu, var palidzét ari magnéts.
b) nostipriniet griez&ju ar transportésanas fiksatoru

c) ieellojiet masinas kustigas dalas

d) aizsargajiet metala detalas pret koroziju ar specialu lidzekli vai elu.
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Piezime! Atvienojiet stravas vadu no kontaktligzdas.
Regulari notiriet ierici no putekliem un netirumiem. TiriSanu vislabak veikt ar mikstu birsti vai dranu.
Plastmasas tirisanai neizmantojiet kodigus lidzek|us.

INFORMACIJA PAR VIBRACIJU UN TROKSNA EMISIJU

- IzmérTtais trokSna limenis (tuksgaita): 30-50 dB
- Izmérftais troksna limenis (darbibas laika): 70-100 dB

Vertibas noteiktas saskana ar EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Kopéjas vibracijas vértibas (tris virzienu vektoru summa)

Metala grieSana

Vibracijas emisijas vértiba ah 3,5 m/ s

Mérijumu klada K 1,5 m/ *
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C€

CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari - 17

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

400 V 3 kW metala griezéjs
Tips: G81024, Modelis: 83501

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2006. gada 17. maija Direktiva 2006/42/EK par masinam,

un standarti EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas novéertésanas sertifikats

EK tipa nr. M8A14 04 86678 002, 2014. gada 7. aprilis

izdevusi TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen

Ridlerstrasse 65, 80339 Minhene, Vacija
Talrunis: +49 (89) 50084261, fakss: +49 (89) 50084230
E-pasts: ps.zert@tuev-sued.de
Timekla vietne: http://www.tuev-sued.de/ps
Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0123

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez razotaja piekri$anas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu ir atbildiga Sada persona:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

GZegoZs Kovalciks, M.A.
Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats

Kitlina, 2017. gada 4. aprili
Izdosanas vieta un datums



{EEKO

C€

CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari - 17

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Sledzis 400 V 3 kW griezéjam
Modelis: CBSN-330

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2006. gada 12. decembra Direktiva 2006/95/EK par dalibvalstu tiestbu aktu saskanosanu
attieciba uz elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas
un standarti EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas novértésanas sertifikats
EK tipa nr. CNB3120528-00217-L, datéts ar 25.06.2012.
izdevusi CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 dienvidu Huju €ka, Nr.181 canghai Rd., Jiangdong augsto tehnologiju parks Ningbo Kina
Talrunis: +86-574-87912121 (16 linijas) Fakss: +86-574-87907993
Sudzibu talrunis: +86-574-87908003 E-pasts: cts@cts-lab.com

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbivéts bez razotaja piekrianas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu ir atbildiga Sada persona:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

GZegoZs Kovalciks, M.A.
Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats

Kitlina, 2017. gada 4. aprili
Izdosanas vieta un datums



NAVOD K POUZITI

Rezacka kovii 400V 3kW
Typ: G81024, Model: 83501

Pteklad origindlniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro
FH GEKO
Kietlin, Spacerowa ulice 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod. Je odpovédnosti uZivatele
precist si vsechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivani a provoz a porozumét viem
rizikiim, které mohou béhem pouZivani nastat.

=@000®®
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdalému vylepsovadni produkti slouZi fotografie a
vykresy v manualu pouze pro ilustracni ucely a mohou se lisit od
zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem pro reklamaci.
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TECHNICKE UDAJE

Napadjeni: 400 V - 50 Hz

Vykon: 3kW

Rychlost: 2800 ot/min

Uhel fezu: 0~46 stupriti

Velikost ciferniku: 400

Namérena hladina hluku: 30-50 dB
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VAROVANI! Toto zafizeni neni uréeno pro priimyslové pouziti! NepouZivejte na pracovistich!

Rezaci stroj na kov je uréen k Fezani kov( v souladu s jeho velikosti. Pilou Ize Fezat materidly, jako jsou tyce
a desky. Pila je vhodna pro fezani velkych obrobk(. Stroj smi byt pouZivan pouze k uréenému ucelu. Jakékoli
jiné pouZiti nad rdmec tohoto rozsahu je povazovano za nevhodné. Za veskeré nasledné skody nebo zranéni
nese odpovédnost uZivatel/obsluha, nikoli vyrobce. Smi byt pouZivany pouze fezné kotouce urcené pro
tento stroj. Pouziti jakéhokoli typu kotouct z rychlofezné oceli, karbidu, diamantu atd. je zakdzano. Spravné
pouzivani zahrnuje také dodrZovani bezpecnostnich pokyn(, montaznich pokynd a pokynl k obsluze
uvedenych v ndvodu k obsluze. Osoby obsluhujici a udrZujici stroj se musi s témito pokyny sezndmit a byt
informovany o moznych nebezpedich.

Kromé toho je nutné pfisné dodrzovat platné pfedpisy pro prevenci Uraz(i (BOZP). Je nutné dodrZovat i dalsi
obecné predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Upravy stroje zcela vylucuji odpovédnost vyrobce
za jakékoli vzniklé Skody. | pres spravné pouzivani nelze zcela vyloucit urcité zbytkové rizikové faktory. V
disledku konstrukce a provedeni stroje se mohou vyskytnout nasledujici nebezpedi:

¢ Dotyk s brusnym kotoucem v odkryté oblasti fezu. Sahani do rotujiciho brusného kotouce (fezani).

e Odmitnuti obrobku a jeho ¢3sti.

¢ Prasklina/zlomeni brusného kotouce.

¢ Likvidace poskozenych nebo vadnych brusnych kotoucu.

e Poskozeni sluchu, pokud se nepouzivaji chranice sluchu. Pracovisté s okruzni pilou by mélo byt dobte
osvétlené a mélo by zaméstnanci poskytovat pohodiny pfistup ke stroji (alesport 600 mm od stén). Okruzni
pila musi byt uzemnéna nebo neutralizovana (ochrana pfed Urazem elektrickym proudem). Stroj by mél byt
umistén na Cisté, suché a rovné podlaze. Kolem stroje by mél byt zajistén dostatecny prostor pro
kazdodenni provoz, stejné jako pro jakoukoli udribu, cisténi nebo nakladani dild. Stani na stroji neni
povoleno.

Nevystavujte stroj desti ani jej nepouZivejte ve vihkém prostredi. Stroj by nemél byt trvale instalovan v
blizkosti vibrujicich nebo prasnych stroja. Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba!

PRED ZAHAJENIM PRACE

POZOR!

1. Pokud zjistite jakékoli poSkozeni nebo zavady, nezadinejte s praci.

2. Zaméstnanec mUZe zahdjit praci teprve poté, co se ujisti, Ze byly odstranény.

3. Pfipravte si pracovni stanici a potfebné nastroje.

4. Prace musi byt provddéna v pracovnim odévu a musi se nosit ochranné rukavice, bryle a ochrana sluchu.
Odév nesmi byt volny ani na ném nesmi viset Zadné predméty, které by se mohly snadno zachytit pilou.
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Manzety by mély mit elastické manzety a dlouhé vlasy by mély byt zajistény sitkou.

5. Zkontrolujte technicky stav zafizeni a zda bezpeénostni spinace a nouzovy vypinac funguji spravné.

6. Zkontrolujte:

- stav a Uplnost bezpecénostnich zabran,

- zda je pilovy kotouc zajistén Sroubem,

- zda je obrobek spravné upnut ve svéraku,

7. Ujistéte se, Ze zahdjeni prace nebude predstavovat hrozbu pro osoby na pracovisti nebo v jeho
bezprostfednim okoli.

8. Po pfipojeni k siti zkontrolujte smér otaceni pily kratkym nastartovanim motoru a sledovanim sméru
otaceni.

9. Zajistéte bezpe&né uchyceni materidlu spravnym nastavenim svéraku a upinaciho $roubu. Cast materialu,
ktera ma byt fezana pod ostrym uhlem (mezi pilou a dorazovou liStou), musi byt upnuta.

10. Pfed zahajenim fezani se ujistéte, Ze se v oblasti fezani nachazi pouze fezany material.

11. Soustredte veskerou svou pozornost vyhradné na Cinnosti, které vykonavate, a pracujte tempem, které
odpovida vaSemu pfirozenému pracovnimu rytmu.

12. Nafezany material uloZte na uréeném misté.

TO JE NEPRIJATELNE

- pouzivani tupych a poskozenych kotoucovych pil,

- drzte ruce v dosahu pracujiciho pilového kotouce,

- kontrola presnosti fezu a rozmér( za chodu pily,

- odstranovani pilin ze stolu rukama,

- brzdéni pily jakymikoli predméty,

- ponechani pily v chodu bez dozoru a umoZnéni neopravnénym osobam pracovat na ni,

- vytaZzenim zastrcky ze zasuvky tahem za napajeci kabel,

- provadéni neopravnénych oprav a Uprav stroje,

- fezani materialu bez jeho fadného zajisténi,

- pouzivani kotoucové pily pro prace, které nejsou v souladu s jejim zamyslenym Gcelem.

MONTAZ A REZANI

RozbruSovaci stroj je zafizeni, které nevyZaduje montaZ na pracovisti; stroj by mél byt umistén na pevném
povrchu. Obrobek bezpecné upnéte do svéraku. Zapnéte stroj a pockejte, az motor dosahne maximalnich
otacek. Stlacte feznou hlavu za rukojet dold, dokud se fezaci kotou¢ lehce nedotkne obrobku. Pohybujte
fezacim kotouc¢em rovnomérné po fezaném materialu.

Pozndmka: Zabrarite vibracim nebo poskakovani rezaciho kotouce, protoZe to bude mit za nasledek
$patnou kvalitu fezu a dokonce i jeho zlomeni. Pfi fezani vidy vyvijejte pevny a rovnomérny tlak na rukojet

smérem dol{. NesniZujte rychlost fezani ke konci fezu, protoze by to mohlo prehrat obrobek a zplsobit
nadmeérné otrepy.
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Poznamka: Pocet fezl, které brusny kotou¢ dokaze provést, a jejich kvalita se mohou znacné lisit v zavislosti
na dobé rezani. PFilis rychlé fezani mlzZe zpUsobit predcasné opotiebeni kotouce, ale zabranuje spaleni
materialu nebo tvorbé otrepu.

VYMENA REZACIHO KOTOUCE

- Odpojte napdjeci kabel ze zasuvky.

- Nastavte fezaci hlavu do horni klidové polohy. - Posurite pohyblivy kryt fezaciho kotouce, dokud
nezapadne.

- Odsroubujte kfidlovou matici a otocte ochranny kryt bo¢niho fezaciho kotouce smérem dozadu.

- Zatlacte pojistku hridele doprava a druhou rukou pomalu otacejte feznym koleckem, dokud pojistka
hfidele nezapadne.

- Pomoci dodaného otevieného klice odsroubujte Sroub htidele proti sméru hodinovych ruci¢ek. Odstrarite
Sroub htidele, podlozku, vnéjsi pfirubu a opotrebovany rezny kotouc.

- Nainstalujte a upevnéte novy fezaci kotouc podle vyse popsanych krok( v opacném poradi.

Pozndmka: Pred montdazi dikladné ocistéte priruby. DodrZujte Sipku oznacujici smér otaceni. PouZivejte
pouze doporucené, specialné zesilené rezaci kotouce a utahujte Sroub vietena pouze natolik, aby fezaci
kotou¢ bezpecné drzel a zabranil jeho otaceni. PFilisSné utaZeni Sroubu vietena muZe kotouc poskodit.
Otocte bocni kryt fezaciho kotouce zpét dopredu a zajistéte jej kfidlovou matici.

SERIZENi SROUBU NARAZNIKU

Dorazovy Sroub Ize pouzit k nastaveni pohybu fezaciho kotouce smérem doll. To je nutné, protoZe fezaci
kotouc se s opotiebenim zmensuje na prlméru, coZ brani Uplnému profiznuti obrobku.

- Povolte pojistnou matici.

- V pfipadé potfreby zasroubujte nebo vySroubujte dorazovy Sroub.

- Sklopte fezaci hlavu doll a zkontrolujte, zda fezaci kotou¢ dosahne upinaci Celisti svéraku.

- Znovu utdhnéte pojistnou matici.

SVERAK

Pfed fezdnim musi byt kazdy obrobek upnut ve svéraku. Naklorite horni polovinu matice nahoru. Povolte
vieteno natolik, aby se obrobek upevnil mezi upinacimi Celistmi svérdku. Tip: Pokud je polovina matice
naklonéna nahoru, neni tfeba vieteno otdcet. Vieteno lze plynule zatahovat nebo zasouvat. Zatlacte
vieteno dopredu, dokud se povrch upinaci Celisti nedotkne obrobku. Zaviete horni polovinu matice zpét

doll, dokud se vieteno nezachyti do obou poloviny délené matice. Otacenim kliky upevnéte obrobek ve
svéraku.
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PROSTUPUJEME

- K fezani pouzivejte fezné kotouce urcené pro tento stroj. Nepouzivejte kotouce z rychlofezné oceli,
karbidu atd.

- Obrobek pevné upnéte do svéraku.

- Ujistéte se, Ze jsou Srouby upevnujici svérak radné utazené.

- Zapnéte zafizeni a pockejte, dokud motor nedosdhne maximalnich otacek.

- Pomalu stisknéte rezaci hlavu, dokud se kotou¢ nedotkne fezaného materialu. Kotou¢ rovhomeérné
pohybujte fezanym materidlem.

Pozndmka: Nedovolte, aby fezaci kotouc vibroval nebo poskakoval, mohlo by dojit k jeho zlomeni.

- Pfi fezani rovnhomérné tlacte rukojet dold.

(Nadmérna sila pusobici na rukojet muze poskodit nastroj a zpUsobit zranéni obsluhy.)

DIAGONALNI REZ

Pro provedeni pokosového fezu lze svérak otacet v rozsahu:

45°-0-45°,

- povolte Sroub, kterym je zajiSténa nastavitelna celist svéraku.

- otocte Celist do poZzadovaného uhlu.

- utdhnéte upevnovaci Sroub.

- pfi upnuti fezaného obrobku se druha celist svéraku automaticky otoci do poZzadované polohy a zarovna
se rovnobézné s upinanym obrobkem, ¢imz zajisti jeho bezpecné upevnéni.

Vymeéna brusného kotouce

- odpojte fezacku od napajeni.

- pomoci plochého klice odsroubujte matici zajistujici fezny kotoud, vyjméte podlozky a brusny kotouc.

- Pfed instalaci brusného kotouce dlkladné ocistéte hridel.

- Chcete-li nainstalovat fezaci kotou¢, provedte vyse uvedené kroky v opacném pofradi.

Zavérecné poznamky:

Osoby obsluhujici a udrZujici zafizeni by mély byt rfadné proskoleny a informovdny o potencidlnich
nebezpecich. Vzhledem ke konstrukci a provedeni fezacky se mohou vyskytnout nasledujici nebezpedi:

- dotyk brusného kotouce v nezakryté fezné oblasti.

- odmitnuti Spatné upnutého obrobku

- prasklina/zlomeni fezného kotouce

- likvidace casti poskozenych nebo vadnych brusnych kotoucu.

- poskozeni zraku a sluchu, pokud se nepouZzivaji ochranné bryle a sluchatka.

SKLADOVANI

Pti skladovani nastroje je tfeba dodrZovat nasledujici kroky.

a) dakladné ocistéte nastroj od kovovych ¢astic pomoci stlaceného vzduchu, uzitecny mize byt i magnet.
b) zajistéte fezacku prepravnim zamkem

c) promazat pohyblivé ¢asti stroje

d) chrarite kovové casti pred korozi specialnim prostfedkem nebo olejem.
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Poznamka! Odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Pravidelné odstrariujte prach a necistoty ze stroje. Cisténi se nejlépe provadi mékkym karta¢em nebo
hadrikem. K ¢isténi plastu nepouZivejte Ziraviny.

INFORMACE O VIBRACICH A EMISI HLUKU

- Namérena hladina hluku (v volnobéhu): 30-50 dB
- Namérena hladina hluku (béhem provozu): 70-100 dB

Hodnoty stanovené dle EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smér()

Rezéni kovu

Hodnota vibraci ah 3,5 m/ *

Chyba méFeniK 1,5 m/*
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Posledni dvé ¢islice roku pouziti oznaceni CE - 17

PROHLASENI O SHODE ES

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Rezacka kovii 400V 3kW
Typ: G81024, Model: 83501

splfiuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich,
anormy EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
je identicky se vzorkem, ktery je pfedmétem osvédcéeni o posouzeni
Typové Cislo ES M8A14 04 86678 002 ze dne 7. dubna 2014
vydal TUV SUD Product Service GmbH Zertifzierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MNICHOV, Némecko
Telefon: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuev-sued.de
Webové stranky: http://www.tuev-sued.de/ps
Identifikacéni Cislo ozndmeného subjektu: 0123

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu
vyrobce.

Za pripravu technické dokumentace je zodpovédna nasledujici osoba:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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Posledni dvé ¢islice roku pouziti oznaceni CE - 17

PROHLASENI O SHODE ES

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Spinac pro rezaci stroj 400 V 3 kW
Model: CBSN-330

spliuje poZadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/95/ES ze dne 12. prosince 2006 o harmonizaci pravnich predpisl ¢lenskych statl
tykajicich se elektrickych zatizeni uréenych pro pouziti v urcitych mezich napéti
a normy EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009

je identicky se vzorkem, ktery je pfedmétem osvédcéeni o posouzeni
Typové Cislo ES CNB3120528-00217-L ze dne 25. 6. 2012.

vydano spolecnosti CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.

FI.2 jizni budova Huoju, ¢. 181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo Cina
Tel.: +86-574-87912121 (16 linek) Fax: +86-574-87907993
Linka pro stiznosti: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu
vyrobce.

Za pripravu technické dokumentace je zodpovédna nasledujici osoba:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby



NAVOD NA POUZITIE

Rezacka kovu 400V 3kW
Typ: G81024, Model: 83501

Preklad origindlnych pokynov
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre
FH GEKO
Kietlin, Spacerowa ulica 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte tento ndvod. PouZivatel je zodpovedny za
precitanie vsetkych pokynov potrebnych pre bezpecné pouZivanie a prevddzku a za
pochopenie vsetkych rizik, ktoré mézu poéas pouZivania vzniknut,

=@000®®
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POZOR!!!

Z dévodu neustdleho vylepsovania produktov sluzZia fotografie a
vykresy v ndvode len na ilustracné ucely a méZu sa lisit od
zakupeného produktu.

Tieto rozdiely nemézZu byt dévodom na reklamdciu.
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TECHNICKE UDAJE

Napdjanie: 400 V - 50 Hz

Vykon: 3 kW

Rychlost: 2800 ot./min.

Uhol rezu: 0~46 stupnov

Velkost cifernika: 400

Namerand hladina hluku: 30 — 50 dB
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UPOZORNENIE! Toto zariadenie nie je urcené na priemyselné pouZzitie! NepouZivajte ho na pracoviskach!
Rezaci stroj na kov je uréeny na rezanie kovov v stlade s jeho velkostou. Pilou je mozné rezat materidly, ako
su tyce a plechy. Pila je vhodna na rezanie velkych obrobkov. Stroj sa smie pouzivat iba na uréeny Gcel.
Akékolvek iné pouzitie nad ramec tohto rozsahu sa povaZuje za nevhodné. Za akékolvek Skody alebo
zranenia zodpoveda pouzivatel/obsluha, nie vyrobca. M6Zu sa pouzivat iba rezacie kotuce uréené pre tento
stroj. PouZivanie akéhokolvek typu kotucov z rychloreznej ocele, karbidu, diamantu atd. je zakazané.
Spravne pouzivanie zahfia aj dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov, montdznych pokynov a pokynov na
obsluhu uvedenych v ndvode na obsluhu. Osoby obsluhujice a udrzZiavajuce stroj sa musia s tymito
pokynmi oboznamit a byt informované o moznych nebezpeéenstvach.

Okrem toho sa musia prisne dodrZiavat platné predpisy o prevencii Urazov (BOZP). Musia sa dodrziavat aj
dalSie vSeobecné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci. Zmeny na stroji Uplne vylucuju
zodpovednost vyrobcu za akékolvek vysledné Skody. Napriek spravnemu pouzivaniu nie je mozné uUplne
odstranit urcité zvyskové rizikové faktory. V dosledku konstrukcie a konstrukcie stroja sa mozu vyskytnut
nasledujuce nebezpecenstva:

¢ Dotykanie sa brusneho kotuca v odkrytej oblasti rezania. Siahanie do rotujuceho brusneho kotuca
(rezanie).

¢ Odmietnutie obrobku a jeho casti.

¢ Prasklina/zlomenie brisneho kotuca.

e Likvidacia poskodenych alebo chybnych brusnych kotucov.

e Poskodenie sluchu, ak sa nepouZiva ochrana sluchu. Pracovisko s okruznou pilou by malo byt dobre
osvetlené a malo by zamestnancovi poskytovat pohodiny pristup k stroju (najmenej 600 mm od stien).
Okruzna pila musi byt uzemnenad alebo neutralizovana (ochrana pred Urazom elektrickym pridom). Stroj by
mal byt umiestneny na Cistej, suchej a rovnej podlahe. Okolo stroja by mal byt zabezpeceny dostatocny
priestor na kazdodennu prevadzku, ako aj na akykolvek servis, Cistenie alebo nakladanie dielov. Statie na
stroji nie je povolené.

Nevystavujte stroj dazdu ani ho nepouZzivajte vo vlhkom prostredi. Stroj by nemal byt trvalo instalovany v
blizkosti vibrujucich alebo prasnych strojov. Stroj smie obsluhovat iba jedna osoba!

PRED ZACATIM PRACE

POZOR!

1. Ak zistite akékolvek poskodenie alebo poruchy, nezacinajte s pracou.

2. Zamestnanec mbze zacat s Ulohou az po tom, ako sa uisti, ze boli odstranené.

3. Pripravte si pracovnu stanicu a potrebné nastroje podla potreby.

4. Praca sa musi vykonavat v pracovnom obleceni a musia sa nosit ochranné rukavice, okuliare a ochrana
sluchu. Obleéenie nesmie byt volné ani na iom nesmu byt Ziadne visiace predmety, ktoré by sa mohli lahko
zachytit pilou.
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ManZety by mali mat elastické manzety a dlhé vlasy by mali byt zaistené sietkou.

5. Skontrolujte technicky stav zariadenia a ¢i bezpecnostné spinace a nidzovy vypinac spravne funguju.

6. Skontrolujte:

- stav a Uplnost bezpeénostnych zariadeni,

- ¢i je pilovy list zaisteny skrutkou,

- ¢i je obrobok spravne upnuty vo zveraku,

7. Uistite sa, Ze zalatie prace nebude predstavovat hrozbu pre osoby na pracovisku alebo v jeho
bezprostrednej blizkosti.

8. Po pripojeni k elektrickej sieti skontrolujte smer otdcania pily kratkym nastartovanim motora a
sledovanim smeru otacania.

9. Zabezpeéte bezpe¢né uchytenie materidlu sprdvnym nastavenim zverdka a upinacej skrutky. Cast
materialu, ktord sa ma rezat pod ostrym uhlom (medzi pilou a dorazovou listou), musi byt upnuta.

10. Pred zacatim rezania sa uistite, Ze v oblasti pilenia sa nachadza iba rezany material.

11. Sustredte vsetku svoju pozornost vyluéne na Cinnosti, ktoré vykonavate, a pracujte tempom, ktoré
zodpoveda vaSmu prirodzenému pracovnému rytmu.

12. Narezany material uskladnite na uréenom mieste.

JE TO NEPRIJATELNE

- pouzivanim tupych a poskodenych kotucovych pil,

- drzte ruky v dosahu pracovného pilového kotuca,

- kontrola presnosti rezania a rozmerov pocas prevadzky pily,

- odstranovanie pilin zo stola rukami,

- brzdenie pily pomocou akychkolvek predmetov,

- ponechanie pily v chode bez dozoru a umoznenie prace na nej neopravnenym osobam,
- vytiahnutim zastrcky zo zasuvky potiahnutim za napajaci kabel,

- vykonavanie neopravnenych oprav a Uprav stroja,

- rezanie materialu bez jeho riadneho zaistenia,

- pouzivanie kotucovej pily na pracu, ktora nie je v sulade s jej uréenym ucelom.

MONTAZ A REZANIE

Rezacia pila je zariadenie, ktoré nevyzaduje montaz na pracovisku; stroj by mal byt umiestneny na pevnom
povrchu. Obrobok bezpecne upnite do zverdka. Zapnite stroj a pockajte, kym motor dosiahne maximalne
otacky. Zatlacte reznd hlavu za rukovat smerom nadol, kym sa rezny kotuc zlahka nedotkne obrobku. Rezny
kotuc rovnomerne pohybujte po rezanom materiali.

Pozndmka: Zabrarite vibracidam alebo poskakovaniu rezacieho kotuca, pretoZe to bude mat za nasledok
nizku kvalitu rezu a dokonca aj jeho zlomenie. Pri rezani vidy vyvijajte pevny a rovhomerny tlak na rukovat
smerom nadol. NezniZujte rychlost rezania ku koncu rezu, pretoze to mdze prehriat obrobok a spésobit
nadmerné otrepy.
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Poznamka: Pocet rezov, ktoré dokaze brusny kot urobit, a ich kvalita sa mézu znacne |isit v zavislosti od
¢asu rezania. Prilis rychle rezanie moze spdsobit pred¢asné opotrebovanie kotuca, ale zabrariuje spaleniu
materidlu alebo tvorbe otrepov.

VYMENA REZACIEHO KOTUCA

- Odpojte napdjaci kdbel zo zasuvky.

- Nastavte reznu hlavu do hornej pokojovej polohy. - Posunte pohyblivy kryt rezacieho kotuca, kym
nezapadne.

- Odskrutkujte kridlovd maticu a otocte ochranny kryt bo¢ného rezacieho kotica smerom dozadu.

- Zatlacte aretaciu hriadela doprava a druhou rukou pomaly otacajte reznym kotucom, kym sa aretacia
hriadela nezaisti.

- Pomocou dodaného vidlicového klu¢a odskrutkujte skrutku hriadela proti smeru hodinovych ruciciek.
Odstrante skrutku hriadela, podloZku, vonkajsiu prirubu a opotrebovany rezny kotuc.

- Nainstalujte a zaistite novy rezaci kotu¢ podla vyssie uvedenych krokov v opaénom poradi.

Poznamka: Pred montdzou dbékladne ocistite priruby. Dodrzujte Sipku oznacujucu smer otacania. Pouzivajte
iba odporucané, specidlne vystuzené rezacie kotuce a skrutku vretena utiahnite len natolko, aby rezaci
kotu¢ bezpeéne drzal a zabranil jeho otacaniu. Prilisné utiahnutie skrutky vretena moze kotuc poskodit.
Otocte bocny kryt rezacieho kotuca spat dopredu a zaistite ho kridlovou maticou.

NASTAVENIE SKRUTKY NARAZNIKA

Dorazova skrutka sa da pouZit na nastavenie pohybu rezacieho koti¢a smerom nadol. Je to potrebné,
pretoZe rezaci kotuc sa opotrebovava a zmensuje svoj priemer, ¢o brani Gplnému prerezaniu obrobku.

- Uvolnite poistnd maticu.

-V pripade potreby zaskrutkujte alebo odskrutkujte dorazovu skrutku.

- Posunte reznu hlavu nadol, aby ste skontrolovali, ¢i rezné koleso dosiahne upinaciu ¢elust zveraka.

- Znovu utiahnite poistnu maticu.

VICE

Pred rezanim musi byt kaidy obrobok upnuty vo zverdku. Naklorite hornd polovicu matice nahor.
Odskrutkujte vreteno dostatocne na to, aby sa obrobok upevnil medzi upinacimi ¢efustami zverdka. Tip:
Ked' je polovica matice naklonena nahor, nie je potrebné otacat vretenom. Vreteno sa da plynulo tahat
alebo zasuvat. Zatlacte vreteno dopredu, kym sa povrch upinacej ¢eluste nedotkne obrobku. Zatvorte
hornt polovicu matice spat nadol, kym sa vreteno nezasunie do oboch polovic rozdvojenej matice.
Otocenim kluky upevnite obrobok vo zveraku.
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POSTUPUJEME

- Na rezanie poutZivajte rezacie kotuce urcené pre tento stroj. Nepouzivajte kotuce z rychloreznej ocele,
karbidu atd"

- Obrobok pevne upnite do zveraka.

- Uistite sa, Ze skrutky upeviujuce zverak su sprdvne utiahnuté.

- Zapnite zariadenie a pockajte, kym motor dosiahne maximalne otacky.

- Pomaly stlacajte reznu hlavu, kym sa kotu¢ nedotkne rezaného materidlu. Koticom rovnomerne
prechddzajte cez rezany material.

Poznamka: Nedovolte, aby rezny kotu¢ vibroval alebo poskakoval, pretoZze to mdze spdsobit jeho zlomenie.
- Pri rezani rovnomerne zatlac¢te rukovat nadol.

(Nadmerna sila vyvijana na rukovat moze poskodit nastroj a sposobit zranenie obsluhy.)

DIAGONALNY REZ

Na vykonanie pokosového rezu je mozné zverdk otacat v rozsahu:

45°-0-45°,

- uvolnite skrutku, ktora upevriuje nastavitelnu celust zveraka.

- otocte Celust do poZadovaného uhla.

- utiahnite upeviovaciu skrutku.

- pri upinani rezaného obrobku sa druha éelust zveraka automaticky otoci do poZzadovanej polohy a zarovna
sa rovnobezZne s upinanym obrobkom, ¢im sa zabezpedi jeho bezpecné upevnenie.

Vymena brusneho kotuca

- odpojte rezacku od zdroja napdjania.

- pomocou plochého kluca odskrutkujte maticu upevnujlicu rezny kotuc, odstrante podlozky a brusny
kotuc.

- Pred instalaciou brusneho kotuca dokladne vycistite hriadel.

- Ak chcete nainstalovat rezaci kotu¢, vykonajte vyssie uvedené kroky v opacnom poradi.

Zaverecné poznamky:

Osoby obsluhujuce a udrZiavajuce zariadenie by mali byt riadne vyskolené a informované o potencialnych
nebezpedenstvach. Vzhladom na dizajn a konstrukciu rezacky sa moOZu vyskytnut nasledujice
nebezpecdenstva:

- dotykanie sa brisneho kotuc¢a v nezakrytej oblasti rezu.

- odmietnutie zle upnutého obrobku

- prasklina/zlomenie rezacieho kotuca

- vyradovanie Casti poskodenych alebo chybnych bridsnych kotucov.

- poskodenie zraku a sluchu, ak sa nenosia ochranné okuliare a sluchadla.

SKLADOVANIE

Pri skladovani nastroja je potrebné dodrziavat nasledujice kroky.

a) dokladne odistite nastroj od kovovych ¢astic pomocou stlaceného vzduchu, uzitoény moze byt aj magnet.
b) zaistite frézu prepravnou poistkou

¢) namazte pohyblivé Casti stroja

d) chrante kovové casti pred kordziou Specidlnym prostriedkom alebo olejom.
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Poznamka! Odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

Pravidelne odstrariujte prach a necistoty zo stroja. Cistenie sa najlepsie vykonava makkou kefkou alebo
handrickou. Na Cistenie plastu nepouZivajte Zieravé prostriedky.

INFORMACIE O VIBRACIACH A EMISIACH HLUKU

- Namerana hladina hluku (v kludovom stave): 30-50 dB
- Namerana hladina hluku (pocas prevadzky): 70 — 100 dB

Hodnoty stanovené v stulade s normami EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov troch smerov)

Rezanie kovu

Hodnota vibracii ah 3,5 m/

Chyba meraniaK 1,5 m/ ¥
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Posledné dve Cislice roku pouzitia oznacenia CE - 17

VYHLASENIE O ZHODE ES

RD GEKO Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Rezacka kovu 400V 3kW
Typ: G81024, Model: 83501

spifia poZiadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/42/ES zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach,
anormy EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
je identicky so vzorkou, ktora je predmetom certifikatu o posudeni
Cislo typu ES M8A14 04 86678 002 zo 7. aprila 2014
vydané spolo¢nostou TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 Mnichov, Nemecko
Telefén: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuev-sued.de
Webova stranka: http://www.tuev-sued.de/ps
Identifikacné Cislo notifikovanej osoby: 0123

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sihlasu vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentacie je zodpovedna nasledujica osoba:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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Posledné dve Cislice roku pouzitia oznacenia CE - 17

VYHLASENIE O ZHODE ES

RD GEKO Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Spinac pre rezacku 400 V 3 kW
Model: CBSN-330

spltia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/95/ES z 12. decembra 2006 o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych statov
tykajucich sa elektrickych zariadeni urcenych na pouzivanie v ramci urcitych limitov napatia
a normy EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
je identicky so vzorkou, ktora je predmetom certifikatu o posudeni
Cislo typu ES CNB3120528-00217-L z 25. 6. 2012.
vydané spolo¢nostou CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 juzna budova Huoju, ¢. 181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo Cina
Tel.: +86-574-87912121 (16 liniek) Fax: +86-574-87907993
Linka na staZnosti: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez stihlasu vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentidcie je zodpovedna nasledujica osoba:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04.04.2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby



HASZNALATI UTASITAS

400 V-os 3 kW-os femvago
Tipus: G81024, Modell: 83501

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

Gyartva:
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Elsé haszndlat el6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a kézikényvet. A felhasznadlo
feleléssége, hogy elolvassa a biztonsdgos haszndlathoz és iizemeltetéshez sziikséges
Osszes utasitdst, és megértse a hasznadlat sordn felmeriilé kockdzatokat.

=@000®®
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FIGYELEM!!!

A folyamatos termékfejlesztés miatt a kéziknyvben talalhato fotok
és rajzok csak illusztraciok, és eltérhetnek a megvdsarolt terméktol.
Ezek az eltérések nem képezhetik panasz alapjat.
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MUSZAKI ADATOK

Tdpellatas: 400 V-50 Hz
Teljesitmény: 3 kW
Sebesség: 2800 fordulat/perc
Vdgasi sz6g: 0~46 fok
Tdrcsaméret: 400

Meért zajszint: 30-50dB
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SORS

FIGYELMEZTETES! Ez a késziilék nem ipari hasznalatra késziilt! Ne hasznalja munkahelyen!

A fémvagé gép fémek vagdasdra késziilt, a gép méretének megfelelGen. A flrésszel olyan anyagok vaghatdk,
mint a rudak és lemezek. A flirész nagyméreti munkadarabok vagasara alkalmas. A gépet csak
rendeltetésszerlien szabad hasznalni. Minden mas, ezen tulmenden torténé hasznalat nem
rendeltetésszerlinek mingsul. A felhasznalo/kezels, és nem a gyarto felel6s az ebbdl eredd karokért vagy
sérilésekért. Kizdrdlag ehhez a géphez tervezett vagokorongok hasznalhatok. Barmilyen tipusu gyorsacél,
keményfém, gyémant stb. tarcsa hasznalata tilos. A rendeltetésszer(i hasznalat magdban foglalja a kezelési
Utmutatdban taldlhatd biztonsagi utasitdsok, szerelési utasitasok és kezelési utasitasok betartdsat is. A
gépet kezel6 és karbantarté személyeknek ismernilik kell ezeket az utasitasokat, és tdjékoztatva kell lennitik
a lehetséges veszélyekrdl.

Ezenkivil szigortan be kell tartani a vonatkozd baleset-megelGzési elGirasokat (OSH). Egyéb &ltalanos
munkavédelmi el6irdsokat is be kell tartani. A gépen végrehajtott modositdsok teljesen kizarjak a gyartd
felel6sségét az ebbdl ered6 karokért. A rendeltetésszer(i hasznalat ellenére bizonyos maradék kockazati
tényez6k nem kiiszobolhet6k ki teljesen. A gép kialakitdsabdl és kivitelezésébdl addddan a kovetkezd
veszélyek |éphetnek fel:

o A koszorlkorong megérintése a vagasi teriileten. A forgd koszorlikorongba nyulas (vagas).

¢ A munkadarab és a munkadarab részeinek selejtezése.

o A kdszorikorong repedése/torése.

e Sériilt vagy hibas koszorlikorongok selejtezése.

e Hallaskdrosoddas flilvédd viselésének elmulasztasa esetén. A korflirész munkadllomdasanak jol
megvildgitottnak kell lennie, és biztositania kell a munkavéllalé szdmara a géphez valé kényelmes
hozzaférést (legaldbb 600 mm-re a falaktdl). A korflirészt foldelni vagy semlegesiteni kell (aramiités elleni
védelem). A gépet tiszta, szdraz és vizszintes padlon kell elhelyezni. A gép koril elegendd helyet kell
biztositani a napi m(ikédéshez, valamint a szervizeléshez, tisztitdshoz vagy alkatrészek berakodasahoz. A
gépen allni tilos.

Ne tegye ki a gépet esének, és ne hasznalja nedves kdrnyezetben. A gépet tilos allandé jelleggel rezgé vagy
poros gépek kdzelébe telepiteni. A gépet csak egy személy kezelheti!

A MUNKAMEGKEZDES ELOTT

FIGYELEM!

1. Ha barmilyen sérilést vagy hibat taldl, ne kezdje meg a munkat.

2. A munkavdllalé csak azutan kezdheti meg a feladatot, miutan meggy6z6dott arrdl, hogy eltdvolitottak
Gket.

3. Ennek megfelelGen készitse el6 a munkadllomast és a sziikséges eszkdzoket.

4. A munkat munkaruhdban, valamint véd&kesztyl, véddszemiiveg és hallasvédé viselése kotelezé. A
ruhazat nem lehet laza, és nem tartalmazhat olyan 16g6 targyakat, amelyeket a flirész konnyen elkaphat.
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A mandzsettaknak rugalmas mandzsettaval kell rendelkeznilik, a hosszu hajat pedig haléval kell rogziteni.

5. Ellenérizze a késziilék m(iszaki allapotat, valamint azt, hogy a biztonsagi kapcsoldk és a vészleallitd
kapcsolé megfelel6en mikodnek-e.

6. Ellenérizd:

- a védéburkolatok allapota és teljessége,

- a flirészlap csavarral van-e rogzitve,

- a munkadarab megfelel6en be van-e fogva a satuba,

7. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munka megkezdése nem jelent veszélyt a munkaallomason vagy annak
kdzvetlen kozelében tartézkodd személyekre.

8. A hdldzatra csatlakoztatas utdn ellenérizze a flirész forgasirdnyat a motor rovid beinditasaval és a
forgdsirany megfigyelésével.

9. A satu és a szoritdécsavar megfelel6 beallitdsaval biztositsa az anyag biztonsagos rogzitését. Az anyag
hegyes szogben (a flrész és az Utkoz6léc kozott) vagando részét be kell szoritani.

10. A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy csak a vdgando anyag van a flrészelési terileten.
11. Kizardlag az éppen végzett tevékenységekre koncentraljon, és olyan tempdban dolgozzon, amely
megfelel a természetes munkaritmusanak.

12. A vagott anyagot kijel6lt helyen tarolja.

ELFOGADHATATLAN

- tompa és sériilt korflirészek hasznalata,

- tartsa a kezét a m(ikodé flirészlap kozelében,

- a vagas és a méretek pontossaganak ellenérzése miikodés kdzben,

- flrészpor eltdvolitasa az asztalrél kézzel,

- a flirész fékezése barmilyen targgyal,

- a flrész felugyelet nélkiil jaré allapotdba helyezés és jogosulatlan személyek munkavégzésének
engedélyezése,

- a csatlakozdodugé kihizdsa a konnektorbdl a tapkabel meghuzasaval,

- a gépen jogosulatlan javitasok és mdodositasok végrehajtasa,

- az anyag megfelel§ rogzités nélkili vagasa,

- korflirész hasznalata olyan munkahoz, amely nem felel meg a rendeltetésének.

OSSZESZERELES ES VAGAS

A daraboldgép egy olyan eszkdz, amelyet nem kell a munkaallomason régziteni; a gépet szilard feliiletre kell
helyezni. Rogzitse a munkadarabot biztonsagosan egy satuba. Kapcsolja be a gépet, és varja meg, amig a
motor eléri a maximalis fordulatszamot. Nyomja lefelé a vagéfejet a fogantyunal fogva, amig a vagdkorong
finoman hozza nem ér a munkadarabhoz. Mozgassa a vagdkorongot egyenletesen a vagando anyagon.
Megjegyzés: Keriilje a vagdkorong rezgését vagy pattogasat, mivel ez rossz vagasi minGséget, s6t akar a
tarcsa torését is eredményezheti. Vagas kdzben mindig hatarozott és egyenletes lefelé iranyuld nyomast
gyakoroljon a markolatra. Ne csokkentse a vagasi sebességet a vagas vége felé, mert ez tulmelegitheti a
munkadarabot, és tulzott sorjat okozhat.



109

{SEKO

Megjegyzés: A csiszoldkorong altal végzett vagasok szama és mindsége a vagasi id6t6l fliggben
nagymértékben valtozhat. A tul gyors vagas a korong id6 el6tti kopasat okozhatja, de megakadalyozza az
anyag megégését vagy a sorjak kialakulasat.

VAGOKOROG CSERE

- Huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl.

- Allitsa a vagéfejet felsé nyugalmi helyzetbe - Mozgassa a mozgathaté vagdkorongvédst, amig be nem
kattan.

- Csavarja le a szarnyas anyat, és forditsa hatra az oldalsé vagdkorongvédét.

- Nyomja a tengelyreteszel6t jobbra, és a masik kezével lassan forgassa el a vagokereket, amig a
tengelyretesz be nem kattan.

- A mellékelt villdskulccsal csavarja ki a tengelycsavart az dramutatd jarasaval ellentétes irdnyba. Tavolitsa
el a tengelycsavart, az alatétet, a kils6 peremet és a kopott vagdkereket.

- Szerelje fel és rogzitse az Uj vagdkorongot a fent leirt lépések forditott sorrendben torténd
végrehajtdsaval.

Megjegyzés: Osszeszerelés elStt alaposan tisztitsa meg a peremeket. Figyeljen a forgasiranyt jelzé nyilra.
Csak ajanlott, specialisan megerGsitett vagékorongokat hasznaljon, és az orsécsavart csak annyira hizza
meg, hogy a vagdkorong biztonsagosan rogziiljon és ne forogjon. Az orsdcsavar tulhlzasa karosithatja a
korongot. Forditsa vissza az oldalsé vagdkorongvéddt elGre, és rogzitse a szarnyas anydval.

LOKHARITO CSAVAR BEALLITASA

Az (tkoz6csavarral allithaté a vagokorong lefelé irdnyuld mozgdsa. Erre azért van sziikség, mert a
vagdkorong atmérdje a kopds soran csokken, megakadalyozva a munkadarab teljes atvagasat.

- Lazitsa meg a rogzit6éanyat.

- Szlikség esetén csavarja be vagy ki az itk6z6csavart.

- Mozgassa lefelé a vagdfejet, hogy ellenérizze, a vagdkerék eléri-e a satu szoritépofajat.

- HUzza meg Ujra a rogzit6anyat.

HELYETTES

Vagas el6tt minden munkadarabot satuba kell befogni. Billentse felfelé az anya felsé felét. Csavarja ki az
orsot annyira, hogy a munkadarabot a satu szoritopofai kdzott rogzitse. Tipp: Nem kell forgatni az orsét,
amikor az anya fele felfelé van dontve. Az orsé siman huzhaté vagy visszahlzhatd. Nyomja el6re az orsét,
amig a szoritépofa feliilete hozzd nem ér a munkadarabhoz. Zarja vissza az anya felsé felét, amig az orsé a
hasitott anya mindkét felével be nem kapcsoldd. Forgassa el a hajtdkart, hogy a munkadarabot a satuban
rogzitse.
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BEVALTAS

- Vagashoz csak ehhez a géphez tervezett vdgdkorongokat hasznaljon. Ne hasznaljon gyorsacél, keményfém
stb. tarcsakat.

- Rogzitse a munkadarabot erGsen a satuba.

- Gy6z6djon meg arrdl, hogy a satu rogzit6é csavarjai megfelel6en meg vannak hidzva.

- Kapcsolja be a késziiléket, és varja meg, amig a motor eléri a maximalis fordulatszdmot.

- Lassan nyomja a vagofejet, amig a tdrcsa hozzd nem ér a vdgandd anyaghoz. Mozgassa a tarcsat
egyenletesen a vagandd anyagon keresztl.

Megjegyzés: Ne hagyja, hogy a vagdkorong rezegjen vagy pattogjon, mert ez a korong térését okozhatja.

- Vagas kozben egyenletesen nyomja lefelé a fogantyut.

(A fogantyura kifejtett tulzott erd karosithatja a szerszamot és sériilést okozhat a kezel6nek.)

ATLOS VAGAS
Gérvagdshoz a satu a kovetkez6 tartomanyon beliil forgathato:
45°-0-45°,

- lazitsa meg az allithato satupofat rogzit6 csavart.

- forgassa el az dllkapcsot a kivant szogbe.

- hlizza meg a rogzitGcsavart.

- a vagandd munkadarab befogasakor a satu masodik pofdja automatikusan a kivant helyzetbe forog, és
parhuzamosan illeszkedik a befogandé munkadarabbal, biztositva annak biztonsagos rogzitését.

A koszorlikorong cseréje

- valassza le a vagot a tapellatasrol.

- egy lapos villaskulcs segitségével csavarja le a vagdkorongot rogzité anyat, vegye le az alatéteket és a
csiszolokorongot.

- A koszorikorong felszerelése el6tt alaposan tisztitsa meg a tengelyt.

- a vagdkorong felszereléséhez a fenti Iépéseket forditott sorrendben végezze el.

Zaré megjegyzések:

A késziiléket kezeld és karbantartd személyeknek megfelel6en képzettnek kell lenniiik, és tajékoztatni kell
Gket a lehetséges veszélyekrdl. A vago kialakitdsa és kivitelezése miatt a kovetkez6 veszélyek meriilhetnek
fel:

- a koszorlkorong érintése a fedetlen vagasi terlleten.

- rosszul rogzitett munkadarab elutasitasa

- a vagokorong repedése/torése

- sérilt vagy hibas koszorlikorongok alkatrészeinek selejtezése.

- latds- és hallaskarosodas véddszemiiveg és fejhallgatd viselésének elmulasztasa esetén.

TAROLAS

A szerszam tarolasakor a kovetkez6 lépéseket kell betartani.

a) sritett levegbvel alaposan tisztitsa meg a szerszamot a fémrészecskéktdl, magnes is segithet.
b) rogzitse a vagoét szallitasi zarral

c) kenje meg a gép mozgo részeit

d) a fém alkatrészeket specialis szerrel vagy olajjal védje a korréziétol.
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Megjegyzés! Huzza ki a tdpkabelt a konnektorbdl.
Rendszeresen tavolitsa el a port és a szennyez&déseket a géprdl. A tisztitdst puha kefével vagy ruhaval
végezze. Ne hasznaljon mard hatdsu szereket a mlanyag tisztitdsahoz.

INFORMACIOK A REZGES- ES ZAJKIBOCSATASROL

- Mért zajszint (alapjdraton): 30-50dB
- Mért zajszint (m(ikodés kdzben): 70-100dB

Az EN 61029-1/A11:2010 és EN 61029-2-10:2010 szabvanyok szerint meghatarozott értékek
Teljes rezgésértékek (harom irdny vektordsszege)

Fémvagas

Rezgéskibocsatasi érték ah 3,5 m/ <

Mérési hibaK1,5m/*
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EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

400 V-os 3 kW-os féemvago
Tipus: G81024, Modell: 83501

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs irdanyelveinek kdvetelményeinek:

a gépekrél sz616, 2006. majus 17-i 2006/42/EK iranyelv,
és EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010 szabvanyok
megegyezik az értékelési tanusitvany targyat képezé mintaval
EK tipusszam: M8A14 04 86678 002, 2014. aprilis 7.
a TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen altal kibocsatott
RidlerstraRe 65, 80339 MUNCHEN, Németorszag
Telefon: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Email: ps.zert@tuev-sued.de
Weboldal: http://www.tuev-sued.de/ps
Bejelentett szervezet azonositd szdma: 0123

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért a kovetkezd személy felelGs:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 2017.04.04. Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Kidllitas helye és datuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Kapcsolo egy 400 V-os 3 kW-os vagogéphez
Modell: CBSN-330

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandacs iranyelveinek kdvetelményeinek:

2006/95/EK iranyelv (2006. december 12.) a meghatarozott feszlltséghatarokon bellili
haszndlatra tervezett elektromos berendezésekre vonatkozé tagallami jogszabalyok
harmonizaciojardl
és EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009 szabvanyok
megegyezik az értékelési tanusitvany targyat képezé mintaval
EK tipusszam: CNB3120528-00217-L, 2012.06.25.
a CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd. altal kiadva.
FI.2 déli Huju épiilet, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo China

Tel.: +86-574-87912121 (16 vonal) Fax: +86-574-87907993

Panaszvonal: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért a kovetkezd személy felelGs:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 2017.04.04. Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Kidllitas helye és datuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa



MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Masina de taiat metal de 400V 3kW
Tip: G81024, Model: 83501

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru
FH GEKO
Kietlin, Strada Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, vé rugdm sd cititi cu atentie acest manual. Este
responsabilitatea utilizatorului sd citeascd toate instructiunile necesare pentru o
utilizare si o operare in siguranta si sd inteleagd orice riscuri care pot apdrea in timpul
utilizdrii.
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotogrdfiile si
desenele incluse in manual sunt doar cu titlu ilustrativ si pot diferi
de produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temeiul unei pldngeri.
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DATE TEHNICE

Alimentare: 400 V - 50 Hz

Putere: 3kW

Viteza: 2800 rpm

Unghi de taiere: 0~46 grade
Dimensiunea cadranului: 400
Nivel de zgomot masurat: 30-50dB
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DESTIN

AVERTISMENT! Acest dispozitiv nu este destinat utilizarii industriale! Nu utilizati la locul de munca!

Masina de taiat metal este proiectatd pentru tdierea metalelor, in functie de dimensiunea masinii.
Materiale precum bare si placi pot fi taiate cu ferastraul. Ferastraul este potrivit pentru tadierea pieselor
mari. Masina poate fi utilizata numai in scopul prevazut. Orice alta utilizare in afara acestui domeniu este
considerata necorespunzatoare. Utilizatorul/operatorul, nu producatorul, este responsabil pentru orice
daune sau vatamari rezultate. Pot fi utilizate numai discuri de tdiere concepute pentru aceasta masina.
Utilizarea oricarui tip de disc din otel rapid, carbura, diamant etc. este interzisa. Utilizarea corecta include,
de asemenea, respectarea instructiunilor de siguranta, a instructiunilor de asamblare si a instructiunilor de
operare din manualul de operare. Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie sa fie familiarizate cu
aceste instructiuni si sa fie informate cu privire la pericolele potentiale.

in plus, trebuie respectate cu strictete reglementirile aplicabile de prevenire a accidentelor (SSM). Trebuie
respectate si alte reglementari generale de sanatate si securitate Tn munca. Modificarile aduse masinii
exclud complet rédspunderea producétorului pentru orice daune rezultate. In ciuda utilizarii corecte, anumiti
factori de risc reziduali nu pot fi eliminati complet. Urmatoarele pericole pot aparea din cauza proiectarii si
constructiei masinii:

e Atingerea pietrei abrazive in zona de tdiere expusa. Introducerea mainii in pietrele abrazive in rotatie
(taiere).

* Respingerea piesei de prelucrat si a unor parti ale piesei de prelucrat.

eCraparea/ruperea pietrei abrazive.

* Aruncarea pietrelor de slefuit deteriorate sau defecte.

e Deteriorarea auzului dacd nu se poarta echipament de protectie pentru urechi. Statia de lucru cu
ferastraul circular trebuie sa fie bine iluminata si sa ofere angajatului acces convenabil la masina (la cel
putin 600 mm de pereti). Ferastrdul circular trebuie sa fie legat la pamant sau neutralizat (protectie
impotriva electrocutarii). Masina trebuie asezata pe o podea curatd, uscata si plana. Trebuie asigurat
suficient spatiu in jurul masinii pentru functionarea zilnica, precum si pentru orice operatiune de
intretinere, curatare sau incarcare a pieselor. Nu este permisa stationarea pe masina.

Nu expuneti masina la ploaie si nu o utilizati intr-un mediu umed. Masina nu trebuie instalata permanent in
apropierea utilajelor care vibreaza sau care produc praf. Masina trebuie operata de o singura persoana!

INAINTE DE INCEPEREA LUCRARII

ATENTIE!

1. Daca se constata orice defectiuni sau deteriorari, nu incepeti lucrul.

2. Angajatul poate incepe sarcina numai dupa ce se asigura ca au fost indepartate.

3. Pregatiti statia de lucru si uneltele necesare in consecinta.

4. Lucrarile trebuie efectuate in echipament de lucru si trebuie purtate manusi de protectie, ochelari de
protectie si echipament de protectie auditivd. Iimbracdmintea nu trebuie s fie lejera sau sa contind obiecte
agatate care ar putea fi prinse usor de ferdstrau.
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Mansetele trebuie sa aiba elastice, iar parul lung trebuie prins cu o plasa.

5. Verificati starea tehnica a dispozitivului si daca intrerupatoarele de siguranta si intrerupatorul de oprire
de urgenta functioneaza corect.

6. Verificati:

- starea si caracterul complet al dispozitivelor de siguranta,

- daca lama de ferastrau este fixata cu un surub,

- daca piesa de prelucrat este fixata corect in menghing,

7. Asigurati-va ca inceperea lucrului nu va reprezenta o amenintare pentru persoanele de la postul de lucru
sau din imediata apropiere a acestuia.

8. Dupa conectarea la reteaua electrica, verificati directia de rotatie a ferastraului pornind scurt motorul si
observand directia de rotatie.

9. Asigurati-va ca materialul este fixat in siguranta prin reglarea corecta a menghinei si a surubului de fixare.
Sectiunea de material care urmeaza sa fie tdiata la un unghi ascutit (intre ferastrau si bara de oprire)
trebuie fixata.

10. Tnainte de a incepe tdierea, asigurati-va ci in zona de tdiere se afld doar materialul care urmeaz3 s fie
tdiat.

11. Concentreaza-ti toata atentia exclusiv asupra activitatilor pe care le desfasori si lucreaza intr-un ritm
care corespunde ritmului tau natural de lucru.

12. Depozitati materialul tdiat intr-un loc desemnat.

ESTE INACCEPTABIL

- utilizarea ferastraielor circulare tocite si deteriorate,

- tindnd mainile la indemana lamei de ferastrau in functiune,

- verificarea preciziei taierii si a dimensiunilor in timp ce ferastraul functioneaza,

- indepartarea rumegusului de pe masa cu mainile,

- franarea ferastraului folosind orice obiecte,

- lasarea ferastraului in functiune nesupravegheata si permiterea lucrului la acesta de catre persoane
neautorizate,

- scoateti stecherul din priza tragand de cablul de alimentare,

- efectuarea de reparatii si modificari neautorizate la masina,

- tdierea materialului fara a-I fixa corespunzator,

- utilizarea unui ferastrau circular pentru lucrari care nu sunt conforme cu scopul sau.

ASAMBLARE S| TAIERE

O masina de taiat este un dispozitiv care nu necesita montare la statia de lucru; masina trebuie asezata pe o
suprafata solida. Strangeti bine piesa de prelucrat intr-o menghina. Porniti masina si asteptati ca motorul sa
atinga turatia maxima. Apasati capul de taiere in jos cu manerul pana cand discul de taiere atinge usor piesa
de prelucrat. Miscati discul de taiere uniform pe materialul care este taiat.

Nota: Evitati vibratiile sau sariturile discului de taiere, deoarece acest lucru va duce la o calitate slaba a
tdierii si chiar la ruperea discului. Aplicati intotdeauna o presiune ferma si uniforma in jos pe maner atunci
cand taiati. Nu reduceti viteza de tadiere spre sfarsitul taieturii, deoarece acest lucru poate supraincalzi piesa
de prelucrat si poate crea bavuri excesive.



119

{SEKO

Nota: Numarul de taieturi pe care le poate efectua o piatra abraziva si calitatea acestora pot varia foarte
mult in functie de timpul de tdiere. Taierea prea rapida poate cauza uzura prematura a pietrei, dar previne
arderea materialului sau crearea de bavuri.

INLOCUIREA ROTII DE TAIETOR

-Deconectati cablul de alimentare din priza.

- Setati capul de taiere in pozitia superioara de repaus. - Miscati aparatoarea mobila a discului de taiere
pana cand se blocheaza.

- Desurubati piulita fluture si rotiti aparatoarea discului de taiere laterala spre spate.

- Apasati blocatorul axului spre dreapta si rotiti incet discul de tdiere cu cealaltd mana pana cand blocatorul
axului se blocheaza.

- Folosind cheia fixa furnizata, desurubati surubul axului in sens invers acelor de ceasornic. Scoateti surubul
axului, saiba, flansa exterioara si discul de taiere uzat.

-Instalati si fixati noua roata de taiere urmand pasii descrisi mai sus in ordine inversa.

Nota: Curatati temeinic flansele Thainte de asamblare. Respectati sdageata care indica directia de rotatie.
Folositi doar discuri de taiere recomandate, special ranforsate, si strangeti surubul axului doar suficient cat
sa fixati discul de taiere in siguranta si sa il impiedicati sa se roteasca. Strangerea excesiva a surubului axului
poate deteriora discul. Rotiti aparatoarea laterald a discului de tdiere Thapoi in fata si fixati-o cu piulita-
fluture.

REGLAREA SURUBULUI BAREI DE PROTECTIE

Surubul de oprire poate fi folosit pentru a regla miscarea descendenta a discului de tdiere. Acest lucru este
necesar deoarece discului de tdiere i se reduce in diametru pe masura ce se uzeaza, impiedicand taierea
completa a piesei de prelucrat.

- Slabiti piulita de blocare.

- Daca este necesar, insurubati sau desurubati surubul de oprire.

- Miscati capul de taiere in jos pentru a verifica daca discul de taiere ajunge la falca de strangere a
menghinei.

- Strangeti din nou piulita de blocare.

VICE

Tnainte de tiiere, fiecare piesd de prelucrat trebuie fixatd intr-o menghind. inclinati jum3atatea superioara a
piulitei in sus. Desurubati axul suficient pentru a fixa piesa de prelucrat intre falcile de strangere ale
menghinei. Sfat: Nu este nevoie sa rotiti axul atunci cand jumatatea piulitei este inclinata in sus. Axul poate
fi tras sau retras usor. impingeti axul inainte pand cand suprafata filcii de strangere intrd in contact cu piesa
de prelucrat. Tnchideti jumatatea superioard a piulitei Tnapoi pand cand axul se angajeazd cu ambele
jumatati ale piulitei despicate. Rotiti manivela pentru a fixa piesa de prelucrat in menghina.
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TRECEREA TAIERII

- Pentru taiere, folositi discuri abrazive concepute special pentru aceastd masina. Nu folositi discuri din otel
rapid, carbura etc.

- Strangeti ferm piesa de prelucrat in menghina.

- Asigurati-va ca suruburile care fixeaza menghina sunt stranse corect.

- Porniti dispozitivul si asteptati pana cand motorul atinge turatia maxima.

- Apasati incet capul de tdiere pana cand discul intra in contact cu materialul tdiat. Miscati discul constant
prin materialul taiat.

Nota: Nu lasati discul de taiere sa vibreze sau sa sara, deoarece acest lucru ar putea cauza ruperea acestuia.
- Cand taiati, apasati uniform manerul in jos.

(Forta excesiva aplicata manerului poate deteriora unealta si poate provoca vatamari corporale
operatorului.)

TAIETURA DIAGONALA

Pentru a efectua o taiere in unghi, menghina poate fi rotita in intervalul:

45°-0-45°.

- slabiti surubul care fixeaza falca reglabila a menghinei.

- rotiti maxilarul in unghiul dorit.

- strangeti surubul de montare.

- la prinderea piesei de prelucrat care este tdiata, a doua falca a menghinei se roteste automat in pozitia
necesara si se aliniaza paralel cu piesa de prelucrat care este fixata, asigurand fixarea sigura a acesteia.
Tnlocuirea pietrei de slefuit

- deconectati taietorul de la sursa de alimentare.

- folosind o cheie plata, desurubati piulita care fixeaza discul abraziv, scoateti saibele si discul abraziv.

- Tnainte de a instala discul abraziv, curatati bine axul.

- pentru a instala discul de tdiere, efectuati pasii de mai sus in ordine inversa.

Observatii finale:

Persoanele care opereaza si intretin dispozitivul trebuie sa fie instruite corespunzator si informate cu privire
la pericolele potentiale. Datorita proiectarii si constructiei dispozitivului de tdiere, pot aparea urmatoarele
pericole:

- atingerea pietrei abrazive in zona de tdiere neacoperita.

- respingerea unei piese de lucru fixate necorespunzator

- fisura/ruperea discului de taiere

- casarea partilor corpurilor de slefuit deteriorate sau defecte.

- deteriorarea vederii si a auzului daca nu se poarta ochelari de protectie si casti.

DEPOZITARE

La depozitarea uneltei, trebuie urmati urmatorii pasi.

a) curatati temeinic scula de particulele metalice folosind aer comprimat, un magnet poate fi, de asemenea,
util.

b) fixati cutitul cu o blocare pentru transport

c) lubrifierea partilor mobile ale masinii

d) protejati piesele metalice impotriva coroziunii cu un agent special sau ulei.
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INTRETINERE

Nota! Deconectati cablul de alimentare din priza.
Indepartati regulat praful si murdéria de pe masina. Curatarea se face cel mai bine cu o perie moale sau o
laveta. Nu utilizati agenti caustici pentru a curata plasticul.

INFORMATII DESPRE EMISIILE DE VIBRATII S| ZGOMOT

- Nivel de zgomot masurat (in gol): 30-50dB
- Nivel de zgomot masurat (in timpul functionarii): 70-100dB

Valori determinate in conformitate cu EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala a trei directii)

Tdierea metalului

Valoare a emisiei de vibratii ah 3,5 m/ s

Eroare de masurare K 1,5 m/ s
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C€

Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 17

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

FH GEKO Kietlin, strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Masina de taiat metal de 400V 3kW
Tip: G81024, Model: 83501

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2006/42/CE din 17 mai 2006 privind echipamentele,

si standardele EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010

este identic cu specimenul care face obiectul certificatului de evaluare
Tip CE nr. M8A14 04 86678 002 din 7 aprilie 2014
emis de TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN, Germania
Telefon: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuev-sued.de
Site web: http://www.tuev-sued.de/ps

Numar de identificare al organismului notificat: 0123

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarea persoana este responsabila de pregatirea documentatiei tehnice:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, strada Spacerowa nr. 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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C€

Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 17

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

FH GEKO Kietlin, strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Comutator pentru un taietor de 400 V 3 kW
Model: CBSN-330

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2006/95/CE din 12 decembrie 2006 privind armonizarea legislatiilor statelor membre
referitoare la echipamentele electrice destinate utilizarii Tn anumite limite de tensiune
si standardele EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
este identic cu specimenul care face obiectul certificatului de evaluare
Tip CE nr. CNB3120528-00217-L din 25/06/2012.
emis de CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 South Huoju Building, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-Tech Park Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 linii) Fax: +86-574-87907993
Linie de reclamatii: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarea persoana este responsabila de pregatirea documentatiei tehnice:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, strada Spacerowa nr. 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Cortadora de metal de 400V y 3 kW
Tipo: G81024, Modelo: 83501

Traduccién de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para
FH GEKO
Kietlin, calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual. Es responsabilidad del usuario leer
todas las instrucciones necesarias para un uso y funcionamiento seguros, asi como
comprender los riesgos que puedan surgir durante su uso.

=@000®®
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son solo para fines ilustrativos y pueden
diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden ser base de una queja.
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DATOS TECNICOS

Alimentacion: 400 V-50 Hz
Potencia: 3kW

Velocidad: 2800 rpom

Angulo de corte: 0~46 grados
Tamaio del dial: 400

Nivel de ruido medido: 30-50dB
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DESTINO

iADVERTENCIA! Este dispositivo no estd disefiado para uso industrial. No lo utilice en lugares de trabajo.

La maquina cortadora de metales esta disefiada para cortar metales, de acuerdo con su tamafio. Materiales
como barras y placas se pueden cortar con la sierra. La sierra es apta para cortar piezas de trabajo grandes.
La maquina solo se puede utilizar para el fin previsto. Cualquier otro uso fuera de este ambito se considera
inapropiado. El usuario/operador, no el fabricante, es responsable de cualquier dafio o lesién resultante.
Solo se pueden utilizar discos de corte disefiados para esta maquina. Se prohibe el uso de cualquier tipo de
disco de acero rapido, carburo, diamante, etc. El uso correcto también incluye el cumplimiento de las
instrucciones de seguridad, las instrucciones de montaje y las instrucciones de funcionamiento del manual
de instrucciones. Las personas que operen y realicen el mantenimiento de la maquina deben estar
familiarizadas con estas instrucciones y ser informadas de los posibles peligros.

Ademas, deben observarse estrictamente las normas de prevencidon de accidentes (SST) aplicables. Se
deben observar otras normas generales de seguridad y salud en el trabajo. Las modificaciones realizadas en
la maquina excluyen por completo la responsabilidad del fabricante por los dafios resultantes. A pesar del
uso correcto, ciertos factores de riesgo residuales no pueden eliminarse por completo. Los siguientes
peligros pueden ocurrir debido al disefo y la construccidn de la maquina:

eTocar la muela abrasiva en la zona de corte expuesta. Meter la mano en la muela abrasiva giratoria
(corte).

eRechazo de pieza y partes de pieza.

eGrieta/rotura de la muela abrasiva.

eDesechando muelas abrasivas dafiadas o defectuosas.

eDafios auditivos si no se usa proteccién auditiva. El puesto de trabajo de la sierra circular debe estar bien
iluminado y permitir al empleado un acceso cémodo a la maquina (al menos a 600 mm de las paredes). La
sierra circular debe estar conectada a tierra o neutralizada (proteccién contra descargas eléctricas). La
maquina debe colocarse sobre una superficie limpia, seca y nivelada. Debe haber suficiente espacio
alrededor de la maquina para su uso diario, asi como para cualquier mantenimiento, limpieza o carga de
piezas. No se permite subirse a la maquina.

No exponga la maquina a la lluvia ni la utilice en entornos hiumedos. No debe instalarse permanentemente
cerca de maquinaria con vibraciones o polvo. La maquina debe ser operada por una sola persona.

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

iATENCION!

1. Si encuentra algun dafio o falla, no comience a trabajar.

2. S6lo después de asegurarse de que han sido retirados, el trabajador puede comenzar la tarea.

3. Prepare la estacion de trabajo y las herramientas necesarias segln corresponda.

4. El trabajo debe realizarse con ropa de trabajo y usar guantes, gafas y proteccién auditiva. La ropa no
debe estar suelta ni contener objetos colgantes que puedan engancharse facilmente con la sierra.
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Los pufios deben tener pufios eldsticos y el cabello largo debe estar asegurado con una red.

5. Compruebe el estado técnico del dispositivo y si los interruptores de seguridad y el interruptor de parada
de emergencia funcionan correctamente.

6. Comprobar:

- estado e integridad de los resguardos de seguridad,

- si la hoja de sierra esta fijada con un tornillo,

- si la pieza de trabajo estd correctamente sujetada en el tornillo de banco,

7. Asegurese de que el inicio del trabajo no suponga una amenaza para las personas que se encuentran en
el puesto de trabajo o en sus inmediaciones.

8. Después de conectarlo a la red eléctrica, verifique el sentido de rotacidon de la sierra arrancando
brevemente el motor y observando el sentido de rotacién.

9. Aseglrese de que el material esté bien sujeto ajustando correctamente la prensa y el tornillo de
sujecion. La seccidon de material que se va a cortar en angulo agudo (entre la sierra y la barra de tope) debe
estar sujeta.

10. Antes de comenzar a cortar, asegurese de que solo el material que se va a cortar esté en el drea de
aserrado.

11. Concentra toda tu atencién Unicamente en las actividades que estds realizando y trabaja a una
velocidad que corresponda a tu ritmo natural de trabajo.

12. Guarde el material cortado en un lugar designado.

ES INACEPTABLE

- utilizar sierras circulares desafiladas o dafiadas,

- mantener las manos al alcance de la hoja de sierra en funcionamiento,

- comprobar la precisiéon del corte y las dimensiones mientras la sierra esta en funcionamiento,

- quitar el serrin de la mesa con las manos,

- frenar la sierra utilizando cualquier objeto,

- dejar la sierra en funcionamiento sin supervision y permitir que personas no autorizadas trabajen en ella,
- retirar el enchufe de la toma tirando del cable de alimentacion,

- realizar reparaciones y modificaciones no autorizadas en la maquina,

- cortar el material sin asegurarlo adecuadamente,

- utilizar una sierra circular para un trabajo que no esté de acuerdo con su finalidad.

MONTAIJE Y CORTE

Una maquina de corte es un dispositivo que no requiere montaje en la estacién de trabajo; debe colocarse
sobre una superficie sdlida. Sujete firmemente la pieza de trabajo en un tornillo de banco. Encienda la
magquina y espere a que el motor alcance la velocidad maxima. Presione el cabezal de corte hacia abajo por
el mango hasta que la rueda de corte toque ligeramente la pieza de trabajo. Mueva la rueda de corte
uniformemente sobre el material a cortar.

Nota: Evite vibraciones o rebotes del disco de corte, ya que esto provocara un corte deficiente e incluso su
rotura. Aplique siempre una presion firme y uniforme hacia abajo sobre el mango al cortar. No reduzca la
velocidad de corte hacia el final del corte, ya que esto puede sobrecalentar la pieza de trabajo y generar
rebabas excesivas.
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Nota: El nimero de cortes que puede realizar una muela abrasiva y su calidad pueden variar
considerablemente seglin el tiempo de corte. Cortar demasiado rdpido puede causar un desgaste
prematuro de la muela, pero evita que el material se queme o se formen rebabas.

REEMPLAZO DE LA RUEDA DE CORTE

-Desconecte el cable de alimentacidn de la toma de corriente.

-Coloque el cabezal de corte en la posicién de reposo superior. -Mueva el protector mévil del disco de corte
hasta que encaje.

-Desatornille la tuerca de mariposa y gire la proteccién de la rueda de corte lateral hacia atras.

-Presione el bloqueo del eje hacia la derecha y gire lentamente la rueda de corte con la otra mano hasta
gue el bloqueo del eje se acople.

Con la llave de boca suministrada, desenrosque el tornillo del eje en sentido antihorario. Retire el tornillo
del eje, la arandela, la brida exterior y la rueda de corte desgastada.

-Instale y asegure la nueva rueda de corte siguiendo los pasos descritos anteriormente en orden inverso.

Nota: Limpie bien las bridas antes del montaje. Observe la flecha que indica el sentido de giro. Utilice
Unicamente discos de corte recomendados y especialmente reforzados, y apriete el tornillo del husillo solo
lo suficiente para sujetar firmemente el disco de corte y evitar que gire. Apretar demasiado el tornillo del
husillo puede daiiar el disco. Gire la proteccién lateral del disco de corte hacia adelante y fijela con la tuerca
de mariposa.

AJUSTE DEL PERNO DEL PARACHOQUES

El tornillo de tope permite ajustar el movimiento descendente de la rueda de corte. Esto es necesario
porque el didmetro de la rueda de corte se reduce con el desgaste, impidiendo que la pieza de trabajo se
corte completamente.

-Afloje la contratuerca.

-Si es necesario, atornille o desatornille el tornillo de tope.

-Mueva el cabezal de corte hacia abajo para comprobar que la rueda de corte llega a la mordaza de
sujecion de la prensa.

-Apriete nuevamente la contratuerca.

VICIO

Antes de cortar, cada pieza debe sujetarse en un tornillo de banco. Incline la mitad superior de la tuerca
hacia arriba. Desenrosque el husillo lo suficiente para fijar la pieza entre las mordazas del tornillo de banco.
Consejo: No es necesario girar el husillo cuando la mitad de la tuerca esta inclinada hacia arriba. El husillo
se puede tirar o retraer suavemente. Empuje el husillo hacia adelante hasta que la superficie de la mordaza
entre en contacto con la pieza. Cierre la mitad superior de la tuerca hasta que el husillo encaje en ambas
mitades de la tuerca partida. Gire la manivela para fijar la pieza en el tornillo de banco.
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HACIENDO EL CORTE

Para cortar, utilice discos de corte disefiados para esta maquina. No utilice discos de acero rapido, carburo,
etc.

- Sujete firmemente la pieza de trabajo en el tornillo de banco.

- Asegurese de que los tornillos que sujetan la mordaza estén bien apretados.

- Encienda el dispositivo y espere hasta que el motor alcance la velocidad maxima.

Presione lentamente el cabezal de corte hasta que el disco entre en contacto con el material a cortar.
Mueva el disco con firmeza sobre el material a cortar.

Nota: No permita que la rueda de corte vibre o rebote, ya que esto puede provocar que se rompa.

- Al cortar, presione el mango hacia abajo de manera uniforme.

(Una fuerza excesiva aplicada al mango puede dafiar la herramienta y provocar lesiones al operador).

CORTE DIAGONAL

Para realizar un corte a inglete, la mordaza se puede girar dentro del rango:

45°-0-45°.

- afloje el tornillo que fija la mordaza ajustable.

- Gire la mandibula hasta el angulo deseado.

- Apriete el tornillo de montaje.

- al sujetar la pieza a cortar, la segunda mordaza de la mordaza gira automaticamente a la posicidn
requerida y se alinea paralela a la pieza a sujetar, garantizando su fijacidn segura.

Sustitucion de la muela abrasiva

- desconecte la cortadora de la fuente de alimentacidn.

- utilizando una llave plana, desenrosque la tuerca que fija la muela de corte, retire las arandelas y la muela
abrasiva.

- Antes de instalar la muela abrasiva, limpie bien el eje.

- Para instalar la rueda de corte, realice los pasos anteriores en orden inverso.

Observaciones finales:

Las personas que operan y mantienen el dispositivo deben recibir la capacitacidn adecuada e estar
informadas sobre los posibles peligros. Debido al disefio y la construccidn de la cortadora, pueden
presentarse los siguientes peligros:

- tocar la muela abrasiva en la zona de corte descubierta.

- rechazo de una pieza mal sujetada

- grieta/rotura del disco de corte

- desechar piezas de muelas dafiadas o defectuosas.

- Dafos a la vista y al oido si no se utilizan gafas y auriculares protectores.

ALMACENAMIENTO

Al almacenar la herramienta, se deben seguir los siguientes pasos.

a) Limpie completamente la herramienta de particulas metdlicas utilizando aire comprimido, un iman
también puede ser util.

b) asegurar la cortadora con un seguro de transporte

c) lubricar las partes moviles de la maquina

d) proteger las piezas metdlicas contra la corrosion con un agente o aceite especial.
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MANTENIMIENTO

iNota! Desconecte el cable de alimentacién de la toma de corriente.
Elimine el polvo y la suciedad de la maquina con regularidad. La mejor manera de limpiarla es con un cepillo
o pafio suave. No utilice agentes cdusticos para limpiar el plastico.

INFORMACION SOBRE VIBRACIONES Y EMISIONES DE RUIDO

- Nivel de ruido medido (en ralenti): 30-50dB
- Nivel de ruido medido (durante el funcionamiento): 70-100dB

Valores determinados de acuerdo con EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Valores totales de vibracidon (suma vectorial de tres direcciones)

Corte de metal

Valor de emisién de vibraciones ah 3,5 m/s *

Error de medicion K 1,5 m/s *
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacién del marcado CE - 17

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

FH GEKO Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Cortadora de metal de 400 V y 3 kW
Tipo: G81024, Modelo: 83501

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/42/CE, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas,
y normas EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacién
N.2 de tipo CE M8A14 04 86678 002, de 7 de abril de 2014
emitido por TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
Ridlerstrale 65 80339 MUNICH, Alemania
Teléfono: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Correo electrénico: ps.zert@tuev-sued.de
Sitio web: http://www.tuev-sued.de/ps
Numero de identificacion del organismo notificado: 0123

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La siguiente persona es responsable de preparar la documentacidn técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Lugar y fecha de emisidn Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacién del marcado CE - 17

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

FH GEKO Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Interruptor para cortadora de 400 V 3 kW
Modelo: CBSN-330

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/95/CE, de 12 de diciembre de 2006, relativa a la armonizacion de las legislaciones de los
Estados miembros sobre el material eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites
de tension
y normas EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacién
N.2 de tipo CE CNB3120528-00217-L del 25/06/2012.
emitido por CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
F1.2 Edificio Huoju Sur, No.181 Canghai Rd., Parque de Alta Tecnologia Jiangdong Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 lineas) Fax: +86-574-87907993
Linea de quejas: +86-574-87908003 Correo electrdnico: cts@cts-lab.com

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La siguiente persona es responsable de preparar la documentacidn técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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MANUALE DI ISTRUZIONI

Taglierina per metalli 400V 3kW
Tipo: G81024, Modello: 83501

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per
FH GEKO
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale. E responsabilita
dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un funzionamento
sicuri e comprendere i rischi che potrebbero sorgere durante I'uso.

=@000®®




{EEKO

ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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DATI TECNICI

Alimentazione: 400 V-50 Hz
Potenza: 3kW

Velocita: 2800 giri/min

Angolo di taglio: 0~46 gradi
Dimensione del quadrante: 400
Livello di rumore misurato: 30-50 dB
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DESTINO

ATTENZIONE! Questo dispositivo non & destinato all'uso industriale! Non utilizzare nei luoghi di lavoro!

La macchina per il taglio dei metalli & progettata per il taglio di metalli, in base alle dimensioni della
macchina. Materiali come barre e piastre possono essere tagliati con la sega. La sega & adatta al taglio di
pezzi di grandi dimensioni. La macchina puo essere utilizzata solo per lo scopo previsto. Qualsiasi altro
utilizzo al di fuori di questo ambito & considerato improprio. L'utente/operatore, non il produttore, &
responsabile per eventuali danni o lesioni derivanti. E possibile utilizzare solo dischi da taglio progettati per
questa macchina. E vietato l'uso di qualsiasi tipo di disco in acciaio rapido, metallo duro, diamante, ecc.
L'uso corretto include anche il rispetto delle istruzioni di sicurezza, delle istruzioni di montaggio e delle
istruzioni per l'uso contenute nel manuale operativo. Il personale addetto all'uso e alla manutenzione della
macchina deve conoscere queste istruzioni ed essere informato dei potenziali pericoli.

Inoltre, & necessario rispettare rigorosamente le norme antinfortunistiche vigenti (SSL). E necessario
rispettare anche le altre norme generali in materia di salute e sicurezza sul lavoro. Le modifiche apportate
alla macchina escludono completamente la responsabilita del produttore per eventuali danni derivanti.
Nonostante un utilizzo corretto, alcuni fattori di rischio residui non possono essere completamente
eliminati. | seguenti pericoli possono verificarsi a causa della progettazione e della costruzione della
macchina:

* Toccare la mola nell'area di taglio esposta. Mettere le mani nella mola rotante (taglio).

eScarto del pezzo in lavorazione e di parti di esso.

eCrepa/rottura della mola.

eSmaltimento delle mole danneggiate o difettose.

e Danni all'udito in caso di mancata adozione di protezioni acustiche. La postazione di lavoro della sega
circolare deve essere ben illuminata e garantire al lavoratore un comodo accesso alla macchina (ad almeno
600 mm dalle pareti). La sega circolare deve essere collegata a terra o neutralizzata (protezione contro le
scosse elettriche). La macchina deve essere posizionata su un pavimento pulito, asciutto e piano. E
necessario prevedere uno spazio sufficiente attorno alla macchina per il funzionamento quotidiano, nonché
per eventuali operazioni di manutenzione, pulizia o caricamento di componenti. Non € consentito salire
sulla macchina.

Non esporre la macchina alla pioggia né utilizzarla in ambienti umidi. La macchina non deve essere
installata in modo permanente vicino a macchinari vibranti o polverosi. La macchina deve essere azionata
da una sola persona!

PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO

ATTENZIONE!

1. Se si riscontrano danni o guasti, non iniziare il lavoro.

2. Solo dopo essersi accertato che siano stati rimossi, il dipendente puo iniziare il compito.

3. Preparare la postazione di lavoro e gli strumenti necessari di conseguenza.

4. 1l lavoro deve essere eseguito indossando abiti da lavoro e guanti, occhiali e protezioni acustiche
protettivi. Gli indumenti non devono essere larghi o contenere oggetti pendenti che potrebbero essere
facilmente impigliati nella sega.
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| polsini devono essere elastici e i capelli lunghi devono essere raccolti con una retina.

5. Verificare le condizioni tecniche del dispositivo e il corretto funzionamento degli interruttori di sicurezza
e dell'interruttore di arresto di emergenza.

6. Controllare:

- stato e completezza delle protezioni di sicurezza,

- se la lama della sega é fissata con una vite,

- se il pezzo in lavorazione & correttamente serrato nella morsa,

7. Assicurarsi che I'inizio del lavoro non rappresenti una minaccia per le persone presenti sulla postazione di
lavoro o nelle immediate vicinanze.

8. Dopo aver collegato la macchina alla rete elettrica, verificare il senso di rotazione della sega avviando
brevemente il motore e osservando il senso di rotazione.

9. Assicurarsi che il materiale sia saldamente fissato regolando correttamente la morsa e la vite di
serraggio. La sezione di materiale da tagliare ad angolo acuto (tra la sega e la barra di battuta) deve essere
bloccata.

10. Prima di iniziare il taglio, assicurarsi che nell'area di taglio si trovi solo il materiale da tagliare.

11. Concentra tutta la tua attenzione esclusivamente sulle attivita che stai svolgendo e lavora a una velocita
che corrisponda al tuo ritmo di lavoro naturale.

12. Conservare il materiale tagliato in un luogo designato.

E INACCETTABILE

- utilizzando seghe circolari smussate e danneggiate,

- tenere le mani a portata di mano della lama della sega in funzione,

- controllo della precisione del taglio e delle dimensioni durante il funzionamento della sega,

- rimuovere la segatura dal tavolo con le mani,

- frenare la sega utilizzando qualsiasi oggetto,

- lasciare la sega in funzione senza sorveglianza e consentire a persone non autorizzate di lavorarci,
- staccare la spina dalla presa tirando il cavo di alimentazione,

- effettuare riparazioni e modifiche non autorizzate alla macchina,

- tagliare il materiale senza fissarlo correttamente,

- utilizzare una sega circolare per lavori non conformi allo scopo per cui e stata progettata.

ASSEMBLAGGIO E TAGLIO

Una troncatrice & un dispositivo che non richiede montaggio sulla postazione di lavoro; la macchina deve
essere posizionata su una superficie solida. Bloccare saldamente il pezzo in lavorazione in una morsa.
Accendere la macchina e attendere che il motore raggiunga la massima velocita. Premere la testa di taglio
verso il basso tramite I'impugnatura finché la rotella di taglio non tocca leggermente il pezzo. Muovere la
rotella di taglio in modo uniforme sul materiale da tagliare.

Nota: evitare vibrazioni o rimbalzi del disco da taglio, poiché cio compromettera la qualita del taglio e
potrebbe persino romperlo. Applicare sempre una pressione decisa e uniforme sull'impugnatura durante il
taglio. Non ridurre la velocita di taglio verso la fine del taglio, poiché cio potrebbe surriscaldare il pezzo in
lavorazione e creare bave eccessive.
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Nota: il numero di tagli che una mola puo effettuare e la loro qualita possono variare notevolmente a
seconda del tempo di taglio. Un taglio troppo rapido puo causare un'usura prematura della mola, ma evita
di bruciare il materiale o di creare bave.

SOSTITUZIONE DELLA MOLA DA TAGLIO

-Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa.

- Posizionare la testina di taglio nella posizione di riposo superiore. - Spostare la protezione mobile della
ruota di taglio finché non si innesta.

-Svitare il dado ad alette e ruotare la protezione della ruota di taglio laterale verso la parte posteriore.
-Premere il blocco dell'albero verso destra e girare lentamente la ruota di taglio con l'altra mano finché il
blocco dell'albero non si innesta.

- Utilizzando la chiave inglese in dotazione, svitare la vite dell'albero in senso antiorario. Rimuovere la vite
dell'albero, la rondella, la flangia esterna e la mola da taglio usurata.

- Installare e fissare la nuova mola da taglio seguendo i passaggi descritti sopra in ordine inverso.

Nota: pulire accuratamente le flange prima del montaggio. Osservare la freccia che indica il senso di
rotazione. Utilizzare solo dischi da taglio consigliati, appositamente rinforzati, e serrare la vite del mandrino
solo quanto basta per tenere saldamente il disco da taglio e impedirne la rotazione. Un serraggio eccessivo
della vite del mandrino puo danneggiare il disco. Ruotare la protezione laterale del disco da taglio in avanti
e fissarla con il dado ad alette.

REGOLAZIONE DEL BULLONE DEL PARAURTI

La vite di arresto puo essere utilizzata per regolare il movimento verso il basso della rotella di taglio. Cio e
necessario perché la rotella di taglio si riduce di diametro con l'usura, impedendo il taglio completo del
pezzo.

-Allentare il controdado.

-Se necessario, avvitare o svitare la vite di arresto.

-Spostare la testa di taglio verso il basso per verificare che la ruota di taglio raggiunga la ganascia di
serraggio della morsa.

- Serrare nuovamente il controdado.

VICE

Prima di tagliare, ogni pezzo deve essere bloccato in una morsa. Inclinare la meta superiore del dado verso
I'alto. Svitare il mandrino quanto basta per fissare il pezzo tra le ganasce di serraggio della morsa. Consiglio:
non €& necessario ruotare il mandrino quando la meta del dado é inclinata verso I'alto. Il mandrino puo
essere tirato o retratto senza problemi. Spingere il mandrino in avanti finché la superficie delle ganasce di
serraggio non entra in contatto con il pezzo. Richiudere la meta superiore del dado fino a quando il
mandrino non si innesta in entrambe le meta del dado diviso. Ruotare la manovella per fissare il pezzo nella
morsa.
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FARE IL TAGLIO

- Per il taglio, utilizzare dischi da taglio progettati per questa macchina. Non utilizzare dischi in acciaio
rapido, carburo, ecc.

- Fissare saldamente il pezzo nella morsa.

- Assicurarsi che le viti che fissano la morsa siano ben serrate.

- Accendere il dispositivo e attendere che il motore raggiunga la massima velocita.

- Premere lentamente la testina di taglio finché il disco non entra in contatto con il materiale da tagliare.
Muovere il disco con regolarita attraverso il materiale da tagliare.

Nota: non lasciare che la mola da taglio vibri o rimbalzi, poiché cio potrebbe causarne la rottura.

- Durante il taglio, premere la maniglia verso il basso in modo uniforme.

(Una forza eccessiva applicata all'impugnatura puo danneggiare I'utensile e causare lesioni all'operatore.)

TAGLIO DIAGONALE

Per eseguire un taglio obliquo, la morsa puo essere ruotata entro l'intervallo:

45°-0-45°.

- allentare la vite che fissa la ganascia regolabile della morsa.

- ruotare la mascella fino all'angolazione desiderata.

- stringere la vite di montaggio.

- durante il serraggio del pezzo da tagliare, la seconda ganascia della morsa ruota automaticamente nella
posizione richiesta e si allinea parallelamente al pezzo da serrare, garantendone un fissaggio sicuro.
Sostituzione della mola

- scollegare la taglierina dall'alimentazione elettrica.

- utilizzando una chiave piatta, svitare il dado che fissa la mola da taglio, rimuovere le rondelle e la mola
abrasiva.

- Prima di installare la mola, pulire accuratamente I'albero.

- per installare la mola da taglio, eseguire i passaggi sopra descritti in ordine inverso.

Osservazioni finali:

Il personale addetto all'utilizzo e alla manutenzione del dispositivo deve essere adeguatamente formato e
informato sui potenziali pericoli. A causa della progettazione e della costruzione del cutter, potrebbero
verificarsi i seguenti pericoli:

- toccare la mola nella zona di taglio scoperta.

- rifiuto di un pezzo mal serrato

- crepa/rottura del disco da taglio

- scartare parti di mole danneggiate o difettose.

- danni alla vista e all'udito se non si indossano occhiali protettivi e cuffie.

MAGAZZINAGGIO

Quando si ripone |'utensile, € necessario seguire i seguenti passaggi.

a) pulire accuratamente I'utensile dalle particelle metalliche utilizzando aria compressa; puo essere utile
anche una calamita.

b) fissare la taglierina con un blocco di trasporto

c) lubrificare le parti mobili della macchina

d) proteggere le parti metalliche dalla corrosione con un agente speciale o con un olio.
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MANUTENZIONE

Nota! Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa.
Rimuovere regolarmente polvere e sporco dalla macchina. La pulizia € consigliabile con una spazzola
morbida o un panno. Non utilizzare agenti caustici per pulire la plastica.

INFORMAZIONI SULLE VIBRAZIONI E SULLE EMISSIONI DI RUMORE

- Livello di rumore misurato (al minimo): 30-50 dB
- Livello di rumore misurato (durante il funzionamento): 70-100 dB

Valori determinati secondo EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Valori totali di vibrazione (somma vettoriale delle tre direzioni)

Taglio del metallo

Valore di emissione delle vibrazioni ah 3,5 m/s 2

Errore di misura K 1,5 m/s 2
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 17

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

FH GEKO Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Taglierina per metalli 400V 3kW
Tipo: G81024, Modello: 83501

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

2006/42/CE del 17 maggio 2006 relativa alle macchine,
e norme EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. M8A14 04 86678 002 del 7 aprile 2014
rilasciato da TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MONACO, Germania
Telefono: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuev-sued.de
Sito web: http://www.tuev-sued.de/ps
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0123

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito
senza il consenso del produttore.

La seguente persona e responsabile della preparazione della documentazione tecnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 17

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

FH GEKO Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Interruttore per taglierina da 400 V 3 kW
Modello: CBSN-330

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

Direttiva 2006/95/CE del 12 dicembre 2006 concernente il ravvicinamento delle legislazioni
degli Stati membri relative al materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni
limiti di tensione
e norme EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. CNB3120528-00217-L del 25/06/2012.
rilasciato da CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.

FI1.2 South Huoju Building, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo Cina
Tel: +86-574-87912121 (16 linee) Fax: +86-574-87907993
Linea reclami: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito
senza il consenso del produttore.

La seguente persona e responsabile della preparazione della documentazione tecnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata



GEBRUIKSAANWIUZING

400V 3kW metaalsnijder
Type: G81024, Model: 83501

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze handleiding zorgvuldig door voor het eerste gebruik. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor
veilig gebruik en bediening, en om de risico's te begrijpen die zich tijdens het gebruik

kunnen voordoen.
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AANDACHT!!!

Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's en
tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze kunnen
afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen basis vormen voor een klacht.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Voeding: 400 V-50 Hz

Vermogen: 3kW

Snelheid: 2800 tpm

Snijhoek: 0746 graden
Wijzerplaatgrootte: 400
Gemeten geluidsniveau: 30-50dB
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BESTEMMING

WAARSCHUWING! Dit apparaat is niet bedoeld voor industrieel gebruik! Niet gebruiken op de werkplek!

De metaalzaagmachine is ontworpen voor het zagen van metalen, in overeenstemming met de afmetingen
van de machine. Materialen zoals staven en platen kunnen met de zaag worden gezaagd. De zaag is
geschikt voor het zagen van grote werkstukken. De machine mag alleen worden gebruikt voor het beoogde
doel. Elk ander gebruik dan dit wordt als oneigenlijk beschouwd. De gebruiker/bediener, niet de fabrikant,
is verantwoordelijk voor eventuele schade of letsel. Alleen slijpschijven die voor deze machine zijn
ontworpen, mogen worden gebruikt. Het gebruik van schijven van snelstaal, hardmetaal, diamant, enz. is
verboden. Onder correct gebruik valt ook het in acht nemen van de veiligheidsinstructies, montage-
instructies en bedieningsinstructies in de gebruiksaanwijzing. Personen die de machine bedienen en
onderhouden, moeten bekend zijn met deze instructies en op de hoogte zijn van de mogelijke gevaren.
Bovendien moeten de geldende voorschriften voor ongevallenpreventie (Arbo) strikt worden nageleefd.
Ook andere algemene voorschriften inzake gezondheid en veiligheid op het werk moeten in acht worden
genomen. Aanpassingen aan de machine sluiten de aansprakelijkheid van de fabrikant voor eventuele
daaruit voortvloeiende schade volledig uit. Ondanks correct gebruik kunnen bepaalde resterende
risicofactoren niet volledig worden uitgesloten. De volgende gevaren kunnen optreden als gevolg van het
ontwerp en de constructie van de machine:

e Het aanraken van de slijpschijf in het blootgestelde snijgebied. Het reiken in de roterende slijpschijf
(snijden).

eAfkeuring van werkstukken en onderdelen van werkstukken.

eScheur/breuk van de slijpschijf.

eHet weggooien van beschadigde of defecte slijpschijven.

eGehoorschade indien geen gehoorbescherming wordt gedragen. De werkplek van de cirkelzaag moet goed
verlicht zijn en de werknemer gemakkelijke toegang tot de machine bieden (minimaal 600 mm van de
muren). De cirkelzaag moet geaard of geneutraliseerd zijn (bescherming tegen elektrische schokken). De
machine moet op een schone, droge en vlakke vloer worden geplaatst. Er moet voldoende ruimte rondom
de machine zijn voor dagelijks gebruik, evenals voor onderhoud, reiniging of het laden van onderdelen. Het
is niet toegestaan om op de machine te staan.

Stel de machine niet bloot aan regen en gebruik hem niet in een vochtige omgeving. Installeer de machine
niet permanent in de buurt van trillende of stoffige machines. De machine mag slechts door één persoon
worden bediend!

VOORDAT U MET DE WERKZAAMHEDEN BEGINT

AANDACHT!

1. Indien er schade of gebreken worden geconstateerd, mag er niet met de werkzaamheden worden
begonnen.

2. Pas nadat hij er zeker van is dat deze verwijderd zijn, mag de werknemer met de taak beginnen.

3. Zorg dat de werkplek en de benodigde gereedschappen gereed zijn.

4. Werkzaamheden moeten worden uitgevoerd in werkkleding en er moeten beschermende
handschoenen, een veiligheidsbril en gehoorbescherming worden gedragen. De kleding mag niet loshangen
of hangende voorwerpen bevatten die gemakkelijk door de zaag kunnen worden gegrepen.
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De manchetten moeten elastisch zijn en lang haar moet met een netje worden vastgezet.

5. Controleer de technische staat van het apparaat en of de veiligheidsschakelaars en de
noodstopschakelaar goed functioneren.

6. Controleer:

- staat en volledigheid van de veiligheidsvoorzieningen,

- of het zaagblad met een schroef is vastgezet,

- of het werkstuk goed in de bankschroef is vastgeklemd,

7. Zorg ervoor dat de aanvang van de werkzaamheden geen gevaar oplevert voor de personen op de
werkplek of in de directe omgeving daarvan.

8. Controleer na het aansluiten op het lichtnet de draairichting van de zaag door de motor kort te starten
en de draairichting te observeren.

9. Zorg ervoor dat het materiaal goed vastzit door de bankschroef en de klemschroef goed af te stellen. Het
te zagen stuk materiaal moet onder een scherpe hoek (tussen de zaag en de aanslagbalk) worden
vastgeklemd.

10. Voordat u begint met zagen, moet u ervoor zorgen dat alleen het te zagen materiaal zich in het
zaaggebied bevindt.

11. Concentreer u volledig op de activiteiten die u uitvoert en werk in een tempo dat overeenkomt met uw
natuurlijke werkritme.

12. Bewaar het gesneden materiaal op een daarvoor bestemde plaats.

HET IS ONACCEPTABEL

- het gebruik van botte en beschadigde cirkelzagen,

- uw handen binnen bereik van het werkende zaagblad houden,

- het controleren van de nauwkeurigheid van het zagen en de afmetingen terwijl de zaag in werking is,
- het zaagsel met de handen van de tafel verwijderen,

- het breken van de zaag met behulp van voorwerpen,

- de zaag onbeheerd laten draaien en onbevoegden ermee laten werken,

- de stekker uit het stopcontact halen door aan de stroomkabel te trekken,

- het uitvoeren van ongeoorloofde reparaties en wijzigingen aan de machine,

- het materiaal doorsnijden zonder het goed vast te zetten,

- het gebruiken van een cirkelzaag voor werkzaamheden die niet in overeenstemming zijn met het beoogde
doel.

MONTAGE EN SNIJDEN

Een doorslijpmachine is een apparaat dat niet op de werkplek hoeft te worden gemonteerd; de machine
moet op een stevige ondergrond worden geplaatst. Klem het werkstuk stevig vast in een bankschroef. Zet
de machine aan en wacht tot de motor het maximale toerental bereikt. Druk de snijkop met de handgreep
naar beneden totdat het snijwiel licht contact maakt met het werkstuk. Beweeg het snijwiel gelijkmatig
over het te snijden materiaal.

Let op: Vermijd trillingen of stuiteren van de doorslijpschijf, aangezien dit leidt tot een slechte snijkwaliteit
en zelfs tot breuk van de schijf. Oefen altijd een stevige en gelijkmatige neerwaartse druk uit op de
handgreep tijdens het zagen. Verlaag de snijsnelheid niet tegen het einde van de snede, aangezien dit het
werkstuk kan oververhitten en overmatige bramen kan veroorzaken.
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Let op: Het aantal sneden dat een slijpschijf kan maken en de kwaliteit ervan kunnen sterk variéren,
afhankelijk van de slijptijd. Te snel slijpen kan leiden tot voortijdige slijtage van de schijf, maar voorkomt
verbranding van het materiaal of het ontstaan van bramen.

VERVANGING VAN SNIJWIEL

-Haal de stekker uit het stopcontact.

-Zet de snijkop in de bovenste rustpositie. -Beweeg de beweegbare snijwielkap totdat deze vastklikt.

-Draai de vleugelmoer los en draai de beschermkap van het zijsnijwiel naar achteren.

-Druk de asvergrendeling naar rechts en draai met de andere hand langzaam aan het snijwiel totdat de
asvergrendeling vastklikt.

- Draai de asschroef met de meegeleverde steeksleutel tegen de klok in los. Verwijder de asschroef, de ring,
de buitenflens en het versleten snijwieltje.

-Plaats en bevestig het nieuwe snijwieltje door de hierboven beschreven stappen in omgekeerde volgorde
uit te voeren.

Let op: Maak de flenzen grondig schoon voér montage. Let op de pijl die de draairichting aangeeft. Gebruik
uitsluitend de aanbevolen, speciaal versterkte doorslijpschijven en draai de spindelschroef slechts zo vast
dat de doorslijpschijf stevig vastzit en niet kan draaien. Te vast aandraaien van de spindelschroef kan de
schijf beschadigen. Draai de zijkap van de doorslijpschijf terug naar voren en zet vast met de vleugelmoer.

BUMPERBOUT AFSTELLING

Met de stopschroef kan de neerwaartse beweging van het snijwiel worden aangepast. Dit is nodig omdat
het snijwiel door slijtage kleiner wordt en daardoor niet volledig door het werkstuk kan worden gesneden.
-Draai de borgmoer los.

- Indien nodig, de aanslagschroef in- of uitdraaien.

-Beweeg de snijkop naar beneden om te controleren of het snijwiel de klembek van de bankschroef bereikt.
-Draai de borgmoer weer vast.

ZONDE

Voordat u gaat zagen, moet elk werkstuk in een bankschroef worden geklemd. Kantel de bovenste helft van
de moer omhoog. Draai de spindel voldoende los om het werkstuk tussen de klembekken van de
bankschroef te klemmen. Tip: U hoeft de spindel niet te draaien wanneer de moerhelft omhoog is
gekanteld. De spindel kan soepel worden in- of uitgetrokken. Duw de spindel naar voren totdat het
oppervlak van de klembekken het werkstuk raakt. Sluit de bovenste helft van de moer weer totdat de
spindel in beide helften van de splitmoer grijpt. Draai de kruk om het werkstuk in de bankschroef vast te
zetten.
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DE SNIJDEN

- Gebruik voor het snijden snijschijven die speciaal voor deze machine zijn ontworpen. Gebruik geen
schijven van snelstaal, hardmetaal, enz.

- Klem het werkstuk stevig vast in de bankschroef.

- Zorg ervoor dat de schroeven waarmee de bankschroef vastzit, goed vastgedraaid zijn.

- Schakel het apparaat in en wacht tot de motor het maximale toerental bereikt.

- Druk langzaam op de snijkop totdat de schijf het te snijden materiaal raakt. Beweeg de schijf gelijkmatig
door het te snijden materiaal.

Let op: Zorg ervoor dat de snijschijf niet trilt of stuitert. Hierdoor kan de schijf breken.

- Druk de hendel gelijkmatig naar beneden tijdens het snijden.

(Als u te veel kracht op de handgreep uitoefent, kan het gereedschap beschadigd raken en kan de gebruiker
gewond raken.)

DIAGONALE SNIJDING

Om een versteksnede te maken, kan de bankschroef binnen het bereik worden gedraaid:

45°-0-45°.

- Draai de schroef los waarmee de verstelbare bankschroef vastzit.

- draai de kaak naar de gewenste hoek.

- Draai de bevestigingsschroef vast.

- Bij het vastklemmen van het te zagen werkstuk draait de tweede bek van de bankschroef automatisch
naar de gewenste positie en lijnt deze parallel uit ten opzichte van het vastgeklemde werkstuk, waardoor
het werkstuk stevig vastzit.

Het vervangen van de slijpschijf

- Koppel de snijplotter los van de stroomvoorziening.

- Draai de moer los waarmee het snijwiel vastzit met een steeksleutel, verwijder de ringen en het slijpwiel.

- Maak de as grondig schoon voordat u de slijpschijf monteert.

- Om het snijwiel te monteren, voert u bovenstaande stappen in omgekeerde volgorde uit.

Slotwoord:

Personen die het apparaat bedienen en onderhouden, moeten goed getraind zijn en geinformeerd zijn over
mogelijke gevaren. Vanwege het ontwerp en de constructie van de snijplotter kunnen de volgende gevaren
optreden:

- het aanraken van de slijpschijf in het onbedekte snijgebied.

- afkeuring van een slecht vastgeklemd werkstuk

- barst/breuk van de snijschijf

- het afvoeren van onderdelen van beschadigde of defecte slijpschijven.

- schade aan het gezichtsvermogen en het gehoor indien geen beschermende bril en hoofdtelefoon worden
gedragen.

OPSLAG

Wanneer u het gereedschap opbergt, dient u de volgende stappen te volgen.

a) Reinig het gereedschap grondig van metaaldeeltjes met perslucht. Een magneet kan ook handig zijn.
b) beveilig de snijder met een transportbeveiliging

c) de bewegende delen van de machine smeren

d) metalen onderdelen met een speciaal middel of olie tegen corrosie beschermen.
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Let op! Haal de stekker uit het stopcontact.
Verwijder regelmatig stof en vuil van de machine. Reinigen kan het beste met een zachte borstel of doek.
Gebruik geen bijtende middelen om het plastic te reinigen.

INFORMATIE OVER TRILLINGEN EN GELUIDSEMISSIES

- Gemeten geluidsniveau (in rust): 30-50dB
- Gemeten geluidsniveau (tijdens bedrijf): 70-100dB

Waarden bepaald volgens EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen)

Metaal snijden

Trillingsemissiewaarde ah 3,5 m/s 2

Meetfout K 1,5 m/s *
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 17

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

FH GEKO Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

400V 3kW metaalsnijder
Type: G81024, Model: 83501

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2006/42/EG van 17 mei 2006 betreffende machines,
en normen EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-type nr. M8A14 04 86678 002 van 7 april 2014
uitgegeven door TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN, Duitsland
Telefoon: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mailadres: ps.zert@tuev-sued.de
Website: http://www.tuev-sued.de/ps
Identificatienummer van de aangemelde instantie: 0123

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende persoon is verantwoordelijk voor het voorbereiden van technische documentatie:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon



{SEKO

C€

De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 17

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

FH GEKO Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Schakelaar voor een 400 V 3 kW snijmachine
Model: CBSN-330

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2006/95/EG van 12 december 2006 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de
lidstaten inzake elektrisch materiaal bestemd voor gebruik binnen bepaalde spanningsgrenzen
en normen EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-type nr. CNB3120528-00217-L van 25/06/2012.
uitgegeven door CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
Fl.2 Zuid-Huoju-gebouw, No.181 Canghai Rd., Jiangdong Hightech Park Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 lijnen) Fax: +86-574-87907993
Klachtenlijn: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende persoon is verantwoordelijk voor het voorbereiden van technische documentatie:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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EFXEIPIAIO OAHTIQN

Koptng uetaiiouv 400V 3kW
Tuno¢: G81024, MovrtéAo: 83501

Metdadpaon Twv MPWIOTUTIWV 08NYLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Kataokevaletal yia
FH GEKO

KiétAwv, 0606 Spacerowa 3
97-500 Pavtouoko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xpnon, S1aBaoTe MPOCEKTIKA AUTO To yXelLpibdio. Eival euduvn
ToU Xprjotn va 8LaBaoetl OAs¢ Ti¢ 0dnyieg mou gival anapaitnTes yLa tnv aoEain
Xpnon kat Asttovpyia, Kadwe Kol va. KATAVONOEL TUXOV KIVEUVOUG ToU eVOEXETAL val
TIPOKUYOUV Katd TN XpHon.
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NMPOZOXH!!!

NOyw tN¢ oUVEXOUG¢ BeATiwong Tou mMPoiovTog, oL pwWToypaWiss Kal
Ta oxEdLa mou neptAauBavovral oto eyxepibdio ivat uovo ya
eneénNynUATIKOUG OKOTTOUG Kall EVOEXETAL VA SLOLPEPOUV ATTO TO

OYOPOACUEVO TPOIOV.
AUTEC oL SLapopéc dev uropouv va aroteAéoouv Baon yla
Katayyelia.
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TEXNIKA AEAOMENA

Tpogoboaoia: 400 V-50 Hz

loxug: 3kW

Taxuvtnta: 2800 o.a.A.

lTwvia komtrig: 046 poipeg

Méyedoc¢ kavtpav: 400

Metpnuévo erntinedo dopuBou: 30-50dB
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NMEMNPQMENO

MPOEIAONOIHIH! Auti n ouokeun &gv mpoopiletal yla Blopnyavikn xpron! Mnv tn xpnollomnoleite oe
Xwpoug epyaociag!

H pnxovn Komng HetaA\wv £xel oxeblaotel yla tnv Komn UeETAMwy, avaloya e To peEyeBoG TNEG HNXOVAG.
YAKGQ Omw¢ paBdol kot MAGKEG Umopolv va KOTtoUV e To TIpLovL. To TIPLOVL gival KatdAAnAo yla Thv Kom)
HEYOAWV Tepayiwv. H pnxavn upmopel va xpnolgomolnBel povo ylwa tov TMPoPAEMOUEVO OKOTO TNG.
Onowadnmote AA\n xpnon mépa amd autd To nedlo edappoyng Beswpeital okatdAAnAn. O
XPNOTNG/XEPLOTAG, OXL O KOTAOKEUAOTNG, £lval umelBuUVOg ylo TuXOV {NULEG 1 TPAUMATLOHOUG ToU
T(POKUTITOUV. ETULTPEMETOL VO XPNOLULOTOLOUVTOL HOVO SLOKOL KOTING TIOU €X0UV OXeSLAOTEL ylol UtV TN
unxavr). AnayopeUetal n xpron omoloudnmote TUmou Slokwv uPnAng taxutntag amno xaAupa, kapPidio,
Slopavtl kAT AmayopeUetal n xprnon omoloudnmote tumou Slokwv amé xaAuBa vPnAng taxvtntoc,
kapBidlo, Stapavtt kKA. H cwoth xprion meplAapBAvel miong tnv tpnon tTwv odnywwv acdpalieiog, Twy
obnywwv ouvapuoAoynong kot Twv odnywwv Asttoupyiag oto eyxelpidlo Asttoupyiag. Ta Atopa Tmou
XEpilovtal KoL ouvtnEouVv TN HNXovr TPETEL va £ival eEOIKELWHEVO HE QUTEG TIG odNYIEG Kal va gival
EVNUEPWUEVA VLA TOUG TILBavVOUG KIvEUVOUG.

EmtutAéov, mpémel va TnpouvTal auoTnpPd oL LoXVUOoVTEG Kavoviopol mpoAndng atuxnuatwy (OSH). Mpémnel va
TnpoUVTOL KoL AAAOL YEVLKOL KOVOVIOHOL yla TNV uyeia Kal tnv aodaAsla otnv epyacia. Ol TPOMOMOLAOELG
OTO HNXAvVNHO amoKAglouV MARPWCE TNV EUOUVN TOU KOTOOKEUAOTA YL TUXOV {NULEC TTOU TipoKUTtToUV. Mapd
TNV 0pBn XpPron, opLoUEVOL UTTIOAELTIOUEVOL TIAPAYOVTEG KIvdUVOoU Sev pumopolv va e€aheldpBolv mAnpwc. OL
akoAouBol kivduvol evééxetal va mpokUPpouv Adyw Tou oXeSLOCHOU KOl TNG KATOOKEUNG TOU LNXOVLATOC:
sAyyilovtag Ttov TPOXO Aslavong otnv ekteBewévn Tmeploxy KOMAG. AMAWUA TOU XEPLOU OTOV
TepLoTPedOEVO TPOYXO Asiavancg (komn).

e ATtOppLYIN TOU TEpa)Xiou epyaciag KoL TWV LEPWVY TOU.

*Pwyun/6pavon tou tpoxol Asiavong.

e ATIOPPLYIN KOTECTPAUHUEVWY 1] EAOTTWHOTIKWY TPOXWV Aelavonc.

* BAABN otnv akon eav 6ev poplouvtal wroaomide. O xwpoc epyaciag Tou KUKALKOU TipLoviol TIPETEL va
elval kKaAd ¢pwTLopEVOC KAl va TIOPEXEL OTov gpyalOpevo eUKOAN TipocBaon oTo pnxavnua (touAdylotov
600 mm amd toug Ttoixoug). To KUKALKO TPLOVL TIPEMEL va €ival YELWUEVO 1 oubETepo (mpootacia amd
nAektpomAnéia). To pnxavnua mpémnet va tonoBeteital oe kabopo, oteyvod Kal eninedo damnedo. Mpémel va
TIAPEXETOL ETIAPKAG XWPOC YUPW aTtd TO HNXAVNHA Yo KaBnueptvi Asttoupyia, KaBwg Kol yLo Tuxov oépPLg,
kaBoaplopod 1 poptwon e€aptnuatwy. Aev eTITpENETAL N opBooTACLO TAVW OTO HNXAVN QL.

Mnv ekBETETE TO PNXAVNUA O Bpoxn KOl UNV TO XPNOLUOTOLEl(TE 0 UYpO MePLBAAAOV. To pnxavnuo dev
TPEMEL VA eyKaBIloTATAL LOVLIO KOVTA O NXOvVAATA TTou §ovouvTal 1) £€Xouv okovn. To Unxavnuo mpeEmnet
va xelpiletal poévo éva atopo!

MPIN Al1O THN ENAP=H THZ EPTAZIAZ

MPOZOXH!

1. EQv evtomiotoUV {NULEG I EAATTWHOTA, UNV EEKLVAOETE TNV €pyacia.

2. Moévo adoU BeBawwbdel OtL £xouv amopakpuvOel, propei o epyaldpevog va EKVAOEL TV Epyacial.

3. Npoetolpdote tov otaOud epyaciog kat ta anapaitnta epyaleia avaloya.

4. H epyaoia mpémel va ekteleital pe polxa epyaciog Kol va popATe MPOOTUTEUTIKA YAVTLA, YUAALA Kot
wrtoaomnideg. Ta pouxa Sev TPEMEL va eivol YOAApd 1 va TIEPLEXOUV KPEMOOTA QVTIKEiUEVa Tou Oa
propoucav eUKOAQ VOl TILACTOUV ATto TO TIPLOVL.
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OL HOVOETEG TIPEMEL VA £XOUV EAAOTIKEG LOVOETEG KOl TA POKPLA LAAALA TIPEMEL VO ELVOL OTEPEWUEVO UE
Siytu.

5. EAEyETE TNV TEXVLKN KOTAOTOON TNG CUCKEUNG KL EAV OL SLOKOTITEG aodaleiag Kot 0 SLAKOTTNG EKTOKTNG
avAYKNG Aeltoupyouv cwoTd.

6. EAeyxoG:

- KOTAOTAON KAl TTANPOTNTO TWV MPOCTOTEVUTIKWY KOAUUUATOG,

- €@v n Aemida Tou mplovioL eival acdaAlopévn e Bida,

- €AV TO TEUAXLO epyaoiag elval CWOTA OTEPEWUEVO OTN UEYYEVN,

7. BeBawwBeite otL n évapén g epyacioc Sev Oa amoteA£éoel amelAn ya ATOUO OTOV XWPO £pyaciog n ot
AQUEeON Yeltvioon e auTov.

8. AdoU ouvbéoeTe TO MPLOVL OTO pevpa, eAéyEte TNV KateLBUVGON MEPLOTPOGNC TOU TIPLOVIOU EEKIVWVTOC
yla Alyo Tov KWvnTApa KoL Tapatnpwvtag thv KatelBuvon neplotpodng.

9. BePawwbeite 6tL TOo UALIKO cuykpateital otabepd pubuilovtag cwotd tn HEyyevn kat Tn Bida clodEnc.
To TUAMA TOU UALKOU Tou TIpOKeltal va Komel umod ofeia ywvia (uetafd tou mploviol Katl tng paBdou
QVOOTOANC) TIPEMEL va. UG PLYOEL.

10. Npw &ekwnoete tnv Komr, BeBoalwdeite OtL pOvVo TO UALKO TIOU KOPetal PplokeTal otnv meployn
Tploviopatoc.

11. JUYKEVTPWOTE OAN COG TNV TIPOCOXH QTOKAELOTIKA 0TI SpACTNPLOTNTEG TTOU EKTEAEITE KOl EPYACTELTE
pe TaxUTNTO TIoU avtloTtolXel otov puoLkd cag pubuod epyaciog.

12. AmoBnKeVOTE TO KOUPEVO UALKO O€ €va KOOOPLOPEVO HEPOG.

EINAI ATNTAPAAEKTO

- XPNOLUOTIOLWVTAG A BAEQ KOl KATECTPAUUEVA KUKALKA TIPLOVLA,

- KPOTWVTOC TA XEPLO OOC OE KOVILVH QmOOTOON o TNV MPLOVOAOUA EQYAOLOC,

- £é\eyxo¢ NG aKplBELAG TN KOTIAC KAl TWV SLAoTACEWY KOTA TN AElToupyia Tou mpLoviou,

- apaipeon mplovidlov amd To TPamENL e T XEPLA O,

- dpeVAPLOUA TOU TIPLOVLOU LLE XPrON OTIOLOUSKTIOTE OVTIKELUEVOU,

- adrvovtag To mpLovL oe Asttoupyia xwpic emiPAsdn kot emitpEénovtog o pn e€oucloSoTnUEVA ATOMO VO
€pyaoTtolV o€ auTo,

- ByaZovtag to ¢Lg amno v npila tpafwvtag to kahwdlo tpododooiag,

- paypatonoinon pn e£0UCLOSOTNUEVWY ETILOKEUWVY KAL TPOTIOTIOL|CEWVY OTO UNXAVNLA,

- KOTU} TOU UALKOU Xwplg owoTh oTepEéwon,

- XPon KUKALKOU Ttploviou yla epyacia mou dev sival cUpbwvn He Tov PpoBAENOUEVO GKOTIO TOU.

2YNAPMOAOrIHZH KAl KOWH

Mo unxavn KOTtAg elval Pl cuoKeun Tou Sev amaltel tomoBétnon oto otaduo epyacioc. H punxovn mpémnel
va tomoBeteitol o pla otabepry emipAveld. ITEPEWOTE KAAG TO TEUAXLO £pyaociag o pia PEYYEVN.
Evepyomolote To pNXAvNUO KOl TIEPLUEVETE va GTACEL O KvNTAPAG OTn Héylotn taxutnta. Miéote thv
KedOAN KOTIG POC Ta KATW amo tn AaBr HEXPL 0 TPoXOG KOTtAC va £pBeL og emadr eAadpd e TO TEUAXLO
epyooiag. MeTaKIVAOTE TOV TPOXO KOTIAG OUOLOHopda KATA UAKOG TOU UALKOU Ttou KOBETAL.

Ynueiwon: Ao uyete Toug KpadaopoUg i TV avamndnon tou Tpoxou Komnc, kabwe autd Ba odnynoeL o
KOLKF) TIOLOTNTA KOTING Kol OpolOpopdo OmAcIo Tou TpoxoUl. Mavta va aokeite otabepn Kol opoldopopdn
Tleon MPOG Ta KATW ot AABr KOTA TNV KOTtH. MNV HELWVETE TNV TaXUTNTA KOTNG TIPOC TO TEAOG TNG KOTING,
KaBW¢ aUTO Umopel va UTIEPBEPUAVEL TO TEUAXLO Epyaoiag Kot va SnuLoupyrnosl utepBoAkd ypelLa.
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Inueiwon: O aplBUOG TWV KOTIWVY TTOU UITOPEL VA KAVEL €vag TPOoXOG Aelavong Kal n oLoTNTA TOUG UIMOPEL va
TIOLKIAAEL ONUAVTIKA avaloya HE ToV XpOvo KOTthG. H oAU ypriyopn KOTA UMOpPEL va PoKaAECEL TPOwWPN
$Bopa tou TpoxoU, OAAG AIMOTPEMEL TO KAY Lo TOU UALKOU 1 TN Snpioupyia ypellwv.

ANTIKATAZTAZH TPOXOY KOIlNHZ

- Anoouvbéote To KaAwbLo pevpatog ano tnv npila.

-PuBuiote tnv kedaAn KOG otV Avw B£on npeplag -MeTOKLVAOTE TO KVNTO TPOCTATEUTIKO TOU Tpo)oU
KOTING LEXPL Va aodalioeL.

-ZeBLbwote to MALUAdL eTaAoUdag Kal yuploTe TO TPOCTATEUTIKO TOU MAEUPLKOU TPOXOU KOTING TPOG Ta
Tiow.

-Miéote TRV aodpalela tou dfova mpog ta Sefld Kol ePLOTPEYTE apyd TOV TPOXO KOTNG UE TO GANO XEpL
UEXPL va aodpaiiosl N aodpalela Tou dtova.

-XpNOLUOTIOLWVTAG TO TTAPEXOUEVO KAELSL avolyTou dakpou, éeBldwote tn Bida Tou Gfova aplotepootpoda.
Adalpéate tn Bida Tou afova, Tn podéha, tnv e€wteptkn dAdavtia kol tov ¢pBapuévo 5ioKo KOTIAG.
-Eykataotrote kal aodaliote tov VvEo Sloko KOMNAC akoAouBwvtog ta PApoto Tou Teplypadovtal
TOPATAVW UE avtiotpodn oElpd.

Ynueiwon: KaBapiote oxohaotikd tig PpAavtleg mpv anod th cuvapuoAoynon. Mapatnprote to BENoC mou
UTIOSEIKVUEL TNV KaTtewBuvon meplotpodrc. XpnoLWOTOLHOTE LOVO GUVIOTWHUEVOUC, ELOLKA EVIOXUUEVOUG
TPOoX0oUC KOTING Kal odifte tn Bida tou dfova pdvo T0co 000 XPeLAlETAL VIO VO. CUYKPOTIOETE 0TOOEPA TOV
TPOXO KOTING KL VO TOV amoTPEPETE amo tnv neplotpodr tou. To unepBoAko odiépo tng Bidag tou afova
umopel va mpokaA£oel {npLd otov Tpox0. Nuplote To MAEUPLKO TIPOOTATEUTIKO TOU TPOXOU KOTING TPOo¢ Ta
EUMPOC Kal achoiote To e To allpadt metalovudac.

PYOMIZH BIAAZ TPOPYAAKTHPA

H Bida avaotoAng pmopet va xpnogomnotnBet yia tn puBuon tng KabodIKAG Kivong Tou Tpoxou KOTAG.
AuTO elval anapaitnto eneldn n SLAUETPOC TOU TPoXoU KOTNG LelwveTal kabwg ¢Beipetal, umodilovrog
TNV AN PN KOTA ToU Tepayiou epyaoiag.

- XaAapwote 1o nafluadt aodpaiiong.

-Eav elvat anapaitnto, Bldwote 1 EeBLéwote tn Bida aopaiiong.

-Metakwvnote tnv KePaAr KOTIAC TPOG TA KATW yLa VoL EAEYEETE OTL O TPOXOG KOTIHG GTAVEL 0T oLayova
oUodLENG TNG HEYYEVNG.

- Zavaodifre to mauasdt achaiiong.

MEITENH

Mpwv amd tnv Komr, KAt Tepdylo epyaciog mpémnel vo otepewOel og péyyevn. leipete to MAvw HLOO TOU
naglpadlol mpog ta mavw. Zefldwote Tov Gfova apKETA WOTE va AcPAAIOETE TO TEUAXIO E£PYAOLOG
OVAUECO OTLG OLAYOVEC cUOPLENG TNG HEYYEVNG. ZUUBOUAN: Aev xpelaletal va ieplotpeete Tov dfova otav
TO HULOO Tou Taluadlov eival yepuévo mpog ta mavw. O dtovag pmopei va tpafnytel i va cupmruyBel
OMOAd. ITPWETE TOV AEova MPOG Ta EUMPOG HEXPL N EMLPAVELD TNG OLAYOVAG oUOPLENG va £€pBeL o emadn)
HE TO TEpAxLO gpyaociag. KAelote To MAvVw ULoO Tou TagLLadlol mPoG Ta KATW HEXPL 0 afovag va epmAaKel
Kal He Ta U0 pod Tou mafuadlou. fuplote tn HaviBéAa yla va achoAiosTe To TeEPAXLO gpyaciag otn
UEyyevn.
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KANONTAZ THN KOWH

- N KOoTr, XPNOLUOTOLOTE TPOXOUC KOTING OXESLOOUEVOUG Yla OUTO TO pnxavnua. Mnv xpnotgomnoleite
Slokoug amo yahuBa uPnAng taxutntag, kKapPBidlo K.Am.

- Idpifte otabOepad TO TEUAXLO EPYAOLAC OTN LEYYEVN.

- BeBawwOeite ot oL Bideg mou aodalilouv Tn péyyevn elvol owotd odLyHEVEC.

- EVEPYOTIOLNOTE TN CUOCKEUN KAL TIEPLUEVETE UEXPL O KLVNTNPOC va GTACEL OTN KEYLOTN TaXUTNTO.

- Méote apyd TNV KedOAr KOTNG HUEXPL 0 Slokog va £pBel og emadn e To UALKO TIoU KOBetal. Metakivrote
otaBepad tov Sioko péoa amd To UALKO TTou KOBETaL.

Inueiwon: Mnv adrvete Tov Tpoxo Komn¢ va doveital ) va avanndd, kabwg auto Umopel va TPoKaAECEL TO
OTIACLLO TOU Tpo)oU.

- Katd tnv komn, miéate tn Aafr) opolopopdo mpog to KATW.

(H umtepBoAikr) SUvapun mou aokeitat otn Aapn wnopel va pokaA€éoel InULd oTo EpYAAEIO KAl TPAUUATIONO
OTOV XELPLOTN.)

AIATQONIA KOYH

Mo va EKTEAECETE pLa KOTth e Uitpa, n HéEyyevn Umopel va replotpadel evtog Tou eUpoug:

45°-0-45°.

- xaAhapwote tn Biba mou acdaAilel tn pubUlOpevn olayova TN LEYYEVNG.

- IePLOTPEYTE TN olaydva oTny emBupnTn ywvia.

- odite T Bida otepéwonc.

- KOTA Tt oVodLEn Tou Ttepayiou Tou KOPetal, n SeUtepn olayova TG LEYYEVNG TEPLOTPEDETAL AUTOUAT
otnv amnattovpevn Béon kat euBuypappiletal mapaAAnAa pe To TepdyLo mou cuodiyyetal, e€aodpoalilovrag
v achalr) oTEPEWGCH TOU.

AVTIKATAOTOON TOU TPOXOU Aslavong

- AMOCUVEECTE TOV KOPTN ATIO TNV MOPOXT| PEVULATOC.

- Xpnoluomolwvtag éva oo KAeLlS, Eefldwate To MAgLUAdL Tou achalilel Tov TPOXO KOTIAG, APALPECTE TIG
POSEAEC KaL TOV TpOXO Aglavong.

- NpLv eykaTaotnoeTe Tov TpoXO Aslavong, kabapiote kaAd Tov afova.

- [la vaL EYyKOTAOTAOETE TOV TPOXO KOTHG, EKTEAECTE TO MOPATAVW PAKATA LE QVTIOTPODN OELPA.

TeAKEC MOPATNPAOELG:

Ta dtopa mou xelpilovral Kol ouvtnpoUV Tn CUOKeUN Ba MPEMEeL va elval KATAAANAa ekmaldeupéva Kal
EVNUEPWHEVA yla TOug TBavoug KvdUvoug. Aoyw Tou oxedlacpol Kol TNG KOTOOKEUNG TOu KOdTN,
evbEyetal va tpokUouv oL akoAouBol kivduvol:

- ayyilovtag Tov Tpoxo Aslavong otnv oKAAUTITN TEPLOXN] KOTING.

- amoppudn VoG KAKWE OTEPEWHEVOU TEpO)XIOU epyaciag

- pwyun/6pavion tou iokou KOTAG

- amoppudn e€0PTNUATWY KATECTPAUUEVWY I EAATTWHATIKWY TPOXWV Aslavong.

- BAGBn otnv 6pacn Kat tnv akor €dv sv GoplolvTal MPOCTATEUTIKA YUOALA KOL AKOUOTIKA.

AlOOGHKEYZH

Katd tnv anoBrikeuon tou epyaleiou, Ba mpémnel va akoAouBroeste ta akoAouBa Bripata.

a) kaBapiote oxoAaoTIKA TO pyaleio amd HETOAALKA CWHATIOLO XPNOLUOTIOLWVTOG TIEMLECHEVO aépa. Evag
HaYVATNG UMopel emiong va eivat xprioLuog.

B) acdahiote Tov KOPTN e pLa achAAsLla LeTadopag

¥) AUTAVETE TA KWVOUEVO LEPN TOU HUNXOVIOTOG

8) mpootateloTe Ta LETOAALKA pEPN oo TN SLaPfpwon e elblkd mapayovta 1 AasL.
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Ynueiwon! Artocuvdéate to KaAwdLo pelpatog and tnv npila.
Adalpeite TOKTKA TN OKOVN KAl TN BpwHLA ard To pnxdvnua. O kabaplopog yivetal KaAUTepa e JLa
poAakn Bouptoa A avi. Mnv XpnoLUOTOLEITE KAUOTIKA HEoa yila va KaBoplosTte To MAAOTLKO.

NMAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME TIZ EKTOMIIEX AONHZEQN KAl ©OPYBOY

- Metpnuévo eninedo BopuPou (oto pelavrti): 30-50dB
- Metpnuévo eninedo BopuPou (katd tn Asttoupyia): 70-100dB

Tuég mou poadlopilovtal cludwva pe ta potuna EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
JUVOALKEG TLUEG SOVNOoNG (ABpolopa SLavuouAaTWY TPLWV KATeuBUVoewV)

Komr petdAou

TR EKTTOUTTAC KpASAopWY ah 3,5 m/s 2

sddipa pétpnonc K 1,5 m/s 2
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Ta 8vo tedeutaia Yndia tou £toug epappoyng tng onpavong CE - 17

AHAQZH ZYMMOP®QZ2zHZ EK

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel e mAnpn gubuvn otL:

Koptng uetaAiov 400V 3kw
Turtog: G81024, MovtéAo: 83501

TIANPOL TLG ATIALTAOELC TwV 08NYLWV Tou Eupwmnaikol KowoBouAiou kal tou upBouliou:

2006/42/EK tng 17n¢ Maiiou 2006 GYETIKA UE TA UNXOVA LOTA,
kat tpotura EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
elval mavopoLoTuUTIo e TO SElypa TTIOU ATOTEAEL AVTIKELLEVO TOU TILOTOTIOLNTIKOU 0l§LOAOYNONG
ApBpdc tumou EK M8A14 04 86678 002 tn¢ 7n¢ Apihiou 2014
Tiou €kd60nke amd tnv TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 Movayo, lepupavia
TnAédwvo: +49 (89) 50084261, Dat: +49 (89) 50084230
HAektpoviko tayubpopeio: ps.zert@tuev-sued.de
lotétomog: http://www.tuev-sued.de/ps
AplBuog Avayvwplong Kowvomotnuévou Opyaviopou: 0123

H napovoa AnAwon Zuppopdwaong EK mavel va LloxUeL eQv TO TTPOLOV TpomomoLnBel 1 avaKaTooKEUAOTEL
XWPLE TN CUYKATABECH TOU KATAOKEUQOTH.

To ak6AouBo dtopo sivatl urtelBUVO yLa TNV TIPOETOLUAGILA TG TEXVIKIG TEKNPLwOoNG:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

KiétAv, 04/04/2017 Tkpeykopl K6BaAtoik, M.A.
Tomocg kal nuepopnvia ékdoong Emwvupo, ovopa kat B€cn tou e€oucloSoTNUEVOU TTPOCWITOU
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Ta 8vo tedeutaia PYndia touv £toug epappoyng tng opavong CE - 17

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK

FH GEKO Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel e mAnpn gubuvn otL:

Alakomnng yia kotn 400 V 3 kW
MovtéAo: CBSN-330

TAnpol Ti¢ anattioslg Twv odnywwv tou Eupwmnaikol KowoBouAiou kat tou TupBouliou:

2006/95/EK tn¢ 12n¢ AskepPpiou 2006 yLo TNV EVOPUOVLON TWV VOUOBECLWY TWV KPATWY
LEAWV OXETIKA LE TO NAEKTPOAOYLKO UALKO TTOU TIPOOPLIETAL YLa XPH 0N EVTIOG OPLOUEVWV Oplwv
Taong
kot tpotumta EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009
elval mavopoLoTuTo e To Selypa ou amoTeAel AVTLIKELEVO TOU TILOTOMOLNTIKOU afloAdynong
ApLBuo¢ tumou EK CNB3120528-00217-L tng 25/06/2012.
ekbidetal amno tnv CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI.2 votio ktrplo Huoju, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo China
TnA.: +86-574-87912121 (16 ypappéc) Daf: +86-574-87907993
MpOU TTapaTOvVWY: +86-574-87908003 HAeKTpoVLKO TaXUSpOELo: cts@cts-lab.com

H napovoa AnAwon Zuppopdwaong EK mavel va LloxUeL eAv TO TTPOLOV TpomomolnBel 1 avaKATOOKEUAOTEL
XWPLE TN CLUYKATABECH TOU KATAOKELQOTH.

To ak6AouBo dtopo sivatl urtelBULVO yLa TNV TIPOETOLUAGIA THG TEXVIKIG TEKUNPlwoNG:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko

KiétAv, 04/04/2017 Tkpéykopl KoBaAtowk, M.A.
Tomocg kal nuepopnvia €kdoong Enwvupo, évopa kat 8€on tou e€ouclodotnévou TPOCWIoU
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MANUAL DE INSTRUCOES

Cortador de metal 400V 3kW
Tipo: G81024, Modelo: 83501

Traducgao das instrugdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para
FH GEKO
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia este manual atentamente. E responsabilidade do usudrio
ler todas as instrugées necessdrias para o uso e operag@o seguros e compreender
quaisquer riscos que possam surgir durante o uso.

=@000®®
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ATENCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sGo apenas para fins ilustrativos e podem ser
diferentes do produto adquirido.

Essas diferengcas ndo podem ser base para uma reclamagdo.
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DADOS TECNICOS

Fonte de alimentagdo: 400 V-50 Hz
Poténcia: 3kwW

Velocidade: 2800 rpom

Angulo de corte: 0~46 graus
Tamanho do mostrador: 400

Nivel de ruido medido: 30-50dB
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DESTINO

AVISO! Este dispositivo ndo se destina ao uso industrial! Ndo utilize em locais de trabalho!

A mdaquina de corte de metais foi projetada para cortar metais, de acordo com o tamanho da maquina.
Materiais como barras e chapas podem ser cortados com a serra. A serra é adequada para cortar pegas de
trabalho grandes. A maquina sé pode ser usada para a finalidade a que se destina. Qualquer outro uso além
deste escopo é considerado impréprio. O usuario/operador, ndo o fabricante, é responsavel por quaisquer
danos ou ferimentos resultantes. Somente discos de corte projetados para esta maquina podem ser
usados. O uso de qualquer tipo de disco de ago rapido, carboneto, diamante, etc. é proibido. O uso
adequado também inclui a observacdo das instru¢des de seguranca, instrucdes de montagem e instrugdes
de operagdo no manual de operacdo. As pessoas que operam e fazem a manutencdo da mdaquina devem
estar familiarizadas com estas instrucdes e ser informadas sobre os perigos potenciais.

Além disso, as normas aplicaveis de prevencdo de acidentes (SST) devem ser rigorosamente observadas.
Outras normas gerais de saude e seguranca ocupacional devem ser observadas. Modificacdes na maquina
excluem completamente a responsabilidade do fabricante por quaisquer danos resultantes. Apesar do uso
adequado, certos fatores de risco residuais ndo podem ser completamente eliminados. Os seguintes
perigos podem ocorrer devido ao projeto e a construcao da maquina:

* Tocar na area de corte exposta do rebolo. Tocar na area de corte do rebolo em rotacdo (cortar).

¢ Rejeicdo de pecas e partes de pecas.

¢ Rachadura/quebra da roda de esmeril.

¢ Descartar rebolos danificados ou defeituosos.

¢ Danos a audicdo devido a falta de protecdo auricular. A estacdo de trabalho da serra circular deve ser
bem iluminada e proporcionar ao funcionario acesso facil a maquina (a pelo menos 600 mm das paredes). A
serra circular deve ser aterrada ou neutralizada (protecdo contra choque elétrico). A maquina deve ser
colocada em um piso limpo, seco e nivelado. Deve haver espaco suficiente ao redor da maquina para a
operacdo didria, bem como para qualquer manutencdo, limpeza ou carregamento de pecas. Nao é
permitido subir na maquina.

N3do exponha a maquina a chuva nem a utilize em ambientes iUmidos. A mdaquina ndo deve ser instalada
permanentemente perto de maquinas vibrantes ou empoeiradas. A maquina deve ser operada por apenas
uma pessoal!

ANTES DE COMECAR A TRABALHAR

ATENCAO!

1. Se forem encontrados danos ou falhas, ndo inicie o trabalho.

2. Somente apds certificar-se de que foram removidos o funcionario poderd iniciar a tarefa.

3. Prepare a estagdo de trabalho e as ferramentas necessarias adequadamente.

4. O trabalho deve ser realizado com roupas de trabalho e luvas de protecdo, é6culos de protecgdo e
protecdo auditiva. As roupas ndo devem estar folgadas nem conter objetos pendurados que possam ser
facilmente presos pela serra.
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Os punhos devem ter eldstico e os cabelos longos devem ser presos com uma rede.

5. Verifique as condicdes técnicas do dispositivo e se os interruptores de seguranca e de parada de
emergéncia estdo funcionando corretamente.

6. Verifique:

- condicdo e integridade das protecGes de segurancga,

- se a lamina de serra esta fixada com um parafuso,

- se a peca de trabalho esta devidamente fixada no torno,

7. Certifique-se de que o inicio do trabalho ndo representard uma ameaca as pessoas no local de trabalho
ou nas proximidades.

8. Apds conectar a rede elétrica, verifique o sentido de rotacdo da serra ligando brevemente o motor e
observando o sentido de rotacgdo.

9. Certifique-se de que o material esteja firmemente preso, ajustando corretamente o torno e o parafuso
de fixacdo. A secdo do material a ser cortada em angulo agudo (entre a serra e a barra de parada) deve ser
fixada.

10. Antes de iniciar o corte, certifique-se de que somente o material a ser cortado esteja na drea de serra.
11. Concentre toda a sua atencdo somente nas atividades que vocé esta realizando e trabalhe em uma
velocidade que corresponda ao seu ritmo natural de trabalho.

12. Armazene o material cortado em um local designado.

E INACEITAVEL

- usando serras circulares cegas e danificadas,

- manter as m3os ao alcance da lamina de serra em funcionamento,

- verificar a precisdo do corte e as dimensdes enquanto a serra estiver em operacao,

- remover a serragem da mesa com as maos,

- frear a serra usando qualquer objeto,

- deixar a serra funcionando sem supervisdo e permitir que pessoas ndo autorizadas trabalhem nela,
- retirar o plugue da tomada puxando pelo cabo de alimentacao,

- fazer reparos e modificagdes ndo autorizadas na maquina,

- cortar o material sem fixa-lo adequadamente,

- usar uma serra circular para trabalhos que ndo estejam de acordo com a finalidade a que se destina.

MONTAGEM E CORTE

Uma maquina de corte é um dispositivo que ndo requer montagem na estacdo de trabalho; a maquina deve
ser colocada sobre uma superficie sdlida. Prenda firmemente a peca de trabalho em uma morsa. Ligue a
maquina e aguarde até que o motor atinja a velocidade maxima. Pressione a cabeca de corte para baixo
pela alca até que a roda de corte entre em contato levemente com a peca de trabalho. Mova a roda de
corte uniformemente sobre o material a ser cortado.

Observacdo: Evite vibragGes ou trepidacdes do disco de corte, pois isso resultard em baixa qualidade de
corte e até mesmo na quebra do disco. Sempre aplique pressdo firme e uniforme para baixo no cabo ao
cortar. Ndo reduza a velocidade de corte no final do corte, pois isso pode superaquecer a peca de trabalho
e criar rebarbas excessivas.
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Observacdao: O numero de cortes que um rebolo pode fazer e sua qualidade podem variar bastante
dependendo do tempo de corte. Cortar muito rdpido pode causar desgaste prematuro do rebolo, mas evita
a queima do material ou a formacao de rebarbas.

SUBSTITUICAO DE DISCOS DE CORTE

-Desconecte o cabo de alimentacdo da tomada.

-Coloque a cabeca de corte na posi¢cdo de descanso superior. -Mova a protecao movel da roda de corte até
gue ela encaixe.

-Desaparafuse a porca borboleta e gire a protecdo da roda de corte lateral para tras.

-Pressione a trava do eixo para a direita e gire lentamente a roda de corte com a outra mao até que a trava
do eixo engate.

- Usando a chave de boca fornecida, desparafuse o parafuso do eixo no sentido anti-horario. Remova o
parafuso do eixo, a arruela, o flange externo e a roda de corte desgastada.

-Instale e fixe a nova roda de corte seguindo os passos descritos acima na ordem inversa.

Observacdo: Limpe bem os flanges antes da montagem. Observe a seta que indica o sentido de rotacao.
Utilize somente discos de corte recomendados e especialmente reforcados e aperte o parafuso do eixo
apenas o suficiente para segurar o disco de corte com firmeza e evitar que ele gire. Apertar demais o
parafuso do eixo pode danificar o disco. Gire a protecao lateral do disco de corte para a frente e fixe-a com
a porca borboleta.

AJUSTE DO PARAFUSO DO PARA-CHOQUE

O parafuso de parada pode ser usado para ajustar o movimento descendente da roda de corte. Isso é
necessario porque o didametro da roda de corte diminui a medida que se desgasta, impedindo que a peca
de trabalho seja completamente cortada.

-Afrouxe a porca de fixagao.

-Se necessario, aperte ou desaperte o parafuso de parada.

- Mova a cabeca de corte para baixo para verificar se a roda de corte alcanga a garra de fixagao do torno.
-Reaperte a porca de fixagao.

VICE

Antes do corte, cada peca de trabalho deve ser fixada em uma morsa. Incline a metade superior da porca
para cima. Desaparafuse o eixo o suficiente para prender a peca de trabalho entre as garras de fixacdo da
morsa. Dica: Ndo ha necessidade de girar o eixo quando a metade da porca estiver inclinada para cima. O
eixo pode ser puxado ou retraido suavemente. Empurre o eixo para frente até que a superficie da garra de
fixacdo entre em contato com a peca de trabalho. Feche a metade superior da porca novamente até que o
eixo se encaixe em ambas as metades da porca bipartida. Gire a manivela para prender a peca de trabalho
na morsa.
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FAZENDO O CORTE

- Para cortar, utilize discos de corte projetados para esta maquina. Ndo utilize discos de ago rédpido,
carboneto, etc.

- Prenda a peca de trabalho firmemente no torno.

- Certifique-se de que os parafusos que prendem o torno estejam bem apertados.

- Ligue o aparelho e aguarde até que o motor atinja a rotacdo maxima.

- Pressione lentamente a cabeca de corte até que o disco entre em contato com o material a ser cortado.
Mova o disco de forma constante sobre o material a ser cortado.

Observacgao: nao deixe a roda de corte vibrar ou saltar, pois isso pode causar sua quebra.

- Ao cortar, pressione a alca para baixo uniformemente.

(Forca excessiva aplicada ao cabo pode danificar a ferramenta e causar ferimentos ao operador.)

CORTE DIAGONAL

Para executar um corte em esquadria, o torno pode ser girado dentro do intervalo:

45°-0-45°.

- afrouxe o parafuso que prende a morsa ajustavel.

- gire a mandibula para o angulo desejado.

- aperte o parafuso de montagem.

- ao fixar a pega a ser cortada, a segunda mandibula do torno gira automaticamente para a posicao
necessaria e se alinha paralelamente a peca a ser fixada, garantindo sua fixacdo segura.

Substituindo a roda de amolar

- desconecte o cortador da fonte de alimentacdo.

- com uma chave de boca, desparafuse a porca que fixa a roda de corte, retire as arruelas e a roda de
esmeril.

- Antes de instalar o rebolo, limpe bem o eixo.

- para instalar a roda de corte, execute os passos acima na ordem inversa.

Observagdes finais:

As pessoas que operam e fazem a manutengdo do dispositivo devem ser devidamente treinadas e
informadas sobre os perigos potenciais. Devido ao design e a construgdo do cortador, os seguintes perigos
podem ocorrer:

- tocar a roda de esmeril na area de corte descoberta.

- rejeicdo de uma peca de trabalho mal fixada

- rachadura/quebra do disco de corte

- descartar pecas de rebolos danificados ou defeituosos.

- danos a visdo e a audicdo se 6culos de protecdo e fones de ouvido ndo forem usados.

ARMAZENAR

Ao armazenar a ferramenta, os seguintes passos devem ser tomados.

a) limpe completamente a ferramenta de particulas metalicas usando ar comprimido; um ima também
pode ser util.

b) fixar o cortador com uma trava de transporte

c) lubrificar as partes méveis da maquina

d) proteger as pegas metalicas contra a corrosdo com um agente especial ou dleo.
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Atencgao! Desconecte o cabo de alimentag¢do da tomada.
Remova regularmente a poeira e a sujeira da maquina. A limpeza deve ser feita preferencialmente com
uma escova ou pano macio. Ndo use agentes cdusticos para limpar o plastico.

INFORMACOES SOBRE VIBRACAO E EMISSOES DE RUIDO

- Nivel de ruido medido (em marcha lenta): 30-50dB
- Nivel de ruido medido (durante a operagdo): 70-100dB

Valores determinados de acordo com EN 61029-1/A11:2010, EN 61029-2-10:2010
Valores totais de vibragdo (soma vetorial das trés diregoes)

Corte de metal

Valor de emissdo de vibracdo ah 3,5 m/s 2

Erro de medigo K 1,5 m/s 2
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C€

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcagao CE - 17

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

FH GEKO Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Cortador de metal 400V 3kW
Tipo: G81024, Modelo: 83501

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/42/CE de 17 de maio de 2006 relativa a maquinas,
e normas EN 61029-1/A11:2010, 61029-2-10:2010
é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliagao
Tipo CE n2 M8A14 04 86678 002 de 7 de abril de 2014
emitido por TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN, Alemanha
Telefone: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuev-sued.de
Site: http://www.tuev-sued.de/ps
Numero de Identificagdao do Organismo Notificado: 0123

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invdlida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

A seguinte pessoa é responsavel pela prepara¢dao da documentacgdo técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.

Local e data de emissdo Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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C€

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcagao CE - 17

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE

FH GEKO Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Interruptor para um cortador de 400 V 3 kW
Modelo: CBSN-330

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/95/CE de 12 de dezembro de 2006 relativa a harmonizagdo das legislacdes dos Estados-
Membros relativas aos equipamentos elétricos concebidos para serem utilizados dentro de
certos limites de tensao

e normas EN 60947-1:2007+A1:2011, EN 60947-5-1:2004+A1:2009

é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliagao
Tipo CE n.2 CNB3120528-00217-L de 25/06/2012.
emitido pela CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd.
FI1.2 South Huoju Building, No.181 canghai Rd., Jiangdong High-tech Park Ningbo China
Tel: +86-574-87912121 (16 linhas) Fax: +86-574-87907993
Linha de reclamagdes: +86-574-87908003 E-mail: cts@cts-lab.com

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invdlida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

A seguinte pessoa é responsavel pela prepara¢dao da documentacgdo técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

Kietlin, 04/04/2017 Grzegorz Kowalczyk, M.A.
Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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