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uzytkowania urzadzenia.

G80752
XD5713

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
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SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

ZAGROZENIA

- Trzymaé¢ rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tngcej. Trzymac¢ drugg reke na rekojesci
pomocniczej lub na obudowie silnika. Je$li obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie
ryzyko zranienia tarczg tnaca.

- Nie siega¢ rekag pod spdéd przedmiotu obrabianego. Ostona nie moze ochroni¢ cie przed
obracajgcg sie tarczg thgcg ponizej przedmiotu obrabianego

- Nastawic¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu obrabianego. Zaleca sie, aby
tarcza tngca wystawata ponizej cietego materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

- Nigdy nie trzymac przedmiotu przecinanego w rekach lub na nodze. Zamocowac przedmiot
obrabiany do solidnej podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikngC niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajgcej sie tarczy tngcej lub
utraty kontroli ciecia.

- Trzymacé pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego celu podczas pracy, przy
ktorej obracajgca sie tarcza tngca moze mie¢ stycznos$¢ z przewodami bedgcymi pod napieciem
lub z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem” metalowych
czesci elektronarzedzia moze spowodowac porazenie prgdem operatora.

- Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac¢ prowadnicy do ciecia wzdtuznego lub prowadnicy
do krawedzi. Polepsza to doktadnos¢ ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajgcej sie
tarczy tnace;.

- Zawsze uzywac tarczy tngcej o prawidtowych wymiarach otworéw osadczych. Tarcze tngce,
ktére nie pasujg do gniazda mocujgcego mogg pracowa¢ mimosrodowo, powodujgc utrate
kontroli pracy.

- Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy thgcej uszkodzonych lub niewtasciwych podktadek
lub $rub. Podktadki i Sruby mocujgce tarcze tngcg zostaty specjalnie zaprojektowane dla pilarki,
aby zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

- Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami ustawionymi tak, aby wytrzymac site
odrzutu tylnego. Przyja¢ pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny
moze spowodowac¢ gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze byc¢
kontrolowana przez operatora, jesli zachowano odpowiednie srodki ostrozno$ci.

- Kiedy tarcza tngca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiegos powodu nalezy zwolnié¢
przycisk tgcznika i trzymac pilarke nieruchomo w materiale dopoki tarcza tngca nie zatrzyma sie
catkowicie. Nigdy nie prébowac usuniecia tarczy tngcej z materiatu cietego, ani nie ciggngc¢
pilarki do tylu, dopdki tarcza tngca porusza sie moze spowodowac¢ odrzut tylny. Zbadaé i
podejmowac czynnosci korygujgce, w celu eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tngcej.

- W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie obrabianym wysrodkowac¢ tarcze
tngca w rzazie i sprawdzic, czy zeby tarczy tngcej nie sg zablokowane w materiale. Jesli tarcza
tngca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze sie ona wysung¢ lub
spowodowac odrzut tylny w stosunku do elementu obrabianego |. Podtrzymywaé duze ptyty, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zacisniecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze pityty majg tendencje do
uginania sie pod ich wiasnym ciezarem. Podpory powinny by¢é umieszczone pod ptytg po
obydwu stronach, w poblizu linii cieci i poblizu krawedzi ptyty.

- Nie uzywac¢ tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre lub niewtasciwie ustawione zeby
tarczy tngcej tworzg waski rzaz powodujgcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnacej i odrzut

tylny.
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- Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia, przed wykonaniem ciecia. Je$li
nastawy pilarki zmieniajg sie podczas ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny o.
Szczegdlnie uwazac¢ podczas wykonywania ciecia wgtebnego w sciankach dziatowych. Tarcza
tngca moze cig¢ inne przedmioty niewidoczne z zewnagtrz, powodujgc odrzut tylny.
- Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolng, czy jest prawidtowo nasunieta. Nie uzywac
pilarki, jesli ostona dolna nie porusza sie swobodnie i nie zmyka sie natychmiast. Nigdy nie
przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢ ostony dolnej w otwartym potozeniu. Jesli pilarka zostanie
przypadkowo upuszczona, ostona dolna moze zostac zgieta. Podnosi¢ ostone dolng za pomoca
uchwytu odciggajgcego i upewnic¢ sie czy porusza sie ona swobodnie i nie dotyka do tarczy
tngcej lub innej czesci urzagdzenia dla kazdego nastawienia kata i gtebokosci ciecia.

- Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i sprezyna nie dziatajg wiasciwie,

powinny by¢ naprawione przed uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione

wskutek uszkodzonych czesci, lepkich osadéw, lub nawarstwienia odpadow.

- Dopuszcza sie reczne wycofanie ostony dolej tylko przy specjalnych cieciach jak ,ciecie

wgtebne” i ,ciecie ztozone”. Podnosi¢ ostone dolng za pomocg uchwytu odciggajacego i kiedy

tarcza tngca zagtebi sie w materiat, ostona dolna powinna by¢ zwolniona. W przypadku
wszystkich innych ciec¢ zaleca sig, aby ostona dolna dziatata samoczynnie.

- Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tngcag przed odtozeniem pilarki na stét
warsztatowy lub podtoge. Nieostonieta obracajgca sie tarcza tngca bedzie powodowata, ze
pilarka bedzie cofata sie do tytu tngc cokolwiek na swej drodze. Nalezy wzig¢ pod uwage czas
potrzebny do zatrzymania sie tarczy thgcej po wytgczeniu.

Procedura ciecia

a) ZAGROZENIE: Trzymac rece z dala od obszaru cigcia i tarczy tngcej. Trzymac¢ drugg reke na
rekojesci pomocniczej lub na obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to
zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczg tngca.

b) Nie siega¢ rekg pod spdd przedmiotu obrabianego. Ostona nie moze ochroni¢ cie przed
obracajgcg sie tarczg thgcg ponizej przedmiotu obrabianego

c) Nastawi¢ gtebokosc¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu obrabianego. Zaleca sie, aby
tarcza tngca wystawata ponizej cietego materiatu mniej niz na wysoko$¢ zeba.

d) Nigdy nie trzymac przedmiotu przecinanego w rekach lub na nodze. Zamocowac¢ przedmiot
obrabiany do solidnej podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikngé niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajgcej sie tarczy tnacej lub
utraty kontroli ciecia.

e) Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego celu podczas pracy, przy
ktorej obracajgca sie tarcza tngca moze mie¢ stycznos¢ z przewodami bedgcymi pod napieciem
lub z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem” metalowych
czesci elektronarzedzia moze spowodowac porazenie prgdem operatora.

f) Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy do ciecia wzdtuznego lub prowadnicy
do krawedzi. Polepsza to doktadnos¢ ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajgcej sie
tarczy tngcej.

g) Zawsze uzywac tarczy tngcej o prawidtowych wymiarach otworéw osadczych. Tarcze tnace,
ktére nie pasujg do gniazda mocujgcego mogg pracowa¢ mimosrodowo, powodujgc utrate
kontroli pracy.
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h) Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tngcej uszkodzonych lub niewtasciwych
podktadek lub $rub. Podktadki i Sruby mocujgce tarcze tngcg zostaty specjalnie zaprojektowane
dla pilarki, aby zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

- Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do operatora w linii ciecia,
spowodowane zacisnietg lub niewlasciwie prowadzong tarcza tngca.

- Kiedy tarcza tngca pilarki jest zahaczona lub zaci$nieta w szczelinie, tarcza tngca zatrzymuje
sie i reakcja silnika powoduje gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

- Jesli tarcza tngca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w przecinanym elemencie, zeby tarczy
tngcej po wyjsciu z materiatu mogg uderzy¢ gorng powierzchnie cietego materiatu powodujgc
podniesienie tarczy tngcej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku operatora. Odrzut tylny jest
skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub nieprawidtowych procedur lub warunkow
eksploatacji i mozna go unikng¢ przyjmujgc stosowne srodki ostroznosci.

Srodki ostroznosci

a) Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami ustawionymi tak, aby wytrzymac site
odrzutu tylnego. Przyja¢ pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny
moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze byé
kontrolowana przez operatora, jesli zachowano odpowiednie srodki ostroznosci.

b) Kiedy tarcza tngca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiego$ powodu nalezy zwolni¢
przycisk tacznika i trzymac pilarke nieruchomo w materiale dopoki tarcza tngca nie zatrzyma sie
catkowicie. Nigdy nie prébowac usuniecia tarczy tngcej z materiatu cietego, ani nie ciggngc¢
pilarki do tytu, dopdki tarcza tngca porusza sie moze spowodowacC odrzut tylny. Zbadac i
podejmowac czynnosci korygujgce, w celu eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tngce;.

c) W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie obrabianym wysrodkowac tarcze
tngcag w rzazie i sprawdzi¢, czy zeby tarczy tngcej nie sg zablokowane w materiale. Jesli tarcza
tngca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze sie ona wysung¢ lub
spowodowac odrzut tylny w stosunku do elementu obrabianego.

d) Podtrzymywaé duze ptyty, aby zminimalizowac ryzyko zaci$niecia i odrzutu tylnego pilarki.
Duze ptyty majg tendencje do uginania sie¢ pod ich wkasnym ciezarem. Podpory powinny byé
umieszczone pod ptytg po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu krawedzi piyty.

e) Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre lub niewtasciwie ustawione zeby
tarczy tngcej tworzg waski rzaz powodujgcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tngcej i odrzut
tylny.

f) Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kgta pochylenia, przed wykonaniem ciecia. Jesli
nastawy pilarki zmieniajg sie podczas ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny.
g) Szczegolnie uwazac podczas wykonywania ciecia wgtebnego w Sciankach dziatowych. Tarcza
tngca moze cig¢ inne przedmioty niewidoczne z zewnagtrz, powodujgc odrzut tylny.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Przeznaczenie

Produktem objetym niniejszym raportem jest przenosna elektryczna pita tarczowa do ciecia
drewna, tworzyw sztucznych i podobnych materiatéw.

- Narzedzia nie mozna montowa¢ na wsporniku ani stojaku roboczym w celu uzywania jako
narzedzie state.

- Nie uzywac zadnych tarcz sciernych.

Instrukcja uzycia

Zamocuj obrabiany przedmiot. Upewnij sie, ze strona, ktéra bedzie pozniej widoczna, jest
skierowana w doét, poniewaz wtedy ciecie jest najdoktadniejsze.

Wigcz maszyne zanim dotknie ona przedmiotu obrabianego. Nie wywieraj nacisku na
brzeszczot.

Daj maszynie wystarczajgco duzo czasu na przeciecie przedmiotu obrabianego.

Trzymaj maszyne obiema rekami za oba uchwyty. Zapewnia to optymalng kontrole nad
maszyna.
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Regulacja gtebokosci ciecia

1. Zwolnij dzwignie blokujgcg regulator gtebokosci ciecia;

2. Odchyli¢ ptyte prowadzgcg w dot;

3. Dostosuj gtebokosc ciecia za pomocg skali. Zeby pity muszg wystawa¢ ok. 2 mm poza
obrabianym elementem;

4. Nacisnij dzwignie blokujgcg w doét.

Regulacja ptyty prowadzacej (kat ciecia)

1. Zwolni¢ srube zabezpieczajgcg regulatora ciecia ukosnego;
2. Ustawi¢ ptytke prowadzaca pod zgdanym kagtem w zakresie od 0 do 45°;
3. Dokrec srube blokujgca.

Odsysanie pytu

Pita jest narzedziem, ktére wytwarza duzg iloS¢ pytu. Poniewaz narzedzie posiada catkowicie
zamkniete ostrze, wymuszone odsysanie pylu jest szczegdlnie wydajne. Do wylotu pytu
narzedzia mozna podfgczy¢ odkurzacz przemystowy lub odkurzacz do uzytku domowego za
pomocg zestawu weza do odkurzacza. Przed uzyciem upewnij sie, ze metalowy zacisk
mocujgcy znajduje sie rowno z koncem weza. Aby podtgczy¢é waz, nalezy odigczy¢ narzedzie od
zrodta zasilania.

Wociénij koncowke weza na wylot pytu i zabezpiecz metalowym klipsem. Upewnij sie, ze ostona
tngca moze nadal porusza¢ sie ptynnie. Wcisnij adapter stopniowany na wagz ssgcy. W razie
potrzeby mozna zastosowac tasme.

Szczotki weglowe

OSTRZEZENIE! Przed wymiang szczotki nalezy odtgczyé narzedzie od zrédta zasilania.
Przeglgd szczotek i komutatora narzedzia nalezy przeprowadzi¢ po kilku miesigcach
uzytkowania. Kiedy iskry wokot komutator staje sie wiekszy nalezy wymieni¢ szczotki weglowe.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Aby zapewni¢ bezpieczng prace narzedzia, wymagane jest regularne czyszczenie, poniewaz
nadmierne gromadzenie sie kurzu uniemozliwi dziatanie narzedzia od prawidtowego dziatania.
Dysza odsysajgca moze sie blokowaé i co jakiS czas wymagaé czyszczenia, szczegolnie w
przypadku ciecia wilgotnego drewna.

Utrzymuj otwory wentylacyjne na obudowie silnika w czystosci i przez caty czas drozne. Nigdy
nie uzywaj do tego zadnych $rodkéw zrgcych oczys$cic plastikowe czesci.

Przewdd zasilajgcy moze wymieni¢ uzytkownik, jesli ma do tego wystarczajgce umiejetnosci.

W przypadku innych ustug nalezy skontaktowaé sie z producentem lub jego agentem
serwisowym.

Odtacz urzagdzenie od sieci elektrycznej. Doktadnie wyczysci¢ matg, miekkg szczoteczka.
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DANE TECHNICZNE

Napiecie sieciowe: 230V

Czestotliwos¢ zasilania: 50Hz

Moc: 1200W

Predkos¢ bez obcigzenia 5500/min,
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej: 185 mm
Otwor wewnetrzny tarczy: 20mm
Maksymalna grubos¢ cietego materiatu :

- Kat prosty 90°: 63 mm

- Pod skosem 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m kabel z wtyczkg VDE.

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Wartosc¢ przyspieszen drgan: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

OCHRONA SRODOWISKA

Informacja dla uzytkownikbw o pozbywaniu sie urzgdzen -elektrycznych

elektronicznych (dotyczy gospodarstw domowych).

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich
dokumentacji informuje, ze niesprawnych urzadzen elektrycznych Iub
elektronicznych nie mozna wyrzucac¢ razem z odpadami bytowymi.

Prawidtowe postepowanie w razie koniecznos$ci utylizacji, powtérnego uzycia lub
odzysku podzespotéow polega na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego
punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie, Informacji o lokalizacji miejsc
zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wiadze lokalne.

Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasobow i
unikniecie negatywnego wptywu na zdrowie i Srodowisko, ktére moze byé
zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddéw zagrozona jest karami przewidzianymi w
odpowiednich przepisachlokalnych.

W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych,
prosimy skontaktowaé sie z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcs,
ktorzy udzielg dodatkowych informacji.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialno$cig, ze:

Pilarka tarczowa 1200W 185mm, Typ: G80752, Model: XD5713

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

- 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych
sie do kompatybilnos$ci elektromagnetyczne;j

- 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe
95/16/WE (przeksztatcenie)

- 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym

- Dyrektywa delegowana Komisji (UE) 2015/863 z dnia 31 marca 2015 r. zmieniajgca zatgcznik Il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE w odniesieniu do wykazu substancji objetych ograniczeniem

oraz norm EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019,
EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, |IEC 62321-3-1:2013, |IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

jest zgodny z certyfikatem typu WE

- nr EBA 091686 0135 Rev. 00 z dnia 30.04.2021,

- nr MBA 091686 0133 Rev. 00 z dnia 11.05.2021,

wydanych przez TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Country : Germany

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej : 0123

oraz nr (3222)111-0482 z dnia 18.08.2023 wydanego przez BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Country : France

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej : 0062

2000/14/WE: zastosowana procedura oceny zgodnosci wedtug zatgcznika |.

Poziom cisnienia akustycznego: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Niniejsza Deklaracja zgodnosci WE traci waznos¢, jesli produkt zostanie zmieniony lub
zmodyfikowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

DANGER

- Keep hands away from the cutting area and the cutting disc. Keep the other hand on the
auxiliary handle or on the motor housing. If you hold the saw with both hands, you reduce the
risk of injury from the cutting disc.

- Do not reach under the underside of the workpiece with your hand. The guard cannot protect
you from the rotating cutting disc below the workpiece.

- Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece. It is recommended that
the cutting disc extends below the workpiece to less than tooth height.

- Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your leg. Fix the workpiece to a solid
base. Good clamping of the workpiece is important to avoid the danger of contact with the body,
jamming of the rotating cutting blade or loss of cutting control.

- Hold the saw by the insulated surfaces designed for this purpose during work where the
rotating cutting disc may come into contact with live wires or the saw's power cord. Contact with
"live wires" of metal parts of the power tool may cause electrocution of the operator.

- Always use a rip guide or edge guide when rip cutting. This improves cutting accuracy and
reduces the possibility of jamming of the rotating cutting disc.

- Always use a cutting disc with the correct size of mounting holes. Cutting discs that do not fit
into the mounting slot may run eccentrically, causing loss of control of the work.

- Never use damaged or inappropriate washers or bolts to secure a cutting disc. The washers
and bolts securing the cutting disc have been specially designed for the saw to ensure optimum
function and safe use.

- Hold the saw with both hands firmly, with the arms positioned to withstand the force of rear
kickback. Assume a body position on one side of the saw, but not in the line of cut. Rear
kickback can cause the saw to move violently backwards, but the force of the rear kickback can
be controlled by the operator if proper precautions are taken.

- When the cutting disc jams or when it stops cutting for any reason, release the switch button
and hold the saw stationary in the material until the cutting disc stops completely. Never attempt
to remove the cutting disc from the cut material, or pull the saw backwards as long as the cutting
disc is moving can cause rear kickback. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of the cutting disc seizing.

- When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting disc in the cut and check that the
teeth of the cutting disc are not jammed in the material. If the cutting disc jams when the saw is
restarted, it may slide out or cause backlash against the workpiece I. Support large plates to
minimise the risk of jamming and back-rejection of the saw. Large plates tend to bow under their
own weight. Supports should be placed under the slab on both sides, near the cut line and close
to the edge of the slab.

- Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or misaligned cutting disc teeth create
a narrow cut causing excessive friction, jamming of the cutting disc and back recoil.
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- Set the cutting depth and tilt angle clamps securely before making the cut. If the saw settings
change during the cut, this can cause jamming and rear o recoil.

Be particularly careful when making plunge cuts in partition walls. The cutting blade may cut
other objects not visible from the outside, causing rear kickback.

- Check the bottom guard before each use to ensure that it is correctly slipped on. Do not use
the saw if the bottom guard does not move freely and does not come off immediately. Never
attach or leave the bottom guard in the open position. If the saw is accidentally dropped, the
bottom guard may be bent. Lift the bottom guard with the pulling handle and ensure that it
moves freely and does not touch the cutting blade or any other part of the machine for each
angle and depth of cut setting.

- Check the operation of the bottom guard spring. If the guard and spring are not working
properly, they should be repaired before use. The operation of the bottom guard may be slowed
down by damaged parts, sticky deposits, or build-up of waste.

- Manual withdrawal of the bottom guard is only permitted for special cuts such as "plunge cuts"
and "compound cuts". Lift the bottom guard with the pull-back handle and when the cutting disc
penetrates the material, the bottom guard should be released. For all other cuts, it is
recommended that the bottom guard operates automatically.

- Always observe that the bottom guard covers the cutting disc before putting the saw down on
the workbench or floor. An uncovered rotating cutting disc will cause the saw to reverse cutting
anything in its path. Consider the time it takes for the cutting disc to stop after switching off.

Cutting procedure

(a) DANGER: Keep your hands away from the cutting area and the cutting disc. Keep the other
hand on the auxiliary handle or on the motor housing. If you hold the saw with both hands, you
reduce the risk of injury from the cutting disc.

(b) Do not reach under the underside of the workpiece with your hand. The guard cannot protect
you from the rotating cutting disc below the workpiece

c) Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece. It is recommended that
the cutting disc extends below the workpiece to less than tooth height.

d) Never hold the workpiece to be cut in your hands or on your leg. Fix the workpiece to a solid
base. Good clamping of the workpiece is important to avoid the danger of contact with the body,
jamming of the rotating cutting blade or loss of cutting control.

(e) Hold the saw by the insulated surfaces intended for this purpose during work where the
rotating cutting disc may come into contact with live wires or the saw's power cord. Contact with
"live wires" of metal parts of the power tool may cause electrocution of the operator.

f) When rip cutting, always use a rip guide or edge guide. This improves cutting accuracy and
reduces the possibility of jamming of the rotating cutting disc.

(g) Always use a cutting disc with the correct size of mounting holes. Cutting discs that do not fit
into the mounting slot may run eccentrically, causing a loss of work control.

12
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h) Never use damaged or inappropriate washers or screws to secure the cutting disc. The
washers and bolts securing the cutting disc have been specially designed for the saw to ensure
optimum function and safety in use.

Causes of recoil and prevention of recoil.

- Back recoil is the sudden lifting and withdrawal of the saw towards the operator in the cutting
line, caused by a jammed or improperly guided cutting disc.

- When the saw blade is snagged or jammed in a slot, the cutting blade stops and the reaction of
the motor causes the saw to move rapidly backwards towards the operator.

- If the cutting disc is twisted or badly misaligned in the workpiece being cut, the teeth of the
cutting disc, on exiting the material, may strike the upper surface of the material being cut
causing the cutting disc and therefore the saw to lift and kickback towards the operator. Rear
kickback is the result of improper use of the saw or improper procedures or operating conditions
and can be avoided by taking appropriate precautions.

Precautions

(a) Hold the saw firmly with both hands, with the arms positioned to withstand the force of the
rear kickback. Assume a body position on one side of the saw, but not in the line of cut. Rear
kickback can cause the saw to move rapidly backwards, but the force of the rear kickback can
be controlled by the operator if proper precautions are taken.

(b) When the cutting disc jams or when it stops cutting for any reason, release the switch button
and hold the saw stationary in the material until the cutting disc stops completely. Never attempt
to remove the cutting disc from the cut material, or pull the saw backwards as long as the cutting
disc is moving can cause rear kickback. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of the cutting disc jamming.

¢) When restarting the saw in the workpiece, centre the cutting disc in the cut and check that the
teeth of the cutting disc are not jammed in the material. If the cutting disc jams when the saw is
restarted, it may slide out or cause backlash against the workpiece.

(d) Support large plates to minimise the risk of jamming and back-rejection of the saw. Large
plates tend to bow under their own weight. Supports should be placed under the slab on both
sides, near the cutting line and close to the edge of the slab.

(e) Do not use dull or damaged cutting discs. Unsharpened or misaligned cutting disc teeth
create a narrow cut causing excessive friction, jamming of the cutting disc and back recoil.

f) Set the depth-of-cut and angle-of-travel clamps securely before making the cut. If the saw
settings change during cutting this can cause jamming and rear kickback.

g) Be particularly careful when making plunge cuts in partitions. The cutting blade may cut other
objects not visible from the outside, causing rear kickback.

13
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. diagonal cut regulator
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INSTRUCTION MANUAL

Purpose

The product covered by this report is a portable electric circular saw for cutting wood, plastics
and similar materials.

- The tool may not be mounted on a support or work stand for use as a fixed tool.

- Do not use any abrasive discs.

Instructions for use

Clamp the workpiece. Make sure that the side that will be seen later is facing downwards, as this
is when the cut is most accurate.

Switch on the machine before it touches the workpiece. Do not put pressure on the blade.

Give the machine enough time to cut the workpiece.

Hold the machine with both hands by both handles. This ensures optimum control of the
machine.

14
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Cutting depth adjustment

1 Release the locking lever on the cutting depth adjuster;

2. tilt the guide plate downwards;

3. adjust the depth of cut using the scale. The saw teeth must extend approximately 2 mm
beyond the workpiece;

4. press the locking lever downwards.

Adjusting the guide plate (cutting angle)

1 Release the safety screw of the bevel cutting regulator;
2. adjust the guide plate to the desired angle between 0 and 45°;
3. tighten the locking screw.

Dust extraction

The saw is a tool that generates a large amount of dust. As the tool has a fully enclosed blade,
forced dust extraction is particularly efficient. An industrial hoover or a household hoover can be
connected to the dust outlet of the tool using a hoover hose kit. Before use, make sure that the
metal fixing clamp is flush with the end of the hose. To connect the hose, disconnect the tool
from the power source.

Push the end of the hose onto the dust outlet and secure with the metal clip. Make sure the
cutting guard can still move smoothly. Push the stepped adapter onto the suction hose. Tape
can be used if necessary.

Carbon brushes

WARNING! Disconnect the tool from the power supply before replacing the brush.

Inspection of the tool's brushes and commutator should be carried out after several months of
use. When the sparks around the commutator become larger the carbon brushes should be
replaced.

CLEANING | MAINTENANCE

Regular cleaning is required to ensure safe operation of the tool, as excessive dust accumulation
will prevent the tool from operating properly.

The extraction nozzle can become blocked and may need cleaning from time to time, especially
when cutting damp wood.

Keep the vents on the motor housing clean and unobstructed at all times. Never use any means
to clean the plastic parts.

The power cable can be replaced by the user if he has sufficient skills to do so.

For other services, contact the manufacturer or its service agent.

Disconnect the appliance from the mains. Clean thoroughly with a small, soft brush.

15
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TECHNICAL DATA

Mains voltage: 230V

Supply frequency: 50Hz

Power: 1200W

No-load speed 5500/min,

Outer diameter of the cutting disc: 185 mm
Internal disc bore: 20mm

Maximum thickness of material to be cut :
- Right angle 90°: 63 mm

- 45° bevel: 42 mm

HO5VV-F 2*0.75m? *2m cable with VDE plug.

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level: LpA = 97.3 dB(A) K=3dB(A)
Sound power level: LWA = 108.3 dB(A) K=3dB(A)
Vibration acceleration value: ah = 3.856 m/s2 K=1.5 m/s2

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Information for users on the disposal of electrical and electronic equipment
(applicable to households).

The symbol shown on the products or accompanying documentation indicates that
faulty electrical or electronic equipment must not be disposed of with household
waste.

The correct approach to disposal, reuse or recovery is to take the appliance to a
specialised collection point, where it will be accepted free of charge, Information
on the location of collection points for used equipment is available from local
authorities.

By disposing of the appliance correctly, you can conserve valuable resources and
avoid the negative effects on health and the environment that may be threatened
by inappropriate waste handling.

Incorrect waste disposal is subject to penalties stipulated by the relevant local
regulations.

Should you need to dispose of electrical or electronic equipment, please contact
your nearest point of sale or supplier, who will be able to provide further
information.

16



‘ € Last two digits of the year in which the CE mark was affixed - 23

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Circular saw 1200W 185mm, Type: G80752, Model: XD5713

complies with the requirements of the European Parliament and the Council:

- 2014/30/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility

- 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, amending Directive
95/16/EC (recast)

- 2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and
electronic equipment

- Commission Delegated Directive (EU) 2015/863 of 31 March 2015 amending Annex Il to Directive 2011/65/EU of
the European Parliament and of the Council as regards the list of restricted substances

and EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019,
EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, |IEC 62321-3-1:2013, |IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

complies with EC type-certificate

- No. EBA 091686 0135 Rev. 00 dated 30.04.2021,

- No MBA 091686 0133 Rev. 00 dated 11.05.2021,

issued by TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Country : Germany

Notified body identification number : 0123

and No (3222)111-0482 dated 18.08.2023 issued by BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Country : France

Notified Body Identification Number : 0062

2000/14/EC: conformity assessment procedure applied according to Annex .
Sound pressure level: LpA = 97.3 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level: LwA = 108.3 dB(A) K=3dB(A)

This EC Declaration of Conformity is invalid if the product is altered or modified without the
consent of the manufacturer.

The preparation and storage of the technical documentation are the responsibility of:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk

Place and date of issue Surname, first name and position of authorised
person
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POZNAMKA!
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ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI

NEBEZPECI

- Udrzujte ruce mimo fezny prostor a fezny kotou€. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo
na krytu motoru. Pokud budete pilu drzet obéma rukama, snizite riziko poranéni o fezny kotouc.
- Nesahejte rukou pod spodni stranu obrobku. Ochranny kryt vas nemuze ochranit pfed rotujicim
feznym kotouCem pod obrobkem.

- Hloubku fezu nastavte podle tloustky obrobku. Doporu€ujeme, aby fezny kotou€ zasahoval
pod obrobek méné nez do vysky zub(.

- Rezany obrobek nikdy nedrzte v rukou nebo na noze. Obrobek pfipevnéte k pevné podloZce.
Dobré upnuti obrobku je dullezité, aby se zabranilo nebezpedi kontaktu s télem, zaseknuti
rotujiciho fezného kotouc€e nebo ztraté kontroly nad fezanim.

- PFi praci, pfi niz se rotujici fezny kotou¢ muze dostat do kontaktu s vodici pod napétim nebo s
napajecim kabelem pily, drzte pilu za izolované plochy k tomu urcené. Kontakt s "Zivymi draty"
kovovych Casti elektrického nafadi muze zplsobit uraz obsluhy elektrickym proudem.

- Pfi podélném fezani vzdy pouzivejte vodici listu nebo vodici liStu hrany. To zvySuje pfesnost
fezani a snizuje moznost zaseknuti rotujiciho fezného kotouce.

- Vzdy pouzivejte Fezny kotoud se spravnou velikosti montaznich otvord. Rezné kotoude, které
se nevejdou do montaznich otvor(, se mohou pohybovat excentricky, coz mize zpUsobit ztratu
kontroly nad praci.

- K upevnéni fezného kotou€e nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nevhodné podlozky nebo
Srouby. PodloZky a Srouby zajistujici fezny kotou€ byly specialné navrzeny pro tuto pilu, aby
byla zajisténa optimalni funkce a bezpecné pouzivani.

- Drzte pilu pevné obéma rukama, pfiemz ramena musi byt umisténa tak, aby odolavala sile
zpétného razu. Zaujméte polohu téla na jedné strané pily, ale ne v linii fezu. Zadni zpétny raz
muze zpUsobit prudky pohyb pily dozadu, ale silu zadniho zpétného razu muze obsluha pfi
dodrzeni spravnych bezpecnostnich opatfeni ovladat.

- Kdyz se fezny kotou€ zasekne nebo kdyz z jakéhokoli divodu pFestane fezat, uvolnéte spinaci
tlaitko a drzte pilu v klidu v materialu, dokud se fezny kotou€ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousSejte vyjmout fezny kotou€ z fezaného materialu nebo tahnéte pilu dozadu, dokud se
fezny kotou¢ pohybuje, mize to zpusobit zpétny raz. VySetfete a provedte napravna opatreni k
odstranéni pfi€iny zaseknuti fezného kotouce.

- PFi opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotou€ v fezu a zkontrolujte, zda
nejsou zuby fezného kotouCe zaseknuté v materialu. Pokud se fezny kotou€ pfi opétovném
spusténi pily zasekne, muze se vysunout nebo zpusobit vali proti obrobku |. Podeprete velké
desky, abyste minimalizovali riziko zaseknuti a zpétného vrhu pily. Velké desky maji tendenci se
prohybat pod vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou na obou stranach, v
blizkosti linie fezu a blizko okraje desky.

- Nepouzivejte tupé nebo posSkozené fezné kotouCe. Neostré nebo Spatné sefizené zuby
fezného kotoule vytvareji uzky fez, ktery zpusobuje nadmérné tfeni, zasekavani Fezného
kotoucCe a zpétny raz.
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- Pfed provedenim fezu pevné nastavte hloubku fezu a uhlové svorky naklonu. Pokud se
nastaveni pily béhem fezu zméni, miZze to zpUsobit zaseknuti a zadni o odskok.

Zvlasté opatrni budte pfi provadéni ponornych fezli v pfickach. Rezny kotoué¢ muze piefiznout
dalsi pfedméty, které nejsou zvenci viditelné, a zpusobit tak zadni o raz.

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt spravné nasazen.
Nepouzivejte pilu, pokud se spodni kryt volné nepohybuje a okamzité se nesundava. Nikdy
nepripeviujte nebo nenechavejte spodni ochranny kryt v oteviené poloze. Pfi nahodném padu
pily mUze dojit k ohnuti spodniho krytu. Zvednéte spodni ochranny kryt pomoci tazné rukojeti a
ujistéte se, ze se volné pohybuje a nedotyka se fezného kotouc€e nebo jiné ¢asti stroje pro kazdé
nastaveni uhlu a hloubky fezu.

- Zkontrolujte funkci pruziny spodniho krytu. Pokud ochranny kryt a pruzina nefunguji spravné,
mély by byt pfed pouzitim opraveny. Cinnost spodniho ochranného krytu mohou zpomalovat
poskozené dily, lepkavé usazeniny nebo nahromadény odpad.

- Ruéni stazeni spodniho ochranného krytu je povoleno pouze pro specialni fezy, jako jsou
"ponorné fezy" a "sloZené fezy". Spodni ochranny kryt zvednéte pomoci rukojeti pro zpétny tah,
a kdyz fezny kotou€ pronikne do materialu, mél by se spodni ochranny kryt uvolnit. U v8ech
ostatnich Fez( se doporu€uje, aby spodni ochranny kryt fungoval automaticky.

- Pfed odlozenim pily na pracovni stul nebo na podlahu vzdy dbejte na to, aby spodni ochranny
kryt zakryval fezny kotou€. Nezakryty rotujici fezny kotou¢ zplsobi, ze pila obracené prefizne
vse, co ji stoji v cesté. Zvazte dobu, za kterou se fezny kotou¢ po vypnuti zastavi.

Postup fezani

(a) NEBEZPECI: Udrzujte ruce mimo fezny prostor a fezny kotoud. Druhou ruku drzte na
pomocné rukojeti nebo na krytu motoru. Pokud budete pilu drzet obéma rukama, snizite riziko
poranéni o fezny kotouc.

(b) Nesahejte rukou pod spodni stranu obrobku. Ochranny kryt vas nemulze ochranit pred
rotujicim Feznym kotou€em pod obrobkem.

c) Hloubku Fezu nastavte podle tloustky obrobku. Doporu€ujeme, aby fezny kotou€ zasahoval
pod obrobek na méné nez vysku zubu.

d) Rezany obrobek nikdy nedrzte v rukou nebo na noze. Obrobek pfipevnéte k pevné podlozce.
Dobré upnuti obrobku je dulezité, aby se zabranilo nebezpeci kontaktu s télem, zaseknuti
rotujiciho Fezného kotouce nebo ztraté kontroly nad fezanim.

(e) Pri praci, pfi niz se rotujici fezny kotou¢ muze dostat do kontaktu s vodici pod napétim nebo
s napajecim kabelem pily, drzte pilu za izolované plochy k tomu uréené. Kontakt s "zivymi draty"
kovovych Casti elektrického nafadi mize zpusobit uraz obsluhy elektrickym proudem.

f) Pfi podélném fezani vzdy pouzivejte voditko podélného fezani nebo voditko hrany. To zvySuje
presnost fezani a snizuje moznost zaseknuti rotujiciho fezného kotouce.

(g) Vzdy pouziveijte Fezny kotou¢ se spravnou velikosti montaznich otvori. Rezné kotoude, které
se nevejdou do montaznich otvord, se mohou pohybovat excentricky, coz muze zpusobit ztratu
kontroly nad praci.
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h) Nikdy nepouZivejte poSkozené nebo nevhodné podlozky nebo Srouby k upevnéni fezného
kotoucCe. Podlozky a Srouby zajistujici fezny kotou€ byly specialné navrzeny pro tuto pilu, aby
byla zajisténa optimalni funkce a bezpecnost pfi pouzivani.

Pri¢iny zpétného razu a prevence zpétného razu.

- Zpétny raz je nahlé zvednuti a stazeni pily smérem k obsluze v fezné linii, zplsobené
zaseknutym nebo nespravné vedenym feznym kotoucem.

- Pfi zachyceni nebo zaseknuti pilového kotou€e v drazce se fezny kotou€ zastavi a reakce
motoru zpUsobi prudky zpétny pohyb pily smérem k obsluze.

- Pokud je fezny kotou€ v fezaném obrobku zkrouceny nebo Spatné orientovany, mohou zuby
fezného kotouCe pfi vystupu z materialu narazit na horni povrch fezaného materialu, coz
zpUsobi zvednuti fezného kotouce, a tim i zpétny raz pily smérem k obsluze. Zpétny raz je
disledkem nespravného pouzivani pily nebo nespravnych postupt ¢i provoznich podminek a lze
mu zabranit pfijetim vhodnych bezpeénostnich opatfeni.

Bezpecénostni opatieni

(a) Drzte pilu pevné obéma rukama, pfiemz paze musi byt umistény tak, aby odolaly sile
zadniho zpétného razu. Zaujméte polohu téla na jedné strané pily, ale ne v linii fezu. Zadni
zpétny raz muze zpuUsobit rychly pohyb pily dozadu, ale silu zadniho zpétného razu muze
obsluha pfi dodrzeni spravnych bezpecnostnich opatfeni ovladat.

(b) Kdyz se fezny kotou¢ zasekne nebo kdyz z jakéhokoli divodu prestane Ffezat, uvolnéte
spinaci tlacitko a drzte pilu v klidu v materialu, dokud se fezny kotou€ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousSejte vyjmout fezny kotou€ z fezaného materialu nebo tahnout pilu dozadu, dokud se
fezny kotou€ pohybuje, mize to zpusobit zpétny raz. VySetfete a provedte napravna opatfeni k
odstranéni pfiCiny zaseknuti fezného kotouce.

c) Pfi opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte fezny kotou€ v fezu a zkontrolujte, zda se
zuby fezného kotouce nezasekly v materialu. Pokud se fezny kotou¢ pfi opétovném spusténi pily
zasekne, muze se vysunout nebo zpuUsobit vali proti obrobku.

(d) Podeprete velké desky, abyste minimalizovali riziko zaseknuti a zpétného vrhu pily. Velké
desky maji tendenci se prohybat pod vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod deskou
na obou stranach, v blizkosti linie Fezu a blizko okraje desky.

(e) Nepouzivejte tupé nebo posSkozené fezné kotoucCe. Neostré nebo Spatné sefizené zuby
fezného kotoucCe vytvareji uzky fez, ktery zpusobuje nadmérné tfeni, zasekavani fezného
kotouCe a zpétny raz.

f) Pfed provedenim fezu pevné nastavte svorky hloubky fezu a uhlu pojezdu. Pokud se
nastaveni pily b€hem fezani zméni, mize to zpUsobit zaseknuti a zadni zpétny raz.

g) Pfi provadéni ponornych fezil v ptickach budte obzvlasté opatrni. Rezny kotoué mize
prefiznout dalSi predméty, které nejsou zvendi viditelné, a zpusobit tak zpétny raz.
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. pfepinaci tlacitko a blokovaci tlaCitko
. pevny kryt

. pohyblivy kryt

. kotva

. Cepel

. zakladna

. otvor pro odsavani prachu

. regulator uhlopfiéného fezu
. regulator hloubky fezu

10. aretace vietena

11. pomocna rukojet’

12. vodici lista
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NAVOD K POUZITI

Ucel pouziti

Vyrobek, na ktery se vztahuje tato zprava, je pfenosna elektricka okruzni pila pro fezani dfeva,
plastl a podobnych materiald.

- Nastroj nesmi byt namontovan na podpéru nebo pracovni stojan pro pouziti jako pevny nastroj.
- Nepouzivejte zadné brusné kotouce.

Navod k pouziti

Obrobek upnéte. Ujistéte se, Zze strana, ktera bude pozdéji vidét, sméfuje doll, protoze tehdy je
fez nejpresnéjsi.

Zapnéte stroj dfive, nez se dotkne obrobku. Na kotou€ nevyvijejte tlak.

Dejte stroji dostatek ¢asu na fezani obrobku.

Drzte stroj obéma rukama za obé rukojeti. Tim zajistite optimalni ovladani stroje.
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Nastaveni hloubky fezu

1 Uvolnéte aretaCni packu nastavovace hloubky fezu;

2. Naklornite vodici desku smérem dolu;

3. nastavte hloubku fezu pomoci stupnice. Zuby pily musi pfesahovat obrobek pfiblizné o 2 mm;
4. stisknéte zajiStovaci packu smérem dold.

Nastaveni vodici desky (uhel fezu)

1. Uvolnéte bezpecnostni Sroub regulatoru pokosového fezu;
2. Nastavte vodici desku na pozadovany uhel mezi 0 a 45°;
3. utahnéte zajiStovaci Sroub.

Odsavani prachu

Pila je nastroj, ktery produkuje velké mnozstvi prachu. ProtoZze ma naradi zcela uzavreny pilovy
kotou€, je nucené odsavani prachu obzvlasté ucinné. K vystupu prachu z nafradi lze pomoci
sady hadic pro vysavaC pfipojit primyslovy vysava¢ nebo vysava¢ pro domacnost. Pred
pouzitim se ujistéte, Ze je kovova upevrnovaci svorka v jedné roviné s koncem hadice. Chcete-li
hadici pfipojit, odpojte naradi od zdroje napajeni.

Konec hadice nasadte na vystup prachu a zajistéte kovovou svorkou. Ujistéte se, Ze se
ochranny kryt sekacky muze stale plynule pohybovat. Stupfiovity adaptér nasadte na saci hadici.
V pfipadé potieby Ize pouZzit pasku.

Uhlikové kartace

VAROVANI! Pfed vyménou kartaée odpojte nafadi od zrédtu.
Kontrolu kartaCu a komutatoru nafadi provadéjte po nékolika mésicich pouzivani. Kdyz se jiskry
kolem komutatoru zvétsi, mély by se uhlikové karta€e vymenit.

CISTENI | UDRZBA

Pro zajisténi bezpeného provozu nafadi je nutné pravidelné Ccisténi, protoze nadmérné
hromadéni prachu brani spravné funkci naradi.

Odsavaci tryska se muze ucpat a muze byt nutné ji ¢as od Casu vy istit, zejména pfi Ffezani
vlhkého dfeva.

Vétraci otvory na krytu motoru udrzujte vzdy Cisté a nezakryté. Nikdy nepouzivejte Zzadné
prostiedky k Cisténi plastovych Casti.

Napajeci kabel si mize uzivatel vymeénit sam, pokud k tomu ma dostateéné dovednosti.

V pfipadé dalSich servisnich ukonu se obratte na vyrobce nebo jeho servisniho zastupce.
Odpoijte spotiebi€ od elektrické sité. Dikladné vycistéte malym mékkym kartackem.
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TECHNICKE UDAJE

Sitové napéti: 230V

Napdjeci frekvence: 230 V: 50Hz

Pfikon: 1200 W

Otacky naprazdno 5500/min,

VnéjSi primér fezného kotouce: Bé&zny primeér kotouce: 185 mm
Vnitfni otvor kotoucée: 20 mm

Maximalni tloustka fezaného materialu :

- Pravy uhel 90°: 63 mm

- Ukos 45° 90 mm 42 mm

HO5VV-F 2*0,75 m? *2m kabel se zastrékou VDE.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: Ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

Informace pro uzivatele o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni (plati pro
domacnosti).

Symbol uvedeny na vyrobcich nebo v privodni dokumentaci oznaduje, ze vadné
elektrické nebo elektronické zafizeni nesmi byt likvidovano spole¢né s domovnim
odpadem.

Spravny postup pfi likvidaci, opétovném pouZziti nebo vyuZiti je odevzdat spotfebic
na specializovaném sbérném misté, kde bude pfijat zdarma, Informace o umisténi
sbérnych mist pro pouzita zafizeni jsou k dispozici na mistnich ufadech.

Spravnou likvidaci spotfebiCe muzete uSetfit cenné zdroje a vyhnout se
negativnim dopadim na zdravi a zivotni prostfedi, které mohou hrozit pfi
nevhodném nakladani s odpadem.

Nespravna likvidace odpadu podléha sankcim stanovenym pfislusSnymi mistnimi
predpisy.

Pokud potfebujete zlikvidovat elektrické nebo elektronické zafizeni, obratte se na
nejblizsi prodejni misto nebo dodavatele, ktery vdm poskytne dalSi informace.
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‘ € Posledni dveé Cislice roku, ve kterém bylo oznaceni CE pfipojeno - 23

ES PROHLASENI O SHODE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prohlasuje s plnou odpovédnosti, zZe:

kotou€ova pila 1200W 185mm, typ: G80752, model: XD5713.

je v souladu s pozadavky Evropského parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci pravnich predpisi cClenskych statd tykajicich se
elektromagnetické kompatibility.

- Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich, kterou se méni
smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni).

- 2011/65/EU ze dne 8. €ervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpelnych latek v elektrickych a
elektronickych zafizenich

- Smérnice Komise v pfenesené pravomoci (EU) 2015/863 ze dne 31. bfezna 2015, kterou se méni pfiloha Il
smérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU, pokud jde o seznam omezenych latek.

a EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN |IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

je v souladu s ES certifikatem typu.

- €. EBA 091686 0135 Rev. 00 ze dne 30. 4. 2021,

- ¢. MBA 091686 0133 Rev. 00 ze dne 11.05.2021,

vydané spolecnosti TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Zemé : Némecko

IdentifikaCni &islo oznameného subjektu : 0123

a €. (3222)111-0482 ze dne 18.08.2023 vydany BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Zemé : Francie
Identifikacni Cislo oznameného subjektu : 0062

2000/14/ES: postup posuzovani shody podle pfilohy I.

Hladina akustického tlaku: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Toto ES prohlaseni o shodé je neplatné, pokud je vyrobek zménén nebo upraven bez souhlasu
vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk
Misto a datum vydani Pfijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby



G80752

XD5713

Kreissage 1200W 185mm

Ubersetzung der Originalanleitung

ﬁ 55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

Kreissage 1200W 185mm

ACHTUNG!

Lesen Sie den Inhalt dieser Anleitung vor der Benutzung und bewahren Sie sie zur
weiteren Verwendung des Gerites auf.

Hergestellt fiir:
GEKO Gesellschaft mit beschrankter Haftung Sp.k.
Kietlin, Ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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DETAILLIERTE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

GEFAHREN

- Halten Sie die Hande von der Schnittstelle und der Schneidscheibe fern. Halten Sie die andere
Hand am Hilfsgriff oder am Motor Gehause. Wenn die Sage mit beiden Handen gehalten wird,
verringert sich das Verletzungsrisiko durch die Schneidscheibe.

- Fassen Sie nicht von unten unter das Werkstuck. Der Schutz kann Sie nicht vor der sich
drehenden Schneidscheibe unter dem Werkstuck schutzen.

- Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des Werkstucks ein. Es wird empfohlen,
dass die Schneidscheibe weniger als die Zahnhdhe unter dem zu schneidenden Material
herausragt.

- Halten Sie das zu schneidende Werkstick niemals in den Handen oder auf dem Bein.
Befestigen Sie das Werkstlck an einer stabilen Basis. Eine gute Befestigung des Werkstlcks ist
wichtig, um das Risiko des Korperkontakts, das Einklemmen durch die sich drehende
Schneidscheibe oder den Verlust der Kontrolle beim Schneiden zu vermeiden.

- Halten Sie die Sage bei der Arbeit an den daflr vorgesehenen isolierten Flachen, bei denen die
sich drehende Schneidscheibe mit unter Spannung stehenden Drahten oder dem Stromkabel
der Sage in Berlhrung kommen kann. Der Kontakt der ,spannungfihrenden Drahte“ mit
metallischen Teilen des Elektrowerkzeugs kann eine Stromschlaggefahr fur den Bediener
darstellen.

- Verwenden Sie beim Langsschneiden immer eine LangsschnitfUhrungsleiste oder eine
Kantenfuhrungsleiste. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit des
Einklemmen durch die sich drehende Schneidscheibe.

- Verwenden Sie immer eine Schneidscheibe mit den richtigen Abmessungen der
Aufnahmel6cher. Schneidscheiben, die nicht in den Befestigungssockel passen, konnen
exzentrisch arbeiten und die Kontrolle Uber die Arbeit verlieren.

- Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche Unterlegscheiben oder Schrauben zur
Befestigung der Schneidscheibe. Die Unterlegscheiben und Schrauben zur Befestigung der
Schneidscheibe wurden speziell fir die Sage entwickelt, um eine optimale Funktion und
Sicherheit bei der Nutzung zu gewahrleisten.

- Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest, wobei die Arme so positioniert sind, dass sie der
RuckstoRkraft standhalten. Nehmen Sie eine Korperhaltung an, die sich seitlich zur Sage
befindet, aber nicht in der Schnittlinie. Der Ruckstol kann dazu flhren, dass die Sage plotzlich
nach hinten bewegt wird, aber die RuckstoRRkraft kann vom Bediener kontrolliert werden, wenn
die entsprechenden VorsichtsmalRnahmen getroffen werden.

- Wenn die Schneidscheibe festsitzt oder aus irgendeinem Grund das Schneiden unterbrochen
wird, lassen Sie die Drucktaste los und halten Sie die Sage ruhig im Material, bis die
Schneidscheibe vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die Schneidscheibe
aus dem geschnittenen Material zu entfernen, oder ziehen Sie die Sage nach hinten, solange
sich die Schneidscheibe bewegt, da dies einen RiickstoR verursachen kann. Uberpriifen Sie die
Ursache des Festklemmen der Schneidscheibe und ergreifen Sie Korrekturmal3nahmen.

- Wenn die Sage im Werkstlck wieder gestartet wird, mitteln Sie die Schneidscheibe im Schnitt
und prufen Sie, ob die Zahne der Schneidscheibe im Material blockiert sind. Wenn die
Schneidscheibe beim erneuten Starten der Sage klemmt, kann sie sich I6sen oder einen
Ruckstol3 im Verhaltnis zum Werkstick verursachen. Unterstitzen Sie gro3e Platten, um das
Risiko des Klemmen und RulckstoRes der Sage zu minimieren. GrolRe Platten neigen dazu, sich
unter ihrem eigenen Gewicht zu biegen. Stitzen sollten auf beiden Seiten der Platte in der Nahe
der Schnittlinie und in der Nahe der Plattenkante angebracht werden.

- Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Schneidscheiben. Unscharfe oder falsch
eingestellte Zahne der Schneidscheibe erzeugen einen schmalen Schnitt, der Gbermafigen
Reibung, das Klemmen der Schneidscheibe und Rickstol® verursacht.
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- Stellen Sie sicher, dass Sie die Schnitt- und Neigungswinkel-Einstellungen vor dem Schneiden
korrekt eingestellt haben. Wenn sich die Einstellungen der Sage wahrend des Schneidens
andern, kann dies zu einem Einklemmen und Rickschlag flhren.

Besonders vorsichtig sein beim Ausfihren von Einschnitten in  Trennwanden. Die
Schneidscheibe kann andere, von auf’en unsichtbare Objekte schneiden, was zu einem
Ruckschlag fuhren kann.

- Vor jedem Gebrauch die untere Abdeckung auf korrekten Sitz Uberprifen. Die Sage nicht
verwenden, wenn die untere Abdeckung nicht frei beweglich ist und sich nicht sofort schlief3t. Die
untere Abdeckung niemals befestigen oder in offener Position lassen. Wenn die Sage
versehentlich fallen gelassen wird, kann die untere Abdeckung verbogen werden. Die untere
Abdeckung mit dem Abzugsgriff anheben und sicherstellen, dass sie sich frei bewegt und nicht
die Schneidscheibe oder andere Teile des Gerats bei jeder Einstellung des Schnittwinkels und
der Schnitttiefe beruhrt.

- Die Funktion der Feder der unteren Abdeckung uberprifen. Wenn die Abdeckung und die
Feder nicht richtig funktionieren, sollten sie vor der Verwendung repariert werden. Die Bewegung
der unteren Abdeckung kann durch beschadigte Teile, klebrige Ruckstande oder Ablagerungen
von Abfallen verlangsamt werden.

- Das manuelle Zurickziehen der unteren Abdeckung ist nur bei speziellen Schnitten wie
,Einschnitt® und ,komplizierter Schnitt® erlaubt. Die untere Abdeckung mit dem Abzugsgriff
anheben, und wenn die Schneidscheibe in das Material eindringt, sollte die untere Abdeckung
freigegeben werden. Bei allen anderen Schnitten wird empfohlen, dass die untere Abdeckung
automatisch funktioniert.

- Immer darauf achten, dass die untere Abdeckung die Schneidscheibe vor dem Abstellen der
Sage auf einem Werkstattstuhl oder dem Boden abdeckt. Eine ungeschuitzte, rotierende
Schneidscheibe kann dazu fuhren, dass die Sage ruckwarts lauft und alles auf ihrem Weg
schneidet. Es ist zu berucksichtigen, wie viel Zeit bendotigt wird, um die Schneidscheibe nach
dem Ausschalten zum Stillstand zu bringen.

Schneidverfahren

a) BEDROHUNG: Halten Sie die Hande von der Schneid- und der Schnittscheibe entfernt.
Halten Sie die andere Hand am Hilfsgriff oder am Gehause des Motors. Wenn Sie die Sage mit
beiden Handen halten, verringert sich das Risiko, sich mit der Schnittscheibe zu verletzen.

b) Stecken Sie die Hand nicht unter den bearbeiteten Gegenstand. Die Abdeckung kann Sie
nicht vor der rotierenden Schnittscheibe unter dem bearbeiteten Gegenstand schitzen.

c) Stellen Sie die Schnittiefe entsprechend der Dicke des bearbeiteten Gegenstands ein. Es wird
empfohlen, dass die Schnittscheibe weniger als die Hohe eines Zahns unter dem zu
schneidenden Material herausragt.

d) Halten Sie den zu schneidenden Gegenstand niemals in den Handen oder auf dem Bein.
Befestigen Sie den bearbeiteten Gegenstand an einem stabilen Untergrund. Eine gute
Befestigung des bearbeiteten Gegenstands ist wichtig, um das Risiko eines Kdrperkontakts, das
Einklemmen der rotierenden Schnittscheibe oder den Verlust der Schneidkontrolle zu
vermeiden.

e) Halten Sie die Sage wahrend der Arbeit an den daflr vorgesehenen isolierten Flachen, wenn
die rotierende Schnittscheibe mit unter Spannung stehenden Leitungen oder dem Stromkabel
der Sage in Kontakt kommen kann. Der Kontakt mit den ,unter Spannung stehenden Leitungen®
metallischer Teile des Elektrowerkzeugs kann zu einem Stromschlag des Bedieners fuhren.

f) Verwenden Sie beim Langsschnitt immer einen Langsschnittfihrer oder einen Kantenfuhrer.
Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit des Einklemms der
rotierenden Schnittscheibe.

g) Verwenden Sie immer eine Schnittscheibe mit den richtigen Abmessungen der
Montagedurchmesser. Schnittscheiben, die nicht in die Spannbuchse passen, konnen
exzentrisch arbeiten, was zu einem Verlust der Arbeitskontrolle fiGhren kann.
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h) Verwenden Sie niemals beschadigte oder ungeeignete Unterlegscheiben oder Schrauben zur
Befestigung der Schnittscheibe. Die Unterlegscheiben und Schrauben zur Befestigung der
Schnittscheibe wurden speziell fur die Sage entwickelt, um eine optimale Funktion und
Sicherheit bei der Anwendung zu gewahrleisten.

Ursachen fiir Riickschlag und Verhinderung von Ruckschlagen.

- Rlckstol3 bedeutet ein plétzliches Anheben und Zurlickziehen der Sage in Richtung des
Bedieners entlang der Schnittlinie, verursacht durch eine eingeklemmte oder falsch gefuhrte
Schneidfuge.

- Wenn die Schneidklinge der Sage eingeklemmt oder in einer Spalte verhakt ist, stoppt die
Schneidklinge und die Motorreaktion verursacht eine ploétzliche Bewegung der Sage zurick in
Richtung des Bedieners.

- Wenn die Schneidklinge verzogen oder falsch im zu schneidenden Element positioniert ist,
konnen die Zahne der Schneidklinge beim Austritt aus dem Material die obere Oberflache des
geschnittenen Materials treffen, was das Anheben der Schneidklinge sowie der Sage und einen
Rickstol3 in Richtung des Bedieners zur Folge hat. Ruckstol3 ist das Ergebnis einer
unsachgemafen Verwendung der Sage oder falscher Verfahren oder Betriebsbedingungen und
kann vermieden werden, indem entsprechende VorsichtsmafRnahmen getroffen werden.

VorsichtsmafRnahmen

a) Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest, mit den Armen so positioniert, dass sie der
RuckstoRkraft standhalten kdnnen. Nehmen Sie eine Korperposition auf einer Seite der Sage
ein, jedoch nicht in der Schnittlinie. Ricksto3 kann eine plotzliche Bewegung der Sage nach
hinten verursachen, aber die RuckstoRkraft kann vom Bediener kontrolliert werden, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmal3inahmen eingehalten werden.

b) Wenn die Schneidklinge klemmt oder das Schneiden aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, lassen Sie den Schalter los und halten Sie die Sage still im Material, bis die Schneidklinge
vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die Schneidklinge aus dem
geschnittenen Material zu ziehen oder die Sage zuruckzuziehen, solange sich die Schneidklinge
bewegt, da dies Ruckstold verursachen kann. Untersuchen und ergreifen Sie Mallhahmen zur
Behebung der Ursache des Blockierens der Schneidklinge.

c) Falls die Sage erneut in dem bearbeiteten Werkstluck gestartet wird, zentrieren Sie die
Schneidklinge im Schnitt und Uberprifen Sie, ob die Zahne der Schneidklinge im Material
blockiert sind. Wenn die Schneidklinge klemmt, wenn die Sage erneut gestartet wird, kann sie
herausrutschen oder einen Ruckstold in Bezug auf das bearbeitete Werkstlck verursachen.

d) GrolRe Platten stitzen, um das Risiko von Verklemmen und Ruckschlagen beim Abrichten zu
minimieren. GroRe Platten neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht zu biegen. Stiutzen
sollten unter der Platte auf beiden Seiten, in der Nahe der Schnittlinie und nahe der Plattenkante
platziert werden.

e) Keine stumpfen oder beschadigten Schneidblatter verwenden. Unscharfe oder falsch
ausgerichtete Zahne des Schneidblatts erzeugen einen engen Schnitt, der Ubermafigen
Reibung, Verklemmen des Schneidblatts und Ruckschlage verursacht.

f) Fester die Einstellungen fir die Schnitttiefe und den Neigungswinkel festlegen, bevor der
Schnitt durchgefuhrt wird. Wenn sich die Einstellungen der Sage wahrend des Schneidens
andern, kann dies zu Verklemmen und Ruckschlagen fuhren.

g) Besonders vorsichtig sein beim Durchtrennen von Wanden. Das Schneidblatt kann andere,
von aufen unsichtbare Objekte schneiden, was zu Ruckschlagen fuhren kann.
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. Umschaltknopf und Verriegelungsknopf
. Festplatte

. Bewegliche Abdeckung
. Spanner

. Klinge

. Basis

. Staubabzug

. Neigungsregler

. Schnitttiefenregler

10. Spindelsperre

11. Hilfsgriff

12. FUhrungsprofil
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Zweck

Das Produkt, das in diesem Bericht behandelt wird, ist eine tragbare elektrische Kreissage zum
Schneiden von Holz, Kunststoff und ahnlichen Materialien.

- Werkzeuge durfen nicht an einer Halterung oder Arbeitsstativen montiert werden, um als
stationares Werkzeug verwendet zu werden.

- Keine Schleifscheiben verwenden.

Gebrauchsanweisung

Sichern Sie das Werkstlck. Stellen Sie sicher, dass die Seite, die spater sichtbar sein wird, nach
unten zeigt, da dies den genauesten Schnitt gewahrleistet.

Schalten Sie die Maschine ein, bevor sie das Werkstiick beriihrt. Uben Sie keinen Druck auf das
Sageblatt aus.

Geben Sie der Maschine ausreichend Zeit, um das Werkstlck zu durchtrennen.

Halten Sie die Maschine mit beiden Handen an beiden Griffen. Dies gewahrleistet eine optimale
Kontrolle Gber die Maschine.
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Einstellung der Schnitttiefe

1. Lésen Sie den Verriegelungshebel des Schnitttiefenreglers;

2. Neigen Sie die Fihrungsschiene nach unten;

3. Passen Sie die Schnitttiefe mit der Skala an. Die Zahne des Sageblatts missen ca. 2 mm
Uber das zu bearbeitende Werkstlck hinausragen;

4. Drucken Sie den Verriegelungshebel nach unten.

Einstellung der Fihrungsschiene (Schnitwinkel)

1. Lésen Sie die Schraube des Sicherungsreglers fur den Gehrungsschnitt;
2. Stellen Sie die Fihrungsschiene im gewtinschten Winkel von 0 bis 45° ein;
3. Ziehen Sie die Verriegelungsschraube fest.

Staubabsaugung

Die Sage ist ein Werkzeug, das eine grofle Menge Staub erzeugt. Da das Werkzeug eine
vollstandig geschlossene Klinge hat, ist die gezwungene Staubabsaugung besonders effektiv.
Ein Industriestaubsauger  oder  ein Haushaltsstaubsauger  kann mit  einem
Staubsaugerschlauchkit an den Staubauslass des Werkzeugs angeschlossen werden. Stellen
Sie vor der Verwendung sicher, dass der metallene Befestigungsclip bindig mit dem Ende des
Schlauchs abschlief3t. Um den Schlauch anzuschlieBen, muss das Werkzeug von der
Stromquelle getrennt werden.

Driucken Sie die Schlauchspitze auf den Staubauslass und sichern Sie sie mit einem Metallclip.
Stellen Sie sicher, dass der Schneidenschutz weiterhin reibungslos bewegt werden kann.
Drucken Sie den abgestuften Adapter auf den Absaugschlauch. Gegebenenfalls kann
Klebeband verwendet werden.

Kohlebiirsten

WARNUNG! Vor dem Austausch der Blrste muss das Werkzeug von der Stromquelle getrennt
werden.

Die Uberpriifung der Biirsten und des Kommutators des Werkzeugs sollte nach einigen Monaten
Nutzung erfolgen. Wenn die Funken um den Kommutator herum intensiver werden, mussen die
Kohlebursten ausgetauscht werden.

REINIGUNG | WARTUNG

Um einen sicheren Betrieb des Werkzeugs zu gewahrleisten, ist eine regelmaflige Reinigung
erforderlich, da Ubermalige Staubansammlungen die ordnungsgemafle Funktion des
Werkzeugs beeintrachtigen kdnnen.

Die Absaugdise kann sich verstopfen und muss gelegentlich gereinigt werden, insbesondere
beim Schneiden von feuchtem Holz.

Halten Sie die Luftungsoffnungen am Motorengehause sauber und jederzeit frei. Verwenden Sie
keine Reinigungsmittel, um Kunststoffteile zu reinigen.

Das Netzkabel kann vom Benutzer ausgetauscht werden, wenn er Uber ausreichende
Fahigkeiten verfugt.

FUir andere Dienstleistungen wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder seinen
Kundendienstagenten.

Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz. Reinigen Sie es grundlich mit einer kleinen, weichen
Burste.
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TECHNISCHE DATEN

Netzspannung: 230V

Versorgungsfrequenz: 50Hz

Leistung: 1200W

Leerlaufdrehzahl: 5500/min,

Durchmesser der Schneidscheibe: 185 mm
Innendurchmesser der Scheibe: 20mm
Maximale Dicke des zu schneidenden Materials:
- Rechter Winkel 90°: 63 mm

- Schrag 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m Kabel mit VDE-Stecker.

ANGABEN ZU LARM UND VIBRATIONEN
Schalldruckpegel: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Akustische Leistung: LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Vibrationsbeschleunigungswert: ah = 3,856 m/s? K=1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Information fur Benutzer zur Entsorgung von elektrischen und elektronischen
Geraten (gilt fr Haushalte).

Das dargestellte Symbol auf Produkten oder in den beiliegenden Dokumenten
weist darauf hin, dass defekte elektrische oder elektronische Gerate nicht
zusammen mit Haushaltsabfallen entsorgt werden durfen.

Die korrekte Vorgehensweise zur Entsorgung, Wiederverwendung oder zum
Recycling von Bauteilen besteht darin, das Gerat an einen speziellen
Sammelpunkt zu Ubergeben, wo es kostenlos angenommen wird. Informationen
Uber Standorte von Sammelstellen flr ausgediente Gerate erhalten Sie von den
lokalen Behorden.

Die ordnungsgemale Entsorgung des Gerats hilft, wertvolle Ressourcen zu
erhalten und negative Auswirkungen auf Gesundheit und Umwelt zu vermeiden,
die durch unsachgemalie Abfallentsorgung entstehen kdnnen.

Eine unsachgemale Abfallentsorgung kann mit den in den geltenden ortlichen
Vorschriften vorgesehenen Strafen geahndet werden.

Im Falle der Notwendigkeit, elektrische oder elektronische Gerate zu entsorgen,
wenden Sie sich bitte an den nachstgelegenen Verkaufsstandort oder an den
Anbieter, die Ihnen zuséatzliche Informationen geben koénnen.
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‘ € Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 23

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart in vollem Umfang, dass:

Kreissage 1200W 185mm, Typ: G80752, Modell: XD5713

die Anforderungen des Europaischen Parlaments und des Rates erfullt:

- 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten hinsichtlich
der elektromagnetischen Vertraglichkeit

- 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Gber Maschinen, die die Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) andert

- 2011/65/EU vom 8. Juni 2011 zur Begrenzung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in elektrischen
und elektronischen Geraten

- Delegierte Verordnung der Kommission (EU) 2015/863 vom 31. Marz 2015 zur Anderung des Anhangs |l der
Richtlinie des Europaischen Parlaments und des Rates 2011/65/EU hinsichtlich der Liste der eingeschrankten
Stoffe

und die Normen EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN |EC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-
3:2013/A1:2019, EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

ist konform mit der EG-Baumusterpriifung

- Nr. EBA 091686 0135 Rev. 00 vom 30.04.2021,

- Nr. MBA 091686 0133 Rev. 00 vom 11.05.2021,

ausgestellt von TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierungsstelle Ridlerstrale 65 80339
MUNCHEN Land: Deutschland

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0123

und Nr. (3222)111-0482 vom 18.08.2023 ausgestellt von BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Land: Frankreich
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0062

2000/14/EG: angewandtes Verfahren zur Konformitatsbewertung gemal Anhang I.
Schalldruckpegel: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Schallleistungspegel: LWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Gltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung
des Herstellers geandert oder modifiziert wird.

FUr die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation verantwortlich ist:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk

Ort und Datum der Ausstellung Nachname, Vorname und Funktion der
bevollmachtigten Person



G80752

XD5713

KukAIkO 1Tp16vI 1200W 185mm

MeTa@paon Twv apxXIKwy odnylwv

‘ I -_——
55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

KukAIk6 1Tp16vi 1200W 185mm

ZHMEIQZH!
AlaBdoTe TO TTEPIEXOPEVO TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU TIPIV aTTd TN XPRON KAl QUAASTE TO Yia

TNV TEPAITEPW XPHON TOU HNXOVAHATOG.

GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko

geko@geko. pl
www.geko.pl
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EIAIKEZ AIATAZEIZ AZQAAEIAZ

KINAYNOZ

- KpatroTte 1a X€pia Jakpid atrd Tnv TePIOX KOTTAG Kal To 8ioKo KOTMNG. KpaTAoTE To AAAO XEpI
oTn BonBénTik AaBry 1 oTo TePiBANUa Tou Kivntpa. Edv kpatdrte 1o TTPIdVI Kal JE Ta dUO XEpia,
MEIWVETE TOV KivOUVO TPAUNATIOUOU atrd To diOKO KOTTAG.

- Mnv o@tavere pe 10 XEPI 0AG KATW OTTO TNV KATW TTAEUpd Tou Tepaxiou epyaciag. To
TIPOOTATEUTIKO QEV UTTOPEI VO OOG TTPOOTATEUCEl ATTO TOV TTEPIOTPEPOUEVO OIOKO KOTTAG KATW
atro 10 TEPAXIO Epyaaciag.

- PuBpioTe 10 BdBOG KOTTAG avdAAoya pe To TTAXOG TOU TEPOXIOU €pyaciag. ZuvioTdTal o dioKog
KOTTNG VA EKTEIVETAI KATW ATTO TO TEPAXIO EpYATiag o€ UYPOS PIKPOTEPO ATTO TO UWOGS TWV dOVTIWV.
- MoT€ pnv KPATATE TO TTPOG KOTTH TEPAXIO EPYACIAG OTA XEPIA OAG ] OTO TTOdI 0AG. ZTEPEWOTE TO
TEMAXIO Epyaciag o€ pia otaBepr) Baon. H KaAf ocuo@ign Tou TEPaxiou Epyaciag €ival onUavTIKn
ylo va atro@euxBei 0 KivOUVOG ETTAQAG PE TO CWHA, EUTTAOKNAG TNG TTEPIOTPEPOUEVNG AETTIOAG
KOTTNG Il aTTWAEIAG TOU EAEYXOU TNG KOTTAG.

- Kpatdarte 10 TTPIOVI ATTO TIG JOVWHEVEG ETTIQAVEIEG TTOU €XOUV OXEDIACTEI YIO TO OKOTTO QUTO KATA
TN OIAPKEIA €PYACIWV OTTOU O TTEPIOTPEPONEVOG OIOKOG KOTTNG UTTOPEI va €pOel O eTTA@ WE
NAEKTPOPOPA KOAWDIA 1} TO KAAwdIo Tpogodoaiag Tou Trpioviou. H emma@r pe "nAektpopodpa
KAAWSIO" TWV PHETAANIKWY PEPWYV TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou PTTOPED va TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANEIa
TOU XEIPIOTH).

- Otav KOBETE hJE OXIOMN, XPNOIMOTIOIEITE TTAVTA £vav 00nNyo oXIoNNGS A évav odnyo akuwy. Auto
BeATILOVEI TNV AKPIBEIO KOTTAG KAl PEIWVEI TNV TTIBAVOTNTA EUTTAOKAG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU DiOKOU
KOTTAG.

- Xpnoiyotroigite Tavia diOKO KOTTAG WE TO oWOTO PéyeBog Twv oTTwyv ToTmoBEéTNoNG. O1 diokol
KOTG TTou Ogv TaIpIGlouv OTnV UTTOOO0XH TOTTOBETNONG €VOEXETAI VO TPECOUV EKKEVTPA,
TTPOKAAWVTAG ATTWAEIQ EAEYXOU TNG EPYOTIAG.

- NoT€ Yn XPNOIKOTTOIEITE KATEOTPAUMUEVES 1] AKATAAANAEG POBEAEG 1] BIBES yIa Tn OTEPEWON EVOG
diokou KOTTNG. O1 podéAEG Kal Ta PITTOUASVIA TTOU ao@aAifouv To diIOKO KOTTHG £XOUV OXEDIQOTEN
€I0IKA yIa TO TTPIOVI, WOTE va dlac@aAileTal N BEATIOTN AsiIToupyia Kal N ac@aAng xpnon.

- Kpatdte 1o TpI6vI Kal e Ta dUO xépia oTabepd, Ye TOug Bpaxioveg TOTTOBETNUEVOUG £TOI WOTE
va avréxouv Tn duvaun tng otmioBiag KAwToIdg. AdBeTe Béon cwuatog oTn pia TTAeupd Tou
TTpIOVIOU, AAAG OXI OTN YPOUMN KOTING. To OTTioBIo KAWTONUA PTTOPEN va TTPOKOAECEl Biain Kivnon
TOU TTPIOVIOU TTPOG Ta TTiIoW, OAAG N dUvaun Tou OTTIoC0IoU KAWTONPATOG UTTOPEI va eAeyxOei atmd
TOV XEIPIOTH, €AV AN@OOUV 01 KATAAANAEG TTPOQPUAAEEIG.

- Otav o 6iokog KOTIMG UTTAOKAPEI 1] OTAV OTAPATACEI TRV KOTTH yIa OTTOIOVOATTOTE AdYO, QQroTE
TO KOUUTTi TOU BIAKOTITN KAl KPATHOTE TO TTPIOVI AKiVNTO OTO UAIKO PEXPI VO OTOUATHOEl EVTEAWG O
OioKog KOTTAG. MOTE PNV EMIXEIPAOETE VA APAIPECETE TO DIOKO KOTTAG OTTO TO KOMPEVO UAIKO 1) va
TPABAEETE TO TIPIOGVI TTPOG TA TTIOW OCO O BIOKOG KOTIAG KIVEITAI UTTOPEI VA TTPOKAAECEl OTTIoBIo
KAWToNua. AigpeuvioTe Kal AABeTE dIOPOWTIKA PETPA YIa va eEAAEIPETE TNV AITia TNG EUTTAOKNG
TOU OiOKOU KOTTNG.

- Kard tnv €1mavekkivnon Tou TTPIovIOU OTO TEUAXIO €pyaciag, KEVIPAPETE TO BiOKO KOTING OTNV
KOTTH Kal €AEyETE OTI T DOVTIA TOU OIOKOU KOTTAG OEV €XOUV €UTTAOKEI OTO UANIKO. Edv 0 diokog
KOTTAG MTTAOKAPEl KATA TNV €TTAVEKKIVNON TOU TIploviou, JTropei va yAIoTpAoel £€Ew 1R va
TTPOKAAETEl OTTIOBEAKOUCA OTO TEPAXIO |. YTTOOTNPIETE HEYAAEG TTAGKEG YIA VO EAAXIOTOTTOINOETE
TOV KivOuvo €UTTAOKNG Kal oTTiIoBoxwpnong Tou Trpioviou. O peyaAeg TTAGKEG Teivouv va Auyiouv
KATw atro 10 id10 Toug To BApog. Ta oTnpiypata TTPETTEN va TOTTOBETOUVTAI KATW aTTd TNV TTAGKA
Kal oTIG OUO TTAEUPEG, KOVTA OTN YPAMUA KOTING Kal KOVTA aTnv dkpn TNG TTAAKAG.

- Mn xpnolgotrolgite BauTToUg 1 KATEOTPAPUEVOUG OioOKOouG KOTTAG. Ta pn akoviopéva N
E0QAAUEVO EUBUYPAPPIOUEVA BOVTIO TOU BiOKOU KOTTAG ONUIOUPYOUV OTEVH KOTTA TTOU TTPOKOAEL
uTTEPBOAIKN TPIPRN, EMTTAOKN TOUu SICKOU KOTTG Kal OTTIoB0odpounon.
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- PuBpioTe pe ao@dAsgia Toug o@IykTipeg BABOUG KOTTAG Kal ywviag KAiong TTpiv attd TNV KOTTH.
Edv o1 puBuioeig Tou trpioviou aAA&Eouv KaTd Tn dIdpKeIa TNG KOTTAG, QUTO WTTOPEI va TTPOKOAECEI
EUTTAOKN Kal avAKpouaon Tou TTiow 0.

Na ciote 1010iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV TTPAYUOATOTIOIEITE KOTTEG ME PUBION o€ dlaXwWPIOTIKOUG
ToiXoug. H Aemida KOTMG MTTOpEl va KOWel AAAQ avTikeigeva TTou Ogv €ival opaTtd atmo €Ew,
TTPOKAAWVTAC OTTioBIa oTTIcB0dpduNON.

- EAéyETe TO KATW TTPOOTATEUTIKO TTPIV OTTO KABE Xpron yia va BeRaiwbeite T £xel TOTTOOETNOEI
OwoTd. Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO TIPIOVI €AV TO KATW TTPOCTATEUTIKO OEV KIVEITaI EAEUBEpPa Kal dev
Byaivel apéowg. MNoTE Pnv TTPOCAPTATE | APAVETE TO KATW TTPOCTATEUTIKO OTNV QVOIXTH B€on.
Edv 10 TTpI6vI TTéo€l KaTd AGB0G, TO KATW TTPOCTATEUTIKO PTTOPEI va Auyioel. AvaonKwaoTE TO KATW
TTPOOTATEUTIKO WE TN AaBR €AENG Kal BePaiwBeite OTI KiveiTal eEAeUBepa Kal OV AKOUUTTIAEI OTN
AetTida KOTTAG 1 o€ OTToI0dATTOTE AANO PEPOG TOU PNXOVAUATOG yia KABe puBupIon ywviag Kai
BaBoug KOTTAG.

- EAéyEte TN Agitoupyia Tou eAatnpiou Tou KATW TTPooTaTEUTIKOU. Edv TO TTpOOTOTEUTIKO KaI TO
eAatrpio dev AIToupyouv owoTd, Ba TTPETTEl va ETTIOKEUACTOUV TTPIV a1TO TN XpHion. H Asitoupyia
TOU KATW TTPOOCTATEUTIKOU pTTopei va empBpaduvBei ammd kaTeoTpapuéva e¢apTAuaTa, KOAWSEIG
EVOTTOBETEIG 1) CUCOWPEUCT ATTOPPIMHATWV.

- H xeipokivntn amdéoupon Tou TTPOCTATEUTIKOU TTUBUEVA ETTITPETTETAI PMOVO YIA EIDIKEG KOTTEG,
OTTWG "KOTTEG PE BUBION" Kal "oUVOETEG KOTTEC". AVOONKWOTE TO KATW TTPOOTATEUTIKO PE TN AaBn
ETTAVOPOPAG Kal OTav 0 OIOKOG KOTTNG dIElodUOEl O0TO UAIKO, TO KATW TTPOCTATEUTIKO TTPETTEl va
atmeAeuBepwBei. MNa OAeg TIC AANEG KOTTEG, OUVIOTATAI N QUTOMATN A€ITOUPYid TOU KATW
TTPOCTATEUTIKOU.

- MpooéxeTe TTAVTA OTI TO KATW TTPOCTATEUTIKO KOAUTITEI TO OIOKO KOTTAG TTPIV TOTTOOETACETE TO
TTPIOVI OTOV TTAYKO £pyaaiag f oTo OATTEd0. 'Evag akAAUTITOG TTEPIOTPEPOPEVOG DiOKOG KOTTNG Ba
TTPOKAAETEI TNV AVAOTPOPH TOU TTPIoVIOU, KOBovTag oTIOATTOTE BpioKeTal OTNV TTopEia Tou. AGRBETE
UTTOWN TO XPOVO TTOU XPEIACETAI O BiIOKOG KOTTAG VIO VO OTAUATHOEI JETA TNV ATTEVEPYOTTOINOT.

Aladikaoia KOTTAG

(a) KINAYNOZ: KpatioTe Ta xéplia oag Pokpid atrd TNV TTEPIOXH KOTTAG Kal TO Oi0OKO KOTIAG.
Kpartjote 10 GAAO xépi oTn BondnTikr AaBn 1 oTo TTEPiIBANUA Tou KivnTRpa. Av KPOTATE TO TTPIOVI
Kal JE Ta OUO XEPIA, JEIWVETE TOV KivOUVO TPAUNOTIONOU aTTO TO OIOKO KOTTNG.

(B) Mnv o@tavere pe 10 X€pI 0AG KATW ATTO TNV KATW TTAeupd TOu Tepayxiou epyaciag. To
TIPOOTOTEUTIKO QEV UTTOPEI VO OOG TTPOOTATEUCElI ATTO TOV TTEPIOTPEPOUEVO OIOKO KOTTAG KATW
atro TO TEPAXIO Epyaaiag

y) PubBpioTte 10 BAGBOG KOTIMG avaloya PE TO TTAXOG TOU TEPAXIOU EpyaOiag. ZuvioTaTal 0 diOKOG
KOTTNG VA EKTEIVETAI KATW ATTO TO TEPAXIO EpyaTiag o€ UYOS PIKPOTEPO ATTO TO UWOGS TWV dOVTIWV.
Q) MoTé pnv KPATATE TO TTPOG KOTTH) TEMAXIO EPYACIAC OTA XEPIA 0AG ] OTO TTOdI 0OG. 2ZTEPEWOTE
TO TePAXIO egpyaciag o€ pia otaBepry Baon. H koA olo@ign Tou Tepayiou epyaciag eivai
ONMAVTIKN YIO VO aTTOQPEUXBOE O KivOUVOG ETTOPAG PME TO CWUA, EMTTAOKAG TNG TTEPIOTPEPOUEVNG
AeTTidag KOTTAG 1 ATTWAEING TOU EAEYXOU TNG KOTTAG.

€) Kpardre 10 TTpI6VvI 110 TIG JOVWUEVEG ETTIQAVEIEG TTOU TTPOOPICOVTAI YIa TO OKOTTO AUTO KOTA TN
OIAPKEIQ EPYOOIWV OTTOU O TTEPIOTPEPOUEVOG OIOKOG KOTING MWTTOPEl va €pBel o€ e€mmaQn MHE
NAEKTPOPOPA KAAWDIA 1} TO KAAwdIo Tpogodoaiag Tou Trploviou. H emma@r pe "nAekTpopodpa
KAAWSIO" TWV METAAAIKWY PEPWV TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou PTTopEl va TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANEia
TOU XEIPIOTA.

oT1) Otav KOBETE PE OXIOMNN, XPNOIMOTTOIEITE TTAVTA €vav 0dnyd OXIOUNAS N évav odnyod aKuwv.
AUTO BeATILWVEI TNV AKPIBEIO KOTTAG KAl JEIWVEI TNV TTIOAVOTNTA EUTTAOKAG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
QioKOoU KOTTNG.

(€) XpnoiuoTrolgite TTAVTA diOKO KOTTAG ME TO OWOTO PEYEBOG TwV oTTWV ToTToBETNONG. O!1 dioKOoI
KOTG TTou O&gv Taipidlouv OTnV UTTOOO0XH TOTTOBETNONG €EVOEXETAI VA TPECOUV EKKEVTPA,
TTPOKAAWVTAG ATTWAEIQ TOU EAEYXOU TNG EpyaCiag.
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n) MoTé€ PNV XPNOIYOTIOIEITE KATECTPAMMPEVES 1] AKATAAANAEG POBEAEC A BidEC yIa Tn OTEPEWON TOU
Oiokou KoTTAS. O1 podéAeg Kkal ol Bideg TTou ac@aAifouv To SIOKO KOTING £XOUV OXeDIAOTEN EIOIKA
yIQ TO TTPIOVI, WOTE va dlao@aAieTal N BEATIOTN AsiToupyia Kal n ac@AAcia KaTd Tn Xprnon.

AiTieg avakpouong Kai TTpoAnyn Tng avakpouong.

- OmoBodpdunon cival N Eavik aviywaon Kal atréoupaon Tou TTPIOVIOU TTPOG TOV XEIPIOTH OTN
YPOUMN KOTTAG, TTOU TTPOKAAEITAI ATTO PTTAOKAPIOUEVO 1] aKATAAANAG 0dnyoUuuevo BiOKO KOTTHG.

- O1av o dioKog TOU TTPIOVIOU OPNVWVETAI I} UTTAOKAPETAI O€ PIA OXIOWN, O OIOKOG KOTTAG OTANATA
KAl N avtidpaaon Tou KIVNTAPA TIPOKAAEI TV TAXEIA Kivnon TOu TTpIovIoU TTPOG TA TTIOW TTPOG TOV
XEIPIOTH.

- Edv 0 diokog KOTTAG €ival OTPIMPEVOG I KAKWG EUBUYPAPUICUEVOG OTO TEUAXIO TTOU KOBETAI, TO
dovTIa Tou OiOKOU KOTING, KATA TNV £€£000 TOoug atmd TO UAIKO, PTTOPEI va XTUTTAOOUV TNV Avw
EM@AveEIQ TOU UANIKOU TToU KOBETAI, YE ATTOTEAEOUA O OIOKOG KOTTAG Kal, CUVETTWG, TO TTPIOVI VO
avaonkwoei Kal va KAWTOACEI TTPOG Tov XEIPIoTH. To OTmioBio KAWToNUa €ival atTroTéAsoua
aKaTAAANANG xpriong Tou TIpiovioUu A akatdAAnAwv diadikaoiwy 1 ouvlnkwyv AsiIToupyiag Kai
MTTOPEN va atTo@euxOei he TN ARWn KAatdAANAwWV TTPOQUAGEEWV.

Mpo@uAdgeig

(a) KpatoTte 1o TTpIdvI oTaBEPA Kal e Ta dUO XEPIA, PE TOUG PPAXIOVEG TOTTOBETNUEVOUG £TOI
WOoTE va avTéxouv Tn duvaun Tou oTrioBiou KAwToloU. AGReTe BE0N oCWPATOG OTN Wia TTAEUpA Tou
TTpIovioU, aAAG OxI OTn ypauun KOTMG. To oTrioBio KAWToNUa JTTOPEl va TTPOKAAECEl TaXEia
Kivnon Tou TIplovioU TTPOog Ta Triow, aAAd n duvaun Tou OTTioBIouU KAWTONUATOG UTTOPEI va
eAeyxOei atrd Tov XeIpIoTH, €av An@OoUV o1 KATAAANAES TTPOPUAGEEIG.

(B) Otav o diokog Kot G UTTAOKAPEI 1] OTaV OTAPATACEl va KOBEl yia oTTolovOATToTE AOYO, aQroTE
TO KOUUTTi TOU BIAKOTITN KAl KPATHOTE TO TTPIOVI AKiVTO OTO UAIKO PEXPI VO OTAUATHOEl EVTEAWG O
Qiokog KOTTAG. MOTE PNV ETTIXEIPAOETE va AQAIPETETE TO DIOKO KOTTAG ATTO TO KOPPEVO UAIKO 1) va
TPABAEETE TO TTPIOVI TTPOG TA TTIOW EVW O BIOKOG KOTTAG KIVEITAI UTTOPEI va TTPOKAAECEI OTTIoBIo
KAwTonua. AigpeuvnoTe Kal AGBETE BIOPOBWTIKA PETPA yia va eCOAEiYeTE TNV QITia EUTTAOKNG TOU
dioKou KOTTAG.

y) Katd tnv €mmavekkivnon Tou TTpIOVIOU OTO TEPAXIO £pyaciag, KEVIPAPETE TO BiOKO KOTTAG OTnV
KOTT) Kal €EAEYETE OTI T BOVTIA TOU BiOKOU KOTTAG dev €xouv PTTAOKAPEl 0TO UAIKO. Edv 0 diokog
KOTTAG MTTAOKAPEl KATA TnVv €TTAVEKKIVNON TOu TrplovioU, uTropei va yAIoTpAoel €Ew R va
TTPOKAAETEI OTTIOOEAKOUCQ OTO TEPAXIO.

(®) YTmootnpigte MeyAAEG TIAGKEG yIa va €AAXIOTOTTOINOETE TOV KivOUVO EUTTAOKNG Kal
oTmoBoxwpnong Tou Trpioviou. O1 peyadAeg TTAAKES Teivouv va Auyidouv KATw atTd TO idI0 TOUug TO
Bapog. Ta otnpiypyarta TTPETTEl va TOTTOBETOUVTAl KATW OTTd TNV TTAGKA Kal OTIG OUO TTAEUPEG,
KOVT@ O0Tn Ypauur KOTTAG Kal KOVTA OTnV Akpn TNG TTAAKaG.

(¢) Mnv xpnoiyotroigite BauTToUG | KATEOTPAUMEVOUG OIOKOUG KOTTAG. Ta pn akoviopéva R
€0QAAUEVO eUBUYPAPPIOUEVA BOVTIA TOU BiOKOU KOTTAG ONUIOUPYOUV OTEVH KOTTA TTOU TTPOKOAEI
uTTEPBOAIKN TPIPN, EMTTAOKN TOU SIOCKOU KOTTHG Kal avakpouaon.

oT) PuBuiote pe ac@dAcia Toug o@IyKTAPEeS BABOUG KOTTAG Kal ywviag Kivnong Tpiv amd tnv
ekTEAEON TNG KOTTAG. EGv o1 puBpioeig Tou TTpioviol aAAGEouV KaTd Tn SIGPKEID TNG KOTTAG, AUTO
MTTOPEi va TTPOKAAECEI EUTTAOKA Kal oTTioBia avatridnon.

¢) Na ciote 1010iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV TIPAYMOTOTIOIEITE KOTTEG Ye PBuBion o€ Xwpiopata. H
AeTTida KOTTAG PTTOPE va KOWel GAAa avTIKEipEVA TTou Bev €ival opaTd atrd £EW, TTPOKAAWVTAG
oTTioB10 KAWTONUA.
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. KOUUTTi evOAAQYAG Kal KOUUTTi ao@AaAiong
. 0TaBEPO KAAUUUQ

. KIVNTO KAAUppQ

. QyKupa

. AeTida

. Baon

. OUpa egaywyng okoévng

. PuBuioTtig diaywviag KoTrng
. PuBpiotAg BaBoug KOTTAG
10. KAgidwpua atpdkTou

11. BonBnTikA xeipoAafn

12. p&Bdog odnyou

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

ErXEIP1AIO OAHI'TQN

ZKOTTog

To TTpoidv TTou KAAUTTTETAI aTTO TNV TTapouca £kBean gival éva gopnTd NAEKTPIKO SICKOTIPIOVO YIO
TNV KOTT) EUAOU, TTAAOTIKWYV KAl TTAPOUOIWY UAIKWV.

- To epyaAeio dev ptTopei va Totro0eTNOEi 0€ OTAPIyUa 1) BACN £pyaaciag yia xprion wg oTabepd
epYyaAcio.

- Mnv xpnoiyoTToIEiTE AEIAVTIKOUG BiOKOUG.

Odnyieg xpnong

2QicTe TO TEPAYIO gpyaoiag. BePaiwBeite o1 N mAgupd TTOU Ba doUpE apyodTEPA Eival OTPAPUEVN
TTPOG TA KATW, KABWG TOTE N KOTIN €ival TTI0 AKPIRAG.

EvepyoTtroioTe 1o gnxavnua rpiv ayyigel To Tepdxio epyaciog. Mnv aokeite trieon otn AetTida.
AwOTE OTO PNXAVNUO APKETO XPOVO yIa VO KOWEI TO TEPAXIO.

KpatoTe 1o unxavnua kai ge 1a duo xépia atrd 1ig dUo AaBEg. 'ETol e¢ac@alifeTal 0 BEATIOTOG
€AEYXOG TOU PNXavVAUATOG.
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PUOupion Baboug KOTTAg

1 AtreAeuBepwoTe TO HOXAG ao@AAIoNG OTO pUBUIOTH BABOUG KOTTAG,

2. YEip€eTE TNV TTAAKA 0ONYyOU TTPOG Ta KATW,

3. pubuioTe TO BABOG KOTING XPNOIMOTTOIWVTAG TNV KAigaka. Ta &OvTia Tou TTpIovIOU TTPETTEl va
EKTEIVOVTAI TTEPITTOU 2 MM TTEPA aTTO TO TEPAXIO EPYOTIAG,

4. m€oTe TO HOXAG ao@AAIoNG TTPOG TA KATW.

PUOuion Tng TTAdKAg 0dnyou (ywvia KOTrAg)

1. AUoTe Tn Bida acpaAeiog Tou pubpIoTr) AOENG KOTTAG,
2. puBuioTe TNV TTAdKa 0dnyou oTnVv eBUUNTH ywvia yeTagu 0 kair 45°,
3. opitTe TN Bida aoPAAIoNG.

Atropdkpuvon okoévng

To mpIdvi gival éva epyaleio TTou TTapdyel eydAn ToodTnTa oKOVNG. Kabwg 1o epyaleio diabETel
TTANPWG KAEIOTH AeTTida, N egavaykaouévn avappo@non oKOvng gival 1I810ITEPA ATTOTEAECUATIKNA.
Mia Biounxavikr] NAEKTPIKY) OKOUTIA 1} MIA OIKIOKA NAEKTPIKI) OKOUTIA WPTTOPEi va ouvdeBei oTnv
¢€€000 OKOVNG TOU £PYOAEIOU XPNOIMOTTOIWVTAG £Va KIT CWARVA NAEKTPIKAG oKoUTTag. MNpiv atro T
Xpnon, PePaiwBeite 0TI 0 PETAANIKOG OPIVKTAPAG OTEPEWONG PPICKETAI OTO IO ETTITTEDO PE TO
akpo Tou CWAAvA. lNa va ocuvdoECETE TOV EUKAUTITO CWANVA, ATTOOUVOEOTE TO £PYAALIO aTTO TNV
TNYn PEUMATOG.

2TTPWETE TO AKPO TOU OCWAAVA OTNV £€£000 OKOVNG KOl OTEPEWOTE TO PE TOV HETAAANIKO OQIYKTPQ.
BeBaiwBeite 0TI 0 TTPOQPUAAKTAPAG KOTTAG UTTOPEI VO €CAKOAOUBEI va KIVEITAI OUOAG. ZTTPWETE TOV
KAIJOKWTO TTPOCOPUOYEQ TTAVW OTOV €UKOUTITO OWARva avappdéenong. Edv eival atrapaitnTo,
MTTOpPEI va xpnoigoTroindei Taivia.

BoupTtoeg avlpaka

MPOEIAOTMOIHZH! AtroouvdéoTte TO €pyoAeio ammd TO TPOQPOBOTIKG zrédt Tpiv amd Tnv
avTikardoTaon TG BoupTtoag.

H emBewpnon Twv PBoupTowyV Kal TOU PETAYWYEQ TOU EPYAAEIOU TTPETTEI VA TTPAYMOTOTTOIEITAN
METG aTTO OPKETOUG MRveESG xprions. Otav o1 omivOripeg yUpw atmmd Tov PETaywyéa yivovtal
MEYOAUTEPOI, OI BOUPTOEC AVOPOKQ TTPETTEI VA avTIKaBioTavTal.

KAGAPIZMOZ | ZYNTHPHZH

MNa TNV ao@aAn Asitoupyia Tou gpyaleiou aTTAITEITAI TOKTIKOG KABAPIOPOGS, KABwG n utrEPBOAIKA
oucowpeuon okévNG ePTTodilel TN OWOTH AsIToupyia TOu epyaAgiou.

To akpo@UOIo avappoOPnoNg PTTOPEI va PTTAOKAPE! Kal PTTOpEi va Xpeldletal kabapiopyd atrd
KAIPO o€ KaIPO, €IDIKA OTaV KOPBETE UYPO CUAO.

Al0TNPEITE TOUG agpaywyous OTO TTEPIBANUA TOU POTEP KABAPOUG Kal avEUTTOBIOTOUG avd TTAC
OTIYMN. T1OTE uNV XPNOIUOTIOIEITE OTTOIOOATTOTE HECO VIO VA KOBAPIOETE T TTAACTIKA PEPN.

To KaAwdio TPOoPOdOCIag WTTOPEI va AVTIKATAOTOBEI atmd Tov XPAOTN, €dv OIABETEl ETTAPKEIG
Oe€IOTNTEG VIO va TO KAVEL.

Mo GAAEG UTTNPETIEG, ETTIKOIVWVNOTE PE TOV KATAOKEUAOTN 1) TOV avTITIPOOWTTO O£PPRIG TOU.
ATTOOUVOEDTE TN CUCKEUN aTTO TO NAEKTPIKG BikTUO. KOBapioTe oXOAAOTIKA WE HIa PIKER, MAAAKA
BoupToaQ.
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TEXNIKA ZTOIXEIA

Tdaon dikTuou: 230V

2uyvoTnTa Tpoodoaciag: 50Hz

loxug: 1200W

TaxutnTa xwpig goptio 5500/min,

E€wTtepiknA d1GueTPOC TOU dioKou KOTIAG: 185 mm
EowrTtepikn diaTpnon diokou: 20mm

MéEyioTO TTAX0G TOU TTPOG KOTTI) UAIKOU:

- OpBOA ywvia 90°: 63 mm

- ®dakeAog 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0.75m? *2m kaAwdio pe Buoua VDE.

AEAOMENA OOP'YBOY KAl KPAAAZMQON

Emitredo nxnrikng trieong: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Emitredo nxnTiKAg 10xU0g: LWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Ty emitdxuvong kpadaopwyv: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

MPOZTAZIA TOY MNEPIBAAAONTOZ

IMANPoOQOpPIEG yIa TOUG XPNOTEG OXETIKA ME TNV aATTOPPIYn TOU NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €EOTTAICOU (10XUEI yIa TA VOIKOKUPIA).

To ouUpBoAo TToU avaypd@eTal OTa TTPOIOVTA i OTN OUVODEUTIKN TEKUNPIWoN
UTTOOEIKVUEI OTI O EAATTWHOTIKOG NAEKTPIKOG | NAEKTPOVIKOG EEOTTAICUOG OV TTPETTEI
va ATTOPPITITETAI HAdi JE TA OIKIOKA ATTOPPIUPATA.

H owoTr Tpocéyyion yia TNV atréppiyn, £TavaxenoigoTroinon i avakrnon ival
VA JETOQEPETE TN OUOKEUN O€ €va €&eIBIKEUPEVO onuegio OUANOYAG, OTTou Ba yiveTal
OekT ) dwpedv, [MAnpogopieg OXeTIKA pE TN B€on Twv OnNPEiWv OUANNOYAG
METAXEIPIOPEVOU £COTTAICHOU €ival BIABETIPES OTTO TIG TOTTIKEG APXEG.

Me TN owoTh amoppiyn TNG CUOKEUAG, UTTOPEITE VA €GOIKOVOUNOETE TTOAUTIUOUG
TTOPOUG KAl VA OTTOQPUYETE TIG QPVNTIKEG ETTITITWOEIG OTNV UYEia Kal TO TTeEPIBAAAOV
TTOU UTTOPEI va atTelAnBouv atrd TNV akatAAANAN diaxeipion Twv atroBAATwWY.

H eo@aAuévn amoppiyn ammoBAATWY UTTOKEITAI O€ KUPWOEIG TTOU TTPORAETTOVTAI
QTTO TOUG OXETIKOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

2€ TIEPITITWON TTOU TIPETTEI VA OTTOPPIYETE NAEKTPIKEG 1] NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG,
ETTIKOIVWVNOTE PE TO TTANCIEOTEPO oNUEIO TTWANONG 1 ME TOV TTPOUNBEUTA 0ag, O
OTT0i0G Ba oag TTAPACXEl TTEPICOOTEPES TTANPOPOPIEG.
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Ta 600 TeAguTaia yneia Tou £€TOug KATA TO OTroio TOTro0eTAONKE TO ojpa CE - 23

A'HAQZH 2YMMOP®Q2H2 EK

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel pe TTAApPN euBUvn OTI:

KukAiké mpiévi 1200W 185mm, Totmrog: G80752, MovtéAo: XD5713

CUMHOPQWVETAI PE TIG ATTAITACEIG Tou EupwTrdikoU KolvoouAiou kal Tou ZupBouAiou:

- 2014/30/EE 1ng 26ng Pepouapiou 2014 yia Tnv evapuovIon TwV VOUOBECIWY TWV KPATWV JEAWVY OXETIKA HE TNV
NAEKTPOUAYVNTIKA cupBaTéTnTa

- 2006/42/EK ToU EupwTraikou KoivoouAiou kal Tou ZuppouAiou, Tng 17ng Maiou 2006, yia Ta pnxaviuara, yia
TNV TpoTToTToinGN TNG 0dnyiag 95/16/EK (avadiaTutrwon)

- 2011/65/EE 1ng 8ng louviou 2011 yia Tov TTEPIOPIOUO TNG XPAONG OPICHUEVWYV ETTIKIVOUVWYV OUCIWV OE NAEKTPIKO
Kl NAEKTPOVIKO £EOTTAIOHO

- Kat' €€ouaioddétnon odnyia (EE) 2015/863 tng EmTpotmg, Tng 31ng MapTiou 2015, yia Tnv TpOTTOTIoiNGn Tou
TapapTAuaTtog Il Tng odnyiag 2011/65/EE Tou Eupwtraikou KoivoBouAiou kal Tou Zupfouliou 6oov agopd Tov
KATAAOYO TWV OUCIWY TTOU UTTOKEIVTAI OE TTEPIOPICHOUG

kai EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN I|IEC IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-
3:2013/A1:2019, EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, |IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, 1ISO 17075:2017,

OUPMOPPWVETAI JE TO TTICTOTTOINTIKO TUTTOU EK

- apiB. EBA 091686 0135 Rev. 00 pe nuepounvia 30.04.2021,

- apiB. EBA 091686 0133 Rev. 00 pe nuepounvia 11.05.2021,

€k000ONKe atré TNV TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Xwpa : 'eppavia

ApIBUOG avayvwpiong KoIVOTToINuéVOU opyaviouou : 0123

ka1 apiB. (3222)111-0482 1ng 18.08.2023 110U £kd6ONKe atrd Tnv BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Xwpa : NaAAia

ApIBUGS avayvwpiong KolvoTroinuévou opyaviopou : 0062

2000/14/EK: Aiadikagia afloAdynong TNG CUPUOPPWANG TTOU £QApUOZeTal GUUPWVA e To TTapdpTnua .
Emitredo nxnmikAg tieong: K=3dB(A).

Emitredo nxnTikAg 1oxUog: LWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

H Trapouoa dnAwon cuppopewong EK gival dkupn edv 1o Tpoidv TpoTToTroinOei | peETaBANBEI
XWPIG TN OUYKATABEON TOU KATOOKEUQOTH.

H trposToIyacia Kal N atroBrikeuon TNG TEXVIKNG TEKPMNPIWoNG attoTeAOUV €uBUvn TNG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk

ToT10G KaI NEEPOMNVia £€kdoong Emwvupo, dvopa Kal 1816TNTa Tou

£EouaiodoTnUEVOU TTPOCWTTOU



G80752
XD5713

Sierra circular 1200W 185mm
Traduccion de las instrucciones originales

55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

Sierra circular 1200W 185mm

/ATENCION!

Lea el contenido de este manual antes de usarlo y guardelo para un uso posterior del
dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



{SEKO

REGLAS DETALLADAS DE SEGURIDAD

PELIGROS

- Mantenga las manos alejadas del area de corte y de la hoja de corte. Mantenga la otra mano
en la empufiadura auxiliar o en la carcasa del motor. Sostener la sierra con ambas manos
reduce el riesgo de lesiones con la hoja de corte.

- No introduzca la mano por debajo de la pieza de trabajo. La proteccion no puede protegerle de
la hoja de corte giratoria debajo de la pieza de trabajo.

- Ajuste la profundidad de corte adecuada al grosor de la pieza de trabajo. Se recomienda que
la hoja de corte sobresalga menos que la altura de un diente por debajo del material a cortar.

- Nunca sostenga la pieza que se esta cortando en las manos o sobre la pierna. Fije la pieza de
trabajo a una base firme. Una buena sujecion de la pieza de trabajo es importante para evitar el
riesgo de contacto con el cuerpo, atrapamiento de la hoja de corte giratoria o pérdida de control
en el corte.

- Sostenga la sierra por las superficies aisladas disefiadas para este fin durante el trabajo,
donde la hoja de corte giratoria puede tener contacto con cables bajo tension o con el cable de
alimentacion de la sierra. El contacto con los "cables bajo tension" de las partes metalicas de la
herramienta eléctrica puede provocar una descarga eléctrica al operador.

- Durante el corte en longitudinal, siempre use una guia para corte longitudinal o una guia de
borde. Mejora la precisidon del corte y reduce la posibilidad de que la hoja de corte giratoria se
atasque.

- Siempre use una hoja de corte con las dimensiones correctas de los orificios de montaje. Las
hojas de corte que no se ajustan al socket de fijacion pueden trabajar excéntricamente,
causando la pérdida del control del trabajo.

- Nunca utilizar arandelas o tornillos dafiados o incorrectos para fijar el disco de corte. Las
arandelas y tornillos que fijan el disco de corte han sido disefiados especificamente para la
sierra para garantizar un funcionamiento 6ptimo y la seguridad durante su uso.

- Sostener la sierra con ambas manos firmemente, con los brazos posicionados para soportar la
fuerza de retroceso. Adoptar una posicién del cuerpo a un lado de la sierra, pero no en la linea
de corte. El retroceso puede causar un movimiento brusco de la sierra hacia atras, pero la
fuerza de retroceso puede ser controlada por el operador si se mantienen las precauciones
adecuadas.

- Cuando el disco de corte se atasque o se interrumpa el corte por alguna razén, debe soltar el
boton de encendido y mantener la sierra quieta en el material hasta que el disco de corte se
detenga completamente. Nunca intentar retirar el disco de corte del material cortado, ni tirar de
la sierra hacia atras, mientras el disco de corte esté en movimiento, ya que esto puede causar
retroceso. Investigar y tomar medidas correctivas para eliminar la causa del atasco del disco de
corte.

- En caso de reiniciar la sierra en la pieza de trabajo, centrar el disco de corte en la ranura y
verificar que los dientes del disco de corte no estén bloqueados en el material. Si el disco de
corte se atasca cuando se reinicia la sierra, puede salirse o causar un retroceso respecto a la
pieza de trabajo. Sostener las placas grandes para minimizar el riesgo de atascamiento y
retroceso de la sierra. Las placas grandes tienden a doblarse bajo su propio peso. Las soportes
deben colocarse debajo de la placa a ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde
de la placa.

- No usar discos de corte desafilados o dafados. Los dientes desafilados o mal ajustados del
disco de corte crean una ranura estrecha que causa friccién excesiva, atasco del disco de corte
y retroceso.
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- Asegurarse de ajustar correctamente los topes de profundidad de corte y angulo de inclinacion
antes de realizar el corte. Si los ajustes de la sierra cambian durante el corte, esto puede causar
blogueo y retroceso.

Tener especial cuidado al realizar cortes en profundidad en tabiques. El disco de corte puede
cortar otros objetos no visibles desde el exterior, causando retroceso.

- Comprobar antes de cada uso la proteccioén inferior, asegurandose de que esté correctamente
ajustada. No usar la sierra si la proteccion inferior no se mueve libremente y no se cierra de
inmediato. Nunca fijar ni dejar la proteccidn inferior en posicion abierta. Si la sierra se cae
accidentalmente, la proteccion inferior puede doblarse. Levantar la proteccion inferior con el
mango de extraccidn y asegurarse de que se mueva liboremente y no toque el disco de corte ni
ninguna otra parte del dispositivo en cada ajuste de angulo y profundidad de corte.

- Comprobar el funcionamiento del resorte de la proteccion inferior. Si la proteccion y el resorte
no funcionan correctamente, deben ser reparados antes de usar. El funcionamiento de la
proteccidén inferior puede verse ralentizado por piezas dafiadas, residuos pegajosos, O
acumulacion de desechos.

- Se permite retirar manualmente la proteccion inferior solo en cortes especiales como “corte en
profundidad” y “corte compuesto”. Levantar la proteccion inferior con el mango de extraccion y
cuando el disco de corte se hunda en el material, la proteccién inferior debe ser liberada. En
todos los demas cortes, se recomienda que la proteccion inferior funcione automaticamente.

- Siempre observar que la proteccion inferior cubra el disco de corte antes de dejar la sierra
sobre la mesa de trabajo o el suelo. Un disco de corte expuesto que gira hara que la sierra
retroceda cortando cualquier cosa en su camino. Se debe tener en cuenta el tiempo que tarda
en detenerse el disco de corte después de ser apagado.

Procedimiento de corte

a) PELIGRO: Mantenga las manos alejadas del area de corte y de la hoja de corte. Mantenga la
otra mano en la empufadura auxiliar o en la carcasa del motor. Si sostiene la sierra con ambas
manos, se reduce el riesgo de lesiones por la hoja de corte.

b) No inserte la mano debajo del objeto que esta siendo trabajado. La cubierta no puede
protegerle de la hoja de corte giratoria por debajo del objeto que esta siendo trabajado.

c) Ajuste la profundidad de corte de acuerdo con el grosor del objeto que esta siendo trabajado.
Se recomienda que la hoja de corte sobresalga menos que la altura de un diente del material
gue se esta cortando.

d) Nunca sostenga el objeto que se esta cortando en las manos o en la pierna. Sujete el objeto
gue esta siendo trabajado a una base sélida. Una buena sujecion del objeto que esta siendo
trabajado es importante para evitar el peligro de contacto con el cuerpo, el atrapamiento de la
hoja de corte giratoria o la pérdida de control en el corte.

e) Sostenga la sierra por las superficies aisladas destinadas a este propésito durante el trabajo,
donde la hoja de corte giratoria pueda entrar en contacto con cables bajo tensién o con el cable
de alimentacién de la sierra. El contacto de partes metalicas de la herramienta eléctrica con
“cables bajo tensidon” puede causar electrocucién al operador.

f) Al realizar cortes a lo largo, siempre use una guia de corte a lo largo o una guia de borde.
Esto mejora la precisidon del corte y reduce la posibilidad de que la hoja de corte giratoria se
quede atrapada.

g) Siempre use hojas de corte con dimensiones correctas de orificios de montaje. Las hojas de
corte que no se ajustan a la ranura de sujecion pueden operar de manera excéntrica, causando
la pérdida de control de la operacion.
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h) Nunca utilice arandelas o tornillos dafiados o incorrectos para fijar la hoja de corte. Las
arandelas y los tornillos que sujetan la hoja de corte han sido disefiados especificamente para la
sierra, para garantizar un funcionamiento 6ptimo y seguridad en su uso.

Causas del retroceso y prevencién del retroceso.

- El retroceso trasero es el levantamiento repentino y la retirada de la sierra hacia el operador en
la linea de corte, causado por una hoja de corte atrapada o mal guiada.

- Cuando la hoja de corte de la sierra se engancha o se queda atrapada en una hendidura, la
hoja de corte se detiene y la reaccion del motor provoca un movimiento brusco de la sierra hacia
atras en direccion al operador.

- Sila hoja de corte esta torcida o mal posicionada en el elemento que se corta, los dientes de la
hoja de corte al salir del material pueden golpear la superficie superior del material cortado,
causando que la hoja de corte y la sierra se levanten y el retroceso hacia el operador. El
retroceso trasero es consecuencia del uso inadecuado de la sierra o de procedimientos o
condiciones de operacion incorrectas y se puede evitar tomando las debidas precauciones.

Precauciones

a) Sostener la sierra con ambas manos firmemente, con los brazos en una posicion que soporte
la fuerza del retroceso trasero. Adoptar una posicion del cuerpo a un lado de la sierra, pero no
en la linea de corte. El retroceso trasero puede causar un movimiento brusco de la sierra hacia
atras, pero la fuerza del retroceso trasero puede ser controlada por el operador, si se mantienen
las debidas precauciones.

b) Cuando la hoja de corte se atasca o interrumpe el corte por alguna razén, se debe soltar el
boton del interruptor y mantener la sierra inmovil en el material hasta que la hoja de corte se
detenga completamente. Nunca intentar retirar la hoja de corte del material cortado, ni tirar de la
sierra hacia atras mientras la hoja de corte se esté moviendo, ya que puede causar retroceso
trasero. Examinar y tomar medidas correctivas para eliminar la causa del atasco de la hoja de
corte.

c) Al reiniciar la sierra en el elemento trabajado, centrar la hoja de corte en la ranura y verificar
qgue los dientes de la hoja de corte no estén atrapados en el material. Si la hoja de corte se
atasca al reiniciar la sierra, puede salirse o causar un retroceso trasero en relacién con el
elemento trabajado.

d) Sostener las placas grandes para minimizar el riesgo de atascamiento y retroceso de la
sierra. Las placas grandes tienden a doblarse bajo su propio peso. Los soportes deben
colocarse debajo de la placa a ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde de la
placa.

e) No utilizar discos de corte desafilados o dafiados. Los dientes desafilados o mal ajustados del
disco de corte crean un corte estrecho que provoca friccion excesiva, atascamiento del disco de
corte y retroceso.

f) Ajustar firmemente los dispositivos de profundidad de corte y angulo de inclinaciéon antes de
realizar el corte. Si los ajustes de la sierra cambian durante el corte, esto puede causar un
atasco y retroceso.

g) Tener especial cuidado al realizar cortes en huecos en tabiques. El disco de corte puede
cortar otros objetos invisibles desde el exterior, causando retroceso.
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. botén de cambio y botén de blogueo
. Cubierta fija

. cubierta movil

. brida

. cuchilla

. base

. puerto de extraccion de polvo

. regulador de inclinacion

. regulador de profundidad de corte
10. bloqueo del husillo

11. asa auxiliar

12. guia
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INSTRUCCIONES DE USO

Propésito

El producto cubierto por este informe es una sierra circular eléctrica portatil para cortar madera,
plasticos y materiales similares.

- Las herramientas no se pueden montar en un soporte ni en un banco de trabajo para usarse
como herramienta fija.

- No utilizar discos abrasivos.

Instrucciones de uso

Fije la pieza de trabajo. Asegurese de que el lado que sera visible mas tarde esté orientado
hacia abajo, ya que eso hace que el corte sea mas preciso.

Encienda la maquina antes de tocar la pieza de trabajo. No aplique presién sobre la sierra.

Dé tiempo suficiente a la maquina para cortar la pieza de trabajo.

Sostenga la maquina con ambas manos por ambas empufiaduras. Esto asegura un control
optimo de la maquina.
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Ajuste de profundidad de corte

1. Suelte la palanca de bloqueo del regulador de profundidad de corte;

2. Incline la placa guia hacia abajo;

3. Ajusta la profundidad de corte utilizando la escala. Los dientes de la sierra deben sobresalir
aproximadamente 2 mm mas alla de la pieza de trabajo;

4. Presiona la palanca de bloqueo hacia abajo.

Ajuste de la placa guia (angulo de corte)

1. Afloja el tornillo que asegura el regulador de corte en angulo;
2. Ajusta la placa guia al angulo deseado en el rango de 0 a 45°;
3. Aprieta el tornillo de bloqueo.

Aspiracién de polvo

La sierra es una herramienta que produce grandes cantidades de polvo. Dado que la
herramienta tiene una hoja completamente cerrada, la aspiracién forzada de polvo es
especialmente eficiente. A la salida de polvo de la herramienta se puede conectar una
aspiradora industrial o una aspiradora doméstica mediante un kit de manguera para aspiradora.
Antes de usarlo, asegurate de que el clip de sujecion metalico esté al ras con el extremo de la
manguera. Para conectar la manguera, desconecta la herramienta de la fuente de alimentacion.
Inserta la punta de la manguera en la salida de polvo y sujétala con un clip metalico. Asegurate
de que la cubierta de corte aun pueda moverse suavemente. Inserta el adaptador escalonado
en la manguera de succion. Si es necesario, se puede usar cinta.

Carboncillos

jADVERTENCIA! Antes de cambiar el carboncillo, desconecta la herramienta de la fuente de
alimentacion.

La revision de los carboncillos y conmutadores de la herramienta debe realizarse después de
unos meses de uso. Cuando las chispas alrededor del conmutador se vuelven mas intensas, se
deben reemplazar los carboncillos.

LIMPIEZA | MANTENIMIENTO

Para garantizar un funcionamiento seguro de la herramienta, se requiere una limpieza regular,
ya que la acumulacién excesiva de polvo impedira el correcto funcionamiento de la herramienta.
La boquilla de aspiracion puede obstruirse y necesitar limpieza de vez en cuando,
especialmente al cortar madera humeda.

Mantén limpias las aberturas de ventilacion en la carcasa del motor y asegurate de que estén
despejadas en todo momento. Nunca uses ningun agente para limpiar las partes de plastico.

El cable de alimentacion puede ser reemplazado por el usuario, si tiene las habilidades
necesarias.

Para otros servicios, contacta al fabricante o a su representante de servicio.

Desconecte el dispositivo de la red eléctrica. Limpiar bien con un cepillo pequeiio y suave.
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DATOS TECNICOS

Tensioén de alimentacion: 230V

Frecuencia de alimentacién: 50Hz

Potencia: 1200W

Velocidad sin carga: 5500/min,

Diametro exterior del disco de corte: 185 mm
Agujero interior del disco: 20mm

Maxima grosor del material cortado:

- Angulo recto 90°: 63 mm

- En diagonal 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m cable con enchufe VDE.

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica: LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Valor de aceleraciones de vibraciones: ah = 3,856 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Informacién para usuarios sobre la eliminacion de dispositivos eléctricos y
electrénicos (aplicable a hogares).

El simbolo representado en los productos o en la documentacion adjunta informa
gue los dispositivos eléctricos o electronicos defectuosos no se pueden tirar con
los residuos domesticos.

La forma adecuada de gestionar la eliminacion, reutilizacion o recuperacion de
componentes es entregar el dispositivo a un punto de recogida especializado,
donde sera aceptado gratuitamente. Las autoridades locales proporcionan
informacion sobre la ubicacion de los lugares de recogida de equipos usados.

La correcta eliminacion del dispositivo permite conservar valiosos recursos y evitar
un impacto negativo en la salud y el medio ambiente, que puede verse
amenazado por un tratamiento inadecuado de los residuos.

La eliminacion inadecuada de los residuos esta sujeta a penas segun la normativa
local correspondiente.

En caso de que sea necesario deshacerse de dispositivos eléctricos o
electrénicos, por favor pongase en contacto con el punto de venta mas cercano o
con el proveedor, quienes le proporcionaran informacién adicional.

48



‘ € Los dos ultimos digitos del aiho de asignacion de la marca CE - 23

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Sierra circular 1200W 185mm, Tipo: G80752, Modelo: XD5713

cumple con los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

- 2014/30/UE de 26 de febrero de 2014 sobre la armonizacion de las legislaciones de los estados miembros
relativas a la compatibilidad electromagnética

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 17 de mayo de 2006 sobre maquinas, que modifica la
directiva 95/16/CE (reforzamiento)

- 2011/65/UE de 8 de junio de 2011 sobre la restriccion de la utilizacién de ciertas sustancias peligrosas en
equipos eléctricos y electronicos

- Directiva delegada de la Comisiéon (UE) 2015/863 de 31 de marzo de 2015 que modifica el anexo Il de la
directiva del Parlamento Europeo y del Consejo 2011/65/UE en relacion con la lista de sustancias restringidas

y las normas EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-
3:2013/A1:2019, EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

cumple con el certificado de tipo CE

- n° EBA 091686 0135 Rev. 00 de 30.04.2021,

- n° MBA 091686 0133 Rev. 00 de 11.05.2021,

emitidos por TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Pais: Alemania

Numero de identificaciéon de la entidad notificada: 0123

y el n° (3222)111-0482 de 18.08.2023 emitido por BUREAU VERITAS SERVICES

8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Pais: Francia

Numero de identificacion de la entidad notificada: 0062

2000/14/CE: procedimiento de evaluacién de la conformidad aplicado segun el anexo |.
Nivel de presion acustica: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Esta Declaracion de conformidad CE pierde validez si el producto se modifica o
se altera sin el consentimiento del fabricante.

La responsabilidad por la preparacion y almacenamiento de la documentacion técnica recae en:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Scie a circular 1200W 185mm
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REGULATION

Scie a circular 1200W 185mm

AVERTISSEMENT !
Veuillez lire le contenu de ce manuel avant utilisation et conservez-le pour un usage

ultérieur de I'appareil.

Produit pour :
GEKO Société a responsabilité limitée Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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REGLES DE SECURITE DETAILLEES

DANGER

- Gardez les mains loin de la zone de coupe et de la lame. Tenez la deuxi€me main sur la
poignée auxiliaire ou sur le boitier du moteur. En tenant la scie des deux mains, vous réduisez le
risque de blessure par la lame.

- Ne pas atteindre sous I'objet a travailler. Le protége-lame ne peut pas vous protéger contre la
lame tournante située en dessous de l'objet a travaliller.

- Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de l'objet a travailler. Il est
recommandé que la lame dépasse de moins d'un pouce en dessous du matériau coupé.

- Ne jamais tenir I'objet a couper dans les mains ou sur la jambe. Fixez I'objet a travailler sur une
base solide. Un bon maintien de I'objet a travailler est important pour éviter le risque de contact
avec le corps, d'enchevétrement avec la lame tournante ou de perte de contréle de coupe.

- Tenez la scie par des surfaces isolées prévues a cet effet pendant le travail, lorsque la lame
tournante peut entrer en contact avec des fils sous tension ou avec le cordon d'alimentation de
la scie. Le contact des parties métalliques de I'outil avec des "fils sous tension" peut provoquer
une électrocution de l'opérateur.

- Lors de la coupe le long, utilisez toujours un guide de coupe longitudinal ou un guide de bord.
Cela améliore la précision de la coupe et réduit la possibilité d'enchevétrement avec la lame
tournante.

- Utilisez toujours une lame de coupe avec les dimensions d'alésage correctes. Les lames qui ne
s'‘adaptent pas au porte-béche peuvent fonctionner de maniére excentrique, provoquant une
perte de contrdle du travalil.

- Ne jamais utiliser d'entretoises ou de vis endommagées ou incorrectes pour fixer la lame de
coupe. Les entretoises et les vis fixant la lame de coupe ont été spécialement congues pour la
scie afin d'assurer un fonctionnement optimal et la sécurité d'utilisation.

- Tenir la scie fermement des deux mains, les bras placés de maniere a supporter la force du
recul arriere. Prendre une position de corps d'un c6té de la scie, mais pas sur la ligne de coupe.
Le recul arriére peut provoquer un mouvement brusque de la scie vers l'arriére, mais la force du
recul arriére peut étre contrdlée par I'opérateur si les précautions appropriées sont respectées.

- Lorsque la lame de coupe se coince ou s'arréte de couper pour une raison quelconque, il faut
relacher le bouton de connexion et maintenir la scie immobile dans le matériau jusqu'a ce que la
lame de coupe s'arréte complétement. Ne jamais essayer de retirer la lame de coupe du
matériau découpé, ni tirer la scie en arriére tant que la lame de coupe est en mouvement, ce qui
peut provoquer un recul arriere. Examiner et prendre des mesures correctives pour éliminer la
cause du blocage de la lame de coupe.

- Lors du redémarrage de la scie dans le matériau, centrer la lame de coupe dans la coupe et
vérifier si les dents de la lame de coupe ne sont pas bloquées dans le matériau. Si la lame de
coupe se coince lorsque la scie est redémarrée, elle peut se retirer ou provoquer un recul arriére
par rapport au matériau. Soutenir les grandes plaques pour minimiser le risque de pincement et
de recul arriere de la scie. Les grandes plaques ont tendance a se plier sous leur propre poids.
Des supports doivent étre placés sous la plaque de chaque cété, prés de la ligne de coupe et
prés du bord de la plaque.

- Ne pas utiliser des lames de coupe émoussées ou endommagées. Des dents émoussées ou
mal réglées de la lame de coupe créent une coupe étroite entrainant une friction excessive, un
blocage de la lame de coupe et un recul arriére.
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- Régler sGrement les dispositifs de profondeur de coupe et de pente avant de réaliser la coupe.
Si les réglages de la scie changent pendant la coupe, cela peut provoquer un coincement et un
rebond arriére.

Faire particulierement attention lors de la réalisation de coupes en profondeur dans des parois.
La lame peut couper d'autres objets invisibles de I'extérieur, provoquant un rebond arriére.

- Vérifier avant chaque utilisation que la protection inférieure est correctement en place. Ne pas
utiliser la scie si la protection inférieure ne se déplace pas librement et ne se referme pas
instantanément. Ne jamais fixer ou laisser la protection inférieure en position ouverte. Si la scie
est accidentellement laissée tomber, la protection inférieure peut se plier. Soulever la protection
inférieure a l'aide de la poignée de décharge et s'assurer qu'elle se déplace librement et ne
touche pas la lame ou une autre partie de l'appareil pour chaque réglage d'angle et de
profondeur de coupe.

- Vérifier le fonctionnement du ressort de la protection inférieure. Si la protection et le ressort ne
fonctionnent pas correctement, ils doivent étre réparés avant utilisation. Le fonctionnement de la
protection inférieure peut étre ralenti en raison de piéces endommageées, de dépbts collants ou
d'accumulation de déchets.

- Un retrait manuel de la protection inférieure est autorisé uniquement pour des coupes
spéciales telles que 'coupe en profondeur' et 'coupe complexe'. Soulever la protection inférieure
a l'aide de la poignée de décharge et lorsque la lame s'enfonce dans le matériau, la protection
inférieure doit étre relachée. Pour toutes les autres coupes, il est recommandé que la protection
inférieure fonctionne automatiqguement.

- Toujours vérifier si la protection inférieure couvre la lame avant de poser la scie sur la table de
travail ou le sol. Une lame tournante non protégée fera reculer la scie, coupant tout sur son
chemin. Il convient de tenir compte du temps nécessaire pour que la lame s'arréte aprés avoir
été éteinte.

Procédure de découpe

a) DANGER : Gardez vos mains a l'écart de la zone de coupe et de la lame de coupe. Tenez
votre autre main sur la poignée auxiliaire ou sur le boitier du moteur. Tenir la scie avec deux
mains réduit le risque de blessure par la lame de coupe.

b) Ne pas atteindre sous l'objet en cours de traitement. La protection ne peut pas vous protéger
contre la lame de coupe rotative sous I'objet travaillé.

c) Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de I'objet en cours de traitement. Il
est recommandé que la lame de coupe dépasse de l'objet a couper de moins d'une hauteur de
dent.

d) Ne jamais tenir I'objet coupé a la main ou sur la jambe. Fixez I'objet en cours de traitement a
une base solide. Un bon maintien de I'objet a usiner est important pour éviter le danger de
contact avec le corps, le blocage de la lame de coupe rotative ou la perte de contréle de la
coupe.

e) Tenez la scie par des surfaces isolées prévues a cet effet pendant le travail, lorsque la lame
de coupe rotative peut entrer en contact avec des fils sous tension ou avec le cable
d'alimentation de la scie. Le contact avec les « fils sous tension » des piéces métalliques de
I'outil électrique peut provoquer un choc électrique a I'utilisateur.

f) Lors de la coupe longitudinale, utilisez toujours un guide de coupe longitudinal ou un guide de
bord. Cela améliore la précision de la coupe et réduit la possibilité de blocage de la lame de
coupe rotative.

g) Utilisez toujours une lame de coupe avec les dimensions correctes des trous d'assemblage.
Les lames de coupe qui ne s'adaptent pas au logement de fixation peuvent fonctionner de
maniere excentrique, ce qui entraine une perte de contrdle de l'outil.
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h) Ne jamais utiliser des rondelles ou des vis endommageées ou incorrectes pour fixer la lame de
coupe. Les rondelles et vis de fixation de la lame de coupe ont été spécialement congues pour la
scie afin d'assurer un fonctionnement optimal et la sécurité d'utilisation.

Causes de rejet et prévention des rejets.

- Le recul arriére est un souléevement soudain et un retrait de la scie dans la direction de
l'opérateur au niveau de la ligne de coupe, provoqué par un disque de coupe bloqué ou mal
guidé.

- Lorsque le disque de coupe de la scie est accroché ou coincé dans une fente, le disque de
coupe s'arréte et la réaction du moteur provoque un mouvement brusque de la scie vers l'arriére
en direction de l'opérateur.

- Si le disque de coupe est déformé ou mal positionné dans I'élément coupé, les dents du disque
de coupe peuvent frapper la surface supérieure du matériau coupé, provoquant le soulevement
du disque de coupe ainsi que de la scie, et un recul vers l'opérateur. Le recul arriére est le
résultat d'une utilisation incorrecte de la scie ou de procédures ou conditions d'exploitation
inappropriées et peut étre évité en prenant des précautions appropriées.

Précautions

a) Tenir la scie des deux mains fermement, avec les bras positionnés de maniére a résister a la
force du recul arriére. Adopter une position du corps sur un cété de la scie, mais pas dans la
ligne de coupe. Le recul arriere peut provoquer un mouvement brusque de la scie vers l'arriére,
mais la force du recul arriere peut étre contrélée par I'opérateur si des précautions appropriées
sont respectées.

b) Lorsque le disque de coupe se coince ou interrompt la coupe pour une raison quelconque, il
faut relacher le bouton de l'interrupteur et maintenir la scie immobile dans le matériau jusqu'a ce
gue le disque de coupe s'arréte complétement. Ne jamais tenter de retirer le disque de coupe du
matériau coupé, ni tirer la scie vers l'arriere, tant que le disque de coupe est en mouvement,
cela peut provoquer un recul arriére. Examiner et prendre des mesures correctives pour éliminer
la cause du blocage du disque de coupe.

c) En cas de redémarrage de la scie dans I'élément a traiter, centrer le disque de coupe dans la
rainure et vérifier que les dents du disque de coupe ne sont pas bloquées dans le matériau. Si le
disque de coupe se coince lorsque la scie est redémarrée, il peut s’en éjecter ou provoquer un
recul arriére par rapport a I'élément a traiter.

d) Maintenir de grandes plagues pour minimiser le risque de coincement et de rebond arriére de
la scie. Les grandes plaques ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports
doivent étre placés sous la plague de chaque céte, pres de la ligne de coupe et prés du bord de
la plaque.

e) Ne pas utiliser de disques de coupe émoussés ou endommageés. Des dents de disque de
coupe émoussées ou mal réglées créent une coupe étroite qui entraine un frottement excessif,
le coincement du disque de coupe et un rebond arriére.

f) Réglez fermement les freins de profondeur de coupe et d'angle dinclinaison avant de
procéder a la coupe. Si les réglages de la scie changent pendant la coupe, cela peut provoquer
un coincement et un rebond arriere.

g) Faire particuliérement attention lors de la découpe en plongée dans des cloisons. Le disque
de coupe peut couper d'autres objets invisibles de I'extérieur, provoquant un rebond arriére.
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. bouton de commutation et bouton de verrouillage
. protection fixe

. protection mobile

. collerette

. lame

. base

. buse d'évacuation de la poussiére
. régulateur de tirage oblique

. régulateur de profondeur de coupe
10. verrouillage de broche

11. poignée auxiliaire

12. guide
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MODE D'EMPLOI

Destinée

Le produit couvert par ce rapport est une scie circulaire électrique portable pour la découpe de
bois, de plastiques et de matériaux similaires.

- Les outils ne peuvent pas étre montés sur un support ou un chevalet de travail pour étre
utilisés comme outil fixe.

- Ne pas utiliser de disques abrasifs.

Instructions d'utilisation

Fixez I'objet a usiner. Assurez-vous que le cété qui sera visible par la suite est orienté vers le
bas, car c'est alors que la coupe est la plus précise.

Mettez la machine en marche avant qu'elle ne touche l'objet a usiner. N'appliquez pas de
pression sur la lame.

Donnez suffisamment de temps a la machine pour couper 'objet a usiner.

Tenez la machine avec les deux mains sur les deux poignées. Cela garantit un contréle optimal
de la machine.
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Réglage de la profondeur de coupe

1. Relachez le levier de verrouillage du régulateur de profondeur de coupe ;

2. Inclinez la plague de guidage vers le bas ;

3. Ajustez la profondeur de coupe a l'aide de I'échelle. Les dents de la scie doivent dépasser
d'environ 2 mm au-dela de la piéce a travailler ;

4. Appuyez sur le levier de verrouillage vers le bas.

Réglage de la plaque de guidage (angle de coupe)

1. Desserrer la vis de sécurité du régulateur de coupe en biais ;
2. Positionner la plague de guidage a I'angle désiré entre 0 et 45° ;
3. Serrez la vis de verrouillage.

Aspiration de la poussiére

La scie est un outil qui produit une grande quantité de poussiére. Comme l'outil a une lame
totalement fermée, une aspiration forcée de la poussiére est particulierement efficace. Un
aspirateur industriel ou un aspirateur domestique peut étre connecté a la sortie de poussiere de
I'outil a l'aide d'un kit de tuyau pour aspirateur. Avant utilisation, assurez-vous que le serre-tube
en métal est aligné avec l'extrémité du tuyau. Pour connecter le tuyau, il est nécessaire de
débrancher I'outil de la source d'alimentation.

Enclenchez I'extrémité du tuyau sur la sortie de poussiére et fixez-la avec un clip en métal.
Assurez-vous que le protége-lame peut encore bouger librement. Enclenchez ['adaptateur
conique sur le tuyau d'aspiration. Si nécessaire, de I'adhésif peut étre utilisé.

Balais carbonés

AVERTISSEMENT ! Avant de changer le balai, débranchez I'outil de la source d'alimentation.

Un examen des balais et du collecteur de l'outil doit étre effectué aprés quelques mois
d'utilisation. Lorsque les étincelles autour du collecteur deviennent plus nombreuses, il est
nécessaire de remplacer les balais carbonés.

NETTOYAGE | ENTRETIEN

Pour assurer un fonctionnement sar de l'outil, un nettoyage régulier est nécessaire, car une
accumulation excessive de poussiére peut empécher le bon fonctionnement de l'outil.

La buse d'aspiration peut se boucher et nécessiter un nettoyage régulier, en particulier lors de la
coupe de bois humide.

Maintenez les ouvertures de ventilation sur le boitier du moteur propres et dégagées en tout
temps. N'utilisez jamais de produits abrasifs pour nettoyer les parties en plastique.

Le cordon dalimentation peut étre remplacé par l'utilisateur s'il posséde les compétences
nécessaires.

Pour d'autres services, veuillez contacter le fabricant ou son agent de service.

Débranchez l'appareil du réseau électrique. Nettoyez soigneusement avec une petite brosse
douce.
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DONNEES TECHNIQUES

Tension du réseau : 230V

Fréquence d'alimentation : 50Hz

Puissance : 1200W

Vitesse a vide 5500/min,

Diameétre extérieur du disque de coupe : 185 mm
Aperture interne du disque : 20mm

Epaisseur maximale du matériau coupé :

- Angle droit 90° : 63 mm

- En biais 45° : 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m cable avec prise VDE.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique : LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Niveau de puissance acoustique : LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Valeur des accélérations de vibration : ah = 3,856 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Informations pour les utilisateurs sur I'élimination des appareils électriques et
électroniques (concernant les ménages).

Le symbole présenté sur les produits ou dans la documentation jointe indique que
les appareils électriques ou électroniques hors d'usage ne peuvent pas étre jetés
avec les déchets ménagers.

La bonne procédure en cas de nécessité d'élimination, de réutilisation ou de
récuperation de composants consiste a remettre I'appareil a un point de collecte
spécialisé, ou il sera accepté gratuitement. Les autorités locales fournissent des
informations sur I'emplacement des points de collecte d'équipements usagés.

Une élimination correcte de l'appareil permet de préserver des ressources
précieuses et d'éviter des impacts négatifs sur la santé et I'environnement, qui
peuvent étre menacés par le traitement inapproprié des déchets.

Une élimination incorrecte des déchets est passible des sanctions prévues par la
législation locale.

En cas de nécessité d'éliminer des appareils électriques ou électroniques, veuillez
contacter le point de vente le plus proche ou le fournisseur, qui vous donnera des
informations supplémentaires.
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‘ € Les deux derniers chiffres de I'année d'apposition du marquage CE - 23

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare sous sa pleine responsabilité que :

Scie circulaire 1200W 185mm, Type : G80752, Modéle : XD5713

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

- 2014/30/UE du 26 février 2014 concernant I'harmonisation des législations des Etats membres relatives a la
compatibilité électromagnétique

- 2006/42/CE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 concernant les machines, modifiant la
directive 95/16/CE (refonte)

- 2011/65/UE du 8 juin 2011 concernant la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans les
équipements électriques et électroniques

- Directive déléguée de la Commission (UE) 2015/863 du 31 mars 2015 modifiant I'annexe Il de la directive du
Parlement européen et du Conseil 2011/65/UE en ce qui concerne la liste des substances soumises a restriction

et les normes EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-
3:2013/A1:2019, EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

est conforme au certificat de type CE

- n° EBA 091686 0135 Rev. 00 du 30.04.2021,

- n° MBA 091686 0133 Rev. 00 du 11.05.2021,

délivrés par TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Pays : Allemagne

Numeéro d'identification de I'organisme notifié : 0123

et n° (3222)111-0482 du 18.08.2023 délivré par BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Pays : France

Numéro d'identification de I'organisme natifié : 0062

2000/14/CE : procédure d'évaluation de la conformité appliquée selon I'annexe I.
Niveau de pression acoustique : LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique : LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

La présente Déclaration de conformité CE perd sa validité si le produit est modifié ou
modifié sans l'accord du fabricant.

Responsable de la préparation et du stockage de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk
Lieu et date de délivrance Nom, prénom et fonction de la personne autorisée



G80752

XD5713

Tarcsas flirész 1200W 185mm

Eredeti hasznalati utmutato forditasa -

ﬁ 55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

Tarcsas flrész 1200W 185mm

FIGYELEM!

A késziilék hasznalata el6tt ismerkedjen meg az utmutaté tartalmaval, és 6rizze meg a
tovabbi felhasznalasra.

Késziilt:
GEKO Korlatolt Feleldsségli Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa u. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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RESZLETES BIZTONSAGI RENDELET

VESZELYEK

- Tartsd a kezeidet tavol a vagasi terllettél és a vagotarcsatdl. A masik kezedet tartsd a
segédfogantyun vagy a motor hazan. Ha mindkét kézzel fogod a flirészt, csokken a
vagotarcsaval vald sérulés kockazata.

- Ne nyulj a munkadarab ald a kezed, mert a véddburkolat nem tud megvédeni a forgd
vagotarcsatol a munkadarab alatt.

- Allitsd be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz megfeleléen. Ajanlott, hogy a
vagotarcsa nem Iépje tul a vagott anyag vastagsagat, kevesebb mint a fogak magassaganak
megfeleléen.

- Soha ne tartsd a vagott targyat a kezedben vagy a labadon. Rogzitsd a munkadarabot egy
stabil alaphoz. A munkadarab szoros rogzitése fontos, hogy elkerlld a testtel valo érintkezést, a
forgo vagotarcsa becsip6dését vagy a vagas elvesztéseét.

- Munka kozben a flrészt az erre a célra szant szigetelt feluleteknél fogd, amikor a forgd
vagotarcsa érintkezhet feszlltség alatt |évé vezetékekkel vagy a flirész tapkabelével. A
feszlltség alatt lévé ,vezetékekkel” vald érintkezés a kéziszerszam fém részével aramutést
okozhat a kezel6 szamara.

- Hossziranyu vagasnal mindig hasznalj hossziranyu vagosint vagy élvezetét. Ez javitja a vagas
pontossagat és csokkenti a forgd vagotarcsa becsipddésének lehetéségét.

- Mindig olyan vagétarcsat hasznalj, amelynek a furatok méretei megfeleléek. A nem illeszked6
vagoétarcsak excentrikusan mikoédhetnek, ami a munka ellendrzésének elvesztéséhez vezet.

- Soha ne hasznaljon sérult vagy helytelen alatéteket vagy csavarokat a vagotabla rogzitésére.
A vagotablat rogzité alatéteket és csavarokat kifejezetten a flrészhez tervezték az optimalis
mikodés és a biztonsagos hasznalat érdekében.

- A flrészt mindkét kezével szorosan fogja meg, a karokat olyan beallitdsban, hogy elviseljék a
hatulsé kilovésszer( erét. Fogadjon el egy testhelyzetet a flirész egyik oldalan, de ne a vagas
vonalaban. A hatso kilovés hirtelen hatrafelé mozgathatja a flrészt, de a hatso kilovések ereje a
kezeld altal ellenérizhetd, ha az megfelel6 ovintézkedéseket betart.

- Amikor a vagotabla elakad, vagy amikor barmilyen okbdl megszakitja a vagast, engedje fel a
kapcsol6 gombot, és tartsa a flrészt mozdulatlanul az anyagban, amig a vagotabla teljesen meg
nem all. Soha ne probalja meg eltavolitani a vagoétablat a vagott anyagbol, vagy ne huzza hatra
a flrészt, amig a vagotabla mozog, mert ez hatso kilovést okozhat. Vizsgélja meg, és tegyen
korrekcios lépéseket a vagotabla akadasanak okanak megszuntetése érdekében.

- Ha ujra elinditja a flrészt a megmunkalt elemben, k6zépre kell allitani a vagotablat a vagasnal,
és ellendrizni kell, hogy a vagotabla fogai nem akadnak-e meg az anyagban. Ha a vagotabla
elakad, amikor a flrész ujra indul, az kiugorhat vagy hatsé kildvést okozhat a megmunkalt
elemhez képest. Tamogassa meg a nagy tablakat, hogy minimalizalja az akadas és a hatsé
kilovések kockazatat. A nagy tablak hajlamosak meghajlani a sajat sulyuk alatt. Tamogatok kell
elhelyezni a tablazat alatt mindkét oldalon, a vagasi vonal kdzelében és a tabla szélénél.

- Ne hasznaljon tompa vagy sérult vagoétablakat. A tompa vagy nem megfeleléen beallitott
vagotablafogak keskeny vagast hoznak létre, ami tulzott surlédashoz, a vagotabla akadasahoz
és hatso kilovéshez vezet.
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- Allitsa be a vagas mélységét és ddlésszogét, mielétt elvégezné a vagast. Ha a fiirész
beallitasai vagas kézben megvaltoznak, az beragadt vagashoz és hatrafelé ugrashoz vezethet.
Kllonosen figyeljen a falakban végzett lemetszd vagasok soran. A vagokorong mas, kulséleg
nem lathaté anyagokat is vaghat, ami hatrafelé ugrast okozhat.

- Ellenérizze minden hasznalat elétt az als6 védéburkolatot, hogy megfeleléen van-e rogzitve.
Ne hasznalja a flrészt, ha az alsé burkolat nem mozog szabadon és nem zarddik le azonnal.
Soha ne rogzitse vagy hagyja nyitva az alsé burkolatot. Ha a flirész véletlendl leesik, az alsé
burkolat meghajolhat. Emelje fel az alsé burkolatot a huzéfogantyaval, és gy6z6djon meg arrél,
hogy szabadon mozog, és nem érintkezik a vagokoronggal vagy a készulék mas részeivel a
vagas szogenek és mélységének minden beallitasanal.

- Ellenbrizze az als6 burkolat rugéjanak mikodését. Ha a burkolat és a rugd nem mukddik
megfeleléen, azt a felhasznalas el6tt meg kell javitani. Az alsé burkolat akcioja lelassulhat séralt
alkatrészek, ragacsos lerakodasok vagy hulladék felhalmozodasa miatt.

- Kézi visszavonas az also burkolatnal csak kulonleges vagasok esetén megengedett, mint a
Jlemetsz6 vagas” és a ,bonyolult vagas”. Emelje fel az als6 burkolatot a huzéfogantyuval, és
amikor a vagokorong behatol az anyagba, az alsé burkolatnak fel kell szabadulnia. Minden mas
vagas esetén ajanlott, hogy az alsé burkolat automatikusan makodjon.

- Mindig figyelje, hogy az alsé burkolat takarja a vagokorongot, miel6tt leteszi a flirészt a
munkapultra vagy a padldéra. A nem védett forgé vagdkorong miatt a flrész hatrafelé mozdulhat,
barmilyen az utjaban 1év6 dolgot elvagva. Figyelembe kell venni a vagokorong megallasahoz
szlkséges id6t a ledllitas utan.

Vagasi eljaras

a) VESZELY: Tartsd tavol a kezed a vagasi teriilettdl és a vagétarcsatol. A masik kezedet tartsd
a segédfogantyun vagy a motortestén. Ha mindkét kezedben tartod a flrészt, csokkented a
vagotarcsa okozta sérulés kockazatat.

b) Ne nyulj a megmunkalt targy ala. A véddburkolat nem véd meg a megmunkalt targy alatt
forgo vagotarcsatol.

c) Allitsd be a vagas mélységét a megmunkalt targy vastagsaganak megfeleléen. Ajanlott, hogy
a vagotarcsa a vagott anyag alatt kevesebbre nyuljék, mint a fog magassaga.

d) Soha ne tartsd a vagott targyat a kezedben vagy a labadon. Rogzitsd a megmunkalt targyat
egy stabil alaphoz. A megmunkalt targy megfeleld rogzitése fontos az a testtel vald érintkezés, a
forgd vagodtarcsa becsipésének vagy a vagas iranyitasanak elvesztése elleni védelem
érdekében.

e) A munkavégzés soran mindig az erre a célra kivalasztott szigetelt fellleteknél tartsd a flirészt,
ahol a forgd vagotarcsa érintkezhet feszlliség alatt 1évé vezetékekkel vagy a flirész
tapkabelével. A feszlltség alatt Iévé vezetékekkel vald érintkezés a szerszam fém részein
aramutést okozhat a kezel6nek.

f) Hosszanti vagas soran mindig hasznalj hosszanti vagosint vagy élvezetét. Ez javitja a vagas
pontossagat és csokkenti a forgd vagotarcsa becsipddésének lehetbségét.

g) Mindig hasznalj megfelel6 atmérdji rogzitényilasokkal rendelkez6 vagoétarcsat. A
rogzitényilasba nem illeszked6 vagotarcsak excentrikusan mikoédhetnek, a munka iranyitasanak
elvesztését okozva.
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h) Soha ne hasznalj sérult vagy nem megfelel6 alatéteket vagy csavarokat a vagotarcsa
rogzitésére. A vagotarcsa rogzitésére szolgalo alatéteket és csavarokat kifejezetten a flirészhez
tervezték, hogy biztositsak az optimalis mikodést és a biztonsagos hasznalatot.

A visszarugas okai és megeldzése.

- A hatsé visszahuzas hirtelen emelés és visszahuzas a flrész iranyaba a vagésor mentén,
amelyet a feszitett vagy helytelenll vezetett vagékorong okoz.

- Amikor a flrész vagokorongja beakad vagy megfeszul a résben, a vagokorong megall, és a
motor reakcidja hirtelen mozgast okoz a flirész hatrafelé az operator iranyaba.

- Ha a vagokorong elferdult vagy helytelenul van beallitva a vagott anyagban, a flirész fogai,
amikor kilépnek az anyagbdl, Gtkdzhetnek a vagott anyag felsé fellletével, ezaltal megemelve a
vagokorongot, és ezzel egyutt a flrészt is, valamint hatsé visszahuzast okozva az operator
irAnyaba. A hats6 visszahuzas a flirész helytelen hasznalatanak vagy a nem megfelel§ eljarasi
vagy uzemeltetési korilményeknek a kovetkezménye, és megfeleld Ovintézkedések
megtartasaval elkerulhetd.

Ovintézkedések

a) A flrész egyik kezével er6sen fogja meg, a karokat ugy allitva, hogy ellenalljanak a hatsé
visszahuzas erejének. Vegye fel a testhelyzetet a flrész egyik oldalan, de ne a vagodsoron. A
hatso visszahuzas hirtelen mozgast okozhat a flrész hatrafelé, de a hatsé visszahuzas ereje az
operator altal kontrollalhatd, ha a megfeleld évintézkedéseket betartjak.

b) Amikor a vagokorong beakad vagy barmilyen okbdl megszakad a vagas, az 0sszekotd
gombot el kell engedni, és a flrészt nyugalmi helyzetben kell tartani az anyagban, amig a
vagokorong teljesen meg nem all. Soha ne prébalja meg eltavolitani a vagokorongot a vagott
anyagbdl, és ne huzza a flirészt hatra, amig a vagdékorong mozog, mivel ez hatsé visszahuzast
okozhat. Vizsgalja meg az okokat, és tegyen helyesbitd intézkedéseket a vagdkorong elakadasi
okanak felszamolasara.

c) A flrész yjrainditasakor a megmunkalt elemen kozépre kell allitani a vagdékorongot a
vagasban, és ellen6rizni, hogy a vagokorong fogai nincsenek-e elakadva az anyagban. Ha a
vagokorong beakad, amikor a flrész ujraindul, el6fordulhat, hogy az kiemelkedik vagy hatso
visszahuzast okozhat a megmunkalt elemhez képest.

d) Nagy lemezeket alatdmasztani a hatsé visszalokédés és az elakadasi kockazat
minimalizalasa érdekében. A nagy lemezek hajlamosak a sajat sulyuk alatt meghajlani. Az
alatamasztasoknak a vagasi vonal kdzelében, a lemez mindkét oldalan kell elhelyezkednilk.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sérllt vagoétarcsakat. A tompa vagy helytelenll beallitott
vagotarcsa fogai keskeny rést képeznek, ami tulzott surlédast, a tarcsa elakadasat és hatso
visszalokddést okoz.

f) A vagasi mélység és a dblésszdg szoritasat biztosan allitsa be a vagas el6tt. Ha a flrész
beallitasai vagas kézben megvaltoznak, az elakadashoz és a hatso visszalokédéshez vezethet.
g) Kulonosen oOvatosan jarjon el Ureges vagas végzésekor a valaszfalakon. A vagotarcsa mas,
kivulrél nem lathato targyakat is elvaghat, ami hatso visszalokddést okoz.
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. kapcsolé gomb és zar6 gomb
. fix védbburkolat

. mozgéd védéburkolat

. fuvoka

. penge
. alaplap

. porlevalaszto

. ferde vagas szabalyozo

. vagasi mélység szabalyozo
10. orsozar

11. segédfogantyu

12. vezet6

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

HASZNALATI UTMUTATO

Cél

A jelen jelentés targya egy hordozhat6 elektromos kerek vagoszerszam fa, mianyag és hasonlo
anyagok vagasara.

- Az eszkdzoket nem szabad tartokon vagy munkapadon rogziteni, hogy alléeszkdzkent
hasznaljak 6ket.

- Ne hasznaljon csiszol6 tarcsakat.

Hasznalati utasitas

Rogzitse a megmunkalando targyat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a késébb lathatd oldal lefelé
néz, mivel ekkor a vagas a legpontosabb.

Kapcsolja be a gépet, mielétt érintkezésbe kerlilne a megmunkalandé targgyal. Ne gyakoroljon
nyomast a flrészlapra.

Adjon elég id6t a gépnek, hogy atvagja a megmunkalando targyat.

Mindkét kezével fogja meg a gépet a fogantyukon. Ez optimalis kontrollt biztosit a gép felett.
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Vagasi mélység beallitasa

1. Oldja fel a vagasi mélység szabalyozo zarjat;

2. Dontse le a vezet6lemezt lefelé;

3. Allitsa be a vagasi mélységet a skala segitségével. A flirész foga kériilbeliil 2 mm-rel ki kell,
hogy l6gjon a megmunkalandé elem folé;

4. Nyomja le a zar¢6 karot.

A vezetblemez beallitasa (vagasi sz6g)

1. Lazitsa meg az allitécsavar rogzité csavarjat;
2. Allitsa be a vezet6lemez szdgét a kivant 0 és 45° kozotti tartomanyban;
3. Huzza meg a zarocsavart.

Porszivas

A flrész olyan szerszam, amely nagy mennyiségl port general. Mivel a szerszam teljesen zart
pengével rendelkezik, a kényszeritett porszivas kulondsen hatékony. A szerszam porleszivd
nyilasahoz ipari porszivot vagy haztartasi porszivét csatlakoztathatunk porszivo tomlé készlettel.
Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a fém régzitébilincs egyvonalban van a tomié végével.
A tomld csatlakoztatdsahoz a szerszamot le kell valasztani a tapegységrol.

Nyomja a tomlé végét a porleszivo nyilasra, és rogzitse fém klipsszel. Gy6z6djon meg réla, hogy
a vagoburkolat tovabbra is siman mozoghat. Nyomja a fokozatos adaptert a szivétomlbre.
Szukség esetén ragasztdszalagot hasznalhat.

Szénkefék

FIGYELEM! A kefe cseréje el6tt valassza le a szerszamot a tapegysegrél.
A kefék és a szerszam kommutatoranak ellenérzését néhany hénapos hasznalat utan kell
elvégezni. Amikor a kommutator koruli szikrak nagyobba valnak, cserélje ki a szénkeféket.

TISZTITAS | KARBANTARTAS

A szerszam biztonsagos mikodésének érdekében rendszeres tisztitas szikséges, mert a tulzott
porfelhalmozddas megakadalyozza a szerszam megfelel6 mikddését.

A porszivo fuvoka eltomédhet, és idénként tisztitast igényel, kulondsen nedves fa vagasa
esetén.

Tartsa tisztan és folyamatosan szabadon a motorhaz szell6zdnyilasait. Soha ne hasznaljon
tisztitoszereket a miianyag alkatrészek tisztitasara.

A tapkabelt a felhasznalé is kicserélheti, ha elegend6 készsége van hozza.

Mas szolgaltatdsok esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartoval vagy annak szerviz igynokével.
Huzza ki a készuléket az elektromos halézatbdl. Alaposan tisztitsa meg egy kis, puha kefével.
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MUSZAKI ADATOK

Halbzati feszultség: 230V

Aramellatas frekvenciaja: 50Hz
Teljesitmény: 1200W

Uresjarati sebesség 5500/perc,

A vagokorong kulsé atmérdje: 185 mm
A korong belsé nyilasa: 20mm
Maximalis vagand6 anyag vastagsaga:
- Derékszogl 90°: 63 mm

- D6t 45°-ban: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m kabel VDE dugdval.

ZAJ ES RAZKODAS ADATOK

Akusztikus nyomas szint: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Akusztikus teljesitményszint: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

KORNYEZETVEDELEM

Informacié a felhasznalék szamara az elektromos és elektronikus készilékek
kornyezetbarat artalmatlanitasardl (haztartasokra vonatkozik).

A termékeken vagy a hozzajuk csatolt dokumentacidban feltlintetett szimbolum azt
jelzi, hogy a meghibasodott elektromos vagy elektronikus készulékek nem
dobhatdk ki a haztartasi hulladékkal egyutt.

A helyes eljaras a készulék artalmatlanitasanak, ujrahasznalatanak vagy
alkatrészek visszanyerésének szikségessége esetén az, hogy a készuléket egy
szakositott gydjtépontra kell leadni, ahol ingyenesen fogadjak el. Az
elhasznalddott berendezések gyiijtéhelyeihez vald informacidkat a helyi hatésagok
nyujtanak.

A készulék helyes artalmatlanitasa lehetévé teszi értékes eréforrasok megérzését
és a nem megfelel6 hulladékkezelés okozta egészségugyi és kdrnyezeti veszélyek
elkerllését.

A hulladékok helytelen artalmatlanitasa helyi szabalyozasok altal el6irt
buntetéseket vonhat maga utan.

Ha elektromos vagy elektronikai készulékek eltavolitdsara van szukség, kérjuk,
lépjen kapcsolatba a legkdzelebbi értékesitési ponttal vagy beszallitéval, akik
tovabbi informacidval tudnak szolgalni.
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel nyilatkozik arrdl, hogy:

1200W 185mme-es tarcsas flirész, Tipus: G80752, Modell: XD5713

megfelel az Eurépai Parlament és a Tanacs kévetelményeinek:

- 2014/30/EU, 2014. februar 26-an, a tagallamok jogszabalyainak harmonizalasarol, amelyek az elektromagneses
kompatibilitasra vonatkoznak

- 2006/42/EK az Eurépai Parlament és a Tanacs 2006. majus 17-i iranyelve a gépekrdl, amely moédositjia a
95/16/EK iranyelvet (atalakitas)

- 2011/65/EU, 2011. janius 8-an, bizonyos veszélyes anyagok hasznalatanak korlatozasardl az elektromos és
elektronikus berendezésekben

- A Bizottsag (EU) 2015/863 szamu delegalt iranyelve, 2015. marcius 31-én, a 2011/65/EU iranyelv II.
mellékletének médositasardl a korlatozas ala es6 anyagok jegyzékére vonatkozéan

és az EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

megegyezik a kdzosségi tipusu tanusitvannyal

- EBA 091686 0135 Rev. 00 szam, 2021.04.30-an,

- MBA 091686 0133 Rev. 00 szam, 2021.05.11-én,

a TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339 altal kiadva
MUNCHEN Orszag: Németorszag

Ertesitési egység azonosité szama: 0123

valamint a (3222)111-0482 szam 2023.08.18-an, a BUREAU VERITAS SERVICES altal kiadva
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Orszag: Franciaorszag
Ertesitési egység azonosité szama: 0062

2000/14/EK: az I. melléklet szerinti megfelel6ségi értékelési eljaras alkalmazva.
Akusztikus nyomas szint: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Akusztikus teljesitményszint: LWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Ez a Kd6zosségi Megfelel6ségi Nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megvaltoztatjak vagy
modositjak a gyarté hozzajarulasa nélkul.

A mszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért felelés:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 2023.12.13 Larysa Kowalczyk

Kibocsatas helye és datuma A jogosult személy vezetékneve, keresztneve és
pozicidja



G80752
XD5713

Sega circolare 1200W 185mm
Traduzione delle istruzioni originali

55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

Sega circolare 1200W 185mm

NOTA!
Leggi il contenuto di questo manuale prima dell'uso e conservalo per il successivo utilizzo

della macchina.

Prodotto per:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko. pl
www.geko.pl
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DISPOSIZIONI DI SICUREZZA SPECIFICHE

PERICOLO

- Tieni le mani lontane dall'area di taglio e dal disco di taglio. Tieni l'altra mano sull'impugnatura
ausiliaria o sull'alloggiamento del motore. Se tieni la sega con entrambe le mani, riduci il rischio
di lesioni causate dal disco di taglio.

- Non toccare con la mano la parte inferiore del pezzo da lavorare. La protezione non puod
proteggerti dal disco di taglio rotante sotto il pezzo.

- Regola la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo. Si raccomanda che il disco di
taglio si estenda al di sotto del pezzo per un‘altezza inferiore a quella del dente.

- Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba. Fissa il pezzo da tagliare su una
base solida. Un buon serraggio del pezzo € importante per evitare il rischio di contatto con il
corpo, l'inceppamento della lama rotante o la perdita del controllo del taglio.

- Tieni la sega per le superfici isolate progettate a questo scopo durante i lavori in cui il disco di
taglio rotante pud entrare in contatto con fili sotto tensione o con il cavo di alimentazione della
sega. Il contatto con i "fili in tensione" delle parti metalliche dell'utensile elettrico pud causare
I'elettrocuzione dell'operatore.

- Durante il taglio a strappo, utilizza sempre una guida per il taglio a strappo o una guida per i
bordi. In questo modo si migliora la precisione del taglio e si riduce la possibilita di inceppamento
del disco da taglio rotante.

- Utilizza sempre un disco da taglio con fori di montaggio della dimensione corretta. | dischi da
taglio che non si adattano alla fessura di montaggio possono girare in modo eccentrico,
causando la perdita di controllo del lavoro.

- Non utilizzare mai rondelle o bulloni danneggiati o inadeguati per fissare un disco da taglio. Le
rondelle e i bulloni che fissano il disco da taglio sono stati progettati appositamente per la
motosega per garantire un funzionamento ottimale e un utilizzo sicuro.

- Tieni la motosega con entrambe le mani, con le braccia posizionate in modo da sopportare la
forza del contraccolpo posteriore. Assumi una posizione del corpo su un lato della sega, ma non
sulla linea di taglio. Il contraccolpo posteriore pud far muovere violentemente la motosega
allindietro, ma la forza del contraccolpo posteriore puo essere controllata dall'operatore se si
prendono le dovute precauzioni.

- Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per qualsiasi motivo, rilascia il pulsante
dell'interruttore e tieni la sega ferma sul materiale fino a quando il disco di taglio non si ferma
completamente. Non cercare mai di rimuovere il disco di taglio dal materiale tagliato e non tirare
la motosega all'indietro finché il disco di taglio € in movimento, perché potrebbe causare un
contraccolpo posteriore. Indaga e adotta misure correttive per eliminare la causa del grippaggio
del disco da taglio.

- Quando riavvii la sega sul pezzo, centra il disco di taglio nel taglio e controlla che i denti del
disco di taglio non siano incastrati nel materiale. Se il disco di taglio si inceppa quando la sega
viene riavviata, potrebbe scivolare fuori o causare un gioco contro il pezzo I. Sostieni le lastre di
grandi dimensioni per ridurre al minimo il rischio di inceppamento e di rigetto della sega. Le
lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso peso. | supporti devono essere
posizionati sotto la lastra su entrambi i lati, in prossimita della linea di taglio e vicino al bordo
della lastra.

- Non utilizzare dischi da taglio opachi o danneggiati. | denti dei dischi da taglio non affilati o non
allineati creano un taglio stretto che causa un attrito eccessivo, l'inceppamento del disco da
taglio e il contraccolpo.
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- Imposta saldamente i morsetti della profondita di taglio e dell'angolo di inclinazione prima di
eseguire il taglio. Se le impostazioni della sega cambiano durante il taglio, questo pud causare
inceppamenti e contraccolpi.

Presta particolare attenzione quando esegui tagli a tuffo nelle pareti divisorie. La lama potrebbe
tagliare altri oggetti non visibili dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore.

- Prima di ogni utilizzo, controlla che la protezione inferiore sia inserita correttamente. Non
utilizzare la motosega se la protezione inferiore non si muove liberamente e non si stacca
immediatamente. Non fissare o lasciare mai la protezione inferiore in posizione aperta. Se la
motosega cade accidentalmente, la protezione inferiore potrebbe piegarsi. Solleva la protezione
inferiore con la maniglia di trazione e assicurati che si muova liberamente e non tocchi la lama di
taglio o qualsiasi altra parte della macchina per ogni angolo e profondita di taglio impostati.

- Controlla il funzionamento della molla della protezione inferiore. Se la protezione e la molla non
funzionano correttamente, devono essere riparate prima dell'uso. Il funzionamento della
protezione inferiore pud essere rallentato da parti danneggiate, depositi appiccicosi o accumuli di
residui.

- Il ritiro manuale della protezione inferiore € consentito solo per tagli speciali come i "tagli a
tuffo” e i "tagli composti". Solleva la protezione inferiore con l'apposita maniglia e quando il disco
da taglio penetra nel materiale, la protezione inferiore deve essere rilasciata. Per tutti gli altri
tagli, & consigliabile che la protezione inferiore si attivi automaticamente.

- Controlla sempre che la protezione inferiore copra il disco di taglio prima di appoggiare la sega
sul banco di lavoro o sul pavimento. Un disco di taglio rotante non coperto causera l'inversione
della sega che tagliera tutto cio che si trova sul suo percorso. Considera il tempo che impiega il
disco di taglio a fermarsi dopo lo spegnimento.

Procedura di taglio

(a) PERICOLO: tieni le mani lontane dall'area di taglio e dal disco di taglio. Tieni l'altra mano
sull'impugnatura ausiliaria o sull'alloggiamento del motore. Se tieni la sega con entrambe le
mani, riduci il rischio di lesioni causate dal disco di taglio.

(b) Non toccare con la mano la parte inferiore del pezzo da lavorare. La protezione non puod
proteggerti dal disco di taglio rotante sotto il pezzo.

c) Imposta la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo. Si raccomanda che il disco di
taglio si estenda al di sotto del pezzo per un'altezza inferiore a quella del dente.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare tra le mani o sulla gamba. Fissa il pezzo su una base
solida. Un buon serraggio del pezzo & importante per evitare il rischio di contatto con il corpo,
I'inceppamento della lama rotante o la perdita del controllo del taglio.

e) Tieni la sega per le superfici isolate progettate a questo scopo durante i lavori in cui il disco di
taglio rotante pud entrare in contatto con fili sotto tensione o con il cavo di alimentazione della
sega. Il contatto con i "fili in tensione" delle parti metalliche dell'utensile elettrico pud causare
I'elettrocuzione dell'operatore.

f) Durante il taglio a strappo, utilizza sempre una guida per il taglio a strappo o una guida per i
bordi. In questo modo si migliora la precisione del taglio e si riduce la possibilita di inceppamento
del disco di taglio rotante.

(g) Utilizza sempre un disco da taglio con i fori di montaggio della dimensione corretta. | dischi
da taglio che non si inseriscono nella fessura di montaggio possono scorrere in modo
eccentrico, causando una perdita di controllo del lavoro.
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h) Non utilizzare mai rondelle o viti danneggiate o inadeguate per fissare il disco di taglio. Le
rondelle e i bulloni che fissano il disco di taglio sono stati progettati appositamente per la
motosega per garantire un funzionamento ottimale e la massima sicurezza d'uso.

Cause del contraccolpo e prevenzione del contraccolpo.

- Il contraccolpo € l'improvviso sollevamento e ritiro della sega verso l'operatore nella linea di
taglio, causato da un disco di taglio inceppato o non correttamente guidato.

- Quando la lama si impiglia o si blocca in una scanalatura, la lama si ferma e la reazione del
motore fa si che la sega si muova rapidamente all'indietro verso l'operatore.

- Se il disco di taglio € attorcigliato o fortemente disallineato rispetto al pezzo da tagliare, i denti
del disco di taglio, uscendo dal materiale, possono colpire la superficie superiore del materiale
da tagliare, causando il sollevamento del disco di taglio e quindi il contraccolpo della sega verso
I'operatore. Il contraccolpo posteriore € il risultato di un uso improprio della sega o di procedure
o condizioni operative non corrette e pud essere evitato prendendo le dovute precauzioni.

Precauzioni

(a) Tieni la motosega saldamente con entrambe le mani, con le braccia posizionate in modo da
sopportare la forza del contraccolpo posteriore. Assumi una posizione del corpo su un lato della
sega, ma non sulla linea di taglio. Il contraccolpo posteriore pud far muovere rapidamente la
motosega all'indietro, ma la forza del contraccolpo posteriore pud essere controllata
dall'operatore se si prendono le dovute precauzioni.

(b) Quando il disco di taglio si inceppa o smette di tagliare per qualsiasi motivo, rilascia il
pulsante dell'interruttore e tieni la sega ferma sul materiale fino a quando il disco di taglio non si
ferma completamente. Non cercare mai di rimuovere il disco di taglio dal materiale tagliato, né
tirare la sega all'indietro finché il disco di taglio € in movimento pud causare un contraccolpo
posteriore. Indaga e adotta misure correttive per eliminare la causa dell'inceppamento del disco
da taglio.

¢) Quando riavvii la sega sul pezzo, centra il disco di taglio nel taglio e controlla che i denti del
disco di taglio non siano incastrati nel materiale. Se il disco di taglio si inceppa quando la sega
viene riavviata, potrebbe scivolare fuori o causare un gioco contro il pezzo.

(d) Sostieni le lastre di grandi dimensioni per ridurre al minimo il rischio di inceppamento e di
rigetto della sega. Le lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso peso. |
supporti devono essere posizionati sotto la lastra su entrambi i lati, in prossimita della linea di
taglio e vicino al bordo della lastra.

(e) Non utilizzare dischi da taglio opachi o danneggiati. | denti dei dischi da taglio non affilati o
non allineati creano un taglio stretto che provoca un attrito eccessivo, l'inceppamento del disco
da taglio e il contraccolpo.

f) Imposta saldamente i morsetti della profondita di taglio e dell'angolo di corsa prima di eseguire
il taglio. Se le impostazioni della sega cambiano durante il taglio, questo pud causare
inceppamenti e contraccolpi posteriori.

g) Presta particolare attenzione quando esegui tagli a tuffo nei tramezzi. La lama potrebbe
tagliare altri oggetti non visibili dall'esterno, causando un contraccolpo posteriore.
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. pulsante a levetta e pulsante di blocco
. coperchio fisso

. coperchio mobile

. Ancora

. lama

. base

. Porta di estrazione della polvere

. regolatore del taglio diagonale

. regolatore della profondita di taglio
10. blocco del mandrino

11. maniglia ausiliaria

12. barra di guida

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

MANUALE D'ISTRUZIONI

Scopo

Il prodotto oggetto del presente rapporto € una sega circolare elettrica portatile per il taglio di
legno, plastica e materiali simili.

- L'utensile non pud essere montato su un supporto o un cavalletto per essere utilizzato come
utensile fisso.

- Non utilizzare dischi abrasivi.

Istruzioni per I'uso

Blocca il pezzo da lavorare. Assicurati che il lato che verra visto in seguito sia rivolto verso il
basso, in quanto questo € il momento in cui il taglio & piu preciso.

Accendi la macchina prima che tocchi il pezzo. Non fare pressione sulla lama.

Lascia alla macchina il tempo necessario per tagliare il pezzo.

Tieni la macchina con entrambe le mani su entrambe le impugnature. Questo garantisce un
controllo ottimale della macchina.
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Regolazione della profondita di taglio

1 Rilascia la leva di bloccaggio del regolatore della profondita di taglio;

2. inclina la piastra di guida verso il basso;

3. regola la profondita di taglio utilizzando la scala. | denti della sega devono estendersi di circa
2 mm oltre il pezzo da lavorare;

4. premi la leva di blocco verso il basso.

Regolazione della piastra di guida (angolo di taglio)

1 Rilascia la vite di sicurezza del regolatore di taglio obliquo;
2. regola la piastra di guida all'angolo desiderato tra 0 e 45°;
3. stringere la vite di bloccaggio.

Aspirazione della polvere

La sega € uno strumento che genera una grande quantita di polvere. Poiché l'utensile ha una
lama completamente chiusa, I'aspirazione forzata della polvere € particolarmente efficiente. Un
aspirapolvere industriale o un aspirapolvere domestico possono essere collegati all'uscita della
polvere dell'utensile utilizzando un kit di tubi per aspirapolvere. Prima dell'uso, assicurati che la
fascetta metallica di fissaggio sia a filo con I'estremita del tubo. Per collegare il tubo flessibile,
scollega l'utensile dalla fonte di alimentazione.

Spingi l'estremita del tubo sull'uscita della polvere e fissalo con la clip metallica. Assicurati che la
protezione di taglio possa muoversi agevolmente. Spingi l'adattatore a gradini sul tubo di
aspirazione. Se necessario, € possibile utilizzare del nastro adesivo.

Spazzole di carbone

ATTENZIONE! Scollegare l'utensile dall'alimentazione prima di sostituire la spazzola.

L'ispezione delle spazzole e del commutatore dell'utensile deve essere effettuata dopo alcuni
mesi di utilizzo. Quando le scintille intorno al commutatore diventano piu grandi, le spazzole di
carbone devono essere sostituite.

PULIZIA | MANUTENZIONE

La pulizia regolare € necessaria per garantire un funzionamento sicuro dell'utensile, poiché un
accumulo eccessivo di polvere ne impedisce il corretto funzionamento.

L'ugello di aspirazione pud ostruirsi e pud essere necessario pulirlo di tanto in tanto, soprattutto
guando si taglia il legno umido.

Tieni sempre pulite e libere le bocchette sull'alloggiamento del motore. Non utilizzare mai alcun
mezzo per pulire le parti in plastica.

Il cavo di alimentazione puo essere sostituito dall'utente se ha le competenze sufficienti per farlo.
Per altri servizi, contatta il produttore o il suo agente di assistenza.

Scollegare l'apparecchio dalla rete elettrica. Pulisci accuratamente con una spazzola piccola e
morbida.
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DATI TECNICI

Tensione di rete: 230V

Frequenza di alimentazione: 50Hz

Potenza: 1200W

Velocita a vuoto 5500/min,

Diametro esterno del disco di taglio: 185 mm
Foro interno del disco: 20 mm

Spessore massimo del materiale da tagliare:
- Angolo retto a 90°: 63 mm

- Smusso a 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *Cavo da 2 m con spina VDE.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza sonora: LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Valore di accelerazione delle vibrazioni: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Informazioni per gli utenti sullo smaltimento delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche (applicabili alle famiglie).

Il simbolo riportato sui prodotti o sulla documentazione di accompagnamento
indica che le apparecchiature elettriche o elettroniche difettose non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici.

L'approccio corretto allo smaltimento, al riutilizzo o al recupero & quello di portare
'apparecchio presso un punto di raccolta specializzato, dove verra accettato
gratuitamente.

Smaltendo correttamente l'apparecchio, puoi risparmiare risorse preziose ed
evitare gli effetti negativi sulla salute e sullambiente che possono essere
minacciati da una gestione inappropriata dei rifiuti.

Lo smaltimento non corretto dei rifiuti € soggetto a sanzioni previste dalle
normative locali in materia.

Se devi smaltire un‘apparecchiatura elettrica o elettronica, contatta il punto vendita
o il fornitore piu vicino a te, che sara in grado di fornirti ulteriori informazioni.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara con piena responsabilita che:

Sega circolare 1200W 185mm, Tipo: G80752, Modello: XD5713

€ conforme ai requisiti del Parlamento Europeo e del Consiglio:

- 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 sullarmonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla
compatibilita elettromagnetica

- 2006/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 relativa alle macchine, che modifica la
direttiva 95/16/CE (rifusione)

- 2011/65/UE, dell'8 giugno 2011, sulla restrizione delluso di determinate sostanze pericolose nelle
apparecchiature elettriche ed elettroniche.

- Direttiva delegata (UE) 2015/863 della Commissione, del 31 marzo 2015, che modifica I'allegato Il della direttiva
2011/65/UE del Parlamento europeo e del Consiglio per quanto riguarda l'elenco delle sostanze soggette a
restrizioni.

e EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN |IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

e conforme al certificato di omologazione CE

- N. EBA 091686 0135 Rev. 00 del 30.04.2021,

- MBA 091686 0133 Rev. 00 del 11.05.2021,

rilasciato da TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Paese : Germania

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0123

e n. (3222)111-0482 del 18.08.2023 rilasciato da BUREAU VERITAS SERVICES

8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Paese : Francia

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0062

2000/14/CE: procedura di valutazione della conformita applicata secondo I'Allegato I.
Livello di pressione sonora: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza sonora: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

La presente Dichiarazione di Conformita CE non € valida se il prodotto viene alterato o
modificato senza il consenso del produttore.

La preparazione e la conservazione della documentazione tecnica sono responsabilita di:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk
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Diskinis pjuklas 1200W 185mm

DEMESIO!
PrieS naudodamiesi susipazinkite su Siuo veikimo instrukcijy turiniu ir saugokite ja

tolimesniam prietaiso naudojimui.

Pagaminta:

GEKO Uzdaroji akciné bendrové Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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ISSAMIOS SAUGOS REGLAMENTAVIMAS

PAVOJAI

- Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir pjovimo disko. Antrgjg rankg laikykite ant
pagalbos rankenos arba ant variklio korpuso. Laikydami pjiklg abiem rankomis sumazinsite
suzeidimo galimybe pjovimo disku.

- Niekada nejkiskite rankos po apdorojamu objektu. Apsauga negali apsaugoti jisy nuo sukamo
pjovimo disko Zemiau apdorojamo objekto

- Nustatykite pjovimo gylj, atitinkantj apdorojamo objekto storj. Rekomenduojama, kad pjovimo
diskas iSsikisty Zzemiau pjaunamo medZiagos maziau nei danties aukstis.

- Niekada nelaikykite apdorojamo objekto rankose ar ant kojos. Tvirtinkite apdorojamg objektg
prie tvirto pagrindo. Geras apdorojamo objekto tvirtinimas yra svarbus, kad iSvengtumeéte kano
susijungimo, sukamo pjovimo disko uzsikimSimo ar pjovimo kontrolés praradimo.

- Laikykite pjuklg uz izoliuoty pavirSiy, skirty Siam tikslui dirbdami, kai sukantis pjovimo diskas
gali susisiekti su laidais, kurie yra po jtampa arba su pjoklo maitinimo laidu. Metalo daliy
sukiojancio jrankio kontaktas su ,elektriSkai jkrautais laidais® gali sukelti operatoriaus elektros
smugj.

- Pjovimo iSilgai visada naudokite iSilginiy pjovimy vediklj arba krasto vediklj. Tai pagerina
pjovimo tikslumg ir sumazina sukamo pjovimo disko uzZsikim$imo galimybe.

- Visada naudokite pjovimo diskg su tinkamais tvirtinimo angy matmenimis. Pjovimo diskai, kurie
netinka tvirtinimo lizdui gali dirbti ekscentriSkai, sukeldami darbo kontrolés praradima.

- Niekada nesinaudokite sugadintomis ar netinkamomis poverzlémis ar varztais, norint pritvirtinti
pjovimo diskg. Pjovimo disko poverzZlés ir varztai buvo specialiai sukurti pjoklui, kad baty
uztikrintas optimalus veikimas ir naudojimo saugumas.

- Laikykite pjoklg abiem rankomis tvirtai, su rankomis iSdéstytomis taip, kad atlaikytuméte
atatampg. Uzdeékite kiing i$ Sono prie pjuklo, bet ne pjovimo linijoje. Atatampa gali sukelti staigy
pjuklo judéjimg atgal, taCiau atatampg galima kontroliuoti operatoriui, jei laikomasi tinkamy
saugos priemoniy.

- Kai pjovimo diskas uZstringa arba nutraukia pjovimg dél kokios nors priezasties, reikia atleisti
jungiklio mygtuka ir laikyti pjoklg nekintanCiai medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.
Niekada nepabandykite pasalinti pjovimo disko i§ pjautos medziagos, nei traukti pjiklg atgal, kol
pjovimo diskas juda, gali sukelti atatampag. IStyrinéti ir imtis korekcinés veiklos, siekiant pasalinti
pjovimo disko uzstrigimo prieZast;.

- Jei norite i$ naujo paleisti pjuklg apdorojamoje medziagoje, sucentrave pjovimo diskg pjavyje ir
patikrinkite, ar pjovimo disko dantys néra uzstrige medziagoje. Jei pjovimo diskas uzstringa, kai
pjuklas vél paleidZziamas, jis gali iSslysti arba sukelti atatampg zZidrint | apdorojamg elementa.
Palaikykite didelius lakstus, kad sumazintuméte pjuklo uzstrigimo ir atatampy rizikg. Dideli lakstai
linke iSsitiesti po savo svoriu. Atramos turéty bati statomas po lakStu abiejose pusése, netoli
pjovimo linijos ir netoli laksto krasto.

- Nenaudokite buky ar sugadinty pjovimo disky. Neostri ar netinkamai sureguliuoti pjovimo disko
dantys sukuria siaurg pjovimag, sukeliantj per didel; trintj, pjovimo disko uzstrigimg ir atatampa.
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- Tiksliai nustatyti pjovimo gylio ir kampo nustatymus prieS pradédami pjauti. Jei pjovimo
nustatymai keiciasi pjovimo metu, tai gali sukelti uzstrigimg ir atgalinj smugj.

Ypac atsargiai dirbti pjovimo metu per pertvaras. Pjaustymo diskas gali pjauti kitus ne matomus
objektus, sukeldamas atgalinj smug;.

- Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinti apatine apsauga, ar ji tinkamai uzdéta. Nenaudoti pjuklo,
jei apatiné apsauga nesikelia laisvai ir nesusidaro nedelsiant. Niekada neprikabinti arba palikti
apatinés apsaugos atviromis. Jei pjuklas netyCia nukrenta, apatiné apsauga gali bati sulenkta.
Pakelti apatine apsaugg naudojant iStraukka ir uztikrinti, kad ji juda laisvai ir nesiliesty su pjovimo
disku ar kita jrenginio dalimi kiekviename kampo ir gylio nustatyme.

- Patikrinti apatinés apsaugos spyruoklés veikima. Jei apsauga ir spyruoklé veikia netinkamai, jie
turi bati suremontuoti prie§ naudojimg. Apatinés apsaugos veikimg gali sulétinti paZeistos dalys,
lipnios nuosédos arba atlieky kaupimasis.

- Rankinis apatinés apsaugos atitraukimas leidZiamas tik specialiems pjovimams, pvz., ,gilaus
pjovimo® ir ,sudétingo pjovimo“. Pakelti apatine apsaugg naudojant iStraukkg, ir kai pjovimo
diskas jsiskverbia | medzZiagg, apatiné apsauga turéty bati atleista. Visais kitais pjovimais
rekomenduojama, kad apatiné apsauga veikty automatiskai.

- Visada stebeékite, ar apatiné apsauga uzdengia pjovimo diskg prie$ dedant pjuklg ant stalo arba
grindy. Neuzdengtas besisukantis pjovimo diskas sukels, kad pjuklas grjS atgal ir pjaus viskg
savo kelyje. Reikia atsizvelgti j laikg, reikalingg pjovimo diskui sustabdyti po iSjungimo.

Pjovimo procedira

a) PAVOJUS: Laikyti rankas toli nuo pjovimo zonos ir pjovimo disko. Antrg rankg laikyti ant
pagalbinés rankenos arba ant variklio apvalkalo. Jei pjovimo masing laikote abiem rankom,
sumazéja suzeidimo su pjovimo disku rizika.

b) Nesiekti ranka po apdorojamo objektu. Apsauga negali apsaugoti jisy nuo besisukancio
pjovimo disko po apdorojamu objektu.

¢) Nustatyti pjovimo gylj, kuris atitinka apdorojamo objekto storj. Rekomenduojama, kad pjovimo
diskas baty iSsikiSes Zemiau pjaunamos medziagos maziau nei danties aukstis.

d) Niekada nelaikyti pjaunamo objekto rankose ar ant kojos. Tvirtai pritvirtinkite apdorojamg
objektg prie tvirto pagrindo. Gera apdorojamo objekto fiksacija yra svarbi, kad baty iSvengta
kino kontakto, sukibimo su besisukanciu pjovimo disku ar kontrolés praradimo pjovimo metu.

e) Dirbdami laikykite pjovimo mas8ing uz specialiai tam skirty izoliuoty pavirsiy, kai besisukantis
pjovimo diskas gali liestis su laidais, esanciais po jtampa, arba su pjovimo masinos maitinimo
laidu. Kontaktas su ,laidais po jtampa“ metalinése jrankio dalyse gali sukelti operatoriaus
elektros smugj.

f) Pjovimo metu visada naudokite longitudinalinio pjovimo gijg arba krasto gijg. Tai pagerina
pjovimo tikslumg ir sumazina sukibimo su besisukanciu pjovimo disku galimybe.

g) Visada naudokite pjovimo diskg su teisingo skersmens angomis. Pjovimo diskai, kurie netinka
tvirtinimo lizdui, gali dirbti necentriniu badu, sukeldami darbo kontrolés praradima.
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h) Niekada nenaudokite sugadinty arba netinkamy tarpikliy ar varzty, kad pritvirtintuméte
pjovimo diskg. Tarpikliai ir varztai, skirti pritvirtinti pjovimo diskg, buvo specialiai sukurti pjovimo
masinai, kad uztikrinty optimalius darbo ir naudojimo saugos reikalavimus.

Atmetimo priezastys ir atmetimo prevencija.

- Atsitraukimas yra staigus pjovimo masinos pakélimas ir atitraukimas operatoriaus link
pjaunamojo linijoje, sukeltas jtemptos arba netinkamai vedamos pjovimo disko.

- Kai pjovimo diskas yra uzstriges arba jtemptas plySyje, pjovimo diskas sustoja, o variklio
reakcija sukelia staigy pjovimo masinos judéjima atgal operatoriaus link.

- Jei pjovimo diskas yra persidenges arba netinkamai sureguliuotas pjautiniame objekte, pjovimo
disko dantys, iSeidami iS medZiagos, gali suduoti virSutine pjautinos medziagos pavirSiy,
sukeldami pjovimo disko pakélimg ir tuo paciu pjovimo masinos pakélimg bei atsitraukimg link
operatoriaus. Atsitraukimas yra netinkamo pjovimo masinos naudojimo arba neteisingy
procediry ar eksploatavimo sglygy rezultatas, ir jo galima iSvengti, imantis tinkamy saugos
priemoniy.

Saugos priemonés

a) Laikykite pjovimo masing abiem rankomis tvirtai, su rankomis iSdéstytomis taip, kad atsispirty
atsitraukimo jégai. Priimkite klino pozicijg vienoje pjovimo masinos puseéje, bet ne pjaunamojoje
linijoje. Atsitraukimas gali sukelti staigy pjovimo masinos judéjimg atgal, taciau atsitraukimo jéga
galima kontroliuoti operatoriaus, jei bus laikomasi tinkamy saugos priemoniy.

b) Kai pjovimo diskas uzstrigo arba kai sustoja pjovimas dél kokios nors prieZasties, atleiskite
jungiklio mygtuka ir laikykite pjovimo masing stabilig medzZiagoje, kol pjovimo diskas visiSkai
sustos. Niekada nebandykite paSalinti pjovimo disko iS pjautos medziagos, ir nevilkite pjovimo
masinos atgal, kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti atsitraukimg. Patikrinkite ir imkités
korekcinés veiklos, kad pasalintuméte pjovimo disko uzZstrigimo priezastis.

c) Pakartotinio pjovimo masinos jjungimo procese apcentrinkite pjovimo diskg pjavyje ir
patikrinkite, ar pjovimo disko dantys néra jstrige medziagoje. Jei pjovimo diskas uzstrigo, kai
pjovimo masina yra vél jjungta, jis gali iSsikiSti arba sukelti atsitraukimg atsizvelgiant j apdirbamg
elementa.

d) Laikyti dideles plokstes, kad sumazintuméte pakabos ir atotrikio nuo pjiklo galimybe. Didelés
plokstes linkusios lenktis po savo paciy svoriu. Atramos turéty bati dedamos po plokste abiejose
pusése, ar€iau pjovimo linijos ir plokstés krasto.

e) Nenaudokite nusidévejusiy arba sugadinty pjovimo disky. Neastris arba neteisingai nustatyti
pjovimo disko dantys sukuria siaurg iSpjova, sukeldami per didelj trintj, disko uzstrigimg ir
atotrakj.

f) Patikimai nustatykite pjovimo gylio ir jstrizumo kampo spaustukus prie$ atliekant pjovimag. Jei
pjuklo nustatymai kinta pjovimo metu, tai gali sukelti uZstrigimg ir atotrdkj.

g) Ypac atsargiai pjaunant gilesnes iSpjovas pertvarose. Pjovimo diskas gali pjauti kitas, i$ iSorés
nematomas medziagas, sukeldamas atotrukj.
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1. perjungimo mygtukas ir uzrakinimo mygtukas
2. fiksuota apsauga
3. judanti apsauga
4. pjovimo galvuté
5. aSmenys
6. bazé

7. dulkiy iSmetimo anga

8. jstrizumo reguliatorius

. pjovimo gylio reguliatorius
10. aSmeny uzraktas

11. pagalbiné rankena

12. vediklis

(o]

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Paskirtis

Sis ataskaitoje aprasytas produktas yra neSiojamas elektrinis diskvalioninis pjaklas, skirtas
medienai, plastikui ir panaSiems medziagoms pjauti.

- Jrankiai negali bati montuojami ant atramos arba darbo stovo, kad bty naudojami kaip
stacionarus jrankis.

- Nenaudokite jokio Slifavimo disky.

Naudojimo instrukcija

Prisegkite apdirbamajj objektg. ]sitikinkite, kad puse, kuri bus véliau matoma, yra Zzemyn, nes
tada pjovimas bus tiksliausias.

Jjunkite masing pries liesti apdirbamajj objektg. Netrukdykite pjuklo.

Leiskite masSinai turéti pakankamai laiko perpjauti apdirbamajj objekts.

Laikykite maSing abiem rankomis uz abiejy rankeny. Tai uztikrina optimalig masinos kontrole.
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Pjovimo gylio reguliavimas

1. Atlaisvinti pjovimo gylio reguliatoriaus uzrakto svirtele;

2. Nuleisti vediklj;

3. Pritaikykite pjavio gylj naudodami skale. Pjiklo dantys turi iSsikisti apie 2 mm uz apdirbamojo
elemento;

4. Paspauskite uzrakinimo svirtj Zemyn.

Pakloty plokstés reguliavimas (pjuvio kampas)

1. Atsukite kampinio pjovimo reguliatoriaus saugos varztg;
2. Nustatykite vedancig plokste pageidaujamame kampe nuo 0 iki 45°;
3. Uzdarykite uzrakinimo varztg.

Dulkiy siurbimas

Pjuklas yra jrankis, kuris gamina didelj dulkiy kiekj. Kadangi jrankis turi visiSkai uzdarg aSmenj,
priverstinis dulkiy siurbimas yra ypac efektyvus. Dulkiy iSmetimo angai galima prijungti pramoninj
dulkiy siurblj arba namy dulkiy siurblj naudojant dulkiy siurblio Zarnelés rinkinj. PrieS naudojant
jsitikinkite, kad metalinis tvirtinimo spaustukas yra viename lygyje su Zarnos galu. Norédami
prijungti Zarng, turite atjungti jrankj nuo energijos Saltinio.

JkiSkite zarng j dulkiy iSmetimo angg ir uzfiksuokite metaliniu spaustuku. Jsitikinkite, kad pjovimo
apsaugos gali toliau laisvai kilnotis. |kiSkite Zarng su adapteriu. Jei reikia, galima naudoti juostg.

Anglies Sepetéliai

JSPEJIMAS! Prie$ keisdami $epetélj, turite atjungti jrankj nuo energijos $altinio.
Jrankio Sepetéliy ir komutatoriaus apzidra turi bati atliekama praéjus keliems ménesiams po
naudojimo. Kai kibirkstys aplink komutatoriy tampa didesnés, reikia pakeisti anglies Sepetélius.

VALYMAS | PRIEZIURA

Norint uztikrinti saugy jrankio veikima, batina reguliariai valyti, nes per didelis dulkiy kaupimasis
gali trukdyti tinkamai veikti prietaisa.

Dulkiy siurbimo antgalis gali uzsikim&ti ir periodiSkai reikalauti valymo, ypa¢ pjaunant drégng
mediena.

Laikykite variklio korpuso ventiliacijos angas Svarias ir visada laisvas. Niekada nenaudokite jokiy
valymo medziagy, kurios galéty sugadinti plastikines dalis.

Maitinimo laidg gali pakeisti vartotojas, jei jis turi pakankamai jgadziy.

Dél kity paslaugy reikia kreiptis j gamintojg arba jo aptarnavimo agenta.

Atsijunkite prietaisg nuo elektros tinklo. Tiksliai iSvalykite maza, minkSta Sepetéliu.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Tinklo jtampa: 230V

Maitinimo daznis: 50Hz

Galia: 1200W

TuscCiosios eigos greitis 5500/min,

ISoriné pjovimo disko diametras: 185 mm
Vidinis disko skylés diametras: 20mm
Maksimalus pjaunamo medziagos storis:
- Staciu kampu 90°: 63 mm

- |strizai 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m kabelis su VDE kiStuku.

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Akustinio slégio lygis: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Akustinés galios lygis: LWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

APLINKOS APSAUGA

Informacija naudotojams apie elektriniy ir elektroniniy prietaisy atsikratymag
(taikoma namy Gkiams).

Pateiktas simbolis, esantis ant produkty ar jy pridéty dokumenty, informuoja, kad
nesandariy elektriniy ar elektroniniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitiniy
atlieky.

Teisingas elgesys, kai bdtina utilizuoti, pakartotinai naudoti ar atgauti
komponentus, yra prietaiso perdavimas specializuotam surinkimo punktui, kur jis
bus priimtas nemokamai, Lokali valdZia teikia informacijg apie naudoty prietaisy
surinkimo viety lokacija.

Teisinga prietaiso utilizacija leidZia iSsaugoti vertingus isteklius ir iSvengti neigiamo
poveikio sveikatai ir aplinkai, kuris gali bati keliamas netinkamu atlieky tvarkymu.
Netinkama atlieky utilizacija gali bati baudziama pagal atitinkamus vietinius teisés
aktus.

Jei reikia atsikratyti elektriniais ar elektroniniais prietaisais, praSome susisiekti su
artimiausia pardavimo vieta arba tiekéjy, kurie suteiks papildoma informacija.
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‘ € Paskutiniai du metai CE zenklo nurodymo - 23

SERTIFIKATAS APIE ATITIKT]

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
pareiskia visiSkai atsakinga, kad:

Diskinis pjuklas 1200W 185mm, Tipas: G80752, Modelis: XD5713

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

- 2014/30/ES i§ 2014 m. vasario 26 d. dél valstybiy nariy teisés akty, susijusiy su elektromagnetine
suderinamumu, suderinimo

- 2006/42/EB Europos Parlamento ir Tarybos direktyva i§ 2006 m. geguzés 17 d. dél masiny, keiCianti 95/16/EB
direktyvg (perdirbimas)

- 2011/65/ES i§ 2011 m. birzelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medZiagy naudojimo ribojimo elektriniuose ir
elektroniniuose jrenginiuose

- Deleguotoji direktyva (ES) 2015/863 Komisijos i5 2015 m. kovo 31 d. kei€ianti Il priedg Europos Parlamento ir
Tarybos direktyvos 2011/65/ES dél ribojamy medzZiagy sgraso

ir EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

atitinka ES tipo sertifikatg

- nr EBA 091686 0135 Rev. 00 i§ 2021-04-30,

- nr MBA 091686 0133 Rev. 00 i§ 2021-05-11,

iSduota TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Salis: Vokietija

Pranestos institucijos identifikavimo numeris: 0123

ir nr (3222)111-0482 i§ 2023-08-18, iSduotas BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Salis: Prancizija
Pranestos institucijos identifikavimo numeris: 0062

2000/14/EB: taikoma vertinimo proceddra pagal | prieda.

Akustinio slégio lygis: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Akustinés galios lygis: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Si ES atitikties deklaracija praranda galiojima, jei produktas yra pakeistas arba
modifikuotas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg ir saugojimg atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 2023-12-13 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos
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UZMANIBU!
Pirms ierices lietoSanas iepazistieties ar So instrukciju un saglabajiet to turpmakai

lietoSanai.

Razots prieks:
GEKO Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIESMAS

- Turiet rokas prom no grieSanas zonas un grieSanas diska. Otru roku turiet uz paligrikam vai uz
motora korpusa. TuréSana ar abam rokam samazina traumu risku ar grieSanas disku.

- Nekad nepienemiet roku zem apstradajama objekta. Aizsargs nevar pasargat jus no grieSanas
diska, kas roté zem apstradajama objekta.

- Uzstadiet grieSanas dzilumu atbilstoSi apstradajama objekta biezumam. leteicams, lai
grieSanas disks izvirzitos zem griezama materiala par mazak neka zoba augstumu.

- Nekad neturiet griezamo objektu rokas vai uz kajas. Nostipriniet apstradajamo objektu drosa
pamatné. Labs apstraddajama objekta nostiprindjums ir svarigs, lai izvairitos no kerSanas ar
kermeni, grieSanas diska aizkerSanas vai grieSanas kontroles zaudésanas.

- Strykigi turiet zagi uz izolétam virsmam, kas paredzétas $im nolikam, kad grieSana notiek, kad
rotéjoSais grieSanas disks var saskarties ar elektriskajam vadiem vai ar zaga stravas padevi.
Saskare ar 'elektriskajiem vadiem' elektronoriku metala dalam var izraisit operatora elektrisko
triecienu.

- Garengriezumu grieSanas laika vienmér izmantojiet garengrieSanas vadotni vai malas vadotni.
Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina risku, ka rotéjosais grieSanas disks aizkersies.

- Vienmér izmantojiet grieSanas disku ar pareizam montazas atveru dimensijam. GrieSanas
diski, kas nepiestiprinas pie stiprinajuma ligzdas, var stradat ekscentriski, izraisot grieSanas
kontroles zudumu.

- Nekad nelietojiet bojas vai nepiemérotas uzgrieznu vai skrivju izmantoSanu, lai nostiprinatu
grieSanas disku. Uzgriezni un skrives, kas nostiprina grieSanas disku, ir Tpasi izstradati zagim,
lai nodro8inatu optimalu darbibu un lietoSanas droSibu.

- Turiet zagi abas rokas stingri, ar rokam novietotam ta, lai izturétu aizmuguréjo atsitienu.
Pienemiet kermena poziciju viena pusé no zaga, bet ne grieSanas Iinija. Aizmuguréjais atsitiens
var izraisit strauju zaga kustibu atpakal, taCu aizsarglidzek|i var palidzét operatoram kontrolét
aizsardzibas spéku, ja tiek ievéroti atbilstosi droSibas pasakumi.

- Kad grieSanas disks iestrégst vai partrauc grieSanu kada iemesla dél, jaatbrivo slédza poga un
janotur zagis nekustigi materiala, hdz grieSanas disks pilntba apstajas. Nekada gadijuma
neméginiet iznemt grieSanas disku no griezama materiala vai vilkt zagi atpakal, kamér grieSanas
disks vél kustas, jo tas var izraisit aizmuguréjo atsitienu. Parbaudiet un veiciet korigéjoSus
pasakumus, lai novérstu grieSanas diska iestrégSanas iemeslus.

- Ja nepiecieSams atkartoti darbinat zagi apstradajamaja elementa, centréjiet grieSanas disku
griezuma un parbaudiet, vai grieSanas diska zobi nav iestrégusi materiala. Ja grieSanas disks
iestrégst, kad zagis tiek atkartoti darbinats, tas var izslidét vai izraistt aizmuguréjo atsitienu
attiectba pret apstradajamo elementu. Atbalstiet lielas plaksnes, lai minimizétu zaga
iestrégSanas un aizmuguréja atsitiena risku. Lielas plaksnes médz saliekties zem sava svara.
Atbalsti jasakarto zem plaksnes abas puseés, tuvu grieSanas linijai un tuvak plaksnes malam.

- Nelietojiet blavus vai bojatus grieSanas diskus. Neostrie vai nepareizi noregulétie grieSanas
diska zobi veido Sauru griezumu, kas izraisa parmérigu berzi, grieS8anas diska iestrégSanu un
aizmugureéjo atsitienu.
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- Noteikti iestatiet griezuma dziluma un lenka fiksatorus pirms griezuma veikSanas. Ja zaga
iestatljumi mainas griezuma laika, tas var izraisit iespri$anu un atpakalsiti.

Ipasi uzmanigi darboties, veicot iek8&jo griezumu starpsienas. Griezéjdisks var sagriezt citus
objektus, kas nav redzami no arpuses, izraisot atpakalsitienu.

- Pirms katras lietoSanas japarbauda apak$éja aizsarga pareiza uzstadiSana. Nelietojiet zagi, ja
apak$éja aizsarga nav brivas kustibas un ta atri neaizveras. Nekad pievienojiet vai neatstgjiet
apak$éjo aizsargu atvérta stavokll. Ja zagis netiSam nokrit, apak$éjais aizsargs var tikt saliekts.
Paceliet apak$éjo aizsargu ar atstcé&ja rokturi un parliecinieties, vai tas brivi kustas un
nesaskaras ar griezéjdisku vai citas ierices dalas katra lenka un griezuma dziluma iestatijuma.

- Parbaudiet apakséeja aizsarga atsperes darbibu. Ja aizsargs un atsperes nedarbojas pareizi,
tas janomaina pirms lietoSanas. Apakséja aizsarga darbibu var paléninat bojatas dalas, lipigu
uzkrajumu vai atkritumu uzkrasanas dél.

- Roktura pielaujama roka var tikt atkapta tikai ipasos griezumos, pieméram, ,iekS&jais griezums”
un ,savietotais griezums”. Paceliet apakSejo aizsargu ar atsucéja rokturi, un kad griezéjdisks
iegremdéjas materiala, apak$€jais aizsargs jaatbrivo. Visos citos griezumos ieteicams, lai
apaksejais aizsargs darbotos automatiski.

- Vienmér parliecinieties, ka apak$éjais aizsargs parklaj griezéjdisku, pirms zagi novietojat uz
darba galda vai gridas. Neparklats griezéjdisks radis zaga atpakalsiti un sagriezis visu, kas
atrodas ta cela. Janem vera laiks, kas nepiecieSams, lai griezéjdisks apstatos péc izslégSanas.

Griezuma proceddira

a) BRIESMAS: Turiet rokas talu no grieSanas un grieSanas diska zonas. Otra roka jauztur uz
paligroktura vai dzinéja apvalka. TuréSana ar abam rokam zagi samazina risku gdt traumas ar
grieSanas disku.

b) Nesniedzieties ar roku zem apstradata objekta. Aizsarga nevar pasargat jis no rotéjosa
grieSanas diska zem apstradata objekta.

c) lestatiet grieSanas dzilumu, kas atbilst apstradata objekta biezumam. leteicams, lai grieSanas
disks izvirzas zem apstradata materiala mazak neka zobu augstuma.

d) Nekad neduriet apstradajamo objektu rokas vai uz kajas. Nostipriniet apstradajamo objektu uz
stabila pamata. Labas apstradajama objekta nostiprinadSanas ir svariga, lai novérstu iespéju
saskarties ar kermeni, iesprisanu rotéjosaja grieSanas diska vai grieSanas kontroles zudumu.

e) Turiet zagi pie izoléetam virsmam, kas paredzétas $im nolikam, kamér stradajat, kad
rotéjoSais grieSanas disks var saskarties ar spriegoto vadu vai zaga baro$anas kabeli. Saskare
ar ,spriegoto vadu” metala komponentiem rokas instrumenta var izraisit elektroSoku operatoram.
f) GrieZot gareniski, vienmér izmantojiet gareniskas grieSanas gidu vai malu gidu. Tas uzlabo
grieSanas precizitati un samazina iesp€ju iesprust rotéjosajam grieSanas diskam.

g) Vienmeér izmantojiet grieSanas disku ar pareiziem ierices caurumu izmériem. GrieSanas diski,
kas neatbilst stiprindjuma ligzdai, var darboties ekscentriski, radot darba kontroles zudumu.
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h) Nekad neizmantojiet bojatas vai nepiemérotas paplates vai skrives grieSanas diska
nostiprinasanai. Paplates un skriives, kas nostiprina grieSanas disku, ir 1pasi izstradatas zagim,
lai nodroSinatu optimalu darbibu un lietoSanas droSibu.

lemesli rikoSeta un rikoSeta novérsSana.

- Aizmugures atgri$anas efekts ir strauj$ zaga pacel$ana un atkapS$anas uz operatoru grieSanas
[Tnija, ko izraisa nospriegots vai nepareizi vadits grieSanas disks.

- Kad zaga disks ir iestrédzis vai nospriegots sprauga, grieSanas disks apstdjas, un dzingja
reakcija izraisa strauju zaga kustibu atpakal uz operatoru.

- Ja grieSanas disks ir izliecies vai nepareizi novietots grieZzamaja elementa, tad diska zobi
iznakot no materiala varétu sasist griezama materiala aug$éjo virsmu, izraisot grieSanas diska
un zaga pacel$anos un atgri$anu uz operatoru. Aizmugures atgri$ana ir nepareizas zaga
lietoSanas vai nepareizu proceddru vai ekspluatacijas apstaklu sekas, un to var noveérst,
ievérojot atbilstoSus droSibas pasakumus.

Drosibas pasakumi

a) Turiet zagi abam rokam ciesi, ar rokdm novietotam ta, lai izturétu aizmugures atgrii$anas
spéku. Pienemiet kermena poziciju viena pusé no zaga, bet ne grieSanas lnija. Aizmugures
atgriSana var izraisit strauju zaga kustibu atpakal, bet atgriSanas spéku var kontrolét operators,
ja ir ieveroti atbilstoSi droSibas pasakumi.

b) Ja grieSanas disks iestrégst vai partrauc grieSanu kada iemesla dél, nekavéjoties atlaidiet
slédzi un turiet zagi nekustigi materiala, ldz grieSanas disks pilniba apstajas. Nekad neméginiet
iznemt grieSanas disku no griezama materiala, ka art nevelciet zagi atpakal, kamér grieSanas
disks joprojam kustas, jo tas var izraisit atgriSanu. Parbaudiet un veiciet korektivus pasakumus,
lai likvidétu grieSanas diska iestrégSanas céloni.

c) Ja zagi atsak darbibu griezamaja elementa, centréjiet grieSanas disku griezuma un
parliecinieties, vai grieSanas diska zobi nav iestrégusi materiala. Ja grieSanas disks iestrégst,
kad zadis tiek atkartoti iedarbinats, tas var izslidét vai izraisit atgri$anu attieciba uz griezamo
elementu.

d) Atbalstit lielas plaksnes, lai samazinatu sasprindzinajuma un aizmugures sitiena risku. Lielas
plaksnes parasti padodas savam svaram. Atbalstiem jabit novietotiem zem plaksnes abas
pusés, tuvu griezuma linijai un plaksnes malai.

e) Nelietot blavas vai bojatas grieSanas disku. Neasu vai nepareizi novietotu grieSanas disku
zobi rada Sauru griezumu, kas izraisa parmeérigu berzi, grieSanas diska iespriSanu un
aizmugures sitienu.

f) Pirms griezuma veikSanas drosi iestatiet grieSanas dziluma un slipuma lenka stiprinajumus. Ja
grieSanas iestatijumi mainas griezuma laika, tas var izraisit iespri$anu un aizmugures sitienu.

g) Ipasi uzmanieties, veicot iek3&jo griezumu starpsienas. GrieSanas disks var sagriezt citus
objektus, kas nav redzami no arpuses, radot aizmugures sitienu.
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. sledza poga un blokéSanas poga
. fikséta aizsargs

. kustigais aizsargs

. gultnis

. hazis

. pamats

. puteklu izvades caurule

. slipuma regulétajs

. grieSanas dziluma regulétajs
10. varpstas blokésSana

11. paligtaurite

12. vadotne

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Merkis

Produkta, kas ir ST zinojuma priekSmets, ir portativa elektriska diska zagis kokam, plastmasai un
tamlidzigiem materialiem.

- R1kus nedrikst uzstadit uz atbalsta vai darba stenda, lai tos izmantotu ka fiksétu instrumentu.

- Nelietot nekadas slipéSanas diskus.

Izmantosanas instrukcija

Fikséjiet apstradajamo priek8metu. Parliecinieties, ka puse, kas vélak bius redzama, ir vérsta uz
leju, jo tad grieSana ir visprecizaka.

leslédziet masinu, pirms ta pieskaras apstradajamajam priekSmetam. Nepielieciet spiedienu uz
zaga asmeni.

Dodiet maSinai pietiekami daudz laika, lai pargrieztu apstradajamo priekSmetu.

Turiet masinu abas rokas pie abam rokturiem. Tas nodroSina optimalu kontroli par masinu.
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GrieSanas dziluma reguléSana

1. Atlaizat grieSanas dziluma regulatora blokéSanas sviru;

2. Nolieciet vadisanas plaksni uz leju;

3. Pielagojiet griezuma dzilumu, izmantojot skalu. Zaga zobiem jaizvirzas apméram 2 mm arpus
apstradajama elementa;

4. Nospiediet blokéSanas sviru uz leju.

Vadibas plaksnes reguléSana (griezuma lenkis)

1. Atbrivojiet diagonala griezuma regulatora uzgriezni;
2. lestatiet vadibas plaksni vélamaja lenkT intervala no 0 lidz 45°;
3. Atskravejiet blokéSanas skravi.

Puteklu atsukSana

Zagis ir riks, kas rada lielu puteklu daudzumu. Nemot véra, ka riks ir pilniba noslégts ar asmeni,
piespiedu puteklu atstk3ana ir 1pasi efektiva. Pie rika puteklu izpludes var pieslégt industrialo
puteklsicéju vai majas puteklsiceju, izmantojot puteklsicéja Slutene. Pirms lietoSanas
parliecinieties, ka metala nostiprindSanas skava ir izlidzinata ar Slutenes galu. Lai pieslégtu
Slateni, atvienojiet riku no stravas avota.

levietojiet Slutenes galu puteklu izplides atveré un nostipriniet to ar metala klipu. Parliecinieties,
ka grieSanas aizsardziba var turpinat kustéties bez traucéjumiem. levietojiet pakapenisko
adapteri puteklu stcéja Slutené. Ja nepiecieSams, var izmantot [Tmplévi.

Oglekla sukas

BRIDINAJUMS! Pirms sukas mainas jaatvieno riks no stravas avota.
Rika suku un komutatora parbaude javeic péc daziem lietoSanas méneSiem. Kad dzirksteles ap
komutatoru klust lielakas, janomaina oglekla sukas.

TERISANA | KONSERVACIJA

Lai nodrosinatu rika droSu darbibu, ir nepiecieSsama regulara tiriSana, jo parmériga puteklu
uzkrasanas var traucét rika pareizu darbibu.

AtsUkSanas uzgalis var aizsprostoties un reizém nepiecieSams tirit, Tpasi mitra koka grieSanas
laika.

Uzturiet motora korpusa ventilacijas atveres tiras un pastavigi brivas. Nekada gadijuma
neizmantojiet kKimiskos Iidzeklus plastmasas dalu tiriSanai.

Stravas kabeli var nomaintit lietotajs, ja tam ir pietiekamas prasmes.

Citu pakalpojumu gadijuma jasazinas ar razotaju vai ta servisa agentu.

Atvienojiet ierici no elektroapgades. Rapigi iztiriet ar mazu, mikstu suku.
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TEHNISKIE DATI

Tikla spriegums: 230V

BaroSanas frekvence: 50Hz

Jauda: 1200W

Bez slodzes apgriezienu skaits: 5500/min,
Argjas grieSanas diska diametrs: 185 mm
lek$€jais diska caurums: 20mm
Maksimalais griezuma materiala biezums:
- Pareiza lenki 90°: 63 mm

- Slipuma 45°: 42 mm

HOS5VV-F 2*0,75m? *2m vads ar VDE kontaktdaksSu.

DATI PAR TROSMI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Akustiskas jaudas lIimenis: LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Vibraciju paatrinajuma vértiba: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

VIDES AIZSARDZIBA

Informacija lietotajiem par elektrisko un elektronisko ieriCu iznicinasanu (attiecas
uz majsaimniecibam).

Atteélota ikona uz produktiem vai pievienotaja dokumentacija norada, ka bojatas
elektriskas vai elektroniskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Pareiza riciba, ja nepiecieSama iznicinasana, atkartota lietoSana vai komponentu
atgdSana, ir ierices nodoSana specializéta savakSanas punkta, kur ta tiks
pienemta bez maksas. Informaciju par izlietota aprikojuma savakSanas vietam
sniedz vietéjas varas iestades.

Pareiza ierices iznicinaSana nodro8ina vertigu resursu saglabasanu un
izvairidanos no negativas ietekmes uz veselibu un vidi, kas var tikt apdraudéta
nepareizas atkritumu apstrades dé|.

Nepareiza atkritumu iznicindSana var tikt sodita saskana ar noteikumiem par
attiecigajiem vietéjiem likumiem.

Ja nepiecieSams atbrivoties no elektriskam vai elektroniskam iericém, lidzam
sazinaties ar tuvako tirdzniecibas vietu vai piegadataju, kuri sniegs papildu
informaciju.
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Divas pédéjas gada rakstiSanas cipari norada CE markéjumu - 23

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO SIA. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaré ar pilnu atbildibu, ka:

Diska zagis 1200W 185mm, Tips: G80752, Modelis: XD5713

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

- 2014/30/ES no 2014. gada 26. februara par valstu dalibvalstu likumdoSanas saskanoSanu attieciba uz
elektromagnétisko saderibu

- 2006/42/EB Eiropas Parlamenta un Padomes 2006. gada 17. maija direktiva par masinam, kas groza direktivu
95/16/EK (parskatisana)

- 2011/65/ES no 2011. gada 8. junija par noteiktu bistamu vielu izmantoSanas ierobezoSanu elektriskaja un
elektroniskaja aprikojuma

- Komisijas delegéta direktiva (ES) 2015/863 no 2015. gada 31. marta, kas groza Eiropas Parlamenta un
Padomes 2011/65/ES direktivas Il pielikumu attieciba uz ierobeZoto vielu sarakstu

un EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

athilst EK tipa sertifikatam

- nr. EBA 091686 0135 Rev. 00 no 2021. gada 30. aprila,

- nr. MBA 091686 0133 Rev. 00 no 2021. gada 11. maija,

izsniegtas no TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Valsts: Vacija

Pazinotas personas identifikacijas numurs: 0123

un nr. (3222)111-0482 no 2023. gada 18. augusta, ko izsniegusi BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Valsts: Francija

Pazinotas personas identifikacijas numurs: 0062

2000/14/EB: piemérota saskanoSanas novértéSanas procedira saskana ar | pielikumu.
Skanas spiediena [Tmenis: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Skanas jaudas limenis: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Sis EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai
grozits bez razotaja piekriSanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un glabasanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 2023. gada 13. decembri Larysa Kowalczyk

IzsniegSanas vieta un datums Pilns vards un amata nosaukums noraditajai
personai



G80752

XD5713

Cirkelzaag 1200W 185mm
Vertaling van de originele handleiding

SMBDTH
A
REGULATION

Cirkelzaag 1200W 185mm

LET OP!
Lees de inhoud van deze handleiding voor gebruik en bewaar deze voor toekomstig

gebruik van het apparaat.

Gemaakt voor:

GEKO besloten vennootschap Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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GEDETAILED VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

GEVAAR

- Houd handen uit de snijzone en van het zaagblad. Houd de andere hand op de hulpbeugel of
op de motorbehuizing. Door de zaag met beide handen vast te houden, verkleint u het risico op
verwondingen door het zaagblad.

- Steek uw hand niet onder het te bewerken werkstuk. De afscherming kan u niet beschermen
tegen het draaiende zaagblad onder het te bewerken werkstuk.

- Stel de snijdiepte in op de dikte van het te bewerken werkstuk. Het wordt aanbevolen dat het
zaagblad minder dan de hoogte van de tand onder het te bewerken materiaal uitsteekt.

- Houd nooit het te snijden voorwerp met de hand of op de knie. Bevestig het te bewerken
werkstuk aan een stevige basis. Een goede bevestiging van het werkstuk is belangrijk om te
voorkomen dat het in contact komt met het lichaam, dat het draaiende zaagblad vastloopt of dat
u de controle over het snijproces verliest.

- Houd de zaag vast bij de geisoleerde opperviakken die hiervoor bedoeld zijn tijdens het
werken, wanneer het draaiende zaagblad in contact kan komen met onder spanning staande
draden of met de voedingskabel van de zaag. Contact met '‘onder spanning staande draden’ van
metalen delen van het elektrisch gereedschap kan tot een elektrische schok voor de operator
leiden.

- Bij het longitudinaal zagen altijd een geleider voor longitudinaal zagen of een randgeleider
gebruiken. Dit verhoogt de nauwkeurigheid van het snijden en vermindert de kans op vastlopen
van het draaiende zaagblad.

- Gebruik altijd een zaagblad met de juiste afmetingen van de bevestigingsopeningen.
Zaagbladen die niet passen in de bevestigingsvoorziening kunnen onregelmatig draaien, wat
leidt tot verlies van controle over het werk.

- Gebruik geen beschadigde of onjuiste ringen of schroeven voor het bevestigen van het
zaaggedeelte. De ringen en schroeven voor het bevestigen van het zaaggedeelte zijn speciaal
ontworpen voor de zaag om optimale werking en veiligheid te garanderen.

- Houd de zaag met beide handen stevig vast, met de armen geplaatst om de kracht van een
terugslag op te vangen. Neem een lichaamshouding aan aan de zijkant van de zaag, maar niet
in de snijlijn. Een terugslag kan de zaag snel naar achteren doen bewegen, maar de kracht van
de terugslag kan door de operator worden gecontroleerd indien de juiste voorzorgsmaatregelen
zijn genomen.

- Wanneer het zaaggedeelte vastloopt of het snijden om welke reden dan ook stopt, moet de
aan/uit-knop worden losgelaten en de zaag stil worden gehouden in het materiaal totdat het
zaaggedeelte volledig stopt. Probeer nooit het zaaggedeelte uit het te snijden materiaal te
verwijderen, of trek de zaag naar achteren terwijl het zaaggedeelte nog in beweging is, omdat dit
een terugslag kan veroorzaken. Onderzoek en neem corrigerende acties om de oorzaak van het
vastlopen van het zaaggedeelte te elimineren.

- Bij het opnieuw opstarten van de zaag in het werkstuk moet het zaaggedeelte in de snede
worden gecentreerd en moet worden gecontroleerd of de tanden van het zaaggedeelte niet in
het materiaal zijn geblokkeerd. Als het zaaggedeelte vastloopt wanneer de zaag opnieuw wordt
opgestart, kan dit leiden tot uitschieten of een terugslag ten opzichte van het werkstuk.
Ondersteun grote platen om het risico op vastlopen en terugslag van de zaag te minimaliseren.
Grote platen hebben de neiging om door hun eigen gewicht te buigen. Steunen moeten aan
beide zijden van de plaat, nabij de snijlijn en dicht bij de rand van de plaat, worden geplaatst.

- Gebruik geen botte of beschadigde zaaggedeelten. Onbeschutte of verkeerd afgestelde tanden
van het zaaggedeelte creéren een smalle snede die overmatige wrijving, het vastlopen van het
zaaggedeelte en terugslag veroorzaakt.
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- Stel de diepte- en hellingshoek-klemmen goed in voordat je gaat zagen. Als de instellingen van
de zaag tijdens het zagen veranderen, kan dit vastlopen en achterwaartse terugslag
veroorzaken.

Voorzichtig zijn bij het uitvoeren van inkepingen in scheidingswanden. Het zaagblad kan andere,
van buitenaf onzichtbare objecten snijden, wat leidt tot achterwaartse terugslag.

- Controleer voor elk gebruik de onderbescherming of deze goed is geplaatst. Gebruik de zaag
niet als de onderbescherming niet vrij beweegt en zich niet onmiddellijk sluit. Bevestig of laat de
onderbescherming nooit in een open positie staan. Als de zaag per ongeluk valt, kan de
onderbescherming verbogen worden. Til de onderbescherming op met de trekhaak en zorg
ervoor dat deze vrij beweegt en de zaagblad of een ander onderdeel van het apparaat niet raakt
voor elke instelling van de hoek en de diepte van de snede.

- Controleer de werking van de veer van de onderbescherming. Als de onderbescherming en
veer niet goed functioneren, moeten ze voor gebruik worden gerepareerd. De werking van de
onderbescherming kan vertraagd worden door beschadigde onderdelen, plakkerige afzettingen
of ophoping van afval.

- Handmatig terugtrekken van de onderbescherming is alleen toegestaan bij speciale sneden
zoals "inkeping" en "complexe snede". Til de onderbescherming op met de trekhaak en wanneer
het zaagblad in het materiaal doordringt, moet de onderbescherming worden vrijgegeven. Voor
alle andere sneden wordt aanbevolen dat de onderbescherming automatisch functioneert.

- Observeer altijd of de onderbescherming het zaagblad bedekt voordat je de zaag op de
werkbank of op de vloer plaatst. Onbedekt draaiend zaagblad zal ervoor zorgen dat de zaag
terugschiet en alles op zijn pad snijdt. Houd rekening met de tijd die nodig is om het zaagblad te
laten stoppen nadat het is uitgeschakeld.

Snijprocedure

a) BEDREIGING: Houd handen uit de buurt van het snijgebied en het snijblad. Houd de andere
hand op de hulpbeugel of op de motorkap. Wanneer je de zaag met beide handen vasthoudt,
vermindert dat het risico op verwondingen door het snijblad.

b) Steek je hand niet onder het werkstuk. De bescherming kan je niet beschermen tegen het
draaiende snijblad onder het werkstuk.

c) Stel de snijdiepte in op de dikte van het werkstuk. Het wordt aanbevolen dat het snijblad
minder dan de hoogte van de tand onder het te snijden materiaal uitsteekt.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in je handen of op je knie. Bevestig het werkstuk aan een
stevige ondergrond. Goede bevestiging van het werkstuk is belangrijk om het risico op contact
met het lichaam, het vastlopen van het draaiende snijblad of het verlies van controle tijdens het
snijden te vermijden.

e) Houd de zaag vast bij de geisoleerde oppervlakken die daarvoor bedoeld zijn tijdens het
werken waarbij het draaiende snijblad in contact kan komen met onder spanning staande
leidingen of met de voedingskabel van de zaag. Contact met ‘'onder spanning staande leidingen’
van metalen delen van het gereedschap kan ervoor zorgen dat de gebruiker een elektrische
schok krijgt.

f) Gebruik altijd een geleider voor lengtezaagwerk of een randgeleider. Dit verbetert de
nauwkeurigheid van het snijden en vermindert de kans op het vastlopen van het draaiende
snijblad.

g) Gebruik altijd een snijblad met de juiste afmetingen van de bevestigingsgaten. Snijbladen die
niet passen in de bevestigingspoort kunnen niet in evenwicht draaien, wat leidt tot verlies van
controle tijdens het werk.
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h) Gebruik nooit beschadigde of ongeschikte ringen of schroeven om het snijblad vast te zetten.
De ringen en schroeven voor het bevestigen van het snijblad zijn speciaal ontworpen voor de
zaag om optimale werking en gebruiksveiligheid te garanderen.

Oorzaken van terugslag en preventie van terugslag.

- Achteruitstoten is het plotseling optillen en terugtrekken van de zaag in de richting van de
operator tijdens de snijlijn, veroorzaakt door een vastgeroeste of onjuist geleide snijschijf.

- Wanneer de snijschijf van de zaag blijft haken of vastkomt in een opening, stopt de snijschijf en
veroorzaakt de reactie van de motor een gewelddadige beweging van de zaag naar achteren in
de richting van de operator.

- Als de snijschijf scheef of verkeerd is afgesteld in het te snijden element, kunnen de tanden
van de snijschijff, wanneer ze uit het materiaal komen, de bovenste oppervlakte van het te
snijden materiaal raken, wat het optillen van de snijschijf en daarmee de zaag veroorzaakt en
achteruitstoten in de richting van de operator. Achteruitstoten is een gevolg van onjuist gebruik
van de zaag of onjuiste procedures of exploitatieomstandigheden en kan worden vermeden door
passende voorzorgsmaatregelen te nemen.

Voorzorgsmaatregelen

a) Houd de zaag met beide handen stevig vast, met de armen zo gepositioneerd dat ze de
kracht van het achteruitstoten kunnen weerstaan. Neem een lichaamspositie aan aan de zijkant
van de zaag, maar niet in de snijlijn. Achteruitstoten kan een gewelddadige beweging van de
zaag naar achteren veroorzaken, maar de kracht van het achteruitstoten kan door de operator
worden gecontroleerd als passende voorzorgsmaatregelen worden nageleefd.

b) Wanneer de snijschijf vastloopt of om enige reden het snijden onderbreekt, laat dan de aan-
uitknop los en houd de zaag stil in het materiaal totdat de snijschijf volledig is gestopt. Probeer
nooit de snijschijf uit het te snijden materiaal te verwijderen, noch de zaag naar achteren te
trekken, terwijl de snijschijff nog beweegt kan achteruitstoten veroorzaken. Onderzoek en neem
corrigerende maatregelen om de oorzaak van het vastlopen van de snijschijf te elimineren.

c) Bij het opnieuw starten van de zaag in het te bewerken element, centreer de snijschijf in de
snee en controleer of de tanden van de snijschijf niet in het materiaal zijn vast komen te zitten.
Als de snijschijf vastloopt wanneer de zaag opnieuw wordt gestart, kan deze uit de positie
schuiven of achteruitstoten veroorzaken ten opzichte van het te bewerken element.

d) Ondersteun grote platen om het risico van klemmen en achterwaartse terugslag van de zaag
te minimaliseren. Grote platen hebben de neiging om door hun eigen gewicht door te buigen.
Steunen moeten aan beide zijden onder de plaat worden geplaatst, nabij de snijlijn en dicht bij
de rand van de plaat.

e) Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Ongeévenaarde of verkeerd afgestelde
tanden van het zaagblad creéren een smalle snede die overmatige wrijving veroorzaakt,
klemmen van het zaagblad en achterwaartse terugslag.

f) Stel de diepte- en hellingsparameters van de zaag stevig in voordat je gaat zagen. Als de
instellingen van de zaag veranderen tijdens het zagen, kan dit leiden tot klemmen en
achterwaartse terugslag.

g) Wees bijzonder voorzichtig tijdens het maken van inkepingen in wanden. Het zaagblad kan
andere objecten snijden die niet van buitenaf zichtbaar zijn, wat kan leiden tot achterwaartse
terugslag.
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. Schakelknop en vergrendelknop
. Vaste behuizing

. Beweegbare behuizing

. Aansluiting

. Zaagblad

. Basis

. Stofafvoeropening

. Hoekregulator

. Diepte-instellingsregulator
10. Spindelvergrendeling

11. Hulp handvat

12. Gids

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

GEBRUIKSAANWIJZING

Doel

Het product dat in dit rapport wordt behandeld, is een draagbare elektrische cirkelzaag voor het
zagen van hout, kunststoffen en vergelijkbare materialen.

- Gereedschappen mogen niet worden gemonteerd op een steun of werktafel voor gebruik als
een vast gereedschap.

- Gebruik geen schuurmiddelen.

Gebruiksinstructie

Bevestig het te bewerken object. Zorg ervoor dat de kant die later zichtbaar zal zijn naar
beneden is gericht, omdat het zaagwerk dan het meest nauwkeurig is.

Zet de machine aan voordat deze het te bewerken object raakt. Druk niet op het zaagblad.

Geef de machine genoeg tijd om door het te bewerken object te snijden.

Houd de machine met beide handen vast aan beide handgrepen. Dit zorgt voor optimale
controle over de machine.
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Diepte-instelling

1. Ontgrendel de hendel van de diepte-instellingsregulator;

2. Kantel de geleidingsplaat omlaag;

3. Pas de snijdiepte aan met behulp van de schaal. De zaagtanden moeten ongeveer 2 mm
buiten het te bewerken element steken;

4. Druk de vergrendelingshendel naar beneden.

Instelling van de geleidingsplaat (snijkhoek)

1. Maak de beveiligingsschroef van de versteller voor het schuine snijden los;
2. Stel de geleidingsplaat in op de gewenste hoek van 0 tot 45°;
3. Draai de vergrendelingsschroef vast.

Stofafzuiging

De zaag is een hulpmiddel dat een grote hoeveelheid stof produceert. Aangezien het
gereedschap een volledig gesloten mes heeft, is geforceerde stofafzuiging bijzonder efficiént.
Een industriéle stofzuiger of een stofzuiger voor huishoudelijk gebruik kan worden aangesloten
op de stofuitlaat van het gereedschap met behulp van een stofzuigerslangset. Zorg ervoor dat
de metalen klem gelijkmatig met het einde van de slang uitgelijnd is voordat je het gereedschap
gebruikt. Om de slang aan te sluiten, moet je het gereedschap loskoppelen van de stroombron.
Druk de slang op de stofuitlaat en bevestig deze met een metalen clip. Zorg ervoor dat de
shijbescherming nog steeds soepel kan bewegen. Druk de trapadapter op de zuigslang. Indien
nodig kan er tape worden gebruikt.

Koolborstels

WAARSCHUWING! Koppel het gereedschap los van de stroombron voordat je de borstel
vervangt.

Controle van de borstels en de commutator van het gereedschap moet na enkele maanden
gebruik worden uitgevoerd. Wanneer de vonken rond de commutator groter worden, moeten de
koolborstels worden vervangen.

REINIGING | ONDERHOUD

Om een veilige werking van het gereedschap te garanderen, is regelmatig reinigen vereist,
aangezien overmatige ophoping van stof de juiste werking van het gereedschap kan
belemmeren.

De afzuigmond kan verstopt raken en moet af en toe worden gereinigd, vooral bij het zagen van
vochtig hout.

Houd de ventilatieopeningen in de motorbehuizing schoon en vrij van obstructies. Gebruik nooit
middelen die de plastic onderdelen kunnen beschadigen.

De voedingskabel kan door de gebruiker worden vervangen, als deze over voldoende
vaardigheden beschikt.

Voor andere diensten neem contact op met de fabrikant of zijn serviceagent.

Schakel het apparaat uit het elektriciteitsnet. Maak het grondig schoon met een kleine, zachte
borstel.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Netspanning: 230V

Voedingsfrequentie: 50Hz

Vermogen: 1200W

Onbelaste snelheid 5500/min,
Buitendiameter van het zaagblad: 185 mm
Binnenopening van het blad: 20mm
Maximale dikte van het te snijden materiaal:
- Rechthoekige hoek 90°: 63 mm

- In een hoek van 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2m kabel met VDE-stekker.

GEGEVENS OVER RUIS EN TRILLINGEN
Geluiddrukniveau: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Geluidsvermogen niveau: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Trillingsversnelling waarde: ah = 3,856 m/s? K=1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

Informatie voor gebruikers over de verwijdering van elektrische en elektronische
apparaten (voor huishoudens).

Het weergegeven symbool op producten of de bijgevoegde documentatie geeft
aan dat defecte elektrische of elektronische apparaten niet bij het huisafval mogen
worden weggegooid.

De juiste procedure voor het geval van verwijdering, hergebruik of recycling van
componenten is om het apparaat naar een gespecialiseerd inzamelpunt te
brengen, waar het gratis wordt aangenomen. Informatie over de locaties van
inzamelpunten voor afgedankte apparatuur wordt verstrekt door de lokale
autoriteiten.

Juiste verwijdering van het apparaat maakt het mogelijk waardevolle hulpbronnen
te behouden en negatieve gevolgen voor gezondheid en milieu, die in gevaar
kunnen worden gebracht door onjuiste afvalverwerking, te vermijden.

Onjuiste verwijdering van afval is onderworpen aan boetes zoals voorzien in de
geldende lokale regelgeving.

In geval van noodzakelijkheid om elektrische of elektronische apparaten kwijt te
raken, verzoeken wij u contact op te nemen met het dichtstbijzijnde verkooppunt of
de leverancier, die aanvullende informatie zal verstrekken.
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‘ € De laatste twee cijfers van het jaar van aanbrenging van het CE-label - 23

VERKLARING VAN OVERENSTEMMING WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart met volledige verantwoordelijkheid, dat:

Cirkelzaag 1200W 185mm, Type: G80752, Model: XD5713

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:

- 2014/30/UE van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgeving van de lidstaten met betrekking
tot elektromagnetische compatibiliteit

- 2006/42/EG van het Europees Parlement en de Raad van 17 mei 2006 betreffende machines, waarmee richtlijn
95/16/EG (omzetting) wordt gewijzigd

- 2011/65/EE van 8 juni 2011 betreffende de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur

- Gedelegeerde richtlijn (EU) 2015/863 van de Commissie van 31 maart 2015 tot wijziging van bijlage Il bij richtlijn
2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad met betrekking tot de lijst van stoffen die aan beperking zijn
onderworpen

en de normen EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-
3:2013/A1:2019, EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-
4:2013+AMD1:2017 CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

is in overeenstemming met het EG-typecertificaat

- nr EBA 091686 0135 Rev. 00 van 30.04.2021,

- nr MBA 091686 0133 Rev. 00 van 11.05.2021,

uitgegeven door TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Land : Duitsland

Identificatienummer van de meldingsinstantie : 0123

en nr (3222)111-0482 van 18.08.2023 uitgegeven door BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Land : Frankrijk
Identificatienummer van de meldingsinstantie : 0062

2000/14/EG: toegepaste procedure voor conformiteitsbeoordeling volgens bijlage .
Geluidsdrukniveau: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Geluidsvermogenniveau: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest zijn geldigheid indien het product wordt gewijzigd of
gewijzigd zonder toestemming van de fabrikant.

Verantwoordelijk voor het opstellen en bewaren van de technische documentatie is:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk

Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de
bevoegde persoon
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XD5713

Serra circular 1200W 185mm
Tradugao da instrugdo original
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REGULATION

Serra circular 1200W 185mm

ATENGAO!
Leia o0 conteudo deste manual antes de usar e guarde-o para uso futuro do dispositivo.

Fabricado por:
GEKO Sociedade de responsabilidade limitada Sp .k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
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REGRAS DE SEGURANCA DETALHADAS

PERIGOS

- Mantenha as méos afastadas da area de corte e da lamina de corte. Mantenha a outra m&o no
punho auxiliar ou na carcaga do motor. Segurando a serra com ambas as maos, o risco de
ferimentos pela lamina de corte € reduzido.

- Nao coloque a mao por baixo do objeto a ser trabalhado. O protetor ndo pode protegé-lo
contra a lamina de corte giratéria abaixo do objeto a ser trabalhado.

- Ajuste a profundidade de corte de acordo com a espessura do objeto a ser trabalhado.
Recomenda-se que a lamina de corte se projete abaixo do material a ser cortado menos do que
a altura do dente.

- Nunca segure o objeto sendo cortado nas maos ou nas pernas. Prenda o objeto a ser
trabalhado a uma base sdlida. Uma boa fixacdo do objeto a ser trabalhado é importante para
evitar o risco de contato com o corpo, prender a lamina de corte giratoria ou perder o controle
do corte.

- Segure a serra pelas superficies isoladas destinadas a esse fim durante o trabalho, onde a
ldamina de corte giratéria pode entrar em contato com fios sob tensdo ou com o cabo de
alimentacdo da serra. O contato das partes metalicas da ferramenta elétrica com ‘fios sob
tens&o' pode causar choque elétrico ao operador.

- Ao cortar longitudinalmente, sempre use um guia para corte longitudinal ou um guia de borda.
Isso melhora a precisdo do corte e reduz a possibilidade de prender a lamina de corte giratéria.

- Sempre use uma lamina de corte com as dimensdes corretas dos furos de fixagdo. Laminas
de corte que ndo se ajustam ao soquete de fixagdo podem funcionar de maneira excéntrica,
causando perda de controle do trabalho.

- Nunca use arruelas ou parafusos danificados ou inadequados para fixar o disco de corte. As
arruelas e os parafusos que fixam o disco de corte foram projetados especialmente para a
serra, a fim de garantir funcionamento otimizado e seguranga no uso.

- Segure a serra com ambas as méos firmemente, com 0s bragos posicionados para suportar a
forga do retrocesso. Adote uma posigdo do corpo de um lado da serra, mas nao na linha de
corte. O retrocesso pode causar um movimento repentino da serra para tras, mas a forga do
retrocesso pode ser controlada pelo operador, se as precaug¢oes adequadas forem respeitadas.

- Quando o disco de corte emperrar ou parar de cortar por qualquer motivo, solte o botdo do
interruptor e mantenha a serra imoével no material até que o disco de corte pare completamente.
Nunca tente remover o disco de corte do material cortado, nem puxar a serra para tras,
enquanto o disco de corte ainda estiver se movendo, pois iSSO pode causar retrocesso.
Investigue e tome agdes corretivas para eliminar a causa do emperramento do disco de corte.

- Ao reiniciar a serra no material a ser trabalhado, centralize o disco de corte na fenda e
verifique se os dentes do disco de corte ndo estdo presos no material. Se o disco de corte
emperrar ao reiniciar a serra, ele pode se soltar ou causar retrocesso em relagdo ao material a
ser trabalhado. Apoie grandes placas para minimizar o risco de emperramento e retrocesso da
serra. Grandes placas tendem a se curvar sob seu proprio peso. Apoios devem ser colocados
sob a placa de ambos os lados, préximo a linha de corte e a borda da placa.

- Nao use discos de corte cegos ou danificados. Dentes nao afiados ou mal ajustados do disco
de corte criam uma fenda estreita, causando atrito excessivo, emperramento do disco de corte e
retrocesso.
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- Ajustar os limitadores de profundidade de corte e angulo de inclinagdo antes de realizar o
corte. Se as configuragdes da serra mudarem durante o corte, isso pode causar aprisionamento
e recuo.

Ter especial cuidado ao realizar cortes profundos em paredes divisorias. O disco de corte pode
cortar outros objetos invisiveis a olho nu, causando recuo.

- Verificar antes de cada uso se o protetor inferior esta corretamente posicionado. Nao usar a
serra se o protetor inferior ndo se mover livremente e néo fechar imediatamente. Nunca prender
ou deixar o protetor inferior em posicdo aberta. Se a serra for acidentalmente solta, o protetor
inferior pode ser dobrado. Levantar o protetor inferior usando a alga de tragéo e garantir que ele
se mova livremente e n&o toque no disco de corte ou em outra parte do dispositivo para cada
configuracao de angulo e profundidade de corte.

- Verificar o funcionamento da mola do protetor inferior. Se o protetor e a mola ndo funcionarem
corretamente, devem ser reparados antes do uso. O funcionamento do protetor inferior pode ser
retardado devido a partes danificadas, residuos adesivos ou acumulo de detritos.

- A remocao manual do protetor inferior € permitida apenas em cortes especiais como 'corte
profundo’ e 'corte composto'. Levantar o protetor inferior usando a al¢a de tragdo e quando o
disco de corte penetrar no material, o protetor inferior deve ser liberado. Para todos os outros
cortes, recomenda-se que o protetor inferior funcione automaticamente.

- Sempre observar se o protetor inferior cobre o disco de corte antes de pousar a serra na
bancada ou no chdo. Um disco de corte exposto e girando podera fazer com que a serra recuo
para tras, cortando tudo em seu caminho. Deve-se levar em conta 0 tempo necessario para
parar o disco de corte apos ser desligado.

Procedimento de corte

a) AMEACA: Mantenha as maos longe da area de corte e do disco de corte. Mantenha a outra
mao no punho auxiliar ou na carcaga do motor. Se vocé segurar a serra com as duas maos,
diminui o risco de ferimentos pelo disco de corte.

b) Nao alcance a mao por baixo do objeto sendo trabalhado. A protegdo nao pode protegé-lo do
disco de corte giratério abaixo do objeto sendo trabalhado.

c) Ajuste a profundidade de corte de acordo com a espessura do objeto sendo trabalhado.
Recomenda-se que o disco de corte se estenda abaixo do material cortado menos do que a
altura do dente.

d) Nunca segure 0 objeto cortado nas maos ou na perna. Prenda o objeto sendo trabalhado a
uma base sdlida. Uma boa fixagdo do objeto sendo trabalhado € importante para evitar o risco
de contato com o corpo, aprisionamento do disco de corte giratério ou perda de controle do
corte.

e) Mantenha a serra pelas superficies isoladas destinadas para isso durante o trabalho, onde o
disco de corte giratério pode entrar em contato com fios energizados ou com a fonte de
alimentacéo da serra. O contato com os "fios energizados" das partes metalicas da ferramenta
elétrica pode causar choque elétrico no operador.

f) Ao cortar ao longo, sempre use um guia para corte longitudinal ou um guia de borda. Isso
melhora a precisdo do corte e reduz a possibilidade de aprisionamento do disco de corte
giratorio.

g) Sempre use um disco de corte com as dimensdes corretas dos furos de montagem. Discos
de corte que ndo se encaixam no soquete de fixagdo podem trabalhar de forma excéntrica,
resultando em perda de controle durante o trabalho.
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h) Nunca use arruelas ou parafusos danificados ou inadequados para prender o disco de corte.
As arruelas e parafusos de fixacao do disco de corte foram projetados especificamente para a
serra, para garantir funcionamento otimizado e seguranga durante o uso.

Causas do recuo e prevengao do recuo.

- O recuo traseiro € a elevagao repentina e o recuo da serra em diregado ao operador na linha de
corte, causado por um disco de corte preso ou mal conduzido.

- Quando o disco de corte da serra fica preso ou encaixado em uma fenda, o disco de corte
para e a reagdao do motor provoca um movimento brusco da serra para tras em direcao ao
operador.

- Se o disco de corte estiver torcido ou mal posicionado no material a ser cortado, os dentes do
disco de corte podem atingir a superficie superior do material cortado ao sair do material,
causando a elevagao do disco de corte e, a0 mesmo tempo, da serra, resultando em recuo em
direcdo ao operador. O recuo traseiro é uma consequéncia do uso inadequado da serra ou de
procedimentos ou condi¢cdes operacionais inadequadas e pode ser evitado adotando as devidas
precaucoes.

Precaucgoes

a) Segure a serra com ambas as maos firmemente, com 0s bragos posicionados para suportar
a for¢a do recuo traseiro. Adote uma posigédo do corpo de um lado da serra, mas néo na linha
de corte. O recuo traseiro pode causar um movimento brusco da serra para tras, mas a forga do
recuo pode ser controlada pelo operador, se as devidas precaugdes forem mantidas.

b) Quando o disco de corte travar ou quando interromper o corte por qualquer motivo, solte o
botdo do interruptor e mantenha a serra parada no material até que o disco de corte pare
completamente. Nunca tente remover o disco de corte do material cortado, nem puxar a serra
para tras, enquanto o disco de corte estiver em movimento, pois iSSO pode causar recuo
traseiro. Inspecione e tome medidas corretivas para eliminar a causa do travamento do disco de
corte.

c) Ao reiniciar a serra no material a ser trabalhado, centralize o disco de corte na fenda e
verifique se os dentes do disco de corte ndo estdo presos no material. Se o disco de corte travar
guando a serra for reiniciada, ele pode se projetar ou causar recuo traseiro em relagdo ao
material trabalhado.

d) Manter chapas grandes para minimizar o risco de aprisionamento e recuo da serra. Chapas
grandes tendem a se curvar sob seu proprio peso. Suportes devem ser colocados sob a chapa
de ambos os lados, perto da linha de corte e perto da borda da chapa.

e) Nao usar discos de corte cegos ou danificados. Dentes cegos ou mal ajustados do disco de
corte criam um corte estreito que provoca atrito excessivo, aprisionamento do disco de corte e
recuo.

f) Ajustar firmemente os clipes de profundidade de corte e angulo de inclinagao antes de realizar
o corte. Se as configuragdbes da serra mudarem durante o corte, isso pode causar
aprisionamento e recuo.

g) Ter especial cuidado ao realizar cortes em profundidade em paredes divisorias. O disco de
corte pode cortar outros objetos invisiveis do lado de fora, causando recuo.
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. botdo de mudanca e botédo de bloqueio
. protecéo fixa

. protegdo movel

. resguardo

. lamina

. base

. bocal de absorgao de pé

. regulador de inclinagéo

. regulador de profundidade de corte
10. bloqueio do eixo

11. empunhadura auxiliar

12. guia
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INSTRUCOES DE USO

Finalidade

O produto coberto por este relatério € uma serra circular elétrica portatil para corte de madeira,
plasticos e materiais semelhantes.

- As ferramentas ndao devem ser montadas em suportes ou estrados de trabalho para serem
utilizadas como ferramenta fixa.

- Nao usar quaisquer discos abrasivos.

Instrugao de uso

Fixe a peca a ser trabalhada. Certifique-se de que o lado que ficara visivel mais tarde esteja
voltado para baixo, pois assim o corte sera mais preciso.

Ligue a maquina antes de tocar na pega a ser trabalhada. Nao pressione a lamina.

Dé tempo suficiente a maquina para cortar a pecga a ser trabalhada.

Mantenha a maquina com as duas m&os em ambas as empunhaduras. Isso garante controle
otimizado da maquina.
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Ajuste de profundidade de corte

1. Libere a alavanca de bloqueio do regulador de profundidade de corte;

2. Dobre a chapa guia para baixo;

3. Ajuste a profundidade de corte usando a escala. As dentes da serra devem protrair cerca de
2 mm além do elemento a ser trabalhado;

4. Pressione a alavanca de bloqueio para baixo.

Ajuste da placa guia (angulo de corte)

1. Afrouxe o parafuso de seguranca do regulador de corte inclinado;
2. Ajuste a placa guia para o angulo desejado na faixa de 0 a 45°;
3. Aperte o parafuso de bloqueio.

Aspiragao de po6

A serra é uma ferramenta que gera uma grande quantidade de p6. Como a ferramenta possui
uma lamina completamente fechada, a aspiragéo forcada é especialmente eficaz. Um aspirador
industrial ou um aspirador doméstico pode ser conectado a saida de p6 da ferramenta usando
um conjunto de mangueira para aspirador. Antes de usar, verifigue se o grampo metalico de
fixacdo esta alinhado com a extremidade da mangueira. Para conectar a mangueira, deve-se
desconectar a ferramenta da fonte de alimentacéo.

Insira a extremidade da mangueira na saida de p6 e fixe com um clipe metalico. Certifiqgue-se de
gue a protegao de corte ainda pode se mover suavemente. Empurre o adaptador graduado na
mangueira de sucgdo. Se necessario, pode-se usar fita adesiva.

Escovas de carvao

CUIDADO! Antes de substituir a escova, desconecte a ferramenta da fonte de alimentacéo.

A revisao das escovas e do comutador da ferramenta deve ser realizada apos alguns meses de
uso. Quando as faiscas ao redor do comutador se tornam maiores, as escovas de carvao
devem ser substituidas.

LIMPEZA | MANUTENGAO

Para garantir o funcionamento seguro da ferramenta, € necessaria a limpeza regular, pois o
acumulo excessivo de p6 pode impedir o funcionamento adequado da ferramenta.

A bocal de aspiracdo pode ficar entupido e pode exigir limpeza de tempos em tempos,
especialmente ao cortar madeira umida.

Mantenha os orificios de ventilagdo na carcaga do motor limpos e desobstruidos o tempo todo.
Nunca use produtos quimicos para limpar partes plasticas.

O cabo de alimentacdo pode ser trocado pelo usuario, se ele tiver habilidades suficientes para
iSSO.

Para outros servigos, entre em contato com o fabricante ou seu agente de servigo.

Desligue o aparelho da rede elétrica. Limpe cuidadosamente com uma escova pequena e
macia.
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DADOS TECNICOS

Tensao da rede: 230V

Frequéncia de alimentacao: 50Hz

Poténcia: 1200W

Velocidade sem carga 5500/min,

Diametro externo do disco de corte: 185 mm
Furo interno do disco: 20mm

Espessura maxima do material cortado:

- Angulo reto 90°: 63 mm

- Em angulo 45°: 42 mm

Cabo HO5VV-F 2*0,75m? *2m com plugue VDE.

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Nivel de presséo acustica: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de poténcia acustica: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Valor de aceleragdes de vibragao: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

PROTEGAO DO MEIO AMBIENTE

Informacgao para os usuarios sobre o descarte de aparelhos elétricos e eletrénicos
(aplica-se a residéncias).

O simbolo apresentado nos produtos ou na documentagdo anexa informa que
aparelhos elétricos ou eletrébnicos em mau estado ndo podem ser descartados
junto com o lixo comum.

O correto procedimento em caso de necessidade de descarte, reutilizagdo ou
recuperagcao de componentes € entregar o aparelho a um ponto de coleta
especializado, onde sera aceito gratuitamente. Informagdes sobre a localizagédo
dos pontos de coleta de equipamentos usados sao fornecidas pelas autoridades
locais.

O descarte correto do aparelho permite a preservagcdo de recursos valiosos e
evita impactos negativos na saude e no meio ambiente, que podem ser
ameagcados pelo manuseio inadequado de residuos.

O descarte inadequado de residuos pode estar sujeito a sangdes previstas na
legislagao local.

Em caso de necessidade de descarte de aparelhos elétricos ou eletronicos, favor
entrar em contato com o ponto de venda mais proximo ou com o fornecedor, que
fornecera informacgdes adicionais.
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‘ € Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marca CE - 23

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Serra circular 1200W 185mm, Tipo: G80752, Modelo: XD5713

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

- 2014/30/UE de 26 de fevereiro de 2014 sobre a harmonizagéo das legislagdes dos Estados-Membros relativas a

compatibilidade eletromagnética

- 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho de 17 de maio de 2006 sobre maquinas, que altera a diretiva

95/16/CE (codificagao)

- 2011/65/UE de 8 de junho de 2011 sobre a limitagdo da utilizagdo de certas substancias perigosas em

equipamentos elétricos e eletrbnicos

- Diretiva delegada da Comisséo (UE) 2015/863 de 31 de margo de 2015 que altera o Anexo Il da diretiva do
Parlamento Europeu e do Conselho 2011/65/UE no que diz respeito a lista de substancias sujeitas a restricao

e normas EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019,
EN 62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, |IEC 62321-3-1:2013, |IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017

CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,
esta conforme com o certificado de tipo CE

- n° EBA 091686 0135 Rev. 00 de 30.04.2021,

- n° MBA 091686 0133 Rev. 00 de 11.05.2021,

emitidos pela TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Pais : Alemanha

Numero de registro da entidade notificada : 0123

e n°(3222)111-0482 de 18.08.2023 emitido pelo BUREAU VERITAS SERVICES

8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Pais : Franga

Numero de registro da entidade notificada : 0062

2000/14/CE: procedimento de avaliagdo de conformidade aplicado conforme o Anexo |.
Nivel de presséo sonora: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Esta Declaracdo de Conformidade CE perde validade se o produto for alterado ou
modificado sem a autorizacao do fabricante.

A responsabilidade pela preparagéo e armazenamento da documentacao técnica é de:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk

Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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Traducerea instructiunilor originale
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NOTA!
Cititi continutul acestui manual inainte de utilizare si pastrati-l pentru utilizarea ulterioara a m
masinii.

Fabricat pentru:
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Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko. pl
www.geko.pl



{SEKO

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

PERICOL

- Tineti mainile departe de zona de taiere si de discul de taiere. Tineti cealaltd mé&na pe méanerul
auxiliar sau pe carcasa motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini, reduceti riscul de
ranire de la discul de taiere.

- Nu ajungeti cu ména sub partea inferioara a piesei de prelucrat. Aparatoarea nu va poate
proteja de discul de taiere rotativ de sub piesa de lucru.

- Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de prelucrat. Se recomanda ca
discul de taiere sa se extinda sub piesa de prelucrat la mai putin decéat inaltimea dintilor.

- Nu tineti niciodata piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata in maini sau pe picior. Fixati
piesa de prelucrat pe o baza solida. Fixarea buna a piesei de prelucrat este importanta pentru a
evita pericolul de contact cu corpul, blocarea discului de taiere rotativ sau pierderea controlului
taierii.

- Tineti ferastraul de suprafetele izolate proiectate in acest scop in timpul lucrarilor in care discul
de taiere rotativ poate intra in contact cu fire sub tensiune sau cu cablul de alimentare al
ferastraului. Contactul cu "firele sub tensiune" ale partilor metalice ale uneltei electrice poate
provoca electrocutarea operatorului.

- Folositi intotdeauna un ghidaj de taiere sau un ghidaj de margine la taierea longitudinala. Acest
lucru imbunatateste precizia taierii si reduce posibilitatea blocarii discului de taiere rotativ.

- Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu gauri de montare de dimensiunea corecta. Discurile
de taiere care nu se potrivesc in fanta de montare pot rula excentric, provocand pierderea
controlului asupra lucrarii.

- Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi deteriorate sau necorespunzatoare pentru a fixa un
disc de taiere. Saibele si suruburile de fixare a discului de taiere au fost special concepute
pentru ferastrau pentru a asigura functionarea optima si utilizarea in siguranta.

- Tineti ferastraul cu ambele maini ferm, cu bratele pozitionate astfel incat sa reziste fortei de
recul din spate. Luati pozitia corpului pe o parte a ferastraului, dar nu in linia de taiere. Lovitura
de recul din spate poate cauza miscarea violenta a ferastraului spre inapoi, dar forta loviturii de
recul din spate poate fi controlata de operator daca sunt luate masurile de precautie adecvate.

- Cand discul de taiere se blocheaza sau cand se opreste din taiere din orice motiv, eliberati
butonul comutatorului si mentineti ferastraul fix in material pana cand discul de taiere se opreste
complet. Nu incercati niciodatéd sa scoateti discul de taiere din materialul taiat sau sa trageti
ferastraul inapoi atata timp cat discul de taiere este in miscare poate provoca recul in spate.
Investigati si luati masuri corective pentru a elimina cauza griparii discului de taiere.

- Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat, centrati discul de taiere in taietura si verificati
daca dintii discului de taiere nu sunt blocati in material. Daca discul de taiere se blocheaza la
repornirea ferastraului, acesta poate aluneca sau poate provoca recul fata de piesa de prelucrat
I. Sprijiniti placile mari pentru a minimiza riscul de blocare si de respingere inapoi a ferastraului.
Placile mari tind sa se indoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub placa pe
ambele parti, Ianga linia de taiere si aproape de marginea placii.

- Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dintii discului de taiere neascutiti sau
nealiniati creeaza o taietura ingusta care cauzeaza frecare excesiva, blocarea discului de taiere
si recul.
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- Reglati bine clemele pentru adancimea de taiere si unghiul de inclinare inainte de a efectua
taierea. Daca setarile ferastraului se modifica in timpul taierii, acest lucru poate cauza blocarea
si reculul din spate.

Fiti deosebit de atenti atunci cand efectuati taieri plonjate in peretii despartitori. Lama de taiere
poate taia alte obiecte care nu sunt vizibile din exterior, provocand reculul posterior.

- Verificati aparatoarea inferioara inainte de fiecare utilizare pentru a va asigura ca este corect
introdusa. Nu utilizati ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se misca liber si nu se scoate
imediat. Nu atasati sau nu lasati niciodatd aparatoarea inferioara in pozitia deschis. Daca
ferastraul este scapat accidental, aparatoarea inferioara poate fi indoitd. Ridicati aparatoarea
inferioard cu méanerul de tragere si asigurati-va ca aceasta se misca liber si nu atinge lama de
taiere sau orice alta parte a masinii pentru fiecare unghi si adancime de taiere setate.

- Verificati functionarea arcului aparatorii inferioare. Daca apéaratoarea si arcul nu functioneaza
corect, acestea trebuie reparate inainte de utilizare. Functionarea aparatorii inferioare poate fi
incetinita de piese deteriorate, depuneri lipicioase sau acumularea de deseuri.

- Retragerea manuala a aparatorii inferioare este permisa numai pentru taieri speciale, cum ar fi
"taieri Tn picaj" si "taieri compuse”. Ridicati aparatoarea inferioard cu manerul de retragere si
cand discul de taiere patrunde in material, aparatoarea inferioara trebuie eliberata. Pentru toate
celelalte taieri, se recomanda ca aparatoarea inferioara sa functioneze automat.

- Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea inferioara acopera discul de taiere inainte de a aseza
ferastraul pe bancul de lucru sau pe podea. Un disc de taiere rotativ neacoperit va determina
ferastraul sa se intoarca, taind orice se afla in calea sa. Luati in considerare timpul necesar ca
discul de taiere sa se opreasca dupa oprire.

Procedura de taiere

(a) PERICOL: Tineti-va mainile departe de zona de taiere si de discul de taiere. Tineti cealalta
méana pe manerul auxiliar sau pe carcasa motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
reduceti riscul de ranire de la discul de taiere.

(b) Nu ajungeti cu méana sub partea inferioara a piesei de prelucrat. Aparatoarea nu va poate
proteja de discul de taiere rotativ de sub piesa de lucru

c) Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de prelucrat. Se recomanda ca
discul de taiere sa se extinda sub piesa de prelucrat la mai putin decét inaltimea dintilor.

d) Nu tineti niciodata piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata in maini sau pe picior. Fixati
piesa de prelucrat pe o baza solida. Fixarea buna a piesei de prelucrat este importanta pentru a
evita pericolul de contact cu corpul, blocarea lamei de taiere rotative sau pierderea controlului
taierii.

(e) Tineti ferastraul de suprafetele izolate destinate acestui scop in timpul lucrarilor in care discul
de taiere rotativ poate intra in contact cu fire sub tensiune sau cu cablul de alimentare al
ferastraului. Contactul cu "firele sub tensiune" ale partilor metalice ale uneltei electrice poate
provoca electrocutarea operatorului.

f) Atunci cand taiati Tn lungime, utilizati intotdeauna un ghidaj de tdiere sau un ghidaj de
margine. Acest lucru imbunatateste precizia taierii si reduce posibilitatea blocarii discului de
taiere rotativ.

(g) Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a orificilor de montare.
Discurile de taiere care nu se potrivesc in fanta de montare pot rula excentric, provocand o
pierdere a controlului asupra lucrarii.
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h) Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi deteriorate sau necorespunzatoare pentru a fixa
discul de taiere. Saibele si suruburile de fixare a discului de taiere au fost special concepute
pentru ferastrau pentru a asigura functionarea optima si siguranta in utilizare.

Cauzele reculului si prevenirea reculului.

- Reculul este ridicarea si retragerea brusca a ferastraului spre operator in linia de taiere,
cauzate de un disc de taiere blocat sau ghidat necorespunzator.

- Atunci cand discul de ferastrau este agatat sau blocat intr-o fanta, discul de taiere se opreste,
iar reactia motorului face ca ferastraul sa se deplaseze rapid inapoi spre operator.

- In cazul In care discul de taiere este rasucit sau prost aliniat in piesa de prelucrat, dintii discului
de taiere, la iesirea din material, pot lovi suprafata superioara a materialului de taiat, ceea ce
determina ridicarea discului de taiere si, prin urmare, a ferastraului si reculul spre operator.
reculul din spate este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului sau al unor proceduri
sau conditii de functionare necorespunzatoare si poate fi evitat prin luarea unor masuri de
precautie adecvate.

Precautii

(a) Tineti ferma ferastraul cu ambele maini, cu bratele pozitionate astfel incat sa reziste fortei
reculului posterior. Adoptati o pozitie a corpului pe o parte a ferastraului, dar nu in linia de taiere.
Lovitura de recul din spate poate determina deplasarea rapida a ferastraului inapoi, dar forta
loviturii de recul din spate poate fi controlatd de operator daca sunt luate masurile de precautie
adecvate.

(b) Cand discul de taiere se blocheaza sau cand se opreste din taiere din orice motiv, eliberati
butonul comutatorului si mentineti ferastraul fix in material pana cand discul de taiere se opreste
complet. Nu incercati niciodatéd sa scoateti discul de taiere din materialul taiat sau sa trageti
ferastraul inapoi atata timp cat discul de taiere este in miscare poate provoca reculul posterior.
Investigati si luati masuri corective pentru a elimina cauza blocarii discului de taiere.

¢) Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat, centrati discul de taiere in taietura si verificati
daca dintii discului de taiere nu sunt blocati in material. in cazul in care discul de taiere se
blocheaza la repornirea ferastraului, acesta poate aluneca sau poate provoca joc impotriva
piesei.

(d) Sustineti placile mari pentru a minimiza riscul de blocare si de respingere inapoi a
ferastraului. Placile mari tind sa se indoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub
placa pe ambele parti, langa linia de taiere si aproape de marginea placii.

(e) Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dintii discului de taiere neascutiti sau
nealiniati creeaza o taietura ingusta care cauzeaza frecare excesiva, blocarea discului de taiere
si recul.

f) Setati bine clemele pentru adancimea de taiere si unghiul de deplasare inainte de a efectua
taierea. Daca setarile ferastraului se modifica in timpul taierii, acest lucru poate cauza blocarea
si reculul posterior.

g) Fiti deosebit de atenti atunci cand efectuati taieri plonjate in pereti despartitori. Lama de taiere
poate taia alte obiecte care nu sunt vizibile din exterior, cauzand reculul posterior.
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. buton basculant si buton de blocare
. capac fix

. capac mobil

. ancora

. lama

. baza

. orificiu de aspirare a prafului

. Regulator de taiere diagonala
. Regulator adancime de taiere
10. blocarea fusului

11. maner auxiliar

12. bara de ghidare
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MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Scop

Produsul care face obiectul prezentului raport este un ferastrau circular electric portabil pentru
taierea lemnului, materialelor plastice si materialelor similare.

- Unealta nu poate fi montata pe un suport sau un stativ de lucru pentru a fi utilizata ca unealta
fixa.

- Nu utilizati niciun disc abraziv.

Instructiuni de utilizare

Prindeti piesa de prelucrat. Asigurati-va ca partea care va fi vazuta ulterior este orientata in jos,
deoarece acesta este momentul in care taierea este cea mai precisa.

Porniti masina inainte ca aceasta sa atinga piesa de prelucrat. Nu puneti presiune pe lama.
Acordati masinii suficient timp pentru a taia piesa de prelucrat.

Tineti masina cu ambele maini de ambele ménere. Acest lucru asigura un control optim al
masinii.
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Reglarea adancimii de taiere

1. Eliberati maneta de blocare de pe dispozitivul de reglare a adancimii de taiere;

2. inclinati placa de ghidare in jos;

3. reglati adancimea de taiere cu ajutorul scarii. Dintii ferastraului trebuie sa depaseasca piesa
de lucru cu aproximativ 2 mm;

4. apasati maneta de blocare in jos.

Reglarea placii de ghidare (unghiul de taiere)

1. Eliberati surubul de siguranta al regulatorului de taiere oblica;
2. reglati placa de ghidare la unghiul dorit intre O si 45°;
3. stréngeti surubul de blocare.

Extragerea prafului

Ferastraul este o unealta care genereaza o cantitate mare de praf. Deoarece unealta are o lama
complet inchisa, aspirarea fortatd a prafului este deosebit de eficientd. Un aspirator industrial
sau un aspirator de uz casnic poate fi conectat la iesirea de praf a uneltei cu ajutorul unui kit de
furtun pentru aspirator. inainte de utilizare, asigurati-vd ca clema metalicad de fixare este la
acelasi nivel cu capatul furtunului. Pentru a conecta furtunul, deconectati unealta de la sursa de
alimentare.

impingeti capatul furtunului pe orificiul de evacuare a prafului si fixati-l cu clema metalica.
Asigurati-va c& aparatoarea de taiere se poate misca in continuare fard probleme. impingeti
adaptorul etajat pe furtunul de aspirare. Daca este necesar, se poate utiliza banda adeziva.

Perii de carbon

AVERTISMENT! Deconectati unealta de la sursa de alimentare inainte de a inlocui peria.
Inspectia periilor si a comutatorului uneltei trebuie efectuata dupa cateva luni de utilizare. Atunci
cand scanteile din jurul comutatorului devin mai mari, perii de carbon trebuie inlocuiti.

CURATARE | INTRETINERE

Curatarea regulatd este necesara pentru a asigura functionarea sigura a uneltei, deoarece
acumularea excesiva de praf va impiedica functionarea corespunzatoare a uneltei.

Duza de extractie se poate bloca si poate fi necesar sa o curatati din cand in cand, in special
atunci cand taiati lemn umed.

Pastrati orificile de aerisire de pe carcasa motorului curate si neobstructionate in permanenta.
Nu utilizati niciodata niciun mijloc pentru a curata piesele din plastic.

Cablul de alimentare poate fi inlocuit de catre utilizator daca acesta are suficiente abilitati pentru
a face acest lucru.

Pentru alte servicii, contactati producatorul sau agentul sau de service.

Deconectati aparatul de la retea. Curatati bine cu o perie mica si moale.
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DATE TEHNICE

Tensiune de retea: 230V

Frecventa de alimentare: 50Hz

Putere: 1200W

Viteza fara sarcina 5500/min,

Diametrul exterior al discului de taiere: 185 mm
Alezajul intern al discului: 20 mm
Grosimea maxima a materialului de taiat :

- Unghi drept de 90°: 63 mm

- Varf unghiular de 45°: 42 mm

HOS5VV-F 2*0.75m? *2m cablu cu fisa VDE.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivel de presiune acustica: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Nivel de putere acustica: LWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

PROTECTIA MEDIULUI

Informatii pentru utilizatori privind eliminarea echipamentelor
electronice (aplicabile gospodariilor).

electrice i

Simbolul afisat pe produse sau pe documentatia insotitoare indica faptul ca
echipamentele electrice sau electronice defecte nu trebuie eliminate impreuna cu
deseurile menajere.

Abordarea corecta in ceea ce priveste eliminarea, reutilizarea sau recuperarea
este sa duceti aparatul la un punct de colectare specializat, unde acesta va fi
acceptat gratuit, Informatii privind amplasarea punctelor de colectare pentru
echipamente uzate sunt disponibile la autoritatile locale.

Prin eliminarea corecta a aparatului, puteti conserva resurse valoroase si puteti
evita efectele negative asupra sanatatii si mediului care pot fi amenintate de
gestionarea necorespunzatoare a deseurilor.

Eliminarea incorectd a deseurilor este supusa sanctiunilor stipulate de
reglementarile locale relevante.

Daca trebuie sa eliminati un echipament electric sau electronic, va rugam sa
contactati cel mai apropiat punct de vanzare sau furnizor, care va va putea oferi
informatii suplimentare.
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‘ € Ultimele doua cifre ale anului in care a fost aplicata marca CE - 23

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabil ca:

Ferastrau circular 1200W 185mm, Tip: G80752, Model: XD5713

este in conformitate cu cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:

- 2014/30/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la compatibilitatea
electromagnetica

- 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind echipamentele tehnice, de
modificare a Directivei 95/16/CE (reformare)

- 2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele
electrice si electronice

- Directiva delegata (UE) 2015/863 a Comisiei din 31 martie 2015 de modificare a anexei Il la Directiva
2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului in ceea ce priveste lista substantelor restrictionate

si EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

este Tn conformitate cu certificatul CE de tip

- Nr. EBA 091686 0135 Rev. 00 din 30.04.2021,

- Nr. MBA 091686 0133 Rev. 00 din 11.05.2021,

eliberat de TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Tara : Germania

Numarul de identificare al organismului notificat : 0123

si nr. (3222)111-0482 din 18.08.2023 emis de BUREAU VERITAS SERVICES

8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Tara : Franta

Numarul de identificare al organismului notificat: 0062

2000/14/CE: procedura de evaluare a conformitatii aplicata in conformitate cu anexa I.
Nivelul de presiune acustica: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de putere acustica: LwA =108,3 dB(A) K=3dB(A)

Prezenta declaratie CE de conformitate nu este valabila in cazul in care produsul este alterat
sau modificat fara acordul producatorului.

Pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice sunt responsabilitatea lui:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate



G80752

XD5713

LUupkynsapHas nuna 1200 Bt 185 mm
[MepeBoa opuUrMHanbHOW NHCTPYKLUK

ﬁ 55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

LUnpkynsapHasa nuna 1200 Bt 185 mm

NMPUMEYAHUE!

MpounTtanTe cogepxaHme 3TOro pyKoBOoACTBa nepen UCMONb30BaHMEM U COXPaHUTE ero
AN AanbHeMwWero NCnosib30BaHUS MaLUUHBI.

U3rotosneHo gns:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
KutnuH, yn. CnauepoBa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko. pl
www.geko.pl
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OCOBbIE NPABUITA TEXHUKU BE3OMNACHOCTHU

OMACHOCTb

- Oepxute pyks nopanblue OT 30HblI pe3aHus U pexyLlero aucka. [epxute Opyryio pyky Ha
BCNoMoOraTesnibHOM PYKOATKE UM Ha koprnyce asuratens. Ecnu Bbl gepxute nuny obeumn
pykamu, Bbl CH/XXaeTe puMCK NonyyYeHnss TpaBMbl OT PEXYLLEro AMCKa.

- He npoHukanTe pykon nog HWXHIOK YacTb 3aroTOBKU. 3aLUMUTHBIA KOXYX HE CMOXET 3alUTUTb
Bac oT BpawyatoLlerocs pexyLiero gucka noa 3aroToBKOMW.

- OTperynupyinte rnybuHy pesa B 3aBUCUMOCTM OT TOSMLWMHbI 3aroToBKN. PekomeHayeTcs, 4ToObl
PeXyLnMA OANCK BbICTyNan No4 3aroTOBKOM MeHee YeM Ha BbICOTYy 3yba.

- Hukorga He gepxute paspesaemylo 3aroToBKy B pykax Unu Ha Hore. 3akpenuTte 3aroTOBKY Ha
MPOYHOM OCHOBaHWUW. Xopollas uKcaunsa 3aroTOBKM BaxkHa ANS NpefoTBpaLLeHMs OnacHOCTU
KOHTaKTa C TeroMm, 3aKNUHUBaHUSA BpaLLaloLLEroca pexyLlero AMcka unm notepu KOHTPons Hag
pe3aHuneM.

- Oepxute nuny 3a npefHasHavyeHHble AN 3TOro U30NUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU BO BpeMs
paboTbl, KOraa BpallaloLMACa PexyLiMi OUCK MOXET conpukacatbCs C npoBogamMu nopg
Hanps>keHneM unuM WHypoMm nutanms nunbl. KoHTakT ¢ "npoBogamu nof HanpsbkeHunem"
MEeTannMyecknx Yactenl INEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET MPUBECTU K MOPaKEeHWIo onepartopa
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

- Bcerga vcnonb3ynTte HanpaBngaloLlyo ANA Packpos MMM HanpasnswloLyl Afs KPOMKM Mpuv
packpoe. 3TO MOBLIWAET TOYHOCTb PE3KM U CHWXKAET BEPOATHOCTb 3aKNUHWBaAHUSA
BpaLLaloLLEerocs pexyLiero aucka.

- Bcerga vcnonb3ynte pexywmin OUCK C KpenexHbIMU OTBEPCTUSIMUM NPaBUbHOIO pasmepa.
Pexylime ancku, KOTopble He BXOAAT B MOHTaXHbIM na3, MoryT pabotaTb 9KCLEHTPUYHO, YTO
npvBedeT K noTepe KOHTporns Hag paboTon.

- Hukorga He wcnonb3dynte noBpexaeHHble unu Henogxogswime wanbsl unu 6ontbl Ans
KpenneHusa pexyulero aucka. LWanbel n 6onTbl, Kpenswme pexywmi Auck, beinu cneumnansHo
pa3paboTaHbl Ans OaHHOW nunbl, 4TOObl obecneynTb onTMManbHyko paboty u 6GesonacHoe
NCNonNb30BaHMe.

- Kpenko gepxwute nuny obeMmu pykamu, nNpyv 3TOM PYKM OOSMKHbI ObiTb pacnonoXxeHbl Tak,
yTObbl BblaepxaTb cuny obpaTHou otaayu. [NpumMuTe NonoXxeHue Terna Mo OAHY CTOPOHY OT
MWMbl, HO HE Ha NUHWUK pe3a. 3adHsa oTAayva MOXET Bbi3BaTb pe3koe ABMXEeHWe Nunbl Hasag, Ho
cvna 3agHen OTAayM MOXET KOHTPONMpOBaTbCs OMNepaTopoM, €Criv MNPUHATL Hagnexaiime
Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH.

- Ecnn pexxywimn anck 3aknuHWNo unm oH nepecran pesatb Mo Kakon-nnbo npuymHe, oTnycTute
KHOMKY BbIKMOMaTENsa U yaepXusanTte nuny HEenoABWXKHO B MaTepuarne A0 MOMHON OCTaHOBKM
pexyLiero gucka. Hukoraa He nblTanTecb U3BMNeYb PeXyLUUn AMCK N3 paspesaemMoro Marepuana
W He TSHUTE Nuny Hasad, fnoka PexyLwun AMCK ABWXETCS, 3TO MOXEeT Bbi3BaTb OOpaTHyto
oTgadvy. Viccnegymnte n npyuMmnte Mepbl N0 YCTPaHEHMIO MPUYNHBI 3aefaHus pexyLlero aucka.

- [py NOBTOPHOM BKIIOYEHUM NUIMbI HA 3arOoTOBKE OTLEHTPUPYNTE pexyLUnini AUCK B Nponune u
ybeantecb, 4TO 3ybbs pexyllero AMcKa He 3aknMHUMAO B MmaTepuane. Ecnu pexywmin amck
3aKMMHUT NPW NOBTOPHOM 3anycke numbl, OH MOXET BbICKONb3HYTb UMM Bbi3BaTb NOMT
OTHOcuTenbHO 3aroToBku |. MNogaepxusante GonbluMe NNACTUHbLI, YTOBbI CBECTU K MUHUMYMY
PUCK 3aKNNHMBaHMA U obpaTHOro otoépacbkiBaHWs Nunbl. bonblune NAnTbl CKMOHHBI NpornéaTtbcs
noa cobcTBeHHbIM BecoM. Onopbl AOMKHbI pacnonaratbCs nog nnaMton ¢ obenx CTOpoH, psiaom
C NMHKWEN pe3a 1 Brvke K Kpato NnnTbl.

- He wucnonb3ynte Tynble uAM MOBPEXOEHHble pexyliMe AUWCKA. He 3aToyeHHble unu
HenpaBUITbHO PAaCMOfiOXKeHHble 3yObs pexyLlero Aucka COo3[aloT Y3KMM Nponur, Bbi3biBad
yYpe3MepHOe TPeHue, 3aKMHMBaHNE PEXYLLLEero AMCKa 1 06paTHyI0 oTaaqy.
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- epen Havanom pacnuna HageXHo YycTaHoBUTE dMKcaTopbl rMyOuMHbI Nponuna wn yrna
HaknoHa. Ecnu HacTpomkm nunbl U3MEHSKTCA BO BPEMS pe3a, 3TO MOXET MpPUBECTU K
3aKMMHMBAHUIO U OTAA4ve 3aHeN YacTu.

ByobTe 0co6eHHO OCTOPOXHbBI NPWU BLINOSTHEHMM BPE3HbIX MPONUIIOB B Neperopoakax. Pexyuwmmn
ANCK MOXeT npopesatb Apyrme oObekTbl, He BUOMMbIE CHapPYXW, YTO BbI3OBET 0BpaTHYLO
oTaavy.

- [poBepanTe HWXKHUIA 3aMTHBIN KOXYX nepen KaxabiM Ucnofb3oBaHMeM, 4YToObl ybeantbcs,
YTO OH NMpPaBWbHO HaAeT. He ncnonb3ynTte NUy, eCnNn HWKHUA KOXYX He ABUraeTcst CBOOOAHO 1
He CHMMaeTcda cpasy. Hukorga He 3akpennsite U He OCTaBNANTE HWXKHUA 3aLUUTHBIA KOXYX B
OTKPbITOM MOMNOXeHnn. Ecnn nuny crnyvyanHo YpOHUTb, HWKHUN KOXYX MOXET MOrHyThbCS.
MOAHUMUTE HWXKHMIA KOXYX C MOMOLLBID TArOBOWM pydkM U ybeamtecb, 4TO OH cBOGOOHO
nepemMeLLaeTcsa M He KacaeTCa pexyllero gucka wunu niobon Apyron 4YacTu MalvHbl ANS
Kakgoro yrna v rnybuHsl nponuna.

- NpoBepbTe paboTy NPY>KMHbI HUXKHETO 3aLLUMTHOIO KOXyxa. ECnn 3alimTHBIN KOXYX U NpYyXuUHa
He paboTaloT OOMMKHbIM 06pa3oM, MX crneayeT OTPEMOHTUPOBATb MNepen WUCMONb30BaHUEM.
PaboTta HWXHEro 3alMTHOrO KoXyxa MOXeT 3aMennaTbCHa M3-3a MNOBPEeXAEHHbIX AeTanen,
FNIMNKOro HaneTa Unu CKoNfeHns OTXOAO0B.

- Py4yHoe CHATME HWXHEro 3alMTHOro KOXyxa [OoMnyckaeTcsl TOMbKO ANns cheuuanbHbIX pes3os,
Takux Kak "BpesHble" n "cocTaBHble". MOAHUMUTE HWXKHUIA 3aLUUTHBIA KOXYX C MOMOLLbIO
OTTSKHOW PYYKM, U KOTA4a PEXYLUMA OUCK NMPOHUKHET B Martepuar, HWKHUA 3alMTHBIN KOXYX
AomkeH OblTb ocBoboXaeH. [1na Bcex ocTanbHbIX BUAOB PE3KU PeKOMeHOYeTCH, YTOObl HYXHU
3aLUNTHBIN KOXYX cpabaTtbiBan aBTOMaTUYECKH.

- Bcerga cnegute 3a 1em, YTOObI HMXXHUIA 3aLUMTHBIA KOXYX 3aKpbiBan pPexyLunin Ouck, npexae
YyeM MOMOXUTb NUIY Ha BepcTak UnNu nos. HenpuKkpbiTbIA BpalLaloWnncs OTPe3HOM AUCK
3acTtaBuT nNuny [ABUratbCsl Hasag, cpesass BCe Ha CBoeM MyTU. YuuTbiBanuTe Bpems,
Heobxoaumoe NSt OCTaHOBKM PEXYLLEro AMCKa Nocne BbIKMIoYEeHUS.

Mpoueaypa pes3ku

(a) OMNMACHOCTb: Oepxute pyku nogarnblle OT 30Hbl pe3aHus n pexyllero agucka. [depxute
APYryto pyKy Ha BCNoMoraTtenbHOW PYKOSITKE uUnM Ha kopnyce asuratens. Ecnv Bbl gepxute
nuny obenmm pykamu, Bbl CHUXaeTe puck Nony4yeHns TpaBMbl OT PEXYLLEro AUCKa.

(b) He npoHukanTe pykonm MO HWXKHIOK YacTb 3aroTOBKW. 3alMTHbIM KOXYX HE CMOXeT
3awmTnTh Bac o1 BpawatoLeroca pexyLiero gucka nog 3arotToBKOMW.

c) Otperynupynte rnybuHy pesa B 3aBMCUMOCTWM OT TOJSLMHbI 3aroToBKW. PekomeHayeTcs,
4yTOObI PEXYLLMI ONCK BbICTyNan nog 3aroToBKOW MEHee YeM Ha BbICOTY 3yba.

r) Hukorga He gepxute paspesaeMyto 3aroToBKY B pyKax UM Ha Hore. 3akpenuTe 3aroTOBKY Ha
NPOYHOM OCHOBaHMMW. Xopollas uKcaums 3aroToBKM BaXKHa Ans nNpeaoTBpalleHMss OnacHOCTU
KOHTaKTa C TefnoM, 3aKfMHMBaHUS BPaLLAloLLErocs pPexyLlero gucka unm NoTepu KOHTPONs Hag
pe3aHneM.

e) [epxute nuny 3a npegHasHayeHHble ANt 9TOr0 U30SIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU BO BPEMS
paboTbl, KOraa BpalLaloWMACa PexyLimi OUCK MOXET conpukacatbCs C MnpoBogamMu nopg
Hanps>KeHWeM WnNu LWHYPOM nuTaHmsa nunbl. KOHTakT ¢ "npoBojamu nog HanpsbkeHuem"
MeTanIM4ecknx 4Yactenh OINeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET MPMBECTU K MNOpaXKeHUo onepartopa
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

f) MNpun packpoe Bcerga MCNoNb3ynTe HanNpaBNAOLWY ANA packpos UM HanpasnaoLWy Ans
KPOMKW. OTO MOBbIWAET TOYHOCTb PE3KM U  CHWKAET BEPOATHOCTb  3aKNUHUBaHUA
BpaLLaloLLLEerocsa pexyLiero gucka.

(g) Bceraa ncnonb3ynte pexyLlimin UCK C KPENeXHbIMM OTBEPCTUSIMU NMPaBUbHOIO pasmepa.
PexyLine anckm, KoTopble He BXOASAT B MOHTaXHbI Ma3, MoryT pabotatb 3KCLEHTPUYHO, YTO
npuBeadeT K NOTepe KOHTPONA Hag paboTon.
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h) Hukorga He wucnonb3ynte MNOBpeXAeHHble UM Henoaxogsuwme wanbbl unu 6onTtel Ang
Kpennenunsa pexywero gucka. Wanbbl n 60nThl, Kpenswme pexymn auck, 6einm cneumnansHo
paspaboTaHbl ANa AaHHOW nunbl, YTOBbl obecneynTb onTUMarnbHyto paboTy M 6e3onacHoOCTb
NCNONb30BaHUS.

an/I'-IVIHbI oTAauyn n ee npeanoTBpalleHue.

- ObpaTHas oTagaya - 3TO BHe3anHbl NogbEM UM OTBOA MWUIbl B CTOPOHY orepaTopa Ha fIMHWUM
pe3aHusi, BbI3BaHHbIN 3aKIMMHUBAHWEM WU HENPaBUbHLIM HanpaBNeHNEM pPeXyLLEero agmcka.

- Ecnv nunbHbIR AMCK 3auenuncs unum 3acTpsn B nasy, pexyLlimin OUCK ocTaHaBnMBaeTCs, U
peakuusl ABUraTenst 3actaBnseT nusy ObICTPo ABUraTbCs Ha3ag No HanpaBfIEHMIO K OepaTopy.
- Ecnu pexywuin guck 3akpyyeH UnmM CUNbHO CMELLeH B pacrnuivBaemMon 3arotoBke, 3yObs
pexyllero aucka npu BbIXOAe M3 Martepvana MoryT yaoapuTb MO BepXHeM NOBEepPXHOCTU
pacnunuBaeMoro mMaTepuana, 4YTo npuBefeT K NOAbEMY PEeXyLLero Aucka W, crieqoBaTteribHo,
nunbl 1M OoTgaye B CTOPOHYy onepaTtopa. OOpaTHas oTAada sBNsieTCs  pes3ynbTaToMm
HEenpaBWUMbHOTO  MCMOSIb30BaHUS NWUMbl UM HEMpaBWUIbHbIX Npouedyp WM YCroBMiA
3KCNnyaTaumm, n ee MOXHO n3bexatb, NPUHSAB COOTBETCTBYHOLLME MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH.

Mepbl NpeaoCTOPOXHOCTU

(a) Kpenko gepxute nuny obenmMu pykamu, npyv 3TOM PYKU OOSMKHbI OblTb PacronioXeHbl Tak,
4yTOObI BblAEpXXaTb Cuny 3agHen otaayn. lNpumuTe nonoxeHue Tena no ogHy CTOPOHY OT NWMbI,
HO He Ha NuUHUK pesa. 3agHasa oT4ada MOXET NPUBECTU K BbICTPOMY ABMXEHUIO NUIbl Ha3ag, HO
cuna 3agHen oTAayu MOXET KOHTPONMpoBaTbCA ONepaTtopoM, ecriv MPUHATbL Hagnexaiiume
Mepbl MPeaOCTOPOXHOCTMU.

(b) Ecnn pexywmn AUCK 3aKnNMHWIO WM OH nepecTtan pes3aTb MO Kakom-nubo npuymHe,
OTNYCTUTE KHOMKY BbIKMNoYaTens n yaepXxuBanute nNuny HENOABMXHO B Matepuarne O MOMHOMW
OCTaHOBKM pexyLuero ancka. Hukorga He nblTakTecb M3BMNeYb PexyLiMn ANUCK U3 pa3pe3aemoro
MaTepuana u He TAHWUTE MUy Hasad BO BPEMS ABWXKEHUS PEeXyLlero AMcKa - 3TO MOXeT
Bbi3BaTb OOpaTHyl0 oOTAdady. Mccnegymte W nNpuMUTE Mepbl MO YCTPAHEHUIO MPUYMHBI
3aKNUHUBAHUSA peXxyLUero aucka.

c) MNpu NOBTOPHOM 3anycke Murbl Ha 3aroTOBKE OTUEHTPUPYATE pexyLimMi AUCK B Nponune u
ybeantecb, 4TO 3yObs pexyllero AMcKa He 3aknMHUNO B MaTepuane. Ecnu pexywmin amck
3aKMMHUT NpW MOBTOPHOM 3anycke numbl, OH MOXET BbICKONb3HYTb WX Bbi3BaTb NOMT
OTHOCUTESNbHO 3aroTOBKM.

(d) MNoppepxmBante GomnbluMe NNACTUHBI, YTOObI CBECTU K MMHUMYMY PUCK 3aKNMHMBAHUA W
obpaTHoro otbpacbiBaHua nunbl. bonbwne nNUTbI MMEKT TeHAeHuMo npornbaTtbcs noa
cobcTBeHHbIM BecoMm. Onopbl JOSMKHbI pacnonaratbCs nog nivTton ¢ 06enx CTOPOH, psaoM C
nHWen pesa n 6In3Ko K Kparo MAnThbI.

(e) He wucnonb3ynte Tynble WM NOBPEXOEHHbIE pexylne OUCKA. HesaToyeHHble wunu
HernpaBUNbHO PacMofioXeHHble 3yObsA pexylwero AWcKa cOo3[alT y3KMWA paspes, Bbl3blBas
Ype3MepHoe TpeHne, 3aKNMHNBaHNE pexyLLero gucka n obpaTHyo oTaadvy.

f) MNepen BbINOMHEHWEM nponuna HageXHO YCTaHOBWUTE 3aXMMbl FMyOuHbI nponuna v yrna
noBopoTa. Ecnn HacTporkm nunbl MEHSAKTCA BO Bpems pacnuna, 3TO MOXeT MNpUBECTU K
3aKnNUHMBaHUIO U obpaTHOM oTAave.

g) Byaobte 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU BbINOMIHEHMW BPE3HbLIX MNPOMUIIOB B Meperopogkax.
Pexywun anck moxeT nepepesaTtb Apyrne npegMeTbl, He BUOUMbIE CHApPYXW, YTO BbI3OBET
obpaTHyto oTaady.
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. KHOMKa nepekKnioyeHnsa n KHomnka 6noknpoBkm
. HENOABWXXHAA KpblLLKa

. NOABWMXHaA KpblLLKa

. AKOpPb

. NesBue

. OCHOBaHwue

. OTBEPCTUE ANs yaaneHus nbinm
. perynaTop AnaroHanbHoOro pesa
. perynstop rnybuHbl pesa

10. 6GrnokMpoBKa WNNHAEenNs

11. BcnomoraTtenbHas pykoaTka
12. HanpaBnswwas niaHka

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

PYKOBOACTBO MO 3KCMIYATALUU

Ha3HauyeHue

Ms3penune, Ha KOTOpoe pacrnpocTpaHAeTCca AaHHbIA OTYeT, npeacTasnseT cobon NopTaTUBHYHO
SMNEKTPUYECKYIO LIMPKYNAPHYO NUNy ANS pe3ku Aepesa, Nrnactuka n nogobHbIX MmaTepuanos.

- IHCTpyMEHT He MOXeT BbITb YCTaHOBMNEH Ha Onopy unu paboyyo CTOMKY ANs UCNOMNb30BaHNUS
B KayecTBe CTaLuNOHapHOro MHCTPYMEHTA.

- He ucnonb3ynte abpasvBHble ANCKN.

MHCTpYKLMM NO UCNONb30BaHUIO

3axmuTte 3aroToBKy. Yb6eamuTech, UTO CTOpPOHA, KoTopasa byaeT BuaHa nosxe, HanpasfieHa BHU3,
TaK kak B 9TOM crniyyae pe3 byaet Hambonee TOYHbIM.

BkntounTe MalLnHy [0 TOro, Kak OHa KOCHETCS 3aroToBkW. He gaBuTe Ha nessue.

[aiTe malinmHe 4OCTAaTOYHO BPEMEHU, YTOObI pa3pes3aTb 3aroToBKY.

Hepxnte mawuHy obevmn pykamm 3a obe pykoaTkn. 3710 obecneuvMBaeT OMTMManbHbIN
KOHTPOMNb HaZ MaLlUHOMN.
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PerynupoBka rmyouHbl pe3aHus

1 OTnycTtuTe pbivar 6510KMPOBKM perynatopa rnybuHbl pesaHus;

2. HAKMNOHWTE HaNpPaBnSLLYO NAACTUHY BHUS;

3. oTperynupyinTte rnybuHy nponura ¢ NOMOLWbIO WKanbl. 3ybba NuUnbl OOMKHbI BbIXOAUTbL 3a
npeaensl 3aroToBKU NPUMEPHO Ha 2 MM;

4. HaOXXMUTE Ha pblvar GrTIOKMPOBKU BHU3.

PerynupoBka HanpaBnsirowen nnacTuHbl (yron pesa)

1 OTnycTuTe NpeaoxpaHUTErbHbIA BUHT perynatopa Kocoro pesa;
2. yCTaHOBWUTE HanNpaBngaoLLY0 NNACTUHY Ha HY>XHbIW yron B gnanasoHe oT 0 oo 45°;
3. 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT.

YaoaneHue nbinun

Mvna - 3TO MHCTPYMEHT, npu paboTe C KOTOpbiM obpasyeTca 6onblloe KOSIMYECTBO MbiSN.
[MoCKONbKY MHCTPYMEHT MMEET MOMHOCTBIO 3aKpbITOe ne3Bue, NpUHyaAnTEeNbHOE MblneyaaneHue
0COBEHHO 3aPPEKTUBHO. MPOMBILLNEHHBIN UM ObITOBOW MbINIECOC MOXET ObITb MOAKIOYEH K
NbiNeoTBO4Y WHCTPYMEHTa C MOMOLbI0 KOMMMEKTa LnaHroB Ana neinecoca. [lepepn
ncnonb3oBaHneM ybeauTecb, YTO MeTanIMYECKUn KpenexHbll XOMYT HaxoauTcs 3anognmuo C
KOHLIOM LunaHra. Ytobbl NOACOEAUHNUTD LUMAHT, OTKIOYNTE MHCTPYMEHT OT MCTOYHUKA MUTAHUS.

HapeHbTe koHel LWwnaHra Ha naTtpybok ans cbopa nbiNn K 3akpenute ero MeTansimyeckum
3aKMMOM. Y6eamTech, YTO PEeXyLUNA KOXYX MOXET ABUraTbCs nnaBHo. HageHbTe cTyneHyaTbIv
afjanTtep Ha BcacblBalOLMIA WnaHr. Npn HeoBXoaMMOCTU MOXHO UCMONb30BaTh KNENKYH NEHTY.

YronbHble WeTKn

BHUMAHWE! Mepen 3ameHOM LLUETKM OTKITHOMUTE MHCTPYMEHT OT AIEKTPOCETU.

OcCMOTp LWEeTOK U KOMMyTaTopa UHCTPYMEHTa crnegyeTt nNpoBOAUTb MOCME HECKOMbKUX MeCsLEB
ncnonb3oBaHus. Korga WCKp BOKPYr KOMMYyTatopa CTaHOBUTCA Oonblue, YronbHble LWeTKn
cnenyet 3aMeHUTb.

OYUCTKA | OBCITYKUBAHUE

PerynapHaa ouuctka Heobxoguma pns obecneyeHns 6Ges3onacHonM paboTbl MHCTPYMEHTA,
MOCKOSbKY Ype3MepHOe CKOMMEHWE MbiIM He MO3BONUT WHCTPYMEHTY paboTaTb AOIMKHbIM
obpasom.

BbITsDKHOE COMo MOXET 3aCOpUTLCS U BPEMSI OT BPEMEHM HYXXOaTbCsl B O4NCTKE, OCOBEHHO Mpu
pacnunoBke BNaXXHON JPEBECUHbI.

Bcerga gepxurte BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUS HA KOpnyce ABUraTens YACTbIMU N HE3aKPbITbIMU.
Hukorga He ncnonb3ynTe HUKakue cpeacTBa Anst O4YMCTKM NMITacTUKOBbLIX AeTanewn.

CwunoBoi kabenb MOXeT OblTb 3aMeHeH Monb3oBaTerieM, ecnn OH obnagaeT 4OCTaTOYHbIMU
HaBblkamu Ans 3T0ro.

[nsa nonyyeHus gpyrmux ycnyr obpatutech K NpoM3BOAUTENIO UM €ro CEPBUCHOMY areHTy.
OTkntounTe npmbop oT anekTpoceTn. TwaTenbHO o4nMcTuTe NPpNbop HEGOMBLLON MATKON LLETKOMN.
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TEXHUWYECKUE OAHHbIE

Hanps»keHne cetn: 230V

YactoTta nutanua: 50 Ny

MowHocTb: 1200 BT

CkopocTtb xonoctoro xoaa 5500/MuH,

BHewHun gnameTtp pexyliero gucka: 185 mm
BHyTpeHHee oTBepcTue aucka: 20 mm
MakcnmanbHas TorwnHa paspesaemMoro matepmana :
- Mpsimon yron 90°: 63 Mm

- Ckoc 45°: 42 mm

HO5VV-F 2*0,75 m2 *2 m kabensa ¢ sunkon VDE.

OAHHBIE O WWYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3BykoBOro gasneHus: LpA = 97,3 ab(A) K=3 gb(A)
YpoBeHb 3BykoBOW MoLHOCTU: LWA = 108.3 ob(A) K=3dB(A)
3HayeHune BubpoyckopeHusa: ah = 3,856 m/c2 K=1,5 m/c2

3ALLUTA OKPYXAIOLLEN CPEQbI

I/IHd)opmau,vm ana  nonb3oBaTenenm 06 yTunm3aumm  3neKkTpu4eckoro

3MeKTPOHHOro 060pyA0BaHNS (MPUMEHUMO AN AOMALLHUX XO3SNCTB).

CumBon, nsobpakeHHbIN Ha U3Oenusax Unn B CONPOBOAUTENbHON AOKYMEHTaLuMM,
yKasblBaeT Ha TO, YTO HEeUCrnpaBHOE OreKTPUYECKOEe WM  3NEKTPOHHOE
obopyaoBaHue He JOMKHO BblbpackiBaTbCs BMeCTe C HbITOBbIMU OTXO4aMMU.
MpaBunbHbIN  NOAXOA4 K  yTUAM3auuW, MNOBTOPHOMY WCMOSIb30BAHUIO UMK
BOCCTAHOBMEHMIO  3aKnyaeTcd B TOM, 4TOObl OTHecTM npubop B
creumanmanpoBaHHbIi NyHKT cbopa, rae ero npumyT 6ecnnatHo. MIHpopmaumio o
MECTOHaxXOXAeHUM [MyHKTOB cbopa WUCMonb30BaHHOMO 0BOpPYAOBaHUA MOXHO
NONYYUTb Y MECTHbIX BracTen.

MpaBunbHO yTUNM3npys npmbop, Bbl coxpaHuTe UEHHble pecypcbl U nsbexuTe
HeraTMBHbIX NOCNEeACTBUA ONA 300POBbA U OKpyXatloLen cpefbl, KoTopble MOryT
BO3HUKHYTb B pe3yrnbTaTte HenpaBuibHOro obpalleHns ¢ OTXo4amu.
HenpaBunbHasa yTunusaums OTXOA4OB BriedeT 3a cobour wTpadHble CaHKumu,
npeaycMOTPEHHbIE COOTBETCTBYHOLMMN MECTHBIMU NpaBunamMu.

Ecnm Bam HeobGxoguMmo yTunuanpoBaTb 3MEKTPUYECKOE WM ANEKTPOHHOE
obopyaoBaHue, noxanymncra, obpaTnutecb B GnvxanLlyto TOProByt TOYKY UMK K
NOCTaBLUMKY, KOTOPbIN  CMOXeT npefoctaBuTb Bam  OONONHUTESbHYIO
MHdopMaLno.
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‘ € NMocnenHue aBe uncpsbl roga, B KOTOPOM Obin HaHeceH 3Hak CE - 23

OEKINAPALUNA COOTBETCTBUA IK

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, yn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
C NOSHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asABNSAET, YTO:

LUupkynapHasa nuna 1200 Bt 185 mm, Tun: G80752, Moagenb: XD5713

CcOOTBETCTBYET TpeboBaHusim EBponerickoro napnameHta n CoseTa:

- 2014/30/EU ot 26 d¢heBpans 2014 roga O rapmMoHM3auMM 3aKOHOB rocydapctB-yneHoB EC, kacarowmxcs
3MNeKTpOMarHUTHOW COBMECTUMOCTU

- 2006/42/EC EBponelickoro napnameHta n Coseta ot 17 mas 2006 roga 0 MawuHaXx, BHOCALUA N3MEHEHMUS B
Oupektuy 95/16/EC (nepepaboTtaHa)

- 2011/65/EU ot 8 wutoHa 2011 r. o6 orpaHM4eHUM WCMNONb30BaHUS HEKOTOPbIX OMacHbIX BELLECTB B
3MNEeKTPUYECKOM M INEKTPOHHOM 060pyaOBaHMM

- NenernpoaHHasa aupektnea Komuccun (EC) 2015/863 ot 31 mapta 2015 roga, nsmeHsiowas NMpunoxexue Il k
Owvpektnee 2011/65/EU EBponerickoro napnameHTta n CoeTa B YacTu cnMcKka OrpaHNYeHHbIX BELLECTB

n EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,

COOTBETCTBYET cepTudumkaty Tuna EC

- Ne EBA 091686 0135 Rev. 00 ot 30.04.2021,

- Ne MBA 091686 0133 Rev. 00 ot 11.05.2021,

BblgaH TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MIOHXEH CrtpaHa : NepmaHus

MaeHTUdUKaLMOHHbIN HOMEepP HOTMMULMPOBAHHOrO opraHa : 0123

n Ne (3222)111-0482 ot 18.08.2023, BblaaHHbIN BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE CrtpaHa : ®paHuus
MoeHTUdUKaLMOHHbBIN HOMep HOTUbMLMpoBaHHOro opraHa : 0062

2000/14/EC: npoueaypa OLEeHKN COOTBETCTBUSI MPUMEHSETCHA B COOTBETCTBMM C [NMpunoxeHuem |.
YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus: LpA = 97,3 gb(A) K=3 ab(A)

YpoBeHb 3ByKoBOW MoLiHocTu: LWA = 108,3 oB(A) K=3 gb(A)

HaHHaa Jeknapaums cootBetcTBus EC HegencTeuTenbHa, ecrnv n3aenme NaMeHeHo unm
MoandmumnpoBaHo 6e3 cornacusi Npon3BoaNTENS.

3a noaroToBKy M XpaHEHUe TEXHUYECKOW AOKYMEHTAaL MM OTBEYaAHOT:
JTapuca Kosanbuuk, Kietlin, yn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

KbeTnuH, 13.12.2023 Jlapuca KoBanb4uk

MecTo n gata Bbinycka damunusi, UM 1 JOMKHOCTb YNOMHOMOYEHHOTO
nmua



G80752

XD5713

Kotucéova pila 1200W 185mm
Preklad p6vodného navodu

ﬁ 55000br/min

SMBDTH
A
REGULATION

Kotucéova pila 1200W 185mm

POZNAMKA!

Pred pouzitim si precitajte obsah tohto navodu a uschovajte ho pre d'alSie pouzitie stroja.

Vyrobené pre:
GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko. pl
www.geko.pl
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OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA

NEBEZPECENSTVO

- Udrzujte ruky mimo rezného priestoru a rezného kotu¢a. Druhu ruku drzte na pomocnej
rukovati alebo na kryte motora. Ak budete pilu drzat oboma rukami, znizZite riziko poranenia o
rezny kotuc.

- Rukou nesiahajte pod spodnu Cast obrobku. Ochranny kryt vas neméze ochranit pred
rotujucim reznym kotuc¢om pod obrobkom.

- Hibku rezu nastavte podla hrubky obrobku. Odporiéa sa, aby rezny kotu¢ zasahoval pod
obrobok na menej ako je vySka zubov.

- Rezany obrobok nikdy nedrzte v rukach alebo na nohe. Obrobok upevnite na pevnu podlozZku.
Dobré upnutie obrobku je doblezité, aby sa zabranilo nebezpeCenstvu kontaktu s telom,
zaseknutiu rotujuceho rezného kotuca alebo strate kontroly nad rezanim.

- Pri praci, pri ktorej sa rotujuci rezny kotu¢ méze dostat do kontaktu s vodiémi pod napatim
alebo napajacim kablom pily, drzte pilu za izolované plochy uréené na tento ucel. Kontakt so
"zivymi vodiémi" kovovych Casti elektrického naradia méze spbsobit uraz elektrickym pradom
obsluhy.

- Pri rezani pod uhlom vzdy pouzivajte vodiace listy alebo vodiace hrany. ZlepSuje to presnost
rezania a znizuje moznost zaseknutia rotujuceho rezacieho kotuca.

- Vzdy pouzivajte rezny kotucC so spravnou vefkostou montaznych otvorov. Rezné kotuce, ktoré
nezapadaju do montazneho otvoru, sa mézu pohybovat excentricky, o moze spdsobit’ stratu
kontroly nad pracou.

- Na upevnenie rezného kotuca nikdy nepouzivajte poskodené alebo nevhodné podlozky alebo
skrutky. Podlozky a skrutky zabezpecujuce rezny kotu¢ boli Specialne navrhnuté pre pilu, aby sa
zabezpecdila optimalna funkcia a bezpe¢né pouzivanie.

- Pilu drzte pevne oboma rukami, priCom ramena musia byt umiestnené tak, aby vydrzali silu
spatného razu. Zaujmite polohu tela na jednej strane pily, ale nie v linii rezu. Zadny spatny raz
mobze sposobit prudky pohyb pily dozadu, ale silu zadného spatného razu méze obsluha
kontrolovat, ak dodrziava spravne bezpecnostné opatrenia.

- Ked sa rezny kotu€ zasekne alebo ked z akéhokofvek dbévodu prestane rezat, uvolnite
spinacie tlacidlo a drzte pilu nehybne v materiali, kym sa rezny kotu¢ uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokusSajte vybrat rezny kotu€ z rezaného materialu, ani netahajte pilu dozadu, kym sa rezny
kotu€ pohybuje, mdze to spdsobit’ spatny raz vzad. VySetrite a vykonajte napravné opatrenia na
odstranenie pri€iny zaseknutia rezného kotuca.

- Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotu¢ v reze a skontrolujte, ¢i sa zuby
rezného kotu€a nezasekli v materidli. Ak sa rezny kotu¢ pri opatovnom spusteni pily zasekne,
modze sa vysunut alebo spbsobit’ spatny chod voci obrobku I. Podoprite velké dosky, aby ste
minimalizovali riziko zaseknutia a spatného vrhu pily. Velké dosky maju tendenciu sa prehybat
pod vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod doskou na oboch stranach, v blizkosti
linie rezu a blizko okraja dosky.

- Nepouzivajte tupé alebo poSkodené rezné kotuce. Neostré alebo nespravne nastavené zuby
rezného kotu€a vytvaraju uzky rez, ktory spdsobuje nadmerné trenie, zasekavanie rezného
kotuc€a a spatny raz.
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- Pred vykonanim rezu pevne nastavte svorky hibky rezu a uhla sklonu. Ak sa nastavenie pily
pocas rezu zmeni, mdze to spdsobit zaseknutie a zadné o odskocenie.

Obzvlast opatrni budte pri vykonavani ponornych rezov v deliacich stenach. Rezny kotu€¢ méze
prerezat iné predmety, ktoré nie su zvonku viditelné, €o méze spbsobit zadny o raz.

- Pred kazdym pouzitim skontrolujte spodny ochranny kryt, €i je spravne nasadeny. Pilu
nepouzivajte, ak sa spodny kryt volne nepohybuje a hned sa nezlozi. Spodny ochranny kryt
nikdy nepripeviiujte ani nenechavajte v otvorenej polohe. Pri ndhodnom pade pily méze dojst’ k
ohnutiu spodného krytu. Spodny ochranny kryt zdvihnite tahovou rukovatou a uistite sa, Zze sa
volne pohybuje a nedotyka sa rezného kotu€a ani Ziadnej inej Casti stroja pri kazdom nastaveni
uhla a hibky rezu.

- Skontrolujte €innost’ pruziny spodného krytu. Ak ochranny kryt a pruzina nefunguju spravne,
mali by sa pred pouzitim opravit. Cinnost spodného ochranného krytu mézu spomalovat
poskodené Casti, lepkavé usadeniny alebo nahromadeny odpad.

- Ruéné stiahnutie spodného krytu je povolené len pri Specialnych rezoch, ako su "ponorné rezy"
a "zlozené rezy". Spodny ochranny kryt zdvihnite pomocou rukovate na spatny tah a ked rezny
kotu€ prenikne do materialu, spodny ochranny kryt by sa mal uvolnit. Pri vSetkych ostatnych
rezoch sa odporuca, aby spodny ochranny kryt fungoval automaticky.

- Pred poloZenim pily na pracovny stdl alebo na podlahu vzdy dbajte na to, aby spodny kryt
zakryval rezny kotu€. Nezakryty rotujuci rezny kotu¢ spdsobi, Ze pila bude reverzne rezat
vSetko, €o sa nachadza v jej drahe. Zvazte Cas, ktory je potrebny na zastavenie rezného kotuca
po vypnuti.

Postup rezania

(@) NEBEZPECENSTVO: Ruky drzte mimo rezného priestoru a rezného kotuéa. Druhu ruku
drzte na pomocnej rukovati alebo na kryte motora. Ak budete pilu drzat oboma rukami, znizite
riziko poranenia o rezny kotuc.

(b) Rukou nesiahajte pod spodnu stranu obrobku. Ochranny kryt vas nemdze ochranit pred
rotujucim reznym kotu€¢om pod obrobkom

c) Hibku rezu nastavte podra hrubky obrobku. Odporiéa sa, aby rezny kotué zasahoval pod
obrobok na menej ako je vySka zubov.

d) Rezany obrobok nikdy nedrzte v rukach alebo na nohe. Obrobok upevnite na pevnu podlozku.
Dobré upnutie obrobku je doblezité, aby sa zabranilo nebezpelenstvu kontaktu s telom,
zaseknutiu rotujuceho rezného kotuca alebo strate kontroly nad rezanim.

(e) Pri praci, pri ktorej sa rotujuci rezny kotu€ mdze dostat do kontaktu s vodiémi pod napatim
alebo napajacim kablom pily, drZzte pilu za izolované plochy na to uréené. Kontakt so "Zivymi
vodiémi" kovovych Casti elektrického naradia moze spdsobit’ uraz elektrickym prudom obsluhy.

f) Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte vodidlo pozdizneho rezu alebo vodidlo hrany. Zlep3uje
to presnost rezania a znizuje moznost zaseknutia rotujuceho rezného kotuca.

(g) Vzdy pouzivajte rezny kotu€ so spravnou velkostou montaznych otvorov. Rezné kotuce,
ktoré nezapadaju do montazneho otvoru, sa mdzu pohybovat excentricky, o mdze spdsobit
stratu kontroly nad pracou.
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h) Na upevnenie rezného kotuc¢a nikdy nepouZzivajte poskodené alebo nevhodné podlozky alebo
skrutky. Podlozky a skrutky zabezpecujuce rezny kotu¢ boli Specialne navrhnuté pre pilu, aby sa
zabezpecila optimalna funkcia a bezpec€nost pri pouzivani.

Pri¢iny spatného razu a prevencia spatného razu.

- Spatny raz je nahle zdvihnutie a stiahnutie pily smerom k obsluhe v reznej linii, spésobené
zaseknutym alebo nespravne vedenym reznym kotu¢om.

- Ked sa pilovy kotu¢ zachyti alebo zasekne v drazke, rezny kotu¢ sa zastavi a reakcia motora
spbsobi prudky spatny pohyb pily smerom k obsluhe.

- Ak je rezny kotu€ v rezanom obrobku skruteny alebo zle nasmerovany, zuby rezného kotuca
mo&zu pri vystupe z materialu narazit na horny povrch rezaného materialu, o spdésobi zdvihnutie
rezného kotuCa, a tym aj spatny raz pily smerom k obsluhe. Spatny raz je désledkom
nespravneho pouzivania pily alebo nespravnych postupov Ci prevadzkovych podmienok a
mozno mu predist prijatim vhodnych bezpe¢nostnych opatreni.

Bezpec€nostné opatrenia

(a) Drzte pilu pevne oboma rukami, pricom ramena musia byt umiestnené tak, aby vydrzali silu
zadného spatného razu. Zaujmite polohu tela na jednej strane pily, ale nie v linii rezu. Zadny
spatny raz méze spdsobit’ rychly pohyb pily dozadu, ale silu zadného spatného razu moéze
obsluha kontrolovat, ak dodrzi prislusné bezpe¢nostné opatrenia.

(b) Ked sa rezny kotu¢ zasekne alebo ked z akéhokolfvek dbvodu prestane rezat, uvolnite
spinacie tlaCidlo a drzte pilu nehybne v materiali, kym sa rezny kotu€ uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokusajte vybrat rezny kotu¢ z rezaného materialu, ani netahajte pilu dozadu, kym sa rezny
kotu€ pohybuje, mdze to spbdsobit’ spatny raz vzad. VySetrite a vykonajte napravné opatrenia na
odstranenie pri€iny zaseknutia rezného kotuca.

c) Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte rezny kotu¢ v reze a skontrolujte, ¢i sa
zuby rezného kotu€a nezasekli v materiali. Ak sa rezny kotu¢ pri opatovnom spusteni pily
zasekne, méze sa vysunut’ alebo spdsobit spatny chod voci obrobku.

(d) Podoprite velké dosky, aby ste minimalizovali riziko zaseknutia a spatného vrhu pily. Velké
dosky maju tendenciu sa prehybat’ pod vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené pod
doskou na oboch stranach, v blizkosti linie rezu a blizko okraja dosky.

(e) Nepouzivajte tupé alebo posSkodené rezné kotuce. Neostré alebo nespravne nastavené zuby
rezného kotu€a vytvaraju uzky rez, ktory spdsobuje nadmerné trenie, zasekavanie rezného
kotucCa a spatny raz.

f) Pred vykonanim rezu pevne nastavte svorky hibky rezu a uhla pohybu. Ak sa nastavenie pily
pocas rezania zmeni, mbzZe to sposobit zaseknutie a zadny spatny raz.

g) Budte obzvlast opatrni pri vykonavani ponornych rezov v prieCkach. Rezny kotu¢ moéze
prerezat iné predmety, ktoré nie su zvonku viditefné, ¢o méze spbsobit spatny raz.
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. prepinacie tlacidlo a blokovacie tlacidlo
. pevny kryt

. pohyblivy kryt

. kotva

. Cepefl

. zakladna

. otvor na odsavanie prachu

. regulator diagonalneho rezu
. regulator hibky rezu

10. aretacia vretena

11. pomocna rukovat

12. vodiaca liSta

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

NAVOD NA OBSLUHU

Ucel

Vyrobok, na ktory sa vztahuje tato sprava, je prenosna elektricka okruzna pila na rezanie dreva,
plastov a podobnych materialov.

- Nastroj sa nesmie montovat’ na podperu alebo pracovny stojan na pouZzitie ako pevny nastroj.

- Nepouzivajte ziadne brusne kotuce.

Navod na pouzitie

Upnite obrobok. Uistite sa, Ze strana, ktora bude neskér viditefna, smeruje nadol, pretoze vtedy
je rez najpresnejsi.

Zapnite stroj skoér, ako sa dotkne obrobku. Na kotu¢ nevyvijajte tlak.

Poskytnite stroju dostatok ¢asu na rezanie obrobku.

Stroj drzte oboma rukami za obe rukovate. Tym sa zabezpeci optimalne ovladanie stroja.
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Nastavenie hibky rezu

1 Uvolnite aretaéni packu na nastavovadi hibky rezu;
2. Naklonte vodiacu dosku smerom nadol;

3. nastavte hibku rezu pomocou stupnice.

Zuby pily musia presahovat obrobok priblizne 0 2 mm;
4. stlacte aretacnu packu smerom nadol.

Nastavenie vodiacej dosky (uhol rezu)

1. Uvolnite bezpe€nostnu skrutku regulatora pokosového rezu;
2. Nastavte vodiacu dosku na poZzadovany uhol v rozmedzi od 0 do 45°;
3. utiahnite poistnu skrutku.

Odsavanie prachu

Pila je nastroj, ktory produkuje velké mnozstvo prachu. KedZe nastroj ma uplne uzavrety kotuc,
nutené odsavanie prachu je mimoriadne ucinné. Priemyselny vysavaC alebo vysavaC pre
domacnost’ mozno pripojit k vystupu prachu z nastroja pomocou supravy vysavacej hadice. Pred
pouzitim sa uistite, Ze kovova upevnovacia svorka je v jednej rovine s koncom hadice. Ak chcete
pripojit hadicu, odpojte naradie od zdroja napajania.

Koniec hadice nasurite na prachovy vystup a zaistite ju kovovou prichytkou. Uistite sa, Zze sa
ochranny kryt rezacieho zariadenia moze stale plynulo pohybovat. Stupriovity adaptér nasurite
na saciu hadicu. V pripade potreby mézete pouzit pasku.

Uhlikové kefy

POZOR! Pred vymenou kefy odpojte naradie od napajania.
Kontrola kief a komutatora naradia by sa mala vykonat po niekolkych mesiacoch pouzivania.
Ked sa iskry okolo komutatora zvacsia, mali by sa vymenit’ uhlikové kefy.

CISTENIE | UDRZBA

Na zaistenie bezpelnej prevadzky naradia je potrebné pravidelné Cistenie, pretoZze nadmerné
hromadenie prachu brani spravnemu fungovaniu naradia.

Odsavacia dyza sa mdze zablokovat a méze byt potrebné ju z asu na Cas vycistit, najma pri
rezani vlhkého dreva.

Ventilaéné otvory na kryte motora udrZiavajte vzdy Cisté a bez prekazok. Na Cistenie plastovych
Casti nikdy nepouzivajte ziadne prostriedky.

Napdjaci kabel méze vymenit’ pouzivatel, ak ma na to dostatoéné zru€nosti.

V pripade inych servisnych sluzZieb sa obratte na vyrobcu alebo jeho servisného zastupcu.
Odpojte spotrebi¢ od elektrickej siete. Dokladne vycCistite malou, makkou kefkou.
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TECHNICKE UDAJE

Sietové napatie: 230V

Nap4djacia frekvencia: 50 Hz

Prikon: 1200 W

Otacky bez zatazenia 5500/min,

Vonkajsi priemer rezného kotuca: Priemer kotuc¢a: 185 mm
Vnutorny otvor kotuca: 20 mm

Maximalna hrubka rezaného materialu :

- Pravy uhol 90°: 63 mm

- 45° zoSikmenie: 90 mm 42 mm

HO5VV-F 2*0,75 m? *2 m kabel so zastrCkou VDE.

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: LwWA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii: Ah = 3,856 m/s2 K=1,5 m/s2

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Informacie pre pouzivatelov o likvidacii elektrickych a elektronickych zariadeni
(plati pre domacnosti).

Symbol uvedeny na vyrobkoch alebo v sprievodnej dokumentéacii oznacuje, ze
chybné elektrické alebo elektronické zariadenia sa nesmu likvidovat spolu s
domovym odpadom.

Spravny postup pri likvidacii, opatovnom pouZiti alebo zhodnoteni je odovzdat
spotrebi¢ na Specializovanom zbernom mieste, kde bude prijaty bezplatne,
Informacie o umiestneni zbernych miest pre pouzité zariadenia su k dispozicii na
miestnych uradoch.

Spravnou likvidaciou spotrebi€a mézete uSetrit cenné zdroje a vyhnut sa
negativnym ucinkom na zdravie a Zivotné prostredie, ktoré mozu byt ohrozené
nevhodnym zaobchadzanim s odpadom.

Nespravna likvidacia odpadu podlieha sankciam stanovenym prisluSnymi
miestnymi predpismi.

Ak potrebujete zlikvidovat elektrické alebo elektronické zariadenie, obratte sa na
najblizSie predajné miesto alebo dodavatela, ktory vam poskytne dalSie
informécie.
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‘ € Posledné dve ¢islice roku, v ktorom bolo ozna¢enie CE umiestnené - 23

VYHLASENIE O ZHODE EC

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Kotu€ova pila 1200W 185mm, typ: G80752, model: XD5713

je v sulade s poziadavkami Eurépskeho parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU z 26. februara 2014 o harmonizacii pravnych predpisov &lenskych $tatov tykajucich sa

elektromagnetickej kompatibility

- Eurépskeho parlamentu a Rady 2006/42/ES zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach, ktorou sa meni a

dopifia smernica 95/16/ES (prepracované znenie)

- 2011/65/EU z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania urgitych nebezpe&nych latok v elektrickych a elektronickych

zariadeniach

- Delegovana smernica Komisie (EU) 2015/863 z 31. marca 2015, ktorou sa meni priloha Il k smernici

Eurépskeho parlamentu a Rady 2011/65/EU, pokial ide o zoznam obmedzenych latok

a EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN |IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017

CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017,
je v sulade s typovym osvedéenim ES

- €. EBA 091686 0135 Rev. 00 zo dna 30.04.2021,

- ¢. MBA 091686 0133 Rev. 00 zo dra 11.05.2021,

vydané spolo¢nostou TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Krajina : Nemecko

IdentifikaCné €islo notifikovaného organu : 0123

a €. (3222)111-0482 zo dfa 18.08.2023 vydané BUREAU VERITAS SERVICES

8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE Krajina : Francuzsko
Identifikacné ¢&islo notifikovaného organu : 0062

2000/14/ES: postup posudzovania zhody uplatfiovany podfa prilohy 1.

Hladina akustického tlaku: LpA = 97,3 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 108,3 dB(A) K=3dB(A)

Toto ES vyhlasenie o zhode je neplatné, ak sa vyrobok zmeni alebo upravi bez suhlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

Kietlin, 13.12.2023 Larysa Kowalczyk
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby



G80752

GEKO XD5713

LUupkynsapHa nuna 1200 Bt 185 mm

/ [Mepeknag opuriHanbHOI IHCTPYKLiT
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55000br/min

SMOOTH
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LUunpkynsipHa nuna 1200BT 185mMm

YBArA!
MpounTanTe 3MicCT Ui€i iIHCTPYKUIii Nepen noyaTkoMm po6oTu Ta 36epiranTe ii AnA

noaanbLloro BUKOpUCTaHHA MaLlUUHWN.

BurotoBneHo gns:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko. pl
www.geko.pl
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OCOBbJInBI 3AXOAU BE3MNEKU

HEBES3IEKA

- TpumanTte pyku nogani Big 30HM pi3aHHA Ta Bigpi3Horo kpyra. [pyry pyky Tpumante Ha
AOMOMIDKHIM pyyui abo Ha kopnyci ABuryHa. AKwo BW TpumaeTte nuny oboma pykamu, BuU
3MEHLUYETE PU3UK TPaBMYBaHHS BiAPi3HUM LUCKOM.

- He npocoBynTe pyKy Nig HUXHIO YaCcTUHY 3aroTOBKU. 3aXMCHUIM KOXYX HE MOXe 3axXUCTUTK Bac
BiJ Bigpi3HOro Kpyra, Lo obepTaeTbCs nig 3aroToBKOO.

- Bigperynionte rmnbuHy pisaHHSA BignNoBiAHO OO TOBLUMHM 3aroToBKU. PekomeHayeTbes, Wwob
BIQPI3HUIM KpYr 3HaXOAMBCS Mif 3arOTOBKOK Ha rMMbMHY MeHLUY, HiX BUCOTa 3yba.

- Hikonu He TpumanTe 3aroToBKy, L0 pO3pi3aeTbes, B pykax abo Ha HO3i. 3akpiniTb 3aroToBKY Ha
TBepAin ocHoBi. HagiHe 3akpinneHHs 3aroToBKN BaXXnMBe A5 YHUKHEHHS HEGe3nekn KOHTaKTy
3 TiNOM, 3aKnMHIOBaHHA 06epTOBOro piXkKy4yoro Ancka abo BTpaTK KOHTPOSIO Hag pi3aHHSM.

- TpumanTe nuny 3a npu3HayveHi ANs UbOro i30NnbOBaHi NOBEPXHi Nig 4Yac poboTu, Konu
0bepToBMI BIOPI3HUA OUCK MOXe KOHTaKTyBaTW 3 npoBodamu nig Hanpyrow abo LHypom
XumBneHHa nunu. [JoTuKk 0O MeTaneBuxX YacTUH ENeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 3HaxoaaTbes nig
Harnpyrow, Moxe NpU3BECTU 0 YpaKeHHA onepaTopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

- 3aBxaun BUKOPMCTOBYMTE Hanpasnstody abo KpoMKOOBNUUIoBanbHy LUMHY nig Yac npopisku. Lie
NigBULLYE TOYHICTb pi3aHHA | 3HWXKYE WMOBIPHICTb 3aKNUHIOBAHHA BIiOpIi3HOro Kpyra, LWo
obepTaeTbes.

- 3aBXau BUKOPUCTOBYNTE BIOPI3HUIA KPYT 3 BiAMNOBIAHUM PO3MIPOM KpINUibHUX OTBOPIB. BigpisHi
Kpyrn, €Ki He niaxodsiTb A0 MOHTaXHOro OTBOPY, MOXYTb 06epTaTtucsi eKCLEHTPUYHO, Lo
npussene 40 BTpATU KOHTPOM Hag poboToto.

- Hikonn He BMKOpUCTOBYMTE NOLIKOMKEHI abo HeBignoBigHi Wwanbn abo 6onTn AN KpinmneHHs
Bigpi3Horo kpyra. LWanbu ta 6onTtuy, Wo KpinnaTe BiApi3HWM Kpyr, Bynu cneuianbHO po3pobneHi
ansa nunu, wob 3abesneunTtn onTumansHy poboTy Ta 6e3neyHe BUKOPUCTAHHS.

- MiyHo TpumanTe nuny oboma pykamu, Npu LbOMY PYKM NOBUHHI ByTn po3TalloBaHi Tak, wob
BUTPUMYBAaTK CUIy 3BOPOTHOI Bigaadi. PosTawyntecsa 3 ogHoro 60Ky Big NWIKK, ane He Ha MiHil
po3nuny. Bigaaya Hasag moxe nNpu3BecTy A0 Pi3KOro pyxy MUKW Hasag, ane ornepaTtop Moxe
KOHTPOSOBATW CUNY Bigdadi Hasag, sKLLO BXMBATU HaneXHNX 3axoniB 06epeXHOCTi.

- Axwo BigpisHNA aUCK 3aknNMHUNO abo BiH NPUNUHMB pi3aHHsA 3 Byab-AKOI NPUYMHK, BIONYCTITb
KHOMKY BUMUKa4a i yTPUMyMUTE NNy HEPYXOMO B MaTtepiari 4O MOBHOI 3yNUHKW BiAPI3HOro gucka.
Hikonn He Hamaranteca BUMHATM BIOPI3HUA OUCK i3 PO3NUMOBAHOro mMarepiany, a TakoX He
TArHITb MUY Ha3aAd, NOKX BiOPI3HWUA OUCK PYXAETBbCH, OCKINbKU Lie MOXe MPU3BECTU 00 3BOPOTHOI
BigOadi. 3'AcyTe NpuUUMHY 3aKNWHIOBaHHA BIAPI3HOrO Kpyra Ta BXuWTe 3axodiB wono i
YCYHEHHS.

- lig 4yac noBTOpHOro 3anycky NunM B 3aroTOBKY BiAUEHTPyWTe BIAPI3HWA OMCK Y Npopisi Ta
nepekoHanTecsd, Wo 3ybui Bigpi3HOro gMCKa He 3acTpAarnv B martepiani. AKWo BigpisHUM guck
3aKNUHIOE MPU NOBTOPHOMY 3arycKy MUKW, BiH MOXE BUCIM3HYTUM abo BMKNUKATUM NMOMT LWoao
3arotoBku |. MigTpymynTe BEnuKi NMCTK, WOO6 MiHIMI3yBaTV pU3MK 3aKNMHIOBAHHS Ta 3BOPOTHOMO
xoay nunku. Benuki nuctn maroTb TeHOEHUilo nporMHaTucs nig srnacHot sarotn. Onopu NOBUHHI
OyTK poamilLeHi nig nnutoto 3 06ox 6okiB, 6insa NiHil pidy Ta 65IM3bKO 4O Kpato NANTW.

- He BukopuctoByite Tyni abo NOLWKOMKEHI BiApi3Hi auckn. HesaToueHi abo HenpaBuibHO
po3TalloBaHi 3ybui Bigpi3HOro Kpyra CTBOPIOKOTb BY3bKWI MPOPI3, WO NPU3BOAUTL 4O HAAMIPHOro
TepT4, 3aKMMHIOBAHHS Kpyra i 3BOPOTHOI Bigaaui.
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- Mepen noyaTkoM pi3aHHS HafiMHO 3acdpikcynTe 3atuckadi rmMMbMHM pi3aHHA Ta KyTa Haxuny.
AKwo nig yac pisaHHA 3MiHIOBATU HanawTyBaHHSA MUIKK, Lie MOXe NPU3BECTM A0 3aKMNMHIOBAHHSA
Ta Biggadi Hasaf.

ByobTe ocobnunBo 0OepexkHi, BMKOHYHOUM 3aHyptoBanbHi Mpopian B neperopopkax. Pixyye
NMOSIOTHO MOXe 3a4enUTU iHLWI HEBUOMMI 330BHI NpeaMeTH, WO CIPUYMHUTE 3BOPOTHY Bigaady.

- Mepen KOXHMM BUKOPUCTaHHAM NEPEBIPANTE HUXKHIN 3aXMCHUIN KOXYX, LWO6 nepekoHaTUcs, Lo
BiH MpaBWMbHO BCTAHOBMEHWA. He BUKOPUCTOBYMTE MUY, SIKWO HWXKHIA 3aXMCHUNA KOXYX He
PYyXa€eTbCs BIifbHO | HE 3HIMAETLCA HeramHo. Hikonu He BCTAHOBMIOWTE | HE 3anuanTe HUXHIN
3aXMCHUN KOXYX Y BIOKPUTOMY MONIOXEHHI. HAKWO nuna BUNaAKOBO Bnage, HWXHIN 3axXUCHUA
KOXYX MOXe NorHytucs. MMigHIMITb HUXHIN 3aXMCHUIM KOXYX 3a PYYKY | NepekoHamTecs, WO BiH
PYXa€eTbCA BiflbHO | HE TOPKAETBLCA PiXKyHOro NonoTHa abo 6yab-AKOT iHWOT YaCcTUHM MaLUMHN ONS
KOXXHOrO HanawTyBaHHS KyTa i rMMbuHM pidaHHS.

- MepeBipTe pobOTY NPYXMHU HUXKHBLOTO 3aXMCHOMO KOXYXa. AKLIO 3aXUCHUIN KOXYX i MPY>XMUHA He
NpauloloTh HaNeXHUM YUHOM, IX Cnig BigPEeMOHTyBaTM nepen BUKOpUCTaHHAM. Pobota
HWXHBbOIO 3axXMCHOIO0 KOXyxa MoXxe OyTu cnoBinbHeHa 4epes3 MNOLWIKOMKEHi Aetani, IUnKi
BiZKkNnageHHs abo HaKoONMYEeHHs Biaxoais.

- Py4yHe BUMMaHHA HWXKHBOIO 3aXMCHOMO KOXyXa O03BOMISETLCA TiflbkWM ANS cneuianbHUX BUAIB
pi3aHHs, Taknx K "3aHyptoBasnbHe pizaHHa" | "KomGiHOBaHe pidaHHS". [iAHIMITE HUXKHIN 3aXUCHUN
KOXYX 3a [OMOMOro BWUCYBHOI PYYKM, i KONMW BIOPI3HUA Kpyr yBide B maTepian, HWXKHIN
3aXMCHUI KOXYX cnif BignyctTutu. [Ansa BCiX iHWKMX BUAIB pi3aHHA peKOMEHAYETbCH, W00 HMKHIN
3aXMCHUM KOXYX CnpaLboByBaB aBTOMaTUYHO.

- MNepen MM, sk noknactu nuny Ha poboumn ctin abo nignory, 3aBxau nepesipanTe, Wo6
HWXKHIN 3aXMCHUI KOXYX 3aKkpuBaB Biapi3Hui anck. O6epToBuin BiAPISHUIN ANCK, LLO HE 3aKpUTUN,
npu3sede OO TOro, WO nuna Oyae pyxaTuca Hasag, po3pi3adyM BCe Ha CBOEMY LUMSXY.
BpaxoByiTe yac, HeobXigHW Ans 3yNUHKW BiAPI3HOro Kpyra nicns BUMKHEHHS.

Mpoueaypa pizaHHA

(a) HEBE3INEKA: TpumanTte pyku nogani Big 30HM pi3aHHs Ta BigpisHoro kpyra. [pyry pyky
TpUManTe Ha OOMOMDKHIA pyyui abo Ha kopnyci ABuryHa. SAkwo Bu Tpumaete nuny oboma
pyKkamu, BM 3MEHLLYETE PU3NK OTPMMaHHA TpaBMU Bif Bigpi3HOro Kpyra.

(b) He npocoByinTe pyKy Nig HUXHIO YaCTUHY 3arOTOBKU. 3aXMCHUN KOXYX HE MOXEe 3aXUCTUTU
BacC Bi4 Bigpi3HOro Kpyra, wo obepTaeTbCa nif 3aroTOBKOHO.

c) BcrtaHoBiTb rMmnbuHy pisaHHSA BIONOBIAHO OO TOBLUMHM 3aroToBkW. PekomeHayeTbes, o006
BIOPI3HUI Kpyr 3HaXOAMBCS Mif 3aroTOBKOK Ha rMubuHy MeHLUy, HiX BUcoTa 3yba.

d) Hikonn He TpumanmTe 3aroTOBKy, sIKy MOTPiOHO po3pizaTu, B pykax abo Ha HO3i. 3akpiniTb
3aroToBKy Ha TBepAi OCHOBI. HagiHe 3akpinfeHHA 3aroTOBKWM BaXiuBe ONA YHUKHEHHS
Hebe3nekn KOHTAKTy 3 TiNOM, 3aKnuMHIOBaHHSA 0OEepTOBOro piKydoro nofsioTHa abo BTpaTu
KOHTPOSIO Hag, pPi3aHHAM.

(e) Tpumante nuny 3a nNpu3Ha4veHi Ans UbOro i30fboBaHi MOBEPXHi Nig 4ac poboTw, Konu
00epToBMI PiKYYMN OUCK MOXe KOHTakTyBaTW 3 npoBogamu nig Hanpyroo abo LwHypom
XuBNeHHa nunu. [JoTWK A0 MeTaneBuMX YacTUH eNleKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3HaxXoadaATbCa nig
Hanpyrow, Moxe NpU3BECTU 0 YpaKeHHSA onepaTopa eneKkTPUYHUM CTPYMOM.

f) Mig 4yac npopi3HOro pi3aHHA 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE HanpsMHYy And npopisie abo
KpOMKoOOnuuUtoBanbHy LWuHy. Lle nigBuwye TOYHICTb pi3aHHSA | 3HWXKYE WMOBIPHICTb
3aKnMHIOBaHHS 00epTOBOro BiAPI3HOro Amncka.

(g) 3aBxOu BMKOPUCTOBYWTE BIAPI3HWA KPYr 3 BIiAMOBIAHMM PO3MIPOM KpPIiMWUMbHUX OTBOPIB.
BigpisHi kpyru, Aki He NiOXOAsSTb 4O MOHTaXHOro OTBOPY, MOXyTb 06epTaTtuca eKCLEeHTPUYHO,
LLIO Npu3Beae 40 BTpaTU KOHTPOIO Hag poboToto.
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h) Hikonu He BMKOpuCTOBYNTE NOLKOMKeHi abo HeBiANoOBIAHI Wanbu abo rBUHTU AN KpinneHHS
Bigpi3Horo kpyra. WWanbu ta 6ontn, Wo Kpinndatb Bigpi3HUM auck, 6ynu cneuiansHO po3pobneHi
Ana nunu, wob 3abesnednTn onTumanbHy poboTy Ta 6e3neky nig Yac BUKOPUCTAHHS.

MpuunHuM Bipaavi Ta 3anobiraHHA Bigaaui.

- 3BOPOTHUM BigKaT - Le panToBUK NianoMm i BigBeaeHHSA NUnkmn B Bik onepatopa Ha niHii pisaHHs,
CMPUYNHEHMI 3aKMNNHIOBAHHAM abo HENpPaBUITbHMM HaMPSIMKOM PiXKy4oro Amcka.

- Konu pixxyunin gmnck sactpse abo 3aknmHIOE B NPopisi, piXKyde NOfIOTHO 3YNUHAETLCS, a peakuis
ABUryHa 3MyLUYy€E NUy LWBUAKO pyxaTuca Hasaz Ao onepaTopa.

- AKWwo piXyuymin OUCK CKpydeHun abo noraHo BiAUEHTPOBaHWA B 3aroToBLj, WO PO3pi3acTbCs,
3yOui piXyyoro gucka, BMXoOs4YM 3 Matepiany, MOXYTb BAAPUTUCH OO BEPXHIO MOBEPXHIO
MaTepiany, Wo po3pi3aeTbCs, B pedynbTaTi YOoro pikydni AUCK, a OTXe, | Nuna, NigHiMarTbCs |
BigknaatoTecs B Oik onepatopa. Biggauya Hasag € HacnigkoM HenpaBuibHOTO BUKOPUCTaHHSA
nunNkM abo HenpasunNbHUX Npoueayp Yn YMOB ekcniyatauii, i Il MOXHA YHUKHYTW, SKLLO BXUTU
BiANOBIAHNX 3ax0aiB 0OEPEXHOCTI.

3anoOixHi 3axoau

(a2) MiuHo TpumanTe nuny oboma pykamu, nNpu LUbOMY PYKM MOBUHHI ByTU po3TalloBaHi Tak, Wwob
BUTPUMYBAaTK CuIy 3BOPOTHOI Bigaadi. PosTawynteca 3 ogHoro 60Ky Big NWUMKK, ane He Ha MiHil
po3nuny. Biggada Ha3ag moxe npu3BecTy 00 LWBWOKOIO Pyxy MUKW Ha3ag, ane onepaTtop Moxe
KOHTpOOBaTW CUNy Bigaadi Hasag, KO BXUTU HanexHUX 3axodiB 06epexxHOCTi.

(b) Akwo BiApI3HMIA AUCK 3aKNMHWMMO abo BiH NPUMNMHMB pi3aHHA 3 Oyab-AKOi MPUYNHK, BIONYCTITh
KHOMKY BUMMKa4ya i yTpUMyMUTE MUYy HEPYXOMO B Matepiani, NoKn BiApi3HWW OUCK MOBHICTIO He
3yNMHUTBCA. Hikonn He HamaramTecss BUMHATM Bigpi3HMMA OUCK i3 po3pidaHOro marepiany, a
TaKoX He TArHITb NUMy Has3az nig Yac pyxy BiApI3HOro AMcKa, OCKINbKU Lie MOXe Mpu3BecTn 0
3BOPOTHOI Biggaui. 3'acynTe NpuymHy 3akNUHIOBaHHA Bi4pPi3HOro Kpyra Ta BXMBITb 3ax04iB Woao
1T YCYHEeHHS.

c) lNpun NOBTOPHOMY 3anycky nNunuM B 3aroTOBKY BigUEHTPyWTe BiAPI3HWA OUCK Yy nponuni Ta
nepekoHamTecs, Wo 3yOui Bigpi3HOro Aucka He 3acTpsarnyM B Martepiani. AKWOo BigpisHUM OUCK
3aKNNHIOE MPU NOBTOPHOMY 3aryCKy MUKW, BiH MOXE BUCMM3HYTM abo BMKNMKaTK NoT LWoao
3aroToBKW.

(d) MigTpumynte Benuki NUCTK, WOG MiHIMI3yBaTM pPU3MK 3aKMHIOBAHHA Ta 3BOPOTHOrO
BIOXUNEHHSA NUnKW. Benuki nnctn marTb TEHAEHLI NpornHaTucs nig BnacHow Barot. Onopu
MOBUWHHI OyTK po3milLeHi nig nauToto 3 06ox Bokis, 6ina NiHil pisaHHA Ta 6M3bKO A0 Kpato NnTwu.
(e) He BukopucTtoBynTe Tyni abo MOLIKOOKEHI BiApi3Hi guckn. HesaTtoueHi abo HenpaBuibHO
po3TalloBaHi 3ybui Bigpi3HOro Kpyra CTBOPIOKOTb BY3bKWI MPOPI3, WO NPU3BOAUTL 4O HAAMIPHOro
TepT4, 3aKNMHIOBAHHS Kpyra Ta 3BOPOTHOI Bigaaui.

f) MNepen noyaTkOM pi3aHHA HagIMHO BCTAHOBITH 3aTUCKayi rMMOMHM pi3aHHA Ta KyTa Haxuny.
AKWOo HanawTyBaHHA NWUNKA  3MIHIOKOTBCA N4 4Yac pi3aHHs, uUe Moxe npu3BecTM Ao
3aKNMHIOBaHHA Ta 3BOPOTHOI Biggaui.

g) byabte ocobnuBo oGepexHi, BUKOHYKOUM 3aHyploBanbHi Mpopisn B neperopogkax. Pixydye
NMOSTIOTHO MOXe 3a4ennUT iHLWI HEeBUAMMI 330BHI NpeaMeTH, WO CIPUYMHUTE 3BOPOTHY Bigaady.
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. KHOMKa NepemMuKaHHs i KHomnka BroKyBaHHS
. HEpyxoma KpuLuka

. pyxoma KpuLuka

. AKip

. neso

. OCHOBa
. OTBIp ANsl BUAANEHHsA nuny

. perynaTop AiaroHanbHOro pisy
. perynaTop rinmbuHun pisaHHs
10. cpikcaTop WnuHaens

11. ponomixkHa pyyka

12. HanpaMHa nnaHka

O©CoO~NOOOLPA, WNPE

IHCTPYKLIA 3 EKCNNYATALII

Mpu3HavyeHHA

Bupib, onucaHui y UbOMY 3BiTi, € NOPTATMBHOK ENEKTPUYHOIO LIMPKYMSPHOIO MUIKOK Ans
pi3aHHs AepeBUHM, NNACTUKy Ta NogibHNX maTepianis.

- [HCTpyMEHT He MOXHa BCTaHOBIOBATU Ha onopy abo poboyy NiacTaBKy ANS BUKOPUCTaAHHA B
SAKOCTi CTaLiOHAPHOro iHCTPYMEHTY.

- He BukopucToByinTe abpasunsHi ANCKHN.

IHCTpPYKUiA 3 BUKOPUCTAHHS

3aTuCHITb 3aroToBKy. [lepekoHanTecsi, WO CTOpoOHa, $Ky BM Oygete Oauntm nisHiwe,
crnpsiMoBaHa BHU3, OCKiflbKM caMme B LibOMY BMNagky po3pi3 6yae HanbinbLl TOYHUM.

YBIMKHITb MaLUMHY 0 TOrO, SIK BOHA TOPKHETbLCS 3aroToBKW. He TUCHITb Ha ne3o.

[anTte mawwurHi 4oCTaTHLO Yacy, Wob po3pizaTh 3aroTOBKY.

Tpumante mawwmHy oboma pykamu 3a obuasi pyyku. Lle 3abesnedye onTMManbHUI KOHTPOSb
Hapg, IHCTPYMEHTOM.
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{SEKO

PeryntoBaHHA rMMOUHM pi3aHHsA

1 BignycTiTb CTONOPHUIN Baxinb Ha perynsatopi rmmbunHn pisaHHs;

2. HAXUNiTb HANPSIMHY NNACTUHY BHUS;

3. Bigperynonte rmMubuHy pisaHHa 3a AOMNOMOrow Lwkanu. 3ybu nunku NoBUHHI BUCTynaTu 3a
3aroToBKy NPUBM3HO Ha 2 MM;

4. HAaTUCHYTU DIKCYHOUYNI BaXiflb BHUS.

PerynioBaHHs1 HanNnpsiIMHOI NMAaCTUHMU (KYT pi3aHHA)

1 BignycTiTb 3anobiKHWUIN NBUHT perynsitopa KOHIYHOro pi3aHHS;
2. BigperynonTe HanpsMHY NNacTUHY Ha NOTPIGHWMIA KyT B AianasoHi Big 0 o 45°;
3. 3aTArHiTb CTONOPHUM BUHT.

BuaaneHHs nuny

[Muna € IHCTPpYMEHTOM, SIKUA YTBOPKE BEnuKY KinbKicTb nuny. OCKiNbKA IHCTPYMEHT Mae
MOBHICTIO 3aKpuTe MOMOTHO, MPMMYCOBE BMAANEHHA nuiay € 0cobnuBo edEeKTUBHUM.
Mpomucnosun abo nobyToBUM NUIIOCOC MOXHA Nig'egHaTv OO0 NWNOBIABOAY IHCTPyMeHTa 3a
AOMOMOroK KOMMMEKTY LWnaHriB gns nunococa. lepes BMKOPUCTaAHHSAM MepeKkoHamTecs, LWo
MeTaneBun 3aTtmckay 3HaxoguTbCs Ha OOQHOMY PiBHI 3 KiHUeM wnaHra. LWo6 nig'egHaTtu wnaHr,
Bif'eQHaNTe IHCTPYMEHT Bid Q)Kepena XUBJEHHS.

BcTtaBTe KiHeub wraHra B NUOBIABIAHWA OTBIP | 3aKpiniTb MOro MeTaneBuM 3aTUCKa4YeM.
[MepekoHanTecs, O 3aXMCHUIN KOXYX BCE LLie MOXe NIIaBHO pyxaTtucsa. HagarHite cTyniHYacTum
nepexigHNK Ha BCMOKTYBaribHWUI LWaHr. 3a HeoBXigHOCTI MOXXHA BUKOPUCTOBYBATM CTPIUKY.

ByrinbHi WiTku

MOMNEPEOXKEHHA! MNepepn 3amiHOO WiTKM Big'egHanTe iIHCTPYMEHT Bif, AXepera XUBNEHHS.
[MepeBipka WITOK i KOMyTatopa IHCTPYMEHTY NOBWHHA MNPOBOAUTUCS MiCNA AeKifbKoX MicauiB
BUKOPUCTaHHA. Konn ickpy HaBKONo KoOMyTaTtopa cTalTb OinblwivMK, BYriMNbHI LWITKKW cnig
3aMiHUTMW.

YUCTKA | TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA

PerynsapHe uuweHHs HeobxigHe anga 3abe3nevyeHHs 6e3neqHoi poboTU IHCTPYMEHTY, OCKIfbKK
HagMipHE HaKOMUYEHHS NUIy NepeLlKoaXae HopMmaribHin poboTi IHCTPYMEHTY.

ButsxHmnin natpybok moxe 3abnokyBaTucs i yac Big 4Yacy notpebye ouviieHHdA, ocobnmeo nig
yac pisaHHA BOIOrol AepeBuHN.

TpymanTe BEHTUNSALUINHI OTBOPM HA KOPMyCi ABUTyHA 3aBXAW YMCTMMM Ta Ge3nepeLukogHMMN.
Hikonun He BUKOpUCTOBYIMTE 3acobun ONA YMLLEHHS NNACTUKOBUX OEeTanen.

Kabenb xuBneHHss Moxe 6yTn 3amMiHEHMI KOPUCTYyBaYeM, SKLIO BiH Mae AOCTATHI HABMYKM AN
LbOro.

3a iHWKMK nocnyramun 3BepTantecs 4o BUpobHmka abo Moro cepBiCHOroO areHTa.

Big'egHanTe npunapg Big enektpomepexi. PeTenbHO NOYUCTITb HEBESTMKOKO M'AKOIO LLITKOHO.
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{SEKO

TEXHIYHI OAHI

Hanpyra mepexi: 230V

YacToTa xuBneHHsa: 50 [y,

MoTyxHicTb: 1200 BT

LBmAakicTb xonoctoro xoay 5500/xB,

30BHILWHIN giameTp Bigpi3Horo kpyra 185 mm
BHyTpiwHin oTBip gMcka: 20 Mm

MakcumanbHa ToBLLMHa MaTepiany, Wo po3pi3aeTbes :
- Mpsmun kyT 90°: 63 MM

- Kocuii kyT 45°: 42 Mm

HO5VV-F 2*0,75m? *2Mm kabenb 3i wrekepom VDE.

OAHI LLOOO WYMY TA BIBPAUII

PiseHb 3BykoBoro tucky: LpA = 97,3 ob (A) K=3 gb (A)
PiBeHb 3ByKOBOI NoTy>HOCTi: LWA = 108,3 ob(A) K=3 gb(A)
3HauyeHHs BibponpuckopeHHs: ah = 3,856 m/c2 K=1,5 m/c2

3AXUCT HABKOJIMLLHBbOIO CEPEAOBULLA

IHbopMaLia Ana KopucTysadiB WOAO YTUMi3auil eNnekTpUYHOro Ta enekTpOHHOro
obnagHaHHA (CTOCyeTbCA AOMOrocnoaapcTs).

Cumson, 306paxeHunii Ha Bupobax abo CynpoBigHi AOKyMeHTaLil, BKa3ye Ha Te,
LLIO HecrnpaBHe enekTpuyHe abo enekTpoHHe obnagHaHHS HEe MOXHa yTunisyBaTu
pa3om 3 nobyToBMMM BiaXO4aMM.

MpaBunbHMM  NigXoAoM OO0  yTunisauii, MNOBTOPHOIO  BUMKOPUCTaAHHA abo
BiHOBMEHHS € 34ada npunagy Ao cnewuianisoBaHoro nyHkTy 36opy, e Koro
npuriMyTb Ge3KoWwTOoBHO. IHopMaUilo NpPo MiCcLe3HaxXO4XKeHHS MyHKTIB 360py
BUKOPUCTaAHOro obnagHaHHA MOXHa OTpUMaTh B MiCLLEBMX OpraHax Brnaau.
MpaBunbHa yTunisaudia npunagy Ao03Bonsie 30epertu LiHHI pecypcn Ta YHUKHYTH
HeraTMBHOrO BMNSIMBY Ha 340POB'S i HABKOMULLHE CepefoBULLE, SKUA MOXEe
BUHWKHYTW BHACIIQOK HENPAaBUIIBHOMO NOBOXKEHHS 3 Bigxo4amu.

HenpaBunbHa yTunisauis Bigxoais TarHe 3a cobotro wrpadHi caHkuii, nepeabadyeHi
BiANOBIAHNMM MiCLLEBUMM HOPMaMM.

Akwo Bam NOTpIBHO yTUNidyBaTh enekTpudHe abo enekTpoHHe obnagHaHHS,
3BEPHITbCA 0 HaMGnMXK4oi TOYKM Mpogaxy abo nmocTavanbHuKa, SKUA HagacTb
BaMm JoAaTKoBY iHpopMaLito.
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‘ € OcTaHHi ABi uncpun poky, B AKomy 6yno HaHeceHo 3HaK CE - 23

AOEKINAPALIA BIONOBIAHOCTI EC

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3 MOBHOIO BiANOBiAANbHICTIO 3a8BseE, LWO:

LUupkynapHa nuna 1200 BTt 185 mm, Tun: G80752, mopenb: XD5713

BignoBigae Bumoram €sponencokoro MapnameHTty Ta Pagu:

- 2014/30/€C Big 26 nwoToro 2014 poKy npO rapMoOHi3aLil0 3aKOHOL4ABCTBA AEPXKaB-USEHIiB LIOAO
€IeKTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI

- 2006/42/€C €Bponeicbkoro MNMapnameHTy Ta Pagm Big 17 TpaBHs 2006 poky Npo MalUMHK, WO BHOCUTL 3MiHM A0
Onpektnem 95/16/€C (HoBa penakuisi)

- 2011/65/€C Big 8 4yepBHs 2011 poky NpO OOMEXEHHS BUKOPUCTAHHSA OesiKMX HebesanevyHux peyvyoBuH B
€NeKTPUYHOMY Ta eNeKTPOHHOMY 06ragHaHHi

- DeneroeaHa Oupektua Kowicii (EC) 2015/863 Big 31 6epe3Ha 2015 poKy Npo BHECEHHs 3MiH Jo Ooaatky Il oo
Oupektuen 2011/65/€C E€sponencbkoro MNapnameHTy Ta Pagu wono nepeniky peyoBuH, BUKOPUCTAHHS SAKUX
obmexeHo

Ta EN 55014-1:2017/A11:2020, EN 55014-2:2015, EN IEC IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013/A1:2019, EN
62847-1:2015, EN 62841-2-5:2014, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
CSV, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-6:2015, ISO 17075:2017

BignoBigae ceptudikaty Tuny €C

- Ne EBA 091686 0135 Rev. 00 Big 30.04.2021,

- Ne MBA 091686 0133 Rev. 00 Big 11.05.2021,

BuaaHnn TUV SUD Product Service GmbH ZertifizierstellenRidlerstrake 6580339
MUNCHEN Kpaina: HimeuunHa

laeHTMdiKaLinHNn HoMep HOoTUdiIKoBaHOro opraHy : 0123

Ta Ne (3222)111-0482 Big 18.08.2023, BugaHmn BUREAU VERITAS SERVICES
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE KpaiHa : ®paHuis
laeHTUikauinHMn Homep HoTudpikoBaHoro opraHy: 0062

2000/14/€C: npouenypa OuiHKM BIAMOBIAHOCTI 3aCTOCOBYETLCA 3rigHO 3 [logaTkom |.
PiBeHb 3BykoBoro tucky: LpA = 97,3 ab(A) K = 3 gb(A)

PiBeHb 3BykoBOI NoTyHOCTI: LWA = 108,3 o5(A) K=3 gb(A)

Lia neknapauis BignosigHocTi €C € HeaincHoto, AKLLo BUPi6 3MiHeHO abo moandikoBaHo 6e3
3roan BUPOBHMKA.

BignoBiganbHiCTb 3a NiAroToBKY Ta 30epiraHHA TEXHIYHOI AOKYMEeHTaUil NoKNagaeTbCcs Ha:
JTapuca Koeanbuuk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

/

KeTnin, 13.12.2023 Jlapuca KoBanb4uk

Micue Ta gata Buaadi MpisBuLLe, iM'A Ta nocaga yNoBHOBaXeHO! 0cobu



((:_.?;EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione warunki.
Towar nie posiada zadnych widocznych wad oraz

uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)
UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty
gwarancyjnej lub dokonanie jakichkolwiek zmian w (czytelny podpis nabywcy)
istniejgcych wpisach jest rownoznaczne z utratg praw
gwarancyjnych. Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spétka z ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k. z siedziba w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko, wpisana do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi-
Srédmieécia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajaca numer
NIP 7722420459 udziela Kupujacemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu
produktéw na nastepujacych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktére udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktére udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827)
jest to zakup dokonywany przez osobe fizyczna dokonujaca z przedsiebiorca czynnosci prawnej niezwigzanej
bezposrednio z jej dziatalnoScia gospodarcza lub zawodowa.

4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowiagzuje to takze dla wymienionych
lub naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sa odptatne.

5. Nawykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.

Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodpfatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu
(materiatowych, montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez
reklamujacego roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku
jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pdézniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia
urzadzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czes$ci zamiennych.

1. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowiazywania gwarancji wynikajace z
ujawnienia sie w tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarancji nie podlegaja uszkodzenia urzadzenia powstate z
powodu: a. niewtasciwego transportu i magazynowania;

a. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku
niewfasciwego doboru narzedzia/osprzetu;

b.dziatania czynnikéw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegolnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar,
powodzie, trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika,
prob napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-
konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czes$ci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

Gwarancja nie sa objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowiazywania
gwarangji, takie jak:

- elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy
tnace, tancuchy tnace i prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, Sruby
bezpieczenstwa, Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

- elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
- elementy skrzyni biegéw/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

- pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujace,
kota zebate, tozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

- elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywaja sie w
trakcie pracy.

Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sa wtasnoscia gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodza czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo
pobra¢ optate za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére naleza do obowiazkéw uzytkownika, a
wymagdaja ich dokonania przed przystapieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub
rzeczom z powodu usterek w urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone
przewoznikowi pod grozba utraty gwarancji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy.
W szczegdlnosci nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepiséw o
rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.

11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sa wytacznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze Swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez
nabywce kompletnego urzadzenia z catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze,
gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY”
dotaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobrac¢ ze strony
internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegéblnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub
niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez poda¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo
odmoéwié przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajacego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekazac
do miejsca zakupu lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z
ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowiazany przesytke wtasciwie opakowac, a
takze oddac ja Kurierowi w stanie umozliwiajacym jej prawidtowy transport (nalezy usunac¢ ptyny
eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajace
dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i
zawartosci przesytki; posiada¢ zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajace przemieszczanie sie
zawartosci przesytki.

Nabywca nie moze zada¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli
urzadzenie jest objete obstuga gwarancyjna

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach
naprawy w serwisie — jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwiazane ze spedycja.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sa realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia
reklamujacego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskac jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub
droga mailowa: serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie maja odpowiednie
przepisy Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZAC)I GWARANCJI | NAPRAWY
SERWISOWE]J

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu Swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z
0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i
praw, jakie Panstwu przystuguja dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci,13



