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Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego

uzytkowania urzadzenia.
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Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do frezowania i profilowania drewna, tworzyw sztucznych oraz
podobnych materiatéw.

Zasilanie

Narzedzie nalezy podtgczy¢ tylko do zZrédta zasilania o tym samym napieciu, co wskazane na
tabliczce znamionowej, i moze by¢ obstugiwane tylko przy jednofazowym zasilaniu prgdem
przemiennym. Sg one podwdjnie izolowane zgodnie z normg europejska i dlatego mogg by¢
rowniez uzywane w gniazdach bez przewodu uziemiajgcego.

Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa narzedzi elektrycznych:

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa oraz wszystkie
instrukcje. Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze skutkowaC porazeniem prgdem,
pozarem i/lub powaznymi obrazeniami.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do przysztego wykorzystania.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa frezarki:

1. Trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie chwytne, poniewaz frez moze dotkngc
wiasnego przewodu. Przeciecie "zywego" przewodu moze spowodowac, ze odstoniete metalowe
czesci narzedzia stang sie "natadowane” i mogg porazi¢ uzytkownika.

2. Uzyj zaciskow lub innego praktycznego sposobu, aby zabezpieczy¢ i podpiera¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej platformie. Trzymanie pracy rekg lub przeciwko ciatu czyni jg niestabilng i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

3. Nos$ ochrone stuchu podczas dtugotrwatej pracy.

4. Ostroznie obchodz sie z frezami.

5. Przed uruchomieniem doktadnie sprawdz frez pod katem peknie¢ lub uszkodzen. Natychmiast
wymien pekniety lub uszkodzony frez.

6. Unikaj ciecia gwozdzi. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz i usun wszystkie gwozdzie z
obrabianego przedmiotu.

7. Mocno trzymaj narzedzie.

8. Trzymaj rece z dala od ruchomych czesci.

9. Upewnij sie, ze frez nie dotyka obrabianego przedmiotu przed wtgczeniem przetgcznika.

10. Przed uzyciem narzedzia na wiasciwym materiale, pozwdél mu chodzi¢ przez chwile.
Obserwuj wibracje lub chwianie, ktére mogg wskazywac na nieprawidtowo zamontowany frez.
11. Uwazaj na kierunek obrotu freza oraz kierunek posuwu.

12. Nie zostawiaj wtgczonego narzedzia bez nadzoru. Uzywaj narzedzia tylko podczas trzymania
go w reku.

13. Zawsze wylgczaj i czekaj, az frez catkowicie sie zatrzyma przed zdjeciem narzedzia z
obrabianego przedmiotu.

14. Nie dotykaj freza bezposrednio po uzyciu; moze by¢ on bardzo gorgcy i moze spowodowac
oparzenie.

15. Nie smaruj bazy narzedzia nieostroznie rozpuszczalnikiem, benzyng, olejem lub podobnymi
substancjami. Mogg one spowodowac pekniecia w bazie narzedzia.

16. Uzywaj frezow o odpowiedniej Srednicy trzpienia, pasujgcej do predkosci narzedzia.

17. Niektére materiaty zawierajg chemikalia, ktére mogg by¢ toksyczne. Zachowaj ostroznosc,
aby zapobiec wdychaniu pytu i kontaktowi ze skérg. Postepuj zgodnie z danymi bezpieczenstwa
dostawcy materiatow.

18. Zawsze uzywaj odpowiedniej maski przeciwpytowej/respiratora dla materiatu i aplikacji, z
ktérymi pracujesz.



{SEKO

Ogdlne wskazéwki bezpieczeinstwa — miejsce pracy.

a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadbac, aby byto ono dobrze
oswietlone.

- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzgdek w miejscu pracy mogg by¢ przyczyng
wypadkow.

b) Nie pracowac urzgdzeniem w $rodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu fatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytow.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktore mogg spowodowac zapton
substancji tatwopalnych.

c) Nie dopuszczac dzieci i 0sob postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem i spowodowac powstanie obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowa¢ do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywacC zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majgcych przewdd z zytg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
grzejniki, kuchenki i chtodziarki.

- W przypadku dotknigcia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodow przytgczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggniecia wtyczki z
gniazdka. Nalezy trzymaé przewodd przytgczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytgczeniowe zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu, przewody
przytaczeniowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu.

- Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac¢ wytgczniki roznicowoprgdowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
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Ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo osobiste.

a) Nalezy by¢ przewidujgcym, obserwowacé, co sie robi i zachowac rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym Ilub pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé powazne osobiste
obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powstania
obrazen.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytgczeniem do zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy
upewnic sie, ze wigcznik elektronarzedzia jest w pozycji wytgczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze byc¢ przyczyng wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usung¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowaé osobiste
obrazenia.

e) Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana przez
operatora urzgdzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwnowazona.

- Prawidlowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszg kontrole nad elektronarzedziem w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zostac zaczepione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przylgczenia zewnetrznego odciggu pytu i
pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one poditgczone i prawidtowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytlu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

h) Nalezy mie¢ na uwadze, Zze czeste uzywanie elektronarzedzia powoduje u operatora
popadanie w rutyne oraz nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac ignorowanie zasad
bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez doswiadczonych uzytkownikdw, moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa - uzytkowanie i dbanie o elektronarzedzie.

a) Nie przecigzac urzgdzenia. Uzywac narzedzi odpowiednich do konkretnego zastosowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona zadanie lepiej
i bezpiecznie;.

b) Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli jego przetgcznik go nie wigcza lub wylgcza.

- Elektronarzedzie, ktorego nie mozna kontrolowa¢ za pomocg wigcznika/wytgcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed regulacjg urzadzenia, wymiang narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy
elektronarzedziem, nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wyjgé akumulator.

- Ten Srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
wolno dopuszcza¢ do tego, aby osoby nieznajgce zasad obstugi urzgdzenia lub
niezaznajomione z niniejszg instrukcjg postugiwaty sie elektronarzedziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych uzytkownikow stwarza niebezpieczenstwo
dla operatora oraz otoczenia.
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e) Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy
czesci ruchome dziatajg bez zacie¢ lub nie sg zablokowane. Nalezy rowniez sprawdzic¢, czy na
obudowie nie wystepujg pekniecia, a takze wszystkie inne elementy, ktére mogg mie¢ wptyw na
prawidtowe funkcjonowanie urzgdzenia.

Uszkodzone urzgdzenie naprawic przed uzyciem.

- Wiele wypadkoéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg elektronarzedzia.

f) Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tngce, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko sie zacinajg i
sg tatwiejsze do kontrolowania.

g) Elektronarzedzie, akcesoria, koncowki itp. nalezy uzywaé zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorgc pod uwage warunki pracy i czynno$¢ do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze doprowadzi¢ do
powstania sytuacji niebezpiecznych.

h) Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktore trzyma sie elektronarzedzie, powinny by¢ zawsze
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, sliskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic, ze jest ona zgodna z
danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzgdzenia, a gniazdko elektryczne odpowiada
wtyczce urzgdzenia zaréwno pod wzgledem elektrycznym jak i wydajnosci prgdowej. Nie wolno
stosowac adapteréw do podtgczania wtyczki.

UZYTKOWANIE

UWAGA:

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wylgczone i odtgczone od zasilania przed regulacjg lub
sprawdzaniem funkcji narzedzia.

Regulacja gtebokosci frezu

Aby wyregulowa¢ wysuniecie frezu, poluzuj dzwignie blokujagcg i przesun podstawe narzedzia w
gore lub w dot wedtug potrzeby, obracajgc $rube regulacyjng. Po dokonaniu regulacji mocno
dokre¢ dzwignie blokujgca, aby zabezpieczy¢ podstawe narzedzia.

UWAGA:
Jesli narzedzie nie jest zabezpieczone, mimo ze dzwignia blokujgca jest dokrecona, dokre¢
nakretke szesciokatng, a nastepnie dokre¢ dzwignie blokujgca.

Przetacznik

UWAGA:

Przed podtgczeniem narzedzia do zasilania zawsze sprawdz, czy narzedzie jest wylgczone. Aby
uruchomié¢ narzedzie, nacisnij strone ,ON ()" przetgcznika. Aby zatrzymacé narzedzie, nacisnij
strone ,OFF (O)” przetgcznika.

Funkcja elektroniczna
Narzedzie wyposazone w funkcje elektroniczng jest tatwe w obstudze dzieki nastepujgcym
cechom.
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Regulacja predkosci

Predkos¢ narzedzia mozna zmieniac, obracajgc pokretto regulacji predkosci na ustawienie od 1
do 6. Wyzsza predkosc jest osiggana, gdy pokretto jest obrécone w kierunku liczby 6. Nizsza
predkos¢ jest osiggana, gdy jest obrocone w kierunku liczby 1. Umozliwia to wybér idealnej
predkosci do optymalnego przetwarzania materiatu, tj. predko$¢ moze by¢ prawidtowo
dostosowana do rodzaju materiatu i Srednicy frezu.

UWAGA:

Jesli narzedzie jest uzywane ciggle przy niskich predkosciach przez dtugi czas, silnik zostanie
przecigzony, co spowoduje awarie narzedzia.

Pokretto regulacji predkosci mozna obracac tylko do liczby 6 i z powrotem do liczby 1. Nie
wymuszaj obrotu poza te granice, poniewaz funkcja regulacji predkosci moze przestac dziatac.

MONTAZ

UWAGA:

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wylgczone i odigczone od zasilania przed wykonaniem
jakiejkolwiek pracy na narzedziu.

Montaz lub demontaz frezu (Rys. 1i 2)

UWAGA:

Nie dokrecaj nakretki tulei zaciskowej bez wtozonego frezu, poniewaz tuleja zaciskowa moze
pekngc.

Uzywaj tylko kluczy dostarczonych z narzedziem. W6z frez catkowicie do tulei zaciskowej i
dokrec¢ nakretke tulei zaciskowej mocno za pomocg dwoch kluczy lub naciskajgc blokade watu i
uzywajgc dostarczonego klucza. Aby zdjgc¢ frez, postepuj odwrotnie do procedury instalacji.

Podstawa

UWAGA:

Ustaw podstawe narzedzia na obrabianym materiale tak, aby frez nie miat kontaktu z
materiatem.

Nastepnie wigcz narzedzie i poczekaj, az frez osiggnie petng predkos¢. Przesuwaj narzedzie do
przodu po powierzchni materiatu, trzymajgc podstawe narzedzia ptasko i przesuwajgc sie
ptynnie, az cigcie zostanie zakonczone.

Podczas ciecia krawedzi powierzchnia materiatu powinna znajdowac sie po lewej stronie frezu w
kierunku posuwu. (Rys. 3)

UWAGA:

Zbyt szybkie przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodowac niskg jako$¢ ciecia lub
uszkodzenie frezu albo silnika. Zbyt wolne przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodowac
przypalenie i uszkodzenie ciecia. Wtasciwa predkos¢ posuwu zalezy od wielkosci frezu, rodzaju
materiatu i gtebokosci ciecia. Przed rozpoczeciem ciecia na wtasciwym materiale, zaleca sie
wykonanie prébnego ciecia na kawatku odpadkéw. Pozwoli to dokfadnie zobaczy¢, jak bedzie
wygladato ciecie, oraz sprawdzi¢ wymiary.

Podczas uzywania prowadnicy trymerskiej, prowadnicy prostej lub prowadnicy trymerskiej,
upewnij sie, ze znajduje sie ona po prawej stronie w kierunku posuwu. Pomoze to utrzymac jg
ptasko przy boku obrabianego materiatu. (Rys. 4)
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UWAGA:

Nadmierne frezowanie moze spowodowaé przecigzenie silnika lub doprowadzi¢ do trudnosci w
prowadzeniu urzgdzenia. Maksymalna gteboko$¢ frezowania nie powinna przekracza¢ 3mm na
jednym poziomie frezowania, podczas frezowania rowkéw frezem o srednicy 3mm. Podczas
frezowania gtebokiego, nalezy stworzy¢ dwa lub trzy poziomy frezowania z coraz gtebszym
ustawieniem frezowania.

UWAGA:

Podczas uzywania narzedzia jako frezarki, trzymaj narzedzie mocno obiema rekami. Aby
uzywac narzedzie jako frezarke, zainstaluj narzedzie na podstawie zagtebiajgcej, naciskajac je
catkowicie w doét. (Rys. 5)

Regulacja gtebokosci ciecia

Ustaw narzedzie na ptaskiej powierzchni. Poluzuj dzwignie blokujgcg i opus¢ korpus narzedzia,
az frez dotknie ptaskiej powierzchni. Dokre¢ dzwignie blokujgcg, aby zablokowaé korpus
narzedzia. Obr6¢ nakretke ustalajgcg pret zatrzymujgcy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Opu$¢ pret zatrzymujgcy, az zetknie sie z Srubg regulacyjng. Ustaw
wskaznik gtebokosci na ,0”. Glebokos¢ ciecia jest wskazywana na skali przez wskaznik
gtebokosci.

Naciskajgc przycisk szybkiego przesuwu, podnie$ pret zatrzymujgcy do pozgdanej gtebokosci
ciecia. Precyzyjne regulacje gtebokos$ci mozna uzyskac, obracajgc pokretto regulacyjne (1 mm
na obrot). Obracajgc nakretke ustalajgcg pret zatrzymujgcy zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, mozesz mocno zablokowac pret zatrzymujgcy. Teraz, ustawiona wczesniej gtebokosé
ciecia moze by¢ uzyskana poprzez poluzowanie dzwigni blokujgcej, a nastepnie opuszczenie
korpusu narzedzia, az pret zatrzymujgcy zetknie sie z $rubg regulacyjng bloku zatrzymujgcego.

UWAGA:

Zbyt szybkie przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodowac niskg jako$¢ ciecia lub
uszkodzenie frezu albo silnika. Zbyt wolne przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodowac
przypalenie i uszkodzenie ciecia. Wtasciwa predkos¢ posuwu zalezy od wielkosci frezu, rodzaju
materiatu i gtebokosci ciecia. Przed rozpoczeciem ciecia na wtasciwym materiale, zaleca sie
wykonanie prébnego ciecia na kawatku odpadkéw. Pozwoli to dokfadnie zobaczy¢, jak bedzie
wygladato ciecie, oraz sprawdzi¢ wymiary.

Podczas uzywania prowadnicy prostej, upewnij sie, ze jest zamontowana po prawej stronie w
kierunku posuwu. Pomoze to utrzymac jg ptasko przy boku obrabianego materiatu.

Uzycie prowadnicy prostej

Prowadnica prosta jest uzywana do cie¢ prostych przy fazowaniu lub rowkowaniu. (Rys. 6) Aby
zamontowac prowadnice prosta, wtdz prety prowadnicy do otworéw w podstawie zagtebiajgcej.
Wyreguluj odlegtos¢ miedzy frezem a prowadnicg prostg. Po ustawieniu zgdanej odlegtoSci
dokre¢ sruby skrzydetkowe, aby zabezpieczy¢é prowadnice prostg w miejscu. Podczas ciecia
przesuwaj narzedzie z prowadnicg prostg przylegajacg do boku obrabianego materiatu.

Jesli odlegtos¢ (A) miedzy bokiem obrabianego materiatu a miejscem ciecia jest zbyt duza lub
jesli bok obrabianego materiatu nie jest prosty, prowadnica prosta nie moze by¢é uzywana. W

prowadnicy wzdtuz podstawy frezarki. Przesuwaj narzedzie w kierunku strzatki.

10
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Uzycie szablonu - montaz prowadnicy do szablonu (akcesorium) - (Rys. 7)

Szablon (niedotgczony do zestawu) do frezarki gérnowrzecionowe jest narzedziem uzywanym w
stolarstwie i obrobce drewna do wykonywania precyzyjnych cie¢ i ksztattdbw w materiatach
drewnianych. Aby zamontowaé prowadnice szablonu, poluzuj Sruby na podstawie narzedzia,
witdéz prowadnice szablonu, a nastepnie dokre¢ sruby. Zamocuj szablon do obrabianego
materiatu. UmiesC narzedzie na szablonie i przesuwaj narzedzie, prowadzgc prowadnice
szablonowg wzdtuz boku szablonu.

Szablon wykorzystuje sie do: tworzenia powtarzalnych ksztattow i wzoréw. Szablon pozwala na
wykonanie identycznych cie¢ lub wzorow w wielu egzemplarzach materiatu. Dzieki niemu mozna
tatwo powielacC ztozone ksztatty, takie jak okregi, tuki, wzory dekoracyjne czy profile krawedzi.
Precyzyjnego frezowania: Szablon umozliwia prowadzenie frezarki wzdtuz okreslonej Sciezki, co
zapewnia precyzje i doktadnosc ciecia. Jest to szczegdlnie wazne przy frezowaniu elementow,
ktore muszg do siebie idealnie pasowac, takich jak potgczenia meblowe, krawedzie blatéw, czy
dekoracyjne elementy stolarskie.

Szablon zapewnia: bezpieczenstwo pracy - Kkorzystanie z szablonu moze zwiekszy¢
bezpieczenstwo pracy, poniewaz operator moze skupi¢ sie na prowadzeniu narzedzia wzdtuz
szablonu, zamiast na utrzymywaniu réwnego ciecia recznie. Szablon pomaga réwniez w
stabilizacji frezarki, co zmniejsza ryzyko bteddw i uszkodzen materiatu.

Szybkos¢ i efektywnos$¢: Przy duzych projektach, gdzie konieczne jest wykonanie wielu
identycznych cieé, szablon znaczgco przyspiesza prace. Pozwala to na efektywne i szybkie
przetwarzanie materiatu, co jest korzystne zaréwno w produkcji seryjnej, jak i przy realizacji
skomplikowanych projektow stolarskich.

Obrabiany materiat zostanie przyciety na nieco inny rozmiar niz szablon. Uwzglednij odlegtos¢
(X) miedzy frezem a zewnetrzng strong prowadnicy szablonowe;j.

Odlegtos¢ (X) mozna obliczy¢é za pomocg nastepujgcego réwnania:

Odlegtos¢ (X) = (zewnetrzna $rednica prowadnicy szablonowej — $rednica frezu) / 2

Montaz dyszy odprowadzajacej pyt (Rys. 8)

Dysze odprowadzajgcg pyt nalezy przykreci¢ do podstawy frezarki za pomocg Srub
motylkowych, tak by wypust na dyszy wpasowat sie w rowek w podstawie. Do tak
przymocowanej ostony mozna zamontowac¢ wgz odkurzacza. (Rys. 9)

KONSERWACJA

UWAGA: Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wytgczone i odtgczone od zasilania
konserwacja.

Nigdy nie uzywaj benzyny, benzolu, rozcienczalnika, alkoholu ani podobnych substancji. Moze to
spowodowac przebarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Regularnie sprawdzaj i wymieniaj szczotki weglowe. Wymien je, gdy sie zuzyjg do limitu
oznaczenia. Utrzymuj szczotki weglowe w czystosci. Obie szczotki weglowe powinny byé
wymieniane jednoczesnie. Uzywaj tylko identycznych szczotek weglowych. (Rys. 10)

Uzyj $rubokreta, aby zdjg¢ pokrywy uchwytéw szczotek. Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wtoz
nowe i zabezpiecz pokrywy uchwytéw szczotek. (Rys. 11)

DANE TECHNICZNE

Napiecie: 230V

Czestotliwos¢: 50Hz

Moc: 710W

Predkos$¢ obrotowa: 16000-35000rpm
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialno$cig, ze:

Frezarka gérnowrzecionowa 710W z regulacja obrotéw, Typ: G80737, Model: 60061-2

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

- 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,

- 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE ,

- 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym,

- 2015/863 z dnia 31 marca 2015 r. zmieniajgca zatgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2011/65/UE w odniesieniu do wykazu substancji objetych ograniczeniem

oraz norm EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

jest zgodny z certyfikatami typu WE

- nr AE 50616278 0001 z dnia 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 z dnia 11.01.2024

wydanych przez TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Niirnberg
Country: Germany,

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0197

oraz 230400784HZH-001 z dnia 08.06.2023 wydanego przez INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9
Edmonton, Country: Canada,

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2903

Niniejsza Deklaracja zgodnosci WE traci waznos¢, jesli produkt zostanie zmieniony lub
zmodyfikowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej



G80737

60061-2

Router 710W with speed control EN
Translation of the original instructions

16000-35000/min [l 1/4"/6mm/8mm

Router 710W with speed control

WARNING!
Familiarise yourself with the contents of this instruction manual before use and keep it for

future reference when using the device.

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, 3 Spacerowa St.,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Purpose
The tool is designed for milling and profiling wood, plastics, and similar materials.

Power Supply

The tool must only be connected to a power source with the same voltage as indicated on the
nameplate, and can only be operated with single-phase AC power. It is double insulated in
accordance with European standards and can therefore be used in sockets without an earth
wire.

General safety warnings for power tools:

WARNING Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow warnings and
instructions may result in electric shock, fire, and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

Safety warnings for the router:

1. Hold the tool by the insulated gripping surfaces, as the cutter may contact its own cord.
Cutting 'live' wires may cause exposed metal parts of the tool to become 'live’ and could
electrocute the user.

2. Use clamps or another practical way to secure and support the workpiece on a stable
platform. Holding the piece by hand or against your body makes it unstable and can lead to loss
of control.

3. Wear hearing protection during extended use.

4. Handle cutters with care.

5. Before operating, thoroughly inspect the cutter for cracks or damage. Immediately replace any
cracked or damaged cutter.

6. Avoid cutting nails. Before starting work, check and remove all nails from the workpiece.

7. Hold the tool firmly.

8. Keep your hands away from moving parts.

9. Ensure that the cutter does not touch the workpiece before switching on the power.

10. Before using the tool on the appropriate material, let it run for a moment. Watch for vibrations
or wobbling which may indicate an incorrectly mounted cutter.

11. Be mindful of the direction of the cutter's rotation and the feed direction.

12. Never leave a powered tool unattended. Use the tool only while holding it in your hand.

13. Always switch off and wait for the cutter to come to a complete stop before removing the tool
from the workpiece.

14. Do not touch the cutter directly after use; it may be very hot and could cause burns.

15. Do not recklessly lubricate the tool base with solvents, petrol, oil, or similar substances.
These may cause cracks in the tool base.

16. Use cutters with the appropriate shank diameter that fits the tool's speed.

17. Some materials contain chemicals that may be toxic. Take care to prevent inhalation of dust
and contact with skin. Follow the safety data from the material supplier.

18. Always use the appropriate dust mask/respirator for the material and application you are
working with.

16
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General safety guidelines — workplace.

a) The workplace should be kept clean. Ensure it is well-lit.

- Inadequate lighting or disorder in the workplace can be a cause of accidents.

b) Do not operate the equipment in an explosive environment, in the presence of flammable
liquids, gases, or dust.

- Sparks created by power tools can ignite flammable substances.

c) Keep children and bystanders away from areas where power tools are in use.

- Distracting the user while operating the device can lead to loss of control over the tool and
cause bodily injury.

General safety guidelines — electrical safety.

a) Power tool plugs must fit the sockets. Under no circumstances should the plug be modified.
No extension leads should be used with power tools that have a protective earth wire.

- Avoiding modifications to plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

b) Avoid touching surfaces that are earthed or shorted to ground, such as pipes, radiators,
cookers, and refrigerators.

- Touching earthed parts or parts shorted to ground increases the risk of electric shock.

c) Do not expose the power tool to rain or damp conditions.

- If water gets into the power tool, the risk of electric shock increases.

d) Do not overload the connecting cables. Never use the connection cable for carrying, pulling
the power tool, or pulling the plug from the socket. Keep the connection cable away from heat
sources, oils, sharp edges, or moving parts.

- Damaged or tangled connection cables increase the risk of electric shock.

e) When using power tools outdoors, connecting cables should be extended with extension
cords designed for outdoor use.

- Using an extension cord designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) When using power tools in a damp environment is unavoidable, use residual current devices
(RCD) for protection against electric shock.

- The use of RCD reduces the risk of electric shock.
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General safety guidelines — personal safety.

a) One should be cautious, observe what one is doing, and exercise common sense when using
power tools. Power tools should not be used when tired or under the influence of drugs, alcohol,
or medication.

- A moment of distraction while working with a power tool can cause serious personal injury.

b) Personal protective equipment must be used. Safety goggles should always be worn.

- Using appropriate personal protective equipment, such as a dust mask, non-slip footwear, a
helmet, or hearing protection, reduces the risk of injury.

¢) Unintended activation should be avoided. Before connecting to a power source and/or before
attaching a battery and before lifting or moving the tool, ensure that the power tool's switch is in
the off position.

- Carrying a power tool with a finger on the switch or plugging in a power tool with the switch on
can lead to accidents.

d) Before starting the power tool, all keys should be removed.

- Leaving the key in a rotating part of the power tool can cause personal injury.

e) When using the equipment, one should avoid unnatural positions. The operator's posture
while working should be stable and balanced.

- Proper positioning during work ensures better control over the power tool in unforeseen
situations.

f) Appropriate clothing must be worn. Loose clothing or jewellery should not be worn. Hair,
clothing, and gloves should be kept away from moving parts.

- Loose clothing, jewellery, or long hair can get caught in moving parts.

g) If the equipment is designed for connection to an external dust extraction and dust collector,
ensure they are connected and properly used.

- Using dust collectors can reduce hazards associated with dust.

h) It is important to note that frequent use of power tools can lead to operators becoming routine-
bound and excessively confident. This can result in the neglect of safety rules for using the
device.

- Disregarding safety rules by experienced users can lead to severe injuries.

General safety guidelines - use and care of power tools.

a) Do not overload the device. Use tools appropriate for the specific application.

- A tool designed for a specific purpose will perform the task better and more safely.

b) Do not use the power tool if its switch does not turn it on or off.

- A power tool that cannot be controlled by the switch is unsafe and must be repaired.

c) Before adjusting the device, changing tools, or after ceasing operation with the power tool,
disconnect it from the power supply or remove the battery.

- This precaution prevents the accidental activation of the power tool.

d) Unused power tools should be stored in a location inaccessible to children. No one who is
unfamiliar with the operation of the device or unacquainted with these instructions should be
allowed to use the power tool.

- A power tool used by inexperienced users poses a danger to the operator and the surrounding
environment.
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e) Maintenance of power tools and accessories. Before each use, check that moving parts
operate without jamming or obstruction. Also check for any cracks in the housing and any other
components that may affect the proper functioning of the device.

Repair damaged equipment before use.

- Many accidents are caused by improper maintenance of the power tool.

f) Tools used should always be sharp and clean.

- Carefully maintained cutting tools, with sharp cutting edges, rarely jam and are easier to
control.

g) Power tools, accessories, bits, etc., should be used in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the task to be performed.

- Using a power tool for tasks not intended for it may lead to hazardous situations.

h) All handles and surfaces held while using the power tool should always be dry, clean, and free
from oil and grease.

- Soiled, slippery handles hinder safe operation and control of the power tool in unexpected
situations.

Before starting

Before connecting the device to the electrical supply, ensure that it matches the specifications
provided on the device's nameplate, and that the electrical outlet is compatible with the device's
plug in terms of both electrical specifications and current rating. Adapters must not be used to
connect the plug.

OPERATION
CAUTION:
Always ensure the tool is turned off and unplugged before adjusting or checking tool functions.

Cutter Depth Adjustment

To adjust the cutter extension, loosen the locking lever and move the tool base up or down as
needed by turning the adjustment screw. After making the adjustment, firmly tighten the locking
lever to secure the tool base.

CAUTION:
If the tool is not secured even with the locking lever tightened, tighten the hex nut and then
tighten the locking lever.

Switch

CAUTION:

Always ensure the tool is turned off before connecting the tool to the power supply. To start the
tool, press the "ON" side of the switch. To stop the tool, press the "OFF" side of the switch.

Electronic Function
A tool equipped with an electronic function is easy to operate thanks to the following features.
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Speed Control

The tool speed can be varied by turning the speed control knob from 1 to 6. A higher speed is
achieved when the knob is turned towards 6. A lower speed is achieved when it is turned
towards 1. This allows you to select the ideal speed for optimal material processing, i.e., the
speed can be correctly adjusted to the material type and cutter diameter.

WARNING:

If the tool is used continuously at low speeds for an extended period, the motor will be
overloaded, causing the tool to fail.

The speed control knob can only be turned up to 6 and back down to 1. Do not force it beyond
these limits, as the speed control function may become ineffective.

ASSEMBLY
WARNING:
Always ensure that the tool is turned off and unplugged before performing any work on the tool.

Installing or removing the cutter (Fig. 1 and 2)

CAUTION:

Do not tighten the collet nut without a cutter inserted, as the collet may break.

Use only the wrenches supplied with the tool. Insert the cutter completely into the collet and
tighten the collet nut securely using two wrenches or by pressing the shaft lock and using the
supplied wrench. To remove the cutter, follow the installation procedure in reverse.

Base
CAUTION:
Place the tool base on the workpiece so that the cutter is clear of the material.

Then turn the tool on and wait for the cutter to reach full speed. Move the tool forward across the
surface of the material, keeping the tool base flat and moving smoothly until the cut is complete.
When cutting edges, the surface of the material should be to the left of the cutter in the feed
direction. (Fig. 3)

CAUTION:

Moving the tool forward too quickly can result in poor cut quality or damage to the cutter or
motor. Moving the tool forward too slowly can cause burns and damage to the cut. The correct
feed speed depends on the cutter size, material type, and cutting depth. Before cutting the
actual material, it is recommended to make a test cut on a piece of scrap material. This will allow
you to see exactly how the cut will look and check the dimensions.

When using a trimming guide, straight guide, or trimming guide, ensure it is positioned to the
right in the feed direction. This will help keep it flat against the side of the workpiece. (Fig. 4)
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CAUTION:

Over-milling can overload the motor or cause the tool to become difficult to control. The
maximum milling depth should not exceed 3mm on a single cut when milling grooves with a
3mm diameter cutter. When deep-milling, create two or three cuts with progressively deeper
settings.

CAUTION:
When using the tool as a router, hold the tool firmly with both hands. To use the tool as a router,
install the tool on the plunge base by pressing it all the way down. (Fig. 5)

Adjusting the Cutting Depth

Place the tool on a flat surface. Loosen the locking lever and lower the tool body until the cutter
touches the flat surface. Tighten the locking lever to lock the tool body. Turn the stop rod locking
nut counterclockwise. Lower the stop rod until it contacts the adjusting screw. Set the depth
indicator to "0." The cutting depth is indicated on the scale by the depth indicator. Press the rapid
feed button to raise the stop bar to the desired cutting depth. Precise depth adjustments can be
made by turning the adjustment knob (1 mm per revolution). Turning the stop bar locking nut
clockwise securely locks the stop bar. The previously set cutting depth can now be achieved by
loosening the locking lever and then lowering the tool body until the stop bar contacts the stop
block adjustment screw.

CAUTION:

Moving the tool forward too quickly can result in poor cut quality or damage to the cutter or
motor. Moving the tool forward too slowly can cause burns and damage to the cut. The correct
feed speed depends on the cutter size, material type, and cutting depth. Before cutting on the
actual material, it is recommended to make a test cut on a piece of scrap material. This will allow
you to see exactly how the cut will look and check the dimensions.

When using a straight guide, ensure it is mounted on the right side in the feed direction. This will
help keep it flat against the side of the workpiece.

Using the Straight Guide

The straight guide is used for straight cuts when chamfering or grooving. (Fig. 6) To mount the
straight guide, insert the guide rods into the holes in the plunge base.

Adjust the distance between the router bit and the straight guide. Once the desired distance is
set, tighten the thumbscrews to secure the straight guide in place. While cutting, move the tool
with the straight guide flush against the side of the workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece and the cut is too great, or if the side of the
workpiece is not straight, the straight guide cannot be used. In this case, securely clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide along the base of the router. Move the tool
in the direction of the arrow.
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Using a Template - Installing the Template Guide (Accessory) - (Fig. 7)

A template (not included) for a router is a tool used in carpentry and woodworking for making
precise cuts and shapes in wooden materials. To install the template guide, loosen the screws
on the tool base, insert the template guide, and then tighten the screws. Attach the template to
the workpiece. Place the tool on the template and move the tool while guiding the template guide
along the side of the template.

A template is used for: creating repeatable shapes and patterns. A template allows you to make
identical cuts or patterns on multiple pieces of material. It allows you to easily duplicate complex
shapes such as circles, arcs, decorative patterns, or edge profiles.

Precision Routing: A template allows you to guide the router along a specific path, ensuring
precise and accurate cutting. This is especially important when routing components that must fit
together perfectly, such as furniture joints, countertop edges, or decorative joinery.

A template ensures: Work safety - Using a template can increase work safety because the
operator can focus on guiding the tool along the template instead of manually maintaining a
straight cut. The template also helps stabilize the router, reducing the risk of errors and material
damage.

Speed and efficiency: For large projects where many identical cuts must be made, a template
significantly speeds up work. This allows for efficient and rapid material processing, which is
beneficial both in mass production and for complex woodworking projects.

The workpiece will be cut to a slightly different size than the template. Take into account the
distance (X) between the cutter and the outside of the template guide. Distance (X) can be
calculated using the following equation:

Distance (X) = (Outer diameter of the template guide - Router bit diameter) / 2

Attaching the Dust Extraction Nozzle (Fig. 8)

The dust extraction nozzle should be attached to the router base using thumb screws, ensuring
that the nozzle's protrusion fits into the slot in the base. A vacuum cleaner hose can be attached
to the attached dust cover. (Fig. 9)

MAINTENANCE

CAUTION: Always ensure the tool is turned off and unplugged before servicing.

Never use gasoline, benzene, thinner, alcohol, or similar substances. This may cause
discoloration, deformation, or cracks.

Replacing Carbon Brushes

Regularly check and replace carbon brushes. Replace them when they are worn down to the
wear limit mark. Keep the carbon brushes clean. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes. (Fig. 10)

Use a screwdriver to remove the brush holder covers. Remove the worn carbon brushes, insert
new ones, and secure the brush holder covers. (Fig. 11)

TECHNICAL DATA
Voltage: 230V
Frequency: 50Hz

Power: 710W

Speed: 16000-35000rpm
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Router 710W with speed control, Type: G80737, Model: 60061-2

meets the requirements of the European Parliament and Council:

- 2014/30/EU of 26 February 2014 concerning the harmonisation of the legislation of Member
States relating to electromagnetic compatibility,

- 2006/42/EC of the European Parliament and Council of 17 May 2006 on machinery, amending
Directive 95/16/EC,

- 2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment,

- 2015/863 of 31 March 2015 amending Annex Il to the directive of the European Parliament and
Council 2011/65/EU in relation to the list of restricted substances.

and standards EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

is compliant with the declarations of conformity

- no. AE 50616278 0001 dated 12.01.2024

- no. AM 50612888 0001 dated 11.01.2024

issued by TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Country: Germany,

Notified body identification number: 0197

and 230400784HZH-001 dated 08.06.2023 issued by INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Country: Canada,

Notified body identification number: 2903

This Declaration of Conformity ceases to be valid if the product is modified or
altered without the manufacturer's consent.

Responsible for the preparation and storage of technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Place and date of issue Surname, name and position of the authorised
person



G80737

60061-2

Horni frézka 710W s regulaci otacek CZ
Pfeklad originalniho navodu

230V~50Hz

16000-35000/min [l 1/4"/6mm/8mm

Horni frézka 710W s regulaci otacek

POZORI!
Pred pouzitim si prectéte obsah tohoto navodu a uchovejte ho pro budouci pouziti

zarizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Spole¢nost s ruéenim omezenym Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Ugel
Nastroj je ur€en pro frézovani a profilovani dfeva, plasti a podobnych materiald.

Napajeni

Nastroj je tfeba pfipojit pouze k napajecimu zdroji se stejnym napétim, jaké je uvedeno na stitku,
a muze byt pouzivan pouze s jednofazovym stfidavym napajenim. Jsou dvoijité izolovany v
souladu s evropskou normou, a proto mohou byt také pouzity v zasuvkach bez uzemfovaciho
vodice.

Obecna bezpecnostni upozornéni pro elektrické nastroje:

UPOZORNENI Pfeététe si vSechna bezpedénostni upozornéni a véechny pokyny. Nedodrzovani
upozornéni a pokynl muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznym zranénim.
Uchovavejte vSechna upozornéni a pokyny pro budouci pouZiti.

Bezpeénostni upozornéni pro frézku:

1. Drzte nastroj za izolované uchopové C&asti, protoZze fréza muze narazit na vlastni kabel.
PreruSeni ,zivého" kabelu muze zpUsobit, Ze odhalené kovové Casti nastroje se stanou
,naslapnuté“ a mohou zranit uzivatele.

2. Pouzijte svorky nebo jiny prakticky zplsob, jak zajistit a podepfit obrobek na stabilni
platformé&. Drzeni prace rukou nebo na téle ji €ini nestabilni a mlize vést ke ztraté kontroly.

3. Pfi dlouhodobé praci noste ochranu sluchu.

4. S frézami zachazejte opatrné.

5. Pfed spusténim dukladné zkontrolujte frézu na praskliny nebo poskozeni. Okamzité vymeérite
prasklou nebo poskozenou frézu.

6. Vyhnéte se fezani hfebikl. Pfed zahajenim prace zkontrolujte a odstrante vSechny hfebiky z
opracovavaného pfedmétu.

7. Drzte nastroj pevné.

8. Drzte ruce dal od pohyblivych €asti.

9. Ujistéte se, zZe fréza se nedotyka opracovavaného predmeétu pfed zapnutim spinace.

10. Pfed pouZitim nastroje na spravném materialu nechte jej chvilku bézet. Sledujte vibrace
nebo kyvani, které mohou naznacovat nespravné namontovanou frézu.

11. Davejte pozor na smér otaceni frézy a smér posuvu.

12. Nenechavejte zapnuty nastroj bez dozoru. PouZivejte nastroj pouze pfi drZzeni v rukou.

13. Vzdy vypnéte a pocCkejte, az se fréza zcela zastavi, nez sundate nastroj z opracovavaného
predmétu.

14. Nedotykejte se frézy pfimo po pouziti; miaze byt velmi horka a zpusobit popaleniny.

15. Nemazejte zakladnu nastroje neopatrné rozpoustédlem, benzinem, olejem nebo podobnymi
latkami. Mohou zpUsobit praskliny v zakladné nastroje.

16. PouZivejte frézy s odpovidajicim primérem stopky, které vyhovuji rychlosti nastroje.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou byt toxické. Budte opatrni, abyste
predesli vdechovani prachu a kontaktu s pokozkou. Ridte se bezpeé&nostnimi daty dodavatele
materiald.

18. Vzdy pouzivejte odpovidajici masku proti prachu/respirator pro material a aplikaci, se kterou
pracujete.
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Obecné bezpecénostni pokyny — pracovisteé.

a) Pracovni misto by mélo byt udrzovano v Cistoté. Je tfeba zajistit, aby bylo dobfe osvétlené.

- Nedostate€né osvétleni nebo neporadek na pracovisti mohou byt pfic¢inou nehod.

b) NepouZivejte zafizeni v prostfedi ohrozeném vybuchem, v blizkosti hoflavych kapalin, plyna
nebo prachd.

- PFi pouzivani elektrického naradi vznikaji jiskry, které mohou zpusobit vzniceni hoflavych latek.
c) Nepoustéjte déti a nepovolané osoby do mist, kde se pouziva elektrické naradi.

- Rozptyleni pozornosti uzivatele pfi praci s zafizenim muaze vést ke ztraté kontroly nad
nastrojem a zpusobit zranéni.

Obecné pokyny k bezpeénosti — elektricka bezpeénost.

a) Konektory elektrickych nastroj0 musi odpovidat zasuvkam. Nikdy by nemély byt nijak
pfetvareny. Neni dovoleno pouzivat zadné prodluzovacky pro elektrické nastroje, které maji
kabel s ochrannou uzemnovaci vodi¢em.

- Absence uprav ve konektorech a elektrickych zasuvkach snizuje riziko elektrického Soku.

b) Je tfeba se vyhnout dotyku s uzemnénymi nebo zkratovanymi Castmi, jako jsou potrubi,
radiatory, sporaky a chladnicky.

- V pfipadé dotyku s uzemnénymi nebo zkratovanymi ¢astmi se zvySuje riziko elektrického Soku.
c) Neni dovoleno vystavovat elektrické nafadi desti nebo vihkosti.

- Pokud se do elektrického naradi dostane voda, zvySuje se riziko elektrického Soku.

d) Neni dovoleno pietéZovat pfipojovaci kabely. Nikdy by se nemél pouzivat pfipojovaci kabel k
prenaseni, tahani elektrického naradi nebo vytazeni konektoru ze zasuvky. Je tfeba drzZet
pFipojovaci kabel daleko od zdroju tepla, olejl, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti.

- PoSkozené nebo zamotané pfipojovaci kabely zvySuiji riziko elektrického Soku.

e) Pokud se elektrické narfadi pouziva venku, mély by byt pfipojovaci kabely prodluZzovany
prodluzovackami urenymi pro venkovni pouZiti.

- Pouzivani prodluZzovace uréeného pro venkovni pouZiti sniZuje riziko elektrického Soku.

f) Pokud je pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostfedi nevyhnutelné, mély by se jako
ochrana proti napéti pouzit proudové chranic¢e (RCD).

- Pouziti RCD snizuje riziko elektrického Soku.
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Obecné pokyny k bezpeénosti — osobni bezpeénost.

a) Je nutné byt predvidavy, sledovat, co délate, a zachovat zdravy rozum pfi pouzivani
elektrického naradi. Neni dovoleno pouZzivat elektrické naradi, kdyz jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

- Okamzik nepozornosti pfi praci s elektrickym narfadim muze zpusobit vazna osobni zranéni.

b) Je nutné pouzivat ochranné vybaveni. Vzdy byste méli nosit ochranné bryle.

- Pouzivani ochranného vybaveni v odpovidajicich podminkach, jako je prachova maska,
protiskluzova obuv, pfilba nebo ochrana sluchu, snizuje riziko vzniku zranéni.

c) Je nutné se vyhnout neumysinému spusténi. Pfed pfipojenim k elektrickému zdroji a/nebo
pred pfipojenim baterie, a nez zvednete nebo prenesete naradi, se ujistéte, Ze spinac
elektrického naradi je v poloze vypnuto.

- Pfenaseni elektrického naradi s prstem na spinaci nebo pfipojeni elektrického nafadi do sité s
zapnutym spina¢em muze byt pfi¢inou nehody.

d) Pred spusténim elektrického naradi je nutné odstranit vSechny klice.

- Nechat kli¢ v rotujici €asti elektrického nafadi muze zpUsobit osobni zranéni.

e) PFi praci s zafizenimi je tfeba se vyhnout nepfirozenym poloham. Postoj obsluhy zafizeni by
mél byt stabilni a vyvazeny.

- Spravna pozice pii praci zajistuje lepsi kontrolu nad elektrickym narfadim v nepfedvidanych
situacich.

f) Je nutné se vhodné oblékat. Neni dovoleno nosit volné obleCeni nebo Sperky. Je tfeba
udrzovat sveé vlasy, oble€eni a rukavice daleko od pohyblivych asti.

- Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

g) Pokud jsou zafizeni pfizpusobena k pfipojeni externiho odsavani prachu a sbérace prachu, je
nutné zajistit, aby byla pfipojena a spravné pouzivana.

- Pouziti sbéracu prachu mize snizit rizika spojena s prasnosti.

h) Je tfeba mit na paméti, Ze Casté pouzivani elektrického nafadi vede k tomu, Ze operator
upada do rutiny a ziskava nadmérnou sebeduvéru. To mlze zpUsobit ignorovani pravidel
bezpe&ného pouZzivani zafizeni.

- Ignorovani bezpecnostnich pravidel zkuSenymi uzivateli mize vést k tézkym zranénim.

Obecné bezpecnostni pokyny - pouzivani a udrzba elektrického naradi.

a) NepfetéZovat zafizeni. PouZivat nastroje vhodné pro konkrétni pouziti.

- Nastroj, ktery byl navrZzen pro konkrétni pouZziti, vykona ukol Iépe a bezpecnéji.

b) Ne pouzivat elektrické naradi, pokud jeho spina¢ nezapina nebo nevypina.

- Elektrické naradi, které nelze ovladat pomoci spinace/vypinacCe, je nebezpelné a musi byt
opraveno.

c) Pred pfizplisobenim zafizeni, vyménou pracovnich nastroji nebo po ukonéeni prace s
elektrickym naradim je tfeba vytahnout zastrcku ze zasuvky nebo vyjmout baterii.

- Tato bezpecnostni opatfeni zabraruji neumysinému zapnuti elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi je nutné uchovavat na misté, které je pro déti nedostupné.
Neni dovoleno, aby osoby, které neznaji pravidla obsluhy zafizeni nebo se s timto navodem
nezapoznaly, pouzivaji elektrické naradi.

- Elektrické naradi pouzivané nezkuSenymi uzivateli pfedstavuje nebezpeci pro operatora i okoli.
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e) Udrzba elektrického nafadi a prislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat, zda
se pohyblivé ¢asti pohybuji bez zadrhnuti nebo nejsou zablokovany. Je také nutno zkontrolovat,
zda na povrchu nejsou praskliny, a v8echny dalSi prvky, které mohou ovlivnit spravnou funkci
zafizeni.

PoSkozené zafizeni opravit pfed pouzitim.

- Mnoho nehod je zpasobeno nevhodnou udrzbou elektrického naradi.

f) Pouzivané nastroje by mély byt vzdy ostré a Cisté.

- Peclivé udrzované fezné nastroje s ostrymi bfity se zfidka zaseknou a jsou snazsi na ovladani.
g) Elektronaradi, pfisluSenstvi, nastavce atd. je tfeba pouzivat v souladu s timto navodem s
ohledem na pracovni podminky a vykonavanou cinnost.

- Pouziti elektronaradi k pracim, které neodpovidaji jeho ureni, mize vést k nebezpeénym
situacim.

h) VSechna madla a povrchy, za které se drzi elektronaradi, by mély byt vzdy suché, Cisté a bez
oleje a maziva.

- ZneCisténa, kluzka madla znemozhuji bezpecné ovladani a kontrolu nad elektronaradim v
neocekavanych situacich.

Pred spusténim

Pfed pfipojenim zafizeni k elektrické siti se ujistéte, Ze odpovida Uudajum uvedenym na Stitku
zarizeni a zasuvka odpovida konektoru zafizeni jak z hlediska elektrického, tak i proudového
vykonu. Nepouzivejte adaptéry pro pfipojeni zasuvky.

PROVOZ

POZOR:

Pfed nastavovanim nebo kontrolou funkci nastroje se vzdy ujistéte, Ze je nastroj vypnuty a
odpojeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky frézy

Chcete-li nastavit prodlouzeni frézy, povolte zajiStovaci paku a posunte zakladnu nastroje
nahoru nebo doll podle potfeby otaCenim nastavovaciho Sroubu. Po provedeni nastaveni pevné
utdhnéte zajiStovaci paku, abyste zajistili zakladnu nastroje.

POZOR:
Pokud nastroj neni zajistén ani pfi utazené zajiStovaci pace, utahnéte Sestihrannou matici a poté
utdhnéte zajiStovaci paku.

Spinaé

POZOR:

Pfed pfipojenim nastroje k napajeni se vzdy ujistéte, ze je nastroj vypnuty. Chcete-li nastroj
spustit, stisknéte stranu spinace ,ON®. Chcete-li nastroj zastavit, stisknéte stranu spinace ,OFF*.

Elektronicka funkce
Naradi vybavené elektronickou funkci se snadno ovlada diky nasledujicim funkcim.
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Regulace otacek

Otacky nastroje Ize ménit otaCenim knofliku regulace otacek od 1 do 6. VySSi rychlosti se
dosahne otocenim knofliku smérem k 6. NiZSi rychlosti se dosahne oto¢enim smérem k 1. To
vam umozni zvolit idealni rychlost pro optimalni zpracovani materialu, tj. rychlost Ize spravné
nastavit podle typu materialu a praméru frézy.

VAROVANI:

Pokud se nastroj pouziva nepfetrzité pfi nizkych rychlostech po delSi dobu, motor se pretizi, coz
zpusobi jeho selhani.

Knoflik regulace otacek Ize otocit pouze nahoru na 6 a zpét dolt na 1. Netlate na néj silou za
tyto limity, protoze funkce regulace otaek by mohla byt neucinna.

MONTAZ

VAROVANI:

Pfed zahajenim jakékoli prace na nastroji se vzdy ujistéte, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny ze
zasuvky.

Instalace nebo demontaz frézy (obr. 1 a 2)

POZOR:

Neutahujte matici klestiny bez vlozené frézy, protoze klestina by se mohla zlomit.

Pouzivejte pouze klice dodané s nastrojem. Frézu zcela zasunte do kleStiny a pevné utahnéte
matici kleStiny pomoci dvou kli€l nebo stisknutim pojistky hfidele a pouzitim dodaného klice.
Chcete-li frézu vyjmout, postupujte podle postupu instalace v opacném pofadi.

Zakladna
POZOR:
Umistéte zakladnu nastroje na obrobek tak, aby fréza nebyla v materialu.

Poté zapnéte nastroj a pockejte, az fréza dosahne plné rychlosti. Pohybujte nastrojem vpied po
povrchu materialu, pfiCemz zakladnu nastroje drzte rovnou a pohybujte se plynule, dokud neni
fez dokoncen.

Pfi fezani hran by mél byt povrch materialu nalevo od frézy ve sméru posuvu. (Obr. 3)

POZOR:

PFiliS rychly pohyb nastroje vpfed muze vést ke Spatné kvalité fezu nebo k poskozeni frézy i
motoru. P¥ili§ pomaly pohyb nastroje vpfed muze zpusobit popaleniny a poskozeni fezu.
Spravna rychlost posuvu zavisi na velikosti frézy, typu materidlu a hloubce fezu. Pfed fezanim
skuteCného materialu se doporucuje provést zkusebni fez na kusu odpadniho materialu. To vam
umozni pfesné vidét, jak bude fez vypadat, a zkontrolovat rozméry.

Pfi pouziti ofezavaciho voditka, rovného voditka nebo ofezavaciho voditka se ujistéte, Ze je
umisténo vpravo ve sméru podavani. To pomuze udrzet jej rovné k boku obrobku. (Obr. 4)
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POZOR:

Prefrézovani mlze pretizit motor nebo zplsobit obtizné ovladani nastroje. Maximalni hloubka
frézovani by neméla prekrocit 3 mm na jeden fez pfi frézovani drazek frézou o priméru 3 mm.
Pfi hlubokém frézovani vytvoite dva nebo tfi fezy s postupné se prohlubujicim nastavenim.

POZOR:
Pfi pouziti nastroje jako frézky drzte nastroj pevné obéma rukama. Chcete-li nastroj pouzit jako
frézku, nainstalujte jej na ponornou zakladnu tak, Ze jej zcela zatlacite dola. (Obr. 5)

Nastaveni hloubky fezu

Umistéte nastroj na rovny povrch. Povolte zajiStovaci paku a spustte télo nastroje, dokud se
fréza nedotkne rovného povrchu. UtaZenim zajiStovaci paky zajistéte télo nastroje. Otacejte
zajiStovaci matici dorazové tyCe proti sméru hodinovych ruci¢ek. Spustte dorazovou ty¢, dokud
se nedotkne stavéciho Sroubu. Nastavte indikator hloubky na "0". Hloubka fezu je indikovana na
stupnici indikatorem hloubky. Stisknéte tlaCitko rychlého posuvu pro zvednuti dorazové listy na
pozadovanou hloubku fezu. Pfesné nastaveni hloubky Ize provést otacenim stavéciho knofliku
(1 mm na otacku). Otacenim pojistné matice dorazove liSty ve sméru hodinovych rucicek
bezpeCné zablokujete dorazovou listu. Pfedtim nastavené hloubky fezu lze nyni dosahnout
uvolnénim pojistné paky a naslednym spusténim téla nastroje, dokud se dorazova lista nedotkne
nastavovaciho Sroubu dorazového bloku.

POZOR:

PFiliS rychly pohyb nastroje vpfed muze vést ke Spatné kvalité fezu nebo k poskozeni frézy i
motoru. P¥ili§ pomaly pohyb nastroje vpfed muze zpusobit popaleniny a poskozeni fezu.
Spravna rychlost posuvu zavisi na velikosti frézy, typu materidlu a hloubce fezu. Pfed fezanim
skuteCného materialu se doporucuje proveést zkusebni fez na kusu odpadniho materialu. To vam
umozni pfesné vidét, jak bude fez vypadat, a zkontrolovat rozméry.

Pfi pouziti rovného voditka se ujistéte, Ze je namontovano na spravné strané ve sméru posuvu.
To pomuze udrzet jej rovné k boku obrobku.

Pouziti rovného voditka
Rovné voditko se pouziva pro rovné fezy pfi srazeni hran nebo drazkovani. (Obr. 6) Pro montaz
rovného voditka vlozte vodici ty¢e do otvorl v zakladné ponorného hrotu.

Nastavte vzdalenost mezi frézou a rovnym voditkem. Jakmile je nastavena poZadovana
vzdalenost, utahnéte kfidlové Srouby, abyste zajistili rovné voditko na misté. Béhem fezani
pohybujte nastrojem s rovnym voditkem v jedné roviné s bokem obrobku.

Pokud je vzdalenost (A) mezi bokem obrobku a fezem pfili§ velka nebo pokud bok obrobku neni
rovny, nelze rovné voditko pouzit. V takovém pfipadé pevné upnéte k obrobku rovnou desku a
pouZijte ji jako voditko podél zakladny frézky. Pohybujte nastrojem ve sméru Sipky.
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Pouziti Sablony - Instalace Sablonového voditka (pfislusenstvi) - (obr. 7)

Sablona (neni sou&asti dodavky) pro frézku je nastroj pouzivany v tesafstvi a zpracovani dfeva
pro vytvareni pfesnych fezu a tvarl v dfevénych materidlech. Chcete-li nainstalovat Sablonové
voditko, povolte Srouby na zakladné nastroje, viozte Sablonové voditko a poté Srouby utahnéte.
Pripevnéte Sablonu k obrobku. Umistéte nastroj na Sablonu a pohybujte jim, zatimco vedete
Sablonové voditko podél boku Sablony.

Sablona se pouziva k: vytvafeni opakovatelnych tvarG a vzord. Sablona umozfiuje provadét
identické fezy nebo vzory na vice kusech materialu. Umoznuje snadno duplikovat slozité tvary,
jako jsou kruhy, oblouky, ozdobné vzory nebo profily hran.

PFesné frézovani: Sablona umozfiuje vést frézku po urdité draze, coz zajistuje pfesné a spravné
fezani. To je obzvlasté dllezité pfi frézovani soucasti, které musi dokonale pasovat, jako jsou
spoje nabytku, hrany pracovni desky nebo ozdobné spoje.

Sablona zajistuje: Bezpeénost prace - Pouziti $ablony muze zvysit bezpe&nost prace, protoze se
obsluha mize soustfedit na vedeni nastroje podél Sablony namisto ru¢niho udrZovani rovného
fezu. Sablona také pomaha stabilizovat frézku, ¢imz snizuje riziko chyb a poSkozeni materialu.

Rychlost a efektivita: U velkych projektl, kde je nutné provést mnoho stejnych fezli, Sablona
vyrazné urychluje praci. To umoznuje efektivni a rychlé zpracovani materialu, coz je vyhodné jak
v hromadné vyrobé, tak i u slozitych drevarskych projekt(.

Obrobek bude nafezan na mirné odliSnou velikost nez Sablona. Vezméte v uvahu vzdalenost (X)
mezi frézou a vnéjSi stranou voditka Sablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat pomoci nasledujici
rovnice:

Vzdalenost (X) = (VnéjSi primér voditka Sablony - prameér frézy) / 2

Pripevnéni odsavaci trysky (obr. 8)

Odsavaci tryska by méla byt pfipevnéna k zakladné frézky pomoci kfidlovych Sroubu a méla by
zasahovat do drazky v zakladné. K pfilozenému krytu proti prachu Ize pfipevnit hadici vysavace.
(obr. 9)

UDRZBA

POZOR: Pred servisem se vzdy ujistéte, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny od sité.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo, alkohol ani podobné latky. To mize zpUsobit zménu
barvy, deformaci nebo praskliny.

Vyména uhlikovych kartacu

Pravidelné kontrolujte a vymeénujte uhlikové kartace. Vyménte je, kdyZ jsou opotfebované az k
mezni znaCce opotiebeni. Udrzujte uhlikové kartaCe Cisté. Oba uhlikové kartaCe by mély byt
vyménény soucasné. PouZivejte pouze identické uhlikové kartace. (Obr. 10)

Pomoci Sroubovaku sejméte kryty drzaka kartacd. Vyjméte opotfebované uhlikové kartace,
vlozte nové a kryty drzaku kartacua upevnéte. (Obr. 11)

TECHNICKE UDAJE

Napéti: 230 V

Frekvence: 50 Hz

Vykon: 710 W

Otacky: 16 000—-35 000 ot./min
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‘ € Dvé posledni Cislice roku uvedeni oznac€eni CE - 23

DEKLARACE O SHODE EU

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prohlasuje s plnou odpovédnosti, zZe:

Horni frézka 710W s regulaci otacek, Typ: G80737, Model: 60061-2

spliuje poZadavky Evropského parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci legislativ statd clend tykajici se
elektromagnetické kompatibility,

- 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006 o strojich, ktera méni
smérnici 95/16/ES,

- 2011/65/EU ze dne 8. Cervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpelnych latek ve
elektrickém a elektronickém vybaveni,

- 2015/863 ze dne 31. bfezna 2015, ménici pfilohu Il smérnice Evropského parlamentu a Rady
2011/65/EU ohledné seznamu latek podléhajicich omezeni.

a normy EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

je v souladu s certifikaty typu CE

- €. AE 50616278 0001 ze dne 12.01.2024

- ¢. AM 50612888 0001 ze dne 11.01.2024

vydané spolecnosti TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Norimberk
Zemé: Némecko,

Identifikacni Cislo notifikované osoby: 0197

a 230400784HZH-001 ze dne 08.06.2023 vydané spole¢nosti INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9
Edmonton, Zemé: Kanada,

IdentifikacCni Cislo notifikované osoby: 2903

Tato prohlaseni o shodé CE ztraci platnost, pokud dojde ke zméné nebo
upravé produktu bez souhlasu vyrobce.

Za pfipravu a uchovavani technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Misto a datum vystaveni PFijmeni, jméno a pozice opravnéné osoby
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Oberfrase 710W mit Drehzahlregelung
Ubersetzung der Originalanleitung

2307504z | 710W
16000-35000/min

Oberfrase 710W mit Drehzahiregelung

ACHTUNG!

Lesen Sie den Inhalt dieser Anleitung vor der Verwendung und bewahren Sie sie fiir die
weitere Nutzung des Gerits auf.

Hergestellt fiir:
GEKO Gesellschaft mit beschrankter Haftung Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Verwendungszweck
Das Werkzeug ist zum Frasen und Profilieren von Holz, Kunststoffen und ahnlichen Materialien
bestimmt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf nur an eine Stromquelle mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung angeschlossen werden und kann nur bei einphasiger Wechselstromversorgung
betrieben werden. Sie sind nach europaischer Norm doppelt isoliert und kdnnen daher auch in
Steckdosen ohne Erdungsdraht verwendet werden.

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Elektrowerkzeuge:

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und alle Anweisungen. Die Nichteinhaltung
von Warnungen und Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fur zukunftige Verwendungen auf.

Sicherheitswarnungen fur die Frase:

1. Halten Sie das Werkzeug an den isolierten Griffbereichen, da der Fraser mit dem eigenen
Kabel in Kontakt kommen kann. Das Durchtrennen eines ‘'lebenden’ Kabels kann dazu fuhren,
dass die freiliegenden Metallteile des Werkzeugs 'unter Spannung' stehen und den Benutzer
elektrisieren kdnnen.

2. Verwenden Sie Klammern oder eine andere praktische Methode, um das Werkstuck auf einer
stabilen Plattform zu sichern und zu stutzen. Das Halten des Werkstlcks mit der Hand oder
gegen den Korper macht es instabil und kann zu einem Verlust der Kontrolle fihren.

3. Tragen Sie wahrend langerer Arbeiten einen Gehdrschutz.

4. Gehen Sie vorsichtig mit Frasern um.

5. Uberpriifen Sie den Fraser vor dem Starten sorgfaltig auf Risse oder Beschadigungen.
Ersetzen Sie sofort einen rissigen oder beschadigten Fraser.

6. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln. Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob alle Nagel
aus dem Werkstuck entfernt sind.

7. Halten Sie das Werkzeug fest.

8. Halten Sie die Hande von beweglichen Teilen fern.

9. Stellen Sie sicher, dass der Fraser das Werkstlck vor dem Einschalten des Schalters nicht
berlhrt.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der Verwendung an dem richtigen Material eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Wackeln, die auf einen nicht richtig montierten Fraser hinweisen
koénnen.

11. Achten Sie auf die Drehrichtung des Frasers und die Vorschubbewegung.

12. Lassen Sie das eingeschaltete Werkzeug nicht unbeaufsichtigt. Verwenden Sie das
Werkzeug nur, wenn Sie es in der Hand halten.

13. Schalten Sie immer aus und warten Sie, bis der Fraser vollstandig gestoppt ist, bevor Sie
das Werkzeug vom Werkstick abnehmen.

14. Berthren Sie den Fraser nicht direkt nach der Benutzung; er kann sehr heil3 sein und
Verbrennungen verursachen.

15. Schmieren Sie die Basis des Werkzeugs nicht nachlassig mit Lésungsmittel, Benzin, Ol oder
ahnlichen Substanzen. Diese kdnnen Risse in der Werkzeugbasis verursachen.

16. Verwenden Sie Fraser mit dem richtigen Schaftdurchmesser, der zur
Werkzeuggeschwindigkeit passt.

17. Einige Materialien enthalten Chemikalien, die giftig sein kdnnen. Seien Sie vorsichtig, um
das Einatmen von Staub und den Kontakt mit der Haut zu vermeiden. Befolgen Sie die
Sicherheitsdaten des Materialanbieters.

18. Verwenden Sie immer eine geeignete Staubmaske/ATEMMaske fur das Material und die

Anwendung, mit denen Sie arbeiten.
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Allgemeine Sicherheitsrichtlinien — Arbeitsplatz.

a) Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden. Stellen Sie sicher, dass er gut beleuchtet ist.

- Unzureichende Beleuchtung oder Unordnung am Arbeitsplatz kdnnen zu Unfallen flhren.

b) Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen oder in der Nahe
entzundlicher Flussigkeiten, Gase oder Staube.

- Beim Betrieb von Elektrowerkzeugen entstehen Funken, die entziindliche Materialien in Brand
setzen kdnnen.

c) Lassen Sie Kinder und Unbeteiligte nicht in der Nahe von Orten, an denen Elektrowerkzeuge
verwendet werden.

- Die Ablenkung des Benutzers wahrend der Arbeit mit dem Gerat kann dazu flhren, dass die
Kontrolle Uber das Werkzeug verloren geht und Verletzungen entstehen.

Allgemeine Sicherheitshinweise — elektrische Sicherheit.

a) Die Stecker von Elektrowerkzeugen mussen zu den Steckdosen passen. Der Stecker darf auf
keinen Fall umgebaut werden. Bei Elektrowerkzeugen mit einem Kabel mit Schutzerdung darf
kein Verlangerungskabel verwendet werden.

- Das Vermeiden von Anderungen an Steckern und Steckdosen verringert das Risiko eines
elektrischen Schlags.

b) Es sollte vermieden werden, geerdete oder mit der Masse verbundene Oberflachen zu
beruhren, wie Rohre, Heizkorper, Herde und Kuhlschranke.

- Bei Beruhrung von geerdeten oder mit der Masse verbundenen Teilen steigt das Risiko eines
elektrischen Schlags.

c) Elektrowerkzeuge sollten nicht Regen oder feuchten Bedingungen ausgesetzt werden.

- Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug eindringt, steigt das Risiko eines elektrischen Schlags.
d) Die Anschlussleitungen durfen nicht Uberlastet werden. Das Anschlusskabel darf niemals zum
Tragen, Ziehen des Elektrowerkzeugs oder zum Herausziehen des Steckers aus der Steckdose
verwendet werden. Das Anschlusskabel sollte von Warmequellen, Olen, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen ferngehalten werden.

- Beschadigte oder verhedderte Anschlussleitungen erhdhen das Risiko eines elektrischen
Schlags.

e) Wenn das Elektrowerkzeug im Freien verwendet wird, sollten die Anschlussleitungen mit fur
den AulRenbereich geeigneten Verlangerungskabeln verlangert werden.

- Die Verwendung eines fir den Aufienbereich vorgesehenen Verlangerungskabels verringert
das Risiko eines elektrischen Schlags.

f) Wenn die Verwendung des Elektrowerkzeugs in einer feuchten Umgebung unvermeidlich ist,
sollten Fehlerstromschutzschalter (RCD) als Schutz gegen Netzspannung eingesetzt werden.

- Der Einsatz von RCD verringert das Risiko eines elektrischen Schlags.
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Allgemeine Sicherheitshinweise — personliche Sicherheit.

a) Man sollte vorausschauend sein, beobachten, was man tut, und beim Umgang mit
Elektrowerkzeugen einen kihlen Kopf bewahren. Man sollte Elektrowerkzeuge nicht verwenden,
wenn man mude ist oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten steht.

- Ein Augenblick der Unachtsamkeit bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.

b) Es sollten Schutzausristungen getragen werden. Man sollte immer eine Schutzbrille tragen.

- Der Einsatz der richtigen Schutzausristung, wie z. B. einer Staubmaske, rutschfestem
Schuhwerk, Helm oder Gehdrschutz, reduziert das Risiko von Verletzungen.

c) Unbeabsichtigtes Starten sollte vermieden werden. Vor dem Anschlieen an die Stromquelle
und/oder vor dem Anschliefen des Akkus sowie bevor das Werkzeug angehoben oder bewegt
wird, sollte sichergestellt werden, dass der Schalter des Elektrowerkzeugs in der Aus-Position
ist.

- Das Tragen eines Elektrowerkzeugs mit einem Finger am Schalter oder das Anschliel3en des
Elektrowerkzeugs an das Stromnetz mit eingeschaltetem Schalter kann zu einem Unfall fihren.
d) Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs sollten alle Schlissel entfernt werden.

- Das Zurlcklassen eines Schllissels in einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs kann zu
Verletzungen flihren.

e) Bei der Arbeit mit dem Gerat sollten unnaturliche Positionen vermieden werden. Die
Korperhaltung des Bedieners wahrend der Arbeit sollte stabil und ausgewogen sein.

- Eine korrekte Position wahrend der Arbeit gewahrleistet eine bessere Kontrolle tUber das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen.

f) Man sollte sich angemessen kleiden. Es sollten keine lockeren Kleidungsstiucke oder Schmuck
getragen werden. Haare, Kleidung und Handschuhe sollten von beweglichen Teilen ferngehalten
werden.

- Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.

g) Wenn die Gerate flur den Anschluss an eine externe Staubabsaugung und einen
Staubabscheider vorgesehen sind, sollte sichergestellt werden, dass sie angeschlossen und
korrekt verwendet werden.

- Der Einsatz von Staubabscheidern kann staubbedingte Gefahren reduzieren.

h) Es ist zu beachten, dass haufige Nutzung von Elektrowerkzeugen dazu fihrt, dass der
Bediener in eine Routine verfallt und Ubermalliges Selbstvertrauen gewinnt. Dies kann dazu
fuhren, dass die Sicherheitsregeln fur die Nutzung des Gerates ignoriert werden.

- Die Missachtung von Sicherheitsregeln durch erfahrene Benutzer kann zu schweren
Kdrperverletzungen fuhren.

Allgemeine Sicherheitshinweise - Nutzung und Pflege von Elektrowerkzeugen.

a) Das Gerat nicht Uberlasten. Werkzeuge verwenden, die fur den spezifischen Einsatz geeignet
sind.

- Ein Werkzeug, das fur einen bestimmten Einsatz konzipiert ist, erledigt die Aufgabe besser und
sicherer.

b) Das Elektrowerkzeug nicht verwenden, wenn der Schalter es nicht ein- oder ausschaltet.

- Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht Uber den Ein-/Ausschalter steuern lasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Vor der Regulierung des Gerats, dem Wechseln der Werkzeuge oder nach Beendigung der
Arbeit mit dem Elektrowerkzeug den Stecker aus der Steckdose ziehen oder den Akku
entfernen.

- Diese Vorsichtsmal3nahme verhindert das unbeabsichtigte Einschalten des Elektrowerkzeugs.
d) Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem fur Kinder unzuganglichen Ort aufbewahrt
werden. Es ist nicht gestattet, dass Personen, die mit der Bedienung des Gerats nicht vertraut
sind oder nicht mit diesem Handbuch vertraut sind, das Elektrowerkzeug verwenden.

- Ein Elektrowerkzeug, das von unerfahrenen Benutzern verwendet wird, stellt eine Gefahr fir

den Bediener und die Umgebung dar.
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e) Wartung von Elektrowerkzeugen und Zubehor. Vor jedem Einsatz sollte Uberprift werden, ob
die beweglichen Teile ohne Blockaden funktionieren. Aul’erdem sollte darauf geachtet werden,
dass das Gehause keine Risse aufweist und alle anderen Teile Uberprift werden, die die
ordnungsgemafe Funktion des Gerats beeintrachtigen kdnnen.

Beschadigtes Gerat vor der Benutzung reparieren.

- Viele Unfalle sind auf unsachgemafe Wartung des Elektrowerkzeugs zurtckzufuhren.

f) Verwendete Werkzeuge sollten immer scharf und sauber sein.

- Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich selten
und sind einfacher zu kontrollieren.

g) Elektrowerkzeuge, Zubehdr, Aufsatze usw. sollten gemaly dieser Anleitung verwendet
werden, wobei die Arbeitsbedingungen und die auszufuhrende Aufgabe zu berlcksichtigen sind.
- Der Einsatz von Elektrowerkzeugen fir nicht bestimmungsgemafRe Arbeiten kann zu
gefahrlichen Situationen fuhren.

h) Alle Griffe und Oberflachen, an denen das Elektrowerkzeug gehalten wird, sollten immer
trocken, sauber und frei von Ol und Schmierstoffen sein.

- Verschmutzte, rutschige Griffe erschweren die sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.

Vor dem Start

Vor dem Anschlielen des Gerats an das Stromnetz ist sicherzustellen, dass es mit den auf dem
Typenschild des Gerats angegebenen Daten Ubereinstimmt und dass die Steckdose sowohl
elektrisch als auch in Bezug auf die Stromstarke zur Steckdose des Gerats passt. Adapter zum
Anschlieen des Steckers durfen nicht verwendet werden.

BEDIENUNG

VORSICHT:

Stellen Sie immer sicher, dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist,
bevor Sie Einstellungen vornehmen oder die Werkzeugfunktionen Uberprufen.

Einstellung der Frastiefe

Um die Fraserverlangerung einzustellen, |6sen Sie den Feststellhebel und verschieben Sie die
Werkzeugbasis durch Drehen der Einstellschraube nach oben oder unten. Ziehen Sie nach der
Einstellung den Feststellhebel fest an, um die Werkzeugbasis zu sichern.

VORSICHT:
Sollte das Werkzeug trotz festgezogenem Feststellhebel nicht gesichert sein, ziehen Sie die
Sechskantmutter fest und ziehen Sie anschliefend den Feststellhebel wieder an.

Schalter

VORSICHT:

Stellen Sie immer sicher, dass das Werkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung anschlieBen. Zum Starten dricken Sie die EIN-Taste des Schalters. Zum
Stoppen dricken Sie die AUS-Taste des Schalters.

Elektronikfunktion
Ein Werkzeug mit Elektronikfunktion ist dank der folgenden Merkmale einfach zu bedienen.
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Drehzahlregelung

Die Drehzahl des Werkzeugs lasst sich durch Drehen des Drehzahlreglers von 1 bis 6 variieren.
Eine hohere Drehzahl wird erreicht, wenn der Regler in Richtung 6 gedreht wird. Eine niedrigere
Drehzahl wird erreicht, wenn er in Richtung 1 gedreht wird. So kénnen Sie die ideale Drehzahl
far eine optimale Materialbearbeitung wahlen, d. h. die Drehzahl kann korrekt an Materialart und
Fraserdurchmesser angepasst werden.

WARNUNG:

Wenn das Werkzeug Uber einen langeren Zeitraum kontinuierlich mit niedriger Drehzahl
verwendet wird, wird der Motor Uberlastet, was zu einem Werkzeugausfall fihren kann.

Der Drehzahlregler lasst sich nur bis 6 hoch- und wieder bis 1 herunterdrehen. Uber diese
Grenzen hinaus darf er nicht gewaltsam gedreht werden, da die Drehzahlregelung sonst
unwirksam werden kann.

MONTAGE

WARNUNG:

Stellen Sie vor allen Arbeiten am Werkzeug sicher, dass das Werkzeug ausgeschaltet und der
Netzstecker gezogen ist.

Ein- und Ausbau des Frasers (Abb. 1 und 2)

VORSICHT:

Ziehen Sie die Spannzangenmutter nicht fest, ohne dass ein Fraser eingesetzt ist, da die
Spannzange brechen kann.

Verwenden Sie nur die mitgelieferten SchlUssel. Setzen Sie den Fraser vollstandig in die
Spannzange ein und ziehen Sie die Spannzangenmutter mit zwei Schraubenschlisseln oder
durch Drucken der Schaftverriegelung und dem mitgelieferten Schraubenschlissel fest. Zum
Entfernen des Frasers gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Basis

VORSICHT:

Legen Sie die Werkzeugbasis so auf das Werkstlck, dass der Fraser nicht mit dem Material in
Beruhrung kommt.

Schalten Sie anschlielend das Werkzeug ein und warten Sie, bis das Fraser seine volle
Drehzahl erreicht hat. Bewegen Sie das Werkzeug mit der flachen Basis Uber die
Materialoberflache, bis der Schnitt abgeschlossen ist.

Beim Kantenschneiden sollte sich die Materialoberflache in Vorschubrichtung links vom Fraser
befinden. (Abb. 3)

VORSICHT:

Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs kann zu schlechter Schnittqualitat oder Schaden am
Fraser oder Motor fuhren. Zu langsames Vorschieben des Werkzeugs kann zu Verbrennungen
und Schnittschaden flhren. Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt von der Frasergrofe,
der Materialart und der Schnitttiefe ab. Vor dem Schneiden des eigentlichen Materials empfiehit
es sich, einen Probeschnitt an einem Reststick durchzufihren. So kdnnen Sie das Schnittbild
genau sehen und die Abmessungen uberprufen.

Bei Verwendung einer Frasfihrung, Geradfuhrung oder Frasfuhrung ist darauf zu achten, dass
diese in Vorschubrichtung rechts positioniert ist. Dadurch liegt sie flach am Werkstuck an. (Abb.
4)
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VORSICHT:

Uberfrasen kann den Motor Uberlasten oder die Kontrolle des Werkzeugs beeintrachtigen. Die
maximale Frastiefe sollte beim Frasen von Nuten mit einem Fraser mit 3 mm Durchmesser 3
mm pro Schnitt nicht GUberschreiten. Flihren Sie beim Tieffrasen zwei oder drei Schnitte mit
zunehmend tieferen Einstellungen durch.

VORSICHT:

Halten Sie das Werkzeug beim Einsatz als Oberfrase mit beiden Handen fest. Um das
Werkzeug als Oberfrase zu verwenden, setzen Sie es auf den Tauchsockel, indem Sie ihn ganz
nach unten drtcken. (Abb. 5)

Einstellen der Schnitttiefe

Legen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache. Lésen Sie den Feststellhebel und senken Sie
den Werkzeugkorper ab, bis der Fraser die Flache beruhrt. Ziehen Sie den Feststellhebel fest,
um den Werkzeugkorper zu arretieren. Drehen Sie die Feststellmutter der Anschlagstange
gegen den Uhrzeigersinn. Senken Sie die Anschlagstange ab, bis sie die Einstellschraube
berlhrt. Stellen Sie den Tiefenmesser auf ,0“. Die Schnitttiefe wird auf der Skala am
Tiefenmesser angezeigt. Drucken Sie die Eilgangtaste, um den Anschlag auf die gewunschte
Schnitttiefe anzuheben. Prazise Tiefeneinstellungen lassen sich durch Drehen des
Einstellknopfes (1 mm pro Umdrehung) vornehmen. Durch Drehen der Feststelimutter der
Anschlagleiste im Uhrzeigersinn wird diese sicher arretiert. Die zuvor eingestellte Schnitttiefe
kann nun durch Losen des Feststellhebels und anschlieRendes Absenken des Werkzeugkorpers
erreicht werden, bis die Anschlagleiste die Einstellschraube des Anschlagblocks beruhrt.

VORSICHT:

Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs kann zu schlechter Schnittqualitat oder Schaden am
Fraser oder Motor fuhren. Zu langsames Vorschieben des Werkzeugs kann zu Verbrennungen
und Schnittschaden fuhren. Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt von Frasergrole,
Materialart und Schnitttiefe ab. Vor dem Schneiden am eigentlichen Material empfiehlt es sich,
einen Probeschnitt an einem Reststlick durchzufihren. So kdénnen Sie das Schnittbild genau
sehen und die Abmessungen Uberprufen.

Bei Verwendung einer Geradflhrung ist darauf zu achten, dass diese in Vorschubrichtung auf
der richtigen Seite montiert ist. Dadurch liegt sie flach am Werkstuck an.

Verwendung der Geradfuhrung
Die Geradflihrung dient zum geraden Schneiden beim Fasen oder Nuten. (Abb. 6) Zur Montage
der Geradfuhrung die FUhrungsstangen in die Bohrungen der Tauchbasis einsetzen.

Stellen Sie den Abstand zwischen Fraser und Geradfihrung ein. Sobald der gewunschte
Abstand eingestellt ist, ziehen Sie die Randelschrauben fest, um die Geradflihrung zu fixieren.
Bewegen Sie das Werkzeug beim Frasen mit der Geradfihrung bindig an der Werkstuckseite
entlang.

Ist der Abstand (A) zwischen Werkstlckseite und Schnitt zu grofl3 oder ist die Werkstickseite
nicht gerade, kann die Geradfuhrung nicht verwendet werden. Klemmen Sie in diesem Fall ein
gerades Brett fest an das Werkstiuck und verwenden Sie es als Fuhrung entlang der Frasbasis.
Bewegen Sie das Werkzeug in Pfeilrichtung.
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Schablone verwenden — Schablonenfithrung montieren (Zubehor) — (Abb. 7)

Eine Schablone (nicht im Lieferumfang enthalten) fur eine Oberfrase ist ein Werkzeug, das in
der Tischlerei und Holzbearbeitung zum prazisen Schneiden und Formen von Holzwerkstoffen
verwendet wird. Zur Montage der Schablonenflhrung I6sen Sie die Schrauben am
Werkzeugsockel, setzen die Schablonenflhrung ein und ziehen die Schrauben fest. Befestigen
Sie die Schablone am Werkstick. Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone und bewegen
Sie es, wahrend Sie die Schablonenfuhrung an der Schablonenseite entlangfihren.

Eine Schablone dient zum Erstellen wiederholbarer Formen und Muster. Mit einer Schablone
konnen Sie identische Schnitte oder Muster auf mehreren Materialsticken erstellen. Komplexe
Formen wie Kreise, Bogen, dekorative Muster oder Kantenprofile lassen sich damit einfach
duplizieren.

Prazises Frasen: Mit einer Schablone kdnnen Sie die Oberfrase entlang einer bestimmten Bahn
fuhren und so prazise und akkurate Schnitte erzielen. Dies ist besonders wichtig beim Frasen
von Komponenten, die perfekt zusammenpassen mussen, wie z. B. Mobelverbindungen,
Arbeitsplattenkanten oder dekorativen Tischlerarbeiten.

Eine Schablone gewahrleistet: Arbeitssicherheit — Die Verwendung einer Schablone erhoht die
Arbeitssicherheit, da sich der Bediener auf die Fihrung des Werkzeugs entlang der Schablone
konzentrieren kann, anstatt manuell einen geraden Schnitt einzuhalten. Die Schablone
stabilisiert zudem die Oberfrase und reduziert so das Risiko von Fehlern und Materialschaden.
Schnelligkeit und Effizienz: Bei grof3en Projekten mit vielen identischen Schnitten beschleunigt
eine Schablone die Arbeit erheblich. Dies ermdglicht eine effiziente und schnelle
Materialbearbeitung, was sowohl in der Massenproduktion als auch bei komplexen
Holzbearbeitungsprojekten von Vorteil ist.

Das Werkstick wird auf eine etwas andere GrolRe als die Schablone zugeschnitten.
Berucksichtigen Sie den Abstand (X) zwischen dem Fraser und der Aullenseite der
Schablonenfihrung. Der Abstand (X) lasst sich mit folgender Gleichung berechnen:

Abstand (X) = (AuRendurchmesser der Schablonenfiihrung — Fraserdurchmesser) / 2

Anbringen der Staubabsaugduse (Abb. 8)

Die Staubabsaugdise wird mit Fligelschrauben am Oberfrasensockel befestigt. Achten Sie
darauf, dass der Vorsprung der Duse in den Schlitz im Sockel passt. An der beiliegenden
Staubschutzkappe kann ein Staubsaugerschlauch angeschlossen werden. (Abb. 9)

WARTUNG

ACHTUNG: Stellen Sie vor Wartungsarbeiten immer sicher, dass das Gerat ausgeschaltet und
der Netzstecker gezogen ist. Verwenden Sie niemals Benzin, Benzol, Verdinner, Alkohol oder
ahnliche Substanzen. Dies kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen flhren.

Kohlebiirsten austauschen

Kontrollieren und ersetzen Sie die Kohlebursten regelmafig. Ersetzen Sie sie, wenn sie bis zur
Verschleillgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die Kohleblrsten sauber. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebursten. (Abb. 10)
Entfernen Sie die Burstenhalterabdeckungen mit einem Schraubendreher. Entfernen Sie die
verschlissenen  Kohlebursten, setzen Sie neue ein und befestigen Sie die
Bulrstenhalterabdeckungen. (Abb. 11)

TECHNISCHE DATEN
Spannung: 230 V

Frequenz: 50 Hz

Leistung: 710 W

Drehzahl: 16.000-35.000 U/min
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‘ € Die letzten beiden Ziffern des Jahrgangs des CE-Zeichens - 23

EINHALTUNGSERKLARUNG EU

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart in vollem Umfang, dass:

Oberfrase 710W mit Drehzahlregelung, Typ: G80737, Modell: 60061-2

die Anforderungen des Europaischen Parlaments und des Rates erfullt:

— 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten uber die elektromagnetische Vertraglichkeit,

— 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 uber Maschinen,
die die Richtlinie 95/16/EG andert,

— 2011/65/EU vom 8. Juni 2011 zur Einschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten,

— 2015/863 vom 31. Marz 2015, das Anhang Il der Richtlinie des Europaischen Parlaments und
des Rates 2011/65/EU hinsichtlich der Liste der eingeschrankten Stoffe andert.

und Normen EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

ist gemal} den EG-Typzertifikaten

- Nr. AE 50616278 0001 vom 12.01.2024

- Nr. AM 50612888 0001 vom 11.01.2024

ausgestellt von TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nurnberg
Land: Deutschland,

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0197

und 230400784HZH-001 vom 08.06.2023, ausgestellt von INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Land: Kanada,

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2903

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung
des Herstellers geandert oder modifiziert wird.

Fur die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation ist verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Ort und Datum der Ausstellung Nachname, Vorname und Position der
bevollmachtigten Person



G80737

60061-2

Ppéla dvw 710W pe piBuIon oTPpOPWYV
MeTdgppaon TNG apxIKNG odnyiag

2307504z | 710W
16000-35000/min

Ppéla avw 710W pe puOpION OTPOPWV

NMPOZOXH!

AladoTe TO TTEPIEXOMEVO QUTAG TNG 0dNYiag TTPIV a1Td TN XPHoN Kal QUAASTE ThV yia
MEAAOVTIKA XPiON TG CUOKEUNG.

Mapaywyn yia:
GEKO Etaipcia mrepiopiopévng eudovng Sp.k.
KiéTAiv, 0866¢g Zraroépofa 3,
97-500 Pad6poko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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2KOTTOg
To epyaleio TTpoopiletal yia @peldpioua Kal TTPOPIAIVYK EUAOU, TTAQOTIKWY Kal TTapONOIWV
UAIKWV.

PeOpa

To epyaAeio Ba TTpéTTel va ouvdeBei udvo ae TTNyr PEUMATOC WE TNV idla TACN TTOU ava@EPETal
oTnNV ETIKETA, KAl UTTOPEI va XPNOIKOTTOINOEl JOVO PE HOVOPATIKT) TPOPOodATNON EVAAAQCCOUEVOU
peupaTog. Eival dITTAG govwpéva oUP@WVA PE TA EUPWTTAIKA TTPOTUTTA KOl ETTOMEVWG PTTOPOUV
ETTIONG VO XPNOIYOTTOIOUVTAI O€ TTPICEC XWPIG YEIWHUEVO KOAWDIO.

FevIKEG TTPOEIBOTTOINOEIG OXETIKA JE TNV ACQPAAEIN NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV:
MPOEIAOMOIHEH AiaBdoTte TTPOCEXTIKA OAEG TIG TTPOEIBOTTIOINCEIS ACQPAAEIAG Kal OAEG TIG
odnyieg. H un TApNoN Twv TTPOEIBOTTOINCEWYV Kal 0dNYIWV PTTOPET va 0dnyAoel o€ NAEKTPOTTANCIQ,
QWTIA KaI/f} coBapoug TPAUPATIOUOUG.

DuAaETE OAeG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG KAl 0Onyieg yia HEAAOVTIKA xprion.

MposidoTtroInoeig ao@aAeiag TNG PpPECAG:

1. KpatAoTe 10 gpyaAeio atmd TIG JOVWUEVEG eTTIQAvEIEG AaBAG, KaBWGS N epéfa PTTopEi va ayyigel
T0 KoAwdIO Tpoodooiag. H kot "CwvTtavou" kaAwdiou uTTopEl va TTPOKOAECEl TNV €KOEON
METOAAIKWYV TUNUATWY TOU epyaAegiou o€ pela Kal ITTOPET va NAEKTPOTTAALEI TOV XProTn.

2. XpnOoIUoTToINoTE OQIYKTAPES A AAAO TTPAKTIKO TPOTTO YIA VO ACQAAICETE KAl VO UTTOOTNPICETE TO
TTPOG KATEPYOAOIQ AVTIKEINEVO OE YIa 0TaBepr TTAAT@OPA. H XEIPOKivNTN KPATNON TNG £PYOTIAq N
n oTAPIEN OTO CWHA TNV KABIOTA aoTadr) Kal YTTopEi va 0dnynoel o€ aTTWAEIQ EAEyXOU.

3. PopéaTe TTPOCTACIO AKOUCTIKWYV KATA TN SIAPKEID JAKPOXPOVIAG EPYATiag.

4. XeIPIOTEITE TTPOOEKTIKA TIG PPECEG.

5. Mpiv ammd Tnv ekkivnon, €AEyETE TTPOCEKTIKA TN PPECA YO PWYMES i CnUIEG. AVTIKATOOTHOTE
AMECWG TNV payIoPEVN i KOTEOTPANMPEVN PPECQ.

6. ATToQUYETE TO KOWIUO Vuxiwv. Mpiv EeKIvioeTe TNV epyaacia, eAEyETE Kal a@aipéaTe OAa Ta vUxIa
atTd TO AVTIKEIYEVO TTOU ETTEEEPYALEDTE.

7. KpatroTte 10 epyaAeio o@ixTa.

8. KpatioTe Ta xépia oag Pakpid atrod Kivata pépn.

9. BeBaiwbeite 611 N @péCa dev ayyilel TO eTTEEEPYACOPEVO AVTIKEIUEVO TTPIV EVEPYOTTOINOETE TOV
OIAKOTITN.

10. MNpiv XpNOIUOTTOIACETE TO EPYOAEIO O CWOTO UANIKO, ETITPEWTE TOU va AEITOUPYNOEl yia Aiyo.
MapatnpAoTe TIGC BOVAOEIC 1) TIG TOAAVTEUOEIG TTOU PTTOPEI va UTTOONAWVOUV OTI N @pECa givai
KOKWG TOTTOBETAMEV.

11. Mpoacéte TN d1EUBUVON TTEPIOTPOPNS TNS PPECAG KaBWG Kal TN dieuBuvon TTpowenong.

12. Mnv a@rveTe TO EPYAAEIO AVOUPEVO XWPIG ETTIBAEWN. XpNOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO HOVO EVW
TO KPATATE OTO XEPI OQG.

13. T1avTa aTTEVEPYOTTOIEITE KOl TTEPIMEVETE PHEXPI N PPECA VO OTAUATHOEI TEAEIWG TTPIV AQAIPECETE
TO €pyaAgio aTTd TO £TTEEEPYACOPEVO QAVTIKEIPEVO.

14. Mnv ayyicete TN @PECa aPEowG META TN XPAON; UTTOPEI va ival TTOAU (0T Kal VO TTPOKAAECEI
EyKauua.

15. Mnv Nittaivete Tn BAon Tou epyaAgiou armmpooekTa Pe OIOAUTEG, Bevdivn, AAdI r} TTApPOUOIESG
ouacieg. MTTopei va TTpokaAécouv pwypéG aTn BAon Tou epyaAciou.

16. Xpnoiyotroleite @PECEG ue KATAAANAN dIGUETPO Ggova, TToU va TAIPIACEl PJE TNV TaXUTNTA TOU
epyaAeiou.

17. Opiopéva UAIKG TTEPIEXOUV XNUIKA TTOU PTTOPE va gival TogIKA. Na €i0Te TTPOCEKTIKOI yia va
ATTOTPEWETE TNV EICTTIVON OKOVNG KAl TNV TTAQN UE TO OEpPa. AKOAOUBNOTE TIC 0dNYieC aOPAAEING
TOU TTPOUNOBEUTH) UAIKWV.

18. MavTa xpnoiPoTroIEiTe KATAAANAN pAOKa TTPOOTOCIOG aTTd OKOVN/AVATIVEUCTAPA YIa TO UAIKO
KAl TNV €QAPUOYH ME TNV OTToia EpYAlETTE.
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Fevikég 0dnyieg ao@AAEIOG — XWPOGS EPYATIiagG.

a) O xwpog epyaaciag Ba peTTel va diatnpeital KaBapdg. Mpétel va diac@alioTel 0TI gival KA
PWTIOUEVOG.

- AVETTaPKAG QWTIONOG 1] aKATACTACIO OTO XWPEO EPYACIOG UTTOPEI va TTPOKAAECEI ATUXAMATA.

B) Mnv gpyacleoTe pe 1o epyaleio oe TTEPIBAANOV EKPNKTIKOU KIVOUVOU, O€ TTEPIBAAANOV EUPAEKTWV
UypWYV, agpiwv r oKovng.

- Katd 1n xpAon NAEKTPIKWY €pyaAEiwv TTapdyovTal OTTIVONPES TTOU UTTOPEI VO TTPOKAAECOUV
AVAPAEEN EUPAEKTWV OUTIWV.

Y) Mnv emtpétrete oe TTaIdIG KAl TPITOUG va TTPOOEYYICOUV TTEPIOXEG OTTOU XPNOIUOTTOIoUVTAl
NAEKTPIKA pyaAcia.

- H didotraon NG TPOCOoXAG TOU XPROTn KaTd Tn SIGPKEIQ TG EPYACiag PUE TN CUCKEUN UTTOPEI va
odnynoel o€ atTwAEIa EAEYXOU TOU EPYAAEIOU KAl va TTPOKAAECEI CWHATIKOUG TPAUUATIOHOUG.

Fevikég 0dnyieg ao@aAeiag — NAEKTPIKA ao@AAcia.

a) O1 TTpiCeg TWV NAEKTPOVIKWYV EPYOAEIWV TTPETTEI va TAIPIALOUV OTIG UTTODOXEG. IMOTE dev TTPETTEI
va TPOTIOTTOIEITAl N TTPIfa PE Kavévav TPOTTO. Agv TIPETTEI va XPNOIUOTTOIOUVTAl TIPOEKTACEIG O€
TTEPITITWON NAEKTPOVIKWYV EPYOAEiWY TTOU BIaBETOUV KAAWDIO e aywyo yeiwong.

- H un tTpotrotoinon TpIwv Kal UTTOOOXWV PEIWVEI TOV KivOuvo NAEKTPOTTANEIOG.

B) Mpétrel va aTToQPEUYETAI N ETTAQPL PE ETTIPAVEIEG TTOU iVl YEIWUEVEG 1 BPAXUKUKAWMEVEG UE TN
YEIWOT, OTTWG OWANVEG, KOAOPIPEP, KOUCGIVES KOl YUYEIQ.

- Z€ TIEPITITWON ETOPNG ME YEIWPEVA 1 PPOaXUKUKAwMEVO pPEPN, au&dveTal o KivOuvog
NAEKTPOTTANEIaG.

y) Aev TTpETTEl va eKTIBETAI TO NAEKTPOVIKO £pyaAeio o€ BPoxr 1 UYPEG OUVOIKEG.

- Z€ TTEPITITWON €10000U VEPOU OTO NAEKTPOVIKO £PYAAEIO, aUEAVETAI O KivOUVOG NAEKTPOTTANSIAG.
Q) Agv TTpETTEl VA KATATTOVOUVTAI T KOAWDIO ouvdeong. MNMoTé dev Ba TTPETTEI va XPNOIYOTTOIEITAI
TO KOAWAIO GUVOEDNG IO TN PETAPOPA, TNV EAEN TOU NAEKTPOVIKOU £pyaAgiou i TNV agaipeon NG
Tpifag ammd Tnv uttodoxn. [lMpétmel va KpaTtdre 1O KAAWSIO OUVOEONG MOKPIA aTTO TTNYEG
BepudTNTOG, AAdIA, AIXUNPES AKPEG A KIVNTA PEPN.

- Ta kateoTpapuéva n BeBapnuéva KaAwdia ouvdeong auéavouyv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANEiag.

€) Z& TTEPITITWON TTOU XPNOIYOTIOIEITAI NAEKTPOVIKO EPYAAEIO OE EEWTEPIKOUG XWPOUG, Ta KAAWDIO
ouvOeEONG TIPETTEI VA ETTEKTEIVOVTAI ME TTIPOEKTAOEIS KATAAANAEG yia XpAon ot €EWTEPIKOUG
XWPOUG.

- H xprion Tpoéktaong KAaTtaAANANG yia eEWTEPIKA XPHON YEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

OT) Z& TTEPITITWON TTOU N XPAON NAEKTPOVIKOU epyaAgiou o€ uyvo TTEPIBAAAOV €ival avaTTOQPEUKTN,
w¢ TpooTacia amd TNV Tpo@odocia peluatog Ba TPETTEl va XPNOIKOTTOIoUVTal OIAKOTITEG
dlapponig (RCD).

- H xprion RCD peiwvel Tov Kivduvo nAEKTPOTTANEiaG.

Fevikég 0dnyieg ao@aAgiag — TTPOOWTTIKA ACPAAELIA.

a) MNpétrel va giote TTPORAEWIPOI, va TTAPATNPEITE TI KAVETE KAl VA JIATNPEITE TN AOYIKA KATA TN
XPNon NAEKTPIKWY €PYaAgiwyv. Aev TTPETTEI va XPNOIMOTIOIEITE NAEKTPIKO €pyaAeio OTav €ioTe
KOUPOOHEVOI A UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA 1) @apUAKWV.

- Mia oTiyun oTiypiaiag TTpocoxng Katd mn dIGpKEIa TNG €pYO0iag e NAEKTPIKG EPYaAEia UTTOpEi
va TTPOKAAECEl cOBapoUs TTPOCWTTIKOUG TPAUUATIOUOUG.

b) Mpétrel va @opAaTe ATOUIKO TTPOCTATEUTIKO €COTTAIOUOG. pETTel TTAVTA VA QOPATE TTPOCTATEUTIKA
yuaAid.
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- H xpnon KatdAnAou TIPOOTATEUTIKOU €EOTTAIOMOU, OTTWG MAOKA KATé Tng oKovng,
avTIOANICONTIKA UTTOBNPOTA, KPAVOG ] WTOACTTIOES, JEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOHWV.

c) Mpétrel va atmmo@elyeTal N akouola evepyotroinon. lMNpiv ouvdéoete TO gpyaleio oTnV TTNyN
TPo@odoaiag Kal/f) TTpIV OUVOECETE TNV UTTATAPIA KAl TTPIV ONKWOETE | METOPEPETE TO EPYAAEIO,
TIPETTEI VA DIAC@AAICETE OTI O DIAKOTITNG TOU NAEKTPIKOU £pyeiou gival aTn BEon «eKTOG» (Off).

- H petagopd Tou nAEKTPIKOU €pyaAeiou pe 1O dAXTUAO TTAvw OToV OIAKOTITN 1 N oUvdeon Tou
NAEKTPIKOU €PYAAEioU OTO BIKTUO TPOYOOOOIag HME TOV OIAKOTITH EVEPYOTTOINUEVO MTTOPEI va
TIPOKOAECEI ATUXNMA.

d) MNpiv evepyoTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO, TTPETTEI VA APAIPECETE OAQ TA KAEIDIA.

- H mrapauovry KA€IBIOU O€ TTEPICTPEPOUEVO THNHUA TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou JTTOPEI va
TTPOKAAETEI TIPOOWTTIKOUG TPAUPATIONOUG.

e) Katd Tnv epyacia he TN OUCKEUN TTPETTEI va aTTOQEUYOVTAl O1 I QUOIOAoYIKES BEaelg. H otdon
TOU XEIPIOTR TNG OUOKEUNG KATA TNV Epyacia Ba TTPETTEl va ival 0TaBEPNR Kal I00PPOTTNUEVN.

- H ocwot) B6éon katd tnv epyacia TTapéxel KOAUTEPO EAEyXO TOU NAEKTPIKOU gpyaAciou o€
ATTPOPBAETITEG KATAOTAOEIG.

f) MNpétrer va viuveoTe KATAAANAQ. Aev TTPETTEI va QOopdTe XaAapd pouxa A Koounuarta. MNpétrel va
KpatdaTe Ta JOAAIG, Ta poUuxa Kal TA YAVTIO HAKPIA oTTd KIVNTEG MEPN.

- Ta xahapd pouxa, Ta KOOUAMATA 1] TA JAKPIG JAAAIG UTTOPET va TTIacTouV atrd KivnTa Pépn.

g) Av Ol OUOKEUEG €ival TTPOCOPUOOUEVEG VIO OUVOEDN E€CWTEPIKWY CUCTNUATWY OTTOCTIOONG
OKOVNG Kal OUANAEKTWV okévng, Tipémel va BeBaiwbeite OT1 gival  ouvOedEPEVEG  Kal
XPNOIKOTToIoUVTAl CWOTA.

- H xprion OUAAEKTWV OKOVNG UTTOPEI VA PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAI PE TN OKOVN.

h) Eivar onuavtikd6 va AngBei uttown 61 n ouxvr) Xpron nNAEKTPIKAG epyaAeiou PTTOPE va
odnynoel TOV XEIPIOTA O€ POouTiva Kal UTTEPROAIKN) auToTreETToiBnon. Autd UTTopEl va TTPOKAAECE!
TNV ayvonon Twv Kavovwy ac@aAoug XprRong ThG CUOKEUNAG.

- H tapaioon Twv Kavévwyv ac@aAgiag atrd EUTTIEIPOUG XPMOTEG PTTOPEI va 0dnynoel o€
ooBapoug TPAUPATIONOUG.

Fevikég 0dnyieg ao@AAgIag - XpAAoN Kal @PovTida TOU NAEKTPIKOU EpyaAcgiou.

a) Mnv uTTEpQOPTWVETE TN CUOKEUN. XPNOIYOTTOINOTE €PYOAEia KATAAANAQ yia TNV KOHKPETH
epappoyn.

- ‘Eva epyaleio TTou €xel oxedIOOTEI yIa OUYKEKPIPEVN Xpron Ba ekTeAETEl TNV gpyacia KaAUTEPa
Kal TTI0 aOQAAWG.

b) Mnv xpnoigotroieite NAEKTPIKO €pyaAeio av O OIOKOTITNG TOU OV TO EVEPYOTIOIEI R
QATTEVEPYOTTOIEI.

- 'Eva nAekTpIkd gpyaleio TTou dev PUTTOpEi va eAeyXOei nEow BIOKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTE
VQ ETTIOKEVAOTEI.

c) Mpiv atré Tn pUBUION TNG CUOKEUNG, TNV aAAayh Twv EPYaAEiwV Epyaciag rj apou OTAPATACETE
va epyAadeoTe PE TO NAEKTPIKO €pYOAEio, TTPETTEI VO ATTOOUVOECETE TNV TTPICA ATTO TNV NAEKTPIKN
TTNYA 1 VO aQaIpECETE TNV UTTATAPIA.

- Auté TO PETPO TTPOQPUAOENG QTTOTPETTEI TNV ATTPOOOOKNTN EVEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou.

d) To un xpnoIPoTTOIoUPEVO NAEKTPIKG £pYaAEio TTPETTEI va QUAACOETAI O HEPOG UN TTPOCRACIKO
atro TTaidId. Aev eTTPETTETAI VA ETTITPETTETAI O€ ATOMA TTOU OEV YVWPICOUV TOUG KAVOVEG XEIPIOHOU
TNG OUOKEUNG A TToU Ogv gival €COIKEIWPEVA PE AUTH TNV 0dnyia va XpNOIKJOTTOIOUV TO NAEKTPIKO
epYyaAcio.

- 'Eva nAekTpIKO epyaleio TTOU XpnoigoTrolgiTal ammd av inexperienced xprioTteg BETEl 0€ KivOuvo
TOV XEIPIOTH Kal TO TTEPIBAAAOV.
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e) ZuvtApnon NAEKTPIKWV epyaAciwv kal ageooudp. lMpiv ammd kdBe xprion, e€AéyETe av Ta
Kivoupeva pépn Aeiroupyouv Xwpig ePTTAOKN A ev gival YTTAOKapIOPEva. © TTpETTel €TTioNg va
eAEyCeTe av n OnAKN €xel pwWYMES Kal av UTTApXouv GAAa oToixEia TTou Ba ptTopoucav va
ETTNPEACOUV TN OWOTH AEITOUPYIO TNG CUOKEUNG.

EmdlopBwaoTe TN xaAaouévn OCUOKEUN TTPIV OTTO TN XPHoN.

- MoAAG atuxriuaTa o@eilovtal o€ aKATAAANAN CUVTAPNGON TOU NAEKTPIKOU £pYyaAEiou.

f) Ta epyaAgia Tou xpnoiyoTrolouvTal Ba TTPETTEI TTAVTA VA Eival KOPTEPA Kal KaBapd.

- Ta TIPOCEKTIKA CUVTNPENUEVA KOTITIKA EPYAAELI, YE QIXPNPES KOTITIKEG AKPEG, OTTAVIA KOAAOUV
Kal gival TTIo eUKOAQ OTOV €AEYXO.

g) Ta nAekTpika epyaleia, Ta ageooudp, ol €EAPTAOEIS K.ATT. TTPETTEI va XPNOIYOTTOIoUVTAl
oUPQWVa PE TIG TTapouoeg odnyieg, AauBavovTag utrown TIG CUVONKES Epyaaciag Kal Tnv epyacia
TTPOG EKTEAEDN.

- H xpAon nAekTpIKOU epyaAgiou yia gpyacieg TTou dEV AVTATTIOKPIVOVTAI OTOV TTPOOPICHO TOU
MTTOPEI va 0dNyNoE€l O€ ETTIKIVOUVEG KATOOTAOEIG.

h) OAeg o1 AaB€G Kal o1 ETTIPAVEIEG, OTIG OTTOIEG KPATATE TO NAEKTPIKO £pyaAgio, Ba TTpétel TTavTa
va gival oTeEYVEG, KOBaPEG Kal EAeUBePEG aTTd AddI Kal ypAoo.

- O1 BpwuIkeg, oMNIoBNPES AaBEG euTTodiCouv TNV Ac@AA XPAON Kal TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou og aTPOCOOKNTEG KATAOTACEIG.

Mpiv TNV €kKivnon

Mpiv ouvdECETE TN CUOKEUN OTO NAEKTPIKG BikTUO, TTPETTEI va BeBaiwBeite OTI ival cuuBaTtd Pe Ta
dedopéva TTou ava@EpovTal OTnVv TauTOTNTA TNG OUOKEUNG, Kal OTI N NAEKTPIKN TIpida eival
oupBarr pe Tov BUOMA TNG OUOKEUNG TOOO O€ NAEKTPIKO OCO Kal Ot €TTTeEdO amddoong
PEUPATOG. Agv ETTITPETTETAI N XPAON AVTATITOPA YIA TH 0UVOEON TOu BUCHOTOG.

AEITOYPTIA

MPOZOXH:

Na BepaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYOAEIO €ival ATTEVEPYOTTOINUEVO KAl ATTOOUVOEDENEVO aTTd TNV
TTPiICa TTPIV PpUBUICETE 1] EAEYEETE TIG AEITOUPYIEG TOU EpyaAEiou.

PUOuion BaBoug Kotrn

Mo va puBuIoETE TNV TTPOEKTACT TOU KOTITH, XOAAPWOTE TOV HOXAO a0@AAIONG KAl HETAKIVIOTE TN
Baon Tou gpyaAciou TTPOG Ta TTAVW 1 TTPOG Ta KATW, OTTWG ATTAITEITAI, TTEPIOTPEPOVTAS TN Bida
puBuIoNG. Apou KAveTe Tn puBuIon, o@ifTe 0TaBEPG TOV HOXAG aC@PAAIONG yIa VO ao@AANICETE T
Baon Tou epyaAeiou.

MPOZOXH:
Edv 10 gpyaleio dev gival ao@AANICPEVO OKOPA KAl JE TQIYUEVO TOV HOXAO ao®AAiong, o@igTe TO
e€aywviko TTagINadl Kal oTn OUVEXEIQ OPiETE TOV JOXAO aopAAiong.

AlakoTTTNG

MPOZOXH:

Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYOAEIO Eival ATTEVEPYOTTOINKEVO TTPIV CUVOECETE TO EPYAAEIO OTNV
TTapoxn peUPaTog. MNa va ¢eKIVAOETE TO epyaleio, TTatiioTe TNV TTAeupd "ON" Tou d1oKAOTTITN. Na va
OTAMOTACETE TO EpyaAgio, TTathoTe TNV TTAeUpd "OFF" Tou dIaKOTTTN.

HAekTpoviki AsiToupyia

‘Eva egpyaAcio e€OTTAIOPEVO PE NAEKTPOVIKN AgIToupyia €ival EUKOAO OTn Aeitoupyia xdpn oTa
akOAouBa XapakTNPIOTIKA.
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‘EAeyxog Taxurtntog

H taxitnTa Tou epyaAeiou ptTopei va UETAPANBEI TTEPIOTPEPOVTAC TO KOUMTTI EAEYXOU TaXUTNTOG
atmo 10 1 oto 6. EmTuyxavetal uwnAoTeEPn TaXUTNTA OTAV TO KOUMTTI TTEPIOTPEPETAI TTPOG TO 6.
Emruyxaverar xaunAotepn Ttaxutnta OTAV TIEPIOTPEPETAI TTPOG TO 1. AUTO OQG EITPETTEI VA
eMAEEETE TNV 10QVIKA TAXUTNTA YIa BEATIOTN €TTECEPYaTia UAIKOU, dnAadry, n TaxutnTa UTTOPEI va
puBuIoTEI CWOTAE OTOV TUTTO UAIKOU Kal T SIAPETPO TOU KOTITIKOU.

MPOEIAOMNOIHZH:

Edv 1O gepyaleio xpnoIPOTTOIEITAI CUVEXWGS O XOUNAEG TAXUTNTEG YIA JEYAAO XpoVvIKO dIdoThA, O
KIvnTrpag Ba uttep@opTwOei, TTpokaAwvTag BAGRN oTo £pyaAcio.

To KoupTri eAéyxou TaxUTNTOG UTTOPEI va TTEPIOTPAPEI JOVO TTPOG TA TTAVW OTO 6 KAl TTPOG TA
KATw oT1o 1. Mnv 10 mMECeTE TTEPA ATTO QUTA Ta OpIa, KABWGS N Asiroupyia eAEyxou TaxuTnTag
MTTOPEI VO KATAOTEI OVATTOTEAEGUATIKH).

ZYNAPMOAOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH:

BeBaiwBeite TTAVTA OTI TO £PYOAEIO €ival ATTEVEPYOTTOINUEVO KOl ATTOCUVOEDENEVO ATTO TNV TTPICa
TIPIV EKTEAECETE OTTOIOOATTOTE EPYATIA OTO EPYAAEIO.

EykardoTaon fj agaipeon Tou kotmrTikou (Eik. 1 kai 2)

MPOZOXH:

Mnv o@iyyete TO TTAEIUADI TOU KOAET XWPIG va €xETE TOTTOBETACEI KOPTN, KABWGS TO KOAET PTTOPE(
va OTTAOoEl.

Xpnoipotroifote pévo Ta KAEIOIG TTou TTapExXovTal JE To epyaleio. Elodyete Tov KOQTN TTARPWGS
OTO KOAET Kal oQi¢Te KOAG TO TTAEIUADI TOU KOAET XPNOIMOTTOIWVTAG dUO KAEIBIG 1 TTECOVTaG TNV
ao@aAgia Tou aéova Kal XpnOIUOTTOIWVTAG TO TTapeXOUEVO KAEIBI. [a va a@aipéoeTe Tov KOPTN,
aKOAoUBAOTE TN dIadIKACIA EYKATAOTOONG AVTIOTPOYPA.

Baon

MPOZOXH:

TotoBeTAOTE TN BAoN TOUu gpyaAgiou OTO TEPAXIO EPYATIOC £TOI WOTE O KOPTNG VA KNV AKOUUTTAE
OTO UAIKO.

2Tn OUVEXEIQ, EVEPYOTTOINOTE TO EPYAAEIO KAl TTEPIMEVETE VA QPTACEI O KOPTNG OE TTAfpN TaxXUTNTA.
MeTaKIVAOTE TO EPYAAEIO TTPOG T EUTTPOG KATA PUAKOG TNG ETTIPAVEING TOU UAIKOU, dIaTNPWVTAG TN
Baon Tou epyaAgiou eTTITTEdN KaI KIVOUPEVOG OPOAG PEXPI VO OAOKANPWOEI N KOTT).

Katd tnv KOTTA aKpwyv, N €TTIQAVEIA TOU UNIKOU TTPETTEI VA BPICKETAI OTA APIOTEPA TOU KOPTN TTPOG
TNV KateuBuvon Tpopodoaoiag. (Eik. 3)

MPOZOXH:

H TTOAU ypriyopn METOKIiVAON TOU €pYyaAgiou TTPOG TO E€UTTPOG MPTTOPEI va 0dNynoeEl O KAK
TTOI0TNTA KOTIAG 1 ¢NMIG OoTov KOYTN A Tov KIvNTAPA. H TTOAU apyry pETakivnon Ttou gpyaAciou
TTPOG TA EUTTPOG MWTTOPEI va TTPOKOAECEI eykaupata kal {nuid otnv Kotrr. H owoTh Taxutnta
Tpo@odoaiag eEapTdral ammd 10 PEyeBOG Tou KO@TN, TOV TUTTO TOU UAIKOU Kal To BAB0G KOTINAG.
Mpiv KOWETE TO TTPAYUATIKO UAIKO, OUVIOTATAI VO KAVETE PIA OOKIMAOTIKA KOTTH) O€ éva KOUMATI
dyxpnoTtou UAIKoU. Autd Ba cag emTpéwel va Oeite akpIBWG TTWGS Ba @aivetal n KOTTA Kal va
eAEyEeTE TIG DIOOTAOCEIG.

Otav xpnoigotrolgite 0dnyd KOTING, €uBUypauuo odnyo ) odnyd Kotmg, BePaiwdeite Ot ival
TOTTOBETNUEVOG OECIG OTNV KaTEUBUvoN Tpogodoaiag. Auté Ba BonBrioel va diatnpeital eTTiTedog
oTnv TTAeupd Tou Tepayiou epyaciag. (EIk. 4)
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MPOZOXH:

H utrepBoAIK @peldpioua PTTOPEI va UTTEPPOPTWOEI TOV KIVATAPA 1 va OUCKOAEWEI TOV EAEYXO
Tou gpyaAciou. To péyioTo BABOG PpeapiopaTog dev TTPETTEI va uTTEPPRaivel T 3 mm o€ pia pévo
KOTT} KATA TO @QPECAPIONA QUAGKWOEWY PE KOPTN Olapétpou 3 mm. Katd 1o @peldpioha o€
BaBog, dnuioupynoTe BUO A TPEIG KOTTEG PE TTPOODEUTIKA BaBUTEPES PUBUICEIC.

MPOZOXH:

Otav xpnoiyoTroleite TO epyaieio wg QpéECa, KPATHOTE TO EpyaAgio oTaBepd Kal pe Ta dUO XEpIa.
MNa va XpnoIJOTTOINCETE TO €pYOAEio WG QPECA, EYKOTAOTAOTE TO epyaAeio otn Baon Bubiong
ECOVTAG TO PEXPI KATW. (EIK. 5)

PUOuion Tou BdBoug KOTTAG

TomoBeTAOTE TO €PYAAEio O€ pIa ETTITTEDN €MMIQAVEID. XOAAPWOTE TOV POXAG ac@AAiong Kai
XOUNAWOTE TO CWHA TOU EPYOAEIOU PEXPI O KOPTNG VO OKOUUTTHOEI TNV ETTITTEDN ETTIPAVEIQ. ZQIETE
TOV HOXAG aO@AAIONG YIO VO aC@AAICETE TO OWHA Tou gpyaleiou. NupioTe To TTAgIUAdI aoPAAIONG
NG paRdou avaoToAng apioTePOOTPOPa. XapunAwoTe Tn PARS0 avaoToAng pExpl va £pbel o€
emagn pe TN Bida puBuiong. PuBuiote Tnv évdeign PaBoug oto "0". To PABog KOTAG
UTTOOEIKVUETAI OTNV KAipaka atmo Tnv évdeign BaBoug. MNaTtAoTe TO KOUUTTI Taxeiag Tpogodoaiag
yla va aveBdoete TN paRdo avaoToAAg oTo mBUUNTO PAB0OG KOTMG. AKpIREIG puBuioeig BaBoug
MTTOpOUV  va  yivouv TTEPIOTPEQPOVTAG TO KOUWTT puBuiong (1 mm  avd TTePIoTPOYPN).
Mepiotpépovtag 1o TTagiuad aoc@aAiong TG PAPdou avaoToAng degidoTpoPa, ac@aAifeTal n
paRdog avaoToAAg. To TTponyouuévwg pubuiopévo BABOG KOTTAG UTTOPEI Twpa va eTTITEUXOEi
XOAAPWVOVTAG TOV HOXAO ao@AAIONG KAl OTN OUVEXEID XOUNAWYOVTAG TO OWHPA TOU gpyaAciou
MEXPI N PABOOG avaoToAG va £pBel o€ eTTa@r Pe TN Bida pUBUIONG TOU UTTAOK OVAOTOANG.

MPOZOXH:

H TTOAU ypriyopn METOKiVAON TOU €pyaAgiou TTPOG Ta €UTTPOG PTTOPEl va odnynoeEl O KAKM
TTOI0TNTA KOTTAG 1 ¢nMIA OToV KOYTN A Tov KIvnTApPA. H TTOAU apyry YETakivnon Tou gpyaAciou
TTPOG TA EUTTPOG WTTOPEI va TTPOKOAECEI eykaupaTa Kal {nuid oTtnv Kotrr. H owoTh Taxutnta
TpoPodoaTiag eapTdral amd 10 PEYEBOG Tou KOQTN, Tov TUTTO UAIKOU Kai To BaBog kotmg. lNpiv
KOWETE OTO TTPAYMATIKO UAIKO, OUVIOTATAI VA KAVETE PIO OOKIPACTIKA KOTTH O€ £€va KOPPATI UAIKOU.
AuTé Ba oag emTpéWel va OeiTe akpIBWG TTWGS Ba @aiveTal n KOTTA Kail va eAEYEETE TIG OIOOTACEIG.

Otav xpnoiyoTtroigite évav euBuypauuo odnyo, BeBaiwbeite OT gival ToTTOBETNUEVOG OTN BECIA
TTAEUPA TTPOG TNV KaTeuBuvon Tpogodoaoiag. Autd Ba Bonbroel va diatnpnBei etiredog oTnv
TTAEUPd TOU TEPAYIOU EpyaTiag.

XpRon Tou guBUypaupou odnyou

O euBuypaupog odnyodg XPnNOIUOTIOIEITAI YIO EUBEIEC KOTTEG KATA TNV AogoToun f TNV auAdkwaon.
(Eix. 6) MNa va TorroBeTA0ETE TOV EUBUYPAPHO 0dNYO, TOTTOBETAOTE TIG PABdOUG 0dNYyoU OTIG OTTEG
otn Béon BuBiong.

PuBuioTte TNV améoTaon PETAgU TNG MUTNG Tou @PECaG Kal Tou €uBuypauuou odnyou. MOAIG
opioete TNV €mBuunTt améoTacn, o@i¢te TIG PBideg Pe TTETAAOUdA yIA VA ACQAAICETE TOV
€UBUYpappo 0dnyd otn B€on Tou. Katd Tnv KOTTA, METAKIVAOTE TO EPYAAEIO PE TOV €UBUYPAUMO
odnyod va eQATTTETaI OTNV TTAEUPA TOU TEPAYXIOU EPYAOTiag.

Edav n améoTaon (A) petagu tng TTAEUPAS TOU TEPaxiou epyaaciag Kai TG KOTTAG gival TTOAU peydAn
N €A&v n TTAEUpd TOU TePaxiou epyaaciag dev gival guBeia, o euBUYpPAPPOG 0dNYOG dev PTTOPEI va
XPNOIYOTTOINBEl. Z€ QUTAV TNV TTEPITITWOTN, OTEPEWOTE KAAA Mia eubegia cavida OTo TEPAXIO
Epyaciag Kal XpnoIYOTIOINOTE TNV WG 0dnyd Katd unkog g Baong tou @péfag. MeTakIVAOTE TO
gpyaAeio TTpog TNV KateuBuvon Tou BEAOUG.
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XpnRon MpoTtuTtrou - Eykardotaon Tou Odnyou Mpotutrou (Afecoudp) - (EIK. 7)

‘Eva mpétutro (dev TrepIAaUPBAveTal) yia @péCa cival €éva EPYAAEiO TTOU XPNOIYOTTIOIEITAI OTNV
EuAoupyIKA Kal TNV EUAOUPYIKNA YIa TNV TTPAYHATOTTOINGN aKPIBWY KOTTWV Kal oXNUatwy og EUAIva
UANIKA. TNa va eyKaTtaoTioeTe TOV 00Nyo TTPOTUTTOU, XaAapwoTe TIG Bideg oTn Bdon Tou epyaAciou,
TOTTOBETACTE TOV 0ONYO TTPOTUTTOU KalI, OTN CUVEXEIA, OQIETE TIG Bideg. ZuvdEDTE TO TTPOTUTIO OTO
TeEPGXIo epyaciag. ToTTOBETAOTE TO €pyaAEio OTO TTPOTUTTO KAl PETOKIVAOTE TO E€PYAAEIO EVW
KaBodnyeite Tov odnyd TTpoTUTTIOU KATA HPAKOG TNG TTAeupdg Tou Trpotutrou. ‘Eva mrpotutro
XPNOIYOTTOoIEITAI YIa: TR dnuIoupyia eTTAVOAAPBAVOPEVWY OXNUATWY Kal PoTiBwv. 'Eva TpdTutTo
0A4G emMTPETTEl VA KAVETE TTAVOUOIOTUTTEG KOTTEG R WOTIBa o€ TTOANG KOPpATIa UAIKOU. Zag
EMTPETTEI VO QVTIYPAPETE EUKOAA OUVOETA oXAuaTa OTTWG KUKAOUG, TO¢a, dlakoounTikKA PoTiBa
TTPOQIA OKPWV.

Ppelapiopa AkpiBeiag: ‘Eva TpOTUTTO 0AG €MITPETTEI va KABodNyeiTe TO @PECa KATA WIKOG MIOG
OUYKeKpIPEVNG Bladpoung, eEac@aAlifoviag akpif kal akpiBry kot. Autd eival 18iaitepa
ONPAVTIKO KATd To @PeCAPIoUa eEAPTNUATWY TTOU TTPETTEI VA TAIPIAZOUV TEAEIA UETALU TOUG, OTTWG
EVWOEIG €TTTTAWY, AKpeg TIAykou 1 dlakoounTika oToixeia &uhoupyikig. 'Eva  mpotutro
dlac@aAilel: AopdAcia otnv gpyacia - H xprion €vog TTPOTUTTIOU PTTOPEI va AUgAOEl TNV AOQAAEI
OTNnV €pyaaoia, €TTEIBN O XEIPIOTAG MTTOPEI va eTTIKEVTPWOEI TNV KaBodrynon Tou epyaAgiou KaTd
MAKOG TOU TTPOTUTTOU avTi va diatnpei Xelipokivnta pia eubeia koA, To mrpdTutto Bonbd etmiong
oTn oTaBePOTTOiNON TOU PPECAG, HEIWVOVTAG TOV KiVOUVO OQAAUATWY KAl UAIKWV {NPIWV.
Taxotnta kai  amoreAeoparnikdéTnTa: Mo pyeydAa €pya OTTOU TIPETTEL va  Yivouv  TTOAAEG
TTAOVOUOIOTUTTEG KOTTEG, €va TTPOTUTTO ETTITAXUVEI ONUAVTIKA TNV €pyacia. AuTO €mMITPETTEI TNV
ATTOTEAEOUATIKA KOl ypriyopn €Tmegepyacia UAIKOU, n oTroia eival eTwW@EAAG TOOO OTn MAdIKA
TTapaywyr] 600 Kal yia oUveeTa £pya EUAOUPYIKAG.

To Tepdyio epyaciag Ba kotrei o€ EAAPPWGS SIOPOPETIKO PEYEBOG aTTd TO TTPOTUTTO. AdRETE UTTOWN
TNV amréoTaon (X) geETagUu Tou KOTITN Kal ToU €EWTEPIKOU TOU 0dnyou TrpoTtuTtiou. H atréotaon (X)
MTTOPEI va UTTOAOYIOTEI XPNOIMOTTOIWVTAG TNV akOAouBn e€iowon):

AmrooTaon (X) = (EEwTtepikn SIAUETPOG TOU 0dNyoU TTPOTUTTOU - AIGUETPOG MUTNG PpECaGg) / 2

Z0vdeon TOu aKpouaoiou e§aywyng okovng (Eik. 8)

To akpo@uoIo €¢aywyng okOvNG TTPETTEI va OTEPEWOBEl 0oTn BAon Tou QPECAG XPNOIMOTTOIWVTAG
Bideg pe TTETAAOUDA, dlac@aAiCovTag OTI N TIPOEEOXH TOU AKPOYUGIiou TaIPIACEl OTNV UTTOd0XN OTN
Baon. 'Evag ocwAnvag nAEKTPIKAG OKOUTTAG UTTOPEI va OTEPEWBEI OTO TTPOCAPTNUEVO KAAUPUA
okovng. (Eik. 9)

ZYNTHPHZH

MPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYAAEIO Eival ATTEVEPYOTTOINUEVO KAl ATTOOUVOEDEUEVO
atmo Tnv TIpida TpIv aTrd TN ouvThpnon. MNoté punv xpnoiyotrolgite Pevdivn, BEVCOAIO, DIAAUTIKO,
aAKOOA | TTapOPoIEG ouaieg. AUTO UTTOPEI VO TTPOKOAECEI QTTOXPWHATIONO, TTAPANOPPWON N
PWYHEG.

AvTIKaTAOTOON YNKTPWV AvOpaka

EAEyxeTe Kal avTIKABIOTATE TAKTIKA TIC WYNKTPEG AvBpaka. AVTIKOTAOTAOTE TEG OTaV £XOUV @BapEi
MEXPI TO OpIo PBOPAG. AlOTnPEITE TIC YNKTPEG AvBpaka kabapég. Kai ol dUo ynkTpég avbpaka
TTPETTEI VA QVTIKABIoTaVTAI TAUTOXPOVA. XPNOIUOTTOINOTE HOVO TTAVOUOIOTUTTEG WNKTPESG AVOPaKA.
(Eik. 10). Xpnoiyotroiote €va Katoafidl yia va a@aip€oeTe Ta KOAUPPATA TNG OAKNG Twv
WNKTPWV. AQaIpECTE TIC QPOAPUEVEC WNKTPEC AVOPOKA, TOTTOBETAOTE KAIVOUPYIEG KOl QOQONIOTE
Ta KAOAUPpATa TNG OAKNG Twv Yynktpwv. (EIK. 11)

TEXNIKA AEAOMENA
Taon: 230V

2uxvotnta: 50Hz

loxug: 710W

TayxutnTa: 16000-35000rpm
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‘ € O1 duo TeAguTaiol apiBpoi Tou £€Toug ToTr0BEéTNONG TOU orfjpaTtog CE - 23

AHAQXH 2YMMOP®Q2>HZ E.E.

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KiéTAlv, 006¢ Ztratoegpofa 3, 97-500 Paviéuoko
onAwvel he TTARpN euBUvn OTI:

PpéCa avw 710W pe puBuion otpowy, Totrog: G80737 , MovTtéAo: 60061-2

TTANpPoI TIg attaiToelg Tou EupwTtraikou KoivoouAiou kal Tou ZupBouliou:

- 2014/30/EE 1ng 26ng dePpouapiou 2014 OXETIKA PE TOV OUYXPOVIOUO TWV VOUOBECIWV TwV
KPATWYV PJEAWV TTOU aQOPOUV TNV NAEKTPONAYVNTIKN CUPBATOTNTA,

- 2006/42/EK Ttou Eupwtrdikou KoivoBouAiou kai Tou ZupBouAiou TG 17ng Maiou 2006 OXETIKA HE
TIG UNXAVEG, TPOTTOTTOIWVTAG TNV 0dnyia 95/16/EK

- 2011/65/EE 1ng 8n¢ louviou 2011 OXETIKA PE TOV TTEPIOPIOUO TNG XPHONG OPICHEVWYV ETTIKIVOUVWV
OUCIWV O€ NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKS EEOTTAICUO,

- 2015/863 1ng 31ng Maptiou 2015 TpotrotToiwvTag 1o TTapdptnua Il Tng odnyiag Tou Eupwtraikou
KoivoBouAiou kai tou ZuuBouAiou 2011/65/EE ava@opikd pe TOV KATAAOYO TWV OUCIWV TToU
UTTOKEIVTQI O€ TTEPIOPICHOUG

f) kavoviopoi EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

gival oUPPWVa PE Ta TTIOTOTTOINTIKA TUTTOU EE

- apiB. AE 50616278 0001 nuepopnvia 12.01.2024

- apiB. AM 50612888 0001 nuepopnvia 11.01.2024

ekdoBévta atd Tnv TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 NupeuBépyn
Xwpa: Meppavia,

ApIBu6g avayvwplong idotroinuévng apxng: 0197

Kar 230400784HZH-001 nuepounvia 08.06.2023 ekdobévia amd Tnv INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V
1R9 Evrudévrov, Xwpa: Kavaddg,

ApIBub6S avayvwpliong idotroinpévng apxng: 2903

AuTi n AfAwon Zuppopewong EE mrader va ioxuel edv 10 TTpoidv TpoTToTToINGEI A
aAAGEEl Xwpic TNV AdEI0 TOU KATAOKEUAOTH.

MNa TNV TTpogTOIYaCTia Kal Tn dIATAPNON TNG TEXVIKAG TEKUNPIWoNG eubuveTal:
Napioa KoBaAtoik, KIETAIv, 006¢ Zmacepofa 3, 97-500 Padduoko.

A

KiéTAv, 17.06.2024 Napioca KoBAAToIK

ToT10G KaI NEEPOMNVia £€kdoong Emvupo, dvoua kai B€on TNG £0uaiodoTnuUEVNG
aréuou



G80737

60061-2

Fresadora de superficie 710W con control de velocidad ES
Traduccion del manual original

230V~50Hz

16000-35000/min

Fresadora de superficie 720W con control de velocidad

JATENCION!
Lea el contenido de este manual antes de usar y guardelo para futuros usos del

dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Uso previsto
La herramienta esta destinada a fresar y perfilar madera, plasticos y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debe conectarse solo a una fuente de alimentacion con el mismo voltaje
indicado en la placa de caracteristicas y se puede operar solo con alimentacion monofasica de
corriente alterna. Estan doblemente aisladas de acuerdo con la norma europea y, por lo tanto,
también se pueden usar en tomas de corriente sin conductor de puesta a tierra.

Advertencias generales sobre la seguridad de herramientas eléctricas:

ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de seguridad y todas las instrucciones. No seguir
las advertencias y las instrucciones puede resultar en descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para uso futuro.

Advertencias de seguridad de la fresadora:

1. Sujete la herramienta por las superficies aisladas, ya que la fresadora puede tocar su propio
cable. Cortar un cable "vivo" puede hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta
se vuelvan "cargadas" y pueden electrificar al usuario.

2. Use abrazaderas u otro medio practico para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una
plataforma estable. Sostener el trabajo con la mano o contra el cuerpo lo hace inestable y puede
provocar la pérdida de control.

3. Use proteccion auditiva durante trabajos prolongados.

4. Maneje con cuidado las fresas.

5. Antes de encender, revise minuciosamente la fresa en busca de grietas o danos. Reemplace
de inmediato cualquier fresa rota o dafiada.

6. Evita cortar clavos. Antes de comenzar a trabajar, revisa y elimina todos los clavos del objeto
a tratar.

7. Sostén la herramienta con firmeza.

8. Mantén las manos alejadas de las partes mdéviles.

9. Asegurate de que la fresa no toque el objeto a tratar antes de encender el interruptor.

10. Antes de usar la herramienta en el material adecuado, déjala funcionar por un momento.
Observa las vibraciones o movimientos que pueden indicar una fresa mal montada.

11. Ten cuidado con la direccion de giro de la fresa y la direccion de avance.

12. No dejes la herramienta encendida sin supervision. Usa la herramienta solo mientras la
sostienes en la mano.

13. Siempre apaga y espera a que la fresa se detenga por completo antes de quitar la
herramienta del objeto a tratar.

14. No toques la fresa inmediatamente después de usarla; puede estar muy caliente y causar
guemaduras.

15. No lubriques la base de la herramienta imprudentemente con disolventes, gasolina, aceite o
sustancias similares. Pueden causar grietas en la base de la herramienta.

16. Utiliza fresas con el diametro del vastago adecuado, que coincida con la velocidad de la
herramienta.

17. Algunos materiales contienen productos quimicos que pueden ser téxicos. Ten cuidado de
evitar inhalar polvo y el contacto con la piel. Sigue las normas de seguridad del proveedor de
materiales.

18. Siempre usa una mascara contra el polvo/respirador adecuado para el material y la
aplicacion con los que estas trabajando.
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Consejos generales de seguridad — lugar de trabajo.

a) El area de trabajo debe mantenerse limpia. Asegurate de que esté bien iluminada.

- La iluminacion insuficiente o el desorden en el lugar de trabajo pueden causar accidentes.

b) No trabajes con la herramienta en un entorno peligroso de explosion, rodeado de liquidos
inflamables, gases o polvos.

- Al usar herramientas eléctricas se generan chispas, que pueden causar la ignicion de
sustancias inflamables.

c) No permitas que nifios y personas ajenas accedan a los lugares donde se usan herramientas
eléctricas.

- La distraccion del usuario mientras trabaja con el dispositivo puede llevar a perder el control
sobre la herramienta y causar lesiones corporales.

Orientaciones generales de seguridad — seguridad eléctrica.

a) Los enchufes de las herramientas eléctricas deben ser compatibles con las tomas de
corriente. Nunca se debe modificar el enchufe de ninguna manera. No se deben usar
alargadores en el caso de herramientas eléctricas con cable de tierra.

- No modificar los enchufes y tomas de corriente reduce el riesgo de electrocucion.

b) Se debe evitar tocar superficies conectadas a tierra o en cortocircuito, como tuberias,
radiadores, estufas y refrigeradores.

- Si se tocan las partes conectadas a tierra o en cortocircuito, aumenta el riesgo de
electrocucion.

c) No se debe exponer la herramienta eléctrica a la lluvia o a condiciones humedas.

- Si entra agua en la herramienta eléctrica, aumenta el riesgo de electrocucion.

d) No se deben sobrecargar los cables de conexién. Nunca se debe usar el cable de conexion
para transportar, tirar de la herramienta eléctrica o desconectar el enchufe de la toma. Se debe
mantener el cable de conexién alejado de fuentes de calor, aceites, bordes afilados o partes
moviles.

- Los cables de conexion dafados o enredados aumentan el riesgo de electrocucion.

e) Si se utiliza la herramienta eléctrica al aire libre, se deben extender los cables de conexion
con alargadores disefiados para uso exterior.

- Usar un alargador disefiado para uso exterior reduce el riesgo de electrocucion.

f) Si el uso de la herramienta eléctrica en un entorno humedo es inevitable, se deben utilizar
interruptores diferenciales (RCD) como proteccion contra la tension de alimentacion.

- El uso de RCD reduce el riesgo de electrocucion.
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Orientaciones generales de seguridad — seguridad personal.

a) Se debe ser previsor, observar lo que se hace y mantener el sentido comun al usar
herramientas eléctricas. No se debe usar herramientas eléctricas cuando se esta cansado o
bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos.

- Un momento de distraccion al trabajar con herramientas eléctricas puede causar lesiones
personales graves.

b) Se debe usar equipo de proteccidén. Siempre se deben usar gafas de proteccion.

- Usar el equipo de proteccion adecuado, como una mascarilla antipolvo, calzado antideslizante,
casco o protectores auditivos, reduce el riesgo de lesiones.

c) Se debe evitar el arranque involuntario. Antes de conectar el suministro eléctrico y/o antes de
conectar la bateria, y antes de levantar o mover la herramienta, se debe asegurar que el
interruptor de la herramienta eléctrica esté en posicién de apagado.

- Transportar una herramienta eléctrica con el dedo en el interruptor o conectar la herramienta
eléctrica a la red eléctrica con el interruptor encendido puede ser la causa de un accidente.

d) Antes de poner en marcha la herramienta eléctrica, se deben quitar todas las llaves.

- Dejar una llave en una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede causar lesiones
personales.

e) Al trabajar con el equipo, se deben evitar posiciones antinaturales. La postura del operador
durante el trabajo debe ser estable y equilibrada.

- Una posicion correcta durante el trabajo proporciona un mejor control sobre la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Se debe vestir adecuadamente. No se debe usar ropa suelta ni joyas. Se deben mantener el
cabello, la ropa y los guantes alejados de las partes moviles.

- La ropa suelta, las joyas o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

g) Si los dispositivos estan disefiados para conectarse a un extractor de polvo externo y un
recolector de polvo, se debe asegurar que estén conectados y utilizados correctamente.

- El uso de recolectores de polvo puede reducir los peligros asociados al polvo.

h) Se debe tener en cuenta que el uso frecuente de herramientas eléctricas puede llevar al
operador a caer en la rutina y en una excesiva confianza en si mismo. Esto puede causar
ignorar las normas de uso seguro del dispositivo.

- La negligencia de las normas de seguridad por parte de usuarios experimentados puede
resultar en lesiones graves.

Directrices generales de seguridad - uso y cuidado de la herramienta eléctrica.

a) No sobrecargar el dispositivo. Utilizar herramientas adecuadas para cada aplicacion
especifica.

- Una herramienta disenada para un uso especifico realizara la tarea de manera mas efectiva y
segura.

b) No utilizar la herramienta eléctrica si su interruptor no la enciende o apaga.

- Una herramienta eléctrica que no se puede controlar mediante un interruptor es peligrosa y
debe ser reparada.

c) Antes de ajustar el dispositivo, cambiar herramientas de trabajo o después de dejar de usar la
herramienta eléctrica, se debe desconectar el enchufe de la toma de corriente o retirar la
bateria.

- Esta medida de precaucion evita que la herramienta eléctrica se encienda accidentalmente.

d) La herramienta eléctrica que no se esta utilizando debe guardarse en un lugar inaccesible
para los nifios. No se debe permitir que personas que no conocen las reglas de operacion del
dispositivo o0 que no estan familiarizadas con este manual utilicen la herramienta eléctrica.

- Una herramienta eléctrica utilizada por usuarios inexperimentados representa un peligro para
el operador y su entorno.

62



{SEKO

e) Mantenimiento de herramientas eléctricas y accesorios. Antes de cada uso, se deben
verificar si las partes méviles funcionan sin atascos o bloqueos. También se debe comprobar si
la carcasa presenta grietas, asi como cualquier otro elemento que pueda afectar el correcto
funcionamiento del dispositivo.

Reparar cualquier dispositivo dafiado antes de su uso.

- Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta
eléctrica.

f) Las herramientas utilizadas deben estar siempre afiladas y limpias.

- Las herramientas de corte bien cuidadas, con bordes cortantes afilados, se atoran raramente y
son mas faciles de controlar.

g) Las herramientas eléctricas, accesorios, puntas, etc., deben usarse de acuerdo con este
manual, teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y la tarea a realizar.

- El uso de la herramienta eléctrica para trabajos no acordes con su propésito puede dar lugar a
situaciones peligrosas.

h) Todos los mangos y superficies que sujetan la herramienta eléctrica deben estar siempre
secos, limpios y libres de aceite y grasa.

- Los mangos sucios y resbaladizos impiden un manejo seguro y un control sobre la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Antes de encender

Antes de conectar el dispositivo a la red eléctrica, asegurese de que sea compatible con los
datos indicados en la placa de caracteristicas del dispositivo, y que la toma de corriente
corresponda al enchufe del dispositivo tanto en términos eléctricos como de potencia. No se
deben usar adaptadores para conectar el enchufe.

FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada y desenchufada antes de ajustarla o
comprobar su funcionamiento.

Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar la extension de corte, afloje la palanca de bloqueo y mueva la base de la
herramienta hacia arriba o hacia abajo segun sea necesario girando el tornillo de ajuste.
Después de realizar el ajuste, apriete firmemente la palanca de bloqueo para fijar la base de la
herramienta.

PRECAUCION:
Si la herramienta no esta fijada incluso con la palanca de bloqueo apretada, apriete la tuerca
hexagonal y luego la palanca de bloqueo.

Interruptor

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada antes de conectarla a la fuente de
alimentacion. Para encender la herramienta, presione el lado "ON" del interruptor. Para
apagarla, presione el lado "OFF" del interruptor.

Funcion electronica

Una herramienta equipada con una funcion electrénica es facil de usar gracias a las siguientes
caracteristicas.
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Control de Velocidad

La velocidad de la herramienta se puede variar girando la perilla de control de velocidad de 1 a
6. Se alcanza una velocidad mas alta al girar la perilla hacia 6. Se alcanza una velocidad mas
baja al girarla hacia 1. Esto permite seleccionar la velocidad ideal para un procesamiento 6ptimo
del material, es decir, ajustar la velocidad correctamente al tipo de material y al diametro de la
fresa.

ADVERTENCIA:

Si la herramienta se utiliza continuamente a baja velocidad durante un periodo prolongado, el
motor se sobrecargara, provocando su fallo.

La perilla de control de velocidad solo se puede girar hasta 6 y volver a 1. No la fuerce mas alla
de estos limites, ya que el control de velocidad podria perder su eficacia.

MONTAJE

ADVERTENCIA:

Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada y desenchufada antes de realizar
cualquier trabajo en ella.

Instalaciéon o extraccién de la fresa (Fig. 1y 2)

PRECAUCION:

No apriete la tuerca de la pinza sin una fresa insertada, ya que la pinza podria romperse. Utilice
unicamente las llaves suministradas con la herramienta. Inserte la fresa completamente en la
pinza y apriete firmemente la tuerca con dos llaves o presionando el bloqueo del eje y usando la
llave suministrada. Para retirar la fresa, siga el procedimiento de instalacién en orden inverso.

Base

PRECAUCION:

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de trabajo de modo que la fresa no toque el
material.

A continuacion, encienda la herramienta y espere a que alcance la velocidad maxima. Mueva la
herramienta hacia adelante sobre la superficie del material, manteniendo la base plana y
moviéndola suavemente hasta completar el corte.

Al cortar bordes, la superficie del material debe estar a la izquierda de la fresa en la direccion de
avance. (Fig. 3)

PRECAUCION:

Avanzar la herramienta demasiado rapido puede resultar en un corte de mala calidad o danar la
fresa o el motor. Avanzar la herramienta demasiado lento puede causar quemaduras y dafos en
el corte. La velocidad de avance correcta depende del tamafo de la fresa, el tipo de material y
la profundidad de corte. Antes de cortar el material, se recomienda realizar un corte de prueba
en un trozo de material de desecho. Esto le permitira ver exactamente como quedara el corte y
comprobar las dimensiones.

Al utilizar una guia de corte, una guia recta o una guia de corte, asegurese de que esté
colocada a la derecha en la direccién de avance. Esto ayudara a mantenerla plana contra el
lateral de la pieza de trabajo. (Fig. 4)
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PRECAUCION:

Un fresado excesivo puede sobrecargar el motor o dificultar el control de la herramienta. La
profundidad maxima de fresado no debe superar los 3 mm en un solo corte al fresar ranuras
con una fresa de 3 mm de diametro. Para fresar profundamente, realice dos o tres cortes con
ajustes de profundidad progresiva.

PRECAUCION:
Al utilizar la herramienta como fresadora, sujétela firmemente con ambas manos. Para usarla
como fresadora, instalela en la base de inmersion presionandola completamente hacia abajo.

(Fig. 5)

Ajuste de la profundidad de corte

Coloque la herramienta sobre una superficie plana. Afloje la palanca de blogueo y baje el cuerpo
de la herramienta hasta que la fresa toque la superficie plana. Apriete la palanca de bloqueo
para bloquear el cuerpo de la herramienta. Gire la tuerca de bloqueo de la varilla de tope en
sentido antihorario. Baje la varilla de tope hasta que toque el tornillo de ajuste. Coloque el
indicador de profundidad en "0". La profundidad de corte se indica en la escala mediante el
indicador de profundidad. Pulse el boton de avance rapido para subir la barra de tope a la
profundidad de corte deseada. Se pueden realizar ajustes precisos de profundidad girando la
perilla de ajuste (1 mm por revolucion). Al girar la tuerca de bloqueo de la barra de tope en
sentido horario, esta se bloquea firmemente. La profundidad de corte previamente ajustada se
puede alcanzar aflojando la palanca de bloqueo y bajando el cuerpo de la herramienta hasta
que la barra de tope entre en contacto con el tornillo de ajuste del bloque de tope.

PRECAUCION:

Avanzar la herramienta demasiado rapido puede resultar en una mala calidad de corte o dafar
la fresa o el motor. Avanzar la herramienta demasiado lento puede causar quemaduras y danar
el corte. La velocidad de avance correcta depende del tamafo de la fresa, el tipo de material y
la profundidad de corte. Antes de cortar el material, se recomienda realizar un corte de prueba
en un trozo de material de desecho. Esto le permitira ver exactamente como quedara el corte y
comprobar las dimensiones.

Al utilizar una guia recta, asegurese de que esté montada en el lado correcto en la direccion de
avance. Esto ayudara a mantenerla plana contra el lateral de la pieza de trabajo.

Uso de la guia recta

La guia recta se utiliza para cortes rectos al biselar o ranurar. (Fig. 6) Para montar la guia recta,
inserte las varillas guia en los orificios de la base de inmersion.

Ajuste la distancia entre la broca de la fresadora y la guia recta. Una vez ajustada la distancia
deseada, apriete los tornillos de mariposa para fijar la guia recta en su lugar. Durante el corte,
mueva la herramienta con la guia recta a ras del lateral de la pieza de trabajo.

Si la distancia (A) entre el lateral de la pieza de trabajo y el corte es demasiado grande, o si el
lateral de la pieza de trabajo no esta recto, no se puede utilizar la guia recta. En este caso,
sujete firmemente una tabla recta a la pieza de trabajo y usela como guia a lo largo de la base
de la fresadora. Mueva la herramienta en la direccion de la flecha.
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Uso de una plantilla - Instalacion de la guia de plantilla (accesorio) - (Fig. 7)

Una plantilla (no incluida) para fresadora es una herramienta que se utiliza en carpinteria y
ebanisteria para realizar cortes y formas precisos en materiales de madera. Para instalar la guia
de plantilla, afloje los tornillos de la base de la herramienta, inserte la guia y apriete los tornillos.
Fije la plantilla a la pieza de trabajo. Coloque la herramienta sobre ella y muévala mientras guia
la guia por el lateral de la plantilla.

Una plantilla se utiliza para crear formas y patrones repetibles. Permite realizar cortes o
patrones idénticos en multiples piezas de material. Permite duplicar facilmente formas
complejas como circulos, arcos, patrones decorativos o perfiles de cantos.

Fresado de precisidon: Una plantilla permite guiar la fresadora por una trayectoria especifica,
garantizando un corte preciso y exacto. Esto es especialmente importante al fresar
componentes que deben encajar perfectamente, como juntas de muebles, cantos de encimeras
o0 carpinteria decorativa.

Una plantilla garantiza: Seguridad en el trabajo: Usar una plantilla puede aumentar la seguridad
laboral, ya que el operador puede concentrarse en guiar la herramienta a lo largo de ella en
lugar de mantener un corte recto manualmente. La plantilla también ayuda a estabilizar la
fresadora, reduciendo el riesgo de errores y dafios materiales.

Velocidad y eficiencia: Para proyectos grandes donde se deben realizar muchos cortes
idénticos, una plantilla agiliza significativamente el trabajo. Esto permite un procesamiento
eficiente y rapido del material, lo cual es beneficioso tanto en la produccién en masa como en
proyectos complejos de carpinteria.

La pieza de trabajo se cortara a un tamafio ligeramente diferente al de la plantilla. Tenga en
cuenta la distancia (X) entre la fresa y el exterior de la guia de la plantilla. La distancia (X) se
puede calcular mediante la siguiente ecuacion:

Distancia (X) = (Diametro exterior de la guia de la plantilla - Didametro de la broca de la
fresadora) / 2

Instalacién de la boquilla de extraccién de polvo (Fig. 8)

La boquilla de extraccidon de polvo debe fijarse a la base de la fresadora mediante tornillos de
mariposa, asegurandose de que el saliente de la boquilla encaje en la ranura de la base. Se
puede conectar una manguera de aspiradora a la cubierta antipolvo. (Fig. 9)

MANTENIMIENTO

PRECAUCION: Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier mantenimiento. Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol ni
sustancias similares. Esto puede causar decoloracion, deformacion o grietas.

Reemplazo de las escobillas de carbén

Revise y reemplace las escobillas de carbdon regularmente. Reemplacelas cuando estén
desgastadas hasta el limite de desgaste. Mantenga las escobillas de carbdén limpias. Ambas
escobillas deben reemplazarse al mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas de carbon
idénticas. (Fig. 10)

Utilice un destornillador para retirar las tapas de los portaescobillas. Retire las escobillas de
carbon desgastadas, coloque las nuevas y asegure las tapas de los portaescobillas. (Fig. 11)

DATOS TECNICOS

Voltaje: 230 V

Frecuencia: 50 Hz

Potencia: 710 W

Velocidad: 16 000-35 000 rpm
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‘ € Los dos ultimos digitos del aino de la aplicacién de la marca CE - 23

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Fresadora de superficie 710W con control de velocidad, Tipo: G80737, Modelo: 60061-2

cumple con los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

- 2014/30/UE del 26 de febrero de 2014 sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados
miembros en relacidén con la compatibilidad electromagnética,

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo del 17 de mayo de 2006 sobre maquinas,
por la que se modifica la directiva 95/16/CE,

- 2011/65/UE del 8 de junio de 2011 sobre la restriccion de la utilizacion de ciertas sustancias
peligrosas en equipos eléctricos y electronicos,

- 2015/863 del 31 de marzo de 2015 que modifica el anexo Il de la directiva del Parlamento
Europeo y del Consejo 2011/65/UE en relacién con la lista de sustancias sujetas a restriccion

y normas EN |IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

es conforme con los certificados tipo CE

- nr AE 50616278 0001 de fecha 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 de fecha 11.01.2024

emitidos por TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Pais: Alemania,

Numero de identificacion de la entidad notificada: 0197

y 230400784HZH-001 de fecha 08.06.2023 emitido por INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Pais:
Canada,

Numero de identificacion de la entidad notificada: 2903

Esta Declaracion de conformidad CE pierde validez si el producto se modifica o
se altera sin el consentimiento del fabricante.

La responsabilidad de la preparacion y almacenamiento de la documentacion técnica recae en:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada



G80737

60061-2

Défonceuse 710W avec réglage de vitesse F R
Traduction du mode d'emploi original

230V~50Hz

16000-35000/min

Défonceuse 710W avec réglage de vitesse

AVERTISSEMENT !
Lisez le contenu de ce mode d'emploi avant utilisation et conservez-le pour un usage futur

de I'appareil.

Fabriqué pour :
GEKO Société a responsabilité limitée Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Destinée a
Cet outil est destiné a l'usinage et au profilage du bois, des plastiques et de matériaux similaires.

Alimentation

L'outil ne doit étre raccordé qu'a une source d'alimentation ayant la méme tension que celle
indiquée sur la plague signalétique, et peut étre utilisé uniquement avec une alimentation
monophasée en courant alternatif. Ils sont doublement isolés conformément aux normes
européennes et peuvent donc également étre utilisés dans des prises sans terre.

Avertissements généraux concernant la sécurité des outils électriques :
AVERTISSEMENT Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non-
respect des avertissements et des instructions peut entrainer des chocs électriques, des
incendies et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour une utilisation future.

Avertissements concernant la sécurité de la fraiseuse :

1. Tenez l'outil par les surfaces isolées, car la fraise peut toucher son propre cable. Couper un
cable « sous tension » peut rendre les parties métalliques exposées de l'outil « chargées » et
provoquer un choc électrique au l'utilisateur.

2. Utilisez des pinces ou une autre méthode pratique pour maintenir et soutenir le matériau
usiné sur une plate-forme stable. Tenir le travail a la main ou contre le corps le rend instable et
peut entrainer une perte de contréle.

3. Portez une protection auditive lors de travaux prolongés.

4. Manipulez les fraises avec précaution.

5. Avant de démarrer, vérifiez soigneusement la fraise pour des fissures ou des dommages.
Remplacez immédiatement toute fraise fissurée ou endommagée.

6. Evitez de couper des clous. Avant de commencer le travail, vérifiez et retirez tous les clous de
I'objet a travailler.

7. Tenez fermement |'outil.

8. Gardez vos mains éloignées des parties mobiles.

9. Assurez-vous que la fraise ne touche pas l'objet a travailler avant d'activer l'interrupteur.

10. Avant d'utiliser I'outil sur le bon matériau, laissez-le fonctionner un moment. Observez les
vibrations ou le balancement, qui peuvent indiquer une fraise mal installée.

11. Faites attention a la direction de rotation de la fraise et a la direction d'alimentation.

12. Ne laissez pas l'outil allumé sans surveillance. Utilisez I'outil uniguement en le tenant dans
votre main.

13. Eteignez toujours et attendez que la fraise s'arréte complétement avant de retirer l'outil de
l'objet a travailler.

14. Ne touchez pas la fraise immédiatement aprés utilisation ; elle peut étre trés chaude et
provoquer des bralures.

15. Ne graissez pas la base de I'outil imprudemment avec des solvants, de I'essence, de I'huile
ou des substances similaires. Cela peut provoquer des fissures dans la base de l'outil.

16. Utilisez des fraises ayant un diamétre de broche appropri€, adapté a la vitesse de I'outil.

17. Certains matériaux contiennent des produits chimiques pouvant étre toxiques. Faites
attention a ne pas inhaler la poussiére et a éviter tout contact avec la peau. Suivez les données
de sécurité du fournisseur de matériaux.

18. Utilisez toujours un masque antipoussiére/respirateur approprié pour le matériau et
I'application avec lesquels vous travaillez.
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Conseils généraux de sécurité - lieu de travail.

a) Le poste de travail doit étre maintenu propre. Assurez-vous qu'il est bien éclairé.

- Un éclairage insuffisant ou le désordre sur le lieu de travail peuvent étre a 'origine d'accidents.
b) Ne travaillez pas avec l'appareil dans un environnement susceptible d'exploser, dans un
environnement de liquides inflammables, de gaz ou de poussieres.

- Lors de I'utilisation d'outils électriques, des étincelles se produisent, ce qui peut provoquer
l'inflammation de substances inflammables.

c) Ne laissez pas les enfants et les personnes non autorisées dans les zones ou des outils
électriques sont utilisés.

- La distraction de [l'utilisateur lors de [l'utilisation de l'appareil peut entrainer une perte de
contréle de l'outil et causer des blessures corporelles.

Consignes de sécurité générales — sécurité électrique.

a) Les fiches des outils électriques doivent correspondre aux prises. Il ne faut jamais modifier la
fiche de quelque maniére que ce soit. Ne pas utiliser de rallonges pour des outils électriques
avec un cable doté d'un fil de terre.

- L'absence de modifications des fiches et des prises réduit le risque de choc électrique.

b) Evitez de toucher des surfaces mises & la terre ou mises en court-circuit avec la masse,
comme les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.

- En cas de contact avec des parties mises a la terre ou mises en court-circuit avec la masse, le
risque de choc électrique augmente.

c) Ne pas exposer l'outil électrique a la pluie ou a des conditions humides.

- En cas d'infiltration d'eau dans I'outil électrique, le risque de choc électrique augmente.

d) Ne pas plier les cébles d'alimentation. Ne jamais utiliser le céble dalimentation pour
transporter, tirer l'outil électrique ou débrancher la fiche de la prise. Gardez le cable
d'alimentation éloigné des sources de chaleur, des huiles, des bords coupants ou des parties en
mouvement.

- Des cébles d'alimentation endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.
e) Si l'outil électrique est utilisé a l'extérieur, les cables d'alimentation doivent étre prolongés
avec des rallonges congues pour une utilisation en extérieur.

- L'utilisation d'une rallonge congue pour l'extérieur réduit le risque de choc électrique.

f) Si [l'utilisation de [l'outil électrique dans un environnement humide est inévitable, des
disjoncteurs différentiels (RCD) doivent étre utilisés comme protection contre la tension
d'alimentation.

- L'utilisation de RCD réduit le risque de choc électrique.
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Consignes de sécurité générales — sécurité personnelle.

a) Il est important d’étre prévoyant, d’observer ce que I'on fait et d’avoir du bon sens lors de
l'utilisation d’'un outil électrique. Il ne faut pas utiliser I'outil électrique lorsqu’on est fatigué ou
sous l'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments.

- Un moment d’inattention lors de l'utilisation d’un outil électrique peut entrainer des blessures
graves.

b) 1l est nécessaire d’utiliser un équipement de protection. Il faut toujours porter des lunettes de
protection.

- Utiliser un équipement de protection approprié, tel qu'un masque anti-poussiére, des
chaussures antidérapantes, un casque ou des protections auditives, réduit le risque de
blessures.

c) Il faut éviter un démarrage involontaire. Avant de brancher sur le réseau électrique et/ou
avant de connecter la batterie, et avant de soulever ou de déplacer l'outil, il faut s’assurer que
l'interrupteur de l'outil électrique est en position off.

- Transporter un outil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique a
une prise alors que l'interrupteur est activé peut étre la cause d’un accident.

d) Avant de mettre en marche I'outil électrique, il faut retirer toutes les clés.

- Laisser une clé dans une partie mobile de l'outil électrique peut causer des blessures
personnelles.

e) Lors de l'utilisation d’'un appareil, il faut éviter des positions non naturelles. La posture de
'opérateur pendant le travail doit étre stable et équilibrée.

- Une bonne position de travail permet de mieux contrdler I'outil électrique dans des situations
imprévues.

f) Il est nécessaire de s’habiller correctement. Il ne faut pas porter de vétements amples ni de
bijoux. 1l faut maintenir ses cheveux, vétements et gants a I'écart des parties mobiles.

- Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre accrochés par des
parties mobiles.

g) Si les appareils sont congus pour étre connectés a un systéme d’aspiration externe et a un
dépoussiéreur, il faut s’assurer qu’ils sont connectés et utilisés correctement.

- Utiliser des dépoussiéreurs peut réduire les risques liés a la poussiére.

h) 1l faut garder a l'esprit que lutilisation fréquente de l'outil électroportatif peut amener
l'opérateur a tomber dans la routine et a avoir une confiance excessive en soi. Cela peut
entrainer l'ignorance des régles de sécurité lors de l'utilisation de I'appareil.

- Le mépris des regles de sécurité par des utilisateurs expérimentés peut conduire a de graves
blessures.

Conseils généraux de sécurité - utilisation et entretien de I'outil électroportatif.

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser des outils adaptés a I'application spécifique.

- Un outil congu pour un usage spécifique effectuera la tdche mieux et en toute sécurité.

b) Ne pas utiliser I'outil électroportatif si son interrupteur ne l'allume ou ne I'éteint pas.

- Un outil électroportatif qui ne peut pas étre contrélé par un interrupteur est dangereux et doit
étre réparé.

c) Avant d'ajuster l'appareil, de changer les outils de travail ou aprés avoir cessé d'utiliser I'outil
électroportatif, débrancher la prise de la prise électrique ou retirer la batterie.

- Cette mesure de précaution empéche l'allumage involontaire de I'outil électroportatif.

d) L'outil électroportatif non utilisé doit étre rangé dans un endroit inaccessible aux enfants. Il est
interdit de permettre a des personnes ne connaissant pas les régles d'utilisation de I'appareil ou
pas familiarisées avec ce manuel de manipuler I'outil électroportatif.

- Un outil électroportatif utilisé par des utilisateurs inexpérimentés représente un danger pour
l'opérateur et son environnement.
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e) Entretien des outils électroportatifs et des accessoires. Avant chaque utilisation, vérifier que
les piéces mobiles fonctionnent sans accrochage ou ne sont pas bloquées. Il faut également
vérifier qu'il n'y a pas de fissures sur le boitier et tous les autres éléments pouvant affecter le
bon fonctionnement de I'appareil.

Un appareil endommagé doit étre réparé avant utilisation.

- De nombreux accidents sont causés par un entretien inadéquat de I'outil électroportatif.

f) Les outils utilisés doivent toujours étre affités et propres.

- Des outils de coupe soigneusement entretenus, avec des bords tranchants, se coincent
rarement et sont plus faciles a contréler.

g) L'outil électrique, les accessoires, les embouts, etc. doivent étre utilisés conformément a ce
manuel, en tenant compte des conditions de travail et de la tache a accomplir.

- L'utilisation de l'outil électrique pour des travaux non conformes a son usage prévu peut
entrainer des situations dangereuses.

h) Toutes les poignées et surfaces par lesquelles on tient l'outil électrique doivent toujours étre
séches, propres et exemptes d'huile et de graisse.

- Des poignées sales et glissantes rendent impossible une manipulation et un contréle sdrs de
I'outil électrique dans des situations inattendues.

Avant de démarrer

Avant de brancher I'appareil sur le réseau électrique, assurez-vous qu'il est compatible avec les
données indiquées sur la plague signalétique de I'appareil, et que la prise électrique correspond
a la fiche de l'appareil tant en termes d'électricité que de capacité en courant. Il est interdit
d'utiliser des adaptateurs pour connecter la fiche.

FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et débranché avant de le régler ou de vérifier ses
fonctions.

Réglage de la profondeur de coupe

Pour régler I'extension de la fraise, desserrez le levier de verrouillage et déplacez la base de
l'outil vers le haut ou vers le bas selon vos besoins en tournant la vis de réglage. Aprés le
réglage, serrez fermement le levier de verrouillage pour fixer la base de I'outil.

ATTENTION :
Si l'outil n'est pas fixé malgré le serrage du levier de verrouillage, serrez I'écrou hexagonal, puis
le levier de verrouillage.

Interrupteur

ATTENTION :

Assurez-vous toujours que l'outil est éteint avant de le brancher sur le secteur. Pour démarrer
l'outil, appuyez sur le bouton « ON » de linterrupteur. Pour l'arréter, appuyez sur le bouton
« OFF ».

Fonction électronique

Un outil équipé d'une fonction électronique est facile a utiliser grace aux fonctionnalités
suivantes.
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Controéle de la vitesse

La vitesse de l'outil peut étre modifiée en tournant le bouton de réglage de vitesse de 1 a 6. Une
vitesse plus élevée est atteinte en tournant le bouton vers 6. Une vitesse plus basse est atteinte
en tournant le bouton vers 1. Cela vous permet de sélectionner la vitesse idéale pour un
traitement optimal du matériau, c'est-a-dire de l'ajuster correctement au type de matériau et au
diametre de la fraise.

AVERTISSEMENT :

Une utilisation prolongée de I'outil a basse vitesse en continu peut entrainer une surcharge du
moteur et une panne de l'outil.

Le bouton de réglage de vitesse ne peut étre tourné que jusqu'a 6 et redescendu a 1. Ne forcez
pas au-dela de ces limites, car la fonction de contréle de vitesse pourrait devenir inefficace.

ASSEMBLAGE
AVERTISSEMENT :
Assurez-vous toujours gue l'outil est éteint et débranché avant toute intervention.

Installation ou retrait de la fraise (Fig. 1 et 2)

ATTENTION :

Ne serrez pas I'écrou de la pince de serrage sans fraise insérée, car la pince pourrait se casser.
Utilisez uniguement les clés fournies avec l'outil. Insérez complétement la fraise dans la pince de
serrage et serrez fermement I'écrou de la pince a l'aide de deux clés ou en appuyant sur le
verrou de l'arbre et en utilisant la clé fournie. Pour retirer la fraise, suivez la procédure
d'installation dans l'ordre inverse.

Base

ATTENTION :

Placez la base de l'outil sur la piéce a usiner de maniére a ce que la fraise soit dégagée du
matériau.

Allumez ensuite l'outil et attendez qu'elle atteigne sa vitesse maximale. Déplacez I'outil vers
l'avant sur la surface du matériau, en maintenant la base a plat et en la déplagant réguliérement
jusqu'a la fin de la coupe.

Lors de la coupe des bords, la surface du matériau doit se trouver a gauche de la fraise dans le
sens d'avance. (Fig. 3)

ATTENTION :

Une avance trop rapide de l'outil peut entrainer une mauvaise qualité de coupe ou endommager
la fraise ou le moteur. Une avance trop lente peut provoquer des brilures et endommager la
coupe. La vitesse d'avance correcte dépend de la taille de la fraise, du type de matériau et de la
profondeur de coupe. Avant de couper le matériau, il est recommandé d'effectuer une coupe
d'essai sur une chute de matériau. Cela vous permettra de visualiser précisément I'aspect de la
coupe et de vérifier les dimensions.

Lorsque vous utilisez un guide de coupe, un guide droit ou un guide de coupe, assurez-vous

gu'il est positionné a droite dans le sens d'avance. Cela permettra de le maintenir a plat contre le
coté de la piéce. (Fig. 4)
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ATTENTION :

Un fraisage excessif peut surcharger le moteur ou rendre loutil difficle a contrbler. La
profondeur de fraisage maximale ne doit pas dépasser 3 mm par coupe lors du fraisage de
rainures avec une fraise de 3 mm de diamétre. Pour un fraisage profond, effectuez deux ou trois
coupes avec des réglages de profondeur progressive.

ATTENTION :
Lorsque vous utilisez I'outil comme défonceuse, tenez-le fermement a deux mains. Pour l'utiliser
comme défonceuse, installez-le sur la base plongeante en appuyant a fond dessus. (Fig. 5)

Réglage de la profondeur de coupe

Placez l'outil sur une surface plane. Desserrez le levier de verrouillage et abaissez le corps de
l'outil jusqu’a ce que la fraise touche la surface plane. Resserrez le levier de verrouillage pour
verrouiller le corps de l'outil. Tournez I'écrou de blocage de la tige de butée dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre. Abaissez la tige de butée jusqu’a ce qu’elle entre en contact avec la
vis de réglage. Réglez l'indicateur de profondeur sur « O ». La profondeur de coupe est indiquée
sur I'échelle par I'indicateur de profondeur. Appuyez sur le bouton d’avance rapide pour relever
la barre de butée a la profondeur de coupe souhaitée. Un réglage précis de la profondeur
s'effectue en tournant le bouton de réglage (1 mm par tour). Tourner I'écrou de blocage de la
barre de butée dans le sens des aiguilles d'une montre la verrouille fermement. La profondeur
de coupe précédemment réglée peut maintenant étre atteinte en desserrant le levier de blocage,
puis en abaissant le corps de l'outil jusqu'a ce que la barre de butée entre en contact avec la vis
de réglage du bloc de butée.

ATTENTION :

Une avance trop rapide de l'outil peut entrainer une mauvaise qualité de coupe ou endommager
la fraise ou le moteur. Une avance trop lente peut provoquer des brilures et endommager la
coupe. La vitesse d'avance correcte dépend de la taille de la fraise, du type de matériau et de la
profondeur de coupe. Avant de couper sur le matériau réel, il est recommandé d'effectuer une
coupe d'essai sur une chute de matériau. Cela vous permettra d'observer précisément l'aspect
de la coupe et de vérifier les dimensions.

Si vous utilisez un guide droit, assurez-vous qu'il est monté du bon c6té dans le sens d'avance.
Cela permettra de le maintenir a plat contre la paroi de la piece.

Utilisation du guide droit

Le guide droit est utilisé pour les coupes droites lors du chanfreinage ou du rainurage. (Fig. 6)
Pour monter le guide droit, insérez les tiges de guidage dans les trous de la base plongeante.
Réglez la distance entre la fraise et le guide droit. Une fois la distance souhaitée réglée, serrez
les vis a oreilles pour fixer le guide droit. Pendant la coupe, déplacez I'outil de maniere a ce que
le guide droit soit bien aligné avec le coté de la piéce.

Si la distance (A) entre le c6té de la piece et la coupe est trop importante, ou si le cété de la
piéce n'est pas droit, le guide droit ne peut pas étre utilisé. Dans ce cas, fixez fermement une
planche droite a la piece et utlisez-la comme guide le long de la base de la défonceuse.
Déplacez I'outil dans le sens de la fleche.
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Utilisation d'un gabarit - Installation du guide de gabarit (accessoire) - (Fig. 7)
Un gabarit (non fourni) pour défonceuse est un outil utilisé en menuiserie et en ébénisterie pour
réaliser des coupes et des formes précises dans le bois. Pour installer le guide de gabarit,
desserrez les vis de la base de l'outil, insérez-le, puis serrez-les. Fixez le gabarit sur la piéce.
Placez l'outil sur le gabarit et déplacez-le tout en guidant le guide le long du gabarit.

Un gabarit est utilisé pour : créer des formes et des motifs répétables. Un gabarit permet de
réaliser des coupes ou des motifs identiques sur plusieurs piéces. Il permet de reproduire
facilement des formes complexes telles que des cercles, des arcs, des motifs décoratifs ou des
profils de chant.

Fraisage de précision : Un gabarit permet de guider la défonceuse le long d'une trajectoire
spécifique, garantissant une coupe précise et exacte. Ceci est particulierement important pour le
fraisage de composants qui doivent s'assembler parfaitement, comme les assemblages de
meubles, les chants de comptoirs ou les menuiseries décoratives.

Un gabarit assure : la sécurité au travail : I'utilisation d’'un gabarit améliore la sécurité au travalil,
car 'opérateur peut se concentrer sur le guidage de 'outil le long du gabarit au lieu de maintenir
manuellement une coupe droite. Le gabarit contribue également a stabiliser la défonceuse,
réduisant ainsi les risques d’erreurs et de dommages matériels.

Vitesse et efficacité : pour les projets de grande envergure nécessitant de nombreuses coupes
identiques, un gabarit accélére considérablement le travail. Cela permet un usinage efficace et
rapide des matériaux, un avantage aussi bien pour la production en série que pour les projets de
menuiserie complexes.

La piéce sera coupée a une dimension Iégérement différente de celle du gabarit. Tenez compte
de la distance (X) entre la fraise et I'extérieur du guide du gabarit. La distance (X) peut étre
calculée a l'aide de I'’équation suivante :

Distance (X) = (Diamétre extérieur du guide du gabarit - Diameétre de la fraise) / 2

Fixation de la buse d’aspiration (Fig. 8)

La buse d’aspiration doit étre fixée a la base de la défonceuse a l'aide de vis a oreilles, en
veillant a ce que sa partie saillante s’insére dans la fente de la base. Un tuyau d’aspirateur peut
étre fixé au cache-poussiére. (Fig. 9)

ENTRETIEN

ATTENTION : Assurez-vous toujours que I'outil est éteint et débranché avant toute intervention.
N’utilisez jamais d’essence, de benzéne, de diluant, d’alcool ou de substances similaires. Cela
pourrait provoquer une décoloration, une déformation ou des fissures.

Remplacement des balais de charbon

Vérifiez et remplacez régulierement les balais de charbon. Remplacez-les lorsqu’ils sont usés
jusqu’au repére de limite d’'usure. Maintenez les balais de charbon propres. Les deux balais de
charbon doivent étre remplacés simultanément. Utilisez uniquement des balais de charbon
identiques. (Fig. 10)

Utilisez un tournevis pour retirer les couvercles des porte-balais. Retirez les balais de charbon
usés, insérez-en des neufs et fixez les couvercles des porte-balais. (Fig. 11)

DONNEES TECHNIQUES
Tension : 230V

Fréquence : 50 Hz

Puissance : 710 W

Vitesse : 16 000-35 000 tr/min
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‘ € Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 23

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare sous sa pleine responsabilité que :

Défonceuse 710W avec réglage de vitesse, Type : G80737, Modéle : 60061-2

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

- 2014/30/UE du 26 février 2014 concernant I'harmonisation des législations des Etats membres
relatives a la compatibilité électromagnétique,

- 2006/42/CE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 concernant les machines,
modifiant la directive 95/16/CE,

- 2011/65/UE du 8 juin 2011 concernant la limitation de l'utilisation de certaines substances
dangereuses dans les équipements électriques et électroniques,

- 2015/863 du 31 mars 2015 modifiant I'annexe |l de la directive du Parlement européen et du
Conseil 2011/65/UE concernant la liste des substances soumises a restriction.

et normes EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

est conforme aux certificats CE

- nr AE 50616278 0001 du 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 du 11.01.2024

délivrés par TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Pays : Allemagne,

Numeéro d'identification de I'organisme notifié : 0197

et 230400784HZH-001 du 08.06.2023 délivré par INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Pays :
Canada,

Numéro d'identification de l'organisme notifié : 2903

La présente Déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou
altéré sans l'accord du fabricant.

La responsabilité de la préparation et de la conservation de la documentation technigque incombe a
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date de délivrance Nom, prénom et poste de la personne habilitée



G80737

60061-2

Felsémaré 710W fordulatszam-szabalyozassal
Eredeti hasznalati utmutato forditasa

4

230V~50Hz

16000-35000/min

Felsomaré 710W fordulatszam-szabalyozassal

FIGYELMEZTETES!

A hasznalat elétt ismerje meg a jelen utmutaté tartalmat, és 6rizze meg a készilék tovabbi
hasznalatahoz.

Késziilt:
GEKO Korlatolt Feleldsségli Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Cél
A szerszam fafaragasra és formazasra, mianyagok és hasonlé anyagok feldolgozasara szolgal.

Tapellatas

A szerszamot csak olyan tapforrashoz szabad csatlakoztatni, amelynek feszlltsége megegyezik
a tipustablan feltintetett értékkel, és csak egyfazisu valtakozd aramu tapellatas mellett
hasznalhat6. Dupla szigeteléssel rendelkezik az eurdpai normanak megfeleléen, ezért foldelés
nélkuli aljzatokban is hasznalhato.

Altalanos biztonsagi figyelmeztetések elektromos szerszamokhoz:

FIGYELEM Olvassa el az 0sszes biztonsagi figyelmeztetést és az Osszes utmutatot. A
figyelmeztetések és utmutatasok figyelmen kivil hagyasa aramutést, tlizet és/vagy sulyos
séruléseket okozhat.

Minden figyelmeztetést és utmutatét 6rizzen meg a jovébeli felhasznalasra.

Felsémaréra vonatkozo6 biztonsagi figyelmeztetések:

1. Tartsa a szerszamot a szigetelt markolatfelileteknél, mivel a mar6 érintkezhet a sajat
vezetékével. Egy ,élet” vezetéket érinteni olyan fémes részeket hozhat létre, amelyek
Jfeltoltédnek” és aramot vezethetnek az felhasznaldnak.

2. Hasznaljon bilincseket vagy egyéb praktikus modszert a megmunkalas alatamasztasahoz és
rogzitéséhez egy stabil platformon. A munka kézben tartdsa vagy a testhez tamasztasa
instabilla teszi a folyamatot, és kontrollvesztéshez vezethet.

3. Hordjon hallasvédét tartos munkavégzés soran.

4. Ovatosan banjon a marokkal.

5. A gép inditasa el6tt alaposan ellendrizze a marét repedések vagy seérulések szempontjabdl.
Azonnal cserélje ki a repedt vagy sérult marot.

6. Kerild a szbgek vagasat. A munka megkezdése elétt ellendrizd, és tavolitsd el az Osszes
szoget a megmunkalando targyrol.

7. Er6sen tartsd a szerszamot.

8. Tartsd a kezed tavol a mozgo részektél.

9. Gy6zb6dj meg arrdl, hogy a mard6 nem érinti a megmunkaland6 targyat a kapcsolo
bekapcsolasa el6tt.

10. A szerszam hasznalata el6tt az adott anyagon, engedd, hogy egy pillanatra jarjon. Figyeld a
vibracidkat vagy ingadozast, amely arra utalhat, hogy a maro helytelenul van felszerelve.

11. Vigyazz a maro forgasanak irdnyara és a haladas iranyara.

12. Ne hagyd az eszkdzt bekapcsolva felugyelet nélkul. Hasznalj eszkodzt csak akkor, amikor a
kezedben tartod.

13. Mindig kapcsold ki, és varj, amig a maro teljesen megall, mielétt eltavolitanad a szerszamot
a megmunkalando targyrol.

14. Ne érj a marohoz kozvetlenul a hasznalat utan; nagyon forr6 lehet, és égési séruléseket
okozhat.

15. Ne kenj olajat, benzinbél készult oldészert vagy hasonlé anyagokat a szerszam alapjara
Ovatosan. Ezek repedéseket okozhatnak a szerszam alapjaban.

16. Hasznalj megfeleld atmérdji tengelymardkat, amelyek illeszkednek a szerszam
sebességéhez.

17. Néhany anyag mérgezd vegyi anyagokat tartalmaz. Légy ovatos, hogy elkeruld a por
belélegzését és a bérrel vald érintkezést. Kévesd az anyagokat szallitd biztonsagi adatokat.

18. Mindig hasznalj megfeleld porvédé maszkot/legyezémaszkot az altalad hasznalt anyaghoz
és alkalmazashoz.
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Altalanos biztonsagi utmutaték — munkahely.

a) A munkahelynek tisztan kell tartva lennie. Gondoskodj réla, hogy jol meg legyen vilagitva.

- A munkahely nem megfeleld vilagitasa vagy rendetlensége balesetekhez vezethet.

b) Ne dolgozz szerszammal robbanasveszélyes kdrnyezetben, gyulékony folyadékok, gazok
vagy porok kdzelében.

- Elektromos szerszamok hasznalata kézben szikrak keletkeznek, amelyek gyulékony anyagok
meggyulladasat okozhatjak.

c) Ne engedd, hogy gyermekek és kulteruleti személyek belépjenek az elektronikus szerszamok
hasznalatanak helyére.

- A felhasznal6 figyelmének eloszldsa a készilék hasznélata kdzben a szerszam feletti iranyitas
elvesztéséhez vezethet, és séruléseket okozhat.

Altalanos biztonsagi utasitasok — elektromos biztonsag.

a) Az elektromiszerek dugodi illeszkedjenek a konnektorokba. Soha nem szabad atalakitani a
dugot. Elektromiszerek esetében, amelyek védéfoldel ellatott vezetékkel rendelkeznek, ne
hasznaljunk hosszabbitokat.

- A dugok és konnektorok atalakitasa nélkuli hiany csokkenti az aramutés kockazatat.

b) Kerllni kell a foldelt vagy foldre zart fellletek, példaul csoévek, radiatorok, suték és hitdk
érintését.

- Foldelt vagy foldre zart részek érintésekor né az aramutés kockazata.

c) Nem szabad az elektromiszert es6nek vagy nedves korulményeknek kitenni.

- Ha viz jut be az elektromiszerbe, n6é az aramutés kockazata.

d) Nem szabad tulsagosan meghuzni a csatlakozokabeleket. Soha nem szabad a
csatlakozokabelt a szerszam szallitasara, huzasara vagy a dugd konnektorbdl valé kihuzasara
hasznalni. A csatlakozékabelt tavol kell tartani a hé forrasaitdl, olajoktdl, éles szélektdl vagy
mozgo részektol.

- A sérllt vagy 6sszegabalyodott csatlakozokabelek novelik az aramutés kockazatat.

e) Ha az elektromiszert szabadban hasznaljak, a csatlakozokabeleket szabadban hasznalatra
tervezett hosszabbitdkkal kell meghosszabbitani.

- A szabadban hasznalatra tervezett hosszabbité hasznalata csokkenti az aramutés kockazatat.
f) Ha az elektromUszer nedves kornyezetben val6 hasznalata elkerllhetetlen, a tapfeszuiltség
ellenalasara aram-visszaaramlasi védbkapcsoldkat (RCD) kell alkalmazni.

- Az RCD alkalmazasa csokkenti az aramutés kockazatat.
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Altalanos biztonsagi utasitasok — személyes biztonsag.

a) Elérelatonak kell lenni, figyelni arra, hogy mit csinalunk, és jozanul kell hasznalni az
elektromos szerszamot. Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha faradt vagy drogok, alkohol
vagy gyogyszerek hatasa alatt all.

- Az elektromos szerszammal végzett munka kodzbeni figyelmetlenség sulyos személyi
séruléseket okozhat.

b) Védbéfelszerelést kell hasznalni. Mindig viseljen védészemuveget.

- A megdfelel6 koéralmények kozott végzett védéfelszerelés, mint a porvédé maszk,
csuszasmentes labbeli, sisak vagy fllvédd, csdokkenti a sérllések kockazatat.

c) El kell kertlni a véletlen elinditast. Az aramforrashoz valé csatlakoztatas el6tt és/vagy az
akkumulator csatlakoztatasa el6tt, valamint mielétt felemelné vagy athelyezné az eszkozt,
gy6z8djon meg rola, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja ki van kapcsolva.

- Az elektromos szerszamot ugy athelyezni, hogy az ujj a kapcsolon van, vagy az eszkozt az
elektromos hal6zathoz csatlakoztatni bekapcsolt kapcsoloval balesetet okozhat.

d) Az elektromos szerszam inditasa el6tt el kell tavolitani az sszes kulcsot.

- A kulcsot a forgo részben hagyni személyi sértiléseket okozhat.

e) Az eszkdzzel végzett munka soran kerulni kell a természetellenes testhelyzeteket. Az eszkdzt
kezeld operator testtartasa stabil és kiegyensulyozott kell legyen.

- A megfelel6 testhelyzet a munka soran jobb kontrollt biztosit az elektromos szerszam felett
varatlan helyzetekben.

f) Megfeleléen kell 6ltozkddni. Ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa hajat,
ruhazatat és keszty(jét tavol a mozgo részektél.

- A laza ruhak, ékszerek vagy hosszu haj beleakadhatnak a mozgo6 részekbe.

g) Ha az eszkozok kulsé porlevalasztd és porszivo csatlakoztatasara alkalmasak, gy6z6djon
meg roéla, hogy csatlakoztatva vannak és helyesen hasznaljak 6ket.

- A porszivok hasznalata csokkentheti a porosodasbdl adddo kockazatokat.

h) Figyelembe kell venni, hogy az elektronikai szerszamok gyakori hasznalata a kezel6t rutinba,
valamint tulzott dnbizalomra vezethet. Ez a készulék biztonsagos hasznalatanak szabalyaival
kapcsolatos figyelmen kivul hagyasat okozhatja.

- A biztonsagi szabalyok figyelmen kivll hagyasa tapasztalt felhasznalok altal sulyos
sérulésekhez vezethet.

Altalanos biztonsagi iranyelvek - az elektronikai szerszam hasznalata és karbantartasa.

a) Ne terhelje tul a készuléket. Olyan szerszamokat hasznaljon, amelyek megfeleléek a konkrét
felhasznalasra.

- A konkrét felhasznalasra tervezett szerszam jobban és biztonsagosabban végzi a munkat.

b) Ne hasznaljon elektronikai szerszamot, ha a kapcsoléja nem kapcsol be vagy Ki.

- Az elektronikai szerszam, amelyet nem lehet a kapcsoldval iranyitani, veszélyes és meg kell
javitani.

c) A készulék bedllitdsa, a munkaszerszamok cseréje vagy az elektronikai szerszammal végzett
munka leallitdsa elétt huzza ki a dugét a konnektorbdl vagy tavolitsa el az akkumulatort.

- Ez az 6vintézkedés megakadalyozza az elektronikai szerszam akaratlan bekapcsolasat.

d) A nem hasznalt elektronikai szerszamot gyermekek elél elzart helyen kell tarolni. Nem szabad
megengedni, hogy a készllék kezelésének szabalyait nem ismerd személyek vagy a jelen
utmutatassal nem ismerkedett személyek hasznaljak az elektronikai szerszamot.

- A tapasztalatlan felhasznalok altal hasznalt elektronikai szerszam veszélyt jelent a kezel6 és a
kdrnyezet szamara.
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e) Az elektronikai szerszamok és kiegésziték karbantartdsa. Minden hasznalat elétt ellendrizni
kell, hogy a mozgd alkatrészek akadas nélkul mikddnek-e, vagy nincsenek-e blokkolva.
Ellenérizni kell, hogy a hazon repedések vannak-e, valamint minden mas olyan elem, amely
befolyasolhatja a készllék helyes mikddéseét.

A sérult készuléket javitani kell hasznalat el6tt.

- Sok baleset a elektronikai szerszamok helytelen karbantartasabol ered.

f) A hasznalt szerszamok mindig élesek és tisztak legyenek.

- Gondosan karbantartott vagoeszkozok, éles vagoééllel, ritkan akadnak el, és konnyebben
ellenérizhetdk.

g) Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, hegyeket stb. a jelen utmutatd szerint kell
hasznalni, figyelembe véve a munkakdrilményeket és a végrehajtando feladatot.

- Az elektromos szerszam rendeltetésellenes hasznalata veszélyes helyzetek kialakulasahoz
vezethet.

h) Minden markolatnak és fellletnek, amellyel az elektromos szerszamot tartjak, mindig
szaraznak, tisztanak és olaj- és zsirtalanitottnak kell lennie.

- A szennyezett, csuszos markolatok lehetetlenné teszik az elektromos szerszam biztonsagos
kezelését és ellendrzését varatlan helyzetekben.

A hasznalat elétt

A készulék elektromos halozatra vald csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az
megfelel a készulék névtablajan feltintetett adatoknak, és hogy a konnektor elektromosan és
aramellatasi képesség szempontjabdl is megfelelé a készulék dugojahoz. Adapter hasznalata a
dugo csatlakoztatasahoz nem megengedett.

MUKODES

FIGYELMEZTETES:

A szerszam beadllitdsa vagy funkcioinak ellen6rzése elétt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva és ki van huzva a konnektorbdl.

Vagomélység beallitasa

A vagohosszabbitd beallitasahoz lazitsa meg a rogzitbkart, és mozgassa a szerszam talpat
szukség szerint felfelé vagy lefelé az allitocsavar elforgatasaval. A beadllitas elvégzése utan
huzza meg erésen a rogzitbkart a szerszam talpanak rogzitéséhez.

FIGYELMEZTETES
Ha a szerszam nincs rogzitve a rogzitbkar meghuzasa utan sem, huzza meg a hatlapfeji anyat,
majd huzza meg a rogzitékart.

Kapcsolé

FIGYELMEZTETES:

A szerszam aramforrashoz vald csatlakoztatasa elétt mindig gyéz6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva. A szerszam elinditdsahoz nyomja meg a kapcsol6 ,ON” oldalat. A
szerszam leallitasahoz nyomja meg a kapcsolo6 ,OFF” oldalat.

Elektronikus funkcio

Az elektronikus funkcioval felszerelt szerszamok a kovetkezd jellemzéknek kdszonhetden
kénnyen kezelhetdk.
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Sebességszabalyozas

A szerszam sebessége a sebességszabalyozd gomb 1 és 6 kozotti forgatasaval valtoztathato.
Magasabb sebesség érhet6 el, ha a gombot a 6-0s iranyba forgatja. Alacsonyabb sebesség
érhetd el, ha az 1-es felé forgatja. Ez lehetdveé teszi az optimalis anyagmegmunkalashoz idealis
sebesség kivalasztasat, azaz a sebesség megfeleléen bedllithatdé az anyagtipushoz és a
vagoatmeéréhoz.

FIGYELMEZTETES:
Ha a szerszamot hosszabb ideig folyamatosan alacsony sebességgel hasznalja, a motor
tulterhelédik, ami a szerszam meghibasodasahoz vezethet.

A sebességszabalyozé gombot csak 6-0s fokozatig, majd 1-es fokozatig lehet felfelé forgatni. Ne
erbltesse tul ezeket a hatarokat, mert a sebességszabalyozo funkcio hatéstalanna valhat.

OSSZESZERELES

FIGYELMEZTETES:

A szerszamon végzett barmilyen munka megkezdése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva és ki van huzva a konnektorbal.

A vago beszerelése vagy eltavolitasa (1. és 2. abra)
FIGYELMEZTETES:
Ne huzza meg a befogdhuvely anyajat behelyezett vago nélkul, mert a befogéhuvely eltorhet.

Csak a szerszamhoz mellékelt villaskulcsokat hasznalja. Helyezze be teljesen a vagot a
befogohlvelybe, és huzza meg biztonsagosan a befogdhlvely anyajat két villaskulccsal, vagy a
tengelyretesz megnyomasaval és a mellékelt villaskulccsal. A vago eltavolitasahoz kdvesse a
beszerelési eljarast forditott sorrendben.

Alap

FIGYELEM:

Helyezze a szerszamalapot a munkadarabra ugy, hogy a vagoé ne érjen az anyaghoz.

Ezutan kapcsolja be a szerszamot, és varja meg, amig a vagd eléri a teljes sebességeét.
Mozgassa a szerszamot el6re az anyag fellletén, mikézben a szerszamalapot laposan tartja, és
siman mozog, amig a vagas be nem fejezédik.

Elek vagasakor az anyag feliiletének a vagoétdl balra kell lennie az el6tolas iranyaban. (3. abra)

FIGYELEM:

A szerszam tul gyors elére mozgatasa rossz vagasi minéséget vagy a vago, illetve a motor
karosodasat eredményezheti. A szerszam tul lassu elére mozgatasa égési sérlléseket és a
vagas karosodasat okozhatja. A helyes el6tolasi sebesség a vagdé méretétdl, az anyag tipusatol
€s a vagasi mélysegtdl fugg. A tényleges anyag vagasa el6tt ajanlott probavagast végezni egy
darab hulladékanyagon. Ez lehetévé teszi, hogy pontosan lassa, hogyan fog kinézni a vagas, és
ellenbrizze a méreteket.

Vagovezet, egyenes vezetd vagy vagovezetd hasznalata esetén Ugyeljen arra, hogy az
adagolasi iranyban jobbra legyen elhelyezve. Ez segit abban, hogy laposan a munkadarab
oldalahoz simuljon. (4. abra)

86



{SEKO

FIGYELMEZTETES:

A tulmaras tulterhelheti a motort, vagy megnehezitheti a szerszam iranyitasat. 3 mm atmeréju
mardval a maximalis marasi mélység egyetlen vagasnal nem haladhatia meg a 3 mm-t.
Mélymaras esetén két vagy harom vagast kell késziteni fokozatosan mélyulé beallitasokkal.

FIGYELMEZTETES:

Ha a szerszamot marogépként hasznalja, tartsa a szerszamot mindkét kezével szilardan. A
szerszam marogepként valé hasznalatahoz helyezze a szerszamot a sullyesztétalpra ugy, hogy
teljesen lenyomja. (5. abra)

A vagasi mélység beallitasa

Helyezze a szerszamot sik fellletre. Lazitsa meg a régzitékart, és engedje le a szerszamtestet,
amig a vagé meg nem érinti a sik feluletet. Huzza meg a rogzitbkart a szerszamtest
rogzitéséhez. Forditsa el az utk6z6rud rogzitbanyajat az ramutatod jarasaval ellentétes iranyba.
Engedje le az iitkdzérudat, amig hozza nem ér az allitdcsavarhoz. Allitsa a mélységjelzét "0"-ra.
A vagasi mélységet a mélységjelz6 mutatja a skalan. Nyomja meg a gyorsadagolé6 gombot az
utk6zérud kivant vagasi mélységre emeléséhez. A pontos mélységbeallitds az allitdgomb
elforgatasaval végezhet6 el (1 mm fordulatonként). Az Utkdzdrud régzitéanyajanak az éramutato
jarasaval megegyezd iranyu elforgatasa biztonsagosan rogziti az Utkézérudat. A korabban
beallitott vagasi mélység most elérhet6 a rogzitbkar meglazitasaval, majd a szerszamtest
leengedésével, amig az Utk6zérud el nem éri az Utkdzéblokk beallitdcsavarjat.

FIGYELMEZTETES:

A szerszam tul gyors elére mozgatasa rossz vagasi minéséget vagy a vagoé vagy a motor
karosodasat eredményezheti. A szerszam tul lassu elére mozgatasa égési sérlléseket és a
vagas karosodasat okozhatja. A helyes el6tolasi sebesség a vagé meéretétdl, az anyag tipusatol
€s a vagasi mélyseégtdl fugg. A tényleges anyag vagasa el6tt ajanlott probavagast végezni egy
darab hulladékanyagon. Ez lehetévé teszi, hogy pontosan lassa, hogyan fog kinézni a vagas, és
ellendrizze a méreteket.

Egyenes vezet§ hasznalata esetén gy6z6djon meg arrél, hogy az az el6tolas iranyaban a jobb
oldalon van felszerelve. Ez segit abban, hogy laposan illeszkedjen a munkadarab oldalahoz.

Az egyenes vezetd hasznalata

Az egyenes vezet§ egyenes vagasokhoz hasznalhato letorés vagy hornyolas esetén. (6. abra)
Az egyenes vezetd felszereléséhez helyezze a vezetérudakat a mardéfej furataiba.

Allitsa be a mardfej és az egyenes vezetd kdzotti tavolsagot. Miutan bedllitotta a kivant
tavolsagot, huzza meg a szarnyas csavarokat az egyenes vezetd rogzitéséhez. Vagas kdzben
mozgassa a szerszamot ugy, hogy az egyenes vezetd egy sikban legyen a munkadarab
oldalaval.

Ha a munkadarab oldala és a vagas kozotti tavolsag (A) tul nagy, vagy ha a munkadarab oldala
nem egyenes, az egyenes vezetdé nem hasznalhat6. Ebben az esetben régzitsen egy egyenes
deszkat biztonsagosan a munkadarabhoz, és haszndlja azt vezetbéként a marogép aljan.
Mozgassa a szerszamot a nyil iranyaba.
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Sablon hasznalata - Sablonvezetd (tartozék) felszerelése - (7. abra)

A mardégép sablonja (nem tartozék) egy olyan szerszam, amelyet az acs- és famegmunkalasban
hasznalnak preciz vagasok és formak keészitésére faanyagokban. A sablonvezetd
felszereléséhez lazitsa meg a szerszam talpan 1évd csavarokat, helyezze be a sablonvezetét,
majd huzza meg a csavarokat. Rogzitse a sablont a munkadarabhoz. Helyezze a szerszamot a
sablonra, és mozgassa a szerszamot, mikdzben a sablonvezetét a sablon oldalan vezeti.

A sablont a kovetkezdkre hasznaljak: ismételheté formak és mintak létrehozasa. A sablon
lehetbvé teszi azonos vagasok vagy mintak készitését tobb anyagdarabon. Lehetéveé teszi
Osszetett formak, példaul korok, ivek, dekorativ mintak vagy élprofilok egyszerli masolasat.

Precizios maras: A sablon lehetévé teszi a mardgép egy adott utvonal mentén torténd
vezetését, biztositva a pontos és pontos vagast. Ez kulondsen fontos olyan alkatrészek
marasakor, amelyeknek tokéletesen illeszkedniuk kell egymashoz, példaul butorillesztések,
munkalapszélek vagy dekorativ asztalosmunkak.

A sablon biztositja: Munkabiztonsagot - A sablon hasznalata novelheti a munkabiztonsagot,
mivel a kezel6 a szerszam sablon mentén torténd vezetésére koncentralhat ahelyett, hogy
manualisan egyenes vagast tartana fenn. A sablon segit stabilizalni a marogépet is, csOkkentve
a hibak és az anyagkarosodas kockazatat.

Sebesség és hatékonysag: Nagyobb projekteknél, ahol sok azonos vagast kell elvégezni, a
sablon jelentésen felgyorsitia a munkat. Ez lehetbévé teszi a hatékony és gyors
anyagfeldolgozast, ami elénydés mind a tdomegtermelésben, mind az dsszetett famegmunkalasi
projekteknél.

A munkadarab kissé eltér6 méretire lesz vagva, mint a sablon. Vegye figyelembe a vago és a
sablonvezetd kilsé oldala kozotti tavolsagot (X). A tavolsag (X) a kovetkezd egyenlettel
szamithato ki:

Tavolsag (X) = (a sablonvezetd kllsé atmérdje - Marofej atmérdje) / 2

A porelszivé fuvéoka rogzitése (8. abra)

A porelszivo fuvokat szarnyas csavarokkal kell rogziteni a marogép talpahoz, tgyelve arra, hogy
a fuvoka kiallé része illeszkedjen a talp nyilasdba. A csatlakoztatott porvéd6hdz porszivotdomid
csatlakoztathatdé. (9. abra)

KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES: Szervizelés elétt mindig gy6zédjéon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva és ki van huzva a konnektorbdl. Soha ne hasznaljon benzint, benzolt, higitét, alkoholt
vagy hasonl6 anyagokat. Ez elszinezddést, deformaciét vagy repedéseket okozhat.

Szénkefék cseréje

Rendszeresen ellenérizze és cserélje ki a szénkeféket. Cserélje ki 6ket, ha a kopasi
hatarjelzésig elkoptak. Tartsa tisztan a szénkeféket. Mindkét szénkefét egyszerre kell cserélni.
Csak azonos szénkeféket hasznaljon. (10. abra)

Csavarhuzéval tavolitsa el a szénkefetartok fedeleit. Vegye ki az elkopott szénkeféket,
helyezzen be Ujakat, és rogzitse a szénkefetartok fedeleit. (11. abra)

MUSZAKI ADATOK

Feszlltség: 230V

Frekvencia: 50Hz

Teljesitmény: 710W

Sebesség: 16000-35000 fordulat/perc
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‘ € A CE jelolés évének utolsé két szamjegye - 23

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sség mellett kijelenti, hogy:

Felsémaré 710W fordulatszam-szabalyozassal, Tipus: G80737, Modell: 60061-2

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs kdvetelményeinek:

- 2014/30/EU 2014. februar 26-i iranyelve az elektromagneses osszeférhetéségre vonatkozo
tagallami jogszabalyok harmonizalasarol,

- 2006/42/EK Eurépai Parlament és Tanacs 2006. majus 17-i iranyelve a gépekrél, amely
modositja a 95/16/EK iranyelvet,

- 2011/65/EU 2011. junius 8-i irdnyelve a bizonyos veszélyes anyagok elektronikus és elektromos
berendezésekben vald alkalmazasanak korlatozasarol,

- 2015/863 2015. marcius 31-i iranyelve, amely modositja az Eurépai Parlament és a Tanacs
2011/65/EU iranyelvének Il. mellékletét a korlatozas ala es6 anyagok listajat illetéen.

és a norm EN I[EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

megfelel a CE-tipusu tanusitvanyoknak

- nr AE 50616278 0001, 2024.01.12-i datummal

- nr AM 50612888 0001, 2024.01.11-i datummal

amelyeket a TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nurnberg bocsatott ki
Orszag: Németorszag,

A bejelentett egység azonosité szama: 0197

és 230400784HZH-001, 2023.06.08-i datummal, amelyet az INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9, Kanada
bocsatott ki,

A bejelentett egység azonosité szama: 2903

Ez a CE megfeleléségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megvaltoztatjak vagy
modositjak a gyarté hozzajarulasa nélkul.

A milszaki dokumentacio el6készitéséért és tarolasaért felelds:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 2024.06.17 Larysa Kowalczyk
A kidllitas helye és datuma Az illetékes személy neve és beosztasa



G80737

60061-2

Fresatrice verticale 710W con regolazione della velocita IT
Traduzione del manuale originale

230V~50Hz

16000-35000/min

Fresatrice verticale 710W con regolazione della velocita

ATTENZIONE!
Leggi il contenuto di questo manuale prima di utilizzare e conservalo per un uso futuro

dell'apparecchio.

Prodotto per:
GEKO S.r.l. S.p.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Destinazione
Lo strumento € destinato a fresare e profilare legno, plastiche e materiali simili.

Alimentazione

Lo strumento deve essere collegato solo a una fonte di alimentazione con stessa tensione
indicata sulla targhetta e pud essere utilizzato solo con alimentazione monofase di corrente
alternata. Sono doppiamente isolati secondo la normativa europea e quindi possono essere
utilizzati anche in prese senza messa a terra.

Avvertenze generali sulla sicurezza degli strumenti elettrici:

AVVISO Leggi tutte le avvertenze di sicurezza e tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle
avvertenze e delle istruzioni pud comportare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conserva tutte le avvertenze e le istruzioni per un uso futuro.

Avvertenze sulla sicurezza della fresatrice:

1. Tieni lo strumento per le superfici isolate, poiché l'utensile pud toccare il suo stesso cavo. Il
taglio di un cavo 'in tensione' pud rendere parti metalliche esposte dello strumento 'cariche' e
possono folgorare l'utente.

2. Usa morsetti o un altro metodo pratico per tenere fermo e supportare il pezzo da lavorare su
una piattaforma stabile. Tenere il lavoro con una mano o contro il corpo lo rende instabile e pud
portare a una perdita di controllo.

3. Indossa protezioni per l'udito durante il lavoro prolungato.

4. Maneggia i fresatori con cautela.

5. Controlla attentamente il fresatore per crepe o danni prima di accenderlo. Sostituisci
immediatamente il fresatore crepato o danneggiato.

6. Evita di tagliare chiodi. Prima di iniziare a lavorare, controlla e rimuovi tutti i chiodi dall'oggetto
da lavorare.

7. Tieni saldamente lo strumento.

8. Tieni le mani lontane dalle parti mobili.

9. Assicurati che la fresatrice non tocchi I'oggetto da lavorare prima di accendere l'interruttore.
10. Prima di utilizzare lo strumento sul materiale corretto, falle andare per un momento. Osserva
vibrazioni o ondeggiamenti che potrebbero indicare una fresatrice montata in modo errato.

11. Fai attenzione alla direzione di rotazione della fresatrice e alla direzione di avanzamento.

12. Non lasciare lo strumento acceso senza sorveglianza. Usa lo strumento solo tenendolo in
mano.

13. Spegni sempre e attendi che la fresatrice si fermi completamente prima di rimuovere lo
strumento dall'oggetto da lavorare.

14. Non toccare la fresatrice subito dopo 'uso; potrebbe essere molto calda e causare ustioni.
15. Non lubrificare la base dello strumento con solventi, benzina, olio o altre sostanze simili in
modo negligente. Possono causare crepe nella base dello strumento.

16. Usa frese con un diametro di gambo appropriato, adatto alla velocita dello strumento.

17. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche che possono essere tossiche. Fai attenzione
a evitare di inalare polveri e il contatto con la pelle. Segui i dati di sicurezza del fornitore dei
materiali.

18. Usa sempre la maschera antipolvere/il respiratore appropriato per il materiale e
I'applicazione con cui stai lavorando.
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Linee guida generali di sicurezza — luogo di lavoro.

a) La postazione di lavoro deve essere mantenuta pulita. Assicurati che sia ben illuminata.

- Un'illuminazione insufficiente o disordine nel luogo di lavoro possono causare incidenti.

b) Non utilizzare lo strumento in ambienti a rischio di esplosione, in presenza di liquidi, gas o
polveri inflammaubili.

- Durante l'uso, gli elettroutensili producono scintille che possono innescare sostanze
inflammabili.

c) Non consentire l'accesso a bambini e persone estranee nei luoghi in cui si utilizzano
elettroutensili.

- La distrazione dell'utente durante I'uso dell'apparecchio pud portare a una perdita di controllo
dello strumento e causare lesioni corporee.

Indicazioni generali di sicurezza — sicurezza elettrica.

a) Le spine degli elettroutensili devono adattarsi alle prese. Non modificare mai la spina in alcun
modo. Non utilizzare prolunghe per elettroutensili che hanno un cavo con conduttore di terra.

- L'assenza di modifiche su spine e prese riduce il rischio di scosse elettriche.

b) E necessario evitare di toccare superfici messe a terra o in corto circuito con massa, come
tubi, radiatori, forni e frigoriferi.

- In caso di contatto con parti messe a terra o in corto circuito, aumenta il rischio di scosse
elettriche.

c) Non esporre l'elettroutensile a pioggia o condizioni umide.

- Se l'acqua penetra nell'elettroutensile, aumenta il rischio di scosse elettriche.

d) Non sovraccaricare i cavi di collegamento. Non utilizzare mai il cavo di collegamento per
trasportare, tirare I'elettroutensile o estrarre la spina dalla presa. Tenere il cavo di collegamento
lontano da fonti di calore, oli, bordi affilati o parti in movimento.

- Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

e) Se l'elettroutensile viene utilizzato all'aperto, i cavi di collegamento devono essere prolungati
con prolunghe destinate per uso esterno.

- L'uso di una prolunga destinata per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

f) Se l'uso dell'elettroutensile in un ambiente umido € inevitabile, utilizzare interruttori differenziali
(RCD) come protezione contro la tensione di alimentazione.

- L'uso di RCD riduce il rischio di scosse elettriche.
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Indicazioni generali di sicurezza — sicurezza personale.

a) E necessario essere previdenti, osservare cosa si sta facendo e mantenere la calma durante
l'uso di elettroutensili. Non utilizzare elettroutensili quando si & stanchi o sotto l'influenza di
droghe, alcol o farmaci.

- Un attimo di disattenzione durante l'uso di un elettroutensile pud causare gravi infortuni
personali.

b) E necessario indossare attrezzature protettive. Gli occhiali protettivi devono essere sempre
indossati.

- L'uso di attrezzature protettive adeguate, come maschere antipolvere, calzature antiscivolo,
caschi o protezioni per le orecchie, riduce il rischio di lesioni.

c) E necessario evitare awvii involontari. Prima di collegare alla fonte di alimentazione e/o prima
di collegare la batteria e prima di sollevare o spostare l'utensile, assicurarsi che l'interruttore
dell'elettroutensile sia in posizione off.

- Trasportare un elettroutensile con il dito sull'interruttore o collegare un elettroutensile alla rete
elettrica con l'interruttore acceso puo essere la causa di un incidente.

d) Prima di avviare I'elettroutensile, rimuovere tutte le chiavi.

- Lasciare la chiave in una parte rotante dell'elettroutensile pud causare infortuni personali.

e) Durante il lavoro con l'apparecchio, € necessario evitare posizioni innaturali. La postura
dell'operatore durante il lavoro deve essere stabile ed equilibrata.

- Una posizione corretta durante il lavoro garantisce un migliore controllo sull'elettroutensile in
situazioni impreviste.

f) E necessario vestirsi in modo appropriato. Non indossare abiti larghi o gioiell. Mantenere
capelli, abbigliamento e guanti lontani da parti mobili.

- Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere impigliati in parti mobili.

g) Se gli apparecchi sono dotati di attacco per l'aspirazione esterna della polvere e
dell'assorbitore di polvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente.

- L'uso di aspiratori di polvere puo ridurre i rischi legati alla polverosita.

h) E importante tenere presente che l'uso frequente di elettroutensili porta I'operatore a cadere
nella routine e a sviluppare un'eccessiva sicurezza in sé stesso. Questo puo portare a ignorare
le regole di utilizzo sicuro dell'apparecchio.

- Ignorare le regole di sicurezza da parte di utenti esperti pud portare a gravi infortuni.

Linee guida di sicurezza generali - utilizzo e cura degli elettroutensili.

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare strumenti appropriati per I'applicazione specifica.
- Uno strumento progettato per un‘applicazione specifica eseguira il compito in modo migliore e
piu sicuro.

b) Non utilizzare I'elettroutensile se l'interruttore non lo accende o spegne.

- Un elettroutensile che non pud essere controllato tramite l'interruttore € pericoloso e deve
essere riparato.

c) Prima di regolare l'apparecchio, cambiare gli utensili o dopo aver smesso di utilizzare
I'elettroutensile, scollegare la spina dalla presa elettrica o rimuovere la batteria.

- Questa precauzione evita I'accensione accidentale dell'elettroutensile.

d) Gli elettroutensili non utilizzati devono essere riposti in un luogo non accessibile ai bambini.
Non & permesso che persone che non conoscono le istruzioni dell'apparecchio o non siano
familiari con questo manuale lo utilizzino.

- Un elettroutensile usato da utenti inesperti rappresenta un pericolo per l'operatore e I'ambiente
circostante.
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e) Manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Prima di ogni uso, controllare che le parti
mobili funzionino senza inceppamenti o blocchi. Controllare anche che non ci siano crepe nel
rivestimento e che tutti gli altri elementi possano influenzare il corretto funzionamento
dell'apparecchio.

Riparare I'apparecchio danneggiato prima dell'uso.

- Molti incidenti sono causati da una cattiva manutenzione dell'elettroutensile.

f) Gli strumenti utilizzati devono essere sempre affilati e puliti.

- Strumenti da taglio ben curati, con bordi affilati, si inceppano raramente e sono piu facili da
controllare.

g) Gli elettroutensili, accessori, punte ecc. devono essere utilizzati secondo le istruzioni fornite,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e dell'operazione da eseguire.

- L'uso dell'elettroutensile per compiti non conformi alla sua destinazione d'uso pud portare a
situazioni pericolose.

h) Tutte le maniglie e le superfici da cui si impugna l'elettroutensile devono essere sempre
asciutte, pulite e prive di olio e grasso.

- Maniglie sporche e scivolose impediscono un uso sicuro e il controllo dell'elettroutensile in
situazioni inaspettate.

Prima di accendere

Prima di collegare il dispositivo alla rete elettrica, € necessario assicurarsi che essa sia conforme
ai dati riportati sulla targhetta del dispositivo e che la presa elettrica corrisponda alla spina del
dispositivo sia dal punto di vista elettrico che di corrente. Non utilizzare adattatori per collegare
la spina.

FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE:

Assicurarsi sempre che l'utensile sia spento e scollegato prima di regolarlo o controllarne le
funzioni.

Regolazione della profondita di taglio

Per regolare l'estensione del tagliente, allentare la leva di bloccaggio e spostare la base
dell'utensile verso l'alto o verso il basso a seconda delle necessita ruotando la vite di
regolazione. Dopo aver effettuato la regolazione, serrare saldamente la leva di bloccaggio per
fissare la base dell'utensile.

ATTENZIONE:
Se l'utensile non é fissato anche con la leva di bloccaggio serrata, serrare il dado esagonale e
quindi serrare la leva di bloccaggio.

Interruttore

ATTENZIONE:

Assicurarsi sempre che l'utensile sia spento prima di collegarlo all'alimentazione. Per avviare
l'utensile, premere il lato "ON" dell'interruttore. Per arrestare l'utensile, premere il lato "OFF"
dell'interruttore.

Funzione elettronica
Un utensile dotato di funzione elettronica & facile da utilizzare grazie alle seguenti caratteristiche.
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Controllo della velocita

La velocita dell'utensile pud essere variata ruotando la manopola di controllo della velocita da 1
a 6. Una velocita maggiore si ottiene ruotando la manopola verso 6. Una velocita minore si
ottiene ruotandola verso 1. Questo consente di selezionare la velocita ideale per una lavorazione
ottimale del materiale, ovvero la velocita pud essere regolata correttamente in base al tipo di
materiale e al diametro della fresa.

AVVERTENZA:

Se l'utensile viene utilizzato continuamente a basse velocita per un periodo prolungato, il motore
verra sovraccaricato, causando il guasto dell'utensile.

La manopola di controllo della velocita pud essere ruotata solo fino al valore 6 e poi di nuovo fino
al valore 1. Non forzarla oltre questi limiti, poiché la funzione di controllo della velocita potrebbe
diventare inefficace.

MONTAGGIO

AVVERTENZA:

Assicurarsi sempre che l'utensile sia spento e scollegato dalla presa di corrente prima di
eseguire qualsiasi intervento sull'utensile.

Installazione o rimozione della fresa (Fig. 1 e 2)

ATTENZIONE:

Non serrare il dado della pinza senza una fresa inserita, poiché la pinza potrebbe rompersi.
Utilizzare solo le chiavi in dotazione con l'utensile. Inserire completamente la fresa nella pinza e
serrare saldamente il dado della pinza utilizzando due chiavi oppure premendo il blocco
dell'albero e utilizzando la chiave in dotazione. Per rimuovere la fresa, seguire la procedura di
installazione in senso inverso.

Base

ATTENZIONE:

Posizionare la base dell'utensile sul pezzo in lavorazione in modo che la fresa sia lontana dal
materiale.

Quindi accendere l'utensile e attendere che la fresa raggiunga la massima velocita. Muovere
l'utensile in avanti sulla superficie del materiale, mantenendo la base in piano e muovendosi
uniformemente fino al completamento del taglio.

Quando si tagliano i bordi, la superficie del materiale deve trovarsi a sinistra della fresa nella
direzione di avanzamento. (Fig. 3)

ATTENZIONE:

Un avanzamento troppo rapido dell'utensile pud causare una scarsa qualita di taglio o danni alla
fresa o al motore. Un avanzamento troppo lento pud causare ustioni e danni al taglio. La velocita
di avanzamento corretta dipende dalle dimensioni della fresa, dal tipo di materiale e dalla
profondita di taglio. Prima di tagliare il materiale vero e proprio, si consiglia di eseguire un taglio
di prova su un pezzo di materiale di scarto. Questo vi permettera di vedere esattamente come
apparira il taglio e di controllarne le dimensioni.

Quando si utilizza una guida di rifilatura, una guida dritta o una guida di rifilatura, assicurarsi che
sia posizionata a destra nella direzione di avanzamento. Questo aiutera a mantenerla piatta
contro il lato del pezzo in lavorazione. (Fig. 4)
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ATTENZIONE:

Una fresatura eccessiva pud sovraccaricare il motore o rendere difficile il controllo dell'utensile.
La profondita massima di fresatura non deve superare i 3 mm in un singolo taglio quando si
eseguono scanalature con una fresa da 3 mm di diametro. Durante la fresatura profonda,
eseguire due o tre tagli con impostazioni progressivamente piu profonde.

ATTENZIONE:
Quando si utilizza l'utensile come fresatrice verticale, tenerlo saldamente con entrambe le mani.
Per utilizzare I'utensile come fresatrice verticale, installarlo sulla base a tuffo premendolo fino in
fondo. (Fig. 5)

Regolazione della profondita di taglio

Posizionare l'utensile su una superficie piana. Allentare la leva di bloccaggio e abbassare il
corpo dell'utensile finché la fresa non tocca la superficie piana. Serrare la leva di bloccaggio per
bloccare il corpo dell'utensile. Ruotare il dado di bloccaggio dell'asta di arresto in senso
antiorario. Abbassare l'asta di arresto finché non entra in contatto con la vite di regolazione.
Impostare lindicatore di profondita su "0". La profondita di taglio & indicata sulla scala
dall'indicatore di profondita. Premere il pulsante di avanzamento rapido per sollevare la barra di
arresto fino alla profondita di taglio desiderata. E possibile effettuare regolazioni precise della
profondita ruotando la manopola di regolazione (1 mm per giro). Ruotando il dado di bloccaggio
della barra di arresto in senso orario, la barra di arresto viene bloccata saldamente. La
profondita di taglio precedentemente impostata pud ora essere raggiunta allentando la leva di
bloccaggio e quindi abbassando il corpo dell'utensile fino a quando la barra di arresto non entra
in contatto con la vite di regolazione del blocco di arresto.

ATTENZIONE:

Un avanzamento troppo rapido dell'utensile pud causare una scarsa qualita di taglio o danni alla
fresa o al motore. Un avanzamento troppo lento dell'utensile pu6 causare ustioni e danni al
taglio. La velocita di avanzamento corretta dipende dalle dimensioni della fresa, dal tipo di
materiale e dalla profondita di taglio. Prima di tagliare sul materiale effettivo, si consiglia di
eseguire un taglio di prova su un pezzo di scarto. Questo permettera di vedere esattamente
come apparira il taglio e di verificarne le dimensioni.

Quando si utilizza una guida dritta, assicurarsi che sia montata sul lato destro nella direzione di
avanzamento. Questo aiutera a mantenerla piatta contro il lato del pezzo in lavorazione.

Utilizzo della guida dritta

La guida dritta viene utilizzata per tagli dritti durante la smussatura o la scanalatura. (Fig. 6) Per
montare la guida dritta, inserire le aste di guida nei fori della base di immersione. Regolare la
distanza tra la fresa e la guida dritta. Una volta impostata la distanza desiderata, serrare le viti a
testa zigrinata per fissare la guida dritta in posizione. Durante il taglio, muovere l'utensile con la
guida dritta a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

Se la distanza (A) tra il lato del pezzo in lavorazione e il taglio & eccessiva, o se il lato del pezzo
in lavorazione non é dritto, la guida dritta non pud essere utilizzata. In questo caso, fissare
saldamente una tavola dritta al pezzo in lavorazione e utilizzarla come guida lungo la base della
fresatrice. Muovere l'utensile nella direzione indicata dalla freccia.
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Utilizzo di una dima - Installazione della guida per dima (accessorio) - (Fig. 7)

Una dima (non inclusa) per una fresatrice verticale € uno strumento utilizzato in falegnameria e
nella lavorazione del legno per eseguire tagli e forme precise su materiali in legno. Per installare
la guida per dima, allentare le viti sulla base dell'utensile, inserire la guida per dima e quindi
serrare le viti. Fissare la dima al pezzo in lavorazione. Posizionare l'utensile sulla dima e
muoverlo guidando la guida lungo il lato della dima.

Una dima viene utilizzata per: creare forme e motivi ripetibili. Una dima consente di eseguire
tagli o motivi identici su piu pezzi di materiale. Consente di duplicare facilmente forme
complesse come cerchi, archi, motivi decorativi o profili di bordo.

Fresatura di precisione: una dima consente di guidare la fresatrice lungo un percorso specifico,
garantendo un taglio preciso e accurato. Questo € particolarmente importante quando si fresano
componenti che devono combaciare perfettamente, come giunzioni per mobili, bordi di piani di
lavoro o elementi decorativi.

Una dima garantisce: Sicurezza sul lavoro - L'utilizzo di una dima pud aumentare la sicurezza
sul lavoro poiché I'operatore pud concentrarsi sulla guida dell'utensile lungo la dima invece di
mantenere manualmente un taglio dritto. La dima aiuta anche a stabilizzare la fresatrice,
riducendo il rischio di errori e danni al materiale.

Velocita ed efficienza: Per progetti di grandi dimensioni in cui € necessario eseguire molti tagli
identici, una dima velocizza notevolmente il lavoro. Cid consente una lavorazione efficiente e
rapida del materiale, vantaggiosa sia nella produzione di massa che per progetti di falegnameria
complessi.

Il pezzo verra tagliato con dimensioni leggermente diverse rispetto alla dima. Tenere conto della
distanza (X) tra la fresa e I'esterno della guida della dima. La distanza (X) pud essere calcolata
utilizzando la seguente equazione:

Distanza (X) = (Diametro esterno della guida della dima - Diametro della fresa) / 2

Fissaggio dell'ugello di aspirazione della polvere (Fig. 8)

L'ugello di aspirazione della polvere deve essere fissato alla base della fresatrice mediante viti a
testa zigrinata, assicurandosi che la sporgenza dell'ugello si inserisca nella fessura della base. E
possibile collegare un tubo flessibile per aspirapolvere al coperchio antipolvere in dotazione.

(Fig. 9)

MANUTENZIONE

ATTENZIONE: Assicurarsi sempre che l'utensile sia spento e scollegato prima di qualsiasi
intervento di manutenzione. Non utilizzare mai benzina, benzene, diluenti, alcol o sostanze
simili. Cid potrebbe causare scolorimento, deformazione o crepe.

Sostituzione delle spazzole di carbone

Controllare e sostituire regolarmente le spazzole di carbone. Sostituirle quando sono usurate
fino al limite di usura. Mantenere pulite le spazzole di carbone. Entrambe le spazzole di carbone
devono essere sostituite contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone identiche.
(Fig. 10)

Utilizzare un cacciavite per rimuovere i coperchi del portaspazzole. Rimuovere le spazzole di
carbone usurate, inserirne di nuove e fissare i coperchi del portaspazzole. (Fig. 11)

DATI TECNICI

Tensione: 230 V

Frequenza: 50 Hz

Potenza: 710 W

Velocita: 16.000-35.000 giri/min
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‘ € Le ultime due cifre dell'anno di marcatura CE - 23

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara con piena responsabilita che:

Fresatrice verticale 710W con regolazione della velocita, Tipo: G80737, Modello: 60061-2

rispetta i requisiti del Parlamento Europeo e del Consiglio:

- 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 riguardante l'armonizzazione delle legislazioni degli Stati
membri relative alla compatibilita elettromagnetica,

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 riguardante le
macchine, che modifica la direttiva 95/16/CE ,

- 2011/65/UE dell'8 giugno 2011 riguardante la restrizione dell'uso di alcune sostanze pericolose
nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche,

- 2015/863 del 31 marzo 2015 che modifica l'allegato Il della direttiva del Parlamento Europeo e
del Consiglio 2011/65/UE riguardante l'elenco delle sostanze soggette a restrizione

e norme EN |EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

e conforme ai certificati di tipo CE

- nr AE 50616278 0001 del 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 dell'11.01.2024

emessi da TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Norimberga
Paese: Germania,

Numero identificativo dell'ente notificato: 0197

e 230400784HZH-001 del 08.06.2023 emesso da INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Paese:
Canada,

Numero identificativo dell'ente notificato: 2903

La presente Dichiarazione di conformita CE perde validita se il prodotto viene modificato o
modificato senza il consenso del produttore.

Per la preparazione e la conservazione della documentazione tecnica € responsabile:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona
autorizzata
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60061-2

Virsutinio veleno frezavimo staklés 710W
su greic€io reguliavimu LT

Originalios instrukcijos vertimas

16000-35000/min [l 1/4"/6mm/8mm

Virsutinio veleno frezavimo staklés 710W su greic¢io reguliavimu

DEMESIO!
PrieS naudodami susipazinkite su Siomis instrukcijomis ir saugokite jas tolimesniam

prietaiso naudojimui.

Pagaminta:

GEKO Uzdaroji akciné bendrové Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Paskirtis
Jrankis skirtas medienos, plastiky ir panasiy medziagy frezavimui ir profiliavimui.

Maitinimas

Jrankj reikia prijungti tik prie maitinimo Saltinio, kurio jtampa atitinka nurodytg tipinéje ploksteléje,
ir juo galima naudotis tik vienfaziu kintamosios srovés maitinimu. Jie yra dvigubai izoliuoti pagal
Europos standartg ir todél gali bati naudojami ir lizduose be Zemés laido.

Bendrieji elektriniy jrankiy saugos jspéjimai:

JSPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus ir visas instrukcijas. Jei nesilaikysite jspéjimy ir
instrukcijy, gali kilti elektros smugio, gaisro ir / ar sunkiy suzalojimy rizika.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas basimiems naudojimams.

Frezavimo saugos jspéjimai:

1. Laikykite jrankj uz izoliuoty rankeny pavirsiy, nes frezas gali paliesti savo paties laidg. ,,Gyvo"
laido perpijimas gali sukelti, kad atidengti metaliniai jrankio elementai taps ,jkrauti ir gali sukelti
smugj vartotojui.

2. Naudokite spaustuvus arba kitus praktiSkus metodus, kad uZfiksuotuméte ir paremti
apdorojamg objektg stabilioje platformoje. Laikydami darbg ranka ar prisiSlieje prie kino, darbas
tampa nestabilus ir gali sukelti kontrolés praradima.

3. Dévékite klausos apsaugg ilgo darbo metu.

4. Atsargiai elkités su frezais.

5. Prie$ jjungdami kruopsciai patikrinkite frezg dél jtrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
jtrikusj ar pazeistg freza.

6. Venkite nagringjimy Zymekliy. Prie$ pradédami darbg, patikrinkite ir pasalinkite visus nagus i$
apdorojamo objekto.

7. Laikykite jrankj tvirtai.

8. Laikykite rankas toliau nuo judanciy daliy.

9. Jsitikinkite, kad frezas nesilieCia su apdorojamu objektu prie$ jjungdami jungikl;.

10. Prie$ naudodami jrankj tinkamam medZiagai, leiskite jam veikti kurj laikg. Stebékite vibracijas
ar svyruojancius pojacius, kurie gali rodyti netinkamai sumontuotg frezg.

11. Atkreipkite démes;j j frezo sukimosi kryptj ir poslinkio krypt;.

12. Nepalikite jjungto jrankio be priezidros. Naudokite jrankj tik tada, kai laikote jj rankoje.

13. Visada iSjunkite ir palaukite, kol frezas visiSkai sustos, prieS nuimdami jrankj nuo apdorojamo
objekto.

14. Neliesti frezo iSkart po naudojimo; jis gali bati labai karstas ir sukelti nudegimus.

15. Nesmarkite jrankio bazés nerlpestingai tirpikliu, benzinu, aliejumi ar panaSiomis
medziagomis. Jos gali sukelti jtrikimus jrankio bazéje.

16. Naudokite frezus, turinCius tinkama strypo skersmenj, atitinkantj jrankio greitj.

17. Kai kurios medziagos turi cheminiy medZiagy, kurios gali bati toksiSkos. Bikite atsargus, kad
iSvengtumeéte dulkiy jkvépimo ir kontakto su oda. Laikykités tiekéjy medziagy saugos duomeny.
18. Visada naudokite tinkamg dulkiy kauke/respiratoriy, atsizvelgdami j medZiagg ir taikymo sritj,
su kuria dirbate.
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Bendros saugos taisyklés — darbo vieta.

a) Darbo vieta turi bati laikoma Svari. Reikéty pasirGpinti, kad ji baty gerai apSviesta.

- Nepakankamas apS8vietimas arba netvarka darbo vietoje gali sukelti nelaimingus atsitikimus.

b) Nenaudokite prietaiso sprogimo pavojaus aplinkoje, Salia degiy skysc€iy, dujy ar dulkiy.

- Naudojant elektrinius jrankius, susidaro iskros, kurios gali sukelti degiy medziagy uzsidegima.
c) Neleiskite vaikams ir paSaliniams Zmonéms bati vietose, kuriose naudojami elektriniai jrankiai.
- Vartotojo démesio iSsiblaSkymas dirbant su jrenginiais gali sukelti kontrolés praradimg ir
suzalojimy atsiradima.

Bendrosios saugos taisyklés — elektriné sauga.

a) Elektriniy jrankiy kiStukai turi tikti j liukus. Niekada neturétumeéte keisti kiStuko. Nereikéty
naudoti jokio ilgintuvo, jei elektriniai jrankiai turi Zemés viela.

- Kistuky ir liuky modifikavimas sumazina elektros smugio rizika.

b) Reikéty vengti liesti Zeme ar kontaktinius pavirSius, tokius kaip vamzdziai, radiatoriai, orkaités
ir Saldytuvai.

- Jei lieCiate zemeés ar kontaktinius pavirSius, padidéja elektros smagio rizika.

c) Nereikéty veiki jusy elektriniy jrankiy lietaus ar drégny salygy.

- Jei vanduo pateks j elektrinj jrankj, padidéja elektros smugio rizika.

d) Nereikéty per daug jtempti prijungimo laidy. Niekada neturétuméte naudoti prijungimo laido
perkelti, traukti elektrinj jrankj ar iStraukti kiStukg i$ liuko. Laikykite prijungimo laidg toliau nuo
Silumos Saltiniy, aliejy, astriy briauny ar judanciy daliy.

- Pazeisti arba susivéle prijungimo laidai padidina elektros smugio rizika.

e) Jei elektrinj jrankj naudojate lauke, prijungimo laidus reikia pratesti ilgintuvais, kurie skirti
naudoti lauke.

- llgintuvo, skirto naudoti lauke, naudojimas sumazina elektros smugio rizikg.

f) Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsaugg nuo
maitinimo jtampos turéty bati naudojami nuotékio relés (RCD).

- RCD naudojimas sumazina elektros smugio rizika.
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Bendrosios saugos taisyklées — asmeniné sauga.

a) Bdtina bati apdairiam, stebéti, kg darai, ir iSlaikyti sveikg protg naudojant elektros jrankius.
Nereikia naudoti elektros jrankio, kai esi pavarges arba veikiamas narkotiky, alkoholio ar vaisty.

- Akimirkos neatidumo dirbant su elektros jrankiu gali sukelti rimty suzalojimy.

b) Reikia naudoti apsauginius jrankius. Visada reikia neSioti apsauginius akinius.

- Tinkamai naudojant apsauginius jrankius, tokius kaip dulkiy kauké, neslidis batai, Salmas ar
ausy apsaugos, sumazinama suzalojimy rizika.

c) Reikia vengti nesavanoriSko jjungimo. Prie$ prijungiant prie maitinimo Saltinio ir/arba pries
prijungiant akumuliatoriy bei prie$ pakeliant ar perkeliant jrankj, reikia jsitikinti, kad elektros
jrankio jungiklis yra iSjungtas.

- NesSiojant elektros jrankj su pirStu ant jungiklio arba prijungiant elektros jrankj prie maitinimo
tinklo su jjungtu jungikliu gali jvykti nelaime.

d) Pries jjungiant elektros jrankj reikia pasalinti visus raktus.

- Palikus raktg sukimo dalyje elektros jrankio gali jvykti suzalojimas.

e) Dirbant su prietaisu reikia vengti nenatdraliy pozicijy. Operatorius, dirbantis su jranga, turi
uzimti stabilig ir subalansuotg padét;.

- Tinkama pozicija dirbant suteikia geresne kontrole uzZ elektros jrankj nenormaliomis
situacijomis.

f) Reikia tinkamai apsirengti. Nereikia dévéti laisvy drabuziy ar papuoSaly. Reikia laikyti savo
plaukus, drabuzius ir pirstines toliau nuo judanciy daliy.

- Laisvi drabuziai, papuoS$alai ar ilgai plaukai gali uzkliati uz judanciy daliy.

g) Jei prietaisai yra pritaikyti prijungti iSorinj dulkiy surinktuva, reikia jsitikinti, kad jie yra prijungti
ir tinkamai naudojami.

- Dulkiy surinktuvy naudojimas gali sumazinti dulkiy keliamas grésmes.

h) Reikia atsizvelgti, kad daznas elektriniy jrankiy naudojimas sukelia operatoriy patapti rutinoje
bei pernelyg didelj pasitikéjimg savimi. Tai gali lemti saugaus jrenginio naudojimo taisykliy
ignoravima.

- Patyrusiy vartotojy saugos taisykliy nepaisymas gali sukelti sunkius suzeidimus.

Bendros saugos gairés - naudojimas ir elektroniniy jrankiy prieziara.

a) Neperkrauti jrenginio. Naudoti jrankius, skirtus konkre€iam naudojimui.

- Jrankis, sukurtas konkre€iam panaudojimui, atliks uzduotj geriau ir saugiau.

b) Nenaudoti elektrinio jrankio, jei jo jungiklis jo nejungia arba neatsijungia.

- Elektrinis jrankis, kurio negalima valdyti naudojant jungiklj, yra pavojingas ir turi bati
suremontuotas.

c) Prie$ reguliuojant jrenginj, kei€iant darbo jrankius arba po darbo su elektriniu jrankiu, reikia
iStraukti kiStukq i$ elektrinés rozetés arba iSimti akumuliatoriy.

- Si atsargumo priemoné uzkerta kelig nepagrjstam elektrinio jrankio jjungimui.

d) Nenaudojamg elektrinj jrankj reikia laikyti vietoje, nepasiekiamoje vaikams. Negalima leisti,
kad asmenys, neZinantys jrenginio naudojimo taisykliy arba nesusipazine su Siuo instrukcijy,
naudoty elektrinj jrank|.

- Elektrinis jrankis, naudojamas nepatyrusiy vartotojy, kelia pavojy operatoriui ir aplinkai.
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e) Elektriniy jrankiy ir priedy priezidra. Prie$ kiekvieng naudojimg reikia patikrinti, ar judancios
dalys veikia nesusikaupusios arba néra uzblokuotos. Taip pat reikia patikrinti, ar korpuse néra
jtrkimy, taip pat visy kity elementy, kurie gali turéti jtakos tinkamam jrenginio funkcionavimui.
Sugadintg jrenginj reikia suremontuoti prie$ naudojima.

- Dauguma nelaimingy atsitikimy jvyksta dél netinkamos elektrinio jrankio priezitros.

f) Naudojami jrankiai turéty bati visada astris ir Svarus.

lengviau kontroliuojami.

g) Elektrinis jrankis, priedai, antgaliai ir pan. turi bati naudojami pagal Sig instrukcija, atsizvelgiant
j darbo salygas ir vykdoma veikla.

- Naudojant elektrinj jrankj netinkamiems tikslams, gali kilti pavojingos situacijos.

h) Visi laikikliai ir pavirSiai, uz kuriy laikomos elektrinis jrankis, turi bati visada sausi, Svarus ir be
alyvos bei tepalo.

- Uztersti, slidUs laikikliai neleidzia saugiai valdyti ir kontroliuoti elektrinj jrankj nepageidaujamose
situacijose.

Pries jjungiant

Prie$ prijungiant prietaisg prie elektros tinklo reikia jsitikinti, kad jis atitinka duomenis, pateiktus
prietaiso paskirstymo plokstéje, ir kad elektros lizdas atitinka prietaiso kiStukg tiek elektros, tiek
srovés pajégumo atzvilgiu. KiStukams prijungti negalima naudoti adapteriy.

NAUDOJIMAS

ATSARGIAL:

Prie$ reguliuodami arba tikrindami jrankio funkcijas, visada jsitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas ir
atjungtas nuo elektros tinklo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Norédami reguliuoti pjaustytuvo prailginimg, atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir, prireikus, pasukite
reguliavimo varztg jrankio pagrindg aukstyn arba Zemyn. Atlike reguliavima, tvirtai priverzkite
fiksavimo svirtj, kad pritvirtintuméte jrankio pagrinda.

ATSARGIAL:
Jei jrankis néra pritvirtintas net ir priverzus fiksavimo svirtj, priverzkite SeSiakampe verzle ir tada
priverzkite fiksavimo svirtj.

Jungiklis

ATSARGIAL:

Prie$ prijungdami jrankj prie maitinimo S$altinio, visada jsitikinkite, kad jis iSjungtas. Norédami
jjlungti jrankj, paspauskite jungiklio ,|JJUNGTA® puse. Norédami sustabdyti jrankj, paspauskite
jungiklio ,ISJUNGTA" puse.

Elektroniné funkcija
Jrankj su elektronine funkcija lengva valdyti dél Siy savybiy.
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Greicio valdymas

Jrankio greitj galima keisti sukant greiCio reguliavimo rankenéle nuo 1 iki 6. Didesnis greitis
pasiekiamas, kai rankenélé pasukta link 6. MaZesnis greitis pasiekiamas, kai ji pasukta link 1.
Tai leidzia pasirinkti idealy greitj optimaliam medziagos apdirbimui, t. y. greitj galima tinkamai
reguliuoti pagal medZiagos tipg ir pjaustytuvo skersmenj.

|SPEJIMAS:
Jei jrankis ilgg laikg naudojamas nuolat mazu greiciu, variklis bus perkrautas ir jrankis suges.

Greicio reguliavimo rankenéle galima pasukti tik iki 6 ir atgal iki 1. Neperjunkite jos per jéga, nes
greicio reguliavimo funkcija gali tapti neveiksminga.

SURINKIMAS

ISPEJIMAS:

PrieS atlikdami bet kokius darbus su jrankiu, visada jsitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas ir
atjungtas nuo elektros tinklo.

Pjaustytuvo montavimas arba nuémimas (1 ir 2 pav.)

ATSARGIAL:

Neuzverzkite jvorés verzlés nejdéje pjaustytuvo, nes jvoré gali sulGzti.

Naudokite tik kartu su jrankiu pateiktus verZliarakCius. |statykite pjaustytuvg | jvore iki galo ir
tvirtai priverzkite jvorés verzle dviem verZliarakCiais arba paspausdami veleno fiksatoriy ir
naudodami pridedamg verZliaraktj. Norédami nuimti pjaustytuva, atlikite montavimo procedirg
atvirkstine tvarka.

Pagrindas
ATSARGIAL:
Padeékite jrankio pagrindg ant ruoSinio taip, kad pjaustytuvas neliesty medziagos.

Tada jjunkite jrankj ir palaukite, kol pjaustytuvas pasieks visg greitj. Stumkite jrankj j priekj per
medZiagos pavirsiy, laikydami jrankio pagrindg plokscig ir sklandZziai judédami, kol pjovimas bus
baigtas.

Pjaunant krastus, medZiagos pavirSius turi bati kairéje nuo pjaustytuvo padavimo kryptimi. (3
pav.)

ATSARGIAL:

Per greitas jrankio judinimas j priekj gali pabloginti pjovimo kokybe arba sugadinti pjaustytuvg ar
variklj. Per létas jrankio judinimas | priekj gali nudeginti ir paZeisti pjavj. Teisingas padavimo
greitis priklauso nuo pjaustytuvo dydzio, medziagos tipo ir pjovimo gylio. Prie$ pjaunant faktine
medziaga, rekomenduojama atlikti bandomajj pjavj ant atraizy. Tai leis jums tiksliai pamatyti,
kaip atrodys pjuavis, ir patikrinti matmenis.

Naudojant pjovimo kreiptuva, tiesy kreiptuvg arba pjovimo kreiptuva, jsitikinkite, kad jie yra
nukreipti j deSine padavimo kryptimi. Tai padés jiems iSlaikyti plok§€ig padétj prie ruoSinio Sono.
(4 pav.)
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ATSARGIAL:

Per didelis frezavimas gali perkrauti variklj arba apsunkinti jrankio valdymg. Frezuojant griovelius
3 mm skersmens freza, maksimalus frezavimo gylis vienu pjaviu neturéty virSyti 3 mm.
Frezuojant giliai, atlikite du ar tris pjavius palaipsniui gilindami nustatymus.

ATSARGIAL:

Naudodami jrankj kaip frezavimo jrankj, tvirtai laikykite jj abiem rankomis. Norédami naudoti
jrankj kaip frezavimo jrankj, pritvirtinkite jj prie jgilinamojo pagrindo, iki galo jj nuspausdami
Zemyn. (5 pav.)

Pjovimo gylio reguliavimas

Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir nuleiskite jrankio korpusa,
kol freza palies ploks€ig pavirSiy. Priverzkite fiksavimo svirtj, kad uzfiksuotuméte jrankio korpusa.
Pasukite fiksavimo strypo fiksavimo verzle prie$ laikrodzio rodykle. Nuleiskite fiksavimo strypa,
kol jis palies reguliavimo varztg. Nustatykite gylio indikatoriy j ,0“. Pjovimo gylis skaléje rodomas
gylio indikatoriumi. Paspauskite greitojo padavimo mygtukg, kad pakeltuméte fiksavimo strypg iki
norimo pjovimo gylio. Tikslus gylio reguliavimas gali bati atliekamas sukant reguliavimo
rankenéle (1 mm vienam apsisukimui). Sukant fiksavimo strypo fiksavimo verzle pagal laikrodzio
rodykle, fiksavimo strypas tvirtai uzfiksuojamas. AnkscCiau nustatytg pjovimo gylj dabar galima
pasiekti atlaisvinant fiksavimo svirtj ir nuleidziant jrankio korpusa, kol atramos strypas palies
atramos bloko reguliavimo varztg.

ATSARGIAL:

Per greitas jrankio judinimas j priekj gali pabloginti pjovimo kokybe arba sugadinti pjaustytuvg ar
variklj. Per létas jrankio judinimas | priekj gali nudeginti ir pazeisti pjavj. Teisingas padavimo
greitis priklauso nuo pjaustytuvo dydzio, medziagos tipo ir pjovimo gylio. PrieS pjaunant faktine
medZiagg, rekomenduojama atlikti bandomajj pjavj ant atraizy. Tai leis tiksliai pamatyti, kaip
atrodys pjavis, ir patikrinti matmenis.

Naudodami tiesy kreiptuva, jsitikinkite, kad jis sumontuotas deSineje padavimo krypties puséje.
Tai padés jam iSlikti plokS€iam prie ruoSinio Sono.

Tiesiojo kreiptuvo naudojimas

Tiesiasis kreiptuvas naudojamas tiesiems pjlaviams, kai daromi nuozulnos arba grioveliai. (6
pav.) Norédami sumontuoti tiesy kreiptuva, jkiSkite kreipiamuosius strypus | skyles jleidimo
pagrinde.

Sureguliuokite atstumg tarp frezos antgalio ir tiesausjo kreiptuvo. Nustacius norimg atstuma,
priverzkite varztus, kad pritvirtintuméte tiesy kreipiklj. Pjaudami judinkite jrankj taip, kad tiesusis
kreipiklis baty lygiai su ruoSinio Sonu.

Jei atstumas (A) tarp ruoSinio Sono ir pjavio yra per didelis arba jei ruoSinio Sonas néra tiesus,

tiesiojo kreipiklio naudoti negalima. Tokiu atveju tvirtai pritvirtinkite tiesig lentg prie ruoSinio ir
naudokite jg kaip kreipiklj iSilgai frezos pagrindo. Judinkite jrankj rodyklés kryptimi.
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Sablono naudojimas — $ablono kreiptuvo (priedo) jdéjimas — (7 pav.)

Frezavimo jrankio Sablonas (nepridedamas) yra jrankis, naudojamas dailidés ir medzio
apdirbimo darbuose, skirtas tiksliems pjaviams ir formoms medinése medziagose atlikti.
Norédami jdiegti Sablono kreiptuvg, atlaisvinkite jrankio pagrindo varZtus, jstatykite Sablono
kreiptuva ir priverzkite varztus. Pritvirtinkite Sablong prie ruoSinio. Padékite jrankj ant Sablono ir
judinkite jrankj, vesdami Sablono kreiptuva iSilgai Sablono Sono.

Sablonas naudojamas: pasikartojandiy formy ir rasty kdrimui. Sablonas leidZia atlikti identiskus
pjuvius arba rastus ant keliy medziagos daliy. Jis leidZia lengvai atkartoti sudétingas formas,
tokias kaip apskritimai, lankai, dekoratyviniai rastai arba krasty profiliai.

Tikslus frezavimas: Sablonas leidZia nukreipti frezavimo masing konkreciu keliu, uztikrinant tiksly
ir glotny pjovima. Tai ypacC svarbu frezuojant komponentus, kurie turi idealiai deréti tarpusavyje,
pvz., baldy jungtis, stalvirSiy kratus arba dekoratyvinius sujungimo elementus.

Sablonas uztikrina: Darbo saugumg — $ablono naudojimas gali padidinti darbo sauguma, nes
operatorius gali sutelkti demesj j jrankio valdyma iSilgai Sablono, o ne rankiniu badu islaikyti tiesy
pjlvj. Sablonas taip pat padeda stabilizuoti frezg, sumazindamas klaidy ir medziagy sugadinimo
rizikg.

Greitis ir efektyvumas: dideliems projektams, kuriuose reikia atlikti daug vienody pjaviy, Sablonas
Zymiai pagreitina darbg. Tai leidzia efektyviai ir greitai apdoroti medziagg, o tai naudinga tiek
masinéje gamyboje, tiek sudétinguose medienos apdirbimo projektuose.

Ruosinys bus supjaustytas Siek tiek kitokio dydzio nei Sablonas. Atsizvelkite j atstumg (X) tarp
frezos ir Sablono kreiptuvo iSorés. Atstumg (X) galima apskaiciuoti pagal 3ig lygtj:
Atstumas (X) = (iSorinis $ablono kreiptuvo skersmuo - Frezavimo antgalio skersmuo) / 2

Dulkiy iStraukimo antgalio pritvirtinimas (8 pav.)

Dulkiy iStraukimo antgalis prie frezos pagrindo turi bati pritvirtintas varztais su nyksciais,
uztikrinant, kad antgalio iSkySa tilpty j pagrindo angg. Prie pritvirtinto dulkiy dangtelio galima
pritvirtinti dulkiy siurblio Zzarng. (9 pav.)

TECHNINE PRIEZIURA
ATSARGIAL: Pries atlikdami technine priezilrg, visada jsitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas ir
atjungtas nuo elektros tinklo.

Niekada nenaudokite benzino, benzeno, skiediklio, alkoholio ar panaSiy medziagy. Tai gali
pakeisti spalva, deformuotis arba jtrakti.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Reguliariai tikrinkite ir keiskite anglinius Sepetélius. Pakeiskite juos, kai jie susidévi iki
nusidévéjimo ribos Zymeés. Angliniai Sepetéliai turi bati Svards. Abu angliniai Sepetéliai turi bati
keiCiami vienu metu. Naudokite tik identiS8kus anglinius Sepetélius. (10 pav.)

Sepetéliy laikikliy dangteliams nuimti naudokite atsuktuvg. ISimkite susidévéjusius anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir pritvirtinkite Sepetéliy laikikliy dangtelius. (11 pav.)

TECHNINIAI DUOMENYS
Jtampa: 230 V

Daznis: 50 Hz

Galia: 720 W

Greitis: 16 000-35 000 aps./min.
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‘ € Paskutiniai du skaitmenys CE zyméjimo mety - 23

SERTIFIKATAS DEL ATITIKTIES

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prisiima visiSkg atsakomybe, kad:

VirsSutinio veleno frezavimo staklés 710W su grei€io reguliavimu,
Tipas: G80737, Modelis: 60061-2

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

- 2014/30/ES nuo 2014 m. vasario 26 d. dél valstybiy nariy teisés akty suderinimo, susijusiy su
elektromagnetine suderinamumu,

- 2006/42/EB Europos Parlamento ir Tarybos nuo 2006 m. geguzes 17 d. dél masiny, pakeicianciy
direktyvg 95/16/EB ,

- 2011/65/ES nuo 2011 m. birzelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo apribojimo
elektriniuose ir elektroniniuose jrenginiuose,

- 2015/863 nuo 2015 m. kovo 31 d. keic¢iancio Il priedg Europos Parlamento ir Tarybos direktyvos
2011/65/ES, susijusios su medziagy, turin€iy apribojimus, sgrasu.

ir atitinka normas EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN
IEC 61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

yra suderintas su CE tipo sertifikatais

- nr. AE 50616278 0001 i 2024-01-12

- nr. AM 50612888 0001 i§ 2024-01-11

iSduoty TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Niurnberg
Salis: Vokietija,

Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 0197

ir 230400784HZH-001 i§ 2023-06-08 iSduoto INTERTEK TESTING SERVICES NA INC. Intertek
Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Salis: Kanada,

Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 2903

Si ES atitikties deklaracija nustoja galioti, jei produktas bus pakeistas arba
modifikuotas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg ir saugojimg atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 2024-06-17 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos



G80737

60061-2

Augseéja varpstas frezmasina 710W
ar atruma regulésanu LV

Originalas instrukcijas tulkojums

2307504z | 710W
16000-35000/min

Augseéja varpstas frezmasina 710W ar atruma regulésanu

UZMANIBA!
Pirms lietoSanas iepazistieties ar Sis instrukcijas saturu un saglabajiet to turpmakai ierices

lietoSanai.

Razots prieks:
GEKO Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Piemérosana
Riks ir paredzéts koksnes, plastmasas un lidzigu materialu frézéSanai un profiléSanai.

Barosana

Riku japievieno tikai pie baroSanas avota ar to pasSu spriegumu, ka noradits uz identifikacijas
plaksnes, un to var lietot tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Riki ir dubulta izolacija
atbilstosi Eiropas normam un tadeél tos var izmantot ar kontaktligzdas bez zemétaja.

Visparigas bridinajumi par elektrisko riku drosibu:

BRIDINAJUMS Lidzu, izlasiet visus drodibas bridindjumus un visas instrukcijas. Neievérojot
bridindjumus un instrukcijas, var rasties elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindjumus un instrukcijas turpmakai lietoSanai.

Drosibas bridinajumi par frezmasinu:

1. Turiet riku pie izolétam roktura virsmam, jo fréze var pieskarties tas paSa elektriskajam
kabelim. Pargriezot "dzivu" kabeli, var izraisit, ka atklatas metala dalas klast "uzladétas" un var
nodarit kaitéjumu lietotajam.

2. Izmantojiet skavas vai citu praktisku veidu, lai nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo
priek8metu stabila platforma. Turét darbu ar roku vai pret kermeni padara to nestabilu un var
novest pie kontroles zuduma.

3. Nésajiet dzirdes aizsardzibu ilgstoSas lietoSanas laika.

4. RUpigi apstradajiet frézes.

5. Pirms palaiSanas rapigi parbaudiet frézi uz plaisam vai bojajumiem. Nekavéjoties nomainiet
saplisusu vai bojatu frézi.

6. Izvairieties no naglu grieSanas. Pirms darba uzsakSanas parbaudiet un nonemiet visus naglus
no apstradajama priekSmeta.

7. Saturiet riku stingri.

8. Turiet rokas prom no kustigdm dalam.

9. Parliecinieties, ka fréze neskar apstradajamo priekSmetu pirms slédza ieslégSanas.

10. Pirms rika lietoSanas uz pareiza materiala |laujiet tam darboties bridi. Novérojiet vibraciju vai
svarstibu, kas var liecinat par nepareizi stiprinatu frézi.

11. Pievérsiet uzmanibu frézes grieSanas virzienam un padeves virzienam.

12. Nepatstajiet ieslégtu riku bez uzraudzibas. Lietojiet riku tikai, turot to rokas.

13. vienmeér izsleédziet un gaidiet, lidz fréze pilniba apstajas, pirms nonemat riku no
apstradajama priekSmeta.

14. Neskart frézi talit péc lietoSanas; ta var bat loti karsta un izraisit apdegumu.

15. Neuzklajiet rika bazi neapdomigi ar skidinatajiem, benzinu, ellu vai lidzigam vielam. Tie var
izraisit plaisaSanu rika bazé.

16. Lietojiet frézes ar atbilstoSu kata diametru atbilstosi rika atrumam.

17. Dazi materiali satur Kimiskas vielas, kas var bat toksiskas. Esiet uzmanigi, lai novérstu
puteklu ieelpoSanu un kontaktu ar adu. levérojiet materialu piegadataja drosibas datus.

18. vienmer lietojiet atbilstoSu puteklu masku respiratoru attiecigajam materialam un lietojumam,
ar kuru stradajat.
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Visparigi drosibas noradijumi — darba vieta.

a) Darba vietai jabat sakartotai. Japarliecinas, ka tai ir laba apgaismojuma.

- Nepietiekams apgaismojums vai nekartiba darba vieta var izraisit negadijumus.

b) Nedrikst stradat ar iericém bistama vidé, kur pastav spradziena risks, viegli uzliesmojosu
skidrumu, gazu vai puteklu tuvuma.

- Lietojot elektroinstrumentus, tiek radttas iskras, kas var izraisit viegli uzliesmojosSu vielu
aizdegSanos.

c) Nepielaujiet bérnu un citu personu piekluvi vietam, kur notiek elektroinstrumentu lietoSana.

- Lietotaja uzmanibas novérSana, stradajot ar ierici, var novest pie kontroles zaudéSanas par
riku un radit kermena ievainojumus.

Visparigi drosibas noradijumi — elektriska drosiba.

a) Elektrisko riku kontaktdakSsam jaatbilst kontaktligzdam. Nekada zina nedrikst parveidot
kontaktdaksu. Elektrisko riku gadijuma, kam ir zeméjuma vads, nedrikst izmantot pagarinatajus.

- KontaktdaksSu un kontaktligzdu parveidoSanas trikums samazina elektriskas stravas trieciens
risku.

b) Jaizvairas no zemeéto vai slégtu ar masu virsmu, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem, skarSanas.

- Ja tiek skartas zemétas vai slégtas ar masu dalas, palielinas elektriskas stravas trieciens risks.

c) Elektrisko riku nedrikst paklaut lietus vai mitras vides ietekmei.

- Ja Udens ieklUst elektriskaja rika, palielinas elektriskas stravas trieciens risks.

d) Neparslogojiet piesleguma vadus. Nekad nedrikst izmantot piesléguma vadu, lai parvietotu,
vilktu elektrisko riku vai izvilktu kontaktdakSu no kontaktligzdas. Jauztur piesléguma vads talu no
siltuma avotiem, ellam, asam malam vai kustigam dalam.

- Bojati vai saspargeléti piesleguma vadi palielina elektriskas stravas trieciens risku.

e) Ja elektrisks riks tiek izmantots ara, piesléguma vadus japagarind ar pagarinatajiem, kas
paredzeti lietoSanai ara.

- Artelpa izmantojamu pagarinataju lietoSana samazina elektriskas stravas trieciens risku.

f) Ja lietoSana mitra vidé ir neizbégama, jaizmanto diferencétie stravas slédzi (RCD) ka
aizsardziba pret stravas spriegumu.

- RCD izmantoSana samazina elektriskas stravas trieciens risku.
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Visparigi drosibas noradijumi — personiga drosiba.

a) Jabiat paredzoSam, janovéro, ko daram, un jaizvélas sapratigi, lietojot elektriskos
instrumentus. Nedrikst lietot elektriskos instrumentus, ja esi noguris vai esi narkotiku, alkohola
vai zalu ietekmé.

- Mirklis neuzmanibas, stradajot ar elektriskajiem instrumentiem, var radit nopietnus personiskos
ievainojumus.

b) Jaizmanto aizsardzibas aprikojums. Vienmér jauzliek aizsargbrilles.

- Aizsargapgérba, pieméram, puteklu sicéja maskas, neslidoS$am kurpém, kiveres vai dzirdes
aizsargiem, lietoSana atbilstoSos apstaklos samazina traumu rasanas risku.

c) Jaizvairas no nevélamas ieslégSanas. Pirms pieslégSanas pie baroSanas avota un/vai pirms
akumulatora pieslégSanas un pirms rika cel8anas vai parvietoSanas japarliecinas, ka elektriska
rika slédzis ir izslegts.

- Elektriska instrumenta parvietoSana ar pirkstu uz slédza vai ta pieslégSana pie stravas avota ar
ieslégtu sledzi var izraisit negadijumu.

d) Pirms elektriska instrumenta iedarbindSanas janonem visi atslégas.

- Atstajot atslegu rotéjosaja elektriska instrumenta dala, var tikt raditi personiski ievainojumi.

e) Stradajot ar iekartu, jaizvairas no nepietickamam pozam. Operatora pozai darba jabat stabilai
un l[idzsvarotai.

- Pareiza pozicija darba nodroSina labaku kontroli par elektriskajiem instrumentiem neparedzétas
situacijas.

f) Jagerbjas atbilstosi. Nedrikst vilkt brivus apgérbus vai rotaslietas. Jauztur mati, apgérbs un
cimdi talu no kustigajam dalam.

- Brivi apgérbi, rotaslietas vai garie mati var iestrégt kustigajas dalas.

g) Ja ierices ir pielagotas aréja puteklu izsiknéSanas un puteklu slcéja pieslégSanai,
janodroS$ina, ka tas ir pieslégtas un pareizi izmantotas.

- Puteklu stcéju izmantoSana var samazinat ar putekliem saistitos riskus.

h) Janem vera, ka bieza elektronisko riku izmantoSana var izraisit operatora rutinu un parmérigu
pasparliecinatibu. Tas var novest pie droSibas noteikumu ignoréSanas, lietojot ierici.

- Pieredzéjusu lietotaju droSibas noteikumu neievéroSana var novest pie smagiem kermena
ievainojumiem.

Visparigie drosibas noradijumi - elektronisko riku izmantoSana un kopsana.

a) Neparslogot ierici. Izmantot instrumentus, kas atbilst konkrétajam pielietojumam.

- Riks, kas izstradats konkrétam pielietojumam, izpildis uzdevumu labak un drosak.

b) Neizmantojiet elektronisko riku, ja ta slédzis to neieslédz vai izslédz.

- Elektroniskais riks, kuru nevar kontrolét ar ieslégSanas/izslegSanas slédzi, ir bistams un tam
jabat salabotam.

c) Pirms ierices reguléSanas, darba riku nomainas vai péc elektroniska rika lietoSanas
partraukSanas, jaiznem spraudnis no kontaktligzdas vai jaiznem akumulators.

- Sis piesardzibas pasakums novér$ nejausu elektroniska rika ieslégsanu.

d) Nedaudz izmantojamo elektronisko riku jaglaba vieta, kas nav pieejama bérniem. Nedrikst
laut cilvékiem, kuri nezinam noteikumus ierices lietoSanai vai nav iepazinusies ar o instrukciju,
izmantot elektronisko riku.

- Elektroniskais riks, ko izmanto nepieredzéjusi lietotaji, rada briesmas operatoram un apkartéjai
videi.
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e) Elektronisko riku un piederumu apkope. Pirms katras lietoSanas jaizvérté, vai kustigas dalas
darbojas bez aizkerSanas vai nav blokétas. Jaizverté ari, vai korpusa nav plaisas, ka arf visi citi
elementi, kas var ietekmét ierices pareizu darbibu.

Bozts ierici jasalabo pirms lietoSanas.

- Daudzi negadijumi rodas nepareizas elektronisko riku apkopes dél.

f) Izmantotajiem instrumentiem vienmeér jabat asiem un tiriem.

- Rapigi kopti grieSanas riki ar asam grieSanas malam reti apstajas un ir vieglak kontroléjami.

g) Elektrisko riku, piederumu, uzgali u.c. jalieto saskana ar So instrukciju, nemot véra darba
apstaklus un veicamo darbibu.

- Elektrisko instrumentu lietoSana darbam, kas nav saskana ar ta paredzéto pielietojumu, var
radit bistamas situacijas.

h) Visi rokturi un virsmas, pie kuram tur elektronisko instrumentu, vienmér jabut sausam, tiram
un brivam no ellas un smérvielas.

- Netiri, slideni rokturi apgratina droSu elektroniskad instrumenta apkalpoSanu un kontroli
negaiditas situacijas.

Pirms iedarbinasanas

Pirms ierices pievienoSanas elektriskajai tiklam japarliecinas, ka tas atbilst datiem, kas noraditi
ierices identifikacijas plaksnité, un elektriskd kontaktligzda atbilst ierices kontaktdakSai gan
elektriskaja, gan stravas jaudas zind. Nav atlauts izmantot adapterus, lai pievienotu
kontaktdakSu.

DARBIBA

BRIDINAJUMS:

Pirms instrumenta funkciju reguléSanas vai parbaudes vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no elektrotikla.

GrieSanas dziluma reguléSana

Lai regulétu griezéja pagarinajumu, atbrivojiet blokéSanas sviru un parvietojiet instrumenta
pamatni uz augsu vai uz leju, pagriezot reguléSanas skravi. Péc reguléSanas veikSanas stingri
pievelciet blokéSanas sviru, lai nostiprinatu instrumenta pamatni.

BRIDINAJUMS:
Ja instruments nav nostiprinats pat ar pievilktu blokéSanas sviru, pievelciet seSstira uzgriezni un
péc tam pievelciet blokéSanas sviru.

Sledzis

BRIDINAJUMS:

Pirms instrumenta pievienoSanas baroSanas avotam vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslegts. Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet slédza "IESLEGTS" pusi. Lai apturétu
instrumentu, nospiediet slédza "IZSLEGTS" pusi.

Elektroniska funkcija

Instrumentu, kas aprikots ar elektronisko funkciju, ir viegli lietot, pateicoties talak noraditajam
funkcijam.
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Atruma kontrole

Instrumenta atrumu var mainit, pagriezot atruma reguléSanas pogu no 1 Iidz 6. Lielaks atrums
tiek sasniegts, pagriezot pogu 6 virziena. Mazaks atrums tiek sasniegts, pagrieZot to 1 virziena.
Tas lauj izvéléties idealu atrumu optimalai materiala apstradei, t. i., atrumu var pareizi pielagot
materiala tipam un griez€ja diametram.

BRIDINAJUMS:

Ja instruments ilgstoSi tiek nepartraukti izmantots ar mazu atrumu, motors tiks parslogots, ka
rezultata instruments var sabojaties.

Atruma regulé$anas pogu var pagriezt tikai uz augsu Ilidz 6 un atpakal Iidz 1. NespieZiet to ar
varu talak par Sim robezam, jo atruma reguléSanas funkcija var k|at neefektiva.

MONTAZA

BRIDINAJUMS:

Pirms jebkadu darbu veikSanas ar instrumentu vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no elektrotikla.

Frézétaja uzstadiSana vai nonemsana (1. un 2. attéls)

UZMANIBU:

Nepievelciet spilu uzgriezni bez ievietota griezé€ja, jo spilu uzgalis var salzt.

Izmantojiet tikai instrumenta komplektacija ieklautds atslégas. Pilniba ievietojiet griezeju
tvérientanga un cieSi pievelciet tvériena uzgriezni, izmantojot divas uzgrieznu atslégas vai
nospiezot varpstas blokétaju un izmantojot komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu. Lai
nonemtu griezéju, veiciet uzstadiSanas procedtru apgriezta seciba.

Pamatne
UZMANIBU!
Novietojiet instrumenta pamatni uz sagataves ta, lai griezéjs neatrastos materiala.

Péc tam ieslédziet instrumentu un pagaidiet, I1dz griezéjs sasniedz pilnu atrumu. Parvietojiet
instrumentu uz priekSu pari materiala virsmai, turot instrumenta pamatni plakanu un vienmérigi
parvietojoties, l1dz grieSana ir pabeigta.

Griezot malas, materiala virsmai jabat pa kreisi no griezéja padeves virziena. (3. att.)

UZMANIBU!

Instrumenta parak atra parvietoSana uz priekSu var izraisit sliktu grieSanas kvalitati vai griezéja
vai motora bojajumus. Instrumenta parak Iéna parvietoSana uz priekSu var izraisit apdegumus
un griezuma bojajumus. Pareizais padeves atrums ir atkarigs no griez€ja izméra, materiala
veida un grieSanas dziluma. Pirms faktiska materiala grieSanas ieteicams veikt testa griezumu
uz atgriezumu materidla gabala. Tas laus jums precizi redzét, ka izskatisies griezums, un
parbaudit izmérus. lzmantojot apgrieSanas vadotni, taisno vadotni vai apgrieSanas vadotni,
parliecinieties, vai ta ir novietota pa labi padeves virziena. Tas palidzés tai palikt plakaniski
piespiestai pie sagataves malas. (4. att.)
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UZMANIBU!
Parak liela frézéSana var parslogot motoru vai apgratinat instrumenta vadamibu. Frézéjot rievas
ar 3 mm diametra griezéju, maksimalais frézéSanas dzilums nedrikst parsniegt 3 mm viena
griezuma. Veicot dzilo frézi, veiciet divus vai tris griezumus ar pakapeniski dzilakiem
iestatijumiem.

UZMANIBU!
Izmantojot instrumentu ka frézi, stingri turiet to ar abam rokam. Lai izmantotu instrumentu ka
frézi, uzstadiet instrumentu uz iegremdéSanas pamatnes, pilntba nospiezot to uz leju. (5. att.)

GrieSanas dziluma reguléSana

Novietojiet instrumentu uz [idzenas virsmas. Atbrivojiet blokéSanas sviru un nolaidiet
instrumenta korpusu, lidz griezéjs pieskaras plakanajai virsmai. Pievelciet blokéSanas sviru, lai
nofiksétu instrumenta korpusu. Pagrieziet apturéSanas stiena blokéSanas uzgriezni pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Nolaidiet apturéSanas stieni, [idz tas pieskaras reguléSanas skravei.
lestatiet dziluma indikatoru uz "0". GrieSanas dzilumu skald noradda dziluma indikators.
Nospiediet atras padeves pogu, lai paceltu apturéSanas stieni [ldz vélamajam grieSanas
dzilumam. Precizu dziluma reguléSanu var veikt, pagriezot reguléSanas pogu (1 mm uz
apgriezienu). Pagriezot apturéSanas stiena blokéSanas uzgriezni pulkstenraditaja virziena,
apturéanas stienis tiek dro8i nofikséts. lepriek$ iestatito grieSanas dzilumu tagad var sasniegt,
atskravéejot blokéSanas sviru un péc tam nolaizot instrumenta korpusu, lidz apturéSanas stienis
pieskaras apturéSanas bloka reguléSanas skrivei.

BRIDINAJUMS:

Instrumenta parak atra parvietoSana uz priekSu var izraisit sliktu grieSanas kvalitati vai griezéja
vai motora bojajumus. Instrumenta parak Iéna parvietoSana uz priekSu var izraisit apdegumus
un griezuma bojajumus. Pareizais padeves atrums ir atkarigs no griez€ja izméra, materiala
veida un grieSanas dziluma. Pirms faktiskd materiala grieSanas ieteicams veikt testa griezumu
uz atgriezumu materiala gabala. Tas laus jums precizi redzét, ka izskatisies griezums, un
parbaudit izmérus.

Izmantojot taisno vadotni, parliecinieties, ka ta ir uzstadita pareizaja pusé padeves virziena. Tas
palidzes tai saglabat plakanu piegulumu sagataves malai.

Taisnas vadotnes lietoSana

Taisna vadotne tiek izmantota taisniem griezumiem, veicot slipéSanu vai rievojumu veidoSanu.
(6. att.) Lai uzstaditu taisno vadotni, ievietojiet vadotnes stienus urbuma pamatnes caurumos.
Pielagojiet attalumu starp frézes uzgali un taisno vadotni. Kad vélamais attalums ir iestatits,
pievelciet TkSkskruves, lai nostiprinatu taisno vadotni vieta. Griezot, parvietojiet instrumentu ar
taisno vadotni viena limenT ar sagataves malu.

Ja attdlums (A) starp sagataves malu un griezumu ir parak liels vai ja sagataves mala nav

taisna, taisno vadotni nevar izmantot. Sada gadijuma drosi piestipriniet taisnu déli pie sagataves
un izmantojiet to ka vadotni gar frézes pamatni. Parvietojiet instrumentu bultinas virziena.
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Sablona izmanto$ana — $ablona vadotnes (piederums) uzstadi$ana — (7. att.)

Frézes Sablons (nav ieklauts komplekta) ir instruments, ko izmanto galdnieciba un kokapstrade,
lai veiktu precizus griezumus un formas koka materidlos. Lai uzstaditu Sablona vadotni,
atskruvéjiet skrives uz instrumenta pamatnes, ievietojiet Sablona vadotni un péc tam pievelciet
skraves. Piestipriniet Sablonu pie sagataves. Novietojiet instrumentu uz Sablona un parvietojiet
instrumentu, vienlaikus vadot Sablona vadotni gar Sablona malu.

Sablonu izmanto: atkartojamu formu un rakstu veido$anai. Sablona lauj veikt identiskus
griezumus vai rakstus uz vairakiem materiala gabaliem. Ta lauj viegli atkartot sarezgitas formas,
pieméram, aplus, lokus, dekorativus rakstus vai malu profilus.

Preciza frézésana: Sablona |auj vadTt frézi pa noteiktu trajektoriju, nodrosinot precizu un akuratu
grieS8anu. Tas ir Tpasi svarigi, frézéjot detalas, kuram ir perfekti jasader kopa, pieméram, mébelu
savienojumus, darba virsmu malas vai dekorativos galdniecibas izstradajumus.

Sablons nodrosina: Darba dro$ibu — Sablona izmanto$ana var palielinat darba dro$ibu, jo
operators var koncentréties uz instrumenta vadiSanu pa $ablonu, nevis manuali uzturét taisnu
griezumu. Sablons art palidz stabilizét frézi, samazinot kladu un materialu bojajumu risku.

Atrums un efektivitate: Lieliem projektiem, kuros javeic daudzi identiski griezumi, $ablons
ievérojami paatrina darbu. Tas lauj efektivi un atri apstradat materialu, kas ir izdevigi gan
masveida razo$ana, gan sarezgitos kokapstrades projektos.

Sagatave tiks sagriezta nedaudz atskiriga izméra neka Sablons. Nemiet véra attalumu (X) starp
griezéju un Sablona vadotnes aréjo malu. Attalumu (X) var aprékinat, izmantojot Sadu
vienadojumu:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes argjais diametrs - Frézes uzgala diametrs) / 2

Puteklu nosik8anas sprauslas piestiprinasana (8. att.)

Puteklu nosukSanas sprausla japiestiprina pie frézes pamatnes, izmantojot TkSkskraves,
nodrosinot, ka sprauslas izvirzijums iederas pamatnes sprauga. Pievienotajam putekiu
parsegam var piestiprinat puteklstcéja slateni. (9. att.)

APKOPE
BRIDINAJUMS: Pirms apkopes vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no elektrotikla.

VI =yt —g=r

mainu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Regulari parbaudiet un nomainiet ogles sukas. Nomainiet tas, kad tas ir nodilusas Iidz nodiluma
robezZai. Uzturiet ogles sukas tiras. Abas ogles sukas janomaina vienlaikus. Izmantojiet tikai
identiskas ogles sukas. (10. att.)

Izmantojiet skravgriezi, lai nonemtu suku turétaju parsegus. Iznemiet nolietotas ogles sukas,
ievietojiet jaunas un nostipriniet suku turétaju parsegus. (11. att.)

TEHNISKIE DATI

Spriegums: 230 V

Frekvence: 50 Hz

Jauda: 710 W

Atrums: 16 000-35 000 apgr./min
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Divas pédéjas gada cipari CE markéjuma pieskirSana - 23

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO SIA. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaré ar pilnu atbildibu, ka:

Vo=

Augseéja varpstas frezmasina 710W ar atruma regulésanu, Tips: G80737, Modelis: 60061-2

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

- 2014/30/ES no 2014. gada 26. februara par dalibvalstu normativo aktu saskanoSanu attieciba uz
elektromagnétisko savienojamibu,

- 2006/42/ES Eiropas Parlamenta un Padomes direktiva no 2006. gada 17. maija par masinam,
grozot direktivu 95/16/ES ,

- 2011/65/ES no 2011. gada 8. junija par dazadu bistamu vielu izmantoSanas ierobezoSanu
elektrotehnika un elektronika,

- 2015/863 no 2015. gada 31. marta, grozot Il pielikumu Eiropas Parlamenta un Padomes
direktivai 2011/65/ES attieciba uz vielu sarakstu, uz kuram attiecas ierobezojums.

vai norm EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

ir saderigs ar ES tipa sertifikatiem

- nr AE 50616278 0001 datéts ar 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 datéts ar 11.01.2024

izsniegtiem TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nirneberge
Valsts: Vacija,

PazinoSanas vienibas identifikacijas numurs: 0197

vai 230400784HZH-001 datéts ar 08.06.2023 izsniegts INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Valsts:
Kanada,

PazinoSanas vienibas identifikacijas numurs: 2903

ST ES atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tieck mainits vai
modificéts bez razotaja atlaujas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un glabasanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Dokumenta izsniegSanas vieta un datums Atlautas personas uzvards, vards un amats



G80737

60061-2

Bovenfrees 710W met toerentalregeling N L
Vertaling van de originele handleiding

230V~50Hz

16000-35000/min

Bovenfrees 710W met toerentalregeling

LET OP!
Lees de inhoud van deze handleiding voordat u het apparaat gebruikt en bewaar deze voor

toekomstig gebruik.

Gefabriceerd voor:

GEKO Besloten Vennootschap Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Doel
Het gereedschap is bedoeld voor het frezen en profileren van hout, kunststoffen en soortgelijke
materialen.

Voeding

Het gereedschap moet alleen worden aangesloten op een voedingsbron met dezelfde spanning
als aangegeven op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt bij een eenfasige
wisselstroomvoorziening. Ze zijn dubbel geisoleerd volgens de Europese norm en kunnen
daarom ook worden gebruikt in stopcontacten zonder aardedraad.

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elektrische gereedschappen:
WAARSCHUWIng Lees alle veiligheidswaarschuwingen en instructies. Het niet opvolgen van
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstige
verwondingen.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Veiligheidswaarschuwingen voor de bovenfrees:

1. Houd het gereedschap vast aan de geisoleerde handgrepen, omdat de frees zijn eigen draad
kan raken. Het doorsnijden van een ‘levende' draad kan ervoor zorgen dat blootgestelde
metalen delen van het gereedschap ‘'onder spanning’ komen en de gebruiker kunnen
electrocuteren.

2. Gebruik klemmen of een andere praktische manier om het werkstuk te beveiligen en te
ondersteunen op een stabiel platform. Het vasthouden van het werk met de hand of tegen het
lichaam maakt het onstabiel en kan leiden tot verlies van controle.

3. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig gebruik.

4. Ga voorzichtig om met frezen.

5. Controleer de frees zorgvuldig op scheuren of beschadigingen voordat u deze inschakelt.
Vervang onmiddellijk een gebroken of beschadigde frees.

6. Vermijd het snijden van spijkers. Controleer en verwijder alle spijkers uit het te bewerken
object voordat je begint met werken.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8. Houd je handen uit de buurt van bewegende delen.

9. Zorg ervoor dat de frees het te bewerken object niet aanraakt voordat je de schakelaar
inschakelt.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat je het op het juiste materiaal gebruikt. Let op
trillingen of wiebelen die kunnen wijzen op een verkeerd gemonteerde frees.

11. Let op de draairichting van de frees en de voortgangsrichting.

12. Laat het ingeschakelde gereedschap niet onbeheerd achter. Gebruik het gereedschap alleen
terwijl je het vasthoudt.

13. Zet altijd uit en wacht tot de frees volledig gestopt is voordat je het gereedschap van het te
bewerken object verwijdert.

14. Raak de frees niet direct na gebruik aan; deze kan zeer heet zijn en brandwonden
veroorzaken.

15. Smeer de basis van het gereedschap niet onzorgvuldig met oplosmiddelen, benzine, olie of
vergelijkbare stoffen. Deze kunnen scheuren in de basis van het gereedschap veroorzaken.

16. Gebruik frezen met de juiste diameter van de schacht, passend bij de snelheid van het
gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemicalién die toxisch kunnen zijn. Wees voorzichtig om
inademing van stof en huidcontact te voorkomen. Volg de veiligheidsgegevens van de
materiaalleverancier.

18. Draag altijd een geschikte stofmasker/ademhalingsmasker voor het materiaal en de
toepassing waarmee je werkt.
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Algemene veiligheidsrichtlijnen — werkplek.

a) De werkplek moet schoon worden gehouden. Zorg ervoor dat deze goed verlicht is.

- Onvoldoende verlichting of rommel op de werkplek kan de oorzaak zijn van ongelukken.

b) Gebruik het apparaat niet in een explosiegevoelige omgeving, in de buurt van brandbare
vloeistoffen, gassen of stof.

- Tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken die brandbare stoffen kunnen
doen ontbranden.

c) Houd kinderen en onbevoegden uit de buurt van plaatsen waar elektrisch gereedschap wordt
gebruikt.

- Afleiding van de gebruiker tijdens het werken met het apparaat kan leiden tot verlies van
controle over het gereedschap en kan lichamelijk letsel veroorzaken.

Algemene veiligheidsaanwijzingen—elektrische veiligheid.

a) Stekkers van elektrisch gereedschap moeten passend zijn voor de stopcontacten. De stekker
mag in geen geval worden aangepast. Gebruik geen verlengkabels bij elektrisch gereedschap
met een aarding.

- Geen aanpassingen aan stekkers en stopcontacten vermindert het risico op elektrische
schokken.

b) Vermijd het aanraken van geaarde oppervilaktes of die in contact staan met de aarde, zoals
leidingen, radiatoren, fornuizen en koelkasten.

- Bij aanraken van geaarde of met de aarde verbonden delen, neemt het risico op elektrische
schokken toe.

c) Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of vochtige omstandigheden.

- Bij binnendringen van water in elektrisch gereedschap, neemt het risico op elektrische
schokken toe.

d) Trek de aansluitkabels nooit te veel. Gebruik de aansluitkabel nooit om het gereedschap te
verplaatsen, te trekken of de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de aansluitkabel uit de
buurt van warmtebronnen, olie, scherpe randen of bewegende delen.

- Beschadigde of verwarde aansluitkabels verhogen het risico op elektrische schokken.

e) Als elektrisch gereedschap buiten wordt gebruikt, moeten de aansluitkabels worden verlengd
met verlengkabels die geschikt zijn voor gebruik buitenshuis.

- Het gebruik van een verlengkabel die geschikt is voor buitengebruik vermindert het risico op
elektrische schokken.

f) Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik
dan aardlekautomaten (RCD) als bescherming tegen spanningsschommelingen.

- Het gebruik van een RCD vermindert het risico op elektrische schokken.
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Algemene veiligheidsaanwijzingen—persoonlijke veiligheid.

a) Je moet vooruitzien, observeren wat je doet en verstandig blijven tijdens het gebruik van het
elektrisch gereedschap. Gebruik het elektrisch gereedschap niet als je moe bent of onder
invioed van drugs, alcohol of medicijnen.

- Een moment van afleiding tijdens het werken met elektrisch gereedschap kan ernstige
persoonlijke verwondingen veroorzaken.

b) Je moet beschermende uitrusting dragen. Draag altijd een veiligheidsbril.

- Het gebruiken van geschikte beschermende uitrusting, zoals een stofmasker, slipvaste
schoenen, een helm of gehoorbeschermers, vermindert de kans op verwondingen.

c) Vermijd ongewenst inschakelen. Controleer voordat je het op netspanning aansluit en/of
voordat je de batterij aansluit of het schakelaar van het elektrisch gereedschap in de uit-stand
staat.

- Het dragen van elektrisch gereedschap met je vinger op de schakelaar of het aansluiten van
het elektrisch gereedschap terwijl de schakelaar aan staat, kan leiden tot een ongeluk.

d) Verwijder alle sleutels voordat je het elektrisch gereedschap inschakelt.

- Het achterlaten van een sleutel in een draaiend onderdeel van het elektrisch gereedschap kan
leiden tot persoonlijke verwondingen.

e) Vermijd onnatuurlijke posities tijdens het werken met het apparaat. De houding van de
operator tijdens het werk moet stabiel en gebalanceerd zijn.

- De juiste houding tijdens het werken zorgt voor betere controle over het elektrisch gereedschap
in onvoorziene situaties.

f) Kleed je passend. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd je haar, kleding en
handschoenen uit de buurt van bewegende delen.

- Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

g) Als de apparaten zijn aangepast voor aansluiting op een externe stofafzuiging en -filter, zorg
er dan voor dat ze zijn aangesloten en correct worden gebruikt.

- Het gebruik van stofafzuigers kan de risico's van stofontwikkeling verminderen.

h) Het is belangrijk op te merken dat frequent gebruik van elektrisch gereedschap ervoor kan
zorgen dat de operator in een routine vervalt en te veel zelfvertrouwen krijgt. Dit kan leiden tot
het negeren van de veiligheidsregels voor het gebruik van het apparaat.

- Het negeren van veiligheidsregels door ervaren gebruikers kan leiden tot ernstige lichamelijke
verwondingen.

Algemene veiligheidsrichtlijnen - gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap.

a) Overbelast het apparaat niet. Gebruik gereedschappen die geschikt zijn voor de specifieke
toepassing.

- Gereedschap dat is ontworpen voor een specifieke toepassing, zal de taak beter en veiliger
uitvoeren.

b) Gebruik elektrisch gereedschap niet als de schakelaar het niet aan- of uitschakelt.

- Elektrisch gereedschap dat niet kan worden gecontroleerd met de aan-/uitschakelaar is
onveilig en moet worden gerepareerd.

c) Voor het afstellen van het apparaat, het verwisselen van werktools of na het stoppen met het
gebruik van het elektrisch gereedschap, moet de stekker uit het stopcontact worden gehaald of
de accu worden verwijderd.

- Deze voorzorgsmaatregel voorkomt dat het elektrisch gereedschap per ongeluk inschakelt.

d) Niet-gebruikt elektrisch gereedschap moet op een plaats worden bewaard die niet
toegankelijk is voor kinderen. Personen die niet bekend zijn met de bedieningsinstructies of de
huidige instructie niet begrijpen, mogen het elektrisch gereedschap niet gebruiken.

- Elektrisch gereedschap dat wordt gebruikt door onervaren gebruikers vormt een gevaar voor
de operator en de omgeving.
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e) Onderhoud van elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer voor elk gebruik of
bewegende delen soepel werken en niet geblokkeerd zijn. Controleer ook of de behuizing geen
scheuren vertoont, evenals alle andere elementen die de goede werking van het apparaat
kunnen beinvioeden.

Een beschadigd apparaat moet véér gebruik worden gerepareerd.

- Veel ongevallen worden veroorzaakt door onjuiste onderhoud van elektrisch gereedschap.

f) De gebruikte gereedschappen moeten altijd scherp en schoon zijn.

- Zorgvuldig onderhouden snijt-tools, met scherpe snijkanten, haken zelden vast en zijn
gemakkelijker te beheersen.

g) Het elektrisch gereedschap, accessoires, bits, enz. moeten worden gebruikt volgens deze
instructie, rekening houdend met de werkomstandigheden en de uit te voeren taak.

- Het gebruik van elektrisch gereedschap voor taken waarvoor het niet bedoeld is, kan leiden tot
gevaarlijke situaties.

h) Alle handgrepen en oppervlakken waarmee het elektrisch gereedschap wordt vastgehouden,
moeten altijd droog, schoon en vrij van olie en vet zijn.

- Vuil, gladde handgrepen belemmeren veilige bediening en controle over het elektrisch
gereedschap in onverwachte situaties.

Voor het inschakelen

Voordat het apparaat op het elektriciteitsnet wordt aangesloten, moet ervoor worden gezorgd dat
dit overeenkomt met de gegevens op het typeplaatje van het apparaat en dat het stopcontact bij
de stekker van het apparaat past, zowel qua elektrische als prestatie-eisen. Het is niet
toegestaan om adapters te gebruiken voor het aansluiten van de stekker.

BEDIENING

LET OP:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld en losgekoppeld voordat u de functies
van het gereedschap aanpast of controleert.

Freesdiepte-instelling

Om de freesdiepte aan te passen, draait u de vergrendelingshendel los en beweegt u de
gereedschapsvoet naar behoefte omhoog of omlaag met de stelschroef. Draai na het afstellen
de vergrendelingshendel stevig vast om de gereedschapsvoet vast te zetten.

LET OP:
Als het gereedschap niet vastzit, zelfs niet met de vergrendelingshendel vastgedraaid, draait u
eerst de zeskantmoer vast en vervolgens de vergrendelingshendel.

Schakelaar

LET OP:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld voordat u het op de stroomvoorziening
aansluit. Om het gereedschap te starten, drukt u op de "AAN"-zijde van de schakelaar. Om het
gereedschap te stoppen, drukt u op de "UIT"-zijde van de schakelaar.

Elektronische functie

Een gereedschap met een elektronische functie is eenvoudig te bedienen dankzij de volgende
functies.
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Snelheidsregeling

De snelheid van het gereedschap kan worden aangepast door de snelheidsregelknop van 1 tot 6
te draaien. Een hogere snelheid wordt bereikt wanneer de knop naar 6 wordt gedraaid. Een
lagere snelheid wordt bereikt wanneer deze naar 1 wordt gedraaid. Hiermee kunt u de ideale
snelheid voor optimale materiaalbewerking selecteren, d.w.z. de snelheid kan correct worden
aangepast aan het materiaaltype en de freesdiameter.

WAARSCHUWING:

Als het gereedschap gedurende langere tijd continu op lage snelheid wordt gebruikt, raakt de
motor overbelast, waardoor het gereedschap defect raakt.

De snelheidsregelknop kan alleen tot stand 6 en vervolgens tot stand 1 worden gedraaid.
Forceer de knop niet verder dan deze limieten, aangezien de snelheidsregeling dan niet meer
effectief kan zijn.

MONTAGE

WAARSCHUWING:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
gehaald voordat u er werkzaamheden aan uitvoert.

De frees monteren of verwijderen (afb. 1 en 2)

LET OP:

Draai de spantangmoer niet vast zonder dat er een frees is geplaatst, aangezien de spantang
kan breken. Gebruik alleen de bijgeleverde sleutels. Plaats de frees volledig in de spantang en
draai de spantangmoer stevig vast met twee sleutels of door de asvergrendeling in te drukken
en de bijgeleverde sleutel te gebruiken. Om de frees te verwijderen, volgt u de
installatieprocedure in omgekeerde volgorde.

Basis
LET OP:
Plaats de gereedschapsbasis op het werkstuk, zodat de frees vrij is van het materiaal.

Schakel vervolgens het gereedschap in en wacht tot de frees op volle snelheid is. Beweeg de
frees vooruit over het oppervlak van het materiaal, waarbij u de gereedschapsbasis vlak houdt
en soepel beweegt totdat de snede voltooid is.

Bij het snijden van randen moet het oppervilak van het materiaal zich links van de frees bevinden
in de toevoerrichting (Fig. 3).

LET OP:

Als u de frees te snel vooruit beweegt, kan dit leiden tot een slechte snijkwaliteit of schade aan
de frees of motor. Te langzaam vooruit bewegen kan brandwonden en schade aan de snede
veroorzaken. De juiste toevoersnelheid is afhankelijk van de freesgrootte, het materiaaltype en
de snijdiepte. Voordat u het materiaal zelf snijdt, is het raadzaam om een testsnede te maken op
een stuk afvalmateriaal. Zo kunt u precies zien hoe de snede eruit zal zien en de afmetingen
controleren.

Zorg er bij gebruik van een afkortgeleider, rechte geleider of afkortgeleider voor dat deze rechts
in de toevoerrichting staat. Dit helpt om de geleider plat tegen de zijkant van het werkstuk te
houden. (Afb. 4)
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LET OP:

Te hard frezen kan de motor overbelasten of ervoor zorgen dat het gereedschap moeilijk te
controleren is. De maximale freesdiepte mag niet meer dan 3 mm bedragen bij één enkele
snede bij het frezen van groeven met een frees met een diameter van 3 mm. Maak bij
diepfrezen twee of drie sneden met steeds diepere instellingen.

LET OP:

Wanneer u het gereedschap als frees gebruikt, houdt u het stevig met beide handen vast. Om
het gereedschap als frees te gebruiken, plaatst u het op de insteekbasis door het volledig naar
beneden te drukken. (Afb. 5)

De snijdiepte instellen

Plaats het gereedschap op een vlakke ondergrond. Draai de vergrendelingshendel los en laat de
frees zakken totdat de frees de vlakke ondergrond raakt. Draai de vergrendelingshendel vast om
de frees te vergrendelen. Draai de borgmoer van de aanslagstang tegen de klok in. Laat de
aanslagstang zakken totdat deze de stelschroef raakt. Stel de diepte-indicator in op "0". De
snijdiepte wordt aangegeven op de schaal door de diepte-indicator. Druk op de
snelvoedingsknop om de aanslagstang naar de gewenste snijdiepte te brengen. Nauwkeurige
diepte-instellingen kunnen worden gemaakt door de instelknop te draaien (1 mm per
omwenteling). Door de borgmoer van de aanslagbalk met de klok mee te draaien, wordt de
aanslagbalk stevig vergrendeld. De eerder ingestelde snijdiepte kan nu worden bereikt door de
vergrendelingshendel los te draaien en vervolgens de gereedschapsbehuizing te laten zakken
totdat de aanslagbalk de stelschroef van het aanslagblok raakt.

LET OP:

Het te snel naar voren bewegen van het gereedschap kan leiden tot een slechte snijkwaliteit of
schade aan de frees of motor. Te langzaam naar voren bewegen van het gereedschap kan
brandwonden en schade aan de snede veroorzaken. De juiste voedingssnelheid is afhankelijk
van de freesgrootte, het materiaaltype en de snijdiepte. Voordat u in het materiaal zelf zaagt, is
het raadzaam om een testsnede te maken op een stuk afvalmateriaal. Zo kunt u precies zien
hoe de snede eruit zal zien en de afmetingen controleren.

Zorg er bij gebruik van een rechte geleider voor dat deze aan de juiste kant in de
voedingsrichting is gemonteerd. Dit helpt om de geleider plat tegen de zijkant van het werkstuk
te houden.

De rechte geleider gebruiken

De rechte geleider wordt gebruikt voor rechte sneden bij het afschuinen of groeven. (Fig. 6) Om
de rechte geleider te monteren, steekt u de geleiderstangen in de gaten in de invalbasis.

Stel de afstand tussen de frees en de rechte geleider in. Zodra de gewenste afstand is ingesteld,
draait u de duimschroeven vast om de rechte geleider vast te zetten. Beweeg tijdens het frezen
het gereedschap met de rechte geleider vlak tegen de zijkant van het werkstuk.

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en de snede te groot is, of als de zijkant
van het werkstuk niet recht is, kan de rechte geleider niet worden gebruikt. Klem in dat geval een
rechte plank stevig vast aan het werkstuk en gebruik deze als geleider langs de onderkant van
de frees. Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.

131



{SEKO

Een sjabloon gebruiken - De sjabloongeleider installeren (accessoire) - (Fig. 7)

Een sjabloon (niet meegeleverd) voor een frees is een gereedschap dat wordt gebruikt in de
timmer- en houtbewerking om nauwkeurige sneden en vormen in houten materialen te maken.
Om de sjabloongeleider te installeren, draait u de schroeven op de gereedschapsbasis los,
plaatst u de sjabloongeleider en draait u de schroeven weer vast. Bevestig de sjabloon aan het
werkstuk. Plaats het gereedschap op de sjabloon en beweeg het gereedschap terwijl u de
sjabloongeleider langs de zijkant van de sjabloon geleidt.

Een sjabloon wordt gebruikt voor: het creéren van herhaalbare vormen en patronen. Met een
sjabloon kunt u identieke sneden of patronen maken op meerdere stukken materiaal. U kunt er
eenvoudig complexe vormen mee dupliceren, zoals cirkels, bogen, decoratieve patronen of
randprofielen.

Precisiefrezen: Met een sjabloon kunt u de frees langs een specifiek pad leiden, wat zorgt voor
nauwkeurig en nauwkeurig frezen. Dit is vooral belangrijk bij het frezen van componenten die
perfect op elkaar moeten aansluiten, zoals meubelverbindingen, randen van aanrechtbladen of
decoratief timmerwerk.

Een sjabloon zorgt voor: Werkveiligheid - Het gebruik van een sjabloon kan de werkveiligheid
verhogen, omdat de gebruiker zich kan concentreren op het geleiden van het gereedschap langs
de sjabloon in plaats van handmatig een rechte snede te maken. De sjabloon helpt ook bij het
stabiliseren van de frees, waardoor het risico op fouten en materiaalschade wordt verminderd.
Snelheid en efficiéntie: Bij grote projecten waarbij veel identieke sneden moeten worden
gemaakt, versnelt een sjabloon het werk aanzienlijk. Dit maakt een efficiénte en snelle
materiaalverwerking  mogelijk, wat zowel bij massaproductie als bij complexe
houtbewerkingsprojecten gunstig is.

Het werkstuk wordt op een iets andere maat gezaagd dan de sjabloon aangeeft. Houd rekening
met de afstand (X) tussen de frees en de buitenkant van de sjabloongeleider. Afstand (X) kan
worden berekend met de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (Buitendiameter van de sjabloongeleider - Diameter freesbit) / 2

Het stofafzuigmondstuk bevestigen (afb. 8)

Het stofafzuigmondstuk moet met duimschroeven aan de freesbasis worden bevestigd. Zorg
ervoor dat het uitsteeksel van het mondstuk in de sleuf in de basis past. Een stofzuigerslang kan
worden aangesloten op de bijgeleverde stofkap. (Fig. 9)

ONDERHOUD

LET OP: Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld en losgekoppeld voordat u
onderhoud pleegt. Gebruik nooit benzine, benzeen, thinner, alcohol of soortgelijke middelen. Dit
kan verkleuring, vervorming of scheuren veroorzaken.

Koolborstels vervangen

Controleer en vervang de koolborstels regelmatig. Vervang ze wanneer ze tot aan de
slijtagegrens zijn versleten. Houd de koolborstels schoon. Beide koolborstels dienen tegelijkertijd
te worden vervangen. Gebruik alleen identieke koolborstels. (Fig. 10)

Gebruik een schroevendraaier om de koolborstelhouderdeksels te verwijderen. Verwijder de
versleten koolborstels, plaats nieuwe en bevestig de koolborstelhouderdeksels. (Fig. 11)

TECHNISCHE GEGEVENS
Spanning: 230 V

Frequentie: 50 Hz
Vermogen: 710 W

Toerental: 16.000-35.000 tpm
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Finalidade
Ferramenta destinada a fresar e perfilar madeira, plasticos e materiais semelhantes.

Alimentacao

A ferramenta deve ser conectada apenas a uma fonte de alimentacdo com a mesma voltagem
indicada na placa de identificagdo e pode ser operada apenas com alimentagcdo monofasica em
corrente alternada. Elas sdo duplamente isoladas de acordo com a norma europeia e, portanto,
podem ser usadas também em tomadas sem fio de aterramento.

Adverténcias gerais sobre a seguranga de ferramentas elétricas:

AVISO: Leia todos os avisos de seguranga e todas as instru¢des. O ndo cumprimento dos
avisos e das instrugdes pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instru¢des para uso futuro.

Avisos sobre a seguranga da fresadora:

1. Segure a ferramenta pelas superficies isoladas, pois a fresa pode tocar seu proprio cabo. O
corte de um cabo ‘vivo’ pode fazer com que as partes metalicas expostas da ferramenta fiquem
‘carregadas’ e possam eletrificar o usuario.

2. Use grampos ou outro meio pratico para prender e apoiar o objeto a ser trabalhado em uma
plataforma estavel. Segurar o trabalho com a mao ou contra o corpo o torna instavel e pode
levar a perda de controle.

3. Use protecgao auditiva durante o trabalho prolongado.

4. Manuseie as fresas com cuidado.

5. Antes de iniciar, verifique cuidadosamente a fresa em busca de rachaduras ou danos.
Substitua imediatamente a fresa rachada ou danificada.

6. Evite cortar pregos. Antes de comecar a trabalhar, verifigue e remova todos os pregos do
objeto a ser trabalhado.

7. Segure a ferramenta firmemente.

8. Mantenha as méos afastadas das partes moveis.

9. Certifique-se de que a fresa ndo toque o objeto a ser trabalhado antes de ligar o interruptor.
10. Antes de usar a ferramenta no material adequado, deixe-a operar por um tempo. Observe a
vibragdo ou o tremor que podem indicar uma fresa mal montada.

11. Preste atencéo na direcao de rotacao da fresa e na direcdo do avanco.

12. Nao deixe a ferramenta ligada sem supervisao. Use a ferramenta apenas enquanto a estiver
segurando.

13. Sempre desligue e espere até que a fresa pare completamente antes de remover a
ferramenta do objeto a ser trabalhado.

14. N&o toque na fresa imediatamente apds o uso; ela pode estar muito quente e causar
gueimaduras.

15. Nao lubrifiqgue a base da ferramenta descuidadamente com solventes, gasolina, 6leo ou
substancias semelhantes. Elas podem causar fissuras na base da ferramenta.

16. Use fresas com diametro adequado do eixo, compativel com a velocidade da ferramenta.
17. Alguns materiais contém produtos quimicos que podem ser téxicos. Tenha cuidado para
evitar a inalagdo de poeira e o contato com a pele. Siga as informagdes de seguranca do
fornecedor dos materiais.

18. Sempre use uma mascara contra poeira/respirador apropriada para o material e a aplicagao
com 0s quais vocé esta trabalhando.
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Diretrizes gerais de seguranga — local de trabalho.

a) O local de trabalho deve ser mantido limpo. Deve-se garantir que esteja bem iluminado.

- lluminacgao insuficiente ou desordem no local de trabalho pode causar acidentes.

b) Nao utilize a ferramenta em ambientes com risco de explosdo, em contato com liquidos
inflamaveis, gases ou poeiras.

- Durante o uso de ferramentas elétricas, faiscas podem ser geradas, o que pode causar a
ignicao de substancias inflamaveis.

c) Nao permita que criangas e pessoas ndo autorizadas fiqguem proximas a locais onde se
utilizam ferramentas elétricas.

- A distracdo do usuario durante o trabalho com o dispositivo pode resultar na perda de controle
da ferramenta e causar ferimentos corporais.

Diretrizes gerais de seguranga — seguranga elétrica.

a) As fichas dos eletroportateis devem se encaixar nas tomadas. Jamais deve-se modificar a
ficha de qualquer forma. N&o se deve usar extensdes para eletroportateis que tenham um cabo
com condutor de aterramento.

- A auséncia de modificagdes nas fichas e tomadas reduz o risco de choque elétrico.

b) Deve-se evitar tocar em superficies aterradas ou que estejam em curto com a massa, como
canos, radiadores, fogdes e refrigeradores.

- Em caso de contato com partes aterradas ou em curto com a massa, 0 risco de choque
elétrico aumenta.

c) Nao se deve expor o eletroportatil a chuva ou a condigdes de umidade.

- Caso a agua entre no eletroportatil, o risco de choque elétrico aumenta.

d) N&o se deve forgar os cabos de conexdo. Jamais deve-se usar o cabo de conexdo para
transportar, puxar o eletroportatil ou retirar a ficha da tomada. Deve-se manter o cabo de
conexao longe de fontes de calor, 6leos, bordas afiadas ou partes moveis.

- Cabos de conexéo danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

e) Se o eletroportatil for utilizado ao ar livre, os cabos de conexao devem ser estendidos com
extensdes destinadas para uso ao ar livre.

- Usar uma extensao destinada para uso ao ar livre reduz o risco de choque elétrico.

f) Se o uso do eletroportatil em ambiente umido for inevitavel, como protecéo contra tenséo de
alimentacao, devem-se usar disjuntores diferenciais (RCD).

- A utilizagao de RCD reduz o risco de choque elétrico.
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Diretrizes gerais de seguranga — seguranga pessoal.

a) Deve-se ser previsivel, observar o que se faz e manter a razdo ao usar ferramentas elétricas.
N&o se deve usar ferramentas elétricas quando se esta cansado ou sob efeito de drogas, alcool
ou medicamentos.

- Um momento de distragdo ao trabalhar com uma ferramenta elétrica pode causar ferimentos
pessoais graves.

b) Deve-se utilizar equipamento de protecédo. Sempre use 6culos de protegao.

- Usar, em condi¢gdes adequadas, equipamento de protecdo como mascara contra poeira,
calcados antiderrapantes, capacete ou protetores auriculares reduz o risco de lesdes.

c) Deve-se evitar o acionamento acidental. Antes de conectar a fonte de energia e/ou antes de
conectar a bateria e antes de levantar ou mover a ferramenta, deve-se garantir que o interruptor
da ferramenta elétrica esteja na posicao desligado.

- Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no interruptor ou conectar a ferramenta elétrica a
rede elétrica com o interruptor ligado pode causar um acidente.

d) Antes de ligar a ferramenta elétrica, remova todas as chaves.

- Deixar a chave em uma parte giratoria da ferramenta elétrica pode causar ferimentos
pessoais.

e) Ao trabalhar com o equipamento, deve-se evitar posigdes nao naturais. A postura do
operador durante o trabalho deve ser estavel e equilibrada.

- A posicao correta durante o trabalho proporciona melhor controle sobre a ferramenta elétrica
em situagdes imprevistas.

f) Deve-se vestir adequadamente. N&o use roupas largas ou joias. Mantenha seus cabelos,
roupas e luvas longe de partes méveis.

- Roupas soltas, joias ou cabelos longos podem ficar presos em partes moveis.

g) Se os dispositivos forem adaptados para conexdo a um sistema externo de exaustdo de
poeira e coletor de poeira, deve-se garantir que estejam conectados e usados corretamente.

- O uso de coletores de poeira pode reduzir riscos associados a poeira.

h) Deve-se ter em mente que o uso frequente de ferramentas elétricas leva o operador a cair na
rotina e a ter uma confianga excessiva. I1sso pode levar a ignorancia das regras de seguranga
ao usar o dispositivo.

- Ignorar as regras de seguranga por usuarios experientes pode resultar em ferimentos graves.

Diretrizes gerais de seguranga - uso e cuidados com ferramentas elétricas.

a) Nao sobrecarregar o dispositivo. Usar ferramentas adequadas para a aplicagao especifica.

- Uma ferramenta projetada para uma aplicagao especifica realizara a tarefa de forma melhor e
mais segura.

b) Nao usar a ferramenta elétrica se o seu interruptor ndo a liga ou desliga.

- Uma ferramenta elétrica que n&o pode ser controlada por um interruptor € perigosa e deve ser
reparada.

c) Antes de ajustar o dispositivo, trocar ferramentas de trabalho ou depois de parar de usar a
ferramenta elétrica, deve-se remover o plugue da tomada ou remover a bateria.

- Esta precaucéo evita a ativacao acidental da ferramenta elétrica.

d) A ferramenta elétrica n&o utilizada deve ser guardada em um lugar inacessivel para criangas.
N&o é permitido que pessoas que nao conhecem as regras de operagao do dispositivo ou que
nao estejam familiarizadas com este manual utilizem a ferramenta elétrica.

- A ferramenta elétrica utilizada por usudrios inexperientes representa um perigo para o
operador e para o ambiente.
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e) Manutencéo de ferramentas elétricas e acessorios. Antes de cada uso, deve-se verificar se
as partes moéveis funcionam sem travar ou estdo bloqueadas. Também deve-se verificar se ha
rachaduras na carcaga, bem como todos o0s outros elementos que possam afetar o
funcionamento correto do dispositivo.

Reparar o dispositivo danificado antes de usar.

- Muitos acidentes sdo causados por ma manutengao da ferramenta elétrica.

f) As ferramentas utilizadas devem estar sempre afiadas e limpas.

- Ferramentas de corte bem cuidadas, com bordas afiadas, raramente se emperram e sdo mais
faceis de controlar.

g) Ferramentas elétricas, acessérios, pontas etc. devem ser utilizadas de acordo com este
manual, levando em consideragao as condigdes de trabalho e a tarefa a ser executada.

- O uso de ferramentas elétricas para trabalhos ndo compativeis com sua finalidade pode levar
a criacéo de situagdes perigosas.

h) Todos os punhos e superficies que seguram a ferramenta elétrica devem estar sempre
secos, limpos e livres de dleo e graxa.

- Punhos sujos e escorregadios dificultam a operagao segura e o controle da ferramenta elétrica
em situagdes inesperadas.

Antes de ligar

Antes de conectar o dispositivo a rede elétrica, deve-se garantir que ela esteja de acordo com
os dados fornecidos na placa do equipamento e que a tomada elétrica corresponde ao plugue
do dispositivo, tanto do ponto de vista elétrico quanto de capacidade de corrente. Ndo é
permitido usar adaptadores para conectar o plugue.

OPERAGAO

CUIDADO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada e desligada da tomada antes de
ajustar ou verificar as suas fungdes.

Ajuste da Profundidade do Cortador

Para ajustar a extensdo do corta-relva, desaperte a alavanca de blogueio e mova a base da
ferramenta para cima ou para baixo, conforme necessario, rodando o parafuso de ajuste. Apos
efetuar o ajuste, aperte firmemente a alavanca de bloqueio para fixar a base da ferramenta.

CUIDADO:
Se a ferramenta nao estiver bloqueada mesmo com a alavanca de bloqueio apertada, aperte a
porca sextavada e, em seguida, aperte a alavanca de bloqueio.

Interruptor

CUIDADCO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada antes de a ligar a corrente. Para ligar
a ferramenta, pressione o lado "ON" do interruptor. Para parar a ferramenta, pressione o lado
"OFF" do interruptor.

Funcgao Eletrénica

Uma ferramenta equipada com funcédo eletrénica é facil de operar gragas as seguintes
caracteristicas.
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Controle de Velocidade

A velocidade da ferramenta pode ser variada rodando o botdo de controlo de velocidade de 1 a
6. Uma velocidade mais elevada é atingida quando o botdo € rodado na dire¢cdo 6. Uma
velocidade mais baixa é atingida quando é rodado na diregdo 1. Isto permite selecionar a
velocidade ideal para o processamento ideal do material, ou seja, a velocidade pode ser
ajustada corretamente ao tipo de material e ao didmetro da fresa.

AVISO:

Se a ferramenta for utilizada continuamente a baixas velocidades durante um longo periodo, o
motor ficara sobrecarregado, causando a falha da ferramenta.

O botéo de controlo de velocidade s6 pode ser rodado até 6 e novamente até 1. Nao force para
além destes limites, pois a fungao de controlo de velocidade pode tornar-se ineficaz.

MONTAGEM

AVISO:

Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta desligada e desligada da tomada antes de
realizar qualquer trabalho na ferramenta.

Instalagédo ou remocgao da fresa (Fig. 1 e 2)
CUIDADO:
N&o aperte a porca da pinga sem uma fresa inserida, pois a pinga pode partir.

Utilize apenas as chaves fornecidas com a ferramenta. Insira a fresa completamente na pinga e
aperte a porca da pinga firmemente utilizando duas chaves ou pressionando o fecho do eixo e
utilizando a chave fornecida. Para remover a fresa, siga o procedimento de instalagao pela
ordem inversa.

Base

CUIDADO:

Coloque a base da ferramenta sobre a peca de trabalho de modo a que a fresa fique afastada
do material.

De seguida, ligue a ferramenta e aguarde até que a fresa atinja a velocidade maxima. Mova a
ferramenta para a frente sobre a superficie do material, mantendo a base da ferramenta plana e
movendo-a suavemente até que o corte esteja concluido.

Ao cortar arestas, a superficie do material deve estar a esquerda da fresa no sentido de avango.

(Fig. 3)

CUIDADO:

Mover a ferramenta para a frente demasiado depressa pode resultar numa baixa qualidade de
corte ou em danos na fresa ou no motor. Mover a ferramenta para a frente demasiado
lentamente pode causar queimaduras e danos no corte. A velocidade de avango correta
depende do tamanho da fresa, do tipo de material e da profundidade de corte. Antes de cortar o
material propriamente dito, recomenda-se que se faga um corte de teste num pedago de
material residual. Isto permitir-lhe-a ver exatamente como ficara o corte e verificar as
dimensdes.

Quando utilizar uma guia de corte, uma guia reta ou uma guia de corte, certifique-se de que
esta posicionada a direita na direcao de avanco. Isto ajudara a manté-la plana contra a lateral
da peca de trabalho. (Fig. 4)
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CUIDADO:

O fresamento excessivo pode sobrecarregar o motor ou dificultar o controlo da ferramenta. A
profundidade maxima de fresagem n&o deve exceder 3 mm num unico corte ao fresar ranhuras
com uma fresa de 3 mm de didametro. Ao fresar em profundidade, crie dois ou trés cortes com
configuragdes progressivamente mais profundas.

CUIDADO:
Quando utilizar a ferramenta como fresadora, segure-a firmemente com as duas maos. Para
utilizar a ferramenta como fresadora, instale-a na base de imersao pressionando-a até ao fim.

(Fig. 5)

Ajuste da Profundidade de Corte

Coloque a ferramenta numa superficie plana. Solte a alavanca de bloqueio e baixe o corpo da
ferramenta até que a fresa toque na superficie plana. Aperte a alavanca de bloqueio para
blogquear o corpo da ferramenta. Rode a porca de bloqueio da haste de paragem no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio. Baixe a haste de paragem até que esta entre em contacto
com o parafuso de ajuste. Ajuste o indicador de profundidade para "0". A profundidade de corte
€ indicada na escala pelo indicador de profundidade. Prima o botdo de avancgo rapido para
elevar a barra de paragem até a profundidade de corte desejada. Os ajustes precisos da
profundidade podem ser feitos rodando o botdo de ajuste (1 mm por volta). Rodar a porca de
bloqueio da barra de paragem no sentido dos ponteiros do relégio bloqueia a barra de paragem
com seguranga. A profundidade de corte ajustada anteriormente pode agora ser conseguida
desapertando a alavanca de bloqueio e, em seguida, baixando o corpo da ferramenta até que a
barra de paragem entre em contacto com o parafuso de ajuste do bloco de paragem.

CUIDADCO:

Mover a ferramenta para a frente demasiado depressa pode resultar numa baixa qualidade de
corte ou em danos na fresa ou no motor. Mover a ferramenta para a frente demasiado
lentamente pode causar queimaduras e danos no corte. A velocidade de avanco correta
depende do tamanho da fresa, do tipo de material e da profundidade de corte. Antes de cortar 0
material real, recomenda-se fazer um corte de teste num pedaco de material de sucata. Isto
permitir-lhe-a ver exatamente como ficara o corte e verificar as dimensdes.

Ao utilizar uma guia reta, certifique-se de que esta montada no lado correto na dire¢cao de
avango. Isto ajudara a manté-la plana contra a lateral da peca de trabalho.

Usando a Guia Reta

A guia reta é utilizada para cortes retos ao chanfrar ou ranhurar. (Fig. 6) Para montar a guia
reta, insira as hastes-guia nos orificios da base de imersao.

Ajuste a distancia entre a fresa e a guia reta. Apds definir a distancia desejada, aperte os
parafusos de aperto manual para fixar a guia reta no lugar. Durante o corte, mova a ferramenta
com a guia direita rente a lateral da pega de trabalho.

Se a distancia (A) entre a lateral da peca de trabalho e o corte for demasiado grande, ou se a
lateral da pecga de trabalho ndo estiver direita, a guia reta ndo pode ser utilizada. Nesse caso,
fixe firmemente uma tabua reta a peca de trabalho e utilize-a como guia ao longo da base da
fresadora. Mova a ferramenta na direcao da seta.
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Utilizar um Gabarito - Instalagdo da Guia de Gabarito (Acessério) - (Fig. 7)

Um gabarito (ndo incluido) para tupia € uma ferramenta utilizada em carpintaria e marcenaria
para fazer cortes e formas precisas em materiais de madeira. Para instalar a guia de gabarito,
desaperte os parafusos na base da ferramenta, insira a guia de gabarito e, em seguida, aperte
os parafusos. Fixe o molde a peca de trabalho. Coloque a ferramenta sobre o gabarito e mova-a
enquanto guia a guia de gabarito ao longo da lateral do gabarito.

Um molde é utilizado para: criar formas e padrdes repetiveis. Um molde permite fazer cortes ou
padrdes idénticos em varias peg¢as de material. Permite duplicar facilmente formas complexas,
como circulos, arcos, padrdes decorativos ou perfis de borda.

Encaminhamento de Precisdo: Um gabarito permite guiar a tupia ao longo de um percurso
especifico, garantindo um corte preciso e exato. Isto é especialmente importante ao fresar
componentes que precisam de encaixar perfeitamente, como juntas de moveis, bordas de
bancadas ou marcenaria decorativa.

Um gabarito garante: Seguranca no trabalho - A utilizacdo de um gabarito pode aumentar a
seguranga no trabalho, uma vez que o operador pode concentrar-se em guiar a ferramenta ao
longo do gabarito em vez de manter manualmente um corte reto. O gabarito também ajuda a
estabilizar a tupia, reduzindo o risco de erros e danos no material.

Velocidade e eficiéncia: Para projetos grandes, onde é necessario fazer muitos cortes idénticos,
um gabarito acelera significativamente o trabalho. Isto permite um processamento rapido e
eficiente do material, o que é benéfico tanto na produgdo em massa como em projetos
complexos de marcenaria.

A pega de trabalho sera cortada num tamanho ligeiramente diferente do gabarito. Tenha em
conta a distancia (X) entre a fresa e a parte exterior da guia do gabarito. A distancia (X) pode
ser calculada através da seguinte equacgéo:

Distancia (X) = (Diametro exterior da guia do gabarito - Diametro da broca da tupia) / 2

Fixagdo do Bico de Extragao de Po6 (Fig. 8)

O bico de extracdo de pd deve ser fixado a base da tupia com parafusos de aperto manual,
garantindo que a saliéncia do bico encaixa na ranhura da base. Uma mangueira de aspirador
pode ser acoplada a capa protetora contra o pé. (Fig. 9)

MANUTENGAO

ATENCAO: Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada e desligada da tomada
antes de efetuar a manutencdo. Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou substancias
similares. Isto pode causar descoloragao, deformagéao ou fissuras.

Substituicao das Escovas de Carvao

Verifique e substitua as escovas de carvao regularmente. Substitua-as quando estiverem gastas
até a marca limite de desgaste. Mantenha as escovas de carvao limpas. Ambas as escovas de
carvao devem ser substituidas ao mesmo tempo. Utilize apenas escovas de carvao idénticas.
(Fig. 10)

Utilize uma chave de fendas para remover as tampas dos porta-escovas. Remova as escovas
de carvao gastas, insira novas e fixe as tampas dos porta-escovas. (Fig. 11)

DADOS TECNICOS

Tenséao: 230 V

Frequéncia: 50 Hz

Poténcia: 710 W

Velocidade: 16.000-35.000 rpm
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Canada,
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A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada



G80737

60061-2

Freza verticala 710W cu reglaj de turatie
Traducerea instructiunii originale

16000-35000/min [l 1/4"/6mm/8mm

Freza verticala 710W cu reglaj de turatie

ATENTIE!
Familiarizeaza-te cu continutul acestei instructiuni inainte de utilizare si pastreaz-o pentru m

utilizarea ulterioara a dispozitivului.

Fabricat pentru:
GEKO Societate cu Raspundere Limitata Sp.k.
Kietlin, str. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Destinatie
Uneltele sunt destinate frezarii si profilarii lemnului, materialelor plastice si altor materiale
similare.

Alimentare

Uneltele trebuie conectate doar la o sursa de alimentare cu aceeasi tensiune ca cea specificata
pe placa de identificare si pot fi utilizate doar cu alimentare monofazica de curent alternativ.
Acestea sunt dublu izolate conform normelor europene si pot fi folosite si in prize fara conductor
de impamantare.

Avertismente generale privind siguranta uneltelor electrice:

AVERTISMENT Citeste toate avertismentele de siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
avertismentelor si instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si/sau rani grave.
Pastreaza toate avertismentele si instructiunile pentru utilizare viitoare.

Avertismente de siguranta pentru freza:

1. Tine uneltele de suprafetele izolate de prindere, deoarece freza poate atinge propriul cablu.
Taierea unui cablu ,alimentat” poate face ca partile metalice expuse ale uneltei sa devina
,incarcate” si pot electrocuta utilizatorul.

2. Foloseste cleme sau o alta metoda practica pentru a fixa si sustine obiectul prelucrat pe o
platforma stabila. Tinerea muncii cu mana sau impotriva corpului o face instabila si poate duce
la pierderea controlului.

3. Poarta protectie pentru urechi in timpul muncii prelungite.

4. Manopera cu grija frezele.

5. Inainte de aplicare, verifica cu atentie freza pentru fisuri sau daune. inlocuieste imediat freza
fisurata sau avariata.

6. Evitati taierea cuie. Tnainte de a incepe lucrul, verificati si indepartati toate cuiele din obiectul
de prelucrat.

7. Tineti ferm uneltele.

8. Tineti mainile departe de partile mobile.

9. Asigurati-va ca freza nu atinge obiectul de prelucrat Tnainte de a activa intreruptorul.

10. Tnainte de a folosi uneltele pe materialul corespunzator, lasati-le s& functioneze o vreme.
Observati vibratiile sau miscarile care pot indica o frezd montata incorect.

11. Aveti grija la directia de rotatie a frezei si la directia de avans.

12. Nu lasati uneltele pornite nesupravegheate. Utilizati uneltele doar tindndu-le in mana.

13. Opriti intotdeauna si asteptati ca freza sa se opreasca complet inainte de a indeparta
uneltele din obiectul de prelucrat.

14. Nu atingeti freza imediat dupa utilizare; poate fi foarte fierbinte si poate provoca arsuri.

15. Nu ungeti baza uneltei neglijent cu solventi, benzina, ulei sau substante similare. Acestea pot
provoca fisuri in baza uneltei.

16. Folositi freze cu diametrul corect al axului, care se potriveste cu viteza uneltei.

17. Anumite materiale contin chimicale care pot fi toxice. Aveti grija sa preveniti inhalarea
prafului si contactul cu pielea. Urmati informatiile de siguranta ale furnizorului de materiale.

18. Folositi intotdeauna o masca impotriva prafului/respiratorie adecvata pentru materialul si
aplicatia cu care lucrati.
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Ghiduri generale de siguranta — locul de munca.

a) Locul de munca trebuie mentinut curat. Asigurati-va ca este bine iluminat.

- lluminatul insuficient sau dezordinea in locul de munca pot cauza accidente.

b) Nu utilizati uneltele intr-un mediu cu risc de explozie, in apropierea lichidelor inflamabile,
gazelor sau aerosolilor.

- In timpul utilizarii, uneltele electrice pot produce scantei care pot aprinde substante inflamabile.
c) Nu permiteti copiilor si persoanelor neautorizate sa se apropie de zonele unde se folosesc
unelte electrice.

- Distragerea atentiei utilizatorului Tn timpul utilizarii aparatului poate duce la pierderea controlului
asupra uneltei si poate cauza rani corporeale.

Informatii generale de siguranta — siguranta electrica.

a) Prizile uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca in prize. Nu trebuie sa modificati in niciun
fel priza. Nu se recomanda utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice care au un
cablu cu fir de impamantare.

- Absenta modificarilor la prize si la priza de conectare reduce riscul de electrocutare.

b) Trebuie evitata atingerea suprafetelor impamantate sau inchise la masa, cum ar fi tevile,
radiatoarele, aragazurile si frigiderele.

- In cazul atingerii unor parti impamantate sau inchise la masa, riscul de electrocutare creste.

c) Nu se recomanda expunerea uneltei electrice la ploaie sau conditii umede.

- In cazul in care apa patrunde in unealta electrica, riscul de electrocutare creste.

d) Nu se trebuie sa se suprasolicite cablurile de conectare. Nu trebuie niciodata folosit cablul de
conectare pentru a transporta, trage unealta electrica sau a scoate priza din priza. Cablul de
conectare trebuie tinut departe de surse de caldura, uleiuri, margini ascutite sau parti mobile.

- Cablurile de conectare deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

e) In cazul in care unealta electricd este folosit in aer liber, cablurile de conectare trebuie
extinse cu prelungitoare destinate utilizarii in aer liber.

- Utilizarea unui prelungitor destinat utilizarii in aer liber reduce riscul de electrocutare.

f) In cazul in care utilizarea uneltei electrice Th mediu umed este inevitabila, pentru protectia
impotriva tensiunii electrice trebuie utilizate intrerupatoare diferentiale (RCD).

- Utilizarea RCD reduce riscul de electrocutare.
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Informatii generale de siguranta — siguranta personala.

a) Trebuie sa fii prudent, sa observi ceea ce faci si sa pastrezi un rationament sanatos in timpul
utilizarii uneltelor electrice. Nu trebuie sa folosesti unealta electrica cand esti obosit sau sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

- O clipa de neatentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate provoca rani grave personale.

b) Este necesar sa se utilizeze echipamente de protectie. Trebuie sa purtati intotdeauna ochelari
de protectie.

- Utilizarea in conditii adecvate a echipamentelor de protectie, cum ar fi masca impotriva
prafului, incaltamintea antiderapanta, casca sau protectile auditive, reduce riscul de
accidentare.

c) Trebuie evitatd pornirea neintentionata. inainte de a conecta la sursa de alimentare si/sau
inainte de a conecta bateria si Thainte de a ridica sau muta uneltele, trebuie sa te asiguri ca
intrerupatorul uneltei electrice este in pozitia oprit.

- Mutarea uneltei electrice cu degetul pe intrerupator sau conectarea uneltei electrice la reteaua
de alimentare cu intrerupatorul activ poate cauza un accident.

d) Tnainte de a porni uneltele electrice, trebuie sa indepértezi toate cheile.

- Lasarea unei chei in partea rotativa a uneltei electrice poate cauza rani personale.

e) Cand lucrezi cu un dispozitiv, trebuie sa eviti pozitille nenaturale. Pozitia ocupata de operator
in timpul lucrului ar trebui sa fie stabila si echilibrata.

- O pozitie corecta in timpul lucrului asigura un control mai bun asupra uneltei electrice in situatii
neprevazute.

f) Trebuie sa te imbraci corespunzator. Nu trebuie sa porti haine lejere sau bijuterii. Trebuie sa
mentii parul, hainele si manusile departe de partile in miscare.

- Hainele lejere, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de partile in miscare.

g) Daca dispozitivele sunt adaptate pentru conectarea unei extractii externe a prafului si a unui
absorbant de praf, trebuie sa te asiguri ca acestea sunt conectate si utilizate corect.

- Utilizarea absorbantelor de praf poate reduce riscurile legate de expunerea la praf.

h) Trebuie avut in vedere ca utilizarea frecventa a uneltelor electrice poate duce operatorul la
rutina si la o incredere excesiva in sine. Acest lucru poate cauza ignorarea regulilor de utilizare
sigura a dispozitivului.

- Ignorarea regulilor de siguranta de catre utilizatorii experimentati poate conduce la rani grave.

Instructiuni generale de siguranta - utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice.

a) Nu supraincarcati dispozitivul. Folositi unelte adecvate pentru utilizarea specifica.

- Uneltele concepute pentru un caz specific indeplinesc sarcina mai bine si mai sigur.

b) Nu folositi unealta electrica daca comutatorul nu o porneste sau o opreste.

- Unelte electrice care nu pot fi controlate prin comutator sunt periculoase si trebuie reparate.

c) Inainte de a regla dispozitivul, de a schimba uneltele de lucru sau dupéa ce ati terminat de
lucrat cu unealta electrica, trebuie sa scoateti plugul din priza sau sa scoateti bateria.

- Aceasta precautie previne activarea neintentionata a uneltei electrice.

d) Uneltele electrice neutilizate trebuie pastrate intr-un loc inaccesibil copiilor. Este interzis sa se
permita persoanelor care nu cunosc regulile de utilizare a dispozitivului sau care nu sunt
familiarizate cu acest manual sa foloseasca uneltele electrice.

- Uneltele electrice utilizate de utilizatori neexperimentati prezinta un pericol pentru operator Si
pentru cei din jur.
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e) Intretinerea uneltelor electrice si a accesoriilor. Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca
piesele mobile functioneaza fara blocaje. De asemenea, verificati daca carcasa nu are fisuri Si
toate celelalte elemente care ar putea influenta functionarea corecta a dispozitivului.

Reparati dispozitivul deteriorat inainte de utilizare.

- Multe accidente sunt cauzate de intretinerea necorespunzatoare a uneltelor electrice.

f) Uneltele utilizate trebuie sa fie intotdeauna ascutite si curate.

- Uneltele taioase ingrijite cu atentie, cu margini taioase, rareori se blocheaza si sunt mai usor
de controlat.

g) Uneltele electrice, accesoriile, capetele si altele trebuie folosite conform acestei instructiuni,
avand in vedere conditiile de lucru si activitatea de desfasurat.

- Utilizarea uneltelor electrice pentru lucrari necorespunzatoare destinatiei lor poate duce la
situatii periculoase.

h) Toate manerele si suprafetele pe care se tine unealta electrica trebuie sa fie intotdeauna
uscate, curate si lipsite de ulei si lubrifiant.

- Méanerele murdare si alunecoase impiedica utilizarea sigura si controlul uneltei electrice in
situatii neprevazute.

fnainte de pornire

inainte de a conecta aparatul la reteaua electrica, trebuie sa te asiguri ca aceasta corespunde
datelor indicate pe placa de identificare a aparatului, iar priza electrica se potriveste cu mufa
aparatului atat din punct de vedere electric, cat si al puterii de curent. Nu se permit adaptoare
pentru conectarea mufei.

FUNCTIONARE

ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita si deconectata de la priza inainte de a regla sau
verifica functiile unealtei.

Reglarea adancimii cutitului

Pentru a regla extensia cutitului, slabiti maneta de blocare si miscati baza uneltei in sus sau in
jos, dupa cum este necesar, rotind surubul de reglare. Dupa efectuarea ajustarii, stréangeti ferm
maneta de blocare pentru a fixa baza uneltei.

ATENTIE:
Daca unealta nu este fixata chiar si cu maneta de blocare stransa, strangeti piulita hexagonala si
apoi strangeti maneta de blocare.

intrerupétor

ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita inainte de a o conecta la sursa de alimentare.
Pentru a porni unealta, apasati partea ,PORNIT” a intrerupatorului. Pentru a opri unealta,
apasati partea ,OPRIT” a intrerupatorului.

Functie electronica

O unealta echipatd cu o functie electronica este usor de utilizat datoritd urmatoarelor
caracteristici.
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Controlul vitezei

Viteza sculei poate fi variata rotind butonul de control al vitezei de la 1 la 6. O viteza mai mare se
obtine atunci cand butonul este rotit spre 6. O vitezd mai mica se obtine atunci cand este rotit
spre 1. Acest lucru va permite sa selectati viteza ideala pentru prelucrarea optima a materialului,
adica viteza poate fi ajustata corect in functie de tipul de material si diametrul frezei.

AVERTISMENT:

Daca scula este utilizata continuu la viteze mici pentru o perioada lunga de timp, motorul va fi
supraincarcat, provocand defectarea sculei.

Butonul de control al vitezei poate fi rotit doar pana la 6 si apoi inapoi la 1. Nu il fortati dincolo de
aceste limite, deoarece functia de control al vitezei poate deveni ineficienta.

ASSEMBLARE

AVERTISMENT:

Asigurati-va intotdeauna ca scula este opritd si deconectata de la priza inainte de a efectua
orice lucrare asupra sculei.

Instalarea sau demontarea frezei (Fig. 1 si 2)

ATENTIE:

Nu strangeti piulita pensei fara a introduce o freza, deoarece pensea se poate rupe.

Folositi numai cheile furnizate impreuna cu scula. Introduceti complet freza in penseta si
strangeti piulita pensetei in siguranta folosind doua chei sau apasand blocatorul axului si
utilizdnd cheia furnizata. Pentru a scoate freza, urmati procedura de instalare in sens invers.

Baza
ATENTIE:
Asezati baza sculei pe piesa de prelucrat astfel incat freza sa nu intre in contact cu materialul.

Apoi porniti scula si asteptati ca freza sa atinga viteza maxima. Miscati scula Tnainte pe
suprafata materialului, mentindnd baza sculei plata si miscandu-se lin pana cand taierea este
completa.

Cand taiati muchii, suprafata materialului trebuie sa fie in stanga frezei in directia de avans. (Fig.
3)

ATENTIE:

Deplasarea prea rapida a sculei Tnainte poate duce la o calitate slaba a taierii sau la deteriorarea
frezei sau a motorului. Deplasarea prea lentd a sculei inainte poate provoca arsuri Si
deteriorarea taierii. Viteza corecta de avans depinde de dimensiunea frezei, tipul de material si
adancimea de taiere. Tnainte de a tdia materialul propriu-zis, se recomanda efectuarea unei
taieturi de proba pe o bucata de material rezidual. Acest lucru va va permite sa vedeti exact cum
va arata taietura si sa verificati dimensiunile.

Cand folositi un ghidaj de taiere, un ghidaj drept sau un ghidaj de taiere, asigurati-va ca este
pozitionat spre dreapta in directia de alimentare. Acest lucru il va ajuta sa raméana plat pe
marginea piesei de prelucrat. (Fig. 4)
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ATENTIE:

Frezarea excesiva poate suprasolicita motorul sau poate face ca scula sa devina dificil de
controlat. Adancimea maxima de frezare nu trebuie sa depaseasca 3 mm la o singura taietura
atunci cand frezati caneluri cu o frezé cu diametrul de 3 mm. Cénd frezati adanc, creati doua
sau trei taieturi cu setari progresiv mai adanci.

ATENTIE:
Cand utilizati scula ca freza, tineti scula ferm cu ambele maini. Pentru a utiliza scula ca freza,
instalati scula pe baza de intrare apasand-o complet in jos. (Fig. 5)

Reglarea adancimii de taiere

Asezati scula pe o suprafata plana. Slabiti maneta de blocare si coboréti corpul sculei pana cand
freza atinge suprafata plana. Strangeti maneta de blocare pentru a bloca corpul sculei. Rotiti
piulita de blocare a tijei de oprire in sens invers acelor de ceasornic. Coboréti tija de oprire pana
cand aceasta intrd in contact cu surubul de reglare. Setati indicatorul de adancime la ,0”".
Adancimea de taiere este indicata pe scala de indicatorul de adancime. Apasati butonul de
avans rapid pentru a ridica bara de oprire la adancimea de taiere dorita. Ajustarile precise ale
adancimii pot fi efectuate rotind butonul de reglare (1 mm pe rotatie). Rotirea piulitei de blocare a
barei de oprire in sensul acelor de ceasornic blocheaza in siguranta bara de oprire. Adancimea
de taiere setata anterior poate fi acum atinsa prin slabirea manetei de blocare si apoi coborarea
corpului sculei pana cand bara de oprire intrd in contact cu surubul de reglare a blocului de
oprire.

ATENTIE:

Deplasarea sculei Tnainte prea rapida poate duce la o calitate slaba a taierii sau la deteriorarea
frezei sau a motorului. Deplasarea sculei inainte prea lenta poate provoca arsuri si deteriorarea
taieturii. Viteza de avans corecta depinde de dimensiunea frezei, tipul de material si adancimea
de taiere. Inainte de a taia pe materialul real, se recomanda efectuarea unei tieturi de proba pe
o bucata de material rezidual. Acest lucru va va permite sa vedeti exact cum va arata taietura si
sa verificati dimensiunile.

Cand utilizati un ghidaj drept, asigurati-va ca este montat pe partea dreapta in directia de avans.
Acest lucru va ajuta la mentinerea lui plat pe partea laterala a piesei de prelucrat.

Utilizarea ghidajului drept
Ghidajul drept este utilizat pentru taieturi drepte la sanfrenare sau canelare. (Fig. 6) Pentru a
monta ghidajul drept, introduceti tijele de ghidare in gaurile din baza de plonjare.

Ajustati distanta dintre freza si ghidajul drept. Dupa ce distanta dorita este setata, strangeti
suruburile cu cap striat pentru a fixa ghidajul drept in pozitie. In timpul taierii, deplasati scula cu
ghidajul drept aliniat cu partea laterala a piesei de prelucrat.

Daca distanta (A) dintre partea laterala a piesei de prelucrat si taietura este prea mare sau daca
partea laterald a piesei de prelucrat nu este dreapta, ghidajul drept nu poate fi utilizat. In acest
caz, fixati ferm o placa dreapta pe piesa de prelucrat si folositi-o ca ghidaj de-a lungul bazei
frezei. Deplasati scula in directia sagetii.
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Utilizarea unui sablon - Instalarea ghidajului sablonului (accesoriu) - (Fig. 7)

Un sablon (nu este inclus) pentru o freza este o unealtd utilizata in tamplarie si prelucrarea
lemnului pentru a realiza taieturi si forme precise in materiale din lemn. Pentru a instala ghidajul
sablonului, slabiti suruburile de pe baza unealtei, introduceti ghidajul sablonului, apoi strangeti
suruburile. Atasati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati unealta pe sablon si miscati unealta in
timp ce ghidati ghidajul sablonului de-a lungul partii laterale a sablonului.

Un sablon este utilizat pentru: crearea de forme si modele repetabile. Un sablon va permite sa
realizati taieturi sau modele identice pe mai multe bucati de material. Va permite sa duplicati cu
usurintd forme complexe, cum ar fi cercuri, arcuri, modele decorative sau profile de muchii.

Frezare de precizie: Un sablon va permite sa ghidati freza de-a lungul unei traiectorii specifice,
asigurand taieri precise si exacte. Acest lucru este deosebit de important atunci cand frezati
componente care trebuie sa se potriveasca perfect, cum ar fi imbinarile mobilei, marginile
blatului de lucru sau tdmplaria decorativa.

Un sablon asigura: Siguranta in munca - Utilizarea unui sablon poate creste siguranta in munca,
deoarece operatorul se poate concentra pe ghidarea sculei de-a lungul sablonului in loc sa
mentina manual o taietura dreapta. Sablonul ajuta, de asemenea, la stabilizarea frezei,
reducand riscul de erori si deteriorare a materialelor.

Viteza si eficientd: Pentru proiectele mari in care trebuie efectuate multe taieturi identice, un
sablon accelereaza semnificativ lucrul. Acest lucru permite o prelucrare eficienta si rapida a
materialului, ceea ce este benefic atat in productia de masa, cat si pentru proiectele complexe
de prelucrare a lemnului.

Piesa de prelucrat va fi taiata la o dimensiune usor diferitd fatd de sablon. Luati in considerare
distanta (X) dintre freza si exteriorul ghidajului sablonului. Distanta (X) poate fi calculata folosind
urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (Diametrul exterior al ghidajului sablonului - Diametrul frezei) / 2

Atasarea duzei de extractie a prafului (Fig. 8)

Duza de extractie a prafului trebuie atasatd la baza frezei folosind suruburi cu cap zimtat,
asigurandu-va ca proeminenta duzei se potriveste in fanta din baza. Un furtun de aspirator poate
fi atasat la capacul de praf atasat. (Fig. 9)

INTRETINERE

ATENTIE: Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita si deconectata de la priza inainte de
service. Nu utilizati niciodata benzina, benzen, diluant, alcool sau substante similare. Acest lucru
poate cauza decolorare, deformare sau crapaturi.

inlocuirea periilor de carbon

Verificati si inlocuiti periodic periile de carbon. inlocuiti-le cand sunt uzate panéa la limita de
uzura. Mentineti periile de carbon curate. Ambele perii de carbon trebuie inlocuite in acelasi
timp. Folositi numai perii de carbon identice. (Fig. 10)

Folositi 0 surubelnita pentru a scoate capacele suporturilor de perii. Scoateti periile de carbon
uzate, introduceti unele noi si fixati capacele suporturilor de perii. (Fig. 11)

DATE TEHNICE
Tensiune: 230V
Frecventa: 50Hz

Putere: 710W

Viteza: 16000-35000rpm
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DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Freza verticala 710W cu reglaj de turatie, Tip: G80737, Model: 60061-2

indeplineste cerintele Parlamentului European si Consiliului:

- 2014/30/UE din 26 februarie 2014 cu privire la armonizarea legislatiilor statelor membre
referitoare la compatibilitatea electromagnetica,

- 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind masinile,
modificand directiva 95/16/CE ,

- 2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictionarea utilizarii unor substante periculoase in
echipamente electrice si electronice,

- 2015/863 din 31 martie 2015 modificand anexa Il la directiva Parlamentului European si a
Consiliului 2011/65/UE in ceea ce priveste lista substantelor supuse restrictiei

sau norma EN [EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

este conforma cu certificatele de tip CE

- nr. AE 50616278 0001 din data de 12.01.2024

- nr. AM 50612888 0001 din data de 11.01.2024

emise de TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nurnberg
Tara: Germania,

Numarul de identificare al organismului notificat: 0197

sau 230400784HZH-001 din data de 08.06.2023 emis de INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Tara: Canada,

Numarul de identificare al organismului notificat: 2903

Aceasta Declaratie de conformitate CE isi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
modificat fara acordul producatorului.

Responsabil pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice este:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele si prenumele persoanei autorizate



G80737

60061-2

Ppe3sep BepxHun 710 BT ¢ perynupoBkon ob6opoToB

MepeBoa OpUrMHANbLHOM UHCTPYKLUA

230V~50Hz

16000-35000/min

Ppe3sep BepxHuu 710 BT ¢ perynnpoBkon o60poToB

BHUMAHUE!
MNepea ncnonb3oBaHneM 0O3HAKOMbTECh C CoAepXKaHUeM HacTOsALLEeN MHCTPYKLUUN U
coxpaHuTe eé€ AnA AanbHenLwWwero Ucnonb30BaHUA YCTPOUCTBA.

MponsseneHo ans:
GEKO 00O Cn. k.
KetnuH, yn. CnacépoBa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Ha3HauyeHue
MHCTPYMEHT npeaHasHadeH ans dopesepoBaHumst U NpodmnmpoBaHns APEBECUHbI, NITACTUKOB U
nogobHbIX MaTepunarnos.

AneKkTponuTaHue

MHCTPYMEHT cnefyeT NOAKMYaTh TOMbKO K UCTOYHUKY MUTAHUSA C TEM XE HanpsiKEHWEM, YTO
YyKa3aHO Ha Tabnmyke C TEeXHUYECKMMWU XapakTepucTUKamm, U MOXeT paboTaTb TONbKO OT
OfHOMa3HOM ceTu nepemeHHoro Toka. OHW UMEKT ABOMHYK U30MSUMI0O B COOTBETCTBUM C
€BPOMNenNckuMM cTaHgapTamm M Mo3TOMYy MOryT TakkKe WCMonb3oBaTbCAa B po3eTkax 6e3
3a3emnaloLLEero nposoja.

O6wue npeaynpexaeHns No 6e3o0nacHOCTU 3NEKTPUYECKUX UHCTPYMEHTOB:
NMPEAYNPEXOEHWE lMNpountanTte BCe npeaynpexaeHns no 6e3onacHoOCTU U BCEe UHCTPYKLUUN.
HecobnioaeHve npeaynpexxaeHnii u MIHCTPYKUMIA MOXET NPUBECTM K NMOPAXEHMWIO SM1EKTPUYECKMM
TOKOM, NoXapy WU/unm cepbe3HbiM TpaBMaMm.

CoxpaHuTte Bce npeaynpexaeHns u MHCTPYKUUN NS AanbHENLWEro CNosb30BaHUs.

MpeaynpexaeHusa no 6esonacHocTu dpesepa:

1. [epxuTe WHCTPYMEHT 3a MW30NMPOBaHHbIE YacTU pPYKOATKM, TakK Kak pesa MOXeT
CONPUKOCHYTBCHA C COBCTBEHHbIM Kabenem. Mopeska «XKMBOro» NpPoBOAHMKA MOXET NPUBECTU K
TOMY, YTO OTKPbITble MeTann4yeckne 4acTu WHCTPYMEHTa CTaHYT «3apshKEHHbIMWU» U MOTyT
nopasuTb Nonb3oBaTens.

2. Vcnonb3ynte 3axumbl UM ApYyron NpakTUYHbIM cnocob, 4Tobbl 3akpenuTb U nogaepxartb
o6pabaTbiBaeMbIn 00BHEKT Ha cTabunbHon nnatcgopme. [epxate paboTy pykon nunu npuwxkumaTb
K Teny aenaet e€ HecTabunbHON U MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS.

3. Hocute 3awuTy cnyxa Bo BpeMs ANUTENbHON paboThbl.

4. OcTopoxHO obpallantech ¢ hpesamu.

5. lMNepen 3anyckom TwartenbHO npoBepbTe pe3y Ha Hanuuve TpewuH UM NoBpPeXAeHUN.
HemenneHHO 3amMeHnTe CNOMaHHY Unn NOBPEXAEHHYI0 pesy.

6. N3berante pesku reosgen. epen Havanom paboTbl NpoBepbTE W yaanuTe BCe rBO3au C
obpabaTbiBaeMoro npegmerTa.

7. epxuTte NHCTPYMEHT Kperko.

8. [lepxunte pykn noganbslue OT ABMKYLLNXCSA YacTen.

9. Yb6egutecb, u4TO hpe3a He kacaeTca obOpabaTbiBaemMoro npeamMeTa OO BKNHOYEHUSN
BblKMO4aTens.

10. lMMpexge 4yem wcnonb3oBaTb MWMHCTPYMEHT Ha MpaBUIIbHOM Martepuane, gawte emy
nopaboTtaTb HekoTopoe Bpems. Habnwogante 3a Bubpauusmum unm konebaHuaMM, KOTopble
MOTYT YKa3blBaTb Ha HENPABUIbHO YCTAaHOBIIEHHYIO dopesy.

11. byabTe BHMMaTESNbHbI K HAaNpaBneHno BpalleHnsa ppesbl 1 HanpaBneHno Nogaydu.

12. He ocTtaBnante BKMAOYEHHbIM WHCTPYyMEHT ©6e3 npucmoTpa. Mcnonb3ynte WMHCTPYMEHT
TOMbKO AepXa ero B pyke.

13. Bcerga BbIKSl04anUTe MHCTPYMEHT U XAuTe, noka dpesa MonHOCTbI0 OCTaHOBUTCA, Npexae
YyeM CHMMaTb MHCTPYMEHT ¢ obpabaTbiBaeMoro npeamera.

14. He Tporante cppesy cpasy mnocrne MCrnonb3oBaHUs, OHa MOXET OblTb OYeHb ropsyven u
BbI3BaTb OXOr.

15. He cmasbiBaiTe OCHOBaHME WHCTPYMEHTa HEOCTOPOXHO pacTBopuTenem, OeH3UHOM,
mMacnoMm wunu nogobHbeiMn BewectBamu. OHWM  MOryT Bbi3BaTb TPELUMHbI B OCHOBaHUMU
WHCTPYMEHTA.

16. Wcnonbaynte pesbl C COOTBETCTBYHOLUMM AMAaMETPOM XBOCTOBWMKA, MOAXOAALMM ONS
CKOPOCTU MHCTPYMEHTA.
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17. HekoTopble MaTepuanbl copepXaT XMMUKaTbl, KOTopble MOryT OblTb TOKCUYHbIMW. ByabTe
OCTOPOXHbI, 4TOObl M3bexaTb BAbIXaHWS MbINM W KOHTakTa C Koxel. CrnegynTe OaHHbIM
Ge3onacHoOCTM NocTaBLLUMKa MaTepuaros.
18. Bceraga vcnonb3yiTe COOTBETCTBYIOLLYIO Macky NpPOTMB MNblnv/pecnupaTtop Ans matepuana u
NMPUMEHEHMs!, C KOTOPbIMU Bbl paboTaeTe.

O6wme pekomeHpaumm no 6e3onacHoCTM — paboyee mecTo.

a) Pabouee mecTto gomkHO noggepxuBatbes B 4nctote. Heobxoammo obecneunTb xopoluee
OCBeELLEHME.

- HepocrtatouHoe ocBeweHne unm OGecnopsgok Ha pabodem MecTe MOryT MpuMBECTU K
HecYacTHbIM Cry4YasMm.

b) He paboTtanTte ¢ yCTPOMCTBOM B B3pPbIBOOMACHOW Cpeae, B OKPYXXEHUN FOPHYNX XKNOKOCTEMN,
rasoB UMK NbInw.

- Mpn ncnonb3oBaHUN 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB BO3HMKAKT MCKPbI, KOTOpPblE MOryT MPUBECTU K
BOCM/aMEHEHMIO FOPHYNX BELLECTB.

c) He ponyckarite geten n NOCTOPOHHMX K MecTam, rge UCnosib3yrTCs 3NIEKTPONHCTPYMEHTDI.

- PaccenBaHve BHUMaHUA nonb3oBaTtensi BO BpeMsi paboTbl C YCTPOMCTBOM MOXET MPUBECTU K
noTepe KOHTPOrs Hag MHCTPYMEHTOM U BbI30OBET TPaBMbl Tena.

O6wme pekomeHpauMm No 6e30NacHOCTU — 3neKTpuyeckasa 6e30nacHOCTb.

a) Bunkn anekTpoOMHCTPYMEHTOB [JOMKHbI MOAXoOuTb K po3eTkam. Hwukorga He cnepyet
MoamduumnpoBaTtb BUIKY. He wucnonb3ynte yanuvHUTENW, €CNN 3NEKTPOUMHCTPYMEHT MMeeT
NpoBOA C 3a3eMIISHOLLMM NPOBOAHNKOM.

- OTcyTCcTBME MOAMGMKALMIA BUIOK M PO3ETOK CHMXKAET PUCK NOPAXKEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
b) Cnegyet wusberatb NPUKOCHOBEHUSI K 3a3eMSIEHHbIM MOBEPXHOCTSAM WM Tem, KOTopble
HaXOASATCA B 3aMblKaHUN C MAaCCOW, TakKMM Kak Tpybbl, pagmMaTtopbl, NAUTbI U XONOANNBHUKN.

- B cnyyae npuKoCHOBEHMSI K 3a3eMfeHHbIM WAW 3aMKHYTbIM 4YacTsM Bo3pacTaeT puCK
NopaKeHUs SNEKTPUYECKNM TOKOM.

c) He cnepyet noggepratb 351IEKTPOMHCTPYMEHT BO3LAENCTBUIO JOXAA UITN BAXHbIX YCITOBUMN.

- B cnyyae nonagaHua BoAbl B 3MEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTaeT pPUCK MNOopaKeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

d) He cneayer nepeHanpsaraTb COeAMHUTENbHblE MpoBoda. Hwukorga He wucnonb3ynte
COefVHUTENbHbBIA NPOBOA A4S NEPEHOCKM, TAHYHUS 3MEKTPOUHCTPYMEHTa WNU BblAeprMBaHns
BUNKN U3 PO3eTKU. [lepXuTte coegnHUTENbHbLIN NPOBOA Nodarnblle OT MCTOMHWKOB Tenna, Macern,
OCTPbIX KPaeB MW ABMXKYLLMXCHA YacTewn.

- [NoBpexaeHHble Unn 3anyTaHHble COeaMHUTENbHbIE NPOBOAA YBENUYMBAKOT PUCK NOPaKeHUs
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

e) Ecnu anekTpoMHCTPYMEHT MUCMOMb3yeTcs Ha ynuue, coeguHUTENbHble NpoBoAda cnepyet
npoaneBatb yoNMHUTENSMU, NpegHa3HavYeHHbIMKU s paboTbl HAa OTKPbLITOM BO34YXeE.

- Wcnonb3oBaHue yanuHuTEnsi, npegHasHayeHHoro Ansi paboTbl Ha OTKPbITOM BO34yXe,
CHWXXaeT PUCK NOPaXKEHUS ANTEKTPUYECKUM TOKOM.

f) Ecnn ucnonb3oBaHWEe 3MEKTPOMHCTPYMEHTA B BMaXHOW cpene HeusbexHo, B KayecTBe
3aWMThbl OT HANPSXKeHUS cnegyeT UCnonb30BaTb YCTPOMUCTBA 3aLUMTHOIO OTKNYeHUs (Y30Ww).

- MprmeneHne Y30 cHMKaeT pUCK NOPaXKEHUST ANEKTPUYECKMM TOKOM.

O6wme pekomeHpauMm No 6e30nNacHOCTU — NIMYHas 6e30MNacHOCTL.
a) Cnepnyet ObITb NpegycMoOTpUTENbHBbIM, HAabN4aTb 3@ TeM, YTO Bbl AenaeTe, U COXPaHATb
30paBbli CMbICIT MPUM  MCMNOMb30BaHMM 3MNEKTPOMHCTPYMeHTa. He cnegyeT wucnonb3oBaTb
9NEKTPOMHCTPYMEHT, KOr4a Bbl yCTanu WAM NO4 BO3AEWCTBMEM HAPKOTUKOB, arkorons wvmmu
nekapcTB.
- MrHoBeHne HeBHMMATENbHOCTU BO BpeMsi paboTbl C 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTM K
Cepbe3HbIM NTMYHBbIM TpaBMam.
b) Cnegyet ncnonb3oBatb cpeacTBa MHAnBMAYyanbHOM 3awnTel. Bceroa HagesanTe 3awuTHbIE
OYKM.
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- Wcnonb3oBaHve  nogoxogsdwmMx — CpeacTB MHOMBMAYyanbHOW  3awuThl, TakMx  Kak
NpoTMBO3ANUAEMMYECKAs Macka, HecKomnb3silwas obyBb, Kacka WM 3alUTHbIE HayLIHUKWY,
CHWXXaeT PUCK MOry4YeHns TpaBMm.

c) Cnepyet mnsberatb HenpegHamepeHHOro BkNoYeHus. leped NOAKNHOYEHUEM K UCTOYHMUKY
NUTaHUs W/UnNu nepen NOAKMNIOYEHNEM akKyMynsiTopa, a Takke npexae 4Yem nogHvuMaTb unu
nepemMeLLaTb MHCTPYMEHT, yOeauMTech, YTO BbIKMNOYaTENb 3ANEKTPOMHCTPYMEHTA HaxoguTcs B
BbIKIMOYEHHOM MOMOXEHUN.

- [lepemelleHne 9NEKTPOMHCTPYMEHTaA C ManbLeM Ha BblKAYaTeNne WM noakyeHe
SNEKTPOMHCTPYMEHTA K CEeTM C BKITHOYEHHbIM BbIKOYaTeNneM MOXeT CcTaTb MPUYUHON
Hec4acTHOro cny4as.

d) MNepepn 3anyckom SNeKTPOUHCTPYMEHTa crneayeT yaanuTb BCe KIHOYW.

- OcTtaBneHue Kknoya B BpaLlaloLWencs YacTu 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET MPUBECTU K JINYHBLIM
TpaBmam.

e) lNpu pabote ¢ ycTponcTBOM crieqyeT um3beratb HeecTeCTBEHHbIX no3uuun. lMonoxeHue
ornepaTtopa yCTponcTBa BO BpeMsi paboTbl AOMMKHO BbITb CTabunbHbIM M cbanaHCUpOBaHHbLIM.

- [paBunbHag no3a BO Bpems paboTbl obecneyMBaeT MNyudWMW  KOHTPONb  Hapg
SNEKTPOUHCTPYMEHTOM B HENPeABUAEHHbIX CUTyaLNAX.

f) CnepyeT ogeBaTbCca COOTBETCTBYHOLWMM 0bBpa3om. He cnegyeT HocuMTb CBOGOAHYI oaexay
unn ykpaweHuns. Cnegyet nogaepxuBaTtb CBOW BOSOCHI, OoOexay WM nepyatkym Boanuv oOT
ABWXYLLMXCS YacTen.

- CBobogHasa ogexpaa, yKpaweHUs Unu ANnHHbIE BOMOCHI MOTYT 3auenuTbCs 3a ABUXYLMecs
YacTw.

g) Ecnu yctponctea npegHasHadeHbl Ons NOOKNIOYEHUS BHELUHEro BbITSXHOrO YCTPOMCTBA U
NblfIecoCcoB, cneayeTt y6eamTbCH, YTO OHU NOAKIHOYEHbI U NPaBUNBHO UCNOMb3YHTCS.

- cnonb3oBaHue nbineynosutenen MoXxeT CHU3UTb ONACHOCTU, CBA3AHHbIE C 3anblfieHUEM.

h) Cnegyetr wvmeTb B BMAy, YTO YacToe MCMNONb30BaHUE 3INEKTPOMHCTPYMEHTa NpuBOaUT
onepatopa K PpyTMHE W 4Ype3MepHOW YBEepeHHOCTM B cebe. ITO MOXEeT MpuMBecTn K
WrHOPMPOBaHUWIO NpaBunn 6e30NacHOro NCNonb3o0BaHNSA YCTPONCTBA.

- MNpeHebpexeHne npasunamv 6e30MacHOCTU OMbITHbIMU MOMNb30BATENSAMU MOXET NPUBECTU K
cepbe3HbiM TpaBMaM.

Obwue pekomeHgauMm no 6Ge3onacHOCTM - MUCNONMb3OBaHME WU yxo4  3a
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM.

a) He neperpyxanTte ycTponctso. Mcnonb3aynte MHCTPYMEHTbLI, Noaxoaswme Ona KOHKPETHOro
NPUMEHEHWS.

- HCTpyMeHT, cnpoeKkTMpOBaHHbLIN AN KOHKPETHOrO NPUMEHEHWS, BbINOMHUT 3adady Nydlie u
BGesonacHee.

b) He ucnonb3ynte SNeKTPOMHCTPYMEHT, ecrnn ero nepekniovatens He BKMAYaeT uin He
BbIKIHOYaET ero.

- ONEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA HENb3A KOHTPONMPOBaTb C MOMOLLbIO BbIKMOYaTENS, ONaceH 1
noanexnT PEMOHTY.

c) [epen perynupoBKOW YCTPOWCTBA, 3aMeHOW paboyMx WHCTPYMEHTOB MWMAM nocrne
npekpaiwleHmss paboTbl C  SMEKTPOUHCTPYMEHTOM HeobXxoAMMO  BbITAlMTb BUMKY U3
9NEKTPMUYECKON PO3ETKM UMW BbIHYTb akKyMynaTop.

- OTta Mepa nNpedoCTOPOXHOCTM  MpedoTBpallaeT  HexenaTenbHoe  BKIoYeHue
9NEKTPOMHCTPYMEHTA.

d) Heucnonb3dyemblin 9NeKTPOMHCTPYMEHT crnedyeT XpaHUTb B HELOCTYMHOM ANns AeTen MecTe.
He ponyckanTte, 4tobbl nNuua, He 3Hawowme npasun obpalleHnss C YCTPOMCTBOM W
He3HaKoMble C HACTOSLLEN MHCTPYKLMEN, NONb30BaNUCh 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

- ONEKTPONHCTPYMEHT, UCNONb3YEMbIA HEOMbITHBIMM NOMb30BaTENAMMU, CO34aET ONAaCHOCTb Kak
ANnsa onepaTopa, Tak 1 ANs OKpY>KatoLuX.
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e) Ob6cnyxuBaHue 3NeKTPOUMHCTPYMEHTOB M akceccyapoB. [lepen KaxabiM MCNONb30BaHWEM
HeobxoOUMO nNpoBepuUTb, YTO ABWXKylWMecAa 4YacTu paboTawoT 6e3 3aefaHun ©n  He
3abnokmpoBaHbl. Takke criegyeT NpoBepUTb KOPMYC Ha Hanuune TpelumH, a Takke Bce apyrue
3NeMeHTbl, KOTOPble MOryT MNOBMUATL Ha NPaBUibHOE PYHKLMOHMPOBAHNE YCTPOUCTBA.
[MoBpexaeHHoe YCTPONCTBO HEOBXOAMMO OTPEMOHTMPOBATL Nepes UCNofNb30BaHMEM.

- MHorve HecyacTHble cny4an MPOUCXOOAT M3-3a HeHaanexaiwlero obcnyxmBaHuUs
9NEKTPOMHCTPYMEHTA.

f) icnonb3yemble MHCTPYMEHTbI A0MKHbI ObiTb BCEraa oCTpbiMy U YUCTBIMU.

- TwaTenbHO YXOXEHHble pexXylune WHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU PEXYLUMMW KPOMKaMu peako
3anunaT 1 NX nerdye KOHTPONMpoBaTb.

g) ONEeKTPOUHCTPYMEHT, akceccyapbl, Hacagku U T. A. cnegyeT UCMornb3oBaTb B COOTBETCTBUM C
AAHHOW MHCTPYKLMEN, yunTbiBasd paboymne yCcroBms 1 BbIMOSTHAEMYHO Onepauuio.

- Wcnonb3oBaHue 3nekTpoOMHCTPyMeHTa Ans paboT, He COOTBETCTBYHOLUMX €ro Ha3Ha4eHuio,
MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO OMACHbIX CUTyaLuun.

h) Bce pyyku n NoBEpXHOCTU, 38 KOTOPbIE AEPXKUTCA ANEKTPONUHCTPYMEHT, AOMKHbI ObiTb BCerga
CYXUMU, YACTbIMU N CBOBOAHBIMM OT Macria U CMasku.

- [psAsHble, cKonb3kue pydvykn MelwarT 6e3onacHOMy WCMNONb3OBAHUIO UM KOHTPOMK Hapg
9NEKTPOMHCTPYMEHTOM B HEOXUAAHHbIX CUTYaLUSIX.

MNMepen 3anyckom

MNepen nogkmoyeHMemM YCTPOWMCTBA K 3NEKTPUYECKOW CeTU HYXHO ybeauTbcs, 4YTO OHa
COOTBETCTBYET [AaHHbIM Ha Tabnuyke ycTpoucTBa, a dneKTpudeckas poseTka NoaxoauT K BUSIKE
YCTPOMCTBA KaK MO 3MEKTPUYECKUM XapaKTepucTukam, Tak U no BbIXOOAHOW MOLLHOCTWU. Hernb3s
ncrnoneb3oBaTb agantepbl ANA NOAKMTIOYEHNUS BUTKW.

SKCINNYATALUA

BHUMAHME:

Mepen perynvpoBKOM UMM MPOBEPKOW (YHKUUN WMHCTpyMeHTa ybeauTecb, YTO WMHCTPYMEHT
BbIKIMOYEH M OTCOEOUHEH OT CETWU.

PerynupoBka rny6uHbl pe3aHus

UTto6bl OTperynupoBaThb BblOBWMKEHME pe3la, ocnabbTe (UKCUPYIOLWMIA pblbar U CABUHbTE
OCHOBaHME WHCTPYMEHTa BBEPX WM BHWU3, MOBOpayvMBasi PeErynvMpoBOYHbIN BUHT. [locne
PEerynMpoBKN HaOEXHO 3aTsHUTE UKCUMPYIOWWIA pblyar, 4Tobbl 3adMKCMpOBaTb OCHOBaHMWE
WHCTPYMEHTA.

BHUMAHMUE.:
Ecnn MHCTpyMEHT He 3aduKCUpoBaH Aaxe Mpu 3aTsHYTOM (PUKCUPYIOLLEM pblyare, 3aTsHUTe
LLUECTUIPaHHYIO raiky, a 3aTeM 3aTsiHUTE (PUKCUPYHOLLMIA pblyar.

BuiknioyaTens

BHUMAHME:

MNepen nNOOKMOYEHNEM WHCTPYMEHTA K WCTOYHUKY NUTaHWs ybeauTecb, YTO WMHCTPYMEHT
BbIKNtoYeH. [1na 3anycka MHCTpyMeHTa HaxxMuTe CTOpPOHY Bbikrtodatens «BKI». [Ina octaHoBKK
WHCTPYMEHTAa HaXXMuTe CTOPOHY Bblkntovatensa «BbIKI».

AneKTpoHHaA PyHKUUA

WMHCTPYMEHT, OCHAaLLEHHbIN 3MNEKTPOHHOW (pyHKUMEN, MpOCT B 3KcnnyaTauum OGnarogaps
cnenyowmm oCobeHHOCTAM.
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PerynupoBka ckopocTu

CKOpOCTb MHCTPYMEHTA MOXHO PerynmpoBaTtb, NOBOpAYMBasi PyyKy perynmpoBKM CKOPOCTU OT 1
£o 6. bonee BbicoKasi CKOPOCTb AOCTUraeTCAa Npu NOBOPOTE Py4dkM B CTOPOHYy 6. Bonee Hu3kasa
CKOPOCTb AOCTUraeTcsi Npu NOBOPOTE PYYKM B CTOPOHY 1. OTO NO3BOMSAET BbiOpaTh naeanbHyto
CKOpOCTb Ans  onTtumanbHon o00paboTkM MaTepuana, T.e. CKOPOCTb MOXHO TOYHO
OoTperynupoBaTtb B COOTBETCTBUMN C TUMOM MaTepuana n guaMmeTpom dpesbl.

BHUMAHME:

Ecnn MHCTpYMEHT MCnonb3yeTcsi HENPEPbLIBHO HA HU3KUX CKOPOCTAX B TeYeHUe LNUTENbHOro
BpemMeHwn, aAsuratenb byaeT neperpyxeH, YTo NPMBEAET K Ero BbIXOAY U3 CTPOS.

Pydka perynmpoBKu CKOPOCTU MOXeET ObiTb MOBEpPHYyTa TONbKO BBepX A0 6 u BHM3 o 1. He
npeBblllanTe 3TW npedenbl, Tak Kak (yHKUMS peryrnmpoBKM CKOPOCTM MOXET CcTaTb
HeabPEeKTUBHON.

CBOPKA

BHUMAHME:

Mepen BbINONHeHWEM ntobbix paboT ybeanTecb, YTO MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH U OTCOEOQUHEH OT
ceTw.

YcTaHoBKa unu cHatue cppesbl (puc. 1 u 2)

BHUMAHMUE:

He 3aTtarneBanTe raviky uaHrn 6e3 yctaHOBNEHHOW (ppesbl, TaK Kak LlaHra MOXeT CNoMaTbCA.
Mcnonb3ynte TOMbKO KIOYM, BXOASLWME B KOMMSEKT MOCTaBKM WHCTpymeHTa. [lonHocTblo
BCTaBbTe (ppe3y B LAHIy M HAAEXKHO 3aTAHUTE ramky LaHrM OBYMS KMYaMu UM HaxaB Ha
dukcaTop Bana n Ucnonb3ysa npunaraemMbin Kntod. Ytobbl CHATbL ppesy, BbINOMHUTE npoueaypy
yCTaHOBKM B 0OOpaTHOM nopsake.

OcHoBaHue
BHUMAHMUE:
YcTaHoBUTE OCHOBaHME MHCTPYMEHTA Ha 3aroTOBKY Tak, YTOObl opesa He kacanacb matepuana.

3aTemM BKIIOYMTE WHCTPYMEHT W JOXAWUTeCb, Moka dpesa HabepeT MOMHYK CKOPOCTb.
MNepemelante WHCTPYMEHT Brepes MO MNOBEPXHOCTM MaTepuana, yaepXuBas OCHOBaHWe
WHCTPYMEHTa POBHO M NNaBHO, 40 3aBepLUeHns pesa.

[Mpn peske KPOMOK MOBEPXHOCTb MaTepuana [JOoSbkHa HaxoauTbCA creBa OT pesbl no
HanpasneHuto nogayu. (puc. 3)

BHUMAHME:

Cnuwkom ObICTpOe NepemelleHne MHCTPYMEHTa Bnepen MOXET MNPUBECTU K YXYALIEHUIO
KayecTBa pesa unv noBpexaeHuio dpesbl unu gsuratens. CrvwkoM MmeaneHHoe nepemeLleHme
WHCTPYMEHTa BNEpPE MOXET NPUBECTM K OXOram 1 NoBpexaeHuto pesa. NpaBunbHas CKOpoCTb
nogaynm 3aBUCUT OT pa3mepa dpesbl, TMNa matepvana u rmyouHbl pesa. [lepen peskon
MaTtepuana pekomeHayeTcsa caenaTtb NpobHbIn pe3 Ha obpeske. ATO MNO3BOMNUT TOYHO YBUAETD,
Kak OyaeT BbIrnageTb pes, U NpoBepuTb pasmMepsbl.

Mpn uncnonb3oBaHWM  Hanpaenswwen aAna  obpeskn, nNpAMOM  HanpasnAwLWENn  Unu
HanpaBnswLwen Ana obpes3kn ybeguTecb, YTO OHa pacnonoXeHa crnpaBa MO HamnpaBfiEHUIO
nogadn. 1o NOMOXET er NNOTHO nNpuneratb K 6G0KOBOM NOBEPXHOCTU 3aroToBku. (Puc. 4)
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BHUMAHME:

[MepedpesepoBaHMe MOXET MPUBECTU K Neperpyske ABuraTens Unu 3aTpygHUTb ynpasrieHue
NHCTpyMeHToM. MakcumansHas rnybvHa dpesepoBaHns He JOIMKHA NpeBbiwaTtb 3 MM 32 OAMH
npoxoa npu pes3epoBaHUN KaHaBoK dpesont anametTpom 3 mm. [NMpu rnybokom dpesepoBaHum
BbIMOMHUTE ABa Uy TPy NPoxXoda C NOCTENEHHO yBennymBaroLwemnca rnyomnHonm.

BHUMAHME:

[Mpn ncnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTA B KayecTBe hpesepa Kpenko AepxuTe ero obenmmn pykamu.
Ana wucnonb3oBaHUA WHCTPYMEHTa B KayecTBe pe3epa YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha
OCHOBaHWe, HaxaB Ha Hero Jo ynopa. (Puc. b)

PerynupoBka rnyouHbl ppesepoBaHus

[MonoXxuTe MHCTPYMEHT Ha POBHYK MOBEPXHOCTb. OcnabbTe (PUKCUMPYOLWMIA pbldar U onyctuTe
KOpNyC WHCTPyMEHTa OO COMPUKOCHOBEHUS (ope3bl C MMOCKOM MNOBEPXHOCTbID. 3aTtaHuTe
duKenpyoLwmi polyar, 4Tobbl 3auKCMpoBaTb KOPMYC MHCTPYMeEHTa. [loBepHUTE OUKCUPYIOLLYIO
ravky CTOMOPHOrO CTEPXKHSA MPOTUB YacoBowW CTpenku. OnycTute CTOMOPHbIN CTepXeHb [0
COMNPUKOCHOBEHUSA C pPeryrnupoBOYHbIM BUHTOM. YCTaHOBWUTE uHAMKATOP rNy6uHbl Ha «O».
MybuHa dpesepoBaHua oTobpaxkaeTca Ha Lukane uHaukaTopa rnyouHbl. HaxmuTe KHOMKy
ObIcTpon nogayn, 4Tobbl NOAHATL CTOMOPHBLIA CTEPXKEHb Ha HYXHYHO rMybuHy pesepoBaHus.
ToyHasa perynupoBka rnybuHbl OCyLLECTBNAETCA NOBOPOTOM PEryriMpoBOYHON pyykn (1 Mm Ha
06opoT). MoBOPOT CTONOPHOM rankyM YNOPHOW NSIaHKKU MO YaCOBOW CTpesike HadeXHo ukcupyet
YNOpHYK0 NnaHKy. PaHee yCTaHOBMEHHy rNyOuHY pe3aHusi MOXHO YCTaHOBUTb, ocnabus
UKCUPYIOLLMIA pblbar U OnMycTUB KOPMYC MHCTPYMEHTa 40 CONPUKOCHOBEHWUS YMOPHOW MMaHKU C
perynMpoBOYHbIM BUHTOM yrnopa.

BHUMAHME:

Cnuwkom ObICTpOoe nepemelleHne WHCTPYyMEHTa Bnepen MOXET MNPUBECTU K YXYALIEHUIO
KayecTBa pesa unv noBpexaeHuio dpesbl unu gsuratens. CrnvwkoM megneHHoe nepemeLleHme
WHCTPYMEHTa BNepe MOXET NPUBECTM K OXoram M NoBpexaeHuto pesa. NpaBunbHas CKOpoCTb
nogayn 3aBUCUT OT pasmepa dpesbl, TMNa Matepuana u rmybuHel pesaHus. MNepea peskon Ha
peanbHOM MaTepuarne pekoMmeHayeTcs caenatb NPobHbIN pe3 Ha obpeske. 3TO NO3BOUT TOYHO
OLeHUTb BUA pe3a 1 NpoBepUTb pasmepsbl.

Mpn ncnonb3oBaHMM MNPSMOKM HanpasnsoLwen ybeautecb, YTO OHA YCTaHOBMEHa C MpaBow
CTOPOHbl MO HaMpaBfeHWto nogadn. ITO MNOMOXET €W MNNOTHO npunerate K ©okoBoON
MOBEPXHOCTM 3aroTOBKM.

Ucnonb3oBaHMe NpAMON HanpaBnsoLwen

Mpamasa HanpaBngawLwas UCnonb3yeTca AN NPAMbIX Pe30B NpU CHATUM pacok Unm npopeske
kaHaBok. (Puc. 6) YTobbl ycTaHOBUTL MpPAMYK HanpaBnsawLlyl, BCTaBbTe HanpaBndawoLwme
CTEPXXHU B OTBEPCTUS B OCHOBaHUU NNyHXepa.

OTperynupynte pacctosHue mexay gpesepomM M npAMon Hanpasnswowen. Nocne yctaHOBKU
HY>XHOTO PacCTOsIHUSA 3aTSHUTE BWHTbI C HakaTaHHOW rOMOBKOW, YTODObI 3aKkpenuTb NPAMYHo
Hanpaenswowyo. Bo Bpems peskn nepemewante UHCTPYMEHT, MpUWXMMas nNpsaMyto
HanpaBnSAOLLYI0 BMOTHYO K BOKOBOM CTOPOHE 3aroTOBKW.

Ecnu pacctosiHue (A) mexay 60KOBOWM CTOPOHOW 3aroTOBKM M MPOMNUIIOM CAMLLIKOM ©0nbLUIoe nnm
BokoBasi CTOpOHa 3aroTOBKW HEPOBHasA, NPSIMYIO HANPaBSOLLY0 UCNOMNb30BaTh Hemb3d. B aTom
Cryqyae HagexHO 3akpenute npsMyl OOCKy Ha 3aroToBKe M WUCMNOMb3ynTe ee B KayecTBe
HanpaBnswLen BAOMNb OCHOBaHMA dpesepa. [lepemelLanTe MHCTPYMEHT B HanpasrieHUw,
yKa3aHHOM CTpPenKOMN.
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Ucnonb3oBaHue WwabnoHa — YcTtaHOBKa HanpaBnsowen wabnoHa (NpUHaaneXxHocTb) —
(Puc. 7)

LWabnoH (He BxoAUT B KOMMMEKT) Ans dpes3epa — 3TO WMHCTPYMEHT, UCNOMb3yeMbli B
NNOTHULKOM Aene u gepeBoobpaboTke AN BbINOMHEHUS TOYHbIX Pe30B U PUrypHbIX uryp B
ApeBecHbIX Matepuanax. Ytobbl yCcTaHOBUTL HanpaBnsooLlyto wabnoHa, ocrnabbTe BMHTbLI Ha
OCHOBaHWWN MHCTPYMEHTA, BCTaBbTE HaMNpPasnaoLylo WabnoHa v 3aTaHUTe BUHTLIL. [pukpenute
WwabnoH K 3aroToBke. YCTAHOBUTE MHCTPYMEHT Ha WabnoH 1 nepemMelanTte ero, Hanpasnsas
HanpasnsAoLLYyo WabnoHa BOoMnb BOKOBOW CTOPOHLI LWabroHa.

LWabnoH mcnonb3dyeTca Ans: co3gaHnsa noBTopsromnxcs ¢opm u ysopos. LLabnoH nossonser
BbINONHATL OAMHAaKOBblE pe3bl UMK y30pbl HA HECKOMNbKUX AeTanax matepuana. OH nossonseT
Nerko KONMpoBaTb CrOXHbIEe hOPMbI, TaKMe Kak OKPYXXHOCTW, AYrn, AeKOpaTUBHbIE Y30pbl UMK
NpodUn KPOMOK.

TouHoe dpesepoBaHue: LLlabnoH nossonseT HanpaensaTb pe3ep No 3agaHHOW TpaekTopuw,
obecneumBasi TOYHYIO N akKypaTHYO pe3ky. OTO 0COOEHHO BaXXHO Npu hpesepoBaHnn getanen,
KOTOpble OOSMKHbI uaeanbHO NoAXoAUTb APYr K APYry, TakMx Kak coeanHeHus mebenn, KpoMKU
CTOMELHNL, U AeKopaTUBHbIE CTONSAPHbIE N3aenus.

LlabnoH obecneunBaet: besonacHocTb paboTtbl. KMcnonb3oBaHwe wabnoHa noBbIWaeT
GesonacHocTb paboTbl, MNOCKOMbKY OnMepaTop MOXET COCPedoTOMUTbCA Ha BeAeHMM
MHCTPYMEHTa BOOMb WabnoHa, a He Ha py4yHOM MoadepXaHuy NpAMoNIMHenHoro pesa. LLabnoH
TaKke nomoraeT ctabununanpoBaTb pesep, CHMKAA pUCK OLUMOOK 1 NOBpEeXAEeHNss MaTepuana.
CkopocTb 1 3achdeKkTMBHOCTL. [N KPynHbIX MNPOEKTOB, rae TpebyeTcs BbINOMHUTL MHOXECTBO
OLMHAaKOBbIX pe30B, WabfoH 3Ha4YNTENBHO ycKopsieT paboTy. OT1o obecneumBaeT ahPEKTUBHYIO
n GbICTpyto 06paboTKy MaTepuana, YTO BbIFOAHO Kak B MacCOBOM MpPOM3BOACTBE, Tak U ANs
CNOXHbIX MPOEKTOB No AepeBoobpaboTke.

3aroToBka bygeT Bbipe3aHa HEMHOMO APYroro pasmepa, Yem LWabnoH. YunTbiBanTe paccTosiHme
(X) mexay peson M BHeELLHEeN CTOPOHOW Hanpasnswlwen wabnoHa. PacctosHue (X) MOXHO
paccuuTaTtb Nno crnegyrowlen opmyne:

PacctosHue (X) = (BHewHun gnameTp HanpasnswLen wabnoHa - JuameTp dpesbl) / 2

KpenneHune Hacagku ansa noineyaanexus (Puc. 8)

Hacagka gonsa noineyganeHvs AofmkHa ObiTb MpUKpensieHa K OCHOBaHMIO ¢hpesepa C MOMOLLbHO
GapallKoBbiX BMHTOB, crneasd 3a Tem, 4YTobbl BbICTyn Hacagku BXOAWM B Na3 Ha OCHOBAHWW.
LLnaHr neinecoca MOXHO NPUKPENUTL K Npunaraemon neinesawmnTHon Kpbliwke. (Puc. 9)

OBCINYXXUBAHUE

BHUMAHWE: Mepen obcnyxusaHmem ybeamtech, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH YU OTCOEOUHEH OT
cetu. Hukorga He wcnonb3ynte OeH3uH, 6eH30m, pacTBOpuTENnb, CAMPT WM NOoJo6GHbIe
BeLecTBa. ATO MOXeT NPUBECTU K USMEHEHUIO LuBeTa, AedopMaLMm Uy NOSABAEHUIO TPELLMH.

3ameHa yronbHbIX LWEeTOK

PerynapHo npoBepsiiTe N 3aMeHAnTe YrofbHble LWeTKU. 3aMeHsanTe NX, Korga OHU U3HOLLEHb! 40
npegensHon otMeTkn. CoaepXnte yronbHble WeTkn B ynctote. O6e yronbHble WEeTKn cnegyet
3aMeHATb OAHOBPEMEHHO. Mcrnonb3ynTe TONbKO OANHAKOBbIE YrofbHble weTku. (Puc. 10)
CHUMUTE KpPbILKK LWEeTKoaepKaTenen ¢ NOMOLLbI0 OTBEPTKU. VI3BNEKUTE N3HOLLEHHbIE YrOfibHbIE
LLIeTKW, BCTaBbTE HOBbIE U 3aKpenuTe KpbiLWKK WweTkoaepxaTtenen. (Puc. 11)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA
Hanpsi»keHne: 230 B

YactoTta: 50 'y,

MowHocTtb: 710 BT

CkopocTb: 16000-35000 06/MuH
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‘ € IOBe nocnegHue undpbl roga HaHeceHna o6o3Ha4veHusa CE - 23

OEKINAPALUNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KetnuH, yn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcko
AeKnapupyeT € NOMHOW OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO:

®Ppe3sep BepxHuH 710 BT ¢ perynupoBkon o6opoTtoB, Tun: G80737, Mogenb: 60061-2

cooTBeTCTBYeT TpeboBaHusiM EBponeinckoro napnameHTa u CoserTa:

- 2014/30/EC ot 26 cheBpanga 2014 roga o rapMoHM3aLMN 3aKOHOAATENbCTB roCy4apCTB-4NEHOB,
KacarLMXcs 3NeKTPOMarHMTHOM COBMECTMMOCTM,

- 2006/42/EC Esponenckoro napnameHta u Coeta oT 17 maa 2006 roga O MalumHax,
namensaoLLen gupektney 95/16/EC,

- 2011/65/EC ot 8 utoHsa 2011 roga 0 orpaHN4eHUn NPUMEHEHUS HEKOTOPbIX ONACHbIX BELECTB B
9NEKTPUYECKNX N ANEKTPOHHBIX YCTPOUCTBAX,

- 2015/863 ot 31 mapta 2015 roga, namensitowen npunoxerHune |l Kk aupektuse EBponenickoro
napnameHTta n Coseta 2011/65/EC B OTHOLLEHMM CNXCKA BELLECTB, NoAeXallnxX OrpaHuyYeHuio.

nnn Hopmbl EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

COOTBETCTBYeT cepTudukatam tnna EC

- Homep AE 50616278 0001 ot 12.01.2024

- Homep AM 50612888 0001 ot 11.01.2024

BblgaHHbIM TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 HiopHb6epr
CtpaHa: N'epmaHus,

NaeHTndunkaunoHHbIn HoMep yBeaomreHHon opraHnsauum: 0197

n 230400784HZH-001 ot 08.06.2023, BblgaHHbin INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, 3aMOHTOH, AB, T5V 1R9 3AMOHTOH,
CtpaHa: KaHaga,

NAaeHTudunKaunoHHbIn Homep yBeaoMIeHHON opraHn3aumm: 2903

HacToswaga [Jeknapauus cootBetctBua EC Tepsaet cuny, ecnu npogykTt 6bin naMeHeH unm
MoaudmumpoBaH 6e3 cornacus Nnpon3BoaMTENS.

3a noaroToBKy M XpaHeHNe TEXHNUYECKOM JOKYMEHTaLMM OTBEYaET:
Jlapuca Kosanuuk, KetnuH, yn. Cnacckas 3, 97-500 Pagomcko.

A

KeTnuH, 17.06.2024 Jlapuca Kosanuuk

MecTo 1 gata Bblgauu dPamnnuns, UM 1 AOMMKHOCTb YNONTHOMOYEHHOrO
niua



G80737

60061-2

Horna frézka 710W s regulaciou otacok S K
Preklad povodnej prirucky

2307504z | 710W
16000-35000/min

Horna frézka 710W s regulaciou otacok

POZOR!
Pred pouzitim sa oboznamte s obsahom tejto priru¢ky a uchovajte ju na d’alSie pouzitie

zariadenia.

Vyrobené pre:
GEKO Spoloénost’ s ruéenim obmedzenym Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



{SEKO

-

<G
/11111

/

168



{SEKO

()
— N
(113

169




{SEKO

Ugel
Nastroj je ur€eny na frézovanie a profilovanie dreva, plastov a podobnych materialov.

Napajanie

Nastroj je potrebné pripojit iba k zdroju napdjania s rovnakym napatim, ako je uvedené na
typovom S§titku, a mdéze byt ovladany iba pri jednofazovom napajani striedavym pradom. Je
dvojito izolovany podla eurdpskych noriem a preto moze byt tiez pouzivany v zasuvkach bez
uzemnovacieho vodic¢a.

VsSeobecné bezpe€nostné varovania tykajuce sa elektrickych nastrojov:

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania a vSetky pokyny. NedodrZiavanie
varovani a pokynov méze viest k urazu elektrickym prudom, poziaru a/alebo vaznym zraneniam.
Uchovavajte vSetky varovania a pokyny na buduce pouzitie.

Bezpec€nostné varovania pre frézovacku:

1. Drzte nastroj za izolované povrchy, pretoze fréza méze zasiahnut vlastny kabel. Prestrihnutie
,2ivého" kabla moze spdsobit, ze odkryté kovové Casti nastroja sa ,nabiju“ a mozu zasiahnut
pouZivatela.

2. Pouzite svorky alebo iny prakticky spésob, aby ste zabezpecili a podopreli obrabany predmet
na stabilnej platforme. Drzanie prace rukou alebo proti telu ju robi nestabilnou a méze viest k
strate kontroly.

3. Noste ochranu sluchu poc¢as dlhodobej prace.

4. S frézami zaobchadzajte opatrne.

5. Pred spustenim dékladne skontrolujte frézu na praskliny alebo poskodenia. lhned vymiente
prasknutu alebo poSkodenu frézu.

6. Vyhybajte sa rezaniu klincami. Pred zacatim prace skontrolujte a odstrante vSetky klince z
opracovavaného predmetu.

7. Pevne drzte nastro;.

8. Drzte ruky dalej od pohyblivych Casti.

9. Uistite sa, Ze fréza sa nedotyka opracovavaného predmetu pred zapnutim prepinaca.

10. Pred pouzitim nastroja na spravnom materidli ho nechajte chvilu bezat. Sledujte vibracie
alebo zakolisavanie, ktoré mézu naznacovat' na nespravne namontovanu frézu.

11. Davajte pozor na smer ota€ania frézy a smer posuvu.

12. Nenechavajte zapnuty nastroj bez dozoru. Pouzivajte nastroj iba pri jeho drzani v ruke.

13. Vzdy vypnite a Cakajte, kym sa fréza uplne zastavi, predtym ako odstranite nastroj z
opracovavaného predmetu.

14. Nedotykajte sa frézy bezprostredne po pouziti; mdze byt velmi horuca a méze spbsobit
popalenie.

15. Nemazte zakladiu nastroja neopatrne rozpustadlom, benzinom, olejom alebo podobnymi
latkami. M6Zu spobsobit’ praskliny v zakladni nastroja.

16. PouZivajte frézy s prisluSnym priemerom stopky, ktory zodpoveda rychlosti nastroja.

17. Niektoré materidly obsahuju chemikalie, ktoré mdzu byt toxické. Budte opatrni, aby ste
predisli vdychnutiu prachu a kontaktu s pokozkou. Postupujte podfa bezpelnostnych udajov
dodavatela materialov.

18. Vzdy pouzivajte vhodnu masku proti prachu/respirator pre material a aplikaciu, s ktorymi
pracujete.
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Vseobecné bezpeénostné pokyny — pracovné miesto.

a) Pracovné miesto by malo byt udrziavané v Cistote. Je potrebné dbat na to, aby bolo dobre
osvetlené.

- Nedostatocné osvetlenie alebo neporiadok na pracovisku mézu byt pri€inou urazov.

b) Nepracujte s pristrojom v prostredi ohrozenom vybuchom, v blizkosti horfavych kvapalin,
plynov alebo prachov.

- Pri pouzivani elektrického naradia sa vytvara iskra, ktora méze spdsobit vzplanutie horfavych
latok.

c) Nedovolte detom a nepovolanym osobam pristup do miest, kde sa pouzivaju elektrické
naradia.

- Rozptylenie pozornosti pouzivatela poCas prace s pristrojom modze viest k strate kontroly nad
nim a spésobit’ zranenie tela.

VSeobecné bezpecnostné pokyny — elektricka bezpecnost'.

a) Zastrcky elektrickych nastrojov musia pasovat do zasuviek. Nikdy by sa nemali nijako
upravovat. Pri elektrickych nastrojoch s kablom so zemniacou pripojkou by sa nemali pouzivat
Ziadne predlzovacky.

- Absencia uprav na zastrckach a zasuvkach znizuje riziko urazu elektrickym pruadom.

b) Je potrebné sa vyhnut dotyku s uzemnenymi alebo skratovanymi predmetmi, ako su rury,
radiatory, sporaky a chladnicky.

- V pripade dotyku s uzemnenymi alebo skratovanymi Castami sa zvySuje riziko urazu
elektrickym prudom.

c) Pristroje by sa nemali vystavovat dazd'u alebo vihkym podmienkam.

- V pripade, Zze sa voda dostane do elektrického naradia, zvySuje sa riziko urazu elektrickym
prudom.

d) Kably pripojenia by sa nemali pretiahovat. Nikdy sa nesmie pouZzivat kabel pripojenia na
prenasanie, tahanie elektrického naradia ani na vytiahnutie zastréky zo zasuvky. Kabel
pripojenia by sa mal udrzovat dalej od zdrojov tepla, olejov, ostrych okrajov alebo pohyblivych
Casti.

- PoSkodené alebo zamotané pripojovacie kable zvySuju riziko urazu elektrickym prudom.

e) Ak sa elektrické naradie pouziva vonku, pripojovacie kable by sa mali predlzovat pomocou
predlzovacov urCenych na vonkajsie pouzitie.

- Pouzivanie predlZzovata urCeného na vonkajSie pouZitie zniZuje riziko urazu elektrickym
pradom.

f) Ak je pouzivanie elektrickych nastrojov vo vlhkom prostredi nevyhnutné, ako ochranu pred
napatim treba pouzit’ diferencné istice (RCD).

- PouZitie RCD znizuje riziko urazu elektrickym prudom.
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Vseobecné bezpeénostné pokyny — osobna bezpeénost'.

a) Je treba byt predvidajuci, sledovat, €o sa robi a zachovat rozum pri pouzivani elektrického
naradia. Nesmiete pouzivat elektrické naradie, ked ste unaveni alebo pod vplyvom drog,
alkoholu ¢i liekov.

- Chvila nepozornosti pri praci s elektrickym naradim moze spdsobit’ vazne osobné zranenia.

b) Je potrebné pouzivat ochranné vybavenie. Ochranné okuliare je potrebné stale nosit'.

- Pouzivanie vhodného ochranného vybavenia, ako su protipoZiarna maska, protiSmykové obuv,
prilba alebo chrani€e sluchu, znizuje riziko vzniku zraneni.

c) Je potrebné vyhnut sa nechcenému zapnutiu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo
pred pripojenim batérie a skér, ako zdvihnete alebo prenesiete naradie, sa uistite, Zze prepinac
elektrického naradia je v polohe vypnuté.

- PrenaSanie elektrického naradia s prstom na prepinaci alebo pripojenie elektrického naradia k
zdroju napdjania s prepinacom v zapnutej polohe moze spdsobit nehodu.

d) Pred spustenim elektrického naradia je potrebné odstranit’ vSetky kluce.

- Zanechanie kfuc€a v otaCajucej sa Casti elektrického naradia moze sposobit osobné zranenia.

e) Pri praci s naradim je potrebné vyhybat' sa neprirodzenym poziciam. Postoj operatora naradia
pocas prace by mal byt stabilny a vyvazeny.

- Spravna pozicia pri praci zaistuje lepSiu kontrolu nad elektrickym naradim v nepredvidanych
situaciach.

f) Je potrebné sa primerane obliekat. Nesmiete nosit volné obleCenie ani Sperky. Musite
udrziavat’ svoje vlasy, oblecenie a rukavice mimo pohyblivych Casti.

- VoIné oble€enie, Sperky alebo dihé vlasy mézu byt zachytené pohyblivymi ¢astami.

g) Ak su zariadenia prispbsobené na pripojenie externého odsavania prachu a zberac¢a prachu,
je potrebné sa uistit, Ze su pripojené a spravne pouzivané.

- PouZitie zberaCov prachu moze zredukovat rizika spojené s prasnostou.

h) Je potrebné mat’ na pamati, ze €asté pouzivanie elektrického naradia spésobuje, Ze operator
sa dostava do rutiny a ziska nadmernu sebadbveru. To méze viest k ignorovaniu zasad
bezpe&ného pouzivania zariadenia.

- Podcenovanie bezpecnostnych pravidiel zo strany skusenych pouzivatefov moze viest k
vaznym zraneniam.

Vseobecné bezpecnostné pokyny - pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie.

a) Nebrat' zariadenie do pretazenia. Pouzivat naradie vhodné na konkrétne pouzitie.

- Nastroj, ktory bol navrhnuty na konkrétne pouzitie, vykona ulohu lepSie a bezpecnejsie.

b) NepouZzivat elektrické naradie, ak jeho spinac ho nezapina alebo nevypina.

- Elektrické naradie, ktoré nie je mozné ovladat pomocou zapina€a/vypinaca, je nebezpecné a
musi byt opravené.

c) Pred upravou zariadenia, vymenou pracovného naradia alebo po ukonCeni prace s
elektrickym naradim je potrebné vytiahnut zastrCku zo zasuvky alebo vybrat' batériu.

- Tento bezpecnostny opatrenie zabrani nechcenému zapnutiu elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie je potrebné uchovavat na mieste nedostupnom pre deti.
Nedovolte, aby osoby, ktoré nepoznaju pravidla obsluhy zariadenia alebo nie su oboznamené s
touto priruckou, pouzivali elektrické naradie.

- Elektrické naradie pouzivané neexperienced pouzivatelmi predstavuje nebezpecenstvo pre
operatora a okolie.
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e) Udrzba elektrickych naradi a prislusenstva. Pred kazdym pouzitim je potrebné skontrolovat, i
pohyblivé Casti funguju bez zaseknutia alebo nie su zablokované. Treba tiez skontrolovat, ¢i na
kryte nie su trhliny, ako aj v8etky ostatné prvky, ktoré mdzu ovplyvnit spravne fungovanie
zariadenia.

Poskodené zariadenie treba opravit' pred pouZzitim.

- Mnohé nehody su spésobené nespravnou udrzbou elektrického naradia.

f) Pouzivané naradie by malo byt vzdy ostré a Cisté.

- Starostlivo udrziavané rezné nastroje s ostrymi rezacimi hranami sa zriedkavo zasekavaju a su
lahSie ovladatelné.

g) Elektronastroj, prisluSsenstvo, hroty atd. sa musia pouzivat v sulade s touto priruckou,
zohladriujuc podmienky prace a vykonavanu ¢innost.

- Pouzitie elektronastroja na prace, ktoré nie su v sulade s jeho urCenim, méze viest k
nebezpecnym situaciam.

h) VSetky madla a povrchy, za ktoré sa drzi elektronastroj, by mali byt vzdy suché, Cisté a bez
oleja a maziva.

- Znecistené, klzké madla znemozrfiuju bezpecnu obsluhu a kontrolu nad elektronastrojom v
necakanych situaciach.

Pred spustenim

Pred pripojenim zariadenia do elektrickej siete je potrebné sa uistit, ze je v sulade s udajmi
uvedenymi na typovom S8titku zariadenia a zasuvka elektrickej siete zodpoveda zastrCke
zariadenia z hladiska elektrického a vykonového. NepouZzivajte adaptéry na pripojenie zastrcky.

PREVADZKA

POZOR:

Pred nastavenim alebo kontrolou funkcii nastroja sa vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty a
odpojeny zo siete.

Nastavenie hibky frézy

Ak chcete nastavit prediZzenie frézy, uvolnite zaistovaciu paku a posufite zakladfiu nastroja
podla potreby nahor alebo nadol otacanim nastavovacej skrutky. Po nastaveni pevne utiahnite
zaistovaciu paku, aby ste zaistili zakladfiu nastroja.

POZOR:
Ak nastroj nie je zaisteny ani po utiahnuti zaistovacej paky, utiahnite Sesthrannu maticu a potom
utiahnite zaistovaciu paku.

Spinaé

POZOR:

Pred pripojenim nastroja k zdroju napajania sa vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty. Ak chcete
nastroj spustit, stlacte stranu spinaca ,ON". Ak chcete nastroj zastavit, stlacte stranu spinaca
,OFF*.

Elektronicka funkcia
Nastroj vybaveny elektronickou funkciou sa lahko ovlada vd'aka nasledujucim funkciam.
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Ovladanie rychlosti

Rychlost’ nastroja je mozné menit ota€anim ovladaca rychlosti od 1 do 6. VySSia rychlost sa
dosiahne oto€enim ovladaca smerom k 6. NizSia rychlost sa dosiahne oto¢enim smerom k 1. To
vam umoziuje vybrat' idealnu rychlost’ pre optimalne spracovanie materialu, t. j. rychlost sa da
spravne nastavit podla typu materialu a priemeru frézy.

VAROVANIE:

Ak sa nastroj pouziva nepretrzite pri nizkych rychlostiach dlhSi ¢as, motor sa pretazi, ¢o spésobi
poruchu nastroja.

Ovladac rychlosti je mozné otocCit' iba nahor na 6 a spat nadol na 1. Netlacte ho silou za tieto
limity, pretoZe funkcia ovladania rychlosti méze byt neucinna.

MONTAZ
VAROVANIE:
Pred akoukolvek pracou na nastroji sa vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny zo siete.

InStalacia alebo demontaz frézy (obr. 1 a 2)

POZOR:

Neutahujte maticu kliestiny bez vlozenej frézy, pretoze klieStina sa mdze zlomit.

Pouzivajte iba kli¢e dodané s nastrojom. Upine vioZte frézu do kliestiny a pevne utiahnite
maticu klieStiny pomocou dvoch kfu€ov alebo stlaCenim poistky hriadelfa a pouzitim dodaného
kfu€a. Ak chcete frézu vybrat, postupujte podla postupu instalacie v opacnhom poradi.

Zakladna
POZOR:
Umiestnite zakladfiu nastroja na obrobok tak, aby fréza nebola v kontakte s materialom.

Potom zapnite nastroj a pocCkajte, kym fréza nedosiahne pinu rychlost. Posuvajte nastroj
dopredu po povrchu materialu, pricom drzte zakladfiu nastroja rovnu a pohybujte sa plynulo,
kym nie je rez dokonceny.

Pri rezani hran by mal byt povrch materialu nalavo od frézy v smere posuvu. (Obr. 3)

POZOR:

PriliS rychly pohyb nastroja dopredu méze viest k nizkej kvalite rezu alebo poskodeniu frézy
alebo motora. Prili§ pomaly pohyb nastroja dopredu méoze spdsobit popaleniny a poskodenie
rezu. Spravna rychlost posuvu zavisi od velkosti frézy, typu materidlu a hibky rezu. Pred
rezanim skutoéného materidlu sa odporu€a vykonat skuSobny rez na kuse odpadového
materialu. To vam umozni presne vidiet, ako bude rez vyzerat, a skontrolovat rozmery.

Pri pouZziti orezavacieho voditka, rovného voditka alebo orezavacieho voditka sa uistite, Ze je
umiestnené vpravo v smere posuvu. To pomd&ze udrzat ho plocho pri boku obrobku. (Obr. 4)
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POZOR:

Nadmerné frézovanie mbze pretazit motor alebo spdsobit, Ze nastroj sa bude tazko ovladat.
Maximalna hibka frézovania by nemala presiahnut 3 mm na jednom reze pri frézovani drazok s
frézou s priemerom 3 mm. Pri hlbokom frézovani vytvorte dva alebo tri rezy s postupne hlbSimi
nastaveniami.

POZOR:
Pri pouziti nastroja ako frézy drzte nastroj pevne oboma rukami. Ak chcete nastroj pouzit ako
frézu, nainstalujte nastroj na zakladfu zapichovania tak, Ze ho uUplne zatlacite nadol. (Obr. 5)

Nastavenie hibky rezu

Nastroj polozte na rovny povrch. Uvolnite zaistovaciu paku a spustite telo nastroja, kym sa fréza
nedotkne rovného povrchu. Utiahnite zaistovaciu paku, aby ste zaistili telo nastroja. Otocte
zaistovaciu maticu dorazovej tyCe proti smeru hodinovych ruciCiek. Spustite dorazovu ty¢, kym
sa nedotkne nastavovacej skrutky. Nastavte indikator hibky na "0". Hibka rezu je indikovana na
stupnici indikatorom hibky. Stlaéte tladidlo rychleho posuvu, aby ste zdvihli dorazovu listu na
pozadovanu hibku rezu. Presné nastavenie hibky je mozné vykonat otaganim nastavovacieho
kolieska (1 mm na otacku). OtoCenim poistnej matice dorazovej listy v smere hodinovych
rugitiek bezpeéne zablokujete dorazovu listu. Predtym nastavend hibku rezu je teraz mozné
dosiahnut uvofnenim poistnej paky a naslednym spustenim tela nastroja, kym sa dorazova liSta
nedotkne nastavovacej skrutky dorazového bloku.

POZOR:

Prilis rychly pohyb nastroja dopredu méze viest k nizkej kvalite rezu alebo poSkodeniu frézy Ci
motora. Prili§ pomaly pohyb nastroja dopredu méze spbsobit popaleniny a poskodenie rezu.
Spravna rychlost posuvu zavisi od velkosti frézy, typu materialu a hibky rezu. Pred rezanim
skutoCného materialu sa odporu¢a vykonat skusSobny rez na kuse odpadového materialu. To
vam umozni presne vidiet, ako bude rez vyzerat, a skontrolovat rozmery.

Pri pouziti rovného vedenia sa uistite, Ze je namontované na spravnej strane v smere posuvu.
To pom&ze udrzat ho plocho k boku obrobku.

Pouzivanie rovného vedenia
Rovné vedenie sa pouZziva na rovné rezy pri zrazani hran alebo drazkovani. (Obr. 6) Na montaz
rovneého vedenia vlozte vodiace tyCe do otvorov v zakladni zapichovaca.

Nastavte vzdialenost medzi frézou a rovnym vedenim. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti
utiahnite skrutky s vrabkovanou hlavou, aby ste zaistili rovnu vodiacu listu na mieste. Pocas
rezania pohybujte nastrojom s rovnou vodiacou liStou v jednej rovine s bokom obrobku.

Ak je vzdialenost’ (A) medzi bokom obrobku a rezom prili§ velka alebo ak bok obrobku nie je
rovny, rovnu vodiacu listu nemozno pouzit. V takom pripade bezpecne upnite rovnu dosku k
obrobku a pouzite ju ako vodiacu lidtu pozdiz zakladne frézy. Pohybujte nastrojom v smere

Sipky.
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Pouzivanie Sablony - InStalacia vodiacej lisSty Sablény (prislusenstvo) - (Obr. 7)

Sabléna (nie je sudastou balenia) pre frézku je nastroj pouzivany v tesarstve a spracovani dreva
na vytvaranie presnych rezov a tvarov v drevenych materidloch. Ak chcete nainstalovat vodiacu
listu Sablény, uvolnite skrutky na zakladni nastroja, vloZte vodiacu liStu Sablony a potom skrutky
utiahnite. Pripevnite Sablénu k obrobku. Umiestnite nastroj na Sablonu a pohybujte nim, pricom
vedte vodiacu listu $ablény pozdiz boku $ablony.

Sabléna sa pouziva na: vytvaranie opakovatelnych tvarov a vzorov. Sabléna umozZfiuje vytvarat
identické rezy alebo vzory na viacerych kusoch materialu. UmoZznuje lahko duplikovat zlozité
tvary, ako su kruhy, obluky, ozdobné vzory alebo profily hran.

Presné frézovanie: Sabléna umoziuje viest frézku pozdiz urditej drahy, &im sa zabezpe&i
presné a spravne rezanie. Toto je obzvlast dolezité pri frézovani komponentov, ktoré musia do
seba dokonale zapadat, ako su napriklad spoje nabytku, hrany pracovnej dosky alebo ozdobné
spojovacie prvky.

Sabléna zaistuje: Bezpeénost prace - Pouzivanie $ablény moéze zvysit bezpeénost prace,
pretoZe obsluha sa méze sustredit na vedenie nastroja pozdiz $ablény namiesto manualneho
udrZiavania rovného rezu. Sabléna tiez pomaha stabilizovat frézu, éim sa zniZuje riziko chyb a
poskodenia materialu.

Rychlost” a efektivita: Pri velkych projektoch, kde je potrebné urobit vela rovnakych rezov,
Sablona vyrazne urychluje pracu. To umoznuje efektivne a rychle spracovanie materialu, €o je
vyhodné ako pri hromadnej vyrobe, tak aj pri zlozZitych projektoch spracovania dreva.

Obrobok bude narezany na mierne inu velkost ako 8abléna. Zohladnite vzdialenost (X) medzi
frézou a vonkajSou stranou vodiacej listy Sablony. Vzdialenost' (X) je mozné vypocitat pomocou
nasledujucej rovnice:

Vzdialenost' (X) = (Vonkajsi priemer vodiacej listy Sablony - Priemer frézy) / 2

Pripevnenie odsavacej trysky (obr. 8)

Odsavacia tryska by mala byt pripevnena k zakladni frézy pomocou skrutiek s palcovou hlavou,
pricom sa uistite, Ze vystupok trysky zapada do drazky v zakladni. Hadicu vysavaca je mozné
pripevnit k prilozenému krytu proti prachu. (obr. 9)

UDRZBA

POZOR: Pred servisom sa vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny od siete.

Nikdy nepouzivajte benzin, benzén, riedidlo, alkohol ani podobné latky. MézZe to spdsobit zmenu
farby, deformaciu alebo praskliny.

Vymena uhlikovych kefiek

Pravidelne kontrolujte a vymienfajte uhlikové kefy. Vymerite ich, ked su opotrebované po limitnu
znacku opotrebovania. Uhlikové kefy udrziavajte Cisté. Obe uhlikové kefy by sa mali vymienat
sucasne. Pouzivajte iba identické uhlikové kefy. (Obr. 10)

Na odstranenie krytov drziakov kefiek pouzite skrutkoval. Vyberte opotrebované uhlikové kefy,
vloZte nové a zaistite kryty drziakov kefiek. (Obr. 11)

TECHNICKE UDAJE

Napatie: 230 V

Frekvencia: 50 Hz

Vykon: 710 W

Otacky: 16 000 — 35 000 ot./min.
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VYHLASENIE O SHODE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
vyhlasuje s plnou zodpovednostou, Ze:

Horna frézka 710W s regulaciou otacok, Typ: G80737, Model: 60061-2

spliuje poziadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU zo dha 26. februara 2014 tykajuce sa harmonizacie legislativ &lenskych $tatov
tykajucich sa elektromagnetickej kompatibility,

- 2006/42/ES Eurdpskeho parlamentu a Rady zo dha 17. maja 2006 tykajuce sa strojov, meni
smernicu 95/16/ES,

- 2011/65/EU zo dfia 8. juna 2011 tykajlice sa obmedzenia pouZivania niektorych nebezpeénych
latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach,

- 2015/863, zo dna 31. marca 2015 meni prilohu Il smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
2011/65/EU pokial ide o zoznam latok, ktorych pouZivanie je obmedzené.

a normy EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

je v sulade s certifikatmi typu CE

- €. AE 50616278 0001 z 12.01.2024

- ¢. AM 50612888 0001 z 11.01.2024

vydanymi TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nemecko
Krajina: Nemecko,

Cislo identifikagnej jednotky notifikovanej: 0197

a 230400784HZH-001 z 08.06.2023 vydaného INTERTEK TESTING SERVICES NA INC. Intertek
Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Krajina:
Kanada,

Cislo identifikagnej jednotky notifikovanej: 2903

Tato Deklaracia zhody CE straca platnost, ak sa produkt zmeni alebo
modifikuje bez suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miesto a datum vystavenia Priezvisko, meno a pozicia opravnenej osoby
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Ppe3ep BepxHin 710 BT 3 peryntoBaHHAM 06epTiB

Mepeknag opuriHanbHOI IHCTPYKLIT

230V~50Hz

16000-35000/min

dpe3ep BepxHin 710 BT 3 perynioBaHHAM 06epTiB

YBArA!
O3HanomTech 3 iHhopMaui€ero B Li IHCTPYKLii nepen BUKOPUCTaHHAM i 36epiranTe ii ansa

NoAanbLIOro BUKOPUCTAHHS NPUCTPOIO.

BunyuweHo ans:
GEKO ToBapuctBo 3 06MexeHo BignoBiganbHicTio Sp.k.
KiTnin, Byn. CnacepuHcbKa 3,
97-500 Pagpomcbko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Mpu3HavyeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadeHun ans dpesepyBaHHSA Ta NpodintoBaHHA OEpPEeBUMHM, Nnactmac Ta
nodibHmMx maTepianis.

XunBneHHs

IHCTPYMEHT cnifg nigknoYaTh TiNbKW 00 DXepena XUBMEHHS 3 TIEK XX HaNpyro, Wo BKa3aHO Ha
Tabnuyui 3 xapaktepuctmkamu, i Moxe 6yTM BUKOPUCTAHUN TiflbkWU NpU OAHOMA3HOMY XUBIEHHI
3MiHHUM CcTpyMoM. BiH Mae nofsivHy i3onsuito BigNOBIAHO A0 €BPONENCHKUX HOPM, TOMY MOXe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCH Yy po3eTKax 6e3 3a3eMIeHHs.

3aranbHi nonepeaXeHHs Woao 6e3nekn enekKTPoOiHCTPYMEHTIB:

YBAIA TlpountanTte BCi nonepemxeHHs woao 6Ge3nekn Ta BCi IHCTPyKUil. HepoTpumaHHA
nonepemKeHb i IHCTPYKLIN MOXe MPU3BECTU OO0 YPaKEHHA CTPYMOM, noxexi Ta/abo ceprnosHmnx
TpaBm.

36epiranite BCi nonepempkeHHs Ta iIHCTPYKUiT ANA NoAanbLOoro BUKOPUCTAHHS.

MonepeaxeHHA wWono 6e3nekun cppesepa:

1. TpymanTe IHCTPYMEHT 3a i30S5IbOBaHi NOBEPXHi PYYKW, OCKINbKM (hpe3a MOXe TOPKHYTUCH
BnacHoro nposogka. lNepepizaHHa "XnBoro" npoBogka MoXe NMpu3BecTn A0 TOro, WO BiAKPUTI
MeTanesi YaCTUHU IHCTPYMEHTa CTaHyTb "3apamKeHnMmn" Ta MOXYTb ypasnT KopucTysada.

2. BukopucTtoBynTe 3atuckadi abo iHWWMM NpakTUYHWIA cnocib, Wwob 3akpinuTu Ta niaTpuMmyBaTtu
06pobntoBaHnin NpeameT Ha cTabinbHiIn nnatgopmi. TpumaHHs poboTn pykoro abo Tinom pobutb
1T HeCTabINbLHOM | MOXE NPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOSHO.

3. Hocitb 3axucT ansa Byx nig yac Tpusanoi poboTw.

4. ObepexHOo noBoAbTECH 3 (hpesamu.

5. lMNepen 3anyckoMm peTenbHO MepeBipTe pe3y Ha HasBHICTb TPIiWWMH abo MNOLUKOAXKEHb.
HeranHo 3aMmiHiTb TpicHYTY abo nowkoaxeHy peay.

6. YHukante pisaHHsa uBsixamu. Nepen nodatkom poboTu nepesipTe Ta BuAaniTb BCi UBSAXW 3
obpobnoBanbHOro npegmeTa.

7. TpumanTe iIHCTPYMEHT MiLHO.

8. TpumanTe pyku nogani Big pyxoMux 4acTuH.

9. MNepekoHanTecs, Lo dpe3a He TOPKAETLCA 0OpPOGIOBanNbLHOrO NpeameTa nepen yBiMKHEHHAM
BMMMKaYa.

10. lMepen BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTa Ha npaBuiibHOMY MaTepiani, JanTe noMy npauBaTtu
Aeskun 4yac. Cnoctepirante 3a Bibpauicto abo XuTaHHAM, $Ki MOXYTb BKasyBaTuM Ha
HernpaBunbHO BCTaHOBMNEHY dpesy.

11. byabTe yBaxHi 4O HaANpsAMKY o6epTaHHA (ppe3un Ta HanpsMKy nNofgaBaHHS.

12. He 3anuwanTe yBIMKHEHWA iHCTPYMeHT 6e3 Harnsay. BuKopucToBymTE iHCTPYMEHT TiflbKu
nig Yyac TpUMaHHSA 1oro B pyLi.

13. 3aBxan BuMMUKaNTE | 4YekanTe, NOKM ppesa MOBHICTIO 3YNUHUTBLCA, MepLl HiXK 3HIMaTu
IHCTpYMeHT 3 06pobntoBanbLHOro npeameTa.

14. He TtopkanmTecb cpe3n 6Ge3nocepeaHbO MiCNs BUKOPUCTAHHS, BOHa Moxe OyTu ayxe
raps4oto i BUKNuKaTu onik.

15. He 3mawynte 6a3y iHCTpyMEHTA HEYBaXXHO PO3YMHHUKaMu, OeH3nMHOM, onieto abo
noAibHUMK pedoBUHaMU. BOHU MOXYTb CNPUYMHUTL TPILLUMHK B Basi iIHCTpyMeHTa.

16. BukopuctoBynTe dopesun 3 BigNOBIAHUM diaMeTpoM XBOCTOBMKA, LO NiAXOANTb 0 LWBUOKOCTI
IHCTpyMeHTa.

17. Jeski matepianu MIiCTATb XiMmikaTh, SKi MOXYTb OyTu TOoKcMyHUMKU. ByabTte obepexHi, wob
3anobirth BOWXaHHIO MUy Ta KOHTaKTy 3i wWkipot. [oTpumynteca [JaHux ©Gesneku
nocravanbHuKa maTepianis.

18. 3aBxau BMKOPUCTOBYWTE BIAMOBIAHY MPOTMNUIIOBY Macky/pecnipatop And maTtepiany Ta
3aCTOCYBaHHS, 3 AKMMU BU NpaLioeTe.
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3aranbHi BKa3iBKK 3 6e3nekn — pobouye micue.

a) Poboue micue mae 6yt y unctoTi. Cnig notypbyeBatucs, wob BoHo 6yno gobpe ocsiTneHe.

- HepoctaTHe ocBiTneHHa abo 6e3naag Ha poboyomy Micui MOXYTb OyTU NpUYNHAMKM HELLACHUX
BUNaAKiB.

b) He npautonte 3 nNpucTpoeM Yy cepedoBuLli, Ae ICHYe puanK BUOYXY, B OTOYEHHI
Nerko3anMucTux pigunH, rasis abo nuny.

- Mig 4Yac BMKOPUCTAHHS ENeKTPOIHCTPYMEHTA BUHUKAKOTb ICKPU, SAKI MOXYTb CHPUYUHUTK
3aropsHHS fnerko3anMncTnx maTepianis.

c) He ponyckanTe aiten i CTOPOHHiX OCib y Micus, e BUKOPUCTOBYHOTLCS €NEKTPOIHCTPYMEHTN.

- BigBonikaHHs yBarn kopucTtyBada nig 4ac poboTu 3 NMpUCTPOEM MOXe MPU3BECTU OO0 BTpaTh
KOHTPOMIO HaA iIHCTPYMEHTOM Ta CNPUYUHUTU TPaBMU.

3aranbHi pekoMmeHaauii woao 6esnekn — enekTpuyHa 6esneka.

a) Bunku enekTpoiHCTPYMEHTIB NOBUHHI NigXo4uMTU 00 po3eToK. Hikonu He cnig moandikysaTtu
BUNKy. He cnig BMKOpPUCTOBYBAaTW >XOAHI MOAOBXYBaui ONS €NeKTPOIHCTPYMEHTIB, AKi MalTb
NpoBig i3 3a3eMIT0BaribHO XUITOH.

- BigcyTHicTb Mogudikauin y Bunkax Ta po3eTKax 3HUXKYE PU3UK YPaKEHHS enekTpu4HUM
CTPYMOM.

b) Cnig yHukaTtn OOTUKAHHS OO MOBEPXOHb, 3a3emrieHMx abo 3aMKHEHMX 3 Macok, TakuxX SK
TpyOu, pagiatopu, NAMTU Ta XONOOUIbHUKW.

- Y pasi 0OTUKYy OO0 4acCTuH, 3a3eMreHux abo 3aMKHEeHWX 3 Macol, 3pOCTaE PU3NK YpaXKeHHS
eneKTpUYHUM CTPYMOM.

c) He cnig nipoaBat enekTpoiHCTPYMEHT AoLly abo BONormx ymos.

- Y pasi NpOHUKHEHHA BOOW B EMEKTPOIHCTPYMEHT 3pOCTAE PU3UK YPaKEHHSA ernekTpU4HUM
CTPYMOM.

d) He cnig nepeBaHTaxyBaTu nigkntodyBanbHi ApoTu. Hikonuv He cnig BUKOpUCTOBYBaTU
nigkniodyBanbHUM ApIT ANA NepeHECEeHHs, TATHEHHS eNeKTPOoIHCTPYMeHTa abo BUMMaHHS BUIKU
3 po3eTku. Cnig TpumaTu NigknNoYyBanbHUM OPIT nogani Big axepen Tenna, onini, rocTpux Kpais
abo pyXoMMX YaCTUH.

- [MowkopxeHi abo 3annytaHi nigknoyyBanbHi  OPOTU  30iNbLIYOTb  PUSKK  YPaXKEHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e) Y pasi, SKWOo eneKkTPOoIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETBCA Ha BYNWLi, MiOKMOYYBanbHi ApOoTU Cnij
NOAOBXYyBaTU NOAOBXyBayaMu, NpU3Ha4YeHUMU Ansi poBOTU Ha BYNUL,.

- BukopucTtaHHs nogoexyBaya, Npu3HayeHoro Ang poboTu Ha BynuUi, 3HUXKYE PU3KK YpaXKeHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f) Y pasi, 9KWO BUKOPUCTaAHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTa Yy BOJSIOTOMY CepefoBULL € HEMUHYYUM, Y
AKOCTI 3aXMCTy Bi €rleKTPUYHOro Hanpyru crig BUKOPUCTOBYBaTUM AUdEpeHLUinHi BUMUKaui
(RCD).

- BukopuctaHHa RCD 3HUXYE pU3UK YpaXKeHHS eNekKTPUYHUM CTPYMOM.
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3aranbHi pekoMeHaauii woao 6esnekn — ocodbucra 6esneka.

a) Cnig 6y nepepbaunueum, cnocrtepiratm 3a Tum, WO pobuw, i 36epiratu po3ym nig 4vac
KOPUCTYBaHHSA €NieKTPOIHCTPYMEHTOM. He cnig BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHT, KON Tn
BTOMIIEHMI abo nig BNAMBOM HAPKOTUKIB, ankorosiko Ym niki..

- MuTb HeBBaru nig 4ac poboTn 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTU A0 CEPUO3HUX TPaBM
ocobu.

b) Cnig BukopucToByBaTh 3aC06M 3aXMUCTy. 3aBXaAM HOCITb 3aXMUCHI OKYNApW.

- BukopuctaHHsa BignoBigHOrO 3axucTy, TaKOro SIK MunesaxmcHa Macka, aHTUKOB3Ke B3YTTH,
wonom abo 3acobun 3axncTy Cnyxy, 3HUXKYE PU3MK TPABM.

¢) Cnig yHMKaTu HEHaBMUCHOro 3anycky. [lepen NigKMYeHHsSM 0 JKepena XUBNEeHHS Ta/abo
nepes NiAKMIOYEHHSM akyMynaTopa, a Takox nepll HiX nigHimMatyu abo nepeHoCUTN iIHCTPYMEHT,
HeobXigHO BNEBHUTUCS, LLO BUMMUKAY ENEKTPOIHCTPYMEHTA 3HAaXOAUTLCS B NO3MLIT BAMKHEHO.

- [lepeHoOCUTN enekTPOIHCTPYMEHT 3 NanbuemM Ha BMMUKadi abo nigkniovaTn enekTpoiHCTPYMEHT
[0 Mepexi 3 YBIMKHEHUM BUMMKAYEM MOXe ByTn MPUYMHOK HELLLACHOro BUMNAaAKYy.

d) MNepepn 3anyckom enekTpoiHCTPYMEHTa BCi KIoYdi MalTb ByTU BUAaneHi.

- 3anuweHHa kntova B 06epTOBIM YaCTWHI €NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe MpU3BECTU OO0 TpaBMm
ocobw.

e) Mig yac poboTn 3 IHCTPYMEHTOM Chif YHUKATU HeHaTypanbHuX no3. MNonoxeHHs onepatopa
nig yac poboTn mae 6yTn ctabinbHUM Ta 36anaHcoBaHUM.

- MpaBunbHa nosuuisa nig Yac pobotn 3abesnedye Kpalnim KOHTPOSb HaZ eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
y HenepeabayeHnx cutyauiax.

f) Cnig opsratucs BignosigHo. He cnig HocuTu BiNbHMIA oasr abo npukpacu. [epxiTb CBOE
BONOCCH, O4Ar i pyKaBMYKK nogani Big pyXOMUX YacTUH.

- BinbHun oasr, npukpacu abo goBre BoNOCCS MOXYTb 3alUMOPryBaTUCS B PyXOMUX YacTUHAX.

g) AKWOo NpuCTpoil roToBi ANs NiAKNIOYEHHSA 30BHILLIHBOrO BUTSKHOMO NMPUCTPOKD Ta MMnococa,
cnifi BNIEBHUTUCH, LLIO BOHM MIOKITOYMEHI Ta BUKOPUCTOBYIOTLCS NPaBUSbHO.

- BukopucTaHHA nniiocociB MoXe 3MEHLLUTU PU3MKK, MOB'sA3aHi 3 MUIIOM.

h) Cnig nam'aTati, WO 4acTe BUKOPUCTaAHHSA €NeKTPOIHCTPYyMEeHTa Npu3BoAuMTb OO0 TOro, LWo
ornepaTtop noTpannsie B PyTUHY i CTae HAATO BMEBHEHUM Yy CBOIX cunax. Lle moxe cnpuynHuTu
irHopyBaHHS npaBwn 6e3neYHOro KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM.

- HepoouiHka npaBun 6e3nekn AOCBiAYEHMMWN KOPUCTYBa4YaMn MOXe MPU3BECTU OO0 CEPUO3HUX
TpaBM.

3aranbHi pekomMeHpauii 3 6e3nekn - BAKOPUCTaAHHA Ta A0rNAA4 3a eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.
a) He nepeaHTaxynte npucTpin. BukopuctoBymTe iHCTPYMEHTW, BIOAMNOBIAHI OO KOHKPETHOro
3aCTOCYyBaHHS.

- IHCTpyMeHT, Wwo ByB CNPOEKTOBaHUN ANSA KOHKPETHOro BUKOPUCTaHHS, BUKOHAE 3aadvy Kpalle i
GesneyHiwe.

b) He BukopucToBynTE €neKTPOIHCTPYMEHT, AKLLO NOro nepemMukady He BMukae abo He BUMUKaeE
noro.

- EnekTpoiHCTpYMEHT, AKMM HEe MOXHa KOHTPOMBaTU 3a LONOMOrol BMWMKaya/BMMUKava, €
Hebe3ne4yHnm i Mae 6yt BiGPEMOHTOBAHMMN.

c) lMepen perynioBaHHAM MPUCTPOID, 3MiHOK POBOYMX IHCTPYMEHTIB abo nicns MpUNUHEHHS
pob60TM €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM HEOOXIQHO BUTATHYTM BUIKY 3 PO3ETKM ab0o BUAHATM aKyMynsiTop.
- Llen 3axig 3anobirae HEeHaBMUCHOMY BMUKaHHIO €MNEKTPOIHCTPYMEHTA.

d) HeBnkopuctoByBaHWI €NEKTPOIHCTPYMEHT chifg 36epiratn B MicLi, HEAOCTYNHOMY Ans 4iTen.
He possonsnTte ocobam, Siki He 3HalOTb NPaBU KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM abo He O3HaNOMIEHI
3 UMMM IHCTPYKLISMW, KOPUCTYBATUCS €STEKTPOIHCTPYMEHTOM.

- EnNeKTpoiHCTpYMEHT, WO BMKOPUCTOBYETLCA HEOOCBIQYEHVMWU KOpPUCTyBayamu, CTBOPHOE
Hebe3neky Ans onepaTopa Ta OTOYEHHS.

183



{SEKO

e) Ob6cnyroByBaHHSA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB Ta akcecyapiB. lNepel KOXHUM BUKOPUCTAHHSM Chifg
NnepeBipuUTN, YN PyXoMi YacTuMHU npautoTb 6e3 3acTpsiraHb abo He 3abnokoBaHi. Takox cnig
NnepeBipuUTN, YM Ha KOPMYCi HEMae TPILLUMH, a TakoX BCi iHLWI enieMeHTH, siKi MOXYTb BMAVHYTU Ha
npaBuIibHy poboTy NPUCTPOIO.

MowkompkeHe obnagHaHHA HeOBXigHO BiAPEMOHTYBATK Nepes BUKOPUCTaAHHSM.

- baraTto HelacHUX BUNaaKiB cTanocy Yepes HeHanexHe 0bCryroByBaHHs €NeKTPOIHCTPYMEHTA.
f) BukopnCTOBYBaHI iIHCTPYMEHTW 3aBXAM MOBUHHI BYTU rOCTPUMM Ta YUCTUMM.

- YBaXXHO OOMMAHYTI PiXKydi IHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMU PKYYUMU KpasiMu PigKo 3aCTpATb i nertwi
B YNpasIiiHHI.

g) EnekTpoiHCTpymMeHTH, akcecyapu, HacaZkM TOLWLO Crlig BMKOPUCTOBYBaTW BIiAMOBIOHO A0 Uiel
IHCTPYKLi, BpaxoByto4n yMOBWU pobOTU Ta BUKOHYBaHY Aito.

- BukopuctaHHA enekTpoiHCTpyMeHTa Ang pobiT He 3a Npu3HaYeHHAM MOoXe NpU3BecTU [0
Hebe3neyHnx cuTtyauin.

h) Bci py4kn Ta NOBepXHi, 3a ski TPUMaTUCS €NEKTPOIHCTPYMEHTA, 3aBXAW NOBUHHI ByTn cyxnmu,
ynctTumm Ta 6e3 onii Ta MacTuna.

- bpygHi, cnusbki pydkn ycknagHowTb 6esnedyHe 0OCNyroByBaHHs Ta KOHTPOMb Hapg
eneKTPOIHCTPYMEHTOM Yy HenepeabavyBaHUX cUTyauisix.

MNMepen 3anyckom

Mepen nNigKMOYEHHSM MPUCTPOKD OO enlekKTpoMepexi HeobXigHO nepekoHaTUcs, WO BOHA
BigNOBigae faHMM, HaBeAeHUM Ha Tabnuydi i3 3a3HaA4YEHHSIM XapakTepPUCTMKN NPUCTPOID, Ta WO
eriekTpMyHa po3eTka nigxoanTb OO BUIKU MPUCTPOIO K 3@ eNIEKTPUYHUMM, TaK i 3@ CTPYMOBMMU
Xapaktepuctukamu. He gonyckaeTbCs BUKOPUCTOBYBATU aganTepun Ana NigKMTHOYEHHS BUITKK.

EKCIMITYATALIA

OBEPEXHO:

MNepen HanawTyBaHHAM abo NepeBIPKOD (PYHKLIM IHCTPYMEHTY 3aBXOW NepeKkoHamTecs, Lo BiH
BUMKHEHWUI Ta BiOKITIOYEHNI Big MepeXxi.

HanawTtyBaHHA rMMObuHM pi3us

o6 HanawTyBaTK MOAOBXEHHA pisus, nocnabTte dikcyoumn Baxinb Ta NepemicTiTb OCHOBY
iHCTpyMeHTy Bropy abo BHM3 3a noTpebu, noBepTawum perynoBanbHUn rBUHT. [licns
HanawTyBaHHS LLINbHO 3aTAMHITb GDIKCYOUYMI Baxirb, WO6 3aKpinuTM OCHOBY IHCTPYMEHTY.

OBEPEXHO:
AKWO IHCTPYMEHT He 3aKkpinfeHo HaBiTb i3 3aTArHyTMM iKCylouMM Bakenem, 3aTsrHiTb
LeCTUrpaHHy ravky, a noTiM 3aTAarHiTb PIKCYo4Mi BaxXinb.

Bumukauy

OBEPEXHO:

MNepen NigKNIOYEHHAM (HCTPYMEHTa OO0 [Keperia XUBMEHHS 3aBXOW NepekoHamTecs, Lo BiH
BUMKHEHUN. UWo6 3anyctntn iHCTpyMEHT, HaTuUCHiITb Ha Oik nepemukada «YBIMK.». LLo6
3YMUHUTK IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha Bik nepemunkada «BUMK.».

EnekTtpoHHa yHKUiA

IHCTPYMEHT, OCHaLLeHMI eNEKTPOHHOK (PYHKLIE, NPOCTUI B eKcnryaTauii 3aBAsiku HaCcTynHUM
JYHKLISIM.
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PerynioBaHHA WBUAKOCTI

LLIBMAKICTb IHCTPYMEHTY MOXHa 3MiHIOBaTK, NOBEPTAKOYM PYYKY perynioBaHHSA LWBWAOKOCTI Big 1
0o 6. Buwa WwBMAKICTb JOCAraeTbCA, KON pPyyKy NoBepTarTb Y HanpsiMKy 6. Hkva wBuakicte
[OCAraeTbCH, Konu ii noBepTaTb y Hanpsamky 1. Lle nossonse Bubpatu igeanbHy LUBUAOKICTb
Ana ontumanbHOl 06pobku MaTtepiany, TOOTO LWBWAOKICTE MOXHA NPaBUIIbHO HanawTyBaTu
BiAMNOBIAHO 0 TUNY MaTepiany Ta giameTpa pisus.

MNONEPEOXEHHA:

AKWo HCTpYyMeHT 6e3nepepBHO BUKOPUCTOBYETBCA HA HU3bKMX LUBUOKOCTSX MNPOTArOM
TpUBanoro yacy, ABuUryH byae nepeBaHTaXXeHUN, WO Npu3Beae 4O NOro BMXoAy 3 nagy.

Py4dKky peryrnioBaHHs LWBUAKOCTI MOXHa nosepTaTn nuwe o 6 i Hasag oo 1. He nepesuwyiTe Ui
MeXi, OCKINbKM (PYHKLIA perynioBaHHS LWBUAKOCTI MOXe CTaTh HeeEeKTUBHOIO.

3BUPAHHA

MOMNEPEOXEHHA:

3aBXauM nepekoHamTecs, WO iHCTPYMEHT BMMKHEHO Ta BIAKMIOYEHO Bif Mepexi, nepLu Hix
BMKOHYyBaTW Byab-ski poboTH 3 IHCTPYMEHTOM.

BcraHoBneHHA abo 3HATTA pi3us (puc. 1 Ta 2)

OBEPEXHO:

He 3aTtsarynTte ranky uaHrn 6e3 BCTaBNeHOro pisusd, OCKIfbKU LlaHra Moxe 3rnamaTucs.
BukopuctoByinTe nuiie KIodi, WO noctayvyarTbCs 3 iHCTpyMeHTOM. [1OBHICTIO BCTaBTe piseub Y
LaHry Ta HagiHO 3aTArHiTb ranky LiaHri 3a JONOMOroK ABOX ravkoBUX Kito4viB abo HaTUCKaHHAM
Ha dikcatop Bana Ta 3a AOMNOMOrok HagaHoro knwoda. LWo6 3HATM piseub, BUKOHaWTe
npouenypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY NOPSAAKY .

OcHoBa
YBATA:
PoaMicTiTb OCHOBY iHCTPYMEHTA Ha 3aroToBLi Tak, Wob pi3eLb He TOpKaBCA maTepiany.

[MoTiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT i 3auekanTe, NOKU piseLb AOCArHe NOBHOI WBMAKOCTI. [NepemiwynTe
IHCTPYMEHT Bnepep no noBepxHi maTepiany, TpUMar4m OCHOBY iHCTPYMEHTY PIBHOK Ta MiaBHO
pyXxar4dncb, AOKM pidaHHA He Byae 3aBepLUeHO.

MMig yac pi3aHHs KpaiB NOBEPXHA MaTepiany NoBUHHaA ByTu NiBOpyY Big pisus y HaNnpsAMKy nogadi.
(Pwvc. 3)

YBATA:

3aHaaTo WwBuake nepemMilleHHs HCTPYMEHTY Brepes MOoXe Npu3BecTM OO0 MOraHoi SKOCTI
pisaHHs abo MOLWIKOMXEHHS pisud 4M ABUryHa. 3aHaaTo MOBiNbHE MepeMilleHHSA IHCTPYMEHTY
Brepea MOXe MpuU3BEeCTU A0 OMiKiB Ta MOLWKOMKEHHS pidaHHsA. [NpaBunbHa WBMAKICTb nogadi
3anexuTb Big po3Mipy pisus, TUnNy martepiany Ta rmubuHun pisaHHs. MNepen pisaHHAM akTUYHOro
mMaTepiany pekoMeHOYeTbCA 3po0OMTU NpobHWMIA po3pi3 Ha wmaTKy obpi3kiB martepiany. Lle
[03BONUTL BaM TOYHO NobBaunTu, Sk BurnggaTume pospis, Ta nepesipnt po3Mipu.

[Mig Yac BMKOPUCTaHHS HanNpAMHOI Ans 06pi3kn, NPSAMOI HAaNPAMHOI abo HanNPAMHOI AN 06pi3kM
nepekoHamTecs, L0 BOHA po3TalloBaHa NpaBopyy Y HanpsMKy nogaudi. Lie gonomoxe i piBHO
npungaratu o 60KoBOi NOBEpXHi 3aroToBku. (Puc. 4)
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YBATA:

HagmipHe dpesepyBaHHA MOXe nepeBaHTaXuTtu OBUryH abo npu3BecT [0 TPYAHOLWLB 3
KepyBaHHAM iHCTpymMeHTOM. MakcumanbHa rnmbuHa pesepyBaHHS He NMOBUHHA NepeBULLYBaTH
3 MM 3a oauH po3pi3 nig 4Yac dopesepyBaHHA KaHaBOK (ppes3ow diameTpom 3 MmMm. [lig vac
rmmbokoro (ppesepyBaHHA CTBOpiTb ABa abo Tpwu po3piam 3 MNOCTYNOBO rNAMOLWMMK
HanawTyBaHHAMM.

YBArA:

ig 4ac BMKOPWUCTaHHS IHCTPYMEHTY SK dpesepa MiUHO Tpumante noro oboma pykamu. LLo6
BMKOPMCTOBYBATWN IHCTPYMEHT SK (ppe3ep, BCTAHOBITb IHCTPYMEHT Ha OCHOBY ANS 3aHYPEHHS,
MOBHICTIO HATUCHYBLUKN Ha Hboro. (Puc. 5)

PerynioBaHHA rMMOUHM pi3aHHsA

[MoMicTiTb IHCTPYMEHT Ha piBHY noBepxHt. lMocnabTe ikcyrounn Baxinb i onycTiTb Kopryc
IHCTpyMeHTa, OOKM (hpe3a He TOPKHETbCH PIBHOI NOBEPXHI. 3aTArHiTb QUIKCYHOUNI Baxinb, LLO6
3adpikcyBaT Kopnyc iHCTpymeHTa. [loBepHiTb CTOMOPHY ranky YMOPHOro LUTOKa MNpoTU
rOONHHMKOBOI CTPINkW. OnycTiTb YMNOPHWA LUTOK, OOKM BiH HE TOPKHETbCS peryntoBanbHOro
rBuHTa. BcTaHoBiTh iHAMKaTOp rmMubuHm Ha "0". MmbuHa pi3aHHA BKa3yeTbCA Ha LIKani
iHOMKaTOPOM MUBUHN. HaTUCHITL KHONKY WBMAKOI nodadi, wob nigHATM YNopHY nnaHkKy A0
NOTPIGHOI rMMBUHN pi3aHHsA. TodHe perynioBaHHA rMMOMHM MOXHaA BMKOHATW, MOBepTalyun
perynioBanbHy pyyky (1 MM Ha 00epT). [MoBepHyBLWM CTOMNOPHY raviky YMNOPHOI NiiaHKM 3a
rOOVHHMKOBOIO CTPIfKOK, BW HadiMHO 3acdpikcyeTe YMNOpHY nnaHky. Tenep MOXHa [OCArTU
nonepeaHbLO BCTAHOBIEHO! MNBUHM pidaHHA, nocrnabusLlum Baxinb dikcauii, a noTiM onycTUBLUN
KOpMyC iHCTPYMEeHTa, AOKWN yNOopHa MnaHKa He TOPKHETLCH FBUHTa peryntoBaHHs YNOPHOro 6rioky.

YBAlA:

3aHaaTo WwBuaKe MepemilleHHs IHCTPYMEHTY Breped MOXe NpU3BEecTM OO0 MOraHoi SIKOCTI
pidaHHs ab0 MOLIKOMXKEHHS pi3ud 4M ABUryHa. 3aHaaTo MOBiNbHE MEPeMileHHS IHCTPYMEHTY
Brepes MOXe MpuU3BEecCTM O OnNiKiB Ta MOLWKOMKEHHS pidy. [lpaBunbHa LWBMAKICTL nogadi
3anexuTb Big po3Mipy pi3ud, Tuny matepiany Ta rnubuHu pisaHHA. [lepen pisaHHAM Ha
dakTMyHOMYy MaTepiani pekoMeHOyeTbCs 3pobuTn NpobHU po3pi3 Ha LwwmaTtky obpiskie. Lle
A03BONUTb BaM TOYHO NobayunTun, Sk BUrnsgaTtmme pospis, i nepesiput po3mipu.

Mig Yac BUKOPUCTaHHSA NPsIMOI HANPAMHOI NepekoHanTeCs, WO BOHa BCTAHOBIIEHA 3 NpPaBoro
6oky B HanpsMKy nogadi. Lie gonomoxxe ytpumyBaTu 1i piBHO 40 HOKOBOT YaCTUHM 3aroTOBKM.

BukopucTtaHHA NpsiMoi HaNnpsIMHOI

MpsiMa HanpsiMHa BUKOPUCTOBYETLCS AMS NPAMMX PO3pPi3iB nig Yac 3HATTA hackm abo o6pobkm
kaHaBok. (Puc. 6) LLo6 BcTaHOBUTM NpsiMy HanpsiMHY, BCTaBTE HanpsiMHI CTPUXHI B OTBOPWU B
OCHOBI 3aHYypEeHHS.

Bigperyntonte BigcTaHb MK ope3oto Ta NpPAMOI HanpsamHot. [licns BCTAHOBMEHHA NOTPIOHOI
BiCTaHi 3aTArHiTb MBUHTU 3 HakaTKOw, WOO 3akpinuTn npsMy HanpsmHy. [lig 4ac pisaHHA
nepemilynTe iHCTPYMEHT Tak, Wwob npsima HanpamHa Oyna BnpuTyn A0 OOKOBOI CTOPOHM
3aroToBKW.

Akwo BiacTaHb (A) Mk GOKOBOK CTOPOHOKO 3arOoTOBKM Ta PO3pPi3OM 3aHAATO Benuka abo AKLLO
BGokoBa CTOpPOHa 3aroTOBKW He npsiMa, NpsAMy HanpsiMHYy He MOXHa BMKOPUCTOBYBATU. Y LbOMY
BUNAAKy HaAiMHO 3akpiniTb NPAMY OOLIKY Ha 3aroToBUi Ta BUKOPUCTOBYWTE TI K HanNpAMHY
B3J0BX OCHOBM dope3epa. [lepemiynte iHCTPYMEHT Y HaNPsIMKY CTPISKW.
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BukopuctaHHs wWabnoHy - BctaHOBNeHHA HanpaBnsaYoi WabnoHy (akcecyap) - (Puc. 7)
LabrnoH (He BXxoguTb 4O KOMMMEKTY) Ansa dpesepa - ue iHCTPYMEHT, SKUA BUKOPUCTOBYETLCS B
CTOMSIPHIV cnpasi Ta AepeBoobpobui AN BUKOHAHHA TOYHWMX PO3pi3iB Ta POpM Yy OepeB'sHUX
maTepianax. LWo6 BcTaHOBUTM HanpaBnswdy wWabnoHy, nocnabte rBUHTM HA OCHOBI
IHCTPYMEHTY, BCTaBTe HanpasnsioYy WwWabnoHy, a noTiM 3aTArHiTe rBUHTU. MpukpiniTe WabnoH Ao
3aroToBkM. PO3MICTiTb IHCTPYyMEHT Ha wabnoHi Ta nepeMillynTte [HCTPYMEHT, Kepylouu
HanpaBnAYoL0 WabrioHy B300BX GOKOBOI CTOPOHU LWIABOHY.

LLabnoH BUKOPUCTOBYETLCH ANA: CTBOPEHHHA MOBTOPIOBaHUX opMm Ta BisepyHkis. LLabnoH
[03BONSiE pobuTn OaHaKoBi po3pian abo BI3EPYHKM Ha KiNbKOX LWIMaTkax maTepiany. BiH
A03BONSAE nerko aybnioBaTu cknagHi opMn, Taki 9K kona, Ayru, AeKopaTuBHI BidepyHkM abo
npodini kpai..

TouHe dpesepyBaHHA: LWabnoH [ossonse kepyBaTu pe3epoM MO MEBHIM  TpaekTopii,
3abe3nevyoun TOYHe Ta akypaTHe pidaHHA. Lle ocobnvmBo BaxnuBO nig Yac dpesepyBaHHA
KOMMOHEHTIB, SIKi MOBUHHI igeanbHO NOEAHYBATUCS, TaKUX SIK CTUKUM MebniB, Kpai CTinbHWUi abo
AeKopaTUBHI CTONSAPHI BUpOOW.

LabnoH 3abesneuye: besneky pobotn - BukopucrtaHHa wabnoHy Moxe niaBuwuTn 6esneky
po60TK, OCKiNIbKM onepaTop MoXe 30CcepeuTUCs Ha KepyBaHHiI iIHCTPYMEHTOM B340BX LUabmnoHy,
a He Ha py4HOMY nigTpuMLi NpsiMoro po3pidy. LabnoH Takox gonomarae ctabinisysatn dpesep,
3MEHLUYHOYM PU3MK MOMMUIOK Ta NOLLKOMKEHHA MaTepiany.

LBmakicTe Ta edekTuBHICTb: [N BenuKMX NpOekTiB, Ae NOTPibHO 3pobuTn Harato ogHaKOBUX
po3pisiB, WabnoH 3Ha4yHO npuwsuawye poboty. Lle pos3sonse edekTMBHO Ta  LWIBMAKO
obpobnatTn martepian, WO BWUMAHO $K Y MacoOBOMY BWPOBHWULUTBI, Tak i ANa  CKNagHux
AepeBo0bPOBHUX NPOEKTIB.

3aroToBka Oyae pospizaHa 40 AeLLO iHWOoro po3mipy, Hix wabnoH. BpaxosynTte BiacTaHb (X) Mixx
pi3akoM Ta 30BHILLUHLOK YACTMHOK HanpaBnsaw4oi WwabnoHy. BiactaHb (X) MoxHa po3spaxysBaTu
3a JOMOMOrOK HAcCTYMHOrO PiBHAHHSA:

BiactaHb (X) = (30BHiLWHIN giameTp HanpaBnsYyol WabnoHy - giameTp dpesun) / 2

KpinneHHA Hacagkn Ana nunoBnoBneHHs (puc. 8)

Hacagky ans nunoBrioBrieHHs Chif MPUKPINUTU OO0 OCHOBWU (ppe3epa 3a AOMOMOrol rMBUHTIB 3
HaKaTaHOK FONOBKOK, MEPEKOHABLUUCH, WO BUCTYN Hacagku BXOAWUTb Yy na3 B OCHOBI. LUnaHr
nunococa MoXHa NPUKPINUTX 4O NPUKPINIEHOT NMII03aXUCHOT KPULLKK. (puc. 9)

TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA

YBAI'A: 3aBxaun nepekoHanTecs, Wo iIHCTPYMEHT BMMKHEHWI Ta BiAKMOYEHWI Bif Mepexi nepeq
06cnyroByBaHHAM.

Hikonn He BuKopucToByMTE 6EH3MH, BEH301, PO3YMHHMK, cnupT abo nofibHi pevosuHW. Lle moxe
NpM3BECTU OO0 3MiHM KONbopy, AedopmaLii abo TPiLmH.

3amiHa BYrifIbHMX LWiTOK

PerynapHo nepesipante Ta 3aMiHOWTE BYrifbHI WiTKW. 3aMiHIONTE iX, KONMW BOHW 3HOLIEHI 00
rPaHMYHOI MO3Ha4YkK 3HOCy. [igTpuMynTe YMCTOTY BYriNbHUX WiTOK. OBMABI BYrifbHI WiTKK cnig,
3aMiHOBaTU ogHo4YacHO. BrukopuctoBynTe nuiie ogHakoBi ByrinbHi Witkn. (Puc. 10)
BukopuctoBynTe BUKPYTKY, LWOO 3HATM KPULLKM LLITKOTPUMAYiB. BUMMITbL 3HOLLEHI BYTifNbHi LLiTKK,
BCTaBTe HOBI Ta 3aKpiniTb KpULLKKM LWiTKOTpMmadis. (Puc. 11)

TEXHIYHI OAHI

Hanpyra: 230 B

YacTtoTa: 50 'y,

MotyxHicTb: 710 BT
LBmakictb: 16000-35000 06/xB

187



‘ € OBi ocTaHHi uUMdpKn poKy HaHeceHHsA no3HavyeHHA CE - 23

OEKIAPALIA BIONOBIAHOCTI €C

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KieTniH, Byn. CnacepaBa 3, 97-500 Pagomcbko
AeKknapye 3 NOBHO BiANOBiAaNbHICTHO, LWO:

®Ppe3sep BepxHin 710 BT 3 peryntoBaHHAM o6epTiB, Tun: G80737, Mogenb: 60061-2

Bi4noBigae BMMmoram €BponencbKoro napnamMmeHTy Ta Pagu:

- 2014/30/€C Big 26 ntoToro 2014 poky CTOCOBHO rapMOHi3aLlil 3akOHO4aBCTB AepKaB-UNeHis, Lo
CTOCYIOTbCS ereKTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI,

- 2006/42/€C €Bponencbkoro napnameHTy Ta Pagu Big 17 TpaBHA 2006 poKy CTOCOBHO MalLLVH,
Lo 3MiHI0E anpekTuy 95/16/€C,

- 2011/65/€C Big 8 yepBHs 2011 poKy CTOCOBHO OBOMEXEHHSA BUKOPUCTaHHA NEBHUX HeBe3neyHnx
PEYOBUH B €MEKTPUYHOMY Ta €MEeKTPOHHOMY 0bnagHaHHi,

- 2015/863 Big 31 GepesHa 2015 poky, WO 3MmiHOE gopatok Il 4o AupekTMBM E€BPONENCHKOro
napnameHTty Ta Pagun 2011/65/€C woao nepeniky peyoBuH, SKi NignsararoTs OOMeEXeHH

Ta Hopmu EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

Bignosigae ceptudikatam tuny CE

- Homep AE 50616278 0001 Big 12.01.2024

- Homep AM 50612888 0001 Big 11.01.2024

BuaaHmm TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 HiopHbepr
KpaiHa: HimevunHa,

laeHTudikaLinHA HoMep HoTudikoBaHoI opraHisadii: 0197

Ta 230400784HZH-001 Big 08.06.2023 BupgaHoro INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 EgmoHTOoH, Kpaiha:
Kanapa,

loeHTUdikauinHMn Homep HoTudiKoBaHOI opraHisadii: 2903

Lia Oeknapauia signosigHocTi CE BTpayae YMHHICTb, KO NPOAYKT byae 3aMiHeHO abo
MoaudikoBaHo 6e3 [o3BONYy BUPOBHMKA.

3a nigroToBky i 36epiraHHs TEXHIYHOT OKYMeHTaUii Bignosigae:
JNapuca Kosanbuuk, KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko.

A

KitniH, 17.06.2024 Napwuca Koanbunk

Micue Ta gata Buaadi MpisBuLLe, iM'A Ta Nocaaa yrNoBHOBaXeHo! 0cobu



(@EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *
* wypetnia sprzedawca
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione warunki.
Towar nie posiada zadnych widocznych wad oraz
uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty
gwarancyjnej lub dokonanie jakichkolwiek zmian w (czytelny podpis nabywcy)
istniejacych wpisach jest rownoznaczne z utratg praw

gwarancyjnych. Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spétka z ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k. z siedziba w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko, wpisana do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi-
Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajaca numer
NIP 7722420459 udziela Kupujacemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu
produktéw na nastepujacych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktore udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktére udzielamy 6-miesiecznej gwarangji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827)
jest to zakup dokonywany przez osobe fizyczna dokonujaca z przedsiebiorca czynnosci prawnej niezwigzanej
bezposrednio z jej dziatalnoScia gospodarcza lub zawodowa.

4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu Swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych
lub naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sa odptatne.

5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.

Il. OBOWIAZKI GWARANTA

1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu
(materiatowych, montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez
reklamujacego roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku
jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastapi nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia
urzadzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.

11l. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowiazywania gwarancji wynikajace z
ujawnienia sie w tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarangdji nie podlegaja uszkodzenia urzadzenia powstate z
powodu: a. niewfasciwego transportu i magazynowania;

a.niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku
niewfasciwego doboru narzedzia/osprzetu;

b.dziatania czynnikow zewnetrznych lub osoéb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar,
powodzie, trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika,
prob napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-
konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czes$ci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

Gwarancja nie sa objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowiazywania
gwarancji, takie jak:

- elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy
tnace, tancuchy tnace i prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, Sruby
bezpieczenstwa, Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

- elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
- elementy skrzyni biegow/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

- pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujace,
kota zebate, tozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

- elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywaja sie w
trakcie pracy.

Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sa wtasnoscia gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodza czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo
pobra¢ optate za dokonanie czynnos$ci konserwacyjnych, ktére naleza do obowigzkéw uzytkownika, a
wymagdaja ich dokonania przed przystapieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub
rzeczom z powodu usterek w urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone
przewoznikowi pod grozba utraty gwarancji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy.
W szczegdlnosci nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepiséw o
rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.

11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sa wytacznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze Swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez
nabywce kompletnego urzadzenia z catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze,
gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY”
dotaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé ze strony
internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczego6lnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub
niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez poda¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo
odméwic przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajacego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekazac
do miejsca zakupu lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z
ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowiazany przesytke wtasciwie opakowac, a
takze oddac ja Kurierowi w stanie umozliwiajacym jej prawidtowy transport (nalezy usunac ptyny
eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajace
dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i
zawartos$ci przesytki; posiadaé zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajace przemieszczanie sie
zawartosci przesytki.

Nabywca nie moze zada¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli
urzadzenie jest objete obstuga gwarancyjna

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach
naprawy w serwisie — jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwiazane ze spedycja.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sa realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia
reklamujacego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskac jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub
droga mailowa: serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie maja odpowiednie
przepisy Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZAC]I GWARANCJI | NAPRAWY
SERWISOWE]J

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z
0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i
praw, jakie Panstwu przystuguja dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci,13



