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Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do frezowania i profilowania drewna, tworzyw sztucznych oraz
podobnych materiatéw.

Zasilanie

Narzedzie nalezy podtgczy¢ tylko do zZrédta zasilania o tym samym napieciu, co wskazane na
tabliczce znamionowej, i moze by¢ obstugiwane tylko przy jednofazowym zasilaniu prgdem
przemiennym. Sg one podwdjnie izolowane zgodnie z normg europejska i dlatego mogg by¢
rowniez uzywane w gniazdach bez przewodu uziemiajgcego.

Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa narzedzi elektrycznych:

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa oraz wszystkie
instrukcje. Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze skutkowaC porazeniem prgdem,
pozarem i/lub powaznymi obrazeniami.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do przysztego wykorzystania.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa frezarki:

1. Trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie chwytne, poniewaz frez moze dotkngc
wiasnego przewodu. Przeciecie "zywego" przewodu moze spowodowac, ze odstoniete metalowe
czesci narzedzia stang sie "natadowane” i mogg porazi¢ uzytkownika.

2. Uzyj zaciskow lub innego praktycznego sposobu, aby zabezpieczy¢ i podpiera¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej platformie. Trzymanie pracy rekg lub przeciwko ciatu czyni jg niestabilng i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

3. Nos$ ochrone stuchu podczas dtugotrwatej pracy.

4. Ostroznie obchodz sie z frezami.

5. Przed uruchomieniem doktadnie sprawdz frez pod katem peknie¢ lub uszkodzen. Natychmiast
wymien pekniety lub uszkodzony frez.

6. Unikaj ciecia gwozdzi. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz i usun wszystkie gwozdzie z
obrabianego przedmiotu.

7. Mocno trzymaj narzedzie.

8. Trzymaj rece z dala od ruchomych czesci.

9. Upewnij sie, ze frez nie dotyka obrabianego przedmiotu przed wtgczeniem przetgcznika.

10. Przed uzyciem narzedzia na wiasciwym materiale, pozwdél mu chodzi¢ przez chwile.
Obserwuj wibracje lub chwianie, ktére mogg wskazywac na nieprawidtowo zamontowany frez.
11. Uwazaj na kierunek obrotu freza oraz kierunek posuwu.

12. Nie zostawiaj wtgczonego narzedzia bez nadzoru. Uzywaj narzedzia tylko podczas trzymania
go w reku.

13. Zawsze wylgczaj i czekaj, az frez catkowicie sie zatrzyma przed zdjeciem narzedzia z
obrabianego przedmiotu.

14. Nie dotykaj freza bezposrednio po uzyciu; moze by¢ on bardzo gorgcy i moze spowodowac
oparzenie.

15. Nie smaruj bazy narzedzia nieostroznie rozpuszczalnikiem, benzyng, olejem lub podobnymi
substancjami. Mogg one spowodowac pekniecia w bazie narzedzia.

16. Uzywaj frezow o odpowiedniej Srednicy trzpienia, pasujgcej do predkosci narzedzia.

17. Niektére materiaty zawierajg chemikalia, ktére mogg by¢ toksyczne. Zachowaj ostroznosc,
aby zapobiec wdychaniu pytu i kontaktowi ze skérg. Postepuj zgodnie z danymi bezpieczenstwa
dostawcy materiatow.

18. Zawsze uzywaj odpowiedniej maski przeciwpytowej/respiratora dla materiatu i aplikacji, z
ktérymi pracujesz.
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Ogdlne wskazéwki bezpieczeinstwa — miejsce pracy.

a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadbac, aby byto ono dobrze
oswietlone.

- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzgdek w miejscu pracy mogg by¢ przyczyng
wypadkow.

b) Nie pracowac urzgdzeniem w $rodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu fatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytow.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktore mogg spowodowac zapton
substancji tatwopalnych.

c) Nie dopuszczac dzieci i 0sob postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem i spowodowac powstanie obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowa¢ do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywacC zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majgcych przewdd z zytg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
grzejniki, kuchenki i chtodziarki.

- W przypadku dotknigcia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodow przytgczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggniecia wtyczki z
gniazdka. Nalezy trzymaé przewodd przytgczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytgczeniowe zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu, przewody
przytaczeniowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu.

- Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac¢ wytgczniki roznicowoprgdowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.



{SEKO

Ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo osobiste.

a) Nalezy by¢ przewidujgcym, obserwowacé, co sie robi i zachowac rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym Ilub pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé powazne osobiste
obrazenia.

b) Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powstania
obrazen.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytgczeniem do zrédta zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy
upewnic sie, ze wigcznik elektronarzedzia jest w pozycji wytgczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze byc¢ przyczyng wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usung¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowaé osobiste
obrazenia.

e) Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana przez
operatora urzgdzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwnowazona.

- Prawidlowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszg kontrole nad elektronarzedziem w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zostac zaczepione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przylgczenia zewnetrznego odciggu pytu i
pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one poditgczone i prawidtowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytlu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

h) Nalezy mie¢ na uwadze, Zze czeste uzywanie elektronarzedzia powoduje u operatora
popadanie w rutyne oraz nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac ignorowanie zasad
bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez doswiadczonych uzytkownikdw, moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa - uzytkowanie i dbanie o elektronarzedzie.

a) Nie przecigzac urzgdzenia. Uzywac narzedzi odpowiednich do konkretnego zastosowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona zadanie lepiej
i bezpiecznie;.

b) Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli jego przetgcznik go nie wigcza lub wylgcza.

- Elektronarzedzie, ktorego nie mozna kontrolowa¢ za pomocg wigcznika/wytgcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed regulacjg urzadzenia, wymiang narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy
elektronarzedziem, nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wyjgé akumulator.

- Ten Srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
wolno dopuszcza¢ do tego, aby osoby nieznajgce zasad obstugi urzgdzenia lub
niezaznajomione z niniejszg instrukcjg postugiwaty sie elektronarzedziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych uzytkownikow stwarza niebezpieczenstwo
dla operatora oraz otoczenia.
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e) Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy
czesci ruchome dziatajg bez zacie¢ lub nie sg zablokowane. Nalezy rowniez sprawdzic¢, czy na
obudowie nie wystepujg pekniecia, a takze wszystkie inne elementy, ktére mogg mie¢ wptyw na
prawidtowe funkcjonowanie urzgdzenia.

Uszkodzone urzgdzenie naprawic przed uzyciem.

- Wiele wypadkoéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg elektronarzedzia.

f) Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tngce, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko sie zacinajg i
sg tatwiejsze do kontrolowania.

g) Elektronarzedzie, akcesoria, koncowki itp. nalezy uzywaé zgodnie z niniejszg instrukcja,
biorgc pod uwage warunki pracy i czynno$¢ do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze doprowadzi¢ do
powstania sytuacji niebezpiecznych.

h) Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktore trzyma sie elektronarzedzie, powinny by¢ zawsze
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, sliskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic, ze jest ona zgodna z
danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzgdzenia, a gniazdko elektryczne odpowiada
wtyczce urzgdzenia zaréwno pod wzgledem elektrycznym jak i wydajnosci prgdowej. Nie wolno
stosowac adapteréw do podtgczania wtyczki.

UZYTKOWANIE

Instrukcja obstugi frezarki

UWAGA:

» Zawsze przed uzyciem narzedzia z podstawg frezarki nalezy zainstalowac¢ dysze odpylajgca.

* Nastepnie podtgcz odkurzacz do dyszy (patrz Rys. 3).

+ Umies¢ podstawe narzedzia na obrabianym elemencie w taki sposéb, aby frez nie dotykat
materiatu. Wigcz narzedzie i poczekaj na osiggniecie przez frez petnej predkosci. Nastepnie
przesuwaj narzedzie po powierzchni materiatu, utrzymujgc podstawe narzedzia réwno z
powierzchnig i przesuwajgc ptynnie do momentu zakonczenia ciecia.

* Przy cieciu krawedziowym, powierzchnia obrabianego elementu powinna znajdowac sie po
lewej stronie frezu w kierunku posuwu (patrz Rys. 4).

« UWAGA: Przesuwanie narzedzia zbyt szybko moze spowodowac niskg jakos¢ ciecia lub
uszkodzenie frezu badz silnika. Zbyt wolne przesuwanie moze przypali¢ i zniszczyC ciecie.
Odpowiednia predkos¢ posuwu zalezy od rozmiaru frezu, rodzaju obrabianego materiatu i
gteboko$ci ciecia. Przed rozpoczeciem ciecia na wtasciwym materiale, warto wykonac probne
ciecie na kawatku odpadu, aby sprawdzi¢ wyglad ciecia i wymiary.

* Uzywajgc buta trymera, prostego przewodnika lub przewodnika trymera, upewnij sie, z
znajduje sie on po prawej stronie w kierunku posuwu. Pozwoli to utrzymaé narzedzie réwno z
bokiem obrabianego elementu (patrz Rys. 5).
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UWAGA:

Nadmierne ciecie moze spowodowac przecigzenie silnika lub utrudni¢ kontrole nad narzedziem.
Gtebokos¢ ciecia nie powinna przekracza¢ 3 mm za jednym przejsciem podczas ciecia rowkow.
Aby wykona¢ gtebsze rowki niz 3 mm, nalezy wykonac¢ kilka przej$¢ z stopniowo gtebszymi
ustawieniami frezu.

Prowadnica kopiujaca

OSTRZEZENIE:

* Przed uzyciem frezarki z szablonem, upewnij sie, ze zainstalowate$ tuleje naktadki. (Rys. 6)

* Poluzuj sruby i zdejmij ostone podstawy frezarki. Umies¢ prowadnice kopijacg na podstawie, a
nastepnie zatéz z powrotem ostone podstawy.

« Zabezpiecz ostone podstawy, dokrecajgc sruby. (Rys. 7)

* Przymocuj szablon do obrabianego materiatu. Umie$¢ frezarke na szablonie i przesuwaj ja,
tak aby szablon Slizgat sie wzdtuz krawedzi szablonu.

UWAGA:

Wymiary obrabianego elementu bedg nieco rozni¢ sie od wymiaréw szablonu. Musisz
uwzgledni¢ odlegto$¢ (X) pomiedzy frezem a zewnetrzng strong przewodnika szablonowego.
Odlegtos¢ (X) obliczysz, korzystajgc z ponizszego rownania: Odlegtos¢ (X) mozna obliczyc,
uzywajgc nastepujgcego rownania:

Odlegtos¢ (X) = (zewnetrzna srednica przewodnika szablonu — $rednica frezu) / 2.

Prowadnica réwnolegta

Prowadnica prosta jest narzedziem uzywanym do precyzyjnych cie¢ prostych, takich jak

fazowanie lub rowkowanie. Aby skutecznie wykorzysta¢ prowadnice prostg, nalezy przestrzegac

nastepujgcych krokdéw:

Montaz ptytki prowadzgcey:

* Przymocuj ptytke prowadzacg do prowadnicy prostej, uzywajgc sruby i nakretki motylkowej
(ryc. 9).

Regulacja prowadnicy:

» Zamocuj prowadnice prostg za pomocg sruby zaciskowej.

* Poluzuj nakretke motylkowg na prowadnicy prostej, aby wyregulowa¢ odlegto$¢ miedzy
wierttem a prowadnica.

* Po ustawieniu zgdanej odlegtosci, dokre¢ mocno nakretke motylkowg, aby zabezpieczy¢
ustawienie.

Proces ciecia:

* Podczas ciecia przesuwaj narzedzie z prowadnicg prosto, tak aby byta ona zlicowana z
bokiem obrabianego przedmiotu (rys. 8).

Alternatywne rozwigzanie przy nieregularnych krawedziach:

+ Jesli odlegtos¢ ( A ) miedzy bokiem obrabianego przedmiotu a pozycjg ciecia jest zbyt duza
lub bok przedmiotu nie jest prosty, prowadnica prosta moze by¢ nieskuteczna.

« W takim przypadku, przymocuj mocno prostg deske do obrabianego przedmiotu i uzy;j jej jako
tymczasowej prowadnicy wzgledem podstawy trymera.

* Przesuwaj narzedzie w kierunku wskazanym przez strzatke (rys. 10).
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Praca cyrkulacyjna z uzyciem frezarki gérnowrzecionowej

1. Przygotowanie do ciecia okragtego:

+ Wyréwnaj srodkowy otwor prowadnicy prostej ze srodkiem wycinanego kota.

» Whbij gwézdz o srednicy mniejszej niz 6 mm w srodkowy otwor, aby zabezpieczy¢ prowadnice.

Obracanie narzedzia:

* Obro¢ narzedzie wokdt gwozdzia w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara (patrz
rys.11).

Wykorzystanie przewodnika po trymerze

1. Przycinanie i zakrzywiane ciecia:

* Przycinanie i zakrzywiane cigcia w fornirach meblowych i podobnych materiatach mozna
tatwo wykonac za pomocg przewodnika trymera.

* Rolka prowadzgca porusza sie po tuku, co zapewnia dokfadne ciecie (patrz rys. 12).

Montaz i regulacja prowadnicy trymera:

« Zamontuj prowadnice trymera na podstawie narzedzia za pomocg Sruby zaciskowej.

* Poluzuj srube zaciskowg i wyreguluj odlegtos¢ pomiedzy frezem a prowadnicg trymera,
obracajgc srube regulacyjng (1 mm na obrot).

* Po ustawieniu zgdanej odlegtosci, dokre¢ srube zaciskowg, aby zabezpieczy¢é prowadnice
trymera na miejscu.

Proces ciecia:

* Podczas ciecia, przesuwaj narzedzie z rolkg prowadzgcg wzdtuz krawedzi obrabianego
przedmiotu.

KONSERWACJA

OSTROZNIE: Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wylgczone i odigczone od zasilania przed
przystgpieniem do przegladu lub konserwaciji.

Nigdy nie uzywaj benzyny, benzyny ekstrakcyjnej, rozciehczalnika, alkoholu lub podobnych
substancji. Moze to spowodowac¢ odbarwienia, deformacje lub pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Regularnie usuwaj i sprawdzaj szczotki weglowe. Wymien je, gdy zuzyjg sie do oznaczonego
limitu. Utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i zapewnij im swobode przesuwania sie¢ w
uchwytach. Obie szczotki weglowe powinny by¢ wymieniane jednoczesnie. Uzywaj tylko
identycznych szczotek weglowych. (Rys. 13).

Uzyj srubokreta, aby zdjaé nakretki uchwytu szczotki. Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wstaw
nowe i zabezpiecz nakretki uchwytu szczotki. (Rys. 14).

DANE TECHNCZNE

» Napiecie / czestotliwos¢: 230V / 50Hz

* Moc: 710W (watow)

* Predkos¢ obrotowa: od 16000 do 35000 obrotéw na minute (rpm).
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialno$cig, ze:

Frezarka gérnowrzecionowa 710W z regulacja obrotéw, Typ: G80736 , Model: 60061

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

- 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,

- 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE ,

- 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym,

- 2015/863 z dnia 31 marca 2015 r. zmieniajgca zatgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2011/65/UE w odniesieniu do wykazu substancji objetych ograniczeniem

oraz norm EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

jest zgodny z certyfikatami typu WE

- nr AE 50616278 0001 z dnia 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 z dnia 11.01.2024

wydanych przez TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Niirnberg
Country: Germany,

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0197

oraz 230400784HZH-001 z dnia 08.06.2023 wydanego przez INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9
Edmonton, Country: Canada,

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2903

Niniejsza Deklaracja zgodnosci WE traci waznos¢, jesli produkt zostanie zmieniony lub
zmodyfikowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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Router 710W with speed control
Translation of the original instructions

Router 710W with speed control

WARNING!
Familiarise yourself with the contents of this instruction manual before use and keep it for

future reference when using the device.

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, 3 Spacerowa St.,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Purpose
The tool is designed for milling and profiling wood, plastics, and similar materials.

Power Supply

The tool must only be connected to a power source with the same voltage as indicated on the
nameplate, and can only be operated with single-phase AC power. It is double insulated in
accordance with European standards and can therefore be used in sockets without an earth
wire.

General safety warnings for power tools:

WARNING Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow warnings and
instructions may result in electric shock, fire, and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

Safety warnings for the router:

1. Hold the tool by the insulated gripping surfaces, as the cutter may contact its own cord.
Cutting 'live' wires may cause exposed metal parts of the tool to become 'live’ and could
electrocute the user.

2. Use clamps or another practical way to secure and support the workpiece on a stable
platform. Holding the piece by hand or against your body makes it unstable and can lead to loss
of control.

3. Wear hearing protection during extended use.

4. Handle cutters with care.

5. Before operating, thoroughly inspect the cutter for cracks or damage. Immediately replace any
cracked or damaged cutter.

6. Avoid cutting nails. Before starting work, check and remove all nails from the workpiece.

7. Hold the tool firmly.

8. Keep your hands away from moving parts.

9. Ensure that the cutter does not touch the workpiece before switching on the power.

10. Before using the tool on the appropriate material, let it run for a moment. Watch for vibrations
or wobbling which may indicate an incorrectly mounted cutter.

11. Be mindful of the direction of the cutter's rotation and the feed direction.

12. Never leave a powered tool unattended. Use the tool only while holding it in your hand.

13. Always switch off and wait for the cutter to come to a complete stop before removing the tool
from the workpiece.

14. Do not touch the cutter directly after use; it may be very hot and could cause burns.

15. Do not recklessly lubricate the tool base with solvents, petrol, oil, or similar substances.
These may cause cracks in the tool base.

16. Use cutters with the appropriate shank diameter that fits the tool's speed.

17. Some materials contain chemicals that may be toxic. Take care to prevent inhalation of dust
and contact with skin. Follow the safety data from the material supplier.

18. Always use the appropriate dust mask/respirator for the material and application you are
working with.
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General safety guidelines — workplace.

a) The workplace should be kept clean. Ensure it is well-lit.

- Inadequate lighting or disorder in the workplace can be a cause of accidents.

b) Do not operate the equipment in an explosive environment, in the presence of flammable
liquids, gases, or dust.

- Sparks created by power tools can ignite flammable substances.

c) Keep children and bystanders away from areas where power tools are in use.

- Distracting the user while operating the device can lead to loss of control over the tool and
cause bodily injury.

General safety guidelines — electrical safety.

a) Power tool plugs must fit the sockets. Under no circumstances should the plug be modified.
No extension leads should be used with power tools that have a protective earth wire.

- Avoiding modifications to plugs and sockets reduces the risk of electric shock.

b) Avoid touching surfaces that are earthed or shorted to ground, such as pipes, radiators,
cookers, and refrigerators.

- Touching earthed parts or parts shorted to ground increases the risk of electric shock.

c) Do not expose the power tool to rain or damp conditions.

- If water gets into the power tool, the risk of electric shock increases.

d) Do not overload the connecting cables. Never use the connection cable for carrying, pulling
the power tool, or pulling the plug from the socket. Keep the connection cable away from heat
sources, oils, sharp edges, or moving parts.

- Damaged or tangled connection cables increase the risk of electric shock.

e) When using power tools outdoors, connecting cables should be extended with extension
cords designed for outdoor use.

- Using an extension cord designed for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) When using power tools in a damp environment is unavoidable, use residual current devices
(RCD) for protection against electric shock.

- The use of RCD reduces the risk of electric shock.
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General safety guidelines — personal safety.

a) One should be cautious, observe what one is doing, and exercise common sense when using
power tools. Power tools should not be used when tired or under the influence of drugs, alcohol,
or medication.

- A moment of distraction while working with a power tool can cause serious personal injury.

b) Personal protective equipment must be used. Safety goggles should always be worn.

- Using appropriate personal protective equipment, such as a dust mask, non-slip footwear, a
helmet, or hearing protection, reduces the risk of injury.

¢) Unintended activation should be avoided. Before connecting to a power source and/or before
attaching a battery and before lifting or moving the tool, ensure that the power tool's switch is in
the off position.

- Carrying a power tool with a finger on the switch or plugging in a power tool with the switch on
can lead to accidents.

d) Before starting the power tool, all keys should be removed.

- Leaving the key in a rotating part of the power tool can cause personal injury.

e) When using the equipment, one should avoid unnatural positions. The operator's posture
while working should be stable and balanced.

- Proper positioning during work ensures better control over the power tool in unforeseen
situations.

f) Appropriate clothing must be worn. Loose clothing or jewellery should not be worn. Hair,
clothing, and gloves should be kept away from moving parts.

- Loose clothing, jewellery, or long hair can get caught in moving parts.

g) If the equipment is designed for connection to an external dust extraction and dust collector,
ensure they are connected and properly used.

- Using dust collectors can reduce hazards associated with dust.

h) It is important to note that frequent use of power tools can lead to operators becoming routine-
bound and excessively confident. This can result in the neglect of safety rules for using the
device.

- Disregarding safety rules by experienced users can lead to severe injuries.

General safety guidelines - use and care of power tools.

a) Do not overload the device. Use tools appropriate for the specific application.

- A tool designed for a specific purpose will perform the task better and more safely.

b) Do not use the power tool if its switch does not turn it on or off.

- A power tool that cannot be controlled by the switch is unsafe and must be repaired.

c) Before adjusting the device, changing tools, or after ceasing operation with the power tool,
disconnect it from the power supply or remove the battery.

- This precaution prevents the accidental activation of the power tool.

d) Unused power tools should be stored in a location inaccessible to children. No one who is
unfamiliar with the operation of the device or unacquainted with these instructions should be
allowed to use the power tool.

- A power tool used by inexperienced users poses a danger to the operator and the surrounding
environment.
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e) Maintenance of power tools and accessories. Before each use, check that moving parts
operate without jamming or obstruction. Also check for any cracks in the housing and any other
components that may affect the proper functioning of the device.

Repair damaged equipment before use.

- Many accidents are caused by improper maintenance of the power tool.

f) Tools used should always be sharp and clean.

- Carefully maintained cutting tools, with sharp cutting edges, rarely jam and are easier to
control.

g) Power tools, accessories, bits, etc., should be used in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the task to be performed.

- Using a power tool for tasks not intended for it may lead to hazardous situations.

h) All handles and surfaces held while using the power tool should always be dry, clean, and free
from oil and grease.

- Soiled, slippery handles hinder safe operation and control of the power tool in unexpected
situations.

Before starting

Before connecting the device to the electrical supply, ensure that it matches the specifications
provided on the device's nameplate, and that the electrical outlet is compatible with the device's
plug in terms of both electrical specifications and current rating. Adapters must not be used to
connect the plug.

USAGE

Router instruction manual

WARNING:

+ Always install the dust extraction nozzle before using the tool with the router base.

* Next, connect the vacuum cleaner to the nozzle (see Fig. 3).

* Place the tool base on the workpiece in such a way that the cutter does not touch the
material. Switch on the tool and wait for the cutter to reach its full speed. Then move the tool
across the surface of the material, keeping the tool base level with the surface and moving
smoothly until the cutting is complete.

* When edge cutting, the workpiece surface should be located to the left of the cutter in the
direction of advance (see Fig. 4).

+ WARNING: Moving the tool too quickly can result in poor cutting quality or damage to the
cutter or motor. Moving it too slowly can burn and ruin the cut. The appropriate feed speed
depends on the size of the cutter, the type of material being worked on, and the depth of the
cut. Before starting to cut the correct material, it is advisable to make a test cut on a piece of
scrap to check the appearance of the cut and dimensions.

* When using a trimmer shoe, simple guide, or trimmer guide, ensure it is positioned to the right
in the direction of feed. This will keep the tool aligned with the side of the workpiece (see Fig.
5).
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WARNING:

Excessive cutting can cause the motor to overheat or make it difficult to control the tool. The
depth of the cut should not exceed 3 mm in a single pass when cutting grooves. To achieve
deeper grooves than 3 mm, several passes should be made with progressively deeper cutter
settings.

Copying guide

WARNING:

» Before using a router with a template, ensure that you have installed the bush. (Fig. 6)

* Loosen the screws and remove the router base cover. Place the copying guide on the base
and then reinstall the base cover.

« Secure the base cover by tightening the screws. (Fig. 7)

+ Attach the template to the workpiece. Place the router on the template and slide it so that the
template glides along the edge of the template.

WARNING:

The dimensions of the workpiece will differ slightly from the dimensions of the template. You
need to account for the distance (X) between the cutter and the outer side of the template guide.
You can calculate the distance (X) using the following equation: The distance (X) can be
calculated using the following equation:

Distance (X) = (outer diameter of the template guide - diameter of the cutter) / 2.

Parallel guide

The straight guide is a tool used for precise straight cuts, such as chamfering or grooving. To

effectively use the straight guide, follow these steps:

Mounting the guide plate:

+ Attach the guide plate to the straight guide using a screw and a wing nut (fig. 9).

Adjustment of the guide:

« Secure the straight guide with a clamping screw.

* Loosen the wing nut on the straight guide to adjust the distance between the drill and the
guide.

* Once the desired distance is set, tighten the wing nut securely to secure the setting.

Cutting process:

* When cutting, move the tool along the guide straight so that it is flush with the side of the
workpiece (fig. 8).

An alternative solution for irregular edges:

+ If the distance (A) between the side of the workpiece and the cutting position is too great or
the side of the workpiece is not straight, the straight guide may be ineffective.

* In this case, securely attach a straight board to the workpiece and use it as a temporary guide
relative to the base of the trimmer.

* Move the tool in the direction indicated by the arrow (fig. 10).
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Circular work using an overhead router

1. Preparation for circular cutting:

» Align the central hole of the straight guide with the centre of the circle being cut.

* Hammer a nail with a diameter less than 6 mm into the central hole to secure the guide.
Rotating the tool:

* Rotate the tool around the nail in a clockwise direction (see fig. 11).

Using the trimmer guide

1. Trimming and curved cuts:

« Trimming and curved cuts in furniture veneers and similar materials can easily be carried out
using the trimmer guide.

* The guide roller moves in an arc, ensuring accurate cutting (see fig. 12).

Installation and adjustment of the trimmer guide:

+ Attach the trimmer guide to the tool base using a clamping screw.

* Loosen the clamping screw and adjust the distance between the cutter and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn).

* Once the desired distance is set, tighten the clamping screw to secure the trimmer guide in
place.

Cutting process:

» During cutting, move the tool with the guide roll along the edge of the workpiece.

MAINTENANCE

CAUTION: Always ensure that the tool is switched off and disconnected from the power supply
before proceeding with inspection or maintenance.

Never use petrol, solvent, thinners, alcohol, or similar substances. This may cause
discolouration, deformation, or cracking.

Replacing carbon brushes

Regularly remove and check the carbon brushes. Replace them when they wear down to the
marked limit. Keep the carbon brushes clean and ensure they move freely in their holders. Both
carbon brushes should be replaced simultaneously. Only use identical carbon brushes. (Fig. 13).
Use a screwdriver to remove the brush holder nuts. Remove the worn carbon brushes, insert
new ones, and secure the brush holder nuts. (Fig. 14).

TECHNICAL DATA

* Voltage / frequency: 230V / 50Hz

+ Power: 710W (watts)

* Rotational speed: from 16,000 to 35,000 revolutions per minute (rpm).
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‘ € The last two digits of the year of CE marking - 23

EU DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Router 710W with speed control, Type: G80736, Model: 60061

meets the requirements of the European Parliament and Council:

- 2014/30/EU of 26 February 2014 concerning the harmonisation of the legislation of Member
States relating to electromagnetic compatibility,

- 2006/42/EC of the European Parliament and Council of 17 May 2006 on machinery, amending
Directive 95/16/EC,

- 2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment,

- 2015/863 of 31 March 2015 amending Annex Il to the directive of the European Parliament and
Council 2011/65/EU in relation to the list of restricted substances.

and standards EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

is compliant with the declarations of conformity

- no. AE 50616278 0001 dated 12.01.2024

- no. AM 50612888 0001 dated 11.01.2024

issued by TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Country: Germany,

Notified body identification number: 0197

and 230400784HZH-001 dated 08.06.2023 issued by INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Country: Canada,

Notified body identification number: 2903

This Declaration of Conformity ceases to be valid if the product is modified or
altered without the manufacturer's consent.

Responsible for the preparation and storage of technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Place and date of issue Surname, name and position of the authorised
person
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Horni frézka 710W s regulaci otacek
Pfeklad originalniho navodu

Horni frézka 710W s regulaci otacek

POZOR!

C”Z

Pred pouzitim si prectéte obsah tohoto navodu a uchovejte ho pro budouci pouziti
zarizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Spole¢nost s ruéenim omezenym Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Ugel
Nastroj je ur€en pro frézovani a profilovani dfeva, plasti a podobnych materiald.

Napajeni

Nastroj je tfeba pfipojit pouze k napajecimu zdroji se stejnym napétim, jaké je uvedeno na stitku,
a muze byt pouzivan pouze s jednofazovym stfidavym napajenim. Jsou dvoijité izolovany v
souladu s evropskou normou, a proto mohou byt také pouzity v zasuvkach bez uzemfovaciho
vodice.

Obecna bezpecnostni upozornéni pro elektrické nastroje:

UPOZORNENI Pfeététe si vSechna bezpedénostni upozornéni a véechny pokyny. Nedodrzovani
upozornéni a pokynl muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznym zranénim.
Uchovavejte vSechna upozornéni a pokyny pro budouci pouZiti.

Bezpeénostni upozornéni pro frézku:

1. Drzte nastroj za izolované uchopové C&asti, protoZze fréza muze narazit na vlastni kabel.
PreruSeni ,zivého" kabelu muze zpUsobit, Ze odhalené kovové Casti nastroje se stanou
,naslapnuté“ a mohou zranit uzivatele.

2. Pouzijte svorky nebo jiny prakticky zplsob, jak zajistit a podepfit obrobek na stabilni
platformé&. Drzeni prace rukou nebo na téle ji €ini nestabilni a mlize vést ke ztraté kontroly.

3. Pfi dlouhodobé praci noste ochranu sluchu.

4. S frézami zachazejte opatrné.

5. Pfed spusténim dukladné zkontrolujte frézu na praskliny nebo poskozeni. Okamzité vymeérite
prasklou nebo poskozenou frézu.

6. Vyhnéte se fezani hfebikl. Pfed zahajenim prace zkontrolujte a odstrante vSechny hfebiky z
opracovavaného pfedmétu.

7. Drzte nastroj pevné.

8. Drzte ruce dal od pohyblivych €asti.

9. Ujistéte se, zZe fréza se nedotyka opracovavaného predmeétu pfed zapnutim spinace.

10. Pfed pouZitim nastroje na spravném materialu nechte jej chvilku bézet. Sledujte vibrace
nebo kyvani, které mohou naznacovat nespravné namontovanou frézu.

11. Davejte pozor na smér otaceni frézy a smér posuvu.

12. Nenechavejte zapnuty nastroj bez dozoru. PouZivejte nastroj pouze pfi drZzeni v rukou.

13. Vzdy vypnéte a pocCkejte, az se fréza zcela zastavi, nez sundate nastroj z opracovavaného
predmétu.

14. Nedotykejte se frézy pfimo po pouziti; miaze byt velmi horka a zpusobit popaleniny.

15. Nemazejte zakladnu nastroje neopatrné rozpoustédlem, benzinem, olejem nebo podobnymi
latkami. Mohou zpUsobit praskliny v zakladné nastroje.

16. PouZivejte frézy s odpovidajicim primérem stopky, které vyhovuji rychlosti nastroje.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou byt toxické. Budte opatrni, abyste
predesli vdechovani prachu a kontaktu s pokozkou. Ridte se bezpeé&nostnimi daty dodavatele
materiald.

18. Vzdy pouzivejte odpovidajici masku proti prachu/respirator pro material a aplikaci, se kterou
pracujete.
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Obecné bezpecénostni pokyny — pracovisteé.

a) Pracovni misto by mélo byt udrzovano v Cistoté. Je tfeba zajistit, aby bylo dobfe osvétlené.

- Nedostate€né osvétleni nebo neporadek na pracovisti mohou byt pfic¢inou nehod.

b) NepouZivejte zafizeni v prostfedi ohrozeném vybuchem, v blizkosti hoflavych kapalin, plyna
nebo prachd.

- PFi pouzivani elektrického naradi vznikaji jiskry, které mohou zpusobit vzniceni hoflavych latek.
c) Nepoustéjte déti a nepovolané osoby do mist, kde se pouziva elektrické naradi.

- Rozptyleni pozornosti uzivatele pfi praci s zafizenim muaze vést ke ztraté kontroly nad
nastrojem a zpusobit zranéni.

Obecné pokyny k bezpeénosti — elektricka bezpeénost.

a) Konektory elektrickych nastroj0 musi odpovidat zasuvkam. Nikdy by nemély byt nijak
pfetvareny. Neni dovoleno pouzivat zadné prodluzovacky pro elektrické nastroje, které maji
kabel s ochrannou uzemnovaci vodi¢em.

- Absence uprav ve konektorech a elektrickych zasuvkach snizuje riziko elektrického Soku.

b) Je tfeba se vyhnout dotyku s uzemnénymi nebo zkratovanymi Castmi, jako jsou potrubi,
radiatory, sporaky a chladnicky.

- V pfipadé dotyku s uzemnénymi nebo zkratovanymi ¢astmi se zvySuje riziko elektrického Soku.
c) Neni dovoleno vystavovat elektrické nafadi desti nebo vihkosti.

- Pokud se do elektrického naradi dostane voda, zvySuje se riziko elektrického Soku.

d) Neni dovoleno pietéZovat pfipojovaci kabely. Nikdy by se nemél pouzivat pfipojovaci kabel k
prenaseni, tahani elektrického naradi nebo vytazeni konektoru ze zasuvky. Je tfeba drzZet
pFipojovaci kabel daleko od zdroju tepla, olejl, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti.

- PoSkozené nebo zamotané pfipojovaci kabely zvySuiji riziko elektrického Soku.

e) Pokud se elektrické narfadi pouziva venku, mély by byt pfipojovaci kabely prodluZzovany
prodluzovackami urenymi pro venkovni pouZiti.

- Pouzivani prodluZzovace uréeného pro venkovni pouZiti sniZuje riziko elektrického Soku.

f) Pokud je pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostfedi nevyhnutelné, mély by se jako
ochrana proti napéti pouzit proudové chranic¢e (RCD).

- Pouziti RCD snizuje riziko elektrického Soku.

26



{SEKO

Obecné pokyny k bezpeénosti — osobni bezpeénost.

a) Je nutné byt predvidavy, sledovat, co délate, a zachovat zdravy rozum pfi pouzivani
elektrického naradi. Neni dovoleno pouZzivat elektrické naradi, kdyz jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

- Okamzik nepozornosti pfi praci s elektrickym narfadim muze zpusobit vazna osobni zranéni.

b) Je nutné pouzivat ochranné vybaveni. Vzdy byste méli nosit ochranné bryle.

- Pouzivani ochranného vybaveni v odpovidajicich podminkach, jako je prachova maska,
protiskluzova obuv, pfilba nebo ochrana sluchu, snizuje riziko vzniku zranéni.

c) Je nutné se vyhnout neumysinému spusténi. Pfed pfipojenim k elektrickému zdroji a/nebo
pred pfipojenim baterie, a nez zvednete nebo prenesete naradi, se ujistéte, Ze spinac
elektrického naradi je v poloze vypnuto.

- Pfenaseni elektrického naradi s prstem na spinaci nebo pfipojeni elektrického nafadi do sité s
zapnutym spina¢em muze byt pfi¢inou nehody.

d) Pred spusténim elektrického naradi je nutné odstranit vSechny klice.

- Nechat kli¢ v rotujici €asti elektrického nafadi muze zpUsobit osobni zranéni.

e) PFi praci s zafizenimi je tfeba se vyhnout nepfirozenym poloham. Postoj obsluhy zafizeni by
mél byt stabilni a vyvazeny.

- Spravna pozice pii praci zajistuje lepsi kontrolu nad elektrickym narfadim v nepfedvidanych
situacich.

f) Je nutné se vhodné oblékat. Neni dovoleno nosit volné obleCeni nebo Sperky. Je tfeba
udrzovat sveé vlasy, oble€eni a rukavice daleko od pohyblivych asti.

- Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

g) Pokud jsou zafizeni pfizpusobena k pfipojeni externiho odsavani prachu a sbérace prachu, je
nutné zajistit, aby byla pfipojena a spravné pouzivana.

- Pouziti sbéracu prachu mize snizit rizika spojena s prasnosti.

h) Je tfeba mit na paméti, Ze Casté pouzivani elektrického nafadi vede k tomu, Ze operator
upada do rutiny a ziskava nadmérnou sebeduvéru. To mlze zpUsobit ignorovani pravidel
bezpe&ného pouZzivani zafizeni.

- Ignorovani bezpecnostnich pravidel zkuSenymi uzivateli mize vést k tézkym zranénim.

Obecné bezpecnostni pokyny - pouzivani a udrzba elektrického naradi.

a) NepfetéZovat zafizeni. PouZivat nastroje vhodné pro konkrétni pouziti.

- Nastroj, ktery byl navrZzen pro konkrétni pouZziti, vykona ukol Iépe a bezpecnéji.

b) Ne pouzivat elektrické naradi, pokud jeho spina¢ nezapina nebo nevypina.

- Elektrické naradi, které nelze ovladat pomoci spinace/vypinacCe, je nebezpelné a musi byt
opraveno.

c) Pred pfizplisobenim zafizeni, vyménou pracovnich nastroji nebo po ukonéeni prace s
elektrickym naradim je tfeba vytahnout zastrcku ze zasuvky nebo vyjmout baterii.

- Tato bezpecnostni opatfeni zabraruji neumysinému zapnuti elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi je nutné uchovavat na misté, které je pro déti nedostupné.
Neni dovoleno, aby osoby, které neznaji pravidla obsluhy zafizeni nebo se s timto navodem
nezapoznaly, pouzivaji elektrické naradi.

- Elektrické naradi pouzivané nezkuSenymi uzivateli pfedstavuje nebezpeci pro operatora i okoli.
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e) Udrzba elektrického nafadi a prislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat, zda
se pohyblivé ¢asti pohybuji bez zadrhnuti nebo nejsou zablokovany. Je také nutno zkontrolovat,
zda na povrchu nejsou praskliny, a v8echny dalSi prvky, které mohou ovlivnit spravnou funkci
zafizeni.

PoSkozené zafizeni opravit pfed pouzitim.

- Mnoho nehod je zpasobeno nevhodnou udrzbou elektrického naradi.

f) Pouzivané nastroje by mély byt vzdy ostré a Cisté.

- Peclivé udrzované fezné nastroje s ostrymi bfity se zfidka zaseknou a jsou snazsi na ovladani.
g) Elektronaradi, pfisluSenstvi, nastavce atd. je tfeba pouzivat v souladu s timto navodem s
ohledem na pracovni podminky a vykonavanou cinnost.

- Pouziti elektronaradi k pracim, které neodpovidaji jeho ureni, mize vést k nebezpeénym
situacim.

h) VSechna madla a povrchy, za které se drzi elektronaradi, by mély byt vzdy suché, Cisté a bez
oleje a maziva.

- ZneCisténa, kluzka madla znemozhuji bezpecné ovladani a kontrolu nad elektronaradim v
neocekavanych situacich.

Pred spusténim

Pfed pfipojenim zafizeni k elektrické siti se ujistéte, Ze odpovida Uudajum uvedenym na Stitku
zarizeni a zasuvka odpovida konektoru zafizeni jak z hlediska elektrického, tak i proudového
vykonu. Nepouzivejte adaptéry pro pfipojeni zasuvky.

POUZIVANI

Navod k obsluze frézky

POZOR:

» Vzdy pfed pouzitim nastroje s podstavou frézky je tfeba nainstalovat odsavaci trysku.

* Poté pfipojte vysavac k trysce (viz Obr. 3).

* Umistéte zakladnu nastroje na zpracovavany prvek tak, aby fréza nedotykala se materialu.
Zapnéte nastroj a poCkejte, az fréza dosahne plné rychlosti. Poté pohybujte nastrojem po
povrchu materialu, udrzujte zakladnu nastroje rovnobé&zné s povrchem a pohybujte plynule,
dokud nedojde k ukonceni fezani.

» P¥i fezani okraje by méla byt zpracovavana plocha na levé strané frézy ve sméru posuvu (viz
Obr. 4).

+ POZOR: P¥ili§ rychlé posouvani nastroje mize zpUsobit nizkou kvalitu fezu nebo poskozeni
frézy ¢i motoru. PfiliS pomalé posouvani muze spalit a znicit fez. Spravna rychlost posuvu
zavisi na velikosti frézy, typu obrabéného materialu a hloubce fezu. Pfed zahajenim fezu na
spravném materialu je dobré provést zkuSebni fez na kusu odpadu, abyste zkontrolovali
vzhled fezu a rozméry.

* Pfi pouzivani fezaciho botu, jednoduchého voditka nebo voditka pro frézu se ujistéte, ze se
nachazi po pravé strané smérem posuvu. To umozni udrZet nastroj rovné s bokem
obrabéného dilu (viz Obr. 5).
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POZOR:

Pfehnané fezani muzZe zpusobit pretizeni motoru nebo ztiZit kontrolu nad nastrojem. Hloubka
fezu by neméla prekroCit 3 mm v jednom prichodu pfi fezani drazek. Pro vytvofeni hlubSich
draZzek nez 3 mm je tfeba provést nékolik prichodd s postupné hlubSimi nastavenimi frézy.

Kopirovaci voditko

UPOZORNENI:

» PrFed pouzitim frézky se Sablonou se ujistéte, Ze jste nainstalovali viozkovou trubku. (Obr. 6)

* Uvolnéte Srouby a sundejte ochranny kryt zakladny frézky. Umistéte kopirovaci voditko na
zakladnu a poté znovu nasadte ochranny kryt zakladny.

» Zabezpecte ochranny kryt zakladny dotazenim Sroubu. (Obr. 7)

* Pripevnéte Sablonu k obrabénému materialu. Umistéte frézku na Sablonu a posouvejte ji tak,
aby Sablona klouzala podél okraje Sablony.

POZOR:

Rozméry obrdbéného dilu se budou mirné liSit od rozmérd Sablony. Musite vzit v Uvahu
vzdalenost (X) mezi frézou a vnéjsi stranou Sablonového voditka.

Vzdalenost (X) muzete spocitat pomoci nasledujici rovnice: Vzdalenost (X) lze vypocitat,
pouZitim nasledujici rovnice:

Vzdalenost (X) = (vnéjSi prumér Sablonového voditka — pramér frézy) / 2.

Paralelni voditko

Pfimé voditko je nastroj pouzivany k pfesnym pfimym Fezim, jako je fazetovani nebo

drazkovani. Aby bylo mozné uc€inné vyuzit pfimé voditko, je tfeba dodrzovat nasledujici kroky:

Montaz vodici desky:

* Prfipevnéte vodici desticku k pfimé vodici listé pomoci Sroubu a matice (obr. 9).

Nastaveni vodici listy:

* Prfipevnéte pfimou vodici listu pomoci upevriovaciho Sroubu.

* Uvolnéte matici na pfimé vodici listé, abyste upravili vzdalenost mezi vrtakem a vodici liStou.

* Po nastaveni poZadované vzdalenosti pevné utahnéte matici, abyste zajistili nastaveni.

Proces rezani:

+ Pfi fezani pohybujte nastrojem s vodici liStou rovné, aby byla zarovnana s bokem obrabéného
pfedmétu (obr. 8).

Alternativni FeSeni u nepravidelnych okraju:

* Pokud je vzdalenost (A) mezi bokem obrabéného pfedmétu a feznou pozici pfilis velka nebo
pokud neni bok pfedmétu rovny, maze byt pfima vodici liSta neucinna.

» V takovém pfipadé pevné pfipevnéte rovnou desku k obrabénému predmétu a pouZijte ji jako
docasnou vodici listu vaci zakladné sekacky.

* Pohybujte nastrojem smérem oznacenym Sipkou (obr. 10).
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Prace s pouzitim horni frézky

1. Pfiprava na kruhové fezani:

* Vyrovnejte stfedovy otvor pfimé vodici listy se stfedem vyfezavaného kola.

* Vtlacte hfebik s primérem menSim nez 6 mm do stfedového otvoru, abyste zajistili vodici
liStu.

Otoceni nastroje:

+ Otocte nastroj kolem hiebiku ve sméru hodinovych rucicek (viz obr. 11).

Vyuziti vodiciho prvku po sekaéce

1. Zastfihovani a zakfivené fezy:

« Zastfihovani a zakfivené fezy ve dfevénych dyhach a podobnych materialech lze snadno
provést pomoci vodiciho prvku sekacky.

» Vodici valec se pohybuje po oblouku, coz zajiStuje pfesné Fezani (viz obr. 12).

Montaz a nastaveni vodici liSty sekacCky:

* Namontujte vodici liStu sekacky na zakladnu nastroje pomoci upeviovaciho Sroubu.

+ Uvolnéte upevihovaci Sroub a nastavte vzdalenost mezi frézou a vodici liStou sekacky
otoCenim nastavovaciho Sroubu (1 mm na otacku).

* Po nastaveni pozadované vzdalenosti utahnéte upevnovaci Sroub, abyste zajistili vodici liStu
sekacCky na misté.

Proces fezani:

« Béhem fezani posouvejte nastroj s vedenim podél okraje obrobku.

UDRZBA

OPATRNE: Vzdy se ujistéte, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny od elektrického zdroje pred
provedenim kontroly nebo udrzby.

Nikdy nepouzivejte benzin, extrak¢éni benzin, fedidlo, alkohol nebo podobné latky. Mize to
zpUsobit vyblednuti, deformace nebo praskliny.

Vyména uhlikovych kartacku

Pravidelné odstranujte a kontrolujte uhlikové kartacky. Vymérite je, jakmile se opotiebuji na
oznaceny limit. Udrzujte uhlikové kartacky v Cistoté a zajistéte jejich volny pohyb v drzacich. Oba
uhlikové kartacky by mély byt vyménény soucCasné. Pouzivejte pouze identické uhlikové
kartacky. (Obr. 13).

Pouzijte Sroubovak k odstranéni matic drzaku kartacku. Vyjméte opotfebované uhlikové
kartacky, vlozte noveé a zajistéte matice drzaku kartacku. (Obr. 14).

TECHNICKE UDAJE

* Napéti / frekvence: 230V / 50Hz

* Vykon: 710W (watty)

+ Otacky: od 16000 do 35000 otacek za minutu (ot./min).
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‘ € Dvé posledni Cislice roku uvedeni oznac€eni CE - 23

DEKLARACE O SHODE EU

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prohlasuje s plnou odpovédnosti, zZe:

Horni frézka 710W s regulaci otacek, Typ: G80736, Model: 60061

spliuje poZadavky Evropského parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci legislativ statd clend tykajici se
elektromagnetické kompatibility,

- 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006 o strojich, ktera méni
smérnici 95/16/ES,

- 2011/65/EU ze dne 8. Cervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpelnych latek ve
elektrickém a elektronickém vybaveni,

- 2015/863 ze dne 31. bfezna 2015, ménici pfilohu Il smérnice Evropského parlamentu a Rady
2011/65/EU ohledné seznamu latek podléhajicich omezeni.

a normy EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

je v souladu s certifikaty typu CE

- €. AE 50616278 0001 ze dne 12.01.2024

- ¢. AM 50612888 0001 ze dne 11.01.2024

vydané spolecnosti TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Norimberk
Zemé: Némecko,

Identifikacni Cislo notifikované osoby: 0197

a 230400784HZH-001 ze dne 08.06.2023 vydané spole¢nosti INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9
Edmonton, Zemé: Kanada,

IdentifikacCni Cislo notifikované osoby: 2903

Tato prohlaseni o shodé CE ztraci platnost, pokud dojde ke zméné nebo
upravé produktu bez souhlasu vyrobce.

Za pfipravu a uchovavani technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Misto a datum vystaveni PFijmeni, jméno a pozice opravnéné osoby



G807/36

60061

Oberfrase 710W mit Drehzahlregelung D E
Ubersetzung der Originalanleitung

Oberfrase 710W mit Drehzahiregelung

ACHTUNG!
Lesen Sie den Inhalt dieser Anleitung vor der Verwendung und bewahren Sie sie fiir die

weitere Nutzung des Gerits auf.

Hergestellt fiir:
GEKO Gesellschaft mit beschrankter Haftung Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Verwendungszweck
Das Werkzeug ist zum Frasen und Profilieren von Holz, Kunststoffen und ahnlichen Materialien
bestimmt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf nur an eine Stromquelle mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung angeschlossen werden und kann nur bei einphasiger Wechselstromversorgung
betrieben werden. Sie sind nach europaischer Norm doppelt isoliert und kdnnen daher auch in
Steckdosen ohne Erdungsdraht verwendet werden.

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Elektrowerkzeuge:

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und alle Anweisungen. Die Nichteinhaltung
von Warnungen und Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fur zukunftige Verwendungen auf.

Sicherheitswarnungen fur die Frase:

1. Halten Sie das Werkzeug an den isolierten Griffbereichen, da der Fraser mit dem eigenen
Kabel in Kontakt kommen kann. Das Durchtrennen eines ‘'lebenden’ Kabels kann dazu fuhren,
dass die freiliegenden Metallteile des Werkzeugs 'unter Spannung' stehen und den Benutzer
elektrisieren kdnnen.

2. Verwenden Sie Klammern oder eine andere praktische Methode, um das Werkstuck auf einer
stabilen Plattform zu sichern und zu stutzen. Das Halten des Werkstlcks mit der Hand oder
gegen den Korper macht es instabil und kann zu einem Verlust der Kontrolle fihren.

3. Tragen Sie wahrend langerer Arbeiten einen Gehdrschutz.

4. Gehen Sie vorsichtig mit Frasern um.

5. Uberpriifen Sie den Fraser vor dem Starten sorgfaltig auf Risse oder Beschadigungen.
Ersetzen Sie sofort einen rissigen oder beschadigten Fraser.

6. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln. Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob alle Nagel
aus dem Werkstuck entfernt sind.

7. Halten Sie das Werkzeug fest.

8. Halten Sie die Hande von beweglichen Teilen fern.

9. Stellen Sie sicher, dass der Fraser das Werkstlck vor dem Einschalten des Schalters nicht
berlhrt.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der Verwendung an dem richtigen Material eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Wackeln, die auf einen nicht richtig montierten Fraser hinweisen
koénnen.

11. Achten Sie auf die Drehrichtung des Frasers und die Vorschubbewegung.

12. Lassen Sie das eingeschaltete Werkzeug nicht unbeaufsichtigt. Verwenden Sie das
Werkzeug nur, wenn Sie es in der Hand halten.

13. Schalten Sie immer aus und warten Sie, bis der Fraser vollstandig gestoppt ist, bevor Sie
das Werkzeug vom Werkstick abnehmen.

14. Berthren Sie den Fraser nicht direkt nach der Benutzung; er kann sehr heil3 sein und
Verbrennungen verursachen.

15. Schmieren Sie die Basis des Werkzeugs nicht nachlassig mit Lésungsmittel, Benzin, Ol oder
ahnlichen Substanzen. Diese kdnnen Risse in der Werkzeugbasis verursachen.

16. Verwenden Sie Fraser mit dem richtigen Schaftdurchmesser, der zur
Werkzeuggeschwindigkeit passt.

17. Einige Materialien enthalten Chemikalien, die giftig sein kdnnen. Seien Sie vorsichtig, um
das Einatmen von Staub und den Kontakt mit der Haut zu vermeiden. Befolgen Sie die
Sicherheitsdaten des Materialanbieters.

18. Verwenden Sie immer eine geeignete Staubmaske/ATEMMaske fur das Material und die

Anwendung, mit denen Sie arbeiten.
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Allgemeine Sicherheitsrichtlinien — Arbeitsplatz.

a) Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden. Stellen Sie sicher, dass er gut beleuchtet ist.

- Unzureichende Beleuchtung oder Unordnung am Arbeitsplatz kdnnen zu Unfallen flhren.

b) Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen oder in der Nahe
entzundlicher Flussigkeiten, Gase oder Staube.

- Beim Betrieb von Elektrowerkzeugen entstehen Funken, die entziindliche Materialien in Brand
setzen kdnnen.

c) Lassen Sie Kinder und Unbeteiligte nicht in der Nahe von Orten, an denen Elektrowerkzeuge
verwendet werden.

- Die Ablenkung des Benutzers wahrend der Arbeit mit dem Gerat kann dazu flhren, dass die
Kontrolle Uber das Werkzeug verloren geht und Verletzungen entstehen.

Allgemeine Sicherheitshinweise — elektrische Sicherheit.

a) Die Stecker von Elektrowerkzeugen mussen zu den Steckdosen passen. Der Stecker darf auf
keinen Fall umgebaut werden. Bei Elektrowerkzeugen mit einem Kabel mit Schutzerdung darf
kein Verlangerungskabel verwendet werden.

- Das Vermeiden von Anderungen an Steckern und Steckdosen verringert das Risiko eines
elektrischen Schlags.

b) Es sollte vermieden werden, geerdete oder mit der Masse verbundene Oberflachen zu
beruhren, wie Rohre, Heizkorper, Herde und Kuhlschranke.

- Bei Beruhrung von geerdeten oder mit der Masse verbundenen Teilen steigt das Risiko eines
elektrischen Schlags.

c) Elektrowerkzeuge sollten nicht Regen oder feuchten Bedingungen ausgesetzt werden.

- Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug eindringt, steigt das Risiko eines elektrischen Schlags.
d) Die Anschlussleitungen durfen nicht Uberlastet werden. Das Anschlusskabel darf niemals zum
Tragen, Ziehen des Elektrowerkzeugs oder zum Herausziehen des Steckers aus der Steckdose
verwendet werden. Das Anschlusskabel sollte von Warmequellen, Olen, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen ferngehalten werden.

- Beschadigte oder verhedderte Anschlussleitungen erhdhen das Risiko eines elektrischen
Schlags.

e) Wenn das Elektrowerkzeug im Freien verwendet wird, sollten die Anschlussleitungen mit fur
den AulRenbereich geeigneten Verlangerungskabeln verlangert werden.

- Die Verwendung eines fir den Aufienbereich vorgesehenen Verlangerungskabels verringert
das Risiko eines elektrischen Schlags.

f) Wenn die Verwendung des Elektrowerkzeugs in einer feuchten Umgebung unvermeidlich ist,
sollten Fehlerstromschutzschalter (RCD) als Schutz gegen Netzspannung eingesetzt werden.

- Der Einsatz von RCD verringert das Risiko eines elektrischen Schlags.
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Allgemeine Sicherheitshinweise — personliche Sicherheit.

a) Man sollte vorausschauend sein, beobachten, was man tut, und beim Umgang mit
Elektrowerkzeugen einen kihlen Kopf bewahren. Man sollte Elektrowerkzeuge nicht verwenden,
wenn man mude ist oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten steht.

- Ein Augenblick der Unachtsamkeit bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.

b) Es sollten Schutzausristungen getragen werden. Man sollte immer eine Schutzbrille tragen.

- Der Einsatz der richtigen Schutzausristung, wie z. B. einer Staubmaske, rutschfestem
Schuhwerk, Helm oder Gehdrschutz, reduziert das Risiko von Verletzungen.

c) Unbeabsichtigtes Starten sollte vermieden werden. Vor dem Anschlieen an die Stromquelle
und/oder vor dem Anschliefen des Akkus sowie bevor das Werkzeug angehoben oder bewegt
wird, sollte sichergestellt werden, dass der Schalter des Elektrowerkzeugs in der Aus-Position
ist.

- Das Tragen eines Elektrowerkzeugs mit einem Finger am Schalter oder das Anschliel3en des
Elektrowerkzeugs an das Stromnetz mit eingeschaltetem Schalter kann zu einem Unfall fihren.
d) Vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs sollten alle Schlissel entfernt werden.

- Das Zurlcklassen eines Schllissels in einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs kann zu
Verletzungen flihren.

e) Bei der Arbeit mit dem Gerat sollten unnaturliche Positionen vermieden werden. Die
Korperhaltung des Bedieners wahrend der Arbeit sollte stabil und ausgewogen sein.

- Eine korrekte Position wahrend der Arbeit gewahrleistet eine bessere Kontrolle tUber das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen.

f) Man sollte sich angemessen kleiden. Es sollten keine lockeren Kleidungsstiucke oder Schmuck
getragen werden. Haare, Kleidung und Handschuhe sollten von beweglichen Teilen ferngehalten
werden.

- Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.

g) Wenn die Gerate flur den Anschluss an eine externe Staubabsaugung und einen
Staubabscheider vorgesehen sind, sollte sichergestellt werden, dass sie angeschlossen und
korrekt verwendet werden.

- Der Einsatz von Staubabscheidern kann staubbedingte Gefahren reduzieren.

h) Es ist zu beachten, dass haufige Nutzung von Elektrowerkzeugen dazu fihrt, dass der
Bediener in eine Routine verfallt und Ubermalliges Selbstvertrauen gewinnt. Dies kann dazu
fuhren, dass die Sicherheitsregeln fur die Nutzung des Gerates ignoriert werden.

- Die Missachtung von Sicherheitsregeln durch erfahrene Benutzer kann zu schweren
Kdrperverletzungen fuhren.

Allgemeine Sicherheitshinweise - Nutzung und Pflege von Elektrowerkzeugen.

a) Das Gerat nicht Uberlasten. Werkzeuge verwenden, die fur den spezifischen Einsatz geeignet
sind.

- Ein Werkzeug, das fur einen bestimmten Einsatz konzipiert ist, erledigt die Aufgabe besser und
sicherer.

b) Das Elektrowerkzeug nicht verwenden, wenn der Schalter es nicht ein- oder ausschaltet.

- Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht Uber den Ein-/Ausschalter steuern lasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Vor der Regulierung des Gerats, dem Wechseln der Werkzeuge oder nach Beendigung der
Arbeit mit dem Elektrowerkzeug den Stecker aus der Steckdose ziehen oder den Akku
entfernen.

- Diese Vorsichtsmal3nahme verhindert das unbeabsichtigte Einschalten des Elektrowerkzeugs.
d) Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem fur Kinder unzuganglichen Ort aufbewahrt
werden. Es ist nicht gestattet, dass Personen, die mit der Bedienung des Gerats nicht vertraut
sind oder nicht mit diesem Handbuch vertraut sind, das Elektrowerkzeug verwenden.

- Ein Elektrowerkzeug, das von unerfahrenen Benutzern verwendet wird, stellt eine Gefahr fir

den Bediener und die Umgebung dar.
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e) Wartung von Elektrowerkzeugen und Zubehor. Vor jedem Einsatz sollte Uberprift werden, ob
die beweglichen Teile ohne Blockaden funktionieren. Aul’erdem sollte darauf geachtet werden,
dass das Gehause keine Risse aufweist und alle anderen Teile Uberprift werden, die die
ordnungsgemafe Funktion des Gerats beeintrachtigen kdnnen.

Beschadigtes Gerat vor der Benutzung reparieren.

- Viele Unfalle sind auf unsachgemafe Wartung des Elektrowerkzeugs zurtckzufuhren.

f) Verwendete Werkzeuge sollten immer scharf und sauber sein.

- Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich selten
und sind einfacher zu kontrollieren.

g) Elektrowerkzeuge, Zubehdr, Aufsatze usw. sollten gemaly dieser Anleitung verwendet
werden, wobei die Arbeitsbedingungen und die auszufuhrende Aufgabe zu berlcksichtigen sind.
- Der Einsatz von Elektrowerkzeugen fir nicht bestimmungsgemafRe Arbeiten kann zu
gefahrlichen Situationen fuhren.

h) Alle Griffe und Oberflachen, an denen das Elektrowerkzeug gehalten wird, sollten immer
trocken, sauber und frei von Ol und Schmierstoffen sein.

- Verschmutzte, rutschige Griffe erschweren die sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.

Vor dem Start

Vor dem Anschlielen des Gerats an das Stromnetz ist sicherzustellen, dass es mit den auf dem
Typenschild des Gerats angegebenen Daten Ubereinstimmt und dass die Steckdose sowohl
elektrisch als auch in Bezug auf die Stromstarke zur Steckdose des Gerats passt. Adapter zum
Anschlieen des Steckers durfen nicht verwendet werden.

BENUTZUNG

Betriebsanleitung der Frasmaschine

ACHTUNG:

» Vor der Verwendung des Werkzeugs mit der Frase muss die Absaugduse installiert werden.

+ Schlielen Sie dann den Staubsauger an die Duse an (siehe Abb. 3).

* Platzieren Sie die Werkzeugbasis auf dem Werkstlck, sodass die Frase das Material nicht
berihrt. Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis die Frase die volle
Geschwindigkeit erreicht hat. Bewegen Sie dann das Werkzeug gleichmallig uber die
Oberflache des Materials, wobei Sie die Werkzeugbasis in einer Ebene mit der Oberflache
halten und gleichmafig bewegen, bis der Schnitt abgeschlossen ist.

+ Beim Kanten schneiden sollte die Oberflache des Werkstucks sich links von der Frase in
Richtung des Vorschubs befinden (siehe Abb. 4).

* HINWEIS: Das zu schnelle Bewegen des Werkzeugs kann zu einer schlechten Schnittqualitat
oder zur Beschadigung des Frasers oder Motors fuhren. Ein zu langsames Bewegen kann
das Schnittgut verbrennen und zerstoéren. Die geeignete Vorschubgeschwindigkeit hangt von
der Grolde des Frasers, der Art des Werkstucks und der Schnitttiefe ab. Vor dem Schneiden
des tatsachlichen Materials sollte ein Probeschnitt an einem Abfallstlick durchgefuhrt werden,
um das Aussehen des Schnitts und die Abmessungen zu Uberprifen.

* Beim Einsatz eines Trimmerful3es, einfachen Fuhrers oder Trimmerfuhrers stellen Sie sicher,
dass er sich auf der rechten Seite in Richtung des Vorschubs befindet. Dadurch bleibt das
Werkzeug parallel zur Seite des Werkstucks (siehe Abbildung 5).
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HINWEIS:

UbermaRiges Schneiden kann den Motor Uberhitzen oder die Kontrolle tiber das Werkzeug
erschweren. Die Schnitttiefe sollte bei der Verwendung von Nuten nicht mehr als 3 mm pro
Durchgang betragen. Um tiefere Nuten als 3 mm zu erstellen, sind mehrere Durchgange mit
schrittweise groReren Frastiefen erforderlich.

Kopierfiihrung

WARNUNG:

+ Stellen Sie vor der Verwendung des Frasers mit Schablone sicher, dass Sie die Buchse
installiert haben. (Abbildung 6)

* Lockern Sie die Schrauben und entfernen Sie den Schutzdeckel des Frasers. Platzieren Sie
die Kopierfihrung auf der Basis und setzen Sie dann den Schutzdeckel wieder auf.

» Sichern Sie den Schutzdeckel, indem Sie die Schrauben festziehen. (Abbildung 7)

+ Befestigen Sie die Schablone am Werkstuck. Platzieren Sie die Frase auf der Schablone und
bewegen Sie sie, sodass die Schablone entlang der Kante gleitet.

HINWEIS:

Die Abmessungen des Werkstucks werden leicht von den Abmessungen der Schablone
abweichen. Sie mussen den Abstand (X) zwischen dem Fraser und der duferen Seite des
Schablonenfluhrers bertcksichtigen.

Den Abstand (X) berechnen Sie mit der folgenden Gleichung: Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (auldere Durchmesser des Schablonenfluhrers — Durchmesser des Frasers) / 2.

Parallelfiihrung

Die gerade Fuhrung ist ein Werkzeug, das fur prazise gerade Schnitte verwendet wird, wie z. B.

Fasen oder Nuten. Um die gerade FlUhrung effektiv zu nutzen, befolgen Sie die folgenden

Schritte:

Montage der Flihrungsschiene:

+ Befestigen Sie die Fuhrungsplatte an der geraden Fuhrung mit einer Schraube und einer
Flugelmutter (Abb. 9).

Einstellung der Fiihrung:

» Befestigen Sie die gerade Fuhrung mit einer Klemmenschraube.

* Lockern Sie die Flugelmutter an der geraden Fuhrung, um den Abstand zwischen Bohrer und
FUhrung einzustellen.

+ Nachdem der gewunschte Abstand eingestellt ist, ziehen Sie die Flugelmutter fest an, um die
Einstellung zu sichern.

Schneidprozess:

* Bewegen Sie beim Schneiden das Werkzeug gemeinsam mit der FUhrung gerade, sodass sie
blindig mit der Seite des Werkstlcks ist (Abb. 8).

Alternative Lésung bei unregelméfligen Kanten:

* Wenn der Abstand (A) zwischen der Seite des Werkstlcks und der Schneidposition zu grof}
ist oder die Seite des Werkstlicks nicht gerade ist, kann die gerade Fuhrung unbrauchbar
sein.

* In diesem Fall befestigen Sie ein gerades Brett fest am Werkstlck und verwenden Sie es als
temporare Fuhrung zur Grundlage des Trimmers.

+ Bewegen Sie das Werkzeug in Richtung des Pfeils (Abb. 10).
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Zirkulierende Arbeit mit einer Oberfrase

1. Vorbereitung zum runden Schneiden:

* Richten Sie das Mittelloch der geraden Fihrung mit dem Mittelpunkt des zu schneidenden
Kreises aus.

+ Schlagen Sie einen Nagel mit einem Durchmesser von weniger als 6 mm in das Mittelloch,
um die Fuhrung zu sichern.

Drehen des Werkzeugs:

* Drehen Sie das Werkzeug um den Nagel im Uhrzeigersinn (siehe Abb. 11).

Verwendung des Trimmerfihrers

1. Zuschneiden und Biegen von Schnitten:

* Zuschneiden und Biegen von Schnitten in Mobel-Furnieren und ahnlichen Materialien kann
einfach mit einem Trimmerfuhrer durchgefuhrt werden.

+ Die Fuhrungsrolle bewegt sich auf einem Bogen, was prazise Schnitte gewahrleistet (siehe
Abb. 12).

Montage und Einstellung des Trimmerfiihrers:

* Montieren Sie den Trimmerfuhrer an der Basis des Werkzeugs mit einer Klemmenschraube.

* Lockern Sie die Klemmenschraube und stellen Sie den Abstand zwischen Fraser und
Trimmerfuhrer ein, indem Sie die Einstellschraube drehen (1 mm pro Umdrehung).

* Nachdem der gewinschte Abstand eingestellt ist, ziehen Sie die Klemmenschraube fest an,
um den Trimmerfuhrer an Ort und Stelle zu sichern.

Schneidprozess:

+ Beim Schneiden das Werkzeug mit der Fuhrungsrolle entlang der Kante des Werkstlicks
bewegen.

WARTUNG

VORSICHT: Stellen Sie immer sicher, dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist, bevor Sie mit der Uberpriifung oder Wartung beginnen.

Verwenden Sie niemals Benzin, Extraktionsbenzin, Verdunner, Alkohol oder ahnliche
Substanzen. Dies kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fuhren.

Austausch der Kohlebursten

Entfernen und Uberprifen Sie regelmallig die Kohleblrsten. Tauschen Sie sie aus, wenn sie den
markierten Verschleildgrenzwert erreicht haben. Halten Sie die Kohlebursten sauber und sorgen
Sie dafur, dass sie sich frei in den Haltern bewegen kdnnen. Beide Kohlebursten sollten
gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebursten. (Abb. 13).
Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die Muttern des Bdirstenhalters abzunehmen.
Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebursten heraus, setzen Sie neue ein und sichern Sie die
Muttern des Burstenhalters. (Abb. 14).

TECHNISCHE DATEN

* Spannung / Frequenz: 230V / 50Hz

* Leistung: 710W (Watt)

» Drehzahl: von 16000 bis 35000 U/min.
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‘ € Die letzten beiden Ziffern des Jahrgangs des CE-Zeichens - 23

EINHALTUNGSERKLARUNG EU

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart in vollem Umfang, dass:

Oberfrase 710W mit Drehzahlregelung, Typ: G80736, Modell: 60061

die Anforderungen des Europaischen Parlaments und des Rates erfullt:

— 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten uber die elektromagnetische Vertraglichkeit,

— 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 uber Maschinen,
die die Richtlinie 95/16/EG andert,

— 2011/65/EU vom 8. Juni 2011 zur Einschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten,

— 2015/863 vom 31. Marz 2015, das Anhang Il der Richtlinie des Europaischen Parlaments und
des Rates 2011/65/EU hinsichtlich der Liste der eingeschrankten Stoffe andert.

und Normen EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

ist gemal} den EG-Typzertifikaten

- Nr. AE 50616278 0001 vom 12.01.2024

- Nr. AM 50612888 0001 vom 11.01.2024

ausgestellt von TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nurnberg
Land: Deutschland,

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0197

und 230400784HZH-001 vom 08.06.2023, ausgestellt von INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Land: Kanada,

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2903

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung
des Herstellers geandert oder modifiziert wird.

Fur die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation ist verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Ort und Datum der Ausstellung Nachname, Vorname und Position der
bevollmachtigten Person
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MeTdgppaon TNG apxIKNG odnyiag

Ppéla avw 710W pe puOpION OTPOPWV
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2KOTTOg
To epyaleio TTpoopiletal yia @peldpioua Kal TTPOPIAIVYK EUAOU, TTAQOTIKWY Kal TTapONOIWV
UAIKWV.

PeOpa

To epyaAeio Ba TTpéTTel va ouvdeBei udvo ae TTNyr PEUMATOC WE TNV idla TACN TTOU ava@EPETal
oTnNV ETIKETA, KAl UTTOPEI va XPNOIKOTTOINOEl JOVO PE HOVOPATIKT) TPOPOodATNON EVAAAQCCOUEVOU
peupaTog. Eival dITTAG govwpéva oUP@WVA PE TA EUPWTTAIKA TTPOTUTTA KOl ETTOMEVWG PTTOPOUV
ETTIONG VO XPNOIYOTTOIOUVTAI O€ TTPICEC XWPIG YEIWHUEVO KOAWDIO.

FevIKEG TTPOEIBOTTOINOEIG OXETIKA JE TNV ACQPAAEIN NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV:
MPOEIAOMOIHEH AiaBdoTte TTPOCEXTIKA OAEG TIG TTPOEIBOTTIOINCEIS ACQPAAEIAG Kal OAEG TIG
odnyieg. H un TApNoN Twv TTPOEIBOTTOINCEWYV Kal 0dNYIWV PTTOPET va 0dnyAoel o€ NAEKTPOTTANCIQ,
QWTIA KaI/f} coBapoug TPAUPATIOUOUG.

DuAaETE OAeG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG KAl 0Onyieg yia HEAAOVTIKA xprion.

MposidoTtroInoeig ao@aAeiag TNG PpPECAG:

1. KpatAoTe 10 gpyaAeio atmd TIG JOVWUEVEG eTTIQAvEIEG AaBAG, KaBWGS N epéfa PTTopEi va ayyigel
T0 KoAwdIO Tpoodooiag. H kot "CwvTtavou" kaAwdiou uTTopEl va TTPOKOAECEl TNV €KOEON
METOAAIKWYV TUNUATWY TOU epyaAegiou o€ pela Kal ITTOPET va NAEKTPOTTAALEI TOV XProTn.

2. XpnOoIUoTToINoTE OQIYKTAPES A AAAO TTPAKTIKO TPOTTO YIA VO ACQAAICETE KAl VO UTTOOTNPICETE TO
TTPOG KATEPYOAOIQ AVTIKEINEVO OE YIa 0TaBepr TTAAT@OPA. H XEIPOKivNTN KPATNON TNG £PYOTIAq N
n oTAPIEN OTO CWHA TNV KABIOTA aoTadr) Kal YTTopEi va 0dnynoel o€ aTTWAEIQ EAEyXOU.

3. PopéaTe TTPOCTACIO AKOUCTIKWYV KATA TN SIAPKEID JAKPOXPOVIAG EPYATiag.

4. XeIPIOTEITE TTPOOEKTIKA TIG PPECEG.

5. Mpiv ammd Tnv ekkivnon, €AEyETE TTPOCEKTIKA TN PPECA YO PWYMES i CnUIEG. AVTIKATOOTHOTE
AMECWG TNV payIoPEVN i KOTEOTPANMPEVN PPECQ.

6. ATToQUYETE TO KOWIUO Vuxiwv. Mpiv EeKIvioeTe TNV epyaacia, eAEyETE Kal a@aipéaTe OAa Ta vUxIa
atTd TO AVTIKEIYEVO TTOU ETTEEEPYALEDTE.

7. KpatroTte 10 epyaAeio o@ixTa.

8. KpatioTe Ta xépia oag Pakpid atrod Kivata pépn.

9. BeBaiwbeite 611 N @péCa dev ayyilel TO eTTEEEPYACOPEVO AVTIKEIUEVO TTPIV EVEPYOTTOINOETE TOV
OIAKOTITN.

10. MNpiv XpNOIUOTTOIACETE TO EPYOAEIO O CWOTO UANIKO, ETITPEWTE TOU va AEITOUPYNOEl yia Aiyo.
MapatnpAoTe TIGC BOVAOEIC 1) TIG TOAAVTEUOEIG TTOU PTTOPEI va UTTOONAWVOUV OTI N @pECa givai
KOKWG TOTTOBETAMEV.

11. Mpoacéte TN d1EUBUVON TTEPIOTPOPNS TNS PPECAG KaBWG Kal TN dieuBuvon TTpowenong.

12. Mnv a@rveTe TO EPYAAEIO AVOUPEVO XWPIG ETTIBAEWN. XpNOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO HOVO EVW
TO KPATATE OTO XEPI OQG.

13. T1avTa aTTEVEPYOTTOIEITE KOl TTEPIMEVETE PHEXPI N PPECA VO OTAUATHOEI TEAEIWG TTPIV AQAIPECETE
TO €pyaAgio aTTd TO £TTEEEPYACOPEVO QAVTIKEIPEVO.

14. Mnv ayyicete TN @PECa aPEowG META TN XPAON; UTTOPEI va ival TTOAU (0T Kal VO TTPOKAAECEI
EyKauua.

15. Mnv Nittaivete Tn BAon Tou epyaAgiou armmpooekTa Pe OIOAUTEG, Bevdivn, AAdI r} TTApPOUOIESG
ouacieg. MTTopei va TTpokaAécouv pwypéG aTn BAon Tou epyaAciou.

16. Xpnoiyotroleite @PECEG ue KATAAANAN dIGUETPO Ggova, TToU va TAIPIACEl PJE TNV TaXUTNTA TOU
epyaAeiou.

17. Opiopéva UAIKG TTEPIEXOUV XNUIKA TTOU PTTOPE va gival TogIKA. Na €i0Te TTPOCEKTIKOI yia va
ATTOTPEWETE TNV EICTTIVON OKOVNG KAl TNV TTAQN UE TO OEpPa. AKOAOUBNOTE TIC 0dNYieC aOPAAEING
TOU TTPOUNOBEUTH) UAIKWV.

18. MavTa xpnoiPoTroIEiTe KATAAANAN pAOKa TTPOOTOCIOG aTTd OKOVN/AVATIVEUCTAPA YIa TO UAIKO
KAl TNV €QAPUOYH ME TNV OTToia EpYAlETTE.
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Fevikég 0dnyieg ao@AAEIOG — XWPOGS EPYATIiagG.

a) O xwpog epyaaciag Ba peTTel va diatnpeital KaBapdg. Mpétel va diac@alioTel 0TI gival KA
PWTIOUEVOG.

- AVETTaPKAG QWTIONOG 1] aKATACTACIO OTO XWPEO EPYACIOG UTTOPEI va TTPOKAAECEI ATUXAMATA.

B) Mnv gpyacleoTe pe 1o epyaleio oe TTEPIBAANOV EKPNKTIKOU KIVOUVOU, O€ TTEPIBAAANOV EUPAEKTWV
UypWYV, agpiwv r oKovng.

- Katd 1n xpAon NAEKTPIKWY €pyaAEiwv TTapdyovTal OTTIVONPES TTOU UTTOPEI VO TTPOKAAECOUV
AVAPAEEN EUPAEKTWV OUTIWV.

Y) Mnv emtpétrete oe TTaIdIG KAl TPITOUG va TTPOOEYYICOUV TTEPIOXEG OTTOU XPNOIUOTTOIoUVTAl
NAEKTPIKA pyaAcia.

- H didotraon NG TPOCOoXAG TOU XPROTn KaTd Tn SIGPKEIQ TG EPYACiag PUE TN CUCKEUN UTTOPEI va
odnynoel o€ atTwAEIa EAEYXOU TOU EPYAAEIOU KAl va TTPOKAAECEI CWHATIKOUG TPAUUATIOHOUG.

Fevikég 0dnyieg ao@aAeiag — NAEKTPIKA ao@AAcia.

a) O1 TTpiCeg TWV NAEKTPOVIKWYV EPYOAEIWV TTPETTEI va TAIPIALOUV OTIG UTTODOXEG. IMOTE dev TTPETTEI
va TPOTIOTTOIEITAl N TTPIfa PE Kavévav TPOTTO. Agv TIPETTEI va XPNOIUOTTOIOUVTAl TIPOEKTACEIG O€
TTEPITITWON NAEKTPOVIKWYV EPYOAEiWY TTOU BIaBETOUV KAAWDIO e aywyo yeiwong.

- H un tTpotrotoinon TpIwv Kal UTTOOOXWV PEIWVEI TOV KivOuvo NAEKTPOTTANEIOG.

B) Mpétrel va aTToQPEUYETAI N ETTAQPL PE ETTIPAVEIEG TTOU iVl YEIWUEVEG 1 BPAXUKUKAWMEVEG UE TN
YEIWOT, OTTWG OWANVEG, KOAOPIPEP, KOUCGIVES KOl YUYEIQ.

- Z€ TIEPITITWON ETOPNG ME YEIWPEVA 1 PPOaXUKUKAwMEVO pPEPN, au&dveTal o KivOuvog
NAEKTPOTTANEIaG.

y) Aev TTpETTEl va eKTIBETAI TO NAEKTPOVIKO £pyaAeio o€ BPoxr 1 UYPEG OUVOIKEG.

- Z€ TTEPITITWON €10000U VEPOU OTO NAEKTPOVIKO £PYAAEIO, aUEAVETAI O KivOUVOG NAEKTPOTTANSIAG.
Q) Agv TTpETTEl VA KATATTOVOUVTAI T KOAWDIO ouvdeong. MNMoTé dev Ba TTPETTEI va XPNOIYOTTOIEITAI
TO KOAWAIO GUVOEDNG IO TN PETAPOPA, TNV EAEN TOU NAEKTPOVIKOU £pyaAgiou i TNV agaipeon NG
Tpifag ammd Tnv uttodoxn. [lMpétmel va KpaTtdre 1O KAAWSIO OUVOEONG MOKPIA aTTO TTNYEG
BepudTNTOG, AAdIA, AIXUNPES AKPEG A KIVNTA PEPN.

- Ta kateoTpapuéva n BeBapnuéva KaAwdia ouvdeong auéavouyv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANEiag.

€) Z& TTEPITITWON TTOU XPNOIYOTIOIEITAI NAEKTPOVIKO EPYAAEIO OE EEWTEPIKOUG XWPOUG, Ta KAAWDIO
ouvOeEONG TIPETTEI VA ETTEKTEIVOVTAI ME TTIPOEKTAOEIS KATAAANAEG yia XpAon ot €EWTEPIKOUG
XWPOUG.

- H xprion Tpoéktaong KAaTtaAANANG yia eEWTEPIKA XPHON YEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

OT) Z& TTEPITITWON TTOU N XPAON NAEKTPOVIKOU epyaAgiou o€ uyvo TTEPIBAAAOV €ival avaTTOQPEUKTN,
w¢ TpooTacia amd TNV Tpo@odocia peluatog Ba TPETTEl va XPNOIKOTTOIoUVTal OIAKOTITEG
dlapponig (RCD).

- H xprion RCD peiwvel Tov Kivduvo nAEKTPOTTANEiaG.

Fevikég 0dnyieg ao@aAgiag — TTPOOWTTIKA ACPAAELIA.

a) MNpétrel va giote TTPORAEWIPOI, va TTAPATNPEITE TI KAVETE KAl VA JIATNPEITE TN AOYIKA KATA TN
XPNon NAEKTPIKWY €PYaAgiwyv. Aev TTPETTEI va XPNOIMOTIOIEITE NAEKTPIKO €pyaAeio OTav €ioTe
KOUPOOHEVOI A UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA 1) @apUAKWV.

- Mia oTiyun oTiypiaiag TTpocoxng Katd mn dIGpKEIa TNG €pYO0iag e NAEKTPIKG EPYaAEia UTTOpEi
va TTPOKAAECEl cOBapoUs TTPOCWTTIKOUG TPAUUATIOUOUG.

b) Mpétrel va @opAaTe ATOUIKO TTPOCTATEUTIKO €COTTAIOUOG. pETTel TTAVTA VA QOPATE TTPOCTATEUTIKA
yuaAid.
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- H xpnon KatdAnAou TIPOOTATEUTIKOU €EOTTAIOMOU, OTTWG MAOKA KATé Tng oKovng,
avTIOANICONTIKA UTTOBNPOTA, KPAVOG ] WTOACTTIOES, JEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOHWV.

c) Mpétrel va atmmo@elyeTal N akouola evepyotroinon. lMNpiv ouvdéoete TO gpyaleio oTnV TTNyN
TPo@odoaiag Kal/f) TTpIV OUVOECETE TNV UTTATAPIA KAl TTPIV ONKWOETE | METOPEPETE TO EPYAAEIO,
TIPETTEI VA DIAC@AAICETE OTI O DIAKOTITNG TOU NAEKTPIKOU £pyeiou gival aTn BEon «eKTOG» (Off).

- H petagopd Tou nAEKTPIKOU €pyaAeiou pe 1O dAXTUAO TTAvw OToV OIAKOTITN 1 N oUvdeon Tou
NAEKTPIKOU €PYAAEioU OTO BIKTUO TPOYOOOOIag HME TOV OIAKOTITH EVEPYOTTOINUEVO MTTOPEI va
TIPOKOAECEI ATUXNMA.

d) MNpiv evepyoTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYOAAEIO, TTPETTEI VA APAIPECETE OAQ TA KAEIDIA.

- H mrapauovry KA€IBIOU O€ TTEPICTPEPOUEVO THNHUA TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou JTTOPEI va
TTPOKAAETEI TIPOOWTTIKOUG TPAUPATIONOUG.

e) Katd Tnv epyacia he TN OUCKEUN TTPETTEI va aTTOQEUYOVTAl O1 I QUOIOAoYIKES BEaelg. H otdon
TOU XEIPIOTR TNG OUOKEUNG KATA TNV Epyacia Ba TTPETTEl va ival 0TaBEPNR Kal I00PPOTTNUEVN.

- H ocwot) B6éon katd tnv epyacia TTapéxel KOAUTEPO EAEyXO TOU NAEKTPIKOU gpyaAciou o€
ATTPOPBAETITEG KATAOTAOEIG.

f) MNpétrer va viuveoTe KATAAANAQ. Aev TTPETTEI va QOopdTe XaAapd pouxa A Koounuarta. MNpétrel va
KpatdaTe Ta JOAAIG, Ta poUuxa Kal TA YAVTIO HAKPIA oTTd KIVNTEG MEPN.

- Ta xahapd pouxa, Ta KOOUAMATA 1] TA JAKPIG JAAAIG UTTOPET va TTIacTouV atrd KivnTa Pépn.

g) Av Ol OUOKEUEG €ival TTPOCOPUOOUEVEG VIO OUVOEDN E€CWTEPIKWY CUCTNUATWY OTTOCTIOONG
OKOVNG Kal OUANAEKTWV okévng, Tipémel va BeBaiwbeite OT1 gival  ouvOedEPEVEG  Kal
XPNOIKOTToIoUVTAl CWOTA.

- H xprion OUAAEKTWV OKOVNG UTTOPEI VA PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAI PE TN OKOVN.

h) Eivar onuavtikd6 va AngBei uttown 61 n ouxvr) Xpron nNAEKTPIKAG epyaAeiou PTTOPE va
odnynoel TOV XEIPIOTA O€ POouTiva Kal UTTEPROAIKN) auToTreETToiBnon. Autd UTTopEl va TTPOKAAECE!
TNV ayvonon Twv Kavovwy ac@aAoug XprRong ThG CUOKEUNAG.

- H tapaioon Twv Kavévwyv ac@aAgiag atrd EUTTIEIPOUG XPMOTEG PTTOPEI va 0dnynoel o€
ooBapoug TPAUPATIONOUG.

Fevikég 0dnyieg ao@AAgIag - XpAAoN Kal @PovTida TOU NAEKTPIKOU EpyaAcgiou.

a) Mnv uTTEpQOPTWVETE TN CUOKEUN. XPNOIYOTTOINOTE €PYOAEia KATAAANAQ yia TNV KOHKPETH
epappoyn.

- ‘Eva epyaleio TTou €xel oxedIOOTEI yIa OUYKEKPIPEVN Xpron Ba ekTeAETEl TNV gpyacia KaAUTEPa
Kal TTI0 aOQAAWG.

b) Mnv xpnoigotroieite NAEKTPIKO €pyaAeio av O OIOKOTITNG TOU OV TO EVEPYOTIOIEI R
QATTEVEPYOTTOIEI.

- 'Eva nAekTpIkd gpyaleio TTou dev PUTTOpEi va eAeyXOei nEow BIOKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTE
VQ ETTIOKEVAOTEI.

c) Mpiv atré Tn pUBUION TNG CUOKEUNG, TNV aAAayh Twv EPYaAEiwV Epyaciag rj apou OTAPATACETE
va epyAadeoTe PE TO NAEKTPIKO €pYOAEio, TTPETTEI VO ATTOOUVOECETE TNV TTPICA ATTO TNV NAEKTPIKN
TTNYA 1 VO aQaIpECETE TNV UTTATAPIA.

- Auté TO PETPO TTPOQPUAOENG QTTOTPETTEI TNV ATTPOOOOKNTN EVEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou.

d) To un xpnoIPoTTOIoUPEVO NAEKTPIKG £pYaAEio TTPETTEI va QUAACOETAI O HEPOG UN TTPOCRACIKO
atro TTaidId. Aev eTTPETTETAI VA ETTITPETTETAI O€ ATOMA TTOU OEV YVWPICOUV TOUG KAVOVEG XEIPIOHOU
TNG OUOKEUNG A TToU Ogv gival €COIKEIWPEVA PE AUTH TNV 0dnyia va XpNOIKJOTTOIOUV TO NAEKTPIKO
epYyaAcio.

- 'Eva nAekTpIKO epyaleio TTOU XpnoigoTrolgiTal ammd av inexperienced xprioTteg BETEl 0€ KivOuvo
TOV XEIPIOTH Kal TO TTEPIBAAAOV.
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e) ZuvtApnon NAEKTPIKWV epyaAciwv kal ageooudp. lMpiv ammd kdBe xprion, e€AéyETe av Ta
Kivoupeva pépn Aeiroupyouv Xwpig ePTTAOKN A ev gival YTTAOKapIOPEva. © TTpETTel €TTioNg va
eAEyCeTe av n OnAKN €xel pwWYMES Kal av UTTApXouv GAAa oToixEia TTou Ba ptTopoucav va
ETTNPEACOUV TN OWOTH AEITOUPYIO TNG CUOKEUNG.

EmdlopBwaoTe TN xaAaouévn OCUOKEUN TTPIV OTTO TN XPHoN.

- MoAAG atuxriuaTa o@eilovtal o€ aKATAAANAN CUVTAPNGON TOU NAEKTPIKOU £pYyaAEiou.

f) Ta epyaAgia Tou xpnoiyoTrolouvTal Ba TTPETTEI TTAVTA VA Eival KOPTEPA Kal KaBapd.

- Ta TIPOCEKTIKA CUVTNPENUEVA KOTITIKA EPYAAELI, YE QIXPNPES KOTITIKEG AKPEG, OTTAVIA KOAAOUV
Kal gival TTIo eUKOAQ OTOV €AEYXO.

g) Ta nAekTpika epyaleia, Ta ageooudp, ol €EAPTAOEIS K.ATT. TTPETTEI va XPNOIYOTTOIoUVTAl
oUPQWVa PE TIG TTapouoeg odnyieg, AauBavovTag utrown TIG CUVONKES Epyaaciag Kal Tnv epyacia
TTPOG EKTEAEDN.

- H xpAon nAekTpIKOU epyaAgiou yia gpyacieg TTou dEV AVTATTIOKPIVOVTAI OTOV TTPOOPICHO TOU
MTTOPEI va 0dNyNoE€l O€ ETTIKIVOUVEG KATOOTAOEIG.

h) OAeg o1 AaB€G Kal o1 ETTIPAVEIEG, OTIG OTTOIEG KPATATE TO NAEKTPIKO £pyaAgio, Ba TTpétel TTavTa
va gival oTeEYVEG, KOBaPEG Kal EAeUBePEG aTTd AddI Kal ypAoo.

- O1 BpwuIkeg, oMNIoBNPES AaBEG euTTodiCouv TNV Ac@AA XPAON Kal TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou og aTPOCOOKNTEG KATAOTACEIG.

Mpiv TNV €kKivnon

Mpiv ouvdECETE TN CUOKEUN OTO NAEKTPIKG BikTUO, TTPETTEI va BeBaiwBeite OTI ival cuuBaTtd Pe Ta
dedopéva TTou ava@EpovTal OTnVv TauTOTNTA TNG OUOKEUNG, Kal OTI N NAEKTPIKN TIpida eival
oupBarr pe Tov BUOMA TNG OUOKEUNG TOOO O€ NAEKTPIKO OCO Kal Ot €TTTeEdO amddoong
PEUPATOG. Agv ETTITPETTETAI N XPAON AVTATITOPA YIA TH 0UVOEON TOu BUCHOTOG.

XPHZH

O3nyieg xpnong epedapioparog

>HMEIQZH:

* [Mavra T1pIv XPNOIYOTIOINCETE TO €pyaAgio pe T Pdaon ¢pelapiopyatog, Ba TTpETEl va
EYKATAOTAOETE TN JUTN OUAAOYNG OKOVNG.

e 2Tn Ouvéxela, ouvoEDTE TRV OKOUTTa 0T PUTH (BA. ZxAua 3).

* TomoBetiote TN Bdon Tou gpyaleiou TTAVW OTO ETTEEEPYACOUEVO OTOIXEIO PE TETOIO TPOTTO
woTe To PPECA va unv ayyicel To UAIKG. EvepyoTroIfoTe TO EPYAAEIo Kal TTEPIYEVETE VA PTACEI TO
@pECa otnv TTARPN TaXUTNTA. 2Tr OUVEXEIQ, JETOKIVAOTE TO EPYOAEIO TTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU
UAIKOU, d1aTnpwvTag Tn BAcn Tou epyaAciou €TTITTEdN ME TNV ETTIQAVEIA KAl PETAKIVWVTAG TNV
OMOAd péEXPI TNV OAOKAPWON TNG KOTTAG.

* Kartd tnv KOt akpwyv, n €mM@AVEIA TOU £TTECEPYALOUEVOU OTOIXEIOU Ba TTPETTEI va PpioKeTal
OoTa apIoTEPA TOu PPECa aTnV KaTeUBuvon Tpo@oddTNoNg (BA. ZXAUG 4).

* MPOZOXH: H petakivnon Tou epyaAeiou TTOAU ypriyopa MTTOPEI va TTPOKAAECEl XAPNAR
TToIOTNTA KOTING A ¢nUIG 0T @PECa 1) Tov KivnTrApa. MoAU apyr YETAKIVNON MTTOPEI va KAWEI KAl
va KaraoTpéwel TNV KoTrr). H KatdAAnAn taxutnta Tpo@odoaciag e¢aptdral atrd 1o pEyeBOg TNG
@pECaG, TOV TUTTO Tou £TTEEEPYAlOMEVOU UAIKOU Kal TOo BABog KOTTAG. lMpiv EEKIVIOETE TV KOTTN
070 OWOTO UAIKO, agilel va KAVETE pIa OOKIPMOOTIKI) KOTT 0€ éva KOUUAT atrépAnToU, yia va
EAEYEETE TNV EPPAVION Kal TIG BIACOTACEIG TNG KOTTAG.

+  XpnolgoTrolwvTag 1o KAtTéAo TPITTAEPA, €vav aTTAG odnyo 11 odnyo TPITTAEPQ, BePaiwBeiTe OTI
BpiokeTal oTa de€Id o€ oxéon YE TNV KaTeLBuUvon Tpo@odoaiag. Autd Ba KpaTAoEl TO EpYaAEio
EUBUYPAPPIOUEVO PE TO TTAGI TOU €TTEEEPYALOUEVOU OTOIXEIOU (BA. ZX. 5).
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MPOZOXH:

H utrepBoAikr) Kot pTTopEi va TTPOKAAECEl UTTEPBEPUAVON TOU KIVNTHPA | va BUOKOAEWEI TOV
éAeyxo Tou gpyaAciou. To BaBog KoTTAG dev Ba TTPETTEl va EeTTepVA Ta 3 XINIOOTA e pia pévo
OleAeUOEIC KATA TNV KOTTA QUAaKWOoewv. MNa va yivouv 1o BaBiEg aulakwaoelg atrd 3 XIANIooTd,
TTPETTEI VA YivOuV TTOAAEG BIEAEUOEIG e OTAdIAKA TTIO BaBIEG puBuioelg TNG PpECac.

0dnyog avriypagng

MPOEIAOMOIHZH:

* Mpiv xpnoiyotroinoete TN @PECa ME KOAOUTTI, PePaiwBeite OTI €XETE €YKATAOTOEl TNV
TTapepPuopatiki BnAkn. (Zx. 6)

+ XoAhapwoTte TIG BidEG KAl aQaIPECTE TNV TTPOOTATEUTIKY) KAAUWN TnG PAong Tng @pélac.
TotmoBetrioTe TOV 00NYO QVTIYPAPAG 0T BACN KAl OTN CUVEXEIA EaVABAATE TNV TTPOCTATEUTIKN
KaAuywn ¢ Bdong.

* Ao@alioTe TNV TTPOCTATEUTIKY KAAUWN TNG BAong o@iyyovTag Tig Bideg. (2X. 7)

o 2TEPEWOTE TO KAAOUTTI OTO €TTeCEPYAlOUEVO UAIKO. TOTTOBETAOTE TN QPECA TTAVW OTO KAAOUTTI
KAl JETAKIVIOTE TNV, £€T01 WOTE TO KAAOUTTI VO YAIOTPA KATA PNKOG TNG AKPNG TOU KAAOUTTIOU.

MPOZOXH:

O1 diaoTdoeig Tou emmegepyalduevou aToixeiou Ba dlapépouv eAAPPWS atro TIG dIACTACEIG TOU
kaAoutriou. lMpétrel va AaBeTe uttéwn Tnv amméoTtaon (X) PETalU TG QPECAG KAl TNG EEWTEPIKNAG
TTAeUPAG TOU 0BNYOU TOU KAAOUTTIOU.

H amoéoTtaon (X) uttoAoyileTal XpNnOIMOTIOIWVTAG TNV TTapakdTw eiowon: H amooTtaon (X)
MTTOPEI VO UTTOAOYIOTEI XPNOIUOTTOIWVTAG TNV akOAoudn eicwon:

H amméoTaon (X) = (e€wTepikr) dIGPETPOG TOU 0ONYOoU TOU KAAOUTTIOU — SIGUETPOG TNG PPECAG) / 2.

MapdAAnAog odnyog

O €ubug 0dnYo¢ cival epyaleio TTOU XPNOIKOTTOIEITAI YIO OKPIBEIG EUBEiEC KOTTESG, OTTWG PACIOUA 1)

auAdkwon. Ta va XpNOoIYOTTOINCETE ATTOTEAECHATIKA TOV €UBU 0Onyo, TTPETTEI va TNPNOETE TA

TTOPAKATW Bripara:

TorroBérnon 1ng MAGkag odnyou:

o 2TEPEWOTE TNV TTAGKQ 08nyou oOTn ypauury odnyou XpnoldoTrolwvtag Bida kal Tragiudadl
TeETAAOUdOG (OX. 9).

Pu6uion tng ypauung odnyou:

e ZTEPEWOTE TN YPAUMH 0dnyou ue Tn Bondeia Tng Bidag cuoQIgng.

+ XoAapwoTe TO TTAgINAdI TTETAAOUDAG OTN YPOUUR 0dnyou yia va pubuiceTe TRV AtméoToon
METOEU TOU TPUTTAVIOU KaI TNG YPAPKAGS 0dnyou.

* Agou puBpicete Tnv e€mOBuunt amoéoTacn, o@iEte KaAd 1o TTagIuad TreTaAoudag yia va
dlao@aAioeTe TNV puBuIoN.

Aiadikaoia KoTTng:

* Kartd TNV KOTTI, METAKIVIIOTE TO EPYAAEIO PE TN YPAUMN 0dnyou €ubtia, €101 WOTE AUTH va gival
EUOUYPANPIOUEVN ME TNV TTAEUPA TOU QVTIKEIMEVOU TTOU £TTECEPYALETTE (OX. 8).

EvaAAakrtikn Auon yia avwuaAa akpa:.

* Ed&v n améoTaon (A) METAEU TNG TTAEUPAG TOU AVTIKEIMEVOU TTOU £TTEEEPYACEDTE KAl TNG B€ong
KOTTNG €ival TTOAU peydAn 1 n TTAeUpd Tou avTiKeEIyEvou Oev eival euBeia, n ypauur odnyou
MTTOPEI Va €ival avaTTOTEAEOUATIK.

* 2€ QUTA TNV TIEPITITWON, OTEPEWOTE OQ@IXTA udia euBeia ocavida OTO QVTIKEINEVO TTOU
eTTECEPYALEDTE KAl XPNOIKMOTTOINOTE TNV WG TTPOCWPIVA YPAUMN 0dnyou ot oxéon PE TN Baon
TOU TPINAPOVTOG EPYAAEiOU.

* MeTtakivAoTe TO €pyaAgio TTpog TNV KaTeuBuvon TTou uTTodEIKVUEl TO BEAOG (0X. 10).
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Epyacia KUKAWTIKAG KOTTHG HE XPNOoNn @pEJag TTAvw aTtrd Tov dfova

1. MNpoeToipyaaia yia KUKAIKA KOTTHA:

* EuBuypappiote TNV KEVTPIKA TPUTTA TNG YPAPMKAG 0dNyou HE TO KEVIPO TOU KOTITOPEVOU
KUKAOU.

+ XTUTTAOTE €va KOPp@i SIAPETPOU MIKPATEPNG TWV 6 MM OTNV KEVTPIKA TPUTIA, YIA va A0PAAICETE
N YPapur odnyou.

2TpiwIuo Tou epyalgiou:

o ZTpipTe TO gpyaAcio yUpw atmmd TOo KApPi CUPQWVA HPE TNV KATEUBUvOoNn Twv OEIKTWY TOU
poAoyiou (&¢ite ox. 11).

XprRon odnyou TpipdpovTog epyaAsiou

1. KoTtrr) Kal KOUTTUAEG KOTTEG:

* H KOT Kal O KAUTTUAEG KOTTEG O€ @ivipa ETTITTAWY Kal TTapOuola UNIKG JTTopouv va yivouv
gUKoAa pe Tn BonBeia Tou 0dnyou TPINAPOVTOG EpyaAEiou.

* O 0dnyog KUAIVOPOU PETAKIVEITAI O€ KAUTTUAN, N oTroia eEao@aAilel akpiBn Kot (deite oy. 12).

Merpnon Kai puBuion Tou 0dnyou TPINAPOVTOS EpYaAgiou:
* TotmroBetrioTe TOV 0ONYO TPINAPOVTOG gpyaAgiou oTn BAon Tou gpyaleiou pe Tn BorBeia Tng
Bidag ouoYIgne.

+ XoAapwaoTe TN Bida cUoEIENG Kal puBpioTe TNV atméoTacn YETAU Tou PPECa Kal TG YPAUMAG
o0dnyou TpINapovTog epyaleiou oTpépovtag Tn pubuioTiKA Bida (1 mm avd oTpoen).

* A@ou puBpicete Tnv €mBunnTh atrdéoTacn, o@igTe TN Bida cUOPIENG yia va dIACQANICETE TN
YPOUMN 0dnyou TpiudpovTog epyaAciou otn B€on TnG.

Aiadikaoia KoTTNg:

* Kard tn didpkeia TNG KOTTAG, METOAKIVNOE TO EPYOAEIO hE TOV 00NYyOd TPOXOU KOTA WAKOG TNG
AdKPNG TOU TTPOG ETTECEPYOTIA AVTIKEINEVOU.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH: BeBaiwoou TTavTa 4TI TO EPYAAELIO €ival ATTEVEPYOTTOINWEVO KAl ATTOOUVOEDEUEVO ATTO
TNV TPOPOdOTia TTPIV TTPOXWPAOEIG O EAEYXO i oUVTHPNON.

MoTé unv xpnoiuoTrolgig Bevdivn, Bevdivn eKXUNIONG, OIGAUTIKO, AAKOOA 1] TTapOuoIEG ouaieg. AuTo
MTTOPEI VO TTPOKAAETEI ATTOXPWHATIOUOUG, TTAPANOPPUWOEIS A payiouaTa.

AAAayn oTIG avOpaKIKEG BOUPTOEG

Aaipeoe kal EAeyEe TAKTIKA TIG avOPAKIKEG BoUPTOES. AVTIKOTEOTNOE TEG OTAV GOAPOUV PEXPI TO
KaBopiopévo 6plo. Kpdtnoe TiG avBpakikéG BoupToeg KaBapég Kal eEaa@AAioe TNV eAeuBepia TOug
va KIVOUVTAl OTOUG €yKpiTeG. Kal ol dUo avBpakikéG Pouptoeg TIPETTEI va avTikaBioTavral
TauTOXPOVA. XPNOIUOTIOINOE JOVO TAUTOONUES AVOPOKIKEG BOUPTOEG. (ZX. 13).

XpnolyoTtroinoe éva KaToafidl yia va a@aIpEOEIS TOUG KOXAIEG TOU E€yKpiTn TnG Pouptoac.
A@aipeoe TIC PBapPEVES avBPaKIKES BOUPTOEG, TOTTOBETNOE VEES KAl EEQ0PAAITE TOUG KOXAIEG TOU
EYKPITN TNG BoupToag. (Zx. 14).

TEXNIKA AEAOMENA

* Tdon/ ouxvornra: 230V / 50Hz

* IkavornTa: 710W (Bar)

* Taxutnta mepIoTpo@ng: atrd 16000 £éwg 35000 oTPOPEG avd AETTTO (rpm).
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‘ € O1 duo TeAguTaiol apiBpoi Tou £€Toug ToTr0BEéTNONG TOU orfjpaTtog CE - 23

AHAQXH 2YMMOP®Q2>HZ E.E.

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KiéTAlv, 006¢ Ztratoegpofa 3, 97-500 Paviéuoko
onAwvel he TTARpN euBUvn OTI:

®péCa avw 710W pe puBuion otpowy, Tutrog: G80736 , MovtéAo: 60061

TTANpPoI TIg attaiToelg Tou EupwTtraikou KoivoouAiou kal Tou ZupBouliou:

- 2014/30/EE 1ng 26ng dePpouapiou 2014 OXETIKA PE TOV OUYXPOVIOUO TWV VOUOBECIWV TwV
KPATWYV PJEAWV TTOU aQOPOUV TNV NAEKTPONAYVNTIKN CUPBATOTNTA,

- 2006/42/EK Ttou Eupwtrdikou KoivoBouAiou kai Tou ZupBouAiou TG 17ng Maiou 2006 OXETIKA HE
TIG UNXAVEG, TPOTTOTTOIWVTAG TNV 0dnyia 95/16/EK

- 2011/65/EE 1ng 8n¢ louviou 2011 OXETIKA PE TOV TTEPIOPIOUO TNG XPHONG OPICHEVWYV ETTIKIVOUVWV
OUCIWV O€ NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKS EEOTTAICUO,

- 2015/863 1ng 31ng Maptiou 2015 TpotrotToiwvTag 1o TTapdptnua Il Tng odnyiag Tou Eupwtraikou
KoivoBouAiou kai tou ZuuBouAiou 2011/65/EE ava@opikd pe TOV KATAAOYO TWV OUCIWV TToU
UTTOKEIVTQI O€ TTEPIOPICHOUG

f) kavoviopoi EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

gival oUPPWVa PE Ta TTIOTOTTOINTIKA TUTTOU EE

- apiB. AE 50616278 0001 nuepopnvia 12.01.2024

- apiB. AM 50612888 0001 nuepopnvia 11.01.2024

ekdoBévta atd Tnv TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 NupeuBépyn
Xwpa: Meppavia,

ApIBu6g avayvwplong idotroinuévng apxng: 0197

Kar 230400784HZH-001 nuepounvia 08.06.2023 ekdobévia amd Tnv INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V
1R9 Evrudévrov, Xwpa: Kavaddg,

ApIBub6S avayvwpliong idotroinpévng apxng: 2903

AuTi n AfAwon Zuppopewong EE mrader va ioxuel edv 10 TTpoidv TpoTToTToINGEI A
aAAGEEl Xwpic TNV AdEI0 TOU KATAOKEUAOTH.

MNa TNV TTpogTOIYaCTia Kal Tn dIATAPNON TNG TEXVIKAG TEKUNPIWoNG eubuveTal:
Napioa KoBaAtoik, KIETAIv, 006¢ Zmacepofa 3, 97-500 Padduoko.

A

KiéTAv, 17.06.2024 Napioca KoBAAToIK

ToT10G KaI NEEPOMNVia £€kdoong Emvupo, dvoua kai B€on TNG £0uaiodoTnuUEVNG
aréuou



G807/36

60061

Fresadora de superficie 710W con control de velocidad ES
Traduccion del manual original

Fresadora de superficie 720W con control de velocidad

JATENCION!
Lea el contenido de este manual antes de usar y guardelo para futuros usos del

dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Uso previsto
La herramienta esta destinada a fresar y perfilar madera, plasticos y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debe conectarse solo a una fuente de alimentacion con el mismo voltaje
indicado en la placa de caracteristicas y se puede operar solo con alimentacion monofasica de
corriente alterna. Estan doblemente aisladas de acuerdo con la norma europea y, por lo tanto,
también se pueden usar en tomas de corriente sin conductor de puesta a tierra.

Advertencias generales sobre la seguridad de herramientas eléctricas:

ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de seguridad y todas las instrucciones. No seguir
las advertencias y las instrucciones puede resultar en descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para uso futuro.

Advertencias de seguridad de la fresadora:

1. Sujete la herramienta por las superficies aisladas, ya que la fresadora puede tocar su propio
cable. Cortar un cable "vivo" puede hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta
se vuelvan "cargadas" y pueden electrificar al usuario.

2. Use abrazaderas u otro medio practico para asegurar y sostener la pieza de trabajo en una
plataforma estable. Sostener el trabajo con la mano o contra el cuerpo lo hace inestable y puede
provocar la pérdida de control.

3. Use proteccion auditiva durante trabajos prolongados.

4. Maneje con cuidado las fresas.

5. Antes de encender, revise minuciosamente la fresa en busca de grietas o danos. Reemplace
de inmediato cualquier fresa rota o dafiada.

6. Evita cortar clavos. Antes de comenzar a trabajar, revisa y elimina todos los clavos del objeto
a tratar.

7. Sostén la herramienta con firmeza.

8. Mantén las manos alejadas de las partes mdéviles.

9. Asegurate de que la fresa no toque el objeto a tratar antes de encender el interruptor.

10. Antes de usar la herramienta en el material adecuado, déjala funcionar por un momento.
Observa las vibraciones o movimientos que pueden indicar una fresa mal montada.

11. Ten cuidado con la direccion de giro de la fresa y la direccion de avance.

12. No dejes la herramienta encendida sin supervision. Usa la herramienta solo mientras la
sostienes en la mano.

13. Siempre apaga y espera a que la fresa se detenga por completo antes de quitar la
herramienta del objeto a tratar.

14. No toques la fresa inmediatamente después de usarla; puede estar muy caliente y causar
guemaduras.

15. No lubriques la base de la herramienta imprudentemente con disolventes, gasolina, aceite o
sustancias similares. Pueden causar grietas en la base de la herramienta.

16. Utiliza fresas con el diametro del vastago adecuado, que coincida con la velocidad de la
herramienta.

17. Algunos materiales contienen productos quimicos que pueden ser téxicos. Ten cuidado de
evitar inhalar polvo y el contacto con la piel. Sigue las normas de seguridad del proveedor de
materiales.

18. Siempre usa una mascara contra el polvo/respirador adecuado para el material y la
aplicacion con los que estas trabajando.
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Consejos generales de seguridad — lugar de trabajo.

a) El area de trabajo debe mantenerse limpia. Asegurate de que esté bien iluminada.

- La iluminacion insuficiente o el desorden en el lugar de trabajo pueden causar accidentes.

b) No trabajes con la herramienta en un entorno peligroso de explosion, rodeado de liquidos
inflamables, gases o polvos.

- Al usar herramientas eléctricas se generan chispas, que pueden causar la ignicion de
sustancias inflamables.

c) No permitas que nifios y personas ajenas accedan a los lugares donde se usan herramientas
eléctricas.

- La distraccion del usuario mientras trabaja con el dispositivo puede llevar a perder el control
sobre la herramienta y causar lesiones corporales.

Orientaciones generales de seguridad — seguridad eléctrica.

a) Los enchufes de las herramientas eléctricas deben ser compatibles con las tomas de
corriente. Nunca se debe modificar el enchufe de ninguna manera. No se deben usar
alargadores en el caso de herramientas eléctricas con cable de tierra.

- No modificar los enchufes y tomas de corriente reduce el riesgo de electrocucion.

b) Se debe evitar tocar superficies conectadas a tierra o en cortocircuito, como tuberias,
radiadores, estufas y refrigeradores.

- Si se tocan las partes conectadas a tierra o en cortocircuito, aumenta el riesgo de
electrocucion.

c) No se debe exponer la herramienta eléctrica a la lluvia o a condiciones humedas.

- Si entra agua en la herramienta eléctrica, aumenta el riesgo de electrocucion.

d) No se deben sobrecargar los cables de conexién. Nunca se debe usar el cable de conexion
para transportar, tirar de la herramienta eléctrica o desconectar el enchufe de la toma. Se debe
mantener el cable de conexién alejado de fuentes de calor, aceites, bordes afilados o partes
moviles.

- Los cables de conexion dafados o enredados aumentan el riesgo de electrocucion.

e) Si se utiliza la herramienta eléctrica al aire libre, se deben extender los cables de conexion
con alargadores disefiados para uso exterior.

- Usar un alargador disefiado para uso exterior reduce el riesgo de electrocucion.

f) Si el uso de la herramienta eléctrica en un entorno humedo es inevitable, se deben utilizar
interruptores diferenciales (RCD) como proteccion contra la tension de alimentacion.

- El uso de RCD reduce el riesgo de electrocucion.
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Orientaciones generales de seguridad — seguridad personal.

a) Se debe ser previsor, observar lo que se hace y mantener el sentido comun al usar
herramientas eléctricas. No se debe usar herramientas eléctricas cuando se esta cansado o
bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos.

- Un momento de distraccion al trabajar con herramientas eléctricas puede causar lesiones
personales graves.

b) Se debe usar equipo de proteccidén. Siempre se deben usar gafas de proteccion.

- Usar el equipo de proteccion adecuado, como una mascarilla antipolvo, calzado antideslizante,
casco o protectores auditivos, reduce el riesgo de lesiones.

c) Se debe evitar el arranque involuntario. Antes de conectar el suministro eléctrico y/o antes de
conectar la bateria, y antes de levantar o mover la herramienta, se debe asegurar que el
interruptor de la herramienta eléctrica esté en posicién de apagado.

- Transportar una herramienta eléctrica con el dedo en el interruptor o conectar la herramienta
eléctrica a la red eléctrica con el interruptor encendido puede ser la causa de un accidente.

d) Antes de poner en marcha la herramienta eléctrica, se deben quitar todas las llaves.

- Dejar una llave en una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede causar lesiones
personales.

e) Al trabajar con el equipo, se deben evitar posiciones antinaturales. La postura del operador
durante el trabajo debe ser estable y equilibrada.

- Una posicion correcta durante el trabajo proporciona un mejor control sobre la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Se debe vestir adecuadamente. No se debe usar ropa suelta ni joyas. Se deben mantener el
cabello, la ropa y los guantes alejados de las partes moviles.

- La ropa suelta, las joyas o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

g) Si los dispositivos estan disefiados para conectarse a un extractor de polvo externo y un
recolector de polvo, se debe asegurar que estén conectados y utilizados correctamente.

- El uso de recolectores de polvo puede reducir los peligros asociados al polvo.

h) Se debe tener en cuenta que el uso frecuente de herramientas eléctricas puede llevar al
operador a caer en la rutina y en una excesiva confianza en si mismo. Esto puede causar
ignorar las normas de uso seguro del dispositivo.

- La negligencia de las normas de seguridad por parte de usuarios experimentados puede
resultar en lesiones graves.

Directrices generales de seguridad - uso y cuidado de la herramienta eléctrica.

a) No sobrecargar el dispositivo. Utilizar herramientas adecuadas para cada aplicacion
especifica.

- Una herramienta disenada para un uso especifico realizara la tarea de manera mas efectiva y
segura.

b) No utilizar la herramienta eléctrica si su interruptor no la enciende o apaga.

- Una herramienta eléctrica que no se puede controlar mediante un interruptor es peligrosa y
debe ser reparada.

c) Antes de ajustar el dispositivo, cambiar herramientas de trabajo o después de dejar de usar la
herramienta eléctrica, se debe desconectar el enchufe de la toma de corriente o retirar la
bateria.

- Esta medida de precaucion evita que la herramienta eléctrica se encienda accidentalmente.

d) La herramienta eléctrica que no se esta utilizando debe guardarse en un lugar inaccesible
para los nifios. No se debe permitir que personas que no conocen las reglas de operacion del
dispositivo o0 que no estan familiarizadas con este manual utilicen la herramienta eléctrica.

- Una herramienta eléctrica utilizada por usuarios inexperimentados representa un peligro para
el operador y su entorno.
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e) Mantenimiento de herramientas eléctricas y accesorios. Antes de cada uso, se deben
verificar si las partes méviles funcionan sin atascos o bloqueos. También se debe comprobar si
la carcasa presenta grietas, asi como cualquier otro elemento que pueda afectar el correcto
funcionamiento del dispositivo.

Reparar cualquier dispositivo dafiado antes de su uso.

- Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta
eléctrica.

f) Las herramientas utilizadas deben estar siempre afiladas y limpias.

- Las herramientas de corte bien cuidadas, con bordes cortantes afilados, se atoran raramente y
son mas faciles de controlar.

g) Las herramientas eléctricas, accesorios, puntas, etc., deben usarse de acuerdo con este
manual, teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y la tarea a realizar.

- El uso de la herramienta eléctrica para trabajos no acordes con su propésito puede dar lugar a
situaciones peligrosas.

h) Todos los mangos y superficies que sujetan la herramienta eléctrica deben estar siempre
secos, limpios y libres de aceite y grasa.

- Los mangos sucios y resbaladizos impiden un manejo seguro y un control sobre la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Antes de encender

Antes de conectar el dispositivo a la red eléctrica, asegurese de que sea compatible con los
datos indicados en la placa de caracteristicas del dispositivo, y que la toma de corriente
corresponda al enchufe del dispositivo tanto en términos eléctricos como de potencia. No se
deben usar adaptadores para conectar el enchufe.

uSo

Instrucciones de operacion de la fresadora

ATENCION:

+ Siempre antes de usar la herramienta con la base de la fresadora, debe instalarse el
adaptador de extraccion de polvo.

* Luego, conecte el aspirador al adaptador (ver Fig. 3).

+ Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de trabajo de tal manera que la fresadora
no toque el material. Encienda la herramienta y espere a que la fresadora alcance su
velocidad maxima. Luego, desplace la herramienta sobre la superficie del material,
manteniendo la base de la herramienta nivelada con la superficie y moviéndose suavemente
hasta que termine el corte.

« Al cortar en el borde, la superficie de la pieza de trabajo debe estar a la izquierda de la
fresadora en la direccion de avance (ver Fig. 4).

« ATENCION: Desplazar la herramienta demasiado rapido puede causar una baja calidad de
corte o dafar la fresa o el motor. Desplazarla demasiado lento puede quemar y destruir el
corte. La velocidad de avance adecuada depende del tamafio de la fresa, el tipo de material a
trabajar y la profundidad del corte. Antes de comenzar a cortar con el material adecuado, es
recomendable hacer un corte de prueba en un trozo de desecho para verificar la apariencia
del corte y sus dimensiones.

+ Al usar una bota de recortadora, guia simple o guia de recortadora, asegurate de que esté a
la derecha en la direccién de avance. Esto permitira mantener la herramienta alineada con el
lado de la pieza trabajada (ver Fig. 5).
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ATENCION:

El corte excesivo puede causar el sobrecalentamiento del motor o dificultar el control de la
herramienta. La profundidad de corte no debe exceder los 3 mm en un solo paso al cortar
ranuras. Para hacer ranuras mas profundas que 3 mm, se deben realizar varios pases con
configuraciones de fresa gradualmente mas profundas.

Guia copiadora

ADVERTENCIA:

* Antes de usar la fresadora con plantilla, asegurate de que has instalado el casquillo de
revestimiento. (Fig. 6)

+ Afloja los tornillos y retira la cubierta de la base de la fresadora. Coloca la guia copiadora en
la base y luego vuelve a colocar la cubierta de la base.

* Asegura la cubierta de la base apretando los tornillos. (Fig. 7)

* Fija la plantilla al material a trabajar. Coloca la fresadora sobre la plantilla y muévela para que
la plantilla deslice a lo largo del borde de la misma.

ATENCION:

Las dimensiones de la pieza trabajada diferiran ligeramente de las dimensiones de la plantilla.
Debes considerar la distancia (X) entre la fresa y el lado externo de la guia de plantilla.

La distancia (X) se calculara utilizando la siguiente ecuacién: La distancia (X) se puede calcular
usando la siguiente ecuacion:

Distancia (X) = (diametro externo de la guia de plantilla — diametro de la fresa) / 2.

Guia paralela

La guia recta es una herramienta utilizada para cortes rectos precisos, como biselados o

ranurado. Para utilizar eficazmente la guia recta, se deben seguir los siguientes pasos:

Montaje de la placa guia:

* Fije la placa guia a la guia recta, usando un tornillo y una tuerca mariposa (fig. 9).

Ajuste de la guia:

* Asegure la guia recta con un tornillo de sujecion.

+ Afloje la tuerca mariposa en la guia recta para ajustar la distancia entre la broca y la guia.

* Una vez establecida la distancia deseada, apriete firmemente la tuerca mariposa para
asegurar la configuracion.

Proceso de corte:

» Durante el corte, desplace la herramienta con la guia en linea recta, de modo que esté
alineada con el lado de la pieza a trabajar (fig. 8).

Solucién alternativa para bordes irregulares:

+ Si la distancia (A) entre el lado de la pieza a trabajar y la posicion de corte es demasiado
grande o el lado de la pieza no es recto, la guia recta puede no ser efectiva.

* En este caso, sujete firmemente una tabla recta a la pieza a trabajar y utilicela como guia
temporal en relacion con la base del recortador.

* Desplace la herramienta en la direccion indicada por la flecha (fig. 10).
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Trabajo de circulacién con una fresadora de eje arriba

1. Preparacion para el corte circular:

» Alinee el orificio central de la guia recta con el centro del circulo a cortar.

+ Clava un clavo de menos de 6 mm de didmetro en el orificio central para asegurar la guia.
Rotacion de la herramienta:

» Gire la herramienta alrededor del clavo en el sentido de las agujas del reloj (véase fig. 11).

Uso de la guia del recortador

1. Cortes de recorte y curvados:

* Los cortes de recorte y curvados en chapas de muebles y materiales similares se pueden
realizar facilmente con la guia del recortador.

» Elrodillo guia se mueve en arco, lo que garantiza un corte preciso (véase fig. 12).

Montaje y ajuste de la guia del recortador:

* Monte la guia del recortador en la base de la herramienta usando un tornillo de sujecion.

+ Afloje el tornillo de sujecién y ajuste la distancia entre la fresa y la guia del recortador, girando
el tornillo de ajuste (1 mm por vuelta).

* Una vez establecida la distancia deseada, apriete el tornillo de sujecion para asegurar la guia
del recortador en su lugar.

Proceso de corte:

* Durante el corte, desliza la herramienta con el rodillo guia a lo largo del borde del objeto a
trabajar.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION: Asegurate siempre de que la herramienta esté apagada y desconectada de la
fuente de energia antes de proceder a la revision o mantenimiento.

Nunca utilices gasolina, gasolina de extraccion, disolvente, alcohol o sustancias similares. Esto
puede causar decoloraciones, deformaciones o fisuras.

Reemplazo de escobillas de carbén

Retira y revisa las escobillas de carbdén regularmente. Cambialas cuando se desgasten hasta el
limite indicado. Mantén las escobillas de carbon limpias y asegurate de que se desplacen
libremente en los portescobillas. Ambas escobillas de carb6én deben ser reemplazadas al mismo
tiempo. Usa solo escobillas de carbon idénticas. (Fig. 13).

Usa un destornillador para quitar las tuercas del portescobillas. Retira las escobillas de carbén
desgastadas, coloca las nuevas y asegura las tuercas del portescobillas. (Fig. 14).

DATOS TECNICOS

* Voltaje / frecuencia: 230V / 50Hz

» Potencia: 710W (vatios)

* Velocidad de rotacion: de 16000 a 35000 revoluciones por minuto (rpm).
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‘ € Los dos ultimos digitos del aino de la aplicacién de la marca CE - 23

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Fresadora de superficie 710W con control de velocidad, Tipo: G80736, Modelo: 60061

cumple con los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

- 2014/30/UE del 26 de febrero de 2014 sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados
miembros en relacidén con la compatibilidad electromagnética,

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo del 17 de mayo de 2006 sobre maquinas,
por la que se modifica la directiva 95/16/CE,

- 2011/65/UE del 8 de junio de 2011 sobre la restriccion de la utilizacion de ciertas sustancias
peligrosas en equipos eléctricos y electronicos,

- 2015/863 del 31 de marzo de 2015 que modifica el anexo Il de la directiva del Parlamento
Europeo y del Consejo 2011/65/UE en relacién con la lista de sustancias sujetas a restriccion

y normas EN |IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

es conforme con los certificados tipo CE

- nr AE 50616278 0001 de fecha 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 de fecha 11.01.2024

emitidos por TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Pais: Alemania,

Numero de identificacion de la entidad notificada: 0197

y 230400784HZH-001 de fecha 08.06.2023 emitido por INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Pais:
Canada,

Numero de identificacion de la entidad notificada: 2903

Esta Declaracion de conformidad CE pierde validez si el producto se modifica o
se altera sin el consentimiento del fabricante.

La responsabilidad de la preparacion y almacenamiento de la documentacion técnica recae en:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Destinée a
Cet outil est destiné a l'usinage et au profilage du bois, des plastiques et de matériaux similaires.

Alimentation

L'outil ne doit étre raccordé qu'a une source d'alimentation ayant la méme tension que celle
indiquée sur la plague signalétique, et peut étre utilisé uniquement avec une alimentation
monophasée en courant alternatif. Ils sont doublement isolés conformément aux normes
européennes et peuvent donc également étre utilisés dans des prises sans terre.

Avertissements généraux concernant la sécurité des outils électriques :
AVERTISSEMENT Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non-
respect des avertissements et des instructions peut entrainer des chocs électriques, des
incendies et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour une utilisation future.

Avertissements concernant la sécurité de la fraiseuse :

1. Tenez l'outil par les surfaces isolées, car la fraise peut toucher son propre cable. Couper un
cable « sous tension » peut rendre les parties métalliques exposées de l'outil « chargées » et
provoquer un choc électrique au l'utilisateur.

2. Utilisez des pinces ou une autre méthode pratique pour maintenir et soutenir le matériau
usiné sur une plate-forme stable. Tenir le travail a la main ou contre le corps le rend instable et
peut entrainer une perte de contréle.

3. Portez une protection auditive lors de travaux prolongés.

4. Manipulez les fraises avec précaution.

5. Avant de démarrer, vérifiez soigneusement la fraise pour des fissures ou des dommages.
Remplacez immédiatement toute fraise fissurée ou endommagée.

6. Evitez de couper des clous. Avant de commencer le travail, vérifiez et retirez tous les clous de
I'objet a travailler.

7. Tenez fermement |'outil.

8. Gardez vos mains éloignées des parties mobiles.

9. Assurez-vous que la fraise ne touche pas l'objet a travailler avant d'activer l'interrupteur.

10. Avant d'utiliser I'outil sur le bon matériau, laissez-le fonctionner un moment. Observez les
vibrations ou le balancement, qui peuvent indiquer une fraise mal installée.

11. Faites attention a la direction de rotation de la fraise et a la direction d'alimentation.

12. Ne laissez pas l'outil allumé sans surveillance. Utilisez I'outil uniguement en le tenant dans
votre main.

13. Eteignez toujours et attendez que la fraise s'arréte complétement avant de retirer l'outil de
l'objet a travailler.

14. Ne touchez pas la fraise immédiatement aprés utilisation ; elle peut étre trés chaude et
provoquer des bralures.

15. Ne graissez pas la base de I'outil imprudemment avec des solvants, de I'essence, de I'huile
ou des substances similaires. Cela peut provoquer des fissures dans la base de l'outil.

16. Utilisez des fraises ayant un diamétre de broche appropri€, adapté a la vitesse de I'outil.

17. Certains matériaux contiennent des produits chimiques pouvant étre toxiques. Faites
attention a ne pas inhaler la poussiére et a éviter tout contact avec la peau. Suivez les données
de sécurité du fournisseur de matériaux.

18. Utilisez toujours un masque antipoussiére/respirateur approprié pour le matériau et
I'application avec lesquels vous travaillez.
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Conseils généraux de sécurité - lieu de travail.

a) Le poste de travail doit étre maintenu propre. Assurez-vous qu'il est bien éclairé.

- Un éclairage insuffisant ou le désordre sur le lieu de travail peuvent étre a 'origine d'accidents.
b) Ne travaillez pas avec l'appareil dans un environnement susceptible d'exploser, dans un
environnement de liquides inflammables, de gaz ou de poussieres.

- Lors de I'utilisation d'outils électriques, des étincelles se produisent, ce qui peut provoquer
l'inflammation de substances inflammables.

c) Ne laissez pas les enfants et les personnes non autorisées dans les zones ou des outils
électriques sont utilisés.

- La distraction de [l'utilisateur lors de [l'utilisation de l'appareil peut entrainer une perte de
contréle de l'outil et causer des blessures corporelles.

Consignes de sécurité générales — sécurité électrique.

a) Les fiches des outils électriques doivent correspondre aux prises. Il ne faut jamais modifier la
fiche de quelque maniére que ce soit. Ne pas utiliser de rallonges pour des outils électriques
avec un cable doté d'un fil de terre.

- L'absence de modifications des fiches et des prises réduit le risque de choc électrique.

b) Evitez de toucher des surfaces mises & la terre ou mises en court-circuit avec la masse,
comme les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.

- En cas de contact avec des parties mises a la terre ou mises en court-circuit avec la masse, le
risque de choc électrique augmente.

c) Ne pas exposer l'outil électrique a la pluie ou a des conditions humides.

- En cas d'infiltration d'eau dans I'outil électrique, le risque de choc électrique augmente.

d) Ne pas plier les cébles d'alimentation. Ne jamais utiliser le céble dalimentation pour
transporter, tirer l'outil électrique ou débrancher la fiche de la prise. Gardez le cable
d'alimentation éloigné des sources de chaleur, des huiles, des bords coupants ou des parties en
mouvement.

- Des cébles d'alimentation endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.
e) Si l'outil électrique est utilisé a l'extérieur, les cables d'alimentation doivent étre prolongés
avec des rallonges congues pour une utilisation en extérieur.

- L'utilisation d'une rallonge congue pour l'extérieur réduit le risque de choc électrique.

f) Si [l'utilisation de [l'outil électrique dans un environnement humide est inévitable, des
disjoncteurs différentiels (RCD) doivent étre utilisés comme protection contre la tension
d'alimentation.

- L'utilisation de RCD réduit le risque de choc électrique.
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Consignes de sécurité générales — sécurité personnelle.

a) Il est important d’étre prévoyant, d’observer ce que I'on fait et d’avoir du bon sens lors de
l'utilisation d’'un outil électrique. Il ne faut pas utiliser I'outil électrique lorsqu’on est fatigué ou
sous l'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments.

- Un moment d’inattention lors de l'utilisation d’un outil électrique peut entrainer des blessures
graves.

b) 1l est nécessaire d’utiliser un équipement de protection. Il faut toujours porter des lunettes de
protection.

- Utiliser un équipement de protection approprié, tel qu'un masque anti-poussiére, des
chaussures antidérapantes, un casque ou des protections auditives, réduit le risque de
blessures.

c) Il faut éviter un démarrage involontaire. Avant de brancher sur le réseau électrique et/ou
avant de connecter la batterie, et avant de soulever ou de déplacer l'outil, il faut s’assurer que
l'interrupteur de l'outil électrique est en position off.

- Transporter un outil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique a
une prise alors que l'interrupteur est activé peut étre la cause d’un accident.

d) Avant de mettre en marche I'outil électrique, il faut retirer toutes les clés.

- Laisser une clé dans une partie mobile de l'outil électrique peut causer des blessures
personnelles.

e) Lors de l'utilisation d’'un appareil, il faut éviter des positions non naturelles. La posture de
'opérateur pendant le travail doit étre stable et équilibrée.

- Une bonne position de travail permet de mieux contrdler I'outil électrique dans des situations
imprévues.

f) Il est nécessaire de s’habiller correctement. Il ne faut pas porter de vétements amples ni de
bijoux. 1l faut maintenir ses cheveux, vétements et gants a I'écart des parties mobiles.

- Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre accrochés par des
parties mobiles.

g) Si les appareils sont congus pour étre connectés a un systéme d’aspiration externe et a un
dépoussiéreur, il faut s’assurer qu’ils sont connectés et utilisés correctement.

- Utiliser des dépoussiéreurs peut réduire les risques liés a la poussiére.

h) 1l faut garder a l'esprit que lutilisation fréquente de l'outil électroportatif peut amener
l'opérateur a tomber dans la routine et a avoir une confiance excessive en soi. Cela peut
entrainer l'ignorance des régles de sécurité lors de l'utilisation de I'appareil.

- Le mépris des regles de sécurité par des utilisateurs expérimentés peut conduire a de graves
blessures.

Conseils généraux de sécurité - utilisation et entretien de I'outil électroportatif.

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser des outils adaptés a I'application spécifique.

- Un outil congu pour un usage spécifique effectuera la tdche mieux et en toute sécurité.

b) Ne pas utiliser I'outil électroportatif si son interrupteur ne l'allume ou ne I'éteint pas.

- Un outil électroportatif qui ne peut pas étre contrélé par un interrupteur est dangereux et doit
étre réparé.

c) Avant d'ajuster l'appareil, de changer les outils de travail ou aprés avoir cessé d'utiliser I'outil
électroportatif, débrancher la prise de la prise électrique ou retirer la batterie.

- Cette mesure de précaution empéche l'allumage involontaire de I'outil électroportatif.

d) L'outil électroportatif non utilisé doit étre rangé dans un endroit inaccessible aux enfants. Il est
interdit de permettre a des personnes ne connaissant pas les régles d'utilisation de I'appareil ou
pas familiarisées avec ce manuel de manipuler I'outil électroportatif.

- Un outil électroportatif utilisé par des utilisateurs inexpérimentés représente un danger pour
l'opérateur et son environnement.
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e) Entretien des outils électroportatifs et des accessoires. Avant chaque utilisation, vérifier que
les piéces mobiles fonctionnent sans accrochage ou ne sont pas bloquées. Il faut également
vérifier qu'il n'y a pas de fissures sur le boitier et tous les autres éléments pouvant affecter le
bon fonctionnement de I'appareil.

Un appareil endommagé doit étre réparé avant utilisation.

- De nombreux accidents sont causés par un entretien inadéquat de I'outil électroportatif.

f) Les outils utilisés doivent toujours étre affités et propres.

- Des outils de coupe soigneusement entretenus, avec des bords tranchants, se coincent
rarement et sont plus faciles a contréler.

g) L'outil électrique, les accessoires, les embouts, etc. doivent étre utilisés conformément a ce
manuel, en tenant compte des conditions de travail et de la tache a accomplir.

- L'utilisation de l'outil électrique pour des travaux non conformes a son usage prévu peut
entrainer des situations dangereuses.

h) Toutes les poignées et surfaces par lesquelles on tient l'outil électrique doivent toujours étre
séches, propres et exemptes d'huile et de graisse.

- Des poignées sales et glissantes rendent impossible une manipulation et un contréle sdrs de
I'outil électrique dans des situations inattendues.

Avant de démarrer

Avant de brancher I'appareil sur le réseau électrique, assurez-vous qu'il est compatible avec les
données indiquées sur la plague signalétique de I'appareil, et que la prise électrique correspond
a la fiche de l'appareil tant en termes d'électricité que de capacité en courant. Il est interdit
d'utiliser des adaptateurs pour connecter la fiche.

UTILISATION

Manuel d'utilisation de la fraiseuse

ATTENTION :

» Toujours avant d'utiliser I'outil avec la base de la fraiseuse, installer le collecteur de poussiére.

* Ensuite, branchez l'aspirateur sur le collecteur (voir Fig. 3).

* Placez la base de l'outil sur la piece a usiner de maniére a ce que la fraise ne touche pas le
matériau. Allumez I'outil et attendez que la fraise atteigne sa pleine vitesse. Ensuite, déplacez
I'outil sur la surface du matériau, maintenant la base de l'outil a niveau avec la surface et
déplacant de maniére fluide jusqu'a la fin de la coupe.

* Lors de la coupe des bords, la surface de la piéce a usiner doit se trouver a gauche de la
fraise dans le sens de I'avance (voir Fig. 4).

« ATTENTION : Déplacer l'outil trop rapidement peut entrainer une mauvaise qualité de coupe
ou endommager la fraise ou le moteur. Un déplacement trop lent peut brller et détruire la
coupe. La vitesse d'alimentation appropriée dépend de la taille de la fraise, du type de
matériau usiné et de la profondeur de coupe. Avant de commencer la coupe sur le matériau
adéquat, il est recommandé de réaliser une coupe d'essai sur un morceau de déchet pour
vérifier 'apparence de la coupe et les dimensions.

* Lors de l'utilisation d'un guide de toupie, d'un guide simple ou d'un guide de toupie, assurez-
vous qu'il se trouve a droite par rapport a la direction du déplacement. Cela permettra de
maintenir I'outil aligné avec le c6té de la piéce usinée (voir Fig. 5).
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ATTENTION :

Une coupe excessive peut provoquer un surmenage du moteur ou compliquer le contréle de
l'outil. La profondeur de coupe ne doit pas dépasser 3 mm par passage lors de la coupe de
rainures. Pour réaliser des rainures plus profondes que 3 mm, plusieurs passages avec des
réglages de fraise progressivement plus profonds doivent étre effectués.

Guide de copiage

AVERTISSEMENT :

« Avant d'utiliser la fraiseuse avec un gabarit, assurez-vous d'avoir installé la douille de
protection. (Fig. 6)

» Desserrer les vis et retirer le capot de base de la fraiseuse. Placez le guide de copiage sur la
base, puis remettez le capot de base en place.

* Fixez le capot de base en serrant les vis. (Fig. 7)

* Fixez le gabarit sur le matériau usiné. Placez la fraiseuse sur le gabarit et déplacez-la de
maniére a ce que le gabarit glisse le long du bord du gabarit.

ATTENTION :

Les dimensions de la piéce usinée seront légérement différentes de celles du gabarit. Vous
devez prendre en compte la distance (X) entre la fraise et le coté extérieur du guide de gabarit.
La distance (X) peut étre calculée a l'aide de I'équation suivante : La distance (X) peut étre
calculée en utilisant I'équation suivante :

Distance (X) = (diamétre extérieur du guide de gabarit - diamétre de la fraise) / 2.

Guide paralléle

Le guide rectiligne est un outil utilisé pour des coupes droites précises, telles que le

chanfreinage ou le rainurage. Pour utiliser efficacement le guide rectiligne, suivez les étapes

suivantes :

Installation de la plaque de guidage :

* Fixez la plaque de guidage au guide droit a I'aide d'une vis et d'un écrou papillon (fig. 9).

Régulation du guide :

» Fixez le guide droit a l'aide d'une vis de serrage.

» Desserrer I'écrou papillon sur le guide droit pour ajuster la distance entre le foret et le guide.

+ Aprés avoir réglé la distance souhaitée, serrez fermement |'écrou papillon pour sécuriser le
réglage.

Processus de coupe :

* Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le guide droit de maniére a le mettre a niveau avec le
cé6té de la piéce a usiner (fig. 8).

Solution alternative pour les bords irréguliers :

+ Sila distance (A) entre le cbété de la piéce a usiner et la position de coupe est trop grande ou
si le coté de la piéce n'est pas droit, le guide droit peut étre inefficace.

» Dans ce cas, fixez solidement une planche droite a la pieéce a usiner et utilisez-la comme
guide temporaire par rapport a la base du taille-haie.

» Déplacez I'outil dans la direction indiquée par la fleche (fig. 10).
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Travail de circulation avec une fraiseuse a téte supérieure

1. Préparation a la coupe circulaire :

» Alignez le trou central du guide droit avec le centre du cercle a découper.

» Enfoncez un clou de diamétre inférieur a 6 mm dans le trou central pour sécuriser le guide.
Rotation de l'outil :

» Tournez l'outil autour du clou dans le sens des aiguilles d'une montre (voir fig. 11).

Utilisation d'un guide de taille :

1. Découpes droites et courbées :

* Les découpes droites et courbées dans les contreplaqués de mobilier et des matériaux
similaires peuvent étre facilement effectuées a I'aide d'un guide de taille.

* Le rouleau de guidage se déplace sur un arc, ce qui permet une coupe précise (voir fig. 12).

Installation et réglage du guide de taille :

+ Installez le guide de taille sur la base de I'outil a I'aide d'une vis de serrage.

» Desserrer la vis de serrage et régulez la distance entre la fraise et le guide de taille en
tournant la vis de réglage (1 mm par tour).

* Une fois la distance souhaitée réglée, serrez la vis de serrage pour maintenir le guide de taille
en place.

Processus de coupe :

* Lors de la découpe, déplacez l'outil avec le rouleau de guidage le long du bord de I'objet
traite.

ENTRETIEN

PRUDENCE : Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et débranché avant de procéder a
l'inspection ou a l'entretien.

N'utilisez jamais d'essence, d'essence extractive, de solvant, d'alcool ou de substances
similaires. Cela peut provoquer des décolorations, des déformations ou des fissures.

Remplacement des balais de charbon

Retirez et vérifiez régulierement les balais de charbon. Remplacez-les lorsqu'ils sont usés
jusqu'a la limite marquée. Gardez les balais de charbon propres et assurez-vous gu'ils peuvent
se déplacer librement dans les supports. Les deux balais de charbon doivent étre remplacés en
méme temps. N'utilisez que des balais de charbon identiques. (Fig. 13).

Utilisez un tournevis pour retirer les écrous du support du balai. Retirez les balais de charbon
usés, insérez les nouveaux et fixez les écrous du support du balai. (Fig. 14).

DONNEES TECHNIQUES

* Tension / fréquence : 230V / 50Hz

* Puissance : 710W (watts)

+ Vitesse de rotation : de 16 000 a 35 000 tours par minute (tr/min).
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‘ € Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 23

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare sous sa pleine responsabilité que :

Défonceuse 710W avec réglage de vitesse, Type : G80736, Modéle : 60061

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

- 2014/30/UE du 26 février 2014 concernant I'harmonisation des législations des Etats membres
relatives a la compatibilité électromagnétique,

- 2006/42/CE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 concernant les machines,
modifiant la directive 95/16/CE,

- 2011/65/UE du 8 juin 2011 concernant la limitation de l'utilisation de certaines substances
dangereuses dans les équipements électriques et électroniques,

- 2015/863 du 31 mars 2015 modifiant I'annexe |l de la directive du Parlement européen et du
Conseil 2011/65/UE concernant la liste des substances soumises a restriction.

et normes EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

est conforme aux certificats CE

- nr AE 50616278 0001 du 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 du 11.01.2024

délivrés par TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Pays : Allemagne,

Numeéro d'identification de I'organisme notifié : 0197

et 230400784HZH-001 du 08.06.2023 délivré par INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Pays :
Canada,

Numéro d'identification de l'organisme notifié : 2903

La présente Déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou
altéré sans l'accord du fabricant.

La responsabilité de la préparation et de la conservation de la documentation technigque incombe a
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date de délivrance Nom, prénom et poste de la personne habilitée
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60061

Felsémaré 710W fordulatszam-szabalyozassal

Eredeti hasznalati utmutato forditasa

Felsomaré 710W fordulatszam-szabalyozassal

FIGYELMEZTETES!
A hasznalat elétt ismerje meg a jelen utmutaté tartalmat, és 6rizze meg a készilék tovabbi
hasznalatahoz.

Késziilt:
GEKO Korlatolt Feleldsségli Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Cél
A szerszam fafaragasra és formazasra, mianyagok és hasonlé anyagok feldolgozasara szolgal.

Tapellatas

A szerszamot csak olyan tapforrashoz szabad csatlakoztatni, amelynek feszlltsége megegyezik
a tipustablan feltintetett értékkel, és csak egyfazisu valtakozd aramu tapellatas mellett
hasznalhat6. Dupla szigeteléssel rendelkezik az eurdpai normanak megfeleléen, ezért foldelés
nélkuli aljzatokban is hasznalhato.

Altalanos biztonsagi figyelmeztetések elektromos szerszamokhoz:

FIGYELEM Olvassa el az 0sszes biztonsagi figyelmeztetést és az Osszes utmutatot. A
figyelmeztetések és utmutatasok figyelmen kivil hagyasa aramutést, tlizet és/vagy sulyos
séruléseket okozhat.

Minden figyelmeztetést és utmutatét 6rizzen meg a jovébeli felhasznalasra.

Felsémaréra vonatkozo6 biztonsagi figyelmeztetések:

1. Tartsa a szerszamot a szigetelt markolatfelileteknél, mivel a mar6 érintkezhet a sajat
vezetékével. Egy ,élet” vezetéket érinteni olyan fémes részeket hozhat létre, amelyek
Jfeltoltédnek” és aramot vezethetnek az felhasznaldnak.

2. Hasznaljon bilincseket vagy egyéb praktikus modszert a megmunkalas alatamasztasahoz és
rogzitéséhez egy stabil platformon. A munka kézben tartdsa vagy a testhez tamasztasa
instabilla teszi a folyamatot, és kontrollvesztéshez vezethet.

3. Hordjon hallasvédét tartos munkavégzés soran.

4. Ovatosan banjon a marokkal.

5. A gép inditasa el6tt alaposan ellendrizze a marét repedések vagy seérulések szempontjabdl.
Azonnal cserélje ki a repedt vagy sérult marot.

6. Kerild a szbgek vagasat. A munka megkezdése elétt ellendrizd, és tavolitsd el az Osszes
szoget a megmunkalando targyrol.

7. Er6sen tartsd a szerszamot.

8. Tartsd a kezed tavol a mozgo részektél.

9. Gy6zb6dj meg arrdl, hogy a mard6 nem érinti a megmunkaland6 targyat a kapcsolo
bekapcsolasa el6tt.

10. A szerszam hasznalata el6tt az adott anyagon, engedd, hogy egy pillanatra jarjon. Figyeld a
vibracidkat vagy ingadozast, amely arra utalhat, hogy a maro helytelenul van felszerelve.

11. Vigyazz a maro forgasanak irdnyara és a haladas iranyara.

12. Ne hagyd az eszkdzt bekapcsolva felugyelet nélkul. Hasznalj eszkodzt csak akkor, amikor a
kezedben tartod.

13. Mindig kapcsold ki, és varj, amig a maro teljesen megall, mielétt eltavolitanad a szerszamot
a megmunkalando targyrol.

14. Ne érj a marohoz kozvetlenul a hasznalat utan; nagyon forr6 lehet, és égési séruléseket
okozhat.

15. Ne kenj olajat, benzinbél készult oldészert vagy hasonlé anyagokat a szerszam alapjara
Ovatosan. Ezek repedéseket okozhatnak a szerszam alapjaban.

16. Hasznalj megfeleld atmérdji tengelymardkat, amelyek illeszkednek a szerszam
sebességéhez.

17. Néhany anyag mérgezd vegyi anyagokat tartalmaz. Légy ovatos, hogy elkeruld a por
belélegzését és a bérrel vald érintkezést. Kévesd az anyagokat szallitd biztonsagi adatokat.

18. Mindig hasznalj megfeleld porvédé maszkot/legyezémaszkot az altalad hasznalt anyaghoz
és alkalmazashoz.
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Altalanos biztonsagi utmutaték — munkahely.

a) A munkahelynek tisztan kell tartva lennie. Gondoskodj réla, hogy jol meg legyen vilagitva.

- A munkahely nem megfeleld vilagitasa vagy rendetlensége balesetekhez vezethet.

b) Ne dolgozz szerszammal robbanasveszélyes kdrnyezetben, gyulékony folyadékok, gazok
vagy porok kdzelében.

- Elektromos szerszamok hasznalata kézben szikrak keletkeznek, amelyek gyulékony anyagok
meggyulladasat okozhatjak.

c) Ne engedd, hogy gyermekek és kulteruleti személyek belépjenek az elektronikus szerszamok
hasznalatanak helyére.

- A felhasznal6 figyelmének eloszldsa a készilék hasznélata kdzben a szerszam feletti iranyitas
elvesztéséhez vezethet, és séruléseket okozhat.

Altalanos biztonsagi utasitasok — elektromos biztonsag.

a) Az elektromiszerek dugodi illeszkedjenek a konnektorokba. Soha nem szabad atalakitani a
dugot. Elektromiszerek esetében, amelyek védéfoldel ellatott vezetékkel rendelkeznek, ne
hasznaljunk hosszabbitokat.

- A dugok és konnektorok atalakitasa nélkuli hiany csokkenti az aramutés kockazatat.

b) Kerllni kell a foldelt vagy foldre zart fellletek, példaul csoévek, radiatorok, suték és hitdk
érintését.

- Foldelt vagy foldre zart részek érintésekor né az aramutés kockazata.

c) Nem szabad az elektromiszert es6nek vagy nedves korulményeknek kitenni.

- Ha viz jut be az elektromiszerbe, n6é az aramutés kockazata.

d) Nem szabad tulsagosan meghuzni a csatlakozokabeleket. Soha nem szabad a
csatlakozokabelt a szerszam szallitasara, huzasara vagy a dugd konnektorbdl valé kihuzasara
hasznalni. A csatlakozékabelt tavol kell tartani a hé forrasaitdl, olajoktdl, éles szélektdl vagy
mozgo részektol.

- A sérllt vagy 6sszegabalyodott csatlakozokabelek novelik az aramutés kockazatat.

e) Ha az elektromiszert szabadban hasznaljak, a csatlakozokabeleket szabadban hasznalatra
tervezett hosszabbitdkkal kell meghosszabbitani.

- A szabadban hasznalatra tervezett hosszabbité hasznalata csokkenti az aramutés kockazatat.
f) Ha az elektromUszer nedves kornyezetben val6 hasznalata elkerllhetetlen, a tapfeszuiltség
ellenalasara aram-visszaaramlasi védbkapcsoldkat (RCD) kell alkalmazni.

- Az RCD alkalmazasa csokkenti az aramutés kockazatat.
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Altalanos biztonsagi utasitasok — személyes biztonsag.

a) Elérelatonak kell lenni, figyelni arra, hogy mit csinalunk, és jozanul kell hasznalni az
elektromos szerszamot. Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha faradt vagy drogok, alkohol
vagy gyogyszerek hatasa alatt all.

- Az elektromos szerszammal végzett munka kodzbeni figyelmetlenség sulyos személyi
séruléseket okozhat.

b) Védbéfelszerelést kell hasznalni. Mindig viseljen védészemuveget.

- A megdfelel6 koéralmények kozott végzett védéfelszerelés, mint a porvédé maszk,
csuszasmentes labbeli, sisak vagy fllvédd, csdokkenti a sérllések kockazatat.

c) El kell kertlni a véletlen elinditast. Az aramforrashoz valé csatlakoztatas el6tt és/vagy az
akkumulator csatlakoztatasa el6tt, valamint mielétt felemelné vagy athelyezné az eszkozt,
gy6z8djon meg rola, hogy az elektromos szerszam kapcsoldja ki van kapcsolva.

- Az elektromos szerszamot ugy athelyezni, hogy az ujj a kapcsolon van, vagy az eszkozt az
elektromos hal6zathoz csatlakoztatni bekapcsolt kapcsoloval balesetet okozhat.

d) Az elektromos szerszam inditasa el6tt el kell tavolitani az sszes kulcsot.

- A kulcsot a forgo részben hagyni személyi sértiléseket okozhat.

e) Az eszkdzzel végzett munka soran kerulni kell a természetellenes testhelyzeteket. Az eszkdzt
kezeld operator testtartasa stabil és kiegyensulyozott kell legyen.

- A megfelel6 testhelyzet a munka soran jobb kontrollt biztosit az elektromos szerszam felett
varatlan helyzetekben.

f) Megfeleléen kell 6ltozkddni. Ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa hajat,
ruhazatat és keszty(jét tavol a mozgo részektél.

- A laza ruhak, ékszerek vagy hosszu haj beleakadhatnak a mozgo6 részekbe.

g) Ha az eszkozok kulsé porlevalasztd és porszivo csatlakoztatasara alkalmasak, gy6z6djon
meg roéla, hogy csatlakoztatva vannak és helyesen hasznaljak 6ket.

- A porszivok hasznalata csokkentheti a porosodasbdl adddo kockazatokat.

h) Figyelembe kell venni, hogy az elektronikai szerszamok gyakori hasznalata a kezel6t rutinba,
valamint tulzott dnbizalomra vezethet. Ez a készulék biztonsagos hasznalatanak szabalyaival
kapcsolatos figyelmen kivul hagyasat okozhatja.

- A biztonsagi szabalyok figyelmen kivll hagyasa tapasztalt felhasznalok altal sulyos
sérulésekhez vezethet.

Altalanos biztonsagi iranyelvek - az elektronikai szerszam hasznalata és karbantartasa.

a) Ne terhelje tul a készuléket. Olyan szerszamokat hasznaljon, amelyek megfeleléek a konkrét
felhasznalasra.

- A konkrét felhasznalasra tervezett szerszam jobban és biztonsagosabban végzi a munkat.

b) Ne hasznaljon elektronikai szerszamot, ha a kapcsoléja nem kapcsol be vagy Ki.

- Az elektronikai szerszam, amelyet nem lehet a kapcsoldval iranyitani, veszélyes és meg kell
javitani.

c) A készulék bedllitdsa, a munkaszerszamok cseréje vagy az elektronikai szerszammal végzett
munka leallitdsa elétt huzza ki a dugét a konnektorbdl vagy tavolitsa el az akkumulatort.

- Ez az 6vintézkedés megakadalyozza az elektronikai szerszam akaratlan bekapcsolasat.

d) A nem hasznalt elektronikai szerszamot gyermekek elél elzart helyen kell tarolni. Nem szabad
megengedni, hogy a készllék kezelésének szabalyait nem ismerd személyek vagy a jelen
utmutatassal nem ismerkedett személyek hasznaljak az elektronikai szerszamot.

- A tapasztalatlan felhasznalok altal hasznalt elektronikai szerszam veszélyt jelent a kezel6 és a
kdrnyezet szamara.

77



{SEKO

e) Az elektronikai szerszamok és kiegésziték karbantartdsa. Minden hasznalat elétt ellendrizni
kell, hogy a mozgd alkatrészek akadas nélkul mikddnek-e, vagy nincsenek-e blokkolva.
Ellenérizni kell, hogy a hazon repedések vannak-e, valamint minden mas olyan elem, amely
befolyasolhatja a készllék helyes mikddéseét.

A sérult készuléket javitani kell hasznalat el6tt.

- Sok baleset a elektronikai szerszamok helytelen karbantartasabol ered.

f) A hasznalt szerszamok mindig élesek és tisztak legyenek.

- Gondosan karbantartott vagoeszkozok, éles vagoééllel, ritkan akadnak el, és konnyebben
ellenérizhetdk.

g) Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, hegyeket stb. a jelen utmutatd szerint kell
hasznalni, figyelembe véve a munkakdrilményeket és a végrehajtando feladatot.

- Az elektromos szerszam rendeltetésellenes hasznalata veszélyes helyzetek kialakulasahoz
vezethet.

h) Minden markolatnak és fellletnek, amellyel az elektromos szerszamot tartjak, mindig
szaraznak, tisztanak és olaj- és zsirtalanitottnak kell lennie.

- A szennyezett, csuszos markolatok lehetetlenné teszik az elektromos szerszam biztonsagos
kezelését és ellendrzését varatlan helyzetekben.

A hasznalat elétt

A készulék elektromos halozatra vald csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az
megfelel a készulék névtablajan feltintetett adatoknak, és hogy a konnektor elektromosan és
aramellatasi képesség szempontjabdl is megfelelé a készulék dugojahoz. Adapter hasznalata a
dugo csatlakoztatasahoz nem megengedett.

HASZNALAT

A maroé gép hasznalati utasitasa

FIGYELEM:

* Mindig, miel6tt a marogéppel hasznalni kezdjiuk az eszkozt, telepiteni kell a porszivo
csatlakozot.

» Ezutan csatlakoztassa a porszivét a csatlakozéhoz (lasd 3. abra).

* Helyezze az eszkdz talapzatat a megmunkalandé elemre ugy, hogy a mar6 ne érintse a
anyagot. Kapcsolja be az eszkozt, és varja meg, amig a maré eléri a maximalis sebességet.
Ezutan siman mozgassa az eszkozt az anyag fellletén, egyenesen tartva az eszkoz
talapzatat, amig a vagas befejezddik.

+ Elszabaskor a megmunkalandé elem feliilletének a maré bal oldalan kell lennie a haladasi
iranyban (lasd 4. abra).

* FIGYELEM: Az eszkdz tul gyors mozgatasa alacsony vagasi mindséget vagy a maro, illetve a
motor megsérulését okozhatja. Tul lassu mozgatas esetén kiégett és tonkretett vagasra lehet
szamitani. A megdfelel6 el6tolasi sebesség a maré méretétdél, a megmunkalanddé anyag
tipusatdl és a vagas mélységétdl fugg. Mielétt a megfeleld anyagon kezdenéd a vagast,
érdemes probvagast végezni egy hulladék darabon, hogy ellenérizhesd a vagas megjelenését
€s méreteit.

* Hasznalat kdézben a trimmel6 cipd, egyszerl utmutatdé vagy trimmel6 utmutatd biztositsd,
hogy az el6tolas iranyaban a jobb oldalon legyen. Ez lehetdve teszi az eszk6z egyenesen
tartasat a megmunkalando elem oldalaval (lasd 5. abra).
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FIGYELEM:

A tulzott vagas a motor tulmelegedését okozhatja vagy megnehezitheti az eszkdz iranyitasat. A
vagas mélysége nem haladhatja meg a 3 mm-t egyetlen athaladas soran a hornyok vagasakor.
Ha mélyebb hornyokat szeretnél vagni, tobb athaladast kell végezni fokozatosan mélyebb maré
beallitasokkal.

Masol6 vezetd

FIGYELMEZTETES:

» A sablonos maré hasznélata el6tt gy6z6dj meg rola, hogy telepitetted a huvelyt. (6. abra)

+ Lazitsd meg a csavarokat, és tavolitsd el a maré alapvédelmét. Helyezd el a masold vezérlét
az alapra, majd tedd vissza az alapvédelmet.

* ROgzitsd az alapvédelmet a csavarok meghuzasaval. (7. abra)

* ROgzitsd a sablont a megmunkalandé anyaghoz. Helyezd a marét a sablonra, és mozgasd,
ugy hogy a sablon csusszon a sablon szélén.

FIGYELEM:

A megmunkalandd elem méretei kissé eltérnek a sablon méreteitdl. Figyelembe kell venned a
tavolsagot (X) a maro és a sablonvezet6 kulsé oldala kozott.

A tavolsag (X) kiszamitasahoz hasznald az alabbi egyenletet: A tavolsag (X) kiszamithaté a
kovetkez6 egyenlet felhasznalasaval:

Tavolsag (X) = (sablonvezet6 kilsé atmérdje — a maré atmérdje) / 2.

Parhuzamos vezet6

A sik vezetd egy eszkoz, amelyet preciz egyenes vagasokhoz hasznalnak, példaul lejtés vagy

horonymetszéshez. A sik vezetd hatékony hasznalatahoz az alabbi Iépéseket kell kdvetni:

A vezetblemez felszerelése:

+ Rogzitse az iranyitépaneleket a sik vezetéhoz, csavar és pillangénuts hasznalataval (9. abra).

A vezetl beallitasa:

* ROogzitse a sik vezetdt egy rogzitéesavarral.

+ Lazitsa meg a pillangdnutsot a sik vezetdn, hogy beallithassa a tavolsagot a furé és a vezetd
kozott.

* A kivant tavolsag beallitasa utan szorosan huzza meg a pillangénutsot, hogy rogzitse a
beallitast.

A vagasi folyamat:

+ VAagas kdzben az eszkdzt a vezetékkel egyenesen mozgatva tartsa, hogy az a megmunkalt
targy oldalaval egy sikban legyen (8. abra).

Alternativ megoldas szabalytalan élekhez:

*+ Haa (A) tavolsag a megmunkalt targy oldala és a vagasi pozicio kozott tul nagy, vagy a targy
oldala nem egyenes, akkor a sik vezet hatastalan lehet.

* Ebben az esetben szorosan rogzitse a sik deszkat a megmunkalt targyhoz, és hasznalja azt
ideiglenes vezet6ként a flrész alapjahoz viszonyitva.

* Mozgassa az eszkdzt a nyil altal jelzett iranyba (10. abra).
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Cirkularis munka fels6 ors6s marégéppel

1. El6készulet korkords vagashoz:

+ lgazitsa a sik vezetd k6zépsoé lyukat a kivagando kor kdzéppontjahoz.

+ Ussdn be egy 6 mm-nél kisebb atmérsji széget a kdzépsé lyukba, hogy rogzitse a vezetét.
Az eszkéz forgatasa:

» Forgassa az eszkdzt a sz6g korul az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban (11. abra).

A flirészvezet6 hasznalata

1. Vagas és ivelt vagasok:

* A butorfurnérok és hasonlé anyagok vagasahoz és ivelt vagasahoz kénnyen hasznalhato a
fUrészvezet6.

* A vezetdgorgd ivben mozog, ami pontos vagast biztosit (12. abra).

A flrészvezetd felszerelése és beallitasa:

» Szerelje a flrészvezetdt az eszkdz alapjara rogzitécsavarral.

+ Lazitsa meg a rogzitécsavart, és allitsa be a tavolsagot a mard és a flirészvezetd kozott a
beallité csavar forgatasaval (1 mm/fordulat).

« A kivant tavolsag beallitdsa utdn huzza meg a régzitécsavart, hogy rogzitse a flirészvezeté6t a
helyén.

A vagasi folyamat:

* Muvelet kozben az eszkozt a munkadarab élénél a vezetbhengert mozgatva kell hasznalni.

KARBANTARTAS

OVATOSAN: Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy az eszkdz ki van kapcsolva és el van valasztva
az aramforrastol, mielétt barmilyen ellenérzést vagy karbantartast végezne.

Soha ne hasznaljon benzint, kivond benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinez6déseket, torzulasokat vagy repedéseket okozhatnak.

Kefék cseréje

Rendszeresen tavolitsa el és ellen6rizze a szénkeféket. Cserélje 6ket, amikor elérik a megjelolt
korlatot. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa, hogy szabadon mozoghassanak a
foglalatban. Mindkét szénkefét egyszerre kell kicserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
(13. abra).

Hasznaljon csavarhuzot a kefefogantyl anyainak eltavolitdsahoz. Tavolitsa el a hasznalt
szénkeféket, helyezze be az ujat és rogzitse a kefefogantyu anyait. (14. abra).

MUSZAKI ADATOK

» Feszlltség / frekvencia: 230V / 50Hz

* Teljesitmény: 710W (watt)

» Fordulatszam: 16000 és 35000 fordulat/perc (rpm) kdzott.
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‘ € A CE jelolés évének utolsé két szamjegye - 23

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sség mellett kijelenti, hogy:

Felsémaré 710W fordulatszam-szabalyozassal, Tipus: G80736, Modell: 60061

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs kdvetelményeinek:

- 2014/30/EU 2014. februar 26-i iranyelve az elektromagneses osszeférhetéségre vonatkozo
tagallami jogszabalyok harmonizalasarol,

- 2006/42/EK Eurépai Parlament és Tanacs 2006. majus 17-i iranyelve a gépekrél, amely
modositja a 95/16/EK iranyelvet,

- 2011/65/EU 2011. junius 8-i irdnyelve a bizonyos veszélyes anyagok elektronikus és elektromos
berendezésekben vald alkalmazasanak korlatozasarol,

- 2015/863 2015. marcius 31-i iranyelve, amely modositja az Eurépai Parlament és a Tanacs
2011/65/EU iranyelvének Il. mellékletét a korlatozas ala es6 anyagok listajat illetéen.

és a norm EN I[EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

megfelel a CE-tipusu tanusitvanyoknak

- nr AE 50616278 0001, 2024.01.12-i datummal

- nr AM 50612888 0001, 2024.01.11-i datummal

amelyeket a TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nurnberg bocsatott ki
Orszag: Németorszag,

A bejelentett egység azonosité szama: 0197

és 230400784HZH-001, 2023.06.08-i datummal, amelyet az INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9, Kanada
bocsatott ki,

A bejelentett egység azonosité szama: 2903

Ez a CE megfeleléségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket megvaltoztatjak vagy
modositjak a gyarté hozzajarulasa nélkul.

A milszaki dokumentacio el6készitéséért és tarolasaért felelds:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 2024.06.17 Larysa Kowalczyk
A kidllitas helye és datuma Az illetékes személy neve és beosztasa



G807/36

60061

Fresatrice verticale 710W con regolazione della velocita IT
Traduzione del manuale originale

Fresatrice verticale 710W con regolazione della velocita

ATTENZIONE!
Leggi il contenuto di questo manuale prima di utilizzare e conservalo per un uso futuro

dell'apparecchio.

Prodotto per:
GEKO S.r.l. S.p.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Destinazione
Lo strumento € destinato a fresare e profilare legno, plastiche e materiali simili.

Alimentazione

Lo strumento deve essere collegato solo a una fonte di alimentazione con stessa tensione
indicata sulla targhetta e pud essere utilizzato solo con alimentazione monofase di corrente
alternata. Sono doppiamente isolati secondo la normativa europea e quindi possono essere
utilizzati anche in prese senza messa a terra.

Avvertenze generali sulla sicurezza degli strumenti elettrici:

AVVISO Leggi tutte le avvertenze di sicurezza e tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle
avvertenze e delle istruzioni pud comportare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conserva tutte le avvertenze e le istruzioni per un uso futuro.

Avvertenze sulla sicurezza della fresatrice:

1. Tieni lo strumento per le superfici isolate, poiché l'utensile pud toccare il suo stesso cavo. Il
taglio di un cavo 'in tensione' pud rendere parti metalliche esposte dello strumento 'cariche' e
possono folgorare l'utente.

2. Usa morsetti o un altro metodo pratico per tenere fermo e supportare il pezzo da lavorare su
una piattaforma stabile. Tenere il lavoro con una mano o contro il corpo lo rende instabile e pud
portare a una perdita di controllo.

3. Indossa protezioni per l'udito durante il lavoro prolungato.

4. Maneggia i fresatori con cautela.

5. Controlla attentamente il fresatore per crepe o danni prima di accenderlo. Sostituisci
immediatamente il fresatore crepato o danneggiato.

6. Evita di tagliare chiodi. Prima di iniziare a lavorare, controlla e rimuovi tutti i chiodi dall'oggetto
da lavorare.

7. Tieni saldamente lo strumento.

8. Tieni le mani lontane dalle parti mobili.

9. Assicurati che la fresatrice non tocchi I'oggetto da lavorare prima di accendere l'interruttore.
10. Prima di utilizzare lo strumento sul materiale corretto, falle andare per un momento. Osserva
vibrazioni o ondeggiamenti che potrebbero indicare una fresatrice montata in modo errato.

11. Fai attenzione alla direzione di rotazione della fresatrice e alla direzione di avanzamento.

12. Non lasciare lo strumento acceso senza sorveglianza. Usa lo strumento solo tenendolo in
mano.

13. Spegni sempre e attendi che la fresatrice si fermi completamente prima di rimuovere lo
strumento dall'oggetto da lavorare.

14. Non toccare la fresatrice subito dopo 'uso; potrebbe essere molto calda e causare ustioni.
15. Non lubrificare la base dello strumento con solventi, benzina, olio o altre sostanze simili in
modo negligente. Possono causare crepe nella base dello strumento.

16. Usa frese con un diametro di gambo appropriato, adatto alla velocita dello strumento.

17. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche che possono essere tossiche. Fai attenzione
a evitare di inalare polveri e il contatto con la pelle. Segui i dati di sicurezza del fornitore dei
materiali.

18. Usa sempre la maschera antipolvere/il respiratore appropriato per il materiale e
I'applicazione con cui stai lavorando.

85



{SEKO

Linee guida generali di sicurezza — luogo di lavoro.

a) La postazione di lavoro deve essere mantenuta pulita. Assicurati che sia ben illuminata.

- Un'illuminazione insufficiente o disordine nel luogo di lavoro possono causare incidenti.

b) Non utilizzare lo strumento in ambienti a rischio di esplosione, in presenza di liquidi, gas o
polveri inflammaubili.

- Durante l'uso, gli elettroutensili producono scintille che possono innescare sostanze
inflammabili.

c) Non consentire l'accesso a bambini e persone estranee nei luoghi in cui si utilizzano
elettroutensili.

- La distrazione dell'utente durante I'uso dell'apparecchio pud portare a una perdita di controllo
dello strumento e causare lesioni corporee.

Indicazioni generali di sicurezza — sicurezza elettrica.

a) Le spine degli elettroutensili devono adattarsi alle prese. Non modificare mai la spina in alcun
modo. Non utilizzare prolunghe per elettroutensili che hanno un cavo con conduttore di terra.

- L'assenza di modifiche su spine e prese riduce il rischio di scosse elettriche.

b) E necessario evitare di toccare superfici messe a terra o in corto circuito con massa, come
tubi, radiatori, forni e frigoriferi.

- In caso di contatto con parti messe a terra o in corto circuito, aumenta il rischio di scosse
elettriche.

c) Non esporre l'elettroutensile a pioggia o condizioni umide.

- Se l'acqua penetra nell'elettroutensile, aumenta il rischio di scosse elettriche.

d) Non sovraccaricare i cavi di collegamento. Non utilizzare mai il cavo di collegamento per
trasportare, tirare I'elettroutensile o estrarre la spina dalla presa. Tenere il cavo di collegamento
lontano da fonti di calore, oli, bordi affilati o parti in movimento.

- Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

e) Se l'elettroutensile viene utilizzato all'aperto, i cavi di collegamento devono essere prolungati
con prolunghe destinate per uso esterno.

- L'uso di una prolunga destinata per uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

f) Se l'uso dell'elettroutensile in un ambiente umido € inevitabile, utilizzare interruttori differenziali
(RCD) come protezione contro la tensione di alimentazione.

- L'uso di RCD riduce il rischio di scosse elettriche.
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Indicazioni generali di sicurezza — sicurezza personale.

a) E necessario essere previdenti, osservare cosa si sta facendo e mantenere la calma durante
l'uso di elettroutensili. Non utilizzare elettroutensili quando si & stanchi o sotto l'influenza di
droghe, alcol o farmaci.

- Un attimo di disattenzione durante l'uso di un elettroutensile pud causare gravi infortuni
personali.

b) E necessario indossare attrezzature protettive. Gli occhiali protettivi devono essere sempre
indossati.

- L'uso di attrezzature protettive adeguate, come maschere antipolvere, calzature antiscivolo,
caschi o protezioni per le orecchie, riduce il rischio di lesioni.

c) E necessario evitare awvii involontari. Prima di collegare alla fonte di alimentazione e/o prima
di collegare la batteria e prima di sollevare o spostare l'utensile, assicurarsi che l'interruttore
dell'elettroutensile sia in posizione off.

- Trasportare un elettroutensile con il dito sull'interruttore o collegare un elettroutensile alla rete
elettrica con l'interruttore acceso puo essere la causa di un incidente.

d) Prima di avviare I'elettroutensile, rimuovere tutte le chiavi.

- Lasciare la chiave in una parte rotante dell'elettroutensile pud causare infortuni personali.

e) Durante il lavoro con l'apparecchio, € necessario evitare posizioni innaturali. La postura
dell'operatore durante il lavoro deve essere stabile ed equilibrata.

- Una posizione corretta durante il lavoro garantisce un migliore controllo sull'elettroutensile in
situazioni impreviste.

f) E necessario vestirsi in modo appropriato. Non indossare abiti larghi o gioiell. Mantenere
capelli, abbigliamento e guanti lontani da parti mobili.

- Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere impigliati in parti mobili.

g) Se gli apparecchi sono dotati di attacco per l'aspirazione esterna della polvere e
dell'assorbitore di polvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente.

- L'uso di aspiratori di polvere puo ridurre i rischi legati alla polverosita.

h) E importante tenere presente che l'uso frequente di elettroutensili porta I'operatore a cadere
nella routine e a sviluppare un'eccessiva sicurezza in sé stesso. Questo puo portare a ignorare
le regole di utilizzo sicuro dell'apparecchio.

- Ignorare le regole di sicurezza da parte di utenti esperti pud portare a gravi infortuni.

Linee guida di sicurezza generali - utilizzo e cura degli elettroutensili.

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare strumenti appropriati per I'applicazione specifica.
- Uno strumento progettato per un‘applicazione specifica eseguira il compito in modo migliore e
piu sicuro.

b) Non utilizzare I'elettroutensile se l'interruttore non lo accende o spegne.

- Un elettroutensile che non pud essere controllato tramite l'interruttore € pericoloso e deve
essere riparato.

c) Prima di regolare l'apparecchio, cambiare gli utensili o dopo aver smesso di utilizzare
I'elettroutensile, scollegare la spina dalla presa elettrica o rimuovere la batteria.

- Questa precauzione evita I'accensione accidentale dell'elettroutensile.

d) Gli elettroutensili non utilizzati devono essere riposti in un luogo non accessibile ai bambini.
Non & permesso che persone che non conoscono le istruzioni dell'apparecchio o non siano
familiari con questo manuale lo utilizzino.

- Un elettroutensile usato da utenti inesperti rappresenta un pericolo per l'operatore e I'ambiente
circostante.
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e) Manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Prima di ogni uso, controllare che le parti
mobili funzionino senza inceppamenti o blocchi. Controllare anche che non ci siano crepe nel
rivestimento e che tutti gli altri elementi possano influenzare il corretto funzionamento
dell'apparecchio.

Riparare I'apparecchio danneggiato prima dell'uso.

- Molti incidenti sono causati da una cattiva manutenzione dell'elettroutensile.

f) Gli strumenti utilizzati devono essere sempre affilati e puliti.

- Strumenti da taglio ben curati, con bordi affilati, si inceppano raramente e sono piu facili da
controllare.

g) Gli elettroutensili, accessori, punte ecc. devono essere utilizzati secondo le istruzioni fornite,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e dell'operazione da eseguire.

- L'uso dell'elettroutensile per compiti non conformi alla sua destinazione d'uso pud portare a
situazioni pericolose.

h) Tutte le maniglie e le superfici da cui si impugna l'elettroutensile devono essere sempre
asciutte, pulite e prive di olio e grasso.

- Maniglie sporche e scivolose impediscono un uso sicuro e il controllo dell'elettroutensile in
situazioni inaspettate.

Prima di accendere

Prima di collegare il dispositivo alla rete elettrica, € necessario assicurarsi che essa sia conforme
ai dati riportati sulla targhetta del dispositivo e che la presa elettrica corrisponda alla spina del
dispositivo sia dal punto di vista elettrico che di corrente. Non utilizzare adattatori per collegare
la spina.

UTILIZZO

Manuale d'uso della fresatrice

ATTENZIONE:

* Prima di utilizzare lo strumento con la base della fresatrice, € necessario installare I'ugello per
la raccolta della polvere.

+ Collegare quindi I'aspiratore all'ugello (vedi Fig. 3).

* Posizionare la base dello strumento sul pezzo da lavorare in modo che la fresatrice non tocchi
il materiale. Accendere lo strumento e attendere che la fresatrice raggiunga la piena velocita.
Quindi muovere lo strumento sulla superficie del materiale, mantenendo la base dello
strumento a livello con la superficie e spostandosi in modo fluido fino alla conclusione del
taglio.

* Nella fresatura dei bordi, la superficie del pezzo da lavorare deve trovarsi sul lato sinistro della
fresatrice nella direzione di avanzamento (vedi Fig. 4).

+ ATTENZIONE: Muovere lo strumento troppo rapidamente pud causare una bassa qualita di
taglio o danneggiare il fresa o il motore. Muovere troppo lentamente pud bruciare e
distruggere il taglio. La velocita di avanzamento adeguata dipende dalle dimensioni della
fresa, dal tipo di materiale lavorato e dalla profondita di taglio. Prima di iniziare a tagliare il
materiale corretto, & utile effettuare un taglio di prova su un pezzo di scarto per controllare
I'aspetto del taglio e le dimensioni.

» Utilizzando la scarpa del router, una guida semplice o una guida del router, assicurati che sia
posizionata sul lato destro nella direzione di avanzamento. Questo aiutera a mantenere lo
strumento allineato con il lato del pezzo lavorato (vedi Fig. 5).
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ATTENZIONE:

Un taglio eccessivo pud causare un surriscaldamento del motore o rendere difficile il controllo
dello strumento. La profondita di taglio non dovrebbe superare i 3 mm per passaggio durante il
taglio delle scanalature. Per realizzare scanalature piu profonde di 3 mm, & necessario effettuare
pil passaggi con impostazioni della fresa progressivamente piu profonde.

Guida di copia

AVVERTENZA:

* Prima di utilizzare la fresatrice con il modello, assicurati di aver installato la boccola di
adattamento. (Fig. 6)

+ Allenta le viti e rimuovi la copertura della base della fresatrice. Posiziona la guida di copia
sulla base e poi rimetti la copertura della base.

* Fissa la copertura della base stringendo le viti. (Fig. 7)

* Fissa il modello al materiale lavorato. Posiziona la fresatrice sul modello e spostala in modo
che il modello scivoli lungo il bordo del modello.

ATTENZIONE:

Le dimensioni del pezzo lavorato saranno leggermente diverse dalle dimensioni del modello.
Devi tenere conto della distanza (X) tra la fresa e il lato esterno della guida del modello.

La distanza (X) pud essere calcolata utilizzando la seguente equazione: La distanza (X) puo
essere calcolata usando la seguente equazione:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida del modello - diametro della fresa) / 2.

Guida parallela

La guida dritta € uno strumento utilizzato per tagli dritti precisi, come smussature o scanalature.

Per utilizzare efficacemente la guida dritta, seguire i seguenti passaggi:

Montaggio della piastra di guida:

* Fissa la lastra guida al guide dritta utilizzando una vite e un dado a farfalla (fig. 9).

Regolazione della guida:

* Fissa la guida dritta con una vite di serraggio.

+ Allenta il dado a farfalla sulla guida dritta per regolare la distanza tra il trapano e la guida.

+ Dopo aver impostato la distanza desiderata, stringi bene il dado a farfalla per fissare
I'impostazione.

Processo di taglio:

* Durante il taglio, muovi lo strumento con la guida in modo che sia allineato con il lato
dell'oggetto da lavorare (fig. 8).

Soluzione alternativa per bordi irregolari:

+ Se ladistanza ( A) tra il lato dell'oggetto da lavorare e la posizione di taglio & troppo grande o
il lato dell'oggetto non & dritto, la guida dritta potrebbe risultare inefficace.

* In tal caso, fissa saldamente una tavola dritta alloggetto da lavorare e usala come guida
temporanea rispetto alla base del rifilatore.

* Muovi lo strumento nella direzione indicata dalla freccia (fig. 10).
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Lavorazione circolare con una fresatrice a manico alto

1. Preparazione al taglio circolare:

+ Allinea il foro centrale della guida dritta con il centro del cerchio da tagliare.

+ Infila un chiodo di diametro inferiore a 6 mm nel foro centrale per fissare la guida.
Rotazione dello strumento:

* Ruota lo strumento attorno al chiodo in senso orario (vedi fig.11).

Utilizzo della guida del rifilatore

1. Taglio e curvature:

« Il taglio e la curvatura in impiallacciature per mobili e materiali simili possono essere
facilmente effettuati con la guida del rifilatore.

* ll rullo guida si muove lungo un arco, garantendo un taglio preciso (vedi fig. 12).

Montaggio e regolazione della guida del rifilatore:

* Monta la guida del rifilatore alla base dello strumento utilizzando una vite di serraggio.

+ Allenta la vite di serraggio e regola la distanza tra la fresatrice e la guida del rifilatore ruotando
la vite di regolazione (1 mm per giro).

* Dopo aver impostato la distanza desiderata, stringi la vite di serraggio per fissare la guida del
rifilatore in posizione.

Processo di taglio:

» Durante il taglio, muovi lo strumento con il rullo guida lungo il bordo dell'oggetto da lavorare.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE: Assicurati sempre che lo strumento sia spento e scollegato dall'alimentazione
prima di procedere a controlli 0 manutenzione.

Non utilizzare mai benzina, benzina estrattiva, solvente, alcol o sostanze simili. Cid potrebbe
causare scolorimenti, deformazioni o crepe.

Sostituzione delle spazzole di carbone

Rimuovi e controlla regolarmente le spazzole di carbone. Sostituiscile quando si consumano
oltre il limite indicato. Mantieni pulite le spazzole di carbone e assicurati che possano muoversi
liberamente nei supporti. Entrambe le spazzole di carbone devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizza solo spazzole di carbone identiche. (Fig. 13).

Usa un cacciavite per rimuovere i bulloni del supporto della spazzola. Rimuovi le spazzole di
carbone usurate, inserisci quelle nuove e fissa i bulloni del supporto della spazzola. (Fig. 14).

DATI TECNICI

* Tensione / frequenza: 230V / 50Hz

* Potenza: 710W (watt)

» Velocita di rotazione: da 16000 a 35000 giri al minuto (rpm).
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‘ € Le ultime due cifre dell'anno di marcatura CE - 23

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara con piena responsabilita che:

Fresatrice verticale 710W con regolazione della velocita, Tipo: G80736 , Modello: 60061

rispetta i requisiti del Parlamento Europeo e del Consiglio:

- 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 riguardante l'armonizzazione delle legislazioni degli Stati
membri relative alla compatibilita elettromagnetica,

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 riguardante le
macchine, che modifica la direttiva 95/16/CE ,

- 2011/65/UE dell'8 giugno 2011 riguardante la restrizione dell'uso di alcune sostanze pericolose
nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche,

- 2015/863 del 31 marzo 2015 che modifica l'allegato Il della direttiva del Parlamento Europeo e
del Consiglio 2011/65/UE riguardante l'elenco delle sostanze soggette a restrizione

e norme EN |EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

e conforme ai certificati di tipo CE

- nr AE 50616278 0001 del 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 dell'11.01.2024

emessi da TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Norimberga
Paese: Germania,

Numero identificativo dell'ente notificato: 0197

e 230400784HZH-001 del 08.06.2023 emesso da INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Paese:
Canada,

Numero identificativo dell'ente notificato: 2903

La presente Dichiarazione di conformita CE perde validita se il prodotto viene modificato o
modificato senza il consenso del produttore.

Per la preparazione e la conservazione della documentazione tecnica € responsabile:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona
autorizzata
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Virsutinio veleno frezavimo staklés 710W
su greic€io reguliavimu LT

Originalios instrukcijos vertimas

Virsutinio veleno frezavimo staklés 710W su greic¢io reguliavimu

DEMESIO!
PrieS naudodami susipazinkite su Siomis instrukcijomis ir saugokite jas tolimesniam

prietaiso naudojimui.

Pagaminta:

GEKO Uzdaroji akciné bendrové Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
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Paskirtis
Jrankis skirtas medienos, plastiky ir panasiy medziagy frezavimui ir profiliavimui.

Maitinimas

Jrankj reikia prijungti tik prie maitinimo Saltinio, kurio jtampa atitinka nurodytg tipinéje ploksteléje,
ir juo galima naudotis tik vienfaziu kintamosios srovés maitinimu. Jie yra dvigubai izoliuoti pagal
Europos standartg ir todél gali bati naudojami ir lizduose be Zemés laido.

Bendrieji elektriniy jrankiy saugos jspéjimai:

JSPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus ir visas instrukcijas. Jei nesilaikysite jspéjimy ir
instrukcijy, gali kilti elektros smugio, gaisro ir / ar sunkiy suzalojimy rizika.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas basimiems naudojimams.

Frezavimo saugos jspéjimai:

1. Laikykite jrankj uz izoliuoty rankeny pavirsiy, nes frezas gali paliesti savo paties laidg. ,,Gyvo"
laido perpijimas gali sukelti, kad atidengti metaliniai jrankio elementai taps ,jkrauti ir gali sukelti
smugj vartotojui.

2. Naudokite spaustuvus arba kitus praktiSkus metodus, kad uZfiksuotuméte ir paremti
apdorojamg objektg stabilioje platformoje. Laikydami darbg ranka ar prisiSlieje prie kino, darbas
tampa nestabilus ir gali sukelti kontrolés praradima.

3. Dévékite klausos apsaugg ilgo darbo metu.

4. Atsargiai elkités su frezais.

5. Prie$ jjungdami kruopsciai patikrinkite frezg dél jtrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
jtrikusj ar pazeistg freza.

6. Venkite nagringjimy Zymekliy. Prie$ pradédami darbg, patikrinkite ir pasalinkite visus nagus i$
apdorojamo objekto.

7. Laikykite jrankj tvirtai.

8. Laikykite rankas toliau nuo judanciy daliy.

9. Jsitikinkite, kad frezas nesilieCia su apdorojamu objektu prie$ jjungdami jungikl;.

10. Prie$ naudodami jrankj tinkamam medZiagai, leiskite jam veikti kurj laikg. Stebékite vibracijas
ar svyruojancius pojacius, kurie gali rodyti netinkamai sumontuotg frezg.

11. Atkreipkite démes;j j frezo sukimosi kryptj ir poslinkio krypt;.

12. Nepalikite jjungto jrankio be priezidros. Naudokite jrankj tik tada, kai laikote jj rankoje.

13. Visada iSjunkite ir palaukite, kol frezas visiSkai sustos, prieS nuimdami jrankj nuo apdorojamo
objekto.

14. Neliesti frezo iSkart po naudojimo; jis gali bati labai karstas ir sukelti nudegimus.

15. Nesmarkite jrankio bazés nerlpestingai tirpikliu, benzinu, aliejumi ar panaSiomis
medziagomis. Jos gali sukelti jtrikimus jrankio bazéje.

16. Naudokite frezus, turinCius tinkama strypo skersmenj, atitinkantj jrankio greitj.

17. Kai kurios medziagos turi cheminiy medZiagy, kurios gali bati toksiSkos. Bikite atsargus, kad
iSvengtumeéte dulkiy jkvépimo ir kontakto su oda. Laikykités tiekéjy medziagy saugos duomeny.
18. Visada naudokite tinkamg dulkiy kauke/respiratoriy, atsizvelgdami j medZiagg ir taikymo sritj,
su kuria dirbate.
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Bendros saugos taisyklés — darbo vieta.

a) Darbo vieta turi bati laikoma Svari. Reikéty pasirGpinti, kad ji baty gerai apSviesta.

- Nepakankamas apS8vietimas arba netvarka darbo vietoje gali sukelti nelaimingus atsitikimus.

b) Nenaudokite prietaiso sprogimo pavojaus aplinkoje, Salia degiy skysc€iy, dujy ar dulkiy.

- Naudojant elektrinius jrankius, susidaro iskros, kurios gali sukelti degiy medziagy uzsidegima.
c) Neleiskite vaikams ir paSaliniams Zmonéms bati vietose, kuriose naudojami elektriniai jrankiai.
- Vartotojo démesio iSsiblaSkymas dirbant su jrenginiais gali sukelti kontrolés praradimg ir
suzalojimy atsiradima.

Bendrosios saugos taisyklés — elektriné sauga.

a) Elektriniy jrankiy kiStukai turi tikti j liukus. Niekada neturétumeéte keisti kiStuko. Nereikéty
naudoti jokio ilgintuvo, jei elektriniai jrankiai turi Zemés viela.

- Kistuky ir liuky modifikavimas sumazina elektros smugio rizika.

b) Reikéty vengti liesti Zeme ar kontaktinius pavirSius, tokius kaip vamzdziai, radiatoriai, orkaités
ir Saldytuvai.

- Jei lieCiate zemeés ar kontaktinius pavirSius, padidéja elektros smagio rizika.

c) Nereikéty veiki jusy elektriniy jrankiy lietaus ar drégny salygy.

- Jei vanduo pateks j elektrinj jrankj, padidéja elektros smugio rizika.

d) Nereikéty per daug jtempti prijungimo laidy. Niekada neturétuméte naudoti prijungimo laido
perkelti, traukti elektrinj jrankj ar iStraukti kiStukg i$ liuko. Laikykite prijungimo laidg toliau nuo
Silumos Saltiniy, aliejy, astriy briauny ar judanciy daliy.

- Pazeisti arba susivéle prijungimo laidai padidina elektros smugio rizika.

e) Jei elektrinj jrankj naudojate lauke, prijungimo laidus reikia pratesti ilgintuvais, kurie skirti
naudoti lauke.

- llgintuvo, skirto naudoti lauke, naudojimas sumazina elektros smugio rizikg.

f) Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsaugg nuo
maitinimo jtampos turéty bati naudojami nuotékio relés (RCD).

- RCD naudojimas sumazina elektros smugio rizika.
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Bendrosios saugos taisyklées — asmeniné sauga.

a) Bdtina bati apdairiam, stebéti, kg darai, ir iSlaikyti sveikg protg naudojant elektros jrankius.
Nereikia naudoti elektros jrankio, kai esi pavarges arba veikiamas narkotiky, alkoholio ar vaisty.

- Akimirkos neatidumo dirbant su elektros jrankiu gali sukelti rimty suzalojimy.

b) Reikia naudoti apsauginius jrankius. Visada reikia neSioti apsauginius akinius.

- Tinkamai naudojant apsauginius jrankius, tokius kaip dulkiy kauké, neslidis batai, Salmas ar
ausy apsaugos, sumazinama suzalojimy rizika.

c) Reikia vengti nesavanoriSko jjungimo. Prie$ prijungiant prie maitinimo Saltinio ir/arba pries
prijungiant akumuliatoriy bei prie$ pakeliant ar perkeliant jrankj, reikia jsitikinti, kad elektros
jrankio jungiklis yra iSjungtas.

- NesSiojant elektros jrankj su pirStu ant jungiklio arba prijungiant elektros jrankj prie maitinimo
tinklo su jjungtu jungikliu gali jvykti nelaime.

d) Pries jjungiant elektros jrankj reikia pasalinti visus raktus.

- Palikus raktg sukimo dalyje elektros jrankio gali jvykti suzalojimas.

e) Dirbant su prietaisu reikia vengti nenatdraliy pozicijy. Operatorius, dirbantis su jranga, turi
uzimti stabilig ir subalansuotg padét;.

- Tinkama pozicija dirbant suteikia geresne kontrole uzZ elektros jrankj nenormaliomis
situacijomis.

f) Reikia tinkamai apsirengti. Nereikia dévéti laisvy drabuziy ar papuoSaly. Reikia laikyti savo
plaukus, drabuzius ir pirstines toliau nuo judanciy daliy.

- Laisvi drabuziai, papuoS$alai ar ilgai plaukai gali uzkliati uz judanciy daliy.

g) Jei prietaisai yra pritaikyti prijungti iSorinj dulkiy surinktuva, reikia jsitikinti, kad jie yra prijungti
ir tinkamai naudojami.

- Dulkiy surinktuvy naudojimas gali sumazinti dulkiy keliamas grésmes.

h) Reikia atsizvelgti, kad daznas elektriniy jrankiy naudojimas sukelia operatoriy patapti rutinoje
bei pernelyg didelj pasitikéjimg savimi. Tai gali lemti saugaus jrenginio naudojimo taisykliy
ignoravima.

- Patyrusiy vartotojy saugos taisykliy nepaisymas gali sukelti sunkius suzeidimus.

Bendros saugos gairés - naudojimas ir elektroniniy jrankiy prieziara.

a) Neperkrauti jrenginio. Naudoti jrankius, skirtus konkre€iam naudojimui.

- Jrankis, sukurtas konkre€iam panaudojimui, atliks uzduotj geriau ir saugiau.

b) Nenaudoti elektrinio jrankio, jei jo jungiklis jo nejungia arba neatsijungia.

- Elektrinis jrankis, kurio negalima valdyti naudojant jungiklj, yra pavojingas ir turi bati
suremontuotas.

c) Prie$ reguliuojant jrenginj, kei€iant darbo jrankius arba po darbo su elektriniu jrankiu, reikia
iStraukti kiStukq i$ elektrinés rozetés arba iSimti akumuliatoriy.

- Si atsargumo priemoné uzkerta kelig nepagrjstam elektrinio jrankio jjungimui.

d) Nenaudojamg elektrinj jrankj reikia laikyti vietoje, nepasiekiamoje vaikams. Negalima leisti,
kad asmenys, neZinantys jrenginio naudojimo taisykliy arba nesusipazine su Siuo instrukcijy,
naudoty elektrinj jrank|.

- Elektrinis jrankis, naudojamas nepatyrusiy vartotojy, kelia pavojy operatoriui ir aplinkai.
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e) Elektriniy jrankiy ir priedy priezidra. Prie$ kiekvieng naudojimg reikia patikrinti, ar judancios
dalys veikia nesusikaupusios arba néra uzblokuotos. Taip pat reikia patikrinti, ar korpuse néra
jtrkimy, taip pat visy kity elementy, kurie gali turéti jtakos tinkamam jrenginio funkcionavimui.
Sugadintg jrenginj reikia suremontuoti prie$ naudojima.

- Dauguma nelaimingy atsitikimy jvyksta dél netinkamos elektrinio jrankio priezitros.

f) Naudojami jrankiai turéty bati visada astris ir Svarus.

lengviau kontroliuojami.

g) Elektrinis jrankis, priedai, antgaliai ir pan. turi bati naudojami pagal Sig instrukcija, atsizvelgiant
j darbo salygas ir vykdoma veikla.

- Naudojant elektrinj jrankj netinkamiems tikslams, gali kilti pavojingos situacijos.

h) Visi laikikliai ir pavirSiai, uz kuriy laikomos elektrinis jrankis, turi bati visada sausi, Svarus ir be
alyvos bei tepalo.

- Uztersti, slidUs laikikliai neleidzia saugiai valdyti ir kontroliuoti elektrinj jrankj nepageidaujamose
situacijose.

Pries jjungiant

Prie$ prijungiant prietaisg prie elektros tinklo reikia jsitikinti, kad jis atitinka duomenis, pateiktus
prietaiso paskirstymo plokstéje, ir kad elektros lizdas atitinka prietaiso kiStukg tiek elektros, tiek
srovés pajégumo atzvilgiu. KiStukams prijungti negalima naudoti adapteriy.

NAUDOJIMAS

Frezo naudojimo instrukcija

PASTABA:

» Visada prie$ naudojant jrankj su frezavimo baze reikia jdiegti dulkiy surinkimo antgal;.

» Tada prijunk vakuumine siurbimo sistemg prie antgaliaus (zr. 3 iliustracijg).

+ PavyzdzZiui, padékite jrankio baze ant apdorojamo elemento taip, kad frezas nelieCia
medZiagos. |junkite jrankj ir palaukite, kol frezas pasieks pilng greitj. Tada judinkite jrankj
pavirSiumi, laikydami jrankio baze lygiagrec€iai su pavirSiumi ir sklandZiai judédami, kol baigsite
pjovima.

* Pjovimo briaunu, apdorojamo elemento pavirSius turéty bati kairéje frezo puséje judéjimo
kryptimi (Zr. 4 iliustracijg).

« PASTABA: Per greitas jrankio judéjimas gali sukelti prastg pjovimo kokybe arba sugadinti
frezg ar variklj. Per létas judéjimas gali pridaryti nudegimy ir sugadinti pjovimg. Tinkamas
judéjimo greitis priklauso nuo frezos dydzio, apdorojamo medziagos tipo ir pjovimo gylio. Prie$
pradédami pjovimg ant tinkamos medZziagos, naudinga atlikti bandomajj pjovimg ant atliekos
gabalo, kad patikrintuméte pjovimo iSvaizdg ir matmenis.

* Naudodami frezos gido, paprasto vadovo ar frezos gido, jsitikinkite, kad jis yra deSinéje
puséje judéjimo kryptimi. Tai padés laikyti jrankj lygiagreCiai apdorojamo objekto Sonui
(Ziarekite 5-gjj piesinj).
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PASTABA:

Per didelis pjovimas gali sukelti variklio perkaitimg arba apsunkinti jrankio valdyma. Pjovimo gylis
neturéty virdyti 3 mm vienu praeitimi pjaunant griovelius. Norint padaryti giliau nei 3 mm, reikia
atlikti kelis praeitumus su palaipsniui gilesniais frezos nustatymais.

Kopijavimo gidas

JSPEJIMAS:

» PrieS naudodami frezg su Sablonu, jsitikinkite, kad jdiegéte dangtel]. (6-asis pieSinys)

» Atsukite varZtus ir nuimkite frezos pagrindo dangtelj. Padeékite kopijavimo gidg ant pagrindo, o
tada vel uzdékite frezos pagrindo dangtel;.

» UZfiksuokite pagrindo dangtelj, prisukdami varzZtus. (7-asis pieSinys)

» Prisegkite Sablong prie apdorojamos medziagos. Padékite frezg ant Sablono ir judinkite jg taip,
kad Sablonas slinkty palei S8ablono krasts.

PASTABA:

Apdorojamo objekto matmenys Siek tiek skirsis nuo Sablono matmeny. Jus turite atsizvelgti |
atstumg (X) tarp frezos ir Sablono gido iSorinés pusés.

Atstumg (X) apskaiCiuosite naudodamiesi Zemiau pateikta lygtimi: Atstumas (X) gali bati
apskaicCiuotas naudojant Sig lygt;:

Atstumas (X) = (8ablono gido iSorinis skersmuo — frezos skersmuo) / 2.

Lygiagretus gidas

Tiesus gidas yra jrankis, naudojamas tiksliems tiesiems pjovimams, tokiems kaip pazeidimy

darymas ar grioveliy darymas. Norint efektyviai naudoti tiesy gida, reikia laikytis Siy zingsniy:

Vadovo plokstés montavimas:

» Prisegkite vedlj prie tiesios vedimo, naudodami varztg ir drugelj (pav. 9).

Reguliavimas:

* Prisegkite tiesigjg vedimo sistemg su uzspaudimo varZztu.

» Atsukite drugelj tiesioje vedimo sistemoje, kad sureguliuotuméte atstumg tarp grgzto ir
vedimo.

» Pasiekus norimg atstuma, stipriai prisukite drugelj, kad fiksuotuméte nustatyma.

Pjovimo procesas:

* Pjovimo metu judinkite jrankj su vedimu tiesiai, kad jis baty iSlygiuotas su apdirbamo objekto
Sonu (pav. 8).

Alternatyvus sprendimas nelygiems krastams:

+ Jei atstumas (A) tarp apdirbamo objekto Sono ir pjovimo pozicijos yra per didelis arba objekto
Sonas néra tiesus, tiesioji vedimo sistema gali bati neveiksminga.

+ Tokiu atveju tvirtai pritvirtinkite tiesig lentg prie apdirbamo objekto ir naudokite jg kaip laikinas
vedimo sistema pagal apdirbimo pagrinda.

» Judinkite jrankj nurodytu rodyklés (pav. 10) kryptimi.
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Cirkuliacinis darbas naudojant virSutine freza

1. PasiruoSimas apvalaus pjovimo:

» Suderinkite centro angg su vedimo centru apkarpomo rato.

+ Jkalkite vinj, kurios skersmuo mazesnis nei 6 mm, j centrg, kad uzfiksuotuméte vedima.
Jrankio sukimasis:

» Sukite jrankj aplink vinj laikydamiesi laikrodzio rodyklés krypties (Ziarékite pav. 11).

Naudojant trimerio vadova

1. Pjovimas ir kreivy pjaviy darymas:

* Pjovimus ir kreivus pjuvius baldy faneroje ir panaSiuose medziagose lengva atlikti naudojant
trimerio vadova.

» Vadovas juda arkine trajektorija, uztikrindamas tiksly pjovimag (Zidrékite pav. 12).

Trimerio vedimo montavimas ir reguliavimas:

» Uzfiksuokite trimerio vedima jrankio pagrinde naudojant uzspaudimo varztg.

+ Atsukite uzspaudimo varztg ir sureguliuokite atstumg tarp frezos ir trimerio vedimo, sukant
reguliavimo varztg (1 mm kiekvienam sukimui).

+ Pasiekus norimg atstuma, prisukite uZspaudimo varztg, kad uzfiksuotuméte trimerio vedimg
vietoje.

Pjovimo procesas:

* Pjovimo metu, judinkite jrankj su vedancia rité palei apdirbamo objekto krasta.

KONSERVACIJA

ATSARGIALI: Visada jsitikinkite, kad jrankis yra iSjungtas ir atjungtas nuo elektros tiekimo pries
pradedant patikrg ar priezitra.

Niekada nenaudokite benzino, ekstrakcinio benzino, skiediklio, alkoholio ar panasiy medZiagy.
Tai gali sukelti spalvos pakitimus, deformacijas ar jtrakimus.

Anglies Sepetéliy keitimas

Reguliariai paSalinkite ir patikrinkite anglies Sepetélius. Pakeiskite juos, kai nusidévés iki
nurodytos ribos. Laikykite anglies Sepetélius Svarius ir uztikrinkite jiems laisvg judéjimag
laikikliuose. Abu anglies Sepetéliai turéty bati keiCiami vienu metu. Naudokite tik identiSkus
anglies Sepetélius. (Pav. 13).

Naudokite atsuktuva, kad nuimtuméte Sepetélio laikiklio verzles. ISimkite nusidéveéjusius anglies
Sepetélius, jdékite naujus ir pritvirtinkite Sepetélio laikiklio verzZles. (Pav. 14).

TECHNINIAI DUOMENYS

* |tampa/ daznis: 230V / 50Hz

+ Galia: 710W (vaty)

* Sukimosi greitis: nuo 16000 iki 35000 apsisukimy per minute (aps/min).
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‘ € Paskutiniai du skaitmenys CE zyméjimo mety - 23

SERTIFIKATAS DEL ATITIKTIES

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prisiima visiSkg atsakomybe, kad:

VirsSutinio veleno frezavimo staklés 710W su grei€io reguliavimu,
Tipas: G80736 , Modelis: 60061

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

- 2014/30/ES nuo 2014 m. vasario 26 d. dél valstybiy nariy teisés akty suderinimo, susijusiy su
elektromagnetine suderinamumu,

- 2006/42/EB Europos Parlamento ir Tarybos nuo 2006 m. geguzes 17 d. dél masiny, pakeicianciy
direktyvg 95/16/EB ,

- 2011/65/ES nuo 2011 m. birzelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo apribojimo
elektriniuose ir elektroniniuose jrenginiuose,

- 2015/863 nuo 2015 m. kovo 31 d. keic¢iancio Il priedg Europos Parlamento ir Tarybos direktyvos
2011/65/ES, susijusios su medziagy, turin€iy apribojimus, sgrasu.

ir atitinka normas EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN
IEC 61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

yra suderintas su CE tipo sertifikatais

- nr. AE 50616278 0001 i 2024-01-12

- nr. AM 50612888 0001 i§ 2024-01-11

iSduoty TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Niurnberg
Salis: Vokietija,

Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 0197

ir 230400784HZH-001 i§ 2023-06-08 iSduoto INTERTEK TESTING SERVICES NA INC. Intertek
Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Salis: Kanada,

Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 2903

Si ES atitikties deklaracija nustoja galioti, jei produktas bus pakeistas arba
modifikuotas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg ir saugojimg atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 2024-06-17 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos



G807/36

60061

Augseéja varpstas frezmasina 710W
ar atruma regulésanu LV

Originalas instrukcijas tulkojums

Augseéja varpstas frezmasina 710W ar atruma regulésanu

UZMANIBA!
Pirms lietoSanas iepazistieties ar Sis instrukcijas saturu un saglabajiet to turpmakai ierices

lietoSanai.

Razots prieks:
GEKO Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Piemérosana
Riks ir paredzéts koksnes, plastmasas un lidzigu materialu frézéSanai un profiléSanai.

Barosana

Riku japievieno tikai pie baroSanas avota ar to pasSu spriegumu, ka noradits uz identifikacijas
plaksnes, un to var lietot tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Riki ir dubulta izolacija
atbilstosi Eiropas normam un tadeél tos var izmantot ar kontaktligzdas bez zemétaja.

Visparigas bridinajumi par elektrisko riku drosibu:

BRIDINAJUMS Lidzu, izlasiet visus drodibas bridindjumus un visas instrukcijas. Neievérojot
bridindjumus un instrukcijas, var rasties elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindjumus un instrukcijas turpmakai lietoSanai.

Drosibas bridinajumi par frezmasinu:

1. Turiet riku pie izolétam roktura virsmam, jo fréze var pieskarties tas paSa elektriskajam
kabelim. Pargriezot "dzivu" kabeli, var izraisit, ka atklatas metala dalas klast "uzladétas" un var
nodarit kaitéjumu lietotajam.

2. Izmantojiet skavas vai citu praktisku veidu, lai nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo
priek8metu stabila platforma. Turét darbu ar roku vai pret kermeni padara to nestabilu un var
novest pie kontroles zuduma.

3. Nésajiet dzirdes aizsardzibu ilgstoSas lietoSanas laika.

4. RUpigi apstradajiet frézes.

5. Pirms palaiSanas rapigi parbaudiet frézi uz plaisam vai bojajumiem. Nekavéjoties nomainiet
saplisusu vai bojatu frézi.

6. Izvairieties no naglu grieSanas. Pirms darba uzsakSanas parbaudiet un nonemiet visus naglus
no apstradajama priekSmeta.

7. Saturiet riku stingri.

8. Turiet rokas prom no kustigdm dalam.

9. Parliecinieties, ka fréze neskar apstradajamo priekSmetu pirms slédza ieslégSanas.

10. Pirms rika lietoSanas uz pareiza materiala |laujiet tam darboties bridi. Novérojiet vibraciju vai
svarstibu, kas var liecinat par nepareizi stiprinatu frézi.

11. Pievérsiet uzmanibu frézes grieSanas virzienam un padeves virzienam.

12. Nepatstajiet ieslégtu riku bez uzraudzibas. Lietojiet riku tikai, turot to rokas.

13. vienmeér izsleédziet un gaidiet, lidz fréze pilniba apstajas, pirms nonemat riku no
apstradajama priekSmeta.

14. Neskart frézi talit péc lietoSanas; ta var bat loti karsta un izraisit apdegumu.

15. Neuzklajiet rika bazi neapdomigi ar skidinatajiem, benzinu, ellu vai lidzigam vielam. Tie var
izraisit plaisaSanu rika bazé.

16. Lietojiet frézes ar atbilstoSu kata diametru atbilstosi rika atrumam.

17. Dazi materiali satur Kimiskas vielas, kas var bat toksiskas. Esiet uzmanigi, lai novérstu
puteklu ieelpoSanu un kontaktu ar adu. levérojiet materialu piegadataja drosibas datus.

18. vienmer lietojiet atbilstoSu puteklu masku respiratoru attiecigajam materialam un lietojumam,
ar kuru stradajat.

105



{SEKO

Visparigi drosibas noradijumi — darba vieta.

a) Darba vietai jabat sakartotai. Japarliecinas, ka tai ir laba apgaismojuma.

- Nepietiekams apgaismojums vai nekartiba darba vieta var izraisit negadijumus.

b) Nedrikst stradat ar iericém bistama vidé, kur pastav spradziena risks, viegli uzliesmojosu
skidrumu, gazu vai puteklu tuvuma.

- Lietojot elektroinstrumentus, tiek radttas iskras, kas var izraisit viegli uzliesmojosSu vielu
aizdegSanos.

c) Nepielaujiet bérnu un citu personu piekluvi vietam, kur notiek elektroinstrumentu lietoSana.

- Lietotaja uzmanibas novérSana, stradajot ar ierici, var novest pie kontroles zaudéSanas par
riku un radit kermena ievainojumus.

Visparigi drosibas noradijumi — elektriska drosiba.

a) Elektrisko riku kontaktdakSsam jaatbilst kontaktligzdam. Nekada zina nedrikst parveidot
kontaktdaksu. Elektrisko riku gadijuma, kam ir zeméjuma vads, nedrikst izmantot pagarinatajus.

- KontaktdaksSu un kontaktligzdu parveidoSanas trikums samazina elektriskas stravas trieciens
risku.

b) Jaizvairas no zemeéto vai slégtu ar masu virsmu, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem, skarSanas.

- Ja tiek skartas zemétas vai slégtas ar masu dalas, palielinas elektriskas stravas trieciens risks.

c) Elektrisko riku nedrikst paklaut lietus vai mitras vides ietekmei.

- Ja Udens ieklUst elektriskaja rika, palielinas elektriskas stravas trieciens risks.

d) Neparslogojiet piesleguma vadus. Nekad nedrikst izmantot piesléguma vadu, lai parvietotu,
vilktu elektrisko riku vai izvilktu kontaktdakSu no kontaktligzdas. Jauztur piesléguma vads talu no
siltuma avotiem, ellam, asam malam vai kustigam dalam.

- Bojati vai saspargeléti piesleguma vadi palielina elektriskas stravas trieciens risku.

e) Ja elektrisks riks tiek izmantots ara, piesléguma vadus japagarind ar pagarinatajiem, kas
paredzeti lietoSanai ara.

- Artelpa izmantojamu pagarinataju lietoSana samazina elektriskas stravas trieciens risku.

f) Ja lietoSana mitra vidé ir neizbégama, jaizmanto diferencétie stravas slédzi (RCD) ka
aizsardziba pret stravas spriegumu.

- RCD izmantoSana samazina elektriskas stravas trieciens risku.
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Visparigi drosibas noradijumi — personiga drosiba.

a) Jabiat paredzoSam, janovéro, ko daram, un jaizvélas sapratigi, lietojot elektriskos
instrumentus. Nedrikst lietot elektriskos instrumentus, ja esi noguris vai esi narkotiku, alkohola
vai zalu ietekmé.

- Mirklis neuzmanibas, stradajot ar elektriskajiem instrumentiem, var radit nopietnus personiskos
ievainojumus.

b) Jaizmanto aizsardzibas aprikojums. Vienmér jauzliek aizsargbrilles.

- Aizsargapgérba, pieméram, puteklu sicéja maskas, neslidoS$am kurpém, kiveres vai dzirdes
aizsargiem, lietoSana atbilstoSos apstaklos samazina traumu rasanas risku.

c) Jaizvairas no nevélamas ieslégSanas. Pirms pieslégSanas pie baroSanas avota un/vai pirms
akumulatora pieslégSanas un pirms rika cel8anas vai parvietoSanas japarliecinas, ka elektriska
rika slédzis ir izslegts.

- Elektriska instrumenta parvietoSana ar pirkstu uz slédza vai ta pieslégSana pie stravas avota ar
ieslégtu sledzi var izraisit negadijumu.

d) Pirms elektriska instrumenta iedarbindSanas janonem visi atslégas.

- Atstajot atslegu rotéjosaja elektriska instrumenta dala, var tikt raditi personiski ievainojumi.

e) Stradajot ar iekartu, jaizvairas no nepietickamam pozam. Operatora pozai darba jabat stabilai
un l[idzsvarotai.

- Pareiza pozicija darba nodroSina labaku kontroli par elektriskajiem instrumentiem neparedzétas
situacijas.

f) Jagerbjas atbilstosi. Nedrikst vilkt brivus apgérbus vai rotaslietas. Jauztur mati, apgérbs un
cimdi talu no kustigajam dalam.

- Brivi apgérbi, rotaslietas vai garie mati var iestrégt kustigajas dalas.

g) Ja ierices ir pielagotas aréja puteklu izsiknéSanas un puteklu slcéja pieslégSanai,
janodroS$ina, ka tas ir pieslégtas un pareizi izmantotas.

- Puteklu stcéju izmantoSana var samazinat ar putekliem saistitos riskus.

h) Janem vera, ka bieza elektronisko riku izmantoSana var izraisit operatora rutinu un parmérigu
pasparliecinatibu. Tas var novest pie droSibas noteikumu ignoréSanas, lietojot ierici.

- Pieredzéjusu lietotaju droSibas noteikumu neievéroSana var novest pie smagiem kermena
ievainojumiem.

Visparigie drosibas noradijumi - elektronisko riku izmantoSana un kopsana.

a) Neparslogot ierici. Izmantot instrumentus, kas atbilst konkrétajam pielietojumam.

- Riks, kas izstradats konkrétam pielietojumam, izpildis uzdevumu labak un drosak.

b) Neizmantojiet elektronisko riku, ja ta slédzis to neieslédz vai izslédz.

- Elektroniskais riks, kuru nevar kontrolét ar ieslégSanas/izslegSanas slédzi, ir bistams un tam
jabat salabotam.

c) Pirms ierices reguléSanas, darba riku nomainas vai péc elektroniska rika lietoSanas
partraukSanas, jaiznem spraudnis no kontaktligzdas vai jaiznem akumulators.

- Sis piesardzibas pasakums novér$ nejausu elektroniska rika ieslégsanu.

d) Nedaudz izmantojamo elektronisko riku jaglaba vieta, kas nav pieejama bérniem. Nedrikst
laut cilvékiem, kuri nezinam noteikumus ierices lietoSanai vai nav iepazinusies ar o instrukciju,
izmantot elektronisko riku.

- Elektroniskais riks, ko izmanto nepieredzéjusi lietotaji, rada briesmas operatoram un apkartéjai
videi.
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e) Elektronisko riku un piederumu apkope. Pirms katras lietoSanas jaizvérté, vai kustigas dalas
darbojas bez aizkerSanas vai nav blokétas. Jaizverté ari, vai korpusa nav plaisas, ka arf visi citi
elementi, kas var ietekmét ierices pareizu darbibu.

Bozts ierici jasalabo pirms lietoSanas.

- Daudzi negadijumi rodas nepareizas elektronisko riku apkopes dél.

f) Izmantotajiem instrumentiem vienmeér jabat asiem un tiriem.

- Rapigi kopti grieSanas riki ar asam grieSanas malam reti apstajas un ir vieglak kontroléjami.

g) Elektrisko riku, piederumu, uzgali u.c. jalieto saskana ar So instrukciju, nemot véra darba
apstaklus un veicamo darbibu.

- Elektrisko instrumentu lietoSana darbam, kas nav saskana ar ta paredzéto pielietojumu, var
radit bistamas situacijas.

h) Visi rokturi un virsmas, pie kuram tur elektronisko instrumentu, vienmér jabut sausam, tiram
un brivam no ellas un smérvielas.

- Netiri, slideni rokturi apgratina droSu elektroniskad instrumenta apkalpoSanu un kontroli
negaiditas situacijas.

Pirms iedarbinasanas

Pirms ierices pievienoSanas elektriskajai tiklam japarliecinas, ka tas atbilst datiem, kas noraditi
ierices identifikacijas plaksnité, un elektriskd kontaktligzda atbilst ierices kontaktdakSai gan
elektriskaja, gan stravas jaudas zind. Nav atlauts izmantot adapterus, lai pievienotu
kontaktdakSu.

LIETOSANA

Frezes lietoSanas instrukcija

UZMANIBU:

» Vienmér pirms instrumenta ar frezes pamatni izmantoSanas jauzstada puteklu nosucé;js.

+ Péc tam pievienojiet putek|u stcéju pie uzgala (skatit zim. 3).

* Novietojiet rika pamatni uz apstradajama objekta ta, lai freze nesaskartos ar materialu.
leslédziet riku un gaidiet, I1dz freze sasniedz pilnu atrumu. P&c tam parvietojiet riku pa
materiala virsmu, uzturot rika pamatni lJdzenu ar virsmu un gludi virzoties Iidz grieSanas
beigam.

+ Griezot malas, apstradajama objekta virsmai jaatrodas kreisaja pusé no frezes virziena uz
priekSu (skatit zim. 4).

« UZMANIBU: Rika parak atra parvieto$ana var izraisit zemu grie$anas kvalitati vai rika vai
dzingéja bojajumus. Parak Iéna parvietoSana var piededzinat un sabojat griezumu. AtbilstoSa
virzisanas atrums ir atkarigs no rika izméra, apstradajama materiala veida un grieSanas
dziluma. Pirms grieSanas uz pareiza materiala ir lietderigi veikt izméginajuma griezumu uz
atgriezuma gabala, lai parbaudttu griezuma izskatu un izmérus.

+ Lietojot griezéju darba kurpes, vienkarSu vadotni vai griezéju vadotni, parliecinieties, ka ta
atrodas labaja pusé virzisanas virziena. Tas palidzés turét riku vienmérigu ar apstradajama
elementa malu (skatit 5. att.)
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UZMANIBA:

Parak dzila grieSana var izraisit dzinéja parkarSanu vai apgratinat rika kontroli. GrieSanas
dzilumam nevajadzétu parsniegt 3 mm viena gajiena, griezot rievas. Lai veiktu dzilakas rievas
par 3 mm, javeic vairaki gajieni ar pakapeniski dzilakiem rika iestatijumiem.

Kopéjo vadotni

BRIDINAJUMS:

» Pirms izmantot frézi ar veidni, parliecinieties, ka esat uzstadijis apvalka galu. (6. att.)

+ Atlaidiet skrives un nonemiet frézes pamatnes aizsargu. Novietojiet kopéjo vadotni uz
pamatnes, tad atkal uzlieciet pamatnes aizsargu.

+ Fikséjiet pamatnes aizsargu, pievelkot skraves. (7. att.)

 Piestipriniet veidni pie apstradajama materiala. Novietojiet frézi uz veidnes un parvietojiet to
ta, lai veidne slidétu gar veidnes malu.

UZMANIBA:

Apstradajama elementa izméri nedaudz atSkirsies no veidnes izmériem. Jums janem Vvéra
attalums (X) starp frézi un veidnes aréjo malu.

Attalumu (X) aprékinasiet, izmantojot $adu vienadojumu: Attalumu (X) var aprékinat, izmantojot
§adu vienadojumu:

Attalums (X) = (veidnes aréjais diametrs - frézes diametrs) / 2.

Paraléla vadotne

Vienkarsa vadotne ir riks, ko izmanto preciziem taisniem griezumiem, pieméram, apsapinasanai

vai rievam. Lai efektivi izmantotu vienkarsSo vadotni, ir jaievéro sadi soli:

Vadotnes plaksnes montaza:

+ Piestipriniet vaditaja plaksni pie taisna vadotnes, izmantojot skravi un taurinveida uzgriezni (1.
att.).

Vadotnes regulacija:

 Piestipriniet taisno vadotni ar skravi ar knaiblém.

+ Atlaidiet taurinveida uzgriezni uz taisna vadotnes, lai pielagotu attdlumu starp urbi un vadotni.

+ Kad ir iestatits vélamais attalums, stingri pievelciet taurinveida uzgriezni, lai nostiprinatu
iestatijumu.

GrieSanas process:

* GrieSanas laika virziet riku ar vadotni taisni, taddéjadi ta tiks izlidzinata ar apstradajama
objekta malu (2. att.).

Alternativs risinajums neregularam malam:

+ Ja attalums (A) starp apstradajama objekta malu un grieSanas poziciju ir parak liels vai
objekta mala nav taisna, taisna vadotne var bat neefektiva.

+ Sada gadijuma stingri piestipriniet taisnu déli pie apstradajama objekta un izmantojiet to ka
pagaidu vadotni attieciba pret griez€ja pamatni.

* Virziet riku virziena, ko norada bultina (3. att.).
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Cirkularais darbs ar virszemes frezéSanas masinu

1. SagatavoSanas apalai grieSanai:

+ Sabalanségjiet taisna vadotnes centralo caurumu ar griezama apla centru.

* leduriet naglu, kura diametrs ir mazaks par 6 mm, centralaja cauruma, lai nostiprinatu vadotni.
Rika grieSana:

+ Grieziet riku ap naglu pulkstena raditaja virziena (skatiet 4. att.).

Izmantojot griezéja vaditaju

1. GrieSana un izliekta grieSana:

» GrieSanu un izliekto grieSanu mébelu finierT un lidzigos materialos var viegli veikt ar griezéja
vaditaju.

+ Vaditajs parvietojas pa loku, kas nodroSina precizu grieSanu (skatiet 5. att.).

Griezéja vadotnes uzstadisana un regulacija:

« Uzstadiet griezéja vadotni uz rika pamatnes ar skravi ar knaiblém.

+ Atlaidiet skravi ar knaiblém un pielagojiet attalumu starp frézi un griez&€ja vadotni, pagriezot
reguléjoSo skravi (1 mm uz griezienu).

+ Kad ir iestatits veélamais attalums, nostipriniet skravi ar knaiblem, lai nodroSinatu griezé€ja
vadotni vieta.

GrieSanas process:

» GrieSanas laika parvietojiet instrumentu ar vadibrulli gar apstradajama priekSmeta malu.

KONSERVACIJA
UZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka instruments ir izslégts un atvienots no elektribas pirms
parbaudes vai apkopSanas veikS§anas.

v — ' —=g=r

var izraisit izbaléSanu, deformaciju vai plisuma rasanos.

Oglu suku maina

Regulari iznemiet un parbaudiet oglu sukas. Nomainiet tas, kad tas nolietojas [i[dz noteiktajam
limitam. Uzturiet oglu sukas tiras un nodroSiniet tam brivu kustibu turétajos. Abam oglu sukam
jabut nomainitam vienlaikus. Lietojiet tikai identiskas oglu sukas. (Zim. 13).

Izmantojiet skravgriezi, lai nonemtu sukas turétaja uzgrieznus. lznemiet nolietotas oglu sukas,
ievietojiet jaunas un nostipriniet sukas turétaja uzgrieznus. (Zim. 14).

TEHNISKAS DATAS

» Spriegums / frekvence: 230V / 50Hz

« Jauda: 710W (vatu)

* Rotacijas atrums: no 16000 Itidz 35000 apgriezieniem minaté (rpm).
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Divas pédéjas gada cipari CE markéjuma pieskirSana - 23

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO SIA. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaré ar pilnu atbildibu, ka:

Vo=

Augseéja varpstas frezmasina 710W ar atruma regulésSanu, Tips: G80736 , Modelis: 60061

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

- 2014/30/ES no 2014. gada 26. februara par dalibvalstu normativo aktu saskanoSanu attieciba uz
elektromagnétisko savienojamibu,

- 2006/42/ES Eiropas Parlamenta un Padomes direktiva no 2006. gada 17. maija par masinam,
grozot direktivu 95/16/ES ,

- 2011/65/ES no 2011. gada 8. junija par dazadu bistamu vielu izmantoSanas ierobezoSanu
elektrotehnika un elektronika,

- 2015/863 no 2015. gada 31. marta, grozot Il pielikumu Eiropas Parlamenta un Padomes
direktivai 2011/65/ES attieciba uz vielu sarakstu, uz kuram attiecas ierobezojums.

vai norm EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

ir saderigs ar ES tipa sertifikatiem

- nr AE 50616278 0001 datéts ar 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 datéts ar 11.01.2024

izsniegtiem TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nirneberge
Valsts: Vacija,

PazinoSanas vienibas identifikacijas numurs: 0197

vai 230400784HZH-001 datéts ar 08.06.2023 izsniegts INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Valsts:
Kanada,

PazinoSanas vienibas identifikacijas numurs: 2903

ST ES atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tieck mainits vai
modificéts bez razotaja atlaujas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un glabasanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Dokumenta izsniegSanas vieta un datums Atlautas personas uzvards, vards un amats
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60061

Bovenfrees 710W met toerentalregeling N L
Vertaling van de originele handleiding

Bovenfrees 710W met toerentalregeling

LET OP!
Lees de inhoud van deze handleiding voordat u het apparaat gebruikt en bewaar deze voor

toekomstig gebruik.

Gefabriceerd voor:

GEKO Besloten Vennootschap Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Doel
Het gereedschap is bedoeld voor het frezen en profileren van hout, kunststoffen en soortgelijke
materialen.

Voeding

Het gereedschap moet alleen worden aangesloten op een voedingsbron met dezelfde spanning
als aangegeven op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt bij een eenfasige
wisselstroomvoorziening. Ze zijn dubbel geisoleerd volgens de Europese norm en kunnen
daarom ook worden gebruikt in stopcontacten zonder aardedraad.

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elektrische gereedschappen:
WAARSCHUWIng Lees alle veiligheidswaarschuwingen en instructies. Het niet opvolgen van
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstige
verwondingen.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Veiligheidswaarschuwingen voor de bovenfrees:

1. Houd het gereedschap vast aan de geisoleerde handgrepen, omdat de frees zijn eigen draad
kan raken. Het doorsnijden van een ‘levende' draad kan ervoor zorgen dat blootgestelde
metalen delen van het gereedschap ‘'onder spanning’ komen en de gebruiker kunnen
electrocuteren.

2. Gebruik klemmen of een andere praktische manier om het werkstuk te beveiligen en te
ondersteunen op een stabiel platform. Het vasthouden van het werk met de hand of tegen het
lichaam maakt het onstabiel en kan leiden tot verlies van controle.

3. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig gebruik.

4. Ga voorzichtig om met frezen.

5. Controleer de frees zorgvuldig op scheuren of beschadigingen voordat u deze inschakelt.
Vervang onmiddellijk een gebroken of beschadigde frees.

6. Vermijd het snijden van spijkers. Controleer en verwijder alle spijkers uit het te bewerken
object voordat je begint met werken.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8. Houd je handen uit de buurt van bewegende delen.

9. Zorg ervoor dat de frees het te bewerken object niet aanraakt voordat je de schakelaar
inschakelt.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat je het op het juiste materiaal gebruikt. Let op
trillingen of wiebelen die kunnen wijzen op een verkeerd gemonteerde frees.

11. Let op de draairichting van de frees en de voortgangsrichting.

12. Laat het ingeschakelde gereedschap niet onbeheerd achter. Gebruik het gereedschap alleen
terwijl je het vasthoudt.

13. Zet altijd uit en wacht tot de frees volledig gestopt is voordat je het gereedschap van het te
bewerken object verwijdert.

14. Raak de frees niet direct na gebruik aan; deze kan zeer heet zijn en brandwonden
veroorzaken.

15. Smeer de basis van het gereedschap niet onzorgvuldig met oplosmiddelen, benzine, olie of
vergelijkbare stoffen. Deze kunnen scheuren in de basis van het gereedschap veroorzaken.

16. Gebruik frezen met de juiste diameter van de schacht, passend bij de snelheid van het
gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemicalién die toxisch kunnen zijn. Wees voorzichtig om
inademing van stof en huidcontact te voorkomen. Volg de veiligheidsgegevens van de
materiaalleverancier.

18. Draag altijd een geschikte stofmasker/ademhalingsmasker voor het materiaal en de
toepassing waarmee je werkt.
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Algemene veiligheidsrichtlijnen — werkplek.

a) De werkplek moet schoon worden gehouden. Zorg ervoor dat deze goed verlicht is.

- Onvoldoende verlichting of rommel op de werkplek kan de oorzaak zijn van ongelukken.

b) Gebruik het apparaat niet in een explosiegevoelige omgeving, in de buurt van brandbare
vloeistoffen, gassen of stof.

- Tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken die brandbare stoffen kunnen
doen ontbranden.

c) Houd kinderen en onbevoegden uit de buurt van plaatsen waar elektrisch gereedschap wordt
gebruikt.

- Afleiding van de gebruiker tijdens het werken met het apparaat kan leiden tot verlies van
controle over het gereedschap en kan lichamelijk letsel veroorzaken.

Algemene veiligheidsaanwijzingen—elektrische veiligheid.

a) Stekkers van elektrisch gereedschap moeten passend zijn voor de stopcontacten. De stekker
mag in geen geval worden aangepast. Gebruik geen verlengkabels bij elektrisch gereedschap
met een aarding.

- Geen aanpassingen aan stekkers en stopcontacten vermindert het risico op elektrische
schokken.

b) Vermijd het aanraken van geaarde oppervilaktes of die in contact staan met de aarde, zoals
leidingen, radiatoren, fornuizen en koelkasten.

- Bij aanraken van geaarde of met de aarde verbonden delen, neemt het risico op elektrische
schokken toe.

c) Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of vochtige omstandigheden.

- Bij binnendringen van water in elektrisch gereedschap, neemt het risico op elektrische
schokken toe.

d) Trek de aansluitkabels nooit te veel. Gebruik de aansluitkabel nooit om het gereedschap te
verplaatsen, te trekken of de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de aansluitkabel uit de
buurt van warmtebronnen, olie, scherpe randen of bewegende delen.

- Beschadigde of verwarde aansluitkabels verhogen het risico op elektrische schokken.

e) Als elektrisch gereedschap buiten wordt gebruikt, moeten de aansluitkabels worden verlengd
met verlengkabels die geschikt zijn voor gebruik buitenshuis.

- Het gebruik van een verlengkabel die geschikt is voor buitengebruik vermindert het risico op
elektrische schokken.

f) Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik
dan aardlekautomaten (RCD) als bescherming tegen spanningsschommelingen.

- Het gebruik van een RCD vermindert het risico op elektrische schokken.
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Algemene veiligheidsaanwijzingen—persoonlijke veiligheid.

a) Je moet vooruitzien, observeren wat je doet en verstandig blijven tijdens het gebruik van het
elektrisch gereedschap. Gebruik het elektrisch gereedschap niet als je moe bent of onder
invioed van drugs, alcohol of medicijnen.

- Een moment van afleiding tijdens het werken met elektrisch gereedschap kan ernstige
persoonlijke verwondingen veroorzaken.

b) Je moet beschermende uitrusting dragen. Draag altijd een veiligheidsbril.

- Het gebruiken van geschikte beschermende uitrusting, zoals een stofmasker, slipvaste
schoenen, een helm of gehoorbeschermers, vermindert de kans op verwondingen.

c) Vermijd ongewenst inschakelen. Controleer voordat je het op netspanning aansluit en/of
voordat je de batterij aansluit of het schakelaar van het elektrisch gereedschap in de uit-stand
staat.

- Het dragen van elektrisch gereedschap met je vinger op de schakelaar of het aansluiten van
het elektrisch gereedschap terwijl de schakelaar aan staat, kan leiden tot een ongeluk.

d) Verwijder alle sleutels voordat je het elektrisch gereedschap inschakelt.

- Het achterlaten van een sleutel in een draaiend onderdeel van het elektrisch gereedschap kan
leiden tot persoonlijke verwondingen.

e) Vermijd onnatuurlijke posities tijdens het werken met het apparaat. De houding van de
operator tijdens het werk moet stabiel en gebalanceerd zijn.

- De juiste houding tijdens het werken zorgt voor betere controle over het elektrisch gereedschap
in onvoorziene situaties.

f) Kleed je passend. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd je haar, kleding en
handschoenen uit de buurt van bewegende delen.

- Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

g) Als de apparaten zijn aangepast voor aansluiting op een externe stofafzuiging en -filter, zorg
er dan voor dat ze zijn aangesloten en correct worden gebruikt.

- Het gebruik van stofafzuigers kan de risico's van stofontwikkeling verminderen.

h) Het is belangrijk op te merken dat frequent gebruik van elektrisch gereedschap ervoor kan
zorgen dat de operator in een routine vervalt en te veel zelfvertrouwen krijgt. Dit kan leiden tot
het negeren van de veiligheidsregels voor het gebruik van het apparaat.

- Het negeren van veiligheidsregels door ervaren gebruikers kan leiden tot ernstige lichamelijke
verwondingen.

Algemene veiligheidsrichtlijnen - gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap.

a) Overbelast het apparaat niet. Gebruik gereedschappen die geschikt zijn voor de specifieke
toepassing.

- Gereedschap dat is ontworpen voor een specifieke toepassing, zal de taak beter en veiliger
uitvoeren.

b) Gebruik elektrisch gereedschap niet als de schakelaar het niet aan- of uitschakelt.

- Elektrisch gereedschap dat niet kan worden gecontroleerd met de aan-/uitschakelaar is
onveilig en moet worden gerepareerd.

c) Voor het afstellen van het apparaat, het verwisselen van werktools of na het stoppen met het
gebruik van het elektrisch gereedschap, moet de stekker uit het stopcontact worden gehaald of
de accu worden verwijderd.

- Deze voorzorgsmaatregel voorkomt dat het elektrisch gereedschap per ongeluk inschakelt.

d) Niet-gebruikt elektrisch gereedschap moet op een plaats worden bewaard die niet
toegankelijk is voor kinderen. Personen die niet bekend zijn met de bedieningsinstructies of de
huidige instructie niet begrijpen, mogen het elektrisch gereedschap niet gebruiken.

- Elektrisch gereedschap dat wordt gebruikt door onervaren gebruikers vormt een gevaar voor
de operator en de omgeving.
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e) Onderhoud van elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer voor elk gebruik of
bewegende delen soepel werken en niet geblokkeerd zijn. Controleer ook of de behuizing geen
scheuren vertoont, evenals alle andere elementen die de goede werking van het apparaat
kunnen beinvioeden.

Een beschadigd apparaat moet véér gebruik worden gerepareerd.

- Veel ongevallen worden veroorzaakt door onjuiste onderhoud van elektrisch gereedschap.

f) De gebruikte gereedschappen moeten altijd scherp en schoon zijn.

- Zorgvuldig onderhouden snijt-tools, met scherpe snijkanten, haken zelden vast en zijn
gemakkelijker te beheersen.

g) Het elektrisch gereedschap, accessoires, bits, enz. moeten worden gebruikt volgens deze
instructie, rekening houdend met de werkomstandigheden en de uit te voeren taak.

- Het gebruik van elektrisch gereedschap voor taken waarvoor het niet bedoeld is, kan leiden tot
gevaarlijke situaties.

h) Alle handgrepen en oppervlakken waarmee het elektrisch gereedschap wordt vastgehouden,
moeten altijd droog, schoon en vrij van olie en vet zijn.

- Vuil, gladde handgrepen belemmeren veilige bediening en controle over het elektrisch
gereedschap in onverwachte situaties.

Voor het inschakelen

Voordat het apparaat op het elektriciteitsnet wordt aangesloten, moet ervoor worden gezorgd dat
dit overeenkomt met de gegevens op het typeplaatje van het apparaat en dat het stopcontact bij
de stekker van het apparaat past, zowel qua elektrische als prestatie-eisen. Het is niet
toegestaan om adapters te gebruiken voor het aansluiten van de stekker.

GEBRUIK

Handleiding voor de bediening van de freesmachine

LET OP:

* Installeer altijd de stofzuigmond op de freesmachine basis voordat u het gereedschap
gebruikt.

* Verbind daarna de stofzuiger met de mondstuk (zie Fig. 3).

* Plaats de basis van het gereedschap op het te bewerken element zodat de frees het
materiaal niet raakt. Zet het gereedschap aan en wacht tot de frees volledige snelheid heeft
bereikt. Beweeg vervolgens het gereedschap over het oppervlak van het materiaal, waarbij u
de basis van het gereedschap vlak op het oppervlak houdt en soepel beweegt tot het snijden
is voltooid.

+ Bij het snijden van de rand moet het opperviak van het te bewerken element aan de linkerkant
van de frees liggen in de richting van de voortgang (zie Fig. 4).

« OPMERKING: Te snel bewegen van het gereedschap kan leiden tot lage snijkwaliteit of
beschadiging van de frees of motor. Te langzaam bewegen kan het snijden verbranden en
beschadigen. De juiste voedsnelheid hangt af van de grootte van de frees, het soort materiaal
dat wordt bewerkt en de snijdiepte. Voordat je begint met snijden op het juiste materiaal, is
het verstandig om een proefsnede te maken op een stuk afval om het uiterlijk van de snede
en de afmetingen te controleren.

 Bij gebruik van de trimmervoet, eenvoudige geleider of trimmergeleider, zorg ervoor dat deze
aan de rechterkant van de voergang is geplaatst. Dit helpt om het gereedschap gelijk met de
Zijkant van het werkstuk te houden (zie Fig. 5).
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OPMERKING:

Overmatige snede kan de motor oververhitten of het moeiljk maken om controle over het
gereedschap te houden. De snijdiepte mag bij het snijden van sleuven niet meer dan 3 mm per
passering zijn. Om dieper sleuven dan 3 mm te maken, moeten meerdere passes met geleidelijk
diepere instellingen van de frees worden gemaakt.

Kopieergeleider

WAARSCHUWING:

« Zorg ervoor dat je de sleeves van het sjabloon hebt geinstalleerd voordat je de frezer met
sjabloon gebruikt. (Fig. 6)

» Verkijk de schroeven en verwijder de afdekking van de basis van de frezer. Plaats de
kopieergeleider op de basis en zet de afdekking van de basis weer terug.

* Bevestig de afdekking van de basis door de schroeven aan te draaien. (Fig. 7)

+ Bevestig het sjabloon aan het te bewerken materiaal. Plaats de frezer op het sjabloon en
beweeg deze zodat het sjabloon langs de rand van het sjabloon glijdt.

OPMERKING:

De afmetingen van het werkstuk zullen iets verschillen van de afmetingen van het sjabloon. Je
moet de afstand (X) tussen de frees en de buitenkant van de sjabloongeleider in rekening
brengen.

De afstand (X) kan worden berekend met de volgende formule: De afstand (X) kan worden
berekend met de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de sjabloongeleider - diameter van de frees) / 2.

Parallelgeleider

De rechte geleider is eengereedschap dat wordt gebruikt voor precieze rechte snedes, zoals

afschuinen of sleuven. Om de rechte geleider effectief te gebruiken, moet je de volgende

stappen volgen:

Installatie van de geleidingsplaat:

+ Bevestig de geleidingsplaat aan de rechte geleider met behulp van een schroef en
vleugelmoer (fig. 9).

Verstelling van de geleider:

* Bevestig de rechte geleider met een klemmoer.

* Verlos de vleugelmoer op de rechte geleider om de afstand tussen de boor en de geleider
aan te passen.

* Na het instellen van de gewenste afstand, draai de vleugelmoer stevig vast om de instelling te
vergrendelen.

Snijproces:

» Tijdens het snijden, verplaats het gereedschap met de geleider recht, zodat deze uitgelijnd is
met de zijkant van het werkstuk (fig. 8).

Alternatieve oplossing bij onregelmatige randen:

+ Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en de snijpositie te groot is of als de
zijkant van het voorwerp niet recht is, kan de rechte geleider ineffectief zijn.

* In dat geval, bevestig een rechte plank stevig aan het werkstuk en gebruik deze als een
tijdelijke geleider ten opzichte van de basis van de trimmer.

* Verplaats het gereedschap in de richting aangegeven door de pijl (fig. 10).
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Circulair werk met behulp van een bovenfrezer

1. Voorbereiding voor het cirkelsnijden:

* Lijn het middelste gat van de rechte geleider uit met het midden van de te snijden cirkel.

* Boor een spijker met een diameter van minder dan 6 mm in het middelste gat om de geleider
vast te zetten.

Gereedschapsrotatie:

» Draai het gereedschap rond de spijker in de richting van de klok (zie fig. 11).

Gebruik van de trimmergeleider

1. Bijsnijden en gebogen sneden:

» Bijsnijden en gebogen sneden in meubelfineer en soortgelijke materialen kunnen gemakkelijk
worden uitgevoerd met behulp van de trimmergeleider.

* De geleidewals beweegt in een boog, wat zorgt voor een nauwkeurige snede (zie fig. 12).

Montage en afstelling van de trimmergeleider:

* Monteer de trimmergeleider op de basis van het gereedschap met behulp van een klemmoer.

* Verlos de klemmoer en stel de afstand tussen de frezer en de trimmergeleider af door de
instelschroef te draaien (1 mm per draai).

* Na het instellen van de gewenste afstand, draai de klemmoer stevig vast om de
trimmergeleider op zijn plaats te houden.

Snijproces:

» Tijdens het snijden, schuif het gereedschap met de geleidingsrol langs de rand van het te
bewerken voorwerp.

ONDERHOUD

VOORZICHTIG: Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld en van de stroom is
losgekoppeld voordat u met inspectie of onderhoud begint.

Gebruik nooit benzine, extractiebensine, oplosmiddelen, alcohol of vergelijkbare stoffen. Dit kan
verkleuring, vervorming of scheuren veroorzaken.

Vervangen van koolborstels

Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels. Vervang ze wanneer ze tot de gemarkeerde
limiet zijn versleten. Houd de koolborstels schoon en zorg ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in
hun houders. Beide koolborstels moeten gelijktijdig worden vervangen. Gebruik alleen identieke
koolborstels. (Figuur 13).

Gebruik een schroevendraaier om de moeren van de borstelhouder te verwijderen. Verwijder de
versleten koolborstels, plaats nieuwe en zet de moeren van de borstelhouder vast. (Figuur 14).

TECHNISCHE GEGEVENS

* Spanning / frequentie: 230V / 50Hz

* Vermogen: 710W (watt)

* Toerental: van 16000 tot 35000 omwentelingen per minuut (rpm).
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VERKLAARDE CONFORMITEIT EU

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, Spacerystraat 3, 97-500 Radomsko
verklaart met volledige verantwoordelijkheid dat:

Bovenfrees 710W met toerentalregeling, type: G80736, model: 60061

voldoet aan de vereisten van het Europees Parlement en de Raad:

— 2014/30/EU van 26 februari 2014 inzake de harmonisatie van de wetgeving van de lidstaten met
betrekking tot elektromagnetische compatibiliteit,

— 2006/42/EG van het Europees Parlement en de Raad van 17 mei 2006 inzake machines, ter
wijziging van richtlijn 95/16/EG,

— 2011/65/EU van 8 juni 2011 inzake de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke
stoffen in elektrische en elektronische apparatuur,

— 2015/863 van 31 maart 2015 tot wijziging van bijlage Il bij de richtlin van het Europees
Parlement en de Raad 2011/65/EU inzake de lijst van stoffen die onder de beperking vallen.

en norm EN |EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

is in overeenstemming met de EU-typecertificaten

- nr AE 50616278 0001 van 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 van 11.01.2024

uitgegeven door TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Neurenberg
Land: Duitsland,

Identificatienummer van de aangemelde instantie: 0197

en 230400784HZH-001 van 08.06.2023 uitgegeven door INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Land: Canada,

Identificatienummer van de aangemelde instantie: 2903

Deze EU-conformiteitsverklaring verliest zijn geldigheid als het product wordt gewijzigd of
aangepast zonder toestemming van de fabrikant.

Verantwoordelijk voor de voorbereiding en opslag van de technische documentatie is:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

N

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de
bevoegde persoon
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Tupia 710W com controlo de velocidade PT
Tradugao do manual original

Tupia 710W com controlo de velocidade

ATENGAO!
Leia 0 conteudo deste manual antes de usar e guarde-o para o uso futuro do dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Sociedade de Responsabilidade Limitada Sp.k.
Kietlin, rua. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Finalidade
Ferramenta destinada a fresar e perfilar madeira, plasticos e materiais semelhantes.

Alimentacao

A ferramenta deve ser conectada apenas a uma fonte de alimentacdo com a mesma voltagem
indicada na placa de identificagdo e pode ser operada apenas com alimentagcdo monofasica em
corrente alternada. Elas sdo duplamente isoladas de acordo com a norma europeia e, portanto,
podem ser usadas também em tomadas sem fio de aterramento.

Adverténcias gerais sobre a seguranga de ferramentas elétricas:

AVISO: Leia todos os avisos de seguranga e todas as instru¢des. O ndo cumprimento dos
avisos e das instrugdes pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instru¢des para uso futuro.

Avisos sobre a seguranga da fresadora:

1. Segure a ferramenta pelas superficies isoladas, pois a fresa pode tocar seu proprio cabo. O
corte de um cabo ‘vivo’ pode fazer com que as partes metalicas expostas da ferramenta fiquem
‘carregadas’ e possam eletrificar o usuario.

2. Use grampos ou outro meio pratico para prender e apoiar o objeto a ser trabalhado em uma
plataforma estavel. Segurar o trabalho com a mao ou contra o corpo o torna instavel e pode
levar a perda de controle.

3. Use protecgao auditiva durante o trabalho prolongado.

4. Manuseie as fresas com cuidado.

5. Antes de iniciar, verifique cuidadosamente a fresa em busca de rachaduras ou danos.
Substitua imediatamente a fresa rachada ou danificada.

6. Evite cortar pregos. Antes de comecar a trabalhar, verifigue e remova todos os pregos do
objeto a ser trabalhado.

7. Segure a ferramenta firmemente.

8. Mantenha as méos afastadas das partes moveis.

9. Certifique-se de que a fresa ndo toque o objeto a ser trabalhado antes de ligar o interruptor.
10. Antes de usar a ferramenta no material adequado, deixe-a operar por um tempo. Observe a
vibragdo ou o tremor que podem indicar uma fresa mal montada.

11. Preste atencéo na direcao de rotacao da fresa e na direcdo do avanco.

12. Nao deixe a ferramenta ligada sem supervisao. Use a ferramenta apenas enquanto a estiver
segurando.

13. Sempre desligue e espere até que a fresa pare completamente antes de remover a
ferramenta do objeto a ser trabalhado.

14. N&o toque na fresa imediatamente apds o uso; ela pode estar muito quente e causar
gueimaduras.

15. Nao lubrifiqgue a base da ferramenta descuidadamente com solventes, gasolina, 6leo ou
substancias semelhantes. Elas podem causar fissuras na base da ferramenta.

16. Use fresas com diametro adequado do eixo, compativel com a velocidade da ferramenta.
17. Alguns materiais contém produtos quimicos que podem ser téxicos. Tenha cuidado para
evitar a inalagdo de poeira e o contato com a pele. Siga as informagdes de seguranca do
fornecedor dos materiais.

18. Sempre use uma mascara contra poeira/respirador apropriada para o material e a aplicagao
com 0s quais vocé esta trabalhando.
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Diretrizes gerais de seguranga — local de trabalho.

a) O local de trabalho deve ser mantido limpo. Deve-se garantir que esteja bem iluminado.

- lluminacgao insuficiente ou desordem no local de trabalho pode causar acidentes.

b) Nao utilize a ferramenta em ambientes com risco de explosdo, em contato com liquidos
inflamaveis, gases ou poeiras.

- Durante o uso de ferramentas elétricas, faiscas podem ser geradas, o que pode causar a
ignicao de substancias inflamaveis.

c) Nao permita que criangas e pessoas ndo autorizadas fiqguem proximas a locais onde se
utilizam ferramentas elétricas.

- A distracdo do usuario durante o trabalho com o dispositivo pode resultar na perda de controle
da ferramenta e causar ferimentos corporais.

Diretrizes gerais de seguranga — seguranga elétrica.

a) As fichas dos eletroportateis devem se encaixar nas tomadas. Jamais deve-se modificar a
ficha de qualquer forma. N&o se deve usar extensdes para eletroportateis que tenham um cabo
com condutor de aterramento.

- A auséncia de modificagdes nas fichas e tomadas reduz o risco de choque elétrico.

b) Deve-se evitar tocar em superficies aterradas ou que estejam em curto com a massa, como
canos, radiadores, fogdes e refrigeradores.

- Em caso de contato com partes aterradas ou em curto com a massa, 0 risco de choque
elétrico aumenta.

c) Nao se deve expor o eletroportatil a chuva ou a condigdes de umidade.

- Caso a agua entre no eletroportatil, o risco de choque elétrico aumenta.

d) N&o se deve forgar os cabos de conexdo. Jamais deve-se usar o cabo de conexdo para
transportar, puxar o eletroportatil ou retirar a ficha da tomada. Deve-se manter o cabo de
conexao longe de fontes de calor, 6leos, bordas afiadas ou partes moveis.

- Cabos de conexéo danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

e) Se o eletroportatil for utilizado ao ar livre, os cabos de conexao devem ser estendidos com
extensdes destinadas para uso ao ar livre.

- Usar uma extensao destinada para uso ao ar livre reduz o risco de choque elétrico.

f) Se o uso do eletroportatil em ambiente umido for inevitavel, como protecéo contra tenséo de
alimentacao, devem-se usar disjuntores diferenciais (RCD).

- A utilizagao de RCD reduz o risco de choque elétrico.
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Diretrizes gerais de seguranga — seguranga pessoal.

a) Deve-se ser previsivel, observar o que se faz e manter a razdo ao usar ferramentas elétricas.
N&o se deve usar ferramentas elétricas quando se esta cansado ou sob efeito de drogas, alcool
ou medicamentos.

- Um momento de distragdo ao trabalhar com uma ferramenta elétrica pode causar ferimentos
pessoais graves.

b) Deve-se utilizar equipamento de protecédo. Sempre use 6culos de protegao.

- Usar, em condi¢gdes adequadas, equipamento de protecdo como mascara contra poeira,
calcados antiderrapantes, capacete ou protetores auriculares reduz o risco de lesdes.

c) Deve-se evitar o acionamento acidental. Antes de conectar a fonte de energia e/ou antes de
conectar a bateria e antes de levantar ou mover a ferramenta, deve-se garantir que o interruptor
da ferramenta elétrica esteja na posicao desligado.

- Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no interruptor ou conectar a ferramenta elétrica a
rede elétrica com o interruptor ligado pode causar um acidente.

d) Antes de ligar a ferramenta elétrica, remova todas as chaves.

- Deixar a chave em uma parte giratoria da ferramenta elétrica pode causar ferimentos
pessoais.

e) Ao trabalhar com o equipamento, deve-se evitar posigdes nao naturais. A postura do
operador durante o trabalho deve ser estavel e equilibrada.

- A posicao correta durante o trabalho proporciona melhor controle sobre a ferramenta elétrica
em situagdes imprevistas.

f) Deve-se vestir adequadamente. N&o use roupas largas ou joias. Mantenha seus cabelos,
roupas e luvas longe de partes méveis.

- Roupas soltas, joias ou cabelos longos podem ficar presos em partes moveis.

g) Se os dispositivos forem adaptados para conexdo a um sistema externo de exaustdo de
poeira e coletor de poeira, deve-se garantir que estejam conectados e usados corretamente.

- O uso de coletores de poeira pode reduzir riscos associados a poeira.

h) Deve-se ter em mente que o uso frequente de ferramentas elétricas leva o operador a cair na
rotina e a ter uma confianga excessiva. I1sso pode levar a ignorancia das regras de seguranga
ao usar o dispositivo.

- Ignorar as regras de seguranga por usuarios experientes pode resultar em ferimentos graves.

Diretrizes gerais de seguranga - uso e cuidados com ferramentas elétricas.

a) Nao sobrecarregar o dispositivo. Usar ferramentas adequadas para a aplicagao especifica.

- Uma ferramenta projetada para uma aplicagao especifica realizara a tarefa de forma melhor e
mais segura.

b) Nao usar a ferramenta elétrica se o seu interruptor ndo a liga ou desliga.

- Uma ferramenta elétrica que n&o pode ser controlada por um interruptor € perigosa e deve ser
reparada.

c) Antes de ajustar o dispositivo, trocar ferramentas de trabalho ou depois de parar de usar a
ferramenta elétrica, deve-se remover o plugue da tomada ou remover a bateria.

- Esta precaucéo evita a ativacao acidental da ferramenta elétrica.

d) A ferramenta elétrica n&o utilizada deve ser guardada em um lugar inacessivel para criangas.
N&o é permitido que pessoas que nao conhecem as regras de operagao do dispositivo ou que
nao estejam familiarizadas com este manual utilizem a ferramenta elétrica.

- A ferramenta elétrica utilizada por usudrios inexperientes representa um perigo para o
operador e para o ambiente.
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e) Manutencéo de ferramentas elétricas e acessorios. Antes de cada uso, deve-se verificar se
as partes moéveis funcionam sem travar ou estdo bloqueadas. Também deve-se verificar se ha
rachaduras na carcaga, bem como todos o0s outros elementos que possam afetar o
funcionamento correto do dispositivo.

Reparar o dispositivo danificado antes de usar.

- Muitos acidentes sdo causados por ma manutengao da ferramenta elétrica.

f) As ferramentas utilizadas devem estar sempre afiadas e limpas.

- Ferramentas de corte bem cuidadas, com bordas afiadas, raramente se emperram e sdo mais
faceis de controlar.

g) Ferramentas elétricas, acessérios, pontas etc. devem ser utilizadas de acordo com este
manual, levando em consideragao as condigdes de trabalho e a tarefa a ser executada.

- O uso de ferramentas elétricas para trabalhos ndo compativeis com sua finalidade pode levar
a criacéo de situagdes perigosas.

h) Todos os punhos e superficies que seguram a ferramenta elétrica devem estar sempre
secos, limpos e livres de dleo e graxa.

- Punhos sujos e escorregadios dificultam a operagao segura e o controle da ferramenta elétrica
em situagdes inesperadas.

Antes de ligar

Antes de conectar o dispositivo a rede elétrica, deve-se garantir que ela esteja de acordo com
os dados fornecidos na placa do equipamento e que a tomada elétrica corresponde ao plugue
do dispositivo, tanto do ponto de vista elétrico quanto de capacidade de corrente. Ndo é
permitido usar adaptadores para conectar o plugue.

uso

Manual de operagao do fresador

ATENCAO:

+ Sempre antes de usar a ferramenta com a base do fresador, deve-se instalar o bico de
aspiracgao.

* Em seguida, conecte o aspirador ao bico (veja a Fig. 3).

+ Cologue a base da ferramenta na peca a ser trabalhada de forma que o fresador ndo toque
no material. Ligue a ferramenta e aguarde até que o fresador atinja a velocidade maxima. Em
seguida, desloque a ferramenta sobre a superficie do material, mantendo a base da
ferramenta nivelada com a superficie e movendo-se suavemente até o final do corte.

* Ao cortar bordas, a superficie da pecga a ser trabalhada deve estar a esquerda do fresador na
direcdo do avanco (veja a Fig. 4).

« ATENCAO: Mover a ferramenta muito rapidamente pode resultar em baixa qualidade de corte
ou danificar a fresa ou o motor. Mover-se muito lentamente pode queimar e destruir o corte.
A velocidade de avango adequada depende do tamanho da fresa, do tipo do material a ser
trabalhado e da profundidade do corte. Antes de comegar a cortar no material adequado, é
recomendavel fazer um corte de teste em um pedagco de desperdicio para verificar a
aparéncia do corte e as dimensdes.

* Ao usar a guia de recorte, guia simples ou guia do trim, certifigue-se de que ela esta
posicionada do lado direito na dire¢ao do avancgo. Isso permitira que a ferramenta permaneca
alinhada com a borda da peca a ser trabalhada (veja a Fig. 5).
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ATENCAO:

Cortes excessivos podem causar o superaquecimento do motor ou dificultar o controle da
ferramenta. A profundidade do corte ndo deve exceder 3 mm em uma unica passagem ao cortar
ranhuras. Para criar ranhuras mais profundas do que 3 mm, deve-se realizar varias passagens
com configuragdes de fresa gradualmente mais profundas.

Guia de cépia

AVISO:

* Antes de usar a fresadora com um molde, certifique-se de que vocé instalou o anexo da
manga. (Fig. 6)

» Afrouxe os parafusos e remova a protecédo da base da fresadora. Coloque a guia de copia na
base e, em seguida, coloque de volta a protecédo da base.

+ Fixe a protecao da base apertando os parafusos. (Fig. 7)

* Prenda o molde ao material a ser trabalhado. Coloque a fresadora sobre o molde e deslize-a,
de modo que o molde deslize ao longo da borda do molde.

ATENCAO:

As dimensdes da peca a ser trabalhada podem diferir um pouco das dimensdes do molde. Vocé
precisa considerar a distancia (X) entre a fresa e o lado externo da guia do molde.

A distancia (X) pode ser calculada usando a seguinte equacdo: A distancia (X) pode ser
calculada usando a seguinte equacéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do molde — diametro da fresa) / 2.

Guia paralela

A guia reta é uma ferramenta usada para cortes retos precisos, como chanfrar ou fazer

ranhuras. Para usar efetivamente a guia reta, € necessario seguir 0s seguintes passos:

Montagem da placa guia:

* Prenda a placa guia ao guia reto, usando um parafuso e uma porca borboleta (fig. 9).

Ajuste do guia:

* Fixe o guia reto com um parafuso de aperto.

» Afrouxe a porca borboleta no guia reto para ajustar a distancia entre a broca e o guia.

* Apos definir a distancia desejada, aperte bem a porca borboleta para garantir a configuragéo.

Processo de corte:

+ Durante o corte, mova a ferramenta com o guia reto, de modo a ficar alinhada com a lateral
da peca a ser trabalhada (fig. 8).

Solugéo alternativa para bordas irregulares:

+ Se a distancia (A) entre a lateral da pega a ser trabalhada e a posi¢cao de corte for muito
grande ou a lateral da pega né&o for reta, o guia reto pode ser ineficaz.

* Nesse caso, fixe bem uma tabua reta a pega a ser trabalhada e use-a como um guia
temporario em relagao a base do cortador.

* Movimente a ferramenta na diregcéo indicada pela seta (fig. 10).
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Trabalho de usinagem com o uso de uma fresadora de fuso superior

1. Preparacgao para o corte circular:

» Alinhe o furo central do guia reto com o centro do circulo a ser cortado.

* Pregue um prego com diametro menor que 6 mm no furo central para garantir o guia.
Rotacéo da ferramenta:

» Gire a ferramenta em torno do prego na diregado do movimento horario (veja fig. 11).

Uso do guia do cortador

1. Cortes retos e curvos:

+ Cortes retos e curvos em folheados de moveis e materiais semelhantes podem ser facilmente
realizados com o guia do cortador.

* O rolo guia se move em arco, 0 que garante um corte preciso (veja fig. 12).

Montagem e ajuste do guia do cortador:

* Monte o guia do cortador na base da ferramenta usando um parafuso de aperto.

» Afrouxe o parafuso de aperto e ajuste a distancia entre o fuso e o guia do cortador, girando o
parafuso de ajuste (1 mm por volta).

» Apds definir a distancia desejada, aperte o parafuso de aperto para garantir que o guia do
cortador permanega no lugar.

Processo de corte:

» Durante o corte, deslize a ferramenta com o rolo guia ao longo da borda do objeto sendo
trabalhado.

MANUTENGCAO

CUIDADO: Sempre verifique se a ferramenta estd desligada e desconectada da fonte de
energia antes de proceder a inspe¢ao ou manutengao.

Nunca use gasolina, gasolina extrativa, diluente, alcool ou substancias semelhantes. Isso pode
causar descoloracdes, deformacgdes ou rachaduras.

Substituicao de escovas de carvao

Remova e verifigue regularmente as escovas de carvao. Substitua-as quando estiverem gastas
até o limite marcado. Mantenha as escovas de carvao limpas e assegure gque possam se mover
livremente nos suportes. Ambas as escovas de carvdo devem ser substituidas ao mesmo
tempo. Use apenas escovas de carvao idénticas. (Fig. 13).

Use uma chave de fenda para remover as porcas do suporte da escova. Retire as escovas de
carvao gastas, insira novas e prenda as porcas do suporte da escova. (Fig. 14).

DADOS TECNICOS

* Tensao / frequéncia: 230V / 50Hz

* Poténcia: 710W (watts)

* Velocidade de rotag&o: de 16000 a 35000 rotagbes por minuto (rpm).
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE UE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara sob total responsabilidade que:

Tupia 710W com controlo de velocidade, Tipo: G80736, Modelo: 60061

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

- 2014/30/UE de 26 de fevereiro de 2014 sobre a harmonizacéo das legislagdes dos Estados-
Membros relativas a compatibilidade eletromagnética,

- 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho de 17 de maio de 2006 sobre maquinas,
gue altera a diretiva 95/16/CE,

- 2011/65/UE de 8 de junho de 2011 sobre a restricdo do uso de certas substéncias perigosas em
equipamentos elétricos e eletrénicos,

- 2015/863 de 31 de margo de 2015, que altera o anexo Il da diretiva do Parlamento Europeu e
do Conselho 2011/65/UE em relagéo a lista de substancias sujeitas a restricéo.

ou normas EN [EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

esta de acordo com os certificados de tipo CE

- nr AE 50616278 0001 de 12.01.2024

- nr AM 50612888 0001 de 11.01.2024

emitidos pela TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nuremberg
Pais: Alemanha,

Numero de identificacdo da entidade notificada: 0197

e 230400784HZH-001 de 08.06.2023 emitido pela INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Pais:
Canada,

Numero de identificacdo da entidade notificada: 2903

Esta Declaracdo de Conformidade CE perde validade se o produto for alterado ou
modificado sem a autorizacao do fabricante.

A preparacéo e armazenamento da documentacao técnica € responsabilidade de:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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Freza verticala 710W cu reglaj de turatie
Traducerea instructiunii originale

Freza verticala 710W cu reglaj de turatie

ATENTIE!
Familiarizeaza-te cu continutul acestei instructiuni inainte de utilizare si pastreaz-o pentru m

utilizarea ulterioara a dispozitivului.

Fabricat pentru:
GEKO Societate cu Raspundere Limitata Sp.k.
Kietlin, str. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Destinatie
Uneltele sunt destinate frezarii si profilarii lemnului, materialelor plastice si altor materiale
similare.

Alimentare

Uneltele trebuie conectate doar la o sursa de alimentare cu aceeasi tensiune ca cea specificata
pe placa de identificare si pot fi utilizate doar cu alimentare monofazica de curent alternativ.
Acestea sunt dublu izolate conform normelor europene si pot fi folosite si in prize fara conductor
de impamantare.

Avertismente generale privind siguranta uneltelor electrice:

AVERTISMENT Citeste toate avertismentele de siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
avertismentelor si instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si/sau rani grave.
Pastreaza toate avertismentele si instructiunile pentru utilizare viitoare.

Avertismente de siguranta pentru freza:

1. Tine uneltele de suprafetele izolate de prindere, deoarece freza poate atinge propriul cablu.
Taierea unui cablu ,alimentat” poate face ca partile metalice expuse ale uneltei sa devina
,incarcate” si pot electrocuta utilizatorul.

2. Foloseste cleme sau o alta metoda practica pentru a fixa si sustine obiectul prelucrat pe o
platforma stabila. Tinerea muncii cu mana sau impotriva corpului o face instabila si poate duce
la pierderea controlului.

3. Poarta protectie pentru urechi in timpul muncii prelungite.

4. Manopera cu grija frezele.

5. Inainte de aplicare, verifica cu atentie freza pentru fisuri sau daune. inlocuieste imediat freza
fisurata sau avariata.

6. Evitati taierea cuie. Tnainte de a incepe lucrul, verificati si indepartati toate cuiele din obiectul
de prelucrat.

7. Tineti ferm uneltele.

8. Tineti mainile departe de partile mobile.

9. Asigurati-va ca freza nu atinge obiectul de prelucrat Tnainte de a activa intreruptorul.

10. Tnainte de a folosi uneltele pe materialul corespunzator, lasati-le s& functioneze o vreme.
Observati vibratiile sau miscarile care pot indica o frezd montata incorect.

11. Aveti grija la directia de rotatie a frezei si la directia de avans.

12. Nu lasati uneltele pornite nesupravegheate. Utilizati uneltele doar tindndu-le in mana.

13. Opriti intotdeauna si asteptati ca freza sa se opreasca complet inainte de a indeparta
uneltele din obiectul de prelucrat.

14. Nu atingeti freza imediat dupa utilizare; poate fi foarte fierbinte si poate provoca arsuri.

15. Nu ungeti baza uneltei neglijent cu solventi, benzina, ulei sau substante similare. Acestea pot
provoca fisuri in baza uneltei.

16. Folositi freze cu diametrul corect al axului, care se potriveste cu viteza uneltei.

17. Anumite materiale contin chimicale care pot fi toxice. Aveti grija sa preveniti inhalarea
prafului si contactul cu pielea. Urmati informatiile de siguranta ale furnizorului de materiale.

18. Folositi intotdeauna o masca impotriva prafului/respiratorie adecvata pentru materialul si
aplicatia cu care lucrati.
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Ghiduri generale de siguranta — locul de munca.

a) Locul de munca trebuie mentinut curat. Asigurati-va ca este bine iluminat.

- lluminatul insuficient sau dezordinea in locul de munca pot cauza accidente.

b) Nu utilizati uneltele intr-un mediu cu risc de explozie, in apropierea lichidelor inflamabile,
gazelor sau aerosolilor.

- In timpul utilizarii, uneltele electrice pot produce scantei care pot aprinde substante inflamabile.
c) Nu permiteti copiilor si persoanelor neautorizate sa se apropie de zonele unde se folosesc
unelte electrice.

- Distragerea atentiei utilizatorului Tn timpul utilizarii aparatului poate duce la pierderea controlului
asupra uneltei si poate cauza rani corporeale.

Informatii generale de siguranta — siguranta electrica.

a) Prizile uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca in prize. Nu trebuie sa modificati in niciun
fel priza. Nu se recomanda utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice care au un
cablu cu fir de impamantare.

- Absenta modificarilor la prize si la priza de conectare reduce riscul de electrocutare.

b) Trebuie evitata atingerea suprafetelor impamantate sau inchise la masa, cum ar fi tevile,
radiatoarele, aragazurile si frigiderele.

- In cazul atingerii unor parti impamantate sau inchise la masa, riscul de electrocutare creste.

c) Nu se recomanda expunerea uneltei electrice la ploaie sau conditii umede.

- In cazul in care apa patrunde in unealta electrica, riscul de electrocutare creste.

d) Nu se trebuie sa se suprasolicite cablurile de conectare. Nu trebuie niciodata folosit cablul de
conectare pentru a transporta, trage unealta electrica sau a scoate priza din priza. Cablul de
conectare trebuie tinut departe de surse de caldura, uleiuri, margini ascutite sau parti mobile.

- Cablurile de conectare deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

e) In cazul in care unealta electricd este folosit in aer liber, cablurile de conectare trebuie
extinse cu prelungitoare destinate utilizarii in aer liber.

- Utilizarea unui prelungitor destinat utilizarii in aer liber reduce riscul de electrocutare.

f) In cazul in care utilizarea uneltei electrice Th mediu umed este inevitabila, pentru protectia
impotriva tensiunii electrice trebuie utilizate intrerupatoare diferentiale (RCD).

- Utilizarea RCD reduce riscul de electrocutare.
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Informatii generale de siguranta — siguranta personala.

a) Trebuie sa fii prudent, sa observi ceea ce faci si sa pastrezi un rationament sanatos in timpul
utilizarii uneltelor electrice. Nu trebuie sa folosesti unealta electrica cand esti obosit sau sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

- O clipa de neatentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate provoca rani grave personale.

b) Este necesar sa se utilizeze echipamente de protectie. Trebuie sa purtati intotdeauna ochelari
de protectie.

- Utilizarea in conditii adecvate a echipamentelor de protectie, cum ar fi masca impotriva
prafului, incaltamintea antiderapanta, casca sau protectile auditive, reduce riscul de
accidentare.

c) Trebuie evitatd pornirea neintentionata. inainte de a conecta la sursa de alimentare si/sau
inainte de a conecta bateria si Thainte de a ridica sau muta uneltele, trebuie sa te asiguri ca
intrerupatorul uneltei electrice este in pozitia oprit.

- Mutarea uneltei electrice cu degetul pe intrerupator sau conectarea uneltei electrice la reteaua
de alimentare cu intrerupatorul activ poate cauza un accident.

d) Tnainte de a porni uneltele electrice, trebuie sa indepértezi toate cheile.

- Lasarea unei chei in partea rotativa a uneltei electrice poate cauza rani personale.

e) Cand lucrezi cu un dispozitiv, trebuie sa eviti pozitille nenaturale. Pozitia ocupata de operator
in timpul lucrului ar trebui sa fie stabila si echilibrata.

- O pozitie corecta in timpul lucrului asigura un control mai bun asupra uneltei electrice in situatii
neprevazute.

f) Trebuie sa te imbraci corespunzator. Nu trebuie sa porti haine lejere sau bijuterii. Trebuie sa
mentii parul, hainele si manusile departe de partile in miscare.

- Hainele lejere, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de partile in miscare.

g) Daca dispozitivele sunt adaptate pentru conectarea unei extractii externe a prafului si a unui
absorbant de praf, trebuie sa te asiguri ca acestea sunt conectate si utilizate corect.

- Utilizarea absorbantelor de praf poate reduce riscurile legate de expunerea la praf.

h) Trebuie avut in vedere ca utilizarea frecventa a uneltelor electrice poate duce operatorul la
rutina si la o incredere excesiva in sine. Acest lucru poate cauza ignorarea regulilor de utilizare
sigura a dispozitivului.

- Ignorarea regulilor de siguranta de catre utilizatorii experimentati poate conduce la rani grave.

Instructiuni generale de siguranta - utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice.

a) Nu supraincarcati dispozitivul. Folositi unelte adecvate pentru utilizarea specifica.

- Uneltele concepute pentru un caz specific indeplinesc sarcina mai bine si mai sigur.

b) Nu folositi unealta electrica daca comutatorul nu o porneste sau o opreste.

- Unelte electrice care nu pot fi controlate prin comutator sunt periculoase si trebuie reparate.

c) Inainte de a regla dispozitivul, de a schimba uneltele de lucru sau dupéa ce ati terminat de
lucrat cu unealta electrica, trebuie sa scoateti plugul din priza sau sa scoateti bateria.

- Aceasta precautie previne activarea neintentionata a uneltei electrice.

d) Uneltele electrice neutilizate trebuie pastrate intr-un loc inaccesibil copiilor. Este interzis sa se
permita persoanelor care nu cunosc regulile de utilizare a dispozitivului sau care nu sunt
familiarizate cu acest manual sa foloseasca uneltele electrice.

- Uneltele electrice utilizate de utilizatori neexperimentati prezinta un pericol pentru operator Si
pentru cei din jur.
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e) Intretinerea uneltelor electrice si a accesoriilor. Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca
piesele mobile functioneaza fara blocaje. De asemenea, verificati daca carcasa nu are fisuri Si
toate celelalte elemente care ar putea influenta functionarea corecta a dispozitivului.

Reparati dispozitivul deteriorat inainte de utilizare.

- Multe accidente sunt cauzate de intretinerea necorespunzatoare a uneltelor electrice.

f) Uneltele utilizate trebuie sa fie intotdeauna ascutite si curate.

- Uneltele taioase ingrijite cu atentie, cu margini taioase, rareori se blocheaza si sunt mai usor
de controlat.

g) Uneltele electrice, accesoriile, capetele si altele trebuie folosite conform acestei instructiuni,
avand in vedere conditiile de lucru si activitatea de desfasurat.

- Utilizarea uneltelor electrice pentru lucrari necorespunzatoare destinatiei lor poate duce la
situatii periculoase.

h) Toate manerele si suprafetele pe care se tine unealta electrica trebuie sa fie intotdeauna
uscate, curate si lipsite de ulei si lubrifiant.

- Méanerele murdare si alunecoase impiedica utilizarea sigura si controlul uneltei electrice in
situatii neprevazute.

fnainte de pornire

inainte de a conecta aparatul la reteaua electrica, trebuie sa te asiguri ca aceasta corespunde
datelor indicate pe placa de identificare a aparatului, iar priza electrica se potriveste cu mufa
aparatului atat din punct de vedere electric, cat si al puterii de curent. Nu se permit adaptoare
pentru conectarea mufei.

UTILIZARE

Instructiuni de utilizare a frezei

ATENTIE:

+ Intotdeauna inainte de utilizarea uneltei cu baza de freza, trebuie instalatd duza de aspirare.

* Apoi, conecteaza aspiratorul la duza (vezi Fig. 3).

+ Aseaza baza uneltei pe elementul prelucrat astfel incat freza sa nu atingd materialul.
Porneste unelta si asteapta ca freza sa atinga viteza maxima. Apoi, misca unelta pe suprafata
materialului, mentinand baza uneltei la acelasi nivel cu suprafata si deplasandu-te lin pana la
finalizarea taierii.

« In cazul taierii pe margine, suprafata elementului prelucrat ar trebui sa fie situatd in partea
stanga a frezei in directia avansului (vezi Fig. 4).

« ATENTIE: Mijlocirea uneltelor prea repede poate duce la o calitate scazuta a taierii sau la
deteriorarea frezei sau a motorului. Mijlocirea prea lenta poate arde si distruge taierea. Viteza
corespunzatoare de avans depinde de dimensiunea frezei, de tipul materialului prelucrat si de
adancimea taierii. Inainte de a incepe taierea pe materialul corespunzator, este bine sa
efectuezi o taiere de proba pe o bucata de rest pentru a verifica aspectul taierii si
dimensiunile.

* Folosind un ghid de taiere, un ghid simplu sau un ghid de taiere, asigura-te ca acesta se afla
pe partea dreapta in directia avansului. Acest lucru va permite mentinerea uneltei aliniate cu
latura piesei de prelucrat (vezi Fig. 5).
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ATENTIE:

Taierea excesiva poate cauza supraincalzirea motorului sau poate ingreuna controlul uneltei.
Adancimea de taiere nu ar trebui sa depaseasca 3 mm intr-o singura trecere in timpul taierii
canelurilor. Pentru a efectua caneluri mai adanci de 3 mm, este necesar sa se efectueze mai
multe treceri cu setari ale frezei din ce in ce mai adanci.

Ghid de copiere

AVERTISMENT:

« Tnainte de a utiliza freza cu sablon, asigura-te ca ai instalat inelul de ghidaj. (Fig. 6)

* Relaxa suruburile si indeparteaza capacul bazei frezei. Aseaza ghidul de copiere pe baza si
apoi reatraseaza capacul bazei.

+ Asigura capacul bazei prin strangerea suruburilor. (Fig. 7)

* Fixeaza sablonul pe materialul prelucrat. Aseaza freza pe sablon si misc-o astfel incat
sablonul sa alunece de-a lungul marginii acestuia.

ATENTIE:

Dimensiunile lucrarii vor diferi usor de dimensiunile sablonului. Trebuie sa iei in considerare
distanta (X) dintre freza si partea exterioara a ghidului sablonului.

Distanta (X) poate fi calculatd folosind urmatoarea ecuatie: Distanta (X) se poate calcula
utilizénd urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidului sablonului - diametrul frezei) / 2.

Ghid de paralele

Ghidul simplu este un instrument folosit pentru taieri precise, cum ar fi fazarea sau canelarea.

Pentru a utiliza eficient ghidul simplu, trebuie sa urmezi pasii urmatori:

Montarea pl&cii de ghidare:

+ Fixati placa de ghidare la ghidul drept, folosind o surub si o piulita de fluture (fig. 9).

Reglarea ghidului:

+ Fixeaza ghidul drept cu ajutorul unei suruburi de stréangere.

+ Slabeste piulita de fluture de pe ghidul drept pentru a regla distanta dintre burghiu si ghid.

+ Dupa ce ai setat distanta dorita, strange bine piulita de fluture pentru a asigura setarea.

Procesul de taiere:

+ In timpul taierii, deplaseaza uneltele cu ghidul drept, astfel incat acesta sa fie aliniat cu
marginea piesei de prelucrat (il. 8).

Solutie alternativa pentru margini neregulate:

+ Daca distanta (A) intre marginea piesei de prelucrat si pozitia de taiere este prea mare sau
marginea piesei nu este dreapta, ghidul drept poate fi ineficient.

« In acest caz, fixeaza bine o placa dreapta la piesa de prelucrat si foloseste-o ca ghid temporar
in raport cu baza trimerului.

* Manevra uneltele in directia indicata de sageata (il. 10).
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Lucru circular cu utilizarea frezei cu arbore superior

1. Pregatire pentru taierea circulara:

+ Aliniaza orificiul central al ghidului drept cu centrul cercului taiat.

» Bate un cui cu un diametru mai mic de 6 mm in orificiul central pentru a fixa ghidul.
Rotirea uneltei:

* Roteste uneltele in jurul cuiului in directia acelor de ceasornic (vezi il. 11).

Utilizarea ghidului trimerului

1. Taierea si curburile taierilor:

 Taierile si curburile taierilor in furniruri de mobilier si materiale similare pot fi realizate cu
usurinta folosind ghidul trimerului.

* Rola de ghidare se misca pe un arc, asigurand o taiere precisa (vezi il. 12).

Montajul si reglarea ghidului trimerului:

* Monteaza ghidul trimerului pe baza uneltei cu ajutorul unei suruburi de strangere.

+ Slabeste suruba de stréngere si regleaza distanta dintre freza si ghidul trimerului, rotind
suruba de reglare (1 mm pe rotatie).

+ Dupa ce ai setat distanta dorita, strdnge suruba de strangere pentru a fixa ghidul trimerului la
loc.

Procesul de taiere:

« In timpul t&ierii, deplasati uneltele cu rola de ghidare de-a lungul marginii obiectului prelucrat.

INTRETINERE

ATENTIE: Asigurati-va intotdeauna ca uneltele sunt oprite si deconectate de la sursa de
alimentare inainte de a incepe inspectia sau intretinerea.

Nu folositi niciodata benzina, benzina de extractie, diluanti, alcool sau substante similare.
Acestea pot provoca decolorari, deformari sau fisuri.

Schimbarea periilor de carbon

indepartati si verificati regulat periile de carbon. Schimbati-le cand se uzeaza pana la limita
marcata. Mentineti periile de carbon curate si asigurati-le libertatea de miscare in suporturi.
Ambele perii de carbon ar trebui sa fie schimbate simultan. Folositi doar perii de carbon identici.
(Fig. 13).

Folositi 0 surubelnitd pentru a scoate piulitele suportului periei. Indepartati periile de carbon
uzate, introduceti altele noi si securizati piulitele suportului periei. (Fig. 14).

DATE TEHNICE

» Tensiune / frecventa: 230V / 50Hz

* Putere: 710W (watti)

+ Viteza de rotatie: de la 16000 la 35000 rotatii pe minut (rpm).
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‘ € Ultimele doua cifre ale anului aplicarii marcajului CE - 23

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Freza verticala 710W cu reglaj de turatie, Tip: G80736 , Model: 60061

indeplineste cerintele Parlamentului European si Consiliului:

- 2014/30/UE din 26 februarie 2014 cu privire la armonizarea legislatiilor statelor membre
referitoare la compatibilitatea electromagnetica,

- 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind masinile,
modificand directiva 95/16/CE ,

- 2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictionarea utilizarii unor substante periculoase in
echipamente electrice si electronice,

- 2015/863 din 31 martie 2015 modificand anexa Il la directiva Parlamentului European si a
Consiliului 2011/65/UE in ceea ce priveste lista substantelor supuse restrictiei

sau norma EN [EC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

este conforma cu certificatele de tip CE

- nr. AE 50616278 0001 din data de 12.01.2024

- nr. AM 50612888 0001 din data de 11.01.2024

emise de TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nurnberg
Tara: Germania,

Numarul de identificare al organismului notificat: 0197

sau 230400784HZH-001 din data de 08.06.2023 emis de INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC. Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton,
Tara: Canada,

Numarul de identificare al organismului notificat: 2903

Aceasta Declaratie de conformitate CE isi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
modificat fara acordul producatorului.

Responsabil pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice este:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele si prenumele persoanei autorizate
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60061

Ppe3sep BepxHun 710 BT ¢ perynupoBkon ob6opoToB

MepeBoa OpUrMHANbLHOM UHCTPYKLUA

Ppe3sep BepxHuu 710 BT ¢ perynnpoBkon o60poToB

BHUMAHUE!
MNepea ncnonb3oBaHneM 0O3HAKOMbTECh C CoAepXKaHUeM HacTOsALLEeN MHCTPYKLUUN U
coxpaHuTe eé€ AnA AanbHenLwWwero Ucnonb30BaHUA YCTPOUCTBA.

MponsseneHo ans:
GEKO 00O Cn. k.
KetnuH, yn. CnacépoBa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Ha3HauyeHue
MHCTPYMEHT npeaHasHadeH ans dopesepoBaHumst U NpodmnmpoBaHns APEBECUHbI, NITACTUKOB U
nogobHbIX MaTepunarnos.

AneKkTponuTaHue

MHCTPYMEHT cnefyeT NOAKMYaTh TOMbKO K UCTOYHUKY MUTAHUSA C TEM XE HanpsiKEHWEM, YTO
YyKa3aHO Ha Tabnmyke C TEeXHUYECKMMWU XapakTepucTUKamm, U MOXeT paboTaTb TONbKO OT
OfHOMa3HOM ceTu nepemeHHoro Toka. OHW UMEKT ABOMHYK U30MSUMI0O B COOTBETCTBUM C
€BPOMNenNckuMM cTaHgapTamm M Mo3TOMYy MOryT TakkKe WCMonb3oBaTbCAa B po3eTkax 6e3
3a3emnaloLLEero nposoja.

O6wue npeaynpexaeHns No 6e3o0nacHOCTU 3NEKTPUYECKUX UHCTPYMEHTOB:
NMPEAYNPEXOEHWE lMNpountanTte BCe npeaynpexaeHns no 6e3onacHoOCTU U BCEe UHCTPYKLUUN.
HecobnioaeHve npeaynpexxaeHnii u MIHCTPYKUMIA MOXET NPUBECTM K NMOPAXEHMWIO SM1EKTPUYECKMM
TOKOM, NoXapy WU/unm cepbe3HbiM TpaBMaMm.

CoxpaHuTte Bce npeaynpexaeHns u MHCTPYKUUN NS AanbHENLWEro CNosb30BaHUs.

MpeaynpexaeHusa no 6esonacHocTu dpesepa:

1. [epxuTe WHCTPYMEHT 3a MW30NMPOBaHHbIE YacTU pPYKOATKM, TakK Kak pesa MOXeT
CONPUKOCHYTBCHA C COBCTBEHHbIM Kabenem. Mopeska «XKMBOro» NpPoBOAHMKA MOXET NPUBECTU K
TOMY, YTO OTKPbITble MeTann4yeckne 4acTu WHCTPYMEHTa CTaHYT «3apshKEHHbIMWU» U MOTyT
nopasuTb Nonb3oBaTens.

2. Vcnonb3ynte 3axumbl UM ApYyron NpakTUYHbIM cnocob, 4Tobbl 3akpenuTb U nogaepxartb
o6pabaTbiBaeMbIn 00BHEKT Ha cTabunbHon nnatcgopme. [epxate paboTy pykon nunu npuwxkumaTb
K Teny aenaet e€ HecTabunbHON U MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS.

3. Hocute 3awuTy cnyxa Bo BpeMs ANUTENbHON paboThbl.

4. OcTopoxHO obpallantech ¢ hpesamu.

5. lMNepen 3anyckom TwartenbHO npoBepbTe pe3y Ha Hanuuve TpewuH UM NoBpPeXAeHUN.
HemenneHHO 3amMeHnTe CNOMaHHY Unn NOBPEXAEHHYI0 pesy.

6. N3berante pesku reosgen. epen Havanom paboTbl NpoBepbTE W yaanuTe BCe rBO3au C
obpabaTbiBaeMoro npegmerTa.

7. epxuTte NHCTPYMEHT Kperko.

8. [lepxunte pykn noganbslue OT ABMKYLLNXCSA YacTen.

9. Yb6egutecb, u4TO hpe3a He kacaeTca obOpabaTbiBaemMoro npeamMeTa OO BKNHOYEHUSN
BblKMO4aTens.

10. lMMpexge 4yem wcnonb3oBaTb MWMHCTPYMEHT Ha MpaBUIIbHOM Martepuane, gawte emy
nopaboTtaTb HekoTopoe Bpems. Habnwogante 3a Bubpauusmum unm konebaHuaMM, KOTopble
MOTYT YKa3blBaTb Ha HENPABUIbHO YCTAaHOBIIEHHYIO dopesy.

11. byabTe BHMMaTESNbHbI K HAaNpaBneHno BpalleHnsa ppesbl 1 HanpaBneHno Nogaydu.

12. He ocTtaBnante BKMAOYEHHbIM WHCTPYyMEHT ©6e3 npucmoTpa. Mcnonb3ynte WMHCTPYMEHT
TOMbKO AepXa ero B pyke.

13. Bcerga BbIKSl04anUTe MHCTPYMEHT U XAuTe, noka dpesa MonHOCTbI0 OCTaHOBUTCA, Npexae
YyeM CHMMaTb MHCTPYMEHT ¢ obpabaTbiBaeMoro npeamera.

14. He Tporante cppesy cpasy mnocrne MCrnonb3oBaHUs, OHa MOXET OblTb OYeHb ropsyven u
BbI3BaTb OXOr.

15. He cmasbiBaiTe OCHOBaHME WHCTPYMEHTa HEOCTOPOXHO pacTBopuTenem, OeH3UHOM,
mMacnoMm wunu nogobHbeiMn BewectBamu. OHWM  MOryT Bbi3BaTb TPELUMHbI B OCHOBaHUMU
WHCTPYMEHTA.

16. Wcnonbaynte pesbl C COOTBETCTBYHOLUMM AMAaMETPOM XBOCTOBWMKA, MOAXOAALMM ONS
CKOPOCTU MHCTPYMEHTA.
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17. HekoTopble MaTepuanbl copepXaT XMMUKaTbl, KOTopble MOryT OblTb TOKCUYHbIMW. ByabTe
OCTOPOXHbI, 4TOObl M3bexaTb BAbIXaHWS MbINM W KOHTakTa C Koxel. CrnegynTe OaHHbIM
Ge3onacHoOCTM NocTaBLLUMKa MaTepuaros.
18. Bceraga vcnonb3yiTe COOTBETCTBYIOLLYIO Macky NpPOTMB MNblnv/pecnupaTtop Ans matepuana u
NMPUMEHEHMs!, C KOTOPbIMU Bbl paboTaeTe.

O6wme pekomeHpaumm no 6e3onacHoCTM — paboyee mecTo.

a) Pabouee mecTto gomkHO noggepxuBatbes B 4nctote. Heobxoammo obecneunTb xopoluee
OCBeELLEHME.

- HepocrtatouHoe ocBeweHne unm OGecnopsgok Ha pabodem MecTe MOryT MpuMBECTU K
HecYacTHbIM Cry4YasMm.

b) He paboTtanTte ¢ yCTPOMCTBOM B B3pPbIBOOMACHOW Cpeae, B OKPYXXEHUN FOPHYNX XKNOKOCTEMN,
rasoB UMK NbInw.

- Mpn ncnonb3oBaHUN 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB BO3HMKAKT MCKPbI, KOTOpPblE MOryT MPUBECTU K
BOCM/aMEHEHMIO FOPHYNX BELLECTB.

c) He ponyckarite geten n NOCTOPOHHMX K MecTam, rge UCnosib3yrTCs 3NIEKTPONHCTPYMEHTDI.

- PaccenBaHve BHUMaHUA nonb3oBaTtensi BO BpeMsi paboTbl C YCTPOMCTBOM MOXET MPUBECTU K
noTepe KOHTPOrs Hag MHCTPYMEHTOM U BbI30OBET TPaBMbl Tena.

O6wme pekomeHpauMm No 6e30NacHOCTU — 3neKTpuyeckasa 6e30nacHOCTb.

a) Bunkn anekTpoOMHCTPYMEHTOB [JOMKHbI MOAXoOuTb K po3eTkam. Hwukorga He cnepyet
MoamduumnpoBaTtb BUIKY. He wucnonb3ynte yanuvHUTENW, €CNN 3NEKTPOUMHCTPYMEHT MMeeT
NpoBOA C 3a3eMIISHOLLMM NPOBOAHNKOM.

- OTcyTCcTBME MOAMGMKALMIA BUIOK M PO3ETOK CHMXKAET PUCK NOPAXKEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
b) Cnegyet wusberatb NPUKOCHOBEHUSI K 3a3eMSIEHHbIM MOBEPXHOCTSAM WM Tem, KOTopble
HaXOASATCA B 3aMblKaHUN C MAaCCOW, TakKMM Kak Tpybbl, pagmMaTtopbl, NAUTbI U XONOANNBHUKN.

- B cnyyae npuKoCHOBEHMSI K 3a3eMfeHHbIM WAW 3aMKHYTbIM 4YacTsM Bo3pacTaeT puCK
NopaKeHUs SNEKTPUYECKNM TOKOM.

c) He cnepyet noggepratb 351IEKTPOMHCTPYMEHT BO3LAENCTBUIO JOXAA UITN BAXHbIX YCITOBUMN.

- B cnyyae nonagaHua BoAbl B 3MEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTaeT pPUCK MNOopaKeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

d) He cneayer nepeHanpsaraTb COeAMHUTENbHblE MpoBoda. Hwukorga He wucnonb3ynte
COefVHUTENbHbBIA NPOBOA A4S NEPEHOCKM, TAHYHUS 3MEKTPOUHCTPYMEHTa WNU BblAeprMBaHns
BUNKN U3 PO3eTKU. [lepXuTte coegnHUTENbHbLIN NPOBOA Nodarnblle OT MCTOMHWKOB Tenna, Macern,
OCTPbIX KPaeB MW ABMXKYLLMXCHA YacTewn.

- [NoBpexaeHHble Unn 3anyTaHHble COeaMHUTENbHbIE NPOBOAA YBENUYMBAKOT PUCK NOPaKeHUs
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

e) Ecnu anekTpoMHCTPYMEHT MUCMOMb3yeTcs Ha ynuue, coeguHUTENbHble NpoBoAda cnepyet
npoaneBatb yoNMHUTENSMU, NpegHa3HavYeHHbIMKU s paboTbl HAa OTKPbLITOM BO34YXeE.

- Wcnonb3oBaHue yanuHuTEnsi, npegHasHayeHHoro Ansi paboTbl Ha OTKPbITOM BO34yXe,
CHWXXaeT PUCK NOPaXKEHUS ANTEKTPUYECKUM TOKOM.

f) Ecnn ucnonb3oBaHWEe 3MEKTPOMHCTPYMEHTA B BMaXHOW cpene HeusbexHo, B KayecTBe
3aWMThbl OT HANPSXKeHUS cnegyeT UCnonb30BaTb YCTPOMUCTBA 3aLUMTHOIO OTKNYeHUs (Y30Ww).

- MprmeneHne Y30 cHMKaeT pUCK NOPaXKEHUST ANEKTPUYECKMM TOKOM.

O6wme pekomeHpauMm No 6e30nNacHOCTU — NIMYHas 6e30MNacHOCTL.
a) Cnepnyet ObITb NpegycMoOTpUTENbHBbIM, HAabN4aTb 3@ TeM, YTO Bbl AenaeTe, U COXPaHATb
30paBbli CMbICIT MPUM  MCMNOMb30BaHMM 3MNEKTPOMHCTPYMeHTa. He cnegyeT wucnonb3oBaTb
9NEKTPOMHCTPYMEHT, KOr4a Bbl yCTanu WAM NO4 BO3AEWCTBMEM HAPKOTUKOB, arkorons wvmmu
nekapcTB.
- MrHoBeHne HeBHMMATENbHOCTU BO BpeMsi paboTbl C 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTM K
Cepbe3HbIM NTMYHBbIM TpaBMam.
b) Cnegyet ncnonb3oBatb cpeacTBa MHAnBMAYyanbHOM 3awnTel. Bceroa HagesanTe 3awuTHbIE
OYKM.
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- Wcnonb3oBaHve  nogoxogsdwmMx — CpeacTB MHOMBMAYyanbHOW  3awuThl, TakMx  Kak
NpoTMBO3ANUAEMMYECKAs Macka, HecKomnb3silwas obyBb, Kacka WM 3alUTHbIE HayLIHUKWY,
CHWXXaeT PUCK MOry4YeHns TpaBMm.

c) Cnepyet mnsberatb HenpegHamepeHHOro BkNoYeHus. leped NOAKNHOYEHUEM K UCTOYHMUKY
NUTaHUs W/UnNu nepen NOAKMNIOYEHNEM akKyMynsiTopa, a Takke npexae 4Yem nogHvuMaTb unu
nepemMeLLaTb MHCTPYMEHT, yOeauMTech, YTO BbIKMNOYaTENb 3ANEKTPOMHCTPYMEHTA HaxoguTcs B
BbIKIMOYEHHOM MOMOXEHUN.

- [lepemelleHne 9NEKTPOMHCTPYMEHTaA C ManbLeM Ha BblKAYaTeNne WM noakyeHe
SNEKTPOMHCTPYMEHTA K CEeTM C BKITHOYEHHbIM BbIKOYaTeNneM MOXeT CcTaTb MPUYUHON
Hec4acTHOro cny4as.

d) MNepepn 3anyckom SNeKTPOUHCTPYMEHTa crneayeT yaanuTb BCe KIHOYW.

- OcTtaBneHue Kknoya B BpaLlaloLWencs YacTu 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET MPUBECTU K JINYHBLIM
TpaBmam.

e) lNpu pabote ¢ ycTponcTBOM crieqyeT um3beratb HeecTeCTBEHHbIX no3uuun. lMonoxeHue
ornepaTtopa yCTponcTBa BO BpeMsi paboTbl AOMMKHO BbITb CTabunbHbIM M cbanaHCUpOBaHHbLIM.

- [paBunbHag no3a BO Bpems paboTbl obecneyMBaeT MNyudWMW  KOHTPONb  Hapg
SNEKTPOUHCTPYMEHTOM B HENPeABUAEHHbIX CUTyaLNAX.

f) CnepyeT ogeBaTbCca COOTBETCTBYHOLWMM 0bBpa3om. He cnegyeT HocuMTb CBOGOAHYI oaexay
unn ykpaweHuns. Cnegyet nogaepxuBaTtb CBOW BOSOCHI, OoOexay WM nepyatkym Boanuv oOT
ABWXYLLMXCS YacTen.

- CBobogHasa ogexpaa, yKpaweHUs Unu ANnHHbIE BOMOCHI MOTYT 3auenuTbCs 3a ABUXYLMecs
YacTw.

g) Ecnu yctponctea npegHasHadeHbl Ons NOOKNIOYEHUS BHELUHEro BbITSXHOrO YCTPOMCTBA U
NblfIecoCcoB, cneayeTt y6eamTbCH, YTO OHU NOAKIHOYEHbI U NPaBUNBHO UCNOMb3YHTCS.

- cnonb3oBaHue nbineynosutenen MoXxeT CHU3UTb ONACHOCTU, CBA3AHHbIE C 3anblfieHUEM.

h) Cnegyetr wvmeTb B BMAy, YTO YacToe MCMNONb30BaHUE 3INEKTPOMHCTPYMEHTa NpuBOaUT
onepatopa K PpyTMHE W 4Ype3MepHOW YBEepeHHOCTM B cebe. ITO MOXEeT MpuMBecTn K
WrHOPMPOBaHUWIO NpaBunn 6e30NacHOro NCNonb3o0BaHNSA YCTPONCTBA.

- MNpeHebpexeHne npasunamv 6e30MacHOCTU OMbITHbIMU MOMNb30BATENSAMU MOXET NPUBECTU K
cepbe3HbiM TpaBMaM.

Obwue pekomeHgauMm no 6Ge3onacHOCTM - MUCNONMb3OBaHME WU yxo4  3a
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM.

a) He neperpyxanTte ycTponctso. Mcnonb3aynte MHCTPYMEHTbLI, Noaxoaswme Ona KOHKPETHOro
NPUMEHEHWS.

- HCTpyMeHT, cnpoeKkTMpOBaHHbLIN AN KOHKPETHOrO NPUMEHEHWS, BbINOMHUT 3adady Nydlie u
BGesonacHee.

b) He ucnonb3ynte SNeKTPOMHCTPYMEHT, ecrnn ero nepekniovatens He BKMAYaeT uin He
BbIKIHOYaET ero.

- ONEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA HENb3A KOHTPONMPOBaTb C MOMOLLbIO BbIKMOYaTENS, ONaceH 1
noanexnT PEMOHTY.

c) [epen perynupoBKOW YCTPOWCTBA, 3aMeHOW paboyMx WHCTPYMEHTOB MWMAM nocrne
npekpaiwleHmss paboTbl C  SMEKTPOUHCTPYMEHTOM HeobXxoAMMO  BbITAlMTb BUMKY U3
9NEKTPMUYECKON PO3ETKM UMW BbIHYTb akKyMynaTop.

- OTta Mepa nNpedoCTOPOXHOCTM  MpedoTBpallaeT  HexenaTenbHoe  BKIoYeHue
9NEKTPOMHCTPYMEHTA.

d) Heucnonb3dyemblin 9NeKTPOMHCTPYMEHT crnedyeT XpaHUTb B HELOCTYMHOM ANns AeTen MecTe.
He ponyckanTte, 4tobbl nNuua, He 3Hawowme npasun obpalleHnss C YCTPOMCTBOM W
He3HaKoMble C HACTOSLLEN MHCTPYKLMEN, NONb30BaNUCh 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

- ONEKTPONHCTPYMEHT, UCNONb3YEMbIA HEOMbITHBIMM NOMb30BaTENAMMU, CO34aET ONAaCHOCTb Kak
ANnsa onepaTopa, Tak 1 ANs OKpY>KatoLuX.
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e) Ob6cnyxuBaHue 3NeKTPOUMHCTPYMEHTOB M akceccyapoB. [lepen KaxabiM MCNONb30BaHWEM
HeobxoOUMO nNpoBepuUTb, YTO ABWXKylWMecAa 4YacTu paboTawoT 6e3 3aefaHun ©n  He
3abnokmpoBaHbl. Takke criegyeT NpoBepUTb KOPMYC Ha Hanuune TpelumH, a Takke Bce apyrue
3NeMeHTbl, KOTOPble MOryT MNOBMUATL Ha NPaBUibHOE PYHKLMOHMPOBAHNE YCTPOUCTBA.
[MoBpexaeHHoe YCTPONCTBO HEOBXOAMMO OTPEMOHTMPOBATL Nepes UCNofNb30BaHMEM.

- MHorve HecyacTHble cny4an MPOUCXOOAT M3-3a HeHaanexaiwlero obcnyxmBaHuUs
9NEKTPOMHCTPYMEHTA.

f) icnonb3yemble MHCTPYMEHTbI A0MKHbI ObiTb BCEraa oCTpbiMy U YUCTBIMU.

- TwaTenbHO YXOXEHHble pexXylune WHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU PEXYLUMMW KPOMKaMu peako
3anunaT 1 NX nerdye KOHTPONMpoBaTb.

g) ONEeKTPOUHCTPYMEHT, akceccyapbl, Hacagku U T. A. cnegyeT UCMornb3oBaTb B COOTBETCTBUM C
AAHHOW MHCTPYKLMEN, yunTbiBasd paboymne yCcroBms 1 BbIMOSTHAEMYHO Onepauuio.

- Wcnonb3oBaHue 3nekTpoOMHCTPyMeHTa Ans paboT, He COOTBETCTBYHOLUMX €ro Ha3Ha4eHuio,
MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO OMACHbIX CUTyaLuun.

h) Bce pyyku n NoBEpXHOCTU, 38 KOTOPbIE AEPXKUTCA ANEKTPONUHCTPYMEHT, AOMKHbI ObiTb BCerga
CYXUMU, YACTbIMU N CBOBOAHBIMM OT Macria U CMasku.

- [psAsHble, cKonb3kue pydvykn MelwarT 6e3onacHOMy WCMNONb3OBAHUIO UM KOHTPOMK Hapg
9NEKTPOMHCTPYMEHTOM B HEOXUAAHHbIX CUTYaLUSIX.

MNMepen 3anyckom

MNepen nogkmoyeHMemM YCTPOWMCTBA K 3NEKTPUYECKOW CeTU HYXHO ybeauTbcs, 4YTO OHa
COOTBETCTBYET [AaHHbIM Ha Tabnuyke ycTpoucTBa, a dneKTpudeckas poseTka NoaxoauT K BUSIKE
YCTPOMCTBA KaK MO 3MEKTPUYECKUM XapaKTepucTukam, Tak U no BbIXOOAHOW MOLLHOCTWU. Hernb3s
ncrnoneb3oBaTb agantepbl ANA NOAKMTIOYEHNUS BUTKW.

MCNOJIb3OBAHUE

PykoBoacTBO nonb3oBartens ¢ppesepa

BHMMAHWE:

* Bcergpa nepeg wvcnonb3oBaHMEM WHCTPYMEHTA C OCHOBaHWeM dpesepa Heobxoanmo
YCTaHOBUTb HacaaKy Ans nblneyganeHus.

« 3aTem nogkno4mTe nbinecoc Kk Hacagke (cm. Puc. 3).

* YcTaHOBUTE OCHOBaHME MHCTPyMeHTa Ha obpabaTbiBaeMbll aNieMeHT Tak, 4Tobbl pesa He
Kacanacb MmaTepuana. BknwouyuTe WHCTPYMEHT M [oXauTecb, noka dpesa He LOCTUTHEeT
MOMHOM CKOPOCTU. 3aTeM nepemMeLlanTe MHCTPYMEHT Mo NOBEPXHOCTU MaTepuana, gepxachb
POBHO Haf, NOBEPXHOCTbIO 1 NMAaBHO nepemMeLLasi 0 OKOHYaHUS peskul.

* [lpn TOpUEBOM pe3e NOBEPXHOCTb OOpabaTbiBaeMOro afnemMeHTa [OOSbKHa HaxoauTbCs C
NeBOW CTOPOHbLI OT dopesbl B HanpasneHun nogayu (cm. Puc. 4).

« NMPUMEYAHUE: Cnuwkom ObICTPOE nNepeMeLleHne WHCTPYMEHTA MOXET MpUBECTU K
NSIOXOMY Ka4yecCTBY pe3ku Unun nospexaeHunto dgpesbl unu asuratend. CrvwkomMm meaneHHoe
nepemMeLLeHne MoxeT obxeub U NCNOPTUTL pe3aHue. MNpaBurnbHas CKOPOCTb Nogayn 3aBUCUT
OT pa3mepa ppesbl, TMNa obpabaTbiBaeMoro martepuana wm rnyobuHbl pesa. [Npexae 4dem
HayMHaTb pe3Ky Ha noaxoAsliemM maTtepuane, CTOUT BbINOMHUTL NPOBHOE pe3aHue Ha Kycke
0TX040B, YTOObLI NPOBEPUTHL BHELLUHWI BUA, pe3a 1 pasmepbl.

* KVcnonbays TpUMMeEpHbIN BOTUHOK, NPOCTOM HanpaBnAKLWEN UM HanpasnawLwen TpuMmmepa,
ybeantecb, YTO OH HaxoAUTCSA CrpaBa MO HaNpaBfeHMIO Mogayn. OTO NO3BOMUT AepXaTb
WHCTPYMEHT POBHO C KpaeM obpabaTbiBaemon getanu (cMm. puc. 5).

148



{SEKO

NMPUMEYAHMUE:

Upe3mepHoe pe3aHne MOXEeT NPUBECTU K NeperpeBy ABUraTens Mnu 3aTpyaHUTb yrnpasreHue
NHCTPyMeHTOM. MyGuHa pe3a He OorkHa NpeBbilaTb 3 MM 3a OHO NMPOXO4 BO BPEMS HApe3Ku
KaHaBoK. YTOObl BbINONMHUTL Gonee rnybokue kaHaBku, YeM 3 MM, Heobxoaumo caenatb
HECKOJbKO NMPOXOA0B C NMOCTEMNEHHO YBENUYMBAIOLLIMMUCS HAaCTpoNKammn pesbl.

HanpaBnsowas konupoBaHus

MPEAYNPEXOEHWE:

* [lepen wucnonb3oBaHveM dpesepa C wWabnoHom ybeamTecb, YTO Bbl YCTAHOBUNWU BTYIKY
Hacagku. (puc. 6)

* OcnabbTe BUHTbBI W CHUMUTE 3alMTHBIM KOXYX OCHOBaHWA dpesepa. [lomecTtute
HaNpaBsSoLLYI0 KOMMPOBAHNSA Ha OCHOBAHUW 1 3aTEM BEPHUTE 3aLUUTHBINA KOXYX Ha MECTO.

+ 3akpenuTe 3alMTHbIN KOXYX Ha OCHOBaHUU, 3aTAHYB BUHTbI. (pUC. 7)

* [pukpenute wabnoH k obpabaTtbiBaemomy matepuany. Pasamectute cpesep Ha wabnoHe u
nepemMeLLanTe ero Tak, 4Tobbl WabNoH cKoNb3nn No Kpato WwabnoHa.

NMPUMEYAHMUE:

Pa3smepbl obpabaTbiBaemon pgetanu 6yoyT HEMHOro OTnMYaTbCs OT pa3MepoB LabrioHa.
HeobxogmMmo ydecTb pacctosiHue (X) mexay ¢opeson M BHELLUHEW CTOPOHOW HanpaenstoLien
wabnoHa.

PacctosHue (X) MOXHO BblMMCNNTL, UCMOMb3YS cneaylollee ypaBHeHue: PaccTosHne (X) MOXHO
paccymTaTtb, UCNOMb3ys cneaytollee ypaBHEHME:

PaccTtosHue (X) = (BHeWwHW gnameTp HanpasnawLen wabnoHa — anameTtp dpesbl) / 2.

MapannenbHas HanpaBnAKOLWAA

MpsamMasa HanpaBnswLWwas — 3TO MHCTPYMEHT, UCNOMNb3yeMbI A5 TOYHbIX NPSAMbIX PE30B, TaKnX

Kak dackm wunn kKaHaBkuM. YToObl 3PPEKTMBHO MCMONbL30BATb MPSIMYI0 HaMpaBMsioLLYHO,

HeobxoauMOo cnefoBaTth CAeAyLWNM Waram:

Moxmax Hanpasnsowel ninacmuHsbI:

* [MpukpenuTe HanpaBnALWYH MANTKY K NPSAMOM HanpaBnsAoLWen ¢ NOMOLLLIO BUHTA U ranku-
6abouku (puc. 9).

Peeynuposka Hanpasnsoweu:

+ 3akpenuTe NpsAMYH HaMPaBnsOLLY0 C MOMOLLBbI 3aKUMHOIO BUHTA.

* OcnabbTe raviky-6abo4ky Ha NpPSAMON HaMpaBnsloLWen, YToOblI OTperynupoBaTb pacCTosiHMe
MeXay CBEPrIOM M HanpaBnsitoLLEN.

* [locne HaCTPOWKM HY)XHOTO PaCCTOSHUSA, KPEMKo 3akpyTute ranky-6abo4uky, 4TOObI
3achmKcupoBaTb YCTAHOBKY.

lNpouecc pesKu:

* [lpn pe3ke nepemeLlanTe NHCTPYMEHT C HanpaBnsawLWen NpsMo, YTobbl OHa Obina Ha 0gHOM
ypoBHe ¢ 6okom obpabaTbiBaemoro npegmeTa (puc. 8).

AnbmepHamugHoe peuweHue rnpu HEPOBHbIX KPasix:

* Ecnn pacctoaHne (A) mexgy ©Ookom obpabaTbiBaemMoro npegmetra M NO3ULUMEN PE3KU
CNULLKOM BenuMKO unm 60K npeameTa He POBHLIW, MpsiMas Hanpaenswowas MOXeT ObiTb
HeaEKTUBHON.

* B Takom cnyyae, NpoOYHO MpUKpenuTe nNpsaMyto OOCKYy K obpabaTbiBaemMomy npeameTty wu
NCNONb3ynTe €€ Kak BPEMEHHYH HanpaBnstoLy OTHOCUTENbHO OCHOBaHMS TpumMMepa.

+ [lepemelyanTte MHCTPYMEHT B HanpaBreHuu, ykadaHHOM cTpernkown (puc. 10).
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Pa6oTta ¢ uMpKynsipHOM NUIION C BEPXHUM LUNUHAENEM

1. MopgroToBKa K Kpyrmnown peske:

* BblpaBHUTE UEHTpanbHOe OTBEPCTME MNPSMON HanpaeBnsowWen C LEeHTPOM Bbipe3aemMoro
Kpyra.

+ Bb6ente reo3gb AnaMeTpoMm MeHee 6 MM B LIEHTpanbHOe OoTBepcTue, YTobbl 3adoMKCUMpoBaTb
HanpaBnSoLLYHO.

BpauweHue uHcmpymeHma:

* [loBepHWTE MHCTPYMEHT BOKPYr rBO345 NO 4acoBOW cTperke (CM. puc. 11).

Ucnonb3oBaHue HanpaBnAwLwWwen onsa Tpummepa

1. OBpeska 1 U3rnbHble pesbl:

* O6pe3ky n M3rMbHble pesbl B MebenbHbIX haHepax U NogoBHbIX MaTtepuanax MOXHO ferko
BbINOSTHUTL C MOMOLLLbIO HANPaBnsAoLWeN TpUuMmepa.

* Hanpasnsowmmn ponuk ABMXKeTCA Mo ayre, 4To obecnevmBaeT TOYHbIN pe3 (CM. puc. 12).

MoHmaxx u peaynuposka Hanpassrowel mpummepa:

* YCTaHOBUTE HaMpasnsloLLy0 TPMMMEpPa Ha OCHOBAHUN MHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO 3a>KUMHOIO
BUHTA.

* OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT U OTPErynupynTe pacctodHue mexay ppeson 1 HanpasnsioLlen
TpUMMepa, NoOBOpayYnBasi perynmpoBOYHbIn BUHT (1 MM 3a 060opoT).

* [locne ycTaHOBKM HYXXHOrO PacCTOSIHUA 3aXXMUTE 3aXMMHOW BWUHT, 4TOObI 3adhmkcmpoBaTtb
HanpasnsawoLLYy0 TPUMMepa Ha MecTe.

lNpouyecc pesku:

« Bo Bpems pesku nepemellanTe WMHCTPYMEHT C HaMNpaensioOWWMM POSIMKOM BAOMb Kpas
obpabaTtbiBaeMoro obbekra.

KOHCEPBALUA

OCTOPOXHO: Bcerga ybeautecb, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH U OTKMOYEH OT CETU NUTaHUSA
nepeg TeM, Kak NPUCTynaTb K OCMOTPY U 0OCNY>XNBAHWIO.

Hukorga He wucnonb3ymte OEH3UH, 3KCTPAKTUBHBLIN OEH3VMH, pacTBOPUTENM, ankoronb Win
noaobHble BelllecTBa. OTO MOXET Bbi3BaTb 0becLBeYBaHue, Aechopmaumio Unn TpeLmHbI.

3ameHa yrosnbHbIX WETOK

PerynapHo yaanante v npoBepsiite yronbHble WETKU. 3aMeHUTEe UX, Koraa OHU U3HOCATCS A0
0603HaveHHoro npegena. [epxuTte yronbHble WETKM B YNCTOTE M obecnevybTe BO3MOXHOCTb
ceBobogHoro nepemewieHmst B gepxatenax. O6e yronbHble LWETKM AOMKHbI OblTb 3aMEHEHbI
OAHOBPEMEHHO. Mcrnonb3ynTe TONbKO MOAEHTUYHbIE YrofbHble WETKK. (Puc. 13).

Mcnonb3ynte oTBEPTKY, 4TOObl CHATb ramMku pepxarens WeTkN. WM3Bnekute W3HOLIEHHbIE
yronbHble LWETKM, BCTaBbTE HOBbIE N 3aKpenuTe ravku aepxatens wetku. (Puc. 14).

TEXHUYECKUE OAHHbIE

* Hanpsikenwne / yactoTa: 230B / 500y

* MouwHocTb: 710BT (BaTT)

» YacrtoTa BpalleHus: oT 16000 go 35000 060poTOB B MUHYTY (06./MUH.).

150



‘ € IOBe nocnegHue undpbl roga HaHeceHna o6o3Ha4veHusa CE - 23

OEKINAPALUNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KetnuH, yn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcko
AeKnapupyeT € NOMHOW OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO:

Ppesep BepxHuH 710 BT ¢ perynupoBkoun o6opoToB, Tun: G80736, Mogenb: 60061

cooTBeTCTBYeT TpeboBaHusiM EBponeinckoro napnameHTa u CoserTa:

- 2014/30/EC ot 26 cheBpanga 2014 roga o rapMoHM3aLMN 3aKOHOAATENbCTB roCy4apCTB-4NEHOB,
KacarLMXcs 3NeKTPOMarHMTHOM COBMECTMMOCTM,

- 2006/42/EC Esponenckoro napnameHta u Coeta oT 17 maa 2006 roga O MalumHax,
namensaoLLen gupektney 95/16/EC,

- 2011/65/EC ot 8 utoHsa 2011 roga 0 orpaHN4eHUn NPUMEHEHUS HEKOTOPbIX ONACHbIX BELECTB B
9NEKTPUYECKNX N ANEKTPOHHBIX YCTPOUCTBAX,

- 2015/863 ot 31 mapta 2015 roga, namensitowen npunoxerHune |l Kk aupektuse EBponenickoro
napnameHTta n Coseta 2011/65/EC B OTHOLLEHMM CNXCKA BELLECTB, NoAeXallnxX OrpaHuyYeHuio.

nnn Hopmbl EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

COOTBETCTBYeT cepTudukatam tnna EC

- Homep AE 50616278 0001 ot 12.01.2024

- Homep AM 50612888 0001 ot 11.01.2024

BblgaHHbIM TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 HiopHb6epr
CtpaHa: N'epmaHus,

NaeHTndunkaunoHHbIn HoMep yBeaomreHHon opraHnsauum: 0197

n 230400784HZH-001 ot 08.06.2023, BblgaHHbin INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, 3aMOHTOH, AB, T5V 1R9 3AMOHTOH,
CtpaHa: KaHaga,

NAaeHTudunKaunoHHbIn Homep yBeaoMIeHHON opraHn3aumm: 2903

HacToswaga [Jeknapauus cootBetctBua EC Tepsaet cuny, ecnu npogykTt 6bin naMeHeH unm
MoaudmumpoBaH 6e3 cornacus Nnpon3BoaMTENS.

3a noaroToBKy M XpaHeHNe TEXHNUYECKOM JOKYMEHTaLMM OTBEYaET:
Jlapuca Kosanuuk, KetnuH, yn. Cnacckas 3, 97-500 Pagomcko.

A

KeTnuH, 17.06.2024 Jlapuca Kosanuuk

MecTo 1 gata Bblgauu dPamnnuns, UM 1 AOMMKHOCTb YNONTHOMOYEHHOrO
niua



G807/36

60061

Horna frézka 710W s regulaciou otacok S K
Preklad povodnej prirucky

Horna frézka 710W s regulaciou otacok

POZORI!
Pred pouzitim sa oboznamte s obsahom tejto priru¢ky a uchovajte ju na d’alSie pouzitie

zariadenia.

Vyrobené pre:
GEKO Spoloénost’ s ruéenim obmedzenym Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Ugel
Nastroj je ur€eny na frézovanie a profilovanie dreva, plastov a podobnych materialov.

Napajanie

Nastroj je potrebné pripojit iba k zdroju napdjania s rovnakym napatim, ako je uvedené na
typovom S§titku, a mdéze byt ovladany iba pri jednofazovom napajani striedavym pradom. Je
dvojito izolovany podla eurdpskych noriem a preto moze byt tiez pouzivany v zasuvkach bez
uzemnovacieho vodic¢a.

VsSeobecné bezpe€nostné varovania tykajuce sa elektrickych nastrojov:

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania a vSetky pokyny. NedodrZiavanie
varovani a pokynov méze viest k urazu elektrickym prudom, poziaru a/alebo vaznym zraneniam.
Uchovavajte vSetky varovania a pokyny na buduce pouzitie.

Bezpec€nostné varovania pre frézovacku:

1. Drzte nastroj za izolované povrchy, pretoze fréza méze zasiahnut vlastny kabel. Prestrihnutie
,2ivého" kabla moze spdsobit, ze odkryté kovové Casti nastroja sa ,nabiju“ a mozu zasiahnut
pouZivatela.

2. Pouzite svorky alebo iny prakticky spésob, aby ste zabezpecili a podopreli obrabany predmet
na stabilnej platforme. Drzanie prace rukou alebo proti telu ju robi nestabilnou a méze viest k
strate kontroly.

3. Noste ochranu sluchu poc¢as dlhodobej prace.

4. S frézami zaobchadzajte opatrne.

5. Pred spustenim dékladne skontrolujte frézu na praskliny alebo poskodenia. lhned vymiente
prasknutu alebo poSkodenu frézu.

6. Vyhybajte sa rezaniu klincami. Pred zacatim prace skontrolujte a odstrante vSetky klince z
opracovavaného predmetu.

7. Pevne drzte nastro;.

8. Drzte ruky dalej od pohyblivych Casti.

9. Uistite sa, Ze fréza sa nedotyka opracovavaného predmetu pred zapnutim prepinaca.

10. Pred pouzitim nastroja na spravnom materidli ho nechajte chvilu bezat. Sledujte vibracie
alebo zakolisavanie, ktoré mézu naznacovat' na nespravne namontovanu frézu.

11. Davajte pozor na smer ota€ania frézy a smer posuvu.

12. Nenechavajte zapnuty nastroj bez dozoru. Pouzivajte nastroj iba pri jeho drzani v ruke.

13. Vzdy vypnite a Cakajte, kym sa fréza uplne zastavi, predtym ako odstranite nastroj z
opracovavaného predmetu.

14. Nedotykajte sa frézy bezprostredne po pouziti; mdze byt velmi horuca a méze spbsobit
popalenie.

15. Nemazte zakladiu nastroja neopatrne rozpustadlom, benzinom, olejom alebo podobnymi
latkami. M6Zu spobsobit’ praskliny v zakladni nastroja.

16. PouZivajte frézy s prisluSnym priemerom stopky, ktory zodpoveda rychlosti nastroja.

17. Niektoré materidly obsahuju chemikalie, ktoré mdzu byt toxické. Budte opatrni, aby ste
predisli vdychnutiu prachu a kontaktu s pokozkou. Postupujte podfa bezpelnostnych udajov
dodavatela materialov.

18. Vzdy pouzivajte vhodnu masku proti prachu/respirator pre material a aplikaciu, s ktorymi
pracujete.
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Vseobecné bezpeénostné pokyny — pracovné miesto.

a) Pracovné miesto by malo byt udrziavané v Cistote. Je potrebné dbat na to, aby bolo dobre
osvetlené.

- Nedostatocné osvetlenie alebo neporiadok na pracovisku mézu byt pri€inou urazov.

b) Nepracujte s pristrojom v prostredi ohrozenom vybuchom, v blizkosti horfavych kvapalin,
plynov alebo prachov.

- Pri pouzivani elektrického naradia sa vytvara iskra, ktora méze spdsobit vzplanutie horfavych
latok.

c) Nedovolte detom a nepovolanym osobam pristup do miest, kde sa pouzivaju elektrické
naradia.

- Rozptylenie pozornosti pouzivatela poCas prace s pristrojom modze viest k strate kontroly nad
nim a spésobit’ zranenie tela.

VSeobecné bezpecnostné pokyny — elektricka bezpecnost'.

a) Zastrcky elektrickych nastrojov musia pasovat do zasuviek. Nikdy by sa nemali nijako
upravovat. Pri elektrickych nastrojoch s kablom so zemniacou pripojkou by sa nemali pouzivat
Ziadne predlzovacky.

- Absencia uprav na zastrckach a zasuvkach znizuje riziko urazu elektrickym pruadom.

b) Je potrebné sa vyhnut dotyku s uzemnenymi alebo skratovanymi predmetmi, ako su rury,
radiatory, sporaky a chladnicky.

- V pripade dotyku s uzemnenymi alebo skratovanymi Castami sa zvySuje riziko urazu
elektrickym prudom.

c) Pristroje by sa nemali vystavovat dazd'u alebo vihkym podmienkam.

- V pripade, Zze sa voda dostane do elektrického naradia, zvySuje sa riziko urazu elektrickym
prudom.

d) Kably pripojenia by sa nemali pretiahovat. Nikdy sa nesmie pouZzivat kabel pripojenia na
prenasanie, tahanie elektrického naradia ani na vytiahnutie zastréky zo zasuvky. Kabel
pripojenia by sa mal udrzovat dalej od zdrojov tepla, olejov, ostrych okrajov alebo pohyblivych
Casti.

- PoSkodené alebo zamotané pripojovacie kable zvySuju riziko urazu elektrickym prudom.

e) Ak sa elektrické naradie pouziva vonku, pripojovacie kable by sa mali predlzovat pomocou
predlzovacov urCenych na vonkajsie pouzitie.

- Pouzivanie predlZzovata urCeného na vonkajSie pouZitie zniZuje riziko urazu elektrickym
pradom.

f) Ak je pouzivanie elektrickych nastrojov vo vlhkom prostredi nevyhnutné, ako ochranu pred
napatim treba pouzit’ diferencné istice (RCD).

- PouZitie RCD znizuje riziko urazu elektrickym prudom.
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Vseobecné bezpeénostné pokyny — osobna bezpeénost'.

a) Je treba byt predvidajuci, sledovat, €o sa robi a zachovat rozum pri pouzivani elektrického
naradia. Nesmiete pouzivat elektrické naradie, ked ste unaveni alebo pod vplyvom drog,
alkoholu ¢i liekov.

- Chvila nepozornosti pri praci s elektrickym naradim moze spdsobit’ vazne osobné zranenia.

b) Je potrebné pouzivat ochranné vybavenie. Ochranné okuliare je potrebné stale nosit'.

- Pouzivanie vhodného ochranného vybavenia, ako su protipoZiarna maska, protiSmykové obuv,
prilba alebo chrani€e sluchu, znizuje riziko vzniku zraneni.

c) Je potrebné vyhnut sa nechcenému zapnutiu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo
pred pripojenim batérie a skér, ako zdvihnete alebo prenesiete naradie, sa uistite, Zze prepinac
elektrického naradia je v polohe vypnuté.

- PrenaSanie elektrického naradia s prstom na prepinaci alebo pripojenie elektrického naradia k
zdroju napdjania s prepinacom v zapnutej polohe moze spdsobit nehodu.

d) Pred spustenim elektrického naradia je potrebné odstranit’ vSetky kluce.

- Zanechanie kfuc€a v otaCajucej sa Casti elektrického naradia moze sposobit osobné zranenia.

e) Pri praci s naradim je potrebné vyhybat' sa neprirodzenym poziciam. Postoj operatora naradia
pocas prace by mal byt stabilny a vyvazeny.

- Spravna pozicia pri praci zaistuje lepSiu kontrolu nad elektrickym naradim v nepredvidanych
situaciach.

f) Je potrebné sa primerane obliekat. Nesmiete nosit volné obleCenie ani Sperky. Musite
udrziavat’ svoje vlasy, oblecenie a rukavice mimo pohyblivych Casti.

- VoIné oble€enie, Sperky alebo dihé vlasy mézu byt zachytené pohyblivymi ¢astami.

g) Ak su zariadenia prispbsobené na pripojenie externého odsavania prachu a zberac¢a prachu,
je potrebné sa uistit, Ze su pripojené a spravne pouzivané.

- PouZitie zberaCov prachu moze zredukovat rizika spojené s prasnostou.

h) Je potrebné mat’ na pamati, ze €asté pouzivanie elektrického naradia spésobuje, Ze operator
sa dostava do rutiny a ziska nadmernu sebadbveru. To méze viest k ignorovaniu zasad
bezpe&ného pouzivania zariadenia.

- Podcenovanie bezpecnostnych pravidiel zo strany skusenych pouzivatefov moze viest k
vaznym zraneniam.

Vseobecné bezpecnostné pokyny - pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie.

a) Nebrat' zariadenie do pretazenia. Pouzivat naradie vhodné na konkrétne pouzitie.

- Nastroj, ktory bol navrhnuty na konkrétne pouzitie, vykona ulohu lepSie a bezpecnejsie.

b) NepouZzivat elektrické naradie, ak jeho spinac ho nezapina alebo nevypina.

- Elektrické naradie, ktoré nie je mozné ovladat pomocou zapina€a/vypinaca, je nebezpecné a
musi byt opravené.

c) Pred upravou zariadenia, vymenou pracovného naradia alebo po ukonCeni prace s
elektrickym naradim je potrebné vytiahnut zastrCku zo zasuvky alebo vybrat' batériu.

- Tento bezpecnostny opatrenie zabrani nechcenému zapnutiu elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie je potrebné uchovavat na mieste nedostupnom pre deti.
Nedovolte, aby osoby, ktoré nepoznaju pravidla obsluhy zariadenia alebo nie su oboznamené s
touto priruckou, pouzivali elektrické naradie.

- Elektrické naradie pouzivané neexperienced pouzivatelmi predstavuje nebezpecenstvo pre
operatora a okolie.
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e) Udrzba elektrickych naradi a prislusenstva. Pred kazdym pouzitim je potrebné skontrolovat, i
pohyblivé Casti funguju bez zaseknutia alebo nie su zablokované. Treba tiez skontrolovat, ¢i na
kryte nie su trhliny, ako aj v8etky ostatné prvky, ktoré mdzu ovplyvnit spravne fungovanie
zariadenia.

Poskodené zariadenie treba opravit' pred pouZzitim.

- Mnohé nehody su spésobené nespravnou udrzbou elektrického naradia.

f) Pouzivané naradie by malo byt vzdy ostré a Cisté.

- Starostlivo udrziavané rezné nastroje s ostrymi rezacimi hranami sa zriedkavo zasekavaju a su
lahSie ovladatelné.

g) Elektronastroj, prisluSsenstvo, hroty atd. sa musia pouzivat v sulade s touto priruckou,
zohladriujuc podmienky prace a vykonavanu ¢innost.

- Pouzitie elektronastroja na prace, ktoré nie su v sulade s jeho urCenim, méze viest k
nebezpecnym situaciam.

h) VSetky madla a povrchy, za ktoré sa drzi elektronastroj, by mali byt vzdy suché, Cisté a bez
oleja a maziva.

- Znecistené, klzké madla znemozrfiuju bezpecnu obsluhu a kontrolu nad elektronastrojom v
necakanych situaciach.

Pred spustenim

Pred pripojenim zariadenia do elektrickej siete je potrebné sa uistit, ze je v sulade s udajmi
uvedenymi na typovom S8titku zariadenia a zasuvka elektrickej siete zodpoveda zastrCke
zariadenia z hladiska elektrického a vykonového. NepouZzivajte adaptéry na pripojenie zastrcky.

POUZIVANIE

Prirucka na obsluhu frézky

POZOR:

* Vzdy pred pouzitim nastroja s frézovacou zakladriou je potrebné nainStalovat odsavaciu
hubicu.

* Nasledne pripojte vysavac k hubici (pozrite sa na Obr. 3).

+ Umistite zékladriu nastroja na obrabany prvok tak, aby fréz nedotykal materialu. Zapnite
nastroj a pockajte, kym fréza dosiahne plnu rychlost. Nasledne posuvajte nastroj po povrchu
materialu, udrziavajuc zakladiu nastroja v rovine s povrchom a hladko posuvajte az do
dokoncenia rezania.

* Pri reze na hrane by mala byt obrobena plocha umiestnena po lavej strane frézy v smere
posunu (pozrite sa na Obr. 4).

+ POZOR: Prili§ rychle posuvanie naradia méze spoOsobit nizku kvalitu rezania alebo
poSkodenie frézy €i motora. PriliS pomalé posuvanie méze spalit a zniCit rez. Spravna
rychlost posuvu zavisi od velkosti frézy, typu materialu a hibky rezu. Pred zadatim rezu na
spravhom materiali je dobré vykonat skusSobny rez na kusu odpadu, aby ste skontrolovali
vzhlad rezu a rozmery.

* Pri pouzivani nastroja na rezanie, jednoduchého vodi¢a alebo vodi¢a rezania sa uistite, Ze je
umiestneny na pravej strane v smere posuvu. To umozni udrzat naradie v sulade s bokom
obrabaného prvku (pozri Obr. 5).
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POZOR:

Nadmierne rezanie méze spdsobit’ prehriatie motora alebo stazit ovladanie naradia. Hibka rezu
by nemala prekroCit 3 mm za jedno prechadzanie pri rezani drazok. Na vykonanie hlbSich
drazok ako 3 mm je potrebné vykonat niekolko prechadzok so postupne hlbSimi nastaveniami
frézy.

Kopirovaci vodic¢

UPOZORNENIE:

» Pred pouzitim frézky so Sablénou sa uistite, Ze ste nainstalovali puzdro doplnku. (Obr. 6)

» Uvolnite skrutky a odstrarte kryt zakladne frézky. Umiestnite kopirovaci vodi¢ na zakladhiu a
potom znovu nasadte kryt zakladne.

« Zabezpecte kryt zakladne dotiahnutim skrutiek. (Obr. 7)

* Pripojte Sablénu k obrdbanému materialu. Umiestnite frézku na Sablénu a posuvajte ju tak,
aby $ablona kizala pozdiz okraja $ablony.

POZOR:

Rozmery obrabaného prvku sa budu mierne |iSit od rozmerov Sablony. Musite brat do uvahy
vzdialenost' (X) medzi frézou a vonkajSou stranou $ablénového vodi¢a.

Vzdialenost' (X) vypocitate pomocou nasledujucej rovnice: Vzdialenost (X) sa da vypocitat
pomocou nasledujucej rovnice:

Vzdialenost' (X) = (vonkajSi priemer Sablonového vodi¢a — priemer frézy) / 2.

Paralelny vodi¢

Plynuly vodi€ je nastroj pouzZivany na presné rovné rezy, ako je fazovanie alebo drazkovanie. Na

efektivne vyuzitie plynulého vodi€a je potrebné dodrziavat nasledujuce kroky:

Montéaz vodorovnej dosky:

* Pripojte veducu dosku k priamej vodiacej pomocou skrutky a matice s kridlom (obrazok 9).

Nastavenie vodiacej:

* Pripojte priamu vodiacu pomocou upinacej skrutky.

» Uvolnite maticu s kridlom na priamej vodiacej, aby ste nastavili vzdialenost medzi vrtdkom a
vodiacou.

* Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti ddkladne dotiahnite maticu s kridlom, aby ste
zabezpedili nastavenie.

Proces rezania:

* Pri rezani posuvajte nastroj s vodiacou priamo tak, aby bola vyrovnana so stranou
opracovavaného predmetu (obrazok 8).

Alternativne rieSenie pri nepravidelnych hranach:

+ Ak je vzdialenost (A) medzi stranou opracovavaného predmetu a poziciou rezu prili§ velka
alebo ak strana predmetu nie je rovna, priama vodiaca moze byt nefunk&na.

+ V takom pripade pevne pripojte rovny kus dreva k opracovavanému predmetu a pouzite ho
ako doc€asnu vodiacu vzhfadom na zakladriu drazkovaca.

* Posuvajte nastroj v smere naznacenom Sipkou (obrazok 10).
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Cirkulaéna praca s pouzitim horného frézovania

1. Priprava na kruhové rezanie:

* Vyrovnajte stredovy otvor priamej vodiacej so stredom rezaného kola.

+ Zatikajte klin o priemere mensom ako 6 mm do stredového otvoru, aby ste zabezpedili
vodiacu.

Otacanie nastroja:

+ Otocte nastroj okolo klina v smere hodinovych ruciCiek (pozrite obrazok 11).

Vyuzitie vodi¢a po drazkovaci

1. Zastrihavanie a zakrivené rezy:

« Zastrihavanie a zakrivené rezy vo furnirovych a podobnych materidloch je mozné lahko
vykonat pomocou vodica drazkovaca.

» Vodiaca kladka sa pohybuje po obluku, ¢o zabezpecCuje presné rezanie (pozrite obrazok 12).

Montéaz a nastavenie vodica drazkovaca:

* NainStalujte vodi€ drazkovaca na zakladnu nastroja pomocou upinacej skrutky.

* Uvolnite upinaciu skrutku a nastavte vzdialenost medzi frézou a vodiCom drazkovaca
otacanim nastavovacej skrutky (1 mm na otacku).

* Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti dotiahnite upinaciu skrutku, aby ste zabezpecili vodi¢
drazkovaca na mieste.

Proces rezania:

+ Pri rezani posuUvajte nastroj s vodidlom pozdiZ okraja opracovavaného predmetu.

UDRZBA

OPATRNE: Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny od napajania predtym, ako zaCnete
s kontrolou alebo udrzbou.

Nikdy nepouzivajte benzin, extrakény benzin, riedidlo, alkohol alebo podobné latky. Méze to
spbsobit’ vyblednutie, deformacie alebo praskliny.

Vyména uhlikovych ¢€epeli

Pravidelne odstranujte a kontrolujte uhlikové kefy. Vymenitelte ich, ked sa opotrebuju na
oznaceny limit. Udrzujte uhlikové kefy v Cistote a zabezpedte im volny pohyb v drzadlach. Obe
uhlikové kefy by mali byt vymenené naraz. Pouzivajte iba identické uhlikové kefy. (Obr. 13).
Pouzite skrutkovag, aby ste odstranili matice drzadla kefy. Vyberte opotrebované uhlikové kefy,
vloZte nové a zabezpedte matice drzadla kefy. (Obr. 14).

TECHNICKE UDAJE

» Napatie / frekvencia: 230V / 50Hz

* Vykon: 710W (watty)

« Otackova rychlost: od 16000 do 35000 otacok za minutu (rpm).
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VYHLASENIE O SHODE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
vyhlasuje s plnou zodpovednostou, Ze:

Horna frézka 710W s regulaciou otacok, Typ: G80736 , Model: 60061

spliuje poziadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:

- 2014/30/EU zo dha 26. februara 2014 tykajuce sa harmonizacie legislativ &lenskych $tatov
tykajucich sa elektromagnetickej kompatibility,

- 2006/42/ES Eurdpskeho parlamentu a Rady zo dha 17. maja 2006 tykajuce sa strojov, meni
smernicu 95/16/ES,

- 2011/65/EU zo dfia 8. juna 2011 tykajlice sa obmedzenia pouZivania niektorych nebezpeénych
latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach,

- 2015/863, zo dna 31. marca 2015 meni prilohu Il smernice Eurépskeho parlamentu a Rady
2011/65/EU pokial ide o zoznam latok, ktorych pouZivanie je obmedzené.

a normy EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

je v sulade s certifikatmi typu CE

- €. AE 50616278 0001 z 12.01.2024

- ¢. AM 50612888 0001 z 11.01.2024

vydanymi TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 Nemecko
Krajina: Nemecko,

Cislo identifikagnej jednotky notifikovanej: 0197

a 230400784HZH-001 z 08.06.2023 vydaného INTERTEK TESTING SERVICES NA INC. Intertek
Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 Edmonton, Krajina:
Kanada,

Cislo identifikagnej jednotky notifikovanej: 2903

Tato Deklaracia zhody CE straca platnost, ak sa produkt zmeni alebo
modifikuje bez suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

A

Kietlin, 17.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miesto a datum vystavenia Priezvisko, meno a pozicia opravnenej osoby
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60061

Ppe3ep BepxHin 710 BT 3 peryntoBaHHAM 06epTiB

Mepeknag opuriHanbHOI IHCTPYKLIT

dPpe3ep BepxHin 710 BT 3 perynoBaHHAM 06epTiB

YBArA!
O3HanomTech 3 iHhopMaui€ero B Li IHCTPYKLii nepen BUKOPUCTaHHAM i 36epiranTe ii ansa

NoAanbLIOro BUKOPUCTAHHS NPUCTPOIO.

BunyuweHo ans:
GEKO ToBapuctBo 3 06MexeHo BignoBiganbHicTio Sp.k.
KiTnin, Byn. CnacepuHcbKa 3,
97-500 Pagpomcbko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Mpu3HavyeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadeHun ans dpesepyBaHHSA Ta NpodintoBaHHA OEpPEeBUMHM, Nnactmac Ta
nodibHmMx maTepianis.

XunBneHHs

IHCTPYMEHT cnifg nigknoYaTh TiNbKW 00 DXepena XUBMEHHS 3 TIEK XX HaNpyro, Wo BKa3aHO Ha
Tabnuyui 3 xapaktepuctmkamu, i Moxe 6yTM BUKOPUCTAHUN TiflbkWU NpU OAHOMA3HOMY XUBIEHHI
3MiHHUM CcTpyMoM. BiH Mae nofsivHy i3onsuito BigNOBIAHO A0 €BPONENCHKUX HOPM, TOMY MOXe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCH Yy po3eTKax 6e3 3a3eMIeHHs.

3aranbHi nonepeaXeHHs Woao 6e3nekn enekKTPoOiHCTPYMEHTIB:

YBAIA TlpountanTte BCi nonepemxeHHs woao 6Ge3nekn Ta BCi IHCTPyKUil. HepoTpumaHHA
nonepemKeHb i IHCTPYKLIN MOXe MPU3BECTU OO0 YPaKEHHA CTPYMOM, noxexi Ta/abo ceprnosHmnx
TpaBm.

36epiranite BCi nonepempkeHHs Ta iIHCTPYKUiT ANA NoAanbLOoro BUKOPUCTAHHS.

MonepeaxeHHA wWono 6e3nekun cppesepa:

1. TpymanTe IHCTPYMEHT 3a i30S5IbOBaHi NOBEPXHi PYYKW, OCKINbKM (hpe3a MOXe TOPKHYTUCH
BnacHoro nposogka. lNepepizaHHa "XnBoro" npoBogka MoXe NMpu3BecTn A0 TOro, WO BiAKPUTI
MeTanesi YaCTUHU IHCTPYMEHTa CTaHyTb "3apamKeHnMmn" Ta MOXYTb ypasnT KopucTysada.

2. BukopucTtoBynTe 3atuckadi abo iHWWMM NpakTUYHWIA cnocib, Wwob 3akpinuTu Ta niaTpuMmyBaTtu
06pobntoBaHnin NpeameT Ha cTabinbHiIn nnatgopmi. TpumaHHs poboTn pykoro abo Tinom pobutb
1T HeCTabINbLHOM | MOXE NPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOSHO.

3. Hocitb 3axucT ansa Byx nig yac Tpusanoi poboTw.

4. ObepexHOo noBoAbTECH 3 (hpesamu.

5. lMNepen 3anyckoMm peTenbHO MepeBipTe pe3y Ha HasBHICTb TPIiWWMH abo MNOLUKOAXKEHb.
HeranHo 3aMmiHiTb TpicHYTY abo nowkoaxeHy peay.

6. YHukante pisaHHsa uBsixamu. Nepen nodatkom poboTu nepesipTe Ta BuAaniTb BCi UBSAXW 3
obpobnoBanbHOro npegmeTa.

7. TpumanTe iIHCTPYMEHT MiLHO.

8. TpumanTe pyku nogani Big pyxoMux 4acTuH.

9. MNepekoHanTecs, Lo dpe3a He TOPKAETLCA 0OpPOGIOBanNbLHOrO NpeameTa nepen yBiMKHEHHAM
BMMMKaYa.

10. lMepen BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTa Ha npaBuiibHOMY MaTepiani, JanTe noMy npauBaTtu
Aeskun 4yac. Cnoctepirante 3a Bibpauicto abo XuTaHHAM, $Ki MOXYTb BKasyBaTuM Ha
HernpaBunbHO BCTaHOBMNEHY dpesy.

11. byabTe yBaxHi 4O HaANpsAMKY o6epTaHHA (ppe3un Ta HanpsMKy nNofgaBaHHS.

12. He 3anuwanTe yBIMKHEHWA iHCTPYMeHT 6e3 Harnsay. BuKopucToBymTE iHCTPYMEHT TiflbKu
nig Yyac TpUMaHHSA 1oro B pyLi.

13. 3aBxan BuMMUKaNTE | 4YekanTe, NOKM ppesa MOBHICTIO 3YNUHUTBLCA, MepLl HiXK 3HIMaTu
IHCTpYMeHT 3 06pobntoBanbLHOro npeameTa.

14. He TtopkanmTecb cpe3n 6Ge3nocepeaHbO MiCNs BUKOPUCTAHHS, BOHa Moxe OyTu ayxe
raps4oto i BUKNuKaTu onik.

15. He 3mawynte 6a3y iHCTpyMEHTA HEYBaXXHO PO3YMHHUKaMu, OeH3nMHOM, onieto abo
noAibHUMK pedoBUHaMU. BOHU MOXYTb CNPUYMHUTL TPILLUMHK B Basi iIHCTpyMeHTa.

16. BukopuctoBynTe dopesun 3 BigNOBIAHUM diaMeTpoM XBOCTOBMKA, LO NiAXOANTb 0 LWBUOKOCTI
IHCTpyMeHTa.

17. Jeski matepianu MIiCTATb XiMmikaTh, SKi MOXYTb OyTu TOoKcMyHUMKU. ByabTte obepexHi, wob
3anobirth BOWXaHHIO MUy Ta KOHTaKTy 3i wWkipot. [oTpumynteca [JaHux ©Gesneku
nocravanbHuKa maTepianis.

18. 3aBxau BMKOPUCTOBYWTE BIAMOBIAHY MPOTMNUIIOBY Macky/pecnipatop And maTtepiany Ta
3aCTOCYBaHHS, 3 AKMMU BU NpaLioeTe.
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3aranbHi BKa3iBKK 3 6e3nekn — pobouye micue.

a) Poboue micue mae 6yt y unctoTi. Cnig notypbyeBatucs, wob BoHo 6yno gobpe ocsiTneHe.

- HepoctaTHe ocBiTneHHa abo 6e3naag Ha poboyomy Micui MOXYTb OyTU NpUYNHAMKM HELLACHUX
BUNaAKiB.

b) He npautonte 3 nNpucTpoeM Yy cepedoBuLli, Ae ICHYe puanK BUOYXY, B OTOYEHHI
Nerko3anMucTux pigunH, rasis abo nuny.

- Mig 4Yac BMKOPUCTAHHS ENeKTPOIHCTPYMEHTA BUHUKAKOTb ICKPU, SAKI MOXYTb CHPUYUHUTK
3aropsHHS fnerko3anMncTnx maTepianis.

c) He ponyckanTe aiten i CTOPOHHiX OCib y Micus, e BUKOPUCTOBYHOTLCS €NEKTPOIHCTPYMEHTN.

- BigBonikaHHs yBarn kopucTtyBada nig 4ac poboTu 3 NMpUCTPOEM MOXe MPU3BECTU OO0 BTpaTh
KOHTPOMIO HaA iIHCTPYMEHTOM Ta CNPUYUHUTU TPaBMU.

3aranbHi pekoMmeHaauii woao 6esnekn — enekTpuyHa 6esneka.

a) Bunku enekTpoiHCTPYMEHTIB NOBUHHI NigXo4uMTU 00 po3eToK. Hikonu He cnig moandikysaTtu
BUNKy. He cnig BMKOpPUCTOBYBAaTW >XOAHI MOAOBXYBaui ONS €NeKTPOIHCTPYMEHTIB, AKi MalTb
NpoBig i3 3a3eMIT0BaribHO XUITOH.

- BigcyTHicTb Mogudikauin y Bunkax Ta po3eTKax 3HUXKYE PU3UK YPaKEHHS enekTpu4HUM
CTPYMOM.

b) Cnig yHukaTtn OOTUKAHHS OO MOBEPXOHb, 3a3emrieHMx abo 3aMKHEHMX 3 Macok, TakuxX SK
TpyOu, pagiatopu, NAMTU Ta XONOOUIbHUKW.

- Y pasi 0OTUKYy OO0 4acCTuH, 3a3eMreHux abo 3aMKHEeHWX 3 Macol, 3pOCTaE PU3NK YpaXKeHHS
eneKTpUYHUM CTPYMOM.

c) He cnig nipoaBat enekTpoiHCTPYMEHT AoLly abo BONormx ymos.

- Y pasi NpOHUKHEHHA BOOW B EMEKTPOIHCTPYMEHT 3pOCTAE PU3UK YPaKEHHSA ernekTpU4HUM
CTPYMOM.

d) He cnig nepeBaHTaxyBaTu nigkntodyBanbHi ApoTu. Hikonuv He cnig BUKOpUCTOBYBaTU
nigkniodyBanbHUM ApIT ANA NepeHECEeHHs, TATHEHHS eNeKTPOoIHCTPYMeHTa abo BUMMaHHS BUIKU
3 po3eTku. Cnig TpumaTu NigknNoYyBanbHUM OPIT nogani Big axepen Tenna, onini, rocTpux Kpais
abo pyXoMMX YaCTUH.

- [MowkopxeHi abo 3annytaHi nigknoyyBanbHi  OPOTU  30iNbLIYOTb  PUSKK  YPaXKEHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e) Y pasi, SKWOo eneKkTPOoIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETBCA Ha BYNWLi, MiOKMOYYBanbHi ApOoTU Cnij
NOAOBXYyBaTU NOAOBXyBayaMu, NpU3Ha4YeHUMU Ansi poBOTU Ha BYNUL,.

- BukopucTtaHHs nogoexyBaya, Npu3HayeHoro Ang poboTu Ha BynuUi, 3HUXKYE PU3KK YpaXKeHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f) Y pasi, 9KWO BUKOPUCTaAHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTa Yy BOJSIOTOMY CepefoBULL € HEMUHYYUM, Y
AKOCTI 3aXMCTy Bi €rleKTPUYHOro Hanpyru crig BUKOPUCTOBYBaTUM AUdEpeHLUinHi BUMUKaui
(RCD).

- BukopuctaHHa RCD 3HUXYE pU3UK YpaXKeHHS eNekKTPUYHUM CTPYMOM.
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3aranbHi pekoMeHaauii woao 6esnekn — ocodbucra 6esneka.

a) Cnig 6y nepepbaunueum, cnocrtepiratm 3a Tum, WO pobuw, i 36epiratu po3ym nig 4vac
KOPUCTYBaHHSA €NieKTPOIHCTPYMEHTOM. He cnig BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHT, KON Tn
BTOMIIEHMI abo nig BNAMBOM HAPKOTUKIB, ankorosiko Ym niki..

- MuTb HeBBaru nig 4ac poboTn 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTU A0 CEPUO3HUX TPaBM
ocobu.

b) Cnig BukopucToByBaTh 3aC06M 3aXMUCTy. 3aBXaAM HOCITb 3aXMUCHI OKYNApW.

- BukopuctaHHsa BignoBigHOrO 3axucTy, TaKOro SIK MunesaxmcHa Macka, aHTUKOB3Ke B3YTTH,
wonom abo 3acobun 3axncTy Cnyxy, 3HUXKYE PU3MK TPABM.

¢) Cnig yHMKaTu HEHaBMUCHOro 3anycky. [lepen NigKMYeHHsSM 0 JKepena XUBNEeHHS Ta/abo
nepes NiAKMIOYEHHSM akyMynaTopa, a Takox nepll HiX nigHimMatyu abo nepeHoCUTN iIHCTPYMEHT,
HeobXigHO BNEBHUTUCS, LLO BUMMUKAY ENEKTPOIHCTPYMEHTA 3HAaXOAUTLCS B NO3MLIT BAMKHEHO.

- [lepeHoOCUTN enekTPOIHCTPYMEHT 3 NanbuemM Ha BMMUKadi abo nigkniovaTn enekTpoiHCTPYMEHT
[0 Mepexi 3 YBIMKHEHUM BUMMKAYEM MOXe ByTn MPUYMHOK HELLLACHOro BUMNAaAKYy.

d) MNepepn 3anyckom enekTpoiHCTPYMEHTa BCi KIoYdi MalTb ByTU BUAaneHi.

- 3anuweHHa kntova B 06epTOBIM YaCTWHI €NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe MpU3BECTU OO0 TpaBMm
ocobw.

e) Mig yac poboTn 3 IHCTPYMEHTOM Chif YHUKATU HeHaTypanbHuX no3. MNonoxeHHs onepatopa
nig yac poboTn mae 6yTn ctabinbHUM Ta 36anaHcoBaHUM.

- MpaBunbHa nosuuisa nig Yac pobotn 3abesnedye Kpalnim KOHTPOSb HaZ eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
y HenepeabayeHnx cutyauiax.

f) Cnig opsratucs BignosigHo. He cnig HocuTu BiNbHMIA oasr abo npukpacu. [epxiTb CBOE
BONOCCH, O4Ar i pyKaBMYKK nogani Big pyXOMUX YacTUH.

- BinbHun oasr, npukpacu abo goBre BoNOCCS MOXYTb 3alUMOPryBaTUCS B PyXOMUX YacTUHAX.

g) AKWOo NpuCTpoil roToBi ANs NiAKNIOYEHHSA 30BHILLIHBOrO BUTSKHOMO NMPUCTPOKD Ta MMnococa,
cnifi BNIEBHUTUCH, LLIO BOHM MIOKITOYMEHI Ta BUKOPUCTOBYIOTLCS NPaBUSbHO.

- BukopucTaHHA nniiocociB MoXe 3MEHLLUTU PU3MKK, MOB'sA3aHi 3 MUIIOM.

h) Cnig nam'aTati, WO 4acTe BUKOPUCTaAHHSA €NeKTPOIHCTPYyMEeHTa Npu3BoAuMTb OO0 TOro, LWo
ornepaTtop noTpannsie B PyTUHY i CTae HAATO BMEBHEHUM Yy CBOIX cunax. Lle moxe cnpuynHuTu
irHopyBaHHS npaBwn 6e3neYHOro KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM.

- HepoouiHka npaBun 6e3nekn AOCBiAYEHMMWN KOPUCTYBa4YaMn MOXe MPU3BECTU OO0 CEPUO3HUX
TpaBM.

3aranbHi pekomMeHpauii 3 6e3nekn - BAKOPUCTaAHHA Ta A0rNAA4 3a eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.
a) He nepeaHTaxynte npucTpin. BukopuctoBymTe iHCTPYMEHTW, BIOAMNOBIAHI OO KOHKPETHOro
3aCTOCYyBaHHS.

- IHCTpyMeHT, Wwo ByB CNPOEKTOBaHUN ANSA KOHKPETHOro BUKOPUCTaHHS, BUKOHAE 3aadvy Kpalle i
GesneyHiwe.

b) He BukopucToBynTE €neKTPOIHCTPYMEHT, AKLLO NOro nepemMukady He BMukae abo He BUMUKaeE
noro.

- EnekTpoiHCTpYMEHT, AKMM HEe MOXHa KOHTPOMBaTU 3a LONOMOrol BMWMKaya/BMMUKava, €
Hebe3ne4yHnm i Mae 6yt BiGPEMOHTOBAHMMN.

c) lMepen perynioBaHHAM MPUCTPOID, 3MiHOK POBOYMX IHCTPYMEHTIB abo nicns MpUNUHEHHS
pob60TM €NEeKTPOIHCTPYMEHTOM HEOOXIQHO BUTATHYTM BUIKY 3 PO3ETKM ab0o BUAHATM aKyMynsiTop.
- Llen 3axig 3anobirae HEeHaBMUCHOMY BMUKaHHIO €MNEKTPOIHCTPYMEHTA.

d) HeBnkopuctoByBaHWI €NEKTPOIHCTPYMEHT chifg 36epiratn B MicLi, HEAOCTYNHOMY Ans 4iTen.
He possonsnTte ocobam, Siki He 3HalOTb NPaBU KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM abo He O3HaNOMIEHI
3 UMMM IHCTPYKLISMW, KOPUCTYBATUCS €STEKTPOIHCTPYMEHTOM.

- EnNeKTpoiHCTpYMEHT, WO BMKOPUCTOBYETLCA HEOOCBIQYEHVMWU KOpPUCTyBayamu, CTBOPHOE
Hebe3neky Ans onepaTopa Ta OTOYEHHS.
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e) Ob6cnyroByBaHHSA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB Ta akcecyapiB. lNepel KOXHUM BUKOPUCTAHHSM Chifg
NnepeBipuUTN, YN PyXoMi YacTuMHU npautoTb 6e3 3acTpsiraHb abo He 3abnokoBaHi. Takox cnig
NnepeBipuUTN, YM Ha KOPMYCi HEMae TPILLUMH, a TakoX BCi iHLWI enieMeHTH, siKi MOXYTb BMAVHYTU Ha
npaBuIibHy poboTy NPUCTPOIO.

MowkompkeHe obnagHaHHA HeOBXigHO BiAPEMOHTYBATK Nepes BUKOPUCTaAHHSM.

- baraTto HelacHUX BUNaaKiB cTanocy Yepes HeHanexHe 0bCryroByBaHHs €NeKTPOIHCTPYMEHTA.
f) BukopnCTOBYBaHI iIHCTPYMEHTW 3aBXAM MOBUHHI BYTU rOCTPUMM Ta YUCTUMM.

- YBaXXHO OOMMAHYTI PiXKydi IHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMU PKYYUMU KpasiMu PigKo 3aCTpATb i nertwi
B YNpasIiiHHI.

g) EnekTpoiHCTpymMeHTH, akcecyapu, HacaZkM TOLWLO Crlig BMKOPUCTOBYBaTW BIiAMOBIOHO A0 Uiel
IHCTPYKLi, BpaxoByto4n yMOBWU pobOTU Ta BUKOHYBaHY Aito.

- BukopuctaHHA enekTpoiHCTpyMeHTa Ang pobiT He 3a Npu3HaYeHHAM MOoXe NpU3BecTU [0
Hebe3neyHnx cuTtyauin.

h) Bci py4kn Ta NOBepXHi, 3a ski TPUMaTUCS €NEKTPOIHCTPYMEHTA, 3aBXAW NOBUHHI ByTn cyxnmu,
ynctTumm Ta 6e3 onii Ta MacTuna.

- bpygHi, cnusbki pydkn ycknagHowTb 6esnedyHe 0OCNyroByBaHHs Ta KOHTPOMb Hapg
eneKTPOIHCTPYMEHTOM Yy HenepeabavyBaHUX cUTyauisix.

MNMepen 3anyckom

Mepen nNigKMOYEHHSM MPUCTPOKD OO enlekKTpoMepexi HeobXigHO nepekoHaTUcs, WO BOHA
BigNOBigae faHMM, HaBeAeHUM Ha Tabnuydi i3 3a3HaA4YEHHSIM XapakTepPUCTMKN NPUCTPOID, Ta WO
eriekTpMyHa po3eTka nigxoanTb OO BUIKU MPUCTPOIO K 3@ eNIEKTPUYHUMM, TaK i 3@ CTPYMOBMMU
Xapaktepuctukamu. He gonyckaeTbCs BUKOPUCTOBYBATU aganTepun Ana NigKMTHOYEHHS BUITKK.

BUKOPUCTAHHSA

IHCTpyKUia 3 ekcnnyaTauii ppesepa

YBATA:

+ 3aBXau nepen BUKOPUCTAHHSAM iHCTPYMEHTa 3 OCHOBOKW (pe3epa HeobXigHO BCTaHOBUTU
NUNo30ipHUK.

+ [MoTim nigkntoviTe NUococ Ao Hacaakm (ame. Puc. 3).

* Po3MmicTiTb OCHOBY iHCTpyMeHTa Ha 06po6IOBaHOMY efleMEHTI TakKMM YMHOM, Wob dpesa He
Topkanaca martepiany. YBIMKHITb IHCTPYMEHT i nodekanTe, Mokn dpesa Habepe nNOBHY
WBKMAKICTb. [loTiM nepemiwynTe iHCTPYMEHT MO MOBEpXHi Martepiany, YTpUMy4M OCHOBY
IHCTPyMeHTa Ha OQHOMY PiBHi 3 MOBEPXHEID | pyXaroyn NnraBHO A0 3aBEPLUEHHS Pi3aHHS.

* [lpn ToputoBaHHI NoOBepxHs OOpPOGMAOBAHOIO erleMeHTa NOBMHHA 3HAXOAUTUCA NiBOPYY Big
dpesun y HanpsiMKy nogadi (ame. Puc. 4).

+ YBATIA: lNepecyBaHHA iHCTpyMEHTa 3aHaATO LUBUMAKO MOXeEe NPWU3BECTU [0 HU3bKOI AKOCTI
pisaHHA abo nOLWKO4XEeHHA dpe3n 4Ynm OBUryHa. 3aHagTo MOBiflbHE MNepecyBaHHS MOXe
niananuTn Ta 3HUWNTWU pi3aHHAa. BignosigHa WBMAKICTb NOAaBaHHSA 3anexuTb Big po3Mmipy
dpesun, Tnny obpobnioBanbHOro Mmatepiany Ta rnmbuHu pisaHHs. [Nepen novaTkom pisaHHA Ha
BigNoBigHOMY MaTepiani BapTO BUKOHATM MNpoOHE pi3aHHA Ha LwWMaTtKy Bigxoay, Lwob
nepeBipuUTY BUIMSA pi3aHHA Ta po3Mipu.

* BukopuctoBytoum Gi4yHMI TpuMep, NPOCTUIA HaMpaBna4YMi abo TPMMEPHMI HaNpPaBsSOYnN,
nepekoHamTecd, WO BiH 3HaXOAWUTbCS MpPaBoOpy4 Yy HanpsMKy nogaBaHHA. Lle nossonutb
yTPMMyBaTK IHCTPYMEHT B PiBHIN NnowmHi 3 6okom obpobnioBanbHoro enemeHTa (aus. Puc.
5).
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YBArA:

[MepemipHe pi3aHHS MOXe NpuU3BEeCTM A0 neperpisy ABuUryHa abo yCKNagHUTU KOHTPONb Hag
iHCTpyMeHTOM. [NnbuHa pisaHHA He MOBWHHA nepeBuwyBaTM 3 MM 3a OAMH MpPOXid Nig yac
pi3aHHA kaHaBok. LLlo6 BMKoHATW rmmbLLIi KaHaBKK, HXXK 3 MM, Crig BMKOHATWU Kinbka Npoxoais 3
NOCTYNOBO rMUBLWNMM HanawwTyBaHHAMN dopesu.

KonitoBanbHa HanpaBnso4va

MOMEPEIKEHHA:

* [lepen BukopucTaHHAM ppesepa 3 WabfIoHOM nepekoHamTecs, WO BU BCTAHOBUAN MYy(Ty
Haknagku. (Puc. 6)

* [locnabTte rBUHTK i 3HIMITbL 3aXUCT OCHOBWU dpesepa. PO3MICTiTb KonitoBarbHY Hanpasnsioyy
Ha OCHOBI, a NOTiM 3HOBY BCT@HOBITb 3aXUCT OCHOBM.

+ 3akpiniTb 3aXMCT OCHOBMU, NIATATHYBLUW IBUHTK. (PuC. 7)

* [MpukpiniTe wabnoH oo obpobnoBanbHOro matepiany. Po3micTiTe ¢pesep Ha WwabnoHi i
nepecysavTe MOro Tak, Wwob wabnoH KoB3aB B3JOBX Kpato LLabroHy.

YBATA:

Po3mipn 06pobntoBanbHOro0 eneMeHTa MoXyTb TPOXM BiAPi3HATUCA Big po3Mmipis wabnoHy. Bu
MOBWHHI BpaxyBaTu BigcTaHb (X) MK pe3od Ta 30BHILWHLOK CTOPOHOK LABIOHHOI
HanpaenA4ol.

BioctaHb (X) B o6umcnute, BUKOPUCTOBYHOUN HaBedeHY HWKYe PIBHAHHA: BigctaHb (X) MoxHa
064YMCNNTN, BUKOPUCTOBYIOHYN HACTYMHE PIBHAHHS:

BiactaHb (X) = (30BHIiWHIM giameTp WabnoHHOI Hanpaenswyol — diameTp dpesun) / 2.

MapanenbHa HanpaBnsaYa

[Mpsima HanpaBnstoYa € iIHCTPYMEHTOM, WO BUKOPUCTOBYETHCA AN TOYHUX NPAMUX Pi3iB, TaKMX

Ak dhacka abo kaHaska. LLO6 edekTMBHO BUKOPUCTOBYBATM MNPsSIMYy Harnpasnsawdy, cnig

AOTPUMYBATUCH HACTYMHUX KPOKIB:

MoHmaxx Harpaesisitoyoi nnacmuHu:

* [MpukpiniTb HANPAMHY NAAacTUHY 40 NPAMOI HanpPasns4ol, BUKOPUCTOBYKOYM MBUHT i oiKCytovy
ravky (puc. 9).

PeeyrntoesaHHs Harpaessisitoyor.

« 3akpiniTb NpAMY HanpasnsawYy 3a 40MNOMOrol iKCy4oro reuHTa.

* [locnabTte dikcytody rarky Ha NpsAMIA Hanpaensawdin, Wo6 BigperynioBaTy BiACTaHb MiX
CBepasioM Ta HanpaBMsiyoLo.

e [licna HanmawTyBaHHA NOTPIOHOI BIACTaHI, LWiNbHO 3akKpyTiTh ikCytody ramky, Lwob
3achikcyBaTn HanawTyBaHHS.

lNpouec pizaHHs:

 [lig 4ac pisaHHs nepemilLyTe IHCTPYMEHT pa3oM i3 HanpsMHOK NPSMO, Tak Wob BoHa 6yna B
BUPIBHSHHI 3 6okom obpobntoBaHoro martepiany (puc. 8).

AnbmepHamueHe pilueHHs 05151 Hepi8HUX Kpais:

* Axwo BigcTtaHb ( A ) Mk 6okom obpobntoBaHOro matepiany Ta No3uuielo pisaHHA 3aHagTo
Benuka abo Gik maTepiany He € NpAMUM, NpAMa Hanpasnsa4va Moxe 6yTn HeeeKTUBHOLO.

* Y Takomy BuMagKy, HagilnHO MpUKPINiTeb NpAMy AOWKy Ao obpobnioBaHoro marepiany Ta
BUKOpUCTanTe 1i 5K TMMYacoBY HanpasBnsao4vy BIJHOCHO OCHOBW TpUMepa.

* [lepemiwynTe IHCTPYMEHT y HanpsIMKy, BKazaHoOMy CTpirikoto (puc. 10).
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{SEKO

LupkynsuinHa poboTa i3 3actocyBaHHAM ¢hpe3epHOro NpucTporo 3 BEPXHiIM WnuHaenem

1. MigroToBka 0O KPYroBOro pi3aHHSA:

* BupiBHANTE LEeHTpanbHUM OTBIP NPSAMOT HanpaBnsAYol 3 LEHTPOM BMPI3aHOro Kona.

+ Bbente uBsax [JiameTpoM MeHwe 6 MM Yy LUeHTpanbHWi OTBip, Wo6 3acdpikcyBaTu
HanpaBnsa4y.

ObepmaHHs iIHcmpyMeHma:

* O6epTanTe iIHCTPYMEHT HaBKOJIO LBSAXa B HANPSIMKY rOAMHHUKOBOI CTPISKK (auB. puc.11).

BukopucTtaHHsA HanpaBnsa4ol Ana TpumMmepa

1. Migpi3aHHA Ta BUrHYTI pi3un:

» [ligpisaHHs Ta BUrHyTI pisan y mebrneBomy daHepi Ta nofibHMx martepianax MoXHa nerko
BMKOHATW 32 AOMNOMOrOK HanpaBnsyoi Tpumepa.

* HanpsamHa ponuka pyxaeTbcs no Aaysi, Wwo 3abesneyye TouHe pisaHHs (guB. puc. 12).

MoHmax ma peayrnoeaHHs Hanpaessisir4oi mpumepa:

+ 3akpiniTb HaNpaens4y TpUMepa Ha OCHOBI IHCTPYMEHTA 3a 4ONOMOrO (PiKCYOHOro rBuMHTa.

* [locnabTte dikcyrounn rBUHT | BigperynonTe BiACTaHb MK (pe3ol Ta HanpaBnsAw4or
TpuMepa, obepTarum peryrnoBanbHUA BUHT (1 MM Ha 06epT).

e [licna HanmawTyBaHHSA NOTPIOGHOI BIACTaHI, LWINbHO 3aTArHITE IKCYHOYMN BUHT, W06
3adpikcyBaTu Hanpasnsawyy TpMMepa Ha MicL,.

lNpouec pizaHHs:

 [lig 4ac pisaHHs nepemillyTe IHCTPYMEHT 3 Be4y4nM POSIMKOM Y3[0BX Kpato 0b6pobnioBaHOro
npegmerta.

OBCITYTOBYBAHHA

OBEPEXHO: 3aBxaguM nepekoHamTecsi, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHMM | BIigKNOYEHUA Big
ENeKTPOXMBIIEHHS Nepea noYaTkoM ornsgy abo ob6cnyroByBaHHS.

Hikonu He BuvKOpUCTOBYNTE BEH3MH, EKCTPaKUiMHUN BEeH3UH, PO3YMHHMK, ankoronb abo nofibHi
peyoBuHU. Lle moxe cnpnunHntn 3HebapBneHHs, gedopmadii abo TpiwmHM.

3amiHa BYrifIbHUX LWiTOK

PerynapHo Buganante Ta nepesipsanTe BYrifbHI WITKW. 3aMiHiTb iX, KOMY BOHU 3HOLLYOTbLCA OO0
nosHadeHoro nimity. [igTpumynTe ByrinbHI LWiTKM B 4UCTOTi Ta 3abesnedte ix cBoboay
nepecyBaHHa B yTpumyBadax. O6uaBi ByrinbHi LWITKM NOBMHHI BYyTWM 3aMiHeHi OA4HOYaCcHO.
BukopucToByiTe nuwle igeHTUYHI ByrinbHi witkn. (Puc. 13).

BukopuctoBynTe BUKPYTKY, LWOG 3HATU ravku yTpumyBada LWiTKA. BUAMITE 3HOLWIEHI BYrinbHi
LLiTKKX, BCTaBTe HOBI Ta 3aKpiniTb ramMku ytpumysada wWitku. (Puc. 14).

TEXHIYHI OAHI

* Hanpyra / yactota: 230B / 50y,

* [MoTtyxHicTb: 710BT (BaTiB)

» O6opoTu: Big 16000 go 35000 obepTiB Ha XBUKHY (06/XB).
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‘ € OBi ocTaHHi uUMdpKn poKy HaHeceHHsA no3HavyeHHA CE - 23

OEKIAPALIA BIONOBIAHOCTI €C

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KieTniH, Byn. CnacepaBa 3, 97-500 Pagomcbko
AeKknapye 3 NOBHO BiANOBiAaNbHICTHO, LWO:

Ppe3sep BepxHin 710 BT 3 perynioBaHHAM o6epTiB, Tun: G80736, Mogenb: 60061

Bi4noBigae BMMmoram €BponencbKoro napnamMmeHTy Ta Pagu:

- 2014/30/€C Big 26 ntoToro 2014 poky CTOCOBHO rapMOHi3aLlil 3akOHO4aBCTB AepKaB-UNeHis, Lo
CTOCYIOTbCS ereKTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI,

- 2006/42/€C €Bponencbkoro napnameHTy Ta Pagu Big 17 TpaBHA 2006 poKy CTOCOBHO MalLLVH,
Lo 3MiHI0E anpekTuy 95/16/€C,

- 2011/65/€C Big 8 yepBHs 2011 poKy CTOCOBHO OBOMEXEHHSA BUKOPUCTaHHA NEBHUX HeBe3neyHnx
PEYOBUH B €MEKTPUYHOMY Ta €MEeKTPOHHOMY 0bnagHaHHi,

- 2015/863 Big 31 GepesHa 2015 poky, WO 3MmiHOE gopatok Il 4o AupekTMBM E€BPONENCHKOro
napnameHTty Ta Pagun 2011/65/€C woao nepeniky peyoBuH, SKi NignsararoTs OOMeEXeHH

Ta Hopmu EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, AfPS GS 2019:01 PAK, EN 62841-2-17:2017, EN 62841-1:2015+A11

Bignosigae ceptudikatam tuny CE

- Homep AE 50616278 0001 Big 12.01.2024

- Homep AM 50612888 0001 Big 11.01.2024

BuaaHmm TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrake 2, 90431 HiopHbepr
KpaiHa: HimevunHa,

laeHTudikaLinHA HoMep HoTudikoBaHoI opraHisadii: 0197

Ta 230400784HZH-001 Big 08.06.2023 BupgaHoro INTERTEK TESTING SERVICES NA INC.
Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9 EgmoHTOoH, Kpaiha:
Kanapa,

loeHTUdikauinHMn Homep HoTudiKoBaHOI opraHisadii: 2903

Lia Oeknapauia signosigHocTi CE BTpayae YMHHICTb, KO NPOAYKT byae 3aMiHeHO abo
MoaudikoBaHo 6e3 [o3BONYy BUPOBHMKA.

3a nigroToBky i 36epiraHHs TEXHIYHOT OKYMeHTaUii Bignosigae:
JNapuca Kosanbuuk, KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko.

A

KitniH, 17.06.2024 Napwuca Koanbunk

Micue Ta gata Buaadi MpisBuLLe, iM'A Ta Nocaaa yrNoBHOBaXeHo! 0cobu



(@EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *
* wypetnia sprzedawca
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione warunki.
Towar nie posiada zadnych widocznych wad oraz
uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty
gwarancyjnej lub dokonanie jakichkolwiek zmian w (czytelny podpis nabywcy)
istniejacych wpisach jest rownoznaczne z utratg praw

gwarancyjnych. Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spétka z ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k. z siedziba w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko, wpisana do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi-
Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajaca numer
NIP 7722420459 udziela Kupujacemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu
produktéw na nastepujacych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktore udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktére udzielamy 6-miesiecznej gwarangji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827)
jest to zakup dokonywany przez osobe fizyczna dokonujaca z przedsiebiorca czynnosci prawnej niezwigzanej
bezposrednio z jej dziatalnoScia gospodarcza lub zawodowa.

4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu Swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych
lub naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sa odptatne.

5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.

Il. OBOWIAZKI GWARANTA

1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu
(materiatowych, montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez
reklamujacego roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku
jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastapi nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia
urzadzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.

11l. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowiazywania gwarancji wynikajace z
ujawnienia sie w tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarangdji nie podlegaja uszkodzenia urzadzenia powstate z
powodu: a. niewfasciwego transportu i magazynowania;

a.niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku
niewfasciwego doboru narzedzia/osprzetu;

b.dziatania czynnikow zewnetrznych lub osoéb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar,
powodzie, trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika,
prob napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-
konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czes$ci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

Gwarancja nie sa objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowiazywania
gwarancji, takie jak:

- elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy
tnace, tancuchy tnace i prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, Sruby
bezpieczenstwa, Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

- elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
- elementy skrzyni biegow/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

- pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujace,
kota zebate, tozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

- elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywaja sie w
trakcie pracy.

Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sa wtasnoscia gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodza czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo
pobra¢ optate za dokonanie czynnos$ci konserwacyjnych, ktére naleza do obowigzkéw uzytkownika, a
wymagdaja ich dokonania przed przystapieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub
rzeczom z powodu usterek w urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone
przewoznikowi pod grozba utraty gwarancji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy.
W szczegdlnosci nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepiséw o
rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.

11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sa wytacznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze Swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez
nabywce kompletnego urzadzenia z catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze,
gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY”
dotaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé ze strony
internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczego6lnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub
niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez poda¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo
odméwic przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajacego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekazac
do miejsca zakupu lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z
ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowiazany przesytke wtasciwie opakowac, a
takze oddac ja Kurierowi w stanie umozliwiajacym jej prawidtowy transport (nalezy usunac ptyny
eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajace
dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i
zawartos$ci przesytki; posiadaé zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajace przemieszczanie sie
zawartosci przesytki.

Nabywca nie moze zada¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli
urzadzenie jest objete obstuga gwarancyjna

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach
naprawy w serwisie — jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwiazane ze spedycja.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sa realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia
reklamujacego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskac jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub
droga mailowa: serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie maja odpowiednie
przepisy Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZAC]I GWARANCJI | NAPRAWY
SERWISOWE]J

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z
0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i
praw, jakie Panstwu przystuguja dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci,13



