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Frezarka gérnowrzecionowa 1200W z reg. obrotéw

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego

uzytkowania urzadzenia.

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko. pl
www.geko.pl



DANE TECHNICZNE

Zasilanie 230V-50Hz
Moc 1200W
Obroty 16000- 30000 rpm



{SEKO

Frezarka goérnowrzecionowa przeznaczona dla majsterkowiczéw. Jest to wszechstronne
urzgdzenie do prac stolarskich, przeznaczona do wykonywania rowkow, profili lub do
formowania elementoéw, np. W celu nadania im cech ozdobnych.

Mocny silnik, regulowana predkos$¢ obrotowa, regulacja gtebokosci frezowania, a takze krociec
do podtgczenia urzgdzenia odsysajgcego pyt, to podstawowe zalety urzgdzenia. Do wrzeciona
mozna zamontowac¢ jeden z dwoéch dotgczonych do zestawu zaciskéw, dzieki czemu mozliwe
jest mocowanie frezéw z trzpieniami o srednicy 6 i 8 mm. Urzgdzenie wyposazono w ulepszony
mechanizm dokfadnej regulacji gtebokosci frezowania, ktory umozliwia zmiane skoku frezu z
doktadnoscig co 0,1 mm, zas wielostopniowy zderzak schodkowy pozwala w duzym zakresie
ustali¢ gtebokos¢ wejscia frezu w materiat.

Gumowane uchwyty umozliwiajg precyzyjne prowadzenie elektronarzedzia, zapewniajgc przy
tym wygodne operowanie wigcznikiem, regulatorem predkosci lub blokadg gtebokosci. Dla
wygody uzytkownika, dodaliSmy do zestawu prowadnice réwnolegts.

Przeczytaj najpierw.

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji elektronarzedzia przed
przystgpieniem do korzystania z urzgdzenia nalezy zapoznac sie z informacjami o srodkach
ostroznosci zawartych w dziatach opisujgcych ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa, oraz
zaleceniami zawartymi w dostarczonej Panstwu instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania drewna i materiatbw drew-nopochodnych
oraz, po zastosowaniu odpowiednich frezow, lekkich materia-téw budowlanych i tworzywach
sztucznych. Frezami trzpieniowymi o odpowiednio dobranym ksztatcie, mozna dokonywac
frezowan krawedziowych, wpustowych, profilowych lub wycina¢ rowki.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w
wyniku niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik /
wiasciciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, Zze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania
zawodowego, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzgdzenie byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalno$ci.

Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

Uwaga! Zapoznaj sie ze wszystkimi zamieszczonymi tutaj wskazéwkami. Nieprzestrzeganie ich
moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym, pozaru, a nawet ciezkiego urazu ciata.
Wystepujgce w tekscie wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zarbwno urzgdzenie sieciowe (z
kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE.
1. Obszar pracy

a. Utrzymuj porzgdek w miejscu pracy. Nieporzadek w miejscu pracy grozi wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozonym wybuchem, gdzie wystepujg palne pary,
gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowac zapalenie sie tych
substancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca pracy. Mogg one odwréci¢ uwage od
wykonywanych czynnosci, co grozi wypadkiem.
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2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazda sieciowego i w zadnym wypadku
nie wolno jej przerabiaé. Gdy elektronarzedzia zawierajg uziemienie ochronne, nie uzywaj
zadnych wtyczek adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich gniazda sieciowe
zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementdw, jak na przykfad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
Gdy ciato jest uziemione, porazenie prgdem elektrycznym jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu ani wilgoci. Przedostanie sie wody do
wnetrza obudowy grozi porazeniem pragdem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia elektronarzedzia ani
do wyjmowania wtyczki kabla z gniazda sieciowego. Chron kabel przed wysokg temperaturg,
olejem, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony lub zaplgtany kabel moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym.

e. Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko przeznaczone do tego celu przediuzacze.
Postugiwanie sie odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym:.

3. Bezpieczenstwo os6b

a. Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na swojej pracy i rozsgdnie postepuj z
elektronarzedziem.

Nie uzywaj go, gdy jestes zmeczony lub znajdujesz sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu czy
tez lekébw. Moment nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.

b. Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zakfadaj okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
stuchawki ochronne, zaleznie od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg ryzyko
doznania urazu.

c. Unikaj niezamierzonego zatgczania. Przed przytgczeniem elektronarzedzia do sieci sprawdz,
czy jego wylgcznik jest wylgczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym na
wytgczniku lub przytgczanie go do sieci przy wigczonym wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.

d. Przed zatgczeniem elektronarzedzia sprawdz, czy zostaty wyjete klucze i przyrzady
nastawcze.

Klucz pozostawiony w obracajgcym sie elemencie moze doprowadzi¢ do urazu ciata.

e. Nie pochylaj sie za bardzo do przodu! Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w
jakiejs pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia zachowanie lepszej kontroli nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Zaktadaj odpowiednig odziez ochronng. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i
rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
mogg zosta¢ pochwycone przez obracajgce sie czesci narzedzia.

g. Gdy producent przewidziat urzgdzenia do odsysania lub gromadzenia sie pytu, sprawdz czy
$g one przytaczone i prawidtowo zamocowane.

Stosowanie tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.

4. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
a. Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi odpowiednich do danego przypadku

zastosowania. Najlepszg jakosc i osobiste bezpieczenstwo osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.
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b. Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym wytgcznikiem. Urzadzenie, ktére nie daje sie
normalnie zatgczac lub wylgczac, jest niebezpieczne i trzeba je naprawic.

c. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed wymiang akcesoriéw lub
odiozeniem elektronarzedzia zawsze wyjmujwtyczke kabla z gniazda sieciowego. Ten srodek
ostroznosci zmniejsza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia.

d. Niepotrzebne elektronarzedzia przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom, ktére nie sg z nimi obeznane lub nie przeczytaty niniejszej
instrukcji. Narzedzia uzywane przez niedoswiadczone osoby sg niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome
elementy obracajg sie w odpowiednim kierunku, nie sg zakleszczone, pekniete ani tak
uszkodzone, Zze nie zapewniajg prawidtowego funkcjonowania urzgadzenia. Uszkodzone
elektronarzedzia przed uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypadkow jest niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi.

f. Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robocze. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia robocze rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi pracowac.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow, koncéwek itp. uzywaj zgodnie z ich przeznaczeniem.
Przestrzegaj przy tym obowigzujgcych przepiséw bhp. Wykorzystywanie elektronarzedzi wbrew
przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5. Serwis

a. Naprawy elektronarzedzi mogg by¢ wykonywane tylko przez uprawnionych specjalistéw przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Jest to istotnym warunkiem zapewnienia
bezpieczenstwa pracy.

Przestrzeganie tych przepisow zapewnia bezpieczenstwo pracy frezarki.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy frezarek gérnowrzecionowych

+ Stosuj tylko frezy o srednicy chwytu odpowiadajgcej tulei zaciskowej zastosowanej we
frezarce.

+ Stosuj tylko frezy przystosowane do predkosci obrotowej biegu jatowego frezarki.

* Nigdy nie uzywaj frezow o Srednicy wiekszej niz maksymalna dopuszczalna wartos¢
okreslona w specyfikaciji.

* Nie uzywaj frezarki w odwrotnej pozyciji.

* Nie prébuj uzywac frezarki jako urzadzenia stacjonarnego.

* Przy frezowaniu ptyt MDF Ilub powierzchni pomalowanych farbg oftowiowg zachowu;
szczegoblng ostroznosc.

» Zaktadaj specjalng maske dla ochrony przed pytem i parami zawierajgcymi otéw, a takze dbaj
0 bezpieczenstwo innych osob przebywajgcych w miejscu pracy.

* Nie dopuszczaj dzieci i kobiet ciezarnych do miejsca pracy.

* Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu pracy.

* W bezpieczny sposob usuwaj pyt i inne odpadki powstate przy frezowaniu.

+ Zawsze zakfadaj maske przeciwpytowa.

» Frezarkg nie wolno sie postugiwa¢ osobom miodym ani stabym bez nadzoru do$wiadczonego
uzytkownika. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Frezarka gérnowrzecionowa jest podwojnie zaizolowana i dlatego zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna. Zawsze sprawdzaj, czy lokalne napiecie sieciowe odpowiada wartosci podanej na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
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a. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w
jakikolwiek sposob. Nie wolno uzywac¢ wtykéow adapterowych w przypadky elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym. Stosowanie oryginalnych wtyczek i pasujgcych gniazd obniza ryzyko
porazenia prgdem.

b. Unikaj bezposredniego kontaktu z uziemionymi powierzchniami typu rury, grzejniki, kuchenki,
lodéwki. Zmniejsz ryzyko porazenia prgdem elektrycznym unikajgc uziemieia ciata uzytkowika.

c. Nie wystawia¢ narzedzia elektrycznego na deszcz, ani tez nie uzywaé go w sytuacjach gdzie
mogtoby sie zamoczy¢ lub zawilgoci¢. Przedostawanie sie wody do srodka elektronarzedzia
moze by¢ przyczyng porazenia elektrycznego.

d. Nie nalezy uzywac¢ przewodu elektronarzedzia do przenoszenia, ciggniecia, wieszania jak
rowniez wyciggania wtyczki z gniazda pociggajgc za przewod. Uszkodzony lub zaplatany
przewod moze byC przyczyng porazenia pradem.

e. W przypadku pracy elektronarzedziem na zewnatrz, nalezy uzywaC przewodu
przedtuzajgcego, dostosowanego rowniez do uzytkowania na zewnatrz. Uzycie wiasciwego
przedtuzacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

f. Jezeli nie da sie unikng¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzyé
wytacznika ochronnego réznicowo-prgdowego. Zastosowanie wytgcznika ochronnego zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo osob

a. Podczas pracy zachowaj czujnos¢, obserwuj uwaznie i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem. Nie
uzywaj elektronarzedzia gdy jestes zmeczony, pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw.
Chwila nieuwagi moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciata.

b. Podczas wykonywania pracy nalezy zawsze stosowacé srodki ochrony osobistej, takie jak:
okulary ochronne, rekawice, maske, nauszniki, buty zabezpieczajgce i przeciwslizgowe. Nie
zakfadac¢ luznej odziezy lub bizuterii i zebrac¢ dtugie wtosy tak, aby unikng¢ ich zaplatania sie w
czesci maszyny, bedgce w ruchu.

c. Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu urzgdzenia. Przed przystgpieniem do pracy
(Wlozeniem wtyczki do gniazda lub podtgczeniem do akumulatora) nalezy upewni¢ sie, ze
wytgcznik elektronarzedzia jest w pozycji "wytgczone". Trzymanie palca na wytgcznika podczas
podigczania lub przenoszenia urzadzenia, gdy przycisk jest w pozycji "wtgcz" moze stac sie
przyczyng wypadku.

d. Przed wigczeniem elektronarzedzia zdemontuj narzedzia nastawcze i klucze. Pozostawienie
klucza lub klina regulujgcego potaczonego z ruchomymi czesciami mogg doprowadzi¢ do
obrazen ciata.

Zadbaj o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie rownowagi. Nie wychylaj sie.

e. Utatwia to lepszg kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Nos odpowiednie ubranie. Nie zblizaj wtoséw, luznych ubran ani rekawic do ruchomych czesci.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy mogg wkreci¢ sie w ruchome czesci.

g. Jezeli jest mozliwos¢ podigczenia urzgdzen odsysajgcych i wychwytujgcych pyt, nalezy
upewni¢ sie czy sg one zamontowane prawidiowo. Uzywanie tego typu urzgdzen moze
zmniejszy¢ niebezpieczenstwo wynikajgce z obecnosci pytow.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzia
a. Nie nalezy przecigza¢ i uzywa¢ do pracy zgodnie z jego przeznaczeniem. Odpowiednio
dobrane urzagdzenie zwigkszy wydajnosc i bezpieczenstwi pracy.
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b. Nie nalezy pracowa¢ z elektronarzedziem ktére ma uszkodzony wigcznik/wytgcznik.
Nieprawidtowo dziatajgcy przycisk stanowi zagrozenie i nalezy go naprawic.

c. Przed przystgpieniem do regulacji urzgdzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy,
nalezy wyciggngc wtyczke zgniazda/lub odtgczy¢ akumulator. Zastosowanie sie do tyc srodkéw
ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d. Wylgczone elektronarzedzie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére nie znajg urzgdzenia i nie zapoznaty sie z
niniejszymi zasadami bezpieczenstwa. Elektronarzedzie w rekach osoby niedoswiadczonej
stanowi niebezpieczenstwo.

e. Koniecznie konserwuj elektronarzedzie. Kontroluj czy czesci ruchome prawidtowo dziatajg i
nie sg zablokowane. Nalezy sprawdzi¢ czy czesci nie sg popekane lub uszkodzone w taki
sposob ktory mogtby wptyngé na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Wszelkie uszkodzenia
alezy naprawi¢ przed przystgpieniem do pracy. Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez
niewtasciwg konserwacje elektronarzedzia.

f. Nalezy dbac¢ o czystos¢ i naostrzenie elementow t ngcych. Zadbane i naostrzone narzedzie
tngce rzadziej ulegajg zacieciu i tatwiej sie prowadzg podczas uzytkowania.

g. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itp nalezy uzywac zgodnie z zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji. Nalezy réwniez uwzgledni¢ warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Uzywanie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ przyczyng wypadku.

SPECYFICZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie!

Niektore produkty z drewna lub podobnych materiatdw, a w szczegdlnosci MDF, mogg
wytwarza¢ pyt, ktéry moze by¢ niebezpieczny dla zdrowia. Podczas uzytkowania tej maszyny
zaleza sie natozenie zatwierdzonej maski na twarz z wymienialnymi filtrami, a ponadto
stosowanie ssgcego urzgdzenia do pochtaniania pytu. NIE zatrzymywac frezarki, wymuszajac to
na maszynie lub uzywajgc bocznego nacisku. Nalezy uzywac¢ zawsze odpowiedniego typu frezu
do obrdbki, ktorg zamierza sie wykonac.

NIE nalezy uzywac frezéw z zagietymi, potamanymi lub brakujgcymi frezami, gdyz jest to
wyjatkowo niebezpieczne i mogtoby dojs¢ do powaznego wypadku, ktéry spowodowatby
zranienie operatora i oséb bedgcych w poblizu, jak tez uszkodzenie maszyny. Nalezy uzywac
tylko frezow zalecanych przez dostawce i bedgce w dobrym stanie. W celu frezowania dtugich
detali, stosowac stojaki lub stoty warsztatowe aby moc utrzymac stabilnie detal do obrabiania.
Upewni¢ sie czy wszystkie zaciski mocujgce sg scisniete i zweryfikowa¢ czy nie ma zbyt duzego
luzu.

Nalezy utrzymywac tuleje zaciskowe, jak tez przeciwbloczk, kompletnie wyczyszczone z trocin.
Za kazdym razem jak wymienia sie frezy, nalezy upewnic sie, czy trzon zostat wprowadzony do
tulei zaciskowej na minimum 20mm lub na potowe swej dtugosci, w celu zagwarantowania
maksymalnych warunkéw bezpieczehstwa podczas operacji. Upewni¢ sie, czy bloczek tulei
zaciskowej jest mocno zamocowany, uzywajgc kluczy angielskich w wyposazeniu. Nie nalezy
zbyt silnie dociskac. Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek ciecia frezarka elektryczna powinna
osiggng¢ maksymalng predkos¢ i obracac sie przez kilka sekund. Jesli stychac jakikolwiek hatas
lub dziwne wibracje: ZATRZYMAC natychmiast frezarke i zbadaé przyczyny. NIE URUCHAMIAC
maszyny z zamontowanym frezem, bedgcym w styku z detalem do frezowania. Skontrolowac
czy detal do obrabiania nie ma gwozdzi, gtowic srub lub jakichkolwiek innych wystajgcych
przedmiotéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ frez.
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BUDOWA | STEROWANIE
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1 Gniazdo silnika

2 Sruba mocowania i ogranicznik gtebokosci
3 Wytacznik On/Off

4 Pokrywa szczotek silnika

5 Urzadzenie blokady watka

6 Uchwyt

7 Sruba mocowania réwnolegtej prowadnicy
8 Gtowica ogranicznika gtebokosci

9 Skala z podziatkg ogranicznika gtebokosci
10 Ogranicznik gtebokosci

11 Przewdd zasilanie

12 Dzwignia blokady gtebokosci

13 Podstawa frezarki

14 Jednostka wentylacji wyciggowej pytu

15 Prowadnica rownolegta

16 Drazki przedtuzenia réwnolegtej prowadnicy
17 Suport prowadnicy frezarki

18 Klucz szesciokatny

19 Imbus

20 Tuleja zaciskowa

21 Komplet 12 frezow (Brak w zestawie)

22 Wiertto/pantograf do frezowania krzywolinowego

INSTRUKCJE MONTAZU

Przed uzyciem frezarki, nalezy zapoznac sie doktadnie z nastepujgcymi instrukcjami.
OSTRZEZENIE: odtgczyé maszyne od zasilania elektrycznego przed wykonywaniem
jakiejkolwiek operacji zwigzanej z regulowaniem, konserwacjg lub wymiang ostrzy. Wyjaé
frezarke ze skrzynki wraz akcesoriami. Przechowywa¢ skrzynke, az do momentu rozpoznania
wszystkich czesci.

OGRANICZNIK DO REGULOWANIA GLEBOKOSCI
Rozpozna¢ watek ogranicznika gtebokosci. Rozluzni¢ gatke mocowania i obnizy¢ watek w

gniezdzie frezarki. Pozostawiajgc skale z przedziatkg gtebokosci w jej najwyzszej pozyciji,
dokreci¢ gatke mocowania. Zanotowa¢ miare gtebokosci skali.

10



{SEKO

(2)

ll‘ll LU T DT AT

&
=
=

DZWIGNIA BLOKADY KORPUSU FREZARKI
Na tylnej i po prawej stronie frezarki znajduje sie uchwyt do blokady. Skontrolowac, aby byt w

pozycji odblokowanej. Pozwala to na zablokowanie korpusu frezarki w jakiejkolwiek pozycji
pionowe;.

215714
OEW10 \

HCG@A!

Wtosl. Done pytyr, Dot PEE LK F

11



{SEKO

OBNIZANIE

Zastosowac pozycje korpusu dobrze zréwnowazong. Ztapa¢ za obydwa uchwyty i popchngé do
dotu w celu obnizenia frezarki. Korpus frezarki powinien przesung¢ sie do dotu. Popuszczajgc
nacisk do dotu, sprezyny pozwolg korpusowi frezarki na powr6t do wyzszej pozyciji.

(4)

WLOT WENTYLACJI WYCIAGOWEJ DO USUWANIA PYLU

Zaleca sie uzywaé chwytu wentylacji wyciggowej do usuwania pytu (przeczytaC specjalne
instrukcje bezpieczenstwa, dotyczgce czgstek pytu, ktére sg szkodliwe dla zdrowia). Mozna
zakupi¢ odpowiedni wentylator wyciggowy, dostepny w handlu, lub nalezy uzywac¢ ssgcego
przewodu rurowego do dokurzania czgstek pylu, podczas pracy maszyny. Skontrolowaé aby
bloczek do mocowania tulei zaciskwej byt zacisSniety, ale nie do konca, w kierunku ruchu
wskazowek zegara. Pozwoli to na wprowadzenie dopasowania wentylatora wyciggowego od tytu
frezarki. PotozyC frezarke z wytgcznikem odwréconym do stotu warsztatowego).

Zamontowa¢ dopasownik wentylatora wyciggowego za pomocg dwoch srub z nacieciem
krzyzowym.
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PROWADNICA ROWNOLEGLA

Ulokowac prowadnice réwnolegta na stole warsztatowym. Zwroci¢ uwage na to, ze dwie dtugie
prowadnice majg gwint gniazdowy na jednym zakonczeniu. Przyblizy¢ je do rownolegtej
prowadnicy i zamocowac za pomocg szesciokatnych srub bedgcych w wyposazeniu. Dokreci¢ je
kluczem, réwniez bedgcym w wyposazeniu.

13
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Rozluzni¢ trzy gatki mocowania, ktére znajdujg sie w podstawie frezarki. Przyblizy¢ rownolegta
prowadnice do podstawy i ponownie zamocowac trzy gatki.

8.1

WYMIANA TULEI ZACISKOWEJ | WPROWADZENIE FREZOW DO FREZARKI

Uwaga! Skontrolowac czy frezarka jest wytgczona z zasilania elektrycznego.

Do dyspozycji sg rozne frezy, ktére pozwalajg na wyciecie przez frezarke réznych profili w
drewnie. Przyktadem mogtby by¢ brzeg dekoracyjnej ramy do obrazu. Maszyna jest dostarczana
z dwoma tulejami zaciskowymi o odmiennych wymiarach (8 i 6 mm). Pozwala to na przyjecie
przez frezarke frezéw o wymiarach dzisietnych i brytyjskich. Istnieje duzy wybér ostrzy do
frezarek, przeznaczonych do osiggniecia roznorodnych wykonczen. Niektore z ostrzy sg zbyt
duze, aby umozliwi¢ montaz wentylatora wyciggowego do pytu. W tych przypadkach nalezy
uzywac¢ maski przeciwkurzowej. Odnalez¢ blokade watkg w przedniej czesci frezarki, nacisngc jg
i trzymac nacisnietg. Za pomocg klucza w wyposazeniu rozluzni¢ bloczek tulei zaciskowej w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Wyjgé bloczek tulei zaciskowej wraz z samg
tulejg zaciskowg oraz wyeliminowa¢ ewentualne fragmenty materiatdw z watka i z tulei
zaciskowej (w celu ich ponownego zamontowania nalezy przestrzega¢ wyzej opisanej procedury
w odwrotny sposob). W celu wprowadzenia frezu, rozluzni¢ bloczek tulei zaciskowej |
wprowadzi¢ drgzek ostrza tulei zaciskowej, Skontrolowa¢ czy ostrze jest wiozone do tulei
zaciskowej na 20mm lub na przynajmniej potowe diugosci drgzka. Jesli jest wiozone na
mniejszg dtugosé, to ostrze nie bedzie stabilne i mogtoby zluzowac sie. Nacisngc i trzymac
nacisnietg blokade watka | docisng¢ bloczek tulei zaciskowej. Skontrolowa¢ okresowo podczas
uzytkowania czy bloczek jest zamocowany.

14



TULEJKA PROWADNICY FREZARKI

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze montujgc tulejke na prowadnicy ogranicza sie wymiar ostrza, ktore
mozna zastosowaC na frezarce.Tulejka prowadnicy jest potgczona z podstawg frezarki |
umozliwia maszynie realizacje szczegolnego profilu ciecia. Ponadto, nalezy zamontowac¢ chwyt
wnetylacjiwyciggowej do usuwania pytu, poniewaz punkty mocowania tulejki zwarte sg w
gniezdzie chwytu wentylacyjnego. Wyjgc¢ dwie sruby, ktére mocujg chwyt wentylacji wyciggoe;.
Ulokowac tulejke prowadnicy na podstawie i dokrecic¢ jg za pomocg dwoch srub.

15
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INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga! Niniejsze instrukcje sg podstawowym przewodnikiem dla operacji frezowania. Zalecamy
kupienie specjalistycznej ksigzki, omawiajgcej temat, aby moc catkowicie wykorzystaé
mozliwosci frezarki.

UWAGA! Podczas uzywania frezarki i roéwnolegtych prowadnic na bardzo ozdobnych
powierzchniach o dekoracyjnych wykonczeniach. NALEZY PRZYKRYC OZDOBNE
POWIERZCHNIE LUB PODSTAWE FREZARKI | ROWNOLEGtE PROWADNICE ZA POMOCA
TASMY PRZYLEPNEJ LUB INNYM MATERIALEM OCHRONNYM.

REGULOWANIE GLEBOKOSCI OBNIZANIA

W celu wyregulowania gtebokos$ci obnizania popusci¢ dzwignie blokady obnizania i nacisng¢ na
uchwyty frezarki, az do uzyskania zgdanej gtebokosci. Zamocowaé ponownie dzwignie
blokowania. W celu zejscia na ustalong gtebokos¢, wyregulowac¢ ogranicznik gtebokosci i
zablokowa¢ go w danej pozycji za pomocg specjalnej gatki. Regulacje mikrometryczng mozna
wykonac¢ obracajgc pokretto znajdujgce sie nad ogranicznikiem gteboko$ci.

’l'lh ALY i e

o
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PRZEJSCIA CIETE
W celu dokonania ciecia w kilku fazach, podczas realizacji gtebokich cie¢, ktére wymagaja

wiecej niz tylko jednego przejscia, nalezy uzywac gtowicy regulacji gtebokosci, aby utatwi¢ dang
operacje.

Nastawi¢ zgdang gtebokos$¢ za pomocg ogranicznika wykalibrowanego na najnizszg pozycje na
gtowicy obrécic¢ gtowice w taki psosob, aby najwyzszy punkt byt pod ogranicznikiem gtebokosci |
wykonac pierwsze ciecie/ pierwsze przejscie. Powtoérzyc ciecie na drugiej wysokos$ci, a potem w
koncu na wysokosci zgdanej. Przejsciag mogg by¢ rowniez wykonane uzywajgc dwoch pozycii,
kiedy ciecie jesy wykonywalne tylko w dwoch przejsciach.

START | STOP

Trzymac frezarke dwiema rekami mocno za uchwyty. Najpierw wcisng¢ kciukiem boczny
przycisk bezpieczenstwa, nastepnie rowniez kciukiem wcisng¢ wytgcznik ON/OFF | przytrzymaé
wcisniety. Teraz mozna zwolni¢ przycisk bezpieczehstwa. Aby wyltgczyé maszyne wystarczy
zwolni¢ wytgcznik On/Off.

(13)
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ZMIENNA PREDKOSC

W przedniej czesci maszyny znajduje sie przetgcznik zmiennie predkosci. W celu zwiekszenia
lub zmniejszenia predkosci wystarczy obréci¢ przetgcznik. Im mniejszy jest frez zamontowany
na frezarce, tym wieksza powinna by¢ jego predkos¢ obrotu. Im wiekszy jest frez zamontowany
na frezarce, tym mniejsza powinna byc¢ jego predkosc.

STOSOWANIE ROWNOLEGLEJ PROWADNICY

Réwnolegta prowadnica moze by¢ uzywana do wykonania ciecia na odlegtos¢ rownolegta do
krawedzi detalu w obrébce. Wprowadzi¢ réwnolegtg prowadnice do podstawy frezarki | nastawic
okreslong odlegtos¢ od frezu do prowadnicy. Zamocowac¢ prowadnice w danej pozycji za
pomocg dwoéch gatek blokujgcych. Trzymaé mocno prowadnice na brzegu detalu do obrabiania i
wykonac¢ operacje:

- Aby wykonac ciecia okrezne: wymontowac¢ réwnolegtg prowadnice i zatozy¢ wiertto znajdujgce
sie W wyposazeniu urzgdzenia na jednym z dwdch drgzkoéw przedtuzenia.

- Aby wykona¢ ciecie na nieregularnych profilach: istnieje mozliwos¢ zamontowania specjalnego
pokretta na réwnolegtej prowadnicy, jak pokazano na rys. 20. Prowadzi¢ frezarke wzdtuz
krawedzi frezowanego przedmiotu, lekko naciskajgc z boku.

18



KIERUNEK CIECIA

W celu unikniecia wibracji ostrza, i aby uzyskac¢ lepsze rezultaty, ciecia muszg by¢ wykonane w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara jesli sg zewnetrzne, a w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara jesli sg wewnetrzne.

(16)
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WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Jesli osiggi frezarki sg niewystarczajgce lub mozna zauwazy¢ duzo iskier w otworach na gérne;j
czesci maszyny, nalezy wymieni¢ szczotki weglowe. Odkreci¢ $ruby o nacieciu krzyzowym,
ktore mocujg pokrywe, znajdujgca sie nad szczotkami. Wyjgé ostroznie pokrywe. Zidentyfikowaé
szczotki (jedna z kazdej strony), podnieséje i wyjaé. Nalezy zwrdci¢ uwage zeby nie uszkodzi¢
okablowania. PrzytrzymacC zewnetrzny czarny korpus i wyja¢ luzng szczotke weglows.
Wymienia¢ zawsze obydwie szczotki, zamawiajgc ich pare u wlasnego dostawcy. Zamontowac
ponownie szczotke we witasciwej pozyciji.

Powtorzy¢ czynnos¢ po drugiej stronie. Skontrolowa¢ czy otwory wentylacyjne maszyny
pozbawione sg trocin / wiérow itp. Utrzymywac prowadnice czyste i odpowiednio smarowac je
lekkim uniwersalnym olejem. Nie ma innych czesci tego urzgdzenia, ktore uzytkownik powinien
konserwowac.

(17)
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Poziom natezenia dzwieku na stanowisku pracy moze przekracza¢ 85 dB(A) wiec konieczne jest
uzywanie zabezpieczenia stuchu. Deklarowana warto$¢ wibracji zostata zmierzona zgodnie z
normami EN 60745 i mozle by¢ uzyta do poréwnania z innymi elektronarzedziami.

Moze by¢ rowniez wykorzystywana we wstepnej ocenie narazenia.

UWAGA! Wartos¢ poziomu drgan moze odbiega¢ od deklarowanej warto$ci w zaleznosci od
sposobu eksploatowania urzadzenia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi oraz jesli nie byto odpowiednio konserwowane,
poziom drgan moze sie rézni¢ od podanego. Okreslajgc poziom drgan, trzeba mie¢ rowniez na
uwadze okresy gdy elektronarzedzie jest wytgczone lub gdy jest wigczone ale nie jest uzywane
do pracy.
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< ( Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Frezarka gérnowrzecionowa 1200W z reg. obrotéw, Typ: G80735, Model: M1R-DH2-8

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:
- 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca
dyrektywe 95/16/WE,

- 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich
odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,

- 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym,

- 2015/863 z dnia 31 marca 2015 r. zmieniajgca zatgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego |
Rady 2011/65/UE w odniesieniu do wykazu substancji objetych ograniczeniem

oraz norm EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC 61000-
3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

jest zgodny z certyfikatem typu WE

- nr AM 50623543 0001 z dnia 11.04.2024

- nr S 50623542 0001 z dnia 11.04.2024

- nr AE 50588512 0001 z dnia 31.05.2023

wydanych przez TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraRe 2, 90431 Nirnberg,
Country : Germany, Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0197

oraz certyfikatu nr 230400784HZH-001 z dnia 08.06.2023 wydanego przez INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Canada, Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2903

Poziom cisnienia akustycznego LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LWA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Niniejsza Deklaracja zgodnosci WE traci wazno$¢, jesli produkt zostanie zmieniony lub
zmodyfikowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej



G80735

M1R-DH2-8

Router 1200W with speed control
Translation of the original instructions

230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Router 1200W with speed control

WARNING!
Familiarise yourself with the contents of this instruction before use and retain it for future

reference when using the device.

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TECHNICAL DATA

Power supply 230V-50Hz
Power 1200W

Speed 16000-30000 rpm
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The router is intended for DIY enthusiasts. It is a versatile tool for woodworking, designed for
making grooves, profiles, or shaping elements, e.g., to give them decorative features.

A powerful motor, adjustable rotation speed, depth of cut adjustment, and a dust extraction
connector are the key advantages of this device. The spindle can accommodate one of the two
included clamps, allowing the mounting of cutters with shank diameters of 6 and 8 mm. The
device is equipped with an improved mechanism for precise depth adjustment, enabling changes
to the cutter's depth in increments of 0.1 mm, while the multi-step step stop allows for a wide
range of depth settings for the cutter's entry into the material.

Rubberised handles allow for precise guidance of the power tool, while also providing
comfortable operation of the switch, speed controller, or depth lock. For user convenience, we
have included a parallel guide in the set.

Read first.

To ensure safe and correct operation of the power tool, before using the device, you should
familiarize yourself with the information regarding precautions contained in the sections
describing warnings and safety tips, as well as the recommendations included in the manual
provided to you.

Use in accordance with its intended purpose.

The power tool is designed for miling wood and wood-based materials and, when using
appropriate cutters, light building materials and plastics. With properly shaped shank cutters, it is
possible to perform edge, groove, contour milling or cut grooves.

Use the device only in accordance with its intended purpose. Any use that deviates from what is
described in this manual is contrary to the device's intended purpose. The user/owner is
responsible for any damage or injury resulting from improper use, not the manufacturer.

Please remember that our device is not intended for professional, craft, or industrial use. The
warranty does not apply if the device has been used in craft, industrial establishments, or for
similar activities.

General safety regulations

Warning! Familiarise yourself with all the tips provided here. Failing to adhere to these may lead
to electric shock, fire, or even serious bodily injury. The expression ‘power tool' in this text refers
to both mains-powered (with a power cord) and battery-powered (without a power cord) devices.

PLEASE KEEP THIS MANUAL.
1. Work area

a. Keep the work area tidy. A cluttered work area can lead to accidents.

b. Do not use power tools in an explosive atmosphere, where flammable vapours, gases, or dust
may be present. Power tools generate sparks that can ignite these substances.

c. Keep children and other unauthorised persons away from the work area. They may distract
you from your work, which can lead to accidents.
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2. Electrical safety

a. The power tool's plug must fit the socket and must not be modified in any way. When power
tools include protective earthing, do not use any adapter plugs. Original plugs and compatible
sockets reduce the risk of electric shock.

b. Avoid touching earthed parts, such as pipes, radiators, ovens, and refrigerators. When the
body is earthed, electric shock is far more dangerous.

c. Do not expose power tools to rain or moisture. Water entering the housing poses a risk of
electric shock.

d. Handle the cable with care. Never use it to carry the power tool or to unplug the cable from
the socket. Protect the cable from high temperatures, oil, sharp edges, and moving parts. A
damaged or tangled cable can lead to electric shock.

e. When working outdoors, use only extension cables designed for that purpose. Using the
appropriate extension leads reduces the risk of electric shock.

3. Safety of persons

a. Always remain attentive, focus on your work, and handle the power tool sensibly.

Do not use it when you are tired or under the influence of drugs, alcohol, or medications. A
moment's inattention while working can lead to very serious consequences.

b. Use protective equipment. Always wear safety glasses. Proper protective gear, such as a dust
mask, footwear with a slip-resistant sole, a hard hat, or hearing protection, depending on the
type and use of the power tool, reduces the risk of injury.

c. Avoid unintentional activation. Before plugging the power tool into the socket, check that its
switch is off. Carrying the power tool with your finger on the switch or plugging it into the socket
with the switch on increases the risk of an accident.

d. Before connecting the power tool, check that all keys and adjustment tools have been
removed.

Leaving a key in a rotating part may lead to bodily injury.

e. Do not lean too far forward! Maintain a stable posture to avoid losing balance in any working
position. This practice helps maintain better control of the power tool in unexpected situations.

f. Wear appropriate protective clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair,
clothing, and gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery, or long hair can be
caught by the rotating parts of the tool.

g. When the manufacturer has provided dust extraction or collection devices, check that they are
connected and properly secured.

Using these devices reduces health risks from dust.

4. Operation and maintenance of power tools

a. Do not overload the power tool. Use tools that are suitable for the specific application. You will
achieve the best quality and personal safety only by using the correct tools.
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b. Do not use a power tool with a damaged switch. A tool that cannot be switched on or off
normally is dangerous and must be repaired.

c. Before starting any adjustment work, before changing accessories, or before storing the
power tool, always unplug the cable from the mains socket. This precaution reduces the risk of
accidental operation of the power tool.

d. Store unnecessary power tools in a place inaccessible to children. Do not allow anyone who is
unfamiliar with the tool or has not read this manual to use the power tools. Tools used by
inexperienced individuals are dangerous.

e. Keep power tools in impeccable technical condition. Check that moving parts rotate in the
correct direction, are not jammed, cracked, or otherwise damaged to the extent that they do not
ensure the proper functioning of the device. Damaged power tools must be repaired before use.
Many accidents are caused by improper maintenance of power tools.

f. Sharpen and maintain your working tools in a clean state. Carefully maintained, sharp working
tools are less likely to jam and are easier to work with.

g. Use power tools, accessories, tips, etc., according to their intended purpose. Adhere to
applicable health and safety regulations when doing so. Using power tools contrary to their
intended purpose is dangerous.

5. Service

a. Repairs to power tools may only be performed by qualified specialists using original
replacement parts. This is a vital condition for ensuring work safety.
Adhering to these regulations ensures the safety of operating a milling machine.

Additional safety regulations for overhead milling machines

* Only use cutters with a shank diameter that matches the collet used in the milling machine.

* Only use cutters suitable for the idle speed of the milling machine.

* Never use cutters with a diameter greater than the maximum allowable value specified in the
specifications.

* Do not use the milling machine in an inverted position.

» Do not attempt to use the milling machine as a stationary device.

* When milling MDF sheets or surfaces painted with lead-containing paint, exercise particular
caution.

+ Wear a special mask for protection against dust and fumes containing lead, and also ensure
the safety of others present in the workplace.

* Do not allow children and pregnant women into the workplace.

* Do not eat, drink, or smoke in the workplace.

+ Safely dispose of dust and other waste generated during milling.

* Always wear a dust mask.

* The use of a router is not allowed by young or weak individuals without the supervision of an
experienced user. Keep an eye on children to ensure they do not play with this power tool.

Electrical safety

The plunge router is doubly insulated, so an earth wire is not required. Always check that the
local voltage corresponds to the value indicated on the power tool's rating plate.
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a. The power tool plug must fit the socket. The plug must not be altered in any way. Adapter
plugs must not be used for power tools with protective earthing. Using original plugs and
matching sockets reduces the risk of electric shock.

b. Avoid direct contact with earthed surfaces such as pipes, radiators, cookers, and refrigerators.
Reduce the risk of electric shock by avoiding earthing the user’s body.

c. Do not expose power tools to rain, nor use them in situations where they could become wet or
damp. Water ingress into the power tool can cause electric shock.

d. Do not use the tool's cord for carrying, pulling, hanging, or for unplugging by pulling on the
cord. A damaged or tangled cord can cause electric shock.

e. When using power tools outdoors, an extension cord suitable for outdoor use must be used.
Using the correct type of extension lead (suitable for outdoor use) reduces the risk of electric
shock.

f. If it is unavoidable to use the power tool in a damp location, a residual current device (RCD)
must be used. Using a residual current device reduces the risk of electric shock.

Safety of individuals

a. While working, remain vigilant, observe carefully, and use common sense. Do not use power
tools when you are tired, under the influence of alcohol, drugs, or medication. A moment's
inattention can lead to serious injuries.

b. When performing work, always use personal protective equipment such as safety glasses,
gloves, a mask, hearing protection, and safety shoes with slip resistance. Do not wear loose
clothing or jewellery, and tie back long hair to prevent it from getting caught in moving parts of
the machine.

c. Prevent accidental activation of the device. Before starting work (inserting the plug into the
socket or connecting to the battery), ensure that the power tool switch is in the 'off' position.
Keeping a finger on the switch while plugging in or moving the device when the button is in the
‘'on’ position may lead to an accident.

d. Before turning on the power tool, remove adjustment tools and wrenches. Leaving a wrench
or adjusting key attached to moving parts can result in bodily injury.

Ensure a stable position while working and maintain balance. Do not lean out.

e. This facilitates better control over the power tool in unexpected situations.

f. Wear appropriate clothing. Keep hair, loose clothing, and gloves away from moving parts.
Loose clothing, jewellery, or long hair can become entangled in moving parts.

g. If there is a possibility to connect dust extraction and collection devices, ensure they are
installed correctly. Using such devices can reduce the hazards associated with dust presence.

Use and maintenance of the power tool

a. Do not overload and use for its intended purpose. Appropriately selected equipment will
enhance efficiency and safety at work.
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b. You should not work with a power tool that has a faulty switch. A malfunctioning button poses
a hazard and should be repaired.

c. Before adjusting the device, changing accessories, or after stopping work, you must unplug
the tool from the socket or disconnect the battery. Following these precautionary measures will
reduce the risk of accidental activation of the power tool.

d. The switched-off power tool should be stored out of reach of children. The tool should not be
made available to individuals who are unfamiliar with the device and have not familiarised
themselves with these safety rules. A power tool in the hands of an inexperienced person poses
a danger.

e. It is essential to maintain the power tool. Check that moving parts are functioning correctly
and are not blocked. Ensure that parts are not cracked or damaged in a way that could affect the
proper functioning of the power tool. Any damage must be repaired before starting work. Many
accidents are caused by improper maintenance of power tools.

f. It is important to keep cutting elements clean and sharp. A well-maintained and sharp cutting
tool is less likely to jam and is easier to handle during use.

g. Power tools, accessories, auxiliary tools, etc., should be used in accordance with the
recommendations contained in this instruction manual. The conditions and type of work being
performed should also be taken into account. Using a power tool for purposes other than
intended may result in an accident.

SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

Warning!

Some wooden or similar material products, particularly MDF, can produce dust that may be
hazardous to health. When using this machine, it is essential to wear an approved face mask
with replaceable filters, as well as to use a dust extraction device. DO NOT stop the milling
machine by forcing it or using lateral pressure. Always use the appropriate type of cutter for the
machining you intend to perform.

DO NOT use cutters that are bent, broken, or have missing parts, as this is extremely dangerous
and could lead to a serious accident that may injure the operator and nearby individuals, as well
as damage the machine. Only use cutters recommended by the supplier and in good condition.
To mill long items, use stands or workbenches to securely support the workpiece. Ensure that all
clamping devices are tightened and check that there is not too much play.

Keep the collet and the counter block completely clean of sawdust. Each time the cutters are
replaced, ensure that the shank is inserted into the collet by at least 20mm or half its length to
guarantee maximum safety during operation. Make sure that the collet block is securely fastened
using the spanners provided. Do not overtighten. Before starting any cutting, the electric mill
should reach maximum speed and run for a few seconds. If there are any unusual noises or
vibrations: STOP the mill immediately and investigate the causes. DO NOT START the machine
with the cutter installed if it is in contact with the workpiece. Check that the workpiece does not
contain nails, screw heads, or any other protruding objects that could damage the cutter.
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CONSTRUCTION AND CONTROL
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1 Motor Socket

2 Fastening Screw and Depth Stop

3 On/Off Switch

4 Motor Brush Cover

5 Spindle Lock Device

6 Handle

7 Parallel Guide Fastening Screw

8 Depth Stop Head

9 Scale with Depth Stop Graduations
10 Depth Stop

11 Power Cord

12 Depth Lock Lever

13 Router Base

14 Dust Extraction Ventilation Unit

15 Parallel Guide

16 Parallel Guide Extension Rods

17 Router Guide Support

18 Hexagonal Wrench (or Hex Key)
19 Allen Key

20 Collet (or Chuck)

21 Set of 12 Router Bits (Not included)
22 Drill Bit/Pantograph for Curve Routing

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Before using the milling machine, please familiarise yourself thoroughly with the following
instructions.

WARNING: Disconnect the machine from the electrical supply before carrying out any operation
related to adjustment, maintenance or blade replacement. Remove the milling machine from the
case along with the accessories. Store the case until all parts have been identified.

DEPTH ADJUSTMENT LIMITER
Identify the depth limiter shaft. Loosen the locking knob and lower the shaft into the milling

machine socket. While leaving the depth scale in its highest position, tighten the locking knob.
Note the depth measurement on the scale.
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MILLING MACHINE BODY LOCK LEVER
On the back and right side of the milling machine, there is a locking handle. Ensure it is in the

unlocked position. This allows the milling machine body to be locked in any vertical position.

215714
OEW10 \

" CE@ A

Wtosl. Done pytyr, Dot PEE LK F

32



{SEKO

LOWERING
Adopt a well-balanced position for the body. Grasp both handles and push downwards to lower

the milling machine. The milling machine body should move downwards. Releasing downward
pressure, the springs will allow the milling machine body to return to a higher position.

(4)

DUST EXTRACTION VENT INLET
It is recommended to use a dust extraction vent handle for dust removal (read special safety

instructions regarding dust particles harmful to health). A suitable extractor fan, available
commercially, can be purchased, or a suction hose should be used to extract dust particles while
the machine is in operation. Ensure that the collet clamp block is tightened, but not fully, in the
clockwise direction. This will allow the fitting of the extractor fan from the back of the milling
machine. Place the milling machine with the switch facing down towards the workbench.

Mount the extractor fan fitting using two screws with a cross slot.
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PARALLEL GUIDE

Position the parallel guide on the workbench. Note that the two long guides have a threaded
socket at one end. Bring them closer to the parallel guide and secure them using the hex screws
provided. Tighten them with the wrench, which is also included in the equipment.
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Loosen the three locking knobs located at the base of the milling machine. Bring the parallel
guide closer to the base and re-secure the three knobs.

8.1

REPLACEMENT OF THE COLLET AND INSERTION OF THE CUTTERS INTO THE MILLING
MACHINE

Attention! Check if the milling machine is disconnected from the electric power supply.

Various cutters are available that allow the milling machine to cut different profiles in wood. An
example could be the edge of a decorative picture frame. The machine comes with two collets of
different sizes (8 and 6 mm). This allows the milling machine to accommodate cutters in both
decimal and imperial sizes. There is a wide selection of cutter blades available for milling
machines, designed to achieve various finishes. Some of the blades are too large to allow the
installation of a dust extraction fan. In such cases, a dust mask should be used. Locate the
spindle lock on the front of the milling machine, press it and hold it. Using the provided key,
loosen the collet block counterclockwise. Remove the collet block along with the collet itself and
eliminate any remaining material fragments from the spindle and collet (to reinstall them, follow
the procedure described above in reverse). To insert the cutter, loosen the collet block and
insert the cutter shank into the collet. Check that the blade is inserted into the collet for 20 mm
or at least half the length of the shank. If it is inserted for a shorter length, the blade will not be
stable and could loosen. Press and hold the spindle lock and tighten the collet block. Check
periodically during use whether the block is secured.
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COLLET OF THE MILLING MACHINE GUIDE

It should be taken into account that when mounting the guide bush, the blade size that can be
used on the milling machine is limited. The guide bush is connected to the base of the milling
machine and allows the machine to achieve a specific cutting profile. Furthermore, a dust
extraction attachment must be installed to remove dust, as the mounting points for the bush are
located in the ventilation socket. Remove the two screws that secure the ventilation attachment.
Position the guide bush on the base and tighten it using the two screws.
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USER MANUAL

Note! This manual serves as a basic guide for milling operations. We recommend purchasing a
specialist book that discusses the topic to fully utilise the capabilities of the milling machine.

WARNING! When using the milling machine and parallel guides on very decorative surfaces with
ornamental finishes, THE DECORATIVE SURFACES OR THE BASE OF THE MILLING
MACHINE AND THE PARALLEL GUIDES MUST BE COVERED WITH ADHESIVE TAPE OR

ANOTHER PROTECTIVE MATERIAL.

ADJUSTING CUT DEPTH

To adjust the cut depth, loosen the lowering lock lever and press down on the milling machine
handles until the desired depth is achieved. Secure the lock lever again. To lower to a set depth,
adjust the depth limiter and lock it in position using the special knob. Micrometric adjustment can
be made by turning the knob located above the depth limiter.

’l'lh ALY i e
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CUTTING PASSES
To make cuts in several phases, when executing deep cuts that require more than one pass, the

depth adjustment head should be used to facilitate the operation.

Set the desired depth using the limiter calibrated to the lowest position on the head. Rotate the
head so that the highest point is under the depth limiter and make the first cut/first pass. Repeat
the cut at the second height, and then finally at the desired height. Passes can also be made
using two positions when the cut can only be executed in two passes.

START AND STOP
Hold the milling machine firmly with both hands on the handles. First, press the side safety

button with your thumb, then also press the ON/OFF switch with your thumb and hold it down.
You can now release the safety button. To switch off the machine, simply release the On/Off

switch.
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VARIABLE SPEED
Located on the front of the machine is the variable speed switch. To increase or decrease the
speed, simply turn the switch. The smaller the cutter mounted on the milling machine, the higher
its rotational speed should be. The larger the cutter mounted on the milling machine, the lower
its speed should be.

USING THE PARALLEL GUIDE

The parallel guide can be used to make a cut at a distance parallel to the edge of the workpiece.
Insert the parallel guide into the base of the milling machine and set a specific distance from the
cutter to the guide. Secure the guide in position using two locking knobs. Hold the guide firmly
against the edge of the workpiece and perform the operation:

- To make circular cuts: remove the parallel guide and fit the drill from the device's equipment
onto one of the two extension rods.

- To make cuts on irregular profiles: there is an option to attach a special knob to the parallel
guide, as shown in Fig. 20. Guide the milling machine along the edge of the milled object,
applying slight pressure from the side.
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DIRECTION OF CUTTING

To avoid blade vibration and to achieve better results, cuts must be made in a counter-clockwise
direction if they are external, and in a clockwise direction if they are internal.

(16)
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CARBON BRUSH REPLACEMENT

If the performance of the milling machine is insufficient or a lot of sparks can be seen in the
openings on the upper part of the machine, the carbon brushes should be replaced. Unscrew the
crosshead screws that secure the cover above the brushes. Carefully remove the cover. Identify
the brushes (one from each side), lift and remove them. Care should be taken not to damage the
wiring. Hold the external black casing and remove the loose carbon brush. Always replace both
brushes by ordering a pair from your supplier. Remount the brush in the correct position.

Repeat the procedure on the other side. Check that the machine's air vents are free from
shavings/sawdust, etc. Keep the guides clean and lubricate them properly with light universal oil.
There are no other parts of this device that the user should maintain.
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The sound level at the workplace may exceed 85 dB(A), so hearing protection is necessary. The
declared vibration value has been measured in accordance with EN 60745 standards and can be
used for comparison with other power tools.

It may also be used in the preliminary assessment of exposure.

WARNING! The vibration level may differ from the declared value depending on how the device
is used. If the power tool is used for other applications or with different working tools and if it has
not been properly maintained, the vibration level may vary from the stated. When determining the
vibration level, periods when the power tool is switched off or when it is on but not in use should
also be considered.
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DECLARATION OF CONFORMITY CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Router 1200W with speed control, Type: G80735, Model: M1R-DH2-8

meets the requirements of the European Parliament and Council:

- 2006/42/EC of the European Parliament and Council dated 17 May 2006 concerning machinery,
amending Directive 95/16/EC,

- 2014/30/EU dated 26 February 2014 concerning the harmonisation of legislation of Member States
relating to electromagnetic compatibility,

- 2011/65/EU dated 8 June 2011 concerning the restriction of the use of certain hazardous substances
in electrical and electronic equipment,

- 2015/863 dated 31 March 2015 amending Annex Il to Directive of the European Parliament and
Council 2011/65/EU with respect to the list of substances subject to restriction

and standards EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

is compliant with the EC type certificate

- no. AM 50623543 0001 dated 11.04.2024

- no. S 50623542 0001 dated 11.04.2024

- no. AE 50588512 0001 dated 31.05.2023

issued by TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrae 2, 90431 Nuremberg,
Country: Germany, Identification number of the notified body: 0197

and certificate no. 230400784HZH-001 dated 08.06.2023 issued by INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Canada, Identification number of the notified body: 2903

Sound pressure level LpA = 96.3 dB(A) K=3 dB(A)
Sound power level LwA = 104.3 dB(A) K=3 dB(A)

This EC Declaration of Conformity loses validity if the product is altered or
modified without the manufacturer's consent.

The person responsible for the preparation and storage of the technical documentation is:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk

Place and date of issue Surname, first name and position of the authorised
person



G80735

M1R-DH2-8

Horni frézka 1200W s regulaci otacek CZ
Preklad originalniho navodu

14
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Horni frézka 1200W s regulaci otacek

POZORI!
Pred pouzitim si prectéte tento navod a uchovejte ho pro dalSi pouzivani zafrizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TECHNICKE UDAJE

Napajeni 230V-50Hz
Vykon 1200W
Otacky 16000-30000 ot./min
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Horni fréza, urCena pro kutily. Je to univerzalni zafizeni pro truhlafské prace, urCené k vyrobé
drazek, profill nebo k tvarovani prvkd, napf. za u€elem poskytnout jim ozdobné vlastnosti.

Silny motor, regulovana otackova rychlost, regulace hloubky frézovani a také pfiruba pro
pfipojeni odsavaciho zafizeni, to jsou zakladni vyhody zafizeni. Na vfeteno Ize namontovat
jeden ze dvou dodanych svorek, coz umozriuje uchyceni fréz s hfidelkami o priméru 6 a 8 mm.
Zafizeni je vybaveno vylepSenym mechanismem presné regulace hloubky frézovani, ktery
umoziuje zmeénu vzdalenosti frézy s pFfesnosti na 0,1 mm, zatimco vicestupfiova stupnicova
doraz umoznuje v Sirokém rozsahu stanovit hloubku vniknuti frézy do materialu.

Pogumované uchyty umoznuji pfesné vedeni elektrického naradi, pfi¢emz zajistuji pohodinou
manipulaci se spinaCem, regulatorem rychlosti nebo blokovanim hloubky. Pro pohodli uzivatele
jsme do sady pfidali paralelni voditko.

Nejprve si prectéte.

Aby byla zajiSténa bezpecna a spravna exploatace elektrického naradi, je pfed pouZzitim zafizeni
nutné se seznamit s informacemi o bezpelnostnich opatfenich uvedenych v sekcich
popisujicich varovani a bezpecnostni pokyny a doporu¢enimi uvedenymi v dodaném navodu k
obsluze.

Pouzivejte v souladu s uréenim.

Elektronaradi je ur€eno k frézovani dieva a materialu na bazi dfeva a po pouziti vhodnych fréz
také lehkych stavebnich materialG a plastd. S frézami s vhodné zvolenym tvarem Ize provadét
frézovani okraju, drazkovani, profilovani nebo vyfezavat drazky.

Zarfizeni pouzivejte pouze v souladu s jeho urCenim. Jakékoli pouziti, které se odchyluje od
popsaného v této pfirucce, je v rozporu s ur€enim zafizeni. Za Skody nebo zranéni zplsobené
nespravnym pouZzitim nese odpovédnost uzivatel/vlastnik, nikoli vyrobce.

Pamatujte, Ze naSe zafizeni neni urCeno pro profesionalni, femeslnou nebo primyslovou
aplikaci. Zaruéni smlouva neplati, pokud bylo zafizeni pouzivano v fFemeslnickych, pramyslovych
nebo podobnych ¢innostech.

Obecné bezpecnostni predpisy

Pozor! Seznamte se se vSemi zde uvedenymi pokyny. Nedodrzeni téchto pokynd muze vést k
urazu elektrickym proudem, pozaru nebo dokonce téZkému poranéni. V textu uvedeny termin
.elektronaradi“ oznacuje jak sitové zafizeni (s napajecim kabelem), tak bezdratové (bez
sitového kabelu).

UCHOVEJTE TUTO PRIRUCKU.

1. Pracovni oblast

a. Udrzujte pofadek na pracovisti. Nepofadek na pracovisti pfedstavuje riziko urazu.

b. Nepouzivejte elektronaradi v prostfedi ohrozeném vybuchem, kde se nachazeji hoflavé pary,
plyny nebo prachy. Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou zpusobit vzniceni téchto latek.

c. Nepoustéjte déti ani jiné osoby do pracovniho prostoru. Mohou odvést pozornost od
vykonavané cinnosti, coZ predstavuje riziko urazu.
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2. Elektricka bezpeénost

a. Zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce a v Zadném pfipadé ji nesmi byt mozné
pretvaret. Pokud elektrické naradi obsahuje ochranné uzemnéni, nepouzivejte zadné adaptérky.
Originalni zastréky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko elektrického Soku.

b. Vyvarujte se dotykani uzemnénych &asti, jako jsou napfiklad trubky, radiatory, pece a
c. Nevystavujte elektrické narfadi desti ani vihkosti. Pronikani vody dovnitf skfiné midze zpusobit
elektricky Sok.

d. Opatrné zachazejte se kabelem. Nikdy jej nepouzivejte k pfenaseni elektrického naradi nebo
k vytahovani zastrcky z dilce. Chrante kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, ostrymi hranami a
pohyblivymi ¢astmi. Podkozeny nebo zamotany kabel muze vést k elektrickému Soku.

e. Pfi praci venku pouzivejte pouze prodluzovacky uréené pro tento ucel. Pouzivani vhodnych
prodluzovacek snizuje riziko elektrického Soku.

3. Bezpecnost osob

a. Vzdy si dejte pozor, soustfedéte se na svou praci a rozumné zachazejte s elektrickym
naradim.

Nepouzivejte jej, kdyZz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i lékd. Chvilkova
nepozornost pfi praci mize mit velmi vazné nasledky.

b. Pouzivejte ochranné vybaveni. VZzdy noste ochranné bryle. Vhodné ochranné vybaveni, jako
je prachova maska, obuv s hrubou podrazkou, ochranna helma nebo sluchatka ochranna, v
zavislosti na druhu a pouziti elektrického naradi, snizuji riziko urazu.

c. Vyvarujte se neumysiného zapnuti. Pfed pfipojenim elektrického nafadi do sité zkontrolujte,
zda je jeho vypina€ vypnuty. Pfenaseni elektrického nafadi s prstem opfenym o vypina¢ nebo
jeho pfipojeni do sité se zapnutym vypinacem zvySuje riziko nehody.

d. Pfed zapnutim elektrického nafadi zkontrolujte, zda byly vyjmuty kli¢e a nastavovaci nastroje.
Kli¢ ponechany v otacejicim se elementu mlze vést k Urazu téla.

e. Nohy pfilis dopfedu! Udrzujte stabilni postoj, abyste neztratili rovnovahu v pracovni pozici.
Takové jednani umozniuje lepsi kontrolu nad elektrickym nafadim v neoCekavanych situacich.

f. Noste vhodné ochranné obleCeni. Nenoste volné obleCeni ani Sperky. Vlasy, obleCeni a
rukavice drzte dal od pohyblivych €asti. Volné oblecCeni, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
zachyceny rotujicimi ¢astmi nastroje.

g. Pokud vyrobce pfedpokladal zafizeni na odsavani nebo shromazdovani prachu, zkontrolujte,
zda jsou pfipojena a spravné upevnéna.

Pouzivani téchto zafizeni snizuje zdravotni riziko vyplyvajici z prachu.

4. Obsluha a adrzba elektrického naradi

a. Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte nastroje vhodné pro dany ucel. NejlepSi kvality a
osobni bezpecnosti dosahnete pouze pouzitim spravnych nastroju.
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b. Nepouzivejte elektrické naradi s poSkozenym spinacem. Zafizeni, které se normalné nespina
nebo nevypina, je nebezpelné a je tieba je opravit.

c. Pred zapocCetim jakychkoli nastaveni, pfed vymeénou pfisluSenstvi nebo odloZenim
elektrického naradi vzdy vytdhnéte zastrCku kabelu ze zasuvky. Tento bezpeénostni opatieni
snizuje riziko neumysiného spusténi elektrického naradi.

d. Nepotfebna elektricka naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti. Nedovolte, aby
elektrické naradi pouzivaly osoby, které nejsou obeznamené, nebo ty, které si tuto pfirucku
neprecCetly. Nastroje pouzivané nezkousenymi osobami jsou nebezpecneé.

e. UdrZujte elektrické nafadi v bezvadném technickém stavu. Kontrolujte, zda se pohyblivé Casti
otacCeji spravnym smérem, nejsou zablokované, prasklé ani jinak posSkozené, coz by branilo
spravnému fungovani zafizeni. PoSkozené elektrické naradi je tfeba opravit pfed pouzitim.
Pficinou mnoha nehod je nedostate¢na udrzba elektrického naradi.

f. Ostiete a udrzujte sva pracovni naradi v Cistoté. Peclivé udrZzované, ostré pracovni naradi se
méné Casto zasekava a Iépe se s nimi pracuje.

g. Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi, koncovky atd. v souladu s jejich ucelem. Pfi tom
dodrzujte platné prfedpisy BOZP. Pouzivani elektrického naradi proti jeho ucelu je nebezpecéné.

5. Servis

a. Opravy elektrického narfadi mohou provadét pouze opravnéni specialisté pomoci originalnich
nahradnich dil{. To je dulezitou podminkou zajisténi bezpe&nosti prace.
Dodrzovani téchto pfedpist zajistuje bezpecCnost prace frézky.

DalSi bezpecénostni predpisy pro praci s hornimi frézkami.

» Pouzivejte pouze frézy s primérem tésnéni odpovidajicim upinaci objimce pouzité ve frézce.

* Pouzivejte pouze frézy pfizplsobené k otackové rychlosti volnobéhu frézky.

» Nikdy nepouzivejte frézy s primérem vétSim nez maximalni povolena hodnota uvedena ve
specifikaci.

* Nepouzivejte frézku v obracené poloze.

* NepokouSejte se pouzivat frézku jako stacionarni zafizeni.

 Pri frézovani MDF desek nebo povrchu natfenych olovnatou barvou budte zvlast opatrni.

* Nasadte si specialni masku na ochranu pfed prachem a vypary obsahujicimi olovo a dbejte
na bezpecnost ostatnich osob v pracovnim prostoru.

* Nedovolte détem a téhotnym Zenam vstup do pracovniho prostoru.

* Nejezte, nepijte ani nekufte na pracovnim misté.

* Bezpec€né odstrariujte prach a dalSi odpadky vznikajici pfi frézovani.

» Vzdy noste ochrannou masku proti prachu.

* Frézku nesmi pouzivat mladi nebo slabi lidé bez dozoru zkuSeného uzivatele. Davejte pozor
na déti, aby si s timto elektrickym nafadim nehraly.

Elektricka bezpecénost

Horni frézka je dvakrat izolovana, a proto neni potfeba zemnici vodi¢. VZdy zkontrolujte, zda
mistni sitové napéti odpovida hodnoté uvedené na Stitku elektrického naradi.
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a. Zasuvka elektrického naradi musi odpovidat zastréce. Neni dovoleno ménit zastréku
jakymkoliv zpusobem. Neni dovoleno pouzivat adaptér v pfipadé elektrického naradi se
zemnénim. Pouzivani originalnich zastréek a odpovidajicich zasuvek snizuje riziko elektrického
Soku.

b. Vyvarujte se pfimého kontaktu se zemémi, jako jsou trubky, radiatory, sporaky, chladnicky.
Snizte riziko elektrického Soku tim, Ze se vyvarujete uzemnéni téla uzivatele.

c. Nenechavejte elektrické nafadi na desti, ani ho nepouzivejte v situacich, kde by se mohlo
namocit nebo navlhdit. Pronikani vody do elektrického nafadi muze zpUsobit elektricky Sok.

d. Nepouzivejte kabel elektrického nafadi k prenaSeni, tahani, zavéSovani nebo vytahovani
zastrCky ze zasuvky tahanim za kabel. PoSkozeny nebo zamotany kabel muzZe byt pficinou
elektrického Soku.

e. Pokud nemuZzete zabranit pouZiti elektrického naradi na vihkém misté, méjte pouZzity ochranny
diferencialni vypina€. Pouziti ochranného vypinace snizZuje riziko elektrického Soku.

f. Pokud nelze zabranit pouZiti elektrického naradi venku, méli byste pouZzivat prodluZovaci
kabel, ktery je rovnéz urlen pro venkovni pouziti. Pouziti spravného prodluZzovaciho kabelu
(ur€eného pro venkovni pouziti) snizuje riziko elektrického Soku.

Bezpecnost osob

a. Bé&hem prace si udrZujte pozornost, pozorné sledujte a fidte se zdravym rozumem.
NepouZivejte elektrické nafadi, kdyZz jste unaveni, pod vlivem alkoholu, drog nebo Iéka.
Chvilkova nepozornost muze vést k vaznym zranénim téla.

b. Pfi vykonavani prace je vzdy nutné pouzivat osobni ochranné prostfedky, jako jsou: ochranné
bryle, rukavice, maska, sluchatka, bezpeénostni a protiskluzové boty. Nenoste volné obleceni
ani Sperky a svazte si dlouhé vlasy, aby se zabranilo jejich zamotani do pohyblivych €asti stroje.

c. Zabranite nahodnému spusténi zafizeni. Pfed zahajenim prace (zasuvka nebo pfipojeni k
baterii) se ujistéte, ze je vypinac elektrického nafadi v poloze ,vypnuto®. Drzeni prstu na vypinaci
pfi pfipojovani nebo pfenaseni zafizeni, kdyz je tla€itko v poloze ,zapnuto®, muze vést k nehodé.
d. Pfed zapnutim elektrického nafadi demontujte nastavovaci nastroje a klice. Zanechani kli¢e
nebo nastaveni spojeného s pohyblivymi ¢astmi mize vést ke zranéni téla.

Dbejte na stabilni pozici pfi praci a udrzujte rovnovahu. Nepredklanéjte se.

e. To usnadnuje lepsi kontrolu nad elektrickym nafadim v neoCekavanych situacich.

f. Noste vhodné obleCeni. Nedavejte vlasy, volné oble€eni ani rukavice blizko pohyblivych ¢asti.
Volné oble€eni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zamotat do pohyblivych &asti.

g. Pokud je mozné pfipojit odsavaci a zachycovaci zafizeni na prach, ujistéte se, ze jsou
spravné namontovana. PouZivani takovych zafizeni mulze snizit nebezpeCi v dusledku
pritomnosti prachu.

Pouzivani a udrzba elektrického naradi

a. Neni dovoleno zafizeni pretéZovat a pouzivat v rozporu s jeho uréenim. Spravné zvolené
zafizeni zvySuje efektivitu a bezpe€nost prace.
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b. Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim, které ma poskozeny spinac/vypinac.
Nespravné funguijici tlacitko predstavuje nebezpedi a je tfeba jej opravit.

c. Pred pfistoupenim k sefizeni pfistroje, vymeéneé pfisluSenstvi nebo po skonéeni prace je nutné
vytahnout zastréku ze zasuvky/nebo odpojit baterii. Dodrzovani téchto bezpe&nostnich opatreni
snizi riziko nahodného spusténi elektrického naradi.

d. Vypnuté elektrické naradi je tfeba skladovat na misté, které je pro déti nedostupné. Naradi by
nemelo byt pujcovano osobam, které pfistroj neznaji a neznaji tato bezpeénostni pravidla.
Elektrické naradi v rukou nezkuSené osoby predstavuje nebezpedi.

e. Je nezbytné udrzovat elektrické nafadi. Kontrolujte, zda se pohyblivé ¢asti spravné pohybuji a
nejsou zablokované. Je tfeba zkontrolovat, zda €asti nejsou prasklé nebo poSkozené tak, Ze by
to mohlo ovlivnit spravnou funk&nost elektrického naradi. VSechna poskozeni je tfeba opravit
pfed zahajenim prace. Mnoho urazu je zpusobeno nevhodnou udrzbou elektrického naradi.

f. Je tfeba dbat na Cistotu a ostrost feznych prvku. Udrzované a naostfené fezné naradi se
meéné Casto zasekava a lépe se ovlada béhem pouzivani.

g. Elektricka naradi, pfisluSenstvi, pomocné nastroje atd. by méla byt pouzivana v souladu s
doporucenimi uvedenymi v této pfirucce. Je také nutné zohlednit podminky a typ vykonavané
prace. Pouzivani elektrického naradi v rozporu s uréenim muze vést k urazu.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Varovani!

Nékteré vyrobky ze dfeva nebo podobnych materiall, zejména MDF, mohou vytvaret prach,
ktery maze byt nebezpecny pro zdravi. Pfi pouzivani tohoto stroje je nutné nasadit schvalenou
masku na obli¢ej s vyménitelnymi filtry a navic pouzit saci zafizeni pro odsavani prachu.
NEDRZTE frézku, pokud to stroj vynucuje, nebo pouzivejte boéni tlak. Je vzdy nutné pouzivat
odpovidajici typ frézy pro zpracovani, které ma byt provedeno.

NEDOPORUCUJE SE pouzivat frézy s ohnutymi, zlomenymi nebo chybg&jicimi zuby, protozZe je
to extrémné nebezpecné a mohlo by to vést k vazné nehodé, ktera by zpusobila zranéni
operatora a osob v okoli, stejné jako poskozeni stroje. PouZivejte pouze frézy doporucené
dodavatelem a v dobrém stavu. Pro frézovani dlouhych dilct pouzivejte stojany nebo pracovni
stoly, abyste mohli stabilné drzet zpracovavany dil. Ujistéte se, Ze vSechny upinaci svorky jsou
utazené a zkontrolujte, zda neni pfilis velka vule.

Je nutné udrZovat upinaci pouzdra, stejné jako proti blok, zcela vycisténé od pilin. Pokazde,
kdyz se frézy méni, ujistéte se, Zze hrot je vlozen do upinaciho pouzdra minimalné 20mm nebo
na polovinu své délky, aby se zajistily maximalni bezpe€nostni podminky béhem operaci.
Ujistéte se, ze blok upinaciho pouzdra je pevné uchycen pomoci anglickych klicu v vybaveni.
Nepfili§ silné utaZzené. Pfed zahajenim jakéhokoli fezani by elektricka frézka méla dosahnout
maximalni rychlosti a otaCet se nékolik sekund. Pokud uslysSite jakykoli hluk nebo podivné
vibrace: OKAMZITE ZASTAVTE frézku a prozkoumejte prFiginy. NESPINAJTE stroj s
namontovanou frézou, ktera je v kontaktu se zpracovavanym dilem. Zkontrolujte, zda dil k
zpracovani nema hfebiky, Sroubové hlavy nebo jakékoli jiné vy€nivajici objekty, které by mohly
frézu poskodit.
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STAVBA A RiZENI
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1 Z3asuvka motoru

2 Upevnovaci Sroub a omezovac hloubky
3 Vypina¢ Zapnuto/Vypnuto

4 Kryt motorovych kartacu

5 Blokovaci zafizeni vietena

6 Rukojet

7 Upeviiovaci Sroub paralelniho voditka
8 Hlava omezovace hloubky

9 Stupnice s délenim omezovace hloubky
10 Omezovac hloubky

11 Napajeci kabel

12 Paka zamku hloubky

13 Zakladna frézky

14 Odsavaci ventila¢ni jednotka prachu
15 Paralelni voditko

16 ProdluZovaci tyCe paralelniho voditka
17 Podpora voditka frézky

18 Sestihranny kli¢

19 Imbusovy kli¢

20 KleStina

21 Sada 12 fréz (Neni soucasti sady)

22 Vrtak/pantograf pro kfivocaré frézovani

INSTUKCE MONTAZE

Pfed pouzitim frézky je tfeba se dukladné seznamit s nasledujicimi pokyny.

UPOZORNENI: odpojte stroj od elektrického napajeni pred provadénim jakékoli operace
spojené s nastavenim, udrzbou nebo vymeénou nozu. Vyjméte frézku z krabice spolu s
prislusenstvim. Krabici uchovejte do doby, nez rozpoznate v8echny €asti.

OMEZOVAC PRO NASTAVENI HLUBKY
Rozpoznejte valec omezovace hloubky. Uvolnéte upevnovaci knoflik a snizte valec v patici

frézky. Ponechte méfitko s hloubkovou Skalou na jeji nejvy$si pozici a utahnéte upevrovaci
knoflik. Zaznamenejte méfeni hloubky Skaly.
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(2)
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PAKA ZAMKU KORPUSU FREZKY
Na zadni a pravé strané frézky se nachazi zapadka pro blokaci. Zkontrolujte, zda je v odemcené

poloze. To umoznuje zablokovat korpus frézky v jakékoli svislé poloze.
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SNIZOVANI

Aplikujte pozici korpusu dobfe vyvazenou. Uchopte obé rukojeti a tlacte dolu, abyste frézku
snizili. Korpus frézky by se mél posunout dolt. Uvolnénim tlaku dold umozni pruziny korpusu
frézky navrat do vysSi pozice.

(4)

VSTUP VENTILACE ODTAHNI NA ODSTRANENI PRACHU

Doporucuje se pouzivat pfivod ventilace pro odstranéni prachu (pfectéte si zvlastni pokyny k
bezpecénosti tykajici se ¢astic prachu, které jsou zdravi Skodlivé). Mlzete zakoupit vhodny
odsavaci ventilator, dostupny na trhu, nebo byste méli pouzivat saci potrubi k odsavani
prachovych cCastic béhem provozu stroje. Zkontrolujte, aby blokovaci prvek pro upevnéni
skli¢idla byl utaZzen, ale ne uplné, ve sméru hodinovych ruciCek. To umozni nasazeni
odsavaciho ventilatoru ze zadni casti frézky. PoloZte frézku s vypinaem obracenym k
pracovnim stolu).

Namontujte adaptér odsavaciho ventilatoru pomoci dvou Sroubt s kfizovou hlavou.
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POLOHOVA KGUIDA
Ulozit rovnobéznou vodici listu na pracovnim stole. VSimnéte si, Ze dvé dlouhé vodici listy maji

na jednom konci zavitovou pfirubu. PFibliZit je k rovnobézné vodici listé a upevnit je pomoci
Sestihrannych Sroubd, které jsou soucasti vybaveni. Dotahnout je kliCem, ktery je také soucasti
vybaveni.
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Uvolnit tfi krouZky upevnéni, které se nachazeji na zékladné frézky. Pfiblizit rovnob&znou vodici
liStu k zakladné a znovu upevnit tfi krouzky.

8.1

VYMENA ZAVITOVE KRYTKY A ZAVEDENIi FREZ DO FREZKY

Pozor! Zkontrolovat, zda je frézka odpojena od elektrického napajeni.

K dispozici jsou ruzné frézy, které umozriuji frézce vyfezavat rizné profily ze dreva. Pfikladem
by mohl byt okraj dekorativniho ramu na obraz. Stroj je dodavan se dvéma upinacimi pouzdry
riznych rozmérl (8 a 6 mm). To umoznuje frézce pfijimat frézy v metrickych a britskych
rozmérech. Existuje Siroky vybér nozl pro frézky ur€enych k dosazeni raznych povrchovych
uprav. Nékteré z nozl jsou pfilis velké na to, aby umoznily montaz odsavaciho ventilatoru pro
prach. V téchto pfipadech je tfeba pouzivat masku proti prachu. Najdéte zamek hfidele ve
predni Casti frézky, stisknéte jej a drzte stisknuty. Pomoci kli€e v pfisluSenstvi uvolnéte blok
upinaciho pouzdra proti sméru hodinovych ruci¢ek. Vyjméte blok upinaciho pouzdra spolu s
upinacim pouzdrem a odstranit pfipadné fragmenty materiald z hfidele a upinaciho pouzdra
(pro jejich opétovnou montaz je tfeba dodrzovat vySe popsany postup v opacném poradi). Pro
vlozeni frézy uvolnéte blok upinaciho pouzdra a vilozte ty€ noZe upinaciho pouzdra. Zkontrolujte,
zda je nuz vloZzen do upinaciho pouzdra na 20 mm nebo alespori na polovinu délky ty¢e. Pokud
je vlozen na mensi délku, niz nebude stabilni a mohl by se uvolnit. Stisknéte a drzte zamek
hfidele a pfitlacte blok upinaciho pouzdra. Pravidelné kontrolujte b&€hem pouzivani, zda je blok
upevnén.
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UPINACI POUZDRO FREZKY

Je nutné vzit v uvahu, Ze montazi pouzdra na voditku se omezuje rozmér noze, ktery lze pouzit
na frézce. Voditko je spojeno se zakladem frézky a umozriuje stroji provadét specificky fezaci
profil. Dale je nutné namontovat uchyt ventilace k odstranéni prachu, protoZe upevnovaci body
pouzdra jsou umistény v zasuvce uchytu ventilace. Vyjméte dva Srouby, které upevnuji uchyt
ventilace. Umistéte pouzdro na voditku na zakladnu a utahnéte jej pomoci dvou Sroub.
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NAVOD K OBSLUZE

Pozor! Tento navod je zakladnim privodcem pro frézovani. Doporu€ujeme zakoupit odbornou
knihu, ktera se tématu vénuje, abyste mohli plné vyuzit moznosti frézky.

POZOR! P¥i pouzivani frézky a paralelnich voditek na velmi ozdobnych povrSich s dekorativnimi
finisi ALI MUSITE POKRYT OZDOBNE POVRCHY NEBO ZAKLAD FREZKY A PARALENI
VODITKA POMOCI LEPICi PASKY NEBO JINEHO OCHRANNEHO MATERIALU.

REGULACE HLUBOKEHO SNIZOVANI

Pro nastaveni hloubky snizovani povolte aretaCni paku sniZzovani a stisknéte drzadla frézky,
dokud nedosahnete pozadované hloubky. Znovu upevnéte aretaCni paku. Pro snizeni na
stanovenou hloubku nastavte omezova¢ hloubky a zablokujte jej v dané pozici pomoci
specialniho ovladace. Mikrometrické nastaveni Ize provést otoCenim ovladaciho kola

umisténého nad omezovacem hloubky.

’l'lh ALY i e
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REZY

Pro provedeni fezl ve vice fazich, pfi provadéni hlubokych fezl, které vyzaduji vice nez jedno
pfejezd, je nutné pouzivat hlavu pro regulaci hloubky, aby se usnadnila dana operace.

otoCte hlavou tak, aby byl nejvySSi bod pod omezovaCem hloubky a provedte prvnim fez /
prvnim prichodem. Opakujte Ffez na druhé vySce a poté nakonec na pozadované vySce.
Prichody mohou byt také provedeny pomoci dvou poloh, kdy je fez vykonatelny pouze ve dvou

pruchodech.

ZACATEK A KONEC
Drzte frézku obéma rukama pevné za uchyty. Nejprve stisknéte bocni bezpecnostni tlacitko

palcem, poté také palcem stisknéte vypinaé ON/OFF a drzte ho stisknuty. Nyni mlzete uvolnit
bezpecnostni tlacitko. K vypnuti stroje staci uvolnit vypina¢ On/Off.
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PROMENNA RYCHLOST

V predni Casti stroje se nachazi pfepinaC pro proménnou rychlost. Pro zvy$eni nebo snizeni
rychlosti stadi otogit pfepina&. Cim mensi je fréza namontovana na frézce, tim vétsi by méla byt
jeji otadkova rychlost. Cim vétsi je fréza namontovana na frézce, tim mensi by méla byt jeji
rychlost.

(14)

POUZITi ROVNOBEZNEHO VEDENI

Rovné vedeni mlize byt pouzivano k provedeni fezu na vzdalenost rovnobéznou s okrajem
obrobku. Zavedte rovnobézné vedeni do zakladny frézky a nastavte urCitou vzdalenost od frézy
k vedeni. Pfipevnéte vedeni v dané pozici pomoci dvou zajiStovacich knoflikl. Drzte pevné
vedeni na okraji obrobku a provedte operaci:

- Aby bylo mozZné provést okruzni fezy: demontujte rovnobézné vedeni a nasadte vrtak
nachazejici se v vybaveni zafizeni na jednom z dvou prodluZovacich ty¢i.

- Aby bylo mozné provést fez na nepravidelnych profilech: existuje moznost namontovat
specialni ovlada¢ na rovnobézném vedeni, jak je znazornéno na obrazku 20. Vést frézku podél
okraje frézovaného pfedmétu, lehce pfitlaujic z boku.
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SMER REZU

Aby se vyhnulo vibracim ostfi a dosazeni lepSich vysledkl, musi byt fezy provedeny proti sméru
hodinovych rucicek, pokud jsou vnéjsi, a ve sméru hodinovych ruci¢ek, pokud jsou vnitini.

(16)
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VYMENA UHLIKOVYCH STETCU

Pokud je vykon frézky nedostateCny nebo pokud je vidét mnoho jisker v otvorech na horni ¢asti
stroje, je potfeba vyménit uhlikové Stétce. Uvolnéte Srouby s kfizovou hlavou, které drzi kryt nad
Stétci. Opatrné vyjméte kryt. Identifikujte Stétce (jeden z kazdé strany), zvednéte je a vyjméte. Je
uhlikovy Stétec. VZzdy vymeénujte oba Stétce, objednanim jejich paru u svého dodavatele. Znovu
namontujte §tétec na spravné misto.

Opakujte €innost na druhé strané. Zkontrolujte, zda jsou ventilani otvory stroje zbaveny pilin /
tfisek apod. Udrzujte vodici liSty Cisté a spravné je promazavejte lehkym univerzalnim olejem.
Neexistuji Zadné dalSi casti tohoto zafizeni, které by uZivatel mél udrzovat.
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Uroveri hluku na pracovnim misté mGze pfesahovat 85 dB(A), proto je nutné pouZivat ochranu
sluchu. Deklarovana hodnota vibraci byla méfena podle norem EN 60745 a mUze byt pouzita pro
srovnani s jinymi elektrickymi nastroji.

Muze byt rovnéz vyuzivana pfi predbézném hodnoceni vystaveni.

POZOR! Hodnota urovné vibraci se mize liSit od deklarované hodnoty v zavislosti na zpusobu
pouzivani zafizeni. Pokud bude elektrické naradi pouzito k jinym uacelilm nebo s jinymi
pracovnimi nastroji a pokud nebylo spravné udrzovano, mlze se uroven vibraci liSit od uvedené.
Pfi ur€ovani urovné vibraci je také tfeba brat v uvahu doby, kdy je elektrické nafadi vypnuté
nebo kdyz je zapnuté, ale neni pouzivano k praci.
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< ( Posledni dvé cislice roku oznaceni CE - 24

DEKLARACE SHODY WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prohlasuje s plnou odpovédnosti, Ze:

Horni frézka 1200W s regulaci otacek, Typ: G80735, Model: M1R-DH2-8

splfiuje pozadavky Evropského parlamentu a Rady:

- 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006 o strojich, ménici smérnici
95/16/ES,

- 2014/30/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci pravnich pfedpisu €lenskych statl tykajicich se
elektromagnetické kompatibility,

- 2011/65/EU ze dne 8. Cervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zafizenich,

- 2015/863 ze dne 31. bfezna 2015 ménici pfilohu Il smérnice Evropského parlamentu a Rady
2011/65/EU ve vztahu k seznamu latek podléhajicich omezeni

a norem EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC 61000-3-
2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

je v souladu s certifikatem typu CE

- ¢. AM 50623543 0001 ze dne 11.04.2024

- €. S 50623542 0001 ze dne 11.04.2024

- €. AE 50588512 0001 ze dne 31.05.2023

vydanym spole¢nosti TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraRe 2, 90431 Norimberk,
Zemé: Némecko, Identifikacni Cislo notifikované osoby: 0197

a certifikatem ¢€. 230400784HZH-001 ze dne 08.06.2023 vydanym spolec¢nosti INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Kanada, Identifikacni Cislo notifikované osoby: 2903

Uroven akustického tlaku LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Uroven akustického vykonu LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Toto Prohlaseni o shodé CE pozbyva platnosti, pokud dojde ke zméné nebo
modifikaci produktu bez souhlasu vyrobce.

Za pfipravu a uchovavani technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk
Misto a datum vystaveni Pfijmeni, jméno a pozice osoby opravnéné
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M1R-DH2-8

Oberfrase 1200W mit Drehzahiregelung D E
Ubersetzung der Originalanleitung

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Oberfrase 1200W mit Drehzahlregelung

ACHTUNG!
Bitte lesen Sie den Inhalt dieser Anleitung vor der Verwendung und bewahren Sie sie fiir

die weitere Nutzung des Gerits auf.

Hergestellt fiir:
GEKO GmbH & Co. KG
Kietlin, Spacowa StraRe 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TECHNISCHE DATEN
Stromversorgung 230V-50Hz

Leistung 1200W
Drehzahlen 16000-30000 U/min
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Die Oberfrase ist fur Heimwerker gedacht. Es handelt sich um ein vielseitiges Gerat fur
Holzarbeiten, das zum Frasen von Nuten, Profilen oder zur Formung von Elementen dient, z.B.
um ihnen dekorative Merkmale zu verleihen.

Der leistungsstarke Motor, die einstellbare Drehgeschwindigkeit, die Tiefeneinstellung des
Frasens sowie der Anschlussstutzen fur das Staubabsauggerat sind die grundlegenden Vorteile
des Gerats. Am Spindle koénnen Sie einen der beiden im Set enthaltenen Halterungen
montieren, sodass Frasen mit Schaftdurchmessern von 6 und 8 mm befestigt werden koénnen.
Das Gerat ist mit einem verbesserten Mechanismus zur genauen Tiefeneinstellung ausgestattet,
der eine Anderung des Frastiefe mit einer Genauigkeit von 0,1 mm ermdglicht. Der mehrstufige
Stufenanschlag erlaubt es, die Einsatztiefe der Frase im Material in groRem Umfang zu
bestimmen.

Gummierte Griffe ermdglichen eine prazise Fuhrung des Elektrowerkzeugs und sorgen dabei fur
eine bequeme Handhabung des Schalters, des Geschwindigkeitsreglers oder der
Tiefenverriegelung. Fur den Komfort des Benutzers haben wir eine parallele Fuhrung im Set
hinzugefugt.

Bitte zuerst lesen.

Um eine sichere und korrekte Nutzung des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten, sollten Sie sich
vor der Verwendung des Gerats mit den Informationen Uber die VorsichtsmaRnahmen in den
Abschnitten Uber Warnungen und Sicherheitshinweise sowie mit den Empfehlungen in der lhnen
bereitgestellten Bedienungsanleitung vertraut machen.

Verwendung gemal vorgesehenem Zweck.

Das Elektrowerkzeug ist zum Frasen von Holz und Holzwerkstoffen sowie, bei Verwendung
geeigneter Fraser, von leichten Baustoffen und Kunststoffen bestimmt. Mit entsprechend
geformten Schaftfrasern kdnnen Kanten-, Nut-, Profilfrasungen oder die Herstellung von Rillen
durchgefuhrt werden.

Das Gerat nur entsprechend seiner Bestimmung verwenden. Jede Verwendung, die von der in
dieser Anleitung beschriebenen abweicht, ist nicht konform mit der Bestimmung des Gerates.
FUr durch unsachgemalien Gebrauch entstehende Schaden oder Verletzungen tragt der
Benutzer / Eigentimer die Verantwortung, nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unser Gerat nicht fur den professionellen, handwerklichen oder
industriellen Einsatz bestimmt ist. Die Garantievereinbarung erlischt, wenn das Gerat in
handwerklichen, industriellen Betrieben oder fur ahnliche Tatigkeiten verwendet wurde.

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

Achtung! Machen Sie sich mit allen hier angegebenen Hinweisen vertraut. Die Nichteinhaltung
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand oder sogar schweren Korperverletzungen fihren. Der
im Text verwendete Ausdruck ,Elektrowerkzeug“ bedeutet sowohl netzbetriebene Gerate (mit
Netzanschluss) als auch akkubetriebene Gerate (ohne Netzanschluss).

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF.
1. Arbeitsbereich

a. Halten Sie den Arbeitsplatz ordentlich. Unordnung am Arbeitsplatz kann zu Unfallen fUhren.

b. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, in denen
brennbare Dampfe, Gase oder Staube vorhanden sind. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
diese Substanzen entziinden kdnnen.

c. Lassen Sie Kinder und andere Personen nicht in den Arbeitsbereich. Sie kdnnten von den
durchgefuhrten Tatigkeiten ablenken, was zu Unfallen fuhren kann.
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2. Elektrische Sicherheit

a. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen und darf auf keinen Fall
modifiziert werden. Wenn Elektrowerkzeuge einen Schutzerdungsanschluss haben, verwenden
Sie keine Adapterstecker. Originalstecker und die passenden Steckdosen verringern das Risiko
eines elektrischen Schlags.

b. Vermeiden Sie den Kontakt mit geerdeten Gegenstanden wie z.B. Rohren, Heizkérpern, Ofen
und Kuhlgeraten. Wenn der Korper geerdet ist, ist das Risiko eines elektrischen Schlags viel
hoher.

c. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht Regen oder Feuchtigkeit aus. Das Eindringen von Wasser
in das Gehause birgt die Gefahr eines elektrischen Schlags.

d. Gehen Sie vorsichtig mit dem Kabel um. Verwenden Sie es niemals zum Transport des
Elektrowerkzeugs oder zum Herausziehen des Steckers aus der Steckdose. Schitzen Sie das
Kabel vor hoher Temperatur, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen. Ein beschadigtes
oder verheddertes Kabel kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

e. Verwenden Sie im Freien nur dafir vorgesehene Verlangerungskabel. Die Verwendung
geeigneter Verlangerungskabel verringert das Risiko eines elektrischen Schlags.

3. Sicherheit der Personen

a. Seien Sie immer aufmerksam, konzentrieren Sie sich auf lhre Arbeit und gehen Sie vernlnftig
mit dem Elektrowerkzeug um.

Verwenden Sie es nicht, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen. Ein Moment der Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann sehr
ernsthafte Folgen haben.

b. Tragen Sie Schutzausrustung. Setzen Sie immer eine Schutzbrille auf. Angemessene
Schutzausristung wie eine Staubmaske, Schuhe mit rutschfester Sohle, einen Schutzhelm oder
Gehorschutz, je nach Art und Verwendung des Elektrowerkzeugs, vermindert das Risiko einer
Verletzung.

c. Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten. Uberpriifen Sie vor dem Anschluss des
Elektrowerkzeugs an das Stromnetz, ob der Schalter ausgeschaltet ist. Das Tragen des
Elektrowerkzeugs mit einem Finger auf dem Schalter oder das Anschlielen an das Netz bei
eingeschaltetem Schalter erhoéht das Unfallrisiko.

d. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs, ob Schraubenschliissel und
Einstellwerkzeuge entfernt wurden.

Ein SchlUssel, der in einem rotierenden Element verbleibt, kann zu Verletzungen fuhren.

e. Beugen Sie sich nicht zu weit nach vorne! Bewahren Sie eine stabile Haltung, um das
Gleichgewicht in einer bestimmten Arbeitsposition nicht zu verlieren. Dieses Verhalten
ermoglicht eine bessere Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen.

f. Tragen Sie geeignete Schutzkleidung. Tragen Sie keine lockere Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von den rotierenden Teilen des Werkzeugs erfasst werden.
g. Wenn der Hersteller Staubabsaug- oder Staubauffanggerate vorgesehen hat, prifen Sie, ob
sie angeschlossen und korrekt befestigt sind.

Die Verwendung dieser Gerate verringert die Gesundheitsgefahr durch Staub.

4. Bedienung und Wartung von Elektrowerkzeugen
a. Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie Werkzeuge, die fiir den jeweiligen

Anwendungsfall geeignet sind. Die beste Qualitat und personliche Sicherheit erreichen Sie nur
mit den richtigen Werkzeugen.
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b. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht mit einem beschadigten Schalter. Ein Gerat, das
sich nicht normal ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.

c. Ziehen Sie vor Beginn irgendwelcher Einstellarbeiten, dem Austausch von Zubehor oder dem
Abstellen des Elektrowerkzeugs immer den Netzstecker aus der Steckdose. Diese
Vorsichtsmallnhahme verringert das Risiko einer unbeabsichtigten Aktivierung des
Elektrowerkzeugs.

d. Bewahren Sie nicht bendtigte Elektrowerkzeuge an einem fur Kinder unzuganglichen Ort auf.
Lassen Sie Personen, die nicht mit ihnen vertraut sind oder diese Anleitung nicht gelesen haben,
die Elektrowerkzeuge nicht verwenden. Werkzeuge, die von unerfahrenen Personen verwendet
werden, sind gefahrlich.

e. Halte Elektrowerkzeuge in einwandfreiem technischen Zustand. Uberpriife, ob sich die
beweglichen Teile in die richtige Richtung drehen, nicht klemmen, rissig sind oder so beschadigt,
dass sie die ordnungsgemale Funktion des Gerats nicht gewahrleisten. Beschadigte
Elektrowerkzeuge missen vor der Verwendung repariert werden. Viele Unfalle sind auf eine
unsachgemale Wartung von Elektrowerkzeugen zurtuckzufuhren.

f. Scharfe und halte deine Arbeitswerkzeuge sauber. Sorgfaltig gewartete, scharfe Werkzeuge
klemmen seltener und lassen sich leichter bedienen.

g. Verwende Elektrowerkzeuge, Zubehdr, Aufsatze usw. gemald ihrem vorgesehenen Einsatz.
Beachte dabei die geltenden Arbeitsschutzvorschriften. Die Nutzung von Elektrowerkzeugen
entgegen ihrem Zweck ist gefahrlich.

5. Service

a. Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen nur von autorisierten Fachleuten mit Original-
Ersatzteilen durchgefuhrt werden. Dies ist eine wesentliche Voraussetzung fur die
Gewahrleistung der Arbeitssicherheit.

Die Einhaltung dieser Vorschriften gewahrleistet die Sicherheit bei der Arbeit mit Frasen.

Zusatzliche Arbeitssicherheitsvorschriften fiir Oberfrasen

* Verwende nur Fraser mit einem Schaftdurchmesser, der zum verwendeten Spannzylinder der
Frase passt.

* Verwende nur Fraser, die auf die Leerlaufdrehzahl der Frase abgestimmt sind.

* Verwende niemals Fraser mit einem grolReren Durchmesser als dem maximal zulassigen
Wert, der in der Spezifikation angegeben ist.

* Verwende die Frase nicht in umgekehrter Position.

» Versuche nicht, die Frase als stationares Gerat zu verwenden.

* Sei beim Frasen von MDF-Platten oder von mit bleihaltiger Farbe gestrichenen Flachen
besonders vorsichtig.

* Trage eine spezielle Maske zum Schutz vor Staub und Dampfen, die Blei enthalten, und
sorge fur die Sicherheit anderer Personen, die sich am Arbeitsplatz aufhalten.

» Lass keine Kinder oder schwangeren Frauen in den Arbeitsbereich.

* Esse, trinke oder rauche nicht am Arbeitsplatz.

« Entferne Staub und andere Abfalle, die beim Frasen entstehen, auf sichere Weise.

+ Trage immer eine Staubmaske.

+ Die Frasmaschine darf von jungen oder schwachen Personen nicht ohne Aufsicht eines
erfahrenen Benutzers verwendet werden. Achten Sie darauf, dass Kinder nicht mit diesem
Elektrowerkzeug spielen.

Elektrische Sicherheit

Die oberfrase ist doppelt isoliert, daher ist keine Erdung erforderlich. Uberpriifen Sie immer, ob
die lokale Netzspannung mit dem auf dem Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen
Wert Ubereinstimmt.
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a. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner
Weise verandert werden. Adapterstecker durfen bei Elektrowerkzeugen mit Schutzerdung nicht
verwendet werden. Die Verwendung von Originalsteckern und passenden Steckdosen verringert
das Risiko eines elektrischen Schlags.

b. Vermeiden Sie direkten Kontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkdrpern, Herden,
Klhlschranken. Verringern Sie das Risiko eines elektrischen Schlags, indem Sie die Erdung des
Korpers des Benutzers vermeiden.

c. Stellen Sie das Elektrowerkzeug nicht dem Regen aus und verwenden Sie es nicht in
Situationen, in denen es nass oder feucht werden koénnte. Das Eindringen von Wasser in das
Elektrowerkzeug kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

d. Das Kabel des Elektrowerkzeugs darf nicht zum Tragen, Ziehen, Aufhangen oder zum
Herausziehen des Steckers aus der Steckdose verwendet werden, indem am Kabel gezogen
wird. Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

e. Wenn das Elektrowerkzeug im Freien verwendet wird, muss ein Verlangerungskabel
verwendet werden, das ebenfalls fur den Aulenbereich geeignet ist. Die Verwendung eines
geeigneten Verlangerungskabels (fur den AuRenbereich geeignet) verringert das Risiko eines
elektrischen Schlags.

f. Wenn die Verwendung des Elektrowerkzeugs an einem feuchten Ort nicht vermieden werden
kann, muss ein Fehlerstromschutzschalter verwendet werden. Die Verwendung eines
Fehlerstromschutzschalters verringert das Risiko eines elektrischen Schlags.

Sicherheit von Personen

a. Wahrend der Arbeit musst du wachsam bleiben, aufmerksam beobachten und gesunden
Menschenverstand anwenden. Verwende elektrische Werkzeuge nicht, wenn du mude, unter
dem Einfluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten bist. Ein kurzer Moment der
Unachtsamkeit kann zu schweren Korperverletzungen fuhren.

b. Bei der Ausfihrung der Arbeit sollten stets personliche Schutzausristungen verwendet
werden, wie: Schutzbrille, Handschuhe, Maske, Gehorschutz, Sicherheits- und Anti-Rutsch-
Schuhe. Trage keine lockere Kleidung oder Schmuck und binde lange Haare zusammen, um ein
Verfangen in beweglichen Maschinenteilen zu vermeiden.

c. Verhindere eine versehentliche Inbetriebnahme des Gerats. Vor Arbeitsbeginn (Einstecken
des Steckers in die Steckdose oder Anschlielfen an die Batterie) sollte sichergestellt werden,
dass der Schalter des Elektrowerkzeugs in der Position ,Aus® ist. Der Finger sollte beim
Anschlielen oder Transportieren des Gerats nicht auf dem Schalter bleiben, wenn der Knopf in
der Position ,Ein“ ist, da dies zu einem Unfall fiUhren kann.

d. Entferne vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs Einstellwerkzeuge und Schlussel. Das
Belassen eines Schlussels oder Verstellkeils, das mit beweglichen Teilen verbunden ist, kann zu
Verletzungen fuhren.

Achte auf eine stabile Position bei der Arbeit und behalte das Gleichgewicht. Lehne dich nicht zu
weit nach vorne.

e. Dies erleichtert eine bessere Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen.
f. Trage geeignete Kleidung. Halte Haare, lockere Kleidung oder Handschuhe von beweglichen
Teilen fern. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen sich in beweglichen Teilen
verfangen.

g. Wenn es moglich ist, Absaug- und Staubfanggerate anzuschliel3en, sollte sichergestellt
werden, dass sie ordnungsgemald installiert sind. Die Verwendung solcher Gerate kann das
Risiko von durch Staub verursachten Gefahren verringern.

Benutzung und Wartung des Elektrowerkzeugs

a. Uberlasten Sie das Gerat nicht und verwenden Sie es nur fiir den vorgesehenen Zweck. Ein
geeignetes Gerat erhoht die Effizienz und Sicherheit bei der Arbeit.
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b. Man sollte nicht mit einem Elektrowerkzeug arbeiten, dessen Schalter defekt ist. Ein nicht
richtig funktionierender Knopf stellt eine Gefahr dar und sollte repariert werden.

c. Vor der Regulierung des Gerats, dem Austausch von Zubehdr oder nach Beendigung der
Arbeit sollte der Stecker aus der Steckdose gezogen und/oder der Akku getrennt werden. Die
Befolgung dieser VorsichtsmalRnahmen verringert das Risiko einer versehentlichen Aktivierung
des Elektrowerkzeugs.

d. Das ausgeschaltete Elektrowerkzeug sollte an einem fur Kinder unzuganglichen Ort
aufbewahrt werden. Das Werkzeug sollte nicht an Personen gegeben werden, die das Gerat
nicht kennen und mit diesen Sicherheitsrichtlinien nicht vertraut sind. Ein Elektrowerkzeug in den
Handen einer unerfahrenen Person stellt eine Gefahr dar.

e. Das Elektrowerkzeug muss unbedingt gewartet werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen
Teile richtig funktionieren und nicht blockiert sind. Es sollte kontrolliert werden, ob die Teile nicht
rissig oder beschadigt sind, was die ordnungsgemale Funktion des Elektrowerkzeugs
beeintrachtigen kdnnte. Jegliche Schaden sollten vor Beginn der Arbeit behoben werden. Viele
Unfalle werden durch unsachgemafle Wartung des Elektrowerkzeugs verursacht.

f. Achten Sie auf die Sauberkeit und Scharfe der Schneidelemente. Gepflegte und scharfe
Schneidwerkzeuge verfangen sich seltener und lassen sich wahrend des Gebrauchs leichter
fUhren.

g. Elektrowerkzeuge, Zubehor, Hilfswerkzeuge usw. sollten gemal den Empfehlungen in dieser
Anleitung verwendet werden. Auch die Bedingungen und die Art der durchzufliihrenden Arbeit
sollten berlcksichtigt werden. Die unsachgemafle Verwendung des Elektrowerkzeugs kann die
Ursache fur einen Unfall sein.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Achtung!

Einige Produkte aus Holz oder ahnlichen Materialien, insbesondere MDF, konnen Staub
erzeugen, der gesundheitsschadlich sein kann. Beim Gebrauch dieser Maschine ist es
erforderlich, eine genehmigte Gesichtsmaske mit wechselbaren Filtern zu tragen, sowie ein
absaugendes Gerat zur Staubabsaugung zu verwenden. Die Frase darf nicht angehalten
werden, indem man Druck auf die Maschine ausubt oder seitlichen Druck anwendet. Es sollte
immer der geeignete Fraser fur die jeweilige Bearbeitung verwendet werden.

Es diurfen keine Fraser mit verbogenen, gebrochenen oder fehlenden Schneiden verwendet
werden, da dies aullerst gefahrlich ist und zu einem schweren Unfall fihren konnte, der den
Bediener und Personen in der Nahe verletzen sowie die Maschine beschadigen wuirde. Es
sollten nur vom Anbieter empfohlene und in gutem Zustand befindliche Fraser verwendet
werden. Fur das Frasen von langen Teilen sollten Stander oder Werkbanke verwendet werden,
um das zu bearbeitende Werkstick stabil zu halten. Stellen Sie sicher, dass alle
Spannvorrichtungen fest angezogen sind und Uberprufen Sie, ob es kein zu grof3es Spiel gibt.
Die Spannbuchsen sowie der Gegenblock sollten vollstandig von Spanen gereinigt werden.
Jedes Mal, wenn die Fraser gewechselt werden, sollte sichergestellt werden, dass der Schaft
mindestens 20 mm oder zur Halfte seiner Lange in die Spannbuchse eingefihrt ist, um
maximale Sicherheitsbedingungen wahrend des Betriebs zu gewahrleisten. Vergewissern Sie
sich, dass der Block der Spannbuchse fest fixiert ist, indem Sie das mitgelieferte Englander-
Werkzeug verwenden. Es sollte nicht zu fest gedrickt werden. Vor Beginn eines
Schneidvorgangs sollte die elektrische Frase die maximale Geschwindigkeit erreichen und
einige Sekunden lang drehen. Wenn irgendwelche Gerausche oder merkwurdige Vibrationen zu
horen sind: SOFORT die Frase anhalten und die Ursachen untersuchen. DIE MASCHINE DARF
NICHT MIT ANGEBRACHTEM FRASER IN KONTAKT MIT DEM ZU FRASENDEN
WERKSTUCK GESTARTET WERDEN. Uberpriifen Sie, ob das zu bearbeitende Werkstiick
Nagel, Schraubenkopfe oder andere hervorstehende Objekte enthalt, die den Fraser
beschadigen konnten.
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AUFBAU UND STEUERUNG
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1 Motorbuchse (oder Motorgehause)

2 Befestigungsschraube und Tiefenanschlag

3 Ein-/Ausschalter

4 Abdeckung der Motorkohlen

5 Spindel-Feststellvorrichtung (oder Spindelarretierung)
6 Griff

7 Befestigungsschraube fiir den Parallelanschlag
8 Kopf des Tiefenanschlags

9 Skala mit Tiefenanschlag-Teilung

10 Tiefenanschlag

11 Netzkabel

12 Tiefenfeststellhebel

13 Frasful (oder Frasgrundplatte)

14 Staubabsaugvorrichtung

15 Parallelanschlag

16 Verlangerungsstangen fir den Parallelanschlag
17 Flihrungsstiitze der Frase

18 Sechskantschlussel

19 Inbusschliissel (oder Innensechskantschliissel)
20 Spannzange

21 Satz von 12 Frasern (Nicht im Lieferumfang enthalten)
22 Bohrer/Pantograph zum Kurvenfrasen

MONTAGEANLEITUNG

Vor der Verwendung der Frase sollten Sie sich genau mit den folgenden Anweisungen vertraut
machen.

WARNUNG: Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, bevor Sie irgendwelche
Operationen im Zusammenhang mit der Einstellung, Wartung oder dem Austausch von Messern
durchfihren. Nehmen Sie die Frase aus der Kiste zusammen mit dem Zubehdr. Bewahren Sie
die Kiste auf, bis alle Teile identifiziert wurden.

EINSTELLBLOCK FUR DIE TIEFENREGELUNG
Identifizieren Sie die Rolle des Tiefeneinstellblockes. Losen Sie den Feststellknopf und senken

Sie die Rolle in die Frase. Lassen Sie die Skala mit der Tiefenmarkierung in ihrer héchsten
Position, und ziehen Sie den Feststellknopf an. Notieren Sie das Mal} der Tiefenskala.
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(2)
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SPERRHEBEL FUR DAS FRASKORPER
Auf der Riickseite und auf der rechten Seite der Frase befindet sich der Sperrgriff. Uberprifen

Sie, ob er sich in der entsperrten Position befindet. Dies ermdglicht es, das Fraskorper in jeder
vertikalen Position zu blockieren.

215714
OEW10D

HCG@A!

Wtosl. Done pytyr, Dot PEE LK F

74



{SEKO

ABSAUGEN

Verwenden Sie eine gut ausbalancierte Position des Korpers. Halten Sie beide Griffe fest und
dricken Sie nach unten, um die Frase abzusenken. Der Fraskorper sollte sich nach unten
bewegen. Wenn Sie den Druck nach unten loslassen, werden die Federn es dem Fraskorper
ermoglichen, in eine hdhere Position zuriickzukehren.

(4)

ABSCHLUFFE KANAL ZUM STAUEBESEITIGUNG

Es wird empfohlen, den Abluftkanalgriff zur Staubentfernung zu verwenden (lesen Sie spezielle
Sicherheitsanweisungen  Uber gesundheitsschadliche Staubpartikel). Ein  geeigneter
Abluftventilator kann im Handel erworben werden, oder es sollte ein Saugrohr verwendet
werden, um Staubpartikel beim Arbeiten mit der Maschine abzusaugen. Stellen Sie sicher, dass
der Halteblock fur die Spannhulse fest angezogen ist, jedoch nicht ganz, im Uhrzeigersinn. Dies
ermoglicht die Befestigung des Abluftventilators von hinten an der Frase. Legen Sie die Frase
mit dem Schalter nach unten auf den Werkbanke.

Montieren Sie den Abluftventilatoranschluss mit zwei Schrauben mit Kreuzschlitz.
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PARALLELFUHRUNG

Die parallele Fuhrung auf dem Werkstattstuhl positionieren. Achten Sie darauf, dass die beiden
langen Fuhrungen an einem Ende ein Gewinde haben. Bringen Sie sie nahe an die parallele
FUhrung und befestigen Sie sie mit den im Zubehor enthaltenen Sechskantschrauben. Ziehen
Sie sie mit dem ebenfalls im Zubehor enthaltenen Schlissel fest.
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Drei Halterungsknopfe, die sich an der Basis des Frasers befinden, l6sen. Bringen Sie die
parallele Fihrung naher an die Basis und sichern Sie erneut die drei Kndpfe.

8.1

AUSTAUSCH DER SPANNHULSE UND EINSETZEN DER FRASER IN DEN FRASER
Achtung! Uberpriifen Sie, ob die Frdse vom Stromnetz getrennt ist.

Es stehen verschiedene Fraser zur Verfugung, die es ermdglichen, mit einer Frasmaschine
unterschiedliche Profile in Holz auszuschneiden. Ein Beispiel konnte der Rand eines dekorativen
Rahmens fur ein Bild sein. Die Maschine wird mit zwei Spannhilsen in unterschiedlichen
Groflen (8 und 6 mm) geliefert. Dies erlaubt der Frasmaschine, Fraser mit metrischen und
britischen Malden zu akzeptieren. Es gibt eine grol’e Auswahl an Fraswerkzeugen, die fur
verschiedene Oberflachenbehandlungen gedacht sind. Einige der Werkzeuge sind zu grof3, um
die Montage eines Staubsaugergeblases zu ermoglichen. In solchen Fallen sollte eine
Staubmaske verwendet werden. Finden Sie die Welle-Sicherungsstange an der Vorderseite der
Frasmaschine, dricken Sie sie und halten Sie sie gedrickt. Mit dem im Lieferumfang
enthaltenen Schlussel 16sen Sie den Spannhtlsenblock gegen den Uhrzeigersinn. Nehmen Sie
den Spannhulsenblock zusammen mit der Spannhllse heraus und entfernen Sie eventuell
vorhandene Materialreste von der Welle und der Spannhilse (um sie wieder anzubringen,
befolgen Sie die oben beschriebene Vorgehensweise in umgekehrter Reihenfolge). Um den
Fraser einzuflUhren, lockern Sie den Spannhilsenblock und flihren Sie den Schaft des
Fraserwerkzeugs ein. Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug bis zu 20 mm oder mindestens zur
Halfte der Lange des Schaftes in die Spannhilse eingefuhrt ist. Wenn es weniger lang
eingefuhrt ist, wird das Werkzeug nicht stabil sein und kdnnte sich I6sen. Dricken und halten
Sie die Welle-Sicherungsstange und ziehen Sie den Spannhiilsenblock an. Uberprifen Sie
regelmaldig wahrend des Gebrauchs, ob der Block befestigt ist.
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FUHRUNGSHULSE DER FRASMASCHINE

Es ist zu beachten, dass beim Mounten des Fuhrungsrohrchens die Grof3e des verwendbaren
Werkzeugs, das auf der Frase eingesetzt werden kann, eingeschrankt wird. Das
Flhrungsrohrchen ist mit der Basis der Frase verbunden und ermdglicht der Maschine, ein
spezifisches Schnittprofil zu realisieren. DarUber hinaus muss eine Absaugvorrichtung installiert
werden, um Staub zu entfernen, da die Befestigungspunkte des Rohrchens im Steckplatz der
Absaugvorrichtung eng zusammenliegen. Entfernen Sie die zwei Schrauben, die die
Absaugvorrichtung befestigen. Platzieren Sie das Fuhrungsrohrchen auf der Basis und ziehen
Sie es mit zwei Schrauben fest.

(10)
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Hinweis! Diese Anweisungen sind ein grundlegender Leitfaden fur Frasarbeiten. Wir empfehlen
den Kauf eines Fachbuchs zu diesem Thema, um die Méglichkeiten der Frase vollstandig nutzen
zu konnen.

ACHTUNG! Bei der Verwendung der Frase und paralleler Fihrungen auf sehr dekorativen
Oberflachen mit dekorativen Oberflachenfinishs IST ES NOTWENDIG, DIE DEKORATIVEN
OBERFLACHEN ODER DIE BASIS DER FRASE UND DIE PARALLELEN FUHRUNGEN MIT
KLEBESTREIFEN ODER ANDEREM SCHUTZMATERIAL ZU BEDECKEN.

EINSTELLEN DER EINTRITTSFRIEDE

Um die Eintiefentiefe einzustellen, |6sen Sie den Entriegelungshebel und dricken Sie auf die
Griffe der Frase, bis die gewulnschte Tiefe erreicht ist. Sichern Sie den Entriegelungshebel
wieder. Um die festgelegte Tiefe zu erreichen, stellen Sie den Tiefenanschlag ein und fixieren
Sie ihn in der gewilnschten Position mithilfe eines speziellen Knopfes. Die Mikrometer-
Einstellung kann durch Drehen des Rades uber dem Tiefenanschlag erfolgen.

’l'lh ALY i e

o

79



{SEKO

SCHNITTUBERGANGE
Um einen Schnitt in mehreren Phasen durchzufihren, wenn tiefere Schnitte erforderlich sind, die

mehr als einen Durchgang erfordern, sollte der Hohenverstellkopf verwendet werden, um den
Vorgang zu erleichtern.

Stellen Sie die gewlnschte Tiefe mit dem kalibrierten Anschlag auf die niedrigste Position am
Kopf ein, drehen Sie den Kopf so, dass der hochste Punkt unter dem Tiefenanschlag ist, und
fuhren Sie den ersten Schnitt/durchgang aus. Wiederholen Sie den Schnitt in der zweiten Hohe
und schlieBlich auf der gewlnschten H6he. Die Durchgange kénnen auch mit zwei Positionen
durchgefuhrt werden, wenn der Schnitt nur in zwei Durchgangen maglich ist.

START UND STOPP
Halten Sie die Frase mit beiden Handen fest an den Griffen. Dricken Sie zuerst mit dem

Daumen den seitlichen Sicherheitsschalter, dann driicken Sie ebenfalls mit dem Daumen den
ON/OFF-Schalter und halten Sie ihn gedruckt. Jetzt konnen Sie den Sicherheitsschalter
loslassen. Um die Maschine auszuschalten, reicht es, den On/Off-Schalter loszulassen.

(13)
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VARIABLE GESCHWINDIGKEIT

An der Vorderseite der Maschine befindet sich ein Schalter zur variablen Geschwindigkeit. Um
die Geschwindigkeit zu erhdhen oder zu verringern, drehen Sie einfach den Schalter. Je kleiner
der Fraser, der auf der Frase montiert ist, desto héher sollte seine Drehzahl sein. Je gro3er der
Fraser auf der Frase, desto niedriger sollte seine Drehzahl sein.

(14)

VERWENDUNG DES PARALLELEN FUHRUNGSSYSTEMS

Das parallele FUhrungssystem kann verwendet werden, um einen Schnitt in einem Abstand
parallel zur Kante des Werkstticks durchzuflhren. Fihren Sie das parallele Fuhrungssystem in
die Basis der Frase ein und stellen Sie den bestimmten Abstand vom Fraser zur FUhrung ein.
Befestigen Sie die Flhrung in der jeweiligen Position mit zwei Verriegelungskndpfen. Halten Sie
die FUhrung fest an der Kante des Werkstlcks und fuhren Sie den Vorgang aus:

- Um kreisformige Schnitte durchzufihren: Entfernen Sie die parallele Fihrung und setzen Sie
den Bohrer ein, der zum Gerat gehort, an einem der beiden Verlangerungsrohre an.

- Um Schnitte an unregelmafRigen Profilen durchzuflhren: es besteht die Maoglichkeit, ein
spezielles Rad an der parallelen FUhrung zu montieren, wie in Abb. 20 gezeigt. Fuhren Sie die
Frase entlang der Kante des gefrasten Werksticks und driicken Sie leicht von der Seite.
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SCHNEIDRICHTUNG

Um Vibration des Scharfs zu vermeiden und bessere Ergebnisse zu erzielen, missen Schnitte in
die entgegengesetzte Richtung des Uhrzeigers gemacht werden, wenn sie aufden sind, und in
die Richtung des Uhrzeigers, wenn sie innen sind.

(16)
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AUSTAUSCH DER KOHLESCHRUBEN

Wenn die Leistung der Frase unzureichend ist oder viele Funken in den Lochern im oberen Teil
der Maschine zu sehen sind, mussen die Kohlebirsten ausgetauscht werden. Entfernen Sie die
Kreuzschlitzschrauben, die die Abdeckung uber den Bursten sichern. Heben Sie die Abdeckung
vorsichtig ab. Identifizieren Sie die Bursten (eine auf jeder Seite), heben Sie sie an und ziehen
Sie sie heraus. Achten Sie darauf, die Verkabelung nicht zu beschadigen. Halten Sie das auliere
schwarze Gehause und ziehen Sie die lose Kohleburste heraus. Tauschen Sie immer beide
Blrsten aus, indem Sie ein Paar bei Ihrem eigenen Lieferanten bestellen. Montieren Sie die
Burste wieder in der richtigen Position.

Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Seite. Uberpriifen Sie, ob die Liiftungséffnungen
der Maschine frei von Sagemehl / Spanen usw. sind. Halten Sie die Fuhrungen sauber und
schmieren Sie sie mit leichtem Universaldl. Es gibt keine weiteren Teile dieses Gerats, die der
Benutzer warten sollte.

(17)
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Der Gerauschpegel am Arbeitsplatz kann 85 dB(A) Uberschreiten, daher ist die Verwendung von
Gehdrschutz erforderlich. Der deklarierte Wert der Vibration wurde gemafl den Normen EN
60745 gemessen und kann mit anderen Elektrowerkzeugen verglichen werden.

Kann auch zur vorlaufigen Bewertung der Exposition verwendet werden.

WARNUNG! Der Wert des Vibrationsniveaus kann von dem deklarierten Wert abweichen, je
nach Art der Benutzung des Gerats. Wenn das Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen oder
mit anderen Werkzeugen verwendet wird und wenn es nicht ausreichend gewartet wurde, kann
der Vibrationspegel von dem angegebenen abweichen. Bei der Bestimmung des
Vibrationsniveaus mussen auch die Zeiten bertcksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet oder eingeschaltet, aber nicht zum Arbeiten verwendet wird.
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< ( Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 24

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart hiermit in vollem Umfang verantwortlich, dass:

Oberfrase 1200W mit Drehzahlregelung, Typ: G80735, Modell: M1R-DH2-8

den Anforderungen des Europaischen Parlaments und des Rates entspricht:

— 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Uber Maschinen,
Anderung der Richtlinie 95/16/EG,

— 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 uber die Harmonisierung der nationalen Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber elektromagnetische Vertraglichkeit,

— 2011/65/EU vom 8. Juni 2011 uber die Einschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Substanzen in elektrischen und elektronischen Geraten,

— 2015/863 vom 31. Marz 2015 zur Anderung des Anhangs Il der Richtlinie des Europaischen
Parlaments und des Rates 2011/65/EU bezuglich der Liste der eingeschrankten Substanzen

und den Normen EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

entspricht der EG-Baumusterprifung

— Nr. AM 50623543 0001 vom 11.04.2024

— Nr. S 50623542 0001 vom 11.04.2024

— Nr. AE 50588512 0001 vom 31.05.2023

ausgestellt durch TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrale 2, 90431 Nirnberg,
Land: Deutschland, Benannte Stelle Identifikationsnummer: 0197

und das Zertifikat Nr. 230400784HZH-001 vom 08.06.2023 ausgestellt von INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Kanada, Benannte Stelle Identifikationsnummer: 2903

Schalldruckpegel LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Schallleistungspegel LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Diese EG-Konformitatserklarung verliert inre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung
des Herstellers verandert oder modifiziert wird.

Fir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Unterlagen verantwortlich ist:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk

Ort und Datum der Ausstellung Nachname, Vorname und Position der
bevollmachtigten Person
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Avw @péla 1200W pe puBuIon oTpOPWV
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230V~50Hz

O

16000-30000/min

1200W

Avw @péla 1200W pe puBuion otpopwyv

NMPOZOXH!

ESeTdoTe TO TrEPIEXOPUEVO AUTAG TNG 0BNyiag TrpIv a1rd Tn XPROon Kai S1aTnPROTE TNV YIA
MEAAOVTIKA XPiON TG CUOKEUNG.

MapaokeudoTNKE Yia:
GEKO Eraipeia MNeplopiopévng EuBivng Sp.k.
KieTAv, 086¢ Zmraocepofa 3,
97-500 Pavropoko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TEXNIKA ZTOIXEIA

Tpogodocoia 230V-50Hz
IkavéTnTa 1200W
21po@ég 16000-30000 rpm

87



{SEKO

®péla avw aEova TTPOoOoPICHEVN YIa XOUTTIOTEG. Eival pia €U€AIKTN OuOKeur yia EUAOUPYIKES
EPYOQOIEG, TTPOOPICHEVN YIA TN dnNUIOUPYIa QUAAKWOEWY, TTPOPIA i yia TO OXNKATIOPO OTOIXEIWV,
TT.X. YIO VO Toug dWOoEl dIAKOOUNTIKA XAPOKTNPIOTIKA.

loxupog KivnTrApag, pubuifduevn TaxuTNTa TTEPIOTPOPNAG, PUBUION BABoUS PpelapiouaTog, KaBWG
KAl CWAAVAG yia Tn oUvOEON CUOKEUAG avappd®nong okovng, €ival Ta BACIKA TTAEOVEKTHUATA
TNG OUOKEUNG. 2TN oQUPA UTTOPEI va TTPOCAPPOOCTEN Y aTTd TIG OUO TTPOCKOAANMPEVES OQiyYEG,
EMTPETTOVTAG TNV TOTTOBETNON @PeCwyv PE GEoveg dlauétpou 6 kal 8 mm. H ouokeur] dIabETel
BeATIWPEVO pnxaviopd akpiBoug pubuiong BAaBoug @pelapiouaTog, O OTT0IOG EMITPETTEI TNV
aAayny TG diadpopng @péfag pe akpifeia 0,1 mm, evw 0 TTOAUBABUIOG TTEPIOPIOTAS PABoUG
EMTPETTEI O€ PEYAAO BaBPO Tn puBPIoN Tou BéBoug £100d0U TNG PPECAG OTO UAIKO.

Ta AaoTixévia xepoUuhia €TTPETTOUV TRV OKPIB) KaBodrynon Tou NAEKTPOVIKOU gpyaAciou,
e€aopahidovtag TTapdAAnAa davetn Aeiroupyia Tou SI0KOTITN, TOU PuBUIOTA TOXUTNTAG 1 TNG
ao@aAliong BaBoug. MNa tnv dveon Tou XprnoTn, TTPOCOECAUE OTN CUOKEUN Hia TTApAAANAn odnyo.

AilaBaoTe Tpwra.

MNa va eEac@alioTei N Aaoc@AANG Kal OCwaoTr XProN Tou NAEKTPOVIKOU epyaAgiou, TTpIV Ao Thv
évapén TNG XPNong TnNG CUOKEUNG, TTPETTEI VA €CETACTOUV Ol TTANPOQPOPIEC OXETIKA PE TA PETPA
TTPOCOXAG TToU TTEPIAaUBAvOvTal OTIG EVOTNTEG TTOU TTEPIYPAPOUV TIG TTPOEIBOTTOINCEIS KAl TIG
odnyieg aoc@aAciag, KaBwg Kal 0l CUCTACEIG TTOU TTEPIEXOVTAI OTNV TTAPEXOPEVN 0dnyia xprong.

XpAon cUP@WVA PE TNV TTPOOPICHO.

To nAekTPOVIKO £pyalcio gival TTpoopiopévo yia @peCdpiopa EUAoU Kal UAIKWVY aTtd EUAO, KaBuwg
Kal, HE TN XPron KAaTtaAANAwyY @pedwy, EAAPPWV OIKOBOMNIKWY UAIKWY Kal TTAAOTIKWY. Me @pECeg
agova pe KaTAAANAa eTTIAeyuévOo OXAMA, PTTOPOUV va Yivouv @pelapiopyoTta oTta dkpa, o€
UTTOBOOXEG, O€ TTPOQIA 1] va KOTTOUV AUAOKWOEIG.

H ouokeur va xpnoiyoTrolgitTal yévo cUP@WVa PE ToV TTPoopIoud TNG. KABe xprion TTou aTTOKAIVEI
atrd €KEiVN TTOU TTEPIYPAPETAI OTNV TTapouca odnyia €ival acUPBaTn PE TOV TTPOOPICHO TNG
ouokeung. MNa Tuxov CnuIEG 1 TPAUUATIOPOUG TTOU TIPOKUTITOUV atrd akaTtdAAnAn xprion,
UTTEUBUVOG gival 0 XpAoTNG / IBIOKTATNG, Kal OXI O KATAOKEUAOTNG.

MapakaAw va BuudoTe OTI N CUOKEUN PagG BEV €ival TIPOOPICHEVN VIO ETTAYYEAUATIKE, BIOTEXVIKA A
Biounxavikr xpron. H eyyuntiki ouppacn dev 10XUEI av N OUOKEUN €XEl XPnolJoTTroinBei o€
BroTexvieg, Blopnxavieg ) yia TTapouoleg OpaaTNPIOTNTEG.

Fevikoi kavoveg ao@aAeiag

Mpoooxn! EvnuepwOeiTe yia OAeg TIG 0dnyieg TTou £xouv avapTnBei edw. H un ocupudpewon ue
QUTEG PTTOPEI va 0dNyrnoel o€ NAEKTPOTTIANEIA, TTUpKAyId i akOPn Kal o€ coBapd TpaupaTiopd. O
OpOG «NAEKTPOVIKO €PYOAEio» ava@EpeTal TOOO Ot egpyaAcio TTou cuvdéeTal OTO OiKTUO (ME
KAAWOIO peUPATOG) 60O Kal O PTTATAPIag (XWPEIG KAAWOIO PEUUATOG).

AMOOHKEYZTE AYTHN THN OAHTrIA.
1. Nepioxn epyaciag

a. Alotnpeite TNV TAEN OTOV XWPO €pyaciag. H akataoTacia oTov XWPEO £pyaciag €yKUUOVEI
KIvOUVOUG aTUXNHATOG.

B. Mnv xpnoiyotroicite NAEKTPOVIKA epyaAcia oe TTEPIBAANOV TTOU KIVOUVEUEI ATTO EKPREEIG, OTTOU
UTTAPXOUV EUQPAEKTOI OTUOI, aépia fj OKOVES. Ta NAEKTPOVIKA gpyaAcia TTapdyouv OTTIVOApEG, ol
OTTOIOI ITTOPEI VO TTPOKAAETOUV QVAPAEEN AUTWY TWV OUTIWV.

Y. Mnv emtpémete oe mTaidid 3 dAAoug avBpwTroug va BpiockovTtal oTnV TTEPIOXN €pyaaciag.
Mrtropei va atmmooTrdoouv TNV TTPOCOoXr aTTd TIG EKTEAOUUEVEG EPYATIEG, YEYOVOG TTOU EYKUMOVEI
KIvOUVOUG aTUXUaTOG.
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2. HAekTpIKR ao@AAsia

a. H 1pica Tou KaAwdiou Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEI va TAIPIAZEl TNV NAEKTPIKN TTPICa Kal
o€ Kapia TrepiTrTwon Oev TpéTel va TpoTtrotrolcital. OTtav 1a nAeKTPIKA epyalcia dlaBéTouv
TTPOOTATEUTIKN YEIWON, PNV XPNOIKOTIOIEITE KavEva avtdatTopa TTpi¢ag. O1 yvAoIEG TTPICEC Kal Ol
QVTIOTOIXEG NAEKTPIKEG TTPICEG PEILVOUV TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANEIaG.

b. ATToQuyeTe va ayyiete yelwpéva PEPN, OTTWGS CWANVES, KOAOPIPEP, AEBNTEC Kal Yuyeia. OTtav
TO CWHMA gival yeIWPEVO, N NAeKTPOTTANEIa €ival TTOAU TTIO ETTIKIVOUVN.

C. Mnv ekBETeTe TO NAEKTPIKA gpyaleia aTn Bpoxn N TV uypacia. H el0por) vepou OTO E0WTEPIKO
NG KNG €YKUPOVEI KivOUuvo nNAeKTPOTTANSiag.

d. Xeip1oTeiTe TO KAAWDIO TTPOCEKTIKA. [OTE YNV TO XPNOIYOTIOIEITE VIO VO HETAPEPETE TO NAEKTPIKO
EPYAAEio N yia va a@aipEoeTe TNV TTPIC TOU KOAWDIoU atrd Tnv NAeKTpIKN TTpila. MNpooTaTéWTe TO
KaAwdI0 atrd uwnAég Beppokpaaieg, AadI, aIXNNPEES YWVIES Kal KIvNTA uépn. 'Eva KaTteoTpauuévo
N YTTEPOENEVO KAAWDIO UTTOPEI va 0dnynRoel o€ NAeKTPOTTANEia.

e. Otav gpyaleoTe 0€ €CWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTIOIEITE JOVO KOAWDIA ETTEKTACNG TTOU £XOUV
TpoopIoTei yI' autd. H xprion KatdAANAwv KoAwdiwv €TTEKTAONG MEIWVEI TOV  KivOUVO
NAEKTPOTTANEIaG.

3. Ao@dAsia TwV ATOpWV

a. Na €ioTe TTAVTQ TTPOOEKTIKOI, VO OUYKEVTPWVEOTE OTN OOUAEId OOG Kal va XEIPICEOTE TO
NAEKTPIKO EpYaAEio Ue ouveon.

Mnv TO XPNOIYOTIOIEITE OTAV €I0TE KOUPOOUEVOI 1} UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA A
@apudkwyv. Mia oTmiyu atpooeéiag katd tn SIAPKEIA TNG epyaciag evoEXETal va €xel cORAPES
OUVETTEIEG.

b. Xpnoiyotroicite TpooTaTeUTIKO €EoTTAIONS. Na  @opdrte mavia yuaAid Tmpootaciag. O
KATAAANAOG TTPOOTATEUTIKOG €COTTAIONOG, OTTWG PAOKA KOTA TNG OKOVNG, TTATTOUTOIO PE XOVTPN
OOAd, KPAVOG 1 OKOUCTIKA TTpoOoTaciag, avaloya PE TO €i00OG Kal TN XPrON TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou, YEIWVEI TOV KivOUVO TPAUUATIOUOU.

c. AtTo@uyete TNV akouola evepyoTtroinon. Mpiv ammd Tnv ouvdeon TOu NAEKTPIKOU EpyaAgiou OTO
OiKTUO, €AEyETE av O OIOKOTITNG TOU E€ival ATTEVEPYOTTOINMEVOG. H UETAQOPA TOU NAEKTPIKOU
EPYOAEiOU PE TO BAXTUAO OTNPIYUEVO OTOV OIAKOTITN ) N OUVOEDT TOU OTO OIKTUO HE TOV DIOKATTITN
EVEPYOTTOINKEVO QUEAVEI TOV KiVOUVO ATUXHMOTOG.

d. Mpiv evepyotmoinoeig To NAEKTPIKO epyaAcio, €AeyEe av €xouv agaipebei Ta KAeIdId Kai Ta
pubuioTikd 6pyava.

‘Eva KA€IOi TTOU €XEI PEIVEI OE TTEPIOTPEPOUEVO OTOIXEIO UTTOPEI VA TTPOKOAECEI TPAUPATIOHO.

e. Mnv okUBeig TTOAU utrpooTd! Alatipnoe otaBepry oTdon, WOTE va Pnv XAOEIS TNV 1I00pPOTTId
00U 0¢ KATTola epyaoia. AUTH n CUUTTEPIQPOPA ETITPETTEI TNV KOAAUTEPN €AEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ aTTPOBAETITEG KATAOTACEIG.

f. ®Opeoe kATAAANAN TrpooTaTeuTikKh evdupacia. Mnv @opdg xaAapd pouxa R KOOWNPOTa.
Kpdtnoe 1a gaAAid, Ta pouxa Kal Ta yavTia Jakpid atrd Kivouueva uépn. Ta xaAapd pouxa, Ta
KOOUAMATA 1} Ta POKPId POAAIG pTTopoUuv va TTAYIOEUTOUV OTTO Ta TTEPIOTPEPOPEVA PEPN TOU
epyaeiou.

g. Otav 0 KataoKeuaoTnG £xel TIPORBAEWEI CUOKEUEG avappdPnong 1) CUOKEUEG GUANOYAG OKOvVNG,
€AeyCe av gival ouvOEDEUEVEG KAl CWOTA TOTTOBETNUEVEG.

H xprion autwy TwV CUCKEUWV PEIWVEI TOV KivOUVO UYEiag atro Tn okovn.

4. XeIpIoPOG KAl CUVTAPNON NAEKTPIKWYV EPYOAAEiWV
a. Mnv uTTEP@QOPTWVEIG TO NAEKTPIKO epyaleio. XpnolpotroinoTe epyaleia KatdAAnAa yia kdBe

OUYKEKPIMEVN €QapUOoyr. Oa TTETUXEIC TNV KAAUTEPN TTOIOTNTA KAl TTPOCWTTIKI) AOQAAEIQ JOVO HE
TN Xpnon KaTtdAAnAwv epyaAeiwv.
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b. Mnv xpnoihoTroIgic TO NAEKTPIKO epyaAcio pe KATEOTPAUPEVO BIOKOTITN. 'Eva gpyaAeio TTou dev
MTTOpEl va evepyoTroinBei 1 va aTrevepyoTroinBei Kavovika eival €TKivOUVO Kal TTPETTEl va
ETTIOKEVOOTEI.

c. lNpiv &exivioeig otroladnTrote puBuIoTIKA epyacia, TpIv aAN&Eeic aeooudp 1 TIpIv
aTTOONKEVOEIG TO NAEKTPIKO €PYAAEIO, TTAVTA a@aipece TO BUCHA atTd TNV TTPIa. AuTO TO PETPO
TTPOPUAAENG MEIWVEI TOV KiVOUVO N OKOTTOUNEVNG EVEPYOTTOINGNG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEgiou.

d. AtmoBrnkeuoe Ta TEPITTA NAEKTPIKA epyaAcia o€ pépn un Tpoofdoiya yia maidid. Mnv
EMTPETTEIC O ATOPA TTOU Oev €xouv eCoikeiwon A dev éxouv dlaBdoel autd To eyXelpidlo va
XPNOIUOTTOIOUV NAEKTPIKG epyaleia. Ta gpyaAcia TTou xpnoigoTtrolouvtal amd av inexperienced
Aatoua eival mKivouva.

e. Alatnpeite Ta NAEKTPIKA €pyaAEia o€ ApIoTN TEXVIKN KaTtdoTaon. EAEYETE av Ta KIvouueva pépn
TTEPIOTPEPOVTAI OTN CWOTH KATEUBUVOT, OeV gival ITTAEYUEVA, OTTAOUEVA ] KOTECTPAPPEVA, WOTE
va dlao@aAifouv TN CwOoTA AEIToupyia TNG OUOKEUNG. Ta KATEOTPAPUEVA NAEKTPIKG epyaleia
TPETTEl va €TToKeuadovTal Tpiv atmd TN Xprion. H akatdAAnAn ouvtipnon Twv NAEKTPIKWV
epyaAciwv gival n aitia TTOAMWY aTuxnuaTwv.

f. AkovioTte kai diatnprioTe KaBapd Ta gpyaleia cag. Ta KaAd cuvtnpnuéva, KOQTeEPA epyaAcia
oTTaviwg YTTAEKOVTAI KA €ival TTIO EUKOAA OTn XpAon.

g. Xpnoiyotroigite Ta NAEKTPIKA €pyaleia, Ta ageooudp, TIG KEQAAEG K.ATT. oUPQwva PE Tov
TTPOOPIoUO TOUuG. TnNPAOTE TOUG 1I0XUOVTEG KAVOVIOPOUG uyeiag kal ao@aAgiag. H xpAon Twv
NAEKTPIKWY EPYAAEIWV Y10 OKOTTOUG BIAQOPETIKOUG ATTO TOV TTPOOPICHO TOUG €ival ETTIKIVOUVN.

5. ZépBig

a. O1 emMOKeUEG NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV PTTOpEi va yivovtal pévo atréd £€6ouciodoTnuévoug €I0IKOUG
ME TN XPNon yvAolwv avTaAAaKTIKWY. AuTO eival ouoiwdng 6pog yia T dlao@aAion Tng
ao0QAAEIOG OTNV Epyaaia.

H tHpnon autwy Twv KavoviIoPwy diac@alilel TNV ac@AAcia Katd Tnv epyacia pe mn ¢pEqa.

EmitrAéov KavovioHoi ao@algiag epyaciag yia TiIG PEJEG pE Avw oPOvOuAo

* XPNOIYOTIOIEITE POVO @PECEG ME OIAUETPO O@NVWHPATOG TTOU QVTIOTOIXEI OTNV TOOK TTOU
XPnoIJoTToIEiTal 0T QPECA.

* XPNOIYOTIOIEITE POVO QPECEG OXEDIQOMPEVEG yIa TNV TaXUTNTA TTIEPIOTPOPNG TOU €AEUBEPOU
TPEGINATOG TNG PPECAG.

* [loTé punv XpNOIUOTTOIEITE PPECEG UE DIAPETPO PEYAAUTEPN ATTO TNV PEYIOTN ETTITPETTOPEVN TIKNA
TTOU KaBopileTal oTnV TTPOodIaypadn.

* Mnv xpnoiyotroigite TN @pECa o€ avTioTpo®n BEon.

* Mn SoKINAZETE va XPNOIKOTTOINCETE TN PPECA WG OTABEPT CUOKEUN.

+ Katd 1o @pelapioya MDF 1 em@aveiwy Baguévwy hge JOAUBOOUXO XpwHa va gioTe 101aiTepa
TTPOCEKTIKOI.

« ®opéoTe €10IKN JACKA yia TTPOCTACia atTd OKOVN KAl aTPOoUG TToU TTEPIEXOUV JOAURDIOUG, Kal
@POVTIOTE TNV AOPAAEIO AAAWY ATOUWYV TTOU BPICKOVTAI GTOV XWPO £PYATiag.

* Mnv emTpETTETE OTA TTAIBIA KA TIG £YKUEG YUVAIKEG VA BPIOKOVTAI OTOV XWPO £PYATiOg.

* Mnv TPWTE, PNV TTIVETE KAI PNV KATTVICETE GTOV XWPO £PYATIOG.

*  AQaIpEITE TIG OKOVEG Kal TO AAAQ QTTOPPIMUATA TTOU TTPOKUTITOUV KATA TNV €pyacia hJE ao@aAn
TpOTIO.

+ ®opéoTe TTAVTA YACKA KATA TNG OKOVNG.

* H @péla dev TTPETTEI va XpNOIYOTTOIEITaI ATTO vEaPd 1 adUvapa ATopa Xwpig TNV eTTIRAEWn evOg
EuTTEIpou XpNoTn. Na TTpooéxeTe T TTAIdIA va PNV TTAICOUV PE auTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

HAekTpIKN ao@AAsia
H @péla ue avwTépw dgova gival SITTAG JOVWHEVN Kal €TTOPEVWGS eV aTtaiTeiTal yeiwon. Mavra
vVa EAEYXETE AV N TOTTIKI TAon OIKTUOU QVTIOTOIXEI OTAV TIMA TTOU avaypA@ETal OTNV TAUTTEAA TOU
NAEKTPIKOU €PYOAEioU.
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a. H mpiCa Tou nAekTpIKOU epyaAegiou TTPETTEI va TaIPIAdel OoTnV UTTOdOXH. Agv €MTPETTETAI va
aANGCeTe TNV TIpiCa pE OTTOIOVONTTOTE TPOTTO. Agv €MITPETTETAI N XPAON TTPOCAPHOYEWV O€
TTEPITITWOEIG NAEKTPIKWY EPYOAEIWV PE TTPOOTATEUTIKN yeiwon. H xprion yvAoiwv Tpiwy Kal
KATAAANAWY UTTOBOXWV UEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIAG.

b. ATTOQUYETE TNV AUEDN ETTAPH PE YEIWUEVEG ETTIPAVEIEG OTTWG CWARVEG, KAAOPIPEP, KOULIVES Kal
puyeia. Meiwote TOV Kivduvo NAEKTPOTTANEIOG aTTOPEUYOVTAG TNV YEIWON TOU CWHATOG TOU
XpnaoTn.

C. Mnv ekBETETE TO NAEKTPIKG EPYaAEio oTn BPOXN KAl PNV TO XPNOIUOTIOIEITE O€ KATAOTACEIG OTTOU
Ba utropouce va Bpaxei A va uypavlei. H €icodo¢ vepou OTO €OWTEPIKO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou ptropei va TTpokaAéael NAeKTPOTTANEIa.

d. Mnv XpnOIUOTTOIEITE TO KAAWDIO TOU NAEKTPIKOU €PYAAEIOU IO PHETAQOPA, €AEN, KPENOOUA 1 yia
TNV ammoouvdeon TnG TPifag TpaBwvTag To KaAwdIo. ‘Eva KaTteoTpappévo A PTTAEYUEVO KAAWDIO
MTTOPEI va TTPOKAAECEI NAEKTPOTTANEIQ.

e. Otav gpyaleoTe pe 10 NAEKTPIKO epyaAeio £Ew, Ba TTPETTEI va XPNOIMOTIOIEITE TTPOEKTACN TTOU
gival  €mmiong TTPOCOPUOCHEVN VIO  €EWTEPIKA  Xpnon. H Xpnon owoTng TIPoEKTOONG
(TTpocappoCcuévn Yia eEWTEPIKA XPrON) HEIWVEI TOV KivVOUVO NAEKTPOTTANEIaG.

f. EGv dgv PTTOPEITE VO ATTOQUYETE TN XPON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ uypd Xwpo, Ba TTPETTEl
va XPNOIYOTTOINOETE OIAKOTITIKO TIpooTaCiag dlapopikou peupaTtog. H xprion OIaKOTITIKOU
TTPOOTACIAG PEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

AZOAAEIA ATOMQN

a. Kard tnv gpyacia, diatnproTe TNV TTPOCoX 0aG, TTAPATNPEITE TIPOOEKTIKA KAl KaBodnynoO«iTe
atoé TNV uyeld TNG AoyikNG. Mnv XPnOoIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAEio OTAvV €i0TE KOUPAOUEVOI,
UTTO TNV ETTAPEIO OAKOOA, VAPKWTIKWYV A @apudkwyv. Mia oTiyurf atrpooediag putropei va odnyAoel
0€ 0OBaPOUG CWHATIKOUG TPAUUATIOHOUG.

b. Katd tnv ekTéAeon TnG epyaciag, TIPETTEI TTAVTA VA XPNOIUOTTOIEITE JEOA ATOMIKAG TTPOCTACIOG,
OTTWG: yuaAid TTpooTaaciag, yavtia, YAoKa, TTPOCTATEUTIKA OKOUOTIKA, UTTOONMATA ao@aAEiag Kal
avTioANIoONTIKA. Mnv @opdTte xaAapd pouxa | KOOUNUATA KAl JOZEWTE TA JOKPIA JOAAIG 0aG WOTE
VA aTTOQUYETE VA UTTAEKOVTAI OTA KIVOUUEVA PEPN TNG MNXAVAG.

c. ATToTpéYTe TNV TuXaia evepyoTroinon TnG ouokeung. Mpiv EekivAoETE TNV epyaacia (OUvOEDETE
TNV Tpida A TN pTTarapia), BeRalwOEITE OTI 0 IAKOTITNG TOU NAEKTPIKOU epyaAciou gival oTn B¢on
«atrevepyoTroinuévo». H emagr Tou daKTUAOU e TOV OIAKOTITN KATA Tn OoUvOEon i YETAKIVNON
TNG OUOKEUAG, OTAV TO KOUUTT €ival OTn B€0n «EVEPYOTTOINUEVO», MTTOPEI VA TTPOKOAEOEI
aruxnua.

d. Mpiv evepyoTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO, ATTOCUVOPUOAOYAOTE Ta PUBNIOTIKG EpyaAgia Kal
Ta KA€1014. H mTapauovr KAEIdIoU | puBUICTIKOU OTOV KIVATO Pnxavioud utropei va odnynoel o€
OWHMATIKOUG TPAUUATIOPOUG.

AlatnproTe oTaBepr) B€on KaTd TNV £pyacia Kal TNPEITE TNV I00ppOTTiIa 0ag. Mnv okUBETE.

e. Autd OleUKOAUvVEl TOV KOAAUTEPO €AEyXO TOU NAEKTPIKOU €pPyaAgiou o€ aATTPOOdOKNTEG
KATOOTAOEIG.

f. ®opdate kKatdAANAa pouxa. Mnv TTAnCIGleTe Ta HAAAIG, Ta XaAapd pouxa A Ta yavTia Kovid oTa
KIvOUMEVa HEPN. XaAapd pouxd, KOOWAUATA i MAKPEIA POAAIG PTTOpOUV va PTTAEKOVTal OTa
KIvOUpEVA PEPN.

g. Edv gival duvatdv va ouvdeBouv cuoKeUEG avappdPnong Kal cUANOYNG okovng, BeBaiwbeite
OTI €ival owoTA €yKATEOTNMEVES. H Xprion TETOIWV CUCKEUWY PTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG
TTOU TTPOKUTITOUV ATTO TNV TTAPOUCia OKOVNG.

XpRon Kal cuvTAPNoN NAEKTPIKWY EPpYaAgiwv

a. Mnv uUTTEPQOPTWVETE KAl XPNOIYOTIOIEITE yIa TOV OKOTTO TnG. H KATAAANAn emmAoyr Tng
OUOKEUNG Ba augAoel TNV atTodOTIKOTNTA KAl TNV ao@AAEIa TNG EPYOTiAg.
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b. Aev Trpétrel va gpyadeoTe pe power tool TTou €xel xaAaopévo d1akOTITN. ‘Eva eAatTwpatikd
KOUUTTi ATTOTEAEI KiVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUQOTEI.

c. MNpiv gekiviioete TN pUBUION TNG OUOKEUNAG, TRV AVTIKATACTOON £LOPTANATWY 1 META TNV TTAUON
TNG €pyaoiag, TTPETTEI va ATTOOUVOECETE TO BUoPa atrd Tnv TIpida/) va aTTOOUVOECETE TNV
pTTatapia. H TApNON autwy Twv PETPWY AOPAAELIag PEIWVEI TOV KivOUVO aKoUOIaG EKKivnong Tou
power tool.

d. To amrevepyotroinuévo power tool TTPETTEl va QUAGCOETAI O€ HEPOG UN TTPOCRACIKO yia TTaIdId.
Aev TTpéTTEl Vva OiveTe TO €pYOAEio O€ ATOPA TTOU Oev YVWPEICOUV TN CUOKEUR Kal Ogv €XOuvV
EVNUEPWOEI yIa auToUg TOoug Kavoveg ao@aAciag. To power tool oTa xépia evog avideou atoduou
aTtroTeAei Kivouvo.

e. ®povrioTe va ouvtnpeite To power tool. EAEyxeTe €Av Ta Kivouueva Pépn AeIroupyolv owaTd
kar Oev eival ptTAokapiopéva. [Mpémer va eAéyEete av Ta pépn Ogv eival payiopéva N
KATEOTPAUMEVA WE TPOTTO TTOU Ba PTTOPOUCE Va £TTNPEACEI T OWOTH AEIToUpyia Tou power tool.
OAeg o1 npiEg TTpETTel va eTTIoKEUAdovTal TIpIV TNV évapén Tng epyaciag. MoAAG aTuxruata
oupBaivouv Adyw aveTTapkoug oUVTHPNONG Tou power tool.

f. MNpémer va mpooéxete TNV KaBapidtnTa Kal TNV 0EUTNTA TWV KOTITIKWV OToixeiwv. 'Eva
KaAoouvTnpnuévo Kal OGUUEVO KOTITIKO €PYOAEi0 KOANGEI AIyOTEPO Kal Eival EUKOAOTEPO OTN
xpnon.

g. Ta power tools, Ta aeooudp, Ta BondNTiKG epyaAcia K.ATT. TTPETTEI va XpPnOIYOTTOIOUVTAl
oupewva pe TIG odnyieg TTou TrepIAauBdavovTtal o€ auTh TV odnyia. Mpétrel emiong va AngBouv
uTTOWN 01 OUVOARKEG Kal O TUTTOG €pyaciag TTou ekTeAgiTal. H xprion Tou power tool yia oKoTToug
OIaQOPETIKOUG aTTO AUTOUG YIa TOUG OTIOIOUG TTPOOPICETal PTTOPEI va €ival n aitia €vog
ATUXAMOTOG.

ZYFXPONEZXZ OAHIIEXZ AXDAAEIAX

Mposidomroinon!

Opiopéva tpoidvta atrd ¢UAO ) TTapouola UAIKA, Kal Kupiwg MDF, utropei va Trapdyouv okévn
TTOU MTTOPEl va gival €mmKivOuvn yia Tnv uyeia. Kartd Tn xprion outig Tng PNxavAg, Eeivai
ATTOPAITNTO VO QOPECETE MIA EYKEKPIMEVN MACKA TIPOCWTIOU ME AVOKUKAWOIUA @IATpa Kal
EMTAEOV VO XPNOIYOTIOIEITE IO CUOKEUN atroppopnong okovns. MH otapardre 1o @péla,
€€avaykAalovtag 10 A XPNOIMOTTOIWVTAG TTAEUPIKA TTiEon. MPETTEl va XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA TOV
KaTAAANAO TUTTO PPECOG YIO TNV ETTECEPYATIA TTOU OKOTTEUETE VA KAVETE.

AEN TTp€TTEl VO XPNOIMOTIOIEITE PPECEG PE KAUTTUAwWEVA, OTTaopéva ) eAAEiTTovVTa OTOIXEIA,
KaBwg autd eival e€aipeTikd emmKivouvo kal Ba putmopouce va odnyroel oe cofapd aruynua TTou
Ba TTPOKAAECEl TPAUUATIONG OTOV XEIPIOTH KOl O€ ATOPA KOVTA, KOBWG Kal ¢nuid oTn pnxavr).
[MpéTTel va XpnOIYOTTOIOUVTAl JOVO QPECEG TTOU CUVIOTWVTAI aTTd TOV TTPOPNBEUTH Kal €ival o€
KaA karaotaon. MNa v @peldpiopa PeyAAwY TEPAXiWY, XPENOIMOTTOINOTE UTTOOTNPIYMOTA N
TPATTEQIA EPYAOiag YIO VO KPATHOETE OTABEPA TO TEPAXIO TTPOG TTECEPYQTia. BeBaiwOeite 0TI OAeg
Ol OQIYKTAPEG €ival OPIXTES Kal EAEYETE OTI BEV UTTAPYXEI UTTEPBOAIKT) XaAGpwWOT).

MpéTTel va KPATATE TIG OQIYKTAPEG KABWG Kal TOV OTAUPO atmoAUTWG KABapoug atrd TTpIovidl.
KaBe @opd mou aAAalete @péleg, TpéTTel va Befaiwbeite 0TI 0 dfovag €xel eloaxbei oTn
OQIYKTAPA TOUuAdxioTov 20mm A OTn PEON TOU PAKOUG TOU, VIO VA EYYUNOEITE TIG MEYIOTES
ouvOnkeg ao@alAciag Katd TN Aeiroupyia. BeBaiwBeite 0TI TO PTTAOK TNG CQIYKTAPAG gival o@IXTA
TOTTOBETNUEVO, XPNOIMOTTOIWVTAG AYYAIKA KAEIDIG atrd Tov £€OTTAIONS. Mn o@iyyeTe UTTEPBOAIKA.
Mpiv EekivioeTe OTTOIONOATTIOTE KOTTH, N NAEKTPIK @péla Ba TTPETTEl va QTACEl OTn MEYIOTN
TAXUTATA KAl va TTEPIOTPEPETAI YIa Aiya deuTePOAETITA. EQV akouyeTal o1To1000MTTOTE B6PUPBOGS N
epiepyeg  dovnoelig: ZTAMATHZTE aupéowg Tn @péla kai egetdote mg autieg. MHN
ENEPIOINOIEITE tn punxavr pe 10 @PECa TOTTOBETNPEVO, TTOU £PXETAI OE ETTAPH UE TO TEPAXIO
TTPoG peldpiopa. EAEyETE OTI TO TEPdXIO TTPOG eTTECEPYaTia dev EXEl KAPPIA, KEQAAES BIOWV N
OTTOIOATTOTE GAAD TTPOEEEXOVTA AVTIKEIUEVA TTOU Ba pTTopoucav va BAdyouv Tn epEda.
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KATAZKEYH KAI EAErXoz
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1 Ynodoxn Kwntripa

2 Bida Itep£wong kat Iton Baboug

3 Alakomntng Evepyomnoinong/Amnevepyomnoinong
4 KaAuvppa Wnkrpwv Kwvntripa

5 Awdraén Aodaiiong Afova

6 AaBn (1 XewpohaBn)

7 Bida Ztep£wong NapdiAniou O6nyou

8 Kedoahn Zton Baboug

9 KAlpoka pe AtaBaBuioeig Zton Baboug
10 Jtom BaBoug

11 KaAwdio Tpododoaiag

12 MoxAd¢ KAelbwpatog BabBoucg

13 Bdon PoUtep (i NAdka Baong)

14 Movada Aeplopou/Avappodnaong Ikovng
15 MNapdAAnAog O8nyog

16 PaBdot Npoéktaong NapdAinAou Odnyou
17 Yroothplypa O8nyou Poltep

18 E€aywviko KAeldi

19 KAe &1 AM\ev (Allen)

20 KoAdpo Idyktnpac (A Took)

21 2e1 12 Opelwv (Aev mephapBavetal)

22 Tpumndvy/Navtoypdadog yia KapruAdypappn Opeldaplopa

OAHTIIEZ ZYNAPMOAOIHZHZ

Mpiv atré Tn xprRon NG epélac, Ba TTPETTEI VA EE0IKEIWOEITE TTIPOCEKTIKA WE TIC TTAPAKATW 00NYiEG.
MPOEIAOTNOIHZH: ammoouvdéoTe TN unxav atmd TNV NAEKTPIKN TTAPOXK TTPIV aTTd OTTOI0NdATTOTE
epyacia TTou OXeTICETal e PUBMIOTN, CUVTAPNON A AVTIKATAOTOON TWV AETTIOWY. AQAIPECTE TN
PpPECa atrd 1O KouTi padi pe Ta ageooudp. ATTOBNKEUOTE TO KOUTI MEXPI VO AVAYVWPIOETE OAA Ta

HEPN.

PYOMIZTHZ BAOGOYZ

AvayvwpioTe Tov d¢ova Tou puBuioT BABoug. XaAapwoTe TO KOUUTT ayKUpwaong Kal KaTeRAoTE
TOV agova oTnv uttodoxr NG epéfag. AProTe TN KAIJOKA PE TO €Upog BABoug otnv uywnAdTepPn
Béon Tng, OQi¢Te TO KOUUTTi aykUpwaong. Kdvre onueiwon TnG PETPAOEWS Tou PBABoug Tng

KAipakag.
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(2)
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MMAOKAPIZMA KAPQZHZ ®PEZAZ
21nv TTiow Kal €I TTAeupd TNG @pECag Ppioketal N Aapr KAeidwpatog. EAEyETE OTI gival oTnv
EekAEidwTN B€on. AuTO emTPETTEl TO KAEIdWHPA TOU CWMPOTOS TNG @OPECag OE OTTOIAdNTIOTE

Katakopuen B€on.
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MEIQZH

E@apuooTe pia KaAd 1coppottnuévn B€on Tou cwpaTog. MaoTe Kal Toug dUo AaBEG Kal OTTPWETE
TTPOG Ta KATW YIO va HEIWOETE TN @péfa. To owpa TG @pEfag Ba TTPETTel va KATEREL.
XoAapwvovtag Tnv Triecn TTPOG Ta KATW, Ta €AATAPIA ETTITPETTOUV OTO CWHA TNG QPECOG va
EMOTPEWEI 0€ UYPNAOTEPN BEON.

(4)

AEPAIrQroxz EzAEPQZHz A THN AQAIPEZH XKONHZ

2UVIOTATAI VA XPNOIYOTIOIEITE TN AAPr) €CagpIOCPOU yia TNV a@aipeon okovng (SlaBAoTe TIG €10IKEG
o0nyieg ao@aA&giag oxeTIKA e Ta CwPATIOI oKAVNG TTou gival eTTIBAARN yia Tnv uyeia). MTTopeite
va QayopaoeTe TOV KATAAANAO avepioTApa €gagpiopou, OIaBEéoIo oTo  guTTéplo, 1 va
XPNOIMOTTOIEITE CWAAVA avappdPnong yia TNV agaipecn ocwuaTidiwv okovng KaTd Tn didpkeia NG
Aeiroupyiag TG pnxavng. EAEyETe 6T 0 KUAIVOPOG OUYKPATNONG TNG OPIYKTPAG Eival OQIyPEVOG,
aANG OxI TeAgiwg, TTPOG TNV KATEUBUVON Twv OEIKTWV Tou poAoyiou. Autd Ba emTpéwel Tn
oUvOEDN TOU QVEMIOTAPA €Cagpiopou atmd Tiow TnG @pEéCag. TotmoBeTAOTE TN QPECA PE TOV
OIAKOTITN OTPAPMEVO TTPOG TO EPYACIAKO TPATTEC!).

EyYKOTAOTAOTE TOV TTPOCAPUOYEQ TOU QVEUIOTIPA £CAEPIOPOU PE BUO BidEG HE OTAUPWTO AUAAKI.
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NMAPAAAHAH OAHIOZ

TommoBetr\oTE TN Yypauu odnyou TTapdAAnAa oTo epyooTaoIokd TPATTECl. AWOTE TTPOCOXN OTO
YEYOVOG OTI 01 U0 PAKPEG YPAPPEG 00NYyoU £XOUV OTTEIPWHATA UTTOO0XNAG 0¢€ £va akpo. PEpTeE TIg
KOVT@ oTn TTapdAAnAn ypauur odnyou Kal oTaBepoTToInoTe TIG hE TN BorBeia Twv eEakAwyY BIdwv
TToU TTEPIANaUBAvovVTal oToV €COTTAIONO. Z@iyETe TIG YE €va KA&Idi, TTou €TTiong TrepIAaUBAvETaI
oTov eEOTTAIoUO.
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XaAapwoTe TOUG TPEIG MOXAOUG OTEPEWONG TTOU BpiokovTtal aTn Bdon Tou @pelapiouarog. DEpTe
TN TTApPAAANAN ypauu 0dnyou Kovtd otn Baon Kai EavaoTabepOTTOINOTE TOUG TPEIG HOXAOUG.

8.1

ANTAAAATH ZOIKTHZ ZTYAHZ KAI EIZAMQIrH TEMAXIQN XTO ®PEZAPI KATAZKEYHZ
Mpoooxn! EAEyETE av N @pelapia gival atrevepyoTToiNUEVN aTTd TNV NAEKTPIKA TPOPOdOUTia.
AlaBéaipa givar diagopa @pECa TTOU ETTITPETTOUV TNV KOTTH OIAQOPETIKWY TTPOQPIA 0TO {UAO PE TO
@pelakl. 'Eva mTapddeiypa ptropei va gival n dkpn evog diakoounTikoU TTAaiciou yia Trivaka. H
pnxav mpounBeveTal pe dUO daKTUAiOUG cUoPIENS dlaPOpwyV dlaoTACEWVY (8 kKal 6 mm). Auto
EMTPETTEI OTO PPECAKI Va DEXETAI PPECa PE BIOOTAOEIG OEKADIKES KOl BPETAVIKES. YTTAPXEI MEYAAN
TTOIKIAIQ AETTIOWV yIa @PeCAKIQ, TTOU TTPOOPICOVTAl VIO TNV ETTITEUEN TTOIKIAOUOPPWY QIVIPIOUATWV.
Opiopéveg atrd TIG AETideG €ival TTOAU PEYAAEG yIa va EMTPEWPOUV TNV €yKATAOTAON €VOG
avePIoTAPA ammoppdPnonNg oKOVNG. Z€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG, Ba TTPETTEI va XPNOIKOTTIOIEITal
MAoka Katd TNG okovng. Evrotriote TNV KA&I®woTpa Tou afovikou dgova OTO UTTPOCTIVO HEPOG
TOU @PECAKIOU, TTIECTE TN KAl KPOTAOTE TNV TTEOPEv. Me 1o KAeIdi TTou TTepIAapBaveTal,
XOAQPWOTE TOV OTPOPAAO TNG BAKTUAIBAG oUC@IENG OTNV avTiBeTn KATeUBUVON ATTO TN YOPA TWV
OeIKTWYV Tou poAoyiou. AgaipéoaTe Tov OoTPOPAAo TnG OAKTUAIDAG ouo@Igng padi e Tnv idia Tn
OAKTUAIBO oUOQIENG Kal EAEYETE Qv UTTAPXOUV TUXOV UTTOAEIMPATA UAIKWY atrd Tov agoviko agova
Kal atro 1n 0akTUAIda cuo@IEng (YIa TNV €TTAVOTOTTOBETNOT TOUG, Ba TTPETTEI VO OKOAOUBNOETE TN
dladikaaia TTou TTEPIYPAPETAl TTAPATTAVW avtioTpo@a). Na va eiocdyete TN @PECA, XAAAPWOTE TOV
oTpo@alo TNG OaKTUAIdAG ouo@iEng Kal eloaydyete 10 pafdi NG Aemmidag Tng OAKTUAIdAG
ouo@igng. EAEyETe av n Aemmida eivalr TotroBeTnuévn oTn dakTuAida cuo@itng ota 20 mm N
TOUAGXIOTOV OTa WIod TNG MAKOUG Tou paBdiou. Edv gival ToTroBeTnpévn O MIKPOTEPN MNAKOG, N
Aemida dev Ba eival oTaBepr] kal utropeEi va XaAapwaoel. [M€oTe Kal KPATAOTE TTIECUEVN TNV
KAEIBWOTPA TOU agovikoU dafova Kal o@igte Tov oTpOPaAO TNG SaKTUAIdag ouo@igns. EAEygTe
TTEPIOBIKA KATA TN OIAPKEIQ TNG XPrONG €AV 0 OTPOPAAOG Eival OTEPEWPEVOG.
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AAKTYAIAA OAHITHZHZ OPEZAKIOY

Mpétrel va AneBei uttéwn o611 n ToTToBETNON TNG BRKNG OoTNnVv odnyia Trepiopidel Tn didoTacn TnNG
AeTTidag TTOU PTTOPET VO XpNnoipoTtroinBei otn @pelapiva. H Brikn Tng odnyiag gival cuvdedepévn Pe
TNV UTTOOTAPIEN TNG @PeCapivag Kal ETTITPETTEI OTN PNXAVH va eKTEAEI éva €10IKO TTPOYIA KOTTNG.
EmmAéov, TTpéTTel va ToTmoBeTnOEi €va XEPOUMNI €€aEPIOPOU yIa TNV ATTOPNAKPUVON TNG OKOVNG,
Kabwg Ta onueia oTAPIENS TNG BRKNG gival cuptrayr] otn uttodox Tou XEPOUAIOU €§aEPIOUOU.
AgaipéoTe dUO BidEG TTOU CUYKPATOUV TO XEPOUAI TOU e€aepiopou. ToTroBeTAOTE TN BriKN 0dnyiag
OTnNV UTTOOTAPIEN KAl OPIiETE TNV hE dUO PBideg.

(10)
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OAHTIIEZ XPHZHZ

2nueiwoTe! O1 TTapouoeg odnyieg cival évag Bacikog odnyog yia n diadikacia gpefapiopaTog.
2uvIOTOUUE va ayopdoeTe éva CeIdIkeupEvo BIBAIO TTou va oulnTd TO BEPA, WOTE VA PTTOPECETE
Va agIOTTOINOETE TTAPWG TIG dUVATATNTEG TNG PPECAPIVAG.

SHMEIQ>H! Kard 1n xprion tng o¢pelopivag kal Twv TTAPAAANAWY 0dnyliwv o€ TTOAU
OIaKOOMNTIKEG  eTTIQPAveleg pe  dlakoounTikG  @ivipiopara. MPEMElI NA KAAYTITETE TIX
AIAKOZMHTIKEZ EMIPANEIEZ 'H TH BAZH THX OPEZAPINAZ KAI TIz NAPAAAHAEZ
OAHIKEZ ME TH XPHZH TAINIAZ KOAAHZHZ 'H AAAQY TMPOZTATEYTIKOY YAIKOY.

PYOMIZH BAOOYZ KOINHZ

MNa va puBuiocete 10 BABOG KOTING, XaAAPpWOTE TN AEPIE TOU PTTAOKOPIOUATOG Kal TTIECTE TIG AAPBEG
NG @pelapivag pExp! va emmTeuxOei To emBUPNTO BABOG. Z@itTte Eavd Tn AeBi€ TNG ac@dahiong. MNa
va KatePReite oTto TTpokaBopiopévo BAabog, pubuiote Tov TTEPIOPIOTH BABOUG KAl ao@OAioTE TOV
oTtn B€éon pe €vav €10Ikd KoxAia. H pikpopUBuion Ptropei va yivel TTEpIOTPEPOVTAG TO KOUUTTI TTOU
BpiokeTal TTAvw aTTO TOV TTEPIOPIOTR BABOUG.

o

’l'lh ALY i e

o
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AIAAIKAZIEZ KOMHZ

MNa va ekteAéoete KOTTA 0€ TTOAAEG QAOEIG, KOTA TNV UAOTTOINON BaBILOV KOTTWV TTOU OTTaITOUV
TTEPIOCOTEPEG ATTO Wia DIAOPOUES, TTPETTEI VA XPNOIYOTIOIEITE TNV KEQAAN puBuiong BaBoug yia va
OIEUKOAUVETE TN OUYKEKPIYEVN dladikaaia.

PuBuioTte 1o €mBupNTd BABOC XPENOIUOTTOIWVTAG TOV TTEPIOPIOTA TTou €Xel BaBuovounBei otnv
XAUNAOGTEPN BE0N OTNV KEQAAR], YUPIOTE TNV KEQOAAN £T01 WWOTE TO WYNAOGTEPO ONUEIO va gival KATW
aTtroé TOV TTEPIOPIOTA PABOUG Kal EKTEAEOTE TNV TTPWTN KOTIH/TTPWTO TTépacua. ETTavaAdBeTe Tnv
KOTTA) o€ BeUTEPO UWOG Kal TEAOG OTO €mMBUPNTO UWog. O1 digAevuoelg PTTopouv ETTiIONG va yivouv
XPNOIMOTTOIWVTAG BUO BECEIG, OTAV N KOTTN UTTOPEI va eKTEAEITAI HOVO 0€ dUO TTEPACUATA.

EKKINHZH KAI ZTOn

KpatioTte 10 @peldki pe dUo xépia o@ixTa atrd TIG AaBég. MpwTta TMECTE PE TOV QVTiIXEIPA TO
TTAQIVO KOUWTTI AO0@AAEiag, OTn OUVEXEIQ TTIECTE €TTIONG PE TOV avTixelpa Tov dIakoTTn ON/OFF
KOl KPATAOTE TOV TTATNUEVO. TWPO PTTOPEITE va aTTEAEUBEPWOETE TO KOUUTTI ac@aAeiag. MNa va
QATTEVEPYOTTOINCETE TN MNXAVK], APKEI va atTEAEUBEPWOETE TOV BIAKOTITH ON/Off.

(13)
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METABAHTH TAXYTHTA

2TO UTTPOOTIVO PEPOG TNG PMNXAVAGS UTTapXEl OIaKOTITNG PMETABANTAG TaxuTtnTag. MNa va auAoeTe
va PEIWOETE TNV TaXUTNTA, aTTAd TTEPIOTPEWTE TOV BIAKOTITN. O00 YIKPOTEPOG gival 0 PPECAS TTOU
gival ToTroBeTNUEVOS O0TO PPECAKI, TOOO PEYOAUTEPN Ba TTPETTEl va gival n TaxUuTnTa TTEPICTPOPNS
Tou. O00 peyaAUuTEPOG €ival 0 PPeCAG TTOU €ival TOTTOBETNPEVOG OTO QPPECAKI, TOOO PIKPOTEPN Ba
TIPETTEI VA Eival N TaXUTNTA TOU.

XPHZH NAPAAAHAHZ OAHIOY

H 1TapdAAnAn odnyog ptTopEl va XpnolyoTroinBei yia Tnv eKTEAeOn KOTTAG Ot atmrdéoTaon
TTaPAAANAN OTIC AKPES Tou eTTeEepyalOPEVOU KoupaTiou. Elodyete Tnv TTaPAAANAN 0dnyd oTn
Baon Tou @peCakioU Kal PUBUIOTE TN OUYKEKPIPEVN aTTOoTACN ATro ToV PPECd TTPOG TNV 0dnyo.
2TEPEWOTE TNV 0ONYO OTNV CUYKEKPIUEVN BEON XPNOIMOTTOIWVTAG OUO KOUMPTTIA OUYKPATNONG.
Kpathote o@ixtd tnv odnyd oTnv AKPn Tou ETTECEPYOCOPEVOU KOPUATIOU Kal EKTEAEOTE TN
dladikaaoia:

- MNa va eKTEAEOETE KUKAIKEG KOTTEG: a@aIpEOTE TNV TTAPAAANAN 0dNYyO Kal TOTTOBETAOTE TO TPUTTAVI
TTOU BpioKeTal OTOV €EOTTAICHO TNG CUCKEUNG O€ €va aTtro Ta OU0 paBdId ETTEKTAONG.

- [0 va eKTEAEOETE KOTTH O€ PN KAVOVIKA TTPO@IA: uttdpxel duvaTdtnTa TOTTOBETNONG €IOIKOU
O1aKOTITN OoTNV TTAPAAANAN 00nYyo6, OTTWG @aivetal oTo oXEdIo 20. OdnynoTe TOo PPECAKI KATA
MIAKOG TNG AKPNG TOU QPECAPIOUEVOU AVTIKEINEVOU, QOKWVTAG EAA®PIA TTiECT aTTd TO TTAAI.
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KATEYOYNZH KOINHZ

MNa va atropeuxBouv ol BovACEIG TNG AETTIOAG Kal yia va MITEUXBOUV KAAUTEPQ QTTOTEAEGUATA, Ol
KOTTEG TTPETTEI VA YivovTadl TTPOG TNV avTIBETN KaTeUBuvon atmod T opd Twv OEIKTWY TOU poAoyIoU
eqv eival eEWTEPIKEG, Kal TTPOG TNV KATEUBUVON TNG POPAG TwV BEIKTWV Tou poAoylou edv givai
EOWTEPIKEG.

(16)
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ANTAAAATH KAPBIAQN

Edv o1 emdooeIg Tou QPeCOopiopaTog gival QVETTOPKEIG 1l TTapATNEOUVTAl TTOANEG OTTIVONPEG OTIG
TPUTTEG OTO AVW PEPOG TNG PNXAVNAG, Ba TTPETTEl va avTIKaTaoTaBouv ol KapRides. AQaipEéoTe TIG
Bideg pe oTOUPOEIDN dIATALN TTOU CUYKPOTOUV TO KATTAKI TTAVW OTTO TIG KAPRides. AQaipéoTe
TTPOCEKTIKA TO KOTTAKI. AvayvwpioTe TIG KapPideg (pia amd kdBe TAeupd), ONKWOTE Kal
agaipéoTe. MNMpooégTe va punv BAAWeTE TNV KaAwdiwon. KpatoTe To eEwTEPIKO paupo TrepiBANPa
Kal o@aip€ote Tnv €AelBepn kapPida. Mavra va avrikaBiotate kai TIC OUO KapPRideg,
TTapayyéAovtag €va Ceuydpl ammd Tov TTPoPnBeuTr) oag. ETravatomoBetioTe Tnv KapRida oTn
owoTnA Béon.

EmravaAaBete Tn diadikacia atrd v AGAAN TTAEupd. EAEyETE av o1 agpaywyoi TNG PuNxavng eivai
eAelBepol aTmd EUAGKIO/OKOVN K.ATT. AloTnprRoTe Toug 0dnyoug KaBapoug Kal AITTAIVETE TOUG
KATAAANAQ pe EAa@pU KABOAIKO AGdI. Asv utTdpyxouv GAAa PéEPn TNG OUOKEUNG TTOU O XproTtng Ba
TIPETTEI VO OUVTNPAOEL.

(17)
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To emimedo BopuBou OTOV XWPO epyaciag ptropei va utrepPaivel Ta 85 dB(A) yI' autd eival
ATTOPAITNTO VA XENOCIUOTTIoIEITaI TTPooTacia yia Ta auTid. H dnAwBecica Tiun Twv dovAoewv €XEl
METPNOEI cUpwva pe Ta TTPOTUTTA EN 60745 Kal utropei va xpnoiuoTroinBei yia ouykpion hge GAAQ
NAEKTPIKA EpyaAEia.

Mrropei €TTiong va xpnoigoTToinBei oTnv TTPOKATAPKTIKA agloAdynon Tng £€kBeong.

MPOZOXH! H a&ia tou emmédou dovAoewv pTTOPEl va aTTokAivel ammd Tnv dnAwBeica Tiun
avaloya e Tov TPOTTO XPong TNG OUOKEUNG. EAv 1o nAekTpIKG egpyaleio xpnoiyotroinBei yia
GANEG eQapuoYyEG I PE GAAa epyalcia kal €dv dev €xel ouvtnenBei KatadAAnAa, To €mTiTTEdO
dovAoewyv utropei va dlagépel amd 1o dnAwBév. KaBopilovtag 1o eTTiTredo dovNOEWY, TTPETTEI
ETTIONG va €XETE UTTOWN OOG TIG TTEPIGOOUG OTAV TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Eival ATTEVEPYOTTOINUEVO 1
oTav gival evepyoTroinuéEVo aAAG BEV XPNOILOTTOIEITAL.
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< ( O1 duo TeAguTaiol Yneia Tou £éToug avaypa@png Tou onuarog CE - 24

AHAQXH 2YMMOP®Q2>HZ EE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Pagoéuoko
onAwvel pe TTARpN €uBUvN OTI:

Avw @péda 1200W pe puBuion otpowy, Tutrog: G80735, MovtéAo: M1R-DH2-8

TANPOI TIg attaitioelg Tou EupwTraikou KoivoouAiou kai Tou ZupBouAiou:

— 2006/42/EK ToU EupwTtraikou KoivoBouAiou kai Tou ZupBouAiou Tng 17ng Maiou 2006 OXETIKG ME TIG
MNXavEg, TPOTTOTTOIWVTAG TNV 0dnyia 95/16/EK,

— 2014/30/EE tng 26ng PeBpouapiou 2014 OXeTIKA PE TNV EVOPUOVION TWV VOPOBECIWV TWV KPATWY
MEAWV TTOU apopoUV TNV NAEKTPOPAYVNTIKI cuuBaTéTnTq,

— 2011/65/EE 1ng 8ng louviou 2011 OXETIKA PE TOV TTEPIOPIOPO TNG XPHAONG OPICUEVWY ETTIKIVOUVWV
OUCIWV O€ NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKO £EOTTAIOUO,

— 2015/863 tng 31n¢ Maptiou 2015 tpoTtrotroiwvTag 1o TTapdpTtnua Il TG odnyiag Tou EupwTrdikou
KoivoBouAiou kai Tou ZupPBouAiou 2011/65/EE OXETIKG PE TOV KOTAAOYO OUCIWV TTOU UTTOKEIVTOI O€
TTEPIOPIOUOUG

kair ol kavoviopoi EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

givar cupBard pe to moToTroInTikG TUTTou EK

—ap1B. AM 50623543 0001 Tng 11.04.2024

—apiB. S 50623542 0001 Tng 11.04.2024

— apiB. AE 50588512 0001 tng 31.05.2023

ekd0oBév amd Tnv TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraf3e 2, 90431 NupeuBépyn,
Xwpa: MNeppavia, ApiIBudg TautoTroinoNng TNG KovoTToinuévng apxng: 0197

Kal To TioToTroINTIKG apiB. 230400784HZH-001 1ng 08.06.2023 €kdoBév atmd Tnv INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Kavaddag, ApIBudg Tautotroinong TG Kovotroinpévng apxng: 2903

Emitredo nxnrikig Trieong LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Emitredo nxnTiknig 1o0xuog LWA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

H mmapouoa AfAwon cupudpewong EK xdvel Tnv 100 TNG av To TTPOIOV TPOTTOTTOINOEI i
METARANBEI Xwpig TN OUYKOTABEON TOU KOTAOKEUQOTH).

MNa TNV TTPOETOINATIO KAl ATTOBAKEUON TNG TEXVIKAG TEKUNPIiwoNg euBuveTal:
Napioa KoBdaAToik, KiETAiv, ul. Spacerowa 3, 97-500 Pavtouoko.

KiéTAv, 27.06.2024 Napioca KoBaAToIK

ToTmog Kal nuepopnvia ékdoong Emdivupo, dvoua kai B€an Tou 0UCIOdOTNHEVOU
aréuou



G80735

M1R-DH2-8

Fresadora superior 1200W con control de velocidad ES
Traduccion de las instrucciones originales

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Fresadora superior 1200W con control de velocidad

JATENCION!
Consulte el contenido de este manual antes de usar y guardelo para el uso futuro del

dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



DATOS TECNICOS
Alimentacion 230V-50Hz

Potencia 1200W
Revoluciones 16000-30000 rpm
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La fresadora de eje superior esta destinada a aficionados al bricolaje. Es un dispositivo versatil
para trabajos de carpinteria, disefiado para realizar ranuras, perfiles o para moldear elementos,
por ejemplo, para darles caracteristicas decorativas.

Motor potente, velocidad de rotacion regulable, ajuste de profundidad de fresado, asi como un
conector para conectar un dispositivo de extraccion de polvo, son las principales ventajas del
dispositivo. Se puede montar en el husillo uno de los dos accesorios incluidos en el paquete, lo
que permite fijar fresas con vastagos de 6 y 8 mm de diametro. El dispositivo esta equipado con
un mecanismo mejorado de regulacion precisa de la profundidad de fresado, que permite
cambiar la distancia de la fresa con una precision de 0,1 mm, mientras que el tope escalonado
de multiples etapas permite establecer la profundidad de entrada de la fresa en el material en un
amplio rango.

Los mangos gomados permiten una guia precisa de la herramienta eléctrica, asegurando al
mismo tiempo un manejo comodo del interruptor, el regulador de velocidad o el bloqueo de
profundidad. Para mayor comodidad del usuario, hemos afiadido una guia paralela al paquete.

Lea primero.

Para garantizar un uso seguro y correcto de la herramienta eléctrica, antes de comenzar a
utilizar el dispositivo, se debe familiarizar con la informacién sobre las medidas de precaucion
contenidas en las secciones que describen advertencias y consejos de seguridad, asi como con
las recomendaciones incluidas en el manual de usuario que se le ha proporcionado.

Uso conforme a lo previsto.

La herramienta eléctrica esta disefada para fresar madera y materiales derivados de la madera
y, tras aplicar fresas adecuadas, materiales de construccién ligeros y plasticos. Con fresas de
vastago con forma adecuada, se pueden realizar fresados de bordes, ranurados, perfilados o
cortar surcos.

Utilice el dispositivo solo de acuerdo con su finalidad. Cualquier uso que se desvie de lo descrito
en este manual es incompatible con la finalidad del dispositivo. El usuario/propietario es
responsable de los dafios o lesiones que resulten de un uso inapropiado, no el fabricante.

Por favor, recuerde que nuestro dispositivo no esta destinado a uso profesional, artesanal o
industrial. La garantia no es valida si el dispositivo se ha utilizado en talleres artesanales,
industriales o para actividades similares.

Reglamento general de seguridad

jAtencion! Familiaricese con todas las instrucciones aqui presentadas. No seguir estas
instrucciones puede provocar electrocuciones, incendios, e incluso lesiones graves. La
expresion "herramienta eléctrica" en el texto se refiere tanto a dispositivos de red (con cable de
alimentacion) como a dispositivos a bateria (sin cable de alimentacion).

CONSERVE ESTE MANUAL.
1. Area de trabajo

a. Mantenga el area de trabajo ordenada. El desorden en el lugar de trabajo puede provocar
accidentes.

b. No utilice herramientas eléctricas en un entorno donde haya riesgo de explosion, donde
existan vapores, gases o polvos inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que
pueden encender estas sustancias.

c. No permita el acceso de nifios ni de otras personas al area de trabajo. Pueden distraerlo de
las actividades que esta realizando, lo que puede causar un accidente.
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2. Seguridad eléctrica

a. El enchufe del cable de la herramienta eléctrica debe encajar en el toma de corriente y nunca
se debe modificar. Cuando las herramientas eléctricas incluyen una puesta a tierra, no utilices
adaptadores. Los enchufes originales y los tomas de corriente compatibles reducen el riesgo de
electrocucion.

b. Evita tocar elementos conectados a tierra, como tuberias, radiadores, hornos vy
refrigeradores. Cuando el cuerpo esta conectado a tierra, la electrocucion es mucho mas
peligrosa.

c. No expongas las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua en el
interior del casing supone un riesgo de electrocucion.

d. Maneja el cable con cuidado. Nunca lo uses para transportar la herramienta eléctrica ni para
desenchufar el cable de la toma de corriente. Protege el cable de altas temperaturas, aceite,
bordes afilados y elementos moviles. Un cable dafiado o enredado puede provocar una
electrocucion.

e. Cuando trabajes al aire libre, utiliza solo extensiones disefiadas para ello. El uso de
extensiones adecuadas reduce el riesgo de electrocucion.

3. Seguridad de las personas

a. Mantén siempre la atencion, concéntrate en tu trabajo y maneja la herramienta eléctrica de
manera sensata.

No la uses cuando estés cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol 0 medicamentos. Un
momento de descuido durante el trabajo puede tener consecuencias muy graves.

b. Usa equipo de proteccion. Siempre utiliza gafas de proteccion. El equipo de proteccidon
adecuado, como una mascara anti-polvo, calzado de suela rugosa, casco de seguridad o
auriculares protectores, dependiendo del tipo y uso de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo
de lesiones.

c. Evita encendidos involuntarios. Antes de conectar la herramienta eléctrica a la red, verifica
gue su interruptor esté apagado. Transportar la herramienta eléctrica con un dedo apoyado en
el interruptor o conectarla a la red con el interruptor encendido aumenta el riesgo de accidentes.
d. Antes de encender la herramienta eléctrica, verifica que se hayan retirado las llaves y las
herramientas de ajuste.

Una llave dejada en un elemento en movimiento puede causar lesiones corporales.

e. jNo te inclines demasiado hacia adelante! Mantén una postura estable para no perder el
equilibrio en ninguna posicion de trabajo. Este comportamiento permite mantener un mejor
control sobre la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f. Usa ropa de proteccién adecuada. No uses ropa suelta ni joyas. Mantén el pelo, la ropa y los
guantes alejados de los elementos en movimiento. La ropa suelta, las joyas o el pelo largo
pueden ser atrapados por las partes giratorias de la herramienta.

g. Cuando el fabricante previé dispositivos para aspirar o recoger polvo, verifica que estén
conectados y correctamente fijados.

El uso de estos dispositivos reduce el riesgo para la salud por polvo.

4. Manejo y mantenimiento de herramientas eléctricas

a. No sobrecargues la herramienta eléctrica. Usa herramientas adecuadas para el caso de uso.
La mejor calidad y seguridad personal se logra solo usando las herramientas correctas.
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b. No uses la herramienta eléctrica con un interruptor dafiado. Un dispositivo que no se puede
encender o apagar normalmente es peligroso y debe ser reparado.

c. Antes de comenzar cualquier trabajo de ajuste, antes de cambiar accesorios o dejar la
herramienta eléctrica, siempre desconéctala del enchufe. Esta medida de precaucién reduce el
riesgo de activacién inadvertida de la herramienta eléctrica.

d. Almacena las herramientas eléctricas no necesarias en un lugar inaccesible para los nifios.
No permitas que personas no familiarizadas con las herramientas las usen o que no hayan leido
estas instrucciones. Las herramientas usadas por personas inexpertas son peligrosas.

e. Mantén las herramientas eléctricas en perfecto estado técnico. Verifica que los componentes
moviles giren en la direccion adecuada, no estén atascados, rotos o tan dafados que no
aseguren el correcto funcionamiento del dispositivo. Las herramientas eléctricas dafiadas deben
ser reparadas antes de su uso. Muchas accidentales se deben a un mantenimiento inadecuado
de las herramientas eléctricas.

f. Afile y mantenga limpias tus herramientas de trabajo. Las herramientas de trabajo bien
mantenidas y afiladas se atascan menos y son mas faciles de usar.

g. Usa las herramientas eléctricas, accesorios, puntas, etc., de acuerdo con su destino. Cumple
con las normativas de seguridad aplicables. Usar herramientas eléctricas para fines no previstos
es peligroso.

5. Servicio

a. Las reparaciones de herramientas eléctricas solo pueden ser realizadas por especialistas
autorizados utilizando piezas de repuesto originales. Este es un requisito fundamental para
garantizar la seguridad en el trabajo.

El cumplimiento de estas normas asegura la seguridad en el trabajo de la fresadora.

Regulaciones adicionales de seguridad en el trabajo para fresadoras de cabezal superior

+ Utiliza solo fresas con diametro de vastago correspondiente al casquillo de sujecién utilizado
en la fresadora.

+ Utiliza solo fresas adaptadas a la velocidad de rotacion en vacio de la fresadora.

* Nunca uses fresas con un didmetro mayor que el valor maximo permitido especificado en la
documentacion.

* No uses la fresadora en posicion invertida.

* No intentes usar la fresadora como un dispositivo fijo.

» Al fresar MDF o superficies pintadas con pintura a base de plomo, ten especial cuidado.

+ Usa una mascara especial para protegerte del polvo y vapores que contengan plomo, y cuida
la seguridad de otras personas en el lugar de trabajo.

* No permitas que nifos y mujeres embarazadas accedan al lugar de trabajo.

* No comas, bebas ni fumes en el lugar de trabajo.

+ Elimina el polvo y otros residuos generados al fresar de manera segura.

» Siempre usa una mascara contra el polvo.

* No se permite que personas jovenes ni débiles utilicen la fresadora sin la supervision de un
usuario experimentado. Cuida que los niflos no jueguen con esta herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

La fresadora de eje superior esta doblemente aislada y por lo tanto no se necesita un conductor
a tierra. Siempre verifica que el voltaje de la red local coincida con el valor indicado en la placa
de caracteristicas de la herramienta eléctrica.
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a. El enchufe de la herramienta eléctrica debe encajar en la toma. No se debe modificar el
enchufe de ninguna manera. No se deben usar adaptadores en el caso de herramientas
eléctricas con conexidn a tierra. Usar enchufes originales y tomas compatibles reduce el riesgo
de electrocucion.

b. Evita el contacto directo con superficies conectadas a tierra como tuberias, radiadores,
estufas, neveras. Reduce el riesgo de electrocucion evitando la conexion a tierra del cuerpo del
usuario.

c. No expongas la herramienta eléctrica a la lluvia, ni la uses en situaciones donde pueda
mojarse o humedecerse. La entrada de agua en el interior de la herramienta eléctrica puede
causar electrocucion.

d. No utilices el cable de la herramienta eléctrica para transportar, tirar, colgar o desenchufar,
tirando del cable. Un cable dafiado o enredado puede causar electrocucion.

e. En caso de trabajar con la herramienta eléctrica al aire libre, se debe usar un cable de
extension adecuado también para uso exterior. Usar un alargador apropiado (disefiado para
trabajo exterior) reduce el riesgo de electrocucion.

f. Si no se puede evitar el uso de la herramienta eléctrica en un lugar humedo, se debe utilizar
un interruptor diferencial de proteccidén. Usar un interruptor de proteccion reduce el riesgo de
electrocucion.

Seguridad de las personas

a. Durante el trabajo, mantén la alerta, observa atentamente y actua con sentido comun. No
uses la herramienta eléctrica cuando estés cansado, bajo el efecto del alcohol, drogas o
medicamentos. Un momento de distraccion puede llevar a lesiones graves.

b. Al realizar el trabajo, siempre se deben usar equipos de proteccion personal, como: gafas de
seguridad, guantes, mascarilla, orejeras, zapatos de seguridad y antideslizantes. No uses ropa
suelta ni joyas, y recoge el cabello largo para evitar que se enrede en las partes moviles de la
maquina.

c. Prevén el encendido accidental del dispositivo. Antes de comenzar a trabajar (insertando el
enchufe en la toma o conectando a la bateria), asegurate de que el interruptor de la herramienta
eléctrica esta en la posicién ‘apagado’. Mantener el dedo en el interruptor mientras conectas o
mueves el dispositivo con el botdn en la posicion 'encendido’ puede causar un accidente.

d. Antes de encender la herramienta eléctrica, desmonta las herramientas ajustables y las
llaves. Dejar una llave o cufia ajustadora conectada a partes moéviles puede provocar lesiones.
Cuida tu posicion estable al trabajar y mantén el equilibrio. No te inclines.

e. Esto facilita un mejor control sobre la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f. Usa ropa adecuada. No acerques el cabello, ropa suelta ni guantes a las partes mdviles. La
ropa suelta, joyas o cabello largo pueden enredarse en partes moviles.

g. Si hay posibilidad de conectar dispositivos de extraccion y captacion de polvo, asegurate de
gue estén instalados correctamente. Usar este tipo de dispositivos puede reducir el peligro
asociado a la presencia de polvo.

Uso y mantenimiento de la herramienta eléctrica

a. No sobrecargues ni uses la herramienta fuera de su propdsito. Elegir adecuadamente el
dispositivo aumentara la eficiencia y seguridad del trabajo.
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b. No se debe trabajar con herramientas eléctricas que tengan un interruptor dafiado. Un botén
gue no funciona correctamente representa un peligro y debe ser reparado.

c. Antes de proceder a ajustar el dispositivo, cambiar el accesorio o después de dejar de
trabajar, se debe desconectar el enchufe de la toma de corriente o desconectar la bateria.
Seguir estas precauciones reducira el riesgo de activar accidentalmente la herramienta
eléctrica.

d. La herramienta eléctrica apagada debe almacenarse en un lugar inaccesible para los nifios.
No se debe prestar la herramienta a personas que no conozcan el dispositivo y no estén
familiarizadas con estas normas de seguridad. Una herramienta eléctrica en manos de una
persona inexperta representa un peligro.

e. Es fundamental mantener la herramienta eléctrica. Verifique que las partes moéviles funcionen
correctamente y no estén bloqueadas. Se debe comprobar que las partes no estén agrietadas o
dafadas de tal manera que pueda afectar el funcionamiento correcto de la herramienta
eléctrica. Cualquier dano debe ser reparado antes de comenzar a trabajar. Muchos accidentes
son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta eléctrica.

f. Se debe cuidar la limpieza y el afilado de los elementos de corte. Una herramienta de corte
bien mantenida y afilada se atasca menos y es mas facil de manejar durante su uso.

g. Las herramientas eléctricas, accesorios, herramientas auxiliares, etc., deben utilizarse de
acuerdo con las recomendaciones contenidas en este manual. También se deben tener en
cuenta las condiciones y el tipo de trabajo realizado. Usar la herramienta eléctrica de manera
indebida puede causar un accidente.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

jAdvertencia!

Algunos productos de madera o materiales similares, especialmente MDF, pueden generar
polvo que puede ser peligroso para la salud. Al utilizar esta maquina, se debe llevar una
mascara aprobada con filtros intercambiables y, ademas, usar un dispositivo de succion para
absorber el polvo. NO detenga la fresadora forzando la maquina o utilizando presion lateral.
Siempre debe usar el tipo adecuado de fresa para el trabajo que se desea realizar.

NO se deben usar fresas con puntas dobladas, rotas o faltantes, ya que esto es
extremadamente peligroso y podria resultar en un accidente grave que cause lesiones al
operador y a las personas cercanas, asi como dafos a la maquina. Se deben usar solo fresas
recomendadas por el proveedor y que estén en buen estado. Para fresar piezas largas, usar
soportes 0 mesas de trabajo para mantener la pieza de trabajo estable. Asegurese de que todas
las abrazaderas estén apretadas y verifique que no haya demasiado juego.

Se deben mantener los casquillos de sujecion y el bloque de retencion completamente limpios
de aserrin. Cada vez que se cambien las fresas, se debe asegurar que el vastago ha sido
insertado en el casquillo de sujecién un minimo de 20 mm o a la mitad de su longitud, para
garantizar las condiciones de seguridad maximas durante la operacion. Asegurese de que el
blogue del casquillo de sujecion esté firmemente sujeto, utilizando llaves inglesas en el equipo.
No lo apriete demasiado. Antes de comenzar cualquier corte, la fresadora eléctrica debe
alcanzar la maxima velocidad y girar durante varios segundos. Si se escucha cualquier ruido o
vibraciones extrafias: DETENGA inmediatamente la fresadora y verifique las causas. NO
ENCIENDA la maquina con la fresa instalada, en contacto con la pieza a fresar. Revise que la
pieza de trabajo no tenga clavos, cabezas de tornillos o cualquier otro objeto sobresaliente que
pueda danar la fresa.
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CONSTRUCCION Y CONTROL
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1 Toma del Motor (o Alojamiento del Motor)
2 Tornillo de Fijacién y Tope de Profundidad
3 Interruptor de Encendido/Apagado

4 Tapa de las Escobillas del Motor

5 Dispositivo de Bloqueo del Eje

6 Empufiadura (o Asa)

7 Tornillo de Fijacidon de la Guia Paralela

8 Cabezal del Tope de Profundidad

9 Escala con Graduacion del Tope de Profundidad
10 Tope de Profundidad

11 Cable de Alimentacion

12 Palanca de Bloqueo de Profundidad

13 Base de la Fresadora

14 Unidad de Ventilacién/Extraccién de Polvo
15 Guia Paralela

16 Barras de Extensidn de la Guia Paralela

17 Soporte de la Guia de la Fresadora

18 Llave Hexagonal

19 Llave Allen

20 Pinza de Sujecién (o Collet)

21 Juego de 12 Fresas (No incluido)

22 Broca/Pantdgrafo para Fresado Curvilineo

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Antes de usar la fresadora, se debe familiarizarse cuidadosamente con las siguientes
instrucciones.

ADVERTENCIA: desconectar la maquina de la alimentacion eléctrica antes de realizar cualquier
operacioén relacionada con el ajuste, mantenimiento o cambio de cuchillas. Sacar la fresadora de
la caja junto con los accesorios. Guardar la caja hasta que se reconozcan todas las piezas.

LIMITADOR PARA AJUSTAR LA PROFUNDIDAD
Identificar el vastago del limitador de profundidad. Aflojar el botén de fijacion y bajar el vastago

en el alojamiento de la fresadora. Dejar la escala de profundidad en su posicion mas alta,
apretar el boton de fijacion. Anotar la medida de profundidad de la escala.
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PALANCA DE BLOQUEO DEL CUERPO DE LA FRESADORA
En la parte trasera y derecha de la fresadora hay un mango para el bloqueo. Verificar que esté
en la posicion de desbloqueo. Esto permite bloquear el cuerpo de la fresadora en cualquier

posicion vertical.
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DESCENSO

Aplicar una posicion de cuerpo bien equilibrada. Agarrar con ambas manos y empujar hacia
abajo para bajar la fresadora. El cuerpo de la fresadora debe descender. Al soltar la presion
hacia abajo, los resortes permitiran que el cuerpo de la fresadora regrese a una posicion mas
alta.

(4)

DUCTO DE VENTILACION EXTRACTORA PARA ELIMINACION DE POLVO

Se recomienda usar el agarre de ventilacién extractora para la eliminacién de polvo (leer las
instrucciones de seguridad especiales relacionadas con las particulas de polvo que son daininas
para la salud). Se puede comprar un ventilador de extraccion adecuado, disponible
comercialmente, o se debe usar un conducto de succiéon para aspirar particulas de polvo
mientras se opera la maquina. Verificar que el bloque de sujecién del casquillo sea ajustado,
pero no del todo, en sentido horario. Esto permitira la conexion del ventilador de extraccion
desde la parte trasera de la fresadora. Colocar la fresadora con el interruptor hacia abajo en la
mesa de trabajo).

Montar el adaptador del ventilador extractora utilizando dos tornillos de cabeza Phillips.
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GUIA PARALELA

Colocar la guia paralela sobre la mesa de trabajo. Prestar atencion a que las dos guias largas
tienen rosca en un extremo. Acercarlas a la guia paralela y fijarlas con los tornillos hexagonales
provistos. Apretarlos con la llave también incluida en el equipo.
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Aflojar las tres perillas de sujecién que se encuentran en la base de la fresadora. Acercar la
guia paralela a la base y fijar nuevamente las tres perillas.

8.1

SUSTITUCION DE LA MANGA DE SUJECION Y INTRODUCCION DE FRESAS EN LA
FRESADORA

jAtencion! Verificar que la fresadora esté desconectada de la alimentacion eléctrica.

A disposicién hay diversas fresas que permiten el corte de diferentes perfiles en madera a
través de la fresadora. Un ejemplo podria ser el borde de un marco decorativo para un cuadro.
La maquina se entrega con dos casquillos de bloqueo de diferentes dimensiones (8 y 6 mm).
Esto permite que la fresadora acepte fresas de dimensiones métricas y britanicas. Existe una
amplia seleccion de cuchillas para fresadoras, disefiadas para conseguir diversos acabados.
Algunas de las cuchillas son demasiado grandes para permitir la instalacion de un ventilador de
extraccion de polvo. En estos casos, se debe usar una mascarilla contra el polvo. Localice el
blogueo del husillo en la parte delantera de la fresadora, presionelo y manténgalo presionado.
Con la llave suministrada, afloje el bloque del casquillo de bloqueo en sentido contrario a las
agujas del reloj. Retire el bloque del casquillo de bloqueo junto con el mismo casquillo y elimine
cualquier fragmento de material del husillo y del casquillo de bloqueo (para reinstalar, siga el
procedimiento descrito anteriormente en orden inverso). Para introducir la fresa, afloje el bloque
del casquillo de bloqueo e introduzca la barra de la cuchilla del casquillo de bloqueo. Verifique
qgue la cuchilla esté insertada en el casquillo de bloqueo a 20 mm o al menos la mitad de la
longitud de la barra. Si esta insertada a una longitud menor, la cuchilla no estara estable y
podria aflojarse. Presione y mantenga presionado el bloqueo del husillo y apriete el bloque del
casquillo de bloqueo. Verifique periédicamente durante el uso si el bloque esta asegurado.
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CASQUILLO DE GUIA DE LA FRESADORA

Se debe tener en cuenta que al montar el casquillo en la guia se limita el tamafo de la cuchilla
que se puede utilizar en la fresadora. El casquillo de la guia esta conectado a la base de la
fresadora y permite que la maquina realice un perfil de corte especifico. Ademas, se debe
instalar un accesorio de extraccion de ventilacion para eliminar el polvo, ya que los puntos de
sujecion del casquillo estan en el alojamiento del accesorio de ventilacion. Retire dos tornillos
que sujetan el accesorio de extraccion de ventilacion. Coloque el casquillo de la guia en la base
y ajustelo con dos tornillos.

(10)
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INSTRUCCIONES DE USO

jAtencion! Estas instrucciones son una guia basica para las operaciones de fresado.
Recomendamos comprar un libro especializado que trate el tema para poder aprovechar
completamente las capacidades de la fresadora.

/ATENCION! Al usar la fresadora y guias paralelas en superficies muy decorativas con
acabados decorativos. SE DEBEN CUBRIR LAS SUPERFICIES DECORATIVAS O LA BASE
DE LA FRESADORA Y LAS GUIAS PARALELAS CON CINTA ADHESIVA O OTRO MATERIAL

PROTECTOR.
AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

Para ajustar la profundidad de corte, suelte la palanca de bloqueo de descenso y presione las
empuiaduras de la fresadora hasta alcanzar la profundidad deseada. Vuelva a fijar la palanca
de bloqueo. Para descender a la profundidad establecida, ajuste el tope de profundidad y
bloquéelo en esa posicion con un pomo especial. El ajuste micrométrico se puede realizar
girando la perilla ubicada sobre el tope de profundidad.

’l'lh ALY i e
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CORTES EN PASADAS
Para hacer un corte en varias fases, al realizar cortes profundos que requieren mas de una

pasada, se debe usar la cabeza de ajuste de profundidad para facilitar la operacion.

Ajustar la profundidad deseada utilizando un tope calibrado en la posicion mas baja de la
cabeza, girar la cabeza de tal manera que el punto mas alto esté bajo el tope de profundidad y
realizar el primer corte/primer pase. Repetir el corte a la segunda altura y luego finalmente a la
altura deseada. Los pases también pueden realizarse usando dos posiciones, cuando el corte

solo se puede realizar en dos pasadas.

INICIO Y PARADA
Sostener la fresadora con ambas manos firmemente por las empufiaduras. Primero presionar el

boton de seguridad lateral con el pulgar, luego también presionar el interruptor ON/OFF con el
pulgar y mantenerlo presionado. Ahora se puede soltar el boton de seguridad. Para apagar la

maquina, basta con soltar el interruptor On/Off.

(13)
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VELOCIDAD VARIABLE

En la parte delantera de la maquina hay un interruptor de velocidad variable. Para aumentar o
disminuir la velocidad, simplemente gire el interruptor. Cuanto menor sea la fresa montada en la
fresadora, mayor debe ser su velocidad de rotacion. Cuanto mayor sea la fresa montada en la
fresadora, menor debe ser su velocidad.

(14)

USO DE GUIA PARALELA

La guia paralela se puede usar para realizar cortes a una distancia paralela al borde de la pieza
de trabajo. Introducir la guia paralela en la base de la fresadora y ajustar la distancia especifica
de la fresa a la guia. Asegurar la guia en la posicion dada con dos perillas de bloqueo. Sostener
firmemente la guia en el borde de la pieza a mecanizar y realizar la operacion:

- Para realizar cortes circulares: desmontar la guia paralela y colocar la broca que se encuentra
en el equipo del dispositivo en uno de los dos vastagos de extension.

- Para realizar cortes en perfiles irregulares: existe la opcion de montar un mando especial en la
guia paralela, como se muestra en la fig. 20. Conducir la fresadora a lo largo del borde de la
pieza fresada, presionando ligeramente desde el lado.
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DIRECCION DEL CORTE

Para evitar la vibracion de la cuchilla y obtener mejores resultados, los cortes deben realizarse
en sentido contrario a las agujas del reloj si son exteriores, y en sentido horario si son interiores.

(16)
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CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Si el rendimiento de la fresadora es insuficiente o se pueden notar muchas chispas en los
orificios de la parte superior de la maquina, se deben cambiar los cepillos de carbodn.
Desenrosque los tornillos con ranura en cruz que sujetan la tapa que se encuentra sobre los
cepillos. Retire con cuidado la tapa. ldentifique los cepillos (uno de cada lado), levantelos y
retirelos. Tenga cuidado de no dafar el cableado. Sujete el cuerpo negro externo y retire el
cepillo de carbon suelto. Siempre cambie ambos cepillos, pidiendo un par a su proveedor.
Vuelva a montar el cepillo en la posicién correcta.

Repita la operacion en el otro lado. Verifique que los orificios de ventilacion de la maquina estén
libres de astillas / virutas, etc. Mantenga las guias limpias y lubriquelas adecuadamente con un
aceite universal ligero. No hay otras partes de este dispositivo que el usuario deba mantener.
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El nivel de intensidad del sonido en el puesto de trabajo puede superar los 85 dB(A), por lo que
es necesario usar proteccion auditiva. El valor declarado de vibraciéon se ha medido de acuerdo
con las normas EN 60745 y puede ser utilizado para compararlo con otras herramientas
eléctricas.

También puede ser utilizada en la evaluacion preliminar de la exposicion.

/ATENCION! El valor del nivel de vibraciones puede diferir del valor declarado dependiendo del
uso del dispositivo. Si la herramienta eléctrica se utiliza para otros fines o con otras herramientas
de trabajo y si no ha sido mantenida adecuadamente, el nivel de vibraciones puede diferir del
indicado. Al determinar el nivel de vibraciones, también se deben tener en cuenta los periodos
en los que la herramienta eléctrica esta apagada o esta encendida pero no se utiliza para
trabajar.
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< ( Los dos ultimos digitos del aino de colocacion de la marca CE - 24

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Fresadora superior 1200W con control de velocidad, Tipo: G80735, Modelo: M1R-DH2-8

cumple con los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 17 de mayo de 2006 sobre maquinas, que
madifica la directiva 95/16/CE,

- 2014/30/UE de 26 de febrero de 2014 sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados
miembros relativas a la compatibilidad electromagnética,

- 2011/65/UE de 8 de junio de 2011 sobre la restriccion de la utilizacion de ciertas sustancias
peligrosas en equipos eléctricos y electronicos,

- 2015/863 de 31 de marzo de 2015 que modifica el anexo Il de la directiva del Parlamento Europeo y
del Consejo 2011/65/UE en relacion con la lista de sustancias restringidas

y las normas EN IEC 55014-1:2021, EN |IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

es conforme al certificado de tipo CE

- n° AM 50623543 0001 de 11.04.2024

- n° S 50623542 0001 de 11.04.2024

- n° AE 50588512 0001 de 31.05.2023

emitidos por TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystral’e 2, 90431 Nuremberg,
Pais: Alemania, Numero de identificacion de la entidad notificada: 0197

y del certificado n°® 230400784HZH-001 de 08.06.2023 emitido por INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Canada, Numero de identificacidon de la entidad notificada: 2903

Nivel de presion acustica LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Nivel de potencia acustica LwWA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Esta Declaracién de conformidad CE pierde validez si el producto se modifica o
cambia sin el consentimiento del fabricante.

La responsabilidad por la preparacion y almacenamiento de la documentacion técnica recae en:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada



G80735

M1R-DH2-8

Défonceuse 1200W avec régulation de vitesse F R
Traduction du manuel d'origine

14
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Défonceuse 1200W avec régulation de vitesse

ATTENTION !
Veuillez lire le contenu de ce manuel avant utilisation et conservez-le pour une utilisation

future de I'appareil.

Fabriqué pour :
GEKO Société a responsabilité limitée Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



DONNEES TECHNIQUES
Alimentation 230V-50Hz

Puissance 1200W
Vitesse 16000-30000 tr/min
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La fraiseuse a téte fixe est destinée aux bricoleurs. C'est un appareil polyvalent pour les travaux
de menuiserie, destiné a réaliser des rainures, des profils ou a fagonner des éléments, par
exemple pour leur donner des caractéristiques décoratives.

Moteur puissant, vitesse réglable, réglage de la profondeur de fraisage, ainsi qu'une sortie pour
connecter un appareil d'aspiration de poussiére, sont les principaux atouts de I'appareil. Un des
deux mandrins fournis peut étre monté sur la broche, permettant ainsi de fixer des fraises avec
des tiges de 6 et 8 mm de diamétre. L'appareil est équipé d'un mécanisme amélioré pour un
réglage précis de la profondeur de fraisage, qui permet de modifier le pas de fraisage avec une
précision de 0,1 mm, tandis qu'un butoir a plusieurs niveaux permet de déterminer sur une large
plage la profondeur d'entrée de la fraise dans le matériau.

Les poignées en caoutchouc permettent de guider I'outil électroportatif avec précision, tout en
facilitant I'utilisation de l'interrupteur, du régulateur de vitesse ou du verrou de profondeur. Pour
le confort de I'utilisateur, nous avons ajouté un guide paralléle au kit.

Lisez d'abord.

Pour assurer une utilisation slre et correcte de l'outil électroportatif, il est important de se
familiariser avec les informations sur les mesures de précaution contenues dans les sections
décrivant les avertissements et les consignes de sécurité, ainsi que les recommandations
fournies dans le manuel d'utilisation.

Utilisation conforme a la destination.

L'électrooutil est destiné a l'usinage du bois et des matériaux dérivés du bois ainsi qu'a l'aide de
fraises appropriées, aux matériaux de construction légers et aux plastiques. Avec des fraises de
tige a la forme adéquate, il est possible de réaliser des usinages de bords, des rainures, des
profils ou de découper des rainures.

Utilisez I'appareil uniqguement conformément a son usage prévu. Toute utilisation s'écartant de
celle décrite dans ce mode d'emploi est contraire a l'usage prévu de [l'appareil.
L'utilisateur/propriétaire est responsable des dommages ou blessures résultant d'une utilisation
incorrecte, et non le fabricant.

Veuillez garder a I'esprit que notre appareil n'est pas destiné a un usage professionnel, artisanal
ou industriel. La garantie n'est pas applicable si l'appareil a été utilisé dans des ateliers
artisanaux, industriels ou pour des activités similaires.

Regles de sécurité générales

Attention ! Veuillez lire attentivement toutes les instructions fournies ici. Le non-respect de
celles-ci peut entrainer un choc électrique, un incendie, voire des blessures graves. L'expression
« €électrooutil » utilisée dans le texte désigne a la fois un appareil alimenté par le secteur (avec
cable d'alimentation) et un appareil sans fil (sans cable d'alimentation).

CONSERVEZ CE MANUEL.
1. Zone de travalil

a. Gardez votre espace de travail propre. Un désordre dans la zone de travail présente un risque
d'accident.

b. Ne pas utiliser les électrooutils dans un environnement explosif, ou des vapeurs, des gaz ou
des particules inflammables sont présents. Les électrooutils produisent des étincelles qui
peuvent enflammer ces substances.

c. Ne laissez pas les enfants ou d'autres personnes dans la zone de travail. lls peuvent distraire
de l'activité en cours, ce qui pose un risque d'accident.
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2. Sécurité électrique

a. La fiche du cable de l'outil électrique doit correspondre a la prise de courant et ne doit en
aucun cas étre modifiée. Lorsque les outils électriques sont équipés d'une mise a la terre,
n'utilisez aucune fiche adaptatrice. Les fiches originales et les prises correspondantes réduisent
le risque de choc électrique.

b. Evitez de toucher des éléments mis a la terre, comme par exemple des tuyaux, des
radiateurs, des chaudiéeres et des réfrigérateurs. Lorsque le corps est mis a la terre, le choc
électrique est beaucoup plus dangereux.

c. Ne soumettez pas les outils électriques a la pluie ou a I'humidité. L'infiltration d'eau a l'intérieur
du boitier comporte un risque de choc électrique.

d. Manipulez le cable avec précaution. N'utilisez jamais le cable pour transporter 'outil électrique
ni pour retirer la fiche du cable de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur élevée, de
I'huile, des bords tranchants et des éléments en mouvement. Un cable endommagé ou emmélé
peut provoquer un choc électrique.

e. Lors de travaux en extérieur, utilisez uniquement des rallonges congues a cet effet.
L'utilisation de rallonges appropriées réduit le risque de choc électrique.

3. Sécurité des personnes

a. Restez toujours attentif, concentrez-vous sur votre travail et usez de bon sens avec l'outil
électrique.

Ne l'utilisez pas lorsque vous étes fatigué ou sous linfluence de drogues, d'alcool ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant le travail peut entrainer des conséquences tres
graves.

b. Utilisez un équipement de protection. Portez toujours des lunettes de protection. Un
équipement de protection adéquat, comme un masque anti-poussiére, des chaussures a
semelles rugueuses, un casque de protection ou des bouchons d'oreilles, selon le type et
l'utilisation de I'outil électrique, réduit le risque de blessure.

c. Evitez les mises en marche involontaires. Avant de brancher l'outil électrique a l'alimentation,
vérifiez que son interrupteur est éteint. Transporter l'outil électrique avec le doigt appuyé sur
I'interrupteur ou le brancher lorsque l'interrupteur est allumé augmente le risque d'accident.

d. Avant de brancher l'outil électrique, vérifiez que les clés et les outils de réglage ont été retirés.
Une clé laissée dans un élément en rotation peut entrainer des blessures corporelles.

e. Ne vous penchez pas trop en avant ! Maintenez une posture stable pour ne pas perdre
I'équilibre dans une position de travail. Une telle conduite permet de mieux contréler I'outil
électrique dans des situations imprévues.

f. Portez des vétements de protection appropriés. Ne portez pas de vétements amples ni de
bijoux. Gardez vos cheveux, vétements et gants éloignés des piéces mobiles. Des vétements
amples, des bijoux ou de longs cheveux peuvent étre attrapés par des parties rotatives de I'outil.
g. Lorsque le fabricant a prévu des dispositifs d'aspiration ou de collecte de poussiére, vérifiez
s'ils sont connectés et correctement fixés.

L'utilisation de ces dispositifs réduit le risque pour la santé lié a la poussiére.

4. Manipulation et entretien des outils électriques

a. Ne surchargez pas I'outil électrique. Utilisez des outils appropriés pour chaque application. La
meilleure qualité et la sécurité personnelle sont atteintes uniquement en utilisant les bons outils.
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b. N'utilisez pas I'outil électrique avec un interrupteur endommagé. Un appareil qui ne s'allume
ou ne s'éteint pas normalement est dangereux et doit étre réparé.

c. Avant de commencer tout travail de réglage, avant de changer des accessoires ou de ranger
l'outil électrique, retirez toujours la fiche du cable de la prise. Cette mesure de précaution réduit
le risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

d. Rangez les outils électriques inutiles dans un endroit inaccessible aux enfants. Ne laissez pas
des personnes non familieres avec les outils les utiliser, ni celles qui n'ont pas lu ce mode
d'emploi. Les outils utilisés par des personnes inexpérimentées sont dangereux.

e. Maintenez les outils électriques en parfait état technique. Vérifiez que les piéces mobiles
tournent dans le bon sens, ne sont pas coincées, cassées ou endommageées au point de ne pas
permettre un fonctionnement correct de l'appareil. Les outils électriques endommagés doivent
étre réparés avant d'étre utilisés. De nombreux accidents sont causés par un entretien
inapproprié des outils électriques.

f. Afilez et gardez vos outils de travail propres. Des outils de travail bien entretenus et aigus se
coincent moins souvent et sont plus faciles a utiliser.

g. Utilisez les outils électriques, accessoires, embouts, etc. conformément a leur usage prévu.
Respectez les réglementations de sécurité en vigueur. L'utilisation des outils électriques a des
fins inappropriées est dangereuse.

5. Service

a. Les réparations des outils électriques ne peuvent étre effectuées que par des spécialistes
qualifiés utilisant des pieces de rechange d'origine. C'est une condition essentielle pour garantir
la sécurité au travalil.

Le respect de ces régles assure la sécurité du travail de la fraiseuse.

Régles de sécurité supplémentaires pour les fraiseuses a téte supérieure

+ Utilisez uniquement des fraises dont le diamétre de la tige correspond a la douille de serrage
utilisée dans la fraiseuse.

+ Utilisez uniguement des fraises adaptées a la vitesse de rotation a vide de la fraiseuse.

* Ne jamais utiliser des fraises d'un diametre supérieur a la valeur maximale autorisée spécifiée
dans la documentation.

* Ne pas utiliser la fraiseuse en position inversée.

* Ne tentez pas d'utiliser la fraiseuse comme un appareil stationnaire.

* Lors du fraisage de panneaux MDF ou de surfaces peintes au plomb, faites preuve d'une
prudence particuliere.

* Portez un masque spécial pour protéger contre la poussiére et les vapeurs contenant du
plomb, et veillez a la sécurité des autres personnes présentes sur le lieu de travail.

* Ne laissez pas les enfants et les femmes enceintes entrer sur le lieu de travail.

* Ne mangez pas, ne buvez pas et ne fumez pas sur le lieu de travail.

+ Eliminez la poussiére et les autres déchets générés lors du fraisage de maniére sécurisée.

* Portez toujours un masque anti-poussiére.

* Les jeunes et les personnes faibles ne doivent pas utiliser la fraiseuse sans la supervision
d'un utilisateur expérimenté. Surveillez les enfants pour qu'ils ne jouent pas avec cet outil
électrique.

Sécurité électrique

La fraiseuse a broche supérieure est doublement isolée et, par conséquent, le conducteur de
mise a la terre n'est pas nécessaire. Vérifiez toujours si la tension du réseau local correspond a
la valeur indiquée sur la plaque signalétique de I'outil électrique.
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a. La prise de l'outil électrique doit s'adapter a la prise. Il est interdit de modifier la prise de
guelque maniére que ce soit. Il est interdit d'utiliser des fiches adaptatrices pour les outils
électriques avec mise a la terre. Utiliser des prises et des fiches d'origine diminuer le risque de
choc électrique.

b. Evitez tout contact direct avec des surfaces mises a la terre comme les tuyaux, les radiateurs,
les cuisiniéres, les réfrigérateurs. Réduisez le risque de choc électrique en évitant la mise a la
terre du corps de l'utilisateur.

c. Ne pas exposer l'outil électrique a la pluie, ni 'utiliser dans des situations ou il pourrait étre
trempé ou humide. L'infiltration d'eau dans I'outil électrique peut causer un choc électrique.

d. Ne pas utiliser le cable de I'outil électrique pour le transporter, le tirer, le suspendre, ni pour
débrancher la prise en tirant sur le cable. Un cable endommagé ou emmélé peut causer un choc
électrique.

e. En cas d'utilisation de I'outil électrique a I'extérieur, utilisez une rallonge adaptée également
pour une utilisation en extérieur. Utiliser une rallonge appropriée (congue pour un usage
extérieur) réduit le risque de choc électrique.

f. Si l'utilisation de l'outil électrique dans un endroit humide est inévitable, un disjoncteur
différentiel doit étre utilisé. L'utilisation d'un disjoncteur différentiel réduit le risque de choc
électrique.

Sécurité des personnes

a. Pendant le travail, restez vigilant, observez attentivement et faites preuve de bon sens. Ne
utilisez pas d'outil électrique lorsque vous étes fatigué, sous l'influence de I'alcool, de drogues ou
de médicaments. Une seconde d'inattention peut entrainer de graves blessures corporelles.

b. Lors de I'exécution d'une tache, vous devez toujours porter des équipements de protection
individuelle, tels que : des lunettes de protection, des gants, un masque, des bouchons
d'oreilles, des chaussures de sécurité et antidérapantes. Ne portez pas de vétements amples ou
de bijoux et attachez les cheveux longs pour éviter qu'ils ne s'emmélent dans les parties mobiles
de la machine.

c. Evitez le démarrage accidentel de I'appareil. Avant de commencer & travailler (en branchant la
prise dans la prise murale ou en la connectant a une batterie), assurez-vous que l'interrupteur
de l'outil électrique est en position "off". Garder le doigt sur l'interrupteur lors de la connexion ou
du transport de I'appareil lorsque le bouton est en position "on" peut entrainer un accident.

d. Avant d'allumer I'outil électrique, démontez les outils d'ajustement et les clés. Laisser une clé
ou un coin réglable connecté aux piéces mobiles peut entrainer des blessures corporelles.
Prenez une position stable lors du travail et gardez I'équilibre. Ne vous penchez pas.

e. Cela facilite un meilleur contréle de I'outil électrique dans des situations inattendues.

f. Portez des vétements appropriés. Ne rapprochez pas vos cheveux, vos vétements amples ou
vos gants des pieces mobiles. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent
s'enrouler dans des parties mobiles.

g. S'il est possible de connecter des appareils d'aspiration et de collecte de poussiére, assurez-
vous gu'ils sont correctement installés. L'utilisation de ce type d'appareils peut réduire le risque
associé a la présence de poussiéres.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

a. Ne surchargez pas et n'utilisez pas l'outil en dehors de son usage prévu. Un appareil
correctement choisi augmentera I'efficacité et la sécurité au travalil.
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b. Il ne faut pas travailler avec un outil électrique dont l'interrupteur est endommagé. Un bouton
mal fonctionnant constitue un danger et doit étre réparé.

c. Avant de procéder au réglage de l'appareil, de changer les accessoires ou aprés avoir cessé
de travailler, débranchez la prise de la prise murale / ou déconnectez la batterie. Suivre ces
mesures de précaution réduira le risque de mise en marche accidentelle de I'outil électrique.

d. L'outil électrique éteint doit étre conservé hors de portée des enfants. Il ne faut pas préter
l'outil & des personnes qui ne connaissent pas lI'appareil et qui n‘ont pas pris connaissance de
ces régles de sécurité. Un outil électrique entre les mains d'une personne inexpérimentée
représente un danger.

e. Il est impératif d'entretenir I'outil électrique. Vérifiez si les pieéces mobiles fonctionnent
correctement et ne sont pas bloquées. Il faut s'assurer que les piéces ne sont pas fissurées ou
endommagées de maniere a affecter le bon fonctionnement de [l'outil électrique. Toute
défaillance doit étre réparée avant de commencer a travailler. De nombreux accidents sont
causeés par un entretien inadéquat de l'outil électrique.

f. Il faut veiller a la propreté et a l'affitage des éléments de coupe. Un outil de coupe bien
entretenu et aff(ité se coince moins souvent et est plus facile a manceuvrer lors de I'utilisation.

g. Les outils électriques, accessoires, outils auxiliaires, etc. doivent étre utilisés conformément
aux recommandations contenues dans ce manuel. Il convient également de prendre en compte
les conditions et le type de travail effectué. Utiliser un outil électrique de maniére inappropriée
peut étre la cause d'un accident.

INSTRUCTIONS DE SECURITE SPECIFIQUES

Avertissement !

Certains produits en bois ou en matériaux similaires, et en particulier le MDF, peuvent générer
de la poussiére qui peut étre dangereuse pour la santé. Lors de I'utilisation de cette machine, il
est essentiel de porter un masque approuvé avec des filtres remplagables, et d'utiliser
également un appareil aspirant pour l'absorption de la poussiére. NE PAS arréter la fraiseuse en
forgant sur la machine ou en utilisant une pression latérale. Il est toujours nécessaire d'utiliser le
type de fraise approprié pour l'usinage que I'on prévoit d'effectuer.

Il est INTERDIT d'utiliser des fraises avec des bords déformés, cassés ou manquants, car cela
est particulierement dangereux et pourrait entrainer un accident grave, blessant I'opérateur et
les personnes a proximité, ainsi que détériorant la machine. N'utiliser que des fraises
recommandées par le fournisseur et en bon état. Pour le fraisage de piéces longues, utiliser des
stands ou des tables de travail pour pouvoir maintenir la piéce a usiner de maniere stable.
S'assurer que tous les serre-joints sont bien serrés et vérifier qu'il n'y a pas trop de jeu.

Il est nécessaire de maintenir les manchons de serrage, ainsi que le contre-bloc, complétement
exempts de copeaux. Chaque fois que I'on remplace des fraises, il faut s'assurer que le mandrin
est inséré dans le manchon de serrage d'au moins 20 mm ou d'un demi de sa longueur, afin
d'assurer des conditions de sécurité maximales lors de l'opération. S'assurer que le bloc du
manchon de serrage est solidement fixé, en utilisant des clés anglaises si nécessaire. Ne pas
trop serrer. Avant de commencer toute coupe, la fraiseuse électrique doit atteindre sa vitesse
maximale et tourner pendant quelques secondes. Si lI'on entend un bruit quelconque ou des
vibrations étranges : ARRETER immédiatement la fraiseuse et vérifier les causes. NE PAS
DEMARRER la machine avec une fraise montée, en contact avec la piéce a usiner. Contrdler
gue la piéce a usiner ne comporte pas de clous, de tétes de vis ou de tout autre objet saillant qui
pourrait endommager la fraise.
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CONSTRUCTION ET CONTROLE
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1 Douille du Moteur (ou Logement du moteur)
2 Vis de Fixation et Butée de Profondeur

3 Interrupteur Marche/Arrét

4 Couvercle des Balais du Moteur

5 Dispositif de Blocage de I'Arbre

6 Poignée

7 Vis de Fixation du Guide Parallele

8 Téte de la Butée de Profondeur

9 Echelle Graduée de la Butée de Profondeur
10 Butée de Profondeur

11 Cordon d'Alimentation

12 Levier de Blocage de la Profondeur

13 Base de la Défonceuse (ou Semelle)

14 Unité d'Aspiration/Ventilation des Poussiéres
15 Guide Parallele

16 Tiges de Rallonge du Guide Paralléle

17 Support de Guidage de la Défonceuse

18 Clé Hexagonale

19 Clé Allen

20 Pince de Serrage (ou Mandrin)

21 Jeu de 12 Fraises (Non inclus)

22 Foret/Pantographe pour Fraisage Courbiligne

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION

Avant d'utiliser la fraiseuse, il est nécessaire de se familiariser avec les instructions suivantes.
AVERTISSEMENT : débrancher la machine de l'alimentation électrique avant d'effectuer toute
opération liée au réglage, a I'entretien ou au remplacement des lames. Retirer la fraiseuse de la
boite avec ses accessoires. Conserver la boite jusqu'a ce que toutes les piéces soient
reconnues.

LIMITATEUR DE REGLAGE DE LA PROFONDEUR
Identifier le rouleau du limiteur de profondeur. Desserrer le bouton de fixation et abaisser le

rouleau dans I'emplacement de la fraiseuse. En laissant I'échelle de profondeur en position la
plus haute, resserrer le bouton de fixation. Noter la mesure de profondeur de I'échelle.
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LEVIER DE VERROUILLAGE DU CORPS DE LA FRAISEUSE
A l'arriéere et sur le c6té droit de la fraiseuse se trouve une poignée de verrouillage. Vérifier

gu'elle est en position déverrouillée. Cela permet de verrouiller le corps de la fraiseuse dans
n'importe quelle position verticale.

215714
OEW10D

HCG@A!

Wtosl. Done pytyr, Dot PEE LK F

137



{SEKO

BAISSE

Utiliser une position du corps bien équilibrée. Saisir les deux poignées et pousser vers le bas
pour abaisser la fraiseuse. Le corps de la fraiseuse devrait descendre. En relachant la pression
vers le bas, les ressorts permettront au corps de la fraiseuse de revenir en position supérieure.

(4)

ENTREE DE VENTILATION D'EXTRACTION POUR L'ELIMINATION DE LA POUSSIERE

Il est recommandé d'utiliser la prise de ventilation d'extraction pour éliminer la poussiére (lire les
instructions de sécurité spéciales concernant les particules de poussiére qui sont nocives pour la
santé). Il est possible dacheter un ventilateur d'extraction approprié, disponible dans le
commerce, ou d'utiliser un tuyau d'aspiration pour éliminer les particules de poussiére pendant
le fonctionnement de la machine. S'assurer que le bloc de fixation de la douille de serrage est
serré, mais pas complétement, dans le sens des aiguilles d'une montre. Cela permettra d'ajuster
le ventilateur d'extraction par l'arriere de la fraiseuse. Placer la fraiseuse avec linterrupteur
tourné vers la table de travail).

Monter I'adaptateur du ventilateur d'extraction avec deux vis a téte cruciforme.
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GUIDE PARALLELE

Positionner le guide paralléle sur la table de travail. Faire attention a ce que les deux longs
guides aient un filetage femelle a une extrémité. Les rapprocher du guide paralléle et les fixer a
I'aide des boulons hexagonaux fournis. Les serrer avec la clé également fournie.
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Desserrez les trois boutons de fixation situés a la base de la fraiseuse. Rapprocher le guide
paralléle de la base et fixer de nouveau les trois boutons.

8.1

REMPLACEMENT DE LA MANCHETTE DE SERRAGE ET INTRODUCTION DES FRAISES
DANS LA FRAISEUSE

Attention ! Vérifiez que la fraiseuse est débranchée de I'alimentation électrique.

Différents fraises sont disponibles, permettant a la défonceuse de découper divers profils dans
le bois. Un exemple pourrait étre le bord d'un cadre décoratif pour tableau. La machine est
fournie avec deux manchons de serrage de tailles différentes (8 et 6 mm). Cela permet a la
défonceuse d'accepter des fraises de dimensions décimales et britanniques. Il existe un large
choix de lames pour défonceuses, destinées a obtenir des finitions variées. Certaines lames
sont trop grandes pour permettre l'installation d'un ventilateur d'extraction de poussiere. Dans
ces cas, un masque anti-poussiéere doit étre utilisé. Trouvez le verrou du mandrin a l'avant de la
défonceuse, appuyez dessus et maintenez-le enfoncé. A l'aide de la clé fournie, desserrez le
bloc de serrage dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Retirez le bloc de serrage avec
le manchon de serrage lui-méme et éliminez tout éventuel fragment de matériaux du mandrin et
du manchon de serrage (pour le remonter, suivez la procédure décrite ci-dessus a l'envers).
Pour insérer la fraise, desserrez le bloc de serrage et insérez la tige de la lame dans le
manchon de serrage. Vérifiez si la lame est insérée dans le manchon de serrage sur 20 mm ou
au moins a moitié de la longueur de la tige. Si elle est insérée sur une longueur inférieure, la
lame ne sera pas stable et pourrait se desserrer. Appuyez et maintenez le verrou du mandrin et
serrez le bloc de serrage. Vérifiez périodiquement pendant I'utilisation si le bloc est bien fixé.
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MANCHON DE GUIDE DE DEFONCEUSE

Il convient de noter qu'en installant le guide bushing, on limite la taille de la lame qui peut étre
utilisée sur la fraiseuse. Le guide bushing est fixé a la base de la fraiseuse et permet a la
machine de réaliser un profil de coupe particulier. De plus, il est nécessaire d'installer le support
d'aspiration pour éliminer la poussiére, car les points de fixation du guide bushing sont dans le
logement du support d'aspiration. Retirez les deux vis qui maintiennent le support d'aspiration.
Placer le guide bushing sur la base et le fixer a l'aide de deux vis.
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MODE D'EMPLOI

Attention ! Ce mode d'emploi est un guide de base pour les opérations de fraisage. Nous
recommandons d'acheter un livre spécialisé sur le sujet afin de pouvoir tirer pleinement parti des
capacités de la fraiseuse.

AVERTISSEMENT ! Lors de l'utilisation de la fraiseuse et des guides paralléles sur des surfaces
trés décoratives avec des finitions décoratives. IL EST NECESSAIRE DE COUVRIR LES
SURFACES DECORATIVES OU LA BASE DE LA FRAISEUSE ET LES GUIDES PARALLELES
AVEC DU RUBAN ADHESIF OU UN AUTRE MATERIAU PROTECTEUR.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE DECOLLEMENT

Pour régler la profondeur de décollement, desserrer le levier de verrouillage de décollement et
appuyer sur les poignées de la fraiseuse jusqu'a obtenir la profondeur souhaitée. Verrouiller a
nouveau le levier de verrouillage. Pour descendre a la profondeur fixée, régler la butée de
profondeur et la bloquer a la position souhaitée a l'aide d'un bouton spécial. Un réglage
micrométrique peut étre effectué en tournant le bouton situé au-dessus de la butée de

profondeur.
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PASSAGES DE COUPE
Pour effectuer une coupe en plusieurs phases, lors de la réalisation de coupes profondes

nécessitant plus qu'un seul passage, il est nécessaire d'utiliser la téte de réglage de profondeur
pour faciliter cette opération.

Réglez la profondeur souhaitée a l'aide du limiteur calibré a la position la plus basse sur la téte,
faites pivoter la téte de maniére a ce que le point le plus haut soit sous le limiteur de profondeur
et effectuez la premiére coupe/premier passage. Répétez la coupe a la deuxieme hauteur, puis
enfin a la hauteur souhaitée. Les passages peuvent aussi étre réalisés en utilisant deux
positions, lorsque la coupe ne peut étre effectuée que en deux passages.

DEMARRER ET ARRETER
Tenez la fraiseuse fermement des deux mains par les poignées. D'abord, appuyez sur le bouton

de sécurité latéral avec votre pouce, puis appuyez également sur l'interrupteur ON/OFF avec
votre pouce et maintenez-le enfoncé. Maintenant, vous pouvez relacher le bouton de sécurité.
Pour éteindre la machine, il suffit de relacher l'interrupteur On/Off.

(13)
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VITESSE VARIABLE

A l'avant de la machine, il y a un interrupteur de vitesse variable. Pour augmenter ou diminuer la
vitesse, il suffit de tourner l'interrupteur. Plus la fraise montée sur la fraiseuse est petite, plus sa
vitesse de rotation doit étre élevée. Plus la fraise montée sur la fraiseuse est grande, plus sa
vitesse doit étre faible.

(14)

UTILISATION DU GUIDAGE PARALLELE

Le guidage paralléle peut étre utilisé pour effectuer une coupe a une distance paralléle au bord
de la piéce a usiner. Introduisez le guidage parallele dans la base de la fraisage et réglez une
distance spécifique de la fraise au guidage. Fixez le guidage dans cette position a l'aide de deux
boutons de verrouillage. Tenez fermement le guidage contre le bord de la piece a travailler et
effectuez I'opération:

- Pour effectuer des coupes circulaires : retirez le guidage paralléle et placez la perceuse fournie
avec l'appareil sur I'un des deux barres d'extension.

- Pour effectuer une coupe sur des profils irréguliers : il est possible de monter un bouton spécial
sur le guidage parallele, comme montré sur le dessin 20. Faites avancer la fraiseuse le long du
bord de l'objet fraisé, en appuyant Iégérement sur le cété.
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DIRECTON DE COUPE

Pour éviter les vibrations de la lame, et pour obtenir de meilleurs résultats, les coupes doivent
étre effectuées dans le sens inverse des aiguilles d'une montre si elles sont externes, et dans le
sens des aiguilles d'une montre si elles sont internes.

(16)
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ECHANGE DES BALAIRES EN CARBONE

Si les performances de la fraiseuse sont insuffisantes ou si beaucoup d'étincelles sont visibles
dans les orifices sur le dessus de la machine, les balais en carbone doivent étre remplacés.
Dévissez les vis a téte cruciforme qui maintiennent le couvercle au-dessus des balais. Retirez
prudemment le couvercle. Identifiez les balais (un de chaque cété), soulevez-les et retirez-les.
Faites attention a ne pas endommager le cablage. Maintenez le boitier noir externe et retirez le
balai en carbone lache. Remplacez toujours les deux balais en commandant une paire auprés
de votre fournisseur. Remontez le balai dans la bonne position.

Répétez l'opération de l'autre coté. Vérifiez que les orifices de ventilation de la machine sont
exempts de copeaux/virures, etc. Gardez les guides propres et lubrifiez-les correctement avec
une huile universelle légére. Il n'y a pas d'autres pieces de cet appareil que l'utilisateur devrait
entretenir.
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Le niveau de pression sonore au poste de travail peut dépasser 85 dB(A), il est donc nécessaire
d'utiliser une protection auditive. La valeur déclarée des vibrations a été mesurée conformément
aux normes EN 60745 et peut étre utilisée pour la comparaison avec d'autres outils électriques.

Elle peut également étre utilisée dans I'évaluation préliminaire de I'exposition.

AVIS ! La valeur du niveau de vibrations peut différer de la valeur déclarée en fonction de
l'utilisation de l'appareil. Si l'outil électrique est utilisé a d'autres fins ou avec d'autres outils de
travail et s'il n'a pas été correctement entretenu, le niveau de vibrations peut varier de celui
indiqué. Lors de la détermination du niveau de vibrations, il faut également tenir compte des
périodes durant lesquelles l'outil électrique est éteint ou lorsqu'il est allumé mais n'est pas utilisé
au travail.
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< ( Les deux derniers chiffres de I'année d'apposition du marquage CE - 24

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare avec pleine responsabilité que :

Défonceuse 1200W avec régulation de vitesse, Type : G80735, Modéle : M1R-DH2-8

répond aux exigences du Parlement Européen et du Conseil :

- 2006/42/CE du Parlement Européen et du Conseil du 17 mai 2006 concernant les machines,
modifiant la directive 95/16/CE,

- 2014/30/UE du 26 février 2014 concernant I'harmonisation des législations des Etats membres
relatives a la compatibilité électromagnétique,

- 2011/65/UE du 8 juin 2011 concernant la limitation de [I'utilisation de certaines substances
dangereuses dans des équipements électriques et électroniques,

- 2015/863 du 31 mars 2015 modifiant I'annexe 1l de la directive du Parlement Européen et du Conseill
2011/65/UE concernant la liste des substances soumises a restriction

et les normes EN |IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

est conforme au certificat de type CE

-n°® AM 50623543 0001 du 11.04.2024

-n° S 50623542 0001 du 11.04.2024

- n° AE 50588512 0001 du 31.05.2023

délivré par TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrale 2, 90431 Nuremberg,
Pays : Allemagne, Numéro d'identification de I'organisme natifié : 0197

et certificat n® 230400784HZH-001 du 08.06.2023 délivré par INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Canada, Numéro d'identification de I'organisme notifié : 2903

Niveau de pression acoustique LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique LwA =104,3 dB(A) K=3 dB(A)

La présente Déclaration de conformité CE perd sa validité si le produit est modifié ou
altéré sans l'approbation du fabricant.

Pour la préparation et la conservation de la documentation technique, responsable :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date de délivrance Nom, prénom et fonction de la personne autorisée



G80735

M1R-DH2-8

Felsémaro 1200W fordulatszam-szabalyozassal

Eredeti utasitas forditasa

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Felsomaro 1200W fordulatszam-szabalyozassal

FIGYELEM!
Kérjuk, ismerkedjen meg a jelen utasitas tartalmaval a hasznalat el6tt, és 6rizze meg a
késziilék tovabbi hasznalatahoz.

Gyartva:

GEKO Kft.
Kietlin, Spacerowa u. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



MUSZAKI ADATOK
Fesziltség: 230V-50Hz

Teljesitmény: 1200W
Fordulatszam: 16000-30000 ford./perc

150



{SEKO

A felsbmard barkacsolok szamara készult. Ez egy sokoldalu eszk6z famegmunkalashoz,
barazdak, profilok készitésére vagy elemek formazasara, pl. diszitd jellemzdk hozzaadasara.
Er6és motor, allithatd fordulatszam, marasi mélység szabalyozasa, valamint porelszivd eszkdz
csatlakoztatasara szolgald toldat, ezek az alapvetd elényei az eszkdznek. A tengelyre az egy
készletben mellékelt két bilincs egyikét lehet rogziteni, igy lehetévé valik 6 és 8 mm atmérgji
szerszamok rogzitése. Az eszkdzt egy fejlettebb marasi mélység pontos szabalyozé
mechanizmussal lattak el, amely lehetévé teszi a mard lépésének 0,1 mm pontossaggal torténd
valtoztatasat, mig a tobbszintl leltd Utkozé lehetbvé teszi a mard meélységének nagy mertéki
beallitasat a anyagban.

A gumirozott fogantyuk lehetévé teszik az elektronikai szerszdm pontos vezetését, mikdzben
kényelmesen mikddtetheti a kapcsoldt, a fordulatszam szabdalyozét vagy a mélységzarat. A
felhasznal6 kényelme érdekében parhuzamos vezetét is hozzaadtunk a készlethez.

Olvassa el el6szor.

A biztonsagos és helyes hasznalat biztositasa érdekében az elektronikus szerszam hasznalata
el6tt ismerkedjen meg a biztonsagi figyelmeztetéseket és ajanlasokat tartalmazo informaciokkal,
valamint az Onnek atadott kezelési Utmutatoban talalhaté ajanlasokkal.

Célzott hasznalat.

Az elektronikus szerszam fat és faval készllt anyagokat, valamint megfelel6 vagofejek
hasznalataval konnyl épitdanyagokat és milanyagokat is képes marni. A megfelel6en
kivalasztott formaju tengelymarokkal élek, bemélyedéseket, profilokat lehet marni, vagy
hornyokat lehet vagni.

Az eszkozt kizardlag rendeltetésszerlien hasznalja. Barmely olyan hasznalat, amely eltér a jelen
utmutatéban leirtaktdl, nem rendeltetésszeri. A nem rendeltetésszerl hasznalatbdl ered6 karok
vagy sérulések esetén a felel6sség a felhasznalot / tulajdonost terheli, nem a gyartét.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a mi eszkdzink nem alkalmas professzionalis, ipari vagy
kézmives felhasznalasra. A garancialis szerz6dés nem érvényes, ha az eszkozt kézmives, ipari
vagy hasonlo6 tevékenységek soran hasznaltak.

Altalanos biztonsagi elirasok

Figyelem! Ismerkedjen meg az itt szerepld 0sszes utmutatassal. Ezek figyelmen kivul hagyasa
aramautést, tlzet vagy akar sulyos testi sérllést okozhat. A szdvegben szerepl6 ,elektronikus
szerszam” mind halozati ( haldzati kabellel ) és akkumulatoros ( halézati kabel nélkll ) eszkozt
jelent.

TARTSA MEG EZT AZ UTMUTATOT.
1. Munkateriilet

a. Tartsd rendben a munkahelyet. A rendetlenség balesetveszélyt jelent.

b. Ne hasznalj elektronikus szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, ahol gyulékony
g6z0ok, gazok vagy porok talalhatok. Az elektronikus szerszamok szikrakat termelnek, amelyek
meggyujthatjak ezeket az anyagokat.

c. Ne engedj gyerekeket vagy mas személyeket a munkahelyre. Elvonhatjak a figyelmet a
végzett feladatoktdl, ami balesethez vezethet.
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2. Elektromos biztonsag

a. Az elektronikai szerszam kabelének dugdjanak illeszkednie kell a haldzati aljzathoz, és
semmilyen koérulmények kdzott nem szabad megvaltoztatni. Ha az elektronikai szerszamok
foldeléssel rendelkeznek, ne hasznalj semmilyen adaptert. Az eredeti dugdk és az azokhoz
illeszked6 halézati aljzatok csokkentik az aramutés kockazatat.

b. Kerlld a foldelt elemek, példaul csovek, radiatorok, kemencék és hiték megérintését. Ha a
test foldelve van, az aramutés sokkal veszélyesebb.

c. Ne tedd ki az elektronikai szerszamokat esének vagy nedvességnek. Ha viz jut a burkolat
belsejébe, az aramutést okozhat.

d. Ovatosan banj a kabellel. Soha ne hasznald arra, hogy elektronikai szerszamot szallits vagy a
kabel dugojat kiuritsd a halézati aljzatbol. Védd a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol, éles
szélektdl és mozgd elemekkel szemben. A sérult vagy megcsomésodott kabel aramutéshez
vezethet.

e. Szabadtéri munkavégzés soran csak az erre a célra készult hosszabbitdékat hasznald. A
megfelel6 hosszabbitok hasznalata cstkkenti az aramutés kockazatat.

3. Személyi biztonsag

a. Mindig léegy figyelmes, koncentralj a munkadra, és észszerlen banj az elektronikai
szerszammal.

Ne hasznald, ha faradt vagy, vagy ha drog, alkohol vagy gyogyszerek hatasa alatt allsz. A
munkavégzés kdzben tortént figyelmetlenség nagyon sulyos kdvetkezményekkel jarhat.

b. Hasznalj védé&felszerelést. Mindig viselj védészemuveget. A megfelelé védbfelszerelés, mint
példaul porvéddé maszk, durva talpu cip6, véddsisak vagy védoéfilhallgatd, az elektronikai
szerszam tipusatol és felhasznalasatdl fuggben csokkenti a sérulés kockazatat.

c. Kerlld a véletlen bekapcsolast. Az elektronikai szerszam halozatra kapcsolasa el6tt
ellendrizd, hogy a kapcsolo ki van kapcsolva. Az elektronikai szerszam mozgatasa kozben, ha
az ujja a kapcsolén van, vagy a halézatra vald csatlakozaskor bekapcsolva van a kapcsolo,
noveli a baleset kockazatat.

d. Az elektronikus szerszam csatlakoztatasa el6tt ellenérizze, hogy eltavolitottdk-e a kulcsokat
és a beallitdé eszkozoket.

A forgd elemben hagyott kulcs sérilést okozhat.

e. Ne hajolj tul sokaig elére! Tarts stabil testtartast, hogy ne veszitsd el az egyensulyt
munkavégzés kdzben. Ez a viselkedés lehetbvé teszi a jobb iranyitast az elektronikus szerszam
felett varatlan helyzetekben.

f. Viseljen megfelel6 véddruhazatot. Ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa a hajat,
a ruhazatat és a keszty(t tavol a mozgd részecskéktdl. A laza ruhazat, ékszerek vagy hosszu
haj elkaphatok a forgd szerszam részeivel.

g. Ha a gyarté porelszivo vagy porgyljté berendezéseket tervezett, ellenérizze, hogy
csatlakoztatva és helyesen rogzitve vannak-e.

Ezeknek a berendezéseknek a hasznalata csoOkkenti a por altal okozott egészségugyi
kockazatokat.

4. Elektronikus szerszamok kezelése és karbantartasa
a. Ne terhelje tul az elektronikus szerszamot. Hasznaljon az adott alkalmazasnak megfeleld

szerszamokat. Legjobb mindséget és személyes biztonsagot csak megfelel§ szerszamok
alkalmazasaval érhet el.
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b. Ne hasznalja az elektronikus szerszamot sérilt kapcsoldval. Az a berendezés, amelyet
normalisan nem lehet bekapcsolni vagy kikapcsolni, veszélyes, és meg kell javitani.

c. Miel6tt barmilyen beallitd6 munkat végezne, kicserélné a tartozékokat vagy letenné az
elektronikus szerszamot, mindig huzza ki a vezetéket a halozati aljzatb6l. Ez a ovintézkedés
csOkkenti a nem szandékos bekapcsolas kockazatat.

d. A felesleges elektronikus szerszamokat tarolja gyerekek altal elérhetetlen helyen. Ne engedje,
hogy az elektronikus szerszamokat olyan személyek hasznaljak, akik nincsenek tisztaban a
hasznalatukkal vagy nem olvastak el ezt az utmutatét. Azok a szerszamok, amelyeket
tapasztalatlan személyek hasznalnak, veszélyesek.

e. Tartsd az elektromos szerszamokat kifogastalan miszaki allapotban. Ellendérizd, hogy a
mozgo6 alkatrészek a megfelel6 iranyba forognak, nincsenek beszorulva, repedezve vagy olyan
mértékben megsérilve, hogy ne biztositsak a készilék megfelelé mikodését. A sértlt
elektromos szerszamokat hasznalat el6tt meg kell javitani. Az elektromos szerszamok helytelen
karbantartasa sok baleset oka.

f. Elezd és tartsd tisztin a munkaszerszamaidat. Gondosan karbantartott, éles
munkaszerszamok ritkdbban akadnak el, és konnyebben tudsz veluk dolgozni.

g. Haszndlj elektromos szerszamokat, kiegészitbket, fejeket stb. a rendeltetésuknek
megfeleléen. Tartsd be a munkavédelmi szabalyokat. Az elektromos szerszamok
rendeltetésellenes hasznalata veszélyes.

5. Szerviz

a. Az elektromos szerszamok javitasat csak jogosult szakemberek végezhetik, eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval. Ez alapvet6 feltétele a munkahelyi biztonsag biztositasanak.
E szabalyok betartasa biztositja a marégép biztonsagos miikddését.

Kiegészitd biztonsagi szabalyok a felsémarékhoz

* Csak olyan mardkat hasznalj, amelyek szaratmér6je megfelel a marogépbe hasznalt
befogdszerkezetnek.

» Csak olyan mardkat hasznalj, amelyek alkalmasak a marogép Uresjarati fordulatszamara.

« Soha ne hasznalj olyan marokat, melyek atméréje nagyobb, mint a specifikacioban megadott
maximalis megengedett érték.

* Ne hasznald a marogépet megforditott helyzetben.

* Ne probald meg a marogépet allo késziulékként hasznalni.

+ MDF vagy olomfestékkel bevont feluletek marasa soran kiléndsen évatosan jarj el.

+ Visel] kilonleges maszkot a por és olom tartalmu gazok ellen, és vigyazz a munkahelyen
tartozkodd mas személyek biztonsagara.

* Ne engedd be a gyerekeket és a varandés néket a munkahelyre.

* Ne egyél, ne igyal, és ne dohanyozz a munkahelyen.

+ Biztonsagosan tavolitsd el a maras soran keletkezett port és egyéb hulladékokat.

* Mindig viselj porvédd maszkot.

* Frezarkat nem lehet hasznalni fiataloknak vagy gyengéknek tapasztalt felhasznalé feligyelete
nélkul. Figyelj a gyerekekre, hogy ne jatszanak ezzel az elektronikai eszkdzzel.

Elektromos biztonsag

A fels6orsos frezar kétszeresen szigetelt, ezért a foldel6 vezeték nem szikséges. Mindig
ellen6rizd, hogy a helyi halozati fesziltség megfelel-e az elektronikus szerszam névtablajan
feltintetett értéknek.
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a. Az elektronikai szerszam dugodja illeszkedjen a aljzatba. A dug6t semmilyen médon nem
szabad megvaltoztatni. Ne hasznalj adapter dugdkat védéfoldel ellatott elektronikai szerszamok
esetén. Az eredeti dugok és a megfeleld aljzatok hasznalata csdokkenti az aramutés kockazatat.
b. Kerlld el az érintkezést a foldelt fellletekkel, mint példaul csdvek, radiatorok, suték, hitdk.
CsoOkkentsd az elektromos aramutés kockazatat, elkerllve a test foldelését.

c. Ne tedd ki az elektromos szerszamot esbnek, és ne hasznald olyan helyzetekben, ahol
megazhat vagy nedvesedhet. A viz bejutasa az elektronikai szerszam belsejébe aramutést
okozhat.

d. Az elektronikai szerszam vezetékét nem szabad mozgatasra, huzasra, felfiggesztésre vagy a
dugo aljzatbdl valo kihuzasara hasznalni a vezeték huzasaval. A sérllt vagy 6sszegabalyodott
vezeték aramutést okozhat.

e. Klltéri hasznalat esetén megfeleld, kiltéri hasznalatra is alkalmas hosszabbitot kell hasznalni.
A megfeleld, kultéri hasznalatra készllt hosszabbité csokkenti az aramités kockazatat.

f. Ha nem kerllhetd el az elektronikai szerszam nedves helyen valé hasznalata, védéeltéritd
kapcsolét kell hasznalni. A védbkapcsolo alkalmazasa csokkenti az aramuités kockazatat.

Személyi biztonsag

a. A munka soran Ugyelj a figyelmességre, figyelj alaposan, és kdvesd az egészséges észjarast.
Ne hasznalj elektromos szerszamot, ha faradt vagy, alkoholt, drogokat vagy gyogyszereket
fogyasztottal. Egy pillanatnyi figyelmetlenség sulyos sérulésekhez vezethet.

b. A munkavégzés soran mindig alkalmazni kell a személyi véddeszkdzoket, példaul:
védészemuveget, kesztylt, maszkot, fultokokat, véddcipdt és csuszasgatld labbelit. Ne visel]
laza ruhazatot vagy ékszert, és fogd 6ssze a hosszu hajadat, hogy elkerlld, hogy beakadjon a
mozgo6 gépelemekbe.

c. Meg kell akadalyozni a berendezés véletlenszeri( bekapcsolasat. Miel6tt elkezdenéd a munkat
(a dugot a konnektorba vagy az akkumulatorhoz csatlakoztatnad), gy6z6dj meg arrol, hogy az
elektromos szerszam kapcsoloja az 'off' (ki) allasban van. Az ujjat a kapcsoldn tartani, mik6zben
a berendezést csatlakoztatod vagy athelyezed, ha a gomb 'on' (be) allasban van, balesethez
vezethet.

d. Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsd el a beallité szerszamokat és kulcsokat.
A mozgé alkatrészekhez csatlakoztatott kulcs vagy allitoékkel valo élés séruléseket okozhat.
Ugyelj arra, hogy stabil helyzetben dolgozz, és megérizd az egyensulyt. Ne délj elére.

e. Ez megkonnyiti az elektromos szerszam jobb kontrollalasat varatlan helyzetekben.

f. Viselj megfelel6 ruhazatot. Ne kozelitsd a hajadat, a laza ruhazatot vagy a kesztylt a mozgo
alkatrészekhez. A laza ruha, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a mozgé részekbe.

g. Ha van lehet6ség porszivozé és porfogd berendezések csatlakoztatasara, gy6z6dj meg arrol,
hogy helyesen vannak felszerelve. Az ilyen tipusu berendezések hasznalata csokkentheti a por
jelenlétébdl fakado veszélyeket.

Elektromos szerszam hasznalata és karbantartasa

a. Ne terheld tul, és hasznald a munkara a rendeltetésének megfeleléen. A megfeleléen
kivalasztott berendezés ndveli a munka teljesitményét és biztonsagat.
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b. Nem szabad dolgozni olyan elektromos szerszammal, amelynek sérllt a kapcsoldja. A
hibasan mikddé gomb veszélyt jelent, és meg kell javitani.

c. A készllék beallitasa el6tt, a tartozékok cseréjekor vagy amikor a munkat befejezte, ki kell
hazni a csatlakozét a konnektorbdl, vagy le kell valasztani az akkumulatort. Ezen
ovintézkedések betartasa csokkenti a véletlenszerli mikodés kockazatat.

d. Az elektromos szerszamot gyermekek szamara hozzaférhetetlen helyen kell tarolni. Nem
szabad atadni a szerszamot olyan személyeknek, akik nem ismerik a késziléket, és nem
ismerkedtek meg e biztonsagi szabalyokkal. Az elektromos szerszam a tapasztalatlan személy
kezében veszélyes.

e. Elengedhetetlen, hogy karbantartja az elektromos szerszamot. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek helyesen muikodnek-e és nincsenek-e elakadva. Meg kell vizsgalni, hogy az
alkatrészek nem repedtek-e meg vagy nem sériltek-e meg olyan médon, amely befolyasolhatja
az elektromos szerszam megfelel6 mikodését. Minden sérilést meg kell javitani a munka
megkezdése elbtt. A legtobb baleset az elektromos szerszam helytelen karbantartasabdl ered.

f. Gondoskodni kell a vagoelemek tisztasagardl és élességérdl. A jol karbantartott és éles
vagoszerszamok ritkabban akadnak el és konnyebben kezelheték hasznalat kozben.

g. Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, segédeszkdzoket stb. a jelen utmutatéban
talalhaté ajanlasoknak megfeleléen kell hasznalni. Figyelembe kell venni a munkakoérilményeket
és a végzett munka tipusat is. Az elektromos szerszam rendeltetésének nem megfelel6
hasznalata balesethez vezethet.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK

Figyelem!

A fabol vagy hasonlé anyagokbol készult termékek, kulonésen az MDF, por képzédését
okozhatjak, amely veszélyes lehet az egészségre. E gép hasznalata soran kotelezd a
joévahagyott arcmaska viselése cserélheté szlrdkkel, valamint porfelszivo eszkoz alkalmazasa
is. NE allitsa le a maré gépet kényszeritve vagy oldals6 nyomast alkalmazva. Mindig a megfelel6
tipusu marot kell hasznalni a tervezett megmunkalashoz.

NE hasznaljon olyan mardkat, amelyek hajlitottak, torottek vagy hianyoznak bel6lik alkatrészek,
mivel ez rendkivul veszélyes, és sulyos balesetet okozhat, ami a kezel6 vagy a kozvetlen
kdzelben tartézkodo személyek megséruléséhez, illetve a gép megséruléséhez vezethet. Csak a
beszallité altal ajanlott és jo allapotban lévé mardkat hasznaljon. Hosszu alkatrészek
megmunkalasakor hasznaljon allvanyokat vagy munkaasztalokat a rész stabilizalasahoz.
Gy6z6djon meg arrél, hogy az 6sszes rogzit6 szorosan meg van huzva, és ellenérizze, hogy
nincs-e tul nagy jaték.

A szoritd gydriket és a tamasztd blokkot teljesen meg kell tisztitani a flrészportdl. Minden
alkalommal, amikor a marét cseréli, gy6z6djon meg arrél, hogy a tengely minimum 20 mm
mélyen be van helyezve a szoritd gydribe, vagy a hossza feléig, hogy a mikddés maximalis
biztonsagat garantalja. Gy6z6djon meg réla, hogy a szorité gydri jol van régzitve, angol kulcsok
hasznalataval. Ne huzza tul er6sen. Barmely vagas megkezdése el6tt az elektromos marénak el
kell érnie a maximalis sebességet, és néhany masodpercig forognia kell. Ha barmilyen zajt vagy
kiilénds vibraciot hall, AZONNAL allitsa le a marét, és vizsgalja meg az okokat. NE INDITJA BE
a gepet, ha a mard érintkezik a megmunkaland6 résszel. Ellenérizze, hogy a megmunkalni
kivant rész nem tartalmaz-e szegeket, csavarfejeket, vagy barmilyen mas kiallé targyat, amelyek
megsérthetik a marot.
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AZ EPITES ES VEZERLES
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1 Motorcsatlakozé (vagy Motorhaz)

2 Rogzit6csavar és Mélységlitkozé

3 Be/Ki Kapcsold

4 Motorszénkefe Fedél

5 Tengelyzdro Szerkezet

6 Markolat (vagy Fogantyu)

7 Parhuzamos Vezet6 Rogzit6csavarja
8 Mélységiitkozé Feje

9 Skala Mélységiitkoz6 Beosztassal
10 Mélységlitkozé

11 Tapkabel

12 Mélységzaro Kar

13 Mardgép Alapja (vagy Talpa)

14 Porelszivd Szell6ztet6 Egység

15 Parhuzamos Vezet6

16 Parhuzamos Vezet6 Hosszabbitd Rudjai
17 Mardgép Vezets Tartdja

18 Hatszogletl Kulcs

19 Imbuszkulcs

20 Befogdpatron (vagy Szoritéhiively)
21 12 Maroészerszam Készlet (Nincs mellékelve)
22 Furé/Pantograf ives Marashoz

BEEPITESI UTASITASOK

A maras el6tt alaposan ismerkedjen meg a kdvetkezd utasitasokkal.

FIGYELEM: a gépet aramtalanitani kell barmilyen allitasi, karbantartasi vagy pengecsere
mivelet el6tt. Vegye ki a marét a dobozbdl a tartozékokkal egydtt. Tartsa meg a dobozt, amig az
Osszes alkatrészt nem ismeri fel.

MELYSEGBEALLITO GAT
Ismerje fel a mélységbeallité hengert. Lazitson a rogzitbgombon, és engedje le a hengert a

mardé nyilasaban. Hagyja a mélységmeérd skalat a legmagasabb pozicidban, majd hiuzza meg a
rogzitbgombot. Jegyezze fel a mélységmeérd skala értékét.
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A MARO KORPUSZ MEGELGZ0 KAPCSOLOJA
A mard hatuljan és jobb oldalan talalhaté a blokkold fogantyld. Ellenérizze, hogy a blokkold

poziciéban van-e. Ez lehetdévé teszi a mar6 testének barmilyen fliggéleges poziciéban valo

rogzitését.
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LEENGEDES

Hasznalja a test jol kiegyensulyozott pozicidjat. Fogja meg mindkét fogantyut, és nyomja lefelé a
marét. A maro teste lefelé kell, hogy mozduljon. A lefelé iranyuldé nyomas csokkentésével a
rugok lehetévé teszik a maroé testének, hogy visszatérjen a magasabb helyzetbe.

(4)

A POR ELDOBASAHOZ TARTOZO SZELLOZO BEMENT

Ajanlott a szell6z6 bemenet hasznalata a por eltavolitdsahoz (olvassa el a porral kapcsolatos
kilon biztonsagi utasitasokat, amelyek karosak az egészségre). Megfelel6 kivond ventilatort
vasarolhat, amely kereskedelmi forgalomban elérhet6, vagy hasznalja a portorlé cséventilatort a
por részecskék eltavolitasara a gép mikddése kozben. Ellenérizze, hogy a rogzitécsigaju
tomorité ék szorosan van- e, de ne teljesen, az 6éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba. Ez
lehetévé teszi a kiszedhet6 ventilator illesztésének bevezetését a mard hatuljan. Helyezze a
maroét ugy, hogy a kapcsold lefelé nézzen a munkapadra.

Szerelje fel a kiszedhetd ventilator illesztéelemet két csavar segitségével, keresztfejlvel.
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PARALLEL VEZETO
Helyezze el a parhuzamos vezet6t a munkapadon. Figyeljen arra, hogy a két hosszu vezet6

egyik végén menetes foglalat van. Kozelitse a parhuzamos vezetbéh6z, és rogzitse a
felszerelésben talalhatd hatszdgletli csavarokkal. Huzza meg 6ket a szintén a felszerelés

részeként biztositott kulccsal.
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Lazitsa meg a mardgeép alapjaban talalhaté harom rogzité gombot. Hozza kdzel a parhuzamos
vezet6t az alaphoz, majd ismét rogzitse a harom gombot.

8.1

A FAGYTARTO FELAJTAS ES A FAGYPAKOLAS BEHELYEZESE A MAROBA

Figyelem! Ellenérizze, hogy a mardgép ki van-e kapcsolva az elektromos aramrol.

Kuldnb6zd marok allnak rendelkezésre, amelyek lehetévé teszik, hogy a marégép kulénféle
profilt vagjon ki fabdl. Példaul egy diszkeret széle egy képhez. A gép két kulonbdzé méretl (8
€s 6 mm) szorito tokot kap. Ez lehetévé teszi a mardégép szamara, hogy decimalis és brit méreti
marokat fogadjon be. Nagy valaszték all rendelkezésre a mardgépek vagoéeéljeibdl, amelyek
kilonboz6 fellletek elérésére késziltek. Néhany vagoél tul nagy ahhoz, hogy porszivo
ventilatort lehessen régziteni. llyen esetekben porvédé maszkot kell viselni. A marégép elllsé
részén talalhaté a tengelyzar, nyomja meg és tartsa lenyomva. A hozzatartozé kulcs
segitségével lazitsa meg a szoritd tok blokkjat az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba. Vegye
ki a szoritd tok blokkot a szoritd tokkal egyutt, és tavolitsa el az esetleges anyagmaradvanyokat
a tengelyrdl és a szoritd tokrodl (a visszaszereléshez a fent leirt eljarast forditott sorrendben kell
kovetni). A mar6 bevezetéséhez lazitsa meg a szoritd tok blokkot, és helyezze be a szoritd tok
élének rudat. Ellenérizze, hogy a vagoél 20 mm mélységig vagy legalabb a riad hosszanak feléig
be van helyezve. Ha kisebb mélységig van behelyezve, akkor a vagéél nem lesz stabil, és
eltarthat. Nyomja meg és tartsa lenyomva a tengelyzarat, majd nyomja meg a szoritd tok
blokkot. Hasznalat soran idénként ellenérizze, hogy a blokk régzitve van-e.
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MAROGEP VEZETO TOK

Figyelembe kell venni, hogy a vezet6 huvely felszerelésekor korlatozzuk a felhasznalhato
pengék méretét a mardgépen. A vezetbhively a mardgép alapjahoz van csatlakoztatva, és
lehetévé teszi a gép szamara, hogy egy adott vagasi profilt valositson meg. Ezenkivul
ventilacids fogét kell felszerelni a por eltavolitasara, mivel a tomoér hively rogzitési pontjai a
ventilaciés fogd nyildasaban vannak. Kérem, tavolitsa el a két csavart, amelyek a ventilaciés
fogot rogzitik. Helyezze el a vezet6hivelyt az alapon, és hizza meg két csavarral.
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HASZNALATI UTMUTATO

Figyelem! Ez a hasznalati utmutaté az alapvetd utmutatdé a marasi miveletekhez. Ajanljuk, hogy
vasaroljon egy szakmai konyvet a témaban, hogy a mardgép lehetdségeit teljes mértékben
kihasznalhassa.

FIGYELMEZTETES! A marégép és a parhuzamos vezetdk hasznalata soran nagyon diszes
feliileteken diszité befejezésekkel. LEGYEN SZIVES LETAKARNI A DiSZES FELULETEKET
VAGY A MAROGEP ALAPJAT ES A PARHUZAMOS VEZETOKET ONTAPADO SZALAGGAL

VAGY EGYEB VEDO ANYAGGAL.

A MELYSEG BEALLITASA

A mélyités mélységének bedllitdsahoz lazitsa meg a mélységi zarkarjat, és nyomja meg a
marogép fogantyuit, amig el nem éri a kivant mélységet. Ismét rogzitse a zarkarjat. A
meghatarozott mélységre vald leereszkedéshez allitsa be a mélységkorlatot és zarja le a kivant
poziciéban egy specialis gombbal. Mikrométeres beallitas végezhetd a mélységkorlat folott

talalhat6 teker6 elforgatasaval.

’l'lh ALY i e

o
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VAGASI ATHALADASOK

Tobb fazisu vagas végrehajtasahoz, amikor mély vagasok valésulnak meg, amelyek tébb mint
egy athaladast igényelnek, a mélységszabalyoz6 fe] hasznalata szikséges a mdivelet
megkonnyitésére.

Allitsa be a kivant mélységet a legalacsonyabb poziciéra kalibralt korlatozéval, majd forgassa el
a fejét ugy, hogy a legmagasabb pont a mélységkorlatozé alatt legyen, és végezze el az elsd
vagast/els6 atmenetet. Ismételje meg a vagast a masodik magassagon, majd vegul a kivant
magassagon. Az atmenetek is végrehajthatok két pozicié hasznalataval, amikor a vagas csak
két atmenetben végezhetf el.

KIKAPCSOLAS ES BEKAPCSOLAS

Er6sen tartsa a fent emlitett gépet két kézzel a fogantyuknal. EI6sz6r nyomja meg az oldaliranyu
biztonsagi gombot a hlvelykujjaval, majd szintén a huvelykujjaval nyomja meg az ON/OFF
kapcsoldt, és tartsa lenyomva. Most mar elengedheti a biztonsagi gombot. A gép ledllitdsahoz
elég, ha elengedi az On/Off kapcsolot.

(13)
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VALTOZO SEBESSEG

A gép elulsb részén talalhaté a sebességszabalyozo kapcsold. A sebesség noveléséhez vagy
csokkentéséhez elegendd a kapcsolot elforgatni. Minél kisebb a megmunkalt mard, annal
nagyobb legyen a forgasi sebessége. Minél nagyobb a megmunkalt mard, annal kisebb legyen a
forgasi sebessége.

(14)

PARALEL KEZIRANY

A parhuzamos vezetd segitségével vagas végezhetd a megmunkalt munkadarab szélétdl
parhuzamos tavolsagra. Helyezze be a parhuzamos vezetét a mardgép alapjaba, és allitsa be a
mard és a vezetd kozotti tavolsagot. Rogzitse a vezetdt a kivant pozicidban két reteszgomb
segitségével. Erésen tartsa a vezetét a megmunkalandé munkadarab szélén, és végezze el a
kovetkez6 miveletet:

- Korkords vagasok végrehajtasahoz: vegye le a parhuzamos vezetét, és helyezzen be egy furét
a geép felszerelésében az egyik két hosszabbitd rudra.

- Valtozé profilu vagasok végrehajtasahoz: lehetéség van egy specialis gomb beépitésére a
parhuzamos vezetbre, ahogyan azt a 20. dbra mutatja. A marogépet vezesse a megmunkalt
targy szélén, enyhén az oldalarél nyomva.
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VAGAS IRANYA

A penge rezgésének elkerulése érdekében, és a jobb eredmények elérése érdekében a
vagasokat az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban kell végezni, ha kulsé vagasokrol van szo,
€s az éramutato jarasaval megegyez6 iranyban, ha belsé vagasokrol van szo.

(16)
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SZEN KEFEK CSEREJE

Ha a mardgeép teljesitménye elégtelen, vagy ha sok szikra lathatd a gép fels6 részén Iévé
lyukakban, a szénkeféket cserélni kell. Oldja fel a fedelet rogzité kereszthornyos csavarokat.
Ovatosan vegye le a fedelet. Azonositsa a keféket (egyik az egyik, masik a masik oldalrdl),
emelje fel 6ket, és huzza ki. Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg a vezetékeket. Fogja meg a
killsé fekete hazat, és vegye ki a laza szénkefét. Mindig mindkét kefét cserélje ki, rendeljen
parban a sajat beszallitojatol. Szerelje vissza a kefét a megfeleld helyzetbe.

Ismételje meg a folyamatot a masik oldalon. Ellendrizze, hogy a gép szell6zbényilasai mentesek-
e a forgacsoktdl / flrészportdl stb. Tartsa tisztan a vezetdket, és megfeleléen kenje meg Sket
konnyld univerzalis olajjal. Nincsenek mas alkatrészei ennek a készuléknek, amelyeket a
felhasznaldnak karban kellene tartania.
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A hangnyomasszint a munkahelyen meghaladhatja a 85 dB(A) értéket, ezért hallasvédbk
hasznalata szlkséges. A megadott rezgésérték az EN 60745 normak szerint lett megmérve és
mas elektromos szerszamokkal valé dsszehasonlitasra hasznalhato.

El6zetes kockazatértékelés soran is felhasznalhato.

FIGYELEM! A rezgés szint értéke eltérhet a megadott értéktdl a készllék hasznalatanak modja
fuggvényében. Ha az elektromos szerszamot mas célokra vagy mas munkaszerszamokkal
hasznaljak, és ha nem volt megfeleléen karbantartva, a rezgések szintje eltérhet az adatoktol. A
rezgések szintjének meghatarozasakor figyelembe kell venni azokat az idészakokat is, amikor az
elektromos szerszam ki van kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkara.
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< ( A CE jelolés feltuntetése évének utolsé két szamjegye - 24

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel nyilatkozik, hogy:

Felsémaré 1200W fordulatszam-szabalyozassal, Tipus: G80735, Modell: M1R-DH2-8

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs kdvetelményeinek:

- 2006/42/EK iranyelv az Eurdpai Parlament és a Tanacs részérél 2006. majus 17-érél a gépekrdl,
modositva a 95/16/EK iranyelvet,

- 2014/30/EU 2014. februar 26-an a tagallamok jogszabalyainak harmonizalasardl a elektromagneses
kompatibilitasral,

- 2011/65/EU 2011. junius 8-an a veszélyes anyagok hasznalatanak korlatozasarol az elektrotechnikai
és elektronikai berendezésekben,

- 2015/863 2015. marcius 31-én, amely modositja az 2011/65/EU iranyelv 1l. mellékletét a korlatozas
ala es6 anyagok jegyzéke tekintetében

és az EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC 61000-3-
2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

megfelel a CE-tipusu tanusitvanynak

- AM szam: 50623543 0001, kiallitva 2024.04.11-én

- S szam: 50623542 0001, kiallitva 2024.04.11-én

- AE szam: 50588512 0001, kiallitva 2023.05.31-én

a TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nurnberg, kiallitotta
Orszag: Németorszag, az értesitett szerv azonositdé szama: 0197

és a 230400784HZH-001 szamu tanusitvany, amelyet 2023.06.08-an allitottak ki az INTERTEK
TESTING SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB,
T5V 1R9,

Edmonton, Kanada, az értesitett szerv azonositdé szama: 2903

Akusztikus nyomas szint LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Akusztikus teljesitményszint LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Ez a CE-megfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyarté hozzajarulasa nélkul
megvaltoztatjak vagy modositjak.

A miszaki dokumentacio elkészitéséért és megdrzéséért felelds:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.06.27 Larysa Kowalczyk
A kiallitas helye és datuma A felhatalmazott személy neve és beosztasa



G80735

M1R-DH2-8

Fresatrice verticale 1200W con regolazione
della velocita T

Traduzione delle istruzioni originali

14
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Fresatrice verticale 1200W con regolazione della velocita

ATTENZIONE!
Leggi il contenuto di queste istruzioni prima dell'uso e conservalo per un utilizzo futuro

dell'apparecchio.

Prodotto per:
GEKO Societa a responsabilita limitata Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



DATI TECNICI
Alimentazione 230V-50Hz

Potenza 1200W
Giri 16000-30000 rpm
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Fresatrice a profilo superiore destinata agli hobbisti. E un apparecchio versatile per lavori di
falegnameria, destinato a realizzare scanalature, profili o a formare elementi, ad esempio, per
conferirgli caratteristiche decorative.

Motore potente, velocita regolabile, regolazione della profondita di fresatura e anche un attacco
per collegare un dispositivo di aspirazione della polvere sono i principali vantaggi
dell'apparecchio. Sull'alberino possono essere montati uno dei due morsetti inclusi nel set,
consentendo l'uso di frese con punte di diametro 6 e 8 mm. L'apparecchio € dotato di un
meccanismo migliorato per la regolazione precisa della profondita di fresatura, che consente di
modificare I'escursione della fresa con una precisione di 0,1 mm, mentre il fermo graduale
consente di mantenere una grande gamma di profondita di ingresso della fresa nel materiale.

Le maniglie gommate consentono una guida precisa dell'elettroutensile, garantendo nel
contempo un‘operazione comoda dell'interruttore, del regolatore di velocita o del blocco della
profondita. Per la comodita dell'utente, abbiamo aggiunto una guida parallela al set.

Leggi prima.

Per garantire un'operazione sicura e corretta dell'elettroutensile, prima di iniziare a usare
I'apparecchio & necessario familiarizzare con le informazioni sui mezzi di cautela contenute nelle
sezioni che descrivono avvertenze e istruzioni di sicurezza, e con le raccomandazioni contenute
nel manuale di istruzioni fornito.

Uso conforme allo scopo.

Lo strumento elettrico &€ progettato per fresare legno e materiali a base di legno e, con l'uso di
frese adeguate, materiali da costruzione leggeri e materie plastiche. Con frese a candela di
forma appropriata, € possibile eseguire fresature per bordi, a incasso, profilate o tagliare
scanalature.

Utilizzare I'apparecchio solo in conformita con il suo scopo. Ogni uso diverso da quello descritto
nelle presenti istruzioni & considerato non conforme allo scopo dell'apparecchio. Per i danni o
lesioni derivanti da un uso improprio, la responsabilita ricade sull'utente / proprietario, non sul
produttore.

Si prega di tenere presente che il nostro apparecchio non & destinato a utilizzi professionali,
artigianali o industriali. La garanzia non & valida se l'apparecchio & stato utilizzato in officine
artigianali, industriali o per attivita simili.

Normative generali di sicurezza

Attenzione! Si prega di leggere tutte le istruzioni qui fornite. Il mancato rispetto di queste puo
portare a scosse elettriche, incendi o persino gravi lesioni fisiche. L'espressione ‘elettroutensile’
presente nel testo si riferisce sia all'apparecchio alimentato a rete (con cavo di alimentazione)
sia a quello a batteria (senza cavo di alimentazione).

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.
1. Area di lavoro

a. Mantenere l'ordine nell'area di lavoro. Il disordine nell'area di lavoro aumenta il rischio di
incidenti.

b. Non utilizzare elettroutensili in ambienti a rischio di esplosione, dove sono presenti vapori
inflammabili, gas o polveri. Gli elettroutensili producono scintille che possono accendere queste
sostanze.

c. Non permettere l'accesso a bambini o altre persone all'area di lavoro. Possono distrarre
dall'operazione in corso, il che aumenta il rischio di incidenti.
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2. Sicurezza elettrica

a. La spina del cavo dell'utensile elettrico deve adattarsi alla presa di rete e in nessun caso deve
essere modificata. Quando gli utensili elettrici dispongono di una messa a terra, non utilizzare
adattatori. Le spine originali e le prese corrispondenti riducono il rischio di scosse elettriche.

b. Evita di toccare elementi messi a terra, come tubi, radiatori, stufe e frigoriferi. Quando il corpo
€ a terra, la scossa elettrica € molto piu pericolosa.

c. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o all'umidita. L'ingresso di acqua all'interno del
telaio pud causare scosse elettriche.

d. Maneggia il cavo con cautela. Non utilizzarlo mai per trasportare l'utensile elettrico né per
estrarre la spina dalla presa di rete. Proteggi il cavo da alte temperature, olio, spigoli vivi e parti
mobili. Un cavo danneggiato o annodato pud causare scosse elettriche.

e. Quando lavori all'aperto, utilizza solo prolunghe destinate a questo scopo. L'uso di prolunghe
appropriate riduce il rischio di scosse elettriche.

3. Sicurezza delle persone

a. Mantieni sempre l'attenzione, concentrati sul tuo lavoro e agisci in modo responsabile con
l'utensile elettrico.

Non utilizzarlo quando sei stanco o sotto l'influenza di droghe, alcol o medicinali. Un momento di
distrazione durante il lavoro puo avere conseguenze molto gravi.

b. Usa equipaggiamenti di protezione. Indossa sempre occhiali protettivi. L'equipaggiamento di
protezione appropriato, come maschere antipolvere, calzature a suola ruvida, caschi di
protezione o cuffie protettive, a seconda del tipo e dell'uso dell'utensile elettrico, riducono il
rischio di infortuni.

c. Evita attivazioni involontarie. Prima di collegare l'utensile elettrico alla rete, verifica che
I'interruttore sia spento. Trasportare I'utensile elettrico con il dito sull'interruttore o collegarlo alla
rete con l'interruttore acceso aumenta il rischio di incidenti.

d. Prima di accendere l'elettroutensile, verifica che siano stati rimossi chiavi e attrezzi di
regolazione.

Una chiave lasciata in un elemento in movimento pud causare infortuni.

e. Non inclinarti troppo in avanti! Mantieni una posizione stabile per non perdere I'equilibrio in
una qualunque posizione di lavoro. Questo comportamento consente di avere un migliore
controllo sull'elettroutensile in situazioni inaspettate.

f. Indossa abbigliamento protettivo adeguato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tieni i capelli,
gli indumenti e i guanti lontani da elementi in movimento. Gli abiti larghi, i gioielli o i capelli lunghi
possono rimanere intrappolati nelle parti rotanti dello strumento.

g. Se il produttore ha previsto dispositivi per I'aspirazione o la raccolta della polvere, verifica che
siano collegati e fissati correttamente.

L'uso di questi dispositivi riduce il rischio per la salute legato alla polvere.

4. Maneggio e manutenzione degli elettroutensili
a. Non sovraccaricare l'elettroutensile. Usa strumenti appropriati per il caso specifico. La migliore

qualita e la tua sicurezza personale possono essere raggiunte solo utilizzando gli strumenti
giusti.
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b. Non utilizzare I'elettroutensile con [linterruttore danneggiato. Un dispositivo che non pud
essere acceso 0 spento normalmente & pericoloso e deve essere riparato.

c. Prima di iniziare qualsiasi operazione di regolazione, prima di cambiare accessori o0 riporre
I'elettroutensile, estrai sempre la spina del cavo dalla presa di corrente. Questa precauzione
riduce il rischio di accensione involontaria dell'elettroutensile.

d. Conserva gli elettroutensili non necessari in un luogo inaccessibile ai bambini. Non permettere
a persone non esperte o che non hanno letto questa istruzione di utilizzare gli elettroutensili. Gli
strumenti usati da persone inesperte sono pericolosi.

e. Mantieni gli elettroutensili in perfette condizioni tecniche. Controlla che gli elementi mobili
ruotino nella direzione corretta, non siano bloccati, rotti o cosi danneggiati da non garantire un
corretto funzionamento dell'apparecchio. Gli elettroutensili danneggiati devono essere riparati
prima dell'uso. La causa di molti incidenti € la scorretta manutenzione degli elettroutensili.

f. Affila e mantieni puliti i tuoi strumenti da lavoro. Strumenti da lavoro ben curati e affilati si
bloccano meno spesso e sono piu facili da usare.

g. Utilizza gli elettroutensili, accessori, punte ecc. secondo il loro scopo. Rispetta le normative di
sicurezza sul lavoro in vigore. Utilizzare elettroutensili per scopi non previsti &€ pericoloso.

5. Servizio

a. Le riparazioni degli elettroutensili possono essere eseguite solo da specialisti autorizzati
utilizzando pezzi di ricambio originali. Questo € un requisito fondamentale per garantire la
sicurezza sul lavoro.

Il rispetto di queste norme garantisce la sicurezza del lavoro con la fresatrice.

Ulteriori norme di sicurezza sul lavoro per fresatrici a ponte

+ Utilizza solo frese con un diametro dell'inserto corrispondente al mandrino utilizzato nella
fresatrice.

» Utilizza solo frese adattate alla velocita di rotazione a vuoto della fresatrice.

* Non utilizzare mai frese con un diametro maggiore del valore massimo consentito specificato
nelle specifiche.

* Non utilizzare la fresatrice in posizione invertita.

* Non tentare di utilizzare la fresatrice come un dispositivo fisso.

* Quando frese MDF o superfici verniciate con vernice al piombo, osserva particolare cautela.

* Indossa una maschera speciale per proteggerti dalla polvere e dai vapori contenenti piombo,
e fai attenzione alla sicurezza delle altre persone presenti sul luogo di lavoro.

* Non permettere a bambini e donne in gravidanza di accedere al luogo di lavoro.

* Non mangiare, bere o fumare in luogo di lavoro.

* Rimuovi in modo sicuro la polvere e altri residui prodotti durante la fresatura.

* Indossa sempre una maschera antipolvere.

* Non & consentito utilizzare il fresatrice a giovani o persone deboli senza la supervisione di un
utente esperto. Tieni d'occhio i bambini per evitare che giochino con questo utensile elettrico.

Sicurezza elettrica
Il fresatrice verticale € doppiamente isolato e pertanto il conduttore di terra non € necessario.
Controlla sempre che la tensione di rete locale corrisponda al valore indicato sulla targa
dell'utensile elettrico.
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a. La spina dell'utensile elettrico deve adattarsi alla presa. Non &€ permesso modificare la spina
in alcun modo. Non utilizzare adattatori con spine in caso di utensili elettrici con messa a terra.
L'uso di spine originali e prese compatibili riduce il rischio di scosse elettriche.

b. Evita il contatto diretto con superfici messe a terra come tubi, radiatori, cucine, frigoriferi.
Riduci il rischio di scosse elettriche evitando il contatto con il corpo dell'utente.

c. Non esporre l'utensile elettrico alla pioggia e non utilizzarlo in situazioni in cui potrebbe
bagnarsi o diventare umido. L'infiltrazione di acqua all'interno dell'utensile elettrico pud causare
scosse elettriche.

d. Non utilizzare il cavo dell'utensile elettrico per trasportare, tirare, appendere o estrarre la
spina dalla presa tirando il cavo. Un cavo danneggiato o attorcigliato pud causare scosse
elettriche.

e. Quando si utilizza un utensile elettrico all'esterno, € necessario utilizzare un cavo prolungatore
adatto anche per l'uso esterno. L'uso di un adeguato prolungatore (adatto per l'uso all'esterno)
riduce il rischio di scosse elettriche.

f. Se non & possibile evitare di utilizzare I'utensile elettrico in un luogo umido, € necessario
utilizzare un interruttore di protezione differenziale. L'uso di un interruttore di protezione riduce il
rischio di scosse elettriche.

Sicurezza delle persone

a. Durante il lavoro, mantieni la vigilanza, osserva attentamente e segui il buon senso. Non
utilizzare l'utensile elettrico quando sei stanco, sotto l'influenza di alcol, droghe o farmaci. Un
momento di distrazione puo portare a gravi infortuni.

b. Durante l'esecuzione del lavoro, € sempre necessario indossare dispositivi di protezione
individuale, come: occhiali protettivi, guanti, maschera, cuffie, scarpe antinfortunistiche e
antiscivolo. Non indossare abiti larghi o gioielli e raccogli i capelli lunghi per evitare che si
impiglino nelle parti in movimento della macchina.

c. Prevenire l'attivazione accidentale del dispositivo. Prima di iniziare a lavorare (inserendo la
spina nella presa o collegando alla batteria) assicurati che l'interruttore dell'utensile elettrico sia
in posizione "off". Tenere il dito sullinterruttore mentre si collega o si sposta il dispositivo,
qguando il pulsante € in posizione "on", pud causare un incidente.

d. Prima di accendere l'utensile elettrico, rimuovi gli attrezzi di regolazione e le chiavi. Lasciare la
chiave o il cuneo di regolazione attaccato a parti mobili pud portare a infortuni.

Fai attenzione alla stabilita durante il lavoro e mantieni I'equilibrio. Non sporgerti.

e. Questo facilita un migliore controllo sull'utensile elettrico in situazioni inaspettate.

f. Indossa abiti adeguati. Non avvicinare capelli, vestiti larghi o guanti alle parti in movimento.
Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g. Se é possibile collegare dispositivi di aspirazione e raccolta della polvere, assicurati che siano
installati correttamente. Utilizzare questo tipo di dispositivi pud ridurre il pericolo derivante dalla
presenza di polveri.

Utilizzo e manutenzione dell'utensile elettrico

a. Non sovraccaricare e utilizzare per lavori secondo il suo scopo. Un dispositivo adeguatamente
scelto aumentera I'efficienza e la sicurezza del lavoro.
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b. Non € consentito lavorare con strumenti elettrici che hanno linterruttore acceso/spento
danneggiato. Un pulsante che non funziona correttamente rappresenta un pericolo e deve
essere riparato.

c. Prima di procedere alla regolazione dell'apparecchiatura, alla sostituzione dell'accessorio o
dopo aver terminato il lavoro, € necessario estrarre la spina dalla presa e/o disconnettere la
batteria. L'applicazione di queste misure di sicurezza ridurra il rischio di avvio accidentale dello
strumento elettrico.

d. Lo strumento elettrico spento deve essere conservato in un luogo inaccessibile ai bambini.
Non & consentito fornire lo strumento a persone che non conoscono l'apparecchiatura e non
hanno preso visione di queste norme di sicurezza. Uno strumento elettrico nelle mani di una
persona inesperta rappresenta un pericolo.

e. E assolutamente necessario mantenere gli strumenti elettrici. Controlla che le parti mobili
funzionino correttamente e non siano bloccate. E necessario verificare che le parti non siano
crepate o danneggiate in modo da comprometterne il corretto funzionamento. Qualsiasi danno
deve essere riparato prima di iniziare a lavorare. Molti incidenti sono causati da una
manutenzione inadeguata degli strumenti elettrici.

f. E importante mantenere la pulizia e il filo degli elementi da taglio. Uno strumento da taglio ben
curato e affilato si inceppa meno frequentemente e risulta piu facile da utilizzare durante
I'impiego.

g. Gli strumenti elettrici, gli accessori, gli strumenti ausiliari, ecc. devono essere utilizzati in
conformita con le raccomandazioni contenute in questo manuale. Devono essere considerati
anche le condizioni e il tipo di lavoro svolto. L'uso di strumenti elettrici per scopi non previsti pud
causare incidenti.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA SPECIFICHE

Attenzione!

Alcuni prodotti in legno o materiali simili, in particolare MDF, possono generare polvere che pud
essere pericolosa per la salute. Durante I'uso di questa macchina &€ necessario indossare una
maschera approvata con filtri intercambiabili e, inoltre, utilizzare un dispositivo aspirante per la
raccolta della polvere. NON fermare la fresatrice forzandola sulla macchina o utilizzando una
pressione laterale. E sempre necessario utilizzare il tipo di fresa appropriato per | lavorazione
che si intende eseguire.

NON utilizzare frese con punte piegate, rotte 0 mancanti, poiché cid &€ estremamente pericoloso
e potrebbe causare un serio incidente che potrebbe ferire I'operatore e le persone vicine, oltre a
danneggiare la macchina. Utilizzare solo frese consigliate dal fornitore e in buone condizioni. Per
fresare dettagli lunghi, utilizzare supporti o tavoli da lavoro per mantenere stabilmente il pezzo
da lavorare. Assicurarsi che tutte le morsetti siano serrati e verificare che non ci sia troppo gioco.
E necessario mantenere gli anelli di serraggio e il controblocco completamente puliti da
segatura. Ogni volta che si cambiano le frese, assicurarsi che il gambo sia inserito nell'anello di
serraggio per almeno 20 mm o per meta della sua lunghezza, al fine di garantire le massime
condizioni di sicurezza durante I'operazione. Assicurarsi che il blocco dell'anello di serraggio sia
ben fissato, utilizzando le chiavi inglesi in dotazione. Non serrare troppo forte. Prima di iniziare
qualsiasi taglio, la fresatrice elettrica dovrebbe raggiungere la massima velocita e ruotare per
alcuni secondi. Se si sente qualsiasi rumore o vibrazioni strane: FERMARE immediatamente la
fresatrice e indagare le cause. NON ACCENDERE la macchina con la fresa montata a contatto
con il pezzo da fresare. Controllare se il pezzo da lavorare ha chiodi, teste di viti o qualsiasi altro
oggetto sporgente che potrebbe danneggiare la fresa.
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COSTRUZIONE E CONTROLLO
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1 Alloggiamento del Motore (o Presa Motore)
2 Vite di Fissaggio e Limitatore di Profondita
3 Interruttore On/Off

4 Coperchio delle Spazzole del Motore

5 Dispositivo di Blocco dell'Albero

6 Impugnatura

7 Vite di Fissaggio della Guida Parallela

8 Testa del Limitatore di Profondita

9 Scala Graduata del Limitatore di Profondita
10 Limitatore di Profondita

11 Cavo di Alimentazione

12 Leva di Blocco della Profondita

13 Base della Fresatrice

14 Unita di Ventilazione/Aspirazione della Polvere
15 Guida Parallela

16 Aste di Prolunga della Guida Parallela

17 Supporto della Guida della Fresatrice

18 Chiave Esagonale

19 Chiave a Brugola (o Chiave Allen)

20 Pinza di Serraggio

21 Set di 12 Frese (Non incluso)

22 Punta/Pantografo per Fresatura Curvilinea

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Prima di utilizzare la fresatrice, &€ necessario familiarizzare attentamente con le seguenti
istruzioni.

AVVERTENZA: disconnettere la macchina dall'alimentazione elettrica prima di eseguire
qualsiasi operazione relativa alla regolazione, manutenzione o sostituzione delle lame.
Rimuovere la fresatrice dalla scatola insieme agli accessori. Conservare la scatola fino a
riconoscere tutte le parti.

LIMITATORE PER REGOLAZIONE PROFONDITA
Identificare il rullo del limitatore di profondita. Allentare la manopola di fissaggio e abbassare il

rullo nella sede della fresatrice. Mantenendo la scala della profondita nella sua posizione piu
alta, stringere la manopola di fissaggio. Annotare la misura della profondita della scala.
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LEVA DI BLOCCO DEL CORPO DELLA FRESATRICE
Sul retro e sul lato destro della fresatrice si trova una maniglia per il bloccaggio. Controllare che

sia in posizione sbloccata. Questo consente di bloccare il corpo della fresatrice in qualsiasi
posizione verticale.
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ABBASSAMENTO

Adottare una posizione del corpo ben bilanciata. Afferrare entrambe le maniglie e spingere verso
il basso per abbassare la fresatrice. Il corpo della fresatrice dovrebbe scendere. Allentando la
pressione verso il basso, le molle permetteranno al corpo della fresatrice di tornare in posizione
piu alta.

(4)

INGRESSO DELLA VENTILAZIONE PER L'ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Si consiglia di utilizzare il sistema di ventilazione per l'aspirazione della polvere (leggere le
istruzioni di sicurezza specifiche riguardanti le particelle di polvere che sono nocive per la
salute). E possibile acquistare un ventilatore di aspirazione appropriato, disponibile sul mercato,
oppure € necessario utilizzare un tubo aspirante per rimuovere le particelle di polvere durante il
funzionamento della macchina. Controllare che il blocchetto di fissaggio della boccola sia
serrato, ma non completamente, in senso orario. Cid consentira di inserire il ventilatore di
aspirazione dalla parte posteriore della fresatrice. Posizionare la fresatrice con linterruttore
rivolto verso il tavolo da lavoro).

Installare l'adattatore per il ventilatore di aspirazione utilizzando due viti a croce.
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GUIDA PARALLELA

Posizionare la guida parallela sul tavolo di lavoro. Prestare attenzione al fatto che due lunghe
guide hanno un filetto di montaggio a un'estremita. Avvicinarle alla guida parallela e fissarle con
le viti esagonali fornite. Fissarle con una chiave, anch'essa fornita.
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Allentare le tre manopole di fissaggio che si trovano alla base del fresatore. Avvicinare la guida
parallela alla base e riattaccare le tre manopole.

8.1

SOSTITUZIONE DELLA MANICOTTO DI BLOCCAGGIO E INTRODUZIONE DEI FRESE NEL
FRESE.

Attenzione! Controllare se il fresatore & scollegato dall'alimentazione elettrica.

Sono disponibili vari frese che consentono alla fresatrice di tagliare diversi profili nel legno. Un
esempio potrebbe essere il bordo di una cornice decorativa per un dipinto. La macchina viene
fornita con due manicotti di serraggio di dimensioni diverse (8 e 6 mm). Questo consente alla
fresatrice di accettare frese di dimensioni metriche e britanniche. C'é una vasta scelta di lame
per fresatrici, destinate a ottenere diverse finiture. Alcune di queste lame sono troppo grandi per
consentire linstallazione di un ventilatore per l'aspirazione della polvere. In questi casi e
necessario utilizzare una maschera antipolvere. Trovare il blocco dell'albero nella parte anteriore
della fresatrice, premere e tenerlo premuto. Utilizzando la chiave in dotazione, allentare il blocco
del manicotto di serraggio in senso antiorario. Rimuovere il blocco del manicotto di serraggio
insieme al manicotto stesso ed eliminare eventuali frammenti di materiale dall'albero e dal
manicotto di serraggio (per il rimontaggio € necessario seguire la procedura descritta sopra in
senso inverso). Per inserire la fresa, allentare il blocco del manicotto di serraggio e inserire |l
bastone della lama nel manicotto di serraggio. Controllare che la lama sia inserita nel manicotto
di serraggio per 20mm o almeno per meta della lunghezza del bastone. Se & inserita per una
lunghezza inferiore, la lama non sara stabile e potrebbe allentarsi. Premere e tenere premuto il
blocco dell'albero e stringere il blocco del manicotto di serraggio. Controllare periodicamente
durante I'uso se il blocco & fissato.
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MANICOTTO DI GUIDA DELLA FRESATRICE

E importante considerare che montando il manicotto sulla guida si limita la dimensione della
lama che puo essere utilizzata sulla fresatrice. || manicotto della guida é collegato alla base della
fresatrice e consente alla macchina di realizzare un particolare profilo di taglio. Inoltre, &
necessario montare il sistema di ventilazione per la rimozione della polvere, poiché i punti di
fissaggio del manicotto sono inseriti nel collo di presa per la ventilazione. Rimuovere due viti che
fissano il sistema di ventilazione. Posizionare il manicotto della guida sulla base e fissarlo con
due viti.
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ISTRUZIONI PER L'USO

Attenzione! Queste istruzioni sono una guida di base per le operazioni di fresatura. Si consiglia
di acquistare un libro specialistico che tratti I'argomento, per poter sfruttare completamente le
possibilita della fresatrice.

ATTENZIONE! Durante l'uso della fresatrice e delle guide parallele su superfici molto decorate
con finiture decorative. E OBBLIGATORIO COPRIRE LE SUPERFICI DECORATIVE O LA
BASE DELLA FRESATRICE E LE GUIDE PARALLELE CON NASTRO ADESIVO O UN ALTRO

MATERIALE PROTETTIVO.
REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI ABBASSAMENTO

Per regolare la profondita di abbassamento allentare la leva di bloccaggio di abbassamento e
premere sui manici della fresatrice fino a ottenere la profondita desiderata. Rinvigorire
nuovamente la leva di bloccaggio. Per scendere alla profondita impostata, regolare il limitatore di
profondita e bloccarlocon una manopola speciale. La regolazione micrometrica pud essere
effettuata ruotando la manopola situata sopra il limitatore di profondita.
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PASSAGGI DI TAGLIO
Per effettuare il taglio in piu fasi, durante I'esecuzione di tagli profondi che richiedono piu di un

passaggio, & necessario Uutilizzare la testa di regolazione della profondita per facilitare
l'operazione.

Impostare la profondita desiderata utilizzando il limitatore calibrato sulla posizione piu bassa
sulla testa, ruotare la testa in modo che il punto piu alto sia sotto il limitatore di profondita e
effettuare il primo taglio/il primo passaggio. Ripetere il taglio a un'altezza secondaria e poi infine
all'altezza desiderata. | passaggi possono anche essere eseguiti utilizzando due posizioni,

quando il taglio & realizzabile solo in due passaggi.

AVVIO E FINE
Tenere la fresatrice con entrambe le mani ben salde sulle maniglie. Premere prima il pulsante di

sicurezza laterale con il pollice, quindi premere anche il pulsante ON/OFF con il pollice e tenerlo
premuto. Ora si puo rilasciare il pulsante di sicurezza. Per spegnere la macchina basta rilasciare

I'interruttore On/Off.

(13)
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VELOCITA VARIABILE

Nella parte anteriore della macchina si trova un interruttore per la variazione della velocita. Per
aumentare o diminuire la velocita € sufficiente ruotare l'interruttore. Piu piccolo € il frese montato
sulla fresatrice, maggiore dovrebbe essere la sua velocita di rotazione. Piu grande ¢ il frese
montato sulla fresatrice, minore dovrebbe essere la sua velocita.

(14)

UTILIZZO DEL GUIDA PARALLELA

La guida parallela pud essere utilizzata per effettuare un taglio a una distanza parallela dal bordo
del pezzo da lavorare. Inserire la guida parallela alla base della fresatrice e impostare la
distanza desiderata tra il frese e la guida. Fissare la guida nella posizione data utilizzando due
manopole di bloccaggio. Tenere saldamente la guida sul bordo del pezzo da lavorare e
effettuare I'operazione:

- Per effettuare tagli circolari: smontare la guida parallela e montare la punta presente
nell'attrezzatura dell'unita su uno dei due steli di prolunga.

- Per effettuare tagli su profili irregolari: € possibile montare una manopola speciale sulla guida
parallela, come mostrato nella fig. 20. Guidare la fresatrice lungo il bordo del pezzo fresato,
premendo leggermente di lato.
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DIREZIONE DI TAGLIO

Per evitare vibrazioni della lama e per ottenere risultati migliori, i tagli devono essere eseguiti in
direzione opposta al movimento delle lancette dell'orologio se sono esterni, e in direzione
conforme al movimento delle lancette dell'orologio se sono interni.

(16)
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SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE CARBONICHE

Se le prestazioni della fresatrice sono insufficienti o si notano molte scintille nei fori sulla parte
superiore della macchina, le spazzole carboniche devono essere sostituite. Svitare le viti a croce
che fissano il coperchio sopra le spazzole. Rimuovere con cautela il coperchio. Identificare le
spazzole (una da ciascun lato), alzarle e rimuoverle. Prestare attenzione a non danneggiare |l
cablaggio. Tenere il corpo esterno nero e rimuovere la spazzola carbonica allentata. Sostituire
sempre entrambe le spazzole, ordinando la coppia dal proprio fornitore. Rimontare la spazzola
nella corretta posizione.

Ripetere I'operazione sull'altro lato. Controllare che le aperture di ventilazione della macchina
siano prive di segatura / trucioli, ecc. Mantenere le guide pulite e lubrificarle adeguatamente con
un olio universale leggero. Non ci sono altre parti di questo dispositivo che l'utente dovrebbe
manutenere.

(17)
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by

Il livello di intensita sonora sul posto di lavoro pud superare i 85 dB(A), quindi & necessario
utilizzare protezioni per l'udito. Il valore dichiarato delle vibrazioni & stato misurato secondo le
norme EN 60745 e pud essere utilizzato per confronti con altri elettroutensili.

Puo essere utilizzato anche per una valutazione preliminare dell'esposizione.

ATTENZIONE! Il valore del livello delle vibrazioni pud variare rispetto a quello dichiarato in base
al modo in cui viene utilizzato il dispositivo. Se I'elettroutensile viene utilizzato per altri scopi 0
con altri strumenti di lavoro e se non € stato manutenzionato correttamente, il livello delle
vibrazioni potrebbe differire da quello indicato. Nel determinare il livello delle vibrazioni, &
necessario considerare anche i periodi in cui l'elettroutensile & spento o quando &€ acceso ma
non viene utilizzato per lavorare.
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< ( Le ultime due cifre dell'anno di apposizione del marchio CE - 24

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiarano con piena responsabilita che:

Fresatrice verticale 1200W con regolazione della velocita,
Tipo: G80735, Modello: M1R-DH2-8

corrisponde ai requisiti del Parlamento Europeo e del Consiglio:

- 2006/42/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 sulle macchine, che

modifica la direttiva 95/16/CE,

- 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 sulla armonizzazione delle legislazioni degli Stati membiri

riguardanti la compatibilita elettromagnetica,

- 2011/65/UE dell'8 giugno 2011 riguardante la restrizione dell'uso di alcune sostanze pericolose nelle

attrezzature elettriche ed elettroniche,

- 2015/863 del 31 marzo 2015 che modifica I'allegato Il della direttiva del Parlamento Europeo e del

Consiglio 2011/65/UE in relazione all'elenco delle sostanze soggette a restrizione

e le norme EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC 61000-

3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,
e conforme con il certificato di tipo CE

- nr AM 50623543 0001 del 11.04.2024

-nr S 50623542 0001 del 11.04.2024

- nr AE 50588512 0001 del 31.05.2023

emessi da TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystralde 2, 90431 Norimberga,
Paese : Germania, Numero identificativo dell'ente notificato: 0197

e del certificato nr 230400784HZH-001 del 08.06.2023 emesso da INTERTEK TESTING SERVICES

NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,
Edmonton, Canada, Numero identificativo dell'ente notificato: 2903

Livello di pressione acustica LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Livello di potenza acustica LwWA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Questa Dichiarazione di conformita CE perde validita se il prodotto viene modificato o
modificato senza il consenso del produttore.

Per la preparazione e la conservazione della documentazione tecnica & responsabile:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona
autorizzata



G80735

M1R-DH2-8

Virsutiné frezavimo staklé 1200W
su greicio reguliavimu LT

Originalios instrukcijos vertimas

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Virsutiné frezavimo staklé 1200W su greicio reguliavimu

DEMESIO!
PrieS naudodamiesi, susipazinkite su Sios instrukcijos turiniu ir saugokite ja tolimesniam

prietaiso naudojimui.

Pagaminta jmonei:
GEKO Uzdaroji akciné bendrové Sp.k.
Kietlin, Spaceros g. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TECHNINIAI DUOMENYS
Maitinimas 230V-50Hz

Galia 1200W
Sukimosi greitis 16000-30000 rpm
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VirSutiné frezavimo masina skirta meskeriotojams. Tai universali jranga medzio darbams, skirta
grioveliy, profiliy gamybai arba formuoti elementus, pvz., suteikti jiems dekoratyviniy savybiy.
Galingas variklis, reguliuojamas suktuko greitis, frezavimo gylio reguliavimas bei dulkiy
surinkimo prietaiso prijungimo anga yra pagrindiniai Sio aparato privalumai. Ant veleno galima
pritvirtinti vieng i$ dviejy komplekte esanciy spaustuky, todél galima tvirtinti frezus su 6 ir 8 mm
skersmens kotais. Jrenginys apripintas tobulinta tikslaus frezavimo gylio reguliavimo sistema,
leidZianCia keisti frezo Zingsnj tikslumu iki 0,1 mm, o daugiapakopis Zzingsninés supynes
sustojimas leidzia dideliu mastu nustatyti frezo jsiskverbimo gylj j medziaga.

Gumos rankenos leidzZia tiksliai valdyti jrankj, uZtikrindamos patogy jungiklio, grei€io
reguliatoriaus ar gylio uzrakto naudojimg. Vartotojo patogumui mes pridéjome paralele
kreipiancia.

Perskaitykite pirmiausia.

Siekiant uztikrinti saugy ir tinkamg elektrinio jrankio naudojima, prieS pradedant naudoti
prietaisg, batina susipazinti su atsargumo priemonémis, pateiktomis skyriuose apie jspéjimus ir
saugos rekomendacijas, taip pat su rekomendacijomis, esanciomis pateiktoje instrukcijoje.

Naudokite pagal paskirtj.

Elektroniniai jrankiai skirti medienai ir medienos produktams frezuoti, taip pat, naudojant
atitinkamus frezus, lengviems statybinéms medZiagoms ir plastikams. Naudojant tinkamos
formos stulpinius frezus, galima atlikti krasty, grioveliy, profiliuoty frezavimy ar iSpjovimy darbus.
Jrenginj naudokite tik pagal jo paskirtj. Bet koks naudojimas, kuris skiriasi nuo nurodyto Sioje
instrukcijoje, neatitinka jrenginio paskirties. Uz Zalg ar suzZalojimus, kurie atsirado dél netinkamo
naudojimo, atsako vartotojas / savininkas, o ne gamintojas.

PraSome atkreipti démesj, kad muisy jrenginys néra skirtas profesionaliam, meistry ar
pramoniniam naudojimui. Garantijos sutartis negalioja, jei jrenginys buvo naudojamas meistry,
pramoniniuose ar panasiuose darbuose.

Bendrosios saugos taisyklés

Démesio! Susipazinkite su visomis Cia pateiktomis instrukcijomis. Jy nesilaikymas gali sukelti
elektros Soka, gaisrg ar net sunkius kiino suzalojimus. Tekste vartojamas terminas ,elektrinis
jrankis® reiSkia tiek tinklo jrenginj (su tinklo laidu), tiek akumuliatorinj (be tinklo laido).

SAUGOKITE éIA INSTRUKCIJA.
1. Darbo zona

a. Laikykite savo darbo vietg tvarkingg. Netvarka darbo vietoje kelia nelaimingo atsitikimo
pavojy.

b. Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkoje, kurioje gresia sprogimas, kur yra degiy gary, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai gamina sparkus, kurie gali sukelti Siy medziagy uzsidegima.

c. Nepalikite vaiky ar kity asmeny prie darbo vietos. Jie gali atitraukti démesj nuo atliekamy
veiksmy, kas kelia nelaimingo atsitikimo pavojy.
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2. Elektros sauga

a. Elektriniy jrankiy laidas turi tikti j elektros lizdg ir jokiu badu negalima jo modifikuoti. Kai
elektriniai jrankiai turi apsauginj jZeminimg, nenaudokite jokiuose adaptaciniuose kiStukuose.
OriginalUs kiStukai ir su jais tinkantys elektros lizdai sumazina elektros smugio rizika.

b. Venkite liesti jZemintus objektus, tokius kaip vamzdziai, radiatoriai, krosnys ir Saldytuvai. Kai
klinas yra jZzemintas, elektros smugis yra daug pavojingesnis.

c. Neleiskite, kad elektriniai jrankiai buty veikiami lietaus ar drégmés. Vandens patekimas |
korpusg gali sukelti elektros smugj.

d. Atsargiai elkités su laidu. Niekada nenaudokite jo perkeldami elektrinj jrankj ar iSimdami laido
kiStuka i elektros lizdo. Apsaugokite laidg nuo auk$tos temperataros, aliejaus, astriy briauny ir
judanciy daliy. PaZeistas arba susivéles laidas gali sukelti elektros smag;.

e. Dirbdami lauke naudokite tik tam skirtus ilgintuvus. Teisingy ilgintuvy naudojimas mazina
elektros smugio rizika.

3. Asmeny saugumas

a. Visada laikykite démesj, koncentruokités j savo darbg ir protingai elkités su elektriniu jrankiu.
Nenaudokite jo, kai esate pavarge arba veikiami narkotiky, alkoholio ar vaisty. Akimirkos
neatidumo darbo metu gali sukelti labai rimty pasekmiy.

b. Naudokite apsaugines priemones. Visada dévékite apsauginius akinius. Tinkama apsaugos
jranga, tokia kaip dulkiy kauké, batai su SiurkSCiu padu, apsauginé Salmas ar ausinés,
priklausomai nuo elektrinio jrankio tipo ir naudojimo, sumazina suzalojimo rizika.

c. Venkite netycCinio jjungimo. Prie§ prijungdami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad jo perjungiklis yra
iSjungtas. NeSdami elektrinj jrankj su pirStu paspaudus perjungiklj arba prijungdami jj prie tinklo
su jjungtu perjungikliu padidinate nelaimingo atsitikimo rizika.

d. Pries prijungiant elektrinius jrankius, patikrink, ar buvo pasalinti raktai ir reguliavimo jrankiai.
Palikta raktas besisukanCiame elemente gali sukelti kino suzalojima.

e. Neverk j priekj per daug! ISlaikyk stabily stovéjimg, kad neprarastum pusiausvyros bet kurioje
darbo pozicijoje. Tokia praktika leidzia geriau kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f. UZsivilk tinkamg apsaugine aprangg. NeneSiok laisvos aprangos ar papuoS$aly. Laikyk plaukus,
aprangq ir pirstines atokiai nuo judanciy elementy. Laisva apranga, papuosalai ar ilgai plaukai
gali bati uzfiksuoti besisukanciose jrankio dalyse.

g. Jei gamintojas numaté dulkiy siurbimo ar surinkimo jrenginius, patikrink, ar jie prijungti ir
tinkamai pritvirtinti.

Siy jrenginiy naudojimas mazina sveikatos pavojy dulkiy.

4. Elektriniy jrankiy valdymas ir priezitra

a. Neperkrauk elektrinio jrankio. Naudok jrankius, kurie tinka tam tikram taikymui. Geriausig
kokybe ir asmeninj saugumg pasieksi, naudodamas tinkamus jrankius.
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b. Nenaudok elektrinio jrankio su sugadintu jungikliu. Prietaise, kurio negalima normaliai jjungti
arba iSjungti, yra pavojinga ir jj reikia taisyti.

c. Prie§ pradedant bet kokius reguliavimo darbus, prie$ keisdami priedus ar padédami elektrinj
jrankj, visada istrauk kabelio kistukg i lizdo. Sis atsargumo priemoné sumazina netyginio
elektrinio jrankio jjungimo rizika.

d. Nereikalingus elektrinius jrankius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleisk Zmonémes,
kurie nesusipaZzine su jais arba neskaitytg Sios instrukcijos, naudoti elektriniy jrankiy. Jrankiai,
naudojami nepatyrusiy Zzmoniy, yra pavojingi.

e. Laikykite elektrinius jrankius nepriekaiStingos techninés buklés. Patikrinkite, ar judantys
komponentai sukasi tinkama kryptimi, néra uzstrige, jtrike ar tiek pazeisti, kad nebeuZztikrina
tinkamo prietaiso veikimo. Pazeistus elektroninius jrankius prie§ naudojimg reikia remontuoti.
Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastimi yra netinkama elektriniy jrankiy priezidra.

f. AStrinkite ir palaikykite Svarius savo darbo jrankius. Kruop$ciai prizidrimi, aStresni darbo
jrankiai reCiau uzstringa ir jais lengviau dirbti.

g. Naudokite elektrinius jrankius, priedus, antgalius ir kt. pagal jy paskirtj. Laikykités tuo paciu
metu galiojanCiy saugos taisykliy. Naudojimas elektroniniy jrankiy netinkamai yra pavojingas.

5. Servisas

a. Elektriniy jrankiy remontg gali atlikti tik jgalioti specialistai, naudodami originalias atsargines
dalis. Tai yra esminé salyga uztikrinant darbo sauga.
Siy taisykliy laikymasis uztikrina frezavimo stakliy darbo sauguma.

Papildomos saugos taisyklés Sviesos frezavimo stakléms

» Naudokite tik frezus, kuriy SvirkSto skersmuo atitinka frezavimo staklése naudojamo jtvirtinimo
lizdo dyd;.

» Naudokite tik frezus, pritaikytus laisvojo sukimosi grei€iui frezavimo staklése.

* Niekada nenaudokite frezy, kuriy skersmuo didesnis nei maksimalus leistinas dydis,
nurodytas specifikacijoje.

* Nenaudokite frezavimo stakliy apversta pozicija.

* Nesitikrinkite frezavimo stakliy kaip stacionaraus aparato.

* Frezuojant MDF plokStes ar dazytas pavirSius, kuriuose yra Svino, bakite ypac atsargus.

» Apsirenkite specialig kauke, kad apsisaugotuméte nuo dulkiy ir gary, turin€iy dvino, taip pat
rapinkités kity Zmoniy saugumu darbo vietoje.

* Neleiskite vaikams ir néS€ioms moterims patekti j darbo vieta.

* Negerkite, nevalgykite ir nekuokite darbo vietoje.

* Saugiu budu Salinkite dulkes ir kitus liku€ius, atsirandancius frezuojant.

+ Visada dévekite dulkiy kauke.

» Frezarkg negalima naudotis jaunimui ar silpniems asmenims be patyrusio vartotojo priezitros.
Stebeékite vaikus, kad jie nesidométy Siuo elektriniu jrankiu.

Elektrinis saugumas

VirSutiné frezarka yra dvigubai izoliuota, todél Zemés laidas néra bitinas. Visada patikrinkite, ar
vietos tinklo jtampa atitinka verte, nurodytg elektrinio jrankio tipinéje ploksteléje.
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a. Elektrinio jrankio plug'as turi tikti j lizdg. Negalima jokiomis priemonémis keisti plug'o.
Neleidziama naudoti adapterio kiStuky, kai kalbama apie elektrinius jrankius su apsauginiu
Zzemynimu. Naudojant originalius kidtukus ir tinkamus lizdus sumazinamas elektros smugio
pavojus.

b. Venkite tiesioginio kontakto su Zemémis, tokiomis kaip vamzdziai, radiatoriy, viryklés,
Saldytuvai. Sumazinkite elektros smuagio pavojy vengdami kiino Zemés.

c. Nelaikykite elektrinio jrankio po lietumi ir nenaudokite jo vietose, kur jis gali bati suslapintas ar
drégnas. Vandens pateikimas j elektrinio jrankio vidy gali sukelti elektrinj smugj.

d. Negalima naudoti elektrinio jrankio laido perneSimui, traukimui, kabinimui, taip pat iStraukiant
kiStukg i$ lizdo traukiant uz laido. Sugadintas arba susipynes laidas gali sukelti elektros smug;.

e. Jei negalite iSvengti elektrinio jrankio naudojimo drégnoje vietoje, turétuméte naudoti
apsauginj nuotolynj jungiklj. Apsauginio jungiklio naudojimas sumazina elektros smugio pavojy.

f. Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudojimo lauke, reikia naudoti pratesima, kuris taip pat
pritaikytas naudoti lauke. Tinkamo pratesimo naudojimas (pritaikytas darbui lauke) sumazina
elektros smugio pavojy.

Zmoniy saugumas

a. Dirbant bokite budrds, atidZiai stebékite ir vadovaudamiesi sveiku protu. Nenaudokite
elektromechaniniy jrankiy, kai esate pavarge, apsvaige nuo alkoholio, narkotiky ar vaisty.
Momentinis neatidumas gali sukelti rimty kiino suzalojimuy.

b. Atliekant darbg visada reikéty dévéti asmenines apsaugos priemones, tokias kaip: apsauginiai
akiniai, pirstinés, kauké, ausy apsaugos, saugus ir neslidis batai. NeneSokite laisvy drabuziy ar
papuosaly ir suriskite ilgus plaukus, kad iSvengtuméte jy jsipainiojimo j judan¢ias masinos dalis.
c. Uzdarykite galimybe netycCia jjungti jrenginj. PrieS pradedant darbg (jkiSus kiStukg | elektros
lizdg arba prijungus prie akumuliatoriaus) reikia jsitikinti, kad elektromechaninio jrankio jungiklis
yra ,iSjungtas®. PirSto laikymas ant jungiklio jungimo ar perkelimo metu, kai mygtukas yra
Jjungtas®, gali sukelti avarija.

d. Prie$ jjungiant elektromechaninj jrankj nuimkite reguliavimo jrankius ir raktus. Palikus raktg ar
reguliavimo kistukg jungtame su judanc¢iomis dalimis, galima suZzeisti save.

Pasirtpinkite stabiliomis darbo pozicijomis ir betarpiSku balansu. Nepersilenkite.

e. Tai palengvina geresne kontrole vir§ elektromechaninio jrankio netikétose situacijose.

f. Dévekite tinkamg apranga. Nelaikykite plauky, laisvy drabuziy ar pirstiniy netoli judanciy daliy.
Laisvi drabuziai, papuoS$alai ar ilgai plaukai gali jsipainioti j judancias dalis.

g. Jei yra galimybé prijungti dulkiy surinkimo prietaisus, reikia jsitikinti, ar jie yra tinkamai
sumontuoti. Naudojant tokius prietaisus, galima sumazinti pavojy, susijusj su dulkiy buvimu.

Elektromechaninio jrankio naudojimas ir prieziara

a. Negalima perdéti ir naudoti darbo priemone pagal jos paskirtj. Tinkamai pasirinkti prietaisai
padidina darbo efektyvumg ir sauguma.
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b. Nereikia dirbti su elektroniniu jrankiu, kurio jungiklis/iSjungiklis yra sugadintas. Netinkamai
veikiantis mygtukas kelia pavojy ir jj reikia pataisyti.

c. Prie$ pradedant reguliuoti jrenginj, keisti priedus ar po darbo pabaigos, reikia iStraukti kiStukg
i§ lizdo arba atjungti akumuliatoriy. Siy saugos priemoniy laikymasis sumazina atsitiktinio
elektroninio jrankio jjungimo rizika.

d. ISjungtas elektrinis jrankis turi bati laikomas vietoje, kurioje vaikams nepasiekiama. Negalima
suteikti jrankio Zmonéms, kurie nezino jrenginio ir nesusipazino su Siomis saugos taisyklémis.
Elektrinis jrankis nepatyrusios asmens rankose kelia pavojy.

e. Badtina prizioréti elektrinj jrankj. Kontroliuokite, ar judancios dalys veikia tinkamai ir néra
uzstrigusios. Reikia patikrinti, ar dalys néra jtrikusios arba sugadintos taip, kad tai galéty
paveikti elektrinio jrankio veikima. Visi sugadinimai turi bati paSalinti prieS pradedant darbg. Daug
incidenty atsiranda dél netinkamos elektrinio jrankio priezitros.

f. Reikia rupintis pjovimo elementy Svara ir aStrumu. PriZiGrétas ir astrus pjovimo jrankis reciau
uzstrigo ir lengviau valdoma naudojimo metu.

g. Elektrinius jrankius, priedus, pagalbinius jrankius ir pan. reikia naudoti laikantis Siose
instrukcijose pateikty rekomendacijy. Taip pat reikia atsizvelgti j darbo saglygas ir pobud;.
Naudojimas elektrinio jrankio ne pagal paskirtj gali sukelti nelaimingg atsitikima.

SPECIFINES SAUGOS INSTRUKCIJOS

Ispéjimas!

Kai kurie mediniai arba panasiy medziagy gaminiai, ypa¢ MDF, gali gaminti dulkes, kurios gali
bati pavojingos sveikatai. Naudojant Sig masing butina uzsidéti patvirtintg kauke su keiCiamais
filtrais ir taip pat naudoti dulkiy siurblj, kad sugerti dulkes. NEDARYKITE frezavimo stakliy
sustabdydami masing arba naudodami Sonj. Visada naudokite tinkamo tipo frezg, atitinkancig
atliksimai apdirbimo operacijai.

NEDEDIKITE frezy su sulauzytais, jlenktais arba trikstamais aSmenimis, nes tai yra ypac
pavojinga ir galéty sukelti rimtg avarijg, dél kurios galéty nukentéti operatorius ir Salia esantys
asmenys, taip pat galéty bati sugadinta masina. Naudokite tik tiekéjo rekomenduojamas ir geros
bdklés frezas. Apdorojant ilgas detales, naudokite stendus ar darbo stalus, kad galétuméte
stabiliai palaikyti detale apdirbimui. |sitikinkite, kad visi tvirtinimo spaustukai yra gerai prispausti ir
patikrinkite, ar néra per didelio laisvumo.

Turétuméte laikyti spaustuvus, taip pat apvalius blokus, visiSkai Svarius nuo droZliy. Kiekvieng
kartg keiCiant frezas, turétuméte jsitikinti, kad kotas jdedamas | spaustuvg maZziausiai 20 mm
arba per puse savo ilgio, kad bty garantuoti maksimalls saugos salygy laikymosi reikalavimai
operacijos metu. |sitikinkite, kad spaustuvo blokas yra tvirtai pritvirtintas, naudojant anglinius
raktus. Nenaudokite per didelés jegos. PrieS pradedant bet kokj pjovimg elektriné frezavimo
staklé turéty pasiekti maksimaly greitj ir suktis keletg sekundZziy. Jei girdite bet kokj triuk8mg ar
keistus vibracijos garsus: nedelsdami sustabdykite frezavimo stakles ir iSsiaiSkinkite priezastis.
NENAUDOKITE masinos su sumontuota freza, kuri lie€ia apdirbamg detale. Patikrinkite, ar
apdirbama detalé neturi vinies, varzty galvy ar kity iSsikiSusiy daikty, kurie galéty sugadinti freza.
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KONSTRUKCIJA IR VALDYMAS
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1 Variklio Lizdas

2 Tvirtinimo VarZtas ir Gylio Ribotuvas

3 Jjungimo/18jungimo Jungiklis

4 Variklio Sepetéliy Dangtelis

5 Veleno Blokavimo Jtaisas

6 Rankena

7 Lygiagreciosios Kreipiamosios Tvirtinimo Varztas
8 Gylio Ribotuvo Galvuteé

9 Skalé su Gylio Ribotuvo Padalomis

10 Gylio Ribotuvas

11 Maitinimo Laidas

12 Gylio Blokavimo Sviris

13 Frezavimo Stakliy Pagrindas

14 Dulkiy IStraukimo Ventiliacijos Mazgas

15 Lygiagrecioji Kreipiamoji

16 Lygiagreciosios Kreipiamosios llginamosios Lazdelés
17 Frezavimo Stakliy Kreipiamosios Atrama

18 SeSiakampis Raktas

19 Imbusinis Raktas

20 Jtempimo Jvoré (arba Griebtuvas)

21 12 Frezy Rinkinys (] Rinkinj Nejeina)

22 Graztas/Pantografas Kreivalinijiniam Frezavimui

MONTAVIMO INSTRUKCIJOS

Prie§ naudojantis frezavimo staklémis, batina atidziai susipazinti su toliau pateiktomis
instrukcijomis.

JSPEJIMAS: atjungti masing nuo elektros tiekimo prie$ atliekant bet kokig operacijg, susijusig su
reguliavimu, priezitra ar pjovimo aSmeny keitimu. ISimkite frezavimo stakles iS dezés kartu su
priedais. Laikyti déZe, kol bus atpaZintos visos dalys.

GILUMOS REGULIAVIMO SUREMONTAVIMAS
AtpaZzinkite gilumo riboklj. Atsukite tvirtinimo rankenéle ir nuleiskite riboklj j frezavimo stakles.

Palikus gylio skale jos aukSCiausioje padeétyje, uzsukite tvirtinimo rankenéle. UZsiraSykite gylio
matmen;j.
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(2)
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FREZAVIMO KORPUSO BLOKAVIMO LEVERIS
Frezavimo stakliy gale ir deSinéje puséje yra uZrakinimo rankenélé. Patikrinkite, ar ji yra

atlaisvinta. Tai leidzia uzfiksuoti frezavimo stakliy korpusg bet kurioje vertikalioje padétyje.
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PAZEIDIMAS

Naudokite gerai subalansuotg korpuso padétj. Laikykite uz abiejy rankeny ir stumkite Zemyn,
kad nuleistuméte frezavimo stakles. Frezavimo stakliy korpusas turéty nusileisti. Atpalaidavus
spaudimg Zemyn, spyruoklés leis frezavimo stakliy korpusui sugrjzti j aukStesne padét;.

(4)

DULKIY SALINIMO VENTILIACIJOS [VAIRAUS |[VADA

Rekomenduojama naudoti dulkiy Salinimo ventiliacijos sujungimg dulkiy Salinimui (perskaityti
specialias saugos instrukcijas, susijusias su dulkiy dalelémis, kurios gali bdti kenksmingos
sveikatai). Galite jsigyti tinkamg ventiliatoriy, kurj galima jsigyti, arba turétuméte naudoti siurbimo
vamzdj dulkiy Salinimui dirbant masina. Patikrinkite, ar tvirtinimo blokelis yra suverztas, bet ne iki
galo, laikantis laikrodzio rodyklés kryptimi. Tai leis tinkamai sumontuoti dulkiy Salinimo
ventiliatoriy nuo frezavimo stakliy galo. Padékite frezavimo stakles su jungikliu, atsukta j
darbastaliuka.

Tinkamai sumontuoti ventiliatoriaus prisukimo tvirtinimg su dviem kryZzminiais varztais.

201



{SEKO

LYGIAGRETES RANGAS

Ulokuoti lygiagreCig vedle ant dirbtuvés stalo. Atkreipti démesj, kad dvi ilgos vedlés turi srieginj
lizdg viename gale. Pritraukti jas prie lygiagrecios vedlés ir pritvirtinti naudojant SeSiakampius
varztus, esancius komplekte. Tvirtinti juos rakciu, kuris taip pat yra komplekte.
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Atsipalaiduoti tris tvirtinimo rankeneéles, esancias frezuoklés pagrinde. Priblizinti lygiagrecig
vedle prie pagrindo ir vél pritvirtinti tris rankenéles.

8.1

UMIENA TIEKIMO TUBOS IR FREZY | FREZUOKLE

Démesio! Patikrinti, ar frezuoklé yra atjungta nuo elektros tiekimo.

Yra jvairiy frezy, leidzianCiy frezavimo stakléms iSpjauti jvairius profilius medyje. Pavyzdys
galéty bati dekoratyvinés rémo krastas paveikslui. MaSina tiekiama su dviem skirtingy matmeny
spaustukais (8 ir 6 mm). Tai leidzia frezavimo stakléms priimti frezus su decimaliniais ir britiSkais
matmenimis. Yra didelis pasirinkimas frezy aSmeny, skirty jvairioms apdailoms pasiekti. Kai
kurie aSmenys yra per dideli, kad leisty montuoti dulkiy iStraukimo ventiliatoriy. Tokiais atvejais
reikia naudoti dulkiy kauke. Surasti aSies blokavima frezavimo stakliy priekyje, paspausti ir laikyti
paspaustg. Su komplekte esancCiu raktu atlaisvinti spaustuko blokelj prie$ laikrodzio rodykle.
ISimti spaustuko blokelj kartu su paciu spaustuku ir pasalinti galimus medziagos fragmentus i$
aSies ir iS spaustuko (norint juos vél sumontuoti, reikia laikytis aukS¢iau aprasytos proceduros
atvirkstine tvarka). Norint jdéti frezg, atlaisvinti spaustuko blokelj ir jdéti spaustuko asmeny
strypa, patikrinti, ar aSmenys jdéti j spaustukg 20 mm arba bent jau puse strypo ilgio. Jei jie jdéti
mazesniu ilgiu, aSmenys nebus stabills ir gali atsilaisvinti. Paspausti ir laikyti paspaustg asSies
blokavimg ir prispausti spaustuko blokelj. PeriodiSkai patikrinti naudojimo metu, ar blokelis yra
tvirtai pritvirtintas.
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FREZAVIMO STAKLES TINKA

Reikéty atsizvelgti, kad montuojant movg ant véduko ribojamas asmeny dydis, kurj galima
naudoti frezavimo staklése. Véduko mova yra prijungta prie frezavimo stakliy pagrindo ir leidZia
masinai atlikti ypatingg pjovimo profilj. Be to, reikia jmontuoti iStraukimo ventiliacijos rankeng
dulkiy Salinimui, nes movos tvirtinimo taskai yra uzdaroje ventiliacijos rankenos kistukinéje. ISimti
dvi varztus, kurie tvirtina iStraukimo ventiliacijos rankeng. 1Sdéstyti véduko mova ant pagrindo ir
priverZti jg naudojant dvi varZtus.

(10)
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Démesio! Sios instrukcijos yra pagrindinis vadovas frezavimo operacijoms. Rekomenduojame
jsigyti specializuotg knyga, nagrinéjancig Sig tema, kad galétuméte visiSkai iSnaudoti frezavimo
masinos galimybes.

DEMESIO! Naudojant frezavimo stakles ir lygiagrecius védukus ant labai dekoratyviy pavirsiy su
dekoratyviniais apdailos. REIKIA UZDENGTI DEKORATYVIUS PAVIRSIUS ARBA FREZAVIMO
STAKLIY PAGRINDA IR LYGIAGRECIUS VEDUKUS NAUDOJANT KLijy JUOSTA ARBA KITA

APSAUGOS MEDZIAGA,.

GILUMOS NUSTATYMAS

Norint sureguliuoti giluma, reikia atsukti nuleidimo blokavimo svirtj ir paspausti frezavimo stakliy
rankenas, kol pasieksite norimg gylj. 1S naujo uZfiksuoti blokavimo svirtj. Norint pereiti prie
nustatyto gylio, reikia sureguliuoti gylio ribotuvg ir uzfiksuoti jj nustatytoje padétyje naudojant
specialy rankenéle. Mikrometrinj reguliavimg galima atlikti sukant ratuka, esantj vir§ gylio
ribotuvo.

’l'lh ALY i e
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PJAUSTYMO PROCESAI
Norint atlikti pjovimg keliais etapais, atliekant gilius pjovimus, kurie reikalauja daugiau nei vieno

pravaziuojamo pjavio, reikia naudoti gylio reguliavimo galvute, kad palengvinti Sig operacija.
Nustatyti pageidaujamg gylj naudojant ribotuvg, sukalibruotg iki Zemiausios padéties, ir pasukti
galvute taip, kad aukSciausias taskas baty po gylio ribotuvu, ir atlikti pirmg pjavj/pirmg peréjima.
Pakartoti pjavj ant antrosios aukscio, o tada galiausiai pageidaujamo aukscio. Peréjimai taip pat
gali bati atliekami naudojant dvi pozicijas, kai pjavis gali bati atliekamas tik dviem peréjimais.

PRADZIA IR PABAIGA
Laikyti frezavimo stakles abiem rankomis tvirtai uz rankeny. Pirmiausia paspausti Soninj saugos

mygtukg nyksciu, tada taip pat nykS¢iu paspausti ON/OFF mygtukg ir laikyti paspaudus. Dabar
galima atleisti saugos mygtuka. Norint iSjungti masing, pakanka atleisti ON/OFF mygtuka.

(13)
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KINTANTI GREITIS

Priekinéje masSinos dalyje yra kintamos greicio jungiklis. Norédami padidinti arba sumazinti greitj,
tiesiog pasukti jungiklj. Kuo mazZesnis frezas sumontuotas ant frezavimo stakliy, tuo didesné
turéty bati jo sukimosi greitis. Kuo didesnis frezas sumontuotas ant frezavimo stakliy, tuo
mazesnis turéty bati jo greitis.

PARARELIELINES VADOVO NAUDOJIMAS

Paralelinis vediklis gali bati naudojamas pjaviui atlikti atstumiu, paraleliniu detaliy krastui. |dékite
paralelinj vediklj j frezavimo stakliy pagrindg ir nustatykite tam tikrg atstumg nuo frezo iki
vediklio. Tvirtai pritvirtinkite vediklj abiem blokavimo rankenélémis. Tvirtai laikykite vediklj ant
pavirSiaus, kurj reikia apdoroti ir atlikite operacija:

- Norint atlikti apvalius pjavius: nuimkite paralelinj vediklj ir uzdékite greztuvg, esantj prietaiso
komplekte, ant vieno i$ dviejy pratesimo strypy.

- Norint atlikti pjavius ant nereguliariy profiliy: yra galimybé pritvirtinti specialy reguliatoriy
paralelinéje vedelyje, kaip parodyta pav. 20. Vairuokite frezavimo stakles iSilgai frezuojamo
objekto krasto, Siek tiek spaudziant iS Sono.
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PJOVIO KRYPTIS

Siekiant iSvengti jrankio vibracijos ir gauti geresniy rezultaty, pjaviai turi bati atliekami prie$
laikrodZio rodykle, jei jie yra iSoriniai, o laikrodzio rodyklés kryptimi, jei jie yra vidiniai.

(16)
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ANGS KAMBARIO KEITIMAS

Jei frezavimo stakliy naSumas nepakankamas arba matomos daug kibirk5€iy angose virSutéje
masinos dalyje, reikia pakeisti anglies Sepetélius. Atsukite kryZmines varztus, kurie laiko dangtj
virs Sepetéliy. Atsargiai nuimkite dangtj. Identifikuokite Sepetélius (po vieng i$ kiekvienos pusés),
pakelkite ir iSimkite. Atkreipkite démesj, kad nesugadintuméte laidy. Laikykite iSorinj juodg
korpusg ir iSimkite paslanky anglies Sepetélj. Visada keiskite abu Sepetélius, uzsisakydami jy
porg iS savo tiekéjo. Vél jstatykite Sepetél] j reikiama pozicijg.

Pakartokite procesg kitoje puséje. Patikrinkite, ar masinos ventiliacijos angos yra be drozliy /
iSskai€iy ir pan. Laikykite kreipiklius Svarius ir tepkite juos lengvu universaliu aliejumi. Néra kity
Sio jrenginio daliy, kurias vartotojas turéty priziaréti.
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Darbo vietoje triukSmo lygis gali virSyti 85 dB(A), todél batina naudoti klausos apsauga.
Deklaruota vibracijos verté buvo matuojama pagal EN 60745 standartus ir gali bati naudojama
lyginimui su kitais elektriniais jrankiais.

Ji taip pat gali bati naudojama pirminéje ekspozicijos jvertinimo srityje.

PASTABA! Vibracijos lygis gali skirtis nuo deklaruoto lygio, priklausomai nuo jrenginio naudojimo
bddo. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitoms paskirtims ar su kitais darbo jrankiais ir jei jis
nebuvo tinkamai prizidrétas, vibracijos lygis gali skirtis nuo pateikto. Nustatant vibracijos lygj, taip
pat reikia atsizvelgti j laikotarpius, kai elektrinis jrankis yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui.
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< ( Paskutinés dvi mety skaitmenys, nurodant CE zenklg - 24

ATITIKTIES DEKLARACIJA WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruoja visiSka atsakomybe, kad:

Virsutiné frezavimo staklé 1200W su greiéio reguliavimu,
Tipas: G80735, Modelis: M1R-DH2-8

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

— 2006/42/EB Europos Parlamento ir Tarybos direktyva nuo 2006 m. geguzés 17 d. dél maSiny,
keiCianti direktyvg 95/16/EB,

— 2014/30/ES nuo 2014 m. vasario 26 d. dél valstybiy nariy teisés akty suderinimo, susijusiy su
elektromagnetine suderinamumu,

— 2011/65/ES nuo 2011 m. birZelio 8 d. dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo apribojimo
elektriniuose ir elektroniniuose prieigose,

— 2015/863 nuo 2015 m. kovo 31 d. kei€ianti Direktyvos Europos Parlamento ir Tarybos 2011/65/ES
priedg Il, susijusig su medziagy, kurioms taikomi apribojimai, sgrasu

ir standartais EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

yra suderintas su CE tipo sertifikatu

—nr AM 50623543 0001 nuo 2024 m. balandZio 11 d.

—nr S 50623542 0001 nuo 2024 m. balandzio 11 d.

—nr AE 50588512 0001 nuo 2023 m. geguzés 31 d.

iSduotais TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystral3e 2, 90431 Niurnberg,
Salis: Vokietija, Notifikuoto subjekto identifikacijos numeris: 0197

ir sertifikato nr 230400784HZH-001 nuo 2023 m. birzelio 8 d., iSduoto INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd., 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmontonas, Kanada, Notifikuoto subjekto identifikacijos numeris: 2903

Akustinio slegio lygis LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Akustinés galios lygis LWA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Si ES atitikties deklaracija netenka galios, jei produktas bus pakeistas ar

modifikuotas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg ir saugojimg atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024 m. birzelio 27 d. Larysa Kowalczyk

ISdavimo vieta ir data Pareiglno vardo, pavardés ir pareigy pavadinimas



G80735

M1R-DH2-8

Augseéjais frezetajs 1200W ar atruma regulésanu LV
Originalas instrukcijas tulkojums

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Augseéjais frezetajs 1200W ar atruma regulésanu

UZMANIBU!
lepazistaties ar Sis instrukcijas saturu pirms lietoSanas un saglabajiet to turpmakai ierices

lietoSanai.

Razots prieks:
GEKO Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko. pl
www.geko.pl



TEHNISKIE DATI
Barosana 230V-50Hz

Jauda 1200W
Apgriezieni 16000- 30000 rpm

213



{SEKO

Augstas frézéSanas masinas ir paredzétas majamatniekiem. Ta ir universala ierice kokapstrades
darbiem, kas paredzéta rievas, profilu izveidoSanai vai elementu veidoSanai, pieméram, lai
pieskirtu tiem dekorativas TpaSibas.

Jaudigs motors, reguléjama apgriezienu atrums, frézéSanas dziluma reguléSana, ka ari
pieslégSanas iespéja izsiknéSanas iericei ir pamatipasibas Sai iericei. Vrséca var uzstadit vienu
no diviem komplekta ieklautajiem skava, tadejadi ir iespéjama frézes nostiprinad8ana ar 6 un 8
mm katiem. lerice ir aprikota ar uzlabotu precizitates dziluma reguléSanas mehanismu, kas lauj
mainit frézes gajiena garumu ar precizitati Itldz 0,1 mm, kamér daudzpakapju pakapiena biditajs
lauj noteikt frézes ieejas dzilumu materiala plasa diapazona.

Gumijotie rokturi nodroSina precizu elektriska instrumenta vadibu, vienlaikus nodroSinot értu
slédza, atruma regulatora vai dziluma blokéSanas izmantoSanu. Lai uzlabotu lietotaja értibas,
meés pievienojam paralélo vadotni komplekta.

Vispirms izlasiet.

Lai nodroSinatu droSu un pareizu elektriska instrumenta ekspluataciju, pirms ierices
izmantoSanas jaiepazistas ar piesardzibas pasakumu informaciju, kas ieklauta bridinajumos un
droSibas noradijumos, ka ari ieteikumiem, kas ieklauti jums piegadataja lietoSanas instrukcija.

IzmantosSana atbilstoSi mérkim.

Elektroniskais instruments ir paredzéts koka un kokskaidu apstradei, ka ari, izmantojot
atbilstoSus frézes, vieglu bavmaterialu un plastmasu apstradei. Ar atbilstosi izvélétam frézém var
veikt malas, iegriezuma, profila frézéSanu vai izgriezt rievu.

lerici lietot tikai saskana ar tds paredzéjumu. Jebkura lietoSana, kas atSkiras no noradita Saja
instrukcija, ir pretruna ar ierices paredz&jumu. Par iesp&jamajiem bojajumiem vai ievainojumiem,
kas raduSies nepareizas lietoSanas dél, atbildibu uznemas lietotajs / ipasnieks, nevis razotajs.
LOdzu, atcerieties, ka musu ierice nav paredzéta profesionalai, amatnieciskai vai rapnieciskai
lietoSanai. Garantijas ligums nav spéka, ja ierice tika izmantota amatnieciskajas, ripnieciskajas
vai lidzigas aktivitatés.

Visparigie drosibas noteikumi

Uzmanibu! lepazistieties ar visiem $eit sniegtajiem noradijumiem. To neievéroSana var izraisit
elektrisko ladinu, ugunsgréku vai pat smagus fiziskus ievainojumus. Teksta izmantotais termins
selektroniskais instruments” apzimé gan tikla ierices (ar tikla kabeli), gan akumulatora ierices
(bez tikla kabela).

GLABAJIET SO INSTRUKCIJU.

1. Darba zona

a. Uzturiet kartibu darba vieta. Kartibas trikums darba vieta apdraud droSibu.

b. Neizmantot elektroniskos instrumentus spradzienbistama videé, kur ir degtspéjigas tvaiku,
gazes vai putekli. Elektroniskie instrumenti razo dzirksteles, kas var izraisit So vielu aizdegSanos.

c. Nelaujiet bérniem vai citiem cilvékiem atrasties darba vieta. Vini var novérst uzmanibu no
veicamajiem darbiem, kas var radit negadijumu.
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2. Elektriska drosiba

a. Elektrisko instrumenta vadsavienojumam ir jasakrit ar tikla kontaktligzdu, un to nekada
gadijuma nedrikst parbavét. Ja elektriskajiem instrumentiem ir aizsardzibas zeméjums,
nelietojiet nekadas adaptivas kontaktdak$as. Originalas kontaktdakS§as un saderigas
kontaktligzdas samazina elektriskas stravas trieciena risku.

b. lzvairieties no zemé esoSo elementu, pieméram, caurulu, radiatoru, krdsnim un dzesétajiem,
skaidres. Kad kermenis ir zemé, elektriskas stravas trieciena risks ir daudz bistamaks.

c. Nesniedziet elektriskos instrumentus lietus vai mitruma ietekmé. Udens ieklu$ana korpusa
apdraud elektriskas stravas trieciena risku.

d. Rikojieties uzmanigi ar vadu. Nekad to nelietojiet elektriska instrumenta parvietoSanai vai, lai
iznemtu vadzvanu no kontaktligzdas. Aizsargajiet vadu no augstam temperatiram, ellas, asiem
sturiem un kustigiem elementiem. Bojats vai saspringts vads var izraisit elektriskas stravas
triecienu.

e. Stradajot briva daba, izmantojiet tikai tam paredzétus pagarinatajus. AtbilstoSu pagarinataju
lietoSana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

3. Personu drosiba

a. Vienmeér saglabajiet uzmanibu, koncentréjieties uz savu darbu un sapratigi rikojieties ar
elektrisko instrumentu.

Nelietojiet to, kad esat noguris vai atrodoties narkotiku, alkohola vai zalu ietekmé. Bridis
neuzmanibas darba laika var radit |oti nopietnas sekas.

b. Lietojiet aizsargaprikojumu. Vienmér valkajiet aizsargbrilles. AtbilstoSs aizsardzibas
aprikojums, pieméram, respirators, apavi ar rupju zoli, aizsargkivere vai austinas, atkariba no
elektriska instrumenta veida un pielietojuma, samazina traumu risku.

c. lzvairieties no negribétas ieslégSanas. Pirms elektriska instrumenta savienojuma ar tiklu
parliecinieties, vai ta slédzis ir izslégts. Elektriska instrumenta parvietoSana ar pirkstu uz slédza
vai pieslédzot to pie tikla ieslégta stavoklr palielina negadijumu risku.

d. Pirms elektronarika pievienoSanas, parbaudi, vai taustini un reguléSanas instrumenti ir
iznemti.

Taustins, kas atstats griezosa element, var izraisit traumu.

e. Nepaliec parak tuvak uz priekSu! Saglaba stabilu staju, lai nezaudétu lidzsvaru kada darba
pozicija. Sada riciba nodrosina labaku kontroli par elektronariku negaiditas situacijas.

f. Uzliec piemérotu aizsargapgérbu. Nenésa brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus, apgérbu
un cimdus talak no kustigajiem elementiem. Brivs apgérbs, rotaslietas vai garie mati var tikt
satverti ar griezo$ajam instrumenta dalam.

g. Ja razotajs ir paredzéjis puteklu iesukSanas vai savakSanas ierices, parbaudi, vai tas ir
pieslégtas un pareizi nostiprinatas.

So ieri¢u lieto$ana samazina veselibas apdraud&jumus, ko rada putekli.

4. Elektronariku apkalposana un uzturésana

a. Neparslogo elektronariku. Izmanto instrumentus, kas ir pieméroti konkrétajam pielietojumam.
Labako kvalitati un personigo droSibu tu sasniegsi, izmantojot tikai pareizos instrumentus.
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b. Nelieto elektronariku ar bojatu sledzi. lerice, kuru nevar normali ieslégt vai izslégt, ir bistama
un tai javeic remonts.

c. Pirms jebkadu reguléSanas darbu uzsakSanas, pirms aksesuaru nomainas vai elektronarika
nolikS8anas vienmér iznem kontaktligzdu no elektroenergijas avota. Sis drosibas pasakums
samazina nejausas elektronarika ieslégsanas risku.

d. NepiecieSamos elektronarikus uzglaba vieta, kas nav pieejama bérniem. Neparbaudi
elektronarikus personam, kuras ar tam nav iepazistinatas vai nav izlasijusas So instrukciju. Riki,
ko lieto neapmacitti cilveki, ir bistami.

e. Uzturi elektromaterialus nevainojama tehniska stavokli. Parbaudi, vai kustigie elementi
griezas pareizaja virziena, nav iespruadusi, saplisusi vai tik bojata, ka nodroSina nepareizu
iekartas darbibu. Bojati elektromateriali pirms lietoSanas jalabo. Daudzu negadijumu iemesls ir
nepareiza elektromaterialu apkope.

f. Asiniet un uzturiet tirus savus darba rikus. Rapigi kopti, asie darba riki retak iespradis un ar
tiem vieglak stradat.

g. Lietojiet elektromaterialus, piederumus, uzgalus utt. saskana ar to paredzéto lietojumu.
leverojiet tajd pasa laika spéka esoSos droSibas noteikumus. Elektromaterialu izmantoSana
pretéja nozime ir bistama.

5. Serviss

a. Elektromaterialu remontus var veikt tikai pilnvaroti specialisti, izmantojot originalas rezerves
dalas. Tas ir batisks nosacijums drosas darba vides nodrosinasanai.
So noteikumu ievéro$ana nodroSina drosu frézéSanas darba vidi.

Papildu darba drosibas noteikumi augséjas frézésanas iekartam

* lzmantojiet tikai frézes ar Skautnes diametru, kas atbilst frézéSanas iericé izmantotajai skavai.

* Izmantojiet tikai frézes, kas pielagotas frézes tukSgaitas apgriezienu atrumam.

* Nekad neizmantojiet frézes ar diametru, kas parsniedz maksimali pielaujamo vértibu, kas
noteikta specifikacija.

* Nelietojiet frézi apgriezta pozicija.

* Nekada gadijuma nesniedziet frézi ka stacionaru ierici.

* Frézéjot MDF vai virsmas, kas krasotas ar svina krasu, ievérojiet 1pasu piesardzibu.

+ Uzlieciet 1pasSu masku, lai aizsargatu sevi no putekliem un tvaikiem, kas satur svinu, ka art
parupégjieties par citu personu drosibu darba vieta.

* Nepielaiziet bérnus un gritnieces darba vieta.

* Nedzeriet, neédiet un nesmékéjiet darba vieta.

+ Drosi novaciet puteklus un citus atkritumus, kas radusies frézéSanas procesa.

* Vienmér uzlieciet pretputeklu masku.

* Frezari nedrikst lietot jauniem vai vajiem cilvékiem bez pieredzéjusa lietotaja uzraudzibas.
Uzmaniet bérnus, lai vini nespéléjas ar So elektronarzidi.

Elektriska drosiba

Augséjas frezéSanas masinai ir dubulta izolacija, tapéc zeméjuma vaditajs nav nepiecieSams.
Vienmér parbaudiet, vai vietgjais tikla spriegums atbilst vértibai, kas noradita elektronarzida tipa
plaksné.
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a. Elektronarzida spraudnim jaatbilst kontaktligzdai. Nedrikst mainit spraudni nekados veidos.
Nedrikst izmantot adaptera spraudnus, ja elektronarzidam ir aizsardzibas zemé&jums. Originalo
spraudnu un atbilstoSo kontaktligzdu izmantoSana samazina elektriskas stravas trieciena risku.
b. lzvairieties no tieSa kontakta ar zemé&juma virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim,
ledusskapjiem. Samaziniet elektriskas stravas trieciena risku, izvairoties no kermena
zemeésanas.

c. Nesniedziet elektrisko instrumentu lietus laika, vai arT nelietojiet to situacijas, kur tas varéetu
samirkst vai klat mitrs. Udens iekld$ana elektronarida iek$pusé var izraisit elektrisko triecienu.

d. Nedrikst lietot elektronarida kabeli parvietoSanai, vilkSanai, pakarSanai, ka art izvilkSanai no
kontaktligzdas, pievelkot pie kabela. Bojats vai sapities kabeli var but elektriskas stravas
trieciena célonis.

e. Ja elektronarzida lietoSana ara nav izsledzama, jaizmanto pagarinatajs, kas arT piemeérots
lietoSanai ara. Pareiza pagarinataja izmantoSana (pielagota darbam ara) samazina elektriskas
stravas trieciena risku.

f. Ja neizdodas izvairities no elektronarzida lietoSanas mitra vieta, jalieto nopllides aizsardzibas
slédzis. NoplUdes aizsardzibas slédZa izmanto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Cilveku drosiba

a. Darba laika saglaba modribu, uzmanigi novéro un vadies péc vesela saprata. Nelietojiet
elektroinstrumentus, kad esat noguris, parmérigi dzéris, narkotiku vai zalu ietekmé. Mirklis
neuzmanibas var novest pie nopietniem kermena ievainojumiem.

b. Darba izpildes laika vienmér jalieto personas aizsardzibas lidzekli, pieméram: drosibas brilles,
cimdus, maska, auss aizsargi, dro§ibas un pretizslides apavi. Nelietojiet brivu apgérbu vai
rotaslietas un apnemiet garas matinas, lai izvairitos no to iekerSanas kustigajas masinas dalas.
c. Noverst nejausSu ierices iedarbinaSanu. Pirms darba uzsakSanas (spraudna ievietoSanas
kontaktligzda vai piesléegSanas pie akumulatora) japarliecinas, ka elektroinstrumenta slédzis ir
stavoklt 'izslegts'. Noturét pirkstu uz slédza, kameér ierice ir pieslégta vai tiek parvietota, kad
poga ir 'ieslégta’, var izraisit nelaimes gadijumu.

d. Pirms elektroinstrumenta iedarbinasanas demontégjiet autora rikus un atslégas. Atslégas vai
reguléjosa klina atstaSana kustigajas dalas var novest pie kermena ievainojumiem.

RUpéjieties par stabilu poziciju darba un ldzsvara saglabasanu. Neparsniedziet.

e. Tas uzlabo labaku kontroli par elektroinstrumentu negaiditas situacijas.

f. Valkajiet atbilstoSu apgérbu. Nepievelciet matus, brivus apgérbus vai cimdus tuvak kustigajam
dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iegriezties kustigajas dalas.

g. Ja ir iespéja pieslégt puteklu izsticéjus un puteklu savacéjus, japarliecinas, vai tie ir pareizi
uzstaditi. Sada veida ieriéu lietodana var samazinat bistamibu, kas saistita ar puteklu klatbatni.

Elektroinstrumenta lietoSana un apkope

a. Nedrikst parslogot un izmantot darbu saskana ar ta meérki. AtbilstoSi izvéléta ierice palielinas
darba efektivitati un drosibu.
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b. Nedrikst stradat ar elektrisko instrumentu, kuram ir bojats slédzis/izslédzis. Neparasti
darbojoSais taustins rada apdraud&jumu un to nepiecieSams salabot.

c. Pirms ierices reguléSanas, aprikojuma nomainas vai darba partraukSanas, nepiecieSams
izvilkt kontaktligzdu un/vai atslégt akumulatoru. So piesardzibas pasakumu ievéro$ana samazina
nejausas elektroniska instrumenta aktivizéSanas risku.

d. Izslégts elektriskais instruments jauzglaba vieta, kas nav pieejama bérniem. Nedrikst nodot
instrumentu personam, kas neparzina ierici un nav iepazinusas ar Siem droSibas noteikumiem.
Elektriskais instruments nepieredzeéjusas personas rokas ir bistams.

e. levérojiet elektriska instrumenta apkopi. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas pareizi un
nav aizsprostotas. Japarbauda, vai dalas nav saplaisajusas vai bojatas ta, ka tas var ietekmét
elektriska instrumenta pareizu darbibu. Visas bojajumi jalabo pirms darba uzsakSanas. Daudzi
negadijumi notiek nepareizas elektriska instrumenta apkopes dél.

f. Ir jagada par grieSanas elementu tiribu un asinaSanu. Koptas un asinatas grieSanas
instrumenti reti aizsprosto un tos vieglak izmantot darba laika.

g. Elektriskos instrumentus, aprikojumu, paliginstruments u.t.t. jalieto saskana ar $aja instrukcija
sniegtajiem ieteikumiem. Janem vérad ari nosacijumi un veicama darba veids. Elektriska
instrumenta neatbilsto3a lietoSana var izraistt negadijumus.

SPECIFISKAS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Bridinajums!

Dazi koka vai lidzigu materialu izstradajumi, Tpasi MDF, var radit puteklus, kas var bat bistami
veselibai. Izmantojot So masinu, ieteicams uzlikt apstiprinatu masku uz sejas ar mainamiem
filtriem, ka art izmantot puteklu savak3anas ierici. NEAPSTOPIET frézi, piespiezot to uz masinas
vai izmantojot sanu spiedienu. Vienmeér jaizmanto atbilstosa tipa fréze, atbilstoSi apstradajamajai
dalai.

NEVAJADZETU izmantot frézes ar saliektu, salauztu vai triksto3u frézi, jo tas ir pasi bistami un
var izraisit nopietnus negadijumus, kas raditu ievainojumus operatoram un apkart esoSiem
cilvékiem, ka arT bojatu masinu. Jaizmanto tikai frézes, ko ieteicis piegadatajs un kas ir laba
stavokll. Garu elementu frézéSanai jadod priekSroka stativiem vai darba galdiem, lai saglabatu
stabilitati apstradajamajai dalai. JanodroSina, ka visi stiprindjumi ir cieSi saspringti un
japarbauda, vai nav parak liela briviba.

Ir janotur stiprinajmo gredzeni un pretblokas pilnigi tiri no skaidas. Katru reizi, kad tiek mainitas
frézes, janodrosina, ka kats ir ievietots stiprinaSanas gredzena vismaz 20 mm vai uz pusi no ta
garuma, lai garantétu maksimalus droSibas apstaklus darbibas laika. JanodroSina, ka
stiprinaSanas gredzena bloks ir cieSi nostiprinats, izmantojot anglu atslégas komplekta.
Neparslogojiet. Pirms jebkadas grieSanas elektriskajai frézei japanak maksimala atrums un
japagriezas vairakas sekundes. Ja dzirdat jebkadu troksni vai divainas vibracijas: NODZERTI
uzreiz frézi un izpétiet iemeslus. NEIESLEGJIET masinu ar piestiprinatu frézi, kas saskaras ar
apstradajamo dalu. Parliecinieties, vai apstradajamajai dalai nav naglu, skrdvju galvinu vai
jebkadu citu izvirzitu priekSmetu, kas varétu bojat frézi.
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BUVE UN KONTROLE
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1 Motora Ligzda

2 Stiprinajuma Skrive un DzilJuma lerobeZotajs
3 leslegSanas/Izsleégsanas Sledzis

4 Motora Oglek|a Suku Vaks

5 Varpstas Blokésanas lerice

6 Rokturis

7 Paralélas Vadotnes Stiprinajuma Skrive

8 Dziluma lerobeZotaja Galva

9 Skala ar Dziluma lerobeZotaja ledalam

10 Dziluma lerobeZotajs

11 BaroSanas Vads

12 DziJuma Blokésanas Svira

13 Frézesanas lerices Pamatne

14 Putek|u Nosuksanas Ventilacijas Bloks

15 Paraléla Vadotne

16 Paralélas Vadotnes Pagarinajuma Stieni

17 Frezesanas lerices Vadotnes Atbalsts

18 Sesstilira Atsléga

19 Imbusa Atsléga

20 Spil¢aks (vai Fiksacijas Uzmava)

21 12 Frézu Komplekts (Nav leklauts Komplekta)
22 Urbis/Pantografs Izliektu Virsmu Frézésanai

MONTAZAS INSTRUKCIJAS

Pirms frézéSanas iekartas lietoSanas, rlpigi iepazistieties ar Sim instrukcijam.

BRIDINAJUMS: atvienojiet iekartu no elektriska stravas avota, pirms veicat jebkuru darbibu, kas
saistita ar reguléSanu, apkopi vai asmenu mainu. Iznemiet frézéSanas iekartu no kastes kopa ar
piederumiem. Uzglabajiet kasti, [1dz visas dalas ir atpazitas.

DZILUMA REGULATORA IEROBEZOTAJS
Atpazistiet dziluma regulatora varpstu. Atlaist nostiprinaSanas pogu un pazeminat varpstu

frezéSanas iekartas ligzda. Atstajot dziluma skalas atzimi augstadkaja pozicija, pievelciet
nostiprindSanas pogu. Pierakstiet dziluma mérjjumu uz skalas.
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FREZESANAS KORPUSA BLOKADESANAS SIKUMS
FrézeSanas iekartas aizmuguré un labaja pusé ir blokéSanas rokturis. Parliecinieties, ka tas ir

atblokéta pozicija. Tas lauj blokét frezéSanas iekartas korpusu jebkura vertikala pozicija.
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NOLAISANA

Izmantojiet labi lidzsvarotu korpusa poziciju. Satveriet abus rokturus un nospiediet uz leju, lai
pazeminatu frézéSanas iekartu. FrézeéSanas iekartas korpusam javirzas uz leju. Atlaidot
spiedienu uz leju, atsperes laus frézé8anas iekartas korpusam atgriezties augstaka pozicija.

(4)

PUTEKLU NONEMSANAS VENTILACIJAS IEVADS

leteicams izmantot izslces ventilacijas rokturi puteklu nonemsanai (izlasiet 1pasas droSibas
instrukcijas, kas attiecas uz puteklu dalinam, kas ir kaitigas veselibai). Var iegadaties piemérotu
izsces ventilatoru, kas pieejams tirdznieciba, vai art jaizmanto caurulveida suknis puteklu dalinu
izstuknésanai, kamér iekarta darbojas. Parliecinieties, ka konusveida uzmavas nostiprinaSanas
bloks ir pievilkts, bet ne [idz galam, pulkstena raditdja virziena. Tas laus ievadit izsuces
ventilatoru aizmuguré pie frézéSanas iekartas. Novietojiet frézéSanas iekartu ar slédzi uz leju uz
darbnicas galda).

Uzstadiet izslces ventilatora pielagotaju, izmantojot divas skruves ar krustenisku iegriezumu.

222



{SEKO

PARALELA GIDA

Novietojiet paralélo vadotni uz darbnicas galda. Pievérst uzmanibu, ka divam garajam vadotném
ir vitnots ligzdas gals viena gala. Tuvojiet tas paralélai vadotnei un piestipriniet ar seSstirainam
skravém, kas ir komplekta. leskrivéjiet tas ar atslégu, kas arT ir komplekta.
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Atlaidiet tris stiprindjuma podinus, kas atrodas frézmasinas pamatné. Tuvojiet paralélo vadotni
pamatnei un atkal piestipriniet tris podinus.

8.1

TERMINAS AR SPRAUGU UN UZ-FREZE MULTIPLOSI

Uzmanibu! Parbaudiet, vai frézmasina ir atvienota no elektribas piegades.

Rokas ir pieejami dazadi frézes, kas lauj frezét dazadus profilus koksné. Piemérs varétu bat
dekorativas ramju malas gleznu ietvaram. MaSina tiek piegadata ar divam izméru atSkirigam
stiprinajuma caurulém (8 un 6 mm). Tas lauj frezétajam pienemt frézes desmitdaligajos un britu
izmeros. Ir liels asmenu klasts frezém, kas paredzéti dazadu apdari sasniegSanai. Dazi no
asmeniem ir parak lieli, lai lautu uzstadtt puteklu izsik$anas ventilatoru. Sajos gadijumos jalieto
puteklu maska. Atrodiet valites blokéSanu freza priek$éja dala, nospiediet to un turiet nospiestu.
Ar komplektd esoSo atslegu atlaidiet stiprindjuma caurules blokéSanas bloka, griezot pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Iznemiet stipringjuma caurules blokad kopa ar pasu stiprindjuma
cauruli un novaciet visus materialu fragmentus no valites un stiprindjuma caurules (lai vélak to
atkartoti uzmontétu, javeic iepriek§ aprakstita procedira pretéja virziena). Lai ievietotu frézi,
atlaidiet stiprinajuma caurules blokd un ievietojiet asmens stieni stiprindjuma caurulé.
Parbaudiet, vai asmens ir ievietots stiprindjuma caurulé 20 mm vai vismaz uz pusi no stiena
garuma. Ja tas ir ievietots mazaka garuma, asmens nebus stabils un var atslabt. Nospiediet un
turiet nospiestu valites blokéSanu un piespiediet stiprinajuma caurules bloka. Regulari
parbaudiet lietoSanas laika, vai bloks ir piestiprinats.
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FREZES STIPRINAJUMA CAURULE

Janem véra, ka, montéjot gultni uz sliedes, tiek ierobezots asmena izmérs, ko var izmantot
frézé. Gultnis ir savienots ar frézes pamatni un lauj masinai realizét noteiktu grieS8anas profilu.
Turklat jauzstada gaisa izstces uzgala satvars puteklu nonemsanai, jo gultna piestiprindSanas
punkti ir cieSi saistiti ar gaisa izslces satvara ligzdu. lznemiet divus skruves, kas nostiprina
gaisa izsuces satvaru. Novietojiet gultni uz pamatnes un pievelciet to ar divam skravem.
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LIETOSANAS INSTRUKCIJAS

Uzmanibu! Sie noradijumi ir pamata celvedis frézéSanas operacijam. leteicams iegadaties
specializétu gramatu, kas apspriez So tému, lai pilniba izmantotu frézes iespéjas.

UZMANIBU! Izmantojot frézi un paralélas sliedes loti dekorativas virsmas ar dekorativiem
apdarém. JAPIKLAJ DEKORATIVAM VIRSMAM VAI FREZES PAMATNEI UN PARALELAJAM
SLIEDEM AR LIPEJO LENTI VAI CITU AIZSARDZIBAS MATERIALU.

DZILUMA REGULESANA

Lai noregulétu samazindSanas dzilumu, atbrivojiet samazinaSanas blokéSanas rokturi un
nospiediet uz frézes rokturiem, Iidz iegistat vélamo dzilumu. Atkal nostipriniet blokéSanas
rokturi. Lai nokristu [i[dz noteiktam dzilumam, noregul&jiet dziluma ierobezotaju un nostipriniet to
noteikta pozicija ar specialu pogu. Mikrometrisko reguléSanu var veikt, pagriezot pogu, kas
atrodas virs dziluma ierobezotaja.
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GRIESANAS PAREJAS

Lai veiktu grieSanu vairakos posmos, realiz€jot dzilus griezumus, kas prasa vairak neka vienu
pareju, jaizmanto dziluma regulacijas galva, lai atvieglotu So operaciju.

lestatiet vélamo dzilumu, izmantojot kalibrétu ierobezotaju uz galvas apak$ejas pozicijas,
pagrieziet galvu ta, lai augstdkd punkti butu zem dziluma ierobezotaja, un veiciet pirmo
griezumu/pirmo pareju. Atkartojiet griezumu otraja augstuma, un péc tam beidzot uz vélama
augstuma. Parejas var art veikt, izmantojot divas pozicijas, kad griezums ir veicams tikai divas

parejas.

SAKT UN APSTOP
Turiet frézmasinu ar abam rokam stingri pie rokturiem. Vispirms nospiediet sanu droSibas pogu

ar Tkski, tad arT ar 1kSki nospiediet ON/OFF slédzi un turiet nospiestu. Tagad var atbrivot
droSibas pogu. Lai izslégtu masinu, pietiek atbrivot On/Off sledzi.
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MAINIGA ATRUMS

MasSinas priek$&ja dala atrodas mainiga atruma slédzis. Lai palielinatu vai samazinatu atrumu,
vienkarsi pagrieziet slédzi. Jo mazaks ir fréze, kas uzstadita uz frézmasinas, jo lielaks tam jabut
grieSanas atrumam. Jo lielaks ir fréze, kas uzstadita uz frézmasinas, jo mazaks tam jabut
atrumam.

(14)

LIETOSANA PARALLEL RISIER

Lidziga vadlinija var tikt izmantota, lai veiktu griezumu paraléli detalas malai. levietojiet paralélo
vadliniju frézmasinas pamatné un noreguléjiet noteikto attalumu no frézes [dz vadIinijai.
Nostipriniet vadliniju noraditaja pozicija ar diviem blok&joSiem podzindm. Turiet stingri vadliniju
uz detalas malas un veiciet operaciju:

- Lai veiktu apli: demontéjiet paralélo vadliniju un uzlieciet urbi, kas atrodas iekartas ekipéjuma
uz viena no diviem pagarinajuma stieniem.

- Lai veiktu griezumu neparastos profilos: ir iesp&ja uzstadit ipaSu pogu uz paralélas vadlinijas,
ka paradits attéla 20. Parvietojiet frezmasinu gar frézéta objekta malu, viegli spiezot sanos.
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GRIEZUMA VIRZIENS

Lai izvairltos no asmens vibracijam un iegltu labakus rezultatus, griezumiem jabadt veiktiem
pretéji pulkstena raditaju kustibai, ja tie ir ar&ji, un pulkstena raditaju kustibas virziena, ja tie ir
iekseji.

(16)
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OGLEKLA SUKU MAINA

Ja frézéSanas iekartas veiktspéja ir nepietieckama vai ja augSéja dala masinai novérojamas
daudz dzirkstelu, jamaina oglekla sukas. Atskravéjiet skraves ar krustenisko griezumu, kas
nostiprina vaku, kas atrodas virs sukam. Rapigi nonemiet vaku. Identificéjiet sukas (viena no
katras puses), paceliet un iznemiet. Jaievéro, lai netiktu bojata elektriba. Turiet aréjo melno
korpusu un iznemiet brivo oglekla suku. Vienmér mainiet abas sukas, pasutot to pari no sava
piegadataja. Atkal uzstadiet suku pareizaja pozicija.

Atkartojiet darbibu otra pusé. Parbaudiet, vai masinas ventilacijas atveres ir brivas no skaidas /
skaidas utt. Saglabajiet vadus tirus un pareizi ieellojiet ar vieglu universalu ellu. STs iekartas nav
citu dalu, kuras lietotajam butu jakopj.
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Troksnis darba vieta var parsniegt 85 dB(A), tapéc nepiecieSams izmantot dzirdes aizsardzibu.
Deklaréta vibraciju vértiba tika izmérita saskana ar EN 60745 standartiem un var tikt izmantota
salidzinasanai ar citiem elektroinstrumentiem.

To var art izmantot sakotnéja ekspozicijas novértésana.

UZMANIBU! Vibracijas Iimena vértiba var atSkirties no deklarétas atkariba no iekartas
ekspluatacijas veida. Ja elektroinstrumentu izmanto citam vajadzibam vai ar citiem darba rikiem,
ka arT ja tas nav pienacigi apkalpots, vibracijas limenis var atSkirties no noradita. Nosakot
vibracijas Iimeni, janem véra arT periodi, kad elektroinstrumenti ir izslégti vai ir ieslégti, bet netiek
izmantoti darbam.
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< ( Divas pédéjas gada numura cipari CE markéjuma pievieno$ana - 24

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaré ar pilnu atbildtbu, ka:

Augseéjais frezetajs 1200W ar atruma regulésanu, tips: G80735, modelis: M1R-DH2-8

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

- 2006/42/EK Eiropas Parlamenta un Padomes direktiva no 2006. gada 17. maija attieciba uz
masinam, grozijumi direktiva 95/16/EK,

- 2014/30/ES no 2014. gada 26. februara attieciba uz dalibvalstu likumdoSanas saskanoSanu attieciba
uz elektromagnétisko saderibu,

- 2011/65/ES no 2011. gada 8. junija attieciba uz noteiktu bistamu vielu izmantoSanas ierobezojumiem
elektriskaja un elektroniskaja aprikojuma,

- 2015/863 no 2015. gada 31. marta grozot Il pielikumu Eiropas Parlamenta un Padomes direktivai
2011/65/ES attieciba uz vielu sarakstu, uz kuram attiecas ierobezojumi

un standartu EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

ir saskana ar ES tipa sertifikatu

- nr AM 50623543 0001 no 2024. gada 11. aprila

- nr S 50623542 0001 no 2024. gada 11. aprila

- nr AE 50588512 0001 no 2023. gada 31. maija

izsniegtajiem TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraRe 2, 90431 Nirnberg,
Valsts: Vacija, Pazinoto iestazu identifikacijas numurs: 0197

un sertifikata nr 230400784HZH-001 no 2023. gada 8. junija, ko izsniegusi INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Kanada, Pazinoto iestazu identifikacijas numurs: 2903

Akustiska spiediena [imenis LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Akustiskas jaudas [Tmenis LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

ST ES atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai
grozits bez razotaja piekriSanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un uzglabasanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024. gada 27. janijs Larysa Kowalczyk

IzsniegSanas vieta un datums Pilns vards un amata nosaukums pilnvarotajai
personai



G80735

M1R-DH2-8

Bovenfrees 1200W met toerentalregeling N L
Vertaling van de originele handleiding

14
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Bovenfrees 1200W met toerentalregeling

LET OP!
Lees de inhoud van deze handleiding voor gebruik en bewaar deze voor toekomstig

gebruik van het apparaat.

Gefabriceerd voor:
GEKO Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TECHNISCHE GEGEVENS
Voeding 230V-50Hz

Vermogen 1200W
Toerentallen 16000-30000 rpm
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De bovenfrezen is bedoeld voor doe-het-zelvers. Het is een veelzijdig apparaat voor
houtbewerking, bedoeld voor het maken van groeven, profielen of voor het vormen van
elementen, bijvoorbeeld om ze decoratieve kenmerken te geven.

Krachtige motor, regelbare rotatiesnelheid, regeling van de freesdiepte, evenals een aansluiting
voor het aansluiten van een stofafzuigapparaat, zijn de belangrijkste voordelen van het
apparaat. Aan de spindel kan een van de twee meegeleverde klemmen worden bevestigd,
waardoor het mogelijk is om frezen met schachten van 6 en 8 mm vast te klemmen. Het
apparaat is uitgerust met een verbeterd mechanisme voor nauwkeurige diepte-instelling van het
frezen, waarmee de sprong van de frees met een nauwkeurigheid van 0,1 mm kan worden
gewijzigd, terwijl de traploze eindstop een breed scala aan diepteninstellingen van de frees in
het materiaal mogelijk maakt.

Rubberen handgrepen zorgen voor een nauwkeurige geleiding van het elektrische gereedschap,
terwijl het comfortabele bediening van de schakelaar, de snelheidregelaar of de diepteblokkering
garandeert. Voor het gemak van de gebruiker hebben we een parallelgeleider aan de set
toegevoegd.

Lees eerst.

Om een veilige en correcte werking van het elektrische gereedschap te waarborgen, moet men
zich voor gebruik van het apparaat bekendmaken met de veiligheidsmaatregelen die zijn
opgenomen in de secties die waarschuwingen en veiligheidsinstructies beschrijven, en met de
aanbevelingen die in de meegeleverde gebruiksaanwijzing zijn opgenomen.

Gebruik overeenkomstig het doel.

Het elektrisch gereedschap is bedoeld voor het frezen van hout en houtachtige materialen en,
na gebruik van de juiste frezen, lichte bouwmaterialen en kunststoffen. Met spindelfrezen van
een geschikte vorm kunnen randfrezen, insprongen, profielen gefreesd of groeven uitgezaagd
worden.

Het apparaat alleen gebruiken volgens zijn bestemming. Elk gebruik dat afwijkt van wat in deze
handleiding is beschreven, is niet in overeenstemming met de bestemming van het apparaat.
Voor schade of verwondingen die voortvloeien uit onjuist gebruik, is de gebruiker/eigenaar
verantwoordelijk, niet de producent.

Houd er rekening mee dat ons apparaat niet is bedoeld voor professioneel, ambachtelijk of
industrieel gebruik. De garantieovereenkomst is niet van toepassing als het apparaat is gebruikt
in ambachtelijke, industriéle bedrijven of voor soortgelijke activiteiten.

Algemene veiligheidsvoorschriften
Let op! Lees alle hier gegeven aanwijzingen zorgvuldig door. Het niet naleven ervan kan leiden
tot elektrische schokken, brand of zelfs ernstige lichamelijke verwondingen. De term 'elektrisch
gereedschap' in de tekst verwijst zowel naar netgereedschap (met netsnoer) als naar
accugereedschap (zonder netsnoer).

BLIJF DEZE HANDLEIDING BEWAREN.
1. Werkgebied

a. Houd de werkplek opgeruimd. Rommel op de werkplek kan leiden tot ongelukken.

b. Gebruik geen elektrisch gereedschap in omgevingen met explosiegevaar, waar brandbare
dampen, gassen of stof aanwezig zijn. Elektrisch gereedschap genereert vonken, die deze
stoffen in brand kunnen steken.

c. Laat kinderen en andere personen niet bij de werkplek komen. Zij kunnen afleiding
veroorzaken bij de uit te voeren taken, wat tot ongelukken kan leiden.
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2. Elektrische veiligheid

a. De stekker van het elektrische gereedschap moet passen in het stopcontact en mag in geen
geval worden aangepast. Wanneer elektrische gereedschappen een beschermings-aarde
bevatten, gebruik dan geen adapterstekkers. Originele stekkers en bijpassende stopcontacten
verkleinen het risico op elektrische schokken.

b. Vermijd het aanraken van geaarde delen, zoals leidingen, radiatoren, ovens en koelkasten.
Wanneer het lichaam geaard is, is een elektrische schok veel gevaarlijker.

c. Stel elektrische gereedschappen niet bloot aan regen of vocht. Het binnendringen van water
in de behuizing brengt het risico van elektrische schokken met zich mee.

d. Wees voorzichtig met de kabel. Gebruik deze nooit om het elektrische gereedschap te
verplaatsen of om de stekker uit het stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen hoge
temperaturen, olie, scherpe randen en bewegende delen. Een beschadigde of verwarde kabel
kan leiden tot elektrische schokken.

e. Gebruik bij het werken buiten uitsluitend verlengkabels die daarvoor bestemd zijn. Het gebruik
van geschikte verlengkabels verkleint het risico op elektrische schokken.

3. Veiligheid van personen

a. Blijf altijd aandachtig, concentreer je op je werk en ga verstandig om met het elektrische
gereedschap.

Gebruik het niet als je moe bent of onder invioed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment
van onoplettendheid tijdens het werk kan zeer ernstige gevolgen hebben.

b. Draag beschermende uitrusting. Draag altijd een veiligheidsbril. Geschikte beschermende
uitrusting, zoals een stofmasker, schoeisel met een grove zool, een veiligheidshelm of
gehoorbescherming, afhankelijk van het type en de toepassing van het elektrische gereedschap,
verkleint het risico op letsel.

c. Voorkom ongewenste inschakeling. Controleer voordat je het elektrische gereedschap op het
netwerk aansluit of de schakelaar uitgeschakeld is. Het verplaatsen van het elektrische
gereedschap met je vinger op de schakelaar of het aansluiten ervan op het netwerk met de
schakelaar ingeschakeld vergroot het risico op een ongeval.

d. Controleer voordat je het elektrisch gereedschap inschakelt of de sleutels en
instelgereedschappen zijn verwijderd.

Een sleutel die in een draaiend element is achtergelaten, kan leiden tot lichamelijk letsel.

e. Buig niet te ver naar voren! Houd een stabiele houding aan om je evenwicht in een
werkpositie niet te verliezen. Deze handeling maakt het mogelijk om betere controle over het
elektrisch gereedschap te behouden in onverwachte situaties.

f. Draag geschikte beschermende kleding. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar,
kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen. Losse kleding, sieraden of lang
haar kunnen worden gevangen door draaiende onderdelen van het gereedschap.

g. Wanneer de fabrikant afzuig- of stof verzamelen apparaten heeft voorzien, controleer dan of
ze zijn aangesloten en goed zijn bevestigd.

Het gebruik van deze apparaten vermindert de gezondheidsrisico's door stof.

4. Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
a. Overbelast het elektrisch gereedschap niet. Gebruik gereedschappen die geschikt zijn voor de

specifieke toepassing. De beste kwaliteit en persoonlijke veiligheid bereik je alleen door de juiste
gereedschappen te gebruiken.
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b. Gebruik het elektrisch gereedschap niet als de schakelaar beschadigd is. Een apparaat dat
niet normaal kan worden in- of uitgeschakeld, is onveilig en moet worden gerepareerd.

c. Voordat je met enige instelwerkzaamheden begint, voordat je accessoires vervangt of het
elektrisch gereedschap neerlegt, trek altijd de stekker uit het stopcontact. Deze
voorzorgsmaatregel vermindert het risico op ongewenste inschakeling van het elektrisch
gereedschap.

d. Bewaar overbodig elektrisch gereedschap op een plek die niet toegankelijk is voor kinderen.
Sta niet toe dat mensen die niet vertrouwd zijn met het gereedschap of deze instructies niet
hebben gelezen, het elektrisch gereedschap gebruiken. Gereedschappen die door onervaren
mensen worden gebruikt, zijn gevaarlijk.

e. Houd elektrisch gereedschap in uitstekende technische staat. Controleer of bewegende delen
in de juiste richting draaien, niet vastzitten, gebroken zijn of zodanig beschadigd zijn dat ze de
goede werking van het apparaat niet garanderen. Beschadigd elektrisch gereedschap moet voor
gebruik worden gerepareerd. Onjuiste onderhoud van elektrisch gereedschap is de oorzaak van
veel ongevallen.

f. Snijd en houd je handgereedschap schoon. Zorgvuldig onderhouden, scherpe
handgereedschappen klemmen minder vaak vast en werken gemakkelijker.

g. Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, bits enz. volgens hun bestemming. Houd je aan
de geldende gezondheids- en veiligheidsvoorschriften. Het gebruik van elektrisch gereedschap
tegen hun bestemming is gevaarlijk.

5. Service

a. Reparaties aan elektrisch gereedschap mogen alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerde
specialisten met gebruik van originele vervangonderdelen. Dit is een essenti€le voorwaarde voor
het waarborgen van de werkveiligheid.

Het naleven van deze regels zorgt voor de arbeid veiligheid van de freesmachine.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften voor bovenfreesmachines

* Gebruik alleen frezen met een schachtdiameter die overeenkomt met de klauw waarin deze
zijn geinstalleerd.

* Gebruik alleen frezen die geschikt zijn voor de draaisnelheid van de bovenfrees.

* Gebruik nooit frezen met een diameter groter dan de maximale toegestane waarde zoals
opgegeven in de specificaties.

» Gebruik de freesmachine niet in omgekeerde positie.

* Probeer de freesmachine niet als een stationair apparaat te gebruiken.

* Bij het frezen van MDF-platen of opperviakken die met loodverf zijn geschilderd, wees
bijzonder voorzichtig.

» Draag een speciaal masker ter bescherming tegen stof en dampen die lood bevatten, en zorg
voor de veiligheid van andere personen die zich op de werkplek bevinden.

+ Laat kinderen en zwangere vrouwen niet toe op de werkplek.

» Eet, drink of rook niet op de werkplek.

» Verwijder stof en andere afval uit het frezen op een veilige manier.

» Draag altijd een stofmasker.

* Met een frezer mogen jonge of zwakke mensen niet werken zonder toezicht van een ervaren
gebruiker. Houd kinderen in de gaten zodat ze niet met dit elektrisch gereedschap spelen.

Elektrische veiligheid

De bovenfrezer is dubbel geisoleerd en daarom is een aarde draad niet nodig. Controleer altijd
of de lokale netspanning overeenkomt met de waarde die op het typeplaatje van het elektrisch
gereedschap staat.
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a. De stekker van het elektrisch gereedschap moet in het stopcontact passen. De stekker mag
op geen enkele manier worden veranderd. Gebruik geen verloopstekkers bij elektrisch
gereedschap met een beschermingsaarde. Het gebruik van originele stekkers en passende
stopcontacten vermindert het risico op elektrische schokken.

b. Vermijd direct contact met geaarde opperviakken zoals leidingen, radiatoren, fornuizen en
koelkasten. Verminder het risico op elektrische schokken door te vermijden dat het lichaam van
de gebruiker geaard is.

c. Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen en gebruik het ook niet in situaties waarin het
nat kan worden of vochtig kan raken. Water dat in het elektrisch gereedschap binnendringt, kan
elektrische schokken veroorzaken.

d. Gebruik de snoer van het elektrisch gereedschap niet om te dragen, trekken, ophangen of om
de stekker uit het stopcontact te trekken door aan het snoer te trekken. Een beschadigd of
verstrikt snoer kan elektrische schokken veroorzaken.

e. Als het elektrisch gereedschap buiten wordt gebruikt, moet er een verlengsnoer worden
gebruikt dat ook geschikt is voor gebruik buitenshuis. Het gebruik van de juiste verlengkabel
(geschikt voor buiten gebruik) vermindert het risico op elektrische schokken.

f. Als het niet mogelijk is om het elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving te vermijden,
moet een aardlekschakelaar worden gebruikt. Het gebruik van een aardlekschakelaar
vermindert het risico op elektrische schokken.

Veiligheid van personen

a. Tijdens het werk moet je waakzaam zijn, aandachtig observeren en gezond verstand
gebruiken. Gebruik het elektrisch gereedschap niet wanneer je moe bent, onder invioed van
alcohol, drugs of medicijnen. Een moment van onoplettendheid kan leiden tot ernstige
verwondingen.

b. Bij het uitvoeren van werkzaamheden moeten altijd persoonlijke beschermingsmiddelen
worden gebruikt, zoals: veiligheidsbril, handschoenen, masker, gehoorbeschermers,
veiligheidsschoenen en antislip schoenen. Draag geen losse kleding of sieraden en zorg dat
lange haren zijn vastgebonden om te voorkomen dat ze verstrikt raken in bewegende delen van
de machine.

c. Voorkom per ongeluk in werking stellen van het apparaat. Voordat je met het werk begint
(stekker in het stopcontact of aansluiten op de accu) moet je ervoor zorgen dat de schakelaar
van het elektrisch gereedschap in de 'uit' stand staat. Je vinger op de schakelaar houden tijdens
het aansluiten of verplaatsen van het apparaat wanneer de knop in de 'aan' stand staat, kan
leiden tot een ongeluk.

d. Verwijder voor het inschakelen van het elektrisch gereedschap de afstelgereedschappen en
sleutels. Het achterlaten van een sleutel of instelschroef verbonden met bewegende delen kan
leiden tot lichamelijk letsel.

Zorg voor een stabiele positie tijdens het werk en behoud je evenwicht. Leun niet voorover.

e. Dit vergemakkelijkt een betere controle over het elektrisch gereedschap in onverwachte
situaties.

f. Draag geschikte kleding. Houd je haar, losse kleding of handschoenen uit de buurt van
bewegende delen. Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen in bewegende delen verstrikt
raken.

g. Als het mogelijk is om afzuig- en stofvangapparatuur aan te sluiten, zorg er dan voor dat deze
correct zijn geinstalleerd. Het gebruik van deze apparatuur kan het risico van stofvermenging
verminderen.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

a. Overbelast het niet en gebruik het enkel voor het doel waarvoor het bedoeld is. Een goed
gekozen apparaat verhoogt de efficiéntie en veiligheid van het werk.
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b. Men mag niet werken met een elektrisch gereedschap dat een beschadigde schakelaar heeft.
Een slecht functionerende knop vormt een gevaar en moet worden gerepareerd.

c. Voordat je het apparaat afstelt, de accessoires vervangt of na het stoppen van het werk, moet
de stekker uit het stopcontact worden gehaald of de batterij worden ontkoppeld. Het naleven van
deze veiligheidsmaatregelen vermindert het risico op per ongeluk inschakelen van het elektrisch
gereedschap.

d. Uitgeschakeld elektrisch gereedschap dient op een ontoegankelijke plek voor kinderen te
worden opgeslagen. Het gereedschap mag niet worden uitgeleend aan personen die het
apparaat niet kennen en zich niet met deze veiligheidsregels hebben vertrouwd gemaakt.
Elektrisch gereedschap in handen van een onervaren persoon vormt een gevaar.

e. Zorg ervoor dat je het elektrisch gereedschap onderhoudt. Controleer of de bewegende delen
goed functioneren en niet geblokkeerd zijn. Controleer of de onderdelen niet gebarsten of
beschadigd zijn op een manier die de goede werking van het elektrisch gereedschap kan
beinvioeden. Alle schade moet worden hersteld voordat je aan het werk gaat. Veel ongevallen
worden veroorzaakt door ongepast onderhoud van elektrisch gereedschap.

f. Zorg voor de netheid en het slijpen van snij-elementen. Goed onderhouden en geslepen
snijgereedschap raakt minder snel vast en is gemakkelijker te hanteren tijdens het gebruik.

g. Elektrisch gereedschap, accessoires, hulpstukken, enz. moeten worden gebruikt volgens de
aanbevelingen in deze instructie. Ook dienen de omstandigheden en het type werk in acht te
worden genomen. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor andere doeleinden kan leiden tot
ongevallen.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Waarschuwing!

Bepaalde producten van hout of vergelijkbare materialen, met name MDF, kunnen stof
produceren dat schadelijk voor de gezondheid kan zijn. Bij het gebruik van deze machine is het
noodzakelijk een goedgekeurd gezichtsmasker met verwisselbare filters te dragen, en daarnaast
een afzuigapparaat te gebruiken om het stof op te nemen. STOP de freesmachine NIET door dit
geforceerd op de machine te doen of door zijwaartse druk uit te oefenen. Gebruik altijd het juiste
type frees voor de bewerking die je wilt uitvoeren.

Gebruik GEEN frezen met gebogen, gebroken of ontbrekende snijkanten, aangezien dit
bijzonder gevaarlijk is en kan leiden tot ernstige ongevallen die letsel kunnen veroorzaken bij de
operator en omstanders, evenals schade aan de machine. Gebruik alleen frezen die door de
leverancier worden aanbevolen en die in goede staat verkeren. Voor het frezen van lange
onderdelen, gebruik steunen of werktafels om het te bewerken onderdeel stabiel vast te houden.
Zorg ervoor dat alle bevestigingsklemmen goed aangedraaid zijn en controleer of er niet te veel
speling is.

Houd de klemhulzen en de tegenblok volledig schoon van houtspaanders. Elke keer als je frezen
vervangt, zorg ervoor dat de schacht minimaal 20 mm of de helft van zijn lengte in de klemhuls
is gestoken om maximale veiligheidsomstandigheden tijdens de operatie te garanderen. Zorg
ervoor dat het blok van de klemhuls stevig is vastgezet met Engels sleutels die bij de uitrusting
zijn inbegrepen. Oefen geen overmatige druk uit. Voordat je met snijden begint, moet de
elektrische freesmachine zijn maximale snelheid bereiken en enkele seconden draaien. Als je
enige geluiden of vreemde trillingen hoort: STOP onmiddellijk de freesmachine en onderzoek de
oorzaak. START de machine NIET op met de frees geinstalleerd, die contact maakt met het te
frezen onderdeel. Controleer of het te bewerken onderdeel geen spijkers, schroefkoppen of
andere uitstekende objecten heeft die de frees kunnen beschadigen.
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BOUW EN BEDIENING
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1 Motorhuis (of Motorstopcontact)

2 Bevestigingsschroef en Diepteaanslag
3 Aan/Uit-schakelaar

4 Kap van de Motorkoolborstels

5 Asblokkeerinrichting

6 Handgreep

7 Bevestigingsschroef voor de Parallelaanslag
8 Kop van de Diepteaanslag

9 Schaal met Diepteaanslagverdeling

10 Diepteaanslag

11 Voedingskabel

12 Hefboom voor Dieptevergrendeling

13 Basis van de Bovenfrees (of Voetplaat)
14 Stofafzuigings-/Ventilatie-eenheid

15 Parallelaanslag

16 Verlengstangen voor de Parallelaanslag
17 Geleidingssteun van de Bovenfrees

18 Zeskantsleutel

19 Inbussleutel

20 Spantang

21 Set van 12 Frezen (Niet inbegrepen)
22 Boor/Pantograaf voor het Frezen van Rondingen

MONTAGE-INSTRUCTIES

Voordat u de freesmachine gebruikt, moet u zich grondig vertrouwd maken met de volgende
instructies.

WAARSCHUWING: ontkoppel de machine van de elektriciteit voordat u enige handeling uitvoert
die verband houdt met het afstellen, onderhouden of vervangen van messen. Haal de
freesmachine uit de doos samen met accessoires. Bewaar de doos totdat u alle onderdelen hebt
geidentificeerd.

DIEPTE-INSTELLER
Identificeer de diepte-insteller. Maak de bevestigingsknop los en verlaag de insteller in de

behuizing van de freesmachine. Houd de schaal met diepteverdeling in de hoogste positie en
draai de bevestigingsknop vast. Noteer de diepte-instelling op de schaal.
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VERGRENDELINGSHEBEL VAN DE FREESMACHINE
Aan de achterkant en de rechterkant van de freesmachine bevindt zich een

vergrendelingshendel. Controleer of deze in de ontgrendelde positie staat. Dit maakt het
mogelijk om de behuizing van de freesmachine in elke verticale positie te vergrendelen.
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VERLAAGDE POSITIE

Zorg ervoor dat de behuizing goed in balans is. Grijp beide handgrepen en duw naar beneden
om de freesmachine te verlagen. De behuizing van de freesmachine moet naar beneden
bewegen. Door de druk naar beneden los te laten, kunnen de veren de behuizing van de
freesmachine naar een hogere positie terugbrengen.

(4)

INVOER VOOR AFVOERVENTILATIE VOOR STOFFENVERWIJDERING

Het wordt aanbevolen om de afzuigventilatie te gebruiken voor het verwijderen van stof (lees de
specifieke veiligheidsinstructies met betrekking tot stofdeeltjes die schadelijk zijn voor de
gezondheid). U kunt een geschikte afzuiger kopen, verkrijgbaar in de handel, of u moet een
zuigbuis gebruiken om stofdeeltjes te verwijderen tijdens het gebruik van de machine. Controleer
of de klemblok voor de klemtuit strak is, maar niet volledig, in de richting van de klok. Dit zal het
mogelijk maken om de afzuigventilator van achter de freesmachine aan te sluiten. Plaats de
freesmachine met de schakelaar naar beneden op de werkbank).

Bevestig de afzuigventilator met behulp van twee kruisenschroeven.
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PARALLELLE LEIDING

Lokaliseer de parallelle geleider op de werkbank. Let op dat de twee lange geleiders aan één
uiteinde een schroefdraad aansluiting hebben. Breng ze dichter bij de parallelle geleider en
bevestig ze met behulp van de meegeleverde zeskantbouten. Draai ze aan met een sleutel, die

ook meegeleverd wordt.
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Maak de drie bevestigingsknoppen los die zich aan de basis van de frezer bevinden. Breng de
parallelle geleider dichter bij de basis en bevestig de drie knoppen opnieuw.

8.1

VERVANGING VAN DE KLEMBUIS EN INVOER VAN FREZEN IN DE FREZER

Let op! Controleer of de frezer is uitgeschakeld van de elektrische voeding.

Er zijn verschillende frezen beschikbaar die het mogelijk maken om verschillende profielen in
hout te frezen. Een voorbeeld zou de rand van een decoratief lijst voor een schilderij kunnen
zijn. De machine wordt geleverd met twee verschillende klemtules (8 en 6 mm). Dit stelt de
frezen in staat om zowel metrische als Britse maten te accepteren. Er is een grote keuze aan
messen voor frezen, ontworpen voor verschillende afwerkingen. Sommige van de messen zijn
te groot om een afzuigventilator voor stof te monteren. In deze gevallen moet een stofmasker
worden gebruikt. Zoek de vergrendeling van de spindel aan de voorkant van de frezer, druk
deze in en houd deze ingedrukt. Gebruik de meegeleverde sleutel om de klemblok in de
tegenovergestelde richting van de klok in te draaien. Verwijder het klemblok samen met de
klemtule en verwijder eventuele fragmenten van materialen van de spindel en de klemtule (om
deze opnieuw te monteren, volg je de hierboven beschreven procedure in omgekeerde
volgorde). Om de frees in te voeren, ontspan het klemblok en steek de schacht van de klemtule
in, controleer of het mes 20 mm of ten minste de helft van de lengte van de schacht in de
klemtule is gestoken. Als het in een kortere lengte is gestoken, zal het mes niet stabiel zijn en
kan het loskomen. Druk en houd de vergrendeling van de spindel ingedrukt en druk het
klemblok aan. Controleer regelmatig tijdens het gebruik of het klemblok goed is bevestigd.
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FREZER LEIDING TULE

Houd er rekening mee dat bij het monteren van de geleidingsbus de afmeting van het snijblad
dat op de freesmachine kan worden gebruikt, wordt beperkt. De geleidingsbus is verbonden met
de basis van de freesmachine en stelt de machine in staat om een specifiek snijprofiel uit te
voeren. Bovendien moet een afzuigmond worden gemonteerd om stof te verwijderen, aangezien
de bevestigingspunten van de geleidingsbus zijn ingeklemd in de opening van de afzuigmond.
Verwijder de twee schroeven die de afzuigmond bevestigen. Plaats de geleidingsbus op de
basis en draai deze vast met twee schroeven.

(10)
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GEBRUIKSAANWIJZINGEN

Let op! Deze instructies zijn een basisgids voor frezen. We raden aan een gespecialiseerde
handleiding te kopen die het onderwerp behandelt, zodat u de mogelijkheden van de
freesmachine volledig kunt benutten.

LET OP! Bij het gebruik van de freesmachine en parallelle geleidingen op zeer decoratieve
oppervlakken met decoratieve afwerkingen. DE DECORATIEVE OPVLAKKEN OF DE BASIS
VAN DE FREESMACHTIEN EN DE PARALLELLE GELEIDEN MOETEN WORDEN BEDDEKT

MET PLAKBAND OF ANDER BESCHERMEND MATERIAAL.

DIEPTE-INSTELLING

Om de diepte van de verlaagde bewerking in te stellen, moet de vergrendelingshendel voor
verlagen worden losgelaten en de handgrepen van de freesmachine worden ingedrukt tot de
gewenste diepte is bereikt. Bevestig de vergrendelingshendel opnieuw. Om naar de
vastgestelde diepte te gaan, moet de dieptebegrenzer worden ingesteld en in die positie worden
vergrendeld met behulp van een speciale knop. Micrometrische aanpassing kan worden
uitgevoerd door de knop boven de dieptebegrenzer te draaien.

o
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SNIJBEWEGINGEN
Om een snede in meerdere fasen te maken, tijdens het uitvoeren van diepe sneden die meer

dan één doorgang vereisen, moet de diepte-instelkop worden gebruikt om deze operatie te
vergemakkelijken.

Stel de gewenste diepte in met de begrenzer gekalibreerd op de laagste positie op de kop en
draai de kop zodanig dat het hoogste punt onder de diepte begrenzer ligt en voer de eerste
snede / eerste doorgang uit. Herhaal de snede op de tweede hoogte en uiteindelijk op de
gewenste hoogte. De doorgangen kunnen ook worden uitgevoerd met behulp van twee posities,

wanneer de snede alleen in twee doorgangen kan worden uitgevoerd.

START EN STOP
Houd de freesmachine met beide handen stevig vast aan de handgrepen. Druk eerst met je

duim op de zijbeveiligingsknop, druk dan ook met je duim op de ON/OFF-schakelaar en houd
deze ingedrukt. Nu kan de beveiligingsknop worden losgelaten. Om de machine uit te schakelen,
volstaat het om de ON/OFF-schakelaar los te laten.

(13)
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VARIABLE SNELHEID

Aan de voorkant van de machine bevindt zich een schakelaar voor variabele snelheid. Om de
snelheid te verhogen of te verlagen, draait u gewoon de schakelaar. Hoe kleiner de frees die op
de machine is gemonteerd, des te hoger moet de draaicirkel zijn. Hoe groter de frees die op de
machine is gemonteerd, des te lager moet de draaicirkel zijn.

(14)

TOEPASSING VAN DE PARALLELE LEIDING

De parallelle leiding kan worden gebruikt om een snede te maken op een afstand parallel aan de
rand van het te bewerken werkstuk. Plaats de parallelle leiding op de basis van de freesmachine
en stel de bepaalde afstand van de frees tot de leiding in. Bevestig de leiding in de gegeven
positie met behulp van twee vergrendelknoppen. Houd de leiding stevig op de rand van het te
bewerken werkstuk en voer de operatie uit:

- Om cirkelvormige sneden te maken: demonteer de parallelle leiding en bevestig de boor die bij
de uitrusting van het apparaat hoort aan een van de twee verlengstangen.

- Om sneden op onregelmatige profielen te maken: er is de mogelijkheid om een speciale knop
op de parallelle leiding te monteren, zoals weergegeven in fig. 20. Leid de freesmachine langs
de rand van het gefreesde voorwerp, en druk lichtjes van opzij.
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SNEDENRICHTING

Om te voorkomen dat het mes trilt, en om betere resultaten te behalen, moeten sneden gemaakt
worden in de richting tegen de klok in als ze extern zijn, en in de richting met de klok mee als ze
intern zijn.

(16)
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WISSELEN VAN KOLENBORSTELS

Als de prestaties van de freesmachine onvoldoende zijn of als er veel vonken in de openingen
aan de bovenkant van de machine te zien zijn, moeten de kolenborstels worden vervangen.
Draai de kruiskopschroeven los die de kap boven de borstels bevestigen. Verwijder voorzichtig
de kap. Identificeer de borstels (één aan elke kant), til ze op en verwijder ze. Let op dat u de
bedrading niet beschadigt. Houd de buitenste zwarte behuizing vast en verwijder de losse
kolenborstel. Vervang altijd beide borstels door een paar te bestellen bij uw eigen leverancier.
Bevestig de borstel opnieuw in de juiste positie.

Herhaal de procedure aan de andere kant. Controleer of de ventilatieopeningen van de machine
vrij zijn van houtkrullen / spaanders, enz. Houd de geleiders schoon en smeer ze regelmatig met
lichte universele olie. Er zijn geen andere delen van dit apparaat die de gebruiker moet
onderhouden.

(17)
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Het geluidsniveau op de werkplek kan 85 dB(A) overschrijden, dus het is noodzakelijk om
gehoorbescherming te gebruiken. De opgegeven waarde voor trillingen is gemeten volgens de
normen EN 60745 en kan worden gebruikt om te vergelijken met andere elektrische
gereedschappen.

Het kan ook worden gebruikt voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling.

LET OP! De waarde van het trillingsniveau kan afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk
van hoe het apparaat wordt gebruikt. Als het elektrische gereedschap voor andere toepassingen
of met andere arbeidsgereedschappen wordt gebruikt en als het niet goed is onderhouden, kan
het trillingsniveau verschillen van de opgegeven waarde. Bij het bepalen van het trillingsniveau
moet ook rekening worden gehouden met de periodes wanneer het elektrische gereedschap is
uitgeschakeld of wanneer het aan staat maar niet wordt gebruikt voor werkzaamheden.
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< ( De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 24

VERKLARING VAN CONFORMITEIT EU

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart met volle verantwoordelijkheid dat:

Bovenfrees 1200W met toerentalregeling, Type: G80735, Model: M1R-DH2-8

voldoet aan de vereisten van het Europees Parlement en de Raad:
- 2006/42/EG van het Europees Parlement en de Raad van 17 mei 2006 betreffende machines, die de
richtlijn 95/16/EG wijzigd,

- 2014/30/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgeving van de lidstaten met

betrekking tot elektromagnetische compatibiliteit,

- 2011/65/EU van 8 juni 2011 betreffende beperkingen op het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen

in elektrische en elektronische apparatuur,

- 2015/863 van 31 maart 2015 wijzigend bijlage 1l bij richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement

en de Raad met betrekking tot de lijst van aan beperkingen onderworpen stoffen

en de normen EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC

61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,
is in overeenstemming met het EG-typecertificaat

- nr AM 50623543 0001 van 11.04.2024

-nr S 50623542 0001 van 11.04.2024

- nr AE 50588512 0001 van 31.05.2023

uitgegeven door TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraat 2, 90431 Nirnberg,
Land: Duitsland, Identificatienummer van de bevoegde instantie: 0197

en certificaat nr 230400784HZH-001 van 08.06.2023 uitgegeven door INTERTEK TESTING

SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,
Edmonton, Canada, Identificatienummer van de bevoegde instantie: 2903

Geluiddrukniveau LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Geluidsvermogenniveau LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest zijn geldigheid als het product wordt gewijzigd of
gemodificeerd zonder toestemming van de fabrikant.

Verantwoordelijk voor het opstellen en bewaren van de technische documentatie is:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk

Plaats en datum van afgifte Achternaam, voornaam en functie van de
bevoegde persoon



G80735

M1R-DH2-8

Tupia 1200W com controlo de velocidade PT
Tradugédo da instrugéo original

14
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Tupia 1200W com controlo de velocidade

ATENGAO!
Leia o conteudo deste manual antes de usar e guarde-o para futuras referéncias do

dispositivo.

Produzido para:
GEKO Sociedade de Responsabilidade Limitada Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



DADOS TECNICOS
Alimentagao 230V-50Hz

Poténcia 1200W
Rotagao 16000-30000 rpm
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Fresadora de eixo vertical destinada a artesdos. E um dispositivo versatil para trabalhos em
madeira, destinado a criar ranhuras, perfis ou para moldar elementos, por exemplo, para dar-
Ihes caracteristicas decorativas.

Motor potente, velocidade de rotacao regulavel, ajuste da profundidade de fresagem, além de
um conector para conectar um dispositivo de aspiragdo de pd, sdo as principais vantagens do
equipamento. No mandril, pode-se montar um dos dois grampos incluidos no kit, permitindo a
fixagcdo de fresas com hastes de 6 e 8 mm de didmetro. O dispositivo € equipado com um
mecanismo aprimorado de ajuste preciso da profundidade de fresagem, que permite alterar o
curso da fresa com precisado de 0,1 mm, enquanto o batente de degrau de varios niveis permite
determinar a profundidade de entrada da fresa no material em uma ampla faixa.

As alcas emborrachadas permitem conduzir o equipamento elétrico com precisao,
proporcionando ao mesmo tempo operagao confortavel do interruptor, do regulador de
velocidade ou do bloqueio de profundidade. Para maior comodidade do usuario, adicionamos ao
kit um guia paralelo.

Leia primeiro.

Para garantir a operacao segura e correta do equipamento elétrico, antes de comecar a usar o
dispositivo, & necessario familiarizar-se com as informagdes sobre as precaugdes contidas nas
secoes que descrevem avisos e instrugdes de seguranga, e com as recomendagdes contidas no
manual de instru¢des fornecido a voceé.

Uso conforme a finalidade.

A ferramenta elétrica destina-se ao fresamento de madeira e materiais derivados da madeira e,
ao utilizar fresas adequadas, de materiais de construgdo leves e plasticos. Com fresas de eixo
com formatos adequadamente selecionados, € possivel realizar fresagens de bordas,
emboques, perfis ou cortar ranhuras.

Use o dispositivo apenas de acordo com a sua finalidade. Qualquer uso que se desvie da
descri¢cao nesta instrugéo € incompativel com a finalidade do dispositivo. O usuario/proprietario
€ responsavel por danos ou ferimentos resultantes do uso inadequado, e nao o fabricante.

Por favor, lembre-se de que nosso dispositivo n&o € destinado a uso profissional, artesanal ou
industrial. A garantia ndo é valida se o dispositivo foi utilizado em oficinas, industrias ou em
atividades semelhantes.

Regras gerais de seguranga

Atencao! Familiarize-se com todas as orientagdes aqui apresentadas. O ndo cumprimento delas
pode resultar em choque elétrico, incéndio ou até mesmo ferimentos graves. A expressao
“ferramenta elétrica” refere-se tanto ao dispositivo com fio (com cabo de rede) quanto ao
dispositivo sem fio (sem cabo de rede).

MANTENHA ESTE MANUAL.
1. Area de trabalho

a. Mantenha a ordem no local de trabalho. A desordem no local de trabalho oferece risco de
acidente.

b. Nao utilize ferramentas elétricas em ambientes com risco de explosdo, onde existem vapores
inflamaveis, gases ou pés. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar essas
substancias.

c. Nao permita que criangas ou outras pessoas acessem a area de trabalho. Elas podem distrair
vocé durante a execugdo das atividades, o que pode resultar em acidentes.
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2. Seguranca elétrica

a. O plugue do cabo da ferramenta elétrica deve se encaixar na tomada e, em nenhuma
circunstancia, deve ser modificado. Quando as ferramentas elétricas possuem aterramento, nao
use adaptadores de plugue. Plugues e tomadas originais reduzem o risco de choque elétrico.

b. Evite tocar em partes aterradas, como tubos, radiadores, aquecedores e refrigeradores.
Quando o corpo esta aterrado, o choque elétrico € muito mais perigoso.

c. Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva ou umidade. A entrada de agua no interior da
carcaga pode resultar em choque elétrico.

d. Tenha cuidado ao manusear o cabo. Nunca o use para transportar a ferramenta elétrica ou
para retirar o plugue da tomada. Proteja o cabo de altas temperaturas, 6leo, bordas afiadas e
partes moveis. Um cabo danificado ou emaranhado pode causar choque elétrico.

e. Ao trabalhar ao ar livre, utilize apenas extensdes apropriadas para essa finalidade. O uso de
extensdes adequadas reduz o risco de choque elétrico.

3. Seguranga das pessoas

a. Mantenha sempre a atengdo, concentre-se no seu trabalho e manuseie a ferramenta elétrica
com responsabilidade.

Nao a use quando estiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um
momento de distracédo durante o trabalho pode ter consequéncias muito graves.

b. Use Equipamento de Protecdo Individual (EPI). Use sempre oculos de protecdo. EPI
apropriado, como mascara contra poeira, calgado com solado antiderrapante, capacete de
protecdo ou protetores auriculares, dependendo do tipo e uso da ferramenta elétrica, reduz o
risco de lesdes.

c. Evite acionamentos n&o intencionais. Antes de conectar a ferramenta elétrica a rede, verifique
se o interruptor esta desligado. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo pressionando o
interruptor ou conecta-la a rede com o interruptor ligado aumenta o risco de acidentes.

d. Antes de ligar a ferramenta elétrica, verifique se as chaves e os dispositivos de ajuste foram
removidos.

Uma chave deixada em um elemento rotativo pode causar ferimentos corporais.

e. Nao se inclina muito para frente! Mantenha uma postura estavel para nao perder o equilibrio
em qualquer posigcao de trabalho. Este procedimento permite manter melhor controle sobre a
ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

f. Use roupas de protegdo adequadas. Nao use roupas largas ou joias. Mantenha cabelos,
roupas e luvas afastados de elementos moveis. Roupas soltas, joias ou cabelos longos podem
ser capturados por partes rotativas da ferramenta.

g. Quando o fabricante previu dispositivos para sucgao ou coleta de poeira, verifique se estdo
conectados e devidamente fixados.

O uso desses dispositivos reduz o risco a saude relacionado a poeira.

4. Operagao e manutencgao de ferramentas elétricas
a. Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use ferramentas adequadas para cada caso de

aplicagdo. Vocé alcancara a melhor qualidade e seguranga pessoal apenas usando as
ferramentas corretas.
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b. Nao use ferramentas elétricas com o interruptor danificado. Um dispositivo que n&do pode ser
ligado ou desligado normalmente € perigoso e deve ser consertado.

c. Antes de iniciar qualquer trabalho de ajuste, antes de trocar acessorios ou guardar a
ferramenta elétrica, sempre retire o plugue do cabo da tomada. Essa medida de precaucao
diminui o risco de ativagao acidental da ferramenta elétrica.

d. Armazene ferramentas elétricas desnecessarias em um local inacessivel para criancas. Nao
permita que pessoas que nao estdo familiarizadas ou que ndo leram este manual usem as
ferramentas elétricas. Ferramentas utilizadas por pessoas inexperientes sao perigosas.

e. Mantenha as ferramentas elétricas em 6timo estado técnico. Verifique se os elementos
moveis giram na diregcdo correta, ndo estdo presos, rachados ou danificados de forma que
comprometam o funcionamento adequado do dispositivo. Ferramentas elétricas danificadas
devem ser consertadas antes de serem usadas. A falta de manutencdo adequada das
ferramentas elétricas € a causa de muitos acidentes.

f. Afiar e manter limpas suas ferramentas de trabalho. Ferramentas de trabalho bem
conservadas e afiadas se prendem com menos frequéncia e sdo mais faceis de manusear.

g. Use ferramentas elétricas, acessorios, pontas etc. de acordo com sua finalidade. Siga as
normas de seguranga aplicaveis. Usar ferramentas elétricas de forma inadequada é perigoso.

5. Servigo

a. Reparos em ferramentas elétricas devem ser realizados apenas por profissionais qualificados
usando pecgas de reposigao originais. Esta € uma condigao essencial para garantir a seguranga
do trabalho.

O cumprimento dessas normas garante a seguranga na operagao da fresadora.

Regras adicionais de seguranga para fresadoras de eixo vertical

* Use apenas fresas com didametro do cabo compativel com o bucha de aperto utilizada na
fresadora.

* Use apenas fresas adequadas a velocidade de rotagao do ponto morto da fresadora.

* Nunca use fresas com didmetro maior que o valor maximo permitido especificado na
especificagao.

* Nao use a fresadora na posicao inversa.

* Nao tente usar a fresadora como um dispositivo fixo.

* Ao fresar MDF ou superficies pintadas com tinta contendo chumbo, tenha cuidado especial.

+ Use uma mascara especial para protecdo contra poeira e vapores que contém chumbo e
cuide da seguranga de outras pessoas presentes no local de trabalho.

* Nao permita a entrada de criangas e gravidas no local de trabalho.

* N&o coma, beba ou fume no local de trabalho.

* Remova a poeira e outros residuos gerados durante o fresamento de forma segura.

+ Sempre use uma mascara de protegéo contra poeira.

* Nao se deve usar a fresadora por pessoas jovens ou fracas sem a supervisao de um usuario
experiente. Observe as criangas para que nao brinquem com essa ferramenta elétrica.

Segurancga elétrica

A fresadora de eixo superior € dupla isolada e, por isso, o condutor de aterramento nao é
necessario. Sempre verifique se a tensao de rede local corresponde ao valor indicado na placa
de identificacdo da ferramenta elétrica.
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a. O plugue da ferramenta elétrica deve se encaixar na tomada. Nao € permitido alterar o
plugue de nenhuma maneira. Nao use plugues adaptadores em caso de ferramentas elétricas
com aterramento de protegdo. Usar plugs originais e tomadas compativeis reduz o risco de
choque elétrico.

b. Evite contato direto com superficies aterradas, como tubos, radiadores, fogdes, geladeiras.
Diminua o risco de choque elétrico evitando o aterramento do corpo do usuario.

c. Nao exponha a ferramenta elétrica a chuva, nem a utilize em situagdes onde possa se molhar
ou umedecer. A entrada de agua dentro da ferramenta elétrica pode causar choque elétrico.

d. N&o deve usar o cabo da ferramenta elétrica para transportar, puxar, suspender, bem como
para retirar o plugue da tomada puxando pelo cabo. Um cabo danificado ou emaranhado pode
causar choque elétrico.

e. Ao operar a ferramenta elétrica ao ar livre, deve usar um cabo de extensado adequado para
uso externo. O uso da extensao correta (adequada para uso externo) reduz o risco de choque
elétrico.

f. Se nao for possivel evitar a aplicagdo da ferramenta elétrica em um local umido, deve usar um
disjuntor diferencial de proteg¢ao. A utilizagcdo do disjuntor de prote¢ao reduz o risco de choque
elétrico.

Seguranga das pessoas

a. Durante o trabalho, mantenha-se atento, observe cuidadosamente e use o bom senso. Nao
utiize a ferramenta elétrica quando estiver cansado, sob efeito de 4&lcool, drogas ou
medicamentos. Um momento de distragdo pode levar a graves lesdes corporais.

b. Ao realizar o trabalho, deve-se sempre usar equipamentos de protecéo individual, como:
oculos de protegcdo, luvas, mascara, protetores auriculares, calgados de seguranca e
antiderrapantes. Evite usar roupas soltas ou joias e prenda cabelos longos para evitar que se
enrosquem nas partes em movimento da maquina.

c. Evite a ativacdo acidental do equipamento. Antes de comecar o trabalho (conectando o
plugue na tomada ou ligando a bateria), verifiqgue se o interruptor da ferramenta elétrica esta na
posicao "desligado”. Manter o dedo no interruptor enquanto conecta ou transporta o
equipamento, quando o botao esta na posicéo "ligado", pode causar um acidente.

d. Antes de ligar a ferramenta elétrica, remova as chaves e ferramentas ajustaveis. Deixar uma
chave ou um calgo regulador conectado a partes moveis pode levar a lesdes corporais.

Cuide para manter uma posi¢ao estavel ao trabalhar e mantenha o equilibrio. Nao se incline.

e. Isso facilita um melhor controle sobre a ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

f. Use roupas adequadas. Nao aproxime os cabelos, roupas soltas ou luvas das partes moveis.
Roupas soltas, joias ou cabelos longos podem se enroscar nas partes moveis.

g. Se houver a possibilidade de conectar dispositivos de aspiragao e filtragem de po, verifique
se estdo instalados corretamente. O uso desse tipo de equipamento pode reduzir o risco
relacionado a presenca de poeira.

Uso e manutengao da ferramenta elétrica

a. Nao sobrecarregue e utilize a ferramenta conforme sua finalidade. Uma ferramenta
adequadamente selecionada aumentara a eficiéncia e a seguranca do trabalho.
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b. Nao se deve trabalhar com uma ferramenta elétrica que tenha o interruptor danificado. Um
botdo que nao funciona corretamente representa um perigo e deve ser consertado.

c. Antes de realizar ajustes no equipamento, trocar acessoérios ou apos parar de trabalhar, deve-
se desconectar o plugue da tomada ou desconectar a bateria. Seguir estas precaucgdes reduz o
risco de acionamento acidental da ferramenta elétrica.

d. A ferramenta elétrica desligada deve ser armazenada em um local inacessivel para criangas.
Nao se deve emprestar a ferramenta a pessoas que nao conhecem o0 equipamento e nao se
familiarizaram com estas regras de seguranga. Uma ferramenta elétrica nas maos de uma
pessoa inexperiente representa perigo.

e. E essencial realizar a manutencéo da ferramenta elétrica. Verifique se as partes méveis estdo
funcionando corretamente e ndo estdo bloqueadas. Verifique se as partes ndo estao quebradas
ou danificadas de maneira que possa afetar o funcionamento apropriado da ferramenta elétrica.
Qualquer dano deve ser reparado antes de iniciar o trabalho. Muitos acidentes sdo causados
por manutencao inadequada da ferramenta elétrica.

f. E necessario cuidar da limpeza e afiagéo das laminas. Uma ferramenta de corte bem cuidada
e afiada fica presa com menos frequéncia e é mais facil de manusear durante o uso.

g. Ferramentas elétricas, acessorios, ferramentas auxiliares, etc., devem ser usadas de acordo
com as recomendagdes contidas neste manual. Também devem ser levadas em consideragao
as condicbes e o tipo de trabalho realizado. Usar a ferramenta elétrica de forma inadequada
pode ser a causa de um acidente.

INSTRUGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

Atencao!

Alguns produtos de madeira ou materiais semelhantes, especialmente MDF, podem gerar
poeira que pode ser perigosa para a saude. Durante a utilizagdo desta maquina, recomenda-se
0 uso de uma mascara aprovada com filtros substituiveis e, além disso, o uso de um dispositivo
de sucgdo para absorver a poeira. NAO interrompa a fresadora forcando-a ou usando press&o
lateral. Deve-se sempre usar o tipo adequado de fresagem para o tipo de trabalho que se
pretende realizar.

NAO use fresas com arestas tortas, quebradas ou faltando, pois isso é extremamente perigoso
e pode resultar em um grave acidente que causaria ferimentos ao operador e a pessoas nas
imediagdes, além de danificar a maquina. Utilize apenas fresas recomendadas pelo fornecedor
gue estejam em boas condi¢des. Para fresamento de pegas longas, utilize suportes ou mesas
de trabalho para manter a peca de forma estavel. Certifigue-se de que todas as presilhas estao
apertadas e verifique se nao ha folga excessiva.

E necessario manter as mangas de aperto, assim como o contra-bloco, completamente limpos
de serragem. Sempre que trocar as fresas, deve-se garantir que o corpo foi introduzido na
manga de aperto por no minimo 20mm ou por metade de seu comprimento, para garantir as
maximas condigdes de seguranga durante a operagao. Verifique se 0 bloco da manga de aperto
estad firmemente fixado, utilizando chaves inglesas do equipamento. Ndo deve ser apertado
demais. Antes de iniciar qualquer corte, a fresadora elétrica deve atingir a velocidade maxima e
girar por alguns segundos. Se ouvir qualquer ruido ou vibragbes estranhas: PARE
imediatamente a fresadora e investigue as causas. NAO INICIE a maquina com a fresa
montada, em contato com a peca a ser fresada. Verifique se a pega a ser trabalhada néo possui
pregos, cabegos de parafusos ou quaisquer outros objetos salientes que possam danificar a
fresa.
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CONSTRUGAO E CONTROLE
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1 Tomada do Motor (ou Alojamento do Motor)
2 Parafuso de Fixagao e Batente de Profundidade
3 Interruptor Liga/Desliga (ou On/Off)

4 Tampa das Escovas do Motor

5 Dispositivo de Bloqueio do Eixo

6 Punho (ou Pega)

7 Parafuso de Fixagao do Guia Paralelo

8 Cabeca do Batente de Profundidade

9 Escala com Graduac¢do do Batente de Profundidade
10 Batente de Profundidade

11 Cabo de Alimentagao

12 Alavanca de Bloqueio de Profundidade

13 Base da Fresadora

14 Unidade de Ventilagdo/Extra¢do de P6

15 Guia Paralelo

16 Barras de Extensdo do Guia Paralelo

17 Suporte da Guia da Fresadora

18 Chave Sextavada

19 Chave Allen (ou Chave Imbus)

20 Pinca de Aperto (ou Bucha de Aperto)

21 Conjunto de 12 Fresas (Nao incluido)

22 Broca/Pantdgrafo para Fresagem Curvilinea

INSTRUGOES DE MONTAGEM

Antes de usar a fresadora, € necessario familiarizar-se cuidadosamente com as seguintes
instrucoes.

ATENCAO: desconectar a maquina da fonte de energia elétrica antes de realizar qualquer
operagao relacionada a ajustes, manuteng¢ao ou troca de laminas. Retire a fresadora da caixa
juntamente com os acessorios. Guarde a caixa até que todas as pegas sejam reconhecidas.

LIMITADOR PARA AJUSTE DE PROFUNDIDADE
Reconhecer o eixo limitador de profundidade. Afrouxar o botdo de fixacdo e abaixar o eixo na

entrada da fresadora. Mantendo a escala com a medi¢cao de profundidade em sua posigao mais
alta, apertar o botao de fixagdo. Anote a medida de profundidade na escala.
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LEVER BLOCK DA CARCAGCA DA FRESADORA
Na parte de tras e do lado direito da fresadora ha um punho para bloqueio. Verifique se esta na
posicdo desbloqueada. Isso permite que a carcaga da fresadora seja bloqueada em qualquer

posicao vertical.
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BAIXANDO

Utilizar uma posicéo de carcagca bem equilibrada. Segurar as duas algas e empurrar para baixo
para abaixar a fresadora. A carcagca da fresadora deve se mover para baixo. Ao liberar a
pressao para baixo, as molas permitirdo que a carcaga da fresadora retorne a posi¢ao mais alta.

(4)

ENTRADA DE VENTILAGAO EXTRATORA PARA REMOGAO DE PO

Recomenda-se usar a ventoinha de ventilagdo extratora para remover o po (leia as instru¢des
de seguranca especiais sobre particulas de p6é que séo prejudiciais a saude). Pode-se adquirir
um ventilador extrator adequado, disponivel no comércio, ou deve-se usar um tubo de sucgao
para a remogao de particulas de pd durante a operagdo da maquina. Verifigue se o bloco de
fixagdo da mangueira de aperto estd apertado, mas nao completamente, no sentido horario.
Isso permitira a instalagdo do ventilador extrator na parte traseira da fresadora. Coloque a
fresadora com o interruptor virado para baixo na mesa de trabalho).

Instalar o adaptador do ventilador extrator com dois parafusos com fenda cruzada.
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GUIA PARALELA

Localizar o guia paralelo na mesa de trabalho. Prestar atengdo que os dois guias longos tém
rosca de encaixe em uma extremidade. Aproxima-los do guia paralelo e fixa-los com parafusos
sextavados que estdo incluidos no equipamento. Aperta-los com a chave, que também faz parte
do equipamento.
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Afrouxar trés botdes de fixagdo que estdo na base da fresadora. Aproximar o guia paralelo da
base e novamente fixar os trés botdes.

8.1

SUBSTITUIGAO DO MANCHETE DE FIXAGAO E INTRODUGAO DAS FERRAMENTAS NA
FRESADORA

Atencao! Verificar se a fresadora esta desligada da alimentacéo elétrica.

Estdo disponiveis varias fresas que permitem que a fresadora corte diferentes perfis em
madeira. Um exemplo pode ser a borda de uma moldura decorativa para quadro. A maquina &
fornecida com dois mandris de aperto de tamanhos diferentes (8 e 6 mm). Isso permite a
fresadora aceitar fresas em medidas decimais e britdnicas. Had uma grande variedade de
laminas para fresadoras, destinadas a alcancgar diferentes acabamentos. Algumas laminas séo
grandes demais para permitir a instalagdo de um ventilador de exaustdo para poeira. Nesses
casos, deve-se usar uma mascara contra poeira. Localize o bloqueio do eixo na parte frontal da
fresadora, pressione-o e mantenha pressionado. Com a chave que acompanha, solte o bloco
do mandril de aperto no sentido anti-horario. Remova o bloco do mandril de aperto juntamente
com o proprio mandril de aperto e elimine eventuais fragmentos de material do eixo e do
mandril de aperto (para remonta-los, deve-se seguir o procedimento descrito acima ao
contrario). Para inserir a fresa, solte o bloco do mandril de aperto e insira a ldmina do mandril
de aperto. Verifique se a lamina esta inserida no mandril de aperto a 20mm ou pelo menos
metade do comprimento da lamina. Se estiver inserida por um comprimento menor, a lamina
nao ficara estavel e podera se soltar. Pressione e mantenha pressionado o bloqueio do eixo e
aperte o bloco do mandril de aperto. Verifique periodicamente durante o uso se o bloco esta
fixado.
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MOLA DO GUIA DA FRESADORA

Deve-se considerar que, ao instalar o pino na guia, limita-se o tamanho da lamina que pode ser
utilizada na fresadora. O pino da guia esta conectado a base da fresadora e permite que a
maquina realize um perfil de corte especifico. Além disso, deve-se instalar um suporte de
ventilagdo para a remogao de poeira, pois os pontos de fixacdo do pino sdo compactos na
entrada do suporte de ventilagdo. Remova os dois parafusos que fixam o suporte de ventilagao.
Coloque o pino da guia na base e aperte-o com os dois parafusos.
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INSTRUGOES DE OPERAGAO

Atencéao! Estas instrugdes sdo um guia basico para operacdes de fresagem. Recomendamos a
compra de um livro especializado que aborde o tema, para aproveitar plenamente as
capacidades da fresadora.

ATENCAO! Ao usar a fresadora e guias paralelas em superficies muito decorativas com
acabamentos decorativos. DEVE-SE COBRIR SUPORTES DECORATIVOS OU A BASE DA
FRESADORA E AS GUIAS PARALELAS COM FITA ADESIVA OU OUTRO MATERIAL

PROTETOR.
AJUSTE DE PROFUNDIDADE DE CORTES

Para ajustar a profundidade de cortes, solte a alavanca de bloqueio e pressione nas algas da
fresadora até atingir a profundidade desejada. Trave novamente a alavanca. Para descer até a
profundidade estabelecida, ajuste o limitador de profundidade e bloqueie-o na posi¢cao desejada
com o botédo especial. O ajuste micrométrico pode ser feito girando o botado localizado acima do

limitador de profundidade.

’l'lh ALY i e
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PASSAGENS DE CORTE
Para realizar cortes em varias fases, ao efetuar cortes profundos que requerem mais do que

uma passagem, deve-se usar a cabeca de ajuste de profundidade para facilitar a operacao.

Ajustar a profundidade desejada usando o limitador calibrado na posi¢do mais baixa na cabeca,
girar a cabeca de forma que o ponto mais alto fique sob o limitador de profundidade e realizar o
primeiro corte/primeira passagem. Repetir o corte na segunda altura e, por fim, na altura
desejada. As passagens também podem ser realizadas usando duas posi¢des, quando o corte

€ executavel apenas em duas passagens.

INICIAR E PARAR
Segurar a fresadora com as duas mé&os firmemente nas algas. Primeiro, pressione o botdo de

seguranga lateral com o polegar, em seguida, também pressione o interruptor ON/OFF com o
polegar e mantenha pressionado. Agora € possivel soltar o botdo de segurancga. Para desligar a

maquina, basta soltar o interruptor On/Off.

(13)
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VELOCIDADE VARIAVEL

Na parte frontal da maquina, existe um interruptor de velocidade variavel. Para aumentar ou
diminuir a velocidade, basta girar o interruptor. Quanto menor for o fuso montado na fresadora,
maior deve ser sua velocidade de rotagdo. Quanto maior for o fuso montado na fresadora,
menor deve ser sua velocidade.

(14)

USO DA GUIA PARALELA

A guia paralela pode ser usada para realizar cortes a uma distancia paralela da borda da peca
em processamento. Inserir a guia paralela na base da fresadora e ajustar a distancia especifica
do fuso até a guia. Fixar a guia na posi¢céo desejada usando duas botdes de bloqueio. Segurar
firmemente a guia na borda da pecga a ser usinada e realizar a operagao:

- Para realizar cortes circulares: remover a guia paralela e instalar a broca que esta no
equipamento do dispositivo em um dos dois hastes de extensao.

- Para realizar cortes em perfis irregulares: ha a possibilidade de montar um bot&do especial na
guia paralela, como mostrado na figura 20. Conduzir a fresadora ao longo da borda da peca
fresada, pressionando levemente pela lateral.
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DIRECAO DO CORTE

Para evitar a vibragdo da lamina e obter melhores resultados, os cortes devem ser feitos na
diregdo oposta ao movimento dos ponteiros do relégio se forem externos e na diregdo dos
ponteiros do reldgio se forem internos.

(16)
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SUBSTITUIGAO DE ESCOVAS DE CARBONO

Se o0 desempenho da fresadora for insuficiente ou se forem notadas muitas faiscas nos orificios
na parte superior da maquina, as escovas de carbono devem ser trocadas. Desaparafusar o0s
parafusos com fenda que fixam a tampa, localizada acima das escovas. Retirar cuidadosamente
a tampa. ldentificar as escovas (uma de cada lado), levanta-las e remové-las. Deve-se ter
cuidado para n&o danificar a fiagcdo. Segurar o corpo externo preto e remover a escova de
carbono solta. Trocar sempre ambas as escovas, pedindo um par ao seu fornecedor. Reinstalar
a escova na posicao correta.

Repetir a operagao do outro lado. Verificar se os orificios de ventilagdo da maquina estao livres
de aparas / cavacos, etc. Manter os trilhos limpos e lubrifica-los adequadamente com um éleo
levemente universal. Nao ha outras partes desse dispositivo que o0 usuario deva conservar.
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O nivel de presséao sonora no local de trabalho pode ultrapassar 85 dB(A), portanto € necessario
usar protecao auditiva. O valor declarado de vibracado foi medido de acordo com as normas EN
60745 e pode ser usado para comparagao com outras ferramentas elétricas.

Pode também ser utilizado na avaliagédo preliminar de exposicao.

ATENCAO! O valor do nivel de vibragdes pode diferir do valor declarado, dependendo da forma
como o dispositivo € utilizado. Se a ferramenta elétrica for usada para outras aplicagdes ou com
outras ferramentas de trabalho, e se ndo foi devidamente mantida, o nivel de vibragdes pode
variar do informado. Ao determinar o nivel de vibragdes, € importante considerar também os
periodos em que a ferramenta elétrica esta desligada ou em funcionamento, mas nao esta
sendo utilizada para trabalhar.
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< ( Os dois ultimos digitos do ano da aplicagao da marca CE - 24

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Tupia 1200W com controlo de velocidade, Tipo: G80735, Modelo: M1R-DH2-8

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

- 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho de 17 de maio de 2006 sobre maquinas, que
altera a diretiva 95/16/CE,

- 2014/30/UE de 26 de fevereiro de 2014 sobre a harmonizacao da legislacdo dos Estados-Membros
relativa a compatibilidade eletromagnética,

- 2011/65/UE de 8 de junho de 2011 sobre a restricdo do uso de certas substancias perigosas em
equipamentos elétricos e eletronicos,

- 2015/863 de 31 de marco de 2015 que altera o anexo Il da diretiva do Parlamento Europeu e do
Conselho 2011/65/UE relativa a lista de substancias sujeitas a restricdo

e as normas EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

esta em conformidade com o certificado de tipo CE

- n° AM 50623543 0001 de 11.04.2024

- n° S 50623542 0001 de 11.04.2024

- n° AE 50588512 0001 de 31.05.2023

emitidos pela TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystralRe 2, 90431 Nuremberga,
Pais: Alemanha, Numero de identificagdo da unidade notificada: 0197

e o certificado n° 230400784HZH-001 de 08.06.2023 emitido pela INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenida, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Canada, Numero de identificacdo da unidade notificada: 2903

Nivel de press&o sonora LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora LwA =104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Esta Declaragao de Conformidade CE perde a validade se o produto for alterado ou
modificado sem a autorizacao do fabricante.

Responsavel pela elaboragdo e armazenamento da documentagao técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emisséo Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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M1R-DH2-8

Freza superioara 1200W cu reglaj de turatie m
Traducerea instructiunii originale

14
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Freza superioara 1200W cu reglaj de turatie

ATENTIE!
Familiarizeaza-te cu continutul acestei instructiuni inainte de utilizare si pastreaz-o pentru m

utilizarea ulterioara a dispozitivului.

Fabricat pentru:
GEKO Societate cu raspundere limitata Sp.k.
Kietlin, str. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



DATE TEHNICE
Alimentare 230V-50Hz

Putere 1200W
Turatie 16000-30000 rpm
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Freza gornovrzecionare destinata pentru mestesugari. Este un dispozitiv versatil pentru lucrari
de tadmplarie, destinat sa efectueze santuri, profile sau sd& modeleze elemente, de exemplu,
pentru a le conferi caracteristici decorative.

Motor puternic, vitezd de rotatie reglabila, regimul de adancime de frezare, precum si racord
pentru conectarea unui dispozitiv de aspirare a prafului, sunt principalele avantaje ale
dispozitivului. Pe axul frezei pot fi montate unul dintre cele doua prinderi incluse in set, ceea ce
face posibila fixarea frezelor cu tije de 6 si 8 mm. Dispozitivul este echipat cu un mecanism
imbunatatit de reglare precisa a adancimii de frezare, care permite schimbarea cursei frezei cu o
precizie de 0,1 mm, iar opritorul multifunctional permite stabilirea adancimii de patrundere a
frezei in material pe o gama larga.

Manerele cauciucate permit ghidarea precisa a uneltei electrice, asigurand in acelasi timp o
utilizare comoda a Tintrerupatorului, regulatorului de viteza sau blocarii adancimii. Pentru
confortul utilizatorului, am adaugat un ghid de paralel in set.

Citeste mai intai.

Pentru a asigura o exploatare sigura si corecta a uneltei electrice, inainte de a incepe utilizarea
dispozitivului, este necesar sa te familiarizezi cu informatile despre masurile de precautie
continute Tn sectiunile descriind avertizarile si instructiunile de siguranta, precum si
recomandarile incluse in instructiunea de utilizare oferita dumneavoastra.

Utilizare conform destinatiei.

Unealta electrica este destinata frezarii lemnului si materialelor din lemn, precum si, dupa
utilizarea frezurilor adecvate, a materialelor de constructie usoare si a plasticelor. Cu freze cu
arbore de forma corespunzatoare, se pot realiza frezari de margini, caneluri, profile sau se pot
taia caneluri.

Utilizati dispozitivul doar conform destinatiei sale. Orice utilizare care deviaza de la cea descrisa
in aceasta instructiune nu este conforma cu destinatia dispozitivului. Utilizatorul / proprietarul
este responsabil pentru daunele sau leziunile cauzate de utilizarea necorespunzatoare, nu
producatorul.

Va rugam sa retineti ca dispozitivul nostru nu este destinat pentru uz profesional, industrial sau
mestesugaresc. Contractul de garantie nu este valabil daca dispozitivul a fost folosit in ateliere
mestesugaresti, industriale sau in activitati similare.

Reguli generale de securitate

Atentie! Familiarizati-va cu toate indicatiile incluse aici. Nerespectarea acestora poate duce la
electrocutare, incendiu sau chiar la rani grave. Expresia ,unealta electrica” se refera atat la
dispozitivele cu fir (cu cablu de alimentare), cat si la cele cu acumulator (fara cablu de
alimentare).

Pastrati aceasta instructiune.
1. Zonade lucru

a. Mentineti ordinea in zona de lucru. Deznadejdea in zona de lucru reprezinta un risc de
accident.

b. Nu folositi uneltele electrice intr-un mediu periculos de explozie, unde pot aparea vapori
inflamabili, gaze sau praf. Uneltele electrice genereaza scantei, care pot provoca aprinderea
acestor substante.

c. Nu permiteti accesul copiilor sau altor persoane in zona de lucru. Acestia pot distrage atentia
de la activitatile desfasurate, ceea ce poate insemna un risc de accident.
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2. Securitate electrica

a. Fisa cablului uneltei electrice trebuie sa se potriveasca cu priza de retea si in niciun caz nu
trebuie sa fie modificatd. Cand uneltele electrice au impamantare de protectie, nu folosi prize
adaptatoare. Prizele originale si prizele care se potrivesc cu acestea reduc riscul de
electrocutare.

b. Evita sa atingi partile impamantate, cum ar fi tevile, radiatoarele, hodurile si frigiderele. Cand
corpul este impamantat, electrocutarea este mult mai periculoasa.

c. Nu expune uneltele electrice la ploaie sau umiditate. Intrarea apei in interiorul carcasei poate
duce la electrocutare.

d. Manevra cu atentie cablul. Nu-I folosi niciodata pentru a transporta uneltele electrice sau
pentru a scoate fisa cablului din priza de retea. Protejeaza cablul de temperaturi ridicate, ulei,
margini ascutite si elemente mobile. Un cablu deteriorat sau fincurcat poate duce la
electrocutare.

e. Atunci cand lucrezi in aer liber, foloseste doar prelungitoare destinate acestui scop. Utilizarea
prelungitoarelor adecvate reduce riscul de electrocutare.

3. Siguranta persoanelor

a. Fii mereu atent, concentreaza-te pe munca ta si procedeaza cu judecata cu uneltele electrice.
Nu le folosi cand esti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un
moment de neatentie in timpul muncii poate avea consecinte foarte grave.

b. Foloseste echipament de protectie. intotdeauna purtd ochelari de protectie. Echipamentul de
protectie adecvat, cum ar fi masca antipraf, incaltamintea cu talpa antiderapanta, casca de
protectie sau castile de protectie, in functie de tipul si utilizarea uneltelor electrice, reduce riscul
de accidentare.

c. Evita activarea neintentionata. Tnainte de a conecta uneltele electrice la retea, verifica daca
intrerupatorul este oprit. Transportul uneltelor electrice cu degetul pe intrerupator sau
conectarea lor la retea cu intrerupatorul pornit creste riscul de accident.

d. Tnainte de a conecta un instrument electric, verificd daca cheia si instrumentele de reglare au
fost scoase.

O cheie lasata in elementul care se roteste poate duce la leziuni corporale.

e. Nu te apleca prea mult inainte! Mentine o pozitie stabila pentru a nu-ti pierde echilibrul in nici
o pozitie de lucru. O astfel de abordare permite o mai buna control asupra instrumentului electric
in situatii neprevazute.

f. Poarta imbracaminte de protectie adecvata. Nu purta haine lejere sau bijuterii. Pastreaza
parul, hainele si manusile departe de elementele mobile. Hainele lejere, bijuteriile sau parul lung
pot fi prinse de partile rotative ale instrumentului.

g. Cand producatorul a prevazut echipamente pentru aspirarea sau colectarea prafului, asigura-
te ca acestea sunt conectate si fixate corect.

Utilizarea acestor echipamente reduce riscurile pentru sanatate cauzate de praf.

4. Utilizarea si intretinerea instrumentelor electrice

a. Nu suprasolicita instrumentul electric. Foloseste unelte adecvate pentru fiecare aplicatie. Cea
mai buna calitate si siguranta personala le vei obtine doar folosind uneltele corespunzatoare.
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b. Nu utiliza instrumentul electric cu un intrerupator defect. Un dispozitiv care nu poate fi pornit
sau oprit normal este periculos si trebuie reparat.

c. Inainte de a incepe orice lucrari de reglare, inainte de a schimba accesorii sau de a pune
deoparte instrumentul electric, intotdeauna scoate plugul din priza. Aceasta masura de precautie
reduce riscul activarii neintentionate a instrumentului electric.

d. Pastreaza instrumentele electrice inutile Tntr-un loc inaccesibil copiilor. Nu permite utilizarea
instrumentelor electrice de catre persoanele care nu sunt familiarizate cu ele sau care nu au citit
aceasta instructiune. Unele utilizate de persoane neexperte sunt periculoase.

e. Mentine uneltele electrice in stare tehnica impecabila. Verifica daca partile mobile se rotesc in
directia corecta, nu sunt blocate, crapate sau atat de deteriorate incat nu asigura functionarea
corecta a dispozitivului. Uneltele electrice deteriorate trebuie reparate Tnainte de utilizare. Cauza
multor accidente este intretinerea necorespunzatoare a uneltelor electrice.

f. Ascuta si mentine-ti uneltele de lucru curate. Uneltele de lucru ascutite, intretinute
corespunzator, se blocheaza mai rar si sunt mai usor de utilizat.

g. Foloseste uneltele electrice, accesoriile, capetele etc. conform destinatiei lor. Respecta
reglementarile de securitate in munca. Utilizarea uneltelor electrice in mod necorespunzator este
periculoasa.

5. Service

a. Repararea uneltelor electrice poate fi efectuatd numai de specialisti autorizati folosind piese
de schimb originale. Aceasta este o conditie esentiala pentru asigurarea securitatii la locul de
munca.

Respectarea acestor reglementari asigura siguranta in utilizarea frezei.

Reguli suplimentare de securitate la locul de munca pentru frezele cu arbore superior

» Foloseste doar freze cu diametrul stiftului corespunzator mufe de stréangere utilizate in freza.

» Foloseste doar freze adaptate la viteza de rotatie in liber a frezei.

* Nu folosi niciodata freze cu un diametru mai mare decat valoarea maxima admisa specificata
in documentatie.

* Nu folosi freza in pozitie inversa.

* Nu incerca sa folosesti freza ca un dispozitiv stationar.

+ Cand frezezi placi de MDF sau suprafete vopsite cu vopsea pe baza de plumb, exercita o
atentie deosebita.

» Purtd o masca speciala pentru protectie impotriva prafului si vaporilor care contin plumb si ai
grija de siguranta altor persoane aflate la locul de munca.

* Nu permite copiilor si femeilor insarcinate sa patrunda in locul de munca.

* Nu méanca, nu bea si nu fuma la locul de munca.

- Indeparteaza praful si alte deseuri rezultate din frezare intr-un mod sigur.

* Purta intotdeauna o masca anti-praf.

» Utilizarea frezarii nu este permisa persoanelor tinere sau slabe fara supravegherea unui
utilizator experimentat. Ai grija ca copiii sa nu se joace cu acest unelte electrice.

Siguranta electrica

Frezar cu arbore superior este dublu izolat si, prin urmare, nu este necesar un fir de
impamantare. Verifica intotdeauna daca tensiunea locala a retelei corespunde valorii specificate
pe placa de identificare a uneltei electrice.
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a. Priza uneltei electrice trebuie sa se potriveasca in soclu. Nu schimba conectorul in niciun fel.
Nu utiliza adaptoare de priza pentru unelte electrice cu impamantare de protectie. Utilizarea
prizelor originale si a soclurilor corespunzatoare reduce riscul de electrocutare.

b. Evita contactul direct cu suprafetele impamantate, cum ar fi tevile, radiatoarele, aragazurile,
frigiderele. Reduce riscul de electrocutare evitdnd impamantarea corpului utilizatorului.

c. Nu expune uneltele electrice la ploaie si nu le folosi in situatii in care ar putea sa se ude sau
sa se umidifice. Infiltrarea apei in interiorul uneltei electrice poate fi cauza a electrocutarii.

d. Nu folosi cablul uneltei electrice pentru a transporta, trage, agata sau pentru a deconecta
priza tragand de cablu. Un cablu deteriorat sau incélcit poate fi 0 cauza a electrocutarii.

e. In cazul utilizarii uneltei electrice in exterior, trebuie utilizat un cablu prelungitor, adaptat si
pentru utilizarea in exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor adecvat (destinat lucrului in exterior)
reduce riscul de electrocutare.

f. Daca nu se poate evita utilizarea uneltei electrice intr-un loc umed, trebuie folosit un
intrerupator de protectie diferential. Utilizarea ntrerupatorului de protectie reduce riscul de
electrocutare.

Siguranta persoanelor

a. In timpul lucrului, mentine-ti vigilenta, observa cu atentie si lasi-te ghidat de bunul simt. Nu
folosi unelte electrice atunci cand esti obosit, sub influenta alcoolului, drogurilor sau
medicamentelor. O clipa de neatentie poate duce la rani grave.

b. Atunci cand efectuezi munca, trebuie sa folosesti intotdeauna echipamente de protectie
personala, cum ar fi: ochelari de protectie, manusi, masca, casti, incaltaminte de protectie si
antiderapanta. Evitd sa porti haine sau bijuterii largi si strange-ti parul lung pentru a preveni
incurcarea acestuia in partile mobile ale masinii.

c. Previne activarea accidentald a dispozitivului. Tnainte de a incepe lucrul (introducerea
conectorului in priza sau conectarea la acumulator), asigura-te ca comutatorul uneltei electrice
este in pozitia ,oprirea”. Tinerea degetului pe comutator in timpul conectarii sau transportului
dispozitivului, cand butonul este in pozitia ,pornit”, poate provoca un accident.

d. Tnainte de a porni uneltele electrice, demonteaza uneltele de reglaj si cheile. Lasarea unei
chei sau a unui batiu de reglaj atasat la partile mobile poate duce la rani fizice.

Asigura-te ca ai o pozitie stabila in timpul lucrului si mentine-ti echilibrul. Nu te apleca.

e. Acest lucru faciliteaza o mai buna control asupra uneltei electrice n situatii neprevazute.

f. Poarta imbracaminte adecvata. Nu apropia parul, hainele largi sau manusile de partile mobile.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi trase in partile mobile.

g. Daca exista posibilitatea de a conecta dispozitive de aspiratie si captare a prafului, asigura-te
ca sunt montate corect. Utilizarea acestui tip de dispozitive poate reduce riscurile asociate cu
prezenta particulelor de praf.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

a. Nu supraincarca si foloseste-n munca conform destinatiei sale. Un dispozitiv adecvat iti va
creste eficienta si siguranta in munca.

280



{SEKO

b. Nu trebuie sa lucrati cu un instrument electric care are un comutator de pornire / oprire defect.
Un buton care functioneaza incorect reprezinta un pericol si trebuie reparat.

c. Inainte de a incepe reglarea dispozitivului, de a schimba accesoriile sau dupa ce ati terminat
de lucrat, este necesar sa deconectati mufa din prizé / sau sa deconectati bateria. Respectarea
acestor masuri de precautie va reduce riscul de pornire accidentala a instrumentului electric.

d. Instrumentul electric oprit trebuie pastrat intr-un loc inaccesibil copiilor. Nu trebuie sa permiteti
accesul la instrument persoanelor care nu cunosc dispozitivul si nu s-au familiarizat cu aceste
reguli de siguranta. Un instrument electric in méinile unei persoane neexperimentate reprezinta
un pericol.

e. Este esential sa intretineti instrumentul electric. Verificati daca partile mobile functioneaza
corect si nu sunt blocate. Trebuie sa verificati daca partile nu sunt crapate sau deteriorate intr-un
mod care ar putea afecta functionarea corectd a instrumentului electric. Orice daune trebuie
reparate finainte de a incepe lucrul. Multe accidente sunt cauzate de intretinerea
necorespunzatoare a instrumentului electric.

f. Trebuie sa aveti grija de curatenia si ascutirea elementelor taioase. Un instrument taietor curat
si ascutit se blocheaza mai rar si este mai usor de folosit in timpul utilizarii.

g. Instrumentele electrice, accesoriile, uneltele auxiliare etc. trebuie utilizate conform
recomandarilor din aceasta instructiune. De asemenea, trebuie sa luati in considerare conditiile
si tipul de munca efectuat. Utilizarea instrumentului electric in mod necorespunzator poate cauza
un accident.

INSTRUCTIUNI SPECIFICE DE SIGURANTA

Atentie!

Unele produse din lemn sau materiale similare, in special MDF, pot genera praf care poate fi
periculos pentru s&natate. Tn timpul utilizarii acestei masini, este necesara purtarea unei masti
aprobate, cu filtre reutilizabile, precum si utilizarea unui dispozitiv de aspirare pentru a absorbi
praful. NU opriti frezarul fortdand masina sau folosind presiune laterala. Este intotdeauna necesar
sa folositi tipul corespunzator de freza pentru prelucrarea pe care intentionati sa o faceti.

NU folositi freze cu margini indoite, rupte sau lipsa, deoarece acest lucru este extrem de
periculos si ar putea duce la un accident grav, care ar cauza ranirea operatorului si a
persoanelor din jur, precum si deteriorarea masinii. Folositi doar freze recomandate de furnizor
si care sunt in stare buna. Pentru prelucrarea detaliilor lungi, utilizati suporturi sau mese de lucru
pentru a mentine detaliul stabil in timpul prelucrarii. Asigurati-va ca toate clemele de prindere
sunt stranse si verificati ca nu exista un joc prea mare.

Trebuie s& mentineti mansoanele de prindere, precum si blocul de oprire, complet curate de
aschii. De fiecare data cand schimbati frezele, asigurati-va ca tija este introdusa in mansoana de
prindere cu un minim de 20 mm sau pe jumatate din lungimea sa, pentru a garanta conditii
maxime de siguranta in timpul operarii. Asigurati-va ca blocul mansoanei de prindere este bine
fixat, folosind chei englezesti din echipament. Nu aplicati o presiune excesiva. inainte de a
incepe orice taiere, frezarul electric ar trebui sa atinga viteza maxima si sa functioneze timp de
cateva secunde. Dacad auziti orice zgomot sau vibratii ciudate: OPRITI imediat frezarul si
investigati cauzele. NU PORNITI masina cu freza montata, care este in contact cu detaliul de
frezare. Verificati daca detaliul de prelucrat nu are cuie, capete de suruburi sau orice alte obiecte
care ar putea deteriora freza.
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CONSTRUCTIE SI CONTROL
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1 Locasul Motorului (sau Priza Motorului)

2 Surub de Fixare si Limitator de Adancime

3 Intrerup&tor Pornit/Oprit

4 Capacul Periilor Colectoare ale Motorului

5 Dispozitiv de Blocare a Axului

6 Maner (sau Maner de Prindere)

7 Surub de Fixare a Ghidajului Paralel

8 Capul Limitatorului de Adancime

9 Scala cu Diviziuni a Limitatorului de Adancime
10 Limitator de Adancime

11 Cablu de Alimentare

12 Maneta de Blocare a Adancimii

13 Baza Frezei (sau Talpa Frezei)

14 Unitate de Ventilatie/Extractie a Prafului

15 Ghidaj Paralel

16 Tije de Extensie a Ghidajului Paralel

17 Suportul Ghidajului Frezei

18 Cheie Hexagonala

19 Cheie Imbus (sau Cheie Allen)

20 Bucsa de Strangere (sau Penseta de Prindere)
21 Set de 12 Freze (Nu este inclus in set)

22 Burghiu/Pantograf pentru Frezarea Curbilinie

INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

inainte de a utiliza freza, trebuie sa va familiarizati cu urmétoarele instructiuni.

ATENTIE: deconectati aparatul de la reteaua electrica inainte de a efectua orice operatiune
legatd de reglare, intretinere sau inlocuire a lamelor. Scoateti freza din cutie impreuna cu
accesoriile. Pastrati cutia pana cand toate piesele sunt recunoscute.

LIMITATOR PENTRU REGULAREA PROFUNDIMII

Recunoasteti axa limitatorului de adancime. Slabiti butonul de fixare si coboréti axa in orificiul
frezei. Lasand scala cu subdiviziuni de adancime in cea mai nhalta pozitie, strangeti butonul de

fixare. Notati masura adancimii scalei.
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(2)
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LEVIGARE BLOCATA A CORPULUI FREZEI
In partea din spate si din dreapta frezei se afla un maner pentru blocare. Verificati sa fie in

pozitia de deblocare. Aceasta permite blocarea corpului frezei in orice pozitie verticala.
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COBORA

Aplicati o pozitie bine echilibrata a corpului. Apucati amandoua ménerele si impingeti in jos
pentru a cobori freza. Corpul frezei ar trebui sa se miste in jos. Slabind presiunea in jos, arcurile
vor permite corpului frezei sa revina la o pozitie mai inalta.

(4)

DESCHIDEREA VENTILATIEI DE EXTRACTIE PENTRU INLESTOAREA DE PRAF

Se recomanda utilizarea deschiderii de ventilatie pentru extractia prafului (cititi instructiunile
speciale de sigurantd privind particulele de praf care sunt ddunatoare sanatatii). Poate fi
achizitionat un ventilator de extractie adecvat, disponibil comercial, sau trebuie utilizat un tub de
aspiratie pentru praf in timpul functionarii aparatului. Verificati ca blocul de fixare a mansonului
de strangere sa fie strans, dar nu complet, in sensul acelor de ceasornic. Aceasta va permite
introducerea ventilatiei de extractie din spatele frezei. Asezati freza cu intrerupatorul indreptat
spre masa de lucru.

Montarea ventilatorului de extractie cu doua suruburi cu taiere in cruce.
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GHID PARELAL

Ulocati ghidajul paralel pe masa de lucru. Acordati atentie faptului ca cele doua ghidaje lungi au
filet de prize la un capat. Apropiati-le de ghidajul paralel si fixati-le cu suruburi hexagonale
incluse in echipament. Strangeti-le cu cheia, care de asemenea face parte din echipament.
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Relaxati cele trei butoane de fixare situate in baza freza. Apropiati ghidajul paralel de baza si
fixati din nou cele trei butoane.

8.1

SCHIMBAREA TULEI ZACISCULE SI INTRODUCEREA FREZELOR iN FREZA

Atentie! Verificati daca freza este deconectata de la alimentarea electrica.

Sunt disponibile diferite freze, care permit frezarii diferitelor profile in lemn. Un exemplu ar putea
fi marginea unei rame decorative pentru tablou. Masina este livratda cu doua mansoane de
prindere de dimensiuni diferite (8 si 6 mm). Acest lucru permite frezei sa accepte freze cu
dimensiuni in sistem metric si britanic. Existd o mare varietate de lame pentru freze, destinate
obtinerii unor finisaje diverse. Unele dintre lame sunt prea mari pentru a permite montarea unui
ventilator de extractie a prafului. in aceste cazuri, trebuie folositad 0 masca impotriva zgomotului.
Gasiti blocajul axului in partea din fata a frezei, apasati-| si tineti-l apasat. Cu ajutorul unei chei
din echipament, slabiti blocul mansonului de prindere in sens invers acelor de ceasornic.
Scoateti blocul mansonului de prindere impreuna cu mansonul de prindere si eliminati
eventualele fragmente de material de pe ax si de pe mansonul de prindere (pentru a le reinstala,
trebuie sa urmati procedura descrisa anterior in sens invertit). Pentru a introduce freza, slabiti
blocul mansonului de prindere si introduceti tija lamei in mansonul de prindere. Verificati daca
lama este introdusa in mansonul de prindere pe 20 mm sau cel putin pe jumatate din lungimea
tijei. Daca este introdusa pe o lungime mai mica, lama nu va fi stabila si s-ar putea slabi. Apasati
si tineti apasat blocajul axului si presati blocul mansonului de prindere. Verificati periodic in
timpul utilizarii daca blocul este fixat.
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MANSONUL CONDUCATOR AL FREZEI

Trebuie sa avem in vedere ca, montdnd mufa pe ghidaj, se limiteaza dimensiunea lamei care
poate fi utilizatd pe frezare. Mufa de ghidaj este conectata la baza frezei si permite masinii sa
realizeze un anumit profil de taiere. in plus, trebuie sa& montam un cap de ventilatie pentru
eliminarea prafului, deoarece punctele de fixare ale mufei sunt stranse in orificiul capului de
ventilatie. Scoateti cele doua suruburi care fixeaza capul de ventilatie. Asezati mufa de ghidaj pe
baza si strangeti-o cu cele doua suruburi.

(10)
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Atentie! Aceste instructiuni sunt un ghid de baza pentru operatiunile de frezare. Recomandam
achizitionarea unei carti specializate, care sa discute subiectul, pentru a putea profita pe deplin
de posibilitatile frezei.

ATENTIE! Atunci cand utilizati freza si ghidaje paralele pe suprafete foarte decorative cu finisaje
ornamentale, TREBUIE SA ACOPERITI SUPRAFETELE DECORATIVE SAU BAZA FREZEI SI
GHIDAJELE PARALLELE CU BANDA ADEZIVA SAU ALT MATERIAL PROTECTOR.

REGULAREA ADANCIMII DE TAIERE

Pentru a regla adancimea de taiere, slabiti levierul de blocare a taierii si apasati pe ménerele
frezei pana obtineti adancimea dorita. Reinserati levierul de blocare. Pentru a cobori la
adancimea stabilita, reglati limitatorul de adancime si blocati-l in acea pozitie cu un buton
special. Reglarea micrometrica se poate realiza rotind butonul situat deasupra limitatorului de

adancime.
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TRECERILE DE TAIERE
Pentru a realiza taieri in mai multe faze, in timpul efectuarii taierilor profunde, care necesita mai

mult de o trecere, trebuie folosita capul de reglare a adéancimii pentru a facilita aceasta
operatiune.

Setati adancimea dorita cu ajutorul unui limitator calibrat pe cea mai joasa pozitie pe capul de
frezare, rotiti capul de frezare astfel incat cel mai nalt punct sa fie sub limitatorul de adancime si
efectuati prima taiere/prima trecere. Repetati taierea la a doua inaltime, iar apoi, in final, la
indltimea dorita. Trecerea poate fi, de asemenea, realizata folosind doua pozitii, cadnd taierea

este realizabila doar in doua treceri.

INCEPUT $I STOP
Tineti freza cu ambele maini ferm de ménere. Mai intai apasati cu degetul mare butonul lateral

de siguranta, apoi apasati, de asemenea, cu degetul mare butonul ON/OFF si mentineti-|
apasat. Acum puteti elibera butonul de siguranta. Pentru a opri masina, este suficient sa eliberati

butonul On/Off.

(13)
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VITEZA VARIABILA

In partea din fatd a masinii se afld un comutator de viteza variabila. Pentru a creste sau a reduce
viteza, este suficient sa rotiti comutatorul. Cu cat freza montata pe freza este mai mica, cu atat
ar trebui sa fie viteza ei de rotatie mai mare. Cu céat freza montata pe frezad este mai mare, cu
atat ar trebui sa fie viteza ei mai mica.

(14)

UTILIZAREA CAIl PARALELE

Calea paralela poate fi utilizata pentru a realiza taieri la o distanta paralela de marginea detaliului
in prelucrare. Introduceti calea paralela in baza frezei si setati distanta dorita de la freza la cale.
Fixati calea in pozitia data folosind doua butoane de blocare. Tineti ferm calea pe marginea
detaliului de prelucrat si efectuati operatia:

- Pentru a realiza taieri circulare: demontati calea paralela si atasati burghiul aflat in dotarea
dispozitivului pe unul dintre cele doua prelungiri.

- Pentru a efectua taieri pe profile neregulate: exista posibilitatea de a monta un buton special pe
calea paraleld, asa cum este prezentat in figura 20. Conduceti freza pe marginea obiectului
frezat, apasand usor din lateral.
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DIRECTIA TAIERII

Pentru a evita vibratiile lamei si pentru a obtine rezultate mai bune, taierile trebuie efectuate in
directia opusa miscarii acelor ceasornicului daca sunt externe, iar in directia corecta a miscarii
acelor ceasornicului daca sunt interne.

(16)
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SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Daca performantele masinii de frezat sunt insuficiente sau se observa multe scantei in orificiile
de pe partea superioara a masinii, trebuie sa Tnlocuiti periile de carbon. Desurubati suruburile cu
cap in cruce care fixeaza capacul deasupra periilor. Scoateti cu grija capacul. Identificati perii
(cate unul de fiecare parte), ridicati-i Si scoateti-i. Trebuie s& aveti grija sa nu deteriorati cablajul.
Tineti corpul extern negru si scoateti peria de carbon libera. intotdeauna nlocuiti ambele perii,
comandandu-le impreuna de la propriul furnizor. Montati din nou peria in pozitia corecta.
Repetati operatia pe cealalta parte. Verificati daca orificiile de ventilatie ale masinii sunt lipsite de
rumegus / aschii etc. Mentineti ghidajele curate si ungeti-le corespunzator cu ulei universal usor.
Nu exista alte parti ale acestui echipament pe care utilizatorul ar trebui sa le intretina.
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Nivelul intensitatii sunetului la locul de munca poate depasi 85 dB(A), astfel ca este necesara
utilizarea protectiei auditive. Valoarea declarata a vibratiilor a fost masurata conform normelor
EN 60745 si poate fi folosita pentru a compara cu alte unelte electrice.

Poate fi, de asemenea, utilizata in evaluarea preliminara a expunerii.

ATENTIE! Valoarea nivelului vibratiilor poate devia de la valoarea declarata in functie de modul
de utilizare a echipamentului. Daca uneltele electrice sunt utilizate pentru alte aplicatii sau cu alte
unelte de lucru si daca nu au fost intretinute corespunzator, nivelul vibratiilor poate diferi de cel
indicat. Atunci cand se stabileste nivelul vibratiilor, trebuie sa se tina cont si de perioadele cand
uneltele electrice sunt oprite sau cand sunt pornite, dar nu sunt utilizate pentru munca.
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< ( Doua ultime cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 24

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Freza superioara 1200W cu reglaj de turatie, Tip: G80735, Model: M1R-DH2-8

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:

- 2006/42/CE al Parlamentului European si al Consiliului din 17 mai 2006 privind masinile, care
modifica directiva 95/16/CE,

- 2014/30/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la
compatibilitatea electromagnetica,

- 2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictionarea utilizérii unor substante periculoase in
echipamente electrice si electronice,

- 2015/863 din 31 martie 2015 care modificd anexa Il la directiva Parlamentului European si a
Consiliului 2011/65/UE in ceea ce priveste lista substantelor supuse restrictiilor

si normele EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC 61000-
3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

este conform cu certificatul de tip CE

- nr AM 50623543 0001 din 11.04.2024

-nr S 50623542 0001 din 11.04.2024

- nr AE 50588512 0001 din 31.05.2023

emis de TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraRe 2, 90431 Nurnberg,
Tara: Germania, Numarul de identificare al unitatii notificate: 0197

si certificatul nr 230400784HZH-001 din 08.06.2023 emis de INTERTEK TESTING SERVICES NA
INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Canada, Numarul de identificare al unitatii notificate: 2903

Nivelul presiunii acustice LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice LwWA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Prezenta Declaratie de conformitate CE isi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
schimbat fara acordul producatorului.

Pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice raspunde:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Nume, prenume si functia persoanei autorizate



G80735

M1R-DH2-8

BepxHun cpesep 1200BT ¢ perynupoBkon o60poToB

[NepeBon opurMHanbHOM MHCTPYKLUNN

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

BepxHuu cppesep 1200BT ¢ perynupoBKkon ob6opoToB

BHUMAHUE!
O3HakoMbTeCb C coAepXaHueM AaHHOW MHCTPYKLMK Nepen UCMoJfib30BaHMEM U COXPaHUTe
ee ANA AanbHeunLero UCNosib3oBaHUA YCTPOMUCTBA.

MponsseneHo ans:
GEKO OO6uwecTBO C OrpaHM4eHHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO Sp.k.
KnetnuH, yn. CnacepoBa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TEXHUYECKUE OAHHBIE
Mutanue 230V-50Hz

MowHocTb 1200W
O6opoTtbl 16000-30000 06/MMH
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®pesep BepxHe-BasnkoBbIM MNpefHa3HadYeH ONa OOMalUHUMX MacTepoB. JTO YHMBepcanbHoe
YCTPOWCTBO AN1S CTONSAPHbIX paboT, npegHa3HavYeHHoe ANS BbIMNOMHEHMS Na30B, Npodunen unm
dhopMUpOBaHUSA ANEMEHTOB, HAaNpMMep, 4Nsa Npuaavm UM AeKopaTUBHbIX CBONCTB.

MowHbIin  aBuraTenb,  perynupyemMasl CKOpOCTb  BpalleHusi,  perynupoBka  rnyOuHbl
dpesepoBaHus, a Takke Natpybok Ans NOAKMOYEHUS YCTPOMCTBA ANS yAAneHus Mbiiv — 3T0
OCHOBHble MpeumyllecTBa ycTponctea. K WNAMHOEN0 MOXHO YCTaHOBUTb OOWH U3 OBYX
npunaraemMmbix 3axumoB, Onarogapsi 4emy BO3MOXHO KpenneHue ¢pe3 C XBOCTOBMKaMMU
AnameTpoMm 6 1 8 MM. YCTPOMNCTBO OCHALLEHO YNyYLLEHHbIM MEXaHU3MOM TOYHOW pPerynmpoBKM
rnybuHbl bpesepoBaHunsl, KOTOPbIV NO3BOMSET U3MEHSATb X0 pesbl C TOYHOCTbIO Ao 0,1 MM, a
MHOMOCTYNEeHYaTbI CTyNeH4YaTbll OTOOMHUK MO3BOSISIET B LUMPOKUX Mpedenax ycraHaBnuBaTtb
rnybuHy Bxoda ppesbl B matepumarn.

Pe3nHoBble pyykn obecneuymBaloT TOYHOE YrnpaBrieHVEe 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM, obecneuyvBas
KOM(pOopTHOE ynpaBneHue BbiKMYyaTenem, perynsaTopomM CKOPOCTU UM BNOKMPOBKOW ryOuHbI.
[nsa yno6cTBa nonb3oBaTtensa Mbl 406aBWAN B KOMMNIEKT NapannenbHbI HanpaBnsoLwmi.

CHavyana npouyuTtauTe.

[na obGecneveHns ©e3onacHOM M NpPaBUITbHOW JKCMIlyaTauuu 3IEeKTPOMHCTPYMEHTa nepes
Hayarnom MCnonb3oBaHUSA YCTPOMCTBA HEOOXOOUMO O3HAKOMWUTLCS C MHGOPMaUMeEn O Mepax
NPeAoCTOPOXHOCTW, CcoAdepXallenca B pasgenax, OMNUCLIBAKLWMX MpeaynpexaeHus  u
pekomeHgaumMm no ©Ge3onacHoOCTW, a Tawkke C peKoMeHZauusMKu, coaepXalwmmmncsa B
npeaocTaBneHHon Bam MHCTPyKUMM NO SKcnnyaTauumm.

Ucnonb3oBaHMe NO Ha3HAYEHUIO.

ONEKTPOMHCTPYMEHT NpefHasHavyeH Ans pe3epoBaHUsA gepeBa W LpeBECHO-MaTepuarnos, a
Takke, NpU UCMOMb30BaHUM COOTBETCTBYHOLMX pe3, NErkux CTPOUTENbHLIX MaTepuanos U
nnactmkos. C nomMoLlblo dpes ¢ nogxoaswien popmon MOXHO OCYLLeCTBNATb dhpe3epoBaHune
KPOMOK, Na3oB, Npodmnen nnm Bolipe3aTb KaHaBKMU.

YCTpOMCTBO cnefyeT MCNOnb30BaTb TOMbKO B COOTBETCTBUM C €ro HasHadeHuem. JlioGoe
NCMOMb30BaHNE, OTKMOHAKLWEECA OT ONUCAHHONO B 3TOM  PYKOBOACTBE, SIBNSiETCA
HenpaBomepHbiM. 3a ywepbd wnM TpaBMbl, BO3HMKLIME B pe3ynbTate HenpasWUibHOMo
NCNonb30BaHUs, OTBETCTBEHHOCTb HECET NONb3oBaTenb / BNageneul, a He NPon3BoauTeEnb.
Moxanyncta, wumMenWTe B BWAOy, 4YTO HaWwe YCTPOMCTBO He MnpedHasHadYeHo Ans
NpoeCCNOHANbHOrO, PEMECTIEHHOIO WKW MPOMBILLSIEHHONO MPUMEHeHus. [apaHTunHoe
cornaweHne He npUMEHAETCH, €eCnn  YCTPOMCTBO MWCMOMb30Banocb B PEeMECHEHHbIX,
NPOMBbILLUNEHHbIX U NOAOOHLIX BUAAX AEATENBHOCTH.

O6wme npaBuna 6eaonacHoOCcTU

BHumaHme! O3HakoMbTeCb CO BCEMW MPUBEAEHHBIMU 30€eCb pekoMeHaauusamn. HenpasurnbHoe
cobnogeHne MOXET NMPUBECTU K SNEKTPUYECKOMY yaapy, NOXapy Unun gaxe cepbe3Hon TpaBme.
B TekcTte MCnonb3oBaHHOE BbIPAXEHNE «INEKTPOMHCTPYMEHT» O3HA4YaeT Kak CceTeBoe
YCTPONCTBO (C ceTeBbIM Kabenem), Tak n akkymynsitopHoe (6e3 ceteBoro kabens).

XPAHUTE 3TO PYKOBOOCTBO.
1. Paboyas 30Ha

a. lNoppepxmBante NopsiAok Ha paboyem MecTte. Henopsgok Ha paboyeM MecTe MOXeT
NMPMBECTM K HECHACTHOMY Cry4ato.

b. He ucnonb3ynte anekTpOMHCTPYMEHTLI B OKPYXXaloLLlen cpene, NoaBepXeHHOW B3pbIBY, rae
MPUCYTCTBYIOT JIErKOBOCMMAMEHSOWMECS Napbl, rasbl UM MOPOLLKN. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI
CO34atoT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT Bbi3BaTb BOCMNIAMEHEHNE 3TUX BELLECTB.

c. He ponyckante geten nnu gpyrux nogen Kk paboyven 3oHe. OHM MOryT OTBMNEYbL BHUMaHue OT

BbIMOMNHSAEMbIX AENCTBUI, YTO YyrpoXxaet HeCHaCTHbIM Clty4YaeM.
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2. dneKkTpuyeckasa 6e3onacHocCTb

a. Bunka kabens anekTpoMHCTpyMeHTa OOShKHA NoAXOoOuTb K po3eTke M B NoboM cnyyae He
AOIMKHA noaBepratbcss Mogudukaumm. Ecnu aneKkTpOMHCTPYMEHTbI MMEKT 3a3emrieHune, He
ncnonb3ynte agantepbl. OpUrnHanbHble BUNKA U COOTBETCTBYHOLLME MM PO3ETKU CHUXKAIOT PUCK
NopaKeHUs NEKTPUYECKNM TOKOM.

b. N3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMU 3fIeMeHTaMun, TakKMMKn Kak TpybonpoBoabl, pagnaTopsl,
neyn n xonoaumnbHMkM. Korga Teno 3asemrneHo, NopaXeHne 3NeKTpu4yeckMM TOKOM CTaHOBUTCSA
ropasgo 6onee onacHbIM.

c. He noaBeprante aneKTpOMHCTPYMEHTbI BO3OENCTBUIO A0XAA Unu BRaxHocTwu. NonagaHve
BOAbl BHYTPb KOpryca MOXeT NPUBECTU K NOPAXKEHUIO NTEKTPUYECKUM TOKOM.

d. OctopoxHo obpawantecb C kabenem. Hwukorga He wcnonb3ynWTe ero Ans nepeHOCKU
ANEKTPOUHCTPYMEHTa UNN ANSA BbIHAMAHUA BUIIKU M3 po3eTkn. bepernte kabenb OT BbICOKUX
TemnepaTtyp, Macna, OCTpbIX KpaeB 1 OBUXKYLLMXCS YacTen. [oBpexaeHHbIN 1nu 3anyTaBLumica
Kabenb MOXeT NPUBECTU K MOPAXKEHNIO INEKTPUYECKMM TOKOM.

e. [pn paboTe Ha cBeXeM BO34yxe WCMNONb3ynTe TONbKO CheumanbHO npegHasHayvyeHHble Ans
3TOro yanuMHuTenn. Micnonb3oBaHne COOTBETCTBYHOLMX YASIMHUTENEN CHUXKAET PUCK NOpaXKeHUs
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

3. besonacHocTb noagen

a. Bcerga 6yabTe BHMMaTenbHbI, COCPEAOTOMbTECH HA CBOEW paboTe N AEUCTBYWTE pa3yMHO C
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

He wucnonb3ynte ero, Korga Bbl yCTanuM WM HaxoguTecb MOA4 BO3OENCTBMEM HApPKOTUKOB,
ankoronsi unu nekapcts. MrHoBeHMe HEBHMMATENBHOCTU BO BpeMsi paboTbl MOXET NPUBECTU K
0O4YeHb Cepbe3HbIM NOCNeACTBUSAM.

b. Wcnonb3ynte 3awmuTHOe  CcHapskeHue. Bcerga HageBamTe  3alUTHbIE  OYKW.
CooTBeTcTBYIOLLEE 3alMTHOE OOOpyaOBaHWE, Takoe Kak NPOTUBO-MbieBas Macka, obyBb C
KECTKON MOAOLLBOM, 3alUMTHBIA LWEM UMW 3alUUTHbIE HAYLLIHMKK, B 3aBUCMMOCTM OT Tuna u
NPUMEHEHNS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, CHMXXaAET PUCK MOMNy4YeHUs TPaBMbl.

c. W3berante cnyyanHoro BktoveHus. [Nepen NoAKNIOYEHWEM SNEKTPOMHCTPYMEHTA K CeTu
npoBepbTe, BbLIKMIOYEH NN €ro BbiKMtovaTenb. [lepeHocka anekTpoOMHCTPYMEHTa € NarnbLEeM Ha
BbIKMo4aTene unm NOAKNIOYEHNE ero K CeTU C BKMIOYEHHbBIM BbIKITOYaTENEM YBENNYMBAET PUCK
Hec4acCTHOro cny4as.

d. lNepen BKMAYEHMEM ONEKTPOUHCTPYMEHTA MNPOBEPbTE, YTO KIHOYM U PErYNIMPOBOYHbIE
NHCTPYMEHTbI yaaneHsbl.

OcTaBneHHbIN KNoY B BpaLLaloLLEMCs afIEMEHTE MOXET NPUBECTU K TpaBMe Tena.

e. He HaknoHanTecb cnuwkom cunbHo Bnepea! [epxute ctabunbHyto nody, 4Tobbl HE NOTEPATH
paBHOBecCHe B Kakon-nnbo paboyen nosnumm. Takoe noBegeHUe No3BONAET COXPaHUTbL Ny4dLLNiA
KOHTPOSIb HaZ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B HEOXKMAAHHBIX CUTyauUsX.

f. HapeBanTe COOTBETCTBYIOLLYI 3alMTHYO ogexay. He Hocute cBoboaHyk oaexay wnu
yKkpaweHus. [epxuTe BOMOCbl, OAEXAY W MepyaTkM noganblue OT ABWXKYLUMXCS 4YacTewn.
CeobogHasa opexpa, YKpaweHuss Wunv  OfvMHHbIE  BOSMOCbI  MOryT  ObiTb  3axBauyeHbl
BpaLLaloLWMMUCA YacTsIMU MHCTPYMeHTa. Ecnu npomssoautens npegycmoTpen ycTponctea ans
oTcoca unm cbopa nbiNW, MNpoBepbTe, MNPaBUIIbHO JIM OHWU MNOAOKIOYEHbI U 3aKpensieHbl.
Mcnonb3oBaHme 3TUX YCTPONCTB CHUXKAET ONacHOCTb AMS 340PO0Bbs OT MNbIN.

4. Jkcnnyatauus u obcnyxuBaHue 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
a. He neperpyxante 3neKkTPOUHCTPYMEHT. Wcnonb3ynTe WHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBYIOLLNE

KOHKPETHOMY NMPUMEHEHUIO. Hamnquuee Ka4yecTBO M Nn4yHas 6e30nacHOCTb AOCTUrAKOTCS TOMNbKO
npu ncnonb3oBaHnn nNnogxoaAaAnxX NHCTPYMEHTOB.
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b. He wucnonb3ynte anekTPOMHCTPYMEHT C MNOBPEXOEHHbIM BbIKNtoYaTenemM. YCTPOWCTBO,
KOTOPOE HEe BKIIOYAETCA WM He BbIKNIOYAETCA HOpPManbHO, OMacHO W OO0SMKHO ObliTb
OTPEMOHTUPOBAHO.

c. MNMepen Ha4yanom nObIX HACTPOMOYHbLIX paboT, Nnepen 3aMeHoOn HacadoK UNn OTKNaabliBaHUEM
9NEKTPOMHCTPYMEHTA BCerga BbiTaCKMBaWTE BUIIKY LIHypa M3 ceTun. JTa Mepa
NpPeaoCTOPOXHOCTU CHUXKAET PUCK HEMPEeAHAMEPEHHOIO BKITHOYEHUS SNEKTPONHCTPYMEHTA.

d. XpaHuTe HeHyXHble 3NEKTPONHCTPYMEHTbI B HELOCTYNHOM Ansl AeTen mecte. He no3sonsante
NCNONb30BaTb ANEKTPOMHCTPYMEHTbI M0AAM, KOTOPblE C HAMU HE 3HaKOMbl UNIN HE npoynTanu
HaCTOSALLY MHCTPYKUMIO. VIHCTPYMEHTBI, MCMONb3yeMble HEOMbITHBIMW JIOAbMWU, ONACHbI.

e. Cogepxute aneKTPOMHCTPYMEHTbl B MCMPaBHOM TEeXHUYECKOM cocTosiHuW. [lpoBepsiiTe,
BpaLLalTCsa NN ABMXKYLLMECH ANIEMEHTLI B NPaBUIbHOM HanpasfieHUW, HEe 3aCTPSiN NI OHU, He
cCriomMaHbl NI W He NOBpPeXAeHbl fM HACTOMbKO, 4YTO 3TO MewaeT HopMasribHOMY
PYHKLMOHMPOBAHUIO  yCTponcTBa. [loBpexaeHHble 9NEeKTPOUHCTPYMEHTbl  AOSKHbl  ObiTb
OTPEMOHTUPOBAHbI Nepes UCNosib3oBaHNEM. MNMPUUYNHOM MHOIMMX HECYACTHbIX CIlyYaeB SIBNAETCH
HenpaBunbHOEe 06CNYXXMBaAHWE ANTEKTPOUHCTPYMEHTOB.

f. 3aTauvMBante ¥ noggepkvMBanTe B UMCTOTE CBOM pabouve MHCTPYMEHTbl. TllaTenbHO
obcnyxusaemble, ocTpble paboyme NHCTPYMEHTbLI pexe 3acTpeBaloT U C HUMK nervye paboTtaTb.
g. Ncnonb3ynte aneKTpOMHCTPYMEHThI, akceccyapbl, HacagkM U T.4. B COOTBETCTBUM C UX
HasHayeHuewMm. [pu aTom cobnioganTe OencTByOWME NpaBuna oxpaHbl Tpyada. cnonb3oBaHve
9NEKTPONHCTPYMEHTOB HE MO Ha3HAYEeHUIO ABNAETCH ONacHbIM.

5. CepBuc

a. PEMOHT anekTpOMHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOSHATE TOMbKO YNOMHOMOYEHHbIE CNELManucTbl ¢
MCMNOMNb30BaHNEM OPWUIMHAaNbHbLIX 3anacHbiXx 4YacTern. JTO SABMSETCS BaXHbIM  YCIOBUEM
obecneyeHns 6esonacHoCcTU Tpyaa.

CobniogeHue atux npasun obecneumsaet 6e3onacHOCTb paboTbl pessbl.

HononHuTenbHbIe NpaBuna 6e3onacHoOCTU TpyAaa Ans ¢pes3 ¢ BepXHMM WNuHaenem

* KWcnonb3ynte TONbKO (ppe3bl C ANAMETPOM XBOCTOBMKA, COOTBETCTBYHOLLMM 3aXKMMHOW
BTYIIKe, YCTAaHOBIEHHOMW Ha (ppese.

* KVcnonb3ynte TOMbKO pesbl, aganTUpPOBaHHblE K 4YacTOTe BpalleHUs XOrocToro Xxopja
dpe3sbl.

* Hwukorga He ucnonb3ynte pesbl ¢ AnameTpoMm, NPEBLILAKLLMM MaKCUMarbHO OONYyCTUMOe
3HayYeHue, ykasaHHoe B crneundukaumnm.

* He nucnonb3ynte pesy B 06paTHOM NONTOXKEHWUN.

* He nbiTantech ncnonb3oBatb ope3y B kKa4yecTBe CTaLNOHAPHOIro YCTPONCTBA.

* [pn ¢pesepoBke MDF unmM OKpalLeHHbIX CBMHLOBBIMW Kpackamu MOBEPXHOCTEW OyabTe
OCODEHHO OCTOPOXHbI.

* HapeBante cneuuwanbHyto Macky Ans 3awuTbl OT MbifM M NApOB, CoAepXaliMx CBUHEL, a
Takke 3aboTbTecb 0 6e30nacHOCTM Apyrnx noaen, Haxoasawmuxes Ha paboyem mecre.

* He gonyckante geten n 6epeMeHHbIX XeHLWUH Ha paboyee MecTo.

* He ewbTe, HE nenTe 1 He KypuTe Ha pabovem mecTe.

» bBesonacHo ygansiTe nbinb 1 gpyrme otxoabl, obpasytowmecs npu ppesepoBske.

* Bcerga HapgeBanTe NpOTUBONbLINEBYH MacCKy.

+ ®pe30i Henb3s Nonb3oBaTbCA MOMNOAbIM Unu crabbiM noaam 6e3 HabnwaeHnss onbITHOroO
nonb3oBartens. Cneanrte 3a AeTbMU, YTOObI OHU HE Urpann ¢ ATUM INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

AnekTpob6e3onacHoOCTb

®pes3a BepxHEro CAMHanNbLHOrO TUNA MMeeT [OBOWHYK M30NAUMI0, MO3TOMY 3a3eMSAoLLni
npoBo4 He HyXeH. Bcerga npoBepsiite, COOTBETCTBYET M MECTHOE HanpshKeHne cetn
3HA4YeHMI0, YKa3aHHOMY Ha Tabnunyke ¢ xapakTepUCTUKaMm ANEKTPOMHCTPYMEHTA.
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a. Bunka anekTpoMHCTpyMeHTa AoMmkHa NOAXOANTb K po3eTke. Henb3st namMeHATb BUIKY MoObim
crnocobom. Henb3sa ncnonb3oBatb agantepHble BUMKW AN 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB C 3alUUTHbLIM
3a3emneHvemM. Mcnonb3oBaHne OpurMHanbHbIX BUMOK M MOAXOASALIMX PO3ETOK CHUXAeT PUCK
NMOpaXXeHUs1 ANEKTPUYECKMM TOKOM.

b. WMN3berante npsiMOro KOHTaKTa C 3a3eMSIEHHbIMW MOBEPXHOCTAMMU, TaKMMWU Kak TpyoObl,
pagnatopbl, MNAUTbl, XOMNOAWNBHUKU. YMEHbLUMTE PUCK MOPAXEHUS IMNEKTPUYECKMM TOKOM,
n3berasa 3asemneHns Tena nonb3oBaTens.

C. He BbICcTaBnsnTe aneKkTpUYECKUA MHCTPYMEHT Ha OOXOb U HE UCNonb3ynTe ero B situations,
rae OH MOXeT HaMOKHYTb WnM CcTaTb BraxHbiM. [IpOHWKHOBEHME BOAbl BHYTPb
9NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET MPUBECTU K ANEKTPUYECKOMY yaapy.

d. Henb3a wucnonb3oBaTb MPOBOA SMNEKTPOUHCTPYMEHTa AN MEPeHOCKW, THHYLLEero,
noaBelMBaHMS, a Takke [ANA BblAEpPrMBaHUA BUIKM M3 PO3ETKU, [epXa 3a npoBos.
MoBpexaeHHbIN Uy 3anyTaHHbIA NPOBOA MOXET CTaTb MPUYNHOM SNEKTPUYECKOro yaapa.

e. Ecnn pabota C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM MPOMCXOAUT Ha ynuvue, criegyeT UCMnonb30oBaTbh
YOANUHUTENDb, KOTOPbIA Takke NOoAXOAWUT ANA MCNonb3oBaHMA Ha ynuue. Mcnonb3oBaHue
nogxogswero yanuHutena (ona  paboTbl Ha ynuue) YMeHbLlaeT pUCK  MOpaXeHus
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

f. Ecnn Henb3s u3bexaTb WCNONb30BaHUA JNEKTPOMHCTPYMEHTA BO BII@XXHOM MecCTe,
HeobxoOUMO MCMonb3oBaTb 3aWUTHbIM  AndddepeHunansHbIin - Bbiknodatens. [NpuMmeHeHne
3aLUNTHOrO BbIKMOYATENS CHUXKAET PUCK MOPAKEHNSA NEKTPUYECKUM TOKOM.

Be3onacHocTb nogen

a. Bo Bpema pabGoTtbl cobnogante OAMTENbHOCTb, BHUMATENbHO HabnwoganTe wu
PYKOBOACTBYMTECH 3[paBblM CMbICITIOM. He ncnonb3ymnte anekTpoONHCTPYMEHT, Korga Bbl yCTanu,
Haxo4siCb Nof BO3AENCTBMEM arnkoromnsi, HapKOTUKOB unn nekapcts. MOMEHT HEOCTOPOXKHOCTHU
MOXET NPUBECTU K CEPbE3HLIM TpaBMam Tena.

b. Mpn BbINONHeHMn paboTbl Bcerga cnegyeTr WUCMNonb3oBaTb CPencTBa MHAUMBUAYANbHOW
3aWnTbl, TakMe Kak: 3alMTHbIe O4YKM, MepvaTku, Macka, HaylHWKW, 3awuTHaa obyBb U
NPOTUBOCKONb3ALLME MaTepuanbl. He HageBaTb CBOBOAHYIO oAeXay UNKU yKpalleHns n cobpaTb
ATNNHHbBIE BONOCHI TaK, 4Tobbl n36exaTtb 3anyTbiBaHUS B ABUXKYLLMXCHA YACTAX MaLUMHbI.

c. NpegoTepawanTe crnyvanHbli 3anyck yctponcTea. epen Hadanom paboTbl (BCTaBKOWM BUSTKK
B PO3eTKY WNN MOLKITOYEHNEM K aKKyMynsaTopy) Heobxoammo ybeauTbcd, YTO BbIKMHOYATENb
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA HaxXOAUTCS B MOMOXEHUM  «BbIKNOYEHO». [epxaTb Naney Ha
BblKMoYaTene BO BpeMs MNOLKMYEHUST WM MepeMeLleHna YCTPOMCTBA, KOrda KHomMka
HaXoAMTCA B NOSNTOXEHUN «BKITHOYEHO», MOXET CTaTb MPUYNMHON HECHACTHOrO Cry4asi.

d. Mepea BKOYEHNEM SNEKTPOUHCTPYMEHTA CHUMUTE HaAcTpamBatoLLmMe UHCTPYMEHTbI U KITHOYHN.
OcTaBneHue kniya Mnu perynmpoBOYMHOIO KfMHA, COEAUHEHHOro C ABMXYLUMMMUCA 4YacTaMu,
MOXET NPMBECTM K TpaBMaM Tena.

Mo3aboTbTecb O cTabunbHOW MNO3MUMKM BO BpeMst paboTbl M COXpaHeHun paBHoBecusi. He
HaKMNOHANTECH.

e. OTo obneryaeT nyylnii KOHTPOSb HaA SNEKTPOUHCTPYMEHTOM B HEOXMAAHHbBIX CUTYaLMsIX.

f. Hocute cootBeTcTBylowyto ogexay. He npubnwkante Bomockl, cBOOGOAHYH oaexay wnm
nepyaTtku K ABMXyLmMmMca Yactam. CesoboaHasa ogexaa, yKkpaleHUsa unm ofvMHHbIe BONOChbl MOryT
3anyTaTtbCs B ABWXKYLLMXCSA YaCTAX.

g. Ecnn ectb BO3MOXHOCTb MNOAKMOYMTL YCTPOWCTBA ANA yAaneHuss u 3axeBaTta Mbinu,
Heobxoaumo yb6eamTbCsl, YTO OHM YCTAHOBMEHbI MpaBurbHO. Kcnonb3oBaHMe Takoro poga
YCTPONCTB MOXET YMEHbLUMUTb ONACHOCTb, CBA3AHHYHO C HANM4YMeEM Mbifn.

Mcnonb3oBaHue u o6cnyXuBaHue aNeKTPOUHCTPYMEHTa

a. He cnenyet neperpyxatb 1 UCMNOMNb30BaTb Ero He MO HasHa4yeHuo. MpaBunbHO NnogobpaHHoe
YCTPONCTBO NOBLICUT NPON3BOAUTENBHOCTb U 6e30NacHOCTbL paboThl.
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b. He cnegyer pabotatb C  3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, Yy  KOTOPOro  MNOBPEXOEH
BblKNtoYaTenb/BkNoYaTeNnsb. HenpaBunbHO paboTatoLlas KHoMka npeactaBnsetr cobon yrposy u
€€ HeobXxoaMMO OTPEMOHTUPOBATD.

c. MNepen Tem, kak NPUCTYNUTb K peryrnupoBke YCTPOWCTBA, 3aMeHe OCHACTKM Wnu nocre
npekpaLieHns paboTbl, HEOOXOAMMO BbITALWUTE BUMKY U3 PO3ETKN UM OTKMOYNTb aKKyMYSTop.
CobniogeHne  3TUX Mep  NPedoCTOPOXHOCTM  CHU3UT  PUCK  CRyYanHoOro  3anycka
9MNEeKTPOMHCTPYMEHTA.

d. BbIKNIOYEHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT HEOOXOOUMO XpPaHUTb B HEAOCTYNHOM ANS AeTen MecTe.
He cnegyer nepegaBatb WHCTPYMEHT nuuam, He 3HaAKOMbIM C  YCTPOMCTBOM U  He
O3HAKOMSEHHbIM C HacToAWMMKM npaBunamm 6e30MacHOCTU. ONEKTPOMHCTPYMEHT B pyKax
HeyMeroro 4yenoBeka npeacTaBnseT OnacHOCTb.

e. ObsasatenbHO cnegute 3a obcnyxmnBaHMeM 3MeKTPOUHCTpyMeHTa. [NpoBepsnTe, NpaBunbHO
nn paboTarT NOABMXHbIE YAacTU U He 3abnokmpoBaHbl N oHW. HeobxoamMmo NpoBepuTb, HET N
TPELWNH UNn MOBPEXOEHUN, KOTOpble MOryT MOBMUATL Ha MpaBuUiibHOE (YHKLMOHMPOBaHME
SNeKTpouHCTpyMeHTa. Bce noBpexgeHns HeobxoguMo yCTpaHUTb nepen HadarnoMm paboTbl.
MHOrMe  HecyacCTHble  Criydanm  MPOUCXOASAT  U3-32  HEnpaBWUNbHOro  OBCnyXmBaHUSA
SNEKTPOMHCTPYMEHTA.

f. CneguTe 3a YMCTOTOM M 3aTOYKOM PEXyLIMX 3nemMeHToB. 3ab0oTACb O YMCTOTE M 3aTouke
peXyLLero MHCTPYMEHTa, Bbl YMEHbLUUTE PUCK 3aeaHns 1 obnerynte ero Ncrnosnb3oBaHue.

g. OnEeKTPOMHCTPYMEHTbI, OCHAcCTKy, BCMOMOratesfbHble WHCTPYMEHTbl W T. 4. cnegyet
ncnonb3oBaTb B COOTBETCTBMM C PEKOMEHOAuUAMU, COAEepXalUMUCH B 3TOM WHCTPYKLUW.
Takke cnegyeTr yyuTbiBaTb YCNOBUS W XapakTep npoBoaMmon paboTtbl. Vcnonb3oBaHue
9NEKTPOUHCTPYMEHTA He N0 Ha3HaYeHUI0 MOXET CTaTb NPUYMHON HECHACTHOrO Crny4yasi.

CNEUDPUNYECKUE MHCTPYKLUU NO BE3OINMACHOCTU

MpeaynpexaeHue!

HekoTopble NpoaykTbl U3 ApeBecuHbl unuv nodobHbIX mMartepuanoB, ocobeHHo MDF, moryT
obpas3oBbIBaThb MNbiflb, KOTOpPasi MOXET ObITb OnacHa Ans 340poBbs. [1pn MCNoONbL30BaHUN 3TON
MalnHbl HeobxoaMMo HageTb Of4OOpEHHYHD MacKy Ha fiMUO C 3aMeHsieMbIMU (punbTpamu, a
TaKke wucnonb3oBaTb nbinecoc aAna ypanedns nbinu. HEJIB3A ocrtaHaBnuBatb pesy,
3acTaBndas MallMHy OCTaHOBUTbCS WM uUcnonb3yss 6okoBoe pfaeneHve. Bcerpa cneayet
MCnonb3oBaTb COOTBETCTBYKOWMA Tun  dpesbl AN obpaboTkM, KOTOpyK nnaHupyeTcs
BbINOMNHUTb.

HEJIb3A ncnonb3oBaTtb dpesbl C U3OTHYTbIMWU, CAIOMaHHLIMU UM OTCYTCTBYHOLLUMN JIE€3BUAMM,
TaK KakK 3TO 4Ype3Bbl4anHO OMacHO U MOXET MPUBECTU K CEPbE3HOM aBapuu, KOTopas NoBpeauT
onepartopa W nwgen, HaxogdawMxcsa psgoM, a Takke noBpeanTb MawwuHy. Cnepyet
NCcnonb3oBaTb TOMbKO (ppe3bl, pEKOMEHAOBAHHbBIE NMOCTABLUMKOM, U HaXO4sLWMECA B XOpOLEeM
cocToaHun. [Ana cpesepoBaHMs ONIMHHBIX AeTanen cregyeT MCnosib3oBaTb MNOACTaBKU WK
BEpPCTakn, YTobbl MOXHO BbINO HA4EXHO yaepXxuBaTb AeTanb ana obpabotkn. Ybeautech, 4To
BCE 3aXXMMbl HAOEXHO 3aKpenneHbl U NPOBepbTE, YTO HET CAULLIKOM 6onbLUoro nidrTa.
HeobxoomMmo nogaepxmBaTb 3aXUMHblE BTYNKA WU MNPOTMBOOMOKA MNOSTHOCTBIO YUCTbIMU OT
CTPyXkn. Kaxgbli pas, korga MeHswTca dpesbl, Heobxogumo ybeauTbCs, YTO XBOCTOBWK
BBEAEH B 3aXMMHYH BTYNKY MUHMMYM Ha 20 MM UM Ha MNOSIOBUHY CBOEW ANWHbI, YTOOLI
rapaHTMpoBaTb MakcumarbHble ycnoBusi 6e3onacHOCT BO Bpemsa onepauun. Yoegurtech, 4To
OGrOKMpPOBKa 3aXXMMHOW BTYMKM HAOEeXHO YCTaHOBIEHA, MCMONb3ysl KNouM B Komnnekte. He
cnepyeT nepetarvBaTth. [Nepen Havanom noObix pesaTtenbHbiX paboT anekTpuyeckasa dpesa
AOSMKHA OOCTMYb MakCMMaribHOM CKOPOCTM WM BpalLaTbCA HECKONbKO cekyHa. Ecnu cnblweH
Kakon-nn6o wym nnun ctpanHele Bubpauun: HEMEOJIEHHO OCTAHOBWTE dpesy n npoeepbTe
npunumHbl. HEJTb3A BKITKOYATD mawwnHy ¢ ycTaHOBRNEHHOW (hbpe3omn, HaxoasWwencsa B KOHTaKTe
c obpabarbiBaeMmon getanbto. [NMpoBepbTe, HET NN Ha AeTanu rBO3Aen, BMHTOB UM NOObIX
APYrux BbICTynaroLwmx NpegMeToB, KOTOpbIE MOTyT NoBpeanTb pesy.
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CTPOEHUE U YNPABJIEHUE
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1 MHe3po [Buratensa

2 KpenexHbiih BUHT u OrpaHuuntens FnybuHbl

3 BbikitoyaTens Bra/Bbika

4 Kpbiwka WéTok Asuratena

5 YcTtpolictBo BiokupoBku Bana

6 PykoAaTKa

7 KpeneHbii BUHT MapannenbHoi Hanpaenstowei
8 lFonoska OrpaHuumTena FnybuHbl

9 LWkana c JeneHnsmm OrpaHmnuntens Mny6umHbl

10 OrpaHuuunTens Mny6mHbI

11 CeTeBolt Kabenb (nnv Mposog Mutanma)

12 Pbiyar BnokuposKku My6umHbI

13 OcHoBaHue dpesepa

14 Bnok BbiTAHOM BeHTuaaumum Meinm

15 MapannenbHaa Hanpasaatowas

16 YpanuHutensHble Ctep:Hu NapannensHolt HanpasnawoLwen
17 Cynnopt Hanpasnstoweit ®pesepa

18 LecturpaHHbin Kntoy

19 NUmbyc (nnm Kntou AnneHa)

20 LlaHra (nnu 3axkmumHas BTynka)

21 KomnnekTt ns 12 ®pes (HeT B KomnieKre)

22 Csepno/NaHTorpad ans KpmusonmHeinHoro dpeseposaHms

MHCTPYKLIUMN MO MOHTAXY

[Mepen wucnonb3oBaHveM  dpe3epa BHMMATENbHO  O3HaKOMbTECb CO  cCrnegyllwmnmMu
NHCTPYKUNAMMN.

MPEAYMNPEXOEHWE: oTknouMTe MallMHYy OT 3MEKTPO3Heprun nepen BbINOMHEHWEM M0bObIX
onepauun, CBAI3aHHbIX C PEerynMpoBKOW, ObBCRyXnMBaHMEM WK 3amMeHon ne3Bun. [JocTaHbTe
dpesep M3 KOpobkM BMeCTe C akceccyapaMu. XpaHuTe KOpobKy A0 MOMHOro pacrno3HaBaHWs
BCEX YacTewu.

OrPAHUYUTENDL ANA PErYNUPOBKU MYBUHbI
Y6egutecb, 4TO Bbl Y3HanW Banuk orpaHuumTens rnyouHbl. OcnabbTe pyyKy KpenneHus w

onyctute Balnuk B rHe3go q)pesepa. OctaBuB WKany c geneHunem FJ'Iy6I/IHbI B MakKCMMalibHOM
NONOXeHNN, 3aTAHNTE PYYKY KpenrieHud. 3anuwute namepeHmne I'J'Iy6VIHbI LLKanbl.
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(2)
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PYYKA BJIOKUPOBKWU KOPIMYCA ®PE3EPA
C3agun v ¢ npaBoi CTOpPOHbI hpesepa HaxoauTCs pyyka OrOKMPOBKU. YOeamTecb, YTO OHa B

pa3bnokMpoBaHHOM MOMOXEHUN. ATO MO3BONseT 3abnoknpoBaTb Kopnyc ¢pesepa B nobom
BEPTUKANIbHOM MOJIOXKEHUMN.
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CHWXEHUE

lMpumeHnTe Kopnyc B Xxopowo cbanaHCMpOBaHHOM MOMOXeHUN. YXBaTuTech 3a oba aepxaTtens
N HaXXMuTe BHU3, 4YTOObI onycTuTb ppesep. Kopnyc dpesepa AomkeH asuratbcs BHU3. [pu
ocrnabneHnn AaBneHus BHU3 MPY>XWHbI MO3BOMAT KOpnycy dpe3epa BepHyTbcs B 6Gonee
BbICOKOE MOOXeHNe.

(4)

BMNYCK BEHTUNAUUU BbITEKA ONA YOANEHUA NbINU

PekomeHayeTca MCNOMNb30BaTh BbIMYCKHOW BEHTUNSAUMOHHBIN 3axBaT AN yganeHus nbiau
(NnpounTanTe cneunanbHble MHCTPYKUMK NO 6e30nacHOCTU, KacatoLmecs YacTuml Nbinn, BpeaHbiX
Ansa 340poBbsi). MOXHO npruobpecTn COOTBETCTBYHOLMIN BbITSPKHON BEHTUNATOP, AOCTYMHbLIA B
npogaxe, unu cnegyet MCNonb3oBaTh BCacbiBawWmMK TpybonpoBoa ANSA yaaneHus 4vacTtuu
Nbinv BO BpeMsi paboTbl MawwvHbl. Ybeautecb, 4TO 3aXuMM AN BTYNKA 3aKpensieH, HO He OO0
KOHLa, NO 4acoBoOMn cTperike. OTO MO3BOMUT YCTAHOBUTb MOAXOAALLUMUA BbITSXXHOMN BEHTUNATOP
c3agu dpesepa. MNMonoxute dpesep Tak, 4ToObl BbikMoYaTens 6bin obpalleH k ctony paboyero
mecTa).

YcTaHoBUTE aganTep BbITSHKHOMO BEHTUMSATOPA C MOMOLLBI ABYX BMHTOB C KpecTooGpasHbIM
HaAKOHEYHUKOM.
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NAPANNENBbHASA HAMPABNAIOLLAA

YcTaHoBMTE NapannenbHyo HanpaensoLyo Ha paboyem ctone. O6patuTe BHUMaHWe, YTO ABe
ANVHHbIE HanpasnsolwmMe UMeT pe3bby Ha oaHOM koHue. MoaBeauTe ux K napannenbHoun
HanpaBnsALIEN N 3akpenute C MOMOLLbI LIECTUTPaHHbIX BUHTOB, BXOASALMX B KOMMMEKT.
3aTAHUTE X KIMOYOM, KOTOPbIA TOXE BXOAUT B KOMIMIEKT.
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OcnabbTe Tpu pyyvkM KpenneHusi, KOTopble HaxoOaTcsa B OCHOBaHwWM dpesepa. [loasegute
napannenbHyl HanpaBnSALLYHO K OCHOBAHMIO U CHOBA 3aKpenuTe TpU pyyKu.

8.1

3AMEHA 3AXXMMHOW CTYNWU U BBEAEHWE ®PE3 B ®PE3EP

BHumaHwme! NposepbTe, OTKNIOYEH N ope3ep OT ANEKTPONUTaHUS.

K Bawwmm ycrnyram pasnuyHble pesbl, KoTopble MO3BONAT pesepy Bbipe3aTb pasnuyHble
npocpunu B gepese. [lpymepoM MOXET CMyXWUTb Kpan OeKopaTUBHOW pamMbl AN KapTWHbI.
MawwvHa noctaenseTcs ¢ ABYMS 3aXMMHbIMU BTYfKamMu pasHbiX pa3mepoB (8 u 6 mm). 370
nossosnsieT gpesepy NpuHMMaTb pesbl Kak MeTPUYEeCKon, Tak U BPUTAHCKOM CUCTEMBbI Mep.
CywecTtByeT Gonblwon BblGop HoXew Ans dpe3epoB, NpefHas3HaYeHHbIX ANs OOCTUXEHUS
pa3HooOpasHbIXx oTAenok. HekoTtopble ©3 HoXew cnuwkom 6onbwne, 4Tobbl NO3BONUTL
YCTaHOBKY BEeHTUNATOpa And ydaneHus nbinu. B 3aTmx cnydasx criegyet wucnonb3osaTb
npoTMBOMbINEBY Macky. Hanamte 6NokMpoBKy Bana B nepeaHen 4yactu ppesepa, HaxXMnTe Ha
Heé n ygepxuBante Haxaton. C MOMOLLbIO Krtova M3 KoMMekTa ocriabbrte 650K 3aXnMMHON
BTYNKA B HanpasfeHuu, NPOTMBOMOMOXHOM YacOBOW cCTpenke. M3Bnekute OMNOK 3aXUMHOW
BTYJIKW BMECTE C CaMOM 3aXXMMHOW BTYSIKON N yoanute BO3MOXHble (pparMeHTbl maTepuarnos C
Bana n 3aXXMMHOWN BTYMKM (4N5 MX NOBTOPHOW YCTAHOBKWU crnefyeT cobniofaTb BblLEONUCAHHYHO
npoueaypy B obpatHom nopsgke). [Ana BeBegeHua gpesbl ocnabbrte 610K 3aKMMHOW BTYIKA U
BBEAMTE CTEPXKEHb HOXa 3aXXMMHOW BTYNKWU. [1poBepbTe, YTO HOX BCTaBMEH B 3AXKUMHYIO BTYIKY
Ha 20MM nnun xoTs Bbl Ha NONOBUHY AfMHbI CTEPXKHA. ECNn OH BCTaBnNeH Ha MeHbLUYO ANNHY, TO
HOX He ByaeT cTabunbHbIM U MOXET ocnabutbcs. HaxmuTe u yaepxusante 610KMpoOBKy Bana u
npwxkMuTe BNOK 3aXXMMHOW BTYNKW. [Neprnoguyeckn npoBepsanTe BO BpeMS MCMONb30BaHUSA, YTO
6nok 3apmkcmpoBaH.
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3AXUMHAA BTYJIKA ®PE3EPA

CnepyeT y4yecTb, YTO NpU YCTAaHOBKE BTYIKM Ha HanpasBnsaoLLen orpaHuyMBaeTcs pasmep HOXa,
KOTOPbIN MOXHO MCMNonb3oBaTh Ha dpesepe. BTynka HanpasnsioLen coeuHeHa ¢ OCHOBaHNEM
dpesepa 1 NO3BONSET MaWMHE BbINOMHATL 0CObbIN Npodunb pe3kn. Kpome Toro, Heobxoammo
YCTaHOBUTb 3axBaT BEHTUMSALMOHHOIO BbITSXXHOrO YCTPOMCTBA ANA yAaneHus nbiin, Tak Kak
TOYKM KpenneHust BTYMKW 3axaTbl B rHe3[e BEeHTUNAUMOHHOro 3axsaTta. BblkpyTuTe aBa BUHTA,
KOTOpble KpenaT 3axBaT BEHTUSISILMOHHOMO BbITSXKHOrO YCTpPOMCTBA. YCTaHOBUTE BTYIKY
HarnpasnsAoLLE Ha OCHOBaHWE N 3aKpyTUTE €€ C NOMOLLIbIO IBYX BUHTOB.
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MHCTPYKLWUN NO 3KCIJTYATALUNN

BHumaHne! Hactosawme MHCTPYKUUM SBNSAKOTCA OCHOBHLIM PYKOBOACTBOM AN onepaunin
dpesepoBaHund. Pekomenayem npuobpecTtn crneumanmsampoBaHHY KHUTMY, OOCyXOaloLlylo Ty
TeMy, YTOObI NOSTHOCTBIO NCMONb30BaTh BO3MOXHOCTU (hpesepa.

BHUMAHWME! Tlpu wucnonb3oBaHuu dpedepa M napanfienbHbiX HanpasrglowmMx Ha OYeHb
AEeKopaTMBHbIX  MOBEPXHOCTAX C AdekopatuBHbiMM  oTaenkamu. CIEOYET 3AKPbITb
OEKOPATUMBHBLIE MOBEPXHOCTU WM OCHOBAHUE ®PE3EPA W TMAPANJEJBbHbBIE
HAMPABNAWWME C MOMOLWbKD KNEEHOW NEHTbI WX OPYITUM  3AWMTHBIM

MATEPWAJIOM.
PErYNMPOBAHUE NMYBWUHbI NMOHWXEHUA

Ans perynvpoBku rrnyBbuHbl NOHWXEHWUS ocnabbTe pbidar 6NOKMPOBKM MOHMXKEHUS U HAXXMUTE Ha
pyYkn dpesepa 00 OOCTMXKeHUs Tpebyemon rnybuHbl. 3aHOBO 3akpenuTe pbldar GroKUPOBKU.
UT06bl OMYCTUTLCS Ha YCTAHOBIEHHYI [MyOVHY, OTperynupynTe orpaHuduTens rnyouHbl w
3abrokupymnTe ero B JaHHOM MOMOXEHUM C NMOMOLLLIO cneunansHon pydkn. MukpomeTpudeckyto
perynMpoBKY MOXHO BbIMOMHUTb, Bpallas pydKy, pPacronoXeHHY Hah orpaHuyuTenem
rNyOuHbI.

o
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NMPOXOAbl PE3KU
YTOObI BbINOMHUTL PE3Ky B HECKOMbKO 3Tanos, NpW BbIMNOMHEHUN TNYOOKMX pe3oB, KOTopble

TpebytoT 6onee oAHOro NPOXOXAEHUs, crnegyeT UCMONb30BaTb FOMOBKY PEryfMpoBKA ryOUHbI
Ansa obneryeHns JaHHOW onepawmu.

YcTaHoBUTE Xenaemyo rmybuHy C NMOMOLLbIO OrpaHuyuTensi, OTKanMbpoBaHHOIO Ha HWXHIOK
MO3MLUMIO Ha rofloBKe, MOBEPHUTE FONOBKY TaK, YTOObI camas BbICOKas TOYKa Haxoaunacb nog
orpaHuyuTenem rnybuHbl M BbIMNONMHUTE NeEpBbIN  pa3pes/neperavTe B NEpBbIA  NPOXona.
lMoBTOpuUTE pe3ky Ha BTOPOW BbLICOTE, a 3aTeM, HaKOHeL, Ha BbICOTE, KOTOpasi BaM HYXXHa.
[Mpoxoabl Takke MOryT 6biTb BbINOSIHEHbI, UCNOMNb3Ys ABE MO3ULUUK, KOraa peska BblMosfHAeTcs

TOJIbKO B ABYX Npoxoaax.

HAYAJIO K OCTAHOBKA

Odepxute pedy OBymMa pykamu Kpenko 3a pydkn. CHavana HaxmuTe OOKOBYK KHOMKY
6esonacHocTn BonblMM nanbueM, 3aTem Takke Haxmute Bbikntovatens BKI1/BbIKIT 6onbwumnm
nanbuemM W yaepXuBamTe ero HaxaTtbiM. Ternepb MOXHO OTMAYCTUTb KHOMKY Ge3onacHOCTW.
YT06bI BLIKNIOYMTL MaLLMHY, 4OCTAaTOYHO OTNYCTUTL BbikMoyaTens BKI1/BbIKJI.

(13)
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M3MEHAEMAA CKOPOCTb

B nepegHen 4acTM MaWWHbI HaxoAUTCs Nepeknovatenb U3MEHSEMOW CKOpPOCTU. YToObI
YBEINMMYNTb UM YMEHBLUNTL CKOPOCTb, MPOCTO MOBEPHUTE NepeknoyaTens. Yem MeHbLue dpesa,
yCTaHOBINEHHasa Ha dpesepe, TEM BbllEe AOMKHA ObITb €e CKOPOCTb BpaweHus. Yem bonblue
dpesa, ycTaHOBNEHHas Ha pesepe, TEM HUXe A0SMKHA BbITb €e CKOPOCTb.

i
H
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NMPUMEHEHUE NAPANNENBHOIO HAMPABNAIOWENO YCTPOUCTBA

MapannenbHoe HanpaBngawLwee YyCTPONCTBO MOXHO MCMONb30BaTb AN BbINOSIHEHNA Pe3kM Ha
paccTosHuW, napannenbHoM Kpomke obpabaTtbiBaemon petanu. BcTaBbTe napannensHoe
HanpaBnsoLLlee yCTPOMCTBO B OCHOBaHMWE (hpe3epa M yCTaHOBUTE OMpenerieHHoe PacCTosiHve
OT bpes3bl 4O HanNpaBnAKLWEro yCTPOMUCTBA. 3aKpenuTe HanpaensoLlee YCTPONCTBO B AAHHOM
NONOXEHMU C NOMOLLLIO ABYX BAOKMPYIOLWNX pyyveK. YaepKusante HanpasnsioLllee yCTPOUCTBO
NNOTHO Ha Kpat obpabaTbiBaeMon geTanu 1 BbIMOMHUTE ONepaLuio:

- YTto6bl BbLINOMHUTL KPYroBble pe3bl: CHUMUTE MNapansenbHoe Hanpasnswwee YCTPOUCTBO U
yCcTaHoBUTE Oyp, KOTOPbIN €CTb B KOMMSIEKTE YCTPOMCTBA, HA OAWH U3 ABYX YANMMHUTENbHbIX
CTEPXKHEN.

- YTtoObl BbLINOMHUTL PE3KY HA HEPErynsipHbiX NPOUNaX: €CTb BO3MOXHOCTb YCTaHOBUTb
creymnanbHyl0 pyYKy Ha napannesibHOM HanpaBmsloLeM YCTPOMCTBE, Kak nokasaHo Ha puc. 20.
Beoute cdbpesep Baonb Kpomkn obpabaTtbiBaeMoro npeameTa, cnerka Hagasnmaasi COoky.
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HAMNPABJIEHUE PE3KU

YUT1obbl M36exaTb BUOpaUMM NEe3BUS U ANS MONyYeHMs1 NydlIMX pes3yrbTaToB, pesbl AOMKHbI
BbIMOSHATLCSA B HAMpaBreHnW, NPOTUB YacOBOW CTPESIKM, ECININ OHU BHELLHME, U B HANpaBeHuu,
MO 4YacoBOW CTpeske, eCn OHW BHYTPEHHUE.

(16)
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3AMEHA YITEPOOHbIX WWETOK

Ecnn npousBoguTenbHOCTb dpesdepa HegocTaTovHa WM MOXHO 3aMeTUTb MHOrMo WCKp B
OTBEPCTUSAX Ha BEpPXHerW YYacTu MaluuHbl, HeobXOAMMO MNOMEHATb YrrepoaHble LETKW.
OTKpyTMTE BUHTbI C KPeCTOOOPa3HbIM LUMMLEM, KOTOPble KPensiT KPbILKY, HAXOAsLWYCa Hazg
weTtkamm. OCTOPOXHO CcHUMUTE KpblwKy. Onpegenute WETKM (0QHA C KaXOoW CTOPOHBbI),
nogHMMuTEe M BbiHbTe. Heobxoaumo cnegutb, 4YTOObI HE MOBPEeAWTb MPOBOAKY. YAepXuBauTe
BHELUHUIA YepHbIN KOpNyCc 1 U3BnekuTe cBOOOAHYI yrnepoaHyto weTky. Bceraa sameHsante obe
LWETKKN, 3aKa3biBas UX napy y Ballero nocTtasLLMKa. YCTaHOBUTE LWeTKy obpaTHO B npaBuibHOE
NONOXeHwne.

[MoBTOpUTE oOnepauuio C Apyroh CTOpOHbl. [MpoBepbTe, YTOObI BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUSA
MaLUWHbI BbINM NUWeHbl ONUMKOB / CTPYXkM U T. 4. [epxuTe Hanpasnawowmne YUCTbIMA U
nNpaBuUIibHO CMasblBalTe WX IEerkum yHuBepcanbHbIM Macnom. HeT gpyrmx 4actend 3Toro
yCTPOMCTBA, KOTOPbIE NOMNb3oBaTeNb AOMMKEH 06CnyXMBaThb.
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YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBrieHusi Ha pabodyem mMmecTe moxeT npesblwate 85 AB(A), noatomy
HeobXxo4MMO MCMoNb30BaTh 3aWmUTy crnyxa. 3asBrneHHas BenuymHa subpaunin 6eina nsmepeHa B
cooTBeTCTBMM C HopMamu EN 60745 1 moxeT ObiTb MCNONb30BaHa ANsl CPaBHEHUA C ApYrnmu
3IEKTPOUHCTPYMEHTaMu.

Takke MoXxeT ObITb NCNonb3oBaHa Ans npeaBapuTenbHON OLEHKM BO3OENCTBUS.

BHNMAHWE! 3HauyeHne ypoBHA BuOpaumin MOXET OTAMYaTbCA OT 3asBMEHHOro 3HA4YeHus B
3aBMCMMOCTM OT crnocoba akcnnyaTtaumMm ycTponctea. Ecnn anekTponHCTPYMEHT MCNonb3yeTcs
ana gpyrmx uenev unu ¢ ApyrMMn pabourMm UHCTPYMEHTaMu, a Takke ecnvm OH He Obin
OOMMKHbIM 0Bpa3oM o6cnyxXeH, ypoBeHb BMBpauuini MOXET OTNMYaTbCA OT YKa3aHHOro.
Onpepenasa  ypoBeHb Bubpaumni, HeobxoAMMO Takke yuuMTbiBaTb Nepuogbl, Korga
SNEKTPOUHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH UM KOrA4a OH BKITKOYEH, HO HE UCNOSMb3yeTcs Ans paboThbl.
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< ( OBe nocnegHue undpbl roga HaHeceHMA o6o3Ha4veHus CE - 24

AOEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KetnuH, yn. CnacepoBas 3, 97-500 Pagomcko
3asBMSieT C NOSIHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO:

BepxHun ¢ppesep 1200BT ¢ perynupoBkon o6opotoB, Tun: G80735, Mogenb: M1R-DH2-8

cooTBeTcTBYET TpeboBaHmsm EBponerickoro napnameHTta u Cosera:
- 2006/42/EC EBponewckoro napnameHnTa n Coseta ot 17 maga 2006 roga o MallMHax, U3MEHSIHOLLLEN
avpekTtuney 95/16/EC,

- 2014/30/EC ot 26 deBpans 2014 roga O rapmMoOHM3aLMK 3aKoHOAATeNbCTBA roCy4apCTB-YNEHOB
OTHOCUTESNBHO 3NIEKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTW!,

- 2011/65/EC o1 8 utoHa 2011 roga O orpaHU4eHUM MPUMEHEHUS HEKOTOPbLIX OMacCHbIX BELLECTB B
SMNEKTPUYECKOM U 3NEKTPOHHOM 060pYyAOBaHMM,

- 2015/863 ot 31 mapta 2015 roga, uameHawowen npunoxeHne Il K anpektmee EBponenckoro
napnameHTta n Coseta 2011/65/EC B OTHOLLEHMM NEPEYHSA BELLECTB, NOoANEXaLlnX OrpaHUyYeHnIo

n ctadgaptam EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

cooTBeTCTBYET cepTudumkaty tmna EC

- Homep AM 50623543 0001 ot 11.04.2024

- Homep S 50623542 0001 ot 11.04.2024

- Homep AE 50588512 0001 ot 31.05.2023

BblgaHHbIM TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystral’e 2, 90431 HiopHb6epr,
CrtpaHa: 'epmanHusa, MaeHTUgunKaumoHHbIn HOMEp yBeOOMIEHHOW opraHusauun: 0197

a Takke ceptudukaty Homep 230400784HZH-001 ot 08.06.2023, BbigaHHoMy INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

OaMoHToH, KaHaga, MigeHTudunKaunoHHbIn HOMep yBEAOMIIEHHOW opraHmnsauun: 2903

YpoBeHb 3BYyKoBOro aasnenus LpA = 96,3 ob(A) K=3 gb(A)
YpoBeHb 3BYyKoBOW MoLHOCT LWA = 104,3 gb(A) K=3 gb(A)

Hacrtosiee 3asBneHne o cootBeTcTBUMU EC TepsieT CBOO cuny, ecnu npoaykT byaeTt uamMeHeH
nnu mognduumpoBaH 6e3 cornacusi NPon3BoanNTENSI.

3a NoaroToBKy U XpaHeHMe TEXHUYECKON LOKYMEHTALMM OTBEYAET:
JTapuca Koeanbuuk, KetnuH, yn. Cnacepoas 3, 97-500 Pagomcko.

KeTnuH, 27.06.2024 JTapuca KoBanb4uk

MecTo 1 gaTta Bblgadn damunus, UMs 1 JOMKHOCTb YNOMHOMOYEHHOTO
nvua



G80735

M1R-DH2-8

Horna frézka 1200W s regulaciou otacok S K
Preklad originalnej prirucky

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

Horna frézka 1200W s regulaciou otacok

POZORI!
Pred pouzitim sa oboznamte s obsahom tejto priru¢ky a uchovavajte ju na d’alSie

pouzivanie zariadenia.

Vyprodukované pre:
GEKO Spoloénost’ s ruéenim obmedzenim Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TECHNICKE UDAJE
Napajanie 230V-50Hz

Vykon 1200W
Otacky 16000-30000 ot./min
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Horizontalna fréza uréena pre kutilov. Je to v8estranné zariadenie na stolarske prace, ur€ené na
vykonavanie drazok, profilov alebo na formovanie prvkov, napriklad na ozdobenie.

Silny motor, regulovatelna otackova rychlost, regulacia hibky frézovania, ako aj pripojovaci kus
na pripojenie zariadenia na odsavanie prachu, su zakladné vyhody zariadenia. Na vreteno je
mozné namontovat’ jednu z dvoch prilozenych svoriek, ¢im je mozné upevnit frézy s stopkami s
priemerom 6 a 8 mm. Zariadenie je vybavené vylepSenym mechanizmom presnej regulacie
hibky frézovania, ktory umozfiuje zmenu skoku frézy s presnostou na 0,1 mm, zatial &o
viacstupfiovy schodovy doraz umoZfiuje v Sirokom rozsahu nastavit hibku vnikania frézy do
materialu.

Gumové rukovate umozniuju presné vedenie elektrického naradia, pricom zaistuju pohodiné
ovladanie prepinada, regulatora rychlosti alebo zamku hibky. Pre pohodlie pouZivatela sme do
supravy pridali paralelny vodic.

Najprv si precitajte.

Aby sa zabezpecila bezpecna a spravna prevadzka elektrického naradia, pred jeho pouzitim sa
treba oboznamit s informaciami o bezpeclnostnych opatreniach uvedenymi v cCastiach
popisujucich varovania a bezpecnostné pokyny, a odporu¢aniami uvedenymi v dodanej prirucke
na obsluhu.

Pouzitie v sulade s uréenim.

Elektronaradie je urCené na frézovanie dreva a drevoplastovych materidlov a po pouziti
vhodnych fréz aj na lahké stavebné materidly a plasty. S frézami s hriadelom a vhodne
navrhnutym tvarom je mozné vykonavat frézovanie okrajov, drazok, profilov alebo vyrezavat
drazky.

Zariadenie pouzivajte iba podla jeho urCenia. Akékolvek pouZitie, ktoré sa odliSuje od opisaného
v tejto priruCke, je v rozpore s urCenim zariadenia. Za Skody alebo zranenia vzniknuté
nespravnym pouZzivanim zodpoveda pouZzivatel/vlastnik, nie vyrobca.

Prosim, nezabudajte na to, Ze naSe zariadenie nie je urené na profesionalne, remeselné alebo
priemyselné pouzitie. Zaru¢na dohoda neplati, ak bolo zariadenie pouzivané v remeselnych,
priemyselnych alebo podobnych €innostiach.

Vseobecné bezpecnostné predpisy

Pozor! Oboznamte sa so vSetkymi tu uvedenymi pokynmi. NedodrZanie ich mdze viest k
elektrickému Soku, poZziaru, alebo dokonca k vaznemu zraneniu. V texte uvedeny vyraz
selektronaradie“ oznaCuje ako sietové zariadenie (s privodnym kablom), tak aj akumulatorove
(bez privodného kabla).

USKLADTE TUTO INSTRUKCIU.
1. Pracovna oblast’

a. Udrzujte poriadok v pracovnej oblasti. Neporiadok v pracovnej oblasti predstavuje riziko
nehody.

b. Nepouzivajte elektronaradie v prostredi ohrozenom vybuchom, kde sa nachadzaju horfavé
pary, plyny alebo prach. Elektronaradie vytvaraiskry, ktoré mézu spdsobit vzplanutie tychto
latok.

c. Nepustajte deti ani iné osoby do pracovnej oblasti. MO6zu odvadzat pozornost od
vykonavanych ¢innosti, €o predstavuje riziko nehody.

319



{SEKO

2. Elektricka bezpeénost’

a. ZastrCka elektrického naradia musi pasovat do zasuvky a za Ziadnych okolnosti sa nesmie
upravovat. Ak elektrické naradie obsahuje ochranné uzemnenie, nepouzivajte Ziadne adaptérne
zastrky. Originalne zastrcky a zodpovedajuce zasuvky zniZuju riziko elektrického Soku.

b. Vyhnite sa dotykaniu uzemnenych predmetov, ako su rury, radiatory, bane a chladni¢ky. Ked
je telo uzemnené, elektricky Sok je omnoho nebezpecnejsi.

c. Nenechavajte elektrické naradie vystavené dazdu alebo vlhkosti. Vniknutie vody do
vnutornych €asti krytu hrozi elektrickym Sokom.

d. Opatrne zaobchadzajte s kablom. Nikdy ho nepouZivajte na prenasanie elektrického naradia
alebo na vytiahnutie zastrcky z zasuvky. Chrante kabel pred vysokou teplotou, olejom, ostrymi
hranami a pohyblivymi €astami. PoSkodeny alebo zamotany kabel moze viest k elektrickému
Soku.

e. Pri praci vonku pouZivajte iba predlzovacky urCené na tento ucel. Pouzivanie spravnych
predlZovaciek znizuje riziko elektrického Soku.

3. Bezpec€nost’ oséb

a. Vzdy si zachovajte pozornost, sustredte sa na svoju pracu a rozumne zaobchadzajte s
elektrickym naradim.

Nepouzivajte ho, ak ste unaveni alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila
nepozornosti pocas prace méze mat vefmi vazne nasledky.

b. Pouzivajte ochranné vybavenie. VZdy si nasadzujte ochranné okuliare. Spravne ochranné
vybavenie, ako dychacia maska, obuv s hrubou podrazkou, ochranna prilba alebo sluchatka, v
zavislosti od typu a pouzitia elektrického naradia znizuju riziko zraneni.

c. Vyhnite sa neumyselnému zapnutiu. Pred pripojenim elektrického naradia do siete
skontrolujte, Ci je jeho vypina¢ vypnuty. Prenasanie elektrického naradia s prstom opretym na
vypinaci alebo jeho pripojenie do siete so zapnutym vypinaom zvySuje riziko nehody.

d. Pred pripojenim elektrického nastroja skontrolujte, ¢i boli vybraté klu€e a nastavovacie
nastroje.

KIu¢ ponechany v ota€ajucom sa prvku moze sposobit zranenie tela.

e. Nesklorite sa prili§ dopredu! Udrzujte stabilnd postavu, aby ste nestratili rovnhovahu v
akejkolvek pracovnej polohe. Takéto spravanie umozniuje lepSiu kontrolu nad elektrickym
nastrojom v neoCakavanych situaciach.

f. Noste vhodné ochranné obleCenie. Nenoste volné obleCenie ani Sperky. Vlasy, obleCenie a
rukavice drzte dalej od pohyblivych Casti. Volné obleCenie, Sperky alebo dlhé viasy mozu byt
zachytené otacajucimi sa Castami nastroja.

g. Ak vyrobca predpokladal zariadenia na odsavanie alebo zhromazdovanie prachu, skontrolujte,
Ci sU pripojené a spravne upevneneé.

Pouzivanie tychto zariadeni znizuje riziko zdravotného ohrozenia prachom.

4. Obsluha a udrzba elektrickych nastrojov

a. Nezatazujte elektricky nastroj. PouZivajte nastroje vhodné pre dany pripad pouzitia. NajlepSiu
kvalitu a osobnu bezpecénost’ dosiahnete iba pouzitim spravnych nastrojov.
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b. Nepouzivajte elektricky nastroj s posSkodenym vypinaom. Zariadenie, ktoré sa neda
normalne zapnut alebo vypnut, je nebezpecné a treba ho opravit.

c. Pred zacCatim akychkolvek nastaveni, pred vymenou prisluSenstva alebo odloZenim
elektrického nastroja vzdy vytiahnite zastréku kabla zo zasuvky. Tento bezpe€nostny prostriedok
znizuje riziko neumyselného zapnutia elektrického nastroja.

d. Nepotrebné elektrické nastroje uchovavajte na mieste nedostupnom pre deti. Nepovolujte
pouzivanie elektrickych nastrojov osobam, ktoré s nimi nie su oboznamené alebo si neprecitali
tuto priruCku. Nastroje pouzivané nevyuCenymi osobami su nebezpecné.

e. UdrzZujte elektrické naradie v bezchybnom technickom stave. Kontrolujte, ¢i sa pohyblivé Casti
otaCaju spravnym smerom, nie su zablokované, prasknuté ani tak poskodené, Zze nezabezpecuju
spravne fungovanie zariadenia. PoSkodené elektrické naradie je pred pouzitim potrebné oprauvit.
Mnohé nehody su spésobené nespravnou udrzbou elektrického naradia.

f. Ostrite a udrZujte svoje pracovné nastroje v Cistote. Starostlivo udrziavané, ostré pracovné
nastroje sa menej zablokuju a fahSie sa s nimi pracuje.

g. Elektrické naradie, prisluSenstvo, koncovky a pod. pouzivajte v sulade s ich ur¢enim. Pri tom
dodrziavajte platné predpisy BOZP. Pouzivanie elektrického naradia v rozpore s jeho urCenim je
nebezpecné.

5. Servis

a. Opravy elektrického naradia mézu vykonavat iba opravneni odbornici za pouZitia originalnych
nahradnych dielov. To je kfu€ova podmienka pre zabezpecenie pracovnej bezpecnosti.
DodrzZiavanie tychto predpisov zabezpeCuje bezpecnost pri praci frézky.

Dodatoéné predpisy o bezpeénosti pri praci s frézkami s hornym vretenom

* Pouzivajte iba frézy s priemerom upinania, ktory zodpoveda upinacej kolikovej objimke
pouzitej vo frézke.

* Pouzivajte iba frézy prispdsobené pre volnobezné otacky frézky.

* Nikdy nepouzivajte frézy s priemerom vac¢sim ako maximalna povolena hodnota uvedena v
Specifikacii.

* Nepouzivajte frézku v opacnej polohe.

* Nepokus$ajte sa pouzivat' frézku ako stacionarne zariadenie.

» Pri frézovani MDF alebo natretych povrchov s olovnatou farbou budte mimoriadne opatrni.

* Noste Specialnu masku na ochranu pred prachom a parou obsahujucou olovo, a dbajte na
bezpecCnost ostatnych oséb nachadzajucich sa na pracovisku.

* Nedovolte detom a tehotnym Zenam vstup do pracovného priestoru.

* Nejedzte, nepite ani nefajCite na pracovisku.

* Bezpecne odstrariujte prach a dalSie odpady vznikajuce pri frézovani.

* Vzdy noste respirator proti prachu.

* Frezarku nesmu pouzivat mladi alebo slabi fudia bez dohladu skuseného pouZivatela. Davaj
pozor na deti, aby sa nehrali s tymto elektrickym naradim.

Elektricka bezpecénost’

Hornovretenova frézka je dvojito izolovana, a preto nie je potrebny uzemnovaci vodi€. Vzdy
kontroluj, ¢i miestne napatie siete zodpoveda hodnote uvedenej na typovom Stitku elektrického
naradia.
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a. ZastrCka elektrického naradia musi pasovat do zasuvky. Nesmie sa menit zastrcka
akymkofvek spbésobom. Nesmu sa pouzivat adaptérky v pripade elektrickych naradi s
ochrannym uzemnenim. Pouzivanie originalnych zastr€iek a zodpovedajucich zasuviek zniZuje
riziko urazu elektrickym prudom.

b. Vyhybaj sa priamemu kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory, sporaky,
chladni¢ky. Znizuj riziko Urazu elektrickym pradom vyhybanim sa uzemneniu tela pouzivatefa.

c. Nevykonavaj elektrické naradie na dazd, ani ho nepouzivaj v situaciach, kde by mohlo byt
namocené alebo vlhké. Prenikanie vody do vnutorného priestoru elektrického naradia méze byt
pric¢inou urazu elektrickym prudom.

d. Nesmie sa pouzivat kabel elektrického naradia na prenasanie, tahanie, zavesenie ani na
vytiahnutie zastr¢ky zo zasuvky tahom za kabel. PoSkodeny alebo zamotany kabel méze byt
pri€inou urazu elektrickym pradom.

e. V pripade prace s elektrickym naradim vonku je potrebné pouZivat predizeny kabel
prispbdsobeny aj na vonkajSie pouzitie. Pouzitie vhodného predlzovacieho kabla (prispdsobeného
na pracu vonku) znizuje riziko urazu elektrickym pruadom.

f. Ak sa neda vyhnut pouzitiu elektrického naradia na vlhkom mieste, je potrebné pouzit
ochranny diferencialny isti€. Pouzitie ochranného isti¢a zniZuje riziko urazu elektrickym prudom.

Bezpecnost’ osbb

a. PoCas prace zachovajte bdelost, pozorujte pozorne a riadte sa zdravym rozumom.
Nepouzivajte elektrické naradie, ked ste unaveni, pod vplyvom alkoholu, drog alebo liekov.
Chvifa nepozornosti méze viest k vaznym zraneniam.

b. PoCas vykonavania prace treba vzdy pouzivat prostriedky osobnej ochrany, ako su: ochranné
okuliare, rukavice, maska, chrani¢e uSi, bezpeCnostné a protiSmykové topanky. Nesadte si
volné obleCenie alebo Sperky a upravte si dihé vlasy tak, aby sa vyhli zapletaniu do pohyblivych
Casti stroja.

c. Zabrante nahodnému zapnutiu zariadenia. Pred zacatim prace (vloZenim zastréky do zasuvky
alebo pripojenim k akumulatoru) sa uistite, ze vypinaC elektrického naradia je v polohe
"vypnuté". Drzanie prsta na vypinaci pocas pripojenia alebo prenaSania zariadenia, ked je
tlaCidlo v polohe "zapnuté", méze viest k nehode.

d. Pred zapnutim elektrického naradia demontujte nastavovacie nastroje a klfu¢e. Nechanie
kfu€a alebo nastavovacieho kolika spojeného s pohyblivymi Castami mdze viest’ k zraneniam.
Dbajte na stabilnu polohu pri praci a na udrZanie rovnovahy. Nevyklanajte sa.

e. Ulahcuje to lepSiu kontrolu nad elektrickym naradim v neCakanych situaciach.

f. Noste vhodné obleCenie. Nepriblizujte si vlasy, volné obleCenie ani rukavice k pohyblivym
Castiam. Volné obleCenie, Sperky alebo dihé vlasy sa mézu zamotat do pohyblivych €asti.

g. Ak je moznost pripojit odsavacie a zachytavacie zariadenia prachu, treba sa uistit, Ze su
spravne namontované. PouZivanie takychto zariadeni méze znizit nebezpefenstvo spésobené
pritomnost'ou prachu.

Pouzivanie a udrzba elektrického naradia

a. Netreba pretazovat a pouZivat na pracu podla jeho urenia. Spravne zvoleny nastroj zvysi
vykon a bezpecnost prace.
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b. Nesmiete pracovat s elektronaradim, ktoré ma poskodeny spinac/vypina€. Nefunk&ny tlacidlo
predstavuje nebezpecenstvo a treba ho opravit.

c. Pred pracou na nastaveni zariadenia, vymenou prisluSenstva alebo po zastaveni prace, je
potrebné vytiahnut zastrcku zo zasuvky/alebo odpojit akumulator. Dodrziavanie tychto
bezpeclnostnych opatreni znizuje riziko nahodného spustenia elektronaradia.

d. Vypnuté elektronaradie treba uchovavat na mieste nepristupnom detom. Nesmiete
poskytovat naradie osobam, ktoré nepoznaju zariadenie a nezoznamili sa s tymito
bezpeCnostnymi pravidlami. Elektronaradie v rukach neskuseného Cloveka predstavuje
nebezpedenstvo.

e. Nezabudnite na udrzbu elektronaradia. Kontrolujte, €i sa pohyblivé €asti spravne pohybuju a
nie su zablokované. Treba skontrolovat, ¢i su Casti popraskané alebo poSkodené spdsobom,
ktory by mohol ovplyvnit spravne fungovanie elektronaradia. VSetky poskodenia treba opravit
pred zaCatim prace. Mnozstvo nehéd je spésobenych nevhodnou udrzbou elektronaradia.

f. Dbajte na Cistotu a ostrenie rezacich prvkov. Udrziavané a ostré rezacie naradie zriedkavejSie
uviaznu a lah$ie sa ovladaju poc¢as pouzivania.

g. Elektronaradie, prislusenstvo, pomocné naradie atd. treba pouzivat v sulade s pokynmi
uvedenymi v tejto prirucke. Treba tiez zohfadnit podmienky a druh vykonavanej prace.
Pouzivanie elektronaradia v rozpore s uc¢elom moze spdsobit nehodu.

SPECIFIKOVANE BEZPECNOSTNE INSTRUKCIE

Varovanie!

Niektoré produkty z dreva alebo podobnych materialov, a to najma MDF, m6zu vytvarat prach,
ktory mbze byt nebezpeény pre zdravie. PoCas pouzivania tejto stroje je potrebné nasadit
schvalenu masku na tvar s vymenitefnymi filtrami a navySe pouZivat sacie zariadenie na
odséavanie prachu. NEDRZAT frézku, nutiac to stroj alebo pouzitim bo&ného tlaku. Je potrebné
vzdy pouzivat vhodny typ frézy na spracovanie, ktoré sa zamysla vykonat.

NEDAVAJTE pouzivat frézy so zakrivenymi, zlomenymi alebo chybajicimi éepelami, kedZe je to
mimoriadne nebezpecné a mohlo by déjst k vaznemu urazu, ktory by spdsobil zranenie obsluhy
a osbb v blizkosti, ako aj poskodeniu stroja. Je potrebné pouzivat len frézy odporucané
dodavatelom a v dobrom stave. Pri frézovani dlhych detailov pouZivajte stojany alebo pracovné
stoly, aby ste mohli stabilne udrziavat detail na spracovanie. Uistite sa, Ze vSetky upinacie
svorky su stlacené a skontrolujte, €i nie je prili§ velka véla.

Je potrebné udrziavat' upinacie objimky, ako aj protiblok, uplne vycistené od pilin. Pri kazdej
vymene fréz je potrebné sa uistit, Ze hriadel bol viozeny do upinacej objimky minimalne 20 mm
alebo na polovicu svojej dizky, aby sa zabezpegili maximalne bezpeénostné podmienky podas
operacie. Uistite sa, Ze blok objimky je pevne upevneny, pri pouZziti anglickych kfu€ov v vybave.
Nedrzte prili§ silno. Pred zaCatim akéhokofvek rezania by mala elektricka frézka dosiahnut
maximalnu rychlost’ a ota€at' sa niekolko sekund. Ak pocCujete akykolvek hluk alebo zvlastne
vibracie: IHNED ZASTAVTE frézku a preskimaijte priciny. NENASTARTUJTE stroj s
namontovanou frézou, ktora je v kontakte s detailom na frézovanie. Skontrolujte, i detail na
spracovanie nema klince, skrutkové hlavy alebo akékolvek iné vyCnievajuce predmety, ktoré by
mohli poskodit’ frézu.
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STAVBA A OVLADANIE
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1 Z3asuvka Motora

2 Upeviiovacia Skrutka a Hibkovy Doraz

3 Vypinac Zap/Vyp (alebo Vypina¢ On/Off)
4 Kryt Motorovych Uhlikov

5 Blokovacie Zariadenie Hriadela

6 Rukovat

7 Upeviovacia Skrutka Paralelného Vodidla
8 Hlava Hibkového Dorazu

9 Stupnica s Delenim Hibkového Dorazu
10 Hibkovy Doraz

11 Napajaci Kabel

12 Packa Blokovania Hibky

13 Zakladna Frézky

14 Odsavacia Ventila¢nd Jednotka Prachu
15 Paralelné Vodidlo

16 PredlZovacie Tyce Paralelného Vodidla
17 Podpera Vodidla Frézky

18 Sesthranny Klu¢

19 Imbusovy Kluc

20 Upinacia KlieStina

21 Sada 12 Fréz (Nie je sucastou balenia)
22 Vrtak/Pantograf na Oblukové Frézovanie

INSTRUKCIE NA MONTAZ

Pred pouzitim frézky sa treba dokladne oboznamit’ s nasledujucimi pokynmi.

UPOZORNENIE: odpojte stroj od elektrickej siete pred vykonanim akychkolvek operacii
suvisiacich s nastavenim, udrZzbou alebo vymenou nozZov. Vyberte frézku z boxu spolu s
prislusenstvom. Ukladajte box, kym nepoznate vSetky Casti.

REGULATOR HLBKY
Rozpoznat valec regulatora hibky. Uvolnite ovladaciu gombik a spustite valec do drziaka frézky.

Nechajte Skalu s roz,éirenl'm hibky v jej najvy$ej polohe a dotiahnite ovladaciu gombik.
Zaznamenajte mieru hlbky Skaly.
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(2)
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PAKA ZAMKU KORPUSU FREZKY
Na zadnej a pravej strane frézky sa nachadza drziak na zablokovanie. Skontrolujte, Ci je v

odblokovanej polohe. To umozniuje zablokovat korpus frézky v akejkolvek vertikalnej polohe.

215714
OEW10 \

HCG@A!

Wtosl. Done pytyr, Dot PEE LK F
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ZNIZOVANIE

Uplatnite korpus v dobre vyvazenej polohe. Uchopte obidva drziaky a zatlacte nadol na znizenie
frézky. Korpus frézky by sa mal posunut’ nadol. Uvolnenim tlaku nadol pruziny umoznia korpusu
frézky vratit sa do vysSej polohy.

(4)

VENTILACNY VSTUP NA ODSAVANIE PRACHU

Odporuc€a sa pouzivat ventilaciu odsavania na odstrafiovanie prachu (precCitajte si osobitné
bezpeCnostné pokyny tykajuce sa Castic prachu, ktoré su Skodlivé pre zdravie). Mézete zakupit
vhodny odsavaci ventilator dostupny na trhu alebo pouzit saci potrubny kabel na odstrafiovanie
prachovych Castic poCas chodu stroja. Skontrolujte, ¢i je blok na uchytenie upinacej supravy
utiahnuty, ale nie uplne, v smere hodinovych ruciiek. To umozni vlozenie prispdsobenia
odsavacieho ventilatora zozadu frézky. Umiestnite frézku so spinaCom otoCenym Kk stolu.),

Namontujte prispésobova¢ odsavacieho ventilatora pomocou dvoch skrutiek s krizovym
drazkovanim.
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PARALELARIA
Umiestnite paralelnu voditko na pracovnom stole. Pozor, Ze dve dlhé voditka maju zavitovu

zasuvku na jednom konci. Priblizte ich k paralelnému voditku a upevnite ich pomocou
Sesthrannych skrutiek, ktoré su su€astou vybavenia. Dotiahnite ich klu€¢om, ktory je tiez

sucastou vybavenia.
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Uvolnite tri gombiky upevnenia, ktoré sa nachadzaju v zaklade frézky. Priblizte paralelnu
voditko k zakladni a opat’ upevnite tri gombiky.

8.1

VYMENA ZAVITOVEJ DLAZDICE A UVEDENIE FREZ DO FREZKY

Pozor! Skontrolujte, €i je frézka vypnuta z elektrického napajania.

K dispozicii su rézne frézy, ktoré umoznuju frézovaniu réznych profilov v dreve. Prikladom méze
byt okraj dekorativneho ramu na obraz. Stroj je dodavany s dvoma upinacimi puzdrami réznych
rozmerov (8 a 6 mm). To umoznuje fréze akceptovat frézy s desatinnymi a britskymi rozmermi.
Existuje velky vyber nozov pre frézy, ur€enych na dosiahnutie réznych povrchovych uprav.
Niektoré noze su prili§ velké na to, aby umoznili montaz ventilatora na odsavanie prachu. V
tychto pripadoch je potrebné pouzivat masku proti prachu. Najdite zamok vretena na prednej
Casti frézy, stlaCte ho a drzte stlateny. Pomocou kfu€a dodavaného v prisluSenstve uvolnite
blok puzdra upinaca v smere proti pohybu hodinovych ruciCiek. Vyberte blok puzdra upinaca
spolu s puzdrom upinaca a odstrante pripadné Casti materidlov z vretena a z puzdra upinaca
(pre opatovnu montaz postupujte podla vysSie uvedenej procedury v opac¢nom poradi). Na
vloZenie frézy uvolnite blok puzdra upinaca a vlozte ty€¢ noza puzdra upinaca. Skontrolujte, Ci je
ndz vlozeny do puzdra upinaga na 20 mm alebo aspori na polovicu dizky tyée. Ak je vioZeny na
mensiu dizku, ndz nebude stabilny a méze sa uvolnit. Stladte a drzte stlaeny zamok vretena a
pritlacte blok puzdra upinaca. Pravidelne kontrolujte po€as pouzivania, €i je blok upevneny.
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TULEJKA PROVADZACE FREZARKA

Je potrebné vziat do uvahy, Zze montaz priruby na voditku obmedzuje rozmer ostria, ktory je
mozné pouzit na fréze. Voditko je pripojené k zakladni frézy a umoznuje stroju realizovat
Specificky rezaci profil. Okrem toho je potrebné namontovat’ zaistovaci uchyt na odsavanie na
odstranovanie prachu, pretoZze upeviovacie body priruby su umiestnené v ulozisku uchytu
ventilacie. Odstrarte dva skrutky, ktoré upeviiuju uchyt odsatia. Umiestnite voditko na zakladru
a upevnite ho pomocou dvoch skrutiek.

(10)
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NAVOD NA OBSLUHU

Pozor! Tento navod je zakladnym sprievodcom pre operacie frézovania. Odporu¢ame zakupit’ si
odbornu knihu, ktord tému podrobne rozobera, aby ste mohli Uplne vyuzit moznosti frézy.

POZOR! Pocas pouzivania frézy a paralelnych vodidiel na velmi ozdobnych povrchoch s
dekorativnymi povrchovymi Upravami. TREBA prekryt OZDOBNE POVRCHY ALEBO
ZAKLADNU FREZY A ROVNAKOVE VODIDLA POMOCOU LEPIACEJ PASKY ALEBO INYM

OCHRANNYM MATERIALOM.

NASTAVENIE HLBKY OBNIZOVANIA

Aby ste nastavili hibku znizovania, uvolnite paéku zamku zniZovania a zatlaéte na Uchyty frézy,
az kym nedosiahnete pozadovanu hibku. Znova upevnite paéku zamku. Aby ste sa dostali na
nastavend hibku, nastavte obmedzovaé hibky a zablokujte ho v danej polohe pomocou
Specialneho gombika. Mikrometrické nastavenie mézZete vykonat otacanim kolieska, ktoré sa

nachadza nad obmedzovagom hibky.

’l'lh ALY i e
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PRIECHODY REZANIE
Na vykonanie rezu v niekofkych fazach, pri realizacii hlbokych rezov, ktoré vyZaduju viac ako

jeden prechod, je potrebné pouzit' hlavu na regulaciu hibky, aby sa tato operéacia ulahgila.

hlave, otogit hlavu tak, aby najvy$si bod bol pod obmedzovadom hibky a vykonat prvé
rezanie/prvé prechody. Opakovat rezanie na druhej vySke a potom nakoniec na poZadovanej
vySke. Prechody mézu byt tieZ vykonané pomocou dvoch pozicii, ked je rezanie vykonatefné len

v dvoch prechodoch.

START A STOP
Drzat frézku oboma rukami pevne za uchyty. Najprv stlacit bo¢ny bezpecnostny tlacidlo palcom,

potom tiez palcom stlacdit vypinaC ON/OFF a drzat ho stlaeny. Teraz je mozné uvolnit
bezpecCnostné tlacidlo. Aby ste vypnuli stroj, staci uvolnit vypina¢ On/Off.

NN Yzpn
F30v=5ny,
00wy
T1600-3008amin *
2%7yg
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MENITELNA RYCHLOST

V prednej Casti stroja sa nachadza prepina¢ menitelnej rychlosti. Na zvySenie alebo znizenie
rychlosti staéi otogit prepinagom. Cim mensi je fréz, ktory je namontovany na frézke, tym vacésia
by mala byt jeho otagkova rychlost. Cim vagési je fréz, ktory je namontovany na frézke, tym
mensia by mala byt jeho rychlost.

POUZITIE ROVNOBEZNEJ VEDENIA

Rovnobezné vedenie mdze byt pouzité na vykonanie rezu na vzdialenost rovnobeznu s okrajom
detailu v obrabe. Zaviest rovnobezné vedenie do zakladu frézky a nastavit' ur€enu vzdialenost
od frézu k vedeniu. Upevnit vedenie v danej pozicii pomocou dvoch blokovacich gombikov.
Drzat’ pevne vedenie na okraji detailu na opracovanie a vykonat’ operaciu:

- Aby ste vykonali kruhové rezy: demontujte rovnobezné vedenie a nasadte vrtak, ktory sa
nachadza v vybaveni zariadenia, na jednom z dvoch predlZzovacich podpier.

- Aby ste vykonali rez na nepravidelnych profiloch: existuje moznost namontovat Specialne
ovlada¢ na rovnobeZnom vedeni, ako je znazornené na obr. 20. Viest frézku pozdiz okraja
frézovaného predmetu, fahko pritlaajuc zboku.
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SUCHA CIENENIE

Aby sa zabranilo vibraciam Cepele a aby sa dosiahli lepSie vysledky, rezy musia byt vykonané
proti smeru hodinovych ruci€iek, ak su vonkajsie, a v smere hodinovych ruciciek, ak su vnutorné.

(16)
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VYMENA UHLIKOVYCH STETIEC

Ak vykon frézky nie je dostatoCny alebo su viditelné mnozstva iskier v otvoroch na hornej Casti
stroja, je potrebné vymenit uhlikové Stetce. Odskrutkujte skrutky s krizovym reznym profilom,
ktoré upevnuju kryt, nachadzajuci sa nad Stetcami. Opatrne vyberte kryt. Identifikujte Stetce
(jeden z kazdej strany), zdvihnite ich a vyberte. Dbajte na to, aby nedoSlo k poSkodeniu kablov.
Drzte vonkajsi Cierny kryt a vyberte volny uhlikovy Stetec. Vzdy vymienajte obidva Stetce,
objednavajte ich par u svojho dodavatela. Znova namontujte Stetec do spravnej polohy.
Opakujte ¢innost na druhej strane. Skontrolujte, €i su ventilatné otvory stroja zbavené pilin /
triesok atd. Udrzujte voditka Cisté a spravne ich mazat’ fahkym univerzalnym olejom. Neexistuju
Ziadne iné Casti tohto zariadenia, ktoré by mal pouzivatel udrziavat.

335



{SEKO

Uroveni hluénosti na pracovisku méze presahovat 85 dB(A), preto je potrebné pouzivat ochranu
sluchu. Deklarovana hodnota vibracii bola namerana podla noriem EN 60745 a méze byt pouzita
na porovnanie s inymi elektrickymi nastrojmi.

MézZe byt tiez vyuzivana vo vyhodnoteni vystavenia.

POZOR! Uroveri vibracii sa moéze lisit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu
prevadzky zariadenia. Ak je elektricky nastroj pouzity na iné ucely alebo s inymi pracovnymi
nastrojmi a ak nebol riadne udrziavany, uroven vibracii sa méze liSit od uvedeného. Pri urCovani
urovne vibracii je potrebné mat na pamati aj obdobia, ked je elektricky nastroj vypnuty alebo je
zapnuty, ale nie je pouzivany na pracu.
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DEKLARACIA ZLUCITELNOSTI CE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje s plnou zodpovednostou, Ze:

Horna frézka 1200W s regulaciou otacok, Typ: G80735, Model: M1R-DH2-8

spifa poziadavky Parlamentu Eurépskeho a Rady:

- 2006/42/ES Parlamentu Eurdpskeho a Rady zo dna 17. maja 2006 o strojov, meni smernicu
95/16/ES,

- 2014/30/EU z diia 26. februara 2014 o harmonizacii legislativy &lenskych S$tatov tykajucej sa
elektromagnetickej kompatibility,

- 2011/65/EU z diia 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania niektorych nebezpeénych latok v elektrickych
a elektronickych zariadeniach,

- 2015/863 z dila 31. marca 2015 meni prilohu Il smernice Parlamentu Eurépskeho a Rady 2011/65/EU
vo vztahu na zoznam latok podliehajucich obmedzeniu

a normy EN IEC 55014-1:2021, EN |IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC 61000-3-
2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

je v sulade s certifikatom typu CE

- &. AM 50623543 0001 z dfia 11.04.2024

- €. S 50623542 0001 z dria 11.04.2024

- ¢. AE 50588512 0001 z dfia 31.05.2023

vydanymi TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrae 2, 90431 Nurnberg,
Krajina: Nemecko, Identifikacné Cislo notifikovanej jednotky: 0197

a certifikatom €. 230400784HZH-001 z dna 08.06.2023 vydaného spolo¢nostou INTERTEK TESTING
SERVICES NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, Edmonton, AB, T5V 1R9,

Edmonton, Kanada, Identifikacné Cislo notifikovanej jednotky: 2903

Uroven akustického tlaku LpA = 96,3 dB(A) K=3 dB(A)
Uroven akustického vykonu LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Tato Deklaracia zhody CE straca platnost, ak sa produkt zméni alebo
modifikuje bez suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.06.2024 Larysa Kowalczyk
Miesto a datum vystavenia Priezvisko, meno a pozicia opravnenej osoby
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BepxHin cppesep 1200BT 3 peryntoBaHHAM 06epTiB

lNepeknag opuriHanbHOI IHCTPYKUII

&1 4
230V-50Hz ZUOW

16000-30000/min

BepxHin chpesep 1200BT 3 perynroBaHHAM 00epTiB

YBArA!
O3HanomTecs 3 TeKCTOM L€l IHCTPYKLii nepen BUKOPUCTAHHAM i 36epiranTe ii ons

noganbLloro KOpuCcTtyBaHHA npunagomMm.

Bupob6neHo gns:
GEKO ToBapuctBO 3 00MexXeHoH BignoBiganbHicTio Cn.K.
Kitnin, Byn. CnacepoBa 3,
97-500 Pagpomcbko
geko@geko.pl
www.geko.pl



TEXHIYHI OAHI
XuBneHHsa 230V-50Hz

MoTtyxHictb 1200W
O6epTiB 16000-30000 06/xB
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BepxHin dpesep 1200BT 3 peryntoBaHHAM 06epTiB Npu3HavyeHun Ans AgoMallHix manctpis. Lle
yHiBepcanbHUN IHCTPYMEHT ANS CTONSAPHUX POBIT, NpM3HaAYeHUn ANg BUKOHAHHA NasiB, npodinis
abo (bopMyBaHHSA enieMeHTIB, Hanpuknag, Wwob HagaTth iM JeKkopaTUBHUX puUC.

MoTy>XHMI OBUTYH, perynboBaHa LWBUAKICTb 00epTaHHS, perynoBaHHAa rmubrHu dpesepyBaHHS,
a TakoX naTtpybok Ans nigknNioyYeHHa acnipauiiHoro NpUCTPOD € OCHOBHUMM NepeBarammu
npuvnagy. [o BepTyLIKM MOXHA BCTAHOBUTU OAMH 3 ABOX KMIMC, WO AO4AKTLCA OO KOMMMEKTY,
3aBOSKM YOMY MOXIMMBE 3akpinneHHs dpes3 i3 CTpuxHaMKU diameTpom 6 i 8 mm. [Mpunag
OCHaLLEHO NOKpaLLleHUM MEeXaHi3MOM TOYHOI perynsauii rmnubuHn dpesepyBaHHs, SKUn 4O3BONSE
3MiHOBaTU Xig pesm 3 TouHicTio Ao 0,1 MM, a Takox 6araToCTyrneHeBOK CXOAMHKO, LLO
[03BONISIE BCTAHOBUTU rMMBMHY BXody dpesn B maTepian y BENMKOMY Aiana3oHi.

'ymoBaHi pyyku 3abesnedytoTb TOYHE BeeHHSA enekTPOoiHCTpyMeHTa, 3abesnevyoumn npu uboMy
3pYyYHy eKkchnyaTauilo BMUKaya, perynaropa WBMAKOCTI abo ©OnokyBaHHA rmnbuHn. [Ang
3pYYHOCTI KOpUCTyBavya My Aofdann 4o KOMMMEKTY napanerbHUA HanpsMoK.

MpouuTanTe cnoyvaTtky.

Ana 3abesnedyeHHs 6e3neyHOI Ta NpaBUIbHOI eKchfyaTauil enekTpoiHCTpyMeHTa nepe;
noYyaTKOM BUWKOPUCTAHHA npunagy HeobxigHO O3HaMoOMWUTUCA 3 iHdopMauieto Mpo 3axoau
00epexHOCTi, WO MICTATbCA Yy po3Adinax, sKi OnNUCYylTb MNONEepesKeHHA Ta pekomeHgauii
Besneku, a TakoX 3 BKasiBkaMu, HaBeJEeHUMU Y HaJaHi BaM iHCTPYKLUIT 3 ekcnnyaTtaui.

BukopucTtaHHA BigNnoBigHO A0 NMPU3HAYeHHSA.

EnekTpoiHCTpyMEHT npuaHaveHnn Anga dpesepyBaHHA AepeBUHN Ta MaTepianis, WO NoXoasTb 3
AEepeBUHN, a TakoX, NiCNA 3acToCyBaHHA BignNoBiAHMX (bpes, nerkmx byaiBenbHUX maTepianis i
nnacTukoBuX Martepianie. 3 pe3amu-lWITokamn BignoeigHo nigidbpaHoi dopMnu  MOXHa
BUKOHYBaTW (ppe3epyBaHHs KPOMOK, NasiB, npodinie abo BUpi3aTy kaHaBKW.

[MpuCTpin BUKOPUCTOBYBATU TiNbKX BIi4MOBIAHO A0 WOro npusHavyeHHs. KoxxHe BUKOPUCTaHHS, WO
BIOXUNSAETBCA Big ONUCAHOrO B LM IHCTPYKUil, € HECYMICHUM i3 NPU3HAYEeHHAM NpuUCTpoto. 3a
3aBAaHy BHACNiAOK HEHaneXHoro KOPUCTYBaHHA Lwikody abo TpaBMW BigMoBiganbHICTb Hece
KOpMCTyBay/BNacHWK, a He BUPOBHUK.

Byob nacka, nam'atante, WO Haw NPUCTPIA HE NPU3HAYEeHUN ANS NPOdECINHOro, PEMiCHUYOro
abo NpoMMCNOBOro BUKOPUCTaHHA. ["apaHTinHa yroga He fie, Konv NpUcTpin BUKOPUCTOBYBAaBCS
B PEMICHNYNX, NPOMUCIIOBUX abo NoaibHNX AissNbHOCTSX.

3aranbHi npaBuna 6esneku

YBara!l O3HanomTechb 3 yciMa nopagamu, BUKNageHUMn TyT. ITHOpyBaHHS X MOXe npu3BecTy A0
YPaXeHHS1 €eneKkTPU4YHMM CTPYMOM, noXexi abo HaBiTb TshKkOi TpaBmu. B TekcTi Bupas
«ENeKTPOIHCTPYMEHT» O3Ha4ya€e $K MepexeBurn MpPUCTPIN (3 MepexeBMM LUHYpOM), TaK i
aKyMynsTopHun (6e3 MmepexeBoro LHypa).

3BEPIFAUTE L0 IHCTPYKU|IO.
1. Poboya 30Ha

a. MNigTpumynte nopsgok Ha poboyomy Mmicui. beanag Ha pobovoMy MiCLi 3arpoXKye HeLacHUMM
BUNagKamum.

b. He BuKOpuCTOBYNTE €NEKTPOIHCTPYMEHTM B aTMmocdepi, WO 3arpoxye Bubyxom, Oe €
nerko3ammucTti napw, rasm ado nun. ENekTpoiHCTPYMEHTU CTBOPKKOTL iCKPU, SAKI MOXYTb
NPU3BECTU 0 3aropsiHHA LMX PEHOBUH.

c. He ponyckawnTte giten abo iHwmx ocid Ha poboye micue. BoHn MoOXyTb BigBornikaTu yBary Bif
BUKOHYBaAHUX [ii, WO 3arpoXye HeLwacHUMM BUNagkamu.
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2. Enektpobe3neka

a. Bunka kabento enekTpoiHCTpyMeHTa NOBMHHA NIX0OAUTU A0 MEPEXeBOI PO3eTKU, i B XKOOHOMY
pasi He MOXHa 1i MmoaundgikyBatn. Konn enekTpoiHCTPYMEHTU MalTb 3aXMCHE 3a3eMIIEHHS, He
BUKOPUCTOBYWNTE XOAHUX aganTepiB. OpuriHanbHi BUNKW Ta BIAMOBIAHI A0 HUX MepeXeBi pO3eTKn
3MEHLUYIOTb PU3MK YPaKEHHST €eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

b. YHukanTe [OOTUKIB OO0 3a3eMfieHMX erieMeHTiB, Takmx sK Tpybu, pagiatopu, nedi Ta
xonoaunbHukn. Komnu TiNno 3asemrneHe, YypaXeHHs enekTpuyHuM CTpymom € Habarato
Hebe3neyHiwmm.

c. He nippaBante enekTpoiHCTpymMeHTU Ail gouwly 4m Bonoru. [NpoHUKHEHHA Boau BcepenviHy
KOpNyCy 3arpoxye ypaxeHHAM eneKkTpUYHUM CTPYMOM.

d. ObepexHo noBogbTeca 3 kabenem. Hikonn He BMKOPUCTOBYWTE WMOro ANs1 NEPeHeCEeHHs
eneKkTpoiHCTpyMeHTa abo Ons BUMyYeHHS BUMKW Kabemn 3 MepexeBol po3eTku. 3axulianTte
kabenb Big BUCOKUX Temnepartyp, onii, FOCTPUX KpaiB Ta pyxoMux enemeHTiB. [NowkogxeHu abo
3annyTaHun kabenb MoXe NPU3BECTN A0 YPaKEHHS eNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

e. lNig yac pobGoTK Ha BIAKPUTOMY MOBITPI BUKOPUCTOBYMTE NuLLE crevliani3oBaHi NOAOBXYBaui.
BukopuctaHHa BIgnoBigHNX NOOOBXYBaYiB 3MEHLLYE PUSUK YPAKEHHST €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

3. Be3neka ocib

a. 3aBxan OyabTe yBaxHi, 30cepegbTecss Ha CBOIM poboTi Ta pPO3yMHO noBoAbTecs 3
€IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

He BuMKOpUCTOBYNTE WNOro, KOnM BWM BTOMIIEHi abo 3HaxoauTecb Mg BNSMBOM HapPKOTUKIB,
ankoronto 4um nikis. MuTb HeyBaru nig Yac poboTun 3arpoXye Ay>Ke CEPMO3HUMM HacmigKamu.

b. BukopuctoBynte 3acobu 3axucty. 3aBxau HagarauTe 3axucHi okynsipu. BignosigHi 3acobu
3axMCTy, TaKi SIK NMno3axucHa Macka, B3yTTS 3 LUOPCTKOK NigOLUBOK, 3aXUCHMK LorioM abo
HaBYLUHWKW, B 3aNeXHOCTI Big TUMY Ta 3aCTOCYBaHHSA €NEeKTPOIHCTPYMEHTA, 3MEHLLYIOTb PU3NK
OTPMMaHHA TpaBMu.

C. YHUKanTe HeHaBMUCHOroO YBIMKHEHHS. lNepen nigknioYeHHAM eneKkTpoiHCTpPYyMeHTa 40 MepeXxi
nepesipTe, YM BUMKHYTa WMOro BMMUKaY. [NepeHeceHHs eneKkTpoiHCTpyMeHTa 3 nanbuem Ha
BMMMKaYi abo NigknoyYeHHs Moro o0 Mepexi 3 YBIMKHYTUM BUMUKaYeM 36inbLuye pu3mnK aBapii.

d. lNepen yBIMKHEHHSIM €nEKTPOIHCTPYMEHTa nepesipTe, u4nm Oynn BUNHATI KMOYi  Ta
HanawTyBasibHi IHCTPYMEHTMW.

Kntou, 3anunweHnn y o6epTtoBoMy enemMeHTi, MOXe Npu3BeCTn 4O TPaBM.

e. He Haxunanteca saHagTo Bnepen! Tpumante ctabinbHy noasy, wob He BTpaTUTK piBHOBary B
Akince pobodyi nosuuii. Taki Aii [403BONSAKTb Kpalle KOHTPOMOBATM EMeKTPOIHCTPYMEHT Y
HenepenbavyBaHUX CUTyaLisiX.

f. Hocitb BignoBigHui 3axucHun ogsar. He HociTb BinbHMIA ogsar abo npukpacu. TpumanTte
BONOCCH, OAAr Ta pykaBuui nogani Big pyxoMux enemMeHTiB. BinbHun ogar, npukpacun abo gosre
BOMOCCSA MOXYTb OyTM 3axonsieHi 06epToBUMU YaCTUHAMN IHCTPYMEHTA.

g. Akwo BMpOBHUK nepenbayms NpUCTPOI ANs BiACMOKTYBaHHA 4M 360py nuny, nepesipTe, yn
BOHW MigKITOYEHI Ta HaNeXHOo 3aKpinsieHi.

BukopuctaHHs UMx NPUCTPOIB 3MEHLLYE 3arpo3y A5 340p0oB'a Big nvny.

4. O6cnyroByBaHHA Ta AoOrnsA 3a enekKTpoiHCTPpyMeHTaMu
a. He nepeBaHTaxynte enekTpoiHCTPYMEHT. BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTH, LLO BiAMOBigaOTb

AAHOMy 3acCTOCyBaHHIO. Halikpalwy skicTb Ta ocobucty 6e3neky Bu [ocsirHeTe, TifbKu
BMKOPUCTOBYIOYM NPaBUIbHi IHCTPYMEHTMW.
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b. He BukopuctoByiTe enekTPOIHCTPYMEHT 3 MOLUKOLKEHUM BUMMKadeM. [Mpuctpin, skun He
BMUKaETbCH abo BUMUKAETLCA HOPMarnbHO, € HebGe3neyHuM i NoTpebye PEMOHTY.

c. MNMepen noyaTtkom Byab-AKMX HanawTyBanbHUX pobiIT, nepen 3MiHOK akcecyapis abo npunagis
eNeKTPOIHCTPYMEHTa 3aBXaW BUTAranTe BUNKY LWIHYpa 3 po3eTku. Lle 3anobiknte BUNagkoBomy
BBIMKHEHHIO €feKTPOIHCTPYMEHTA.

d. 306epirante HenoTpibHi €neKTPOIHCTPYMEHTU B HEeOOCTynHOMYy Ans aiten micui. He
A03BONANTE KOPUCTYBATUCS €NEeKTPOIHCTpyMeHTaMn ocobam, ki He 3HanomMi 3 HUMKM abo He
npoynTanu Ui iHCTPYyKUii. IHCTpyMEHTH, SIKi BUMKOPUCTOBYHOTbCHA HedocBigyYeHnMn ocobamu, €
Hebe3neyHnmu.

e. YTpumyinTe enekTpoiHCTPYMEHTU B Ge3goraHHOMY TeXHIYHOMY cTaHi. [epeBipsnTe, un pyxomi
eneMeHTn obepTalTbCA B MpPaBUNbHOMY HanpsAMKy, He 3acTpsiriv, He 3namaHi Ta He Tak
MOLLKOAKEHi, Wob He 3abe3neyyBatv HanexHe @QyHKUIOHyBaHHA NpUCTPOt0. [MoLKoaXKeHi
eNeKkTPOIHCTPYMEHTN Cnig  BiApeMOHTYBaTU nepen BUKOPUCTaHHAM. [lpuuuHolo 6HaraTtbox
HeLLacHMX BUNaAKiB € HeHanexxHe o6CnyroByBaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. FlocTpuTe Ta NigTpUMynTE B YACTOTI CBOI poboui iIHCTpyMeHTU. [lobpe aornsaHyTi, rocTpi poboui
IHCTPYMEHTM pifLle 3acTpsaratoTb i 3 HAMK ferLle npawtoBaTiu.

g. BukopucTtoByinTe enekTpoiHCTPYMEHTW, akcecyapu, Hacagku Towo BignoBigHO [0 iX
npusHadeHHs. [lpyu UbOMY AOTPUMYWTECH YMHHUMX HOPM 3 OXOPOHW npaui. BukopuctaHHs
eNeKTPOIHCTPYMEHTIB He 3a NpU3HaYeHHAM € HebesneyHnMm.

5. Cepsic

a. PeMOHT enekTpoiHCTPYMEHTIB MOXYTb BWKOHYBaTW nulle YMNOBHOBaXeHi daxiBui 3
BMKOPUCTaHHSAM oOpuriHanbHMX 3anyactuH. Lle € cyTtTteBolo ymoBolo 3abesneyeHHs Geaneku
npawuj.

HoTpumaHHsa umx npasun 3abesnedye 6e3neky poboTn pesu.

DopatkoBi npaBuna 6e3neku npu po6oTi 3 pesammn BepXHbLOro WnuHaens

* Bwukopuctosyinte nuwe pesn 3 giameTpoMm AepxaTensd, WO BignoBigae 3aTUCKHIN BTYII,
BUKOPUCTaHIN y (ppesi.

* BukopuctoBynTe nuwie dpesn, ki npucTocoBaHi 40 06epTiB XONOCTOro xoay dpesu.

* Hikonn He BukopuctoBymTe pesu 3 AiameTpom OinbwMM 3a MakcuManbHy [OO3BOSIEHY
BENMYMHY, BKasaHy B crieumdikauii.

* He BukopucToBynTe (hpesy B NnepeBepHYTOMY MOSTOXKEHHI.

* He HamaraunTecs BMKOpUCTOBYBaTK (ppe3y AK CTaLioOHapHUN NPUCTPIN.

* [pn pesepyBanHHi nnmtn MDF abo noBepxoHb, nochapboBaHMx cBMHLEBOK bapboto,
AoTpuMynTecs ocobrmBoi 06epexHoCTi.

* HapdaranTe cneuianbHy Macky Ans 3axucTy Big nuny Ta napis, WO MICTATb CBUHELb, @ TaKoX
Abante npo 6e3neky iHWKX ocib, Wwo nepebyBaoTb Ha pobovoMy Micui.

* He gonyckanTe fiten Ta BariTHMX XiHOK Ha poboye micue.

* He xTe, He nuiTe i He KypiTb Ha poboYoMy MicCLi.

* besane4yHo ycyBanTe nun i iHWI BiAXo4u, WO BMHUKAKOTL Nig Yac ppe3epyBaHHS.

* 3aBXau HagaranTe NUIo3axmMcHy Macky.

+ OpesepyBaT He 4O3BONSAETLCA MOnoaMm abo cnabkum ocobam 6e3 Harnagy AOCBigYEHOro
KopuctyBaya. CnigkynTe 3a giTbmu, Wo6 BOHM He rpanucs 3 UMM enekTpPOiHCTPYMEHTOM.

EnekTpuyHa 6e3neka

®pesep BEPXHBOro LNUHAENS Mae NOABINHY i30N5Li0, TOMY 3a3eMSeHHsI He NoTpibHe. 3aBxau
nepesipanTe, 4M  BIQMNOBIAAe MicueBa Mepexa Hanpysi, BKasaHihi Ha Tabnuyui
€IeKTPOIHCTPYMEHTY.
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a. Bunka enekTpoiHCTPYMEHTY MOBMHHA MNigXOOUTU OO0 PO3eTKU. He MOoXHa 3MiHBaTu BUIKY
XOOHUM 4YMHOM. He MOXHa BMKOPUCTOBYBATW afanTepHi BUIKU ONs1 €MNEKTPOIHCTPYMEHTIB i3
3aXUCHUM 3a3eMsieHHAM. BUKOpUCTaHHA OpuriHanbHUX BUAOK Ta BiAMOBIOHUX PO3ETOK 3HUXYE
PU3UK YPaAXKEHHS €NEKTPUYHMUM CTPYMOM.

b. YHuKanTe nNpAMOro KOHTaKTy i3 3a3eMfieHUMU MOBEPXHAMU, TakuMu SK Tpybu, pagiatopu,
NAUTY, XONOAWUITbHUKU. 3HMXKYNTE PUBUK YPaXKEHHA ENEKTPUYHMM CTPYMOM, YHMKaKun
3a3eMJIeHHs Tina KopucTyeada.

C. He BucTaBnanTe enekTpoiHCTPYMEHTU Ha OOL, a TaKOX He BUKOPWUCTOBYMWTE IX Yy CUTyauisiX,
KONMM  BOHM  MOXYTb  HaMOKHyTM abo Bonoritn. [lpOHUMKHEHHA BOAM  BCeEpeauHy
eNEeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTh MPUYNHOIO YPAXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

d. He BMKOpPUCTOBYMTE LLUHYP €MEKTPOIHCTPYMEHTY ANSA NepeHeceHHs, TArHEeHHS, NiaBillyBaHHS,
a TaKOX BUTSITYBaHHSA BUNKM 3 PO3ETKU, TATHYYM 3a LWHYpP. [NowkompkeHnn abo 3annyTaHum LWHyp
MOXe BYTU MPUYMHOKO YPaXKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

e. Y Bunagky poboTn enekTpoiHCTPYMEHTOM Ha ByNuui, Crig BMKOPUCTOBYBATWU MOOOBXyBad,
NpU3HayYeHUn TakoX A5 BUKOPUCTAHHA Ha Bynuui. BukopucTtaHHa BignoBigHOro nogoBXyBaya
(NpucTtpoto, MpusHadeHoro Ans poboTM Ha BYNULi) 3HWKYE PUSNK YPaXKEHHSI €NeKTPUYHUM
CTPYMOM.

f. AKWoO He MOXHa YHUKHYTU BWKOPUCTAHHSA €EneKTPOIHCTPYMEHTY Yy BOSIOroMy Micui, cnifg
BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHUN ANEepeHUinHMA BUMMUKAY. BUKOPUCTaAHHA 3axXMCHOro BMMMUKada
3HUXKYE PUSKK YPAKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

Be3neka noaen

a. Mig 4yac poboTtn 36epiranTe NUNBHICTb, YBaXXHO CMnoCTepiranTe Ta KepyuTecsa 340pOBUM
rny3gomM. He BUKOPUCTOBYNTE €MNEKTPOIHCTPYMEHT, KON BM BTOMIIEHI, Nid BNAMBOM ankorosito,
HapkoTukiB abo nikie. MUTb HEBBaXXHOCTiI MOXe MPU3BECTU OO CEPNO3HNX TPpaBM Tina.

b. Mig yac BUKOHaHHA POBOTU 3aBXAM Crig BUKOPMUCTOBYBaTWU 3acO0M iHOMBIAYaNbHOro 3axmcTy,
TakKi SIK: 3aXUCHi OKyNnspu, pyKaBUYKWU, MacKy, HaBYLLHMKK, 3aXMUCHI Ta NPOTUKOB3KI YepeBukn. He
HOCiITb BiNbHMIA opsar abo npukpacu Ta 36epiTb goBre Bonoccs, LWOO YHUKHYTM 1AOro
3annyTyBaHHA B PYXOMUX YaCTUHAX MaLLUHW.

c. 3anobirante BMNagKoBOMY BBIMKHEHHIO MpucTpoto. [Nepea novatkom pobGOTU (BCTaBMNEHHS
lWTekepa B po3eTKy abo nNigKMYeHHs OO0 akyMynaTopa) nepekoHamTecs, WO BUMUKaY
€ITeKTPOIHCTPYMEHTY 3HaX0AUTLCS B NOSIOXKEHHI "BUMKHEHO". TpUMaHHs nanbus Ha BUMUKaui Nig
yac nigknioYeHHa abo nepemillleHHs NPUCTPOKD, KOMW KHOMKa B MOMOXEHHI "yBIMKHEHO", MOXe
npu3BecTn 4o asapil.

d. MNepen yBIMKHEHHSM €MNEKTPOIHCTPYMEHTY 3HIMiITb HanalwiTyBasibHi iHCTPYMEHTU Ta KIIHoui.
3anuweHHa kntova abo perynaTtopa, Wo NigKMHYeHNA 0O PyXOMUX YaCTWH, MOXe NPU3BECTU A0
TpaBMyBaHHS.

MogbanTe npo CTirKy No3uuito nig Yyac poboTn Ta 36epexeHHs piBHOBarn. He Haxunantecs.

e. Lle 3abesneyye kpalLmii KOHTPOSb HaZ €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Y HEOUiIKYBaHUX CUTYyaLisX.

f. Hocitb BignosigHun ogdar. He migHocbTe Bomoccs, BiNnbHUIM ogar abo pykaBUYKUM OO PYXOMMX
YacTuH. BinbHuin oagr, npukpacu abo JoBre BOSIOCCA MOXYTb 3anfyTaTuCb Y PyXOMUX YacTUHaX.
g. AKWO € MOXIMBICTb MigKNIOYEHHA acnipauiiHux i nuno3BipHMX NPUCTPOIB, NepekoHanTecs,
WO BOHM MpaBUIIbHO BCTAHOBIEHi. BukopucTtaHHa Takoro obnagHaHHA MOXe 3MEHLUUTU
Hebe3neky, NoB'sA3aHy 3 HAABHICTIO NWAY.

BukopuctaHHA Ta 06CnyroByBaHHsl €NeKTPOIHCTPYMEHTY

a. He cnig nepesaHTaxyBaTu i BAKOPUCTOBYBATU MOro BiAMOBIAHO A0 NpusHadeHHs. NpaBunbHO
nigibpaHni NpUCTpIn NiABUWNTE €PEKTMBHICTDL | 6e3neky npadi.
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6. He cnig npautoBatn 3 enekTPOIHCTPYMEHTOM, Y SIKOTO MOLUKOKEHUM BMMUKa4Y/BUMUKaM.
HenpaBunbHO fitova KHomnka CTaHOBUTL 3arpoay, i il NoTpibHO BigpeMOoHTyBaTH.

B. Nepen noyaTkoMm perynioBaHHA NPUCTPOID, 3aMiHOK Hacadok abo nicns 3akiH4eHHs poboTu,
cnig BUMHATU BUMKY 3 po3eTkn abo BigkmouuTn akymynatop. [JoTpumaHHa uux 3axonis
06epeXXHOCTi 3MEHLINTb PU3NK BUNALAKOBOMO 3amnycKy efeKkTPOoiHCTPYyMEHTA.

r. BUMKHEHWI enekTPOoIHCTPYMEHT NOTPiOHO 36epiraTt B HeJOCTYNHOMY Ans AiTen micui. He cnig
HagaBaTU IHCTpyMeHT ocobam, SKi He 3HanWoMi 3 MPUCTPOEM i He O3HauWoOMIeHi 3 uuMu
npasunamu 6e3nekn. ENEKTPOIHCTPYMEHT y pykax HeonMTaHoi 0cobu CTaHOBUTbL HeGe3neky.

A. O6os'askoBo npoBoabTe 06CNYroByBaHHA enekTpoiHCTpyMeHTa. [lepeBipsante, 4M pyxoMmi
YaCTUHWM NpauoTb NPaBUIbHO Ta He 3abnokoBaHi. Cnig NepesipuTh, YN YACTUHW HEe TPICHYTI
abo nNOWKOMKEHI TakMM YMHOM, WO LUe MOXe BMAWHYTM Ha npaBuiibHy poboTy
€NeKTPOIHCTPYMEHTA. YCi MOLWKOAXEHHS MOTPIOGHO pemMOoHTyBaTM nepen novatkom poboTu.
BaraTto HellacHNX BUNaaKiB BUKNMKAHO HEHANEXHUM 0B6CnyroByBaHHAM ereKTPOIHCTPYMEHTa.

e. Cnig o6atn Npo YMCTOTY Ta 3aTOMEHHS PKYUYUX eNEeMEHTIB. YXOXEHUNA i 3aTOHYEHUN piXy4umn
IHCTPYMEHT pifLue 3acTpsie i nerwe segeTbCa nig 4ac BUKOPUCTAHHS.

€. ENeKTpoiHCTpyMeHTW, Hacagku, [OOMOMDKHI IHCTPYMEHTM TOLWO Chnig BUKOPUCTOBYBATU
Bi4MOBIAHO 0O pekoMeHAalin, HaBegeHUX Y Uin IHCTpYKUil. Takox cnig BpaxyBaTu yMOBW i BUA
BMKOHYBaHOi pob6oTn. BWKOPUCTaAHHA €neKTPOIHCTPYMEHTa He 3a MpU3HAYEHHSM MOXe
CMPUYMHUTY HELLLACHUIA BUNAaJoK.

CNELUN®IYHI IHCTPYKUII BE3MNEKN

YBaral!

Hesiki Bupobu 3 gepesa abo nofibHMx maTepianis, 3okpema MO®P, MOXyTb BUPOOAATU NI, SKUIA
Moxe B6yTn HebesnedyHnm ansa 3gopos'a. Mig Yac BUKOPUCTaHHA Uiel MalMHU HeobXigHO HagiTn
3aTBepoKEHY Macky Ha ob6nmMyda 3 3aMiHHUMM  pinbTpamu, a TakoX BWKOPUCTOBYBATU
acnipauiiHuin NpucTpin ana BuganeHHa nuny. HE 3ynuHanTe dpesep, NpUMyLLYHOYM WOro
3YMVUHUTUCA Ha MalunHi abo BMKOPUCTOBYHOYM Bi4HMM TUCK. 3aBXau Chig BUKOPUCTOBYBATU
BigNOBigHWI TN dopesn ansa obpobku, Ky NIaHyeTbCs BUKOHATMW.

HE cnig BukopucTtoByBaTh pesn 3 BUrHYTUMMU, NoriamaHnmMm abo BiaCyTHIMM 3yOLSIMIU, OCKINbKK
Lue Hag3BMYamHO HebeaneyHo i MoXxe NPU3BEecTM OO0 CEepwro3HOi aBapii, Aka 3aBgana 6 wkoaun
onepaTtopy Ta ocobam, wWo nepebyBaTb NOGNM3Y, a TaKOX MOLKOAEHHIO MawwuHW. Cnig
BMKOPWCTOBYBATK TiNbkN pe3n, pekoMeHAOBaHi nocradanbHUKOM i nepebyBatodi B JOOpomy
ctaHi. [Ina dpesepyBaHHs OOBrUX geTanen BUKOPUCTOBYBaTU MigNOMHMKM abo BepcTaku, Lob
cTabinbHO yTpumyBaTu getanb Ans obpobku. MNMepesipuTtn, Wo6 yci 3akpinnioBanbHi 3aTnckadi
Oynu WiNbHO 3aTUCHYTI, | NEpeBIpUTU, Y1 HEMAE 3aHaATO BESMKOro NMIOMTy.

Cnig nigTpumyBaTh LL@HrOBI NATPOHM Ta NPOTUBICCA B NOBHIN YMCTOTI Big CTpyXOoK. LLlopas, konu
3MiHIOKOTbCA (Ppesn, NOTPIGHO BNEBHUTUCH, LLIO XBOCTOBMK BBEAEHWUA Y LI@HrOBMIK MNATPOH Ha
MiHiMym 20 MM abo Ha MOMOBWHY CBOEI OOBXWHKM, W06 3abe3neynMtn MakcMmarnbHi YMOBU
Gesnekn nig 4ac poboTtn. [lepekoHaTucs, WO OMOK NaTpoHa HaZIMHO 3adiikcoBaHWA 3a
AOMOMOrOK aHrMiNCbKUX KITOYIB, WO BXOAATb Y KOMNekT. He cnig cuneHo nputuckatu. MNepen
noyaTtkoM Byab-AKOro pidaHHA enekTpUYHUA ppesep Mae AOCATTM MakCUManbHOI LWBUAKOCTI Ta
obepTaTuCs Kinbka cekyHa. SAKWO YyTn Byab-akun wym abo aveHi Bibpauii: HEFTAMHO 3ynuHiTe
cdbpesep Ta nepesipre npuunHn. HE BIKHOYYWTE malwmHy 3 BCTaHOBREHOW pes3oto, Lo
AOTOpPKaeTbCA A0 AeTani, wo obpobnsetbca. lNMepesipTe, Wob aetanb, Wo obpobnaerbca, He
Mana uBsXiB, rofloBOK rBUHTIB abo Oyab-AKMX IHLWMX BUCTYNawuuX npegMeTiB, siki MOXYTb
noLKoanTn copesy.
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BYOOBA | YIIPABJIIHHA
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{SEKO

1 MHi3po [ABuryHa

2 KpinunbHuii FBUHT Ta O6MmexkyBay MnbuHu

3 BummKay YBiMmK./Bumk. (abo MNepemukay On/Off)
4 Kpuwka LLiTok JsuryHa

5 MpucTpit BhoKyBaHHA Bana

6 Pykis'a (abo Pyuka)

7 BUHT KpinneHHa MapanenbHoi HanpasaAtoyoi

8 loniska O6mexkyBaya MMnbMHK

9 LLkana 3 MNoginkammn O6merKyBaya MmbuHm

10 O6merkyBay MMMOUHM

11 Mposig *KneneHHA

12 Barkinb bnoKyBaHHA MMN6UHK

13 OcHoBa ®pesepa (abo Migowsa)

14 Bnok ButaxkHoi BeHtuaau,ii Muay

15 MapanenbHa Hanpasaatoya

16 CtpuxkHi NMoposKeHHA MNapanenbHoi HanpasaAtoyoi
17 Cynopt Hanpasnsatouoi ®pesepa

18 WecturpaHuuii Knroy

19 IMbyc (abo M-noaibHnit Knrou)

20 LlaHra (abo 3aTuckHa Btynka)

21 Komnnekr 12 dpes (He BxogMTb 4,0 KOMMNAEKTY)
22 Csepano/NaHTtorpad ans KpmnsoniHitHoro dpesepysaHHn

IHCTPYKLII MOHTAXY

lNepen BuKopucTaHHAM hpesepa cnif yBaXHO 03HANOMUTUCH 3 HACTYNMHUMMW IHCTPYKLISIMU.
MOMEPEXEHHA: BUMKHITE MalUWHY Big €NeKTPUYHOro XXWBMEHHS nepen BWKOHAHHAM Oyab-
AKOT onepadii, NoB'A3aHOi 3 perynoBaHHAM, obcrnyroByBaHHAM abo 3amiHow nes. Buiimitb
dpesep i3 KOpobkm pas3om 3 akcecyapamu. 3bepiraite KOpobky, Nokn He Oyae po3ni3HaHO BCi
YacCTUHN.

OBMEXYBAY ONA PETrYNiOBAHHA NMUBUHA
BusHauTe Banuk obmexyBada rmmbuHu. OcnabTte pyuky KpinneHHs Ta OonycTiTb BanuK Yy rHi3go

dpesepa. 3anuwaroum wkKany 3 BiAMITKOK MMUOUHK Y 1T HANBULLOMY MOMOXEHHI, 3aTArHITb PYYKy
KpinneHHs. 3adikcynTte mMipy rmmbuHn wkanm.
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(2)
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IDKUHIA BITOKYBAHHA KOPIMYCY ®PE3EPA
33aay Ta 3 npaBoro 60Ky hpesepa 3HaxoanTbCA pydka Ansa 6nokysaHHs. [NepesipTe, W06 BOHa
Oyna y po3bnokoBaHoMy NOMoXeHHi. Lle ao3sonsie 3adikcyBatn kopnyc cdopesepa B Oyab-akomy

BEPTMKaNbHOMY MONOXEHHI.
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3HUWXEHHA

BukopuctoBynte nobpe 3banaHcoBaHy nosuuito kopnycy. CxonitTe ABa pyYku Ta HATUCHITb BHU3
ANa 3HWXeHHA dpesepa. Kopnyc dpesepa Mae 3CyHyTUCS BHU3. Bignyckawounm TUCK BHUS,
NPYXXMHU JO3BONATbL KOpNycy dopesepa NOBEPHYTUCS OO0 BULLOIO NMOMOXEHHS.

(4)

BX|A BEHTUNAUIMHOIO BUTArY And BUOANEHHA nUny

PekomeHOyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU BEHTUNAUIMHUIA BUTAr ONA BUAANEHHA nuny (npodnTanTe
cneuianbHi iIHCTPYKUiT 6e3nekn Woao YacTUHOK Nuny, SKi € WKignMBumMn onst 340poB's). MoxHa
npuabatn  BIiOMOBIQHWMMA  BUTSDKHU  BEHTUNATOP, AOCTYNHWWA B Topriemi, abo cnig
BMKOPMCTOBYBATN BCMOKTYBaribHUA TPyOONpoBia Ans BuAaneHHs YacTUHOK Nuny nig Yac pobotun
mMawwuHu. MNepeBipTe, WoO6 6ok ANs 3aTUCKHOrO natpoHa OyB 3aTArHyTUN, ane He A0 KiHus, 3a
rOONHHWKOBOK CTPINKow. Lle [o3BonuTb MiOKNIOYUTM BEHTUNATOP BUTArY 33ady dpesepa.
Po3amicTiTb dpesep 3 BUMMKa4eM, NoBepHyTUM [0 BepcTaTa.

BcTaHoBITL agantep BUTSXXHOIO BEHTUMATOPA 3a AOMNOMOrOK ABOX FBUHTIB 3 XpecTtonoaibHow
rOSIOBKOHO.
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MAPAJEJIbHA HAIMPABJAKOYA

YnokyBaTu napanenbHy Hanpasnswo4vy Ha BepCcTaTHOMY CTOMi. 3BEpHYTW yBary Ha Te, WO ABi
AOBri HanpaBnsA4i MatTb pisbONeHHs nig rHisgo 3 ogHoro KiHus. MigBecTtun ix 4o napanenbHoi
HanpaBnNAYOi Ta 3akpinMTM 3a AOMOMOroK LIECTUrpaHHUX OonTiB, Ski € B 0GnagHaHHI.
3aTarHyTi IX Krnovem, Takox Wo € B obriagHaHHI.
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Po3 loosenntn Tpu pydkn doikcauii, siki 3HaxogAaTbCH B OCHOBI (ppesepHoro sepctaTta. ligsectn
napanenbHy HanpaBnAlYy 4O OCHOBM i 3HOBY 3aKPIMUTU TPU PYYKN.

8.1

3MIHA 3AXXUMHOI TPYBKU | BBEQEHHSA ®PE3 O ®PE3EPHOIO BEPCTATA

YBaral! lNepesipTe, 4n opesep He NigKNIYeHNNn 0O eNEeKTPOXUBIEHHS.

[o po3nopsamKeHHst € pi3Hi pesun, sKi 4O3BONAKTL BMpi3aTM opes3oro pidHi npodini B Aepesi.
Mpuknagom morna 6 ByTy Kpanm gekopaTuMBHOI pamMu Ans KapTuHW. MawwmHa noctavyaeTbcs 3
ABOMa 3aTUCKHMMW BTyIKamu pi3HMx po3mipi (8 i 6 mm). Lie gossonsie ppesi npunmatn dpesn
3 pecAaTkoBMMM Ta 6GputaHCbkumu posmipamu. IcHye Benukuin BUBIp HOXIB Ons  @pes,
NpuU3Ha4YeHnx Ona OOCArHEHHS PiBHOMaHITHUX 03406neHb. [leski 3 HOXIB 3aHaATO BenuKi, Wwob
AO3BONMUTM  MOHTaX BeHTUNATOpa ANna BuaaneHHsa nuny. Y  Takux Bunagkax —cnig
BMKOPWUCTOBYBATK NPOTUMNMIOBY MacKy. 3HanTu GroKyBaHHsI Banka B MepefHii YacTuHi gpesn,
HaTUCHYTN Ha HbOMO i TPUMATN HATUCHYTUM. 3a OOMOMOrOK KIHYa, WO BXOAUTb B KOMIMIIEKT,
ocnabutn 6ok BTYNKM 3aTUCKY B HANPsSIMKY, NPOTUINEXHOMY A0 FOOWHHUKOBOI CTPINKW. BUHATK
OGnoK BTYNKW 3aTUCKy pa3oM i3 CaMOK BTYMKOK 3aTUCKy Ta YCYHYTU MOXMMBI LUMaTOYKM
MaTepianis 3 Banka i 3 BTYSfKM 3aTUCKy (4NA 1X NOBTOPHOrO MOHTaXy cnig AOTpUMYBaTUCb
BULLIE3ragaHol npoueaypu B 3BOPOTHOMY nopsaky). [Ona BeBegeHHs dpesn, ocnabutn Gnok
BTYJIKW 3aTUCKY | BBECTU CTPWXKEHb HOXa BTYIKM 3aTUCKY. [lepeBipnTn, 4M HiXK BCTaBNEHUN y
BTYNKy 3atucky Ha 20 mMm abo Ha npuHaWMHI MOMOBUHY [OOBXWHW CTPWMXKHSA. FAKWO BiH
BCTABMEHMI HA MEHLLY OOBXWHY, HXX HiXXK He Oyae cTtabinbHuMM i MoXe po3wmnTmuca. HatnucHyv i
TPUMaTU HaATUCHYTUM ONOKyBaHHA Bamnka i NPUTUCHYTW OOk BTynkwu 3atucky. [NepiognyHo
nepeBipATH Nig Yac BUKOPUCTAHHSA, Y BNOK 3aKpinneHuin.
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TYNEWNKA NPOBIAHWULI ®PE3U

HeobxigHO BpaxyBaTu, LLO BCTAHOBIIIOKOYM BTYMKY Ha HanpsMHin, oOMeXyeTbCa po3mip HoXa,
SIKMA MOXHa BMKOPUCTOBYBaTW Ha dpesepHoMy BepcTaTi. BTynka HanpsiMHOi 3'egHaHa 3
OCHOBOW (ppesepa i [O3BONSE MalvHiI peanidyBatn ocobnueuin npodink pisaHHsa. Kpim Toro,
HeobXiAHO BCTaHOBUTY 3acib Ana BUAANEHHS MUY, OCKINbKA TOYKU KPIMMEHHS BTYIKN 3pOLLEHi 3
FHI3AOM BEHTUNALIMHOIO 3axonneHHsa. Bunmite gBa rBUHTKU, SKi KpinnsTb 3axXOMnneHHS
BeHTUnALil. Po3MmicTiTe BTYNKYy Hanpasfaw4oi HA OCHOBI Ta 3akpiniTb i 3a AOMOMOrol OBOX
rBUHTIB.
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IHCTPYKLUII 3 EKCMNYATALIT

YBara! Lli iHCTpyKUii € OCHOBHMM MNOCIGHMKOM AN onepauii pesepyBaHHs. PekomeHayemo
npuabatn cneuianizoBaHy KHUry, €Kka BMUCBITMOE LK Temy, WO6 MNOBHICTIO BUKOpUCTaTU
MOXIMBOCTI cbpesepa.

YBAIA! TNig yac BukopuctaHHa ppesepa Ta napanenbHUX HanpsasMHUX Ha AyXe OeKopaTUBHUX
NnoBepxHAX 3 gekopatvBHumu o3gobneHHamun. HEOBXIOHO 3AKPUTU OEKOPATUBHI
MOBEPXHI ABO OCHOBY OPE3EPA | TMAPAJIEJIbHI HAMPAMHI 3A OOMNMOMOIOKO
CKNEKOBAJbHOI CTIKEPW INN IHLLMM 3AXUCTHUM MATEPIANIOM.

PErYnioBAHHA rnmmeUHN NOHNXEHHA

Ana perynioBaHHA MUOUHU MNOHWXEHHST Crig ocnabutu Baxinb 6GrOKyBaHHA MOHWXEHHA Ta
HaTUCHYTN Ha pyykn dpesepa, Nokn He Byae JocsarHyto 6axaHoro piBHSA. 3HOBY 3adikcymTe
Baxinb 6nokyBaHHs. Lo6 3HM3MTMUCb OO0 BCTaHOBMEHOI rMMbuHW, Bigperynionte obmexysay
rMnBUHM Ta 3adpikCynTe NOro B AaHin No3uuii 3a 4ONOMOror cneuianbHoi pydku. MikpomeTpuyHe
perynioBaHHs MOXHa MpoBecTn, obepTawuM pyuyKy, WO 3HaxoauTbCA Hag obmexysBadem

rANOUHM.

o
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NMnPOXOAu PISAHHA
[na BMKOHaHHS pi3aHHA B Kifbka eTanis, nig 4Yac peanisauii rmmbokux pisiB, siki NOTpebyoTb

Ginblie HK Of4HOro npoxoay, Cnig BWKOPWUCTOBYBATW TFOMOBKY PEryntoBaHHA rMubuHu ans
nosierweHHs Uiel onepadit.

BcTtaHoBiTb GaxaHy rnubuHy 3a gonomoroid obmexyBada, BigkanibpoBaHOro Ha HalHWX4y
nosuuito, i obeptante ronosky Tak, Wob HamBuwa Touka Oyna nig obmexysayeM rMUBUHNY, i
BMKOHaWTE NepLUMn Npouec pisaHHA/nepLlle npoxomxeHHs. MNMoBTopiTb pisaHHA Ha ApYrii BUCOTI,
a noTim, 3peLTolo, Ha 6axaHi BucoTi. NMpoxoaun TakoXx MOXYTb B6yT BUKOHAaHI, BUKOPUCTOBYHOYM
ABi NO3ULiT, KONK pisaHHs Moxe ByTn BUKOHAHO NULLE 3a ABa NPOXOAMW.

MOYATOK | 3YMUHKA
Tpumaiite cbpesep OBOMA pykamy LWiNbHO 3a pydkn. CnoyaTtky HATUCHITb BENWKMM NanbLem

Bi4Hy KHOMKY 6e3nekun, NoTiM TaKoX HATUCHITb BenukuM nanbuem Bumukad ON/OFF i yTpumyite
MNOro HaTUCHYTUM. Tenep MoXHa 3BiflbHUTU KHOMKY 6e3neku. LLlo6 BUMKHYTM MaLLUMHy, 4OCTaTHLO

BignycTnTn BuMukay On/Off.

(13)
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3MIHHA WBUOKICTb

Ha nepefHin YacTUHI MawnHN 3HAXOANTbLCH NepemMukay 3MiHHOT wBuakocTi. LWo6 36inbwmntn abo
3MEHLUMTU LWBUAKICTb, 4OCTATHBO MOBEPHYTU Nepemukad. Yum MmeHwnn gpesa, BCTaHOBIEHA Ha
dpesepi, TUM Binbwo noBuHHa 6yt noro obepTtarya WBMAKICTL. Yum OBinblwa dpesa,
BCTaHoOBMEeHa Ha dope3epi, TMM MEHLLIOK NOBMHHA ByTU MOro WBNAKICTb.

(14)
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BUKOPUCTAHHSA NAPAJEIbHOI HANMPABNAKOYOI

MapanenbHa HanpaBngawya MoXe OyTM BMKOpPUCTaAHa ANA BWKOHAHHA Pi3aHHA Ha BiACTaHi,
napaneneHii oo kpato getani, wo obpobnseTsca. Beedite napanensHy Hanpasns4dy B OCHOBY
dpesepa | BCTAHOBITb BU3HA4YeHy BIiACTaHb B4 dpe3n [0 Hanpasnaw4yol. 3akpinite
HanpaBnsAwYy B AaHin No3uuii 3a 4ONOMOro ABOX 3anobixXHMX pyyok. Tpumante Hanpasnsody
LLiNbHO Ha Kpato getani, wo obpobnsaeTbes, i BUKOHaNUTE onepadito:

- LLlo6 BMKOHATW KPYroBi pi3n: 3HATM MapanenbHy Hanpasnstodvy i BCTAHOBUTM CBEPASIO, LLO
BXOOMTb 40 obnagHaHHs, Ha 0OHOMY 3 4BOX NOAO0BXYBallbHUX CTEPXHIB.

- o6 BMkOHaTK pi3aHHA Ha HeperynapHux npodinsax: € MOXNMBICTbL BCTAHOBUTKU crnieuianbHe
PYYKYy Ha napanenbHin HanpaBnsAwdin, g9k nokasaHo Ha puc. 20. KepyBatn cpesepom B3LOBXK
Kpato obpobntoBaHOi aeTani, NereHbko HaTUckaroum 3 BOoKky.
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HAMPAM PISBAHHA

LLo6 yHukHYTU BiBpauin nesa Ta oTpumaTti Kpalli pe3ynbTaTtu, pidaHHs NMOBUHHI BUKOHYBATUCh Y
HaNPAMKY NpPOTU TOAMHHUKOBOI CTPINKW, SKWO Le 30BHIiWHI geTani, Ta y Hanpamky 3a
rOOVHHMKOBOIO CTPINKOO, AKLO Le BHYTPIWHI AeTani.

(16)
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3AMIHA BYTTIEBUX LLITOK

FAKWo NpoayKTMBHICTL dopesepa € He3anoBINbHOK abo MOxHa NoMiTUTK BaraTo ickp y oTBOpax
Ha BEPXHi YacTUHI MalUWHW, HeOobXiAHO 3aMiHUTWM BYriNbHI LWITKW. BigKpyTUTWM rBUHTKM 3
XPEeCTOBMM LUMILOM, SKi (DIKCYIOTb KPULLKY, WO 3HAXOAUTbCA Hag witkamu. O6epexHo 3HATU
KPULLKY. BU3HaAUMTLM LWITKM (MO OAHIN 3 KOXHOI CTOPOHW), NIAHATM X | BUNHATK. CnigkyBaTun, o6
He MOLUKOAMTM NPOBOAKY. TpMMaTW 30BHILLUHIN YOPHUA KOPNYC | BUNHATU BiflbHY BYTifbHY LLITKY.
3aBxau cnig 3amiHioBaty obuagi LWiTKW, 3aMOBASKYM iX Napy y BMAcCHOrO MocTayarnbHUKa.
YCTaHOBUTY LLITKY Ha MicLe.

MosTOPUTM Npoueaypy 3 iHWoro 60ky. NepeBipnTH, Y BEHTUASALINHI OTBOPYU MaLUUHW BifbHI Bif,
CTPYXKM / Tpcu TOoWO. TpMmaTtu HanpsMHi B YMCTOTI Ta BigNOBIOHO 3MallyBaTW 1X FEerkum
yHiBepcarnbHMM MacrioM. Hemae iHWMX 4YacTUH LbOro MNPUCTPOLD, SKIi KOPUCTyBa4y MOBUHEH
obcnyroByBaTu.

(17)
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PiBeHb 3ByKOBOro TUCKy Ha poboyomy micui moxe nepesutyBatn 85 gb(A), ToMy HeobxigHO
BMKOPWCTOBYBATK 3axMCT cnyxy. [leknapoBaHe 3Ha4YeHHs Bibpaui 6yno BMMipsHO BignoBIigAHO A0
ctaHgaptis EN 60745 i mMoxe OyTM BuKOpUCTaHe [ONs  MOPIBHAHHA 3 iHWUMM
€eKTPOIHCTPYMEHTaAMM.

Moxxe Takox ByTu BUKOpUCTaHe ANS nonepeaHboi OLiHKM BNNBY.

YBAlA! 3HauyeHHsi piBHA Bibpauin MoXe BIAPIBHATUCA Bi4 [OEKNTapOBaHONO 3HAYEHHS B
3anexHocTi Big cnocoby ekcnnyartauil NpUCTporo. AKLWO enekTpoiHCTPYMEHT Byae BUKOPUCTaHO
ANs iHWMX 3actocyBaHb abo 3 iHWKMMKM poBOYMMM IHCTPYMEHTaAMK, a TaKoX SKWO BiH He OyB
HanexHnum 4mHOM o6CnyroByBaHUN, piBeHb Bibpauin MOXe BiOpPI3HATMCA Big nNogaHoro.
BusHavatoum piBeHb BiOpauin, cnig TakoX BpaxoByBaTW MNepiogn, KONMM eneKTPOiHCTPYMEHT
BMMKHEHO abo Konu BiH YBIMKHEHWI, ane He BUKOPUCTOBYETLCS ANs poboTu.

357



< ( OcTaHHi ABi uncpn poky HaHeceHHs1 no3HayvyeHHA CE - 24

AOEKNAPAUIA BIANOBIOAHOCTI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko
AeKnapye 3 NOBHO BiANOBIAANbHICTHO, LWO:

BepxHin dbpesep 1200BT 3 peryntoBaHHAM o6epTiB, Tun: G80735, Mogenb: M1R-DH2-8

BignoBigae Bumoram €Bponencebkoro napnameHTy tTa Pagu:

- 2006/42/€C €Bponeincbkoro napnameHty Tta Pagum Big 17 TpaBHa 2006 poky LWOAO MaLUVH, LWO
3MiHI0E aupekTney 95/16/€C,

- 2014/30/€C Big 26 notoro 2014 poky LOAO0 rapMOHi3auii 3aKOHOAABCTB AepKaB-UfeHiB CTOCOBHO
€reKTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI,

- 2011/65/€C Big 8 uyepBHa 2011 poky WOAO OOMEXEHHS BUKOPUCTAHHA Oesknx HebesneyHux
PEYOBUH Y EMEKTPUYHOMY Ta €NEKTPOHHOMY 06riagHaHHi,

- 2015/863 Big 31 6epes3Ha 2015 poky, LWo BHOCUTL 3MiHM A0 AoaaTtky |l no anpektnem €BponencbKoro
napnameHTy i Pagn 2011/65/€C cTOCOBHO nepeniky pe4oBUH, LLO NigNsararnTe 0OMEXEHH0

Ta crtaHpgaptie EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021, EN 61000-3-3:2013+A1+A2, EN IEC
61000-3-2:2019+A1, EN 62841-1:2015+A11, EN 62841-2-17:2017, Af[S GS 2019:01 PAK,

€ BiAnoBiaHUM cepTudikaty Tuny €C

- Ne AM 50623543 0001 Big 11.04.2024

- Ne S 50623542 0001 Big 11.04.2024

- Ne AE 50588512 0001 Big 31.05.2023

BuaaHum TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraRe 2, 90431 HiopHb6epr,
KpaiHa: HimeuunHa, |geHTudikauinHnin Homep nosigomneHoro oprany: 0197

Ta ceptudpikaty Ne 230400784HZH-001 Big 08.06.2023, BngaHoro INTERTEK TESTING SERVICES
NA INC., Intertek Testing Services NA Ltd. 14920-135 Avenue, EgmoHTOH, AB, T5V 1R9,

EomoHnToH, KaHaga, loeHTudikauinHnin Homep nosigomrieHoro oprany: 2903

PiBeHb 3BykoBOro Tncky LpA = 96,3 ab(A) K=3 ab(A)
PiBeHb 3BykoBOI NoTyxHoCTi LWA = 104,3 gb(A) K=3 gb(A)

Lia Oeknapauia signosigHocTi €C BTpavae YNHHICTb, SKLLO NpoaykT Byae 3amiHeHun abo
mMoaucpikoBaHui 6e3 3roan BUpPoBHMKa.

3a nigrotoBky Ta 36epiraHHa TEXHIYHOI JOKYMEHTaLil BignoBsigae:
JTapuca Koeanbuuk, KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko.

KiTniH, 27.06.2024 JTapuca KoBanbuunk

Micue Tta paTta Buoadi MpisBuLLe, iM'A Ta Nocaga ynoBHOBaXeHo! 0cobu



(@EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *
* wypetnia sprzedawca
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione warunki.
Towar nie posiada zadnych widocznych wad oraz
uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty
gwarancyjnej lub dokonanie jakichkolwiek zmian w (czytelny podpis nabywcy)
istniejacych wpisach jest rownoznaczne z utratg praw

gwarancyjnych. Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spétka z ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k. z siedziba w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko, wpisana do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi-
Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajaca numer
NIP 7722420459 udziela Kupujacemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu
produktéw na nastepujacych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktore udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjna, z wyjatkiem
akumulatoréw, na ktére udzielamy 6-miesiecznej gwarangji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827)
jest to zakup dokonywany przez osobe fizyczna dokonujaca z przedsiebiorca czynnosci prawnej niezwigzanej
bezposrednio z jej dziatalnoScia gospodarcza lub zawodowa.

4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu Swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych
lub naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sa odptatne.

5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.

Il. OBOWIAZKI GWARANTA

1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu
(materiatowych, montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez
reklamujacego roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku
jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastapi nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia
urzadzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.

11l. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowiazywania gwarancji wynikajace z
ujawnienia sie w tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarangdji nie podlegaja uszkodzenia urzadzenia powstate z
powodu: a. niewfasciwego transportu i magazynowania;

a.niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku
niewfasciwego doboru narzedzia/osprzetu;

b.dziatania czynnikow zewnetrznych lub osoéb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar,
powodzie, trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika,
prob napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przegladéw eksploatacyjno-
konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czes$ci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

Gwarancja nie sa objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowiazywania
gwarancji, takie jak:

- elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy
tnace, tancuchy tnace i prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, Sruby
bezpieczenstwa, Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

- elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
- elementy skrzyni biegow/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

- pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujace,
kota zebate, tozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

- elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywaja sie w
trakcie pracy.

Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sa wtasnoscia gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodza czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo
pobra¢ optate za dokonanie czynnos$ci konserwacyjnych, ktére naleza do obowigzkéw uzytkownika, a
wymagdaja ich dokonania przed przystapieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub
rzeczom z powodu usterek w urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone
przewoznikowi pod grozba utraty gwarancji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy.
W szczegdlnosci nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepiséw o
rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.

11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sa wytacznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze Swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez
nabywce kompletnego urzadzenia z catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze,
gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY”
dotaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé ze strony
internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczego6lnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub
niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez poda¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo
odméwic przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajacego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekazac
do miejsca zakupu lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z
ograniczona odpowiedzielnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowiazany przesytke wtasciwie opakowac, a
takze oddac ja Kurierowi w stanie umozliwiajacym jej prawidtowy transport (nalezy usunac ptyny
eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajace
dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i
zawartos$ci przesytki; posiadaé zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajace przemieszczanie sie
zawartosci przesytki.

Nabywca nie moze zada¢ naprawy uszkodzonego urzadzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli
urzadzenie jest objete obstuga gwarancyjna

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach
naprawy w serwisie — jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwiazane ze spedycja.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sa realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia
reklamujacego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskac jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub
droga mailowa: serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie maja odpowiednie
przepisy Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZAC]I GWARANCJI | NAPRAWY
SERWISOWE]J

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z
0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i
praw, jakie Panstwu przystuguja dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci,13



