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Wyrzynarka do drewna z laserem 810W

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Wyrzynarka do drewna z laserem 810W

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia.
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PRZEZNACZENIE

Wyrzynarka do drewna z laserem jest przeznaczona do precyzyjnego ciecia elementdw drewnianych oraz
materiatéw drewnopochodnych, takich jak sklejka, ptyta widrowa, MDF czy ptyta pilsniowa. Dzieki wbudowanemu
wskaznikowi laserowemu umozliwia doktadne prowadzenie linii ciecia, co zwieksza precyzje pracy i utatwia
wykonywanie prostych oraz krzywoliniowych ksztattow.

Urzadzenie znajduje zastosowanie w pracach stolarskich, montazowych, remontowych oraz hobbystycznych. Jest
przeznaczone do wykonywania cie¢ prostych i krzywoliniowych, a takze wycinania otwordw i detali wymagajgcych
wysokiej doktadnosci. Wbudowany laser poprawia komfort pracy, skraca czas realizacji zadan i minimalizuje
ryzyko btedéw podczas ciecia.

Ostrzezenie o uzytkowaniu:
Narzedzia te nie sg przeznaczone dla dzieci ani oséb bez odpowiedniego przeszkolenia. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzié¢ do powaznych obrazen.

WYTYCZNE DOTYCZACE SRODKOW OCHRONY INDYWIDUALNEJ (PPE)

Podczas pracy z wyrzynarkg nalezy stosowaé srodki ochrony indywidualnej zgodne z obowigzujgcymi normami
europejskimi (EN), ktére zapewniajg odpowiedni poziom ochrony operatora.

OCHRONA 0OCZU | TWARZY
Nalezy stosowac okulary ochronne lub gogle zgodne z normg EN 166, chronigce oczy przed odpryskami, pytem
oraz czastkami materiatu powstajgcymi podczas ciecia.

OCHRONA StUCHU
Zaleca sie stosowanie ochronnikéw stuchu (nausznikdw lub zatyczek do uszu) spetniajacych wymagania norm EN
352-1, EN 352-2 lub EN 352-3, w celu ograniczenia narazenia na hatas generowany przez wyrzynarke.

OCHRONA DROG ODDECHOWYCH
W trakcie ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych nalezy uzywac¢ masek przeciwpytowych lub pétmasek
filtrujgcych zgodnych z normg EN 149 (np. klasy FFP2), chronigcych przed wdychaniem pytéw drzewnych.

OCHRONA RAK

Do prac pomocniczych i przygotowawczych zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych zgodnych z normg EN I1SO
21420 oraz EN 388 (ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi). Podczas samego ciecia rekawice nalezy zdja¢,
jezeli mogg stwarzac ryzyko pochwycenia przez elementy ruchome.

OCHRONA CIAtA | ODZIEZ ROBOCZA
Nalezy nosi¢ dopasowang odziez roboczg zgodng z normg EN ISO 13688, bez luznych elementéw. Zalecane jest
takze obuwie ochronne spetniajgce wymagania normy EN I1SO 20345, wyposazone w antyposlizgowg podeszwe.
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DODATKOWE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Witosy dtugie powinny by¢ zabezpieczone, a bizuteria oraz inne luzne przedmioty usuniete przed rozpoczeciem
pracy. Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej zgodnych z powyzszymi normami znaczgco zwieksza poziom
bezpieczenstwa podczas uzytkowania wyrzynarki.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYTKOWANIEM WYRZYNARKI
Podczas uzytkowania wyrzynarki mogg wystepowaé rézine rodzaje zagrozen, wynikajgce z charakteru pracy
urzadzenia, obrabianego materiatu oraz warunkéw pracy.

ZAGROZENIA FIZYCZNE

Mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym w przypadku uszkodzonego przewodu zasilajgcego, niewtasciwego
podtgczenia lub pracy w wilgotnym Srodowisku. Ryzyko poparzen przy kontakcie z nagrzanymi elementami
narzedzia lub brzeszczotem bezposrednio po pracy.

ZAGROZENIA MECHANICZNE

Ryzyko skaleczern i amputacji palcéw w wyniku kontaktu z poruszajgcym sie brzeszczotem. Mozliwosé
zakleszczenia, pekniecia lub wyrwania brzeszczotu, co moze spowodowacd uraz operatora. Zagrozenie uderzeniem
odpryskami obrabianego materiatu lub ztamanym elementem narzedzia.

ZAGROZENIA ERGONOMICZNE

Dtugotrwata praca w wymuszonej pozycji ciata moze prowadzié¢ do przecigzen uktadu miesniowo- szkieletowego,
bdlu nadgarstkdw, ramion i kregostupa. Wibracje przenoszone na dtonie i rece mogg powodowaé zmeczenie oraz
dolegliwosci zdrowotne przy dtugotrwatym uzytkowaniu.

ZAGROZENIA AKUSTYCZNE
Hatas generowany przez wyrzynarke moze prowadzi¢ do uszkodzenia stuchu lub jego stopniowego pogorszenia,
szczegolnie przy diugotrwatej pracy bez odpowiedniej ochrony stuchu.

ZAGROZENIA PYLtOWE

Podczas ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych powstaje pyt, ktdry moze by¢ szkodliwy dla drdog
oddechowych. Wdychanie pytu drzewnego moze powodowaé podraznienia, reakcje alergiczne, a przy
dtugotrwatej ekspozycji - powazniejsze schorzenia uktadu oddechowego.

INNE ZAGROZENIA
Ryzyko poslizgniecia sie na odpadach lub pytach zalegajgcych na stanowisku pracy oraz mozliwos¢ utraty kontroli
nad narzedziem w przypadku niewtasciwego uchwytu lub nagtego zaciecia materiatu.

PRZED UZYCIEM NARZEDZIA

SPRAWDZENIE STANU TECHNICZNEGO

Upewnij sie, ze przewody elektryczne, wtyczki i akumulatory sg wolne od uszkodzen.

Sprawdz, czy osprzet (np. tarcze, wiertta, ostrza) jest stabilnie zamocowany, czysty i odpowiedni do danego
materiatu.

Upewnij sie, ze ostony ochronne sg prawidtowo zamontowane i nieuszkodzone.
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PRZYGOTOWANIE STANOWISKA PRACY

Usun wszystkie materiaty fatwopalne z obszaru roboczego.

Zapewnij stabilne, ptaskie i dobrze oswietlone miejsce pracy.

Upewnij sie, ze w zasiegu narzedzia nie znajdujg sie osoby postronne, dzieci ani zwierzeta.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWNIKA

Nos$ odpowiednie S$rodki ochrony indywidualnej (okulary ochronne, maske przeciwpytowg, rekawice
antywibracyjne, ochronniki stuchu).

Zatéz dopasowang odziez roboczg - unikaj luznych elementdw, takich jak sznurki, bizuteria czy krawaty.

PODLACZANIE NARZEDZIA

Jesli narzedzie jest zasilane elektrycznie, upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie bedzie przeszkadzat w pracy i nie
ulegnie przypadkowemu uszkodzeniu.

W przypadku narzedzi akumulatorowych upewnij sie, ze akumulator jest prawidtowo i bezpiecznie zamocowany.

PODCZAS PRACY

STABILNOSC | KONTROLA
Trzymaj narzedzie obiema rekami, jezeli jest to wymagane.
Pracuj w stabilnej pozycji, aby zapobiec wyslizgnieciu sie narzedzia.

PRZECIAZENIA
Nie stosuj nadmierne;j sity - narzedzie powinno pracowac ptynnie i z odpowiednig predkoscia.
Nie uzywaj narzedzi do materiatéw, ktore przekraczajq ich specyfikacje techniczna.

UNIKAJ PRACY W WILGOTNYCH WARUNKACH
Nie uzywaj elektronarzedzi w miejscach narazonych na dziatanie wilgoci lub deszczu.
W przypadku pracy na zewnatrz uzywaj narzedzi przystosowanych do takich warunkéw.

BEZPIECZENSTWO OSPRZETU
Regularnie sprawdzaj stan wiertet, tarcz i ostrzy - w przypadku zuzycia natychmiast je wymien. Nigdy nie pracuj
bez zamontowanych oston ochronnych.

OCHRONA PRZED PYLEM | HALASEM
Podtacz narzedzie do odkurzacza przemystowego, aby minimalizowac ilo$¢ pytu.
Uzywaj ochronnikéw stuchu podczas pracy z narzedziami o wysokim poziomie hatasu.

PO ZAKONCZENIU PRACY

WYLACZENIE | ODLACZENIE
Wytacz narzedzie i odfacz je od zrddta zasilania.
W przypadku narzedzi akumulatorowych wyjmij akumulator, aby unikng¢ przypadkowego uruchomienia.
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CZYSZCZENIE
Usun kurz, widry i inne zabrudzenia z narzedzia za pomocg suchej szmatki lub sprezonego powietrza.
Upewnij sie, ze otwory wentylacyjne sg czyste i drozne.

KONSERWACJA
Regularnie smaruj ruchome czesci narzedzia zgodnie z instrukcjg producenta.
Sprawdzaj stan przewoddw, wtyczek i innych elementow; w razie potrzeby wymien uszkodzone czesci.

PRZECHOWYWANIE

Przechowuj narzedzie w suchym, zamknietym miejscu, z dala od dzieci i 0séb nieprzeszkolonych.

W przypadku narzedzi akumulatorowych przechowuj akumulatory w temperaturze pokojowej, unikajgc skrajnych
temperatur.

OGOLNE OSTRZEZENIA | DODATKOWE ZALECENIA

NIE UZYWAJ NARZEDZI USZKODZONYCH LUB NIESPRAWNYCH
Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem w przypadku awarii.
Narzedzia z uszkodzonym przewodem lub wtyczkg nalezy natychmiast wycofac z uzycia.

ZABEZPIECZ STANOWISKO PRACY
Trzymaj narzedzia poza zasiegiem dzieci i oséb nieprzeszkolonych.

NIE INGERUJ W KONSTRUKCIJE NARZEDZIA
Modyfikacje lub naprawy wykonane niezgodnie z instrukcjg mogg prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuac;ji.

UNIKAJ PRACY W POSPIECHU
Praca w szybkim tempie zwieksza ryzyko wypadkéw oraz uszkodzenia narzedzia.

SZCZEGOLOWE INSTRUKCJE DLA WYRZYNARKI

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wyrzynarka jest odtgczona od zrddta zasilania lub ze akumulator zostat
wyjety.

Sprawdz stan techniczny urzadzenia, w szczegdlnosci przewdd zasilajagcy, obudowe, wiacznik oraz stope
wyrzynarki.

Dobierz odpowiedni brzeszczot do rodzaju materiatu (drewno, metal, tworzywa sztuczne) oraz grubosci
obrabianego elementu.

Zamocuj brzeszczot zgodnie z instrukcjg producenta i upewnij sie, ze jest on prawidtowo oraz stabilnie osadzony.
Ustaw kat ciecia oraz tryb pracy (np. ruch wahadtowy), jezeli wyrzynarka jest wyposazona w takie funkcje.
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PRZYGOTOWANIE MATERIAtU

Materiat przeznaczony do ciecia stabilnie zamocuj do blatu roboczego lub stotu przy uzyciu zaciskéw.

Zaznacz linie ciecia otdwkiem lub markerem; w przypadku wyrzynarki z laserem sprawdz poprawnos$¢ ustawienia
wskaznika laserowego.

Upewnij sie, ze pod materiatem znajduje sie wolna przestrzen, aby brzeszczot nie uderzyt w inne elementy.

URUCHOMIENIE | CIECIE

Podtacz wyrzynarke do zasilania lub zamontuj akumulator.

Przyjmij stabilng pozycje i trzymaj narzedzie obiema rekami, jezeli konstrukcja tego wymaga. Wiacz wyrzynarke i
pozwdl, aby brzeszczot osiggnat petng predkosc przed rozpoczeciem ciecia. Prowadz narzedzie wzdtuz linii ciecia,
nie wywierajgc nadmiernego nacisku - pozwdl, aby brzeszczot pracowat samoczynnie.

Podczas cie¢ krzywoliniowych zmniejsz predkos¢ i wykonuj ptynne ruchy.

W trakcie pracy nie cofaj wigczonego brzeszczotu z materiatu.

CIECIA SPECJALNE

CIECIE POD KATEM - ustaw stope wyrzynarki na wymagany kat zgodnie ze skalg producenta i dokfadnie j3
zablokuj.

WYCIECIA OTWOROW - wykonaj otwdr startowy wierttem lub zastosuj funkcje zagtebiania, jeéli wyrzynarka ja
posiada.

CIECIE METALU - uzywaj brzeszczotow do metalu, pracuj z nizszg predkoscig i stosuj chtodzenie, jezeli jest to
zalecane.

ZAKONCZENIE PRACY

Po zakonczeniu ciecia wytacz wyrzynarke i poczekaj, az brzeszczot catkowicie sie zatrzyma. Odtgcz narzedzie od
Zrédta zasilania lub wyjmij akumulator.

Odtéz wyrzynarke na stabilng powierzchnie.

CZYSZCZENIE | KONSERWACIJA

Usun pyt i wiéry z obudowy, stopy oraz otworéw wentylacyjnych za pomocg suchej szmatki lub sprezonego
powietrza.

Regularnie sprawdzaj stan brzeszczotéw i w razie zuzycia wymieniaj je na nowe.

Przechowuj wyrzynarke w suchym miejscu, z dala od wilgoci i Zrédet ciepta.
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OPIS URZADZENIA

OPIS CZESCI WYRZYNARKI DO DREWNA

. Spust (wtgcznik)

. Przycisk blokady wtgcznika

. Prowadnica rolkowa brzeszczotu

. Podstawa wyrzynarki

. Pokretto regulacji predkosci

. DZzwignia wyboru trybu pracy (ruchu wahadtowego)

U WN P

DANE TECHNICZNE

Moc: 810 W

Predkos¢ obrotowa: 3000 RPM
Laser prowadzacy: tak

Zakres kata pracy: 0-45°
Zasilanie: 230V / 50 Hz

Maks. gtebokos¢ pracy: 80 mm

Hatas i wibracje.
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Emisja hatasu:

Poziom cisnienia akustycznego LpA: 91,4 dB (A)

Odchylenie KpA: 5,00 dB (A)

Gwarantowany poziom mocy akustycznej LwA: 102,4 dB (A)

Odchylenie KwA: 5,00 dB (A)

Stosowac ochronniki stuchu.

Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stuchu.
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Catkowita wartos¢ drgan i niepewnos¢ pomiarowa (K):
Wartos¢ wibracji dziatajgcych na koriczyny gérne:

ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

Zadeklarowana catkowita wartos¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem standardowej metody badawczej i
moze by¢ stosowana do pordwnania jednego urzadzenia z drugim.
Podana warto$¢ emisji drgan moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania negatywnego oddziatywania.

UWAGA! Upewnij sie, ze sprawdzites tabliczke znamionowg znajdujgca sie na urzadzeniu, poniewaz napiecie
zasilania moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju lub regionu uzytkowania produktu.

Wyposazenie standardowe:

- Brzeszczot do wyrzynarki

- Klucz imbusowy

- Dysza do odprowadzania pytu

ZASTOSOWANIE
(Uzywaj wytacznie do celdéw wymienionych ponizej)
Ciecie drewna, ptyt zywicznych oraz cienkich arkuszy metalu.

MONTAZ BRZESZCZOTU (rys. 1, 2)

Przed montazem brzeszczotu upewnij sie, ze wtyczka zostata odtgczona od Zrddta zasilania. Poluzuj sruby
imbusowe uchwytu brzeszczotu za pomoca klucza imbusowego.

Wsun brzeszczot do oporu w szczeline mocowania.

Dokre¢ sruby imbusowe.

Klucz imbusowy przechowywany jest w uchwycie przy odcigzniku przewodu zasilajgcego. Gdy klucz nie jest
uzywany, nalezy przechowywaé go w wyznaczonym miejscu.
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RUCH WAHADLOWY (rys. 3)

W celu uzyskania optymalnych efektdw ciecia w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu nalezy odpowiednio
dobrac ustawienie ruchu wahadtowego brzeszczotu. Wyrzynarka wyposazona jest w dzwignie wyboru trybu pracy
(6), umieszczong z boku obudowy.

Ustawienia obejmujg pozycje 0, w ktdrej brzeszczot wykonuje wytgcznie ruch posuwisto-zwrotny, oraz wyzsze
poziomy, przy ktdrych brzeszczot dodatkowo wykonuje ruch wahadtowy o wiekszej amplitudzie.

Do ciecia drewna, tworzyw sztucznych i innych miekkich materiatéw zaleca sie stosowanie wyzszych ustawien
ruchu wahadtowego, co zwieksza szybkos¢ ciecia.

Podczas obrébki stali oraz innych twardych materiatdw zaleca sie ustawienie pozycji 0, aby zapewnié wieksza
kontrole i doktadnos¢ ciecia.

Pozycja 0 moze by¢ réwniez stosowana przy cieciu materiatdw miekkich, jezeli wymagane jest szczegdlnie czyste,
precyzyjne wykonczenie krawedzi lub praca na cienkich elementach.

PRZELACZNIK (rys. 4, 5)
Urzadzenie uruchamia sie i wytgcza poprzez nacisniecie oraz zwolnienie spustu (1).

W celu pracy ciagtej nalezy, przy wecisnietym spuscie, nacisngé przycisk blokady wiacznika (2). Aby zwolni¢
blokade, nalezy ponownie nacisngc spust.

Wyrzynarka pracuje w zakresie predkosci od 0 do 3000 min®.

Pokretto regulacji predkosci (5) umozliwia zmiane predkosci réwniez podczas pracy urzadzenia oraz pozwala na
ustawienie predkosci odpowiedniej do wykonywanej operacji.

Obowigzujg ogdlne zasady doboru predkosci ciecia: im twardszy materiat (np. stal), tym nizsza predkos¢ pracy; im
miekszy materiat (np. drewno), tym wyzsza predkos¢ ciecia.
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DYSZA DO ODPROWADZANIA PYtU (rys. 6)

Podczas pracy narzedzia dysza do odprowadzania pytu powinna by¢ podtgczona do odkurzacza. Dysza moze by¢
podtgczona do odkurzacza z wezem o Srednicy zewnetrznej 34,5 mm.

OBStUGA

Nigdy nie zastaniaj otworéw wentylacyjnych, poniewaz muszg one zawsze pozosta¢ otwarte w celu zapewnienia
prawidtowego chtodzenia silnika.

URUCHAMIANIE (rys. 7)

W celu uzyskania doktadnego ciecia trzymaj narzedzie pod katem prostym do obrabianego materiatu.
Podstawa wyrzynarki powinna przylegac stabilnie do powierzchni materiatu podczas pracy.

11
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CIECIE PO tUKU

Podczas wycinania matych okregdéw lub tukéw nalezy stosowad nizszg predkos¢ ciecia niz przy standardowym
cieciu prostoliniowym.

F

UWAGA! Zbyt duzy nacisk moze spowodowaé ztamanie brzeszczotu podczas ciecia po okregu.

CIECIE METALU

Nalezy stosowac okulary ochronne w celu ochrony oczu operatora.

Do stali nalezy uzywad oleju lub emulsji do ciecia, natomiast do materiatéw niemetalowych, takich jak aluminium,
nalezy stosowac olej turbinowy.

CIECIE OD SRODKA (RYS. 8)

Aby wykonac¢ ciecie w Srodku ptyty, oprzyj podstawe narzedzia na ptycie, jak pokazano na rys. 7, tak aby
brzeszczot jej nie dotykat. Nastepnie wtacz urzadzenie i powoli opuszczaj poruszajacy sie brzeszczot w kierunku
ptyty. W przypadku materiatéw innych niz drewno nalezy najpierw wywierci¢ otwor startowy.

CIECIE POD KATEM (RYS. 9, 10)

Poluzuj sSrube imbusowg z gniazdem szesciokgtnym znajdujgcg sie na spodzie podstawy, uzywajac klucza
imbusowego. Nastepnie ustaw dolng krawedZ obudowy zgodnie ze skalg katowg na ptycie podstawy i mocno
dokre¢ srube imbusowa.

Mozliwe jest tatwe wykonywanie cie¢ pod katem od 0° do 45°.
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ZASADY KONSERWACII

Po kazdym uzyciu:

1. Czyszczenie narzedzia z zabrudzen:
- Usun pyt, widry i inne zanieczyszczenia za pomocg suchej szmatki lub sprezonego powietrza.
- Jesli narzedzie ma otwory wentylacyjne, upewnij sig, ze sg drozne.

2. Kontrola stanu technicznego:

- Sprawdz osprzet (np. tarcze, wiertta, ostrza) pod katem zuzycia lub uszkodzen - w razie potrzeby wymien je.
- Sprawdz przewody zasilajgce i wtyczki.

- Jezeli zauwazysz przetarcia lub inne uszkodzenia, nie uzywaj narzedzia do czasu naprawy.

Regularna konserwacja:

3. Smarowanie ruchomych czesci:

- Co kilka tygodni lub zgodnie z zaleceniami producenta smaruj ruchome elementy, takie jak:
- przeguby,

- mechanizmy przesuwne,

- prowadnice.

- Uzywaj wytacznie dedykowanych smardéw technicznych zalecanych przez producenta.

Kontrola mocowan i osprzetu:
- Regularnie sprawdzaj, czy sruby, uchwyty i inne elementy mocujgce sg dokrecone i stabilne.

Test funkcjonalnosci:
- Upewnij sie, ze narzedzie pracuje ptynnie, bez niepokojacych wibracji, hatasdw lub nadmiernego nagrzewania
sie.
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Okresowe przeglady:
- Zlecaj przeglad techniczny w autoryzowanym serwisie zgodnie z instrukcjg obstugi (np. raz na rok).
- Akumulatory poddawaj testom wydajnosci, aby upewnié sie, ze zachowujg odpowiednig pojemnosé.

ZASADY PRZECHOWYWANIA
Warunki przechowywania:

Suche i chtodne miejsce:

- Narzedzia powinny by¢ przechowywane w miejscu wolnym od wilgoci, ktéra mogtaby prowadzi¢ do korozji.
- Unikaj miejsc narazonych na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, ktére mogg uszkodzié plastikowe
elementy.

Stata temperatura:

- Przechowuj narzedzia w temperaturze od 5°C do 25°C.

- Unikaj przechowywania w ekstremalnych warunkach, np. w mrozie lub wysokiej temperaturze, szczegdlnie
akumulatorow.

Bezpieczne przechowywanie:

Szafki narzedziowe lub skrzynki:
- Przechowuj narzedzia w zamykanych szafkach lub dedykowanych skrzynkach, aby chronic¢ je przed kurzem i
przypadkowymi uszkodzeniami.

Z dala od dzieci:
- Elektronarzedzia powinny by¢ przechowywane poza zasiegiem dzieci i 0sdb nieprzeszkolonych.

Przechowywanie akumulatorow:

Poziom natadowania:

- Akumulatory najlepiej przechowywac z poziomem natadowania wynoszgcym okoto 40-60%.

- W przypadku dtugotrwatego przechowywania akumulatory przechowuj osobno, aby zapobiec samoistnemu
roztadowaniu lub uszkodzeniom.

Przygotowanie narzedzi do dtugiego przechowywania:

- Oczys¢ narzedzia z zabrudzen i smardw.

- Wyjmij osprzet, taki jak tarcze, wiertta i ostrza, aby zapobiec odksztatceniom.
- Zabezpiecz metalowe czesci przed korozjg, np. stosujgc Srodek antykorozyjny.

14
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Ostrzezenia dotyczace konserwacji i przechowywania:

- Nigdy nie przechowuj narzedzi wilgotnych lub zabrudzonych.
Wilgo¢ moze prowadzi¢ do korozji, a zanieczyszczenia mogg uszkodzié mechanizmy.

- Nie pozostawiaj narzedzi podtgczonych do zasilania.
Istnieje ryzyko przypadkowego uruchomienia i uszkodzenia narzedzia lub otoczenia.

- Regularnie kontroluj stan przewoddw zasilajacych.
Przewody z przetarciami lub uszkodzeniami izolacji nalezy wymienic¢ przed kolejnym uzyciem.

- Nie przechowuj akumulatoréw w petnym storicu ani w poblizu zrédet ciepta.
Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia ogniw lub ryzyka wycieku elektrolitu.

- Przed rozpoczeciem pracy po diugim przechowywaniu:
Sprawdz dziatanie narzedzia i upewnij sie, ze wszystkie czesci s w petni sprawne.

Postepowanie z uszkodzonymi narzedziami

Nie uzywaj uszkodzonych narzedzi:

- Korzystanie z uszkodzonych elektronarzedzi moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen, takich jak porazenie
pragdem, obrazenia ciata lub uszkodzenie obrabianego materiatu.

- Prawidtowe zarzadzanie uszkodzonymi narzedziami chroni uzytkownika, otoczenie oraz sprzet przed dalszymi
konsekwencjami.

Jak rozpoznac uszkodzone narzedzie?

Objawy mechaniczne:

- Poluzowane elementy (np. uchwyty, osprzet).

- Pekniecia obudowy, uchwytéw lub innych czesci konstrukcyjnych.
- Odgtosy wibracji, trzaskéw lub zgrzytéw podczas pracy.

Objawy elektryczne:

- Uszkodzona izolacja przewoddéw, odstoniete zyty elektryczne.
- Brak reakcji narzedzia na wtaczenie.

- Iskrzenie lub nagrzewanie sie wtyczki.

Uszkodzenia osprzetu:
- Pekniecia lub deformacje tarcz, wiertet i ostrzy.
- Luzujace sie elementy robocze.

NAPRAWA

Skorzystaj z autoryzowanego serwisu:
- Naprawiaj narzedzia wyfacznie w autoryzowanych punktach obstugi, korzystajagc z oryginalnych czesci
zamiennych.

15
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- Préby samodzielnej naprawy mogg by¢ niebezpieczne i prowadzié¢ do utraty gwarancji.

Wymiana osprzetu:
- Jezeli uszkodzenie dotyczy wymiennych elementdw (np. wiertet, ostrzy, tarcz), wymien je na nowe zgodnie z
zaleceniami producenta.

UTYLIZACIA

Jesli naprawa nie jest mozliwa lub jej koszt przekracza wartos$¢ narzedzia, nalezy wycofac je z uzytku i przekazaé
do odpowiedniego punktu utylizacji.

Punkty zbidrki:
- Oddaj zuzyte narzedzia do lokalnych punktéw selektywnej zbidrki odpadéw (PSZOK) lub firm zajmujgcych sie
recyklingiem metali i tworzyw sztucznych.

Ogodlne zasady utylizacji:

Rozdzielenie materiatow:
- Przed utylizacja, jesli to mozliwe, oddziel metalowe czesci od plastikowych elementéw.
- Rozdzielenie materiatéw utatwia proces recyklingu i pozwala na bardziej efektywne przetwarzanie surowcow.

Utylizacja poszczegdlnych elementow:

Metalowe czesci:
- Oddaj do punktu zbiérki odpadéw metalowych.

Plastikowe obudowy:
- Przekaz do selektywnej zbidrki tworzyw sztucznych.

Akumulatory:
- 0Oddaj do punktu zbidrki zuzytych baterii i akumulatoréw.

Zgodno$¢ z przepisami WEEE:

- Narzedzia elektryczne i elektroniczne podlegajg przepisom o odpadach WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE).

- Zawsze przekazuj je do punktu zbidrki odpaddow elektrycznych lub skontaktuj sie z producentem w sprawie
recyklingu.

Skontaktuj sie z lokalnym PSZOK lub punktem recyklingu, aby upewnié sie, ze akceptujg dane rodzaje odpaddw.
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PIKTOGRAMY BEZPIECZNSTWA

Nalezy przeczytad instrukcje obstugi przed uzyciem

Ochrona stuchu obowigzkowa

Ochrona rgk obowigzkowa

Obowigzek noszenia odziezy ochronnej

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego

Nos ostone twarzy

Nos$ maske przeciwpytowg

Ryzyko porazenia pragdem

Ostrzezenie: Ryzyko powaznych oparzen.

Ostrzezenie: Stosowanie narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem lub bez zachowania zasad
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
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Nie wyrzucaj do odpadéw komunalnych.

Zuzyte elektronarzedzia, akumulatory i inne elementy tego produktu nalezy oddaé¢ do
specjalistycznego punktu zbiérki odpadéw elektrycznych i elektronicznych (WEEE) lub
[ postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami.

Kontakt w sprawach bezpieczenstwa i wsparcia

Producent: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adres: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Numer kontaktowy: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Strona internetowa: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

18
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c € Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 25

DEKLARACIA ZGODNOSCI UE
GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Wyrzynarka do drewna z laserem 810W, Typ: G80262 , Model: UK6206

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:
2006/42/WE - Dyrektywa Maszynowa

2014/30/UE - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej (EMC)
2011/65/UE wraz z nowelizacjg (UE) 2015/863 - Dyrektywa RoHS

Zastosowane normy zharmonizowane
Bezpieczenstwo (Maszyny):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Substancje niebezpieczne (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19.12.2025 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sadowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjng, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014 poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujacy z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscia gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odpfatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujacego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastapi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
11l. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtfasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwarancji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tngce, tancuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
* elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taficuchy, pompy hydrauliczne;
* pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktdre w sposdb oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobrac optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozbg utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytgcza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzgdzenia z
catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo odmowié przyjecia urzgdzenia
do naprawy i zwrdcic¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przestaé
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wtasciwie opakowac, a takze oddac jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungc ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: byé
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajace dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zadac¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstugg
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujacego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji | Naprawy Serwisowej

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.o. Sp.k, email:
geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystugujq dostepna jest
na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci
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INTENDED USE

This laser-guided jigsaw is designed for precise cutting of wood and wood-based materials such as plywood,
chipboard, MDF, and fiberboard. Its built-in laser pointer allows for precise cutting lines, increasing work precision
and facilitating the creation of straight and curved shapes.

This device is suitable for carpentry, assembly, renovation, and hobby work. It is designed for making straight and
curved cuts, as well as cutting holes and details requiring high precision. The built-in laser improves work comfort,
shortens task completion time, and minimizes the risk of cutting errors.

Usage Warning:
These tools are not intended for use by children or persons without proper training. Improper use may result in
serious injury.

GUIDELINES FOR PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT (PPE)

When working with a jigsaw, personal protective equipment must be used that complies with applicable
European standards (EN) that ensure an adequate level of operator protection.

EYE AND FACE PROTECTION
Safety glasses or goggles complying with the EN 166 standard should be worn to protect the eyes from splinters,
dust and material particles generated during cutting.

HEARING PROTECTION
The use of hearing protection (ear muffs or ear plugs) that meet the requirements of EN 352-1, EN 352-2 or EN
352-3 is recommended to reduce exposure to noise generated by the jigsaw.

RESPIRATORY PROTECTION
When cutting wood and wood-based materials, use dust masks or filtering half-masks compliant with the EN 149
standard (e.g. class FFP2) to protect against inhaling wood dust.

HAND PROTECTION

For auxiliary and preparatory work, it is recommended to wear protective gloves that meet the EN ISO 21420 and
EN 388 standards (protection against mechanical risks). Gloves should be removed during the cutting process if
they pose a risk of being caught in moving parts.

BODY PROTECTION AND WORKWEAR
Close-fitting workwear that complies with EN 1SO 13688 should be worn, free from loose fitting items. Safety
footwear that complies with EN ISO 20345 and has a non-slip sole is also recommended.



I <&=xo

24

ADDITIONAL SAFETY RECOMMENDATIONS

Long hair should be secured, and jewelry and other loose items should be removed before starting work. The use
of personal protective equipment (PPE) compliant with the above standards significantly increases safety when
using a jigsaw.

HAZARDS ASSOCIATED WITH USING A JIGSAW
When using a jigsaw, various types of hazards may arise due to the nature of the device, the material being
processed and the working conditions.

PHYSICAL THREATS
Risk of electric shock if the power cord is damaged, improperly connected, or when operating in a damp
environment. Risk of burns upon contact with hot tool parts or the saw blade immediately after use.

MECHANICAL HAZARDS

Risk of cuts and amputation of fingers due to contact with the moving saw blade. Risk of the saw blade jamming,
breaking, or shearing, which could result in injury to the operator. Risk of being struck by flying workpiece debris
or broken tool parts.

ERGONOMIC RISKS
Prolonged work in awkward postures can lead to musculoskeletal strain, wrist, shoulder, and spine pain.
Vibrations transmitted to the hands and arms can cause fatigue and health problems with prolonged use.

ACOUSTIC HAZARDS
The noise generated by a jigsaw can lead to hearing damage or gradual deterioration, especially when working for
long periods without appropriate hearing protection.

DUST HAZARDS

Cutting wood and wood-based materials produces dust that can be harmful to the respiratory system. Inhaling
wood dust can cause irritation, allergic reactions, and, with prolonged exposure, more serious respiratory
illnesses.

OTHER THREATS
Risk of slipping on debris or dust present in the workplace and the possibility of losing control of the tool in the
event of incorrect grip or sudden material jam.

BEFORE USING THE TOOL

CHECKING THE TECHNICAL CONDITION

Make sure electrical cords, plugs and batteries are free from damage.

Check that accessories (e.g. discs, drills, blades) are securely attached, clean and suitable for the material.
Make sure the protective covers are properly installed and undamaged.
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WORKSTATION PREPARATION

Remove all flammable materials from the work area.

Provide a stable, flat and well-lit work area.

Make sure that no bystanders, children or animals are within the reach of the tool.

USER RECOMMENDATIONS

Wear appropriate personal protective equipment (safety glasses, dust mask, anti-vibration gloves, hearing
protection).

Wear fitted work clothes — avoid loose items such as cords, jewelry or ties.

CONNECTING THE TOOL

If the tool is electrically powered, ensure that the power cord does not interfere with your work and cannot be
accidentally damaged.

For cordless tools, make sure the battery is properly and securely attached.

WHILE WORKING

STABILITY AND CONTROL
Hold the tool with both hands if required.
Work in a stable position to prevent the tool from slipping.

OVERLOADS
Do not use excessive force - the tool should run smoothly and at the appropriate speed.
Do not use tools on materials that exceed their technical specifications.

AVOID WORKING IN HUMID CONDITIONS
Do not use power tools in places exposed to moisture or rain.
When working outdoors, use tools suitable for such conditions.

ATTACHMENT SAFETY
Regularly check the condition of drill bits, discs, and blades — replace them immediately if they are worn. Never
work without protective guards in place.

DUST AND NOISE PROTECTION
Connect the tool to an industrial vacuum cleaner to minimize dust.
Use hearing protection when working with high-noise tools.

AFTER FINISHING WORK

SWITCHING OFF AND DISCONNECTING
Turn off the tool and disconnect it from the power source.
For cordless tools, remove the battery to avoid accidental starting.
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CLEANING
Remove dust, chips and other dirt from the tool using a dry cloth or compressed air.
Make sure the air vents are clean and unobstructed.

MAINTENANCE
Lubricate the moving parts of the tool regularly according to the manufacturer's instructions.
Check the condition of cables, plugs and other components; replace damaged parts if necessary.

STORAGE
Store the tool in a dry, locked place, away from children and untrained persons.
For cordless tools, store batteries at room temperature, avoiding temperature extremes.

GENERAL WARNINGS AND ADDITIONAL RECOMMENDATIONS

DO NOT USE DAMAGED OR MALFUNCTIONAL TOOLS
Contact an authorized service center in case of a failure.
Tools with a damaged cord or plug should be removed from use immediately.

SECURE YOUR WORKPLACE
Keep tools out of the reach of children and untrained persons.

DO NOT INTERFERE WITH THE TOOL'S DESIGN
Modifications or repairs performed in a manner inconsistent with the instructions may lead to hazardous
situations.

AVOID RUSHING WORK
Working at a fast pace increases the risk of accidents and tool damage.

DETAILED INSTRUCTIONS FOR JIGSAW

PREPARING FOR WORK

Before starting work, make sure that the jigsaw is disconnected from the power source or that the battery has
been removed.

Check the technical condition of the device, in particular the power cord, housing, switch and jigsaw foot.

Select the appropriate blade for the type of material (wood, metal, plastic) and the thickness of the workpiece.
Attach the saw blade according to the manufacturer's instructions and make sure it is properly and securely
seated.

Set the cutting angle and operating mode (e.g. pendulum motion) if the jigsaw is equipped with such functions.
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MATERIAL PREPARATION

Securely fasten the material to be cut to the worktop or table using clamps.

Mark the cutting line with a pencil or marker; if using a jigsaw with a laser, check that the laser pointer is
positioned correctly.

Make sure there is space underneath the material to prevent the blade from hitting other items.

LAUNCH AND CUT

Connect the jigsaw to the power supply or install the battery.

Adopt a stable stance and hold the tool with both hands if the design requires it. Turn on the jigsaw and allow the
blade to reach full speed before cutting. Guide the tool along the cut line without applying excessive pressure —
let the blade work on its own.

When making curved cuts, reduce your speed and make smooth movements.

Do not retract the engaged saw blade from the material while working.

SPECIAL CUTS

ANGLE CUTTING - Set the jigsaw foot to the required angle according to the manufacturer's scale and lock it
securely.

CUTTING HOLES - Make a starting hole with a drill or use the plunge function if your jigsaw has it.

METAL CUTTING - Use metal grade blades, work at a slower speed and use coolant if recommended.

END OF WORK

Once you've finished cutting, turn off the jigsaw and wait for the blade to come to a complete stop. Unplug the
tool from the power source or remove the battery.

Place the jigsaw on a stable surface.

CLEANING AND MAINTENANCE

Remove dust and chips from the housing, base and ventilation openings using a dry cloth or compressed air.
Regularly check the condition of the saw blades and replace them with new ones if they are worn.

Store your jigsaw in a dry place, away from moisture and heat sources.
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DEVICE DESCRIPTION

DESCRIPTION OF THE PARTS OF A WOOD JIGSAW
1. Trigger (switch)

2. Switch lock button

3. Roller blade guide

4. Jigsaw base

5. Speed control knob

6. Operating mode selection lever (swing movement)

TECHNICAL DATA

Power: 810 W

Rotation speed: 3000 RPM
Guide laser: yes

Working angle range: 0-45°
Power supply: 230V / 50 Hz
Max. working depth: 80 mm

Noise and vibration.
Noise and vibration were measured in accordance with applicable standards.

Noise emission:

Sound pressure level LpA: 91.4 dB (A)

Deviation KpA: 5.00 dB (A)

Guaranteed sound power level LwA: 102.4 dB (A)
Deviation KwA: 5.00 dB (A)

Wear hearing protection.

Exposure to noise may result in hearing damage or loss.

28
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Total vibration value and measurement uncertainty (K):
Value of vibrations acting on the upper limbs:

ahB =9.076 m/s2, K = 1.5 m/s2

ah,M =5.015m/s2, K=1.5m/s2

The declared vibration total value has been measured in accordance with a standard test method and may be
used to compare one device with another.
The given vibration emission value can be used for a preliminary estimation of the negative impact.

NOTE! Make sure to check the rating label on your device as the supply voltage may vary depending on the
country or region where the product is used.

Standard equipment:

- Jigsaw blade

- Allen key

- Dust extraction nozzle

APPLICATION
(Use only for the purposes listed below)
Cutting wood, resin boards and thin metal sheets.

SAW BLADE ASSEMBLY (Fig. 1, 2)

Before installing the saw blade, ensure the power plug is disconnected from the power source. Loosen the Allen
screws on the saw blade holder using an Allen key.

Insert the saw blade into the mounting slot as far as it will go.

Tighten the Allen screws.

The Allen key is stored in a holder near the power cord strain relief. When not in use, keep the key in its
designated place.

LI
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SWING MOVEMENT (Fig. 3)

To achieve optimal cutting results, the saw blade pendulum setting should be adjusted accordingly depending on
the type of material being processed. The jigsaw is equipped with a mode selection lever (6) located on the side of
the housing.

Settings include position 0, where the blade performs only a reciprocating motion, and higher levels, where the
blade also performs a pendulum motion with a greater amplitude.

For cutting wood, plastics and other soft materials, it is recommended to use higher pendulum settings, which
increases cutting speed.

When machining steel and other hard materials, it is recommended to set the cutting position to O for greater
control and cutting accuracy.

Position 0 can also be used when cutting soft materials if a particularly clean, precise edge finish is required or
when working on thin workpieces.

SWITCH (Fig. 4, 5)
The device is turned on and off by pressing and releasing the trigger (1).

For continuous operation, press the switch lock button (2) while holding the trigger. To release the lock, press the
trigger again.

The jigsaw operates in a speed range from 0 to 3000 min *.

The speed control knob (5) allows you to change the speed even while the device is running and allows you to set
the speed appropriate for the operation being performed.

General rules for selecting cutting speed apply: the harder the material (e.g. steel), the slower the operating
speed; the softer the material (e.g. wood), the higher the cutting speed.
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DUST EXTRACTION NOZZLE (Fig. 6)

The dust extraction nozzle should be connected to a vacuum cleaner when the tool is in operation. The nozzle can
be connected to a vacuum cleaner with a hose with an outer diameter of 34.5 mm.

SERVICE

Never cover the air vents as they must always remain open to ensure proper engine cooling.

STARTING (Fig. 7)

For accurate cuts, hold the tool at right angles to the material being cut.
The base of the jigsaw should adhere firmly to the surface of the material during operation.
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ARC CUTTING

When cutting small circles or arcs, use a slower cutting speed than for standard straight cutting.

7 8

CAUTION! Too much pressure can cause the blade to break when cutting in a circle.

METAL CUTTING
Safety glasses should be worn to protect the operator's eyes.
For steel, use cutting oil or emulsion, while for non-metallic materials such as aluminum, use turbine oil.

CUTTING FROM THE CENTER (FIG. 8)

To cut in the center of a board, rest the base of the tool on the board as shown in Figure 7, ensuring the blade
doesn't touch it. Then, turn the tool on and slowly lower the moving blade toward the board. For materials other
than wood, drill a starting hole first.

ANGLE CUTTING (FIG. 9, 10)

Loosen the Allen screw on the bottom of the base using an Allen key. Then, align the bottom edge of the housing
with the angle scale on the base plate and tighten the Allen screw securely.

It is possible to easily make cuts at angles from 0° to 45°.
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MAINTENANCE RULES

After each use:

1. Cleaning the tool from dirt:
- Remove dust, chips and other debris with a dry cloth or compressed air.
- If the tool has ventilation holes, make sure they are unobstructed.

2. Technical condition check:

- Check accessories (e.g. discs, drills, blades) for wear or damage - replace if necessary.
- Check power cords and plugs.

- If you notice abrasions or other damage, do not use the tool until it is repaired.

Regular maintenance:

3. Lubrication of moving parts:

- Every few weeks or according to the manufacturer's recommendations, lubricate moving parts such as:
- joints,

- sliding mechanisms,

- guides.

- Use only dedicated technical lubricants recommended by the manufacturer.

Checking fixtures and fittings:
- Regularly check that screws, brackets and other fasteners are tight and secure.

Functionality test:
- Make sure the tool operates smoothly, without any disturbing vibrations, noises or excessive heat.
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Periodic inspections:

- Have a technical inspection performed at an authorized service center in accordance with the operating
instructions (e.g. once a year).

- Subject batteries to performance tests to ensure they maintain adequate capacity.

STORAGE RULES
Storage conditions:

Dry and cool place:
- Tools should be stored in a place free from moisture, which could lead to corrosion.
- Avoid places exposed to direct sunlight, which may damage the plastic components.

Constant temperature:
- Store tools at a temperature between 5°C and 25°C.
- Avoid storing batteries in extreme conditions, such as frost or high temperatures.

Safe storage:

Tool cabinets or boxes:
- Store tools in locked cabinets or dedicated boxes to protect them from dust and accidental damage.

Away from children:
- Power tools should be kept out of the reach of children and untrained persons.

Battery storage:

Charge level:
- Batteries are best stored with a charge level of approximately 40-60%.
- For long-term storage, store batteries separately to prevent spontaneous discharge or damage.

Preparing tools for long-term storage:

- Clean tools of dirt and grease.

- Remove accessories such as discs, drills and blades to prevent deformation.
- Protect metal parts against corrosion, e.g. by using an anti-corrosion agent.
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Maintenance and storage warnings:

- Never store wet or dirty tools.
Moisture can lead to corrosion, and contamination can damage mechanisms.

- Do not leave tools plugged in.
There is a risk of accidental start-up and damage to the tool or surrounding area.

- Regularly check the condition of power cables.
Cables with abrasions or damaged insulation should be replaced before further use.

- Do not store batteries in direct sunlight or near heat sources.
This may lead to damage to the cells or risk of electrolyte leakage.

- Before starting work after long storage:
Check the operation of the tool and make sure that all parts are fully functional.

Handling damaged tools

Do not use damaged tools:

- Using damaged power tools may lead to serious hazards such as electric shock, personal injury or damage to the
material being processed.

- Proper management of damaged tools protects the user, the environment and the equipment from further
consequences.

How to recognize a damaged tool?

Mechanical symptoms:

- Loose components (e.g. handles, accessories).

- Cracks in the housing, handles or other structural parts.
- Vibration, cracking or grinding noises during operation.

Electrical symptoms:

- Damaged wire insulation, exposed electrical wires.
- No reaction of the tool when turned on.

- Sparking or heating of the plug.

Hardware damage:
- Cracks or deformation of discs, drills and blades.
- Loose working parts.

REPAIR

Use an authorized service center:
- Repair tools only at authorized service centers using original spare parts.
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- Attempting to repair it yourself may be dangerous and will void your warranty.

Replacement of accessories:
- If the damage concerns replaceable parts (e.g. drills, blades, discs), replace them with new ones according to the
manufacturer's recommendations.

UTILIZATION

If repair is not possible or the cost exceeds the value of the tool, it must be removed from service and taken to an
appropriate disposal point.

Collection points:
- Take used tools to local selective waste collection points (PSZOK) or companies dealing with the recycling of
metals and plastics.

General disposal rules:

Separation of materials:
- Before disposal, if possible, separate metal parts from plastic components.
- Separating materials facilitates the recycling process and allows for more efficient processing of raw materials.

Disposal of individual components:

Metal parts:
- Take it to a metal waste collection point.

Plastic housings:
- Take it to a selective plastic collection facility.

Batteries:
- Take it to a collection point for used batteries and accumulators.

WEEE compliance:

- Electrical and electronic tools are subject to WEEE regulations (Directive 2012/19/EU).

- Always hand them over to an electrical waste collection point or contact the manufacturer for recycling
information.

Please contact your local PSZOK or recycling point to ensure they accept your waste types.
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SAFETY PICTOGRAMS

Please read the instruction manual before use.

Hearing protection is mandatory

Hand protection is mandatory

Obligation to wear protective clothing

Obligation to wear protective glasses

Obligation to wear protective footwear

Wear a face covering

Wear a dust mask

Risk of electric shock

Warning: Risk of serious burns.

Warning: Using tools for purposes other than those intended or failing to follow safety
instructions may result in personal injury.
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Do not dispose of in municipal waste.

Used electrical tools, batteries and other components of this product should be disposed of at
a specialised collection point for waste electrical and electronic equipment (WEEE) or in

[ accordance with local waste management regulations.

Contact for security and support matters

Producer:

GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Address:

Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Poland

Contact number:

+48 44 682 40 04

E-mail:

geko@geko.pl

Website:

https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € The last two digits of the year of application of the CE marking - 25
EU DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declares with full responsibility that:

810W Laser Jigsaw for Wood, Type: G80262, Model: UK6206

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:
2006/42/EC - Machinery Directive

2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility Directive (EMC)

2011/65/EU as amended by (EU) 2015/863 - RoHS Directive

Harmonized standards used
Safety (Machines):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Electromagnetic compatibility (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Hazardous substances (RoHS):
EN IEC 63000:2018

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt
without the manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name and position of the authorized person
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{ESEKO Warranty Card

Address *

Date of sale *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and conditions
and accept them as listed below. The product has no visible
defects or damage.

(seller's stamp and legible signature)

NOTE! Making any unauthorized entries in the warranty card or
making any changes to existing entries is equivalent to loss of
warranty rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for £tdz Srédmiescie in £édz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
b. commercial purchase - 1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. A consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on Consumer Rights (Journal of Laws of 2014, item 827) is a
purchase made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or
professional activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor provides a 3-month warranty for paid repairs provided that the repairs are performed at the guarantor's workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove physical defects of the product (material, assembly) free of charge.
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the complainant within 14 days of accepting
the device for service, and the removal of the defect if it qualifies for free warranty service will take place no later than within 30 days of
accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transport and storage;
b. inconsistent with the installation, commissioning, operation and maintenance instructions, and in the event of incorrect
selection of tools/accessories;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: force majeure (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.
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4. The warranty does not cover consumables and items that wear out during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and shoes, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides,
cutting knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
» other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not mentioned in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. Warranty repairs do not include adjustments or maintenance. The service center has the right to charge a fee for any maintenance that
is the user's responsibility and requires completion before the repair can begin.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or property due to faults in the device or resulting from
prolonged downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This warranty is offered in addition to and does not limit the rights specified in current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit, or suspend rights arising from the provisions on warranty for physical defects.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for benefiting from the warranty is to submit a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, trimmer head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair requests should be submitted using the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report
form can also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The complainant should also provide their personal information for correspondence purposes: name, address,
and telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is found, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to the
central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. If shipping to a service point, the buyer is obligated to properly package the shipment and return it to the courier in a condition that
allows for proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly sealed to prevent
unauthorized access to the contents of the shipment; be adequately durable for the weight and contents of the shipment; and have
internal security features to prevent movement of the contents of the shipment.
7. The buyer cannot demand repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for warranty claims. Cleaning the device for service purposes is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified complaint, the person filing the complaint shall bear the cost of verifying the damage, any
repairs, and the costs associated with shipping.
10. Post-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the complainant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service

The controller of personal data processed for the purpose of providing the warranty is the Guarantor (GEKO Sp. z o. o. Sp.k., email:
geko@geko.pl, tel. (+48) 44 682 40 04). Full information on data processing and your rights is available at: https://b2b.geko.pl/polityka-
prywatnosci
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BESTIMMUNG

Diese lasergesteuerte Stichsdge ist fir prazise Schnitte in Holz und Holzwerkstoffen wie Sperrholz, Spanplatten,
MDF und Faserplatten konzipiert. Der integrierte Laserpointer ermoglicht exakte Schnittlinien, erhéht die
Arbeitsgenauigkeit und erleichtert das Erstellen gerader und gebogener Formen.

Dieses Gerat eignet sich fiir Schreinerarbeiten, Montagearbeiten, Renovierungen und Hobbyprojekte. Es ist fir
gerade und gebogene Schnitte sowie fir das Ausschneiden von Lochern und Details konzipiert, die hochste
Prazision erfordern. Der integrierte Laser erhoht den Arbeitskomfort, verkirzt die Bearbeitungszeit und minimiert
das Risiko von Schnittfehlern.

Nutzungshinweis:
Diese Werkzeuge sind nicht fir die Verwendung durch Kinder oder ungeschulte Personen bestimmt.
Unsachgemale Verwendung kann zu schweren Verletzungen fiihren.

RICHTLINIEN FUR PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)

Bei Arbeiten mit einer Stichsdge muss personliche Schutzausriistung verwendet werden, die den geltenden
europaischen Normen (EN) entspricht und ein angemessenes MaR an Schutz fiir den Bediener gewéhrleistet.

AUGEN- UND GESICHTSSCHUTZ
Zum Schutz der Augen vor Splittern, Staub und Materialpartikeln, die beim Schneiden entstehen, sollten
Schutzbrillen oder -gldaser gemaRk der Norm EN 166 getragen werden.

Gehorschutz

Zur Reduzierung der Larmbelastung durch die Stichsidge wird die Verwendung eines Gehdrschutzes
(Kapselgehorschitzer oder Ohrstopsel) empfohlen, der den Anforderungen der Normen EN 352-1, EN 352-2 oder
EN 352-3 entspricht.

ATEMSCHUTZ
Beim Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen miissen Staubmasken oder filtrierende Halbmasken gemafRd der
Norm EN 149 (z. B. Klasse FFP2) verwendet werden, um sich vor dem Einatmen von Holzstaub zu schiitzen.

HANDSCHUTZ

Flr Hilfs- und Vorbereitungsarbeiten wird das Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen, die den Normen EN ISO
21420 und EN 388 (Schutz vor mechanischen Gefahren) entsprechen. Die Handschuhe sollten wahrend des
Schneidevorgangs ausgezogen werden, wenn die Gefahr besteht, dass sie sich in beweglichen Teilen verfangen.

KORPERSCHUTZ UND ARBEITSKLEIDUNG
Es sollte eng anliegende Arbeitskleidung gemaR EN I1SO 13688 getragen werden, die frei von locker sitzenden
Kleidungsstlicken ist. Sicherheitsschuhe gemalR EN ISO 20345 mit rutschfester Sohle werden ebenfalls empfohlen.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Lange Haare sollten zusammengebunden und Schmuck sowie andere lose Gegenstinde vor Arbeitsbeginn
abgelegt werden. Die Verwendung von personlicher Schutzausristung (PSA), die den oben genannten Normen
entspricht, erhoht die Sicherheit beim Umgang mit einer Stichsage erheblich.

GEFAHREN BEIM VERWENDEN EINER STICHSAGE
Bei der Verwendung einer Stichsage konnen aufgrund der Art des Gerats, des zu bearbeitenden Materials und der
Arbeitsbedingungen verschiedene Gefahren entstehen.

Physische Bedrohungen

Bei Beschadigung oder unsachgemaRem Anschluss des Netzkabels sowie beim Betrieb in feuchter Umgebung
besteht Stromschlaggefahr. Unmittelbar nach Gebrauch besteht Verbrennungsgefahr bei Beriihrung heiRer
Werkzeugteile oder des Sageblatts.

MECHANISCHE GEFAHREN

Es besteht Verletzungsgefahr durch Schnitte und Amputationen der Finger durch Kontakt mit dem sich drehenden
Sageblatt. Es besteht die Gefahr, dass das Sageblatt klemmt, bricht oder abscheren kann, was zu Verletzungen des
Bedieners flihren kann. Es besteht die Gefahr, von umherfliegenden Werkstlickspanen oder
Werkzeugbruchstiicken getroffen zu werden.

ERGONOMISCHE RISIKEN

Langes Arbeiten in unnatirlichen Korperhaltungen kann zu Muskelverspannungen, Handgelenks-, Schulter- und
Rickenschmerzen fiihren. Vibrationen, die auf Hande und Arme Ubertragen werden, kénnen bei langerer Nutzung
Ermiidung und gesundheitliche Probleme verursachen.

AKUSTISCHE GEFAHREN
Der Larm, der von einer Stichsage erzeugt wird, kann zu Horschaden oder einer allmahlichen Verschlechterung
des Gehors fihren, insbesondere bei langerem Arbeiten ohne angemessenen Gehdorschutz.

STAUBGEFAHREN

Beim Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen entsteht Staub, der die Atemwege schadigen kann. Das Einatmen
von Holzstaub kann Reizungen, allergische Reaktionen und bei ldngerer Exposition schwerwiegendere
Atemwegserkrankungen verursachen.

ANDERE BEDROHUNGEN
Die Gefahr des Ausrutschens auf im Arbeitsbereich vorhandenen Ablagerungen oder Staub sowie die Moglichkeit,
bei falschem Griff oder plotzlichem Materialstau die Kontrolle tiber das Werkzeug zu verlieren.

VOR DER VERWENDUNG DES WERKZEUGS

UBERPRUFUNG DES TECHNISCHEN ZUSTANDS

Stellen Sie sicher, dass Stromkabel, Stecker und Batterien unbeschadigt sind.

Priifen Sie, ob Zubehorteile (z. B. Scheiben, Bohrer, Klingen) fest angebracht, sauber und fiir das Material geeignet
sind.

Vergewissern Sie sich, dass die Schutzabdeckungen ordnungsgemaR angebracht und unbeschadigt sind.
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VORBEREITUNG DES ARBEITSPLATZES

Entfernen Sie alle brennbaren Materialien aus dem Arbeitsbereich.

Sorgen Sie fiir einen stabilen, ebenen und gut beleuchteten Arbeitsbereich.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Unbeteiligten, Kinder oder Tiere in Reichweite des Werkzeugs befinden.

BENUTZEREMPFEHLUNGEN

Tragen Sie geeignete personliche Schutzausristung (Schutzbrille, Staubmaske, Antivibrationshandschuhe,
Gehorschutz).

Tragen Sie eng anliegende Arbeitskleidung — vermeiden Sie lose Gegenstiande wie Kordeln, Schmuck oder
Krawatten.

VERBINDUNG DES WERKZEUGS

Wenn das Werkzeug elektrisch betrieben wird, achten Sie darauf, dass das Netzkabel Ihre Arbeit nicht behindert
und nicht versehentlich beschadigt werden kann.

Bei Akkuwerkzeugen ist darauf zu achten, dass der Akku ordnungsgemal und sicher befestigt ist.

WAHREND DER ARBEIT

STABILITAT UND KONTROLLE
Halten Sie das Werkzeug gegebenenfalls mit beiden Handen.
Arbeiten Sie in einer stabilen Position, um ein Abrutschen des Werkzeugs zu verhindern.

UBERLASTUNGEN

Wenden Sie keine GibermaRige Kraft an — das Werkzeug sollte reibungslos und mit der richtigen Geschwindigkeit
laufen.

Werkzeuge dirfen nicht fir Materialien verwendet werden, die ihre technischen Spezifikationen tiberschreiten.

Arbeiten Sie nicht unter feuchten Bedingungen.
Elektrowerkzeuge dirfen nicht an Orten verwendet werden, die Feuchtigkeit oder Regen ausgesetzt sind.
Bei Arbeiten im Freien sollten Werkzeuge verwendet werden, die fiir solche Bedingungen geeignet sind.

SICHERHEIT AM ANBAU
Priifen Sie regelmaRig den Zustand von Bohrern, Trennscheiben und Sageblattern — tauschen Sie diese umgehend
aus, wenn sie verschlissen sind. Arbeiten Sie niemals ohne Schutzvorrichtungen.

STAUB- UND LARMSCHUTZ
SchliefSen Sie das Gerat an einen Industriestaubsauger an, um die Staubentwicklung zu minimieren.
Beim Arbeiten mit lauten Werkzeugen muss ein Gehorschutz getragen werden.

NACH BEENDIGUNG DER ARBEIT

AUSSCHALTEN UND TRENNEN
Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es von der Stromversorgung.
Bei Akkuwerkzeugen sollte der Akku entfernt werden, um ein versehentliches Einschalten zu vermeiden.
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REINIGUNG
Entfernen Sie Staub, Spane und anderen Schmutz vom Werkzeug mit einem trockenen Tuch oder Druckluft.
Stellen Sie sicher, dass die Luftungsschlitze sauber und frei sind.

WARTUNG

Schmieren Sie die beweglichen Teile des Werkzeugs regelmallig gemaR den Anweisungen des Herstellers.

Priifen Sie den Zustand von Kabeln, Steckern und anderen Bauteilen; ersetzen Sie beschadigte Teile
gegebenenfalls.

LAGERUNG

Bewahren Sie das Werkzeug an einem trockenen, verschlossenen Ort auRerhalb der Reichweite von Kindern und
ungeiibten Personen auf.

Bei Akkuwerkzeugen sollten die Akkus bei Raumtemperatur gelagert und extreme Temperaturen vermieden
werden.

ALLGEMEINE WARNHINWEISE UND ZUSATZLICHE EMPFEHLUNGEN

BESCHADIGTE ODER DEFEKTE WERKZEUGE NICHT VERWENDEN
Wenden Sie sich im Fehlerfall an ein autorisiertes Servicecenter.
Werkzeuge mit beschadigtem Kabel oder Stecker sollten sofort aulRer Betrieb genommen werden.

SICHERN SIE IHREN ARBEITSPLATZ
Werkzeuge sollten fiir Kinder und ungetibte Personen unzuganglich aufbewahrt werden.

DIE KONSTRUKTION DES WERKZEUGS NICHT BEEINFLUSSEN.
Anderungen oder Reparaturen, die nicht gemaR den Anweisungen durchgefiihrt werden, kénnen zu geféhrlichen
Situationen flhren.

VERMEIDEN SIE ES, IHRE ARBEIT IN EILIGKEIT ZU ERLEDIGEN.
Schnelles Arbeiten erhdht das Risiko von Unfallen und Werkzeugschaden.

DETAILLIERTE ANLEITUNG FUR DIE STICHSACHE

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Vor Beginn der Arbeiten vergewissern Sie sich, dass die Stichsdge vom Stromnetz getrennt oder der Akku entfernt
wurde.

Priifen Sie den technischen Zustand des Geréts, insbesondere das Netzkabel, das Gehduse, den Schalter und den
Stichsagenful3.

Wahlen Sie das passende Sageblatt entsprechend der Materialart (Holz, Metall, Kunststoff) und der Dicke des
Werkstlicks.

Bringen Sie das Sageblatt gemadl den Anweisungen des Herstellers an und vergewissern Sie sich, dass es
ordnungsgemal und sicher sitzt.

Stellen Sie den Schnittwinkel und die Betriebsart (z. B. Pendelbewegung) ein, falls die Stichsdge Uber solche
Funktionen verfiigt.
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MATERIALVORBEREITUNG

Das zu schneidende Material mit Klemmen sicher auf der Arbeitsplatte oder dem Tisch befestigen.

Markieren Sie die Schnittlinie mit einem Bleistift oder Filzstift; wenn Sie eine Stichsdge mit Laser verwenden,
Uberprifen Sie, ob der Laserpointer richtig positioniert ist.

Achten Sie darauf, dass unter dem Material geniligend Platz ist, damit die Klinge nicht mit anderen Gegenstanden
in Berlihrung kommt.

START UND SCHNITT

SchlieRen Sie die Stichsdge an die Stromversorgung an oder setzen Sie den Akku ein.

Nehmen Sie einen stabilen Stand ein und halten Sie das Werkzeug, falls erforderlich, mit beiden Handen. Schalten
Sie die Stichsdge ein und lassen Sie das Sageblatt seine volle Drehzahl erreichen, bevor Sie mit dem Sagen
beginnen. Fihren Sie das Werkzeug entlang der Schnittlinie, ohne GlbermaBigen Druck auszuiiben — lassen Sie das
Sageblatt von selbst arbeiten.

Bei Kurvenschnitten die Geschwindigkeit reduzieren und gleichmaRige Bewegungen ausfiihren.

Das im Eingriff befindliche Sageblatt darf wahrend des Betriebs nicht aus dem Material zurlickgezogen werden.

SPEZIELLE SCHNITTE

WINKELSCHNEIDEN - Stellen Sie den Stichsdageful® gemal der Skala des Herstellers auf den erforderlichen Winkel
ein und arretieren Sie ihn sicher.

SCHNEIDEN VON LOCHERN - Bohren Sie ein Startloch mit einem Bohrer oder nutzen Sie die Tauchfunktion lhrer
Stichsage, falls vorhanden.

METALLSCHNEIDEN - Verwenden Sie Metallsdgeblatter, arbeiten Sie mit geringerer Geschwindigkeit und
verwenden Sie gegebenenfalls KihImittel.

ENDE DER ARBEIT

Sobald Sie mit dem Sagen fertig sind, schalten Sie die Stichsdge aus und warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig
zum Stillstand gekommen ist. Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz oder entnehmen Sie den Akku.

Stellen Sie die Stichsdge auf eine stabile Unterlage.

REINIGUNG UND WARTUNG

Entfernen Sie Staub und Spane vom Gehduse, der Unterseite und den Liiftungs6ffnungen mit einem trockenen
Tuch oder Druckluft.

Uberpriifen Sie regelméRig den Zustand der Sageblitter und ersetzen Sie sie durch neue, wenn sie abgenutzt sind.
Bewahren Sie lhre Stichsdge an einem trockenen Ort, fern von Feuchtigkeit und Warmequellen, auf.



I < e ko

GERATEBESCHREIBUNG

BESCHREIBUNG DER TEILE EINES HOLZPUNKTS

1. Ausloser (Schalter)

2. Sperrknopf

3. Inlineskate-Fiihrung

4. Puzzleteil-Basis

5. Geschwindigkeitsreglerknopf

6. Hebel zur Wahl der Betriebsart (Schwenkbewegung)

TECHNISCHE DATEN
Leistung: 810 W

Drehzahl: 3000 U/min
Flhrungslaser: Ja
Arbeitswinkelbereich: 0-45°
Stromversorgung: 230V / 50 Hz
Maximale Arbeitstiefe: 80 mm

Larm und Vibrationen.
Larm und Vibrationen wurden gemal den geltenden Normen gemessen.

Gerduschemission:

Schalldruckpegel LpA: 91,4 dB (A)

Abweichung kpA: 5,00 dB (A)

Garantierter Schallleistungspegel LwA: 102,4 dB (A)
Abweichung KwA: 5,00 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Larmbelastung kann zu Horschaden oder Horverlust fihren.
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Gesamtschwingungswert und Messunsicherheit (K):

Wert der auf die oberen Extremitaten wirkenden Vibrationen:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

Der angegebene Gesamtschwingungswert wurde gemald einer Standardpriifmethode gemessen und kann zum
Vergleich verschiedener Gerdte herangezogen werden.

Der angegebene Wert der Vibrationsemission kann fiir eine erste Abschatzung der negativen Auswirkungen
verwendet werden.

HINWEIS! Bitte Uberprifen Sie das Typenschild Ihres Gerats, da die Versorgungsspannung je nach Land oder
Region, in der das Produkt verwendet wird, variieren kann.

Serienausstattung:

- Stichsageblatt

- Inbusschlissel

- Staubabsaugdise

ANWENDUNG
(Nur fur die unten aufgefiihrten Zwecke verwenden)
Schneiden von Holz, Harzplatten und diinnen Metallblechen.

SAGEBLATTMONTAGE (Abb. 1, 2)

Vor dem Einsetzen des Sageblatts sicherstellen, dass der Netzstecker vom Stromnetz getrennt ist. Die
Inbusschrauben am Sageblatthalter mit einem Inbusschlissel 16sen.

Schieben Sie das Sageblatt so weit wie moglich in den Montageschlitz ein.

Ziehen Sie die Inbusschrauben fest.

Der Inbusschlissel befindet sich in einer Halterung in der Nahe der Zugentlastung des Netzkabels. Bewahren Sie
den Schlissel bei Nichtgebrauch an seinem vorgesehenen Platz auf.

y
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SCHWUNGBEWEGUNG (Abb. 3)

Um optimale Schnittergebnisse zu erzielen, muss die Pendelstellung des Sageblatts je nach Materialart angepasst
werden. Die Stichsage ist mit einem Moduswahlhebel (6) an der Gehauseseite ausgestattet.

Zu den Einstellungen gehdren Position 0, bei der das Blatt nur eine Hin- und Herbewegung ausfiihrt, und héhere
Stufen, bei denen das Blatt zusatzlich eine Pendelbewegung mit groRerer Amplitude ausfihrt.

Fiir das Schneiden von Holz, Kunststoffen und anderen weichen Materialien wird die Verwendung hoherer
Pendeleinstellungen empfohlen, wodurch die Schnittgeschwindigkeit erhéht wird.

Bei der Bearbeitung von Stahl und anderen harten Werkstoffen wird empfohlen, die Schnittposition auf 0 zu
setzen, um eine bessere Kontrolle und Schnittgenauigkeit zu erzielen.

Position O kann auch beim Schneiden weicher Materialien verwendet werden, wenn ein besonders sauberer,
praziser Kantenschliff erforderlich ist, oder bei der Bearbeitung diinner Werkstiicke.

SCHALTER (Abb. 4, 5)
Das Gerat wird durch Driicken und Loslassen des Auslésers (1) ein- und ausgeschaltet.

Flr den Dauerbetrieb die Sperrtaste (2) gedriickt halten und gleichzeitig den Ausl6ser betatigen. Zum Entsperren
den Ausloser erneut betatigen.

Die Stichsage arbeitet in einem Geschwindigkeitsbereich von 0 bis 3000 min *.

Mit dem Drehzahlregler (5) kénnen Sie die Drehzahl auch wahrend des Betriebs des Gerats dndern und die fir
den jeweiligen Vorgang geeignete Drehzahl einstellen.

Es gelten allgemeine Regeln fir die Wahl der Schnittgeschwindigkeit: Je harter das Material (z. B. Stahl), desto
langsamer die Betriebsgeschwindigkeit; je weicher das Material (z. B. Holz), desto hoher die
Schnittgeschwindigkeit.

50



4 | | 5
Staubabsaugdiise (Abb. 6)

Die Staubabsaugdiise sollte bei Betrieb des Gerats an einen Staubsauger angeschlossen werden. Die Dise kann
mit einem Schlauch mit einem AuBendurchmesser von 34,5 mm an einen Staubsauger angeschlossen werden.

SERVICE

Die Luftungsschlitze dirfen niemals abgedeckt werden, da sie zur Gewahrleistung einer ordnungsgemalien
Motorkihlung stets getffnet bleiben muissen.

START (Abb. 7)

Fiir prazise Schnitte halten Sie das Werkzeug im rechten Winkel zum zu schneidenden Material.
Die Basis der Stichsdge muss wahrend des Betriebs fest auf der Materialoberflache haften.
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Bogenschneiden

Beim Schneiden kleiner Kreise oder Bogen sollte eine geringere Schnittgeschwindigkeit als beim normalen
geraden Schneiden verwendet werden.

7

VORSICHT! Zu viel Druck kann beim Schneiden im Kreis zum Bruch der Klinge fiihren.

Metallschneiden
Zum Schutz der Augen des Bedieners sollte eine Schutzbrille getragen werden.
Fur Stahl verwendet man Schneiddl oder Emulsion, fir nichtmetallische Werkstoffe wie Aluminium Turbinendl.

SCHNITT AUS DER MITTE (ABB. 8)

Um in der Mitte eines Brettes zu schneiden, setzen Sie die Basis des Werkzeugs wie in Abbildung 7 gezeigt auf das
Brett und achten Sie darauf, dass die Klinge das Brett nicht berihrt. Schalten Sie das Werkzeug ein und senken Sie
die Klinge langsam auf das Brett ab. Bei anderen Materialien als Holz bohren Sie zundchst ein kleines Loch vor.

WINKELSCHNITT (ABB. 9, 10)

Losen Sie die Inbusschraube an der Unterseite des Sockels mit einem Inbusschliissel. Richten Sie anschlieend die
Unterkante des Gehauses an der Winkelskala auf der Grundplatte aus und ziehen Sie die Inbusschraube fest.

Es ist problemlos moglich, Schnitte in Winkeln von 0° bis 45° durchzufiihren.
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WARTUNGSREGELN

Nach jedem Gebrauch:

1. Reinigung des Werkzeugs von Schmutz:
- Entfernen Sie Staub, Spane und andere Verunreinigungen mit einem trockenen Tuch oder Druckluft.
- Falls das Werkzeug tber Belliftungslocher verfiigt, stellen Sie sicher, dass diese frei sind.

2. Uberpriifung des technischen Zustands:

- Zubehorteile (z. B. Scheiben, Bohrer, Klingen) auf VerschleiR oder Beschadigung prifen — gegebenenfalls
ersetzen.

- Uberpriifen Sie die Netzkabel und Stecker.

- Sollten Sie Abriebspuren oder andere Beschadigungen feststellen, verwenden Sie das Werkzeug nicht, bis es
repariert ist.

RegelmdBige Wartung:

3. Schmierung beweglicher Teile:

- Schmieren Sie bewegliche Teile wie z. B. alle paar Wochen oder gemaR den Empfehlungen des Herstellers:
- Gelenke,

- Gleitmechanismen,

- Leitfaden.

- Verwenden Sie ausschlieBlich die vom Hersteller empfohlenen technischen Schmierstoffe.

Uberpriifung von Armaturen und Einbauten:
- Uberpriifen Sie regelmiRig, ob Schrauben, Halterungen und andere Befestigungselemente fest und sicher
angezogen sind.

Funktionstest:
- Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug reibungslos funktioniert, ohne stérende Vibrationen, Gerdusche oder
Ubermalige Hitzeentwicklung.
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Regelmalige Inspektionen:

- Lassen Sie eine technische Inspektion in einem autorisierten Servicecenter gemal der Betriebsanleitung
durchfihren (z. B. einmal jahrlich).

- Die Batterien werden Leistungstests unterzogen, um sicherzustellen, dass sie eine ausreichende Kapazitat
aufweisen.

LAGERREGELN
Lagerbedingungen:

Trockener und kihler Ort:

Werkzeuge sollten an einem trockenen Ort aufbewahrt werden, da Feuchtigkeit zu Korrosion fiihren kann.

- Vermeiden Sie Orte, die direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt sind, da diese die Kunststoffkomponenten
beschadigen kdnnte.

Konstante Temperatur:
- Werkzeuge bei einer Temperatur zwischen 5°C und 25°C lagern.
- Vermeiden Sie die Lagerung von Batterien unter extremen Bedingungen wie Frost oder hohen Temperaturen.

Sichere Aufbewahrung:

Werkzeugschranke oder -kasten:
- Bewahren Sie Werkzeuge in verschlossenen Schranken oder dafiir vorgesehenen Kisten auf, um sie vor Staub
und versehentlicher Beschadigung zu schiitzen.

AuBerhalb der Reichweite von Kindern:
Elektrowerkzeuge sollten aulRerhalb der Reichweite von Kindern und ungeiibten Personen aufbewahrt werden.

Batteriespeicher:

Ladezustand:

- Batterien sollten am besten mit einem Ladezustand von etwa 40-60% gelagert werden.

- Zur Langzeitlagerung sollten Batterien getrennt aufbewahrt werden, um Selbstentladung oder Beschadigung zu
vermeiden.

Werkzeuge fiir die Langzeitlagerung vorbereiten:

- Werkzeuge von Schmutz und Fett befreien.

- Entfernen Sie Zubehor wie Scheiben, Bohrer und Klingen, um Verformungen zu vermeiden.

- Metallteile vor Korrosion schiitzen, z. B. durch die Verwendung eines Korrosionsschutzmittels.
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Wartungs- und Lagerungshinweise:

- Lagern Sie niemals nasse oder schmutzige Werkzeuge.
Feuchtigkeit kann zu Korrosion fiihren, und Verunreinigungen kénnen Mechanismen beschadigen.

- Lassen Sie Werkzeuge nicht eingesteckt.
Es besteht die Gefahr eines unbeabsichtigten Einschaltens und einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Umgebung.

- Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand der Stromkabel.
Kabel mit Abriebspuren oder beschadigter Isolierung sollten vor der weiteren Verwendung ausgetauscht werden.

- Batterien dirfen nicht direkter Sonneneinstrahlung oder in der Ndhe von Warmequellen ausgesetzt werden.
Dies kann zu Zellschaden oder zum Austritt von Elektrolyten fihren.

- Vor der Wiederaufnahme der Arbeiten nach langer Lagerung:
Uberpriifen Sie die Funktionsfihigkeit des Werkzeugs und stellen Sie sicher, dass alle Teile voll funktionsfihig
sind.

Umgang mit beschadigten Werkzeugen

Beschadigte Werkzeuge dirfen nicht verwendet werden:

Die Verwendung beschadigter Elektrowerkzeuge kann zu ernsthaften Gefahren wie Stromschlag, Verletzungen
oder Beschadigung des bearbeiteten Materials flhren.

- Durch den sachgemdBen Umgang mit beschadigten Werkzeugen werden der Benutzer, die Umwelt und die
Ausristung vor weiteren Folgen geschiitzt.

Woran erkennt man ein beschadigtes Werkzeug?

Mechanische Symptome:

- Lose Komponenten (z. B. Griffe, Zubehor).

- Risse im Geh&use, an den Griffen oder anderen Bauteilen.

- Vibrations-, Knack- oder Schleifgerdusche wahrend des Betriebs.

Elektrische Symptome:

- Beschadigte Drahtisolierung, freiliegende elektrische Drahte.
- Das Gerat reagiert beim Einschalten nicht.

- Funkenbildung oder Erhitzung der Ziindkerze.

Hardware-Schaden:
- Risse oder Verformungen an Scheiben, Bohrern und Klingen.
- Lose Funktionsteile.

REPARIEREN

Nutzen Sie ein autorisiertes Servicecenter:
- Reparaturen an Werkzeugen diirfen nur in autorisierten Servicezentren mit Originalersatzteilen durchgefiihrt
werden.
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Der Versuch, das Gerat selbst zu reparieren, kann gefahrlich sein und fihrt zum Erléschen der Garantie.

Austausch von Zubehorteilen:
- Wenn der Schaden austauschbare Teile betrifft (z. B. Bohrer, Klingen, Scheiben), ersetzen Sie diese gemal den
Empfehlungen des Herstellers durch neue.

VERWENDUNG

Ist eine Reparatur nicht moglich oder (bersteigen die Kosten den Wert des Werkzeugs, muss es auBer Betrieb
genommen und einer geeigneten Entsorgungsstelle zugefiihrt werden.

Sammelstellen:
- Bringen Sie gebrauchte Werkzeuge zu den ortlichen Sammelstellen fiir getrennte Abfalle (PSZOK) oder zu
Unternehmen, die sich mit dem Recycling von Metallen und Kunststoffen befassen.

Allgemeine Entsorgungsregeln:

Materialtrennung:

- Vor der Entsorgung sollten, wenn moglich, Metallteile von Kunststoffteilen getrennt werden.

Die Trennung der Materialien erleichtert den Recyclingprozess und ermdoglicht eine effizientere Verarbeitung der
Rohstoffe.

Entsorgung der Einzelkomponenten:

Metallteile:
- Bringen Sie es zu einer Sammelstelle fiir Metallabfalle.

Kunststoffgehause:
- Bringen Sie es zu einer Sammelstelle fiir getrennt gesammelte Kunststoffe.

Batterien:
- Bringen Sie sie zu einer Sammelstelle flir gebrauchte Batterien und Akkumulatoren.

WEEE-Konformitat:

- Elektrische und elektronische Gerate unterliegen den WEEE-Vorschriften (Richtlinie 2012/19/EU).

- Geben Sie sie immer bei einer Sammelstelle fur Elektroschrott ab oder kontaktieren Sie den Hersteller, um
Informationen zum Recycling zu erhalten.

Bitte kontaktieren Sie lhre o6rtliche PSZOK oder Recyclingstelle, um sicherzustellen, dass lhre Abfallarten
angenommen werden.
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SICHERHEITSPIKTOGRAMME

Bitte lesen Sie vor Gebrauch die Bedienungsanleitung.

Gehorschutz ist Pflicht

Handschutz ist Pflicht

Pflicht zum Tragen von Schutzkleidung

Pflicht zum Tragen einer Schutzbrille

Pflicht zum Tragen von Sicherheitsschuhen

Tragen Sie eine Gesichtsmaske

Tragen Sie eine Staubmaske

Stromschlaggefahr

Warnung: Gefahr schwerer Verbrennungen.

Warnung: Die Verwendung von Werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Zwecke oder
die Nichtbeachtung von Sicherheitshinweisen kann zu Verletzungen fiihren.
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Nicht im Hausmiill entsorgen.

Gebrauchte Elektrowerkzeuge, Batterien und andere Komponenten dieses Produkts sollten an
einer speziellen Sammelstelle fiir Elektro- und Elektronikaltgerdte (WEEE) oder gemaR den
ortlichen Abfallentsorgungsvorschriften entsorgt werden.

Ansprechpartner fiir Sicherheits- und Supportangelegenheiten

Produzent: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Adresse: Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko, Polen
Kontaktnummer: +48 44 682 40 04

E-Mail: geko@geko.pl

Webseite: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 25
C € EU-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart hiermit in voller Verantwortung:

810-W-Laserstichsage fiir Holz, Typ: G80262, Modell: UK6206

entspricht den Anforderungen der Richtlinien des Europadischen Parlaments und des Rates:
2006/42/EG — Maschinenrichtlinie

2014/30/EU - Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

2011/65/EU in der Fassung der (EU) 2015/863 — RoHS-Richtlinie

Harmonisierte Standards verwendet
Sicherheit (Maschinen):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Gefahrliche Stoffe (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn das Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Folgende Personen sind fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen

Dokumentation verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StraRe 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19.12.2025 Larysa Kowalczyk

Ausstellungsort und -datum Nachname, Vorname und Position der befugten Person
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DESTIN

Cette scie sauteuse a guidage laser est concue pour la découpe précise du bois et des matériaux dérivés du bois
tels que le contreplaqué, les panneaux de particules, le MDF et les panneaux de fibres. Son pointeur laser intégré
permet des coupes précises, améliorant ainsi la précision du travail et facilitant la création de formes droites et
courbes.

Cet appareil convient a la menuiserie, au montage, a la rénovation et aux travaux de loisirs. Il est congu pour
réaliser des coupes droites et courbes, ainsi que des percages et des découpes de précision. Le laser intégré
améliore le confort d'utilisation, réduit le temps d'exécution et minimise les risques d'erreurs de coupe.

Avertissement relatif a l'utilisation :
Ces outils ne sont pas destinés a étre utilisés par des enfants ou des personnes n'ayant pas recu la formation
adéquate. Une utilisation incorrecte peut entrainer des blessures graves.

DIRECTIVES RELATIVES AUX EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE (EPI)

Lors de l'utilisation d'une scie sauteuse, un équipement de protection individuelle conforme aux normes
européennes applicables (EN) doit étre utilisé afin de garantir un niveau de protection adéquat pour I'opérateur.

PROTECTION DES YEUX ET DU VISAGE
Des lunettes ou des masques de sécurité conformes a la norme EN 166 doivent étre portés pour protéger les yeux
des échardes, de la poussiere et des particules de matériau générées lors de la découpe.

PROTECTION AUDITIVE

L'utilisation d'une protection auditive (casque antibruit ou bouchons d'oreille) répondant aux exigences des
normes EN 352-1, EN 352-2 ou EN 352-3 est recommandée pour réduire |'exposition au bruit généré par la scie
sauteuse.

PROTECTION RESPIRATOIRE

Lors de la coupe de bois et de matériaux a base de bois, utilisez des masques anti-poussiere ou des demi-masques
filtrants conformes a la norme EN 149 (par exemple, classe FFP2) pour vous protéger contre l'inhalation de
poussiére de bois.

PROTECTION DES MAINS

Pour les travaux auxiliaires et préparatoires, il est recommandé de porter des gants de protection conformes aux
normes EN ISO 21420 et EN 388 (protection contre les risques mécaniques). Les gants doivent étre retirés
pendant la découpe s'ils risquent d'étre pris dans les pieces mobiles.

VETEMENTS DE PROTECTION CORPORELLE ET DE TRAVAIL

Le port de vétements de travail ajustés conformes a la norme EN ISO 13688 est obligatoire, sans vétements
amples. Le port de chaussures de sécurité conformes a la norme EN ISO 20345 et munies de semelles
antidérapantes est également recommandé.
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RECOMMANDATIONS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

Les cheveux longs doivent étre attachés et les bijoux et autres objets susceptibles de se détacher doivent étre
retirés avant de commencer a travailler. Le port d'équipements de protection individuelle (EPI) conformes aux
normes ci-dessus améliore considérablement la sécurité lors de I'utilisation d'une scie sauteuse.

DANGERS LIES A L'UTILISATION D'UNE SCIE SAUTEE
L'utilisation d'une scie sauteuse peut engendrer différents types de risques en raison de la nature de l'appareil, du
matériau travaillé et des conditions de travail.

MENACES PHYSIQUES

Risque d'électrocution si le cordon d'alimentation est endommagé, mal branché ou en cas d'utilisation dans un
environnement humide. Risque de brllures en cas de contact avec les pieces chaudes de I'outil ou la lame de scie
immédiatement apres utilisation.

RISQUES MECANIQUES

Risque de coupures et d'amputation des doigts par contact avec la lame de scie en mouvement. Risque de
blocage, de rupture ou de cisaillement de la lame, pouvant entrainer des blessures pour |'opérateur. Risque de
projection de débris de piéces usinées ou de fragments d'outils.

RISQUES ERGONOMIQUES

Le travail prolongé dans des postures contraignantes peut entrainer des troubles musculo-squelettiques, des
douleurs aux poignets, aux épaules et a la colonne vertébrale. Les vibrations transmises aux mains et aux bras
peuvent provoquer de la fatigue et des problemes de santé en cas d'utilisation prolongée.

RISQUES ACOUSTIQUES
Le bruit généré par une scie sauteuse peut entrainer des lésions auditives ou une détérioration progressive de
I'audition, surtout en cas d'utilisation prolongée sans protection auditive appropriée.

RISQUES LIES A LA POUSSIERE

La coupe du bois et des matériaux dérivés produit des poussiéres qui peuvent étre nocives pour le systeme
respiratoire. L'inhalation de poussieres de bois peut provoquer des irritations, des réactions allergiques et, en cas
d'exposition prolongée, des maladies respiratoires plus graves.

AUTRES MENACES
Risque de glissade sur les débris ou la poussiere présents sur le lieu de travail et possibilité de perte de contréle
de I'outil en cas de mauvaise prise en main ou de blocage soudain du matériau.

AVANT D'UTILISER L'OUTIL

VERIFICATION DE L'ETAT TECHNIQUE

Vérifiez que les cordons électriques, les prises et les batteries ne sont pas endommagés.

Vérifiez que les accessoires (par exemple disques, forets, lames) sont bien fixés, propres et adaptés au matériau.
Assurez-vous que les protections sont correctement installées et non endommagées.
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PREPARATION DU POSTE DE TRAVAIL

Retirez tous les matériaux inflammables de la zone de travail.

Prévoir un espace de travail stable, plat et bien éclairé.

Assurez-vous qu'aucun passant, enfant ou animal ne se trouve a portée de I'outil.

RECOMMANDATIONS DES UTILISATEURS

Portez I'équipement de protection individuelle approprié (lunettes de sécurité, masque anti-poussiére, gants anti-
vibrations, protection auditive).

Portez des vétements de travail ajustés — évitez les articles amples tels que les cordons, les bijoux ou les cravates.

BRANCHEMENT DE L'OUTIL

Si l'outil est électrique, assurez-vous que le cordon d'alimentation ne géne pas votre travail et ne risque pas d'étre
endommagé accidentellement.

Pour les outils sans fil, assurez-vous que la batterie est correctement et solidement fixée.

PENDANT LE TRAVAIL

STABILITE ET CONTROLE
Tenez I'outil a deux mains si nécessaire.
Travaillez dans une position stable pour éviter que I'outil ne glisse.

SURCHARGES
N’utilisez pas une force excessive ; I'outil doit fonctionner de maniére fluide et a la vitesse appropriée.
N’utilisez pas d’outils sur des matériaux dont les caractéristiques dépassent leurs spécifications techniques.

EVITEZ DE TRAVAILLER DANS DES CONDITIONS HUMIDES
N’utilisez pas d’outils électriques dans des endroits exposés a I’humidité ou a la pluie.
Lorsque vous travaillez a I'extérieur, utilisez des outils adaptés a ces conditions.

SECURITE DES ACCESSOIRES
Vérifiez régulierement |'état des forets, disques et lames; remplacez-les immédiatement s'ils sont usés. Ne
travaillez jamais sans protections.

PROTECTION CONTRE LA POUSSIERE ET LE BRUIT
Raccordez I'outil a un aspirateur industriel pour minimiser la poussiere.
Utilisez une protection auditive lorsque vous travaillez avec des outils bruyants.

APRES LA FIN DES TRAVAUX

MISE HORS TENSION ET DECONNEXION
Eteignez I'outil et débranchez-le de la source d'alimentation.
Pour les outils sans fil, retirez la batterie afin d'éviter tout démarrage accidentel.
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NETTOYAGE
Enlevez la poussiére, les copeaux et autres saletés de I'outil a I'aide d'un chiffon sec ou d'air comprimé.
Assurez-vous que les grilles d'aération sont propres et dégagées.

ENTRETIEN
Lubrifiez régulierement les pieces mobiles de I'outil conformément aux instructions du fabricant.
Vérifiez I'état des cables, des prises et des autres composants ; remplacez les pieces endommagées si nécessaire.

STOCKAGE
Rangez I'outil dans un endroit sec et fermé a clé, hors de portée des enfants et des personnes non formées.
Pour les outils sans fil, conservez les batteries a température ambiante, en évitant les températures extrémes.

AVERTISSEMENTS GENERAUX ET RECOMMANDATIONS SUPPLEMENTAIRES

N’UTILISEZ PAS D’OUTILS ENDOMMAGES OU MAL FONCTIONNELS
En cas de panne, veuillez contacter un centre de service agréé.
Les outils dont le cordon ou la fiche est endommagé doivent étre immédiatement mis hors service.

SECURISEZ VOTRE LIEU DE TRAVAIL
Gardez les outils hors de portée des enfants et des personnes non formées.

NE PAS MODIFIER LA CONCEPTION DE L'OUTIL
Les modifications ou réparations effectuées d'une maniére non conforme aux instructions peuvent entrainer des
situations dangereuses.

EVITEZ DE TRAVAILLER A LA PRESSION
Travailler a un rythme rapide augmente le risque d'accidents et d'endommagement des outils.

INSTRUCTIONS DETAILLEES POUR LA SCIE SAUTEE

PREPARATION AU TRAVAIL

Avant de commencer a travailler, assurez-vous que la scie sauteuse est débranchée de la source d'alimentation ou
que la batterie a été retirée.

Vérifiez I'état technique de I'appareil, en particulier le cordon d'alimentation, le boitier, l'interrupteur et le pied
de la scie sauteuse.

Choisissez la lame appropriée en fonction du type de matériau (bois, métal, plastique) et de I'épaisseur de la piece
a usiner.

Fixez la lame de scie conformément aux instructions du fabricant et assurez-vous qu'elle est correctement et
solidement fixée.

Réglez I'angle de coupe et le mode de fonctionnement (par exemple, mouvement pendulaire) si la scie sauteuse
est équipée de telles fonctions.
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PREPARATION DU MATERIEL

Fixez solidement le matériau a découper sur le plan de travail ou la table a I'aide de serre-joints.

Tracez la ligne de coupe au crayon ou au marqueur ; si vous utilisez une scie sauteuse avec laser, vérifiez que le
pointeur laser est correctement positionné.

Veillez a laisser un espace sous le matériau afin d'éviter que la lame ne heurte d'autres objets.

LANCEMENT ET COUPE

Branchez la scie sauteuse a |'alimentation électrique ou installez la batterie.

Adoptez une position stable et tenez I'outil a deux mains si nécessaire. Mettez la scie sauteuse en marche et
attendez que la lame atteigne sa vitesse maximale avant de couper. Guidez I'outil le long de la ligne de coupe sans
exercer de pression excessive ; laissez la lame travailler d'elle-méme.

Lors de la réalisation de coupes courbes, réduisez votre vitesse et effectuez des mouvements fluides.

Ne retirez pas la lame de scie engagée du matériau pendant le travail.

COUPES SPECIALES

COUPE EN ANGLE - Réglez le pied de la scie sauteuse a |'angle requis selon I'échelle du fabricant et verrouillez-le
solidement.

PERCAGE DE TROUS - Faites un trou de départ avec une perceuse ou utilisez la fonction plongée si votre scie
sauteuse en est équipée.

DECOUPE DES METAUX - Utilisez des lames de qualité métal, travaillez a une vitesse plus lente et utilisez un
liquide de refroidissement si recommandé.

FIN DES TRAVAUX

Une fois la découpe terminée, éteignez la scie sauteuse et attendez I'arrét complet de la lame. Débranchez I'outil
de la source d'alimentation ou retirez la batterie.

Placez le puzzle sur une surface stable.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Enlevez la poussiere et les copeaux du boitier, de la base et des ouvertures de ventilation a I'aide d'un chiffon sec
ou d'air comprimé.

Vérifiez régulierement I'état des lames de scie et remplacez-les par des neuves si elles sont usées.

Rangez votre scie sauteuse dans un endroit sec, a I'abri de I'humidité et des sources de chaleur.
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DESCRIPTION DE L'APPAREIL

DESCRIPTION DES PARTIES D'UNE SCIE A PIQUE-CASSE EN BOIS

1. Déclencheur (interrupteur)

2. Bouton de verrouillage de l'interrupteur

3. Guide pour patins a roulettes

4. Base de puzzle

5. Bouton de réglage de la vitesse

6. Levier de sélection du mode de fonctionnement (mouvement oscillant)

DONNEES TECHNIQUES

Puissance : 810 W

Vitesse de rotation : 3000 tr/min

Laser de guidage : oui

Plage d'angles de travail : 0-45°
Alimentation électrique : 230V / 50 Hz
Profondeur de travail maximale : 80 mm

Bruit et vibrations.
Le bruit et les vibrations ont été mesurés conformément aux normes applicables.

Emission de bruit :

Niveau de pression acoustique LpA : 91,4 dB (A)

Déviation KpA : 5,00 dB (A)

Niveau de puissance acoustique garanti LwA : 102,4 dB (A)

Déviation KwA : 5,00 dB (A)

Portez une protection auditive.

L'exposition au bruit peut entrainer des lésions ou une perte auditive.
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Valeur totale des vibrations et incertitude de mesure (K) :
Valeur des vibrations agissant sur les membres supérieurs :
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah, M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

La valeur totale de vibration déclarée a été mesurée conformément a une méthode d'essai standard et peut étre
utilisée pour comparer un appareil a un autre.

La valeur d'émission de vibrations indiquée peut étre utilisée pour une estimation préliminaire de l'impact
négatif.

REMARQUE ! Veuillez vérifier I'étiquette signalétique de votre appareil, car la tension d’alimentation peut varier
selon le pays ou la région ol le produit est utilisé.

Equipement standard :

- Lame de scie sauteuse

- Clé Allen

- Buse d'aspiration de poussiére

APPLICATION
(A utiliser uniquement aux fins énumérées ci-dessous)
Découpe de bois, de panneaux de résine et de fines feuilles de métal.

ENSEMBLE DE LA LAME DE SCIE (Fig. 1, 2)

Avant d'installer la lame de scie, assurez-vous que la prise d'alimentation est débranchée. Desserrez les vis Allen
du porte-lame a l'aide d'une clé Allen.

Insérez la lame de scie dans la fente de montage jusqu'au bout.

Serrez les vis Allen.

La clé Allen est rangée dans un support prés du serre-cable. Lorsqu'elle n'est pas utilisée, rangez-la a son
emplacement.
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MOUVEMENT DE BALANCAGE (Fig. 3)

Pour obtenir des résultats de coupe optimaux, le réglage du balancier de la lame doit étre adapté au type de
matériau travaillé. La scie sauteuse est équipée d'un sélecteur de mode (6) situé sur le c6té du boftier.

Les réglages comprennent la position 0, ou la lame effectue uniguement un mouvement de va-et-vient, et des
niveaux supérieurs, ou la lame effectue également un mouvement de pendule avec une plus grande amplitude.

Pour la découpe du bois, du plastique et d'autres matériaux tendres, il est recommandé d'utiliser des réglages de
pendule plus élevés, ce qui augmente la vitesse de coupe.

Lors de l'usinage de I'acier et d'autres matériaux durs, il est recommandé de régler la position de coupe sur 0 pour
un meilleur contréle et une plus grande précision de coupe.

La position 0 peut également étre utilisée lors de la découpe de matériaux tendres si une finition de bord
particulierement nette et précise est requise ou lors du travail sur des piéces minces.

INTERRUPTEUR (Fig. 4, 5)
L'appareil est allumé et éteint en appuyant sur la gachette (1).

Pour un fonctionnement continu, maintenez le bouton de verrouillage de l'interrupteur (2) enfoncé tout en
maintenant la gachette. Pour déverrouiller, appuyez a nouveau sur la gachette.

La scie sauteuse fonctionne dans une plage de vitesse de 0 4 3000 min *.

Le bouton de réglage de la vitesse (5) vous permet de modifier la vitesse méme pendant que l'appareil est en
marche et vous permet de régler la vitesse appropriée a I'opération effectuée.

Les régles générales de sélection de la vitesse de coupe s'appliquent : plus le matériau est dur (par exemple,
I'acier), plus la vitesse de fonctionnement est lente ; plus le matériau est tendre (par exemple, le bois), plus la
vitesse de coupe est élevée.



4 | 5
BUSE D'EXTRACTION DE POUSSIERE (Fig. 6)

L'embout d'aspiration des poussiéres doit étre raccordé a un aspirateur lorsque I'outil est en marche. Ce raccord
peut étre effectué a l'aide d'un tuyau d'un diamétre extérieur de 34,5 mm.

SERVICE

Ne jamais obstruer les aérations, car elles doivent toujours rester ouvertes pour assurer un bon refroidissement
du moteur.

DEPART (Fig. 7)

Pour des coupes précises, tenez I'outil a angle droit par rapport au matériau a couper.
La base de la scie sauteuse doit adhérer fermement a la surface du matériau pendant son fonctionnement.
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DECOUPE A L'ARC

Pour découper de petits cercles ou des arcs, utilisez une vitesse de coupe plus lente que pour une découpe droite
standard.

7

ATTENTION ! Une pression excessive peut entrainer la casse de la lame lors de la découpe en cercle.

DECOUPE DES METAUX

Le port de lunettes de sécurité est recommandé pour protéger les yeux de |'opérateur.

Pour I'acier, utilisez une huile de coupe ou une émulsion, tandis que pour les matériaux non métalliques tels que
I'aluminium, utilisez de I'huile pour turbines.

DECOUPE A PARTIR DU CENTRE (FIG. 8)

Pour couper au centre d'une planche, posez la base de I'outil sur la planche comme indiqué sur la figure 7, en
veillant a ce que la lame ne la touche pas. Ensuite, mettez I'outil en marche et abaissez lentement la lame mobile
vers la planche. Pour les matériaux autres que le bois, percez d'abord un trou de guidage.

COUPE EN ANGLE (FIG. 9, 10)

Desserrez la vis Allen située sous la base a I'aide d'une clé Allen. Alignez ensuite le bord inférieur du boitier avec
I'échelle angulaire de la plaque de base et serrez fermement la vis Allen.

Il est possible d'effectuer facilement des coupes a des angles de 0° a 45°.



REGLES D'ENTRETIEN
Apreés chaque utilisation :

1. Nettoyer l'outil de la saleté :
- Enlever la poussiere, les copeaux et autres débris a I'aide d'un chiffon sec ou d'air comprimé.
- Si I'outil comporte des trous de ventilation, assurez-vous qu'ils ne sont pas obstrués.

2. Vérification de I'état technique :

- Vérifiez I'état des accessoires (par exemple, disques, forets, lames) et remplacez-les si nécessaire.

- Vérifiez les cordons d'alimentation et les prises.

- Si vous constatez des éraflures ou d'autres dommages, n'utilisez pas I'outil tant qu'il n'a pas été réparé.

Entretien régulier :

3. Lubrification des piéces mobiles :

- Toutes les quelques semaines ou selon les recommandations du fabricant, lubrifiez les pieces mobiles telles
que:

- articulations,

- mécanismes de glissement,

- guides.

- Utilisez uniquement les lubrifiants techniques spécifiques recommandés par le fabricant.

Vérification des installations et des équipements :
- Vérifiez régulierement que les vis, les supports et autres fixations sont bien serrés et sécurisés.

Test de fonctionnalité :
- Assurez-vous que l'outil fonctionne correctement, sans vibrations, bruits ou chaleur excessive.

71



I <&=xo

72

Inspections périodiques :

- Faire réaliser un contréle technique dans un centre de service agréé conformément aux instructions d'utilisation
(par exemple, une fois par an).

- Soumettre les batteries a des tests de performance afin de s'assurer qu'elles conservent une capacité adéquate.

REGLES DE RANGEMENT
Conditions de stockage :

Endroit sec et frais :
- Les outils doivent étre rangés dans un endroit a I'abri de I'humidité, qui pourrait entrainer de la corrosion.
- Evitez les endroits exposés a la lumiére directe du soleil, qui pourrait endommager les composants en plastique.

Température constante :
- Conserver les outils a une température comprise entre 5°C et 25°C.
- Evitez de stocker les piles dans des conditions extrémes, comme le gel ou les températures élevées.

Stockage sécurisé :

Armoires ou boites a outils :
- Rangez vos outils dans des armoires fermées a clé ou dans des boites dédiées afin de les protéger de la
poussiére et des dommages accidentels.

A l'écart des enfants :
- Les outils électriques doivent étre tenus hors de portée des enfants et des personnes non formées.

Stockage de la batterie :

Niveau de charge :

- Il est préférable de stocker les batteries avec un niveau de charge d'environ 40 a 60 %.

- Pour un stockage de longue durée, stockez les piles séparément afin d'éviter toute décharge spontanée ou tout
dommage.

Préparation des outils en vue d'un stockage a long terme :

- Nettoyer les outils de toute saleté et graisse.

- Retirez les accessoires tels que les disques, les forets et les lames afin d'éviter toute déformation.

- Protéger les pieces métalliques contre la corrosion, par exemple en utilisant un agent anticorrosion.
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Avertissements concernant l'entretien et le stockage :

- Ne jamais ranger d'outils mouillés ou sales.
L'humidité peut entrainer la corrosion, et la contamination peut endommager les mécanismes.

- Ne laissez pas les outils branchés.
Il existe un risque de démarrage accidentel et d'endommagement de I'outil ou de la zone environnante.

- Vérifiez régulierement I'état des cables d'alimentation.
Les cables présentant des abrasions ou une isolation endommagée doivent étre remplacés avant toute utilisation
ultérieure.

- Ne pas entreposer les piles en plein soleil ou a proximité de sources de chaleur.
Cela peut endommager les cellules ou entrainer un risque de fuite d'électrolyte.

- Avant de commencer le travail aprés un long stockage :
Vérifiez le fonctionnement de I'outil et assurez-vous que toutes les piéces sont parfaitement fonctionnelles.

Manipulation des outils endommagés

N’utilisez pas d’outils endommagés :

- L'utilisation d'outils électriques endommagés peut entrainer des risques graves tels que des chocs électriques,
des blessures corporelles ou des dommages au matériau traité.

- Une gestion appropriée des outils endommagés protege l'utilisateur, I'environnement et I'équipement contre
d'autres conséquences.

Comment reconnaitre un outil endommagé ?

Symptémes mécaniques :

- Eléments détachés (par exemple, poignées, accessoires).

- Fissures dans le boitier, les poignées ou d'autres piéces structurelles.

- Vibrations, craquements ou bruits de grincement pendant le fonctionnement.

Symptdémes électriques :

- Isolation des fils endommagée, fils électriques exposés.
- L'outil ne réagit pas lorsqu'il est allumé.

- Etincelles ou échauffement de la bougie.

Dommages matériels :
- Fissures ou déformations des disques, forets et lames.
- Pieces de fonctionnement desserrées.

REPARATION

Utilisez un centre de service agréé :
- Réparer les outils uniquement dans les centres de service agréés et avec des pieces de rechange d'origine.
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- Toute tentative de réparation par vos soins peut étre dangereuse et annulera votre garantie.

Remplacement des accessoires :
- Si les dommages concernent des pieces remplagables (par exemple, forets, lames, disques), remplacez-les par
des neuves conformément aux recommandations du fabricant.

UTILISATION

Si la réparation est impossible ou si son colit dépasse la valeur de I'outil, celui-ci doit étre mis hors service et
acheminé vers un point de collecte approprié.

Points de collecte :
- Apportez les outils usagés aux points de collecte sélective des déchets locaux (PSZOK) ou aux entreprises
spécialisées dans le recyclage des métaux et des plastiques.

Reégles générales d'élimination :

Séparation des matériaux :

- Avant la mise au rebut, séparez si possible les pieces métalliques des composants en plastique.

- Le tri des matériaux facilite le processus de recyclage et permet un traitement plus efficace des matiéres
premieres.

Elimination des composants individuels :

Pieces métalliques :
- Apportez-le a un point de collecte des déchets métalliques.

Boitiers en plastique :
- Apportez-le dans un centre de collecte sélective des plastiques.

Piles :
- Apportez-le a un point de collecte pour les piles et accumulateurs usagés.

Conformité DEEE :

- Les outils électriques et électroniques sont soumis a la réglementation DEEE (Directive 2012/19/UE).

- Déposez-les toujours dans un point de collecte des déchets électriques ou contactez le fabricant pour obtenir
des informations sur le recyclage.

Veuillez contacter votre centre de tri ou de recyclage local pour vous assurer qu'ils acceptent vos types de
déchets.
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PICTOGRAMMES DE SECURITE

Veuillez lire le manuel d'instructions avant utilisation.

Le port de protections auditives est obligatoire.

Le port de protections pour les mains est obligatoire.

Obligation de porter des vétements de protection

Obligation de porter des lunettes de protection

Obligation de porter des chaussures de protection

Portez un masque

Portez un masque anti-poussiere

Risque de choc électrique

Avertissement : Risque de br(lures graves.

Avertissement : L'utilisation d’outils a des fins autres que celles prévues ou le non-respect
des consignes de sécurité peuvent entrainer des blessures.
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Ne pas jeter avec les ordures ménageres.

Les outils électriques usagés, les batteries et autres composants de ce produit doivent étre
éliminés dans un point de collecte spécialisé pour les déchets d'équipements électriques et
électroniques (DEEE) ou conformément a la réglementation locale en matiére de gestion des

B | dichets.

Contact pour les questions de sécurité et d'assistance

Producteur: GEKO Société a responsabilité limitée Sp.k.

Adresse: Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Pologne
Numéro de contact : +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 25
C € DECLARATION DE CONFORMITE DE L'UE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Scie sauteuse laser 810 W pour bois, Type : G80262, Modéle : UK6206

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive 2014/30/UE - Compatibilité électromagnétique (CEM)

Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive (UE) 2015/863

Normes harmonisées utilisées
Sécurité (Machines) :

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Compatibilité électromagnétique (CEM) :
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Substances dangereuses (RoHS) :
EN IEC 63000:2018

La présente déclaration CE de conformité devient caduque si le produit est modifié ou

reconstruit sans le consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la
documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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G380262
UK6206

NasepHblit 1063uK mowHOCTbIO 810 BT Ana paboTbl No aepesy
MepeBoa OpUrMHANbHbBIX MHCTPYKLUIA

JlasepHbiv 1063uK mowHocTblo 810 BT ana paboTtbl no gepesy

BHMMAHMUE!
BHMMaTeNbHO NpoYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO nepes UCno/b30BaHMEM M COXPaHUTE ero 414 Aa/bHeNLWero Ncnosb3oBaHms.

MpousseaeHo ans:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KunetnuH, CneicepoBa-cTpur, 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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CYAbBA

3T0T N063MKOBLIV CTAHOK C /la3epHbIM HaBeAeHWEM NpeAHa3HAYeH A1A TOYHOW Pe3KU APeBECUHbI U APEBECHbIX
MaTepunanos, Takux Kak ¢daHepa, ACMN, MAP u ABIN. BCTpoeHHbI NasepHbId yKasaTenb NO3BOJIAET HAHOCUTb
TOYHbIE IMHUM PE3KK, NOBbIWAA TOYHOCTb PaboTbl U 0beryasn cosgaHue NPAMbIX U KPUBOJMHENHbIX GopM.

3TOT WHCTPYMEHT NOAXOAWUT ANA CTONAPHbIX PaboT, cOopKWM, pemMoHTa M xo066u. OH npeaHasHayeH AnA
BbIMO/IHEHUA NPSMbIX U KPUBOJIMHENHbIX Pa3pe30B, a TaKKe 415 Bblpe3aHua OTBEepPCTU U aeTanei, Tpebyrowmx
BbICOKOM TOYHOCTWU. BCTPOEHHbIM na3ep noBbiwaeT KoMPopT paboTbl, COKpaLLAET BPEMA BbIMNOJHEHUA 3343a4n U
MUWUHUMU3IUPYET PUCK OLLUMBOK NpU pesKe.

MpeaynpexaeHne 06 UcNoNb30BaHUMU:
3TW MHCTPYMEHTbI He NpeaHasHaveHbl ANA UCNONb30BaHMA AETbMU AN AnLaMu 6e3 Had/exKallleit NoaroToBKM.
HenpaBuabHOE UCMO/b30BaHNE MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

PYKOBO/A,CTBO NO UCNO/Ib30OBAHUIO CPEACTB UHAUBUAYANIbHOMN 3ALLUTDI (CU3)

Mpu pabote c 063MKOM HEObXoAMMO WMCNO/b30BaTb CPEACTBA WMHAMBUAYA/IbHOW 3allMTbl, COOTBETCTBYHOLLME
aencteylowmm esponerckum ctaHgaptam (EN), KoTopble obecneuvBaloT HagneXKalluMidi ypoOBEHb 3alLUTbl
onepartopa.

SAWLMTATNIA3 U TNUUA
[N 3aWmMTbI r1a3 OT OCKOJIKOB, Nbl/IM W YaCTUL, MaTepunana, 0bpasyoWwmxcsa Npu pesKke, cneayet HOCUTb 3aWUTHbIE
OYKM WU 3aLlLUTHbIE MaCKu, cooTeBeTcTBytowme ctaHaapTy EN 166.

3ALLNTA CIYXA
[na cHUXKeHUA BO34ENCTBMA LWYMA, CO34aBaeMoro N063MKom, peKoMeHAYEeTCA UCMNO/1b30BaTb CPEeACTBA 3aLLMUTbI
cnyxa (HaywHUKM nnu 6epylum), cootsetcTaytowme TpeboBaHuam ctaHgaptos EN 352-1, EN 352-2 naum EN 352-3.

3ALUMTA AbIXATE/IbHbIX NYTEN

Mpw pacnnaoBKe ApeBeCUHbI N APEBECHBIX MAaTEPMANOB NCMONb3YITe MblAe3alMTHbIe MAackK UAn GUnbTpytowme
noaymacku, cootsetcTaytowme ctaHgapty EN 149 (Hanpumep, kKnacc FFP2), anAa 3awmTbl OT BAbIXaHMA ApPEBECHOM
nblNn.

3ALLNTA PYK

[na BcnomoratesibHbIX W MNOATOTOBUTE/NIbHLIX PaboT peKoMeHAyeTCs MCNOo/Ab30BaTb 3alLUTHbIE MepyYaTKy,
cooTBeTcTBYlOWMe cTaHaapTam EN ISO 21420 u EN 388 (3awwmTa OT MexaHW4YecKux nospekaeHuit). MepyaTku
cnepyet CHAMATb BO BPEMA NpoLecca pesku, eciv OHWM NPeAcTaBAAOT ONacHOCTb 3aLenneHns 3a ABUKYLMECs
yacTw.

SALLNTA TENA U CNYKEBHAA OAEXOA

CnegyeT HocuTb obneratowyto paboudyto ogerkay, CoOoTBeTCTBYytoLWYto cTaHAapTy EN I1ISO 13688, 6e3 cBoboAHbIX
3NiemMeHTOoB. TaKXe pekomeHayeTcsa 3almTHaa obyBb, cooTBeTcTBYylOWan ctaHgapTy EN ISO 20345 n nmetowasn
HECKONb3ALLYO NOAOLBY.
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AONONHUTENBbHbLIE PEKOMEHOALIMM MO BE3OMACHOCTH

ONvHHble BoMOCHI ciegyeT ybpaTb, a yKpaweHua U gpyrue HesakpenseHHble nNpeameTbl CHATb nepeg, Hayajom
paboTbl. Mcnonb3oBaHMe cpeacTB uHAMBUAYanbHOW 3almTbl (CU3), COOTBETCTBYIOWMX BbllleyKa3aHHbIM
CTaHAapTam, 3HAYMTeIbHO NOBbIWAaeT 6€30NacHOCTL Npu paboTe ¢ N063UKOM.

OnacHocCTH, cBA3aHHbIe C UCNO/1b30BaHUEM /1063MKa.
Mpu paboTe ¢ 1063MKOM MOTYT BO3HMKATb Pa3/IMYHble ONacHOCTU, OOYC/NIOBAEHHbIE OCOOEHHOCTAMM YCTPOICTBA,
obpabaTbiBaeMbiM MaTepPUaNOM M YCIOBUAMM PaboTbl.

®U3NYECKUE YTPO3bl

PVCK nopaskeHua 31eKTPUYECKUM TOKOM MPU NOBPEKAEHUMN, HEMPABUIbLHOM NOAKNIOUYEHMMN LWHYPA NUTaHUA UK
npu paboTe BO BNaXKHON cpefie. PUCK OXOroB NPW KOHTaKTe C ropAYMMM YaCTAMU MHCTPYMEHTA MU MUbHBIM
NoJI0OTHOM Cpasy Nnocsie UCNob30BaHUA.

MEXAHWYECKWNE OMACHOCTH

PucKk nopes3oB ¥ amnyTauum nanbueB B pe3ynbTaTe KOHTaKTa C ABMXKYWMMCA MNUAbHbIM MONAOTHOM. PuCK
3aKNMHUBAHMA, NOJIOMKMU WU CPEe3aHMA NMUAbHOMO MOJIOTHA, YTO MOXKET NPUBECTM K TpaBme onepartopa. Puck
nonagaHMA B OPraHN3m neTawmx 06/10MKOB 3aroTOBKM U/IM CIOMAHHbIX YacTel MHCTPYMEHTa.

SPFTOHOMMWYHbBIE PUCKH

OdnnTtenbHas paboTa B HeyA06HbIX NO3axX MOMKET MPMBECTU K NepeHanpsaKeHMIo ONopPHO-ABUraTe/IbHOro annapara,
601AM B 3aMACTbAX, MaeYax M MO3BOHOYHWKe. BubBpauuu, nepesaBaemble Ha PyKM M Npeanneyba, npu
O/IUTE/IbHOM MUCMOJIb30BaHMM MOTYT Bbi3blBaTb YCTaN0CTb U NPO6aeMbl CO 340P0BbEM.

AKYCTUYECKUE ONACHOCTU
Lym, nsnaBaemblii N1063MKOM, MOXKET MPUBECTU K NOBPEXKAEHUIO CyXa WUAWU €ro NMoCTeNeHHOMY YXYAWEHUIO,
0cob6eHHOo Npu ganTenbHOM paboTe 6e3 HagnerKallel 3aWwmTbl Cayxa.

MNbinesasa onacHOCTb

Mpn pacnunoBKe ApeBeCcUHbl N ApPeBeCHbIX MaTepunanos o6pa3yeTCﬂ NblZ1b, KOTOPaA MOXeET 6bITb BpeaHa OnAa
AblxaTeﬂbHOVI cuctembl. BabixaHune ApeBeCHOﬁ NbiIN MOXKET BbI3BATb pa3gpa*XeHune, anneprnyeckne peakumm, a
npu ganTeibHOM BO3L|,el71CTBVIM — 6onee Ccepbe3Hble peCnnupaTtopHble 3abonesaHus.

OPYTUE YTPO3bI

PUCK MOCKONb3HYTbCA Ha obnomKax unu nbinn, NPUCYTCTBYOWNUX Ha pa60qu MecCTe, a TaKXe BO3MOXXHOCTb
noTepn KOHTPONA Had WHCTPYMEHTOM B C/ly4ae HENpPasBuW/IbHOIoO 3axBaTa W/IM BHE3aAMNHOrNo 3acCTpeBaHUA
maTtepunana.

NEPEA NCNOJZIbBOBAHUEM UHCTPYMEHTA

MPOBEPKA TEXHUYECKOIO COCTOAHUA

Y6egutech, YTO 3NEKTPUYECKUNE LWHYPbI, BUAKN M BaTapen He NOBpeXKAeHbI.

Y6egutech, 4To NPUHAANENKHOCTU (HaNnpUMep, AMCKKU, CBepa, Ne3BMA) HaAEKHO 3aKpenaeHbl, YACTbl U NOAXO0AAT
ans obpabaTbiBaemoro matepuana.

Y6egutech, UTo 3aLMUTHbIE YeX/bl YCTAaHOB/IEHbI MPABUAbHO M HE MOBPEKAEHbI.
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NnogroTOBKA PABOYEIO MECTA

Ynanute Bce nerkoBocnameHsAoLLIMeca matepmuanbl U3 paboyei 30HbI.

ObecneybTe yCTONUNBOE, POBHOE M XOPOLLO OCBeLLeHHOe paboyee mecTo.

Ybeautecb, 4To B Npeaenax A4ocAraeMocTM MHCTPYMEHTA HET MOCTOPOHHUX /UL, AETEN UIN }KUBOTHbIX.

PEKOMEHZOALMW NONIb3OBATE/EN

Mcnonb3yliTe cooTBETCTBYIOLWME CPEACTBA MHAMBUAYAbHOM 3aWMThI (3aLWMTHbIE OYKM, MPOTUBONMbLINEBANA MACKa,
aHTMBMBPALMOHHbIE NepYaTKM, CPEACTBA 3aLLUTbI CAyXa).

Hocute pabouyto ogexay no ¢urype — mnsberalite cBoH6OAHbBIX NPeaMeTOB, TAaKUX KaK LUHYPbI, YKpaLWeHUs Uan
rasacTyku.

NOAK/TIOYEHUME MHCTPYMEHTA

EcnM MHCTpyMeHT paboTaeT OT 3/1eKTpuyecTBa, ybeamTech, YTo WHYP NUTAHWUA He MellaeT Bawek paboTte M He
MOXET 6bITb C/Iy4altHO NOBPEKAEH.

Mpy Mcnonb3oBaHUKM 6ecnpoBOAHbIX WMHCTPYMEHTOB ybeamutecb, YTO aKKYMynAaToOp MPaBWIbHO W HaOEMXHO
3aKpenneH.

BO BPEMA PABOTDI

CTABU/TIbHOCTb M KOHTPO/1b
Mpy HEOBXOAMMOCTU AEPKUTE MHCTPYMEHT 06EMMMN PyKamMM.
PaboTaiiTe B yCTOMYMBOM MONOKEHMUM, YTOObI NPEAOTBPATUTb COCKa/b3bIBaHNE MHCTPYMEHTA.

MEPETPY3KU
He npwnaraiite 4ypesmepHbiX YCWAMIA — MUHCTPYMEHT AOJ/IKEeH BpawaTbCA MNAaBHO M C COOTBETCTBYHOLLEMN
CKOPOCTbHO.
He Ucnonb3yte MHCTPYMEHTbI 415 06paboTKM MmaTepmnasios, XapakTEPUCTUKM KOTOPbIX MPEBbLILWAIOT TEXHUYECKME
napameTpbl.

N3beraiite paboTbl BO BAAXKHbIX YCNOBUAX.
He ncnonb3yiTe sneKTPOUHCTPYMEHTbI B MECTaX, NOABEPKEHHbIX BO3LENCTBUIO Bary Uav AOXKAA.
Mpw paboTe Ha OTKPbLITOM BO34YXE UCMOAb3YITE MHCTPYMEHTbI, NOAX0AALLME ANA TAKUX YCOBUIA.

BE3OMACHOCTb NPUKPEMNEHWNA
PerynspHoO NpoBepAiTe COCTOAHWE CBEP, AUCKOB U 13BN — HeMeAJ IeHHO 3aMeHsANTe UX Npu usHoce. Hukoraa
He paboTaiiTe 6€3 3alWMTHbIX KOXKYXOB.

3awuTa oT NblAK U WymMa
MoAKAOUMTE MHCTPYMEHT K NPOMBbILLIEHHOMY Mbliecocy, YTobbl CBECTU K MUHUMYMY KO/IMYECTBO MblNK.
Mpu paboTe C UHCTPYMEHTAMM, CO3AAOWMMM CUNbHbIN LWYM, UCNO/b3YITE CPEACTBA 3aLLMTbI CayXa.

NOC/E 3ABEPLUEHUA PABOTbI

BbIKTHOYEHUE U OTK/TKOYEHUE

BbIKOYMTE MHCTPYMEHT U OTCOEANHUTE €ro OT UCTOYHMKA NUTAHKA.

MpY MCNONBb30BaHUN AKKYMYIATOPHbLIX MHCTPYMEHTOB HEOOXOAMMO W3B/eYb aKKyMyNATOp, yYTobbl M3bexKaTb
CNlY4alHOro BK/OYEHUS.
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YBOPKA
Ypanute nbinb, CTPYXKKY U Apyrue 3arpAasHeHnAa ¢ UHCTpymMmeHTa C NOMOLWbO cyxoﬁ TKAHU NN CXKATOro BO34yXa.
y6eAMTer, YTO BEHTUNALUNOHHbIE OTBEPCTUA YNCTbIE N HE 3a6UTHI.

OBCNYXNBAHUE

PerynapHo cmasbiBaliTe ABUMKYLLMECA YACTU MHCTPYMEHTA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMSIMU NPOU3BOAUTENS.
MpoBepbTe cocToAHUE Kabenen, BUNOK U APYrMX KOMMOHEHTOB; NPU HEOOXOAUMOCTN 3aMeHUTE NOBPEXKAEHHble
nertanu.

XPAHUNNLLIE

XpaHWUTE MHCTPYMEHT B CyXOM, 3aKPbITOM MEcTe, HEAOCTYNHOM A/1a AeTel U HENOATOTOBAEHHbIX NLL.
AKKymynaTopbl 6ecnpoBoAHbIX MHCTPYMEHTOB CleAyeT XPaHUTb NPU KOMHATHOW TemnepaTtype, u3beraa peskux
nepenagos TemnepaTypbl.

OBLLME NPEAYNPEXAEHWUA U AONO/THUTE/IbHBIE PEKOMEHAALMU

HE MCNOJIb3YUTE NOBPEXAEHHbBIE NN HEUCMPABHbLIE MHCTPYMEHTDI
B cnyyae HemcnpaBHOCTM 06paTUTECH B aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHbIN LLEHTP.
MHCTPYMEHTbI C NOBPEXKAEHHBIM WHYPOM UM BUAKOW CleayeT HeMeaA/IeHHO BbIBECTM U3 3KCMIyaTaLmm.

OBECNEYBLTE BE3OMACHOCTb CBOEIO PABOYEIO MECTA
XpaHuTe MHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM A/1A AeTel U HeNOoAroTOBAEHHbIX UL, MecTe.

HE BMELLMBAMTECH B KOHCTPYKLIMIO MHCTPYMEHTA
MoanduKkauum nam pemoHT, BbINOSHEHHblE CNOCOH6OM, He COOTBETCTBYIOLMM MHCTPYKLMMK, MOTYT NPUBECTU K
ONacHbIM CUTYaLUAM.

WM3BEFAMTE CMELLKWM B PABOTE
PaboTa B 6bICTPOM TEMME YBENNUMBAET PUCK HECUACTHbIX C/TYYaEB M MOBPEKAEHNA UHCTPYMEHTOB.

NOAPOBHAA MHCTPYKLUMNA NO CEOPKE JIOB3UKA

NOArOTOBKA K PABOTE

Mepepg Hayanom paboTbl ybeanTech, YTo N063UK OTKIOUYEH OT UCTOYHMKA NUTaHMA UK YTO BaTapes usBaedeHa.
MpoBepbTe TEXHUYECKOE COCTOAHME YCTPOMCTBA, B YaCTHOCTW, LUHYP NUTaHWA, KOPMYC, BbIK/AOYATEb U HOXKY
nob3uka.

Bbibepute nogxogsuiee ne3sue B 3aBUCMMOCTM OT TUNa MaTepuana (Aepeso, MeTann, NAacTuK) M TONLMHBI
3aroTOBKM.

YcTaHOBUTE MUbHBIN ANCK B COOTBETCTBUM C UHCTPYKUMAMM NpousBoauTens u ybegmrechb, YTO OH NPaBUALHO U
HaZeXHo 3aKpenyeH.

Ecan no63mKoBas nuna ocHalleHa TakUMKM QYHKLMAMM, MOMKHO YCTaHOBUTb Yro/sl Pe3ku M pekunm paboTbl
(Hanpumep, MasTHUKOBOE ABUNKEHME).
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nogroTOBKA MATEPUANOB

HapeHo 3aKkpenuTe maTepmasn, KoTopblii He06X0AMMO pa3pesaTh, Ha CTONELHULE UK CTOMIellHULE C NOMOLLBIO
3aXKMMOB.

OTmeTbTe /IMHMIO pe3a KapaH4allom MM MapKepoM; ecin ucrnonb3yeTe no63uk ¢ nasepom, ybeautecb, 4To
NlasepHan yKasKa pacnosioxeHa npasuabHO.

Y6eautecb, 4To Nog, maTeprasniom A0CTaTOYHO MecCTa, YTobbl 1e3BUe He 3a4eno0 Apyr1e npeameTbi.

3ANYCK U PE3KA

MoAKAtouMTe N063MK K UCTOYHUKY MUTAHWUA UKW YCTAHOBUTE aKKYMYAATOP.

MpMMUTE YCTOMUMBOE MOJSIONKEHUE U, €CAN 3TOr0 TPebyeT KOHCTPYKUMA, AEPHKUTE MHCTPYMEHT 06enmmn pyKamu.
BkAtounTe N1063MK U AaliTe NONOTHY HabpaTb MOHYI0 CKOPOCTb Nepes Hayaom pesku. Hanpasaainte MHCTPYMEHT
BA0/1b IMHUK pe3a, He Npuaaras YpesmepHOro YCUAUA — NO3BO/IbTE MNOOTHY PaboTaTb CAaMOCTOATE/bHO.

Mpu BbINOJHEHUN KPUBOJIMHENHbBIX Pa3pPe30B YMEHbLUMTE CKOPOCTb M AeNaNTe NAaBHbIe ABUKEHNA.

He oTBoAMTE 3aKpeENIeHHOE NMUAbHOE NONOTHO OT 0bpabaTbiBaeMoro matepuasna Bo Bpemsa paboTbl.

CNEUUNANbHBIE HAPE3KU

PE3KA MOA4 YI/IOM - YcrtaHoBuTe omnopy Jiob3nKa nog HeobxoAuMbIM YI/IOM B COOTBETCTBMM CO LUKaNOMU
Npoun3BoAUTENA U HAAEXKHO 3adUKCUpynTe ee.

NPOPE3AHUE OTBEPCTWUM - Caenaiite HayanbHOE OTBEPCTME C MOMOLLBIO APENN UM BOCMOb3yiATeCh QyHKLMEN
Norpy»eHus, ecv Balla N10631MKoBas NUIa el OCHaLLEeHa.

PE3KA METAJIN1A - Ucnonb3yiiTe NUAbHbIE NOMOTHA, NpeAHa3HAYeHHble 41A pe3kn meTanna, pabotalite Ha 6bonee
HW3KOW CKOPOCTU M MUCNOb3YINTE OXNaXKAAIOLLYH0 HUAKOCTb, ECIN 3TO PEKOMEHA0BAHO.

KOHEL, PABOTbI

Mocne 3aBepLIEHMA PE3KM BbIKAOUMTE N063UK U LOKAUTECH NONHOW OCTAaHOBKM Ne3BuA. OTKAUUTE MHCTPYMEHT
OT UCTOUHMKA NUTAHUA U U3BJIEKUTE aKKYMYIATOP.

MomecTnTe N063MK Ha YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTD.

YBOPKA U TEXHUYECKOE OBC/TYXXUBAHUE

Ypanute nbifib U CTPYXKKY M3 KOPNyca, OCHOBAHWA U BEHTU/IALMOHHbIX OTBEPCTUI C MOMOLLbIO CYXOM TKaHW WK
CXKaToro BO3Ayxa.

PerynapHo npoBepATe COCTOAHME NU/bHBIX MOJ0TEH U 3aMeHANTE MX HOBbIMM, €C/IN OHU U3HOLLEHbI.

XpaHuTe n063nK B Cyxom mMecTe, BAAN OT B1arn U UCTOYHMKOB Tena.
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OMUCAHUE YCTPOMUCTBA

OMWUCAHME YACTEN OEPEBAHHOIO NOB3UKA

1. Tpurrep (nepekntoyaTens)

2. KHonKa 610KMpPOBKM Nnepekatovatens

3. Hanpasnatow,aa poJMKOBOro ne3susa

4. OcHoBaHMe ana nasna

5. Py4yka perynnposku CKopocTu

6. Pblyar Bbibopa perkmma paboTbl (NOBOPOTHOE ABUKEHUE)

TEXHUYECKUE OAHHDbIE

MowHocTtb: 810 BT

CkopocTb BpaueHus: 3000 06/mnH
Hanpasnatoowmin nasep: ga

[dunanasoH pabouux yrnos: 0-45°
dneKktponutaHme: 230 B /50 Iy,
MaKcmumanbHana paboyas rnybumHa: 80 mm

Lym n Bubpauums.
YpoBeHb LWyma 1 BUbpaLumn U3smepanca B COOTBETCTBMU C AEUCTBYIOLLMMMN CTaHAAPTaMMU.

YposeHb Wwyma:

YpoBeHb 3ByKOBOro AasneHua LpA: 91,4 ab (A)

OTknoHeHue KpA: 5,00 ab (A)

lapaHTMPOBaAHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM MolHOCTK LwA: 102,4 ab (A)
OTknoHeHne KwA: 5,00 ab (A)

Ncnonb3yiiTe cpeacTea 3aWwmTbl Cayxa.

BosaelcTBuE LWYMA MOXKET MPUBECTM K MOBPEXKAEHUIO UM NOTEPE CAYyXaA.
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CymmapHoe 3HadyeHue Bubpaunm 1 norpelHocTs usmepexusn (K):
BenununHa Bnbpaumin, BO3AENCTBYIOWMX HA BEPXHME KOHEYHOCTU:
ahB =9,076 m/c2, K =1,5 m/c2
ah,M =5,015 m/c?, K=1,5 m/c?

3anaB/ieHHOEe CyMMapHoe 3HayeHne BUbpaLmm M3MepeHo B COOTBETCTBMM CO CTaHAaPTHbIM METOA0M UCTbITaHWUI U
MOKeT UCNOb30BaTbCA ANA CPaBHEHUA OA4HOMO YCTPOMICTBA C APYTUM.

MpuBeaeHHoe 3HayYeHWe YPOBHA BUOPALMOHHOrO WM3MYyYEHUA MOMKHO MCNO/b30BaTb ANA NpeaBapUTeNbHOM
OLEHKMN HeraTMBHOIo BO3AENCTBUA.

BHMMAHMUE! Ob6s3atenbHO NpoBepbTe MAPKUPOBKY XapaKTEPUCTMK Ballero YCTPOMCTBA, TaK KaK HanpaxeHue
MUTAHUA MOMKET Pa3IMYaTbCA B 3aBMCMMOCTM OT CTPAHbI MW PErNOHA, T4e NCNONb3YETCA AaHHOEe usaenme.
CraHAaapTHaA KOMMAEKTaumA:

- MnunbHBIN anck ana nob3umka

- LLlecTUrpaHHbIi KatoY

- Hacagka anda nelneyganenusa

NPUNOXEHUE
(Mcnonb3oBaTb TONBKO B LENAX, NEPEUNCIEHHBIX HUXKe)
Pacnnnoska ApeBecrHbl, CMONAHBIX MJANT U TOHKUX METa/IJINYECKUX JINCTOB.

NMUNBHBINA Y3EN (Puc. 1, 2)

Mepepn, YCTAaHOBKOM NUABLHOTO MOJIOTHa ybeamuTech, YTO BUIKA NUTAHWUA OTCOEAMHEHA OT MUCTOYHWMKA MUTAHUS.
OTKpYyTUTE BUHTbI C LIECTUIPAHHOW TOMIOBKON Ha Aep)KaTene MUIbHOrO NOJOTHA C MOMOLLBIO LUECTUTPAHHOTO
KAKoYa.

BcTaBbTe NUAbHBIN ANCK B MOHTAXKHbIW Na3 4o ynopa.

3aTAHMTE BUHTbI C LLECTUIPAHHOM rO/I0BKOW.

LecTurpaHHbIA KAOY XPaHUTCA B Agep)KaTene pagom ¢ ¢uMKcaTopom Kabena nutaHuA. Korga KAod He
NCMNOJIb3YeTCA, XPaHUTE ero Ha NpeaHa3HaYeHHOM ANA HEro MecTe.

)
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[ABWKEHWE NPU PASMAXE (Puc. 3)

ONA AOCTUXKEHMSA ONTMMA/bHBIX Pe3y/bTaToB Pe3KM HEOBXOAMMO COOTBETCTBYIOLMM 06pa3som OTpery/iMpoBaTb
MasTHMK NUIbHOTO MOJIOTHA B 3aBUCMMOCTM OT TMNAa obpabaTbiBaeMoro maTtepuana. J1o63MKoBas nNmMna ocHaleHa
pblyarom Bblbopa pexunma (6), pacnonorkeHHbIM COOKy Kopnyca.

HacTpoiiku BK/oyatoT nonoxeHue 0, Mpu KOTOPOM N0MacTb COBEPLUAET TO/IbKO BO3BPATHO-MOCTyMNaTesibHoe
OBUXeHUe, n bonee BbICOKME YPOBHWM, MPU KOTOPbLIX JIONACTb TAKMKe COBeplUaeT MasTHUMKOBOE ABUMKEeHWe C
6onblIEN aMNAUTYA0N.

[na pacnunoBKMU ApeBecuHbl, MAacTUKa U APYrUx MATKUX mMatepuanos peKkoMeHAyeTcs MCMonb3osBaTb bonee
BbICOKME HACTPOMKMU MasTHWUKA, YTO YBE/IMUMBAET CKOPOCTb PE3KMU.

Mpu 06paboTKe CTaNu U APYrux TBEPAbIX MaTepUaioB PeKOMEHAYETCA YCTaHaBAMBaTb NOMOXKeEHMeE pe3aHna Ha 0
AN1A 60/1bLIEro KOHTPOIA U TOYHOCTU PE3KMU.

MonoskeHne 0 TakKe MOXHO MCMO/Ib30BaTh NPU pe3Ke MArKUX MaTepunanos, ecnm TpebyeTcs 0cobeHHO Yuctas u
To4yHaa 06paboTKa KPOMKK, AU NpU paboTe C TOHKMMU 3aroTOBKaMM.

NEPEKNIOYATEND (Puc. 4, 5)
YCTPOMCTBO BK/IIOYAETCA M BLIK/IOYAETCA HaKaTUeM M OTNyCKaHueMm Kypka (1).

[na HenpepblBHOW paboTbl HaXKMMTE KHOMKY GA0KMPOBKM nepekntodaTenn (2), yaepHusaa KypoK. YTobbl CHATb
6710KMPOBKY, HAXKMUTE KYPOK eLle pas.

MUH™

No63nkoBas nuna paboTaeT B gManasoHe ckopocTtei ot 0 go 3000 .

Perynatop ckopoctu (5) no3BonseT U3MeHATb CKOPOCTb Aake BO BpemMsA pPaboTbl YCTPOMCTBA M yCTaHaB/AMBaTb
CKOPOCTb, COOTBETCTBYIOLLYIO BbIMOJIHAEMOW Onepauuun.

[na Bblbopa CKOPOCTM pe3aHus AeWCTBYIOT obluiMe npaBuaa: Yem TBepKe maTepuan (Hanpumep, CTajb), TeM
HU}KE CKOPOCTb PaboTbl; YEM MArYe matepuan (Hanpumep, APeBECUHA), TEM BbllLE CKOPOCTb Pe3aHuA.



! | 5
MbineotBogHOE conno (puc. 6)

Hacap,Ky Ana yaaneHmAa nbian cneayet noakN4aTb K NMbl/1eCoCy BO BpemMA paGOTbI an6opa. K NbiNnecocy MOXHO
NOAKNKOYNUTb HaCaaKy C WIAHIOM, ANAMETP KOTOPOTo COCTaBAAET 34,5 mm.

YCNYTA

Hukorpa He 3aKprBal7ITe BEHTUNAUMNOHHbIE OTBEPCTUA, TAK KaK OHU BCerga AO0J/IXKHbl OCTaBaTbCA OTKPbITbIMU ON1A
obecneyeHus Hagnexaulero oxnaxKgeHua asuratena.

HAYANO (Puc. 7)

[nA TOUHOM PE3KM AEPHUTE UHCTPYMEHT NoA NPAMbIM YFIOM K pa3pe3aemomy maTepuany.
OcHoBaHMe n063MKa AO/MKHO MPOYHO MNpwuaeratb K MOBEPXHOCTM obpabaTbiBaemMoro martepuana BO Bpems
paboTbl.

87
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AYTOBAA PE3KA

Mpu Bbipe3aHUN HEBOIbLUMX KPYTOB UM AyT UCMOb3YITe 60/1ee HU3KYI0 CKOPOCTb PE3KKU, YeM NPU CTaHAAPTHOM
NpPsMoON peske.

7

BHMMAHMUE! ChnwKom cnabHoe AaBaeHne MOXKET NPUBECTM K NMOJIOMKE N1e3BUA NPU Pe3Ke No Kpyry.

PE3KA METANINA

[na 3aWmTbl rNas onepaTopa HEOH6X0AMMO HOCUTb 3aLUUTHBIE OYKM.

[na ctann wcnonbsyiiTe CMa3’OYHO-OXTAXKAAIOWYI0 KUAKOCTb WAN 3MYIbCUIO, @ A1 HeMeTaJ/IMYeCcKnX
MaTepunanos, TakMX Kak anloMUHUI, — TypbUHHOEe macno.

BbIPESAHUE U3 LLEHTPA (PUC. 8)

YT10bbl caenaTb Hagpes Mo LEHTPY AOCKW, MOJIOXKMTE OCHOBAaHME MHCTPYMEHTA Ha AOCKY, KaK MNOKa3aHO Ha
pucyHke 7, ybeamBlIKCb, YTO /Sie3BUE He KacaeTca eé. 3aTem BKAOYMUTE MHCTPYMEHT U MegJEeHHO OnycTuTe
noaBuXHoe ne3Bue K focke. [1na maTepumanos, OTAMYHBIX OT AepeBa, CHavasa MpPOCBEp/iNTEe HayasbHoe
oTBepcTue.

Yrnosas pesKa (puc. 9, 10)

C NOMOLLbIO WECTUFPAHHOrO KAtoYa ocnabbTe BMHT C LIECTUTPAHHOM FONIOBKOWM HA HUMKHEN 4acTM OCHOBaHMA.
3aTem BblPOBHAWTE HUMKHUIA Kpai Kopnyca Mo Yyr10BOM WKase Ha ONOPHON NAACTUHE U HAAEKHO 3aTAHWUTE BUHT C
LEeCTUrpaHHOM rO/I0BKOM.

MoO»HO nerko BbIMOAHATbL paspesbl nog yrnamm ot 0° oo 45°.
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NPABWUJIA TEXHUYECKOIO OGCNNYXKUBAHUA

Mocne KaXaoro UCNoNb30BaHUA:

1. O4YmnCTKa MHCTPYMEHTa OT rpA3u:
- Ypanute nbiib, CTPYXKKY U APYrO Mycop CYXOM TKAHbHO UM CKaTbiM BO34YXOM.
- ECV MHCTPYMEHT MMeeT BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA, ybeanTech, YTO OHM He 3a610KMpPOBaHbI.

2. NpoBepKa TEXHNUYECKOFO COCTOAHMSA:

— MpoBepbTe NPUHAANEKHOCTU (HanpUMep, AMCKWU, CBEPAA, /1IE3BMA) HA U3HOC UM MOBPEKAEHUA — 3aMeHUTe
npu Heob6xoaMMOCTH.

— MpoBepbTe WHYPbI NTUTAaHUA U BUIKM.

- Ecniv Bbl 3ameTuAM LapanvHbl Uav Apyrue NoBpeXAeHus, He UCMO/Ib3YHTe MHCTPYMEHT A0 TeX Nop, MOKA OH He
6yaeT OTPEMOHTMPOBAH.

PerynsapHoe TexHM4YecKoe obcnyKusaHume:

3. CMasKa ABMKYLLMXCA YacTen:

- Karkgble HECKONbKO Heaeslb UK B COOTBETCTBMU C PEKOMEHAALMAMM NPOU3BOAMTENSA CMA3bIBaNTE ABMKYLLMECA
4YacTu, TaKMe KaK:

- CYCTaBbl,

- MeXaHM3Mbl CKOJIbXKEHMUA,

- rnabl.

- Wcnonb3yihite TONbKO  cneuMasnbHble  TEXHUYECKME  CMa3oyHble  MaTepuanbl, pPEeKOMeHAO0BaHHble
npounsBoguTesem.

MpoBepKa CaHTEXHUKU U GYPHUTYPbI:
- PerynapHo npoBepAiTe, YTo6bl BUHTbLI, KPOHLUTENHbI M ApYrMe KpeneskHble 3N1emMeHTbl bl HageKHO 3aTAHYTbI.

®DyYHKUMOHANbHOE TECTUPOBaHME:
— Yb6eauTtecb, YTO MHCTPYMEHT paboTaeT nnaBHO, 6e3 KaKMX-IMOO HexKenatesnbHblX BUOpauui, WYmMOB WAU
YypesmepHoro Harpesa.
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MNeprnoanyeckne NpoBepPKU:

- MMpoBOANTb TEXHUYECKYIO MPOBEPKY B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LEHTPE B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMEN No
3Kcnayatauuu (Hanpumep, pas B roa).

- MpoBoanTb UcNbITaHUA BaTapen Ha paboTocnocobHOCTb, YTObbI YbeanTbea B noagepKaHm MMU A0CTaTOYHOM
€MKOCTU.

NMPABUNA XPAHEHUA
Ycnosua xpaHeHuA:

Cyxoe 1 npoxnagHoe MecTo:

MHCTpyMeHTbI cneayeT XpaHWUTb B 3alMLLIEHHOM OT BNarM MecTte, Tak Kak OHa MOXET NPUBECTM K KOPPO3uM.
— W3berante mecT, NoABeEPIKEHHbIX BO3AEMNCTBMIO MPSAMbIX CO/THEYHbIX JlyYel, TaK KaK 3TO MOXKeT NoBpeauTb
NAacCTUKOBbIE KOMMOHEHTbI.

MNocTtoaHHaa TemnepaTtypa:
- XpaHWUTe MHCTPYMEHTbI Npy TemnepaType ot 5°C go 25°C.
— WN3beravite xpaHeHUn HGaTapelt B 9KCTPEMASIbHBIX YC/I0BUAX, TAKMX KaK MOPO3 U/ BbICOKME TEMMNEPATYPbI.

be3onacHoe xpaHeHue:

AWWKM UK WKadbl ANA UHCTPYMEHTOB:
- XpaHWUTE MHCTPYMEHTbI B 3aNMpatowmMxXca WKadax Uam cneumanbHbIX ALLMKax, YTOObI 3aWUTUTL UX OT MbIAK U
CNy4YalHbIX MOBPEXAEHUN.

Bnanu ot peteit:
DNEeKTPOUHCTPYMEHTbI CielyeT XpaHUTb B HEAOCTYMHOM AN AeTel U HeNnoAroTOBAEHHbIX UL, MeCTe.

XpaHeHue 3Heprumn B aKKymynatope:

YposeHb 3apaga:

— baTapewu nydwe Bcero xpaHuTb Npu ypoBHe 3apaaa npumepHo 40-60%.

— [na pantenbHOro xpaHeHua 6atapen cneayeT XpaHWUTb OTAeNbHO, YTODbl NPesoTBPaTUTL CAMONPOU3BO/IbHbIN
paspag unu nospexaeHue.

MoAroTOBKa MHCTPYMEHTOB K A/INTENIbHOMY XPaHEHMIO:

- QUNCTUTE MHCTPYMEHTbI OT FPA3U U XKUPa.

- CHUMMTE TaKue NPUHAANEKHOCTH, KaK AMCKK, CBEpPAa U Ne3BMSA, YToBbl NPeaoTBpaTMTb MX Aedopmaumio.
- 3aWnUTUTE METaNINYECKME AEeTaIN OT KOPPO3UW, HAaNpPUMeEP, C MOMOLLLbIO AHTUKOPPO3MOHHOIO CPeaCTBa.
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I'Ipep,ynpemp,eHMﬂ no TexHn4eckomy O6CI'IV)KMBaHMIO U XPaHEHUIo:

— Hukorga He XPaHUTE MOKpPbIE U TPA3HbIE MHCTPYMEHTbI.
Bnara moxet NPUBECTUN K KOPPO3UMU, a 3arpasHEHNE MOXKET NOBPEONTb MEXaHU3MbI.

— He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHTbI BKAOYEHHbIMW B CETb.
CyLuecTByeT PUCK C/TYYaHOTO BK/IIOUYEHUA M NOBPEXKAEHUA MHCTPYMEHTA UM OKpYyrKatoLLei obnactu.

- PerynapHo npoBepaiTe COCTOSAHUE CUN0BbLIX Kabenen.
Kabenn c noTteproctTaAMW WKW  MOBPEKAEHHOW U30AsUMEN cnedyeT 3aMeHUTb nepeq, AasbHenwum
MCMO/Ib30BaHUEM.

— He XpaHuTe 6aTap617IKM nog npAMbIMU CONHEYHbBIMU Ny4aMU NN B6/1M3M UCTOYHMKOB Tenna.
370 moxert NpMBECTU K NOBPEXOEHNIO KNETOK NN PUCKY YTEYKUN SNEKTPOJIUTOB.

— MNepep, Hayanom paboTbl Nocne AANTENLHOTO XPaHEHUS:
MpoBepbTe PaboTy MHCTPYMEHTA M ybeanTech, YTO BCE €ro YacTh NOSHOCTbIO UCMPABHbI.

0O6paboTka noBpeXKAeHHbIX UHCTPYMEHTOB

He ncnonb3yiiTe NnoBpeXKaeHHble UHCTPYMEHTbI:

Mcnonb3oBaHWe NOBPEXAEHHbIX 31eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXET NMPUBECTU K CEPbe3HbIM OMaCHOCTAM, TaKUM KaK
nopa<eHue 31eKTPMUYECKUM TOKOM, TPaBMbl AN NOBpeXaeHne obpabaTbiBaemoro matepuana.

- MpaBunbHoe obpalyeHne C NOBPEKAEHHbIMU MHCTPYMEHTaMM 3aLUMLLIAET NONb30BaTEe/A, OKPYKaloLWyo cpeay v
obopyaoBaHMe OT AafbHENLWUX NOCAEACTBUIA.

Kak pacnosHaTb NoBpeKAEHHbIA UHCTPYMEHT?

MexaHuyeckme cMMNTOMbI:

- OTAaenbHble KOMNOHEHTbI (HanpUmep, Py4KM, akceccyapbl).

- TpeIJJ,VIHbI B KOpnyce, py4vykax nan Apyrmx KOHCTPYKTUBHbIX 91eMeHTaX.
- Bubpauus, Tpeck uam CKpexeT Bo Bpems paboTbl.

dneKTpuYeckme CUMNTOMbI:

- NoBpexkaeHa U305LMA NPOBOLOB, OFrO/IEHbI 3/IEKTPUYECKME NPOBOAA.
- HCTPYMEHT He pearnpyet npu BKAOYEHUN.

- IcKpeHue unu neperpes CBEYM 3aXKUTaHUA.

MoBpexxaeHne ob6opyaoBaHUA:
- TpewwmHbl nan gedopmaumsa AUCKOB, CBEPA U E3BUN.
- PacwartaHHble pabouve getanu.

PEMOHT

BOCI’IOI’Ib3y1‘/JITECb yCnyramm aBTOpM30BaHHOIo CEPBUCHOIO UeHTpPA:
PeMoHT MHCTPYMEHTOB CieAyeT NpoBOAUTb TOJIbKO B aBTOPU30OBAHHbLIX CEPBUCHbBIX UEHTPAX C MCNONb30BaHNEM
OPUTNHANbHbIX 3aMaCHbIX yacrten.
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— [MonbITKa CaMOCTOATE/IbHOIO PEMOHTA MOXKET ObITb ONACHON WU aHHY/IMPYET rapaHTuIo.

3amMeHa KOMMNIEeKTYOLMX:
- Ecnv noBpeskaeHne KacaeTca 3ameHseMblx geTanein (Hanpumep, cBep/, e3B1iA, AMCKOB), 3aMEeHUTE X HOBbIMM
B COOTBETCTBUW C PpeKOMeHAaUMAMU NPOU3BOANTENA.

MCNOJ/1Ib3OBAHUE

Ecan PEMOHT HEBO3MOXKEH UK €ro CTOMMOCTb npeBbilaeT CTOMMOCTb UHCTPYMEHTA, €ro HEO6XO,CI,MMO BbIBECTU
13 aKCnayataumn n caatb B COOTBETCTBy}OU.LMVI NYHKT YyTUAN3aunun.

MYHKTbI BblAauK:
- CpaBaiiTe MCMNO/Ib30BaHHbIE MHCTPYMEHTbI B MECTHble MyHKTbl cbopa cenektusHbIXx otxomos (PSZOK) waun B
KOMMNAHUK, 3aHMMatoLLMecs NepepaboTKoN MeTanl0B U NaacTmacc.

O6wue npaBuaa yTUAM3aLUMK:

PasaeneHne matepuanos:

— MNepep, yTnan3saumen, o BOSMONKHOCTU, OTAEINTE META/IIMYECKNE AETaM OT NJIaCTUKOBbIX KOMMOHEHTOB.
PasgeneHne matepuanoe obnerdaet npouecc nepepaboTkM M nossosAeT Honee 3adpdeKkTMBHO 06pabaTbiBaTh
cbipbe.

YTunusauma otaenbHbIX KOMNOHEHTOB:

MeTannnyeckune getanu:
— OTHecuTe ero B NyHKT cbopa MeTaN/IMYyeCcKMX OTXOA0B.

MNnacTukoBble Kopnyca:
— OTHecuTe ero B NyHKT NpMema NJacTUKOBbIX OTXOA0B.

batapewu:
— OTHecuTe ero B NyHKT cbopa Mcnoab3oBaHHbIX BaTapeeKk M aKKyMyNATOPOB.

CootBetcrBue TpeboBaHuam WEEE:

- Ha aneKTpuyeckmne n sNeKTPoHHbIE MHCTPYMEHTbI pacnpocTpaHaloTca npasuna WEEE (Ounpektnsa 2012/19/EC).

- Bcerga caaBaiite nx B NyHKT cbopa 3NEKTPOHHbIX OTXOAOB MU CBAXKUTECH C NPOM3BOAUTENEM ANA MOJYYEHUSA
nHdopmauyum o nepepaboTKe.

I'Io»(anyﬁCTa, CBAXUTECb C MECTHbIM NMYHKTOM Npuema oTxoaosB UIN NMYHKTOM nepepa60TKM, yTOObI y6e,EI,MTbCF|,
YTO OHU NPUHNMMAIOT Ballk BUAbl OTXO408B.
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NMUKTONrPAMMBbI NO BE3OMNACHOCTH

I'Iepe,u, Mncnonb3oBaHNEM O3HAKOMbTECH C VIHCTDYKLI,MEVI no 3KcnayaTauunun.

Mcnonb3oBaHue cpeancTB 3aWnUTbl CyXa obAsaTenbHo.

3awuTa pyk obsasatenbHa.

06A3aHHOCTb HOCUTb 3aLLMTHYIO OAexay

¥,
®
O
0
©

0O653aHHOCTb HOCUTb 3aLLUTHbIE OYKM

0653aHHOCTb HOCUTb 3aLLUMUTHYIO0 06YBb

Hocute macky.

HapeHbTe n POTUBONbINIEBYHO MACKY.

Puck nopaxeHnA sNEKTPUYECKMM TOKOM

BHuMmaHue: CylweCTBYET PUCK CEPbE3HbIX OXKOTO0B.

MpeaynpexaeHue: Ncnonb3oBaHWe NHCTPYMEHTOB He MO Ha3HAYeHUIO UK HeC06}'IIO,CI,eHVIe
MHCprKLI,VIVI no TexHnKe 6e30NacHOCTU MOKeT npumBecTn K TpaBMaM.
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He BblbpacbiBaiiTe B 6bITOBbIE OTXOAbI.

Mcnonb3oBaHHbIE 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI, 6aTapen U Apyrme KOMMNOHEHTbl AAHHOTO Usgenus
cneayeT YTUAM3MPOBATb B CMELMANIU3MPOBAHHDBIX NMYHKTax c6opa O0TXO[0B 3/1IEKTPUUYECKOTO U
3N1IeKTpOHHOro obopygoBaHua (0330) wanM B COOTBETCTBMU C MECTHbIMW NpasBuaaMMU

HE | o6paweHns c oTxogamm.

KoHTaKTbl ANA cBA3M NO BONpocam 6e3onacHoCcTU M noapepiku.

Mpoptocep:

GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Appec:

KutauH, ynnua Cnenceposa 3, 97-500 PagomcKo, Monblia

KOHTaKTHbIN Homep:

+48 44 682 40 04

DNEeKTPOHHaA noyTa:

geko@geko.pl

Bebcant:

https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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MocnegHue ase undpbl roga npumeHeHUA mapKuposku CE — 25.
Aeknapauuna coorsetcrama EC
GEKO Sp z 0. o. CI. K. KumauH, yn. Cnelicepoea 3, 97-500 Padomcko
C NO/IHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABAAET, YTO:

NasepHbln N1063MK MmolLHOCTbo 810 BT ans pabotbl no gepesy, Tun: G80262, moaens: UK6206

cooTBeTcTBYeT TpeboBaHMAM aAnpeKkTUB EBponelickoro napnameHTta n Coseta:
Onpektmea 2006/42/EC o maluinHax

Onpektmea 2014/30/EC 06 aneKTpomarHuTHoi coemectumoctm (IMC)

Ounpektmea 2011/65/EC c nonpaskamu, BHeceHHbIMK Anpektusoit (EC) 2015/863 - RoHS.

Mcnonb3yoTcs rapMOHU3NPOBAHHbIE CTaHAAPTbI.
BesonacHocTb (MaWwwuH):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

dneKTpomarHutHas coemectumocTb (IMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

OnacHble BeulectBa (RoHS):
EN IEC 63000:2018

NaHHana [leknapauma cootseTcTBusa EC cTaHOBUTCA HeAENCTBUTENbHOM, €CAn usgenuve
N3MEHAETCA UM NepecTpanBaeTcsa bes cornacus npomssoauTens.

Cnepyowme nMua HeCYT OTBETCTBEHHOCTb 32 NOATOTOBKY M XPaHEHUEe TEXHUYECKOM
OOKYyMeHTauum:
Napwuca Kosanbuuk, Ketanu, ynnua Cneliceposa 3, 97-500 Pagomcko.

Knetnwnn, 19.12.2025 Jlapuca Koeanb4yuk
MecTto 1 AaTa BbiNyCKa CDaMVIﬂMFl, nMmMmAa N A0/IKHOCTb YNO/THOMOYEHHOTIO /InlUa
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Aona

LUen no63unK 3 nasepHUM HaBeAEHHAM NPU3HAYEHWUI OAA TOYHOrO PisaHHA AEpPEeBUMHU Ta AEPEBHUX MaTepianis,
Takux Ak ¢paHepa, ACMN, MAP Ta ABMN. Moro B6ya0BaHUIA Na3epHUI MOKAXKYMK A03BONAE CTBOPIOBATU TOYHI AiHii
pi3y, NigBULLYIOYM TOYHICTb PODOTM Ta MONErLYIOYM CTBOPEHHSA NPAMMUX Ta KPUBOAIHIMHUX popM.

Lei npucTpiii nigxoguTb ANA CTONAPHWUX, MOHTAXKHWUX, PEMOHTHUX Ta XOb6iliHMX pobiT. BiH npu3HayeHui ana
BMKOHAHHA NPAMMX Ta KPUBOJIHIMHMX PO3pPi3iB, @ TaKOX 418 BUPI3aHHA OTBOPIB Ta AeTanel, wo notpebytoTb
BMCOKOI TOYHOCTI. BOygoBaHwnii nasep niasuiLye komdpopT poboTH, CKOPOUYE Yac BUKOHAHHSA 3aBAaHb Ta MiHimi3ye
PU3NK MOMMIOK Pi3aHHSA.

Monepea)XeHHA WOoA0 BUKOPUCTAHHA:
Ui iHCTpyMEHTN He NpU3HaYeHi AN BUKOPUCTAHHA AiTbMU abo ocobamm 6e3 HanexkHoI NiarotoBkU. HenpasuibHe
BMKOPMUCTAaHHA MOXe NPU3BECTU A0 CEPAO3HUX TPABM.

KEPIBHI BKA3IBKM LL,OAO 3ACOBIB IHAUBIAYAZIbHOIO 3AXUCTY (3I13)

Mig yac poboTn 3 N1063NKOM HEOobXiAHO BMKOPMUCTOBYBATK 3acobu iHAMBIAYa/IbHOTO 3aXUCTy, WO BiANOBIAAOTb
YMHHMUM eBponeicbkum cTaHaapTam (EN), o 3abe3neuytoTb HaeXHMUI piBeHb 3aXMCTy onepartopa.

3AXMCT OYEW TA OBNINYYA
[ns 3axucty ouyelt Bif, CKanoK, NUAy Ta YAaCTUHOK maTepiany, WO YTBOPHOTLCA Mif Yac pi3aHHA, cnif HOCUTK
3aXUCHI OKyIApKM abo 3aXUCHi OKyNApM, WO BianosigaoTb cTaHAapTy EN 166.

3AXUCT CNYXY
[NA 3MEeHLWEHHA BNAUBY LWYMY, LLLO CTBOPIOETLCA IO63NKOM, PEKOMEHAYETLCA BUKOPUCTOBYBATM 3aCO6U 3axmUCTy
cnyxy (HaByWHMKKM abo bepywi), wo BignosigatoTb Bumoram EN 352-1, EN 352-2 a6o EN 352-3.

3AXUCT JUXAJIbHUX OPTAHIB
Mig Yyac pisaHHA AepeBUHUN Ta AePEBHUX MaTepianiB BUKOPUCTOBYMTE NUA0BI Mackmn abo ¢inbTpytodi HaniBMackwy,
o signosigatoTb ctaHaapTy EN 149 (Hanpuknag, knac FFP2), ana 3axucTy Big BANMXaHHA AePEBHOro Nuny.

3AXUCT PYK

[na ponomixkHUX Ta NiZroToBUYMX POBIT peKOMeHAYETLCA BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHI PYKaBMYKM, WO BiANOBIAAOTL
ctaHgapTtam EN I1SO 21420 ta EN 388 (3axMCT Big, mexaHiYHUX pU3MKiB). PyKaBUYKK CAif, 3HIMATK Nig Yac npouecy
Pi3aHHA, AKLLO BOHW CTAHOBAATb PU3MK 3a4ENEHHA PYXOMUMU YaCTUHAMMU.

3AXUCT TIJIA TA POBOYUM OAAT

Cnig, HocUTM wWinbHO npwuaaratoumii poboumin ogar, wo Bignosigae ctaHgapty EN ISO 13688, 6e3 BinbHMX
enemeHTiB. TaKOXX PEKOMEHAYETLCA 3aXMCHe B3yTTA, WO Bignosigae ctaHaapty EN ISO 20345 ta mae HEKOB3HY
nigowsy.
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JOJATKOBI PEKOMEHAAL|T LLOAO BE3MEKU

[oBre BosoccA cnif 3aKkpinuMTK, a NpUMKpacu Ta iHWI BiNbHI NpeaMeTV chig 3HATUM nepen no4yaTkom poboTu.
BuKopucTaHHs 3acobis iHauBiayanbHoro 3axucty (313), wo BianoBigaloTh BULLe3a3HAaYeHMM CTaHAapTam, 3Ha4HO
niasuuye 6esneky nig Yac pobotn 3 N1063MKOM.

HEBE3NEKW, NOB'A3AHI 3 BAKOPUCTAHHAM /IOBBO3UKA

Mig 4yac BUKOPUCTAHHA N0O3MKA MOXYTb BWHUKATM Pi3Hi BMAM Hebe3snek 4epes 0cobAMBOCTI MPUCTPOLO,
0bpobatoBaHU maTepian Ta ymoBu poboTu.

®I13NYHI NOTPO3K

PU3MK ypasKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, AKLLO LIHYP KMBAEHHA MOLWKOAMKEHO, HENPABUIBHO NigKAOYeHO abo
nig, yac poboTn y BoNOromy cepenoBulli. PU3MK OMiKiB NpM KOHTAKTI 3 rapA4YMmu AeTansimu iHCTPyMeHTy abo
NUABHUM AMCKOM 0Apa3sy NiCNA BUKOPUCTaHHA.

MEXAHIYHI HEBE3MEKU

Pu3nK nopisie Ta amnyTauii nanbuis 4Yepes KOHTAKT 3 PYXOMMM MNUAKOBMM AUCKOM. PU3MK 3aKJAMHIOBAHHA,
NMONIOMKM abo 3pi3aHHA NMUAKOBOIO AMCKA, WO MOXe MPM3BECTM A0 TPaBMyBaHHA onepaTtopa. Pusuk yaapy ob
YJ1aMKW 3aroTOBKM, WO NEeTATb, ab0 3/1aMaHi YaCTUHU IHCTPYMEHTY.

EPFOHOMIYHI PUSUKK

TpuBana poboTa B HE3pyYHUX MO3ax MOXKEe NPU3BECTU [0 PO3TATHEHHA OMOPHO-PYXOBOro anaparty, bonwo B
3an'actax, naedvax Ta xpebTi. Bibpauii, Wo nepenaloTbCa Ha PyKM Ta nepennnivya, MoXKyTb CNPUYNUHUTU BTOMY Ta
npobaemu 3i 340poB'AM NPU TPUBAIOMY BUKOPUCTAHHI.

AKYCTUYHI HEBE3MEKK
Lym, wo reHepyeTbcA N063NUKOM, MOKE MPU3BECTU A0 MOLIKOAMKEHHSA CNyXy abo NOCTYNOBOro MOripLWweHHs Aoro
CTaHy, 0co6M1BO Nig, Yac TpMBaioi poboTH 6e3 HaNeKHOro 3aXMCTy CAYXY.

HEBE3MEKA NUny

PisaHHA oepeBMHM Ta AepPEeBHUX MaTepianis yTBOPIOE MW, KM MOXKe OYyTU WKIAAMBUM 1A AUXANbHOI CUCTEMM.
BaoMxaHHA AepeBHOro MUy MOXKe BWKAUKATM MNOAPA3HEHHA, aneprivyHi peakuii Ta, Npn TpuMBanomy BMAMBI,
Cepro3HiWi pecnipaTopHi 3aXBOPHOBAHHA.

IHLWI 3ATPO3U
PU3MK MOCAM3HEHHA Ha CMITTIi abo NWAy, WO € Ha poboYOMy MiCLi, Ta MOMKAMBICTbL BTPATM KOHTPO/IIO Hajg,
iHCTPYMEHTOM Yy pa3i HenpaBMAbHOMO 3aX0OMNAeHHA abo PanNTOBOroO 3aKANHIOBaHHA maTepiany.

NEPEA BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTY

MEPEBIPKA TEXHIYHOIO CTAHY

MepeKoHaWTeCs, WO eNEeKTPUYHI LHYPU, BUKM Ta BAaTapenKkn He NOWKOLKEHI.

MepeBipTe, UM HaAiMHO 3aKpinaeHi, YMCTi Ta NiAXoAATb ANA MaTepiany akcecyapu (Hanpuknaa, AMCKKU, cBepana,
nesa).

MepeKoHalTecA, WO 3aXMCHI KPULLKM NPABUIbHO BCTAHOB/EHI Ta HE NMOLUIKOAMXKEHI.
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NigroToBKA POBOYOIo MicCLA

Buaanitb yci nerkosaimumcTi maTtepianm 3 poboyoi 30HU.

3abesneute cTabinbHy, piBHY Ta A06pe ocBiTAEHY poboyy 30HY.

MepeKoHalTecsa, Wwo nobaAnsy iHCTPYMEHTY HEMAE CTOPOHHIX OCib, aiTelt YM TBApUH.

PEKOMEHZALLIT KOPUCTYBAYIB

BukopuctoByiiTe BignoBigHi 3acobu iHAMBIAYaNbHOrO 3axuCTy (3aXWMCHi  OKyNAPKM, MWUNO3aXMCHY MACKY,
aHTMBIOPaLiMHI pyKaBMYKKM, 3aCOOUN 3aXUCTY CAYXY).

OpgdraiiTe npuTaneHuit pobounin ogar — yHUKanWTe BiIbHUX NPeAMETIB, TaKUX AK LUHYPW, HOBENiIPHI BUPOOM uun
KpaBaTKM.

MIAKJAOYEHHA IHCTPYMEHTY

AKLWO IHCTPYMEHT MPALOE Bif, €/IEKTPUKU, NEPEKOHANTECSA, LLO LHYP XMBAEHHA He 3aBaXkae Balliil poboTi Ta He
MoKe ByTU BMMaZKOBO MOLUKOAKEHUN.

Ona akyMynATOPHUX IHCTPYMEHTIB NepeKOoHaNTecs, Lo akKyMyaaToOP NPaBU/bHO Ta HaZiHO 3aKpinieHNA.

nia 4YAC POBOTH

CTABI/IbHICTb TA KOHTPO/J1b
3a noTpebu TpUMaitTe iIHCTPYMeHT oboMa pyKamu.
MpautoiTe B CTIMKOMY NONOMKEHHI, W06 3anobirT KoB3aHHIO iIHCTPYMEHTY.

MEPEBAHTAMEHHA
He 3acTocoByliTe HagMipHUX 3yCW/ib — iIHCTPYMEHT NOBMHEH NPALLIOBATM NAABHO Ta 3 BigNOBIAHO WBMAKICTHO.
He BMKOPUCTOBYTE iIHCTPYMEHTW Ha MaTepianax, AKi NepeBULLYIOTb iXHi TEXHIYHI XapaKTepUCTUKMN.

YHUKAMNTE POEOTM Y BONTOTUX YMOBAX
He BMKOPUCTOBYITE €N1EKTPOIHCTPYMEHTU B MicLAX, LLO NiAAA0TbCA BNIMBY BosiorM abo gouly.
Mig yac poboTH Ha BiAKPUTOMY MOBITPI BUKOPUCTOBYNTE iIHCTPYMEHTU, NPUAATHI ANA TaKUX YMOB.

BE3MEKA HABICHUX MPUCTPOIB
PerynsapHo nepesipaiTe cTaH cBepaes, AUCKIB Ta Jie3 — HeramHoO 3amMiHioMTe iX, AKWO BOHM 3HowWeHi. Hikonn He
npautoiite 6e3 BCTAaHOBMEHMX 3aXUCHUX KOXKYXIB.

3AXUCT BI4 NUNY TA LLYMY
MigKNtoYiTh IHCTPYMEHT 40 NPOMMC/IOBOrO NMI0COCA, WOO MiHIMI3yBaTV YyTBOPEHHA NUAY.
BukopucToByiiTe 3acobM 3axXMCTy CAyXy Nif Yac poboTH 3 iIHCTPYMEHTAMMU, WO CTBOPIOIOTb BUCOKMIA PiBEHD LLIYMY.

nicnAa 3ABEPLUEHHA POBOTU

BMMKHEHHA TA BIAK/IHKOYEHHA
BMMKHITb iHCTPYMEHT Ta Bia’ eAHaNTe MOro Bif, AXKepena KUBJIEHHSA.
Onsa akyMyNnaTOPHUX iIHCTPYMEHTIB BUMMITb aKyMynAaTop, Wo6 YHUKHYTM BUNAaZAKOBOrO 3amMycKy.
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NPUBUPAHHA
Buaanitb nun, CTPYKKY Ta iHWKK Bpya 3 IHCTPYMEHTY 33 ONOMOTrOH0 CyXOi FraH4YipKM abo CTUCHEHOro NoBiTps.
MNepeKoHalTecA, WO BEHTUAALINHI OTBOPM YMCTi Ta HE 3aCMiYeHi.

TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHA
PerynapHo 3amaluyinTe pyxomi YacTUHM iHCTPYMEHTY BiANOBIAHO A0 iIHCTPYKLiM BUPOBHUKa.
MepesipTe cTaH Kabenis, WUTEKepiB Ta iHWNX KOMMOHEHTIB; 32 NOTPebu 3aMiHiTb NOLWKOAXKEHI AeTani.

3BEPITAHHA

36epiranTe iHCTPYMEHT Yy CyXOMy, 3aMKHEHOMY MicCLi, nogani Big, aiteit Ta HenigrotosneHux ocib.

Ona  akyMynsaTOpHUX iHCTPYMEHTIB 36epiraiiTe akKymynaTopu 3a KiMHaTHOI TemnepaTypu, YHUKalouu
E€KCTpeMasibHUX TemnepaTyp.

3ATA/IbHI NONEPEAMEHHA TA AJOOATKOBI PEKOMEHAALLIT

HE BUKOPUCTOBYMTE NOLWKOAMKEHI ABO HECMPABHI IHCTPYMEHTH
Y pasi HecnpaBHOCTI 3BEPHITbCA 40 aBTOPU30OBAHOIO CEPBICHOrO LEHTPY.
IHCTPYMEHTM 3 MOLWKOAMKEHMUM LLUHYPOM abo BUAKOIO Cif, HEraHO BUKNOUYNTM 3 BUKOPUCTAHHS.

3ABE3MEYTE CBOE POBOYE MICLE
36epiranTe iHCTPYMEHTU B HEAOCTYMHOMY AN1A AiTei Ta HEeNiAroTOBAEHMX 0Ci6 micLi.

HE BTPYYAMTECA B KOHCTPYKLLIFO IHCTPYMEHTY
Moauodikauii abo peMoHT, BUKOHaHi 6e3 40TpUMaHHA IHCTPYKLiN, MOXYTb NPU3BECTM 40 HEOE3MEeYHNX CUTYaLLiN.

YHUKAWTE NOCINY B POBOTI
Pob6oTa y WwBMaAKoMy TeMMi 36iNblUYE PU3NK HELLACHUX BUNAAKIB Ta NOWKOAKEHHSA IHCTPYMEHTY.

DETANIbHA IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA JIOBBO3UKA

NIAroOTOBKA O POBOTU

Mepen noyaTkoM pobOTU NepeKkoHanTecs, WO N063UK BiAKNIOUEHO Bif AXKepena KUBNeHHsA abo Lo aKymynsaTop
BUMNHATO.

MepeBipTe TEXHIYHWUI CTaH NPUCTPOLD, 30KPEMA LLHYPA *KUBJIEHHS, KOPMYCY, BUMMKaYa Ta 1anku nob63umKa.
BubepiTb BianoBigHe ne30 3aneXKHO Big TMNY maTepiany (aepeBo, MeTan, NAacTUK) Ta TOBLUMHM 3arOTOBKU.
BcTaHOBITb NMWAbHUIA AUCK BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLiM BMPOOHMKa Ta nepeKkoHaMTecs, WO BiH NpaBWAbHO Ta
HaAiMHO 3aKpinaeHui.

BcTaHOBITb KyT pi3aHHA Ta pexum poboTu (Hanpuknag, MasTHUMKOBE 0b6epTaHHs), AKLWLO N063UK OCHaLLeHWUi
TaKUMU DYHKLIAMM.
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MNnigroToOBKA MATEPIANIB

HagiliHo 3akpiniTb MaTepian, AKMI NOTPi6HO pi3aTh, Ha pobouiii noBepxHi abo cToni 3a 4ONOMOrol CTPYOLMH.
Mo3HauyTe niHito pi3y oniBuem abo MapKepom; SKLLO BUKOPUCTOBYETE N0B3MK 3 Na3epom, NepesipTe NPaBU/IbHICTb
pO3TallyBaHHA Na3epHOro BKasiBHUKa.

MNepeKoHalTecsa, Wo nig maTepiasiom € BiibHUI NpocTip, Wwob 3anobirtv yaapy nesa ob iHwWi npegmeTy.

3AMYCK | 3BHUHKKA

MNiakntoditTe NO6G3MK A0 AKepena KMUBMAEHHA abo BCTaHOBITb aKyMynaTop.

3alimiTb CTiIlKY CTilKy Ta TpMMaliTe iHCTPYMeHT oboma pyKamu, AKLLO LbOro BMMAra€ KOHCTPYKLUiA. YBIMKHITb
nob3ukK i garte ANCKY AOCATTM NOBHOI WBUAKOCTI, MepL HiXK pi3aTu. BeaiTb iIHCTPYMEHT y340BXK NiHii po3pi3y, He
[OKIafalouM HagMipHOTo TUCKY — AalTe AWCKY NpaLLoBaT CaMOCTIMHO.

Mif Yac BUKOHAHHA KPUBOiIHIMHMX PO3Pi3iB 3MEHLYMTE WBUAKICTb | PObiTb NAABHI Pyxu.

He BiaBoabTe 3ayenneHe NuUabHe NOJOTHO Big MaTepiany nig vac poboTu.

CNEUIANBbHI CTPUXKKA

KYTOBE PI3AHHA - BcTaHOBITb HiXKKy /1063MKa Ha MNOTPIOHMIA KyT 3rigHO 3i WKanow BUMPOOHMKa Ta HaAiMHO
3adikcynTe .

PI3BAHHA OTBOPIB - 3p0o6iTb NOYaTKOBMI OTBip 32 AONOMOrol ApunA abo ckopucTanTeca GyHKLIED 3aHYPEHHS,
AKLLO BaL 1063MK ii mae.

PIBAHHA METAJTY — BuKopuUCTOBYNTE MeTanesi nesa, npautonTe Ha MeHLWIN WBUAKOCTI Ta BUMKOPUCTOBYMTE
OXONOAXKYBAJIbHY PiANHY, AKLLO LLe pEKOMEHA0BAHO.

KIHELUb POBOTHU

Micna 3aBeplUeHHs pi3aHHA BUMKHITb N063MK i 3ayeKailTe, MOKM €30 MNOBHICTIO 3yNUHUTbCA. Bia’egHanTe
iHCTPYMEHT Bif, ArKepena *KUBAeHHs abo BUNMITb akKymynaTop.

MocTaBTe N1063UK HA CTiMKY NOBEPXHIO.

YULWLEHHA TA OBC/TYTOBYBAHHA

Buaanite NuA Ta CTPY)KKY 3 KOPMycy, OCHOBM Ta BEHTUAALIMHMX OTBOPIB 3a AOMOMOrOK CyXoi raHuipku abo
CTUCHEHOTO NOBITPA.

PerynapHo nepeBipanTe cTaH NUAbHUX NONOTEH Ta 3aMiHIONTE iX HOBUMMU, AKLLO BOHW 3HOLLEHI.

36epirante N1063MK y Cyxomy Miclli, noAani Bif, BONOMM Ta AxKepen Tenna.
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Onuc nNPUCTPOIO

ONMUC YACTUH AEPEB'AHOIO JIOB3UKA

1. Tpurep (nepemunkau)

2. KHonKa 6/10KyBaHHA NnepemuKaya

3. HanpasnAwoya poamKoBOro sesa

4. OcHoBa Aana nob3uKka

5. PyuKa peryntoBaHHA WBUAKOCTI

6. Baxinb BUGOPY pexnmy poboTu (NoOBOPOTHUIA pyX)

TEXHIYHI AAHI

MoTyxHicTb: 810 BT

LWenakictb ob6epraHHsa: 3000 06/xB
JlazepHuiA HaNPAMHUI NPUCTPIN: TaK
Pobouunii gianasoH KyTis: 0-45°
*ueneHHa: 230 B/ 50 Iy,

Makc. pobouya rnmbuHa: 80 mm

Lym Ta BibpaLisa.
LLym Ta BibpaLito BUMiptoBaM BiANOBIAHO A0 YMHHUX CTaHAAPTIB.

Bukung, wymy:

PiBeHb 3ByKOBOTro TUCKY LpA: 91,4 ab (A)

Biaxunenns KpA: 5,00 ab (A)

lapaHTOBaHWI piBeHb 3BYKOBOI NOTY*KHOCTI LWA: 102,4 ab (A)
BiaxunenHs KwA: 5,00 ab (A)

BuKOpUCTOBYITE 3aCOOM 3aXMCTY CAYXY.

Bnave Wwymy moxe Npu3BecTU A0 NOLIKOAXKEHHA abo BTPATU CAyXY.
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3arasnibHe 3Ha4YeHHsA Bibpauji Ta noxMbka BuMiptoBaHHA (K):
3Ha4yeHHA KOAIMBAHD, WO AiI0Tb Ha BEPXHi KiHLiBKM:

ahB =9,076 m/c2, K =1,5 m/c2

ah,M =5,015 m/c2, K=1,5 m/c2

3aABneHe 3arasibHe 3Ha4yeHHA BibpaLii 6yn0 BUMIpAHO BigNOBIAHO A0 CTAHAAPTHOIO MeToAy BUNPOOYBaHb i MoXKe
6YyT BUKOPUCTAHO A/1A NOPIBHAHHA OAHOMO NPUCTPOLO 3 iHLWIKM.
HaBegeHe 3HaueHHs BibpaLiiHOT emicii MoXKe 6yTU BUKOpUCTaHe AnsA NonepeaHboi OLiHKWM HEFraTUBHOIO BM/IMBY.

NPUMITKA! O608’A3KOBO MepeBipTe eTUKETKY 3 XapaKTepPMUCTMKAMM HA BalIOMYy MPUCTPOI, OCKIZIbKM Hanpyra
KMB/IEHHA MOMe Bigpi3HATUCA 3aN1€XKHO Bif, KpaiHK abo perioHy, Ae BUKOPUCTOBYETLCA BMPIb.

CraHgapTHe ob6n1agHaHHA:

- Nle3o nob3ukKa

- lLlecTurpaHHui Kntou

- Hacagka gna suganeHHa nuny

3ACTOCYBAHHA
(BukopwucTOBYIMTE IMLE ANA LiNen, 3a3HAYEHUX HUKYE)
Pi3saHHA fepeBMHM, CMONSHUX NIUT Ta TOHKMX METaNeBUX IUCTIB.

350PKA NWUIbHOTO NI03A (puc. 1, 2)

Mepen BCTAHOBNEHHAM MWUAbHOMO AWMCKA MEpPeKOHAWTecA, LLO LUTEKEP KMUBAEHHA BiAKOYEHO Bifg, Axepena
XUBNEHHA. MocnabTe WeCTUrpaHHi FBUHTM HA TPMMaYi MUIbHOMO AUCKA 32 AOMOMOTO0 LWECTUIPAHHOIO K/toua.
BcTaBTe NWUAKOBE NONOTHO B MOHTAaXHMI OTBIp 40 ynopy.

3aTArHITb FBUHTM 3 BHYTPILWHIM LIECTUTPAHHUKOM.

LLlecTMrpaHHMiA Katoy 36epiraetbca B TpMMadi 6ina po3BaHTaXKyBaya HaTAry LHYpPa *KMBAEHHA. Koan KAy He
BMKOPUCTOBYETLCSA, 3b6epiranTe Moro y BiaBeAeHOMY A1 HbOFO MiCLLi.

103



I <&=xo

PYX FOWUOAHHA (puc. 3)

ONnA pocArHeHHA ONTUMaIbHMX PEe3y/bTaTiB PisaHHA, HaNaLWTYBaHHA MasTHMKA NUIbHOTO AMCKa CAig BiANOBIAHO
perynoBaTh 3aeXHo Big TNy obpobatoBaHoro matepiany. JIob63unK ocHalweHnit Baxenem Bnbopy pexunmy (6),
po3TawoBaHUM 360Ky Kopnycy.

HanawTyBaHHA BKAOYALOTb NONOXKEHHA 0, Ae €30 BUKOHYE INLLE 3BOPOTHO-NOCTYNAAbHUIA pyX, Ta BULLi PiBHI, Ae
N1e30 TaKOXK BUKOHYE MasTHUKOBWUI pyX 3 BifbLLO amnaiTyaoto.

Onsa pisaHHA pgepeBa, NAacTMac Ta iHWWX M'AKMX MmaTepianis PeKOMEHAYETbCA BUMKOPWUCTOBYBATM BMWLL
HanawTyBaHHA MaATHMKA, WO 36inbluye WBMAKICTb pi3aHHA.

Mig yac 06pobKM cTani Ta iHWKX TBEPAUX MaATePianiB PEKOMEHAYETbCA BCTAHOBUTU MOJOXKEHHSA pisaHHA Ha 0 ana
KPaLLOro KOHTPOJIKO Ta TOYHOCTI pi3aHHSA.

MonoxeHHAa O TaKOXX MOMKHA BMKOPWUCTOBYBATM Nif, Yac Pi3aHHA M'AKUX MaTepianiB, AKLWO noTpibHa ocobanso
4yucTa Ta To4Ha 06pobKa KPoMKM, abo nig yac PpoboTN 3 TOHKMMM 3arOTOBKAMM.

NEPEMMUKAN (puc. 4, 5)
MpUCTPili BMMKAETLCA Ta BUMUKAETLCA HAaTUCKAHHAM Ta BignyCcKaHHAM Kypka (1).

Ons 6e3nepepBHOT PoBOTM HATUCHITL KHOMKY 6J/IOKYBaHHA BMMMKada (2), yTpumyloum Kypok. Lob6 3HATU
6710KyBaHHA, 3HOBY HaTUCHITb Ha KYPOK.

JNlo63uK npaLtoe B AgianasoHi wemakocTel Big 0 go 3000 xB 1

Pyuka perynioBaHHA wWwBKAKocTi (5) A03BONAE 3MiHIOBATM LWBMAKICTL HaBiTb Nig, yac poboTU NpuUcTpolo Ta
BCTAHOB/IOBATU LWBMAKICTb, WO BiANOBIAAE BUKOHYBAHIN onepadii.

3acToCcoBYHOTbCA 3ara/fibHi NpaBuaa BUHOPY LWIBUAKOCTI Pi3aHHA: YMM TBEpAiWKni maTepian (Hanpwuknag, cTanb),
TUM HUXKYA poboYa WBUAKICTb; YUM M'AKLWINIK maTepian (HanpuKnag, AepeBo), TUM BULLA WBUAKICTb Pi3aHHS.
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HACALKA A/19 BAAOCUNEHHSA NUNY (puc. 6)

HacagKy ans nunococa cnig, nigKNounTM A0 NUaococa nig Yac poboTu iHCTpymeHTy. Hacaaky MoXKHa NigKA4YmMTH
00 NMUN0COCA 33 AONOMOrOLO LWAHra i3 30BHIWHIM giameTpom 34,5 mm.

CEPBIC

Hikonn He 3aKpuBailTe BEHTUAALiINHI OTBOPW, OCKIZIbKM BOHW 3aBXKAW MNOBMHHI OyTM BigKpuTUMKM OAA
3abe3neyeHHA HaNleXKHOTO OXONOAMKEHHA ABUTYHa.

3ANYCK (Puc. 7)

[nA TOYHOro pi3aHHA TPUMaNTE IHCTPYMEHT Nig NPAMMUM KYyTOM A0 MaTepiany, Lo PiXKeTbCA.
OcHoBa 1063MKa NOBMHHA MiLLHO NpUAAraTU A0 NOBEPXHi MaTepiany nig, yac poboTu.
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AYTOBE PI3AHHA

Mig yac BMpi3aHHA HEBENMKUX Kin abo Ooyr BUKOPUCTOBYNTE MEHLWY LWBMAKICTb pi3aHHA, HiXK A8 CTaHOAPTHOrO
NPAMOrO pPi3aHHA.

7

YBATA! 3aHaATO CUIbHUIN TUCK MOMKE NPU3BECTM A0 NOJIOMKM Jie3a Mif Yac pisaHHA No Koay.

PI3BAHHA METANY

[na 3axmcTy oyen onepatopa cnif, 0gAraTM 3aXMCHi OKyAApW.

Ons ctani BUKOpUCTOBYMTE Mac/io ANs pisaHHA abo emynbCito, Toai SK ANA HeMeTasieBUX MaTepianiB, TakUX AK
anoMiHil, BUKopucToByiTe TypbiHHe macno.

PI3AHHA BIA LLEHTPY (MA/. 8)

LUlo6 pi3ath nocepeamHi AOWKM, MOKNAAITE OCHOBY iHCTPYMEHTa Ha LOOLWKY, AK NOKA3aHO Ha MAJItOHKY 7,
NepeKOHaBLUUCL, WO €30 He TOPKAETbCA ii. MOoTiM YyBIMKHITb IHCTPYMEHT i MOBIbHO ONYCTiTb pyXxome ne30 A0
Jowkun. 1na maTtepianis, BiAMIHHWX Bif, AepeBUHM, CNoYaTKy NpoCcBepAiTb NOYATKOBUIA OTBIp.

KYTOBE PI3AHHA (PUC. 9, 10)

MocnabTte WECTUIPAHHUI FBUHT Ha HMMKHIM YacTWMHI OCHOBM 33 A0MNOMOIOKD LECTUIPaHHOro Kawo4a. MoTim
BUPIBHAWTE HUMKHIN Kpall KOpNycy 3i LIKaNOK KyTa Ha OMOPHiM NAACTUHI Ta LWiNbHO 3aTATHITb LIECTUIPaAHHUM
TBUHT.

Mo3KHa fierko pobuTtu pospism nig kytamu Big 0° ao 45°.
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NPABWUJIA TEXHIYHOIO OBC/TYTOBYBAHHA

MNicna KoXHoro BUKOPUCTAHHA:

1. OumLLEHHA IHCTPYMEHTY Big, 6pyay:
- Buganitb NuA, CTPYKKY Ta iHLIE CMITTA CyXOt0 raH4YipKoto abo CTUCHEHUM NOBITPAM.
- AKLLLO IHCTPYMEHT Ma€ BEHTUNALHI OTBOPU, NEPEKOHANTECA, L0 BOHM Bi/lbHI.

2. MNepeBipKa TEXHIYHOrO CTaHY:

- MNepesipTe akcecyapu (Hanpukaag, OUCKW, CBepA/ia, ie3a) Ha HAABHICTb 3HOCY abo MOLWKOAKEHb — 33 NoTpebu
3aMIiHiITb iX.

- MepesipTe WHYpPW KMUBAEHHA Ta BUJKMW.

- AKWo BN NnomitMAM noTepTocTi abo iHLWI NOWKOAMKEHHA, HE BUKOPUCTOBYIMTE iIHCTPYMEHT, AOKKU Moro He byae
BiAPEMOHTOBAHO.

PerynspHe TexHiuHe 06cnyroByBaHHA:

3. 3MaLLLeHHA PYXOMMUX YaCTUH:

- KoKHi KinbKa TUXHiB abo 3rigHOo 3 pekomeHAaLiasMn BUPOBHMKA 3MalllyiTe pyXoMi YacTUHU, TaKi AK:
- cyrnobwm,

- PO3CYBHI MexaHi3mu,

-rign.

- BukopucTOBYITE NIMLLE CNeLianbHi TEXHIYHI MacTUNa, peKoMeHA0BaHi BUPOHHUKOM.

MepeBipKa KpinaeHb Ta apmaTtypu:
- PerynapHo nepesipaiTe, YN rBUHTU, KPOHLUTEMHM Ta iHLWI KPINWAbHI eNeMeHTU 3aTATHYTI Ta HaZiiHO 3aKpinieHi.

TecT pyHKLIOHANbHOCTI:
- MepeKoHalTecs, WO IHCTPYMEHT NpaLoe naaBHo, 6e3 byab-akux Bibpauil, Wymis abo HagMipHOro HarpisaHHsA.

107



I <&=xo

MNepioanyHi nepesipKu:

- MpoBoAbTE TEXHIYHWUI OrNaL Yy aBTOPM30BAHOMY CEPBICHOMY LLEHTPI BiAMNOBIAHO A0 iIHCTPYKLIT 3 ekcnyaTauii
(HanpuKknag, pas Ha pik).

- MpoBoabTe BMNPOOYBAaHHA aKyMyAATOPIB HA NpaLe3aaTHICTb, Wob nepeKoHaTUCA, WO BOHW NiATPUMYIOTb
[OCTaTHIO EMHICTb.

MPABUNA 3BEPITAHHA
YmoBwu 36epiraHHA:

Cyxe Ta npoxonogHe micue:
- [HCTpYyMeHTU chnig 36epiraTv B MicLli, 3aXULLLEHOMY Bifl BOJIOTU, SIKa MOKe NPU3BECTU A0 Koposil.
- YHUKanTe micupb, ge NoTPanaatoTb NPAMI COHAYHI NPOMEHI, OCKI/IbKM Le MOXKe NOLWKOAMUTN NAACTUKOBI

KOMMOHEHTH.

MocTitHa TemnepaTypa:
- 36epiranTe iHCTpPYyMeHTU Npu TemnepaTtypi Big 5°C go 25°C.
- YHMKalTe 36epiraHHA akyMyATOPIB B €KCTPEMAJIbHUX YMOBAX, TaKMUX K MOPO3 abo BUCOKi TemnepaTypu.

be3sneyHe 36epiraHHA:

LWadu abo AWMKKM aNs iHCTPYMEHTIB:
- 36epiraiTe iHCTPYMeHTU B Wwadax, Lo 3aMUKaloTbcs, abo cnewjianbHMX KOpobKax, Wob 3axmMcTuTK iX Big, nmuay Ta

BNaAKOBUX NOLWKOAXEHb.

Mopani Big aiten:
- EnekTpoiHcTpymeHTH cnig 36epirati B HeAOCTYNHOMY ANA AiTel Ta HeniAroToBneHMx ocib micui.

36epiraHHA akymynaTopa:

PiBeHb 3apaay:

- AKyMmynATOpU HalKpalle 36epiratv 3 pisBHem 3apagy npmnbamsHo 40-60%.

- lna TpuBanoro 36epiraHHa 36epiraTe aKymynaTopu okpemo, LWob 3anobirtn camoBiibHOMY po3psay abo
MOLUKOAMKEHHIO.

MiaroToBKa iIHCTPYMEHTIB 40 TpMBaaoro 36epiraHHA:

- OUMLLEHHS IHCTPYMEHTIB Big 6pyay Ta XKupy.

- 3HiIMITb TaKi akcecyapw, AK AMCKK, CBepAia Ta ne3a, Wob 3anobirtn gedpopmalil.

- 3axuMCTiTb MeTanesi AeTani Big Koposii, HaNnp1KAag, 3a 4ONOMOror aHTUKOPO3iiHOro 3acoby.
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3acTepexeHHsa wWwopo0 obcnyrosyBaHHA Ta 36epiraHHA:

- Hikonn He 36epiraiiTe MmoKpi abo 6pyaHi iIHCTpYMeEHTMH.
Bonora moxe npu3BecTy A0 Koposii, a 3abpyaHEHHA MOXKe NOWKOAUTU MEXaHI3MU.

- He 3anuwaiite iHCTPYMEHTM NiAKNOMEHUMN A0 MePEXKI.
ICHY€E PU3NK BUNAZLKOBOIO 3anyCKy Ta NMOLKOAMKEHHA iIHCTPYMEHTY 260 HaBKOAULLHbLOI 30HMU.

- PerynsapHo nepesipAaiiTe cTaH cMaoBux Kabenis.
Kabeni 3 noteptoctammM abo NOLWKOAKEHOO i30ALIEI0 CiA 3aMiHUTK Nepes, NoAablMM BUKOPUCTAHHAM.

- He 36epiranTte 6aTapenku nig npaMMMM COHAYHMMM NPOMEHAMKM abo Noban3y axxepen Tenna.
Lle moKe NPU3BECTM A0 NOWKOAMKEHHSA eleMeHTiB abo pU3NKY BUTOKY e/1IeKTPOITY.

- Mepepn noyaTkom poboTK Nicas TpuBanoro 3bepiraHHA:
MepeBipTe pobOTy iIHCTPYMEHTY Ta NepeKoHamTecs, Wo BCi MOro YaCTUHM MOBHICTIO PYHKLiOHANbHI.

MoBoAKEHHA 3 NOLWKOAKEHUMM iIHCTPYMEHTaMU

He BMKOpPMCTOBYIMTE NOLWKOAMKEHI iIHCTPYMEHTH:

- BMKOPUCTAHHA NOLWKOAXKEHUX ENEeKTPOIHCTPYMEHTIB MOXKEe MNPU3BECTM [0 CEepMO3HMX Hebesnek, Takux K
YPaXKEHHA eNEKTPUYHUM CTPYMOM, TPaBMMU abo NOLIKOAXKEHHA MaTepiany, Wwo obpobatoeTbea.

- MpaBuabHe NOBOAMKEHHA 3 NOWKOAKEHUMM IHCTPYMEHTAaMM 3aXULLLAE KOPUCTYBaYa, HaBKOULLHE CepefoBuLLe
Ta 06/1a4HaHHA Big NOAaNbLWINX HAcNiaKiB.

AIK po3ni3HaTU NOLWKOAKEHWUI iIHCTPYMEHT?

MexaHi4yHi cumnTomm:

- Hew,inbHO NpuKpinieHi KOMNOHEHTU (HanpWKNag, PydKK, akcecyapu).
- TpilWMHM B KOPNYCi, py4YKax abo iHWKMX KOHCTPYKTUBHUX AeTanax.

- Bibpau,in, Tpick abo ckperiT nig yac poboTu.

EnekTpunyHi cumnromm:

- MowKoaKeHa i301ALiA NPOBOAiB, OrONIeHi eIeKTPUYHI APOTU.
- [HCTPYMEHT He pearye nicna BBIMKHEHHS.

- IckpiHHA abo HarpiBaHHA CBIYKW.

MowkKoaKeHHs 0bnagHaHHSA:
- TpiwmHM abo aedopmallis AUCKiB, CBEpAE. Ta fes.
- HewiinbHO 3akpinneHi poboui YacTUHM.

PEMOHT

3BEpHITLCA L0 aBTOPU30BAHOIO CEPBICHOTO LLEHTPY:
- PEMOHTYTE iHCTPYMEHTM InLIE B aBTOPM30BAHMX CEPBICHUX LLEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM OPUTiHa/IbHUX 3anacHMX
YaCTUH.
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- Cnpoba camocCTiMHOro peMoHTy MoXe byTn Hebe3neyHoto Ta Npu3Bee A0 aHy/Il0BAHHA rapaHTii.

3amiHa aKcecyapis:
- AKWO NOLWIKOAMEHHA CTOCYETbCA 3MIHHUX AeTanei (Hanpuknag, ceepaen, nes, AUCKIB), 3aMiHiTb X HOBMMMU
BiANOBiAHO A0 peKkoMeHAaLil BUPOOHMKa.

BUKOPUCTAHHA

AKWO PemoHT HeMoXaMBMI abo BapTICTb MEpPeBULLYE BaAPTICTb IHCTPYMEHTY, MOro HeobxigHO BMBECTUM 3
eKcnayaTau,ii Ta 4OCTaBUTU 40 BiANOBIAHOIO NYHKTY yTUAi3au,ii.

MyHKTK 360pY:
- 3paBaiTe BMKOPWUCTaHI IHCTPYMEHTM A0 MicLEeBUX MYHKTIB po3ainbHoro 36o0py Biaxoais (PSZOK) abo Ao
KOMMaHil4, LWo 3aliMatloTbca NepepobKoto MeTasliB Ta naacTmac.

3aranbHi npasuna ytunisauii:

Po3gineHHAa maTtepianis:
- MNepep yTunisauieto, AKWO MOXK/INBO, BiAOKPEMTE METANEBI YaCTUHMU Bif, NN1ACTUKOBNX KOMMOHEHTIB.
- Po3gineHHs maTepianiB nonerwye npouec nepepobkun Ta A03BONAE ePeKTUBHILE 06pO6NATU CUPOBUHY.

YTunisayia oKpemnux KOMNOHEHTIB:

MeTtanesi getani:
- BigHeciTb ioro fo NyHKTY 360py MeTanesmx Biaxoais.

MnacTnkoBi Kopnycwu:
- BigHeciTb MOro f,0 NYHKTY CeIeKTUBHOrO 360py NNACTUKY.

batapeiku:
- BigHeciTb ioro fo NyHKTY 360py BUKOPUCTAHUX BaTapenoK Ta akymMynaTopis.

BignosigHictb Bumoram WEEE:

- ENeKTPUYHI Ta @NeKTPOHHI IHCTPYMeHTU nignaaatoTb nig gito npasmun WEEE (Oupektnsa 2012/19/€C).

- 3aBXAaM 3paBakiTe iX 40 NyHKTY 300py eneKkTposiaxoais abo 3BepraiTecs A0 BMPOOHMKA A/A OTPUMAHHSA
iHpopMaLii Woao nepepobKku.

Byab nacka, 3BepHiTbcsa 40 MicueBoro PSZOK abo nyHKTy nepepobKu, Wwob nepekoHaTUCs, Wo BOHU NPUINMaOTb
Ballli TMNM BiaxoAi..
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NIKTOrPAMW BE3MNEKH

Byab flacka, NpoYynTanTe iHCTPYKLIIO 3 eKcnayaTauii nepes BUKOPUCTaHHAM.

3axucT cnyxy o60B'3KoBUI

3axucT pyk 060B's3KOBUI

0O60B'A30K HOCUTU 3aXUCHUI oaArT

O608'A3KOBE HOCIHHA 3aXUCHUX OKYNApPIB

¥,
®
O
0
©

060B'A30K HOCIHHA 3aXMCHOrO B3yTTA

HociTb macKy ana obanyus

OfArHiTb NMN03aXUCHY MACKyY

PU3MK yparKeHHs eNleKTPUYHUM CTPYMOM

MonepeaeHHA: PU3nK cepiosHmx onikis.

MonepeasKeHHA: BMKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTIB He 3a NpU3HayeHHAM abo HeaOoTPUMAHHS
iHCTPYKLiM 3 TeXHIKK 6e3neKn MoxKe NPU3BeCTM 0 TPaBMYyBaHHS.
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He Bukupaiite y nobyrosi sigxoam.

BUKOPUCTAHIi eneKTPoiHCTpymeHTH, 6GaTapeilKM Ta iHWI KOMNOHEHTUM ubOoro BUpPObY chig
yTunisysatu y cneuianisoBaHomy NyHKTi 360py BigXoAiB eNeKTPUUYHOro Ta e/IeKTPOHHOro
[ obnagHaHHA (BEEO) abo BignoBiaHO 40 micueBuUX NpaBua ynpaBaiHHA Bigxoaamu.

3BepTaiTeca 3 nuTaHb 6e3neKn Ta NiATPMMKK

Mpoptocep:

ToBapucTBO 3 06MmeKeHot BignosiganbHicTio GEKO

Appeca:

Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Poland

KOHTaKTHUIA HOMep:

+48 44 682 40 04

EnekTpoHHa nowrTa:

geko@geko.pl

Bebcant:

https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € OcTaHHi aBi UMPpPU POKY 3acTOCYyBaHHA MapKyBaHHA CE - 25
AOEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. KimniHa, eyn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aABANAE 3 MOBHO BiANOBIAANbHICTIO, WO:

NasepHunii nob63uK ana gepesa noTyHictio 810 BT, TMn: G80262, moaens: UK6206

BiANOBiAAE BMMOram AnpeKTuBs Esponeiicbkoro MapiameHTy Ta Paau:
2006/42/€C — AnpeKTnBa NPo MaLlUUHK

2014/30/€C - AupeKTnBa NPO eNeKTPOMarHiTHy cymicHictb (EMC)
2011/65/€C 3i 3miHamu, BHeceHnmun (EC) 2015/863 - Anpektnusa RoHS

BMKOPUCTaHI rapMOHi30BaHi CTaHAApPTH
Besneka (MawwmnHK):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

EnektpomarHitHa cymicHictb (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Hebe3neyHi peyoBuHu (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Ua Oexknapauis npo sBignosiaHicTb BUMoram EC BTpavya€ YNHHICTb, SIKLLO BMPib 3miHeHOo abo
nepebynosaHo 6e3 3roay BUPOOHUKa.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TeXHIYHOT AOKYMeHTaLii BignoBiaaloTb Taki ocobu:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 19/12/2025 Jlapuca Koeanv4uk
Micue Ta gaTta Bnaadi Mpi3BuLe, im'a Ta Nnocaga ynoBHOBaXKeHoOT ocobu
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DEMESIO!
Pries naudodami atidZiai perskaitykite $j vadovg ir iSsaugokite jj ateiciai.

Pagaminta:
GEKO ribotos atsakomybés bendrové, Sp.k.
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LIKIMAS

Sis lazeriu valdomas délionés pjiklas skirtas tiksliam medienos ir medienos pagrindu pagaminty medziagy, tokiy
kaip fanera, medzio drozliy plokstés, MDF ir medienos plausy plokstés, pjovimui. Integruotas lazerinis Zymeklis
leidZia tiksliai pjauti linijas, padidina darbo tiksluma ir palengvina tiesiy ir lenkty formy karima.

Sis prietaisas tinka staliaus, surinkimo, renovacijos ir hobio darbams. Jis skirtas tiesiems ir lenktiniams pjiviams
atlikti, taip pat skyléms ir detaléms, kurioms reikalingas didelis tikslumas, pjauti. Integruotas lazeris pagerina
darbo komfortg, sutrumpina uzduoties atlikimo laika ir sumaZina pjovimo klaidy rizika.

Naudojimo jspéjimas:
Sie jrankiai néra skirti naudoti vaikams ar asmenims, neturintiems tinkamo mokymo. Netinkamas naudojimas gali
sukelti sunkius suzalojimus.

ASMENINIY APSAUGOS PRIEMONIY (AAP) NURODYMAI

Dirbant su siaurapjdkliu, bltina naudoti asmenines apsaugos priemones, atitinkancias taikomus Europos
standartus (EN), uztikrinancius tinkamg operatoriaus apsaugos lyg;j.

AKIY IR VEIDO APSAUGA
Pjovimo metu susidaran¢ioms akims apsaugoti nuo atplaisy, dulkiy ir medZiagos daleliy reikia dévéti apsauginius
akinius, atitinkancius EN 166 standarta.

Klausos apsauga
Rekomenduojama naudoti klausos apsaugos priemones (ausines arba ausy kamstukus), atitinkancias EN 352-1, EN
352-2 arba EN 352-3 reikalavimus, siekiant sumazinti siaurapjiklio keliamo triukSmo poveikj.

KVEPAVIMO TAKY APSAUGA
Pjaustant medieng ir medienos medziagas, naudokite dulkiy kaukes arba filtruojancias puskaukes, atitinkancias
EN 149 standartg (pvz., FFP2 klasés), kad apsisaugotuméte nuo medienos dulkiy jkvépimo.

RANKUY APSAUGA

Atliekant pagalbinius ir parengiamuosius darbus, rekomenduojama mavéti apsaugines pirstines, atitinkancias EN
ISO 21420 ir EN 388 standartus (apsauga nuo mechaniniy pavojy). Pjovimo metu pirstines reikia nusiimti, jei kyla
pavojus, kad jos bus jtrauktos j judancias dalis.

KUNO APSAUGA IR DARBO DRABUZIAI

Reikéty dévéti prigludusius darbo drabuzZius, atitinkancius EN ISO 13688 standartg, be laisvy drabuZziy. Taip pat
rekomenduojama avéti apsaugine avalyne, atitinkancig EN 1SO 20345 standartg ir turincig neslidy pada.
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PAPILDOMOS SAUGOS REKOMENDACIJOS

PrieS pradedant darbg, reikia susegti ilgus plaukus, nusiimti papuosalus ir kitus laisvus daiktus. Asmeniniy
apsaugos priemoniy (AAP), atitinkanciy auks¢iau nurodytus standartus, naudojimas Zymiai padidina sauguma
naudojant siaurapjtklj.

SU SIULANCIO PJUKLO NAUDOJIMU SUSIJE PAVOJAI
Naudojant siaurapjuklj, gali kilti jvairiy pavojy dél jrankio pobiudzio, apdorojamos medziagos ir darbo sglygy.

FIZINES GRESMES
Elektros smigio pavojus, jei maitinimo laidas paZeistas, netinkamai prijungtas arba dirbant drégnoje aplinkoje.
Nudegimy pavojus prisilietus prie karsty jrankio daliy arba pjiklo disko iSkart po naudojimo.

MECHANINIAI PAVOJAI

Pirsty jsipjovimo ir nupjovimo pavojus dél salyéio su judanciu pjiklo disku. Pjiklo disko uzstrigimo, lGzZio ar
nukirpimo pavojus, dél kurio operatorius gali susizaloti. Pavojus bdti smigiuojamam | skriejancias ruoSinio
atplaisas ar sullZusias jrankio dalis.

ERGONOMINE RIZIKA
llgalaikis darbas nepatogioje pozoje gali sukelti raumeny ir skeleto sistemos jtampa, rieSy, peciy ir stuburo
skausmus. ] rankas ir dilbius perduodama vibracija, ilgai dirbant, gali sukelti nuovargj ir sveikatos problemy.

AKUSTINIAI PAVOJAI
Dél siaurapjuklio keliamo triukSmo gali atsirasti klausos pazeidimy arba laipsniskas jos nusilpimas, ypac ilga laika
dirbant be tinkamy klausos apsaugos priemoniy.

DULKIY PAVOJAI

Pjaunant medieng ir medienos gaminius susidaro dulkés, kurios gali buti kenksmingos kvépavimo sistemai.
Jkvépus medienos dulkiy, gali atsirasti dirginimas, alerginés reakcijos, o ilgalaikis poveikis gali sukelti rimtesnes
kvépavimo taky ligas.

KITOS GRESMES
Pavojus paslysti ant darbo vietoje esanciy Siuksliy ar dulkiy ir galimybé prarasti jrankio kontrole netinkamai laikant
arba staiga uzstrigus medZiagai.

PRIES NAUDOJANT JRANK]

TECHNINES BUKLES PATIKRINIMAS

Jsitikinkite, kad elektros laidai, kiStukai ir baterijos néra paZzeisti.

Patikrinkite, ar priedai (pvz., diskai, graztai, peiliai) yra tvirtai pritvirtinti, Svards ir tinkami medziagai.
Jsitikinkite, kad apsauginiai dangciai yra tinkamai sumontuoti ir nepaZzeisti.

116



I <&=xo

DARBO VIETOS PARUOSIMAS

Pasalinkite visas degias medZiagas i$ darbo zonos.

Pasirtpinkite stabilia, lygia ir gerai apSviesta darbo vieta.

Jsitikinkite, kad jrankio nepasiekiamoje vietoje néra pasaliniy asmenuy, vaiky ar gyviny.

VARTOTOJO REKOMENDACIJOS

Naudokite tinkamas asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, dulkiy kauke, antivibracines pirstines,
klausos apsaugos priemones).

Dévékite prigludusius darbo drabuzius — venkite laisvy daikty, tokiy kaip virvelés, papuosalai ar kaklaraisciai.

JRANKIO PRIJUNGIMAS
Jei jrankis maitinamas elektra, jsitikinkite, kad maitinimo laidas netrukdo darbui ir negali bati netycia paZeistas.
Akumuliatoriniy jrankiy atveju jsitikinkite, kad akumuliatorius tinkamai ir saugiai pritvirtintas.

DIRBANT

STABILUMAS IR KONTROLE
Jei reikia, laikykite jrankj abiem rankomis.
Dirbkite stabilioje padétyje, kad jrankis neslysty.

PERKROVOS
Nenaudokite per didelés jégos — jrankis turi veikti sklandZiai ir tinkamu greiciu.
Nenaudokite jrankiy su medziagomis, kurios neatitinka jy techniniy specifikacijy.

VENKITE DIRBTI DREGNOSE SALYGOSE
Nenaudokite elektriniy jrankiy vietose, kuriose yra drégmés ar lietaus.
Dirbant lauke, naudokite tokioms sglygoms tinkamus jrankius.

PRIEDY SAUGUMAS
Reguliariai tikrinkite grazty antgaliy, disky ir peiliy bukle — nedelsdami juos pakeiskite, jei jie susidévéje. Niekada
nedirbkite be apsauginiy jtaisy.

APSAUGA NUO DULKIY IR TRIUKSMO
Prijunkite jrankj prie pramoninio dulkiy siurblio, kad sumazintuméte dulkiy kiekj.
Dirbdami su didelio triukSmo keliandiais jrankiais, naudokite klausos apsaugos priemones.

BAIGUS DARBUS

ISIJUNGIMAS IR ATJUNGIMAS
ISjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio.
Akumuliatoriniy jrankiy atveju iSimkite akumuliatoriy, kad iSvengtumeéte atsitiktinio jsijungimo.
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VALYMAS
Nuvalykite dulkes, droZles ir kitus neSvarumus nuo jrankio sausu skuduréliu arba suslégtu oru.
Jsitikinkite, kad ventiliacijos angos yra Svarios ir neuzblokuotos.

PRIEZIURA
Reguliariai sutepkite judancias jrankio dalis pagal gamintojo instrukcijas.
Patikrinkite laidy, kiStuky ir kity komponenty bukle; prireikus pakeiskite paZeistas dalis.

SAUGOIJIMAS
Jrankj laikykite sausoje, uzrakintoje vietoje, atokiau nuo vaiky ir neapmokyty asmenuy.
Akumuliatoriniy jrankiy baterijas laikykite kambario temperatiiroje, vengdami krastutiniy temperatdry.

BENDRIEJI JSPEJIMAI IR PAPILDOMOS REKOMENDACIJOS

NENAUDOKITE PAZEISTU ARBA NETINKAMI JRANKIY
Gedimo atveju kreipkités j jgaliotajj aptarnavimo centra.
Jrankius su pazeistu laidu ar kiStuku reikia nedelsiant iSimti i$ naudojimo.

UZTIKRINKITE SAVO DARBO VIETA
Jrankius laikykite vaikams ir neapmokytiems asmenims nepasiekiamoje vietoje.

NEKISKITE J JRANKIO DIZAINO
Modifikacijos ar remontas, atlikti nesilaikant instrukcijy, gali sukelti pavojingas situacijas.

VENKITE SKUBAUS DARBO
Dirbant dideliu tempu, padidéja nelaimingy atsitikimy ir jrankiy sugadinimo rizika.

ISSAMIOS INSTRUKCIJOS, KAIP NAUDOTI PJUKLA

PASIRUOSIMAS DARBUI

Pries pradédami darbg, jsitikinkite, kad délioné atjungta nuo maitinimo Saltinio arba iSimta baterija.
Patikrinkite prietaiso technine bikle, ypac¢ maitinimo laidg, korpusg, jungiklj ir siaurapjdklio kojele.
Pasirinkite tinkamg pjuklo diskg pagal medziagos tipg (medieng, metalg, plastika) ir ruosinio storj.
Pritvirtinkite pjlklo diskg pagal gamintojo instrukcijas ir jsitikinkite, kad jis tinkamai ir saugiai pritvirtintas.
Nustatykite pjovimo kampg ir veikimo rezimg (pvz., Svytuoklinj judesj), jei siaurapjaklis turi tokias funkcijas.
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MEDZIAGOS PARUOSIMAS

Tvirtai pritvirtinkite pjaustomg medziagg prie darbastalio arba stalo spaustukais.

Pazymeékite pjovimo linijg pieStuku arba Zymekliu; jei naudojate siaurapjuklj su lazeriu, patikrinkite, ar lazerinis
Zymeklis yra tinkamai pastatytas.

Jsitikinkite, kad po medZiaga yra vietos, kad aSmenys neatsitrenkty j kitus daiktus.

PALEISTI IR NUPJAUSTYTI

Prijunkite délione prie maitinimo Saltinio arba jdékite baterija.

UZimkite stabilig padétj ir, jei to reikalauja konstrukcija, laikykite jrankj abiem rankomis. Jjunkite siaurapjtklj ir
pries pjaustydami leiskite diskui pasiekti visg greitj. Jrankj veskite pjovimo linija per stipriai nespaudziant — leiskite
diskui dirbti savarankiskai.

Darydami lenktus pjavius, sumazinkite greitj ir atlikite sklandzZius judesius.

Dirbant neatitraukite jjungto pjtklo disko nuo medziagos.

SPECIALUS ISPJAUSTYMAI

PJOVIMAS KAMPU — Nustatykite siaurapjiklio kojele reikiamu kampu pagal gamintojo skale ir tvirtai uzfiksuokite.
SKYLIY GREZIMAS — Pradine skyle padarykite graztu arba, jei jasy siaurapjiklis turi, naudokite jgilinimo funkcija.

METALO PJOVIMAS — Naudokite metalui skirtus diskus, dirbkite maZesniu greiciu ir, jei rekomenduojama,
naudokite ausinimo skyst;j.

DARBO PABAIGA

Baige pjauti, iSjunkite siaurapjtklj ir palaukite, kol aSmenys visiskai sustos. Atjunkite jrankj nuo maitinimo Saltinio
arba iSimkite akumuliatoriy.

Padékite délione ant stabilaus pavirsSiaus.

VALYMAS IR PRIEZIURA

Sausa Sluoste arba suslégtu oru nuvalykite dulkes ir droZles nuo korpuso, pagrindo ir ventiliacijos angy.
Reguliariai tikrinkite pjuklo aSmeny bukle ir, jei jie susidéveéje, pakeiskite juos naujais.

Laikykite savo délione sausoje vietoje, atokiau nuo drégmeés ir Silumos Saltiniy.
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JRENGINIO APRASYMAS

MEDINIO PJUKLELIO DALIY APRASYMAS

1. Paleidiklis (jungiklis)

2. Jungiklio uZrakto mygtukas

3. Ritininio peilio kreiptuvas

4. Délionés pagrindas

5. Greicio reguliavimo rankenélé

6. Veikimo rezimo pasirinkimo svirtis (svyravimo judesys)

TECHNINIAI DUOMENYS

Galia: 810 W

Sukimosi greitis: 3000 aps./min.
Kreipiamasis lazeris: taip

Darbinio kampo diapazonas: 0-45°
Maitinimo $altinis: 230 V / 50 Hz
Maks. darbinis gylis: 80 mm

TriukSmas ir vibracija.
TriukSmas ir vibracija buvo matuojami pagal taikomus standartus.

TriukSmo skleidimas:

Garso slégio lygis LpA: 91,4 dB (A)

Nuokrypis KpA: 5,00 dB (A)

Garantuotas garso galios lygis LwA: 102,4 dB (A)
Nuokrypis KwA: 5,00 dB (A)

Dévekite klausos apsaugos priemones.

TriukSmo poveikis gali paZeisti klausg arba jg prarasti.
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Bendra vibracijos verté ir matavimo paklaida (K):
VirSutinéms gallinéms veikianciy vibracijy verté:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2
ah,M =5,015 m/s?, K=1,5 m/s?

Deklaruota bendra vibracijos verté buvo iSmatuota pagal standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama
lyginant vieng jrenginj su kitu.
Pateikta vibracijos emisijos verté gali biiti naudojama preliminariam neigiamo poveikio jvertinimui.

PASTABA! Bitinai patikrinkite jrenginio vardine etikete, nes maitinimo jtampa gali skirtis priklausomai nuo Salies
ar regiono, kuriame produktas naudojamas.

Standartiné jranga:

- Pjuklo asmenys

- Sediakampis raktas

- Dulkiy istraukimo antgalis

PARAISKA
(Naudoti tik toliau iSvardytais tikslais)
Medienos, dervos ploksciy ir plony metalo laksty pjovimas.

PJUKLY DISKY SURINKIMAS (1, 2 pav.)

Prie§ montuodami pjiklo diska, jsitikinkite, kad maitinimo kiStukas atjungtas nuo maitinimo 3altinio. Atlaisvinkite
pjdklo disko laikiklio SeSiabriaunius varztus SeSiabriauniu raktu.

Jkiskite pjuklo diska j tvirtinimo angg kiek jmanoma giliau.

Priverzkite SeSiabriaunius varztus.

Sediabriaunis raktas laikomas laikiklyje $alia maitinimo laido jtempimo mazinimo jtaiso. Kai nenaudojate, laikykite
rakta jam skirtoje vietoje.

LI
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SUPEJIMO JUDESYS (3 pav.)

Norint pasiekti optimaliy pjovimo rezultaty, pjiklo disko Svytuoklés nustatymas turéty bdti atitinkamai
sureguliuotas atsizvelgiant j apdorojamos medziagos tipg. Siaurapjuklyje yra rezimo pasirinkimo svirtis (6), esanti
korpuso Sone.

Nustatymai apima 0 padétj, kai menté atlieka tik slankiojantj judesj, ir aukstesnius lygius, kai menté taip pat
atlieka Svytuoklinj judesj su didesne amplitude.

Pjaustant medieng, plastika ir kitas minkStas medziagas, rekomenduojama naudoti didesnius Svytuoklés
nustatymus, kurie padidina pjovimo greit;j.

Apdirbant plieng ir kitas kietas medzZiagas, rekomenduojama nustatyti pjovimo padétj j 0, kad baty uztikrinta
geresné kontrolé ir pjovimo tikslumas.

0 padétj taip pat galima naudoti pjaunant minkStas medziagas, jei reikalingas ypac¢ Svarus ir tikslus krasto
apdirbimas arba dirbant su plonais ruoSiniais.

JUNGIKLIS (4, 5 pav.)
Jrenginys jjungiamas ir iSjungiamas paspaudus ir atleidus gaiduka (1).

Norédami nepertraukiamo veikimo, paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (2) ir laikydami gaiduky. Norédami
atleisti fiksatoriy, dar kartg paspauskite gaiduka.

Délionés greitis svyruoja nuo 0 iki 3000 min ™.

Greicio reguliavimo rankenélé (5) leidzZia keisti greitj net ir prietaisui veikiant ir nustatyti greitj, tinkama
atliekamam veiksmui.

Galioja bendrosios pjovimo greicio pasirinkimo taisyklés: kuo kietesné medziaga (pvz., plienas), tuo mazesnis
darbo greitis; kuo minkstesné medziaga (pvz., mediena), tuo didesnis pjovimo greitis.
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DULKIY SIURBIMO ANTGALIS (6 pav.)

Jrankiui veikiant, dulkiy iStraukimo antgalj reikia prijungti prie dulkiy siurblio. Antgalj galima prijungti prie dulkiy
siurblio su Zarna, kurios iSorinis skersmuo yra 34,5 mm.

PASLAUGA

Niekada neuzdenkite ventiliacijos angy, nes jos visada turi bati atidarytos, kad baty uZtikrintas tinkamas variklio
ausinimas.

UZVEDIMAS (7 pav.)

Tiksliam pjovimui laikykite jrankj staciu kampu j pjaunamg medziaga.
Délionés pagrindas veikimo metu turi tvirtai prilipti prie medZiagos pavirsiaus.
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LANKO PJOVIMAS

Pjaudami maZzus apskritimus ar lankus, naudokite maZesnj pjovimo greitj nei standartiniam tiesiam pjovimui.

7
ATSARGIAI! Per didelis spaudimas pjaunant apskritimu gali [GZti peilis.

METALO PJOVIMAS

Operatoriaus akims apsaugoti reikia dévéti apsauginius akinius.

Plienui naudokite pjovimo alyva arba emulsijg, o nemetalinéms medziagoms, tokioms kaip aliuminis, naudokite
turbiny alyva.

PJOVIMAS IS CENTRO (8 PAV.)

Norédami pjauti lentos centre, atremkite jrankio pagrindg j lentg, kaip parodyta 7 paveiksle, uztikrindami, kad
aSmenys jos neliesty. Tada jjunkite jrankj ir [étai nuleiskite judantj aSmenis link lentos. Jei pjaustote ne medieng,
pirmiausia iSgrezkite pradine skyle.

KAMPINIS PJOVIMAS (9, 10 PAV.)

Atlaisvinkite pagrindo apacioje esantj SeSiabriaunj varztg naudodami SesSiabriaunj rakta. Tada sulygiuokite apatinj
korpuso krastg su pagrindo plokstés kampy skale ir tvirtai priverzkite SesSiabriaunj varzta.

Galima lengvai pjauti nuo 0° iki 45° kampu.
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PRIEZIUROS TAISYKLES
Po kiekvieno naudojimo:

1. Jrankio valymas nuo neSvarumuy:
- Dulkes, drozles ir kitas Siuksles nuvalykite sausu skuduréliu arba suslégtu oru.
- Jei jrankis turi ventiliacijos angas, jsitikinkite, kad jos neuzdengtos.

2. Techninés biklés patikrinimas:

- Patikrinkite priedus (pvz., diskus, graztus, peilius), ar jie néra susidévéje ar pazeisti — prireikus pakeiskite.
- Patikrinkite maitinimo laidus ir kistukus.

- Jei pastebéjote jbrézimy ar kity pazeidimy, nenaudokite jrankio, kol jis nebus sutaisytas.

Reguliarus techninis aptarnavimas:

3. Judanciy daliy tepimas:

- Kas kelias savaites arba pagal gamintojo rekomendacijas sutepkite judancias dalis, tokias kaip:

- sgnariai,

- stumdomi mechanizmai,

- gidai.

- Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus specialius techninius tepalus.

Armatiros ir jungiamyjy detaliy tikrinimas:

- Reguliariai tikrinkite, ar varztai, laikikliai ir kiti tvirtinimo elementai yra tvirtai priverzti ir uztikrinti jy tvirtuma.

Funkcionalumo testas:
- Jsitikinkite, kad jrankis veikia sklandzZiai, be jokiy trikdanciy vibracijy, triukSmo ar per didelio karscio.
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Periodiniai patikrinimai:

- Atlikite technine apzilrg jgaliotame techninés prieZilros centre pagal naudojimo instrukcijas (pvz., kartg per
metus).

- Atlikite akumuliatoriy veikimo bandymus, kad jsitikintuméte, jog jie islaiko tinkama talpa.

LAIKYMO TAISYKLES
Laikymo salygos:

Sausa ir vési vieta:
- Jrankius reikia laikyti vietoje, kurioje néra drégmés, nes ji gali sukelti korozija.
- Venkite viety, kuriose veikia tiesioginiai saulés spinduliai, nes tai gali paZeisti plastikinius komponentus.

Pastovi temperatira:
- Jrankius laikykite 5-25 °C temperatiroje.
- Venkite baterijy laikymo ekstremaliomis sglygomis, pavyzdziui, Saltyje ar aukstoje temperatdroje.

Saugus saugojimas:

Jrankiy spintelés arba dézés:
- Jrankius laikykite uzrakintose spintelése arba specialiose dézése, kad apsaugotumeéte juos nuo dulkiy ir
atsitiktinio pazeidimo.

Atokiau nuo vaiky:
- Elektrinius jrankius reikia laikyti vaikams ir neapmokytiems asmenims nepasiekiamoje vietoje.

Baterijos talpa:

Jkrovimo lygis:
- Baterijas geriausia laikyti, kai jy jkrovos lygis yra mazdaug 40-60 %.
- ligalaikio sandéliavimo metu baterijas laikykite atskirai, kad iSvengtuméte savaiminio iSsikrovimo ar pazeidimo.

Jrankiy paruosimas ilgalaikiam saugojimui:

- Nuvalykite jrankius nuo neSvarumy ir riebaly.

- Nuimkite priedus, tokius kaip diskai, graztai ir peiliai, kad iSvengtuméte deformacijos.
- Apsaugokite metalines dalis nuo korozijos, pvz., naudodami antikorozine priemone.
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Ispéjimai dél prieZitros ir sandéliavimo:

- Niekada nelaikykite Slapiy ar nesvariy jrankiy.
Drégmeé gali sukelti korozijg, o uzterStumas gali paZeisti mechanizmus.

- Nepalikite jrankiy jjungty j elektros tinkla.
Yra pavojus, kad jrankis bus netycia paleistas ir bus paZeistas pats arba aplinkiné sritis.

- Reguliariai tikrinkite maitinimo laidy bukle.
Pries tolesnj naudojima kabelius su jbrézimais arba paZeista izoliacija reikia pakeisti.

- Nelaikykite baterijy tiesioginiuose saulés spinduliuose arba $alia Silumos Saltiniy.
Tai gali paZeisti lgsteles arba sukelti elektrolito nuotékio rizika.

- Prie$ pradedant darbg po ilgo sandéliavimo:
Patikrinkite jrankio veikimg ir jsitikinkite, kad visos dalys veikia tinkamai.

Sugadinty jrankiy tvarkymas

Nenaudokite pazeisty jrankiy:

- Naudojant paZeistus elektrinius jrankius, gali kilti rimty pavojy, pvz., elektros smigis, suZalojimas ar
apdorojamos medZziagos paZeidimas.

- Tinkamas sugadinty jrankiy tvarkymas apsaugo naudotoja, aplinkg ir jrangg nuo tolesniy pasekmiy.

Kaip atpazinti sugedusj jrankj?

Mechaniniai simptomai:

- Palaidos dalys (pvz., rankenos, priedai).

- Jtrikimai korpuse, rankenose ar kitose konstrukcinése dalyse.
- Vibracija, traskéjimas ar girgzdéjimas eksploatacijos metu.

Elektros sutrikimy simptomai:

- PaZeista laidy izoliacija, atviri elektros laidai.
- Jjungus jrankj, jis nereaguoja.

- Zvakeés kibirks¢iavimas arba jkaitimas.

Aparatinés jrangos pazeidimai:
- Disky, grazty ir peiliy jtrakimai arba deformacija.
- Atsilaisvinusios darbinés dalys.

REMONTAS

Naudokités jgaliotojo aptarnavimo centro paslaugomis:
- Jrankius remontuokite tik jgaliotuose techninés prieZiliros centruose, naudodami originalias atsargines dalis.
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- Bandymas taisyti pa¢iam gali bati pavojingas ir panaikins garantija.

Priedy keitimas:
- Jei pazeidimai susije su keiciamomis dalimis (pvz., graztais, peiliais, diskais), pakeiskite jas naujomis pagal
gamintojo rekomendacijas.

NAUDOIJIMAS

Jei remontas nejmanomas arba kaina virsija jrankio verte, jj reikia iSimti iS eksploatacijos ir nuvezti j atitinkama
utilizavimo punkta.

Surinkimo punktai:
- Panaudotus jrankius nuneskite j vietinius rasiuojamy atlieky surinkimo punktus (PSZOK) arba jmones,
uzsiimancias metaly ir plastiky perdirbimu.

Bendrosios Salinimo taisyklés:

MedZziagy atskyrimas:
- Prie$ iSmesdami, jei jmanoma, atskirkite metalines dalis nuo plastikiniy komponenty.
- Medziagy rasiavimas palengvina perdirbimo processg ir leidzia efektyviau apdoroti zZaliavas.

Atskiry komponenty utilizavimas:

Metalinés dalys:
- Nuneskite j metalo atlieky surinkimo punkta.

Plastikiniai korpusai:
- Nuneskite jj j selektyvaus plastiko surinkimo punkta.

Baterijos:
- Nuneskite jj j panaudoty baterijy ir akumuliatoriy surinkimo punkta.

EEJA atitiktis:

- Elektriniams ir elektroniniams jrankiams taikomi EE)A reglamentai (Direktyva 2012/19/ES).

- Visada atiduokite juos j elektros atlieky surinkimo punktg arba kreipkités j gamintojg deél informacijos apie
perdirbima.

Norédami jsitikinti, kad jie priima jasy tipo atliekas, susisiekite su vietos atlieky surinkimo tarnyba (PSZOK) arba
perdirbimo punktu.
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SAUGOS PIKTOGRAMOS

{ESEKO

Pries naudojimg perskaitykite naudojimo instrukcijg.

Klausos apsauga yra privaloma

Ranky apsauga yra privaloma

Pareiga dévéti apsauginius drabuZius

Pareiga dévéti apsauginius akinius

Pareiga avéti apsaugine avalyne

Dévékite veido kauke

Déveékite dulkiy kauke

Elektros smigio pavojus

sukelti kdino suzalojima.

& Jspéjimas: Rimty nudegimy pavojus.

Jspéjimas: Jrankiy naudojimas ne pagal paskirtj arba saugos nurodymy nesilaikymas gali
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NeiSmeskite j komunalines atliekas.

Panaudotus elektrinius jrankius, baterijas ir kitus Sio gaminio komponentus reikia iSmesti
specializuotame elektros ir elektroninés jrangos atlieky (EEJA) surinkimo punkte arba laikantis
vietiniy atlieky tvarkymo taisykliy.

Susisiekite saugumo ir palaikymo klausimais

Prodiuseris: GEKO ribotos atsakomybés bendrove, UAB

Adresas: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Lenkija
Kontaktinis numeris: +48 44 682 40 04

El. pastas: geko@geko.pl

Svetainé: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 25

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

810 W lazerinis siaurapjuklis medienai, tipas: G80262, modelis: UK6206

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:
2006/42/EB — Masiny direktyva

2014/30/ES — Elektromagnetinio suderinamumo direktyva (EMS)
2011/65/ES su pakeitimais, padarytais (ES) 2015/863 — RoHS direktyva

Naudoti darnieji standartai
Sauga (masinos):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Elektromagnetinis suderinamumas (EMS):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Pavojingos medziagos (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba
perkonstruojamas be gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos parengimg ir saugojima atsakingi Sie asmenys:
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LIKTENIS

Sis lazervadamais figlirzagis ir paredzéts precizai koksnes un koksnes materialu, pieméram, saplakina, skaidu
platnes, MDF un kokskiedru platnes, grieSanai. Ta ieblvétais lazera raditajs Jauj veidot precizas grieSanas Iinijas,
palielinot darba precizitati un atvieglojot taisnu un izliektu formu izveidi.

S ierice ir piemérota galdniecibas, montazas, renovacijas un hobiju darbiem. Ta ir paredzéta taisnu un izliektu
griezumu veikSanai, ka arT caurumu un detalu grieSanai, kam nepiecieSama augsta precizitate. lebuveétais lazers
uzlabo darba komfortu, saisina uzdevuma izpildes laiku un samazina grieSanas k|tdu risku.

Lietosanas bridinajums:
Sie instrumenti nav paredzéti lieto$anai bérniem vai personam bez atbilsto$as apmacibas. Nepareiza lieto$ana var
izraisit nopietnus savainojumus.

INDIVIDUALO AIZSARDZIBAS LIDZEKLU (IAL) LIETOSANAS VADLINIJAS

Stradajot ar figlirzagi, jaizmanto individualie aizsardzibas lidzekli, kas atbilst piemérojamajiem Eiropas standartiem
(EN), kuri nodrosina atbilstoSu operatora aizsardzibas [imeni.

ACU UN SEJAS AIZSARDZIBA
Lai aizsargatu acis no Skembam, putekliem un materiala dalinam, kas rodas grieSanas laika, jalieto aizsargbrilles
vai aizsargbrilles, kas atbilst standartam EN 166.

DZIRDES AIZSARDZIBA
Lai samazinatu figlrzaga radita troksna iedarbibu, ieteicams lietot dzirdes aizsargus (ausu aizsargus vai ausu
aizbaznus), kas atbilst EN 352-1, EN 352-2 vai EN 352-3 prasibam.

ELPOSANAS AIZSARDZIBA
GrieZot koksni un koksnes materialus, izmantojiet puteklu maskas vai filtréjoSas pusmaskas, kas atbilst standartam
EN 149 (pieméram, FFP2 klase), lai pasargatu sevi no koksnes putek|u ieelposanas.

ROKU AIZSARDZIBA

Veicot paligdarbus un sagatavos$anas darbus, ieteicams valkat aizsargcimdus, kas atbilst standartiem EN ISO 21420
un EN 388 (aizsardziba pret mehaniskiem riskiem). GrieSanas procesa laika cimdi janonem, ja pastav risks, ka tie
varéetu tikt aizkerti aiz kustigajam detalam.

KERMENA AIZSARDZIBA UN DARBA APGERBS

Javalka ciesi pieguloSs darba apgérbs, kas atbilst standartam EN ISO 13688, bez brivi pieguloSiem apgérba
gabaliem. leteicams valkat ari droSibas apavus, kas atbilst standartam EN ISO 20345 un kuriem ir neslidosa zole.
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PAPILDU DROSIBAS IETEIKUMI
Pirms darba uzsak$anas janostiprina gari mati, un janonem rotaslietas un citi valigi priekSmeti. Lietojot figlrzagi
atbilstosi ieprieks minétajiem standartiem, ievérojami palielinas droSiba.

AR FIGURZAGA LIETOSANU SAISTITIE RISKI
Lietojot figlrzagi, var rasties dazadi apdraudéjumi ierices Tpasibu, apstradajama materiala un darba apstakju deél.

FIZISKIE DRAUDI
Elektriskas stravas trieciena risks, ja stravas vads ir bojats, nepareizi pievienots vai darbojas mitra vidé. Apdegumu
risks, saskaroties ar karstam instrumenta dalam vai zaga asmeni talit péc lietosanas.

MEHANISKIE BISTAMIBAS

Griezumu un pirkstu amputacijas risks, saskaroties ar kustigu zaga asmeni. Zaga asmens iesprisanas, lGzuma vai
nogrieSanas risks, kas var izraisit operatora traumas. Risks tikt trapitam ar lidojoSam sagataves atliekam vai
salauztam instrumenta dalam.

ERGONOMISKIE RISKI
llgstoSs darbs neértas pozas var izraisit muskulu un skeleta sastiepumus, plaukstu locitavu, plecu un mugurkaula
sapes. Vibracijas, kas parnestas uz rokam un plaukstam, ilgstosas lietoSanas gadijuma var izraisit nogurumu un
veselibas problemas.

AKUSTISKIE RISKI
Figlrzaga raditais troksnis var izraisit dzirdes bojajumus vai pakapenisku pasliktinasanos, 1pasi, ja ilgstoSi tiek
stradats bez atbilstoSiem dzirdes aizsardzibas lidzekl|iem.

PUTEKLU RADITIE BISTAMIBAS

Griezot koksni un koksnes materialus, rodas putekli, kas var bit kaitigi elpoSanas sistémai. Koka putek|u
ieelposana var izraisit kairinajumu, alergiskas reakcijas un ilgstoSas iedarbibas gadijuma nopietnakas elpcelu
slimibas.

CITI DRAUDI
Paslidésanas risks uz darba vieta esoSajiem gruziem vai putekliem, ka ari iespéja zaudét kontroli par instrumentu
nepareiza satvériena vai péksnas materiala iesprisanas gadijuma.

PIRMS INSTRUMENTA LIETOSANAS

TEHNISKA STAVOKLA PARBAUDE

Parliecinieties, vai elektribas vadi, kontaktdaksas un baterijas nav bojatas.

Parbaudiet, vai piederumi (pieméram, diski, urbji, asmeni) ir drosi nostiprinati, tiri un pieméroti materialam.
Parliecinieties, vai aizsargparsegi ir pareizi uzstaditi un nav bojati.
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DARBVIETAS SAGATAVOSANA

No darba zonas aizvaciet visus viegli uzliesmojosus materialus.

Nodrosiniet stabilu, lldzenu un labi apgaismotu darba virsmu.

Parliecinieties, ka instrumenta sasniedzamibas zona neatrodas nepiederosas personas, bérni vai dzivnieki.

LIETOTAJA IETEIKUMI

Valkajiet atbilstosus individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, puteklu masku, vibracijas slapésanas
cimdus, dzirdes aizsargus).

Valkajiet pieguloSu darba apgérbu — izvairieties no valigiem priekSmetiem, pieméram, auklam, rotaslietam vai
kaklasaitem.

INSTRUMENTA PIEVIENOSANA

Ja instruments darbojas ar elektribu, parliecinieties, vai stravas vads netraucé jiasu darbam un to nevar nejausi
sabojat.

Akumulatora instrumentiem parliecinieties, vai akumulators ir pareizi un drosi pievienots.

STRADAIJOT

STABILITATE UN KONTROLE
Ja nepiecieSams, turiet instrumentu ar abam rokam.
Stradajiet stabila pozicija, lai novérstu instrumenta slidésanu.

PARSLODZES
Nelietojiet parmerigu speéku — instrumentam jadarbojas vienmeérigi un ar atbilstoSu atrumu.
Nelietojiet instrumentus materialiem, kas parsniedz to tehniskas specifikacijas.

IZVAIRITIES NO STRADASANAS MITROS APSTAKLOS
Nelietojiet elektroinstrumentus vietas, kas paklautas mitrumam vai lietum.
Stradajot arpus telpam, izmantojiet Sadiem apstakliem piemérotus instrumentus.

PIEVIENOJUMA DROSIBA
Regulari parbaudiet urbju uzgalu, disku un asmenu stavokli — nekavéjoties nomainiet tos, ja tie ir nodilusi. Nekad
nestradajiet bez aizsargiem.

AIZSARDZIBA PRET PUTKEM UN TROK§NIEM
Pievienojiet instrumentu ripnieciskajam puteklstcéjam, lai samazinatu putek|/u daudzumu.
Stradajot ar instrumentiem, kas rada augstu trok$na limeni, izmantojiet dzirdes aizsargus.

PEC DARBA PABEIGSANAS

IZSLEGSANA UN ATVIENOSANA
Izsleédziet instrumentu un atvienojiet to no stravas avota.
Akumulatora instrumentiem iznemiet akumulatoru, lai izvairitos no nejausas iedarbinasanas.
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TIRISANA
No instrumenta notiriet puteklus, skaidas un citus netirumus, izmantojot sausu dranu vai saspiestu gaisu.
Parliecinieties, vai gaisa atveres ir tiras un neaizsegtas.

APKOPE
Regulari ieellojiet instrumenta kustigas dalas saskana ar raZzotaja noradijumiem.
Parbaudiet kabelu, kontaktdaksu un citu sastavdalu stavokli; ja nepiecieSsams, nomainiet bojatas detalas.

UZGLABASANA
Uzglabajiet instrumentu sausa, slégta vieta, prom no bérniem un neapmacitam personam.
Akumulatora instrumentu baterijas jauzglaba istabas temperatira, izvairoties no ekstremalam temperatiram.

VISPARIGI BRIDINAJUMI UN PAPILDU IETEIKUMI

NEIZMANTOIJIET BOJATUS VAI NEDARBIGUS INSTRUMENTUS
Bojajuma gadijuma sazinieties ar pilnvarotu servisa centru.
Instrumenti ar bojatu vadu vai kontaktdakSu nekavéjoties jaiznem no lietosanas.

NODROSINIET SAVU DARBAVIETU
Sargajiet instrumentus bérniem un neapmacitam personam nepieejama vieta.

NEIEJAUCIETIES INSTRUMENTA DIZAINS
Modifikacijas vai remonts, kas veikts neatbilstosi instrukcijam, var radit bistamas situacijas.

IZVAIRIETIES NO STEIDZINATAS DARBA
Darbs liela atruma palielina negadijumu un instrumentu bojajumu risku.

DETALIZETAS INSTRUKCIJAS PAR FIGURZAGI

GATAVOSANAS DARBAM

Pirms darba uzsakSanas parliecinieties, vai finierzagis ir atvienots no stravas avota vai ka akumulators ir iznemts.
Parbaudiet ierices tehnisko stavokli, jo Tpasi stravas vadu, korpusu, slédzi un figlirzaga pédinu.

Izvélieties atbilstoSu asmeni atkariba no materiala veida (koks, metals, plastmasa) un sagataves biezuma.
Piestipriniet zaga asmeni saskana ar razotaja noradijumiem un parliecinieties, vai tas ir pareizi un drosi
nostiprinats.

lestatiet grieSanas lenki un darbibas reZimu (pieméram, svarsta kustibu), ja figlrzagis ir aprikots ar $adam
funkcijam.
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MATERIALU SAGATAVOSANA

Ar skavam drosi piestipriniet grieZamo materialu pie darba virsmas vai galda.

Atziméjiet grieSanas Iiniju ar zimuli vai markieri; ja izmantojat figlirzagi ar lazeru, parbaudiet, vai lazera raditajs ir
pareizi novietots.

Parliecinieties, ka zem materiala ir briva vieta, lai asmens nevarétu atsisties pret citiem priekSmetiem.

PALAISANA UN GRIESANA

Pievienojiet finierzagi stravas avotam vai ievietojiet akumulatoru.

lenemiet stabilu staju un, ja to prasa konstrukcija, turiet instrumentu ar abam rokam. leslédziet figlirzagi un pirms
grieSanas laujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu. Virziet instrumentu pa griezuma liniju, nepiemérojot parmeérigu
spiedienu — |laujiet asmenim darboties pasam.

Veicot izliektus griezumus, samaziniet atrumu un veiciet vienmeérigas kustibas.

Darba laika neatvelciet ieslégto zaga asmeni no materiala.

TPASI GRIEZUMI

ZAGESANA LENKT — lestatiet figlirzaga pédinu vajadzigaja lenki saskana ar raZotaja skalu un dro$i nofikséjiet to.

CAURUMU GRIESANA — lzveidojiet sdakuma caurumu ar urbi vai izmantojiet iegrie$anas funkciju, ja jdsu
figlrzagim tada ir.

METALA GRIESANA — Izmantojiet metala grie$anas asmenus, stradajiet ar mazaku atrumu un, ja ieteicams,
izmantojiet dzesésanas skidrumu.

DARBA BEIGAS

Kad esat pabeidzis grieSanu, izslédziet figlrzagi un pagaidiet, lidz asmens pilniba apstajas. Atvienojiet instrumentu
no stravas avota vai iznemiet akumulatoru.

Novietojiet finierzagi uz stabilas virsmas.

TIRISANA UN APKOPE

Notiriet putek|us un skaidas no korpusa, pamatnes un ventilacijas atverém, izmantojot sausu dranu vai saspiestu
gaisu.

Regulari parbaudiet zaga asmenu stavokli un nomainiet tos ar jauniem, ja tie ir nodilusi.

Uzglabajiet savu finierzagi sausa vieta, prom no mitruma un siltuma avotiem.
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IERICES APRAKSTS

KOKA FINALZAGA DALU APRAKSTS

1. Spruda (slédzis)

2. SledzZa blokésanas poga

3. RulliSu asmens vadotne

4. Finierzaga pamatne

5. Atruma reguléanas poga

6. Darbibas reZima izvéles svira (Slposanas kustiba)

TEHNISKIE DATI

Jauda: 810 W

Rotacijas atrums: 3000 apgr./min
Vadosais lazers: ja

Darba lenka diapazons: 0—45°
BaroSanas spriegums: 230V / 50 Hz
Maks. darba dzijJums: 80 mm

Troksnis un vibracija.
Troksna un vibracijas mérijumi tika veikti saskana ar piemérojamajiem standartiem.

Troksna emisija:

Skanas spiediena limenis LpA: 91,4 dB (A)

Novirze KpA: 5,00 dB (A)

Garantétais skanas jaudas limenis LwA: 102,4 dB (A)
Novirze KwA: 5,00 dB (A)

Valkajiet dzirdes aizsargus.

Troks$na iedarbiba var izraisit dzirdes bojajumus vai zudumu.
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Kopéja vibracijas vértiba un mérijumu nenoteiktiba (K):
Vibraciju vértiba, kas iedarbojas uz augséjam ekstremitatém:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015 m/s?, K=1,5 m/s?

Deklaréeta vibracijas kopé&ja vertiba ir izmerita saskana ar standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu
vienu ierici ar citu.
Doto vibracijas emisijas vértibu var izmantot negativas ietekmes provizoriskai novértésanai.

PIEZIME! Noteikti parbaudiet ierices nominalvértibas uzlimi, jo baro$anas spriegums var atskirties atkariba no
valsts vai regiona, kura produkts tiek lietots.

Standarta aprikojums:

- Figirzaga asmens

- seSstdra atsléga

- Putek]u nosiksanas uzgalis

PIETEIKUMS
(Izmantot tikai talak noraditajiem mérkiem)
Koka, sveku platnu un planu metala loksnu grieSana.

ZAGA ASMENS MONTAZA (1., 2. att.)

Pirms zaga asmens uzstadiSanas parliecinieties, vai stravas kontaktdak$a ir atvienota no stravas avota.
Atskrivéjiet zaga asmens turétaja sesstira skrlves, izmantojot sesstira atslégu.

levietojiet zaga asmeni montazas sprauga, cik vien talu tas iet.

Pievelciet seSstura skraves.

SesSstilira atsléga atrodas turétaja netalu no stravas vada nostiepes mazinataja. Kad atslégu nelietojat, glabajiet to
tai paredzetaja vieta.

LI
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SUPOSANAS KUSTIBA (3. att.)

Lai sasniegtu optimalus grieSanas rezultatus, zaga asmens svarsta iestatijums japielago atbilstosSi apstradajama
materiala veidam. Figlrzagis ir aprikots ar reZima izvéles sviru (6), kas atrodas korpusa sanos.

lestatijumi ietver 0. poziciju, kur asmens veic tikai virzulkustibu, un augstakus limenus, kur asmens veic ari svarsta
kustibu ar lielaku amplitadu.

Koka, plastmasas un citu mikstu materialu grieSanai ieteicams izmantot augstakus svarsta iestatijumus, kas
palielina grieSanas atrumu.

Apstradajot téraudu un citus cietus materialus, ieteicams iestatit grieSanas poziciju uz 0, lai nodrosinatu labaku
kontroli un grieSanas precizitati.

0. poziciju var izmantot ari, griezot mikstus materialus, ja nepiecieSama 1pasi tira un preciza malu apdare, vai
stradajot ar planam sagatavém.

SLEDZIS (4., 5. att.)
lerici ieslédz un izslédz, nospieZot un atlaizot spridu (1).

Lai nodrosSinatu nepartrauktu darbibu, nospiediet slédZa blokésanas pogu (2), vienlaikus turot nospiestu spridu.
Lai atbrivotu blokésanu, vélreiz nospiediet spradu.

Figlirzagis darbojas atruma diapazona no 0 Iidz 3000 min ™.

Atruma regulé3anas poga (5) lauj mainit atrumu pat ierices darbibas laikd un |auj iestatit veicamajai darbibai
atbilstosu atrumu.

GrieSanas atruma izvélei ir spéka visparigi noteikumi: jo cietdks materials (pieméram, térauds), jo |énaks darba
atrums; jo mikstaks materials (pieméram, koks), jo lielaks grieSanas atrums.
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PUTEKLU SUCEJAS UZGALIS (6. att.)

Instrumenta darbibas laika puteklu nostksanas uzgalim jabit pievienotam puteklsicéjam. Uzgali var savienot ar
puteklslicéju, izmantojot S)lteni, kuras ar&jais diametrs ir 34,5 mm.

PAKALPOJUMS

Nekad neaizsedziet gaisa atveres, jo tam vienmér jabit atvértam, lai nodroSinatu pareizu dzinéja dzesésanu.

IESLEGSANA (7. att.)

Lai ieglitu precizus griezumus, turiet instrumentu taisna lenki pret griezamo materialu.
Darbibas laika finierzaga pamatnei stingri japiegul materiala virsmai.
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LOKA GRIESANA

GrieZot mazus aplus vai lokus, izmantojiet Iénaku grieSanas atrumu neka standarta taisnai grieSanai.

7

UZMANIBU! Parak liels spiediens var izraisit asmens salt$anu, griezot pa apli.

METALA GRIESANA

Lai aizsargatu operatora acis, jalieto aizsargbrilles.

Téraudam izmantojiet grieSanas ellu vai emulsiju, savukart nemetaliskiem materialiem, pieméram, aluminijam,
izmantojiet turbinu e)lu.

GrieSana no centra (8. attéls)

Lai grieztu déla centra, atbalstiet instrumenta pamatni uz déla, ka paradits 7. attéla, parliecinoties, ka asmens tam
nepieskaras. Péc tam ieslédziet instrumentu un Iénam nolaidiet kustigo asmeni déja virziena. Materialiem, kas nav
koks, vispirms izurbiet sakuma caurumu.

LENKA ZIESANA (9., 10. ATT.)

Atskrivéjiet seSstlra skrivi pamatnes apaksa, izmantojot seSstlira atslégu. Péc tam izlidziniet korpusa apakséjo
malu ar lenka skalu uz pamatnes plaksnes un ciesi pievelciet seSstira skravi.

Ir iespéjams viegli veikt griezumus lenkos no 0° Iidz 45°.
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APKOPES NOTEIKUMI

Péc katras lietoSanas reizes:

- —v

1. Instrumenta tiriSana no netirumiem:
- Notiriet puteklus, skaidas un citus gruzus ar sausu dranu vai saspiestu gaisu.
- Jainstrumentam ir ventilacijas atveres, parliecinieties, vai tas nav aizsprostotas.

2. Tehniska stavokla parbaude:

- Parbaudiet piederumus (pieméram, diskus, urbjus, asmenus), vai tie nav nodilusi vai bojati — ja nepiecieSams,
nomainiet.

- Parbaudiet stravas vadus un kontaktdaksas.

- Ja pamanat nobrazumus vai citus bojajumus, nelietojiet instrumentu, kameér tas nav salabots.

Regulara apkope:

3. Kustigo dalu ellosana:

- Ik péc dazam nedélam vai saskana ar razotaja ieteikumiem ieellojiet kustigas dalas, pieméram:
- locttavas,

- bidamie mehanismi,

- gidi.

- Izmantojiet tikai raZotaja ieteiktas specialas tehniskas smérvielas.

Armatdras un stiprinajumu parbaude:

- Regulari parbaudiet, vai skrives, kronsteini un citi stiprinajumi ir ciesi pievilkti un drosi.

Funkcionalitates parbaude:
- Parliecinieties, vai instruments darbojas nevainojami, bez traucéjoSam vibracijam, trokSniem vai parmeériga
karstuma.
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Periodiskas parbaudes:
- Veikt tehnisko parbaudi pilnvarota servisa centra saskana ar lietoSanas instrukciju (pieméram, reizi gada).
- Veiciet akumulatoru veiktspéjas parbaudes, lai parliecinatos, ka tie saglaba atbilstosu ietilpibu.

UZGLABASANAS NOTEIKUMI
Uzglabasanas apstakli:

Sausa un vésa vieta:
- Instrumenti jauzglaba vieta, kur nav mitruma, kas varétu izraisit koroziju.
- lzvairieties no vietam, kas paklautas tieSiem saules stariem, jo tie var sabojat plastmasas detalas.

Nemainiga temperatura:
- Uzglabajiet instrumentus temperatira no 5°C lidz 25°C.
- lzvairieties no akumulatoru uzglabasanas ekstremalos apstaklos, pieméram, salna vai augsta temperatira.

Drosa uzglabasana:

Instrumentu skapji vai kastes:

- Uzglabajiet instrumentus slégtas skapjos vai speciali paredzétas kastés, lai pasargatu tos no putekliem un
nejausiem bojajumiem.

Bérna tuvuma:

- Elektroinstrumenti jaglaba bérniem un neapmacitam personam nepieejama vieta.

Akumulatora uzglabasana:

Uzlades limenis:
- Baterijas vislabak uzglabat ar aptuveni 40—60 % uzlades limeni.
- llgstosai uzglabasanai baterijas jauzglaba atseviski, lai novérstu spontanu izladi vai bojajumus.

Instrumentu sagatavosana ilgstosai glabasanai:

- Notiriet instrumentus no netirumiem un taukiem.

- Nonemiet piederumus, pieméram, diskus, urbjus un asmenus, lai novérstu deformaciju.
- Aizsargajiet metala detalas pret koroziju, pieméram, izmantojot pretkorozijas lidzekli.
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Bridinajumi par apkopi un uzglabasanu:

- Nekad neuzglabajiet slapjus vai netirus instrumentus.
Mitrums var izraistt koroziju, un piesarnojums var sabojat mehanismus.

- Neatstajiet instrumentus pieslégtus elektrotiklam.
Pastav nejausas iedarbinasanas risks un instrumenta vai apkartéjas vides bojajumi.

- Regulari parbaudiet stravas kabelu stavokli.
Kabeli ar nobrazumiem vai bojatu izolaciju pirms turpmakas lietoSanas janomaina.

- Neglabajiet baterijas tieSos saules staros vai siltuma avotu tuvuma.
Tas var izraistt SUnu bojajumus vai elektrolita nopltdes risku.

- Pirms darba uzsaksanas péc ilgstosas uzglabasanas:
Parbaudiet instrumenta darbibu un parliecinieties, ka visas ta dalas ir pilntba funkcionéjosas.

Bojatu instrumentu apstrade

Nelietojiet bojatus instrumentus:

- Bojatu elektroinstrumentu lietoSana var radit nopietnus draudus, pieméram, elektriskas stravas triecienu,
miesas bojajumus vai apstradajama materiala bojajumus.

- Pareiza bojatu instrumentu apsaimnieko$ana pasarga lietotaju, vidi un aprikojumu no turpmakam sekam.

Ka atpazit bojatu instrumentu?

Mehaniski simptomi:

- Valigas detalas (pieméram, rokturi, piederumi).

- Plaisas korpusa, rokturos vai citas konstrukcijas dalas.

- Darbibas laika ir dzirdama vibracija, krakSkésana vai berzésanas troksnis.

Elektriskas slimibas simptomi:

- Bojata vadu izolacija, atsegti elektriskie vadi.

- leslédzot instrumentu, tas nereage.

- Aizdedzes sveces dzirkste|loSana vai sakarsana.

Aparatiras bojajumi:
- Disku, urbju un asmenu plaisas vai deformacija.
- Valigas darba detalas.

REMONTS

Izmantojiet autorizéta servisa centra pakalpojumus:
- Remontéjiet instrumentus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot originalas rezerves dalas.
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- Méginajums to salabot pasam var bt bistams un anulés garantiju.

Piederumu nomaina:
- Ja bojajums skar nomainamas detalas (pieméram, urbjus, asmenus, diskus), nomainiet tas ar jaunam saskana ar
razotaja ieteikumiem.

IZMANTOSANA

Ja remonts nav iespéjams vai izmaksas parsniedz instrumenta vértibu, tas ir jaiznem no ekspluatacijas un
janogada atbilstosa utilizacijas punkta.
Savaksanas punkti:

- Nododiet lietotus instrumentus vietéjos selektivas atkritumu savakSanas punktos (PSZOK) vai uznémumos, kas
nodarbojas ar metalu un plastmasas parstradi.

Vispanigi utilizacijas noteikumi:
Materialu atdalisana:

- Pirms utilizacijas, ja iespéjams, atdaliet metala dalas no plastmasas detalam.
- Materialu atdaliSsana atvieglo parstrades procesu un lauj efektivak parstradat izejvielas.

Atsevisku komponentu utilizacija:

Metala detalas:
- Nogadajiet to metala atkritumu savak3anas punkta.

Plastmasas korpusi:
- Nogadajiet to selektiva plastmasas savak3anas punkta.

Baterijas:
- Nogadajiet to izlietoto bateriju un akumulatoru savak3$anas punkta.

Atbilstiba EEIA prasibam:

- Elektriskajiem un elektroniskajiem instrumentiem pieméro EEIA noteikumus (Direktiva 2012/19/ES).

- Vienmér nododiet tos elektrisko atkritumu savaksanas punkta vai sazinieties ar razotaju, lai ieglitu informaciju
par parstradi.

LOdzu, sazinieties ar vietéjo atkritumu savakSanas punktu vai parstrades punktu, lai parliecinatos, ka vini pienem
jasu atkritumu veidus.
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DROSIBAS PIKTOGRAMMAS

Pirms lietoSanas, IGdzu, izlasiet lietoSanas instrukciju.

Dzirdes aizsardziba ir obligata

Roku aizsardziba ir obligata

Pienakums valkat aizsargapgérbu

Pienakums valkat aizsargbrilles

Pienakums valkat aizsargapavus

Valkajiet sejas aizsegu

Valkajiet putek|u masku

Elektriskas stravas trieciena risks

Bridinajums: nopietnu apdegumu risks.

Bridinajums: Instrumentu lietoSana citiem, nevis paredzétajiem mérkiem vai drosibas
noradijumu neievérosana var izraisit miesas bojajumus.
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Neizmest sadzives atkritumos.

Izlietoti elektriskie instrumenti, baterijas un citas $1 produkta sastavdalas jaiznicina specializéta
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumu (EEIA) savaksanas punkta vai saskana ar vietéjiem
[ atkritumu apsaimniekosanas noteikumiem.

Sazinieties ar mums drosibas un atbalsta jautajumos

Producents: Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu GEKO, SIA
Adrese: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polija
Kontakttalrunis: +48 44 682 40 04

E-pasts: geko@geko.pl

Timekla vietne: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari - 25
c € ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

810 W lazera figlrzagis kokam, tips: G80262, modelis: UK6206

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:
2006/42/EK — Masinu direktiva

2014/30/ES — Elektromagnétiskas saderibas direktiva (EMS)
2011/65/ES, kas grozita ar (ES) 2015/863 — RoHS direktiva

Izmantotie saskanotie standarti
Drosiba (masinas):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Elektromagnétiska saderiba (EMS):

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Bistamas vielas (RoHS):
EN IEC 63000:2018

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez razotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigas Sadas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitlins, 2025. gada 19. decembris Larisa Kovalcika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats
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G380262
UK6206

Laserova primocara pilka na dievo 810W
Preklad origindlniho navodu

Laserova primocara pilka na drevo 810W

POZOR!
Pred pouZzitim si prosim peclivé prectéte tento navod a uschovejte si jej pro budouci pouZiti.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulice 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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OoSuD

Tato laserové navadéna primocara pila je uréena pro presné fezani dfeva a materidll na bazi dreva, jako jsou
preklizka, drevottiska, MDF a dfevovldknité desky. Jeji vestavény laserovy ukazovatek umoziuje presné fezné
linie, zvySuje presnost prace a usnadnuje vytvareni rovnych i zaktivenych tvard.

Toto zafizeni je vhodné pro tesarské, montdzni, renovacni a hobby prace. Je uréeno pro vytvareni rovnych i
zaktivenych rez(, stejné jako pro rezani otvor( a detailll vyZadujicich vysokou presnost. Vestavény laser zvysuje
komfort prace, zkracuje dobu dokonceni ukolu a minimalizuje riziko chyb pfFi fezani.

Upozornéni k pouziti:
Toto naradi neni urceno k pouzivani détmi nebo osobami bez fadného Skoleni. Nespravné pouziti mize vést k
vaznému zranéni.

POKYNY PRO OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOP)

Pti praci s pfimocarou pilou je nutné pouZivat osobni ochranné prostiedky, které spliiuji platné evropské normy
(EN) a zajistuji tak dostatecnou Urover ochrany obsluhy.

OCHRANA OCi A OBLICEJE
K ochrané oci pred tfiskami, prachem a ¢asticemi materidlu vznikajicimi pfi fezdni by se mély nosit ochranné bryle
nebo ochranné bryle spliujici normu EN 166.

OCHRANA SLUCHU
Pro snizeni hluku generovaného pfimocarou pilou se doporucéuje pouzivat ochranu sluchu (chraniée sluchu nebo
Spunty do usi), které spliuji pozadavky norem EN 352-1, EN 352-2 nebo EN 352-3.

OCHRANA DYCHACICH CEST
Pfi fezani drfeva a materidlll na bazi dfeva pouZivejte protiprachové masky nebo filtracni polomasky spliujici
normu EN 149 (napf. tfida FFP2) k ochrané pred vdechovanim dfevéného prachu.

OCHRANA RUKOU

Pro pomocné a pfipravné prace se doporucuje nosit ochranné rukavice, které splfiuji normy EN ISO 21420 a EN
388 (ochrana pred mechanickymi riziky). Rukavice by mély byt béhem fezani sundany, pokud predstavuji riziko
zachyceni pohyblivymi ¢astmi.

OCHRANA TELA A PRACOVNi ODEVY

Meélo by se nosit pfiléhavé pracovni obleceni, které splfiuje normu EN ISO 13688, bez volnych prvkd. Doporucuje
se také bezpecnostni obuv, ktera splfiuje normu EN ISO 20345 a ma protiskluzovou podrazku.
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DALSI BEZPECNOSTNI DOPORUCENI

Dlouhé vlasy by mély byt zajistény a Sperky a dalsi volné predméty by mély byt pred zahdjenim prace odstranény.
Pouzivani osobnich ochrannych prostredk( (OOP) splniujicich vySe uvedené normy vyrazné zvysuje bezpecnost pfi
praci s pfimocarou pilou.

NEBEZPECi SPOJENA S POUZIVANIM PRIMOCNE PILY
Pfi pouzivani primocaré pily mohou vzniknout rlznd nebezpeci v disledku povahy zafizeni, zpracovavaného
materialu a pracovnich podminek.

FYZICKE HROZBY

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem, pokud je napajeci kabel poskozeny, nespravné pripojeny nebo pfi provozu
ve vlhkém prostfedi. Nebezpeci popaleni pfi kontaktu s horkymi ¢dstmi nastroje nebo pilovym kotoucem
bezprostfedné po poutziti.

MECHANICKA NEBEZPECI

Nebezpeci pofezani a amputace prstd v duisledku kontaktu s pohybujicim se pilovym kotouéem. Nebezpeci
zaseknuti, zlomeni nebo stfihnuti pilového kotouce, coZ by mohlo vést ke zranéni obsluhy. Nebezpeci zasazeni
odlétajicimi ulomky obrobku nebo zlomenymi ¢astmi nastroje.

ERGONOMICKA RIZIKA

Dlouhodoba prace v nepfijemnych polohiach mlze vést k namahani pohybového aparatu, bolestem zapésti,
ramen a patere. Vibrace prenasené do rukou a paZi mohou pti dlouhodobém pouZivani zplsobit Unavu a
zdravotni problémy.

AKUSTICKA NEBEZPECI
Hluk generovany pfimocarou pilou mize vést k poskozeni sluchu nebo k postupnému zhorSovani jeho stavu,
zejména pfi dlouhodobé praci bez vhodné ochrany sluchu.

NEBEZPECi PRACHU
Rezani dfeva a materiald na bazi dfeva produkuje prach, ktery mize byt $kodlivy pro dychaci systém. Vdechovani

Vv

onemocnéni.

DALSI HROZBY
Nebezpeci uklouznuti na nelistotach nebo prachu pfitomnych na pracovisti a mozZnost ztraty kontroly nad
naradim v pripadé nespravného uchopu nebo nahlého zaseknuti materialu.

PRED POUZITIM NASTROJE

KONTROLA TECHNICKEHO STAVU

Ujistéte se, Ze elektrické kabely, zastrcky a baterie nejsou poskozené.

Zkontrolujte, zda je pfislusenstvi (napf. kotouce, vrtaky, noze) bezpecné upevnéno, Cisté a vhodné pro dany
material.

Ujistéte se, Ze ochranné kryty jsou spravné nainstalovany a neposkozené.
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PRIPRAVA PRACOVNIHO MISTA

Odstrante z pracovniho prostoru vsechny hoflavé materialy.
Zajistéte stabilni, rovny a dobre osvétleny pracovni prostor.
Ujistéte se, Ze v dosahu naradi nejsou zadné osoby, déti ani zvifata.

DOPORUCENI UZIVATELU
PouzZivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, protiprachovou masku, antivibra¢ni rukavice,
ochranu sluchu).

v o

Noste pfiléhavy pracovni odév — vyhybejte se volnym pfedmétiim, jako jsou sndry, Sperky nebo kravaty.

PRIPOJENI NASTROJE

Pokud je naradi napajeno elektricky, ujistéte se, Ze napajeci kabel nepfekazi pfi praci a nemuize byt ndhodné
poskozen.

U akumuldtorového naradi se ujistéte, Ze je baterie spravné a bezpecné pfipojena.

PRI PRACI

STABILITA A OVLADANI
V pripadé potfeby drzte nastroj obéma rukama.
Pracujte ve stabilni poloze, aby se zabranilo sklouznuti naradi.

PRETIZENI
Nepouzivejte nadmérnou silu — nastroj by mél bézet hladce a s odpovidajici rychlosti.
NepouZivejte nastroje na materidly, které prekracuji jejich technické specifikace.

VYHNETE SE PRACI VE VLHKYCH PODMINKACH
Nepouzivejte elektrické naradi na mistech vystavenych vihkosti nebo desti.
PFi praci venku pouZivejte nastroje vhodné pro takové podminky.

BEZPECNOST PRISTROJE
Pravidelné kontrolujte stav vrtakd, kotoucli a noz( — v pfipadé opotiebeni je ihned vyménte. Nikdy nepracujte bez
nasazenych ochrannych kryta.

OCHRANA PROTI PRACHU A HLUKU
Pro minimalizaci prasnosti pfipojte nastroj k primyslovému vysavaci.
PFi praci s nastroji s vysokou hlu¢nosti pouzivejte ochranu sluchu.

PO DOKONCENI PRACE

VYPNUTI A ODPOJENI
Vypnéte nastroj a odpojte jej od zdroje napajeni.
U akumulatorového naradi vyjméte baterii, abyste zabranili ndhodnému spusténi.
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CISTENI
Prach, tfisky a dalsi necistoty z nastroje odstrante suchym hadfikem nebo stlacenym vzduchem.
Ujistéte se, Ze vétraci otvory jsou Cisté a volné.

UDRZBA
Pravidelné promazavejte pohyblivé ¢asti nastroje podle pokyni vyrobce.
Zkontrolujte stav kabel(, zastréek a dalSich soucasti; v pfipadé potreby vyménte poskozené dily.

SKLADOVANI
Naradi skladujte na suchém a uzamcéeném misté, mimo dosah déti a nepoucenych osob.
U akumulatorového naradi skladujte baterie pti pokojové teploté a vyhybejte se teplotnim extrémudm.

OBECNA VAROVANI A DALSi DOPORUCENI

NEPOUZIVEJTE POSKOZENE NEBO PORUCHY V NARADI
V pripadé poruchy kontaktujte autorizované servisni stfedisko.
Naradi s poSkozenym kabelem nebo zastrékou by mélo byt okamZité vyfazeno z provozu.

ZABEZPECTE SVE PRACOVISTE
Uchovavejte naradi mimo dosah déti a neproskolenych osob.

NEZASAHOVAVEJTE DO KONSTRUKCE NASTROJE
Upravy nebo opravy provedené zplisobem, ktery neni v souladu s pokyny, mohou vést k nebezpe¢nym situacim.

VYHNETE SE SPECHU V PRACI
Prace v rychlém tempu zvysuje riziko nehod a poSkozeni nastroje.

PODROBNY NAVOD K VYROBE PRIKLADACI PILY

PRIPRAVA NA PRACI

Pfed zahajenim prdce se ujistéte, Ze je pfimocara pila odpojena od zdroje napajeni nebo Ze byla vyjmuta baterie.
Zkontrolujte technicky stav zafizeni, zejména napdjeciho kabelu, krytu, spinace a patky pfimocaré pily.

Vyberte vhodny kotou¢ podle typu materiélu (dfevo, kov, plast) a tloustky obrobku.

Nasadte pilovy kotou¢ podle pokynU vyrobce a ujistéte se, Ze je spravné a bezpecné usazen.

Nastavte Uhel fezu a provozni rezim (napf. kyvadlovy pohyb), pokud je pfimocara pila témito funkcemi vybavena.
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PRIPRAVA MATERIALU

Bezpecné upevnéte fezany material k pracovni desce nebo stolu pomoci svérek.

Oznacte si €aru fezu tuzkou nebo fixem; pokud pouZivate pfimocarou pilu s laserem, zkontrolujte, zda je laserové
ukazovatko spravné umisténo.

Ujistéte se, Ze je pod materidlem prostor, aby se zabranilo narazu cepele do jinych pfedméti.

SPUSTIT A STRIHNOUT

Ptipojte pfimocarou pilu k napajeni nebo vlozte baterii.

Zaujméte stabilni postoj a drzte nastroj obéma rukama, pokud to konstrukce vyzaduje. Zapnéte pfimocarou pilu a
pred fezanim nechte kotou¢ dosahnout plné rychlosti. Vedte ndstroj podél linie fezu bez nadmérného tlaku —
nechte kotouc pracovat sam.

Pfi provadeéni zakrivenych rezl snizte rychlost a provadéjte plynulé pohyby.

Béhem prace nevytahujte zapojeny pilovy kotou¢ z materialu.

SPECIALNi STRIHY

UHLOVE REZANI - Nastavte patku kmitaci pily do poZadovaného Ghlu podle stupnice vyrobce a bezpe¢né ji
zajistéte.

REZANI DVOUR - Vytvofte pocateéni otvor vrtackou nebo pouZijte funkci zapichovani, pokud ji vase p¥imocara pila
ma.

REZANI KOVOV - PouZivejte kovové kotouce, pracujte pomalejsi rychlosti a v pfipadé doporuéeni pouzivejte
chladici kapalinu.

KONEC PRACE

Jakmile skoncite s fezanim, vypnéte pfimocarou pilu a pockejte, az se kotouc Uplné zastavi. Odpojte naradi od
zdroje napdjeni nebo vyjméte baterii.

Umistéte pfimocarou pilu na stabilni povrch.

CISTENI A UDRZBA

Z krytu, zakladny a vétracich otvorud odstrante prach a tfisky pomoci suchého hadriku nebo stlaceného vzduchu.
Pravidelné kontrolujte stav pilovych kotouct a v pfipadé opotiebeni je vyménite za nové.

Skladujte pfimocarou pilu na suchém misté, mimo dosah vlhkosti a zdrojl tepla.
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POPIS ZARIZENI

POPIS CASTI DREVENE PRIMOCNE PILY

1. Spoust (spinac)

2. Tlacitko zamku spinace

3. Voditko véleckového listu

4. Zakladna skladacky

5. Knoflik pro regulaci rychlosti

6. Paka pro volbu provozniho rezimu (kyvavy pohyb)

TECHNICKE UDAJE

Vykon: 810 W

Rychlost otaéeni: 3000 ot./min
Navadéci laser: ano

Rozsah pracovniho Uhlu: 0-45°
Napajeni: 230V / 50 Hz

Max. pracovni hloubka: 80 mm

Hluk a vibrace.
Hluk a vibrace byly méfeny v souladu s platnymi normami.

Emise hluku:

Hladina akustického tlaku LpA: 91,4 dB (A)

Odchylka KpA: 5,00 dB (A)

Garantovana hladina akustického vykonu LwA: 102,4 dB (A)
Odchylka KwA: 5,00 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu.

Vystaveni hluku mlze vést k poskozeni nebo ztraté sluchu.
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Celkova hodnota vibraci a nejistota méreni (K):
Hodnota vibraci plsobicich na horni koncetiny:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla namérena v souladu se standardni zkusebni metodou a Ize ji pouzit k
porovnani zafizeni s jinymi.
Udana hodnota emisi vibraci mize byt pouZita pro predbézny odhad negativniho dopadu.

POZNAMKA! Nezapomeiite zkontrolovat $titek s vykonem na vasem zafizeni, protoZe napéjeci napéti se mize lisit
v zavislosti na zemi nebo regionu, kde se produkt pouziva.

Standardni vybaveni:

- Platky pro pfimocarou pilu

- Imbusovy kli¢

- Tryska pro odsavani prachu

APLIKACE
(Pouzivejte pouze pro nize uvedené ucely)
Rezani dieva, pryskyfi¢nych desek a tenkych plech.

MONTAZ PILOVEHO KOTOUCE (obr. 1, 2)

Pfed instalaci pilového kotouce se ujistéte, Ze je zastrcka odpojena od zdroje napajeni. Povolte imbusové Srouby
na drzaku pilového kotouce pomoci imbusového klice.

VloZte pilovy kotou¢ do montazni drazky az nadoraz.

Utahnéte imbusové Srouby.

Imbusovy kli¢ je uloZen v drzaku pobliz odlehceni tahu napajeciho kabelu. Pokud kli¢ nepouzivate, uchovavejte jej
na uréeném misté.
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KYVACi POHYB (obr. 3)

Pro dosazeni optimalnich vysledk( fezani je tfeba upravit nastaveni kyvadla pilového kotouce v zavislosti na druhu
zpracovdavaného materialu. Pfimocard pila je vybavena pakou pro volbu reZzimu (6) umisténou na boku krytu.

Nastaveni zahrnuji polohu 0, kde éepel vykonava pouze vratny pohyb, a vyssi Urovné, kde cepel vykondva také
kyvadlovy pohyb s vétsi amplitudou.

Pro fezani dreva, plastl a dalSich mékkych material(l se doporucuje pouzit vyssi nastaveni kyvadla, coZ zvysuje
rychlost fezani.

PFi obrabéni oceli a jinych tvrdych materidld se doporucuje nastavit feznou polohu na 0 pro vétsi kontrolu a
presnost rfezu.

Polohu 0 Ize pouZit i pti fezani mékkych materidld, pokud je vyZadovana obzvlasté Cistd a prfesna Uprava hran,
nebo pfi praci s tenkymi obrobky.

PREPINAC (obr. 4, 5)
Zafizeni se zapina a vypina stisknutim a uvolnénim spousté (1).

Pro nepretrzity provoz stisknéte tlacitko zamku spinade (2) a zaroven drzte spoust. Pro uvolnéni zdmku stisknéte
spoust znovu.

P¥mocara pila pracuje v rozsahu otacek od 0 do 3000 min ™.

Knoflik pro regulaci rychlosti (5) umozZriuje ménit rychlost i za chodu zafizeni a nastavit rychlost vhodnou pro
provadénou operaci.

Plati obecna pravidla pro volbu fezné rychlosti: ¢im tvrdsi material (napf. ocel), tim nizsi je pracovni rychlost; ¢im
mékci material (napt. dfevo), tim vyssi je fezna rychlost.

158



i : ; :
TRYSKA PRO ODSAVANIi PRACHU (obr. 6)

Tryska pro odsavani prachu by méla byt za provozu ptipojena k vysavaci. Trysku Ize k vysavaci pripojit hadici s
vnéjsim primérem 34,5 mm.

SERVIS

Nikdy nezakryvejte vétraci otvory, protoZe musi zlstat vZdy oteviené, aby bylo zajisténo spravné chlazeni motoru.

SPUSTENI (obr. 7)

Pro pfesné fezy drzte nastroj kolmo k fezanému materialu.
Zakladna skladacky by méla béhem provozu pevné pfilnout k povrchu materialu.
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REZANi OBLOUKEM

7

POZOR! Prilis velky tlak maze pfi fezani v kruhu zpUsobit zlomeni cepele.

REZANi KOVOV
Pro ochranu oci obsluhy by mély byt noSeny ochranné bryle.
Pro ocel pouzijte fezny olej nebo emulzi, zatimco pro nekovové materialy, jako je hlinik, pouZijte turbinovy olej.

REZANI OD STREDU (OBR. 8)

Chcete-li fezat uprostied desky, oprete zakladnu nastroje o desku, jak je zndzornéno na obrdzku 7, a ujistéte se, Ze
se ji kotouc¢ nedotyka. Poté nastroj zapnéte a pomalu spoustéjte pohyblivy kotou¢ smérem k desce. U jinych
materialll nez dfeva nejprve vyvrtejte pocatecni otvor.

UHLOVE REZANI (OBR. 9, 10)

Povolte imbusovy Sroub na spodni strané zakladny pomoci imbusového klice. Poté zarovnejte spodni okraj
pouzdra s Uhlovou stupnici na zakladni desce a imbusovy Sroub pevné utahnéte.

Je mozné snadno provadét rezy v Uhlech od 0° do 45°.
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PRAVIDLA UDRZBY
Po kazdém pouziti:

1. Ci$téni nastroje od necistot:
- Prach, tfisky a dalsi necistoty odstrarte suchym hadfikem nebo stlacenym vzduchem.
- Pokud ma nastroj vétraci otvory, ujistéte se, Ze jsou volné.

2. Kontrola technického stavu:

- Zkontrolujte pfislusenstvi (napf. kotouce, vrtaky, noze), zda neni opotiebované nebo poskozené — v pripadé
potieby jej vyménte.

- Zkontrolujte napajeci kabely a zastrcky.

- Pokud si vS§imnete odérek nebo jiného poskozeni, nepouzivejte naradi, dokud nebude opraveno.

Pravidelna udrzba:

3. Mazani pohyblivych ¢asti:

- Kazdych nékolik tydnl nebo dle doporuceni vyrobce promazte pohyblivé ¢asti, jako napfriklad:
- klouby,

- posuvné mechanismy,

- pravodci.

- PouZivejte pouze specializovana technicka maziva doporucena vyrobcem.

Kontrola prislusenstvi a armatur:
- Pravidelné kontrolujte, zda jsou Srouby, konzoly a dal$i upeviovaci prvky pevné utazené a bezpecné.

Funkcni test:
- Ujistéte se, Ze nastroj pracuje hladce, bez rusivych vibraci, hluku nebo nadmérného zahfivani.

161



I <&=xo

Pravidelné kontroly:

- Nechte provést technickou kontrolu v autorizovaném servisnim stfedisku v souladu s ndvodem k obsluze (napft.
jednou roc¢né).

- Provadéjte vykonnostni testy baterii, abyste zajistili jejich dostate¢nou kapacitu.

PRAVIDLA SKLADOVANI
Podminky skladovani:

Suché a chladné misto:
- Naradi by mélo byt skladovano na misté bez vlhkosti, ktera by mohla vést ke korozi.
- Nesmivejte do mist vystavenych pfimému sluneénimu zareni, které by mohlo poskodit plastové soucasti.

Konstantni teplota:
- Naradi skladujte pfi teploté mezi 5 °C a 25 °C.
- Neskladujte baterie v extrémnich podminkach, jako je mraz nebo vysoké teploty.

Bezpecné skladovani:

Sk¥iné nebo boxy na naradi:
- Naradi skladujte v uzamykatelnych skfifikach nebo k tomu uréenych krabicich, abyste ho chranili pfed prachem a
nahodnym poskozenim.

Mimo dosah déti:
- Elektrické nafadi by mélo byt uchovavano mimo dosah déti a neSkolenych osob.

Ulozisté baterie:

Urover nabiti:

- Baterie se nejlépe skladuji s Urovni nabiti pfiblizné 40-60 %.

- Pro dlouhodobé skladovani skladujte baterie oddélené, abyste zabranili jejich samovolnému vybiti nebo
poskozeni.

Ptiprava nastrojli pro dlouhodobé skladovani:

- Ocistéte nastroje od necistot a mastnoty.

- Odstranite pfislusenstvi, jako jsou kotouce, vrtaky a noZe, abyste zabranili deformaci.
- Chrarite kovové Casti pred korozi, napt. pouzitim antikorozniho prostredku.
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Varovani tykajici se udrzby a skladovani:

- Nikdy neskladujte mokré nebo zneciSténé naradi.
VIhkost mlze vést ke korozi a kontaminace mlze poskodit mechanismy.

- Nenechavejte naradi zapojené do zasuvky.
Hrozi riziko ndhodného spusténi a poskozeni naradi nebo jeho okoli.

- Pravidelné kontrolujte stav napajecich kabeld.
Kabely s odérkami nebo poSkozenou izolaci by mély byt pfed dalSim pouZitim vymeénény.

- Neskladujte baterie na pfimém slunecnim svétle ani v blizkosti zdroji tepla.
To muze vést k poskozeni ¢lankl nebo k riziku Uniku elektrolytu.

- Pfed zahdjenim prace po delSim skladovani:
Zkontrolujte funkci ndstroje a ujistéte se, Ze vSechny jeho ¢asti jsou plné funkéni.

Manipulace s poSkozenym naradim

Nepouzivejte poskozené nastroje:

- PouZivani poskozeného elektrického naradi mlze vést k vaznym nebezpecim, jako je Uraz elektrickym proudem,
zranéni osob nebo poskozeni zpracovavaného materialu.

- Spravné nakladani s poskozenym naradim chrani uzivatele, Zivotni prostfedi a zafizeni pfed dalSimi nasledky.

Jak poznat poskozeny nastroj?

Mechanické pfiznaky:

- Volné soucasti (napf. rukojeti, pfislusenstvi).

- Praskliny v krytu, rukojetich nebo jinych konstrukénich ¢astech.
- Vibrace, praskani nebo skfipavé zvuky béhem provozu.

Elektrické priznaky:

- Poskozena izolace vodicll, obnazené elektrické vodice.
- Zadna reakce nastroje po zapnuti.

- Jiskfeni nebo zahtivani svicky.

Poskozeni hardwaru:
- Praskliny nebo deformace kotouc(, vrtakl a nozd.
- Uvolnéné pracovni ¢asti.

OPRAVIT

PouZijte autorizované servisni stfedisko:
- Naradi opravujte pouze v autorizovanych servisnich stfediskech s pouZitim originalnich nahradnich dil{.
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- Pokus o opravu svépomoci muze byt nebezpecny a zrusi platnost zaruky.

Vyména pfislusenstvi:
- Pokud se poskozeni tyka vyménitelnych dil(i (napt. vrtakd, noz(, kotoucl), vyménte je za nové dle doporuceni
vyrobce.

VYUZITi

Pokud oprava neni mozna nebo naklady presahuji hodnotu nastroje, musi byt vyfazen z provozu a odvezen na
prislusné sbérné misto.

Vydejni mista:

- PouZité naradi odevzdejte na mistni sbérna mista tfidéného odpadu (PSZOK) nebo u firem zabyvajicich se
recyklaci kovl a plasta.

Obecna pravidla likvidace:

Separace materialQ:
- Pfed likvidaci, pokud mozno, oddélte kovové ¢asti od plastovych komponentd.
- Tridéni material( usnadnuje proces recyklace a umoznuje efektivnéjsi zpracovani surovin.

Likvidace jednotlivych soucasti:
Kovové ¢asti:
- Odvezte jej na sbérné misto kovového odpadu.

Plastové kryty:
- Odvezte jej do sbérného dvora pro plasty.

Baterie:
- Odvezte jej na shérné misto pro pouzité baterie a akumulatory.

Shoda s predpisy OEEZ:

- Elektrické a elektronické naradi podléha predpisim o OEEZ (smérnice 2012/19/EU).

- Vidy je odevzdejte na sbérném misté elektroodpadu nebo se obratte na vyrobce s Zadosti o informace o
recyklaci.

Obratte se prosim na mistni PSZOK nebo recyklaéni stfedisko, abyste se ujistili, Ze pfijimaji vas typ odpadu.
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BEZPECNOSTNI PIKTOGRAMY

{ESEKO

Pfed pouzitim si prosim prectéte navod k poutziti.

Ochrana sluchu je povinna

Ochrana rukou je povinna

Povinnost nosit ochranny odév

Povinnost nosit ochranné bryle

Povinnost nosit ochrannou obuv

Noste rousku

Noste protiprachovou masku

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

nedodrZovani bezpecnostnich pokyn mize vést ke zranéni osob.

& Varovani: Nebezpeci vaznych popalenin.

Varovani: PouZivani nastroji k jinym uacellm, nez ke kterym jsou urceny, nebo
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Nevyhazujte do komunalniho odpadu.

Pouzité elektrické naradi, baterie a dalSi soucasti tohoto vyrobku by mély byt zlikvidovany na
specializovaném sbérném misté pro elektroodpad (OEEZ) nebo v souladu s mistnimi predpisy
. | Pro nakladani s odpady.

Kontakt pro zalezZitosti zabezpeceni a podpory

Vyrobce: Spolecnost s ru¢enim omezenym GEKO

Adresa: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktni ¢islo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Webova stranka: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Posledni dvé cislice roku pouziti oznaceni CE - 25
C € PROHLASENI O SHODE EU

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Laserova primocara fezacka na drevo 810 W, typ: G80262, model: UK6206

spliuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:
2006/42/ES — Smérnice o strojnich zafizenich

2014/30/EU - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)
2011/65/EU ve znéni smérnice (EU) 2015/863 — smérnice RoHS

PouZité harmonizované normy
Bezpecnost (stroje):

CSN EN 62841-1:2015

CSN EN 62841-2-11:2016

Elektromagnetickd kompatibilita (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
CSN EN 55014-2:2015

CSN EN 61000-3-2:2014

CSN EN 61000-3-3:2013

Nebezpecné latky (RoHS):
CSN EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez
souhlasu vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19. 12. 2025 Larysa Kowalczykova
Misto a datum vydani PFijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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G380262
UK6206

810W laserova priamociara pila na drevo
Preklad origindlnych pokynov

810W laserova priamociara pila na drevo

POZOR!
Pred pouZitim si pozorne precitajte tento navod a uschovajte si ho pre buduce pouZitie.

Vyrobené pre:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa ulica 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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OoSuD

Tato laserom navadzana priamociara pila je ur¢ena na presné rezanie dreva a materidlov na baze dreva, ako su
preglejka, drevotrieska, MDF a drevovlaknitd doska. Jej vstavany laserovy ukazovatko umoziiuje presné rezy, ¢im
zvysuje presnost prace a ulahéuje vytvaranie rovnych a zakrivenych tvarov.

Toto zariadenie je vhodné na tesarske, montazne, renovacné a hobby prace. Je ur¢ené na vytvaranie rovnych a
zakrivenych rezov, ako aj na rezanie otvorov a detailov vyZzadujucich vysokd presnost. Vstavany laser zlepSuje
komfort prace, skracuje ¢as dokoncenia dlohy a minimalizuje riziko chyb pri rezani.

Upozornenie na poutiitie:
Toto néradie nie je urcené na pouzivanie detmi alebo osobami bez riadneho $kolenia. Nespravne pouZitie moze
viest k vaZnemu zraneniu.

POKYNY PRE OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY (OOP)

Pri praci s priamociarou pilou sa musia pouZivat osobné ochranné prostriedky, ktoré spifiaju platné eurdpske
normy (EN) a zabezpecuju primeranu Uroven ochrany obsluhy.

OCHRANA OCi A TVARE
Na ochranu odi pred trieskami, prachom a ¢asticami materidlu vznikajicimi pocas rezania by sa mali nosit
ochranné okuliare alebo ochranné okuliare podla normy EN 166.

OCHRANA SLUCHU
Na znizenie hluku generovaného priamociarou pilou sa odporuca pouzivat ochranu sluchu (chlpy do usi alebo
$tuple do usi), ktoré spliaju poziadavky noriem EN 352-1, EN 352-2 alebo EN 352-3.

OCHRANA DYCHACICH CEST
Pri rezani dreva a materidlov na baze dreva pouZivajte protiprachové masky alebo filtracné polomasky
zodpovedajuce norme EN 149 (napr. trieda FFP2) na ochranu pred vdychnutim drevného prachu.

OCHRANA RUK

Pri pomocnych a pripravnych pracach sa odportéa nosit ochranné rukavice, ktoré splfiaji normy EN 1SO 21420 a
EN 388 (ochrana pred mechanickymi rizikami). Rukavice by sa mali pocas procesu rezania zloZit, ak predstavuju
riziko zachytenia sa o pohyblivé casti.

OCHRANA TELA A PRACOVNE ODEVY

Malo by sa nosit priliehavé pracovné obleéenie, ktoré spitia normu EN ISO 13688, bez volnych &asti. Odportéa sa
aj bezpetnostna obuv, ktora spitia normu EN 1SO 20345 a ma protismykovu podrazku.
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DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE ODPORUCANIA

Pred zacatim prace by ste mali mat dlhé vlasy zaistené a Sperky a iné volné predmety by ste mali odstranit.
PouzZivanie osobnych ochrannych prostriedkov (OOP) v sulade s vysSie uvedenymi normami vyrazne zvysSuje
bezpecnost pri praci s priamociarou pilou.

NEBEZPECENSTVA SPOJENE S POUZIVANIM PRIKLADNEJ PiLY
Pri pouzivani priamociarej pily mozu vzniknat rozne druhy nebezpelenstiev v désledku povahy zariadenia,
spracovavaného materidlu a pracovnych podmienok.

FYZICKE HROZBY

Nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom, ak je napdjaci kdbel poskodeny, nesprdvne pripojeny alebo pri
prevadzke vo vlhkom prostredi. Nebezpecenstvo popalenia pri kontakte s horlcimi castami nastroja alebo
pilovym kotic¢om bezprostredne po pouZiti.

MECHANICKE NEBEZPECENSTVA

Riziko porezania a amputdcie prstov v désledku kontaktu s pohybujidcim sa pilovym koticom. Riziko zaseknutia,
zlomenia alebo strihania pilového kotuca, ¢o by mohlo viest k zraneniu obsluhy. Riziko zasiahnutia odlietajucimi
ulomkami obrobku alebo zlomenymi ¢astami nastroja.

ERGONOMICKE RIZIKA

Dlhodobd praca v nepraktickych polohdach moéze viest k namahaniu pohybového aparatu, bolestiam zapasti,
ramien a chrbtice. Vibracie prenasané do ruk a pazi moézu pri dlhodobom pouzivani spdsobit Unavu a zdravotné
problémy.

AKUSTICKE NEBEZPECENSTVO
Hluk generovany priamociarou pilou méze viest k poskodeniu sluchu alebo k postupnému zhorsovaniu jeho stavu,
najma pri dlhsej praci bez vhodnej ochrany sluchu.

NEBEZPECENSTVO PRACHU

Rezanie dreva a materidlov na baze dreva produkuje prach, ktory mdze byt sSkodlivy pre dychacie cesty.
Vdychnutie drevného prachu méZe spdsobit podrazdenie, alergické reakcie a pri dlhodobom vystaveni sa aj
zavaznejsie respiracné ochorenia.

DALSIE HROZBY
Riziko poSmyknutia na necistotach alebo prachu pritomnych na pracovisku a moznost straty kontroly nad naradim
v pripade nespravneho uchopenia alebo nahleho zaseknutia materialu.

PRED POUZITIM NASTROJA

KONTROLA TECHNICKEHO STAVU

Uistite sa, Ze elektrické kable, zastrcky a batérie nie su poskodené.

Skontrolujte, ¢i je prislusenstvo (napr. kotuce, vrtaky, Cepele) bezpecne upevnené, Cisté a vhodné pre dany
material.

Uistite sa, Ze ochranné kryty su spravne nainstalované a neposkodené.
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PRIPRAVA PRACOVNEHO MIESTA

Odstrante vsetky horfavé materialy z pracovného priestoru.

Zabezpecte stabilny, rovny a dobre osvetleny pracovny priestor.

Uistite sa, Ze v dosahu ndradia nie su Ziadne okoloiduce osoby, deti ani zvierata.

ODPORUCANIA POUZIVATELOV

Noste vhodné osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, protiprachovi masku, antivibracné rukavice,
ochranu sluchu).

Noste priliehavé pracovné oblecenie — vyhybajte sa volnym predmetom, ako su $nury, Sperky alebo kravaty.

PRIPOJENIE NASTROJA
Ak je naradie napajané elektrinou, uistite sa, ze napajaci kabel neprekaza pri praci a nemdze sa ndhodne poskodit.
V pripade akumuldtorového ndradia sa uistite, Ze je batéria sprdvne a bezpecne pripojena.

POCAS PRACE

STABILITA A OVLADANIE
V pripade potreby drzte nastroj oboma rukami.
Pracujte v stabilnej polohe, aby ste zabranili skiznutiu naradia.

PRETAZENIE
Nepouzivajte nadmernd silu — nastroj by mal bezat hladko a s primeranou rychlostou.
Nepouzivajte nastroje na materidly, ktoré presahuju ich technické sSpecifikacie.

VYHNITE SA PRACI VO VLHKYCH PODMIENKACH
Nepouzivajte elektrické naradie na miestach vystavenych vihkosti alebo dazdu.
Pri praci vonku pouZivajte nastroje vhodné pre takéto podmienky.

BEZPECNOST PRISADNEHO ZARIADENIA
Pravidelne kontrolujte stav vrtdkov, kotucov a Cepeli — ak su opotrebované, ihned' ich vymerite. Nikdy nepracujte
bez nasadenych ochrannych krytov.

OCHRANA PRED PRACHOM A HLUKOM
Pripojte naradie k priemyselnému vysavacu, aby ste minimalizovali prasnost.
Pri praci s nastrojmi s vysokou hladinou hluku pouzivajte ochranu sluchu.

PO UKONCENI PRACE

VYPNUTIE A ODPOJENIE
Vypnite nastroj a odpojte ho od zdroja napdjania.
V pripade akumuldtorového ndaradia vyberte batériu, aby ste predisli nahodnému spusteniu.
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CISTENIE
Prach, triesky a iné necistoty odstrante z ndstroja suchou handric¢kou alebo stlatenym vzduchom.
Uistite sa, Ze vetracie otvory su Cisté a neblokované.

UDRZBA
Pravidelne namazte pohyblivé ¢asti ndstroja podla pokynov vyrobcu.
Skontrolujte stav kablov, zastrciek a ostatnych komponentov; v pripade potreby vymerite poskodené diely.

SKLADOVANIE
Naradie skladujte na suchom a uzamknutom mieste, mimo dosahu deti a nezaskolenych osob.
Akumulatorové naradie skladujte pri izbovej teplote a vyhybajte sa teplotnym extrémom.

VSEOBECNE UPOZORNENIA A DOPLNUJUCE ODPORUCANIA

NEPOUZIVAITE POSKODENE ALEBO NEDOSTATNE NARADIE
V pripade poruchy kontaktujte autorizované servisné stredisko.
Naradie s poSkodenym kablom alebo zastrékou by sa malo okamZzite vyradit z pouZivania.

ZABEZPECTE SI SVOJE PRACOVISKO
Naradie uchovavajte mimo dosahu deti a neskolenych osob.

NEZASAHUJTE DO DIZAJNU NASTROJA
Upravy alebo opravy vykonané sposobom, ktory nie je v stlade s pokynmi, mézu viest k nebezpeénym situaciam.

VYHNITE SA UNAHLANEJ PRACI
Praca rychlym tempom zvysuje riziko neh6d a poSkodenia nastroja.

PODROBNE POKYNY PRE PRIPRAVU PiLY

PRIPRAVA NA PRACU

Pred zacatim prdce sa uistite, Ze je priamociara pila odpojend od zdroja napajania alebo Ze je vybratd batéria.
Skontrolujte technicky stav zariadenia, najma napajaci kabel, kryt, spinac a patku priamociarej pily.

Vyberte vhodny kotu¢ podla typu materiadlu (drevo, kov, plast) a hrubky obrobku.

Nasadte pilovy list podla pokynov vyrobcu a uistite sa, Ze je spravne a bezpeéne upevneny.

Nastavte uhol rezu a prevadzkovy rezim (napr. kyvadlovy pohyb), ak je priamociara pila vybavend takymito
funkciami.
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PRIPRAVA MATERIALU

Bezpecéne upevnite material, ktory sa ma rezat, k pracovnej doske alebo stolu pomocou svoriek.

Oznacte si Ciaru rezu ceruzkou alebo fixkou; ak pouzivate priamociaru pilu s laserom, skontrolujte, i je laserové
ukazovatko spravne umiestnené.

Uistite sa, Ze pod materidlom je priestor, aby sa zabranilo narazu cepele do inych predmetov.

SPUSTIT A STRIHNUT

Pripojte priamociaru pilu k zdroju napajania alebo vlozte batériu.

Zaujmite stabilny postoj a drite nastroj oboma rukami, ak to vyZaduje konstrukcia. Zapnite priamociaru pilu a
pred rezanim nechajte kotu¢ dosiahnut pInd rychlost. Vedte nastroj pozdi? ¢iary rezu bez nadmerného tlaku —
nechajte kotu¢ pracovat sam.

Pri zakrivenych rezoch znizte rychlost a robte plynulé pohyby.

Pocas prace nevytahujte zapojeny pilovy kotu¢ z materialu.

SPECIALNE STRIHY

UHLOVE REZANIE - Nastavte patku priamociarej pily na pozadovany uhol podla stupnice vyrobcu a bezpeéne ju
zaistite.

REZANIE OTVOROQV - Vytvorte pociatocny otvor vitackou alebo pouZite funkciu zanorenia, ak ju vasa priamociara
pila ma.

REZANIE KOVOV - Pouzivajte kovové kotuce, pracujte pri nizsSich otackach a v pripade potreby pouzite chladiacu
kvapalinu.

KONIEC PRACE

Po dokonceni rezania vypnite priamociaru pilu a pockajte, kym sa kotuc Uplne nezastavi. Odpojte naradie od
zdroja napajania alebo vyberte batériu.

Umiestnite priamociaru pilu na stabilny povrch.

CISTENIE A UDRZBA

Z krytu, zdkladne a vetracich otvorov odstrante prach a triesky pomocou suchej handricky alebo stlaceného
vzduchu.

Pravidelne kontrolujte stav pilovych listov a v pripade opotrebovania ich vymerite za nové.

Skladujte si priamociaru pilu na suchom mieste, mimo dosahu vlhkosti a zdrojov tepla.
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POPIS ZARIADENIA

POPIS CASTi DREVENEHO PILOVEHO PiLU

1. Spust (spinac)

2. Tladidlo zdmku prepinaca

3. Vodidlo valéekového listu

4. Zakladna skladacky

5. Gombik reguldcie rychlosti

6. Paka volby prevadzkového rezimu (kyvavy pohyb)

TECHNICKE UDAJE

Vykon: 810 W

Rychlost otacania: 3000 ot./min.
Navadzaci laser: ano

Rozsah pracovného uhla: 0-45°
Napajanie: 230V / 50 Hz
Maximalna pracovna hibka: 80 mm

Hluk a vibracie.
HIluk a vibracie boli merané v sulade s platnymi normami.

Emisia hluku:

Hladina akustického tlaku LpA: 91,4 dB (A)

Odchylka KpA: 5,00 dB (A)

Garantovana hladina akustického vykonu LwA: 102,4 dB (A)
Odchylka KwA: 5,00 dB (A)

Noste ochranu sluchu.

Vystavenie hluku méze viest k poskodeniu alebo strate sluchu.
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Celkova hodnota vibracii a neistota merania (K):
Hodnota vibracii pdsobiacich na horné koncatiny:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

Deklarovana celkova hodnota vibracii bola namerand v sulade so Standardnou testovacou metddou a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného zariadenia s druhym.
Uvedena hodnota vibraénych emisii sa mbze pouzit na predbezny odhad negativneho vplyvu.

POZNAMKA! Nezabudnite skontrolovat $titok s udajmi na zariadeni, pretoze napajacie napatie sa moze ligit v
zavislosti od krajiny alebo regiénu, kde sa produkt pouZiva.

Standardné vybavenie:

- Cepel priamociarej pily

- Imbusovy kluc

- Tryska na odsavanie prachu

APLIKACIA
(Pouzivajte iba na ucely uvedené nizsie)
Rezanie dreva, Zivicovych dosiek a tenkych kovovych plechov.

MONTAZ PiLOVEHO KOTUCA (obr. 1, 2)

Pred instalaciou pilového kotuca sa uistite, Ze je zastrcka odpojend od zdroja napajania. Uvolnite imbusové
skrutky na drziaku pilového kotuca pomocou imbusového kluca.

VloZte pilovy list do montdznej drazky az na doraz.

Utiahnite imbusové skrutky.

Imbusovy kltc¢ je ulozeny v drziaku v blizkosti odlahcenia napajacieho kabla. Ked' klu¢ nepouzivate, uchovavajte ho
na uréenom mieste.
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KYVACi POHYB (Obr. 3)

Pre dosiahnutie optimalnych vysledkov rezania by sa malo nastavenie kyvadla pilového listu prispdsobit druhu
spracovavaného materialu. Priamociara pila je vybavend pakou pre vyber rezimu (6) umiestnenou na boku krytu.

Nastavenia zahfnaju polohu 0, kde éepel vykondva iba vratny pohyb, a vyssie urovne, kde Cepel vykondva aj
kyvadlovy pohyb s vdaéSou amplitudou.

Na rezanie dreva, plastov a inych makkych materidlov sa odporutca pouzit vyssie nastavenia kyvadla, ¢o zvysuje
rychlost rezania.

Pri obrabani ocele a inych tvrdych materidlov sa odporuéa nastavit reznd polohu na 0 pre vicsiu kontrolu a
presnost rezania.

Poloha 0 sa mdze pouzit aj pri rezani makkych materidlov, ak je potrebna obzvlast ¢ista a presna Uprava hran,
alebo pri praci s tenkymi obrobkami.

SPINAC (obr. 4, 5)
Zariadenie sa zapina a vypina stlacenim a uvolnenim spuste (1).

Pre nepretrZitl prevadzku stlacte tladidlo zamku spinaca (2) a zaroven drzte spust. Pre uvolnenie zamku stlacte
spust znova.

Priamodiara pila pracuje v rozsahu otacok od 0 do 3000 min ™.

Gombik regulacie rychlosti (5) umoziiuje menit rychlost aj pocas prevadzky zariadenia a nastavit rychlost vhodnu
pre vykonavanu operaciu.

Platia vSeobecné pravidla pre vyber reznej rychlosti: ¢im tvrdsi materidl (napr. ocel), tym nizsia je pracovna
rychlost; ¢im maksi material (napr. drevo), tym vyssia je reznd rychlost.
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ODSAVACIA TRYSKA (Obr. 6)

Tryska na odsavanie prachu by mala byt pocas prevadzky pripojend k vysavacu. Trysku je mozné pripojit k
vysdvacu pomocou hadice s vonkajsim priemerom 34,5 mm.

SLUZBY

Nikdy nezakryvajte vetracie otvory, pretoze musia byt vidy otvorené, aby sa zabezpelilo spravne chladenie
motora.

STARTOVANIE (obr. 7)

Pre presné rezy drzte nastroj v pravom uhle k rezanému materialu.
Zakladna priamociarej pily by mala pocas prevadzky pevne prilnat k povrchu materialu.
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OBLUKOVE REZANIE

Pri rezani malych kruhov alebo oblikov pouZite nizsiu rychlost rezania ako pri Standardnom priamom rezani.

7

POZOR! Prilis velky tlak méze pri rezani v kruhu spdsobit zlomenie ¢epele.

REZANIE KOVOV
Na ochranu oci obsluhy by sa mali nosit ochranné okuliare.
Na ocel pouZite rezny olej alebo emulziu, zatial ¢co na nekovové materialy, ako je hlinik, pouZzite turbinovy olej.

REZANIE OD STREDU (OBR. 8)

Ak chcete rezat v strede dosky, poloZte zakladfiu nastroja na dosku, ako je zndzornené na obrazku 7, a uistite sa,
Ze sa jej Cepel nedotyka. Potom nastroj zapnite a pomaly spustajte pohybujicu sa ¢epel smerom k doske. V
pripade inych materidlov ako drevo najskor vyvitajte pociatoény otvor.

UHLOVE REZANIE (OBR. 9, 10)

Uvolnite imbusovu skrutku na spodnej strane zakladne pomocou imbusového klic¢a. Potom zarovnajte spodny
okraj krytu s uhlovou stupnicou na zakladnej doske a pevne utiahnite imbusovu skrutku.

Je mozné lahko robit rezy v uhloch od 0° do 45°.
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PRAVIDLA UDRZBY
Po kazdom pouziti:

1. Cistenie nastroja od necistot:
- Prach, triesky a iné necistoty odstrarnte suchou handrickou alebo stlacenym vzduchom.
- Ak ma nastroj vetracie otvory, uistite sa, Ze nie su zablokované.

2. Kontrola technického stavu:

- Skontrolujte prislusenstvo (napr. kotuce, vrtaky, noze), ¢i nie je opotrebované alebo poskodené — v pripade
potreby ho vymerite.

- Skontrolujte napdjacie kable a zastrcky.

- Ak spozorujete odreniny alebo iné poskodenie, nepouZivajte naradie, kym nebude opravené.

Pravidelna udrzba:

3. Mazanie pohyblivych casti:

- Kazdych par tyZdnov alebo podla odporucani vyrobcu namazte pohyblivé ¢asti, ako napriklad:
- kiby,

- posuvné mechanizmy,

- sprievodcovia.

- PouZivajte iba urcéené technické maziva odporucané vyrobcom.

Kontrola prislusenstva a armatur:
- Pravidelne kontrolujte, ¢i su skrutky, konzoly a iné upevinovacie prvky pevne utiahnuté a bezpecne dotiahnuté.

Test funkcnosti:
- Uistite sa, Ze nastroj pracuje hladko, bez rusivych vibracii, zvukov alebo nadmerného tepla.
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Pravidelné kontroly:

- Nechajte vykonat technicku kontrolu v autorizovanom servisnom stredisku v stlade s navodom na obsluhu
(napr. raz rocne).

- Batérie podrobte vykonnostnym testom, aby ste sa uistili, Ze si zachovavaju dostatocnu kapacitu.

PRAVIDLA SKLADOVANIA
Podmienky skladovania:

Suché a chladné miesto:
- Néradie by sa malo skladovat na mieste bez vihkosti, ktord by mohla viest ku korozii.
- Vyhnite sa miestam vystavenym priamemu slne¢nému Ziareniu, ktoré moze poskodit plastové komponenty.

Konstantnad teplota:
- Ndradie skladujte pri teplote medzi 5 °C a 25 °C.
- Neskladujte batérie v extrémnych podmienkach, ako je mraz alebo vysoké teploty.

Bezpecné skladovanie:

Skrinky alebo boxy na naradie:
- Naradie skladujte v uzamknutych skrinkdch alebo na to uréenych boxoch, aby ste ho chranili pred prachom a
nahodnym poskodenim.

Mimo dosahu deti:
- Elektrické naradie by malo byt uchovavané mimo dosahu deti a neskolenych osdb.

Ulozisko batérie:

Uroven nabitia:

- Batérie sa najlepSie skladuju s Uroviiou nabitia priblizne 40 — 60 %.

- Pri dlhodobom skladovani skladujte batérie oddelene, aby ste predisli ich samovolnému vybitiu alebo
poskodeniu.

Priprava nastrojov na dlhodobé skladovanie:

- Ocistite naradie od necist6t a mastnoty.

- Odstrante prislusenstvo, ako su kotuce, vrtaky a cepele, aby ste predisli deformacii.
- Chrénite kovové Casti pred koréziou, napr. pouzitim antikorézneho prostriedku.
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Upozornenia tykajuce sa udrzby a skladovania:

- Nikdy neskladujte mokré alebo znecistené naradie.
Vlhkost moze viest ku korézii a kontaminacia moze poskodit mechanizmy.

- Nenechavajte naradie zapojené do zasuvky.
Hrozi riziko ndhodného spustenia a poSkodenia naradia alebo okolitého priestoru.

- Pravidelne kontrolujte stav napajacich kablov.
Kéble s odreninami alebo poskodenou izolaciou by sa mali pred dal$im pouZitim vymenit.

- Neskladujte batérie na priamom sIne¢nom svetle ani v blizkosti zdrojov tepla.
Moze to viest k poskodeniu €lankov alebo k riziku Uniku elektrolytu.

- Pred zacdatim prace po dlhom skladovani:
Skontrolujte funkénost nastroja a uistite sa, Ze vSetky Casti su plne funkéné.

Manipuldcia s poskodenym ndaradim

Nepouzivajte poskodené nastroje:

- Pouzivanie poskodeného elektrického naradia moze viest k vaznym nebezpedenstvam, ako je Uraz elektrickym
prudom, zranenie 0s0b alebo poskodenie spracovavaného materialu.

- Spravne nakladanie s poSkodenym ndradim chrani pouzivatela, Zivotné prostredie a zariadenie pred dalSimi
nasledkami.

Ako rozpoznat poskodeny nastroj?

Mechanické priznaky:

- Volné komponenty (napr. rukovate, prislusenstvo).

- Praskliny v kryte, rukovatiach alebo inych konstrukénych ¢astiach.
- Vibracie, praskanie alebo Skripanie pocas prevadzky.

Elektrické priznaky:

- Poskodena izolacia vodicov, odkryté elektrické vodice.
- Ziadna reakcia nastroja po zapnuti.

- Iskrivy alebo zahrievaci moment sviecky.

Poskodenie hardvéru:
- Praskliny alebo deformdcie kotucov, vrtakov a Cepeli.
- Uvolnené pracovné casti.

OPRAVA

Pouzite autorizované servisné stredisko:
- Naradie opravujte iba v autorizovanych servisnych strediskach s pouzitim origindlnych ndhradnych dielov.
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- Pokus o svojpomocnu opravu mdze byt nebezpecny a zrusi platnost zaruky.

Vymena prislusenstva:
- Ak sa poskodenie tyka vymenitelnych dielov (napr. vrtakov, noZov, kotlucov), vymente ich za nové podla
odporucani vyrobcu.

VYUZITIE

Ak oprava nie je mozna alebo naklady prevysujui hodnotu nastroja, musi byt vyradeny z prevadzky a odvezeny na
prislusné miesto likvidacie.

Zberné miesta:
- Pouzité naradie odovzdajte na miestnych zbernych miestach separovaného odpadu (PSZOK) alebo do
spolocnosti zaoberajlcich sa recyklaciou kovov a plastov.

Vseobecné pravidla likvidacie:

Separacia materialov:
- Pred likvidaciou, ak je to mozné, oddelte kovové Casti od plastovych komponentov.
- Triedenie materialov ulahcuje proces recykldcie a umoziuje efektivnejSie spracovanie surovin.

Likvidacia jednotlivych komponentov:

Kovové Casti:
- Odneste ho na zberné miesto kovového odpadu.

Plastové puzdra:
- Odneste ho do zariadenia na selektivny zber plastov.

Batérie:
- Odneste ho na zberné miesto pre pouzité batérie a akumulatory.

Sulad s predpismi o OEEZ:

- Elektrické a elektronické naradie podlieha predpisom o elektroodpade (smernica 2012/19/EU).

- Vidy ich odovzdajte na zbernom mieste elektroodpadu alebo sa obratte na vyrobcu, kde vam poskytnd
informdcie o recyklacii.

Kontaktujte, prosim, miestny PSZOK alebo recyklaéné stredisko, aby ste sa uistili, Ze prijimaju vas typ odpadu.
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BEZPECNOSTNE PIKTOGRAMY

Pred pouzitim si precitajte ndavod na pouZzitie.

Ochrana sluchu je povinna

Ochrana ruk je povinna

Povinnost nosit ochranny odev

Povinnost nosit ochranné okuliare

Povinnost nosit ochrannd obuv

Noste rusko na tvar

Noste protiprachovi masku

Riziko uUrazu elektrickym pridom

& Varovanie: Riziko vdznych popalenin.

Upozornenie: PouZivanie nastrojov na iné ucely, ako na ktoré su uréené, alebo
nedodrzZiavanie bezpecnostnych pokynov moze viest k zraneniu os6b.
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Nevyhadzujte do komunalneho odpadu.

Pouzité elektrické naradie, batérie a dalSie sucasti tohto vyrobku by sa mali likvidovat na
Specializovanom zbernom mieste pre elektricky a elektronicky odpad (OEEZ) alebo v stlade s
miestnymi predpismi o nakladani s odpadom.

Kontakt pre zaleZitosti tykajtice sa bezpecnosti a podpory

Producent: Spolo¢nost s ru¢enim obmedzenym GEKO

Adresa: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktné Cislo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Webova stranka: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Posledné dve cislice roku pouzitia oznacenia CE - 25
C € VYHLASENIE O ZHODE EU

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

810W laserova priamociara pila na drevo, typ: G80262, model: UK6206

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:
2006/42/ES — Smernica o strojovych zariadeniach

2014/30/EU — Smernica o elektromagnetickej kompatibilite (EMC)
2011/65/EU v zneni smernice (EU) 2015/863 — smernica RoHS

PouZité harmonizované normy
Bezpecnost (stroje):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Elektromagnetickd kompatibilita (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Nebezpecné latky (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez
suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie si zodpovedné tieto osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19. 12. 2025 Larysa Kowalczykova
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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G380262
UK6206

810 W-os lézeres szuroflirész fahoz
Az eredeti utasitasok forditasa

810 W-os lézeres szurofiirész fahoz

FIGYELEM!
Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet, és Grizze meg késGbbi felhasznalas céljabol.

Gyartva a kovetkezd szdmara:
GEKO Korlatolt FelelGsségli Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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SORS

Ez a lézervezérelt szurdéf(irész fa és faalapu anyagok, példaul rétegelt lemez, forgacslap, MDF és farostlemez preciz
vagdasara szolgdl. Beépitett lézermutatdja lehetbvé teszi a preciz vagasi vonalak kijel6lését, névelve a munka
pontossagat és megkonnyitve az egyenes és ivelt formak létrehozasat.

Ez a készilék alkalmas asztalosmunkdkhoz, 6sszeszereléshez, feldjitdshoz és hobbimunkdkhoz. Egyenes és ivelt
vagasok készitésére, valamint nagy pontossagot igényl6 lyukak és részletek vagdsara tervezték. A beépitett |ézer
javitia a munka kényelmét, leroviditi a feladat elvégzéséhez sziikséges id6t és minimalizalja a vagasi hibak
kockazatat.

Hasznalati figyelmeztetés:
Ezeket a szerszamokat nem gyermekek vagy megfelelé képzés nélkiili személyek hasznalhatjdk. A nem megfelel6
hasznalat sulyos sériiléseket okozhat.

AZ EGYENI VEDOESZKOZOKRE (PPE) VONATKOZO UTMUTATO

Szuréflirésszel végzett munka soran olyan személyi védéfelszerelést kell hasznalni, amely megfelel a vonatkozd
eurdpai szabvanyoknak (EN), és biztositja a kezel6 megfelel§ szintl védelmét.

SZEM- ES ARCVEDELEM
Védb&szemiiveget vagy védGszemiiveget kell viselni az EN 166 szabvanynak megfelel6en, hogy megvédje a szemet
a vagds soran keletkez6 szilankoktdl, portdl és anyagrészecskéktol.

Hallasvédelem
A szuroéflirész altal keltett zajnak vald kitettség csokkentése érdekében ajanlott hallasvédd (fulvédé vagy flildugok)
hasznalata, amelyek megfelelnek az EN 352-1, EN 352-2 vagy EN 352-3 szabvany kdvetelményeinek.

LEGZESVEDELEM
Fa és faalapu anyagok vdgasa sordn haszndljon az EN 149 szabvdnynak megfelel6 pordlarcot vagy sz(ird félalarcot
(pl. FFP2 osztdly) a fapor belélegzése elleni védelem érdekében.

KEZVEDELEM

Kiegészit6 és el6készit6 munkakhoz ajanlott az EN ISO 21420 és EN 388 szabvanyoknak megfelel6 véd&kesztydit
viselni (mechanikai kockazatok elleni védelem). A keszty(it a vagasi folyamat soran le kell venni, ha fennall a
veszélye annak, hogy a mozgé alkatrészek beakadnak.

TESTVEDELEM ES MUNKARUHA
Testhezalld, az EN 1SO 13688 szabvanynak megfelel6 munkaruhat kell viselni, b& részek nélkil. Javasolt az EN 1SO
20345 szabvanynak megfeleld, csuszasgatlo talpu biztonsagi labbeli viselése is.
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TOVABBI BIZTONSAGI JAVASLATOK

A hosszu hajat rogziteni kell, az ékszereket és egyéb laza targyakat pedig el kell tavolitani a munka megkezdése
el6tt. A fenti szabvanyoknak megfelel6 személyi védéfelszerelés (PPE) hasznalata jelentGsen néveli a biztonsagot
szUroéflirész haszndlata kdzben.

A SZUROFURESZ HASZNALATAVAL KAPCSOLATOS VESZELYEK
Szuréflirész haszndlatakor kilonféle veszélyek merilhetnek fel a készlilék jellegébdl, a megmunkalt anyagbdl és a
munkakorilményekbdl adéddan.

FIZIKAI FENYEGETESEK

Aramiités veszélye sériilt, nem megfelel6en csatlakoztatott tapkdbel esetén, vagy nedves kdrnyezetben térténd
hasznalat esetén. Egési sériilés veszélye a forrd szerszamalkatrészekkel vagy a flirészlappal valé érintkezés esetén
kozvetlenil hasznalat utan.

MECHANIKAI VESZELYEK

Vagasi sériilések és ujjlevagasok veszélye a mozgo flirészlappal vald érintkezés miatt. A flrészlap beszorulasanak,
torésének vagy nyirdsanak veszélye, ami a kezelS sériilését okozhatja. A replil6 munkadarab-tormelékek vagy
torott szerszamalkatrészek eltaldlhatjak.

ERGONOMIAI KOCKAZATOK

A kényelmetlen testtartasban végzett hosszan tarté munka mozgasszervi megterheléshez, csuklé-, vall- és
gerincfdjdalomhoz vezethet. A kezekre és karokra terjed6 rezgések hosszan tartd hasznalat esetén faradtsagot és
egészségligyi problémakat okozhatnak.

AKUSZTIKAI VESZELYEK
A szuroflirész altal keltett zaj hallaskdrosoddshoz vagy fokozatos romlashoz vezethet, kiléndsen megfeleld
hallasvédelem nélkiili hosszabb ideig tarté munkavégzés esetén.

PORVESZELYEK
A fa és faalapu anyagok vagdsa soran keletkez6 por karos lehet a Iégz6rendszerre. A fapor belélegzése irritaciot,
allergias reakcidkat, és hosszan tartd expozicié esetén sulyosabb légz&szervi megbetegedéseket okozhat.

EGYEB FENYEGETESEK
Csuszasveszély a munkahelyen taldlhatdé tormeléken vagy poron, és a szerszam feletti uralom elvesztésének
lehetdsége helytelen fogas vagy hirtelen anyagbeszorulas esetén.

A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT

A MUSZAKI ALLAPOT ELLENORZESE

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektromos vezetékek, csatlakozdodugdk és akkumulatorok sériilésmentesek.
Ellenérizze, hogy a tartozékok (pl. tarcsak, furdk, pengék) biztonsagosan roégzitve vannak-e, tisztak és alkalmasak-e
az anyaghoz.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a véd6burkolatok megfeleléen vannak felszerelve és sértetlenek.
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MUNKALASZTAS ELOKESZITESE

Tavolitson el minden gyulékony anyagot a munkateriletrdl.

Biztositson stabil, sik és jol megvilagitott munkateriletet.

Gy6z6djon meg réla, hogy nincsenek szemléldk, gyermekek vagy allatok a szerszam kozelében.

FELHASZNALOI AJANLASOK

Viseljen megfelel6 személyi védéfelszerelést (védGszemiiveg, porvédé maszk, rezgéscsillapité kesztyd,
hallasvédd).

Viseljen testhezallé6 munkaruhat — keriilje a laza targyakat, példdul zsinérokat, ékszereket vagy nyakkenddket.

A SZERSZAM CSATLAKOZTATASA

Ha a szerszdm elektromos arammal mikodik, tgyeljen arra, hogy a tdpkdbel ne zavarja a munkat, és ne
sériilhessen meg véletlendil.

Akkumuldtoros szerszamok esetén gy6z6djon meg arrdl, hogy az akkumulator megfelelGen és biztonsagosan van
rogzitve.

MUNKAKOZBEN

STABILITAS ES IRANYITAS
Szlikség esetén mindkét kezével fogja meg a szerszamot.
Stabil testhelyzetben dolgozzon, hogy elkerilje a szerszam elcsuszasat.

TULTERHELESEK
Ne alkalmazzon tulzott er6t — a szerszamnak siman és a megfelel6 sebességgel kell jarnia.
Ne hasznaljon szerszamokat olyan anyagokon, amelyek meghaladjik a m(szaki specifikacidikat.

KERULJE A PARAS KORULMENYEKEN VALO MUNKALATOT
Ne hasznaljon elektromos szerszamokat nedvességnek vagy esének kitett helyeken.
Kiltéri munkavégzés esetén az ilyen kortilményeknek megfeleld eszkozoket hasznaljon.

ROGZITESI BIZTONSAG
Rendszeresen ellendrizze a furdfejek, tarcsak és pengék allapotat — azonnal cserélje ki 6ket, ha elkoptak. Soha ne
dolgozzon véddéburkolat nélkdl.

POR- ES ZAJVEDELEM
A por minimalizaldsa érdekében csatlakoztassa a szerszamot ipari porszivéhoz.
Nagy zaju szerszamokkal végzett munka sordn halldsvédét kell hasznalni.

A MUNKA BEFEJEZESE UTAN

KI KIKAPCSOLAS ES LEZARAS
Kapcsolja ki a szerszamot, és huzza ki az aramforrasbél.
Akkumuldtoros szerszamok esetén vegye ki az akkumulatort a véletlen beinditas elkeriilése érdekében.
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TISZTITAS
Tavolitsa el a port, forgacsot és egyéb szennyezédéseket a szerszamrél szaraz ruhaval vagy sdritett levegével.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szell6z6nyilasok tisztak és nem takarédnak el.

KARBANTARTAS
A szerszdm mozgo alkatrészeit rendszeresen kenje a gyarté utasitdsainak megfelelGen.
Ellendrizze a kabelek, csatlakozdk és egyéb alkatrészek allapotdt; szlikség esetén cserélje ki a sérult alkatrészeket.

TAROLAS

A szerszamot szaraz, zart helyen, gyermekekt6l és illegalis személyektél elzarva tarolja.

Akkumuldtoros szerszamok esetén az akkumulatorokat szobah&mérsékleten tarolja, kerllje a szélsGséges
hémérsékleteket.

ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK ES TOVABBI JAVASLATOK

NE HASZNALJON SERULT VAGY HIBAS SZERSZAMOT
Meghibasodas esetén forduljon hivatalos szervizk6zponthoz.
A sériilt vezetékkel vagy csatlakozédugdval rendelkez6 szerszamokat azonnal ki kell vonni a hasznalatbdl.

BIZTONSAGOSITSA MUNKAHELYET
A szerszamokat tartsa gyermekek és nem hozzaért6 személyek eldl elzarva.

NE ZAVARJA A SZERSZAM KIALAKITASAT
Az utasitasoktdl eltéré mdédon végrehajtott modositasok vagy javitdsok veszélyes helyzetekhez vezethetnek.

KERULJE A KAPCSOLATOS MUNKAT
A gyors tempdju munkavégzés noveli a balesetek és a szerszamok kdrosoddsanak kockazatat.

RESZLETES UTASITASOK SZAKFURESZHEZ

MUNKARA FELKESZULES

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szuréflirész ki van kapcsolva az aramforrasbdl, vagy hogy
az akkumulatort kivették.

Ellenérizze a késziilék miszaki dllapotat, kiilonosen a tapkabelt, a hazat, a kapcsoldt és a szurodflirész talpat.
Valassza ki a megfelel§ flirészlapot az anyag tipusanak (fa, fém, mlianyag) és a munkadarab vastagsaganak
megfelel&en.

A gyartd utasitdsai szerint rogzitse a flrészlapot, és gy6z6djon meg arrél, hogy megfelel6en és biztonsagosan
rogzul.

Allitsa be a vagasi szoget és az izemmadot (pl. ingamozgas), ha a szuréflirész ilyen funkcidkkal van felszerelve.
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ANYAGELOKESZITES

Rogzitse biztonsagosan a vagandd anyagot a munkalaphoz vagy az asztalhoz szoritdkkal.

Jelold meg a vagasi vonalat ceruzdval vagy filctollal; ha lézeres szurdflirészt hasznalsz, ellendrizd, hogy a
|ézermutatd megfelel6en van-e elhelyezve.

Gy6z6djon meg réla, hogy az anyag alatt van hely, hogy a penge ne Usse el a tobbi targyat.

INDITAS ES VAGAS

Csatlakoztassa a szUréf(irészt a halézati dramforrashoz, vagy helyezze be az akkumulatort.

Alljon stabilan, és ha a kialakitas megkivanja, fogja a szerszdmot mindkét kezével. Kapcsolja be a szuréflrészt, és
vagas el6tt hagyja a flirészlapot teljes sebességgel forogni. Vezesse a szerszdmot a vagasi vonal mentén tulzott
nyomds alkalmazasa nélkil — hagyja, hogy a flirészlap magatdl dolgozzon.

fves vagasok készitésekor csokkentse a sebességet, és végezzen simabb mozdulatokat.

Munka kdzben ne huzza ki a befogott flirészlapot az anyagbdl.

KULONLEGES VAGASOK

SZOGVAGAS - Allitsa be a szuréfiirész talpat a gyarto skaldja szerint a kivant szdgre, majd rogzitse biztonsagosan.

LYUKAK VAGASA - Készitsen kezddlyukat furdval, vagy haszndlja a besziré funkciét, ha a dekopirflirésze
rendelkezik ezzel.

FEMVAGAS - Hasznaljon fémhez valé minéségii flrészlapokat, dolgozzon lassabb sebességgel, és hasznéljon
h(téfolyadékot, ha ajanlott.

MUNKA VEGE

Miutan befejezte a vagast, kapcsolja ki a dekopirflirészt, és varja meg, amig a flirészlap teljesen leall. Huzza ki a
szerszamot a konnektorbdl, vagy vegye ki az akkumulatort.

Helyezze a kirakds jatékot stabil felliletre.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

Tavolitsa el a port és a forgdcsokat a hazrdl, az alaprél és a szell6z6nyildasokrél szaraz ruhdval vagy s(ritett
levegével.

Rendszeresen ellenérizze a flirészlapok allapotat, és ha elkoptak, cserélje ki 6ket ujakra.

A kirakds flrészt szaraz helyen, nedvességtdl és héforrasoktdl tavol tarolja.
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ESZKOZ LEIRASA

A FA SZAKFURESZ RESZEINEK LEIRASA
1. Kapcsolégomb

2. Kapcsolézar gomb

3. Gorgls pengevezetd

4. Kirakds talp

5. Sebességszabalyozd gomb

6. Uzemmadvalaszto kar (lengémozgas)

MUSZAKI ADATOK

Teljesitmény: 810 W

Forgasi sebesség: 3000 fordulat/perc
Vezetblézer: igen

MUkodési szogtartomany: 0-45°
Tapellatas: 230V / 50 Hz

Max. munkamélység: 80 mm

Zaj és rezgés.
A zaj- és rezgésszintet a vonatkozd szabvanyoknak megfelel6en mérték.

Zajkibocsatas:

Hangnyomasszint LpA: 91,4 dB (A)

Eltérés KpA: 5,00 dB (A)

Garantalt hangteljesitményszint LwA: 102,4 dB (A)

Eltérés KwA: 5,00 dB (A)

Viseljen hallasvédét.

A zajnak vald kitettség hallaskarosodast vagy -vesztést okozhat.
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Teljes rezgésérték és mérési bizonytalansag (K):
A fels6 végtagokra haté rezgések értéke:

ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015 m/s?, K=1,5 m/s?

A megadott rezgési Osszértéket egy szabvanyos vizsgdlati médszerrel mérték, és felhasznalhatd két eszkoz
Osszehasonlitasara.
A megadott rezgéskibocsatasi érték felhasznalhatd a negativ hatas elGzetes becslésére.

MEGJEGYZES! Feltétlenul ellendrizze a késziiléken taldlhaté adattdblat, mivel a tdpfesziiltség a termék
haszndlatanak orszagatdl vagy régiojatol fliggben valtozhat.

Standard felszerelés:

- Szuréflrészlap

- Imbuszkulcs

- Porszivo fuvodka

ALKALMAZAS
(Csak az alabb felsorolt célokra hasznalja)
Fa, m(igyanta lapok és vékony fémlemezek vagasa.

FURESZLAP OSSZESZERELESE (1., 2. abra)

A flirészlap felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tdpkabel ki van hidzva a konnektorbdl. Lazitsa meg a
flrészlap-tartd imbuszcsavarjait egy imbuszkulccsal.

Helyezze be a flirészlapot a rogzitényilasba, ameddig csak lehet.

Hlzza meg az imbuszcsavarokat.

Az imbuszkulcs a tapkabel tehermentesit6je kozelében taldlhatd tartdban talalhaté. Haszndlaton kivil tartsa a
kulcsot a kijel6lt helyen.
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LENGESI MOZGAS (3. dbra)

Az optimalis vagasi eredmény elérése érdekében a flrészlap ingajanak beadllitasat a megmunkdlandd anyag
tipusatol fliggben kell bedllitani. A szlréflirész egy Gzemmodvalasztd karral (6) van felszerelve, amely a haz
oldaldn taldlhaté.

A beallitdsok tartalmazzdk a 0. pozicidt, ahol a penge csak oda-vissza mozgast végez, és a magasabb szinteket,
ahol a penge nagyobb amplitiddéju ingamozgast is végez.

Fa, mlanyag és mas puha anyagok vagdsahoz magasabb ingabedllitdsok haszndlata ajanlott, ami noveli a vagasi
sebességet.

Acél és mas kemény anyagok megmunkalasakor ajanlott a vagasi poziciét 0-ra allitani a nagyobb kontroll és vagasi
pontossag érdekében.

A 0. pozicié puha anyagok vagasakor is hasznalhatd, ha kilondsen tiszta, preciz élkidolgozasra van sziikség, vagy
vékony munkadarabokon végzett munkak esetén.

KAPCSOLO (4., 5. 4bra)
A készlilék be- és kikapcsoldsa a ravasz (1) megnyomasaval és elengedésével térténik.

Folyamatos mikddéshez nyomja meg a kapcsold reteszel6 gombjat (2), mikbzben lenyomva tartja a ravaszt. A
retesz kiolddsdhoz nyomja meg ismét a ravaszt.

percenkénti £ordulatszam-tartomanyban miikadik .

A sebességszabalyozd gomb (5) lehet6vé teszi a sebesség mddositasat miikodés kdzben is, és lehetévé teszi a
végrehajtandd miveletnek megfeleld sebesség beallitasat.

A vagasi sebesség kivalasztasara altalanos szabalyok érvényesek: minél keményebb az anyag (pl. acél), annal
lassabb a mUikddési sebesség; minél puhabb az anyag (pl. fa), annal nagyobb a vagasi sebesség.
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PORSZiVO FEJ (6. abra)

A porelszivé fuvokat porszivohoz kell csatlakoztatni, amikor a szerszam mukaodik. A fuvdoka egy 34,5 mm kilsé
atméréjl tomlbvel csatlakoztathatd a porszivéhoz.

SZOLGALTATAS

Soha ne takarja le a szell6z6nyildsokat, mivel azoknak mindig nyitva kell maradniuk a motor megfelel6 h(itése
érdekében.

INDITAS (7. abra)

A pontos vagasokhoz tartsa a szerszamot derékszégben a vagando anyaghoz képest.
A kirakds jaték alapjanak m(ikodés kozben szildardan kell tapadnia az anyag feliiletéhez.
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iVVAGAS

Kis korok vagy ivek vagasakor hasznaljon lassabb vagdsi sebességet, mint a hagyomanyos egyenes vagasnal.

7

FIGYELEM! A tul nagy nyomas a penge torését okozhatja kor alaku vagas esetén.

FEMVAGAS
A kezel6 szemének védelme érdekében védGszemiiveget kell viselni.
Acélhoz vagdolajat vagy emulziot, nemfémes anyagokhoz, példdul aluminiumhoz pedig turbinaolajat hasznaljon.

VAGAS A KOZEPROL (8. ABRA)

A deszka kozepén torténé vagashoz fektesse a szerszam talpat a deszkara a 7. dbran lathaté maédon, lgyelve arra,
hogy a penge ne érjen hozza. Ezutan kapcsolja be a szerszamot, és lassan engedje le a mozgd pengét a deszka
felé. Faanyagtdl eltérd anyagok esetén el6szor furjon egy kezddlyukat.

SZOGVAGAS (9., 10. ABRA)

Lazitsa meg az alap aljan taldlhaté imbuszcsavart egy imbuszkulccsal. Ezutdn igazitsa a haz alsé szélét az alaplapon
taldlhato szogskalahoz, és hizza meg biztonsagosan az imbuszcsavart.

0° és 45° kozotti szogben kdnnyen lehet vagni.
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KARBANTARTASI SZABALYOK
Minden hasznalat utan:

1. A szerszam tisztitasa a szennyez6désekt6l:
- Tavolitsa el a port, forgacsokat és egyéb tormeléket szaraz ruhaval vagy s(ritett levegGvel.
- Ha a szerszam szell6z6nyilasokkal rendelkezik, gy6z6djon meg arrél, hogy azok nincsenek eltakarva.

2. Mszaki allapotfelmérés:

- EllenGrizze a tartozékokat (pl. tarcsak, furok, pengék) kopas vagy sériilés szempontjabdl - szilkség esetén cserélje
ki 6ket.

- Ellendrizze a tapkabeleket és a csatlakozdkat.

- Ha horzsoldst vagy egyéb sériilést észlel, ne hasznalja a szerszdmot, amig meg nem javitjak.

Rendszeres karbantartas:

3. Mozg6 alkatrészek kenése:

- Néhany hetente vagy a gyarto ajanldsainak megfeleléen kenje meg a mozgd alkatrészeket, példaul:
- izliletek,

- csisz6 mechanizmusok,

- kalauzok.

- Kizardlag a gyarto altal ajanlott, kifejezetten erre a célra szolgald mdszaki kendanyagokat hasznalja.

Szerelvények és szerelvények ellenérzése:
- Rendszeresen ellengrizze a csavarok, konzolok és egyéb rogzit6elemek meghuzasat és biztonsagos rogzitését.

Funkcionalitasi teszt:
- Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam siman m(ikodik, zavard rezgések, zajok vagy tulzott h6hatas nélkul.
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Id8szakos ellenbrzések:

- Végezzen el miszaki ellen6érzést egy hivatalos szervizkbzpontban a hasznalati utasitasnak megfelel6en (pl.
évente egyszer).

- Az akkumulatorokat teljesitményteszteknek kell alavetni a megfelel§ kapacitas fenntartasa érdekében.

TAROLASI SZABALYOK
Tarolasi feltételek:

Szaraz és hlivos helyen:
- A szerszamokat nedvességtél mentes helyen kell tarolni, mert ez korréziéhoz vezethet.
- Keriilje a kozvetlen napfénynek kitett helyeket, mert ezek karosithatjdk a mlanyag alkatrészeket.

Allandé hémérséklet:

- A szerszdmokat 5°C és 25°C kdzotti h6mérsékleten tarolja.

- Keriilje az akkumulatorok extrém kortlmények kozotti, példaul fagyos vagy magas hGmérsékleten torténd
tarolasat.

Biztonsagos tarolas:

Szerszamos szekrények vagy dobozok:
- A szerszamokat zart szekrényekben vagy erre a célra szolgalé dobozokban tdrolja, hogy megvédje 6ket a portdl
és a véletlen sérilésektdl.

Gyermekektdl elzarva:
- Az elektromos szerszamokat gyermekek és nem hozzaért6 személyek eldl elzarva kell tartani.

Akkumulator tarolasa:

Toltési szint:

- Az akkumuldatorokat a legjobb korulbelll 40-60%-os toltottségi szinten tarolni.

- HosszU tavu tarolas esetén az akkumulatorokat kilon kell tarolni a spontan kisilés vagy karosodas elkerilése
érdekében.

Eszkozok elGkészitése hosszu tavu tarolasra:

- Tisztitsa meg a szerszamokat a szennyez6désektdl és a zsirtol.

- A deformacio elkeriilése érdekében tdvolitsa el a tartozékokat, példaul a tarcsdkat, furdkat és pengéket.
- Védje a fém alkatrészeket a korréziétdl, példaul korrézidgatld szerrel.
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Karbantartasi és tarolasi figyelmeztetések:

- Soha ne taroljon nedves vagy szennyezett szerszamokat.
A nedvesség korrdziét okozhat, a szennyez6dés pedig karosithatja a mechanizmusokat.

- Ne hagyja a szerszdmokat csatlakoztatva.
Fennall a véletlen beinditas és a szerszdm vagy a kérnyezé terilet karosoddsanak veszélye.

- Rendszeresen ellendrizze a tapkabelek allapotat.
A kopott vagy sériilt szigetelési kdbeleket tovabbi hasznalat el6tt ki kell cserélni.

- Ne tarolja az elemeket kdzvetlen napfényben vagy h6forrasok kdzelében.
Ez a celldk karosodasahoz vagy az elektrolit szivargasanak kockazatdhoz vezethet.

- Hosszu tarolds utani munkakezdés el6tt:
Ellenérizze a szerszam muikodését, és gy6z6djon meg arrdl, hogy minden alkatrész tokéletesen mikodik.

Sériilt szerszamok kezelése

Ne hasznaljon sériilt szerszdmokat:

- A sérilt elektromos szerszdmok haszndlata sulyos veszélyeket okozhat, példdul aramutést, személyi sériilést
vagy a megmunkalt anyag karosodasat.

- A sérilt szerszdmok megfelel6 kezelése megvédi a felhaszndlét, a kdrnyezetet és a berendezéseket a tovabbi
kovetkezményektdl.

Hogyan lehet felismerni a sériilt szerszamot?

Mechanikai tiinetek:

- Laza alkatrészek (pl. fogantyuk, tartozékok).

- Repedések a hazban, a fogantyukban vagy mas szerkezeti alkatrészekben.
- Rezgés, repedés vagy surlddasi zajok miikodés kozben.

Elektromos tiinetek:

- Sériilt vezetékszigetelés, fedetlen elektromos vezetékek.
- A szerszdm bekapcsolaskor nem reagal.

- A gyertya szikrdzasa vagy felmelegedése.

Hardverkarosodas:
- A tarcsak, furdk és pengék repedései vagy deformacidja.
- Laza alkatrészek.

JAVITAS

Haszndljon hivatalos szervizkdzpontot:
- A szerszamokat csak hivatalos szervizkdzpontokban, eredeti alkatrészek felhaszndldsaval javitsa.
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- A sajat kez( javitasi kisérlet veszélyes lehet, és érvényteleniti a garanciat.

Tartozékok cseréje:
- Ha a sérilés cserélhet6 alkatrészeket (pl. furdkat, pengéket, tarcsakat) érint, cserélje ki azokat Ujakra a gyartd
ajanlasainak megfelel&en.

HASZNOSITAS

Ha a javitas nem lehetséges, vagy a koltség meghaladja a szerszam értékét, akkor azt ki kell vonni a forgalombdl|,
és megfelel6 hulladékgydijté helyre kell vinni.

Atvételi pontok:
- A hasznalt szerszamokat a helyi szelektiv hulladékgy(ijté pontokon (PSZOK) vagy fémek és mdianyagok
Ujrahasznositasdval foglalkozé cégeknél kell leadni.

Altalanos artalmatlanitasi szabalyok:

Anyagok szétvalasztdsa:

- Artalmatlanitas el6tt, ha lehetséges, valassza szét a fém alkatrészeket a miianyag alkatrészekt6l.

- Az anyagok szétvalasztdsa megkonnyiti az Ujrahasznositasi folyamatot, és lehet6vé teszi a nyersanyagok
hatékonyabb feldolgozasat.

Az egyes alkatrészek artalmatlanitasa:

Fém alkatrészek:
- Vigye el fémhulladék-gyUjtShelyre.

MdUanyag hazak:
- Vidd el egy szelektiv mianyaggydijt6 helyre.

Elemek:
- Vigye el egy hasznalt elemek és akkumulatorok gydjt6helyére.

WEEE megfelel6ség:

- Az elektromos és elektronikus szerszamokra vonatkoznak a WEEE-rendelet (2012/19/EU iranyelv).

- Mindig adja le 6ket egy elektromos hulladékgy(ijté helyen, vagy vegye fel a kapcsolatot a gyartéval az
Ujrahasznositasi informacidkért.

Kérjiik, vegye fel a kapcsolatot a helyi PSZOK-kal vagy szelektiv hulladékgydijté ponttal, hogy megbizonyosodjon
arrél, hogy atveszik az On altal hasznalt hulladékot.
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BIZTONSAGI PIKTOGRAMOK

Haszndlat el6tt kérjlk, olvassa el a haszndlati Utmutatot.

Hallasvédelem kotelezé

A kézvédelem kotelezé

Véddruhazat viselésének kotelezettsége

Véddszemiiveg viselésének kotelezettsége

Véddlabbeli viselésének kotelezettsége

Viseljen arcmaszkot

Viseljen porvédd maszkot

Aramiités veszélye

Figyelmeztetés: Sulyos égési sériilések veszélye.

Figyelmeztetés: A szerszamok rendeltetést6l eltéré célra torténd haszndlata vagy a
biztonsagi utasitasok be nem tartasa személyi sériilést okozhat.
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Ne dobja a kommunalis hulladékba.

A haszndlt elektromos szerszamokat, elemeket és a termék egyéb alkatrészeit az elektromos
és elektronikus hulladékok (WEEE) gylijt6helyén vagy a helyi hulladékgazdalkodasi
[ elGirasoknak megfelel6en kell artalmatlanitani.

Kapcsolat biztonsagi és tamogatasi ligyekben

Termel6: GEKO Korlatolt Felel6sségli Tarsasag

Cim: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Lengyelorszag
Elérhet6ség: +48 44 682 40 04

Email: geko@geko.pl

Weboldal: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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A CE-jelolés alkalmazasi évének utolsé két szamjegye - 25
c € EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felelsséggel kijelenti, hogy:

810 W-os lézeres szurdflirész fahoz, Tipus: G80262, Modell: UK6206

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandacs iranyelveinek kdvetelményeinek:
2006/42/EK — Gépekrél sz616 iranyelv

2014/30/EU - Elektromagneses kompatibilitasi irdnyelv (EMC)

2011/65/EU iranyelv, mddositva az (EU) 2015/863 iranyelvvel — RoHS iranyelv

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok
Biztonsag (gépek):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Elektromagneses 0sszeférhet6ség (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Veszélyes anyagok (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Ez az EK-megfelelGségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése
nélkil megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezo személyek felel6sek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2025.12.19. Larysa Kowalczyk
Kiallitas helye és datuma A meghatalmazott személy vezetékneve, neve és beosztasa
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Ferastrau vertical cu laser de 810 W pentru lemn
Traducerea instructiunilor originale

Ferastrau vertical cu laser de 810 W pentru lemn

ATENTIE!
Va rugam sa cititi cu atentie acest manual inainte de utilizare si sa il pastrati pentru referinte ulterioare.

Produs pentru:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Strada Spacerowa nr. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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DESTIN

Acest ferastrau vertical ghidat cu laser este conceput pentru tdierea precisa a lemnului si a materialelor pe baza
de lemn, cum ar fi placajul, PAL-ul, MDF-ul si placile fibrolemnoase. Indicatorul laser incorporat permite linii de
taiere precise, crescand precizia lucrului si facilitand crearea de forme drepte si curbe.

Acest dispozitiv este potrivit pentru tdmplarie, asamblare, renovare si lucrari de hobby. Este conceput pentru
realizarea de taieturi drepte si curbe, precum si pentru taierea gaurilor si detaliilor care necesita precizie ridicata.
Laserul incorporat imbunatateste confortul in lucru, scurteaza timpul de finalizare a sarcinii si minimizeaza riscul
erorilor de taiere.

Avertisment privind utilizarea:
Aceste unelte nu sunt destinate utilizarii de catre copii sau persoane fara instruire adecvata. Utilizarea
necorespunzatoare poate duce la vatamari corporale grave.

GHIDURI PENTRU ECHIPAMENTUL INDIVIDUAL DE PROTECTIE (EIP)

Cand se lucreaza cu un ferastrau vertical, trebuie utilizat echipament individual de protectie care respecta
standardele europene aplicabile (EN) si care asigura un nivel adecvat de protectie a operatorului.

PROTECTIA OCHILOR SI A FETEI
Se vor purta ochelari de protectie sau ochelari de protectie conformi standardului EN 166 pentru a proteja ochii
de aschii, praf si particule de material generate in timpul taierii.

PROTECTIE AUZIVA
Se recomanda utilizarea unor dispozitive de protectie auditiva (casti sau dopuri de urechi) care indeplinesc
cerintele EN 352-1, EN 352-2 sau EN 352-3 pentru a reduce expunerea la zgomotul generat de fierastraul vertical.

PROTECTIE RESPIRATORIE
La tdierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn, utilizati masti de praf sau semimasti filtrante conforme cu
standardul EN 149 (de exemplu, clasa FFP2) pentru a va proteja impotriva inhalarii prafului de lemn.

PROTECTIE PENTRU MAINI

Pentru lucrarile auxiliare si pregatitoare, se recomanda purtarea manusilor de protectie care respecta standardele
EN ISO 21420 si EN 388 (protectie impotriva riscurilor mecanice). Manusile trebuie scoase in timpul procesului de
tdiere daca acestea prezinta riscul de a se prinde Tn piesele mobile.

PROTECTIE CORPORALA SI ECHIPAMENT DE LUCRU

Trebuie purtata imbracaminte de lucru stramta, conforma cu standardul EN ISO 13688, fara articole largi. De
asemenea, se recomanda incaltaminte de sigurantd conforma cu standardul EN ISO 20345 si cu talpa
antiderapanta.
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RECOMANDARI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE

Parul lung trebuie prins, iar bijuteriile si alte obiecte neacoperite trebuie indepartate inainte de Tnceperea lucrului.
Utilizarea echipamentului individual de protectie (EIP) conform standardelor de mai sus creste semnificativ
siguranta la utilizarea unui ferastrau vertical.

PERICOLE ASOCIATE CU UTILIZAREA UNUI FERASTRAU PENDUAL
Atunci cand se utilizeaza un ferastrau vertical, pot aparea diverse tipuri de pericole din cauza naturii dispozitivului,
a materialului prelucrat si a conditiilor de lucru.

AMENINTARI FIZICE

Risc de electrocutare daca cablul de alimentare este deteriorat, conectat necorespunzator sau daca functioneaza
intr-un mediu umed. Risc de arsuri la contactul cu piesele fierbinti ale uneltei sau cu lama ferastraului imediat
dupa utilizare.

PERICOLE MECANICE

Risc de taieturi si amputare a degetelor din cauza contactului cu lama de ferastrau in miscare. Risc de blocare,
rupere sau forfecare a lamei de ferastrau, ceea ce ar putea duce la ranirea operatorului. Risc de lovire cu resturi
de piesa de lucru proiectate sau cu piese sparte ale sculei.

RISCURI ERGONOMICE

Munca prelungita in posturi incomode poate duce la intinderi musculo-scheletice, dureri la incheietura mainii,
umeri si coloana vertebrala. Vibratiile transmise mainilor si bratelor pot cauza oboseala si probleme de sanatate
in cazul utilizarii prelungite.

PERICOLE ACUSTICE
Zgomotul generat de un fierastrau vertical poate duce la deteriorarea auzului sau la deteriorarea treptata a
acestuia, In special atunci cand se lucreaza perioade lungi de timp fara o protectie auditiva adecvata.

PERICOLE DE PRAF

Taierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn produce praf care poate fi daunator sistemului respirator.
Inhalarea prafului de lemn poate provoca iritatii, reactii alergice si, in cazul expunerii prelungite, boli respiratorii
mai grave.

ALTE AMENINTARI
Risc de alunecare pe resturi sau praf prezente la locul de munca si posibilitatea de a pierde controlul uneltei in
cazul unei prinderi incorecte sau al blocarii bruste a materialului.

TNAINTE DE A UTILIZA INSTRUMENTUL

VERIFICAREA STARII TEHNICE

Asigurati-va ca cablurile electrice, stecherele si bateriile nu sunt deteriorate.

Verificati daca accesoriile (de exemplu, discuri, burghie, lame) sunt fixate corect, curate si adecvate pentru
material.

Asigurati-va ca capacele de protectie sunt instalate corect si nedeteriorate.
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PREGATIREA POSTULUI DE LUCRU

Indepértati toate materialele inflamabile din zona de lucru.

Asigurati o zona de lucru stabild, plana si bine luminata.

Asigurati-va ca nicio persoana, copil sau animal nu se afla in raza de actiune a uneltei.

RECOMANDARI UTILIZATORI

Purtati echipament individual de protectie adecvat (ochelari de protectie, masca de praf, manusi antivibratii,
protectie auditiva).

Purtati haine de lucru mulate — evitati obiectele largi, cum ar fi snururile, bijuteriile sau cravatele.

CONECTAREA INSTRUMENTULUI

Daca unealta functioneaza electric, asigurati-va ca cablul de alimentare nu va deranjeaza munca si nu poate fi
deteriorat accidental.

Pentru uneltele fara fir, asigurati-va ca bateria este atasata corect si ferm.

IN TIMPUL LUCRULUI

STABILITATE S| CONTROL
Tineti unealta cu ambele maini, daca este necesar.
Lucrati intr-o pozitie stabila pentru a preveni alunecarea unealta.

SUPRAINCARCARI
Nu folositi forta excesiva - unealta trebuie sa functioneze lin si la viteza corespunzatoare.
Nu utilizati unelte pe materiale care depasesc specificatiile lor tehnice.

EVITATI LUCRU TN CONDITII UMIDE
Nu utilizati unelte electrice in locuri expuse la umezeala sau ploaie.
Cand lucrati in aer liber, folositi unelte adecvate pentru astfel de conditii.

SIGURANTA ATASAMENTULUI
Verificati periodic starea burghielor, discurilor si lamelor — inlocuiti-le imediat daca sunt uzate. Nu lucrati
niciodata fara aparatori de protectie.

PROTECTIE IMPOTRIVA PRAFULUI S| ZGOMOTULUI
Conectati unealta la un aspirator industrial pentru a reduce la minimum praful.
Folositi protectie auditiva atunci cand lucrati cu unelte care produc zgomot puternic.

DUPA TERMINAREA LUCRARII

OPRIREA S| DECONECTAREA
Opriti unealta si deconectati-o de la sursa de alimentare.
Pentru uneltele fara fir, scoateti bateria pentru a evita pornirea accidentala.
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CURATARE
Tndepértati praful, aschiile si alte murdarii de pe unealta folosind o lavetd uscatd sau aer comprimat.
Asigurati-va ca orificiile de ventilatie sunt curate si neobstructionate.

INTRETINERE
Ungeti piesele mobile ale uneltei in mod regulat, conform instructiunilor producatorului.
Verificati starea cablurilor, stecherelor si a altor componente; inlocuiti piesele deteriorate, daca este necesar.

DEPOZITARE
Depozitati unealta intr-un loc uscat, incuiat, ferit de copii si de persoanele neinstruite.
Pentru uneltele fara fir, depozitati bateriile la temperatura camerei, evitdnd temperaturile extreme.

AVERTISMENTE GENERALE S| RECOMANDARI SUPLIMENTARE

NU FOLOSITI UNELTE DETERIORATE SAU DEFECTUALE
Contactati un centru de service autorizat in caz de defectiune.
Uneltele cu cablul sau stecherul deteriorat trebuie scoase imediat din uz.

SECURIZATI-VA LOCUL DE MUNCA
A nu se lasa la indemana copiilor si a persoanelor neinstruite.

NU INTERFERATI CU DESIGNUL INSTRUMENTULUI
Modificarile sau reparatiile efectuate intr-un mod neconform instructiunilor pot duce la situatii periculoase.

EVITATI MUNCILE TN GRABIRE
Lucrul intr-un ritm rapid creste riscul de accidente si de deteriorare a uneltelor.

INSTRUCTIUNI DETALIATE PENTRU FERASTRAU JIGSAW

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-vd ci ferdstriul vertical este deconectat de la sursa de alimentare sau c&
bateria a fost scoasa.

Verificati starea tehnica a dispozitivului, Tn special a cablului de alimentare, a carcasei, a intrerupatorului si a
piciorului ferastraului vertical.

Selectati lama potrivita pentru tipul de material (lemn, metal, plastic) si grosimea piesei de prelucrat.

Atasati lama de ferastrau conform instructiunilor producatorului si asigurati-va ca este fixata corect si ferm.

Setati unghiul de tdiere si modul de functionare (de exemplu, miscarea pendulului) daca ferastraul vertical este
echipat cu astfel de functii.
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PREGATIREA MATERIALELOR

Fixati Tn siguranta materialul care urmeaza sa fie taiat pe blatul de lucru sau pe masa folosind cleme.

Marcati linia de tdiere cu un creion sau un marker; daca folositi un ferastrau vertical cu laser, verificati daca
indicatorul laser este pozitionat corect.

Asigurati-va ca exista spatiu sub material pentru a impiedica lama sa loveasca alte obiecte.

LANSAREA SI TAIEREA

Conectati ferastraul vertical la sursa de alimentare sau instalati bateria.

Adoptati o pozitie stabila si tineti unealta cu ambele maini daca designul o cere. Porniti ferastraul vertical si lasati
lama sa atinga viteza maxima Tnainte de a taia. Ghidati unealta de-a lungul liniei de tdiere fara a aplica o presiune
excesiva — lasati lama sa functioneze singura.

Cand efectuati taieturi curbate, reduceti viteza si faceti miscari line.

Nu retrageti lama de ferastrau angajata din material in timp ce lucrati.

TAIETURI SPECIALE

TAIEREA IN UNGHI - Setati piciorul fierdstrdului vertical la unghiul necesar conform scalei producétorului si
blocati-I in siguranta.

TAIAREA GAURILOR - Faceti o gaurd initiald cu un burghiu sau folositi functia de intrare in gaurd daca fierastraul
vertical o are.

TAIEREA METALULUI - Folositi lame pentru metal, lucrati la o vitezd mai micd si folositi agent de ricire, daci este
recomandat.

SFARSITUL LUCRARII

Dupa ce ati terminat de taiat, opriti ferastraul vertical si asteptati ca lama sa se opreasca complet. Deconectati
unealta de la sursa de alimentare sau scoateti bateria.

Asezati ferastraul vertical pe o suprafata stabila.

CURATARE SI INTRETINERE

indepértati praful si aschiile de pe carcasd, bazi si orificile de ventilatie folosind o lavetd uscatd sau aer
comprimat.

Verificati periodic starea lamelor de ferastrau si inlocuiti-le cu unele noi daca sunt uzate.

Depozitati ferastraul vertical intr-un loc uscat, ferit de umiditate si surse de caldura.
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DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

DESCRIEREA PARTILOR UNUI FERASTRAU PUZZLE DIN LEMN

1. Declansator (comutator)

2. Buton de blocare a comutatorului

3. Ghidaj lama cu role

4. Baza puzzle-ului

5. Buton de control al vitezei

6. Maneta de selectare a modului de functionare (miscare de oscilare)

DATE TEHNICE

Putere: 810 W

Viteza de rotatie: 3000 RPM

Laser ghidat: da

Unghi de lucru: 0-45°

Alimentare: 230V / 50 Hz
Adancime maxima de lucru: 80 mm

Zgomot si vibratii.
Zgomotul si vibratiile au fost masurate in conformitate cu standardele aplicabile.

Emisie de zgomot:

Nivel de presiune sonora LpA: 91,4 dB (A)

Abatere KpA: 5,00 dB (A)

Nivel de putere sonora garantat LwA: 102,4 dB (A)

Abatere kWA: 5,00 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Expunerea la zgomot poate duce la deteriorarea sau pierderea auzului.
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Valoarea totala a vibratiilor si incertitudinea masurarii (K):
Valoarea vibratiilor care actioneaza asupra membrelor superioare:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah, M =5,015 m/s?, K=1,5m/s?

Valoarea totala declarata a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu o metoda de testare standard si poate fi
utilizata pentru a compara un dispozitiv cu altul.
Valoarea data a emisiei de vibratii poate fi utilizata pentru o estimare preliminara a impactului negativ.

NOTA! Asigurati-vd c3 verificati eticheta cu specificatiile tehnice de pe dispozitiv, deoarece tensiunea de
alimentare poate varia in functie de tara sau regiunea in care este utilizat produsul.

Echipament standard:

- Lama de ferdstrau

- Cheie Allen

- Duza de extractie a prafului

APLICATIE
(A se utiliza doar Tn scopurile enumerate mai jos)
Taierea lemnului, a placilor de rasina si a foilor subtiri de metal.

ANSAMBLU LAMA DE FIERASTRAU (Fig. 1, 2)

Tnainte de a instala lama de ferdstréu, asigurati-va ci stecherul este deconectat de la sursa de alimentare. Sl&biti
suruburile Allen de pe suportul lamei de ferastrau folosind o cheie Allen.

Introduceti lama de ferastrau in fanta de montare pana la capat.

Strangeti suruburile Allen.

Cheia Allen este depozitata intr-un suport langa dispozitivul de descarcare a tractiunii cablului de alimentare.
Cand nu este utilizata, pastrati cheia in locul sdu desemnat.
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MISCARE DE OSCILLARE (Fig. 3)

Pentru a obtine rezultate optime de taiere, reglajul pendulului lamei de ferastrau trebuie ajustat corespunzator,
in functie de tipul de material prelucrat. Ferastraul vertical este echipat cu o maneta de selectare a modului (6)
situata pe lateralul carcasei.

Setarile includ pozitia 0, unde lama efectueaza doar o miscare alternativa, si niveluri superioare, unde lama
efectueaza si o miscare de pendul cu o amplitudine mai mare.

Pentru taierea lemnului, materialelor plastice si a altor materiale moi, se recomanda utilizarea unor setari mai
mari ale pendulului, ceea ce creste viteza de taiere.

La prelucrarea otelului si a altor materiale dure, se recomanda setarea pozitiei de aschiere la 0 pentru un control
si o precizie de aschiere mai mari.

Pozitia O poate fi utilizata si la tdierea materialelor moi, daca este necesara o finisare deosebit de curata si precisa
a marginilor sau la prelucrarea pieselor subtiri.

INTRERUPATOR (Fig. 4, 5)
Dispozitivul se porneste si se opreste prin apasarea si eliberarea tragaciului (1).

Pentru functionare continuad, apasati butonul de blocare a comutatorului (2) in timp ce tineti apasat tragaciul.
Pentru a elibera blocarea, apasati din nou tragaciul.

o o . . o A . . o Rt
Ferastraul vertical functioneaza intr-un interval de viteza de la 0 la 3000 min ™.

Butonul de control al vitezei (5) va permite sa modificati viteza chiar si in timp ce dispozitivul functioneaza si va
permite sa setati viteza corespunzatoare operatiunii efectuate.

Se aplica reguli generale pentru selectarea vitezei de tdiere: cu cat materialul este mai dur (de exemplu, otelul), cu
atat viteza de operare este mai mica; cu cat materialul este mai moale (de exemplu, lemnul), cu atat viteza de
tdiere este mai mare.
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DUZA DE EXTRACTIE A PRAFULUI (Fig. 6)

Duza de aspirare a prafului trebuie conectata la un aspirator atunci cand unealta este in functiune. Duza poate fi
conectata la un aspirator cu un furtun cu un diametru exterior de 34,5 mm.

SERVICIU

Nu acoperiti niciodata gurile de aerisire, deoarece acestea trebuie sa ramana mereu deschise pentru a asigura
racirea corespunzatoare a motorului.

PORNIRE (Fig. 7)

Pentru taieturi precise, tineti unealta in unghi drept fata de materialul care urmeaza sa fie taiat.
Baza ferastraului vertical trebuie sa adere ferm la suprafata materialului in timpul functionarii.
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TAIEREA CU ARC

Cand taiati cercuri sau arcuri mici, utilizati o viteza de tdiere mai mica decat pentru tdierea dreapta standard.

7

ATENTIE! O presiune prea mare poate cauza ruperea lamei la tdierea in cerc.

TAIEREA METALULUI
Ochelari de protectie trebuie purtati pentru a proteja ochii operatorului.

Pentru otel, folositi ulei de taiere sau emulsie, in timp ce pentru materiale nemetalice, cum ar fi aluminiul, folositi
ulei de turbina.

TAIEREA DIN CENTRU (FIG. 8)
Pentru a taia in centrul unei placi, asezati baza uneltei pe placa, asa cum se arata in Figura 7, asigurandu-va ca

lama nu o atinge. Apoi, porniti unealta si coborati incet lama mobila spre placd. Pentru alte materiale decat
lemnul, gauriti mai intai o gaura de pornire.

TAIEREA IN UNGHI (FIG. 9, 10)

Slabiti surubul Allen de pe partea inferioard a bazei folosind o cheie Allen. Apoi, aliniati marginea inferioara a
carcasei cu scala de unghi de pe placa de baza si strangeti bine surubul Allen.

Este posibil sa se efectueze cu usurinta taieturi la unghiuri de la 0° la 45°.
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REGULI DE INTRETINERE
Dupa fiecare utilizare:

1. Curatarea sculei de murdarie:
- Indepértati praful, aschiile si alte resturi cu o carpd uscatd sau cu aer comprimat.
- Daca unealta are orificii de ventilatie, asigurati-va ca acestea nu sunt obstructionate.

2. Verificarea starii tehnice:

- Verificati accesoriile (de exemplu, discuri, burghie, lame) pentru uzurad sau deteriorare - inlocuiti-le daca este
necesar.

- Verificati cablurile de alimentare si stecherele.

- Daca observati abraziuni sau alte deteriorari, nu utilizati unealta pana cand nu este reparata.

Intretinere regulati:

3. Lubrifierea pieselor mobile:

- La fiecare cateva saptamani sau conform recomandarilor producatorului, lubrifiati piesele mobile, cum ar fi:
- articulatii,

- mecanisme de glisare,

- ghizi.

- Folositi doar lubrifianti tehnici speciali recomandati de producator.

Verificarea corpurilor de iluminat si a accesoriilor:

- Verificati periodic daca suruburile, consolele si alte elemente de fixare sunt stranse si fixate.

Test de functionalitate:
- Asigurati-va ca unealta functioneaza fara probleme, fara vibratii deranjante, zgomote sau caldura excesiva.
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Inspectii periodice:

- Solicitati efectuarea unei inspectii tehnice la un centru de service autorizat, in conformitate cu instructiunile de
utilizare (de exemplu, o data pe an).

- Supuneti bateriile unor teste de performanta pentru a va asigura ca isi mentin o capacitate adecvata.

REGULI DE DEPOZITARE
Conditii de depozitare:

Loc uscat si racoros:
- Sculele trebuie depozitate intr-un loc ferit de umiditate, deoarece aceasta ar putea duce la coroziune.
- Evitati locurile expuse la lumina directa a soarelui, deoarece acestea pot deteriora componentele din plastic.

Temperatura constanta:
- Depozitati uneltele la o temperatura cuprinsa intre 5°C si 25°C.
- Evitati depozitarea bateriilor in conditii extreme, cum ar fi inghet sau temperaturi ridicate.

Depozitare in siguranta:

Dulapuri sau cutii pentru scule:
- Depozitati uneltele in dulapuri incuiate sau in cutii speciale pentru a le proteja de praf si deteriorari accidentale.

Departe de copii:
- Sculele electrice trebuie tinute departe de copii si de persoanele neinstruite.

Depozitarea bateriei:

Nivel de incarcare:

Bateriile se depoziteaza cel mai bine cu un nivel de incarcare de aproximativ 40-60%.

- Pentru depozitarea pe termen lung, depozitati bateriile separat pentru a preveni descarcarea spontana sau
deteriorarea.

Pregatirea uneltelor pentru depozitare pe termen lung:

- Curatati uneltele de murdarie si grasime.

- Scoateti accesoriile precum discuri, burghie si lame pentru a preveni deformarea.

- Protejati piesele metalice impotriva coroziunii, de exemplu, utilizdnd un agent anticoroziv.
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Avertismente privind intretinerea si depozitarea:

- Nu depozitati niciodata unelte ude sau murdare.
Umiditatea poate duce la coroziune, iar contaminarea poate deteriora mecanismele.

- Nu lasati uneltele conectate la priza.
Exista riscul de pornire accidentala si de deteriorare a uneltei sau a zonei inconjuratoare.

- Verificati periodic starea cablurilor de alimentare.
Cablurile cu abraziuni sau izolatie deteriorata trebuie inlocuite inainte de o utilizare ulterioara.

- Nu depozitati bateriile in lumina directa a soarelui sau in apropierea surselor de caldura.
Acest lucru poate duce la deteriorarea celulelor sau la riscul de scurgeri de electroliti.

- Tnainte de inceperea lucrului dupa o depozitare indelungata:
Verificati functionarea uneltei si asigurati-va ca toate piesele sunt complet functionale.

Manipularea uneltelor deteriorate

Nu folositi unelte deteriorate:

- Utilizarea sculelor electrice deteriorate poate duce la pericole grave, cum ar fi electrocutarea, vatamarile
corporale sau deteriorarea materialului prelucrat.

- Gestionarea corectd a uneltelor deteriorate protejeaza utilizatorul, mediul si echipamentul de consecinte
ulterioare.

Cum sa recunosti o unealta deteriorata?

Simptome mecanice:

- Componente demontabile (de exemplu, manere, accesorii).

- Crapaturi in carcasa, manere sau alte componente structurale.

- Vibratii, zgomote de trosnire sau macinare in timpul functionarii.

Simptome electrice:

- Izolatie deteriorata a cablurilor, fire electrice expuse.
- Nicio reactie a unealta la pornire.

- Scantei sau incdlzirea bujiei.

Deteriorarea hardware-ului:
- Fisuri sau deformarea discurilor, burghielor si lamelor.
- Piese functionale slabite.

REPARA

Folositi un centru de service autorizat:
- Reparati uneltele numai la centre de service autorizate, folosind piese de schimb originale.
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- Incercarea de a repara singur poate fi periculoasa si va anula garantia.

nlocuirea accesoriilor:
- Daca deteriorarea priveste piese inlocuibile (de exemplu, burghie, lame, discuri), inlocuiti-le cu unele noi,
conform recomandarilor producatorului.

UTILIZARE

Daca repararea nu este posibild sau costul depaseste valoarea sculei, aceasta trebuie scoasa din functiune si dusa
la un punct de colectare adecvat.

Puncte de colectare:
- Duceti uneltele folosite la punctele locale de colectare selectiva a deseurilor (PSZOK) sau la companiile care se
ocupa de reciclarea metalelor si materialelor plastice.

Reguli generale de eliminare:

Separarea materialelor:
- Tnainte de eliminare, dac3 este posibil, separati partile metalice de cele din plastic.
- Separarea materialelor faciliteaza procesul de reciclare si permite o prelucrare mai eficienta a materiilor prime.

Eliminarea componentelor individuale:

Piese metalice:
- Duceti-l la un punct de colectare a deseurilor metalice.

Carcase din plastic:
- Duceti-l la un punct de colectare selectiva a plasticului.

Baterii:
- Duceti-l la un punct de colectare pentru baterii si acumulatori uzati.

Conformitate DEEE:

- Uneltele electrice si electronice sunt supuse reglementarilor DEEE (Directiva 2012/19/UE).

- Predati-le intotdeauna la un punct de colectare a deseurilor electrice sau contactati producatorul pentru
informatii despre reciclare.

Va rugam sa contactati PSZOK-ul local sau punctul de reciclare pentru a va asigura ca accepta tipurile de deseuri
pe care le aveti.
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PICTOGRAME DE SIGURANTA

Va rugam sa cititi manualul de instructiuni Tnainte de utilizare.

Protectia auditiva este obligatorie

Protectia mainilor este obligatorie

Obligatia de a purta echipament de protectie

Obligatia de a purta ochelari de protectie

Obligatia de a purta incaltaminte de protectie

Purtati o masca de fata

Purtati o masca de praf

Risc de electrocutare

Atentie: Risc de arsuri grave.

Avertisment: Utilizarea uneltelor in alte scopuri decat cele prevazute sau nerespectarea
instructiunilor de siguranta poate duce la vatamari corporale.
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Nu aruncati la gunoiul menajer.

Sculele electrice uzate, bateriile si alte componente ale acestui produs trebuie eliminate la un
punct de colectare specializat pentru deseuri de echipamente electrice si electronice (DEEE)
| s2v in conformitate cu reglementarile locale privind gestionarea deseurilor.

Contact pentru probleme de securitate si asistenta

Producator: Societatea cu raspundere limitata GEKO Sp.k.

Adresa: Kietlin, strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numadr de contact: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 25
c € DECLARATIE UE DE CONFORMITATE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Ferastrau vertical laser de 810 W pentru lemn, Tip: G80262, Model: UK6206

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:
2006/42/CE - Directiva privind echipamentele tehnice

2014/30/UE - Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (CEM)
2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin Directiva (UE) 2015/863 - RoHS

Standarde armonizate utilizate
Siguranta (Masini):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Compatibilitate electromagnetica (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Substante periculoase (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei
tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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Sierra de calar laser de 810 W para madera
Traduccidn de las instrucciones originales

Sierra de calar laser de 810 W para madera

iATENCION!
Lea este manual detenidamente antes de usar y consérvelo para futuras consultas.

Producido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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DESTINO

Esta sierra caladora guiada por laser esta disefiada para cortes precisos de madera y materiales derivados de Ia
madera, como contrachapado, aglomerado, MDF y tableros de fibra. Su puntero laser integrado permite lineas de
corte precisas, lo que aumenta la precisidn del trabajo y facilita la creacién de formas rectas y curvas.

Este dispositivo es ideal para trabajos de carpinteria, montaje, renovacién y aficiones. Esta disefiado para realizar
cortes rectos y curvos, asi como para cortar agujeros y detalles que requieren alta precision. El laser integrado
mejora la comodidad de trabajo, acorta el tiempo de finalizacién de las tareas y minimiza el riesgo de errores de
corte.

Advertencia de uso:
Estas herramientas no estdn disefiadas para ser utilizadas por nifios ni personas sin la capacitacion adecuada. El
uso inadecuado puede causar lesiones graves.

DIRECTRICES PARA EL EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPP)

Al trabajar con una sierra de calar, se debe utilizar equipo de proteccidn individual que cumpla con las normas
europeas aplicables (EN) que garantizan un nivel adecuado de proteccion del operador.

PROTECCION PARA LOS OJOS Y LA CARA
Se deben utilizar gafas de seguridad o antiparras que cumplan con la norma EN 166 para proteger los ojos de
astillas, polvo y particulas de material generadas durante el corte.

PROTECCION AUDITIVA
Se recomienda el uso de proteccion auditiva (orejeras o tapones para los oidos) que cumplan los requisitos de la
norma EN 352-1, EN 352-2 o EN 352-3 para reducir la exposicion al ruido generado por la sierra de calar.

PROTECCION RESPIRATORIA
Al cortar madera y materiales a base de madera, utilice mdscaras antipolvo o medias mdscaras filtrantes que
cumplan con la norma EN 149 (por ejemplo, clase FFP2) para protegerse contra la inhalacion de polvo de madera.

PROTECCION DE MANOS

Para trabajos auxiliares y preparatorios, se recomienda usar guantes de proteccion que cumplan con las normas
EN ISO 21420 y EN 388 (proteccidn contra riesgos mecanicos). Deben quitarse los guantes durante el proceso de
corte si presentan riesgo de quedar atrapados en piezas moviles.

PROTECCION CORPORAL Y ROPA DE TRABAJO
Se debe usar ropa de trabajo ajustada que cumpla con la norma EN ISO 13688, sin prendas sueltas. También se
recomienda usar calzado de seguridad que cumpla con la norma EN ISO 20345 y tenga suela antideslizante.
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RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

El cabello largo debe sujetarse y las joyas y demas objetos sueltos deben quitarse antes de comenzar a trabajar. El
uso de equipo de proteccion individual (EPI) que cumpla con las normas mencionadas aumenta significativamente
la seguridad al utilizar una sierra caladora.

PELIGROS ASOCIADOS CON EL USO DE UNA SIERRA DE CALAR
Al utilizar una sierra de calar pueden surgir diversos tipos de peligros debido a la naturaleza del dispositivo, el
material que se procesay las condiciones de trabajo.

AMENAZAS FiSICAS

Riesgo de descarga eléctrica si el cable de alimentacion esta dafiado, mal conectado o al utilizar la herramienta en
un entorno humedo. Riesgo de quemaduras por contacto con piezas calientes de la herramienta o la hoja de
sierra inmediatamente después de su uso.

PELIGROS MECANICOS

Riesgo de cortes y amputacién de dedos por contacto con la hoja de sierra en movimiento. Riesgo de que la hoja
de sierra se atasque, rompa o corte, lo que podria causar lesiones al operador. Riesgo de ser golpeado por restos
de la pieza de trabajo o piezas rotas de la herramienta.

RIESGOS ERGONOMICOS

Trabajar durante periodos prolongados en posturas incbmodas puede provocar distension musculoesquelética,
dolor de mufiecas, hombros y columna. Las vibraciones transmitidas a las manos y los brazos pueden causar fatiga
y problemas de salud con el uso prolongado.

PELIGROS ACUSTICOS
El ruido generado por una sierra de calar puede provocar dafios auditivos o un deterioro gradual de la misma,
especialmente cuando se trabaja durante largos periodos sin la proteccién auditiva adecuada.

PELIGROS DEL POLVO

Cortar madera y materiales derivados de la madera produce polvo que puede ser perjudicial para el sistema
respiratorio. Inhalar polvo de madera puede causar irritacion, reacciones alérgicas y, con una exposicion
prolongada, enfermedades respiratorias mas graves.

OTRAS AMENAZAS
Riesgo de resbalar por residuos o polvo presentes en el lugar de trabajo y posibilidad de perder el control de la
herramienta en caso de agarre incorrecto o atasco repentino del material.

ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA

COMPROBACION DEL ESTADO TECNICO

Asegurese de que los cables eléctricos, los enchufes y las baterias estén libres de dafios.

Compruebe que los accesorios (por ejemplo, discos, brocas, cuchillas) estén bien fijados, limpios y sean
adecuados para el material.

Asegurese de que las cubiertas protectoras estén correctamente instaladas y sin dafios.
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PREPARACION DE LA ESTACION DE TRABAJO

Retire todos los materiales inflamables del drea de trabajo.

Proporcionar un area de trabajo estable, plana y bien iluminada.

Asegurese de que no haya personas, nifios o animales dentro del alcance de la herramienta.

RECOMENDACIONES PARA EL USUARIO

Utilice equipo de proteccidn personal adecuado (gafas de seguridad, mascarilla antipolvo, guantes antivibracion,
proteccion auditiva).

Use ropa de trabajo ajustada: evite articulos sueltos como cordones, joyas o corbatas.

CONECTANDO LA HERRAMIENTA

Si la herramienta funciona con electricidad, asegurese de que el cable de alimentacién no interfiera con su trabajo
y no pueda dafiarse accidentalmente.

Para herramientas inaldmbricas, asegurese de que la bateria esté colocada de forma correcta y segura.

MIENTRAS TRABAJA

ESTABILIDAD Y CONTROL
Sujete la herramienta con ambas manos si es necesario.
Trabaje en una posicidn estable para evitar que la herramienta se resbale.

SOBRECARGAS
No utilice fuerza excesiva: la herramienta debe funcionar suavemente y a la velocidad adecuada.
No utilice herramientas en materiales que excedan sus especificaciones técnicas.

EVITE TRABAJAR EN CONDICIONES DE HUMEDAD
No utilice herramientas eléctricas en lugares expuestos a la humedad o la lluvia.
Cuando trabaje al aire libre, utilice herramientas adecuadas para esas condiciones.

SEGURIDAD DE LOS ACCESORIOS
Revise regularmente el estado de las brocas, discos y cuchillas; reemplacelos inmediatamente si estan
desgastados. Nunca trabaje sin las protecciones instaladas.

PROTECCION CONTRA EL POLVO Y EL RUIDO
Conecte la herramienta a una aspiradora industrial para minimizar el polvo.
Utilice proteccion auditiva cuando trabaje con herramientas que produzcan mucho ruido.

DESPUES DE TERMINAR EL TRABAJO

APAGADO Y DESCONEXION
Apague la herramienta y desconéctela de la fuente de alimentacién.
Para herramientas inalambricas, retire la bateria para evitar arranques accidentales.
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LIMPIEZA
Retire el polvo, las virutas y demas suciedad de la herramienta utilizando un pafio seco o aire comprimido.
Asegurese de que las rejillas de ventilacidn estén limpias y sin obstrucciones.

MANTENIMIENTO
Lubrique las partes moviles de la herramienta periddicamente de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Verifique el estado de cables, enchufes y otros componentes; sustituya las piezas danadas si es necesario.

ALMACENAMIENTO
Guarde la herramienta en un lugar seco y cerrado, fuera del alcance de los nifos y de personas no capacitadas.
Para herramientas inaldmbricas, guarde las baterias a temperatura ambiente, evitando temperaturas extremas.

ADVERTENCIAS GENERALES Y RECOMENDACIONES ADICIONALES

NO UTILICE HERRAMIENTAS DANADAS O QUE NO FUNCIONEN
Péngase en contacto con un centro de servicio autorizado en caso de falla.
Las herramientas que tengan un cable o enchufe dafiado deben dejar de usarse inmediatamente.

ASEGURE SU LUGAR DE TRABAIJO
Mantenga las herramientas fuera del alcance de los nifios y de personas no capacitadas.

NO INTERFIERA CON EL DISENO DE LA HERRAMIENTA
Las modificaciones o reparaciones realizadas de manera incompatible con las instrucciones pueden dar lugar a
situaciones peligrosas.

EVITE LAS PRECISIONES EN EL TRABAJO
Trabajar a un ritmo rapido aumenta el riesgo de accidentes y dafios en las herramientas.

INSTRUCCIONES DETALLADAS PARA LA SIERRA DE CALAR

PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

Antes de comenzar a trabajar, aseglrese de que la sierra de calar esté desconectada de la fuente de alimentacion
o de que se haya quitado la bateria.

Compruebe el estado técnico del aparato, en particular el cable de alimentacidn, la carcasa, el interruptor y el pie
de la sierra de calar.

Seleccione la hoja adecuada para el tipo de material (madera, metal, plastico) y el grosor de la pieza de trabajo.
Coloque la hoja de sierra segun las instrucciones del fabricante y aseglurese de que esté colocada de forma
correcta y segura.

Ajuste el angulo de corte y el modo de funcionamiento (por ejemplo, movimiento pendular) si la sierra de calar
estd equipada con dichas funciones.
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PREPARACION DEL MATERIAL

Fije firmemente el material a cortar a la encimera o mesa mediante abrazaderas.

Marque la linea de corte con un lapiz o marcador; si utiliza una sierra de calar con laser, verifique que el puntero
laser esté posicionado correctamente.

Asegurese de que haya espacio debajo del material para evitar que la cuchilla golpee otros elementos.

LANZAMIENTO Y CORTE

Conecte la sierra caladora a la fuente de alimentacidn o instale la bateria.

Adopte una postura estable y sujete la herramienta con ambas manos si el disefio lo requiere. Encienda la sierra
caladora y deje que la hoja alcance la velocidad maxima antes de cortar. Guie la herramienta a lo largo de la linea
de corte sin aplicar demasiada presion; deje que la hoja trabaje sola.

Al realizar cortes curvos, reduzca la velocidad y realice movimientos suaves.

No retraiga la hoja de sierra enganchada del material mientras trabaja.

CORTES ESPECIALES

CORTE EN ANGULO: Coloque el pie de la sierra de calar en el dngulo requerido segin la escala del fabricante y
bloquéelo de forma segura.

CORTE DE AGUIJEROS - Haga un agujero inicial con un taladro o utilice la funcidon de inmersidn si su sierra de calar
la tiene.

CORTE DE METAL: Utilice hojas de calidad para metal, trabaje a una velocidad mas lenta y use refrigerante si se
recomienda.

FIN DE LA OBRA

Una vez que haya terminado de cortar, apague la sierra caladora y espere a que la hoja se detenga por completo.
Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion o extraiga la bateria.

Coloque la sierra de calar sobre una superficie estable.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

Retire el polvo y las virutas de la carcasa, la base y las aberturas de ventilacién utilizando un pafio seco o aire
comprimido.

Compruebe periddicamente el estado de las hojas de sierra y sustitlyalas por otras nuevas si estdn desgastadas.
Guarde su sierra de calar en un lugar seco, lejos de fuentes de humedad y calor.
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DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

DESCRIPCION DE LAS PARTES DE UNA SIERRA DE CALAR PARA MADERA
1. Gatillo (interruptor)

2. Botdn de bloqueo del interruptor

3. Guia de la cuchilla del rodillo

4. Base de sierra de calar

5. Perilla de control de velocidad

6. Palanca de seleccion del modo de funcionamiento (movimiento de oscilacion)

DATOS TECNICOS

Potencia: 810 W

Velocidad de rotacién: 3000 RPM

Laser guia: si

Rango de angulo de trabajo: 0-45°
Alimentacién: 230V / 50 Hz
Profundidad maxima de trabajo: 80 mm

Ruido y vibracion.
El ruido y la vibracidn se midieron de acuerdo con las normas aplicables.

Emision de ruido:

Nivel de presion sonora LpA: 91,4 dB (A)

Desviacion KpA: 5,00 dB (A)

Nivel de potencia acustica garantizado LwA: 102,4 dB (A)

Desviacion KwA: 5,00 dB (A)

Utilice proteccion auditiva.

La exposicion al ruido puede provocar dafios o pérdida de la audicion.
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Valor total de vibracién e incertidumbre de medicion (K):

Valor de las vibraciones que actdan sobre los miembros superiores:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

El valor total de vibracién declarado se ha medido de acuerdo con un método de prueba estandar y puede
utilizarse para comparar un dispositivo con otro.
El valor de emisién de vibraciones dado se puede utilizar para una estimacion preliminar del impacto negativo.

iNOTA! Asegurese de revisar la etiqueta de clasificacidon de su dispositivo, ya que el voltaje de suministro puede
variar segun el pais o la regidon donde se utilice.

Equipamiento estandar:

- Hoja de sierra de calar

- Llave Allen

- Boquilla de extraccidén de polvo

SOLICITUD
(Utilizar unicamente para los fines que se indican a continuacion)
Corte de madera, tableros de resina y chapas finas de metal.

CONJUNTO DE LA HOJA DE SIERRA (Fig. 1, 2)

Antes de instalar la hoja de sierra, asegurese de que el enchufe esté desconectado de la fuente de alimentacion.
Afloje los tornillos Allen del soporte de la hoja de sierra con una llave Allen.

Inserte la hoja de sierra en la ranura de montaje hasta el tope.

Apriete los tornillos Allen.

La llave Allen se guarda en un soporte cerca del protector del cable de alimentacion. Cuando no la use, guardela
en su lugar designado.

LI
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MOVIMIENTO DE OSCILACION (Fig. 3)

Para obtener resultados de corte éptimos, el ajuste del péndulo de la hoja de sierra debe ajustarse segun el tipo
de material que se esté procesando. La sierra de calar cuenta con una palanca de selecciéon de modo (6) ubicada
en el lateral de la carcasa.

Los ajustes incluyen la posicidn 0, donde la cuchilla solo realiza un movimiento alternativo, y niveles superiores,
donde la cuchilla también realiza un movimiento pendular con una mayor amplitud.

Para cortar madera, plasticos y otros materiales blandos, se recomienda utilizar configuraciones de péndulo mas
altas, lo que aumenta la velocidad de corte.

Al mecanizar acero y otros materiales duros, se recomienda establecer la posicién de corte en 0 para obtener un
mayor control y precisién de corte.

La posicion 0 también se puede utilizar al cortar materiales blandos si se requiere un acabado de borde
particularmente limpio y preciso o al trabajar en piezas delgadas.

INTERRUPTOR (Fig. 4, 5)
El dispositivo se enciende y se apaga presionando y soltando el gatillo (1).

Para un funcionamiento continuo, presione el botén de bloqueo del interruptor (2) mientras mantiene
presionado el gatillo. Para liberar el bloqueo, presione el gatillo de nuevo.

La sierra de calar funciona en un rango de velocidad de 0 a 3000 min *.

La perilla de control de velocidad (5) le permite cambiar la velocidad incluso mientras el dispositivo esta en
funcionamiento y le permite configurar la velocidad adecuada para la operacidén que se estd realizando.

Se aplican reglas generales para seleccionar la velocidad de corte: cuanto mas duro sea el material (por ejemplo,
acero), mas lenta serd la velocidad de operacidn; cuanto mas blando sea el material (por ejemplo, madera),
mayor sera la velocidad de corte.
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BOQUILLA DE EXTRACCION DE POLVO (Fig. 6)

La boquilla de extraccion de polvo debe conectarse a una aspiradora cuando la herramienta esté en

funcionamiento. La boquilla puede conectarse a una aspiradora con una manguera de 34,5 mm de didmetro
exterior.

SERVICIO

Nunca cubra las rejillas de ventilacidn, ya que deben permanecer siempre abiertas para garantizar una
refrigeracion adecuada del motor.

PUESTA EN MARCHA (Fig. 7)

Para realizar cortes precisos, sostenga la herramienta en angulo recto respecto del material que va a cortar.
La base de la sierra de calar debe adherirse firmemente a la superficie del material durante el funcionamiento.
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CORTE POR ARCO

Al cortar circulos o arcos pequenios, utilice una velocidad de corte mds lenta que para el corte recto estandar.

7

iPRECAUCION! Demasiada presion puede provocar que la cuchilla se rompa al cortar en circulo.

CORTE DE METALES

Se deben usar gafas de seguridad para proteger los ojos del operador.

Para el acero, utilice aceite de corte o emulsion, mientras que para materiales no metdlicos como el aluminio,
utilice aceite de turbina.

CORTE DESDE EL CENTRO (FIG. 8)

Para cortar en el centro de una tabla, apoye la base de la herramienta sobre ella, como se muestra en la Figura 7,
asegurandose de que la cuchilla no la toque. Luego, encienda la herramienta y baje lentamente la cuchilla movil
hacia la tabla. Para materiales que no sean madera, taladre primero un orificio inicial.

CORTE EN ANGULO (FIG. 9, 10)

Afloje el tornillo Allen de la base con una llave Allen. A continuacidn, alinee el borde inferior de la carcasa con la
escala de angulos de la placa base y apriete firmemente el tornillo Allen.

Es posible realizar facilmente cortes en dngulos de 0° a 45°.
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NORMAS DE MANTENIMIENTO

Después de cada uso:

1. Limpieza de la herramienta de la suciedad:
- Retire el polvo, las virutas y otros residuos con un pafio seco o aire comprimido.
- Si la herramienta tiene orificios de ventilacion, asegurese de que no estén obstruidos.

2. Comprobacién del estado técnico:

- Compruebe los accesorios (por ejemplo, discos, brocas, cuchillas) para detectar desgaste o dafios; reemplacelos
si es necesario.

- Revise los cables de alimentacion y enchufes.

- Si observa abrasiones u otros dafios, no utilice la herramienta hasta que esté reparada.

Mantenimiento regular:

3. Lubricacion de piezas moviles:

- Cada pocas semanas o segln las recomendaciones del fabricante, lubrique las piezas méviles como:
- articulaciones,

- mecanismos deslizantes,

- guias.

- Utilice unicamente lubricantes técnicos especificos recomendados por el fabricante.

Comprobacion de accesorios y herrajes:
- Compruebe periddicamente que los tornillos, soportes y otros sujetadores estén bien apretados y seguros.

Prueba de funcionalidad:
- Asegurese de que la herramienta funcione suavemente, sin vibraciones molestas, ruidos o calor excesivo.
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Inspecciones periddicas:

- Realice una inspeccién técnica en un centro de servicio autorizado de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento (por ejemplo, una vez al aio).

- Someter las baterias a pruebas de rendimiento para garantizar que mantengan la capacidad adecuada.

NORMAS DE ALMACENAMIENTO
Condiciones de almacenamiento:

Lugar seco y fresco:
- Las herramientas deben almacenarse en un lugar libre de humedad, ya que podria provocar corrosion.
- Evitar lugares expuestos a la luz solar directa, ya que puede dafiar los componentes plasticos.

Temperatura constante:
- Conservar las herramientas a una temperatura entre 5°Cy 25°C.
- Evite almacenar las baterias en condiciones extremas, como heladas o altas temperaturas.

Almacenamiento seguro:

Armarios o cajas de herramientas:
- Guarde las herramientas en armarios cerrados o cajas especiales para protegerlas del polvo y de danos
accidentales.

Mantener fuera del alcance de los nifios:
- Las herramientas eléctricas deben mantenerse fuera del alcance de los nifios y de personas no capacitadas.

Almacenamiento de bateria:

Nivel de carga:

- Las baterias se almacenan mejor con un nivel de carga de aproximadamente el 40-60%.

- Para almacenamiento a largo plazo, guarde las baterias por separado para evitar descargas espontaneas o
dafios.

Preparacion de herramientas para el almacenamiento a largo plazo:

- Limpiar las herramientas de suciedad y grasa.

- Retire accesorios como discos, brocas y cuchillas para evitar deformaciones.

- Proteger las piezas metalicas contra la corrosidn, por ejemplo, utilizando un agente anticorrosivo.
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Advertencias de mantenimiento y almacenamiento:

- Nunca guarde herramientas mojadas o sucias.
La humedad puede provocar corrosion y la contaminacidn puede dafiar los mecanismos.

- No deje herramientas enchufadas.
Existe riesgo de puesta en marcha accidental y de dafios a la herramienta o al drea circundante.

- Compruebe periddicamente el estado de los cables de alimentacién.
Los cables con abrasiones o aislamiento daifado deben reemplazarse antes de volver a utilizarlos.

- No guarde las baterias bajo la luz solar directa ni cerca de fuentes de calor.
Esto puede provocar dafios en las celdas o riesgo de fuga de electrolitos.

- Antes de comenzar a trabajar después de un almacenamiento prolongado:
Verifique el funcionamiento de la herramienta y asegurese de que todas las piezas funcionen correctamente.

Manipulacién de herramientas daiiadas

No utilice herramientas dafiadas:

- El uso de herramientas eléctricas dafadas puede ocasionar peligros graves como descargas eléctricas, lesiones
personales o dafios al material que se esté procesando.

- La gestion adecuada de las herramientas dafnadas protege al usuario, al medio ambiente y al equipo de
consecuencias posteriores.

¢Como reconocer una herramienta dafiada?

Sintomas mecanicos:

- Componentes sueltos (por ejemplo, manijas, accesorios).

- Grietas en la carcasa, manijas u otras partes estructurales.

- Vibraciones, crujidos o ruidos de rechinamiento durante el funcionamiento.

Sintomas eléctricos:

- Aislamiento de cable dafiado, cables eléctricos expuestos.
- No hay reaccion de la herramienta al encenderla.

- Chispas o calentamiento de la bujia.

Dafios de hardware:
- Grietas o deformaciones de discos, brocas y cuchillas.
- Piezas de trabajo sueltas.

REPARAR

Utilice un centro de servicio autorizado:
- Reparar las herramientas Unicamente en centros de servicio autorizados utilizando repuestos originales.
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- Intentar repararlo usted mismo puede ser peligroso y anulara la garantia.

Reemplazo de accesorios:
- Si el dafio afecta a piezas reemplazables (por ejemplo, brocas, cuchillas, discos), sustitiyalas por otras nuevas
segun las recomendaciones del fabricante.

UTILIZACION

Si la reparacién no es posible o el costo excede el valor de la herramienta, ésta debe retirarse de servicio y
llevarse a un punto de eliminacién adecuado.

Puntos de recogida:
- Entregue las herramientas usadas en los puntos locales de recogida selectiva de residuos (PSZOK) o en empresas
gue se dedican al reciclaje de metales y plasticos.

Normas generales de eliminacion:

Separacion de materiales:

- Antes de su eliminacion, si es posible, separe las partes metdlicas de los componentes de plastico.

- La separacion de materiales facilita el proceso de reciclaje y permite un procesamiento mas eficiente de las
materias primas.

Eliminaciéon de componentes individuales:

Piezas de metal:
- LIévalo a un punto de recogida de residuos metalicos.

Carcasas de plastico:
- Llévalo a un punto de recogida selectiva de plastico.

Baterias:
- Llévalo a un punto de recogida de pilas y acumuladores usados.

Cumplimiento de RAEE:

- Las herramientas eléctricas y electrdnicas estan sujetas a la normativa RAEE (Directiva 2012/19/UE).

- Entréguelos siempre en un punto de recogida de residuos eléctricos o pongase en contacto con el fabricante
para obtener informacion sobre el reciclaje.

Comuniquese con su PSZOK local o punto de reciclaje para asegurarse de que acepten sus tipos de desechos.
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PICTOGRAMAS DE SEGURIDAD

Lea el manual de instrucciones antes de usar.

La proteccién auditiva es obligatoria

La proteccion de las manos es obligatoria

Obligacién de usar ropa de proteccién

Obligacidn de utilizar gafas protectoras

Obligacién de utilizar calzado de proteccién

Use una cubierta facial

Use una mascarilla contra el polvo

Riesgo de descarga eléctrica

& Advertencia: Riesgo de quemaduras graves.

Advertencia: El uso de herramientas para fines distintos a los previstos o no seguir las
instrucciones de seguridad puede provocar lesiones personales.
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No desechar en la basura municipal.

Las herramientas eléctricas, baterias y otros componentes de este producto usados deben
desecharse en un punto de recoleccion especializado para residuos de equipos eléctricos y
electronicos (RAEE) o de acuerdo con las regulaciones locales de gestion de residuos.

Contacto para asuntos de seguridad y soporte

Productor: GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
DIRECCION: Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero de contacto: +48 44 682 40 04

Correo electrénico: geko@geko.pl

Sitio web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 25
c € DECLARACION UE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z 0. o. sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Sierra de calar laser para madera de 810 W, tipo: G80262, modelo: UK6206

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:
2006/42/CE - Directiva de maquinas

2014/30/UE - Directiva de compatibilidad electromagnética (CEM)
2011/65/UE modificada por la Directiva (UE) 2015/863 - Directiva RoHS

Normas armonizadas utilizadas
Seguridad (Maquinas):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Compatibilidad electromagnética (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Sustancias peligrosas (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o

reconstruye sin el consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacién
técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emisién Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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G380262
UK6206

Seghetto alternativo laser da 810 W per legno
Traduzione delle istruzioni originali IT

Seghetto alternativo laser da 810 W per legno

ATTENZIONE!
Leggere attentamente questo manuale prima dell'uso e conservarlo per riferimento futuro.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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DESTINO

Questo seghetto alternativo a guida laser € progettato per il taglio preciso di legno e materiali a base di legno
come compensato, truciolato, MDF e pannelli di fibra di legno. Il puntatore laser integrato consente di tracciare
linee di taglio precise, aumentando la precisione del lavoro e facilitando la creazione di forme dritte e curve.

Questo dispositivo & adatto per lavori di falegnameria, assemblaggio, ristrutturazione e hobbistica. E progettato
per eseguire tagli dritti e curvi, nonché per praticare fori e dettagli che richiedono elevata precisione. Il laser
integrato migliora il comfort di lavoro, riduce i tempi di completamento delle attivita e riduce al minimo il rischio
di errori di taglio.

Avvertenza sull'utilizzo:
Questi utensili non sono destinati all'uso da parte di bambini o persone senza un'adeguata formazione. L'uso
improprio puo causare gravi lesioni.

LINEE GUIDA PER | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE (DPI)

Quando si lavora con un seghetto alternativo, & necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale conformi
alle norme europee applicabili (EN) che garantiscano un adeguato livello di protezione dell'operatore.

PROTEZIONE DEGLI OCCHI E DEL VISO
Per proteggere gli occhi da schegge, polvere e particelle di materiale generate durante il taglio, € necessario
indossare occhiali di sicurezza o maschere conformi alla norma EN 166.

PROTEZIONE DELL'UDITO
Per ridurre I'esposizione al rumore generato dal seghetto alternativo, si raccomanda l'uso di protezioni acustiche
(cuffie o tappi auricolari) conformi ai requisiti delle norme EN 352-1, EN 352-2 o EN 352-3.

PROTEZIONE RESPIRATORIA
Durante il taglio di legno e materiali a base di legno, utilizzare maschere antipolvere o semimaschere filtranti
conformi alla norma EN 149 (ad esempio classe FFP2) per proteggersi dall'inalazione di polvere di legno.

PROTEZIONE DELLE MANI

Per lavori ausiliari e preparatori, si raccomanda di indossare guanti protettivi conformi alle norme EN 1SO 21420
ed EN 388 (protezione contro i rischi meccanici). | guanti devono essere rimossi durante il processo di taglio se
presentano il rischio di rimanere impigliati in parti in movimento.

PROTEZIONE DEL CORPO E ABBIGLIAMENTO DA LAVORO

Si raccomanda di indossare abiti da lavoro aderenti conformi alla norma EN I1SO 13688, evitando indumenti larghi.
Si raccomandano inoltre calzature di sicurezza conformi alla norma EN ISO 20345 con suola antiscivolo.
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ULTERIORI RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

Prima di iniziare il lavoro, € necessario legare i capelli lunghi e rimuovere gioielli e altri oggetti non aderenti. L'uso
di dispositivi di protezione individuale (DPI) conformi alle norme sopra indicate aumenta significativamente la
sicurezza durante |'uso del seghetto alternativo.

PERICOLI ASSOCIATI ALL'USO DI UN SEGHETTO ALTERNATIVO
Quando si utilizza un seghetto alternativo, possono presentarsi diversi tipi di pericoli, dovuti alla natura
dell'apparecchio, al materiale in lavorazione e alle condizioni di lavoro.

MINACCE FISICHE

Rischio di scossa elettrica se il cavo di alimentazione € danneggiato, collegato in modo errato o quando si utilizza
|'utensile in un ambiente umido. Rischio di ustioni in caso di contatto con parti calde dell'utensile o con la lama
della sega subito dopo I'uso.

PERICOLI MECCANICI

Rischio di tagli e amputazione delle dita a causa del contatto con la lama in movimento. Rischio di inceppamento,
rottura o tranciatura della lama, con conseguenti lesioni all'operatore. Rischio di essere colpiti da frammenti del
pezzo in lavorazione o da parti rotte dell'utensile.

RISCHI ERGONOMICI

Lavorare a lungo in posizioni scomode pu0 causare tensioni muscoloscheletriche, dolori a polsi, spalle e colonna
vertebrale. Le vibrazioni trasmesse a mani e braccia possono causare affaticamento e problemi di salute con l'uso
prolungato.

PERICOLI ACUSTICI
Il rumore generato da un seghetto alternativo pud causare danni all'udito o un progressivo deterioramento,
soprattutto se si lavora per lunghi periodi senza un'adeguata protezione acustica.

PERICOLI DA POLVERE

Il taglio del legno e dei materiali a base di legno produce polveri che possono essere dannose per |'apparato
respiratorio. L'inalazione di polvere di legno puo causare irritazioni, reazioni allergiche e, in caso di esposizione
prolungata, malattie respiratorie piu gravi.

ALTRE MINACCE
Rischio di scivolamento su detriti o polvere presenti sul posto di lavoro e possibilita di perdere il controllo
dell'utensile in caso di presa errata o di inceppamento improvviso del materiale.

PRIMA DI UTILIZZARE LO STRUMENTO

VERIFICA DELLE CONDIZIONI TECNICHE

Assicurarsi che i cavi elettrici, le spine e le batterie siano integri.

Controllare che gli accessori (ad esempio dischi, punte, lame) siano fissati saldamente, puliti e adatti al materiale.
Assicurarsi che le coperture protettive siano installate correttamente e non siano danneggiate.
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PREPARAZIONE DELLA POSTAZIONE DI LAVORO

Rimuovere tutti i materiali infiammabili dall'area di lavoro.

Fornire un'area di lavoro stabile, piana e ben illuminata.

Assicurarsi che non vi siano astanti, bambini o animali nel raggio d'azione dell'utensile.

RACCOMANDAZIONI DELL'UTENTE

Indossare adeguati dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza, maschera antipolvere, guanti
antivibrazioni, protezioni acustiche).

Indossare abiti da lavoro aderenti, evitando oggetti larghi come corde, gioielli o cravatte.

COLLEGAMENTO DELLO STRUMENTO

Se l'utensile & alimentato elettricamente, assicurarsi che il cavo di alimentazione non interferisca con il lavoro e
non possa essere danneggiato accidentalmente.

Per gli utensili senza fili, assicurarsi che la batteria sia fissata correttamente e saldamente.

MENTRE LAVORAVO

STABILITA E CONTROLLO
Se necessario, tenere l'utensile con entrambe le mani.
Lavorare in una posizione stabile per evitare che I'utensile scivoli.

SOVRACCARICHI
Non usare una forza eccessiva: |'utensile deve funzionare senza problemi e alla velocita appropriata.
Non utilizzare utensili su materiali che superano le specifiche tecniche.

EVITARE DI LAVORARE IN CONDIZIONI DI UMIDITA
Non utilizzare utensili elettrici in luoghi esposti a umidita o pioggia.
Quando si lavora all'aperto, utilizzare utensili adatti a tali condizioni.

SICUREZZA DEGLI ATTACCHI
Controllare regolarmente le condizioni di punte, dischi e lame del trapano e sostituirliimmediatamente se usurati.
Non lavorare mai senza le protezioni.

PROTEZIONE DA POLVERE E RUMORE
Collegare I'utensile a un aspirapolvere industriale per ridurre al minimo la polvere.
Utilizzare protezioni acustiche quando si lavora con utensili molto rumorosi.

DOPO AVER FINITO IL LAVORO

SPEGNIMENTO E DISCONNESSIONE
Spegnere |'utensile e scollegarlo dalla fonte di alimentazione.
Per gli utensili senza fili, rimuovere la batteria per evitare avviamenti accidentali.
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PULIZIA
Rimuovere polvere, trucioli e altra sporcizia dall'utensile utilizzando un panno asciutto o aria compressa.
Assicurarsi che le prese d'aria siano pulite e libere da ostruzioni.

MANUTENZIONE

Lubrificare regolarmente le parti mobili dell'utensile secondo le istruzioni del produttore.

Controllare le condizioni dei cavi, delle spine e degli altri componenti; sostituire le parti danneggiate se
necessario.

MAGAZZINAGGIO

Conservare |'utensile in un luogo asciutto e chiuso a chiave, lontano dalla portata dei bambini e delle persone non
addestrate.

Per gli utensili senza fili, conservare le batterie a temperatura ambiente, evitando temperature estreme.

AVVERTENZE GENERALI E RACCOMANDAZIONI AGGIUNTIVE

NON UTILIZZARE UTENSILI DANNEGGIATI O MALFUNZIONANTI
In caso di guasto, contattare un centro di assistenza autorizzato.
Gli utensili con il cavo o la spina danneggiati devono essere immediatamente rimossi dall'uso.

PROTEGGI IL TUO POSTO DI LAVORO
Tenere gli utensili fuori dalla portata dei bambini e delle persone non addestrate.

NON INTERFERIRE CON IL DESIGN DELLO STRUMENTO
Modifiche o riparazioni eseguite in modo non conforme alle istruzioni possono dare luogo a situazioni pericolose.

EVITARE DI LAVORARE AFFRETTATAMENTE
Lavorare a ritmi sostenuti aumenta il rischio di incidenti e di danni agli utensili.

ISTRUZIONI DETTAGLIATE PER IL SEGHETTO

PREPARAZIONE AL LAVORO

Prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che il seghetto alternativo sia scollegato dalla fonte di alimentazione o che la
batteria sia stata rimossa.

Controllare le condizioni tecniche dell'apparecchio, in particolare il cavo di alimentazione, I'alloggiamento,
I'interruttore e il piedino del seghetto alternativo.

Selezionare la lama adatta al tipo di materiale (legno, metallo, plastica) e allo spessore del pezzo da lavorare.
Montare la lama della sega secondo le istruzioni del produttore e assicurarsi che sia posizionata correttamente e
saldamente.

Impostare I'angolo di taglio e la modalita di funzionamento (ad esempio movimento pendolare), se il seghetto
alternativo e dotato di tali funzioni.
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PREPARAZIONE DEL MATERIALE

Fissare saldamente il materiale da tagliare al piano di lavoro o al tavolo utilizzando dei morsetti.

Segnare la linea di taglio con una matita o un pennarello; se si utilizza un seghetto alternativo con laser, verificare
che il puntatore laser sia posizionato correttamente.

Assicurarsi che ci sia spazio sotto il materiale per evitare che la lama colpisca altri oggetti.

LANCIO E TAGLIO

Collegare il seghetto alternativo all'alimentazione o installare la batteria.

Assumi una posizione stabile e tieni I'utensile con entrambe le mani se il progetto lo richiede. Accendere il
seghetto alternativo e lasciare che la lama raggiunga la massima velocita prima di tagliare. Guida l'utensile lungo
la linea di taglio senza esercitare una pressione eccessiva: lascia che la lama lavori da sola.

Quando si eseguono tagli curvi, ridurre la velocita ed eseguire movimenti fluidi.

Non ritrarre la lama della sega innestata dal materiale durante il lavoro.

TAGLI SPECIALI

TAGLIO ANGOLARE - Impostare il piedino del seghetto alternativo sull'angolazione desiderata in base alla scala del
produttore e bloccarlo saldamente.

TAGLIO DEI FORI - Praticare un foro iniziale con un trapano oppure utilizzare la funzione di immersione, se il
seghetto alternativo ne & dotato.

TAGLIO METALLI - Utilizzare lame per metalli, lavorare a velocita ridotta e utilizzare refrigerante se consigliato.

FINE DEI LAVORI

Una volta terminato il taglio, spegni il seghetto alternativo e attendi che la lama si fermi completamente. Scollega
I'utensile dalla presa di corrente o rimuovi la batteria.

Posizionare il seghetto alternativo su una superficie stabile.

PULIZIA E MANUTENZIONE

Rimuovere polvere e trucioli dall'alloggiamento, dalla base e dalle aperture di ventilazione utilizzando un panno
asciutto o aria compressa.

Controllare regolarmente le condizioni delle lame della sega e sostituirle con lame nuove se usurate.

Conserva il seghetto alternativo in un luogo asciutto, lontano da umidita e fonti di calore.
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DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

DESCRIZIONE DELLE PARTI DI UN SEGHETTO ALTERNATIVO IN LEGNO
1. Trigger (interruttore)

2. Pulsante di blocco dell'interruttore

3. Guida della lama a rulli

4. Base del puzzle

5. Manopola di controllo della velocita

6. Leva di selezione della modalita di funzionamento (movimento oscillante)

DATI TECNICI

Potenza: 810 W

Velocita di rotazione: 3000 giri/min
Guida laser: si

Gamma di angoli di lavoro: 0-45°
Alimentazione: 230V / 50 Hz
Profondita di lavoro massima: 80 mm

Rumore e vibrazioni.
Il rumore e le vibrazioni sono stati misurati in conformita alle norme applicabili.

Emissione di rumore:

Livello di pressione sonora LpA: 91,4 dB (A)

Deviazione KpA: 5,00 dB (A)

Livello di potenza sonora garantito LwA: 102,4 dB (A)
Deviazione KwA: 5,00 dB (A)

Indossare protezioni acustiche.

L'esposizione al rumore puo causare danni o perdita dell'udito.
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Valore totale delle vibrazioni e incertezza di misura (K):
Valore delle vibrazioni agenti sugli arti superiori:

ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

Il valore totale delle vibrazioni dichiarato & stato misurato secondo un metodo di prova standard e pud essere
utilizzato per confrontare un dispositivo con un altro.

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato pu0 essere utilizzato per una stima preliminare dell'impatto
negativo.

NOTA! Assicurarsi di controllare |'etichetta di potenza sul dispositivo, poiché la tensione di alimentazione puo
variare a seconda del paese o della regione in cui viene utilizzato il prodotto.

Dotazione standard:

- Lama per seghetto alternativo

- Chiave a brugola

- Ugello di aspirazione della polvere

APPLICAZIONE
(Utilizzare solo per gli scopi elencati di seguito)
Taglio di legno, pannelli in resina e lamiere sottili.

GRUPPO LAMA (Fig. 1, 2)

Prima di installare la lama della sega, assicurarsi che la spina sia scollegata dalla presa di corrente. Allentare le viti
a brugola sul supporto della lama della sega utilizzando una chiave a brugola.

Inserire la lama della sega nella fessura di montaggio fino in fondo.

Stringere le viti a brugola.

La chiave a brugola & conservata in un apposito supporto vicino al pressacavo del cavo di alimentazione. Quando
non viene utilizzata, conservare la chiave nell'apposito alloggiamento.

y
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MOVIMENTO DI OSCILLAZIONE (Fig. 3)

Per ottenere risultati di taglio ottimali, I'impostazione del pendolo della lama deve essere regolata di conseguenza
a seconda del tipo di materiale da lavorare. Il seghetto alternativo e dotato di una leva di selezione della modalita
(6) situata sul lato dell'alloggiamento.

Le impostazioni includono la posizione 0, in cui la lama esegue solo un movimento alternativo, e livelli piu alti, in
cui la lama esegue anche un movimento pendolare con un'ampiezza maggiore.

Per tagliare legno, plastica e altri materiali morbidi, si consiglia di utilizzare impostazioni del pendolo piu elevate,
che aumentano la velocita di taglio.

Durante la lavorazione dell'acciaio e di altri materiali duri, si consiglia di impostare la posizione di taglio su 0 per
un maggiore controllo e precisione di taglio.

La posizione 0 puo essere utilizzata anche per il taglio di materiali morbidi, se € richiesta una finitura dei bordi
particolarmente pulita e precisa o quando si lavora su pezzi sottili.

INTERRUTTORE (Fig. 4, 5)
L'apparecchio si accende e si spegne premendo e rilasciando il grilletto (1).

Per un funzionamento continuo, premere il pulsante di blocco dell'interruttore (2) tenendo premuto il grilletto.
Per rilasciare il blocco, premere nuovamente il grilletto.

Il seghetto alternativo funziona in un intervallo di velocita da 0 a 3000 min *.

La manopola di controllo della velocita (5) consente di modificare la velocita anche mentre I'apparecchio & in
funzione e consente di impostare la velocita adatta all'operazione che si sta eseguendo.

Per la scelta della velocita di taglio valgono le seguenti regole generali: piu duro & il materiale (ad esempio
acciaio), piu lenta e la velocita di lavoro; piu morbido e il materiale (ad esempio legno), piu alta & la velocita di
taglio.
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4 | 5
UGELLO DI ASPIRAZIONE POLVERE (Fig. 6)

L'ugello di aspirazione della polvere deve essere collegato a un aspirapolvere quando l'utensile & in funzione.
L'ugello puo essere collegato a un aspirapolvere con un tubo flessibile con un diametro esterno di 34,5 mm.

SERVIZIO

Non coprire mai le prese d'aria, poiché devono rimanere sempre aperte per garantire il corretto raffreddamento
del motore.

AVVIAMENTO (Fig. 7)

Per tagli precisi, tenere I'utensile ad angolo retto rispetto al materiale da tagliare.
Durante il funzionamento, la base del seghetto alternativo deve aderire saldamente alla superficie del materiale.
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TAGLIO AD ARCO

Quando si tagliano piccoli cerchi o archi, utilizzare una velocita di taglio piu lenta rispetto al taglio dritto standard.

7

ATTENZIONE! Una pressione eccessiva puo causare la rottura della lama durante il taglio circolare.

TAGLIO METALLI
Per proteggere gli occhi dell'operatore € necessario indossare occhiali di sicurezza.

Per I'acciaio, utilizzare olio da taglio o emulsione, mentre per materiali non metallici come I'alluminio, utilizzare
olio per turbine.

TAGLIO DAL CENTRO (FIG. 8)

Per tagliare al centro di una tavola, appoggiare la base dell'utensile sulla tavola come mostrato in Figura 7,
assicurandosi che la lama non la tocchi. Quindi, accendere |'utensile e abbassare lentamente la lama in
movimento verso la tavola. Per materiali diversi dal legno, praticare prima un foro di partenza.

TAGLIO ANGOLARE (FIG. 9, 10)

Allentare la vite a brugola sul fondo della base utilizzando una chiave a brugola. Quindi, allineare il bordo inferiore
dell'alloggiamento con la scala angolare sulla piastra di base e serrare saldamente la vite a brugola.

E possibile effettuare facilmente tagli con angolazioni da 0° a 45°.
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REGOLE DI MANUTENZIONE

Dopo ogni utilizzo:

1. Pulizia dell'utensile dallo sporco:
- Rimuovere polvere, trucioli e altri detriti con un panno asciutto o aria compressa.
- Se l'utensile & dotato di fori di ventilazione, assicurarsi che non siano ostruiti.

2. Controllo delle condizioni tecniche:

- Controllare che gli accessori (ad esempio dischi, punte, lame) non siano usurati o danneggiati; sostituirli se
necessario.

- Controllare i cavi di alimentazione e le spine.

- Se si notano abrasioni o altri danni, non utilizzare |'utensile finché non saranno riparati.

Manutenzione ordinaria:

3. Lubrificazione delle parti mobili:

- Ogni poche settimane o secondo le raccomandazioni del produttore, lubrificare le parti mobili come:
- articolazioni,

- meccanismi scorrevoli,

- guide.

- Utilizzare solo lubrificanti tecnici dedicati raccomandati dal produttore.

Controllo degli infissi e degli accessori:
- Controllare regolarmente che viti, staffe e altri elementi di fissaggio siano ben serrati e sicuri.

Test di funzionalita:
- Assicurarsi che I'utensile funzioni senza intoppi, senza vibrazioni fastidiose, rumori o calore eccessivo.
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Ispezioni periodiche:

- Far eseguire un controllo tecnico presso un centro di assistenza autorizzato secondo le istruzioni per I'uso (ad
esempio una volta all'anno).

- Sottoporre le batterie a test di prestazione per garantire che mantengano una capacita adeguata.

REGOLE DI STOCCAGGIO
Condizioni di conservazione:

Luogo asciutto e fresco:
- Gli utensili devono essere conservati in un luogo privo di umidita, che potrebbe causare corrosione.
- Evitare luoghi esposti alla luce solare diretta, che potrebbe danneggiare i componenti in plastica.

Temperatura costante:
- Conservare gli utensili a una temperatura compresa tra 5°C e 25°C.
- Evitare di conservare le batterie in condizioni estreme, come gelo o temperature elevate.

Conservazione sicura:

Armadietti o scatole portautensili:
- Conservare gli attrezzi in armadietti chiusi a chiave o in apposite scatole per proteggerli dalla polvere e dai danni
accidentali.

Lontano dalla portata dei bambini:
- Gli utensili elettrici devono essere tenuti fuori dalla portata dei bambini e delle persone non addestrate.

Conservazione della batteria:

Livello di carica:

- E meglio conservare le batterie con un livello di carica pari a circa il 40-60%.

- Per la conservazione a lungo termine, conservare le batterie separatamente per evitare che si scarichino
spontaneamente o che si danneggino.

Preparazione degli utensili per la conservazione a lungo termine:

- Pulire gli utensili da sporco e grasso.

- Rimuovere gli accessori come dischi, punte e lame per evitare deformazioni.

- Proteggere le parti metalliche dalla corrosione, ad esempio utilizzando un agente anticorrosivo.
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Avvertenze per la manutenzione e lo stoccaggio:

- Non riporre mai utensili bagnati o sporchi.
L'umidita puo causare corrosione e la contaminazione puo danneggiare i meccanismi.

- Non lasciare gli utensili collegati alla presa.
Esiste il rischio di avvio accidentale e di danni all'utensile o all'area circostante.

- Controllare regolarmente le condizioni dei cavi di alimentazione.
| cavi con abrasioni o isolamento danneggiato devono essere sostituiti prima di un ulteriore utilizzo.

- Non conservare le batterie alla luce diretta del sole o vicino a fonti di calore.
Cio potrebbe danneggiare le cellule o causare il rischio di perdite di elettroliti.

- Prima di iniziare il lavoro dopo un lungo periodo di inattivita:
Controllare il funzionamento dell'utensile e accertarsi che tutte le parti siano perfettamente funzionanti.

Gestione degli utensili danneggiati

Non utilizzare utensili danneggiati:

- L'utilizzo di utensili elettrici danneggiati pud comportare gravi pericoli, quali scosse elettriche, lesioni personali o
danni al materiale in lavorazione.

- La corretta gestione degli utensili danneggiati protegge |'utente, lI'ambiente e l'attrezzatura da ulteriori
conseguenze.

Come riconoscere uno strumento danneggiato?

Sintomi meccanici:

- Componenti sciolti (ad esempio maniglie, accessori).

- Crepe nell'alloggiamento, nelle maniglie o in altre parti strutturali.
- Rumori di vibrazioni, scricchiolii o stridii durante il funzionamento.

Sintomi elettrici:

- Isolamento dei cavi danneggiato, cavi elettrici scoperti.

- Nessuna reazione dello strumento quando viene acceso.
- Scintilla o surriscaldamento della candela.

Danni all'hardware:
- Crepe o deformazioni di dischi, punte e lame.
- Parti funzionanti allentate.

RIPARAZIONE

Rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato:
- Riparare gli utensili solo presso centri di assistenza autorizzati e utilizzando ricambi originali.

253



I <&=xo

- Tentare di ripararlo da soli puo essere pericoloso e invalidera la garanzia.

Sostituzione degli accessori:
- Se il danno riguarda parti sostituibili (ad esempio trapani, lame, dischi), sostituirle con parti nuove secondo le
raccomandazioni del produttore.

UTILIZZO

Se la riparazione non ¢ possibile o il costo supera il valore dell'utensile, quest'ultimo deve essere rimosso dal
servizio e portato in un punto di smaltimento appropriato.

Punti di raccolta:
- Portare gli utensili usati presso i punti di raccolta differenziata locali (PSZOK) o presso le aziende che si occupano
del riciclaggio di metalli e plastica.

Regole generali sullo smaltimento:

Separazione dei materiali:

- Prima dello smaltimento, se possibile, separare le parti metalliche dai componenti in plastica.

- La separazione dei materiali facilita il processo di riciclaggio e consente una lavorazione piu efficiente delle
materie prime.

Smaltimento dei singoli componenti:

Parti metalliche:
- Portarlo presso un punto di raccolta rifiuti metallici.

Alloggiamenti in plastica:
- Portalo in un centro di raccolta differenziata della plastica.

Batterie:
- Portarlo presso un punto di raccolta per batterie e accumulatori usati.

Conformita RAEE:

- Gli utensili elettrici ed elettronici sono soggetti alla normativa RAEE (Direttiva 2012/19/UE).

- Consegnarli sempre a un punto di raccolta di rifiuti elettrici o contattare il produttore per informazioni sul
riciclaggio.

Contatta il tuo PSZOK locale o il punto di riciclaggio per assicurarti che accettino il tuo tipo di rifiuti.
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PITTOGRAMMI DI SICUREZZA

Si prega di leggere il manuale di istruzioni prima dell'uso.

La protezione dell'udito € obbligatoria

La protezione delle mani & obbligatoria

Obbligo di indossare indumenti protettivi

Obbligo di indossare occhiali protettivi

Obbligo di indossare calzature protettive

Indossare una mascherina

Indossare una maschera antipolvere

Rischio di scossa elettrica

& Attenzione: rischio di gravi ustioni.

Attenzione: l'uso di utensili per scopi diversi da quelli previsti o il mancato rispetto delle
istruzioni di sicurezza puo provocare lesioni personali.
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Non smaltire nei rifiuti urbani.

Gli utensili elettrici usati, le batterie e gli altri componenti di questo prodotto devono essere
smaltiti presso un punto di raccolta specializzato per rifiuti di apparecchiature elettriche ed
[ elettroniche (RAEE) o in conformita con le normative locali sulla gestione dei rifiuti.

Contatto per questioni di sicurezza e supporto

Produttore: GEKO Societa a responsabilita limitata Sp.k.
Indirizzo: Kietlin, Via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero di contatto: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Sito web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 25
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

dichiara sotto la piena responsabilita che:

Seghetto alternativo laser da 810 W per legno, tipo: G80262, modello: UK6206

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:
2006/42/CE - Direttiva Macchine

2014/30/UE - Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica (EMC)
Direttiva 2011/65/UE modificata dalla direttiva (UE) 2015/863 - RoHS

Norme armonizzate utilizzate
Sicurezza (Macchine):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Compatibilita elettromagnetica (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Sostanze pericolose (RoHS):
EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene
modificato o ricostruito senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della
documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata
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810W Laser decoupeerzaag voor hout
Vertaling van de originele instructies

810W Laser decoupeerzaag voor hout

LET OP!
Lees deze handleiding aandachtig door voor gebruik en bewaar hem voor toekomstig gebruik.

Geproduceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowastraat 3,
97-500 Radomsko
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BESTEMMING

Deze lasergestuurde decoupeerzaag is ontworpen voor het nauwkeurig zagen van hout en houtachtige materialen
zoals multiplex, spaanplaat, MDF en vezelplaat. De ingebouwde laserpointer maakt precieze zaaglijnen mogelijk,
wat de werkprecisie verhoogt en het maken van rechte en gebogen vormen vergemakkelijkt.

Dit apparaat is geschikt voor timmerwerk, montage, renovatie en hobbyprojecten. Het is ontworpen voor het
maken van rechte en gebogen sneden, evenals het zagen van gaten en details die een hoge precisie vereisen. De
ingebouwde laser verbetert het werkcomfort, verkort de voltooiingstijd en minimaliseert het risico op zaagfouten.

Gebruikswaarschuwing:
Deze gereedschappen zijn niet bedoeld voor gebruik door kinderen of personen zonder de juiste training. Onjuist
gebruik kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

RICHTLIJNEN VOOR PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN (PBM's)

Bij het werken met een decoupeerzaag moet persoonlijke beschermingsuitrusting worden gebruikt die voldoet
aan de geldende Europese normen (EN) en die een adequaat beschermingsniveau voor de gebruiker garandeert.

OOGBESCHERMING EN GEZICHTSBESCHERMING
Om de ogen te beschermen tegen splinters, stof en materiaaldeeltjes die tijdens het snijden vrijkomen, dient een
veiligheidsbril of -goggles te worden gedragen die voldoet aan de EN 166-norm.

GEHOORBESCHERMING
Het gebruik van gehoorbescherming (oorkappen of oordoppen) die voldoen aan de eisen van EN 352-1, EN 352-2
of EN 352-3 wordt aanbevolen om de blootstelling aan het geluid van de decoupeerzaag te verminderen.

ADEMBESCHERMING
Bij het zagen van hout en houtachtige materialen, gebruik stofmaskers of filterende halfgelaatsmaskers die
voldoen aan de EN 149-norm (bijv. klasse FFP2) om te beschermen tegen het inademen van houtstof.

HANDBESCHERMING

Voor hulp- en voorbereidende werkzaamheden wordt aanbevolen beschermende handschoenen te dragen die
voldoen aan de EN ISO 21420- en EN 388-normen (bescherming tegen mechanische risico's). Handschoenen
moeten tijdens het snijproces worden verwijderd als er een risico bestaat dat ze bekneld raken in bewegende
onderdelen.

LICHAAMSBESCHERMING EN WERKKLEDING

Draag nauwsluitende werkkleding die voldoet aan EN ISO 13688, zonder loszittende kledingstukken.
Veiligheidsschoenen die voldoen aan EN ISO 20345 en een antislipzool hebben, worden ook aanbevolen.
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AANVULLENDE VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN

Lang haar moet worden vastgebonden en sieraden en andere losse voorwerpen moeten worden verwijderd
voordat met het werk wordt begonnen. Het gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM's) die voldoen
aan de bovenstaande normen verhoogt de veiligheid bij het gebruik van een decoupeerzaag aanzienlijk.

GEVAREN VERBONDEN AAN HET GEBRUIK VAN EEN DECOUPAGEZAAG
Bij het gebruik van een decoupeerzaag kunnen diverse gevaren ontstaan door de aard van het apparaat, het te
bewerken materiaal en de werkomstandigheden.

FYSISCHE BEDREIGINGEN

Risico op elektrische schok als het netsnoer beschadigd is, verkeerd is aangesloten of bij gebruik in een vochtige
omgeving. Risico op brandwonden bij contact met hete gereedschapsonderdelen of het zaagblad direct na
gebruik.

MECHANISCHE GEVAREN

Risico op snijwonden en amputatie van vingers door contact met het bewegende zaagblad. Risico dat het
zaagblad vastloopt, breekt of afscheurt, wat letsel bij de gebruiker kan veroorzaken. Risico om geraakt te worden
door rondvliegende werkstukfragmenten of afgebroken gereedschapsonderdelen.

ERGONOMISCHE RISICO'S

Langdurig werken in ongemakkelijke houdingen kan leiden tot spier- en skeletklachten, pols-, schouder- en
rugpijn. Trillingen die op de handen en armen worden overgebracht, kunnen bij langdurig gebruik vermoeidheid
en gezondheidsproblemen veroorzaken.

Akoestische gevaren
Het lawaai van een decoupeerzaag kan leiden tot gehoorschade of geleidelijke verslechtering van het gehoor,
vooral bij langdurig gebruik zonder adequate gehoorbescherming.

STOFGEVAREN

Bij het zagen van hout en houtachtige materialen komt stof vrij dat schadelijk kan zijn voor de luchtwegen. Het
inademen van houtstof kan irritatie, allergische reacties en, bij langdurige blootstelling, ernstigere aandoeningen
van de luchtwegen veroorzaken.

ANDERE BEDREIGINGEN
Het risico bestaat dat men uitglijdt over vuil of stof op de werkplek en dat men de controle over het gereedschap
verliest bij een verkeerde greep of een plotselinge materiaalophoping.

VOORDAT U HET GEREEDSCHAP GEBRUIKT

CONTROLE VAN DE TECHNISCHE STAAT

Zorg ervoor dat elektrische snoeren, stekkers en batterijen onbeschadigd zijn.

Controleer of de accessoires (bijv. schijven, boren, zaagbladen) goed vastzitten, schoon zijn en geschikt zijn voor
het materiaal.

Zorg ervoor dat de beschermhoezen correct zijn aangebracht en onbeschadigd zijn.
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VOORBEREIDING VAN DE WERKPLEK

Verwijder alle brandbare materialen uit de werkruimte.

Zorg voor een stabiele, vlakke en goed verlichte werkplek.

Zorg ervoor dat er geen omstanders, kinderen of dieren binnen het bereik van het gereedschap zijn.

GEBRUIKERSAANBEVELINGEN

Draag de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril, stofmasker, trillingsdempende
handschoenen, gehoorbescherming).

Draag nauwsluitende werkkleding; vermijd losse items zoals koorden, sieraden of stropdassen.

HET GEREEDSCHAP AANSLUITEN

Als het gereedschap elektrisch wordt aangedreven, zorg er dan voor dat het netsnoer uw werk niet hindert en
niet per ongeluk beschadigd kan raken.

Zorg er bij snoerloos gereedschap voor dat de accu goed en stevig is bevestigd.

TUDENS HET WERKEN

STABILITEIT EN CONTROLE
Houd het gereedschap indien nodig met beide handen vast.
Werk in een stabiele positie om te voorkomen dat het gereedschap wegglijdt.

OVERBELASTINGEN
Gebruik geen overmatige kracht - het gereedschap moet soepel en met de juiste snelheid draaien.
Gebruik geen gereedschap op materialen die de technische specificaties overschrijden.

VERMIJD WERKEN IN VOCHTIGE OMSTANDIGHEDEN
Gebruik geen elektrisch gereedschap op plaatsen die blootgesteld zijn aan vocht of regen.
Gebruik bij werkzaamheden in de buitenlucht gereedschap dat geschikt is voor die omstandigheden.

VEILIGHEID VAN DE BEVESTIGING
Controleer regelmatig de staat van boorpunten, schijven en bladen — vervang ze onmiddellijk als ze versleten zijn.
Werk nooit zonder beschermkappen.

STOF- EN GELUIDSBESCHERMING
Sluit het apparaat aan op een industriéle stofzuiger om stofvorming te minimaliseren.
Gebruik gehoorbescherming bij het werken met lawaaierige gereedschappen.

NA HET VOLTOOIEN VAN HET WERK

UITSCHAKELEN EN DE VERBINDING VERBREKEN
Schakel het apparaat uit en haal de stekker uit het stopcontact.
Verwijder bij snoerloos gereedschap de accu om te voorkomen dat het per ongeluk aangaat.
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SCHOONMAAK
Verwijder stof, spanen en ander vuil van het gereedschap met een droge doek of perslucht.
Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen schoon en vrij van obstructies zijn.

ONDERHOUD
Smeer de bewegende onderdelen van het gereedschap regelmatig volgens de instructies van de fabrikant.
Controleer de staat van kabels, stekkers en andere componenten; vervang beschadigde onderdelen indien nodig.

OPSLAG

Bewaar het gereedschap op een droge, afgesloten plaats, buiten het bereik van kinderen en ongetrainde
personen.

Bewaar accu's van snoerloos gereedschap op kamertemperatuur en vermijd extreme temperaturen.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN EN AANVULLENDE AANBEVELINGEN

GEBRUIK GEEN BESCHADIGDE OF DEFECTE GEREEDSCHAPPEN
Neem bij een storing contact op met een erkend servicecentrum.
Gereedschap met een beschadigd snoer of stekker moet onmiddellijk buiten gebruik worden gesteld.

BEVEILIG UW WERKPLEK
Houd gereedschap buiten het bereik van kinderen en ongetrainde personen.

VERANDER HET ONTWERP VAN HET GEREEDSCHAP NIET
Aanpassingen of reparaties die niet in overeenstemming zijn met de instructies kunnen tot gevaarlijke situaties
leiden.

VERMIJD HAAST WERKEN
Werken in een hoog tempo vergroot het risico op ongelukken en schade aan gereedschap.

GEDETAILLEERDE INSTRUCTIES VOOR DE DECOUPAGEZAAG

VOORBEREIDING OP HET WERK

Voordat u begint, moet u ervoor zorgen dat de decoupeerzaag is losgekoppeld van de stroombron of dat de accu
is verwijderd.

Controleer de technische staat van het apparaat, met name het netsnoer, de behuizing, de schakelaar en de voet
van de decoupeerzaag.

Kies het juiste zaagblad voor het type materiaal (hout, metaal, kunststof) en de dikte van het werkstuk.

Bevestig het zaagblad volgens de instructies van de fabrikant en zorg ervoor dat het goed en stevig vastzit.

Stel de zaaghoek en de bedrijfsmodus (bijv. pendelbeweging) in als de decoupeerzaag over dergelijke functies
beschikt.
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MATERIAALVOORBEREIDING

Bevestig het te snijden materiaal stevig aan het werkblad of de tafel met behulp van klemmen.

Markeer de snijlijn met een potlood of stift; als u een decoupeerzaag met laser gebruikt, controleer dan of de
laserpointer correct is gepositioneerd.

Zorg ervoor dat er voldoende ruimte onder het materiaal is om te voorkomen dat het mes andere voorwerpen
raakt.

LANCEREN EN SNIJDEN

Sluit de decoupeerzaag aan op de stroomvoorziening of plaats de accu.

Neem een stabiele houding aan en houd het gereedschap met beide handen vast als het ontwerp dat vereist. Zet
de decoupeerzaag aan en laat het zaagblad op volle snelheid komen voordat u begint met zagen. Leid het
gereedschap langs de zaaglijn zonder overmatige druk uit te oefenen — laat het zaagblad zijn werk doen.

Bij het maken van gebogen sneden, verlaag je snelheid en maak je vioeiende bewegingen.

Trek het zaagblad tijdens het werken niet terug uit het materiaal.

SPECIALE SNIJDEN

HOEKZAGEN - Stel de voet van de decoupeerzaag in op de gewenste hoek volgens de schaalverdeling van de
fabrikant en vergrendel deze stevig.

GATEN ZAGEN - Maak een begingat met een boormachine of gebruik de invalfunctie als uw decoupeerzaag die
heeft.

METAAL SNIJDEN - Gebruik metaalzaagbladen, werk op een lagere snelheid en gebruik koelvloeistof indien
aanbevolen.

EINDE VAN DE WERKZAAMHEDEN

Zodra u klaar bent met zagen, zet u de decoupeerzaag uit en wacht u tot het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen. Haal de stekker uit het stopcontact of verwijder de accu.

Plaats de decoupeerzaag op een stabiele ondergrond.

REINIGING EN ONDERHOUD

Verwijder stof en spanen van de behuizing, de basis en de ventilatieopeningen met een droge doek of perslucht.
Controleer regelmatig de staat van de zaagbladen en vervang ze door nieuwe als ze versleten zijn.

Bewaar je puzzel op een droge plaats, uit de buurt van vocht en warmtebronnen.
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APPARAATBESCHRUVING

BESCHRIJVING VAN DE ONDERDELEN VAN EEN HOUTEN DECOUPAGEZAAG
1. Trigger (schakelaar)

2. Schakel de vergrendelingsknop in.

3. Rolgeleider

4. Puzzelbasis

5. Snelheidsregelknop

6. Bedieningsmodusselectiehendel (draaibeweging)

TECHNISCHE GEGEVENS
Vermogen: 810 W
Rotatiesnelheid: 3000 RPM
Geleidelaser: ja
Werkhoekbereik: 0-45°
Voeding: 230V / 50 Hz
Maximale werkdiepte: 80 mm

Geluid en trillingen.
Geluid en trillingen werden gemeten volgens de geldende normen.

Geluidsemissie:

Geluidsdrukniveau LpA: 91,4 dB (A)

Afwijking KpA: 5,00 dB (A)

Gegarandeerd geluidsvermogensniveau LwA: 102,4 dB (A)

Afwijking KwA: 5,00 dB (A)

Draag gehoorbescherming.

Blootstelling aan lawaai kan leiden tot gehoorschade of gehoorverlies.
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Totale trillingswaarde en meetonzekerheid (K):

Waarde van trillingen die inwerken op de bovenste ledematen:
ahB =9,076 m/s2,K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

De opgegeven totale trillingswaarde is gemeten volgens een standaard testmethode en kan worden gebruikt om
apparaten met elkaar te vergelijken.

De opgegeven trillingsemissiewaarde kan worden gebruikt voor een voorlopige inschatting van de negatieve
impact.

LET OP! Controleer het typeplaatje op uw apparaat, aangezien de voedingsspanning kan variéren afhankelijk van
het land of de regio waar het product wordt gebruikt.

Standaarduitrusting:

- Decoupeerzaagblad

- Inbussleutel

- Stofafzuigmondstuk

SOLLICITATIE
(Uitsluitend te gebruiken voor de hieronder vermelde doeleinden)
Het zagen van hout, harsplaten en dunne metalen platen.

ZAAGBLADMONTAGE (Afb. 1, 2)

Voordat u het zaagblad installeert, moet u ervoor zorgen dat de stekker uit het stopcontact is gehaald. Draai de
inbusschroeven op de zaagbladhouder los met een inbussleutel.

Steek het zaagblad zo ver mogelijk in de bevestigingssleuf.

Draai de inbusschroeven vast.

De inbussleutel wordt bewaard in een houder vlakbij de trekontlasting van het netsnoer. Bewaar de sleutel,
wanneer deze niet in gebruik is, op de daarvoor bestemde plaats.

y
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ZWAAIENDE BEWEGING (Afb. 3)

Om optimale zaagresultaten te bereiken, moet de instelling van de zaagbladpendel worden aangepast aan het
type materiaal dat wordt bewerkt. De decoupeerzaag is voorzien van een modusselectiehendel (6) aan de zijkant
van de behuizing.

De instellingen omvatten stand 0, waarbij het blad alleen een heen-en-weergaande beweging uitvoert, en hogere
standen, waarbij het blad ook een slingerbeweging met een grotere amplitude uitvoert.

Voor het zagen van hout, kunststoffen en andere zachte materialen wordt aangeraden een hogere pendelstand te
gebruiken, omdat dit de zaagsnelheid verhoogt.

Bij het bewerken van staal en andere harde materialen wordt aanbevolen de snijpositie op 0 in te stellen voor
meer controle en snijprecisie.

Stand 0 kan ook worden gebruikt bij het snijden van zachte materialen als een bijzonder schone, precieze
randafwerking vereist is, of bij het bewerken van dunne werkstukken.

SCHAKELAAR (Afb. 4, 5)
Het apparaat wordt in- en uitgeschakeld door de trekker (1) in te drukken en los te laten.

Voor continu gebruik drukt u op de vergrendelingsknop (2) terwijl u de trekker ingedrukt houdt. Om de
vergrendeling op te heffen, drukt u nogmaals op de trekker.

min™'

De decoupeerzaag werkt met een snelheidsbereik van 0 tot 3000 .

Met de snelheidsregelknop (5) kunt u de snelheid aanpassen, zelfs terwijl het apparaat in werking is, en de
snelheid instellen die geschikt is voor de uit te voeren handeling.

Voor het kiezen van de juiste zaagsnelheid gelden algemene regels: hoe harder het materiaal (bijv. staal), hoe
lager de zaagsnelheid; hoe zachter het materiaal (bijv. hout), hoe hoger de zaagsnelheid.
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STOFAFZUIGMONDSTUK (Afb. 6)

Het stofafzuigmondstuk moet tijdens gebruik op een stofzuiger worden aangesloten. Het mondstuk kan worden
aangesloten op een stofzuiger met een slang met een buitendiameter van 34,5 mm.

DIENST

Dek de ventilatieopeningen nooit af, want ze moeten altijd open blijven voor een goede koeling van de motor.

BEGINNEN (Afbeelding 7)

Voor nauwkeurige sneden dient u het gereedschap loodrecht op het te snijden materiaal te houden.
De basis van de decoupeerzaag moet tijdens het gebruik stevig op het oppervlak van het materiaal rusten.
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BOOGSNIDEN

Gebruik bij het zagen van kleine cirkels of bogen een lagere zaagsnelheid dan bij het zagen van standaard rechte
lijnen.

7

LET OP! Te veel druk kan ervoor zorgen dat het mes breekt bij het snijden in een cirkel.

METAALSNIJDEN

Een veiligheidsbril moet worden gedragen om de ogen van de gebruiker te beschermen.

Gebruik voor staal snijolie of emulsie, terwijl voor niet-metalen materialen zoals aluminium turbineolie geschikt
is.

VANUIT HET MIDDEN SNIJDEN (AFBEELDING 8)

Om in het midden van een plank te zagen, plaatst u de basis van het gereedschap op de plank zoals weergegeven
in afbeelding 7, waarbij u ervoor zorgt dat het zaagblad de plank niet raakt. Schakel vervolgens het gereedschap
in en laat het bewegende zaagblad langzaam naar de plank zakken. Voor andere materialen dan hout, boor eerst
een startgat.

HOEKSNIJDEN (AFBEELDING 9, 10)

Draai de inbusschroef aan de onderkant van de basis los met een inbussleutel. Lijn vervolgens de onderrand van
de behuizing uit met de hoekschaal op de basisplaat en draai de inbusschroef stevig vast.

Het is mogelijk om eenvoudig sneden te maken onder hoeken van 0° tot 45°.
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ONDERHOUDSREGELS

Na elk gebruik:

1. Het gereedschap reinigen van vuil:
- Verwijder stof, spanen en ander vuil met een droge doek of perslucht.
- Als het gereedschap ventilatieopeningen heeft, zorg er dan voor dat deze niet verstopt zijn.

2. Controle van de technische staat:

- Controleer accessoires (bijv. schijven, boren, zaagbladen) op slijtage of beschadigingen - vervang ze indien nodig.
- Controleer de netsnoeren en stekkers.

- Als u schaafplekken of andere beschadigingen opmerkt, gebruik het gereedschap dan niet totdat het
gerepareerd is.

Regelmatig onderhoud:

3. Smering van bewegende onderdelen:

- Smeer de bewegende onderdelen om de paar weken of volgens de aanbevelingen van de fabrikant, zoals:
- gewrichten,

- schuifmechanismen,

- handleidingen.

- Gebruik uitsluitend speciale, door de fabrikant aanbevolen smeermiddelen.

Controle van armaturen en toebehoren:
- Controleer regelmatig of schroeven, beugels en andere bevestigingsmiddelen goed vastzitten.

Functionaliteitstest:
- Zorg ervoor dat het gereedschap soepel werkt, zonder storende trillingen, lawaai of overmatige hitte.
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Periodieke inspecties:

- Laat een technische keuring uitvoeren bij een erkend servicecentrum volgens de gebruiksaanwijzing
(bijvoorbeeld eenmaal per jaar).

- Onderwerp de batterijen aan prestatietests om te garanderen dat ze hun capaciteit behouden.

OPSLAGREGELS
Opslagomstandigheden:

Een droge en koele plaats:
Gereedschap moet worden opgeborgen op een vochtvrije plaats, omdat vocht corrosie kan veroorzaken.
- Vermijd plaatsen die aan direct zonlicht zijn blootgesteld, aangezien dit de plastic onderdelen kan beschadigen.

Constante temperatuur:
- Bewaar gereedschap bij een temperatuur tussen 5°C en 25°C.
- Bewaar batterijen niet onder extreme omstandigheden, zoals vorst of hoge temperaturen.

Veilige opslag:

Gereedschapskasten of -kisten:
- Bewaar gereedschap in afgesloten kasten of speciale dozen om het te beschermen tegen stof en onbedoelde
beschadiging.

Buiten het bereik van kinderen:
- Elektrisch gereedschap moet buiten het bereik van kinderen en ongetrainde personen worden gehouden.

Batterijopslag:

Laadniveau:
Batterijen kunnen het beste worden bewaard met een laadniveau van ongeveer 40-60%.
- Bewaar batterijen bij langdurige opslag apart om spontane ontlading of beschadiging te voorkomen.

Gereedschap voorbereiden voor langdurige opslag:

- Reinig het gereedschap van vuil en vet.

- Verwijder accessoires zoals schijven, boren en bladen om vervorming te voorkomen.

- Bescherm metalen onderdelen tegen corrosie, bijvoorbeeld door een anticorrosiemiddel te gebruiken.
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Waarschuwingen met betrekking tot onderhoud en opslag:

- Bewaar gereedschap nooit nat of vuil.
Vocht kan corrosie veroorzaken en vervuiling kan mechanismen beschadigen.

- Laat gereedschap niet aangesloten op het stopcontact.
Er bestaat een risico op onbedoeld opstarten en schade aan het gereedschap of de omgeving.

- Controleer regelmatig de staat van de stroomkabels.
Kabels met slijtageplekken of beschadigde isolatie moeten védér verder gebruik worden vervangen.

- Bewaar batterijen niet in direct zonlicht of in de buurt van warmtebronnen.
Dit kan leiden tot beschadiging van de cellen of het risico op lekkage van elektrolyten.

- Voordat u na een lange opslagperiode weer aan de slag gaat:
Controleer de werking van het gereedschap en zorg ervoor dat alle onderdelen volledig functioneel zijn.

Omgaan met beschadigd gereedschap

Gebruik geen beschadigd gereedschap:

Het gebruik van beschadigd elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstige gevaren zoals elektrische schokken,
persoonlijk letsel of schade aan het te bewerken materiaal.

- Een goede afhandeling van beschadigd gereedschap beschermt de gebruiker, het milieu en de apparatuur tegen
verdere schade.

Hoe herken je beschadigd gereedschap?

Mechanische symptomen:

- Losse onderdelen (bijv. handgrepen, accessoires).

- Scheuren in de behuizing, handgrepen of andere structurele onderdelen.
- Trillingen, krakende of schurende geluiden tijdens gebruik.

Elektrische symptomen:

- Beschadigde draadisolatie, blootliggende elektrische draden.
Het apparaat reageert niet wanneer het wordt ingeschakeld.

- Vonkvorming of verhitting van de bougie.

Hardwareschade:
- Scheuren of vervormingen van schijven, boren en bladen.
- Losse werkende onderdelen.

REPARATIE

Ga naar een erkend servicecentrum:
- Repareer gereedschap uitsluitend bij erkende servicecentra met originele reserveonderdelen.
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- Zelf proberen te repareren kan gevaarlijk zijn en maakt uw garantie ongeldig.

Vervanging van accessoires:
- Als de schade betrekking heeft op vervangbare onderdelen (bijv. boren, bladen, schijven), vervang deze dan
door nieuwe volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

GEBRUIK

Als reparatie niet mogelijk is of de kosten hoger zijn dan de waarde van het gereedschap, moet het buiten gebruik
worden gesteld en naar een geschikt afvalpunt worden gebracht.

Inzamelpunten:
- Breng gebruikt gereedschap naar lokale inzamelpunten voor gescheiden afval (PSZOK) of bedrijven die zich
bezighouden met de recycling van metalen en kunststoffen.

Algemene afvalverwerkingsregels:

Scheiding van materialen:

- Scheid, indien mogelijk, de metalen onderdelen van de plastic onderdelen voordat u ze weggooit.

- Het scheiden van materialen vergemakkelijkt het recyclingproces en zorgt voor een efficiéntere verwerking van
grondstoffen.

Afvoer van afzonderlijke componenten:

Metalen onderdelen:
- Breng het naar een inzamelpunt voor metaalafval.

Kunststof behuizingen:
- Breng het naar een inzamelpunt voor gescheiden plastic.

Batterijen:
- Breng het naar een inzamelpunt voor gebruikte batterijen en accu's.

WEEE-conformiteit:

- Elektrische en elektronische gereedschappen vallen onder de WEEE-regelgeving (Richtlijn 2012/19/EU).

Lever ze altijd in bij een inzamelpunt voor elektronisch afval of neem contact op met de fabrikant voor informatie
over recycling.

Neem contact op met uw lokale PSZOK of recyclingpunt om te controleren of zij uw afvalsoorten accepteren.
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VEILIGHEIDSPICTOGRAMMEN

Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing.

Gehoorbescherming is verplicht.

Handbescherming is verplicht.

Verplichting tot het dragen van beschermende kleding

Verplichting om een veiligheidsbril te dragen

Verplichting om beschermend schoeisel te dragen

Draag een mondkapje.

Draag een stofmasker

Risico op elektrische schok

Waarschuwing: Risico op ernstige brandwonden.

Waarschuwing: Het gebruik van gereedschap voor andere doeleinden dan waarvoor het
bedoeld is, of het niet opvolgen van veiligheidsinstructies, kan leiden tot persoonlijk letsel.
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Niet bij het huishoudelijk afval weggooien.

Gebruikte elektrische gereedschappen, accu's en andere onderdelen van dit product dienen te
worden afgevoerd naar een speciaal inzamelpunt voor afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur (AEEA) of in overeenstemming met de lokale afvalbeheersvoorschriften.

Neem contact op voor vragen over beveiliging en ondersteuning.

Producent: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Adres: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, Polen
Contactnummer: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Website: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 25
EU-conformiteitsverklaring

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

810W Laser decoupeerzaag voor hout, Type: G80262, Model: UK6206

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:
2006/42/EC - Machinerichtlijn

2014/30/EU - Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit (EMC)
2011/65/EU zoals gewijzigd door (EU) 2015/863 - RoHS-richtlijn

Geharmoniseerde normen gebruikt
Veiligheid (machines):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Elektromagnetische compatibiliteit (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Gevaarlijke stoffen (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Deze EG-conformiteitsverklaring vervalt indien het product wordt gewijzigd of herbouwd
zonder toestemming van de fabrikant.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het opstellen en bewaren van
technische documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, voornaam en functie van de gemachtigde persoon
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G380262
UK6206

810W Aéwlep ocya yia A0
Metddpaon Twv MPWIOTUTIWV 08NyLWV

810W Aéulep ocya yia EUAO

MPOZOXH!
ALaBAOTE TPOOEKTIKA AUTO TO gyXELPLSLO TIpLY oo TN Xprion Kot uAdlte to yia peAhovtikn avadopd.

Mapadyetal yLa:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KiétAv, 066¢ Inaoepofa 3,
97-500 Pavtopoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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NENPQMENO

AuTh n oéya pe kaBodnynon Aélep €xel oxedlaotel yla akplBr komr E0Aou Kat UALKwY PE Bdaon To VA0, OTWG
KOVTpa TAQKE, Loplooavideg, MDF katl tvooavibeg. O evowuoTwHEVOS Selktng AéLlep eMLTPEMEL aKPLBELG YPOUMES
KOTTING, aufavovtag tnv akpifela epyaciag kal SteukoAUvovtag tn dnpLoupyia euBelwY Kal KOUMUAWY GXNUATWV.

Autl n ouokeun elval Kat@AAnAn yia EUAOUPYLIKEG epyaocieg, ouvappoAoynon, avakaivion kot xoumt Exet
oXeSLAOTEL ylO TNV TPAYUATONOiNGN €UBELWV KOl KOUMUAWTWY KOTIWY, KABwE Kal yla TNV KOTIH OMwV Kol
Aemtopepelwy mou amattouv uPnAn akpifela. To evowpatwpévo A£llep PeATIWVEL TNV AVECN OThV gpyaocia,
LELWVEL TOV XpOVO OAOKANPWONG TG epyaoiag kot eAaylotomnolel tov Kivduvo odaAldTwy KOTIAG.

Npoewdonoinon xprong:
Auta ta epyadeia Sev mpoopilovtal yla xpron amo maldld f dtopa Xwpig¢ tnv KatdAAnAn ekmaibevon. H
aKATAAANAN XPrion UTopel va iPokoAECEL GOBAPO TPAUUATIOUO.

OAHTIEZ MNA TA MEZA ATOMIKHZ NPOZTAZIAZ (MAN)

Kata tnv epyoocia pe ofyo, TPEMEL va XPNOLUOTOLEITOL QTOULKOC TPOOTATEUTIKOG €EOTMALOMOC TIOU va
OUHpOpdWVETAL HE TA LoxUovTa seupwraika nmpotuna (EN) mou Stacdalilouv emapkeg eninedo mpootaciog Tou
XELPLOTA.

MPOZTAZIA MATIQN KAI MPOzQMNOY

Oa mpemnel va $opATE TTPOOTATEVUTIKA YUAALA 1) TIPOCTATEUTIKA YUAALA TTIOU CUHHOPWVOVTOL e TO TipoTuTto EN
166 yla TNV mpootacia Twv patiwy and Bpalopata, okovn Kal cwHATiSLo UALKOU Tou Ttapdyovtal Kotd thv
KoTN.

MPOZTAZIA AKOHZ
JuvloTATal n XPrnon TPOOTATEUTIKWY akong (wtooaomideg | wrtooomideg) mou MANPOUV TI( AMOLTACEL, TWV
npotUnwy EN 352-1, EN 352-2 1] EN 352-3 yia tn pelwon tng ékBeong otov BopuPo mou mapayetal anod tnv oéya.

ANATINEYZTIKH MPOZTAZIA

Katd tnv komr EUAou Kot UALKWV pe Bdon to VA0, XPNOLUOTIOLELTE LACKEG OKOVNG 1 NULHLAOKEC PIATPAPlOUATOC
TIou cuppopdwvovtal pe To Tpoturto EN 149 (m.x. katnyopia FFP2) yiwa mpootacio amd tnv €L0TVON OKOVNG
guhou.

MPOZTAZIA XEPIQN

Mo BonONTIKEG KAl TIPOTAPACKEUAOTLIKEG EPYACLIEG, CUVIOTATAL N XPrON MPOCTATEUTIKWY YOVTLWY TTOU TTANPoUV
ta mpotuma EN 1SO 21420 kot EN 388 (mpootaocia and pnxavikolg Kivduvouc). Ta yavtia mpémnel va adotpouvtal
KOTd tn SLapkeLla TG SLadlkaolog KOG AV UTIAPXEL KIVOUVOC va TILAOTOUV O€ KIVOUEVA LEPN.

MPOZTAZIA ZQMATOZ KAI EPTAZIAKOZ POYXIZMO2

Oa mpénel va popdte edappootd polxa epyaciog mou cuppopdwvovtal e To potuno EN I1ISO 13688, xwplg
dapdld pouya. Tuvictwvtal eniong umodnpata achaAeiag mou cuppopdwvovtal pe to nmpotuno EN I1ISO 20345
KOlL £XOUV aVTLOALOONTLKA GOAQL.
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EMINAEON 2YITAZEIX ASDAANEIAZ

Ta pokpld paAAd mpémel va aodaAilovtal Kol Ta KOOMNUATa Kol OAAO XOAOPQ OVTLKEIUEVA TIPEMEL va
adatpolvtal mpwv and TNV €vapén ¢ gpyaciag. H xprjon atoplkoU TPooTateuTikol gfomAlopol (MAM) mou
OUUMOPDWVETAL PE TO TIOPATIAVW TIPOTUTIA AUEAVEL CNUOVTLKA TNV aoPAAELO KATA TN xprion rtalA.

KINAYNOI NOY IXETIZONTAI ME TH XPHZH ZErAz
Kata tn xprnon plag ogyacg, evoéxetal va mpoklPouv Stadopol Tumol Kivduvwv Aoyw tng $dUoNg TNG CUOKEUNG,
ToU UALKOU Ttou UTtoPAAAETaL O enefepyacio Kol Twv cuvBNKWV gpyaciag.

OVYZIKEZ AMEINEZ

Kivduvog nAektpominéiog edv to koAwdlo tpododooiag lval KATECTpAUpEVO, Sev glval CwoTd oUVOESEUEVO 1)
KOTA TN Aettoupyia oe uypd meplBarov. Kivbuvog eykoupdtwy oe mepimtwon emoadng pe {eotd pépn Tou
gpyaleiou N pe tn Aemida Tou mpLoviol apéocwe LETA T Xpron.

MHXANIKOI KINAYNOI

Kivéuvog ko pudtwy Kal akpwtnplaopol daktuAwy Aoyw emadnc He Tnv Kivolpevn Asmida mploviol. Kivbuvog
urAokapiopatoc, onacipatog f dtatunong tng Asmidag nmpLovioL, mou Ba pmopolcoe va TPOKAAECEL TPAUUATIONO
oToV Xelploth. Kivbuvog xTumnpatog and UTTAHEVA UTTOAEIUUOTO TOU TEQAXIOU £pyaoiog 1 omoopEvVa LEPN TOU
gpyaAeiou.

EPTONOMIKOI KINAYNOI

H noapatetapévn epyacia o ABOAEC OTACELC UMOPEL voL 08NyrOEL O LUOOKEAETIKA Katamovnon, movo otov
KOPTIO, TOV WHO Ko TN omovSUALKN oTthAn. Ol kpadaopol mou petadidovral ota XEpLa Kal Ta UPATod Pnopolv
va IPOKAAECOUV KOTIWOoN Kol TipoBARaTa LYl e TNV TAPATETAUEVN XPNON.

AKOYZTIKOI KINAYNOI
O B6puPog mou mapadyetal anod pLo oeya Unopel va odnynoest og PAARN tng akong n oe otadiakn ¢Oopd, eldIKA
OTaV epyAleoTe yla HeyAAa XPOVIKA SltaoTthpata xwpig KatdAnAn mpootacia akong.

KINAYNOI 2KONHZ

H komn €0Aou kal UALKwV pe Bacon To EUA0 mapAyel okovn TIou Umopel va sivat ePAaBrC yLo TO AVATTVEUOTLKO
cvotnua. H ewomvor] okovng EUAou pmopel va TPoKaAEoel epeBlopd, OoAAEPYIKEG avTIOPAOELS KO, HE
TapaATETAUEVN £KOEDN, TTILO COPAPEC AVOTIVEUOTLKEC AODEVELEC.

AANEZ AMEIAEZ
Kivbuvog oAioBnong mdvw oe umoAsipparto ;i okdvn TMOU UTIGPXOUV OTOV XWPO gpyaociog kot miboavotnta
anmwAeLOGg EAEyXOU Tou epyaleiou oe mepimtwon AavBaopévou mdopatog ) advikol PmAokapiopatog UALKOU.

MPIN AMNO TH XPHZH TOY EPTAAEIOY

EAEMXOZ THZ TEXNIKHZ KATAZTAZHZ

BeBatwBeite ot Ta nAektpkd koAwdia, Ta BUopATa KoL oL protapieg Sev £xouv umooTel {npLA.

EAéyEte OTL ta afsooudp (.. Slokot, Tpumavia, Aemtidec) eival otabepd otepewpéva, Kabapd Kat KatdAAnAa yia
TO UAIKO.

BeBatwbeite OTL Ta MPOOTATEUTIKA KOAUOTA €ival cwoTd tormoBetnuéva Kat Sgv £xouv umootel INuLd.
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MPOETOIMAZIA S TAOMOY EPTAZIAZ

ATopokpUVeTe OAa ta eUGAEKTO UALKA oo ToV XWPOo epyaciog.
MNapéxete évav otabepo, eninedo kal KAAG GWTLOUEVO XWPO Epyaciag.
BeBalwBeite 6tL Sev umdpyouv dtopa, matdld i {wa Kovta oto epyaleio.

2YZTAZEIZ XPHZTH

Noa ¢opdte KATAAMNAO ATOULKO TIPOCTATEUTIKO £EOTMALOUO (YUuaAld acdaleiag, LAoKa oKOVNG, aVTLKPOSACULIKA
YAVTLO, TIPOOTOTEUTIKA OKONG).

Na dopdte edapuootd pouxa epyociag — amopUyeTe XaAopd QAVIIKEILEVA OTwC Kopdovia, KOoUNUoTa N
ypopdrec.

2YNAEZH TOY EPTAAEIOY

Edv to epyaleio Tpododoteital pe NAEKTPLKN evépyela, BeBalwBelte oTL To KaAwdlo tpododoaiag Sev emnpedlel
™V gpyaocia oag kot Sev unopel va umootel tuxaia {nutd.

MNa to aclppata epyadeia, Befalwbeite OTL N pmatapia eival cwotd Kol otabepd TOMOBETNUEVN.

ENQ EPTAZOMAZTE

2TAOEPOTHTA KAI EAETXO2
Kpatrote to epyaleio kat pe to U0 x£pLa, Qv XpeldleTal.
Epyaoteite oe otabepr| Oon ylo vo amotpePete tnv oAioBnon tou epyaleiou.

YNEPOOPTQZEIZ

Mnv xpnotuormoleite umepBoAikry Suvaun - To epyodelo MpPEMEeL va Aeltoupysl OpOAd KOl PE TNV KATAAANAN
TayutnTa.

Mnv xpnolpomnoleite epyaleia o€ UALKA TTOU UTIEPPOIVOUV TLG TEXVLKEG TOUG TipodLaypadEg.

AMOO®YTETE THN EPTAZIA ZE YIPEX 2YNOHKEZX
Mnv xpnolpomnoleite NAeKTPIKA epyadeio o pépn ekteBelpéva o vypacia r Bpoxn.
Otav gpydleote og EWTEPIKOUG XWPOUC, XPNOLUOTIOLE(TE epyadeia KATAANAQ yLa TETOLEG CUVONKEG.

AZDAAEIA ZYNAPMOAOIHMATOZ
EA€YXETE TAKTIKA TNV KATAOTOON TWV TPUTIAVLWY, TWV SIOKWV Kol TwV AEMISWV — QVTIKATAOTHOTE TO AUECWES EAV
elvat pBappéva. Moté pnv epyaleocte XwPLE MPOOTATEVUTIKA TPOOTATEUTLIKA 0T BE0N TOUG.

MPOZTAZIA ANO 2KONH KAl ©OPYBO
Juvb£aTe To epyaleio o€ LA BLOpNXAVIKA NAEKTPLKE OKOUTIA YL VO EAAXLOTOTIOL\OETE T OKOV).
Na XpnOLUOTIOLELTE TIPOOTOTEUTIKA akonG Otav epyaleote pe epyoleia uniol BoplBou.

META THN ONOKAHPQZH THZ EPTAZIAZ

ATMENEPTOMNOIHZH KAI ATTOZYNAEZH
ATeVEPYOTIOLNOTE TO £pYAAE(O KaL AMOCUVSEDTE TO A0 TNV TtNyr PEVUATOC.
Mo ta aclppata epyadeia, adalpéaote TNV unatapia yia va anoduyete tnv tuxaia ekkivnon.
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KAGAPIZMA

Adalpéote TN oKOVN, Ta pviopata Kot GAAEG akaBapoieg amd To epyaleio xpnoLlomolwvTag Eva oteyvo mavi n
TIETILECUEVO QE£POL.

BeBawwBeite 6tL oL agpaywyol eivat kabBapot kal dev epnodilovral.

2YNTHPHZH

ALTTAVETE TOKTIKA TO KIVOUREVA LEPN TOU £pyaAeiou cUpPwWVA HE TIC 0ONYIEC TOU KOTOOKELOOTH).

EAéyEte TNV Katdotoaon Twv KoAwdiwv, tTwv PBuoudtwv Kal GAAwvV £€apTNUATWY KAl OVILKOTOOTAOTE Ta
KOTEOTPAUMEVA e€opTApATA £QV elval amapaitnTo.

AMNOOHKEYZH

Qulatte To epyaleio og ENpo, KAEWOWUEVO PLEPOC, LOKPLA ATIO TIALSLA KAl [N EKTIALOEUEVA ATOUAL.

Ma ta acvppata epyaleia, amoBnkeloTe TIG pnatapiec os Bepuokpacio Swuatiou, anodelyovtog TIC aKpaleg
Bepuokpaoiec.

FENIKEZ NMPOEIAOMNOIHZEIZ KAI MPOZOETEZ 2Y2TAZEIZ

MHN XPHZIMOMOIEITE KATESTPAMMENA'H AYZAEITOYPIIKA EPTAAEIA
Erkowvwvnote pe éva e€ouatodotnpévo kEvtpo o€pPLg o mepimtwon BAAPNG.
Ta epyaleia pe KOTECTPAUUEVO KOAWSLO N LG TIPEMEL VAL altooUPOVTaL AUECWE Ao TN XPHon.

AZODAAIZTE TON XQPO EPTAZIAZ A2
Kpatrote ta epyadeia pakpld oo matdid Kal pn eKmatdeupéva dtoua.

MHN MNMAPEMBAINETE ZTO 2XEAIAZMO TOY EPTAAEIOY
Ol TPOTIOTIOLNOELG 1] OL ETILOKEUEG TIOU €KTEAOUVTAL LE TPOTO ToU Sev oUVASEL He TG 0dnyleg evdéxeTal va
08nynoouV o€ ETIKIVOUVEG KOTAOTACELG.

AMOO®YTETE TH BIAXH THX EPTAZIAX
H epyoaoia pe ypriyopo puBuo auvfavel Tov kivbuvo atuxnUatwy Kat {NLag ota epyaisia.

AENTOMEPEIEZ OAHTIEZ A TO NAZA

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

Mpw €ekwvnoete TNV epyaocia, PeBalwwbdeite o6tL N oéya eival armocuvSedepévn amd tnv mnyn PeVUATOG 1 OTL £XEL
adalpebei n pnatapia.

EA€yETe TNV TEXVLKN KOTACTAON TNG CUCKEUNG, L8lwg To KaAwdLo tpododoaiag, To nepifAnua, Tov SLaKOMTN KAl TO
modL TN ogyag.

EruAé€te TNV KatdAAnAn Aemida yla Tov TUMOo Tou UALKOU (EUAO, HETAANO, MAQOTLKO) KO TO TAXOG TOU TEHAXiou
epyaoiag.

Juvbéote tn Aemida tou TMploviol cUpdwva HE TIGC 0dnyleg Tou kataokevoaotr kol BePaiwwbeite OtL €xel
tonoBetnOel cwota Kal otabepd.

PuBuiote tTn ywvia KOMNG Kal Tov TPOMo Asltoupylag (T, Kivnon ekkpepolg) edv n ogya eival eEOTMALOUEVN LE
TETOLEG AELTOUPYLEC.
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MPOETOIMAZIA YAIKOY

ITEPEWOTE e aoDAAELO TO UALIKO TIOU TIPOKELTOL VAL KOTIEL OTOV TTAYKO €pYACLAC 1) OTO TPATE(L XPNOLLOTOLWVTOG
odLYKTNPEC.

INUELWOTE TN YPAUUA KOTIAG LE HOAUPBL N papkadopo. Eav xpnolormnoleite o€ya pe AEwlep, eAEyEte OTL 0 SelkTng
AéWlep £xeL tomoBeTnOel owota.

BeBalwbeite OTL UTIAPYEL XWPOC KATW ATO TO UALKO YLa VAL NV XTUTIROEL N AcTiSa GAAQ avTIKelpevVa.

ENAP=H KAI KOWIMO

Yuvbéote To TalA oTNV mapoxn PEVATOC 1 TOMOBOETOTE TNV Unatopla.

Mdpte pa otabepr) otdon Kol KPATNOTE TO €pyaleio kal pe ta SUO XEpla, €AV TO amaltel o oxeSlaopoc.
Evepyomolnote tn oféya Kal adrote tn Adpa va ¢tdoel otnv mARpn taxutnta mpwv tnv komn. Odnynote to
£pYaA£io KATA UAKOG TNG YPAUUAG KOTING XWwpIig va aokeite umepBolikn mieon — adnote T Adpo va AELTOUpyroEL
Hovn NG,

Otav KAVETE KAUMUAEC TOPECG, LELWOTE TNV TAXUTNTA 0O KOL KAVIE OUAAEC KIVAOELG.

Mnv amocUpeTe TNV EUMAEKOEVN AeTtiSa TtpLloviol amod To UALKO KOTA ThV gpyacia.

EIAIKEZ KONEZ

KOWH YMNO TQNIA - PuBuiote to modL tng ofyog otnv amaltoluevn ywvia cOpdwva Pe thv KAlpaka tou
KOTAOKEVAOTN Kal achaAloTe To KaAd.

KOWIMO TPYMQN - Avoifte pla apxlki TpUma pe €va TPUTIAVL i} XpNOLUoToLoTe T Asttoupyia BUBLONG, av n
ofya oog SlabEtel.

KOMH METAAAQY - Xpnouwlomolnote Aemideg PETAAIKAG MOLOTNTAC, EPYOOTEITE Ue XaAUNAOTEPN TaxUTNTA Kol
XPNOLUOTIOLNOTE YPUKTLKO UYPO, EAV CUVLOTATOL.

TEAOZ EPTAZIAZ

MOALG TEAELWOETE TNV KOT, QTIEVEPYOTIOLNOTE TN OCEYQ KOL TIEPLUEVETE VA OTOUATNOEL EVIEAWG N Adpa.
Amocuvbéate To epyaleio amnd tnv npila A adalp£oTe TNV Ynatapia.

TomnoBetnote to malA o Yo otabepr| emipavela.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

Adalpéote Tt oKOVn Kol Ta Bpalopata amd To MeEPPAnUa, T Pdon Kal ta avolypota efaeplopol
XPNOLLOTIOLWVTAC £Va OTEYVO TIAWVL A TIETILECEVO aépal.

EAEYXETE TOKTIKA TNV KATAOTOON TWV TPLOVWTWYV AEMISWV Kal avIIKABLOTATE TEC HE KalwoUpyLleG £av eival
$Oappuéveg.

AmoBnkeUote to malh oag og ENPo PUEPOC, LaKPLA artd vypacia Kot Ttnyeg Beppdtnroc.
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MEPITPA®H 2YZKEYHZ

NEPITPA®H TQN MEPQN ENOZ =YAINOY MPIONIOY

1. Evepyormoinon (Stakomtng)

2. Koupri kKAeldwpatog SLakomtn

3. 08nyo¢ KUAWVSpKNG Aemtidag

4. Baon malA

5. Koupri eAéyyou toayutntog

6. MoxAo¢ emiloyng Tpodmou Asttoupyiag (kivnon taAavtwong)

TEXNIKA AEAOMENA

loxug: 810 W

Tayutnta neplotpodng: 3000 o.a.A.
0&nyoc AéLlep: vat

EUpog ywviog epyaociag: 0-45°
Tpodobooia psvpatoc: 230V / 50 Hz
Méyloto Babocg epyaciag: 80 mm

©bpuPog kat kpadaopol.
O 0806puPog kat oL kpadaopol petprndnkav cludwva e Ta Loxvovta MPOTUTA.

Exrounr) BopUBou:

JTAOUN NXNTIKAC Ttieong LpA: 91,4 dB (A)

AmokAilon KpA: 5,00 dB (A)

Eyyunuévn otadun nxntikng toxvog LwA: 102,4 dB (A)

AnokAlon KwA: 5,00 dB (A)

No dopaTe MPOOTATEUTLKA OKONC.

H £€kBeon o B6puPo umopel va pokaAéosl BAARN 1 aAMWAELD AKONC.
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ZUVOALKA T Kpadaouwv Kat afeBatdtnta pétpnong (K):
TN Twv 0VACEWVY TTIOU a0KOUVTAL 0TA AVW AKPAL:

ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah,M =5,015m/s2, K=1,5m/s2

H dnAwpévn ouvoAlkn T Kpadaouwv €xel HeTpnBel cUpdwva UE [l TUTOTOLNUEVN HEBOSO SOKLUNG Kal
propel va xpnotpomnolnOel yla Th cUYKPLON LG CUGKEUNG E Lo AAAN.

H 8edopévn TN €KMOUMNG KpoSaOoUwY UMOopPel va XpnolpgomolnBel ylo Qo TPOKATOPKTIKI EKTIMNON TNG
QPVNTIKAG EMIMTWONG.

IHMEIQ3IH! BePawwbeite OTL £XeTe €AEYEEL TNV ETIKETOL OVOUOOTIKWY TIUWV OTN CUOKEUN oag, KabBwg n taon
tpododoaiag evoExeTal va SladEpeEL avaloya e TN XWPA I TNV TIEPLOXA OTIOU XPNOLUOTIOLELTOL TO TTPOIOV.
Jtavrtop eEOMALOUOG:

- Aapoa oéyag

- KAeL6L Ahev

- AkpodUoLo e€aywyng okovng

E®APMOrIH
(Xpnoluormolnote HOVO yLa TOUG OKOTIOUC TTOU avadEPOVTaL TAPAKATW)
Komn EUAou, pntvolxwv cavidwy Kot AeMTwV HeETOAAKWY GUAAWV.

ZYNAPMOAOIHMA AENIAAZ MPIONIOY (Ew. 1, 2)

MpLv €YKATAOTAOETE TNV TipLovOAapa, BeBatwbeite otL o Pig tpododooiag sival amoocuvdedepuévo amod tnv mnyn
pevpatog. Xahapwote ti¢ Bibec Allen otn Bdon tng mplovolapog xpnotpomnotwvrag £va kAeldi Allen.
TomoBetrote tn Aemida Tou mpLoviol otnv urtoSoyxr oTNPLENG LEXPL TO TEPHA TNG SLadPOUNG TNG.

Ydifte T Bidec Allen.

To kAeldl Allen duhdcoetal og pia Brkn Kovtd otnv avakoudlon taong tou kaAwdiou tpododoaiag. Otav dev to
Xpnotuomnoleite, puAaste To KAELSL oTnV KaBoplopévn B£an tou.

y
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KINHZH TAAANTQSHS (Ew. 3)

Mo va enitevxbouv BEATIOTA AMOTEAECUATA KOTIRG, N PUBULON TOU eKKPEUOUC TNG AALOG TOU TIpLlovioy Ba mpemel
va IpooapUOleTal avaAloya e TOV TUTIO Tou UALKOU Ttou urtoPaAAeTal os enetepyaoia. H oéya eival e€omAlopévn
pe évav poxAo emhoyng Aettoupyiag (6) mou Bploketal oto MAAL Tou TtepBARUATOC.

OL puBpuioelg mephappavouv tn Béon 0, dmou n Aemida ekteAel povo maAwvdpoplky Kivnon, kat vPnAdtepa
enineda, 6mou n Aemida ekteAel emiong kivnon eKKPEUOUG UE LEYAAUTEPO TAGTOG.

MNa tnv komf €UAou, TAAOTIKWYV KOl GAAWV HOAQKWVY UALKWY, cuviotdatal n xpnon vgniotepwv pubuicewv
EKKPEUOUG, OL OTIOLEG AUEAVOUV TNV TAXUTNTA KOTUAG.

Katd tnv katepyaoia yaAuPa kot GAAwV okAnpwv LALKwY, cuviotatal va pubpuilete tn B€on komng oto 0 yla
peyaAUTEpO €AeyXO Kol akpiPfeLa KomngG.

H B€on 0 pmopetl eniong va xpnoluomnolnBet Katd TN KOTtH LOAAKWY UVALKWY, €AV amalteital lblaitepa kabapd Kal
OKPLBEC PLVIpLOMA OKUWV N KATA TNV EPYOCLO O€ AETTTA TEUAXLAL.

AIAKONTHE (Ew. 4, 5)
H cuokeun evepyomoleiTal KAl ATEVEPYOTIOLELTAL TATWVTAG Kal adrivovtag tn okaveain (1).

o cuvexn Asltoupyia, TTATAOTE TO KOUUTTL KAEWSWHATOC SLakomTn (2) evw Kpatdte matnpévn T okavSodAn. MNa va
amneAevBepwoete to KAsiSwpa, matnote Eava Tn okovEaAn.

H oéya Aettoupyei og eUpog TaxuTNTOC Ao 0 éwg 3000 Aemtd ™.

To koupri eAéyxou taxVTnTaC (5) cog emitpénel va oAAALETE TNV TaXUTNTO AKOUA Kol OTAV N cUCKEUN Asttoupyetl
KOLL 00.C ETLTPETIEL VO pUBpioETE TNV TaxUTNTA KATAAANAN yla TV ekTeEAOUEVN Agttoupyia.

loxUouv oL yevikol Kavoveg yla Tnv emhoyn th¢ TaxUTNTAG KOTNG: 000 1o 0KANPO €ival To UALKO (m.x. x&@AuBoc),
TOOO 1O apyn eival n toxvTNTo Aettoupylog: 600 o HaAako ivol To UALKO (m.x. EUA0), Toco vNnAGTEPN ival n
ToxUTNTA KOTNG.
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AKPO®YZIO ANAMNNEYZHZ ZKONHZ (Ewk. 6)

To akpoduolo avappodnong okovng MPEMEeL va eival ouvdedepévo oe pla NAEKTPLKA okoUTIa OTav To gpyalsio

Bploketal og Aettoupyia. To akpodpUcLo pmopel va cuvdeBel e pLa NAEKTPLKA OKOUTIA E €vav EVKOUITTO CWARVA
pe e€wteptkn ddpetpo 34,5 mm.

YNHPEZIA

Mnv KOAUTITETE TIOTE TOUC AEPAYWYOUC, KABWG TIPETEL VA TTAPAUEVOUV TTAvVTa avolytol yia va Staodaliletal n
owotn YPuEn tou Kvntrpa.

EKKINHZH (Ew. 7)

Mo akpLPeic KOMEC, KpATHOTE TO epyaleio og 0pbr| ywvia e To UALKO TTOU KOBETAL.
H Baon tou ol npémnel va mpookoA\dtal otabepd otnv emidpAveLla Tou UALKOU Katd T Asttoupyia.

285



{ESEKO

KOWH ME TOzO

Otav koPete UKpoUC KUKAOUG 1 TOEa, Xpnolgomolnote XapunAotepn taxltnTa Komng amod O,TL ylo TNV TUTILKN
guBeia komn.

7

NPOZOXH! H umtepPBoAwkr) mieon pmopel va mpoKaAEoel oAU TNG AETISAC KATA TNV KUKALKF KOTIA.

KONMH METAANOY

Mpémnel va popate MPOOTATEUTIKA YUALA YLOL TNV TTPOOTACIN TWV HOTLWY TOU XELPLOTH.

Mo tov XaAuPa, xpnotpomolnote AGdL KOG I} YOAAKTWUA, EVW YlA KN UETOAALKA UALKA OTWE TO QAOUWLVLO,
Xpnotpomnotiote AadL toupumivac.

KOWIMO ANO TO KENTPO (ZX. 8)

Mo va KOYPete 01O KEVIPO HLaG oavidag, akoupmrote tn Baon tou epyoleiou otn cavida 6mwe daivetal oto
Ixnua 7, ppovtidovrag n Aemida va LNV TNV OKOUUTTAEL 2T CUVEXELA, EVEPYOTIOLNOTE TO £pYaAEio KAl XapUnAwoTte
OpYQa TNV KWvoUHEeVN Aemida mpocg tn cavida. MNa UALKA ektog amd EUAo, avolfte mpwTta pia Tpuma eKKivnong.

FQNIAKH KOMH (2X. 9, 10)

Xohapwote t™ Pida Allen oto kdtw pépog tng PBaong xpnotpomowwvtag £va kAewdt Allen. Itn ouvéxela,
€UBUYPOUULOTE TNV KATW GKPN TOU TEPIPARUATOC He TNV KALLaKa ywviag otnv mAdka Baong kot odifte kaAd tn
Bida Allen.

Eivat Suvato va kavete eUKoAa KOTIEC Og Ywvieg amo 0° €wg 45°.
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KANONEZ 2YNTHPHZH2Z

Metd ano kabe xprion:

1. KaBaplopdg tou epyadeiov amo tn BpwpLd:
- Adatpéote T okovn, Ta Bpalvopata Kol AANa UTTOAEL AT e Eva OTEYVO TTAVL I TIETILECUEVO a£pal.
- Eav To gpyaleio £xel omég e€aeplopol, BeBalwbdeite otL Sev epmodilovral.

2. 'EAeyX0C TEXVIKIG KATAOTAONG:

- EAéyEte ta aeooudp (m.x. Slokoug, Tpumavia, Aemidecg) yia dpBopd 1 INULEG - QVIIKOTAOTACTE TA €AV elval
anapaltnto.

- EAéyéte Ta kaAwdLla pevpaToc Kat ta Buouata.

- Edv mapatnproete ekSopEC 1 AANEG {NILEG, LNV XPNOLLOTIOLNOETE TO PYAAELO LEXPL VAL ETILOKEUAOTEL.

TaKTIKA ouvtrpnon:

3. Altmovon KWVOULEVWY HEPWV:

- KaBe Alyeg eBSoUASES 1 oUUDWVA PE TIC CUOTACELS TOU KATOLOKEUAOTH, ALTAVETE KLVOULLEVOL LEPN OTIWC:
- 0pBpwoeLg,

- CUPOUEVOUG HNXOVLIoHOUG,

- o6nyol.

- XpnoomnoLeite pOVo eLSIKA TEXVIKA AUTAVTLIKA TTOU GUVIOTWVTOL OTtd TOV KOTAOKEUALOTH.

EAgyX0G €CAPTNUATWVY KOl EEAPTNUATWV:
- EAéyxeTe TOKTIKA OTL oL Bideg, oL BAoelg katL tol AAAa oTolxela otepéwong eivat odytd kat otobepd oTepeWUEVA.

Aok AELTOUPYLKOTNTAG:
- BeBawwbdeite OtL 10 epyadeio Asttoupyel opaAd, xwplg evoxAntikoug kpadacuoug, BoplBoug i umepPoAikn
Bepuotnta.
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Meplodikol EAeyyol:

- AvaB<ote Tov TeXVLKO €Aey)o o€ e€oualodoTnévo KEVTPO 0£pBLg cUdwva pe TG 0dnyieg Asttoupylag (T, pia
dbopa To Xpovo).

- YrioBaAAete Tig pnatapieg o SokUEG amodoaong yia va Stacdalioste 0tL Slatnpouv eEmapKn XWPNTIKOTNTA.

KANONEZ ANOOHKEYZHZ
ZuvOnkeg anobrkevong:

Znpo Kal 5pooEPO HEPOG:

- Ta epyaleio mpémel va anoBnkevovtal o pépog anarlayuévo and vypaocia, n onoia Ba pnopovoe va
oénynoel oe StaPBpwon.

- ArtopUyeTe pépPN OV KTIOEVTAL 0€ AUECO NALAKO PWC, TO OO0 UIMOPEL va TPOKAAETEL {NLA OTA TAQCTIKA
g€aptrporta.

YtaBepr Bepuokpaaia:
- AnoBnkelote ta epyaleia oe Beppokpoaoia petaf 5°C kat 25°C.
- Ao UyeTe TNV AMOBAKELON TWV UMATAPLWY O AKPALEC CUVONAKEG, OTWG IayeTo N uPNA£EC Bepokpaaieg.

Acdalng anobnkeuon:

NToUAdmia ] KouTLd epyaleiwv:
- AnoBnkelote Ta epyoleia o KAELWSWHUEVA VTOUAATILA 1] €LEIKA KOUTLA YLOL VOL TOL TIPOCTATEVOETE Ao oKOVN Kol

Tuxaleg {nULEG.

Makpla amo matdla:
- Ta nAekTpLka epyaleia mpenel va puldooovtal HakpLd ard motdLd Kal pn eKIaldeu Héva ATtoua.

AmnoBnkevon pnatapiog:

Eninedo dpodptionc:

- O unatapieg amoBOnkevovtal kaAutepa pe eninedo podptiong nepimou 40-60%.

- Mla pokpoxpovia anobrkeuaon, anobnkeUoTe TIG Unatapleg EExwPLoTA yla va anmodUyeTe aubopuntn ekpoption
A Inud.

Mpoetoluacio epyaAeiwy yla Lokpoxpovia anobrnkeuon:

- KaBapiote ta epyaleio amd Bpwptd kat Almn.

- Adatpéote afeooudp Omwe Siokouc, TpuTAvLO Kot AETISEG yLa val amoTPEYETE TNV Ttapapopdwon.

- NpootatéPte T LETAAIKA PEPN oo TN SLAPpwon, TLY. XPNOLLOTIOLWVTAS EVO OVTLOLABPWTLKO PECO.
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NposldonolnosLg cuvtpnong Kat anodnkevong:

- Mnv amnoBnkelete OTE Bpeyuéva N Bpwiika epyalesio.
H uypaoia purmopet va 0dnynoet og StaBpwon kal n poAuvon pnopel va mpokaAéaet {npLd 0ToUG NXAVICHOUG.

- Mnv adnvete ta epyadeia otnv npila.
Yrapxel kivbuvog tuyaiag ekkivnong kat mpokAnong {nuLag oto epyaleio i otn yupw mepLoxn.

- EA£YXETE TAKTIKA TNV KATAOTACN TWV KaAwbdiwv tpododoaiac.
Ta kaAwdLa pe ekSOPEC 1 KATECTPOUUEVN LOVWON Ba PETEL va avTikaBioTtavTal pLy anod MePALTEPW XPron.

- Mnv amoBnkeVEeTe TIG Ynatapleg og APeco NALOKO dwe N Kovtd os mnyEg Bepudtntag.
AuTO pmopel va odnynoet os PAARN Twv oToleiwv ) og Kivduvo SLappong NAEKTPOAUTWV.

- Mpwv amo tnv évapén tng epyaciag LETA amo pLokpd anobrkevon:
EAéyEte tn Aewtoupyia Tou epyaleiou kot BeBotlwOeite Tl OAa Ta péPN gival TANPWE AELTOUPYLKA.

XELPLOUOG KATECTPANUEVWV EPYAAELWV

MnV XpNOLUOTIOLE(TE KOTECTPAUUEVA EpYAEia:

- H xpnon KOTEOTPOUUEVWY NAEKTPLKWVY €pyaAeiwv pmopel va TpokaAéost ocofapols KvSUvoug, OTwg
nAsktpomAnéio, TPAUUATIONO 1 {NULA oTo UALKO Ttou utoBAaAAeTaL os ensgepyaaia.

- H owotr Slaxeiplon Twv KATECTPAUUEVWY EPYAAELWY TIPOOTATEVEL TOV XPrOTh, TO EPLBAANOV KOl TOV E€OTIALOUO
QIO TIEPAUTEPW OUVETELEC.

Nw¢ va avayvwpioeTe Eva KATECTPAUUEVO epYaAEio;

MnXOVIKA CULMTWLOTOL:

- Xahapa eaptripata (m.x. Aapec, ateoouap).

- Pwypég oto mepiPAnpa, otic AaBEG i oe AN SOULKA LEPD.

- ©@6puBol KPASACUWY, PWYHWV 1 TPLEILATOC KATA TN AstToupyia.

HAEKTPLKA CUMMTWHOTAL

- Kateotpappévn povwon kaAwsiwv, ekteBelpuéva nAektpkd kaAwdia.
- Kapta avtidpaon tou epyadeiouv dtav eival evepyomolnpévo.

- Zruvenpeg ) B€ppavaon tou pmouli.

ZNULA UALKOU:
- Pwyuécg N mapopdpodwon Slokwv, Tpumaviwy Kot Aemidwv.
- XaAapd AeLToupyLka pépn.

EMIZKEYH

XpNOLUOTIOLNoTE £va e£0UCLOSOTNEVO KEVTPO OEPPIC:
- Emiokeualete ta epyaleio HOvVo oe e€0UCLOSOTNUEVA KEVTPA GEPPLG XPNOLUOTIOLWVTAG YV OLO OVTAAANAKTIKA.
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- H mpoomaBela enMlokeung Lovol oag Umopel va eival emikivbuvn kal Bo oKUPWOEL TNV €yyUNcr ooc.

Avtikataotaon afecouadp:
- Eav n {nud adopd avtkotaoTAoa eEopTAATO (T.X. TPUTAVLA, AAUECG, SLOKOUG), OVTLKOTAOTACTE TA WE
Kavoupyla cUUPWVA HE TIG CUCTACELG TOU KATAOKEUAOTH.

XPHZIMOMNOIHZH

Eav n emokeun dev ival ediktn | to KGoTog unepPaivel tnv atia Tou epyaleiov, mpénel va anocupBel and t
xpron Kat va petodepbel oe kat@dAAnAo onpueio andppung.

Inueia ouAloyng:
- Metad£peTe TA LETAXELPLOUEVA EPYAAELQ OE TOTIKA ONpEeia ETUAEKTIKAC OUAAOYNC amopplpupdtwy (PSZOK) i os
ETALPELEG TTOU ACYOAOUVTOL UE TNV AVAKUKAWON LETAAWY KAl TTAACTIKWV.

Fevikoi kavoveg anoppung:

ALawPLoPOG UALKWV:

- Mpv amo tnv anoppudn, €av eivatl Suvatov, SlaxwpeloTe Ta LETAAAKAE LEPN OO TA TTAOOTLKA €0 PTHMATOL.

- O SLaywplopog Twv UALKWVY SleukoAUvel Tn Sladikaoia avakUKAWGONG Kol ETILTPEMEL TNV TILO QTTOTEAECUATIKA
enefepyacio TWV MPWTWV VAWV.

AntoppuPn HELOVWHEVWY EEAPTNHATWV:

MeTaAAKA pepn:
- Metadépete To og onpeio cUAOYAC LETOAALKWY ATOPPLUUATWY.

MAaoTikd mepPApaTAL:
- Mnyaivete o 0€ pla eykatdotoon eMAEKTIKAG GUAAOYG TAQOTLKOU.

Mnatapiec:
- Noapadwote 10 o€ éva onpeio CUAAOYNG XPNOLUOTIOLNUEVWVY UITATAPLWY KOL CUCCWPEUTWV.

Zuppopdwon pe ta AHHE:

- Ta NAEKTPLKA Kol NAEKTPOVIKA epyalsiot UTIOKELVTOL 0TOUC KavoviopoUg AHHE (O8&nyia 2012/19/EE).

- Na to mapadidete mavra os onpeio cUAAOYAG NAEKTPLKWY AOBAATWY 1) VAL ETILKOLWVWVELTE LE TOV KATOOKEUAOTH
yla TAnpodopieg avakUKAWoNG.

EMikolvwvAoTe pe To Tomkd oag PSZOK f onueio avakUkAwong yla va BepaiwBdeite otL S€xovtal Toug TUTIOUC
anofAnTwv oag.
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EIKONOITPAMMATA AZDAAEIAZ

MapakaAoUpe SlaBAoTe To eyXelpidlo oSnyLwv mpLv anod Th Xpnon.

H mpootaocio akong eival UTIoXpPeWTIKN

H mpootacio Twv XepLWV elval UTIOXPEWTIKN

Yroxp€waon XpHong MPOooTATEUTIKOU pOUXLOHOU

YTOXp£WGOHN XPONC MPOOTATEUTIKWY YUAALWY

Yroxp€waon XpHong MPOooTATEUTLIKWY UTIOSNUATWY

Na popdte KAAUULO TIPOCWTTOU

@Qopéote LAOKA OKOVNG

Kivéuvog nAektpomAnéiag

Mpoeldomnoinon: Kivbuvog coBapwv eyKauLATWV.

Mpoetbomoinon: H yxpnon epyodeiwv yla okomoug SLadopPeTIKOUE OO  TOUG
npoPAenopevoUG [ N UN TApnon twv odnywv aodaleiag pmopel va TPOKOAECEL
TPOUUATLOUO.
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Mnv TO ANMOPPILNTETE OTA ACTIKA OIOPPLNLOTAL.

Ta xpnolponolnpéva NAEKIPIKA epyaleia, oL pnatapieg kot Ao aptApOTo AUTOU TOU
npolovtog Ba mpeémeL va anoppintovial os €€EOIKEUIEVO onpeio ocuAloyng amofARTwv
nAektpikol Kot nAektpovikou g§omAtopol (AHHE) ) cOpdwva LLE TOUG TOTKOUG KOWVOVLGHOUG
B | 5.0 cipiong anoBAftwy.

Emkowvwvia yia Oépata acdaleLlag Kat UtooTRPLENG

Mapaywyog: Etaipeia Neploplopévng EuBUVNg GEKO Sp.k.
AlebBuvon: Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko, NMoAwvia
ApLBUOG eTIKOVWVIAG: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

AKTUOKOC TOTTOC: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € Ta U0 tedevutaia Pnoia tov £toug epappoyng tng cnuavong CE - 25
AHAQZIH ZYMMOPOQZIHZ EE

FEKO Zrt 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SnAwvel pe mMARpn euBuvn otTL:

Zéya Aéwlep 810W yia EUAO, TUMOG: G80262, Movtého: UK6206

TAnpot T amattoel Twv odnylwv tou Evpwrnaikou KowvoBouliou kal tou Zupfouliou:
2006/42/EK - O8nyia yLa Ta pnxavnuoto

2014/30/EE - O6nyia yia tnv HAektpopayvntikn ZupBatotnta (HMZ)

2011/65/EE 6nwg tpomornoiOnke amno tnv 0ényia (EE) 2015/863 - RoHS

XpNOLLOTIOLOUEVA EVAPLIOVIOUEVA TIPOTUTIOL
Aoddiela (Mnxaviuata):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

HAektpopayvntiki cupBatotnta (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Emkivouveg ouoieg (RoHS):
EN IEC 63000:2018

H mapouoa ARAwon Zuppopdwong EK mavel va LoxUeL edv To tpoiov tpomomnolnBet i
OVOKATAOKEVOOTEL XWPIC TN oUYKATABEDN TOU KATOOKEUAOTH.

Ta akoAouBa dropa gival untelBuva yLa TNV MPOETOLLACL KAt TNV anoBnKeuon Tng
TEXVIKNG TEKUNPiwonNg:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

KiétAv, 19/12/2025 Napioa KoBdaAtow

Tomocg kal nuepopnvia €kdoong Enwvupo, évopa kat 8€on tou e€ouclodotnévou POCWITOU



G380262
UK6206

Serra tico-tico a laser de 810 W para madeira
Traducdo das instrucdes originais PT

Serra tico-tico a laser de 810 W para madeira

ATENCAO!
Leia este manual atentamente antes de usar e guarde-o para futuras consultas.

Produzido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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DESTINO

Esta serra tico-tico com guia a laser foi projetada para cortes precisos em madeira e materiais derivados da
madeira, como compensado, aglomerado, MDF e MDF. Seu ponteiro laser integrado permite linhas de corte
precisas, aumentando a exatidao do trabalho e facilitando a criacdo de formas retas e curvas.

Este dispositivo é adequado para trabalhos de carpintaria, montagem, reforma e hobby. Ele foi projetado para
fazer cortes retos e curvos, bem como furos e detalhes que exigem alta precisdo. O laser integrado melhora o
conforto durante o trabalho, reduz o tempo de conclusao da tarefa e minimiza o risco de erros de corte.

Aviso de utilizacao:
Estas ferramentas ndo se destinam ao uso por criangas ou pessoas sem o devido treinamento. O uso inadequado
pode resultar em ferimentos graves.

DIRETRIZES PARA EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL (EPI)

Ao trabalhar com uma serra tico-tico, é obrigatdrio o uso de equipamentos de protecdo individual que atendam
as normas europeias aplicaveis (EN) e garantam um nivel adequado de protecdo ao operador.

PROTECAO PARA OS OLHOS E O ROSTO
Oculos de seguranca ou protetores oculares que atendam & norma EN 166 devem ser usados para proteger os
olhos de estilhagos, poeira e particulas de material geradas durante o corte.

PROTECAO AUDITIVA
Recomenda-se o uso de prote¢do auditiva (abafadores ou tampdes de ouvido) que atendam aos requisitos das
normas EN 352-1, EN 352-2 ou EN 352-3 para reduzir a exposi¢do ao ruido gerado pela serra tico-tico.

PROTECAO RESPIRATORIA

Ao cortar madeira e materiais derivados da madeira, utilize mascaras contra poeira ou semimascaras filtrantes
que atendam a norma EN 149 (por exemplo, classe FFP2) para se proteger contra a inalagdo de poeira de
madeira.

PROTEGCAO PARA AS MAOS

Para trabalhos auxiliares e preparatérios, recomenda-se o uso de luvas de protecdo que atendam as normas EN
ISO 21420 e EN 388 (protecdo contra riscos mecanicos). As luvas devem ser removidas durante o processo de
corte caso apresentem risco de ficarem presas em partes moéveis.

PROTECAO CORPORAL E ROUPAS DE TRABALHO
Devem ser usados equipamentos de protegdo individual (EPI) justos ao corpo, em conformidade com a norma EN
ISO 13688, sem pecas folgadas. Recomenda-se também o uso de calcado de seguranca em conformidade com a
norma EN ISO 20345 e com sola antiderrapante.
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RECOMENDAC(N)ES DE SEGURANCA ADICIONAIS

Cabelos compridos devem ser presos e joias e outros objetos soltos devem ser removidos antes de iniciar o
trabalho. O uso de equipamentos de protecdo individual (EPI) que atendam aos padrBes acima aumenta
significativamente a seguranca ao usar uma serra tico-tico.

PERIGOS ASSOCIADOS AO USO DE UMA SERRA TICO-TICO
Ao utilizar uma serra tico-tico, podem surgir diversos tipos de riscos devido a natureza do equipamento, ao
material que esta sendo processado e as condi¢des de trabalho.

AMEACAS FISICAS

Risco de choque elétrico se o cabo de alimentagdo estiver danificado, conectado incorretamente ou durante o
uso em ambiente Umido. Risco de queimaduras em caso de contato com partes quentes da ferramenta ou com a
lamina de serra imediatamente apds o uso.

RISCOS MECANICOS

Risco de cortes e amputacdo de dedos devido ao contato com a ldamina de serra em movimento. Risco de
travamento, quebra ou cisalhamento da lamina de serra, o que pode resultar em ferimentos ao operador. Risco
de ser atingido por detritos da peca ou partes quebradas da ferramenta.

RISCOS ERGONOMICOS

Trabalhar por longos periodos em posturas inadequadas pode causar tensdo musculoesquelética, dores nos
pulsos, ombros e coluna. As vibracdes transmitidas as maos e aos bracos podem causar fadiga e problemas de
salde com o uso prolongado.

RISCOS ACUSTICOS
O ruido gerado por uma serra tico-tico pode causar danos a audi¢do ou deterioragdao gradual da mesma,
especialmente quando se trabalha por longos periodos sem a devida protegao auditiva.

RISCOS DE POEIRA

O corte de madeira e materiais derivados da madeira produz poeira que pode ser prejudicial ao sistema
respiratdrio. A inalagdo dessa poeira pode causar irritacdo, reacOes alérgicas e, com exposicdo prolongada,
doencas respiratdrias mais graves.

OUTRAS AMEACAS
Risco de escorregar em detritos ou poeira presentes no local de trabalho e possibilidade de perda de controle da
ferramenta em caso de pegada incorreta ou travamento repentino do material.

ANTES DE USAR A FERRAMENTA

VERIFICACAO DAS CONDICOES TECNICAS

Certifique-se de que os cabos elétricos, plugues e baterias ndo estejam danificados.

Verifique se os acessdrios (por exemplo, discos, brocas, laminas) estdo firmemente fixados, limpos e adequados
ao material.

Certifique-se de que as capas protetoras estejam instaladas corretamente e sem danos.
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PREPARACAO DA ESTACAO DE TRABALHO

Remova todos os materiais inflamdveis da area de trabalho.

Providencie uma area de trabalho estavel, plana e bem iluminada.

Certifique-se de que nenhum espectador, crianga ou animal esteja ao alcance da ferramenta.

RECOMENDAGCOES DO USUARIO

Utilize equipamento de protecdo individual adequado (dculos de seguranga, madscara contra poeira, luvas
antivibracdo, protetores auriculares).

Use roupas de trabalho ajustadas ao corpo — evite itens soltos como corddes, joias ou gravatas.

CONECTANDO A FERRAMENTA

Se a ferramenta for elétrica, certifique-se de que o cabo de alimentacdo ndo atrapalhe o seu trabalho e ndo possa
ser danificado acidentalmente.

Para ferramentas sem fio, certifique-se de que a bateria esteja devidamente encaixada e segura.

ENQUANTO TRABALHA

ESTABILIDADE E CONTROLE
Segure a ferramenta com as duas maos, se necessario.
Trabalhe em uma posi¢do estavel para evitar que a ferramenta escorregue.

SOBRECARGAS
Nao utilize forca excessiva - a ferramenta deve funcionar suavemente e na velocidade adequada.
N3do utilize ferramentas em materiais que excedam suas especificagdes técnicas.

EVITE TRABALHAR EM CONDICOES DE UMIDADE
N3do utilize ferramentas elétricas em locais expostos a umidade ou chuva.
Ao trabalhar ao ar livre, utilize ferramentas adequadas para essas condigdes.

SEGURANCA DE ACESSORIO
Verifique regularmente o estado das brocas, discos e laminas — substitua-os imediatamente se estiverem gastos.
Nunca trabalhe sem as protecdes instaladas.

PROTECAO CONTRA POEIRA E RUIDO
Conecte a ferramenta a um aspirador industrial para minimizar a poeira.
Use protecdo auricular ao trabalhar com ferramentas ruidosas.

APOS TERMINAR O TRABALHO

DESLIGAR E DESCONECTAR
Desligue a ferramenta e desconecte-a da fonte de alimentagao.
Para ferramentas sem fio, remova a bateria para evitar acionamento acidental.
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LIMPEZA
Remova poeira, lascas e outras sujeiras da ferramenta usando um pano seco ou ar comprimido.
Certifique-se de que as saidas de ar estejam limpas e desobstruidas.

MANUTENCAO
Lubrifique as partes méveis da ferramenta regularmente, seguindo as instru¢des do fabricante.
Verifique o estado dos cabos, plugues e outros componentes; substitua as pecas danificadas, se necessario.

ARMAZENAR
Guarde a ferramenta em local seco e trancado, fora do alcance de criangas e pessoas sem treinamento.
Para ferramentas sem fio, armazene as baterias em temperatura ambiente, evitando temperaturas extremas.

AVISOS GERAIS E RECOMENDAGOES ADICIONAIS

NAO UTILIZE FERRAMENTAS DANIFICADAS OU COM DEFEITO
Em caso de falha, contate um centro de assisténcia técnica autorizado.
Ferramentas com cabo ou ficha danificados devem ser retiradas de uso imediatamente.

PROTEJA SEU LOCAL DE TRABALHO
Mantenha as ferramentas fora do alcance de criancas e pessoas sem treinamento.

NAO INTERFIRA NO DESIGN DA FERRAMENTA
Modificagdes ou reparos realizados de maneira inconsistente com as instru¢gdes podem levar a situagdes
perigosas.

EVITE TRABALHAR COM PRESSA
Trabalhar em ritmo acelerado aumenta o risco de acidentes e danos as ferramentas.

INSTRUCOES DETALHADAS PARA SERRA TICO-TICO

PREPARANDO-SE PARA O TRABALHO

Antes de comecar a trabalhar, certifique-se de que a serra tico-tico esteja desconectada da fonte de energia ou
que a bateria tenha sido removida.

Verifique o estado técnico do aparelho, em particular o cabo de alimentacgao, a carcaga, o interruptor e a base da
serra tico-tico.

Selecione a lamina apropriada para o tipo de material (madeira, metal, plastico) e a espessura da peca de
trabalho.

Instale a lamina de serra de acordo com as instrucdes do fabricante e certifique-se de que esteja devidamente
encaixada e segura.

Ajuste o angulo de corte e o modo de operagdo (por exemplo, movimento pendular) se a serra tico-tico estiver
equipada com essas fungoes.
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PREPARACAO DO MATERIAL

Prenda firmemente o material a ser cortado a bancada ou a mesa usando grampos.

Marque a linha de corte com um lapis ou marcador; se estiver usando uma serra tico-tico com laser, verifique se o
ponteiro do laser estd posicionado corretamente.

Certifique-se de que haja espago embaixo do material para evitar que a lamina atinja outros objetos.

LANCAR E CORTAR

Conecte a serra tico-tico a fonte de alimentac¢do ou instale a bateria.

Adote uma postura estavel e segure a ferramenta com as duas maos, se o projeto exigir. Ligue a serra tico-tico e
deixe a lamina atingir a velocidade mdaxima antes de cortar. Guie a ferramenta ao longo da linha de corte sem
aplicar pressdo excessiva — deixe a lamina trabalhar sozinha.

Ao fazer cortes curvos, reduza a velocidade e faca movimentos suaves.

N3do retire a lamina de serra do material durante o trabalho.

CORTES ESPECIAIS

CORTE EM ANGULO - Ajuste a base da serra tico-tico no angulo desejado, de acordo com a escala do fabricante, e
trave-a firmemente.

FAZENDO OS FUROS - Faca um furo inicial com uma furadeira ou use a fung¢do de mergulho, se sua serra tico-tico
a tiver.

CORTE DE METAL - Utilize laminas proprias para metal, trabalhe em velocidade reduzida e utilize fluido de corte,
se recomendado.

FIM DO TRABALHO

Apds terminar o corte, desligue a serra tico-tico e espere a ldmina parar completamente. Desconecte a
ferramenta da tomada ou remova a bateria.

Coloque a serra tico-tico sobre uma superficie estavel.

LIMPEZA E MANUTENCAO

Remova poeira e lascas da carcaca, da base e das aberturas de ventilagdo usando um pano seco ou ar
comprimido.

Verifique regularmente o estado das laminas de serra e substitua-as por novas se estiverem gastas.

Guarde sua serra tico-tico em local seco, longe da umidade e de fontes de calor.
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DESCRICAO DO DISPOSITIVO

DESCRICAO DAS PARTES DE UMA SERRA TICO-TICO PARA MADEIRA
1. Acionador (interruptor)

2. Botdo de bloqueio do interruptor

3. Guia para patins em linha

4. Base de quebra-cabeca

5. Botdo de controle de velocidade

6. Alavanca de sele¢do do modo de operagdo (movimento oscilante)

DADOS TECNICOS

Poténcia: 810 W

Velocidade de rotagdo: 3000 RPM

Laser guia: sim

Faixa de angulo de trabalho: 0-45°

Fonte de alimentagdo: 230V / 50 Hz
Profundidade maxima de trabalho: 80 mm

Ruido e vibragao.
Ruido e vibracdo foram medidos de acordo com as normas aplicaveis.

Emissdo de ruido:

Nivel de pressado sonora LpA: 91,4 dB (A)

Desvio KpA: 5,00 dB (A)

Nivel de poténcia sonora garantido LwA: 102,4 dB (A)

Desvio KwA: 5,00 dB (A)

Use protetores auriculares.

A exposicdo ao ruido pode resultar em danos ou perda auditiva.
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Valor total de vibragdo e incerteza de medicdo (K):

Valor das vibragGes que atuam nos membros superiores:
ahB =9,076 m/s2, K=1,5m/s2

ah, M =5,015 m/s?, K=1,5m/s?

O valor total de vibracao declarado foi medido de acordo com um método de teste padrdo e pode ser usado para
comparar um dispositivo com outro.
O valor de emissdo de vibragao fornecido pode ser usado para uma estimativa preliminar do impacto negativo.

NOTA! Verifique a etiqueta de especificacbes do seu dispositivo, pois a tensdo de alimentacdo pode variar
dependendo do pais ou regido onde o produto é utilizado.

Equipamento padrao:

- Lamina de serra tico-tico

- Chave Allen

Bocal de extracdo de poeira

APLICATIVO
(Utilizar apenas para os fins listados abaixo)
Corte de madeira, placas de resina e chapas finas de metal.

CONJUNTO DA LAMINA DE SERRA (Fig. 1, 2)

Antes de instalar a [amina de serra, certifique-se de que o cabo de alimentagdo esteja desconectado da tomada.
Afrouxe os parafusos Allen do suporte da lamina de serra usando uma chave Allen.

Insira a lamina de serra na ranhura de montagem até o final.

Aperte os parafusos Allen.

A chave Allen estd guardada em um suporte préximo ao protetor de tensdo do cabo de alimentag¢do. Quando ndo
estiver em uso, mantenha a chave em seu local apropriado.
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MOVIMENTO DE BALANCO (Fig. 3)

Para obter resultados de corte ideais, a configuracao do péndulo da lamina de serra deve ser ajustada de acordo
com o tipo de material que estad sendo processado. A serra tico-tico estd equipada com uma alavanca de selecdo
de modo (6) localizada na lateral da carcaca.

As configuragdes incluem a posicao 0, onde a lamina realiza apenas um movimento de vaivém, e niveis mais altos,
onde a [amina também realiza um movimento pendular com maior amplitude.

Para cortar madeira, plastico e outros materiais macios, recomenda-se usar configuracdes de péndulo mais altas,
0 que aumenta a velocidade de corte.

Ao usinar aco e outros materiais duros, recomenda-se definir a posicdo de corte em 0 para maior controle e
precisdo de corte.

A posicdo 0 também pode ser usada no corte de materiais macios, caso seja necessario um acabamento de borda
particularmente limpo e preciso, ou ao trabalhar com pecas finas.

INTERRUPTOR (Fig. 4, 5)
O dispositivo é ligado e desligado pressionando e soltando o gatilho (1).

Para operacdo continua, pressione o botdo de bloqueio do interruptor (2) enquanto mantém o gatilho
pressionado. Para liberar o bloqueio, pressione o gatilho novamente.

A serra tico-tico opera em uma faixa de velocidade de 0 a 3000 min *.

O botdo de controle de velocidade (5) permite alterar a velocidade mesmo com o dispositivo em funcionamento e
permite definir a velocidade apropriada para a operac¢do que esta sendo realizada.

Aplicam-se regras gerais para a sele¢do da velocidade de corte: quanto mais duro o material (por exemplo, aco),
menor a velocidade de operagdo; quanto mais macio o material (por exemplo, madeira), maior a velocidade de
corte.
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Bocal de extracao de poeira (Fig. 6)

O bocal de extracdo de poeira deve ser conectado a um aspirador de pd quando a ferramenta estiver em
funcionamento. O bocal pode ser conectado a um aspirador de pé com uma mangueira de diametro externo de
34,5 mm.

SERVICO

Nunca cubra as entradas de ar, pois elas devem permanecer sempre abertas para garantir o resfriamento
adequado do motor.

INICIANDO (Fig. 7)

Para cortes precisos, segure a ferramenta em um angulo reto em relagdao ao material a ser cortado.
A base da serra tico-tico deve aderir firmemente a superficie do material durante o uso.
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CORTE A ARCO

Ao cortar circulos ou arcos pequenos, utilize uma velocidade de corte mais lenta do que para cortes retos padrao.

7

CUIDADO! Pressdo excessiva pode quebrar a ldmina ao cortar em circulo.

CORTE DE METAL

Oculos de seguranca devem ser usados para proteger os olhos do operador.

Para aco, utilize 6leo de corte ou emulsdao, enquanto para materiais ndo metdlicos como o aluminio, utilize éleo
de turbina.

CORTE A PARTIR DO CENTRO (FIG. 8)

Para cortar no centro de uma tabua, apoie a base da ferramenta sobre a tdbua, conforme mostrado na Figura 7,
certificando-se de que a lamina ndo a toque. Em seguida, ligue a ferramenta e abaixe lentamente a lamina mdvel
em direcdo a tabua. Para materiais que ndo sejam madeira, faca um furo inicial primeiro.

CORTE EM ANGULO (FIG. 9, 10)

Usando uma chave Allen, afrouxe o parafuso Allen na parte inferior da base. Em seguida, alinhe a borda inferior
da carcaga com a escala angular na placa de base e aperte bem o parafuso Allen.

E possivel fazer cortes facilmente em angulos de 0° a 45°.
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REGRAS DE MANUTENCAO
Apos cada utilizagdo:

1. Limpar a ferramenta da sujeira:
Remova poeira, lascas e outros detritos com um pano seco ou ar comprimido.
- Se a ferramenta tiver orificios de ventilacao, certifique-se de que estejam desobstruidos.

2. Verificacdo das condicGes técnicas:

- Verifique se os acessorios (ex.: discos, brocas, laminas) apresentam desgaste ou danos e substitua-os, se
necessario.

- Verifique os cabos de alimentacdo e as tomadas.

- Caso note abrasdes ou outros danos, nao utilize a ferramenta até que ela seja reparada.

Manutengao regular:

3. Lubrificacdo de pecas moveis:

- A cada poucas semanas ou de acordo com as recomendag¢bes do fabricante, lubrifique as pegas moveis, tais
como:

- articulagdes,

- mecanismos deslizantes,

- guias.

Utilize somente lubrificantes técnicos especificos recomendados pelo fabricante.

Verificacdo de acessdrios e equipamentos:
- Verifique regularmente se os parafusos, suportes e outros fixadores estdao apertados e seguros.

Teste de funcionalidade:
- Certifique-se de que a ferramenta funcione sem problemas, sem vibracGes, ruidos ou calor excessivo.

305



I <&=xo

Inspecdes periddicas:

- Realizar uma inspecgado técnica em um centro de servigo autorizado, de acordo com as instrugdes de
funcionamento (por exemplo, uma vez por ano).

- Submeter as baterias a testes de desempenho para garantir que mantenham capacidade adequada.

REGRAS DE ARMAZENAMENTO
Condigbes de armazenamento:

Local seco e fresco:
As ferramentas devem ser armazenadas em local seco, livre de umidade, que pode causar corrosao.
- Evite locais expostos a luz solar direta, que pode danificar os componentes plasticos.

Temperatura constante:
- Armazene as ferramentas a uma temperatura entre 5°C e 25°C.
- Evite armazenar baterias em condi¢Oes extremas, como geadas ou altas temperaturas.

Armazenamento seguro:

Armarios ou caixas de ferramentas:
- Guarde as ferramentas em armadrios trancados ou caixas proprias para protegé-las contra poeira e danos
acidentais.

Longe das criangas:
- As ferramentas elétricas devem ser mantidas fora do alcance de criangas e pessoas sem treinamento.

Armazenamento de bateria:

Nivel de carga:

- As baterias devem ser armazenadas de forma ideal com um nivel de carga de aproximadamente 40-60%.

- Para armazenamento a longo prazo, guarde as baterias separadamente para evitar descarga espontanea ou
danos.

Preparando ferramentas para armazenamento a longo prazo:

- Limpe as ferramentas, removendo sujeira e graxa.

Remova acessdrios como discos, brocas e laminas para evitar deformacdes.

- Proteja as pegas metalicas contra a corrosao, por exemplo, utilizando um agente anticorrosivo.
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Avisos sobre manuteng¢ao e armazenamento:

- Nunca guarde ferramentas molhadas ou sujas.
A umidade pode causar corrosdo e a contaminacao pode danificar os mecanismos.

- Ndo deixe as ferramentas ligadas na tomada.
Existe o risco de acionamento acidental e danos a ferramenta ou a area circundante.

- Verifique regularmente o estado dos cabos de alimentagao.
Cabos com abrasdes ou isolamento danificado devem ser substituidos antes de serem utilizados novamente.

- Ndo guarde as baterias sob luz solar direta ou perto de fontes de calor.
Isso pode causar danos as células ou risco de vazamento de eletrdlitos.

- Antes de iniciar o trabalho apds longo periodo de armazenamento:
Verifique o funcionamento da ferramenta e certifique-se de que todas as pecas estejam em perfeitas condicGes
de funcionamento.

Manuseio de ferramentas danificadas

N3do utilize ferramentas danificadas:

- A utilizacdo de ferramentas elétricas danificadas pode acarretar riscos graves, como choque elétrico, ferimentos
pessoais ou danos ao material que estd sendo processado.

- O gerenciamento adequado de ferramentas danificadas protege o usudrio, o meio ambiente e o equipamento
de consequéncias adicionais.

Como reconhecer uma ferramenta danificada?

Sintomas mecanicos:

- Componentes soltos (ex.: puxadores, acessorios).

- Rachaduras na carcaga, nas algas ou em outras partes estruturais.
- Vibragdes, estalos ou ruidos de rangido durante o funcionamento.

Sintomas elétricos:

- Isolamento dos fios danificado, fios elétricos expostos.

- A ferramenta ndo apresentou nenhuma reagdo ao ser ligada.
- Faiscas ou aquecimento da vela.

Danos ao hardware:
- Rachaduras ou deformacgGes em discos, brocas e laminas.
- Pegas soltas em movimento.

REPARAR

Utilize um centro de assisténcia técnica autorizado:
- Repare as ferramentas apenas em centros de servigo autorizados, utilizando pecas de reposi¢do originais.
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Tentar consertar vocé mesmo pode ser perigoso e anulara sua garantia.

Substituicdo de acessdrios:
- Se o dano envolver pecas substituiveis (por exemplo, brocas, laminas, discos), substitua-as por novas, seguindo
as recomendacgdes do fabricante.

UTILIZAGAO

Caso o reparo nao seja possivel ou o custo exceda o valor da ferramenta, ela devera ser retirada de servigo e
levada para um local de descarte apropriado.

Pontos de coleta:
- Leve as ferramentas usadas aos pontos de coleta seletiva de residuos (PSZOK) locais ou a empresas que
trabalham com a reciclagem de metais e plasticos.

Regras gerais de descarte:

Separac¢do de materiais:

- Antes do descarte, se possivel, separe as partes metdlicas dos componentes plasticos.

- A separacdo de materiais facilita o processo de reciclagem e permite um processamento mais eficiente das
matérias-primas.

Eliminagao de componentes individuais:

Pecas metadlicas:
Leve-o a um ponto de coleta de residuos metalicos.

Caixas de plastico:
Leve-o a um ponto de coleta seletiva de plastico.

Baterias:
Leve o aparelho a um ponto de coleta de baterias e acumuladores usados.

Conformidade com a REEE (Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletronicos):

- As ferramentas elétricas e eletrdnicas estdo sujeitas ao regulamento WEEE (Diretiva 2012/19/UE).

Entregue-os sempre em um ponto de coleta de lixo eletrGnico ou entre em contato com o fabricante para obter
informagdes sobre reciclagem.

Entre em contato com o PSZOK ou ponto de reciclagem local para garantir que eles aceitem seus tipos de
residuos.
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PICTOGRAMAS DE SEGURANCA

Por favor, leia o manual de instrucGes antes de usar.

O uso de protetores auriculares é obrigatério.

O uso de protecdo para as maos é obrigatdrio.

Obrigatoriedade do uso de vestuario de protecdo

Obrigatoriedade do uso de dculos de protecao

Obrigatoriedade do uso de calcado de protecao

Use mascara.

Use mascara contra poeira

Risco de choque elétrico

& Atencdo: Risco de queimaduras graves.

Atencao: Utilizar ferramentas para fins diferentes dos previstos ou nao seguir as instrucoes
de seguranca pode resultar em ferimentos pessoais.
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Nao descarte no lixo comum.

Ferramentas elétricas usadas, baterias e outros componentes deste produto devem ser
descartados em um ponto de coleta especializado para residuos de equipamentos elétricos e
[ eletronicos (REEE) ou de acordo com as normas locais de gestao de residuos.

Contato para assuntos de seguranga e suporte.

Produtor: GEKO Sociedade de Responsabilidade Limitada Sp.k.
Endereco: Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Pol6nia
Numero de contato: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcag¢ao CE sdo - 25.
DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA UE

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declara com total responsabilidade que:

Serra tico-tico a laser de 810 W para madeira, Tipo: G80262, Modelo: UK6206

Cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:
Diretiva 2006/42/CE - Diretiva de Maquinas

Diretiva 2014/30/UE - Compatibilidade Eletromagnética (EMC)
2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva (UE) 2015/863 - Diretiva RoHS

Normas harmonizadas utilizadas
Seguranca (Maquinas):

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Compatibilidade eletromagnética (EMC):
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Substancias perigosas (RoHS):
EN IEC 63000:2018

Esta Declaracdao de Conformidade CE torna-se invdlida se o produto for alterado ou

reconstruido sem o consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢ao e armazenamento da
documentagao técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 19/12/2025 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada
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