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INSTRUKCIJA OBStUGI

Spawarka MMA IGBT 250A LCD
Kod: G80086, Model: IGBT-250

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystqpic podczas eksploatacji urzqdzenia nalezy do
obowigzkoéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majg charakter poglagdowy i mogg roznic
sie od zakupionego towaru.

Roéznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamacji.
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Dane techniczne

Czestotliwosc 50 HZ
Prqd wejsciowy: 20-250 A
Cykl pracy: 60%
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

iqi

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenia spawalnicze wytwarzajg wysokie
napiecie. Nie dotykaé uchwytu spawalniczego ani podtgczonego materiatu spawalniczego,
gdy urzadzenie jest wtgczone do sieci. Wszystkie elementy tworzace obwdd pradu
spawania mogg powodowac porazenie elektryczne, dlatego powinno unika¢ sie dotykania
ich gofa reka ani przez wilgotne lub uszkodzone ubranie ochronne. Nie wolno pracowa¢ na
mokrym podtozu, ani korzysta¢ z uszkodzonych przewodéw spawalniczych.

UWAGA: Zdejmowanie oston zewnetrznych w czasie, kiedy urzadzenie jest podtgczone do
sieci, jak réwniez uzytkowanie urzadzenia ze zdjetymi ostonami jest zabronione ! Kable
spawalnicze, przewdd masowy, zacisk uziemiajgcy i urzadzenie spawalnicze powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie technicznym, zapewniajgcym bezpieczeristwo pracy.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania wytwarzane sg szkodliwe
opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia. Stanowisko pracy powinno byé odpowiednio
wentylowane i wyposazone w wycigg wentylacyjny. Nie spawaé w zamknietych
pomieszczeniach. Nalezy unika¢ wdychania opardow i gazéw. Powierzchnie elementéw
przeznaczonych do spawania powinny by¢ wolne od zanieczyszczen chemicznych, takich
jak substancje odttuszczajace (rozpuszczalniki), ktére ulegajg rozktadowi podczas spawania
wytwarzajgc toksyczne gazy.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Niedozwolone jest bezposérednie patrzenie
nieostonietymi oczami na tuk spawalniczy. Zawsze stosowaé¢ maske lub przytbice ochrong z
odpowiednim filtrem. Osoby postronne, znajdujace sie w poblizu, chronié¢ przy pomocy
niepalnych, pochtaniajgcych promieniowanie ekranami. Chronic¢ nieostoniete czesci ciata
odpowiednig odziezg ochronng wykonang z niepalnego materiatu.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez
przewody spawalnicze, wytwarza wokét niego pole elektromagnetyczne. Pole
elektromagnetyczne moze zaktéca¢ prace rozrusznikdw serca. Przewody spawalnicze
powinny by¢ utozone rownolegle, jak najblizej siebie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR: Iskry powstajace podczas spawania moga
powodowac pozar, wybuch i oparzenia nieostonietej skory. Podczas spawania nalezy miec
na sobie rekawice spawalnicze i ubranie ochronne. Usuwaé lub zabezpieczaé wszelkie
tatwopalne materiaty i substancje z miejsca pracy. Nie wolno spawac¢ zamknietych
pojemnikéw lub zbiornikdw w ktdrych znajdowaty sie tatwopalne ciecze. Pojemniki lub
zbiorniki takie winny by¢ przeptukane przed spawaniem w celu usuniecia fatwopalnych
cieczy. Nie spawa¢ w poblizu tatwopalnych gazéw, oparéw Ilub cieczy. Sprzet
przeciwpozarowy (koce gasnicze i gasnice proszkowe lub Sniegowe) powinien byc
usytuowany w poblizu stanowiska pracy w widocznym i tatwo dostepnym miejscu.
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ZASILANIE ELEKTRYCZNE: Odtaczy¢ zasilanie sieciowe przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac, napraw przy urzadzeniu. Regularnie sprawdzac przewody spawalnicze. Jezeli zostang
zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie przewodu czy izolacji, bezzwtocznie powinny byc
wymienione. Przewody spawalnicze nie mogg by¢ przygniatane, dotykaé ostrych krawedszi,
ani goracych przedmiotow.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC: Stosowaé tylko atestowane butle i poprawnie dziatajgcym
reduktorem. Butla powinna by¢ transportowana i sta¢ w pozycji pionowej. Chroni¢ butle
przed dziataniem goracych Zrédet ciepta, przewrdceniem i uszkodzeniami mechanicznymi.
Utrzymywaé w dobrym stanie wszystkie elementy instalacji gazowej: butla, waz, ztgczki,
reduktor.

SPAWANE MATERIALY MOGA POPARZYC: Nigdy nie dotykaé spawanych elementéw
niezabezpieczonymi czesciami ciata. Podczas dotykania i przemieszczania spawanego
materiatu, nalezy zawsze stosowac rekawice spawalnicze i szczypce.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

WARUNKI MONTAZU

- Spawarki nalezy uzywac w miejscu gdzie temperatura wynosi -10 to 40;

- Uzywaj gdy wilgotnos¢ powietrza jest mniejsza niz 90%.

- Nie uzywaj spawarki wystawiajgc na dziatanie storica lub deszczu. Nie pozwdl by woda dostata sie do
wnetrza spawarki.

- Nie uzywaj w miejscach gdzie wystepuje pyt i gazy zrace.

- Nie uzywaj jezeli przeptyw powietrza jest za staby.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Spawarka wyposazona jest w funkcje ochrony przed zbyt wysokim cisnieniem, przecigzeniem i
przegrzaniem. Spawarka wytgczy sie gdy cisnienie, prad wyjsciowy lub temperatura przekrocza
dopuszczalne parametry. Zabranie sie uzywania spawarki ze zbyt wysokim cisnieniem! Aby unikngc
przegrzania nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

- Miejsce pracy musi by¢ klimatyzowane

Spawarka przeznaczona jest do uzytku przemystowego. Nie nalezy uzywaé spawarki na zewnatrz poniewaz
wiatr nie moze jej chtodzi¢ podczas pracy. Spawarke nalezy ustawi¢ co najmniej 30 cm od innych
przedmiotow. Pomieszczenie musi by¢ odpowiednio klimatyzowane.

- Nie przecigzaj spawarki!

Spawarka zatrzyma sie kiedy zostanie przecigzona - wigczy sie czerwona lampka a przetacznik temperatury
zacznie dziataé. Nie wyjmuj wtyczki z gniazdka, wentylator musi schtodzi¢ urzadzenie. Spawarka ponownie
zacznie dziata¢ kiedy lampka zmieni kolor i temperatura wrdci do normalne;.
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UWAGA!!!

Spawanie mozie zagraza¢ bezpieczenstwu operatora i pozostatych oséb przebywajgcych w poblizu.
Dlatego podczas spawania nalezy zachowad szczegdlne srodki ostroznosci. Przed przystgpieniem do
spawania nalezy zapoznac sie z przepisami BHP obowigzujgcym na stanowisku pracy. W czasie spawania
elektrycznego metodami MMA oraz TIG istniejg nastepujgce zagrozenia:

e PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM

e NEGATYWNE ODDZIALYWANIE tUKU NA OCZY | SKORE CZLOWIEKA

e ZATRUCIE PARAMI | GAZAMI

e OPARZENIA

¢ ZAGROZENIA WYBUCHEM | POZAREM

e HALAS

Zapobieganie porazeniu pragdem elektrycznym:

e podfacza¢ urzadzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej z wiasciwym zabezpieczeniem i
skutecznym zerowaniem (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej); nalezy sprawdzi¢ i poprawnie
podtgczy¢ do sieci takze inne urzgdzenia na stanowisku pracy spawacza,

¢ przewody prgdowe montowac przy wytgczonym urzadzeniu,

e nie dotykaé¢ jednoczesnie nieizolowanych czesci uchwytu elektrodowego, elektrody i przedmiotu
spawanego, w tym obudowy urzgdzenia,

¢ nie uzywad uchwytow i przewoddéw pradowych o uszkodzonej izolacji,

e w warunkach szczegdlnego zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym (praca w srodowiskach o duzej
wilgotnosci i zbiornikach zamknietych) pracowaé¢ z pomocnikiem wspomagajgcym prace spawacza i
czuwajgcym nad bezpieczeristwem, stosowacd ubranie i rekawice o dobrych wtasciwosciach izolacyjnych,

* w razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwrécic sie do kompetentnych oséb w celu ich
usuniecia,

e Zabroniona jest eksploatacja urzadzenia ze zdjetymi ostonami.

Zapobieganie negatywnemu oddziatywaniu tuku elektrycznego na oczy i skore cztowieka:

¢ Stosowac ubrania ochronne (rekawice, fartuch, buty skérzane),

¢ Stosowac tarcze lub przytbice ochronne z wtasciwie dobranym filtrem,

e Stosowal zastony ochronne z niepalnych materiatéw oraz wifasciwie dobiera¢ kolorystyke $cian
absorbujgcych szkodliwe promieniowanie.

Zapobieganie zatruciom parami i gazami wydzielanymi w czasie spawania z otuliny elektrod i
parowania metali:

e Stosowaé urzadzenia wentylacyjne i odciagi instalowane na stanowiskach o ograniczonej wymianie
powietrza,

* Przedmuchiwac swiezym powietrzem przy pracach w przestrzeni zamknietej (zbiorniki),

e Stosowad maski i respiratory.
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Zapobieganie oparzeniom:

e Stosowaé odpowiednig odziez ochronng i obuwie chronigce od oparzen pochodzacych od
promieniowania tuku i odpryskéw,

¢ Unika¢ zabrudzen odziezy smarami i olejami moggcymi doprowadzi¢ do jej zapalenia.

Zapobieganie wybuchowi i pozarom:

¢ Zabrania sie eksploatacji urzadzenia i spawania w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub pozarem.
¢ Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy,
¢ Stanowisko spawalnicze powinno znajdowaé sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatéw tatwopalnych.

Zapobieganie negatywnemu oddziatywaniu hatasu:

e Stosowac zatyczki do uszu lub inne srodki ochrony przed hatasem
¢ Ostrzegac o niebezpieczenstwie osdb znajdujacych sie w poblizu

OSTRZEZENIE!

Nie wolno uzywac Zrdédta prgdu do rozmrazania zamarznietych rur. Przed uruchomieniem urzadzenia
nalezy:

e Sprawdzi¢ stan potaczen elektrycznych i mechanicznych. Zabrania sie uzywaé uchwytéw i przewodéw
pradowych o uszkodzonej izolacji. Niewtasciwa izolacja uchwytéow i przewodéw pradowych grozi
porazeniem prgdem elektrycznym

e Zadbac¢ o wtasciwe warunki pracy, tj. zapewnic¢ wtasciwg temperature, wilgotnos$¢ i wentylacje w miejscu
pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chronié przed opadami atmosferycznymi,

e Umiesci¢ prostownik w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Osoby obstugujgce spawarke powinny:

¢ posiadac uprawnienia do spawania elektrycznego elektrodami otulonymi oraz metoda TIG,

¢ znac i przestrzegad przepisy BHP obowigzujgce przy wykonywaniu prac spawalniczych,

¢ uzywacé wtasciwego, specjalistycznego sprzetu ochronnego: rekawic, fartucha, butow gumowych, tarczy
lub przytbicy spawalniczej z odpowiednio dobranym filtrem.

¢ znac tresé niniejszej instrukcji obstugi i eksploatowac spawarke zgodnie z jej przeznaczeniem,

Wszelkie naprawy urzadzenia mogg by¢ dokonywane wytacznie po odfgczeniu wtyczki z gniazdka
zasilajgcego. Gdy urzadzenie jest podtgczone do sieci niedozwolone jest dotykanie gota rekg ani przez
wilgotng odziez zadnych elementéw tworzgcych obwdd pradu spawania. Zabronione jest zdejmowanie
oston zewnetrznych przy urzadzeniu wtgczonym do sieci.

Wszelkie przerdbki prostownika we wtasnym zakresie sg zabronione i mogg stanowi¢ pogorszenie
warunkéw bezpieczenstwa. Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe mogg by¢ przeprowadzane
wyltagcznie przez uprawnione osoby z zachowaniem warunkéw bezpieczeristwa pracy obowigzujgcych dla
urzadzen elektrycznych. Zabrania sie eksploatacji spawarki w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub
pozarem! Stanowisko spawalnicze wyposazone powinno by¢ w sprzet gasniczy, Po zakonczeniu pracy
przewdd zasilajacy nalezy odtgczy¢ od sieci.



{SEKO

Przedstawione powyzej zagrozenia i ogbélne zasady BHP nie wyczerpujg zagadnienia bezpieczeristwa pracy
spawacza, gdyz nie uwzgledniajg specyfiki miejsca pracy. Waznym ich uzupetnieniem sg stanowiskowe
instrukcje BHP oraz szkolenia i instruktaze udzielane przez pracownikéw nadzoru.

- Przecigzenie elektryczne
Nie wolno przecigzaé spawarki. Spawarka musi pracowac zgodnie z danymi na tabliczce znamionowe;.
Przecigzenie moze prowadzi¢ nawet do trwatego uszkodzenia spawarki.

- Zbyt wysokie napiecie
Zazwyczaj, regulator napiecia w spawarce reguluje napiecie. Uzycie zbyt wysokiego napiecia spowoduje
uszkodzenie spawarki.

- Uziemienie
Upewnij sie, ze spawarka jest odpowiednio uziemiona.

- UWAGA!
Nie uzywaj zrédta pradu zasilania do odmrazania rur.

UZYTKOWANIE

Zaawansowana technologia inwertera IGBT

Wysoka czestotliwos¢ falownika i pojedyncza ptytka PCB znacznie zmniejszajg rozmiar i wage maszyny.
Zmniejszenie utraty miedzi i stali; pozornie poprawié¢ wydajnos¢ spawacza, z wysokim efektem oszczedzania
energii. Czestotliwo$¢ przetgczania zaprojektowana poza czestotliwoscig dzwieku prawie zapobiega
zanieczyszczeniu hatasem.

Jednorazowy sposéb sterowania

Projekt Advanced Control znacznie poprawia wydajnos¢ spawacza, w duzym stopniu spetniajgc wymagania
rzemiosta spawalniczego. Szeroko stosowany w spawaniu wszelkiego rodzaju elektrod spawalniczych
celulozowych. Dzieki zaletom tatwego zajarzania tuku, mniejszej ilosci rozpryskéw, stabilnego pradu i
dobrego formowania.

Idealny projekt funkcji

Funkcja nieuzasadnionego ciepta Zajarzanie fuku znacznie poprawia wydajnos¢ zajarzania tuku przez
spawacza. Adaptacyjny sposéb pradu z Push Power zwieksza wydajnos¢ spawania w przypadku dtuzszego
kabla spawalniczego, dzieki czemu moze realizowac spawanie na duze odlegtosci.

Charakterystyka napieciowa i charakterystyka pradowa zrédta pradu spawania

Krzywa (jak na schemacie 1-1) oznacza ,V-A” zewnetrzng charakterystyke statyczng mocy spawania,
gradient utwardzania zwany nachyleniem, normalny oznacza ,spadek napiecia na 100A”. Krzywa pokazuje
napiecie wyjsciowe, ktére mozemy uzyska¢ w dowolnym wstepnie ustawionym pradzie wyjsciowym,
poniewaz nachylenie , V-A” jest state.
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zewnetrzna charakterystyka statyczna

Stan sprzetu
a) Zakres temperatur otoczenia
Podczas spawania: -10-40
Podczas transportu i przechowywania: 25-55
b) Wilgotnosé
gdy 40 <50%
gdy 20 <90%
c) Pyt kwasny gaz aktywny lub przedmiot w otaczajgcym powietrzu nie moze przekracza¢ normalnej
zawartosci, z wyjatkiem przedmiotdw, ktére sg przenoszone podczas spawania.
d) Wysokos¢ n.p.m. musi <1000m
e) Gradient mocy spawania <15°

Hatas
Kiedy maszyna pracuje, moze hatasowac, ale hatas nie moze przekraczac 75 decybeli.

INSTRUKCIJA BHP przy spawaniu elektrycznym

Uwagi ogdlne.

a) Do pracy nalezy przystgpi¢ wypoczetym, trzezwym, ubranym w odziez roboczg wykonang z tkaniny
trudnopalnej wzglednie ze skoéry, wtosy przykry¢ beretem lub czapka, na nogach mie¢ buty ze spodniami
trudno zapalnymi, na rekach rekawice spawalnicze oraz ochrony osobiste - fartuch skérzany, maska
spawalnicza, okulary ochronne, indywidualny sprzet ochrony drég oddechowych.

b) Prace zwigzane z instalowaniem, demontazem, naprawami i przeglgdami elektrycznych urzadzen
spawalniczych powinni wykonywac pracownicy majacy odpowiednie uprawnienia.

c) Potfaczenie kilku spawalniczych zrédet energii nie powinno powodowaé przekroczenia, w stanie bez
obcigzenia, dopuszczalnego napiecia miedzy obwodami wyjsciowymi potgczonych zrédet energii.

d) Obwadd pradu spawania nie powinien by¢ uziemiony, z wyjatkiem przypadkéw, gdy przedmioty spawane
sg potaczone z ziemia.

e) Przewody spawalnicze tgczace przedmiot spawany ze Zzrédtem energii powinny by¢ potaczone
bezposrednio z tym przedmiotem lub oprzyrzagdowaniem, jak najblizej miejsca spawania.
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Podstawowe czynnosci przed rozpoczeciem pracy.

Spawacz powinien:

a) zapoznac sie z dokumentacjg wykonawczg i zakresem prac spawalniczych,

b) zaplanowac kolejno$¢ wykonywania poszczegdlnych spawan,

c) przygotowac odpowiednie spoiwo,

d) przygotowaé odpowiednig ochrone twarzy i oczu,

e) sprawdzic¢ stan potgczen instalacji spawalniczej oraz uchwytu roboczego,

f) sprawdzi¢, czy wykonanie spawania nie zagraza otoczeniu (dziatanie promieniowania fuku, mozliwos¢
zapalenia elementéw tatwo zapalnych),

g) sprawdzié, czy w przypadku spawania na $cianie, po drugiej stronie nie moze nastgpic¢ zapalenie.

Czynnosci podczas spawania.

a) Zabezpieczy¢ stanowisko pracy, o ile nie ma statych, ruchomymi ekranami przeciwodblaskowymi i
przeciwodpryskowymi.

b) Uzywac do spawania przewodoéw elektrycznych i uchwytu roboczego tylko w dobrym stanie technicznym
(nieuszkodzona izolacja).

c) Stosowac tylko wtasciwe grubosci elektrod i drutéw do spawania.

d) Mocowac i ustawiac rzetelnie i solidnie spawany przedmiot i tak, aby nie ulegt on uszkodzeniu.

e) Ustawi¢ detale do spawania w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ ich przesuniecie lub przewrdcenie sie. Przy
odbijaniu zuzla uzywaé mtotkéw igtowych i okularéw ochronnych.

f) Przy spawaniu wewnatrz kottéw, zbiornikdw lub w ciasnych pomieszczeniach niezaleznie od stosowanej
wentylacji, uzywaé ochron drég oddechowych.

g) Przy pracy wewnatrz zbiornikéw, kottdw i innych metalowych pomieszczen, stosowaé oswietlenie
elektryczne na napiecie 24V.

h) Upewni¢ sie, czy element spawany nie grozi upadkiem lub odsunieciem sie niebezpiecznym dla
spawacza.

i) Przy spawaniu na rusztowaniach sprawdzi¢ stan ich sprawnosci.

j) Ochroni¢ drogi oddechowe, oczy, twarz i rece przed poparzeniem i naswietleniem poprzez stosowanie
odpowiednich ochron osobistych.

k) Wtaczy¢ indywidualny wycigg powietrza, jezeli taki jest zatozony, aby wyziewy gazowe byty usuwane ze
stanowiska.

1) Uzywad tylko wtasciwych, nie uszkodzonych i nie zaoliwionych narzedzi i pomocy warsztatowych.

Czynnosci zabronione.

Spawaczowi zabrania sie:

a) Chwytania gorgcego metalu przygotowanego do spawania lub po spawaniu.

b) Samodzielnie naprawia¢ uszkodzone przewody elektryczne (instalacje elektryczng).

c) W czasie przerw w pracy trzymac pod pachg uchwyt do elektrody.

d) Odsuwania maski spawalniczej zbyt daleko od twarzy, odktadania jej przed zgasnieciem tuku, a takze
zapalenie tuku bez zabezpieczenia twarzy.

e) Spawania bez prawidtowego uziemienia elementu spawanego.

f) Stosowacé prowizoryczne potgczenie urzadzen spawalniczych.

g) Powodowaé, aby podtoga na stanowisku roboczym byta mokra, Sliska, nieréwna, zanieczyszczona
Smieciami, zatarasowana.
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Podstawowe czynnosci po zakorczeniu pracy.

Spawacz powinien:

a) Wytgczy¢ spawarke spod napiecia.

b) Sprawdzi¢, czy podczas spawania na stanowisku lub obok stanowiska nie zostat zaprdszony ogien.
c) Uporzadkowacé stanowisko pracy, usungc koncéwki elektrod oraz zuzel spawalniczy

d) Uporzadkowac sprzet spawalniczy.

Uwagi koncowe.

a) Podczas wykonywania prac spawalniczych wewnatrz zbiornikéw, kottéw lub innych pomieszczen
zamknietych (do 15 m3), spawacz powinien by¢ ubezpieczony przez inng osobe, przebywajaca na zewnatrz.

UZYTKOWANIE

Wartosé+

Wartos¢-
Pojedyncze nacisniecie,
przetgczanie funkcji. Pod MMA, ‘

dtugie nacisniecie, wtgczanie lub

wytaczanie funkcji VRD LCD

Podtacz zacisk uziemiajgcy

Podtgcz uchwyt elektrody

Symbole grdficzne i dane techniczne

uo.......... V: Ten symbol pokazuje wtdrne napiecie bez obcigzenia (w woltach).
X: Ten symbol oznacza znamionowy cykl pracy.

2., A: Ten symbol pokazuje prad spawania w amperach.

u2..... V: Ten symbol pokazuje napiecie spawania w woltach.

U1: Ten symbol pokazuje znamionowe napiecie zasilania.
I1max....A: Ten symbol oznacza maksymalny pobierany prad spawarki w AMP.
I1eff.......A: Ten symbol oznacza maksymalny pobierany prad spawarki w AMP.
IP21S: Ten symbol oznacza stopien ochrony spawarki.
Ten symbol oznacza, ze spawarka nadaje sie do uzytku w srodowiskach, w ktérych wystepuje
wysokie ryzyko porazenia pragdem.
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A m Ten symbol oznacza uwazne przeczytanie instrukcji obstugi przed rozpoczeciem pracy.

= HH= Ten symbol oznacza, ze spawarka jest jednofazowym pradem statym.

D=

E spo. Ten symbol pokazuje faze zasilania i czestotliwos¢ linii w hercach.

; Ten symbol oznacza, ze spawarka jest spawarkg MMA.

Krok 1: Podtgcz zrédto pradu, ktére znajduje sie na tylnym panelu urzadzenia.

Krok 2: Dobrze podtgcz zacisk uziemiajgcy do szybkoztgcza i przedmiotu obrabianego,

Krok 3: Witdz drut spawalniczy do koncdwki spawalniczej i podfagcz uchwyt elektrody do innego
szybkoztgcza.

Krok 4: Ustaw przetgcznik ,,ON / OFF” w pozycji ,ON” i upewnij sie, ze pilot wskazujacy zasilanie $wieci na
26tto.

Krok 5: Przygotowania do spawania sg zakoniczone, po zakonczeniu spawania odsun pret spawalniczy od
wszelkich uziemionych przedmiotéw, opus¢ ostone twarzy i przestaw przetgcznik ,ON / OFF” do pozycji
,OFF”.

W przypadku spawania duzym pragdem przez dtugi czas i przekroczenia cyklu pracy, lampka przecigzenia
zaswieci sie (na z6tto), urzadzenie przestanie pracowac bez mocy wyjsciowej i trzeba bedzie poczeka¢, az
temperatura.

CZYSZCZENIE | KONSERWACIA
Nie wolno uzytkowac urzadzenia na deszczu, ani narazaé¢ go na dziatanie wilgoci.

UWAGA:

Urzadzenie oparte na podzespotach elektronicznych. Szlifowanie i ciecie metali w poblizu spawarki moze
powodowac zanieczyszczenie opitkami wnetrza urzadzenia, doprowadzajagc tym samym do jego
uszkodzenia. Wyzej wymienione uszkodzenie nie podlega naprawie gwarancyjnej! W przypadku
koniecznosci pracy w takim $rodowisku nalezy dokonywac czyszczenia urzadzenia przez przedmuchanie
wnetrza spawarki sprezonym powietrzem.

Aby przedtuzy¢ zywotnosé i niezawodng prace urzadzenia, nalezy przestrzegac¢ kilku zasad:

1. Urzadzenie powinno by¢ umieszczone w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, gdzie wystepuje
swobodna cyrkulacja powietrza.

2. Nie umieszczac¢ urzadzenia na mokrym podtozu.

3. Uzywa¢ drutu o $rednicy i ciezarze szpuli zgodnej z umieszczong w tabelce.

4. Butle z gazem ochronnym ustawic stabilnie i zabezpieczy¢ przy pomocy tancucha przed mozliwoscig
przewrdcenia sie.

5. Sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia oraz przewodéw spawalniczych.

6. Usunac wszelkie tatwopalne materiaty z obszaru spawania.

7. Do spawania uzywa¢ odpowiedniej odziezy ochronnej: rekawice, fartuch, buty robocze, maske lub
przytbice. Planujgc konserwacje urzadzenia nalezy bra¢ pod uwage intensywnosc¢ i warunki eksploatacji.
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Prawidtowe korzystanie z urzadzenia i regularna jego konserwacja pozwolg unikngé zbednych zaktdécen i
przerw w pracy.

Codziennie:

- Oczysci¢ uchwyt masy oraz dysze gazowaq z odpryskéw, smarowaé srodkami przeciw rozpryskowymi.
- Sprawdzié, czy kable sg doktadnie podtaczone.

- Sprawdzi¢ stan przewoddéw. Wymienic uszkodzone przewody.

- Upewni¢ sie, ze wokdt urzadzenia zapewniony jest swobodny przeptyw powietrza.

- Wymienic lub naprawié uszkodzone lub zuzyte czesci.

Co miesiqc:

- Sprawdzié¢ stan potaczen elektrycznych wewnatrz zrédta.

- Utlenione powierzchnie nalezy oczyscié, a poluzowane czesci dokrecic.
- Oczysci¢ wnetrze urzadzenia za pomocg sprezonego powietrza.
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Spawarka MMA IGBT 250A LCD
Kod: G80086, Model: IGBT-250

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:
2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w
okreslonych granicach napiecia, 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,
2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym oraz norm EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-
1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
jest zgodny z certyfikatem typu WE nr ISETC.001720200630 z dnia 30.06.2020
wydanego przez ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Kraj: Wtochy, Telefon: +39 0376 598963, Fax : +39 0376 598963
Email: iset@iset-italia.com Website: www.iset-italia.eu
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0865
oraz certyfikatu nr 8621 .SH.2005.0307 z dnia 06.01.2020 wystawionego przez
TOV Thuringen e.V., Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Kraj: Niemcy
Telefon: +49 (0) 361 42830, Fax : +49 (0) 361 4283242
Email: info@tuev-thueringen.de, Website : www.tuev-thueringen.de
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0090

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01.12.2021 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie osoby upowaznionej



INSTRUCTION MANUAL

MMA IGBT 250A LCD Welder
Typ: G80086, Model: IGBT-250

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this instruction manual carefully.
It is the user's responsibility to read all instructions necessary for safe use and operation and to
understand any risks that may arise during the operation of the device.

- m@OO@y (X
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings
included in the manual are for illustrative purposes only and may
differ from the purchased product.

These differences cannot be the basis for a complaint.
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Technical data

Frequency 50 Hz
Input current: 20-250 A
Duty cycle: 60%

18
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SAFETY RULES

Y

e

j I

4

/

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages. Do not touch the
welding torch or connected welding material when the equipment is plugged in. All
components in the welding circuit can cause electric shock, so avoid touching them with
bare hands or through damp or damaged protective clothing. Do not work on wet surfaces
or use damaged welding cables.

NOTE: Removing external covers while the device is connected to the mains, as well as
operating the device with the covers removed, is prohibited! Welding cables, ground cable,
grounding clamp, and the welding device should be maintained in good technical condition
to ensure safe operation.

FUMES AND GASES CAN BE DANGEROUS: Welding produces harmful fumes and gases
hazardous to health. The work area should be adequately ventilated and equipped with an
exhaust fan. Do not weld in enclosed spaces. Avoid inhaling fumes and gases. The surfaces
of the components to be welded should be free of chemical contaminants, such as
degreasing agents (solvents), which decompose during welding, producing toxic gases.

ARC RAYS CAN BURN: Do not look directly at the welding arc with unprotected eyes.
Always wear a face mask or face shield with the appropriate filter. Protect nearby
bystanders with non-flammable, radiation-absorbing screens. Protect exposed body parts
with appropriate protective clothing made of non-flammable material.

ELECTROMAGNETIC FIELDS CAN BE DANGEROUS: Electric current flowing through welding
cables creates an electromagnetic field around them. This electromagnetic field can
interfere with pacemakers. Welding cables should be arranged in parallel, as close together
as possible.

SPARKS CAN CAUSE FIRE: Sparks from welding can cause fire, explosion, and burns to
exposed skin. Wear welding gloves and protective clothing when welding. Remove or
secure all flammable materials and substances from the work area. Do not weld closed
containers or tanks that have held flammable liquids. Such containers or tanks should be
flushed before welding to remove flammable liquids. Do not weld near flammable gases,
vapors, or liquids. Fire-fighting equipment (fire blankets and dry powder or carbon dioxide
extinguishers) should be located near the work area in a visible and easily accessible
location.
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ELECTRICAL POWER: Disconnect the mains power before performing any work or repairs on
the device. Regularly inspect the welding cables. If any damage to the cable or insulation is
noticed, it should be replaced immediately. Welding cables should not be crushed or touch
sharp edges or hot objects.

CYLINDER MAY EXPLODE: Use only approved cylinders and a properly functioning regulator.
Cylinders should be transported and stored in an upright position. Protect cylinders from
exposure to hot heat sources, tipping over, and mechanical damage. Maintain all gas system

components in good condition: cylinder, hose, connectors, and regulator.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Never touch welded components with unprotected parts of
your body. Always wear welding gloves and tongs when touching or moving welded
material.

c € CE COMPLIANCE: This device meets the recommendations of the European CE Committee.

INSTALLATION CONDITIONS

- The welding machine should be used in a place where the temperature is -10 to 40;

- Use when air humidity is less than 90%.

- Do not use the welder in direct sunlight or rain. Do not allow water to enter the welder.
- Do not use in places where dust and corrosive gases are present.

- Do not use if airflow is too weak.

SAFETY MEASURES

The welder is equipped with protection against excessive pressure, overload, and overheating. The welder
will shut off if the pressure, output current, or temperature exceeds the allowable parameters. Do not use
the welder with excessive pressure! To avoid overheating, follow these rules:

- The workplace must be air-conditioned

The welder is designed for industrial use. Do not use the welder outdoors because the wind cannot cool it
during operation. The welder should be positioned at least 30 cm away from other objects. The room must
be adequately air-conditioned.

- Do not overload the welder!

The welder will stop when it becomes overloaded — the red light will illuminate and the temperature switch
will operate. Do not unplug the power cord; the fan must cool the device. The welder will restart when the
light changes color and the temperature returns to normal.
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/\ ATTENTION!!!

Welding can pose a safety risk to the operator and others nearby. Therefore, special precautions must be
taken when welding. Before commencing welding, familiarize yourself with the occupational health and
safety regulations applicable to your workplace. The following hazards exist during MMA and TIG electric
welding:

¢ ELECTRIC SHOCK

¢ NEGATIVE IMPACT OF ARC ON HUMAN EYES AND SKIN

¢ VAPOR AND GAS POISONING

¢ BURNS

e EXPLOSION AND FIRE HAZARDS

e NOISE

Preventing electric shock:

e connect the device to a technically efficient electrical installation with proper protection and effective
neutralization (additional protection against electric shock); it should be checked and properly

also connect other devices at the welder's workstation to the network,

¢ install power cables when the device is turned off,

¢ do not touch the uninsulated parts of the electrode holder, electrode and workpiece being welded,
including the device housing,

¢ do not use handles and power cables with damaged insulation,

¢ in conditions of particular risk of electric shock (working in environments with high humidity and closed
tanks), work with an assistant who supports the welder and ensures safety, use clothing and gloves with
good insulating properties,

¢ if you notice any irregularities, contact competent persons to have them removed,

e It is prohibited to operate the device with covers removed.

Preventing the negative effects of electric arc on human eyes and skin:

e Wear protective clothing (gloves, apron, leather shoes),

* Use protective shields or face shields with a properly selected filter,

e Use protective curtains made of non-flammable materials and choose the right colors for walls that
absorb harmful radiation.

Prevention of poisoning by vapors and gases released during welding from electrode coating
and metal evaporation:

¢ Use ventilation devices and exhaust systems installed in places with limited air exchange,

* Blow with fresh air when working in confined spaces (tanks),

¢ Use masks and respirators.
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Burn prevention:
e Wear appropriate protective clothing and footwear to protect against burns from arc radiation and

spatter,
¢ Avoid contaminating clothing with grease and oils that may cause it to catch fire.

Explosion and fire prevention:

¢ |t is prohibited to operate the device and weld in rooms at risk of explosion or fire.
¢ The welding station should be equipped with fire extinguishing equipment,
¢ The welding station should be located at a safe distance from flammable materials.

Preventing the negative impact of noise:

¢ Use earplugs or other noise protection measures
e Warn people nearby about danger

WARNING!

Do not use a power source to thaw frozen pipes. Before operating the device, you must:

e Check the condition of electrical and mechanical connections. Do not use handles or power cords with
damaged insulation. Improperly insulated handles and power cords pose a risk of electric shock.

¢ Ensure proper working conditions, i.e., ensure appropriate temperature, humidity, and ventilation in the
workplace. Outside of enclosed spaces, protect from precipitation,

* Place the charger in a place where it is easy to operate.

People operating the welding machine should:

¢ have qualifications for electric welding with coated electrodes and the TIG method,

¢ know and comply with occupational health and safety regulations applicable to welding work,

* use appropriate, specialized protective equipment: gloves, apron, rubber boots, welding shield or helmet
with a properly selected filter.

* be familiar with the contents of this operating manual and operate the welding machine in accordance
with its intended purpose,

Any repairs to the device may only be performed after disconnecting the plug from the power outlet. While
the device is connected to the mains, do not touch any components of the welding circuit with bare hands
or wet clothing. It is prohibited to remove external covers while the device is connected to the mains.

Any modifications to the rectifier are prohibited and may compromise safety. All maintenance and repair
work may only be performed by authorized personnel, observing the safety regulations applicable to
electrical equipment. Do not operate the welding machine in areas at risk of explosion or fire! The welding
station should be equipped with fire extinguishing equipment. After completing work, disconnect the
power cord from the mains.
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The hazards and general occupational health and safety regulations presented above do not exhaust the
issue of welders' occupational safety, as they do not take into account the specifics of the workplace. They
are important supplements to occupational health and safety instructions, as well as training and
instruction provided by supervisors.

- Electrical overload
Do not overload the welder. The welder must operate in accordance with the specifications on the
nameplate. Overloading can even result in permanent damage to the welder.

- Voltage too high
Typically, a voltage regulator on a welder regulates the voltage. Using too high a voltage will damage the
welder.

- Grounding
Make sure the welder is properly grounded.

- ATTENTION!
Do not use a power source to defrost pipes.

USE

Advanced IGBT inverter technology

The high-frequency inverter and single-board PCB significantly reduce the machine's size and weight.
Reduce copper and steel loss, significantly improving welder efficiency with significant energy savings. The
switching frequency, designed outside the audio frequency range, virtually eliminates noise pollution.

One-time control method

The Advanced Control design significantly improves welder performance, largely meeting the demands of
welding craftsmanship. Widely used in welding all types of cellulosic welding electrodes, it offers the
advantages of easy arc ignition, reduced spatter, stable current, and good formability.

Perfect function design

The Unreasonable Heat Arc Ignition function significantly improves the welder's arc ignition efficiency. The
adaptive current mode with Push Power increases welding efficiency with longer welding cables, allowing
for long-distance welding.

Voltage characteristics and current characteristics of the welding power source

The curve (as in Diagram 1-1) indicates "VA" as the external static characteristic of the welding power, the
hardening gradient is called slope, and normal indicates "voltage drop per 100A." The curve shows the
output voltage that we can obtain at any preset output current because the slope "VA" is constant.
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external static characteristics

Equipment condition
a) Ambient temperature range
During welding: -10-40
During transport and storage: 25-55
b) Humidity
when 40 <50%
when 20 <90%
c) Acid dust, active gas or object in the surrounding air must not exceed the normal content, except for
objects that are carried during welding.
d) Altitude above sea level must be <1000m
e) Welding power gradient <15°

Noise
When the machine is running, it may make noise, but the noise must not exceed 75 decibels.

Occupational Health and Safety Instructions for Electric Welding

General notes.

a) You must start work rested, sober, dressed in work clothes made of flame-retardant fabric or leather,
your hair covered with a beret or cap, you must wear flame-retardant shoes with trousers, welding gloves
and personal protection - a leather apron, welding mask, safety glasses, and personal respiratory protection
equipment.

b) Work related to the installation, dismantling, repair and inspection of electric welding equipment should
be performed by employees with appropriate qualifications.

c) The connection of several welding power sources shall not cause the permissible voltage between the
output circuits of the connected power sources to be exceeded in the no-load condition.

d) The welding circuit should not be earthed except where the workpieces being welded are connected to
earth.

e) Welding cables connecting the workpiece to the power source should be connected directly to the
workpiece or equipment as close as possible to the welding point.
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Basic steps before starting work.

The welder should:

a) familiarize yourself with the construction documentation and the scope of welding work,

b) plan the order in which individual welds will be performed,

c) prepare a suitable binder,

d) prepare appropriate face and eye protection,

e) check the condition of the welding installation and work holder connections,

f) check whether the welding work does not pose a threat to the surroundings (effects of arc radiation,
possibility of ignition of easily flammable elements),

g) check that if welding is done on a wall, ignition cannot occur on the other side.

Welding operations.

a) Secure the workstation, unless it is equipped with fixed, movable anti-glare and anti-spatter screens.

b) Only use electrical cables and work holders in good technical condition (insulation not damaged) for
welding.

c) Use only the correct thicknesses of electrodes and welding wires.

d) Fix and position the workpiece to be welded reliably and solidly and so that it is not damaged.

e) Position the workpieces to be welded so that they cannot shift or tip over. Use needle-nose hammers
and safety glasses when removing slag.

f) When welding inside boilers, tanks or in confined spaces, regardless of the ventilation used, use
respiratory protection.

g) When working inside tanks, boilers and other metal rooms, use 24V electric lighting.

h) Make sure that the workpiece being welded does not pose a risk of falling or moving away, thereby
posing a risk to the welder.

i) When welding on scaffolding, check its condition.

j) Protect your respiratory tract, eyes, face and hands from burns and exposure by using appropriate
personal protective equipment.

k) Turn on the individual air extractor, if one is installed, to remove gaseous fumes from the work station.

1) Use only appropriate, undamaged and unoiled tools and workshop aids.

Prohibited activities.

The welder is prohibited from:

a) Gripping hot metal prepared for welding or after welding.

b) Repair damaged electrical cables (electrical installation) yourself.

c¢) During breaks in work, keep the electrode holder under your arm.

d) Holding the welding mask too far from the face, putting it down before the arc is extinguished, or igniting
the arc without face protection.

e) Welding without proper grounding of the workpiece.

f) Use a makeshift connection of welding equipment.

g) Cause the floor at the workstation to be wet, slippery, uneven, contaminated with rubbish or obstructed
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Basic activities after work.

The welder should:

a) Disconnect the welding machine from the power supply.

b) Check whether a fire has started at or near the welding station during welding.
c) Tidy up the workplace, remove electrode tips and welding slag.

d) Tidy up the welding equipment.

Final remarks.

a) When performing welding work inside tanks, boilers or other closed rooms (up to 15 m3), the welder
should be insured by another person staying outside.

USE

Value+

Value-
Single press toggles functions.
Under MMA, long press to turn
VRD on or off

LCD

Connect the ground terminal

Connect the electrode holder

Graphic symbols and technical data

uo.......... V: This symbol shows the secondary no-load voltage (in volts).
X: This symbol indicates the rated duty cycle.

2., A: This symbol shows the welding current in amperes.
u2..... V: This symbol shows the welding voltage in volts.

U1: This symbol shows the rated supply voltage.
I1max....A: This symbol indicates the maximum current drawn by the welding machine in AMP.
I1eff.......A: This symbol indicates the maximum draw current of the welding machine in AMP.
IP21S: This symbol indicates the degree of protection of the welding machine.
This symbol indicates that the welder is suitable for use in environments where there is a high risk
of electric shock.
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A m This symbol indicates that the operating instructions should be read carefully before starting
work.

=f/H§ HB= This symbol indicates that the welder is single-phase DC.

D=

& S, This symbol shows the power phase and line frequency in hertz.

; This symbol indicates that the welder is an MMA welder.

Step 1: Connect the power source located on the rear panel of the device.

Step 2: Connect the grounding clamp securely to the quick connect and the workpiece,

Step 3: Insert the welding wire into the welding tip and connect the electrode holder to another quick
connector.

Step 4: Set the "ON/OFF" switch to the "ON" position and make sure the power indicator light is yellow.
Step 5: Welding preparations are complete, once welding is complete, move the welding rod away from
any grounded objects, lower the face shield and turn the "ON/OFF" switch to the "OFF" position.

If you weld at a high current for a long time and exceed the duty cycle, the overload light will turn on
(yellow), the machine will stop working without output power and you will have to wait until the
temperature is reached.

CLEANING AND MAINTENANCE
Do not use the device in the rain or expose it to moisture.

ATTENTION:

This device is based on electronic components. Grinding and cutting metal near the welder may
contaminate the interior of the device with filings, thus causing damage. This type of damage is not covered
by warranty! If it is necessary to work in such an environment, clean the device by blowing out the interior
of the welder with compressed air.

To extend the life and reliable operation of the device, you should follow several rules:

1. The device should be placed in a well-ventilated room with free air circulation.

2. Do not place the device on a wet surface.

3. Use wire with a diameter and spool weight according to the table.

4. Place the protective gas cylinder in a stable position and secure it with a chain to prevent it from tipping
over.

5. Check the technical condition of the device and welding cables.

6. Remove all flammable materials from the welding area.

7. Wear appropriate protective clothing when welding: gloves, apron, work boots, and a mask or face
shield. When planning maintenance, consider the intensity and operating conditions.
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Correct use of the device and regular maintenance will help avoid unnecessary disruptions and
interruptions in operation.

Every day:

- Clean the mass holder and gas nozzle from spatter, lubricate with anti-spatter agents.
- Check that the cables are connected properly.

- Check the condition of the cables. Replace any damaged cables.

- Make sure there is free air circulation around the device.

- Replace or repair damaged or worn parts.

Every month:

- Check the condition of the electrical connections inside the source.
- Oxidized surfaces must be cleaned and loose parts tightened.

- Clean the inside of the device with compressed air.
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The last two digits of the year of application of the CE marking - 21

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

MMA IGBT 250A LCD welder
Type: G80086, Model: IGBT-250

meets the requirements of the European Parliament and the Council:
2014/35/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating to the
making available on the market of electrical equipment designed for use within certain voltage
limits, 2014/30/EU of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating
to electromagnetic compatibility,
2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment and standards EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-
10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC
62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
complies with EC type certificate no. ISETC.001720200630 of 30/06/2020
issued by ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Country: Italy, Phone: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
Email: iset@iset-italia.com Website: www.iset-italia.eu
Notified Body Identification Number: 0865
and certificate no. 8621 .SH.2005.0307 of 06/01/2020 issued by
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Country: Germany
Phone: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
Email: info@tuev-thueringen.de, Website: www.tuev-thueringen.de
Notified Body Identification Number: 0090

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following persons are responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01/12/2021
Place and date of issue

Larysa Kowalczyk
Surname, name of the authorized person



o g .
§
SEKO
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MMA IGBT 250A LCD-Schweif3geriit
Typ: G80086, Modell: IGBT-250

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa-Strafie 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgféiltig durch.
Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, alle Anweisungen zu lesen, die fiir die sichere Verwendung
und Bedienung erforderlich sind, und sich iiber alle Risiken zu informieren, die beim Betrieb des Gerdits
auftreten kénnen.

- m@OO@yv CEX
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und konnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede konnen nicht als Grundlage fiir eine Reklamation
dienen.



32

{SEKO

Technische Daten

Frequenz 50 Hz
Eingangsstrom: 20-250 A
Einschaltdauer: 60 %
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SICHERHEITSREGELN

iqi

STROMSCHLAG KANN TODLICH SEIN: SchweiRgeridte erzeugen hohe Spannungen.
Berlihren Sie den Schweillbrenner oder das angeschlossene SchweiSmaterial nicht, wenn
das Gerdt an die Stromversorgung angeschlossen ist. Alle Komponenten im
SchweiRstromkreis konnen Stromschldage verursachen. Beriihren Sie sie daher nicht mit
bloBen Handen oder durch feuchte oder beschadigte Schutzkleidung. Arbeiten Sie nicht
auf nassen Oberflachen und verwenden Sie keine beschadigten SchweiRkabel.

HINWEIS: Das Entfernen aullerer Abdeckungen bei angeschlossenem Geradt sowie der
Betrieb des Gerdates mit entfernten Abdeckungen ist verboten! Schweikabel,
Erdungskabel, Erdungsklemme und das SchweiRgerat sollten in einem guten technischen
Zustand gehalten werden, um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten.

DAMPFE UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Beim SchweiRen entstehen
gesundheitsschadliche Dampfe und Gase. Der Arbeitsbereich sollte ausreichend beliiftet
und mit einem Abluftventilator ausgestattet sein. SchweilRen Sie nicht in geschlossenen
Rdaumen. Vermeiden Sie das Einatmen von Dampfen und Gasen. Die Oberflachen der zu
schweiflenden Bauteile sollten frei von chemischen Verunreinigungen wie
Entfettungsmitteln (Lésungsmitteln) sein, die sich beim Schweiflen zersetzen und giftige
Gase bilden.

LICHTBOGENSTRAHLEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Blicken Sie nicht mit
ungeschitzten Augen direkt in den Lichtbogen. Tragen Sie immer eine Gesichtsmaske oder
einen Gesichtsschutz mit entsprechendem Filter. Schiitzen Sie umstehende Personen mit
nicht brennbaren, strahlenabsorbierenden Schutzschirmen. Schiitzen Sie freiliegende
Korperteile mit geeigneter Schutzkleidung aus nicht brennbarem Material.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Elektrischer Strom, der durch
SchweilRkabel flieRt, erzeugt ein elektromagnetisches Feld um sie herum. Dieses
elektromagnetische Feld kann Herzschrittmacher stéren. SchweilRkabel sollten parallel und
so nah wie moglich beieinander verlegt werden.

FUNKEN KONNEN BRAND VERURSACHEN: SchweiRfunken kénnen Feuer, Explosionen und
Verbrennungen der Haut verursachen. Tragen Sie beim Schweiflen SchweilRerhandschuhe
und Schutzkleidung. Entfernen oder sichern Sie alle brennbaren Materialien und
Substanzen aus dem Arbeitsbereich. Schweien Sie nicht in geschlossenen Behaltern oder
Tanks, die brennbare Fllssigkeiten enthalten haben. Solche Behalter oder Tanks sollten vor
dem SchweilRen gespiilt werden, um brennbare Flissigkeiten zu entfernen. SchweilRen Sie
nicht in der Ndahe von brennbaren Gasen, Dampfen oder Fliissigkeiten. Feuerloschgerate
(Feuerloschdecken und Trockenpulver- oder Kohlendioxid-Feuerldscher) sollten in der
Nadhe des Arbeitsbereichs an einem sichtbaren und leicht zugdnglichen Ort bereitgestellt
werden.
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STROMVERSORGUNG: Trennen Sie das Gerdt vom Stromnetz, bevor Sie Arbeiten oder
Reparaturen am Gerat durchfiihren. Uberpriifen Sie regelmiRig die SchweiRkabel. Bei
Beschadigungen am Kabel oder an der Isolierung muss das Kabel sofort ausgetauscht
werden. SchweiRkabel dirfen nicht gequetscht werden und diirfen nicht mit scharfen
Kanten oder heillen Gegenstanden in Berlihrung kommen.

FLASCHENKONNEN EXPLODIEREN: Verwenden Sie nur zugelassene Flaschen und einen
ordnungsgemall funktionierenden Regler. Flaschen sollten aufrecht transportiert und
gelagert werden. Schiitzen Sie die Flaschen vor Hitze, Umkippen und mechanischen
Beschadigungen. Halten Sie alle Komponenten des Gassystems in gutem Zustand: Flasche,
Schlauch, Anschliisse und Regler.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN BRENNEN: Beriihren Sie geschweilte Bauteile
niemals mit ungeschiitzten Korperteilen. Tragen Sie beim Beriihren oder Bewegen von
geschweilltem Material stets SchweiBhandschuhe und eine SchweiRzange.

CE-KONFORMITAT: Dieses Gerdt entspricht den Empfehlungen des europidischen CE-
Komitees.

INSTALLATIONSBEDINGUNGEN
- Das Schweiligerat sollte an einem Ort verwendet werden, an dem die Temperatur zwischen -10 und 40 °C

liegt.

- Verwenden Sie es, wenn die Luftfeuchtigkeit weniger als 90 % betragt.

- Verwenden Sie das Schweillgerat nicht bei direkter Sonneneinstrahlung oder Regen. Achten Sie darauf,
dass kein Wasser in das Schweiligerat eindringt.

- Nicht an Orten verwenden, an denen Staub und dtzende Gase vorhanden sind.

- Nicht verwenden, wenn der Luftstrom zu schwach ist.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Das SchweiRgerit ist mit einem Uberdruck-, Uberlastungs- und Uberhitzungsschutz ausgestattet. Das
Schweillgerdt schaltet ab, wenn Druck, Ausgangsstrom oder Temperatur die zuldssigen Parameter
iberschreiten. Verwenden Sie das SchweiRgerat nicht bei zu hohem Druck! Um eine Uberhitzung zu
vermeiden, beachten Sie folgende Regeln:

- Der Arbeitsplatz muss klimatisiert sein

Das SchweiRgerat ist fir den industriellen Einsatz konzipiert. Verwenden Sie das Schweil’gerdt nicht im
Freien, da der Wind es wahrend des Betriebs nicht kiihlen kann. Das SchweiRgerat sollte mindestens 30 cm
von anderen Gegenstanden entfernt aufgestellt werden. Der Raum muss ausreichend klimatisiert sein.

- Uberlasten Sie das SchweiBgerit nicht!

Das SchweiRgerat stoppt bei Uberlastung — die rote Lampe leuchtet auf und der Temperaturschalter wird
aktiviert. Ziehen Sie das Netzkabel nicht ab; der Lifter muss das Gerat kiihlen. Das SchweilRgerat startet
neu, sobald die Lampe die Farbe wechselt und die Temperatur wieder im Normalbereich liegt.
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A AUFMERKSAMKEIT!!!

Schweilen kann ein Sicherheitsrisiko fiir den Bediener und andere Personen in der Ndhe darstellen.
Daher sind beim SchweiBen besondere VorsichtsmaBnahmen zu treffen. Machen Sie sich vor
Schweilbeginn mit den fiir lhren Arbeitsplatz geltenden Arbeitsschutzvorschriften vertraut. Beim E-
Hand- und WIG-Elektroschweilen bestehen folgende Gefahren:

o ELEKTRISCHER SCHLAG

e NEGATIVE AUSWIRKUNGEN DES LICHTBOGENS AUF DIE MENSCHLICHEN AUGEN UND DIE HAUT

¢ Dampf- und Gasvergiftung

e VERBRENNUNGEN

e EXPLOSIONS- UND BRANDGEFAHR

e LARM

Vermeidung von Stromschlagen:

¢ SchlieRen Sie das Geréat an eine technisch effiziente elektrische Installation mit ordnungsgeméafem Schutz
und wirksamer Neutralisierung (zusatzlicher Schutz gegen Stromschlag) an; es sollte Uberprift und
ordnungsgemaf

auch andere Gerate am Schweillerarbeitsplatz mit dem Netzwerk verbinden,

e Stromkabel bei ausgeschaltetem Gerat installieren,

e Beriihren Sie nicht die nicht isolierten Teile des Elektrodenhalters, der Elektrode und des zu
schweillenden Werkstiicks, einschlieflich des Gerategehauses.

¢ keine Griffe und Stromkabel mit beschadigter Isolierung verwenden,

¢ unter Bedingungen mit besonderem Risiko eines Stromschlags (Arbeiten in Umgebungen mit hoher
Luftfeuchtigkeit und geschlossenen Tanks) mit einem Assistenten arbeiten, der den SchweiRer unterstitzt
und fiir die Sicherheit sorgt, Kleidung und Handschuhe mit guten Isoliereigenschaften verwenden,

e wenn Sie UnregelmaRigkeiten feststellen, wenden Sie sich an kompetente Personen, um diese beseitigen
zu lassen,

¢ Der Betrieb des Gerats ohne Abdeckungen ist verboten.

Vermeidung der negativen Auswirkungen von Lichtbégen auf menschliche Augen und Haut:

¢ Tragen Sie Schutzkleidung (Handschuhe, Schiirze, Lederschuhe),

¢ Verwenden Sie Schutzschilde oder Gesichtsschutz mit einem richtig ausgewahlten Filter,

¢ Verwenden Sie Schutzvorhdnge aus nicht brennbaren Materialien und wahlen Sie die richtigen Farben fir
Wande, die schadliche Strahlung absorbieren.

Vorbeugung von Vergiftungen durch Dampfe und Gase, die beim Schweilen durch
Elektrodenbeschichtung und Metallverdampfung freigesetzt werden:

e Verwenden Sie Liuftungsgerate und Abluftsysteme, die an Orten mit eingeschranktem Luftaustausch
installiert sind,

® Bei Arbeiten in geschlossenen Rdumen (Tanks) mit Frischluft blasen,

¢ Verwenden Sie Masken und Atemschutzgerate.
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Verbrennungsschutz:

¢ Tragen Sie geeignete Schutzkleidung und -schuhe, um sich vor Verbrennungen durch Lichtbogenstrahlung
und Spritzer zu schiitzen.
 Vermeiden Sie die Verunreinigung der Kleidung mit Fett und Ol, da diese sonst Feuer fangen kénnten.

Explosions- und Brandschutz:

¢ Der Betrieb des Gerates und das SchweiRen in explosions- oder feuergefahrdeten Raumen ist verboten.
¢ Die Schweil3station sollte mit Feuerldscheinrichtungen ausgestattet sein,
¢ Die SchweiRstation sollte in sicherer Entfernung von brennbaren Materialien aufgestellt werden.

Vermeidung negativer Auswirkungen von Larm:

¢ Verwenden Sie Ohrstopsel oder andere Larmschutzmalinahmen
¢ Warnen Sie Personen in der Nahe vor Gefahren

WARNUNG!

Verwenden Sie zum Auftauen gefrorener Rohre keine Stromquelle. Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen,
miussen Sie:

e Uberpriifen Sie den Zustand der elektrischen und mechanischen Verbindungen. Verwenden Sie keine
Griffe oder Netzkabel mit beschadigter Isolierung. Bei unzureichend isolierten Griffen und Netzkabeln
besteht Stromschlaggefahr.

¢ Sorgen Sie fiir angemessene Arbeitsbedingungen, d. h. fir angemessene Temperatur, Luftfeuchtigkeit
und Beliiftung am Arbeitsplatz. AuRerhalb geschlossener Raume vor Niederschlag schiitzen,

o Stellen Sie das Ladegerat an einem Ort auf, an dem es leicht zu bedienen ist.

Personen, die das Schweillgerat bedienen, sollten:

e (ber die Qualifikation zum Elektroschweiffen mit umbhiillten Elektroden und dem WIG-Verfahren
verfligen,

e die fur SchweiRarbeiten geltenden Arbeitsschutzvorschriften kennen und einhalten,

¢ Verwenden Sie geeignete, spezielle Schutzausristung: Handschuhe, Schiirze, Gummistiefel, Schweif3schild
oder Helm mit einem richtig ausgewahlten Filter.

e mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut sein und das Schweillgerdt bestimmungsgemaR
bedienen,

Reparaturen am Geréat diirfen nur nach dem Ziehen des Netzsteckers durchgefiihrt werden. Beriihren Sie
bei angeschlossenem Gerdt keine Bauteile des Schweillstromkreises mit blofen Handen oder nasser
Kleidung. Das Entfernen duRerer Abdeckungen bei angeschlossenem Gerat ist verboten.

Jegliche Verdanderungen am Gleichrichter sind verboten und kdnnen die Sicherheit beeintrachtigen. Alle
Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von autorisiertem Personal unter Beachtung der fir
elektrische Gerate geltenden Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt werden. Betreiben Sie das SchweiRgerat
nicht in explosions- oder feuergefahrdeten Bereichen! Die Schweilstation sollte mit
Feuerloscheinrichtungen ausgestattet sein. Trennen Sie nach Abschluss der Arbeiten das Netzkabel vom
Stromnetz.
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Die oben dargestellten Gefahren und allgemeinen Arbeitsschutzbestimmungen decken den Arbeitsschutz
fir Schweiller nicht vollsténdig ab, da sie die Besonderheiten des Arbeitsplatzes nicht beriicksichtigen. Sie
sind eine wichtige Ergdanzung zu Arbeitsschutzanweisungen sowie Schulungen und Unterweisungen durch
Vorgesetzte.

- Elektrische Uberlastung
Uberlasten Sie das SchweiBgerit nicht. Das SchweiRgerat muss gemaR den Angaben auf dem Typenschild
betrieben werden. Eine Uberlastung kann zu dauerhaften Schdden am SchweiRgerit fiihren.

- Spannung zu hoch
Normalerweise wird die Spannung eines Schweillgerdts durch einen Spannungsregler geregelt. Eine zu
hohe Spannung kann das SchweiRgerat beschadigen.

- Erdung
Stellen Sie sicher, dass das Schweillgerat ordnungsgemal geerdet ist.

- AUFMERKSAMKEIT!
Verwenden Sie zum Auftauen von Rohren keine Stromquelle.

VERWENDEN

Fortschrittliche IGBT-Wechselrichtertechnologie

Der Hochfrequenzinverter und die Single-Board-Leiterplatte reduzieren GrofRe und Gewicht der Maschine
erheblich. Reduzieren Sie Kupfer- und Stahlverluste, verbessern Sie die SchweiReffizienz deutlich und
sparen Sie Energie. Die aullerhalb des Audiofrequenzbereichs konzipierte Schaltfrequenz eliminiert
Larmbelastigung nahezu vollstandig.

Einmalige Kontrollmethode

Das Advanced Control-Design verbessert die SchweiBleistung deutlich und erfillt die Anforderungen des
SchweilRhandwerks weitgehend. Es wird haufig beim Schweillen aller Arten von ZelluloseschweifRelektroden
eingesetzt und bietet die Vorteile einer einfachen Lichtbogenziindung, reduzierter Spritzer, stabiler
Stromstéarke und guter Formbarkeit.

Perfektes Funktionsdesign

Die Funktion ,Unreasonable Heat Arc Ignition” verbessert die Effizienz der Lichtbogenziindung des
Schweillgerdts erheblich. Der adaptive Strommodus mit Push Power erhoht die SchweilReffizienz bei
langeren Schweillkabeln und ermoglicht so das SchweiRen (iber groRe Entfernungen.

Spannungsverlauf und Stromverlauf der SchweiBstromquelle

Die Kurve (wie in Diagramm 1-1) gibt ,VA” als duBere statische Kennlinie der SchweiBleistung an, der
Hartegradient wird als Steigung bezeichnet und normal bezeichnet ,Spannungsabfall pro 100A“. Die Kurve
zeigt die Ausgangsspannung, die wir bei jedem voreingestellten Ausgangsstrom erreichen kdnnen, da die
Steigung , VA" konstant ist.
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duBere statische Eigenschaften

Geratezustand
a) Umgebungstemperaturbereich
Beim SchweiRen: -10-40
Wahrend des Transports und der Lagerung: 25-55
b) Luftfeuchtigkeit
wenn 40 <50 %
wenn 20 <90 %
c) Sadurestaub, aktives Gas oder Gegenstdnde in der Umgebungsluft diirfen den normalen Gehalt nicht
Uberschreiten, ausgenommen Gegenstande, die beim SchweilRen mitgefiihrt werden.
d) Die Hohe Gber dem Meeresspiegel muss <1000 m betragen
e) SchweiRleistungsgradient <15°

Larm
Wenn die Maschine lduft, kann es zu Gerduschen kommen, die Lautstédrke darf jedoch 75 Dezibel nicht
Uberschreiten.

Arbeitsschutzhinweise zum Elektroschweif’en

Allgemeine Hinweise.

a) Sie missen ausgeruht und nlchtern mit der Arbeit beginnen und Arbeitskleidung aus
flammhemmendem Stoff oder Leder tragen. Ihr Haar muss mit einer Baskenmiitze oder Mitze bedeckt
sein. Sie miissen flammhemmende Schuhe mit Hose, SchweiBhandschuhe und persénlichen Schutz tragen —
eine Lederschiirze, eine SchweifRmaske, eine Schutzbrille und eine persénliche Atemschutzausristung.

b) Arbeiten im Zusammenhang mit der Installation, Demontage, Reparatur und Inspektion von
ElektroschweiRgeraten sollten von Mitarbeitern mit entsprechender Qualifikation durchgefiihrt werden.

c) Der Anschluss mehrerer SchweiRstromquellen darf nicht dazu fiihren, dass die zuldssige Spannung
zwischen den Ausgangskreisen der angeschlossenen Stromquellen im Leerlauf tGberschritten wird.

d) Der SchweilRstromkreis darf nur dort geerdet werden, wo die zu schweiRenden Werkstiicke geerdet sind.
e) SchweiRkabel, die das Werkstlick mit der Stromquelle verbinden, sollten direkt an das Werkstlick oder
die Ausristung angeschlossen werden, und zwar so nah wie moglich an der Schweil3stelle.
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Grundlegende Schritte vor Arbeitsbeginn.

Der SchweiRer sollte:

a) sich mit der Konstruktionsdokumentation und dem Umfang der SchweiBarbeiten vertraut zu machen,

b) die Reihenfolge der einzelnen SchweiBungen zu planen,

c) ein geeignetes Bindemittel herstellen,

d) einen geeigneten Gesichts- und Augenschutz bereithalten,

e) den Zustand der SchweilRanlage und der Werkstickhalteranschliisse prifen,

f) zu prifen, ob durch die SchweiRarbeiten keine Gefdhrdung der Umgebung entsteht (Einwirkung der
Lichtbogenstrahlung, Moglichkeit der Entziindung leicht entziindlicher Elemente),

g) Stellen Sie sicher, dass beim SchweiRen an einer Wand keine Entzlindung auf der anderen Seite auftreten
kann.

SchweiBarbeiten.

a) Sichern Sie den Arbeitsplatz, sofern dieser nicht mit festen, beweglichen Blend- und Spritzschutzwanden
ausgestattet ist.

b) Verwenden Sie zum SchweiBen nur Elektrokabel und Werkstiickhalter in technisch einwandfreiem
Zustand (Isolierung unbeschadigt).

c) Verwenden Sie nur Elektroden und SchweiRdrahte der richtigen Dicke.

d) Fixieren und positionieren Sie das zu schweilRende Werkstlick zuverldssig, fest und so, dass es nicht
beschadigt wird.

e) Positionieren Sie die zu schweiBenden Werkstiicke so, dass sie nicht verrutschen oder umkippen kénnen.
Verwenden Sie beim Entfernen der Schlacke Spitzhammer und eine Schutzbrille.

f) Beim Schweillen in Kesseln, Tanks oder geschlossenen Rdumen ist unabhdngig von der verwendeten
Belliftung ein Atemschutz zu verwenden.

g) Verwenden Sie bei Arbeiten in Tanks, Kesseln und anderen Metallrdumen eine elektrische 24-V-
Beleuchtung.

h) Stellen Sie sicher, dass das zu schweillende Werkstlick nicht herunterfallen oder sich wegbewegen kann
und dadurch eine Gefahr fiir den SchweilRer entsteht.

i) Beim SchweiRen auf Geristen ist der Zustand zu priifen.

j) Schitzen Sie Ihre Atemwege, Augen, Ihr Gesicht und Ihre Hande vor Verbrennungen und Exposition,
indem Sie geeignete personliche Schutzausristung verwenden.

k) Schalten Sie den individuellen Luftabsauger ein, falls einer installiert ist, um gasférmige Dampfe vom
Arbeitsplatz zu entfernen.

|) Verwenden Sie nur geeignete, unbeschadigte und ungedlte Werkzeuge und Werkstatthilfsmittel.

Verbotene Aktivitdten.

Dem Schweiler ist es untersagt:

a) Greifen von heiBem Metall, das zum Schweilen vorbereitet ist oder sich gerade im SchweifRzustand
befindet.

b) Reparieren Sie beschadigte Elektrokabel (Elektroinstallation) selbst.

c) Halten Sie den Elektrodenhalter bei Arbeitspausen unter dem Arm.

d) Die SchweiRmaske zu weit vom Gesicht entfernt halten, sie ablegen, bevor der Lichtbogen erlischt, oder
den Lichtbogen ohne Gesichtsschutz ziinden.

e) SchweiBen ohne ordnungsgemaRe Erdung des Werkstiicks.

f) Verwenden Sie einen provisorischen Anschluss flir Schweiligerate.

g) Der Boden am Arbeitsplatz ist nass, rutschig, uneben, mit Mll verunreinigt oder verstopft .



{SEKO

Grundlegende Aktivitaten nach der Arbeit.

Der SchweiBer sollte:

a) Trennen Sie das SchweiRgerat von der Stromversorgung.

b) Priifen Sie, ob wahrend des Schweilens ein Feuer an oder in der Ndhe der Schweistation ausgebrochen
ist.

c) Arbeitsplatz aufraumen, Elektrodenspitzen und Schweillschlacke entfernen.

d) Raumen Sie die Schweillausriistung auf.

AbschlieRende Bemerkungen.

a) Bei Schweilarbeiten in Tanks, Kesseln oder anderen geschlossenen Raumen (bis 15 m3) muss der
SchweiBer durch eine weitere, sich im AuRenbereich aufhaltende Person versichert sein.

VERWENDEN

Wert+

Wert-

Einmaliges Driicken schaltet die
Funktionen um. Unter MMA langes
Driicken schaltet VRD ein oder aus

LCD

Verbinden Sie die Erdungsklemme

SchlieBen Sie den
Elektrodenhalter an

Grafische Symbole und technische Daten

uo.......... V: Dieses Symbol zeigt die sekundére Leerlaufspannung (in Volt).
X: Dieses Symbol gibt den Nennarbeitszyklus an.
2. A: Dieses Symbol zeigt den SchweiRstrom in Ampere an.
u2...... V: Dieses Symbol zeigt die SchweiRspannung in Volt an.
U1: Dieses Symbol zeigt die Nennversorgungsspannung an.
I1max....A: Dieses Symbol gibt den maximalen Strom an, der vom Schweil3gerdt in AMP aufgenommen wird.
I1eff.......A: Dieses Symbol gibt den maximalen Strombedarf des SchweilRgerats in Ampere an.
IP21S: Dieses Symbol gibt den Schutzgrad des SchweiRgeréts an.
Dieses Symbol zeigt an, dass das SchweilRgeradt fir den Einsatz in Umgebungen geeignet ist, in
denen ein hohes Risiko eines Stromschlags besteht.
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A m Dieses Symbol weist darauf hin, dass die Betriebsanleitung vor Arbeitsbeginn sorgfiltig gelesen
werden sollte.

= § HH= Dieses Symbol zeigt an, dass es sich bei dem SchweiRgerat um einphasiges
GleichstromschweiRgerat handelt.

D=

& S, Dieses Symbol zeigt die Netzphase und die Netzfrequenz in Hertz an.

; Dieses Symbol zeigt an, dass es sich bei dem Schweier um einen MMA-SchweiRer handelt.

Schritt 1: SchlieRen Sie die Stromquelle an der Riickseite des Gerats an.

Schritt 2: Verbinden Sie die Erdungsklemme fest mit dem Schnellverbinder und dem Werkstick.

Schritt 3: Flihren Sie den Schweifldraht in die Schweillspitze ein und verbinden Sie den Elektrodenhalter mit
einem weiteren Schnellverbinder.

Schritt 4: Stellen Sie den ,EIN/AUS“-Schalter auf die Position ,EIN“ und stellen Sie sicher, dass die
Betriebsanzeige gelb leuchtet.

Schritt 5: Die SchweilRvorbereitungen sind abgeschlossen. Sobald das SchweiRen abgeschlossen ist,
entfernen Sie den SchweiRstab von allen geerdeten Objekten, senken Sie den Gesichtsschutz ab und
schalten Sie den ,,EIN/AUS“-Schalter in die Position ,AUS".

Wenn Sie {iber einen langeren Zeitraum mit hohem Strom schweifen und die Einschaltdauer tberschreiten,
leuchtet die Uberlastungsleuchte (gelb) auf, die Maschine stellt den Betrieb ohne Ausgangsleistung ein und
Sie missen warten, bis die Temperatur erreicht ist.

REINIGUNG UND WARTUNG
Benutzen Sie das Gerét nicht im Regen und setzen Sie es keiner Feuchtigkeit aus.

AUFMERKSAMKEIT:

Dieses Gerat basiert auf elektronischen Komponenten. Beim Schleifen und Schneiden von Metall in der
Ndhe des SchweiBgerats konnen Spane in das Innere des Gerats gelangen und es beschadigen. Diese Art
von Schaden wird nicht durch die Garantie abgedeckt! Wenn in einer solchen Umgebung gearbeitet
werden muss, reinigen Sie das Gerat, indem Sie das Innere des SchweiRgerats mit Druckluft ausblasen.

Um die Lebensdauer und den zuverldssigen Betrieb des Gerats zu verlangern, sollten Sie mehrere Regeln
beachten:

. Das Gerit sollte in einem gut bellifteten Raum mit freier Luftzirkulation aufgestellt werden.

. Stellen Sie das Gerat nicht auf eine nasse Oberflache.

. Verwenden Sie Draht mit einem Durchmesser und Spulengewicht gemal} der Tabelle.

. Stellen Sie die Schutzgasflasche stabil ab und sichern Sie sie mit einer Kette gegen Umkippen.

. Uberpriifen Sie den technischen Zustand des Gerits und der SchweiRkabel.

. Entfernen Sie alle brennbaren Materialien aus dem SchweiRbereich.

. Tragen Sie beim Schweillen geeignete Schutzkleidung: Handschuhe, Schiirze, Arbeitsstiefel und eine
Maske oder einen Gesichtsschutz. Beriicksichtigen Sie bei der Planung der Wartung die Intensitdt und die
Betriebsbedingungen.

NoubhbwNPRE
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Durch den richtigen Einsatz des Gerates und regelmaBige Wartung kdnnen unnotige Storungen und
Betriebsunterbrechungen vermieden werden.

Tdglich:

- Massebehalter und Gasdise von Spritzern reinigen, mit Trennmittel einfetten.

- Uberpriifen Sie, ob die Kabel richtig angeschlossen sind.

- Uberpriifen Sie den Zustand der Kabel. Ersetzen Sie beschadigte Kabel.

- Stellen Sie sicher, dass die Luft um das Gerat herum ungehindert zirkulieren kann.
- Ersetzen oder reparieren Sie beschadigte oder abgenutzte Teile.

Jeden Monat:

- Uberpriifen Sie den Zustand der elektrischen Anschliisse innerhalb der Quelle.
- Oxidierte Oberflachen miissen gereinigt und lose Teile festgezogen werden.

- Reinigen Sie das Gerateinnere mit Druckluft.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der CE-Kennzeichnung - 21

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0.0. z 0. O. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

MMA IGBT 250A LCD-Schweif3geriit
Typ: G80086, Modell: IGBT-250

erfillt die Anforderungen des Europdischen Parlaments und des Rates:
2014/35/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Gber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen auf dem Markt, 2014/30/EU vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber die elektromagnetische Vertraglichkeit,
2011/65/EU vom 8. Juni 2011 zur Beschrinkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten und Normen EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN
60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-
2:2013,1EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-
5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
entspricht der EG-Baumusterprifbescheinigung Nr. ISETC.001720200630 vom 30.06.2020
ausgestellt von ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Land: Italien, Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-Mail: iset@iset-italia.com Website: www.iset-italia.eu
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0865
und Zertifikat Nr. 8621 .SH.2005.0307 vom 06.01.2020 ausgestellt von
TOV Thiringen eV, Melchendorfer StraRe 64, 99096 Erfurt, Land: Deutschland
Telefon: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-Mail: info@tuev-thueringen.de, Website: www.tuev-thueringen.de
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0090

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind folgende Personen

verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-StralRe 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 12.01.2021
Nachname, Name der bevollméachtigten Person

Ort und Datum der Ausstellung
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MANUEL D'INSTRUCTIONS

Poste a souder LCD MMA IGBT 250A
Type : G80086, Modele : IGBT-250

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions.
Il est de la responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation et un
fonctionnement siirs et de comprendre tous les risques pouvant survenir pendant le fonctionnement de
l'appareil.

- m@OM@y. CEX
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et les
dessins inclus dans le manuel sont uniqguement a des fins d'illustration
et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent pas étre a I'origine d’une réclamation.



46

{SEKO

Données techniques

Fréquence 50 Hz
Courant d'entrée : 20-250 A
Cycle de service : 60 %
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REGLES DE SECURITE

iqi

UNE ELECTROCUTION PEUT ETRE MORTELLE : Les appareils de soudage générent des
tensions élevées. Ne touchez pas la torche de soudage ni le matériel de soudage connecté
lorsque l'appareil est branché. Tous les composants du circuit de soudage peuvent
provoquer une électrocution; évitez donc de les toucher a mains nues ou avec des
vétements de protection humides ou endommagés. Ne travaillez pas sur des surfaces
mouillées et n'utilisez pas de cables de soudage endommagés.

REMARQUE : Il est interdit de retirer les capots extérieurs lorsque |'appareil est branché au
secteur, ainsi que de l'utiliser avec les capots retirés | Les cables de soudage, le cable de
terre, la pince de mise a la terre et |'appareil de soudage doivent étre maintenus en bon
état technique pour garantir un fonctionnement sir.

LES FUMEES ET LES GAZ PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le soudage produit des fumées et
des gaz nocifs pour la santé. La zone de travail doit étre correctement ventilée et équipée
d'un ventilateur d'extraction. Ne soudez pas dans des espaces clos. Evitez d'inhaler les
fumées et les gaz. Les surfaces des composants a souder doivent étre exemptes de
contaminants chimiques, tels que les agents dégraissants (solvants), qui se décomposent
pendant le soudage et produisent des gaz toxiques.

LES RAYONS DE L'ARC PEUVENT BRULER : Ne regardez pas directement I'arc de soudage
sans protection oculaire. Portez toujours un masque ou un écran facial équipé d'un filtre
approprié. Protégez les personnes a proximité avec des écrans ininflammables absorbant
les radiations. Protégez les parties exposées du corps avec des vétements de protection
appropriés en matériau ininflammable.

LES CHAMPS ELECTROMAGNETIQUES PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le courant électrique
circulant dans les cables de soudage crée un champ électromagnétique autour d'eux. Ce
champ électromagnétique peut interférer avec les stimulateurs cardiaques. Les cables de
soudage doivent étre disposés en paralléle, aussi prés que possible les uns des autres.

LES ETINCELLES PEUVENT PROVOQUER UN INCENDIE : Les étincelles de soudage peuvent
provoquer un incendie, une explosion et des br(lures cutanées. Portez des gants de
soudage et des vétements de protection lors du soudage. Retirez ou sécurisez tous les
matériaux et substances inflammables de la zone de travail. Ne soudez pas de récipients ou
de réservoirs fermés ayant contenu des liquides inflammables. Ces récipients ou réservoirs
doivent étre rincés avant le soudage afin d'éliminer les liquides inflammables. Ne soudez
pas a proximité de gaz, de vapeurs ou de liquides inflammables. Le matériel de lutte contre
I'incendie (couvertures anti-feu et extincteurs a poudre séche ou a dioxyde de carbone)
doit étre placé a proximité de la zone de travail, dans un endroit visible et facilement
accessible.
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ALIMENTATION ELECTRIQUE : Débranchez I'alimentation secteur avant toute intervention
ou réparation sur I'appareil. Inspectez régulierement les cables de soudage. Si le cable ou
I'isolant est endommagé, remplacez-le immédiatement. Les cables de soudage ne doivent
pas étre écrasés ni entrer en contact avec des arétes vives ou des objets chauds.

LA BOUTEILLE PEUT EXPLOSER : Utiliser uniquement des bouteilles homologuées et un
détendeur en bon état de fonctionnement. Les bouteilles doivent étre transportées et
stockées en position verticale. Protéger les bouteilles de toute source de chaleur, de tout
basculement et de tout dommage mécanique. Maintenir tous les composants du systéme de
gaz en bon état : bouteille, flexible, raccords et détendeur.

LES MATERIAUX SOUDES PEUVENT BRULER : Ne jamais toucher les composants soudés sans
protection. Toujours porter des gants et des pinces de soudage pour manipuler ou déplacer
des matériaux soudés.

CONFORMITE CE : Cet appareil répond aux recommandations du Comité Européen CE.

CONDITIONS D'INSTALLATION

- Le poste a souder doit étre utilisé dans un endroit ou la température est comprise entre -10 et 40;

- Utiliser lorsque I'humidité de I'air est inférieure a 90 %.

- Ne pas utiliser le poste a souder en plein soleil ou sous la pluie. Ne pas laisser I'eau pénétrer dans le poste.
- Ne pas utiliser dans des endroits ou de la poussiéere et des gaz corrosifs sont présents.

- Ne pas utiliser si le flux d'air est trop faible.

MESURES DE SECURITE

Le poste a souder est équipé d'une protection contre les surpressions, les surcharges et la surchauffe. Il
s'arréte si la pression, le courant de sortie ou la température dépassent les valeurs autorisées. N'utilisez pas
le poste a souder avec une pression excessive ! Pour éviter toute surchauffe, suivez ces regles :

- Le lieu de travail doit étre climatisé

Le poste a souder est congu pour un usage industriel. Ne l'utilisez pas a I'extérieur, car le vent ne peut pas
le refroidir pendant le fonctionnement. Le poste a souder doit étre placé a au moins 30 cm de tout autre
objet. La piece doit étre correctement climatisée.

- Ne surchargez pas le soudeur !

Le poste a souder s'arréte en cas de surcharge : le voyant rouge s'allume et le thermostat fonctionne. Ne
débranchez pas le cordon d'alimentation; le ventilateur doit refroidir I'appareil. Le poste redémarre
lorsque le voyant change de couleur et que la température revient a la normale.
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ATTENTION!!!

Le soudage peut présenter un risque pour l'opérateur et les personnes a proximité. Des précautions
particulieres doivent donc étre prises lors du soudage. Avant de commencer, familiarisez-vous avec la
réglementation en matiéere de santé et de sécurité au travail applicable a votre lieu de travail. Les risques
suivants existent lors du soudage électrique MMA et TIG :

e CHOC ELECTRIQUE

e IMPACT NEGATIF DE L'ARC SUR LES YEUX ET LA PEAU HUMAINS

¢ INTOXICATION AUX VAPEURS ET AUX GAZ

* BRULURES

© RISQUES D'EXPLOSION ET D'INCENDIE

e BRUIT

Prévention des chocs électriques :

e connecter I'appareil a une installation électrique techniquement efficace avec une protection adéquate et
une neutralisation efficace (protection supplémentaire contre les chocs électriques) ; elle doit étre vérifiée
et correctement

connecter également d'autres appareils du poste de travail du soudeur au réseau,

e installer les cables d'alimentation lorsque l'appareil est éteint,

* ne pas toucher les parties non isolées du porte-électrode, de I'électrode et de la piece a souder, y compris
le boitier de I'appareil,

* ne pas utiliser de poignées et de cables d'alimentation dont l'isolation est endommagée,

¢ dans des conditions de risque particulier de choc électrique (travail dans des environnements a forte
humidité et des cuves fermées), travailler avec un assistant qui assiste le soudeur et assure la sécurité,
utiliser des vétements et des gants ayant de bonnes propriétés isolantes,

e si vous constatez des irrégularités, contactez les personnes compétentes pour les faire supprimer,

¢ || est interdit d’utiliser I'appareil avec les couvercles retirés.

Prévenir les effets négatifs de I’arc électrique sur les yeux et la peau humains :

* Porter des vétements de protection (gants, tablier, chaussures en cuir),

e Utiliser des écrans de protection ou des écrans faciaux avec un filtre correctement sélectionné,

o Utilisez des rideaux de protection fabriqués a partir de matériaux non inflammables et choisissez les
bonnes couleurs pour les murs qui absorbent les radiations nocives.

Prévention des intoxications par les vapeurs et les gaz dégagés lors du soudage par le
revétement des électrodes et I'évaporation du métal :

e Utiliser des dispositifs de ventilation et des systemes d’extraction installés dans des endroits ou I'échange
d’air est limité,

e Souffler de I'air frais lors de travaux dans des espaces confinés (réservoirs),

¢ Utilisez des masques et des respirateurs.
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Prévention des brdiilures :

¢ Portez des vétements et des chaussures de protection appropriés pour vous protéger contre les brilures
causées par le rayonnement de I'arc et les projections,
¢ Evitez de contaminer les vétements avec de la graisse et des huiles qui pourraient les enflammer.

Prévention des explosions et des incendies :

¢ || est interdit d’utiliser I'appareil et de souder dans des locaux a risque d’explosion ou d’incendie.
¢ Le poste de soudage doit étre équipé d'un dispositif d'extinction d'incendie,
¢ Le poste de soudage doit étre situé a une distance sécuritaire des matériaux inflammables.

Prévenir I'impact négatif du bruit :

¢ Utilisez des bouchons d’oreilles ou d’autres mesures de protection contre le bruit
¢ Avertir les personnes a proximité du danger

AVERTISSEMENT!

N'utilisez pas de source d'alimentation électrique pour dégeler des tuyaux. Avant d'utiliser I'appareil, vous
devez :

o Vérifiez |'état des connexions électriques et mécaniques. N'utilisez pas de poignées ou de cordons
d'alimentation dont l'isolation est endommagée. Des poignées et des cordons d'alimentation mal isolés
présentent un risque de choc électrique.

e Assurer des conditions de travail adéquates, c'est-a-dire assurer une température, une humidité et une
ventilation adéquates sur le lieu de travail. En dehors des espaces clos, protéger des précipitations.

* Placez le chargeur dans un endroit ou il est facile a utiliser.

Les personnes utilisant la machine a souder doivent :

e étre qualifié pour le soudage électrique avec électrodes enrobées et la méthode TIG,

e connaitre et respecter les réglementations en matiere de santé et de sécurité au travail applicables aux
travaux de soudage,

e utiliser un équipement de protection approprié et spécialisé : gants, tablier, bottes en caoutchouc, écran
de soudage ou casque avec un filtre correctement sélectionné.

¢ se familiariser avec le contenu de ce manuel d'utilisation et utiliser le poste a souder conformément a sa
destination,

Toute réparation sur l'appareil ne peut étre effectuée qu'aprés avoir débranché la fiche de la prise secteur.
Lorsque l'appareil est branché au secteur, ne touchez aucun composant du circuit de soudage a mains nues
ou avec des vétements mouillés. Il est interdit de retirer les capots extérieurs lorsque I'appareil est branché
au secteur.

Toute modification du redresseur est interdite et peut compromettre la sécurité. Tous les travaux
d'entretien et de réparation doivent étre effectués uniquement par du personnel autorisé, dans le respect
des consignes de sécurité applicables aux équipements électriques. N'utilisez pas le poste a souder dans
des zones a risque d'explosion ou d'incendie ! Le poste de soudage doit étre équipé d'un dispositif
d'extinction d'incendie. Une fois les travaux terminés, débranchez le cordon d'alimentation du secteur.
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Les dangers et les réglementations générales en matiere de santé et de sécurité au travail présentés ci-
dessus ne couvrent pas la question de la sécurité au travail des soudeurs, car ils ne tiennent pas compte des
spécificités du lieu de travail. lls constituent des compléments importants aux consignes de santé et de
sécurité au travail, ainsi qu'aux formations et instructions dispensées par les superviseurs.

- Surcharge électrique
Ne surchargez pas le poste a souder. Il doit fonctionner conformément aux spécifications figurant sur la
plague signalétique. Une surcharge peut méme entrainer des dommages permanents.

- Tension trop élevée
Généralement, un régulateur de tension sur un poste a souder régule la tension. Une tension trop élevée
endommagera le poste.

- Mise a la terre
Assurez-vous que le soudeur est correctement mis a la terre.

- ATTENTION!
N'utilisez pas de source d'alimentation pour dégivrer les tuyaux.

UTILISER

Technologie d'onduleur IGBT avancée

L'onduleur haute fréquence et le circuit imprimé monocarte réduisent considérablement la taille et le poids
de la machine. Les pertes de cuivre et d'acier sont réduites, ce qui améliore considérablement I'efficacité du
soudage et permet d'importantes économies d'énergie. La fréquence de commutation, concue en dehors
de la plage de fréquences audio, élimine pratiquement toute pollution sonore.

Méthode de contréle unique

La conception Advanced Control améliore considérablement les performances du soudeur, répondant ainsi
parfaitement aux exigences du métier. Largement utilisé pour le soudage de tous types d'électrodes
cellulosiques, il offre les avantages suivants : amorcage facile de I'arc, réduction des projections, courant
stable et bonne formabilité.

Conception fonctionnelle parfaite

La fonction d'allumage de I'arc a chaleur excessive améliore considérablement I'efficacité de I'allumage de
I'arc. Le mode de courant adaptatif avec Push Power augmente |'efficacité du soudage avec des cables de
soudage plus longs, permettant ainsi des soudures a longue distance.

Caractéristiques de tension et de courant de la source d'alimentation de soudage

La courbe (comme dans le schéma 1-1) indique « VA » comme caractéristique statique externe de la
puissance de soudage, le gradient de durcissement est appelé pente et la normale indique la « chute de
tension pour 100 A ». La courbe indique la tension de sortie que nous pouvons obtenir a n'importe quel
courant de sortie prédéfini, car la pente « VA » est constante.
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caractéristiques statiques externes

Etat de I'équipement
a) Plage de température ambiante
Pendant le soudage : -10-40
Pendant le transport et le stockage : 25-55
b) Humidité
quand 40 <50 %
quand 20 <90 %
c) La poussiere acide, le gaz actif ou I'objet dans I'air ambiant ne doivent pas dépasser la teneur normale, a
|'exception des objets transportés pendant le soudage.
d) L'altitude au-dessus du niveau de la mer doit étre <1 000 m
e) Gradient de puissance de soudage <15°

Bruit
Lorsque la machine fonctionne, elle peut faire du bruit, mais le bruit ne doit pas dépasser 75 décibels.

Consignes de santé et de sécurité au travail pour le soudage électrique

Notes générales.

a) Vous devez commencer le travail reposé, sobre, vétu de vétements de travail en tissu ignifuge ou en cuir,
les cheveux couverts d'un béret ou d'une casquette, vous devez porter des chaussures ignifuges avec un
pantalon, des gants de soudage et une protection individuelle - un tablier en cuir, un masque de soudage,
des lunettes de sécurité et un équipement de protection respiratoire individuel.

b) Les travaux liés a l'installation, au démontage, a la réparation et a l'inspection des équipements de
soudage électrique doivent étre effectués par des employés possédant les qualifications appropriées.

c) La connexion de plusieurs sources d'alimentation de soudage ne doit pas entrainer de dépassement de la
tension admissible entre les circuits de sortie des sources d'alimentation connectées a vide.

d) Le circuit de soudage ne doit pas étre mis a la terre, sauf lorsque les piéces a souder sont connectées a la
terre.

e) Les cables de soudage reliant la piece a la source d'alimentation doivent étre connectés directement a la
piece ou a I'équipement aussi pres que possible du point de soudage.
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Etapes de base avant de commencer le travail.

Le soudeur doit :

a) se familiariser avec la documentation de construction et I'étendue des travaux de soudage,

b) planifier I'ordre dans lequel les soudures individuelles seront effectuées,

c) préparer un liant approprié,

d) préparer une protection appropriée du visage et des yeux,

e) vérifier I'état de I'installation de soudage et des connexions des supports de piéces,

f) vérifier si les travaux de soudage ne présentent pas de danger pour l'environnement (effets du
rayonnement de l'arc, possibilité d'inflammation d'éléments facilement inflammables),

g) vérifier que si le soudage est effectué sur un mur, I'inflammation ne peut pas se produire de I'autre coté.

Opérations de soudage.

a) Sécuriser le poste de travail, sauf s'il est équipé d'écrans fixes, mobiles antireflets et antiprojections.

b) Pour le soudage, n'utiliser que des cables électriques et des supports de pieces en bon état technique
(isolation non endommagée).

c) Utilisez uniqguement les épaisseurs correctes d’électrodes et de fils de soudage.

d) Fixer et positionner la piece a souder de maniére fiable et solide et de maniére a ce qu'elle ne soit pas
endommagée.

e) Positionner les piéces a souder de maniere a ce qu'elles ne puissent ni bouger ni basculer. Utiliser des
marteaux a bec effilé et des lunettes de sécurité pour retirer les scories.

f) Lors de travaux de soudage a l'intérieur de chaudiéres, de réservoirs ou dans des espaces confinés, quelle
que soit la ventilation utilisée, utiliser une protection respiratoire.

g) Lorsque vous travaillez a I'intérieur de réservoirs, de chaudiéres et d’autres locaux métalliques, utilisez
un éclairage électrique de 24 V.

h) S'assurer que la piéce a souder ne présente pas de risque de chute ou de déplacement, ce qui
constituerait un risque pour le soudeur.

i) Lors du soudage sur un échafaudage, vérifiez son état.

j) Protégez vos voies respiratoires, vos yeux, votre visage et vos mains contre les brilures et I'exposition en
utilisant un équipement de protection individuelle approprié.

k) Allumez I'extracteur d’air individuel, s’il est installé, pour évacuer les fumées gazeuses du poste de
travail.

I) Utiliser uniguement des outils et des aides d'atelier appropriés, non endommagés et non huilés.

Activités interdites.

Il est interdit au soudeur de :

a) Préhension du métal chaud préparé pour le soudage ou aprés le soudage.

b) Réparez vous-méme les cables électriques endommagés (installation électrique).

c) Pendant les pauses de travail, gardez le porte-électrode sous votre bras.

d) Tenir le masque de soudage trop loin du visage, le poser avant que I'arc ne soit éteint ou allumer I'arc
sans protection faciale.

e) Soudage sans mise a la terre adéquate de la piéce.

f) Utiliser un raccordement de fortune pour I'équipement de soudage.

g) Faire en sorte que le sol du poste de travail soit mouillé, glissant, irrégulier, contaminé par des déchets
ou obstrué .
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Activités de base apres le travail.

Le soudeur doit :

a) Débranchez le poste a souder de I'alimentation électrique.

b) Vérifiez si un incendie s'est déclaré au poste de soudage ou a proximité pendant le soudage.
c) Ranger le lieu de travail, retirer les pointes d'électrodes et les scories de soudage.

d) Ranger le matériel de soudage.

Remarques finales.

a) Lors de travaux de soudage a l'intérieur de réservoirs, de chaudiéres ou d'autres locaux fermés (jusqu'a
15 m3), le soudeur doit étre assuré par une autre personne séjournant a l'extérieur.

UTILISER

Valeur+

Valeur-
Une simple pression permet de

basculer entre les fonctions. En
mode MMA, un appui long permet
d'activer ou de désactiver le VRD.

LCD

Connectez la borne de terre

Connecter le porte-électrode

Symboles graphiques et données techniques

uo.......... V : Ce symbole indique la tension secondaire a vide (en volts).
X : Ce symbole indique le cycle de service nominal.

2., A : Ce symbole indique le courant de soudage en ampéres.
u2..... V : Ce symbole indique la tension de soudage en volts.

U1 : Ce symbole indique la tension d'alimentation nominale.

I1max....A : Ce symbole indique le courant maximal consommé par la machine a souder en AMP.
I1eff.......A : Ce symbole indique le courant de tirage maximal de la machine a souder en AMP.
IP21S : Ce symbole indique le degré de protection du poste a souder.

Ce symbole indique que le soudeur est adapté a une utilisation dans des environnements ou il
existe un risque élevé de choc électrique.
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A m Ce symbole indique que le mode d'emploi doit étre lu attentivement avant de commencer le
travail.

= HH= Ce symbole indique que le soudeur est monophasé a courant continu.

D=

& S, Ce symbole indique la phase d'alimentation et la fréquence de ligne en hertz.

; Ce symbole indique que le soudeur est un soudeur MMA.

Etape 1 : Connectez la source d’alimentation située sur le panneau arriére de I'appareil.

Etape 2 : Connectez solidement la pince de mise a la terre a la connexion rapide et a la piéce a usiner,
Etape 3 : Insérez le fil de soudage dans la pointe de soudage et connectez le porte-électrode a un autre
connecteur rapide.
Etape 4 : Réglez l'interrupteur « ON/OFF » sur la position « ON » et assurez-vous que le voyant
d'alimentation est jaune.
Etape 5 : Les préparatifs de soudage sont terminés, une fois le soudage terminé, éloignez la baguette de
soudage de tout objet mis a la terre, abaissez I'écran facial et tournez l'interrupteur « ON/OFF » sur la
position « OFF ».

Si vous soudez a un courant élevé pendant une longue période et dépassez le cycle de service, le voyant de
surcharge s'allumera (jaune), la machine cessera de fonctionner sans puissance de sortie et vous devrez

attendre que la température soit atteinte.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN
N'utilisez pas I'appareil sous la pluie et ne I'exposez pas a I'humidité.

ATTENTION:
Cet appareil est équipé de composants électroniques. Meuler et couper du métal a proximité du poste a
souder peut contaminer l'intérieur de I'appareil avec de la limaille et I'endommager. Ce type de dommage
n'est pas couvert par la garantie ! Si vous devez travailler dans un tel environnement, nettoyez I'appareil en
soufflant de I'air comprimé a l'intérieur.

Pour prolonger la durée de vie et le fonctionnement fiable de I'appareil, vous devez suivre plusieurs regles :
1. L'appareil doit étre placé dans une piéce bien ventilée avec une libre circulation d'air.
2. Ne placez pas I'appareil sur une surface humide.

3. Utilisez un fil dont le diamétre et le poids de la bobine sont conformes au tableau.

4. Placez la bouteille de gaz de protection dans une position stable et fixez-la avec une chaine pour éviter

gu'elle ne bascule.
5. Vérifiez I'état technique de I'appareil et des cables de soudage.
6. Retirez tous les matériaux inflammables de la zone de soudage.

7. Portez des vétements de protection appropriés lors du soudage : gants, tablier, bottes de travail et
masque ou visiere. Lors de la planification de I'entretien, tenez compte de l'intensité et des conditions

d'utilisation.
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Une utilisation correcte de l'appareil et un entretien régulier permettront d'éviter des perturbations et des
interruptions de fonctionnement inutiles.

Tous les jours:

- Nettoyer le porte-masse et la buse a gaz des projections, lubrifier avec des agents anti-projections.
- Vérifiez que les cables sont correctement connectés.

- Vérifiez I'état des cables. Remplacez tout cable endommagé.

- Assurez-vous qu'il y a une libre circulation d'air autour de I'appareil.

- Remplacer ou réparer les pieces endommagées ou usées.

Chaque mois :

- Vérifier I'état des connexions électriques a l'intérieur de la source.

- Les surfaces oxydées doivent étre nettoyées et les pieces détachées resserrées.
- Nettoyer l'intérieur de I'appareil avec de I'air comprimé.
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Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage CE - 21

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Poste a souder LCD MMA IGBT 250A
Type : G80086, Modeéle : IGBT-250

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :
2014/35/UE du 26 février 2014 relative a I'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la mise a disposition sur le marché de matériel électrique destiné a étre employé dans
certaines limites de tension, 2014/30/UE du 26 février 2014 relative a I'harmonisation des
législations des Etats membres concernant la compatibilité électromagnétique,
2011/65/UE du 8 juin 2011 relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances
dangereuses dans les équipements électriques et électroniques et normes EN IEC 60974-
1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-
11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, CEI 62321-7-1:2015, CEl 62321-7-
2:2017, CE1 62321-8:2017
conforme au certificat CE de type n° ISETC.001720200630 du 30/06/2020
délivré par ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Pays : Italie, Téléphone : +39 0376 598963, Fax : +39 0376 598963
Courriel : iset@iset-italia.com Site Web : www.iset-italia.eu
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0865
et certificat n° 8621 .SH.2005.0307 du 06/01/2020 délivré par
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Pays : Allemagne
Téléphone : +49 (0) 361 42830, Fax : +49 (0) 361 4283242
Courriel : info@tuev-thueringen.de, Site Web : www.tuev-thueringen.de
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0090

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation

technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01/12/2021 Larysa Kowalczyk

Lieu et date d'émission Nom, prénom de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MO 3KCNNYATALUUU

CeapoyHuiti annapam MMA IGBT 250A LCD
Tun: G80086, Modenb: IGBT-250

MepeBog, OPUrMHANBbHON MHCTPYKL MM
RU - PYCCKAA BEPCUA

UN320moeneHo 0nsa
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
KemanuH, ynuya Cneliceposa, 3
97-500 PadomcKo
www.geko.pl

Meped nepebim UCMOAL308AHUEM BHUMAMENbHO NMPpoYymume 0aHHYH UHCMPYKYUIO.
lMonb308amenb Hecem omeemcmMeeHHOCMb 3a NMPoYMeHue ecex UHCmpyKyuli, Heo6xod0umbix 015
6e30nacHo20 UCMOaAb308AHUSA U 3KCAAYyamMayuu, a makxe 3a NoHUMaHue to6bix pucKkos, Komopeole
MO2ym 803HUKHYM®b 80 8peMs 3Kcnayamayuu ycmpoliicmea.

- m@OO@yv (X
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BHUMAHMUE!!!

B cBA3U C NOCTOAHHbIM COBEpPLUEHCTBOBaHUEM NPOAYKL UM
doTorpaduu n pucyHkmn, BKAOUEHHbIE B PYKOBOACTBO,
npeAaHa3sHavYeHbl UCKNOUYUTENbHO AN UANIOCTPATUBHbIX Lenei u
MOTFYT OT/INYATLCA OT NPUOBPETEHHOro NPoAYKTa.
YKa3aHHble pa3ainumsa He MoryT 6bITb OCHOBaHUEM N8 No4aum
»Kanobbl.
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TexHu4YecKkue OaHHbIe

Yacmoma 50 Iy
BxoOdHoli mok: 20-250 A
Pabouuli yukn: 60%
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NPABU/IA BESONACHOCTHU

iqi

SNEKTPUYECKMA YOAP MOMET MPUBECTM K CMEPTU: CsapoyHoe obopyaosaHue
reHepupyeT BbICOKOE HanpsxeHue. He npuKacaiTecb K CBaApPOYHOW TOpesike Wan
NOAKNHOYEHHOMY CBapoOYHOMY MaTepuany, Korga obopyaoBaHMe NOAKNOUEHO K ceTu. Bee
KOMMNOHEHTbl CBAPOYHOI ULENWU MOFYT BbI3BATb MOPAMKEHME INEKTPUYECKMM TOKOM,
MO3TOMY He TMpuKacalTecb K HUM TONbIMW PYKaMU WAW  Yepe3 BAAXKHYI0 WM
NOBPEXKAEHHYIO 3aWMTHYIO ogexay. He paboTaiTe Ha BAAXKHbIX MOBEPXHOCTAX U He
NCNo/b3yiTe NOBPEXKAEHHbIE CBAPOYHbIe Kabenu.

NMPUMEYAHWE: 3anpewaetca CHUMATb BHELIHWE KPbIWKKW NPU NOAKJAIOYEHHOM K CeTu
annapaTte, a TaAKKe 3KCN/AyaTMpoBaTb anmapaT CO CHATbIMM KpbllwKamu! CBapoyHble
Kabenu, 3azemnatownii Kabenb, 3a3eMNAOLWMIA 33XKUM U CaM CBAPOYHbIN annapaT AOJIXKHbI
COAEpPXKaTbCA B TEXHUYECKM WCMPaBHOM COCTOAHMM Ana obecneyeHua 6esonacHom
3KcnayaTaumm.

AbIMbl N TA3bl MOTYT BEbITb OMACHbIMW: lMpn cBapke BblAenAaAwTCcA BpegHble AnA
3/10poBbA Napbl M rasbl. Paboyee MecTo [OJ/IKHO XOPOLIO MPOBETPUBATLCA U ObiTb
060py0BaHO BbITAHbIM  BEHTUAATOPOM. He npoBoanTe CBapKy B  3aKPbITbIX
nomelleHusx. Msberarite BabIXxaHUs NapoB U rasos. [OBEPXHOCTM CBapMBaeMbIX AeTanemn
OOMKHbI 6bITb CBOOOAHLI OT XMMUYECKUX 3arpAsHEHUM, TaKMX KaK obesKupusaroline
cpeacTBa (pacTBopuTenu), KOTopble PasnaraloTCs BO BPEMSA CBAPKW, BblAENAA TOKCUYHbIE
rasol.

U3NYHEHUE OYTU MOMXET BbI3BATb OXOIN: He cmoTpuTe NpAMO Ha CBapOYHYO Ayry
He3aWwMILEHHbIMM  rNa3amu. Bcerga HageBalTe 3alUMTHYIO MACKy WAM  LWKUTOK C
COOTBETCTBYIOLWMM GUABLTPOM. 3alMUTUTE HaxOoAAWMXCA PAAOM NI0AeN HeroproyMmu
SKpaHamu, MOroWAWMMK n3nydyeHne. 3aWunTuTe OTKPbITble YacTu Tena noaxodallei
3aWMUTHOM O4EXKA0M M3 Heroptoyero matepuana.

3NNEKTPOMAITHUTHBLIE MONA  MOIYT bBbiTb OMACHbIMW: JneKkTpuUYeckuit  TOK,
NpOoTeKaloLWMiA NO CBAPOUHbIM Kabenam, co34aET BOKPYr HUX 3/1eKTpoMarHuTHoe nose. 1o
nofie MOKeT co3AaBaTb MOMEXM AAA KapAauMocTumynaTopos. CBapoyHblie Kabenu ciegyet
pacnonaraTb NapasiefibHo, Kak MOXKHO BAKXKe Apyr K Apyry.

MCKPbl MOTYT CTATb MPUYMHOWM MOMKAPA: McKpbl OT CBapKM MOTYT CTaTb NPUUMHOIA
No’Kapa, B3pbIBa U OXKOFOB OTKPbITbIX Y4aCTKOB KOXMW. [1pn cBapKe NCNOb3yiTe CBapOUHbIe
nepyaTky M 3alWMTHYIO0 ogexKay. Yaanute unm obesonacbTe BCE JIEFKOBOCMIAMEHAOLLMECA
MaTepuanbl U BelwecTBa U3 pabouyelt 30Hbl. He cBapuBaiTe 3aKpbiTble KOHTEMHEPbI UM
pesepByapbl, B KOTOPbIX XPaHWIWUCb JIETKOBOCMJ/IAMEHAIOWMECA KUAKOCTU. Takue
KOHTEMHEepPbl UAW pe3epByapbl HEOHXOAMMO NPOMbITb Mepes CBAPKON ANA yAaneHuA
NerkoBOCMNAaMEHSAOWMNXCA XKuaKocTel. He ceapuBaliTe B6AU3N NerkoBOCNIaMeEHSOLWMNXCA
rasos, NApoB UK }KuAKocTel. MNpoTuBonoxapHoe 0b6opyaoBaHUE (OrHEBbIE MOKPbIBAAA U
MOPOLUKOBbIE WM  YINEKUCIOTHblE OFHETYWWUTeNu) AOMKHO pacnonaratbca B6M3M
pabouei 30Hbl B BUAHOM U NETKOAOCTYNHOM MECTe.
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SIEKTPOMUTAHUE: Mepes BbinoAHeHWEM ntobbix paboT MAW PEMOHTOM YCTPOMCTBA
OTKAOUUTE nNUTaHWe. PerynsapHo npoBepsiitTe cBapouHble Kabenu. Mpu obHapyKeHUU
NoBpeXAEHMI Kabena manm u3onauMM UX cneayetr HeMeasIeHHO 3ameHUTb. CBapoyHble
Kabenn He A0MKHbI ObiTb CAABAEHbI MM COMPUKACATBCA C OCTPbIMU KPAsiMU MAN TOPAYUMM
npeameTamu.

BAZI/TIOH MOXET B30OPBATbCA: Wcnonb3yiTe TONbKO cepTUdUUMPOBaHHbIE GaNNOHbI U
MUCNpaBHbIN peayKkTop. bannoHbl cnegyer nepeBo3UTb W XPaHUTb B BEPTUKA/NbHOM
NOJIOXKEeHUU. 3awmwarite 6annoHbl OT BO3AENCTBUA TOPAYMX WUCTOYHWKOB Tenna,
OMPOKUAbIBAHUA U MEXaHUYECKUX NoBpexaeHuin. loaaep:kmBante BCce KOMMOHEHTDI
rasoBoi CUCTEMbI B UICMPAaBHOM COCTOAHUM: BANNOH, WAAHT, COEAUHEHMA U peayKTop.

CBAPHbIE MATEPUAJIbI MOTYT OXOTlATb: HMKoraa He npuKacaiTecb K CBapHbIM AEeTafAM
He3aWMWEHHBIMX YacTAMM Tena. Bcerga HapeBaiTe CBapouyHbie NEpYaTKM U KAelm npu
NPUKOCHOBEHUN K CBAPHbIM AeTaNnfAM UNU UX NepemMeLLeHU.

c € COOTBETCTBUE CE: [aHHOe yCTPOMCTBO COOTBETCTBYET pekomeHpaumsm EBponelickoro
komuTteTa CE.

YC/10BUA YCTAHOBKU

- CBapoYHbI annapat cieayeT SKCNayaTMpoBaTb B MOMELLEHUK, TAe TeMNepPaTypa BO3yxXa COCTaBAAET OT -
10 po 40°C;

- Ucnonb3oBaTb Npu BRaXHOCTU BO3ayxa meHee 90%.

- He wncnonb3yiTe CBapOYHbIM annapat nog, MPAMbIMU COJIHEYHbIMU JIy4aMWU UM Noj, OOXAEM. He
[ONyCKanTe NonaZaHunA BoAbl B CBapPOYHbIM annapar.

- He ucnonb3sosatb B mecTax NpUCYTCTBUA MblIN U €4KUX FA30B.

- He ncnonb3yiTte, ecnm NoTok Bo3AyXa C/IMLLIKOM CNabblii.

MEPbI BE3OIACHOCTH

CBapouYHbIV annapaTt OCHAWEH 3aLlMTON OT NPeBbILEeHNA AABEeHWA, Neperpysku n neperpesa. CBapoYHbI
annapaT OTK/YUTCA, eC/IM AaBleHUe, BbIXOLHOM TOK UM TeMnepaTtypa NPeBbICAT AOMNYCTUMbIe 3HaYEHMS.
He ncnonb3yiiTe cBapOYHbIM annapaT npu npesbiweHnn gasneHus! Bo nsbexkaHve neperpesa cobnaogante
cnepylolme npasuna:

- Pabouee mecTo A0NKHO BbITb KOHAULMOHMPOBAHO.

CBapou4HbIA annapaT npeAHasHayeH AN NPOMbIWAEHHOTO WMCMONb30BaHWA. He ucnonb3yiTe ero Ha
OTKPbITOM BO3A4yXe, Tak KaK BeTep He MOXKeT ero oxnaauTb Bo Bpems paboTbl. CBapoyHbIl annapaT cneayeT
pa3smellaTb Ha paccToAHUM He meHee 30 cM OT ApyrvMx npegmeToB. MNomelleHne AOMKHO BbiTb XOPOLIO
NpoBeTPUBaAEMbIM.

- He neperpy:xaiite cBapouHbIit annapar!

CBapo4HbI annapaT OCTaHOBUTCA NpPU MeperpysKe: 3aroputca KpacHbI MHAMKATOp W cpaboTaer
Tepmopesne. He oTKAoYaWTe WHYP NUTAHUA OT CETU: BEHTUAATOP AO/KEH ox/1aguTb annapaT. CBapOUHbIi
annapat CHOBa 3anyCcTUTCA, KOraa UHAMKATOP U3MEHUT LLBET, a TeMnepaTypa BepHeTCs K Hopme.
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BHUMAHMUE!!!

CBapKa MOKeT npeAacTaBaAaTb yrpody 6e3onacHOCTM onepaTtopa U OKpy:Kawouwmx. MosaTtomy npu cBapke
Heobxoaumo cobalogatb ocobble mepbl NPefoOCTOPOXKHOCTU. Mepea HauasoM CBapKU 03HAKOMbTECH C
nNpaBuIaMM OXPaHbl TPYAA U TEXHUKU 6e30MacHOCTU, AeiCTBYIOWMMMU Ha Bawem paboyem mecte. Mpu
anekTpoceapke MMA u TIG cywecTsyIOT cneayiouime onacHOCTU:

¢ YAAP SJTIEKTPUHECKUM TOKOM

e HETATUBHOE BO3AENCTBUE AYIU HA I/1A3A U KOXY YE/IOBEKA

e OTPABJIEHUE NAPAMU U TASAMU

e OXOIun

e OMACHOCTb B3PbIBA U NOXAPA

e LLIVM

MpepoTBpaLLeHMe NOPaXKEHUA INEKTPUYECKUM TOKOM:

* MOAKMOYaTb YCTPOMCTBO K TEXHWYECKM MCMNPABHOW 3/1EKTPOYCTAHOBKE C HaAferkalieh 3awmuton u
3OPEKTUBHOWM HEUTPANbIO (AOMNONHUTENBHAA 3aWLMTA OT MOPAXKEHUSA INEKTPUYECKMM TOKOM); ee cneayet
NPOBepUTb U NPABUIbHO NOAKAOUNTD

TaKXKe NOAK/IIUUTb K CETU Apyrue yCTPoicTBa Ha paboyem mecTe CBapLLMKa,

® yCTaHaB/MBaANTE Kabenu NUTaHusA, Korga yCTPOUCTBO BbIKKOYEHO,

® He nNpUWKacamTecb K HEM30IMPOBAHHLIM YacTAM 3S/1EKTPOAOLepIKaTenn, 3N1eKTpoda M CBapMBaeMOM
AeTanun, B TOM YMC/e K Kopnycy annapaTa,

® He NCMNOJIb3YNTE PYYKMU U CUNOBbIE Kabenu c NoBpeXKAEHHON n3onaumen,

® B ycnoBMAX 0cCOBOro pucka MnopaxkeHua 3/eKTPUYECKMM TOKOM (paboTa B yCNOBMSAX MOBbLIWEHHOM
BNAXHOCTU M 3aKPbITbIX €MKOCTAX) paboTaTb C MNOMOLLHWKOM, MOAAEPXKMUBAIOWMM CBaplMKa U
obecneumBatolMm 6e30MacHOCTb, MCMONb30BaTb OAEXKAY M MepyaTKM C XOPOLMMU U3OJUPYIOLLMMM
CBOMCTBaMM,

® €C/IX Bbl 3aMeTUIM KaKkue-1nbo HapyLeHua, 0bpaTnTecb K KOMNETEHTHbIM IMLAM ANA UX YCTPaHEHUS,

* 3anpeLLaeTcsa SKCNAyaTUpPoBaTb YCTPOMCTBO CO CHATBIMM KPbILLKaMMU.

MpepoTBpalleHMe HEraTUBHOIO BO34,EMCTBUA I/IEKTPUUECKOM AYrU HA 1/1a3a U KOXKY YesioBeKa:

* HafeHbTe 3alWMTHYI0 oAexay (nepyaTku, GapTyK, KosKaHyo 06yBb),

* /Icnonb3yiiTe 3almTHbIE 3KPaHbl UAK LWMTKM A5 MLA C NPaBU/bHO NOA06paHHbIM GUALTPOM,

* MIcno/ib3yiTe 3alUTHbIE LUTOPbI U3 HETOPIOYMX MaTepPUasos 1 NnoabupaiTte npasuabHbIE LBETa AJ/1A CTEH,
MOr/OWAOULMX BPEAHOE U3/TyYeHue.

MpodunakTnka oTpaBaeHUii Nnapamm 1 rasamu, BblAENAIOLWMMUCA NPU CBapPKe U3 3N1EKTPOAHOro
NOKPbITUA U UCNAPEHUAa meTanna:

* Mcnoib3oBaTb BEHTUAALUMOHHbIE YCTPOMCTBA M BbITAMKHbIE CUCTEMbI, YCTAHOB/IEHHbIE B MeCTax C
orpaHMYeHHbIM BO34yX006MeHOoM,

¢ MpoayBKa CBEXMM BO34YXOM Mpu paboTe B 3aMKHYTbIX NPOCTPaHCTBax (pesepsyapax),

* /Icnonb3yiiTe Macku 1 pecnupaTtopbi.
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MpepoTBpaLLeHne 0XKOroBs:

¢ HocuTe cOOTBETCTBYIOLLYIO 3aWMUTHYIO oAexay M obyBb 415 3aWMUTbl OT OXKOrOB, BbI3BaHHbIX AYroBbIM
U3ny4yeHnem n bpbiaramu.

* /I36eraliTe nonagaHusa Ha oAexay CMa304YHbIX MaTepuanoB U Maces, Tak Kak OHU MOTYT CTaTb MPUYMHOMN
BO3ropaHus.

MpepoTBpalLeHne B3pbIBOB U NOXKAPOB:

e 3anpeLwaeTca 3KCNAyaTUPOBaATb YCTPOMCTBO U MPOU3BOAUTb CBApOYHble PaboTbl B NOMELLEHUAX, rae
CyLLLeCTBYET ONacHOCTb B3PbIBa WM NOXKapa.

e CBapOYHbIi NOCT A0/KeH bbiTb 060pyA0BaH CpeacTBaMM NOXKAPOTYLLUEHMUA,

e CBApOYHbIA MOCT AO/KEH pacnonaratbcA Ha 6e30MacHOM PACCTOAHMM OT SIEFKOBOCMIaMEHSOLWMXCA
MaTepuanos.

I'Ipep,OTBpau.l,eHMe HeratTusHoro BO3AeﬁCTBMﬂ wyma:

* icnonb3yite 6epyim Uam apyrue cpeactsa 3almTbl OT WyMa.
¢ [IpeaynpeauTe HaxoasLWmMxca NobamM3ocTu atoaen ob onacHoCTH

NPEAYNPEXAEHUE!

He vcnonb3yiTe UCTOYHWMK NUTAHUA ANA Pa3MOParkMBaHWA 3amépswux Tpyb. Mepes wMcnosib3oBaHWEM
yCTpoicTBa HE0HX0AMMO:

* [IpoBepPbTE COCTOAHME INEKTPUYECKUX U MEXAHUYECKUX COeAMHEHUI. He MCNOoNb3yITe PYYKM UAN WHYPbI
NUTaHUA C NOBPEXAEHHOM uM3onAuMeir. HenpaBMAbHO W30AMPOBAHHbIE PYYKM W LIHYPbl MUTaHUA
NpeACcTaBAAT ONAaCHOCTb NOPAXKEHMA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

e Obecneuntb Hag/aexalwme ycNoBMA Tpyda, TO ecTb obecneuynTb COOTBETCTBYHOLLYID Temnepartypy,
BNAXKHOCTb U BEHTMAALMIO HA paboyem mecTe. BHe 3aKpbITbiX MOMELLEHMIA 3aLMLLATL OT OCaAKOB.

* PasmecTuTe 3apsaaHOe YCTPOWCTBO B MeCTe, r4e UM /IErKO NoJb30BaThCA.

MepcoHan, paboTaloLmnii CO CBAPOUHbIM annapaTom, AONXKEH:

* UMeTb KBanUOUKaLMIO A41A SN1EKTPOCBAPKM NOKPLITLIMKU 31eKTpoaamm n metogom TIG,

® 3HaTb M cobat0AaTb NpaBMAa OXpaHbl Tpyda M TEXHWKM 6e30MacHOCTU, NMPUMEHUMbIE K CBapOYHbIM
paboTam,

® 1CNO/Mb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME CMeLManM3nMpoBaHHble CPeacTBa 3almTbl: nepyaTtku, GapTyk,
pe3nHOBbIE Canoru, CBapoYUHbIi LLMTOK UM LIJEM C MPaBUAbHO NOA06PaHHbIM GUABTPOM.

® 03HAKOMUTbCA C COAEPKaHMEM HaCTOALLEro PYKOBOACTBA MO 3KCM/AyaTaLUMM W 3KCNAyaTMpOBaTb
CBapOYHbI/ annapar B COOTBETCTBMM C €r0 Ha3HaYeHUEeM,

PeMOHT annapaTta [AOMyCKaeTcA TONbKO NOC/Ee OTKAOYEHUS BWUKM OT 37eKTpoceTu. He npukacaiitechb
roNbiMM PyKamu UM MOKPOM 0AeXAO0M K KOMMOHEHTaM CBapO4YHOM Lienu, NoKa annapaT NoAxAYeH K
ceTu. 3anpeLaeTca CHUMaTb BHELWHWE KPbIWKKW, NOKa annapat NoAKAUYEH K CEeTU.

Miobble moanduKauMmM BbINPAMUTENA 3anpeLleHbl U MOryT MOCTaBUTb Mof yrposy 6esonacHocTb. Bce
paboTbl MO TEXHUYECKOMY OBCNYXKUBAHUIO U PEMOHTY AONXHbl BbINONHATLCA TO/bKO YNOJHOMOYEHHbIM
nepcoHanom c cobnogeHmem npaBua TEXHUKM Be3onacHOCTM Npu paboTe ¢ anekTpoobopyaosaHMem. He
3KCNyaTUPYNTE CBapOYHbIA anmapaT BO B3PbIBOOMNACHbIX UM MOXapoonacHbix 3oHax! CBapouHbIl NocT
[O/IKeH 6biTb OCHaWEH cpeacTBamMM NOXKapoTyweHus. MNocne 3aBepluieHUAa paboT oTcoeauHUTE LLHYP
NUTaHMA OT CETU.
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MpeacTaBneHHble Bbile CBEAEHMA O BPeaHbIX GpakTopax M 06LmMe NpaBmIa OXpaHbl TPYAa HE UCUHEPNbIBAOT
BOMPOCOB OXpaHbl TPyAa CBAPLLMKOB, MOCKOJIbKY He y4yuTbiBatoT crneumduky pabouvero mecta. OHu
ABNAIOTCA BaXKHbIM AOMNONHEHUEM K MHCTPYKUMAM MO OXpPaHe TpyAa, a TakKKe K 0OYYEHUIO M MHCTPYKTaXKY,
NPOBOAVMbIM PYKOBOAUTENAMM.

- NeKTpuYeckan neperpyska

He neperpyKaliTe cBapo4Hblii annapat. CBapouyHbli annapaT Ao/KeH paboTaTb B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKMMU XapPaKTEPUCTUKAMM, YKa3aHHbIMM Ha 3aBOACKOW Tabnuuke. Meperpyska MoyKeT NpMBecTU K
HeobpaTMMOMy NOBPEXKAEHMIO annapara.

- HanpskeHne canwKom BbICOKOe
O6bl4HO Hanps)KeHWe B CBAPOYHOM amnnapaTe Peryaupyerca perynsatopom Hanps:keHus. Mcnosnb3osBaHue
C/IMLWKOM BbICOKOTO HaMpPAXKeHUs MOYKET NPMBECTU K MOBPEKAEHWNIO CBAPOYHOrO annaparTa.

- 3azemneHue
Y6eautech, YTO CBApPOYHbIN annapaTt NpaBubHO 3a3eMJIEH.

- BHUMAHMUE!
He Mcnob3yiTe MCTOYHUK 3NEKTPOIHEPTMU AN Pa3moparkusaHua Tpyb.

MCNOJIb3OBATb

lMepedoeas mexHosnoz2usa uHeepmopoe IGBT

BbICOKOYACTOTHbIN MHBEPTOP M OAHOMAATHasA MeyaTHasa MaTa 3HAYMTE/IbHO YMeHbLIAoT rabapuTbl U BeC
annaparta. CHW»KaloTcA NoTepu Meau U CTasn, YTO 3HAYMTENIbHO MOBbIWAET 3PPEKTUBHOCTL CBAPOYHOIO
annapata n obecrneymMBaeT CyLLECTBEHHYID 3KOHOMWIO 3HeprMu. Yactota KOMMyTauMW, BbIXoAAWaa 3a
npeaenbl 3ByKOBOro AMana3oHa, NPaKTUYECKU UCKNOYAET LWYMOBOe 3arpasHeHume.

Memod 00HOpa3068020 KOHMPOA

Cuctema Advanced Control 3HauMTenbHO NOBbIWAET MPOM3BOAMUTENIbHOCTb CBAPLLMKA, B 3HAUYMTENbHOM
cTeneHn oTeevasa TpeboBaHMAM K KayecTBy cBapku. OHa LIMPOKO MPUMEHAETCA NPW CBapKe BCEX TUMOB
LEeNtoN0O3HbIX 3/1EeKTPOAOB M 061a4aeT TakKMMM MPEeMMYyLLEeCTBaMM, KaK NErkoe 3akuraHve Ay,
yMeHblUeHne pa3bpbl3rMBaHns, cTabuabHbIN TOK U XxopoLuana popmMmyemocTb.

UodeanbHbili hyHKYUOHAAbHBI Ou3aiiH

DYHKUMA 3aXKMraHUA AyrM npu HeobOCHOBAaHHOM HarpeBe 3HAYUTENbHO MNoBbIWaAeT 3PpPEeKTUBHOCTb
3aXKMraHua ayrn. Pexxnm afanTMBHOMO TOKa ¢ ¢yHKumelt Push Power nosbiwaeT 3¢p¢$peKTMBHOCTb CBAPKM
npyv WCNO/MIb30BAHWM AJIMHHLIX CBApPOYHbIX Kabenel, NO3BONSAA BbINONHATL CBAapKy Ha 60ablumx
paccToAHUAX.

XapaKTepMCTMKM HanpAaXeHunAa U TOKa UCTOYHUKa CBAPOYHOro TOKa

Ha KpuBoi (Kak Ha guarpamme 1-1) o603HauyeHa BHELIHAS CTAaTUYECKAs XapaKTePUCTMKA CBapOYHOW
MOLLHOCTM «BA», rpagmMeHT ynpoyHeHWs Ha3blBaeTCA HAK/NOHOM, @ HOPMaib YKasbiBaeT Ha «nafeHue
Hanps:keHua Ha 100 A». KpuBasi NoKasbiBaeT BbIXOAHOE Harps)KeHWe, KOTOPOoe MOXKHO MOAyYuUTb Mpu
NtoboMm 334aHHOM BbIXOAHOM TOKE, NOCKO/IbKY HaK/0H «BA» MOCTOSHEH.
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BHELWHUNe CTaTU4eCKne XapakTepuctukum

CocroaHue obopygoBaHus
a) lnanasoH TemnepaTtyp OKpy:KaoLen cpesbl
Mpwn ceapke: -10-40
Mpwn TpaHCNOPTUPOBKEe U XpaHeHun: 25-55
6) BnaKHOCTb
Koraa 40 <50%
Korga 20 <90%
8) CofieprKaHMe KMCOTHOM Mblav, aKTUBHOTO rasa UAM NPeAMETOB B OKPYKaloLemM BO34yXe He LO0J/IKHO
NpeBbIWAaTb HOPMY, 32 UCK/OYEHMEM NPeAMETOB, NepemMelLLaeMbiX BO BPEMSA CBAPKM.
r) BbicoTa Hag, ypoBHEM MopA A0KHA 6bITb <1000 m.
A) TpaaneHT cBapo4YHOM MoLLLHOCTK <15°

Wym
Bo Bpems paboTbl MallMHa MOXKET M34aBaTb WYM, HO YPOBEHb LLIYMa He JOJ/IKEH npeBblwaTs 75 aeumben.

MHCTPYKLUMM NO OXpaHe TPyAa M TeEXHMKe 6e30MacHOCTU NPU 3N1eKTPoCcBapKe

O6wue npumeyaHms.

a) K paboTte Heo6xo4MMO MPUCTyNaTb OTAOXHYBLIMM, TPE3BbIM, B paboyell oaeae U3 OrHeCTOMKOW TKaHK
WN KOXKM, C 3aKPbITbIMU BEPETOM WM LLIANOYKOW BONOCAaMM, B OTHECTOMKOMN 06yBM C BproKaMM, CBapOUHbIX
nepyatkax M cpeacTsax MHAMBMAYANbHOM 3alMThbl - KOXAaHOM (apTyKe, CBapOYHOM MacKe, 3alMUTHbIX
OYKax, CpeacTBax MHAMBUAYANbHOM 3alWMUTbl OPraHOB AbIXaHWA.

6) PaboTbl, CBA3aHHbIE C MOHTa)KOM, AEMOHTa)KEM, PEMOHTOM M MNPOBEPKON 3N1EKTPOCBAPOYHOIO
060pyA0BaHNA, A0MKHbI BbIMOAHATLCA PabOTHMKAMM, MMEIOLLMMM COOTBETCTBYIOLLYIO KBaMdUKaLMIO.

B) lMOAKNIOYEHNE HECKONbKMX WMCTOYHMKOB CBAPOYHOrO TOKA HE AO0/IKHO MPUBOAUTL K MPEBbIWEHWUIO
AONYCTUMOTO HanpAKeHUA MeXA4y BbIXOAHbIMW LEenAMM MOAKAIOYEHHbIX MCTOYHMKOB TOKa B perKuMme
XOJ10CTOro X043.

r) CBapoyHas Lenb He JO/KHA ObiTb 3a3eM/IeHa, 33 UCK/IOYEHUEM C/ly4aeB, KOT4a CBapuBaemMble geTtanu
COeZMHEHbI C 3eMIel.

e) CBapouyHble Kabenu, coeauHsAIOWME 3aroTOBKY C MCTOYHMKOM MUTaHWA, AOJ/IKHbI NOAKAOYATLCS
HenocpeacTBEHHO K 3aroTOBKE MM 060pYA0BaHMIO KaK MOXKHO B/IMKe K TOUKE CBapKM.
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OCHOBHbI€e Wwarun nepea Ha4vyasiom paGOTbI.

CBapLmK OOMKEH:

a) 03HAKOMUTBLCA C KOHCTPYKTOPCKOMN AOKYMEeHTaLmel n 06 bemom CBapoUHbIX pabor,

6) nnaHMpoBaTb NOPAAOK BbINONHEHUA OTAENbHbIX CBaPHbIX LLUBOB,

B) NOAroToBUTL NOAXOAsALLEe CBA3YIOLLEE,

r) NOAroTOBUTL COOTBETCTBYIOLLIYIO 3aLLUTY UL U TNa3,

[) NPOBEpPUTbL COCTOSIHUE CBAPOYHOW YCTAaHOBKM U COEIMHEHUI AepyKaTena 3aroToBKM,

€) NpoBepuTb, He NPeACTaBAAIOT I CBapPOYUHble PaboTbl ONAaCHOCTM A/1A OKpYXKatollel cpeabl (Bo3aelicteme
WU3yYeHUA AYyrU, BO3MOXKHOCTb BO3ropaHMA NerkoBOCM/IaMEHAOLLINMXCA 3/1EMEHTOB),

X) y6eantbca, UTO NPU BbINOAHEHUN CBAPOYHbIX PaboT Ha CTeHe He NPOoU3oKAeT BO3ropaHuWe C APYroi
CTOPOHBI.

CBapouHble paboTbl.

a) 3awmtnuTte paboyee mMecTo, ecim OHO He 0bopyAOBaHO CTAUMOHAPHbLIMMK, NEPEABUMKHBIMU IKPaAHAMM,
3aWMLAOWMMM OT BIMKOB U BPBbI3T.

6) Ona cBapKM UCNOAb3YWTE TONbKO 3/NEKTpMYeckne Kabenu v aepskatenn aeTtanei, Haxogsuwimeca B
XOpOLLUEeM TEXHNYECKOM COCTOAHUM (M30/1ALUMA HE NOBPEXKAEHa).

B) Micnonb3yiTe aneKTpoabl M CBAPOYHYIO NPOBOJIOKY TOIbKO MNOAXOAALLEN TO/NLWMHBI.

r) 3akpenuTe 1 pacnosioXKMUTe CBapMBaeMyto AeTaib HaEXHO M NPOYHO, He A0MyCcKan ee NoBPeXKAeHUN.

e) PacnonoxuTe cBapvMBaemble AeTann TaK, YTobbl OHM HE MOT/IM CMECTUTBCA WU OMPOKUHYTbCA. MNpu
yA3aNneHUn Waaka Ucrnosb3ynTe MONOTKM C UT01bY4aTbiM HAKOHEYHUKOM U 3aLLMUTHbIE OYKM.

e) Mpu cBapKke BHYTPM KOT/IOB, PEe3epByapoB WM B 3aMKHYTbIX MPOCTPAHCTBAaX, HE3aBUCMMO OT
MCMNOJIb3yeMOW BEHTUNALMK, UCNOJIb3YITE CPEeACTBA 3aLLMTbl OPraHOB AbIXaHMA.

%) Mpn paboTe BHYTPU pe3epByapoB, KOT/NOB U APYrUX MEeTaN/IMYEecKUX MNOMELLEHUI UCMOob3yiTe
3NIeKTpMYEeCcKoe ocBelleHne HanpsaxeHnem 24 B.

3) Ybeautecb, YTO cBapvBaeman AeTalb He MOMEeT ynacTb WM CMEeCTUTbCS, TEM CaMbiM CO34aBan
OMacHoOCTb AN1A CBapLMKa.

1) Mpy NpoBeAEHNN CBAPOYHbIX PaboT Ha CTPOUTENbHbIX Iecax NPOBEPbTE UX COCTOSHUE.

j) 3awmTuTe ApixaTenbHble NyTW, [Nas3a, JIULO M PYKM OT OMKOFOB M BO3AENCTBMA, WUCNONb3YSA
COOTBETCTBYIOLWME CPeACTBA MHAMBUAYANBHOW 3aWMTbI.

N) BKAOUYMTE MHAMBMAYANbHYIO BbITAMKKY BO34yXa, €C/IM OHa YCTaHOB/EHa, ANA yAaneHUsa rasoobpasHbixX
napos c paboyero mecrta.

) Wcnonb3yitTe TONbKO COOTBETCTBYIOWME, HEMNOBPEXAEHHble W HEeCcMasaHHble WHCTPYMEHTbl W
BCMOMOraTe/ibHble CPeAcTBa AN MaCTEPCKON.

3anpeLyeHHble paencTeuma.

CeapLuumKy 3anpellaeTca:

a) 3axBaT ropsyYero meTanna, NoAroTOB/EHHOIO K CBAPKE UM NOC/E CBaPKM.

6) CamocToATe/IbHO OTPEMOHTMPOBATb NMOBPEKAEHHbIE 3IEKTPUUECKME Kabenu (3NEeKTPOMOHTaXK).

B) Bo Bpems nepepbiBoB B paboTe AeprKuTe AeprKaTeslb 31eKTPoAa Noa, MblLLKOM.

r) [lep’KaTb CBapOYHYIO MACKy CAMLIKOM AANeKo OT /MLa, OMNyCcKaTb ee A0 TOro, Kak Ayra noracHet, Uau
3axkuratb ayry 6es 3awuTbl Anua.

A) CBapKa 6e3 Hagexallero 3a3eMieHuns geTanu.

e) Mcnonb3oBaTb MMNPOBM3NPOBAHHOE MNOAKNOYEHME CBAPOYHOIO 060pYyA0BaHNA.

%) Mon Ha paboyem mecTe A0/IKEH ObiTb MOKPbIM, CKO/Ib3KUM, HEPOBHbIM, 3arPOMOKAEHHBIM MYCOPOM
MU 3arPOMOXKLEHHbBIM .



{SEKO

OcHOBHble 3aHATUA nocae paboTbl.

CBapLwmK A0NXKEH:

a) OTK/l0YUTE CBAPOYHbIM anmnapaT OT UCTOYHMKA MUTAHUA.

6) NpoBepbTe, HEe HaYanCA /1M NOXKaP Ha CBAPOYHOM MOCTY UAU BOIN3M HEFO BO BPEMSA CBAPKM.
8) MpurBeCTM B NOpAL0K paboyee MecTo, yAa/IMTb KOHLbl 3/1IEKTPOAOB M CBAPOYHbIN LIAK.

r) NpueeauTe B NOPAAOK CBapOYHOe 0bopyaoBaHuMeE.

3aK/ounTeNbHbie 3aMmeyaHus.

a) Mpu BbINOSHEHMM CBAPOYHbIX PAaboT BHYTPM pe3epByapoB, KOT/NOB M APYIrMX 3aKPbITbIX NMOMELLEHUI
(o6bemom Ao 15 m3) cBapLLMK A0KEH ObITb NOACTPAX0BaH APYTMM /IMLLOM, HAXOAALWMMCS CHAPYKU.

UCIO/Ib30OBATb

3HayeHune+

LeHnTb-
OfHO HaxaTue nepekntoyaeTt
dYHKUMK. B perxknume MMA
ANMTeNbHOE HaxaTue
BKAovaeT/BbikAtouvaeT VRD.

LCD

[MoaknoumTe KNemmy 3a3em/ieHunA.

MoacoeanHUTe AepsKaTtens
aneKkTpoaa.

Tpaduueckue cumeonvl u mexHu4decKue OaHHbIe

uo.......... V: 3TOT CMMBO/1 NOKa3bIBaeT BTOPUYHOE HaMNPAXKEHME XOJ0CTOro Xo4a (B BO/IbTax).
X: 9TOT CMMBOA YKa3blBaeT HOMWHA/bHbIN PaboYmnit LKA,

2. A: OTOT CMMBOJ1 NOKa3bIBaeT CBAPOUHbIA TOK B ammnepax.

u2........ V: 3TOT CMMBOAN NOKa3blBaeT CBAPOYHOE HanpAXKeHne B BOJIbTax.

U1: 3TOT CMMBOJ1 NOKa3biBaeT HOMUHANbHOE HaNPAXKEHME NUTAHUA.
[1max....A: 3TOT CUMBO/1 YKa3blBa€T MaKCMMa/bHbIN TOK, NOTpebasemblii CBapoyHbIM annapatom B AMP.
I1eff.......A: 3TOT CMMBOA YKa3blBaeT MaKCMMaAbHbIN NOTpebasemMblli TOK CBapoYHOro annaparta B AMP.
IP21S: 3TOT cMMBOA YKa3bIBaeT CTEMNeHb 3aLLMUTbl CBAPOYHOro anmnapara.

3TOT CMMBOA YKA3bIBAET HA TO, YTO CBAPOYHbII annapaT NPUroAeH AnA MCNO/b30BaHMA B Cpenax,
roe CyLLecTBYeT BbICOKMIM PUCK NMOPAKEHUA SNEKTPUYECKUM TOKOM.
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A m ITOT CMMBO/ YKA3bIBAET HA TO, YTO Nepes Hayaom paboTbl caesyeT BHUMATENBHO NPoYMTaTb
WMHCTPYKLMIO MO SKCNAyaTaumm.

= § HE= 3T10T cMmBon yKasbiBaeT Ha TO, 4TO CBapOYHbINM annapat ABaAeTcAa og4HOdasHbIM NOCTOAHHOIO
TOKa.

D=

350/60H: OTOT CMMBOJ1 NOKa3blBaeT ¢a3y NMNTAaHUNA N 4aCTOTYy CETU B repuax.

.;. 9TOT CMMBOA YKa3bIBaE€T HA TO, YTO CBAPLWMNK NCMNOSIb3YET TEXHONIOTUIO MMA.

LWar 1: Noax toumMTe NCTOYHMK MUTAHUS, PACNO/IOXKEHHbIM Ha 3aiHEN NaHe/In YCTPOMCTBa.

LWar 2: HagexHo noacoeAnHUTE 3aXKMM 3a3EMJ/IEHMA K ObICTPOPa3bEMHOMY COEAMHEHUIO U 3arOTOBKE.

LWar 3: BctaBbTe CBApOYHYHO NPOBOJ/IOKY B CBAPOYHbI HAaKOHEYHUK M NOACOEAMHUTE AepiKaTe b 3eKTpoaa
K ApYyromy 6bICTPOpPa3beMHOMY COEANHEHMUIO.

War 4: YcraHoBuTe nepekntoyatens «BKJ1/BblK/1» B nonoxeHune «BK/1» n ybeguTech, YTo MHAUKATOP
NUTAHNA TOPUT XKENTbIM CBETOM.

LWar 5: NoaroTtoBKa K cBapKe 3aBeplueHa. MNocne ee 3aBepleHns ybepute CBapoUHbIN 31EKTpoA nogasblie
OT 3a3em/eHHbIX MpeaMeToB, ONyCTUTE 3alLUMTHYIO MAacKy M MnoBepHUTEe BbiKAoYaTenb «BKJ1/BblK/1» B
nonoxxeHune «BblK/1».

Ecnv Bbl cBapMBaeTe Ha BbICOKOM TOKE B TeYEHWEe AJ/IUTE/IbHOrO BPEMEHM U MpeBbilaeTe pabounii LUK,
3aropuTcA MHAMKATOP Neperpysku (enTblit), annapat nepectaHeT paboTaTb 6e3 BbIXOAHOW MOLLHOCTU, U
BaM NPUAETCA XKAaTb, MOKa He ByaeT AOCTUrHYTa TeMnepaTypa.

YNCTKA U OBC/TYMUBAHUE
He ncnonb3yiiTe ycTPONCTBO NoA A0XKAEM M He noasepraiiTe ero Bo3AeMNCTBUIO BAaru.

BHMMAHMUE:

[laHHOe YCTPOMCTBO OCHOBAHO HA 3/IEKTPOHHbIX KOMMOHeHTax. Lnndoska u peska meTtanna B6au3M
CBApOYHOro anmnapaTta MOryT MPUBECTU K 3arpA3HEHUI0 BHYTPEHHUX YacTel YCTPOMCTBA CTPYMKKOM U, Kak
cnefctsve, K noBpexaeHuto. [apaHTMA Ha TakMe MNOBpeXAeHMA He pacnpocTpaHaetcal [Mpwm
HEeOBX0AMMOCTM PaboTbl B TaKMX YCIOBUAX OUYUCTUTE YCTPOMCTBO, MPOAYB €ro BHYTPEHHIOK YacTb CaTbiM
BO3YXOM.

[na npoaneHnsa cpoKa cayxKbbl M HafeKHOoM paboTbl yCTPOMCTBa cneayeT cobatoaaTb HECKOIbKO NpaBu:

1. YcTpoiicTBO cnefyeT pasmelLaTb B XOPOLO MPOBETPMBAEMOM MOMELLEHUN CO CBOOOAHOW UMpPKynsLmei
BO34yxa.

2. He KlaguTe yCTPOICTBO Ha MOKPYIO MOBEPXHOCTb.

3. Ucnonb3yiTe NPoOBOOKY, AMAMETP U BEC KATyLWKM KOTOPOW yKasaHbl B Tabauue.

4. YcTaHoBWUTE BANIOH C 3aWMUTHLIM Aa30M B YCTOMYMBOE TMOJIONKEHUE U 3aKPENUTE ero Lenblo, YTobbl
npeaoTBPaTUTL €0 ONPOKMAbIBAHME.

5. NpoBepbTe TEXHUYECKOE COCTOSHME anmnapaTa U CBapoYHbIX Kabenei.

6. Ypanute Bce 1€rkoBOCM/IaMEHAOWMECH MAaTEPUAbl U3 30HbI CBaPKM.

7. cnonb3yiTe COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLMTHYIO O4EXAY NPU CBapKe: nepyatku, GapTyk, paboume 6OTUHKM U
MacKy WAM  3aWMUTHbIA  WMTOK. [lpM  NAAHMPOBAHUM TEXHUYECKOro OBCAYXMBAHMA y4yuTbiBalTeE
WHTEHCUMBHOCTb U YCIOBMSA 3KCMAyaTaLuu.
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MpaBuabHOE MCNOAb30BaHWE YCTPOMCTBA U peryaspHoe TexHWYeckoe obciy»KuBaHMe NomoryT msbexatb
HeHYKHbIX c6oeB 1 NepepbIBOB B paboTe.

KaxOoblii 0eHb:

- OuncTUTe aeprKaTeNb Macchbl M ra3oBOE COMJIO OT HPbI3T, CMaXKbTe aHTUOPbLI3rMBAEMbIM CPEACTBOM.
- MpoBepbTe NPaBUALHOCTL NOAKAOYEHMSA Kabenen.

- MpoBepbTe cocTosHWe Kabenelt. 3ameHunTe NOBpPeKAEHHbIE Kabenu.

- O6ecneybTe cBOOOAHYIO LIUPKYAALMIO BO34YyXa BOKPYT YCTPOMUCTBA.

- 3aMeHUTE NN OTPEMOHTUPYINTE NOBPEKAEHHbIE AN U3HOLIEHHbIE AETaNM.

Kaxcooliii mecay;:

- HDOBepre COCTOAHUE INTEKTPUYECKUX COG,D,MHEHMVI BHYTPW NCTOYHWKA.

- OKUCNIEHHbIE NnoBEepPXHOCTU HGOGXOAMMO OYUNCTUTD, a ocnabneHHble AeTaNn 3aTAHYTb.
- OYNCTUTE BHYTPEHHIOIO YaCTb YCTPOMCTBA CXKATbIM BO3YXOM.



{SEKO

C€

MocnegHue ase undpbl roga HaHeceHUA mapkuposku CE - 21

AOEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA EC

TFEKO (1. 3 0. o. CI. K., KumnauH, yn. Cnelicepoea 3, 97-500 PadomcKo
3aABAAET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

CeapouHsbiii annapam MMA IGBT 250A LCD
Tun: G80086, Modens: IGBT-250

cooTBeTCcTBYeT TpeboBaHUAM EBponeickoro napaameHTa n Cosera:
2014/35/EC ot 26 dpeBpana 2014 r. o rapmMoHU3aLMM 3aKOHOAATENLCTB FOCYAapCTB-Y/1€HOB B
OTHOLLUEHMM BbIMYCKa Ha PbIHOK 31€KTPO0HOPYA0BAHNA, NPeaHA3HAYEHHOIO A1 UCMOb30BAHMA B
onpeaeneHHbIX Npegenax Hanps»kenus, 2014/30/EC oT 26 ¢pespans 2014 r. o rapmoHMU3aLNN
3aKOHOAaTeNbCTB rocy4apCTB-4/1EHOB B OTHOLIEHMM 3N1EKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTH,

2011/65/EU ot 8 uioHA 2011 r. 06 orpaHMYeHMM UCNO/b30BaHUA HEKOTOPbIX OMACHbIX BELLECTB B
3N1eKTPUYECKOM U 3N1eKTPOHHOM 0bopyaoBaHMu 1 ctaHgapTtax EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-

1:2013,1IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, M3K 62321-7-1:2015, M3K 62321-7-

2:2017, M3K 62321-8:2017
cooTBeTcTBYET cepTnudmKaTy TMna EC Ne ISETC.001720200630 ot 30.06.2020
BblgaHo ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Monbsa (MuHHecoTa),
CrpaHa: Utanua, TenedoH: +39 0376 598963, ®akc: +39 0376 598963
dNneKTPOHHaA nouTa: iset@iset-italia.com Beb-cainT: www.iset-italia.eu
NaoeHTUdMKaLMOHHbI HOMeP YNOJIHOMOYEHHOro opraHa: 0865
n ceptuodumkat Ne 8621 .SH.2005.0307 ot 06.01.2020 BblaaH
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, CtpaHa: lepmaHus
TenedoH: +49 (0) 361 42830, Pakc: +49 (0) 361 4283242
dnekTpoHHan nouta: info@tuev-thueringen.de, CaliT: www.tuev-thueringen.de
NaeHTUPMKALUNMOHHbBIN HOMEP YNOJHOMOYeHHOro opraHa: 0090

Hactosauwasa Jeknapauma o cootseTcTenm EC cTaHOBUTCA HeAEUCTBUTEIbHON, ecnu usgenve
M3MeHeHOo UK nepepaboTtaHo 6e3 cornacus NpomMsBoOANUTENA.

OTBeTCTBEHHbIMM 33 NOArOTOBKY U XpaHEeHUe TEXHUUYECKON AOKYMEHTaLuu ABAAIOTCA cneaylouime
nvua:
Napwuca KoBanbuukK, KetauH, yamua Cneliceposa 3, 97-500 PagomckKo.

Kutnmnu, 12.01.2021 Jlapuca Kosanb4yuk
MecTo 1 gaTa Bblgaum dammana, nMa ynoaHOMOYEHHOTO AnLa
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IHCTPYKLIA 3 EKCNAYATAUII

3eaprosanvHuli anapam MMA IGBT 250A 3 PK-ducnneem
Tun: G80086, Modenb: IGBT-250

Mepeknag opuriHaNbHOT iIHCTPYKU,ii
UA - YKPATHCbKA BEPCIA

Buz2omoeneHo 0nsa
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
KemaiH, eynuys Cnayepoesa, 3
97-500 PadomcobKo
www.geko.pl

Meped nepwum suKopucmaHHAM, 6y0b nackKa, yearcHo npovyumaiime yro iHCMpyKuyito 3 ekcnayamauyii.
Kopucmyeay Hece 8idnoegidanbHicme 3a 03HaliomMaeHHsA 3 ycima iHcmpyKyiamu, HeobxiOHUMu 011
6e3ne4yH020 BUKOPUCMAHHA MA eKcnayamayii, a makox 3a po3ymiHHA 6y0b-aKuX pu3uKie, AKi MOXymb
BUHUKHYmMU nid Yac ekcnayamauyii npucmpoto.

- mn@OO@y CEX
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YBATA!!!

Yepes nocTilHe BAOCKOHANEHHA NpoayKuii, doTorpadii Ta manioHKu,
WO MICTATbCA B IHCTPYKLii, HABeAEeHi AnLLe ANA iNCTPaLii Ta MOXKYTb
BiApi3HATUCA Big npuabaHOro NpoAayKry.

Li po3b6ixkHoCTi He MOXXyTb 6yTH nigcTaBolo ANA CKapru.
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TexHiYHi OaHi

Yacmoma 50 Iy
BxioHuii cmpym: 20-250 A
Po6ouyuli yukn: 60%
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NPABWUJIA BE3NEKU

iqi

YPAXKEHHA CTPYMOM MOE MNPUBECTU OO CMEPTWU: 3BaptoBanbHe 06nagHaHHA
reHepye BMCOKY Hanpyry. He TopKaliTecA 3BaptoBasibHOrO MajsbHMKA abo nigKnoyeHoro
3BaplOBa/IbHOrO matepiany, KonmM obnagHaHHA NigKkAloyeHe A0 Mepei. YCi KOMMNOHEHTH
3BaplOBAJIbHOTO KOJ1a MOXYTb CMPUYMHUTU YPAXKEHHA ENEeKTPUYHMM CTPYMOM, TOMY
YHUKaTe AOTMKY 40 HUX TOAMMM pyKamm abo Yepes BOIOTUIA UM NOLIKOAMKEHMWIA 3aXUCHUI
opAr. He npautoiiTe Ha BOJIOTMX MOBEPXHAX Ta HE BUKOPUCTOBYWTE MOLWKOAMKEHI
3BaploBa/ibHi Kabeni.

MPUMITKA: 3HATTA 30BHILWHIX KPULIOK, KOMM NPUCTPIN MNiAKNIOYEHO A0 Mepexi, a TaKoX
eKcnyaTauis NpUCTpoto 3i 3HATUMK KpULKamMmn 3abopoHeHa! 3BaploBanbHi Kabeni, Kabenb
3a3eMJ/IEHHS, 3a3eM/II0Ba/IbHUIN 3aTUCKAY Ta 3BaploBa/ibHUIA anapaT caig nigTpumyBaTtu y
HaNeXKHOMY TEXHIYHOMY CTaHi An1A 3abe3nevyeHHs 6e3neyHoi ekcnyaTaui.

BUOWU TA TA3U MOXKYTb BYTU HEBE3MEYHUMMW: 3BaptoBaHHA YTBOPIOE LWKIAAUBI BUNapU
Ta rasm, HebesneyHi gna 3gopos's. Poboya 30Ha NOBMHHA OYTU HANEKHMM UYMHOM
NPOBITPIOBAHO Ta 06/1a4HAHO BUTAXHUM BEHTUAATOPOM. He 3BaptonTe B 3aKpUTUX
NPUMILLEHHAX. YHMKaliTe BAMXaHHA BuNapiB Ta rasiB. [loBepXxHi KOMMOHEHTIB, WO
3BaplOOTbCA, MOBWHHI  BYyTM BiNbHMMM Big XiMiuHMX 3abpygHiOBadiB, TaKMX fAK
3HEXMPIOBANbHI  3aC006M  (PO3UMHHUMKM), SAKi pPO3KNAZAOTbCA Nig4 4Yac 3BaAPOBaAHHA,
YTBOPIOKYMN TOKCUYHI rasu.

MPOMEHHA AOYIM MOXYTb BUK/IMKATU OMNIKN: He pgusitbca 6e3nocepedHbo Ha
3BaploBa/ibHYy Ayry He3axuLEeHMMM O4YMMa. 3aBXAM ofArakTe MacKy gns obamnuyys abo
3aXUCHUIN eKpaH 3 BigNOBIAHMM @iNbTpOM. 3axXMUCTiTb 0cCib, WO 3HaxoAaTbcA Nobauay,
HEroprYMMM eKpaHamM, WO NOTIMHAIOTL BUNPOMIHIOBAHHA. 3aXUCTiTb BIAKPWUTI YaCTUHU
Tina BigNOBIAHMM 3aXMCHUM OOATOM 3 HETOPKOYOro MaTepiany.

ENEKTPOMATHITHI NONA MOXYTb BYTU HEBE3MEYHUMMWU: ENEKTPUYHWUI CTPYM, LWO
NPOTiKae Yepes 3BaploBasibHi Kabeni, CTBOPIOE HAaBKOIO HUX enleKTpomarHiTHe none. Lle
€/1eKTPOMarHiTHe Nnosie MoXKe nepeLllkoarKaTv poboTi KapAiocTuMynaTopis. 3BaptoBabHi
Kabeni cnig, po3TawoByBaTV NapanesbHO, AKOMOra 6mM»KYe 0aUH A0 OL4HOrO.

ICKPI MOXYTb CMNPUHMUHATU TIOMEXKY: Ickpu Big, 3BaptoBaHHA MOXYTb CMNPUYUHUTH
noxexy, BMOYx Ta onikM BigKpuToi wWKipn. Mig 4Yac 3BaptOBaHHA BUKOPUCTOBYMNTE
3BaplOBa/ibHI PYKaBMYKM Ta 3aXUCHWUI ogar. Buganite abo 3aKpinitb yci nerkosamlmmucri
MaTepiaan Ta PeyYoBUMHM 3 pobouyoi 30HM. He 3BaptolTe 3aKpPUTI KOHTelHepu abo
pe3epsyapu, B AKMUX 3bepirannca nerkosanmMmucTi pianHu. Taki KoHTeliHepu abo pesepByapu
CNif, NPOMUTW Nepes, 3BaptoBaHHAM, WO6 BMAAANTU Nerko3anmucTi piamHu. He 3Baptoiite
nobnmMsy nerko3ammucTux rasis, napie abo pianH. [poTunoxexHe o6nagHaHHA
(BorHeracHi KoBgpu Ta NOPOWKOBI abo BYrNEKUCNOTHI BOFHEracHWKW) MOBUHHO
po3TaloByBaTUCA N06AM3Y POOOUOT 30HM Y BUAMMOMY Ta NEFKOAOCTYNHOMY MiCL.
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ENEKTPOXWMBNEHHA: Big'egHainTe enekTpomepeky nepen BUKOHAHHAM Oyab-akux pobit
abo pemoHTy npucTpoto. PerynapHo nepesipaiTe 3BaptoBanbHi Kabeni. fAKWO BUsBAEHO
byab-aKi NolWKoaKeHHs Kabento abo isonauii, ix cnig HeramHo 3amiHUTWU. 3BaploBasibHi
Kabeni He NOBUHHI ByTW 38aBNEHI ab0 TOPKATUCA FTOCTPUX KPAiB UM rapAaYnX NpeameTiB.

BAJTOHU MOXYTb BUBYXHYTWU: BuKopuctoByinTe nuwie cxsaneHi 6anoHM Ta cnpaBHWUi
perynatop. BanoHW cnig TpaHcnopTyBatTM Ta 36epiraTv y BepPTUKANIbHOMY MOJOMKEHHI.
3axuwante 6an0OHM Big, BNAMBY rapaumx AxKepen Tenna, NepeknpaHHA Ta MeXaHiYHWUX
nolwKogXeHob. MigTpumyinTe BCi KOMMOHEHTN ra30BOi CUCTEMM Y HANEKHOMY CTaHi: 6anoH,
WnaHr, 3'egHyBadi Ta perynatop.

3BAPHOBAHI MATEPIA/IM MOXYTb 3ATOPITU: Hikonn He TopKkanTeca 3BapHUX KOMMNOHEHTIB
HE3axXMLEHUMN YacTMHAMW Tina. 3aBXAW BUKOPMUCTOBYMTE 3BAPOBA/IbHI PYKABMYKM Ta
LML, KOJIM TOPKAETECA 3BapHMX MaTepianis abo nepemillyere ix.

BIANOBIAHICTb HOPUMKAM CE: Lleit npucTpili Bignosigae pekomeHaaLiam EBponencbkoro
komitety CE.

YMOBW BCTAHOBJ/IEHHA

- 3BaploBanbHKUIA anapaT CNig BUKOPUCTOBYBATM B MiCLLi, Ae TemnepaTypa cTaHoBUTb Bia -10 go 40;

- BukopucToByiiTe, KoM BOJIOTICTb NOBITPA MeHwe 90%.

- He BMKOpuWCTOBYITE 3BaptoBa/sbHUI anapaTt ni4 NPSMUMWU COHAYHMMM NpPOMeHsAmMM abo pgouem. He
[ONyCKanTe NOTpanAHHA BOAM BCepeauHY 3BapOBabHOrO anapary.

- He BMKopucToByiiTe B MicLAX, fe NPUCYTHIM NWUA Ta arpecuBHi rasu.

- He BMKOpUCTOBYIMTE, AKLLO NOTIK NOBITPA 3aHAATO CIAOKUIA.

3AXO4U BE3IEKN

3BaptoBasibHUIN anapaT OCHALeHW 3aXMCTOM BiZ, HAAMIPHOTO TWUCKY, MEepeBaHTaXKeHHs Ta neperpisy.
3BaptoBa/ibHUI anapaT BUMKHETbCS, AKLO TUCK, BUXiAHWIA CTPyM abo TemnepaTypa nepeBuLaTb AONYCTUMI
napameTpu. He BUKOPUCTOBYITE 3BaptoBasibHUIA anapart i3 HaamipHUM Tuckom! LLLo6 yHUKHYTKU neperpisy,
AOTPUMYHTECH LIMX NPaBUA:

- Po6oue micue NoBUHHO 6yTU KOHAULLIOHOBaHUM

3BaptoBasibHMIN  anapaT MNPU3HAYeHUn [aa  NPOMMUCIOBOIO  BMKOPWUCTAHHA. He  BMKOpUCTOBYWMTE
3BaploBa/ibHUI anapaT Ha BiAKPUTOMY MOBITPi, OCKINbKK BiTEp HE MOXKe 0X0104MTU MOro nig Yyac poboTu.
3BaptoBasibHWUIA anapaT CAif, POo3TalloBYBaTM Ha BiACTaHi wWoHalimeHwe 30 cm Big iHWWX npeameTis.
MpUMmiLLeHHA NOBUHHO BYTU HaNeXHUM YUHOM KOHAMLiIOHOBAHO.

- He nepeBaHTayiiTe 3BaptoBasibHMiA anapar!

3BaptoBasibHUIA anapaT 3yNUHUTLCA, KoK Moro Byae nepeBaHTaXKEHO — 3aCBITUTLCA YEPBOHMUI iHAMKATOP i
CrnpaLtoe TemnepaTypHUin nepemunkad. He Bifg'eaHYWTE WHYP KUBNAEHHA; BEHTUAATOP MAE OXON04KYBATU
NPUCTPilA. 3BaploBafibHUI anapaT Mepe3anycTUTbCA, KOAW iHAMKATOP 3MiHMTb Konip i Temnepartypa
NOBEPHETLCA 40 HOPMAIbHOTO PiBHA.
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YBATA!!I

3BaploBaHHA MOXKe CTaHOBUTU 3arpo3y 6esneui onepatopa Ta iHWuX oci6 nobausy. Tomy nig uyac
3BaplOBaHHA Heob6XigHO BXuBaTU 0c0o6amMBUX 3anobixHUX 3axoais. Mepea noyaTKOM 3BaplOBaHHA
O3HallomTecs 3 MpaBWIaMM OXOPOHM NpaLi Ta TexHiKM 6e3neku, WO 3acTOCOBYHOTbCA 40 Balloro
po6ouoro micua. Mig yac enekrpossaproBaHHA MMA Ta TIG icHylOTb TaKi He6e3neku:

¢ YPAXEHHA ENEKTPUMY/IbTUMHUM CTPYMOM

e HETATUBHWIA BNIUB AYTU HA OMI TA LLUKIPY NOANHU

e OTPYEHHA NAPAMU TATA30OM

* ONIKKH

e BUBYX TA MOXKEXAHEBE3MNEKA

e LLIYM

3anobiraHHA ypaXKeHHI0 eNeKTPUUHUM CTPYMOM:

® MiAKNOYITE NPUCTPIA A0 TEXHIYHO CNPaBHOI eNeKTPOYCTAHOBKM 3 Ha/NeXHUM 3aXMCTOM Ta epeKTUBHOI
HeWTpanisauieto ([OAATKOBUIA 3aXWUCT Bif, YPAXKEHHA €NeKTPUYHMM CTPYMOM); MOro cnig, nepesiputy Ta
HaNEXHUM YUHOM

TAKOX MiZAKNIOYMUTU 40 MepeXKi iHWIi npucTpoi Ha poboyomMy micli 3BaproBabHUKA,

® BCTAHOBIOMTE Kabeni })KUBNEHHSA, KONM NPUCTPIA BUMKHEHO,

® He TOpPKaiTeca Hei30/1bOBaHUX YaCTMH eNeKTPOA0TPMMAYa, eNeKTPOoAa Ta 3BaploBaHOI AeTai, BKAOYAoUM
KOpMyc NPUCTPOIo,

® He BUKOPUCTOBYMTE PYYKM Ta Kabeni }KMBAEHHSA 3 MOLIKOAMKEHOIO i301ALi€t0,

® B yMOBax OCOB/MBOTO PU3UKY YPAXKEHHA ENEKTPUYHUM CTPpyMOM (poboTa B cepenoBULLAX 3 BUCOKOHD
BOJIOTICTIO Ta 3aKPUTUMK pe3epByapamu), NpautonTe 3 NOMIYHUKOM, SIKUIA NiATPUMYE 3BaploBa/ibHUKA Ta
3abe3neuye 6e3neKky, BUKOPUCTOBYNTE OAAT Ta PYKABMUYKM 3 XOPOLUMMM i301ALIMHUMM BAACTUBOCTAMM,

® AKLLO BU NOMITUM Byab-AKi HEPIBHOCTI, 3BEPHITHCA 1O KOMMETEHTHUX OCi6 ANA iX YCYHEHHS,

® 3a60pOHAETLCA eKCNyaTyBaTU NPUCTPIN 3i SHATUMM KPULLKAMMU.

3anobiraHHA HeraTMUBHOMY BN/INBY €/IEKTPUYHOI AYrY HA Oui Ta WKipy NHOAUHK:

o OpAaraliTe 3aXMCHUM oAAT (pyKaBUYKK, GapTyX, WKipsHe B3yTTA),

* BUKOPUCTOBYMNTE 3aXMCHI eKpaHM abo WUTKM ANnA 061mM4Ys 3 NpaBUAbHO NigibpaHnm ¢inbTpom,

* BUKOPUCTOBYITE 3aXMUCHIi LUTOPU 3 HEFOPHOUYMX MaTepianis Ta NigbupaiTe NpaBuAbHI KONLOPU ANA CTiH, WO
NOrAIMHAIOTL LWKiAAMBE BUNPOMIHIOBAHHA.

MpodinakTMKa OTPYEHHA Napamu Ta rasamu, WO BUAINAIOTLCA Nig Yac 3BaplOBaHHA BHACAIAOK
NOKPUTTA eNleKTpoAaMM Ta BUNapOBYBaHHA meTany:

* BMKOPUCTOBYITE BEHTUAALIMHI NPUCTPOI Ta BUTAMKHI CUCTEMW, BCTAHOB/EHI B MicUAX 3 OBMexKeHUM
NnoBiTPOOBMIHOM,

¢ MpoayBaitTe CBiXKMM NOBITPAM Mig Yac pobOTH B 3aMKHYTUX NpocTopax (pesepsyapax),

* BUKOPUCTOBYIMTE MacKM Ta pecnipatopu.
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MpodinakTuka onikis:

e OasranTe BignoBiAHWIN 3aXNCHMIA 04AT TA B3YyTTA A/1A 3aXMCTY Bif, ONiKiB BiA, AyroBoro BUNPOMiHIOBAHHA Ta
6pun30K,
* YHUMKalTe 3abpyaHEHHA OAATY XMPOM Ta ONiAMM, AKI MOXKYTb CMPUUNUHUTU KOTO 3aMMaHHA.

3anobiraHHA BUByxam Ta noxKexKam:

* 3360pPOHAETLCA EKCMyaTyBaTU MPUCTPIA Ta 3BAPIOBATM Yy NPUMILLEHHAX, Ae iCHYE pu3uK BMOYyxy abo
NoXexi.

¢ 3BaptoBasibHUI NOCT NOBUHEH BYTM OCHaLLEeHMIM 3aco0baMm NOXKEKOraciHHA,

e 3BaptoBa/sibHA CTaHUis MOBMHHA OyTWM po3TawloBaHa Ha 6e3neyHin BiacTaHi Big Nerko3anmmucTux
maTepianis.

3anobiraHHA HeraTUBHOMY BMJ/IMBY LUYMY:

¢ BukopuctoByiiTe 6epyLui abo iHWwi 3acobu 3axmcTy Big, Wymy
¢ [lonepeabTte Ntoaen nobansy npo Hebesneky

YBATA!

He BUKOpUCTOBYNTE AKEPENO KMUBAEHHA ANA PO3MOPOXKYBaHHA 3amep3sinx Tpyb. MNepes noyaTtkom poboTm
3 MPUCTPOEM HEODXiAHO:

¢ [epeBipTe CTaH eNeKTPUYHMX Ta MeXaHIYHMX 3’eaHaHb. He BUKOPUCTOBYITE PyYKM a0 LWHYPW KUBNEHHSA
3 MOLWKOAXKEHOW i30/Aui€t0. HenpaBMAbHO i30/1b0BaHI PYYKM Ta LUHYPU KUBNEHHA CTBOPHOIOTb PU3KK
ypaxKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* 3abe3neuTe HanexHi ymosu npaui, To6To 3abe3neyte BiANOBIAHY TemNepaTypy, BONOTICTb Ta BEHTUAALLO
Ha poboyomy micui. Mo3a 3aKPUTUMK NPUMILLEHHAMM 3axXMLLLaNTe Big onagis,

* PO3MICTiTb 3apAAHUIA NPUCTPIN Y MicLi, A& HUM Nerko KopUCTyBaTUCA.

Nioaum, AaKi npayolTb 38aplOBaNbHMM anapaTom, MOBUHHI:

® MaTu KBanidiKaLito oA eNneKkTpo3BapOBaHHA NOKPUTUMM eNekTpogamn Ta meTogom TIG,

® 3HaTM Ta AOTPMMYBATMUCA MNPaBWUJI OXOPOHM Mpaui Ta TexHiKM 6e3neKku, WO 3acTOCOBYHOTbLCA A0
3BapOBaJIbHUX PODIT,

* BMKOPWUCTOBYMTE BIANOBIAHI, cheuianizoBaHi 3acobu 3axUCTy: PyKaBUYKK, dapTyX, FymoBi 4oboTw,
3BaploBa/IbHWUI WMTOK abo Wo0M i3 NpaBUAbLHO NigibpaHum ¢dinbTpom.

® OYyTK O3HAMOMIEHUM 3i 3MICTOM L€l IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTalii Ta ekcniyaTyBaTy 3BaptoBasibHUA anapaT
BiZNOBiAHO 40 MOro NpPU3HaYeHHs,

Byab-AKWUIA PEMOHT NPUCTPOID [,03BONAETHCA BUKOHYBATM MLIE MICAA BiAKAOYEHHA BUAKWU Bif, PO3ETKM.
MOKM NpUCTPIA NiAKAOYEHO A0 MepelKi, He TopKanTecA Byab-AKMX KOMMNOHEHTIB 3BapOBa/bHOrO KOAa
roMMM pyKamu abo MOKpUM oOaArom. 3abOPOHAETbCA 3HIMATM 30BHILLHI KPULLKK, KOAW NPUCTPI
NiAKAOYEHO 40 Mepexi.

Byab-aki mogudikauii Bunpamasya 3abopoHeHi Ta MOXKyTb NOCTaBUTK MNig 3arpo3y be3neKy. Yci poboTu 3
TEXHIYHOro 06C/NYroByBaHHA Ta PEMOHTY MOYTb BMKOHYBATUCA AMLLE YNOBHOBAXKEHUM MEPCOHANIOM,
[OTpUMytoUMCb NpaBua 6e3nekn, WO 3acTOCOBYHOTbCA A0 enekTpoobnagHaHHA. He BMKopucTOByiTe
3BaptoBasibHMIA anapaT y BMOyxo- abo noxexoHebesneuHmnx 3oHax! 3BaptoBasibHa CTaHUiA NOBUHHA ByTw
OCHalleHa 3acobamu noxekoraciHHA. [licna 3aBeplieHHA pobOTM BiA'€AHANTE LWHYP KMUBAEHHA Bif
Mepexi.
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HasegeHi Buuie Hebesneku Ta 3arasbHi NpasBuMia OXOPOHM MpaLli Ta TEXHIKM 6e3nekn He BUYEPNYHOTb
NUTaHHA 6e3neKku npaLi 3BaptoBasibHUKIB, OCKIZIbKM BOHM He BPaxoBYyloTb cneundiky poboyoro micua. BoHu
€ BaXX/IMBMM [0MOBHEHHAM [0 iHCTPYKLA 3 OXOPOHM Mpaui Ta TEXHIKM Be3neKn, a TaKOXK A0 HaBYaHHA Ta
iHCTPYKTaKy, O NPOBOAATLCA KEPIBHMKAMMW.

- ENeKkTpuyHe nepeBaHTaKeHHA

He nepeBaHTaKyiTe 3BaptoBasibHUI anapaTt. 3BaptoBasibHUI anapaT NOBMHEH NpauloBaTV BiANOBIAHO A0
XapaKTEPUCTUK, 3a3HAYEeHWX Ha 3aBOACLKIA Tabauuui. MepeBaHTa)KEHHA MOXe HaBiTb NpPWU3BECTU [0
HEe3BOPOTHOrO MOLKOAKEHHS 3BaptoBaIbHOrO anapara.

- 3aHaATo BMCOKA Hanpyra
3a3Buyail, perynaTop HanpyrM Ha 3BaploBa/ibHOMY anapaTi peryaioe Hanpyry. BMKopucTaHHA 3aHagTo
BMCOKOI Hanpyru npuseee A0 NOWKOAXKEHHS 3BapoBanbHOro anapary.

- 3a3eMneHHA
MNepeKkoHalTecs, WO 3BapOBa/ibHMIA anapaT HaIEXKHUM YMHOM 33a3eMJIEHNIA.

- YBATA!
He BMKOPUCTOBYITE AXKEPEO KUBAEHHA AN PO3MOPOXKYBaHHA Tpy6.

BUKOPUCTAHHA

lMepedosa mexHonoezia iHeepmopa IGBT

BMCOKOYACTOTHUIM iHBEPTOP Ta OAHOMMATHA APYKOBaHA MnaTa 3HAYHO 3MEHLIYHTb PO3Mipu Ta Bary
anapaTa. 3MeHLWYTb BTPATM Migi Ta CTai, Wo 3Ha4yHOo NiasuLLye edeKTUBHICTb 3BaptoBasIbHOro anapary Ta
3abe3neyye 3Ha4YHY eKOHOMItO eHeprii. YacToTa nepeMuKaHHA, po3pobsieHa No3a AianasoHOM 3BYKOBMX
4acToT, MPAKTMYHO YCYBAE LWYMOBe 3abpyaHEHHS.

Memod 00HOpPa308020 KOHMPOIO

KoHcTtpykuia Advanced Control 3HayHO NOKpaLLyE NPOAYKTMBHICTb 3BapOBasIbHOrO anapaty, 3HayHOoM
MipOt0 3340BOJ/IbHAOYM BMMOTM 3BAPOBA/IbHOT MaMCTEPHOCTI. BOHA LWWWMPOKO BMKOPUCTOBYETbCA AA
3BApPIOBAHHA BCiX TUMIB LENIOMIO3HMX 3BApOBa/IbHMX €NeKTPOAIB i MPONOHYE Taki nepesarun, AK ferke
3anantoBaHHA AyrK, 3MeHLeHHA po36pn3KyBaHHA, CTabiNbHUI CTPYM i XopoLua popmMyBaHiCTb.

I10eansbHuii dusaiiH pyHKYili

®yHKLUiA 3anantoBaHHA Ayrv Big, HAaAMIPHOrO HarpiBaHHA 3HAYHO MOKpalye edeKTUBHICTb 3anasitoBaHHA
AYyr1  3BaploBasibHOrO anapaTy. AJanTMBHUIA pexum cTpymy 3 o¢yHKuieto Push Power nigsuwye
epeKTUBHICTb 3BaplOBaHHA 3 AOBLIMMW 3BaplOBaibHUMUK Kabensamu, Lo A03BOJIAE 3BAPOBATU HA BEJIMKMX
BiACTaHAX.

XapaKTepMCTMKM Hanpyru 1a CTpymy Axepesia 38apoBa/ZibHOro XXKnBJ1eHHA

KpuBa (Ak Ha giarpami 1-1) BKasye Ha "BA" K 30BHIlUHIO CTaTMYHY XapaKTEPUCTUKY 3BaproBasIbHOI
NOTYXXHOCTi, TPAZIEHT rapTyBaHHA HA3WBAETbCA HAXMNOM, @ HOPMAJIbHUA KpMBa BKA3ye Ha ''nmajiHHA
Hanpyrn Ha 100 A". KpuBa nokasye BMXigHY Hanpyry, AKYy MOXHa OTpUMaTu npu byab-sKomy 3agaHoMy
BUXiAHOMY CTPYMi, OCKifIbKM Haxma "BA" € nocTiiHUMm.
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30BHilUHi CTaTUYHi XapaKTepPUCTUKU

CtaH 06nagHaHHA
a) [iana3oH TemnepaTyp HaBKOJIULLHbLOIO cepeaoBuLLa
Mig yac 3BaptoBaHHA: -10-40
Mig Yyac TpaHCNOPTYBaHHA Ta 36epiraHHA: 25-55
6) Bonorictb
konn 40 <50%
konm 20 <90%
C) BMICT KMC/NIOTHOrO nwuay, akKTMBHOrO rasy abo npegMeTiB y HaBKOJIMIIHbOMY MOBITPi He NOBMHEH
nepesuLLyBaTU HOPMY, 33 BUHATKOM NpeaMEeTiB, AKi NePeHOCATLCA Mif Yac 3BaptoBaHHA.
r) BucoTa Hag, piBHEM MOpA NoBMHHa 6yTN <1000 m
e) MpaAieHT NoTy*KHOCTI 3BaptoBaHHA <15°

Wym
Mig 4yac poboTWM MaliMHA MOXKe BWAABATU LWWYM, ane piBeHb LWYMy He MOBWHEH nepesullyBatM 75
Aeumnbenis.

IHCTPYKLU,ii 3 OXOPOHM NpaLi Ta TeXHiKK 6e3neKku ANa eNeKTpo3BaploBaHHA

3aranbHi HOTaTKU.

a) Bu noBUHHI po3nounHaTtK poboTy BiANOUMBLUMM, TBEPE3UM, OAATHEHMM Y POBOUNI OAAT 3 BOTHECTIMKOI
TKaHMHU abo LWKipK, BosioccA 3aKpuTe bepeTom abo Kenkow, BM MOBUHHI OAATHYTU BOTHECTiMKe B3yTTA 3i
LUTaHaMW, 3BaploBa/ibHi PyKaBMUKM Ta 3acobu iHAMBIAYyaNbHOro 3aXUCTY - WKiPAHMIA dapTyX, 3BaploBanbHy
MaCKY, 3aX1CHi OKy/1ApK Ta 3acobu iHAMBIAyaNbHOTO 3aXUCTY OPraHis AUXaHHS.

6) Po60TH, NOB'A3aHI 3 BCTAHOBAEHHAM, AEMOHTAXKEM, PEMOHTOM Ta NEPEBIPKOID eNeKTPO3BapOBa/IbHOMO
o0bnagHaHHSA, NOBUHHI BUKOHYBATUCA NpaLiBHUKaMU, AKi MatoTb BiANoBiAHY KBanidikalito.

c) MigKNoYEHHA KiNbKOX A)Kepen 3BaptoBasbHOrO KMUBAEHHS HE MOBMHHO NPU3BOAUTM A0 NepeBULLEHHS
OONYCTUMOIT HaNpyrM Mix BUXIAHUMMU NaHUOraMmn NigKAKYEHNX OXKepen XUBAEHHA B PeXMMi XON0CTOro
xoay.

d) 3BaptoBasbHe KOO He NOBMHHO BYTU 3a3eM/ieHe, OKPiM BUNaAKiB, KOM 3BaploBaHi AeTani nigkntoveHi
40 3eMAni.

e) 3BaptoBasbHi Kabeni, Wo 3'€eQHYIOTb 3arOTOBKY 3 AXKEePEesoM XUBJEHHSA, CNig niakaovaTn 6esnocepeaHbo
00 3arotoBKM abo 061agHaHHA SKoMora 6/1MMKye 40 TOYKM 3BaptoBaHHA.
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OCHOBHi KpOKM nepepa, no4aTkom poboTtu.

3BaptoBasibHUK NOBUHEH:

a) o3HaliomuTUCA 3 ByAiBeNbHOIO JOKYMEHTALLiE0 Ta 06cArom 3BaptoBanbHUX POBIT,

b) cnnaHyBaTK NOPAAOK BUKOHAHHA OKPEMMX 3BapHMX LWBIB,

B) NigroTysaTy BignoBigHMI cnony4yHUiA MmaTepian,

r) nigrotysaTtu BiaNoOBiAHWI 3aXMCT ANa 061M4YA Ta oueld,

€) nepeBipnTK CTaH 3BaprOBa/IbHOI YCTAHOBKM Ta 3'€QHaHb TPMMaya 3aroToBKY,

f) nepeBipnTH, UM He CTaHOBNATL 3BaploBasibHi POBOTM 3arpo3n A8 HABKOJMLLHBOIO cepeaosuiLa (BNans
ZAYroBoro BUNPOMIiHIOBAaHHSA, MOX/IMBICTb 3aiMMaHHS IETKO3aiMUCTUX e/IEMEHTIB),

g) NnepeBipnUTH, YN HE MOKe 3alMaTMCSA 3 IHWOro BOKY CTiHW, AKLLO 3BaptOBAHHA BUKOHYETbLCA.

3BaptoBasibHi onepakuiii.

a) 3abesneyte H6e3neky pobo4vOro Micus, AKLWO BOHO He 0bnagHaHe CTaLiOHAPHUMM, PYXOMUMMN EKPaHAMM
npoTu BiAGANCKIB Ta BPU3OK.

b) Bukopuctosyiite ana 3BaptoBaHHA ANLLE eNEeKTPUYHI Kabeni Ta TpMmadi y HanexXHOMY TEXHIYHOMY CTaHi
(i3onAuia He nolwKoaXKeHa).

C) BUKOPUCTOBYNTE NNLLIE €1EeKTPOAM Ta 3BaptOBasibHi APOTU NPABUIbHOT TOBLLUHM.

r) HagiiHo Ta miLHO 3aKpiniTh Ta po3TallyiTe 3BaploBaHy AeTab TakK, LWob BoHa He Byna NoLKoAKeHa.

e) Po3TallyiTe 3BaptloBaHi AeTani Tak, o6 BOHN He MOTMAU 3MICTUTMCA abo NepeknHyTnca. BUKopuctosyiTte
MOJIOTKM 3 TONYACTUM KiHYMKOM Ta 3aXUCHi OKYNIAPU NiJ, Yac BUOANEHHSA LUIAKY.

f) Nig yac 3BaptoBaHHA BcepeaMHi KOTNIB, pe3epByapiB abo y 3aMKHYTUX MPUMILLLEEHHAX, He3aNeXHo BiA,
BUKOPUCTOBYBAHOT BEHTUAALLiT, BAKOPUCTOBYIMTE 3aCOOM 3aXMCTy OPraHiB AUXaHHSA.

g) Nig yac poboTn BcepeauHi pe3epByapiB, KOTAIB Ta iHWWUX METaNeBUX MPUMILLEHb BUKOPUCTOBYITE
€NeKTPUYHE OCBIT/IeHHA 24 B.

h) NepeKkoHaiTecs, Lo 3BaptoBaHa AeTa/lb He CTAHOBUTb PU3MKY NafiHHA abo pyxy, LLO MOXKe HapaskaTh Ha
Hebe3neKy 3BaptoBa/ibHMKA.

i) Nig yac 3BaploBaHHA Ha PULITYBAHHSAX NepPeBipTe iX CTaH.

j) 3axuvwante AmxanbHi WANAXM, Odi, 06AMYYA Ta PYKM Big OMiKIB Ta BMNAMBY LWKIAJIMBUX PEYOBWUH,
BUKOPMCTOBYIOUM BigNOBIAHI 3ac0bM iIHAMBIAYaNbHOIO 3aXUCTY.

k) YBIMKHITb iHOMBIAYaNbHNI BUTAXKHUIA NPUCTPIN, AKWO BiH BCTAHOBAEHWUI, ANA BUAANEHHA ra3onoaibHmnx
BMNapiB 3 poboyoro micus.

|) BukopucTOBYITE NMLLIE BiANOBIAHI, HEYLWKOAKEHI Ta HE 3MaLLLEHi IHCTPYMEHTM Ta AOMNOMIXKHI 3acobu ana
MaNCTepHi.

3abopoHeHi BUAK AiaNbHOCTI.

3BaptoBasibHUKY 3aD0POHAETLCA:

a) 3axonaeHHs rapsvYoro meTany, NiAroToBAEHOro A0 3BaptoBaHHA abo nicnsa 3BaploBaHHA.

b) PemMoHTYyliTe NOWKOAKEHI eNeKTPUYHI Kabeni (eNeKTPOMOHTaXK) CaMoCTilHO.

¢) Nig yac nepeps y poboTi TPUMalTe TPUMay eNeKTPOLIB Nig Naxsoto.

d) TpumaHHA 3BaptoBasbHOI MacKKM 3aHAATO AaneKo Big 061144, onycKkaHHA ii 4o Toro, AK Ayra 3racHe, abo
3anantoBaHHA ayrn 6es 3axmcty ob6anyus.

e) 3BaptoBaHHA 6e3 HaNeXHOoro 3a3emaeHHsA 3aroTOBKMU.

f) BuUKopucTOBYiiTe iMNpoBi3OBaHe NigKNOUYEeHHSA 3BaptOBabHOIO 061aAHaHHS.

g) 3pobutn nignory Ha poboyomy MicLi MOKPOID, C/AM3bKOMD, HepiBHOW, 3abpyaHeHow cmiTtam abo
3aCMiYeHolI0 .
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OcHOBHi gji nicnsa po6otu.

3BaptoBasibHUK NOBUHEH:

a) Bia’eaHaiiTe 3BapioBaibHNUI anapaT Bif AXKepena *KUBJEHHS.

b) NepesipTe, UM He BUHUKNA NOXKeEXKa HA 3BapOBaIbHOMY CTaHi abo No6/M3y HbOTO Nia Yac 3BaproBaHHA.
B) Mpunbpatn poboye micle, BUAANNTA HAKOHEYHUKU e/1eKTPOAIB Ta 3BaptoBasibHUI LLNAK.

r) MpuBeaiTb y NopsAoK 3BaptoBasibHe 061agHAHHA.

3aKnl04HI 3ayBaXKeHHA.

a) Nig yac BMKOHAHHA 3BaploBasibHUX pPOLIT ycepeauHi pesepByapiB, KOTAIB abo iHWMX 3aKPUTUX
npumiweHb (ob'emom go 15 m3) 3BaploBasibHUK MOBMHEH OYTWM 3acTpaxoBaHMM iHWOM ocoboto, fKa
nepebyBa€e 30BHi.

BUKOPUCTAHHA

3Ha4YeHHA+

3HayeHHsA-
OpHe HaTUCKaHHA NepeMUKaE
bYHKUITL Y pexkumi MMA Tpusane
HaTUCKAHHA BMUKAE abo BUMMKAE
VRD.

LCD

MiaKNoYiTh 3a3eMNI0BANbHY Kiemy

MigkntoyiTe TPpUMay
eneKkTpoaa

TpagpiuHi cumeonu ma mexHivyHi OaHi

uo.......... V: Llelt cumBON NOKa3ye BTOPUHHY Hamnpyry Xoa0cToro xoay (y BoabTax).
X: Llelt cumBOAN BKasye Ha HOMiHaNbHUIA POBOUNIA LUK,

120 A: Llein cumBon NoKasye cuy 3BaptoBasibHOrO CTPYMy B amnepax.
u2.......... V: Lie cumBOAN NOKasye 3BaptoBasibHy HaMNpyry y Bo/ibTax.

U1: Lleit cMumBOAN NOKa3ye HOMiHaNbHY HAaNpPyry XMUBAEHHA.
[1max....A: Leii cMmBONn BKasye Ha MaKCMMaNbHWI CTPYM, CMOXMMBAHWI 3BapOBajbHMM anapaTom, B
amnepax.
[1eff.......A: Lleli cumBOAN BKa3ye Ha MaKCMManbHUIA CTPYM CNOMKMBAHHSA 3BaptoBanbHOro anaparty 8 AMP.
IP21S: Lleit cumBOA BKa3ye Ha CTyMNiHb 3aXMCTy 3BaploBa/ibHOro anapary.

Llen cMmBON BKasye Ha Te, WO 3BaploBa/ibHUI anapaT MPUAATHUA ONA BUKOPUCTAHHA B
cepefoBuLLAX 3 BUCOKUM PU3UKOM YPAXKEHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
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A m Llet cumBoAn BKa3ye Ha Te, LLLO Nepea no4YaTkom poboTH cAif, yBaXKHO NPOYMTATH iHCTPYKLIO 3
eKkcnayarau,i.

= § HH= LUei cnmson BKa3sye Ha Te, L0 3BaploBaibHMIA anapart NpaLoe Ha ogHOPa3HOMY NOCTINHOMY
CTPYMiI.

3]_353%60\*:2 Lleli cumBO/ NOKasye asy KMBEHHA Ta YacTOTy Mepexki B repLiax.
; Llelt cumBo/ BKa3ye Ha Te, LLLO 3BaptoBaibHUI anapar € 3BaptoBasibHUM anapatom MMA.,

Kpok 1: MiakntodiTh AxKepeno *KUBJEHHS, po3TallOBaHE Ha 3aHi NaHe i NPUCTPOLO.

Kpok 2: HagiltHo nigKntodiTe 3a3eM/1t0BaibHUIA 3aTUCKAY 40 WBMAKO3'EMHOrO 3'€4HAHHSA Ta 3ar0TOBKM.
Kpok 3: BcTaBTe 3BaptoBa/ibHU APIT Y 3BaplOBa/IbHUA HAKOHEYHMK Ta MiAKAIOYiTL TPMMaY efiekTpoda Ao
iHLWOrOo WBNAKO3'EMHOTO po3'emy.
Kpok 4: BcTaHoBiTb nepemukad «YBIMK./BUMK.» y nonoxeHHA «YBIMK.» Ta nepeKkoHaiTeca, WO
iHAMKATOP KUBNEHHA CBITUTHCA XKOBTUM.
Kpok 5: MigrotoBKka A0 3BaptoBaHHA 3aBeplueHa. Micna 3aBeplueHHA 3BaptoBaHHA BiACYyHbTE 3BaptOBasIbHUM
CTPUXKEHDb Bif OyAb-AKMX 33a3eMNEHUX MNPeAMETIB, OMYCTiTb 3aXMCHUI LUUTOK i MOBEPHITb MepemuKad
«YBIMK./BUMK.» y nonoeHHa «BUMK.».

AKWO BW 3BapHOETE Ha BMCOKOMY CTPYMi NPOTArOM TPMBAJIOro 4Yacy Ta MepeBULLYETE PobOoYMn LMKA,
YBIMKHETbCA iHAMKATOpP MNepeBaHTa)KeHHA (KOBTMI), anapaT nepecTaHe nMpautoBatM 6e3 BUXIAHOI
NOTY*KHOCTI, i BaM A0BeleTbCSA YeKaTH, NOKM bye A0CArHYTO NOTPi6HOT TemnepaTypu.

YNLLIEHHA TA OBC/1YTOBYBAHHA
He BMKOPUCTOBYIATE NPUCTPIl Nig AOLLEM Ta He NigaasaliTe MOro BNANBY BOJIOTU.

YBATA:
Ueit npucTpii 6a3yeTbCA Ha eNeKTPOHHWX KomnoHeHTax. LUnipyBaHHA Ta pi3aHHA meTany nobamsy
3BaPOBA/IbHOrO anapaTy MoKe 3abpyAHUTM BHYTPILWHIO YacTMHY MPUCTPOD TUPCOH, WO Mpu3Beae A0
NOLWKOAKEHHSA. Llelh TMN NowWKoAXKEeHHs He NOKPWMBAETbCA rapaHTieto! AKWo HeobxigHO npautoBaTM B
TAaKOMY CepefoBMLL, OYWUCTITb NPUCTPIA, MNPOAYBLIM BHYTPILWHIO YacTUMHY 3BapltOBa/IbHOrO anaparty
CTUCHEHWUM MOBITPAM.

LLlo6 nponoBKUTM TEPMIH CNYKOM Ta HaZiltHY poBOTY NPUCTPOLO, CNifd, AOTPUMYBATUCA KiIbKOX NPaBuA:
1. NMpucTpili cnig po3miwysaTti B ,0bpe NpoBITPOBAHOMY NPUMILLLEHHI 3 BiNbHO LIMPKYASALLIEIO NOBITPS.
2. He cTaBTe NpucTpiit Ha BONOTY NOBEPXHIO.

3. BukopucToByiTe APIT AiaMeTPoM Ta Barok KOTYLWKM 3rigHo 3 Tabaunueto.

4. BcTaHOBITb 6a/IOH i3 3aXMCHMM ra30M Y CTiMKe NONOMKEHHS Ta 3aKpiniTb MOro naHutorom, Wwob sanobirrm
nepeKkngaHHIo.

5. MepeBipTe TEXHIYHMI CTaH NPUCTPOLO Ta 3BaptOBaIbHUX Kabenis.
6. Buganitb yci nerkosalimmncTi matepianm i3 30HM 3BaptOBAHHS.

7. Nig, vac 3BaptoBaHHA oaaraiTe BiANOBIAHMIA 3aXMCHUI OOAT: PYKABUYKK, GapTyx, poboye B3yTTA Ta MacKy
abo 3axMCHUI WMTOK Ana ob6amuua. MnaHyoun TexHiyHe 06CNYroByBaHHA, BPaxoByWTe iHTEHCUMBHICTb Ta
YMOBM eKcnayaTay,ii.
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MpaBuibHE BMKOPUCTAHHA MPUCTPOIO Ta perynsipHe TexHiyHe o06C/yroByBaHHA AOMOMOXKYTb YHUKHYTH
HenoTpibHMX 36018 Ta Nnepeps B pobOTi.

LLjoOHrA:

- O4YKUCTiTb MacoTpMMay Ta ra3ose Cono Bif, 6PU30K, 3MacTiTb 3acobammn NPoTn GPU3OK.
- MepesipTe, UM Kabeni NigKNOYEHi HaNeKHUM YUHOM.

- MepesipTe cTaH Kabenis. 3amiHiTb NOLWKoOAKEHI Kabeni.

- MepeKkoHalTecs, WO HAaBKOIO NPUCTPOIO € BilbHA LMPKYAALiA NOBITPA.

- 3amiHNTM abo BiAPEMOHTYBaTV NOLWKOAKEHI abo 3HOLWEHI AeTani.

Ujomicaya:

- NepesBipTe cTaH eNeKkTPUYHMX 3'€AHAHb BCEPEAMHI AKepena.

- OKMCNeHi noBepxHi HeEODXiAHO OYMCTUTK, @ BiNbHI AeTani 3aTArHYTH.
- OYUCTITb BHYTPILLHIO YaCTUHY NPUCTPOID CTUCHEHMM NOBITPAM.
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C€

OcrtaHHi ABi uMdpun poKy 3acTocyBaHHA MmapKyBaHHA CE - 21

LOEKNAPALLIA BIOMOBIAHOCTI €C

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., KimniH, eyn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3aABAAE 3 MOBHO BiANOBIAANbHICTIO, WO:

3eaprosanvHuli anapam MMA IGBT 250A 3 PK-oucnneem
Tun: G80086, Modens: IGBT-250

BignoBigae Bumoram €sponencoKoro MapnameHty Ta Pagu:
2014/35/€C Bia 26 ntotoro 2014 poKy Npo rapMoHi3aLlito 3aKOHOAaBCTBA AepKaB-4YAeHiB Loa0
HaZlaHHA Ha PUHKY eNeKTPoobAagHAHHA, NPU3HAYEHOTO A8 BUKOPUCTAHHSA B MEBHUX MeXKaX
Hanpyru, 2014/30/€C Big, 26 ntotoro 2014 poKy NpPo rapMoHi3aL,ito 3aKOHO4aBCTBa AepKaB-YneHiB
LLLOAO eNleKTPOMaArHiTHOI CYMiCHOCTI,
2011/65/€C Bia, 8 yepsBHA 2011 poKy NPo 06MEKEHHA BUKOPUCTAHHA NeBHUX Hebe3neyHUx peyoBuH
B e/IEKTPUYHOMY Ta eNeKTPOHHOMY 0b61aaHaHHi Ta ctaHgaptv EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-
1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
Bignosigae ceptndikaty Tuny €EC Ne ISETC.001720200630 Big 30.06.2020
BuAaHo ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
KpaiHa: Itania, TenedoH: +39 0376 598963, Pakc: +39 0376 598963
EnekTpoHHa nowTa: iset@iset-italia.com BebcaliT: www.iset-italia.eu
laeHTUdIKaLinHNIN HoMep ynoBHOBaXKeHoro opraHy: 0865
Ta ceptudikat Ne 8621 .SH.2005.0307 8ig 06/01/2020 BuaaHuii
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 EpdypT, KpaiHa: HimeyunHa
TenedoH: +49 (0) 361 42830, Pakc: +49 (0) 361 4283242
EnekTpoHHa nowTa: info@tuev-thueringen.de, Bebcant: www.tuev-thueringen.de
laeHTUdIKaLiMHWIA HOMep ynoBHOBaXKeHoro opraHy: 0090

Us Odeknapauis npo BignosiaHicTb BMoram €EC BTpayae YMHHICTb, AKLLO BMPib 3MiHEHO abo
nepebynosaHo 6e3 3rogm BUPOOHUKa.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaUii BianoBipaloTb Taki ocobu:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 01/12/2021 Jlapuca Koeanoyuk
Micue Ta gaTta Buaadi Mpi3BuLe, im's ynoBHOBa*KeHOT 0cobu
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INSTRUKCIJOS VADOVAS

MMA IGBT 250A LCD suvirinimo aparatas
Tipas: G80086, Modelis: IGBT-250

Originaliy instrukcijy vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa gatvé 3
97-500 Radomskas
www.geko.pl

Pries pirmq kartg naudodami, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijq.
Naudotojo pareiga yra perskaityti visas saugaus naudojimo ir eksploatavimo instrukcijas bei suprasti bet
kokiq rizikg, kuri gali kilti naudojant jrenginj.

- m@OM@yv (X



87

{SEKO

DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, vadove pateiktos nuotraukos ir
bréziniai yra tik iliustraciniai ir gali skirtis nuo jsigyto gaminio.
Sie skirtumai negali biiti skundo pagrindas.
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Techniniai duomenys

Daznis 50 Hz
Jéjimo srové: 20-250 A
Darbo ciklas: 60 %

88
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SAUGOS TAISYKLES

Y

[

j I
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ELEKTROS SMUGIS GALI BUTI MIRTINAI GALIMI: Suvirinimo jranga generuoja aukita
jtampa. Nelieskite suvirinimo degiklio ar prijungtos suvirinimo medZiagos, kai jranga jjungta
j elektros tinklg. Visi suvirinimo grandinés komponentai gali sukelti elektros smugj, todél
nelieskite jy plikomis rankomis arba per drégnus ar paZeistus apsauginius drabuZius.
Nedirbkite ant Slapiy pavirsiy ir nenaudokite pazeisty suvirinimo kabeliy.

PASTABA: DraudZiama nuimti iSorinius dangcius, kai jrenginys prijungtas prie elektros
tinklo, taip pat naudoti jrenginj nuémus dangcius! Suvirinimo kabeliai, jZeminimo kabelis,
jZeminimo spaustukas ir suvirinimo jrenginys turi blti geros techninés buklés, kad bity
uztikrintas saugus veikimas.

DUMAI IR DUJOS GALI BUTI PAVOIJINGI: Suvirinimo metu i$siskiria kenksmingi dimai ir
dujos, pavojingos sveikatai. Darbo vieta turi bdti tinkamai védinama ir joje turi bati jrengtas
iStraukiamasis ventiliatorius. Nevirinkite uzdarose patalpose. Venkite jkvépti dimy ir dujy.
Suvirinamy komponenty pavirsiai turi bati be cheminiy tersaly, tokiy kaip riebaly Salinimo
priemoneés (tirpikliai), kurie suvirinimo metu skyla ir iSskiria toksiskas dujas.

LANKO SPINDULIAI GALI NUDEGINTI: NeZidrékite tiesiai j suvirinimo lankg neapsaugotomis
akimis. Visada dévékite veido kauke arba veido skydelj su atitinkamu filtru. Apsaugokite
netoliese esancius asmenis nedegiais, spinduliuote sugerianciais ekranais. Apsaugokite
atviras kiino dalis tinkamais apsauginiais drabuziais, pagamintais iS nedegios medZiagos.

ELEKTROMAGNETINIAI LAUKAI GALI BUTI PAVOIJINGI: Elektros srové, tekanti suvirinimo
kabeliais, sukuria aplink juos elektromagnetinj lauka. Sis elektromagnetinis laukas gali
trikdyti Sirdies stimuliatoriy veikima. Suvirinimo kabelius reikia iSdéstyti lygiagreciai, kuo
arciau vienas kito.

KIBIRKSCIOS GALI SUKELTI GAISRA: Suvirinimo kibirkstys gali sukelti gaisra, sprogima ir
nudegimus ant atviros odos. Suvirinimo metu muvékite suvirinimo pirstines ir apsauginius
drabuZius. Pasalinkite arba pritvirtinkite visas degias medZiagas ir substancijas iS darbo
zonos. Nevirinkite uzdary talpykly ar rezervuary, kuriuose buvo degiy skysciy. Pries
suvirinimg tokius konteinerius ar rezervuarus reikia praplauti, kad bty pasalinti degls
skysciai. Nevirinkite Salia degiy dujy, gary ar skysCiy. Gaisro gesinimo jranga (gesinimo
antklodés ir sausy milteliy arba anglies dioksido gesintuvai) turi bati Salia darbo zonos
matomoje ir lengvai prieinamoje vietoje.
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ELEKTROS MAITINIMAS: Pries atlikdami bet kokius jrenginio darbus ar remontg, atjunkite
elektros tinklg. Reguliariai tikrinkite suvirinimo kabelius. Pastebéje kokiy nors kabelio ar
izoliacijos paZeidimy, juos reikia nedelsiant pakeisti. Suvirinimo kabeliy negalima traiskyti ir
liesti astriy briauny ar karsty daikty.

BALIONAS GALI SPROGTI: Naudokite tik patvirtintus balionus ir tinkamai veikiantj
reguliatoriy. Balionus reikia transportuoti ir laikyti vertikalioje padétyje. Saugokite balionus
nuo karsty Silumos Saltiniy poveikio, apvirtimo ir mechaniniy pazeidimy. Visus dujy sistemos
komponentus: baliong, Zarng, jungtis ir reguliatoriy, palaikykite geros buklés.

SUVIRINTOS MEDZIAGOS GALI NUDEGTI: Niekada nelieskite suvirinty komponenty
neapsaugotomis kiino dalimis. Liesdami arba judindami suvirintg medziagg, visada mavékite

suvirinimo pirstines ir Znyples.

c € ATITIKTIS CE GARANTIJOMS: Sis prietaisas atitinka Europos CE komiteto rekomendacijas.

JRENGIMO SALYGOS

- Suvirinimo aparatas turéty bati naudojamas vietoje, kurioje temperatara yra nuo -10 iki 40;

- Naudokite, kai oro drégmé yra mazesné nei 90 %.

- Nenaudokite suvirinimo aparato tiesioginiuose saulés spinduliuose ar lietuje. Neleiskite vandeniui patekti j
suvirinimo aparata.

- Nenaudoti vietose, kuriose yra dulkiy ir koroziniy dujy.

- Nenaudokite, jei oro srautas per silpnas.

SAUGOS PRIEMONES

Suvirinimo aparatas turi apsaugg nuo per didelio slégio, perkrovos ir perkaitimo. Suvirinimo aparatas
iSsijungs, jei slégis, iséjimo srové arba temperatira virSys leistinus parametrus. Nenaudokite suvirinimo
aparato su per dideliu slégiu! Kad iSvengtuméte perkaitimo, laikykités Siy taisykliy:

- Darbo vietoje turi buti oro kondicionierius
Suvirinimo aparatas skirtas pramoniniam naudojimui. Nenaudokite suvirinimo aparato lauke, nes véjas jo
veikimo metu negali atvésinti. Suvirinimo aparatas turi blti pastatytas bent 30 cm atstumu nuo kity
objekty. Patalpa turi bati tinkamai védinama.

- Neperkraukite suvirinimo aparato!

Suvirinimo aparatas iSsijungs, kai bus perkrautas — uZsidegs raudona lemputé ir suveiks temperatiros
jungiklis. Neatjunkite maitinimo laido; ventiliatorius turi ausinti jrenginj. Suvirinimo aparatas vél jsijungs, kai
lemputé pakeis spalvg ir temperatdra grjs j normalia.
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DEMESIO!!!

Suvirinimas gali kelti pavojy operatoriui ir kitiems Salia esantiems asmenims. Todél suvirinant reikia imtis
specialiy atsargumo priemoniy. Pries pradédami suvirinti, susipaZinkite su jusy darbo vietoje
galiojan¢iomis darbuotojy saugos ir sveikatos taisyklémis. Atliekant MMA ir TIG elektrinj suvirinima, kyla
Sie pavojai:

e ELEKTROS SOKAS

e NEIGIAMASIS LANKO POVEIKIS ZMOGAUS AKIMS IR ODAI

e APSINUODUJIMAS GARAI IR DUJOMIS

 NUDEGIMAI

¢ SPROGIMO IR GAISRO PAVOIJAI

¢ TRIUKSMAS

Elektros smiigio prevencija:

e prijunkite jrenginj prie techniskai efektyvios elektros instaliacijos su tinkama apsauga ir veiksminga
neutralizacija (papildoma apsauga nuo elektros smugio); jg reikia patikrinti ir tinkamai sumontuoti

taip pat prijunkite prie tinklo kitus suvirintojo darbo vietos jrenginius,

¢ maitinimo laidus montuokite, kai jrenginys iSjungtas,

¢ nelieskite neizoliuoty elektrodo laikiklio, elektrodo ir suvirinamo ruoSinio daliy, jskaitant jrenginio
korpusa,

¢ nenaudokite rankeny ir maitinimo laidy su paZeista izoliacija,

¢ esant ypatingai elektros smagio rizikai (dirbant didelés drégmés aplinkoje ir uzdarose talpyklose), dirbkite
su asistentu, kuris palaiko suvirintojg ir uZtikrina sauga, naudokite gery izoliaciniy savybiy drabuZius ir
pirstines,

¢ pastebéje kokiy nors pazeidimy, kreipkités j kompetentingus asmenis, kad jie bty pasalinti,

¢ DraudZiama naudoti jrenginj nuémus dangcius.

Elektros lanko neigiamo poveikio Zmogaus akims ir odai prevencija:

o Déveékite apsauginius drabuZius (pirstines, prijuoste, odinius batus),

¢ Naudokite apsauginius skydelius arba veido skydelius su tinkamai parinktu filtru,

* Naudokite apsaugines uzuolaidas, pagamintas iS nedegiy medziagy, ir pasirinkite tinkamas sieny spalvas,
kurios sugeria kenksminga spinduliuote.

Apsinuodijimo garais ir dujomis, isSsiskirian€iomis suvirinimo metu dél elektrody dangos ir
metalo garavimo, prevencija:

¢ Naudokite védinimo jrenginius ir iStraukiamasias sistemas, jrengtas vietose, kuriose ribota oro apykaita,

¢ Dirbant uZdarose erdvése (talpyklose), piskite gryng ora.

¢ Naudokite kaukes ir respiratorius.
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Nudegimy prevencija:

¢ Dévekite tinkamus apsauginius drabuzius ir avalyne, kad apsisaugotuméte nuo nudegimy, kuriuos sukelia
lanko spinduliuoté ir taskymasis.

¢ Venkite drabuZiy uzterSimo riebalais ir aliejais, kurie gali sukelti jy uzsidegima.

Sprogimy ir gaisry prevencija:

¢ Draudziama naudoti jrenginj ir suvirinti patalpose, kuriose yra sprogimo ar gaisro pavojus.
¢ Suvirinimo stotyje turi buti jrengta gaisro gesinimo jranga,

e Suvirinimo stotis turi biti saugiu atstumu nuo degiy medziagy.

Neigiamo triukSmo poveikio prevencija:
¢ Naudokite ausy kiStukus arba kitas apsaugos nuo triukSmo priemones
¢ Jspékite netoliese esancius Zmones apie pavojy

|SPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzSalusiems vamzdZiams atitirpinti. PrieS naudodami jrenginj, turite:

¢ Patikrinkite elektros ir mechaniniy jungciy bikle. Nenaudokite rankeny ar maitinimo laidy su pazeista
izoliacija. Netinkamai izoliuotos rankenos ir maitinimo laidai kelia elektros smugio pavojy.

o Uztikrinti tinkamas darbo sglygas, t. y. uztikrinti tinkamg temperatirg, drégme ir védinimg darbo vietoje.
UZdarose patalpose saugoti nuo krituliy,

¢ Padékite jkroviklj ten, kur jj blty lengva valdyti.

Suvirinimo aparatu dirbantys asmenys turéty:

o turéti kvalifikacijg atlikti elektrinj suvirinimg dengtais elektrodais ir TIG metodu,

e Zinoti ir laikytis suvirinimo darbams taikomy darbuotojy saugos ir sveikatos taisykliy,

¢ naudoti tinkamas, specializuotas apsaugos priemones: pirstines, prijuoste, guminius batus, suvirinimo
skydg arba $almg su tinkamai parinktu filtru.

e biiti susipaZinusiam su Sios naudojimo instrukcijos turiniu ir naudoti suvirinimo aparatg pagal paskirtj,

Bet kokie prietaiso remonto darbai gali bGti atliekami tik atjungus kisStukg nuo elektros lizdo. Kai prietaisas
prijungtas prie elektros tinklo, nelieskite jokiy suvirinimo grandinés komponenty plikomis rankomis ar
Slapiais drabuziais. Draudziama nuimti iSorinius dangcius, kai prietaisas prijungtas prie elektros tinklo.
DraudZiama atlikti bet kokius lygintuvo pakeitimus, kurie gali pakenkti saugai. Visus techninés priezilros ir
remonto darbus gali atlikti tik jgalioti darbuotojai, laikydamiesi elektros jrangai taikomy saugos taisykliy.
Nenaudokite suvirinimo aparato sprogimo ar gaisro pavojaus zonose! Suvirinimo stoteléje turi bati jrengta
gaisro gesinimo jranga. Baige darbus, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros tinklo.
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Auksciau pateikti pavojai ir bendrieji darbuotojy saugos ir sveikatos reglamentai neapima suvirintojy darbo
saugos klausimo, nes neatsizvelgiama j darbo vietos specifika. Jie yra svarbis darbuotojy saugos ir sveikatos
instrukcijy, taip pat vadovy teikiamy mokymy ir instruktazy papildymai.

- Elektros perkrova
Neperkraukite suvirinimo aparato. Suvirinimo aparatas turi veikti pagal specifikacijas, nurodytas ant
vardinés plokstelés. Perkrova gali netgi sukelti negrjztama suvirinimo aparato pazeidima.

- Per didelé jtampa
Paprastai suvirinimo aparato jtampg reguliuoja jtampos reguliatorius. Per didelé jtampa sugadins suvirinimo
aparata.

- JZeminimas
Jsitikinkite, kad suvirinimo aparatas yra tinkamai jZemintas.

- DEMESIO!
Nenaudokite maitinimo Saltinio vamzdziams atitirpinti.

NAUDOIJIMAS

PaZangi IGBT inverterio technologija

Auksto daznio keitiklis ir vienos plokstés spausdintiné ploksté Zymiai sumaZina jrenginio dydj ir svorj.
Sumazina vario ir plieno nuostolius, Zymiai pagerina suvirinimo aparato naSumg ir Zymiai sutaupo energijos.
Perjungimo daznis, suprojektuotas uz garso dazniy diapazono riby, praktiskai panaikina triukSmo tarsa.

Vienkartinis valdymo metodas

Pazangi valdymo konstrukcija Zymiai pagerina suvirinimo aparato nasumg ir iS esmés atitinka suvirinimo
meistriSkumo reikalavimus. Placdiai naudojama suvirinant visy tipy celiuliozés suvirinimo elektrodus, ji
pasizymi lengvu lanko uzdegimu, sumazintu taskymusi, stabilia srove ir geru formuojamumu.

Puikus funkcinis dizainas

,Unreasonable Heat Arc Ignition” funkcija Zymiai pagerina suvirinimo aparato lanko uzdegimo efektyvuma.
Adaptyvios srovés rezimas su ,Push Power” padidina suvirinimo efektyvuma naudojant ilgesnius suvirinimo
kabelius, todél galima suvirinti dideliais atstumais.

Suvirinimo maitinimo $altinio jtampos ir srovés charakteristikos

Kreivé (kaip ir 1-1 diagramoje) rodo ,VA“ kaip iSorine statine suvirinimo galios charakteristikg, gradinimo
gradientas vadinamas nuolydZiu, o normalus reiskia , jtampos kritimg 100 A“. Kreivé rodo iSéjimo jtampg,
kurig galime gauti esant bet kokiai i$ anksto nustatytai iSéjimo srovei, nes nuolydis , VA yra pastovus.
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iSorinés statinés charakteristikos

Jrangos buklé
a) Aplinkos temperatiros diapazonas
Suvirinimo metu: -10-40
Transportavimo ir sandéliavimo metu: 25-55
b) Drégme

kai 40 < 50 %

kai 20 <90 %
c) Ragsciy dulkiy, aktyviyjy dujy ar objekty kiekis aplinkiniame ore neturi virdyti jprasto kiekio, iSskyrus
objektus, kurie neSami suvirinimo metu.
d) Aukstis virs jaros lygio turi bati <1000 m
e) Suvirinimo galios gradientas <15°

TriukSmas
Kai jrenginys veikia, jis gali skleisti triukSma, taciau triukSmo lygis neturi virsyti 75 decibely.

Elektrinio suvirinimo darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos

Bendros pastabos.

a) Darba turite pradéti pailséje, blaivis, apsirenge darbo drabuZiais, pagamintais i$ ugniai atsparaus audinio
arba odos, plaukai pridengti berete arba kepure, avéti ugniai atsparius batus su kelnémis, mavéti suvirinimo
pirstines ir dévéti asmenines apsaugos priemones — odine prijuoste, suvirinimo kauke, apsauginius akinius ir
asmenines kvépavimo taky apsaugos priemones.

b) Darbus, susijusius su elektrinio suvirinimo jrangos montavimu, iSmontavimu, remontu ir patikra, turéty
atlikti atitinkamos kvalifikacijos darbuotojai.

c) Prijungus kelis suvirinimo maitinimo Saltinius, leistina jtampa tarp prijungty maitinimo Saltiniy iSéjimo
grandiniy neturi biti virSyta be apkrovos.

d) Suvirinimo grandiné neturéty bdti jZeminta, iSskyrus tuos atvejus, kai suvirinami ruoSiniai yra prijungti
prie Zemeés.

e) Suvirinimo kabeliai, jungiantys ruosinj su maitinimo Saltiniu, turéty bdti prijungti tiesiai prie ruosinio ar
jrangos kuo arciau suvirinimo tasko.
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Pagrindiniai Zingsniai prieS pradedant darba.

Suvirintojas turéty:

a) susipazinti su statybos dokumentacija ir suvirinimo darby apimtimi,

b) suplanuoti atskiry suvirinimo darby eiliskuma,

c) paruosti tinkama risiklj,

d) paruosti tinkamas veido ir akiy apsaugos priemones,

e) patikrinti suvirinimo jrenginio ir ruosinio laikiklio jungciy bakle,

f) patikrinti, ar suvirinimo darbai nekelia grésmés aplinkai (lanko spinduliuotés poveikis, lengvai
uzsideganciy elementy uzsidegimo galimybeé),

g) patikrinkite, ar jei virinimas atliekamas ant sienos, kitoje puséje negali jvykti uZsidegimas.

Suvirinimo operacijos.

a) Uztikrinkite darbo vietos sauguma, nebent joje bity jrengti stacionaris, judantys ekranai nuo akinimo ir
taskymosi.

b) Suvirinimui naudokite tik geros techninés biklés (izoliacija nepaZeista) elektros kabelius ir ruosiniy
laikiklius.

¢) Naudokite tik tinkamo storio elektrodus ir suvirinimo vielas.

d) Patikimai ir tvirtai pritvirtinkite ir padékite suvirinamg ruosinj taip, kad jis nebity pazZeistas.

e) Suvirinamuosius ruosinius padékite taip, kad jie negaléty pasislinkti ar apvirsti. Slaka $alindami naudokite
smailiagalvius plaktukus ir apsauginius akinius.

f) Virinant katiluose, rezervuaruose ar uzdarose patalpose, nepriklausomai nuo naudojamos ventiliacijos,
naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones.

g) Dirbant rezervuary, katily ir kity metaliniy patalpy viduje, naudokite 24 V elektros apsvietima.

h) Jsitikinkite, kad suvirinamas ruosinys nekelty kritimo ar judéjimo pavojaus ir taip nesukelty pavojaus
suvirintojui.

i) Virinant ant pastoliy, patikrinkite jy bkle.

j) Apsaugokite kvépavimo takus, akis, veidg ir rankas nuo nudegimy ir sglyc¢io su medziagomis, naudodami
tinkamas asmenines apsaugos priemones.

k) Jjunkite individualy oro istraukiklj, jei toks yra jrengtas, kad pasalintuméte dujinius garus i$ darbo vietos.
1) Naudokite tik tinkamus, nepaZzeistus ir nesuteptus jrankius bei dirbtuviy pagalbines priemones.

DraudZiama veikla.

Suvirintojui draudziama:

a) Suimti karstg metalg, paruostg suvirinimui arba po suvirinimo.

b) PaZeistus elektros kabelius (elektros instaliacijg) suremontuokite patys.

c) Pertrauky metu laikykite elektrodo laikiklj po ranka.

d) Suvirinimo kaukés laikymas per toli nuo veido, jos padéjimas pries uZzgestant lankui arba lanko uzdegimas
be veido apsaugos.

e) Suvirinimas netinkamai jzeminus ruosin;.

f) Naudokite laiking suvirinimo jrangos jungt;.

g) Padaryti darbo vietos grindis Slapias, slidzias, nelygias, uzterstas SiukSlémis ar uzblokuotas .
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Pagrindiné veikla po darbo.

Suvirintojas turéty:

a) Atjunkite suvirinimo aparatg nuo maitinimo Saltinio.

b) Suvirinimo metu patikrinkite, ar suvirinimo stotyje ar salia jos nekilo gaisras.
c) Sutvarkykite darbo vietg, pasalinkite elektrody antgalius ir suvirinimo slaka.
d) Sutvarkykite suvirinimo jranga.

Baigiamosios pastabos.

a) Atliekant suvirinimo darbus rezervuaruose, katiluose ar kitose uZdarose patalpose (iki 15 m3),
suvirintojas turi bati apdraustas kito asmens, esancio lauke.

NAUDOIJIMAS

Verté+

Verte-
Vienas paspaudimas perjungia
funkcijas. MMA rezimu paspauskite
ir ilgai paspauskite, kad
jjungtuméte arba iSjungtuméte
VRD.

LCD

Prijunkite jZeminimo gnybtg

Prijunkite elektrodo laikiklj

Grafiniai simboliai ir techniniai duomenys

uo.......... V: Sis simbolis rodo antrinés srovés jtampg be apkrovos (voltais).
X: Sis simbolis rodo vardinj darbo cikla.

2., A: Sis simbolis rodo suvirinimo srove amperais.

U2.......... V: Sis simbolis rodo suvirinimo jtampg voltais.

U1: Sis simbolis rodo vardine maitinimo jtampa.
I1max....A: Sis simbolis rodo maksimalig suvirinimo aparato sunaudojama srove amperais.
I1eff.......A: Sis simbolis rodo maksimalig suvirinimo aparato naudojama srove amperais.
IP21S: Sis simbolis nurodo suvirinimo aparato apsaugos laipsn;.
Sis simbolis rodo, kad suvirinimo aparatas tinkamas naudoti aplinkoje, kurioje yra didelé elektros
smdagio rizika.
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A m Sis simbolis reiskia, kad prie$ pradedant darbg reikia atidZiai perskaityti naudojimo instrukcijas.

=7 HB= Sis simbolis rodo, kad suvirinimo aparatas yra vienfazis nuolatinés srovés.

D=

E spo. Sis simbolis rodo galios faze ir linijos daZnj hercais.

; Sis simbolis rodo, kad suvirinimo aparatas yra MMA suvirinimo aparatas.

1 veiksmas: prijunkite maitinimo $altinj, esantj jrenginio galiniame skydelyje.

2 veiksmas: tvirtai prijunkite jZeminimo spaustuka prie greito jungimo jungties ir ruoSinio.

3 veiksmas: )kiSkite suvirinimo vielg j suvirinimo antgalj ir prijunkite elektrodo laikiklj prie kitos greitosios
jungties.

4 veiksmas: Nustatykite ,ON/OFF“ jungiklj j ,,ON“ padétj ir jsitikinkite, kad maitinimo indikatoriaus lemputé
Sviecia geltonai.

5 veiksmas: Kai suvirinimo paruosSimas baigtas, suvirinimo strypg atitraukite nuo jZzeminty objekty,
nuleiskite veido apsaugg ir pasukite jungiklj ,,ON/OFF“ j padétj ,OFF“.

Jei ilgg laikg virinate didele srove ir virsijate darbo ciklg, uZsidegs perkrovos lemputé (geltona), aparatas
nustos veikti be iSéjimo galios ir turésite palaukti, kol bus pasiekta temperatara.

VALYMAS IR PRIEZIURA
Nenaudokite prietaiso lietuje ir nelaikykite jo drégmés veikiamo.

DEMESIO:

Sis prietaisas pagrjstas elektroniniais komponentais. Slifuojant ir pjaustant metalg $alia suvirinimo aparato,
prietaiso vidus gali bati uZterStas droZlémis ir paZeistas. Tokiai Zalai garantija netaikoma! Jei reikia dirbti
tokioje aplinkoje, prietaisg iSvalykite iSpusdami suslégtu oru.

Norédami pratesti jrenginio tarnavimo laikg ir patikima veikima, turétuméte laikytis keliy taisykliy:

1. Jrenginj reikia pastatyti gerai védinamoje patalpoje, kurioje yra laisva oro cirkuliacija.

2. Nestatykite prietaiso ant Slapio pavirsiaus.

3. Naudokite vielg, kurios skersmuo ir rités svoris atitinka lenteléje pateiktus duomenis.

4. Apsauginj dujy baliong pastatykite stabilioje padétyje ir pritvirtinkite grandine, kad jis neapvirsty.

5. Patikrinkite jrenginio ir suvirinimo kabeliy technine bukle.

6. Pasalinkite visas degias medZiagas i$ suvirinimo zonos.

7. Virinimo metu dévékite tinkamus apsauginius drabuZius: pirstines, prijuoste, darbo batus ir kauke arba
veido skydelj. Planuodami technine prieZilrg, atsizvelkite j darbo intensyvuma ir darbo salygas.
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Tinkamas jrenginio naudojimas ir reguliari prieZitira padés iSvengti nereikalingy sutrikimy ir veikimo
sutrikimy.

Kiekvienq dieng:

- Nuvalykite masés laikiklj ir dujy antgalj nuo taskymosi, sutepkite juos priemonémis nuo taskymosi.
- Patikrinkite, ar kabeliai tinkamai prijungti.

- Patikrinkite kabeliy bukle. Pakeiskite pazeistus kabelius.

- Jsitikinkite, kad aplink jrenginj yra laisva oro cirkuliacija.

- Pakeiskite arba suremontuokite paZeistas arba susidévéjusias dalis.

Kiekvieng ménes;:

- Patikrinkite Saltinio viduje esanciy elektros jungciy bakle.

- Oksiduoti pavirsiai turi bati nuvalyti, o atsilaisvinusios dalys priverztos.
- ISvalykite prietaiso vidy suslégtu oru.
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C€

Paskutiniai du CE Zenklo taikymo mety skaitmenys — 21

EB ATITIKTIES DEKLARACLIA

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

MMA IGBT 250A LCD suvirinimo aparatas
Tipas: G80086, Modelis: IGBT-250

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

2014 m. vasario 26 d. Direktyva 2014/35/ES dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su elektros
jrangos, skirtos naudoti tam tikrose jtampos ribose, tiekimu rinkai, suderinimo, 2014 m. vasario 26 d.
Direktyva 2014/30/ES dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su elektromagnetiniu suderinamumu,
suderinimo,

2011 m. birZelio 8 d. Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy
medZiagy naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo ir standartai EN IEC 60974-
1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-
11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
Atitinka EB tipo sertifikatg Nr. ISETC.001720200630, iSduotg 2020-06-30
iSdaveé ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),

Salis: Italija, tel.: +39 0376 598963, faks.: +39 0376 598963
El. pastas: iset@iset-italia.com Svetainé: www.iset-italia.eu
Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0865
ir sertifikato Nr. 8621 .SH.2005.0307, iSduoto 2020-01-06, iSduota
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurtas, Salis: Vokietija
Telefonas: +49 (0) 361 42830, faksas: +49 (0) 361 4283242
El. pastas: info@tuev-thueringen.de, Svetainé: www.tuev-thueringen.de
Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0090

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be
gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos parengima ir saugojima atsakingi Sie asmenys:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa gatvé 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2021-12-01 Larysa Kowalczyk

ISdavimo vieta ir data |galioto asmens pavardé, vardas



LIETOSANAS INSTRUKCIJA

MMA IGBT 250A LCD metindsanas iekarta
Tips: G80086, Modelis: IGBT-250

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RaZots prieks

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa iela 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmds lietosanas reizes, lidzu, uzmanigi izlasiet so lietosanas instrukciju.
Lietotdja pienakums ir izlasit visus nordadijumus, kas nepieciesami drosai lietoSanai un darbibai, ka ari
izprast visus riskus, kas var rasties ierices darbibas laika.

-m@OO@y. (X
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produktu uzlabosanu, rokasgramata ieklautas
fotografijas un zimeéjumi ir tikai ilustrativiem noltkiem un var
atskirties no iegadata produkta.

Sis at3kirtbas nevar bt par pamatu siidzibai.
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Tehniskie dati

Frekvence 50 Hz
leejas strava: 20-250 A
Darba cikls: 60%
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DROSIBAS NOTEIKUMI

iqi

ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI: Metinadanas iekarta rada augstu
spriegumu. Neaiztieciet metinasanas degli vai pievienoto metinasanas materialu, kad
iekarta ir pievienota elektrotiklam. Visas metinasanas kédes sastavdalas var izraisit
elektriskas stravas triecienu, tapéc izvairieties tas pieskarties ar kailam rokam vai caur
mitru vai bojatu aizsargapgérbu. Nestradajiet uz mitram virsmam un nelietojiet bojatus
metinasanas kabelus.

PIEZIME: Aizliegts nonemt aréjos vakus, kamér ierice ir pievienota elektrotiklam, ka ari
darbinat ierici ar nonemtiem vakiem! Metinasanas kabeli, zeméjuma kabelis, zemé&juma
skava un metinasanas ierice jauztur laba tehniska stavokli, lai nodrosinatu drosu darbibu.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMI: Metinasanas laika rodas kaitigi izgarojumi un
gazes, kas ir bistamas veselibai. Darba zonai jabdt pienacigi védinamai un aprikotai ar
nostices ventilatoru. Nemetiniet slégtas telpas. lzvairieties no izgarojumu un gazu
ieelposanas. Metinamo detaJu virsmam jabit tiram no kimiskiem piesarnotajiem,
pieméram, attaukosSanas lidzekliem (skidinatajiem), kas metinasanas laika sadalas, radot
toksiskas gazes.

LOKA STARI VAR IZRAISIT APDEGUMUS: Neskatieties tie$i uz metina$anas loku ar
neaizsargatam acim. Vienmeér valkajiet sejas masku vai sejas aizsargu ar atbilstosu filtru.
Aizsargajiet tuvuma esoSos cilvékus ar neuzliesmojosiem, starojumu absorbéjosiem
ekraniem. Aizsargajiet atklatas kermena dalas ar atbilstoSu aizsargapgérbu, kas izgatavots
no neuzliesmojosa materiala.

ELEKTROMAGNETISKIE LAUKI VAR BUT BISTAMI: Elektriska strava, kas plast caur
metinasanas kabeliem, rada ap tiem elektromagnétisko lauku. Sis elektromagnétiskais
lauks var traucét elektrokardiostimulatoru darbibu. Metinasanas kabeli janovieto paraléli,
péc iespéjas tuvak viens otram.

DZIRKSTELES VAR IZRAISIT UGUNSGREKU: Metinasanas dzirksteles var izraisit ugunsgréku,
spradzienu un apdegumus uz atklatas adas. Metinasanas laika valkajiet metinasanas
cimdus un aizsargapgérbu. No darba zonas nonemiet vai nostipriniet visus viegli
uzliesmojoSus materialus un vielas. Nemetiniet slégtus konteinerus vai tvertnes, kuras ir
bijusi viegli uzliesmojosi $kidrumi. Sadi konteineri vai tvertnes pirms metinasanas ir
jaizskalo, lai atbrivotos no viegli uzliesmojoSiem Skidrumiem. Nemetiniet viegli
uzliesmojoSu gazu, tvaiku vai Skidrumu tuvuma. Ugunsdzésibas aprikojumam
(ugunsdzésibas segam un sausa pulvera vai oglekla dioksida ugunsdzésamajiem aparatiem)
jaatrodas darba zonas tuvuma redzama un viegli pieejama vieta.
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ELEKTROSPEJA: Pirms jebkadu darbu vai remonta veik3anas ar ierici atvienojiet elektrotikla
stravu. Regulari parbaudiet metinasanas kabelus. Ja tiek pamaniti kabela vai izolacijas
bojajumi, tas nekavéjoties janomaina. Metinasanas kabelus nedrikst saspiest vai pieskarties
asam malam vai karstiem priekSmetiem.

BALONS VAR SPRAGT: Izmantojiet tikai apstiprinatus balonus un pareizi funkcionéjo3u
regulatoru. Baloni japarvada un jauzglaba vertikala stavokli. Aizsargajiet balonus no karstu
siltuma avotu iedarbibas, apgasanas un mehaniskiem bojajumiem. Uzturiet visas gazes

sistémas sastavdalas laba stavokl: balonu, slateni, savienotajus un regulatoru.

METINATI MATERIALI VAR APDEGT: Nekad nepieskarieties metinatajam detalam ar
neaizsargatam kermena dalam. Pieskaroties metinatajam materialam vai parvietojot to,
vienmér valkajiet metinasanas cimdus un knaibles.

c € ATBILSTIBA CE MARKEJUMAM: Si ierice atbilst Eiropas CE komitejas ieteikumiem.

UZSTADISANAS NOSACIJUMI

- Metinasanas iekarta jaizmanto vieta, kur temperatira ir no -10 lidz 40;

- Lietojiet, ja gaisa mitrums ir mazaks par 90%.

- Nelietojiet metinasanas iekartu tieSos saules staros vai lietd. Nelaujiet Gdenim iek|it metinasanas iekarta.
- Nelietot vietas, kur ir putekli un kodigas gazes.

- Nelietot, ja gaisa plisma ir parak vaja.

DROSIBAS PASAKUMI

Metinatajs ir aprikots ar aizsardzibu pret parmérigu spiedienu, parslodzi un parkarSsanu. Metinatajs
izslégsies, ja spiediens, izejas strava vai temperatlra parsniegs pielaujamos parametrus. Nelietojiet
metinasanas iekartu ar parmeérigu spiedienu! Lai izvairitos no parkarSanas, ievérojiet Sos noteikumus:

- Darba vietai jabut aprikotai ar gaisa kondicionétaju

Metinatajs ir paredzéts rdpnieciskai lietoSanai. Nelietojiet metinasanas iekartu arpus telpam, jo véjs to
darbibas laika nevar atdzesét. Metinasanas iekarta janovieto vismaz 30 cm attaluma no citiem objektiem.
Telpai jabut pienacigi kondicionétai.

- Neparslogojiet metinasanas iekartu!

Metinatajs parstas darboties, kad tas bus parslogots — iedegsies sarkana gaisma un nostradas
temperatiras slédzis. Neatvienojiet stravas vadu; ventilatoram ir jaatdzeseé ierice. Metinatajs restarteés, kad
mainisies gaismas krasa un temperatura atgriezisies normala stavoklr.
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UZMANIBU!!!

Metinasana var radit drosibas risku operatoram un citiem tuvuma esosajiem. Tapéc metinasanas laika
jaieveéro 1pasi piesardzibas pasakumi. Pirms metinasanas uzsaksanas iepazistieties ar darba drosibas un
veselibas aizsardzibas noteikumiem, kas piemérojami jasu darba vieta. MMA un TIG elektrometinasanas
laika pastav sadi apdraudéjumi:

e ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENS

¢ LOKA NEGATIVA IETEKME UZ CILVEKA ACIM UN ADU

¢ Saindésanas ar tvaikiem un gazem

e APDEGUMI

¢ SPRADZIENBISTAMIBAS UN UGUNSGREKA RISKS

* TROKSNIS

Elektriskas stravas trieciena novérsana:

¢ pievienojiet ierici tehniski efektivai elektroinstalacijai ar atbilstoSu aizsardzibu un efektivu neitralizaciju
(papildu aizsardziba pret elektriskas stravas triecienu); ta ir japarbauda un pareizi jauzstada;

pievienot tiklam arf citas ierices metinataja darbstacija,

e uzstadiet stravas kabelus, kad ierice ir izslégta,

* nepieskarieties elektroda turétaja, elektroda un metinama sagataves neizolétajam dalam, ieskaitot ierices
korpusu,

¢ nelietojiet rokturus un stravas kabeus ar bojatu izolaciju,

e apstaklos, kad pastav Tpass elektriskas stravas trieciena risks (stradajot vidé ar augstu mitruma limeni un
slégtas tvertnés), stradajiet ar paligu, kas atbalsta metinataju un nodrosina drosibu, izmantojiet apgérbu un
cimdus ar labam izolacijas 1pasibam,

¢ ja pamanat jebkadas neatbilstibas, sazinieties ar kompetentam personam, lai tas novérstu,

e |erici ir aizliegts darbinat, ja ir nonemti vaki.

Elektriskas loka negativas ietekmes uz cilvéka acim un adu novérsana:

 Valkajiet aizsargapgérbu (cimdus, priekSautu, adas apavus),

* Izmantojiet aizsargvairogus vai sejas aizsargus ar pareizi izvélétu filtru,

¢ Izmantojiet aizsargaizkarus, kas izgatavoti no nedegoSiem materialiem, un sienam izvélieties atbilstosas
krasas, kas absorbé kaitigo starojumu.

Saindésanas novérSana ar tvaikiem un gazem, kas izdalas metinasanas laika no elektrodu
parklajuma un metala iztvaikosSanas:

¢ Izmantojiet ventilacijas ierices un nosices sistémas, kas uzstaditas vietas ar ierobeZotu gaisa apmainu,

¢ Stradajot slégtas telpas (tvertnés), pltiet svaigu gaisu.

e Lietojiet maskas un respiratorus.
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Apdegumu profilakse:

¢ Valkajiet atbilstoSu aizsargapgérbu un apavus, lai pasargatu sevi no loka starojuma un $lakatu raditiem
apdegumiem.
* |zvairieties no apgérba piesarnosanas ar taukiem un ellam, kas var izraisit ta aizdegSanos.

Spradzienbistamibas un ugunsgréka novérsana:

e lerici ir aizliegts darbinat un metinat telpas, kuras pastav spradziena vai ugunsgréka risks.
¢ Metinasanas stacijai jabat aprikotai ar ugunsdzeésibas aprikojumu,

¢ Metinasanas stacijai jaatrodas drosa attaluma no viegli uzliesmojoSiem materialiem.

Troksna negativas ietekmes novérsana:

¢ Izmantojiet ausu aizbaznus vai citus trokSna aizsardzibas lidzeklus
¢ Bridiniet tuvuma esosos cilvékus par briesmam

BRIDINAJUMS!

Neizmantojiet stravas avotu, lai atkausétu sasalusas caurules. Pirms ierices darbinasanas jums ir javeic
Sadas darbibas:

¢ Parbaudiet elektrisko un mehanisko savienojumu stavokli. Nelietojiet rokturus vai stravas vadus ar bojatu
izolaciju. Nepareizi izoléti rokturi un stravas vadi rada elektriskas stravas trieciena risku.

¢ Nodrosiniet atbilstoSus darba apstaklus, t. i., nodrosiniet atbilstosSu temperatlru, mitrumu un ventilaciju
darba vieta. Arpus slégtam telpam sargajiet no nokrisniem,

* Novietojiet ladétaju vieta, kur to ir viegli lietot.

Personam, kas strada ar metinasanas iekartu, jaievéro sadi noteikumi:

e jabat kvalifikacijai elektrometinasanai ar parklatiem elektrodiem un TIG metodei,

e zinat un ievérot metinasanas darbiem piemérojamos darba droSibas un veselibas aizsardzibas
noteikumus,

e lietot atbilstoSus, specializétus aizsarglidzeklus: cimdus, priekSautu, gumijas zabakus, metinasanas
aizsargu vai kiveri ar pareizi izvélétu filtru.

e iepazities ar Sis lietoSanas instrukcijas saturu un lietot metinasanas iekartu atbilstoSi paredzétajam
mérkim,

Jebkuru ierices remontu drikst veikt tikai péc kontaktdaksas atvienoSanas no stravas kontaktligzdas. Kamér
ierice ir pievienota elektrotiklam, nepieskarieties metinasanas kédes sastavdalam ar kailam rokam vai slapju
apgérbu. Aizliegts nonemt aréjos parsegus, kamer ierice ir pievienota elektrotiklam.

Jebkadas taisngrieza modifikacijas ir aizliegtas un var apdraudét drosibu. Visus apkopes un remonta darbus
drikst veikt tikai pilnvarots personals, ievérojot elektroiekartam piemérojamos droSibas noteikumus.
Nelietojiet metinasanas iekartu spradzienbistamas vai ugunsgréka riska zonas! Metinasanas stacijai jabat
aprikotai ar ugunsdzésibas aprikojumu. Péc darba pabeigSanas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla.
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lepriek$ minétie apdraudeéjumi un visparé€jie darba drosSibas un veselibas aizsardzibas noteikumi neaptver
visu metinataju darba droSibas jautajumu, jo tie nenem véra darba vietas specifiku. Tie ir svarigi
papildinajumi darba drosibas un veselibas aizsardzibas instrukcijam, ka art vaditaju sniegtajai apmacibai un
instruktazai.

- Elektriska parslodze
Neparslogojiet metinasanas iekartu. Metinasanas iekartai jadarbojas saskana ar specifikacijam, kas
noraditas uz datu plaksnites. Parslodze var pat izraisit metinasanas iekartas neatgriezeniskus bojajumus.

- Parak augsts spriegums
Parasti metinasanas aparata sprieguma regulators regulé spriegumu. Parak augsts spriegums sabojas
metinasanas aparatu.

- Zeméjums
Parliecinieties, vai metinasanas iekarta ir pareizi iezeméta.

- UZMANIBU!
Neizmantojiet stravas avotu caurulu atkausésanai.

LIETOSANA

Uzlabota IGBT invertora tehnologija

Augstas frekvences invertors un vienas plates shémas plate ievérojami samazina iekartas izmérus un svaru.
Samazina vara un térauda zudumus, ievérojami uzlabojot metinasanas iekartas efektivitati ar ievérojamu
energijas ietaupijumu. Parslégsanas frekvence, kas projektéta arpus audio frekvencu diapazona, praktiski
novers troksna piesarnojumu.

Vienreizéja kontroles metode

Uzlabota vadibas konstrukcija ievérojami uzlabo metinasanas iekartas veiktspéju, liela méra atbilstot
metinasanas meistaribas prasibam. Plasi izmantojot visu veidu celulozes metinasanas elektrodu
metinasana, ta piedava tadas prieksrocibas ka viegla loka aizdedzinasana, samazinata SJakatu veidosanas,
stabila strava un laba forméjamiba.

Perfekts funkcionals dizains

Nepamatotas karstuma loka aizdedzes funkcija ievérojami uzlabo metinataja loka aizdedzes efektivitati.
Adaptivais stravas reZims ar Push Power palielina metinasanas efektivitati ar garakiem metinasanas
kabeliem, Jaujot veikt metinasanu lielos attalumos.

Metinasanas baroSanas avota sprieguma raksturlielumi un stravas raksturlielumi

Likne (ka 1.-1. diagramma) norada "VA" ka metinasanas jaudas aréjo statisko raksturlielumu, sacietésanas
gradientu sauc par slipumu, un normalais norada "sprieguma kritumu uz 100 A". Likne parada izejas
spriegumu, ko varam iegit pie jebkuras ieprieks iestatitas izejas stravas, jo slipums "VA" ir konstants.
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lekartu stavoklis
a) Apkartéjas vides temperatiras diapazons
Metinasanas laika: -10-40
Transportésanas un uzglabasanas laika: 25-55
b) Mitrums
kad 40 <50%
kad 20 <90%
c) Skabju puteklu, aktivas gazes vai priekSmetu saturs apkartéja gaisa nedrikst parsniegt normalo limeni,
iznemot priekSmetus, kas tiek parvietoti metinasanas laika.
d) Augstumam virs jaras limena jabidt <1000 m
e) Metinasanas jaudas gradients <15°

Troksnis
Kad iekarta darbojas, ta var radit troksni, tacu troksnim nevajadzétu parsniegt 75 decibelus.

Darba droSibas un veselibas aizsardzibas instrukcijas elektrometinasanai

Visparigas piezimes.

a) Darbs jasak atpGtusamies, skaidra prata, gérbtam darba apgérba, kas izgatavots no liesmu slapéjoss
audums vai ada, matiem jabit nosegtiem ar bereti vai cepuri, javalka liesmu slapéjosi apavi ar biksém,
metinasanas cimdi un individualie aizsardzibas lidzekli - adas prieksauts, metinasanas maska, aizsargbrilles
un individualie elpcelu aizsardzibas lidzekli.

b) Darbs, kas saistits ar elektriskas metinasanas iekartu uzstadiSanu, demontazu, remontu un parbaudi,
javeic darbiniekiem ar atbilstosu kvalifikaciju.

c) Vairaku metinasanas barosanas avotu pieslégSana nedrikst izraisit pielaujama sprieguma parsniegSanu
starp pievienoto barosanas avotu izejas kédém tuksgaitas rezima.

d) Metinasanas kédei jabit iezemétai tikai vietas, kur metinamas sagataves ir savienotas ar zemi.

e) Metinasanas kabeli, kas savieno sagatavi ar baroSanas avotu, japievieno tieSi sagatavei vai iekartai péc
iespéjas tuvak metinasanas vietai.
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Pamata darbibas pirms darba uzsakSanas.

Metinatajam vajadzétu:

a) iepazities ar blvniecibas dokumentaciju un metinasanas darbu apjomu,

b) planot secibu, kada tiks veiktas atseviskas metinasanas,

c) sagatavot piemérotu saistvielu,

d) sagatavot atbilstosu sejas un acu aizsarglidzekli,

e) parbaudit metinasanas iekartas un darba turétaja savienojumu stavokli,

f) parbaudit, vai metinasanas darbi nerada draudus apkartéjai videi (loka starojuma ietekme, viegli
uzliesmojosu elementu aizdegSanas iesp&jamiba),

g) parbaudiet, vai, veicot metinasanu pie sienas, otra pusé nevar notikt aizdegsanas.

Metinasanas operacijas.

a) Nodrosiniet darbstacijas drosibu, ja vien ta nav aprikota ar fiksétiem, parvietojamiem pretatspiduma un
Slakatu novérsanas ekraniem.

b) Metinasanai izmantojiet tikai laba tehniska stavokli esosus elektriskos kabelus un apstradajama materiala
turétajus (izolacija nav bojata).

c) Izmantojiet tikai pareiza biezuma elektrodus un metinasanas stieples.

d) Drosi un stabili nostipriniet un novietojiet metinamo sagatavi ta, lai ta netiktu bojata.

e) Novietojiet metinamos sagataves ta, lai tas nevarétu nobidities vai apgazties. lzdedZzu nonemsanai
izmantojiet amuru ar asu galu un aizsargbrilles.

f) Metinot katlu, tvertnu iekSpusé vai slégtas telpas, neatkarigi no izmantotas ventilacijas, jalieto elpcelu
aizsarglidzekli.

g) Stradajot tvertnés, katlos un citas metala telpas, izmantojiet 24 V elektrisko apgaismojumu.

h) Parliecinieties, ka metinama sagatave nerada kritiena vai attalindsanas risku, tadéjadi apdraudot
metinataju.

i) Metinot uz sastatném, parbaudiet to stavokli.

j) Aizsargajiet elpcelus, acis, seju un rokas no apdegumiem un iedarbibas, izmantojot atbilstoSus
individualos aizsardzibas lidzek|us.

k) leslédziet individualo gaisa noslcéju, ja tads ir uzstadits, lai no darba vietas izvaditu gazveida
izgarojumus.

1) Izmantojiet tikai atbilstoSus, nebojatus un neieellotus instrumentus un darbnicas paliglidzek|us.

Aizliegtas darbibas.

Metinatajam ir aizliegts:

a) Karsta metala satverSana, kas sagatavots metinasanai vai péc metinasanas.

b) Bojatus elektriskos kabelus (elektroinstalaciju) salabojiet pasi.

c) Darba partraukumu laika turiet elektroda turétaju zem rokas.

d) Metinasanas maskas turésana parak talu no sejas, tas nolikSana pirms loka nodzésanas vai loka
aizdedzinasana bez sejas aizsarga.

e) Metinasana bez pienacigas sagataves zeméjuma.

f) Izmantojiet pagaidu metinasanas iekartas savienojumu.

g) Padarit darba vietas gridu mitru, slidenu, nelidzenu, piesarnotu ar atkritumiem vai aizsprostotu .
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Pamata aktivitates péc darba.

Metinatajam vajadzétu:

a) Atvienojiet metinasanas iekartu no stravas avota.

b) Metinasanas laika parbaudiet, vai metinasanas stacija vai tas tuvuma nav izcélies ugunsgréks.
c) Sakartot darba vietu, nonemt elektrodu uzgalus un metinasanas izdedzus.

d) Sakartot metinasanas aprikojumu.

Nosléguma piezimes.

a) Veicot metinasanas darbus tvertnés, katlos vai citas slégtas telpas (lidz 15 m3), metinatajam jabat
apdrosinatam no citas personas puses, kas atrodas arpuseé.

LIETOSANA

Vértiba+

Veértiba-
Vienreiz nospiezot, var parslégt
funkcijas. MMA reZzima turiet
nospiestu, lai ieslégtu vai izslégtu
VRD.

LCD

Pievienojiet zeméjuma spaili

Pievienojiet elektroda
turétaju

Grafiskie simboli un tehniskie dati

uo.......... V: Sis simbols parada sekundara tuksgaitas spriegumu (voltos).
X: Sis simbols norada nominalo darba ciklu.

2., A: Sis simbols parada metinasanas stravu ampéros.

u2..... V: Sis simbols parada metinasanas spriegumu voltos.

U1: Sis simbols norada nominalo baro$anas spriegumu.
I1max....A: Sis simbols norada metinasanas iekartas maksimalo stravas patérinu ampéros.
I1eff.......A: Sis simbols norada metinasanas iekartas maksimalo patéréjamo stravu ampéros.
IP21S: Sis simbols norada metinasanas iekartas aizsardzibas pakapi.
Sis simbols norada, ka metinasanas iekarta ir piemérota lietodanai vidé, kur pastav augsts
elektriskas stravas trieciena risks.
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A m Sis simbols norada, ka pirms darba uzsik$anas riipigi jaizlasa lieto$anas instrukcija.

=71 HB= Sis simbols norada, ka metinadanas iekarta ir vienfazes lidzstravas.

D=

E spo. Sis simbols parada jaudas fazi un linijas frekvenci hercos.

; Sis simbols norada, ka metinatajs ir MMA metinasanas aparats.

1. darbiba: pievienojiet barosanas avotu, kas atrodas ierices aizmuguréja paneli.

2. darbiba: drosi pievienojiet zeméjuma skavu atrajam savienojumam un sagatavei.

3. darbiba: ievietojiet metinasanas stiepli metinasanas uzgali un pievienojiet elektroda turétaju citam atras
savienos$anas savienotajam.

4. darbiba: lestatiet sleédzi “ON/OFF” pozicija “ON” un parliecinieties, vai stravas indikators deg dzeltena
krasa.

5. darbiba. Metinasanas sagatavoSanas darbi ir pabeigti. Kad metinasana ir pabeigta, parvietojiet
metinasanas stieni prom no iezemétiem objektiem, nolaidiet sejas aizsargu un pagrieziet sleédzi “ON/OFF”
pozicija “OFF”.

Ja ilgstosi metinat ar lielu stravu un parsniedzat darba ciklu, iedegsies parslodzes indikators (dzeltens),
ierice parstas darboties bez izejas jaudas, un jums bs jagaida, Iidz tiks sasniegta temperatdra.

TIRISANA UN APKOPE
Nelietojiet ierici lietd un nepaklaujiet to mitrumam.

UZMANIBU:

Si ierice ir balstita uz elektroniskam komponentém. Metala slipé$ana un grieS$ana metinasanas iekartas
tuvuma var piesarnot ierices iek3pusi ar skaidam, tadéjadi radot bojajumus. Sada veida bojajumi netiek
segti ar garantiju! Ja nepiecieSams stradat $ada vide, notiriet ierici, izpiSot metinasanas iekartas iekSpusi ar
saspiestu gaisu.

Lai pagarinatu ierices kalposanas laiku un nodrosinatu uzticamu darbibu, jaievéro vairaki noteikumi:

. lerice janovieto labi védinama telpa ar brivu gaisa cirkulaciju.

. Nenovietojiet ierici uz mitras virsmas.

. lzmantojiet stiepli ar tabula noradito diametru un spoles svaru.

. Novietojiet aizsarggazes balonu stabila stavokli un nostipriniet to ar kédi, lai novérstu apgasanos.

. Parbaudiet ierices un metinasanas kabeJu tehnisko stavokli.

. No metinasanas zonas aizvaciet visus viegli uzliesmojoSus materialus.

. Metinasanas laika valkajiet atbilstoSu aizsargapgérbu: cimdus, priekSautu, darba zabakus un masku vai
sejas aizsargu. Planojot apkopi, nemiet véra intensitati un darba apstak|us.

NooubhwNER
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Pareiza ierices lietoSana un regulara apkope palidzés izvairities no nevajadzigiem darbibas traucéjumiem un
partraukumiem.

Katru dienu:

- Notiriet masas turétaju un gazes smidzinataju no Slakatam, ieellojiet ar pretslakatu lidzekliem.
- Parbaudiet, vai kabeli ir pareizi pievienoti.

- Parbaudiet kabelu stavokli. Nomainiet visus bojatos kabe]us.

- Parliecinieties, ka ap ierici ir briva gaisa cirkulacija.

- Nomainiet vai salabojiet bojatas vai nolietotas detalas.

Katru ménesi:

- Parbaudiet avota iekSpusé esoso elektrisko savienojumu stavokli.
- Oksidétas virsmas ir janotira un valigas detalas japievelk.

- Iztiriet ierices iekSpusi ar saspiestu gaisu.
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C€

CE markéjuma piemérosanas gada pédéjie divi cipari — 21

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIA

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

MMA IGBT 250A LCD metindsanas iekarta
Tips: G80086, Modelis: IGBT-250

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

2014. gada 26. februara Direktiva 2014/35/ES par dalibvalstu tiesibu aktu saskanosanu attieciba uz
tadu elektroiekartu pieejamibu tirgd, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas, 2014.
gada 26. februara Direktiva 2014/30/ES par dalibvalstu tiesibu aktu saskano3anu attieciba uz
elektromagnétisko savietojamibu,

2011. gada 8. junija Direktiva 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmantosanas ierobezoSanu
elektriskas un elektroniskas iekartas un standartiem EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008,
EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC
62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-
5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
atbilst EK tipa sertifikatam Nr. ISETC.001720200630, izdots 2020. gada 30. junija
izdevis ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),

Valsts: ltalija, talr.: +39 0376 598963, fakss: +39 0376 598963
E-pasts: iset@iset-italia.com Timek]a vietne: www.iset-italia.eu
Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0865
un sertifikata nr. 8621 .SH.2005.0307, kas datéts ar 06.01.2020., izdevéjs
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurte, Valsts: Vacija
Talrunis: +49 (0) 361 42830, Fakss: +49 (0) 361 4283242
E-pasts: info@tuev-thueringen.de, timekla vietne: www.tuev-thueringen.de
Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0090

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez raZotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavo$anu un glabasanu ir atbildigas Sadas personas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Larisa Kovalcika

Kitlina, 2021. gada 12. janvaris
Pilnvarotas personas uzvards, vards

Izdosanas vieta un datums
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NAVOD K POUZITI

Svarecka MMA IGBT 250A s LCD displejem
Typ: G80086, Model: IGBT-250

Ptreklad origindlniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa ulice 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod k obsluze.
Je odpovédnosti uZivatele precist si vSechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivani a provoz a
porozumét vsem rizikiim, kterdé mohou béhem provozu zafizeni nastat.

-m@OP@YCEL
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POZOR!!!

Vzhledem k neustalému vylepsovani produkti slouzi fotografie a
vykresy v manudlu pouze pro ilustracni ucely a mohou se lisit od
zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem pro reklamaci.
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Technické udaje

Frekvence 50 Hz
Vstupni proud: 20-250 A
Pracovni cyklus: 60 %
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BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

iqi

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIT: Svafeci zafizeni generuje vysoké napéti.
Nedotykejte se svafovaciho hofdku ani pfipojeného svarovaciho materidlu, pokud je
zafizeni zapojené do zasuvky. VSechny soucasti ve svafovacim obvodu mohou zpusobit
Uraz elektrickym proudem, proto se jich nedotykejte holyma rukama nebo pres vihky Ci
posSkozeny ochranny odév. Nepracujte na mokrych povrsich ani nepouzivejte poskozené
svarovaci kabely.

POZNAMKA: Je zakdzano sejmout vnéjsi kryty, kdyz je zafizeni pfipojeno k siti, a provozovat
zafizeni s odstranénymi kryty! Svareci kabely, zemnici kabel, zemnici svorka a svareci
zafizeni by mély byt udrzovany v dobrém technickém stavu, aby byl zajistén bezpecny
provoz.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Pfi svafovani vznikaji $kodlivé vypary a plyny
nebezpecné pro zdravi. Pracovni prostor by mél byt dostatecné vétrany a vybaven
odsavacim ventilatorem. Nesvarujte v uzavienych prostorach. Zabrante vdechovani vypar(
a plynl. Povrchy svafovanych soucasti by mély byt bez chemickych kontaminant(, jako
jsou odmastovaci ¢inidla (rozpoustédla), kterd se béhem svarovani rozkladaji a produkuiji
toxické plyny.

OBLOUKOVE PAPRSKY MOHOU POPALIT: Nedivejte se pfimo do svafovaciho oblouku
nechranényma ocima. VZdy pouzivejte masku nebo stit s vhodnym filtrem. Chrarite osoby v
blizkosti nehoflavymi zafenim pohlcujicimi clonami. Chrante odkryté ¢asti téla vhodnym
ochrannym odévem z nehoflavého materidlu.

ELEKTROMAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elektricky proud protékajici
svarfovacimi kabely vytvafi kolem nich elektromagnetické pole. Toto elektromagnetické
pole muze rusit kardiostimulatory. Svarovaci kabely by mély byt usporadany paralelné, co
nejblize k sobé.

JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR: liskry ze svafovani mohou zpisobit pozar, vybuch a
popaleniny odkryté klze. PFi svarfovani pouZivejte svarecské rukavice a ochranny odév.
Odstrante nebo zajistéte vsSechny hoflavé materidly a latky z pracovniho prostoru.
Nesvafujte uzaviené nadoby nebo nadrZe, které obsahovaly hoflavé kapaliny. Takové
nadoby nebo nadrze by mély byt pred svafovanim proplachnuty, aby se odstranily hoflavé
kapaliny. Nesvafujte v blizkosti hoflavych plynli, par nebo kapalin. Hasici zafizeni
(protipozarni deky a praskové nebo oxid uhli¢ity hasici pfistroje) by mélo byt umisténo v
blizkosti pracovniho prostoru na viditelném a snadno pfistupném misté.
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ELEKTRICKE NAPAJENI: P¥ed zahajenim jakékoli prace nebo oprav na zafizeni odpojte sitové
napdjeni. Pravidelné kontrolujte svafovaci kabely. Pokud zjistite jakékoli poskozeni kabelu
nebo izolace, je tfeba je okamzité vyménit. Svarfovaci kabely by se nemély mackat ani
dotykat ostrych hran nebo horkych predmét(.

LAHEV MUZE VYBUCHNOUT: Pouzivejte pouze schvélené lahve a spravné fungujici regulator.
Lahve by mély byt prepravovany a skladovany ve svislé poloze. Chrante lahve pred
vystavenim horkym zdrojim tepla, prevracenim a mechanickym poskozenim. UdrZujte

vSechny soucasti plynového systému v dobrém stavu: lahev, hadici, konektory a regulator.

SVAROVANE MATERIALY SE MOHOU HORET: Nikdy se nedotykejte svafovanych soucdsti
nechranénymi ¢astmi téla. Pfi dotyku nebo premistovani svafovaného materidlu vidy
pouzivejte svarecské rukavice a klesté.

c € SHODA S POZADAVKY CE: Toto zatizeni splfiuje doporuéeni Evropského vyboru CE.

PODMINKY INSTALACE

- Svarecka by méla byt pouzivana v misté s teplotou -10 az 40 stupn Celsia;

- Pouzivejte, kdyz je vlhkost vzduchu niZsi nez 90 %.

- Nepouzivejte svarecku na pfimém slunci nebo v desti. Nedovolte, aby se do svarecky dostala voda.
- Nepouzivejte v mistech, kde se vyskytuji prach a korozivni plyny.

- Nepoutzivejte, pokud je proudéni vzduchu pfilis slabé.

BEZPECNOSTNI OPATRENI

Svarecka je vybavena ochranou proti nadmérnému tlaku, pretiZzeni a prehrati. Svarecka se vypne, pokud
tlak, vystupni proud nebo teplota prekroci povolené parametry. NepouZivejte svarecku s nadmérnym
tlakem! Abyste pfedesli pfehrati, dodrzujte tato pravidla:

- Pracovisté musi byt klimatizovano

Svarecka je urcena pro pramyslové poutziti. NepouZivejte svarecku venku, protoze vitr ji béhem provozu
nem(ze ochladit. Svarecka by méla byt umisténa alespon 30 cm od ostatnich predmétld. Mistnost musi byt
dostatecné klimatizovana.

sv v

- Nepretézujte svarecku!

Svarecka se zastavi, kdyZ je pretizend — rozsviti se Cervena kontrolka a sepne se teplotni spinac.
Neodpojujte napdjeci kabel; ventilator musi zafizeni ochladit. Svarecka se znovu spusti, jakmile kontrolka
zméni barvu a teplota se vrati k normalu.
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POZOR!!!

Svafovani mlzZe predstavovat bezpecnostni riziko pro obsluhu a osoby v okoli. Proto je pfi svafovani
nutné dodrzovat zvlastni opatfeni. Pfed zahajenim svafovani se seznamte s predpisy o bezpecnosti a
ochrané zdravi pfi praci platnymi pro vase pracovisté. P¥i elektrickém svafovani MMA a TIG existuji
nasledujici nebezpeci:

e URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

e NEGATIVNi DOPAD OBLOUKOVEHO PROUDU NA LIDSKE OCI A KUZI

e OTRAVA PARAMI A PLYNY

e POPALENINY

o NEBEZPECI VYBUCHU A POZARU

e HLUK

Prevence Urazu elektrickym proudem:

¢ pfipojte zatizeni k technicky zpUsobilé elektrické instalaci s fadnou ochranou a ucéinnou neutralizaci
(dodatecnd ochrana pred Urazem elektrickym proudem); mélo by byt zkontrolovano a fadné

také pfripojit k siti dalsi zafizeni na pracovisti svarece,

¢ instalujte napajeci kabely, kdyzZ je zafizeni vypnuté,

¢ nedotykejte se neizolovanych ¢asti drzaku elektrody, elektrody a svarovaného obrobku, véetné krytu
zarizeni,

* nepouzivejte rukojeti a napajeci kabely s poskozenou izolaci,

e v podminkach s vysokym rizikem Urazu elektrickym proudem (prace v prostiedi s vysokou vlhkosti a
uzavienymi nadrzemi) pracujte s asistentem, ktery svare¢i pomaha a zajistuje jeho bezpecnost, pouzivejte
odév a rukavice s dobrymi izola¢nimi vlastnostmi,

¢ pokud si vS§imnete jakychkoli nesrovnalosti, kontaktujte kompetentni osoby, aby je odstranily,

¢ Je zakdzano provozovat zatizeni bez krytd.

Prevence negativnich ucinkd elektrického oblouku na lidské oc€i a pokozku:

* Noste ochranny odév (rukavice, zastéru, koZzenou obuv),

® Pouzivejte ochranné Stity nebo obli¢ejové Stity s vhodné vybranym filtrem,

* PouzZivejte ochranné zavésy z nehoflavych materialQ a volte spravné barvy stén, které absorbuji Skodlivé
zéreni.

Prevence otravy parami a plyny uvoliovanymi béhem svarovani z povlakovani elektrod a
odparovani kovu:

* Pouzivejte ventilacni zafizeni a odsavaci systémy instalované v mistech s omezenou vyménou vzduchu,

¢ Pfi praci v uzavienych prostorach (nadrzich) zajistéte prisun ¢erstvého vzduchu.

* Pouzivejte rousky a respiratory.
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Prevence popalenin:

¢ Noste vhodny ochranny odév a obuv, abyste se chranili pred popaleninami zplsobenymi zarenim a
rozstfikem oblouku.
¢ Zabrante kontaminaci odévu tukem a oleji, které by mohly zpUsobit jeho vzniceni.

Prevence vybuchu a pozaru:

¢ Je zakdzdno provozovat zafizeni a svafovat v mistnostech s rizikem vybuchu nebo poZaru.
e Svarecska stanice by méla byt vybavena hasicim zafizenim,
¢ Svareci stanice by méla byt umisténa v bezpecné vzdalenosti od hoflavych materiald.

Prevence negativniho dopadu hluku:
* Pouzivejte Spunty do usi nebo jina opatreni proti hluku
¢ Varujte lidi v okoli pfed nebezpecim

VAROVAN:I!

NepouZivejte zdroj energie k rozmrazovani zamrzlych trubek. Pfed pouzitim zafizeni je nutné:

e Zkontrolujte stav elektrickych a mechanickych spoji. NepouZivejte rukojeti ani napajeci kabely s
poskozenou izolaci. Nespravné izolované rukojeti a napajeci kabely predstavuji riziko urazu elektrickym
proudem.

e Zajistéte vhodné pracovni podminky, tj. zajistéte vhodnou teplotu, vihkost a vétrani na pracovisti. Mimo
uzaviené prostory chrarte pred srazkami,

¢ Umistéte nabijecku na misto, kde se s ni snadno pracuje.

Osoby obsluhujici svareci stroj by mély:

* mit kvalifikaci pro elektrické svafovani obalenymi elektrodami a metodu TIG,

¢ znat a dodrZovat predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci platné pro svarecéské prace,

® pouzivejte vhodné, specializované ochranné prostiedky: rukavice, zastéru, gumové holinky, svarecsky stit
nebo pfilbu s vhodné zvolenym filtrem.

* sezndmit se s obsahem tohoto navodu k obsluze a obsluhovat svareci stroj v souladu s jeho zamyslenym
ucelem,

Veskeré opravy zatizeni smi byt provadény pouze po odpojeni zastrcky ze zasuvky. Pokud je zafizeni
pripojeno k siti, nedotykejte se zadnych soucasti svarovaciho obvodu holyma rukama ani mokrym odévem.
Je zakazano odstranovat vnéjsi kryty, pokud je zafizeni pfipojeno k siti.

Jakékoli upravy usmérfovaCe jsou zakdzany a mohou ohrozit bezpecnost. Veskeré udribarské a
opravarenské prace smi provadét pouze opravnény persondl za dodriovani bezpecnostnich predpist
platnych pro elektricka zafizeni. NepouzZivejte svarecku v prostorach s rizikem vybuchu nebo poZaru!
Svareci stanice by méla byt vybavena hasicim zafizenim. Po dokonéeni prace odpojte napdjeci kabel od sité.
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VysSe uvedend nebezpeli a obecné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci nevyCerpavaji
problematiku bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci svarecl, protoZe nezohlednuji specifika pracovisté.
Jsou duleZitym dopliikem pokynl v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préci, jakoZ i skoleni a
instruktaze poskytované supervizory.

- Elektrické pretizeni
NepretéZujte svarecku. Svarecka musi pracovat v souladu se specifikacemi uvedenymi na typovém Stitku.
Pretizeni mUzZe dokonce vést k trvalému poskozeni svarecky.

- P¥ilis vysoké napéti
Regulator napéti na svarecce obvykle reguluje napéti. Poutziti ptiliS vysokého napéti svarecku poskodi.

- Uzemnéni
Ujistéte se, Ze je svarecka radné uzemnéna.

- POZOR!
NepouZivejte zdroj energie k odmrazovani potrubi.

POUZITI

Pokrocild technologie IGBT invertorii

Vysokofrekvenéni ménic¢ a jednodeskova deska plosnych spojl vyrazné snizuji velikost a hmotnost stroje.
Snizuji ztraty médi a oceli, coZ vyrazné zlepsSuje ucinnost svarecky a zaroven Setii energii. Spinaci frekvence,
navrZena mimo rozsah zvukovych frekvenci, prakticky eliminuje hlukové znecisténi.

Metoda jednordzové kontroly

Konstrukce Advanced Control vyrazné zlepSuje vykon svareCe a do znacné miry spliuje pozadavky
svareCského femesla. Je Siroce pouzivana pfi svarovani vsemi typy celuldzovych elektrod a nabizi vyhody
snadného zapaleni oblouku, snizeného rozstfiku, stabilniho proudu a dobré tvarnosti.

Dokonaly funkéni design

Funkce zapaleni oblouku z ddvodu nepfiméfeného tepla vyrazné zlepsuje ucinnost zapaleni oblouku
svarecky. Adaptivni proudovy reZzim s funkci Push Power zvySuje Ucinnost svafovani s delSimi svafovacimi
kabely, coZ umoziiuje svatovani na velké vzdalenosti.

Napétové a proudové charakteristiky svafovaciho zdroje

Krivka (jako v diagramu 1-1) oznacuje ,VA” jako externi statickou charakteristiku svarovaciho vykonu,
gradient zpevnéni se nazyva sklon a normala oznacuje , Ubytek napéti na 100 A“. Kfivka ukazuje vystupni
napéti, kterého miZeme dosahnout pfi jakémkoli pfednastaveném vystupnim proudu, protoze sklon , VA“
je konstantni.
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vnéjsi statické charakteristiky

Stav zafizeni
a) Rozsah okolni teploty
Bé&hem svafovani: -10-40
Bé&hem prepravy a skladovani: 25-55
b) Vlhkost
kdyz 40 <50 %
kdyz 20 <90 %
c) Kysely prach, aktivni plyn nebo pfedméty v okolnim vzduchu nesmi prekrocit normalni obsah, s vyjimkou
predmétd, které jsou prenaseny béhem svarovani.
d) Nadmorska vyska musi byt £ 1000 m
e) Gradient svarovaciho vykonu <15°

Hluk
Kdyz je stroj v provozu, mlze vydavat hluk, ale hluk nesmi prekrocit 75 decibel(.

Pokyny pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci pfi elektrickém svarovani

Obecné poznamky.

a) Do prace musite nastoupit odpocati, stfizlivi, obleCeni v pracovnim odévu z nehorlavé latky nebo kize, s
vlasy zakrytymi baretem nebo Cepici, musite mit nehoflavou obuv s kalhotami, svarecéské rukavice a osobni
ochranné prostredky - koZenou zastéru, svarecskou masku, ochranné bryle a osobni ochranné prostredky
dychacich cest.

b) Prace souvisejici s instalaci, demontazi, opravami a kontrolou elektrickych svarovacich zatizeni by méli
provadét zaméstnanci s odpovidajici kvalifikaci.

c) Pripojeni nékolika svafovacich zdroji nesmi v bezzatéZovém stavu zpUsobit prekroceni pfipustného
napéti mezi vystupnimi obvody pfipojenych zdroja.

d) Svarovaci obvod by nemél byt uzemnén, s vyjimkou mist, kde jsou svafované obrobky uzemnény.

e) Svarovaci kabely spojujici obrobek se zdrojem energie by mély byt pfipojeny pfimo k obrobku nebo
zafizeni co nejblize mistu svafovani.
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Zakladni kroky pred zahajenim prace.

Svarec by mél:

a) seznamit se s konstrukéni dokumentaci a rozsahem svarecskych praci,

b) naplanovat poradi, ve kterém budou jednotlivé svary provadény,

c) pfipravit vhodné pojivo,

d) pfipravit si vhodnou ochranu oblic¢eje a odi,

e) zkontrolovat stav svarovaciho zafizeni a pfipojeni drzaku obrobku,

f) zkontrolovat, zda svarecské prace nepredstavuji hrozbu pro okoli (Ucinky zareni oblouku, moZnost
vzniceni snadno hotlavych prvka),

g) zkontrolujte, zda pti svarovani na zdi nemuUze dojit k vzniceni na druhé strané.

Svarecské operace.

a) Zajistéte pracovni stanici, pokud neni vybavena pevnymi nebo pohyblivymi zasténami proti oslnéni a
rozstriku.

b) Pro svafovani pouzivejte pouze elektrické kabely a drzaky obrobkd v dobrém technickém stavu (bez
poskozeni izolace).

c) Pouzivejte pouze elektrody a svafovaci draty spravné tloustky.

d) Spolehlivé a pevné upevnéte a umistéte svarovany obrobek tak, aby nedoslo k jeho poskozeni.

e) Svarované obrobky umistéte tak, aby se nemohly posunout ani prevratit. Pfi odstrarfiovani strusky
pouzivejte kladiva s uzkym Cepeli a ochranné bryle.

f) PFi svarovani uvnitf kotll, nadrzi nebo v uzavienych prostorach pouZivejte ochranu dychacich cest bez
ohledu na pouzité vétrani.

g) PYi préci uvnitf nadrzi, kotll a jinych kovovych mistnosti pouZivejte elektrické osvétleni 24 V.

h) Ujistéte se, Ze svafovany obrobek nepredstavuje riziko padu nebo pohybu, a tim i nebezpedi pro svarece.
i) Pfi svafovani na leSeni zkontrolujte jeho stav.

j) Chrante si dychaci cesty, oci, oblicej a ruce pred popdleninami a expozici pouzivanim vhodnych osobnich
ochrannych prostredka.

k) Zapnéte individualni odsavac vzduchu, pokud je nainstalovan, aby se z pracovniho mista odstranily
plynné vypary.

I) PouZivejte pouze vhodné, neposkozené a nenaolejované nastroje a dilenské pomucky.

Zakazané Cinnosti.

Svéare¢ ma zakdzano:

a) Uchopeni horkého kovu ptipraveného ke svafovani nebo po svarovani.

b) Poskozené elektrické kabely (elektrickou instalaci) opravte svépomoci.

c) Béhem prestavek v praci méjte drzdk elektrody pod pazi.

d) DrZeni svarecské masky pfilis daleko od obliceje, jeji odloZeni pfed zhasnutim oblouku nebo zapaleni
oblouku bez ochrany obliceje.

e) Svarovani bez radného uzemnéni obrobku.

f) PoutZijte provizorni ptipojeni svafovaciho zafizeni.

g) ZpUsobit, aby podlaha na pracovisti byla mokra, kluzka, nerovna, znecisténa odpadky nebo zanesena .
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Zakladni ¢innosti po praci.

Svarec by mél:

a) Odpojte svarecku od napajeni.

b) Zkontrolujte, zda béhem svarovani nevznikl pozar na svarecské stanici nebo v jeji blizkosti.
c) Uklidte pracovisté, odstrarite hroty elektrod a svarovaci strusku.

d) Uklidte svareci zafizeni.

Zavérecné poznamky.

a) Pti provadéni svarecéskych praci uvnitf nadrzi, kotlt nebo jinych uzavienych prostor (do 15 m3) by mél byt
svarec pojistén jinou osobou, ktera se nachazi venku.

POUZITI

Hodnota+

Hodnota-
Jednim stisknutim prepinate
funkce. V rezZimu MMA dlouhym
stisknutim zapnete nebo vypnete
VRD.

LCD

Pfipojte zemnici svorku

Pripojte drzak elektrody

Grafické symboly a technické udaje

uo.......... V: Tento symbol zobrazuje sekundarni napéti naprazdno (ve voltech).
X: Tento symbol oznacuje jmenovity pracovni cyklus.

2., A: Tento symbol zobrazuje svafovaci proud v ampérech.

u2..... V: Tento symbol zobrazuje svafovaci napéti ve voltech.

U1: Tento symbol ukazuje jmenovité napajeci napéti.
I1max....A: Tento symbol oznacuje maximalni proud odebirany svareckou v AMP.
I1eff.......A: Tento symbol oznacuje maximalni odbérovy proud svarecky v AMP.
IP21S: Tento symbol oznacuje stupen kryti svarecky.
Tento symbol oznacuje, Ze svarecka je vhodna pro pouZiti v prostfedi s vysokym rizikem Udrazu
elektrickym proudem.
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A m Tento symbol oznacuje, Ze pred zahajenim prdce je tfeba si peclivé precist navod k obsluze.

= HH= Tento symbol oznaluje, ze svarecka je jednofazova stejnosmérna.

D=

E spo. Tento symbol zobrazuje fazi napajeni a frekvenci sité v hertzich.

; Tento symbol oznacuje, Ze se jedna o svarecku typu MMA.

Krok 1: Pfipojte zdroj napdjeni umistény na zadnim panelu zatizeni.

Krok 2: Bezpecné pfipojte uzemnovaci svorku k rychlospojce a obrobku.

Krok 3: Vlozte svarovaci drat do svarovaciho hrotu a pripojte drzak elektrody k dalsSimu rychlospojce.

Krok 4: Pfepnéte vypina¢ ,,ON/OFF“ do polohy ,ON“ a ujistéte se, Zze kontrolka napajeni sviti zluté.

Krok 5: Pfipravy ke svarovani jsou dokoncéeny. Po dokonceni svafovani odsunte svarovaci drat od
uzemnénych predmétl, spustte obli¢ejovy stit a otoéte vypinac ,,ON/OFF“ do polohy , OFF“.

Pokud budete svarovat s vysokym proudem po dlouhou dobu a prekrocite pracovni cyklus, rozsviti se
kontrolka pretizeni (Zlutd), stroj prestane pracovat bez vystupniho vykonu a budete muset pockat, dokud
nebude dosaZeno poZadované teploty.

CISTENI A UDRZBA

NepouZivejte zafizeni v desti ani jej nevystavujte vlihkosti.

POZOR:

Toto zafizeni je zaloZeno na elektronickych soucastkach. Brouseni a fezani kovu v blizkosti svarecky muze
kontaminovat vnitfek zatizeni pilinami a zpUsobit poskozeni. Na tento typ poskozeni se nevztahuje zaruka!
Pokud je nutné pracovat v takovém prostredi, vycistéte zafizeni vyfouknutim vnitiku svarecky stlacenym
vzduchem.

Pro prodlouzZeni Zivotnosti a spolehlivy provoz zafizeni byste méli dodrzovat nékolik pravidel:

. Zatizeni by mélo byt umisténo v dobfe vétrané mistnosti s volnou cirkulaci vzduchu.

. Neumistujte zafizeni na mokry povrch.

. PoutZijte drat s primérem a hmotnosti civky dle tabulky.

. Umistéte lahev s ochrannym plynem do stabilni polohy a zajistéte ji fetézem, aby se neprevrhla.

. Zkontrolujte technicky stav zafizeni a svafovacich kabelQ.

. Odstrarite vSechny hoflavé materialy ze svarovaciho prostoru.

. Pfi svarovani pouzivejte vhodny ochranny odév: rukavice, zastéru, pracovni obuv a masku nebo §tit na
oblicej. Pfi planovani udrzby zohlednéte intenzitu a provozni podminky.

Nou b wNPE
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Spravné pouzivani zafizeni a pravidelnd udrzba pomohou predejit zbyte€nym porucham a prerusenim
provozu.

Kazdy den:

- Ocistéte drzdk hmoty a plynovou trysku od rozstfiku a namazte je prostfedky proti rozstfiku.
- Zkontrolujte, zda jsou kabely spravné pfipojeny.

- Zkontrolujte stav kabell. Vymérite vsechny poskozené kabely.

- Zajistéte volnou cirkulaci vzduchu kolem zafizeni.

- Vymérite nebo opravte poskozené nebo opotiebované dily.

Kazdy mésic:

- Zkontrolujte stav elektrickych spojli uvnitf zdroje.

- Zoxidované povrchy musi byt ocistény a uvolnéné dily utazeny.
- Vycistéte vnitfek zafizeni stlaenym vzduchem.
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Posledni dvé cislice roku pouziti oznaceni CE - 21

PROHLASENI O SHODE ES

GEKO Sp. z 0. O. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Svarecka MMA IGBT 250A s LCD displejem
Typ: G80086, Model: IGBT-250

splfiuje poZadavky Evropského parlamentu a Rady:
2014/35/EU ze dne 26. Unora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se
dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouziti v uréitych mezich napéti na trh, 2014/30/EU ze
dne 26. inora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické
kompatibility,
2011/65/EU ze dne 8. ¢ervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zafizenich a normy EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-
10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC
CSN 62321-6:2015, €SN 62321-7-1:2015, CSN 62321-7-2:2017, €SN 62321-8:2017
spliuje pozadavky typového certifikatu ES €. ISETC.001720200630 ze dne 30. 6. 2020
vydal ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Zemé: Itdlie, Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Webové stranky: www.iset-italia.eu
Identifikacni Cislo ozndmeného subjektu: 0865
a certifikat ¢. 8621 .SH.2005.0307 ze dne 06.01.2020 vydany
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Zemé: Némecko
Telefon: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Webové stranky: www.tuev-thueringen.de
Identifikacni Cislo oznameného subjektu: 0090

Toto prohlaseni o shodé ES pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez
souhlasu vyrobce.

Za ptipravu a uchovavani technické dokumentace jsou zodpovédné nasledujici osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01.12.2021 Larysa Kowalczykovad
Misto a datum vydani Ptijmeni, jméno opravnéné osoby



NAVOD NA POUZITIE

Zvaracka MMA IGBT 250A s LCD displejom
Typ: G80086, Model: IGBT-250

Preklad origindlnych pokynov
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa ulica 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte tento ndavod na obsluhu.
Je zodpovednostou pouZivatela preéitat si vSetky pokyny potrebné pre bezpeéné pouZivanie a prevdadzku
a pochopit vsetky rizikd, ktoré mézu poéas prevddzky zariadenia vznikndt.

- @@y (X
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POZOR!!!

Z dovodu neustaleho vylepsovania produktov sluzia fotografie a
vykresy v navode len na ilustraéné Géely a mdzu sa lisit od zakipeného
produktu.

Tieto rozdiely nemdzu byt dévodom na reklamaciu.
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Technické udaje

Frekvencia 50 Hz
Vstupny prud: 20 - 250 A
Pracovny cyklus: 60 %
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BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

iqi

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE SPOSOBIT SMRT: Zvaracie zariadenia generuju vysoké
napatie. Nedotykajte sa zvdracieho hordka ani pripojeného zvdracieho materidlu, ked je
zariadenie zapojené do zasuvky. Vsetky komponenty vo zvaracom obvode mozu spdsobit
Uraz elektrickym prddom, preto sa ich nedotykajte holymi rukami alebo cez vlhky i
poskodeny ochranny odev. Nepracujte na mokrych povrchoch ani nepouzivajte poskodené
zvaracie kable.

POZNAMKA: Odstrariovanie vonkajsich krytov, ked je zariadenie pripojené k elektrickej
sieti, ako aj prevadzka zariadenia s odstranenymi krytmi je zakdzana! Zvaracie kable,
uzemnovaci kabel, uzemnovacia svorka a zvaracie zariadenie by mali byt udrZiavané v
dobrom technickom stave, aby sa zabezpecila bezpecna prevadzka.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvérani vznikaju $kodlivé vypary a plyny
nebezpeéné pre zdravie. Pracovny priestor by mal byt dostatoéne vetrany a vybaveny
odsavacim ventildtorom. Nezvarajte v uzavretych priestoroch. Zabranite vdychovaniu
vyparov a plynov. Povrchy zvaranych komponentov by mali byt bez chemickych
kontaminantov, ako sU odmastovacie ¢inidla (rozpustadld), ktoré sa pocas zvarania
rozkladaju a vytvaraju toxické plyny.

ZVARACIE LUCE MOZU POPALIT: Nepozerajte sa priamo do zvaracieho oblika
nechranenymi oc¢ami. Vidy noste masku alebo stit na tvar s vhodnym filtrom. Chrarite
osoby v blizkosti nehorfavymi ochrannymi clonami pohlcujicimi Ziarenie. Chrante odkryté
Casti tela vhodnym ochrannym odevom z nehorlavého materidlu.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud pretekajuci
zvaracimi kablami vytvara okolo nich elektromagnetické pole. Toto elektromagnetické pole
moze rusit kardiostimuldtory. Zvaracie kable by mali byt usporiadané paralelne, ¢o
najblizsie k sebe.

ISKRY MOZU SPOSOBIT POZIAR: Iskry zo zvarania méiu spdsobit poZiar, vybuch a
popaleniny odkrytej pokozky. Pri zvarani noste zvaracské rukavice a ochranny odev.
Odstrante alebo zaistite vSetky horlavé materidly a latky z pracovného priestoru.
Nezvarajte uzavreté nadoby alebo ndadrze, ktoré obsahovali horlavé kvapaliny. Takéto
nadoby alebo nadrie by sa mali pred zvaranim preplachnut, aby sa odstranili horlavé
kvapaliny. Nezvdrajte v blizkosti horlavych plynov, par alebo kvapalin. Hasiace zariadenia
(hasiace deky a praskové alebo oxid uhli¢ity hasiace pristroje) by mali byt umiestnené v
blizkosti pracovného priestoru na viditelnom a lahko dostupnom mieste.
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ELEKTRICKE NAPAJANIE: Pred akoukolvek pracou alebo opravou zariadenia odpojte hlavné
napdjanie. Pravidelne kontrolujte zvaracie kable. Ak spozorujete akékolvek poskodenie kabla
alebo izolacie, mali by ste ich okamzite vymenit. Zvaracie kable by sa nemali stladit ani
dotykat ostrych hran alebo horucich predmetov.

NADOBA MOZE VYBUCHNUT: Pouzivajte iba schvélené flase a spravne fungujuci regulator.
Flase by sa mali prepravovat a skladovat vo zvislej polohe. Chrarite flase pred vystavenim
horicim zdrojom tepla, prevratenim a mechanickym poskodenim. UdrZiavajte vsetky

komponenty plynového systému v dobrom stave: flasu, hadicu, konektory a regulator.

ZVARANE MATERIALY SA MOZU HORIET: Nikdy sa nedotykajte zvaranych komponentov
nechranenymi castami tela. Pri dotyku alebo premiestiiovani zvdraného materidlu vidy
noste zvaracské rukavice a klieste.

c € ZHODA S POZIADAVKAMI CE: Toto zariadenie spitia odporucania Eurépskeho vyboru CE.

PODMIENKY INSTALACIE

- Zvaraci stroj by sa mal pouzivat na mieste s teplotou -10 az 40 stupriov;

- PouZivajte, ked je vlhkost vzduchu nizsia ako 90 %.

- NepoutZivajte zvaracku na priamom slnku alebo v dazdi. Nedovolte, aby sa do zvaracky dostala voda.
- NepoutZivajte v miestach, kde sa vyskytuju prach a korozivne plyny.

- NepoutZivajte, ak je prudenie vzduchu prilis slabé.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zvéracka je vybavend ochranou proti nadmernému tlaku, pretaZeniu a prehriatiu. Zvaracka sa vypne, ak
tlak, vystupny pruad alebo teplota prekroci povolené parametre. NepouZivajte zvaracku s nadmernym
tlakom! Aby ste predisli prehriatiu, dodrziavajte tieto pravidla:

- Pracovisko musi byt klimatizované

Zvaracka je urCena na priemyselné pouzitie. NepouzZivajte zvdracku vonku, pretoze vietor ju pocas
prevadzky neméze ochladit. Zvaracka by mala byt umiestnend aspon 30 cm od inych predmetov. Miestnost
musi byt dostatocne klimatizovana.

- NepretaZujte zvaracku!
Zvaracka sa zastavi, ked sa pretaZzi — rozsvieti sa Cervené svetlo a aktivuje sa teplotny spina¢. Neodpdjajte

napajaci kdbel; ventildtor musi zariadenie ochladit. Zvaracka sa restartuje, ked svetlo zmeni farbu a teplota
sa vrati do normalu.
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POZOR!!!

Zvaranie méie predstavovat bezpeénostné riziko pre obsluhu a osoby v okoli. Preto je potrebné pri
zvarani dodrZiavat osobitné opatrenia. Pred zadatim zvarania sa oboznamte s predpismi o bezpecnosti a
ochrane zdravia pri praci platnymi pre vase pracovisko. Pri elektrickom zvarani MMA a TIG existuju
nasleduijtice rizika:

e URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM

* NEGATIVNY VPLYV OBLUKA NA LUDSKE OCI A POKOZKU

e OTRAVA PARAMI A PLYNOM

* POPALENINY

o NEBEZPECENSTVO VYBUCHU A POZIARU

e HLUK

Predchadzanie urazu elektrickym pradom:

e pripojte zariadenie k technicky funkénej elektrickej inStalacii s riadnou ochranou a uc¢innou neutralizaciou
(dodatocna ochrana pred urazom elektrickym priddom); malo by byt skontrolované a spravne

pripojit k sieti aj dalSie zariadenia na pracovisku zvaraca,

¢ inStalujte napdjacie kable, ked' je zariadenie vypnuté,

¢ nedotykajte sa neizolovanych casti drZiaka elektrédy, elektrédy a zvdraného obrobku vratane krytu
zariadenia,

* nepouzivajte rukovate a napajacie kable s posSkodenou izolaciou,

¢ v podmienkach s osobitnym rizikom Urazu elektrickym pridom (préca v prostredi s vysokou vihkostou a
uzavretymi nadrzami) pracujte s asistentom, ktory zvaraca podporuje a zaistuje jeho bezpecnost, pouZivajte
odev a rukavice s dobrymi izola¢nymi vlastnostami,

¢ ak spozorujete akékolvek nezrovnalosti, kontaktujte kompetentné osoby, aby ich odstranili,

¢ Je zakazané prevadzkovat zariadenie s odstranenymi krytmi.

Predchadzanie negativnym ucinkom elektrického oblika na ludské oci a pokozku:

* Noste ochranny odev (rukavice, zasteru, koZenu obuv),

¢ PouZivajte ochranné stity alebo tvarové stity s vhodne zvolenym filtrom,

® PouZivajte ochranné zavesy vyrobené z nehorfavych materidlov a vyberte si spravne farby stien, ktoré
absorbuju Skodlivé Ziarenie.

Prevencia otravy parami a plynmi uvolfiovanymi pocas zvarania z povlaku elektrédy a
odparovania kovu:

* PouZivajte vetracie zariadenia a odsavacie systémy instalované na miestach s obmedzenou vymenou
vzduchu,

e Pri praci v stiesnenych priestoroch (nadrze) zabezpecte prud cerstvého vzduchu,

® Pouzivajte ruska a respiratory.
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Prevencia popalenin:

¢ Noste vhodny ochranny odev a obuv na ochranu pred popaleninami spdsobenymi Ziarenim a rozstrekom
obluka,

e Zabrarite kontaminacii obleCenia mastnotou a olejmi, ktoré by mohli spdsobit jeho vznietenie.

Prevencia vybuchu a poZiaru:

* Je zakazané obsluhovat zariadenie a zvéarat v miestnostiach s rizikom vybuchu alebo poziaru.
e Zvaracia stanica by mala byt vybavena hasiacim zariadenim,
e Zvaracia stanica by mala byt umiestnena v bezpecnej vzdialenosti od horlavych materialov.

Predchadzanie negativnemu vplyvu hluku:

® PouZzivajte Stuple do usi alebo iné prostriedky na ochranu pred hlukom
¢ Upozornite ludi v okoli na nebezpecéenstvo

POZOR!

Na rozmrazenie zamrznutého potrubia nepouzivajte zdroj energie. Pred pouzivanim zariadenia musite:

¢ Skontrolujte stav elektrickych a mechanickych pripojeni. Nepouzivajte rukovate ani napajacie kable s
poskodenou izolaciou. Nespravne izolované rukovate a napajacie kdble predstavuju riziko Urazu elektrickym
prudom.

e Zabezpeéte vhodné pracovné podmienky, t. j. zabezpecte vhodnu teplotu, vlhkost a vetranie na
pracovisku. Mimo uzavretych priestorov chrante pred zrazkami,

¢ Nabijacku umiestnite na miesto, kde sa s fniou bude lahko pracovat.

Osoby obsluhujuce zvaraci stroj by mali:

* mat kvalifikaciu na elektrické zvaranie obalenymi elektrédami a metédu TIG,

* poznat a dodrZiavat predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci platné pre zvaracské prace,

* pouzivajte vhodné, Specializované ochranné prostriedky: rukavice, zdsteru, gumené Cizmy, zvaracsky Stit
alebo prilbu so sprdvne zvolenym filtrom.

® oboznamit sa s obsahom tohto ndvodu na obsluhu a obsluhovat zvaraci stroj v sulade s jeho uréenym
ucelom,

Akékolvek opravy zariadenia sa smu vykonavat aZz po odpojeni zastrcky zo zasuvky. Kym je zariadenie
pripojené k elektrickej sieti, nedotykajte sa Ziadnych suciastok zvaracieho obvodu holymi rukami alebo
mokrym obleéenim. Je zakdzané odstranovat vonkajsie kryty, ked' je zariadenie pripojené k elektrickej sieti.
Akékolvek Upravy usmerriovaca su zakazané a mézu ohrozit bezpecnost. Vietky udrzbarske a opravarenské
prace smu vykonavat iba oprdvneni pracovnici, ktori dodrZiavaju bezpeclnostné predpisy platné pre
elektrické zariadenia. Zvdraci stroj nepouzivajte v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu alebo poZiaru!
Zvaracia stanica by mala byt vybavena hasiacim zariadenim. Po ukonceni prace odpojte napéjaci kabel od
elektrickej siete.
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VyssSie uvedené rizikd a vSeobecné predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci nevyéerpdvaju
problematiku bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci zvdracov, pretoze nezohladiuju Specifikd pracoviska.
Su dolezitym doplnkom pokynov v oblasti bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci, ako aj Skoleni a
inStruktazi poskytovanych supervizormi.

- Elektrické pretazenie
Nepretazujte zvaracku. Zvaracka musi pracovat v stlade so Specifikdciami uvedenymi na typovom stitku.
Pretazenie mbze dokonca viest k trvalému poskodeniu zvaracky.

- Prilis vysoké napaétie
Regulator napatia na zvaracke zvycajne reguluje napétie. Pouzitie prilis vysokého napatia zvaracku poskodi.

- Uzemnenie
Uistite sa, Ze zvaracka je sprdvne uzemnena.

- POZOR!
Na rozmrazovanie potrubi nepouZivajte zdroj energie.

POUZITIE

Pokrocilda technologia invertorov IGBT

Vysokofrekvenény menic a jednoplosna doska plosnych spojov vyrazne znizuju velkost a hmotnost stroja.
Znizuju straty medi a ocele, ¢im vyrazne zlepSuju ucinnost zvaracky a zaroven Setria energiu. Spinacia
frekvencia, navrhnutd mimo rozsahu zvukovych frekvencii, prakticky eliminuje hlukové znecistenie.

Metdda jednorazovej kontroly

Dizajn Advanced Control vyrazne zlep3uje vykon zvéraca a do zna¢nej miery spiiia poziadavky zvaracského
remeselného spracovania. Je Siroko pouzivany pri zvarani vSetkymi typmi celulézovych zvaracich elektrdd a
ponuka vyhody lahkého zapalenia oblika, znizeného rozstreku, stabilného prudu a dobrej tvarnosti.

Dokonaly funkény dizajn

Funkcia zapalovania oblika z dévodu neprimeraného tepla vyrazne zlepSuje Uc¢innost zapalovania obldka
zvaracky. Adaptivny pridovy rezim s funkciou Push Power zvySuje Uéinnost zvarania s dlhsimi zvaracimi
kablami, ¢o umozZiuje zvaranie na velké vzdialenosti.

Napatové charakteristiky a prudové charakteristiky zvaracieho zdroja

Krivka (ako v diagrame 1-1) oznacuje ,VA” ako vonkajsSiu staticki charakteristiku zvaracieho vykonu,
gradient kalenia sa nazyva sklon a normal oznacuje ,Ubytok napéatia na 100 A“. Krivka zobrazuje vystupné
napatie, ktoré mézeme dosiahnut pri lubovolnom prednastavenom vystupnom prude, pretoze sklon ,VA“
je konstantny.
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vonkaijsSie statické charakteristiky

Stav zariadenia
a) Rozsah okolitej teploty
Pocas zvarania: -10-40
Pocas prepravy a skladovania: 25 — 55
b) Vihkost
ked 40 <50 %
ked 20<90 %
c) Kysly prach, aktivny plyn alebo predmety v okolitom vzduchu nesmu prekrodit bezny obsah, s vynimkou
predmetov, ktoré sa prenasaju pocas zvarania.
d) Nadmorska vyska musi byt < 1000 m
e) Gradient zvéracieho vykonu <15°

Hluk
Ked' je stroj v prevadzke, mdze vydavat hluk, ale hluk nesmie prekrodit 75 decibelov.

Pokyny pre bezpeénost a ochranu zdravia pri praci pri elektrickom zvarani

Vseobecné poznamky.

a) Do prace musite nastupit oddychnuti, triezvi, obleCeni v pracovhom odeve z latky alebo koze s
ohriovzdornou Upravou, s vlasmi zakrytymi baretkou alebo ¢iapkou, musite mat obleéend ohriovzdornu
obuv s nohavicami, zvaracské rukavice a osobné ochranné prostriedky - koZzenu zasteru, zvaracskd masku,
ochranné okuliare a osobné ochranné prostriedky dychacich ciest.

b) Prace suvisiace s instalaciou, demontaZou, opravou a kontrolou elektrickych zvaracich zariadeni by mali
vykondvat zamestnanci s prislusnou kvalifikaciou.

c) Pripojenie viacerych zdrojov zvaracieho pridu nesmie spdsobit prekrocenie povoleného napatia medzi
vystupnymi obvodmi pripojenych zdrojov pridu v stave bez zatazZenia.

d) Zvaraci obvod by nemal byt uzemneny, s vynimkou pripadov, ked' st zvarané obrobky pripojené k zemi.
e) Zvéracie kable spajajuce obrobok so zdrojom energie by mali byt pripojené priamo k obrobku alebo
zariadeniu €o najblizsie k miestu zvarania.
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Zakladné kroky pred zacatim prace.

Zvarac by mal:

a) oboznamit sa so stavebnou dokumentdciou a rozsahom zvaracskych prac,

b) naplanovat poradie, v akom sa budu jednotlivé zvary vykonavat,

c) pripravit vhodné spojivo,

d) pripravit si vhodnu ochranu tvére a odi,

e) skontrolovat stav zvaracieho zariadenia a pripojeni drziaka obrobku,

f) skontrolovat, ¢i zvaradské prace nepredstavuju hrozbu pre okolie (G¢inky Ziarenia obldka, moznost
vznietenia lahko horlavych prvkov),

g) skontrolujte, ¢i pri zvarani na stene nemoéze dojst k vznieteniu na druhej strane.

Zvaracské operacie.

a) Zabezpecte pracovisko, pokial nie je vybavené pevnymi alebo pohyblivymi ochrannymi clonami proti
oslneniu a rozstreku.

b) Na zvaranie pouZivajte iba elektrické kable a drziaky obrobkov v dobrom technickom stave (bez
poskodenia izolacie).

c¢) PouZivajte iba elektrédy a zvaracie droty spravnej hrabky.

d) Zvarany obrobok spolahlivo a pevne upevnite a umiestnite tak, aby sa neposkodil.

e) Zvarané obrobky umiestnite tak, aby sa nemohli pohnut ani prevratit. Pri odstrariovani trosky pouzivajte
kladiva s ostrymi ¢elustami a ochranné okuliare.

f) Pri zvarani vo vnutri kotlov, nadrzi alebo v uzavretych priestoroch pouzivajte ochranu dychacich ciest bez
ohladu na pouzité vetranie.

g) Pri praci vo vnutri nadrzi, kotlov a inych kovovych miestnosti pouzivajte elektrické osvetlenie s napatim
24 V.

h) Uistite sa, Ze zvarany obrobok nepredstavuje riziko padu alebo pohybu, a tym ohrozenie zvaraca.

i) Pri zvarani na lesSeni skontrolujte jeho stav.

j) Chrante si dychacie cesty, odi, tvar a ruky pred popaleninami a vystavenim sa riziku pouzivanim vhodnych
osobnych ochrannych prostriedkov.

k) Zapnite individualny odsdvac vzduchu, ak je nainstalovany, aby ste odstranili plynné vypary z pracoviska.
I) PouZivajte iba vhodné, neposkodené a nenaolejované néstroje a dielenské pomaocky.

Zakazané cinnosti.

Zvara¢ ma zakdzané:

a) Uchopenie horuceho kovu pripraveného na zvaranie alebo po zvarani.

b) Poskodené elektrické kable (elektricku instalaciu) opravte svojpomocne.

c¢) Pocas prestavok v praci majte drziak elektrédy pod pazuchou.

d) Drzanie zvaracej masky prili$ daleko od tvére, jej zdvihanie pred zhasnutim oblika alebo zapalovanie
obluka bez ochrany tvare.

e) Zvaranie bez riadneho uzemnenia obrobku.

f) PouZite provizérne pripojenie zvaracieho zariadenia.

g) Sposobit, aby bola podlaha na pracovisku mokra, klzka, nerovna, znecistena odpadkami alebo zanesena .
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Zakladné ¢innosti po praci.

Zvarac by mal:

a) Odpojte zvaraci stroj od elektricke;j siete.

b) Pocas zvarania skontrolujte, ¢i na zvaracej stanici alebo v jej blizkosti nevznikol pozZiar.
c) Upratajte pracovisko, odstrarte hroty elektrdd a zvaraciu trosku.

d) Upratajte zvaracie zariadenie.

Zaverecné poznamky.

a) Pri vykondvani zvaracskych prac vo vnutri nadrzi, kotlov alebo inych uzavretych priestorov (do 15 m3) by
mal byt zvarac poisteny inou osobou, ktora sa nachddza vonku.

POUZITIE

Hodnota+

Hodnota-
Jednym stlacenim prepinate
funkcie. V rezime MMA dlhym
stlacenim zapnete alebo vypnete
VRD.

LCD

Pripojte uzemnovaciu svorku

Pripojte drziak elektrody

Grafické symboly a technické udaje

uo.......... V: Tento symbol zobrazuje sekundarne napatie naprazdno (vo voltoch).
X: Tento symbol oznacuje menovity pracovny cyklus.

2., A: Tento symbol zobrazuje zvaraci prud v ampéroch.

u2..... V: Tento symbol zobrazuje zvaracie napatie vo voltoch.

U1: Tento symbol zobrazuje menovité napajacie napatie.
I1max....A: Tento symbol oznacuje maximdalny prud odoberany zvaracim strojom v AMP.
I1eff.......A: Tento symbol oznacuje maximalny odberovy prud zvaracky v AMP.
IP21S: Tento symbol oznacuje stupen ochrany zvaracky.
Tento symbol oznacuje, Ze zvaracka je vhodna na pouzitie v prostrediach s vysokym rizikom Udrazu
elektrickym pridom.
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A m Tento symbol oznacuje, Ze pred zacatim prdce si pozorne precitajte ndvod na obsluhu.

= § HE= Tento symbol oznacuje, ze zvaracka je jednofazova na jednosmerny prud.

D=

E spo. Tento symbol zobrazuje fazu napajania a frekvenciu siete v hertzoch.

; Tento symbol oznacuje, Ze zvaracka je zvaracka MMA.

Krok 1: Pripojte zdroj napdjania, ktory sa nachddza na zadnom paneli zariadenia.

Krok 2: Bezpecne pripojte uzemnovaciu svorku k rychlospojke a obrobku.

Krok 3: Vlozte zvaraci drot do zvaracieho hrotu a pripojte drziak elektrddy k dalSiemu rychlospojke.

Krok 4: Prepnite vypina¢ ,,ON/OFF“ do polohy ,ON“ a uistite sa, ze kontrolka napajania svieti zlto.

Krok 5: Pripravy na zvaranie su dokoncené. Po dokonceni zvarania odsunte zvaraci drét od uzemnenych
predmetov, spustite tvarovy stit a prepnite vypinac ,,ON/OFF“ do polohy ,,OFF“.

Ak zvarate dlhsi ¢as s vysokym pridom a prekrodite pracovny cyklus, rozsvieti sa kontrolka pretazenia (zIta),
stroj prestane pracovat bez vystupného vykonu a budete musiet pockat, kym sa nedosiahne pozadovana
teplota.

CISTENIE A UDRZBA
Nepouzivajte zariadenie v dazdi ani ho nevystavujte vihkosti.

POZOR:

Toto zariadenie je zaloZené na elektronickych suciastkach. Brusenie a rezanie kovu v blizkosti zvaracky méze
kontaminovat vnutro zariadenia pilinami a spésobit poskodenie. Na tento typ poskodenia sa nevztahuje
zéruka! Ak je potrebné pracovat v takomto prostredi, vyCistite zariadenie prefdknutim vnutra zvaracky
stla¢enym vzduchom.

Pre predizenie Zivotnosti a spolahlivii prevadzku zariadenia by ste mali dodrziavat niekolko pravidiel:

. Zariadenie by malo byt umiestnené v dobre vetranej miestnosti s volhou cirkulaciou vzduchu.

. Neumiestnujte zariadenie na mokry povrch.

. PouzZite drét s priemerom a hmotnostou cievky podla tabulky.

. Umiestnite flasu s ochrannym plynom do stabilnej polohy a zaistite ju retazou, aby sa neprevratila.

. Skontrolujte technicky stav zariadenia a zvaracich kablov.

. Z priestoru zvdrania odstrarite vSetky horlavé materialy.

. Pri zvarani noste vhodny ochranny odev: rukavice, zdsteru, pracovnu obuv a masku alebo Stit na tvar. Pri
planovani udrzby zvazte intenzitu a prevadzkové podmienky.

Nou b wNPE
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Spravne pouzivanie zariadenia a pravidelnd udrzba pom6zu predist zbytocnym poruchdm a preruseniam
prevadzky.

Kazdy den:

- Ocistite drziak hmoty a plynovu trysku od rozstreku a namazte ich prostriedkami proti rozstreku.
- Skontrolujte, ¢i su kable spravne pripojené.

- Skontrolujte stav kablov. Vymente vSetky poskodené kable.

- Uistite sa, Zze okolo zariadenia je volna cirkulacia vzduchu.

- Vymerite alebo opravte poskodené alebo opotrebované diely.

Kazdy mesiac:

- Skontrolujte stav elektrickych pripojeni vo vnutri zdroja.

- Oxidované povrchy musia byt vycistené a uvolnené ¢asti utiahnuté.
- Vnutro zariadenia vy istite stlacenym vzduchom.
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Posledné dve Cislice roku pouzitia oznacenia CE - 21

VYHLASENIE O ZHODE ES

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Zvaracka MMA IGBT 250A s LCD displejom
Typ: G80086, Model: IGBT-250

spifia poziadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:
2014/35/EU z 26. februdra 2014 o harmonizacii pravnych predpisov €lenskych $tatov tykajucich sa
spristupniovania elektrickych zariadeni uréenych na pouzivanie v rdmci urcitych limitov napatia na
trhu, 2014/30/EU z 26. februara 2014 o harmonizacii pravnych predpisov €lenskych $tatov tykajdcich
sa elektromagnetickej kompatibility,
2011/65/EU z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania uritych nebezpeénych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach a normy EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-
10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013,
IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC
62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
zodpoveda typovému certifikatu ES ¢. ISETC.001720200630 z 30. 6. 2020
vydal ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Krajina: Taliansko, Telefén: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Webova stranka: www.iset-italia.eu
Identifika¢né Cislo notifikovanej osoby: 0865
a certifikat ¢. 8621 .SH.2005.0307 zo dna 06.01.2020 vydany
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Krajina: Nemecko
Telefén: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Webova stranka: www.tuev-thueringen.de
Identifikacné cislo notifikovanej osoby: 0090

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez suhlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie st zodpovedné tieto osoby:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01.12.2021 Larysa Kowalczykovad
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno opravnenej osoby



HASZNALATI UTASITAS

MMA IGBT 250A LCD hegeszté
Tipus: G80086, Modell: IGBT-250

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

Gydrtva:

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Elsé haszndlat elé6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatot.
A felhaszndlo felel6ssége, hogy elolvassa az dsszes sziikséges utasitdst a biztonsdgos haszndlathoz és
lizemeltetéshez, és megértse a késziilék miikédtetése sordn felmeriil6 kockdzatokat.

-m@OO@y. (X
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FIGYELEM!!!

A folyamatos termékfejlesztés miatt a kézikonyvben talalhato fotok és
rajzok csak illusztraciok, és eltérhetnek a megvasarolt terméktol.
Ezek az eltérések nem képezhetik panasz alapjat.
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Miiszaki adatok

Frekvencia 50 Hz
Bemeneti aram: 20-250 A
Kitoltési téenyezé: 60%
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BIZTONSAGI SZABALYOK

- - Az ARAMUTES HALALOS LEHET: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget general. Ne

érintse meg a hegesztépisztolyt vagy a csatlakoztatott hegeszt6anyagot, amikor a
berendezés be van dugva a konnektorba. A hegeszt6aramkor minden alkatrésze dramitést
okozhat, ezért kerlilje az érintésiiket csupasz kézzel, nedves vagy sérilt védéruhazattal. Ne
dolgozzon nedves feliileten, és ne hasznaljon sériilt hegeszt6kabeleket.
MEGJEGYZES: Tilos a kiilsé burkolatok eltavolitdsa, mikdzben a készilék csatlakoztatva van
a hdlézathoz, valamint a készilék Uzemeltetése eltavolitott burkolatok mellett! A
hegeszt6kabeleket, a foldel6kabelt, a foldel6 bilincset és magat a hegeszt6késziiléket jo
m{szaki allapotban kell tartani a biztonsagos lGizemeltetés biztositdsa érdekében.

) A GOzOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés soran karos, egészségre
veszélyes g6zok és gazok keletkeznek. A munkateriletet megfelel6en szellGztetni kell, és

:q elszivo ventilatorral kell felszerelni. Ne hegesszen zart térben. Kerilje a flstok és gdzok
2. belélegzését. A hegesztend6 alkatrészek fellleteinek mentesnek kell lenniiik a kémiai

szennyez&désektél, példaul a zsiroldd szerektdl (olddszerektél), amelyek hegesztés kdzben
lebomlanak, mérgez6 gazokat képezve.

AZ [VSUGARAK EGESI SERULESEKET OKOZHATNAK: Ne nézzen kdzvetleniil a hegesztSivbe

:q/éf; védtelen szemmel. Mindig viseljen megfeleld sz(ir6vel elldtott arcmaszkot vagy arcvédét. A

i R kozelben tartézkoddkat nem gyulékony, sugarzast elnyel6 ernyével védje. A szabadon [évd
testrészeket nem gyulékony anyagbdl késziilt megfelelé véd6ruhdazattal védje.

# AZ ELEKTROMAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztékabeleken &tfolyd

elektromos dram elektromagneses mez6t hoz létre korulottik. Ez az elektromagneses

:q- | mez8 zavarhatja a pacemakereket. A hegeszt6kabeleket parhuzamosan, a lehetd

legkdzelebb kell elhelyezni egymashoz.

——H\EI:— A SZIKRAK TUZET OKOZHATNAK: A hegesztésbdl szdirmazé szikrék tiizet, robbanast és égési
(7 ~ sériléseket okozhatnak a szabad bGron. Hegesztés kdzben viseljen hegesztékesztylit és
védbruhdazatot. Tavolitson el vagy rogzitsen minden gyulékony anyagot és anyagot a
munkatertletrél. Ne hegesszen zart tartdlyokat vagy tartdlyokat, amelyek gyulékony
folyadékokat tartalmaztak. Az ilyen tartdlyokat vagy tartalyokat hegesztés el6tt at kell
Obliteni a gyulékony folyadékok eltavolitdsa érdekében. Ne hegesszen gyulékony gazok,
g6z6k vagy folyadékok kozelében. A tlizoltd felszerelést (tlzoltd takardkat és szaraz por-
vagy szén-dioxid-oltd készlilékeket) a munkateriilet kozelében, lathaté és koénnyen
hozzaférhet6 helyen kell elhelyezni.
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ELEKTROMOS ARAMELLATAS: A késziiléken végzett barmilyen munka vagy javitas el6tt hizza
ki a haldzati dramellatast. Rendszeresen ellendrizze a hegesztGkdbeleket. Ha a kdbelen vagy
a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal ki kell cserélni. A hegeszt6kdbeleket nem
szabad 6sszenyomni, és nem szabad éles szélekhez vagy forré targyakhoz érni.

A PALACK FELROBBANHAT: Kizarélag jovahagyott palackokat és megfelel6en mikodé
szabdlyozét haszndljon. A palackokat allé helyzetben kell szallitani és tarolni. Védje a
palackokat a forré héforrasoktél, a felboruldstdl és a mechanikai sérilésektdl. Tartsa jo

allapotban a gdzrendszer 6sszes alkatrészét: palackot, toml6t, csatlakozdkat és szabalyozét.

A HEGESZTETT ANYAGOK EGESI SERULESEKET OKOZHATNAK: Soha ne érintse meg a
hegesztett alkatrészeket védtelen testrészeivel. Hegesztett anyag megérintésekor vagy
mozgatasakor mindig viseljen hegesztGkesztylit és fogot.

c € CE MEGFELELOSEG: Ez az eszkdz megfelel az Eurdpai CE Bizottsag ajanldsainak.

TELEPITESI FELTETELEK

- A hegeszt6gépet olyan helyen kell haszndlni, ahol a h6mérséklet -10 és 40 fok kdzott van;

- 90%-nal alacsonyabb paratartalom esetén haszndlhato.

- Ne haszndlja a hegeszt6gépet kodzvetlen napfényben vagy esSben. Ne engedje, hogy viz jusson a
hegeszt6gépbe.

- Ne hasznadlja olyan helyeken, ahol por és korroziv gazok vannak jelen.

- Ne hasznalja, ha a légdramlas tul gyenge.

BIZTONSAGI INTEZKEDESEK
A hegeszt6gép tulzott nyomas, tulterhelés és tulmelegedés elleni védelemmel van felszerelve. A
hegeszt6gép kikapcsol, ha a nyomas, a kimeneti aram vagy a hémérséklet meghaladja a megengedett
paramétereket. Ne hasznalja a hegesztégépet tulzott nyomassal! A tulmelegedés elkeriilése érdekében
kovesse az aldbbi szabdlyokat:

- A munkahelynek légkondicionaltnak kell lennie

A hegeszt6gép ipari haszndlatra készilt. Ne hasznalja a hegeszt6gépet kiiltéren, mert a szél m(ikodés
koézben nem tudja lehdteni. A hegesztégépet legaldbb 30 cm tavolsagra kell elhelyezni mas targyaktél. A
helyiségnek megfelel6en légkondiciondltnak kell lennie.

- Ne terhelje tul a hegesztogépet!

A hegeszt6 leall, ha tulterhelédik — a piros lampa kigyullad, és a h6mérséklet-kapcsold miikdodésbe 1ép. Ne
huzza ki a tapkabelt; a ventilatornak htiteni kell a késziléket. A hegeszt6 Ujraindul, amikor a ldampa szine
megvaltozik, és a h6mérséklet visszatér a normalis értékre.
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FIGYELEM!!!

A hegesztés biztonsagi kockazatot jelenthet a kezel6re és a kozelben tartézkodokra nézve. Ezért
hegesztés kozben kiilonleges dvintézkedéseket kell tenni. A hegesztés megkezdése el6tt ismerkedjen
meg a munkahelyére vonatkozé munkavédelmi elGirasokkal. Az MMA és TIG elektromos hegesztés soran
a kovetkez6 veszélyek allnak fenn:

o ARAMUTES

e AZ iVHUZAS NEGATIV HATASA AZ EMBERI SZEMRE ES BORRE

» GOZ- ES GAZMERGEZES

¢ EGESEK
e ROBBANAS- ES TUZVESZELYEK
e ZA)

Az aramiités megelGzése:

o csatlakoztassa a készilléket egy mUszakilag hatékony, megfelel6 védelemmel és hatékony semlegesitéssel
ellatott elektromos berendezéshez (kiegészit6 védelem dramités ellen); azt ellenérizni és megfelel6en
elvégezni kell

a hegeszt6 munkadllomasan taldlhato egyéb eszkozoket is csatlakoztathat a halézathoz,

¢ a tdpkdbeleket kikapcsolt késziilék esetén szerelje be,

* ne érintse meg az elektrédatartd, az elektroda és a hegesztend6 munkadarab szigeteletlen részeit,
beleértve a késziilékhazat is,

¢ ne hasznaljon sériilt szigetelésl fogantyukat és tapkabeleket,

e aramités fokozott kockazatanak kitett koriilmények kozott (magas paratartalmu kornyezetben és zart
tartalyokban végzett munka) dolgozzon egy asszisztenssel, aki tdmogatja a hegesztét és biztositja a
biztonsagat, hasznaljon jo szigetel6 tulajdonsagokkal rendelkezé ruhdzatot és kesztydit,

¢ ha barmilyen rendellenességet észlel, vegye fel a kapcsolatot az illetékes személyekkel azok eltdvolitasa
érdekében,

¢ Tilos a késziiléket eltavolitott burkolatokkal Gzemeltetni.

Az elektromos iv emberi szemre és borre gyakorolt negativ hatasainak megel6zése:

¢ Viseljen véddéruhazatot (keszty(, kdtény, bércipd),

¢ Hasznaljon védGpajzsot vagy arcvéddt megfelelGen kivalasztott szlirGvel,

* Hasznaljon nem gyulékony anyagbdl készilt véddéfiiggonyoket, és valassza ki a megfeleld szineket a karos
sugarzast elnyel§ falakhoz.

Az elektrédabevonatbdl és a fém parolgasabdl hegesztés soran felszabadulé g6z6k és gazok
okozta mérgezés megelGzése:

¢ Hasznaljon korlatozott légcseréji helyeken telepitett szell6z6berendezéseket és elszivérendszereket,

e Zart térben (tartalyokban) végzett munka soran fujjon friss leveg6t.

¢ Hasznaljon maszkot és légzésvédét.
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Egési sériilések megel6zése:

¢ Viseljen megfelelé védGruhdzatot és labbelit az ivsugarzds és a froccsenés okozta égési sériilések elleni
védelem érdekében.

¢ Kerllje a ruhazat zsirral és olajjal vald szennyez6dését, mert ez tiizet okozhat.

Robbanas- és tlizmegelGzés:

¢ Tilos a készliléket Gzemeltetni és hegeszteni robbandas- vagy tlizveszélyes helyiségekben.
¢ A hegesztGallomast tiizoltd berendezéssel kell felszerelni,
¢ A hegesztG6allomast biztonsdgos tavolsagban kell elhelyezni a gyulékony anyagoktél.

A zaj negativ hatasainak megel6zése:

¢ Haszndljon flildugdt vagy mas zajvédé eszkozt
¢ Figyelmeztesse a kozelben tartézkoddkat a veszélyre

FIGYELMEZTETES!

Ne hasznaljon dramforrast a befagyott csovek kiolvasztdsdhoz. A késziilék haszndlata el6tt a kdvetkezbket
kell tennie:

e EllenGrizze az elektromos és mechanikus csatlakozasok allapotat. Ne haszndljon sériilt szigetelésU
fogantyukat vagy tapkabeleket. A nem megfelelGen szigetelt fogantyuk és tapkabelek aramités veszélyét
hordozzdk magukban.

¢ Biztositsa a megfelel6 munkakoriilményeket, azaz a munkahelyen biztositsa a megfelel6 hémérsékletet,
paratartalmat és szell6zést. Zart tereken kiviil védje a csapadéktdl,

¢ Helyezze a t6lt6t olyan helyre, ahol kénnyen kezelhet6.

A hegesztogépet kezel6 személyeknek a kovetkezdket kell tenniiik:

¢ rendelkezzen bevonatos elektrédakkal torténd elektromos hegesztéshez és TIG-eljardshoz szikséges
képesitéssel,

e ismeri és betartja a hegesztési munkakra vonatkozé munkavédelmi elGirdsokat,

¢ hasznaljon megfeleld, specialis védbfelszerelést: keszty(it, kotényt, gumicsizmat, hegeszt6pajzsot vagy
sisakot megfelel6en kivalasztott szlrbvel.

e ismernie kell a jelen kezelési Utmutatdé tartalmat, és a hegesztGgépet rendeltetésszerlen kell hasznalnia,
A késziiléken barmilyen javitdst csak a csatlakozd kihdzasa utan szabad végezni a haldzati aljzatbdl. Amig a
készlilék a haldézathoz van csatlakoztatva, ne érintse meg a hegeszt6aramkor alkatrészeit csupasz kézzel
vagy nedves ruhaval. Tilos a kiilsé burkolatokat eltdvolitani, amig a késziilék a halézathoz van
csatlakoztatva.

Az egyenirdnyiton barmilyen mddositds tilos, és veszélyeztetheti a biztonsagot. Minden karbantartasi és
javitasi munkat csak jogosult személyzet végezhet, az elektromos berendezésekre vonatkozd biztonsagi
el6irdsok betartasaval. Ne (izemeltesse a hegesztégépet robbands- vagy tlzveszélyes terlleteken! A
hegeszt6allomast tlzoltd berendezéssel kell felszerelni. A munka befejezése utdn huzza ki a tapkdbelt a
halézatbal.
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A fent bemutatott veszélyek és 3altaldnos munkavédelmi elGirasok nem meritik ki a hegeszt6k
munkavédelmének kérdését, mivel nem veszik figyelembe a munkahely sajatossdgait. Fontos kiegészit6i a
munkavédelmi utasitasoknak, valamint a felligyel6k altal nydjtott képzéseknek és oktatasoknak.

- Elektromos tulterhelés
Ne terhelje tul a hegeszt6gépet. A hegeszt6gépet a tipustdblan taldlhatd adatoknak megfelel6en kell
Gzemeltetni. A tulterhelés akar maradando karosodast is okozhat a hegeszt6gépben.

- Tdl magas fesziiltség
A hegeszt6gép fesziiltségszabdlyozéja 4altaldban szabdlyozza a fesziiltséget. A tul magas fesziiltség
karosithatja a hegeszt6gépet.

- Foldelés
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6 megfelelGen foldelt.

- FIGYELEM!
Ne hasznaljon dramforrast a csovek leolvasztasahoz.

HASZNALAT

Fejlett IGBT inverter technologia

A nagyfrekvencids inverter és az egykartyds NYAK-lap jelentSsen csokkenti a gép méretét és sulyat.
Csokkenti a réz- és acélveszteséget, jelentGsen javitva a hegeszt6 hatékonysagat jelent6s
energiamegtakaritas mellett. A hangfrekvencias tartomanyon kivilre tervezett kapcsolasi frekvencia
gyakorlatilag kiklisz6boli a zajszennyezést.

Egyszeri szabdlyozdsi médszer

Az Advanced Control kialakitas jelentGsen javitja a hegeszt§ teljesitményét, nagyrészt megfelelve a
hegeszt6i szakértelem kovetelményeinek. Széles korben hasznaljak mindenféle celluléz hegesztéelektréda
hegesztéséhez, és az iv konny( gyujtasa, a csokkentett frocskolés, a stabil aramer6sség és a jo alakithatdsag
el6nyeit kindlja.

Tékéletes funkciondlis kialakitds

Az Esszer(itlen HShatasu fvgyujtds funkcio jelentSsen javitja a hegesztd ivgyuijtasi hatékonysagat. Az adaptiv
aramerd@sség-szabalyozas a Push Power funkciéval noéveli a hegesztési hatékonysagot hosszabb
hegeszt6kabelek esetén, lehet6vé téve a nagy tavolsagu hegesztést.

A hegeszt6 aramforras fesziiltség- és aramjellemzéi

A gorbe (mint az 1-1. abradn) a hegesztGteljesitmény kilsé statikus jellemzdjeként a ,VA”-t jeloli, a
keményedési gradienst meredekségnek, a normal pedig a ,, 100 A-enkénti fesziiltségesést” jel6li. A gorbe azt
a kimeneti feszlltséget mutatja, amelyet barmely el6re beallitott kimeneti dramnal elérhetiink, mivel a
,VA” meredekség allandé.
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kiilsé statikus jellemzék

Berendezés allapota
a) Kérnyezeti h6mérséklet-tartomany
Hegesztés kdzben: -10-40
Szallitas és tarolas soran: 25-55
b) Paratartalom
amikor 40 <50%
amikor 20 <90%
c) A kornyezd leveg6ben |évs savas por, aktiv gaz vagy targy tartalma nem haladhatja meg a normal
értéket, kivéve a hegesztés soran szallitott targyakat.
d) A tengerszint feletti magassag <1000 m
e) Hegesztési teljesitmény gradiens <15°

Zaj
Mkodés kdzben a gép zajt adhat ki, de a zajszint nem haladhatja meg a 75 decibelt.

Munkavédelmi utasitasok elektromos hegesztéshez

Altaldnos megjegyzések.

a) Kipihenten, jézanul, langallé anyagbdl vagy bérbdl készilt munkaruhaban, a hajat barettel vagy sapkaval
befedve kell munkaba allni, langallé cip6t nadraggal, hegesztSkeszty(it és egyéni védbfelszerelést - bdr
kotényt, hegesztGalarcot, véddszemiiveget és egyéni légzésvédé felszerelést - kell viselni.

b) Az elektromos hegesztGberendezések telepitésével, szétszerelésével, javitasaval és ellenérzésével
kapcsolatos munkakat megfelel képesitéssel rendelkezd alkalmazottaknak kell elvégeznilik.

c) Tobb hegeszt6aramforras csatlakoztatdsa nem okozhatja a csatlakoztatott aramforrasok kimeneti
aramkorei kdzotti megengedett fesziltség tullépését terhelés nélkili dllapotban.

d) A hegeszté aramkort nem szabad foldelni, kivéve, ha a hegesztendé munkadarabok foldeléssel vannak
ellatva.

e) A munkadarabot az dramforrashoz csatlakoztaté hegeszt6kabeleket kdzvetleniil a munkadarabhoz vagy a
berendezéshez kell csatlakoztatni, a lehet6 legkdzelebb a hegesztési ponthoz.
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Alapvetd lépések a munka megkezdése el6tt.

A hegesztének a kovetkezGket kell tennie:

a) ismerkedjen meg az épitési dokumentacioval és a hegesztési munkak terjedelmével,

b) megtervezni az egyes hegesztések végrehajtasanak sorrendjét,

c) megfelel6 kétGanyagot kell késziteni,

d) megfeleld arc- és szemvédét kell késziteni,

e) ellendrizze a hegeszt6berendezés és a munkadarab-befogd csatlakozasainak allapotat,

f) ellendrizni, hogy a hegesztési munka nem jelent-e veszélyt a kdrnyezetre (ivsugarzas hatdsai, konnyen
gyulékony elemek meggyulladasanak lehetésége),

g) ellendrizze, hogy ha falon hegesztenek, a masik oldalon nem fordulhat el6 gyulladas.

Hegesztési miiveletek.

a) Biztositsa a munkaallomast, kivéve, ha az rogzitett, mozgathato tiikr6z6désmentesité és fréccsenésgatlo
racsokkal van felszerelve.

b) Hegesztéshez csak j6 mfiszaki allapotu (sértetlen szigetelés(i) elektromos kabeleket és munkadarab-
befogdkat haszndljon.

c) Csak a megfelel6 vastagsagu elektrodakat és hegeszt6huzalokat hasznalja.

d) A hegesztend6 munkadarabot megbizhatdan és szilardan rogzitse és helyezze el Ggy, hogy az ne sériljon.
e) Ugy helyezze el a hegesztendé munkadarabokat, hogy ne mozdulhassanak el vagy borulhassanak fel. A
salak eltavolitdsakor haszndljon hegyes orru kalapacsot és védGszemiiveget.

f) Kazanokban, tartadlyokban vagy zart terekben végzett hegesztés esetén, fliggetlenll az alkalmazott
szell6zéstdl, légzésvédobt kell haszndlni.

g) Tartalyokban, kazanokban és egyéb fém helyiségekben végzett munka soran 24 V-os elektromos
vilagitast kell hasznalni.

h) Gy6z6djon meg arrol, hogy a hegesztendé munkadarab nem jelent leesés vagy elmozdulas veszélyét, ami
veszélyeztetné a hegeszt6t.

i) Allvanyzaton végzett hegesztés esetén ellendrizze annak allapotat.

j) Megfelel6 személyi védé6felszereléssel védje |égzbszerveit, szemét, arcat és kezét az égési sérilésektdl és
a kitettségtdl.

k) Kapcsolja be az egyéni leveg6elszivét, ha van ilyen, a gdznem(i g6z6k eltavolitdasdhoz a munkaallomasral.
I) Kizarélag megfeleld, sértetlen és olajozatlan szerszamokat és mihelysegédeszkozdket hasznaljon.

Tiltott tevékenységek.

A hegesztének tilos:

a) Hegesztésre elGkészitett vagy hegesztés utani forro fém megfogdsa.

b) A sérilt elektromos kabeleket (villanyszerelést) sajat kez(ileg javitsa meg.

¢) Munkasziinetekben tartsa az elektrédafogét a karja alatt.

d) A hegesztGalarc tul tavol tartasa az arctol, letétele az iv kialvasa el6tt, vagy az iv meggyujtasa arcvédelem
nélkal.

e) Hegesztés a munkadarab megfelel6 foldelése nélkdil.

f) Hasznaljon rogtonzott hegesztGberendezés-csatlakozast.

g) Ne tegye nedvessé, cslszdssa, egyenetlenné, szeméttel szennyezetté vagy eltorlaszoltta a munkadllomas
padldjat .
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Alapvet6 tevékenységek munka utan.

A hegesztének a kovetkezGket kell tennie:

a) Vélassza le a hegesztGgépet a tapellatasrol.

b) Hegesztés kdzben ellendrizze, hogy keletkezett-e tliz a hegesztGallomason vagy annak kozelében.
c) Rendezze el a munkahelyet, tavolitsa el az elektrodavégeket és a hegesztési salakot.

d) Rendbe kell tenni a hegeszt6berendezést.

Zar6 megjegyzések.

a) Tartdlyokban, kazanokban vagy egyéb zart helyiségekben (legfeljebb 15 m3) végzett hegesztési munkak
esetén a hegesztGt egy masik, kint tartdzkodd személynek kell biztositania.

HASZNALAT
Erték+

Erték-
Egyetlen megnyomassal valthat a
funkciok kozétt. MMA maddban
hosszan nyomja meg a VRD be-
vagy kikapcsolasahoz.

LCD

Csatlakoztassa a foldel6 csatlakozét

Csatlakoztassa az
elektrédatartot

Grafikus szimbolumok és miiszaki adatok

uo.......... V: Ez a szimbdlum a szekunder Uresjdrati fesziiltséget mutatja (voltban).
X: Ez a szimbdlum a névleges kitoltési tényez6t jelzi.

2. A: Ez a szimbdlum a hegeszt6aramot mutatja amperben.

U2.......... V: Ez a szimbdlum a hegeszt6fesziiltséget mutatja voltban.

U1: Ez a szimbdlum a névleges tapfesziiltséget jelzi.
I1max....A: Ez a szimbdlum a hegeszt6gép altal felvett maximalis dramot jelzi AMP-ben.
I1eff......A: Ez a szimbdlum a hegeszt6gép maximalis aramfelvételét jelzi amperben.
IP21S: Ez a szimbdlum a hegesztGgép védettségi fokat jelzi.
Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a hegeszt6gép alkalmas olyan kdrnyezetben vald hasznalatra, ahol
magas az dramités veszélye.
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A m Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a munka megkezdése el6tt figyelmesen el kell olvasni a kezelési
utasitast.

={/H§ HB= Ez aszimbdlum azt jelzi, hogy a hegesztd egyfazisu egyenaramu.

D=

& S, Ez a szimbdlum a teljesitményfazist és a haldzati frekvencidt mutatja hertzben.

; Ez a szimbdélum azt jelzi, hogy a hegeszt6 MMA hegeszt6.

1. lépés: Csatlakoztassa a késziilék hatlapjan taldlhaté tapegységet.

2. |épés: Csatlakoztassa biztonsdgosan a foldeld bilincset a gyorscsatlakozéhoz és a munkadarabhoz.

3. lépés: Helyezze be a hegeszt6huzalt a hegesztGhegybe, és csatlakoztassa az elektrédatartét egy masik
gyorscsatlakozéhoz.

4. lépés: Allitsa a ,,BE/KI” kapcsolét ,,BE” &llasba, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapellatas jelzéfénye
sargan vilagit.

5. [épés: A hegesztési el6késziletek befejezédtek, a hegesztés befejezése utan tavolitsa el a hegeszt6palcat
a foldelt targyaktdl, engedje le az arcvédét, és forditsa a ,,BE/KI” kapcsoldt ,,KI” allasba.

Ha hosszu ideig nagy aramer@sséggel hegeszt, és tullépi a munkaciklust, a tulterhelést jelz6 [dampa (sarga)
kigyullad, a gép kimeneti teljesitmény nélkil ledll, és varnia kell, amig eléri a kivant h6mérsékletet.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS
Ne hasznalja a készliléket es6ben, és ne tegye ki nedvességnek.

FIGYELEM:

Ez a készilék elektronikus alkatrészeken alapul. A hegeszt§ kozelében végzett fémcsiszolds és -vagas a
készilék belsejét reszelékkel szennyezheti, ami kart okozhat. Az ilyen tipusu kdrokra nem vonatkozik a
garancia! Ha ilyen kornyezetben kell dolgozni, tisztitsa meg a késziiléket s(iritett levegbvel torténd
kifuvatassal.

A késziilék élettartamdnak és megbizhatdé mikodésének meghosszabbitasa érdekében szamos szabalyt kell
kovetnie:

1. A késziiléket jol szell6z6, szabad légaramlasu helyiségben kell elhelyezni.

2. Ne helyezze a késziiléket nedves fellletre.

3. Hasznaljon a tablazatban szerepl6 atmérgjd és sulyd huzalt.

4. Helyezze a védGgazpalackot stabil helyzetbe, és rogzitse ldnccal a felboruldas megakadalyozasa
érdekében.

5. Ellendrizze a késziilék és a hegeszt6kabelek miszaki allapotat.

6. Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési teriletrdl.

7. Hegesztés kozben viseljen megfelel6 védéruhazatot: keszty(t, kotényt, munkacipét és maszkot vagy
arcvéd6t. Karbantartas tervezésekor vegye figyelembe az intenzitast és az Gizemi koériilményeket.
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A késziilék megfelel§ hasznalata és rendszeres karbantartasa segit elkeriilni a szlikségtelen zavarokat és
megszakitdsokat a mikodésben.

Minden nap:

- Tisztitsa meg a tomegtartét és a gazfuvokat a froccsenésektdl, kenje be froccsenésgatloval.
- Ellendrizze, hogy a kdbelek megfelel6en vannak-e csatlakoztatva.

- Ellendrizze a kabelek allapotat. Cserélje ki a sériilt kabeleket.

- Gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék koriil szabadon aramlik a levegé.

- Cserélje ki vagy javitsa meg a sériilt vagy kopott alkatrészeket.

Minden hénapban:

- Ellendrizze a forras belsejében taldlhato elektromos csatlakozdsok allapotat.
- Az oxidalt fellileteket meg kell tisztitani, és a laza részeket meg kell hdzni.

- Tisztitsa meg a késziilék belsejét s(ritett levegivel.

154



155

{SEKO

C€

A CE-jelolés alkalmazasi évének utolso két szamjegye - 21

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

MMA IGBT 250A LCD hegeszté
Tipus: G80086, Modell: IGBT-250

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandacs kovetelményeinek:

a meghatarozott fesziltséghatarokon bellli hasznalatra tervezett elektromos berendezések
forgalmazasara vonatkozé tagallami jogszabdlyok harmonizaciéjardl sz6lo, 2014. februar 26-i
2014/35/EU iranyelv, az elektromagneses 6sszeférhetGségre vonatkozd tagallami jogszabalyok
harmonizacidjardl sz6l6, 2014. februar 26-i 2014/30/EU iranyelv,
2011/65/EU iranyelv (2011. janius 8.) egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben vald alkalmazdsanak korlatozasardl, valamint a kbvetkezd szabvanyokrdl: EN IEC
60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN
61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC
62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017, IEC 62321-8:2017 szabvanyok
megfelel az ISETC.001720200630 szamu, 2020.06.30-i EK-tipustanusitvanynak
kibocsato: ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),

Orszag: Olaszorszag, Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Weboldal: www.iset-italia.eu
Bejelentett szervezet azonositd szama: 0865
és a 8621 .SH.2005.0307 szamu, 2020.01.06-i tanusitvanyt kiallitotta a
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Orszag: Németorszag
Telefon: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Weboldal: www.tuev-thueringen.de
Bejelentett szervezet azonositd szama: 0090

Ez az EK-megfelel&ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

s s

A miiszaki dokumentdcio elkészitéséért és tarolasdért a kovetkezd személyek felelsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2021.12.01. Larysa Kowalczyk
Kiallitas helye és datuma Meghatalmazott személy vezetékneve, neve
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SEKO
MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Aparat de sudurad MMA IGBT 250A LCD
Tip: G80086, Model: IGBT-250

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Strada Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, véd rugém sd cititi cu atentie acest manual de instructiuni.
Este responsabilitatea utilizatorului sa citeascd toate instructiunile necesare pentru utilizarea si operarea
in sigurantd si sd inteleagad orice riscuri care pot apdrea in timpul functiondrii dispozitivului.

-m@OO@y. (X
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotografiile si desenele
incluse in manual sunt doar cu titlu ilustrativ si pot diferi de produsul
achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temeiul unei plangeri.
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Date tehnice

Frecventa 50 Hz
Curent de intrare: 20-250 A
Ciclu de functionare: 60%
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REGULI DE SIGURANTA

iqi

ELECTROCUTAREA POATE UCIDE: Echipamentul de sudurd genereaza tensiuni inalte. Nu
atingeti torta de sudura sau materialul de sudurad conectat atunci cand echipamentul este
conectat la priza. Toate componentele din circuitul de sudura pot provoca electrocutare,
asadar evitati atingerea lor cu mainile goale sau prin imbracaminte de protectie umeda sau
deteriorata. Nu lucrati pe suprafete umede si nu utilizati cabluri de sudura deteriorate.

NOTA: Tndepartarea capacelor exterioare in timp ce dispozitivul este conectat la reteaua
electrica, precum si functionarea dispozitivului cu capacele indepartate, sunt interzise!
Cablurile de sudura, cablul de impamantare, clema de impamantare si dispozitivul de
sudura trebuie mentinute in stare tehnica buna pentru a asigura o functionare in siguranta.

VAPOrii si gazele pot fi periculoase: Sudarea produce vapori si gaze nocive, periculoase
pentru sanatate. Zona de lucru trebuie sa fie ventilata corespunzator si echipata cu un
ventilator de evacuare. Nu sudati in spatii inchise. Evitati inhalarea vaporilor si gazelor.
Suprafetele componentelor care urmeaza sa fie sudate trebuie sa fie lipsite de
contaminanti chimici, cum ar fi agenti de degresare (solventi), care se descompun in timpul
sudarii, producand gaze toxice.

RAZELE ARCULUI POT ARDE: Nu priviti direct spre arcul de sudura cu ochii neprotejati.
Purtati intotdeauna o masca de fata sau o vizie cu filtru adecvat. Protejati persoanele din
apropiere cu ecrane neinflamabile, care absorb radiatiile. Protejati partile corpului expuse
cu fimbracaminte de protectie adecvata, fabricata din material neinflamabil.

CAMPURILE ELECTROMAGNETICE POT FI PERICULOASE: Curentul electric care trece prin
cablurile de sudura creeazd un camp electromagnetic in jurul lor. Acest camp
electromagnetic poate interfera cu stimulatoarele cardiace. Cablurile de sudura trebuie
aranjate in paralel, cat mai aproape posibil unul de celalalt.

SCANTEILE POT CAUZA INCENDII: Scanteile provenite de la sudurd pot provoca incendii,
explozii si arsuri ale pielii expuse. Purtati manusi de sudura si imbracaminte de protectie
atunci cand sudati. Indepartati sau fixati toate materialele si substantele inflamabile din
zona de lucru. Nu sudati recipiente sau rezervoare inchise care au continut lichide
inflamabile. Astfel de recipiente sau rezervoare trebuie clatite inainte de sudare pentru a
indeparta lichidele inflamabile. Nu sudati in apropierea gazelor, vaporilor sau lichidelor
inflamabile. Echipamentele de stingere a incendiilor (paturi ignifuge si stingatoare cu
pulbere uscata sau dioxid de carbon) trebuie amplasate in apropierea zonei de lucru, intr-
un loc vizibil si usor accesibil.
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ALIMENTARE ELECTRICA: Deconectati alimentarea de la retea fnainte de a efectua orice
lucrare sau reparatii la dispozitiv. Inspectati periodic cablurile de sudurd. Daca observati
orice deteriorare a cablului sau a izolatiei, aceasta trebuie inlocuita imediat. Cablurile de
sudura nu trebuie strivite si nu trebuie sa atinga margini ascutite sau obiecte fierbinti.

CILINDRU POATE EXPLODA: Folositi numai butelii aprobate si un regulator functional.
Buteliile trebuie transportate si depozitate Tn pozitie verticald. Protejati buteliile de
expunerea la surse de caldura fierbinte, rasturnare si deteriorare mecanica. Mentineti toate

componentele sistemului de gaz in stare buna: butelie, furtun, conectori si regulator.

MATERIALELE SUDATE POT ARSURI: Nu atingeti niciodata componentele sudate cu partile
corpului neprotejate. Purtati intotdeauna manusi si clesti de sudura atunci cand atingeti sau
mutati material sudat.

c € CONFORMITATE CE: Acest dispozitiv respecta recomandarile Comitetului European CE.
CONDITII DE INSTALARE

Aparatul de sudura trebuie utilizat intr-un loc unde temperatura este cuprinsa intre -10 si 40 grade;

- A se utiliza cand umiditatea aerului este mai micd de 90%.

- Nu utilizati aparatul de sudura in lumina directad a soarelui sau in ploaie. Nu permiteti patrunderea apei in
aparatul de sudura.

- Nu utilizati Tn locuri cu praf si gaze corozive.

- Nu utilizati daca fluxul de aer este prea slab.

MASURI DE SIGURANTA

Aparatul de sudura este echipat cu protectie Tmpotriva presiunii excesive, suprasolicitarii si supraincalzirii.
Aparatul de sudurd se va opri daca presiunea, curentul de iesire sau temperatura depasesc parametrii
admisibili. Nu utilizati aparatul de sudura cu presiune excesiva! Pentru a evita supraincalzirea, urmati aceste
reguli:

- Locul de munca trebuie sa fie climatizat

Aparatul de sudura este conceput pentru uz industrial. Nu utilizati aparatul de sudura in aer liber, deoarece
vantul nu 1l poate raci in timpul functionarii. Aparatul de sudura trebuie pozitionat la cel putin 30 cm
distant3 de alte obiecte. inciperea trebuie si fie climatizata corespunzator.

- Nu supraincarcati aparatul de sudura!

Aparatul de sudurd se va opri cand este supraincarcat — lumina rosie se va aprinde si comutatorul de
temperatura va functiona. Nu deconectati cablul de alimentare; ventilatorul trebuie sa raceasca
dispozitivul. Aparatul de sudurd va reporni cand lumina isi schimba culoarea si temperatura revine la
normal.
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ATENTIE!!!

Sudarea poate reprezenta un risc pentru siguranta operatorului si a celor din apropiere. Prin urmare,
trebuie luate masuri de precautie speciale la sudare. Tnainte de a incepe sudarea, familiarizati-va cu
reglementarile de sanatate si securitate in munca aplicabile locului dumneavoastra de munca.
Urmatoarele pericole exista in timpul sudarii electrice cu electrod MMA si TIG:

® SOC ELECTRIC

¢ IMPACT NEGATIV AL ARCULUI ELECTRIC ASUPRA OCHILOR SI PIELII UMANE

¢ INTOXICATIE CU VAPORI SI GAZE

e ARSURI

e PERICOLE DE EXPLOZIE SI INCENDIU

¢ ZGOMOT

Prevenirea electrocutarii:

¢ conectati dispozitivul la o instalatie electrica eficienta din punct de vedere tehnic, cu protectie adecvata si
neutralizare eficienta (protectie suplimentara Tmpotriva electrocutarii); aceasta trebuie verificata si
conectata corespunzator

conectati si alte dispozitive de la statia de lucru a sudorului la retea,

¢ instalati cablurile de alimentare cand dispozitivul este oprit,

¢ nu atingeti partile neizolate ale suportului electrodului, electrodului si piesei de lucru care se sudeaza,
inclusiv carcasa dispozitivului,

e nu utilizati manere si cabluri de alimentare cu izolatie deteriorata,

¢ in conditii de risc deosebit de electrocutare (lucrul in medii cu umiditate ridicata si rezervoare inchise),
lucrati cu un asistent care sprijina sudorul si asigura siguranta, utilizati Tmbracaminte si manusi cu
proprietati izolatoare bune,

¢ daca observati nereguli, contactati persoane competente pentru a le elimina,

e Este interzisa utilizarea dispozitivului cu capacele indepartate.

Prevenirea efectelor negative ale arcului electric asupra ochilor si pielii umane:

¢ Purtati imbracaminte de protectie (manusi, sort, inciltaminte din piele),

* Folositi viziere de protectie sau viziere cu un filtru selectat corespunzator,

¢ Foloseste perdele de protectie din materiale neinflamabile si alege culorile potrivite pentru pereti care
absorb radiatiile nocive.

Prevenirea otravirii cu vapori si gaze eliberate in timpul sudarii, provenite de la acoperirea
electrodului si evaporarea metalului:

¢ Folositi dispozitive de ventilatie si sisteme de evacuare instalate in locuri cu schimb limitat de aer,

o Suflati aer proaspat atunci cand lucrati in spatii inchise (rezervoare),

¢ Folositi masti si aparate de respirat.
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Prevenirea arsurilor:

e Purtati Imbracaminte si incaltaminte de protectie adecvate pentru a va proteja impotriva arsurilor
cauzate de radiatiile arcului si de stropi,
¢ Evitati contaminarea hainelor cu grasime si uleiuri care le pot provoca aprinderea.

Prevenirea exploziilor si incendiilor:

e Este interzisa utilizarea dispozitivului si sudarea n incaperi cu risc de explozie sau incendiu.
¢ Statia de sudura trebuie sa fie echipata cu echipament de stingere a incendiilor,
¢ Statia de sudura trebuie amplasata la o distanta sigura de materialele inflamabile.

Prevenirea impactului negativ al zgomotului:

¢ Folositi dopuri de urechi sau alte masuri de protectie impotriva zgomotului
¢ Avertizati persoanele din apropiere despre pericol

AVERTIZARE!

Nu utilizati o sursd de alimentare pentru a dezgheta tevile inghetate. inainte de a utiliza dispozitivul,
trebuie:

o Verificati starea conexiunilor electrice si mecanice. Nu utilizati manere sau cabluri de alimentare cu
izolatie deterioratd. Manerele si cablurile de alimentare izolate necorespunzator prezinta risc de
electrocutare.

¢ Asigurati conditii de munca adecvate, adica asigurati o temperaturd, umiditate si ventilatie adecvate la
locul de munca. in afara spatiilor inchise, protejati de precipitatii.

e Asezati incarcatorul intr-un loc usor de utilizat.

Persoanele care opereaza aparatul de sudura ar trebui:

¢ sa aiba calificari pentru sudarea electrica cu electrozi inveliti si metoda TIG,

e s3 cunoasca si sa respecte reglementarile de sanatate si securitate in munca aplicabile lucrarilor de
sudura,

» folositi echipament de protectie adecvat, specializat: manusi, sort, cizme de cauciuc, masca de sudura sau
casca cu filtru selectat corespunzator.

e sd fie familiarizat cu continutul acestui manual de utilizare si sa utilizeze aparatul de sudurd fin
conformitate cu scopul sau,

Orice reparatii la dispozitiv pot fi efectuate numai dupa deconectarea stecherului de la priza de alimentare.
in timp ce dispozitivul este conectat la reteaua electricd, nu atingeti nicio componentd a circuitului de
sudura cu mainile goale sau cu hainele ude. Este interzisa indepartarea capacelor exterioare in timp ce
dispozitivul este conectat la reteaua electrica.

Orice modificare a redresorului este interzisa si poate compromite siguranta. Toate lucrarile de intretinere
si reparatii pot fi efectuate numai de catre personal autorizat, respectand reglementarile de siguranta
aplicabile echipamentelor electrice. Nu utilizati aparatul de sudura n zone cu risc de explozie sau incendiu!
Statia de sudura trebuie sa fie echipata cu echipament de stingere a incendiilor. Dupa finalizarea lucrarilor,
deconectati cablul de alimentare de la reteaua electrica.



163

{SEKO

Pericolele si reglementarile generale de sanatate si securitate in munca prezentate mai sus nu epuizeaza
problema securitatii in munca a sudorilor, deoarece nu iau in considerare specificul locului de munca.
Acestea reprezinta suplimente importante la instructiunile de sanatate si securitate In munca, precum si la
instruirea si instruirea oferite de catre supraveghetori.

- Suprasarcina electrica

Nu supraincarcati aparatul de sudura. Aparatul de sudura trebuie sa functioneze in conformitate cu
specificatiile de pe placuta de identificare. Supraincarcarea poate duce chiar la deteriorarea permanenta a
aparatului de sudura.

- Tensiune prea mare
De obicei, un regulator de tensiune de pe un aparat de sudura regleaza tensiunea. Utilizarea unei tensiuni
prea mari va deteriora aparatul de sudura.

- Tmpdmantare
Asigurati-va ca aparatul de sudura este impamantat corespunzator.

- ATENTIE!
Nu folositi o sursa de alimentare pentru a dezgheta tevile.

UTILIZARE

Tehnologie avansatd de invertoare IGBT

Invertorul de Thalta frecventa si placa de circuit imprimat cu o singura placa reduc semnificativ dimensiunile
si greutatea masinii. Reduc pierderile de cupru si otel, Tmbunatatind semnificativ eficienta sudurii cu
economii semnificative de energie. Frecventa de comutare, proiectata in afara intervalului de frecventa
audio, elimina practic poluarea fonica.

Metodd de control unic

Designul Advanced Control imbunatateste semnificativ performanta sudorului, indeplinind in mare masura
cerintele tehnicii Tn sudura. Utilizat pe scara larga in sudarea tuturor tipurilor de electrozi de sudura
celulozici, ofera avantajele aprinderii usoare a arcului, stropirii redusi, curentului stabil si formabilitatii
bune.

Design functional perfect

Functia de aprindere a arcului cu caldura excesiva imbunatateste semnificativ eficienta aprinderii arcului
sudorului. Modul de curent adaptiv cu Push Power creste eficienta sudarii cu cabluri de sudura mai lungi,
permitand sudarea pe distante lungi.

Caracteristicile de tensiune si de curent ale sursei de sudura

Curba (ca in Diagrama 1-1) indica , VA” ca fiind caracteristica statica externa a puterii de sudare, gradientul
de calire se numeste pantd, iar normala indica ,caderea de tensiune la 100A”. Curba arata tensiunea de
iesire pe care o putem obtine la orice curent de iesire prestabilit, deoarece panta , VA” este constanta.
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caracteristici statice externe

Starea echipamentului
a) Intervalul de temperaturd ambianta
n timpul sudarii: -10-40
n timpul transportului si depozitarii: 25-55
b) Umiditate

cand 40 <50%

cand 20 <90%
c) Praful acid, gazul activ sau obiectele din aerul inconjurator nu trebuie sd depaseasca continutul normal,
cu exceptia obiectelor care sunt transportate in timpul sudarii.
d) Altitudinea deasupra nivelului marii trebuie sa fie <1000 m
e) Gradientul puterii de sudare <15°

Zgomot
Cand masina functioneaza, poate scoate zgomot, dar zgomotul nu trebuie sa depaseasca 75 de decibeli.

Instructiuni de sanatate si securitate in munca pentru sudarea electrica

Note generale.

a) Trebuie sa incepeti lucrul odihnit, sobru, imbracat in haine de lucru din material textil ignifug sau piele,
cu parul acoperit cu o beretd sau o sapca, trebuie sa purtati incaltaminte ignifuga cu pantaloni, manusi de
sudura si echipament individual de protectie - sort de piele, masca de sudura, ochelari de protectie si
echipament individual de protectie respiratorie.

b) Lucrarile legate de instalarea, demontarea, repararea si inspectia echipamentelor de sudura electrica
trebuie efectuate de catre angajati cu calificari corespunzatoare.

c) Conectarea mai multor surse de alimentare pentru sudura nu trebuie sa determine depasirea tensiunii
admise intre circuitele de iesire ale surselor de alimentare conectate in starea de mers fara sarcina.

d) Circuitul de sudura nu trebuie legat la pamant, cu exceptia cazurilor in care piesele de lucru sudate sunt
conectate la pamant.

e) Cablurile de sudura care conecteaza piesa de prelucrat la sursa de alimentare trebuie conectate direct la
piesa de prelucrat sau la echipament, cat mai aproape posibil de punctul de sudare.
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Pasi de baza inainte de inceperea lucrului.

Sudorul ar trebui:

a) familiarizati-va cu documentatia de constructie si cu domeniul de aplicare al lucrarilor de sudura,

b) planificati ordinea in care vor fi executate sudurile individuale,

c) prepararea unui liant adecvat,

d) sa pregateasca echipament de protectie adecvat pentru fata si ochi,

e) verificati starea instalatiei de sudura si a conexiunilor suportului de pies3,

f) verificati daca lucrdrile de sudurd nu reprezinta o amenintare pentru mediul inconjurator (efectele
radiatiilor arcului, posibilitatea aprinderii elementelor usor inflamabile),

g) verificati daca, daca sudarea se face pe un perete, aprinderea nu poate avea loc pe cealalta parte.

Operatiuni de sudare.

a) Securizati statia de lucru, cu exceptia cazului Tn care aceasta este echipata cu ecrane fixe si mobile
antireflexie si antistropi.

b) Folositi pentru sudura doar cabluri electrice si suporturi de piesa in stare tehnica buna (izolatie
nedeteriorata).

c) Folositi doar electrozi si sirme de sudura de grosimea corecta.

d) Fixati si pozitionati piesa de prelucrat care urmeaza sa fie sudata in mod fiabil si solid, astfel incat sa nu
fie deteriorata.

e) Pozitionati piesele de sudat astfel incat sa nu se poata deplasa sau rdsturna. Folositi ciocane cu varf
ascutit si ochelari de protectie la indepartarea zgurii.

f) La sudarea in interiorul cazanelor, rezervoarelor sau in spatii inchise, indiferent de ventilatia utilizata, se
va folosi echipament de protectie respiratorie.

g) Cand lucrati in interiorul rezervoarelor, cazanelor si altor incaperi metalice, utilizati iluminat electric de
24V.

h) Asigurati-va ca piesa de lucru sudata nu prezinta riscul de cadere sau deplasare, reprezentand astfel un
risc pentru sudor.

i) Cand sudati pe schele, verificati starea acestora.

j) Protejati-va caile respiratorii, ochii, fata si mainile de arsuri si expunere utilizand echipament individual de
protectie adecvat.

k) Porniti extractorul individual de aer, daca este instalat unul, pentru a elimina vaporii gazosi din statia de
lucru.

I) Folositi numai unelte si accesorii de atelier adecvate, nedeteriorate si neunse.

Activitati interzise.

Sudorului ii este interzis:

a) Prinderea metalului fierbinte pregatit pentru sudare sau dupa sudare.

b) Reparati singur cablurile electrice deteriorate (instalatia electrica).

c) in timpul pauzelor de lucru, tineti suportul de electrod sub brat.

d) Tinerea mastii de sudura prea departe de fata, asezarea ei inainte de stingerea arcului sau aprinderea
arcului fara protectie a fetei.

e) Sudarea fara impamantarea corespunzatoare a piesei de prelucrat.

f) Folositi o conexiune improvizata a echipamentului de sudura.

g) A provoca umiditate, alunecare, neuniformitate, contaminare cu deseuri sau obstructionare a podelei de
la postul de lucru .
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Activitati de baza dupa munca.

Sudorul ar trebui:

a) Deconectati aparatul de sudura de la sursa de alimentare.

b) Verificati daca a izbucnit un incendiu la sau in apropierea statiei de sudura in timpul sudarii.
c) Curatati locul de munca, indepartati varfurile electrozilor si zgura de sudura.

d) Curatati echipamentul de sudura.

Observatii finale.

a) La efectuarea lucrarilor de sudura in interiorul rezervoarelor, cazanelor sau altor incaperi inchise (pana la
15 m3), sudorul trebuie sa fie asigurat de o alta persoana care sta afara.

UTILIZARE
Valoare+
Valoare-
O singura apasare comuta functiile.
Tn modul MMA, apasati lung pentru
ti d tiva VRD.
a activa sau dezactiva LCD

Conectati terminalul de
fmpamantare

Conectati suportul
electrodului

Simboluri grdfice si date tehnice

uo.......... V: Acest simbol indica tensiunea secundara fara sarcina (in volti).
X: Acest simbol indica ciclul de functionare nominal.

2. A: Acest simbol indica curentul de sudura in amperi.

U2.......... V: Acest simbol indica tensiunea de sudare in volti.

U1: Acest simbol indica tensiunea nominala de alimentare.

I1max....A: Acest simbol indica curentul maxim consumat de aparatul de sudura in A.
I1eff.......A: Acest simbol indica curentul maxim consumat de aparatul de sudura in A.
IP21S: Acest simbol indica gradul de protectie al aparatului de sudura.

Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este potrivit pentru utilizare in medii cu risc ridicat
de electrocutare.
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A m Acest simbol indica faptul ca instructiunile de utilizare trebuie citite cu atentie inainte de
inceperea lucrului.

= § HE= Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura functioneaza pe curent continuu monofazat.

Ejﬁi Acest simbol indica faza puterii si frecventa liniei in herti.
; Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este un aparat de sudura cu electrod MMA.

Pasul 1: Conectati sursa de alimentare situata pe panoul din spate al dispozitivului.

Pasul 2: Conectati clema de impamantare in siguranta la conectorul rapid si la piesa de lucru.

Pasul 3: Introduceti firul de sudura in varful de sudura si conectati suportul electrodului la un alt conector
rapid.

Pasul 4: Setati comutatorul ,ON/OFF” in pozitia ,ON” si asigurati-va ca indicatorul luminos de alimentare
este galben.

Pasul 5: Pregatirile de sudura sunt finalizate. Dupa ce sudarea este completa, indepartati tija de sudura de
orice obiecte legate la pamant, coborati vizierul si rotiti comutatorul ,PORNIT/OPRIT” in pozitia ,,OPRIT”.

Daca sudati la un curent mare pentru o perioada lunga de timp si depasiti ciclul de functionare, martorul
luminos de suprasarcind se va aprinde (galben), aparatul se va opri din functionare fara putere de iesire si
va trebui sa asteptati pana cand se atinge temperatura dorita.

CURATARE SI INTRETINERE
Nu utilizati dispozitivul in ploaie si nu il expuneti la umezeala.

ATENTIE:

Acest dispozitiv se bazeaza pe componente electronice. Slefuirea si tdierea metalului in apropierea
aparatului de sudura poate contamina interiorul dispozitivului cu pilitura, provocand astfel deteriorari.
Acest tip de deteriorare nu este acoperit de garantie! Daca este necesar sa lucrati intr-un astfel de mediu,
curatati dispozitivul sufland interiorul aparatului de sudura cu aer comprimat.

Pentru a prelungi durata de viata si functionarea fiabila a dispozitivului, trebuie sa respectati cateva reguli:
1. Dispozitivul trebuie amplasat intr-o incdpere bine ventilata, cu circulatie libera a aerului.

2. Nu asezati dispozitivul pe o suprafata umeda.

3. Folositi sarma cu diametrul si greutatea bobinei conform tabelului.

4. Asezati butelia de gaz protector intr-o pozitie stabila si fixati-o cu un lant pentru a preveni rasturnarea.

5. Verificati starea tehnica a dispozitivului si a cablurilor de sudura.

6. Indepartati toate materialele inflamabile din zona de sudurs.

7. Purtati iTmbracaminte de protectie adecvata la sudura: manusi, sort, cizme de lucru si masca sau viziera.
Cand planificati intretinerea, luati in considerare intensitatea si conditiile de operare.
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Utilizarea corecta a dispozitivului si intretinerea regulata vor ajuta la evitarea intreruperilor si intreruperilor
inutile in functionare.

in fiecare zi:

- Curatati suportul de masa si duza de gaz de stropi, lubrifiati cu agenti anti-stropi.
- Verificati daca cablurile sunt conectate corect.

- Verificati starea cablurilor. inlocuiti orice cablu deteriorat.

- Asigurati-va ca exista o circulatie libera a aerului in jurul dispozitivului.

- Inlocuirea sau repararea pieselor deteriorate sau uzate.

in fiecare lund:

- Verificati starea conexiunilor electrice din interiorul sursei.

- Suprafetele oxidate trebuie curatate, iar piesele slabite trebuie stranse.
- Curatati interiorul aparatului cu aer comprimat.
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 21

DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Aparat de sudurd MMA IGBT 250A LCD
Tip: G80086, Model: IGBT-250

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:
2014/35/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor electrice concepute pentru a fi utilizate in anumite
limite de tensiune, 2014/30/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor
membre referitoare la compatibilitatea electromagnetica,
2011/65/UE din 8 iunie 2011 privind restrictionarea utilizarii anumitor substante periculoase in
echipamentele electrice si electronice si standarde EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008,
EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC
62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-
5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
respecta certificatul de tip CE nr. ISETC.001720200630 din 30.06.2020
emis de ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Tara: Italia, Telefon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Site web: www.iset-italia.eu
Numar de identificare al organismului notificat: 0865
si certificatul nr. 8621 .SH.2005.0307 din 06/01/2020 emis de
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Tara: Germania
Telefon: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Site web: www.tuev-thueringen.de
Numar de identificare al organismului notificat: 0090

Aceasta declaratie CE de conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit
fara acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Strada Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01/12/2021 Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele, numele persoanei autorizate
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Soldadora MMA IGBT 250A LCD
Tipo: G80086, Modelo: IGBT-250

Traduccidn de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones.
Es responsabilidad del usuario leer todas las instrucciones necesarias para un uso y funcionamiento
seguros y comprender cualquier riesgo que pueda surgir durante el funcionamiento del dispositivo.

-m@OO@y. (X
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son sélo para fines ilustrativos y pueden diferir
del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden ser base de una queja.
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Datos técnicos

Frecuencia 50 Hz
Corriente de entrada: 20-250 A
Ciclo de trabajo: 60%
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NORMAS DE SEGURIDAD

iqi

UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE SER MORTAL: Los equipos de soldadura generan altos
voltajes. No toque la antorcha ni el material de soldadura conectado cuando el equipo esté
enchufado. Todos los componentes del circuito de soldadura pueden causar descargas
eléctricas, asi que evite tocarlos con las manos descubiertas o con ropa de proteccion
himeda o dafada. No trabaje sobre superficies mojadas ni utilice cables de soldadura
dafiados.

NOTA: Estd prohibido retirar las cubiertas externas mientras el dispositivo esté conectado
a la red eléctrica, asi como operarlo con las cubiertas retiradas. Los cables de soldadura, el
cable de tierra, la pinza de tierra y el dispositivo de soldadura deben mantenerse en buen
estado técnico para garantizar un funcionamiento seguro.

LOS HUMOS Y GASES PUEDEN SER PELIGROSOS: La soldadura produce humos y gases
nocivos para la salud. El area de trabajo debe estar adecuadamente ventilada y equipada
con un extractor de aire. No suelde en espacios cerrados. Evite inhalar humos y gases. Las
superficies de los componentes a soldar deben estar libres de contaminantes quimicos,
como desengrasantes (disolventes), que se descomponen durante la soldadura y producen
gases toxicos.

LOS RAYOS DEL ARCO PUEDEN QUEMAR: No mire directamente al arco de soldadura sin
proteccion ocular. Use siempre una mascarilla o pantalla facial con el filtro adecuado.
Proteja a las personas cercanas con pantallas no inflamables que absorban la radiacion.
Proteja las partes expuestas del cuerpo con ropa protectora adecuada de material no
inflamable.

LOS CAMPOS ELECTROMAGNETICOS PUEDEN SER PELIGROSOS: La corriente eléctrica que
fluye a través de los cables de soldadura crea un campo electromagnético a su alrededor.
Este campo electromagnético puede interferir con los marcapasos. Los cables de soldadura
deben colocarse en paralelo, lo mas cerca posible entre si.

LAS CHISPAS PUEDEN CAUSAR INCENDIOS: Las chispas de la soldadura pueden causar
incendios, explosiones y quemaduras en la piel expuesta. Use guantes y ropa protectora al
soldar. Retire o asegure todos los materiales y sustancias inflamables del area de trabajo.
No suelde contenedores o tanques cerrados que hayan contenido liquidos inflamables.
Dichos contenedores o tanques deben enjuagarse antes de soldar para eliminar los
liguidos inflamables. No suelde cerca de gases, vapores o liquidos inflamables. El equipo
contra incendios (mantas ignifugas y extintores de polvo seco o diéxido de carbono) debe
ubicarse cerca del drea de trabajo en un lugar visible y de facil acceso.
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ALIMENTACION ELECTRICA: Desconecte la alimentacidn eléctrica antes de realizar cualquier
trabajo o reparacidon en el dispositivo. Inspeccione periédicamente los cables de soldadura.
Si observa algun dafio en el cable o el aislamiento, reemplacelo inmediatamente. No aplaste
los cables de soldadura ni los aristas vivas ni toque objetos calientes.

EL CILINDRO PUEDE EXPLOTAR: Utilice unicamente cilindros aprobados y un regulador que
funcione correctamente. Los cilindros deben transportarse y almacenarse en posicion
vertical. Protéjalos de la exposicién a fuentes de calor, vuelcos y dafios mecanicos.
Mantenga todos los componentes del sistema de gas en buen estado: cilindro, manguera,
conectores y regulador.

LOS MATERIALES SOLDADOS PUEDEN QUEMARSE: Nunca toque componentes soldados con
partes del cuerpo desprotegidas. Use siempre guantes y pinzas de soldadura al tocar o
mover material soldado.

CUMPLIMIENTO CE: Este dispositivo cumple con las recomendaciones del Comité CE
Europeo.

CONDICIONES DE INSTALACION

- La mdquina de soldar debe utilizarse en un lugar donde la temperatura sea de -10 a 409C;
- Utilizar cuando la humedad del aire sea inferior al 90%.

No utilice la soldadora bajo la luz solar directa ni bajo la lluvia. Evite la entrada de agua.

- No utilizar en lugares donde haya polvo y gases corrosivos.

- No lo utilice si el flujo de aire es demasiado débil.

MEDIDAS DE SEGURIDAD

La soldadora esta equipada con proteccidon contra sobrepresion, sobrecarga y sobrecalentamiento. Se
apagara si la presion, la corriente de salida o la temperatura superan los parametros permitidos. iNo utilice
la soldadora con presion excesiva! Para evitar el sobrecalentamiento, siga estas reglas:

- El lugar de trabajo debe estar climatizado.

La soldadora estd disefiada para uso industrial. No la utilice en exteriores, ya que el viento no la enfriara
durante su funcionamiento. Debe colocarse al menos a 30 cm de distancia de otros objetos. La habitacidon
debe estar adecuadamente climatizada.

- iNo sobrecargue el soldador!

La soldadora se detendrd cuando se sobrecargue: la luz roja se encenderd y el interruptor de temperatura
se activara. No desconecte el cable de alimentacion; el ventilador debe enfriar el dispositivo. La soldadora
se reiniciara cuando la luz cambie de color y la temperatura se normalice.
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La soldadura puede suponer un riesgo para la seguridad del operador y de las personas cercanas. Por lo
tanto, se deben tomar precauciones especiales al soldar. Antes de comenzar a soldar, familiaricese con
las normas de seguridad y salud ocupacional aplicables a su lugar de trabajo. Durante la soldadura
eléctrica MMA y TIG existen los siguientes peligros:

e DESCARGA ELECTRICA

¢ IMPACTO NEGATIVO DEL ARCO EN LOS 0JOS Y LA PIEL HUMANOS

¢ INTOXICACION POR VAPORES Y GASES

¢ QUEMADURAS

¢ PELIGROS DE EXPLOSION E INCENDIO

e RUIDO

Prevencion de descargas eléctricas:

e conectar el dispositivo a una instalacién eléctrica técnicamente eficiente con proteccién adecuada y
neutralizacién efectiva (proteccidn adicional contra descargas eléctricas); debe ser revisada y

También conecte otros dispositivos en la estacién de trabajo del soldador a la red,

¢ Instale los cables de alimentacion cuando el dispositivo esté apagado,

* no toque las partes no aisladas del portaelectrodos, del electrodo y de la pieza de trabajo que se estd
soldando, incluida la carcasa del dispositivo,

* no utilice mangos ni cables de alimentacidn con aislamiento dafiado,

¢ en condiciones de particular riesgo de descarga eléctrica (trabajo en ambientes con alta humedad y
tanques cerrados), trabajar con un asistente que apoye al soldador y garantice la seguridad, utilizar ropa y
guantes con buenas propiedades aislantes,

¢ Si observa alguna irregularidad, pdngase en contacto con personas competentes para que la eliminen,

e Estd prohibido utilizar el dispositivo con las cubiertas quitadas.

Prevencion de los efectos negativos del arco eléctrico en los ojos y la piel humana:

* Use ropa protectora (guantes, delantal, zapatos de cuero),

e Utilizar pantallas protectoras o caretas faciales con un filtro adecuadamente seleccionado,

¢ Utilice cortinas protectoras fabricadas con materiales no inflamables y elija colores adecuados para las
paredes que absorban la radiacion dafiina.

Prevencion de intoxicaciones por vapores y gases liberados durante la soldadura provenientes
del recubrimiento de electrodos y la evaporacion del metal:

e Utilice dispositivos de ventilacidn y sistemas de extraccion instalados en lugares con intercambio de aire
limitado,

* Soplar con aire fresco cuando se trabaja en espacios confinados (tanques),

e Utilizar mascarillas y respiradores.
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Prevencion de quemaduras:

¢ Use ropa y calzado de protecciéon adecuados para protegerse contra quemaduras por radiacién de arco y
salpicaduras.
¢ Evite contaminar la ropa con grasas y aceites que puedan provocar su ignicién.

Prevencion de explosiones e incendios:

¢ Estd prohibido utilizar el aparato y realizar soldaduras en habitaciones con riesgo de explosién o incendio.
¢ La estacion de soldadura debe estar equipada con equipo de extincidn de incendios,
¢ La estacion de soldadura debe estar ubicada a una distancia segura de materiales inflamables.

Prevenir el impacto negativo del ruido:

¢ Utilice tapones para los oidos u otras medidas de proteccidn contra el ruido.
¢ Advertir a las personas cercanas sobre el peligro.

iADVERTENCIA!

No utilice una fuente de alimentacion para descongelar tuberias congeladas. Antes de utilizar el dispositivo,
debe:

e Compruebe el estado de las conexiones eléctricas y mecanicas. No utilice mangos ni cables de
alimentacién con aislamiento dafiado. Un aislamiento inadecuado de los mangos y cables de alimentacion
puede provocar una descarga eléctrica.

¢ Garantizar condiciones de trabajo adecuadas, es decir, asegurar una temperatura, humedad y ventilacién
adecuadas en el lugar de trabajo. Fuera de espacios cerrados, proteger de la precipitacion.

¢ Coloque el cargador en un lugar donde sea fécil de operar.

Las personas que operan la maquina de soldar deben:

e tener cualificacién para soldadura eléctrica con electrodos revestidos y el método TIG,

e conocer y cumplir las normas de seguridad y salud en el trabajo aplicables a los trabajos de soldadura,

e utilizar equipo de proteccion especializado y adecuado: guantes, delantal, botas de goma, pantalla de
soldador o casco con filtro adecuadamente seleccionado.

o familiarizarse con el contenido de este manual de funcionamiento y operar la maquina de soldar de
acuerdo con su propdsito previsto,

Cualquier reparacion del dispositivo solo puede realizarse después de desconectar el enchufe de la toma de
corriente. Mientras el dispositivo esté conectado a la red eléctrica, no toque ningin componente del
circuito de soldadura con las manos desnudas ni con ropa mojada. Estd prohibido retirar las cubiertas
externas mientras el dispositivo esté conectado a la red eléctrica.

Se prohibe cualquier modificacién del rectificador, ya que podria comprometer la seguridad. Todos los
trabajos de mantenimiento y reparacién solo pueden ser realizados por personal autorizado, cumpliendo
con las normas de seguridad aplicables a equipos eléctricos. No utilice la maquina de soldar en zonas con
riesgo de explosién o incendio. La estacién de soldadura debe estar equipada con equipo de extincién de
incendios. Tras finalizar el trabajo, desconecte el cable de alimentacidn de la red eléctrica.
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Los riesgos y la normativa general de seguridad y salud ocupacional presentados anteriormente no abarcan
exclusivamente la seguridad laboral de los soldadores, ya que no consideran las particularidades del lugar
de trabajo. Son complementos importantes de las instrucciones de seguridad y salud ocupacional, asi como
de la capacitacion e instruccidén impartidas por los supervisores.

- Sobrecarga eléctrica
No sobrecargue la soldadora. Debe funcionar de acuerdo con las especificaciones de la placa de
caracteristicas. Una sobrecarga puede incluso causarle daifos permanentes.

- Voltaje demasiado alto
Normalmente, un regulador de voltaje en una soldadora regula el voltaje. Usar un voltaje demasiado alto
dafiara la soldadora.

- Puesta a tierra
Asegurese de que el soldador esté correctamente conectado a tierra.

- iATENCION!
No utilice una fuente de energia para descongelar las tuberias.

USAR

Tecnologia avanzada de inversor IGBT

El inversor de alta frecuencia y la placa de circuito impreso (PCB) de una sola placa reducen
significativamente el tamafo y el peso de la maquina. Reducen la pérdida de cobre y acero, mejorando
significativamente la eficiencia de la soldadora y con un importante ahorro de energia. La frecuencia de
conmutacion, disefiada fuera del rango de frecuencia de audio, practicamente elimina la contaminacion
acustica.

Método de control de una sola vez

El disefio de control avanzado mejora significativamente el rendimiento de la soldadora, satisfaciendo
ampliamente las exigencias de la soldadura artesanal. Ampliamente utilizado para soldar todo tipo de
electrodos celulésicos, ofrece las ventajas de una facil ignicién del arco, reduccion de salpicaduras,
corriente estable y buena conformabilidad.

Diseno funcional perfecto

La funcion de encendido de arco por calor irrazonable mejora significativamente la eficiencia del encendido
del arco de la soldadora. EIl modo de corriente adaptativa con Push Power aumenta la eficiencia de la
soldadura con cables de soldadura mas largos, lo que permite soldar a larga distancia.

Caracteristicas de voltaje y caracteristicas de corriente de la fuente de alimentacion de
soldadura

La curva (como en el Diagrama 1-1) indica "VA" como la caracteristica estatica externa de la potencia de
soldadura, el gradiente de endurecimiento se denomina pendiente y la normal indica la caida de tension

por cada 100 A. La curva muestra la tension de salida que se puede obtener con cualquier corriente de
salida preestablecida, ya que la pendiente "VA" es constante.
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caracteristicas estaticas externas

Estado del equipo
a) Rango de temperatura ambiente
Durante la soldadura: -10-40
Durante el transporte y almacenamiento: 25-55
b) Humedad
cuando 40 <50%
cuando 20 <90%
c) El polvo acido, el gas activo o los objetos en el aire circundante no deben exceder el contenido normal, a
excepcion de los objetos que se transporten durante la soldadura.
d) La altitud sobre el nivel del mar debe ser <1000m
e) Gradiente de potencia de soldadura <15°

Ruido
Cuando la mdaquina esté en funcionamiento, puede hacer ruido, pero éste no debe superar los 75 decibeles.

Instrucciones de seguridad y salud ocupacional para soldadura eléctrica

Notas generales.

a) Debe iniciar su trabajo descansado, sobrio, vestido con ropa de trabajo de tela o cuero ignifugo, el
cabello cubierto con boina o gorra, debe usar zapatos ignifugos con pantaldn, guantes de soldar y
proteccion personal - delantal de cuero, mascara de soldar, gafas de seguridad y equipo de proteccion
respiratoria personal.

b) Los trabajos relacionados con la instalacién, desmontaje, reparacién e inspeccién de equipos de
soldadura eléctrica deberan ser realizados por personal con cualificaciones adecuadas.

c) La conexidn de varias fuentes de alimentacién de soldadura no debe provocar que se exceda el voltaje
admisible entre los circuitos de salida de las fuentes de alimentacién conectadas en la condicion sin carga.
d) El circuito de soldadura no debe estar conectado a tierra, excepto cuando las piezas que se estan
soldando estén conectadas a tierra.

e) Los cables de soldadura que conectan la pieza de trabajo a la fuente de energia deben conectarse
directamente a la pieza de trabajo o al equipo lo mas cerca posible del punto de soldadura.
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Pasos basicos antes de empezar a trabajar.

El soldador debe:

a) familiarizarse con la documentacién de construccion y el alcance del trabajo de soldadura,

b) planificar el orden en que se realizaran las soldaduras individuales,

c) preparar un aglutinante adecuado,

d) preparar proteccién adecuada para la cara y los ojos,

e) verificar el estado de la instalacion de soldadura y de las conexiones del portapiezas,

f) comprobar si los trabajos de soldadura no suponen un peligro para el entorno (efectos de la radiacion del
arco, posibilidad de ignicion de elementos facilmente inflamables),

g) verificar que si se realiza soldadura en una pared, no se pueda producir ignicién en el otro lado.

Operaciones de soldadura.

a) Asegurar el puesto de trabajo, salvo que esté equipado con pantallas fijas y méviles antideslumbrantes y
antisalpicaduras.

b) Para soldar, utilice Unicamente cables eléctricos y portapiezas en buen estado técnico (aislamiento no
dafiado).

¢) Utilice Unicamente electrodos y alambres de soldadura del espesor correcto.

d) Fijar y posicionar la pieza a soldar de forma segura y sélida y de manera que no sufra dafios.

e) Coloque las piezas a soldar de forma que no se muevan ni vuelquen. Utilice martillos de punta fina y
gafas de seguridad para retirar la escoria.

f) Al soldar dentro de calderas, tanques o en espacios confinados, independientemente de la ventilacidén
utilizada, utilice proteccidn respiratoria.

g) Cuando se trabaje en el interior de tanques, calderas y otras salas metalicas, utilizar iluminacién eléctrica
de 24 V.

h) Asegurese de que la pieza a soldar no presente riesgo de caida o desplazamiento, suponendo un riesgo
para el soldador.

i) Al soldar en andamios, verificar su estado.

j) Proteja sus vias respiratorias, ojos, cara y manos de quemaduras y exposicion utilizando equipo de
proteccion personal adecuado.

k) Encender el extractor de aire individual, si estd instalado, para eliminar los humos gaseosos del puesto de
trabajo.

I) Utilice unicamente herramientas y medios de taller adecuados, sin dafios y sin lubricar.

Actividades prohibidas.

El soldador tiene prohibido:

a) Sujecion de metal caliente preparado para soldar o después de soldar.

b) Reparar usted mismo los cables eléctricos dafiados (instalacién eléctrica).

c¢) Durante las pausas de trabajo, mantenga el portaelectrodos debajo del brazo.

d) Sostener la mascara de soldar demasiado lejos de la cara, bajarla antes de que se extinga el arco o
encender el arco sin proteccién facial.

e) Soldar sin una adecuada puesta a tierra de la pieza de trabajo.

f) Utilizar una conexidn provisional de equipo de soldadura.

g) Provocar que el piso del puesto de trabajo esté mojado, resbaladizo, irregular, contaminado con basura u
obstruido .
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Actividades basicas después del trabajo.

El soldador debe:

a) Desconecte la maquina de soldar de la fuente de alimentacion.

b) Verificar si durante la soldadura se ha iniciado un incendio en la estacion de soldadura o cerca de ella.
c) Ordenar el lugar de trabajo, retirar las puntas de los electrodos y la escoria de soldadura.

d) Poner en orden el equipo de soldadura.

Observaciones finales.

a) Al realizar trabajos de soldadura en el interior de tanques, calderas u otros locales cerrados (hasta 15
m3), el soldador debera estar asegurado por otra persona que permanezca en el exterior.

USAR
Valor+
Valor-
Una sola pulsacion alterna
funciones. En MMA, una pulsacion
I ti d ti | VRD.
arga activa o desactiva e LCD

Conecte el terminal de tierra

Conecte el portaelectrodos

Simbolos grdficos y datos técnicos

uo.......... V: Este simbolo muestra el voltaje secundario sin carga (en voltios).
X: Este simbolo indica el ciclo de trabajo nominal.

2., A: Este simbolo muestra la corriente de soldadura en amperios.
u2..... V: Este simbolo muestra el voltaje de soldadura en voltios.

U1: Este simbolo muestra la tensién de alimentacién nominal.

I1max....A: Este simbolo indica la corriente mdxima consumida por la maquina de soldar en AMP.
I1eff.......A: Este simbolo indica la corriente mdxima de consumo de la maquina de soldar en AMP.
IP21S: Este simbolo indica el grado de proteccion de la maquina de soldar.

Este simbolo indica que el soldador es adecuado para su uso en entornos donde existe un alto
riesgo de descarga eléctrica.

180
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A m Este simbolo indica que las instrucciones de funcionamiento deben leerse atentamente antes
de comenzar a trabajar.

= § HH= Este simbolo indica que la soldadora es monofasica CC.

D=

& S, Este simbolo muestra la fase de potencia y la frecuencia de linea en hercios.

; Este simbolo indica que el soldador es un soldador MMA.

Paso 1: Conecte la fuente de alimentacién ubicada en el panel trasero del dispositivo.

Paso 2: Conecte la abrazadera de conexion a tierra de forma segura a la conexién rdpida y a la pieza de
trabajo.

Paso 3: Inserte el alambre de soldadura en la punta de soldadura y conecte el portaelectrodo a otro
conector rapido.

Paso 4: Coloque el interruptor “ON/OFF” en la posicidn “ON” y aseglrese de que la luz indicadora de
encendido esté amarilla.

Paso 5: Los preparativos para soldar estan completos, una vez que se complete la soldadura, aleje la varilla
de soldar de cualquier objeto conectado a tierra, baje la pantalla facial y gire el interruptor
"ENCENDIDO/APAGADOQ" a la posicién "APAGADO".

Si se suelda a alta corriente durante un tiempo prolongado y se excede el ciclo de trabajo, se encenderd la
luz de sobrecarga (amarilla), la maquina dejara de funcionar sin potencia de salida y habra que esperar
hasta que se alcance la temperatura.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
No utilice el dispositivo bajo la lluvia ni lo exponga a la humedad.

ATENCION:

Este dispositivo estd basado en componentes electronicos. Esmerilar y cortar metal cerca de la soldadora
puede contaminar el interior del dispositivo con limaduras, causando dafos. jEste tipo de dafio no estd
cubierto por la garantia! Si es necesario trabajar en un entorno asi, limpie el dispositivo soplando el interior
de la soldadora con aire comprimido.

Para prolongar la vida util y el funcionamiento confiable del dispositivo, debe seguir varias reglas:

1. El dispositivo debe colocarse en una habitacién bien ventilada con libre circulacién de aire.

2. No coloque el dispositivo sobre una superficie himeda.

3. Utilice alambre con un didmetro y peso de carrete segun la tabla.

4. Coloque el cilindro de gas protector en una posicidn estable y asegurelo con una cadena para evitar que
se vuelque.

5. Verifique el estado técnico del dispositivo y de los cables de soldadura.

6. Retire todos los materiales inflamables del drea de soldadura.

7. Use ropa de proteccion adecuada al soldar: guantes, delantal, botas de trabajo y mascarilla o protector
facial. Al planificar el mantenimiento, tenga en cuenta la intensidad y las condiciones de operacién.
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El uso correcto del dispositivo y un mantenimiento periddico ayudaran a evitar interrupciones y
alteraciones innecesarias en el funcionamiento.

Cada dia:

- Limpiar el portamasa y la boquilla de gas de salpicaduras, lubricar con agentes antisalpicaduras.
- Compruebe que los cables estén conectados correctamente.

- Compruebe el estado de los cables. Reemplace los cables dafiados.

- Asegurese de que haya libre circulacion de aire alrededor del dispositivo.

- Reemplazar o reparar piezas dafiadas o desgastadas.

Cada mes:

- Verificar el estado de las conexiones eléctricas dentro de la fuente.

- Las superficies oxidadas deben limpiarse y las piezas sueltas apretarse.
- Limpie el interior del dispositivo con aire comprimido.
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado CE - 21

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO sp. z 0. o. sp. K., Kietlin, st. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Soldadora MMA IGBT 250A LCD
Tipo: G80086, Modelo: IGBT-250

cumple los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:
2014/35/UE, de 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacidn de las legislaciones de los Estados
miembros en materia de comercializacién de material eléctrico destinado a utilizarse con
determinados limites de tensién, 2014/30/UE, de 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacion
de las legislaciones de los Estados miembros en materia de compatibilidad electromagnética,
2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 8 de junio de 2011, sobre la restriccion del
uso de determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos y las normas EN IEC
60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN
61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC
62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
Cumple con el certificado de tipo CE n.2 ISETC.001720200630 del 30/06/2020
emitido por ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Pais: Italia, Teléfono: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
Correo electrénico: iset@iset-italia.com Sitio web: www.iset-italia.eu
Numero de identificacién del organismo notificado: 0865
y certificado n.2 8621 .SH.2005.0307 de 01/06/2020 emitido por
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Alemania
Teléfono: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
Correo electrénico: info@tuev-thueringen.de, Sitio web: www.tuev-thueringen.de
Numero de identificacion del organismo notificado: 0090

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin
el consentimiento del fabricante.

Las siguientes personas son responsables de preparar y almacenar la documentacion técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 12/01/2021 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre de la persona autorizada
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MANUALE DI ISTRUZIONI

Saldatrice MMA IGBT 250A LCD
Tipo: G80086, Modello: IGBT-250

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni.
E responsabilita dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un funzionamento sicuri
e comprendere eventuali rischi che potrebbero sorgere durante il funzionamento del dispositivo.

-m @@y (X
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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Dati tecnici

Frequenza 50 Hz
Corrente di ingresso: 20-250 A
Ciclo di lavoro: 60%

186
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REGOLE DI SICUREZZA

iqi

LA SCOSSA ELETTRICA PUO ESSERE MORTALE: l'apparecchiatura di saldatura genera
tensioni elevate. Non toccare la torcia di saldatura o il materiale di saldatura collegato
quando |'apparecchiatura e collegata. Tutti i componenti del circuito di saldatura possono
causare scosse elettriche, quindi evitare di toccarli a mani nude o attraverso indumenti
protettivi umidi o danneggiati. Non lavorare su superfici bagnate né utilizzare cavi di
saldatura danneggiati.

NOTA: ¢ vietato rimuovere le coperture esterne mentre il dispositivo & collegato alla rete
elettrica, cosi come utilizzare il dispositivo con le coperture rimosse! | cavi di saldatura, il
cavo di terra, il morsetto di terra e il dispositivo di saldatura devono essere mantenuti in
buone condizioni tecniche per garantire un funzionamento sicuro.

FUMI E GAS POSSONO ESSERE PERICOLOSI: La saldatura produce fumi e gas nocivi per la
salute. L'area di lavoro deve essere adeguatamente ventilata e dotata di un aspiratore.
Non saldare in spazi chiusi. Evitare di inalare fumi e gas. Le superfici dei componenti da
saldare devono essere prive di contaminanti chimici, come agenti sgrassanti (solventi), che
si decompongono durante la saldatura, producendo gas tossici.

| RAGGI DELL'ARCO POSSONO USTIONARE: Non guardare direttamente I'arco di saldatura
con gli occhi non protetti. Indossare sempre una maschera o uno schermo facciale con il
filtro appropriato. Proteggere le persone nelle vicinanze con schermi non infiammabili e
assorbenti le radiazioni. Proteggere le parti del corpo esposte con indumenti protettivi
adeguati realizzati in materiale non infiammabile.

| CAMPI ELETTROMAGNETICI POSSONO ESSERE PERICOLOSI: la corrente elettrica che
scorre attraverso i cavi di saldatura crea un campo elettromagnetico attorno a essi. Questo
campo elettromagnetico puo interferire con i pacemaker. | cavi di saldatura devono essere
disposti in parallelo, il piu vicino possibile.

LE SCINTILLE POSSONO CAUSARE INCENDI: Le scintille derivanti dalla saldatura possono
causare incendi, esplosioni e ustioni alla pelle esposta. Indossare guanti da saldatura e
indumenti protettivi durante la saldatura. Rimuovere o mettere in sicurezza tutti i materiali
e le sostanze inflammabili dall'area di lavoro. Non saldare contenitori o serbatoi chiusi che
hanno contenuto liquidi inflammabili. Tali contenitori o serbatoi devono essere lavati
prima della saldatura per rimuovere i liquidi infiammabili. Non saldare in prossimita di gas,
vapori o liquidi inflammabili. Le attrezzature antincendio (coperte antincendio ed estintori
a polvere secca o ad anidride carbonica) devono essere posizionate vicino all'area di lavoro
in un luogo visibile e facilmente accessibile.
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ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Scollegare I'alimentazione di rete prima di eseguire qualsiasi
lavoro o riparazione sul dispositivo. Ispezionare regolarmente i cavi di saldatura. Se si notano
danni al cavo o all'isolamento, sostituirli immediatamente. | cavi di saldatura non devono
essere schiacciati o toccare bordi taglienti o oggetti caldi.

LA BOMBOLA POTREBBE ESPLODERE: Utilizzare solo bombole approvate e un regolatore
correttamente funzionante. Le bombole devono essere trasportate e conservate in
posizione verticale. Proteggere le bombole dall'esposizione a fonti di calore, dal
ribaltamento e da danni meccanici. Mantenere tutti i componenti dell'impianto del gas in
buone condizioni: bombola, tubo flessibile, connettori e regolatore.

| MATERIALI SALDATI POSSONO USTIONARE: non toccare mai i componenti saldati con parti
del corpo non protette. Indossare sempre guanti e pinze per saldatura quando si tocca o si
sposta il materiale saldato.

CONFORMITA CE: Questo dispositivo & conforme alle raccomandazioni del Comitato CE
europeo.

CONDIZIONI DI INSTALLAZIONE

- La saldatrice deve essere utilizzata in un luogo in cui la temperatura sia compresa tra -10 e 40;

- Utilizzare quando I'umidita dell'aria & inferiore al 90%.

- Non utilizzare la saldatrice sotto la luce diretta del sole o sotto la pioggia. Evitare che I'acqua penetri nella

saldatrice.

- Non utilizzare in luoghi in cui siano presenti polvere e gas corrosivi.
- Non utilizzare se il flusso d'aria e troppo debole.

MISURE DI SICUREZZA

La saldatrice & dotata di protezione contro pressione eccessiva, sovraccarico e surriscaldamento. La
saldatrice si spegne se la pressione, la corrente di uscita o la temperatura superano i parametri consentiti.
Non utilizzare la saldatrice con pressione eccessiva! Per evitare il surriscaldamento, seguire queste regole:

- Il posto di lavoro deve essere climatizzato

La saldatrice & progettata per uso industriale. Non utilizzare la saldatrice all'aperto perché il vento non puod
raffreddarla durante il funzionamento. La saldatrice deve essere posizionata ad almeno 30 cm di distanza
da altri oggetti. Il locale deve essere adeguatamente climatizzato.

- Non sovraccaricare la saldatrice!

La saldatrice si arresta in caso di sovraccarico: la spia rossa si accende e l'interruttore di temperatura entra
in funzione. Non scollegare il cavo di alimentazione; la ventola deve raffreddare il dispositivo. La saldatrice
si riavvia quando la spia cambia colore e la temperatura torna alla normalita.
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ATTENZIONE!!!

La saldatura puo rappresentare un rischio per la sicurezza dell'operatore e delle persone nelle vicinanze.
Pertanto, & necessario adottare precauzioni speciali durante la saldatura. Prima di iniziare a saldare,
necessario familiarizzare con le norme di salute e sicurezza sul lavoro applicabili al proprio luogo di
lavoro. Durante la saldatura elettrica MMA e TIG si presentano i seguenti rischi:

e SCOSSA ELETTRICA

¢ IMPATTO NEGATIVO DELL'ARCO SU OCCHI E PELLE UMANI

e AVVELENAMENTO DA VAPORI E GAS

e USTIONI

e PERICOLI DI ESPLOSIONE E INCENDIO

¢ RUMORE

Prevenzione delle scosse elettriche:

e collegare l'apparecchio a un impianto elettrico tecnicamente efficiente con protezione adeguata e
neutralizzazione efficace (protezione aggiuntiva contro le scosse elettriche); deve essere controllato e
correttamente

collegare alla rete anche altri dispositivi presenti sulla postazione di lavoro del saldatore,

e installare i cavi di alimentazione quando il dispositivo € spento,

* non toccare le parti non isolate del portaelettrodo, dell'elettrodo e del pezzo da saldare, compreso
I'alloggiamento del dispositivo,

¢ non utilizzare maniglie e cavi di alimentazione con isolamento danneggiato,

¢ in condizioni di particolare rischio di scossa elettrica (lavorando in ambienti con elevata umidita e vasche
chiuse), lavorare con un assistente che supporti il saldatore e ne garantisca la sicurezza, utilizzare indumenti
e guanti con buone proprieta isolanti,

¢ se si notano delle irregolarita, contattare persone competenti per farle rimuovere,

« E vietato utilizzare I'apparecchio con le coperture rimosse.

Prevenire gli effetti negativi dell'arco elettrico sugli occhi e sulla pelle umana:

* Indossare indumenti protettivi (guanti, grembiule, scarpe di cuoio),

e Utilizzare schermi protettivi o schermi facciali con un filtro correttamente selezionato,

¢ Utilizzare tende protettive realizzate con materiali non infiammabili e scegliere colori adatti per le pareti
che assorbano le radiazioni nocive.

Prevenzione dell'avvelenamento da vapori e gas rilasciati durante la saldatura dal rivestimento
degli elettrodi e dall'evaporazione del metallo:

e Utilizzare dispositivi di ventilazione e sistemi di scarico installati in luoghi con limitato ricambio d'aria,

e Soffiare aria fresca quando si lavora in spazi ristretti (serbatoi),

¢ Utilizzare maschere e respiratori.
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Prevenzione delle ustioni:

¢ Indossare indumenti e calzature protettivi adeguati per proteggersi dalle ustioni causate dalle radiazioni
dell'arco e dagli schizzi,
¢ Evitare di contaminare gli indumenti con grasso e oli che potrebbero incendiarli.

Prevenzione di esplosioni e incendi:

* E vietato utilizzare I'apparecchio e saldare in ambienti a rischio di esplosione o incendio.
¢ La postazione di saldatura deve essere dotata di attrezzature antincendio,
¢ La postazione di saldatura deve essere posizionata a una distanza di sicurezza dai materiali inflammabili.

Prevenire I'impatto negativo del rumore:

¢ Utilizzare tappi per le orecchie o altre misure di protezione dal rumore
e Avvertire le persone vicine del pericolo

AVVERTIMENTO!

Non utilizzare una fonte di alimentazione per scongelare tubi congelati. Prima di utilizzare il dispositivo, &
necessario:

e Controllare le condizioni dei collegamenti elettrici e meccanici. Non utilizzare maniglie o cavi di
alimentazione con isolamento danneggiato. Maniglie e cavi di alimentazione non correttamente isolati
comportano il rischio di scosse elettriche.

¢ Garantire condizioni di lavoro adeguate, ovvero garantire temperatura, umidita e ventilazione adeguate
sul posto di lavoro. All'esterno degli spazi chiusi, proteggere dalle precipitazioni,

¢ Posizionare il caricabatterie in un luogo in cui sia facile da usare.

Le persone che utilizzano la saldatrice devono:

¢ avere qualifiche per la saldatura elettrica con elettrodi rivestiti e metodo TIG,

® conoscere e rispettare le normative sulla salute e sicurezza sul lavoro applicabili ai lavori di saldatura,

e utilizzare dispositivi di protezione adeguati e specializzati: guanti, grembiule, stivali di gomma, maschera
per saldatura o casco con filtro opportunamente selezionato.

e conoscere il contenuto del presente manuale operativo e utilizzare la saldatrice in conformita con lo
SCOpO previsto,

Qualsiasi riparazione del dispositivo pud essere eseguita solo dopo aver scollegato la spina dalla presa di
corrente. Mentre il dispositivo e collegato alla rete elettrica, non toccare alcun componente del circuito di
saldatura a mani nude o con indumenti bagnati. E vietato rimuovere le coperture esterne mentre il
dispositivo e collegato alla rete elettrica.

Qualsiasi modifica al raddrizzatore & vietata e pud compromettere la sicurezza. Tutti gli interventi di
manutenzione e riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da personale autorizzato, nel rispetto
delle norme di sicurezza applicabili alle apparecchiature elettriche. Non utilizzare la saldatrice in aree a
rischio di esplosione o incendio! La stazione di saldatura deve essere dotata di dispositivi antincendio. Al
termine dei lavori, scollegare il cavo di alimentazione dalla rete elettrica.
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| rischi e le norme generali in materia di salute e sicurezza sul lavoro sopra presentati non esauriscono la
questione della sicurezza sul lavoro dei saldatori, poiché non tengono conto delle specificita del luogo di
lavoro. Costituiscono un'importante integrazione alle istruzioni in materia di salute e sicurezza sul lavoro,
nonché alla formazione e all'addestramento forniti dai supervisori.

- Sovraccarico elettrico
Non sovraccaricare la saldatrice. La saldatrice deve funzionare secondo le specifiche riportate sulla
targhetta. Il sovraccarico puo persino causare danni permanenti alla saldatrice.

- Tensione troppo alta
In genere, la saldatrice & dotata di un regolatore di tensione che ne regola la tensione. Un voltaggio troppo
alto danneggera la saldatrice.

- Messa a terra
Assicurarsi che la saldatrice sia correttamente messa a terra.

- ATTENZIONE!
Non utilizzare una fonte di alimentazione per sbrinare i tubi.

UTILIZZO

Tecnologia avanzata dell'inverter IGBT

L'inverter ad alta frequenza e il PCB monoblocco riducono significativamente le dimensioni e il peso della
macchina. Riducono le perdite di rame e acciaio, migliorando significativamente |'efficienza della saldatrice
con un notevole risparmio energetico. La frequenza di commutazione, progettata al di fuori della gamma di
frequenze audio, elimina virtualmente l'inquinamento acustico.

Metodo di controllo una tantum

Il design Advanced Control migliora significativamente le prestazioni del saldatore, soddisfacendo
ampiamente le esigenze di saldatura artigianale. Ampiamente utilizzato nella saldatura di tutti i tipi di
elettrodi cellulosici, offre i vantaggi di una facile accensione dell'arco, spruzzi ridotti, corrente stabile e
buona formabilita.

Design funzionale perfetto

La funzione di accensione dell'arco a calore eccessivo migliora significativamente |'efficienza di accensione
dell'arco della saldatrice. La modalita di corrente adattiva con Push Power aumenta I'efficienza di saldatura
con cavi di saldatura piu lunghi, consentendo saldature a lunga distanza.

Caratteristiche di tensione e caratteristiche di corrente della sorgente di alimentazione per
saldatura

La curva (come nel diagramma 1-1) indica "VA" come caratteristica statica esterna della potenza di
saldatura, il gradiente di tempra & chiamato pendenza e la normale indica "caduta di tensione per 100 A".

La curva mostra la tensione di uscita che possiamo ottenere a qualsiasi corrente di uscita preimpostata
perché la pendenza "VA" & costante.
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caratteristiche statiche esterne

Condizioni dell'attrezzatura
a) Intervallo di temperatura ambiente
Durante la saldatura: -10-40
Durante il trasporto e lo stoccaggio: 25-55
b) Umidita
quando 40 <50%
guando 20 <90%
c) La polvere acida, il gas attivo o gli oggetti presenti nell'aria circostante non devono superare il contenuto
normale, ad eccezione degli oggetti trasportati durante la saldatura.
d) L'altitudine sul livello del mare deve essere <1000 m
e) Gradiente di potenza di saldatura <15°

Rumore
Quando la macchina & in funzione, puo produrre rumore, ma il rumore non deve superare i 75 decibel.

Istruzioni per la salute e la sicurezza sul lavoro per la saldatura elettrica

Note generali.

a) E necessario iniziare il lavoro riposati, sobri, vestiti con abiti da lavoro in tessuto ignifugo o pelle, con i
capelli coperti da un basco o da un berretto, indossare scarpe ignifughe con pantaloni, guanti da saldatura e
dispositivi di protezione individuale: grembiule in pelle, maschera da saldatura, occhiali di sicurezza e
dispositivi di protezione individuale delle vie respiratorie.

b) | lavori relativi all'installazione, allo smontaggio, alla riparazione e all'ispezione delle apparecchiature di
saldatura elettrica devono essere eseguiti da dipendenti in possesso delle qualifiche appropriate.

c) Il collegamento di piu generatori di saldatura non deve causare il superamento della tensione
ammissibile tra i circuiti di uscita dei generatori collegati in condizioni di vuoto.

d) Il circuito di saldatura non deve essere collegato a terra, tranne nel caso in cui i pezzi da saldare siano
collegati a terra.

e) | cavi di saldatura che collegano il pezzo in lavorazione alla fonte di alimentazione devono essere
collegati direttamente al pezzo in lavorazione o all'apparecchiatura il piu vicino possibile al punto di
saldatura.
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Passaggi fondamentali prima di iniziare il lavoro.

Il saldatore dovrebbe:

a) familiarizzare con la documentazione di costruzione e I'ambito dei lavori di saldatura,

b) pianificare I'ordine in cui verranno eseguite le singole saldature,

c) preparare un legante adatto,

d) predisporre adeguate protezioni per il viso e gli occhi,

e) verificare lo stato dell'impianto di saldatura e dei collegamenti del portapezzo,

f) verificare che il lavoro di saldatura non rappresenti una minaccia per I'ambiente circostante (effetti delle
radiazioni dell'arco, possibilita di accensione di elementi facilmente infiammabili),

g) verificare che se si effettua una saldatura su una parete, I'accensione non possa avvenire dall'altro lato.

Operazioni di saldatura.

a) Mettere in sicurezza la postazione di lavoro, a meno che non sia dotata di schermi antiriflesso e
antispruzzo fissi e mobili.

b) Per la saldatura utilizzare solo cavi elettrici e supporti portapezzo in buone condizioni tecniche
(isolamento non danneggiato).

c) Utilizzare solo elettrodi e fili di saldatura dello spessore corretto.

d) Fissare e posizionare il pezzo da saldare in modo affidabile e solido, in modo che non venga danneggiato.
e) Posizionare i pezzi da saldare in modo che non possano spostarsi o ribaltarsi. Utilizzare martelli a becco
d'ago e occhiali di sicurezza durante la rimozione delle scorie.

f) Quando si salda all'interno di caldaie, serbatoi o in spazi ristretti, indipendentemente dalla ventilazione
utilizzata, utilizzare protezioni respiratorie.

g) Quando si lavora all'interno di serbatoi, caldaie e altri locali metallici, utilizzare un'illuminazione elettrica
da24V.

h) Assicurarsi che il pezzo da saldare non presenti il rischio di caduta o di spostamento, rappresentando cosi
un rischio per il saldatore.

i) Quando si salda su un'impalcatura, verificarne le condizioni.

j) Proteggere le vie respiratorie, gli occhi, il viso e le mani da ustioni ed esposizione utilizzando adeguati
dispositivi di protezione individuale.

k) Accendere |'aspiratore d'aria individuale, se installato, per rimuovere i fumi gassosi dalla postazione di
lavoro.

I) Utilizzare solo utensili e ausili da officina adeguati, non danneggiati e non oliati.

Attivita proibite.

Al saldatore ¢ vietato:

a) Presa di metallo caldo preparato per la saldatura o dopo la saldatura.

b) Riparare autonomamente i cavi elettrici danneggiati (impianto elettrico).

c) Durante le pause di lavoro, tenere il portaelettrodo sotto il braccio.

d) Tenere la maschera di saldatura troppo lontana dal viso, abbassarla prima che l'arco si spenga o
accendere l'arco senza protezione per il viso.

e) Saldatura senza adeguata messa a terra del pezzo.

f) Utilizzare un collegamento improvvisato di attrezzature per la saldatura.

g) Rendere il pavimento della postazione di lavoro bagnato, scivoloso, irregolare, contaminato da rifiuti o
ostruito .
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Attivita di base dopo il lavoro.

Il saldatore dovrebbe:

a) Scollegare la saldatrice dall'alimentazione elettrica.

b) Verificare se durante la saldatura si & sviluppato un incendio nella postazione di saldatura o nelle sue
vicinanze.

c) Riordinare il posto di lavoro, rimuovere le punte degli elettrodi e le scorie di saldatura.

d) Riordinare |'attrezzatura per la saldatura.

Osservazioni finali.

a) Quando si eseguono lavori di saldatura all'interno di serbatoi, caldaie o altri locali chiusi (fino a 15 m3), il
saldatore deve essere assicurato da un'altra persona che si trova all'esterno.

UTILIZZO
Valore+
Valore-
Una singola pressione
attiva/disattiva le funzioni. In
MMA, premere a lungo per attivare LCD
o disattivare VRD

Collegare il terminale di terra

Collegare il portaelettrodo

Simboli grdfici e dati tecnici

uo.......... V: Questo simbolo mostra la tensione secondaria a vuoto (in volt).
X: Questo simbolo indica il ciclo di lavoro nominale.

2. A: Questo simbolo indica la corrente di saldatura in ampere.
uU2.......... V: Questo simbolo indica la tensione di saldatura in volt.

U1: Questo simbolo indica la tensione di alimentazione nominale.

1max....A: Questo simbolo indica la corrente massima assorbita dalla saldatrice in AMP.
I1eff.......A: Questo simbolo indica la corrente massima assorbita dalla saldatrice in AMP.
IP21S: Questo simbolo indica il grado di protezione della saldatrice.

Questo simbolo indica che la saldatrice e adatta all'uso in ambienti in cui esiste un elevato rischio di
scosse elettriche.
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& m Questo simbolo indica che € necessario leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
iniziare il lavoro.

=/ ) HB= Questo simbolo indica che la saldatrice & monofase CC.

D=

el Questo simbolo mostra la fase di potenza e la frequenza di linea in hertz.

; Questo simbolo indica che il saldatore & un saldatore MMA.

Fase 1: Collegare la fonte di alimentazione situata sul pannello posteriore del dispositivo.

Fase 2: Collegare saldamente il morsetto di messa a terra al collegamento rapido e al pezzo in lavorazione,
Fase 3: Inserire il filo di saldatura nella punta di saldatura e collegare il portaelettrodo a un altro connettore
rapido.

Fase 4: Impostare l'interruttore "ON/OFF" in posizione "ON" e assicurarsi che la spia di alimentazione sia
gialla.

Fase 5: Una volta completati i preparativi per la saldatura, allontanare la bacchetta di saldatura da qualsiasi
oggetto collegato a terra, abbassare la visiera protettiva e portare l'interruttore "ON/OFF" in posizione
"OFF".

Se si salda a corrente elevata per un lungo periodo e si supera il ciclo di lavoro, si accende la spia di
sovraccarico (gialla), la macchina smette di funzionare senza potenza in uscita e si dovra attendere il
raggiungimento della temperatura.

PULIZIA E MANUTENZIONE
Non utilizzare il dispositivo sotto la pioggia né esporlo all'umidita.

ATTENZIONE:

Questo dispositivo si basa su componenti elettronici. La molatura e il taglio di metalli in prossimita della
saldatrice possono contaminare l'interno del dispositivo con limature, causando danni. Questo tipo di
danno non e coperto da garanzia!l Se e necessario lavorare in un ambiente simile, pulire il dispositivo
soffiando aria compressa all'interno della saldatrice.

Per prolungare la durata e il funzionamento affidabile del dispositivo, &€ necessario seguire alcune regole:

1. Il dispositivo deve essere posizionato in una stanza ben ventilata con libera circolazione dell'aria.

2. Non posizionare il dispositivo su una superficie bagnata.

3. Utilizzare un filo con diametro e peso della bobina come indicato nella tabella.

4. Posizionare la bombola del gas protettivo in una posizione stabile e fissarla con una catena per evitare
che si ribalti.

5. Controllare le condizioni tecniche del dispositivo e dei cavi di saldatura.

6. Rimuovere tutti i materiali inflammabili dall'area di saldatura.

7. Indossare indumenti protettivi adeguati durante la saldatura: guanti, grembiule, stivali da lavoro e
maschera o visiera. Quando si pianifica la manutenzione, considerare l'intensita e le condizioni operative.
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L'uso corretto del dispositivo e la manutenzione regolare contribuiranno a evitare inutili interruzioni e
malfunzionamenti.

Ogni giorno:

- Pulire il portamassa e l'ugello del gas dagli schizzi, lubrificarli con agenti anti-schizzi.
- Verificare che i cavi siano collegati correttamente.

- Controllare le condizioni dei cavi. Sostituire eventuali cavi danneggiati.

- Assicurarsi che ci sia libera circolazione dell'aria attorno al dispositivo.

- Sostituire o riparare le parti danneggiate o usurate.

Ogni mese:

- Verificare lo stato dei collegamenti elettrici all'interno della sorgente.

- Le superfici ossidate devono essere pulite e le parti allentate devono essere serrate.
- Pulire I'interno del dispositivo con aria compressa.
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura CE - 21

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Saldatrice MMA IGBT 250A LCD
Tipo: G80086, Modello: IGBT-250

soddisfa i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:
2014/35/UE del 26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri
relative alla messa a disposizione sul mercato del materiale elettrico destinato a essere adoperato
entro taluni limiti di tensione, 2014/30/UE del 26 febbraio 2014 concernente |'armonizzazione delle
legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica,

Direttiva 2011/65/UE dell'8 giugno 2011 sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose
nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche e norme EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-
1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
conforme al certificato di tipo CE n. ISETC.001720200630 del 30/06/2020
rilasciato da ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),

Paese: Italia, Telefono: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Sito web: www.iset-italia.eu
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0865
e certificato n. 8621 .SH.2005.0307 del 06/01/2020 rilasciato da
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Paese: Germania
Telefono: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Sito web: www.tuev-thueringen.de
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0090

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Le seguenti persone sono responsabili della preparazione e dell'archiviazione della

documentazione tecnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01/12/2021 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome della persona autorizzata
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GEBRUIKSAANWIUZING

MMA IGBT 250A LCD-lasser
Type: G80086, Model: IGBT-250

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.
Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor veilig
gebruik en bediening van het apparaat en om op de hoogte te zijn van eventuele risico's die zich kunnen
voordoen tijdens het gebruik van het apparaat.

-m@OO@y. (X
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AANDACHT!!!

Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's en
tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze kunnen
afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen basis vormen voor een klacht.
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Technische gegevens

Frequentie 50 Hz
Ingangsstroom: 20-250 A
Inschakelduur: 60%

200
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VEILIGHEIDSREGELS

iqi

EEN ELEKTRISCHE SCHOK KAN DODELIK ZIJN: Lasapparatuur genereert hoge spanningen.
Raak de lastoorts of het aangesloten lasmateriaal niet aan wanneer de apparatuur is
aangesloten. Alle componenten in het lascircuit kunnen een elektrische schok veroorzaken,
dus raak ze niet aan met blote handen of door vochtige of beschadigde beschermende
kleding heen. Werk niet op natte oppervlakken en gebruik geen beschadigde laskabels.
OPMERKING: Het verwijderen van de externe afdekkingen terwijl het apparaat op het
lichtnet is aangesloten, en het bedienen van het apparaat zonder afdekkingen, is
verboden! Laskabels, aardingskabel, aardingsklem en het lasapparaat moeten in goede
technische staat worden gehouden om een veilige werking te garanderen.

DAMPEN EN GASSEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Lassen produceert schadelijke dampen en
gassen die schadelijk zijn voor de gezondheid. De werkruimte moet voldoende
geventileerd zijn en voorzien zijn van een afzuigventilator. Las niet in besloten ruimtes.
Vermijd het inademen van dampen en gassen. De oppervlakken van de te lassen
componenten moeten vrij zijn van chemische verontreinigingen, zoals ontvettingsmiddelen
(oplosmiddelen), die tijdens het lassen ontbinden en giftige gassen produceren.

BOOGSTRALEN KUNNEN BRANDEN: Kijk niet rechtstreeks in de lasboog met onbeschermde
ogen. Draag altijd een gezichtsmasker of gelaatsscherm met het juiste filter. Bescherm
omstanders met niet-ontvlambare, stralingsabsorberende schermen. Bescherm
blootgestelde lichaamsdelen met geschikte beschermende kleding van niet-ontvlambaar
materiaal.

ELEKTROMAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIK ZIJN: Elektrische stroom die door
laskabels stroomt, creéert een elektromagnetisch veld eromheen. Dit elektromagnetische
veld kan pacemakers verstoren. Laskabels moeten parallel worden geplaatst, zo dicht
mogelijk bij elkaar.

VONKEN KUNNEN BRAND VEROORZAKEN: Vonken die ontstaan bij het lassen kunnen
brand, explosies en brandwonden aan de blootgestelde huid veroorzaken. Draag
lashandschoenen en beschermende kleding tijdens het lassen. Verwijder of beveilig alle
brandbare materialen en stoffen uit de werkruimte. Las geen gesloten containers of tanks
die brandbare vloeistoffen hebben bevat. Dergelijke containers of tanks moeten vdor het
lassen worden doorgespoeld om brandbare vloeistoffen te verwijderen. Las niet in de
buurt van brandbare gassen, dampen of vloeistoffen. Brandblusapparatuur (branddekens
en poeder- of kooldioxideblussers) moet zich in de buurt van de werkruimte bevinden op
een zichtbare en gemakkelijk bereikbare locatie.
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STROOMVOORZIENING: Schakel de netspanning uit voordat u werkzaamheden of reparaties
aan het apparaat uitvoert. Controleer regelmatig de laskabels. Vervang de kabel of isolatie
onmiddellijk als deze beschadigd raakt. Laskabels mogen niet worden geplet en mogen niet
in contact komen met scherpe randen of hete voorwerpen.

FLES KAN EXPLODEREN: Gebruik alleen goedgekeurde flessen en een goed functionerende
regelaar. Flessen dienen rechtopstaand te worden vervoerd en opgeslagen. Bescherm
flessen tegen blootstelling aan hete warmtebronnen, omvallen en mechanische schade. Zorg
ervoor dat alle componenten van het gassysteem in goede staat verkeren: fles, slang,
aansluitingen en regelaar.

GELASTE MATERIALEN KUNNEN BRANDEN: Raak gelaste onderdelen nooit aan met
onbeschermde lichaamsdelen. Draag altijd lashandschoenen en een lastang bij het aanraken
of verplaatsen van gelast materiaal.

CE-CONFORMITEIT: Dit apparaat voldoet aan de aanbevelingen van het Europese CE-comité.

INSTALLATIEVOORWAARDEN
- Het lasapparaat moet worden gebruikt op een plaats waar de temperatuur tussen -10 en 40 graden

Celsius ligt;

- Gebruiken wanneer de luchtvochtigheid lager is dan 90%.
- Gebruik het lasapparaat niet in direct zonlicht of regen. Zorg ervoor dat er geen water in het lasapparaat

komt.

- Niet gebruiken op plaatsen waar stof en bijtende gassen aanwezig zijn.
- Niet gebruiken als de luchtstroom te zwak is.

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

Het lasapparaat is uitgerust met beveiliging tegen overdruk, overbelasting en oververhitting. Het
lasapparaat schakelt uit als de druk, uitgangsstroom of temperatuur de toegestane parameters
overschrijdt. Gebruik het lasapparaat niet met overdruk! Om oververhitting te voorkomen, volgt u deze
regels:

- De werkplek moet voorzien zijn van airconditioning

Het lasapparaat is ontworpen voor industrieel gebruik. Gebruik het lasapparaat niet buitenshuis, omdat de
wind het apparaat tijdens het gebruik niet kan afkoelen. Plaats het lasapparaat op minimaal 30 cm afstand
van andere objecten. De ruimte moet voldoende geklimatiseerd zijn.

- Overbelast het lasapparaat niet!

Het lasapparaat stopt wanneer het overbelast raakt — het rode lampje gaat branden en de
temperatuurschakelaar wordt geactiveerd. Haal de stekker niet uit het stopcontact; de ventilator moet het
apparaat koelen. Het lasapparaat start opnieuw op wanneer het lampje van kleur verandert en de
temperatuur weer normaal is.
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Lassen kan een veiligheidsrisico vormen voor de gebruiker en anderen in de buurt. Daarom moeten er
speciale voorzorgsmaatregelen worden genomen tijdens het lassen. Maak uzelf, voordat u begint met
lassen, vertrouwd met de geldende gezondheids- en veiligheidsvoorschriften op uw werkplek. De
volgende gevaren bestaan tijdens MMA- en TIG-elektrisch lassen:

e ELEKTRISCHE SCHOK

e NEGATIEVE IMPACT VAN ARC OP MENSELIJKE OGEN EN HUID

e DAMP- EN GASVERGIFTIGING

e BRANDWONDEN

e EXPLOSIE- EN BRANDGEVAREN

o LAWAAI

Voorkom een elektrische schok:

¢ sluit het apparaat aan op een technisch efficiénte elektrische installatie met een goede bescherming en
een effectieve neutralisatie (extra bescherming tegen elektrische schokken); deze moet gecontroleerd en
correct geinstalleerd zijn

sluit ook andere apparaten op het werkstation van de lasser aan op het netwerk,

¢ stroomkabels installeren wanneer het apparaat is uitgeschakeld,

¢ raak de niet-geisoleerde delen van de elektrodehouder, de elektrode en het te lassen werkstuk, inclusief
de behuizing van het apparaat, niet aan,

¢ gebruik geen handgrepen en stroomkabels met beschadigde isolatie,

¢ in omstandigheden met een bijzonder risico op elektrische schokken (werken in omgevingen met een
hoge luchtvochtigheid en gesloten tanks), werk met een assistent die de lasser ondersteunt en de veiligheid
waarborgt, gebruik kleding en handschoenen met goede isolerende eigenschappen,

¢ als u onregelmatigheden constateert, neem dan contact op met bevoegde personen om deze te laten
verwijderen,

¢ Het is verboden het apparaat te gebruiken als de afdekkingen verwijderd zijn.

Voorkom de negatieve effecten van elektrische viambogen op menselijke ogen en huid:

¢ Draag beschermende kleding (handschoenen, schort, leren schoenen),

* Gebruik beschermende schilden of gezichtsschermen met een goed geselecteerd filter,

¢ Gebruik beschermende gordijnen van niet-brandbare materialen en kies de juiste kleuren voor muren die
schadelijke straling absorberen.

Voorkoming van vergiftiging door dampen en gassen die vrijkomen bij het lassen uit de
elektrodecoating en metaalverdamping:

e Gebruik ventilatie-apparaten en afzuigsystemen die zijn geinstalleerd op plaatsen met beperkte
luchtuitwisseling,

e Blaas frisse lucht bij werkzaamheden in besloten ruimten (tanks),

* Gebruik maskers en ademhalingsbescherming.
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Brandwonden voorkomen:

¢ Draag geschikte beschermende kleding en schoeisel om u te beschermen tegen brandwonden door
boogstraling en spatten,
¢ Zorg ervoor dat kleding niet besmet raakt met vet en olie, aangezien dit vlam kan vatten.

Explosie- en brandpreventie:

¢ Het is verboden het apparaat te bedienen en te lassen in ruimten waar explosie- of brandgevaar bestaat.
¢ Het lasstation moet uitgerust zijn met brandblusapparatuur,
¢ Het lasstation moet op een veilige afstand van brandbare materialen worden geplaatst.

Voorkom de negatieve impact van lawaai:

¢ Gebruik oordopjes of andere maatregelen tegen lawaai
¢ Waarschuw mensen in de buurt voor gevaar

WAARSCHUWING!

Gebruik geen stroombron om bevroren leidingen te ontdooien. Voordat u het apparaat gebruikt, moet u:

e Controleer de staat van de elektrische en mechanische verbindingen. Gebruik geen handgrepen of
netsnoeren met beschadigde isolatie. Onjuist geisoleerde handgrepen en netsnoeren vormen een risico op
elektrische schokken.

e Zorg voor goede werkomstandigheden, d.w.z. zorg voor een geschikte temperatuur, luchtvochtigheid en
ventilatie op de werkplek. Buiten besloten ruimten, beschermen tegen neerslag,

 Plaats de oplader op een plaats waar u hem gemakkelijk kunt bedienen.

Mensen die de lasmachine bedienen, moeten:

* kwalificaties hebben voor elektrisch lassen met beklede elektroden en de TIG-methode,

¢ de voorschriften inzake arbeidsveiligheid en -gezondheid kennen en naleven die van toepassing zijn op
laswerkzaamheden,

e Gebruik geschikte, gespecialiseerde beschermingsmiddelen: handschoenen, schort, rubberen laarzen,
laskap of helm met een juist geselecteerd filter.

¢ vertrouwd zijn met de inhoud van deze gebruiksaanwijzing en het lasapparaat bedienen overeenkomstig
het beoogde doel,

Reparaties aan het apparaat mogen alleen worden uitgevoerd nadat de stekker uit het stopcontact is
gehaald. Raak, zolang het apparaat op het lichtnet is aangesloten, geen onderdelen van het lascircuit aan
met blote handen of natte kleding. Het is verboden om de externe afdekkingen te verwijderen terwijl het
apparaat op het lichtnet is aangesloten.

Wijzigingen aan de gelijkrichter zijn verboden en kunnen de veiligheid in gevaar brengen. Onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend worden uitgevoerd door bevoegd personeel, met
inachtneming van de veiligheidsvoorschriften voor elektrische apparatuur. Gebruik het lasapparaat niet in
explosie- of brandgevaarlijke ruimtes! De lasmachine moet zijn uitgerust met brandblusapparatuur. Haal na
voltooiing van de werkzaamheden de stekker uit het stopcontact.
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De hierboven beschreven gevaren en algemene voorschriften voor gezondheid en veiligheid op het werk
dekken de kwestie van de veiligheid van lassers niet volledig, aangezien ze geen rekening houden met de
specifieke omstandigheden op de werkplek. Ze vormen een belangrijke aanvulling op de instructies voor
gezondheid en veiligheid op het werk, evenals op de training en instructie van leidinggevenden.

- Elektrische overbelasting
Overbelast het lasapparaat niet. Het lasapparaat moet werken volgens de specificaties op het typeplaatje.
Overbelasting kan zelfs leiden tot permanente schade aan het lasapparaat.

- Spanning te hoog
Normaal gesproken regelt een spanningsregelaar op een lasapparaat de spanning. Een te hoge spanning
kan het lasapparaat beschadigen.

- Aarding
Zorg ervoor dat het lasapparaat goed geaard is.

- AANDACHT!
Gebruik geen stroombron om leidingen te ontdooien.

GEBRUIK

Geavanceerde IGBT-invertertechnologie

De hoogfrequente inverter en de single-board printplaat verminderen de afmetingen en het gewicht van de
machine aanzienlijk. Verminder koper- en staalverlies, wat de efficiéntie van de lasser aanzienlijk verbetert
en zorgt voor aanzienlijke energiebesparingen. De schakelfrequentie, ontworpen buiten het
audiofrequentiebereik, elimineert vrijwel alle geluidsoverlast.

Eenmalige controlemethode

Het Advanced Control-ontwerp verbetert de lasprestaties aanzienlijk en voldoet grotendeels aan de eisen
van lasvakmanschap. Het wordt veel gebruikt bij het lassen van alle soorten cellulose-laselektroden en
biedt de voordelen van een gemakkelijke boogontsteking, minder spatvorming, een stabiele stroomsterkte
en een goede vervormbaarheid.

Perfect functioneel ontwerp

De functie Unreasonable Heat Arc Ignition verbetert de efficiéntie van de lasser aanzienlijk. De adaptieve
stroommodus met Push Power verhoogt de lasefficiéntie met langere laskabels, waardoor lassen over lange
afstanden mogelijk is.

Spanningskarakteristieken en stroomkarakteristieken van de lasstroombron

De curve (zoals in diagram 1-1) geeft "VA" aan als de externe statische karakteristiek van het lasvermogen,
de verhardingsgradiént wordt de helling genoemd en normaal geeft "spanningsval per 100 A" aan. De curve
toont de uitgangsspanning die we kunnen verkrijgen bij elke vooraf ingestelde uitgangsstroom, omdat de
helling "VA" constant is.
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externe statische kenmerken

Staat van de apparatuur
a) Omgevingstemperatuurbereik
Tijdens het lassen: -10-40
Tijdens transport en opslag: 25-55
b) Vochtigheid
wanneer 40 <50%
wanneer 20 <90%
c) Zuurstof, actief gas of voorwerpen in de omgevingslucht mogen de normale concentratie niet
overschrijden, met uitzondering van voorwerpen die tijdens het lassen worden meegevoerd.
d) De hoogte boven zeeniveau moet <1000 m zijn
e) Lasvermogengradiént <15°

Lawaai
Wanneer de machine draait, mag deze geluid maken, maar het geluidsniveau mag niet hoger zijn dan 75
decibel.

Instructies voor arbeidsgezondheid en -veiligheid bij elektrisch lassen

Algemene opmerkingen.

a) U dient uitgerust en nuchter aan het werk te gaan, gekleed in werkkleding van vlamvertragend textiel of
leer, uw haar bedekt met een baret of pet, u dient vlamvertragende schoenen te dragen met een broek, las
handschoenen en persoonlijke beschermingsmiddelen: een leren schort, lasmasker, veiligheidsbril en
persoonlijke ademhalingsbescherming.

b) Werkzaamheden met betrekking tot de installatie, demontage, reparatie en inspectie van elektrische
lasapparatuur dienen te worden uitgevoerd door werknemers met de juiste kwalificaties.

c) De aansluiting van meerdere lasstroombronnen mag er niet toe leiden dat de toegestane spanning
tussen de uitgangscircuits van de aangesloten stroombronnen in onbelaste toestand wordt overschreden.
d) Het lascircuit mag niet geaard worden, behalve op de plaatsen waar de te lassen werkstukken geaard
zijn.

e) Laskabels die het werkstuk verbinden met de stroombron moeten rechtstreeks op het werkstuk of de
apparatuur worden aangesloten, zo dicht mogelijk bij het laspunt.
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Basisstappen voordat u aan de slag gaat.

De lasser moet:

a) maak uzelf vertrouwd met de bouwdocumentatie en de omvang van het laswerk,

b) de volgorde plannen waarin de individuele lassen worden uitgevoerd,

c) een geschikt bindmiddel bereiden,

d) geschikte gezichts- en oogbescherming voorbereiden,

e) de toestand van de lasinstallatie en de werkstukaansluitingen controleren,

f) controleren of het laswerk geen gevaar oplevert voor de omgeving (effecten van boogstraling,
mogelijkheid van ontsteking van licht ontvlambare elementen),

g) Controleer of er, als er aan een wand wordt gelast, geen ontsteking aan de andere kant kan plaatsvinden.

Laswerkzaamheden.

a) Beveilig de werkplek, tenzij deze is uitgerust met vaste, verplaatsbare anti-reflectie- en anti-
spatschermen.

b) Gebruik voor het lassen uitsluitend elektrische kabels en werkstukhouders die in goede technische staat
zijn (geen beschadigde isolatie).

c) Gebruik alleen elektroden en lasdraden van de juiste dikte.

d) Het te lassen werkstuk stevig en betrouwbaar fixeren en positioneren, zodat het niet beschadigd raakt.
e) Plaats de te lassen werkstukken zo dat ze niet kunnen verschuiven of kantelen. Gebruik punthamers en
een veiligheidsbril bij het verwijderen van slak.

f) Bij het lassen in ketels, tanks of in besloten ruimten dient, ongeacht de gebruikte ventilatie,
ademhalingsbescherming te worden gebruikt.

g) Gebruik 24V elektrische verlichting bij werkzaamheden in tanks, boilers en andere metalen ruimten.

h) Zorg ervoor dat het te lassen werkstuk geen risico vormt dat het valt of wegglijdt, waardoor er een risico
ontstaat voor de lasser.

i) Controleer de staat van de steiger wanneer u last.

j) Bescherm uw luchtwegen, ogen, gezicht en handen tegen brandwonden en blootstelling door gebruik te
maken van de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen.

k) Zet de individuele luchtafzuiger aan, indien aanwezig, om gasvormige dampen van de werkplek af te
voeren.

1) Gebruik uitsluitend geschikt, onbeschadigd en ongesmeerd gereedschap en hulpmiddelen voor de
werkplaats.

Verboden activiteiten.

Het is de lasser verboden:

a) Het vastpakken van heet metaal dat klaar is voor het lassen of na het lassen.

b) Beschadigde elektrische kabels (elektrische installatie) zelf repareren.

¢) Houd de elektrodehouder onder uw arm tijdens pauzes tijdens het werk.

d) Het lasmasker te ver van het gezicht houden, het afzetten voordat de boog is gedoofd of het ontsteken
van de boog zonder gezichtsbescherming.

e) Lassen zonder goede aarding van het werkstuk.

f) Gebruik een provisorische aansluiting van lasapparatuur.

g) ervoor zorgen dat de vloer op de werkplek nat, glad, oneffen, vervuild met afval of verstopt is .
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Basisactiviteiten na het werk.

De lasser moet:

a) Koppel het lasapparaat los van de stroomvoorziening.

b) Controleer of er tijdens het lassen brand is ontstaan op of nabij het lasstation.
c) Ruim de werkplek op, verwijder elektrodepunten en lasslakken.

d) Ruim de lasapparatuur op.

Slotwoord.

a) Bij laswerkzaamheden in tanks, ketels of andere afgesloten ruimten (tot 15 m3) dient de lasser verzekerd
te zijn door een andere persoon die buiten verblijft.

GEBRUIK

Waarde+

Waarde-
Eén keer drukken schakelt functies
in of uit. Onder MMA, lang
indrukken om VRD in of uit te
schakelen.

LCD

Sluit de aardingsklem aan

Sluit de elektrodehouder aan

Grafische symbolen en technische gegevens

uo.......... V: Dit symbool geeft de secundaire nullastspanning aan (in volt).
X: Dit symbool geeft de nominale bedrijfscyclus aan.

2., A: Dit symbool geeft de lasstroom in ampere weer.

u2..... V: Dit symbool geeft de lasspanning in volt weer.

U1: Dit symbool geeft de nominale voedingsspanning aan.
I1max....A: Dit symbool geeft de maximale stroom aan die door het lasapparaat wordt opgenomen in AMP.
I1eff.......A: Dit symbool geeft de maximale trekstroom van het lasapparaat in AMP aan.
IP21S: Dit symbool geeft de beschermingsgraad van het lasapparaat aan.

Dit symbool geeft aan dat het lasapparaat geschikt is voor gebruik in omgevingen waar een hoog
risico op elektrische schokken bestaat.
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A m Dit symbool geeft aan dat de gebruiksaanwijzing zorgvuldig gelezen moet worden voordat u
met de werkzaamheden begint.

= § HH= Dit symbool geeft aan dat het lasapparaat een eenfase-DC-lasapparaat is.

D=

el Dit symbool geeft de vermogensfase en de netfrequentie in Hertz weer.

; Dit symbool geeft aan dat het een MMA-lasser betreft.

Stap 1: Sluit de stroombron aan op het achterpaneel van het apparaat.

Stap 2: Sluit de aardingsklem stevig aan op de snelkoppeling en het werkstuk,

Stap 3: Plaats de lasdraad in de laspunt en sluit de elektrodehouder aan op een andere snelkoppeling.

Stap 4: Zet de AAN/UIT-schakelaar op de AAN-positie en zorg ervoor dat het stroomindicatielampje geel
brandt.

Stap 5: Zodra de voorbereidingen voor het lassen zijn voltooid, verwijdert u de lasstaaf van geaarde
objecten, laat u het gelaatsscherm zakken en zet u de AAN/UIT-schakelaar op de UIT-stand.

Als u langdurig met een hoge stroomsterkte last en de inschakelduur overschrijdt, gaat het
overbelastingslampje (geel) branden. Het apparaat stopt dan met werken zonder dat er vermogen wordt
afgegeven en u moet wachten tot de temperatuur is bereikt.

REINIGING EN ONDERHOUD
Gebruik het apparaat niet in de regen en stel het niet bloot aan vocht.

AANDACHT:

Dit apparaat is gebaseerd op elektronische componenten. Het slijpen en snijden van metaal in de buurt van
het lasapparaat kan de binnenkant van het apparaat verontreinigen met vijlsel, wat schade kan
veroorzaken. Dit soort schade valt niet onder de garantie! Mocht het nodig zijn om in een dergelijke
omgeving te werken, reinig het apparaat dan door de binnenkant van het lasapparaat schoon te blazen met
perslucht.

Om de levensduur en betrouwbare werking van het apparaat te verlengen, moet u een aantal regels
volgen:

1. Het apparaat moet in een goed geventileerde ruimte met vrije luchtcirculatie worden geplaatst.

2. Plaats het apparaat niet op een natte ondergrond.

3. Gebruik draad met een diameter en spoelgewicht volgens de tabel.

4. Plaats de beschermgasfles stabiel en bevestig deze met een ketting om te voorkomen dat deze omvalt.

5. Controleer de technische staat van het apparaat en de laskabels.

6. Verwijder alle brandbare materialen uit het lasgebied.

7. Draag geschikte beschermende kleding tijdens het lassen: handschoenen, schort, werklaarzen en een
masker of gelaatsscherm. Houd bij het plannen van onderhoud rekening met de intensiteit en de
bedrijfsomstandigheden.
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Correct gebruik van het apparaat en regelmatig onderhoud helpen onnodige verstoringen en
onderbrekingen in de werking te voorkomen.

Elke dag:

- Maak de massahouder en het gasmondstuk schoon van spatten en smeer ze in met een antispatmiddel.
- Controleer of de kabels goed zijn aangesloten.

- Controleer de staat van de kabels. Vervang beschadigde kabels.

- Zorg ervoor dat er vrije luchtcirculatie rondom het apparaat is.

- Beschadigde of versleten onderdelen vervangen of repareren.

Elke maand:

- Controleer de staat van de elektrische verbindingen in de bron.

- Geoxideerde oppervlakken moeten worden schoongemaakt en losse onderdelen moeten worden
vastgezet.

- Reinig de binnenkant van het apparaat met perslucht.
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de CE-markering - 21

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp. z 0. O. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

MMA IGBT 250A LCD-lasser
Type: G80086, Model: IGBT-250

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:
2014/35/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake het op de markt aanbieden van elektrische apparatuur die bestemd is voor gebruik binnen
bepaalde spanningsgrenzen, 2014/30/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de
wetgevingen van de lidstaten inzake elektromagnetische compatibiliteit,
2011/65/EU van 8 juni 2011 betreffende de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke
stoffen in elektrische en elektronische apparatuur en normen EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-
1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
voldoet aan EG-typecertificaat nr. ISETC.001720200630 van 30/06/2020
uitgegeven door ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Land: Italié, Telefoon: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Website: www.iset-italia.eu
Aangemelde instantie identificatienummer: 0865
en certificaat nr. 8621 .SH.2005.0307 van 06/01/2020 uitgegeven door
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Land: Duitsland
Telefoon: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Website: www.tuev-thueringen.de
Identificatienummer van de aangemelde instantie: 0090

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van
de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De volgende personen zijn verantwoordelijk voor het voorbereiden en bewaren van technische

documentatie:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa-straat 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01/12/2021 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Achternaam, naam van de gemachtigde persoon
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2uykoAAntn¢ LCD MMA IGBT 250A
Tuntoc: G80086, MovrtéAo: IGBT-250

Metadpaon Twv MPWIOTUTIWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Karaokevaletal yla
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
KiétAwv, 0666 Spacerowa 3
97-500 Pdvtouocko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xpnon, S1aBaote MPOCEKTIKA AUTO TO EYXELPiSLO 06NYLWV.
Eivau eu80vn tou xprotn va dtaBaoel 6Ae¢ Ti¢ 08nyisc mou ival anapaitntes yia TNV ac@ain xpnon Kat
Aswtoupyia Kol va KATAVONOEL TUXOV KLVOUVOUG ITOU EVOEXETAL Vo TPOKUWOUV Katd TN AsLtToupyia NG
OGUOKEUHG.

-m@OO@y. CEX
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MPOZOXH!!!

AdGyw tnG cuveXoU¢ BeAtiwong Tou mpoldvtog, ol pwrtoypadieg Kal Ta
oX£6La ou nepltAapBavovtol oto yXELPidLo ival povo yla
ENeENYNHATIKOUG OKOTIOUG Ko eVEEXETAL va StadEPouV amno To
OlYOPOLOUEVO TIPOLOV.

AuTtég oL StadopEg Sev pmopouv va anoteAécouv Baon ya
KatayyeAia.
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Texvika 6edoucva

Zuyvotnta 50 Hz
Peoua etoobou: 20-250 A
KukAog Asttoupyiac: 60%
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KANONEZ AZDAAEIAZ

iqi

H HAEKTPOMAHZIA MMOPEI NA TPOKAAEZEI OANATO: O efomAlopdc GUYKOAANGNC
napayel uPnAEC TAoeLg. Mnv ayyillete Tov MUPOO CUYKOAANGNG 1} TO GUVOESEUEVO UALKO
OUYKOAMNoNG otav o e€omALopdg eival cuvbedepévog otnv mpila. OAa ta eapTipata oto
KUKAWHO CUYKOAANONG UmopoUV va ipokaAéaouv nAektpomAnéia, yU' auto amoduyete va
Ta ayyllete pe yupva xé€pla | He LUypA N KATEOTPAWUEVA TPOCTOTEUTIKA pouxa. Mnv
epyaleote oe Ppeyuéveg eMIDAVELEG KAL UNV XPNOLUOTIOLEITE KATECTPAUUEVA KOAWSLA
OUYKOAM\NnoNG.

SHMEIQIH: AntayopeUetal n adaipeon Twv e€WTEPLKWV KOAUMUATWY EVW N GUCKEUH glval
ouvoebepévn oto pelpa, KaBwG Kal n Aeltoupyia TNG CUCKEUNG XWPLG Ta kaAUppata! Ta
KoAwdla cuykOAnong, to kaAwdlo yeilwong, o odlyktnpag yeiwong Kol n CUOKEUN
OUYKOAM\NONG TIPETEL va SlotnpouvTal o€ KAAR TEXVIKN KaTdotaon ylo va dtacdaAiletal n
aodpaAng Aettoupyia.

Ol ANATINEYZTOI KAI TA AEPIA MMNOPOYN NA EINAI ENIKINAYNA: H cuykOAAnon mapayet
emPAaPeic avabBuulaocslg kot agpla mikivbuva yla thv uyeia. O Xwpog epyaciog MpEMEL
va oeplleTal €mMapkwe Kol va elvol €EOMALOUEVOG ME aveplothpa eéaywyng. Mnv
OUYKOAAQTE o€ KAELOTOUC XWPOUC. AltodpUYETE TNV €LOTIVON avaBUULACEWY Kol aepiwv. Ot
ETULPAVELEG TwV EAPTNUATWY TIOU TIPOKELTOL VO OUYKOAMNBoUV Tmpémel va eival
OMOAAQYUEVEG QIO XNMLKOUG pUTIOUG, OMWG OmOAUTOVTIKA pEoa (SlaAuTeg), ta omola
QmoouVTIBevVTAL KATA TN GUYKOAANGN, TTopAdyovTag TOELKA agpla.

Ol AKTINEX TOY TOZOY MIMOPOYN NA MPOKAAEZOYN KAWIMO: Mnv kottdte amnsuBeiag
TO TOEO OUYKOAANONC Le ampootdteuta patia. Na ¢opdte mAvia PAoKA TPOCWIoU
aomida Mpoowrnou Pe To KoTaAAnAo diktpo. MpooTatéPTe TOUC MAPEUPLOKOUEVOUG HE N
gUdAektec 000veg amoppodnong axtwvoPoliag. Mpootatédte ta ekteBelpévo pépn TOU
OWMOTOC He KATAMNAN mpootateutiky evdupaocio Kataokevoaopévn amd pn eldAekto
UALKO.

TA HAEKTPOMATINHTIKA MEAIA MMNOPEI NA EINAI ENIKINAYNA: To nAeKTpIKO peUpA TTOU
péel péoa amo ta KaAwdio cuykOAAnong dnuloupyel €va nAsktpopayvntikd medio yupw
TOUG. AUTO TO nAekTpopOyvNTIKO meblo pmopel va emnpedost Toug Bnuatodoteg. Ta
KaAwbla ouYKOAANoNG TpEMEeL va TortoBetolvtal mapdAAnAa, 6co to duvatdy Mo KovTd To
éva oto GAho.

Ol ZNINOHPEZ MMNOPOYN NA MPOKAAEZOYN NYPKATIA: Ot omvBnpeg amo tn cuykoAAnon
UIopoUV va TIPOKOAECOUV TIUPKAYLA, £KPNEN Kal eykavupata oto ekteBelpévo Séppa. Na
dopdte yavtia OUYKOAANONG KOL TIPOOTATEUTLKO POUXLOUO KATA Tn GUYKOAAnon.
Adatpéote N achaliote OAa ta e0bAeKTA UALKA KOL OUCLEG ATO TOV XWPO gpyaciag. Mnv
ouykoMdte kAelotd Soxela ) de€apevég mou mepléxouv eudAekta vypad. TETola Soxela
Oetapevég mpenel va EemAévovial Tpv amd TN OUYKOAANON yla TNV OIORAKPUVON
eUdAekTWV Uypwv. Mnv ocuykoAAdTe Kovtid oe eUdAekTa oépla, aTtUou¢ N uypd. O
TUPOGPECTIKOG EEOTTALOMOG (TMTUPOCPECTIKEG KOUPBEPTEC KAl TTUPOCRECTAPES ENPAC OKOVNG N
Slo&elbiov tou GvOpaka) mpémel va PPlOKETAL KOVIA OTOV XWPO £pyaciag os opatd Kol
g€UKoAa tpooPBAactipo onueio.
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C€

HAEKTPIKH TPO®OAOZIA: AMocuvdécte TNV TAPOXH PEVUATOG TPV A0 omoladnmoTe
gpyaocio 1 €moKeur) OTn OUOKeUn. EAEyxete Taktikd to KOAwWSLO oUYKOAAnong. Eav
mapatnpnoste onotadnmote {nutd oto KaAwdlo A T Povwan, Ba MpEMEeL va avtikataotadel
opéows. Ta kaAwdia ouykOAAnong Sev mpémel va cuvBAiBovtal 1 va ayyilouv atyunpég
AKPEG N (EOTA QVTLKELPEVA.

ENAEXETAI NA EKPHXOEI O KYAINAPOZX: XpnOLUOTOLE(TE PHOVO €YKEKPLUEVOUC KUALVEpOUC
KoL évav puBulot mou Asttoupyel owotd. Ol KUAWSpoL Tipémel va petadEépovtal Kal va
anoBnkelovtal og 6pBla BEan. MpootatéPte Toug KUAIvEpoug amo tnv ékBeon o Bepuég
TINYEG BepUOTNTOC, TNV AVATPOTI KOL TG UNXAVIKES PAABEC. AlaTnprRoTe OAa Ta e€apTHUATA
TOU CUOTHUATOC aepiou o KaAn katdotaon: KUAWVEPO, EUKAUMTO CWANVA, CUVSETAPEC Kall
puBuioth.

TA SYTKOAAHMENA YAIKA MMOPOYN NA KAOYN: Mnv ayyilete moté ouykoMnpéva
gfopTAUOTO HE UN TIPOOTOTEUHEVA HEPN TOU owUatog cog. Na dopdrte mavto yavila
OUYKOANoNG kot AaBideg Otav ayyileTe 1} LETOKLVEITE GUYKOAANUEVO UALKO.

SYMMOPOQIH ME TO MPOTYMNO CE: Auth n GUOKEUN TTANPOL TIC CUCTAOCELG TNG Eupwnaikng
Erutponng CE.

ZYNOHKEZ ETKATAZTAZHZ

- H unxavr ouykOAANGoNG MPEMEL va XPNOLUOTIOLETaL 0€ Xwpo Omou n Beppokpacia ival and -10 €wg 40
BaBuouc KeAoiou.

- XpNOUOMOLIOTE 0TV N UYPACLA TOU 0€PA ElvVaL UIKPOTEPN o 90%.

- Mnv Xpnowlormoleite T pnxavry cuykOAAnong os aueco nAlokd dwe i Bpoxn. Mnv adrvete vepod va
£L0€AOEL OTN HNXavh CUYKOAANONG.

- Mnv To XpNOLOTOLE(TE O PEPN OTIOU UTIAPXEL OKOVN Kal SLaBpWwTIKA a€pLa.

- Mnv To xpnowlomnoleite edv n pon aépa givat moAU acBeviq.

METPA AZQAANEIAZ

H unxavr) ouykoAAnong eival efomAlopévn He mpootacio amd umepPoAikn mieon, umepdOptwon Kot
unepBéppavon. H unxavr ocuykoAAnong Oa amevepyomownBel €dv n mieon, To pevpa €€6dou N n
Bepuokpacia umepBolv TIG EMITPEMOUEVEC TAPAUETPOUG. MNV XPNOLUOTIOLELTE TN UNXAVI) CUYKOAANONG UE
unepBoAikn mieon! Mo va amoguyete TNV UTEpBEPLAVON, AKOAOUBROTE AUTOUG TOUG KOVOVEC:

- O Xwpog epyaoiog MPEMEeL va SLAOETEL KALLATLONO

H pnxovi ouykoAAnong €xel oxedlaotel yla Blopnyavikn xpnon. Mnv XpnolUOTOLE(TE TN pnxavn
OUYKOAANONG o€ €£WTEPLKOUG XWPOUG, EMELSN 0 dvepog dev pmopel va tnv Puel katd tn Asttoupyia. H
pnxawvn cuykoAAnong mpEneL va tomobeteital oe anootacn TouAdylotov 30 cm amd aAAa avtikeipeva. O
XWPOG TIPETIEL VAL ElVOL ETTAPKWE KALLATLIOMEVOC.

- Mnv untepdopTWVETE TN pn)Xovr) cuykoAAnong!

H unxavn cuykoAAnong Ba otapatnosl otav untepdoptwOel — n KOKKLVN Auxvia Ba avael kat o SLaKOmTNG
Bepuokpaciag Ba Asttoupynoel. Mnv amoocuvdéete 1o KaAwdlo Tpodpodociag. O aveuloTpaAg TPEMEL VL
Po&el T ouokeun. H pnxoavy ouykoAAnong Ba emavekkivnBel otav n Auxvia oAAAel xpwpa Kal n
Bepuokpacia emiotpePel 0To GUGLOAOYLKO.
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MPOZOXH!!!

H ouykOAAnon umopei va Bfoel oe Kivbuvo TNV acdAAela TOU XELPLOTH Kol AAAWV QTOMWV TIoU
Bplokovtal Kovtad. ZUVENWG, MPENEeL va Aapfavovton e8kéG MPodpUAAEELG Katd Tt cuykOAAnon. Mpw
EEKLVNOETE TN OUYKOAANON, ECOLKELWOEITE LE TOUG KOVOVLOHOUG EMAYYEAUATIKAG UYEiag Kot aodAAelag
Tou LoXUoUV OToV XWPOo £pyaciog oag. Katda tn didpkeia tng NAEKTPLKAG ouykOAAnong MMA ko TIG
UNtAPYOUV oL aakoAouBot Kivéuvol:

e HAEKTPONAHZ=IA

e APNHTIKH EMIAPAZH TOY ARC :TA ANOPQIMINA MATIA KAI TO AEPMA

e AHAHTHPIAZH ANMO ATMOYZ KAI AEPIA

e EFTKAYMATA

e KINAYNOI EKPH=HZ KAI NYPKATIAZ

¢ O0OPYBOz

NpoAnyn nAektpomnAnéiag:

® GUVSECTE TN OUOKEUN OF ML TEXVIKA QTMOTEAECUATIKA NAEKTPLKN €YKATAOTOON HE KATAAANAN Tipootacia
Kal armoteAeopatikr e€oudetépwon (emumpdobetn mpootaocia and nAektpomAnéia). Ba mpémel va eheyyBel
KOl va eykoTaotabel cwota.

ouvEoTe EMioNG AANEG CUOKEVEC OTOV OTABUO epyaciag Tou cUYKOAANTH oto Siktuo,

* va eykaBlotdte kaAwdila tpododociag Otav N CUCKEUN £ival OMEVEPYOTIOLNUEVD,

o Mnv ayyllete Ta Un povwpéva PEpn TnG Baong nAektpodiou, Tou NAekTPodiou Kal TOU TPOG CUYKOAANGON
tepayiou, cupmneplhapBavopévou Tou MePLBANATOG TNG CUOKEUNG,

® NV xpnottornoleite AaBEC Kol KAAWSLA PEVATOC [LE KATECTPAMMEVN LOVWON,

* 0g ouvBnkeg WoLaitepou KvdUvou nAektpomAnéiog (epyacio oe meplBalovta pe uPnAn vypaoia kat
KAELOTEG SeCAEVEG), ouvepyaoTeite Pe Evav BonBo mou unootnpilel Tov cuykoAAnTr Kat Staodalilel tnv
aodAAeLa, XPNOLUOTIOLOTE POUXA KAL YAVTLA UE KAAEG LOVWTIKEG LOLOTNTEG,

® £QV TIOPATNPHOETE TUXOV TTAPATUTILEG, ETILKOVWVIOTE LLE T ApOSLa ATopa yLa va T SlopBwaoouy,

¢ Antayopevetal n Aeltoupyia TNG CUCKEUNE XWPLG TO KOAU AT,

MNpOANnYn TwWV aPVNTIKWV EMUMTWOEWV TOU NAEKTPLKOU TOEOU OTa avOpWMLVA MATIA KOl TO
Séppa:

* Na hopATE MPOOTATEVUTIKA pouxa (yavtia, modid, Seppdtiva manoutola),

* XpNOLUOTIOLOTE TIPOCTATEUTLKEG ALOTILOEG 1) ACTIOEC TTPOCWTTOU e CWOTA eTiAeypEvo diktpo,

* XpNOLUOTIOLOTE MPOOTATEUTLKEC KOUPTIVEC amtd pn eVdAekta UALKG Kal eTIAEETE TA KATAAANAO XpwHOTA
yla Toixoug mou amoppodouv tnv eriPAapn aktivofolia.

MNpoAnyn dnAntnpiacng and atpoug Kal agpla mouv aneAeuBepwvovtal Katd tn ocuykOAAnon
ano tnv emk@AvPn nAektpodiwv ko tnv e§atpion petdAiou:

* XpNOLUOTIOLOTE CUCKEUEC e€XEPLOUOU KOl CUOTHUOTA EEATULONG TTOU ELVaL EYKATECTNUEVA OE XWPOUG UE
TiEPLOPLOUEVN avTallayn aépa,

* Quonéte pe kaBapo aépa OTaV EPYAIEDTE OE TIEPLOPLOUEVOUG XWPOUG (Se€aeveg),

* XpNOLUOTIOLAOTE HAOKEC KOl AVOTTIVEUOTI PEG.
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MNpoAnYn eykavpdtwv:

¢ Na dopdte KATtAGAANAQ TIPOCTOTEVUTIKA poUXa KoL UTIOSAOTA YLa VO TIPOCTATEVTEITE Ao eyKaUATA OTo
aktwoBoAia téfou Kkat Tutolliopata,

* ArtodpUyEeTE TN LOAUVON TWV POUXWV LE YpAOoA Kol AASLO TTOU UIMOPEL VO TIPOKAAEGOUV TTUPKOYLA.

MpoAnyn ekpREEWV Ko TUPKAYLWV:

¢ AntayopeUEeTal n AElToupyla TNG CUCKEUNG KAl Ol EPYACIEC OUYKOAANONC o XWPOUG Ue Kivbuvo €kpnéng n
TIUPKAYLAG.

* O otaBuoG cuykOAANGNG Ba mpemel va eival e€OTALOUEVOG e EOTTALOUO TUPOOBEDNG,

¢ O otaBudg cuykOAANnaonG Ba npemel va Bploketol og aodaldr andotacn ano eUPAEKTA UALKA.

MpoAnYn TwWv apvNTIKWV EMMTWOEWV Tou BopuBou:
* XpNOLUOTIOLNOTE WTOOOTIOEC 1 GANA LETPa TTpoaTaadiag arnd Tov 66pufo
¢ MposlSOMOoL0TE TOUG AvBPWTOUG MOV BploKovTal KOVTA yla Tov Kiviuvo

NPOEIAONOIHZH!

Mnv XpNOLUOTOLELTE TINYH PEVMATOG Yyl TNV anmoPuén maywpéEvwy cwAnvwy. Mpv amo tn Asttoupyia TG
OUOKEUNC, TPETEL:

o EALYETE TNV KATAOTAON TWV NAEKTPKWY KOL UNXOQVIKWY ouVOEcewv. Mnv ypnoiluoroleite Aafeg n
KoOAwSLO PEVUATOC HE KATEOTPAUUEVN HOVwon. Ot Aafég kol ta kaAlwdlo pebuatog pe AavOacpévn
povwaon evéxouv kivbuvo nAektpomnAnéiac.

¢ E¢aodaliote katdMnAeg ouvbnkeg gpyaociag, dnhadn sfaodahiote katdAAnAn Bspuokpacia, uypaocia
KOL 0.EPLOUO OTOV XWPO £pYAOiag. EKTOC TwV KAELOTWY XWPWV, TTPOOTATEVCTE Ao TIG BPOXOMTWOELS,

* TomoBetrote ToV POPTLOTH OE GNUELO OTOU £lval EUKOAOC O XELPLOKMOG TOU.

Ta dtopa ov xetpidovrat tTn pnxavhy cuykoAAnong Ba npémel:

® va £XOUV TIPOCOVTA YLt NAEKTPLKI GUYKOAANON UE EMIKAAUUEVA NAEKTPOSLO Kal T LEBoSo TIG,

* va yvwpilouv Kal vo cUppopdwVovTaL HE TOUG KavovIouoUC uyeiog kot achdAeLlOg oTnv gpyacia mou
LoxUouV yLa TI§ epyaciec cuykOAANoNg,

® xpnotpomnotrote KOTAAnAo, €L8IKEUEVO TTIPOOTATEUTIKO €OMALOUO: YOVTLA, TTOSLA, AACTIXEVIEG UTTIOTEG,
T(POOTATEUTIKO GUYKOAANONG 1 KPAVOG e owoTA emleypévo dihtpo.

* va eiote efolKELWPEVOL PE TO TIEPLEXOUEVO AUTOU TOU eyXELPLSiou Asttoupyiag Kal va Xewpileote T
punxawvn cuykoAnong cUpdwva pe Tov poBAENOUEVO GKOTIO TNC,

OmnoLleoSNTOTE EMIOKEVEG OTN GUOKEUH UMOpoUV va Tpaypatonolnfouv povo adpol amocuvOECETE TO ¢Lg
anod v npila. Evw n ocuokeun eival cuvbebepévn oTo NAEKTPLKO SiKTUO, NV ayyilete kavéva eEdptnua
TOU KUKAWMOTOC OUYKOAANONG HE YUpva Xépla f Bpeypéva pouxa. AmayopeUetal n adaipeon Ttwv
€€WTEPIKWY KOAUMUATWY EVW N 0UOKeUH glval ouvSeSepévn oTo NAEKTPLKO SikTuo.

ATlOyopEUOVTAL OL TPOTIOTIOLOELS OTOV avopBwTth Kal evoéxetal va B€oouv og kivduvo tnv acpaieta. OAeg
oL epyaoieg ouvinpnong KoL EMLOKEUNG ETLTPEMETOL va eKTeAoUvTol HOVo amo efouclodotnuévo
TIPOCWTILKO, TNPWVTACG TOUG KAVOVIOUOUC acdaAelag mou LoxUoUV yla Tov NAEKTPLKO €€OTALOMO. Mnv
XPNOLUOTIOLELTE TN MNXOVr OUYKOAANGCNG ot TeploXEC Me Kivduvo €kpnéng n mupkayldg! O otabuodg
OUYKOAANONG TipEmel va elval eEomAlopévog pe €€omALOMO TupooPeong. Metd tnv oAokAnpwon Twv
£pyoclwy, anocuvoEote 1o KaAwdLo Tpododooiag amo to NAekTpKo Siktuo.
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Ot kivduvol Kat ol yevikol kavoviopol yia Tnv uyela kat Tnv acdalelo otnv epyacio mou napouvotalovral
napanavw O8ev gfaviAolv to INTNUA TNG OO0PAAELAG OTNV epyacia Twv ouykoAAntwv, kabwg Oev
AapBdavouv umoyPn TG WOLALTEPOTNTEG TOU XWPOU £pYACiaG. ATOTEAOUV GNUOVTIKA CUUTTANPWHATA TWV
odNywwv yla TNV uyela kal tTnv acdpaAela otnv gpyaocia, kabBwg Kal TnG ekmaibeuong Kol Twv odnylwyv mou
TLAPEXOVTAL ATtO TOUG ETOTTEG,.

- HAektpikn untepdpoptwon
Mnv untepdOPTWVETE TN UNXavn cUYKOAANoNnG. H pnxavr cuykOAAnong mpémel va Aettoupyel cupdwva pe
TI¢ podlaypadég otnv mvakida tumou. H unepdOpTwon UMopel akOpN Kal va TIPOKAAECEL LOVLUN TN
oTN Khxowvn cuykoAAnonc.

- H tdon elvat moAU uPnAn
JuvnBbwg, évag pubuLoThg TAoNG O ULa Lnxovn ocuykOAAnong puBuilel tnv taon. H xprnon moAu udnAng
taonc Ba mpokaA£oeL {NULA OTN UNXavr) cUYKOAANGNG.

- Felwon
BeBawwBeite 6tL N pnxavn cuykOAANoNG €lval cwoTA YELWUEVN.

- MPOXOXH!
Mnv XpNGOLUOTOLELTE TINYH PEUHLOTOG YA TNV amoPuén cwAnvwv.

XPHzH

Mponyuévn texvodoyia pstatponsa IGBT

O petatpomnéag uPnAng cuxvoTnNTAG Kal N MAOKETO TUNTWHUEVOU KUKAWHOTOG (PCB) piag MAQKETAC LELWVOUY
ONUavVTIKA To pEyeBog Kal To BAPOC TOU HNXOVAUATOC. MEelWvouv TIC amwAELE XOAKOU Kot XAaAuPa,
BeATLWVOVTAC ONUAVTLKA TNV amodoon TNG GUYKOAANTLKAC NXAVAG LE ONUOVTLKY £€0LKOVOUNGN EVEPYELQC.
H ouyvotnta LeTaywyng, oxeSLaopévn EKTOG TOU UPOUG NXNTLKWV CUXVOTATWY, OUCLaoTIKA e€aleidel Tnv
nxopumavaon.

Mé80b0¢ eAéyyou piag popag

O oxebloopdc Advanced Control BeAtiwvel onpavtik@ TNV omodocon TNC OUYKOANTIKAG UNXOVAC,
KOAUTITOVTAG O PEYAAO BABUO TIG AMOUTAOELS TNG TEXVLKNG GUYKOAANONG. XpNOLUOTOLE(TAL EUPEWS OTN
OUYKOAANON OAwV TwV TUTIWV NAEKTPOSiwv GUYKOAANONG Ao KUTTApivn Kol TpoodEPEL TA TTAEOVEKTA AT
NG €UKOANG avAPAeENG pe TOEO, TNG UELWHEVNG TUTOIAIONATOC, TOU oTaBepol PEUUATOC KAl TNG KOANG
SlapopdwotpdTnTac.

TéAel0¢ oxedlaouog AettoupyLwv

H Aettoupyia avadAeéng pe 16€o aldylotng Bepudtntog PEATLWVEL ONUAVTIKA TNV anodoon avadAeéng pe
TOEO TNG UNXOVAC OUYKOAANoNG. H mpoooppootikr Asttoupyia pevpatog pe Push Power aufdvel tnv
anodoon OUYKOAANGCNG ME HaKPUTEPA KAAWSLA CUYKOAANONG, ETUTPEMOVIONG OUYKOAANGN O HEYAAEG
OTTOOTACELC.

XopaKTNPLOTIKA TAONG KOl XA POKTNPLOTLKA PEUNATOG TNG TTNYNAG LOXUOG GUYKOAANONG

H kaumOAn (6nwg oto Aldypappa 1-1) urtodelkviel To "VA" wg 1o eEWTEPIKO OTATLKO XAPAKTNPLOTIKO TNG
LoxU0oG GUYKOAANGNG, N KAlon okAnpuvong ovoudletal KAlon Kol n KAVoVIKI UTIOSELKVUEL TNV "MTWon Taong
ava 100A". H kaumuAn Oelyvel tnv Ttdon €£66ou mou udmopolUE va AdBoupe o omolodnmote
nipokaBoplopévo pebpa e€660u eneldn n khion "VA" eival otabepn.
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€EWTEPLKA OTATIKA XOLPOKTNPLOTLKAL

Kataotaon s§onAlopou
o) EUpocg Beppokpaociog meplBaAAovtog
Kata tn cuykdAAnon: -10-40
Kata tn petadopad kat tnv anobnkeuon: 25-55
B) Yypaoia
otav 40 <50%
otav 20 <90%
y) H 6€vn okovn, To evepyd QEPLO 1 TO AVTIKELLEVO oTov MepLlBAalAovta aépa Sev MPEMEL va untepPBailvouv
TNV KAVOVLKN TIEPLEKTIKOTNTA, EKTOC OO AVIIKEEVO TIOU LETADEPOVTAL KATA TN CUYKOAANON.
6) To uopeTpo mavw amo tnv enidavela tng Odhaccoc npenel va sivat <1000m
g) KAion woxvog ouykoAAnong <15°

Oo6pupog
Otav 1o pnxavnua Asttoupyei, evééxetal va kavel 80pufo, aAld o BopuPog dev mpémel va unepPalvel Ta
75 VTECLUTEA.

0dnyieg yia tnv vyeia kat TNV achaAeila otnv epyacia yio NAEKTPLK CUYKOAANON

FEVIKEG ONUELWOELC,.

o) Mpémel va ekvnoete tnv epyacio oag fekolpaotol, vndallol, viupévol Pe pouxa epyaciag omd
Udaopa n §éppa emtBpaduviikd GpAoyag, Ta LaAALA 00¢ KAAUUUEVA e UTIEPE 1) KATIEAO, TIPETIEL VO GOPATE
naroutola erPpaduvtikd GAOyag pe TtavteAdvL, YAvVTLO CUYKOAANGNC KOL ATOULKNA Ttpootaoia - Seppdtivn
modLd, pdoka cuykOAAnong, yuahld aocdalsiog Kol ATOUKO QVATIVEUCTIKO EEOTTALOUO.

B) Ou epyaociec mou oyetilovral pe TNV €YKOTACTACH, TNV AMOCUVOPUOAOYNGN, TNV EMLOKEUN KOl TNV
emBewpnon tou NAEKTPLKOU £€omALopol cuyKOAANoNG Ba TIpETEL va ekTeEAOUVTAL Ao UTTOHAANAOUG UE Ta
KoTaAAnAa tpooovra.

v) H obvdeon moAAwv mnywv LoxVo¢ GUYKOAANGONG eV TPEMEL va TPOKAAEL UTIEPBAGN TNG EMUTPEMOUEVNG
TAONC HETOED TWV KUKAWHATWY €£080U TWV CUVEESEUEVWV TTINYWV LoXUOC O KOTAOTAON Aveu dpopTiou.

6) To KUKAwHA cUYKOAANONG Sev MPEMEL va £lval YELWHEVO €KTOC OO TA ChELQ OTIOU T CUYKOAAOU LEVA
TepdyLa eival ouvdedepéva e tn yelwon.

g) Ta koAwdla cUYKOAANONG TIOU OUVOEOUV TO TEUAXLO €pyaoiag HeE TNV Tnyrn PEUMOTOC TPEMEL v
ocuvbéovtal amneubeiag oto TePAxlo epyaciog r oTov €EOMALOUO 000 TO SUVATOV TILO KOVIA OTO ohuelo
OUYKOAANONG.
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Baowa Brjpata nptv ano tnv Evapén tng epyaciag.

O ouykoAANnTNG Ba mpémeL:

o) e€olkelwBE(TE Pe TNV TEKUNPLWON KATAOKEUHG KaL TO EUPOG TWV EPYACLWY CUYKOAANGNG,

B) oxeblaote TN oelpd e TNV omoia Ba EKTEAECTOUV OL LEUOVWUEVEG CUYKOANNOELG,

V) TOPAOKEUAOTE €va KATAAANAO GUVSOETIKO UALKO,

6) TPOETOLUAOTE KATAAANAN TPOOTACIA TTPOCWITOU KA LOTLWY,

£€) eAEyETE TNV KATAOTAON TNE EYKATAOTAONG CUYKOAANGNG KaL TwV ouvOEaewy TG Aapng epyaociag,

ot) ehéyfte edv oL epyoaocie¢ ouykOAAnong &ev amoteholv amelhr] yla To TepLBAMoV (EMUIMTWOELG
aktvoBoAiag tééou, mBavotnta avadAeéng eUkoAa eUPAEKTWY OTOLKEIWVY),

{) eAéyEte OTL AV N CUYKOAANGON Yivetal o€ toixo, Sev umopei va cupBel avadAetn otnv GAAN MAsUpA.

Epyacieg ouykOAAnong.

o) Aodaliote Tov Xwpo epyaciag, ektog eav sival e€omAlopévog Pe otabepd, KvnTd avTlBoUPWTIKA Kot
OVTLTUPLKA TAEYATAL.

B) Mo ocuykoA\ROELG XpnoLUOToLEite HOVO NAEKTPLKA KOAwSLA Kol BACELC GUYKOAANONG O KOAN TEXVLKA
kataotaon (xwpig {nuid otn péovwon).

V) XpnOLWOmoLoTe HOVO Ta CWOTA TTAXN NAEKTPOSIWVY KOl CUPUATWY GUYKOAANONG.

6) ITEPEWOTE KOl TOMOOETNOTE TO MPOG CUYKOAANGCN TEUAXLO pyaaiag Le acdpalela Kal otabepdtnta, £T0L
WOTE va pnv umtootel {nuLd.

€) TomoBetroTe TA MPOG CUYKOAANGHN TEUAXLO EPYACiaG £TOL WOTE VA NV UIMOPOUV va LETOKIVNBoULV 1 va
ovaTpamnouv. Xpnollomolnote opupld He MUTN PeAovag kol yuaAld aododeiag katd tnv odoaipson
okwplag.

ot) Katd tn ouykOAAnon oe AEPnteg, OeCOopeVEC | O TEPLOPLOMEVOUG XWPOUC, avetaptnta omd Tov
XPNOLLOTIOLOUEVO QEPLOUO, XPNOLLOTIOLELTE AVATIVEUCTIKI TIPOCTACLA.

{) Otav epyaleote péoa oe defapeveg, AEPNTEG Kal GAAO LETOAALKA SWHATLO, XPNOLUOTOLEITE NAEKTPLKO
dwTlouo 24V.

n) BeBawwOeite 6Tt To CUYKOANOUHEVO TEUAXLO eV eVEXEL KIVOUVO TTWoNG | HeTakivnong, Bétovrag £ToL ot
Kivéuvo ToV GUYKOAANTH.

i) Katd tn ouykOAAnon os oKaAWOLEG, EAEYETE TNV KATAOTO.ON TOUG.

L) NpootatéPte TNV OVATIVEUOTIKH 080, T LATLA, TO TPOOWITO KAl TO XEPLOL 00C Ao eykaUpata Kal £kBeon
XPNOLLOTIOLWVTAC KATAAANAO ATOULKO TIPOOTOTEUTIKO EEOTIALOUO.

K) EVEPYOTIOLAOTE TOV OTOULKO QTIOYWYEQ OEPO, EAV UTIAPXEL, VLo VA QTTOUAKPUVETE TA A£PLA KOUOoQEPLa
omod tov otabuo epyaaoiag.

I) Xpnowpormoleite pévo kataAAnAo, adikta kal xwpig AadL epyaleia kat Bondrpata cuvepyeiou.

ATOYOPEVUEVEG SPAOTNPLOTNTEG.

AmoyopeUETAL OTOV CUYKOAANTA:

a) ZUANYN Beppol LETAANOU TIOU £XEL TPOETOLUOOTEL YLa GUYKOAANON N LETA TN GUYKOAANON.

B) EmlokeuAoTE HOVOL 0OG TA KATECTPAPUEVA NAEKTPKA KOAwSLa (NAEKTPOAOYLKN EyKaTACTACH).

y) Katd tn SLdpKela Twv SLOAEWPMUATWY amd TNV gpyacia, Kpatnote T BAon nAeKTpoSlwv KATW amod To
UTMpAToOo oOc.

6) Kpatwvtag tTn Hdoka cuykOAANoNG oAU HaKPLA amd To MPOCWIO, AKOUMTIWVTAG TNV TPV ofroeL To
TOE0 N avaBovtag to TOEo XwWpPLg mpootacia MPocwou.

€) ZUYKOAANON XWPLG owaoTr Yelwon Tou Tepaylou epyaaciag.

0T) XpNOLUOTIOLROTE Hila autooXESia olvdeon e€omALlopol ocuykoAnonc.

{) Na pnv nmpokaAsitat uypo, oAleBnpod, avwpolo, LoAucpévo pe okouTibia f anodpatn tou Sanédou otov
XWPO £pyaociog .
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evoA\dooovtal oL Aettoupyieg. Ito
MMA, AT oTE MAPATETAUEVA YL

Juvb£oTe Tov aKkpoSEKTN yeiwaong

{SEKO

BaolKEG SpaAOTNPLOTNTEG LETA TN SOUAELAL.

O ouykoAAnTNG Ba mpémeL:

o) AltoouvS£aTe TN PnXavr cuykOAANonc amnod tnv mapoxr peVUATOC.

B) EAéyEte €av £)eL EEKIVAOEL TTUPKOAYLA OTOV OTABOUO CUYKOAANGNG 1] KOVTA O€ AUTOV KATA T SLAPKELA TNG
OUYKOAANONG.

v) TaKTOMOLOTE TOV XWPO epyaciag, adalpéote TIC AKPEG TV NAEKTPOSiwV Kal tn okwpla cuyKOAANoNG.

6) Taktomnolnote Tov EOMALOUO GUYKOAANGONG.

TeALKEG TOLPOTNPAOELG.
o) Katd tnv ektéAeon pyaclwv ouyKOAANong evtog Se€apevwy, AefAtwv i GAAWV KAELOTWV XwpwV (Ewg 15
m3), 0 cuykoAANTAG Ba mpémnel va achaiiletal and GAAo dtopo mou Pploketal o eEWTEPLKO XWPO.

XPHZH
Atlo+

Atla-
Me éva pdévo matnua

, , LCD
VOl EVEPYOTIOLNOETE N val

amnevepyomnoltroete to VRD.

Juvbéote t Bdon
nAektpodiou

Ipaika ocuuBoAa kat texvika dedoucva

uo.......... V: Auto to oUpPBolo Seiyvel Tnv taon aveu dpoptiou Tou Seutepelovtog (o€ BOAT).
X: Autd t0 oUBOAO UTIOSEIKVUEL TOV OVOUAOTIKO KUKAO AslToupyiag.
2. A: Auto to oUpPBoAo Seiyvel To pela CUYKOAANGNG OE QUTTED.
u2......... V: AuTo to oUpPBoAo Seiyvel Tnv Tdon cuykOAAnong os BoAT.
U1: Auto to cUpPoAo Selxvel TNV ovopaoTiki taon tpododoacioc.
[1max....A: Auto To cUUPBOAO UTIOSELIKVUEL TO HEYLOTO PEUMA TIOU KOTOVAAWVEL N LNXOVA CUYKOAANONG o€
AMP.
[1eff.......A: AuTO TO GUMPBOAD UTIOSELKVUEL TO PEYLOTO PelO EAENG TNG HNXOVAG OUYKOAANGNnG o AMP.
IP21S: Auto to cUpBoAo untodelkvUeL Tov Babuo mpootaciag TNG NXavng cUYKOAANGCNG.
AuTO TO OUMPOAO uTOSElKVUEL OTL N UnNXov OUYKOAANONG eival KatdAnAn yla xpnon oe€
nieptBaArlovta omou urtdpyet uPnAog kivbuvog nhektpomAnéiag.
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A m AUTO To oUpBOoAO UTtoSELKVUEL OTL OL 08NYyieg AslToupyiog TPEMEL va SLoBacTOUV TPOCEKTIKA
TPV amtd TNV Evapén TWV EPYACLWV.

= H G HB= Auto to cupBolo umobeikvUeL 6TL n unxavh cuykoAAnong givat povodaoikr DC.

D=

E e, AuTO to oUpBoAo Seiyvel Tn daoh LoXVLOG KoL TH CUXVOTNTA YPOUUNG o€ hertz.

. ; AUTO to oUpBOAO uTtoSelkVUEL OTL 0 CUYKOANTHAG elvat cuykoAAnTng MMA.

Brua 1: Zuvdéote tnv mnyn tpododoaciag mou BploKeTaL 0TO oW UEPOG TNG CUCKEUNC.

Brua 2: Zuvdéote otabepd Tov OpLYKTAPA YELWONG OTOV TOXUCUVOEGUO KAl OTO TEUAXLO EPYAOLOC.

Brua 3: Elodyete to oUppa cUYKOAANGNG oTNV AKPn GUYKOAANonG Kal cuvdEate tn Baon nAektpodiou oe
£€vav aAAo toxuoUvoeao.

Brjua 4: PuBuiote tov Swokdémtn "ON/OFF" otn B€on "ON" kot BePalwBeite Ot n evdelktiky Avyvia
Aettoupylog sival kitpvn.

BApa 5: OL mpoetowoaoiec ouykOAANnong €xouv olokAnpwBel. MOAL olokAnpwBel n ocuykoAAnon,
peTakwvnote TN pAaPdo oUYKOANONG MHOKPLA Omd TUXOV YELWHEVO OVTIKELPEVA, YOUNAWOTE TNV
T(POOTATEUTIKI LACKO KoL yuplote Tov Stakomtn "ON/OFF" otn B¢on "OFF".

Edv ouykoAAGTe pe uPNAS pela yLa LEYAAO XPOVIKO Slaotnua Kal uTtepPaivete Tov KUKAO Asttoupyiag, N
Auxvia umtepdoptwong Ba avayel (kitpvn), To unxavnua Ba otapatiost va Aeltoupyel xwpig Loxy e€660ou
KoL Ba IPETEL vl TIEPLUEVETE HEXPL vV eMLTEUXOEL n Beppokpaocia.

KABGAPIZMOZ KAl 2YNTHPH:H
MnV XpnNOLUOTIOLELTE TN CUOKEUN otn Bpoxn N KNV thv ekBETete og vypaoia.

MPOZOXH:

Auti n ouokeun Baotletal og nAektpovikd e€aptrpota. H Aelavon Kot n Komn LETAAAOU KOVTA 0T KUNXavn
OUYKOAANONG UTOpPEL va LOAUVEL TO ECWTEPLKO TNG CUCKEUNG E PLVICLOTA, TIPOKAAWVTAG £TOL NULA. AUTOG
0 TUToC {NuLag dev KaAumtetal and v gyyunon! Edv elval amapaitnto va gpyacteite oe €va TETOLO
neplBdAlov, kaBapiote Tn cuokeury GUCWVTAG TO ECWTEPLKO TNG UNXOVAC OUYKOAANGNG HE TIETILECUEVO
agpa.

MNa va mapateivete tn Sudpketo {wng kot tnv aflomiotn Asttoupyia tg ocuokeung, Oa mpémel va
0KOAOUONOETE OPLOUEVOUG KOVOVEC:

1. H ouokeun npémnel va tonoBeteital oe KaAA aepl{Opevo Xwpo e eEAeUBepn kukAodopia agpa.

2. Mnv tonoBeteite Tn cUOKEUN o€ LYPN EMLPAVELA.

3. XpNoLWomoLoTe cUPUA e SLAUETPO Kal BApO¢ KapoUAloU cUpdwva LE ToV TIivaka.

4. TomoBetrote TNV MPOOTATEUTLKN GLAAN aepiou oe otabepr BEon kol achaiiote TNV pe pLa aAuoida yla
VoL LNV avatparnel.

5. EAEyETE TNV TEXVLKN KATAOTAGON TNG CUCKEUNG KAL TWV KAAWSIwV cUyKOAANonG.

6. Adalpéote OAa Ta eUPAeKTA UALKA amtd TNV TIEPLOXT] CUYKOAANONG.

7. Na popdte KatdAAnAn MPOOoTATEVTIKA evdupacia KATd Tn GUYKOAANGH: yavTla, TodLd, UMOTEG epyaoiag
KOL LAOKQ 1] TIPOOTATEUTIKA Tpocwmnida. Katd Tov MpoypaulaTiolo thg ouvtnpnong, AdBete unoyn tnv
£€VToon Kal TIg ouvBnkeg Asttoupyiag.
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H owoth xprion TNG CUCKEUNG KAl N TAKTIKN cuvtipnon Ba Bonbrijcouv otnv anoduyn MEPLTTWV SLAKOTIWY
KoL SLaKoTwyv ot Asttoupyla.

Kade uépa:

- KaBapiote t™n Pdon mAnpwong kat to akpoducolo aepiou amd ta TUTOAOHOTO KoL AUTAVETE e
OVTLITNKTLKA.

- EAéy€te OTL Ta KaAwSLA €lval CwoTA cUVOESEPEVQL.

- EAéy€te TNV Kataotacon Twv KOAWSiwv. AVTIKATAOTAOTE TUXOV KATECTPAUUEVA KAAWSLAL.

- BeBawwOeite otL utapxel eAelBepn KukAodopia agpa yUpw amd Tn CUCKEU).

- AVTIKOTOOTHOTE 1] EMOKEVUAOTE TA KATECTPpAUpEVA | dOapuéva e€aptrhuata.

Kade unva:

- EA€yETe TNV KOTAOTAON TWV NAEKTPLKWY CUVEECEWVY OTO ECWTEPLKO TNG TINYNG.

- OL ofeldwpéveg emidaveleg penel va kaBapilovrtal kot to xahopd Hépn va odiyyovtal.
- KaBaplote To E0WTEPLKO TNG CUCKEUNG LLE TIETILECUEVO OEPQL.
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C€

Ta Vo tedeutaia Ynoia tou £€toug epappoyng tng onpavong CE - 21

AHAQZH ZYMMOP®Q2IHZ EK

GEKO 2. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SNAWVEL pe AN pn guBLvN OTL:

2uykoAAntri¢ LCD MMA IGBT 250A
Turntoc: G80086, MovtéAo: IGBT-250

TAnpot TLg anattioslg tou Evpwnaikol KowvoBouliou kat Tou Zuppouliou:
2014/35/EE tng 26n¢ OePpouvapiou 2014 yia TNV EVOPUOVLON TWV VOUOBECLWY TWV KPATWY EAWV
OXETIKA pe T Slobeoipudtnta otny ayopd nAektpoloytkol UALKoU Ttou €xel oxedlaoTel yla xpron
EVTOG OPLOUEVWYV 0plwyv Taong, 2014/30/EE tng 26n¢ OePpouapiou 2014 yia ThV evapuovion Twy
VOUOBECLWY TWV KPATWV HEAWV OXETIKA E TNV NAEKTPOUAYVNTLKA cupBatdtnTa,
2011/65/EE tng 8nc¢ louviou 2011 OXETIKA LIE TOV TTEPLOPLOUO TNE XPHONG OPLOUEVWV ETUKIVOUVWV
OUOLWV O€ NAEKTPLKO Kal NAEKTPOVLKO e€omALOUO Kal Ta ipotuma EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-
1:2013, IEC 62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-
4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-
2:2017,1EC 62321-8:2017
CUUUOPPWVETAL LLE TO TILOTOTIOLNTIKO TUToU EK apt®. ISETC.001720200630 tng 30/06/2020
€kdoon ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),

Xwpa: Italia, TnAédwvo: +39 0376 598963, Daf: +39 0376 598963
HAektpoviko taxubpopeio: iset@iset-italia.com lototonog: wwwe.iset-italia.eu
ApLBUOG avayvwpLong KOLWVOTIOLNEVOU opyavLopoU: 0865
Kal otonotnTikd aptd. 8621 .SH.2005.0307 tng 06/01/2020 rou ekd66nke amo
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Xwpa: Feppavia
TnAédwvo: +49 (0) 361 42830, Das: +49 (0) 361 4283242
HAektpoviko Taxudpopeio: info@tuev-thueringen.de, lototonog: www.tuev-thueringen.de
ApLOUOC avayvwpLong Koormolnpévou opyaviopol: 0090

H mapovoa AnAwon Zuppopdwaong EK mavel va loxVeL edv To tpoiodv tpomomnolnBei
QVOKATAOKEUAOTEL XWpI¢ TN cUYKATAOEON TOU KOTAOKEUAOTH.

Ta akdAouBa dtopa gival umelBUVA yLA TNV TTPOETOLNOOLN KaL TV AMOBAKEUGN TNG TEXVIKIG

TeEKuNpiwong:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa Street 3, 97-500 Radomsko.

Napioa KoBaAtowk

Kiéthw, 01/12/2021
Emwvupo, 6vopa tou e€ouclodotnEVOU TPOCWTTOU

Tomocg kal nuepopnvia €kdoong
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MANUAL DE INSTRUCOES

Soldador LCD MMA IGBT 250A
Tipo: G80086, Modelo: IGBT-250

Traducgao das instrugdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugées.
E responsabilidade do usudrio ler todas as instrugbes necessdrias para uso e operagéo seguros e entender
quaisquer riscos que possam surgir durante a operagdo do dispositivo.

-m@OQ@YCEH
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ATENCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sao apenas para fins ilustrativos e podem ser
diferentes do produto adquirido.

Essas diferengas nao podem ser base para uma reclamacgao.
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Dados técnicos

Frequéncia 50 Hz
Corrente de entrada: 20-250 A
Ciclo de trabalho: 60%

228
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REGRAS DE SEGURANCA

iqi

CHOQUE ELETRICO PODE MATAR: Equipamentos de soldagem geram altas tensdes. Nao
toque na tocha de soldagem ou no material de soldagem conectado enquanto o
equipamento estiver conectado. Todos os componentes do circuito de soldagem podem
causar choque elétrico, portanto, evite toca-los com as maos desprotegidas ou com roupas
de protecdo umidas ou danificadas. Nao trabalhe em superficies molhadas nem utilize
cabos de soldagem danificados.

NOTA: E proibido remover as tampas externas enquanto o dispositivo estiver conectado a
rede elétrica, bem como operd-lo com as tampas removidas! Os cabos de soldagem, o
cabo de aterramento, o grampo de aterramento e o dispositivo de soldagem devem ser
mantidos em boas condicOes técnicas para garantir uma operacao segura.

FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: A soldagem produz fumos e gases nocivos a
saude. A drea de trabalho deve ser adequadamente ventilada e equipada com exaustor.
N3do solde em espacos fechados. Evite a inalacdo de fumos e gases. As superficies dos
componentes a serem soldados devem estar livres de contaminantes quimicos, como
agentes desengordurantes (solventes), que se decompdem durante a soldagem,
produzindo gases toxicos.

OS RAIOS DO ARCO PODEM QUEIMAR: Nao olhe diretamente para o arco de soldagem
com os olhos desprotegidos. Use sempre mascara facial ou protetor facial com filtro
adequado. Proteja as pessoas proximas com telas ndo inflamaveis que absorvam radiacao.
Proteja as partes expostas do corpo com roupas de prote¢ao adequadas, feitas de material
nao inflamavel.

CAMPOS ELETROMAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: A corrente elétrica que flui pelos
cabos de soldagem cria um campo eletromagnético ao seu redor. Esse campo
eletromagnético pode interferir em marca-passos. Os cabos de soldagem devem ser
dispostos em paralelo, o mais préximos possivel.

FAISCAS PODEM CAUSAR INCENDIO: Faiscas de soldagem podem causar incéndio, explosdo
e queimaduras na pele exposta. Use luvas de soldagem e roupas de protecdo ao soldar.
Remova ou proteja todos os materiais e substancias inflamaveis da area de trabalho. Ndo
solde recipientes ou tanques fechados que tenham contido liquidos inflamaveis. Esses
recipientes ou tanques devem ser lavados antes da soldagem para remover os liquidos
inflamaveis. Ndo solde perto de gases, vapores ou liquidos inflamaveis. Equipamentos de
combate a incéndio (mantas de incéndio e extintores de pd quimico ou didxido de
carbono) devem estar localizados proximos a area de trabalho, em local visivel e de facil
acesso.
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ENERGIA ELETRICA: Desconecte a alimentacdo elétrica antes de realizar qualquer trabalho
ou reparo no dispositivo. Inspecione regularmente os cabos de soldagem. Se notar qualquer
dano no cabo ou no isolamento, ele deve ser substituido imediatamente. Os cabos de
soldagem ndo devem ser esmagados nem tocar em bordas afiadas ou objetos quentes.

CILINDRO PODE EXPLODIR: Utilize somente cilindros aprovados e um regulador em perfeito
funcionamento. Os cilindros devem ser transportados e armazenados na posi¢do vertical.
Proteja os cilindros da exposicdo a fontes de calor, tombamentos e danos mecanicos.

Mantenha todos os componentes do sistema de gas em boas condicdes: cilindro, mangueira,
conectores e regulador.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: Nunca toque em componentes soldados com
partes do corpo desprotegidas. Use sempre luvas e pincas de soldagem ao tocar ou
movimentar materiais soldados.

c € CONFORMIDADE CE: Este dispositivo atende as recomendac¢des do Comité Europeu CE.

CONDICOES DE INSTALACAO

- A mdquina de solda deve ser utilizada em local onde a temperatura esteja entre -10 a 40;

- Utilizar quando a umidade do ar for inferior a 90%.

- Nao utilize a maquina de solda sob luz solar direta ou chuva. Ndo permita que entre agua na maquina.
- Nao utilize em locais com presencga de poeira e gases corrosivos.

- N3o utilize se o fluxo de ar estiver muito fraco.

MEDIDAS DE SEGURANCA

A maquina de solda estd equipada com protecdo contra pressdo excessiva, sobrecarga e
superaquecimento. A maquina de solda desligard se a pressdo, a corrente de saida ou a temperatura
excederem os parametros permitidos. Ndo utilize a maquina de solda com pressdo excessiva! Para evitar
superaquecimento, siga estas regras:

- O local de trabalho deve ser climatizado

A maquina de solda foi projetada para uso industrial. Ndo utilize a maquina ao ar livre, pois o vento nao a
resfriara durante a operagdo. A maquina de solda deve ser posicionada a pelo menos 30 cm de distancia de
outros objetos. O ambiente deve ter ar condicionado adequado.

- Nao sobrecarregue o soldador!

A maquina de solda parard quando estiver sobrecarregada — a luz vermelha acenderd e o interruptor de
temperatura funcionard. Nao desconecte o cabo de alimentacdo; o ventilador deve resfriar o dispositivo. A
maquina de solda reiniciara quando a luz mudar de cor e a temperatura voltar ao normal.
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ATENCAO!!!

A soldagem pode representar um risco a seguranga do operador e de outras pessoas proximas. Portanto,
precaugdes especiais devem ser tomadas durante a soldagem. Antes de iniciar a soldagem, familiarize-se
com as normas de saude e seguranca ocupacional aplicaveis ao seu local de trabalho. Os seguintes
perigos existem durante a soldagem elétrica MMA e TIG:

¢ CHOQUE ELETRICO

¢ IMPACTO NEGATIVO DO ARCO NOS OLHOS E NA PELE HUMANOS

e ENVENENAMENTO POR VAPOR E GAS

e QUEIMADURAS

e RISCOS DE EXPLOSAO E INCENDIO

e BARULHO

Prevengao de choque elétrico:

e conectar o dispositivo a uma instalacdo elétrica tecnicamente eficiente, com protecdo adequada e
neutralizacdo eficaz (prote¢do adicional contra choque elétrico); deve ser verificado e devidamente
também conectar outros dispositivos na estacdo de trabalho do soldador a rede,

¢ instalar cabos de alimentag¢do quando o dispositivo estiver desligado,

* ndo toque nas partes ndo isoladas do porta-eletrodo, do eletrodo e da peca de trabalho a ser soldada,
incluindo o invélucro do dispositivo,

¢ ndo utilize cabos e cabos de alimentagdo com isolamento danificado,

¢ em condi¢des de particular risco de choque elétrico (trabalho em ambientes com elevada humidade e
tanques fechados), trabalhar com um auxiliar que apoie o soldador e garanta a seguranga, utilizar vestuario
e luvas com boas propriedades isolantes,

¢ se notar alguma irregularidade, entre em contato com pessoas competentes para que sejam removidas,

* E proibido operar o dispositivo com as tampas removidas.

Prevencao dos efeitos negativos do arco elétrico nos olhos e na pele humana:

¢ Use roupas de protecdo (luvas, avental, sapatos de couro),

o Utilizar protetores faciais ou viseiras com filtro devidamente selecionado,

¢ Utilize cortinas de protecdo feitas de materiais ndo inflamaveis e escolha as cores certas para as paredes
que absorvem a radia¢do nociva.

Prevencdo de envenenamento por vapores e gases liberados durante a soldagem a partir do
revestimento do eletrodo e evaporagdo do metal:

¢ Utilizar dispositivos de ventilagao e sistemas de exaustdo instalados em locais com troca de ar limitada,

¢ Sopre com ar fresco ao trabalhar em espacos confinados (tanques),

* Use mascaras e respiradores.
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Prevencado de queimaduras:

¢ Use roupas e calcados de protecdao adequados para proteger contra queimaduras causadas pela radiacao
do arco e respingos,
¢ Evite contaminar roupas com graxas e 6leos que podem causar incéndio.

Prevencao de explosao e incéndio:

* E proibido operar o aparelho e soldar em ambientes com risco de explosdo ou incéndio.
¢ A estacao de soldagem deve estar equipada com equipamentos de extin¢do de incéndio,
¢ A estacdo de soldagem deve estar localizada a uma distancia segura de materiais inflamaveis.

Prevenir o impacto negativo do ruido:

¢ Use protetores auriculares ou outras medidas de protecdo contra ruido
e Avisar as pessoas proximas sobre o perigo

AVISO!

Nao utilize uma fonte de energia para descongelar canos congelados. Antes de operar o dispositivo, vocé
deve:

¢ Verifiqgue o estado das conexdes elétricas e mecanicas. Ndo utilize maganetas ou cabos de alimentacao
com isolamento danificado. Alcas e cabos de alimentagdo com isolamento inadequado representam risco
de choque elétrico.

e Garantir condi¢cbes de trabalho adequadas, ou seja, garantir temperatura, umidade e ventilacdo
adequadas no local de trabalho. Fora de espacos fechados, proteger da precipitacdo,

¢ Coloque o carregador em um local de facil operacao.

As pessoas que operam a maquina de solda devem:

* possuir habilitagdo para soldagem elétrica com eletrodos revestidos e método TIG,

e conhecer e cumprir as normas de salde e seguranca ocupacional aplicaveis ao trabalho de soldagem,

e utilizar equipamento de protecdo adequado e especializado: luvas, avental, botas de borracha, escudo ou
capacete de solda com filtro devidamente selecionado.

e estar familiarizado com o conteldo deste manual de operac¢do e operar a maquina de solda de acordo
com a finalidade a que se destina,

Quaisquer reparos no aparelho sé podem ser realizados apds desconectar o plugue da tomada. Enquanto o
aparelho estiver conectado a rede elétrica, ndo toque em nenhum componente do circuito de soldagem
com as maos desprotegidas ou roupas molhadas. E proibido remover as tampas externas enquanto o
aparelho estiver conectado a rede elétrica.

Quaisquer modificagdes no retificador sdo proibidas e podem comprometer a seguranga. Todos os
trabalhos de manutencdo e reparo sé podem ser realizados por pessoal autorizado, observando as normas
de seguranga aplicaveis a equipamentos elétricos. Ndo opere a maquina de solda em areas com risco de
explosdo ou incéndio! A estacdo de solda deve estar equipada com equipamento de extingdo de incéndio.
Apds a conclusdo do trabalho, desconecte o cabo de alimentagdo da rede elétrica.
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Os riscos e as normas gerais de saude e seguranca ocupacional apresentados acima nao esgotam a questao
da seguranca ocupacional dos soldadores, pois ndo levam em consideracdo as especificidades do local de
trabalho. Sao complementos importantes as instrucdes de saude e seguranca ocupacional, bem como aos
treinamentos e instrucdes fornecidos pelos supervisores.

- Sobrecarga elétrica
Ndo sobrecarregue a mdquina de solda. A maquina deve operar de acordo com as especificagdes da placa
de identificagdo. A sobrecarga pode até causar danos permanentes a maquina.

- Tensdo muito alta
Normalmente, um regulador de voltagem em uma maquina de solda regula a voltagem. Usar uma voltagem
muito alta danificara a maquina.

- Aterramento
Certifique-se de que o soldador esteja devidamente aterrado.

- ATENCAO!
N3o utilize fonte de energia para descongelar canos.

USAR

Tecnologia avangada de inversor IGBT

O inversor de alta frequéncia e a placa de circuito impresso de placa Unica reduzem significativamente o
tamanho e o peso da maquina. Reduzem as perdas de cobre e aco, melhorando significativamente a
eficiéncia do soldador e gerando economia significativa de energia. A frequéncia de comutacdo, projetada
fora da faixa de frequéncia de audio, praticamente elimina a polui¢cdo sonora.

Método de controle tnico

O design de Controle Avancado melhora significativamente o desempenho do soldador, atendendo
amplamente as demandas da soldagem artesanal. Amplamente utilizado na soldagem de todos os tipos de
eletrodos de soldagem celulésica, oferece as vantagens de facil ignicdo do arco, reducdo de respingos,
corrente estavel e boa conformabilidade.

Design de fungdo perfeita

A fungdo de Igni¢do de Arco por Calor Irracional melhora significativamente a eficiéncia de igni¢cdo do arco
do soldador. O modo de corrente adaptavel com Push Power aumenta a eficiéncia da soldagem com cabos
de soldagem mais longos, permitindo soldagens de longa distancia.

Caracteristicas de tensao e caracteristicas de corrente da fonte de alimentacao de soldagem

A curva (como no Diagrama 1-1) indica "VA" como a caracteristica estatica externa da poténcia de
soldagem, o gradiente de endurecimento é chamado de declive, e normal indica "queda de tensdo por 100
A". A curva mostra a tensdo de saida que podemos obter em qualquer corrente de saida predefinida
porque a inclinagdo "VA" é constante.
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caracteristicas estaticas externas

Condicao do equipamento
a) Faixa de temperatura ambiente
Durante a soldagem: -10-40
Durante o transporte e armazenamento: 25-55
b) Umidade
quando 40 <50%
guando 20 <90%
c) Poeira acida, gas ativo ou objeto no ar circundante ndo deve exceder o contelido normal, exceto objetos
transportados durante a soldagem.
d) A altitude acima do nivel do mar deve ser <1000m
e) Gradiente de poténcia de soldagem <15°

Barulho
Quando a maquina estiver funcionando, ela podera fazer barulho, mas o barulho ndo deve exceder 75
decibéis.

Instrugdes de Saude e Seguranga Ocupacional para Soldagem Elétrica

Notas gerais.

a) Vocé deve iniciar o trabalho descansado, sdbrio, vestido com roupas de trabalho feitas de tecido
retardante de chamas ou couro, seus cabelos cobertos com uma boina ou boné, vocé deve usar sapatos
retardantes de chamas com calcas, luvas de soldagem e protecdo individual - avental de couro, mascara de
soldagem, éculos de seguranca e equipamento de protecao respiratdria individual.

b) Os trabalhos relacionados a instalacdo, desmontagem, reparo e inspe¢do de equipamentos de soldagem
elétrica devem ser realizados por funcionarios com qualificagdes adequadas.

c) A conexdo de varias fontes de energia de soldagem ndo deve causar que a tensdo permitida entre os
circuitos de saida das fontes de energia conectadas seja excedida na condi¢ao sem carga.

d) O circuito de soldagem ndo deve ser aterrado, exceto onde as pecas a serem soldadas estiverem
conectadas ao terra.

e) Os cabos de soldagem que conectam a peca de trabalho a fonte de energia devem ser conectados
diretamente a peca de trabalho ou ao equipamento o mais préximo possivel do ponto de soldagem.
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Passos basicos antes de comegar a trabalhar.

O soldador deve:

a) familiarizar-se com a documentagdo de construcdo e o escopo do trabalho de soldagem,

b) planejar a ordem em que as soldas individuais serdo realizadas,

c) preparar um ligante adequado,

d) preparar protecdo facial e ocular adequada,

e) verificar o estado da instalacdo de soldagem e das conexdes dos suportes de trabalho,

f) verificar se os trabalhos de soldadura ndo representam uma ameaga para o ambiente circundante
(efeitos da radiacdo do arco, possibilidade de ignicdo de elementos facilmente inflamaveis),

g) verificar se, se a soldagem for feita em uma parede, ndo poderd ocorrer igni¢cdo do outro lado.

Operagoes de soldagem.

a) Proteja o posto de trabalho, a menos que esteja equipado com telas fixas e modveis antirreflexo e
antirrespingos.

b) Utilizar para soldagem somente cabos elétricos e suportes de trabalho em boas condi¢des técnicas
(isolamento ndo danificado).

c) Utilize somente as espessuras corretas de eletrodos e arames de solda.

d) Fixar e posicionar a peca a ser soldada de forma segura e sdlida, de modo que nao seja danificada.

e) Posicione as pegas a serem soldadas de forma que ndo se movam ou tombem. Utilize martelos de ponta
fina e 6culos de seguranca ao remover a escoria.

f) Ao soldar no interior de caldeiras, tanques ou em espacos confinados, independentemente da ventilagdo
utilizada, utilize protecao respiratéria.

g) Ao trabalhar dentro de tanques, caldeiras e outras salas metalicas, utilize iluminagdo elétrica de 24 V.

h) Certifique-se de que a peca a ser soldada nao corre o risco de cair ou se deslocar, colocando em risco o
soldador.

i) Ao soldar andaimes, verifique seu estado.

j) Proteja o trato respiratdrio, os olhos, o rosto e as mdos contra queimaduras e exposicdo usando
equipamentos de protecao individual adequados.

k) Ligar o exaustor individual, caso esteja instalado, para a retirada dos gases do posto de trabalho.

I) Utilize somente ferramentas e auxiliares de oficina apropriados, ndo danificados e sem dleo.

Atividades proibidas.

E proibido ao soldador:

a) Agarrar metal quente preparado para soldagem ou apds soldagem.

b) Repare vocé mesmo os cabos elétricos danificados (instalagdo elétrica).

c) Durante os intervalos do trabalho, mantenha o porta-eletrodo debaixo do braco.

d) Segurar a mascara de solda muito longe do rosto, abaixa-la antes que o arco se apague ou acender o
arco sem protecao facial.

e) Soldagem sem aterramento adequado da peca.

f) Utilizar conexdo improvisada de equipamento de solda.

g) Fazer com que o piso do posto de trabalho fique molhado, escorregadio, irregular, contaminado com lixo
ou obstruido .
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Atividades basicas depois do trabalho.

O soldador deve:

a) Desconecte a maquina de solda da fonte de alimentacdo.

b) Verifique se ocorreu um incéndio na estacdo de soldagem ou préximo a ela durante a soldagem.
c) Organizar o local de trabalho, remover pontas de eletrodos e escéria de soldagem.

d) Arrume o equipamento de soldagem.

Consideragoes finais.

a) Ao realizar trabalhos de soldagem dentro de tanques, caldeiras ou outros ambientes fechados (até 15
m3), o soldador deverd estar segurado por outra pessoa que permaneca do lado de fora.

USAR
Valor+
Valor-
Uma Unica pressao alterna as
funcdes. No MMA, pressione e
segure para ligar ou desligar o VRD. LCD

Conecte o terminal de aterramento

Conecte o porta-eletrodo

Simbolos grdficos e dados técnicos

uo.......... V: Este simbolo mostra a tensdo secunddria sem carga (em volts).
X: Este simbolo indica o ciclo de trabalho nominal.

2., A: Este simbolo mostra a corrente de soldagem em amperes.
u2..... V: Este simbolo mostra a tensdo de soldagem em volts.

U1: Este simbolo mostra a tensdo de alimenta¢do nominal.

I1max....A: Este simbolo indica a corrente maxima consumida pela maquina de solda em AMP.
I1eff.......A: Este simbolo indica a corrente maxima de consumo da maquina de solda em AMP.
IP21S: Este simbolo indica o grau de prote¢do da maquina de solda.

Este simbolo indica que o soldador é adequado para uso em ambientes onde ha alto risco de
choque elétrico.
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A m Este simbolo indica que as instrucdes de operacao devem ser lidas atentamente antes de
iniciar o trabalho.

=/ § HB}= Este simbolo indica que o soldador é monofasico CC.

D=

& S, Este simbolo mostra a fase de alimentacdo e a frequéncia da linha em hertz.

; Este simbolo indica que o soldador é um soldador MMA.

Etapa 1: Conecte a fonte de alimentacao localizada no painel traseiro do dispositivo.

Etapa 2: Conecte o grampo de aterramento com seguranca ao conector rapido e a peca de trabalho,

Etapa 3: Insira o fio de solda na ponta de solda e conecte o porta-eletrodo a outro conector répido.

Etapa 4: coloque o interruptor "ON/OFF" na posi¢do "ON" e certifique-se de que a luz indicadora de energia
esteja amarela.

Etapa 5: Apds a conclusdo dos preparativos para a soldagem, afaste a haste de soldagem de quaisquer
objetos aterrados, abaixe a protecdo facial e gire o interruptor "ON/OFF" para a posicdo "OFF".

Se vocé soldar em alta corrente por muito tempo e exceder o ciclo de trabalho, a luz de sobrecarga
acendera (amarela), a maquina deixara de funcionar sem poténcia de saida e vocé tera que esperar até que
a temperatura seja atingida.

LIMPEZA E MANUTENGAO
Ndo utilize o dispositivo na chuva nem o exponha a umidade.

ATENCAO:

Este dispositivo é baseado em componentes eletronicos. Lixar e cortar metal proximo a maquina de solda
pode contaminar o interior do dispositivo com limalhas, causando danos. Este tipo de dano nao é coberto
pela garantia! Se for necessdrio trabalhar em tal ambiente, limpe o dispositivo soprando o interior da
magquina de solda com ar comprimido.

Para prolongar a vida Util e a operacao confiavel do dispositivo, vocé deve seguir algumas regras:

1. O dispositivo deve ser colocado em uma sala bem ventilada e com livre circulagcdo de ar.

2. Ndo coloque o dispositivo sobre uma superficie molhada.

3. Utilize fio com diametro e peso de carretel de acordo com a tabela.

4. Coloque o cilindro de gas de prote¢do em uma posicao estavel e prenda-o com uma corrente para evitar
gue ele tombe.

5. Verifique as condig¢des técnicas do dispositivo e dos cabos de soldagem.

6. Remova todos os materiais inflamdveis da drea de soldagem.

7. Use roupas de protecao adequadas ao soldar: luvas, avental, botas de trabalho e mdscara ou protetor
facial. Ao planejar a manutencao, considere a intensidade e as condi¢Ges de operagao.
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O uso correto do dispositivo e a manutencdo regular ajudardo a evitar interrup¢des e interrupcdes
desnecessarias na operagao.

Diariamente:

- Limpe o suporte de massa e o bico de gds de respingos, lubrifique com agentes antirrespingos.
- Verifique se os cabos estdo conectados corretamente.

- Verifique o estado dos cabos. Substitua os danificados.

- Certifique-se de que haja livre circulacdo de ar ao redor do dispositivo.

- Substituir ou reparar pecas danificadas ou desgastadas.

Todos os meses:

- Verifique o estado das conexdes elétricas no interior da fonte.

- Superficies oxidadas devem ser limpas e pecas soltas devem ser apertadas.
- Limpe o interior do aparelho com ar comprimido.
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C€

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcagao CE - 21

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Soldador LCD MMA IGBT 250A
Tipo: G80086, Modelo: IGBT-250

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

2014/35/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a harmonizacdo das legislagcdes dos Estados-
Membros respeitantes a disponibilizacdo no mercado de equipamento elétrico concebido para ser

utilizado dentro de certos limites de tensdo, 2014/30/UE, de 26 de fevereiro de 2014, relativa a

harmonizagdo das legislagdes dos Estados-Membros respeitantes a compatibilidade
eletromagnética,

2011/65/UE de 8 de junho de 2011 sobre a restricdo do uso de determinadas substancias perigosas
em equipamentos elétricos e eletronicos e normas EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008,

EN 60974-10:2014+A1:2015, EN 61000-3-12:2011, EN 61000-3-11:2011, IEC 62321-1:2013, IEC
62321-2:2013, IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-3-2:2013, IEC 62321-4:2013+AMBD1:2017, IEC 62321-

5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017, IEC 62321-8:2017
em conformidade com o certificado de tipo CE n.2 ISETC.001720200630 de 30/06/2020
emitido por ISET Srl Unipersonale, Via Donatori del Sangue, 9 46024 - Moglia (MN),
Pais: Itdlia, Telefone: +39 0376 598963, Fax: +39 0376 598963
E-mail: iset@iset-italia.com Site: www.iset-italia.eu
Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 0865
e certificado n2 8621 .SH.2005.0307 de 06/01/2020 emitido por
TOV Thuringen eV, Melchendorfer Stralle 64, 99096 Erfurt, Pais: Alemanha
Telefone: +49 (0) 361 42830, Fax: +49 (0) 361 4283242
E-mail: info@tuev-thueringen.de, Site: www.tuev-thueringen.de
Numero de Identificacdo do Organismo Notificado: 0090

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invélida se o produto for alterado ou reconstruido
sem o consentimento do fabricante.

As seguintes pessoas sao responsaveis pela prepara¢dao e armazenamento da documentagao
técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 01/12/2021 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Sobrenome, nome da pessoa autorizada
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