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GEKO

INSTRUKCJA

ELEKTRODA AWS E6013

Klasyczna elektroda "rézowa" srednio otulona z dodatkiem celulozy w otulinie, do
spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne
(konstrukcje okretowe, budowlane, taboru komunikacyjnego, itp.).
Elektroda zalecana do prac montazowych.

Prad spawania i biegunowos¢: staty (+ lub - na elektrodzie) lub przemienny.
Typowy sktad stopiwa: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.

Pozycje spawania: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Dopuszczenia:

« ABS?2
« CEEN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT
+ SFA/AWS A5.1: E 6013

« ENISO 2560-A: E 380 RC 11
Zalecanatemperatura suszenia: 100 - 120°C 1/h

Wyprodukowano w P.R.C. dla:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl




GEKO'

INSTRUCTION

ELECTRARD AWS E6013

Classic "pink" medium lagging electrode with cellulose in the lagging, for welding
steel structures exposed to static and dynamic loads

(shipbuilding, construction, rolling stock, etc.).

Electrode recommended for assembly work.
Welding current and polarity: direct (+ or - on electrode) or alternating.
Typical alloying composition: C-0.08%; Mn-0.5%; Si-0.2%.
Welding positions: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Approvals:

« ABS2
« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT
+ SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Recommended drying temperature: 100 - 120°C 1/h

Produced in P.R.C. for:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko
Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl




GEKO

NAVOD K POUZITI

Elektroda AWS E6013

Klasicka "rizova" elektroda se stfednim zpozdénim a celulézou v zpozdéni, pro
svarovani ocelovych konstrukci vystavenych statickému a dynamickému zatizeni
(stavba lodi, stavebnictvi, kolejova vozidla atd.).

Elektroda doporuc¢ena pro montazni prace.
Svarovaci proud a polarita: stejnosmérny (+ nebo - na elektrodé) nebo stfidavy.
Typické slozeni slitin: C-0,08 %; Mn-0,5 %; Si-0,2 %.
Polohy svafovani: SVAROVANI: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Schvaleni:
« ABS2
« CEEN 13479

« DNV 2
« GL2

* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A.5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Doporuéena teplota suseni: 100 - 120 °C 1/h

Vyrobeno v Cinské lidové republice pro:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

e-mail: geko@geko.pl




GEKO'

ANLEITUNG

ELECTRARD AWS E6013

Klassische "rosafarbene" mittelumhdlite Elektrode mit Zellulose in der Umhdllung,
zum Schweilden von Stahlkonstruktionen, die statischen und dynamischen
Belastungen ausgesetzt sind
(Schiffbau, Bauwesen, Schienenfahrzeuge, usw.).

Empfohlene Elektrode fir Montagearbeiten.
Schweildstrom und Polaritat: Gleichstrom (+ oder - an der Elektrode) oder
Wechselstrom.

Typische Legierungszusammensetzung: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Schweillpositionen: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Zulassungen:
« ABS2

« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Empfohlene Trocknungstemperatur: 100 - 120°C 1/h

Hergestellt in der VR China fur:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

E-Mail: geko@geko.pl



GEKO'

OAHIIEX

ELECTRARD AWS E6013

KAao1kO "pol" NAekTpddI0 HEONG UOTEPNONG ME KUTTAPIVN OTNV UCTEPNON, YIA
OUYKOAANGN XaAUBOIVWV KATAOKEUWYV TTOU EKTIOEVTAI 0€ OTATIKA Kl OUVAUIKA
popTia
(vauTTnyIKr, KATOOKEUEG, TPOXAIO UAIKO, K.ATT.).

HAekTp6B10 TTOU CUVIOTATAI YIO EPYACiIEG CUVAPHOAOYNONG.
PeUpa ouykOAANoNG Kai TTOAIKOTNTA: OUVEXEG (+ i} - OTO NAEKTPODIO) )
evaAAaoooduevo.

Tutnikr) ouvBeon kpaudtwv: C-0,08%- Mn-0,5%- Si-0,2%.
©¢oeig ouykOAAnong: PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Eykpioeig:
« ABS2
« CEEN 13479

« DNV 2
+ GL2

* PRS2
« UDT

+ SFA/AWS A5.1: E 6013
+ ENISO 2560-A: E 380 RC 11

ZuvioTwpeEvn Beppokpaoia ERpavong: 100 - 120°C 1/h

KataokeudoTnke otnv K.AA. yia:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

e-mail: geko@geko.pl



GEKO'

INSTRUCCIONES

ELECTRARD AWS E6013

Electrodo clasico de revestimiento medio "rosa" con celulosa en el revestimiento,
para soldar estructuras de acero expuestas a cargas estaticas y dinamicas
(construccién naval, construccion, material rodante, etc.).

Electrodo recomendado para trabajos de montaje.
Corriente de soldadura y polaridad: continua (+ o - en el electrodo) o alterna.
Composicion tipica de la aleacion: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Posiciones de soldadura: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Homologaciones:
« ABS2

« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Temperatura de secado recomendada: 100 - 120°C 1/h

Producido en la R.P.C. para:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl



GEKO'

INSTRUCTIONS

ELECTRARD AWS E6013

Electrode classique "rose" a gaine moyenne avec cellulose dans la gaine, pour le
soudage des structures en acier exposées a des charges statiques et dynamiques
(construction navale, batiment, matériel roulant, etc.).

Electrode recommandée pour les travaux d'assemblage.
Courant et polarité de soudage : direct (+ ou - sur I'électrode) ou alternatif.
Composition typique des alliages : C-0,08% ; Mn-0,5% ; Si-0,2%.
Positions de soudage : PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Homologations :
« ABS2

« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A5.1:E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Température de séchage recommandée : 100 - 120°C 1/h

Fabriqué en RPC pour:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko
Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl




GEKO'

HASZNALATI UTMUTATO

ELECTRARD AWS E6013

Klasszikus "rézsaszin" kozepes méret, cellulézzal toltott hegesztbelektrdda,
statikus és dinamikus terhelésnek kitett acélszerkezetek hegesztéséhez
(hajéépités, épitbipar, gorduldallomany stb.).

Osszeszerelési munkakhoz ajanlott elektréda.
Hegesztési aram és polaritas: egyenaramu (+ vagy - az elektrédan) vagy valtakozo.
Jellemz6 otvozeti 6sszetétel: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Hegesztési poziciok: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Engedélyek:
« ABS2
« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT
+ SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Ajanlott szaritasi homérséklet: 100 - 120°C 1/h

Kinai Népkoztarsasagban készult, a kovetkezs részére:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

e-mail: geko@geko.pl



GEKO'

ISTRUZIONI

ELETTRODO AWS E6013

Elettrodo classico "rosa" a media lagatura con cellulosa nella gommatura, per la
saldatura di strutture in acciaio esposte a carichi statici e dinamici
(costruzioni navali, edili, materiale rotabile, ecc.).

Elettrodo consigliato per lavori di assemblaggio.
Corrente di saldatura e polarita: diretta (+ o - sull'elettrodo) o alternata.
Composizione tipica delle leghe: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Posizioni di saldatura: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Omologazioni:
« ABS2

« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

+ SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Temperatura di essiccazione consigliata: 100 - 120°C 1/h

Prodotto in R.P.C. per:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko
Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl
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GEKO'

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

ELECTRARD AWS E6013

Klasikinis "rausvas" vidutinio atsparumo suvirinimo elektrodas su celiulioze
apvalkale, skirtas suvirinti plieno konstrukcijas, veikiamas statiniy ir dinaminiy
apkrovy
(laivy statyba, statyba, riedmenys ir t. t.).

Elektrodas rekomenduojamas surinkimo darbams.
Suvirinimo srové ir poliSkumas: nuolatiné (+ arba - ant elektrodo) arba kintamoji.
Tipiné legiruojanciy medziagy sudétis: C-0,08 %; Mn-0,5 %; Si-0,2 %.
Suvirinimo padétys: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Patvirtinimai:
« ABS2

» CEEN 13479
* DNV 2
« GL2
* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Rekomenduojama temperattira: 100-120°C 1/h

Pagaminta Kinijos Liaudies
Respublikoje, skirta:

F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl
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GEKO'

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

ELECTRARD AWS E6013

Klasiskais "roza" vidéjas nobideloSanas elektrods ar celulozi nobidé, kas paredzéts
térauda konstrukciju metinaSanai, kuras paklautas statiskdm un dinamiskam
slodzém
(kugu bave, bavnieciba, ritoSais sastavs u. c.).

Elektrods ieteicams montazas darbiem.
MetindSanas strava un polaritate: lidzstrava (+ vai - uz elektroda) vai mainstrava.
Tipisks sakauséjuma sastavs: C-0,08 %; Mn-0,5 %; Si-0,2 %.
Metinasanas pozicijas: METINASANAS METODES: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Apstiprinajumi:
« ABS 2

« CEEN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A.5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

leteicama zavesanas temperatura: 100 - 120°C 1/h

Razots Kinas Tautas Republika prieks:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

e-pasts: geko@geko.pl
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GEKO'

GEBRUIKSAANWIJZING

ELECTRARD AWS E6013

Klassieke "roze" medium bekledingselektrode met cellulose in de bekleding, voor
het lassen van staalconstructies blootgesteld aan statische en dynamische
belastingen
(scheepsbouw, constructie, rollend materieel, enz.).

Elektrode aanbevolen voor montagewerkzaamheden.
Lasstroom en polariteit: gelijkstroom (+ of - op elektrode) of wisselstroom.
Typische legeringssamenstelling: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Lasposities: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Goedkeuringen:
« ABS2

« CE EN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

« SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Aanbevolen droogtemperatuur: 100 - 120°C 1/u

Gemaakt in de Volksrepubliek China voor:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

e-mail: geko@geko.pl
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GEKO'

INSTRUCOES

ELECTRARD AWS E6013

Elétrodo classico "rosa" de revestimento médio com celulose no revestimento, para
a soldadura de estruturas de ago expostas a cargas estaticas e dinamicas
(construgao naval, construgao civil, material circulante, etc.).

Elétrodo recomendado para trabalhos de montagem.
Corrente e polaridade de soldadura: direta (+ ou - no elétrodo) ou alternada.
Composigéo tipica das ligas: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Posi¢des de soldadura: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Homologacgoes:
« ABS2

« CEEN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
« UDT

+ SFA/AWS A5.1: E 6013
+ ENISO 2560-A: E 380 RC 11

Temperatura de secagem recomendada: 100 - 120°C 1/h

Produzido na R.P.C. para:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl
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GEKO'

INSTRUCTIUNI

ELECTRARD AWS E6013

Electrod clasic "roz" de lagar mediu cu celuloza in lagar, pentru sudarea structurilor
metalice expuse la sarcini statice si dinamice
(constructii navale, constructii, material rulant etc.).

Electrod recomandat pentru lucrari de asamblare.
Curent de sudare si polaritate: directa (+ sau - pe electrod) sau alternativa.
Compozitia tipica a aliajului: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Pozitii de sudare: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Aprobari:
« ABS?2
« CEEN 13479

* DNV 2
« GL2

* PRS2
« UDT

+ SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Temperatura de uscare recomandata: 100 - 120°C 1/h

Fabricat in R.P.C. pentru:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko
Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl
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GEKO'

MHCTPYKLUUA

SNEKTPO[O AWS E6013

Knaccunyeckuin "po3oBbIn" aNekTpoa CpeaHen AnNuHbl ¢ Lennono3on B obknaake,
ANS CBapKX CTallbHbIX KOHCTPYKUUKI, MOABEPratoLNXCA CTaTUYECKUM U
AVNHaMNYeCKUM Harpyskam
(cyooctpoeHue, CTpouTeNbCTBO, MOABWMXHOM COCTaB U T.4.).

AneKkTpoa peKoMeHAO0BaH ANsi MOHTAXHbIX paboT.
CBapo4HbIf TOK U MONAPHOCTbL: NOCTOSIHHBIN (+ UK - HA ANeKTpoae) unu
nepemMeHHbIN.

TunuyHbin nermvpyowmnn coctas: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.
Mosununn ceapku: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Opob6peHuns:
« ABS?2
« CEEN 13479
* DNV 2
+ GL2
* PRS2
+ UDT
+ SFA/AWS A5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

PekomeHayemas Temnepartypa cywku: 100 - 120°C 1/y

MpounsseneHo B KHP ans:
F.H. GEKO

97-500 Pagomcko

Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl
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GEKO

NAVOD NA POUZITIE

ELECTRARD AWS E6013

Klasicka "ruzova" stredne dlha elektréda s celulézou v zavese, urCena na zvaranie
ocefovych konstrukcii vystavenych statickému a dynamickému zatazeniu
(stavba lodi, stavebnictvo, kolajoveé vozidla atd.).

Elektréda odporu¢ana na montazne prace.
Zvaraci prud a polarita: jednosmerny (+ alebo - na elektréde) alebo striedavy.
Typické zlozenie zliatiny: C-0,08 %; Mn-0,5 %; Si-0,2 %.
Polohy zvéarania: ZVARANIE: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Schvalenia:
« ABS2
« CEEN 13479
* DNV 2
« GL2
* PRS2
« UDT
« SFA/AWS A.5.1: E 6013
« ENISO 2560-A: E380RC 11

Odporucana teplota susenia: 100 - 120 °C 1/h

Vyrobené v Cinskej ludovej republike pre:
F.H. GEKO

97-500 Radomsko

Kietlin, ul. Spacerowa 3

e-mail: geko@geko.pl
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GEKO'

IHCTPYKUIA

Enektpog AWS E6013

KnacuuHnin "poxeBunin" cepeqHbONOKPUBHNIN ENEKTPOA 3 LIENHO030t0 B 06MasLyj,
A1151 3BapOBaHHA CTaneBuX KOHCTPYKLUIN, WO NigaaTbCa CTaTUYHUM | AMHAMIYHUM
HaBaHTaXeHHAM (cyaHobyayBaHHs, 6yaiBHMUTBO, pyXxoMuUn cknag i T.4.).

EnekTpoa peKkoMeHAoBaHUU ANS MOHTaXHUX POOIT.
3BaptoBanbHUN CTPYM i NOMIAPHICTb: NOCTINHUIA (+ abo - Ha enekTpopai) abo 3MiHHMNA.
Tunosun cknapg cnnasy: C-0,08%; Mn-0,5%; Si-0,2%.

Mosuuii ansa 3saptoBaHHs: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG

Honycku:
* ABS?2
« CE EN 13479

* DNV 2
+ GL2

* PRS2
« UDT

+ SFA/AWS A.5.1: E 6013
*+ ENISO 2560-A: E380RC 11

PekomeHaoBaHa Temnepatypa cyuwiHHa: 100 - 120°C 1/roa

BupobneHo B KHP ans:
F.H. GEKO

97-500 Pagomcbko
Kietlin, ul. Spacerowa 3
e-mail: geko@geko.pl
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