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INSTRUKCJA OBStUGI

Pasy transportowe
Model: AH-003A

Ttumaczenie instrukcji oryginalne;j
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. K.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjg obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystqpic podczas eksploatacji urzqdzenia nalezy do
obowiqzkow ich uzytkownika.
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Dotyczy typow: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

PRZEZNACZENIE

Pasy transportowe (mocujgce) stuzg do zabezpieczania tadunkéw podczas ich transportu. Ich rolg jest
przeciwdziatanie sitom dziatajgcym na fadunek w czasie jego przemieszczania.

- pasy do owijania i kotwienia tadunkow,

- zgodne z normg PN-EN 12195-2,

- dtugos¢ wg zamodwienia klienta,

- standardowy hak profilowy dwupalczasty, mozliwe zastosowanie hakéw jednopalczastych, typu ,S”,
profilowych typu ,,U”, hakéw z zabezpieczeniem, ogniw, szakli, hakéw kutych z zabezpieczeniem,

- wspotczynnik bezpieczenstwa: 2 dla elementdw stalowych, 3 dla tasmy poliestrowej,

- haki i napinacz ocynkowane,

- tasma impregnowana - wieksza wytrzymatosc pasa na scieranie,

- tasma odporna na butwienie, nie przyjmuje wilgoci i nie rdzewieje.
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- Zdolno$¢ mocowania (LC): maksymalna sita, z jakg pas moze zosta¢ uzyty do mocowaniu w ukfadzie
prostym.

- Sita oddziatywania recznego (Hf): sita po uwolnieniu uchwytu mechanizmu zapadkowego.

- Nominalna sita reczna (SHF): sita oddziatywania recznego o wartosci 500 N (50 daN na etykiecie)

- Nominalna sita napiecia (STF): sita pozostata po uwolnieniu uchwytu mechanizmu zapadkowego.

- Napinacz: urzadzenie mechaniczna z systemem zapadkowym, ktdre napina i utrzymuje obcigzenie w
urzadzeniu do zabezpieczania tadunku.

- Kontrola: badania wizualne stanu pasa mocujgcego w celu sprawdzenia czy nie ma widocznych oznak
zuzycia lub uszkodzenia, ktére mogg mie¢ wptyw na jego prace.

- Osoba przeszkolona: osoba posiadajgca odpowiednie umiejetnosci i praktyczng wiedze, ktéra przeszta
wymagane szkolenia potrzebne do wykonywania wszelkich wymaganych préb i badan.

BADANIA TECHNICZNE

Poszczegdlne czesci pasow transportowych poddaje sie testom sprawnosci, wydajnosci i zgodnosci z
wymaganiami.

Badanie optyczne - ma na celu wykrycie wad takich jak przeciecia, rozdarcia, btedy na szwach, pekniecia,
odksztatcenie na elementach metalowych.

Badanie naprezenia napinacza zapadkowego - polega na przytozeniu sity 50 daN do dzwigni napinacza i
pomiaru naprezen na pasie (w trakcie badania napinacz nie powinien doznac¢ szkéd i powinien by¢ zdolny
do uzytku.

Badanie naprezen rozciggajacych - badanie ztozone z dwdch etapdw: pierwszy polega na przytozeniu sity
rownej 1,25 LC i utrzymane jej przez jedng minute, po tym czasie zadna z czeSci nie moze wykazywac
jakichkolwiek oznak odksztatcenia lub innych wad, ktére mogg wptywac¢ na dziatanie urzadzenia. Po
doktadnej kontroli, stosuje sie obcigzenie réwne 2 LC, co nie powinno spowodowac jakichkolwiek peknieé¢ w
pasie.

OSTRZEZENIA OGOLNE

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé¢ w odpowiednim miejscu, aby byt do niej tatwy dostep. W
przypadku uszkodzenia lub zagubienia instrukcji mozna ja pobraé ze strony internetowej producenta W
odniesieniu do informacji zawartych w instrukcji obstugi nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci jesli:

- wyréb uzywany jest w sposéb niezgodny z przepisami BHP;

- pas potgczony jest z wyrobem ktéry jest do tego nieprzystosowany lub ich potgczenie nie jest poprawne;

- uzytkownik nie stosuje sie lub btednie interpretuje informacje zawarte w instrukcji obstugi;

- dokonywane sg jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu;

- nie przeprowadza sie lub niewtasciwie przeprowadza sie rutynowe prace konserwacyjne;

- pasy uzytkuje sie z nieodpowiednim osprzetem.

UWAGA!: Oznaczenia na zatagczonej do pasa etykiecie powinny by¢ zawsze widoczne; w przypadku, gdy pas
nie posiada zadnych oznaczen nalezy go wytaczy¢ z pracy i ze zeztomowac.

Zabrania sie umieszczania innych oznaczen niz te, ktore zamiescit producent.

KRYTERIA DOBORU PASOW
ZDOLNOSC MOCOWANIA PASA (LC)

Wybor pasa mocujgcego wigze sie z koniecznoscig wziecia pod uwage zdolnosci mocowania pasa, a takze
rodzaju tadunku mocowanego, wymiardw, ksztattu i masy tadunku oraz rodzaju obcigzenia i Srodowiska, w
jakim transportowany bedzie tadunek.
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W celu zapewnienia odpowiedniej stabilizacji, fadunek musi by¢ zabezpieczony co najmniej jedng parg
paséw mocujgcych przed przesunieciami w pionie oraz dwoma parami paséw mocujgcych przed
przesunieciami w poziomie.

Liczbe paséw mocujacych potrzebnych do zamocowania tadunku nalezy wyliczy¢ zgodnie z normg PN-EN
12195-2.

ELEMENT £ACZACY

Ze uwagi na rdéznice w zachowaniu i rozciggliwosci podczas pracy, tego samego tadunku nie wolno
przypinac za pomoca réznych urzgdzen mocujacych (np. kotwic taricuchowych i paséw mocujacych). Nalezy
sie ponadto upewnié, ze dodatkowe akcesoria (czesci) i urzadzenia sg kompatybilne z pasami mocujgcymi.

TEMPERATURY PRACY

Pas z poliestru (PES) moze by¢ uzywany w temperaturach od -40 °C do +120°C.

Zmiana temperatury w trakcie transportu moze mie¢ wptyw na pas. Po pracy w wysokich temperaturach
nalezy sprawdzaé naprezenia rozciggajace pasa. W niskich temperaturach przy duzej wilgotnosci moze
pojawic¢ sie 16d, powodujgc uszkodzenia na zewnetrznej czesci pasa, co prowadzi¢ moze do skaleczen lub
otar¢. Dodatkowo 16d zmienia elastycznos¢ pasa, tym samym pas nie nadaje sie do uzytku w ekstremalnych
warunkach.

NIEDOPUSZCZALNE UZYTKOWANIE

Paséw nie wolno stosowaé w przypadku:

- Wszelkich tadunkéw, ktérych dopuszczalne obcigzenie przekracza nosnosc pasa;

- Wszelkich tadunkéw, ktérych temperatura nie miesci sie w zakresie dopuszczalnym;

- Wszelkich tadunkéw zakwalifikowanych jako niebezpieczne (np. tatwopalne, materiaty wybuchowe itp.);
- Wszelkich tadunkéw, mogacych zmienic ksztatt, Srodek ciezkosci i/lub stan chemiczny lub fizyczny;

- Wszelkich tadunkéw zanurzonych w roztworze kwasu lub wydzielajgcych opary kwasow;

WSTEPNA KONTROLA PASOW

Przed rozpoczeciem uzytkowania lub zamontowaniem pasy powinny by¢ sprawdzone przez przeszkolong
osobe. Nalezy:

- Sprawdzi¢ stan pasa, a przede wszystkim upewni¢ sie, ze jest wolny od wad, przecie¢, przerw lub
uszkodzen, w tym uszkodzen spowodowanych przez brud, ktére mogag wpltywaé na bezpieczenstwo
urzadzenia.

- Sprawdzié¢ zgodnos$¢ oznaczen przedmiotu na wszystkich jego czesciach; w szczegdlnosci trzeba upewnié
sie, ze sg spetnione wymogi dotyczgce tadownosci, tak by mozna byto zidentyfikowa¢ wyréb po jego
obcigzeniu roboczym.

- Sprawdzié szwy, jak réwniez wzmocnienia i elementy ochronne na punktach styku oraz na uchwytach.

- Sprawdzié, czy napinacz jest sprawny.

- Sprawdzié, czy na hakach i napinaczu nie ma peknie¢, odksztatcen, jak rowniez sladéw zuzycia i korozji.
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INSTALACJA | WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU

Pas mocujacy z napinaczem nalezy zamontowacé zgodnie z normg UNI EN12195-2.

Obcigzenie powinno by¢ umieszczone tak, by srodek ciezkosci tadunku znajdowat sie jak najblizej $rodka osi
wzdtuznej pojazdu i jak najnizszej w stosunku do powierzchni tadunkowe;j.

Nalezy upewnic sie, ze tadunek roztozono réwnomiernie, dobrano pas o odpowiedniej dtugosci, a operacje
montazu i demontazu zaplanowano przed rozpoczeciem jazdy. Poza tym nalezy wzigé¢ pod uwage, ze moze
zaj$¢ koniecznos$¢ roztadowania czesdci tadunku w czasie transportu. Pasow nie nalezy przecigzaé; nalezy
napinac je recznie i nie wolno uzywac do tego celu innych narzedzi (np. dzwigni).

Naprezenie paséw nalezy sprawdzac¢ okresowo, a w szczegdlnosci zaraz po rozpoczeciu podrdzy. Nalezy
upewnic sie, ze stabilnos¢ tadunku nie jest zalezna od urzadzen mocujacych oraz ze po poluzowaniu paséw
tadunek nie spadnie z pojazdu.

Uzywanie paséw do celéw innych niz zostaty zaprojektowane, a majacych wptyw na rzeczywistg sprawnosc
i bezpieczenstwo produktu, stosowanie ich w warunkach skrajnie niebezpiecznych i brak konserwacji moga
prowadzi¢ do powaznego zagrozenia bezpieczenstwa osdb i spowodowaé powazne szkody w Srodowisku
pracy. Srodki ostroznoéci, wymienione ponizej nie obejmujg wszystkich potencjalnych ,naduzy¢”
przedmiotu, jakie mogg wystgpi¢. W zwigzku, z czym ewentualne inne przypadki zagrozen nalezy
przewidzie¢. A wiec:

- NIE wolno podtaczaé do paséw innych przyrzaddw, nie pasujgcych pod wzgledem wielkosci, temperatury,
punktu zaczepienia i ksztattu;

- NIE wolno dopuszczaé do obcigzenia przekraczajgcego nosnosé pasa.

- NIE stosowa¢ zadnych urzgdzen mechanicznych (w tym dZwigni i belek) do napinania napinacza.

- NIE uzywac paséw niepewnych i/lub stabo rozpoznawalnych.

- NIE zszywac lub nie naprawiac paséw samodzielnie.

- NIE dopuszcza¢ do hustania sie tadunku podczas transportu;

- NIE uzywac paséw do transportu zwigzanych ze sobg tadunkéw;

- NIE napina¢ przedmiotédw, mogacych zmieni¢ ksztatt, srodek ciezkosci, sktad chemiczny lub wtasciwosci
fizyczne;

- NIE uzywac pasoéw w urzadzeniach stuzacych do transportu ludzi i zwierzat;

- NIE tgczy¢ paséw w celu ich przedtuzania za pomoca weztow.

- NIE zanurza¢ paséw w roztworach kwaséw lub narazaé je na opary kwasow;

- NIE zostawiad pasa na ziemi, w celu zapobiegania przejechaniu go przez kota pojazdu.

UWAGI | PRZECIWWSKAZANIA

Montaz pasdw mocujgcych

Tasme (czes¢ dtugg pasa) nalezy przetozyé nad tadunkiem, hak krdtkiej czesci nalezy zaczepi¢ o rame lub
zaczep a nastepnie naciggnac¢ tasme z drugiej strony, tak aby pas lezat rowno i nie byt poskrecany. Hak
krotkiej czesci pasa nalezy zaczepié o rame lub zaczep.

Koncéwke tasmy nalezy wprowadzi¢ od spodu w szczeline bebna napinacza (czes$¢ krétka), tasme nalezy
wybraé az do uzyskania oporu.

Tasme nawija sie na beben za pomocg raczki napinacza, przytrzymujgc reka pas znajdujacy sie ponizej
mechanizmu. Na beben powinny zostaé¢ nawiniete minimum 1,5 zwoja i maksimum 3 zwoje tasmy.
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Jezeli tasma zostata odpowiednio napieta napinacz nalezy zamknag¢, a luziny pas schowaé, aby nie
przeszkadzat. Aby zluzowaé tasme nalezy pociggnac¢ zapadke w kierunku raczki, oraz otworzy¢ ramie do 180
stopni.

KONTROLA | KONSERWACIA

Kontrola i prace konserwacyjne powinny by¢ prowadzone przez przeszkolony personel, ktéry powinien
doktadnie wykonywac¢ badania. Po zakonczeniu uzytkowania, pasy powinny by¢ odpowiednio
przechowywane. Powinny one by¢ i przechowywane w suchych i dobrze wentylowanych pomieszczeniach o
temperaturze otoczenia, z dala od Zrddet ciepta. Pasy nie mogg mie¢ kontaktu z substancjami chemicznymi,
spalinami, zardzewiatymi powierzchniami i nie mogg by¢ wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych albo promieniowania ultrafioletowego. Po zakoriczeniu pracy pasy nalezy sprawdzi¢ pod katem
ewentualnych szkéd powstatych podczas uzytkowania. Nalezy sprawdzaé je na catej dtugosci pod katem
zaistnienia wad powierzchniowych, takich jak skaleczenia, otarcia, wgniecenia i rozdarcia. Nalezy sprawdzac
oznaczenia na etykiecie i informacje identyfikacyjne dotyczace paséw i upewnic sie, ze sg czytelne. Trzeba
ponadto sprawdzi¢, czy napinacz nie jest zdeformowany, nie jest skorodowany i dziata prawidtowo,
sprawdzi¢ haki, czy nie sg zdeformowane, pekniete i nie ma na nich otar¢ i korozji.

Wszelkie badan przeprowadzonych na pasach powinny byé rejestrowane i przechowywane. Wszelkie pasy z
wadami nie powinny by¢ przechowywane; powinny by¢ zeztomowane i wymienione. Jezeli pasy miaty
kontakt z kwasami lub/i zasadami, nalezy je zmy¢ wodg lub zneutralizowa¢ ich dziatanie odpowiednimi
srodkami. W przypadku, gdy pasy sg wilgotne, powinny by¢ powieszone i zostawione do samoistnego
wyschniecia przed ponownym magazynowaniem.

Tabela zawiera wykaz oraz czestotliwos¢ wymaganych prac konserwacyjnych.
Kazdy pas, ktéry utracit swoje wtasciwosci i nie nadaje sie juz do celéw, do ktérych zostat zaprojektowany,
powinien by¢ przeciety i ztomowany, tak, aby nie mogt by¢ juz uzywany.

Kontrola i prace konserwacyjne

Typ badania Kazde uzycie Miesigc Rok

Stan wizualny X

Stan etykiety

Zuzycie

UTYLIZACIA

Pasy transportowe powinny by¢ zeztomowane poprzez przeciecie, aby nie mogty by¢ wiecej uzyte, jezeli:

- posiadajg wady powierzchniowe, takie jak przeciecia, wgniecenia, rozdarcia i otarcia;

- haki lub napinacze sg zdeformowane, zniszczone, popekane, lub skorodowane;

- brak jest etykiety, lub jest ona zuzyta i nieczytelna w takim stopniu, ze trudno jest zidentyfikowaé pas.
Pasy transportowe nalezy posortowac / ztomowac jako zwykty ztom poliestrowy. Gtéwnym materiatem jest
poliester (PES). W razie potrzeby dostawca udzieli pomocy przy usuwaniu.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

GEKO Sp. z 0.0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Pasy transportowe
Model: AH-003A

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:
zgodnych z normg EN 12195-2:2000,
typu WE nr Z1A 045215 0080 Rev. 00 z dnia 19.03.2020
wydanego przez TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 MUNCHEN, Germany
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Email: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0123

Dotyczy typow: G03940, G03941

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci traci swojg waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 mgr Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie osoby upowaznionej
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USER MANUAL

Tie down straps
Model: AH-003A

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for

GEKO Sp. z o. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read all instructions
necessary for safe use and operation and to understand any risks that may occur during use of the device.

~®@000@
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Applies to types: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

DESTINY

Tie down (fastening) straps are used to secure loads during transport. Their role is to counteract the forces
acting on the load during its movement.

- straps for wrapping and anchoring loads,

- compliant with PN-EN 12195-2,

- length according to customer order,

- standard double-finger profile hook, possible use of single-finger hooks, type "S", type "U" profile hooks,
hooks with safety, links, shackles, forged hooks with safety,

- safety factor: 2 for steel elements, 3 for polyester tape,

- galvanized hooks and tensioner,

- impregnated tape - greater abrasion resistance of the strap,

- the tape is rot-resistant, does not absorb moisture and does not rust.

Construction

short part

long part

MR
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- Lashing capacity (LC): The maximum force with which the strap can be used for lashing in a straight
configuration.

- Hand action force (Hf): force after releasing the ratchet handle.

- Nominal Hand Force (SHF): Hand impact force of 500 N (50 d aN on label)

- Nominal Tension Force (STF): The force remaining after the ratchet handle is released.

- Tensioner: A mechanical device with a ratchet system that tensions and holds the load in a load securing
device.

- Inspection: visual inspection of the condition of the securing strap to check for any visible signs of wear or
damage that may affect its operation.

- Trained person: a person with the appropriate skills and practical knowledge who has undergone the
required training to perform all required tests and examinations.

TECHNICAL TESTS

Individual parts of tie down straps are tested for efficiency, performance and compliance with
requirements.

Optical examination - aims to detect defects such as cuts, tears, seam errors, cracks, deformation on metal
elements.

Ratchet tensioner tension test - involves applying a force of 50 daN to the tensioner lever and measuring
the tension on the strap (the tensioner should not be damaged during the test and should be fit for use.

Tensile stress test - a two-stage test: the first is to apply a force of 1.25 LC and maintain it for one minute,
after which time none of the parts must show any signs of deformation or other defects that may affect the
operation of the device. After careful inspection, a load of 2 LC is applied, which should not cause any
cracks in the strap.

GENERAL WARNINGS

The user manual should be kept in a suitable place so that it is easily accessible. In the event of damage or
loss of the manual, it can be downloaded from the manufacturer's website. No liability is assumed for the
information contained in the user manual if:

- the product is used in a manner inconsistent with occupational health and safety regulations;

- the strap is connected to a product that is not adapted to it or their connection is incorrect;

- the user does not follow or misinterprets the information contained in the operating instructions;

- any changes are made to the device ;

- routine maintenance work is not carried out or is carried out incorrectly;

- straps are used with inappropriate accessories.

NOTE!: The markings on the label attached to the strap should always be visible; if the strap does not have
any markings, it should be taken out of service and scrapped.

It is prohibited to use markings other than those provided by the manufacturer.

STRAP SELECTION CRITERIA
STRAP LATCHING CAPACITY (LC)

When selecting a lashing strap, it is necessary to take into account the strap's lashing capacity, as well as
the type of load being secured, the dimensions, shape and weight of the load, and the type of load and the
environment in which the load will be transported.
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In order to ensure adequate stabilization, the load must be secured against vertical movement with at least
one pair of lashing straps and against horizontal movement with two pairs of lashing straps.

The number of lashing straps needed to secure the load should be calculated in accordance with the PN-EN
12195-2 standard.

CONNECTING ELEMENT

Due to differences in behaviour and stretchability during operation, the same load must not be secured
using different securing devices (e.g. chain anchors and securing straps). It must also be ensured that
additional accessories (parts) and devices are compatible with the securing straps.

OPERATING TEMPERATURES

The polyester (PES) strap can be used at temperatures from -40 °C to +120 °C.

Temperature changes during transport can affect the strap. After working in high temperatures, the strap
tension should be checked. At low temperatures and high humidity, ice can form, causing damage to the
outer part of the strap, which can lead to cuts or abrasions. In addition, ice changes the elasticity of the
strap, making the strap unsuitable for use in extreme conditions.

PROHIBITED USE

Seat straps must not be used in the following cases:

- Any loads whose permissible load exceeds the load-bearing capacity of the strap;

- Any cargo whose temperature is outside the permissible range ;

- Any cargo classified as dangerous (e.g. flammable, explosive, etc.);

- Any cargo that may change shape, centre of gravity and/or chemical or physical state;
- Any loads immersed in acid solution or emitting acid fumes;

PRELIMINARY SEAT INSPECTION

Before use or installation, the straps should be checked by a trained person. You should:

- Check the condition of the strap and, above all, make sure that it is free from defects, cuts, breaks or
damage, including damage caused by dirt, which may affect the safety of the device.

- Check that the item markings on all of its parts are in compliance; in particular, ensure that the load
capacity requirements are met so that the product can be identified by its working load.

- Check the seams as well as the reinforcements and protective elements at the contact points and on the
handles.

- Check that the tensioner is operational.

- Check that there are no cracks, deformations, signs of wear and corrosion on the hooks and tensioner .
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INSTALLATION AND MOUNTING INSTRUCTIONS

The lashing strap with tensioner must be installed in accordance with UNI EN12195-2 standard.

The load should be placed so that the centre of gravity of the load is as close as possible to the centre of
the longitudinal axis of the vehicle and as low as possible in relation to the loading surface.

It is important to ensure that the load is evenly distributed, that the strap is of the correct length and that
assembly and disassembly operations are planned before starting the journey. It is also important to
consider that it may be necessary to unload part of the load during transport. Straps must not be
overloaded; they must be tensioned manually and no other tools (e.g. levers) may be used for this purpose.
The tension of the straps should be checked periodically, and in particular immediately after starting the
journey. It should be ensured that the stability of the load is not dependent on the securing devices and
that the load will not fall from the vehicle when the straps are loosened.

Using straps for purposes other than those designed, which affect the actual efficiency and safety of the
product, using them in extremely dangerous conditions and lack of maintenance can lead to serious risks to
the safety of people and cause serious damage to the working environment. The precautions listed below
do not cover all the potential "misuses"” of the item that can occur. Therefore, possible other cases of
danger must be foreseen. So:

- Do NOT connect other devices to the straps that are not compatible in terms of size, temperature,
attachment point and shape;

- DO NOT allow the load to exceed the strap capacity.

- DO NOT use any mechanical devices (including levers and beams) to tension the tensioner.

- DO NOT use insecure and/or poorly identifiable straps.

- DO NOT sew or repair the straps yourself.

- DO NOT allow the load to swing during transport;

- DO NOT use straps to transport tied loads;

- DO NOT tension objects that may change shape, center of gravity, chemical composition or physical
properties;

- DO NOT use seat straps in devices for transporting people and animals;

- DO NOT connect straps to extend them using knots.

- DO NOT immerse straps in acid solutions or expose them to acid fumes;

- DO NOT leave the strap on the ground to prevent it from being run over by the vehicle's wheels.

NOTES AND CONTRAINDICATIONS

Installing the fastening straps

The strap (long part of the strap) should be placed over the load, the hook of the short part should be
hooked into the frame or hook, and then the strap should be tightened on the other side so that the strap
lies evenly and is not twisted. The hook of the short part of the strap should be hooked into the frame or
hook.

The end of the tape should be inserted from below into the tensioner drum slot (short part), the tape
should be pulled out until resistance is achieved.

The tape is wound onto the drum using the tensioner handle, holding the strap below the mechanism with
your hand. A minimum of 1.5 turns and a maximum of 3 turns of tape should be wound onto the drum
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If the strap has been properly tensioned, the tensioner should be closed and the loose strap should be
tucked away so that it does not get in the way. To loosen the strap, pull the latch towards the handle and
open the arm to 180 degrees.

INSPECTION AND MAINTENANCE

Inspection and maintenance work should be carried out by trained personnel who should carry out
thorough inspections. After use, straps should be stored properly. They should be and stored in dry and
well-ventilated rooms at ambient temperature, away from sources of heat. Straps must not come into
contact with chemicals, exhaust fumes, rusty surfaces and must not be exposed to direct sunlight or
ultraviolet radiation. After use, straps should be checked for any damage that may have occurred during
use. They should be checked along their entire length for surface defects such as cuts, abrasions, dents and
tears. The label markings and identification information for the straps should be checked and ensure that
they are legible. In addition, the tensioner should be checked for deformation, corrosion and correct
operation, and the hooks should be checked for deformation, cracks, abrasions and corrosion.

All tests carried out on straps should be recorded and kept. Any straps with defects should not be kept;
they should be scrapped and replaced. If straps have been in contact with acids and/or alkalis, they should
be washed with water or neutralized by appropriate agents. If straps are damp, they should be hung and
allowed to dry naturally before being put back into storage.

The table lists and frequency of required maintenance work.
Any strap that has lost its properties and is no longer suitable for the purpose for which it was designed
should be cut and scrapped so that it can no longer be used.

Inspection and maintenance work

Type of study Every use Month Year
Visual condition X
Label condition X
Wear X
UTILIZATION

Transport straps should be scrapped by cutting them so that they can no longer be used if:

- have surface defects such as cuts, dents, tears and abrasions;

- hooks or tensioners are deformed, damaged, cracked or corroded;

- the label is missing, or is worn and illegible to such an extent that it is difficult to identify the strap. The
transport straps should be sorted/scrapped as regular polyester scrap. The main material is polyester (PES).
If necessary, the supplier will provide assistance with disposal.
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DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Tie down straps
Model: AH-003A

meets the requirements of the European Parliament and the Council:
compliant with EN 12195-2:2000,

EC type no. Z1A 045215 0080 Rev. 00 of 19.03.2020

issued by TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 MUNCHEN, Germany
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230

Email: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps

Notified Body Identification Number: 0123

Applies to types: G03940, G03941

This Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 mgr Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Surname, name of the authorized person
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BENUTZERHANDBUCH

Transportbdnder
Modell: AH-003A

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

GEKO Sp. z 0. O. Sp. K
Kietlin, ul. Fuf3gdngerzone 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgfltig durch. Es liegt in der
Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und Bedienung erforderlichen Anweisungen zu
lesen und sich iiber alle Risiken zu informieren, die bei der Verwendung des Gerdts auftreten kénnen.

- ~@®@00@
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Gilt fiir Typen: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

BESTIMMUNG

Transportgurte (Zurrgurte) dienen der Ladungssicherung wahrend des Transports. lhre Aufgabe besteht
darin, den Kraften entgegenzuwirken, die wahrend der Bewegung der Last auf diese einwirken.

- Gurte zum Umwickeln und Verankern von Lasten,

- konform mit PN-EN 12195-2,

- Lange gemal Kundenbestellung,

- Standard-Doppelfinger-Profilhaken, mogliche Verwendung von Einfingerhaken, Typ "S", Typ "U"-
Profilhaken, Haken mit Sicherung, Glieder, Schakel, geschmiedete Haken mit Sicherung,

- Sicherheitsfaktor: 2 fiir Stahlelemente, 3 fiir Polyesterband,

- verzinkte Haken und Spanner,

- impragniertes Band - héhere Abriebfestigkeit des Riemens,

- das Band ist verrottungsbestandig, nimmt keine Feuchtigkeit auf und rostet nicht.

Konstruktion
kurzer Teil
Hebel
Ausloseelement
verriegeln \ j
pr i aaEs -
B i i i
R i SRS 1ot 5% et

langer Teil

Band

T
T
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- Zurrkraft (LC): Die maximale Kraft, mit der der Gurt in gerader Anordnung zum Zurren verwendet werden
kann.

- Handbetatigungskraft (Hf): Kraft nach dem Loslassen des Ratschengriffs.

- Nominale Handkraft (SHF): Handaufprallkraft von 500 N (50 d aN auf dem Etikett)

- Nennzugkraft (STF): Die verbleibende Kraft nach dem Loslassen des Ratschengriffs.

- Spanner: Eine mechanische Vorrichtung mit Ratschensystem, die die Ladung in einer
Ladungssicherungsvorrichtung spannt und halt.

- Inspektion: Sichtprifung des Zustands des Sicherungsgurtes auf sichtbare VerschleiRerscheinungen oder
Beschadigungen, die die Funktion beeintrachtigen kénnten.

- Unterwiesene Person: Eine Person mit den entsprechenden Fahigkeiten und praktischen Kenntnissen, die
die erforderliche Ausbildung absolviert hat, um alle erforderlichen Tests und Untersuchungen
durchzufiihren.

TECHNISCHE FORSCHUNG

Dabei werden einzelne Teile von Forderbandern auf Effizienz, Leistung und Einhaltung der Anforderungen
gepriift.

Optische Prifung — Ziel ist die Erkennung von Defekten wie Schnitten, Rissen, Nahtfehlern, Spriingen,
Verformungen an Metallelementen.

Spannungspriifung mit Ratschenspanner — dabei wird eine Kraft von 50 daN auf den Spannhebel ausgeiibt
und die Spannung des Riemens gemessen (der Spanner darf bei der Priifung nicht beschadigt werden und
muss einsatzbereit sein).

Zugspannungstest — ein zweistufiger Test: Der erste besteht darin, eine Kraft von 1,25 LC anzuwenden und
diese eine Minute lang aufrechtzuerhalten. Danach darf keines der Teile Anzeichen von Verformungen oder
anderen Defekten aufweisen, die die Funktion des Gerdts beeintrachtigen kdonnten. Nach sorgfaltiger
Prifung wird eine Belastung von 2 LC aufgebracht, die keine Risse im Riemen verursachen sollte.

ALLGEMEINE WARNHINWEISE

Bitte bewahren Sie die Bedienungsanleitung an einem geeigneten Ort auf, damit Sie leicht darauf zugreifen
kénnen. Bei Beschadigung oder Verlust der Anleitung kann diese von der Website des Herstellers
heruntergeladen werden. Fiir die Angaben in dieser Anleitung wird keine Haftung libernommen, wenn:

- das Produkt in einer Weise verwendet wird, die nicht den Vorschriften zum Arbeitsschutz entspricht;

- der Girtel ist mit einem nicht dafiir geeigneten Produkt verbunden oder die Verbindung ist falsch;

- der Benutzer die in der Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen nicht befolgt oder falsch
interpretiert;

- am Gerat Anderungen vorgenommen werden ;

- routinemalige Wartungsarbeiten nicht oder nicht ordnungsgemal durchgefiihrt werden;

- Glrtel werden mit ungeeignetem Zubehor verwendet.

HINWEIS!: Die Markierungen auf dem am Girtel angebrachten Etikett sollten immer sichtbar sein; Wenn
der Riemen keine Markierungen aufweist, sollte er aulRer Betrieb genommen und verschrottet werden.

Die Verwendung anderer als der vom Hersteller vorgesehenen Kennzeichnungen ist verboten.

Auswahlkriterien fiir Riemen
RIEMENVERRIEGELUNGSKAPAZITAT (LC)

Bei der Auswahl eines Zurrgurts missen die Zurrkapazitat des Gurts sowie die Art der zu sichernden
Ladung, die Abmessungen, die Form und das Gewicht der Ladung sowie die Art der Ladung und die
Umgebung, in der die Ladung transportiert wird, bericksichtigt werden.
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Um eine ausreichende Stabilisierung zu gewahrleisten, muss die Ladung gegen vertikale Bewegungen mit
mindestens einem Paar Zurrgurten und gegen horizontale Bewegungen mit zwei Paar Zurrgurten gesichert
werden.

Die Anzahl der zur Sicherung der Ladung erforderlichen Zurrgurte muss gemals der Norm PN-EN 12195-2
berechnet werden.

VERBINDUNGSELEMENT

Aufgrund des unterschiedlichen Verhaltens und der Dehnbarkeit im Betrieb darf die gleiche Ladung nicht
mit unterschiedlichen Sicherungsmitteln (z. B. Kettenanker und Zurrgurte) gesichert werden. Bitte achten
Sie auRerdem darauf, dass weiteres Zubehor (Teile) und Gerdte mit den Befestigungsbandern kompatibel
sind.

BETRIEBSTEMPERATUREN

Der Polyester (PES)-Gurt ist bei Temperaturen von -40 °C bis +120 °C einsetzbar.

Temperaturschwankungen wahrend des Transports konnen sich auf den Riemen auswirken. Nach Arbeiten
bei hohen Temperaturen sollte die Riemenzugspannung Uberprift werden. Bei niedrigen Temperaturen
und hoher Luftfeuchtigkeit kann sich Eis bilden, das die AuBenseite des Riemens beschadigt und Schnitte
oder Abschiirfungen verursachen kann. Dariiber hinaus verandert Eis die Elastizitdt des Riemens, wodurch
der Riemen fiir den Einsatz unter extremen Bedingungen ungeeignet wird.

VERBOTENE NUTZUNG

In folgenden Fallen diirfen Sicherheitsgurte nicht verwendet werden:

- jegliche Lasten, deren zuldssige Belastung die Tragfahigkeit des Gurtes lbersteigt;

- Jegliche Ladung, deren Temperatur auRerhalb des zuldssigen Bereichs liegt ;

- Jegliche Fracht, die als gefdhrlich eingestuft ist (z. B. entziindlich, explosiv usw.);

- Jede Ladung, die ihre Form, ihren Schwerpunkt und/oder ihren chemischen oder physikalischen Zustand
verandern kann;

- Ladungen, die in Sdurelésungen eingetaucht sind oder Sduredampfe abgeben;

VORLAUFIGE SITZPRUFUNG

Vor der Verwendung oder Installation sollten Riemen von einer geschulten Person lberprift werden. Sie
mussen:

- Uberpriifen Sie den Zustand des Riemens und stellen Sie vor allem sicher, dass dieser frei von Mangeln,
Schnitten, Briichen oder Beschadigungen, auch durch Schmutz, ist, die die Sicherheit des Gerates
beeintrachtigen kdnnten.

- Uberpriifen Sie, ob die Kennzeichnungen auf allen Teilen des Artikels {ibereinstimmen . Insbesondere
muss sichergestellt sein, dass die Anforderungen an die Tragfdhigkeit eingehalten werden, sodass das
Produkt anhand seiner Tragfahigkeit identifiziert werden kann.

- Kontrollieren Sie die Nahte sowie die Verstarkungen und Schutzelemente an den Kontaktstellen und an
den Griffen.

- Priifen Sie, ob der Spanner funktionstiichtig ist.

- Kontrollieren Sie, dass an den Haken und am Spanner keine Risse, Verformungen,
Verschleierscheinungen oder Korrosion vorhanden sind .
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INSTALLATIONS- UND MONTAGEANLEITUNG

Der Zurrgurt mit Spanner muss gemald der Norm UNI EN12195-2 installiert werden.

Die Ladung sollte so platziert werden, dass der Schwerpunkt der Ladung méglichst nahe an der Mitte der
Fahrzeuglangsachse und moglichst tief im Verhaltnis zur Ladeflache liegt.

Achten Sie vor Fahrtantritt auf eine gleichmalige Lastverteilung, die Wahl der richtigen Gurtlange sowie die
Planung der Auf- und Abbauvorgdnge. Dariliber hinaus ist zu beriicksichtigen, dass wahrend des Transports
moglicherweise ein Teil der Ladung entladen werden muss. Riemen sollten nicht Uberlastet werden; Das
Spannen muss manuell erfolgen und es diirfen keine anderen Werkzeuge (z. B. Hebel) zu diesem Zweck
verwendet werden.

Die Spannung der Riemen sollte regelmaRig und insbesondere unmittelbar nach Fahrtantritt Gberprift
werden. Stellen Sie sicher, dass die Stabilitdt der Ladung nicht von den Sicherungsmitteln abhangt und dass
die Ladung beim Lésen der Gurte nicht vom Fahrzeug fallt.

Die Verwendung von Riemen flir andere als die vorgesehenen Zwecke, die Beeintrdachtigung der
tatsachlichen Leistung und Sicherheit des Produkts, der Einsatz unter extrem gefadhrlichen Bedingungen und
mangelnde Wartung konnen zu einer ernsthaften Gefdhrdung der Sicherheit von Personen und zu
schweren Schiaden am Arbeitsumfeld fihren. Die unten aufgefiihrten VorsichtsmaRnahmen decken nicht
alle moglichen ,Missbrauche” des Artikels ab, die auftreten kénnen. Daher muss mit allen anderen
moglichen Gefahrensituationen gerechnet werden. Also:

- SchlieRen Sie KEINE anderen Gerdte an die Gurte an, die hinsichtlich GroRe, Temperatur,
Befestigungspunkt und Form nicht kompatibel sind;

- Achten Sie darauf, dass die Last die Gurtkapazitat NICHT (iberschreitet.

- Verwenden Sie KEINE mechanischen Gerdte (einschlieBlich Hebel und Balken), um den Spanner zu
spannen.

- Verwenden Sie KEINE unsicheren und/oder schlecht erkennbaren Gurte.

- Ndhen oder reparieren Sie die Riemen NICHT selbst.

- Lassen Sie die Ladung wahrend des Transports NICHT schwingen.

- Verwenden Sie KEINE Gurte zum Transport verschniirter Lasten;

- Spannen Sie KEINE Objekte, die ihre Form, ihren Schwerpunkt, ihre chemische Zusammensetzung oder
ihre physikalischen Eigenschaften verandern kdnnten.

- Sicherheitsgurte NICHT in Geraten zum Transport von Personen und Tieren verwenden;

- Verbinden Sie die Gurte NICHT mit Knoten, um sie zu verlangern.

- Tauchen Sie die Bander NICHT in Sdurelésungen und setzen Sie sie keinen Sauredampfen aus.

- Lassen Sie den Gurt NICHT auf dem Boden liegen, damit er nicht von den Radern des Fahrzeugs Uberrollt
wird.

HINWEISE UND KONTRAINDIKATIONEN

Anbringen der Befestigungsbander

Dabei wird der Gurt (langes Gurtteil) liber die Ladung gelegt, der Haken des kurzen Teils am Rahmen bzw.
Haken befestigt und anschlielend der Gurt auf der anderen Seite so festgezogen, dass der Gurt gleichmaRig
aufliegt und nicht verdreht ist. Der Haken des kurzen Teils des Gurtes sollte am Rahmen oder Haken
befestigt werden.

Das Bandende wird von unten in den Schlitz der Spanntrommel (kurzer Teil) eingefiihrt und das Band
herausgezogen, bis ein Widerstand splirbar ist.

Das Band wird mit dem Spanngriff auf die Trommel gewickelt, wahrend man mit der Hand den Riemen
unterhalb des Mechanismus festhalt. Es sollten mindestens 1,5 und hochstens 3 Bandrollen auf die
Trommel gewickelt werden.
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Sobald der Riemen richtig gespannt ist, sollte der Spanner geschlossen und der lose Riemen so verstaut
werden, dass er nicht stort. Um den Gurt zu l6sen, ziehen Sie den Riegel in Richtung Griff und 6ffnen Sie
den Arm um 180 Grad.

INSPEKTION UND WARTUNG

Inspektions- und Wartungsarbeiten sollten von geschultem Personal durchgefiihrt werden, das die
Inspektionen sorgfiltig durchfiihrt. Nach dem Gebrauch sollten Giirtel ordnungsgemaR gelagert werden.
Sie sollten in trockenen und gut beliifteten Rdumen bei Raumtemperatur und fern von Warmequellen
gelagert werden. Die Riemen diirfen nicht mit Chemikalien, Abgasen oder rostigen Oberflichen in
Beriihrung kommen und dirfen nicht direkter Sonneneinstrahlung oder ultravioletter Strahlung ausgesetzt
werden. Nach Abschluss der Arbeiten sollten die Bander auf etwaige Schaden untersucht werden, die
wahrend des Gebrauchs entstanden sein konnten. Sie sollten auf ihrer gesamten Linge auf
Oberflachenfehler wie Schnitte, Abschirfungen, Dellen und Risse untersucht werden. Bitte tiberprifen Sie
die Beschriftungen und ldentifikationsinformationen auf den Gurten und stellen Sie sicher, dass diese
lesbar sind. Sie sollten auch Uberpriifen, ob der Spanner nicht verformt ist, nicht korrodiert ist und
ordnungsgemal funktioniert, Gberpriifen Sie, ob die Haken nicht verformt sind, keine Risse aufweisen und
keine Abschiirfungen oder Korrosion aufweisen.

Alle an Riemen durchgefiihrten Tests sollten aufgezeichnet und aufbewahrt werden. Riemen mit Defekten
sollten nicht eingelagert werden; sollten verschrottet und ersetzt werden. Wenn die Bander mit Sduren
und/oder Laugen in Beriihrung gekommen sind, sollten sie mit Wasser abgewaschen oder deren Wirkung
mit entsprechenden Mitteln neutralisiert werden. Wenn Giirtel feucht werden, sollten sie aufgehangt und
an der Luft trocknen gelassen werden, bevor sie wieder eingelagert werden.

In der Tabelle sind die erforderlichen Wartungsarbeiten und deren Haufigkeit aufgefiihrt.

Jeder Riemen, der seine Eigenschaften verloren hat und fir den Zweck, fiir den er konzipiert wurde, nicht
mehr geeignet ist, sollte zerschnitten und verschrottet werden, sodass er nicht mehr verwendet werden
kann.

Inspektions- und Wartungsarbeiten
Studienart Jeder Einsatz Monat Jahr
Optischer Zustand X
Etikettenbedingung X
Tragen X
VERWENDUNG

Transportgurte sollten durch Zerschneiden entsorgt werden, sodass sie nicht mehr verwendet werden
kénnen, wenn:

- Oberflachenfehler wie Schnitte, Dellen, Risse und Abschirfungen aufweisen;

- Haken oder Spanner verformt, beschadigt, gerissen oder korrodiert sind;

- das Etikett fehlt oder ist so abgenutzt und unleserlich, dass die Identifizierung des Glrtels schwierig ist.
Transportbdnder sollten als normaler Polyesterabfall sortiert/entsorgt werden. Das Hauptmaterial ist
Polyester (PES). Bei Bedarf leistet der Lieferant Unterstlitzung bei der Demontage.
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KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0. O. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Transportbander
Modell: AH-003A

erfillt die Anforderungen des Europdischen Parlaments und des Rates:
konform mit EN 12195-2:2000,

EG-Typennummer Z1A 045215 0080 Rev. 00 vom 19.03.2020
herausgegeben von TUV SOD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65, 80339 Miinchen, Deutschland
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-Mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 0123

Gilt fur Typen: G03940, G03941

Diese Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

mgr Larysa Kowalczyk

Kietlin, 23.08.2024
Nachname, Name der bevollméachtigten Person

Ort und Datum der Ausstellung
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MANUEL D'UTILISATION

Ceintures de transport
Modeéle : AH-003A

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

C <.

Fabriqué pour

GEKO Sp. z 0. ou. Esp. K
Kietlin, rue. Rue piétonne 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions. Il est de la responsabilité de
l'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation et un fonctionnement siirs et de

comprendre tous les risques pouvant survenir lors de I'utilisation de I'équipement.

000
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S'applique aux types : G03940 (4m), G03941 (4.5m)

DESTIN

Les sangles de transport (d'arrimage) sont utilisées pour sécuriser les charges pendant le transport. Leur
role est de contrer les forces agissant sur la charge lors de son déplacement.

- courroies pour I'enroulement et I'ancrage des charges,

- conforme a la norme PN-EN 12195-2,

- longueur selon commande client,

- crochet standard a double profil de doigt, utilisation possible de crochets a un seul doigt, crochets a profil
de type "S", de type "U", crochets avec sécurité, maillons, manilles, crochets forgés avec sécurité,

- facteur de sécurité : 2 pour les éléments en acier, 3 pour le ruban polyester,

- crochets et tendeur galvanisés,

- bande imprégnée - plus grande résistance a I'abrasion de la bande,

- le ruban est imputrescible, n'absorbe pas I'humidité et ne rouille pas.

Construction

partie courte

élément de libération

N Y
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partie longue
ruban adhésif
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- Capacité d'arrimage (LC) : Force maximale avec laquelle la ceinture peut étre utilisée pour l'arrimage dans
une configuration droite.

- Force d'actionnement de la main (Hf) : force apres relachement de la poignée du cliquet.

- Force nominale de la main (SHF) : Force d'impact de la main de 500 N (50 d aN sur I'étiquette)

- Force de tension nominale (STF) : la force restante apres que la poignée a cliquet est relachée.

- Tendeur : Dispositif mécanique doté d'un systéme a cliquet qui tend et maintient la charge dans un
dispositif d'arrimage de charge.

- Inspection : contréle visuel de I'état de la sangle de fixation pour vérifier d'éventuels signes visibles
d'usure ou de dommage pouvant affecter son fonctionnement.

- Personne formée : une personne possédant les compétences et les connaissances pratiques appropriées
qui a suivi la formation requise pour effectuer tous les tests et examens requis.

RECHERCHE TECHNIQUE

Les différentes piéces des bandes transporteuses sont testées pour leur efficacité, leurs performances et
leur conformité aux exigences.

Examen optique - vise a détecter des défauts tels que des coupures, des déchirures, des erreurs de couture,
des fissures, des déformations sur des éléments métalliques.

Test de tension du tendeur a cliquet - consiste a appliquer une force de 50 daN sur le levier du tendeur et a
mesurer la tension sur la courroie (le tendeur ne doit pas étre endommagé pendant le test et doit étre apte
a l'utilisation).

Essai de traction - essai en deux étapes : la premiere consiste a appliquer une force égale a 1,25 LC et a la
maintenir pendant une minute, aprés quoi aucune des pieces ne doit présenter de signes de déformation
ou d'autres défauts pouvant affecter le fonctionnement de I'appareil. Aprés une inspection minutieuse, une
charge de 2 LC est appliquée, ce qui ne devrait pas provoquer de fissures dans la courroie.

AVERTISSEMENTS GENERAUX

Veuillez conserver le manuel d'instructions dans un endroit approprié afin qu'il soit facilement accessible.
En cas de dommage ou de perte du manuel, celui-ci peut étre téléchargé sur le site Web du fabricant.
Aucune responsabilité n'est assumée pour les informations contenues dans le manuel si :

- le produit est utilisé d’'une maniére non conforme aux réglementations en matiere de santé et de sécurité
au travail ;

- la ceinture est reliée a un produit qui ne lui est pas adapté ou leur connexion est incorrecte ;

- |'utilisateur ne suit pas ou interpréete mal les informations contenues dans la notice d'utilisation ;

- toute modification apportée a l'appareil ;

- les travaux d’entretien courant ne sont pas effectués ou sont effectués de maniére incorrecte ;

- les ceintures sont utilisées avec des accessoires inappropriés.

REMARQUE ! : Les marquages sur I'étiquette attachée a la ceinture doivent toujours étre visibles ; Si la
courroie ne comporte aucun marquage, elle doit étre mise hors service et mise au rebut.

Il est interdit d'utiliser des marquages autres que ceux fournis par le fabricant.

CRITERES DE SELECTION DE LA CEINTURE
CAPACITE DE VERROUILLAGE DE LA CEINTURE (LC)

Lors du choix d'une sangle d'arrimage, il est nécessaire de prendre en compte la capacité d'arrimage de la
sangle, ainsi que le type de charge a sécuriser, les dimensions, la forme et le poids de la charge, ainsi que le
type de charge et I'environnement dans lequel la charge sera transportée.
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Afin d'assurer une stabilisation adéquate, la charge doit étre sécurisée contre tout mouvement vertical
avec au moins une paire de sangles d'arrimage et contre tout mouvement horizontal avec deux paires de
sangles d'arrimage.

Le nombre de sangles d'arrimage nécessaires pour sécuriser la charge doit étre calculé conformément a la
norme PN-EN 12195-2.

ELEMENT DE CONNEXION

En raison des différences de comportement et d'extensibilité pendant le fonctionnement, la méme charge
ne doit pas étre sécurisée a |'aide de dispositifs de fixation différents (par exemple, des ancres a chaine et
des sangles d'arrimage). De plus, assurez-vous que les accessoires (pieces) et appareils supplémentaires
sont compatibles avec les sangles de fixation.

TEMPERATURES DE FONCTIONNEMENT

La bande en polyester (PES) peut étre utilisée a des températures de -40 °C a +120 °C.

Les changements de température pendant le transport peuvent affecter la courroie. Aprés avoir travaillé a
des températures élevées, la contrainte de traction de la courroie doit &tre vérifiée. A basse température et
a forte humidité, de la glace peut se former, endommageant I'extérieur de la courroie, ce qui peut
entrainer des coupures ou des abrasions. De plus, la glace modifie I'élasticité de la ceinture, la rendant
inadaptée a une utilisation dans des conditions extrémes.

UTILISATION INTERDITE

Les ceintures de sécurité ne doivent pas étre utilisées dans les cas suivants :

- Toute charge dont la charge admissible dépasse la capacité portante de la ceinture ;

- Toute cargaison dont la température est en dehors de la plage autorisée ;

- Toute cargaison classée comme dangereuse (par exemple inflammable, explosive, etc.) ;

- Toute charge susceptible de changer de forme, de centre de gravité et/ou d’état chimique ou physique ;
- Toute charge immergée dans une solution acide ou émettant des vapeurs acides ;

INSPECTION PRELIMINAIRE DU SIEGE

Avant utilisation ou installation, les courroies doivent étre vérifiées par une personne qualifiée. Vous devez

- Vérifiez I'état de la courroie et, surtout, assurez-vous qu'elle est exempte de défauts, coupures, cassures
ou dommages, y compris les dommages causés par la saleté, qui peuvent affecter la sécurité de I'appareil.

- Vérifier la cohérence du marquage de Il'article sur toutes ses pieces ; Il faut notamment veiller a ce que les
exigences de capacité de charge soient respectées afin que le produit puisse étre identifié par sa charge de
travail.

- Vérifiez les coutures ainsi que les renforts et éléments de protection aux points de contact et sur les
poignées.

- Vérifier que le tendeur est opérationnel.

- Vérifier qu'il n'y a pas de fissures, de déformations, de signes d'usure et de corrosion sur les crochets et le
tendeur .
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INSTRUCTIONS D'INSTALLATION ET DE MONTAGE

La sangle d'arrimage avec tendeur doit étre installée conformément a la norme UNI EN12195-2.

La charge doit étre placée de maniére a ce que le centre de gravité de la charge soit le plus proche possible
du centre de I'axe longitudinal du véhicule et le plus bas possible par rapport a la surface de chargement.
Assurez-vous que la charge est répartie uniformément, que la longueur de sangle correcte est sélectionnée
et que les opérations de montage et de démontage sont planifiées avant de commencer le voyage. En
outre, il convient de tenir compte du fait qu’il peut étre nécessaire de décharger une partie de la cargaison
pendant le transport. Les ceintures ne doivent pas étre surchargées ; lls doivent étre tendus manuellement
et aucun autre outil (par exemple des leviers) ne doit étre utilisé a cette fin.

La tension des courroies doit étre vérifiée périodiquement, et surtout immédiatement apres le début d'un
voyage. Assurez-vous que la stabilité de la charge ne dépend pas des dispositifs de fixation et que la charge
ne tombera pas du véhicule lorsque les sangles seront desserrées.

L'utilisation des ceintures a des fins autres que celles pour lesquelles elles ont été congues, affectant les
performances et la sécurité réelles du produit, leur utilisation dans des conditions extrémement
dangereuses et le manque d'entretien peuvent entrainer un risque grave pour la sécurité des personnes et
causer de graves dommages a l'environnement de travail. Les précautions énumérées ci-dessous ne
couvrent pas toutes les « mauvaises utilisations » potentielles de I'article qui peuvent survenir. Il faut donc
anticiper toute autre situation de danger possible. Donc:

- NE PAS connecter aux ceintures d’autres appareils qui ne sont pas compatibles en termes de taille, de
température, de point d’attache et de forme ;

- NE PAS laisser la charge dépasser la capacité de la ceinture.

- N'utilisez aucun dispositif mécanique (y compris les leviers et les poutres) pour tendre le tendeur.

- NE PAS utiliser de ceintures non sécurisées et/ou mal identifiables.

- NE PAS coudre ni réparer les sangles vous-méme.

- NE PAS laisser la charge osciller pendant le transport ;

- NE PAS utiliser de sangles pour transporter des charges attachées ;

- NE PAS tendre des objets susceptibles de changer de forme, de centre de gravité, de composition
chimique ou de propriétés physiques ;

- NE PAS utiliser de ceintures de sécurité dans les appareils destinés au transport de personnes et
d’animaux ;

- NE PAS connecter les sangles pour les allonger a I'aide de nceuds.

- NE PAS immerger les courroies dans des solutions acides ni les exposer a des vapeurs acides ;

- NE PAS laisser la sangle au sol pour éviter qu'elle ne soit écrasée par les roues du véhicule.

REMARQUES ET CONTRE-INDICATIONS

Installation des sangles de fixation

La sangle (partie longue de la ceinture) doit étre placée sur la charge, le crochet de la partie courte doit étre
attaché au cadre ou au crochet, puis la sangle doit étre tendue de l'autre coté afin que la sangle repose
uniformément et ne soit pas tordue. Le crochet de la partie courte de la ceinture doit étre fixé au cadre ou
au crochet.

L'extrémité du ruban doit étre insérée par le bas dans la fente du tambour tendeur (partie courte), le ruban
doit étre tiré jusqu'a ce qu'une résistance soit atteinte.

La bande est enroulée sur le tambour a l'aide de la poignée du tendeur, tout en tenant la courroie sous le
mécanisme avec votre main. Un minimum de 1,5 bobine et un maximum de 3 bobines de ruban doivent
étre enroulées sur le tambour.
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Une fois la courroie correctement tendue, le tendeur doit étre fermé et la courroie lache doit étre rangée
afin gu'elle ne géne pas. Pour desserrer la sangle, tirez le loquet vers la poignée et ouvrez le bras a 180
degrés.

INSPECTION ET ENTRETIEN

Les travaux d’inspection et d’entretien doivent étre effectués par du personnel qualifié qui doit effectuer
des inspections minutieuses. Aprés utilisation, les ceintures doivent étre rangées correctement. lls doivent
étre stockés dans des locaux secs et bien aérés a température ambiante, a I'abri des sources de chaleur. Les
courroies ne doivent pas entrer en contact avec des produits chimiques, des gaz d'échappement, des
surfaces rouillées et ne doivent pas étre exposées a la lumiére directe du soleil ou aux rayons ultraviolets.
Une fois le travail terminé, les courroies doivent étre inspectées pour détecter tout dommage qui aurait pu
survenir pendant |'utilisation. Ils doivent étre inspectés sur toute leur longueur pour détecter les défauts de
surface tels que les coupures, les abrasions, les bosses et les déchirures. Veuillez vérifier les marquages et
les informations d’identification sur les ceintures et vous assurer qu’ils sont lisibles. Vous devez également
vérifier si le tendeur n'est pas déformé, n'est pas corrodé et fonctionne correctement, vérifier si les
crochets ne sont pas déformés, fissurés, ne présentent pas d'abrasions ou de corrosion.

Tous les tests effectués sur les courroies doivent étre enregistrés et conservés. Les courroies présentant
des défauts ne doivent pas étre stockées; devrait étre mis au rebut et remplacé. Si les courroies sont
entrées en contact avec des acides et/ou des alcalis, elles doivent étre lavées a I'eau ou leur effet neutralisé
avec des agents appropriés. Si les ceintures deviennent humides, elles doivent étre suspendues et laissées
sécher naturellement avant d'étre remises en stock.

Le tableau répertorie la fréquence des travaux d'entretien requis.
Toute courroie qui a perdu ses propriétés et qui n'est plus adaptée a I'usage pour lequel elle a été congue
doit étre coupée et mise au rebut afin qu'elle ne puisse plus étre utilisée.

Travaux d'inspection et d'entretien

Type d'étude Chaque utilisation Mois Année
Etat visuel X
Etat de I'étiquette X
Porter X
UTILISATION

Les sangles de transport doivent étre mises au rebut en les coupant afin qu'elles ne puissent plus étre
utilisées si :

- présentent des défauts de surface tels que des coupures, des bosses, des déchirures et des abrasions ;

- les crochets ou les tendeurs sont déformés, endommageés, fissurés ou corrodés ;

- I'étiquette est manquante ou elle est usée et illisible a tel point qu'il est difficile d'identifier la ceinture. Les
bandes de transport doivent étre triées/mises au rebut comme des déchets de polyester ordinaires. Le
matériau principal est le polyester (PES). Si nécessaire, le fournisseur fournira une assistance pour le retrait.
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DECLARATION DE CONFORMITE

GEKO Sp. z 0. ou. Esp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Ceintures de transport
Modeéle : AH-003A

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :
conforme a la norme EN 12195-2:2000,

Numeéro de type CE Z1A 045215 0080 Rév. 00 du 19.03.2020
émis par TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 Munich, Allemagne
Tél. : +49 (89) 50084261, Fax : +49 (89) 50084230
Courriel : ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 0123

S'applique aux types : G03940, G03941

Cette déclaration de conformité devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation

technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Espace 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 mgr Larysa Kowalczyk

Lieu et date d'émission Nom, prénom de la personne autorisée
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PYKOBOACTBO NOJIb3OBATENA

TpaHcnopmHebie peMHU
Mooenos: AH-003A

MepeBoa OpUrMHaNbHOM MHCTPYKLINK
RU - PYCCKAA BEPCUA

UszomoeneHo dna

GEKO Sp. 30.0. Cn. K

KemauH, yn. MNewexooHas ynuya 3
97-500 PadomcKo

www.geko.pl

Meped nepsbim ucnoab3osaHuem 8HUMAMeAbHO MNpoYymume 0aHHy uHcmpykyuto. loaszoeamens 064a3aH
npoyumame ece UHCMpyKyuu, Heobxooumble 015 6e30nacHO20 UCnonbL308aHUA U 3Kcnayamayuu, a makxye
0C03HAM®b ntobbie PUCKU, KOmMoOpbie Mmo2ym 803HUKHYM®b rnpu ucnosas3oeaHuu o6opydoeaHun.
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MpumeHnmo K Tunam: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

CYObBA

TpaHcnopTHble (KpenesKHble) peMHU UCMOoNb3YIoTCA A1A GUKCaLMM rpy30B BO BPeMA TPaHCMOPTMPOBKM. MX
PO/ib 3aK/I04aETCA B MPOTMBOAENCTBUMN CUAAM, A€NCTBYIOLLMM Ha rPy3 MPU ero ABUMKEHUMN.

- PEMHU AN 0OBMOTKU U KpenaeHus rpysos,

- cooTtBeTcTByeT PN-EN 12195-2,

- A/IHa NO 3aKasy 3aKa3uyukKa,

- CTaHAapTHbIM ABYXNanbLeBbIA NPOGUIbHbIA KPIOK, BO3MOXHO MCMNOJ/Ib30BaHUE OAHOMNANbLEBbLIX KPIOKOB,
KptokoB Tmna "S", tmna "U", KplOKOB C npegoxpaHuUTenem, 3BEHbEB, CKOO, KOBaHbIX KPIOKOB C
npegoxpaHUTenem,

- KO3pPULMEHT 3anaca NPOYHOCTU: 2 AN1A CTa/IbHbIX 3/1IEMEHTOB, 3 AN NOAN3IOUPHON NEHTHI,

- OLlMHKOBAHHbIE KPIOYKUN N HATAKUTEND,

- MPONMTAHHasA NEHTA - NOBbIWEHHAaA CTOMKOCTb JIEHTbI K UCTUPaHULO,

- IeHTa YCTOMYMBA K THUEHUIO, HE BNUTLIBAET B/1ary M He pXKaBeeT.

CrpountenbcTBo

KOPOTKas 4acTb
pblyar

3/1eMEHT BbINYyCKa !

~

3aleKa

2 V2 L AR T lile-oo o #3983
B e S e

”.’,\p‘vt_,(", A S S S

TR R M OV TS 5% e s

ANNHHAaA 4acCTb

Ty
MBI

NNeHTa
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- KpenexHaa cnocobHoctb (LC): maKcMmanbHas cuna, C KOTOPOW pPeMeHb MOXKET WCMNO/b30BaThbCA ANA
KpenieHua B NPAMOIN KOHbUrypaumm.

- Yeunue pyyHoro gencteus (Hf): ycunune nocne oTnycKaHWA pyKOATKM XparnoBoro MexaHusma.

- HomunHanbHoe ycunme pyku (SHF): cuna yaapa pykoi 500 H (50 d aN Ha aTuKeTKe)

- HomwuHanbHoe ycunune HatsxkeHusa (STF): ycunune, ocTatolleecs MOC/Ae OTNYCKAHUA PYKOATKM XParoBoro
MexaHn3ma.

- HaTaxHoe ycTpOoNCTBO: MeXaHUYECKOE YCTPOMCTBO C XPanoBOW CUCTEMOW, KOTOPOE HATArMBAET U yAEPKMUBAET
rpys B ycTponctae ana dpuKcaLmm rpysa.

- OCMOTp: BM3yanbHbI OCMOTP COCTOAHWA KPENEXHOro PEeMHA Ha NpeaMeT HaAuuuMa BUAMMbIX MPU3HAKOB
W3HOCa UKW NOBPEXKAEHMUI, KOTOPbIE MOTYT MOBAUATL Ha ero paboTy.

- ObyuyeHHoe nuUUO: AuUO, obnajatollee COOTBETCTBYHOLMMM HaBbIKAMU U MPAKTUYECKUMM 3HAHUAMM,
npoleawee HeobxoAMMYI0 NOATOTOBKY A/1A NPOBEAEHUA BCEX TPEOYEMbIX TECTOB M 06C1ef0BaHUN.

TEXHUYECKUE UCCNNEAOBAHUA

OTaenbHble YacTU KOHBEMEPHbIX IEHT NPOBePAOTCA Ha 3GEKTUBHOCTb, NMPOU3BOANTENILHOCTL U COOTBETCTBME
TpeboBaHMAM.

ONTMYECKNA OCMOTpP - HanpaB/ieH Ha BbisiBeHME TakMx AedeKTOB, KaK nopesbl, pPaspbiBbl, AedeKTbl LIBOB,
TpeLwmHbl, gedpopmaLma MeTanIM4ecKnx 3N1eMeHTOB.

UcnbiTaHMe HATAXKEHUA HaTAXUTENA C XPanoBbIM MEXaHW3MOM — BK/AtOYaeT npuaoxeHue cunbl 50 gaH K
pblyary HaTAMKUTENS U U3MEPEHME HATAKEHUA PeMHs (HaTAXUTeNb He AO/MKEH ObiTb MOBPEXAEH BO Bpems
WCNbITaHNUA N O0KEH ObITb NPUTOAEH A5 UCNONb30BaHMS).

UcnbiTaHMe HA NPOYHOCTb NPU PACTAXKEHUU - ABYXITANHOE UCMbITaHME: HA NePBOM 3Tane NPUKIAAbIBAETCA CMAa,
pasHas 1,25 H/mm, n yaep»KusaeTtca B TeYeHMe OAHOW MUHYTbI, MOC/e Yero HU oAHa U3 AeTanel He A0/MKHA
UMETb NPU3HaKoB gedopmaumm namn apyrux aedekTos, KOTOpble MOryT NOBAUATL Ha PaboTy ycTpoicTea. Mocne
TWAaTeNbHOro OCMOTPA NPUKAAAbIBAeTCA Harpy3Ka 2 LC, KoTopasa He A0/IXKHA BbI3BaTb TPELWMH Ha peMHe.

OBLUME NPEAYNPEXKAEHUA

MoxkanyicTa, XpaHUTe MHCTPYKLMIO MO IKCNAyaTaummn B NoaAxXoAAWeM MecTe, 4Tobbl oHa bblna ferko goctynHa. B
C/yyae NOBPEXAEHWUA WAM YyTepU PYKOBOACTBA €ro MOMHO 3arpy3uTb C cailTa npoussoguTens. Hukakas
OTBETCTBEHHOCTb 33 MHPOPMALIMIO, COAEPKALLYIOCA B PYKOBOACTBE, HE NPUHUMAETCA, eCcu:

- U3genme ncnosb3yeTca cnocobom, He COOTBETCTBYHOLLMM NPaBMIam OXpaHbl TPYAA U TEXHUKM Be3onacHocTy;

- pemeHb NPUCOeMHEH K U34eNnI0, KOTOPOE ANA Hero He NpucnocobaeHo, nam ux coeAnMHeHMe HenpaBuUAbLHOE;
- No/Nb30BaTe/Ib He cObAaET UK HEMPABUABHO UCTOIKOBbLIBAET MHPOPMALLMIO, COAEPHKALLYIOCA B MHCTPYKLMM
no aKkcnayaTauumm;

- B YCTPOMCTBO BHOCATCA Kakne-1Mbo U3MEHEHNs ;

- nnaHoBsble paboTbl MO TEXHUYECKOMY OBCAYKMBAHUIO He MNPOBOAATCA MAM NPOBOAATCA HEHaZNeXallym
obpasom;

- PEMHM NCMO/Ib3YIOTCA C HENOAXOAALWMMM aKceccyapamm.

MNMPUMEYAHUE!: MapKMpoBKa Ha 3TMKETKE, NPUKPENIEHHON K PemMHI0, BCcerga A0MXHa 6biTb BUAHA; Ecam Ha
pemHe HeT MapKMpPOBKMU, ero cneayeT BbIBECTU U3 IKCNAyaTauMn N yTUAN3NPOBATb.

3anpeLaeTcsa NUCNoAb30BaTb MHYH MAaPKMPOBKY, KpOME NPeayCMOTPEHHOW NPON3BOANUTENEM.

KPUTEPUUN BbIBOPA PEMHA
CUNA 3ALLENKUBAHUA PEMHA (LC)

Mpu BbIBOPE KPEMeKHOro PemHA HeobXO4MMO Y4YMTbIBATb €ro KPEMeMHyl CMOoCOBHOCTb, a TaKXe BuA,
3aKpennsemoro rpysa, ero pasmepbl, ¢opMy M Bec, a TaKXKe TuN rpy3a M cpeady, B KoTopoi byaer
TPaHCMOPTUPOBATLCA FPy3.
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Ona obecneyeHua Haanexalwen crabwuamsauum rpys A0/KEH OblTb 3aKpensieH OT BePTUKa/bHOro
nepemeLeHmna Kak MMHUMYM OZHOM Napon KpenexKHbIX peMHel, a OT FOPU30OHTaIbHOTO NepemeLLeHns —
ABYMS Napamn KpenesKHbIX pemMHeNn.

KonmuectBo KpeneskHbIX pemHel, Heobxoaumbix ans ¢uKcaumm rpysa, cieayeT paccyuTbiBaTb B
cooTBeTcTBUM cO cTaHgapTom PN-EN 12195-2.

COEAVHUTENbHbIA SNEMEHT

M3-3a pasnuumii B NOBEAEHMM U PACTAKMMOCTM BO BpPeMs 3SKCMIyaTauuu OAMH W TOT e Tpy3 Hesb3f
3aKpPenanaTb C NOMOLLbIO PasHbIX KPEneKHbIX YCTPOWCTB (Hanmpumep, UEMHbIX AKOPEer M KpenerKHbIX
pemHei). Kpome Toro, ybeautech, 4To AOMNONHUTE/NbHbIE aKceccyapbl (4eTanun) n ycTpoicTBa COBMECTUMbI C
KpeneXHbIMWU PEMHAMM.

PABOYUE TEMMEPATYPbI

NeHTy 13 nonmactepa (MI3C) MoXKHO MCNONb30BaThb Npu Temnepatype ot -40 °C go +120 °C.

MN3meHeHMA TemnepaTypbl BO BPeEMS TPAHCMOPTUPOBKM MOTYT MOBAMATbL Ha COCTOAHME pemHA. ocne
pPaboTbl MPU BbICOKMX TemnepaTypax C/iedyeT NnpoBepuUTb NPOYHOCTb PEMHA Ha pacTaskeHue. Mpu HU3KKX
TemnepaTypax W BbICOKON BAAXKHOCTU MOKeT 06pa3oBbiBaTbCA Jied, KOTOPbIM MOBPEXKAaeT BHELIHIO
NOBEPXHOCTb PEMHA, YTO MOMKET NpuMBecTM K nopesam UM ccaguMHam. Kpome TOro, snen wusameHsaer
3M1aCTUYHOCTb PEMHS, YTO AEeNaeT ero HeMPMroAHbIM A1A UCMO/b30BaHMA B IKCTPEMA/bHbIX YCNOBUAX.

3AMNPELWEHHOE UCNOJZ1Ib3OBAHUE

PeMHM 6e30MacHOCTM HeNb3s MCNO/b30BaTh B CeAYHOLWMX CAYYanX:

- lobble rpy3bl, 4ONYCTMMAn Harpy3ka KOTOPbIX NPEBbIWAET HECYLLYO CNOCOBHOCTL NEHTbI;

- lo6oli rpys, TemnepaTtypa KOTOPOro BbIXOAMT 3a Npeaesbl A0NYCTUMOro AMana3oHa ;

- Jhobble rpy3sbl, KnaccuduuMpyemble Kak onacHble (Hanpumep, JIerkoBocnlaMeHsatoLmecs,
B3pPbIBOOMACHbIE U T.MN.);

- Jloboli rpy3, KOTOPbIA MOMKET U3MEHUTb GOPMY, LEHTP TAXKECTU U/MAM XUMUYECKoe UAn Pusmyeckoe
COCTOAHUE;

- Jlobble rpy3bl, NOTPY*KEHHbIE B PacTBOP KMCNOTbl AW BblAENAIOLWME NAPbl KUCNOTbI;

NPEABAPUTE/IbHAA NMPOBEPKA CUAEHDA

Mepen MCNOMb30BaHMEM MW YCTAHOBKOM PEMHM AO/KHbI 6biTb NpoBepeHbl 0ByYeHHbIM JIMLOM. Bbl
OOJ/IKHbI:

- MpoBepbTe cOCTOAHWE pemMHA U, Npexae Bcero, ybeguTecb, YTo Ha HemM HeT AedeKToB, NMOPE30B.,
Pa3pbIBOB WM NOBPEXAEHUN, BKAIOYAA MOBPEXKAEHNA, Bbi3BaHHbIE MPA3bl0, KOTOPble MOTYT MOBAUATL Ha
6€e30MnacHOCTb YCTPOMCTBA.

- MpoBepbTe COOTBETCTBUE MAPKMPOBKN M3AENUA BCEM €ro 4acTam; B yacTHocTu, Heobxoaumo obecneynTb
cobntogeHne TpeboBaHUI K rpy30no4beMHOCTH, YTOObI U34e1ne MOXKHO BbiNo MaeHTUOUUMPOBATL NO €ro
paboyeit Harpyske.

- MpoBepbTe WBbI, @ TAKKE YCUNUTENN U 3aLLUUTHbIE 3/IEMEHTbI B TOYKAX COMPUKOCHOBEHUA U Ha pyUKax.

- NpoBepbTe PaboTOCNOCOBHOCTb HATANKUTENA.

- NMpoBepbTe, HET n TpelmH, AedopmaLmii, Cie40B U3HOCa M KOPPO3UM Ha KPIOYKaxX 1 HaTaxuTene .
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MHCTPYKUUU NO YCTAHOBKE N MOHTAXY

KpenexHblii pemeHb C HaTAXuUTeNnemM A0JiKeH ObiTb YCTaHOBNEH B COOTBETCTBMM co cTaHaaptom UNI
EN12195-2.

lpy3 cnepyeT pasmelaTb TakMm 06pa3om, UTODbI LLEHTP TAXKECTU rpy3a HAXOAMICA KaK MOXHO BanxKe K
LEeHTPY NPOAONbHOM OCUM TPAHCMNOPTHOTO CPeACTBa M KAaK MOMKHO HUXKe NO OTHOLIEHWUIO K MOrpy304HOWM
NOBEPXHOCTU.

Mepen Havanom noesgku ybeauTtech, YTO rpy3 pacnpeneneH paBHOMEpPHO, BblbpaHa npaBuabHas AJanHa
CTpON M 3anaaHMpoBaHbl onepaunn no cbopke n pasdbopke. Kpome Toro, cnegyeT yumTbiBaTb, YTO BO BPEMA
TPAHCMOPTUPOBKM MOKET BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb BbIFPY3KM 4YacTu rpy3a. PemHu He cnepyet
neperpy»atb; WX cnefnyeTr HaTArMBaTb BPYYHY, WM AAA STOM UENM Henb3da MCNosb30BaTb Apyrue
WMHCTPYMEHTbI (Hanpumep, pblyaru).

HaTA)xkeHne pemHelt cnepyeT nNepuoaMYecKM MNpoBepATb, OCOBEHHO cpa3y Moc/ie Hayana noesaku.
Ybeautecb, YTO YCTOMYMBOCTb Ipy3a He 3aBUCUT OT KpEMexKHbIX YCTPOWCTB M 4YTO Ipy3 He ynageTt ¢
aBTOMOOUAA NpK 0cnabneHnn pemHei.

Ncnonb3oBaHMe pemHelr He MO Ha3HavyeHuto, BauAlowee Ha (aKTUYEeCKyld NPOU3BOAUTENBHOCTb U
6e30nNacHOCTb M34eNnA, WCMO/Ib30BAaHNE MX B KpPaMHe OMAaCHbIX YCA0BMAX M OTCYTCTBME TEXHMYECKOrO
06CNYKMBAHMA MOMKET MPUBECTU K CEPbE3HOMY PUCKY Aas 6e30macHOCTU Ntofei U HAHEeCTU cepbe3HbIN
ywepb paboueii cpege. MepeuncieHHble HUXKe Mepbl NPEeLOCTOPOXKHOCTU HE OXBaTbIBAlOT BCE BOSMOMKHblEe
C/ly4an KHEeMpPaBW/IbHOIO MCNOAb30BaHMAY M3genua. NosTomy HeobxogMmo npeasuaeTb Ntobble agpyrue
BO3MOMHble onacHble cUTyaunu. Tak:

- HE nogkntoyaiiTe K pemHAM gpyrMe ycCTpOMCTBA, HECOBMECTMMbIE MO pasmepy, TEMMepaType, TOUKe
KpenneHus n popme;

- HE gonycKaiTe, 4Tobbl HarpysKka nNpesblLlaaa rpy30n04beMHOCTb PEMHA.

- HE UCMOJIb3YUTE Kakne-n1Mbo mexaHu4ecKkme yCTpoicTBa (BKAKOYaA pbluarn v 6anku) ANa HaTAKeHUs
HaTAXUTenA.

- HE ncnonb3yiiTe HeHageXHble U/UAKn NA0X0 ONo3HaBaeMble PEMHMU.

- HE weiTe 1 He peEMOHTUPYIHTE PEMHU CAaMOCTOATE/BbHO.

- HE gonycKaitTe packauymMBaHusA rpy3a BO BPeEMSA TPAHCNOPTUPOBKY;

- HE ncnonb3syiTte pemHM 41a TPaHCNOPTUPOBKU CBA3AHHbIX PYy30B;

- HE HaTAarmBavTe npeameTbl, KOTOPbIE MOTFYT U3MEHUTb GOPMY, LEHTP TAXKECTU, XMMUYECKMIA COCTAB MU
du3nYecKkue cCBOIMCTBa;

- HE UCMOJIb3YUTE peMHM 6e30MacHOCTH B YCTPOMCTBAX ANA NEPEBO3KM NOAEN U XMUBOTHbIX;

- HE coeanHsaitTe pemMHu, 4tTobbl YAJMHUTD UX, C MOMOLLbIO Y3/108B.

- HE norpy:kaliTe peMHW B KUCNOTHbIE PAcTBOPbI U He NoABepraiiTe X BO3AENCTBUIO KUCIOTHbIX NAPOB;

- HE ocTaBnaiTe peMeHb Ha 3eM/ie, YTOObI NPeAoTBPATUTb ero NonagaHune nog Koseca asBTomoouns.

NMPUMEYAHUA U MPOTUBONOKA3AHUA

YcTaHOBKa KpeneXHbIX pemMHel

NleHTy (AMHHYIO YacTb peMHA) cnefyeT HaKMHYTb HA TPy3, KPHOK KOPOTKOM YacTu 3aKpenuTb Ha pame uau
KPIOKe, a 3aTemM HaTAHYTb JIeHTY C JAPYrol CTOPOHbl TaK, 4Tobbl OHa J/ieXana PaBHOMEPHO U He
nepekpyymBanacb. Kpto4oK KOPOTKOM YacT PEMHA LO/IKEH ObITb MPUKPENIEH K PamMe UK KPLOUKY.

KoHew, 1eHTbl cnesyeTt BCTaBUTb CHU3Y B Npope3b bapabaHa HaTAKMTeNA (KOPOTKYHO YacTb), IeHTY cieayeT
BbITATMBATL 40 TEX MOP, NOKa He NOYYyBCTBYETCA CONMPOTUB/IEHUE.

NleHTa HamatbiBaeTcA Ha 6apabaH C MNMOMOLWLbI PYKOATKM HATSXKUTENs, MpU 3TOM PYKOW creayet
yAEPKMBATb peMeHb Nnog mexaHusmom. Ha 6apabaH cnegyer HamaTbiBaTb He meHee 1,5 u He 6osee 3
BMTKOB JIEHTbI.
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Mocne TOro, Kak pemeHb HaTAHYT NPaBUAbHO, HATAXMTENb CAeAyeT 3aKpbiTb, @ CBOOOAHLIN pemMeHb
cnpATaTb TaK, YTobbl OH He meLwan. YTobbl 0CNabUTb pemeHb, NOTAHMUTE 3aLLe/IKy MO HAMNPaB/IEHUIO K pyyKe
M OTKponTe pblyar Ha 180 rpasycos.

OCMOTP U OBC/TYKUBAHUE

PaboTbl MO OCMOTPY M TEXHMUYECKOMY OOC/NYKMBAHWUIO AOMMKHbI BbIMNOMHATLCA OOYYEHHbIM MEPCOHAIoM,
KOTOPbIA [OJ/IKEH TWATe/NbHO MPoBOAUTbL OCMOTP. [locne WMCNo/Ib30BaHUA PEeMHU cnegyeT XpPaHWuTb
Hagnexalwmm obpasom. UX cneayer XpaHUTb B CYXMX WU XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHUAX MNPU
TemnepaType OKpyrKalolelh cpenbl, BAANM OT UCTOYHMKOB Tenaa. PEMHM He A0MKHbl KOHTAKTMPOBATb C
XMMUKATaMM, BbIXJIOMHbBIMA Fa3amu, PrKaBbIMW MOBEPXHOCTAMW, a TaKKe He AO0/KHbl noasepraTbes
BO34EMNCTBUIO NPSAMbIX COJTHEYHbIX Iy4en Uan ynbTpadmnonetoBoro nsnyyeHus. Mocne saBepeHns paboTsbl
pemMHU cnegyeT OCMOTPETb Ha NPeAMET HaNUuYMA NMOBPEKAEHWUN, KOTOPblE MOMN BO3HWKHYTb BO Bpems
nucnonb3oBaHuA. Nx cnegyet ocMOTpeTb NO BCel ANIMHE Ha NpeaMeT Hanyma NoBepPXHOCTHbIX AedEeKTOB,
TAaKMX KaK [Mopesbl, CcCcaguHbl, BMATMHbI W paspbiBbl. [poBepbTe MaPKMPOBKY 3STUKETOK MU
NAEHTUOUKALMOHHYIO MHPOPMALMIO Ha pPeMHAX M ybepuTecb, YTO OHM pasbopumebl. Takke cneayet
npoBepuTb, He AedOPMUPOBAH NN HATAXKUTE/b, HE MOABEPrcA /M OH KOpPpO3uM M paboTaeT /M OH
MCMPaBHO, MPOBEPUTb, HE AePOPMUPOBAHBI N KPHOYKMU, HE MMEIOT JIN OHU TPELWMH, NOTEPTOCTEN UK
KOppo3uu.

Bce UcnbiTaHMA, nNposBedeHHble Ha PeMHAX, OO0J/TIXKHbI 6bITb 3aperncTpmnpoBaHbl U COXPaHeEHbLI. PemHun ¢
AedbekTaMn He nogsiexkaT XpaHeHuto; cneayer BbIOPOCUMTb M 3ameHuTb. Ecnn pemHM noasepraunch
BO34EMCTBUIO KUCIOT U/MAN LenoYen, nx cneayet npomMbiTb BOAOW MAM HENTPanN30BaTb MX BO3AeNCTBUE
COOTBETCTBYHOLMMM CpeacTBamu. Ecam pemHM cTanm BRaXKHbIMKM, WX CAeAyeT MOBecuTb M AaTb MM
BbICOXHYTb €CTECTBEHHbIM MyTEM, NpeXKae Yem ybpaTb 06paTHO Ha XpaHeHue.

B Tabanue yKasaHbl Heobxoanmble paboTbl MO TEXHUYECKOMY 0BCAYKUBAHUIO U UX NEPUOANYHOCTD.
Nioboit pemeHb, yTpaTUBLLMIA CBOM CBOMCTBa M BoAblUe He NoAXOAALMA ANA TexX Luenen, Ans KOTOPbIX OH
6bln NpeaHasHa4YeH, cieayeT pa3pesaTtb U YTUAN3MPOBATb, YTObbI ero Henb3A 6b110 6oblle UCNOIb30BaTh.

Pa6oTbl N0 OCMOTPY U TEXHUYECKOMY 06CNYXKUBAHUIO

Tun nccneposaHma Kaxkgoe ucnonb3osaHue Mecauy, log
BusyanbHoe cocTtoaHue X
CocTosiHME 3TUKETKM X
Hocutb X
MCNoOJZ1Ib3OBAHUE

TpaHCMOPTHblE PeMHM chaedyeT YTUAM3UPOBATb, Pa3pes3aB MX TaK, 4YTobbl UX 6o/blle Henb3a 6bii1o
NCMO/b30BaTb, €CAN:

- UMEeTb NOBEPXHOCTHbIE AePEKTbI, TAKME KaK Nopesbl, BMATUHbI, Pa3pbiBbl U CCAAUHbI;

- KPHOKU UK HATAXKUTENWN fePOPMUPOBaAHBI, MOBPEXKAEHDI, TPECHYIU WY NOABEPTINCL KOPPO3UW;

- 3TUKETKa OTCYTCTBYET U/IM U3HOLIEeHa 1 Hepa3bopumnea 40 TaKOM CTENEeHM, YTO TPYAHO UAeHTUGULMPOBATL
pemeHb. TpaHCNOPTEPHbIE PEMHU CredyeT COPTMPOBaThb/YTUAN3MPOBATL KaK 0BbIYHbIM IOM NoaMaCcTepa.
OcHoBHo maTepuan — noamnactep (MIC). MNpn HEOBXOANMMOCTN NOCTABLLMK OKaXKeT NMOMOLLb B BbIBO3E.
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AEKNAPALUNA COOTBETCTBUA

GEKO Sp. 3 0. 0. Cn. K., KemauH, yn. Cnayeposa 3, 97-500 Padomcko
3aAB/ISIET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

TpaHCNOPTHbIE peMHU
Mopaenb: AH-003A

cooTBeTcTByeT TpeboBaHuaM EBponeickoro napaameHTa n Cosera:
cootBeTtcTByeT EN 12195-2:2000,

Homep tvna EC Z1A 045215 0080 Rev. 00 ot 19.03.2020
BblaaH TOV SOD Product Service GmbH
PuanepwTtpacce 65, 80339 MIOHXEH, l'epmanuna
Ten.: +49 (89) 50084261, dakc: +49 (89) 50084230
JneKTpoHHaA noyta: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
NaoeHTUOMKAUMOHHBIA HOMEpP YNOJIHOMOYEHHOro opraHa: 0123

NMpumeHumo K Tunam: G03940, G03941

HacTtoawaa [leknapauna o cOOTBETCTBMM CTAHOBUTCA HEAGVICTBMTeﬂbHOVI, ecnn nspenne nsSMeHeHo
nnun nepepa60TaHo 6e3 cornacun npoun3soauTena.

OTBEeTCTBEHHOCTb 32 NOArOTOBKY U XpaHEHUe TeEXHUYECKOM AO0KYyMeHTaL MM Bo3laraeTca Ha:
Larysa Kowalczyk, Kutnumn, yn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcko.

Ketnuh, 23.08.2024 mep Larysa Kowalczyk

MecTto 1 gata Bblaauum damunnua, uma YNONHOMOYEHHOIo nua



{SEKO

NMOCIBHUK KOPUCTYBAYA

TpaHcnnopmHi pemeHi
Mooenos: AH-003A

MepeKnag opuriHanbHOI IHCTPYKUiT
UA - YKPATHCbKA BEPCIA

BuzomoeneHo ons

GEKO Sp. z 00 3 0. 0. Icn. K.
KoemaiHn, eyn. lNiwoxidHa syauys 3
97-500 Padomcbko

www.geko.pl

Meped nepwum sukopucmaHHAM, 6ydb AACKA, y8aXcHO nNpoyumalime yro iHCMpPyKyito 3 ekcnayamayii.
Kopucmyeay Hece s8idnoegidanbHicmeo 3a 03HaliomaeHHA 3 ycima iHcmpyKkyiamu, HeobxiOHuUmMmu 011
6e3neyHo20 BUKOPUCMAHHA MA eKCnayamauyii, a makox « 3a po3ymiHHA 6y0b-aKux pu3uKie, AKi MOXyms

BUHUKHYMU Nid 4ac 8UKOPUCMAHHA 06100HAHHSA.

000




38

{SEKO
Crocyetbca Tunie: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

aons

TpaHCcnopTHI (KpinWAbHI) pemeHi BUKOPUCTOBYIOTLCA A/1A KPIiNJeHHA BaHTaXiB Nig Yac TPaHCNOPTYBaHHS.
IxHA ponb nonarae B NpoTMAji cunam, WO AitoTb Ha BaHTaX Nif, 4ac oro pyxy.

- pemeHi 4N 06MOTYBaHHSA Ta KPiN/IeHHSA BaHTaxXiB,

- Bignosigae ctangapty PN-EN 12195-2,

- AOBXMHA 33 3aMOB/IEHHAM 3aMOBHMKa,

- CTaHZAPTHWUIM AgonanbuesBuii NpPodiNbHUIA FaK, MOXKAMBE BMKOPWUCTAaHHA OAHOMNANbLEBWX TaKiB, rakis
npodinto Tuny "S", Tuny "U", rakis i3 3ano6ixKHWKOM, TaHOK, CKO6, KOBAHMX rakKis i3 3anobixKHUKOM,

- KoediLieHT 6e3nekn: 2 Ana cTaneBux efemeHTis, 3 4nA noniedipHoi cTpiuKy,

- OLlMHKOBaHI raKku Ta HaTAryBay,

- MPOCOYEHA CTPIYKA - NiABULLLEHA CTIMKICTb PEMEHSA 40 CTUPaHHA,

- CTpiYKa CTillKa 40 rHUTTA, He BBMpPAE BOSIOTY Ta He iprKaBiE.

byaiBHUYUTBO

KOPOTKa YaCTUHa

BaXiNb
eNeMeHT BUNYCKY

3acyBKa \ j

AoBra 4aCtuHa

T
TN

CTpiyKa
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- Kpinnaya sgaTHictb (K3): MakcumanbHe 3ycuans, 3 SKMM PeMiHb MOXKe OyTM BUKOPUCTaHWI ans
KpinaeHHA y NpAMii KOHirypauii.

- Cuna pgii pyku (Hf): cuna nicna BignyckaHHA py4YykM XxpanosuKa.

- HomiHanbHa cuna yaapy pykoto (SHF): cuna yaapy pykoto 500 H (50 aH Ha eTukeTLi)

- HomiHanbHa cvna Hatary (HCH): cuna, wo 3anmwaeTbea nicaa BignyCcKaHHA PyyYKU XpanoBuKa.

- HaTarysau: mexaHiYHWIM NPUCTPIl i3 XpanoBO CUCTEMOLO, AKMI HATATYE Ta YTPUMYE BaHTaXK Y NPUCTPOI
ONA KpiNieHHA BaHTAXy.

- Ornag: BisyaNbHWIA OFNAA CTaHy KPiNWAbHOTO PeMeHs Ha HasfBHICTb ByAb-AKNX BUAMMMX O3HAK 3HOCY abo
MOLIKOAMKEHD, AKI MOXYTb BNJIMHYTU Ha 110ro poboTy.

- HaBueHa ocoba: ocoba 3 BiANOBIAHMMM HaBUYKaMM Ta NPAKTUYHUMM 3HAHHAMM, AKa NpoMLaa HeobxigHe
HaBYaHHA ANA NpoBeAeHHsA BCiX HeobXiAHUX TecTiB Ta icnuTiB.

TEXHINHI AOCNIAXEHHA

OKpemi geTani KOHBEEPHUX CTPIYOK NepeBipArTbCA Ha edEeKTUMBHICTb, NMPOAYKTMBHICTb Ta BiAMOBIAHICTb
BMMOraM.

OnNTUYHUIA ornag — CNPAMOBaAHUIN Ha BUABNEHHA AedeKTiB, TaKMX AK MOpi3n, PO3puBKU, MOXMOKKU LWBIB,
TpilwmHKn, aepopmaliii Ha meTaneBux enemeHTax.

BMnpobyBaHHA HaATAry XpanoBOro HaTaKutensa - nepeabadae npuknagaHHa cuam 50 gaH po Baxens
HaTAXUTENA Ta BUMIPIOBAHHA HaTAry pemeHsa (HaTAXuTeNb He MoBMHEH O6yTU MOLIKOAMEHWA nig 4ac
BMMNPOBYBaHHA Ta Ma€ ByTK NpMAATHUM O/1A BUKOPUCTAHHSA).

BunpobyBaHHA Ha po3TAr — ABOETarnHe BUNPOOYBaHHSA: Neplue NoAAraE y NpUKAaaeHHi CUAK, WO A0PiBHIOE
1,25 LC, Ta nigTpumui ii NpoTarom ogHIiel XBUANHM, NMICNSA YOro KoAHa 3 AeTaneir He NOBMHHA MaTu 03HaK
aedopmaluii um iHWKX aedeKTiB, AKi MOXKYTb BNANMHYTU Ha poboTy npuctpoto. Micna peTenbHoro ornagy
NPUKNA[AETbCA HaBaHTaXKeHHsA 2 LC, AKe He NMOBMHHO BUKINKATU }KOAHUX TPILLMH Y PEMEHI.

3ATAJIbHI NONEPEAXKEHHA

Byab nacka, 36epiranTe iHCTPYKLiO 3 eKchnayaTauii y BignosigHoOMy Micui gns nerkoro goctyny. Y pasi
BiZNOBigaNbHOCTI 33 iHGOPMALLitO, LLLO MICTUTBCA B IHCTPYKLI, AKLLO:

- NPOAYKT BUKOPUCTOBYETLCA CNOCOOOM, LLLO HE BiAMNOBIAAE HOPMAM OXOPOHM NpaLii Ta TEXHIKN Be3neky;

- pemiHb 3'egHaHMI 3 BUPOOBOM, AKMI A0 HbOTO HE MPUCTOCOBaHMI, abo ix 3'eAHAHHA HENPABUbHE;

- KOPUCTYBay He AOTPUMYETbCA abo HenpaBWAbHO TAYMAYMTb iHGOPMAL,tO, WO MICTUTBCA B IHCTPYKLIT 3
eKcnayaTau,ii;

- 10 NPUCTPOIO BHOCATBLCA ByAb-AKi 3MiHU ;

- NJ1aHOBiI POBOTU 3 TEXHIYHOIO 0BCYrOBYBaHHA HE BUKOHYIOTHCA abo BUKOHYIOTLCA HEMPaBWUJIbHO;

- pemeHi BUKOPUCTOBYHOTbCA 3 HEBIAMOBIAHMMM aKcecyapamum.

MPUMITKA!: MapKyBaHHA Ha eTUKeTLi, NPUKPINAeHiM A0 pemeHs, 3aBXAM Mae 6yt BuUAMMUM; AKLIO
peMiHb He Ma€ XO0AHMX MapPKyBaHb, MOro CNlig BUBECTU 3 eKcnyaTauii Ta yTunisysatu.

3a60pOHAETLCA BUKOPMUCTOBYBATM MapKyBaHHA, BigMiHHe Bif Toro, wo nepegbayeHo BUPOGHMKOM.

KPUTEPII BUBOPY PEMEHA
3AXUCTHA MILHICTb PEMEHA (LC)

Bnbuparumn KpinunbHUIA pemeHb, HeobxigHO BpPaxoByBaTM MOro BaHTA*KOMIAMOMHICTb, @ TaKOX TuUN
BAHTAXKY, LLO 3aKPIiNIOETbCA, PO3Mipy, GOpMy Ta Bary BaHTaXKy, a TaKOX TUM BaHTaXy Ta cepefoBuLle, B
AKOMY BaHTaXK byZe TpaHCnopTyBaTUCA.
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Ona 3abe3neyeHHs HanexHoi cTabinisauii BaHTaXX HeobOXiAHO 3aKpPiNUTM Bi4 BEPTUKANBHOTO PyXY
LWOHAMEHLUEe OAHIEID MapoK KPINUAbHUX PEMEHIB, a Bif4 TFOPU3OHTAaNbHOFO PyXy — ABOMa Mapamu
KPiNMABbHUX peMEHIB.

KinbKicTb KpiNnMAbHUX pemeHiB, HeobXigHWX ANna 3aKpinaeHHA BaHTa)y, CNig po3paxoByBaTH BignosiagHo Ao
ctaHgapty PN-EN 12195-2.

3'€QHYBANIbHUMA ENNEMEHT

Yepes pisHMUIO B NOBEAiHLI Ta PO3TAMKHOCTI MNif Yyac ekcnayaTauii, ogMH | TO caMuit BaHTaXK He MOMKHa
3aKpinioBaTM 33 AOMNOMOTOK PI3HUX KPINWAbHMX MNPUCTPOIB (HanpuKnag, NaHLUIOrOBUX aHKepiB Ta
KpinunbHUX pemeHiB). Kpim Toro, nepekoHamTecs, Wo A0AaTKOBI akcecyapu (aeTani) Ta NpUCTPoOi CymicHi 3
KPiNnWAbHUMU PEMIHUAMM.

POBOYI TEMMNEPATYPH

Moniecteposunit (PES) pemMiHb MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH 3a TemnepaTyp Bia -40 °C ao +120 °C.

Mepenagy TemnepaTypu Nig Yac TPAHCNOPTYBAHHA MOXKYTb BMJIMHYTM Ha peMiHb. Micns poboTu 3a BUCOKUX
TemMnepaTtyp cAig nNepesipuTU MILUHICTb peMeHsa Ha pPOo3TAr. 3a HU3bKUX TEMMepaTyp i BMCOKOI BOJIOrOCTi
MOXKe YTBOPHOBATMCA Nif, L0 NOLIKOAMKYE 30BHILLUHIO YaCTUHY PEMEHS, L0 MOXe NpPM3BECcTU 40 nopisis abo
noapAnuH. Kpim Toro, nig 3MiHIOE eN1aCTUYHICTb PEMEHS, WO PObUTb MOro HENPUAATHUM A8 BUKOPUCTAHHSA
B €KCTPEMaAJIbHUX YMOBAX.

3ABOPOHEHE BUKOPUCTAHHA

PemeHi 6e3neKn He MOXKHA BUKOPUCTOBYBATM B TAKUX BUMALKAX:

- ByAb-AKi HaBaHTA)KEHHA, AONYCTUME HaBaHTaXEHHA AKUX NepeBULLYE HECYYY 34aTHICTb peMeHs;

- Byab-AKuni BaHTa)K, TemnepaTypa AKOro BUXOAMUTb 33 MeXKi AOMNYCTUMOTO Aiana3oHy ;

- byap-fKMi  BaHTa)K, KnacudikoBaHUM  AK  HebesneyHui  (Hanpwuknag,  Nerko3amMmCTU,
BUBYXoHebe3neyHnn ToLLo);

- ByAb-AKNI BaHTaX, AKUIA MOKe 3MiHI0BaTK GopMYy, LeHTp Barm Ta/abo XiMiyHUA Yn Gi3UYHWI CTaH;

- ByAb-fIKi BaHTaXi, 3aHYPEHi B PO34MH KUCNOTK abo Lo BUAINAIOTb KUCAOTHI Napu;

NONEPEAHA OrNAAKA CUAOIHHA

Mepen BUKOPUCTAHHAM abo BCTaHOBAIEHHAM peMeHi NOBUHHI ByTn nepesipeHi kBanidikoBaHot ocoboto. Bu
NOBUHHI:

- MepeBipTe CTaH pemMeHs Ta, NepLl 3a BCe, NepeKoHalnTecsa, Wo BiH He Ma€ AedekTiB, Nopisis, po3puBiB abo
MOLIKOAKEHDb, BK/OMAOYM MOLUKOAMKEHHA, CNpUYMHEHi bpyaom, AKi MOXKYyTb BRAMHYTM Ha 6e3neky
NPUCTPOIO.

- MNepeBipTe BiANOBIAHICTL MapKyBaHHA BUPOOY Ha BCiX MOro YacTuHax; 30Kkpema, HeobxigHo 3abesneunTu
BMKOHAHHA BMMOT LWOA0 BaHTaXoNiAMOMHOCTI, Wwob BUPi6 moxHa b6yno ineHTUdikyBaTh 3a Moro pobounm
HaBaAHTAXKEHHAM.

- MepesipTe WBWM, a TAKOXK NiACUNEHHA Ta 3aXUCHI €IeMEeHTM B TOYKAX KOHTAKTY Ta Ha py4YKax.

- MNepesBipTe cnpaBHiCTb HaTArysaya.

- MepeBipTe BiACYTHICTb TPiWMH, AedOopMaLLiil, O3HAK 3HOCY Ta KOPO3ii Ha rakax Ta HaTarysadi .
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IHCTPYKL|II 3 BCTAHOB/IEHHAl TA MOHTAXY

KpinnabHWiA peMiHb 3 HaTAryBadem mae byTn BCTaHOBAEHMI BignoBiaHo Ao ctaHaapTy UNI EN12195-2,
BaHTa)K cnig, po3milLlyBaTH TaK, WoO LEeHTP Barn BaHTaxKy byB AKoMora 6amxKye fo LeHTPY NO340BXKHbOI OCi
TPaAHCMOPTHOrO 3aCOoby Ta AKOMOra HUXKYE BiHOCHO BaHTaXHOi NOBEPXHI.

Mepen no4YaTKOM MOAOPOXKI MepeKkoHalTecs, WO HaBaHTAa)KEHHs PIBHOMIPHO po3nogineHe, AOBXKMHA
pemeHs BMbpaHa NpaBu/IbHO, a TAKOX O OnepaLii 3 MOHTa)Ky Ta AeMOHTaXy cnaaHoBaHi. Kpim Toro, cnig
BPaxXOBYBATK, WO Mig Yac TPAHCMOPTYBaHHA MOXe 3HaZobUTMCA PO3BaHTAXKMTU YACTUHY BaHTaXy. PemeHi
He C/ia nepeBaHTaXkyBaTH; IX NOTPIGHO HATATyBaTW BPYYHY, i iHWI IHCTPYMEHTU (Hanpuknag, Baxeni) He
NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCA ANA LLIET MeTU.

HaTar pemeHiB cnig nepioguyHo nepesipatn, ocobamBo ogpasy nicas nodvatky noisgku. MNepeKkoHaliTecs,
WO CTiMKICTb BaHTa*Ky He 3aNeXMWTb Bifg KPINUAbHMUX NPUCTPOIB i WO BaHTa)K He BMade 3 TPAHCNOPTHOro
3acoby, Konn pemeHi byayTb ocnabneni.

BMKOPUCTAHHA peMeHiB He 3a MPM3HAYEHHAM, WO BMNAMBAE Ha (GAKTUYHY NPOAYKTUBHICTL Ta 6e3neky
BMpPOOY, IX BUKOPUCTAHHA B HaA3BMYANHO HebBe3neyHMX YMOBaX Ta BiACYTHICTb TEXHIYHOrO 06CNyroByBaHHA
MOXYTb MPM3BECTM A0 CepiMo3HOi 3arpo3n besneui ntogen Ta 3aBAaTM CEpHO3HOI WKogM pobovomy
cepenoBully. 3acTepeKeHHA, MnepesivyeHi HWKYe, He OXOMTb YCiX MOMXAMBUX  BUNAAKIB
«HEMNPaBW/IbHOTO BUKOPUCTAHHA» LbOro BUMpoby. Tomy cnig nepeabaunty Oyab-AKi iHWI MOXKAUBI
Hebes3neyHi cutyauii. OTke:

- HE nigknioyalite A0 pemeHiB iHWI MPUCTPOI, AKi He CyMiCHi 3a pPo3Mipom, TEMMEpPaTypolo, TOUKOHD
Kpin/ieHHs Ta $opmolo;

- HE gonycKaitTe nepeBuLLEHHA HaBaHTaXXEHHA BAHTAXKOMIANOMHICTIO peMeHS.

- HE BMKOpPWCTOBYITE KOAHUX MEXaHiYHUX MPUCTPOIB (BKAOYAIOUM BaxKkeni Ta 6anku) Ona HaTAryBaHHsA
HaTAryeaya.

- HE BMKOpWCTOBYMTE HEeHaAilHi Ta/abo noraHo ifeHTUdIKOBaHI pemeHi.

- HE wwuiite Ta HE peMoHTyTe pemiHLi camMocTiliHO.

- HE gonycKaiTe KOAMBaHHA BaHTaxKy Nif, 4ac TPAHCNOPTYBAHHSA;

- HE BMKOpUCTOBYIMTE pemeHi A1a TPaHCNOPTyBaHHA 3aB'A3aHMNX BaHTaXiB;

- HE HaTaryiite npeameTtu, AKi MOXYTb 3MiHUTM GOpMy, LEHTp Baru, XimMiYHWA cknag abo ¢i3nyHi
BNACTUBOCTI;

- HE BuKOpuUCTOBYIiTE peMeHi 6e3neKn B NPUCTPOAX 418 NepeBe3eHHA N0AeN | TBapUH;

- HE 3'eaHyiTe pemeHi ana ix NogoBKeHHA 32 A4ONOMOro By3NiB.

- HE 3aHyptoiTe pemeHi B pO34YMHU KUCAOT Ta He NiggasaiTe ix BNANBY KUCNOTHMX NapiB;

- HE 3anuwaiite pemiHb Ha 3emi, W06 3anobirTi oro nepeisgy Konecamu TpaHCNOPTHOrO 3acoby.

NMPUMITKU TA MPOTUMNOKA3AHHA

BcTaHOBAEHHA KPINMABHUX pEMEHIB

PemiHb (40Bry 4acTMHy pemeHs) cnig, PO3MICTUTU Haf BaHTaXeM, radyoK KOPOTKOT YaCTUHWU NPUKPINUTK [0
pamu abo rayka, a NOTIM 3aTATHYTU pPeMiHb 3 iHWOro 60Ky, Wob6 pemiHb Ne)kaB pPiIBHOMIPHO i He
nepekpy4vyBaBcA. [a4OK KOPOTKOI YaCTUHM PeMEHA CAif NPUKPINUTK A0 pamu abo rayka.

KiHeub CTpiuykM cnig, BCTaBUTU 3HM3Y B LWiAMHY 6apabaHa HaTAXkuTeNna (KOpOTKa 4YacTuHAa), CTPiYKy chig,
BUTATYBATM A0 AOCATHEHHA OMNopy.

CTpiuKy HamoTytoTb Ha GapabaH 3a AOMOMOrol PyyKM HaTAryBada, Mpu LbOMY PYKOH MPUTPUMYIOUU
pemiHb nig, mexaHiamom. Ha 6apabaH cnig HamoTaT WwoHanmeHwe 1,5 KOTYLWKM Ta MaKCUMYM 3 KOTYLLKK
CTPiYKN.
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Micna NpaBWABLHOFO HATATY PeMeHs CAif 3aKpPWUTUM HaTAryBa4y, a BiIbHWI pemiHb 3axoBaTu, W06 BiH He
3aBarkaB. LLLo6 nocnabutun pemiHb, NOTAMHITL 3aCyBKY A0 PY4KM Ta BigKpuinTe ayxKy Ha 180 rpagycis.

IHCNEKLUIA TA TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHA

Po60oTK 3 iHCneKLii Ta TexHiYHOro obcnyroByBaHHA MOBUHHI NPOBOAUTMCA HABYEHMM MEPCOHANOM, AKWUM
NOBWHEH PETeNbHO NPOBOAMTU NepeBipKK. Micns BUKOPUCTAHHA PEMEHI CNif HaNeXHUM YNHOM 36epiraty.

Ix cnip, 36epiraTh B cyxux Ta A06pe NPOBITPIOBAHUX NPUMILLEHHAX 3@ KIMHAaTHOI TemnepaTypu, nogani Big,

AxXepen Tenna. PemeHi He MNOBMHHI KOHTAKTYBATM 3 XiMiKaTamu, BUXJIONHUMM rasamu, iprKaBMmMM
NOBEPXHAMM, a TaKOX He TMOBMHHI nNiagaBaTtMCA BM/MBY NPAMUX  COHAYHMX NPOMEHIB  abo
ynbTpadionetoBoro BMNpomiHioBaHHA. Micna 3aBepllieHHA poboTM pemeHi cnifg nepeBipuTM Ha HaABHICTb
6y Ab-AKMX NOLIKOAMKEHb, AKI MOF/IM BUHUKHYTM Nif, 4aC BUKOPUCTaHHA. IX CNiA, OrNAHYTY MO BCil JOBXUHI Ha
HaABHICTb NOBEPXHEBUX AedeKTiB, TaKMX AK MOpi3u, NoApAnuMHM, BM'ATUHWU Ta PO3puBKU. Byab nacka,
nepesipTe MapKyBaHHA Ha eTUKETKax Ta iaeHTMiKauiiHy iHGopMaLito Ha peMeHAX i NnepeKkoHanTecs, Wo
BOHW po36ipnauBi. TakoX cnig nepeBiputH, 4M He AePOPMOBAHWUM, HE MNOLIKOAMKEHUI KOPO3iEw Ta uu
CMpPaBHO MPALIOE HaTAryBad, NepPeBipUTH, UM He AedOPMOBAHI, HE MOTPICKaHi rayknM, Yn He MaKTb BOHMU
notepToctein abo Koposii.

Yci BunpobyBaHHsA, NpoBeAeHi Ha peMeHsAX, CNig 3anucyBaTu Ta 36epiratn. byab-aki pemeHi 3 gedpektamm
He cnig, 36epirati; cig yTUAisyBaTtn Ta 3amiHUTU. AKLO peMeHi KOHTaKTyBaau 3 Kucaotammn ta/abo nyramm,
iX cnig npomntn Bomoto abo HeKlTpanisyBaTu iXHIO Ail0 BiANOBiAHMMM 3acobamu. AKLWO PeEMEHi CTaHyTb
BOJIOTMMM, iX CNig NOBICUTM Ta AATKM IM BUCOXHYTU MPUPOLAHUM LIAAXOM, NepLll HiX 3HOBY MOMICTUTU Ha
3bepiraHHA.

Y Tabaunui nepeniveHi HeobxiaHi poboTH 3 TEXHIYHOrO 06CNYroBYBAHHSA Ta iX NEPIOAMNYHICTD.
Byab-AKMIA pemiHb, AKMI BTPaTUB CBOI BNACTMBOCTI Ta Oifblie He NigxoauTb oS METW, JNs AKOi BiH 6yB
po3pobneHnin, cnig pospisaTv Ta yTUAisyBaTtH, Wob oro Ginblue He MOXKHa By10 BUKOPUCTOBYBATMU.

IHCneKUiHi Ta TexHiuHi poboTn
Tvn gocnigrKeHHs KOXXHe BUKOPUCTaHHA Micaub Pik
CraH 30py X
CTaH miTKkuM X
Hocutu X
BUKOPUCTAHHA

TpaHCNopTHi pemeHi cnig, yTunisyBaTH, po3pisaBliM X TaKMM YMHOM, LWOG ix Binblie He mMoXKHa 6yno
BMKOPUCTOBYBATH, AKLLO:

- MaloTb NOBEPXHEBI AedeKTU, TaKi AK NOPi3n, BM'ATUHK, PO3PUBM Ta NOTEPTOCTI;

- ra4kn abo HaTarysayi AedpopMoBaHi, NOLWKOAXKEHI, TPICHYTI abo KOpoAOBaHi;

- eTUKeTKa BiAcyTHA, abo BOHa 3HOLLEHa Ta HepOo36ipaMBa HACTIIbKK, WO BaXKKO iAeHTUdIKYBaTU PeEMIiHb.
TpaHCMOPTHI CTPIYKK Cnif, copTyBaTU/YTUAI3YBaTM AK 3BMYAHMIA NoniedipHmit 6pyxT. OCHOBHUI maTepian —
noniectep (PES). 3a noTpebu nocTayaNbHUK HaZaCTb AOMNOMOTY 3 BUAANEHHAM.
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AEKNIAPALIA NPO BIANOBIAHICTDb

GEKO Sp. z 00 3 0. 0. Icn. K., KemniH, eyn. Cnayepoesa 3, 97-500 PadomcbKo
3aAB/IA€ 3 NOBHOIO BiANOBIAANbHICTIO, LLO:

TpaHCNOpPTHI pemeHi
Mopaenb: AH-003A

BiAnoBiaae Bumoram €sponencbkoro MapnameHty Ta Pagu:
Bignosigae ctaHaapTy EN 12195-2:2000,

Homep tvny €C. Z1A 045215 0080 Bepcia 00 Big 19.03.2020
BugaHo TOV SOD Product Service GmbH
Pignepwrpace 65, 80339 MKOHXEH, HimeyunHa
Ten.: +49 (89) 50084261, dakc: +49 (89) 50084230
EnekTpoHHa agpeca: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
laeHTUdiKaLiMHMIA HOMep YynoBHOBaXeHoro opraHy: 0123

Crocyerbca Tmnie: G03940, G03941

Usa [eknapauia npo BiANOBiAHICTb BTPAYa€ YMHHICTb, AKLLO BUpPi6 3miHeHO abo nepebyaosaHo 6e3
3roau BUpobHMKa.

3a niaroToBKy Ta 36epiraHHA TexXHIYHOI AOKYMeHTauii Bignosipae:
Larysa Kowalczyk, KitniH, Byn. Cnaueposa 3, 97-500 PagomcbKo.

Kietlin, 23.08.2024 mgr Larysa Kowalczyk
Micue Ta gata Buaauvi Mpi3BuLe, im's ynoBHOBaXKeHOT 0cobM
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NAUDOIJIMO VADOVAS

Transportavimo dirzai
Modelis: AH-003A

Originaliy instrukcijy vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

C <.

Pagaminta

GEKO Sp. z o. 0. Sp. K.
Kietlin, g. Pésciyjy gatve 3
97-500 Radomskas
www.geko.pl

Pries pirmqg kartg naudodami, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg. Naudotojo pareiga yra
perskaityti visas saugaus naudojimo ir eksploatavimo instrukcijas bei suprasti bet kokiq rizikg, kuri gali kilti
naudojant jrangq.
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Taikoma tipams: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

LIKIMAS

Transportavimo (tvirtinimo) dirZzai naudojami kroviniams pritvirtinti transportavimo metu. Jy vaidmuo —
neutralizuoti jégas, veikiancias krovinj jam judant.

- dirzai kroviniams apvynioti ir jtvirtinti,

- atitinka PN-EN 12195-2 standarta,

- ilgis pagal kliento uzsakymg,

- standartinis dviejy pirsty profilio kablis, galima naudoti vieno pirsto kabliukus, ,,S“ tipo, ,U“ tipo profilio
kabliukai, kabliukai su apsauga, grandinés, apkabos, kaltiniai kabliai su apsauga,

- saugos koeficientas: 2 plieniniams elementams, 3 poliesterio juostai,

- cinkuoti kabliai ir jtempiklis,

- impregnuota juosta - didesnis dirZo atsparumas dilimui,

- juosta atspari puvimui, nesugeria drégmeés ir neradija.

Statyba

trumpa dalis
svirtis

atleidimo elementas
sklgstis

ilgoji dalis

T

L
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- Tvirtinimo pajégumas (LC): maksimali jéga, kuria dirZas gali biti naudojamas tvirtinimui tiesiai.

- Rankos veikimo jéga (Hf): jéga atleidus reketo rankena.

- Nominali rankos jéga (SHF): 500 N rankos smugio jéga (50 d aN nurodyta etiketéje)

- Nominali jtempimo jéga (STF): jéga, likusi atleidus reketo rankena.

- Jtempiklis: mechaninis jtaisas su reketo sistema, kuris jtempia ir laiko krovinj krovinio tvirtinimo jtaise.

- Apzilra: tvirtinimo dirZo blklés vizualinis patikrinimas, siekiant patikrinti, ar néra matomy susidévéjimo ar
pazeidimy, kurie gali turéti jtakos jo veikimui.

- Apmokytas asmuo: asmuo, turintis atitinkamy jgldziy ir praktiniy Ziniy, kuris yra baiges reikiamus
mokymus atlikti visus reikiamus bandymus ir tyrimus.

TECHNINIAI TYRIMAI

Atskiros konvejerio juosty dalys yra tikrinamos dél efektyvumo, naSumo ir atitikties reikalavimams.

Optinis tyrimas — siekiama aptikti tokius defektus kaip jpjovimai, jplySimai, sitliy klaidos, jtrikimai,
deformacijos ant metaliniy elementy.

Reketinio jtempiklio jtempimo bandymas — jtempiklio svirtj veikia 50 daN jéga ir matuojamas dirZzo
jtempimas (bandymo metu jtempiklis neturi blti paZeistas ir turi bati tinkamas naudoti).

Tempimo jtempio bandymas — dviejy etapy bandymas: pirmasis bandymas susideda iS 1,25 LC jégos
taikymo ir palaikymo vieng minute, po kurio né viena dalis neturi rodyti jokiy deformacijos ar kity defekty
pozymiy, galinéiy turéti jtakos jrenginio veikimui. AtidZiai apZitréjus, taikoma 2 LC apkrova, kuri neturéty
sukelti jokiy jtrakimy dirze.

BENDRIEJI ]SPEJIMAI

PraSome naudojimo instrukcijg laikyti tinkamoje vietoje, kad ji baty lengvai pasiekiama. Pazeidus ar
pametus vadovg, jj galima atsisiysti iS gamintojo svetainés. Atsakomybé uZ vadove pateiktg informacijg
neprisiimama, jei:

- produktas naudojamas nesilaikant darbuotojy saugos ir sveikatos taisykliy;

- dirZas sujungtas su jam nepritaikytu gaminiu arba jy sujungimas neteisingas;

- naudotojas nesilaiko naudojimo instrukcijose pateiktos informacijos arba jg neteisingai interpretuoja;

- atliekami bet kokie jrenginio pakeitimai;

- neatliekami jprastiniai prieZitros darbai arba jie atliekami neteisingai;

- dirzai naudojami su netinkamais priedais.

PASTABA!: Ant dirZo pritvirtintos etiketés esantys Zyméjimai visada turi bati matomi; Jei dirZas neturi jokiy
Zymiy, jj reikia iSimti i$ eksploatacijos ir atiduoti j metalo lauza.

DraudZiama naudoti kitus Zyméjimus, nei nurodyti gamintojo.

DIRZO PASIRINKIMO KRITERIJAI
DIRZO UZTVIRTINIMO GALIMYBE (LC)

Renkantis tvirtinimo dirzg, batina atsizvelgti j dirZo tvirtinimo galig, taip pat j tvirtinamo krovinio tipg,
krovinio matmenis, formg ir svorj, taip pat j krovinio tipg ir aplinka, kurioje krovinys bus gabenamas.
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Siekiant uZztikrinti tinkamg stabilizavima, krovinys turi bati pritvirtintas nuo vertikalaus judéjimo bent viena
tvirtinimo dirZy pora, o nuo horizontalaus judéjimo — dviem poromis tvirtinimo dirzy.

Kroviniui pritvirtinti reikalingy tvirtinimo dirZzy skaicius turéty buti apskaiiuojamas pagal PN-EN 12195-2
standarta.

JUNGIAMASIS ELEMENTAS

Dél skirtingo elgesio ir tempimosi eksploatacijos metu to paties krovinio negalima tvirtinti naudojant
skirtingus tvirtinimo jtaisus (pvz., grandininius inkarus ir tvirtinimo dirzus). Be to, jsitikinkite, kad papildomi
priedai (dalys) ir jtaisai yra suderinami su tvirtinimo dirzeliais.

DARBO TEMPERATUROS

Poliesterio (PES) dirzg galima naudoti nuo -40 °C iki +120 °C temperatdiroje.

Temperatiros pokyciai transportavimo metu gali paveikti juosty. Po darbo aukstoje temperatiroje reikia
patikrinti diro tempimo jtempj. Esant Zemai temperatdrai ir didelei drégmei, gali susidaryti ledas, kuris
pazeidzia dirzo iSore, dél to gali atsirasti jpjovimy ar jbrézimy. Be to, ledas keicia dirzo elastingumg, todél
dirZas netinkamas naudoti ekstremaliomis sglygomis.

DRAUDZIAMAS NAUDOJIMAS

Saugos dirzy negalima naudoti Siais atvejais:

- Bet kokie kroviniai, kuriy leistina apkrova virsija dirZo laikomaja galig;

- Bet koks krovinys, kurio temperatira virsija leistinas vertes ;

- Bet koks krovinys, klasifikuojamas kaip pavojingas (pvz., degus, sprogus ir kt.);

- Bet koks krovinys, kuris gali keisti formg, svorio centrg ir (arba) chemine ar fizine biseng;
- Bet kokie kroviniai, panardinti j ragsties tirpalg arba iSskiriantys rigsties garus;

ISANKSTINE SEDYNES PATIKRA

PrieS naudojimg ar montavima dirZus turi patikrinti apmokytas asmuo. JUs privalote:

- Patikrinkite dirZzo bikle ir, svarbiausia, jsitikinkite, kad jis néra paZeistas, jpjautas, jtrikes ar paZzeistas,
jskaitant pazeidimus, atsiradusius dél purvo, kurie gali turéti jtakos jrenginio saugumui.

- Patikrinkite visy gaminio daliy Zyméjimy nuoseklumg ; Visy pirma, reikia uztikrinti, kad baty laikomasi
keliamosios galios reikalavimy, kad gaminj bty galima identifikuoti pagal jo darbine apkrova.

- Patikrinkite silles, taip pat sutvirtinimus ir apsauginius elementus salycio taskuose ir ant rankenuy.

- Patikrinkite, ar jtempiklis veikia.

- Patikrinkite, ar ant kabliy ir jtempiklio néra jtrikimy, deformacijy, susidévéjimo ir korozijos pozymiy .
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MONTAVIMO IR Tvirtinimo instrukcijos

Tvirtinimo dirzas su jtempikliu turi bati sumontuotas pagal UNI EN12195-2 standarta.

Krovinys turi bati padétas taip, kad jo svorio centras bty kuo arcéiau transporto priemonés isilginés asies
centro ir kuo Zemiau pakrovimo pavirSiaus atzvilgiu.

Pries pradédami kelione, jsitikinkite, kad krovinys paskirstytas tolygiai, pasirinktas tinkamas dirZo ilgis ir
suplanuoti surinkimo bei iSmontavimo darbai. Be to, reikéty atsizvelgti j tai, kad transportavimo metu gali
tekti iSkrauti dalj krovinio. Dirzai neturéty bati perkrauti; Jie turi bati jtempti rankiniu budu ir Siam tikslui
negalima naudoti kity jrankiy (pvz., svirteliy).

Dirzy jtempima reikia periodisSkai tikrinti, ypac iSkart po kelionés pradZios. |sitikinkite, kad krovinio
stabilumas nepriklauso nuo tvirtinimo jtaisy ir kad atlaisvinus dirzus krovinys nenukris nuo transporto
priemonés.

Dirzy naudojimas ne tiems tikslams, kuriems jie buvo skirti, jtakojant faktinj gaminio veikimga ir saugg,
naudojant juos itin pavojingomis sglygomis ir neatliekant prieziGros, gali kilti rimtas pavojus Zmoniy
saugumui ir padaryti didele 7alg darbo aplinkai. Zemiau i§vardytos atsargumo priemonés neapima visy
galimy daikto ,,netinkamo naudojimo“ atvejy. Todél reikia numatyti visas kitas galimas pavojingas situacijas.
Taigi:

- Nejunkite prie dirzy kity prietaisy, kurie néra suderinami pagal dydj, temperatirg, tvirtinimo taska ir
formg;

- NELEISKITE, kad apkrova virsyty dirzo keliamajg galia.

- NENAUDOKITE jokiy mechaniniy jtaisy (jskaitant svirtis ir sijas) jtempiklio jtempimui.

- NENAUDOKITE netvirtai pritvirtinty ir (arba) sunkiai atpazjstamy dirzy.

- Nesiukite ir netaisykite dirZeliy patys.

- NELEISKITE kroviniui sibuoti transportavimo metu;

- NENAUDOKITE dirzy suristiems kroviniams transportuoti;

- NEJTEMPKITE objekty, kurie gali pakeisti forma, svorio centrg, chemine sudétj ar fizines savybes;

- NENAUDOKITE saugos dirzy jrenginiuose, skirtuose Zmonéms ir gyviinams vezti;

- NEJUNKITE dirZeliy mazgais, kad juos pailgintuméte.

- NEMERKITE dirzy j ragsciy tirpalus ir neleiskite jiems veikti riigs¢iy garams;

- NEPALIKITE dirZo ant Zemés, kad transporto priemonés ratai jo nepervaziuoty.

PASTABOS IR KONTRAINDIKACIJOS

Tvirtinimo dirZy montavimas

Dirzas (ilgoji dirZo dalis) turi bdti uzdétas ant krovinio, trumposios dalies kabliukas pritvirtintas prie rémo
arba kabliuko, o tada dirZas kitoje puséje jtemptas taip, kad jis guléty tolygiai ir nebity susisukes.
Trumposios dirZo dalies kabliukas turéty biti pritvirtintas prie rémo arba kabliuko.

Juostos galg reikia jkisti iS apacios j jtempiklio blgno angg (trumpaja dalj), juostg reikia traukti, kol pajusite
pasipriesinima.

Juosta ant bilgno vyniojama naudojant jtempiklio rankeng, ranka laikant dirza po mechanizmu. Ant bigno
reikia suvynioti maZiausiai 1,5 ir daugiausiai 3 ritinius juostos.
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Tinkamai jtempus dirzg, jtempiklj reikia uzdaryti, o laisvg dirzg paslépti, kad jis netrukdyty. Norédami
atlaisvinti dirzelj, patraukite sagtj rankenos link ir iSskleiskite rankg 180 laipsniy kampu.

APZIURA IR PRIEZIURA

Apzilros ir prieziGros darbus turéty atlikti apmokyti darbuotojai, kurie patikrinimus atlikty kruopsciai. Po
naudojimo dirZus reikia tinkamai laikyti. Jie turéty bati laikomi sausose ir gerai védinamose patalpose,
kambario temperatiroje, atokiau nuo Silumos Saltiniy. Dirzai neturi liestis su cheminémis medziagomis,
iSmetamosiomis dujomis, surldijusiais pavirSiais ir negali bati veikiami tiesioginiy saulés spinduliy ar
ultravioletiniy spinduliy. Baigus darbg, dirZai turi bati patikrinti, ar néra kokiy nors pazeidimy, kurie galéjo
atsirasti naudojimo metu. Jie turéty biti apziGrimi per visg jy ilgj, ar néra pavirSiaus defekty, tokiy kaip
jpjovimai, jbrézimai, jlenkimai ir jplySimai. Patikrinkite dirZy etiketes ir identifikavimo informacijg ir
jsitikinkite, kad jos yra jskaitomos. Taip pat reikéty patikrinti, ar jtempiklis néra deformuotas, nesurtdijes ir
veikia tinkamai, ar kabliai néra deformuoti, jtrike, ar néra jbrézimy ar korozijos.

Visi dirzy bandymai turi bGti uzregistruoti ir iSsaugoti. Jokiy dirzy su defektais negalima laikyti; reikéty
iSardyti ir pakeisti. Jei dirZai lietési su rhagstimis ir (arba) Sarmais, juos reikia nuplauti vandeniu arba
neutralizuoti jy poveikj atitinkamomis priemonémis. Jei dirZai sudréksta, juos reikia pakabinti ir leisti jiems
natdraliai iSdziGti, pries vél padedant j saugykla.

Lenteléje iSvardyti reikalingi prieziGros darbai ir jy daznumas.
Bet koks dirzas, kuris prarado savo savybes ir nebetinka naudoti pagal paskirtj, turéty buti supjaustytas ir
iSmestas, kad jo nebebity galima naudoti.

Apziuros ir priezitiros darbai

Studijy tipas Kiekvieng kartg naudojant Meénuo Metai
Vizualiné baklé X
Etiketés blsena X
Dévéti X
NAUDOIJIMAS

Transportavimo dirzus reikia nupjauti, kad jy nebebty galima naudoti, jei:

- turéti pavirsiaus defekty, tokiy kaip jpjovimai, jlenkimai, jplySimai ir jbrézimai;

- kabliai arba jtempikliai yra deformuoti, paZeisti, jtrike arba paveikti korozijos;

- etiketés néra arba ji yra taip susidévéjusi ir nejskaitoma, kad dirzg sunku atpaZinti. Transportavimo dirZus
reikia rasiuoti / iSmesti kaip jprastas poliesterio atliekas. Pagrindiné medziaga yra poliesteris (PES). Prireikus
tiekéjas padés isvezti prekes.



50

{SEKO

ATITIKTIES DEKLARACUA

GEKO Sp. z 0. o. Sp. K., Kietlin, g. Spacerowa 3, 97-500 Radomskas
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Transportavimo dirzai
Modelis: AH-003A

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:
atitinka EN 12195-2:2000 standartg,

EB tipo nr. Z1A 045215 0080 Rev. 00 nuo 19.03.2020
iSdavé TOV SOD Product Service GmbH
Ridlerstrasse 65, 80339 Miunchenas, Vokietija
Tel.: +49 (89) 50084261, Faksas: +49 (89) 50084230
El. pastas: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Notifikuotosios jstaigos identifikacinis numeris: 0123

Taikoma tipams: G03940, G03941

Si atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys yra pakei¢iamas arba perkonstruojamas be
gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg ir saugojima atsakingas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomskas.

Kietlin, 23.08.2024 vadové Larysa Kowalczyk

ISdavimo vieta ir data |galioto asmens pavardé, vardas



{SEKO

LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Transporta lentes
Modelis: AH-003A

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

C <.

RaZots prieks

GEKO Sp. zo. 0. Sp. K
Kitlina, iela Gdjéju iela 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pirms pirmads lietosanas reizes, liidzu, uzmanigi izlasiet So lietoSanas instrukciju. Lietotdja pienakums ir izlasit
visus noradijumus, kas nepieciesami drosai lietoSanai un darbibai, ka ari izprast visus riskus, kas var rasties

iekartas lietosanas laika.

000
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Attiecas uz tipiem: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

LIKTENIS

Transporta (stiprinasanas) lentes tiek izmantotas kravu nostiprinasanai transportésanas laika. To uzdevums
ir neitralizet spekus, kas iedarbojas uz kravu tas kustibas laika.

- jostas kravu ietiSanai un nostiprinasanai,

- atbilst PN-EN 12195-2 standartam,

- garums péc klienta pasatijuma,

- standarta divu pirkstu profila akis, iespéjams izmantot viena pirksta akus, "S" tipa, "U" tipa profila aki, aki
ar droSinataju, posmi, skavas, kalti aki ar drosinataju,

- drosibas koeficients: 2 térauda elementiem, 3 poliestera lentei,

- cinkoti aki un spriegotajs,

- impregnéta lente - lielaka jostas nodilumizturiba,

- lente ir izturiga pret puvi, neuzsic mitrumu un nerGsé.

Buvnieciba
1sa dala
gara dala
TR

L
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- Stiprinajuma nestspéja (LC): maksimalais spéks, ar kadu lenti var izmantot nostiprinasanai taisna
konfiguracija.

- Rokas darbibas spéks (Hf): spéks péc spridrata roktura atlaiSanas.

- Nominalais rokas spéks (SHF): Rokas trieciena spéks 500 N (50 d aN uz etiketes)

- Nominalais spriegoSanas spéks (STF): spéks, kas paliek péc spridrata roktura atlaiSanas.

- Spriegotajs: mehaniska ierice ar spridrata sistému, kas nospriego un notur kravu kravas nostiprinasanas
ierice.

- Parbaude: stiprindjuma siksnas stavokla vizuala parbaude, lai parbaudttu, vai nav redzamu nodiluma vai
bojajumu pazimju, kas varétu ietekmét tas darbibu.

- Apmacita persona: persona ar atbilstosam prasmém un praktiskdm zinasanam, kura ir izgajusi
nepiecieSamo apmacibu, lai veiktu visas nepiecieSamas parbaudes un parbaudes.

TEHNISKIE PETJUMI

Atseviskas konveijera lentu dalas tiek parbauditas, lai noteiktu efektivitati, veiktsp&ju un atbilstibu
prastbam.

Optiska parbaude — meérkis ir atklat tadus defektus ka griezumi, plisumi, Suvju klGdas, plaisas, deformacijas
uz metala elementiem.

Spriudrata spriegotaja sprieguma tests — spriegotaja svirai pieliek 50 daN spéku un meéra siksnas
spriegojumu (spriegotajs testa laika nedrikst bt bojats un tam jabit derigam lietosanai).

Stiepes sprieguma tests — divpakapju tests: pirmais sastav no spéka, kas vienads ar 1,25 LC, pielikSanas un
ta noturésanas vienu mindti, péc tam nevienai no detalam nedrikst bit deformacijas vai citu defektu
pazimes, kas varétu ietekmét ierices darbibu. P&c ripigas parbaudes tiek pielikta 2 LC slodze, kas nedrikst
izraisit jostas plaisas.

VISPARIGI BRIDINAJUMI

Ladzu, glabajiet lietoSanas instrukciju piemeérota vieta, lai ta batu viegli pieejama. Rokasgramatas bojajuma
vai nozaudésanas gadijuma to var lejupieladét no raZotaja timek|a vietnes. Atbildiba par rokasgramata
ietverto informaciju netiek uznemta, ja:

- produkts tiek lietots neatbilstosi darba drosibas un veselibas aizsardzibas noteikumiem;

- josta ir savienota ar izstradajumu, kas tai nav pielagots, vai ari to savienojums ir nepareizs;

- lietotajs neievero vai nepareizi interpreté lietosanas instrukcija ietverto informaciju;

- ierice tiek veiktas jebkadas izmainas ;

- netiek veikti vai tiek veikti nepareizi regulari apkopes darbi;

- jostas tiek lietotas ar nepiemérotiem aksesuariem.

PIEZIME!: Jostai piestiprinatas etiketes markéjumiem vienmér jabiat redzamiem; Ja siksnai nav nekadu
markéjumu, ta ir jaiznem no ekspluatacijas un janodod metalliznos.

Aizliegts izmantot citus markéjumus, iznemot tos, ko nodrosinajis razotajs.

JOSTAS IZVELES KRITERUI
Siksnas fiksacijas jauda (LC)

Izvéloties nostiprinasanas siksnu, janem véra siksnas nostiprinasanas kapacitate, ka ari nostiprinamas
kravas veids, izméri, forma un svars, ka ari kravas veids un vide, kura krava tiks transportéta.
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Lai nodroSinatu atbilstoSu stabilizaciju, krava janostiprina pret vertikalu kustibu ar vismaz vienu
nostiprinasanas siksnu pari un pret horizontalu kustibu ar diviem nostiprinasanas siksnu pariem.

Kravas nostiprinasanai nepiecieSamo stiprinasanas siksnu skaits jaaprekina saskana ar standartu PN-EN
12195-2.

SAVIENOJOSAIS ELEMENTS

Atskirigas uzvedibas un stiepes spéjas dél| ekspluatacijas laika vienu un to pasu kravu nedrikst nostiprinat,
izmantojot dazadus stiprinasanas Iidzek|us (pieméram, kédes enkurus un stiprinasanas siksnas). Turklat,
IGdzu, parliecinieties, vai papildu piederumi (detalas) un ierices ir saderigas ar stiprinasanas siksnam.

DARBA TEMPERATURAS

Poliestera (PES) lenti var izmantot temperatira no -40 °C lidz +120 °C.

Temperatiras izmainas transportésanas laika var ietekmét lenti. Péc darba augsta temperatra japarbauda
lentes stiepes spriegums. Zema temperatira un augsta mitruma apstaklos var veidoties ledus, kas boja
jostas aréjo virsmu, ka rezultata var rasties griezumi vai nobrazumi. Turklat ledus maina jostas elastibu,
padarot to nepiemérotu lietoSanai ekstremalos apstak|os.

AIZLIEGTA LIETOSANA

Drosibas jostas nedrikst lietot Sados gadijumos:

- Jebkuras slodzes, kuru pielaujama slodze parsniedz lentes nestspéju;

- Jebkura krava, kuras temperatira parsniedz pielaujamo temperatiru ;

- Jebkura krava, kas klasificéta ka bistama (pieméram, viegli uzliesmojosa, spradzienbistama utt.);
- Jebkura krava, kas var mainit formu, smaguma centru un/vai kimisko vai fizikalo stavokli;

- Jebkuras kravas, kas iegremdétas skabes skiduma vai izdala skabes izgarojumus;

SEDEKLU IEPRIEKSEJA PARBAUDE

Pirms lietoSanas vai uzstadiSanas jostas japarbauda apmacitai personai. Jums ir jabat:

- Parbaudiet jostas stavokli un, galvenais, parliecinieties, ka tai nav defektu, griezumu, parravumu vai
bojajumu, tostarp netirumu raditu bojajumu, kas var ietekmét ierices drosibu.

- Parbaudiet priekSmeta markéjumu atbilstibu visam ta dalam; Jo Tpasi janodrosina, ka tiek ievérotas
kravnesibas prasibas, lai produktu varétu identificét péc ta darba slodzes.

- Parbaudiet viles, ka ari pastiprinajumus un aizsargelementus saskares punktos un uz rokturiem.

- Parbaudiet, vai spriegotajs darbojas.

- Parbaudiet, vai uz akiem un spriegotaja nav plaisu, deformaciju, nodiluma un korozijas pazimju .
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UZSTADISANAS UN MONTAZAS INSTRUKCIJAS

Stiprinasanas siksna ar spriegotaju jauzstada saskana ar UNI EN12195-2 standartu.

Krava janovieto ta, lai tas smaguma centrs atrastos péc iespéjas tuvak transportlidzekla gareniskas ass
centram un péc iespéjas zemak attieciba pret iekrausanas virsmu.

Pirms celojuma uzsakSanas parliecinieties, vai krava ir vienmérigi sadalita, ir izvéléts pareizais siksnas
garums un vai montazas un demontazas darbibas ir ieplanotas. Turklat janem véra, ka parvadasanas laika
var but nepiecieSams izkraut dalu kravas. Jostas nedrikst parslogot; Tie japievelk manuali, un Sim nolikam
nedrikst izmantot citus instrumentus (pieméram, sviras).

Siksnu spriegojums japarbauda periodiski, Tpasi tulit péc brauciena uzsaksanas. Parliecinieties, ka kravas
stabilitate nav atkariga no stiprinajuma iericém un ka krava nenokritls no transportlidzekla, kad siksnas tiks
atskravétas.

Jostu izmantoSana citiem mérkiem, nevis tiem, kam tas ir paredzétas, ietekméjot izstradajuma faktisko
veiktspéju un drosibu, to lietoSana arkartigi bistamos apstaklos un nepietiekama apkope var radit nopietnu
risku cilvéku drosibai un nodarit nopietnu kaitéjumu darba videi. Zemak uzskaititie piesardzibas pasakumi
neaptver visus iespéjamos preces “Jaunpratigas lietoSanas” gadijumus. Tapéc japaredz visas citas
iespéjamas bistamibas situacijas. Tatad:

- NEPIEVIENOIJIET jostam citas ierices, kas nav saderigas izméra, temperatiras, stiprindjuma punkta un
formas zin3;

- NELAUJIET slodzei parsniegt lentes celtspéju.

- NEIZMANTOIJIET nekadas mehaniskas ierices (tostarp sviras un sijas), lai nospriegotu spriegotaju.

- NEIZMANTOJIET nedrosas un/vai grati identificéjamas jostas.

- NESUJIET un NEREmontéjiet siksnas pasi.

- NELAUJIET kravai Stpoties transportésanas laik3;

- NEIZMANTOIJIET siksnas sasietu kravu parvadasanai;

- NESASPRIEGOT priekSmetus, kas var mainit formu, smaguma centru, kimisko sastavu vai fizikalas Tpasibas;
- NEIZMANTOIJIET droSibas jostas iericés, kas paredzétas cilveéku un dzivnieku parvadasanai;

- NESAVIEDIET siksnas, lai tas pagarinatu, izmantojot mezglus.

- NEIEGRIEZIET jostas skabju $kidumos un nepaklaujiet tas skabju izgarojumiem;

- NEATSTAJIET siksnu uz zemes, lai novérstu transportlidzekla ritenu parbrauk3anu pari tai.

PIEZIMES UN KONTRINDIKACIJAS

Stiprinajuma siksnu uzstadisana

Siksna (jostas gara dala) janovieto pari kravai, isas dalas akis japiestiprina pie ramja vai aka un péc tam
siksna japievelk otra puseg, lai ta guletu vienmérigi un nebltu savita. Jostas 1sas dalas akis japiestiprina pie
ramja vai aka.

Lentes gals jaievieto no apaksas spriegotaja trumula sprauga (isaja dala), lente jaizvelk, lidz tiek sasniegta
pretestiba.

Lente tiek uztita uz cilindra, izmantojot spriegotaja rokturi, vienlaikus ar roku turot jostu zem mehanisma.
Uz cilindra jauztin vismaz 1,5 un ne vairak ka 3 lentes rulli.
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Kad siksna ir pareizi nospriegota, spriegotajs jaaizver un valiga siksna janovieto ta, lai ta netraucétu. Lai
atbrivotu siksnu, pavelciet aizdari roktura virziena un atveriet roku par 180 gradiem.

PARBAUDE UN APKOPE

Parbaudes un apkopes darbi javeic apmacitam personalam, kuram parbaudes javeic ripigi. Péc lietoSanas
jostas ir pareizi jauzglaba. Tie jauzglaba sausas un labi védinamas telpas apkartéjas vides temperatiraj,
prom no siltuma avotiem. Siksnas nedrikst nonakt saskaré ar kimiskam vielam, izplGdes gazém, sarlséjusam
virsmam, un tas nedrikst paklaut tieSiem saules stariem vai ultravioletajam starojumam. Péc darba
pabeigSanas jostas japarbauda, vai nav radusies bojajumi lietoSanas laika. Tie japarbauda visa garuma, vai
nav virsmas defektu, pieméram, griezumu, nobrazumu, iespiedumu un plisumu. Lidzu, parbaudiet jostu
markéjumus un identifikacijas informaciju un parliecinieties, vai tie ir salasami. Jums japarbauda ari, vai
spriegotajs nav deforméts, nav sariséjis un darbojas pareizi, japarbauda, vai aki nav deforméti, saplaisajusi,
vai tiem nav nobrazumu vai korozijas.

Visas jostu parbaudes ir jaregistré un jasaglaba. Jebkadas jostas ar defektiem nedrikst uzglabat; jaizmet un
janomaina. Ja lentes ir nonaku$as saskaré ar skabém un/vai sarmiem, tas janomazga ar ddeni vai to
iedarbiba janeitralizé ar atbilstoSiem lidzekliem. Ja jostas klast mitras, tas japakar un jalauj dabiski nozat,
pirms tas tiek novietotas atpakal glabasana.

Tabula ir uzskaititi nepiecieSamie apkopes darbi un to biezums.
Jebkura josta, kas ir zaudéjusi savas 1pasibas un vairs nav piemeérota paredzétajam mérkim, ir jasagriez un
jaizmet, lai to vairs nevarétu izmantot.

Parbaudes un apkopes darbi
Studiju veids Katru lietoSanas reizi Meénesis Gads
Vizualais stavoklis X
Etiketes stavoklis X
Valkat X
IZMANTOSANA

Transportésanas siksnas jaizmet, nogrieZot tas t3, lai tas vairs nevarétu izmantot, ja:

- ar virsmas defektiem, pieméram, griezumiem, iespiedumiem, plisumiem un nobrazumiem;

- aki vai spriegotaji ir deforméti, bojati, saplaisajusi vai sariiséjusi;

- etiketes nav vai ta ir tik loti nolietota un nelasama, ka jostu ir grati identificét. Transporta lentes
jaskiro/jaizmet ka parasti poliestera atgriezumi. Galvenais materials ir poliesters (PES). Ja nepiecieSams,
piegadatajs sniegs palidzibu ar izveSanu.
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ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kitlina, iela Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Transporta lentes
Modelis: AH-003A

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

atbilst EN 12195-2:2000 standartam,

EK tipa nr. Z1A 045215 0080 Rev. 00 no 19.03.2020
izdevusi TOV SOD Product Service GmbH
Ridlerstrasse 65, 80339 Minhene, Vacija

Talr.: +49 (89) 50084261, fakss: +49 (89) 50084230

E-pasts: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps

Pilnvarotas iestades identifikacijas numurs: 0123

Attiecas uz tipiem: G03940, G03941

St atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbavéts bez raZotaja piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un glabasanu ir atbildigs:
Larisa Kovalcika, Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 vaditdja Larisa KovalCika

IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Transportni pasy
Model: AH-003A

Preklad originalniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

GEKO Sp. z 00 z 0. O. Sp. K.
Kietlin, ul. Pési ulice 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod k obsluze. Je odpovédnosti uZivatele precist si
vsechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivdni a provoz a porozumét viem rizikiim, kterd mohou béhem

pouZivani zarizeni nastat.

000
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Plati pro typy: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

OosubD

Prepravni (upevinovaci) pasy se pouzivaji k zajisténi nakladu béhem prepravy. Jejich dlohou je plsobit proti
silam pUsobicim na bifemeno béhem jeho pohybu.

- pasy pro ovijeni a ukotveni bfemen,

- v souladu s normou PN-EN 12195-2,

- délka dle objedndavky zdkaznika,

- standardni dvouprsty profilovy hak, moznost pouziti jednoprstych hackd, haky typu "S", profilové haky
typu "U", haky s pojistkou, ¢lanky, tfrmeny, kované haky s pojistkou,

- bezpecnostni faktor: 2 pro ocelové prvky, 3 pro polyesterovou pasku,

- pozinkované haky a napinac,

- impregnovana paska - vétsi odolnost pasu proti odéru,

- paska je odolna proti hnilobé, neabsorbuje vlihkost a nerezavi.

Konstrukce

kratka ¢ast

zépadka \

dlouha ¢ast

T

L
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- Unosnost kotveni (LC): Maximalni sila, s niZ Ize pas pouzit k upevnéni v rovném stavu.

- Sila ruc¢niho pusobeni (Hf): sila po uvolnéni rukojeti racny.

- Jmenovitad sila ruky (SHF): Sila narazu ruky 500 N (50 d aN na Stitku)

- Jmenovitd napinaci sila (STF): Sila zbyvajici po uvolnéni rukojeti racny.

- Napina¢: Mechanické zafizeni s rohatkovym systémem, které napind a drii bfemeno v zafizeni pro
zajiSténi bremene.

- Kontrola: vizudlni kontrola stavu zajistovaciho popruhu za Géelem zkontrolovani pfipadnych viditelnych
znamek opotiebeni nebo poskozeni, které by mohly ovlivnit jeho funkci.

- Proskolena osoba: osoba s odpovidajicimi dovednostmi a praktickymi znalostmi, ktera absolvovala
pozadované Skoleni k provadéni viech poZzadovanych testl a zkousek.

TECHNICKY VYZKUM

Jednotlivé ¢asti dopravnich pasu jsou testovany z hlediska ucinnosti, vykonu a shody s pozadavky.

Opticka kontrola - cilem je odhalit vady, jako jsou fezy, trhliny, chyby ve Svech, praskliny, deformace na
kovovych prvcich.

Zkouska napnuti racnového napinace - zahrnuje plsobeni sily 50 daN na paku napinace a méreni napnuti
femene (napinac by nemél byt béhem zkousky poskozen a mél by byt zpUsobily k pouZiti).

Zkouska tahem - dvoustuprniovd zkouska: prvni spocivd v aplikaci sily rovné 1,25 LC a jejim udrzovani po
dobu jedné minuty, po které nesmi zadna z ¢asti vykazovat zddné znamky deformace nebo jinych vad, které
by mohly ovlivnit funkci zafizeni. Po peclivé kontrole se aplikuje zatizeni 2 LC, které by nemélo zpUsobit
zadné praskliny v femenu.

OBECNA VAROVANI

Uschovejte si prosim ndvod k obsluze na vhodném misté, aby byl snadno pfistupny. V pfipadé poskozeni
nebo ztrdty manualu si jej Ize stdhnout z webovych stranek vyrobce. Za informace obsazené v manudlu se
neprebira Zadna odpovédnost, pokud:

vyrobek je pouzivan zplsobem, ktery neni v souladu s predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci;

- pas je pripojen k vyrobku, ktery k nému neni uzplisoben, nebo je jejich pfipojeni nespravné;

- uzivatel nedodrzuje nebo nespravné interpretuje informace obsazené v navodu k obsluze;

- na zafizeni jsou provedeny jakékoli zmény ;

- béZna udriba se neprovadi nebo se provadi nespravné;

- pdsy se pouzivaji s nevhodnym pfislusenstvim.

POZNAMKA!: Oznaceni na Stitku pFipevnéném k opasku by mélo byt vidy viditelné; Pokud femen nemd
zadné oznaceni, mél by byt vyfazen z provozu a sesrotovan.

Je zakazano pouzivat jina oznaceni nez ta, ktera poskytuje vyrobce.

KRITERIA PRO VYBER PASU
ZAVERNA SiLA PASU (LC)

PFi vybéru upevinovaciho popruhu je nutné vzit v Uvahu jeho upeviiovaci kapacitu, typ zajistovaného
nakladu, rozméry, tvar a hmotnost nakladu, jakoz i typ ndkladu a prostiedi, ve kterém bude naklad
prepravovan.
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Aby byla zajisténa dostatecna stabilizace, musi byt naklad zajistén proti svislému pohybu alespon jednim
parem upevnovacich popruht a proti vodorovnému pohybu dvéma pary upeviovacich popruhg.

Pocet upeviovacich popruhi potfebnych k zajisténi nakladu by mél byt vypocitan v souladu s normou PN-
EN 12195-2.

SPOJOVACI PRVEK

Vzhledem k rozdildm v chovani a roztaZitelnosti béhem provozu nesmi byt stejny naklad zajistén pomoci
raznych zajistovacich prostfedkd (napf. fetézovych kotev a upeviiovacich popruht). Déle se prosim ujistéte,
Ze dalsi prislusenstvi (dily) a zatizeni jsou kompatibilni s upeviiovacimi popruhy.

PROVOZNi TEPLOTY

Polyesterovy (PES) pas lze pouZit pfi teplotach od -40 °C do +120 °C.

Zmény teploty béhem prepravy mohou ovlivnit stav pdsu. Po praci za vysokych teplot je tfeba zkontrolovat
tahové napéti femene. PFi nizkych teplotach a vysoké vihkosti se mlze tvofit led, ktery poskozuje vnéjsi
stranu pasu a muZe vést k profiznuti nebo odérkam. Led navic méni elasticitu pasu, takZze je nevhodny pro
pouziti v extrémnich podminkach.

ZAKAZANE POUZITI

Bezpecnostni pasy se nesmi pouZzivat v ndsledujicich pfipadech:

- Jakékoli zatizeni, jehoz ptipustné zatizeni pfesahuje nosnost pasu;

- Jakykoli naklad, jehoz teplota je mimo povoleny rozsah ;

- Jakykoli naklad klasifikovany jako nebezpecény (napf. hoflavy, vybusny atd.);

- Jakékoli zatiZeni, které mlze zménit tvar, tézisté a/nebo chemické ¢i fyzikalni skupenstvi;
- Jakékoli ndklady ponorené v kyselém roztoku nebo uvoliujici kyselé vypary;

PREDBEZNA KONTROLA SEDADLA

Pfed pouzitim nebo instalaci by mély byt pasy zkontrolovany vyskolenou osobou. Musite:

- Zkontrolujte stav femenu a predevsim se ujistéte, Ze neobsahuje vady, fezné rany, pretrZeni nebo
poskozeni, véetné poskozeni zplsobeného neclistotami, které by mohly ovlivnit bezpecnost zatizeni.

- Zkontrolujte shodu oznaceni polozky na vSech jejich ¢astech; Zejména je nutné zajistit splnéni pozadavki
na nosnost, aby bylo mozné vyrobek identifikovat podle jeho provozniho zatiZeni.

- Zkontrolujte Svy a také vyztuhy a ochranné prvky v kontaktnich bodech a na rukojetich.

- Zkontrolujte, zda je napinac funkéni.

- Zkontrolujte, zda na hacich a napinaci nejsou Zadné praskliny, deformace, znamky opotfebeni a koroze .
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POKYNY K INSTALACI A MONTAZI

Upevnovaci popruh s napinacem musi byt instalovan v souladu s normou UNI EN12195-2.

Naklad by mél byt umistén tak, aby tézisté nakladu bylo co nejblize stfedu podélné osy vozidla a co nejnize
vzhledem k lozné plose.

Pfed zahdjenim cesty se ujistéte, zZe je ndklad rovhomérné rozlozen, je zvolena spravna délka popruhu a ze
jsou naplanovany montdzni a demontazni operace. Kromeé toho je tfeba vzit v Uvahu, ze béhem prepravy
mUze byt nutné vyloZit ¢ast nakladu. Remeny by nemély byt pretizeny; Musi se napinat ru¢né a k tomuto
Ucelu se nesmi pouzivat jiné nastroje (napr. paky).

Napnuti femen( by mélo byt pravidelné kontrolovano, a zejména bezprostfedné po zahdjeni jizdy. Ujistéte
se, ze stabilita nakladu nezévisi na zajistovacich zafizenich a Ze naklad po uvolnéni popruhl z vozidla
nespadne.

Pouzivani pasd k jinym Gceldm, nez ke kterym byly navrieny, ovlivnéni skutecného vykonu a bezpecnosti
vyrobku, jejich pouZivani v extrémné nebezpecnych podminkach a nedostatecnd udriba mohou vést k
vaznému ohrozZeni bezpecénosti osob a zpUsobit vainé poskozeni pracovniho prostfedi. Nize uvedend
bezpecnostni opatfeni nepokryvaji vSechna moina ,nezplsoby pouZiti“ polozky, ke kterym muzZe dojit.
Proto je nutné predvidat jakékoli dalsi mozné nebezpecné situace. Tak:

- K pastim NEPRIPOJUIJTE jind zafizeni, ktera nejsou kompatibilni z hlediska velikosti, teploty, bodu uchyceni
a tvaru;

- NEDOVOLTE, aby zatizeni prekrocilo nosnost pasu.

- K napinani napina¢e NEPOUZIVEJTE 24dna mechanicka zafizeni (véetné pédk a trama).

- NEPOUZIVEIJTE nespolehlivé a/nebo $patné rozpoznatelné pasy.

- Popruhy NEPRISIVEJTE ani neopravujte sami.

- NEDOVOLEJTE, aby se naklad béhem prepravy kymacel;

- NEPOUZIVEJTE popruhy k pfepravé uvazanych nakladd;

- NEPOUZIVEIJTE bezpeénostni pasy v zafizenich pro pFepravu osob a zvifat;

- NeprodluZujte popruhy uzly.

- NENAMACEJTE femeny do kyselych roztok ani je nevystavujte kyselym vyparéim;

- NENECHAVEITE popruh na zemi, aby po ném neprejela kola vozidla.

POZNAMKY A KONTRAINDIKACE

Instalace upevnovacich popruh(

Popruh (dlouha ¢ast pasu) by mél byt umistén pres bremeno, hak kratké casti by mél byt pfipevnén k ramu
nebo haku a poté by mél byt popruh na druhé strané utazen tak, aby popruh lezel rovhomérné a nebyl
zkrouceny. Hacek kratké ¢asti pasu by mél byt pfipevnén k rdmu nebo hacku.

Konec pasky by mél byt zasunut zespodu do drazky napinaciho bubnu (kratka cast) a paska by méla byt
vytahovéana, dokud neni dosazeno odporu.

Paska se naviji na buben pomoci rukojeti napinace, pficemz rukou drzite femen pod mechanismem. Na
buben by mélo byt navinuto minimdlné 1,5 civky a maximalné 3 civky pasky.
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Jakmile je femen spravné napnuty, mél by byt napinac zavieny a uvolnény femen by mél byt zastréen tak,
aby neprekdzel. Chcete-li popruh uvolnit, zatahnéte za zapadku smérem k rukojeti a oteviete rameno o 180
stupn.

KONTROLA A UDRZBA

Inspekéni a Udrzbarské prace by mél provadét vyskoleny persondl, ktery by mél provadét kontroly
dikladné. Po pouziti by mély byt pasy radné uskladnény. Mély by byt skladovany v suchych a dobre
vétranych mistnostech pfi pokojové teploté, mimo dosah zdrojl tepla. Pasy nesmi prijit do kontaktu s
chemikaliemi, vyfukovymi plyny, zrezivélymi povrchy a nesmi byt vystaveny pfimému slunecnimu zareni
nebo ultrafialovému zéareni. Po dokonceni prace by mély byt pasy zkontrolovany, zda nedoslo k poskozeni
béhem pouzivani. Mély by byt zkontrolovany po celé délce, zda neobsahuji povrchové vady, jako jsou fezné
vady, odérky, promackliny a trhliny. Zkontrolujte prosim oznaceni na Stitcich a identifikacni informace na
pasech a ujistéte se, Ze jsou Citelné. Méli byste také zkontrolovat, zda napinac neni deformovany, zda neni
zkorodovany a zda funguje spravné, zkontrolovat, zda haky nejsou deformované, prasklé, zda nemaji
odérky nebo korozi.

Vsechny testy provedené na pasech by mély byt zaznamendny a uchovany. Jakékoli femeny s vadami by se
nemély skladovat; by mély byt seSrotovany a nahrazeny. Pokud se pasy dostaly do kontaktu s kyselinami
a/nebo zasadami, mély by byt omyty vodou nebo jejich Gc¢inek neutralizovan vhodnymi prostfedky. Pokud
pasy navlihnou, mély by byt pred opétovnym uskladnénim zavéseny a nechat prirozené uschnout.

V tabulce je uveden seznam a ¢etnost pozadovanych udrzbarskych praci.
Kazdy pas, ktery ztratil své vlastnosti a jiz neni vhodny pro Ucel, pro ktery byl navrzen, by mél byt rozfezén a
seSrotovan, aby jej jiz nebylo mozné pouzit.

Inspek¢ni a udrzbarské prace

Typ studia Kazdé pouziti Mésic Rok
Vizualni stav X
Stav Stitku X
Nosit X
VYUZITI

Prepravni popruhy by mély byt seSrotovany jejich roziezanim tak, aby je jiz nebylo mozné pouzit, pokud:

- maji povrchové vady, jako jsou fezné rany, promackliny, trhliny a odérky;

- hadky nebo napinace jsou deformované, poskozené, prasklé nebo zkorodované;

- Stitek chybi nebo je opotiebovany a necitelny do té miry, Ze je obtizné pds identifikovat. Pfepravni pasy by
mély byt tfidény/sesrotovany jako béiny polyesterovy odpad. Hlavnim materidlem je polyester (PES). V
pfipadé potreby dodavatel poskytne pomoc s odvozem.
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PROHLASENI O SHODE

GEKO Sp. z 00 z 0. O. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Transportni pasy
Model: AH-003A

spliiuje poZadavky Evropského parlamentu a Rady:
v souladu s normou EN 12195-2:2000,

Typové Cislo ES Z1A 045215 0080 Revize 00 ze dne 19.03.2020
vydano spole¢nosti TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 MNICHOV, Némecko
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Identifikacni Cislo ozndmeného subjektu: 0123

Plati pro typy: G03940, G03941

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu
vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace je zodpovédny/a:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 manaZerka Larysa Kowalczykovad
Misto a datum vydani Ptijmeni, jméno opravnéné osoby
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Transportné pasy
Model: AH-003A

Preklad origindlnych pokynov
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

GEKO Sp. z 0. o. $p. K.
Kietlin, ul. Pesia ulica 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne preéitajte tento ndvod na obsluhu. Je zodpovednostou pouZivatela preéitat si
vsetky pokyny potrebné pre bezpeéné pouZivanie a prevddzku a pochopit vsetky rizikd, ktoré mézu poéas
pouZivania zariadenia nastat.
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Plati pre typy: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

OosubD

Prepravné (upevnovacie) pasy sa pouzivaju na zabezpecenie nakladu pocas prepravy. Ich Ulohou je pdsobit
proti sildm pdsobiacim na bremeno pocas jeho pohybu.

- pdsy na obalovanie a ukotvenie ndkladov,

- v stlade s normou PN-EN 12195-2,

- dizka podla objednavky zakaznika,

- $tandardny dvojprstovy profilovy hak, moznost pouZitia jednoprstovych hakov, haky typu "S", profilové
haky typu "U", haky s poistkou, spojky, strmene, kované haky s poistkou,

- bezpecnostny faktor: 2 pre ocelové prvky, 3 pre polyesterovu pasku,

- pozinkované haky a napinac,

- impregnovana paska - vyssia odolnost pasu voci oderu,

- paska je odolna vodi hnilobe, neabsorbuje vihkost a nehrdzavie.

Stavebnictvo

kratka ¢ast

zépadka \ j

dlha cast

T

L
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- Upevriovacia kapacita (LC): Maximalna sila, s ktorou mozno pas pouZit na upevnenie v priamej
konfiguracii.

- Sila ruéného posobenia (Hf): sila po uvolneni rukovate racne.

- Nominalna sila ruky (SHF): Sila narazu ruky 500 N (50 d aN na Stitku)

- Nominalna napinacia sila (STF): Sila zostavajlca po uvolneni rukovate racne.

- Napinac: Mechanické zariadenie s rohatkovym systémom, ktoré napina a drZi bremeno v zariadeni na
zaistenie bremena.

- Kontrola: vizuélna kontrola stavu zaistovacieho popruhu s cieflom skontrolovat, ¢i nie su viditelné znamky
opotrebovania alebo poskodenia, ktoré by mohli ovplyvnit jeho funkénost.

- VysSkolend osoba: osoba s prislusnymi zruénostami a praktickymi znalostami, ktora absolvovala
pozadované skolenie na vykonavanie vSetkych poZadovanych testov a skusok.

TECHNICKY VYSKUM

Jednotlivé ¢asti dopravnych pasov sa testuju na ucinnost, vykon a sulad s poziadavkami.

Opticka kontrola — jej cielom je odhalit chyby, ako su rezy, trhliny, chyby Svov, praskliny, deformacie na
kovovych prvkoch.

Skuska napnutia raciového napinaca - zahriia posobenie sily 50 daN na paku napinaca a meranie napnutia
remena (napinac by nemal byt pocas skisky poskodeny a mal by byt spdsobily na pouZitie).

Skuska tahovym namahanim - dvojstupriova skuska: prva spociva v aplikacii sily rovnajucej sa 1,25 LC a jej
udrziavani pocas jednej minuty, po ktorej Ziadna z ¢asti nesmie vykazovat Ziadne znamky deformacie alebo
inych chyb, ktoré by mohli ovplyvnit ¢innost zariadenia. Po dékladnej kontrole sa aplikuje zataZzenie 2 LC,
ktoré by nemalo sp6sobit Ziadne praskliny v pase.

VSEOBECNE UPOZORNENIA

Prosim, uschovajte si ndvod na obsluhu na vhodnom mieste, aby bol lahko dostupny. V pripade poskodenia
alebo straty navodu si ho mozZete stiahnut z webovej stranky vyrobcu. Za informacie uvedené v navode sa
nepreberd Ziadna zodpovednost, ak:

- vyrobok sa pouziva sposobom, ktory nie je v sulade s predpismi o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci;
- pas je pripojeny k vyrobku, ktory nan nie je vhodny, alebo ich pripojenie je nespravne;

- pouzivatel nedodrzZiava alebo nespravne interpretuje informacie uvedené v ndvode na obsluhu;

- na zariadeni sa vykonaju akékolvek zmeny ;

- beZna udriba sa nevykonava alebo sa vykondva nespravne;

- pdsy sa pouZivaju s nevhodnym prislusenstvom.

POZNAMKA!: Oznacenia na §titku pripevnenom k opasku by mali byt vidy viditelné; Ak pas nema Ziadne
oznacenia, mal by byt vyradeny z prevadzky a zoSrotovany.

le zakazané pouZivat iné oznacenia ako tie, ktoré poskytol vyrobca.

KRITERIA VYBERU PASU
ZAPORNA SiLA PASU (LC)

Pri vybere upevriovacieho popruhu je potrebné zohladnit upeviiovaciu kapacitu popruhu, ako aj typ
zaistovaného nakladu, rozmery, tvar a hmotnost nakladu, ako aj typ nakladu a prostredie, v ktorom sa bude
naklad prepravovat.
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Aby sa zabezpedila dostato¢nd stabilizacia, naklad musi byt zaisteny proti vertikdlnemu pohybu aspon
jednym pdrom upeviovacich popruhov a proti horizontalnemu pohybu dvoma parmi upevnovacich
popruhov.

Pocet upeviiovacich popruhov potrebnych na upevnenie nakladu by sa mal vypocitat v silade s normou PN-
EN 12195-2.

SPOJOVACI PRVOK

Vzhladom na rozdiely v spravani a roztaznosti po¢as prevadzky sa ten isty naklad nesmie zaistit pomocou
réznych zaistovacich zariadeni (napr. retazovych kotiev a upevriovacich popruhov). Okrem toho sa uistite,
Ze dalsie prislusenstvo (diely) a zariadenia si kompatibilné s upeviiovacimi popruhmi.

PREVADZKOVE TEPLOTY

Polyesterovy (PES) pas je moZné pouzit pri teplotach od -40 °C do +120 °C.

Zmeny teploty pocas prepravy mozu ovplyvnit pds. Po préci pri vysokych teplotach by sa malo skontrolovat
tahové napéatie remena. Pri nizkych teplotach a vysokej vlhkosti sa méze tvorit lad, ktory poSkodzuje
vonkajsiu stranu pasu, ¢o mbze viest k porezaniu alebo oderom. Okrem toho I'ad meni elasticitu pasu, ¢im
sa pas stava nevhodnym na pouzitie v extrémnych podmienkach.

ZAKAZANE POUZITIE

Bezpectnostné pasy sa nesmu pouzivat v nasledujucich pripadoch:

- Akékolvek zatazenie, ktorého pripustné zatazenie presahuje nosnost pasu;

- Akykolvek néaklad, ktorého teplota je mimo povoleného rozsahu ;

- Akykolvek naklad klasifikovany ako nebezpecny (napr. horlavy, vybusny atd’);

- Akékolvek bremeno, ktoré moéze zmenit tvar, taZisko a/alebo chemicky alebo fyzikalny stav;
- Akékolvek bremend ponorené do kyslého roztoku alebo uvolfiujuce kyslé vypary;

PREDBEZNA KONTROLA SEDADLA

Pred poufZitim alebo instalaciou by mali byt pasy skontrolované vyskolenou osobou. Musite:

- Skontrolujte stav remena a predovsetkym sa uistite, Ze neobsahuje Ziadne chyby, rezy, pretrhnutia alebo
poskodenia, vratane poskodenia spdsobeného necistotami, ktoré by mohli ovplyvnit bezpecnost zariadenia.
- Skontrolujte konzistentnost oznaceni polozky na vsetkych jej ¢astiach; Predovsetkym sa musi zabezpecit,
aby boli splnené poziadavky na nosnost, aby bolo mozné vyrobok identifikovat podla jeho pracovného
zataZenia.

- Skontrolujte Svy, ako aj vystuhy a ochranné prvky v kontaktnych bodoch a na rukovatiach.

- Skontrolujte, ¢i je napinac funkcny.

- Skontrolujte, ¢i na hakoch a napinaci nie su Ziadne praskliny, deformacie, zndmky opotrebovania a kordzie
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POKYNY NA INSTALACIU A MONTAZ

Upeviovaci popruh s napina¢om musi byt nainstalovany v stlade s normou UNI EN12195-2.

Néklad by mal byt umiestneny tak, aby taZisko nakladu bolo ¢o najblizsie k stredu pozdiznej osi vozidla a ¢o
Pred zadiatkom cesty sa uistite, 7e naklad je rovnomerne rozlozeny, je zvolena spravna dizka popruhu a 7e
sU naplanované montazne a demontazne operacie. Okrem toho treba vziat do Uvahy, Ze pocas prepravy
modze byt potrebné vylozit ¢ast nakladu. Pasy by nemali byt pretazené; Musia sa napinat ru¢ne a na tento
Ucel sa nesmu pouzivat iné nastroje (napr. paky).

Napnutie pasov by sa malo pravidelne kontrolovat, najma bezprostredne po zacati jazdy. Uistite sa, ze
stabilita nakladu nezavisi od upeviiovacich zariadeni a Ze naklad po uvolneni popruhov nespadne z vozidla.
PouZivanie pasov na iné Ucely, ako na ktoré boli uréené, ¢o ovplyvriuje skutocny vykon a bezpecnost
vyrobku, ich pouZivanie v extrémne nebezpeénych podmienkach a nedostatocnd udriba mozZu viest k
vaznemu ohrozeniu bezpecnosti osdb a spbsobit vazne poskodenie pracovného prostredia. Nizsie uvedené
opatrenia nepokryvaju vsetky moziné ,zneuizitia® polozky, ku ktorym moze dojst. Preto je potrebné
predvidat akékolvek dalsie moZné nebezpedné situacie. Takze:

- K opaskom NEPRIPAJAITE iné zariadenia, ktoré nie s kompatibilné z hladiska velkosti, teploty, bodu
uchytenia a tvaru;

- NEDOVOLTE, aby zataz prekrocila nosnost pasu.

- Na napnutie napina¢a NEPOUZIVAJTE Ziadne mechanické zariadenia (vratane pak a tramov).

- NEPOUZIVAITE nezabezpedené a/alebo zle identifikovatelné pasy.

- Popruhy NEZOSIVAITE ani neopravujte sami.

- NEDOVOLTE, aby sa naklad pocas prepravy hojdal;

- NEPOUZIVAITE popruhy na prepravu uviazanych nakladov;

- NENAPINAJTE predmety, ktoré mozu zmenit tvar, taZisko, chemické zloZenie alebo fyzikalne vlastnosti;

- NEPOUZIVAITE bezpe&nostné pdsy v zariadeniach na prepravu oséb a zvierat;

- Nespajajte popruhy za G¢elom ich predizenia pomocou uzlov.

- NEPONARAITE pasy do kyslych roztokov ani ich nevystavujte kyslym vyparom;

- NENECHAVAITE popruh na zemi, aby ste predisli prejdeniu kolesami vozidla.

POZNAMKY A KONTRAINDIKACIE

InStalacia upeviovacich popruhov

Popruh (dlha cast pasu) by mal byt umiestneny cez bremeno, hak kratkej casti by mal byt pripevneny k
rdmu alebo hdku a potom by mal byt popruh na druhej strane utiahnuty tak, aby popruh lezal rovnomerne
a nebol skruteny. Hacik kratkej ¢asti pasu by mal byt pripevneny k rdému alebo haku.

Koniec pasky by sa mal zasunut zospodu do Strbiny napinacieho bubna (kratka ¢ast) a pasku by sa malo
vytahovat, kym sa nedosiahne odpor.

Paska sa navija na bubon pomocou rukovéite napinaca, pricom rukou drzZite pas pod mechanizmom. Na
bubon by sa malo navinit minimalne 1,5 cievky a maximalne 3 cievky pasky.
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Po spravnom napnuti remenia by sa mal napina¢ zatvorit a uvolneny remen by sa mal zastréit tak, aby
neprekazal. Ak chcete popruh uvolnit, potiahnite zdpadku smerom k rukoviti a otvorte rameno o 180
stupriov.

KONTROLA A UDRZBA

Kontrolné a Gdrzbarske prace by mal vykonavat vySkoleny personal, ktory by mal dbkladne vykonavat
kontroly. Po pouziti by mali byt pasy spravne uskladnené. Mali by sa skladovat v suchych a dobre vetranych
miestnostiach pri izbovej teplote, mimo dosahu zdrojov tepla. P4dsy nesmu prist do kontaktu s chemikaliami,
vyfukovymi plynmi, hrdzavymi povrchmi a nesmu byt vystavené priamemu slneénému Ziareniu alebo
ultrafialovému Ziareniu. Po dokonceni prace by sa mali pasy skontrolovat, ¢i poc¢as pouzivania nedoslo k
poskodeniu. Mali by sa skontrolovat po celej dizke, ¢i neobsahuju povrchové chyby, ako su rezy, odreniny,
preliaciny a trhliny. Skontrolujte Stitky a identifikacné informacie na pdsoch a uistite sa, Ze su Citatelné. Mali
by ste tieZ skontrolovat, ¢i napinac nie je deformovany, nie je skorodovany a funguje spravne, skontrolovat,
¢i haky nie su deformované, prasknuté, nemaju odreniny alebo kordziu.

Vsetky testy vykonané na pasoch by sa mali zaznamenat a uchovat. Akékolvek pasy s chybami by sa nemali
skladovat; by sa mali zoSrotovat a nahradit. Ak pasy prisli do kontaktu s kyselinami a/alebo zasadami, mali
by sa umyt vodou alebo ich U¢inok neutralizovat vhodnymi prostriedkami. Ak pasy navlhni, mali by sa pred
opatovnym uskladnenim zavesit a nechat prirodzene vyschnut.

V tabulke su uvedené zoznamy a frekvencia poZzadovanych udrzbarskych prac.
Akykolvek pas, ktory stratil svoje vlastnosti a uz nie je vhodny na ucel, na ktory bol uréeny, by sa mal
narezat a zoSrotovat, aby sa uz nedal pouzit.

Kontrolné a udrzbarske prace
Typ Studie Pri kazdom pouziti Mesiac Rok
Vizualny stav X
Stav Stitku X
Nosit X
VYUZITIE

Prepravné popruhy by sa mali zoSrotovat odrezanim tak, aby sa uZ nedali poufzit, ak:

- maju povrchové chyby, ako su rezy, preliaciny, trhliny a odreniny;

- haky alebo napinace su deformované, poskodené, prasknuté alebo skorodované;

- Stitok chyba alebo je opotrebovany a neditatelny do takej miery, Ze je tazké identifikovat pas. Prepravné
pasy by sa mali triedit/zoSrotovat ako bezny polyesterovy odpad. Hlavhym materidlom je polyester (PES). V
pripade potreby dodavatel poskytne pomoc s odstranenim.



71

{SEKO

VYHLASENIE O ZHODE

GEKO Sp. z o. o. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Transportné pasy
Model: AH-003A

spifia poziadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:
v stlade s normou EN 12195-2:2000,

Typové Cislo ES Z1A 045215 0080 Rev. 00 od 19.03.2020
vydané spolo¢nostou TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 Mnichov, Nemecko
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Identifika¢né Cislo notifikovanej osoby: 0123

Plati pre typy: G03940, G03941

Toto vyhlasenie o zhode straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez suhlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie je zodpovedny:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 manazérka Larysa Kowalczykovad
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno opravnenej osoby
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FELHASZNALOI KEZIKONYV
Szdllitéévek
Modell: AH-003A

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

Gydrtva:

GEKO Kft. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, ul. Sétdaloutca 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Elsé haszndlat elé6tt kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatot. A felhaszndlo felel6ssége, hogy
elolvassa az dsszes sziikséges utasitdst a biztonsdgos haszndlathoz és iizemeltetéshez, és megértse a
berendezés haszndlata sordn felmeriilé kockdzatokat.
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A kovetkezo tipusokra vonatkozik: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

SORS

A szallité (rogzit6) hevedereket a rakomanyok szallitas kézbeni rogzitésére hasznaljak. Szerepik az, hogy
ellensulyozzak a mozgas kdzben a teherre hato erdket.

- 0vek rakomanyok csomagoldsdra és rogzitésére,

- megfelel a PN-EN 12195-2 szabvanynak,

- hossz a vev8i megrendelés szerint,

- szabvanyos kétujjas profilhorog, egyujjas horgok hasznalata is lehetséges, "S" tipusu, "U" tipusu
profilhorgok, biztositassal ellatott horgok, kapcsok, kengyelek, kovacsolt biztositassal ellatott horgok,

- biztonsagi tényezd: 2 acél elemeknél, 3 poliészter szalagnal,

- horganyzott horgok és feszitg,

- impregnalt szalag - a szalag nagyobb kopdasallosaga,

- a szalag rothaddsalld, nem szivja magaba a nedvességet és nem rozsddasodik.

Epités

rovid rész

kioldéelem

N, Y

retesz

G A BN T a5 P

e S e e

L QR EUS RS T e dnd st~ A F
i a8 e e
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- Rogzitési kapacitas (LC): Az a maximalis er§, amellyel a heveder egyenes konfiguracidoban rogzitésre
hasznalhaté.

- Kézzel hatd erd (Hf): az erd a racsnis fogantyu elengedése utan.

- Névleges kézerG (SHF): 500 N kéziitkozési er6 (50 d aN a cimkén)

- Névleges huzder6 (STF): Az az erd, amely a racsnis fogantyu elengedése utan marad.

- Feszit6: Egy racsnis rendszer(i mechanikus eszkdz, amely megfesziti és megtartja a rakomanyt a
rakomanyrogzité eszkdzben.

- EllenGrzés: a rogzitépant allapotdnak vizualis ellenérzése a mikodést befolyasold lathatd kopas vagy
sérilés jelei utan kutatva.

- Képzett személy: olyan személy, aki rendelkezik a megfelel6 készségekkel és gyakorlati ismeretekkel, és
elvégezte a szlikséges képzést az 6sszes elGirt teszt és vizsgalat elvégzéséhez.

MUSZAKI KUTATAS

A szallitdészalagok egyes alkatrészeit hatékonysdg, teljesitmény és kovetelményeknek valéd megfelelés
szempontjabdl tesztelik.

Optikai vizsgalat - célja a fém elemeken 1év6 hibak, példdul vagasok, szakaddsok, varrathibdk, repedések,
deformacidk kimutatasa.

Racsnis feszité feszességvizsgdlata — 50 daN erd alkalmazasaval a feszit6karra és a szij feszességének
mérésével (a feszits a vizsgalat soran nem sériilhet meg, és hasznalatra alkalmasnak kell lennie).

Szakitofesziiltség-teszt - kétlépcsds teszt: az els6 szakaszban 1,25 LC-nek megfelel6 er6t alkalmaznak és egy
percig fenntartanak, ezt kvet6en egyik alkatrész sem mutathat deformacié vagy egyéb olyan hiba jeleit,
amely befolyasolhatja a készllék mikodését. Gondos ellenérzés utdn 2 LC terhelést alkalmaznak, amely
nem okozhat repedéseket a szijban.

ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Kérjiik, a hasznalati utmutatét tartsa megfelel6 helyen, hogy kénnyen hozzadférhetd legyen. A kézikonyv
sériilése vagy elvesztése esetén letolthetS a gyartd weboldalardl. A kézikonyvben taldlhatd informacidkért
nem vallalunk felel§sséget, ha:

- a terméket a munkavédelmi el6irdsokkal ellentétes médon hasznaljék ;

- az 6v olyan termékhez van csatlakoztatva, amely nincs hozza igazitva, vagy a csatlakozdsuk helytelen;

a felhaszndlé nem koveti vagy félreértelmezi a kezelési itmutatdban taldlhaté informacidkat;

- barmilyen valtoztatdst eszkdzolnek a késziiléken ;

- arendszeres karbantartasi munkdalatokat nem végzik el, vagy azokat helyteleniil végzik el;

- az 6veket nem megfeleld kiegészit6kkel hasznaljak.

MEGIJEGYZES!: Az 6von taldlhaté cimkén taldlhaté jeldléseknek mindig lathatdnak kell lenniiik; Ha a szijon
nincsenek jelolések, akkor azt ki kell vonni a forgalombdl és selejtezni kell.

Tilos a gyartd altal megadottdl eltéré jeloléseket hasznalni.

OV KIVALASZTASI KRITERIUMOK
SZi) ROGZITESI KAPACITASA (LC)

A rogzit6heveder kivalasztasakor figyelembe kell venni a heveder rogzit6kapacitasat, valamint a rogzitendé
rakomany tipusat, méreteit, alakjat és sulyat, valamint a rakomany tipusat és a kérnyezetet, amelyben a
rakomanyt szallitani fogjak.
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A megfeleld stabilizalds biztositasa érdekében a rakomanyt legaldbb egy par rogzit6hevederrel fliggbleges,
két par rogzit6hevederrel pedig vizszintes mozgas ellen kell régziteni.

A rakomany rogzitéséhez sziikséges rogzit6hevederek szamat a PN-EN 12195-2 szabvdany szerint kell
kiszamitani.

CSATLAKOZO ELEM

Az lUzem kozbeni viselkedésbeli és nyuldsi kilonbségek miatt ugyanazt a rakomanyt tilos kiilonb6z6
rogzitéeszkozokkel (pl. lancos horgonyokkal és rogzit6hevederekkel) rogziteni. Ezenkiviil kérjik, gy6z6djon
meg arrol, hogy a tovabbi tartozékok (alkatrészek) és eszk6zok kompatibilisek a rogzitépantokkal.

UZEMELTETESI HOMERSEKLETEK

A poliészter (PES) szalag -40 °C és +120 °C kozotti h6mérsékleten haszndlhato.

A szdllitds soran bekovetkez6 hémérséklet-valtozasok befolydsolhatjdk a szalagot. Magas h6mérsékleten
végzett munka utdn ellenGrizni kell a szij szakitéfesziltségét. Alacsony hémérsékleten és magas
paratartalom mellett jég képz6dhet, ami kdrosithatja a szij kilsejét, ami vagdsokhoz vagy horzsolasokhoz
vezethet. Ezenkiviil a jég megvaltoztatja a szij rugalmassagat, igy a szij alkalmatlannd valik extrém
koralmények kozotti hasznélatra.

TILTOTT HASZNALAT

A biztonsagi 6vek hasznalata tilos a kovetkez6 esetekben:

- Barmely olyan terhelés, amelynek megengedett terhelése meghaladja a szalag teherbirasat;

- Barmely olyan rakomany, amelynek h6mérséklete kivil esik a megengedett tartomanyon ;

- Barmely veszélyesnek mindsitett rakomany (pl. gyulékony, robbanasveszélyes stb.);

- Barmely olyan teher, amelynek alakja, stlypontja és/vagy kémiai vagy fizikai dllapota megvaltozhat;
- Savoldatba meritett vagy savas g6zoket kibocsato rakomanyok;

ELOZETES ULESELLENORZES

Haszndlat vagy telepités el6tt a szijakat képzett személynek kell ellendriznie. A kovetkezket kell tennie:

- Ellenérizze a szij allapotat, és mindenekel6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy mentes-e a hibaktdl, vagasoktdl,
torésektél vagy sérilésektdl, beleértve a szennyez6dés okozta sériiléseket is, amelyek befolyasolhatjak a
késziilék biztonsagat.

- Ellenérizze a termék minden részén taldlhatd jelolések egységességét ; Kiilondsen fontos biztositani a
teherbirdsi kovetelmények betartdsat, hogy a termék a teherbirdsa alapjan azonosithaté legyen.

- Ellenérizze a varrdsokat, valamint a megerdsitéseket és a védéelemeket az érintkezési pontokon és a
fogantyukon.

- Ellendrizze, hogy a feszit6gorgé mikodik-e.

- Ellendrizze, hogy nincsenek-e repedések, deformaciok, kopas vagy korrézid jelei a horgokon és a feszitén .
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TELEPITESI ES FELSZERELESI UTASITASOK

A feszit6vel ellatott rogzit6hevedert az UNI EN12195-2 szabvanynak megfelelGen kell felszerelni.

A rakomanyt ugy kell elhelyezni, hogy a rakomdny sulypontja a lehet6 legkdzelebb legyen a jarm
hossztengelyének kézéppontjahoz, és a lehets legalacsonyabban legyen a rakfeliilethez képest.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a terhelés egyenletesen van elosztva, a megfelel6 hevederhossz van kivalasztva,
és hogy az Osszeszerelési és szétszerelési mlveleteket megtervezték az utazds megkezdése el6tt. Ezenkiviil
figyelembe kell venni, hogy szallitds kdzben sziikség lehet a rakomany egy részének kirakodasara. Az 6veket
nem szabad tulterhelni; Kézzel kell megfesziteni Gket, és erre a célra tilos mas szerszamokat (pl. emeldSket)
hasznalni.

A szijak feszességét rendszeresen ellendrizni kell, kiilonosen kozvetlenll az utazas megkezdése utan.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a rakomany stabilitdsa nem fligg a rogzit6eszkdzoktél, és hogy a rakomany nem
esik le a jdrm(ir6l, amikor a hevederek meglazulnak.

Az ovek rendeltetésiktdl eltéré célra torténd haszndlata, a termék tényleges teljesitményének és
biztonsaganak befolydsolasa, rendkivil veszélyes korilmények kdzotti haszndlata és a karbantartas hianya
komoly kockazatot jelenthet a személyek biztonsdgdra nézve, és sulyos kdarokat okozhat a
munkakornyezetben. Az aldbb felsorolt dvintézkedések nem fedik le a termék minden lehetséges
,helytelen haszndlatara” vonatkozd esetet. Ezért minden mas lehetséges veszélyhelyzetre szamitani kell.
igy:

- NE csatlakoztasson mas eszkozoket az 6vekhez, amelyek mérete, hémérséklete, rogzitési pontja és
formaja nem kompatibilis;

- NE hagyja, hogy a terhelés meghaladja a szalag kapacitasat.

- NE haszndljon semmilyen mechanikus eszkozt (beleértve az emelSket és gerenddkat) a feszit6
megfeszitéséhez.

- NE haszniljon bizonytalanul rogzitett és/vagy nehezen azonosithatd 6veket.

- NE varrja és NE javitsa sajat maga a pantokat.

- NE engedje, hogy a rakomany szallitas kézben lengjen;

- NE haszndljon hevedereket kotott rakomanyok szallitdsdhoz;

- NE feszitsen olyan targyakat, amelyek megvaltoztathatjdk az alakjukat, a sulypontjukat, a kémiai
Osszetételliket vagy a fizikai tulajdonsagaikat;

- NE haszndljon biztonsagi 6vet személyek és allatok szallitasara szolgalé eszkozokben;

- NE kosse 6ssze a hevedereket csomdkkal a meghosszabbitasuk érdekében.

- NE meritse az 6veket savas oldatokba, és NE tegye ki azokat savas g6zoknek;

- NE hagyja a hevedert a foldon, hogy megakadalyozza annak elgurulasat a jarm( kerekei altal.

MEGJEGYZESEK ES ELLENJAVALLATOK

A rogzit6pantok felszerelése

A hevedert (az 6v hosszu részét) a teher folé kell helyezni, a révid rész kampdjat a kerethez vagy a
kampohoz kell rogziteni, majd a hevedert a masik oldalon meg kell hizni ugy, hogy egyenletesen fekiidjon
és ne legyen megcsavarodva. Az Ov rovid részének kampdjat a kerethez vagy a kampdhoz kell rogziteni.

A szalag végét alulrdl kell behelyezni a feszitédob nyilasaba (révid rész), majd a szalagot addig kell kihtzni,
amig ellenallast nem érez.

A szalagot a feszit6kar segitségével tekercseljiik a dobra, mikdzben kézzel tartjuk a szijat a mechanizmus
alatt. Legalabb 1,5 és legfeljebb 3 tekercs szalagot kell a dobra tekerni.
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Miutdn a szijat megfelel6en megfeszitették, a feszit6t be kell zarni, és a laza szijat el kell rejteni, hogy ne
legyen Utban. A szij lazitdsahoz hlzza a reteszt a fogantyu felé, és nyissa ki a kart 180 fokban.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

Az ellen6rzési és karbantartasi munkakat képzett személyzetnek kell elvégeznie, akik alapos ellenérzéseket
végeznek. Haszndlat utdn az Oveket megfelel6en kell tdrolni. Szdraz, jol szell6z6 helyiségben,
szobahémérsékleten, héforrasoktdl tavol kell tarolni 6ket. A szijak nem érintkezhetnek vegyszerekkel,
kipufogdgdzokkal, rozsdas fellletekkel, és nem tehet6k ki kozvetlen napfénynek vagy ultraibolya
sugarzasnak. A munka befejezése utdn ellendrizni kell a szalagokat, hogy nem sériiltek-e meg hasznalat
kozben. Teljes hosszukban ellenérizni kell 6ket feliileti hibak, példdul vagasok, horpadasok, horpaddsok és
szakadds szempontjabdl. Kérjuk, ellenérizze az 6veken taldlhatd cimkéket és azonositd informacidkat, és
gy6z6djon meg arrdl, hogy azok olvashatdk. Azt is ellendrizni kell, hogy a feszit6 nem deformalédott-e,
nincs-e korrodalva és megfeleléen mikodik-e, valamint a horgok nem deformalédtak-e, repedtek-e,
nincsenek-e rajtuk kopasok vagy korrézié.

Az Oveken végzett Osszes vizsgalatot rogziteni és megdrizni kell. A hibds Oveket nem szabad tarolni;
selejtezendd és kicserélendd. Ha a szijak savakkal és/vagy lugokkal érintkeztek, azokat vizzel kell lemosni,
vagy hatasukat megfeleld szerekkel semlegesiteni kell. Ha az 6vek nedvesek lesznek, fel kell akasztani 6ket,
és hagyni kell természetesen megszdradni, miel6tt visszahelyezik a taroldsba.

A tablazat felsorolja a szlikséges karbantartasi munkdkat és azok gyakorisagat.
Minden olyan ovet, amely elvesztette tulajdonsagait, és mar nem alkalmas arra a célra, amelyre tervezték,
le kell vagni és selejtezni, hogy a tovdbbiakban ne lehessen haszndlni.

Ellen6rzési és karbantartasi munkak

Tanulmany tipusa Minden hasznalat Hoénap Ev
Vizualis allapot X
Cimke dllapota X
Viselet X
HASZNOSITAS

A szallitopantokat le kell vagni, hogy ne lehessen hasznalni 6ket, ha:

- fellileti hibakkal, példaul vagasokkal, horpadasokkal, szakadasokkal és kopasokkal rendelkezik;

- a horgok vagy feszit6k deformaltak, sériltek, repedtek vagy korrodaltak;

- a cimke hidnyzik, vagy olyan mértékben kopott és olvashatatlan, hogy az 6v azonositdsa nehézkes. A
szallitdszalagokat a hagyomanyos poliészter hulladékként kell valogatni/selejtezni. A f6 anyag poliészter
(PES). Szlikség esetén a szallitd segitséget nyujt az eltavolitasban.
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Kft. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Szallitéovek
Modell: AH-003A

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs kovetelményeinek:
megfelel az EN 12195-2:2000 szabvanynak,

EK tipusszam Z1A 045215 0080 Rev. 00, 19.03.2020
kiadta a TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65, 80339 MUNCHEN, Németorszag
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Bejelentett szervezet azonositd szama: 0123

A kovetkezo tipusokra vonatkozik: G03940, G03941

Ez a megfelelGségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyarto beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezd felelGs:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.
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Inainte de prima utilizare, véd rugém sd cititi cu atentie acest manual de instructiuni. Este responsabilitatea
utilizatorului sd citeascd toate instructiunile necesare pentru utilizarea si operarea in sigurantd si sd inteleagd
orice riscuri care pot apdrea in timpul utilizérii echipamentului.
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Se aplics tipurilor: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

DESTIN

Centurile de transport (de ancorare) sunt utilizate pentru fixarea incarcaturilor in timpul transportului. Rolul
lor este de a contracara fortele care actioneaza asupra sarcinii in timpul miscarii acesteia.

- curele pentru infasurarea si ancorarea incarcaturilor,

- conform cu PN-EN 12195-2,

- lungime conform comendzii clientului,

- carlig standard cu profil dublu, posibilitate de utilizare a carligelor cu un singur deget, tip "S", carlige cu
profil tip "U", carlige cu siguranta, legaturi, catuse, carlige forjate cu siguranta,

- factor de siguranta: 2 pentru elementele din otel, 3 pentru banda din poliester,

- carlige si intinzator galvanizat,

- banda impregnata - rezistentda mai mare la abraziune a curelei,

- banda este rezistenta la putrezire, nu absoarbe umezeala si nu rugineste.

Constructii

partea scurta
parghie

element de eliberare
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- Capacitatea de ancorare (LC): Forta maxima cu care poate fi utilizatda banda pentru ancorare intr-o
configuratie dreapta.

- Forta de actiune manuala (Hf): forta dupa eliberarea manerului clichetului.

- Forta nominala manuala (SHF): Forta de impact manual de 500 N (50 d aN pe eticheta)

- Forta nominala de tensiune (STF): Forta ramasa dupa eliberarea manerului clichetului.

- Tensioner: Un dispozitiv mecanic cu sistem cu clichet care tensioneaza si mentine sarcina intr-un
dispozitiv de asigurare a incarcaturii.

- Inspectie: inspectie vizuala a starii curelei de fixare pentru a verifica daca exista semne vizibile de uzura
sau deteriorare care ar putea afecta functionarea acesteia.

- Persoana instruitd: o persoana cu abilitatile si cunostintele practice adecvate, care a urmat instruirea
necesara pentru a efectua toate testele si examinarile necesare.

CERCETARE TEHNICA

Partile individuale ale benzilor transportoare sunt testate pentru eficienta, performanta si conformitate cu
cerintele.

Examinarea optica - are ca scop detectarea defectelor precum taieturi, rupturi, erori de cusatura, fisuri,
deformari la elementele metalice.

Testul de tensiune al intinzatorului cu clichet - implica aplicarea unei forte de 50 daN asupra parghiei
intinzatorului si masurarea tensiunii pe curea (intinzatorul nu trebuie sa fie deteriorat in timpul testului si
trebuie sa fie apt pentru utilizare).

Incercarea la tractiune - o incercare in dou3 etape: prima constd in aplicarea unei forte egale cu 1,25 LC si
mentinerea acesteia timp de un minut, dupa care niciuna dintre piese nu trebuie sa prezinte semne de
deformare sau alte defecte care pot afecta functionarea dispozitivului. Dupa o inspectie atentd, se aplica o
sarcina de 2 LC, care nu ar trebui sa provoace fisuri in curea.

AVERTISMENTE GENERALE

V3 rugdm s3 pastrati manualul de instructiuni intr-un loc potrivit, astfel incat sa fie usor accesibil. in caz de
deteriorare sau pierdere a manualului, acesta poate fi descarcat de pe site-ul producatorului. Nu ne
asumam nicio raspundere pentru informatiile continute in manual daca:

- produsul este utilizat intr-un mod neconform cu reglementarile de sanatate si securitate in munca;

- cureaua este conectatd la un produs care nu este adaptat pentru aceasta sau conexiunea acestora este
incorects;

utilizatorul nu respecta sau interpreteaza gresit informatiile continute Tn instructiunile de utilizare;

- orice modificari sunt aduse dispozitivului ;

lucrarile de intretinere curenta nu sunt efectuate sau sunt efectuate incorect;

centurile sunt folosite cu accesorii nepotrivite.

NOTA!: Marcajele de pe eticheta atasatd centurii trebuie s fie intotdeauna vizibile; Dacd centura nu are
marcaje, aceasta trebuie scoasa din uz si casata.

Este interzisa utilizarea altor marcaje decat cele furnizate de producator.

CRITERII DE SELECTIE A CENTURILOR
CAPACITATE DE BLOCARE A CUREA (LC)

La alegerea unei chingi de ancorare, este necesar sa se tina cont de capacitatea de ancorare a acesteia,
precum si de tipul de incarcitura care urmeaza sa fie fixata, de dimensiunile, forma si greutatea
incarcaturii, precum si de tipul de Incarcatura si de mediul in care va fi transportata incarcatura.
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Pentru a asigura o stabilizare adecvata, incarcatura trebuie asigurata impotriva deplasarii verticale cu cel
putin o pereche de chingi de ancorare si impotriva deplasarii orizontale cu doua perechi de chingi de
ancorare.

Numarul de chingi de ancorare necesare pentru fixarea incarcaturii trebuie calculat in conformitate cu
standardul PN-EN 12195-2.

ELEMENT DE CONECTARE

Din cauza diferentelor de comportament si extensibilitate Tn timpul functionarii, aceeasi incarcatura nu
trebuie fixata folosind dispozitive de fixare diferite (de exemplu, ancore cu lant si chingi de ancorare). in
plus, va rugam sa va asigurati ca accesoriile (piesele) si dispozitivele suplimentare sunt compatibile cu
curelele de fixare.

TEMPERATURI DE FUNCTIONARE

Banda din poliester (PES) poate fi utilizata la temperaturi de la -40 °Cla +120 °C.

Schimbarile de temperatura in timpul transportului pot afecta banda. Dupa lucrul la temperaturi ridicate,
trebuie verificatd tensiunea de tractiune a curelei. La temperaturi scazute si umiditate ridicata, se poate
forma gheata, provocand deteriorarea exteriorului curelei, ceea ce poate duce la tdieturi sau abraziuni. in
plus, gheata modifica elasticitatea curelei, facand-o nepotrivita pentru utilizare in conditii extreme.

UTILIZARE INTERZISA

Centurile de siguranta nu trebuie utilizate in urmatoarele cazuri:

- Orice incdrcatura a carei sarcina admisa depaseste capacitatea portanta a curelei;

- Orice marfa a carei temperatura este in afara intervalului admis ;

- Orice marfa clasificata ca fiind periculoasa (de exemplu, inflamabil3, exploziva etc.);

- Orice Tncdrcaturd care isi poate schimba forma, centrul de greutate si/sau starea chimica sau fizica;
- Orice incdrcatura imersata 1n solutie acida sau care emite vapori de acid;

INSPECTIA PRELIMINARA A SCAUNULUI

Tnainte de utilizare sau instalare, centurile trebuie verificate de citre o persoana calificatd. Trebuie s va:

- Verificati starea curelei si, mai ales, asigurati-va ca aceasta nu prezinta defecte, taieturi, rupturi sau
deteriordri, inclusiv deteriorari cauzate de murdarie, care pot afecta siguranta dispozitivului.

- Verificati consecventa marcajelor articolului pe toate pértile sale; Tn special, trebuie si se asigure
indeplinirea cerintelor privind capacitatea portanta, astfel incat produsul sa poata fi identificat dupa sarcina
sa utila.

- Verificati cusaturile, precum si intariturile si elementele de protectie din punctele de contact si de pe
manere.

- Verificati daca intinzatorul este functional.

- Verificati daca nu exista fisuri, deformari, semne de uzura si coroziune pe carlige si intinzator .
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INSTRUCTIUNI DE INSTALARE $I MONTAJ

Chinga de ancorare cu intinzator trebuie instalata in conformitate cu standardul UNI EN12195-2.
Tncarcatura trebuie plasata astfel incat centrul de greutate al acesteia s& fie cat mai aproape de centrul axei
longitudinale a vehiculului si cat mai jos posibil in raport cu suprafata de incarcare.

Asigurati-va ca Tncarcdtura este distribuita uniform, ca este selectata lungimea corectda a curelei si ca
operatiunile de asamblare si dezasamblare sunt planificate inainte de a incepe caldtoria. in plus, trebuie
tinut cont de faptul ca ar putea fi necesara descarcarea unei parti din marfa in timpul transportului.
Centurile nu trebuie supraincarcate; Acestea trebuie tensionate manual si nu trebuie folosite alte unelte
(de exemplu, parghii) in acest scop.

Tensiunea centurilor de siguranta trebuie verificata periodic, si mai ales imediat dupa inceperea calatoriei.
Asigurati-va ca stabilitatea incarcaturii nu depinde de dispozitivele de fixare si ca incarcatura nu va cadea de
pe vehicul atunci cand chingile sunt slabite.

Utilizarea curelelor in alte scopuri decat cele pentru care au fost proiectate, care afecteaza performanta
reala si siguranta produsului, utilizarea lor in conditii extrem de periculoase si lipsa intretinerii pot duce la
un risc grav pentru siguranta persoanelor si pot provoca daune grave mediului de lucru. Precautiile
enumerate mai jos nu acopera toate potentialele ,utilizari gresite” ale articolului care pot aparea. Prin
urmare, trebuie anticipate orice alte situatii de pericol posibile. Asa:

- NU conectati la curele alte dispozitive care nu sunt compatibile in ceea ce priveste dimensiunea,
temperatura, punctul de fixare si forma;

- NU permiteti ca sarcina sa depaseasca capacitatea curelei.

- NU utilizati niciun dispozitiv mecanic (inclusiv parghii si grinzi) pentru a tensiona dispozitivul de
tensionare.

- NU utilizati centuri nesigure si/sau greu identificabile.

- NU coaseti si NU reparati curelele singur.

- NU permiteti balansarea incarcaturii in timpul transportului;

- NU folositi chingi pentru transportul incarcaturilor legate;

- NU tensionati obiecte care isi pot schimba forma, centrul de greutate, compozitia chimica sau
proprietatile fizice;

- NU utilizati centurile de siguranta in dispozitivele pentru transportul de persoane si animale;

- NU conectati curelele pentru a le prelungi folosind noduri.

- NU scufundati curelele in solutii acide si NU le expuneti la vapori de acid;

- NU l3sati cureaua pe jos pentru a preveni cadlcarea ei de catre rotile vehiculului.

NOTE SI CONTRAINDICATII

Instalarea curelelor de fixare

Cureaua (partea lunga a centurii) trebuie plasatd peste incarcatura, carligul partii scurte trebuie atasat de
cadru sau carlig, iar apoi cureaua trebuie stransa pe cealalta parte, astfel incat cureaua sa fie asezata
uniform si sa nu fie rasucita. Carligul partii scurte a curelei trebuie atasat de cadru sau carlig.

Capatul benzii trebuie introdus de jos in fanta tamburului tensionatorului (partea scurta), banda trebuie
trasa afara pana cand se obtine rezistenta.

Banda se infasoara pe tambur folosind manerul intinzatorului, tinand in acelasi timp centura sub mecanism
cu mana. Pe tambur trebuie infasurate minimum 1,5 bobine si maximum 3 bobine de banda.
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Dupa ce centura a fost tensionata corect, intinzatorul trebuie inchis, iar centura slabita trebuie ascunsa
pentru a nu sta in cale. Pentru a slabi cureaua, trageti zavorul spre maner si deschideti bratul la 180 de
grade.

INSPECTIE SI INTRETINERE

Lucrarile de inspectie si intretinere trebuie efectuate de catre personal calificat, care trebuie sa efectueze
inspectiile temeinic. Dupa utilizare, centurile trebuie depozitate corespunzator. Acestea trebuie depozitate
in Tncaperi uscate si bine ventilate, la temperatura ambiantd, departe de surse de caldura. Benzile nu
trebuie sa intre Tn contact cu substante chimice, gaze de esapament, suprafete ruginite si nu trebuie expuse
la lumina directa a soarelui sau la radiatii ultraviolete. Dupa finalizarea lucrarii, centurile trebuie inspectate
pentru a depista orice deteriorari care s-ar fi putut produce in timpul utilizarii. Acestea ar trebui inspectate
pe intreaga lor lungime pentru a depista defecte de suprafata, cum ar fi taieturi, abraziuni, lovituri si
rupturi. Va rugam sa verificati marcajele de pe etichete si informatiile de identificare de pe curele si sa va
asigurati ca sunt lizibile. De asemenea, ar trebui sa verificati daca intinzatorul nu este deformat, nu este
corodat si functioneaza corect, verificati daca carligele nu sunt deformate, crapate, nu prezinta abraziuni
sau coroziune.

Toate testele efectuate asupra centurilor trebuie inregistrate si pastrate. Curelele defecte nu trebuie
depozitate; ar trebui casate si inlocuite. Daca centurile au intrat in contact cu acizi si/sau baze, acestea
trebuie spalate cu apa sau efectul lor trebuie neutralizat cu agenti adecvati. Daca centurile se umezesc,
acestea trebuie agatate si lasate sa se usuce natural inainte de a fi depozitate la loc.

Tabelul enumera si frecventa lucrarilor de intretinere necesare.
Orice curea care si-a pierdut proprietatile si nu mai este potrivita pentru scopul pentru care a fost
proiectata trebuie taiata si casata, astfel incat sa nu mai poata fi utilizata.

Lucrari de inspectie si intretinere

Tipul de studiu Fiecare utilizare Luna An
Conditie vizuala X
Starea etichetei X
Purta X
UTILIZARE

Curelele de transport trebuie taiate astfel incat sa nu mai poata fi utilizate daca:

- prezinta defecte de suprafatd, cum ar fi taieturi, lovituri, rupturi si abraziuni;

- carligele sau intinzdtoarele sunt deformate, deteriorate, crapate sau corodate;

Benzile de transport trebuie sortate/casate ca deseuri obisnuite de poliester. Materialul principal este
poliesterul (PES). Daca este necesar, furnizorul va oferi asistentd pentru indepartare.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

GEKO Sp. z 0. o. Sp. K., Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara pe deplin responsabilitate ca:

Benzi de transport
Model: AH-003A

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:
conform cu EN 12195-2:2000,
Nr. tip CE Z1A 045215 0080 Rev. 00 din 19.03.2020
emis de TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 MUNCHEN, Germania
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Numar de identificare al organismului notificat: 0123

Se aplica tipurilor: G03940, G03941

Aceasta Declaratie de Conformitate devine invalida daca produsul este modificat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarele persoane sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 monseniorul Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, numele persoanei autorizate
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MANUAL DEL USUARIO

Correas de transporte
Modelo: AH-003A

Traduccidn de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. 0. Esp. K
Kietlin, calle. Calle peatonal 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones. Es responsabilidad del usuario leer todas
las instrucciones necesarias para el uso y operacion sequros y comprender cualquier riesgo que pueda ocurrir
durante el uso del equipo.




87

{EEKO

Se aplica a los tipos: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

DESTINO

Las correas de transporte (de amarre) se utilizan para asegurar las cargas durante el transporte. Su funcién
es contrarrestar las fuerzas que actuan sobre la carga mientras se mueve.

- cinturones para envolver y anclar cargas,

- conforme con PN-EN 12195-2,

- longitud segun pedido del cliente,

- gancho de perfil estandar de doble dedo, posible utilizacién de ganchos de un solo dedo, ganchos de perfil
tipo "S", tipo "U", ganchos con seguridad, eslabones, grilletes, ganchos forjados con seguridad,

- factor de seguridad: 2 para elementos de acero, 3 para cinta de poliéster,

- Ganchos y tensor galvanizados,

- cinta impregnada - mayor resistencia a la abrasion de la correa,

- La cinta es resistente a la putrefaccidn, no absorbe la humedad y no se oxida.

Construccion

parte corta
palanca
elemento de liberacion
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- Capacidad de amarre (LC): La fuerza maxima con la que se puede utilizar la correa para amarrar en una
configuracion recta.

- Fuerza de accion de la mano (Hf): fuerza después de soltar el mango de trinquete.

- Fuerza nominal de la mano (SHF): fuerza de impacto de la mano de 500 N (50 d aN en la etiqueta)

- Fuerza de tension nominal (STF): La fuerza restante después de soltar el mango de trinquete.

- Tensor: Dispositivo mecdnico con sistema de trinquete que tensa y sujeta la carga en un dispositivo de
sujecion de carga.

- Inspeccidn: inspeccién visual del estado de la correa de sujecién para comprobar si existen signos visibles
de desgaste o dafios que puedan afectar a su funcionamiento.

- Persona capacitada: persona con las habilidades y los conocimientos practicos adecuados que ha recibido
la formacién requerida para realizar todas las pruebas y exdmenes requeridos.

INVESTIGACION TECNICA

Se prueban las partes individuales de las cintas transportadoras para comprobar su eficiencia, rendimiento
y cumplimiento de los requisitos.

Examen dptico: tiene como objetivo detectar defectos como cortes, desgarros, errores de costura, grietas,
deformaciones en elementos metdlicos.

Prueba de tension del tensor de trinquete: implica aplicar una fuerza de 50 daN a la palanca del tensor y
medir la tensidn de la correa (el tensor no debe dafiarse durante la prueba y debe estar apto para su uso).

Ensayo de traccion - ensayo de dos etapas: la primera consiste en aplicar una fuerza igual a 1,25 LC y
mantenerla durante un minuto, transcurrido el cual ninguna de las piezas debe presentar signos de
deformacién u otros defectos que puedan afectar al funcionamiento del dispositivo. Después de una
inspeccidn cuidadosa, se aplica una carga de 2 LC, que no deberia provocar grietas en la correa.

ADVERTENCIAS GENERALES

Guarde el manual de instrucciones en un lugar apropiado para que sea facilmente accesible. En caso de
dafio o pérdida del manual, éste se puede descargar desde el sitio web del fabricante. No se asume ninguna
responsabilidad por la informacion contenida en el manual si:

- el producto se utiliza de forma incompatible con las normas de seguridad y salud en el trabajo;

- el cinturdn esta conectado a un producto que no estd adaptado al mismo o su conexién es incorrecta;

- el usuario no sigue o malinterpreta la informacién contenida en las instrucciones de uso;

- se realizan cambios en el dispositivo ;

- no se realizan trabajos de mantenimiento rutinario o se realizan incorrectamente;

- Se utilizan cinturones con accesorios inadecuados.

iNOTA!: Las marcas en la etiqueta adherida al cinturdn deben estar siempre visibles; Si la correa no tiene
ninguna marca, debe retirarse de servicio y desecharse.

Esta prohibido utilizar marcas distintas a las proporcionadas por el fabricante.

CRITERIOS DE SELECCION DE CINTURONES
CAPACIDAD DE CIERRE DEL CINTURON (LC)

Al seleccionar una correa de amarre, es necesario tener en cuenta la capacidad de amarre de la correa, asi
como el tipo de carga que se va a asegurar, las dimensiones, la forma y el peso de la carga, y el tipo de
cargay el entorno en el que se transportara la carga.



89

{SEKO

Para garantizar una estabilizacién adecuada, la carga debe asegurarse contra el movimiento vertical con al
menos un par de correas de amarre y contra el movimiento horizontal con dos pares de correas de amarre.
El nimero de correas de amarre necesarias para asegurar la carga debe calcularse de acuerdo con la norma
PN-EN 12195-2.

ELEMENTO DE CONEXION

Debido a las diferencias de comportamiento y extensibilidad durante el funcionamiento, no se debe
asegurar la misma carga utilizando diferentes dispositivos de sujecidn (por ejemplo, anclajes de cadena y
correas de amarre). Ademas, aseglrese de que los accesorios (piezas) y dispositivos adicionales sean
compatibles con las correas de fijacion.

TEMPERATURAS DE FUNCIONAMIENTO

La correa de poliéster (PES) se puede utilizar a temperaturas de -40 °C a +120 °C.

Los cambios de temperatura durante el transporte pueden afectar la correa. Después de trabajar a altas
temperaturas, se debe comprobar la tensién de traccién de la correa. En condiciones de bajas
temperaturas y alta humedad, se puede formar hielo, provocando dafios en el exterior de la correa, lo que
puede provocar cortes o abrasiones. Ademads, el hielo altera la elasticidad del cinturén, haciéndolo
inadecuado para su uso en condiciones extremas.

USO PROHIBIDO

Los cinturones de seguridad no deben utilizarse en los siguientes casos:

- Cualquier carga cuya carga admisible exceda la capacidad de carga de la correa;

- Cualquier carga cuya temperatura esté fuera del rango permitido ;

- Cualquier carga clasificada como peligrosa (por ejemplo, inflamable, explosiva, etc.);

- Cualquier carga que pueda cambiar de forma, centro de gravedad y/o estado quimico o fisico;
- Cualquier carga sumergida en solucion acida o que emita vapores 4cidos;

INSPECCION PRELIMINAR DEL ASIENTO

Antes de su uso o instalacion, las correas deben ser revisadas por una persona capacitada. Usted debe:

- Verificar el estado de la correa y, sobre todo, asegurarse de que esté libre de defectos, cortes, roturas o
dafios, incluidos los provocados por suciedad, que puedan afectar a la seguridad del dispositivo.

- Verificar la consistencia del marcado del articulo en todas sus partes; En particular, debe garantizarse que
se cumplan los requisitos de capacidad de carga para que el producto pueda identificarse por su carga de
trabajo.

- Revisar las costuras asi como los refuerzos y elementos de proteccidn en los puntos de contacto y en las
asas.

- Verificar que el tensor esté operativo.

- Verificar que no existan grietas, deformaciones, signos de desgaste y corrosidn en los ganchos y tensor .
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y MONTAIJE

La correa de amarre con tensor debe instalarse de acuerdo con la norma UNI EN12195-2.

La carga debera colocarse de manera que el centro de gravedad de la carga esté lo mas cerca posible del
centro del eje longitudinal del vehiculo y lo mas bajo posible en relacién con la superficie de carga.
Asegurese de que la carga esté distribuida uniformemente, de que la longitud de correa esté correcta y de
que las operaciones de montaje y desmontaje estén planificadas antes de iniciar el viaje. Ademads, hay que
tener en cuenta que puede ser necesario descargar parte de la carga durante el transporte. Los cinturones
no deben sobrecargarse; Deben tensarse manualmente y no deben utilizarse otras herramientas (por
ejemplo palancas) para este fin.

La tension de las correas debe comprobarse periddicamente, y especialmente inmediatamente después de
iniciar un viaje. Aseglrese de que la estabilidad de la carga no dependa de los dispositivos de sujecién y que
la carga no se caiga del vehiculo cuando se aflojen las correas.

El uso de las correas para fines distintos a aquellos para los que fueron disefiadas, afectando al rendimiento
y seguridad real del producto, utilizdndolas en condiciones extremadamente peligrosas y la falta de
mantenimiento pueden suponer un grave riesgo para la seguridad de las personas y provocar graves dafios
al ambiente de trabajo. Las precauciones que se enumeran a continuaciéon no cubren todos los posibles
“mal usos” del articulo que pueden ocurrir. Por lo tanto, se debe prever cualquier otra posible situacién de
peligro. Entonces:

- NO conecte a los cinturones otros dispositivos que no sean compatibles en cuanto a tamafio,
temperatura, punto de fijacién y forma;

- NO permita que la carga exceda la capacidad de la correa.

- NO utilice ningun dispositivo mecanico (incluidas palancas y vigas) para tensar el tensor.

- NO utilice cinturones inseguros y/o mal identificables.

- NO cosa ni repare las correas usted mismo.

- NO permita que la carga se balancee durante el transporte;

- NO utilice correas para transportar cargas atadas;

- NO tense objetos que puedan cambiar de forma, centro de gravedad, composicidon quimica o propiedades
fisicas;

- NO utilizar cinturones de seguridad en dispositivos de transporte de personas y animales;

- NO conecte las correas para extenderlas mediante nudos.

- NO sumerja las correas en soluciones acidas ni las exponga a vapores acidos;

- NO deje la correa en el suelo para evitar que sea atropellada por las ruedas del vehiculo.

NOTAS Y CONTRAINDICACIONES

Instalacion de las correas de sujecion

La correa (parte larga del cinturén) debe colocarse sobre la carga, el gancho de la parte corta debe
sujetarse al marco o gancho y luego la correa debe tensarse en el otro lado para que la correa quede
uniformemente y no se tuerza. El gancho de la parte corta del cinturdn debe estar fijado al marco o gancho.
El extremo de la cinta debe insertarse desde abajo en la ranura del tambor tensor (parte corta), se debe
tirar de la cinta hasta lograr resistencia.

La cinta se enrolla en el tambor mediante el mango tensor, mientras se sujeta la correa debajo del
mecanismo con la mano. Se deben enrollar un minimo de 1,5 bobinas y un maximo de 3 bobinas de cinta
en el tambor.
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Una vez tensada correctamente la correa, se debe cerrar el tensor y guardar la correa suelta para que no
estorbe. Para aflojar la correa, tire del pestillo hacia el mango y abra el brazo a 180 grados.

INSPECCION Y MANTENIMIENTO

Los trabajos de inspeccidon y mantenimiento deberan ser realizados por personal capacitado que deberd
realizar inspecciones exhaustivas. Después de su uso, los cinturones deben guardarse adecuadamente.
Deben almacenarse en lugares secos y bien ventilados, a temperatura ambiente, lejos de fuentes de calor.
Las correas no deben entrar en contacto con productos quimicos, gases de escape, superficies oxidadas y
no deben exponerse a la luz solar directa ni a la radiacién ultravioleta. Una vez finalizado el trabajo, se
deben inspeccionar las correas para detectar cualquier dafio que pueda haberse producido durante el uso.
Deben inspeccionarse en toda su longitud para detectar defectos superficiales como cortes, abrasiones,
abolladuras y desgarros. Por favor revise las marcas de las etiquetas y la informacidn de identificacion de
los cinturones y asegurese de que sean legibles. También debes comprobar si el tensor no esta deformado,
no esta corroido y funciona correctamente, comprobar si los ganchos no estan deformados, agrietados, no
tienen abrasiones ni corrosion.

Todas las pruebas realizadas en las correas deben registrarse y conservarse. Cualquier cinturédn que
presente defectos no debera almacenarse; Deberia desecharse y reemplazarse. Si las correas han estado en
contacto con &cidos y/o alcalis, se deberdn lavar con agua o neutralizar su efecto con agentes adecuados. Si
los cinturones se humedecen, se deben colgar y dejar secar naturalmente antes de volver a guardarlos.

La tabla enumera la frecuencia y los trabajos de mantenimiento necesarios.
Cualquier cinturén que haya perdido sus propiedades y ya no sea adecuado para el propdsito para el cual
fue disefiado debe cortarse y desecharse para que ya no pueda usarse.

Trabajos de inspeccion y mantenimiento

Tipo de estudio Cada uso Mes Ao
Estado visual X
Estado de la etiqueta X
Tener puesto X
UTILIZACION

Las correas de transporte deben desecharse cortandolas para que ya no se puedan utilizar si:

- presentar defectos superficiales como cortes, abolladuras, desgarros y abrasiones;

- los ganchos o tensores estan deformados, dafiados, agrietados o corroidos;

- la etiqueta falta o esta desgastada e ilegible hasta tal punto que resulta dificil identificar el cinturdn. Las
correas de transporte deben clasificarse/desecharse como desechos de poliéster normales. El material
principal es poliéster (PES). Si es necesario, el proveedor brindard asistencia con la eliminacion.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

GEKO Sp. z 0. o. Esp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Correas de transporte
Modelo: AH-003A

cumple los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

conforme con la norma EN 12195-2:2000,

N.2 de tipo CE Z1A 045215 0080 Rev. 00 del 19.03.2020
emitido por TOV SOD Product Service GmbH
Ridlerstrake 65, 80339 MUNICH, Alemania

Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Correo electrdnico: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Numero de identificacién del organismo notificado: 0123

Se aplica a los tipos: G03940, G03941

Esta Declaracién de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La preparacion y almacenamiento de la documentacion técnica corresponde al siguiente:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 la directora Larysa Kowalczyk

Lugar y fecha de emision Apellido, nombre de la persona autorizada
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MANUALE D'USO

Nastri di trasporto
Modello: AH-003A

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

GEKO Sp. zo. 0. Sp. K
Kietlin, ul. Via pedonale 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni. E responsabilita dell'utente
leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un funzionamento sicuri e comprendere eventuali rischi
che potrebbero verificarsi durante I'uso dell'attrezzatura.
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Si applica ai tipi: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

DESTINO

Le cinghie di trasporto (di ancoraggio) vengono utilizzate per fissare i carichi durante il trasporto. Il loro
ruolo € quello di contrastare le forze che agiscono sul carico durante il suo movimento.

- cinghie per l'avvolgimento e I'ancoraggio dei carichi,

- conforme alla norma PN-EN 12195-2,

- lunghezza secondo I'ordine del cliente,

- gancio standard a doppio dito, possibile utilizzo di ganci a dito singolo, tipo "S", ganci a profilo tipo "U",
ganci con sicurezza, maglie, grilli, ganci forgiati con sicurezza,

- fattore di sicurezza: 2 per elementi in acciaio, 3 per nastro in poliestere,

- ganci e tenditore zincati,

- nastro impregnato - maggiore resistenza all'abrasione della cinghia,

- il nastro e resistente alla putrefazione, non assorbe I'umidita e non arrugginisce.

Costruzione

parte breve
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- Capacita di ancoraggio (LC): la forza massima con cui la cinghia puo essere utilizzata per I'ancoraggio in
una configurazione rettilinea.

- Forza di azionamento della mano (Hf): forza dopo il rilascio della maniglia a cricchetto.

- Forza nominale della mano (SHF): forza d'impatto della mano di 500 N (50 d aN sull'etichetta)

- Forza di tensione nominale (STF): la forza residua dopo aver rilasciato la maniglia del cricchetto.

- Tenditore: dispositivo meccanico con sistema a cricchetto che tensiona e trattiene il carico in un
dispositivo di fissaggio del carico.

- Ispezione: ispezione visiva delle condizioni della cinghia di fissaggio per verificare eventuali segni visibili di
usura o danni che potrebbero comprometterne il funzionamento.

- Persona formata: persona dotata delle competenze e delle conoscenze pratiche adeguate che ha ricevuto
la formazione richiesta per eseguire tutti i test e gli esami richiesti.

RICERCA TECNICA

| singoli componenti dei nastri trasportatori vengono testati per verificarne |'efficienza, le prestazioni e la
conformita ai requisiti.

Esame ottico: ha lo scopo di rilevare difetti quali tagli, strappi, errori di giunzione, crepe, deformazioni su
elementi metallici.

Prova di tensione del tenditore a cricchetto: consiste nell'applicare una forza di 50 daN alla leva del
tenditore e misurare la tensione sulla cinghia (il tenditore non deve essere danneggiato durante la prova e
deve essere idoneo all'uso).

Prova di trazione: prova in due fasi: la prima consiste nell'applicare una forza pari a 1,25 LC e mantenerla
per un minuto, dopodiché nessuna delle parti deve presentare segni di deformazione o altri difetti che
possano compromettere il funzionamento del dispositivo. Dopo un'attenta ispezione, viene applicato un
carico di 2 LC, che non dovrebbe causare crepe nella cinghia.

AVVERTENZE GENERALI

Si prega di conservare il manuale di istruzioni in un luogo appropriato in modo che sia facilmente
accessibile. In caso di danneggiamento o smarrimento del manuale, € possibile scaricarlo dal sito web del
produttore. Non si assume alcuna responsabilita per le informazioni contenute nel manuale se:

- il prodotto viene utilizzato in modo non conforme alle normative sulla salute e sicurezza sul lavoro;

- la cinghia e collegata a un prodotto non adatto oppure il collegamento non e corretto;

- I'utente non segue o interpreta male le informazioni contenute nelle istruzioni per l'uso;

- vengono apportate modifiche al dispositivo ;

- gli interventi di manutenzione ordinaria non vengono eseguiti o vengono eseguiti in modo non corretto;

- le cinture vengono utilizzate con accessori inappropriati.

NOTA!: Le marcature sull'etichetta attaccata alla cintura devono essere sempre visibili; Se la cinghia non
presenta alcuna marcatura, deve essere ritirata dal servizio e rottamata.

E vietato utilizzare marcature diverse da quelle fornite dal produttore.

CRITERI DI SELEZIONE DELLA CINTURA
CAPACITA DI CHIUSURA DELLA CINTURA (LC)

Quando si sceglie una cinghia di ancoraggio, € necessario tenere conto della sua capacita di ancoraggio,
nonché del tipo di carico da fissare, delle dimensioni, della forma e del peso del carico, nonché del tipo di
carico e dell'ambiente in cui il carico verra trasportato.
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Per garantire un'adeguata stabilizzazione, il carico deve essere fissato contro i movimenti verticali con
almeno una coppia di cinghie di ancoraggio e contro i movimenti orizzontali con due coppie di cinghie di
ancoraggio.

Il numero di cinghie di ancoraggio necessarie per fissare il carico deve essere calcolato secondo la norma
PN-EN 12195-2.

ELEMENTO DI COLLEGAMENTO

A causa delle differenze di comportamento e di estensibilita durante I'esercizio, lo stesso carico non deve
essere fissato utilizzando dispositivi di fissaggio diversi (ad esempio ancoraggi a catena e cinghie di
ancoraggio). Inoltre, assicurarsi che gli accessori (parti) e i dispositivi aggiuntivi siano compatibili con le
cinghie di fissaggio.

TEMPERATURE DI FUNZIONAMENTO

La cinghia in poliestere (PES) pu0 essere utilizzata a temperature da -40 °C a +120 °C.

Le variazioni di temperatura durante il trasporto possono influire sulla cinghia. Dopo aver lavorato ad alte
temperature, € necessario controllare la sollecitazione di trazione della cinghia. In caso di basse
temperature e umidita elevata, puo formarsi del ghiaccio, che danneggia la parte esterna della cinghia,
provocando tagli o abrasioni. Inoltre, il ghiaccio altera I'elasticita della cinghia, rendendola inadatta all'uso
in condizioni estreme.

USO VIETATO

Le cinture di sicurezza non devono essere utilizzate nei seguenti casi:

- Carichi la cui portata ammissibile superi la capacita portante della cinghia;

- Qualsiasi carico la cui temperatura sia al di fuori dell'intervallo consentito ;

- Qualsiasi carico classificato come pericoloso (ad esempio infiammabile, esplosivo, ecc.);
- Qualsiasi carico che possa cambiare forma, baricentro e/o stato chimico o fisico;

- Carichi immersi in soluzione acida o che emettono fumi acidi;

ISPEZIONE PRELIMINARE DEL SEDILE

Prima dell'uso o dell'installazione, le cinture devono essere controllate da una persona qualificata. Devi:

- Controllare lo stato della cinghia e, soprattutto, assicurarsi che sia esente da difetti, tagli, rotture o danni,
compresi danni causati dalla sporcizia, che potrebbero compromettere la sicurezza dell'apparecchio.

- Verificare la coerenza delle marcature dell'articolo su tutte le sue parti; In particolare, occorre garantire
che siano soddisfatti i requisiti di capacita di carico, in modo che il prodotto possa essere identificato
tramite il suo carico di lavoro.

- Controllare le cuciture, i rinforzi e gli elementi protettivi nei punti di contatto e sulle maniglie.

- Verificare il funzionamento del tenditore.

- Verificare che sui ganci e sul tenditore non vi siano crepe, deformazioni, segni di usura e corrosione .
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ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E MONTAGGIO

La cinghia di ancoraggio con tenditore deve essere installata secondo la norma UNI EN12195-2.

Il carico deve essere posizionato in modo che il suo baricentro sia il pit vicino possibile al centro dell'asse
longitudinale del veicolo e il pili in basso possibile rispetto alla superficie di carico.

Prima di iniziare il viaggio, assicurarsi che il carico sia distribuito uniformemente, che sia stata selezionata la
lunghezza corretta della cinghia e che siano pianificate le operazioni di montaggio e smontaggio. Inoltre,
occorre tenere presente che durante il trasporto potrebbe essere necessario scaricare una parte del carico.
Le cinture non devono essere sovraccaricate; |l tensionamento deve essere effettuato manualmente e a
tale scopo non devono essere utilizzati altri utensili (ad esempio leve).

La tensione delle cinghie deve essere controllata periodicamente, in particolar modo subito dopo aver
iniziato un viaggio. Assicurarsi che la stabilita del carico non dipenda dai dispositivi di fissaggio e che il
carico non cada dal veicolo quando le cinghie vengono allentate.

L'utilizzo delle cinghie per scopi diversi da quelli per cui sono state progettate, che pregiudichino le effettive
prestazioni e sicurezza del prodotto, I'impiego in condizioni di estremo pericolo e la mancata manutenzione
possono comportare un grave rischio per l'incolumita delle persone e causare gravi danni all'ambiente di
lavoro. Le precauzioni elencate di seguito non coprono tutti i potenziali “usi impropri” dell’articolo che
potrebbero verificarsi. Pertanto & necessario prevedere qualsiasi altra possibile situazione di pericolo. COSI:
- NON collegare alle cinture altri dispositivi che non siano compatibili per taglia, temperatura, punto di
attacco e forma;

- NON consentire che il carico superi la capacita della cinghia.

- NON utilizzare dispositivi meccanici (inclusi leve e travi) per tendere il tenditore.

- NON utilizzare cinture non sicure e/o difficilmente riconoscibili.

- NON cucire o riparare le cinghie da soli.

- NON lasciare che il carico oscilli durante il trasporto;

- NON utilizzare cinghie per trasportare carichi legati;

- NON sottoporre a tensione oggetti che potrebbero cambiare forma, baricentro, composizione chimica o
proprieta fisiche;

- NON utilizzare le cinture di sicurezza nei dispositivi adibiti al trasporto di persone e animali;

- NON collegare le cinghie per estenderle utilizzando nodi.

- NON immergere le cinghie in soluzioni acide o esporle a fumi acidi;

- NON lasciare la cinghia a terra per evitare che venga calpestata dalle ruote del veicolo.

NOTE E CONTROINDICAZIONI

Installazione delle cinghie di fissaggio

La cinghia (parte lunga della cinghia) deve essere posizionata sopra il carico, il gancio della parte corta deve
essere fissato al telaio o al gancio e quindi la cinghia deve essere stretta sull'altro lato in modo che sia
distesa uniformemente e non sia attorcigliata. Il gancio della parte corta della cintura deve essere fissato al
telaio o al gancio.

L'estremita del nastro deve essere inserita dal basso nella fessura del tamburo tenditore (parte corta) e |l
nastro deve essere tirato fuori fino a quando non si avverte resistenza.

Il nastro viene avvolto sul tamburo utilizzando la maniglia del tenditore, tenendo con la mano la cinghia
sotto il meccanismo. Sul tamburo devono essere avvolte almeno 1,5 spire di nastro e massimo 3 spire.
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Una volta tesa correttamente la cinghia, il tenditore deve essere chiuso e la cinghia allentata deve essere
sistemata in modo che non dia fastidio. Per allentare la cinghia, tirare il fermo verso la maniglia e aprire il
braccio di 180 gradi.

ISPEZIONE E MANUTENZIONE

| lavori di ispezione e manutenzione devono essere eseguiti da personale qualificato, che deve svolgere le
ispezioni in modo approfondito. Dopo I'uso, le cinture devono essere riposte correttamente. Devono essere
conservati in locali asciutti e ben ventilati, a temperatura ambiente, lontano da fonti di calore. Le cinghie
non devono entrare in contatto con sostanze chimiche, gas di scarico, superfici arrugginite e non devono
essere esposte alla luce solare diretta o ai raggi ultravioletti. Una volta ultimato il lavoro, le cinghie devono
essere ispezionate per verificare eventuali danni verificatisi durante |'uso. Dovrebbero essere ispezionati
lungo tutta la loro lunghezza per individuare eventuali difetti superficiali quali tagli, abrasioni, ammaccature
e strappi. Controllare le etichette e le informazioni identificative sulle cinture e accertarsi che siano leggibili.
Bisogna anche controllare che il tenditore non sia deformato, non sia corroso e funzioni correttamente,
controllare che i ganci non siano deformati, crepati, non presentino abrasioni o corrosione.

Tutti i test eseguiti sulle cinghie devono essere registrati e conservati. Le cinture che presentano difetti non
devono essere conservate; dovrebbero essere rottamati e sostituiti. Se le cinghie sono entrate in contatto
con acidi e/o alcali, & necessario lavarle con acqua o neutralizzarne I'effetto con agenti appropriati. Se le
cinture diventano umide, appenderle e lasciarle asciugare naturalmente prima di riporle.

Nella tabella sono elencati e la frequenza degli interventi di manutenzione richiesti.
Ogni cinghia che abbia perso le sue proprieta e non sia piu adatta allo scopo per cui & stata progettata deve
essere tagliata e rottamata, in modo che non possa pil essere utilizzata.

Lavori di ispezione e manutenzione

Tipo di studio Ogni utilizzo Mese Anno
Condizione visiva X
Condizione dell'etichetta X
Indossare X
UTILIZZO

Le cinghie di trasporto devono essere rottamate tagliandole in modo che non possano piu essere utilizzate
se:

- presentano difetti superficiali quali tagli, ammaccature, strappi e abrasioni;

- i ganci o i tenditori sono deformati, danneggiati, crepati o corrosi;

- l'etichetta € mancante oppure & usurata e illeggibile al punto che é difficile identificare la cintura. Le
cinghie di trasporto devono essere smistate/smaltite come normali rottami di poliestere. I materiale
principale ¢ il poliestere (PES). Se necessario, il fornitore fornira assistenza per la rimozione.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Nastri di trasporto
Modello: AH-003A

soddisfa i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:
conforme alla norma EN 12195-2:2000,

Tipo CE n. Z1A 045215 0080 Rev. 00 del 19.03.2020
rilasciato da TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 MONACO, Germania

Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230

E-mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 0123

Si applica ai tipi: G03940, G03941

La presente Dichiarazione di Conformita perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica é:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.08.2024 monsignor Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome della persona autorizzata



{SEKO

GEBRUIKERSHANDLEIDING

Transportbanden
Model: AH-003A

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

C <.

Gefabriceerd voor

GEKO Sp. z 0. O. Sp. K
Kietlin, ul. Wandelstraat 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Het is de verantwoordelijkheid van de
gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor veilig gebruik en bediening van het apparaat en om
op de hoogte te zijn van eventuele risico's die zich kunnen voordoen tijdens het gebruik van het apparaat.
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Geldt voor typen: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

BESTEMMING

Transportbanden worden gebruikt om ladingen vast te zetten tijdens het transport. Hun rol is het
tegengaan van de krachten die op de bewegende last inwerken.

- banden voor het wikkelen en verankeren van lasten,

- conform PN-EN 12195-2,

- lengte volgens bestelling van de klant,

- standaard dubbelvingerprofielhaak, mogelijk gebruik van enkelvingerhaken, type "S", type "U"
profielhaken, haken met veiligheid, schakels, sluitingen, gesmede haken met veiligheid,

- veiligheidsfactor: 2 voor stalen elementen, 3 voor polyestertape,

- gegalvaniseerde haken en spanner,

- geimpregneerde tape - grotere slijtvastheid van de riem,

- de tape is rotbestendig, neemt geen vocht op en roest niet.
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- Sjorvermogen (LC): De maximale kracht waarmee de band in een rechte configuratie kan worden gebruikt
voor het vastsjorren.

- Handkracht (Hf): kracht na het loslaten van de ratel.

- Nominale handkracht (SHF): Handimpactkracht van 500 N (50 d aN op het etiket)

- Nominale spankracht (STF): De kracht die overblijft nadat de ratelhendel is losgelaten.

- Spanner: Een mechanisch apparaat met een ratelsysteem dat de lading spant en vasthoudt in een
ladingvastzetapparaat.

- Inspectie: visuele inspectie van de staat van de bevestigingsband om te controleren op zichtbare tekenen
van slijtage of beschadigingen die de werking van de band kunnen beinviloeden.

- Geschoold persoon: een persoon met de juiste vaardigheden en praktijkkennis die de vereiste opleiding
heeft gevolgd om alle vereiste testen en examens uit te voeren.

TECHNISCH ONDERZOEK

De afzonderlijke onderdelen van transportbanden worden getest op efficiéntie, prestaties en naleving van
de eisen.

Optisch onderzoek is gericht op het detecteren van defecten zoals sneden, scheuren, naadfouten, barsten
en vervormingen in metalen elementen.

Test van de spanning van de ratelspanner - hierbij wordt een kracht van 50 daN op de spannerhendel
uitgeoefend en wordt de spanning op de riem gemeten (de spanner mag tijdens de test niet beschadigd
raken en moet geschikt zijn voor gebruik).

Trekspanningstest - een test in twee fasen: de eerste fase bestaat uit het uitoefenen van een kracht gelijk
aan 1,25 LC en het gedurende één minuut handhaven hiervan. Daarna mag geen enkel onderdeel tekenen
van vervorming of andere gebreken vertonen die de werking van het apparaat kunnen beinvloeden. Na
zorgvuldige inspectie wordt een belasting van 2 LC toegepast, die geen scheuren in de band mag
veroorzaken.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

Bewaar de gebruiksaanwijzing op een geschikte plaats, zodat u deze gemakkelijk kunt bereiken. Mocht de
handleiding beschadigd of verloren gaan, dan kunt u deze downloaden van de website van de fabrikant. Er
wordt geen aansprakelijkheid aanvaard voor de in de handleiding opgenomen informatie indien:

- het product wordt gebruikt op een wijze die niet in overeenstemming is met de voorschriften inzake
gezondheid en veiligheid op het werk;

- de riem is verbonden met een product dat niet geschikt is voor de riem, of de verbinding ervan is niet
correct;

- de gebruiker de informatie in de gebruiksaanwijzing niet opvolgt of verkeerd interpreteert;

- er wijzigingen aan het apparaat zijn aangebracht ;

- routinematige onderhoudswerkzaamheden niet of onjuist worden uitgevoerd;

- riemen worden gebruikt met ongeschikte accessoires.

LET OP!: De markeringen op het label aan de riem moeten altijd zichtbaar zijn; Als de riem geen
markeringen heeft, moet deze uit gebruik worden genomen en worden gesloopt.

Het is verboden andere merktekens te gebruiken dan die welke door de fabrikant zijn aangebracht.

SELECTIECRITERIA VOOR RIEMEN
VERGRENDELINGSCAPACITEIT VAN DE RIEM (LC)

Bij de keuze van een spanband moet u rekening houden met het spanvermogen van de band, het type
lading dat u wilt vastzetten, de afmetingen, de vorm en het gewicht van de lading en het type lading en de
omgeving waarin de lading wordt vervoerd.
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Om voldoende stabiliteit te garanderen, moet de lading met minimaal één paar spanbanden tegen verticale
bewegingen en met twee paar spanbanden tegen horizontale bewegingen worden vastgezet.

Het aantal spanbanden dat nodig is om de lading te zekeren, moet worden berekend volgens de norm PN-
EN 12195-2.

VERBINDINGSELEMENT

Vanwege verschillen in gedrag en uitrekbaarheid tijdens het gebruik mag dezelfde lading niet met
verschillende zekeringsmiddelen (bijv. kettingankers en spanbanden) worden gezekerd. Controleer
daarnaast ook of eventuele extra accessoires (onderdelen) en apparaten compatibel zijn met de
bevestigingsriemen.

BEDRUFSTEMPERATUREN

De polyester (PES) band kan worden gebruikt bij temperaturen van -40 °C tot +120 °C.
Temperatuurschommelingen tijdens het transport kunnen invloed hebben op de band. Na gebruik bij hoge
temperaturen dient de trekspanning van de riem gecontroleerd te worden. Bij lage temperaturen en een
hoge luchtvochtigheid kan er ijs ontstaan, waardoor de buitenkant van de band beschadigd raakt en er snij-
of schaafwonden kunnen ontstaan. Bovendien verandert ijs de elasticiteit van de gordel, waardoor de
gordel ongeschikt wordt voor gebruik onder extreme omstandigheden.

VERBODEN GEBRUIK

In de volgende gevallen mag u geen veiligheidsgordel gebruiken:

- Lasten waarvan de toelaatbare belasting het draagvermogen van de band overschrijdt;

- Elke lading waarvan de temperatuur buiten het toegestane bereik ligt ;

- Alle lading die als gevaarlijk is geclassificeerd (bijv. ontvlambaar, explosief, enz.);

- Elke lading die van vorm, zwaartepunt en/of chemische of fysieke toestand kan veranderen;
- Alle ladingen die in een zuuroplossing zijn ondergedompeld of die zure dampen afgeven;

VOORLOPIGE STOELINSPECTIE

VAo6r gebruik of installatie dienen de riemen door een getraind persoon gecontroleerd te worden. U moet:

- Controleer de staat van de riem en zorg er vooral voor dat deze vrij is van defecten, sneden, breuken of
beschadigingen, inclusief schade veroorzaakt door vuil, die de veiligheid van het apparaat in gevaar kunnen
brengen.

- Controleer of de markeringen op alle onderdelen van het artikel consistent zijn; Er moet met name op
worden gelet dat aan de eisen ten aanzien van het draagvermogen wordt voldaan, zodat het product aan
de hand van de werklast kan worden geidentificeerd.

- Controleer de naden en de verstevigingen en beschermingselementen op de contactpunten en op de
handgrepen.

- Controleer of de spanner goed werkt.

- Controleer of er geen scheuren, vervormingen, tekenen van slijtage en corrosie op de haken en de
spanner zitten .
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INSTALLATIE- EN MONTAGE-INSTRUCTIES

De spanband met spanner moet worden geinstalleerd volgens de norm UNI EN12195-2.

De lading dient zo geplaatst te worden dat het zwaartepunt van de lading zo dicht mogelijk bij het midden
van de lengteas van het voertuig ligt en zo laag mogelijk ten opzichte van het laadvlak.

Zorg ervoor dat de lading gelijkmatig verdeeld is, dat de juiste riemlengte is gekozen en dat de montage- en
demontagewerkzaamheden zijn gepland voordat u op reis gaat. Daarnaast dient er rekening mee gehouden
te worden dat het mogelijk is dat een deel van de lading tijdens het transport gelost moet worden. Riemen
mogen niet overbelast worden; Het spannen moet handmatig gebeuren en hiervoor mogen geen andere
hulpmiddelen (bijv. hefboomwerking) worden gebruikt.

De spanning van de riemen moet regelmatig worden gecontroleerd, vooral direct na aanvang van de reis.
Zorg ervoor dat de stabiliteit van de lading niet afhankelijk is van de vastzetmiddelen en dat de lading niet
van het voertuig kan vallen als de spanbanden worden losgemaakt.

Het gebruik van riemen voor andere doeleinden dan waarvoor ze zijn ontworpen, waardoor de werkelijke
prestaties en veiligheid van het product worden beinvloed, het gebruik ervan onder extreem gevaarlijke
omstandigheden en het gebrek aan onderhoud kunnen een ernstig risico voor de veiligheid van personen
opleveren en ernstige schade aan de werkomgeving veroorzaken. De hieronder genoemde
voorzorgsmaatregelen dekken niet alle mogelijke vormen van ‘misbruik’ van het artikel die kunnen
voorkomen. Daarom moet rekening worden gehouden met alle andere mogelijke gevaarlijke situaties. Dus:

- Sluit GEEN andere apparaten aan op de riemen die niet compatibel zijn wat betreft formaat, temperatuur,
bevestigingspunt en vorm;

- Zorg ervoor dat de belasting de capaciteit van de riem NIET overschrijdt.

- Gebruik GEEN mechanische hulpmiddelen (inclusief hefbomen en balken) om de spanner te spannen.

- Gebruik GEEN gordels die niet goed vastzitten en/of moeilijk te herkennen zijn.

- Naai of repareer de bandjes NIET zelf.

- Laat de lading NIET slingeren tijdens het transport;

- GEBRUIK GEEN spanbanden om vastgebonden lasten te vervoeren;

- Span GEEN objecten aan die van vorm, zwaartepunt, chemische samenstelling of fysieke eigenschappen
kunnen veranderen;

- Gebruik GEEN veiligheidsgordels in apparaten voor het vervoeren van mensen en dieren;

- Maak GEEN knopen tussen de banden om ze langer te maken.

- Dompel de riemen NIET onder in zuuroplossingen en stel ze niet bloot aan zuurdampen;

- Laat de riem NIET op de grond liggen om te voorkomen dat de wielen van het voertuig eroverheen rijden.

OPMERKINGEN EN CONTRA-INDICATIES

Het monteren van de bevestigingsriemen

De riem (het lange deel van de riem) moet over de lading worden gelegd, de haak van het korte deel moet
aan het frame of de haak worden bevestigd en vervolgens moet de riem aan de andere kant worden
aangetrokken, zodat de riem gelijkmatig ligt en niet gedraaid is. De haak van het korte gedeelte van de riem
moet aan het frame of de haak worden bevestigd.

Het uiteinde van de tape moet van onderaf in de gleuf van de spantrommel (korte gedeelte) worden
gestoken en de tape moet eruit worden getrokken totdat er weerstand ontstaat.

Met behulp van de spanhendel wordt de band op de trommel gewikkeld, terwijl u met uw hand de band
onder het mechanisme vasthoudt. Er dienen minimaal 1,5 en maximaal 3 spoelen tape op de trommel te
worden gewikkeld.
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Zodra de riem goed gespannen is, moet de spanner worden gesloten en moet de losse riem worden
opgeborgen, zodat deze niet in de weg zit. Om de riem los te maken, trekt u de sluiting naar het handvat
toe en opent u de arm 180 graden.

INSPECTIE EN ONDERHOUD

Inspectie- en onderhoudswerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd door daartoe opgeleid personeel,
dat de inspecties grondig uitvoert. Na gebruik dienen de riemen op de juiste manier opgeborgen te
worden. Ze moeten worden bewaard in droge en goed geventileerde ruimtes bij kamertemperatuur en uit
de buurt van warmtebronnen. De riemen mogen niet in aanraking komen met chemicalién, uitlaatgassen,
roestige oppervlakken en mogen niet worden blootgesteld aan direct zonlicht of ultraviolette straling.
Nadat de werkzaamheden zijn afgerond, moeten de riemen worden gecontroleerd op eventuele schade die
tijdens het gebruik is ontstaan. Ze moeten over de gehele lengte worden gecontroleerd op
oppervlaktefouten zoals sneden, schaafplekken, deuken en scheuren. Controleer de etiketmarkeringen en
identificatiegegevens op de riemen en zorg ervoor dat deze leesbaar zijn. Controleer ook of de spanner niet
vervormd of gecorrodeerd is en of deze goed functioneert. Controleer ook of de haken niet vervormd of
gebarsten zijn en geen slijtage of corrosie vertonen.

Alle testen die op riemen worden uitgevoerd, moeten worden geregistreerd en bewaard. Riemen met
gebreken mogen niet worden opgeslagen; moeten worden gesloopt en vervangen. Indien de banden in
aanraking zijn gekomen met zuren en/of logen, dienen deze met water te worden gewassen of dient het
effect ervan met geschikte middelen te worden geneutraliseerd. Als de riemen vochtig worden, moeten ze
worden opgehangen en aan de lucht worden gedroogd voordat ze weer worden opgeborgen.

In de tabel staat een overzicht van de benodigde onderhoudswerkzaamheden en de frequentie daarvan.
Riemen die hun eigenschappen hebben verloren en niet langer geschikt zijn voor het doel waarvoor ze zijn
ontworpen, moeten worden doorgesneden en weggegooid, zodat ze niet meer kunnen worden gebruikt.

Inspectie- en onderhoudswerkzaamheden

Soort studie Elk gebruik Maand Jaar
Visuele conditie X
Labelconditie X
Dragen X
GEBRUIK

Transportriemen moeten worden doorgeknipt en niet meer worden gebruikt als:

- oppervlaktedefecten hebben zoals snijwonden, deuken, scheuren en schaafwonden;

- haken of spanners vervormd, beschadigd, gebarsten of gecorrodeerd zijn;

- het label ontbreekt of is zo versleten en onleesbaar dat het moeilijk is om de riem te identificeren.
Transportbanden dienen gesorteerd/afgedankt te worden als gewoon polyesterschroot. Het
hoofdmateriaal is polyester (PES). Indien nodig verleent de leverancier assistentie bij de verwijdering.
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VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp. z 0. O. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Transportbanden
Model: AH-003A

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:
conform EN 12195-2:2000,

EG-type nr. Z1A 045215 0080 Rev. 00 van 19.03.2020
uitgegeven door TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65, 80339 MUNCHEN, Duitsland
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mailadres: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Aangemelde instantie identificatienummer: 0123

Geldt voor typen: G03940, G03941

Deze conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of herbouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen

verantwoordelijk:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

mgr Larysa Kowalczyk

Kietlin, 23.08.2024
Achternaam, naam van de gemachtigde persoon

Plaats en datum van uitgifte
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ErXEIPIAIO XPH2TH

ZWVEC UETAPOPAC
Movtédo: AH-003A

Metadpaon TwV MPWIOTUNWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Kataokevdaletal yla

GEKO Sp. 0. 0. 2r. K

KiétAwv, 066¢ 066¢ MNelomopiag 3
97-500 Pcavrouoko

www.geko.pl

Mptv anoé tnv npwtn xpHon, StaBaote MPOCEKTIKA AUTO TO yXeLPidLo 0dnyLwv. Eival euduvn Ttou xpnotn va
dlaBaoel 0Agc Tig 06nyieg mov gival anapaitnTeS yLa TNV acEalin xpron Kot Asttoupyia Kot vo KAToVOHOEL

TUXOV KLYOUVOUG IOV EVOEXETAL VO TTPOKUWYOUV KATA TN Xprion tou eéonAlouou.
107 @I\
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loxVeL ya toug Tumoug: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

NENPQMENO

OL wavteg petadopds (mpocdeong) xpnoluomolovvral yia tThy acdpaiion doptiwv katd tn petadopd. O
POAOC TOUC €ival va avtlotabuilouy Tig SUVANELG TToU aokoUvTal oto ¢opTio KaBwe autd KIveiTal.

- JLAVTEC YL TNV TIEPLTUALEN KaL TV aykUpwon popTiwy,

- oUPpopdWVETAL HE TO TipoTuTto PN-EN 12195-2,

- WAKOG oUWV LE TNV TtapayyeAia Tou TeAdTn,

- TUTILKO QyKlotpo TpodiA Suthol SaktUAou, miBavr xpAon Aayklotpwv povou SaktvAou, tumog "S",
ayklotpa tpodiA tumou "U", dykiotpa pe achAAeLa, Kpikol, aykUALD, opupnAata dyKlotpa e aoddalela,

- ouvteheotng aodpaieiag: 2 yia xaAUuBSwva otolyela, 3 yla Tawvia moAveotépa,

- yoABaviopEva GyKLOTPA KAl EVTOTHPAG,

- EUMOTLOMEVN Tavia - peyaAUTepn avtoxn otnv TpLpn g lwvng,

- n towia sivatl avBektikr otn onyn, dev anoppodd vypaocia kal Sev okoupLlAlel.

Kataokeun

OUVTOUO UEPOG

- P A e e S
s i g

Sy o

L b P DA oro-o St o »
e mt At gy g et e o taeRel
% A Y i =

HaKPU LEPOG

Ty
T

Touwvia
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- Ikavotnta npocdeong (LC): H péylotn Suvaun pe tnv omolia pnopel va xpnotponotndei n {wvn yla mpocdeon
oe euBeia dataln.

- Abvapn xelpog (Hf): uvaun peta tnv anedeuBépwaon g Aapng KAoTaviag.

- Ovopaotikn Abvopun Xeplou (SHF): Abvaun kpolaong xeptou 500 N (50 d aN otnv etikeéTa)

- Ovopoaotikry Abvaun Edpelkuopou (STF): H dUvaun mou amopével YT TNV aneleuBépwaon tng AaBng tng
KOOTAVLOG.

- Teviwtnpog: MnXavikr) CUCKEUH e CUOTNUO KAOTAVLOG TTOU TEVIWVEL Kal oUYKpaTel To ¢poptio ot pia Stataén
aodaliong poptiou.

- EmiBewpnon: omtikog EAeyX0g TNG KATAOTACNE TOU LUAvVTA aodAALonG ylo va eAeyxBet n Umapén Tuxov opatwv
onuadtwv ¢pBopdg r {NULAG TToU eVOEXETAL VAL EMNPEACOUV TN AELTOUpYLA TOU.

- EKIaLSEUEVO ATOUO: ATOMO HE TLG KATAAANAEG SEELOTNTEG KOL TIPAKTIKEG YVWOELG TIOU €XEL UTIOPANOEL otnv
QUTTOULTOUEV EKTIAULOEUON YLOL TNV EKTEAECT OAWV TWV ATIALTOUHEVWV SOKLUWY KoL EEETACEWV.

TEXNIKH EPEYNA

To LELOVWHEVA EPN TWV METADOPLIKWY LLAVTWY SOKLUAloVTAL WG TIPOG TNV armodoTIKOTNTA, TNV armodoaon Kal Tn
CUUUOPpDWON LE TG ATOLTAOELC.

Ontikn €fétaon - OTOXEVEL OTNV QAVIXVEUON EAATTWUATWY ONMwG Koyiuata, oxloipata, opdApata padnc,
PWYLEG, TAPAUOPPWOn 0€ LETAAALKA OTOLXELL.

AOKLUN TAVUONG TEVIWTAPO KAoTAvLAG - tepAapBavel tnv edpappoyr duvaung 50 daN otov poxAd tavuong Kat
TN METPNON TNG TAVUONG OTOV LUAVTA (0 TEVTWTNG eV MIPEMEL va UTIOOTEL {NULA KOTA T SLApKELA TNG SOKLUAG Kal
TPEMEeL va lvat KatdAAnAog ywa xpnon).

Aokuur) epeAKUOTIKAG TAONG - pa dokiur Suo otadiwv: n mMpwtn cuvictatal otnv edpappoyn SVvoUNG ong Ue
1,25 LC kot otn dlatipnon g ylo £vol AETmTo, UETA TO omoio Kavévo armd ta PéEpn Sev MPEMEL va MapouoLalel
onuadia mapapopdwong r AWV EAATTWUATWY TIOU UTOPEL VA EMNPEACOUV TN AELTOUPYLA TNG CUOKEUNG. MeTa
oo TMPOoEKTIKA emBswpnon, epapuoletal poptio 2 LC, to omnoio dev Oa mpEMeL va TTPOKOAECEL pWYUEG OTOV
Lpavra.

FENIKEZ NMPOEIAONOIHZEIZ

MNapakoAoUue PUAAETE TOo eyxelPidlo 0dNyLWV ot KATAAANAO LEPOC, WOTE va €ival eUKoAa PooBAcipo. e
nepimtwon {NUAC 1 OMWAELAG TOU EYXELPLOloU, WUMOpelte va To KatePdoete amd tv LotoosAida tou
KOTAOKEUOOTH. Agv avaAapuBavoupe Kapio euBuvn yla TG mMAnpodopieg mou MEPLEXOVTAL OTO EYXELPLOLO EAV:

- TO POIOV XPNOLUOTIOLELTOL KATA TPOTIO TIOU SEV CUVASEL LE TOUG KOVOVIOHOUG yLa TNV UYEla Kal Ty aopalela
otnv epyacia:

- n lwvn eivat ocuvdedepévn Ue mpoldv mou Sev elval MPOCAPUOCUEVO CGE QUTHV 1 N ouvdecon Toug eivat
godpalpévn:

- 0 xpnotng dev akolouBel n epunvelel AavBaopéva T MAnpodopleg TOU TEPLEXOVTAL OTIG 0Onyieg
Aettoupylag:

- TUXOV aAAQYEG TTOU TIPOYLATOTIOLOUVTAL TN GUCKEUN -

- OL €pYQOLEG TOKTLKNG cuvTpnong Sev ektedouvtal f ektehovvtal echaApéva:

- oL {wveg xpnotomnolouvtal pe akataAAnAa afecoudp.

JHMEIQZH!: Ta onuadla otnv €TIKETA TTOU €lval mpooaptnuévn otn {wvn MPEMEL va elvat avta opatd. Eav n
Twvn bev dEpel kapla onpavon, Ba npénel va tebel ekTdC Aettoupylog Kat va amoppldOet.

AmoyopeUEeTalL n xprion onUAvoswv SLadOoPETIKWY QO AUTEC TTOU TILPEXOVTAL OO TOV KOTAOKEUOLOTH.

KPITHPIA ENMINOTHZ ZQNHZ
IKANOTHTA AZDAAIZHZ IMANTAZ (LC)

Katd tnv emthoyn €vog LHavta mpocdeong, elval amapaitnto va AdBete unodn TN Lkavotnto Npocdeong Tou
LHavTa, KaBwe Kat tov TUTo Tou GopTiou ou acdailetal, TIC SLACTACELS, TO OXNUO KoL To BApog Tou ¢optiou,
KaOW¢ Kot Tov TUTTo Tou dopTiou Kat To TteptBAAAov oto omoio Ba petadepOei to dpoptio.
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MNa va e€acdaliotei emapkng otabepomnoinan, To poptio mpémnel va aodaiiletal Evavtl KABeTNG Kivnong Ue
Touhdylotov éva levyog wavtwyv Tpoodeong Kal €vavtl opllovriag kivnong pe Vo lelyn LHAVIWY
npoodeonc.

O aplBUoC TwWV HAVIWY TPOCOECNG TIOU ATALTOUVTOL Ylo TN OotepEéwaon tou doptiou Ba mpémel va
uTtoAoyiletal cuppwva pe To potuno PN-EN 12195-2.

2YNAEZTIKO 2ZTOIXEIO

Aoyw Sladopwv ot cupnepldpopd Kol TV EKTACILOTNTO KATA T Asttoupyia, To i8lo poptio Sev mpemel va
aodaliletal pe Stadopetika péoa aocdaiiong (m.x. aykupeg aluoidag kat pavieg npocdeonc). EmumAéoy,
BeBalwBeite 6Tl Tat MpoOoBeTa afecoudp (AVTIAANAKTLIKA) KOL OL CUOKEUEG £lval oUUPBATA HE TOUG LUAVTEG
oTEPEWONC.

OEPMOKPAZIEZ AEITOYPIIAZ

H Twvn moAuveotépa (PES) umopel va xpnolponownBei og Beppokpacieg amo -40 °C éwg +120 °C.

O aAAayég Beppokpaciag Katd tn HETAdOPA EVOEXETAL VO EMNPEACOUV TOV LLAVTA. META amo epyacio o€
vPnAég Bepuokpaoieg, Ba mpémet va eAeyxBel n tdon epeAkuopol Tou LHaAvTa. e XaUNAEC Oepuokpaoieg
Kot uPnAn vypaocia, Uropel va oxNUATLOTEL TAyog, pokaAwvtag {NULA oTo eEWTEPLKO TN {wvng, N omola
umopet va odnynoestl oe kopipata f ekdopég. EmumAfov, o mayog aAlalel tnv ehaotikotnTa TG {Wvng,
KaBLoTWVTOC TNV OKATAAANAN ylo Xprion O€ 0KPAieC CUVONKEG.

ANATOPEYMENH XPHzH

Aev pEmeL va xpnotuornotouvtal {wveg achadelog oTig okOAOUBEG MEPUTTWOELC:

- Omnowadnmote ¢optia Twv omoiwv To EemITpenopevo ¢optio umepPaivel TNV kavotnta ¢époucag
LKOVOTNTOC TOU LAvTa:

- Onolodnmote poptio Tou omoiou n Beppokpacia eival EKTOC TOU EMUTPEMOUEVOU EUPOUG TLUWV

- Onolodnmote poptio mou Tatvopeital wg emtkivéuvo (m.x. e0bAEKTO, EKPNKTIKO K.ATL.)-

- Onoloénmote poptio mou propei va aAAagel oxrpa, KEvtpo Bapouc R/Kkat xnULKn A Guoikr Katdotaon:

- Onoladnmote doptia Bublopéva os 6Evo SLaAAupa ) EKTEUTIOUV OELVOUC ATUOUC:

NMPOKATAPKTIKOZ EAENXOz KAGIZMATOZ

Mplv amd T Xpron 1 TNV EYyKATACTOON, OL LLAVTEG TIPETIEL VAL EAEYXOVTOL OO EKTIALOEVLEVO ATOMO. MpEmeL:

- EAéy€te TNV KaTAoTAON TOU AvVTA Kal, Tavw art' OAa, BeBailwbeite otL dev €xel eAattwpata, koipata,
onaocipata f NULES, CUUMEPIAOUPBAVOUEVWVY INHLWV TTOU TTPOKOAOUVTAL amo BPwLA, Ol OTOLEG UMOPEL va
EMNPEACOUV TNV AOPANELA TNG CUOKEUNG.

- EA€y€te TN OUVEMELA TWV CNUAVOEWYV TOU OVTIKELUEVOU O€ OAa TO EE0PTALATA TOU. ZUYKEKPLUEVA, TIPETIEL
va StacdaAiletal OTL MANPOUVTAL OL OTMALTACELG LKAVOTNTAG POPTWONG, WOTE TO TPOIOV Vo Umopel va
avayvwpLloTel ano to ¢optio Asettoupyiag Tou.

- EAéy€re TIg padég kabBwg Kal TG eVICXUOELG KOl TA TIPOOTATEUTIKA otolxela ota onpela emadng Kal oTLg
Aapéc.

- EAéy€te OTL 0 Tevtwtpag Aettoupyel.

- EAéy€re OTL 6ev umdpyxouv pwWYHES, Tapapopdwaoelg, onuadia ¢Bopdg kal SLaBpwaonc ota AyKLoTpa Kot
TOV TEVTWTHPA .
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OAHTIEZ ETKATAZTAZHZ KAl TOMOGETHZHZ

O avtog mpoodeang LE TOV EVTOTHPO TIPETEL Va eykataotaBel cUpdpwva pe to mpdtumo UNI EN12195-2.
To dpoprtio npémnel va tomobeteital £T0L WOTE TO KEVTPO PAPOUC Tou dopTiou va BplokeTal 600 To Suvatov
TILO KOVTA OTO KEVTPO TOU SLOUNKOUG AEoVO TOU OXAHOTOG KAl OG0 TO SUVATOV XOUNAOTEPA OE OXEQN UE TNV
emudpavela poptwonc.

BeBawwBeite 0tL TO Poptio lval opolOpopda KATOVEUNUEVO, OTL EXEL ETUAEYEL TO OWOTO UNKOG LLAVTA Kall
OTL OL EPYOOLEG CUVOPUOAOYNONG KAl OIMOCUVAPHOAOYNONG €XOUV TIPOYPOUUATIOTEL TIPLV Ao TNV Evapén
Tou Tafldlol. EmumAéov, Ba mpémnet va And Ot umoYn otL evdéxeTal va XpelaoTel va ekpopTtwOel pépog Tou
doptiouv katd tn petadopd. Ot {wveg Sev mpeneL va utepdopTwvovtal. MPEMEL VOl TEVIWVOVTAL XELPOKIVNTA
KoL 8V TPETEL va XpnoLpomnolouvtal dAAa epyaleia (m.. poxAot) yla Tov okomo auto.

H tdon twv LHAvVTwV TIPETEL va eAEyXeTaL TTEPLOSIKA KoL LoLaitepa apéowE HETA TNV Evapen evog tagldlou.
BeBalwBeite 6tL n otabepotnta tou dpoptiou Sev eCaptdatal amno ti¢ Slatdfelc achaiiong Kat OtL to dpoptio
Sev Ba méoel amno to OxNUa OTav YOAAPWOOUVY OL LAVTEG.

H xprion {wvwv yla okomol¢ SLadopeTIKOUC amod auToug yLo ToUG onoioug £xouv oxedlaotel, emnpealovrag
TNV TPOYHATIKA armodoon kol achAAELO TOU TIPOIOVTOG, N XProN Toug o e€ALPETIKA ETILKIVOUVEG OUVONKEG
Kot n éMNewdn cuvtnpnong pnopei va odnynoet oe coBoapo Kivéuvo yla tnv achAAeld TWV OTOUWY KOl va
TipokaA£oel coPapec INULEC OTO gpyactako TeplParlov. Ot mpopUAGEELS Tou avadEpovTal MOPOKATW Sev
KOAUTITOUV OAEG TLG TIBAVEC «KAKI XPrON» TOU OVTLKELUEVOU TOU VOEXETAL va TTPOKUYOUV. JUVETIWG, Ba
np€neL va Aappavovtat umtoPn Tuxov AAAeg mBaveég emtkivéuveg KaTaotaoels. EtoL:

- MHN cuvbéete otig {wveg AAEC CUOKEUEG TToU Sev elval cUUBATEG wC TTpog To PEyeBog, Tn Bepuokpaoaia,
TO ONuUeilo oUVEEONC KL TO OXNHUA.

- MHN adnvete 1o doptio va umepBaivel Tn XwpNTIKOTNTA TOU LUAVTA.

- MHN XpnOLOTIOLELTE UNXAVIKEG CUOKEUEG (OUUTMEPIAQUBAVOUEVWV LOXAWY KL SOKWV) YLa VO TEVIWOETE
TOV evtaThpa.

- MHN yxpnotornoteite {wveg mou Sev eival achaleic i/katl Sev eivatl elkoAa avoyvwpiolue.

- MHN papete n emiokeudlete poOvVoL oag Ta AOUPAKLAL.

- MHN adnvete 1o doptio va tahavrevetal KOTA T HeTaPopd.

- MHN yxpnotuomnoleite LHAvVTeG yia tn petadopd Sepévwy doptiwy.

- MHN aokeite tdon og avtikeipeva mou evéexeTal va aAAAfouv oxnua, KEVTPo BApouc, XNULKr ouvBeon n
DUOLKEG LOLOTNTEG.

- MHN yxpnotuoroleite {wveg aodadelog o€ CUOKEVEC HETOPOPAS avOpWIWV Kal {wwv.

- MHN ouv&£eTe LLAVTEG LA VO TOUC TEVTWOETE XPNOLUOTIOLWVTOC KOUTOUG.

- MHN BuBilete toug Lpavteg o 6€wva Stalupata kot MHN toug ekBétete og 6€voug atpoUg.

- MHN adnvete Tov Lpudvto oto £5adoc yLa va PNy ToV IOt ooUV OL TPOXOL TOU OXHHATOC.

ZHMEIQZEIZ KAl ANTENAEIZEIZ

EykatdoTtacn Twv LLAVTWY OTEPEWONG

O wavrtag (to pokpy pépog tne {wvng) mpémel va tornoBetnBel mavw amod to ¢optio, To AYKLOTPO TOU
KOVTOU UEPOUC TIPETEL VA 0TEPEWOEL 0TO TAQCLO 1] OTO AYKLOTPO KOL OTN CUVEXELA O LLAVTAC TPEMEL Val
odiytel anod Tnv AAAn MAEUPA £TOL WOTE O LUAVTAC Va BplokeTal opoldpopda Kot va [NV eivol oTpLUUEVOC.
To AyKLOTPO TOU KOVTOU TUNMOTOG TNG {WwvNng IPETEL VAL £lvVaL OTEPEWUEVO OTO MAALOLO 1} OTO AYKLOTPO.

To AKpo TNG Tawiag MpEMeL va eloaxBel and KATw otnv unmtodoxr Tou TUUMAVOU evtatnpa (Kovto HEPOG), n
Towia mpenel va tpaBnytel £Ew péxpl va emteuxBel avtiotaon.

H tawia Tuliyetal oto TUUMaAvVo XpnoLlomnolwvtag tTh Aafr evtothpa, EVw KPATATE TOV LUAVTO KATW Ao
TOV UNXAVIOUO HE TO XEPL 0aG. TouAdyLotov 1,5 mnvia kat To oAU 3 mnvia tawiog Ba mpémnet va TulixBouv
OTO TUMTTAVO.
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MOALG o0 pavtag tevtwBel owotd, o evtatipag Ba mpPémet va KAloeL KaL 0 XaAapog LHavtag va KpudTel,
WOoTE va unv gumodilel. MNa vo xaAopwoeTe Tov Wavta, Tpafnéte to pavéaio mpog tn Aafn kot avoifte tov
Bpayxiova otic 180 poipec.

EMOEQPHZH KAI ZYNTHPHZH

Ol epyaoieg emBewpnong KaL ocuvinpnong Ba TPEMEL va eKTEAOUVTAL ATIO EKMALSEUUEVO TIPOCWTILKO, TO
omnolo Ba mpénel va Slevepyel 61e€odlkoug eAéyxous. MeTd tn xpron, ot {WVeg TPEMEL va amoBnkelovtal
owotd. Oa mpénel va amoBnkevovtal os €npoU¢ Kol KOAA aepl{OPEVOUC XwpPoug ot Bepuokpacia
nepBAAlovTog, pakpld amd Tnyeg Bepuotntag. O LHAvteg ev MPEMEL va €pXoOvTal o emadh Ue XNULKA,
KOUOAEPLO, OKOUPLOOUEVEG ETLDAVELEG Kol SV TIPEMEL va eKTiBevTal 0 Aueco NALAKO ¢wg 1 UTtEpLWSN
oktwoBoAia. Metd tnv oAokAnpwon tng epyaciag, ot LLavteg Oa mpémnel va emBewpnBouv yLa TUXOV {NULEG
TIOU Hmopel va €xouv MPokANnBel katd tn xpnon. Oa mpémel va eAéyxovtal o€ OAO TO UAKOC TOUG yla
emupavelakd shattwpota onwg kopipota, ekbopég, fabovlwpata Kal oxloipato. EAEYETE TIC ETIKETEG Kall
TI¢ MAnpodopieg avayvwplong ot {wveg Kat PePalwbeite OTL eival evavayvwoteg. Oa TIPEMEL emiong va
ehéytete av o tevtwtnpag Sev eival mapapopdpwpévog, dev eival SlaBpwpévog Kal AEToupyel owota,
eA\EyETe av Ta ayklotpa dev elval mapapopdwUéva, paylopéva, Sev £xouv ekopEG 1 dLafpwan.

'OAeC oL SOKIUEG TIOU TIPAYUATOTIOLOUVTAL O€ LMAVTEC Ba PETEL va. KaTtaypddovtal Kal va ¢uAdcoovtal.
Onoleobnmnote {wveg pe eAattwpota v MpEMEL va amoBnkevovtal. Ba mpémet va anoppldpBouv kot va
avtwkotaotabolv. EGv ot (pudvieg exouv £pBetL o emadn pe oféa f/kat aAkdAla, Oa mpémnet va mAuBolv pe
vepo N va efoubetepwBel n emidpaor) toug pe KatdAAnAa péoa. Eav ol {wveg Bpaxolv, Ba mpémel va
KPEUAOTOUV Kal va aadpeBoUV va oteyvwoouv duactka mipLv TomoBetnBolv Eava otnv amobrkeuon.

O mivakag mapaBETEL TIG AMALTOU LEVEG EPYACLEG CUVTHPNONG KAL T CUXVOTNTA TOUG.

Omnowadnmnote {wvn ToU €XeL XAOEL TLG LOLOTNTEG TNG Kal Sev elval MAEov KATAAANAN yLa TOV OKOTO yLa TOV
omolo oxedldotnke, Ba TpEmel vo Komel Kal va amocuvoppoloynBei, wote va pnv pmopel mAéov va
xpnotpormnotnOst.

Epyaoieg emiBewpnong ka cuvtipnong

TUTOG HEAETNG KaBe xpnon Mnvag Etog
OmTiKA KaTtdotaon X
Katdotaon eTIKETAC X
®Bopa X

XPHZIMONOIHzZH

Ot lpavteg petadopag Oa mpenel va amocuvopoloyouvtal KOBOVTAC TOUC, WOTE VO NV UIopoUV TIAEoV
va xpnotomnotnBouv gdv:

- £€xouv emidaveloKd eAattwpata Oonwe kopipata, BabovAwparta, oxtoipata Kot ekSopEg:

- T AYKLOTPO. I OL EVTATAPEG £xouV tapapopdwBel, umootel {nuLd, payiostl ) StaPpwOsi:

- n etkéta Aeimel 1 eival ¢Bapuévn kol ducavayvwotn oe TETolo PBabud mou elval dUokoAo va
avayvwplotel n {wvn. OL LWAVTEG PETadopdC TPEMEL va Toflvopouvtal/amooUpovial WG KAVOVIKA
anoppippata moAueotépa. To KUpLo UALKO eival moAueotépag (PES). Eav eival anapaitnto, o mpounBeutnig
Ba mapdaoyet Bonbela e TNV AMOUAKPUVON.
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AHAQZH ZYMMOPODQ2ZH2

GEKO Sp. { 0. 0. Zr. K., KiEtAwv, 060¢ Spacerowa 3, 97-500 Pavtouoko
dnAwvel pye mAnpn gubuvn otL:

Zwveg petadopag
Movtélo: AH-003A

mAnpol tig anattroslg tou Eupwmnaikol KowvoBouAiou kat tou upBouliou:
ouppopdwveTal He To tpotumo EN 12195-2:2000,
AplBuog tumou EK Z1A 045215 0080 Avab. 00 amnd 19.03.2020
ekbidetal amnd tnv TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraBe 65, 80339 Movoayo, leppavia
TnA.: +49 (89) 50084261, ®af: +49 (89) 50084230
HAektpoviko taxudpopeio: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
AplBuog Avayvwplong Kowvomotnuévou Opyaviopou: 0123

lox0eL yia toug tunoug: G03940, G03941

H napovoa AfAwon uppopdwaonc mavel va LoxUEL €AV TO TTPOLOV TpomomnotnBsin
QVOKATAOKEUAOTEL XWpI¢ TN cuyKATABOEON TOU KOTACKELAOTH.

O ak6AouBol ival urtelBUVOL yLA TRV TTPOETOLUAGILO KOl TV AMOOAKEVGH TNG TEXVIKAG

TeKunpiwong:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Pavtopoko.

Aevduvrpia Aapioa KoBdaAtoik

Kietlin, 23.08.2024
Emwvupo, 6vopa tou e€0ucloS0TNUEVOU IPOCGWTIOU

Tomog katl nuepopnvia €kdoong
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MANUAL DO USUARIO

Correias de transporte
Modelo: AH-003A

Traducdo das instrucdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

GEKO Sp. zo. 0. Sp. K
Kietlin, ul. Rua Pedonal 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugdes. E responsabilidade do usudrio ler todas as
instrugdes necessdrias para uso e operagdo seguros e entender quaisquer riscos que possam ocorrer durante o
uso do equipamento.
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Aplica-se aos tipos: G03940 (4m), G03941 (4.5m)

DESTINO

As correias de transporte (amarracdo) sdo usadas para fixar cargas durante o transporte. Sua funcdo é
neutralizar as for¢as que atuam na carga conforme ela se move.

- correias para enrolar e ancorar cargas,

- em conformidade com PN-EN 12195-2,

- comprimento conforme pedido do cliente,

- gancho de perfil duplo padrdo, possibilidade de utilizacdo de ganchos de perfil simples, tipo "S", ganchos
de perfil tipo "U", ganchos com seguranga, elos, manilhas, ganchos forjados com seguranga,

- fator de seguranca: 2 para elementos de acgo, 3 para fita de poliéster,

- ganchos e tensor galvanizados,

- fita impregnada - maior resisténcia a abrasao da correia,

- a fita é resistente a podriddo, ndo absorve umidade e ndo enferruja.

Construgao

parte curta
alavanca
elemento de liberagdo

trava \ f
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- Capacidade de amarragdo (CL): Forca maxima com a qual a correia pode ser usada para amarragdo em
uma configuragao reta.

- Forca de a¢do da mao (Hf): forca apods soltar a catraca.

- Forca nominal da mao (SHF): Forca de impacto da mao de 500 N (50 d aN no rétulo)

- Forca de tensdo nominal (FTN): Forca restante apds a liberagdo da catraca.

- Tensor: Dispositivo mecanico com sistema de catraca que tensiona e segura a carga em um dispositivo de
fixacdo de carga.

- Inspecdo: inspecdo visual do estado da cinta de fixacdo para verificar se ha sinais visiveis de desgaste ou
danos que possam afetar seu funcionamento.

- Pessoa treinada: uma pessoa com as habilidades e conhecimentos praticos apropriados que passou pelo
treinamento necessario para realizar todos os testes e exames necessarios.

PESQUISA TECNICA

Pecas individuais de correias transportadoras sdo testadas quanto a eficiéncia, desempenho e
conformidade com os requisitos.

Exame Optico - visa detectar defeitos como cortes, rasgos, erros de costura, rachaduras, deformacgdes em
elementos metalicos.

Teste de tensdo do tensor de catraca - envolve aplicar uma forca de 50 daN a alavanca do tensor e medir a
tensdo na correia (o tensor ndo deve ser danificado durante o teste e deve estar apto para uso.

Ensaio de tensdo de tragdo - ensaio em duas etapas: a primeira consiste em aplicar uma forga igual a 1,25
LC e manté-la por um minuto, apds o qual nenhuma das pegas deve apresentar sinais de deformacgdo ou
outros defeitos que possam afetar o funcionamento do dispositivo. Apdés uma inspecdo cuidadosa, é
aplicada uma carga de 2 LC, que ndo deve causar nenhuma rachadura na correia.

AVISOS GERAIS

Guarde o manual de instru¢des em local apropriado para que seja de facil acesso. Em caso de dano ou
perda do manual, ele pode ser baixado do site do fabricante. Ndo assumimos nenhuma responsabilidade
pelas informagdes contidas no manual se:

- o produto for utilizado de maneira inconsistente com as normas de saude e seguranga ocupacional;

- a correia estd conectada a um produto que ndo é adequado a ela ou sua conexdo estd incorreta;

- 0 usudrio ndo seguir ou interpretar mal as informagdes contidas nas instrugdes de operagao;

- quaisquer alteragdes sejam feitas no dispositivo ;

- os trabalhos de manutencdo de rotina ndo sdo realizados ou sdo realizados incorretamente;

- cintos sdo usados com acessorios inapropriados.

OBSERVACAOQ!: As marca¢des na etiqueta fixada no cinto devem estar sempre visiveis; Se a correia ndo
tiver nenhuma marcacdo, ela deverd ser retirada de servico e descartada.

E proibido utilizar marcacées diferentes daquelas fornecidas pelo fabricante.

CRITERIOS DE SELECAO DE FAIXAS
CAPACIDADE DE TRAVAMENTO DA CORREIA (LC)

Ao selecionar uma cinta de amarracdo, é necessario levar em consideracdo a capacidade de amarracdo da
cinta, bem como o tipo de carga a ser fixada, as dimens&es, o formato e o peso da carga, além do tipo de
carga e o ambiente em que a carga sera transportada.
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Para garantir uma estabilizacdo adequada, a carga deve ser protegida contra movimentos verticais com
pelo menos um par de cintas de amarragcao e contra movimentos horizontais com dois pares de cintas de
amarragao.

O numero de cintas de amarracdo necessdrias para fixar a carga deve ser calculado de acordo com a norma
PN-EN 12195-2.

ELEMENTO DE CONEXAO

Devido as diferengas de comportamento e extensibilidade durante a operagao, a mesma carga ndo deve ser
fixada usando diferentes dispositivos de fixacao (por exemplo, ancoras de corrente e cintas de amarragao).
Além disso, certifique-se de que os acessérios (pecas) e dispositivos adicionais sejam compativeis com as
correias de fixagao.

TEMPERATURAS DE OPERACAO

A correia de poliéster (PES) pode ser usada em temperaturas de -40 °C a +120 °C.

Mudancas de temperatura durante o transporte podem afetar a correia. Apds trabalhar em altas
temperaturas, a tensdo de tracdo da correia deve ser verificada. Em baixas temperaturas e alta umidade,
pode ocorrer formacdo de gelo, causando danos a parte externa da correia, o que pode levar a cortes ou
abrasdées. Além disso, o gelo altera a elasticidade da correia, tornando-a inadequada para uso em condi¢des
extremas.

USO PROIBIDO

Os cintos de segurancga ndo devem ser utilizados nos seguintes casos:

- Quaisquer cargas cuja carga admissivel exceda a capacidade de carga da correia;

- Qualquer carga cuja temperatura esteja fora da faixa permitida ;

- Qualquer carga classificada como perigosa (por exemplo, inflamavel, explosiva, etc.);

- Qualquer carga que possa mudar de forma, centro de gravidade e/ou estado quimico ou fisico;
- Quaisquer cargas imersas em solucdo acida ou que emitam vapores acidos;

INSPECAO PRELIMINAR DO ASSENTO

Antes do uso ou instalacdo, as correias devem ser verificadas por uma pessoa treinada. Vocé deve:

- Verifique o estado da correia e, principalmente, certifique-se de que ela esteja livre de defeitos, cortes,
guebras ou danos, inclusive causados por sujeira, que possam comprometer a seguranga do aparelho.

- Verifique a consisténcia das marca¢Ges do item em todas as suas partes; Em particular, deve-se garantir
gue os requisitos de capacidade de carga sejam atendidos para que o produto possa ser identificado por
sua carga de trabalho.

- Verifique as costuras, bem como os reforgos e elementos de prote¢do nos pontos de contato e nas algas.

- Verifique se o tensor esta operacional.

- Verifique se ndo ha trincas, deformagdes, sinais de desgaste e corrosdo nos ganchos e tensores .
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INSTRUCOES DE INSTALACAO E MONTAGEM

A cinta de amarracdo com tensor deve ser instalada de acordo com a norma UNI EN12195-2.

A carga deve ser colocada de modo que o centro de gravidade da carga fiqgue o mais préximo possivel do
centro do eixo longitudinal do veiculo e o mais baixo possivel em relacdo a superficie de carga.
Certifique-se de que a carga esteja distribuida uniformemente, que o comprimento correto da cinta esteja
selecionado e que as operacdes de montagem e desmontagem sejam planejadas antes de iniciar a viagem.
Além disso, deve-se levar em consideracdao que pode ser necessdrio descarregar parte da carga durante o
transporte. Os cintos ndo devem ser sobrecarregados; Eles devem ser tensionados manualmente e outras
ferramentas (por exemplo, alavancas) ndo devem ser utilizadas para esse fim.

A tensdo dos cintos deve ser verificada periodicamente, principalmente logo apds o inicio da viagem.
Certifique-se de que a estabilidade da carga ndo dependa dos dispositivos de fixacdo e que a carga nao
caira do veiculo quando as correias forem afrouxadas.

A utilizacdo das correias para fins diferentes daqueles para os quais foram projetadas, afetando o
desempenho e a seguranca reais do produto, sua utilizagdo em condi¢cbes extremamente perigosas e a falta
de manutenc¢do podem acarretar sérios riscos a seguranga das pessoas e causar danos graves ao ambiente
de trabalho. As precaucdes listadas abaixo ndo cobrem todos os potenciais “usos indevidos” do item que
podem ocorrer. Portanto, quaisquer outras possiveis situacdes de risco devem ser previstas. Entdo:

- NAO conecte aos cintos outros dispositivos que n3o sejam compativeis em termos de tamanho,
temperatura, ponto de fixacdo e formato;

- NAO permita que a carga exceda a capacidade da correia.

- NAO utilize nenhum dispositivo mecanico (incluindo alavancas e vigas) para tensionar o tensor.

- NAO utilize cintos inseguros e/ou dificilmente identificiveis.

- NAO costure ou conserte as tiras vocé mesmo.

- NAO deixe a carga balangar durante o transporte;

- NAO utilize cintas para transportar cargas amarradas;

- NAO tensione objetos que possam mudar de forma, centro de gravidade, composi¢cdo quimica ou
propriedades fisicas;

- NAO utilize cinto de seguranca em aparelhos de transporte de pessoas e animais;

- NAO conecte as tiras para estendé-las usando nds.

- NAO mergulhe as correias em solucdes acidas nem as exponha a vapores &cidos;

- NAO deixe a cinta no chdo para evitar que ela seja atropelada pelas rodas do veiculo.

NOTAS E CONTRAINDICACOES

Instalacdo das cintas de fixacdo

A cinta (parte longa do cinto) deve ser colocada sobre a carga, o gancho da parte curta deve ser preso a
estrutura ou gancho e, em seguida, a cinta deve ser apertada no outro lado para que fique uniformemente
e nao torcida. O gancho da parte curta do cinto deve ser preso ao quadro ou gancho.

A extremidade da fita deve ser inserida por baixo na ranhura do tambor tensor (parte curta), a fita deve ser
puxada para fora até que seja alcanc¢ada resisténcia.

A fita é enrolada no tambor usando a alga tensora, enquanto segura a correia abaixo do mecanismo com a
mao. Devem ser enroladas no tambor no minimo 1,5 e no maximo 3 bobinas de fita.
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Depois que a correia estiver tensionada corretamente, o tensor deve ser fechado e a correia solta deve ser
guardada para que ndo atrapalhe. Para afrouxar a al¢a, puxe a trava em direcdo a alca e abra o braco em
180 graus.

INSPECAO E MANUTENCAO

Os trabalhos de inspecdo e manutencdo devem ser realizados por pessoal treinado que deve realizar as
inspecdes minuciosamente. Apds o uso, os cintos devem ser armazenados adequadamente. Devem ser
armazenados em locais secos e bem ventilados, a temperatura ambiente, longe de fontes de calor. As
correias ndo devem entrar em contato com produtos quimicos, gases de escape, superficies enferrujadas e
ndo devem ser expostas a luz solar direta ou a radiacdo ultravioleta. Apds a conclusdo do trabalho, as
correias devem ser inspecionadas para verificar se ha algum dano que possa ter ocorrido durante o uso.
Eles devem ser inspecionados em todo o seu comprimento para detectar defeitos superficiais, como cortes,
abrasbes, amassados e rasgos. Verifique as marcacGes da etiqueta e as informacGes de identificacdo nos
cintos e certifique-se de que estejam legiveis. Vocé também deve verificar se o tensor nao esta deformado,
ndo estd corroido e esta funcionando corretamente, verificar se os ganchos ndo estdo deformados,
rachados, ndo apresentam abrasdes ou corrosao.

Todos os testes realizados nas correias devem ser registrados e retidos. Qualquer correia com defeito ndo
deve ser armazenada; devem ser descartados e substituidos. Caso as correias tenham entrado em contato
com 4&cidos e/ou 4alcalis, elas devem ser lavadas com &agua ou seu efeito neutralizado com agentes
apropriados. Se os cintos ficarem Umidos, eles devem ser pendurados e deixados secar naturalmente antes
de serem guardados novamente.

A tabela lista a frequéncia dos trabalhos de manutengdo necessdrios.
Qualquer correia que tenha perdido suas propriedades e ndo seja mais adequada para a finalidade para a
qual foi projetada deve ser cortada e descartada para que ndo possa mais ser usada.

Trabalhos de inspe¢ao e manutengao

Tipo de estudo Cada uso Més Ano
Condicao visual X
Condicdo do rétulo X
Vestir X
UTILIZACAO

As correias de transporte devem ser descartadas, cortando-as de modo que ndao possam mais ser utilizadas
se:

- apresentar defeitos superficiais, como cortes, amassados, rasgos e abrasdes;

- ganchos ou tensores deformados, danificados, rachados ou corroidos;

- a etiqueta estd faltando ou esta desgastada e ilegivel a ponto de dificultar a identificacdo do cinto. As
correias de transporte devem ser classificadas/descartadas como sucata comum de poliéster. O material
principal é poliéster (PES). Se necessario, o fornecedor prestara assisténcia para remocao.



{SEKO

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. K., Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Correias de transporte
Modelo: AH-003A

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:
em conformidade com a norma EN 12195-2:2000,
Tipo CE n2. Z1A 045215 0080 Rev. 00 de 19.03.2020
emitido pela TOV SOD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65, 80339 MUNCHEN, Alemanha
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
E-mail: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 0123

Aplica-se aos tipos: G03940, G03941

Esta Declaragdo de Conformidade torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

E responsavel pela preparacdo e armazenamento da documentagio técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Monsenhor Larysa Kowalczyk

Kietlin, 23.08.2024
Sobrenome, nome da pessoa autorizada

Local e data de emissdo
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