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Thumaczenie instrukcji oryginalnej

{EGEKO

INSTRUKCJA OBStUGI

Zakuwarka-nitownica do tancuchéw motocyklo
Typ: G02682

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapozna€ si¢ z niniejsza
instrukcja obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkow
ich uzytkownika.




UWAGA!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktéw

zamieszczone w instrukcji zdjecia oraz rysunki

majg charakter poglgdowy i mogg rozni¢ sie od

zakupionego towaru. Réznice te nie moga by¢
podstawg do reklamacji.




WAZNE! Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem, zapoznaj sie z instrukcjg obstugi. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa zawartych w instrukciji.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

» Zapoznaj sie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi obstugi urzgdzenia.

* Nie uzywaj urzgdzenia kiedy jest uszkodzone.

* Przechowuj w czystym i odpowiednio oswietlonym pomieszczeniu.

« Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

* Podczas pracy, utrzymuj stabilng pozcyje. Zatéz obuwie antyposlizgowe i upewnij sie, ze
podtoda nie jest Sliska.

» Trzymaj dzieci oraz nieupowaznione osoby z dala od miejsca pracy.

» Upewnij sie, ze motocykl jest odpowiednio umieszczony na podnosniku i zabezpieczony.

WSTEP | SPECYFIKACJA
Uniwersalny przyrzad do rozkuwania i zakuwania tancuchow w rozmiarach od 35 do 630.

(UWAGA: Aby rozkuc tancuch 630 nalezy wczes$niej $cig¢ gtéwki nitow). Moze by¢ stosowany do
wszelkiego typu tancuchoéw zaréwno napedowych jak i np. tancuchéw rozrzadu.
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SPOSOB UZYCIA

Schemat ztozenia urzadzenia pokazano na schemacie ponizej. Trzpien 2,2mm stosowany
jest gtownie do tancuchdéw rozrzgdu. Trzpien 2,9mm do tarncuchow o rozmiarze 25 lub 35, a
trzpien 3,8mm do motocyklowych tancuchow napedowych w rozmiarach 428 — 530 i 630.
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UWAGA:
Podczas uzytkowania trzpienia 2,2mm zawsze nalezy zastosowaé koncoéwke gorng oraz
koncowke dolng 2,2mm. Pozwala to na doktadne prowadzenie trzpienia i znacznie ogranicza

ryzyko uszkodzenia.

ROZKUWANIE:

N

o 0

Dobra¢ odpowiedni trzpien [3] w zaleznosci od rodzaju fancucha.

Zatozyc¢ sprezyne [2] i umiesci¢ catos¢ w Srubie ustalajgcej [1]

Zamontowac Srube gtowng [4] w ten sposob aby koncowka trzpienia [3] wystawata ze
Sruby [1] przynajmniej na 2mm.

Umiesci¢ tancuch w prasce, zwracajgc szczegdlng uwage na osiowe potozenie sworznia
tancucha i trzpienia wyciskajgcego.

Dokreci¢ srube ustalajgcg [1] unieruchamiajgc ogniwo fancucha.

Dokrecac srube gtéwng [4] wyciskajgc tym samym sworzen fancucha. Dokrecaé srube, az
do catkowitego wyprasowania sworznia.

Kiedy sworzen zostanie catkowicie wyprasowany nalezy zwolni¢ $rube gtéwng (trzpien
wyciskajgcy zostanie cofniety) a nastepnie zwolnic¢ srube ustalajgca.
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UWAGA:

Prawidtowe wyprasowanie lub wprasowanie sworznia tarncucha jest mozliwe tylko i wytgcznie
przy zachowaniu osiowo$ci trzpienia i sworznia fancucha. Zawsze nalezy upewni¢ sie czy
koncowka trzpienia jest prawidtowo zamontowana.

ZAKUWANIE:

1.

w
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Zamontowa¢ w urzgdzeniu dolng konCOwke (duzg lub matg) oraz trzpien nitujgcy wraz ze
sprezyng. Dokreci¢ srube gtowng tak aby koncowka trzpienia nitujgcego wystawata ze
Sruby ustalajgcej na ok. 2mm

Nie nalezy stosowaC wczesniej wyprasowanego sworznia. Zalecane jest zastosowanie
nowych specjalnych sworzni do tgczenia ogniw tancucha.

Umiesci¢ sworzen w ogniwie tancucha.

Jezeli ciezko wprasowaé sworzen mozna wprasowaé sworzen za pomocg trzpienia
nitujgcego.

W tym celu nalezy ustawic trzpieh nitujgcy dokfadnie w osi sworznia i dokrecajg Srubg
stalajgcg wprasowac sworzen na miejsce.

Upewnic sie, ze sworzen wystaje na takg samg dtugo$¢ z obu stron ogniwa.

Ustawi¢ koncowke trzpienia nitujgcego doktadnie w osi sworznia.

Dokrecic srube ustalajgcg unieruchamiajgc ogniwo tancucha.

Dokreci¢ srube gtdbwng tak aby zanitowa¢ koncowke sworznia.

10 Powtorzy¢ czynnosc¢ z obu stron sworznia.

UWAGA:

Podczas nitowania zawsze w dolnej czesci przyrzadu powinny by¢ zamontowane koncowki
dolne (matg Ilub duza) lub praska z podtuznym sfrezowaniem. Mozliwe jest rowniez
zastosowanie obu prasek (praska z otworami zawsze na gorze) lub potaczenia praski z
wzdtuznym sfrezowaniem oraz trzpienia nitujgcego.



Translation of the original instructions

{EGEKO

USER MANUAL

Motorcycle chain riveter/crimper
Type: G02682

Manufactured for
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa St. 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this carefully
user manual. Familiarization with all instructions necessary for safe us
operation and understanding all risks that may arise during the operati
the device is the responsibility of the user.




WARNING!!

The ongoing development of the products may mean that the content
of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.




IMPORTANT PLEASE Reno rHese insreuCTIONS CAREFULLY. NOTE THE SAFE
OPERATIONAL REQUIREMENTS, WAeaiass, Aao cAurioNS. USE THIS PRODUCT
CORRECTLY AND WITH CARE, FOR THE PURPOSE FOR WHICH IT IS INTENDED.
FAILURE TO DO SO MAY CAUSE DAMAGE AND/OR PERSONAL INJURY AND WILL
INVALIDATE THE WARRANTY

SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! Ensure Health and Safety, local authority and general workshop practice regulations
are adhered to when using tools and equipment.

-DO NOT use if damaged.

—Maintain in good and clean condition for best and safest performance.

-Keep the work area clean, uncluttered and ensure there is adequate lighting.

—Maintain correct balance and footing. Ensure the floor is not slippery and

wear non-slip shoes.

-Keep children and unauthorised persons away from the work area.

-Ensure that the motorcycle is safely positioned and secured.

INTRODUCTION & SPECIFICATION

Breaks and rejoins all types of chain quickly and easily. Suitable for most sizes
of drive or cam chain #35 to #630 including o-ring. Supplied with a range of pins and dies.

PUSH (EXTRACTOR) BOLT
—
LEVER 1| | )
ALIGNMENT BOLT oL S
0220 029 0380 °F
BODY
HANDLE —l PRESS PLATES

SIDE PLATE

CHAIN LINK PIN
SIDE PLATE LOWER GUIDE SMALL ANVIL

- J

UPPER GUIDE LARGE ANVIL
SPRING sl @ § l B

OPERATING INSTRUCTIONS

Breaks and rejoins all types of chain quickly and easily. Suitable for most sizes
of drive or cam chain #35 to #630 including o-ring. Supplied with a range of pins and dies.

3.1. Breaking Chain (pressing out link pin).
Note: This tool may be used for breaking all chain sizes from number 35 to 630 but itis not

recommended for breaking heavy-duty types of 530 to 630 unless the rivet head is ground off
first.



NOTE: If working on cam chain be sure and cover chain tunnel with rag to prevent parts
dropping down.

3.1.1. Assemble tool as shown in fig.1 (Anvil not used).

[{EAVARAVAYAYAYL'!

3.1.2. Select correct size breaking tip (fig.2.3) for the chain to be worked on and insert into
alignment bolt (fig.2.1) by removing push (extractor) bolt (fig.2.4), insert breaking tip (fig.2.3),
with spring (fig.2) under head of breaker pin, and replace push (extractor) bolt (fig.1). If small
2.2 mm tip is used you must also use the upper and lower guides (see fig.3) to prevent
breaking the tip. The upper guide threads onto the alignment bolt, the lower guide drops in
place in bottom of tool body. Smallest pin (2.2 mm) should be used on most cam chain. 2.9mm
pin used on #25 or #35 chain 3.8 mm pin for most motorcycle drive chain (428 to 530).

3. Put tool over chain, breaker pin tip must be withdrawn at least 2 mm into alignment bolt.
The end of the chain rivet should be held in position by the tool alignment bolt, the other end of
the rivet should be held in the tool body. Tighten the alignment bolt securely against chain to
hold chain in place.

4, Tighten push (extractor) bolt with a 14 mm wrench or lever bar until the chain pin is
pushed out completely the chain pin will drop out of the hole in the bottom of the tool. Withdraw
push bolt and breaker pin, loosen alignment bolt and remove.

NOTE: When tightening push (extractor) bolt against chain link pin; if you don't feel the tip
pushing down smoothly, check that the tip is correctly lined up against the link pin. If not redo
step 3.2.3 or you may break the breaker pin.

2. INSTALLING CHAIN LINK PIN (Riveting).

1. The rivet tip and anvil must be in place in tool.

2. Assemble the chain with the link to be rivetted. Special rivet link pins must be used, using
original pushed out pin is not recommended as the ends will be weakened. Do not use a split
pin type connecting link. The pin must be pushed all the way through the chain link, if the pin is
hard to insert it can be pushed into place by placing chain into the tool with the rivet tip
withdrawn 2mm into the alignment bolt and tightening the alignment bolt until the pin has been
pushed through the link, ensure that an equal length of pin shows on each side of the link.

3. Position the tool over the pin to be rivetted, make sure rivet tip is withdrawn 2mm into the
alignment bolt and tighten the alignment bolt securely against chain. Tighten the push
(extractor) bolt so that the rivet tip flares the chain pin. Both ends of the chain link pin should be
flared so the pin is securely held in place. Repeat procedure on other link pin.

4. Withdraw the tool, remove the chain; visually check that both chain link pins show the
same flared ends and that the rivets on the side plates are in alignment with side plates on
either side.

NOTE: You may also use the press plates to flare the ends of pins as shown below (fig.4); use
the press plate with the two holes in in the upper jaw and the grooved press plate in the lower
jaw. You may also use a combination of the rivet pin and lower press plate as fig.5.

10



11



Preklad originalniho navodu

{EGEKO

NAVOD K OBSLUZE

Zavareci a nytovaci zarizeni pro motocyklové fre
Typ: G02682

Vyrobeno pro

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouzitim se prosim diikladné seznamte s timto navodem
obsluze. Seznameni se vSemi pokyny nezbytnymi pro bezpecné pouziva
obsluhu a pochopeni vSech rizik,
ktera mohou nastat pfi pouzivani zafizeni, je povinnosti jeho uzivatele.




POZORI!!

Vzhledem k neustalému zlepSovani produktti maji
fotografie a obrazky uvedené v navodu pouze
informativni charakter a mohou se liSit od
zakoupeného zbozi. Tyto rozdily nemohou byt
zakladem pro reklamaci.




DULEZITE! Pfed zahajenim prace s pfistrojem si pfectéte navod k obsluze. Je nutné dodrzovat
vSechna bezpec¢nostni pravidla uvedena v navodu.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

* Seznamte se s mistnimi predpisy tykajicimi se obsluhy zafizeni.

* Nepouzivejte zafizeni, kdyz je poSkozené.

* Uchovavejte na Cistém a fadné osvétleném misté.

* Udrzujte pracovni misto v Cistoté.

* Béhem prace udrzujte stabilni pozici. Nasadte si protiskluzovou obuv a ujistéte se, Zze podlaha neni
kluzka.

* Drzte déti a nepovolané osoby mimo pracovni prostor.

* Ujistéte se, ze motocykl je spravné umistén na zvedaku a zabezpecen.

UVOD A SPECIFIKACE
Univerzalni zafizeni pro rozpojovani a zavirani fetézl v rozmérech od 35 do 630.

(POZOR: Aby bylo mozné rozpoijit fetéz 630, je nutné nejprve odstranit hlavy nyt(). Mize byt
pouzit pro vSechny typy fetézu, jak pohonnych, tak napfiklad rozvodovych fetéz(.
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ZPUSOB POUZITI

Schéma sestaveni zafizeni je znazornéno na schématu nize. Hrfidel 2,2 mm se pouziva
hlavné pro rozvodové fetézy. Hridel 2,9 mm pro fetézy velikosti 25 nebo 35 a hridel 3,8 mm
pro motocyklové pohonné fetézy v rozmérech 428 — 530 a 630.

AMANNNNG —- q

3 4

N

POZOR:
Pfi pouzivani hfidele 2,2 mm je vzdy nutné pouzit horni a dolni koncovku 2,2 mm. To umozniuje
presné vedeni hiidele a vyrazné snizuje riziko poskozeni.

ROZPOJOVANI:

Vyberte vhodnou hfidel [3] v zavislosti na typu fetézu.

Nasadte pruzinu [2] a umistéte vSe do zajiStovaciho Sroubu [1]

Namontujte hlavni Sroub [4] tak, aby hfidel [3] vy€nivala ze Sroubu [1] alespor 2 mm.

Umistéte fetéz do lisu, pfiCemz vénujte zvlasdtni pozornost axidlnimu umisténi Cepu fetézu a
vymackavaci hridele.

Dotahnéte zajistovaci Sroub [1], aby se zablokoval ¢lanek fetézu.

Dotahujte hlavni Sroub [4], ¢imz vytlaCite Cep fetézu. Dotahujte Sroub, dokud nebude Cep zcela
vymackan.

7. Kdyz je ¢ep zcela vymackan, je nutné uvolnit hlavni Sroub (hfidel vytlacCujici bude stazena) a poté
uvolnit zajiStovaci Sroub.

o=

o o1

f il |'|r'|
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POZOR:

Spravné vymackani nebo vtlaeni Cepu fetézu je mozné pouze pfi zachovani osovosti hfidele a
Cepu fetézu. Vzdy se ujistéte, ze je koncovka hfidele spravné namontovana.

ZAVIRANI:

1.

ok

SeeNo

Namontujte do zafizeni dolni koncovku (velkou nebo malou) a nytovaci hfidel spolu s pruzinou.
Dotahnéte hlavni Sroub tak, aby nytovaci hfidel vy€nivala ze zajiStovaciho Sroubu asi 0 2 mm.

Neni dovoleno pouzivat dfive vymackané Cepy. DoporuCuje se pouzit nové specialni Cepy pro
spojovani ¢lanku retézu.

Umistéte Cep do Clanku fetézu.

Pokud je obtizné vtlacet ¢ep, muzete Cep vtlacet pomoci nytovaci hfidele.

K tomu je tfeba nastavit nytovaci hfidel presné do osy ¢epu a dotahnout Sroubem zajistujicim, aby se
Cep vtlacel na misto.

Ujistéte se, ze Cep vycniva stejnou délkou z obou stran Clanku.

Nastavte koncovku nytovaci hfidele pfesné do osy Cepu.

Dotahnéte zajiStovaci Sroub, aby se zablokoval ¢lanek fetézu.

Dotahnéte hlavni Sroub tak, aby se zanitoval konec ¢epu.

O Opakuijte postup z obou stran ¢epu.

POZOR:

Pfi nytovani by mély byt vzdy v dolni ¢asti zafizeni namontovany dolni koncovky (malé nebo
velké) nebo lis s podélnym frézovanim. Je také mozné pouzit oba lisy (lis s otvory vzdy nahore)
nebo kombinaci lisu s podélnym frézovanim a nytovaci hridele.
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Ubersetzung der Originalanleitung

{EGEKO

BEDIENUNGSANLEITUNG

Niet- und Quetschzange fur Motorradketten
Typ: G02682

Hergestellt fur

GEKO Sp. zo0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa Str. 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie vor der ersten Benutzung diese Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch. Das Verstandnis aller Anweisungen, die fiir die sichere Nutzung und
Handhabung erforderlich sind, sowie das Verstandnis aller Risiken, die
wahrend des Betriebs des Gerats auftreten konnen, liegt in der Verantwortung
des Benutzers.




ACHTUNG!

Aug;rund standiger Produktverbesserungen sind
ie in der Anleitung enthaltenen Bilder und
Zeichnunﬁen nur beispielhaft und kénnen von
dem gekauften Produkt abweichen. Diese
Unterschiede kénnen nicht als Grundlage fur
Reklamationen dienen.




VORSICHT:

Man soll zuerst Nietkopfe abscheren, damit Kette 630 entnietet wird.

Verwendung:

Ketten von allen Typen, sowohl Antrieb- als auch z.B. Steuerketten.

Das folgende Schema zeigt, wie das Gerdt zusammengesetzt werden soll.

Der Dorn 2,2mm wird verwendet hauptsachlich fir Steuerketten.

Der Dorn 2,9mm fiir Ketten 25 oder 35, und der Dorn 3,8mm fiir Motorradantriebketten in
GrolRen 428-530 und 630.

Verwendung:

Ketten von allen Typen, sowohl Antrieb- als auch z.B. Steuerketten.

Das folgende Schema zeigt, wie das Gerat zusammengesetzt werden soll.

Der Dorn 2,2mm wird verwendet hauptsachlich fir Steuerketten.

Der Dorn 2,9mm fiir Ketten 25 oder 35, und der Dorn 3,8mm fiir Motorradantriebketten in
GroRen 428-530 und 630.

ACHTUNG:

Wahrend Benutzung des Dorns 2,2mm soll man immer oberes Endstiick nutzen und unteres
Endstiick 2,2mm.

Es lasst, genau Dorn zu fiihren und beschrankt wesentlich Beschadigungsrisiko.

Entnieten:

1.Passen Sie richtigen Dorn [3] in Abhadngigkeit von Kettentyp an.

2.Montieren Sie Feder [2] und stecken Sie es im Feststellschraube [1]

3. Montieren Sie Hauptschraube [4] so, dass das Endstlick des Dorns [3] aus der Schraube [1]
mindestens 2mm heraussteckt.

4.Stecken Sie die Kette in deer Presse, lenken Sie lhre Aufmerksamkeit besonders auf axiale
Lage des Kettendorns und Auspressdorns.

5.Schrauben Sie die Feststellschraube [1] zu, Kettenglied einstellend.

6.Schrauben Sie die Hauptschraube [4] zu, pressen Sie dadurch Dorn der Kette aus. Schrauben
Sie die Schraube zu, bis zur vélligen Pressung des Dorns.

7. Wenn der Dorn véllig gepresst wird, soll man die Hauptschraube l6sen (Auspressdorn wird
geflohen) und danach l6sen Sie die Feststellschraube.

ACHTUNG:

Richtiges Auspressen oder Pressen des Kettendorns ist moglich ausschlieRlich mit Behaltung
der Zentrierung von Dorn und Bolzen der Kette. Vergewissern Sie sich, dass Dornendstuick
richtig montiert wird.

Nieten:

1. Montieren Sie unteres Endstiick (groRes und kleines) im Gerat und Nietdorn mit Feder.
Schrauben Sie die Hauptschraube so, dass das Endstlick des Nietdorns aus der
Feststellschraube ca. 2mm heraussteckt.

2.Man soll nicht den vorher ausgepressten Dorn verwenden. Es wird empfohlen, neue
Fachdornen fiir Gliederung der Ketten zu verwenden.

3.Stecken Sie Dorn im Kettenglied.

4.Wenn es schwer ist, den Dorn zu pressen, kann man den Dorn mit Nietdorn pressen.
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5.Stellen Sie den Nietdorn auf der Achse des Dorns ein und mit Zuschraubung der
Feststellschraube pressen Sie den Dorn.

6. Vergewissern Sie sich, dass Dorn beidseitig mit gleicher Lange herausgesteckt wird
7.Stellen Sie Dornnietendstiick genau in der Achse des Dorns.

8.Schrauben Sie die Festellschraube zu, Kettenglied einstellend.

9.Schrauben Sie die Hauptschraube so, dass Dornendstiick vernietet wird.
10.Wiederholen Sie diese Tatigkeit auf beiden Seiten des Dorns.

ACHTUNG:

Wahrend des Vernieten sollen immer untere Endstlicke (klein oder groR) im unteren Teil oder
Presse mit Langsfrasen montiert werden. Mdglich ist auch Verwendung bei der Pressen
(Presse mit oberen Locher) oder Verbindung der Presse mit Langsfrasen und Nietbolzen.

GEWAHRLEISTUNG

1.Firma GEKO erteilt Garantie fir richtige Wirkung des Gerdts fir 12 Monate vom Kaufsdatum.
2.Die Gewahrleistung umfasst kostenlose Beseitigung der Mangel und fabrischen Defekte, die
im Zeitdauer der Gewahrleistung erscheinen.

3.Die Gewahrleistung umfasst keine mechanische Beschadigungen oder Beschadigungen
wegen bedienungsanleitungwidriger Benutzung der Ware.

4. Die Gewahrleistung verfallt im Fall der Feststellung von Reparatur oder Anderung im Gerét
von nicht berechtigten Personen.

5. Die Bedingung fiir Gewdhrleistung ist Vorlegung der Gewdhrleistungskarte mit reklamierter
Ware in unserem Service oder im Ort des Verkaufs.

6. Die Gewadhrleistung ist gultig nur mit Stempel des Verkaufers und Verkaufsdatum.
7.Gewdhrleistungs- und Service nach Ablauf der Beanstandungsfrist stellt Importeur sicher.
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MeTd@paon Tou TTPWTOTUTTOU gyXEIpIdiou

{ESEKO ¢

OAHI'IEZ XPHXZHX

2UOKEUN KAEIOWMATOG-OPISIHO Yia AAUCIOES HOTOOIK
Tutrog: G02682

Mapaywyn yia

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, 086¢ Spacerowa
3 97-500 Radomsko
www.geko.pl

Mpiv amré TNV TPpWTN XPNON, TAPAKAAOUME Va SIABACETE TIPOCEKTIKA QUTEG TIG
odnyigg xprnong. H karavonon 6Awv Twv odnyiwV TTou Eival aTrapaiTnTeS yia
TNV ao@AAl Xpion Kal AsIToupyia KaBwWG Kai n Katavonon 6Awyv Twv
KIvOUVWY, TTOU NTTOPEI VO TTPOKUYOUV KaTd TN SidpKeia TnG AeiIToupyiag Tng
OUOKEUNG AVAKEI OTIG UTTOXPEWOEIG TOU XPHROTN.




NMPOZOXH!!

AGYw TNG ouveXOUG BeATiwoNG Twv NPoiovTwy, oL
PWTOYPAPIESG KAl Ta OXEDLD Nou nepAapBavovTal
OTIG 00NYIEG £XOUV EVOEIKTIKO XAPOAKTNHPA KAl
Knopai Va OlAPEPOUV QMo TO AYOPATOEV MNPOLOV.
UTEG OL OLAQYOPEG OEV UNOPOUV VO ANOTEAECOUV

Baon yua agiwon.




2HMANTIKO! Mpwv gekivioeTe TN OOUAELA PE TN OUCKEUT], dlaBAoTE TIG 0dnyieg xprnong. MNpénet
va TnpeouvTal OAoL oL KavOveG ao@aAgiag nou nepNapBAavovTal OTIG 0dNnYiIEG.

KANONEZ AZ®DAAEIAZ

*  EvnuepwBeiTe yia TOUG TONIKOUG KAVOVIOHOUG OXETIKA E TN XPAOoN TNG CUOKEUAG.

*  Mnv XpnOLONOLEITE TN CUCKEUN OTAV £Vl KATECTPAUMEVN.

*  AnoBnkeuoTe o€ KaBaPO Kal KATAANAG QWTIOUEVO XWPO.

*  AlTnNPAROTE TOV XWPO £pyaciag kabapod.

* Katd tn didpkela tTnG epyaaciag, diatnpnote atabepr| B€on. PopEote avTioModNTIKG NanoUTola Kal
BepawBeite 611 TO ddnedo dev gival oAGBNPo.

* KpatAote Ta nadid Kal Ta PN €E0UCI0d0TNHEVA ATOUA HAKPLA and TOV XWPOo £pYACiac.

* BepawwBeite OTL N HOTOOIKAETA Eival CWOTA TONOBETNUEVN OTOV AVABABLIIOTA KAl A0QOAICHEVT.

EIZAMQrH KAI NMPOAIArPA®EZ

KaBOoAIKr) OUOKEUR yla TNV anocuvappoAdynorn Kat TNV KAEWWHATOG AAUCIdwY o€ Hey€on anod 35
€wg 630.

(ZHMEIQZH: TNa va anoouvappoAoynoste tnv aAucida 630, npénel Npwta va KOWYETE TIG
KEQOAAEG TWV VUXWV). Mnopei va xpnowonoinBei yia kabe tuno aAuoidag, Téoo kivnong 6co Kat
n.X. aAUCidwWV Xpoviopou.
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TPOMNOZ XPHZHZ

O oxedlaopdg TNG CUVOPUOAOYNONG TNG CUOKEUNG EPPAVIZETAL OTO NAPAKATW ddypappa. O
agovag 2,2mm XPpnOWONOLEITAL KUPIWG Y aAucideg xpoviopou. O atovag 2,9mm vy
aAuaideg peyeéBoug 25 | 35, kat o GEovag 3,8mm yia aAucideg Kivnong HOTOOIKAETWY O€E

pey€dn 428 — 530 kat 630.
MV e g q

3 4
2

2HMEIQZH:
Katd tn xpron tou dgova 2,2mm, nNpEneL NAVTA VA XPNOWONOLEITE TNV €NAvVw KAl TNV KATW
akpn 2,2mm. AuTo entTpENEL TNV akpLpn kaBodRynon Tou agova Kat NePLopifel ONUAVTIKA ToV
Kivduvo ¢nuag.

AMNOZYNAPMOAOIHZH:

1. EmAEETE ToV KATAAANAo GEova [3] avahoya pe Tov TUNo tng aAucidag.

2. TonoBetnoTe To eAATAPLO [2] KAl TONOBETNOTE TO oUvoAo otn Bida ouykpatnong [1]

3. EykataotioTe TNV KUpla Bida [4] £€Tol woTe n akpn Tou agova [3] va npoegéxel anod tn Bida [1]
TOUAGXIOTOV 2mm.

4. TonoBetioTe TNV aAucida oTnv npéaoa, divovtag WBLlaitepn Npoooxn oTn afoviki B€on Tou neipou

NG aAuoidag kat Tou dEova eEwbnong.

2@igTe TN Bida ouykpdatnong [1] akvnTonowvtag To Kpiko TnG aAucidac.

Zi€Te TNV KUpLa Bida [4] eEwBwvTag £T0L TOV NEiPO TNG aAucidag. Z@igTe Tn Bida pEXPL va

€EwBnBei NAfpwG o neipog.

7. 'Otav o neipog €xel eEwbnBel NARpwg, npénel va aneheuBepwoeTe TNV KUpa Bida (o dgovag
€Ewbnong Ba enoTpa@ei) Kal 0Tn ouvEXELa va aneAeuBepwaoeTe TN Bida ouykpdTnong.

o o
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2HMEIQZH:

H owoTtn €€wbnon A elcaywyn Tou neipou g aAucidag €ivatl duvatr pévo €av datnpnbei n
agoVIKOTNTA TOU Agova Kal Tou neipou TNG aAucidag. MNpenel navta va PERAWVECTE OTL N AKPN
TOu AEova €ival CWOTA EYKATECTNHEVN.

KAEIAQMA:

1. EYyKOTOOTAOTE OTN OUOKEUR TNV KATW AKPN (HEYAAN 1 HIKER) Kol Tov afova o@i€ipou padi pe to
eAaThplo. Z@iETe TNV KUpla Bida £€Tol woTte n Gkpn Tou Agova oPiglpou va npoetéxel and th Pida
OuyKpATNong nepinou 2mm.

2. Aev npénel va XpnolLONoLEiTE NPONYOUMEVWS €EwBNUEVOUG NEPOUG. ZuvioTATal N XPARon VEWV

€0IKWYV Neipwy yia Tn ouvoeon TwV KPikwy TG aAuacidag.

TonoBeTroTe TOV NEiPO OTOV KPiko TNG aAuaidac.

. Edv eival duokolo va gloaxBei 0 Neipog, UNOpPEITE va ToV €0AYETE XPNOWOoNowvTag tov agova

oigou.

Na 1o okond autod, npenel va TonoBeTrnoeTe Tov dfova OYIEIou akpIBwg OTn YPARUN Tou Neipou Kal

va o@itete pe Tn Bida cuykpdTNONG yia va eI0AYETE Tov Neipo otn B€on Tou.

BeBawwBeite 6TL 0 neipog npoeEExel TNV idla andotaon Kat and TIG dU0 NAEUPEG TOU Kpikou.

TonoBeTroTte TNV AKPN TOU AEoVa OQIEIIOU OKPPWS OTN YPALLKK TOU NEpou.

2QIETe TN Bida CUYKPATNONG OKLVNTOMOWVTAG TO KPIKO TG aAucidac.

2QIETE TNV KUPLa Bida £TOL WOTE va OPIEETE TNV AKPN TOU NEipou.

O Enavaldpete tn dadikaoia kat anod Tig U0 NAEUPES TOU Neipou.

»w

o

So®No

2HMEIQZH:

Katd tn ddpKela TNG oiElong, ol KATw AKPEG (MKPEG 1N HEYAAEG) 1 N Np€oa pE BLAUAKN
@peldplopa NPENEL NAVTA va €ival EYKOTEOTNUEVEG OTO KATW HEPOG TNG OUOKEUNG. Eival
eniong duvaTtA n Xprnon Kat Twv dUo npecwv (N NPEca PE TPUNEG NAVTA OTNV KOpu®n) f o
OUVOUAOUOG TNG NPECAG HE OLAUAKN @PECAPIOUA KOl TOU AEova o@igLou.
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Traduccién del manual original

{SEKO -

INSTRUCCIONES DE USO

Maquina de remachar para cadenas de motocicleta
Tipo: G02682

Fabricado para

GEKO Sp. zo0.0. Sp. k.
Kietlin, calle Spacerowa
3 97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, le pedimos que lea detenidamente estas instrucciones
de uso. Familiarizarse con todas las instrucciones necesarias para un uso y
manejo seguro, asi como comprender todos los riesgos, que pueden surgir

durante |a operacion del dispositivo es responsabilidad del usuario.




{ATENCION!

Debido a la continua mejora de los productos, las
fotos y dibujos incluidos en las instrucciones son
solo ilustrativos %/ pueden diferir del producto
adquirido. Estas diferencias no pueden ser motivo
de reclamacion.




iIMPORTANTE! Antes de comenzar a trabajar con el dispositivo, consulte el manual de
instrucciones. Debe seguir todas las normas de seguridad contenidas en el manual.

NORMAS DE SEGURIDAD

* Inférmese sobre las regulaciones locales relacionadas con el uso del dispositivo.

* No utilice el dispositivo cuando esté dafado.

* Almacene en un lugar limpio y bien iluminado.

* Mantenga el lugar de trabajo limpio.

* Durante el trabajo, mantenga una posicion estable. Use calzado antideslizante y asegurese de que
el suelo no esté resbaladizo.

* Mantenga a los nifios y a las personas no autorizadas alejadas del lugar de trabajo.

* Asegurese de que la motocicleta esté correctamente colocada en el elevador y asegurada.

INTRODUCCION Y ESPECIFICACIONES

Herramienta universal para desarmar y remachar cadenas en tamafios de 35 a 630.

(ATENCION: Para desarmar la cadena 630, primero se deben cortar las cabezas de los
remaches). Puede ser utilizado para todo tipo de cadenas, tanto de transmisién como, por
ejemplo, cadenas de distribucion.
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METODO DE USO

El diagrama de ensamblaje del dispositivo se muestra en el esquema a continuacion. El
vastago de 2,2 mm se utiliza principalmente para cadenas de distribucion. El vastago de 2,9
mm para cadenas de tamano 25 o 35, y el vastago de 3,8 mm para cadenas de transmision
de motocicletas en tamafos 428 — 530 y 630.

AANNNAG a q

w
F N

ATENCION:

Al utilizar el vastago de 2,2 mm, siempre se debe usar la punta superior y la punta inferior de
2,2 mm. Esto permite una guia precisa del vastago y reduce significativamente el riesgo de
dafo.

DESARMADO:

1. Seleccionar el vastago adecuado [3] segun el tipo de cadena.

2. Colocar el resorte [2] y colocar todo en el tornillo de fijacién [1]

3. Instalar el tornillo principal [4] de manera que la punta del vastago [3] sobresalga del tornillo [1] al
menos 2 mm.

4. Colocar la cadena en la prensa, prestando especial atencion a la posicion axial del pasador de la

cadena y del vastago de compresion.

Apretar el tornillo de fijacion [1] inmovilizando el eslabon de la cadena.

Apretar el tornillo principal [4] presionando asi el pasador de la cadena. Apriete el tornillo hasta que

el pasador esté completamente prensado.

7. Cuando el pasador esté completamente prensado, se debe aflojar el tornillo principal (el vastago de
compresion se retirara) y luego aflojar el tornillo de fijacion.

o o




ATENCION:

El prensado o embutido correcto del pasador de la cadena solo es posible manteniendo la
axialidad del vastago y del pasador de la cadena. Siempre se debe asegurar que la punta del
vastago esté correctamente instalada.

REMACHADO:

1. Instalar en el dispositivo la punta inferior (grande o pequeia) y el vastago de remachado junto con
el resorte. Apretar el tornillo principal de modo que la punta del vastago de remachado sobresalga
del tornillo de fijacidn aproximadamente 2 mm.

2. No se debe utilizar un pasador previamente prensado. Se recomienda usar nuevos pasadores

especiales para unir los eslabones de la cadena.

Colocar el pasador en el eslabén de la cadena.

Si es dificil embutir el pasador, se puede embutir utilizando el vastago de remachado.

o ko

tornillo de fijacién para embutir el pasador en su lugar.

Asegurese de que el pasador sobresalga la misma longitud de ambos lados del eslabén.
Colocar la punta del vastago de remachado exactamente en el eje del pasador.

Apretar el tornillo de fijacion inmovilizando el eslabon de la cadena.

Apretar el tornillo principal para remachar la punta del pasador.

0 Repetir el procedimiento en ambos lados del pasador.

seeNo

ATENCION:

Al remachar, siempre deben instalarse las puntas inferiores (pequefia o grande) o la prensa
con fresado longitudinal en la parte inferior del dispositivo. También es posible utilizar ambas
prensas (la prensa con orificios siempre en la parte superior) o una combinacion de la prensa
con fresado longitudinal y el vastago de remachado.

30

Para ello, se debe colocar el vastago de remachado exactamente en el eje del pasador y apretar con el



Traduction du manuel d’origine

e

{EGEKO

MODE D'EMPLOI

Machine a riveter pour chaines de moto
Type: G02682

Fabriqué pour
GEKO Sp. z0.0. Sp. k.
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce mode d'emploi.
Lafamiliarisation avec toutes les instructions nécessaires a une utilisation
et un fonctionnement sdrs ainsi que la compréhension de tous les risques,
qui peuvent survenir lors de I'utilisation de I'appareil incombe a
['utilisateur.




ATTENTION !

En raison de I'amélioration continue des produits,
les photos et illustrations présentes dans le mode
d'emploi sont a titre indicatif et peuvent différer
du produit acheté. Ces différences ne peuvent
pas étre un motif de réclamation.




IMPORTANT ! Avant de commencer a utiliser I'appareil, veuillez lire le mode d'emploi. Il est
nécessaire de respecter toutes les regles de sécurité énoncées dans le manuel.

REGLES DE SECURITE

* Familiarisez-vous avec les réglementations locales concernant I'utilisation de I'appareil.

* N'utilisez pas I'appareil lorsqu'il est endommagé.

* Conservez dans un endroit propre et bien éclairé.

* Gardez votre espace de travail propre.

* Lors de l'utilisation, maintenez une position stable. Portez des chaussures antidérapantes et assurez-
vous que le sol n'est pas glissant.

* Tenez les enfants et les personnes non autorisées a I'écart de la zone de travail.

* Assurez-vous que la moto est correctement placée sur le support et sécurisée.

INTRODUCTION ET SPECIFICATIONS

Outil universel pour le démaillage et le rivetage de chaines de tailles allant de 35 a 630.

(REMARQUE : Pour démailler une chaine de 630, il faut d'abord couper les tétes des rivets). Peut
étre utilisé pour tous types de chaines, tant pour la transmission que pour les chaines de
distribution, par exemple.
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MODE D'EMPLOI

Le schéma d'assemblage de I'appareil est montré dans le schéma ci-dessous. La tige de 2,2
mm est principalement utilisée pour les chaines de distribution. La tige de 2,9 mm pour les
chaines de taille 25 ou 35, et la tige de 3,8 mm pour les chaines de moto de transmission de

tailles 428 — 530 et 630.
AMANNAN a q
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REMARQUE :
Lors de l'utilisation de la tige de 2,2 mm, il est toujours nécessaire d'utiliser I'embout supérieur

et lI'embout inférieur de 2,2 mm. Cela permet de guider la tige avec précision et réduit
considérablement le risque de dommages.

DEMAILLAGE :

1. Choisissez la tige appropriée [3] en fonction du type de chaine.

2. Installez le ressort [2] et placez I'ensemble dans la vis de fixation [1]

3. Montez la vis principale [4] de maniére a ce que l'extrémité de la tige [3] dépasse de la vis [1] d'au
moins 2 mm.

4. Placez la chaine dans la presse, en faisant particulierement attention a I'alignement axial du goujon

de la chaine et de la tige d'extraction.

Serrez la vis de fixation [1] pour immobiliser le maillon de la chaine.

Serrez la vis principale [4] en extrudant ainsi le goujon de la chaine. Serrez la vis jusqu'a ce que le

goujon soit complétement extrudé.

7. Lorsque le goujon est complétement extrudé, relachez la vis principale (la tige d'extraction sera
retirée) puis relachez la vis de fixation.

o o
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REMARQUE :

Un bon démaillage ou rivetage du goujon de la chaine n'est possible que si 'alignement axial
de la tige et du goujon de la chaine est respecté. Assurez-vous toujours que l'extrémité de la
tige est correctement installée.

RIVETAGE :

1. Installez dans l'appareil I'embout inférieur (grand ou petit) ainsi que la tige de rivetage avec le
ressort. Serrez la vis principale de maniére a ce que I'extrémité de la tige de rivetage dépasse de la
vis de fixation d'environ 2 mm.

2. 1l ne faut pas utiliser un goujon déja extrudé. Il est recommandé d'utiliser de nouveaux goujons
spéciaux pour relier les maillons de la chaine.

3. Placez le goujon dans le maillon de la chaine.

4. Sile goujon est difficile a riveter, vous pouvez le riveter a l'aide de la tige de rivetage.

5. Pour ce faire, placez la tige de rivetage exactement sur I'axe du goujon et serrez avec la vis de
fixation pour enfoncer le goujon a sa place.

6. Assurez-vous que le goujon dépasse de la méme longueur des deux cotés du maillon.

7. Placez I'extrémité de la tige de rivetage exactement sur I'axe du goujon.

8. Serrez la vis de fixation pour immobiliser le maillon de la chaine.

9. Serrezla vis principale pour riveter I'extrémité du goujon.

10. Répétez I'opération des deux cotés du goujon.

REMARQUE :

Lors du rivetage, des embouts inférieurs (petits ou grands) ou une presse avec fraisage
longitudinal doivent toujours étre montés dans la partie inférieure de I'appareil. |l est également
possible d'utiliser les deux presses (la presse avec des trous toujours en haut) ou une
combinaison d'une presse avec fraisage longitudinal et de la tige de rivetage.
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Az eredeti hasznalati utmutato forditasa

{EGEKO

HASZNALATI UTMUTATO

Motorkerékpar lancokhoz val6é zakéz6-nitalé esz
Tipus: G02682

Késziilt szamara
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa u. 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Az els6 hasznalat el6tt kérjuk, alaposan ismerkedjen meg ezzel a hasznalati
utmutatéval. Az 6sszes, a biztonsagos hasznalathoz és kezeléshez
szlikséges utasitas megismerése, valamint a felmerilé kockazatok

megértése a felhasznal6 kotelezettsége. amelyek a berendezés lizemeltetése

soran felmerulhetnek, a felhasznal6 kotelezettsége.




FIGYELEM!!

A termékek folyamatos fejlesztése miatt az
utmutatéban talalhato fényképek és rajzok
illusztracios jellegliek, és eltérhetnek a
megvasarolt terméktdl. Ezek a kulonbségek nem
képezhetik reklamacio alapjat.




FONTOS! Miel6tt elkezdené a munkat a készllékkel, ismerkedjen meg a hasznalati utasitassal.
Be kell tartani az utasitasban foglalt 6sszes biztonsagi szabalyt.

BIZTONSAGI SZABALYOK

* Ismerkedjen meg a készllék hasznalatara vonatkozo helyi elirasokkal.

* Ne hasznalja a késziiléket, ha az sérdilt.

* Tartsa tiszta és megfeleléen megvilagitott helyiségben.

* Tartsa tisztan a munkateriletet.

* Munka kdzben tartsa meg a stabil poziciét. Viseljen csuszasmentes cip6t, és gy6z6djon meg arrél, hogy
a padlo nem csuszos.

* Tartsa tdvol a gyerekeket és a jogosulatlan személyeket a munkatertlettol.

* QGy6zb8djon meg arrdl, hogy a motorkerékpar megfeleléen van elhelyezve a emeldn és régzitve van.

BEVEZETES ES SPECIFIKACIO

Univerzalis lancok szétszedésére és dsszekotésere szolgald eszkdz 35 és 630 kozotti
méretekben.

(FIGYELEM: A 630-as lanc szétszedéseéhez el6szor le kell vagni a szegecsek fejét). Mindenféle
lanchoz hasznalhato, beleértve a hajtd lancokat és példaul a vezérmi(ilancokat is.
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HASZNALATI UTMUTATO

A készilék Osszeszerelési rajza az alabbi abran lathaté. A 2,2 mm-es szarat foként
vezérmulancokhoz hasznaljak. A 2,9 mm-es szar 25 vagy 35 méretl lancokhoz, mig a 3,8
mm-es szar motorkerékparok hajté lancaihoz 428 — 530 és 630 méretekben.

aMHHuw“n.__........|||||||‘I'
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FIGYELEM:
A 2,2 mm-es szar hasznalata soran mindig alkalmazza a fels6 és alsé 2,2 mm-es végzdodést.
Ez lehetdvé teszi a szar pontos vezetését, és jelentdsen csdkkenti a sériilés kockazatat.

SZETSZEDES:

Valassza ki a megfelel6 szarat [3] a lanc tipusa szerint.

Helyezze be a rugot [2], és helyezze az egészet a rogzité csavarba [1].

Szerelje fel a fécsavart [4] ugy, hogy a szar vege [3] legalabb 2 mm-re kialljon a csavarbdl [1].
Helyezze a lancot a prése, figyeljen kiildndsen a lanc csapjanak és a préseld szarnak az axialis
elhelyezkedésére.

Huzza meg a régzité csavart [1], rogzitve a lancszemet.

Huzza meg a f6csavart [4], ezzel préselve a lanc csapjat. Hizza meg a csavart, amig a csap
teljesen ki nem préselédik.

7. Amikor a csap teljesen ki van préselve, engedje el a fécsavart (a szar a présel6 visszahuzaodik), majd
engedie el a régzitd csavart.

sown =
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FIGYELEM:

A lanc csapjanak helyes ki- vagy bepréselése csak a szar és a lanc csapjanak axialis
elhelyezkedésének megérzésével lehetséges. Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a szar vége
helyesen van felszerelve.

OSSZEKOTES:

1.

ok w

seeNo

Szerelje fel az als6 végz6dést (nagy vagy kicsi) a készilékbe, valamint a szegecsel6 szarat a
rugéval egyutt. Hizza meg a fécsavart ugy, hogy a szegecsel6 szar vége koértlbelll 2 mm-re kialljon
a régzit6é csavarbol.

Ne hasznaljon korabban ki préselt csapot. Ajanlott uj, specialis csapokat hasznélni a lancszemek
Osszekapcsolasahoz.

Helyezze a csapot a lancszembe.

Ha nehezen préselhet6 a csap, akkor a szegecsel6 szar segitségével préselheti be.

Ehhez a szegecsel6 szarat pontosan a csap tengelyébe kell allitani, és a csavarral meg kell huzni a
rogzitd csavarral a csapot a helyére kell préselni.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a csap mindkét oldalrél egyenld hosszusagban all ki a lancszembdl.
Allitsa be a szegecseld szar végzddését pontosan a csap tengelyébe.

Huzza meg a régzité csavart, rogzitve a lancszemet.

Huzza meg a fécsavart, hogy a csap végzddését szegecselje.

0 Ismételje meg a miveletet a csap mindkét oldalan.

FIGYELEM:

Szegecselés soran mindig az eszkdz alsé részén kell felszerelni az alsé végzédéseket (kicsi
vagy nagy), vagy a hosszanti marassal rendelkez6 prést. Lehetséges mindkét prést (a
lyukakkal rendelkezd prés mindig felll) vagy a hosszanti marassal rendelkez6 prést és a
szegecseld szarat kombinalni.
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Traduzione del manuale originale

{EGEKO

ISTRUZIONE PER L'USO

Macchina per chiudere e rivettare catene per
motocicli Tipo: G02682

seiiahats o { l

Prodotto per

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima di utilizzare per la prima volta, si prega di leggere attentamente questa
istruzione per I'uso. Familiarizzare con tutte le istruzioni necessarie per un uso e
una gestione sicuri e comprendere tutti i rischi,
che possono sorgere durante I'uso dell'apparecchiatura é responsabilita
dell'utente.




ATTENZIONE!!

A causa del continuo miglioramento dei prodotti,
le immagini e i disegni contenuti nelle istruzioni
sono solo a scopo illustrativo e possono differire
dal prodotto acquistato. Queste differenze non
possono essere motivo di reclamo.




IMPORTANTE! Prima di iniziare a lavorare con il dispositivo, leggere il manuale d'uso. E
necessario seguire tutte le norme di sicurezza contenute nel manuale.

NORME DI SICUREZZA

* Familiarizzati con le normative locali relative all'uso del dispositivo.
* Non utilizzare il dispositivo quando & danneggiato.
* Conservare in un ambiente pulito e adeguatamente illuminato.

* Mantieni il luogo di lavoro pulito.

* Durante il lavoro, mantieni una posizione stabile. Indossa scarpe antiscivolo e assicurati che il
pavimento non sia scivoloso.

* Tienii bambini e le persone non autorizzate lontano dal luogo di lavoro.

* Assicurati che la motocicletta sia correttamente posizionata sul sollevatore e fissata.

INTRODUZIONE E SPECIFICHE

Strumento universale per scomporre e chiudere catene di dimensioni da 35 a 630.

(ATTENZIONE: Per scomporre la catena 630 & necessario prima tagliare le teste dei rivetti). Puo
essere utilizzato per tutti i tipi di catene, sia di trasmissione che, ad esempio, catene di
distribuzione.
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MODALITA D'USO

Il diagramma di assemblaggio del dispositivo € mostrato nel diagramma sottostante. Il perno
da 2,2 mm € principalmente utilizzato per le catene di distribuzione. Il perno da 2,9 mm per
catene di dimensioni 25 o 35, e il perno da 3,8 mm per catene di trasmissione per motocicli di

dimensioni 428 — 530 e 630.
AMANNAN a q

3 =

ATTENZIONE:

Durante l'uso del perno da 2,2 mm, € sempre necessario utilizzare I'estremita superiore e
I'estremita inferiore da 2,2 mm. Questo consente una guida precisa del perno e riduce
notevolmente il rischio di danneggiamento.

SCOMPOSIZIONE:

1. Selezionare il perno appropriato [3] in base al tipo di catena.

2. Installare la molla [2] e posizionare il tutto nella vite di bloccaggio [1]

3. Montare la vite principale [4] in modo che I'estremita del perno [3] sporga dalla vite [1] di almeno 2
mm.

4. Posizionare la catena nella pressa, prestando particolare attenzione alla posizione assiale del

perno della catena e del perno di estrazione.

Serrare la vite di bloccaggio [1] bloccando il collegamento della catena.

Serrare la vite principale [4] espellendo cosi il perno della catena. Continuare a serrare la vite fino a

quando il perno non & completamente espulso.

7. Quando il perno é stato completamente espulso, & necessario allentare la vite principale (il perno di
estrazione verra ritirato) e poi allentare la vite di bloccaggio.

o o
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ATTENZIONE:

Una corretta espulsione o inserimento del perno della catena € possibile solo mantenendo
I'asse del perno e del perno della catena. Assicurati sempre che l'estremita del perno sia
montata correttamente.

CHIUSURA:

1. Montare nel dispositivo I'estremita inferiore (grande o piccola) e il perno di rivettatura insieme alla
molla. Serrare la vite principale in modo che l'estremita del perno di rivettatura sporga dalla vite di
bloccaggio di circa 2 mm.

2. Non utilizzare un perno precedentemente espulso. Si raccomanda di utilizzare nuovi perni speciali

per unire i collegamenti della catena.

Posizionare il perno nel collegamento della catena.

Se e difficile inserire il perno, &€ possibile utilizzare il perno di rivettatura per inserirlo.

A tal fine, posizionare il perno di rivettatura esattamente sull'asse del perno e serrare con la vite di

bloccaggio per inserire il perno al suo posto.

Assicurati che il perno sporga della stessa lunghezza da entrambi i lati del collegamento.

Posizionare l'estremita del perno di rivettatura esattamente sull'asse del perno.

Serrare la vite di bloccaggio bloccando il collegamento della catena.

Serrare la vite principale in modo da rivettare l'estremita del perno.

0 Ripetere 'operazione su entrambi i lati del perno.

ok w
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ATTENZIONE:

Durante la rivettatura, le estremita inferiori (piccole o grandi) o la pressa con fresatura
longitudinale devono sempre essere montate nella parte inferiore dello strumento. E anche
possibile utilizzare entrambe le presse (la pressa con i fori sempre in alto) o una combinazione
della pressa con fresatura longitudinale e il perno di rivettatura.
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Originalios instrukcijos vertimas

{EGEKO

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Motocikly grandiniy uzspaudimo ir nituojimo j
Tipas: G02682

Pagaminta

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowag. 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pries pirmg naudojima praSome atidziai susipazinti su Sia naudojimo
instrukcija. Susipazinimas su visomis instrukcijomis, batinais saugiam
naudojimui ir eksploatacijai, taip pat visy riziky supratimas,
kurios gali kilti eksploatuojant jrenginj, priklauso nuo vartotojo pareigy.




DEMESIO!!

Dél nuolatinio produkty tobulinimo instrukcijoje
pateikti vaizdai ir piesiniai yra iliustracinio,
pobudzio ir gali skirtis nuo jsigyto produkto. Sie
skirtumai negali buti pagrindas pretenzijoms.




SVARBU! Prie$ pradédami dirbti su jrenginiu, susipazinkite su naudojimo instrukcija. Bitina
laikytis visy instrukcijoje pateikty saugos taisykliy.

SAUGOS TAISYKLES

* Susipazinkite su vietiniais jrenginio naudojimo reglamentais.

* Nenaudokite jrenginio, kai jis yra sugadintas.

* Laikykite Svarioje ir tinkamai apSviestoje patalpoje.

* Laikykite darbo vietg Svaria.

* Dirbdami laikykite stabilig padétj. Uzsidékite neslystancius batus ir jsitikinkite, kad grindys néra
slidzios.

* Laikykite vaikus ir nejgaliotus asmenis toliau nuo darbo vietos.

» |sitikinkite, kad motociklas tinkamai padétas ant keltuvo ir uzfiksuotas.

JVADAS IR SPECIFIKACIJA
Universalus grandiniy iSardymo ir uzspaudimo jrankis, skirtas nuo 35 iki 630 dydzio.

(PASTABA: Norint iSardyti 630 grandine, pirmiausia reikia nupjauti nituoty galvutes). Gali bati
naudojamas visy tipy grandinéms, tiek pavaroms, tiek, pavyzdziui, paskirstymo grandinéms.
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NAUDOJIMO BUDAS

Jrenginio surinkimo schema parodyta Zzemiau. 2,2 mm strypas daugiausia naudojamas
paskirstymo grandinéms. 2,9 mm strypas naudojamas 25 arba 35 dydzio grandinéms, o 3,8
mm strypas motocikly pavary grandinéms, dydziu 428 — 530 ir 630.

MV e — ﬂ

PASTABA:
Naudojant 2,2 mm strypg visada reikia naudoti virSutinj ir apatinj 2,2 mm antgalius. Tai leidzia
tiksliai vesti strypg ir zymiai sumazina pazeidimo rizikg.

ISARDYMAS:

Pasirinkite tinkamg strypa [3] priklausomai nuo grandinés tipo.

Uzdeékite spyruokle [2] ir jdékite viska j fiksavimo varztg [1].

Sumontuokite pagrindinj varztg [4] taip, kad strypo [3] galas i$sikisty iS varzto [1] bent 2 mm.

|dékite grandine j presa, atkreipdami ypatingg démesj j grandinés ir iSspaudimo strypo aSies padét;.
Priverzkite fiksavimo varztg [1], kad uzfiksuotuméte grandinés akmen;.

Priverzkite pagrindinj varztg [4], tuo paciu iSspausdami grandinés strypg. Priverzkite varzta, kol
strypas bus visiSkai iSspaudziamas.

Kai strypas bus visiSkai iSspaudziamas, reikia atlaisvinti pagrindinj varztg (strypas iSspaudimo
strypas bus atSauktas) ir tada atlaisvinti fiksavimo varztg.

ok wh =
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PASTABA:

Teisingas grandinés strypo iSspaudimas arba jspaudimas yra jmanomas tik laikantis strypo ir
grandinés strypo aSies. Visada reikia jsitikinti, kad strypo galas yra tinkamai sumontuotas.

UZSPAUDIMAS:

1. Sumontuokite jrenginyje apatinj antgalj (didelj arba mazg) ir nituojantj strypg su spyruokle.
Priverzkite pagrindinj varztg, kad nituojancio strypo galas iSsikisty i fiksavimo varzto apie 2 mm.

2. Nereikia naudoti anksCiau iSspaudziamy strypy. Rekomenduojama naudoti naujus specialius
strypus grandinés akmenims sujungti.

3. |dékite strypa j grandinés akmen;.

4. Jeisunku jspausti strypa, galima jspausti strypg naudojant nituojant;j strypa.

5. Tam reikia tiksliai nustatyti nituojantj strypg strypo asyije ir priverzti varztu fiksuojanciu, kad jspausty
strypa j vieta.

6. |sitikinkite, kad strypas i$siki$a vienodu ilgiu i$ abiejy grandinés akmens pusiy.

7. Nustatykite nituojancio strypo galg tiksliai strypo aSyje.

8. Priverzkite fiksavimo varztg, kad uzfiksuotuméte grandinés akmen,.

9. Priverzkite pagrindinj varztg, kad nituotuméte strypo gala.

10. Pakartokite veiksmag i$ abiejy strypo pusiy.

PASTABA:

Nitavimo metu visada apatinéje jrenginio dalyje turi bati sumontuoti apatiniai antgaliai (mazas
arba didelis) arba presas su ilgu frezavimu. Taip pat galima naudoti abu presus (presas su
skylémis visada virSuje) arba sujungti presg su ilgu frezavimu ir nituojantj strypa.
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Originalas instrukcijas tulkojums

GEKO

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Motociklu kézu zakuvejs-nitotajs
Tips: G02682

Razots prieks

GEKO Sp. zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmas lietoSanas reizes, lidzu, rapigi iepazistieties ar $o lietoSanas
instrukciju. lepaziSanas ar visam instrukcijam, kas nepiecieSamas drosai
lietoSanai un apkalposanai, ka ari visu risku izpratne,
kas var rasties ierices ekspluatacijas laika, ir lietotaja pienakums.




UZMANIBU!!

Nemot véra nepartrauktu produktu uzlabosanu,
instrukcija ieklautas fotografijas un Zimejumi ir
ilusgrafivi un var at3kirties no iegadata produkta.
Sis atSkiribas nevar bt pamats stidzibam.




SVARIGI! Pirms darba uzsak3anas ar ierici, iepazistieties ar lietoanas instrukciju. Jaievéro visi
droSibas noteikumi, kas ieklauti instrukcija.

DROSIBAS NOTEIKUMI

* lepazistieties ar vietéjiem noteikumiem, kas attiecas uz ierices lietoSanu.

* Nelietojiet ierici, ja ta ir bojata.

* Uzglabajiet tira un pareizi apgaismota telpa.

* Uzturiet darba vietu tiru.

» Stradajot, uzturiet stabilu poziciju. Uzvelciet neslidoSus apavus un parliecinieties, ka grida nav slidena.
* Turiet bérnus un neautorizétas personas talu no darba vietas.

» Parliecinieties, ka motocikls ir pareizi novietots uz pacélaja un nostiprinats.

IEVADS UN SPECIFIKACIJA

Universals riks k€zu atvérSanai un zakuvésanai izméros no 35 lidz 630.

(UZMANIBA: Lai atvértu 630 kédi, ieprieks janogriez kniedes galvas). To var izmantot visiem kézu
veidiem, gan piedzinas, gan, pieméram, sadales kédém.
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LIETOSANAS VEIDS

lerices montazas shéma ir paradita zemak. 2,2 mm stienis galvenokart tiek izmantots sadales
kédém. 2,9 mm stienis tiek izmantots kédém ar izméru 25 vai 35, bet 3,8 mm stienis
motociklu piedzinas kédém izméros 428 — 530 un 630.

MV e — q

UZMANIBA:
Izmantojot 2,2 mm stieni, vienmér jaizmanto aug$é€ja un apakséja 2,2 mm uzgali. Tas lauyj
precizi vadit stieni un ievérojami samazina bojajumu risku.

ATVERSANA:

1. lIzvélieties atbilstoSu stieni [3] atkariba no kédes veida.

2. Uzstadiet atsperi [2] un novietojiet visu skrave [1]

3. Uzstadiet galveno skrivi [4] t3, lai stiena [3] gals izvirzitos no skrives [1] vismaz par 2 mm.

4. Novietojiet kédi presé, pieversot ipasu uzmanibu kédes un izspieSanas stiena asi.

5. Saspringt skrivi [1], nostiprinot kédes posmu.

6. Saspringt galveno skrivi [4], tadéjadi izspiezot kédes posmu. Saspringt skravi, ldz posms ir pilniba

izspiests.
Kad posms ir pilniba izspiests, jaatbrivo galvena skrive (stienis izspiezot tiks atsaukts) un péc tam

jaatbrivo nostiprinaSanas skrave.

~
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UZMANIBA:

Pareiza kédes posma izspieSana vai ieblvéSana ir iesp&jama tikai un vienigi saglabajot stiena
un kédes posma asi. Vienmeér japarliecinas, vai stiena gals ir pareizi uzstadits.

ZAKUVESANA:

1.

ok w
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Uzstadiet iericé apaks€jo uzgali (lielo vai mazo) un kniedéSanas stieni kopa ar atsperi. Saspringt
galveno skrivi ta, lai kniedéSanas stiena gals izvirzitos no nostiprinaSanas skriives par apméram 2
mm.

NepiecieSams nelietot ieprieks izspiesta posma. leteicams izmantot jaunus specialus posmus kédes
posmu savienosanai.

Novietojiet posmu kédes posma.

Ja ir griti iebuvéet posmu, to var iebuveét, izmantojot kniedéSanas stieni.

Sim nolikam janovieto kniedésanas stienis tie$i posma asi un jasaspringst ar skriivi nostiprinot,
ieblvejiet posmu vieta.

Parliecinieties, ka posms izvirzas vienada garuma no abam kédes posma pusem.

Novietojiet kniedéSanas stiena galu tieSi posma asi.

Saspringt nostiprinasanas skruavi, nostiprinot kédes posmu.

Saspringt galveno skravi, lai kniedétu posma galu.

0 Atkartojiet darbibu no abam posma pusém.

UZMANIBA:

v ==

vai lielajam) vai presé ar garenisko frezejumu. Ir iespéjams izmantot ari abus preses (preses ar
caurumiem vienmér augsa) vai kombinaciju starp presi ar garenisko frézéjumu un kniedéSanas
stieni.
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Vertaling van de originele handleiding

{EGEKO

HANDLEIDING

Klink- en krimpmachine voor motorfietsketting
Type: G02682

Vervaardigd voor

GEKO Sp. z0.0. Sp. k.
Kietlin, 3 Spacerowa straat
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze handleiding zorgvuldig door voor het eerste gebruik.
instructies voor gebruik. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om
alle instructies te lezen die nodig zijn voor veilig gebruik en bediening en om

allerisico's te begrijpen die kunnen ontstaan tijdens het gebruik van het
apparaat, vallen onder de verantwoordelijkheid van de gebruiker.




OPMERKING!!

Als gevolg van voortdurende productverbetering
zijn de foto's en tekeningen in de handleiding alleen
bedoeld ter illustratie en kunnen ze afwijken van de
gekochte goederen. Deze verschillen kunnen geen

aanleiding zijn voor een klacht.




BELANGRIJK! Lees de gebruiksaanwijzing voordat u met het apparaat aan de slag gaat. Alle
veiligheidsvoorschriften in de instructies moeten worden nageleefd.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

» Lees de lokale voorschriften met betrekking tot de bediening van het apparaat.

» Gebruik het apparaat niet wanneer het beschadigd is.

« Bewaar het in een schone en goed verlichte ruimte.

* Houd de werkruimte schoon.

+ Zorg voor een stabiele houding tijdens het werk. Draag antislipschoenen en zorg ervoor dat de
vloer niet glad is.

« Houd kinderen en onbevoegden uit de buurt van de werkruimte.

« Zorg ervoor dat de motorfiets goed op de hefbrug staat en vastgezet is.

INLEIDING EN SPECIFICATIES

Universeel gereedschap voor het openen en sluiten van kettingen in de maten 35 tot 630.
(LET OP: Om een 630-ketting te openen, moeten eerst de klinknagelkoppen worden afgezaagd).
Geschikt voor alle soorten kettingen, zowel aandrijfkettingen als distributiekettingen.
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GEBRUIKSAANWIJZING

Het montageschema van het apparaat wordt weergegeven in het onderstaande diagram. De
2,2 mm pen wordt voornamelijk gebruikt voor distributiekettingen. De 2,9 mm pen is geschikt
voor kettingen van maat 25 of 35 en de 3,8 mm pen is geschikt voor aandrijfkettingen van
motorfietsen in de maten 428 - 530 en 630.

M e — q
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OPMERKING:

Gebruik bij gebruik van een 2,2 mm doorn altijd het bovenste uiteinde en het onderste uiteinde
2,2 mm. Dit zorgt voor een nauwkeurige geleiding van de doorn en vermindert het risico op
beschadiging aanzienlijk.

BREUKKEN:

1. Kies de juiste doorn [3], afhankelijk van het type ketting.

2. Plaats de veer [2] en plaats het geheel in de stelschroef [1].

3. Plaats de hoofdschroef [4] zo dat het uiteinde van de doorn [3] minimaal 2 mm uit de
schroef [1] steekt.

4. Plaats de ketting in de pers, let daarbij vooral op de axiale positie van de kettingpen en
de persdoorn.

5. Draai de stelschroef [1] vast om de kettingschakel te blokkeren.

6. Draai de hoofdschroef [4] vast en druk zo de kettingpen naar buiten. Draai de schroef
vast totdat de pen volledig naar buiten is gedrukt.

7. Zodra de pen volledig naar buiten is gedrukt, laat u de hoofdschroef los (de perspen trekt

zich terug) en laat u vervolgens de stelschroef los.
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OPMERKING:

Het correct indrukken of persen van de kettingpen is alleen mogelijk als de as van de pen en
de kettingpen behouden blijven. Zorg er altijd voor dat de penpunt correct is gemonteerd.

KRIMPEN:

1. Plaats het onderste uiteinde (groot of klein) en de klinkpen met de veer in het apparaat.
Draai de hoofdschroef zo vast dat de punt van de klinkpen ongeveer 2 mm uit de
stelschroef steekt.

2. Gebruik geen eerder geperste pen. Het is raadzaam om nieuwe, speciale pennen te
gebruiken voor het verbinden van kettingschakels.

3. Plaats de pen in de kettingschakel.

4.  Als het indrukken van de pen moeilijk is, kunt u de pen indrukken met een klinkdoorn.

5. Plaats hiervoor de klinkdoorn precies in de as van de pen en draai de stelschroef vast om
de pen op zijn plaats te drukken.

6. Zorg ervoor dat de pen aan beide zijden van de schakel even ver uitsteekt.

7. Plaats de punt van de klinkdoorn precies in de as van de pen.

8. Draai de stelschroef vast om de kettingschakel te immobiliseren.

9. Draai de hoofdschroef vast om het uiteinde van de pen te klinken.

10. Herhaal de handeling aan beide zijden van de pen.
LET OP:

Monteer bij het klinken altijd de onderste punten (klein of groot) of de pers met langsfrees in
het onderste deel van het apparaat. Het is ook mogelijk om beide persen te gebruiken (de pers
met gaten altijd bovenaan) of een combinatie van de pers met langsfrees en de klinkdoorn.
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Tradugao do manual original

{EGEKO

INSTRUCOES DE USO

Maquina de cravar e rebitar para correntes
de motocicletas Tipo: G02682

Produzido para

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsk
www.geko.pl

Antes da primeira utilizagao, pedimos que leia atentamente este manual de
instrugoes. Familiarizar-se com todas as instrugées necessarias para o uso e
manuseio seguros, bem como compreender todos 0sS riscos,
que podem ocorrer durante a operagao do dispositivo é da responsabilidade do
usuario.




ATENCAO!!

Devido a constante melhoria dos produtos, as
imagens e desenhos contidos neste manual sao
meramente ilustrativos e podem diferir do
produto adquirido. Essas diferencas ndao podem
ser motivo para reclamacgoes.




IMPORTANTE! Antes de comecar a trabalhar com o dispositivo, familiarize-se com o manual de
instrucdes. Deve-se seguir todas as regras de seguranga contidas no manual.

REGRAS DE SEGURANCA

* Familiarize-se com as regulamentacdes locais sobre a operacao do dispositivo.
* Na&o use o dispositivo quando estiver danificado.
*  Armazene em um local limpo e adequadamente iluminado.

* Mantenha o local de trabalho limpo.

* Durante o trabalho, mantenha uma posicao estavel. Use calgado antiderrapante e certifique-se de que o
chdo ndo estd escorregadio.

* Mantenha criangas e pessoas ndo autorizadas afastadas do local de trabalho.

» Certifique-se de que a motocicleta esta devidamente posicionada no elevador e segura.

INTRODUCAO E ESPECIFICACAO
Ferramenta universal para desmontar e cravar correntes nos tamanhos de 35 a 630.

(ATENCAO: Para desmontar a corrente 630, & necessario primeiro cortar as cabecas dos rebites).
Pode ser usado para todos os tipos de correntes, tanto de transmissdao quanto, por exemplo,
correntes de distribui¢o.
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MODO DE USO

O diagrama de montagem do dispositivo € mostrado no esquema abaixo. O pino de 2,2 mm
€ usado principalmente para correntes de distribuicdo. O pino de 2,9 mm é para correntes de
tamanho 25 ou 35, e o pino de 3,8 mm & para correntes de transmissao de motocicletas nos

tamanhos 428 — 530 e 630.
AMANNAN a q

w
N

ATENGAO:

Durante o uso do pino de 2,2 mm, deve-se sempre usar a ponta superior e a ponta inferior de
2,2 mm. Isso permite uma condugao precisa do pino e reduz significativamente o risco de
danos.

DESMONTAGAO:

1. Escolher o pino adequado [3] dependendo do tipo de corrente.

2. Colocar a mola [2] e colocar tudo na porca de fixagdo [1]

3. Instalar o parafuso principal [4] de forma que a ponta do pino [3] se projete da porca [1] pelo menos
2 mm.

4. Colocar a corrente na prensa, prestando especial atengdo ao posicionamento axial do pino da

corrente e do pino de presséo.

Apertar a porca de fixagao [1] imobilizando o elo da corrente.

Apertar o parafuso principal [4] pressionando assim o pino da corrente. Apertar o parafuso até que

0 pino esteja completamente prensado.

7. Quando o pino estiver completamente prensado, deve-se soltar o parafuso principal (o pino de
pressao sera recuado) e em seguida soltar a porca de fixagao.

o o
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ATENGAO:

A prensagem ou cravagao correta do pino da corrente sé € possivel mantendo a axialidade do
pino e do pino da corrente. Deve-se sempre garantir que a ponta do pino esteja corretamente

instalada.

CRAVACAO:

1. Instalar no dispositivo a ponta inferior (grande ou pequena) e o pino de rebitar junto com a mola.
Apertar o parafuso principal de forma que a ponta do pino de rebitar se projete da porca de fixagao
em cerca de 2 mm.

2. Nao deve ser usado um pino previamente prensado. Recomenda-se o uso de novos pinos
especiais para conectar os elos da corrente.

3. Colocar o pino no elo da corrente.

4. Se for dificil cravar o pino, pode-se cravar o pino usando o pino de rebitar.

5. Para isso, deve-se posicionar o pino de rebitar exatamente no eixo do pino e apertar com a porca de
fixac@o para cravar o pino no lugar.

6. Certifique-se de que o pino se projete na mesma distancia de ambos os lados do elo.

7. Posicionar a ponta do pino de rebitar exatamente no eixo do pino.

8. Apertar a porca de fixagao imobilizando o elo da corrente.

9. Apertar o parafuso principal de forma a cravar a ponta do pino.

10. Repetir a operagdo de ambos os lados do pino.

ATENGAO:

Durante a rebitacdo, sempre devem ser instaladas as pontas inferiores (pequena ou grande)
ou a prensa com fresagem longitudinal na parte inferior do dispositivo. Também é possivel
usar ambas as prensas (a prensa com furos sempre em cima) ou uma combinac¢ao da prensa
com fresagem longitudinal e o pino de rebitar.
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Traducerea manualului original

{EGEKO

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Zavor de nituit pentru lanturi de motociclete
Tip: G0268

Fabricat pentru

GEKO Sp. z0.0. Sp. k.
Kietlin, str. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, va rugam sa cititi cu atentie aceasta instructiune de
utilizare. Familiarizarea cu toate instructiunile necesare pentru utilizarea si
operarea in siguranta, precum si intelegerea tuturor riscurilor,
care pot aparea in timpul utilizarii echipamentului este responsabilitatea
utilizatorului.




ATENTIE!!

Datorita imbunatatirii continue a produselor,
imaginile si desenele incluse in instructiune sunt
cu titlu informativ si pot diferi de produsul
achizitionat. Aceste diferente nu pot constitui un
motiv de reclamatie.




IMPORTANT! inainte de a incepe lucrul cu dispozitivul, consultati manualul de utilizare. Trebuie
respectate toate regulile de siguranta incluse in manual.

REGULI DE SIGURANTA

* Familiarizati-va cu reglementarile locale privind utilizarea dispozitivului.

* Nu utilizati dispozitivul cand este defect.

* Pastrati-l intr-o camera curata si bine iluminata.

* Mentineti locul de munca curat.

* In timpul lucrului, mentineti o pozitie stabild. Purtati incaltaminte antiderapantd si asigurati-va ca
podeaua nu este alunecoasa.

* Tineti copiii si persoanele neautorizate departe de locul de munca.

* Asigurati-va ca motocicleta este plasata corect pe lift si este asigurata.

INTRODUCERE $I SPECIFICATII
Dispozitiv universal pentru desfacerea si imbinarea lanturilor de dimensiuni de la 35 la 630.

(ATENTIE: Pentru a desface lantul 630, trebuie mai intai sa taiati capetele niturilor). Poate fi
utilizat pentru orice tip de lanturi, atat de transmisie, cat si, de exemplu, lanturi de distributie.
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MOD DE UTILIZARE

Schema de asamblare a dispozitivului este prezentata in diagrama de mai jos. Axul de 2,2
mm este utilizat in principal pentru lanturile de distributie. Axul de 2,9 mm pentru lanturile de
dimensiuni 25 sau 35, iar axul de 3,8 mm pentru lanturile de transmisie ale motocicletelor de

dimensiuni 428 — 530 si 630.
AMANNAN a q
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ATENTIE:
In timpul utiliz&rii axului de 2,2 mm, trebuie intotdeauna utilizatd capatul superior si capétul
inferior de 2,2 mm. Acest lucru permite ghidarea precisa a axului si reduce semnificativ riscul

de deteriorare.

DEZVOLTARE:

1. Alegeti axul corespunzator [3] in functie de tipul de lant.

2. Montati arcul [2] si plasati totul in surubul de fixare [1]

3. Montati surubul principal [4] astfel incat capatul axului [3] sa iasa din surubul [1] cu cel putin 2 mm.
4. Plasati lantul in presa, avand grija deosebita la pozitia axiala a pinului lantului si a axului de

presare.
Strangeti surubul de fixare [1] pentru a fixa elementul lantului.

Strangeti surubul principal [4] pentru a presa pinul lantului. Strangeti surubul pana cand pinul este
complet presat.

7. Cand pinul a fost complet presat, trebuie sa eliberati surubul principal (axul de presare va fi retras) si
apoi sa eliberati surubul de fixare.

o o
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ATENTIE:

Presarea corecta sau introducerea pinului lantului este posibila doar prin mentinerea axialitatii
axului si a pinului lantului. Trebuie sa va asigurati intotdeauna ca capatul axului este montat

corect.

IMBINARE:

1. Montati in dispozitiv capatul inferior (mare sau mic) si axul de nituit impreuna cu arcul. Strangeti
surubul principal astfel incat capatul axului de nituit sa iasa din surubul de fixare cu aproximativ 2
mm.

2. Nu trebuie utilizat un pin presat anterior. Se recomanda utilizarea unor pini speciali noi pentru
conectarea elementelor lantului.

3. Plasati pinul in elementul lantului.

4. Daca este greu sa introduceti pinul, puteti utiliza axul de nituit pentru a-l introduce.

5. Pentru aceasta, trebuie sa pozitionati axul de nituit exact pe axa pinului si sa strangeti cu surubul de
fixare pentru a introduce pinul la loc.

6. Asigurati-va ca pinul iese la aceeasi lungime de ambele parti ale elementului.

7. Pozitionati capatul axului de nituit exact pe axa pinului.

8. Strangeti surubul de fixare pentru a fixa elementul lantului.

9. Strangeti surubul principal astfel incat sa imbinati capatul pinului.

10. Repetati operatiunea de ambele parti ale pinului.

ATENTIE:

In timpul nituirii, intotdeauna in partea inferioara a dispozitivului trebuie s& fie montate capetele
inferioare (mic sau mare) sau presa cu frezare longitudinala. Este, de asemenea, posibil sa se
utilizeze ambele prese (presa cu gauri intotdeauna in partea de sus) sau o combinatie a presei
cu frezare longitudinala si axul de nituit.
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MepeBop OpUrMHaANBLHON MHCTPYKLUU

{EGEKO

MHCTPYKUUA MO SKCIMIYATALUA

3aKknenoYyHUuK ans MOTOUMUKNEeTHbIX ueneu
Tun: G02682

MpousBeneHo ansa

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
KeTnuH, yn. CnacepoBa 3
97-500 Papgomcko
www.geko.pl

MNepea nepBbIM UCNONb30BaHMEM, NOXanyncra, BHUMaTerbHO
O3HaKOMbTECb C HaCTOSALLEN MHCTPYKLUMEN No IKcnnyaTaummn. O3HakomneHue
CO BCEMM UHCTPYKLIMSAMU, HeOOXoaAMMbIMM Ans 6e3onacHoro
MCNonb30BaHUA U 06CNY)XUBaHUS, a TaKKe MOHMMaHMe BCEeX PUCKOB,
KOTOpbIe MOTyT BO3HMKHYTb NP1 3KCMNiyaTauum yCTPOMCTBA, ABNAeTCsA

00653aHHOCTbLIO €ero nofnb3oBaTens.




BHUMAHUE!!

B cBA3M C NOCTOSAHHBbIM COBEPLUEHCTBOBAHNEM
NPOAYKTOB, pa3MeLLEHHbIE B MHCTPYKLMK
doTorpaun n pUCyHKM HOCAT UINMOCTPaTUBHbIN
XapakTep U MOryT OTNn4aTbCs OT KYMNJIEHHOIO
ToBapa. OTu pa3nnyna He MoryT ObITb
OCHOBaHuneM AJis xanob.




BAXHO! Tlepen Hayanom paboTbl C YCTPOMCTBOM O3HAKOMbTECb C WHCTPYKUMEN Mo
akcnnyatauun. Heobxogumo cobniopate Bce npaBuna 6e3onacHocTy,

MHCTPYKUUMN.

NMPABWUJIA BE3OIMNACHOCTHU

*  O3HaKOMbTECb C MECTHbIMW NpaBUIaMu 3KCMsyaTaLmm yCTpoicTaa.

* He ucnonb3yinTe yCTPONCTBO, €CNN OHO NOBPEXAEHO.
* XpaHuTe B YNCTOM U XOPOLLIO OCBELLEHHOM NMOMELLLEHNN.
* Copepxute paboyee MeCTO B YMCTOTE.

N3N0XEHHbIE B

* Bo BpeMA pa6OTbI I'IO,EI,,D,Gp)KI/IBBI?ITG ctabunbHoe NonoxeHune. HapeHbTe 06be Cc I'IpOTI/IBOCKOJ'Ib3F|LU,el7I

noaoLWBoN 1 y6eanTech, YTO Nosl He CKOMb3KUIA.

* [epxute AeTein n HeyrnonHOMOYEHHbIX NUL, NoaanbLue oT paboyero mecTa.

* Y6eauTecb, YTO MOTOLIMKI NPaBUiTbHO YCTAHOBMNEH Ha MOABEMHUKE U 3ahMKCMPOBaH.

BBEOEHWUE U CNELN®UKALUNA

YHuBepcanbHbIi UHCTPYMEHT Ansa pa3bopku n cbopku uenen paamepom ot 35 oo 630.

(BHUWMAHUE: [Ona pasbopku uenn 630 HeobxoaMmo npenBapuTeribHO cpe3aTb FOSIoBKM
3aknenok). MoxeT ncnonb3oBaTbCAa A1 BCEX TUMNOB LieNewn, Kak NpMBOAHbIX, Tak U, HAaNnpuvep,

uenen NPM.
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CNnocob UCIMNOJIb3OBAHUA

Cxema cb6oOpkM yCTpOWCTBa MoOKa3aHa Ha cxeme Huxe. Wtudt 2,2 Mm ucnonblyetca B
OocHoBHOM Ansa uenen PM. WtudT 2,9 mm ana uenen pasmepom 25 unm 35, a wtndt 3,8
MM A9 MOTOUMKIETHbIX NPUBOAHbLIX Lienen pa3amepom 428 — 530 n 630.

A —— q
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BHUMAHUE:
Mpu ncnonb3oBaHuM WTU@TA 2,2 MM BCcerga crieayeT UCMoNb30BaTbh BEPXHIOW U HUXHIOK
Hacagku 2,2 MM. OTO NO3BONSIET TOYHO HANpPaBnATb LWITUGT U 3HAYUTENIBHO CHUXAET PUCK

NoBpEeXAeHMSI.

PA3BOPKA:

BbibepuTe nogxoaawmn wtndT [3] B 3aBUCMMOCTM OT TMNa Lenu.

YcTtaHoBUTE NPYXUHY [2] 1 NOMeCTUTE BCe 3TO B (PUKCUPYHOLLNIA BUHT [1]

3. YcTaHoBuWTe rnaeHbI BUHT [4] Tak, 4ToObl KoHel, WwTndTa [3] BbicTynan us BuHTa [1] kak MUHUMYM
Ha 2 MM.

4. TMomecTuTe Lenb B npecc, obpallas ocoboe BHUMaHNe Ha OCEBOE MOSoXeHMe WTudTa uenu un
BbITanKMBaoLLero WrudTa.

5. 3atanute dumkcupyrowmii BUHT [1], 3adnkcrpoBaB 3BEHO LiEMNW.

6. 3artarueaiiTe rmaBHbIV BUHT [4], TeM caMbIM BbITankmneas WTUAT Lenu. 3aTarusante BUHT A0
MOSIHOrO BbITaNIKMBaHWA WUTUATA.

7. Korpa wtnudT 6yneT NOMHOCTbIO BbITAnNKHYT, HEO6XoAMMO ocnabuTb rNaBHbIA BUHT (LWUTUET

BblaaBnvBatoLmii 6yaeT oTBeaeH), a 3aTeM o0cnabutb UKCUPYIOLLNIA BUHT.

N —
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BHUMAHMUE:

[MpaBunbHOe BbITanNkMBaHWe WM BMAPeccoBKa LWTUMTaA Uenu BO3MOXHbI TOSbKO Npu
cobniogeHnn oceBocTn wtudta v wrndTta uenn. Becerga cnegyer ybeouTbcs, UYTO KOHe,
WTMdTa NPaBUITbHO YCTAHOBIEH.

CBOPKA:

1. YcTaHoBWUTE B YCTPOWCTBE HUXHIOW HacaaKy (GONbLUYH UMM ManeHbKyo) U 3aKnenoyHblid WTnudT
BMECTE C MPYXWHON. 3aTAHWUTE rMaBHbIA BUHT Tak, YTOObI KOHEL, 3aKNenoYyHoro WwndTa BbiCTynan
13 (PMKCUPYIOLLLEro BUHTA NPUMEPHO Ha 2 MM.

2. He cnepyet ucnonb3oBaTb paHee BbiTankMBaemblin WTUGT. PekomeHayeTcss Ncrnosib30BaTh HOBblE

crneumarnbHble WTUQTbI AN COeAUHEHUA 3BEHLEB LEMnM.

MomecTnte WTUET B 3BEHO LENM.

4. Ecnu TpygHO BnpeccoBaTb WTUMT, MOXHO BrpeccoBaTb WTUEMT C MOMOLLBI 3aKIeno4yHOro

wtudrTa.

[ns aToro Heo6xoaMMO YCTaHOBUTb 3aKNENOYHbIA WTUET TOYHO MO OCU WTUATA U 3aTAHYTb BUHTOM

dumkcunpyowmm, BripeccoBaTb WTUAT HA MECTO.

Y6enutech, UTo WTUAT BbICTYNaeT Ha OAMHAKOBYHO ANMHY ¢ 06enx CTOPOH 3BEHa.

YCcTaHOBUTE KOHEL, 3aKNeno4Horo wrndgTa TOYHO No ocu wrndrTa.

3aTaHnTe OUKCUPYIOLLUI BUHT, 3a(PpUKCUPOBAaB 3BEHO LienMu.

3aTaHWTE rmaBHbIN BUHT Tak, YTOObI 3aKnenaTb KOHeL, windTa.

O MoBTOpUTE AencTBME C 06enx CTOPOH LWTUdTa.

w
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BHUMAHMUE:

Mpu 3aknenke Bcerga B HUXHEW YacTW YCTPOWCTBA LOJNXKHblI ObiTb YCTAHOBIEHbI HUXHUE
Hacagkn (ManeHbkas wunu 6onblwasd) wnu npecc ¢ npoaonbHonm pesepoBkon. Takxe
BO3MOXHO MCMONb30BaHNe 06OMX NpeccoB (Mpecc C OTBEPCTMAMM BCErga CBEpXy) wm
KOoMOUHaLuK npecca ¢ NpoAosibHON hpe3epoBKOM 1 3aKIENOYHOro WrudTa.
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Preklad originalneho navodu

{ESEKO ¢

NAVOD NA POUZITIE

Zatvaraci a nitovaci pristroj na motocyklistické
Typ: G02682

Vyrobené pre

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouzitim sa prosim dékladne oboznamte s tymto navodom na
pouzitie. Oboznamenie sa so vSetkymi pokynmi potrebnymi na bezpeéné
pouzivanie a obsluhu a pochopenie vsetkych rizik, ktoré mézu vzniknut’
pocas prevadzky zariadenia, patri do povinnosti jeho pouzivatela.




POZORI!!

Vzhlfadom na neustale zlepSovanie produktov
su fotografie a vykresy uvedené v navode len
orientacné a mbzu sa liSit od zakupeného
tovaru. Tieto rozdiely nemézu byt zakladom na
reklamaciu.




DOLEZITE! Pred za&atim prace s pristrojom sa oboznamte s nadvodom na obsluhu. Je potrebné
dodrziavat v§etky bezpecnostné pravidla uvedené v navode.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

*  Oboznamte sa s miestnymi predpismi tykajucimi sa obsluhy pristroja.

* Nepouzivajte pristroj, ked je poSkodeny.

* Ukladajte na Cistom a primerane osvetlenom mieste.

* Udrzujte pracovné miesto v Cistote.

* Pocas prace udrzujte stabilnu poziciu. Noste protiSmykové obuv a uistite sa, Zze podlaha nie je kizka.
* Drzte deti a neopravnené osoby mimo pracovneho miesta.

» Uistite sa, ze motocykel je spravne umiestneny na zdvihaku a zabezpeceny.

UVOD A SPECIFIKACIA
Univerzalny pristroj na rozkuvanie a zatvaranie retazi v rozmeroch od 35 do 630.

(POZOR: Na rozkuvanie retaze 630 je potrebné najprv odstranit hlavy nitov). M6ze sa pouzivat na
vSetky typy retazi, ako pohonnych, tak aj napr. retazi rozvodu.
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SPOSOB POUZITIA

Schéma zostavenia pristroja je znazornena na schéme nizSie. Hriadel 2,2 mm sa pouziva
hlavne na retaze rozvodu. Hriadel 2,9 mm na retaze velkosti 25 alebo 35 a hriadel 3,8 mm
na motocyklistické pohonné retaze vo velkostiach 428 — 530 a 630.

M e g q
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POZOR:
Pocas pouzivania hriadefa 2,2 mm je vzdy potrebné pouzit horny a dolny koniec 2,2 mm. To
umoznuje presné vedenie hriadela a vyrazne znizuje riziko poSkodenia.

ROZKUVANIE:

Vyberte vhodny hriadefl [3] v zavislosti od typu retaze.

Nasadte pruzinu [2] a umiestnite celok do zaistovacej skrutky [1]

Namontuijte hlavnu skrutku [4] tak, aby koniec hriadela [3] vyCnieval zo skrutky [1] aspor 2 mm.
Umiestnite retaz do lisu, pricom venujte osobitni pozornost axialnemu umiestneniu ¢apu retaze a
vytla¢acieho hriadefa.

Dotiahnite zaistovaciu skrutku [1], aby ste zafixovali ¢lanok retaze.

Dotiahnite hlavnu skrutku [4], ¢im vytlacite Cap retaze. Dotiahnite skrutku, az kym nebude ¢ap

uplne vytlaceny.

7. Ked je ¢ap uplne vytlaceny, je potrebné uvornit hlavna skrutku (hriadel vytlacajuci sa vrati) a potom
uvornit zaistovaciu skrutku.
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POZOR:

Spravne vytlacenie alebo zatlacenie Capu retaze je mozné iba pri zachovani osialnosti hriadefa
a Capu retaze. Vzdy sa uistite, Ze koniec hriadela je spravne namontovany.

ZATVARANIE:

1.

ok w

seeNo

Namontujte do pristroja dolny koniec (vefky alebo maly) a nitovaci hriadel spolu s pruzinou.
Dotiahnite hlavnu skrutku tak, aby koniec nitovacieho hriadela vy¢nieval zo zaistovacej skrutky asi o
2 mm.

Nesmiete pouzivat predtym vytlatené ¢apy. Odporuca sa pouzit nové Specialne ¢apy na spojenie
¢lankov retaze.

Umiestnite ¢ap do ¢lanku retaze.

Ak je tazké zatlacit ¢ap, modzete ho zatlacit pomocou nitovacieho hriadefla.

Na tento Ucel je potrebné nastavit nitovaci hriadel presne do osi ¢apu a dotiahnut skrutkou
zaistovacou, aby ste €ap zatlacili na miesto.

Uistite sa, Ze éap vyénieva rovnakou dizkou z oboch stran &lanku.

Nastavte koniec nitovacieho hriadela presne do osi ¢apu.

Dotiahnite zaistovaciu skrutku, aby ste zafixovali ¢lanok retaze.

Dotiahnite hlavnu skrutku tak, aby ste zanitovali koniec ¢apu.

0 Opakujte ¢innost z oboch stran ¢apu.

POZOR:

Pocas nitovania by mali byt v dolnej ¢asti pristroja vZdy namontované dolné konce (malé alebo
velké) alebo lis s pozdiznym frézovanim. Je tiez mozné pouzit oba lisy (lis s otvormi vzdy hore)
alebo kombinaciu lisu s pozdlznym frézovanim a nitovacim hriadefom.
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MNMepeknan opuriHanbHOI iIHCTPYKUil

{EGEKO

IHCTPYKLIA 3 EKCIUTYATAUII

3aknenyBay/00TUCKyBa4 flaHUOriB MOTOLMU
Tun: G02682

Bupo6neHo ans

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
KitniH, Byn. CnacepoBa 3
97-500 Papomcko
www.geko.pl

Mepen nepwnmMm BUKOPUCTAHHAM MPOCUMO YBaXXHO O3HaNOMUTUCA 3 L€
iHCTpyKUi€to 3 ekcnnyaTtauil. O3HanoMmneHHA 3 ycima iHCTPYKLUissMH,
HeoOXiaHMMM Ans 6e3neYHOro BUKOPUCTaHHA Ta 06CNyroByBaHHA, a TaKoX
PO3yMiHHA BCiX PU3UKIB, AKI MOXYTb BUHUKHYTMU MNif Yac ekcnnyarauii
NPUCTPOIO, € 060B'AI3KOM MOro KopucTyBaua.




YBAlA!!

Y 3B'A3KY 3 NOCTINHNM BAOCKOHANEHHAM
MPOAYKTIB, 306paxeHHs Ta MastoHKM, PO3MILLIEHi
B iHCTPYKLIii, MaloTb iNlOCTpaTUBHWIA XapaKTep i
MOXYTb Bifpi3HATMCA BiA, npuadaHoro Tosapy. Ll
BiIMIHHOCTI He MOXYTb OyTK NiACTaBOIO ANS
peknamadiji.




BAXITMBO! lMepen noyatkoM poboTH 3 NPUCTPOEM O3HANOMTECS 3 IHCTPYKLIEID 3 eKcrsyaTaLlii.
HeobxigHo poTpuMyBaTmnca BCix npaBun 6e3neku, BUKNageHux B iHCTPYKL.

NMPABWUJIA BE3INEKHU

* OsHarnomTecs 3 MicLLeBUMUY NpaBunamu LLoAO ekcnnyaTauii npucTpoto.
* He BUKOpUCTOBYITE NPUCTPINA, KONW BiH NOLUKOAXEHUNA.
* 3b6epirante B YNCTOMY Ta HaNeXHO OCBITNIEHOMY NMPUMILLLEHHI.

* TpumanTe pobo4e micLe B YACTOTi.

* [lig yac po6oTu nigTpumynTe ctabinbHy No3uuito. Hagsrante aHTUKOB3Ke B3YTTA i NepekoHanTecs, Lo
nignora He cnn3bKa.

* TpumanTe giten Ta HeyNnoBHOBaXeHMX OcCib noaani Big pobo4voro micus.

* [lepekoHanTecs, WO MOTOLMKI HANEXHUM YAHOM PO3MILLLEHMIA HA NIAMOMHMKY i 3ad)ikCOBaHUN.

BCTYN | CNELUN®DIKALIA
YHiBepcanbHWUi NpUCTPIn ANa po3KyBaHHA Ta 3aKyBaHHSA NaHLUtoris po3mipom Big, 35 o 630.

(YBAT'A: W06 po3kyBaTtu naHutor 630, cnoyatky noTpibHO 3pi3aTy ronoBku 3aknenok). Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCA Af1S BCiX TUMIB NaHUOrB, SK MPUBIOHMX, TakK i, Hanpuknag, NaHuoris
po3noginy.

SRUBA GLOWNA
o
PRZETYCZKA t_ )
$RUBA USTALAJACA (BT ENE  reope
= 9220 @290 2330 NITUJACY
=
KORPUS N\ =
oy —
UCHWYT
—— PRASKI
S L
SPREZYNA— ] KONC. GORNA  KoNC. DUZA
OGNIWO -
LANCUCH-E SWORZEN s
OGNIWO KONC. 2,2MM KONC. MALA
N EY )
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CnocCib BUKOPUCTAHHA

Cxema cknagaHHA nMpUCTPOKD MOKa3aHa Ha cxeMi Huxdye. LWnunbka 2,2 Mm
BUKOPUCTOBYETLCA MepeBaxHO ANna nadutoris po3noginy. Wnuneka 2,9 mm ana naHutoris
po3mipom 25 abo 35, a wnunbka 3,8 MM ANg MOTOUMKNETHUX MPUBIAHMUX NTAHLIOTB PO3MipoOM

428 — 530 630.
MV e g q

4

w

YBATrA:

Mg Yac BMKOPUCTaAHHSA LWINWUAbKU 2,2 MM 3aBXAMW Chif, BUKOPUCTOBYBATU BEPXHIN i HUXHIN
HakKOHeYHMKN 2,2 MM. Lle [o3BOnsie TOYHO BECTUM WNWUABLKY | 3HAYHO 3MEHLUYE PU3MK
NOLLKOOXKEHHS.

PO3KYBAHHA:
1. BubpaTtu BignoBigHy WwnunbKy [3] 3aneXHo Big TNy NaHuora.
2. BcTaHoBUTU NpYXUHY [2] i TOMICTUTK BCE B GDIiKCYHOUNIA TBUHT [1]

3. BcTaHOBWUTU ronoBHMIA NBUHT [4] Tak, Wo6 KiHYMK Wnunbku [3] BUCTYNaB 3 reuHTa [1] LWoHaiMeHLwe
Ha 2 MM.

4. TloMmicTiTb NaHutor y Npec, 3sepTalydn 0cobnNmnBY yBary Ha 0CboB€ MONOXEHHS WTUMTA NaHLora i

NPecyo4oi LUNUIBLKN.

3aTarHitb (ikcytounn reuHT [1], 3adikcyBaBLUN NTaHKy NnaHutora.

3aTtaryBaTtu rofioBHUM MBUHT [4], TUM CaMUM BULUTOBXYHOUM WTUT NaHutora. 3aTaryBaTul IBUHT,

NOKW WTU(T He Byae NOBHICTIO BULLTOBXHYTUN.

7. Konun wtudt 6yae NOBHICTIO BULITOBXHYTWIA, MOTPIOHO 3BINBHUTU TOMOBHUWA BUHT (LWINWUNbKa
BULLTOBXYytoYa Oyae BigBeAeHa) a NoTiM 3BiNlbHUTU (DIKCYIOUNI TBUHT.

o o

* i LTS




YBAT'A:

MpaBunbHe BMWTOBXYBaHHA abo BrpecyBaHHA WTU(Ta NaHutora MOXSMBE Nulle 3a YMOBU
36epexeHHA 0CbOBOCTI LUNWUBbKM Ta WTU(Ta naHuora. 3aBXau chnif NepekoHaTmCs, WO KiHYMK
LWNWBbKX NMPaBuiibHO BCTAHOBMEHWIA.

3AKYBAHHA:

1. BcTaHOBUTM B MPUCTPIN HUXHI HAKOHEYHUK (BEMUKUIA abo Manuin) Ta HiTylo4uy LWNUNbKY pa3om 3
NPYXWHOI. 3aTArTHYTU rONOBHUI TBUHT Tak, WO6 KiHYMK HIiTYIOYOI LWNUNbKX BUCTYNaB 3 chikcyro4oro
rBMHTA NPUBIM3HO Ha 2 MM.

2. He cnig BUKOPUCTOBYBATU paHille BULITOBXHYTI WTUDTU. PEKOMEHAYETLCA BUKOPUCTOBYBATU HOBI

cneuianbHi WTMATY ANa 3'€eQHaHHSA NaHOK faHutora.

IMoMICTITb LWITUMT B NTaHKy NaHutora.

AKLLO BaXKO BNpecyBaTh WTUAT, MOXHa BpecyBaTu LUTUMT 3a AOMOMOrO HiTYIOYOI LMNBKMN.

[ns uboro nNOTPiGHO BCTAHOBMTU HITYKOYY LUMNUIbKY TOYHO MO OCi WTUdTA i 3aTATHYTU FBUHTOM

dikcytoun, BnpecyBaTu WTUMPT Ha Micue.

MepekoHanTecs, WO WTUAT BUCTYNAE HA O4HAKOBY AOBXWUHY 3 060X CTOPIH NaHKW.

BcTaHOBITb KIHYMK HITYHOYOT LLMWUABKKM TOYHO MO OCi WTUdTa.

3aTArHiTb IKCYUYnn rBUHT, 3adikCyBaBLUW NaHKY NaHutora.

3aTArHiTb rONIOBHUIN IBUHT Tak, WOO 3aKpinuTK KiHYKK WTndTa.

0 MoBTOpITb Ajto 3 060X CTOPIH WTU(TA.

ok w

SOo®NE

YBAT'A:

Mg, Yac HITKyBaHHA 3aBXAW B HWXHIA YaCTWHI NPUCTPOK MOBUHHI OYyTW BCTAHOBMEHI HWMXHi
HaKOHEeYHMKM (Manuin abo Benukuni) abo npec 3 NoAOBXHIM ope3epyBaHHAM. TakoX MOXInBe
BMKOPUCTaHHA 060X npeciB (Npec 3 oTBopamMu 3aBXAu 3Bepxy) abo noegHaHHA npeca 3
NOAOBXHIM (ppe3epyBaHHAM Ta HITYHOYOI LUNUILKMK.
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F.H. GEKO
97-500 Radomsko

ul. Spacerowa 3 Kictlin - ®
http: www.geko.pl Cl—
c-mail: serwis{ageko.pl —

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zgtaszanej wady, usterki.
W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowaé na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.
4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktorym zostal

zakupiony produkt.

5 Picczed sprzedawey
Data 1 podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, numer telefonu.

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypelniona Kartg
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) 7 datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;.
2. Gwarangji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.
3. Aby uzyska¢ gwarancje na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:
* po okresice 12 miesigeznej gwarancji produkt nalezy dostarczyce z dowodem zakupu i karta gwarancyjna do serwisu ., GEKO™ w celu dokonania
przegladu okresowepo
+ Koszt przegladu wynosi 50z1 netto (61,5021 brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyinych
= Koszty transportu narzedzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia
4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.
5. Zakres gwarancji obejmuje wylgeznie wady jakosciowe wynikajgce 7 winy producenta.
6. Gwarancja nie obejmuje:
a) uszkodzen wynikajacyeh z niewlasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania.

b) uszkodzen mechanicznych, fizyceznych, chemicznych. spowodowanych silami zewnetrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

¢) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukeji Obstugi,

uszkodzen wynikajaeych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika Tub elementow przekladni mechaniczne).

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewlasciwych czesei lub osprzetu, stosowania niewlasciwych smardw, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczow do celow profesjonalnych,
Zabrania sie dokonywania modyfikacji w konstrukeji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przediuzeniu o czas niezbedny na dostarczenic 1. odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy ¢z
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

—h
=

o1 zamiennych w

6. Gwarancji nie podlegaja czesel ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne. szezotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertla, frezy,). itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za utracone korzysci uzytkownika.

8

. W przypadku gdy nadestane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadestane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
rawierajacym opisu objawoéw uszkodzenia, za czynno$ inzane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryezaltowana oplata w
kwocie 5% wartosSci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10zl. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na Kkoszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i oplacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedlug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwrdei

kupujacemu ceng nabycia towaru pomnicjszona o kwote odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Oplaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnosci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete bedg dodatkowy oplata.

* pootrzymaniu sprzetu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ustuga serwisowa platna, polegajace) na sprawdzeniu stanu sprzetu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czesei zamiennych, i kosztow naprawy w przypadku uszkodzenia sprzetu. Jesli podezas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, #¢:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
Jednoezesnie kosztami diagnozy wstepnej.

* usterka powstala z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprzetu oraz o przewidywanych kosztach naprawy, W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzetu nastepuje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajgc uzgodnione wezesniej koszty ustugi serwisowej

= usterka powstala na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant, Po dokonaniu naprawy sprzet zostanie zwrocony
Klientowi.

= Koszt oplaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 zlotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zglaszajgcego

Zapoznalem/am si¢ i akeeptuje warunki gwarancji



