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Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

{ESEKO

INSTRUKCJA OBSLUGI

Prasa hydrauliczno-pneumatyczna 30T
Typ: G02093 model: 30T

PL

Wyprodukowano dla Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapozna¢ sig
GEKO Sp. zo.0. Sp. k. Z niniejsza instrukc;g obstugi. Zapoznanie sig¢ z wszelkimi
instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i

Kietlin, ul. Spacerowa 3 A Ald -y IR h
obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze

97-500 Radomsko wystapi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do

www.geko.pl obowiazkéw ich uzytkownika.
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http://www.geko.pl/

UWAGAI!!

Ze wzgledu na ciggle doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majg charakter poglgdowy i mogg
réznic sie od zakupionego towaru.

R&znice te nie mogg by¢ podstawg do reklamacji.

Dane techniczne:

nacisk 30 ton

przedziat roboczy: 0-1070 mm

szerokosc¢ robocza wewnatrz — 545mm (mierzona
pomiedzy wewnetrzymi czesciami stupka)
wysokos¢ — 183cm (198 z manometrem)
szerokos¢ — 83cm

waga — ok. 130kg

szerokos¢ potki roboczej — 58cm

dtugos¢ ndg wspierajgcych - 70cm
przestawna pétka robocza 8 poziomow
szerokos¢ ttoka 60 mm

2 zeliwne ptyty lezgce na tozu sg w komplecie



OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg
instrukcjg i zanim poznasz jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem
umozliwienia skorzystania z niej w pdzniejszym czasie. Zwracaj szczegolng uwage na
instrukcje bezpieczenstwa. Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze
spowodowac obrazenia ciata u osOb obstugujgcych maszyne lub znajdujgcych sie w
poblizu, albo moze spowodowac uszkodzenie maszyny i przedmiotu obrabianego.

OPIS URZADZENIA

Sitownik hydrauliczny uruchamiany jest za pomDcg pompy recznej zamontowanej z
boku. Prasa posiada dodatkowo mozliwos¢ podtgczenia do kompresora co znacznie
utatwia prace zwiaszcza przy intensywnym uzytkowaniu. Mozna réwniez swobodnie
zmienia¢ sposob pompowania z recznego na kompresor i odwrotnie.

UWAGA !l

» Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane przez osoby wykwalifikowane, majgce
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostaty przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

« Kazda osoba, uzytkujgca opisywane urzgdzenie, musi mie¢ swiadectwo lekarskie
potwierdzajgce jej zdolnos¢ do jego obstugi.

INSTRUKCJE OGOLNE

* Upewnij sie, czy wiesz jak sterowac¢ narzedziem lub urzgdzeniem i czy jeste$
zapoznany z procedurami obstugi. Powinienes zna¢ zagrozenia, ktére mogg sie
pojawic¢, gdy urzagdzenie nie bedzie wykorzystywane poprawnie.

 Jedli inna osoba obstuguje urzgdzenia, to nalezy upewni¢ sie czy zna ona zasady
bezpiecznej obstugi urzadzenia i czy zapoznana jest z zagrozeniami i wynikajgcym z
niewtasciwej obstugi ryzykiem.

* Nalezy zwracaC szczegolng uwage na informacje i etykiety ze znakami
bezpieczenstwa umieszczone na urzgdzeniu. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac
tych etykiet.

« Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Brudne i niewfasciwie uporzgdkowane
stanowiska pracy mogg prowadzi¢ do wypadkow.

*Nie nalezy pracowa¢ w stabo oswietlonych, waskich badz zattoczonych
pomieszczeniach. Upewnij sie, ze podtoga jest twarda i stabilna i ze mozesz
poruszac sie po niej z tatwoscig.

Przez caty czas utrzymuj stabilng postawe.

» Badz skoncentrowany i zachowaj zdrowy rozsadek. Przerwij wykonywanie pracy, jesli
nie mozesz sie skoncentrowac.

» Utrzymuj narzedzia w czystosci i tak, by zapewniaty bezpieczng prace.

» Uchwyty nie powinny by¢ pokryte smarem czy kurzem.

» Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego
warsztatu.

* Nogi i rece trzymaj zawsze z dala od obszaru roboczego.

» Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.



» Uzywaj urzgdzenia jedynie do tych celdéw, do ktérych zostato ono zaprojektowane.

» Stosuj srodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maske

na twarz, bezpieczne obuwie robocze, itp.

* Nie przechylaj sie zbyt daleko, wykorzystuj obydwie rece.

* Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajgcych.

* Nie pracuj z urzgdzeniem/narzedziem, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

» Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzgdzenia sg surowo zabronione. NIE

NALEZY UZYWAC czesci, jesli zauwazysz, ze jest wygieta, peknieta bgdz w inny

sposob uszkodzona.

» Podczas pracy urzgdzenia nie nalezy przeprowadzac jego konserwacji.

 Jesli zauwazysz jakiekolwiek nienormalne oznaki lub uslyszysz jakie$ dziwne dzwigki,

natychmiast wytgcz maszyne.

» Pamietaj by usung¢ z urzadzenia wszystkie klucze i/lub wkretaki po skorzystaniu z

nich.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie czy wszystkie sruby sg

poprawnie dociggniete.

* Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia

sprawdz, czy znajduje sie ono w dobrym stanie gotowe do pracy i czy nie ma w nim

uszkodzen.

» Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

» Wykorzystywanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta
moze spowodowac obrazenia ciata personelu obstugujgcego.

» Urzadzenie wykorzystuj jedynie do prac, ktorym moze ono podotaC. Nie nalezy

przecigza¢ narzedzi, akcesoridow bgdz samego urzgdzenia. Do wykonywania prac o

wiekszym zakresie nalezy uzy¢ maszyny o wiekszej mocy.

» Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby

mozna jg byto wykonywac¢ z dogodng predkoscig. Uszkodzenia powstate wskutek

przecigzenia urzgdzenia nie sg objete politykg gwarancyjna.

* Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego

promieniowania stonecznego.

* Niniejsze urzgdzenie nie zostato zaprojektowane do stosowania w warunkach

wilgotnego srodowiska lub pod woda.

 Jedli urzgdzenie nie pracuje, nalezy je przechowywaé w suchym i zamknietym

pomieszczeniu, w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie czy wszystkie elementy
zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo i skutecznie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci
ruchome sg w dobrym stanie, nadajgcym sie do pracy.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie czy nie ma czesci
popekanych badz zablokowanych. Upewnij sie czy wszystkie czesci sg zamocowane i
zmontowane zgodnie z projektem. Nalezy takze wzigé pod uwage inne
uwarunkowania, ktére mogg miec¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzgdzenia.
« Jedli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie
uszkodzone czesci i elementy bezpieczehstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub
wymienione.



SPREZONE POWIETRZE

Dostarczane powietrze musi by¢ suche | sprezone zgodnie z wymaganiami
technicznymi.

Przeptyw powietrza musi by¢é wystarczajgcy. Wyzsze cisnienie zasilania obniza
zywotnos¢ maszyny i zwieksza mozliwos¢ odniesienia obrazen ciata.

Ztgczka, ktora tgczy maszyne z urzgdzeniem zasilajgcym musi mie¢ okreslone wymiary.
Zachowaj dodatkowe Srodki ostroznosci, jesli wykorzystujesz maszyne w poblizu wody.
Woda moze powaznie uszkodzi¢ Twoje narzedzia lub maszyne. Nie nalezy zapominac o
zlaniu kondensatu wody ze zbiornika ci$nieniowego.

Nalezy tez catkowicie osuszyC przewod elastyczny stuzgcy do zasilania maszyny
sprezonym powietrzem.

Zapewnic¢, aby brud nie moégt dostawac sie do wnetrza urzadzenia. Otwory wlotowe i
wylotowe urzgdzenia powinny by¢ utrzymywane w czystosci.

Przed odtgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza
nalezy wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczeka¢, az cisnienie
ustabilizuje sie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszelkich potgczen |
przewoddéw. Po wykryciu nieszczelno$ci, dokona¢ natychmiast naprawy. Nieszczelnosé
stanowi dodatkowe Obcigzenie na sprezarke i zwieksza koszty eksploatacyjne.
Przewody cisnieniowe oraz ukfad rur nalezy regularnie przeglgdac. Jesli podczas pracy
wykryta zostanie nieszczelnos¢, nalezy natychmiast przerwacC prace. Uszkodzony
element nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy. Przewody cisnieniowe nie mogg byc¢
skrecone. Nalezy zwrécié uwage na linie znajdujgcg sie na powierzchni przewodu.
Przewody oznaczone w ten sposdb powinny by¢ utrzymywane wyprostowane tak
bardzo, jak to tylko mozliwe.

Przewoddéw cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani przeprowadzaé
ich w miejscach, gdzie mogg zosta¢ uszkodzone lub przeciete.

Przed zainstalowaniem nowego przewodu nalezy najpierw przedmuchac¢ go sprezonym
powietrzem.

Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rézne elementy konstrukciji,
nalezy skorzystac z tulei zabezpieczajgcej i regularnie sprawdzaé przewody.

Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczeh do Urzgdzenia, nalezy korzystaé¢ z
korkow zabezpieczajgcych i oston.

WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

Slady niewielkich wyciekéw ptynu hydraulicznego z pompy hydraulicznej oraz innego
sprzetu hydraulicznego sg zjawiskiem normalnym, ktore nie jest postrzegane jako wada.
Jesli ilos¢ ptynu hydraulicznego jest zbyt mata, nalezy go regularnie uzupetniac.

Przed odtgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza
nalezy wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczeka¢, az cisnienie
ustabilizuje sie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszelkich potgczen |
przewodow. Po wykryciu nieszczelnosci, dokonac¢ naprawy bezzwtocznie.

Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przeglgdac¢. Jesli wykryte
zostanie uszkodzenie lub nieszczelno$¢é, nalezy natychmiast przerwaé prace i
uszkodzong czesc¢ natychmiast wymienic lub naprawic.

Przewody cisnieniowe nie mogg by¢ skrecone. Linia znajdujgca sie na powierzchni
przewodu nie moze by¢ skrecona.



* Nigdy nie nalezy przyktada¢ nacisku/ciezaru do sitownika hydraulicznego wiekszego
niz maksymalny dopuszczalny ciezar. Ttoczyska nie nalezy probowac¢ wysuwac z
wykorzystaniem nadmiernej sity. Moze to spowodowac jego catkowite wysuniecie sie
z sitownika.

« Jesli zostang roztgczone potgczenia szybko-ztgczne, w otwartych otworach
wlotowych nalezy umiesciC zaslepki zabezpieczajgce, ktore zapobiegng
przedostaniu sie zabrudzen do uktadu.

+ Jezeli naprezenia sitownika hydraulicznego nie sg roztozone réwnomiernie, nalezy
pompowac ostroznie. Jesli w czasie pompowania musisz uzywaé¢ nadmiernej sily,
zaprzestan pracy i ustaw sitownik tak, aby obcigzenie/naprezenia byly skierowane
bardziej do Srodka. Takie dziatanie spowoduje obnizenie sity niezbednej do
pompowania.

* Nie umieszczaj ciezkich przedmiotéw na hydraulicznych przewodach elastycznych i
upewnij sie, czy przewody elastyczne nie sg razem splgtane. Aby zapobiec
uszkodzeniom przewoddéw elastycznych i sprzegéw zadbaj o to, aby pozostawaty
one luzne w czasie pracy.

« Trzymaj swoje narzedzia z dala od ognia i Zzrodet ciepta, by zapobiec ich
uszkodzeniom.

* Nowe przewody elastyczne muszg by¢ oczyszczone sprezonym powietrzem lub
przeptukane czystym olejem hydraulicznym.

« Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rozne elementy
konstrukcji, nalezy skorzysta¢ z tulei zabezpieczajgcej i regularnie sprawdzaé
przewody.

* Rozlany na podfozu ptyn hydrauliczny stwarza ryzyko poslizgu i odniesienia obrazen.

« Jesli zauwazony zostanie rozlany ptyn hydrauliczny, musi on zosta¢ natychmiast
sprzatniety.

« Zgodnie z zasadami prawa o zagospodarowywaniu odpaddéw, substancje
absorpcyjne lub wetna muszg by¢ poprawnie przechowywane w zamknietym
metalowym pojemniku i dostarczone do autoryzowanego osrodka gromadzenia
odpaddw.

* Nie mozna miesza¢ réznych ptynéw hydraulicznych (np. pochodzgcych od réznych
producentéw).

* Nalezy przestrzega¢ okreséw wymiany ptynéw hydraulicznych.

 Nalezy upewni¢ sie, ze wykorzystywany ptyn hydrauliczny jest czysty. Brud
znajdujgcy sie w ptynie obniza w znaczny sposob jego okres trwalosci i moze
spowodowac nieodwracalne uszkodzenia urzgdzenia.

* Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczeh do urzgdzenia, nalezy korzystaé z
korkéw zabezpieczajgcych i oston.

OPERACJE TOCZENIA METALU

« Zawsze pewnie umocuj obrabiany przedmiot na stole roboczym korzystajgc z
odpowiedniego sprzetu mocujgcego lub imadta. Podczas pracy nie trzymaj
obrabianego przedmiotu w dtoniach.

* Do trzymania uchwytéw urzgdzenia/narzedzia uzywaj obydwu rak.

* Nie wychyla] sie za daleko. Zachowuj bezpieczng postawe ciata stojgc na obydwu
nogach.

* Pozwoli ci to zachowaj rwnowage w przypadku wystgpienia odbicia maszyny

» Utrzymuj narzedzia w czystosci.

* Kiedy zmieniasz narzedzia lub podczas dokonywania konserwacji, postepuj zgodnie
z instrukcjami bezpieczenhstwa.



PRASY

Nie przekraczaj maksymalnej wartosci sity nacisku badz nacisku znamionowego
urzadzenia.

Nigdy nie uzywaj przedtuzenia dzwigni pompy dla zwiekszenia cisnienia.

Obserwuj biezgce ciSnienie operacyjne na cisnieniomierzu 1 nie przekraczaj
maksymalnej wartosci dopuszczalnej

Prase nalezy ustawic¢ na stabilnej, wyréwnane;j i nie slizgajgcej sie powierzchni podtogi.
Zapewnij wiasciwe oswietlenie w warsztacie.

Utrzymuj w czystosci powierzchnie wspotpracujgce oraz obszar wokét urzgdzenia.
Zapobiegaj gromadzeniu sie produktow odpadowych na podtodze i wokét urzgdzenia.
Przed kazdym uzyciem prasy nalezy jg doktadnie sprawdzic.

Jesli wykryjesz uszkodzenie, wstrzymaj prace badz jej nie rozpoczynaj. Dokonaj
naprawy uszkodzonej czesci bgdz od razu wymien jg na nowg oryginalng czesé.

Jesli przesuwana gtowica prasy nie przesuwa sie ptynnie, nalezy odpowietrzy¢ uktad
hydrauliczny. Uzywanie urzgdzenia, ktorego uktad hydrauliczny zawiera powietrze,
zwieksza ryzyko obrazen ciata i jego uszkodzen.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz prawidlowos¢ mocowania wszystkich srub,
wkretow i nakretek.

Przed przystgpieniem do ttoczenia, nalezy upewnij sie czy przedmiot obrabiany jest
scentrowany wzgledem pionowej osi gtowicy prasy.

Prasy nie nalezy uzywacé do sciskania sprezyn, jak rowniez do pracy z potencjalnie
niebezpiecznymi materiatami.

Nie wktadac¢ nég badz rgk do srodka ram prasy.

Podczas pracy nie stawaC z przodu przestrzeni roboczej. Zapewnij, aby nikt
nieupowazniony nie wchodzit do srodka przestrzeni roboczej wokdt urzgdzenia.

Nie dopusci¢, aby nieupowaznione osoby i bez odpowiedniego przeszkolenia
obstugiwaty niniejszg prase.

Nie nalezy probowac¢ wykonywac zadnych ulepszen czy modyfikacji urzgdzenia.
Stosowac tylko ptyny hydrauliczne wysokiej jakosci dla uzupelnienia ptynu

Nie nalezy uzywa¢ ptyndw hamulcowych dla uzupetnienia zbiornika ptynu
hydraulicznego.

Nie mozna mieszac roéznych ptynéw hydraulicznych (np. pochodzgcych od réznych
producentéw).

Nie przechowywac¢ ani nie montowa¢ urzgdzenia w miejscu, gdzie deszcz badz zta
pogoda moze spowodowaé uszkodzenia.

MONTAZ

Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnagtrz nie znajduje sie
jakakolwiek czesc.

Jezeli tak, wyjmij jg i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do
sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania informaciji.

Przy uzyciu wkretow 12, podkfadek 14 i nakretek 13, potgcz dwie gorne belki
poprzeczne 18.

Potgcz ksztattownik podstawy (1) z lewej strony z dolng belkg poprzeczng. Wykonaj to
przy uzyciu wkretéw 2, podkfadek 50, sprezystych podktadek 51 i nakretek 52.

Potgcz prawy ksztattownik podstawy 1 z dolng belkg poprzeczng.



*  Przesun rame w gore do pionowego potozenia.

* Umies¢ kotek dolnej ramy 48 w otworach kolumn 11.

« Umies¢ dolng rame 49 wewnatrz dolnej ramy prasy na kotkach 48 oraz zamocuj
uchwyt 3.

 Umies¢ naped pneumatyczny wraz z pompg hydrauliczng przy uzyciu wkretow 23 i
podktadek 24.

*  Przymocuj przesuwng gtowice prasy 9 do gornej belki poprzecznej uzyciu wkretow 17 i
podktadek 28.

« Zamocuj przewodd cisnieniowy uktadu hydraulicznego 19 i cisnieniomierz 15 do
przesuwnej gtowicy prasy 9.

OBSLUGA

* Przed przystgpieniem do pracy, nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie sruby, nakretki prasy
sg doktadnie dociggniete i czy nie ma uszkodzen.

« Jesli wykryte zostanie jakie$ uszkodzenie, przerwij prace badz nie rozpoczynaj jej.

*  Mozesz uszkodzi¢ urzgdzenie lub ulec obrazeniom ciata.

Przed pierwszym uzyciem

« Otworz zawor powietrzny 39 i wlej tyzke oleju w otwoér wlotowy powietrza 55 w celu
przesmarowania uktadu pneumatycznego.

«  Zamknij zawor 39.

 Podigcz wagz ze sprezonym powietrzem i uruchom prase na okoto 3 sekundy w celu
zapewnienia smarowania pompy powietrza.

» Szczelnos¢ uktadu hydraulicznego i ztgczek nalezy sprawdzac regularnie.

« Po stwierdzeniu nieszczelno$ci, nalezy ztgczki dociggnaé.

» Jesli dociggniecie nie usunie problemu, dokonaé naprawy.

« Po =zakonczeniu naprawy, przeprowadz ponownie badanie szczelnosci ukitadu
hydraulicznego.

Odpowietrzanie ukladu hydraulicznego.

Reczne pompowanie

»  Otworz zawér 38 obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

*  Wykonaj kilka petnych ruchéw do goéry dzwigni pompy dla usuniecia powietrza z uktadu

+ Stosowanie sprezonego powietrza

«  Otwoérz zawédr 38 obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

« Padtacz przewdd zasilania sprezonym powietrzem do gwintowanego przewodu
wlotowego 55.

+  Otworz zawor powietrzny 39 i zapewnij doptyw powietrza przez chwile w celu

* usuniecia powietrza z ukfadu hydraulicznego.

OBSLUGA

* Umies¢ suporty 47 na dolnej ramie a na nich przedmiot obrabiany.

«  Zamknij zawor upustowy 38 obracajgc go w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara i dociggnij go mocno.

« Padigcz przewdd zasilania sprezonym powietrzem do gwintowanego przewodu
wlotowego 55.

» Upewnij sie czy skroplona woda zostata usunieta, czy dostepna jest filtracja powietrza i
ciggte smarowanie powietrza i czy prawidtowo dziatajg. Ciggte smarowanie sprezonego
powietrza znaczgco zwieksza trwatos¢ eksploatacyjng uktadu hydraulicznego.



Umies¢ podpérke 5 na przesuwnej glowicy prasy. Zatgczona podporka zostata
zaprojektowana tylko dla operacji ttoczenia ptaskiego i poziomego, w ktérych
zapewniona musi by¢ stabilnos¢ przedmiotu obrabianego. Stosowanie prasy bez
uzycia podpdrki jest zabronione.

Otwérz zawor powietrzny 39 1 opus¢ przesuwng gtowice prasy wraz z zamontowang
podpdrkg 5 w kierunku ttoczonego przedmiotu.

Zamknij zawor powietrzny 39.

Srodek ttoczonego przedmiotu musi znajdowa¢ sie w $rodku gtowicy prasy/sitownika.
Zapewnij réwniez, aby przedmiot obrabiany byt wypoziomowany. Do wyjmowania
tozysk, kotkdéw, itp. uzywaj odpowiednich przyrzagdéw o stosownym rozmiarze (umiesc
taki przyrzagd pod przedmiotem abrabianym na przedtuzeniu ttoka) w celu zapobiezenia
wypchnieciu przedmiotu obrabianego.

Otworz zawor powietrzny 39 obgdz uzyj pompy recznej, jesli zasilanie powietrzem
sprezonym jest niedostepne.

Obserwuj wielkos¢ cisnienia na cisnieniomierzu, aby nie przekroczy¢ maksymalnej
wartosci dopuszczalnej.

Po zakonczeniu pracy zamknij zawér powietrzny 39 bgdz przerwij pompowanie i powoli
zwalniaj gtowice przez odkrecanie zaworu 38. Zawodr nalezy odkrecaC koniecznie
pawolnymi krokami.

Po catkowitym upuszczeniu ci$nienia, zdjg¢ z ramy przedmiot obrabiany.

Po zakonczeniu pracy, zgodnie z przepisami bezpieczehnstwa, nalezy odtgczyé
przewdéd zasilania powietrzem z gwintowanego otworu wlotowego zaworu
powietrznego 39.

Usung¢ wszystkie narzedzia, przedmioty obrabiane oraz odpady z obszaru roboczego.

UWAGA

Sporadyczna kropla ptynu hydraulicznego wyciekajgca z gtowicy ttoczgcej badz z
uktadu hydraulicznego jest sprawg normalng i nie mozna tego zjawiska wyeliminowac
catkowicie.

Nie oznacza to wadliwego dziatania urzgdzenia.

KONSERWACJA
UWAGA

Nie wolno pod zadnym pozorem smarowac suportéw 47 ani dolnej ramy 49.

Utrzymuj swoje narzedzia w czystosci. Brud moze przedostawa¢ do wewnetrznych
mechanizmow urzgdzenia i spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywaé agresywnych roztwordw czyszczgcych
czy rozcienczalnikow do farb.

Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatkg zwilzong roztworem
wody i mydta.

Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.
Jesli urzadzenie nie jest wykorzystywane nalezy wykona¢ smarowanie przy uzyciu
odpowiedniego smaru i przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia
korozji.

Nasmaruj ruchome czesci olejem.

Jesli prasa traci moc, nalezy odpowietrzy¢ ukfad hydrauliczny zgodnie z opisem
przedstawionym powyze;j.

Uzupetnianie, sprawdzanie i wymiana ptynu.
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Zt OMOWANIE

» Zuzyte ptyny hydrauliczne nalezy usuwac zgodnie z Ustawg o usuwaniu odpadéw. Po
zakonczeniu okresu trwatos$ci urzgdzenia nalezy dokonaé jego utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami prawnymi. Wyréb wykonany jest z czesci
metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére mogg by¢ poddane recyklingowi, jesli
zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatéw, z ktérych sg one
wykonane (np. metale, guma, tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow
wtérnych, by poddane zostaty przetworzeniu.

RYSUNEK

@S

W\ S S ASY L\

1 Ksztattownik podstawy 9 Gtowica ttoczgca

2 Wkret M12 x 35 10Kotek

3 Uchwyt 11 Kolumna (Stojak)

4 Wkret M10 12 Sruba M24 x 50

5 Podporka 13Nakretka M24

6 Osadzenie sprezynowe 14 Podkfadka zabezpieczajgca
7 Wkret M8 x 12 15Cidnieniomierz

8 Sprezyna naciggowa 16 Uszczelnienie

11



17 Wkret M14

18 Gorna belka poprzeczna
19Przewdd cisnieniowy

20Nakretka M10

22 Pokrywa zbiornika

23 Sruba M10

24 Podktadka 10

25Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
26Zbiornik

27 Korpus pompy

28 Podktadka zabezpieczajgca 14

29 Nakretka M14

30Podktadka

31 Maty ttok

32Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
33Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
34Pierscien zabezpieczajgcy

35Maty ttok

36Gniazdo recznej dzwigni
37Koncoéwka

38Zawor upustowy

39Zawor powietrzny

40Podkfadka

41Naped pneumatyczny

42Kotek

43Korbowadd

44 Przewdd powietrza

45 Sruba dwustronna 8 x 28
46Dzwignia

47 Podktadka

48Kotek ramy dolnej

49 Rama dolna

50Podktadka 12

51 Podktadka zabezpieczajgca 12

52 Nakretka M12

53 tgcznik ksztattownikéw podstawy
54 Nakretka zabezpieczajgca M10

55 Gwintowany przewod wlotowy powietrza
56 Gwintowany przewod do podtgczenia cisnieniomierza
57 Nakretka

58 Sruba

59 Pierscien uszczelniajgcy

60 Korek uzupetniania ptynu

61 Pierscien

12
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoScig, ze:

Prasa hydrauliczno-pneumatyczna 30T

Typ: G02093 model: 30T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn ,

oraz norm EN 1SO12100:2010; EN ISO 16092-3:2018
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny typu
WE nr QA-AC-4605/20 z dnia 11.05.2020r.
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol
ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Atasehir
Istanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@gatechnic.com, www.gatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie oraz przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

/

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk

- . . Nazwisko, imig i stanowisko osoby upowaznionej
Miejsce i data wystawienia


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Translation of the original instructions

{ESEKO

INSTRUCTION MANUAL

Air shop press 30T
Type: G02093, Model: 30T

=\

Please read this manual carefully before first use.

Manufactured for instructions for use. It is the user's responsibility to
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. o . . :
I familiarise themselves with all instructions necessary for
Kietlin, ul. Spacerowa 3 . )
safe use and operation, and to understand any risks that
97-500 Radomsko : )
may occur when operating the equipment, are the
www.geko.pl o
responsibility of the user.
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WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.

Specifications:

Pressure: 30 tons

Working range: 0-1070 mm

Inner working width: 545 mm (measured
between the inner parts of the posts)
Heijght: 183 cm (198 cm with manometer)
Width: 83 cm

Weight: approx. 130 kg

Working shelf width: 58 cm

Support leg length: 70 cm

Adjustable working shelf — 8 levels
Ram width: 60 mm

Two cast iron plates on the bed included
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Safety information

THIS OPERATING MANUAL CONTAINS IMPORTANT BAFETY INFORMATION. READ CAREFULLY AMD
/ UNDERSTAND ALL INFORMATION BEFORE OPERATING THIS TOCL. HAVE THIS MANUAL FOR FUTURE
\ USE.

& WARNING

This symbol alerts you to the possibility of serious injury or death if instructions are not followed.

This symbol alerts you to the possibility of damage to or destruction of equipment if instructions
are not followed.

& WARNING

Failure to heed these warnings may result in loss of load, damage to the press and/or failure
resulting in property damage, personal or fatal injury. This operating manual contains important
details concerning the safe operation of this tool. The user must read and understand these
details before any use of the tool. This manual must be retained for future reference.

- Read, study, and understand all instruction manuals packed with this press before operating.
- Always wear safety goggles.

- Parts being pressed may splinter, shatter, or be ejected from the press at a dangerous rate of
speed. Because of the variety of press applications, it is your responsibility to always use
adequate guards and wear eye protection and heavy protective clothing when operating the
press.

- Visual inspection should be made before each use of the press, checking for signs of cracked
welds, bent bed pins, loose or missing bolts, leaks, or any other structural damage.

- Do not go near leaks. High pressure oil can puncture skin and cause serious injury, gangrene,
or death. If injured, seek emergency medical help. Immediate surgery is required to remove oil.
- Keep hands and fingers out of the press and away from parts that may shift and pinch. Do not
stand in front of work area when load is applied.

- Always use an accurate pressure gauge to measure pressing force.

- Do not exceed the rated capacity of this press.

- Never tamper with hydraulic system pressure settings.

- Do not substitute bolts, pins or any part of the components. Use only genuine factory replace-
ment parts.

- Always center load on ram plunger. Offset loads can damage ram and may cause load to eject
at a dangerous rate of speed.

- Remove all loads from press bed before attempting to adjust bed height. Beware of possibility
of falling bed.

- Press only on loads supported by press bed and included press plates. Do not support loads
on floor or press frame.

- When using any accessories such as arbor plates, be ceilain they are centered on press bed
and are in full contact with press bed.

- Before applying load, be certain all press bed supporting pins are fully engaged.

- Use caution when positioning work to be pressed to ensure that the item that is to be pressed
cannot be dislodged or broken during press work. This may result in the item being ejected from
the press at a dangerous rate of speed.

- Release hydraulic pressure before loosening any fittings.

16



OWNER/USER RESPONSIBILITY

The owner and/or user must have an understanding of the manufacturer's operating instructions
and warnings before using this press. Personnel involved in the use and operation of equipment
shall be careful, competent, trained, and qualified in the safe operation of the equipment and its
proper use when servicing motor vehicles and their components. Warning information should

be emphasized and understood. If the operator is not fluent in English, the manufacturer's
instructions and warnings shall be read to and discussed with the operator in the operator's
native language by the purchaser/owner, making sure that the operator comprehends its
contents.

Owner and/or user must study and maintain for future reference the manufacturer's instructions.
Owner and/or user is responsible for keeping all warning labels and instruction manuals legible
and intact. Replacement labels and literature are available from the manufacturers.

INSPECTION

Visual inspection of the shop press should be made before each use of the press, checking for
damaged, loose or missing parts. Each press must be inspected by a manufacturer's repair
facility immediately, if subjected to an abnormal load or shock. Any press which appears to be
damaged in any way, is found to be badly worn, or operates abnormally must be removed from
service until necessary repairs are made by a manufacturers's authorized repair facility. It is
recommended that an annual inspection of the press be made by a manufacturer's authorized
repair facility and that any defective parts, decals or warning labels be replaced with
manufacturer's specificated parts. A list of authorized repair facilities is available from the
manufacturer.

SAFETY INSTRUCTIONS

- CHECK YOUR LOCAL, STATE AND FEDERAL REGULATIONS REGARDING THE SAFE
USE OF THIS EQUIPMENT.

- Your safety is top priority. Please handle equipment with care.

- Fully retract unit and remove all items from the press bed frame.

- Support the press bed, and remove the pins.

- Raise or lower bed to desired height and reinstall press pins. Be certain pins are fully engaged
in the parallel flanges of the upright columns.

- Position press on a flat, level, hard surface, preferably concrete. Make sure all nuts and bolts
are tight.

- Clear the area of bystanders, especially small children, before using.

- Set the press bed to the required height. The press is most effective when the work piece is
located 1 inch below the ram's retracted position.The compression stroke can include the entire
5 inch working range.

- The press is designed to exeila force on anything which is positioned beneath its ram. The
work piece can pop out from under the ram at a high rate of speed and injure someone.

Other important warranty information....

This warranty does not cover damage to equipment or tools arising from alteration, abuse,
misuse, damage and does not cover any repairs or replacement made by anyone other than
GEKO or its authorized warranty service centers.

Return equipment or parts to GEKO, transportation prepaid. Be certain to include your name
and address, evidence of the purchase date, and description of the suspected defect.
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MAINTENANCE

1. Periodically, lightly oil all moving parts including the pump piston and hydraulic ram.

2. Check hydraulic connections and hoses before each use. Do not use if cut, damaged, leaking
or otherwise damaged connections and/or hoses are notes.

OPERATION

1. Place work piece on bed frame.

2. Locate and close release valve.

3. Pump handle until the ram nears work piece.

4. Apply load to work piece by pumping handle. Do not overload work piece.
5. Remove load from work piece by turning release valve. Stabilize work piece
so it does not fall while pressure is released.

6. Remove work piece after ram is fully retracted.

WARNING

1. This press is designed and intended for use by properly trained and experienced personnel
only. If you are not familiar with the proper and safe operation of a hydraulic press, do not use
until proper training and knowledge has been obtained.

2. Do not operate this press beyond it rated capacity.

3. DO NOT compress springs or other objects that could be ejected from the press. DO NOT
compress objects that could shatter.

4. Check the press for loose or damaged parts before each operation. Replace damaged parts
and tighten all loose bolts before operating.

5. Some parts being pressed may have a tendency to pop out of the press or explode under
pressure. Protect yourself accordingly.

PARTS LIST

NO. DESCRIPTION QrY NO. DESCRIPTION QrY
1 Pressure Gauge 1 20 Post 2
2 Nylon Ring 1 21 Support 4
3 Ram Assy 1 22 | Base Section 2
4 | Holding Screw M6*10 1 23 | Flat Washer 612 12
5 Serrated Saddle 1 24 Lock Washer 012 12
6 Upper Round Nut 1 25 Nut M12 12
7 Under Plate 1 26 Bolt M12’30 12
8 Under Round Nut 1 27 Lower Cross Member 1
9 Bolt M16*35 8 28 Bolt M1D*130 4
10 Upper Crossbeam 2 29 Bushing 4
11 Flat Washer 616 8 30 | BoltM10°20 4
12 | Lock Washer 616 8 31 Handle 1
13 | NutMi16 8 32 | AirTube 1
14 Flat Washer B10 8 33 Pump Assy 1
15 | Lock Washer 610 8 34 | Hydraulic Hose 1
16 | NutM10 4 35 | Connection Nut 1
17 Heel Block 2 36 Hose Fitting 1
18 Press Bed Frame 2 37 Gauge Connection Nut 1
19 | Bed Frame Pin 2

18
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This product was CE marked - 22

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Air shop press 30T
Type: G02093, Model: 30T

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery,
and standards EN 1SO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018
complies with the CE certificate
CE Typ no. QA-AC-4605/20 of 11.05.2020r.

issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol

ve Belgelendirme Anonim irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Atayehir
Istanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com
Notified body number: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022

Larysa Kowalczyk
Place and date

Authorised person
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Preklad originalniho navodu

{SEKO

NAVOD K OBSLUZE

Hydraulicko-pneumaticka lis 30T
Typ: G02093 model: 30T

C”Z

Vyrobeno pro Pred prvnim pouiltim se prOSim dﬁkladr)é i
GEKO Sp. z0.0. Sp. k. seznamte s_timf(o névod%m k,ob_sluzebSeznvan,\enl
Lot se vSemi pokyny nezbytnymi pro bezpe¢né
5%%%8’&!@%%5&50\’\’61 3 pouzivani a oBsIuhu a pochopeni vsech rizik, ktera
www aeko.pl mohou nastat pfi provozu zarizeni, patfi k
:0€K0.D povinnostem jejich uzivatele.
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POZORI!M!

Vzhledem k neustalému zlepSovani produktl maji fotografie a obrazky
uvedené v navodu pouze ilustrativni charakter a mohou se lisit od
zakoupeného zbozi.

Tyto rozdily nemohou byt zakladem pro reklamaci.

Technické udaje:

Tlak: 30 tun

Pracovni rozsah: 0-1070 mm

Vnitrni pracovni Sirka: 545 mm (méfeno mezi
vnitfnimi ¢astmi sloupku)

Vyska: 183 cm (198 cm s manometrem)
Sitka: 83 cm

Hmotnost: cca 130 kg

Sitka pracovni police: 58 cm

Délka podpérnych nohou: 70 cm
Nastavitelna pracovni police — 8 urovni
Sirka pistu: 60 mm

Dvé litinové desky na lozi jsou soucasti baleni

22



UPOZORNENI! Nepokou$ejte se pouzivat tento stroj, dokud se neseznamite s celym
navodem a nezjistite, jak s nim zachazet. Uchovavejte tento navod, abyste jej mohli
pozdéji vyuzit. Vénujte zvlasdtni pozornost pokynum pro bezpecnost. Nedodrzovani
bezpecCnostnich pravidel muze zpusobit zranéni osob obsluhujicich stroj nebo se
nachazejicich v blizkosti, nebo muize zpulsobit poSkozeni stroje a zpracovavaného
predmétu.

POPIS ZARIZENI

Hydraulicky valec je aktivovan pomoci ruéni pumpy namontované na boku. Lis ma
navic moznost pfipojeni k kompresoru, coz znacné usnadfiuje praci, zejména pfi
intenzivnim pouzivani. Muzete také volné meénit zplsob pumpovani z ru¢niho na
kompresor a naopak.

POZOR I!!

* Toto zafizeni muze obsluhovat kvalifikované osoby starSi 18 let, které byly

vySkoleny v oblasti pracovnich postupu a ochrany zivotniho prostiedi.

* Kazda osoba, ktera pouziva popisované zarizeni, musi mit |ékarské osvédceni
potvrzujici jeji zpusobilost k jeho obsluze.

OBECNI POKYNY

* Ujistéte se, ze vite, jak ovladat nastroj nebo zafizeni a Zze jste obeznameni

s postupy obsluhy. Meéli byste znat rizika, ktera& mohou nastat, pokud

zarizeni nebude pouzivano spravné.

* Pokud zafizeni obsluhuje jina osoba, je tfeba se ujistit, Ze zna pravidla bezpecné
obsluhy

zafizeni a ze je obeznamena s riziky a nebezpecim vyplyvajicim z nespravné obsluhy.

* Je tfeba vénovat zvlastni pozornost informacim a Stitkiim se bezpecnostnimi symboly
umisténymi

na zarizeni. Nikdy byste neméli tyto Stitky odstranovat ani poSkozovat.

* Udrzujte své pracovni misto v &istoté. Spinava a nevhodné usporadana pracovni

mista mohou vést k nehodam.

*Nedélejte praci v Spatné osvétlenych, uzkych nebo preplnénych prostorach.

Ujistéte se, zZe podlaha je tvrda a stabilni a Ze se po ni muzete snadno pohybovat.

Po celou dobu udrzujte stabilni posto;.

* Budte soustfedéni a zachovejte zdravy rozum. Preruste praci, pokud se nemuzete

soustredit.

Udrzujte nastroje v Cistoté a tak, aby zajiStovaly bezpec¢nou praci.

Rukojeti by nemély byt pokryty mazivem nebo prachem.

Ujistéte se, ze déti, nepovolané osoby a zvifata nemaji pristup do vasi dilny.

* Nohy a ruce drzte vzdy mimo pracovni prostor.

Nikdy nenechavejte pracujici zafizeni bez dozoru.
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* Pouzivejte zafizeni pouze k tém ucelim, pro které bylo navrzeno.

* Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, sluchatka, oblicejovou
masku, bezpecnou pracovni obuv atd.

* Neprehybejte se pfiliS daleko, pouzivejte obé ruce.

* Nikdy nepracujte pod vlivem alkoholu nebo omamnych latek.

* Nepracujte se zafizenim/nastrojem, pokud mate zavraté nebo je vam Spatné.

* VeSkeré upravy a vylepSeni zafizeni jsou pfisné zakazany.

* NEMELY BY SE POUZIVAT dily, pokud si véimnete, Ze jsou ohnuté, prasklé nebo

jinak poskozené.

* B&hem provozu zafizeni by se neméla provadét jeho udrzba.

* Pokud si vSimnete jakychkoli abnormalnich znak( nebo uslySite néjaké podivné zvuky,
okamzité vypnéte stroj.

* Nezapomente odstranit ze zafizeni vSechny kliCe a/nebo Sroubovaky po jejich pouZiti.

* Pfed zahajenim pouzivani zafizeni se ujistéte, Ze jsou vSechny Srouby spravné utazeny.

* Pravidelné provadéjte udrzbu. Pfed zahgjenim pouzivani zafizeni zkontrolujte, zda je
v dobrém stavu, pfipraveno k praci a zda neni poskozeno.

* PFi opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

* Pouzivani prisluSenstvi nebo prodluzovacu, které nejsou schvaleny vyrobcem, muze
zpusobit zranéni obsluhujiciho personalu.

* Zarizeni pouzivejte pouze k pracim, které muze zvladnout. Neni dovoleno pretézovat
nastroje, pfisluSenstvi nebo samotné zafizeni. K provadeéni praci s vétsim rozsahem je
tfeba pouzit stroj s vétSim vykonem.

* Neni dovoleno pretézovat zarizeni. Pouzivejte takova zatizeni béhem prace, aby bylo
mozné ji provadét pohodinou rychlosti. PoSkozeni vznikla v disledku pretizeni zafizeni
nejsou kryta zarukou.

* Nevystavuijte zafizeni pfiliS vysokym teplotam nebo pfimému slunecnimu zareni.

* Toto zafizeni nebylo navrzeno pro pouziti za podminek vihkého prostfedi nebo pod
vodou.

* Pokud zafizeni nepracuje, mélo by byt skladovano v suché a uzaviené mistnosti, na
misté nedostupném pro déti.

* Pfed zahajenim pouzivani zafizeni se ujistéte, ze vSechny bezpecnostni prvky funguiji
spravné a ucinné. Ujistéte se, ze vSechny pohyblivé ¢asti jsou v dobrém stavu, vhodném
K praci.

* Pfed zahajenim pouzivani zafizeni se ujistéte, Ze nejsou zadné prasklé nebo
zablokované casti. Ujistéte se, ze vSechny Casti jsou upevnény a smontovany podle
projektu. Je také tfeba vzit v uvahu dalSi podminky, které mohou negativné ovlivnit
spravnou funkci zafizeni.

* Pokud neni v tomto navodu uvedeno jinak, zajistéte, aby vSechny poSkozené Casti a
bezpecnostni prvky byly okamzité opraveny nebo vyménény.
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STLACENY VZDUCH

* Dodavany vzduch musi byt suchy a stlaceny v souladu s technickymi pozadavky.

*  Pratok vzduchu musi byt dostateCny. VySSi tlak dodavky snizuje zivotnost stroje a
zvysuje riziko zranéni.

* Spojka, ktera spojuje stroj s napajecim zafizenim, musi mit stanovené rozmeéry.

* Zachovejte dodate¢na bezpecnostni opatreni, pokud pouzivate stroj v blizkosti vody.
Voda muze vazné poskodit vase nastroje nebo stroj. Nezapomente vypustit kondenzat
vody z tlakové nadrze.

* Je také nutné zcela vysusit flexibilni hadici slouzici k napajeni stroje stlacenym
vzduchem.

* Zajistéte, aby se necistoty nemohly dostat dovnitf zafizeni. Vstupni a vystupni otvory
zarizeni by mély byt udrzovany v Cistoté.

* Pred odpojenim potrubni instalace nebo flexibilni hadice stlateného vzduchu je tfeba
vypnout pfivod stlaceného vzduchu. Je tfeba pockat, az se tlak stabilizuje.

* Pred zahajenim prace je tfeba zkontrolovat tésnost v8ech spojeni a hadic. Po zjisténi
netésnosti je nutné okamzité provést opravu. Netésnost predstavuje dodateCné zatizeni
pro kompresor a zvySuje provozni naklady.

* Tlakové hadice a potrubni systém je tfeba pravidelné kontrolovat. Pokud béhem
prace dojde k zjisténi netésnosti, je nutné okamzité prerusit praci. Poskozeny prvek je
treba opravit nebo vyménit za novy. Tlakové hadice nesmi byt zkroucené. Je tfeba
vénovat pozornost ¢are na povrchu hadice.

* Hadice oznacené timto zpisobem by mély byt udrzovany co nejvice vyrovnané.

* Tlakové hadice by nemély byt pokladany na ostré hrany ani vedeny na mistech, kde
by mohly byt poSkozeny nebo pferuseny.

* Pred instalaci nového hadice je tfeba ji nejprve vyfouknout stlacenym vzduchem.

* Pokud je potfeba vést hadici raznymi konstrukénimi prvky, je tfeba pouzit ochrannou
manzetu a pravidelné kontrolovat hadice.

* Aby se zabranilo vniknuti necCistot do zafizeni, je tfeba pouzivat ochranné zatky a kryty.
HYDRAULICKE VYBAVENI

e Stopy malych anikl hydraulické kapaliny z hydraulického cerpadla a jiného
hydraulického zafizeni jsou normalnim jevem, ktery neni povazovan za vadu. Pokud je
mnozstvi hydraulické kapaliny pfiliS malé, je tfeba ji pravidelné doplhovat.

* Pfed odpojenim potrubniho systému nebo flexibilni hadice stlaceného vzduchu je
tfeba vypnout pfivod stlaceného vzduchu. Je tfeba pockat, az se tlak stabilizuje.

* Pred zahajenim prace je tfeba zkontrolovat tésnost vSech spoji a hadic. Po zjisténi
netésnosti je nutné okamzité provést opravu.

* Tlakové hadice a potrubni systém je tfeba pravidelné kontrolovat. Pokud dojde k
posSkozeni nebo netésnosti, je hutné okamzité prerusit praci a poSkozenou ¢ast okamzité
vymeénit nebo opravit.

*  Tlakové hadice nesmi byt zkroucené. Cara na povrchu hadice nesmi byt zkroucena.
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Nikdy byste neméli vyvijet tlak/zatizeni na hydraulicky valec vétsi nez
maximalni povolena hmotnost. Pist by nemél byt vytahovan pomoci nadmérné
sily. To mlze zpusobit jeho Uplné vytazeni z valce.

Pokud jsou odpojeny rychlospojky, je tfeba do otevienych vstupnich otvora
umistit ochranné zatky, které zabrani vniknuti necistot do systému.

Pokud nejsou napéti hydraulického valce rovnomérné rozlozena, je trfeba
pumpovat opatrné. Pokud pfi pumpovani musite pouzivat nadmérnou silu, pfestante
pracovat a nastavte valec tak, aby zatizeni/napéti bylo vice smérovano dovnitf.
Takovy postup snizi silu potfebnou k pumpovani.

Nekladejte tézké predméty na hydraulické flexibilni hadice a ujistéte se, Zze
flexibilni hadice nejsou zamotané. Aby se zabranilo posSkozeni flexibilnich hadic a
spojek, zajistéte, aby byly béhem prace volné.

Drzte své nastroje daleko od ohné a zdrojli tepla, aby se zabranilo jejich poskozeni.
Nové flexibilni hadice musi byt vycistéeny stlatenym vzduchem nebo
proplachnuty Cistym

hydraulickym olejem.

Pokud je potfeba vést hadici riznymi konstrukénimi prvky, je tfeba pouzit ochrannou
manzetu a pravidelné kontrolovat hadice.

Rozlita hydraulicka kapalina na podlaze predstavuje riziko sklouznuti a zranéni.

Pokud je zjisténa rozlitd hydraulicka kapalina, musi byt okamzité uklizena.

Podle pravidel zdkona o nakladani s odpady musi byt absorbéni latky nebo
vina spravné skladovany v uzavieném kovovém kontejneru a dodany do
autorizovaného sbérného mista.

Nesmi se michat rizné hydraulické kapaliny (napf. od riznych vyrobc).

Je tfeba dodrzovat intervaly vymeény hydraulickych kapalin.

Je tfeba zajistit, aby pouzivana hydraulicka kapalina byla Cista. Necistoty v
kapaliné vyrazné snizuiji jeji trvanlivost a mohou zpUsobit nevratné poskozeni
zafizeni.

Aby se zabranilo vniknuti necistot do zafizeni, je tfeba pouzivat ochranné zatky a
kryty.

OPERACE OTOCENI KOVU

Vzdy bezpecné upevnéte obrabény predmét na pracovnim stole pomoci vhodného
upevnovaciho zafizeni nebo svéraku. Béhem prace nedrzte obrabény predmét v
rukou.

Pri drzeni drzadel zafizeni/nastroje pouzivejte obé ruce.

Nehybejte se pfilis daleko. Udrzujte bezpecnou postavu téla, kdyz stojite na obou
nohach.

Umozni vam to udrzet rovnovahu v pfipadé odrazu stroje.
Udrzujte nastroje v Cistoté.
PFi vymeéné nastroju nebo pfi provadéni udrzby dodrzujte bezpecnostni pokyny.
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Lisovani

* Neprekracujte maximalni hodnotu tlaku nebo jmenovitého tlaku zafizeni.

* Nikdy nepouzivejte prodlouzeni paky Cerpadla k zvySeni tlaku.

* Sledujte aktualni provozni tlak na manometru a neprekracujte maximalni povolenou
hodnotu.

* Lis musi byt umistén na stabilnim, vyrovhaném a neklouzavém povrchu podlahy.

* Zajistéte spravné osvétleni v dilné.

* Udrzujte v Cistoté spolupracujici plochy a prostor kolem zafizeni.

* Zabrante hromadéni odpadnich produktll na podlaze a kolem zafizeni.

* Pred kazdym pouzitim lisu je tfeba jej diikladné zkontrolovat.

* Pokud zjistite poSkozeni, preruste praci nebo ji nezaCinejte. Opravit poskozenou
cast nebo ji okamzité vyménte za novou originalni cast.

* Pokud se posuvna hlava lisu nepohybuje plynule, je tfeba odvzdusnit hydraulicky
systém. Pouzivani
zarizeni, jehoz hydraulicky systém obsahuje vzduch, zvySuje riziko zranéni a poSkozeni.

e Pred zahajenim prace zkontrolujte spravnost upevnéni vSech Sroub(, Sroubl a matic.

* Pred zahajenim lisovani se ujistéte, ze obrobek je vycentrovan vuci vertikalni ose hlavy
lisu.

* Lis se nesmi pouzivat k lisovani pruzin ani k praci s potencialné nebezpecnymi
materialy.

* Nedavejte nohy nebo ruce do ramu lisu.

e Béhem prace nestljte pred pracovnim prostorem. Zajistéte, aby nikdo neopravnény
nevstupoval do pracovniho prostoru kolem zafizeni.

* Nedovolte, aby neopravnéné osoby a osoby bez odpovidajiciho Skoleni obsluhovaly
tento lis.

* Nesnazte se provadét zadné vylepSeni nebo Upravy zafizeni.

* Pouzivejte pouze vysoce kvalitni hydraulické kapaliny k doplnéni kapaliny.

* Nedoporucuje se pouzivat brzdové kapaliny k doplnéni hydraulického zasobniku.

* Nesmi se michat rizné hydraulické kapaliny (napf. od raznych vyrobcu).
* Neskladujte ani nenamontujte zafizeni na misté, kde by dést nebo Spatné
pocasi mohlo zplsobit poSkozeni.

MONTAZ

* Prfed vyhozenim obalového materialu se ujistéte, Ze uvnitf neni zadna cast.

* Pokud ano, vyjméte ji a nainstalujte na své misto. Pouzijte seznam dili k ovéreni a
montazni vykres pro ziskani informaci.

* Pomoci Sroubu 12, podlozek 14 a matic 13 spojte dvé horni pficné nosniky 18.

*  Spojte zakladni profil (1) z levé strany s dolnim pFicnym nosnikem. Ucinte to pomoci
Sroubl 2, podlozek 50, pruzinovych podlozek 51 a matic 52.

* Spojte pravy zakladni profil 1 s dolnim pficnym nosnikem.
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Posunte ram nahoru do vertikalni polohy.

Umistéte kolik dolniho ramu 48 do otvort sloupu 11.

Umistéte dolni ram 49 dovnitf dolniho ramu lisu na kolicich 48 a upevnéte drzak 3.
Umistéte pneumaticky pohon spolu s hydraulickym ¢erpadlem pomoci Sroubl 23 a
podlozek 24.

Pfipevnéte posuvnou hlavu lisu 9 k hornimu pfiénému nosniku pomoci Sroubt 17 a
podlozek 28.

Pfipevnéte tlakovy hadicovy systém hydrauliky 19 a manometr 15 k posuvné hlavé lisu
9.

OBSLUHA

Pfed zahajenim prace je tfeba zkontrolovat, zda jsou vSechny Srouby a matice lisu
ddkladné utazeny a zda nejsou poSkozeny.

Pokud zjistite néjaké poskozeni, preruste praci nebo ji nezacinejte.
Muzete poSkodit zafizeni nebo utrpét zranéni.

Pied prvnim pouzitim

Otevrete vzduchovy ventil 39 a nalijte Izici oleje do vstupniho otvoru vzduchu 55 pro
promazani pneumatického systému.

Zavrete ventil 39.

Pfipojte hadici se stlatenym vzduchem a spustte lis na pfiblizné 3 sekundy, aby

se zajistilo promazani vzduchového Cerpadla.

Tésnost hydraulického systému a spoju je tfeba pravidelné kontrolovat.

Pokud zjistite netésnost, je tfeba spoje dotahnout.

Pokud dotahovani neodstrani problém, provedte opravu.

Po dokonceni opravy provedte znovu zkousku tésnosti hydraulického systému.

Odpousténi vzduchu z hydraulického systému.
Rucni pumpovani

Otevrete ventil 38 otoCenim proti sméru hodinovych rucicek.

Provedte nékolik uplnych pohybl nahoru paky pumpy k odstranéni vzduchu ze systému.
Pouziti stla¢eného vzduchu

Otevrete ventil 38 otoCenim proti sméru hodinovych rucicek.

Pripojte hadici stlaceného vzduchu k zavitovému vstupnimu potrubi 55.

Otevrete vzduchovy ventil 39 a zajistéte pfivod vzduchu na chvili k

odstranéni vzduchu z hydraulického systému.

OBSLUHA

Umistéte podpéry 47 na dolni ram a na né predmét obrabéni.

Zavrete vypoustéci ventil 38 oto¢enim ve sméru hodinovych ruci¢ek a pevné ho
utdhnéte.

Pripojte hadici stlaceného vzduchu k zavitovému potrubi vstupniho 55.

Ujistéte se, ze kondenzovana voda byla odstranéna, ze je k dispozici filtrace vzduchu
a nepretrzité mazani vzduchu a ze funguji spravné. Nepretrzité mazani stlaceného
vzduchu vyrazné zvySuje zivotnost hydraulického systému.

28



Umistéte podpéru 5 na posuvnou hlavu lisu. Pfilozend podpéra byla navrzena pouze
pro operace plochého a horizontalniho lisovani, kde musi byt zajiSténa stabilita
obrabéného pfedmétu. Pouziti lisu bez podpéry je zakdzano.

Oteviete vzduchovy ventil 39 a spustte posuvnou hlavu lisu spolu s namontovanou
podpérou 5 smérem k lisovanému predmétu.

Zavrete vzduchovy ventil 39.

Stfed lisovaného predmétu musi byt umistén ve stfedu hlavy lisu/cylindru. Zajistéte
také, aby byl obrabény predmét vyrovnany. K vyjimani lozisek, kolik( atd. pouzivejte
vhodné nastroje odpovidajici velikosti (umistéte takovy nastroj pod obrabény pfedmét
na prodlouzeni pistu), aby se zabranilo vyrazeni obrabéného predmétu.

Otevrete vzduchovy ventil 39 nebo pouzijte rucni pumpu, pokud je stlaceny vzduch
nedostupny.

Sledujte hodnotu tlaku na manometru, abyste neprekrocCili maximalni pfipustnou
hodnotu.

Po dokonceni prace zavrete vzduchovy ventil 39 nebo pferuste pumpovani a pomalu
uvolnéte hlavu otacenim ventilu 38. Ventil je tfeba uvolfiovat nutné pomalymi kroky.

Po uplném uvolnéni tlaku odstrarite obrabény pfedmét z ramu.

Po dokonceni prace, v souladu s bezpecnostnimi pfedpisy, je tfeba odpojit privod
vzduchu zzavitového otvoru vzduchového ventilu 39.

Odstrante vSechny nastroje, obrabéné pfedméty a odpadky z pracovniho prostoru.

POZOR

Obcasna kapka hydraulické kapaliny unikajici z lisovaci hlavy nebo z hydraulického
systému je normalni a nelze toto jev zcela eliminovat.
To neznamena, Ze zafizeni nefunguje spravné.

UDRZBA
POZOR

Za zadnych okolnosti nesmite mazat podpéry 47 ani dolni ram 49.

Udrzujte své nastroje v &istot&. Spina mlze proniknout do vnitfnich mechanismu
zarizeni a zpUsobit jeho poSkozeni.

K Cisténi zafizeni se nesmi pouzivat agresivni Cistici roztoky nebo fedidla na barvy.
Césti vyrobené z plastt je tfeba Gistit hadfikem navihéenym roztokem vody a mydla.
Vycistéte a namazte kovové povrchy hadfikem navlh¢enym parafinovym olejem.
Pokud neni zafizeni pouzivano, je tfeba provést mazani pomoci vhodného maziva a
uchovavat je v suché mistnosti, aby se zabranilo korozi.

Namazte pohyblivé Casti olejem.

Pokud lis ztraci vykon, je tfeba odvzdusnit hydraulicky systém podle popisu uvedenému
vyse.

Doplriovani, kontrola a vyména kapaliny.
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SROTOVANI

* Pouzité hydraulické kapaliny je tfeba likvidovat v souladu se Zakonem o nakladani s
odpady. Po uplynuti doby Zivotnosti zafizeni je nutné provést jeho likvidaci v souladu
s platnymi pfedpisy a pravnimi predpisy. Vyrobek je vyroben z kovovych a plastovych
Casti, které mohou byt recyklovany, pokud jsou oddéleny.

1. Demontujte véechny ¢asti.

2. Oddélte v3echny ¢asti podle typu material(, ze kterych jsou vyrobeny (napf.
kovy, guma, plasty atd.).

Oddélené casti je tfeba dorucit do nejblizSiho zafizeni na zpracovani surovin druhotnych,
aby byly zpracovany.

VYKRES

"5

IS
1 Profil zakladny 9 Tlakova hlava
2 Sroub M12 x 35 10 Kolika
3 Drzak 11 Sloupec (Stojan)
4 Sroub M10 12 Sroub M24 x 50
S Podpora 13 Matice M24
6 Jarni ulozeni v , .
7 Sroub M8 x 12 14 Zajistovaci podlozka
8 Napinaci pruzina 15 Manometr

16 Tésnéni
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17 Sroub M14

18 Horni pficna ty¢

19 Tlakova hadice

20 Matice M10

22 Kryt nadrze

23 Sroub M10

24 Podlozka 10

25 O-krouzek

26 Nadrz

27 Télo Cerpadla

28 Zaijistovaci podlozka 14
29 Matice M14

30 Podlozka

31 Maly pist

32 O-krouzek

33 O-krouzek

34 Zaijistovaci krouzek
35 Maly pist

36 Zasuvka ru¢ni paky

37 Hrot

38 Odtokovy ventil

39 Vzduchovy ventil

40 Podlozka

41 Pneumaticky pohon

42 Kolik

43 Klikovy htidel

44 \/zduchova hadice

45 Dvoubarevny Sroub 8 x 28
46 Paka

47 Podlozka

48 Kolik dolniho ramu

49 Dolni ram

50 Podlozka 12

51 Zaijistovaci podlozka 12
52 Matice M12

53 Spojka profilt zakladny

54 zajistovaci matice M10

55 Zavitova vzduchova hadice
56 Zavitova hadice pro pfipojeni manometru.
57 Matice

58 Sroub

59 Tésnici krouzek

60 Zatka pro dopInéni kapaliny
61 Krouzek

31



{SEKO
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Dvé posledni Eislice roku oznaceni CE - 22

PROHLASENI O SHODE CE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko prohlasuje
s plnou odpovédnosti, ze:

Hydraulicko-pneumaticka lis 30T
Typ: G02093 model: 30T

spliuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojich,

a norem EN 1SO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018
je identicky s exemplafem, ktery je predmétem certifikatu posouzeni typu CE €. QA-

AC-4605/20 ze dne 11.05.2020.

vydaného Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol a
Certifikacni anonymni spole¢nost

Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Atasehir
Istanbul, Turecko
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacni Cislo notifikované jednotky: 2138

Toto ProhlaSeni o shodé CE ztraci platnost, pokud je produkt zménén nebo pfepracovan bez
souhlasu vyrobce.

Za pripravu a uchovavani technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022

Misto a datum vystaveni Larysa Kowalczyk

Pfijmeni, jméno a pozice opravnéné osoby.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Ubersetzung der Originalanleitung

: ®
D
CG EKO
BEDIENUNGSANLEITUNG

Hydraulisch-pneumatische Presse 30T
Typ: G02093 Modell: 30T

DE

Bitte lesen Sie vor der ersten Benutzung diese

Hergestellt fir Bedienungsanleitung sorgfiltig durch. Das
GEKO Sp. zo0.0. Sp. k. Vertrautmachen mit allen Anweisungen, die fiir die sichere
Kietlin, ul. Spacerowa 3 Nutzung und Bedienung erforderlich sind, sowie das
97-500 Radomsko Verstandnis aller Risiken, die wahrend des Betriebs des
www.geko.pl Gerats auftreten kénnen, gehort zu

den Pflichten des Benutzers.
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http://www.geko.pl/

ACHTUNG!!!

Aufgrund der standigen Verbesserung der Produkte haben die in
der Anleitung enthaltenen Bilder und Zeichnungen nur illustrativen
Charakter und kénnen von der gekauften Ware abweichen.
Diese Unterschiede kdnnen nicht als Grundlage fur Reklamationen
dienen.

Technische Daten:

Druck: 30 Tonnen

Arbeitsbereich: 0-1070 mm

Innere Arbeitsbreite: 545 mm (gemessen zwischen den inneren
Saulenteilen)

Hohe: 183 cm (198 cm mit Manometer)

Breite: 83 cm

Gewicht: ca. 130 kg

Breite der Arbeitsablage: 58 cm

Lange der StutzfuBe: 70 cm

Verstellbare Arbeitsablage — 8 Ebenen

Kolbenbreite: 60 mm

Zwei Gusseisenplatten auf dem Bett im Lieferumfang enthalten
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WARNUNG! Versuchen Sie nicht, diese Maschine zu betreiben, bevor Sie die gesamte
Anleitung gelesen haben und wissen, wie man damit umgeht. Bewahren Sie diese
Anleitung auf, um sie spater nutzen zu koénnen. Achten Sie besonders auf die
Sicherheitsanweisungen. Die Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften kann zu
Verletzungen von Personen flhren, die die Maschine bedienen oder sich in der Nahe
befinden, oder kann zu Schaden an der Maschine und dem bearbeiteten Objekt flihren.

BESCHREIBUNG DES GERATS

Der Hydraulikzylinder wird mit Hilfe einer seitlich montierten Handpumpe betatigt. Die
Presse hat zusatzlich die Maoglichkeit, an einen Kompressor angeschlossen zu
werden, was die Arbeit insbesondere bei intensiver Nutzung erheblich erleichtert. Es
ist auch moglich, die Pumpmethode frei zwischen manuell und Kompressor zu
wechseln.

ACHTUNG !I!

* Dieses Gerat darf nur von qualifizierten Personen bedient werden, die mindestens 18
Jahre alt sind und in den Verfahren zur Durchfihrung der Arbeit und zum Umweltschutz
geschult wurden.

* Jede Person, die das beschriebene Gerat benutzt, muss ein arztliches Attest vorlegen, das ihre
Fahigkeit zur Bedienung bestatigt.

ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

* Stellen Sie sicher, dass Sie wissen, wie Sie das Werkzeug oder Gerat bedienen und dass

Sie mit den Bedienverfahren vertraut sind. Sie sollten sich der Gefahren bewusst sein, die
auftreten kdnnen, wenn das Geréat nicht korrekt verwendet wird.

* Wenn eine andere Person das Gerat bedient, muss sichergestellt werden, dass sie die
Sicherheitsregeln flir die Bedienung des Geréats kennt und sich der Gefahren und Risiken, die aus
unsachgemaler Bedienung resultieren, bewusst ist.

* Besondere Aufmerksamkeit sollte den Informationen und Etiketten mit Sicherheitszeichen
gewidmet werden, die am Gerat angebracht sind. Diese Etiketten dirfen niemals entfernt oder
beschadigt werden.

* Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Schmutzige und unordentliche Arbeitsplatze kénnen zu
Unfallen flihren.

* Arbeiten Sie nicht in schlecht beleuchteten, engen oder Gberfillten Rdumen. Stellen Sie sicher,
dass der Boden fest und stabil ist und dass Sie sich leicht darauf bewegen kénnen. Halten Sie
jederzeit eine stabile Haltung.

* Seien Sie konzentriert und bewahren Sie einen klaren Kopf. Unterbrechen Sie die Arbeit, wenn Sie
sich nicht konzentrieren kénnen.

* Halten Sie die Werkzeuge sauber und so, dass sie eine sichere Arbeit gewahrleisten.

* Die Griffe sollten nicht mit Schmiermittel oder Staub bedeckt sein.

* Stellen Sie sicher, dass Kinder, unbefugte Personen und Tiere keinen Zugang zu lhrer
Werkstatt haben.
* Halten Sie Beine und Hande immer vom Arbeitsbereich fern.

* Lassen Sie ein arbeitendes Gerat niemals unbeaufsichtigt.
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* Verwenden Sie das Gerat nur fir die Zwecke, flir die es entworfen wurde.

* Tragen Sie personliche Schutzausristung wie Schutzbrillen, Gehérschutz, Gesichtsmasken,
sicheres Arbeits Schuhwerk usw.
* Beugen Sie sich nicht zu weit, verwenden Sie beide Hande.

* Arbeiten Sie niemals unter dem Einfluss von Alkohol oder Drogen.

* Arbeiten Sie nicht mit dem Gerat/Werkzeug, wenn Sie Schwindelgefihle haben oder Ihnen schlecht
ist.

* Alle Modifikationen und Verbesserungen des Gerats sind strengstens untersagt. TEILE
DURFEN NICHT VERWENDET WERDEN, wenn Sie feststellen, dass sie verbogen, gebrochen
oder anderweitig beschadigt sind.

* Wahrend des Betriebs des Gerats darf keine Wartung durchgeflihrt werden.

* Wenn Sie irgendwelche abnormalen Anzeichen bemerken oder seltsame Gerdusche horen,

schalten Sie die Maschine sofort aus.

* Denken Sie daran, alle Schliissel und/oder Schraubendreher nach der Benutzung aus dem

Gerat zu entfernen.

* Stellen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerats sicher, dass alle Schrauben richtig angezogen

sind.

 Fiihren Sie regelmaRig Wartungsarbeiten durch. Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des

Gerats, ob es sich in gutem Zustand befindet und betriebsbereit ist und ob es keine Schaden

aufweist.

* Verwenden Sie bei Reparaturen nur Originalersatzteile.

* Die Verwendung von Zubehor oder Verlangerungen, die nicht vom Hersteller genehmigt sind, kann
zu Verletzungen des Bedienpersonals fiihren.

* Verwenden Sie das Geréat nur fiir Arbeiten, die es bewiltigen kann. Uberlasten Sie keine
Werkzeuge, Zubehdrteile oder das Geréat selbst. Fir Arbeiten mit gréRerem Umfang sollte eine
leistungsstarkere Maschine verwendet werden.

e Das Gerat darf nicht tiberlastet werden. Wenden Sie wahrend der Arbeit solche Lasten an, dass

sie mit einer angenehmen Geschwindigkeit ausgeflihrt werden kann. Schaden, die durch

Uberlastung des Gerats entstehen, sind nicht durch die Garantie abgedeckt.

* Setzen Sie das Gerat nicht zu hohen Temperaturen oder direkter Sonneneinstrahlung aus.

* Dieses Gerat wurde nicht fir den Einsatz unter den Bedingungen einer feuchten Umgebung oder
unter Wasser entwickelt.

* Wenn das Gerat nicht in Betrieb ist, sollte es an einem trockenen, geschlossenen Ort
aufbewahrt werden, der flir Kinder unzuganglich ist.

e Stellen Sie vor der Inbetriebnahme dgs Gerats sicher, dass alle Sicherheitselemente
ordnungsgemafl und effektiv funktionieren. Uberpriifen Sie, ob alle beweglichen Teile in gutem,
betriebsbereitem Zustand sind.

* Stellen Sie vor der Inbetriebnahme des Geréts sicher, dass keine Teile gebrochen oder blockiert
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Teile gemal den Vorgaben montiert und befestigt sind.
Berlicksichtigen Sie auch andere Bedingungen, die die ordnungsgemafe Funktion des Gerats
negativ beeinflussen kénnen.

* Sofern in dieser Bedienungsanleitung nicht anders angegeben, sorgen Sie dafir, dass alle
beschadigten Teile und Sicherheitselemente unverziglich repariert oder ersetzt werden.
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DRUCKLUFT

*  Die zugefiihrte Luft muss trocken und gemafR den technischen Anforderungen komprimiert sein.

*  Der Luftstrom muss ausreichend sein. Ein hoherer Versorgungsdruck verringert die Lebensdauer der
Maschine und erhéht das Risiko von Verletzungen.

* Die Verbindung, die die Maschine mit der Stromversorgung verbindet, muss bestimmte
Abmessungen haben.

*  Ergreifen Sie zuséatzliche VorsichtsmaRnahmen, wenn Sie die Maschine in der Ndhe von Wasser
verwenden. Wasser kann Ihre Werkzeuge oder die Maschine ernsthaft beschadigen. Vergessen Sie
nicht, das Kondensat aus dem Druckbehalter abzulassen.

*  Der flexible Schlauch, der die Maschine mit Druckluft versorgt, muss ebenfalls vollstandig getrocknet
werden.

* Stellen Sie sicher, dass Schmutz nicht in das Innere des Gerats gelangen kann. Die Einlass- und
Auslassoéffnungen des Geréts sollten sauber gehalten werden.

*  Vor dem Trennen der Rohrleitung oder des flexiblen Druckluftschlauchs muss die Druckluftzufuhr
abgeschaltet werden. Warten Sie, bis der Druck sich stabilisiert hat.

«  Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die Dichtheit aller Verbindungen und Schlduche. Bei Feststellung
von Undichtigkeiten sind sofortige Reparaturen durchzufiihren. Undichtigkeiten stellen eine
zusatzliche Belastung fiir den Kompressor dar und erhéhen die Betriebskosten.

*  Druckschlauche und Rohrleitungen sollten regelmaRig Gberprift werden. Wenn wahrend der Arbeit
eine Undichtigkeit festgestellt wird, muss die Arbeit sofort eingestellt werden. Beschadigte Teile
missen repariert oder durch neue ersetzt werden. Druckschlauche dirfen nicht verdreht werden.
Achten Sie auf die Linie, die sich auf der Oberflache des Schlauchs befindet.

*  Schladuche, die so gekennzeichnet sind, sollten so gerade wie mdglich gehalten werden.

*  Druckleitungen dirfen nicht auf scharfen Kanten verlegt oder an Stellen gefiihrt werden, an denen
sie beschadigt oder durchtrennt werden kdnnen.

*  Vorder Installation eines neuen Schlauches sollte dieser zuerst mit Druckluft durchgepustet werden.

* Wenn es notwendig ist, den Schlauch durch verschiedene Bauteile zu filihren, sollte eine
Schutzhiilse verwendet und die Schlauche regelmafig tUberprift werden.

* Um das Eindringen von Verunreinigungen in das Gerat zu verhindern, sollten Schutzstopfen und
Abdeckungen verwendet werden.

HYDRAULISCHE AUSRUSTUNG

* Spuren kleiner Leckagen von Hydraulikflissigkeit aus der Hydraulikpumpe und anderen
hydraulischen Geraten sind ein normales Phanomen, das nicht als Mangel angesehen wird. Wenn
die Menge an Hydraulikfllissigkeit zu gering ist, sollte sie regelmafig nachgefiillt werden.

* Vor dem Trennen der Rohrinstallation oder des flexiblen Druckluftschlauches muss die
Druckluftzufuhr abgeschaltet werden. Es sollte gewartet werden, bis der Druck sich stabilisiert hat.

*  Vor Arbeitsbeginn sollten alle Verbindungen und Schlduche auf Dichtheit Gberprift werden. Bei
Feststellung von Undichtigkeiten ist umgehend eine Reparatur durchzuflihren.

*  Druckleitungen und das Rohrsystem sollten regelmaRig Gberprift werden. Wenn ein Schaden oder
eine Undichtigkeit festgestellt wird, muss die Arbeit sofort eingestellt und das beschadigte Teil
umgehend ersetzt oder repariert werden.

*  Druckleitungen dirfen nicht verdreht werden. Die Linie auf der Oberflache des Schlauches darf nicht
verdreht sein.
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*  Es darf niemals ein Druck/Gewicht auf den Hydraulikzylinder angewendet werden, das groRer ist
als das maximal zuldssige Gewicht. Der Kolben sollte nicht mit GbermaRiger Kraft
herausgezogen werden. Dies kann dazu fihren, dass er vollstdndig aus dem Zylinder
herausgeschoben wird.

* Wenn die Schnellverbindungen getrennt werden, sollten in den offenen Einlassoffnungen
Schutzstopfen eingesetzt werden, um das Eindringen von Verunreinigungen in das System zu
verhindern.

*  Wenn die Spannungen des Hydraulikzylinders nicht gleichmaRig verteilt sind, sollte vorsichtig
gepumpt werden. Wenn beim Pumpen lGberméaRige Kraft angewendet werden muss, stoppen Sie
die Arbeit und stellen Sie den Zylinder so ein, dass die Last/Spannungen mehr nach innen
gerichtet sind. Diese Malinahme wird die zum Pumpen erforderliche Kraft verringern.

* Legen Sie keine schweren Gegenstande auf die flexiblen Hydraulikschlduche und stellen Sie
sicher, dass die flexiblen Schlauche nicht miteinander verheddert sind. Um Beschadigungen der
flexiblen Schlduche und Kupplungen zu vermeiden, sorgen Sie dafiir, dass sie wahrend der
Arbeit locker bleiben.

* Halten Sie Ihre Werkzeuge von Feuer und Warmequellen fern, um Beschadigungen zu
vermeiden.

* Neue flexible Schlduche missen mit Druckluft gereinigt oder mit sauberem Hydraulikol
durchgesplilt werden.

. Wenn es notwendig ist, den Schlauch durch verschiedene Bauteile zu flihren, sollte eine
Schutzhulse verwendet und die Schlduche regelmafig Uberprift werden.

* Auf dem Boden verschittete Hydraulikflissigkeit stellt ein Rutschrisiko dar und kann zu
Verletzungen fihren.

*  Wenn verschittete Hydraulikflissigkeit bemerkt wird, muss sie sofort aufgerdumt werden.

*  Gemal den Vorschriften des Abfallwirtschaftsgesetzes miissen absorbierende Stoffe oder Wolle
ordnungsgemaf in einem geschlossenen Metallbehalter aufbewahrt und an eine autorisierte
Abfallentsorgungsstelle geliefert werden.

* Es durfen keine verschiedenen Hydraulikflissigkeiten (z. B. von verschiedenen Herstellern)
gemischt werden.

*  Die Wechselintervalle fur Hydraulikflissigkeiten sind einzuhalten.

* Es muss sichergestellt werden, dass die verwendete Hydraulikfliissigkeit sauber ist. Schmutz in
der Flissigkeit verringert erheblich ihre Haltbarkeit und kann irreversible Schaden am Gerat
verursachen.

* Um das Eindringen von Verunreinigungen in das Gerat zu verhindern, sollten Schutzstopfen und
Abdeckungen verwendet werden.

METALLDREHEN

* Sichern Sie das Werkstuck immer sicher auf dem Arbeitstisch mit geeigneten
Spannvorrichtungen oder einem Schraubstock. Halten Sie das Werkstick wahrend der Arbeit
nicht in den Handen.

*  Verwenden Sie beide Hande, um die Griffe des Gerats/Werkzeugs zu halten.

* Lehnen Sie sich nicht zu weit hinaus. Halten Sie eine sichere Kdrperhaltung, wahrend Sie auf
beiden Beinen stehen.

* Dies ermdglicht es Ihnen, das Gleichgewicht im Falle eines Maschinenrtickschlags zu halten.
* Halten Sie die Werkzeuge sauber.

*  Wenn Sie Werkzeuge wechseln oder Wartungsarbeiten durchflihren, befolgen Sie die
Sicherheitsanweisungen.
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PRESSE

»  Uberschreiten Sie nicht den maximalen Druckwert oder den Nennpressdruck des Geréts.

*  Verwenden Sie niemals eine Verlangerung des Pumpenhebels, um den Druck zu erhéhen.

»  Uberwachen Sie den aktuellen Betriebsdruck am Manometer und iiberschreiten Sie nicht den
maximalen zuldssigen Wert.

. Die Presse muss auf einer stabilen, ebenen und rutschfesten Bodenflache aufgestellt werden.

*  Stellen Sie eine angemessene Beleuchtung in der Werkstatt sicher.

* Halten Sie die Kontaktflachen und den Bereich um das Gerat sauber.

*  Verhindern Sie die Ansammlung von Abfallprodukten auf dem Boden und um das Gerét.

»  Uberpriifen Sie die Presse vor jedem Gebrauch griindlich.

* Wenn Sie einen Schaden feststellen, stoppen Sie die Arbeit oder beginnen Sie sie nicht.
Reparieren Sie das beschadigte Teil oder ersetzen Sie es sofort durch ein neues Originalteil.

*  Wenn der bewegliche Kopf der Presse nicht reibungslos gleitet, muss das Hydrauliksystem entlftet
werden. Die Verwendung eines Gerats, dessen Hydrauliksystem Luft enthalt, erhdht das Risiko von
Verletzungen und Schaden.

«  Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die Richtigkeit der Befestigung aller Schrauben, Bolzen und
Muttern.

* Stellen Sie vor dem Pressen sicher, dass das Werkstiick zentriert ist in Bezug auf die vertikale
Achse des Pressekopfes.

* Die Presse darf nicht zum Pressen von Federn oder zur Arbeit mit potenziell gefahrlichen Materialien
verwendet werden.

*  Stecken Sie keine Beine oder Hande in den Rahmen der Presse.

* Stellen Sie sich wahrend der Arbeit nicht vor den Arbeitsbereich. Stellen Sie sicher, dass niemand
Unbefugtes den Arbeitsbereich um das Gerat betritt.

*  Verhindern Sie, dass unbefugte Personen und Personen ohne angemessene Schulung diese
Presse bedienen.

*  Versuchen Sie nicht, Verbesserungen oder Modifikationen am Gerat vorzunehmen.

*  Verwenden Sie nur hochwertige Hydraulikflissigkeiten zum Nachfillen der Flissigkeit.

*  Verwenden Sie keine Bremsfliissigkeiten zum Nachflllen des Hydraulikflissigkeitsbehalters.

*  Mischen Sie keine verschiedenen Hydraulikflissigkeiten (z. B. von verschiedenen Herstellern).

* Lagern oder montieren Sie das Gerat nicht an einem Ort, an dem Regen oder schlechtes
Wetter Schaden verursachen kann.

MONTAGE

«  Uberpriifen Sie vor dem Entsorgen des Verpackungsmaterials, ob sich innen ein Teil befindet.

. Wenn ja, nehmen Sie es heraus und installieren Sie es an seinem Platz. Verwenden Sie die
Teileliste zur Uberpriifung und die Montagezeichnung fiir Informationen.

*  Verbinden Sie die beiden oberen Quertrager 18 mit Schrauben 12, Unterlegscheiben 14 und
Muttern 13.

*  Verbinden Sie das Grundprofil (1) von links mit dem unteren Quertrager. Tun Sie dies mit Schrauben
2, Unterlegscheiben 50, Federunterlegscheiben 51 und Muttern 52.

*  Verbinden Sie das rechte Grundprofil 1 mit dem unteren Quertrager.
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Bewegen Sie den Rahmen nach oben in die vertikale Position.

Setzen Sie den unteren Rahmenstift 48 in die Lécher der Saulen 11.

Setzen Sie den unteren Rahmen 49 in den unteren Rahmen der Presse auf die Stifte 48 und
befestigen Sie den Griff 3.

Befestigen Sie den pneumatischen Antrieb zusammen mit der Hydraulikpumpe mit Schrauben 23
und Unterlegscheiben 24.

Befestigen Sie den beweglichen Pressekopf 9 an der oberen Quertrédger mit Schrauben 17 und
Unterlegscheiben 28.

Befestigen Sie den Druckschlauch des Hydrauliksystems 19 und das Manometer 15 an dem
beweglichen Pressekopf 9.

BEDIENUNG

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob alle Schrauben und Muttern der Presse fest angezogen sind
und ob keine Schaden vorliegen.

Wenn ein Schaden festgestellt wird, stoppen Sie die Arbeit oder beginnen Sie sie nicht.

Sie kdnnen das Gerat beschadigen oder sich verletzen.

Vor der ersten Benutzung

Offnen Sie das Luftventil 39 und gieRen Sie einen Léffel Ol in die Luftansaugéffnung 55, um das
pneumatische System zu schmieren.

Schliel3en Sie das Ventil 39.

Schliel3en Sie den Schlauch mit Druckluft an und starten Sie die Presse flir etwa 3 Sekunden, um
die Luftpumpe zu schmieren.

Die Dichtheit des Hydrauliksystems und der Anschliisse sollte regelmafig tberprift werden.

Bei Feststellung von Undichtigkeiten miissen die Anschliisse hachgezogen werden.

Wenn das Nachziehen das Problem nicht |6st, reparieren.

Nach Abschluss der Reparatur fiihren Sie erneut eine Dichtheitspriifung des Hydrauliksystems
durch.

Entluftung des Hydrauliksystems.
Manuelles Pumpen

Offnen Sie das Ventil 38, indem Sie es gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Fihren Sie mehrere vollstandige Bewegungen nach oben des Pumphebels aus, um Luft aus dem
System zu entfernen.

Verwendung von Druckluft

Offnen Sie das Ventil 38, indem Sie es gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Schlie®en Sie das Druckluftversorgungsrohr an das gewindete Einlassrohr 55 an.
Offnen Sie das Luftventil 39 und sorgen Sie fiir einen Luftstrom fiir einen Moment, um
Luft aus dem Hydrauliksystem zu entfernen.

BEDIENUNG

Platzieren Sie die Stlitzen 47 auf dem unteren Rahmen und darauf das Werkstlck.

Schliel3en Sie das Ablassventil 38, indem Sie es im Uhrzeigersinn drehen und ziehen Sie es fest

an.

Schlie®en Sie das Druckluftversorgungsrohr an das gewindete Rohr an Einlass 55.

Stellen Sie sicher, dass das kondensierte Wasser entfernt wurde, dass eine Lulftfiltration verfligbar
ist und dass die kontinuierliche Schmierung der Luft funktioniert. Die kontinuierliche Schmierung der
Druckluft erhéht die Lebensdauer des Hydrauliksystems erheblich.
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Platzieren Sie die Stlitze 5 auf dem verschiebbaren Kopf der Presse. Die beigefligte Stlitze wurde
nur flr das Stanzen von flachen und horizontalen Objekten entwickelt, bei denen die Stabilitat des
Werkstlicks gewahrleistet sein muss. Die Verwendung der Presse ohne Stiitze ist verboten.

Offnen Sie das Luftventil 39 und senken Sie den verschiebbaren Kopf der Presse zusammen mit
der montierten Stitze 5 in Richtung des gestanzten Objekts.

Schlief3en Sie das Luftventil 39.

Die Mitte des gestanzten Objekts muss sich in der Mitte des Presse-/Zylinderkopfes befinden.
Stellen Sie auch sicher, dass das Werkstuck nivelliert ist. Verwenden Sie geeignete Werkzeuge in
der entsprechenden GroRe (platzieren Sie ein solches Werkzeug unter dem Werkstiick auf der
Verlangerung des Kolbens), um ein Herausdriicken des Werkstlicks zu verhindern.

Offnen Sie das Luftventil 39 oder verwenden Sie die Handpumpe, wenn die Druckluftversorgung
nicht verfugbar ist.

Beobachten Sie den Druck auf dem Manometer, um den maximalen zuldssigen Wert nicht zu
Uberschreiten.

SchlieRen Sie nach Beendigung der Arbeit das Luftventil 39 oder stoppen Sie das Pumpen und
lassen Sie den Kopf langsam ab, indem Sie das Ventil 38 aufdrehen. Das Ventil muss unbedingt in
langsamen Schritten aufgedreht werden.

Nach vollstdndigem Ablassen des Drucks das Werkstlick vom Rahmen abnehmen.

Nach  Beendigung der Arbeit muss gemal® den  Sicherheitsvorschriften  das
Druckluftversorgungsrohr vom gewindeten Einlass des Luftventils 39 getrennt werden.

Entfernen Sie alle Werkzeuge, Werkstlicke und Abfélle aus dem Arbeitsbereich.

ACHTUNG

Ein sporadischer Tropfen Hydraulikflissigkeit, der aus dem Presskopf oder dem Hydrauliksystem
austritt, ist normal und kann nicht vollstéandig beseitigt werden.
Das bedeutet nicht, dass das Gerat defekt ist.

WARTUNG
ACHTUNG

Es ist unter keinen Umstanden erlaubt, die Stiitzen 47 oder den unteren Rahmen 49 zu schmieren.
Halten Sie Ihre Werkzeuge sauber. Schmutz kann in die inneren Mechanismen des Gerats
eindringen und Schaden verursachen.

Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel oder Verdinner zur Reinigung des Geréats.
Teile aus Kunststoff sollten mit einem Tuch gereinigt werden, das mit einer Lésung aus Wasser und
Seife befeuchtet ist.

Reinigen und 6len Sie die Metalloberflachen mit einem Tuch, das in Paraffindl getrankt ist.

Wenn das Gerat nicht verwendet wird, sollte es mit dem entsprechenden Schmiermittel geschmiert
und in einem trockenen Raum gelagert werden, um Korrosion zu vermeiden.

Olen Sie die beweglichen Teile.

Wenn die Presse an Leistung verliert, muss das Hydrauliksystem gemaR der Beschreibung entliiftet
werden oben dargestellt.

Nachfiillen, Uberpriifen und Wechseln der Fliissigkeit.
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SCHROTTEN

* Abgenutzte Hydraulikflissigkeiten sind gemafl dem Abfallgesetz zu entsorgen. Nach Ablauf der
Haltbarkeit des Gerats muss es gemall den geltenden Vorschriften und rechtlichen Regelungen

entsorgt werden. Das Produkt besteht aus Metallteilen und Kunststoffen, die recycelbar sind, wenn
sie voneinander getrennt werden.

1. Alle Teile demontieren.
2. Alle Teile nach den Materialien, aus denen sie bestehen (z. B. Metalle, Gummi,
Kunststoffe usw.), trennen.

Die getrennten Teile sind an die ndchste Rohstoffverarbeitungsanlage zu liefern Sekundarstoffe, um
verarbeitet zu werden.

ZEICHNUNG

1 Basisprofil 9 Pumpenkopf

2 Schraube M12 x 35 10 Stifte

3 Griff 11 S&ule (Stander)

4 Schraube M10 12 Schraube M24 x 50
O Stiitze 13 Mutter M24

6 Federhalterung 14 Sicherungsunterlage
7 Schraube M8 x 12

8 Zugfeder 15 Manometer

16 Dichtung
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17 Schraube M14

18 Obere Querstange

19 Druckschlauch 20Mutter M10
22 Tankdeckel

23 Schraube M10

24 Unterlage 10

25 O-Ring Dichtung

26 Behalter

27 Pumpengehause

28 Sicherungsunterlage 14

29 Mutter M14

30 Unterlage

31 Kleiner Kolben

32 O-Ring Dichtung

33 O-Ring Dichtung

34 Sicherungsring

35 Kleiner Kolben

36 Handhebelaufnahme

37 Ende

38 Entlastungsventil

39 Luftventil

40 Unterlage

41 Pneumatischer Antrieb

42 Stift 43Kurbelwelle

44 Luftschlauch

45 Beidseitige Schraube 8 x 28
46 Hebel

47 Unterlage

48 Stift des unteren Rahmens
49 Unterer Rahmen

50 Unterlage 12

51 Sicherungsunterlage 12

52 Mutter M12

53 Verbindungselement der Basisprofile
54 Sicherungsmutter M10

55 Gewindeschlauch fiir den Luftansaug
56 Gewindeschlauch zur Verbindung des Manometers
57 Mutter

58 Schraube

59 Dichtung
60 Flussigkeitsnachfiillstopfen

61 Ring
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Die letzten zwei Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 22

EG-Konformitatserklarung

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko erklart in
vollem Umfang, dass:

Hydraulisch-pneumatische Presse 30T

Typ: G02093 Modell: 30T

entspricht den Anforderungen der Richtlinien des Européaischen Parlaments und des Rates:

2006/42/EG vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen,

und den Normen EN 1ISO12100:2010; EN ISO 16092-3:2018
ist identisch mit dem Exemplar, das Gegenstand des EG-
Baumusterprufzertifikats Nr. QA-AC-4605/20 vom 11.05.2020 ist. ausgestellt
von Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol
und Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Block Etage: 19 Atasehir
Istanbul, Tirkei
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2138

Diese EG-Konformitatserklarung verliert inre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers gedndert oder umgebaut wird.

Fr die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation ist verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk
Nachname, Vorname und Position der

Ort und Datum der Ausstellung bevoliméchtigten Person


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/
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{SEKO

OAHI'IEZ XPHZHZ
YOpauAIkKA-TrveupaTIKA Trpéca 30T
Tutrog: G02093 povtéAo: 30T
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http://www.geko.pl/

MPOZOXH!!!

NOYyw TNG ouveXoUS BeATIWONG TWV TTPOIGVTWY, Ol PUTOYPAYPIEC KAl TA
oX£01a TTOU TTEPIAAUPBAVOVTAI OTIGC 00NYiEG EXOUV EVOEIKTIKO XAPOAKTHPA KAl
MTTOPEI va dlapEpouv aTTd TO ayopacBEv TTPOIOV.

AUTEC 01 DlaQopé dev UTTOPOUV va aTToTEAECOUV BAon yia
TTOPATTOVA.

Texvika dedopéva:

Micon: 30 Tévol

EUpog epyaciag: 0-1070 mm

EowTtepikd TTAATOG epyaciag: 545 mm (UETPOUPEVO PETAEU TWV
EOWTEPIKWYV TUNUATWY TWV OTUAWV)

“Yyog: 183 cm (198 cm pe 10 HavOuETPO)

MNMAdrog: 83 cm

Bapog: trepitrou 130 kg

NMAdTog pagiov epyaciag: 58 cm

MRAKOG UTTOOTNPIKTIKWYV TTodIwV: 70 cm

PuBuilopevo pdgl epyaciag — 8 emritreda

MAdTog eufoéAou: 60 mm

2 YUTOOI18NPEG TTAAKEG TTAVW OTO KPERATI TrEPIAGUBAvovTal
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MPOEIAOINOIHZH! Mnv TtpooTrabnoete va AEITOUPYACETE QUTH T PNXavh TpIv
dlaBdacere oAOKANpN TNV odnyia Kal HABETE TTWG va TN XEIPiCeoTe. AIOTNPNOTE AUTEG TIG
odnyieg yia PEAAOVTIKA ava@opd. AwaoTe 181aiTEPN TTPOCOXA OTIG 00nyieg ac@aAeciag. H
MN CUPPOP@WON JE TOUG KAVOVEG OOQAAEIAG UTTOPET VO TTPOKAAETEI CWHATIKEG BAAPBEC O€
dtoua TTou xeIpiCovTal TN unxavr 3 Bpiokovral KOvTd, r} uTropei va TTPoKaAéoel nuiId oTn
MNXAaVA Kal 0TO €TTECEPYACOPEVO QVTIKEIPEVO.

NEPIFPA®H XYZKEYHZ

O udpaulikdg KUAivdpog evepyoTrolsiTal Pe Tn PBondeia xeipokivnTng avtAiag Trou
givalr TormoBetnuévn oto TTIAAI. H TTpéoa éxel etmiong tn duvardtnta ouvdeong Me
OUMTTIEDTR, YEYOVOG TTOU OIEUKOAUVEI oNPAVTIKA T OOUAEId, €10IKA KATA Tn OIApPKEIX
EVTATIKAG Xprong. Mtropeite €mmiong va aAAAgeTe eAeUBepa Tov TPOTTO aAvTAiag atrd
XEIPOKIVNTO O€ CUMTTIEDTH KAl QVTiIOTPOPA.

MPOZOXH !

* AUTI N OUOKEUN UTTOPEI va XEIpiCeTal atro eCEIBIKEUPEVA ATOUA TTOU €ival TOUAGXIOTOV
18 eTwv Kal €xouv ekTTaIdeuTei OTIGC OIOdIKACIEG €pyaoiag Kal TTPOOTACIAG TOU
TEPIBAAOVTOG.

* KGBe dATOMO TTOU XPNOIMOTIOIEI T OUCKEUN TIOU TTEPIYPAPETOI TTPETTEI va

EXEl 10TPIKO TTIOTOTTOINTIKO TTOU VA ETTIRERAIWVEI TNV IKAVOTNTA TOU Va TN XEIpiZeTal.

FENIKEZ OAHIIEZ

* BeBaiwBeite 611 yvwpileTe TTWG VA XEIPICEOTE TO €PYOAEIO 1 TN OUOKEUN Kal
OTI €ioTe eColkelwpévol Pe TIG Oladikaoieg Aeitoupyiag. TMpétmel va yvwpileTe
TOUG KIVOUVOUG TTOU WPTTOPEI va TTPOKUWOUV €AV N OUCKEUN OEv XPNOIUOTTOIEITAl
OWOoTd.

* Edv GANo dtopo xelpiCetal Tn OUOKEUR, TTPETTEl va OIAC@AAICETE OTI YVWwPIlEl TOUG
KavVOVEG ao@aAOUC AgiIToupyiag TNG OUCKEUAG Kal OTI €ival €COIKEIWPEVO ME TOUG
KIVOUVOUG Kal TOUG KIVOUVOUG TTOU TTPOKUTITOUV aTTO TV aKATAAANAN XpAon.

* [Mpétrel va divete 101QITEPN TTPOCOXH OTIG TTANPOPOPIEG KAl TIG ETIKETEG YE TA ONuaATA
A0@AAEIag TTOU Eival TOTTOBETNUEVA OTN OUOKEUN. MOTE PNV aQaIPEiTE ) KATOOTPEPETE
QUTEG TIG ETIKETEG.

* AlOTNPACTE TOV XWPO £pyaciag oag KabBapd. BPWwHIKEG Kal KAKWG

OPYOVWUEVEG BECEIC Epyaniag YTTOPEI va 0dnyriOouUV O€ ATUXAHATA.

*Mnv epyaleoTe O€ KAKWG QWTIOPEVA, OTEVA 1) TTOAUCUXVOOTA QWUATIA.

BeBaiwBeite 611 10 6&TTEDO €ival OKANPO Kal oTaBePd Kal OTI UTTOPEITE va

METAKIVNOEiTE EUKOAA. AlIOTNPNOTE PIa oTaBEPr) OTAON ava TTACA OTIYUA.

* Meivete ouyKevTpwUEVOL Kal O1ATNPROTE TNV KOIVA AoyIKr. AIakOWTE TN OOUAEIQ av dev
MTTOPEITE VO CUYKEVTPWOEITE.

* AlatnpAoTe Ta epyaAcia kabBapd kal o€ KaTdoTaon TTou va e€ac@alilel aoPaAr epyaaia.
* O1 AaBég dev TTPETTEN va €ival KAAUPUEVES PE YPACO 1) OKOV.

* BeBaiwBeite 611 Ta TTAIdIA, 01 TPITOI KAl Ta {Wa BV £X0ouV TTPOCRACH OTO EPYACTAPIO OOG.
* KpaTAOoTE Ta TTOBIA KAI TA XEPIQ 0AG TTAVTA JOKPIA aTTd TNV TTEPIOXN £pYaOiac.

* MoT€ unv a@rVveTe TN ASITOUPYOUOa CUOKEUN XWPIg ETTIBAEWN.
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* XPnOWONOLIEITE TN OUCOKEUR HOVO YA TOUG OKOMOUG YO TOUG ONoioug £XEL OXEDIAOTEL.

* XPpNOWONOLEITE HECT OTOWIKAG NPOCTACIAG, ONWG YUOALd ACQAAEING, wToaonideg, HAoKA
NPOCWNoU, A0PAAA UNOSALATA £PYOCIAC K.AM.

* Mnv OKUBETE NOAU HAKPLd, XPNOILONOLoTE KAl Ta dUO XEPLQ.

* oT€ pnv epydleote und TNV €NHPELD AAKOOA | VOPKWTIKWY.

* Mnv gepydleote pe Tn cuokeun/epyaleio av €xete (AAN | aloBAveoTe adUVALOL.

* OnowadnnoTe TPOnNonoinon Kat BeATiwon TNG cUOKEUAG anayopeueTtal auotnped. AEN MNPENMEI
NA XPHZIMOMOIEITE Tta peEpn, av napatnenoeTe OTL €ival AuylOpéva, ONOCHEVA [ ME
onolovoAnoTe GAAO TPOMNO KATECTPAUUEVA.

* Katd tn d1dpKela TNG AEIToupyiag TnG OUCKEUNG, OV NPENEL va NPAYyUATONOLETAL CUVTHPNOT.

* Edv napatnproeTe onoladrnnote avwpoAa onudadila i akoUoETE NEPIEPYOUG NXOUG,

AnNEVEPYONOLOTE AUECWS TN KUNXAVR).

* QuunBeite va agalpeoeTe and Tn ouokeur] OAa Ta KA Kalf) katoafida agou Ta

XPNOLOMNOLNOETE.

* [Mpwv EEKIVAOETE TN XPHRON TNG CUOKEUNG, BeBawwdeite 6TL OAeG oL BideC gival CwOTA OPLYUEVEG.

* AleEAyeTe TAKTIKA ouvThenon. MNpwv EeKvAOETE TN XPron TNG OUOKEURG, EAEYETE av €ival 0€ KOAN

KATAoTaon €Ton NPog epyacia kat av dev €xel CNUIEG.

* Katd Tnv ENOKEUNR, XPNOUOMNOLEITE POVO YV O AVTAAAKTIKA.

* H xpAon ageooudp f NPOEKTACEWY NOU BV £X0UV EYKPLOEL and TOV KATAOKEUAOTH] HNOPEL va
NPOKAAECEL CWHATIKEG BAABEG OTO NPOCWIKO NOU XEPIZETAL.

e XpnowonooTe Tn CUOKEUR HMOVO Yia €pyacieg nou pnopei va ekteléoel. Agv npénel va

UNEPPYOPTWVETE Ta €pyaieia, Ta afeooudp 1 Tn Ouokeun. [Na Tnv €KTEAECN €PYACILV

HEYOAUTEPNG KAHAKAG, MPEMNEL VA XPNOWOMNOIOETE LA MO IOXUPA UNXAVA.

* Agv np€neL va unepQopPTWVETE TN OUuokKeun. E@appdote Té€towa @opTia Katd tn OLGpPKEID TNG

€pyaoiag, woTe va pnopei va ekteleital pe avetn taxutnta. Ot ZnuEG nou npokuntouv and tnv

unePYOPTWON TG CUOKEUAG €V KOAUMTOVTAL and TNV MNOALTIKI £yyUnong.

* Mnv eKBETETE T OUOKEUN 0€ NOAU UYPNAEG BEPOKPOTIEG A AUEDN NALAKK AKTIVOBOAIQ.

* AuTA n OuoKeun Ogv €xeL OXEDIOOTEL YO NPOCAPUOYI 0€ GUVOAKEG uypoU NEPIBAAAOVTOC ) KATW anod
TO vePO.

* Edv n ouokeun dev Asttoupyel, NpENeL va anoBnkeueTal o€ ENpo Kal KAEOTO Xwpo, HakpLd

ano nada.

* [lpwv EeKIVAOETE TN XPAON TNG OUOKEUAG, BePfawbeite 6TL OAa TO OTOLKEIM AOQOAEIOG
AelToupyoUv owoTd Kal anoteAeopaTika. BeBawBeite 611 OAa Ta KivoUpeva HEPN €ival o€ KOAN
KOTAOoTOON KOl ETOLA NPOG Epyacia.

* Mpwv Eekivioete TN XPHon TNG OUOKEUNG, PePawbeite OTL dev unApPYXOUV OMACHEVA I
MNAOKaplopéva pEpn. BeBawBeite 6t 6Aa Ta pEPn eival OTEPEWHEVA KAl OUVOPHOAOYNMEVA
oupwva e To oxédlo. Mpenel eniong va AngBouv undyn GAAeG CUVBAKEG NOU PNOPEL va €X0oUV
apvnTIKN €nidpacn otn owoTH AElToupyia TNG CUOKEUNG.

* Edv dev ava@epeTal SIAQOPETIKA € AQUTHV ThV 0dnyia Xprong, @PovTIoTE va ENOKEUAOTOUV 1
VA aQVTIKATAOTOB0UV OUECWG OAA TA KATECTPOUMEVA HEPN KAl OTOLXEIQ aoPaAEiag.
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ZYMMIEZMENOZ AEPAZ

* O aépag nou napExXeTal NpENeL va givat ENPog KAl CUUNIECUEVOG CUMPWVA LIE TIG TEXVIKEG
QnatTroELG.

*  H por Tou agpa npenel va givat enapkng. H upnAdtepn nieon Tpo@odoaiag HEWwVEL T SIApPKELD
{wNG TNG UNXavng Kat augdvel TnNv NiBavoTnTa CWHATIKWY TPOUHATIOHWY.

*  H ouvdeon nou ouvoEEL TN UNXAVH LE TN HOVADO TPOYOdOCIaG NPENEL VA £XEL KABOPIOUEVEG
dlaoTtdoels.

*  AdBete eninAéov NPOYUAGEEIG €AV XPNOWONOLETE TN HNXavh KovTd oto vepd. To vepd pnopei va
NPOKAAEoeL cOBapéG CNUEG OTa gpyaleia f Tn pnxavr oag. Mnv &exvate va anootpayyifete tnv
uypaoia ano tn dstapevi nieong.

* [lpénel €niong va OTEYVWOETE €VIEAWG TOv €UKAUNTO OWANVG MOU Xpnowonoleital ylia tnv
TPO®OOOOia TNG UNXAVAG LE CUUNECUEVO OEPQ.

*  ®povTioTe WOTE N PPWHLE va PNV HNopei va EI0ENBEL 0TO E0WTEPLKO TNG OUOKeUNG. Ot €i0odoL Kat ot
€£0001 TNG OUOKEUNG NpENeL va dlatnpouvTal KaBapEG.

*  [lpwv anoouvOECETE TNV EYKATACTACN CWARVWY I TOV EUKAUNTO CWAAVA GUUMIECUEVOU aEpa, NPENEL
VO OMEVEPYOMOIOETE TNV MNAPOXN OCUUMIECUEVOU aépa. [lpEnel va NEPIUEVETE MEXPL VO
otaBeponoindei n nieon.

*  [lpw EeKvoeTe TNV €pyacia, EAEYETE TN OoTEYAVOTNTA OAWV TWV OUVOECEWV KAl CwAAvVwY. Metd
Vv avixveuon Olppong, NPAYHATONOoIoTE apEéowg e€nokeun. H dappoR anotelei ennAgov
enBapuvon ya TOV CULNIECTA KAl AUEAVEL TA AEITOUPYIKA £E0DQ.

* Ol owAnveg nieong kAl To cUCTNHA CWAAVWY NPENEL va eEAEyXovTal TAKTIKA. Edv avixveuBel diappon
KaTa Tn OIGPKED TNG €PYACiag, NPENEL va OTAMOTACETE APECWS TNV €pyacia. To KATECTPAUUEVO
oTolelo Npénel va eNOKEVOOTEL ] va avTikataotabei pe veo. Ot owAARveg nieong dev npEnet va givat
otplpévol. MNpEneL va NPOCEXETE TN YPAKUN Nou BPIiOKETAL OTNV ENPAVEID TOU CWARVA.

* Ol owARveg nou eival ENONUOCHEVOL HE AUTOV Tov TPONO npénel va dlatnpouvtal eubeic 600 1O
duvaTov NEPLOCOTEPO.

*  Oi1owMAqveg nieong dev NpEneL va TonoBeTOUVTAL OE ALXUNPESG AKPEG, OUTE va NEPVOUV OE PEPN Onou
pnopei va unooTtouv Znuid f va Konouv.

*  [pwv eyKOTOOTACETE VEO CWAAVA, NPENEL NPWTA VA TOV QUOTNEETE UE CUUMIECUEVO OEPQ.

*  Edv xpewdletal va nepAoeTe TOV OWARVA HECW BLAPOPWY OTOLXEIWV TNG KOATAOKEUNG, NPENEL va
XPNOOMNOLAOETE NPOOTATEUTIKN BKN KAl va EAEYXETE TOKTIKA TOUG OWAAVEG.

* [ va anotpeéweTe TNV €i00d0 pPUNWV OTn OUCKEUR, MPEMEL VA XPNOLLMONOLEITE NPOOTATEUTIKA
NWHATA KOl KAAUUPOTO.

YAPAYAIKOZ EZOlMNAIZMOZ

*  Ta ixvn HKpwv Olappowv UOPAUAIKOU uypoU and Tnv UudpauAlkn avTtAia kat GAAov udpauAikd
e€fonA\lopd €ival QuOIOAOYIKO @avopevo nou Oev Bewpeital eAdtTwpa. Edv n noocdtnTa TOU
udpauUAIKOU UypoU eival NOAU HIKPRA, MPEMNEL VA AVANANPWVETAL TOKTIKA.

*  [lplv anoouVvOECETE TNV EYKATACTACN CWANVWY ] TOV EUKAUNTO CWAAVA CUUMNIECHEVOU AEPA, NPENEL
va KAEIOETE TNV napoxr oupniecpévou agpa. MNMpeEnel va NEPIUEVETE HEXPL va oTaBeponolndei n
nieon.

*  [lpwv &ekwvAoete TN OOUAELd, npEnel va €AEYEETE Tn OTEYAVOTNTA OAWV TWV OUVOECEWV KOl
owAfvwyv. MeTd Tnv avixveuon dlappong, NPENEL VA ENOKEVAOTEL AUEOWG.

* Ol owAnveg nieong Kat To oUOTNUA CWANVWY NPENEL va EAEYXOVTalL TAKTIKA. Edv avixveuBei {nud n
olappon, NPENEL va OTAUATHOETE QUEOWG TN OOUAELd KAl va AVTIKATOOTAOETE A va EMNOKEUAOETE
OHECWG TO KATECTPAUHUEVO THAMC.

*  OLowAAveg nieong dev pnopouv va gival oTpipwypEvol. H ypappr nou Bpioketal otnv ENQAvVELQ TOU
owARva dgv Pnopei va ivat OTPPEVN.
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* [loté pnv aokeite nieon/Bapog otov UOPAUAIKO KUAWVOPO HEYAAUTEPO and TO MEYIOTO
entpenopevo Bapog. Asv npEnel va npoonabeite va enekTeivete 1o EUPOAO XPNOLONOWVTOG
unepBoAkr) duvapn. Auté pnopei va npokaAéoel Tnv NANpn €EwBnon Tou anod Tov KUAVOPO.

*  Edv anoouvdebouv ol ypAyopeg ouvdEDELG, NpEneL va TonoBeTnBolv NPooTATEUTIKA NWUOTA
OTIG AVOLXTEG €10000UG Yia va anoTpanei n €ilcodog punwy 0To oUCTNLA.

*  Edv ot duvapelg tou udpaullkoUu KuAivopou dev eival OUOIOHOPPA KATAVEUNUEVEG, NMPENEL VO
avTAeite NpooekTIkKA. Edv katd tnv AvtAnon npénet va xpnowonoleite unepBoAikr duvapn,
otapatiote TN OouAsld KAl pubuiote Tov KUAWVOPO €£TOL WOTE TO QopTio/ol duVAMEIS va
KaTteuBbuvovTal NEPILOCOTEPO NPOG TO KEVTPO. AUTA n evépyela Ba pewoel tn OUvaun nou
anatteital ya tnv avtinon.

*  Mnv TonoBeTEiTE BAPLE AVTIKEILEVA OTOUG UBPAUAIKOUG EUKAUNTOUG CWAAVEG Kal BeRawwbeite
OTL Ol EUKAUNTOL CWANVEG OgV €ival PNAEYHEVOL HETAEU TOUG. Na va anoTpEYeTe (NUEG OTOUG
EUKOUNTOUG OWANVEG KOl TOUG OUVOEOUOUG, @POVTIOTE va NOPAUEVOUV XOAAPOL KOTA Tn
OLAPKELA TNG EPYOOIOG.

*  KpaTAoTE Ta €pYAAEia 0OG HAKPLE aNO WTIA KAL NNYEG BEPUOTNTAG YA VA ANOTPEYETE CNILEG.

*  OL véol eUKaPNTol CWAAVEG NMPENEL va KaBapifovTal e CUUNIECUEVO AEPA | va NAEVOVTOL PE
KaBapO UBPAUALKO AGOL.

*  Eav xpewaletal va nepAoETE TOV CWANVA HECW dlAPOPWY OTOLXEIWV TNG KATACOKEUNG, NPENEL va
XPNOWOMNOINOETE NPOCTATEUTIKI BrKN KAL VA EAEYXETE TAKTIKA TOUG CWARVEG.

*  Hdwppor udpaulikoU uypouU aTo £6a@og dnoupyel Kivdouvo oAicBnong Kat TPAUUATIONOU.

*  Edav napatnpnBei dappor udpauAikoU uypou, NPENEL Va KaBAPLOTEL AUECWG.

*  JUPQWVA HE TOUG KAVOVEG TOU VOUIOU Yia TN dlaxeiplon anofARTwY, oL anoppo@nTIKEG OUTIEG N
To BapBdAkL npEnel va anoBnkeUovTal owWoTA O KAEIOTO HETAANIKO doxeio Kal va napadidovtal
o€ €E0UOCLOB0TNHEVO KEVTPO CUANOYNG anoBAATwWY.

* Agv enTpéneTal va avapelyvuovtal dld@opa UBPAUAIKA uypd (n.X. and dla@opeTIKOUG
KOTAOKEUAOTEG).

* [lp€nelva TnpouvTal ol NpoBeopieg aANAYAG TwV UOPAUAIKWV UYPWV.

* [lp€nel va dlac@aAioeTe OTL TO XpNOONooUpEVO USPAUAIKS uypod cival kaBapd. H Bpwpid nou
UNAapxel OTO UypO HEWVEL ONUAVTIKG Tn Odpkela CwhG TOU KAl MNOPEl va NPOKAAECEL Wn
QVAOTPEYIUEG CNEG OTN OUOKEUN).

* [0 va anotpeYeTe TNV €i0000 pUNWV OTN OUOKEUH, NPENEL VO XPNOWOMNOLEITE NPOCTATEUTIKA
NWHOTA KAl KOAUPATA.

AEITOYPIIEZ TOPNINIFK METAAAOY

* [lavta va OTEPEWVETE PE AOQAAEld TO e€ne€epyalOPEVO QVTIKEIUEVO OTO Tpanell €pyaciag
XPNOWOoNolwvTag KAaTAAANAo €EonAlopd OTeEPEWONG 1 oQlyKTApa. Katd tn Oudpkela tng
€pyaociag, unv KPaATAaTe TO enefepyalOUEVO AVTIKEIUEVO OTA XEPLA OOG.

* [ va KpaTdTte TIG AaBEC TNG ouoKeung/epyaleiou, XpNOIONOIOTE Kal Ta OU0 XEPLQ.

*  Mnv yépveTte NOAU Hakpld. AlatnpAoTE a0@AAR 0TACTN TOU CWHOTOG OTEKOVTAG KAl 0Ta dUO
nédla.

*  Oaoou eMNTPEYEL va dLATNPHOELG TNV LOOPPONIA O€ NEPINTWON AVTAVAKAOONG TNG HNXAVAG

* Awatnpeite Ta gpyaleia kaBapd.

*  'Otav aA\&leTe epyaleia ) Katd Tn OIAPKEID CUVTHPNONG, AKOAOUBAOTE TIG 0dnyieg ac@aleiag.
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TYNQTHPEZ

Mnv unepBaivete TNV PEYLOTN T NEONG 1 TNV OVOUAOTIKA NiEOT TNG CUOKEUNG.

MoTE pnv XpnolUonoleiTe ENEKTACN TOU HOoXAOU TNG avTAIOG yia va auEAoETE TNV Niean.
MapakoAouBnoTe TNV TPEXOUOO AEITOUPYIKN NiEQN OTOV HETPNTH Nieong Kat pnv uneppaivete tnv
HEYIOTN EMTPENTA TIWA.

H np€oa npénel va tonoBeteital o otabepr, eninedn Kat pn oAlodBnpen enwpdvela danédou.
EEao@alioTe KATAAANAO QWTIONO OTO EPYACTHPLO.

AlaTtnpeite KABAPEGS TIG EMPAVEIEG GUVEPYATIAG KAl TNV NEPLOXN YUPwW and Tn GUOKEUN).

ANOTPEYTE TN OCUCCWPEEUOT AMOPPILKHATWY OTO NATWHA Kol YUpw and T GUOKEUN.

Mpwv and k&Be xpron TNG NPECAG, NPENEL VA EAEYXETAL MPOCEKTIKA.

Edav evrtonioete Cnud, OTAPOTACTE TN Asttoupyia A pnv Tnv Eekivoete. Eniokeudote TO
KATEOTPAMMEVO TUAMA I AVTIKATOAOTHOTE TO AUECWG LE EVa VEO YVIAOLO TUHLA.

Edv n kwolpevn ke@aAfl tTnGg np€oag Oev Kwveltal OpoAd, npénel va aeplotei TO UOPAUAIKO
ovuotnua. H xprion Hag OUOKEURG TOU 0onoiou To USPAUAIKO OUOTNUA MNEPLEXEL OEPA AUEAVEL TOV
Kivouvo owpatikwy BAaBwv Kat Znuuwy.

Mpwv EekivAoete Tn OOUAEWd, €AEyETe TN owoTr oTtepEwon OAwv Twv Bdwv, nagadwy Kot
POJEAWV.

Mpwv NpoxwpAOeTE OTNV €KTUNWON, BeBawwbeite OTL TO NPOG enegepyaoia AVTIKEILEVO €ival
KEVTPAPLOUEVO OE OXEDN LE TOV KATAKOPUPO GEova TNG KEQAAAG TNG NPECOG.

H npéoa dev npénel va xpnollonoleital yia tn oupnieon eAatnpiwv, KaBwg Kal ya epyacia pe
OuUVNTIKG eNKivOuva UAIKG.

Mnv Balete nodla ) xEpla pECa 0TO NAAICLO TNG NPECAG.

Katd tn duldpkela TnG €pyaciag, pnv OTEKECTE UNPooTa and Tov Xwpo epyaciag. BeBawwbeite 611
KAVEIG 1N €£0UCI000TNEVOG OEV EICEPXETAL OTOV XWPO EPYACIAC yUpw anod Tr CUCKEUN.
AnayopeueTal o€ pn €£ouclodoTNUEVA ATOMA Kal XwpPIG KAaTAAANAN eknaideuon va xepiovtal auth
v npé€aa.

Mnv npoonabeite va kGveTe kapia BeATiwon ) Tpononoinon oTn CUCKEUN.

Xpnowonoleite povo udPaUAIKA uypd UYNANG NOOTNTOG YA TV avanAfpwaon Tou uypou.

Mnv xpnoonoleite uypd @pEVWY yia TNV avanAfpwaon Tou doxeiou udpaulikou uypou.

Agv enTpéneTal n avapelEn SLlaopETIKWY USPAUAIKWY UypwV (N.X. and dla@opeTIKOUG
KOTAOKEUAOTEG).

Mnv anoBnkeUeTe ) EYKABIOTATE TN OUOKEUN O XWPO ONou n Bpoxn f 0 KAKOG Kalpog Hnopei va
NPOKAAETEL {NUIEG.

2YNAPMOAOIHZH

Mpwv neTdgeTe TO UAIKS ouokeuaoiog, BeBaiwbeite OTL OV UNAPYXEL KAWIa EEGPTNON HECQ.

Edv vai, agalp€oTe TNV KAl EYKATACOTNAOTE TNV oTh B€0n TNG. XpNnolonoljoTe tn Aiota
eLapTNUATWY Yo EAEYXO KL TO OXEOL0 OUVAPHOAGYNONG YA NANPOYOPIES.

XpnowonowvTag Bideg 12, podEieg 14 katl nagudadia 13, cuvdEaTe TIG U0 AVTEPES EYKAPOLIEG
dokoug 18.

>uvdEaTe TO NPo®iA Baong (1) and Tnv aplotep NASUPA HE TNV KATW EYKAPOLa dokd. KAvTe To
QUTO XPnotonowvTag Bideg 2, podeAeg 50, eAaOTIKEG podEAEG 51 Kal Nagddia 52.

2uvdEoTe TO i NPoPiA BAong 1 pe TNV KATW eyKApola dokKO.
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MeTtakivAoTe TO NAaiol0 Npog Ta NAvw o€ KAaTakopuen B€on.

TonoBetrote 10 KapYi TNG K&TW pdpdou 48 oTIG TPUNEG TWV oTnAwy 11.

TonoBeTroTe TNV KATW PARdO 49 pEca otnv KATW PARdO TNG NPECAG OTA KapPLd 48 Kat
oTePeWOTE TN AapA 3.

TonoBeTOTE TNV NVEUUATIKA povada padi pe TV udPAUAKA avTAia xpnoonowvTag Bideg 23 kat
POOENEG 24.

2TEPEWOTE TNV KIVOUKEVN KEQOAN TG NPECAG 9 0TNV AVWTEPN EYKAPOLA DOKO XPNOLONOWVTAG
Bideg 17 kat podENeg 28.

ZTEPEWOTE TOV CWAAVA Nieong Tou udpaulikou cuaTthpatog 19 kat Tov peTpnTi nieong 15 otnv
KIVOUPEVN KEQAAA TNG Np€oag 9.

XEIPIZMOZ

Mpwv EekivAoeTe TN OOUAEL, NpEneL va EAEYEETE av OAEG oL Bideg Kal Ta nagadla TG NpEcag ival
OQLYHEVO OWOTA KAL AV UNAPYXOUV CNIEG.
Edav evtoniotei k&dnota Znuud, OTAPOTAOTE TN ASIToupyia A PNV TNV EEKIVIOETE.

Mnopeite va NpokKaAECETE (N OTH CUCKEUN ] VO UNOOTEITE CWHATIKEG BAABEG.

Mpiv a1rd TNV TPWTN XPHON

Avoi¢te Tn BaABida aépa 39 kal pigTe pa KouTtalld AadL otny €icodo agpa 55 yia va AindveTe 1o
NVEUUOTIKO oUOTNA.

KAeioTe tn BaApida 39.

2UVOEDTE TOV OWAAVA L€ TOV CUMMNIECUEVO OEPA KOL EVEPYONOLOTE ThV NPECA yia nepinou 3
OEUTEPOAENTA VIO VO EEACPAANICETE TN Ainavon TNG avTAiog agpa.

H oteyavotnTa Tou USPAUAIKOU CUCTAATOG KAL TWV CUVOECEWY NPENEL VA EAEYXETAL TOKTIKA.
A@ou dlaniotwOel dlappor, ol GUVOECEIG NPENEL va GPiyyovTal.

Av n oQigLpo dev AUCEL TO NPOBANUA, KAVTE ENOKEUN).

MeTd Tnv OAOKANPWON TNG ENOKEUAG, EKTEAEOTE Eavd T DOKIUA OTEYAVOTNTAG TOU USPAUAIKOU
OUOTHMATOG.

Agpiop6g TOUu USPAUAIKOU CUCTAHATOG.
Xelpokivntn avtAia

Avoi¢te ™ BaABida 38 neplOTPEPOVTAG TNV NPOG TNV avTiBeTN KaTteUBuvon and Tnv Kivnon Twv
OEKTWY TOU POAOYIOU.

KdavTte pepIKES NAAPELG KIVAOELIG NPo¢ Ta Ndvw TNG AeBLE avTAIaG yia va a@alpECETE TOV agpa anod
TO OUCTNQ.

Xpron CUPNIECUEVOU aEPa

Avoitte ™n BaABida 38 neploTPEPOVTAG TNV NPOG TNV avTiBeTn KaTteUBuUvon and TtTnv Kivnon Twv
OEIKTWY TOU poAoylou.

2UVOEOTE TOV OWARVA TPOPOodOCIaC LE CUMNIECUEVO aEPa OTN ONelpwTH €icodo 55.

YMNHPEZIA

TonoBeTtrote TIG OAIOBA0EIG 47 OTO KATW NAAIOLO KAl TO TEUAXLO EpYATIac NAvVw TOUG.
KAeioTe Tn BaABida eEagpwang 38 NeploTPEPOVTAG TNV BEEIO0TPOPA KAl GPIETE TNV KaAd.
2UVOEOTE TOV aywyO NApOXAG NEMNLECHEVOU AEPQ OTNV KOXALWTH YPAWUN €100d0U 55.
BeBawbeite 0TI TO CUPNUKVWUEVO VEPS £XEL ANMOUAKPUVOEL, OTL TO QIATPAPIOUA TOU GEPQ KAl I
ouvexNG Ainavon Tou agpa Kat 0Tt AsttoupyoUlv owoTd. H ouvexng Ainavon Tou NENECUEVOU
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TonoBeTtAOTE TO OTAPIYHA 5 OTNV KEQAAN TNG CUPOUEVNG NPECAG. TO ECWKAEIOUEVO
OTHPLYHO €XEL OXEDIOOTEL POVO YO €NiNEdEC KAl OPL(OVTIEG EPYAOIEG NPECAG OTIG
onoieg npenel va eEac@alidetal n otabepdTNTA TOU TEpaxiou. AnayopeUsTal n Xprnon
TNG NPECAG XWPIG TO OTHPLYHA.

Avoicte Tn BaABida agpa 39 Kal KATEBAOTE TNV KEPOAN OUPOUEVNG NPECAG HE TO
NPOCAPTNHEVO OTAPLYHA 5 NPOG TO NPOG NPECA TEUAXLO.

KAeiote tn BaABida agpa 39.

To KEVTPO TOU NPOG CUMNIECN TERaXiOU NPENEL va PPIOKETAL OTO KEVTPO TNG KEPOANG
np€oag/tou evepyonolnth. BeBawbeite eniong 6TL To TEPAXIO €ival eninedo. Katd tnv
agaipeon poulepdv, neipwv K.AnM. XpNOWONOoTE U KATAAANAN o@va KAaTtAAAnAou
HEYEBOUG (TONOBETAOTE M TETOWA OPAVA KATW and TO TEHAXIO OTNV NPOEKTACH TOU
EUPOAOU) YIO VO aNOQUYETE TNV EKTONLON TOU TEHAXIOU.

Avoitte tn BaABida agpa 39 1 xpnowonoloTe Xewpokivntn avTtAia, eav dev undpxel
napoxn NENECHEVOU QEPQ.

MapatnpAoTe TNV niecn OTO MHOVOUETPO WOTE va pnv unepfeite ™ pEYIOTN
ENTPENOUEVN ENTPENOUEVN TIUN.

‘Otav TteAewoete, kAciote Tn PBaABida agpa 39 ) OTAMATACTE TNV AVTANCN KOl
aneAeuBepwoTe apyd TNV KEQAAN EePdwvovTag th BaABida 38. H BaABida npénel va
Eepdwvetal pe apyd BAunata.

MeTd TNV NARPN EKTOVWON TNG NiECNG, AQALPECTE TO TEUAXLIO and TO NAAiCLO.
ANocouvOEDTE TN YPAUUA NAPOXNG aEpa and Th onelpoeldr] Bupa €106dou TG BaABidag
agpa 39 6TaV TEAEWWOETE, CULPWVA LE TOUG KAVOVIOUOUG OOQAAEIaG.

Anopokpuvete OAa Ta €pyaAeia, Ta TERAXa £pyaciag Kal Ta AnopPippaTa and To
XWPO £pyaciog.

NMPOXOXH

H neplotaolakrn dappor) UdPAUAIKOU uypou and Tnv Ke@AAR KATABAwng n To
UBPAUAIKOG OUOTNMA Eival QUOLOAOYIKN Kal OV PNOPEL va EEAAEIPOEL EVTEAWG.
AUTO dev UNOBdNAWVEL BUOAEITOUPYIO TNG OUOKEUNG.

2YNTHPHzH
NMPOXOXH

Aev emTpéneTtal, und onolecdNnNoTe CUVOAKEG, va ANAVETE TIG KATw Baocelg 47 ) 1o
KATw nAaiowo 49.

Awtnpeite Ta epyaAeia ocag kaBapd. H Bpwud pnopei va OlElodUOEL OTOUG
E0WTEPLIKOUG HNXAVIOHOUG TG OUOKEUAG Kal va NPOKaAEoeL Cnpud.

Mnv XpnOWONOoLEITE OXUPA KOBAPIOTIKA OIOAUMATA ] ApAWTIKA XPWHATWY Yyla va
KaBapioeTe TN OUCKEUN.

Ta NAAoTIKG pEpN npEneL va kabapidovTal pe Eva navi BpeyUEVO UE oanouvL Kat VEPO.
KaBapiote Kal AINAVETE TIG METOAAKEG e€nPAveleG HE €va navi PBpeypEvo o€
NApa@IVEAQLO.

‘Otav dev xpnowonoleital, N CUCKEUR NPENEL va AnaiveTal pe KATAAANAO ypAoo Kal va
@UAAoOETaL O ENPO HEPOG YIa TNV ano@uyr dlaBpwong.

ANAveTe TA KIvOoUpEVA PEPN KE AGDL.

Edv n npé€oa xdoel 1oxU, €LaepwoTeE TO UDPAUAKO OUOCTNHA ONwG nNeEPLYPAPETAL
napandavw.

EnavanAfpworn, EAeyX0G Kal avTIKATAOTAON UypouU.
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ZYZMA

Ta xpnowonoinuéva udpaulikd uypd npénel va anoppintovtal ocUp@wva pe tov Nopo nepi
anopppdtwy. Metd tnv AAEN tng didpkelag CwnG TNG OUCKEUNG, NPENEL va yivel N andppwpr TG
OUL@WVA PE TOUG LOXUOVTEG KAVOVIOUOUG Kal VOULKEG BlaTAgelg. To npoidv €ival KATAOKEUAOUEVO
and PETAAAIKG PEPN KAl NAGOTIKA, TA onoia pnopouv va avakukKAwBouUv, epOCcov anoonacTtouv To
€va and to aAAo.

1. AnocuvappoAoynoTe OAa Ta PEPN.

2. Alaxwpiote OAa Ta PPN cUUPWVA PE TOV TUMNO TWV UAIKWY and Ta onoia givat
KATAoKEUAOMEVA (M.X. LETAAAQ, KOOUTOOUK, MAAOTIKA, K.AM.).

Ta dlaxwplopéva PEpn npeneL va napadoBouv otnv NANCLECTEPN Hovada eneEepyaciog NpwTwyV
VAWV OEUTEPOYEVWV, WOTE va unofAnBouv og enetepyaaia.

2XEAIO

1 Mpoei\ Baong 7 Bida M8 x 12 13 Magwadt M24

2 BidaM12x 35 8 EAathplo Tgv‘ru')uqroq 14 I'Iaﬁluc’xél GO(I)G)\%Z(GQ
3 NAapn 9 KepaAn avthiag 15 MavopeTpo

4 Bida M10 10 Meipot 16 Zpayion

S ZTApyHa 11 ZTAAn (Bdon)

6 EAatnpuwt Tonobétnon 12 Bida M24 x 50
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17 Bida M14

18 Avw gykdpola dokoGg

19 ZwAnvag nieong 20Maguadt M10
22 Kandki deEapevig

23 Bida M10

24 Tlaguadl 10

25A0KTUAIOG 0@paylong Tunou O-ring
26Actapevn

27 Zwpa avtAiog

28 Taguadt aocgaieiag 14

29 MagadtM14

30Magaot

31 Mkpog €upoAro

32 AakTUAloG o@paylong tunou O-ring
33 AakTUAl0G o@paylong Tunou O-ring
34 AokTUAMOG ao@aleiog

35 Mikpog €upoio

36 Ynodoxr xewpokivntng AePLe

37 Akpo

38 BaABida ektévwong

39 BaABida agpa

40 MNogdadt

41 TMveupatikA Kivnon

42 Meipog 43 KopPio

44 FwAvag agpa

45 Aidupn Bida 8 x 28

46 NeBiEg

47 Tlaguadl

48 Tleipog kdtw nAaiciou

49 Kdatw nAaioo

50 Mo&ydadt 12

51 Nagpadt acpaleiag 12

52 MNa&wadt M12

53 Z0vdeopog npo@ih Baong

54 Ma&wadt aopaieiog M10

55 Znepwtdg owAivag 106d0u agpa
56 ZnelpwTtdg owAnvag yia tn oUvOEDN TOU HAVOUETPOU.
57 Maguadt

58 Bida

59 AaktUMog oppdyiong

60 Kandki nAfpwaong uypou

61 AaktUAI0G
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{SEKO

q

O18U0 TteAeuTaiol aplOpoi Tou £Toug nou avaypdgetaln ouavon CE - 22

AHAQ>H 2YMMOP®Q>H2 EE

GEKO Sp. zo.0. Sp. k. KiETAv, 0066 Znatogpofa 3, 97-500
Pavtopoko dnAwvel pe nArfpn eubuvn OTL:

YOpauAkA-nveupatikn npeoca 30T
Tonog: G02093 povtéro: 30T

NANPOL TIG ANALTACELG TWV 0dNYwvV Tou Eupwnaikou KowvoBouAiou Kat Tou ZUpBOUAIoU:

2006/42/EK tng 17ng Maiou 2006 GXETIKG MIE TIC UNXAVEG,

kat Twv npotunwyv EN 1SO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018.
€ival TautoéonUo Ke TO avTituno, TO onoio €ival TO AVTIKEIIEVO TOU
noTtononTikou agloAdéynong tunou EE aptB. QA-AC-4605/20 tng
11.05.2020.

nou ekd60nke and tnv Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol.
KL TNV €TALPEI0 NIOTONOINONG.
Mnappnapdg MaxaAeot, 006G Ak Zapndak, A MnAok, ‘'Opogog: 19, Ataoexip.
KwvoTtavTtivounoAn, Toupkia.
TnA.: 0090 216 572 49 10, ®ag: 0090 216 572 49 14.
Email: info@gatechnic.com, www.gatechnic.com

ApBUOG avayvwpLlong TNG KOWOoNolnUEVNG Hovadag:
2138.

H napouoa ARAwon Zuppdpewong EE xéavel tnv 1oxXU TnG €dv 1o Npoidv Tpononondei i
AVAKOTAOKEUAOTEL XWPIG TN OUYKATABESN TOU KATOOKEUAOTH.

Ma TNV NpoETOoWATia Kal TNV anoBnkeuon TNG TEXVIKAG TEKUNPiwong unelBbuvn sivat:
Napioa KoBaAtoik, KiETALY, 060G Znatogpofa 3, 97-500 Pavtdpoko.

] Napioca KoBaAtoik
KiEThv, 02.02.2022 Encvupo, dvopa Kat Béon Tou
€Z0UOI000TNUEVOU NPOCWNOU.
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http://www.qatechnic.com/

Traduccién de las instrucciones originales

{SEKO

INSTRUCCIONES DE USO

Prensa hidraulico-neumatica 30T
Tipo: G02093 modelo: 30T

@

Antes de usar por primera vez, le pedimos que lea

Fabricado para _
detenidamente este manual de instrucciones.

GEKO Sp. zo0.0. Sp. k. dete , ] _
Kietlin, ul. Spacerowa 3 Familiarizarse con todas las instrucciones necesarias
97-500 Radomsko para el uso y manejo seguro, asi como comprender todos
www.geko.pl los riesgos (g‘ue pueden surgir durante la operacion del

: : iIspositivo, es responsabilida

de sus usuarios.

=@00@A (X



http://www.geko.pl/

{ATENCION!!!

Debido a la continua mejora de los productos, las fotos y dibujos
incluidos en el manual son solo ilustrativos y pueden diferir del
producto adquirido.

Estas diferencias no pueden ser motivo de reclamacion.

Datos técnicos:

Presion: 30 toneladas

Rango de trabajo: 0-1070 mm

Ancho de trabajo interior: 545 mm (medido entre las
partes internas de los pilares)

Altura: 183 cm (198 cm con mandémetro)

Ancho: 83 cm

Peso: aprox. 130 kg

Ancho del estante de trabajo: 58 cm

Longitud de las patas de soporte: 70 cm

Estante de trabajo ajustable — 8 niveles

Ancho del pistéon: 60 mm

Seincluyen 2 placas de hierro fundido en el bastidor
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iADVERTENCIA! No intente operar esta maquina antes de leer todo el manual y antes de
conocer como manejarla. Guarde este manual para poder consultarlo mas tarde. Preste
especial atencién a las instrucciones de seguridad. No seguir las normas de seguridad
puede causar lesiones a las personas que operan la maquina o que se encuentran cerca,
0 puede causar dafios a la maquina y al objeto que se esta procesando.

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

El cilindro hidraulico se activa mediante una bomba manual montada en el lateral. La
prensa también tiene la opcion de conectarse a un compresor, lo que facilita mucho el
trabajo, especialmente con un uso intensivo. También se puede cambiar libremente el
método de bombeo de manual a compresor y viceversa.

iATENCION !l!

* Este dispositivo puede ser operado por personas calificadas, mayores de 18 afos, que

han sido capacitadas en los procedimientos de trabajo y proteccién del medio ambiente.

* Cada persona que utilice el dispositivo descrito debe tener un certificado médico que confirme
su capacidad para operarlo.

INSTRUCCIONES GENERALES

* Asegurate de saber cdmo manejar la herramienta o el dispositivo y de estar familiarizado

con los procedimientos de operacién. Debes conocer los peligros que pueden surgir si el
dispositivo no se utiliza correctamente.

* Si otra persona esta operando el dispositivo, debe asegurarse de que conoce las normas de
operacion segura y de que esta familiarizada con los peligros y los riesgos derivados de un uso
inadecuado.

* Se debe prestar especial atencion a la informacion y las etiquetas con senales de seguridad
colocadas en el dispositivo. Nunca se deben quitar ni daiar estas etiquetas.

* Mantén tu lugar de trabajo limpio. Los lugares de trabajo sucios y desordenados pueden
provocar accidentes.

*No se debe trabajar en espacios mal iluminados, estrechos o abarrotados. Asegurate de que el
suelo sea duro y estable y que puedas moverte por él con facilidad. Mantén una postura estable

en todo momento.

* Mantente concentrado y usa el sentido comun. Detén el trabajo si ho puedes concentrarte.

* Mantén las herramientas limpias y en condiciones que aseguren un trabajo seguro.

* Los mangos no deben estar cubiertos de grasa o polvo.

* Asegurate de que los niflos, personas ajenas y animales no tengan acceso a tu taller.

* Mantén siempre las manos y los pies alejados del area de trabajo.

* Nunca dejes un dispositivo en funcionamiento sin supervision.
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* Utiliza el dispositivo solo para los fines para los que fue disefado.

» Utiliza equipos de proteccion personal, como gafas de seguridad, protectores auditivos, mascarilla,
calzado de seguridad, etc.
* No te inclines demasiado, utiliza ambas manos.

* Nunca trabajes bajo la influencia del alcohol o drogas.
* No trabajes con el dispositivo/herramienta si tienes mareos o te sientes débil.

* Cualquier modificacion y mejora del dispositivo esta estrictamente prohibida. NO DEBE USAR
piezas si nota que estan dobladas, rotas o de alguna otra manera dahadas.
* No se debe realizar mantenimiento del dispositivo mientras esté en funcionamiento.

* Si nota cualquier signo anormal o escucha ruidos extrafios, apague la maquina de inmediato.
* Recuerde retirar todas las llaves y/o destornilladores del dispositivo después de usarlos.

* Antes de comenzar a usar el dispositivo, asegurese de que todos los tornillos estén
correctamente apretados.

* Realice mantenimiento regularmente. Antes de comenzar a usar el dispositivo, verifique que esté
en buen estado, listo para trabajar y que no tenga dafios.

* Durante las reparaciones, utilice solo piezas de repuesto originales.

* El uso de accesorios o extensiones no aprobados por el fabricante puede causar lesiones al
personal que opera.

* Utilice el dispositivo solo para trabajos que pueda manejar. No sobrecargue las herramientas,
accesorios o el propio dispositivo. Para realizar trabajos de mayor envergadura, utilice una
maquina de mayor potencia.

* No sobrecargue el dispositivo. Aplique cargas durante el trabajo que permitan realizarlo a una

velocidad comoda. Los dafos causados por la sobrecarga del dispositivo no estan cubiertos por la

politica de garantia.

* No exponga el dispositivo a temperaturas demasiado altas o a la radiacion solar directa.

* Este dispositivo no ha sido disefiado para adaptarse a condiciones de un ambiente hiumedo o bajo el
agua.

* Si el dispositivo no esta en funcionamiento, debe almacenarse en un lugar seco y cerrado,

fuera del alcance de los nifios.

* Antes de comenzar a usar el dispositivo, asegurese de que todos los elementos de seguridad
funcionen correctamente y de manera efectiva. Asegurese de que todas las partes moviles estén
en buen estado y listas para trabajar.

* Antes de comenzar a usar el dispositivo, asegurese de que no haya partes agrietadas o
bloqueadas. Asegurese de que todas las partes estén fijadas y ensambladas de acuerdo con el
disefio. También se deben considerar otras condiciones que puedan afectar negativamente el
funcionamiento correcto del dispositivo.

* Sino se indica lo contrario en este manual, asegurese de que todas las partes dafadas y los
elementos de seguridad sean reparados o reemplazados de inmediato.
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AIRE COMPRIMIDO

*  Elaire suministrado debe ser seco y comprimido de acuerdo con los requisitos técnicos.

* Elflujo de aire debe ser suficiente. Una presién de alimentacion mas alta reduce la vida util de la
maquina y aumenta la posibilidad de lesiones.

*  El conector que une la maquina con el dispositivo de alimentacion debe tener dimensiones
especificas.

* Tome precauciones adicionales si utiliza la maquina cerca del agua. El agua puede dafar
seriamente sus herramientas o la maquina. No olvide drenar el condensado de agua del tanque de
presion.

* También se debe secar completamente la manguera flexible que alimenta la maquina con aire
comprimido.

* Asegurese de que la suciedad no pueda entrar en el interior del dispositivo. Las aberturas de
entrada y salida del dispositivo deben mantenerse limpias.

* Antes de desconectar la instalacion de tuberias o la manguera flexible de aire comprimido, se debe
cerrar el suministro de aire comprimido. Debe esperar a que la presién se estabilice.

*  Antes de comenzar a trabajar, verifique la estanqueidad de todas las conexiones y mangueras. Si se
detecta una fuga, realice la reparacion de inmediato. La fuga representa una carga adicional para el
compresor y aumenta los costos operativos.

* Las mangueras de presion y el sistema de tuberias deben revisarse regularmente. Si se detecta una
fuga durante el trabajo, se debe interrumpir el trabajo de inmediato. La parte dafiada debe ser
reparada o reemplazada por una nueva. Las mangueras de presién no deben estar torcidas. Preste
atencion a la linea en la superficie de la manguera.

* Las mangueras marcadas de esta manera deben mantenerse rectas tanto como sea posible.

* No se deben colocar los conductos de presion sobre bordes afilados, ni pasarlos por lugares donde
puedan ser danados o cortados.

* Antes de instalar un nuevo conducto, primero debe soplarse con aire comprimido.

*  Si es necesario pasar el conducto a través de diferentes elementos de la estructura, se debe utilizar
un manguito de proteccion y revisar regularmente los conductos.

* Para evitar la entrada de contaminantes en el dispositivo, se deben utilizar tapones de seguridad y
cubiertas.

EQUIPO HIDRAULICO

* Las trazas de pequeinas fugas de liquido hidraulico de la bomba hidraulica y de otro equipo
hidraulico son un fendbmeno normal que no se considera un defecto. Si la cantidad de liquido
hidraulico es demasiado baja, debe reponerse regularmente.

* Antes de desconectar la instalacion de tuberias o el conducto flexible de aire comprimido, se debe
cerrar el suministro de aire comprimido. Debe esperar a que la presién se estabilice.

* Antes de comenzar a trabajar, se debe verificar la estanqueidad de todas las conexiones y
conductos. Si se detecta una fuga, se debe reparar de inmediato.

* Los conductos de presion y el sistema de tuberias deben revisarse regularmente. Si se detecta un
dafio o una fuga, se debe interrumpir el trabajo de inmediato y reemplazar o reparar la parte danada.

* Los conductos de presién no pueden estar torcidos. La linea en la superficie del conducto no puede
estar torcida.
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* Nunca se debe aplicar presion/peso al cilindro hidraulico mayor que el peso maximo permitido.
No se debe intentar extraer el vastago utilizando fuerza excesiva. Esto puede causar que se
extraiga completamente del cilindro.

* Si se desconectan las conexiones rapidas, se deben colocar tapones de seguridad en las
aberturas de entrada abiertas para evitar la entrada de suciedad en el sistema.

. Si las tensiones del cilindro hidraulico no estan distribuidas uniformemente, se debe bombear
con cuidado. Si durante el bombeo necesitas usar fuerza excesiva, detén el trabajo y ajusta el
cilindro para que la carga/tensiones estén mas centradas. Esta accion reducira la fuerza
necesaria para bombear.

* No coloques objetos pesados sobre los conductos flexibles hidraulicos y asegurate de que los
conductos flexibles no estén enredados. Para evitar dafos a los conductos flexibles y
acoplamientos, asegurate de que permanezcan sueltos durante el trabajo.

* Mantén tus herramientas alejadas del fuego y de fuentes de calor para evitar dafios.

* Los nuevos conductos flexibles deben ser limpiados con aire comprimido o enjuagados con
aceite hidraulico limpio.

. Si es necesario pasar el conducto a través de diferentes elementos de la estructura, se debe
utilizar un manguito de proteccion y revisar regularmente los conductos.

*  Elliquido hidraulico derramado en el suelo crea un riesgo de resbalones y lesiones.

*  Sise observa liquido hidraulico derramado, debe limpiarse de inmediato.

* De acuerdo con las normas de la ley de gestion de residuos, las sustancias absorbentes o la
lana deben almacenarse correctamente en un recipiente metélico cerrado y entregarse a un
centro autorizado de recoleccion de residuos.

* No se pueden mezclar diferentes liquidos hidraulicos (por ejemplo, de diferentes fabricantes).

*  Se deben seguir los periodos de cambio de liquidos hidraulicos.

*  Se debe asegurar que el liquido hidraulico utilizado esté limpio. La suciedad en el liquido reduce
significativamente su vida util y puede causar dafos irreversibles al dispositivo.

* Para evitar la entrada de contaminantes en el dispositivo, se deben utilizar tapones de seguridad
y cubiertas.

OPERACIONES DE TORNEADO DE METAL

*  Siempre sujeta de manera segura la pieza de trabajo en la mesa de trabajo utilizando el equipo
de sujecion adecuado o un tornillo de banco. Durante el trabajo, no sostengas la pieza de trabajo
con las manos.

*  Utiliza ambas manos para sostener los mangos del dispositivo/herramienta.

* No teinclines demasiado. Mantén una postura corporal segura estando en ambas piernas.

*  Esto te permitira mantener el equilibrio en caso de un rebote de la maquina.

*  Mantén las herramientas limpias.

*  Cuando cambies las herramientas o realices mantenimiento, sigue las instrucciones de
seguridad.
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PRENSAS

No excedas el valor maximo de fuerza de presion o la presion nominal del dispositivo.

Nunca uses una extension de la palanca de la bomba para aumentar la presion.

Observa la presion operativa actual en el manémetro y no excedas el valor maximo permitido.

La prensa debe colocarse sobre una superficie de piso estable, nivelada y no resbaladiza.
Asegurate de tener una buena iluminacién en el taller.

Mantén limpias las superficies de trabajo y el area alrededor del dispositivo.

Previene la acumulacion de productos de desecho en el suelo y alrededor del dispositivo.

Antes de cada uso, la prensa debe ser revisada cuidadosamente.

Si detectas un dafio, detén el trabajo o no lo comiences. Repara la parte danada o reemplazala de
inmediato por una nueva original.

Si la cabeza movil de la prensa no se mueve suavemente, se debe purgar el sistema hidraulico.
Usar un dispositivo cuyo sistema hidraulico contenga aire aumenta el riesgo de lesiones y dafios.
Antes de comenzar a trabajar, verifica que todos los tornillos, pernos y tuercas estén bien
ajustados.

Antes de comenzar a prensar, asegurate de que la pieza de trabajo esté centrada con respecto al
eje vertical de la cabeza de la prensa.

No se debe usar la prensa para comprimir resortes, asi como para trabajar con materiales
potencialmente

peligrosos.

No introduzcas pies ni manos dentro del marco de la prensa.

Durante el trabajo, no te coloques frente al area de trabajo. Asegurate de que nadie no autorizado
entre en el area de trabajo alrededor del dispositivo.

No permitir que personas no autorizadas y sin la capacitaciéon adecuada operen esta prensa.

No intentes realizar ninguna mejora o modificacion en el dispositivo.

Usar solo fluidos hidraulicos de alta calidad para rellenar el liquido.

No se deben usar liquidos de frenos para rellenar el depdsito de liquido hidraulico.

No se pueden mezclar diferentes fluidos hidraulicos (por ejemplo, de diferentes fabricantes).

No almacenar ni montar el dispositivo en un lugar donde la lluvia o el mal

tiempo puede causar danos.

MONTAJE

Antes de desechar el material de embalaje, asegurate de que no haya ninguna parte dentro.

Si es asi, retirala e instalala en su lugar. Utiliza la lista de piezas para verificar y el dibujo de
montaje para obtener informacion.

Usando tornillos 12, arandelas 14 y tuercas 13, une las dos vigas transversales superiores 18.
Conecta el perfil de la base (1) del lado izquierdo con la viga transversal inferior. Hazlo usando
tornillos 2, arandelas 50, arandelas de resorte 51 y tuercas 52.

Conecta el perfil derecho de la base 1 con la viga transversal inferior.
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Mueve el marco hacia arriba a la posicion vertical.

Coloca el pasador del marco inferior 48 en los agujeros de las columnas 11.

Coloca el marco inferior 49 dentro del marco inferior de la prensa sobre los pasadores 48 y fija el
mango 3.

Coloca el accionamiento neumatico junto con la bomba hidraulica usando tornillos 23 y arandelas
24,

Fija la cabeza movil de la prensa 9 a la viga transversal superior usando tornillos 17 y arandelas

28.

Conecta la manguera de presion del sistema hidraulico 19 y el manémetro 15 a la cabeza mavil de la
prensa 9.

OPERACION

Antes de comenzar a trabajar, verifica que todos los tornillos y tuercas de la prensa estén bien
apretados y que no haya daros.

Si se detecta algun dafio, detén el trabajo o no lo comiences.

Puedes danar el dispositivo o sufrir lesiones.

Antes del primer uso

Abre la valvula de aire 39 y vierte una cucharada de aceite en la entrada de aire 55 para lubricar el
sistema neumatico.

Cierra la valvula 39.

Conecta la manguera de aire comprimido y enciende la prensa durante aproximadamente 3
segundos para asegurar la lubricacién de la bomba de aire.

La estanqueidad del sistema hidraulico y de las conexiones debe ser revisada regularmente.

Si se detecta alguna fuga, se deben apretar las conexiones.

Si el ajuste no resuelve el problema, realice la reparacion.

Después de finalizar la reparacién, realice nuevamente la prueba de estanqueidad del sistema
hidraulico.

Purga del sistema hidraulico.
Pumping manual.

Abra la valvula 38 girdndola en sentido contrario a las agujas del reloj.

Realice varios movimientos completos hacia arriba de la palanca de la bomba para eliminar el aire
del sistema.

Uso de aire comprimido.

Abra la valvula 38 girdndola en sentido contrario a las agujas del reloj.

Conecte el tubo de suministro de aire comprimido al tubo roscado de entrada 55.
Abra la valvula de aire 39 y asegure el suministro de aire por un momento para
eliminar el aire del sistema hidraulico.

MANEJO

Coloque los soportes 47 en el marco inferior y sobre ellos el objeto a trabajar.

Cierre la valvula de descarga 38 girandola en el sentido de las agujas del reloj y apriétela
firmemente.

Conecte el tubo de suministro de aire comprimido al tubo roscado de entrada 55.

Asegurese de que el agua condensada haya sido eliminada, que la filtracion de aire esté disponible
y que la lubricacion continua del aire esté funcionando correctamente. La lubricacién continua del
aire comprimido aumenta significativamente la durabilidad del sistema hidraulico.
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Coloque el soporte 5 en la cabeza deslizante de la prensa. El soporte adjunto ha sido disefiado
solo para operaciones de prensado plano y horizontal, donde se debe garantizar la estabilidad del
objeto a trabajar. Esta prohibido usar la prensa sin el soporte.

Abra la valvula de aire 39 y baje la cabeza deslizante de la prensa junto con el soporte 5 montado
hacia el objeto prensado.

Cierre la valvula de aire 39.

El centro del objeto prensado debe estar en el centro de la cabeza de la prensa/cilindro. También
asegurese de que el objeto a trabajar esté nivelado. Para retirar rodamientos, pasadores, etc., use
herramientas adecuadas de tamafno apropiado (coloque dicha herramienta debajo del objeto a
trabajar en la extension del piston) para evitar que el objeto a trabajar sea expulsado.

Abra la vélvula de aire 39 o use la bomba manual si el suministro de aire comprimido no esta
disponible.

Observe el nivel de presion en el mandmetro para no exceder el maximo valor permitido.

Al finalizar el trabajo, cierre la valvula de aire 39 o detenga el bombeo y suelte lentamente la
cabeza aflojando la valvula 38. La valvula debe aflojarse necesariamente en pasos lentos.

Después de liberar completamente la presion, retire el objeto a trabajar del marco.

Al finalizar el trabajo, de acuerdo con las normas de seguridad, desconecte el tubo de suministro de
aire del orificio roscado de entrada de la valvula de aire 39.

Retire todas las herramientas, objetos a trabajar y desechos del area de trabajo.

ATENCION

Una gota ocasional de liquido hidraulico que gotea de la cabeza de prensado o del sistema
hidraulico es normal y no se puede eliminar completamente.
Esto no significa que el dispositivo esté funcionando mal.

MANTENIMIENTO
ATENCION

Bajo ninguna circunstancia se deben lubricar los soportes 47 ni el marco inferior 49.

Mantenga sus herramientas limpias. La suciedad puede entrar en los mecanismos internos del
dispositivo y causar dafos.

No use soluciones de limpieza agresivas o disolventes de pintura para limpiar el dispositivo.
Las partes hechas de plasticos deben limpiarse con un pafio humedecido con una solucion de
aguay jabon.

Limpie y lubrique las superficies metalicas con un pafio humedecido en aceite parafinico.

Si el dispositivo no se utiliza, debe lubricarse con la grasa adecuada y almacenarse en un lugar
seco para evitar la corrosion.

Lubrique las partes méviles con aceite.

Si la prensa pierde potencia, se debe purgar el sistema hidraulico de acuerdo con la descripcion
presentada arriba.

Reabastecimiento, verificacién e intercambio de liquido.
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DESECHO

* Los liquidos hidraulicos usados deben ser eliminados de acuerdo con la Ley de eliminacién de
residuos. Al finalizar el periodo de vida util del dispositivo, debe llevarse a cabo su eliminacién de
acuerdo con las normativas y regulaciones legales vigentes. El producto esta hecho de partes
metalicas y de plasticos, que pueden ser reciclados si se separan entre si.

1. Desmontar todas las partes.

2. Separar todas las partes segun el tipo de materiales de los que estan hechas (por

ejemplo, metales, goma, plasticos, etc.).

Las partes separadas deben ser entregadas a la planta de procesamiento de materias primas mas
cercana secundarias, para ser procesadas.

DIBUJO

1 Perfil de base 8 Resorte de tension 15 Manometro
2 Tornillo M12 x 35 9 Cabezal de bombeo 16 Sello

3 Mango 10 Pasadores

4 Tornillo M10 11 Columna (Soporte)

5 Soporte 12 Tornillo M24 x 50

6 Asiento de resorte 13 Tuerca M24

7 Tornillo M8 x 12 14 Arandela de seguridad
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17. Tornillo M14

18. Viga transversal superior
19. Manguera de presion

20. Tuerca M10

21. Tapa del tanque

22. Tornillo M10

23. Arandela 10

24. Anillo de sellado tipo O-ring
25. Tanque

26. Cuerpo de la bomba

27. Arandela de seguridad 14
28. Tuerca M14

29. Arandela

30. Embolo pequefio

31. Anillo de sellado tipo O-ring
32. Anillo de sellado tipo O-ring
33. Anillo de seguridad

34. Embolo pequefio

35. Zécalo de palanca manual
36. Punta

37. Valvula de descarga

38. Valvula de aire

39. Arandela

40. Accionamiento heumatico
41. Pasador

42. Biela

43. Manguera de aire

44. Tornillo doble cara 8 x 28
45. Palanca

46. Arandela

47. Pasador del marco inferior
48. Marco inferior

49. Arandela 12

50.Arandela de seguridad 12
51.TuercaM12

52.Conector de perfiles de base
53.Tuerca de seguridad M10
54.Manguera roscada de entrada de aire
55. Manguera roscada para conectar el manémetro
56.Tuerca

57.Tornillo

58.Anillo de sellado

59. Tapa de llenado de liquido
60. Anillo
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Los dos ultimos digitos del afio de la marca CE - 22

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko declara
con plena responsabilidad que:

Prensa hidraulico-neumatica 30T

Tipo: G02093 modelo: 30T

cumple con los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/42/CE de 17 de mayo de 2006 sobre maquinas, vy las

normas EN 1ISO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018
es idéntico al ejemplar, que es objeto del certificado de evaluacién de tipo CE n? QA-

AC-4605/20 de fecha 11.05.2020.
emitido por Alberk QA Control Técnico Internacional y
Certificacién Anonima de la Compainiia
Barrio Barbaros, Calle Ak Zambak, Bloque A, Piso: 19 Atasehir
Estambul, Turquia
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 57249 14

Email: info@gatechnic.com, www.qatechnic.com
Numero de identificacion de la entidad notificada: 2138

Esta Declaracion de Conformidad CE pierde su validez si el producto se modifica o se
reconstruye sin el consentimiento del fabricante.

La responsable de la preparacién y almacenamiento de la documentacién técnica es:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk
Lugary fecha de emisién Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Traduction du mode d'emploi original

{ESEKO

MODE D'EMPLOI

Presse hydraulique-pneumatique 30T
Type: G02093 modeéle: 30T

FR

Fabriqué pour Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement
GEKO Sp. Zo.0. Sp. k. ce mode d'emploi. La familiarisation avec toutes les
Kietlin, ul. Spacerowa 3 instructions nécessaires a une utilisation et un
97-500 Radomsko fonctionnement sirs, ainsi que la compréhension de
www.qgeko.pl tous les risques pouvant survenir lors de |I'exploitation
' ' de ['appareil, relévent de |la responsabilité de
I'utilisateur.
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http://www.geko.pl/

ATTENTION !

En raison de I'amélioration continue des produits, les photos et
illustrations contenues dans le mode d'emploi sont a titre indicatif et
peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent pas étre un motif de réclamation.

Données techniques:

Pression : 30 tonnes

Plage de travail : 0-1070 mm

Largeur de travail intérieure : 545 mm (mesurée entre
les parties internes des colonnes)

Hauteur : 183 cm (198 cm avec manomeétre)
Largeur : 83 cm

Poids : env. 130 kg

Largeur de I’étagére de travail : 58 cm
Longueur des pieds de support : 70 cm
Etagére de travail réglable — 8 niveaux
Largeur du piston : 60 mm

2 plaques en fonte incluses sur le lit
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AVERTISSEMENT! Ne tentez pas d'utiliser cette machine avant d'avoir lu l'intégralité du
mode d'emploi et d'avoir compris comment I'utiliser. Conservez ce mode d'emploi pour
pouvoir y recourir ultérieurement. Faites particulierement attention aux instructions de
sécurité. Le non-respect des régles de sécurité peut entrainer des blessures corporelles
pour les personnes utilisant la machine ou se trouvant a proximité, ou peut endommager
la machine et I'objet traité.

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

Le vérin hydraulique est actionné par une pompe manuelle montée sur le cété. La
presse a également la possibilité d'étre connectée a un compresseur, ce qui facilite
considérablement le travail, surtout lors d'une utilisation intensive. |l est également
possible de changer librement le mode de pompage de manuel a compresseur et vice
versa.

ATTENTION I

* Cet appareil peut étre utilisé par des personnes qualifiées, agées de 18 ans ou plus, qui

ont été formées aux proceédures de travail et de protection de I'environnement.

* Toute personne utilisant I'appareil décrit doit avoir un certificat médical attestant de sa capacité
a l'utiliser.

INSTRUCTIONS GENERALES

* Assurez-vous de savoir comment utiliser l'outil ou l'appareil et d'étre familiarisé avec les
procédures d'utilisation. Vous devez connaitre les dangers qui peuvent survenir si lI'appareil
n'est pas utilisé correctement.

* Si une autre personne utilise I'appareil, il faut s'assurer qu'elle connait les régles de sécurité de
I'appareil et qu'elle est informée des dangers et des risques liés a une mauvaise utilisation.

* |l est important de préter une attention particuliére aux informations et aux étiquettes de sécurité
apposées sur I'appareil. Ne jamais retirer ou endommager ces étiquettes.

* Gardez votre espace de travail propre. Des postes de travail sales et mal rangés peuvent
entrainer des accidents.

*Ne travaillez pas dans des espaces mal éclairés, étroits ou encombrés. Assurez-vous que le sol
est dur et stable et que vous pouvez vous y déplacer facilement. Maintenez une posture stable en
tout temps.

* Restez concentré et gardez votre bon sens. Arrétez de travailler si vous ne pouvez pas vous
concentrer.

* Gardez les outils propres et en bon état pour assurer un travail sdr.

* Les poignées ne doivent pas étre couvertes de graisse ou de poussiére.

* Assurez-vous que les enfants, les personnes non autorisées et les animaux n'ont pas acces a
votre atelier.

* Gardez toujours vos jambes et vos bras éloignés de la zone de travail.

* Ne laissez jamais un appareil en fonctionnement sans surveillance.
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 Utilisez I'appareil uniqguement a des fins pour lesquelles il a été congu.

» Utilisez des équipements de protection individuelle, tels que des lunettes de protection, des
bouchons d'oreilles, un masque facial, des chaussures de sécurité, etc.

* Ne vous penchez pas trop loin, utilisez vos deux mains.

* Ne travaillez jamais sous l'influence de l'alcool ou de drogues.

* Ne travaillez pas avec l'appareil/l'outil si vous avez des vertiges ou si vous vous sentez mal.

* Toute modification et amélioration de I'appareil sont strictement interdites. NE PAS UTILISER de
piéces si vous remarquez qu'elles sont tordues, cassées ou autrement endommagées.
* |l estinterdit d'effectuer I'entretien de I'appareil pendant son fonctionnement.

* Sivous remarquez des signes anormaux ou entendez des bruits étranges, éteignez immédiatement
la machine.
* N'oubliez pas de retirer toutes les clés et/ou tournevis de I'appareil aprés les avoir utilisés.
* Avant de commencer a utiliser I'appareil, assurez-vous que toutes les vis sont correctement
serrées.
* Effectuez régulierement I'entretien. Avant de commencer a utiliser I'appareil, vérifiez qu'il est en bon
état, prét a fonctionner et qu'il n'a pas de dommages.
* Lors des réparations, utilisez uniguement des piéces de rechange d'origine.
* |'utilisation d'accessoires ou de rallonges non approuvés par le fabricant
peut causer des blessures au personnel opérant.

* Utilisez I'appareil uniquement pour les travaux qu'il peut accomplir. Ne surchargez pas les outils,
les accessoires ou l'appareil lui-méme. Pour effectuer des travaux de plus grande envergure,
utilisez une machine plus puissante.

* Ne surchargez pas l'appareil. Appliquez des charges pendant le travail afin de pouvoir le réaliser a

une vitesse confortable. Les dommages causés par la surcharge de I'appareil ne sont pas couverts

par la garantie.

* Ne pas exposer l'appareil a des températures trop élevées ou a une exposition directe au soleil.

* Cet appareil n'est pas congu pour étre utilisé dans des conditions d'environnement humide ou sous
l'eau.

» Sil'appareil ne fonctionne pas, il doit étre stocké dans un endroit sec et fermé, hors de
portée des enfants.

* Avant de commencer a utiliser I'appareil, assurez-vous que tous les dispositifs de sécurité
fonctionnent correctement et efficacement. Assurez-vous que toutes les piéces mobiles sont en
bon état et prétes a fonctionner.

* Avant de commencer a utiliser I'appareil, assurez-vous qu'il n'y a pas de piéces fissurées ou
bloquées. Assurez-vous que toutes les piéces sont fixées et assemblées conformément au projet.
Il faut également prendre en compte d'autres conditions qui pourraient avoir un impact négatif sur
le bon fonctionnement de l'appareil.

* Sauf indication contraire dans ce manuel, assurez-vous que toutes les pieces endommagées et
les éléments de sécurité sont réparés ou remplacés immédiatement.
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AIR COMPRIME

*  L'air fourni doit étre sec et comprimé conformément aux exigences techniques.

*  Le débit d'air doit étre suffisant. Une pression d'alimentation plus élevée réduit la durée de vie de la
machine et augmente le risque de blessures.

* Leraccord qui relie la machine a I'appareil d'alimentation doit avoir des dimensions spécifiques.

* Prenez des précautions supplémentaires si vous utilisez la machine prés de l'eau. L'eau peut
gravement endommager vos outils ou votre machine. N'oubliez pas de vider le condensat d'eau du
réservoir sous pression.

* |l faut également sécher compléetement le tuyau flexible utilisé pour alimenter la machine en air
comprimeé.

*  Assurez-vous que la saleté ne puisse pas pénétrer a l'intérieur de I'appareil. Les ouvertures d'entrée
et de sortie de l'appareil doivent étre maintenues propres.

* Avant de déconnecter le systeme de tuyauterie ou le tuyau flexible d'air comprimé, il faut couper
I'alimentation en air comprimé. Attendez que la pression se stabilise.

*  Avant de commencer a travailler, vérifiez I'étanchéité de toutes les connexions et tuyaux. En cas de
fuite, effectuez immédiatement la réparation. Une fuite constitue une charge supplémentaire pour le
compresseur et augmente les colts d'exploitation.

* Les tuyaux sous pression et le systeme de tuyauterie doivent étre régulierement inspectés. Si une
fuite est détectée pendant le travail, arrétez immédiatement le travail. L'élément endommagé doit
étre réparé ou remplacé par un nouveau. Les tuyaux sous pression ne doivent pas étre tordus.
Faites attention a la ligne sur la surface du tuyau.

* Lestuyaux marqués de cette maniére doivent étre maintenus aussi droits que possible.

* Les conduites sous pression ne doivent pas étre posées sur des bords tranchants, ni étre passées
dans des endroits ou elles pourraient étre endommagées ou coupées.

* Avant d'installer un nouveau tuyau, il faut d'abord le souffler a I'air comprimé.

* S'il est nécessaire de faire passer le tuyau a travers différents éléments de construction, il faut
utiliser un manchon de protection et vérifier régulierement les tuyaux.

*  Pour éviter que des contaminants n'entrent dans I'appareil, il faut utiliser des bouchons de protection
et des protections.

EQUIPEMENT HYDRAULIQUE

* Des traces de petites fuites de fluide hydraulique de la pompe hydraulique et d'autres équipements
hydrauliques sont un phénoméne normal qui n'est pas considéré comme un défaut. Si la quantité de
fluide hydraulique est trop faible, il faut la compléter réguliérement.

*  Avant de déconnecter l'installation de tuyauterie ou le tuyau flexible d'air comprimé, il faut couper
I'alimentation en air comprimé. Il faut attendre que la pression se stabilise.

* Avant de commencer le travall, il faut veérifier I'étanchéité de toutes les connexions et tuyaux. En cas
de détection d'une fuite, procéder a la réparation immédiatement.

* Les conduites sous pression et le systeme de tuyauterie doivent étre régulierement inspectés. Si un
dommage ou une fuite est détecté, il faut immédiatement arréter le travail et remplacer ou réparer la
partie endommageée.

* Les conduites sous pression ne doivent pas étre tordues. La ligne sur la surface du tuyau ne doit pas
étre tordue.
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Il ne faut jamais appliquer une pression/poids sur le vérin hydraulique supérieure au poids
maximal autorisé. Il ne faut pas essayer de sortir le piston en utilisant une force excessive. Cela
pourrait entrainer son extraction compléte du vérin.

Si les connexions rapides sont déconnectées, il faut placer des bouchons de protection dans les
ouvertures d'entrée ouvertes pour empécher les contaminants d'entrer dans le systéme.

Si les tensions du vérin hydraulique ne sont pas réparties uniformément, il faut pomper avec
précaution. Si pendant le pompage vous devez utiliser une force excessive, arrétez le travail et
positionnez le vérin de maniére a ce que la charge/tensions soient dirigées davantage vers
l'intérieur. Cela réduira la force nécessaire pour pomper.

Ne placez pas d'objets lourds sur les tuyaux flexibles hydrauliques et assurez-vous que les
tuyaux flexibles ne sont pas emmélés. Pour éviter d'endommager les tuyaux flexibles et les
raccords, veillez a ce qu'ils restent laches pendant le travail.

Gardez vos outils éloignés du feu et des sources de chaleur pour éviter de les endommager.

Les nouveaux tuyaux flexibles doivent étre nettoyés a l'air comprimé ou rincés a I'huile
hydraulique propre.

S'il est nécessaire de faire passer le tuyau a travers différents éléments de construction, il faut
utiliser un manchon de protection et vérifier régulierement les tuyaux.

Le fluide hydraulique répandu sur le sol crée un risque de glissade et de blessure.

Si un fluide hydraulique est remarqué comme étant répandu, il doit étre nettoyé immédiatement.
Conformément aux regles de la loi sur la gestion des déchets, les substances absorbantes ou la
laine doivent étre correctement stockées dans un conteneur métallique fermé et livrées a un
centre de collecte de déchets autorisé.

Il est interdit de mélanger différents fluides hydrauliques (par exemple, provenant de différents
fabricants).

Il faut respecter les périodes de remplacement des fluides hydrauliques.

Il faut s'assurer que le fluide hydraulique utilisé est propre. La saleté présente dans le fluide
réduit considérablement sa durée de vie et peut causer des dommages irréversibles a l'appareil.
Pour éviter que des contaminants n'entrent dans l'appareil, il faut utiliser des bouchons de
protection et des protections.

OPERATIONS DE TOURNAGE DES METAUX

Fixez toujours solidement la piéce a usiner sur la table de travail a l'aide d'un équipement de
fixation approprié ou d'un étau. Pendant le travail, ne tenez pas la piéce a usiner dans vos mains.
Utilisez les deux mains pour tenir les poignées de l'appareil/outils.

Ne vous penchez pas trop loin. Maintenez une posture corporelle sécurisée en vous tenant sur les
deux jambes.

Cela vous permettra de maintenir I'équilibre en cas de rebond de la machine.
Gardez les outils propres.
Lorsque vous changez d'outils ou lors de I'entretien, suivez les instructions de sécurité.
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PRESSE

* Ne dépassez pas la valeur maximale de force de pression ou de pression nominale de I'appareil.

* N'utilisez jamais de rallonge de levier de pompe pour augmenter la pression.

*  Surveillez la pression opérationnelle actuelle sur le manométre et ne dépassez pas la valeur
maximale autorisée.

* La presse doit étre placée sur une surface de sol stable, nivelée et non glissante.

*  Assurez-vous d'un bon éclairage dans l'atelier.

*  Gardez propres les surfaces de travail et la zone autour de I'appareil.

e Evitez 'accumulation de déchets sur le sol et autour de I'appareil.

* Avant chaque utilisation de la presse, vérifiez-la soigneusement.

* Si vous détectez un dommage, arrétez le travail ou ne commencez pas. Réparez la piéce
endommagée ou remplacez-laimmédiatement par une nouvelle piece d'origine.

* Sila téte mobile de la presse ne se déplace pas en douceur, il faut purger le systéme hydraulique.
Utiliser un appareil dont le systéme hydraulique contient de I'air augmente le risque de blessures
corporelles et de dommages.

*  Avantde commencer a travailler, vérifiez le bon serrage de toutes les vis, boulons et écrous.

* Avant de commencer le pressage, assurez-vous que la piéce a travailler est centrée par rapport a
I'axe vertical de la téte de la presse.

* La presse ne doit pas étre utilisée pour comprimer des ressorts, ni pour travailler avec des
matériaux potentiellement dangereux.

* Ne mettez pas vos pieds ou vos mains a l'intérieur du cadre de la presse.

* Ne vous tenez pas devant I'espace de travail pendant le fonctionnement. Assurez-vous qu'aucune
personne non autorisée n'entre dans l'espace de travail autour de I'appareil.

* Ne laissez pas des personnes non autorisées et sans formation appropriée utiliser cette presse.

* N'essayez pas d'apporter des améliorations ou des modifications a I'appareil.

*  Utilisez uniquement des fluides hydrauliques de haute qualité pour le remplissage du fluide.

* Ne pas utiliser de liquides de frein pour remplir le réservoir de fluide hydraulique.

* |l estinterdit de mélanger différents fluides hydrauliques (par exemple, provenant de différents
fabricants).

* Ne pas stocker ou installer I'appareil dans un endroit ou la pluie ou un mauvais temps peut causer
des dommages.

MONTAGE

*  Avant de jeter le matériau d'emballage, assurez-vous qu'aucune piece ne se trouve a l'intérieur.

» Sic'estle cas, retirez-la et installez-la a sa place. Utilisez la liste des pieces pour vérifier et le
schéma de montage pour obtenir des informations.

* Alaide des vis 12, des rondelles 14 et des écrous 13, reliez les deux poutres transversales
supérieures 18.

*  Connectez le profilé de base (1) a gauche a la poutre transversale inférieure. Faites-le a I'aide des vis
2, des rondelles 50, des rondelles élastiques 51 et des écrous 52.

*  Connectez le profilé de base droit 1 a la poutre transversale inférieure.
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Soulevez le cadre en position verticale.

Placez le goujon du cadre inférieur 48 dans les trous des colonnes 11.

Placez le cadre inférieur 49 a l'intérieur du cadre inférieur de la presse sur les goujons 48 et fixez la
poignée 3.

Installez I'entrainement pneumatique avec la pompe hydraulique a l'aide des vis 23 et des rondelles
24,

Fixez la téte mobile de la presse 9 a la poutre transversale supérieure a l'aide des vis 17 et des
rondelles 28.

Fixez le tuyau de pression du systéme hydraulique 19 et le manométre 15 a la téte mobile de la
presse 9.

UTILISATION

Avant de commencer a travaliller, vérifiez que toutes les vis et écrous de la presse sont bien serrés
et qu'il n'y a pas de dommages.

Si un dommage est détecté, arrétez le travail ou ne commencez pas.

Vous pourriez endommager l'appareil ou vous blesser.

Avant la premiére utilisation

Ouvrez la vanne d'air 39 et versez une cuillere d'huile dans I'orifice d'entrée d'air 55 pour lubrifier le
systéme pneumatique.

Fermez la vanne 39.

Connectez le tuyau d'air comprimé et faites fonctionner la presse pendant environ 3 secondes pour
assurer la lubrification de la pompe a air.

La étanchéité du systéme hydraulique et des raccords doit étre vérifiée régulierement.

En cas de fuite, les raccords doivent étre resserrés.

Si le tirage ne résout pas le probléme, procéder a la réparation.

Apres la réparation, effectuez a nouveau un test d'étanchéité du systéme hydraulique.

Purge du systéme hydraulique.
Pompage manuel

Ouvrez la vanne 38 en la tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Effectuez quelques mouvements complets vers le haut de la manette de la pompe pour éliminer l'air
du systéme.

Utilisation d'air comprimé

Ouvrez la vanne 38 en la tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Connectez le tuyau d'alimentation en air comprimé au tuyau d'entrée fileté 55.

Ouvrez la vanne d'air 39 et assurez-vous d'un apport d'air pendant un moment pour éliminer I'air du
systéme hydraulique.

SERVICE

Placez les supports 47 sur le cadre inférieur et y mettez la piéce a usiner.

Fermez la vanne de décharge 38 en la tournant dans le sens des aiguilles d'une montre et serrez-la
fermement.

Connectez le tuyau d'alimentation en air comprimé au tuyau fileté d'entrée 55.

Assurez-vous que l'eau condensée a été éliminée, que la filtration de l'air est disponible et que la
lubrification continue de l'air fonctionne correctement. La lubrification continue de I'air comprimé
augmente considérablement la durabilité du systéeme hydraulique.
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Placez le support 5 sur la téte mobile de la presse. Le support fourni est congu uniquement pour les
opérations de pressage a plat et horizontal, ou la stabilité de la piece a usiner doit étre assurée.
L'utilisation de la presse sans support est interdite.

Ouvrez la vanne d'air 39 et abaissez la téte mobile de la presse avec le support 5 monté vers la
piéce pressée.

Fermez la vanne d'air 39.

Le centre de la piéce pressée doit se trouver au centre de la téte de presse/cylindre. Assurez-vous
également que la piece a usiner est de niveau. Pour retirer des roulements, des goupilles, etc.,
utilisez des outils appropriés de taille adéquate (placez cet outil sous la piece a usiner sur
I'extension du piston) pour éviter que la piece a usiner ne soit expulsée.

Ouvrez la vanne d'air 39 ou utilisez la pompe manuelle si I'alimentation en air comprimé n'est pas
disponible.

Surveillez la pression sur le manomeétre pour ne pas dépasser la valeur maximale valeur admissible.
Aprés avoir terminé le travail, fermez la vanne d'air 39 ou arrétez le pompage et relachez lentement
la téte en dévissant la vanne 38. La vanne doit étre dévissée lentement.

Apreés avoir complétement relaché la pression, retirez la piéce a usiner du cadre.

Apres avoir terminé le travail, conformément aux régles de sécurité, déconnectez le tuyau
d'alimentation en air du trou d'entrée fileté de la vanne d'air 39.

Retirez tous les outils, pieces usinées et déchets de la zone de travail.

ATTENTION

Une goutte occasionnelle de liquide hydraulique s'échappant de la téte de pressage ou du systéme
hydraulique est normale et ne peut pas étre complétement éliminée.
Cela ne signifie pas que I'appareil fonctionne mal.

ENTRETIEN
ATTENTION

Il est strictement interdit de lubrifier les supports 47 ou le cadre inférieur 49.

Gardez vos outils propres. La saleté peut pénétrer dans les mécanismes internes de l'appareil et
causer des dommages.

N'utilisez pas de solutions de nettoyage agressives ou de diluants pour peinture pour nettoyer
I'appareil.

Les pieces en plastique doivent étre nettoyées avec un chiffon humide avec une solution d'eau et
de savon.

Nettoyez et lubrifiez les surfaces métalliques avec un chiffon imbibé d'huile de paraffine.

Si l'appareil n'est pas utilisé, il doit étre lubrifi€ avec une graisse appropriée et stocké dans un
endroit sec pour éviter la corrosion.

Lubrifiez les piéces mobiles avec de I'huile.

Si la presse perd de la puissance, le systéme hydraulique doit étre purgé conformément a la
description présentée ci-dessus.

Remplissage, vérification et remplacement du liquide.
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DEMANTELEMENT

* Les fluides hydrauliques usagés doivent étre éliminés conformément a la loi sur I'élimination des
déchets. A la fin de la durée de vie de l'appareil, il doit &tre éliminé conformément aux
réglementations et lois en vigueur. Le produit est fabriqué a partir de pieéces métalliques et de
plastiques qui peuvent étre recyclés si elles sont séparées.

1. Démonter toutes les piéces.

2. Séparer toutes les piéces en fonction du type de matériaux dont elles sont faites (par
exemple, métaux, caoutchouc, plastiques, etc.).

Les pieces séparees doivent étre livrées a I'usine de traitement des matiéres premieres la plus proche.
secondaires, pour étre traitées.

DESSIN

1 Profil de base 8 Ressort de tension 15 Manomeétre
2VisM12 x 35 9 Téte de pompage 16 Joint d'étanchéité
3 Poignée 10 Chevilles

4 Vis M10 11 Colonne (Support)

5 Support 12 Vis M24 x 50

6 Montage a ressort 13 Ecrou M24

7 Vis M8 x 12 14 Rondelle de sécurité
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17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.
41.

42.
43.

44,
45,
46,
47.
48.
49,

Vis M14

Poutre supérieure transversale
Tuyau de pression

EcrouM10

Couvercle du réservoir

Vis M10
Rondelle 10

Joint torique

Réservoir

Corps de pompe
Rondelle de sécurité 14
EcrouM14

Rondelle

Petit piston

Joint torique

Joint torique

Anneau de sécurité
Petit piston

Douiille de levier manuel
Embout

Vanne de décharge
Vanne a air

Rondelle

Actionnement pneumatique
Goupille

Manivelle

Tuyau d'air

Vis double face 8 x 28
Levier

Rondelle

Goupille du cadre inférieur
Cadre inférieur
Rondelle 12

50.Rondelle de sécurité 12

51

.Ecrou M12

52.Connecteur de profil de base
53.Ecrou de sécurité M10
54 .Tuyau d'entrée d'air fileté

55

. Tuyau fileté pour connecter le manométre

56.Ecrou

57.Vis

58.Joint d'étanchéité

59. Bouchon de remplissage de liquide
60.Anneau
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Les deux derniers chiffres de I'année d'apposition du marquage CE - 22

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko déclare
sous sa pleine responsabilité que:

Presse hydraulique-pneumatique 30T

Type: G02093 modéle: 30T

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2006/42/CE du 17 mai 2006 concernant les machines, etaux

normes EN 1SO12100:2010 ; EN 1SO 16092-3:2018
est identique a I'exemplaire, faisant I'objet du certificat d'évaluation de type CE n°

QA-AC-4605/20 du 11.05.2020.

délivré par Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol et
Belgelendirme Anonim Sirketi

Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat : 19 Atasehir
Istanbul, Turquie
Tél. : 0090 216 57249 10, Fax : 0090 216 57249 14
Email : info@gatechnic.com, www.gatechnic.com
Numéro d'identification de lI'organisme notifié : 2138

Cette Déclaration de Conformité CE perd sa validité si le produit est modifié ou reconstruit sans I'accord du
fabricant.

La préparation et la conservation de la documentation technique sont de la responsabilité de:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

o
/
Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne

autorisée
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Az eredeti utasitas forditasa

{ESEKO

HASZNALATIUTMUTATO

30T hidraulikus-pneumatikus prés
Tipus: G02093 modell: 30T

HU

Késziilt a Az els6 hasznalat el6tt kérjiik, alaposan
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. részére, ismerkedjen me% ezzel a hasznalati utmutatéval.
Kietlin, Spacerowa utca 3, Az Osszes, a biztonsagos hasznalathoz és
97-500 Radomsko uzemelteteshez szukseges utasitas
megismerése, valamint a készulék izemeltetése
www.geko.pl soran felmeriilé kockazatok megértése az a

felhasznalo kotelezettségei kozé tartozik,

~n@O00W@A (¢



http://www.geko.pl/

FIGYELEM!!!

A termékek folyamatos fejlesztése miatt az utmutatoban talalhato
fényképek és rajzok illusztracios jelleglek, és eltérhetnek a megvasarolt
terméktal.

Ezek a kulonbségek nem lehetnek alapjai a reklamacionak.

Miszaki adatok:

Nyomas: 30 tonna

Munkatartomany: 0-1070 mm

Bels6 munkaszélesség: 545 mm (a
tartéoszlopok belsé részei kozott meérve)
Magassag: 183 cm (198 cm manométerrel)
Szélesség: 83 cm

Tomeg: kb. 130 kg

Munkapolc szélessége: 58 cm
Tamasztélabak hossza: 70 cm
Allithaté munkapolc — 8 szint
Dugattyu szélessége: 60 mm

2 ontottvas lap az agyon mellékelve
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FIGYELMEZTETES! Ne prébalja meg lizemeltetni ezt a gépet, amig nem ismeri meg az
dsszes utasitast, és amig nem tudja, hogyan kell vele banni. Orizze meg ezt az Gtmutatoét,
hogy késdbb is felhasznalhassa. Kulonos figyelmet kell forditani a biztonsagi utasitasokra.
A biztonsagi szabalyok figyelmen kivil hagyasa sérliléseket okozhat a gépet kezel6 vagy
a kdzelben tartozkodd személyeknél, vagy a gép és a megmunkalando targy séruléséhez
vezethet.

A KESZULEK LEIRASA

A hidraulikus hengert egy oldalra szerelt kézi pumpa inditia el. A prés emellett
lehet6séget biztosit kompresszor csatlakoztatasara, ami jelentésen megkdnnyiti a
munkat, kuloéndsen intenziv hasznalat esetén. A pumpalas mddja szabadon valthato
kézi és kompresszor izemmadd kdzott.

FIGYELEM Il

* Ez a késziilék csak olyan képzett személyek altal tzemeltethet, akik betdltotték a 18.
életéviiket, és akik képzést kaptak a munkavégzési eljarasokrol és a kornyezetvédelemrdl.

* Minden olyan személynek, aki ezt a készlléket hasznalja, orvosi igazolassal kell rendelkeznie,
amely meger®ésiti, hogy képes a készlilék lizemeltetésére.

ALTALANOS UTASITASOK

* Gydz6djon meg roéla, hogy tudja, hogyan kell kezelni az eszkozt vagy a késziiléket, és hogy
ismeri a kezelési eljarasokat. Ismernie kell azokat a veszélyeket, amelyek felmertlhetnek, ha

a készuléket nem megfelel6en hasznaljak.

* Ha mas személy lizemelteti a késziléket, gy6zddjon meg arrdl, hogy ismeri a készilék
biztonsagos lzemeltetésének szabalyait, és hogy tisztaban van a veszélyekkel és a nem
megfelelé hasznalatbdl adédoé kockazatokkal.

* Kllénos figyelmet kell forditani a készlléken elhelyezett biztonsagi jelzésekkel ellatott
informaciodkra és cimkékre. Soha ne tavolitsa el vagy ne sértse meg ezeket a cimkéket.

* Tartsa tisztan a munkateriiletét. A piszkos és rendezetlen munkateriiletek balesetekhez
vezethetnek.

*Ne dolgozzon gyengén megyvilagitott, szik vagy zsufolt helyiségekben. Gy6z6djon meg rdla,
hogy a padlé kemény és stabil, és hogy kdnnyen tud rajta mozogni. Mindig tartsa meg a stabll
testtartast.

* Legyen dsszpontositva és tartsa meg a j6zan eszét. Szintesse be a munkat, ha nem tud
Odsszpontositani.

* Tartsa tisztan az eszkdzoket, és biztositsa, hogy biztonsagos munkat végezzenek.

* Afogantyuknak nem szabad olajjal vagy porral boritva lennitk.

* Gy6z6djon meg réla, hogy a gyermekek, idegenek és allatok nem férhetnek hozza a miihelyéhez.

* Mindig tartsa tavol a labait és a kezeit a munkaterilettdl.

* Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a mikoédé késziiléket.
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* Hasznalja a készuléket csak azokhoz a célokhoz, amelyekhez azt tervezték.

* Hasznaljon szemelyi védbfelszereléseket, mint példaul véddészemiveget, fllvedot, arcvédét,
biztonsagi munkacip6ét stb.

* Ne hajoljon tul messzire, hasznalja mindkét kezét.

* Soha ne dolgozzon alkohol vagy kabitdészer hatasa alatt.

* Ne dolgozzon a késziilékkel/eszkdzzel, ha szédiil vagy gyenge.

* A késziilék barmilyen médositasa és fejlesztése szigortian tilos. NE HASZNALJON alkatrészt,
ha észleli, hogy az el van hajlitva, repedt vagy mas médon sériilt.
* A készilék miikddése kbzben nem szabad karbantartast végezni.

* Ha barmilyen rendellenes jelet észlel, vagy furcsa hangokat hall, azonnal kapcsolja ki a gépet.

* Ne feledje el eltavolitani a késziilékbdl az 6sszes kulcsot és/vagy csavarhuzoét, miutan hasznalta
Oket.

* A késziilék hasznalata el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az dsszes csavar megfeleléen meg van
hazva.

* Rendszeresen végezzen karbantartast. A készlilék hasznalata el6tt ellenérizze, hogy j6 allapotban
van-e, készen all-e a munkara, és hogy nincs-e benne sérilés.

* Javitdsok soran csak eredeti pétalkatrészeket hasznaljon.

* A gyarto altal nem jovahagyott kiegésziték vagy hosszabbitok hasznalata sériiléseket okozhat a
kezel6 személyzetnek.

* A késziiléket csak olyan munkakhoz hasznalja, amelyekhez alkalmas. Ne terhelje tul az

eszkodzoket, kiegészitbket vagy magat a késziléket. Nagyobb terjedelm(i munkakhoz nagyobb

teljesitmény gépet kell hasznalni.

* Ne terhelje tul a készuléket. Olyan terheléseket alkalmazzon munka kézben, hogy azt kényelmes

sebességgel el lehessen végezni. A tulterhelés kdvetkeztében keletkezett sériilések nem tartoznak

a garancialis politikaba.

* Ne tegye ki a készlléket tul magas hémérsékletnek vagy kozvetlen napfénynek.

* Ez a késziilék nem lett tervezve a kovetkezd korilményekhez vald alkalmazkodasra. nedves
kérnyezetben vagy viz alatt.

* Ha a készilék nem mikodik, szaraz, zart helyen, gyermekek eldl elzarva kell tarolni.

* A késziilék hasznalata el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az 6sszes biztonsagi elem megfeleléen
és hatékonyan mikaodik. Ellenérizze, hogy az 6sszes mozgd alkatrész j6 allapotban van-e, és
alkalmas-e a munkara.

* A készlilék hasznalata elbtt gy6zédjon meg arrdl, hogy nincsenek repedt vagy elakadt
alkatrészek. Gy6z6djon meg arrél, hogy az dsszes alkatrész régzitve és a terveknek megfeleléen
Ossze van szerelve. Figyelembe kell venni mas kérulményeket is, amelyek negativan
befolyasolhatjak a készlilék megfelel6 miikbdését.

* Ha a hasznalati utasitasban nincs masképp megadva, gondoskodjon arrol, hogy minden sértilt
alkatrészt és biztonsagi elemet haladéktalanul javitsanak meg vagy cseréljenek ki.
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SURITETT LEVEGO

*  Aszallitott levegbnek szaraznak és a miszaki kdvetelményeknek megfeleléen siritettnek kell lennie.
* Alevegd aramlasanak elegendének kell lennie. A magasabb taplalasi nyomas csokkenti a gép
élettartamat és noveli a sérilés kockazatat.

*  Acsatlakozonak, amely 6sszekoti a gépet a tapegységgel, meghatarozott méretekkel kell
rendelkeznie.

*  Tovabbi dvintézkedéseket kell tenni, ha a gépet viz kdzelében hasznélja. A viz sulyosan karosithatja
az eszkozeit vagy a gépet. Ne feledje el leereszteni a viz kondenzatumat a nyomastarto tartalybol.

*  Aslritett levegbvel mikodé gép taplalasara szolgald rugalmas csovet is teliesen meg kell szaritani.

*  Gondoskodjon arrél, hogy a szennyez6dés ne juthasson be a késziilék belsejébe. A késziilék belépd
és kilép6 nyilasait tisztan kell tartani.

* A csOvezeték vagy a sdritett leveg6 rugalmas csdvének levalasztasa el6tt ki kell kapcsolni a sdritett
leveg6 aramlasat. Varjon, amig a nyomas stabilizalodik.

*  Munka megkezdése elbtt ellenérizze az Osszes csatlakozas és csé tOmitettségét. Ha szivargast
észlel, azonnal végezzen javitast. A szivargas tovabbi terhelést jelent a kompresszorra, és néveli a
mukodési koltségeket.

* A nyomas alatti csbveket és a csérendszert rendszeresen ellendrizni kell. Ha munka kézben
szivargast észlel, azonnal le kell allitani a munkat. A sérult elemet meg kell javitani vagy ujra kell
cserélni. A nyomas alatti csévek nem lehetnek megcsavarva. Figyeljen a csé fellletén talalhato
vonalra.

* Azilyen mdédon megjeldlt csdveket a lehetd legegyenesebben kell tartani.

* A nyomascstveket nem szabad éles szélekre helyezni, €s nem szabad olyan helyeken vezetni 6ket,
ahol megsérilhetnek vagy atvaghatok.

»  Ujcsé telepitése elétt elészor fujja at sdritett levegdvel.

* Ha szilkséges a cs6 kllénb6zb szerkezeti elemeken valé athuzasa, hasznaljon véddé hivelyt, és
rendszeresen ellenérizze a csdveket.

* A szennyezO6dések berendezésbe jutdsanak megakadalyozasa érdekében védédugdkat és
burkolatokat kell hasznalni.

HIDRAULIKUS FELSZERELES

* A hidraulikus szivattyubdl és mas hidraulikus berendezésekbdl szarmazé kis folyadék szivargasok
normalis jelenségnek szamitanak, és nem tekinthet6k hibanak. Ha a hidraulikus folyadék
mennyisége tul alacsony, rendszeresen pétolni kell.

* A csbvezeték vagy a rugalmas sliritett levegd csatlakoztatasa el6tt ki kell kapcsolni a s(iritett leveg6
aramlasat. Varni kell, amig a nyomas stabilizalodik.

* A munka megkezdése el6tt ellenérizni kell minden csatlakozas és cs6 tomitettségét. Ha szivargast
észlel, azonnal végezze el a javitast.

* A nyomascsdveket és a csOrendszert rendszeresen ellendrizni kell. Ha sérilést vagy szivargast
észlel, azonnal le kell allitani a munkat, és azonnal ki kell cserélni vagy meg kell javitani a sérlt
részt.

* A nyomascsovek nem lehetnek csavarva. A csé fellletén Iévé vonal nem lehet csavarva.
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*  Soha ne gyakoroljon nyomast/sulyt a hidraulikus hengeren, amely meghaladja a maximalisan
megengedett sulyt. A dugattyut nem szabad tulzott erével kihuzni. Ez teljesen kiemelheti a
hengert.

* Ha a gyorscsatlakozok levalnak, a nyitott bemeneti nyilasokba védédugokat kell helyezni, hogy
megakadalyozzak a szennyezédések bejutasat a rendszerbe.

* Ha a hidraulikus hengeren lévé fesziltségek nem egyenletesen oszlanak el, évatosan kell
pumpalni. Ha a pumpalas soran tulzott erét kell hasznalnia, hagyja abba a munkat, és allitsa be a
hengert ugy, hogy a terhelés/fesziiltségek inkabb befelé iranyuljanak. Ez csbdkkenti a
pumpalashoz sziikséges erét.

* Ne helyezzen nehéz targyakat a hidraulikus rugalmas csévekre, és gy6z6djon meg arrél, hogy a
rugalmas csdvek nincsenek 6sszegabalyodva. A rugalmas csdvek és csatlakozok sérilésének
megakadalyozasa érdekében ligyeljen arra, hogy munka kdzben lazdn maradjanak.

*  Tartsa tavol szerszamait a tuztdl és a hoforrasoktol, hogy elkerilje a séruléseket.

* Az Uj rugalmas csOveket sdlritett leveg6vel kell megtisztitani vagy tiszta hidraulikus olajjal
atobliteni.

* Ha sziikséges a cs6 kiilonb6zd szerkezeti elemeken valé athuzasa, hasznaljon védé hiivelyt, és
rendszeresen ellenérizze a csdveket.

* A padléra 6mloétt hidraulikus folyadék csuszasveszélyt és sériléseket okozhat.

*  Ha hidraulikus folyadékot észlel, azt azonnal fel kell takaritani.

* A hulladékkezelési jogszabdlyok szerint az abszorbdlé anyagokat vagy gyapjut zart fém
taroléedényben kell tarolni, és el kell juttatni egy engedéllyel rendelkezé hulladékgydjté
kézpontba.

*  Kiilénb6z6 hidraulikus folyadékokat (pl. kilénb6zé gyartdktol szarmazdkat) nem szabad keverni.

*  Be kell tartani a hidraulikus folyadékok cseréjének idészakait.

* Biztositani kell, hogy a hasznalt hidraulikus folyadék tiszta legyen. A folyadékban Iévd
szennyezddés jelentésen csOkkenti annak eltarthatésagat, és visszafordithatatlan karokat
okozhat a berendezésben.

* A szennyezb6dések berendezésbe jutdsanak megakadalyozasa eérdekében védddugokat és
burkolatokat kell hasznalni.

FEM FORGATAS

* Mindig biztosan roégzitse a megmunkalandé targyat a munkapadon a megfeleld
rogzitbberendezés vagy szoritd hasznalataval. Munka kézben ne tartsa a megmunkalandé
targyat a kezében.

*  Akészilék/szerszam fogantyuinak tartasahoz hasznalja mindkét kezét.

* Ne hajoljon tul messzire. Tartsa meg a biztonsagos testtartast, mikdzben mindkét laban all 1aban.

* Ezlehetévé teszi, hogy megbrizd az egyensulyt a gép visszapattanasa esetén.

*  Tartsd tisztan az eszkdzoket.

*  Amikor eszkdzOket cserélsz vagy karbantartast végzel, kdvesd a biztonsagi utasitasokat.
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PRESEK

* Ne lépd tul a maximalis nyomderé vagy a késziilék névleges nyomasanak értékét.

*  Soha ne hasznalj hosszabbitét a szivattyu karjahoz a nyomas novelésére.

*  Figyeld a m(ik6dési nyomast a nyomasmérdén, és ne lépd tul a megengedett maximalis értéket.

* A préststabil, egyenletes és nem csuszés padléfeliileten kell elhelyezni.

*  Biztosits megfelel6 vilagitast a mihelyben.

*  Tartsd tisztan az egylttmdkodd fellleteket és a késziilék kortili teriiletet.

*  Meg kell akadalyozni a hulladéktermékek felhalmozédasat a padlén és a késziilék koril.

*  Miel6tt minden egyes alkalommal hasznalnad a prést, alaposan ellenérizd.

*  Ha sérilést észlelsz, allitsd le a munkat, vagy ne kezd el. Javitsd meg a sértlt részt, vagy azonnal
cseréld ki egy Uj, eredeti részre.

* Ha a prések mozgd feje nem mozog siman, légteleniteni kell a hidraulikus rendszert. Olyan
készllék hasznélata, amelynek hidraulikus rendszere leveg6t tartalmaz, noveli a sérilések és a
készilék kdrosodasanak kockazatat.

* Miel6tt elkezdenéd a munkat, ellenérizd az Osszes csavar, csavar €s anya rogzitésének
helyességét.

* A préselés megkezdése el6tt gy6z6dj meg arrél, hogy a megmunkalandé targy kdzépen van a prés
feje figgbleges tengelyéhez képest.

* A préseket nem szabad rugok dsszenyomasara, valamint potencialisan veszélyes anyagokkal
hasznalni.

* Ne helyezd a labad vagy a kezed a prések keretébe.

*  Munka kézben ne allj a munkatertilet elé. Gondoskodj arrdl, hogy senki ne jogosulatlanul Iépjen be
a készulék korlli munkaterdletre.

* Ne engedd, hogy jogosulatlan személyek vagy megfelelé képzés nélkili személyek hasznaljak ezt
a prést.

*  Ne probalj meg semmilyen fejlesztést vagy modositast végezni a késziléken.

*  (Csak magas min&ségu hidraulikus folyadékokat hasznalj a folyadék kiegészitésére.

* Ne haszndlj fékfolyadékokat a hidraulikus folyadéktartaly feltdltésére.

*  Nem szabad kulénb6z6 hidraulikus folyadékokat keverni (pl. kiilbnb6z6 gyartoktol szarmazokat).

* Ne tarold vagy szereld fel a késziléket olyan helyen, ahol es6 vagy rossz id6jaras karosodast
okozhat.

MONTALAS

* A csomagolbéanyag kidobasa el6tt gy6zddj meg réla, hogy nincs benne semmilyen rész.

* Haigen, vedd ki, és telepitsd a helyére. Hasznalj alkatrészlistat az ellenérzéshez és a szerelési
rajzot az informaciokhoz.

*  Haszndlj 12-es csavarokat, 14-es alatéteket €s 13-as anyakat, hogy dsszekapcsold a két felsé
keresztgerendat 18.

* Kosd 6ssze az alapprofil (1) bal oldalat az alsé keresztgerendaval. Ezt tedd meg 2-es csavarok, 50-
es alatétek, 51-es rugos alatétek és 52-es anyak hasznalataval.

* Kdsd dssze a jobb alapprofil 1-et az alsé keresztgerendaval.
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*  Huzd fel a keretet fliggdleges helyzetbe.

* Helyezd el a 48-as also keretcsapot a 11-es oszlopok nyilasaiba.

*  Helyezd el a 49-es also keretet a prés also6 keretébe a 48-as csapokon, és rogzitsd a 3-as
fogantyut.

*  Helyezd el a pneumatikus meghaijtét a hidraulikus szivattyluval a 23-as csavarok és a 24-es alatétek
hasznalataval.

* ROogzitsd a 9-es prés mozgo fejét a fels6 keresztgerendahoz a 17-es csavarok és a 28-as alatétek
hasznalataval.

* Rogzitsd a 19-es hidraulikus rendszer nyomocsovét és a 15-0s nyomasmérét a 9-es prés mozgod
fejéhez.

HASZNALAT

*  Miel6tt elkezdenéd a munkat, ellenérizd, hogy az 6sszes csavar és anya a préseken megfeleléen
meg van huzva, és nincs-e sérlles.

*  Ha barmilyen sérilést észlelsz, allitsd le a munkat, vagy ne kezd el.

*  Sérilést okozhatsz a készulékben, vagy magadban.

Els6 hasznalat el6tt

*  Nyisd ki a 39-es levegOszelepet, és 6nts egy kanal olajat a 55-8s levegObevezetd nyilasba a
pneumatikus rendszer kenéséhez.

*  Zard le a 39-es szelepet.

*  Csatlakoztasd a siritett levegd témlét, és inditsd el a prést korilbeliil 3 masodpercre a
levegOszivattyu kenésének biztositasahoz.

* A hidraulikus rendszer és a csatlakozok tomitettségét rendszeresen ellenérizni kell.

. Ha szivargast észlelsz, a csatlakozdkat meg kell huzni.

* Ha a meghuzas nem oldja meg a problémat, javitast kell végezni.

*  Ajavitas befejezése utan végezze el Ujra a hidraulikus rendszer szivargasanak ellenbrzését.

A hidraulikus rendszer légtelenitése.

Kézi pumpalas

* Nyissa ki a 38-as szelepet az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva.

*  Tegyen néhany teljes felfelé mozdulatot a szivattyu karjan a levegé eltavolitasahoz a rendszerbdl.
*  Tomoritett levegd hasznalata

* Nyissa ki a 38-as szelepet az éramutaté jarasaval ellentétes irdnyba forgatva.

*  Csatlakoztassa a tomoritett leveg6 tapkabelét az 55-6s bemeneti menetes cs6hoz.

* Nyissa ki a 39-es leveg8szelepet, és biztositson levegbellatast egy pillanatra. a leveg6
eltavolitasahoz a hidraulikus rendszerbdl.

KISZOLGALAS

* Helyezze el a 47-es tamasztékokat az alsé kereten, és helyezze rajuk a megmunkalando targyat.

*  Zarja le a 38-as leereszt6 szelepet az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatva, és huzza
meg erdsen.

* Csatlakoztassa a tomoritett leveg6 tapkabelét a menetes cs6h6z az 55-6s bemeneti.

*  QGy6zddjon meg arrdl, hogy a kondenzalt viz eltavolitasra kertlt, hogy elérhet6 a levegisziirés és a
folyamatos levegOkenés, és hogy megfeleléen mikoédnek. A tdmoritett levegd folyamatos kenése
jelentésen ndveli a hidraulikus rendszer élettartamat.
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Helyezze el az 5-6s tamasztékot a prés mozgathat6 fejére. A mellékelt tamasztékot csak sik és
vizszintes préselési miiveletekhez tervezték, ahol a megmunkalando targy stabilitdsat biztositani
kell. A prés tamaszték nélkilli hasznalata tilos.

Nyissa ki a 39-es levegbszelepet, és engedje le a prés mozgathato fejét az 5-6s tamasztékkal
egyutt a préselt targy iranyaba.

Zarja le a 39-es leveg8szelepet.

A préselt targy kbzepe a prés/aktiv henger kbzepén kell, hogy legyen. Gondoskodjon arrdl is, hogy
a megmunkalando targy vizszintes legyen. A csapagyak, csapok stb. eltavolitasahoz hasznaljon
megdfeleld méretli eszkdzoket (helyezzen el egy ilyen eszkdzt a megmunkalandd targy alatt a
dugattyu kiterjesztésén) a megmunkalando targy Kipattintdsanak megakadalyozasara.

Nyissa ki a 39-es levegbszelepet, vagy hasznaljon kézi pumpat, ha a tdmdritett levegb ellatas nem
elérhetd.

Figyelje a nyomas nagysagat a nyomasmérdén, hogy ne lépje tul a maximalis megengedett értéket.

A munka befejezése utan zarja le a 39-es levegdszelepet, vagy allitsa le a pumpalast, és lassan
engedje fel a fejet a 38-as szelep kicsavarasaval. A szelepet feltétlentl lassu lépésekkel kell
kicsavarni.

A nyomas teljes leengedése utan tavolitsa el a megmunkalandé targyat a keretrél.

A munka befejezése utan, a biztonsagi el6irasoknak megfeleléen, le kell valasztani a levegbéellatéd
kabelt a 39-es levegbszelep menetes bemeneti nyilasardl.

Tavolitsa el az 6sszes szerszamot, megmunkalandoé targyat és hulladékot a munkatertiletrdl.

FIGYELEM

A présfejb6l vagy a hidraulikus rendszerbél idonként csepegd hidraulikus folyadék normalis
jelenség, és ezt a jelenséget teljesen megsziintetni nem lehet.
Ez nem jelenti a készulék hibas mikodéseét.

KARBANTARTAS
FIGYELEM

Semmilyen korilmények kdzott nem szabad kenni a 47-es tamasztékokat vagy az also keretet.
Tartsa a szerszamait tisztan. A szennyez6dés bejuthat a készllék belsé mechanizmusaiba, és
karosithatja azt.

A késziilék tisztitasahoz nem szabad agressziv tisztitdszereket vagy festékolddkat hasznalni.

A mianyag alkatrészeket viz és szappan oldataval nedvesitett ruhaval kell tisztitani.

Tisztitsa meg és kenje meg a fémfellleteket paraffin olajjal nedvesitett ruhaval.

Ha a készliléket nem hasznaljak, kenje meg megfeleld zsirral, és tarolja szaraz helyen a korrézio
megel6zése érdekében.

Kenje meg a mozgé alkatrészeket olajjal.

Ha a prés elvesziti a teljesitményét, Iégtelenitse a hidraulikus rendszert a leiras szerint. a fentiekben
bemutatottak szerint.

Folyadék kiegészitése, ellenbérzése és cseréje.
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BONTAS

* A hasznalt hidraulikus folyadékokat a hulladékkezelésrél szélo tdrvénynek megfeleléen kell
eltdvolitani. Az eszkdz élettartamanak lejarta utan azt a hatélyos jogszabalyoknak és elGirasoknak
megfeleléen kell artalmatlanitani. A termék fém és milianyag alkatrészekbdl késziilt, amelyek
Ujrahasznosithatdk, ha elkllonitik 6ket.

1. Minden alkatrészt le kell szerelni.
2. Minden alkatrészt el kell kiildniteni az anyagok tipusa szerint, amelyekbdl készltek (pl.
fémek, gumi, mlianyagok stb.).

Az elkildnitett alkatrészeket a legkdzelebbi nyersanyag-feldolgozé izemhez kell eljuttatni masodlagos,
hogy feldolgozasra kertilienek.

RAJZ

1 Alapprofil 9 Nyomofej

2 M12 x 35 csavar 10 Dugd

3 Fogantyu 11 Oszlop (Allvany)
4 M10 csavar 12 M24 x 50 csavar
5 Tamogatas 13 M24 anya

6 Rugos beépités 14 Zarogy(ir(

7 M8 x 12 csavar 15 Nyomasméré

8 Feszitd rugd 16 Tomités
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17 M14 csavar
18 Felsé keresztgerenda

19 Nyomascsd
20 M10 anya

22 Tartalyfedél

23 M10 csavar

24 10-es alatét

25 O-gy(rd tomitdégydrd

26 Tartaly

27 Szivattyuhaz

28 14-es zarogylri

29 M14 anya

30 Alatét

31 Kis dugattyu

32 O-gylri tomitégyrd
33 O-gydri tomitégydrd

34 Biztonsagi gydri

35 Kis dugattyu

36 Kézi kar aljzat

37 Vég

38 Leereszt6 szelep

39 Légszelep

40 Alatét

41 Pneumatikus meghajtas
42 Dugo

43 Kotdelem

44 Légcs6

45 Kétoldalas csavar 8 x 28
46 Kar

47 Alatét

48 Also keret dugo

49 Also keret

50 Alatét 12

51 Zarogyir(i 12

52 M12 anya

53 Alapprofil dsszekété

54 M10 zarogydiri

55 Menetes levegdbevezetd csé
56 Menetes csé a nyomasmeérd csatlakoztatasahoz
57 Anya

58 Csavar

59 Tomitégyird

60 Folyadékfeltlté dugd
61 Gydird
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A CE jel6lés évének utolsé két szamjegye - 22

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. Z o0.0. Sp. k. Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko

teljes felel6sséggel nyilatkozik, hogy:

Hidraulikus-pneumatikus prés 30T

Tipus: G02093 modell: 30T

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs iranyelveinek:

2006/42/EK 2006. majus 17-i gépekrdl szolé iranyelv,

valamint az EN 1SO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018 szabvanyoknak. azonos a
CE-tipusértékelési tanusitvany QA-AC-4605/20 szamu példanyaval, amely
2020.05.11-én készlilt.
amelyet az Alberk QA Nemzetkdzi Mlszaki Ellendrzés adott ki. és
Tanusité Zrt.

Barbaros Mahallesi Ak Zambak utca A Blok 19. szam Atasehir
Isztambul, Térokorszag
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com Az
értesitett egység azonositdé szama: 2138

Ez a CE-medfelel6ségi nyilatkozat érvényét veszti, ha a terméket a gyarté engedélye nélkil
megvaltoztatjak vagy atalakitjak.

A miszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért felelds:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022. Larysa Kowalczyk
A jogosult személy neve, keresztneve és

Kiallitas helye és datuma '
beosztasa


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Traduzione delle istruzioni originali

{ESEKO

ISTRUZIONI PER L'USO

Pressa idraulico-pneumatica 30T
Tipo: G02093 modello: 30T

I'T

Prodotto per Prima di utilizzare per la prima volta, si prega di leggere
GEKO Sp. Zo.0. Sp. k. ~attentamente queste istruzioni per l'uso. La
Kietlin, via Spacerowa 3 familiarizzazione con tutte le istruzioni necessarie per un
97-500 Radomsko uso e una gestione sicuri e la comprensione di tutti i
www.geko.pl rischi che possono sorgere durante l'operazione
dell'apparecchiatura é responsabilita
degli utenti.
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http://www.geko.pl/

ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento dei prodotti, le immagini e i disegni
presenti nelle istruzioni sono solo a scopo illustrativo e possono differire
dal prodotto acquistato.

Queste differenze non possono essere motivo di reclamo.

Dati tecnici:

Pressione: 30 tonnellate

Intervallo di lavoro: 0—-1070 mm
Larghezza di lavoro interna: 545 mm
(misurata tra le parti interne dei montanti)
Altezza: 183 cm (198 cm con manometro)
Larghezza: 83 cm

Peso: circa 130 kg

Larghezza del piano di lavoro: 58 cm
Lunghezza dei piedi di supporto: 70 cm
Piano di lavoro regolabile — 8 livelli
Larghezza del pistone: 60 mm

2 piastre in ghisa sul banco incluse
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AVVERTENZA! Non tentare di utilizzare questa macchina prima di aver letto l'intero
manuale e di aver compreso come maneggiarla. Conserva queste istruzioni per poterle
consultare in seguito. Fai particolare attenzione alle istruzioni di sicurezza. Non seguire le
norme di sicurezza pud causare lesioni a chi utilizza la macchina o si trova nelle
vicinanze, o puo causare danni alla macchina e all'oggetto lavorato.

DESCRIZIONE DELL'APPARECCHIATURA

Il cilindro idraulico € attivato tramite una pompa manuale montata di lato. La pressa ha
anche la possibilita di essere collegata a un compressore, il che facilita notevolmente il
lavoro, soprattutto con un uso intensivo. E anche possibile cambiare liberamente il
metodo di pompaggio da manuale a compressore e viceversa.

ATTENZIONE !!

* Questo dispositivo pud essere utilizzato da persone qualificate, di eta pari o superiore a

18 anni, che sono state formate sulle procedure di lavoro e sulla protezione dell'ambiente.

* Ogni persona che utilizza il dispositivo descritto deve avere un certificato medico che attesti la
sua idoneita all'uso.

ISTRUZIONI GENERALI

* Assicurati di sapere come controllare lo strumento o l'apparecchiatura e di essere a
conoscenza delle procedure operative. Dovresti conoscere i rischi che possono sorgere se
I'apparecchiatura non viene utilizzata correttamente.

* Se un'altra persona sta utilizzando I'apparecchiatura, € necessario assicurarsi che conosca le
regole di sicurezza per I'uso dell'apparecchiatura e che sia a conoscenza dei rischi e dei pericoli
derivanti da un uso improprio.

* Prestare particolare attenzione alle informazioni e alle etichette con i segnali di sicurezza presenti
sull'apparecchiatura. Non rimuovere mai o danneggiare queste etichette.

* Mantieni il tuo posto di lavoro pulito. Postazioni di lavoro sporche e disordinate possono
portare a incidenti.

*Non lavorare in ambienti scarsamente illuminati, angusti o affollati. Assicurati che il pavimento

sia duro e stabile e che tu possa muoverti faciimente. Mantieni sempre una postura stabile.

* Rimani concentrato e usa il buon senso. Interrompi il lavoro se non riesci a concentrarti.

* Mantieni gli strumenti puliti e in modo che garantiscano un lavoro sicuro.

* Le maniglie non devono essere coperte di grasso o polvere.

* Assicurati che bambini, estranei e animali non abbiano accesso al tuo laboratorio.

* Tieni sempre le mani e i piedi lontani dall'area di lavoro.

* Non lasciare mai un apparecchio in funzione senza sorveglianza.
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* Utilizza I'apparecchiatura solo per gli scopi per cui € stata progettata.

» Utilizza dispositivi di protezione individuale, come occhiali protettivi, tappi per le orecchie, maschere
facciali, calzature da lavoro sicure, ecc.

* Non inclinarti troppo lontano, usa entrambe le mani.

* Non lavorare mai sotto l'influenza di alcol o sostanze stupefacenti.

* Non lavorare con l'apparecchiatura/strumento se hai vertigini o ti senti debole.

* Qualsiasi modifica e miglioramento dell'apparecchiatura & severamente vietato. NON

UTILIZZARE parti se noti che sono piegate, rotte o in altro modo danneggiate.
* Durante il funzionamento dell'apparecchiatura non & consentita la manutenzione.

* Se noti segni anomali o sente rumori strani, spegnere immediatamente la macchina.

* Ricorda di rimuovere dall'apparecchiatura tutte le chiavi e/o cacciaviti dopo averli utilizzati.

* Prima di utilizzare I'apparecchiatura, assicurati che tutte le viti siano correttamente serrate.

* Esegui regolarmente la manutenzione. Prima di utilizzare I'apparecchiatura, controlla che sia in

buone condizioni, pronta per I'uso e che non ci siano danni.

* Durante le riparazioni utilizzare solo parti di ricambio originali.

* L'uso di accessori o prolunghe non approvati dal produttore pud causare lesioni al personale
operativo.

» Utilizza I'apparecchiatura solo per i lavori che pud gestire. Non sovraccaricare gli strumenti, gli

accessori o I'apparecchiatura stessa. Per lavori di maggiore portata, utilizzare una macchina piu

potente.

* Non sovraccaricare l'apparecchiatura. Applicare carichi durante il lavoro in modo che possa

essere eseguito a una velocita confortevole. | danni causati dal sovraccarico dell'apparecchiatura

non sono coperti dalla garanzia.

* Non esporre I'apparecchiatura a temperature troppo elevate o a radiazioni solari dirette.

* Questo apparecchio non & stato progettato per I'uso in condizioni di ambiente umido o sott'acqua.

* Se l'apparecchiatura non € in funzione, conservarla in un luogo asciutto e chiuso,

inaccessibile ai bambini.

* Prima di utilizzare I'apparecchiatura, assicurati che tutti i dispositivi di sicurezza funzionino
correttamente ed efficacemente. Assicurati che tutte le parti mobili siano in buone condizioni e
pronte per l'uso.

* Prima di utilizzare I'apparecchiatura, assicurati che non ci siano parti rotte o bloccate. Assicurati
che tutte le parti siano fissate e assemblate secondo il progetto. Considera anche altre condizioni
che potrebbero influenzare negativamente il corretto funzionamento dell'apparecchiatura.

* Se non diversamente specificato in questo manuale, assicurati che tutte le parti danneggiate e i
dispositivi di sicurezza siano riparati o sostituitiimmediatamente.
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ARIA COMPRESSA

* L'aria fornita deve essere secca e compressa secondo le specifiche tecniche.

* |lflusso d'aria deve essere sufficiente. Una pressione di alimentazione piu alta riduce la vita della
macchina e aumenta il rischio di lesioni.
* llraccordo che collega la macchina all'alimentazione deve avere dimensioni specifiche.

* Prendi ulteriori precauzioni se utilizzi la macchina vicino all'acqua. L'acqua pud danneggiare
gravemente i tuoi strumenti o la macchina. Non dimenticare di svuotare la condensa d'acqua dal
serbatoio di pressione.

*  E necessario anche asciugare completamente il tubo flessibile utilizzato per alimentare la macchina
con aria compressa.

*  Assicurati che lo sporco non possa entrare all'interno dell'apparecchiatura. Le aperture di ingresso e
uscita dell'apparecchiatura devono essere mantenute pulite.

*  Prima di scollegare I'impianto tubiero o il tubo flessibile dell'aria compressa, € necessario spegnere
l'alimentazione dell'aria compressa. Attendere che la pressione si stabilizzi.

* Prima di iniziare a lavorare, controllare la tenuta di tutte le connessioni e i tubi. In caso di perdite,
effettuare immediatamente la riparazione. Le perdite rappresentano un carico aggiuntivo per il
compressore e aumentano i costi operativi.

* | tubi ad alta pressione e il sistema di tubi devono essere controllati regolarmente. Se durante |l
lavoro viene rilevata una perdita, interrompere immediatamente il lavoro. La parte danneggiata deve
essere riparata o sostituita con una nuova. | tubi ad alta pressione non devono essere attorcigliati.
Prestare attenzione alla linea sulla superficie del tubo.

* | tubi contrassegnati in questo modo devono essere mantenuti dritti il piu possibile.

* | tubi ad alta pressione non devono essere posati su spigoli vivi, né condotti in luoghi dove possono
essere danneggiati o tagliati.

*  Primadi installare un nuovo tubo, & necessario soffiargli dentro aria compressa.

*  Se & necessario far passare il tubo attraverso diversi elementi strutturali, € necessario utilizzare un
manicotto di protezione e controllare regolarmente i tubi.

* Per prevenire lingresso di contaminanti nell'apparecchiatura, € necessario utilizzare tappi di
protezione e coperture.

ATTREZZATURA IDRAULICA

* Tracce di piccole perdite di fluido idraulico dalla pompa idraulica e da altre attrezzature idrauliche
sono un fenomeno normale e non sono considerate un difetto. Se la quantita di fluido idraulico &
troppo bassa, deve essere regolarmente reintegrata.

*  Prima di scollegare I'impianto tubiero o il tubo flessibile dell'aria compressa, € necessario spegnere
l'alimentazione di aria compressa. Attendere che la pressione si stabilizzi.

* Prima di iniziare a lavorare, controllare la tenuta di tutte le connessioni e dei tubi. In caso di perdite,
effettuare immediatamente la riparazione.

* | tubi ad alta pressione e il sistema di tubazioni devono essere controllati regolarmente. Se viene
rilevato un danno o una perdita, interrompere immediatamente il lavoro e sostituire o riparare
immediatamente la parte danneggiata.

* | tubi ad alta pressione non possono essere attorcigliati. La linea sulla superficie del tubo non pud
essere attorcigliata.
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Non applicare mai una pressione/peso al cilindro idraulico superiore al peso massimo consentito.
Non tentare di estrarre il pistone usando una forza eccessiva. Questo potrebbe causarne
I'estrazione completa dal cilindro.

Se le connessioni rapide vengono scollegate, € necessario inserire tappi di protezione negli
ingressi aperti per prevenire l'ingresso di contaminanti nel sistema.

Se le tensioni del cilindro idraulico non sono distribuite uniformemente, pompare con cautela. Se
durante il pompaggio devi usare una forza eccessiva, interrompi il lavoro e posiziona il cilindro in
modo che il carico/tensioni siano diretti piu verso il centro. Questa azione ridurra la forza
necessaria per il pompaggio.

Non posizionare oggetti pesanti sui tubi flessibili idraulici e assicurati che i tubi flessibili non siano
attorcigliati insieme. Per prevenire danni ai tubi flessibili e ai raccordi, assicurati che rimangano
liberi durante il lavoro.

Tieni i tuoi strumenti lontano da fuoco e fonti di calore per prevenire danni.

| nuovi tubi flessibili devono essere puliti con aria compressa o risciacquati con olio idraulico
pulito.

Se & necessario far passare il tubo attraverso diversi elementi strutturali, € necessario utilizzare
un manicotto di protezione e controllare regolarmente i tubi.

Il fluido idraulico versato sul pavimento crea un rischio di scivolamento e di infortuni.

Se viene notato un fluido idraulico versato, deve essere pulito immediatamente.

Secondo le normative sulla gestione dei rifiuti, le sostanze assorbenti o la lana devono essere
correttamente conservate in un contenitore metallico chiuso e consegnate a un centro di raccolta
autorizzato.

Non & possibile mescolare diversi fluidi idraulici (ad esempio, provenienti da diversi produttori).

E necessario rispettare i periodi di cambio dei fluidi idraulici.

Assicurati che il fluido idraulico utilizzato sia pulito. Lo sporco presente nel fluido riduce
notevolmente la sua durata e pud causare danni irreversibili all'apparecchiatura.

Per prevenire l'ingresso di contaminanti nell'apparecchiatura, € necessario utilizzare tappi di
protezione e coperture.

OPERAZIONI DI TORNI METALLICI

Fissa sempre saldamente 'oggetto da lavorare sul banco da lavoro utilizzando I'attrezzatura di
fissaggio appropriata o un morsetto. Durante il lavoro, non tenere I'oggetto da lavorare in mano.
Utilizza entrambe le mani per tenere i manici dell'apparecchiatura/strumento.

Non sporgerti troppo. Mantieni una postura sicura stando su entrambe le gambe.

Questo ti permettera di mantenere I'equilibrio in caso di rimbalzo della macchina.

Mantieni gli strumenti puliti.

Quando cambi gli strumenti o durante la manutenzione, segui le istruzioni di sicurezza.
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PRESSA

*  Non superare il valore massimo della forza di pressione o della pressione nominale
dell'apparecchiatura.

*  Non utilizzare mai un prolungamento della leva della pompa per aumentare la pressione.

*  Controlla la pressione operativa attuale sul manometro e non superare il valore Massimo
consentito.

* La pressa deve essere posizionata su una superficie del pavimento stabile, livellata e non scivolosa.

*  Assicurati di avere un'iluminazione adeguata nel laboratorio.

*  Mantieni pulite le superfici di lavoro e I'area intorno all'apparecchiatura.

*  Evita I'accumulo di prodotti di scarto sul pavimento e intorno all'apparecchiatura.

*  Controlla attentamente la pressa prima di ogni utilizzo.

*  Se rilevi un danno, interrompi il lavoro o non iniziarlo. Ripara la parte danneggiata o sostituiscila
immediatamente con un nuovo pezzo originale.

*  Se la testa mobile della pressa non si muove fluidamente, & necessario sfiatare il sistema idraulico.
Utilizzare un apparecchio il cui sistema idraulico contiene aria aumenta il rischio di lesioni e danni.

. Prima di iniziare a lavorare, controlla che tutte le viti, i bulloni e i dadi siano correttamente fissati.

* Prima di iniziare la pressatura, assicurati che I'oggetto da lavorare sia centrato rispetto all'asse
verticale della testa della pressa.

* La pressa non deve essere utilizzata per comprimere molle, né per lavorare con materiali
potenzialmente pericolosi.

* Non inserire le gambe o le mani all'interno del telaio della pressa.

* Durante il lavoro, non posizionarti davanti all'area di lavoro. Assicurati che nessuna persona non
autorizzata entri nell'area di lavoro intorno all'apparecchiatura.

* Non consentire a persone non autorizzate e senza adeguata formazione di utilizzare questa pressa.

* Non tentare di apportare miglioramenti o modifiche all'apparecchiatura.

*  Ultilizzare solo fluidi idraulici di alta qualita per il riempimento del fluido.

*  Non utilizzare fluidi per freni per riempire il serbatoio del fluido idraulico.

*  Non mescolare diversi fluidi idraulici (ad esempio, provenienti da diversi produttori).

* Non conservare né installare I'apparecchiatura in un luogo dove pioggia o cattivo tempo possono
causare danni.

MONTAGGIO

* Prima di gettare il materiale di imballaggio, assicurati che all'interno non ci sia alcun pezzo.

*  Se si, estraila e installala al suo posto. Utilizza I'elenco dei pezzi per il controllo e il disegno di
montaggio per ottenere informazioni.

. Utilizzando le viti 12, le rondelle 14 e i dadi 13, collega le due travi trasversali superiori 18.

*  Collega il profilo di base (1) a sinistra con la trave trasversale inferiore. Fai questo utilizzando le viti 2,
le rondelle 50, le rondelle elastiche 51 e i dadi 52.

*  Collega il profilo di base destro 1 con la trave trasversale inferiore.
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Sposta il telaio verso l'alto in posizione verticale.

Posiziona il perno del telaio inferiore 48 nei fori delle colonne 11.

Posiziona il telaio inferiore 49 all'interno del telaio inferiore della pressa sui perni 48 e fissa la
maniglia 3.

Posiziona il motore pneumatico insieme alla pompa idraulica utilizzando le viti 23 e le rondelle 24.
Fissa la testa mobile della pressa 9 alla trave trasversale superiore utilizzando le viti 17 e le
rondelle 28.

Fissa il tubo di pressione del sistema idraulico 19 e il manometro 15 a alla testa mobile della pressa
9.

MANUTENZIONE

Prima di iniziare a lavorare, controlla che tutte le viti e i dadi della pressa siano ben serrati e che
non ci siano danni.

Se viene rilevato un danno, interrompi il lavoro o non iniziarlo.

Potresti danneggiare I'apparecchiatura o subire lesioni.

Prima del primo utilizzo

Apri la valvola dell'aria 39 e versa un cucchiaio d'olio nel foro di ingresso dell'aria 55 per lubrificare il
sistema pneumatico.

Chiudi la valvola 39.

Collega il tubo dell'aria compressa e accendi la pressa per circa 3 secondi per garantire la
lubrificazione della pompa dell'aria.

Controlla regolarmente la tenuta del sistema idraulico e delle giunzioni.

In caso di perdite, &€ necessario serrare le giunzioni.

Se il tiraggio non risolve il problema, effettuare la riparazione.

Dopo aver completato la riparazione, eseguire nuovamente il test di tenuta del sistema idraulico.

Sanguinamento del sistema idraulico.
Pompa manuale

Apri la valvola 38 ruotandola in senso antiorario.

Esegui alcuni movimenti completi verso I'alto della leva della pompa per rimuovere I'aria dal
sistema.

Utilizzo di aria compressa.

Apri la valvola 38 ruotandola in senso antiorario.

Collegare il tubo di alimentazione ad aria compressa al tubo filettato di ingresso 55.

Apri la valvola dell'aria 39 e assicurati che l'aria fluisca per un momento per

rimuovere l'aria dal sistema idraulico.

MANUTENZIONE

Posiziona i supporti 47 sul telaio inferiore e su di essi 'oggetto da lavorare.

Chiudi la valvola di scarico 38 ruotandola in senso orario e serrala bene.

Collegare il tubo di alimentazione ad aria compressa al tubo filettato di ingresso 55.

Assicurati che l'acqua condensata sia stata rimossa, che ci sia filtrazione dell'aria e lubrificazione
continua dell'aria e che funzionino correttamente. La lubrificazione continua dell'aria compressa
aumenta significativamente la durata operativa del sistema idraulico.
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Posiziona il supporto 5 sulla testa mobile della pressa. Il supporto fornito € progettato solo per
operazioni di stampaggio piatto e orizzontale, in cui deve essere garantita la stabilita dell'oggetto da
lavorare. E vietato utilizzare la pressa senza il supporto.

Apri la valvola dell'aria 39 e abbassa la testa mobile della pressa insieme al supporto 5 montato
verso l'oggetto stampato.

Chiudi la valvola dell'aria 39.

Il centro dell'oggetto stampato deve trovarsi al centro della testa della pressa/cilindro. Assicurati
anche che l'oggetto da lavorare sia livellato. Per rimuovere cuscinetti, perni, ecc. utilizzare strumenti
appropriati di dimensioni adeguate (posizionare tale strumento sotto l'oggetto da lavorare
all'estremita del pistone) per evitare che 'oggetto da lavorare venga espulso.

Apri la valvola dell'aria 39 o utilizza la pompa manuale se I'alimentazione ad aria compressa non &
disponibile.

Controlla il valore della pressione sul manometro per non superare il Massimo valore consentito.

Al termine del lavoro, chiudi la valvola dell'aria 39 o interrompi il pompaggio e rilascia lentamente la
testa svitando la valvola 38. La valvola deve essere svitata necessariamente a piccoli passi.

Dopo aver completamente scaricato la pressione, rimuovere I'oggetto da lavorare dal telaio.

Al termine del lavoro, secondo le normative di sicurezza, scollegare il tubo di alimentazione dell'aria
dall'apertura filettata della valvola dell'aria 39.

Rimuovere tutti gli strumenti, gli oggetti da lavorare e i rifiuti dall'area di lavoro.

ATTENZIONE

Una goccia occasionale di fluido idraulico che fuoriesce dalla testa di pompaggio o dal sistema
idraulico € normale e non puo essere completamente eliminata.
Cio non indica un malfunzionamento dell'apparecchiatura.

MANUTENZIONE
ATTENZIONE

Non lubrificare in alcun modo i supporti 47 o il telaio inferiore 49.

Mantieni i tuoi strumenti puliti. Lo sporco pud entrare nei meccanismi interni dell'apparecchiatura e
causarne il danneggiamento.

Non utilizzare soluzioni di pulizia aggressive o diluenti per vernici per pulire I'apparecchiatura.

Le parti in plastica devono essere pulite con un panno inumidito con una soluzione di acqua e
sapone.

Pulisci e lubrifica le superfici metalliche con un panno inumidito con olio paraffinico.

Se l'apparecchiatura non ¢ utilizzata, € necessario lubrificare utilizzando il grasso appropriato e
conservarla in un luogo asciutto per prevenire la corrosione.

Lubrificare le parti mobili con olio.

Se la pressa perde potenza, € necessario sanguinare il sistema idraulico secondo la descrizione
presentata sopra.

Rabbocco, controllo e sostituzione del fluido.
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DEMANIALIZZAZIONE

* | fluidi idraulici usati devono essere smaltiti secondo la Legge sullo smaltimento dei rifiuti. Al
termine del periodo di durata dell'apparecchiatura, deve essere effettuato il suo smaltimento

secondo le normative e le regolamentazioni vigenti. Il prodotto € realizzato con parti metalliche e
plastiche, che possono essere riciclate se separate.

1. Smontare tutte le parti.

2. Separare tutte le parti in base al tipo di materiali di cui sono fatte (ad es. metalli, gomma,

plastica, ecc.).

Le parti separate devono essere consegnate al piu vicino impianto di lavorazione delle materie
prime secondarie, per essere riciclate.

1 Profil di base

2 Vite M12 x 35

3 Maniglia

4 Vite M10

5 Supporto

6 Alloggiamento a molla
7 Vite M8 x 12

DISEGNO

8 Molla di tensione

9 Testa di pompaggio
10 Dadi

11 Colonna (Supporto)
12 Vite M24 x50

13 Dado M24

14 Rondella di sicurezza
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15 Manometro
16 Guarnizione



17 Vite M14

18 Trave orizzontale superiore
19 Tubo di pressione

20 DadoM10

22 Coperchio del serbatoio
23 Vite M10

24 Rondella 10

25 Anello di tenuta tipo O-ring
26 Serbatoio

27 Corpo della pompa

28 Rondella di sicurezza 14
29 Dado M14

30 Rondella

31 Pistone piccolo

32 Anello di tenuta tipo O-ring
33 Anello di tenuta tipo O-ring
34 Anello di sicurezza

35 Pistone piccolo

36 Sede della leva manuale
37 Estremita

38 Valvola di scarico

39 Valvola dell'aria

40 Rondella
41 Azionamento pneumatico

42 Perno

43 Bielletta

44 Tubo dell'aria

45 Vite doppia 8 x 28

46 Leva

47 Rondella

48 Perno del telaio inferiore

49 Telaio inferiore

50 Rondella 12

51 Rondella di sicurezza 12

52 Dado M12

53 Collegamento dei profili di base
54 Dado di sicurezza M10

55 Tubo filettato di ingresso dell'aria
56 Tubo filettato per il collegamento del manometro.
57 Dado

58 Vite

59 Anello di tenuta
60 Tappo di riempimento del liquido
61 Anello
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione del marchio CE - 22

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko dichiara con
piena responsabilita che:

Pressa idraulica-pneumatica 30T

Tipo: G02093 modello: 30T

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento Europeo e del Consiglio:

2006/42/CE del 17 maggio 2006 riguardante le macchine, e le norme

EN1S0O12100:2010; EN ISO 16092-3:2018.
€ identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione CE n. QA- AC-4605/20

del 11.05.2020.
rilasciato da Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol. e
Certificazione S.p.A.
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Piano: 19 Atasehir.
Istanbul, Turchia.
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14.
Email: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com

Numero di identificazione dell'ente notificato: 2138.

Questa Dichiarazione di Conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito
senza il consenso del produttore.

La responsabilita della preparazione e della conservazione della documentazione tecnica € di:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022. Larysa Kowalczyk
Cognome, nome e posizione della persona

Luogo e data di emissione. X
autorizzata.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Originalios instrukcijos vertimas

: ®
D
CG EKO
NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Hidrauliné-pneumatine presas 30T
Tipas: G02093 modelis: 30T

LT

Pagaminta Prie$ pirmg naudojima prasome atidziai susipazinti su $ia
GEKO Sp. Zo.0. Sp. k. naudojimo instrukcija. Susipazinimas su visomis
Kietlin, ul. Spacerowa 3 instrukcijomis, batinais saugiam naudojimui ir

97-500 Radomsko eksploatavimui, taip pat visy riziky, kurios gali kilti
eksploatuojant jrenginj, supratimas priklauso

www.geko.pl naudotojo pareiguy.
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http://www.geko.pl/

DEMESIO!!!

Dél nuolatinio produkty tobulinimo instrukcijoje pateikti vaizdai ir pieSiniai
yra iliustracinio pobtdzio ir gali skirtis nuo jsigyto produkto.
Sie skirtumai negali bati pagrindas pretenzijoms.

Techniniai duomenys:

Slégis: 30 tony

Darbinis diapazonas: 0—1070 mm
Vidinis darbinis plotis: 545 mm (matuojant tarp vidiniy stulpy daliy)
Aukstis: 183 cm (198 cm su manometru)
Plotis: 83 cm

Svoris: apie 130 kg

Darbinés lentynos plotis: 58 cm
Atraminiy kojy ilgis: 70 cm
Reguliuojama darbiné lentyna — 8 lygiai
Stamoklio plotis: 60 mm

2 ketaus plokstés komplekte
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JSPEJIMAS! Nenaudokite 3ios masinos, kol nesusipaZinote su visa instrukcija ir
nesupratote, kaip ja naudotis. Laikykite Sig instrukcijg, kad galétuméte ja pasinaudoti
véliau. YpacC atkreipkite démesj j saugos instrukcijas. Nesilaikymas saugos taisykliy gali
sukelti suzalojimus asmenims, dirbantiems su maSina arba esantiems Salia, arba gali
sukelti masinos ir apdorojamo objekto sugadinima.

JRENGINIO APRASYMAS

Hidraulinis cilindras jjungiamas rankinés siurblio pagalba, sumontuoto Sone. Presas
taip pat turi galimybe prijungti prie kompresoriaus, kas Zymiai palengvina darbg, ypac
intensyvaus naudojimo atveju. Taip pat galima laisvai keisti siurbimo budg nuo
rankinio iki kompresoriaus ir atvirksciai.

DEMESIO !l!

* Sig jrangg gali valdyti kvalifikuoti asmenys, sulauke 18 mety ar vyresni, kurie buvo
apmokyti darbo proceddry ir aplinkos apsaugos srityje.

* Kiekvienas asmuo, naudojantis aprasSytg jrangq, privalo turéti medicininj pazyméjima,
patvirtinantj jo gebéjima jg valdyti.

BENDROSIOS INSTRUKCIJOS

* |sitikinkite, kad zinote, kaip valdyti jrankj ar jrenginj ir ar esate susipazinge su naudojimo
proceduromis. Turétumeéte zinoti pavojus, kurie gali kilti, jei jrenginys nebus naudojamas
teisingai.

* Jei kitam asmeniui naudojama jranga, reikia jsitikinti, ar jis zino saugaus jrenginio naudojimo
taisykles ir ar yra susipazines su pavojais ir rizika, kylancia dél netinkamo naudojimo.

* Ypac atkreipkite démes;j j informacijg ir saugos zenkly etiketes, esancias ant jrenginio. Niekada
neturétuméte pasalinti ar sugadinti Siy etikeCiy.

* Laikykite savo darbo vietg Svarig. NeSvarios ir netvarkingos darbo vietos gali sukelti
nelaimingus atsitikimus.

*Nereikia dirbti prastai apSviestose, siaurose ar perpildytose patalpose. Jsitikinkite, kad grindys
yra tvirtos ir stabilios, ir kad galite lengvai judéti. Visg laikg iSlaikykite stabilig padétj.

* Bukite susikaupe ir laikykités sveiko proto. Nutraukite darbg, jei negalite susikaupti.

* Laikykite jrankius Svarius ir tokius, kad uztikrintuméte saugy darba.

* Rankenos neturéty biti padengtos tepalu ar dulkémis.

* |sitikinkite, kad vaikai, paSaliniai asmenys ir gyvunai neturi prieigos prie jusy dirbtuves.

* Kojas ir rankas visada laikykite toli nuo darbo zonos.

* Niekada nepalikite dirbancio jrenginio be priezitros.
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* Naudokite jrenginj tik tiems tikslams, kuriems jis buvo sukurtas.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones, tokias kaip apsauginiai akiniai, ausy apsaugos

priemonés, veido kauké, saugi darbo avalyné ir kt.

* Nepasvirkite per toli, naudokite abi rankas.

* Niekada nedirbkite apsvaige nuo alkoholio ar narkotiky.

* Nedirbkite su jrenginiu/jrankiu, jei jauciate galvos svaigima ar silpnuma.

* Bet kokie prietaiso modifikacijos ir patobulinimai yra grieztai draudziami. NENAUDOKITE daliy,

jei pastebéjote, kad jos yra iSlenktos, jtrukusios ar kitaip pazeistos.

* Dirbant su prietaisu, jo priezilira neturéty buti atliekama.

* Jei pastebésite bet kokius nenormalius pozymius arba iSgirsite keistus garsus, nedelsdami iSjunkite

masing.

* NepamirSkite pasalinti i$ prietaiso visus raktus ir/arba atsuktuvus po jy naudojimo.

* Prie$ pradedant naudoti prietaisa, jsitikinkite, kad visos varztai yra tinkamai priverzti.

* Reguliariai atlikite priezilrg. Prie$ pradedant naudoti prietaisg, patikrinkite, ar jis yra geros buklés,

paruostas darbui ir ar jame néra pazeidimy.

* Remontuojant naudokite tik originalias atsargines dalis.

* Naudojant priedus ar ilginamuosius laidus, kuriuos patvirtino gamintojas, gali sukelti suzalojimus
aptarnaujanciam personalui.

* Prietaisg naudokite tik darbams, kuriems jis gali bati tinkamas. Nereikia apkrauti jrankiy, priedy

ar paties prietaiso. Didesniems darbams naudokite galingesne masina.

* Nereikia apkrauti prietaiso. Darbo metu taikykite tokias apkrovas, kad darbas buty atliekamas

patogia greiCiu. Pazeidimai, atsirade dél prietaiso perkrovimo, néra garantinio aptarnavimo dalis.

* Nekelkite prietaiso per aukstai temperaturai arba tiesioginiam saulés spinduliavimui.

« Sis prietaisas nebuvo sukurtas naudoti sglygomis drégnoje aplinkoje arba po vandeniu.

* Jei prietaisas neveikia, jj reikia laikyti sausoje ir uzdaroje patalpoje, vaikams neprieinamoje

vietoje.

* PrieS pradedant naudoti prietaisg, jsitikinkite, kad visi saugos elementai veikia tinkamai ir
efektyviai. Jsitikinkite, kad visos judancios dalys yra geros buklés ir tinkamos darbui.

* Prie$ pradedant naudoti prietaisg, jsitikinkite, kad néra jtrukusiy ar uzstrigusiy daliy. ]sitikinkite,
kad visos dalys yra pritvirtintos ir surinktos pagal projektg. Taip pat reikia atsizvelgti j kitus
veiksnius, kurie gali neigiamai paveikti prietaiso veikima.

* Jei Sioje naudojimo instrukcijoje nenurodyta kitaip, uztikrinkite, kad visos pazeistos dalys ir
saugos elementai buty nedelsiant suremontuoti arba pakeisti.
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KOMPRESUOTAS ORAS

* Tiekiamas oras turi blti sausas ir suspaustas pagal techninius reikalavimus.

*  Oro srautas turi biti pakankamas. AukStesnis maitinimo slégis sumazina masinos tarnavimo laikg ir
padidina suzalojimy rizika.

*  Jungtis, kuri sujungia masing su maitinimo jrenginiu, turi turéti nustatytus matmenis.

* Imkités papildomy atsargumo priemoniy, jei naudojate masing Salia vandens. Vanduo gali rimtai
pazeisti jusy jrankius ar masing. Nepamirskite iSleisti kondensato i$ sléginio rezervuaro.

* Taip pat reikia visiSkai iSdziovinti lankstyjj vamzdj, skirtg masinos maitinimui kompresuotu oru.

e Uztikrinkite, kad neSvarumai negaléty patekti j prietaiso vidy. Jsiurbimo ir iSmetimo angos turi buti
laikomos Svarios.

* Prie§ atjungiant vamzdyng ar lankstyjj kompresuoto oro vamzdj, reikia iSjungti kompresuoto oro
tiekima. Palaukite, kol slégis stabilizuosis.

* Prie§ pradedant darbg, reikia patikrinti visy jungCiy ir vamzdziy sandarumg. Aptikus nuoték;,
nedelsiant atlikite remontg. Nuotékis sukelia papildomg apkrovg kompresoriui ir didina
eksploatacines iSlaidas.

*  Sléginiai vamzdziai ir vamzdynas turi bati reguliariai tikrinami. Jei darbo metu aptinkamas nuotékis,
reikia nedelsiant nutraukti darbg. PazZeistg elementa reikia suremontuoti arba pakeisti nauju. Sléginiai
vamzdziai negali bati susukti. Atkreipkite démesj j linijg, esancig ant vamzdzio pavirSiaus.

*  Tokiu budu pazyméti vamzdziai turéty bati laikomi tiesus, kiek tik jmanoma.

*  Spaudimo vamzdziy negalima déti ant astriy krasty, taip pat jy negalima vesti vietose, kur jie gali bt
pazeisti ar perpjauti.

*  Prie$ montuojant naujg vamzdj, pirmiausia reikia jj iSpusti suspaustu oru.

* Jei reikia praleisti vamzdj per jvairius konstrukcijos elementus, reikia naudoti apsauging movg ir
reguliariai tikrinti vamzdzius.

*  Norint uzkirsti kelig terSalams patekti j jrenginj, reikia naudoti apsauginius kams&cius ir danggcius.

HIDRAULINE |JRANGA

* Mazy hidraulinio skys€io nuotékio pédsakai i5 hidraulinio siurblio ir kitos hidraulinés jrangos yra
normalus reiskinys, kuris nelaikomas defektu. Jei hidraulinio skyscio kiekis yra per mazas, jj reikia
reguliariai papildyti.

* Prie§ atjungiant vamzdyng arba suspausto oro fleksibily vamzdj, reikia iSjungti suspausto oro
tiekimg. Reikia palaukti, kol slégis stabilizuosis.

*  Prie§ pradedant darbg, reikia patikrinti visy jungciy ir vamzdziy sandarumg. Aptikus nuotekj, reikia
nedelsiant atlikti remonta.

*  Spaudimo vamzdzius ir vamzdyng reikia reguliariai tikrinti. Jei aptinkamas pazeidimas ar nuotékis,
reikia nedelsiant nutraukti darbg ir nedelsiant pakeisti arba suremontuoti pazeistg dal;.

*  Spaudimo vamzdZziai negali bati susukti. Linija, esanti ant vamzdzio pavirSiaus, negali buti susukta.
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. Niekada neturétuméte déti slégio/svorio ant hidraulinio cilindro, didesnio nei maksimalus leistinas
svoris. Stumoklio negalima bandyti iStraukti naudojant per didele jégg. Tai gali sukelti jo visiSkg
i5sikiSimg i$ cilindro.

* Jei greitojo sujungimo jungtys bus atjungtos, atviruose jleidimo angose reikia jdéti apsauginius
kamscius, kad buty iSvengta terSaly patekimo j sistema.

* Jei hidraulinio cilindro jtempimai néra tolygiai paskirstyti, reikia pumpuoti atsargiai. Jei
pumpuojant turite naudoti per didele jéga, nustokite dirbti ir nustatykite cilindrg taip, kad
apkrovaljtempimai buty nukreipti labiau j vidy. Tokie veiksmai sumazins pumpavimo jéga.

*  Nedékite sunkiy daikty ant hidrauliniy fleksibily vamzdziy ir jsitikinkite, kad fleksibilis vamzdziai
néra susipyne. Norint iSvengti fleksibily vamzdziy ir jungCiy pazeidimy, uztikrinkite, kad jie dirbant
baty laisvi.

*  Laikykite savo jrankius toli nuo ugnies ir Silumos $altiniy, kad iSvengtumeéte jy pazeidimy.

* Nauji fleksibilis vamzdziai turi buti iSvalyti suspaustu oru arba praplauti Svariu hidrauliniu
aliejumi.

* Jei reikia praleisti vamzdj per jvairius konstrukcijos elementus, reikia naudoti apsaugine mova ir
reguliariai tikrinti vamzdzius.

*  AntpavirSiaus iSsiliejes hidraulinis skystis sukelia slydimo ir suzalojimo rizika.

* Jei pastebeétas iSsiliejes hidraulinis skystis, jis turi bati nedelsiant sutvarkytas.

* Pagal atlieky tvarkymo teisés aktus, absorbuojantios medziagos arba vata turi bati tinkamai
laikomos uzdarytame metaliniame konteineryje ir pristatomos j jgaliotg atlieky surinkimo centra.

*  Negalima maiSyti skirtingy hidrauliniy skyscCiy (pvz., i$ skirtingy gamintojy).

* Reikia laikytis hidrauliniy skysciy keitimo laikotarpiy.

* Reikia jsitikinti, kad naudojamas hidraulinis skystis yra Svarus. Purvas, esantis skystyje, zymiai
sumazina jo galiojimo laikg ir gali sukelti negrjztamus jrenginio pazeidimus.

*  Norint uzkirsti kelig terSalams patekti j jrenginj, reikia naudoti apsauginius kam&cius ir dangcius.

METALO APDIRBIMO OPERACIJOS

*  Visada tvirtai pritvirtinkite apdirbamg daiktg prie darbo stalo naudodami tinkama tvirtinimo jrangg
arba griebtuvg. Dirbdami nelaikykite apdirbamo daikto rankose.

*  Naudokite abi rankas laikydami prietaiso/jrankio rankenas.

*  Nepersikraukite per toli. Laikykite saugig kuino padétj stovédami ant abiejy kojos.

* Taileis jums iSlaikyti pusiausvyra, jei masina atsitrenks.

*  Laikykite jrankius Svarius.

*  Keisdami jrankius arba atlikdami priezilrg, laikykités saugos instrukcijy.
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SPAUDIMAS

*  NevirSykite maksimalaus slégio arba jrenginio nominalaus slégio.

* Niekada nenaudokite pompos svirties ilginimo slégiui didinti.

*  Stebékite esamg veikimo slégj manometre ir nevirSykite maksimalaus leistino slégio.

*  Spaudimo masing reikia pastatyti ant stabilios, lygios ir neslidzios grindy paviriaus.

*  Uztikrinkite tinkamg apSvietima dirbtuvése.

* Laikykite Svarias bendradarbiaujancias pavirSius ir aplinkg aplink jrenginj.

*  Venkite atlieky kaupimosi ant grindy ir aplink jrengin.

*  PrieS$ kiekvieng spaudimo masinos naudojimg jg reikia kruopsciai patikrinti.

* Jei pastebéjote pazeidimg, sustabdykite darbg arba jo nepradékite. Suremontuokite pazeistg dalj
arba nedelsdami pakeiskite jg nauja originalia dalimi.

* Jei spaudimo masinos judanti galva nesikreipia sklandziai, reikia iSleisti org i$ hidraulinés sistemos.
Naudojant jrenginj, kurio hidraulinéje sistemoje yra oro, padidéja suzalojimo ir pazeidimo rizika.

*  PrieS pradedant darbg patikrinkite visy varzty, sraigty ir verzliy tvirtinimo teisinguma.

*  Prie§ pradedant spaudima, jsitikinkite, kad apdorojamas objektas yra centrinis vertikalios spaudimo
galvos aSies atzvilgiu.

*  Spaudimo mas$inos negalima naudoti spyruokléms suspausti, taip pat dirbti su potencialiai
pavojingais medziagomis.

*  Nedékite kojy ar ranky j spaudimo masinos rema.

* Dirbant nestovékite darbo erdvés priekyje. Uztikrinkite, kad niekas nejgalioty asmeny nepatekty j
darbo erdve aplink jrengin;.

* Neleiskite nejgaliotiems asmenims ir netinkamai apmokytiems asmenims naudoti Sig spaudimo
masing.

*  Nereikia bandyti atlikti jokiy patobulinimy ar modifikacijy jrenginiui.

*  Naudokite tik aukstos kokybeés hidraulinius skyscius skyscio papildymui.

*  Nenaudokite stabdziy skysciy hidraulinio skyscio rezervuaro papildymui.

*  Negalima maisyti skirtingy hidrauliniy skysciy (pvz., i$ skirtingy gamintojy).

* Nelaikykite ir nenaudokite jrenginio vietoje, kur lietus ar blogas oras gali sukelti pazeidimus.

MONTAVIMAS

*  Prie§ iSmetant pakuotés medziaga, jsitikinkite, kad viduje néra jokiy daliy.

* Jeitaip, iSimkite jg ir jdiekite j savo vietg. Naudokite daliy sgrasg patikrinimui ir montavimo brézinj
informacijai gauti.

*  Naudodami varztus 12, tarpiklius 14 ir verzles 13, sujunkite dvi virSutines skersines sijas 18.

*  Sujunkite pagrindo profili (1) i$ kairés su apatine skersine sija. Padarykite tai naudodami varztus 2,
tarpiklius 50, spyruoklinius tarpiklius 51 ir verzles 52.

*  Sujunkite desinj pagrindo profilj 1 su apatine skersine sija.
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*  Pakelkite rémg j vertikalig padét;.

*  ]dékite apatinio rémo kaistj 48 j 11 stulpy angas.

*  |dékite apatinj réma 49 j apatinj spaudimo réma ant kaisC€iy 48 ir pritvirtinkite laikiklj 3.

*  |dékite pneumatinj variklj kartu su hidrauline pompa, naudodami varztus 23 ir tarpiklius 24.

*  Pritvirtinkite judancig spaudimo galvg 9 prie virSutinés skersinés sijos, naudodami varztus 17 ir
tarpiklius 28.

*  Pritvirtinkite hidraulinés sistemos slégio vamzdj 19 ir manometrg 15 prie judancios spaudimo galvos
9.

NAUDOJIMAS

*  PrieS pradedant darba, reikia patikrinti, ar visos spaudimo masinos varztai, verzlés yra tinkamai
priverzti ir ar néra pazeidimy.

* Jei bus nustatytas koks nors pazeidimas, sustabdykite darbg arba jo nepradékite.

*  Galite sugadinti jrenginj arba patirti suzalojimy.

PrieS pirma naudojima

*  Atidarykite oro voztuvg 39 ir jpilkite $aukstg aliejaus j oro jleidimo angag 55, kad suteptuméte
pneumating sistema.

*  Uzdarykite voztuvg 39.

*  Prijunkite suspausto oro zarng ir paleiskite spaudimo masing mazdaug 3 sekundes, kad
uztikrintuméte oro pompos tepala.

*  Hidraulinés sistemos ir jungCiy sandaruma reikia reguliariai tikrinti.

*  Nustate nuotékj, reikia priverzti jungtis.

* Jei priverzimas neiSsprendzia problemos, atlikite remonta.

*  Baigus remontag, atlikite pakartotinj hidraulinés sistemos sandarumo patikrinima.

Oro iSleidimas i$ hidraulinés sistemos.

Rankinis pumpavimas

*  Atidarykite 38 voztuvg, sukdami jj pries laikrodzio rodykle.

*  Atlikite kelis pilnus svirties judesius aukstyn, kad i$ sistemos paSalintuméte ora.

*  Suspausto oro naudojimas

*  Atidarykite 38 voztuvg, sukdami jj pries laikrodzio rodykle.

*  Prijunkite suspausto oro tiekimo vamzdj prie 55 jleidziamojo vamzdzio.

*  Atidarykite 39 oro voztuvg ir uztikrinkite oro tiekimg akimirkai oro pasalinimui i$ hidraulinés sistemos.

APTARNAVIMAS

*  Padékite 47 atramas ant apatinés rémo dalies ir ant jy apdirbamajj objekta.

*  Uzdarykite 38 iSleidimo voztuvg, sukdami jj pagal laikrodzZio rodykle, ir gerai priverzkite.
*  Prijunkite suspausto oro tiekimo vamzdj prie sriegto vamzdzio jleidziamojo 55.

*  |sitikinkite, kad kondensuotas vanduo buvo pasalintas, kad oro filtracija ir nuolatinis oro tepimas yra
prieinami ir veikia tinkamai. Nuolatinis suspausto oro tepimas zymiai padidina hidraulinés sistemos
eksploatavimo trukme.
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Padékite 5 atramg ant slankios presavimo galvutés. Pridedama atrama buvo sukurta tik plokscio ir
horizontalaus presavimo operacijoms, kuriose turi buti uztikrinta apdirbamo objekto stabilumas.
Naudoti presg be atramos draudziama.

Atidarykite 39 oro voztuvg ir nuleiskite slankig presavimo galvute su sumontuota 5 atrama link
presuojamo objekto.

Uzdarykite 39 oro voztuva.

Presuojamo objekto centras turi bati presavimo galvutés/aktuatoriaus centre. Taip pat uztikrinkite,
kad apdirbamas objektas buty iSlygintas. Naudokite tinkamus jrankius tinkamo dydzio guoliams,
kaiSCiams ir pan. iSimti (padékite tokj jrankj po apdirbamu objektu ant stimoklio pratesimo), kad
baty iSvengta apdirbamo objekto iSstimimo.

Atidarykite 39 oro voztuvg arba naudokite rankinj siurblj, jei suspausto oro tiekimas néra
prieinamas.

Stebékite slégio rodmenis manometre, kad nevirSytuméte maksimalaus leidziamojo dydzio.

Baigus darbg, uzdarykite 39 oro voztuvg arba nutraukite pumpavimag ir létai atlaisvinkite galvute
atsukdami 38 voztuva. Voztuva reikia atsukti létai.

Po visiSko slégio iSleidimo, nuimkite apdirbamg objektg nuo rémo.

Baigus darbg, pagal saugos taisykles, reikia atjungti oro tiekimo vamzdj nuo sriegto jleidziamojo
voztuvo 39.

Pasalinkite visus jrankius, apdirbamus objektus ir atliekas i$ darbo zonos.

DEMESIO

Retkarciais i$ presavimo galvutés ar hidraulinés sistemos iSsiliejanti hidraulinio skyscio lasas yra
normalu ir Sio reiskinio visiSkai pasalinti negalima.
Tai nereiskia, kad jrenginys veikia netinkamai.

PRIEZIURA
DEMESIO

Jokiu budu negalima tepti 47 atramy ar 49 apatinés rémo dalies.

Laikykite savo jrankius Svarius. Purvas gali patekti j jrenginio vidinius mechanizmus ir sukelti jo
pazeidima.

Jrenginio valymui neturéty buti naudojami agresyvis valymo tirpalai ar dazy skiedikliai.

Dalis, pagaminty i$ plastiky, reikia valyti drégna Sluoste, pamirkytg vandens ir muilo tirpale.
ISvalykite ir patepkite metalines pavirSius Sluoste, pamirkytg parafino aliejuje.

Jei jrenginys nenaudojamas, reikia atlikti tepimg naudojant tinkamg tepalg ir laikyti sausame
kambaryje, kad buty iSvengta korozijos.

Patepkite judancias dalis aliejumi.

Jei presas praranda galia, reikia iSleisti org i$ hidraulinés sistemos pagal apraSyma auksciau
pateikta.

Papildymas, tikrinimas ir skyscio keitimas.

113



SALINIMAS

* Naudoti hidrauliniai skysciai turi buti Salinami pagal Atlieky Salinimo jstatymg. Pasibaigus jrenginio
eksploatacijos laikotarpiui, jis turi bati utilizuotas pagal galiojanCius teisés aktus ir taisykles.
Gaminyje naudojamos metalinés dalys ir plastikai, kurie gali bati perdirbami, jei jie bus atskirti.

1. I3ardykite visas dalis.

plastikas ir kt.).
Atskirtas dalis reikia pristatyti j artimiausig zaliavy perdirbimo jmone antriniy, kad bty perdirbtos.

PIKTA

1 Pagrindo profiliavimas 9 Siurbimo galva

2 M12 x 35 varztas 10 Kaistis

3 Laikiklis 11 Stulpas (Stovas)

4 M10 varztas 12 M24 x 50 varztas

5 Atrama 13 M24 verzlé

6 Spyruoklinis jdéjimas 14 Apsauginé poverzlé
7 M8 x 12 varztas 15 Slégio matuoklis

8 Jtempimo spyruoklé 16 Sandarinimas
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17 M14 varztas

18 Virdutiné skersine sija

19 Slégio zarna

20 Verzlé M10

22 Talpyklos dangtis

23 M10 varztas

24 10 poverzlé

25 O tipo sandarinimo ziedas
26 Talpykla

27 Siurblio korpusas

28 Apsauginé poverzlé 14
29 M14 verzlé

30 Poverzle

31 Mazas stimoklis

32 O tipo sandarinimo ziedas
33 O tipo sandarinimo Ziedas
34 Apsauginis ziedas

35 Mazas stimoklis

36 Rankinio svirties lizdas
37 Antgalis

38 ISleidimo voztuvas

39 Oro voztuvas

40 Poverzlé

41 Pneumatinis variklis

42 Kaistis

43 Krumpliaracio

44 Oro zarna

45 Dviejy pusiy varztas 8 x 28
46 Svirtis

47 Poverzlé

48 Apatinio réemo kaistis

49 Apatinis rémas

50 Poverzlé 12

51 Apsauginé poverzlé 12

52 M12 verzlé

53 Pagrindo profiliy jungiklis
54 Apsauginé verzlé M10

55 Sriegis oro jleidimo zarna
56 Sriegis slégio matuoklio prijungimo Zarna
57 Verzlé

58 Varztas

59 Sandarinimo Ziedas

60 Skyscio papildymo kamétis
61 Ziedas
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{SEKO

q

Dvi paskutinés CE Zyméjimo mety skaitmenys - 22

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko, visiskai
atsako, kad:

Hidrauliné-pneumatiné presas 30T

Tipas: G02093 modelis: 30T

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006/42/EB 2006 m. geguzés 17 d. dél masiny,

ir EN ISO12100:2010; EN ISO 16092-3:2018 standarty.
yra identiSkas egzempilioriui, kuris yra ES tipo vertinimo sertifikato nr. QA- AC-

4605/20, iSduoto 2020-05-11.

iSduoto Alberk QA Tarptautinés Techninés Kontrolés.
ir Sertifikavimo Anoniminé Jmone.
Barbaros rajonas, Ak Zambak g. A Blok, 19 aukstas, Atasehir.
Stambulas, Turkija.
Tel.: 0090 216 572 49 10, Faksas: 0090 216 572 49 14.
El. pastas: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com
Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 2138.

Si ES atitikties deklaracija praranda galiojima, jei produktas bus pakeistas arba pertvarkytas be
gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima ir saugojima atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022. Larysa Kowalczyk
I13davimo vieta ir data. |galioto asmens pavardé, vardas ir pareigos.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/
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Originalas instrukcijas tulkojums

{SEKO

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Hidrauliska pneimatiska prese 30T
Tips: G02093 modelis: 30T

Pirms pirmas lietosanas reizes, ltidzu, rapigi

GEKO Sp. Zo0.0. Sp. k. iepazistieties ar $o lietoSanas instrukciju. lepaziSanas

Kietlin, ul. Spacerowa 3  ar visam instrukcijam, kas nepiecieSamas drosai

97-500 Radomsko lietoSanai un apkalpoSanai, ka ari izpratne par visiem

www.geko.pl riskiem, kas var rasties ierices ekspluatacijas laika, ir
lietoSanas pienakums.

=@00@A (X

Razots



http://www.geko.pl/

UZMANIBU!!!

Nemot véra nepartrauktu produktu uzlabosanu, instrukcija ieklautas
fotografijas un zimé&jumi ir ilustrativi un var atskirties no iegadata
produkta. STs atSkiribas nevar bat pamats stdzibam.

Tehniskie dati:

Spiediens: 30 tonnas

Darba diapazons: 0-1070 mm

lekSéjais darba platums: 545 mm (mérits starp
iekSéjam statnu dalam)

Augstums: 183 cm (198 cm ar manometru)
Platums: 83 cm

Svars: apméram 130 kg

Darba plaukta platums: 58 cm

Balsta kaju garums: 70 cm

Reguléjams darba plaukts — 8 limeni
Virsmas virzula platums: 60 mm
Komplekta 2 ¢uguna plaksnes uz ramja
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BRIDINAJUMS! Neméginiet izmantot S0 masinu, pirms neesat iepazinies ar visu
instrukciju un neesat uzzinajis, k& ar to rikoties. Glabajiet So instrukciju, lai varétu to
izmantot veélak. PieSkiriet ipasu uzmanibu droSibas instrukcijam. DroSibas noteikumu
neievéroSana var izraisit traumas masinas operatoriem vai tuvuma eso$am personam, vai
var izraisit masinas un apstradajama objekta bojajumus.

IERICES APRAKSTS
Hidrauliskais cilindrs tiek aktivizéts ar roku sukni, kas uzstadits sanos. Prese papildus
ir aprikota ar iespéju pieslégt kompresoru, kas ievérojami atvieglo darbu, Tpasi
intensivas lietoSanas laika. Jus varat ar brivi mainit sukSanas veidu no rokas uz
kompresoru un otradi.

UZMANIBU !l

« So ierici var apkalpot kvalificéti cilveki, kuri ir sasniegusi 18 gadu vecumu vai vecaki un

kuri ir apmactti darba procedtiras un vides aizsardziba.

* Katram cilvékam, kur§ izmanto aprakstito ierici, jabut mediciniskajam sertifikatam, kas
apstiprina vina spéju to apkalpot.

VISPARIGAS INSTRUKCIJAS

* Parliecinieties, vai zinat, k& vadit riku vai ierici, un vai esat iepazinies ar apkalpoSanas
proceduram. Jums jazina par riskiem, kas var rasties, ja ierice netiks izmantota pareizi.

* Ja citu personu apkalpo ierici, ir janodroSina, ka vina zina droSas ierices apkalpo$anas
noteikumus un ir iepazinusies ar riskiem un sekam, kas saistitas ar nepareizu apkalpoS$anu.
 JapiesSkir Tjpasa uzmaniba informacijai un droSibas zZimém, kas novietotas uz ierices. Nekad
nedrikst nonemt vai bojat Sis etiketes.

* Uzturiet savu darba vietu firu. Nefiras un nepareizi sakartotas darba vietas var izraisit
negadijumus.

*Nedrikst stradat vaji apgaismotas, Sauras vai parpilditas telpas. Parliecinieties, ka grida ir cieta
un stabila, un ka varat viegli parvietoties pa to. Visu laiku uzturiet stabilu staju.

* Esi koncentré&jies un saglaba veselo sapratu. Partrauciet darbu, ja nevarat koncentréties.

* Uzturiet rikus tirus un tadus, lai nodroSinatu droSu darbu.

* Rokturim nevajadzétu bat parklatiem ar ellu vai putekliem.

* Parliecinieties, ka bérni, nepiederoSas personas un dzivnieki nevar piekltt jusu darbnicai.

* Kajas un rokas vienmér turiet talu no darba zonas.

* Nekad neatstajiet stradajoSu ierici bez uzraudzibas.
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* |zmantoijiet ierici tikai tiem mérkiem, kuriem ta ir paredzéta.

* |zmantojiet personigas aizsardzibas lidzeklus, pieméram, aizsargbrilles, ausu aizsargus, sejas

masku, droSus darba apavus utt.

* Neparliecies parak talu, izmantojiet abas rokas.

* Nekad nestradajiet alkohola vai narkotiku ietekme.

* Nestradajiet ar ierici/riku, ja jums ir reibonis vai jutaties vajs.

* Jebkadas ierices modifikacijas un uzlabojumi ir stingri aizliegti. NEVAJADZITU LIETOT dalas, ja

pamanat, ka tas ir izliektas, sapléstas vai citadi bojatas.

* Darba laika iercei nedrikst veikt apkopi.

* Ja pamanat jebkadas nenormalas pazimes vai dzirdat divainus skanas, nekaveéjoties izsledziet

masinu.

* Atcerieties no ierices iznemt visus atslégas un/vai skriivgriezus péc to lietoSanas.

* Pirms ierices lietoSanas uzsakSanas, parliecinieties, vai visas skrlives ir pareizi pievilktas.

* Regulari veiciet apkopi. Pirms ierices lietoSanas uzsakS$anas parbaudiet, vai ta ir laba stavokli,

gatava darbam un vai taja nav bojajumu.

* Remontéjot, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

* Piederumu vai pagarinataju izmantoSana, ko nav apstiprinajis razotajs var izraisit traumas
apkalpojo$ajam personalam.

* lerici izmantoijiet tikai darbiem, kuriem ta var tikt gala. Nedrikst parslogot rikus, piederumus vai

pasu ierici. Lielaka apjoma darbu veikSanai jaizmanto jaudigaka masina.

* Nedrikst parslogot ierici. Darba laika jaizmanto tadi slodzes, lai to varétu veikt &rta atruma. lerices

parslogosanas d€l radusSies bojajumi nav ieklauti garantijas politika.

* Nedrikst paklaut ierici parak augstai temperatirai vai tieSiem saules stariem.

« Siierice nav paredzéta pielago$anai apstaklos mitra vidé vai zem tdens.

* Jaierice nedarbojas, to jauzglaba sausa un slégta telpa, vieta, kas nav pieejama bérniem.

* Pirms ierices lietoSanas uzsakSanas, parliecinieties, vai visi droSibas elementi darbojas pareizi
un efektivi. Parliecinieties, vai visas kustigas dalas ir laba stavokli, piemeérotas darbam.

* Pirms ierices lietoSanas uzsak$anas, parliecinieties, vai nav sapléstu vai aizsprostotu dalu.
Parliecinieties, vai visas dalas ir piestiprinatas un montétas saskana ar projektu. Janem véra an
citi apstakli, kas var negativi ietekmét ierices pareizu darbibu.

* Ja aja lietoSanas instrukcija nav noradits citadi, parliecinieties, ka visas bojatas dalas un
droSibas elementi nekavéjoties tiek salaboti vai nomainiti.
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SASPIESTS GAISS

*  Piegadajamajam gaisam jabut sausam un saspiestam saskana ar tehniskajam prasibam.

*  Gaisa plismai jabut pietieckamai. Augstaks baroSanas spiediens samazina masinas kalpoSanas laiku
un palielina traumu risku.

*  Savienojumam, kas savieno masSinu ar baro$anas ierici, jabut noteiktam dimensijam.

e Veiciet papildu piesardzibas pasakumus, ja izmantojat masinu tuvu Gdenim. Udens var nopietni
sabojat jusu rikus vai masinu. Nedrikst aizmirst iztukSot kondensata tdeni no spiediena tvertnes.

* Tapat jaizzave elastigais vads, kas kalpo maSinas baro$anai ar saspiestu gaisu.

* Janodrosina, lai netirumi nevarétu ieklit ierices iekSpusé. lerices iepludes un izpludes atverém jabut
tiram.

*  Pirms caurulvadu vai elastiga saspiesta gaisa vada atvieno$anas, jaizslédz saspiesta gaisa padeve.
Jagaida, lidz spiediens stabiliz€jas.

* Pirms darba uzsak3$anas japarbauda visu savienojumu un vadu hermétiskums. Pamanot noplidi,
nekavejoties javeic remonts. Noplude rada papildu slodzi kompresoram un palielina ekspluatacijas
izmaksas.

*  Spiediena caurules un caurulu sistéma regulari japarbauda. Ja darba laika tiek konstatéta noplude,
nekavéjoties japartrauc darbs. Bojata dala jaremonté vai jaaizvieto ar jaunu. Spiediena caurules
nedrikst but savitas. Janem véra linija, kas atrodas uz vada virsmas.

»  Sada veida markétam caurulém jabit turétam iztaisnotam cik vien iespéjams.

. Spiediena caurules nedrikst novietot uz asam malam, nedrikst tas novadit vietas, kur tas var tikt
bojatas vai pargrieztas.

*  Pirms jauna caurulu uzstadiSanas, vispirms to jaizpus ar saspiestu gaisu.

* Ja ir nepiecieSams novadit cauruli cauri dazadiem konstrukcijas elementiem, jaizmanto aizsargtule
un regulari japarbauda caurules.

*  Lai noverstu piesarnojuma iekluSanu iekarta, jaizmanto aizsargkorki un aizsargparklaji.

HIDROTEHNISKIE APRIKOJUMI

* Nelielu hidrauliska Skidruma nopluzu pédas no hidrauliskajam slkniem un citiem hidrauliskajiem
iekartam ir normala paradiba, ko neuzskata par defektu. Ja hidrauliska Skidruma daudzums ir parak
mazs, to regulari japapildina.

* Pirms caurulu sistemas vai elastigas caurules atvienoSanas, jaizsledz saspiesta gaisa padeve.
Jagaida, lidz spiediens stabiliz&jas.

* Pirms darba uzsakSanas japarbauda visu savienojumu un caurulu hermétiskums. Péc noplides
atkladanas nekavéjoties javeic remonts.

* Spiediena caurules un caurulu sistéma regulari japarbauda. Ja tiek atklats bojajums vai noplude,
nekaveéjoties japartrauc darbs un bojata dala nekavéjoties jaaizstaj vai jaremonté.

. Spiediena caurules nedrikst bit savitas. Linija, kas atrodas uz caurules virsmas, nedrikst biit savita.
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* Nekad nedrikst pielikt spiedienu/svaru hidrauliskajam cilindram, kas parsniedz maksimali
pielaujamo svaru. Nedariet méginajumus izvilkt stum3anas stieni, izmantojot parmérigu spéku.
Tas var izraisit ta pilnigu izvilkSanu no cilindriem.

* Ja atras savienojuma savienojumi tiek atvienoti, atvértajos iepludes atverés jaievieto
aizsargplaksnes, kas novers piesarnojuma iekluSanu sistema.

* Ja hidrauliska cilindra spriedze nav vienmérigi sadalita, javeic piesardziga suknéSana. Ja
suknésanas laika jums jaizmanto parmériga spéka, partrauciet darbu un noregulgjiet cilindru ta,
lai slodze/spriedze bitu vérsta vairak uz iek$u. Sada riciba samazinas spéku, kas nepiecieSams
stuknésanai.

* Nekada gadijuma nelieciet smagus priekSmetus uz elastigajam hidrauliskajam cauruléem un
parliecinieties, ka elastigas caurules nav savitas kopa. Lai novérstu elastigo caurulu un
savienojumu bojajumus, parliecinieties, ka tas darba laika paliek brivas.

*  Turiet savus rikus talu no uguns un siltuma avotiem, lai novérstu to bojajumus.

* Jaunajam elastigajam caurulém jabut iztiritam ar saspiestu gaisu vai izskalotam ar firu hidraulisko
ellu.

* Ja ir nepiecieSams novadit cauruli cauri dazadiem konstrukcijas elementiem, jaizmanto
aizsargtule un regulari japarbauda caurules.

* Uz grdas izliets hidrauliskais Skidrums rada slidéSanas risku un traumu guSanas iespéju.

* Jatiek pamanits izliets hidrauliskais Skidrums, tas nekavéjoties janofira.

*  Saskana ar atkritumu apsaimniekoSanas likumiem, absorb&josam vielam vai vilnai jabut pareizi
uzglabatam slégta metala trauka un janogada autorizéta atkritumu savaksanas centra.

* Nav atlauts sajaukt dazadus hidrauliskos Skidrumus (pieméram, no dazadiem razotajiem).

*  Jaievéro hidraulisko Skidrumu mainas periodi.

* JanodroS$ina, ka izmantotais hidrauliskais Skidrums ir tirs. Netirumi, kas atrodas Skidruma, butiski
samazina ta deriguma terminu un var izraisit neatgriezeniskus bojajumus iekartai.

*  Lai noveérstu piesarnojuma ieklisanu iekarta, jaizmanto aizsargkorki un aizsargparklaji.

METALA APSTRADES OPERACIJAS

* Vienmér droSi nostipriniet apstradajamo priekSmetu uz darba galda, izmantojot atbilstoSu
stiprinajuma aprikojumu vai skavu. Stradajot, neuzturiet apstradajamo priekSmetu rokas.

. Lai turétu ierices/rika rokturus, izmantojiet abas rokas.

*  Neparvietojieties parak talu. Saglabajiet drosu kermena staju, stavot uz abam nogach.

* Tas laus jums saglabat lldzsvaru masSinas atsitiena gadijuma

*  Uzturi rikus firus.

*  Mainot rikus vai veicot apkopi, ieveéro droSibas instrukcijas.

122



SPIEDES

*  Neparsniedz maksimalo spiediena spéku vai ierices nominalo spiedienu.

*  Nekad neizmanto sviras pagarinajumu, lai palielinatu spiedienu.

* Uzraugiet pasreizéjo darba spiedienu manometra un neparsniedziet maksimalo pielaujamo vértibu.

. Presi janovieto uz stabilas, izlidzinatas un neslidosas gridas virsmas.

*  NodroSiniet atbilstoSu apgaismojumu darbnica.

*  Uzturi firas sadarbibas virsmas un apkart€jo zonu ap ierici.

*  Novérst atkritumu uzkrasanos uz gridas un ap ierici.

*  Pirms katras preses lietoSanas to rlipigi japarbauda.

* Ja konstatéjat bojajumus, partrauciet darbu vai nesaciet to. Veiciet bojatas dalas remontu vai
nekavéjoties nomainiet to pret jaunu originalo dalu.

* Ja preses parvietojama galva neparvietojas vienmeérigi, javeic hidrauliska sistéma. lerices lietoSana,
kuras hidrauliskaja sistéma ir gaiss, palielina traumu un bojajumu risku.

*  Pirms darba uzsak$anas parbaudiet visu skrivju, skrivju un uzgrieznu nostiprinajuma pareizibu.

* Pirms preséSanas uzsak$anas parliecinieties, vai apstradajamais objekts ir centréts attieciba uz
preses galvas vertikalo asi.

*  Presi nedrikst izmantot atsperu saspieSanai, ka art darbam ar potencialiem bistamiem materialiem.

*  Nedrikst ievietot kajas vai rokas preses rami.

*  Stradajot, neatrodieties darba telpas priek§a. NodroSiniet, lai neviens neautorizéts cilvéks neieietu
darba telpa ap ierici.

* Nepielaut, lai neautorizétas personas un bez atbilstoSas apmacibas apkalpotu $o presi.

*  Nedrikst méginat veikt nekadas uzlabojumus vai modifikacijas iericei.

* Izmantojiet tikai augstas kvalitates hidrauliskos Skidrumus Skidruma papildinasanai.

*  Nedrikst izmantot bremzu Skidrumus hidrauliska Skidruma tvertnes papildinasanai.

* Nav atlauts sajaukt dazadus hidrauliskos Skidrumus (pieméram, no dazadiem razotajiem).

*  Nekrat un neuzstadtt ierici vieta, kur lietus vai slikti laika apstakli var izraisit bojajumus.

MONTAZA

* Pirms iepakojuma materiala izmeS$anas parliecinieties, vai iekSpusé nav nevienas dalas.

* Jatair, iznemiet to un uzstadiet sava vieta. Izmantojiet dalu sarakstu parbaudei un montazas
Ziméjumu informacijas iegtsanai.

* Izmantojot skrives 12, uzgrieznus 14 un uzgrieznus 13, savienojiet divas augSejas Skérsbazes 18.

*  Savienojiet pamatnes profilu (1) no kreisas puses ar apaks€jo Skérsbazi. Veiciet to izmantojot
skraves 2, uzgrieznus 50, elastigus uzgrieznus 51 un uzgrieznus 52.

e Savienojiet labo pamatnes profilu 1 ar apakséjo Skérsbazi.
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Parvietojiet rami uz augsu lidz vertikalai pozicijai.

Novietojiet apakseja ramja 48 tapu kolonnas 11.

Novietojiet apaksejo rami 49 iek8a preses apakséja rami uz tapam 48 un nostipriniet turétaju 3.
Novietojiet pneimatisko piedzinu kopa ar hidraulisko sukni, izmantojot skruves 23 un uzgrieznus 24.
Piestipriniet preses 9 parvietojamo galvu pie augsejas Skérsbazes, izmantojot skriives 17 un
uzgrieznus 28.

Piestipriniet hidrauliska sistémas spiediena cauruli 19 un manometru 15 pie parvietojamas preses
galvas 9.

APKOPE

Pirms darba uzsak3anas japarbauda, vai visas preses skruves un uzgriezni ir stingri pievilkti un vai
nav bojajumu.

Ja tiek konstatéts kads bojajums, partrauciet darbu vai nesaciet to.

Jus varat sabojat ierici vai gut traumas.

Pirms pirmas lietoSanas

Atveriet gaisa varstu 39 un ielejiet karoti ellas gaisa iepludes atveré 55, lai ieellotu pneimatisko
sistemu.

Aizveriet varstu 39.

Pievienojiet kompresora Sluteni un iedarbiniet presi apméram 3 sekundes, lai nodroSinatu gaisa
sukna ellosanu.

Hidrauliskas sistémas un savienojumu blivumu regulari japarbauda.

Ja tiek konstatéta noplude, savienojumi japievelk.

Ja pievilksana neatrisina problému, veiciet remontu.

Péec remonta pabeig3anas veiciet atkartotu hidrauliska sistémas blivuma parbaudi.

Gaisa izvadiSsana no hidrauliskas sistémas.
Rokas suknéSana

Atveriet varstu 38, pagriezot to pretéji pulkstena raditaja virzienam.

Veiciet dazus pilnus stiknéSanas roktura kustibas, lai izvaditu gaisu no sistémas.
Saspiezama gaisa izmanto3ana

Atveriet varstu 38, pagriezot to pretéji pulkstena raditaja virzienam.

Pievienojiet saspiezama gaisa padeves cauruli pie vitnotas iepliides caurules 55.
Atveriet gaisa varstu 39 un nodroSiniet gaisa plismu uz bridi, lai

izvaditu gaisu no hidrauliskas sistémas.

APKOPE

Novietojiet atbalstus 47 uz apaks€ja ramja un uz tiem priekSmetu apstradei.

Aizveriet izplldes varstu 38, pagriezot to pulkstena raditaja virziena, un stingri pievelciet.

Pievienojiet saspiezama gaisa padeves cauruli pie vitnotas caurules ieplides 55.

Parliecinieties, vai kondensétais udens ir izvadits, vai gaisa filtracija ir pieejama un vai notiek
nepartraukta gaisa elloSana, un vai tas darbojas pareizi. Nepartraukta saspiezama gaisa elloSana
batiski palielina hidrauliskas sistémas kalpoSanas ilgumu.

124



Novietojiet atbalstu 5 uz preses slidosas galvas. Pievienotais atbalsts ir paredzéts tikai plakano un
horizontalo preséSanas operaciju veikdanai, kuras janodroSina apstradajama priekSmeta stabilitate.
Preses izmantoSana bez atbalsta ir aizliegta.

Atveriet gaisa varstu 39 un nolaidiet preses slidoso galvu kopa ar uzstadito atbalstu 5 virziena uz
preséto priekSmetu.

Aizveriet gaisa varstu 39.

Preséta priekSmeta centram jaatrodas preses/aktora centra. Parliecinieties ari, ka apstradajamais
priekSmets ir izlidzinats. Lai iznemtu gultnus, tapus utt., izmantojiet atbilstoSa izméra instrumentus
(novietojiet $adu instrumentu zem apstradajama priekSmeta uz stiena pagarinajuma), lai novérstu
apstradajama priekSmeta izspieSanu.

Atveriet gaisa varstu 39 vai izmantojiet rokas slikni, ja saspiezama gaisa padeve nav pieejama.
Uzmanigi sekojiet spiediena radijumam manometra, lai neparsniegtu maksimalo pielaujamo vértibu.
Pabeidzot darbu, aizveriet gaisa varstu 39 vai partrauciet suk3anu un lénam atlaidiet galvu,
atskravéjot varstu 38. Varsts jaatver obligati [Enam.

Péc pilnigas spiediena izlaides nonemiet apstradajamo priekSmetu no ramja.

Pabeidzot darbu, saskana ar droSibas noteikumiem jaatvieno gaisa padeves caurule no vitnota
ieplides atveres gaisa varsta 39.

Nonemiet visus rikus, apstradajamos priekSmetus un atkritumus no darba zonas.

UZMANIBU

Sporadiska hidrauliska Skidruma piliena nopliide no suknéSanas galvas vai hidrauliskas sistémas ir
normala paradiba, un to nevar pilniba noverst.
Tas nenozimé, ka ierice darbojas nepareizi.

APKOPES
UZMANIBU

Nedrikst nekada gadijuma ellot atbalstus 47 vai apak$€jo rami 49.

Uzturiet savus rikus tirus. Netirumi var ieklut ierices iek5&jos mehanismos un izraisit tas bojajumus.
lerices tiriSanai nedrikst izmantot agresivus tiriSanas Skidumus vai krasu skidinatajus.

Dalas, kas izgatavotas no plastmasas, jamazga ar dranu, kas samitrinata ar tidens un ziepju
Skidumu.

Notfiriet un ieellojiet metala virsmas ar dranu, kas samitrinata parafina ella.

Ja ierice netiek izmantota, javeic elloSana, izmantojot atbilstoSu ellu, un jauzglaba sausa telpa, lai
noveérstu koroziju lellojiet kustigas dalas ar ellu.

Ja prese zaudé jaudu, javeic gaisa izvadiSana no hidrauliskas sistémas saskana ar aprakstu ieprieks
minéto.

PildiSana, parbaude un Skidruma maina.
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RAKSTU PARBAUDE

* |zlietotie hidrauliskie Skidrumi jaiznicina saskana ar Atkritumu iznicinaSanas likumu. Péc ierices
kalpoSanas laika beigam ta jalikvide saskana ar spéka esoSajiem noteikumiem un likumiem.
Izstradajums izgatavots no metala un plastmasas dalam, kuras var parstradat, ja tas tiek atdalitas.

1. Demontét visas dalas.

2. Atdalit visas dalas atbilstosi materialu veidam, no kura tas izgatavotas (pieméram,
metali, gumija, plastmasa utt.).
Atdalitas dalas janogada uz tuvako izejvielu parstrades uznémumu otrajam, lai tas tiktu parstradatas.

ZIME.

1 Pamatnes profils. 9 Suknésanas galva.

2 Vitne M12 x 35. 10 Piari.

3 Rokturis. 11 Kolonna (Stends).
4 Vitne M10. 12 Vitne M24 x 50.

5 Atbalsts. 13 Uzgrieznis M24.

6 Sprieguma uzstadisana. 14 Aizsargparklajs.

7 Vitne M8 x 12. 15 Spiediena meéritajs.
8 Sprieguma atsperes. 16 Blivéjums.
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17 Vitne M14.

18 Augseja Skérsbaze.

19 Spiediena caurule.

20 Uzgrieznis M10.

22 Tvertnes vaks.

23 Vitne M10.

24 Aizsargparklajs 10.

25 O-gredzens.

26 Tvertne.

27 Sikna korpuss.

28 Aizsargparklajs 14.

29 Uzgrieznis M14.

30 Aizsargparklajs.

31 Mazais pistons.

32 O-gredzens

33 O-gredzens

34 Aizsarggredzens.

35 Mazais pistons.

36 Roku sviras ligzda.

37 Galu.

38 Izpludes varsts.

39 Gaisa varsts.

40 Aizsargparklajs.

41 Pneimatiska piedzina.
42 Pilars

43 Kurbulis.

44 Gaisa caurule.

45 Divpusé€ja vitne 8 x 28.
46 Sviras.

47 Aizsargparklajs

48 Apakseja ramja pilars
49 ApakSejais ramis.

50 Aizsargparklajs 12.

51 Aizsargparklajs 12.

52 Uzgrieznis M12.

53 Pamatnes profilu savienotajs.
54 Aizsarguzgrieznis M10.
55 Vitnots gaisa ieplides caurule.
56 Vitnots caurule spiediena méritaja pieslegsanai.
57 Uzgrieznis.

58 Vitne.

59 Blivéjuma gredzens.
60 Skidruma papildinasanas korkis.
61 Gredzens.
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{SEKO

q

Divas pédéjas gada cipari, kad tika uzlikts CE mark&jums - 22.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA.

GEKO Sp. Z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

pazino ar pilnu atbildibu, ka:
Hidrauliska un pneimatiska prese 30T.

Tips: G02093 modelis: 30T.

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direkfivu prasibam:

2006/42/EK no 2006. gada 17. maija par masinam,

un EN 1SO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018 standartiem.
ir identisks ar eksemplaru, kas ir ES tipa novertéjuma sertifikata nr QA- AC-

4605/20 objekts no 2020. gada 11. maija.
ko izdevis Alberk QA Starptautiska Tehniska Kontrole. un
Sertifikacijas Anonima Sabiedriba.
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Atasehir.
Stambula, Turcija.
Talrunis: 0090 216 572 49 10, fakss: 0090 216 572 49 14.
E-pasts: info@gatechnic.com, www.gatechnic.com
Pazinotas vienibas identifikacijas numurs: 2138.

ST ES atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parveidots bez razotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavo$anu un glabasanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022.

Izsnieg&anas vieta un datums Larysa Kowalczyk

Pilns vards un amats pilnvarotai personai.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Vertaling van de originele instructies

{ESEKO

GEBRUIKERSHANDLEIDING

Druk op hydraulischzno-pneumatyczna 30T
Type: G02093 model: 30T

NL

Gefabriceerd voor Lees voor het 'eerste_gebruik deze gebruiksaanwijzin
zorgvuldig door. Het is de verantwoordelijkheid van de

GEKO Sp.z0.0.Sp. k. gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor veilig

Kietlin, ul. Spacerowa 3 gebruik en bediening van het apparaat en om op de hoogte te
97-500 Radomsko zijn van eventuele risico's die zich kunnen voordoen tijdens
het gebruik van het apparaat.

www.geko.pl
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http://www.geko.pl/

AANDACHTM
Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's
en tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze
kunnen afwijken van het gekochte product.
Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.

Technische gegevens:

Druk: 30 ton

Werkbereik: 0—-1070 mm

Binnenwerkse breedte: 545 mm (gemeten
tussen de binnenste delen van de stijlen)
Hoogte: 183 cm (198 cm met manometer)
Breedte: 83 cm

Gewicht: ca. 130 kg

Werkbladbreeedte: 58 cm

Lengte van de steunpoten: 70 cm
Verstelbaar werkblad — 8 niveaus
Zuigerbreedte: 60 mm

2 gietijzeren platen op het bed inbegrepen
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WAARSCHUWING! Probeer dit apparaat niet te bedienen voordat u de handleiding
volledig hebt gelezen en weet hoe u het apparaat moet bedienen. Bewaar deze
handleiding voor toekomstig gebruik. om het op een later tijdstip te gebruiken. Let goed
op de veiligheidsinstructies. Als u de veiligheidsvoorschriften niet naleeft, kan dit leiden
tot lichamelijk letsel bij de personen die de machine bedienen of in de buurt ervan staan.
Ook kan er schade ontstaan aan de machine en het werkstuk.

APPARAATBESCHRIJVING

De hydraulische cilinder wordt geactiveerd door een aan de zijkant gemonteerde
handpomp. De pers kan ook worden aangesloten op een compressor, wat het werk een
stuk eenvoudiger maakt, vooral bij intensief gebruik. U kunt ook de pompmethode naar
wens wijzigen, van handmatig naar compressor en vice versa.

AANDACHT !
* Deze apparatuur mag worden bediend door gekwalificeerde personen van 18 jaar en
ouder die een opleiding hebben gevolgd over werk- en

milieubeschermingsprocedures.

 Ledereen die het beschreven apparaat gebruikt, moet een medische verklaring
kunnen overleggen waarin wordt bevestigd dat hij/zij het apparaat mag bedienen.

ALGEMENE INSTRUCTIES

« Zorg ervoor dat u weet hoe u het gereedschap of de apparatuur moet bedienen en
dat u bekend bent met de bedieningsprocedures. U dient zich bewust te zijn van de
gevaren die kunnen ontstaan als het apparaat niet op de juiste manier wordt
gebruikt.

« Als iemand anders de apparatuur bedient, zorg er dan voor dat deze persoon
bekend is met de principes van veilige bediening van de apparatuur en bekend is
met de gevaren en risico's die voortvloeien uit onjuiste bediening.

* Besteed bijzondere aandacht aan de veiligheidsinformatie en de labels op het
apparaat. Deze labels mogen nooit verwijderd of beschadigd worden.

* Houd uw werkplek schoon. Vuile en slecht georganiseerde werkplekken kunnen
leiden tot ongelukken.

*  Werk niet in slecht verlichte, smalle of drukke ruimtes. Zorg ervoor dat de vloer hard
en stabiel is en dat u er gemakkelijk op kunt bewegen.

» Zorg te allen tijde voor een stabiele houding.

« BIijf gefocust en gebruik uw gezond verstand. Stop met werken als je je niet kunt
concentreren.

* Houd gereedschap schoon en veilig voor gebruik.

* De handgrepen moeten vrij zijn van vet en stof.

« Zorg ervoor dat kinderen, omstanders en dieren geen toegang hebben tot uw
werkplaats.

* Houd uw voeten en armen altijd uit de buurt van het werkgebied.

+ Laat een werkend apparaat nooit onbeheerd achter.
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Gebruik het apparaat uitsluitend voor de doeleinden waarvoor het is ontworpen.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals een veiligheidsbril,
gehoorbescherming, gezichtsmasker, veilige werkschoenen, enz.

Leun niet te ver, gebruik beide handen.

Werk nooit onder invioed van alcohol of drugs.

Gebruik het apparaat/gereedschap niet als u zich duizelig of flauw voelt.

Het is ten strengste verboden om wijzigingen of verbeteringen aan het apparaat aan te
brengen. GEBRUIK een onderdeel NIET als het verbogen, gebarsten of op een andere
manier beschadigd is.

Er mag geen onderhoud aan het apparaat worden uitgevoerd terwijl het in werking is.
Als u afwijkingen constateert of vreemde geluiden hoort, dient u het apparaat
onmiddellijk uit te schakelen.

Vergeet niet om alle sleutels en/of schroevendraaiers na gebruik uit het apparaat te
verwijderen.

Controleer voor gebruik of alle schroeven goed vastgedraaid zijn.

Voer regelmatig onderhoud uit. Controleer voor gebruik of het apparaat goed
functioneert en of er geen schade is.

Gebruik bij reparaties uitsluitend originele reserveonderdelen.

Het gebruik van accessoires of verlengsnoeren die niet door de fabrikant zijn
goedgekeurd, kan leiden tot letsel bij het bedieningspersoneel.

Gebruik het apparaat alleen voor werkzaamheden waarvoor het geschikt is. Overbelast
het gereedschap, de accessoires en het apparaat zelf niet. Voor grotere klussen moet
een krachtiger machine worden gebruikt.

Overbelast het apparaat niet. Pas tijdens het werk een belasting toe die met een
comfortabel tempo kan worden uitgevoerd. Schade die ontstaat door overbelasting van
het apparaat, valt niet onder de garantie.

Stel het apparaat niet bloot aan overmatige hitte of direct zonlicht.

Dit apparaat is niet ontworpen voor gebruik in vochtige omgevingen of onder water.
Wanneer het apparaat niet in gebruik is, dient het op een droge, afgesloten plaats te
worden bewaard, buiten bereik van kinderen.

Controleer voor gebruik van het apparaat of alle veiligheidsvoorzieningen goed en
effectief functioneren. Zorg ervoor dat alle bewegende onderdelen goed functioneren.
Controleer voor gebruik of er geen gebarsten of geblokkeerde onderdelen zijn. Zorg
ervoor dat alle onderdelen volgens het ontwerp zijn bevestigd en gemonteerd. Er moet
ook rekening worden gehouden met andere omstandigheden die de goede werking van
het apparaat negatief kunnen beinvioeden.

Tenzij anders vermeld in deze handleiding, dient u ervoor te zorgen dat alle
Beschadigde onderdelen en veiligheidsvoorzieningen worden onmiddellijk gerepareerd
of vervangen.
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GEPERSTE LUCHT

« De aangevoerde lucht moet droog en samengeperst zijn volgens de technische
vereisten.

* Er moet voldoende luchtstroom zijn. Een hogere toevoerdruk verkort de levensduur van
de machine en vergroot de kans op persoonlijk letsel.

« De connector die de machine met het voedingsapparaat verbindt, moet bepaalde
afmetingen hebben.

« Neem extra voorzorgsmaatregelen als u het apparaat in de buurt van water gebruikt.
Water kan ernstige schade aan uw gereedschap of machines veroorzaken. Vergeet niet
het condenswater uit het drukvat af te tappen.

+ Ook de flexibele slang die de machine van perslucht voorziet, moet volledig droog zijn.

« Zorg ervoor dat er geen vuil in het apparaat kan komen. De in- en uitlaatopeningen van
het apparaat moeten schoon worden gehouden.

 Voordat u een persluchtleiding of -slang loskoppelt, moet de toevoer van perslucht
worden afgesloten. Wacht tot de druk stabiel is.

« Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle verbindingen en leidingen goed
vastzitten. Indien u een lek ontdekt, dient u dit onmiddellijk te repareren. Een lek
veroorzaakt een extra belasting voor de compressor en verhoogt de bedrijfskosten.

» Drukleidingen en leidingwerk moeten regelmatig worden geinspecteerd. Indien tijdens
de werkzaamheden een lek wordt geconstateerd, moeten de werkzaamheden
onmiddellijk worden stopgezet. Het beschadigde element moet worden gerepareerd of
vervangen door een nieuw element. Drukslangen mogen niet geknikt zijn. Let op de lijn
op het opperviak van de draad.

« Draden die op deze manier gemarkeerd zijn, moeten zo recht mogelijk worden
gehouden.

» Drukleidingen mogen niet over scherpe randen worden gelegd of op plaatsen worden
gelegd waar ze beschadigd of doorgesneden kunnen worden.

* Voordat u de nieuwe slang monteert, moet u deze eerst doorblazen met perslucht.

» Als het nodig is om de kabel door verschillende constructie-elementen te leiden, gebruik
dan een veiligheidshuls en controleer de kabels regelmatig.

« Om te voorkomen dat er verontreinigingen in het apparaat terechtkomen, gebruikt u
veiligheidskappen en afdekkingen.

HYDRAULISCHE APPARATUUR

+ Kleine lekkages van hydraulische vloeistof uit hydraulische pompen en andere
hydraulische apparatuur zijn normaal en mogen niet als een defect worden beschouwd.
Als het hydraulische vloeistofpeil te laag is, moet het regelmatig worden bijgevuld.

 Voordat u een persluchtleiding of -slang loskoppelt, moet de toevoer van perslucht
worden afgesloten. Wacht tot de druk stabiel is.

» Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle verbindingen en leidingen goed
vastzitten. Indien u een lek ontdekt, dient u dit onmiddellijk te repareren.

» Drukleidingen en leidingwerk moeten regelmatig worden geinspecteerd. Indien er
schade of een lekkage wordt geconstateerd, moeten de werkzaamheden onmiddellijk
worden stopgezet en moet het beschadigde onderdeel onmiddellijk worden vervangen
of gerepareerd.

» Drukslangen mogen niet geknikt zijn. De lijn op het draadoppervlak mag niet gedraaid
zijn.
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* Oefen nooit meer druk/gewicht op een hydraulische cilinder uit dan het maximaal
toegestane gewicht. Probeer de zuigerstang niet met overmatige kracht uit te
schuiven. Dit kan ertoe leiden dat de actuator volledig uit de behuizing schuift.

* Als de snelkoppelingen worden losgekoppeld, moeten er veiligheidsdoppen in de
open inlaatgaten worden geplaatst om te voorkomen dat er vuil in het systeem komt.

+ Als de spanningen op de hydraulische cilinder niet gelijkmatig verdeeld zijn, moet u
voorzichtig pompen. Als u tijJdens het pompen buitensporige kracht moet gebruiken,
stop dan en verstel de cilinder zodat de belasting/spanning meer naar binnen gericht
is. Hierdoor is er minder kracht nodig om te pompen.

* Plaats geen zware voorwerpen op de hydraulische slangen en zorg ervoor dat de
slangen niet in elkaar verstrengeld raken. Om schade aan slangen en koppelingen te
voorkomen, moet u ervoor zorgen dat deze tijdens gebruik los blijven zitten.

* Houd uw gereedschap uit de buurt van vuur en warmtebronnen om schade te
voorkomen.

* Nieuwe slangen moeten worden gereinigd met perslucht of worden gespoeld met
schone hydraulische olie.

* Als het nodig is om de kabel door verschillende constructie-elementen te leiden,
gebruik dan een veiligheidshuls en controleer de kabels regelmatig.

* Als er hydraulische vloeistof op de grond terechtkomt, ontstaat er een risico op
uitglijden en letsel.

* Indien u merkt dat er hydraulische vloeistof is gemorst, dient u dit onmiddellijk op te
ruimen.

+ Absorberende stoffen en wol dienen, conform de beginselen van de wetgeving
inzake afvalbeheer, op de juiste wijze in een gesloten metalen container te worden
opgeslagen en bij een erkend afvalinzamelpunt te worden afgegeven.

* Verschillende hydraulische vloeistoffen (bijvoorbeeld van verschillende fabrikanten)
mogen niet worden gemengd.

* De intervallen voor het verversen van de hydraulische vloeistof moeten worden
aangehouden.

« Zorg ervoor dat de hydraulische vloeistof die u gebruikt, schoon is. Vuil in de
vloeistof vermindert de duurzaamheid ervan aanzienlijk en kan onherstelbare schade
aan het apparaat veroorzaken.

« Om te voorkomen dat er verontreinigingen in het apparaat terechtkomen, gebruikt u
veiligheidskappen en afdekkingen.

METAALDRAAIBEWERKINGEN

* Houd het werkstuk altijd stevig vast op de werktafel met behulp van geschikte
klemmen of een bankschroef. Houd het werkstuk niet vast tijdens het werken.

* Houd de handgrepen van het apparaat/gereedschap vast met beide handen.

* Leun niet te ver naar voren. Zorg voor een veilige lichaamshouding wanneer u op
beide voeten staat.

* Hiermee kunt u uw evenwicht bewaren als het apparaat terugslaat.

* Houd uw gereedschap schoon.

* Volg de veiligheidsinstructies wanneer u gereedschap verwisselt of onderhoud
uitvoert.
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PERSEN

« Overschrijd de maximale aandrukkracht of de nominale druk van het apparaat niet.

»  Gebruik nooit de verlenghendel van de pomp om de druk te verhogen.

* Let op de actuele werkdruk op de manometer en overschrijd de maximaal toegestane
waarde niet

« De pers moet op een stabiele, vlakke en antislip vloeroppervlak worden geplaatst.

« Zorg voor voldoende verlichting in de werkplaats.

* Houd de contactoppervlakken en de omgeving van het apparaat schoon.

* Voorkom dat afval zich ophoopt op de vioer en rondom het apparaat.

« Vo&0or elk gebruik van de pers dient deze zorgvuldig te worden geinspecteerd.

* Indien u schade constateert, stop dan met werken of begin er niet aan. Repareer het
beschadigde onderdeel of vervang het onmiddellijk door een nieuw origineel
onderdeel.

» Als de perskop niet soepel beweegt, moet het hydraulische systeem worden ontlucht.
Wanneer u een machine gebruikt waarvan het hydraulisch systeem lucht bevat, loopt u
een groter risico op persoonlijk letsel en schade aan eigendommen.

» Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle schroeven, bouten en moeren
goed vastzitten.

* Voordat u gaat persen, dient u ervoor te zorgen dat het werkstuk gecentreerd is ten
opzichte van de verticale as van de perskop.

« De pers mag niet worden gebruikt voor het samendrukken van veren of voor het
werken met potentieel gevaarlijke materialen.

» Plaats uw voeten of armen niet in de persframes.

* Ga tijdens het werk niet voor de werkplek staan. Zorg ervoor dat onbevoegden de
werkruimte rondom de apparatuur niet betreden.

+ Laat onbevoegde personen en personen zonder de juiste opleiding deze pers niet
bedienen.

* Probeer geen verbeteringen of wijzigingen aan het apparaat aan te brengen.

*  Gebruik uitsluitend hydraulische vloeistoffen van hoge kwaliteit om de vloeistof bij te
vullen.

*  Gebruik geen remvloeistof om het reservoir voor hydraulische vloeistof bij te vullen.

« Verschillende hydraulische vloeistoffen (bijvoorbeeld van verschillende fabrikanten)
mogen niet worden gemengd.

« Bewaar of monteer het apparaat niet op een plaats waar regen of slecht weer schade
kan veroorzaken.

INSTALLATIE

» Controleer, voordat u het verpakkingsmateriaal weggooit, of er nog onderdelen in
zitten.

« Indien dit het geval is, verwijder deze dan en installeer deze op de juiste plaats.
Gebruik de onderdelenlijst en de montagetekening voor informatie.

* Verbind de twee bovenste dwarsbalken 18 met behulp van de schroeven 12, ringen 14
en moeren 13.

» Verbind het basisgedeelte (1) aan de linkerzijde met de onderste dwarsbalk. Doe dit
met behulp van 2 schroeven, 50 ringen, 51 veerringen en 52 moeren.

* Verbind het rechter basisgedeelte 1 met de onderste dwarsbalk.
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Schuif het frame omhoog tot de verticale positie.

Plaats de onderste framepen 48 in de gaten van de kolommen 11.

Plaats het onderste frame 49 in het onderste persframe op de pennen 48 en bevestig
de handgreep 3.

Monteer de pneumatische aandrijving samen met de hydraulische pomp met behulp
van de schroeven 23 en de ringen 24.

Bevestig de schuifperskop 9 met schroeven 17 en ringen 28 aan de bovenste
dwarsbalk.

Sluit de hydraulische drukslang 19 en de drukmeter 15 aan op de schuifperskop 9.

DIENST

Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle schroeven en moeren van de
pers goed vastzitten en of er geen beschadigingen zijn.

Indien er schade wordt geconstateerd, dient u het werk te stoppen of er niet aan te
beginnen.

Het apparaat kan beschadigd raken of u kunt gewond raken.

Voor het eerste gebruik

Open de luchtklep 39 en giet een lepel olie in het luchtinlaatgat 55 om het
pneumatische systeem te smeren.

Sluit klep 39.

Sluit de persluchtslang aan en laat de pers ongeveer 3 seconden draaien om de
luchtpomp te smeren.

Controleer regelmatig of het hydraulische systeem en de aansluitingen goed vastzitten.
Wanneer er een lek wordt ontdekt, moeten de koppelingen worden vastgedraaid.

Als het probleem niet wordt opgelost door het aandraaien, repareer het dan.

Nadat de reparatie is voltooid, test u het hydraulische systeem opnieuw op lekkages.

Ontluchten van het hydraulisch systeem.

Handmatig pompen

Draai klep 38 open door hem tegen de klok in te draaien.

Draai de pomphendel een aantal keer volledig omhoog om de lucht uit het systeem te
verwijderen.

Gebruik van perslucht

Draai klep 38 open door hem tegen de klok in te draaien.

Sluit de persluchttoevoerleiding aan op de 55 schroefdraadinlaatleiding.

Open de luchtklep 39 en laat even lucht instromen.

het verwijderen van lucht uit het hydraulische systeem.

DIENST

Plaats de 47 steunen op het onderframe en leg het werkstuk hierop.

Sluit het overdrukventiel 38 door het met de klok mee te draaien en draai het stevig
vast.

Sluit de persluchttoevoerleiding aan op de 55 schroefdraadinlaatleiding.

Zorg ervoor dat condenswater is verwijderd en dat er luchtfiltratie en continue
luchtsmering aanwezig zijn en goed werken. Continue smering met perslucht verhoogt
de levensduur van het hydraulische systeem aanzienlijk.
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Plaats de steun 5 op de schuifperskop. De meegeleverde standaard is uitsluitend
bedoeld voor vlakke en horizontale stansbewerkingen waarbij de stabiliteit van het
werkstuk gewaarborgd moet zijn. Het is verboden de pers te gebruiken zonder
ondersteuning.

Open het luchtventiel 39 en laat de persschuifkop met de gemonteerde steun 5 in de
richting van het werkstuk zakken.

Sluit luchtventiel 39.

Het midden van het te persen werkstuk moet zich in het midden van de
perskop/actuator bevinden. Zorg er ook voor dat het werkstuk waterpas ligt. Gebruik bij
het verwijderen van lagers, pennen en dergelijke een gereedschap met de juiste maat
(plaats het gereedschap onder het werkstuk op de zuigerverlenging) om te voorkomen
dat het werkstuk eruit wordt geduwd.

Open luchtventiel 39 of gebruik een handpomp als er geen perslucht beschikbaar is.
Controleer de druk op de bloeddrukmeter om ervoor te zorgen dat u de maximale druk
niet overschrijdt toegestane waarde.

Sluit na het beéindigen van de werkzaamheden het luchtventiel 39 of stop met pompen
en laat de kop langzaam los door het ventiel 38 los te draaien. Het ventiel moet
langzaam worden losgedraaid.

Zodra de druk volledig is afgelaten, verwijdert u het werkstuk uit het frame.

Na beéindiging van de werkzaamheden dient de luchttoevoerleiding, conform de
veiligheidsvoorschriften, losgekoppeld te worden van het schroefdraad van het
luchtventiel 39.

Verwijder alle gereedschappen, werkstukken en afval uit het werkgebied.

AANDACHT

Het is normaal dat er af en toe een druppel hydraulische vloeistof uit de perskop of het
hydraulisch systeem lekt, en dit kan niet volledig worden voorkomen.
Dit duidt niet op een defect van het apparaat.

ONDERHOUD
AANDACHT

De trapassen 47 en het onderframe 49 mogen in geen geval gesmeerd worden.

Houd uw gereedschap schoon. Vuil kan de interne mechanismen van het apparaat
binnendringen en schade veroorzaken.

Gebruik geen agressieve schoonmaakmiddelen of verfverdunners om het apparaat
schoon te maken.

Kunststof onderdelen kunt u schoonmaken met een doek die is bevochtigd met water
en zeep.

Reinig en smeer metalen oppervlakken met een doek bevochtigd met paraffine-olie.
Wanneer het apparaat niet in gebruik is, dient het met een geschikt vet te worden
gesmeerd en op een droge plaats te worden bewaard om corrosie te voorkomen.
Smeer bewegende delen met olie.

Als de pers geen vermogen meer levert, moet u het hydraulische systeem ontluchten
zoals hierboven beschreven.

Vloeistof bijvullen, controleren en vervangen.

137



SCHROOT

* Gebruikte hydraulische vloeistoffen moeten worden afgevoerd volgens de
bepalingen in de Afvalstoffenwet. Aan het einde van de levensduur van het
apparaat moet het worden afgevoerd overeenkomstig de geldende wet- en
regelgeving. Het product bestaat uit metalen en kunststof onderdelen die
gerecycled kunnen worden als ze gescheiden worden.

Demonteer alle onderdelen.
1. Scheid alle onderdelen op basis van het materiaal waarvan ze gemaakt zijn (bijv.
metaal, rubber, kunststof, enz.).
2. De gescheiden onderdelen moeten naar de dichtstbijzijnde
grondstofverwerkingsfabriek worden gebracht. secundair te verwerken.
TEKENING
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1 Basisvormer 9 Perskop

2 M12 x 35 schroef 10Pin

3 Hendel 11Kolom (Stand)

4 M10-schroef 12M24 x 50 schroef
5 Steun 13M24 moer

6 Veerbelaste montage 14Veiligheidsring

7 M8 x 12 schroef 15Manometer

8 Trekveer 138 16Afdichten



17 M14-schroef

18 Bovenste dwarsbalk
19 Drukleiding

20 M10 moer

21 Tankdeksel

22 M10-schroef

23 Blok 10

24 O-ringafdichting

25 Tank

26 Pomplichaam

27 Borgring 14

28 M14 moer

29 Pad

30 Kleine zuiger

31 O-ringafdichting

32 O-ringafdichting

33 Borgring

34 Kleine zuiger

35 Handhendelaansluiting
36 Tip

37 Overdrukventiel

38 Luchtklep

39 Pad

40 Pneumatische aandrijving
41 Pin

42 Drijfstang

43 Luchtslang

44 8 x 28 bout

45 Hefboom

46 Pad

47 Onderste framepen

48 Onderste frame

49 Pad 12

50 Borgring 12

51 M12 moer

52 Basisprofielconnector
53 M10 borgmoer

54 Geschroefde luchtinlaatslang
55 Schroefdraadslang voor het aansluiten van een drukmeter
56 Moer

57 Schroef

58 Afdichtring

59 Dop voor vioeistofvulling

60 Ring 139
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EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. nabij Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
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Tradugdo do manual original

: ®

D
CG EKO
INSTRUCOES DE OPERACAO

Prensa hidraulica e pneumatica 30T
Tipo: G02093 modelo: 30T

PT

Produzido para Antes da primeira utilizagao, pedimos que leia

GEKO Sp.z 0.0. Sp. k. atentamtenée este_matnual de instrugoes. A familiarizagao
LAt com todas as instrugdes necessarias para o uso e

Kietlin, ul. Spacerowa 3 operagao seguros, bem como a compreensao de todos

97-500 Radomsko 0s riscos que podem surgir durante a operagio do

www.geko.pl dispositivo, é da responsabilidade

do usuario.
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http://www.geko.pl/

ATENGAO!!!

Devido a constante melhoria dos produtos, as fotos e desenhos contidos
neste manual sdo meramente ilustrativos e podem diferir do produto
adquirido. Essas diferengcas ndo podem ser motivo para reclamagoées.

Dados técnicos:

Pressao: 30 toneladas

Intervalo de trabalho: 0—-1070 mm

Largura de trabalho interna: 545 mm (medida
entre as partes internas da coluna)

Altura: 183 cm (198 cm com mandmetro)
Largura: 83 cm

Peso: aprox. 130 kg

Largura da prateleira de trabalho: 58 cm
Comprimento das pernas de apoio: 70 cm
Prateleira de trabalho ajustavel — 8 niveis
Largura do pistao: 60 mm

2 placas de ferro fundido colocadas sobre a base
estao incluidas
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AVISO! Nao tente operar esta maquina antes de ler todo o manual e antes de saber como
manusea-la. Guarde este manual para que possa consulta-lo mais tarde. Preste especial
atencao as instrugdes de seguranca. O ndo cumprimento das normas de seguranga pode
causar ferimentos a pessoas que operam a maquina ou que estejam nas proximidades,
ou pode causar danos a maquina e ao objeto em processamento.

DESCRIGAO DO DISPOSITIVO

O cilindro hidraulico é acionado por uma bomba manual montada na lateral. A prensa
também possui a opgdo de conexao a um compressor, o que facilita muito o trabalho,
especialmente em uso intensivo. Também ¢é possivel alternar livremente entre a
bomba manual e o compressor.

ATENCAO m

* Este dispositivo pode ser operado por pessoas qualificadas, com 18 anos ou mais, que
foram treinadas em procedimentos de trabalho e prote¢cdo ambiental.

* Cada pessoa que utiliza o dispositivo descrito deve ter um atestado médico que comprove sua
capacidade de opera-lo.

INSTRUGOES GERAIS

* Certifique-se de que sabe como operar a ferramenta ou dispositivo e se esta familiarizado

com os procedimentos de operacdo. Vocé deve conhecer os riscos que podem surgir
guando o dispositivo ndo é utilizado corretamente.

* Se outra pessoa estiver operando o dispositivo, deve-se garantir que ela conhece as regras de
operacao segura do dispositivo e que esta ciente dos riscos e perigos decorrentes do manuseio
inadequado.

* Preste especial atencdo as informagbes e etiquetas com sinais de seguranga colocadas no
dispositivo. Nunca remova ou danifique essas etiquetas.

* Mantenha seu local de trabalho limpo. Locais de trabalho sujos e desorganizados podem levar

a acidentes.

*Nao trabalhe em ambientes mal iluminados, estreitos ou lotados. Certifique-se de que o chao é
duro e estavel e que vocé pode se mover facilmente. Mantenha uma postura estavel o tempo

todo.

* Mantenha-se concentrado e use o bom senso. Pare de trabalhar se ndo conseguir se concentrar.
* Mantenha as ferramentas limpas e em condi¢des que garantam um trabalho seguro.

* As alcas ndo devem estar cobertas de graxa ou poeira.

* Certifique-se de que criangas, pessoas nao autorizadas e animais nao tenham acesso a sua
oficina.

* Mantenha sempre as maos e os pés afastados da area de trabalho.

* Nunca deixe um dispositivo em funcionamento sem supervisao.
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* Use o dispositivo apenas para os fins para os quais foi projetado.

* Use equipamentos de protecéo individual, como 6culos de protecao, protetores auriculares,
mascara facial, calgado de seguranca, etc.

* N&o se incline muito longe, use ambas as méos.

* Nunca trabalhe sob a influéncia de alcool ou drogas.

* Nao trabalhe com o dispositivo/ferramenta se vocé estiver tonto ou se sentir fraco.

* Todas as modificagdes e melhorias do dispositivo sdo estritamente proibidas. NAO USE pecas

se notar que estao tortas, rachadas ou de qualquer outra forma danificadas.
* Durante o funcionamento do dispositivo, ndo deve ser realizada a sua manutencao.

* Se notar quaisquer sinais anormais ou ouvir sons estranhos, desligue imediatamente a maquina.

* Lembre-se de remover do dispositivo todas as chaves e/ou chaves de fenda apos o uso.

* Antes de comecar a usar o dispositivo, verifique se todos os parafusos estdao devidamente

apertados.

* Realize manutencao regularmente. Antes de comegar a usar o dispositivo, verifique se ele esta em

boas condic¢des, pronto para trabalhar e se ndo ha danos.

* Durante os reparos, use apenas pecgas de reposicao originais.

* O uso de acessorios ou extensdes nao aprovados pelo fabricante pode causar ferimentos ao pessoal
de operacao.

* Use o dispositivo apenas para trabalhos que ele pode suportar. Ndo sobrecarregue as

ferramentas, acessorios ou o préprio dispositivo. Para realizar trabalhos de maior escala, deve-se

usar uma maquina de maior poténcia.

* Nao sobrecarregue o dispositivo. Aplique cargas durante o trabalho que permitam que ele seja

realizado a uma velocidade confortavel. Danos causados por sobrecarga do dispositivo ndo estao

cobertos pela politica de garantia.

* N&o exponha o dispositivo a temperaturas excessivamente altas ou a luz solar direta.

* Este dispositivo nao foi projetado para ser ajustado em condi¢des de ambiente Umido ou submerso.

* Se o dispositivo ndo estiver funcionando, deve ser armazenado em um local seco e
fechado, fora do alcance de criangas.

* Antes de comecar a usar o dispositivo, verifique se todos os dispositivos de seguranca estao
funcionando corretamente e eficazmente. Certifique-se de que todas as partes moveis estdo em
boas condi¢des e adequadas para o trabalho.

* Antes de comecar a usar o dispositivo, verifique se nao ha partes rachadas ou bloqueadas.
Certifique-se de que todas as partes estao fixadas e montadas de acordo com o projeto. Também
devem ser consideradas outras condicdes que possam ter um impacto negativo no
funcionamento adequado do dispositivo.

* Se nao for indicado de outra forma neste manual, certifique-se de que todas as partes
danificadas e elementos de segurancga sejam reparados ou substituidos imediatamente.
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AR COMPRIMIDO

* O arfornecido deve ser seco e comprimido de acordo com os requisitos técnicos.

*  Ofluxo de ar deve ser suficiente. Pressoes de alimentacdo mais altas reduzem a vida util da
maquina e aumentam a possibilidade de lesoes.

* Aconexao que liga a maquina ao dispositivo de alimentacao deve ter dimensodes especificas.

* Tome precaugdes adicionais se estiver usando a maquina perto da agua. A agua pode danificar
seriamente suas ferramentas ou a maquina. Nao se esqueca de drenar a condensacgao de agua do
tanque de pressao.

*  Também deve-se secar completamente o tubo flexivel que alimenta a maquina com ar comprimido.

*  Assegure-se de que a sujeira ndo possa entrar no interior do dispositivo. As aberturas de entrada e
saida do dispositivo devem ser mantidas limpas.

* Antes de desconectar a instalagdo de tubulagdo ou o tubo flexivel de ar comprimido, deve-se
desligar o fornecimento de ar comprimido. Deve-se esperar até que a pressao se estabilize.

* Antes de comegar a trabalhar, verifique a estanqueidade de todas as conexdes e tubos. Ao detectar
vazamentos, faga o reparo imediatamente. Vazamentos representam uma carga adicional para o
compressor e aumentam 0s custos operacionais.

* Os tubos de pressédo e o sistema de tubulagdo devem ser inspecionados regularmente. Se um
vazamento for detectado durante o trabalho, a operagdo deve ser interrompida imediatamente. O
elemento danificado deve ser reparado ou substituido por um novo. Os tubos de pressao nao podem
ser torcidos. Preste atengao a linha na superficie do tubo.

*  Ostubos marcados desta forma devem ser mantidos retos tanto quanto possivel.

* Os tubos de pressdao nao devem ser colocados em bordas afiadas, nem passados em locais onde
possam ser danificados ou cortados.

* Antes de instalar um novo tubo, deve-se primeiro sopral-o com ar comprimido.

*  Se houver necessidade de passar o tubo por diferentes elementos da estrutura, deve-se usar um
manguito de protecao e verificar regularmente os tubos.

* Para evitar a entrada de contaminantes no Equipamento, deve-se usar tampdes de protecdo e
coberturas.

EQUIPAMENTO HIDRAULICO

* Vestigios de pequenos vazamentos de fluido hidraulico da bomba hidraulica e de outros
equipamentos hidraulicos sdao um fendmeno normal, que nado é considerado um defeito. Se a
quantidade de fluido hidraulico for muito baixa, deve ser reabastecida regularmente.

* Antes de desconectar a instalagdo de tubulagdo ou o tubo flexivel de ar comprimido, deve-se
desligar o fornecimento de ar comprimido. Deve-se esperar até que a pressao se estabilize.

* Antes de comegar a trabalhar, deve-se verificar a estanqueidade de todas as conexdes e tubos.
Apos detectar uma fuga, deve-se reparar imediatamente.

* Os tubos de pressédo e o sistema de tubulacdo devem ser inspecionados regularmente. Se for
detectado um dano ou vazamento, deve-se interromper imediatamente o trabalho e substituir ou
reparar a parte danificada.

*  Ostubos de pressao ndo podem ser torcidos. A linha na superficie do tubo ndo pode ser torcida.

145



* Nunca se deve aplicar pressao/peso ao cilindro hidraulico maior do que o peso maximo
permitido. Nao se deve tentar extrair o émbolo usando forca excessiva. Isso pode causar sua
total extracgao do cilindro.

* Se as conexbes rapidas forem desconectadas, deve-se colocar tampdes de protecdo nos
orificios de entrada abertos, que evitardao a entrada de sujeira no sistema.

. Se as tensoes do cilindro hidraulico ndo estiverem distribuidas uniformemente, deve-se bombear
com cuidado. Se durante a bombeacao vocé precisar usar forca excessiva, pare o trabalho e
ajuste o cilindro para que a carga/tensdes estejam mais direcionadas para o centro. Essa agao
reduzira a forca necessaria para bombear.

* Nao coloque objetos pesados sobre os tubos flexiveis hidraulicos e certifique-se de que os tubos
flexiveis ndo estejam entrelacados. Para evitar danos aos tubos flexiveis e acoplamentos,
assegure-se de que eles permanegam soltos durante o trabalho.

* Mantenha suas ferramentas longe do fogo e de fontes de calor para evitar danos.

*  Novos tubos flexiveis devem ser limpos com ar comprimido ou lavados com o6leo hidraulico
limpo.

*  Se houver necessidade de passar o tubo por diferentes elementos da estrutura, deve-se usar um
manguito de protecao e verificar regularmente os tubos.

* O fluido hidraulico derramado no chao cria risco de escorregamento e lesées.

*  Se for detectado fluido hidraulico derramado, ele deve ser limpo imediatamente.

* De acordo com as regras da legislagdo sobre gestao de residuos, substancias absorventes ou Ia
devem ser armazenadas corretamente em um recipiente metalico fechado e entregues a um
centro de coleta de residuos autorizado.

* Nao se pode misturar diferentes fluidos hidraulicos (por exemplo, de diferentes fabricantes).

*  Deve-se respeitar os periodos de troca de fluidos hidraulicos.

*  Deve-se garantir que o fluido hidraulico utilizado esteja limpo. A sujeira presente no fluido reduz
significativamente sua durabilidade e pode causar danos irreversiveis ao equipamento.

* Para evitar a entrada de contaminantes no equipamento, deve-se usar tampodes de protecdo e
coberturas.

OPERAGOES DE TORNEAMENTO DE METAL

*  Sempre fixe com seguranca a peca a ser trabalhada na mesa de trabalho usando o equipamento
de fixacdo adequado ou um grampo. Durante o trabalho, ndo segure a peca a ser trabalhada
com as maos.

* Use ambas as méos para segurar os punhos do dispositivo/ferramenta.

* Nao se incline muito. Mantenha uma postura corporal segura, estando em ambas as pernas.

* Isto permitira que mantenha o equilibrio em caso de retrocesso da maquina.

* Mantenha as ferramentas limpas.

* Quando trocar ferramentas ou durante a manutenc¢ao, siga as instru¢des de seguranca.
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PRENSAS

N&o exceda o valor maximo da forga de pressao ou da pressao nominal do dispositivo.

Nunca use uma extenséo da alavanca da bomba para aumentar a presséo.

Observe a pressao operacional atual no mandémetro e ndo exceda o valor maximo permitido.

A prensa deve ser colocada em uma superficie de piso estavel, nivelada e ndo escorregadia.
Garanta uma iluminag&o adequada na oficina.

Mantenha limpas as superficies de trabalho e a area ao redor do dispositivo.

Evite o acumulo de residuos no chao e ao redor do dispositivo.

Antes de cada uso da prensa, deve ser verificada cuidadosamente.

Se detectar algum dano, interrompa o trabalho ou ndo comece. Repare a peca danificada ou
substitua-a imediatamente por uma nova peca original.

Se a cabeca deslizante da prensa ndo se mover suavemente, deve-se purgar o sistema hidraulico.
Usar um dispositivo cujo sistema hidraulico contenha ar aumenta o risco de lesdes e danos ao
equipamento.

Antes de comecgar a trabalhar, verifique se todos os parafusos, parafusos e porcas estdo
devidamente fixados.

Antes de comecar a prensar, certifique-se de que o objeto a ser trabalhado esta centrado em
relac&o ao eixo vertical da cabeca da prensa.

A prensa ndao deve ser usada para comprimir molas, assim como para trabalhar com materiais
potencialmente perigosos.

Nao coloque pés ou maos dentro do quadro da prensa.

Durante o trabalho, nao fique na frente da area de trabalho. Assegure-se de que ninguém nao
autorizado entre na area de trabalho ao redor do dispositivo.

Nao permita que pessoas néo autorizadas e sem o treinamento adequado operem esta prensa.

Nao tente fazer quaisquer melhorias ou modificagdes no dispositivo.

Use apenas fluidos hidraulicos de alta qualidade para completar o fluido.

Nao use fluidos de freio para completar o reservatério de fluido hidraulico.

Nao misture diferentes fluidos hidraulicos (por exemplo, de diferentes fabricantes).

Nao armazene ou instale o dispositivo em um local onde chuva ou mau tempo pode causar danos.

MONTAGEM

Antes de descartar o material de embalagem, verifique se ndo ha nenhuma pega dentro.

Se houver, retire-a e instale-a em seu lugar. Use a lista de pegas para verificagao e o desenho de
montagem para obter informagées.

Usando os parafusos 12, arruelas 14 e porcas 13, conecte as duas vigas transversais superiores
18.

Conecte o perfil da base (1) do lado esquerdo com a viga transversal inferior. Faca isso usando os
parafusos 2, arruelas 50, arruelas de pressao 51 e porcas 52.

Conecte o perfil da base direita 1 com a viga transversal inferior.
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Desloque a estrutura para cima até a posicao vertical.

Coloque o pino da estrutura inferior 48 nos orificios das colunas 11.

Coloque a estrutura inferior 49 dentro da estrutura inferior da prensa nos pinos 48 e fixe o suporte
3.

Coloque o acionamento pneumatico junto com a bomba hidraulica usando os parafusos 23 e
arruelas 24.

Prenda a cabeca deslizante da prensa 9 a viga transversal superior usando os parafusos 17 e
arruelas 28.

Prenda o tubo de pressao do sistema hidraulico 19 e o manémetro 15 ao cabeca deslizante da
prensa 9.

OPERACAO

Antes de comecar a trabalhar, verifique se todos os parafusos e porcas da prensa estdo bem
apertados e se nao ha danos.
Se algum dano for detectado, interrompa o trabalho ou ndo comece.

Vocé pode danificar o dispositivo ou sofrer lesoes.

Antes do primeiro uso

Abra a valvula de ar 39 e despeje uma colher de 6leo no orificio de entrada de ar 55 para lubrificar
0 sistema pneumatico.

Feche a valvula 39.

Conecte a mangueira de ar comprimido e ligue a prensa por cerca de 3 segundos para garantir a
lubrificagdo da bomba de ar.

A estanqueidade do sistema hidraulico e das conexdes deve ser verificada regularmente.

Se houver vazamentos, as conexdes devem ser apertadas.

Se o aperto nao resolver o problema, efetue o reparo.

Apos a conclusao do reparo, realize novamente o teste de estanqueidade do sistema hidraulico.

Despurgacgao do sistema hidraulico.
Bombagem manual

Abra a valvula 38 girando-a no sentido anti-horario.

Faca alguns movimentos completos para cima da alavanca da bomba para remover o ar do
sistema.

Uso de ar comprimido

Abra a valvula 38 girando-a no sentido anti-horario.

Conecte o tubo de alimentacao de ar comprimido ao tubo de entrada roscado 55.

Abra a valvula de ar 39 e assegure o fluxo de ar por um momento para remover o ar do sistema
hidraulico.

OPERACAO

Coloque os suportes 47 na estrutura inferior e sobre eles o objeto a ser trabalhado.
Feche a valvula de descarga 38 girando-a no sentido horario e aperte-a firmemente.
Conecte o tubo de alimentacao de ar comprimido ao tubo roscado de entrada 55.

Certifique-se de que a agua condensada foi removida, que a filtragem de ar esta disponivel e que a
lubrificacdo continua do ar estd funcionando corretamente. A lubrificagdo continua do ar
comprimido aumenta significativamente a durabilidade do sistema hidraulico.
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Cologque o suporte 5 na cabeca deslizante da prensa. O suporte fornecido foi projetado apenas
para operacoes de estampagem plana e horizontal, onde a estabilidade do objeto a ser trabalhado
deve ser garantida. O uso da prensa sem o suporte é proibido.

Abra a valvula de ar 39 e abaixe a cabeca deslizante da prensa com o suporte 5 montado em
direcao ao objeto sendo estampado.

Feche a valvula de ar 39.

O centro do objeto sendo estampado deve estar no centro da cabega da prensa/cilindro. Certifique-
se também de que o objeto a ser trabalhado esteja nivelado. Para remover rolamentos, pinos, etc.,
use ferramentas adequadas de tamanho apropriado (coloque essa ferramenta sob o objeto a ser
trabalhado na extensdo do cilindro) para evitar que o objeto a ser trabalhado seja empurrado para
fora.

Abra a valvula de ar 39 ou use a bomba manual, se a alimentagdo de ar comprimido ndo estiver
disponivel.

Observe o nivel de pressdo no manémetro para nao exceder o maximo valor permitido.

Apos concluir o trabalho, feche a valvula de ar 39 ou interrompa a bombagem e libere lentamente a
cabeca desenroscando a valvula 38. A valvula deve ser desenroscada lentamente.

Apobs a completa liberacédo da pressao, remova o objeto a ser trabalhado da estrutura.

Apdés concluir o trabalho, de acordo com as normas de seguranca, desconecte o tubo de
alimentacgé&o de ar do orificio de entrada roscado da valvula de ar 39.

Remova todas as ferramentas, objetos a serem trabalhados e residuos da area de trabalho.

ATENGAO

Uma gota ocasional de fluido hidraulico vazando da cabeca de estampagem ou do sistema
hidraulico € normal e nao pode ser completamente eliminada.
Isso nao indica uma falha no funcionamento do dispositivo.

MANUTENGCAO
ATENCAO

De forma alguma, nao deve ser feita a lubrificacao dos suportes 47 ou da estrutura inferior 49.
Mantenha suas ferramentas limpas. A sujeira pode entrar nos mecanismos internos do dispositivo
e causar danos.

Nao use solucdes de limpeza agressivas ou diluentes de tinta para limpar o dispositivo.

As partes feitas de plasticos devem ser limpas com um pano umedecido com uma soluc¢ao de agua
e sabao.

Limpe e lubrifique as superficies metélicas com um pano umedecido em odleo parafinico.

Se o dispositivo nao estiver em uso, deve ser lubrificado com a graxa apropriada e armazenado em
um local seco para evitar corrosao.

Lubrifique as partes méveis com dleo.

Se a prensa perder poténcia, deve-se despurgar o sistema hidraulico conforme descrito acima.
Reabastecimento, verificagao e troca de fluido.
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DESCARTE

* Os fluidos hidraulicos usados devem ser eliminados de acordo com a Lei sobre a eliminagéo de
residuos. Apds o término do periodo de vida util do dispositivo, deve ser feita a sua eliminagcéo de
acordo com as normas e regulamentos legais em vigor. O produto é feito de partes metalicas e
plasticos, que podem ser reciclados se forem separados.

1. Desmontar todas as pegas.

2. Separar todas as pecas de acordo com o tipo de materiais de que s3o feitas (por
exemplo, metais, borracha, plasticos, etc.).

As pecas separadas devem ser entregues a instalacdo de processamento de materiais mais
préxima secundarios, para serem processados.

DESENHO

1 Perfil da base 8 Mola de tens&o 15 Mandmetro
2 Parafuso M12 x 35 9 Cabega de bombeamento 16 Vedagao

3 Apoio 10 Pinos

4 Parafuso M10 11 Coluna (Suporte)

5 Suporte 12 Parafuso M24 x 50

6 Assento de mola 13 Porca M24

7 Parafuso M8 x 12 14 Arruela de seguranca
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17 Parafuso M14

18 Viga transversal superior

19 Tubo de presséo

20 PorcaM10

22 Tampa do reservatorio

23 Parafuso M10

24 Arruela 10

25 Anel de vedacao tipo O-ring
26 Reservatério

27 Corpo da bomba

28 Arruela de seguranga 14

29 Porca M14

30Arruela

31 Pequeno émbolo

32 Anel de vedacao tipo O-ring
33 Anel de vedacéo tipo O-ring
34 Anel deseguranga

35 Pequeno émbolo

36 Soquete da alavanca manual
37 Ponta

38 Valvula de alivio

39 Valvula de ar

40 Arruela

41 Acionamento pneumatico
42 Pino

43 Manivela

44 Tubo de ar

45 Parafuso duplo 8 x 28

46 Alavanca

47 Arruela

48 Pino do quadro inferior

49 Quadro inferior

50 Arruela 12

51 Arruela de segurancga 12

52 Porca M12

53 Conector dos perfis da base
54 Porca de seguranca M10

55 Tubo de entrada de ar roscado
56 Tubo roscado para conexao do manémetro

57 Porca
58 Parafuso
59 Anel de vedagao

60 Tampa de reabastecimento de fluido

61 Anel
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{SEKO

q

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagdo da marca CE - 22

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko declara
com total responsabilidade que:

Prensa hidraulica e pneumatica 30T

Tipo: G02093 modelo: 30T

cumpre 0s requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/42/CE de 17 de maio de 2006 sobre maquinas,e as normas

EN 1SO12100:2010; EN ISO 16092-3:2018
€ idéntico ao exemplar, que é objeto do certificado de avaliacao de tipo CE n? QA-

AC-4605/20 de 11.05.2020.
emitido por Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol e
Certificacdo Anénima Ltda.
Mahalle Barbaros, Rua Ak Zambak A Bloco Andar: 19 Atasehir
Istambul, Turquia
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@gatechnic.com, www.qgatechnic.com
Numero de identificacdo da entidade notificada: 2138

Esta Declaracao de Conformidade CE perde a sua validade se o produto for alterado ou
modificado sem a autorizacao do fabricante.

A responsabilidade pela preparacao e armazenamento da documentagao técnica é de:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

o Larysa Kowalczyk
Kietlin, 02.02.2022 Sobrenome, nome e cargo da pessoa
Local e data de emissao autorizada.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

Traducerea instructiunii originale

{ESEKO

NSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Presa hidraulica-pneumatica 30T
Tip: G02093 model: 30T

Fabricat pentru fnainte de prima utilizare, va rugam sa cititi cu atentie

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. aceasta instructiune de utilizare. Familiarizarea cu toate
instructiunile necesare pentru utilizarea si operarea in

Kietlin, str. Spacerowa 3
97-500 Radomsko siguranta, precum siintelegerea tuturor riscurilor care
www.geko.pl pot aparea in timpul atilizarii echipamentului, este

: : responsabilitatea obligatiilor utilizatorului.
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http://www.geko.pl/

ATENTIE!!

Datorita imbunatatirii continue a produselor, imaginile si desenele incluse
in instructiune sunt ilustrative si pot diferi de produsul achizitionat.
Aceste diferente nu pot constitui un motiv de reclamatie.

Date tehnice:

Presiune: 30 tone

Interval de lucru: 0-1070 mm

Latime de lucru in interior: 545 mm (masurata
intre partile interioare ale stalpului)

inaltime: 183 cm (198 cm cu manometru)
Latime: 83 cm

Greutate: aprox. 130 kg

Latimea raftului de lucru: 58 cm

Lungimea picioarelor de sprijin: 70 cm

Raft de lucru reglabil — 8 niveluri

Latimea pistonului: 60 mm

2 placi din fonta asezate pe cadru sunt incluse
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AVERTISMENT! Nu incercati sa utilizati aceasta masina inainte de a citi intreaga
instructiune si de a invata cum sa o manevrati. Pastrati aceasta instructiune pentru a
putea fi consultata ulterior. Acordati o atentie deosebita instructiunilor de siguranta.
Nerespectarea regulilor de siguranta poate provoca vatamari corporale persoanelor care
opereaza masina sau se afla in apropiere, sau poate provoca daune masinii si obiectului
prelucrat.

DESCRIEREA ECHIPAMENTULUI

Cilindrul hidraulic este activat cu ajutorul unei pompe manuale montate pe lateral.
Presa are, de asemenea, posibilitatea de a fi conectata la un compresor, ceea ce
faciliteaza semnificativ munca, mai ales in cazul utilizarii intense. De asemenea, se
poate schimba cu usurinta modul de pompare de la manual la compresor si invers.

ATENTIE !

* Acest echipament poate fi operat de persoane calificate, cu varsta de 18 ani sau mai

mult, care au fost instruite in procedurile de lucru si protectia mediului.

* Fiecare persoana care utilizeaza echipamentul descris trebuie sa aiba un certificat medical
care sa-i confirme capacitatea de a-l opera.

INSTRUCTIUNI GENERALE

* Asigura-te ca stii cum sa manevrezi uneltele sau echipamentele si ca esti familiarizat cu
procedurile de operare. Ar trebui sa cunosti riscurile care pot aparea atunci cand
echipamentul nu este utilizat corect.

* Daca o alta persoana opereaza echipamentul, trebuie sa te asiguri ca aceasta cunoaste regulile
de operare in siguranta si ca este familiarizata cu riscurile si pericolele care decurg din utilizarea
necorespunzatoare.

* Trebuie sa acorzi o atentie deosebita informatiilor si etichetelor cu semne de siguranta plasate pe
echipament. Nu trebuie niciodata sa indepartezi sau sa deteriorati aceste etichete.

* Mentine-ti locul de munca curat. Locurile de munca murdare si neorganizate pot duce la
accidente.

*Nu trebuie sa lucrezi in incaperi slab iluminate, inguste sau aglomerate. Asigura-te ca podeaua
este tare si stabila si ca poti sa te misti pe ea cu usurinta. Mentine o postura stabila in

permanenta.

* Fii concentrat si pastreaza-ti bunul simt. Opreste lucrul daca nu te poti concentra.

* Mentine uneltele curate si in asa fel incat sa asigure o munca sigura.

* Ménerele nu trebuie sa fie acoperite cu ulei sau praf.

* Asigura-te ca copiii, persoanele straine si animalele nu au acces la atelierul tau.
* Tine intotdeauna picioarele si mainile departe de zona de lucru.

* Nu lasa niciodata echipamentul in functiune fara supraveghere.
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* Foloseste echipamentul doar pentru scopurile pentru care a fost proiectat.

* Foloseste echipamente de protectie personala, cum ar fi ochelari de protectie, dopuri pentru urechi,
masca de fata, incaltaminte de lucru sigura etc.

* Nu te apleca prea mult, foloseste ambele maini.

* Nu lucra niciodata sub influenta alcoolului sau a substantelor interzise.

* Nu lucra cu echipamentul/uneltele daca ai ameteli sau te simti rau.

* Orice modificare si imbunatatire a dispozitivului este strict interzisa. NU TREBUIE SA FOLOSITI
piese daca observati ca suntindoite, crapate sau in alt mod deteriorate.

« Tn timpul functionarii dispozitivului, nu trebuie efectuaté intretinerea acestuia.

* Daca observati orice semne anormale sau auziti sunete ciudate, opriti imediat masina.

* Aminteste-ti sa indepartezi din dispozitiv toate cheile si/sau surubelnitele dupa utilizare.

« Tnainte de a incepe utilizarea dispozitivului, asigura-te ca toate suruburile sunt stranse corect.

* Efectueaz intretinerea regulat. inainte de a incepe utilizarea dispozitivului, verifica daca este in

stare bung, pregatit pentru lucru si daca nu are daune.

« In timpul reparatiilor, foloseste doar piese de schimb originale.

 Utilizarea accesoriilor sau prelungitoarelor neaprobate de producator poate provoca leziuni corpului
personalului de operare.

* Foloseste dispozitivul doar pentru lucrarile pentru care este destinat. Nu supraincarca uneltele,

accesoriile sau dispozitivul in sine. Pentru lucrari de o amploare mai mare, foloseste o masina cu

0 putere mai mare.

* Nu trebuie sa supraincarci dispozitivul. Aplica sarcini in timpul lucrului astfel incat sa poata fi

efectuat cu o viteza confortabila. Daunele cauzate de supraincarcarea dispozitivului nu sunt

acoperite de politica de garantie.

* Nu expuneti dispozitivul la temperaturi prea ridicate sau la radiatii solare directe.

* Acest dispozitiv nu a fost proiectat pentru utilizare inh conditii de mediu umed sau sub apa.

* Daca dispozitivul nu functioneaza, trebuie sa fie pastrat intr-o camera uscata si inchisa,
intr-un loc inaccesibil copiilor.

e Tnainte de a incepe utilizarea dispozitivului, asigura-te ca toate elementele de sigurantd
functioneaza corect si eficient. Asigura-te ca toate partile mobile sunt in stare buna, potrivita
pentru lucru.

* nainte de a incepe utilizarea dispozitivului, asiguri-te ca nu existd piese crapate sau blocate.
Asigura-te ca toate piesele sunt fixate si montate conform proiectului. De asemenea, trebuie sa iei
in considerare alte conditii care pot afecta negativ functionarea corecta a dispozitivului.

* Daca in acest manual de utilizare nu se specifica altceva, asigura-te ca toate piesele deteriorate
si elementele de siguranta sunt reparate sau inlocuite imediat.
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AER COMPRESAT

*  Aerul furnizat trebuie sa fie uscat si comprimat conform cerintelor tehnice.

*  Fluxul de aer trebuie sa fie suficient. O presiune de alimentare mai mare reduce durata de viata a
masinii si creste riscul de accidentare.

*  Conectorul care leaga masina de sursa de alimentare trebuie sa aiba dimensiuni specificate.

* la masuri suplimentare de precautie daca folosesti masina in apropierea apei. Apa poate deteriora
grav uneltele sau masina ta. Nu uita sa golesti condensul de apa din rezervorul de presiune.

* De asemenea, trebuie sa usuci complet furtunul flexibil folosit pentru alimentarea masinii cu aer
comprimat.

*  Asigura-te ca murdaria nu poate patrunde in interiorul dispozitivului. Orificiile de intrare si iesire ale
dispozitivului trebuie mentinute curate.

* Inainte de a deconecta instalatia de tevi sau furtunul flexibil de aer comprimat, trebuie sa opresti
alimentarea cu aer comprimat. Asteapta pana cand presiunea se stabilizeaza.

« Tnainte de a incepe lucrul, trebuie s verifici etanseitatea tuturor conexiunilor si furtunurilor. Daca se
detecteaza o scurgere, efectueaza imediat reparatia. O scurgere reprezinta o sarcina suplimentara
pentru compresor si creste costurile de operare.

*  Furtunurile de presiune si sistemul de tevi trebuie verificate regulat. Daca se detecteaza o scurgere
in timpul functionarii, trebuie sa opresti imediat lucrul. Elementul deteriorat trebuie reparat sau
inlocuit cu unul nou. Furtunurile de presiune nu trebuie sa fie rasucite. Trebuie sa acorzi atentie liniei
de pe suprafata furtunului.

*  Furtunurile marcate in acest fel trebuie mentinute drepte cat mai mult posibil.

*  Conductele sub presiune nu trebuie asezate pe margini ascutite sau conduse in locuri unde pot fi
deteriorate sau taiate.

« Tnainte de a instala un nou conduct, acesta trebuie mai intai suflat cu aer comprimat.

* Daca este necesar sa treceti un conduct prin diferite elemente de constructie, trebuie sa folositi un
manson de protectie si sa verificati regulat conductele.

*  Pentru a preveni patrunderea contaminantilor in dispozitiv, trebuie sa folositi dopuri de protectie si
carcase.

Echipament hidraulic

*  Urmele scurgerilor mici de fluid hidraulic din pompa hidraulica si din alte echipamente hidraulice sunt
un fenomen normal, care nu este perceput ca o defectiune. Daca cantitatea de fluid hidraulic este
prea mica, trebuie completata regulat.

« TInainte de a deconecta instalatia de tevi sau conductul flexibil de aer comprimat, trebuie s& opriti
alimentarea cu aer comprimat. Trebuie sa asteptati pana cand presiunea se stabilizeaza.

« Tnainte de a incepe lucrul, trebuie s& verificati etanseitatea tuturor conexiunilor si conductelor. Dupa
detectarea unei scurgeri, reparati imediat.

* Conductele sub presiune si sistemul de tevi trebuie verificate regulat. Daca se detecteaza o
deteriorare sau o scurgere, trebuie sa opriti imediat lucrul si sa inlocuiti sau sa reparati imediat partea
deteriorata.

*  Conductele sub presiune nu pot fi rasucite. Linia de pe suprafata conductului nu poate fi rasucita.
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Nu trebuie niciodata sa aplicati o presiune/greutate asupra cilindrului hidraulic mai mare decéat
greutatea maxima admisa. Nu trebuie sa incercati sa extindeti pistonul folosind o forta excesiva.
Acest lucru poate provoca extinderea completa a pistonului din cilindru.

Daca conexiunile rapide sunt deconectate, trebuie sa plasati dopuri de protectie in orificiile de
intrare deschise pentru a preveni patrunderea murdariei in sistem.

Daca tensiunile cilindrului hidraulic nu sunt distribuite uniform, trebuie sa pompati cu atentie.
Daca in timpul pomparii trebuie sa folositi o forta excesiva, opriti lucrul si ajustati cilindrul astfel
incat sarcina/tensiunile sa fie directionate mai mult spre interior. Aceasta actiune va reduce forta
necesara pentru pompare.

Nu plasati obiecte grele pe conductele flexibile hidraulice si asigurati-va ca conductele flexibile nu
sunt incurcate. Pentru a preveni deteriorarea conductelor flexibile si a cuplajelor, asigurati-va ca
acestea raman libere in timpul lucrului.

Pastrati uneltele departe de foc si sursele de caldura pentru a preveni deteriorarea acestora.

Noile conducte flexibile trebuie curatate cu aer comprimat sau spalate cu ulei hidraulic curat.

Daca este necesar sa treceti un conduct prin diferite elemente de constructie, trebuie sa folositi
un manson de protectie si sa verificati regulat conductele.

Fluidul hidraulic varsat pe sol prezinta un risc de alunecare si de ranire.

Daca se observa un fluid hidraulic varsat, acesta trebuie curatat imediat.

Conform regulilor legii privind gestionarea deseurilor, substantele absorbante sau lana trebuie sa
fie stocate corect intr-un recipient metalic inchis si livrate la un centru autorizat de colectare a
deseurilor.

Nu se pot amesteca diferite fluide hidraulice (de exemplu, provenind de la diferiti producatori).
Trebuie respectate perioadele de schimbare a fluidelor hidraulice.

Trebuie sa ne asiguram ca fluidul hidraulic utilizat este curat. Murdaria din fluid reduce
semnificativ durata sa de viata si poate provoca daune ireversibile echipamentului.

Pentru a preveni patrunderea contaminantilor in dispozitiv, trebuie sa folositi dopuri de protectie
si carcase.

Operatiuni de prelucrare a metalelor

Intotdeauna fixati cu sigurantd obiectul prelucrat pe masa de lucru folosind echipamentul de
prindere adecvat sau un menghine. Tn timpul lucrului, nu tineti obiectul prelucrat in maini.

Pentru a tine ménerele dispozitivului/uneltei, folositi ambele maini.

Nu te apleca prea mult. Mentine o postura corporala sigura stand pe ambele picioare.

Tti va permite s& mentii echilibrul in cazul in care apare un recul al masinii.

Mentine uneltele curate.

Céand schimbi uneltele sau in timpul intretinerii, urmeaza instructiunile de siguranta.
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PRESA

* Nu depasi valoarea maxima a fortei de presiune sau a presiunii nominale a dispozitivului.

* Nufolosi niciodata un prelungitor al levierului pompei pentru a creste presiunea.

*  Monitorizeaza presiunea operationala curenta pe manometru si nu depasi valoarea maxima
admisa.

* Presa trebuie sa fie asezata pe o suprafata de podea stabila, nivelata si antiderapanta.

*  Asigura-te ca ai o iluminare adecvata in atelier.

*  Mentine curatenia suprafetelor de lucru si a zonei din jurul dispozitivului.

*  Previna acumularea de produse reziduale pe podea si in jurul dispozitivului.

 Tnainte de fiecare utilizare a presei, aceasta trebuie verificata cu atentie.

* Daca detectezi o defectiune, opreste lucrul sau nu incepe. Repara piesa defecta sau inlocuieste-o
imediat cu o piesa originala noua.

* Daca capul mobil al presei nu se misca lin, trebuie sa purgi sistemul hidraulic. Utilizarea unui
dispozitiv al carui sistem hidraulic contine aer creste riscul de vatamari corporale si de deteriorare.

» TInainte de aincepe lucrul, verifica corectitudinea fixarii tuturor suruburilor, suruburilor si piulitelor.

« Tnainte de a incepe presarea, asigura-te c& obiectul prelucrat este centrat fatd de axa verticald a
capului presei.

*  Presa nu trebuie folosita pentru comprimarea arcurilor, precum si pentru lucrul cu materiale
potential periculoase.

*  Nu introduceti picioarele sau mainile in interiorul cadrului presei.

Intimpul lucrului, nu stati in fata zonei de lucru. Asiguré-te ca nimeni neautorizat nu intra in zona de
lucru din jurul dispozitivului.

*  Nu permiteti persoanelor neautorizate si fara pregatire adecvata sa opereze aceasta presa.

*  Nuincercati sa efectuati imbunatatiri sau modificari ale dispozitivului.

*  Utilizati doar fluide hidraulice de inalta calitate pentru completarea fluidului.

*  Nu folositi lichide de frana pentru completarea rezervorului de fluid hidraulic.

*  Nu amestecati diferite fluide hidraulice (de exemplu, provenind de la diferiti producatori).

*  Nudepozitati si nu montati dispozitivul intr-un loc unde ploaia sau vremea rea poate provoca daune.

MONTARE

« Inainte de a arunca materialul de ambalare, asigura-te c& nu exista nicio piesa in interior.

* Daca da, scoate-o si instaleaza-o la locul ei. Foloseste lista de piese pentru verificare si desenul de
montaj pentru informatii.

*  Folosind suruburi 12, piulite 14 si piulite 13, conecteaza cele doua grinzi superioare transversale
18.

*  Conecteaza profilul de baza (1) din partea stanga cu grinda inferioara transversala. Realizeaza
acest lucru folosind suruburi 2, piulite 50, piulite elastice 51 si piulite 52.

*  Conecteaza profilul de baza din dreapta 1 cu grinda inferioara transversala.
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Muta cadrul in sus in pozitia verticala.

Plaseaza stiftul cadrului inferior 48 in orificiile coloanelor 11.

Plaseaza cadrul inferior 49 in interiorul cadrului inferior al presei pe stifturile 48 si fixeaza manerul 3.
Plaseaza actionarea pneumatica impreuna cu pompa hidraulica folosind suruburi 23 si piulite 24.
Fixeaza capul mobil al presei 9 la grinda superioara transversala folosind suruburi 17 si piulite 28.
Fixeaza conducta de presiune a sistemului hidraulic 19 si manometrul 15 la capul mobil al presei 9.

INTRETINERE

Inainte de a incepe lucrul, trebuie sa verificati daca toate suruburile si piulitele presei sunt stranse
corect si daca nu exista daune.
Daca se detecteaza o defectiune, opreste lucrul sau nu incepe.

Poti deteriora dispozitivul sau suferi vatamari corporale.

inainte de prima utilizare

Deschide supapa de aer 39 si toarna o lingura de ulei in orificiul de admisie a aerului 55 pentru a
lubrifia sistemul pneumatic.

Inchide supapa 39.

Conecteaza furtunul cu aer comprimat si porneste presa timp de aproximativ 3 secunde pentru a
asigura lubrifierea pompei de aer.

Etanseitatea sistemului hidraulic si a racordurilor trebuie verificata regulat.

Dupa ce s-a constatat o scurgere, racordurile trebuie stranse.

Daca strangerea nu rezolva problema, efectuati reparatia.

Dupa finalizarea reparatiei, efectuati din nou testul de etanseitate al sistemului hidraulic.

Eliminarea aerului din sistemul hidraulic.
Pompare manuala

Deschideti supapa 38 rotind-o in sens invers acelor de ceasornic.

Faceti cateva miscari complete in sus ale levierului pompei pentru a elimina aerul din sistem.
Utilizarea aerului comprimat

Deschideti supapa 38 rotind-o in sens invers acelor de ceasornic.

Conectati conducta de alimentare cu aer comprimat la conducta filetata de intrare 55.

Deschideti supapa de aer 39 si asigurati un flux de aer pentru o vreme pentru a usuniecia powietrza z
ukfadu hydraulicznego.

SERVICIU

Asezati cele 47 de suporturi pe cadrul inferior si asezati piesa de prelucrat pe ele.

Inchideti supapa de siguranta 38 rotind-o in sensul acelor de ceasornic si strangeti-o ferm.

Conectati conducta de alimentare cu aer comprimat la conducta de admisie filetata 55.

Asigurati-va ca apa condensata a fost indepartata, ca filtrarea aerului si lubrifierea continua cu aer
sunt disponibile si functioneaza corect. Lubrifierea continua cu aer comprimat creste semnificativ
durata de viata a sistemului hidraulic.
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Asezati suportul 5 pe capul glisant al presei. Suportul inclus este conceput doar pentru operatiuni de
stantare plana si orizontala, unde trebuie asigurata stabilitatea piesei de lucru. Utilizarea presei fara
suport este interzisa.

Deschideti supapa de aer 39 si coborati capul de presare glisant cu suportul montat 5 spre piesa de
prelucrat.

Inchideti supapa de aer 39.

Centrul piesei de prelucrat presate trebuie sa fie in centrul capului/actuatorului de presa. De
asemenea, asigurati-va ca piesa de prelucrat este nivelata. La demontarea rulmentilor, stifturilor
etc., folositi 0 unealta de dimensiuni adecvate (asezati unealta sub piesa de prelucrat pe extensia
pistonului) pentru a preveni impingerea acesteia in afara.

Deschideti supapa de aer 39 sau folositi pompa manuala daca nu este disponibila alimentarea cu
aer comprimat.

Monitorizati tensiunea arteriala pe tensiometru pentru a va asigura ca nu depasiti valoarea maxima
valoare admisa.

Dupa terminarea lucrului, inchideti supapa de aer 39 sau opriti pomparea si eliberati incet chiulasa
desuruband supapa 38. Supapa trebuie desurubata incet.

Dupa ce presiunea a fost eliberata complet, scoateti piesa de prelucrat din cadru.

Dupa terminarea lucrarilor, in conformitate cu reglementarile de siguranta, conducta de alimentare
cu aer trebuie deconectata de la orificiul filetat de admisie al supapei de aer 39.

Indepartati toate uneltele, piesele de lucru si deseurile din zona de lucru.

ATENTIE

Scurgerea ocazionala de fluid hidraulic din capul de refulare sau din sistemul hidraulic este normala
si nu poate fi eliminata complet.
Aceasta nu indica o defectiune a dispozitivului.

INTRETINERE
ATENTIE

Nu trebuie, sub nicio forma, sa lubrifiati suporturile inferioare 47 sau cadrul inferior 49.

Pastrati-va uneltele curate. Murdaria poate patrunde in mecanismele interne ale dispozitivului si
poate provoca daune.

Nu utilizati solutii de curatare agresive sau diluanti de vopsea pentru a curata dispozitivul.

Partile din plastic trebuie curatate cu o laveta umezita cu apa si sapun.

Curatati si lubrifiati suprafetele metalice cu o laveta umezita cu ulei de parafina.

Cand nu este utilizat, dispozitivul trebuie lubrifiat cu vaselina adecvata si depozitat intr-un loc uscat
pentru a preveni coroziunea.

Ungeti piesele mobile cu ulei.

Daca presa pierde putere, aerisiti sistemul hidraulic asa cum este descris mai sus.

Reumplerea, verificarea si inlocuirea fluidului.
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RESTURI

* Fluidele hidraulice uzate trebuie eliminate conform Legii privind eliminarea deseurilor. Dupa
expirarea duratei de viata a echipamentului, acesta trebuie sa fie eliminat conform reglementarilor
si legislatiei in vigoare. Produsul este fabricat din piese metalice si din materiale plastice, care
pot fireciclate daca sunt separate unele de altele.

1. Demontati toate piesele.

2. Separati toate piesele in functie de tipul materialelor din care sunt fabricate (de exemplu,
metale, cauciuc, materiale plastice etc.).

Piesele separate trebuie livrate la cea mai apropiata unitate de prelucrare a materiilor prime.
recycle, pentru a fi procesate.

DESEN

1 Profilul bazei 8 Arc de intindere 15 Manometru
2 Surub M12 x 35 9 Cap de pompare 16 Etansare

3 Maner 10 Stifturi

4 Surub M10 11 Coloana (Suport)

5 Suport 12 Surub M24 x 50

6 Montaj cu arc 13 Piulita M24

7 Surub M8 x 12 14 Rondel de siguranta
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17 Surub M14

18 Bara transversala superioara
19 Conducta de presiune

20 Piulita M10

22 Capac rezervorului

23 Surub M10

24 Rondel 10

25 Inel de etansare tip O-ring

26 Rezervor

27 Corpul pompei

28 Rondel de siguranta 14

29 Piulita M14

30 Rondel

31 Piston mic

32 Inel de etansare tip O-ring
33 Inel de etansare tip O-ring
34 Inel de siguranta

35 Piston mic

36 Soclu pentru levier manual
37 Varf

38 Supapa de deversare

39 Supapa de aer

40 Rondel

41 Actionare pneumatica

42 Stift

43 Cursa de manivela

44 Conducta de aer

45 Surub cu capete duble 8 x 28
46 Levier

47 Rondel

48 Stift cadru inferior

49 Cadru inferior

50 Rondel 12

51 Rondel de siguranta 12

52 Piulita M12

53 Conector pentru profilele bazei
54 Piulita de siguranta M10

55 Conducts filetata de admisie a aerului
56 Conducta filetata pentru conectarea manometrului
57 Piulita

58 Surub

59 Inel de etansare

60 dop de umplere a fluidului
61 Inel
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 22

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp. z o.0. Sp. k. Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Presa hidraulica-pneumatica 30T

Tip: G02093 model: 30T

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si Consiliului:

2006/42/CE din 17 mai 2006 privind masinile,

si standardele EN 1SO12100:2010; EN ISO 16092-3:2018
este identic cu exemplarul care face obiectul certificatului de evaluare atipului CE

nr QA-AC-4605/20 din 11.05.2020.

eliberat de Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol
si Certificare Companie Anonima
Mahalle Barbaros Ak Zambak Sokak A Blok Etaj: 19 Atasehir
Istanbul, Turcia
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com
Numarul de identificare al organismului notificat: 2138

Aceasta Declaratie de Conformitate CE isi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Responsabil pentru pregatirea si pastrarea documentatiei tehnice este:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

AL ™
/
Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei

autorizate.


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

MepeBoa opuUrMHanbLHOM UHCTPYKLMMK

{ESEKO

MHCTPYKLUUA MO SKCIMIYATALUUA

M'mppaBnunyecko-nHeBMaTnyeckum npecc 30T
Tun: G02093 mogenb: 30T

RU

MponsBeneHo Ans
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
KetnuH, yn. CnacepoBa 3
97-500 Pagomcko
www.geko.pl

Mepen nepBbiM Mcnonb3oBaHMEM, NOXanyncTa, BHUMaTenbLHO
O3HAaKOMbTECb C HaCTOALWEN NMHCTPYKLMEn No IKCniyaTauuu.
O3HakoMneHue co BCEMU MHCTPYKLMAMU, HeOOXOoAUMbIMU ANs
6e30MacHOro UCMonb30BaHUA U OGCNY)XMBaHUA, a TaKXKe NOHUMaHue
BCEeX PUCKOB, KOTOpPbie MO BO3HUKHYTb NpU 3KCNyaTauum
YCTPOMUCTBA, SIBNAETCA O00A3aHHOCTbLIO UX MNONb30BaTenA.

=@00@A (X



http://www.geko.pl/

BHUMAHUE!!!

B cBA3M C NOCTOSAAHHBIM COBEPLLEHCTBOBAHMEM NPOAYKTOB, Pa3MeLLEHHbIE B
NHCTPYKUMK poTOorpacpmm n puCcyHKMU HOCAT UISIOCTPATUBHBIN XapakTep 1
MOryT OTNMYaTbCs OT NPUOBPETEHHOro ToBapa.

TN pasnuynst He MoryT BbITb OCHOBaHMEM L1151 »Karnoo.

TexHn4yeckue gaHHbIe:

Oasnenue: 30 TOHH

Pa6ouun gnanasoH: 0-1070 mm

BHyTpeHHAA paboyas wmnpuHa: 545 mm (MamepeHa mexay
BHYTPEHHMMW YACTAMU CTOMKN)

BbicoTta: 183 cm (198 cm ¢ maHOMETpPOM)

LlUnpuHa: 83 cm

Bec: okono 130 kr

LlupuHa paboyen nonku: 58 cm

OnuHa onopHbIxX Hor: 70 cm

Perynupyemas pabo4asi nonka — 8 ypoBHem

LUnpuHa nopwHsa: 60 Mmm

2 YyryHHbl€ NMNTbI, NieXalwme Ha CTaHMHE, BXOAAT B KOMMNEKT
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MPEOYMNPEXOEHME! He nbitantech akcnnyaTMpoBaTb [aHHYK MalUWHY, MMOKa He
O3HaKOMUTECb CO BCEW MHCTPYKUMEN U HE y3HaeTe, Kak C Hel obpawaTtbca. XpaHute
HaCTOSALLY MHCTPYKLMIO ONA BO3MOXHOCTM UCMNofb30BaHuA ee B byayuwem. Obpalainte
ocoboe BHUMaHME Ha WHCTPpyKuun no 6e3onacHoctn. HecobniogeHne npasun
6e3onacHOCTM MOXeT MpMBECTU K TpaBMaMm Yy sofen, 06CnyXuBalLMX MaLLUHy unu
HaxogdAwmxca nobnm3ocTn, unuM MOXET nNpPUBECTU K MNOBPEXAEHUIO MaLlUUHbl WU
obpabartbiBaeMoro npegmerTa.

OMNUCAHUE YCTPOUCTBA

MMapaBnMyeckuin LMNUHAP NpUBOAUTCA B AENCTBME C MOMOLLBI PYYHOro Hacoca,
yCcTaHoBNeHHoro cboky. [lpecc Takxe WMeeT BO3MOXHOCTb MNOAKMOYEHNS K
KOMMPECCOopY, YTO 3HauyuTenbHO obneryaetr paboTy, OCOGEHHO MPU MHTEHCUBHOM
MCMNOMb30BaHUN. TakxXe MOXHO CBOOOAHO nepeknoyaTbCa MeXay PpyYHbIM W
KOMMPECCOPHbIM HACOCOM.

BHUMAHUE !!!

* OTO YyCTPOMCTBO MOXET 06CNyXMBaTbCSA KBaNMUUMPOBaAHHbIMK NMLAMMW, AOCTUMLLMMU

18 neT vnu ctapLe, KOTopble NpoLn 0byyYeHne No npoueaypam BbiNOSIHEHUSI paboTbl U
OXpaHbl OKpYXatoLen cpefbl.

* Kaxpoe nuuo, WUCNonb3ylllee ONUCaHHOEe YCTPOUCTBO, [AOMKHO WMETb MEeOULMHCKYIO
cnpaBKy, NOATBEPXAALLYIO €ro COoCOOHOCTb K ero 06CnyXnBaHmio.

OBLUWME MHCTPYKLIUUN

* Y6eputecb, YTO Bbl 3HAeTe, Kak ynpaBnATb MHCTPYMEHTOM MM YCTPOMCTBOM, U YTO Bbl
3HaKOMbl C npoueaypamu akcnnyaTaumu. Bbl fOMXHbI 3HATb O puUCKax, KOTOpble MOryT
BO3HUKHYTb, EC/IN YCTPOWCTBO He ByAeT NCrnosb30BaTbCA NPaBUSbHO.

* Ecnn gpyroe nuuo ynpaensieT yCTpOMCTBOM, Heobxoanmo ybeamTbes, YTO OHO 3HaeT npasuna
6e3onacHON 3KcnfyaTauum yCTponcTBa U 3HaKOMO C pUCKaMu 1 NOCAEACTBUSIMU HEMNPaBUSIbHOIO
obpalueHus.

* Heo6xoanmo ynensitb ocoboe BHUMaHue MHdopMaLum n 3TUKeTKaMm C 3Hakamu 6e3onmacHocTy,
pa3MelLLeHHbIM Ha YCTpOUCTBe. Hukoraa He yaanante n He noBpexpante aTn 3TUKETKW.

* [Nepxute cBoe paboyee MeCcTO B 4WCTOTE. [psA3HbIE M HENpaBUIIbHO OPraHN30BaHHbIE
paboyne MecTa MOryT NPUBECTU K HECHACTHBIM CIy4asiM.

*He pabotanTte B cnabo OCBELLEHHbIX, Y3KMX UM NEpPEnOSIHEHHbIX NOMeLLeHusx. Yb6eanTecs,
4TO NOJ TBEPAbIN N CTabUNbHbBIN, U YTO Bbl MOXETE NErKO NepeaBuratbes No Hemy. Beeraa
nopaepXxuvBanTe CTabunbHyo Nosy.

* ByabTe cocpenoToyeHbl M coxpaHanTe 3apaBbivi cMbIch. [pekpaTuTe paboTy, ecnu He MOXeTe
COCPEeAOTOUUTLCS.

* [lepXuTe MHCTPYMEHTbI B YUCTOTE N B TAKOM COCTOSHMUM, 4TOBObI 06ecneunTb 6e3onacHyto paboTy.
* Pyuku He fonXHbl 6bITb MOKPbITbI CMA3KOW UK NbISIbIO.

* Y6epuTechb, 4TO AeTW, MOCTOPOHHNE 1 XMBOTHbIE HE UMEIOT JOCTYMNa K BalLen MacTepCKOMN.

* [epxwuTe HOrM 1 pyKuM Bceraa noganbiue ot paboyero NpocTpaHCcTBa.

* Hukorga He ocTtaBnsmnTe paboTatoee ycTporucTBo 6e3 npucMmoTpa.
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* Mcnonb3yinTe YCTPOMCTBO TONbKO ANA TeX Lenewn, Ans KOTopbiX OHO Obifo pa3paboTaHo.

* Vicnonb3ynte cpeactsa MHOMBUAYANbHOM 3aLLMTbI, TAaKUe KakK 3aLlmuTHbIe 04KK, 6epyLumn, Macky
Ana nuua, 6esonacHyto pabouyto 06yBb 1 T. 4.

* He HaknoHsMTeCb CNULWKOM Aaneko, Ucnosnb3ynte obe pyku.

* Hukoraoa He paboTanTe noa BO3AeNCTBUEM ankorons Unn HapkoTUKOB.

* He paboTanTe C yCTpOMCTBOM/MHCTPYMEHTOM, ECIN Y Bac rOfIOBOKPYXEHME U Bam NJ10XO.

* Jiobble MogndUKaLMM U ynyyLIeHns ycTponcTea cTporo 3anpeuleHbl. HE UCMONb3YUTE
AeTanun, ecnv 3aMeTuTe, YTo OHa U30rHYTa, TPECHYTa UIN MHBIM 06pa3oM NoBpexaeHa.
* Bo Bpems paboTbl yCTPOWCTBA He crieayeT NpoBOANTb ero obcnyXusaHme.

* Ecnu Bbl 3aMeTUTe Kakne-nmbo aHoMarsbHble MPU3HAKK UMK YCTbILUNTE CTPaHHbIE 3BYKMU,

HeMe[1EHHO BbIKIOYMTE MALLVHY.

* He 3abyabTe yaanuTb U3 yCTPOMUCTBA BCE KIHOYM U/UNN OTBEPTKU NOCHE UX UCTONb30BaHUS.

* [epen Ha4yanom KUCnonNb30BaHUS YCTPONCTBA y6eanTech, YTO BCe BUHTbLI NPaBUIIbHO 3aTSHYThI.

* PerynsipHo npoBoauTe obcnyxusaHue. lNepen Havyanom UCnonb3oBaHUs YCTPOCTBA NPOBEPbTE,

HaxoOMTCS NN OHO B XOPOLLEM COCTOSIHUM, FOTOBO K paboTe U HET N B HEM NOBPEXAEHWIA.

* [py peMoHTe NCMonb3yNTe TONbKO OPUrMHaNbHbIE 3anacHble YacTu.

* /cnonb3oBaHune akceccyapoB UNu yAnMHUTENEN, He 0f06PEHHbIX NPOU3BOANTENEM, MOXET
NpUBECTU K TpaBMaM 0GCNyXUBAOLLLErO NepcoHana.

* Mcnonb3yiTe YCTPOMCTBO TONbKO Afisi paboT, C KOTOPbIMM OHO MOXeT crnpaBuTbcs. He
neperpyxante WHCTPYMEHTbl, akceccyapbl WM camMo YCTPOMCTBO. NS BbINOMHEHUss paboT
6onbluero o6bema Ucnonb3ynTe MallnHy ¢ 605bLLEN MOLLHOCTbHO.

* He neperpyxainTte ycTpoucTBO. [lpuMeHANTe Takue Harpy3kum BO Bpemsa paboTbl, 4TOoObl ee

MOXHO ObIfI0 BbINOMHATL C yAoBHOM cKopocTbio. [loBpexaeHus, BO3HMKWIME B pe3ynbTaTe

neperpys3ku ycTponcTea, He MOKpbIBAKOTCA rapaHTUeEN.

* He noagsepranTe yCTPOMCTBO BO3AENCTBUIO CIULLKOM BbICOKON TeMMepaTypbl MU MPAMbIX

COJTHEYHbIX Ny4Yen.

* [laHHOE yCTPOMCTBO He 6bINo CNPOEKTMPOBAHO AJ151 UCMONb30BaHUS B YCIOBUAX BNIaXHOW Cpefbl Uin
rnop, BOAOMN.

* Ecnun yctpoictso He paboTaeT, XxpaHuUTe ero B CyXOM U 3aKpbITOM NOMELLEHUM, B

HeaOoCTyNnHOM ANnA AeTen mecre.

* Mepen Havanom wucnonb3oBaHMA YyCTponcTBa ybeautecb, YTO BCE 3aLMUTHbIE 3MEMEHTHI
paboTalT npaBunbHO U 3heEKTUBHO. Yb6eautecb, 4YTO BCE MOABWMXHbIE 4acTU HAXoASTCA B
XOPOLLEM COCTOAHMM M NPUroAHbI AN paboThbl.

* [lepea Ha4yanoM WCMoONb30BaHMA YCTPOWCTBA YybeguTecb, YTO HET TPECHYBLUMX WM
3abnoKnpoBaHHbIX YacTen. Y6eguTech, YTO BCE YaACTM 3aKpensieHbl U cobpaHbl B COOTBETCTBUM C
npoekToMm. Takxe cnegyeT yunTbiBaTb Apyrne ycnoBusi, KOTOpble MOryT HEraTMBHO NOBAUSTbL Ha
npaBunbHy0 paboTy yCTponcTea.

* Ecnu B gaHHOM pykoBOACTBE NONb30BaTeNs He YKa3aHo MHoe, ybeantech, 4To Bce
noBpeXAeHHble YacTu N aneMeHTbl 6e30MacHOCTH OblN HEMEANEHHO OTPEMOHTUPOBAHbI U
3aMeHEHbI.
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CXATOE BO3yX

*  [locTaBnsieMbiin BO34yX OOIKEH ObITb CYXUM M CXaTbIM B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMM
TpeboBaHMAMM.

* [loTok Bo3ayxa fonxeH bbiTb 4OCTaTOYHbIM. Bonee Bbicokoe AaBneHne NuTaHus CHXaeT CPoK
cnyx6bl MaLUHbI ¥ YBENNYMBAET BEPOATHOCTb MOSTyYEHUsI TPABM.

*  CoepaunHeHne, KOTOPOE COEAMHAET MaLUUHY C UICTOYHUKOM NUTAHUS, AOMXHO UMETb OonpeaeneHHble
pa3mepb..

*  Cobniopante [ONONHUTENbHbIE MEpbl NMPEAOCTOPOXHOCTU, €Cnv WUCMonb3yeTe MaluvHy BOMIM3u
BoAbl. Boga MoxeT cepbe3Ho noBpeauTb Balln UHCTPYMEHTLI UM MawnHy. He 3abbiBaiiTe cnvBaTb
KOHZleHcaT BoAbl M3 pe3epByapa nog, AaBMNeHNEM.

*  Takxe Heob6XxoAMMO MOSMHOCTBLIO BbICYLIMTb MOKWIA LUMAHF, UCMOSb3yeMblil A NoAayu CXaToro
BO34yXa B MaLLUHY.

* O6ecneybTe, 4TOObLI rPsI3b HE MoOrna nonagaTb BHYTPb YCTpPOWCTBa. BxogHble M BbIXoAHble
OTBEPCTUS YCTPOMCTBA AOJIKHbI MOAAEPXMBATLCA B YNCTOTE.

* T[lepen oTKMOYEHNEM TpybONpPoOBOOHOW CUCTEMBbI UMM TMOKOro LWMaHra cxaToro Bo3Ayxa
Heo6X0AMMO OTKITHUNTL NoAAaYy cxaToro Bo3ayxa. lNogoxanTe, Noka gaBneHne ctabunusmpyeTcs.

* [lepea Hayanom paboTbl NPOBEpPbTE rEPMETUYHOCTb BCEX COeAMHEeHun u Tpybonposoaos. [Mpu
OOHapyXeHMn YTeYkM HeMeASIEHHO Mpou3BeauTe pPEeMOHT. YTeuka co3faeT AOMONHUTENbHYHO
HarpysKy Ha KOMMNpPEeccop 1 yBeNMYMBAET IKCMNyaTaLMOHHbIE PAaCXOAbl.

* [aeneHve TpybonpoBoabl U cuctema Tpy6 OONXHbI perynspHo npoeepsaTbcs. Ecnv Bo Bpems
paboTbl 6ygeT obHapyxeHa yTeuka, paboTy cneayeTr HeMeasieHHO npekpaTuTb. [NoBpeXaeHHbIN
3M1eMEHT HeobXoAMMO OTPEMOHTMPOBATb WM 3aMeHWUTb HOBbIM. [laBneHve TpybGonpoBoAbl He
MOryT BbITb CKpy4YeHbl. O6paTuTe BHUMaHWE Ha NTIMHUIO, HAXOASALLYOCS Ha MOBEPXHOCTU LUaHra.

* [lpoBoga, OTMeEYEHHble Takum 006pa3oM, [OMKHbI NOAAEPXMBATLCA B MPSAMOM  MOSOXEHUU
HaCTOsIbKO, HACKOJbKO 3TO BO3MOXHO.

* [aBnexue Tpyb He cnegyeT yknaabiBaTb Ha OCTPbIX Kpasix Wiv NpoBOAUTbL UX B MeCTax, IAe OHU
MOryT ObITb MOBPEXAEHbI U NEpepe3aHbl.

*  [lepen yCcTaHOBKOW HOBOIO LUTAHra ero Heob6XxoAnMO cHavana NpoAyTh CXKaTbiM BO34YXOM.

* Ecnn HeobxoguMMO MpPOBECTM LUMAHr 4Yepe3 pasfvMyHble 3fEMEHTbl KOHCTPYKUuW, cnepyet
NCMNonb30BaTb 3aLLMTHYIO BTYJIKY U PETYNSIPHO NPOBEPATH LUNAHIU.

*  Y706bl NpenoTBpaTMTL NonagaHne 3arpsisHEHU B YCTPOWCTBO, CriedyeT UCMOoNb30BaTh 3aLUUTHbIE
3arnyLwKy 1 KpbILLKW.

rMMAPABJIMMECKOE OBOPYOOBAHUE

* Cneppl HebOMbLIMX yTeYeK rmMapaBiIMYECKON XMOKOCTU W3 TMAPABIMYECKOrOo Hacoca W Apyroro
rMapaBnuMyeckoro 06opyaoBaHUA ABNAOTCA HOPMarbHbIM ABEHMEM, KOTOPOE HEe pacCMaTpUBaeTCA
Kak aedekT. Ecnm KonMyecTBO rvapaBiiMyecKon XNOKOCTU CIIMLLKOM Marno, ee cneayeTt perynspHo
MOMOSHSATD.

* [lepea oTKnYeHMeM TpybonpoBoaa WM TMOKOro LIfaHra cXaToro BO3fdyXa Heobxoaumo
OTKNIOYMTb Nofayvy cxaTtoro Bos3ayxa. CneyeT NnogoxaaThb, NoOKa AaBreHne ctabunmsmpyeTcs.

* T[lepen Havanom paboTbl HEOBXOAUMO MPOBEPUTH FMEPMETUYHOCTb BCEX COEAMHEHWUM W LLUMAHIOB.
Mpy o6HapyXeHun ytedek HeobXoAMMO HEMELIEHHO NMPOM3BECTN PEMOHT.

* [aeneHne Tpyb6 m cuctema Tpy6 AOMXHbI perynsapHo npoBepsTbcA. Ecnn 6yaet obHapyxeHo
noBpexzaeHve unu yteuka, HeobxoammMo HeMeNeHHO NpeKpaTUTb paboTy U HEMEANEeHHO 3aMEHUTb
UM OTPEMOHTUPOBATb NOBPEXAEHHYIO YacTb.

* [aBnexHue Tpy6 He MOryT ObiTb CKpy4YeHbl. JIMHWUA, HaxoAswascs Ha MOBEPXHOCTU LUMaHra, He
MOXEeT ObITb CKpyyeHa.
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* Hwukorgpa He crnepyeT npuknaabiBaTb [AaBfieHWe/BeC K rmapaBfivyeckoMy  UMIUHAPY,
npeBbILWAaLWeMy MakKCUMarsbHbI AONYCTUMbIA Bec. He nbiTanTecb BbIABUHYTb MOPLUEHb C
NMOMOLLbIO YpE3MEPHOW CUIbl. 3TO MOXET NPUBECTU K €ro NOSTHOMY BbIABUXEHWUIO U3 LMNuHapa.

* Ecnun pasbeguHeHbl 6bICTpOpa3beMHble COeOAMHEHUs, B OTKPbITbIX BXOAHbLIX OTBEPCTUAX
cnegyeT yCTaHOBUTbL 3alUMTHbIE 3arfyLlKu, KOTOpble NpeaoTBpaTAaT nonagaHne 3arpa3HeHui B
cucTemy.

* Ecnu HanpsxeHus ruapaBnvyeckoro uunuHApa He pacnpefeneHbl paBHOMEpHO, cnegyet
OCTOPOXHO HakaumBaTb. Ecnn BO BpemMsa HakauMBaHUA BaM HYXHO MCMOMb30BaTb Ype3MeEpPHYHO
cuny, npekpatute paboTy U YCTAHOBUTE UMMMHAP TaK, 4ToObl Harpy3ka/HanpsxeHus Obinu
HanpasneHbl 60nbLUe BHYTPb. OTO AENCTBUE CHU3UT CUIY, HEOOXOAUMYIO ANst HAKAYMBAHWSA.

* He pasmewanTte Taxenole npegMeTbl Ha rMOKUX rMapaBnMyeckux wwnadrax n ybeamrech, 4To
rmbkue wnaHrm He nepenneTeHbl. YTOObI NpegoTBpPaTUTL MOBPEXAEHUE TMOKMX LUNaHroB u
coeguHeHuin, cnepgute 3a TeM, 4Tobbl OHM OCTaBanucb CBOOGOAHBLIMU BO BPEMS paboThbl.

e [epxuTe CBOM UHCTPYMEHTbI NoAanbLue OT OrHA U UCTOYHUKOB Tenna, YTobbl NPeaoTBpaTUTb UX
noBpexzaeHve.

* HoBble rubkue wWnNaHrM AOMXHbl OblTb OYMLLEHbI CXaTblM BO34YXOM WAW MPOMbITbl YUCTbIM
rmapaBnnyeckum Macrom.

* Ecnn Heob6xooumMO MNpOBECTU LUMaHr 4Yepe3 pasfinyHble SNEeMEHTbl KOHCTPYKuuW, cnepyet
NCNoNb30BaThb 3aWUTHYIO BTYSIKY MU perynsapHO NpoBepATb LUMaHr.

* Pasnutas Ha NOBEPXHOCTU rMapaBnUYecKas XuOKOCTb CO34aeT PUCK CKOMbXEHUA WU NOosyYeHus
TpaBM.

* Ecnu 6yner 3amMedeHa pasnuTasd ruapaBnvMyeckass XWAKOCTb, ee HeOBXOAMMO HemeaneHHO
ybparb.

*  CornacHo npaBunam 3akoHoAaTenbCTBa 0 obpalleHnn ¢ otxoaamu, abcopbupytolime BewecTsa
Unu BaTa AOMXHbl XPaHUTbCA B 3aKPbITOM MeTanfMyecKoM KOHTENHepe U nepefaBaTbCs B
YMOSIHOMOYEHHbIV LeHTp cbopa 0TX0A0B.

* Henb3a cmewuBaTb pasnNuyHble TUApPaBAMYECKME XMAKOCTM (Hanpumep, OT  pa3HbIX
npou3soauTenen).

*  Heobxoammo cobntogaTtb CPOKM 3aMeHbI F’MAPaBIMYECKNX XNOKOCTEN.

*  Heobxoammo ybeauTbes, 4TO Mcnonb3yemasi rMapaBnmyeckasl XMAKOCTb YmcTas. 3arpa3HeHus
B XMOKOCTU 3HAYMTENbHO CHUXAlT €ee CPOK CnyXbbl M MOryT Bbi3BaTb HeobpaTumble
NoBpEXAEHNA yCTPONCTBA.

* UYrobbl npepoTBpaTUTL MONagaHve 3arpA3HeHMn B YCTPOWCTBO, crieayeT UCMonb30BaTb
3alMTHbIE 3arfyLWKX U KPbILLKK.

OMNEPALUUUN TOYEHUA METAIA

* Bcerma HapexHo 3akpennanTe obpabaTbiBaembii npegMeT Ha paboyemMm cTone, UCMonb3ys
COOTBETCTBYHLLEE KpenexHoe obopynoBaHue wunum TUCKW. Bo Bpems paboTbl He AepxuTe
obpabaTbiBaeMblIil NpegMET B pyKax.

*  [Ona ynepxaHus pyvyeKk YyCTPpOMNCTBA/MHCTPYMEHTaA NCMNOSb3ynTe obe pyku.

*  He HaknoHsantecb cnuwkom paneko. CoxpaHsinTe 6e3onacHoe MofoXeHne Tena, CTos Ha obenx
Horax.

e OTO NO3BOMUT BaM COXPaHUTb paBHOBECKE B CIly4ae OTAAuYN MaLUVHbI

*  [lepXuTe UHCTPYMEHTbI B YUCTOTE.

*  [lpy cMeHe MHCTPYMEHTOB UM BO BpeMS NPOBeAEHUA 06CnyXnBaHNs cnegynTe UHCTPYKUMAM
no 6esonacHocTu.

170



NMPECCHI

He npeBbiwaniTe MakCcMManbHoe 3Ha4YeHne AaBneHnsa U HOMUHaIbHOro AaBfeHNst yCTPOWCTBA.
Hwvkorga He ncnonb3ynTe yanuHUTENb pblyara Hacoca A1a YBENMYEHNs AaBneHuns.

Cnepgute 3a TekywwmM pabounm AaBneHNEM Ha MaHOMETPE U HE NPEBbILLANTE MakCMMarbHOe
O0MNyCTUMOE 3HayeHue.

Mpecc pomnxeH 6bITb yCTAHOBMEH HA CTAabMITbHOW, POBHOWN Y HECKOSb3KOM MOBEPXHOCTU Mona.
ObecneybTe Haanexatlee oCBeLLEHNE B MaCTEPCKOMN.

[epxuTe B unctote paboyme NoBEPXHOCTM 1 061acTb BOKPYT YCTPOWCTBA.

MNpepoTBpalLanTe HaKoMAEHNE OTX040B Ha MOy N BOKPYr YCTPOUCTBA.

Mepepn KaxabiM UCNOSIb30BaHMEM Npecca ero Heo6xoaMMO TLLATENbHO NPOBEPUTD.

Ecnu Bbl 06HapyxuTe noBpexaeHue, npekpatute paboTy unm He HaumHanTe ee. OTpPEeMOHTUpYWTE
NoBpeXAeHHYI0 AeTanb Unn cpaly 3aMeHUTe ee Ha HOBYHO OpUTrMHanbHY0 aeTarnb.

Ecnn noagBuxHasi ronoBka npecca He [ABUXETCA MNfaBHO, HeobXoAMMO yAanuTb BO3AyX W3
rmapaBnuyeckon cuctembl. Vicnonb3oBaHue yCTpOWCTBA, B rMOPaBNUYECKOW CUCTEME KOTOPOro
€CTb BO3yX, YBENMMUYNBAET PUCK TPaBM U NMOBPEXAEHMWN.

Mepen Hayanom paboTbl NPOBEPbLTE NPABUIIBHOCTL KPEMJEHNSA BCEX BUHTOB, LLYPYMOB U raex.
Mepen Havanom npeccoBaHus ybeputecb, 4TO ob6pabaTbiBaeMbil NpeamMeT LEeHTPUpPOBaH
OTHOCUTENBbHO BEPTMKANbHOW OCU rOSTIOBKM Npecca.

Mpeccbl He cnenyeT MCNONb30BaTh ANA CXaTusi NPYXWH, a Takxe Ans paboTbl ¢ NOTEHUMANbHO
onacHbIMK MaTepuanamu.

He nomeLluanTe HOrv unun pykn BHyTpb pam npecca.

Bo Bpemsi paboTbl He cTonTe nepen paboyen 3oHON. YbeautTechb, YTO HUKTO 6e3 paspelleHust He
BXOAUT B paboyyto 30Hy BOKPYT YCTPOMCTBA.

He ponyckanTe, 4To6bl HEYNOMTHOMOYEHHbIE LA 1 6€3 COOTBETCTBYHOLLEN NOArOTOBKM
ynpaBnanu 3TUM NPeccoMm.

He nbiTaTeCb BHOCUTb Kakne-nmbo yny4eHmsa unu Mmoamdgurkaumm B yCTPOMCTBO.

Mcnonb3yiTe TONbKO BbICOKOKAYECTBEHHbIE rMApaBnmMyeckme XnaKkoctu aAnga nonosiHeHms

XUaKoCcTn

He ncnonb3ynte TOPMO3HbIE XNOKOCTM AN NONOMHEHUA pe3epByapa rmapaBinyeckon XuaKkocTu.
He cmewumBanTe pasnuyHble rmapaBnmMyeckmne XnaKoctu (Hanpumep, oT pa3HblX NpouM3BoauTenen).
He xpaHuTe n He ycTaHaBnMBanTe YCTPOMUCTBO B MECTE, rAe A0XAb UK nnoxas

noroga MoXeT Bbi3BaTb NOBpeXAeHUS.

MOHTAX

Mepepn BbiOpacbiBaHMEM YNaKOBOYHOIO MaTepuana yoeantech, YTO BHYTPU HET HUKAKUX AeTanen.
Ecnu pa, nasnekute ee n yctaHoBUTE Ha MeCTO. Vicnonb3ynte CnMcok getanen ansi NpoBepku un
MOHTaXHbIN YepTex Ans Nony4yeHmsa nHpopmaumu.

C nomoubto BUHTOB 12, wanb 14 u raek 13 coeguHnte aBe BepxHue nonepeyHble 6anku 18.

CoeanHunte npodunb ocHoBaHuA (1) ¢ NeBOM CTOPOHBI C HUXHEN nonepeyHon 6ankon. Coenante
3TO C NOMOLLbIO BUHTOB 2, Wwanb 50, npyXuHHbIX Wwanb 51 n raek 52.

CoeanHuTe npasblii Npodunb ocHoBaHMA 1 ¢ HUXHEN nonepeYyHon 6ankon.
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MogHMMKTE pamy B BEPTUKarnbHOE MOSIOXEHNE.

BcTtaBbTe WTUAT HUXHEN pamMbl 48 B OTBEPCTUA KOSIOHH 11.

lMomecTuTe HUXHIOK pamy 49 BHYTpb HUXHEN paMbl Npecca Ha WTudTax 48 n 3akpenute pyudky 3.
YcTaHoBUTE NHEBMATUYECKUI NPUBOA, BMECTE C rMApaBiMYeCKMM HAaCOCOM, UCMOSb3YSA BUHTbI 23 1
Wwanbbl 24.

3akpenuTte NoABMXHYHO rONOBKY nNpecca 9 K BepxHen nonepeyHon 6anke, ucCnonb3ys BUHTbI 17 1
Wwanbbl 28.

3akpenuTe TpybKy BbICOKOro AaBneHuns rugpasnuyeckon cuctemol 19 n maHomeTp 15 K nogBuxHom
ronoeke npecca 9.

AKCIMNYATALUA

Mepep Hayanom paboTbl NPOBEPLTE, YTO BCE BMHTbI M FaiKmn Npecca HageXxHo 3aTsHYTbl U HET
noBpeXaeHu.

Ecnu 6ypneT o6HapyxeHO Kakoe-nnmbo noBpexaeHune, npekpatute paboTy unmn He HaunHanTe ee.
Bbl MOXeTe noBpeaAnTb YCTPOMUCTBO UK NOSyYUTb TpaBMmy.

Mepea nepBbIM UCNONb30OBaHUEM

OTKponTe Bo3ayLUHbIN KnanaH 39 n BnenTe CTOMOBYIO JTOXKY Macna B BO34yxo3abopHoe
oTBepcTMe 55 ana cmasky NHEBMATUYECKOW CUCTEMBbI.

3akponTe KnanaH 39.

MoakKno4YmTe LWNaHr Co CXaTbiM BO34YXOM M 3anyCTUTE NPecC Ha OKOS0 3 CEKyHA ans
obecneyeHns CMas3Kn BO3A4YyLLIHOMO Hacoca.

PerynsipHo npoBepaAnTe repMeTUYHOCTb M'MAPaBINYECKON CUCTEMbI U COEOUHEHWIA.

Mpun 06HapyXeHnn yTeyek He06X0AMMO NOATAHYTb COEANHEHUSI.

Ecnu noataxka He ycTpaHUT Npobriemy, BbINONHATE PEMOHT.

lMocne 3aBepLUeHNss pEMOHTa NpoBeANTE NOBTOPHOE UCCNEAOBaAHNE rEpMETUHHOCTU
rmapaBnnyecKom CUCTEMBI.

I'IpoxaqKa FI/IApaBﬂVI‘-IeCKOVI CUCTeMbI.
quHoe Haka4dynBaHue

OTkponTte knanaH 38, noBopayneas ero NpoTUB YaCOBOW CTPESIKM.

CaoenanTte HeCKONbKO NOJTHbIX ABUXEHWUI BBEPX pbl4ara Hacoca, YTOOLI yAaanntb BO30yX U3
CUCTEMbI.

Mcnonb3oBaHue cxaToro Bo3ayxa

OTkponTte knanaH 38, noBopaynBas ero NpoTUB YaCOBOW CTPESIKN.

MopkntounTe WnaHr nogaym cxaToro Bo3ayxa K pe3ab6oBoMy BXoAHOMY Tpyb6onposoay 55.
OTkpowTe Bo3ayLHbIN KnanaH 39 n obecneybTe Nofgady Bo34yxa Ha HEKOTOpoe BpeMs Afs
yAaneHusa Bo3ayxa u3 rupaBnnyeckon CUCTEMBI.

OBCITYXXUBAHUE

YctaHoBuTe onopbl 47 Ha HAXHEN pamMe, a Ha HUX - obpabaTbiBaeMblin NpeameT.
3akpowTte copocHon knanaH 38, noBopa4vMBas ero no 4YacCoBOWN CTPESKe, N 3aTAHUTE ero Kpenko.
MoakniounTe WnaHr nogaydn cxXaToro Bo3ayxa k peabboBomMy TpybonpoBoay BXogHoOro 55.

Y6enutecb, 4YTO KOHAEHCAT Obin ypaneH, YTo AoCTynHa unbTpauus BO3AyxXa W MOCTOsIHHas
CMaska BO3fdyxa, U 4YTO OHM paboTalT npaBunbHO. OCTOSIHHAA cmaska cxaTblM BO34YyXOM
3HAYMTENbHO YBENMYMBAET CPOK CIyXObl rapaBnnyecKon CUCTEMDI.
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YcTtaHoBuTE onopy 5 Ha noaBuXHOW ronoBke npecca. [lpunaraemas onopa npegHasHayeHa
TONbKO ANA onepauui NioCcKOro U ropu3oHTanbHOro NPeccoBaHns, rae Heobxoammo obecnevnTb
cTabunbHOCTbL 0bpabaTbiBaemMoro npeameta. Micnonb3oBaHne npecca 6e3 onopbl 3anpeLueHo.
OTkponte BO3QyLWHbLIM KnanaH 39 u onycTuTe MNOABMXHYK TOMOBKY Mpecca BMeCTe C
YCTaHOBIIEHHOW OMNOpPOK 5 B HanpaBfneHnM NpeccyemMoro npegmMeTa.

3akponTe Bo3ayLUHbIN KnanaH 39.

LleHTp npeccyemoro npegmeTa OOMKEH HAaxXoauTbCs B LEHTPE ronoBKU npecca/uunuHagpa. Takxke
ybeantech, 4To obpabaTbiBaeMbli NpeaMeT BbipOBHEH. [ n3sneyeHns NoALWNNHUKOB, WTUETOB
W T. 4. UICMONb3yNTe COOTBETCTBYIOLLUME UHCTPYMEHTbI NoaxoadaLwiero paamepa (pa3amectute Takom
WHCTPYMEHT nop obpabaTbiBaeMbiM MpegMeTOM  Ha  MPOOOSIXEHUMM  MOPLWHSA), 4TOObI
nNpenoTBpaTUTL BbiTankneaHne obpabaTtbiBaemMoro npeamera.

OTkponTe BO3aYLWHbIM KnanaH 39 unu ucnonb3ynTe py4YHOM HaAcoC, ecnn nogaya cxaTtoro Bo3ayxa
HeAoCTyrnHa.

Cnegute 3a BENNYMHON AaBNeHUa Ha MaHOMETpe, YTOObl He NPEBbLICUTbL MakCUMasibHoe A0MyCTUMOoe
3Ha4yeHue.

Mocne 3aBeplieHns paboTbl 3aKponTe BO3AYLIHbIA KnanaH 39 unu npekpatuTe HakayMBaHue U

MeOJIEHHO OTNnycTUTe TrONOBKY, OTKpyuuBasi knanaH 38. KnanaH cnegyet OTKpyyvBaTb
06513aTenbHO MeAJSIEHHbIMM LLaramu.

Mocne nonHoro cbpoca AaBneHus cHUMUTE obpabaTbiBaeMblii NPeaMET C pambl.

Mocne 3aBepweHua paboTbl, B COOTBETCTBMM C MpaBunamMum 6e30MacHOCTM, Heobxoanmo
OTKNIOYUTb LUNAHT Nofayvn Bo3ayxa oT pe3bb0Boro Bxoga BO3AyLIHOMo knanaHa 39.

Ypanute Bce MHCTPYMEHTbI, 06pabaTbiBaeMble NpeaMeTbl U 0TXoApbl C paboyero mecta.

BHUMAHWE

Mepuoanyeckas Kannsa ruapaBnMyecKon XWAKOCTM, BblTEKAKLWAsA U3 MPECCYOWEN rONoBKU Mnn
rMapaBNNYECKON CUCTEMbI, ABMAETCA HOPMarnbHbIM ABIIEHUEM, U 3TO ABNEHNE HENMb3S MOMHOCTbLIO
YyCTPaHUTb.

OTO He 03HauvaeT, YTo YCTPOMCTBO HEUCMPABHO.

yxon
BHUMAHWE

Hwn B Koem cnyyae He cmasbiBanTe onopbl 47 nn HUXHIOW pamy 49.

[epxuTe CBOM MHCTPYMEHTbI B YMCTOTE. 'pA3b MOXET NOMNacTb BO BHYTPEHHWME MEeXaHU3Mb!
YyCTPOWCTBA M BbI3BaTb Er0 NOBPEXAEHME.

[N YMCTKM YCTPOMCTBA He CreayeT UCMOMb30BaTh arpeCcCUBHbIE YACTSALLME PacTBOPbI I
pacTBOpUTENY ANA KPaCoK.

YacTu, BbINONHEHHbIE U3 NNAcTUKOBbLIX MaTepuarnos, CreiyeT o04nlLaTh TKaHbl, CMOYEHHOM
pacTBOPOM BO/bl U Mbina.

OuuncTuTe N cMaxbTe MeTannIMYeckne NoOBEPXHOCTU TKaHbO, CMOYEHHOI B NapachHOBOM Macre.
Ecnn ycTpoicTBO He ucnomnb3yeTtcsi, Heobxoaumo BbIMOSIHUTL CMA3Ky C  MCMONb30BaHUEM
noaxopsLen CMasKu U XpaHUTb B CYXOM NOMeELLLeHNM, YTOObI NpefoTBpaTUTL KOPPO3KIO.

CMaxbTe NoABUXHbIE YAacTV MacsioM.

Ecnu npecc tepaeT MOLWHOCTb, Heo6xoaumMo npoKa4yaTb rmapaBJindeckyro CUICTEMY B COOTBETCTBUMN
C onncaHueMm npeacrtaBiieHHbIM BbllLe.

[onueka, NpoBepka u 3aMeHa XUOKOCTHU.
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YTUNN3ALUUA

* OTpaboTaHHble rMapaBMYeEcKne XWAKOCTU [ONMXHbl YTUNMM3UPOBATbCA B COOTBETCTBUMM C
3akoHoM 06 yTunusaumm oTxodoB. 10 OKOHYaHUM cpoka cryx6bl YyCTpoMcTBa ero HeobxoaMmo
YyTUNM3MPOBaTb B COOTBETCTBMU C AENCTBYIOLMMU HOPMaMu 1 npasBunamu. Magenve coctout m3
MeTanMyecknx Yyactein n nNnacTMKoBbIX MaTepuasnoB, KOTOpble MOryT 6biTb NepepaboTaHbl, ecnu
OHU ByayT pasfeneHsi.
1. CHaTb BCce petanw.

2. OToenuTb BCe AeTanu B 3aBUCUMOCTM OT TUMa MaTepuasnos, U3 KOTOPbIX OHW
N3roToBneHbI (HaNpuMep, MeTansbl, pe3nHa, NnacTtMacchl U T.4.).

OTpeneHHble aeTanyn HeobxoaMMO A0CTaBUTbL B BnnxanLwnin 3aBog, no nepepaboTke cbipbs
BTOPUYHbIX, YTOObI OHU Bbinn NepepaboTaHsbI.

YEPTEX

1 OcHoBHoW npocunb 7 BuHT M8 x 12 13 lainka M24

2 BuHT M12 x 35 8 HaTtaxHasa npy>XxunHa 14 3awmTHasn lwanba
3 Pyuka 9 HacocHas ronoska 15 MaHomeTp

4 Bunt M10 10 WTndpros 16 YnnoTHeHve

S Onopa 11 KonoHHa (MopcTaeka)

6 MpyxuHHOEe KpenneHue 12 BunT M24 x 50
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17 Bunt M14

18 BepxHas nonepeyHasn 6anka

19 [aBneHue wnaHr

20 Manka M10

22 KpbllwKa pe3epByapa

23 BuHT M10

24 Wawnba 10

25 YnnotHutenbHoe konbLo Tuna O-ring
26 PesepByap

27 Kopnyc Hacoca

28 3awmTHas wanba 14

29 lanka M14

30 Wawnba

31 Manbi nopLueHb

32 YnnotHuTtenbHoe konbuo Tuna O-ring
33 YnnoTtHutenbHoe konbuo Tuna O-ring
34 3aluTHoe KosnbLo

35 Manbiv nopLueHb

36 M'He3[0 py4YHOro pblyara

37 KoHey,

38 KnanaH cbpoca

39 Bo3ayLuHbIn knanaH

40 Wanba

41 MNHeBMaTNYECKNIA NMPUBOL,

42 Wtndpt

43 WaTyH

44 Bo3ayLWHbIN LWnaHr

45 [1ByCTOpOHHUIA BUHT 8 X 28

46 Polvar

47 Wanba

48 LUTUdT HUXHEN paMmbl

49 HuxHas pama

50 Wanba 12

51 3awuTHasn wainba 12

52 lainka M12

53 Coeaunutens npoduneit ocHoBaHNS
54 3awuTHasn rainka M10

55 Pe3b60Boit BO3yx03a60pHbIN LLUNAHT
56 Pe3b60Boii WnaHr 4na NogKtvYeHnss MaHoOMeTpa.
57 lranka

58 Bunt

59 YnnotHutenbHoe KonbLuo
60 3arnywka ans AonmMBa XuaKocTu
61 KonbLo
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{SEKO

q

[Be nocnepgHue umdpbl ropa HaHeceHus 3Haka CE - 22

OEKINAPALIMA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. KetnuH, yn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcko
3asBNSAET C MNOSIHON OTBETCTBEHHOCTLI0, YTO:

"mapaBnuyeckun n nHeemaTnyecknn npecc 30T

Tun: G02093 mopenb: 30T

COOTBETCTBYET TpeGOBaHI/IFIM ONPEKTUB EBpOI'IGVICKOFO napiamMmeHTa n Cosera:

2006/42/EC ot 17 masa 2006 roaa o malunHax,
a Takxe ctangaptam EN 1SO12100:2010; EN 1SO 16092-3:2018.

OH MaeHTu4eH obpasuy, aBnawwemMycs npegMeTom ceptndukarta
oueHku Tna EC Ne QA-AC-4605/20 ot 11.05.2020.

BblgaHHoro Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol.
N cepTUnKaLUMOHHON KOMMNaHUN.
Bapbapoc Maxanecu, Ak 3ambak Cokak, A bnok, 3tax: 19, Atawexup.
Crambyn, Typums.

Ten.: 0090 216 572 49 10, Pakc: 0090 216 572 49 14.
OnekTpoHHas noyra: info@gatechnic.com,
www.qgatechnic.com VlgeHTUdUKaunoHHbI HoMep
yBeOMIIEHHOW opraHm3auun: 2138.

HacTosiwas Oeknapauus o cootBeTcTBMM EC TepseT cBow cuny, ecnv NpoayKT 6yaeT M3MeHeH
unun nepepaboTtaH 6e3 cornacusa Npon3BoauTens.

3a NoAroToBKY U XpaHEHWE TEXHUYECKOM AOKYMEHTaLNn OTBEYaeT:
Napuca Kosanbuuk, KetnuH, yn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcko.

KeTnuH, 02.02.2022. INapuca Kosanbunk
MecTo 1 4aTa BblaauMm. damunus, UMAa U OONMXHOCTb
yl'IOJ'IHOMO‘-IeHHOI'O nmda
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Preklad pévodného navodu

S ®
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{G EKO
NAVOD NA POUZITIE

Hydraulicko-pneumaticka lis 30T
Typ: G02093 model: 30T

SK

Vyrobené pre Pred prvym pouzitim sa prosim dékladne oboznamte s
GEKO Sp. Zo.0. Sp. k. tymto navodom na pouzitie. Oboznamenie sa so
Kietlin, ul. Spacerowa 3 vSetkymi pokynmi potrebnymi na bezpecné
97-500 Radomsko pouzivanie a obsluhu a pochopenie vsSetkych rizik,
www.geko.pl ktoré mézu vzniknut’ poCas prevadzky zariadenia,

patri k povinnostiam ich pouzivatela.
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http://www.geko.pl/

POZOR!!!

Vzhlfadom na neustale zlepSovanie produktov su fotografie a obrazky
uvedené v navode ilustracné a mézu sa liSit od zakupeného tovaru.
Tieto rozdiely nemézu byt zakladom na reklamaciu.

Technické udaje:

Tlak: 30 ton

Pracovny rozsah: 0—-1070 mm

Vnutorna pracovna sSirka: 545 mm (merané medzi
vnutornymi Gastami stipika)

Vyska: 183 cm (198 cm s manometrom)
Sirka: 83 cm

Hmotnost: cca 130 kg

Sirka pracovnej police: 58 cm

Dizka podpernych néh: 70 cm

Nastavitel'na pracovna polica — 8 urovni
Sirka piestu: 60 mm

2 liatinové dosky na rame su sucastou balenia
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UPOZORNENIE! Nepoku$ajte sa prevadzkovat tento stroj, kym sa oboznamite s celym
navodom a kym sa naucite, ako s nim zaobchadzat. Uchovavaijte tento navod, aby ste ho
mohli neskér vyuzit. Venovat osobitni pozornost pokynom na bezpec€nost.
Nedodrziavanie bezpecnostnych pravidiel mbéze spdsobit zranenia oséb obsluhujucich
stroj alebo nachadzajicich sa v blizkosti, alebo mbdze spdsobit poSkodenie stroja a
spracovavaného predmetu.

OPIS ZARIADENIA

Hydraulicky valec je spustany pomocou ru¢nej pumpy namontovanej na boku. Lis ma
navySe moznost pripojenia k kompresoru, ¢o vyrazne ulahCuje pracu, najma pri
intenzivnom pouzivani. Mbézete tiez volne menit spbsob cerpania z ru¢ného na
kompresor a naopak.

POZOR !l

* Toto zariadenie mbze obsluhovat kvalifikovany personal, ktory ma viac ako 18 rokov a

bol vySkoleny v oblasti pracovnych postupov a ochrany zivotného prostredia.

* Kazda osoba, ktord pouziva popisované zariadenie, musi mat lekarske osvedcenie
potvrdzujuce jej schopnost obsluhovat ho.

VSEOBECNE POKYNY

* Uistite sa, Ze viete, ako ovladat nastroj alebo zariadenie a Ze ste oboznameni s postupmi
obsluhy. Mali by ste poznat rizika, ktoré mézu vzniknut, ak zariadenie nebude spravne
pouzivané.

* Ak ind osoba obsluhuje zariadenie, je potrebné sa uistit, Ze pozna pravidla bezpec¢nej obsluhy
zariadenia a ze je oboznamena s rizikami a nebezpelenstvami vyplyvajucimi z nespravnej
obsluhy.

* Je potrebné venovat osobitni pozornost informaciam a etiketdm so znakmi bezpecnosti
umiestnenym na zariadeni. Nikdy by ste nemali odstranovat ani poSkodzovat tieto etikety.

* Udrzujte svoje pracovisko v Cistote. Spinavé a nespravne usporiadané pracoviska modzu viest

k nehodam.

*Nedoporucuje sa pracovat v slabych osvetlenych, tzkych alebo preplnenych priestoroch. Uistite

sa, ze podlaha je tvrda a stabilna a ze sa po nej mbzete fahko pohybovat. Poc¢as celej doby

udrzujte stabilnu polohu.

* Budte sustredeni a zachovajte zdravy rozum. Preruste pracu, ak sa nemozete sustredit.

* Udrzujte nastroje v Cistote a tak, aby zabezpecili bezpe€nu pracu.

* Rukovate by nemali byt pokryté mazivom alebo prachom.

* Uistite sa, ze deti, nepovolané osoby a zvierata nemaju pristup do vasej dielne.

* Nohy a ruky drzte vzdy mimo pracovnej oblasti.

* Nikdy nenechavaijte pracujuce zariadenie bez dozoru.
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* Pouzivajte zariadenie iba na tie ucely, na ktoré bolo navrhnuté.

* Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, chranice sluchu, masky na tvar,
bezpe€na pracovna obuv atd.

* Nehybte sa prili§ daleko, pouzivajte obe ruky.

* Nikdy nepracujte pod vplyvom alkoholu alebo omamnych latok.

* Nepracujte so zariadenim/nastrojom, ak mate zavraty alebo je vam zle.

* Akékolvek upravy a vylep$enia zariadenia su prisne zakazané. NEMALI BY STE POUZIVAT
diely, ak si vS§imnete, ze su ohnuté, prasknuté alebo inak poskodené.

* Pocas prevadzky zariadenia sa nesmie vykonavat jeho udrzba.

* Ak si vSimnete akékolvek abnormalne znaky alebo poCujete nejaké zvladtne zvuky, okamzite

vypnite stroj.

* Nezabudnite odstranit zo zariadenia vSetky kfuc¢e a/alebo skrutkovace po ich pouziti.

* Pred zacatim pouzivania zariadenia sa uistite, ze vSetky skrutky su spravne dotiahnuté.

* Pravidelne vykonavajte udrzbu. Pred zacCatim pouzivania zariadenia skontrolujte, €i je v dobrom

stave pripravené na pracu a ¢i nema ziadne poskodenia.

* Pocas oprav pouzivajte iba originalne nahradné diely.

* Pouzivanie prisluSenstva alebo predlZzovacov, ktoré nie su schvalené vyrobcom méze spdsobit
zranenia personalu.

* Zariadenie pouzivajte iba na prace, ktorym modze dostatocne celit. Nesmiete pretazovat

nastroje, prislusenstvo ani samotné zariadenie. Na vykonavanie prac s vacsim rozsahom pouzite

stroj s vacsim vykonom.

* Nesmiete pretazovat zariadenie. Pouzite také zatazenia poc¢as prace, aby sa mohla vykonavat

pohodinou rychlostou. Poskodenia sposobené pretazenim zariadenia nie su kryté zarukou.

* Nevystavujte zariadenie pdsobeniu prili§ vysokych teplét alebo priamemu sineCnému ziareniu.

* Toto zariadenie nebolo navrhnuté na pouzitie za podmienok vihkého prostredia alebo pod vodou.

* Ak zariadenie nepracuje, uchovavajte ho na suchom a uzavretom mieste, mimo dosahu
deti.

* Pred zacatim pouzivania zariadenia sa uistite, Ze vSetky bezpecnostné prvky funguju spravne a
ucinne. Uistite sa, ze vSetky pohyblivé ¢asti su v dobrom stave a vhodné na pracu.

* Pred zacatim pouzivania zariadenia sa uistite, Zze nie su ziadne prasknuté alebo zablokované
Casti. Uistite sa, ze vSetky Casti sU upevnené a zostavené podla projektu. Je tiez potrebné
zohladnit iné podmienky, ktoré mézu mat negativny vplyv na spravnu funkciu zariadenia.

* Ak nie je vtomto navode uvedené inak, zabezpecte, aby vSetky poSkodené Casti a

bezpecnostné prvky boli okamzite opravené alebo vymenené.
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STLACENY VZDUCH

*  Dodavany vzduch musi byt suchy a stlaéeny v sulade s technickymi poziadavkami.

*  Pritok vzduchu musi byt dostato¢ny. VysSi tlak napajania znizuje zivotnost stroja a zvySuje riziko
zranenia.

*  Spojka, ktora spaja stroj s napajacim zariadenim, musi mat uréené rozmery.

*  Zachovajte dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ak pouzivate stroj v blizkosti vody. Voda méze vazne
poskodit vase nastroje alebo stroj. Nezabudnite vypustit kondenzat vody z tlakovej nadrze.

* Jetiez potrebné Uplne vysusit flexibilni hadicu slGziacu na napajanie stroja stlacenym vzduchom.

* Zabezpedlte, aby sa neclistoty nedostavali do vnutra zariadenia. Vstupné a vystupné otvory
zariadenia by mali byt udrziavané v Cistote.

*  Pred odpojenim potrubného systému alebo flexibilnej hadice stlatéeného vzduchu je potrebné vypnuf
privod stla¢eného vzduchu. Je potrebné pockat, kym sa tlak ustali.

*  Pred zacatim prace je potrebné skontrolovat tesnost vSetkych spojov a hadic. Po zisteni netesnosti
je potrebné okamzite vykonat opravu. Netesnost predstavuje dodatoéné zatazenie pre kompresor a
zvySuje prevadzkoveé naklady.

* Tlakové hadice a potrubny systém je potrebné pravidelne kontrolovat. Ak sa pocas prace zisti
netesnost, je potrebné okamzite prerusit pracu. PoSkodeny prvok je potrebné opravit alebo vymenit
za novy. Tlakové hadice nesmu byt skrutené. Je potrebné venovat pozornost linii nachadzajicej sa
na povrchu hadice.

*  Hadice oznacené tymto spdsobom by mali byt udrziavané vyrovnané, ako je to len mozné.

* Tlakové hadice by sa nemali pokladat na ostré hrany ani viest na miestach, kde moézu byt
poskodené alebo prerezané.

*  Pred instalaciou nového hadice je potrebné najprv prefuknut ju stlaéenym vzduchom.

* Ak je potrebné viest hadicu cez ro6zne konstrukéné prvky, je potrebné pouzit ochranni manzetu a
pravidelne kontrolovat hadice.

*  Aby sa zabranilo prenikaniu necist6t do zariadenia, je potrebné pouzivat ochranné zatky a kryty.

HYDRAULICKE VYBAVENIE

*  Stopy malych unikov hydraulickej kvapaliny z hydraulickej pumpy a iného hydraulického zariadenia
su normalnym javom, ktory nie je povazovany za chybu. Ak je mnozstvo hydraulickej kvapaliny prilis
malé, je potrebné ho pravidelne dopifiat.

*  Pred odpojenim potrubného systému alebo flexibilnej hadice stlateného vzduchu je potrebné vypnut
privod stla¢eného vzduchu. Je potrebné pockat, kym sa tlak stabilizuje.

* Pred zacatim prace je potrebné skontrolovat tesnost vSetkych spojov a hadic. Po zisteni netesnosti
je potrebné okamzite vykonat opravu.

* Tlakové hadice a systém rar je potrebné pravidelne kontrolovat. Ak sa zisti poSkodenie alebo
netesnost, je potrebné okamzite prerusit pracu a poskodenu ¢ast okamzite vymenit alebo opravit.

e Tlakové hadice nemdzu byt skratené. Ciara nachadzajica sa na povrchu hadice nesmie byt
skrutena.

181



* Nikdy by sa nemal vyvijat tlak/taznost na hydraulicky valec vacsi ako maximalna povolena
hmotnost. Piest by sa nemal pokusat vytiahnut pomocou nadmernej sily. M6ze to spdsobit jeho
uplné vytiahnutie z valca.

* Ak sa odpoja rychlospojky, je potrebné do otvorenych vstupnych otvorov umiestnit ochranné
zatky, ktoré zabrania prenikaniu necistot do systému.

* Ak nie su napatia hydraulického valca rozlozené rovhomerne, je potrebné pumpovat opatrne. Ak
pocas pumpovania musite pouzivat nadmernu silu, prestarite pracovat a nastavte valec tak, aby
zatazenie/napatia boli nasmerované viac do stredu. Takéto konanie spésobi znizenie sily
potrebnej na pumpovanie.

* Nedavajte tazké predmety na hydraulické flexibilné hadice a uistite sa, Ze flexibilné hadice nie su
zamotané. Aby sa prediSlo poSkodeniu flexibilnych hadic a spojok, dbajte na to, aby zostali vofné
pocas prace.

* Drzte svoje nastroje dalej od ohfia a zdrojov tepla, aby ste predisli ich poSkodeniu.

* Nové flexibilné hadice musia byt vycistené stlatenym vzduchom alebo preplachnuté Cistym
hydraulickym olejom.

* Ak je potrebné viest hadicu cez r6zne konstrukéné prvky, je potrebné pouzit ochranni manzetu a
pravidelne kontrolovat hadice.

* Rozliata hydraulicka kvapalina na podlahe predstavuje riziko poSmyknutia a zranenia.

* Ak sa zisti rozliata hydraulicka kvapalina, musi byt okamzite upratana.

* Podla pravidiel zakona o nakladani s odpadmi musia byt absorb¢né latky alebo vina spravne
uskladnené v uzavretom kovovom kontajneri a dodané do autorizovaného strediska na zber
odpadu.

* Nie je mozné mieSat r6zne hydraulické kvapaliny (napr. pochadzajlice od réznych vyrobcov).

* Je potrebné dodrziavat intervaly vymeny hydraulickych kvapalin.

* Je potrebné zabezpecit, aby pouzivana hydraulicka kvapalina bola €ista. Necistoty nachadzajuce
sa v kvapaline vyrazne znizuju jej trvanlivost a mézu spdsobit nezvratné poskodenie zariadenia.

*  Aby sa zabranilo prenikaniu necist6t do zariadenia, je potrebné pouzivat ochranné zatky a kryty.

OPERACIE OBRABANIA KOVOV

* Vzdy bezpeCne upevnite obrabany predmet na pracovnom stole pomocou vhodného
upevnovacieho zariadenia alebo svorky. Po¢as prace nedrzte obrabany predmet v rukach.

* Na drzanie rukovati zariadenia/nastroja pouzivajte obe ruky.

*  Nehybte sa prili§ daleko. Udrzujte bezpe¢nu postavu stojac na oboch nohach.

*  Umozni vam to udrzat rovnovahu v pripade odrazu stroja

*  Udrzujte nastroje v Cistote.

*  Ked menite nastroje alebo pri vykonavani udrzby, riadte sa pokynmi na bezpe¢nost.
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LISY

*  NeprekraCujte maximalnu hodnotu tlaku alebo menovitého tlaku zariadenia.

*  Nikdy nepouzivajte predizenie paky pumpy na zvySenie tlaku.

*  Sledujte aktualny prevadzkovy tlak na manometri a neprekracujte maximalnu pripustnu hodnotu.

* Lis by mal byt umiestneny na stabilnom, vyrovhanom a neSmykfavom povrchu podlahy.

*  Zabezpecte spravne osvetlenie v dielni.

*  Udrzujte v Cistote spolupracujuce plochy a priestor okolo zariadenia.

*  Zabrante hromadeniu odpadovych produktov na podlahe a okolo zariadenia.

*  Pred kazdym pouzitim lisu je potrebné ho dokladne skontrolovat.

* Ak zistite poSkodenie, pracu zastavte alebo ju nezacinajte. Opravit poSkodenu ¢ast alebo ju
okamzite vymenit za novu originalnu ¢ast.

* Ak sa posuvacia hlava lisu nepohybuje plynule, je potrebné odvzdus$nit hydraulicky systém.
Pouzivanie zariadenia, ktorého hydraulicky systém obsahuje vzduch, zvySuje riziko zranenia a jeho
poSkodenia.

*  Pred zacatim prace skontrolujte spravnost upevnenia vSetkych skrutiek, Srébov a matic.

*  Pred zacatim lisovania sa uistite, Ze obrdbany predmet je centrovany voci vertikalnej osi hlavy lisu.

* Lis sa nesmie pouzivat na stla¢anie pruzin, ani na pracu s potencialne
nebezpecnymi materialmi.

*  Nedavajte nohy ani ruky do ramu lisu.

*  Pocas prace nestojte pred pracovnym priestorom. Zabezpecte, aby nikto neopravneny nevstupoval
do pracovného priestoru okolo zariadenia.

*  Zabrante, aby neopravnené osoby a osoby bez prislusného Skolenia obsluhovali tento lis.

* Nesnazte sa vykonavat Ziadne vylepSenia alebo Upravy zariadenia.

*  Pouzivajte iba kvalitné hydraulické kvapaliny na doplnenie kvapaliny.

*  Nedavaijte brzdové kvapaliny na doplnenie nadrze hydraulickej kvapaliny.

*  Nesmiete mieSat rozne hydraulické kvapaliny (napr. od réznych vyrobcov).

*  Neskladujte ani nenamontujte zariadenie na mieste, kde dazd alebo zlé pocasie mbdze spdsobit
poskodenie.

MONTAZ

*  Pred vyhodenim obalového materialu sa uistite, Ze vo vnutri nie je Ziadna Cast.

* Ak ano, vyberte ju a nainstalujte na svoje miesto. Pouzite zoznam dielov na kontrolu a montazny
vykres na ziskanie informacii.

*  Pomocou skrutiek 12, podloziek 14 a matic 13 spojte dve horné prie¢ne nosniky 18.

*  Spojte profil zakladne (1) z lavej strany s dolnym prieCnym nosnikom. Urobte to pomocou skrutiek 2,
podloziek 50, pruzinovych podloziek 51 a matic 52.

*  Spojte pravy profil zakladne 1 s dolnym prie€nym nosnikom.
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*  Posunte ram nahor do vertikalnej polohy.

¢ Umiestnite kolik dolného ramu 48 do otvorov stipov 11.

*  Umiestnite dolny rdm 49 do dolného ramu lisu na koliky 48 a upevnite drzadlo 3.

*  Umiestnite pneumaticky pohon spolu s hydraulickou pumpou pomocou skrutiek 23 a podloziek 24.
*  Pripojte posuvaciu hlavu lisu 9 k hornej prieCnej nosniku pomocou skrutiek 17 a podloziek 28.

*  Upevnite tlakovy hadicovy systém hydrauliky 19 a manometer 15 k posuvacej hlave lisu 9.

OBSLUHA

*  Pred zacatim prace je potrebné skontrolovat, ¢i su vSetky skrutky a matice lisu dékladne dotiahnuté
a Ci nie su poskodené.

* Ak sa zisti nejaké poSkodenie, pracu preruste alebo ju nezacCinajte.

*  Mozete poskodit zariadenie alebo sa zranite.

Pred prvym pouzitim

*  Otvorite vzduchovy ventil 39 a nalejte lyzicu oleja do vstupného otvoru vzduchu 55 na premazanie
pneumatického systému.

*  Zatvorte ventil 39.

*  Pripojte hadicu so stlaéenym vzduchom a spustite lis na priblizne 3 sekundy na zabezpecenie
mazania vzduchovej pumpy.

*  Tesnost hydraulického systému a spojov by sa mala pravidelne kontrolovat.

* Po zisteni netesnosti je potrebné spoje dotiahnut.

* Ak dotiahnutie nevyriesi problém, vykonajte opravu.

*  Podokonceni opravy vykonajte opatovné testovanie tesnosti hydraulického systému.

Odpust’anie vzduchu z hydraulického systému.

Rucéné Cerpanie

*  Otvorte ventil 38 otoCenim proti smeru hodinovych ruciCiek.

*  Urobte niekolko uplnych pohybov paky ¢erpadla nahor na odstranenie vzduchu zo systému.

*  Pouzivanie stlaceného vzduchu

*  Otvor ventil 38 otoCenim proti smeru hodinovych rucicCiek.

*  Pripojte hadicu na stlaCeny vzduch k zavitovej privodnej hadici 55.

*  Otvor ventil vzduchu 39 a zabezpecte privod vzduchu na chvilu na odstranenie vzduchu z
hydraulického systému.

OBSLUHA

*  Umiestnite podporu 47 na dolnej rame a na nich obrobok.

*  Zatvorte vypustaci ventil 38 oto¢enim v smere hodinovych ruciciek a pevne ho dotiahnite.

*  Pripojte hadicu na stlateny vzduch k zavitovej hadici privodnej 55.

*  Uistite sa, ze kondenzovana voda bola odstranena, ze je k dispozicii filtracia vzduchu a nepretrzité
mazanie vzduchu a ze spravne funguju. Neustale mazanie stlateného vzduchu vyrazne zvySuje
zivotnost hydraulického systému.

184



Umiestnite oporu 5 na posuvnej hlave lisovacej. Prilozena opora bola navrhnuta iba pre operacie
plochého a horizontalneho lisovania, kde musi byt zabezpecena stabilita obrobku. Pouzivanie lisu
bez pouzitia opory je zakazané.

Otvor ventil vzduchu 39 a spustite posuvnu hlavu lisu spolu s namontovanou oporou 5 smerom k
lisovanému predmetu.

Zatvorte ventil vzduchu 39.

Stred lisovaného predmetu musi byt v strede hlavy lisu/cylindra. Zabezpecte tiez, aby bol obrobok
vyrovnany. Na vyberanie lozisk, kolikov atd. pouZivajte vhodné nastroje primeranej velkosti
(umiestnite taky nastroj pod obrobok na prediZzeni piestu), aby ste predisli vytlaéeniu obrobku.

Otvor ventil vzduchu 39 alebo pouzite ru¢né €erpadlo, ak je privod stlaceného vzduchu nedostupny.
Sledujte hodnotu tlaku ha manometri, aby ste neprekrocili maximalnu hodnotu pripustnu.

Po dokonceni prace zatvorte ventil vzduchu 39 alebo preruste Cerpanie a pomaly uvolnite hlavu
odskrutkovanim ventilu 38. Ventil je potrebné odskrutkovat nevyhnutne pomalymi krokmi.

Po uplnom uvofneni tlaku odstrante obrobok z ramu.

Po dokonceni prace, v sulade s bezpecnostnymi predpismi, je potrebné odpojit privod vzduchu z
zavitoveého otvoru privodného ventilu vzduchu 39.

Odstrante vSetky nastroje, obrobky a odpad z pracovnej oblasti.

POZOR

Obcasna kvapka hydraulickej kvapaliny unikajuca z lisovacej hlavy alebo z hydraulického systému
je normalna a tento jav nemozno uUplne eliminovat.
To neznamena, ze zariadenie nefunguje spravne.

UDRZBA
POZOR

Za ziadnych okolnosti nesmiete mazat podporu 47 ani doint ram 49.

Udrzuijte svoje nastroje v &istote. Spina méze preniknut do vnitornych mechanizmov zariadenia a
sposobit jeho poskodenie.

Na Cistenie zariadenia sa nesmu pouzivat agresivne Cistiace roztoky alebo riedidla na farby.
Casti vyrobené z plastov je potrebné &istit handrou navihéenou roztokom vody a mydla.

Vycistite a namazte kovové povrchy handrou navih¢enou parafinovym olejom.

Ak sa zariadenie nepouziva, je potrebné vykonat mazanie pomocou vhodného maziva a skladovat
ho v suchych priestoroch, aby sa predislo korézii.

Namazte pohyblivé Casti olejom.
Ak lis straca vykon, je potrebné odpustit hydraulicky systém podfa opisu uvedeného vysSie.
Doplnenie, kontrola a vymena kvapaliny.
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SROTOVANIE

* Pouzité hydraulické kvapaliny je potrebné likvidovat v sulade so Zakonom o likvidacii odpadu. Po
uplynuti doby Zivotnosti zariadenia je potrebné vykonat jeho likvidaciu v sulade s platnymi predpismi
a pravnymi predpismi. Vyrobok je vyrobeny z kovovych Casti a plastov, ktoré mézu byt recyklované,
ak su oddelené.

1. Demontovat vSetky Casti.

2. Oddelit vSetky Casti podfa typu materialov, z ktorych st vyrobené (napr. kovy, guma,
plasty, atd’.).

spracovane.

1 Profil zakladne 9 Tla¢na hlava

2 Skrutka M12 x 35 10 Kolikov

3 Drziak 11 Stip (Stojan)

4 Skrutka M10 12 Skrutka M24 x 50

5 Podpora 13 Matica M24

6 Zasadenie pruziny 14 Zaistovacia podlozka
7 Skrutka M8 x 12 15 Tlakomer

8 Napinacia pruzina 16 Tesnenie
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17 Skrutka M14

18 Horny prie¢ny nosnik
19 Tlakova hadica

20 Matica M10

22 Kryt nadrze

23 Skrutka M10

24 Podlozka 10

25 Tesniaci kruzok typu O-ring
26 Nadrz

27 Telo Cerpadla

28 Zaistovacia podlozka 14
29 Matica M14
30 Podlozka

31 Maly piest
32  Tesniaci krdzok  typu
33 Tesniaci krazok typu

34. Poistny kruzok

35. Maly piest

36. Zasuvka rucnej paky
37.Tip

38. Poistny ventil

39. Vzduchovy ventil

40. Podlozka

41. Pneumaticky pohon
42. Pripnut

43. Ojnica

44. Vzduchova hadica
45. Skrutka so zavitom 8 x 28
46. Paka

47. Podlozka

48. Spodny ¢ap ramu
49. Spodny ram

50. Podlozka 12

51. Poistna podlozka 12
52. Matica M12

53. Spojka zakladného profilu
54. Poistnd matica M10

O-ring
O-ring

55. Zavitova hadica na nasavanie vzduchu

56. Zavitova hadica na pripojenie tlakomeru

57. OreSka

58. Skrutka

59. Tesniaci kruzok

60. Uzaver na doplnenie kvapaliny
61. Prsten
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{SEKO

q

Dve posledné Cislice roka oznacenia CE - 22

VYHLASENIE O ZHODE EU

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko vyhlasuje
s plnou zodpovednostou, ze:

Hydraulicko-pneumaticka lis 30T
Typ: G02093 model: 30T

spiha poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/42/ES zo dna 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach, a noriem

EN1SO12100:2010; EN ISO 16092-3:2018
je identicky s exemplarom, ktory je predmetom certifikatu hodnotenia typu EU &.

QA-AC-4605/20 zo dna 11.05.2020.
vydaného spolo¢nostou Alberk QA Medzinarodna technicka kontrola a
certifikaéna spolo¢nost
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Poschodie: 19 Atasehir
Istanbul, Turecko
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacné Cislo notifikovanej jednotky: 2138

Toto Vyhlasenie o zhode EU straca svoju platnost, ak sa produkt zmeni alebo prestavi bez
suhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa KOWG'CZYk
Miesto a datum vystavenia Priezvisko, meno a pozicia opravnenej osoby


mailto:info@qatechnic.com
http://www.qatechnic.com/

MNMepeknap opuriHanbHOI iIHCTPYKLl

{ESEKO

IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATALII

lNpgpaBniyHo-nHeBMaT4HuM npec 30T
Tun: G02093 mogenb: 30T

UA

BupobneHo ans MNMepen nepwmm BUKOPUCTAHHAM NPOCUMO YBaXXHO
GEKO Sp.z 0.0. Sp. k. O3HaMOMMUTUCA 3 LIiEID IHCTPYKLIE 3 eKcnyaTtauil.

KiTniH, Byn. Cnacepoa 3 O3HaloMneHHs 3 ycima iHCTpyKUisAMU, HeobXigHUMKN Ans
97-500 PaAOMCbKO 6e3l'le'~_lHOF0 BlflKOpVICTé_lHHFI Ta OscnerByBaHHil, a _TaKO)K
PO3yMiHHA BCiX PU3UKIB, AKi MOXXYTb BUHUKHYTM Nig Yac

www.geko.pl A
ekcnnyarauil NpUcTpoto, € 060B'AI3KOM KOpMCTyBa4a.
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http://www.geko.pl/

YBATA!l!

Y 3B'A3Ky 3 NOCTiIHUM BOOCKOHaNEeHHAM NPOAYKTiB, 300paXeHHs Ta
MaroHKW, PO3MiLLeHi B IHCTPYKLUii, MalOTb iINIOCTPATUBHUN XapakTep i
MOXYTb Bigpi3HATUCS Big NpuabaHoro ToBapy.

Lli BigMiHHOCTiI He MOXYTb BYTM NiACTaBOO ANs peknamadii.

TexHiyHi AaHi:

Tuck: 30 TOHH

Po6ouun giana3oH: 0—-1070 mm

BHyTpiWwHA pobo4ya wupunHa: 545 mm (BUMipsiHa MibK BHYTPILLUHIMK
YacTUHAMM CTilKK)

BucoTta: 183 cm (198 cm 3 MmaHOMeTpOM)

LlUnpuHa: 83 cm

Bara: npnbnunsHo 130 Kkr

LupuHa po6o4oi nonuui: 58 cm

JoBXWHa onopHUX HiXoK: 70 cm

PerynboBaHa po6o4a nonuusa — 8 piBHiB

LUnpuHa nopwHsa: 60 Mmm

2 YaBYHHI NNUTK, WO NexaTb Ha OCHOBI, BXOAATb Y KOMMNEKT
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MOMNEPEOXEHHA! He Hamaranteca ekcnnyatyBaTv LU0  MalWHY, TMOKU He
03HaNOMUTECS 3 YCIi€0 IHCTPYKLIE Ta He Ai3HaeTecs, AK 3 Heto npautoBaTu. 36epirante
L0 IHCTPYKLiO A1 MOXIIMBOCTI BUKOPUCTaHHSA ii B ManbyTHboMy. 3BepTante ocobnmey
yBary Ha iHCTpyKuii 3 6e3nekn. HeBukoHaHHs npaBun 6e3neku Moxe npu3BecTn [o
TpaBM Yy ocib, dki obcnyroByoTb MalwmHy abo 3HaxogAaTbcA nobnudy, abo moxe
MPU3BECTU A0 NOLIKOAXEHHA MaLLMHKU Ta 06pobntoBaHOro npegmeTa.

onuc NPUCTPOIO

FigpaBniyHMn uMNiHAP aKTUBYETLCA 3@ AOMNOMOIOK PYyYHOro Hacoca, BCTAaHOBSIEHOIO
360Ky. lMpec TakoX Mae MOXMMBICTb MiAKIIOYEHHA OO KOMMpecopa, WO 3HayHo
nonerwye poboTy, 0cob6anBO NpM IHTEHCUBHOMY BUKOPUCTAHHI. TakoX MOXHa BiflbHO
3MiHIOBaTK CNOCI6 HaKavyBaHHS 3 PYYHOro Ha KOMMPECOop i HaBNakw.

YBATA Il

* Llen npuctpii Moxe obcnyroByBaTuca KBanidikoBaHuMu ocobamu, siki gocsrnm 18 pokis

abo crapuwe, fIKi NPOVWINM HaBYaHHA 3 MNpouenyp BMKOHAHHA pobOTU Ta OXOPOHM
HaBKOJINLLHBOrO CEPEAOBULLA.

* KoxHa ocoba, sika BUKOPMUCTOBYE ONUCYBaHWUIA NPUCTPIA, NOBMHHA MaTh MeAWYHY AOBIAKY, LLO
nigTBepaXxye ii 34aTHICTb A0 oro ob6¢cnyroByBaHHS.

3ATANbHI IHCTPYKLJI

* [NepekoHanTecs, WO BU 3HAETE, AK KepyBaTW iHCTPyMEHTOM abo MPUCTPOEM, i WO BU
Oo3HanomneHi 3 npoueaypamu obcnyroByBaHHs. Bu noBuHHI 3HaTU npo Hebesnekwn, SKi
MOXYTb BUHUKHYTW, AKLLO NPUCTPi He Byae BUKOPUCTOBYBATUCA MPaBUITbHO.

* Akwo iHwa ocoba obcnyroBye NpuUCTpi, HEOOXiQHO NepekoHaTUCA, WO BOHa 3HAeE npaBuna
6e3neyHoro obcnyroByBaHHs MPUCTPOKD Ta O3HaWoMieHa 3 Hebe3nekamu i pusnkamu, LWO
BMHMKAKTb BHACNIAOK HENPaBUIbHOrO 06CIYroByBaHHS.

* Cnig 3BepTaT 0cobnuey yBary Ha iHopMaLito Ta eTUKETKN 3 3HaKaMun 6e3neKkn, po3MillleHi Ha
npucTpoi. Hikonu He cnig Buaanatn abo NowKoaXyBaTy Li ETUKETKW.

* TpumawTe cBoe poboye Micue B YnCTOTi. BpyaHi Ta HeNpaBWbHO OpraHi3oBaHi poboyi Micusa
MOXYTb NPU3BECTU [0 HeLlacHMX BUNaaKis.

*He npautorite B NOraHo OCBITNIEHUX, BY3bKMX abo NEpPEnoBHEHMX  MPUMILLLEHHAX.
MepekoHanTecs, WO nianora TBepaa i ctabinbHa, i Wo BM MOXETE Nerko nepecyBaTucs no Hin.
MpoTarom ycboro yacy nigTpumyiTe ctabinbHy nosy.

* ByabTe 30cepeaxeHi Ta 4OTPUMYNTECH 340POBOTO rny3ay. MpunuHiTb BUKOHaHHS po60TH, AKLLO He
MOXeTe 30cepeanTucs.

* TpumawTe iIHCTPYMEHTM B YUCTOTi Ta B TAKOMY CTaHi, o6 3abe3neunTtn 6e3neyHy pobory.

* Pyu4ku He NOBWHHI B6yTK NOKpUTi MacTunom abo Nunom.

* [NepekoHanTecs, WO AiTh, CTOPOHHI 0cOBK Ta TBApPUHWN HE MaloTb AOCTYNY A0 BaLLOi

ManCTepHi.

* 3aBxau TpumManTe Horn Ta pyku noaani Big po6o4yoi 30HU.

* Hikonu He 3anuwaniTe npawoymi NpucTpin 6e3 Harnsay.
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* BukopucTOoBYIMTE NPUCTPIV NnLLE A TUX Linen, ansa aKux BiH OyB CNpOeKTOBaHWIA.

* BukopucrtoBynte 3acobu iHAMBIAyaNbHOrO 3aXUCTY, TaKi AK 3aXUCHI OKYNApPW, HaBYLLUHWKK, MACKy
ana obnuyya, 6esneyHe poboye B3yTTA TOLLO.

* He HaxunsnTeca 3aHaATo Aaneko, BUKOPUCTOBYMUTE 0OMABI PyKu.

* Hikonu He npautonTe nig BNAMBOM ankoronto abo HapKoTUKIB.

* He npautonTe 3 NpUCTPOEM/IHCTPYMEHTOM, SIKLLO Y Bac 3anamopoyeHHs abo Bam noraHo.

* byab-aKi  Moaudikauii Ta nokKpalleHHA NpUCTpoD cyBopo 3abopoHeHi. HE  CIIO
BMKOPUCTOBYBATW yacTuHW, SIKWO BW MOMITUNK, LLO BOHA BUrHyTa, TpicHYyTa abo iHWuMm
YMHOM MOLLKOAXEHA.

* [ig Yyac po6oTK NPUCTPOIO HE CNia NPOBOAUTM MOro 06CyroByBaHHS.

* Ao B NnomMiTuTe 6yab-siKi HEeHOpMarnbHi 03HaKN abo NoYyeTe AKiCb AMBHI 3BYKU, HEramHo

BUMKHITb MaLLUUHY.

* He 3abyabTe BMOanuTu 3 NPUCTPOLO BCi KNKOYi Ta/abo BUKPYTKM MICs iX BAKOPUCTAHHS.

* [epepn NoYaTKOM BUKOPUCTAHHSA MPUCTPOIO NEPEKOHANTECS, LLIO BCi FTBUHTU NPaBUIIbHO

3aTArHyTi.

* PerynapHo npoBoabTe 06CcnyroByBaHHS. [lepea noyaTtkoM BUKOPUCTaHHS NPUCTPOLO NepeBipTe, un

BiH Y XOpPOLLUOMY CTaHi, FoTOBUI A0 pob0oTH i Y HEMAE B HbOMY MOLLKOOXEHb.

* [lig yac peMOHTY BUKOPUCTOBYINTE NULLIE OPUriHANbHI 3anacHi YacTuHMU.

* BukopuctaHHsi akcecyapiB abo No40BXYyBaYiB, HE 3aTBEPAXEHMNX BUPOOHNKOM MOXE NPU3BECTU A0
TpaBM NepcoHany, Lo obcnyroBye.

* BukopuctoBynte npuctpin nuwe ans pobiT, 3 AkuMKM BiH Moxe BropaTuca. He cnig
nepeBaHTaxyBaTW iIHCTPYMEHTM, akcecyapu abo cam npucTpin. [nsa BUKOHAHHSA pobiT GinbLuoro
o6cary cnig BUKOPUCTOBYBATU MaLUMHY 3 BiNbLLOK MNOTYXHICTHO.

* He cnig nepeBaHTaxyBaTu NpuCTpin. BUKOpUCTOBYWTE TaKi HaBaHTaXeHHSA nig, yac poboTu, wob i

MOXHa Oyno BMKOHYBaTM 3 KOMCOPTHOK LWBUAKICTIO. MMOWKOAXEHHA, WO BUMHUKIN BHACMIAOK

nepeBaHTaXeHHs NPUCTPOIO, He NIANAratTb rapaHTIvHIA NONITULL.

* He nippaBsavite npucTpivi BINMBY 3aHaATO BUCOKUX TemnepaTtyp abo npAMOro COHA4YHOro

BUNPOMIHIOBaHHS.

* Llei npucTpiin He 6yB CNpPOEKTOBaHMI AN BUKOPUCTaHHSI B YMOBaX BONOroro cepeaosullia abo nig
BOA0H0.

* AKWo NpuCTpin He Npauoe, 36epiranTe NOro B CyXomy i 3aKpUTOMY NPUMILLLEHHI, B

HeOCTYNHOMY ANA AiTen micuj.

* [lepen NOYaTKOM BUKOPUCTAHHA MPUCTPOID MNEpeKoHanTecs, WO BCi enemeHTn 6e3neku
npauioloTb NpaBurbHO Ta eeKTUBHO. lepekoHanTecs, WO BCi pyxXOMi YaCTUHW B XOPOLLUOMY
CTaHi, NnpuaaTHoMy ansa poboTu.

* [Nepen NoYaTKOM BMKOPUCTAHHS MPUCTPOIO NEPEKOHANTECs, Lo HEMAE YacCTuH, SKi TPICHYTI abo
3abnokoBaHi. MepekoHanTecs, WO BCi YaCTUHWM 3aKpinneHi Ta 3ibpaHi BiANOBIAHO OO0 MPOEKTY.
Takox cnig BpaxyBaTu iHWI YyMOBW, AKi MOXYTb HEraTMBHO BMSIMHYTWM Ha NpaBusibHy poboTy
NPUCTPOIO.

* AKLLO B LN IHCTPYKLIT 3 ekcnyaTauii He BKa3aHo iHwwe, 3abe3neyTe, Wo6 BCi NOLKOAXEHI
YacTuHM Ta enemeHTH 6e3nekn 6ynu HeramHoO BiAPEMOHTOBaHI abo 3aMiHeHi.

192



CXATOE BO3yX

*  [locTayaHe NOBITPA NOBUHHO BYTW CyXMM i CTUCHYTWUM BigMNoOBIiAHO A0 TEXHIYHWUX BUMOT.

*  [loTik noBiTPSA NOBMHEH BYTW AOCTATHIM. BULLIMIA TUCK XUBNEHHSA 3HUXYE TEPMIH CMY>XOM MaLLVHMU |
nigBULLY€E NMOBIPHICTb OTPUMaHHS TPaBM.

*  3'egHyBady, AKMN 3'€QHYE MALUUHY 3 XUBWUIbHMM NPUCTPOEM, MOBUHEH MaTU NEBHI pO3MipMw.

*  BxwuBante [ooaTKOBMX 3axOAiB 06EpPEeXHOCTi, AKLIO BM BMKOPUCTOBYETE MaluMHy Nobnusy BoOAM.
Boaoa Moxe cepino3HO nowkoauTu Bali iHCTpymMeHTM abo MmawwuHy. He 3abyBante 3nuBaTtu
KOHAEeHcaT BoAm 3 pe3epByapa TUCKY.

*  TakoX Cnif NOBHICTIO BUCYLUMTU THYYKWA LUMAHT, WO BUKOPUCTOBYETLCA ANSA XUBAEHHS MalUMHW
CTUCHEHUM MNOBITPSIM.

* 3abe3neute, wWob6 Opyn He Mir noTpanuTu BcepeauHy npucTporo. BxigHi Ta BuxigHi oTBOpPU
NPUCTPOIO MOBUHHI NIATPUMYBATUCS B YUCTOTI.

* T[lepen BigkniouyeHHAM TpybonpoBoay abo rHy4ykoro LifiaHra CTUCHEHOrO MOBITPA Cif, BUMKHYTU
nogadyy CTMCHeHoro nosiTpsi. Cnig noyekaTu, MOKM TUCK CTabini3yeTbes.

. Mepen noyaTkom poboTK Cnifg, NEPEBIPUTM FTEPMETUYHICTb YCiX 3'€AHaHb i WnaHriB. Micns BUABNEHHSA
BMTOKY HeobOXigHO TEepMiHOBO MpOBECTW PEeMOHT. BuTik € [ooaTKoBMM HaBaHTaXEHHsAM Ha
KoMMpecop i 36inbLuye ekcnnyaTtauinHi BUTpaTy.

*  TpybonpoBoau nig TUCKOM Ta cucTtema TpybO MOBUHHI perynsapHo nepesipATMca. AKWo nig 4ac
pobotn byne BUABMEHO BUTIK, pobOTYy cnig HeramHo NpUNUHUTK. TMOLKOAXEHWUA enemeHT chnig
BigpeMoHTyBaTn abo 3amiHUTK Ha HoBMI. TpybonpoBOoau MiA TUCKOM HE MOXYTb OYyTU CKpy4eHi.
Cnip 3BepHyTY yBary Ha niHito, WO 3HaX0AMTbCA Ha NMOBEPXHI LUNaHra.

* lWnaHrn, nosHayeHi TakKUM YMHOM, MOBMHHI MIATPUMYBATUCA B NPAMOMY MOJSIOXEHHI HACTINbKMK,
HaCKIiNbKM LLe MOXITNBO.

*  Tpy6bonpoBoau He cnif KnacTu Ha rocTpi Kpai abo npoknagaTtu ix y Micuax, e BOHU MOXyTb OyTn
nowKoaxeHi abo nepepisaHi.

* [lepen ycTaHOBKOK HOBOro TpybonpoBoay cnoyaTtky NnoTpibHO NPoAyTH MOro CTUCHEHUM MOBITPSIM.

. AKWO BMHMKAE HeoOXigHICTb npoBecTn TpybonpoBig 4epe3 pi3Hi enemMeHTU KOHCTPYKUii, cnig
CKOPUCTATMCA 3aXMUCHOI0 BTYSIKOIO Ta perynspHo nepesipATn TpybonposBoaw.

*  UWo6 3anobirtn noTpannsaHHo 3abpyaHEeHb B NPUCTPIN, CNif BUKOPUCTOBYBATU 3aXWUCHI 3arnyLlKu Ta
LLNTKM.

riaPABIYHE OBJIAOHAHHA

J Cnign HeBenuKnx BUTOKIB rigpaBnivyHOI pignHW 3 rigpaBniyHOro Hacoca Ta iHLWOro rigpasnivyHOro
obnagHaHHS € HOpManbHUM ABULLEM, fIKe He BBaXaeTbCcA AedekToM. AKLWO KinbKiCTb rigpaBnivyHoi
piavHu 3aHafTo Mana, i cnig, perynspHo NonoBHIOBATY.

. Mepen BigknioveHHAM TpybonpoBogy abo rHydkoro TpybonpoBogy CTUCHEHOro MOBITPSA cChnif,
BMMKHYTM nogayvy CTUCHEHOro noBiTpsa. Cnig nodekaTn, NOKM TUCK CTabinisyeTbes.

* [lepen noyaTtkom pobOTW Cnifg NepeBipuTM repMETUYHICTb YCiX 3'egHaHb | Tpybonposoais. Y pasi
BUSIBNIEHHSI BUTOKY, HEOBXiAHO TEPMIHOBO NMPOBECTUN PEMOHT.

* TpybonpoBoan Ta cuctema TpybO NOBMHHI perynapHo nepeBipatTuca. Akwo O6yae BUABMEHO
NOLIKOAXEHHA abo BWUTIK, HEOOXiAHO HeramHo NpUNUHUTK poBOTYy Ta TEPMIHOBO 3aMiHUTKM abo
BipEMOHTYBATM MOLUKOAXEHY YaCTUHY.

*  TpybonpoBoan He MOXYyTb OyTu CKpy4eHi. JTiHif, Wo 3HaxoQMTbCsA Ha MoBepXHi Tpybonposoay, He
Moxe OyTu cKpyyeHa.
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. Hikonu He cnig npuknagatm Tuck/Bary p[o rigpaBniyHOro uuniHgpa, LWo nepeBuLlye
MakcumaribHy AonycTumy Bary. He HamaranTeca BUCYHYTU LUTOK, BUKOPUCTOBYIOYM HaOMIpHY
cuny. Lie moxe np13BecTn A0 NOro NOBHOrO BUCYHEHHS 3 umniHapa.

. Akwo 6yayTb po3'eAHaHi WBWAKO3'€MHI 3'€QHAHHS, Yy BiOKPWUTI BXigHi OTBOpWM Cnig BCTaBUTK
3aXUCHI 3arnyLwku, siki 3anobiraTmmyTb NOTpPanssHHIO 3abpyAHEHb B CUCTEMY.

*  AKWO HanpyxXeHHA rigpaBniyHOro uuniHapa He po3nopfifneHi piBHOMIPHO, Chnifg HakadyBaTu
obepexHo. AKWO nig 4Yac HakayyBaHHS BaM MOTPIOHO BMKOPUCTOBYBATM HaAMIpHY cuny,
NpuUNUHITL poboTy | HanawTynTe uuniHap Tak, Wo6 HaBaHTaXEHHA/HaNpyXeHHa Oynu
crnpsiMoBaHi 6inbLue BcepeanHy. Taki aji 3MeHLwwaTb cuny, HeobXiaHy ANns HakadyBaHHS.

*  He po3miwyinTe BaxKi npegMeTn Ha rHyYKuX rigpaBniyHmux TpybonpoBoaax i nepekoHamTecs, Lo
rHy4Kki Tpy6onpoBoan He nepenneTeHi. Wob 3anobirtn NOWKOAXEHHIO THY4YKMX TpybonpoBoaiB i
3'eqHaHb, noagbanTte Npo Te, Wob BOHN 3anuwanunca BinbHUMM Nig, Yac poboTu.

* Tpumante cCBOi IHCTPyMEHTM nopjani Bi4 BOrHO Ta Aaxepen Ttenna, wob 3anobirtm ix
MOLLKOAXEHHIO.

*  HoBi rHyyki Tpy6onpoBoAM NOBUHHI BYTWM OYMLLEHI CTUCHEHMM MOBITPAM abo MPOMUTI YUCTOIO
riapaeniyHoo orieto.

*  AKWO BMHUKAE HeOOXigHICTb MpoBecTn TpybOMpOoBiA4 Yepe3 pi3Hi enemMeHTU KOHCTPYKLUIl, cnig
CKOPUCTATMCA 3aXMCHOK BTYJIKOIO Ta perynspHo nepesipATn Tpybonposoaw.

*  Po3snuta Ha nignosi rigpasniyHa pignHa CTBOPIOE PU3NK KOB3aHHS Ta OTPUMaHHS TpaBM.

*  AKuwo 6yae BUSABNEHO PO3NUTY rigpaBniyHy piguHy, ii cnig TepmiHoBO Npubpatu.

. BignosigHo o0 HOpM 3aKoHOA4ABCTBA MPO YTUNi3au,iio Biaxoais, abcopbytodi pevoBnHn abo BaTa
NOBMHHI 36epiraTuca B 3aKpMTOMY MeTaneBOMYy KOHTEMHepi Ta [AoCTaBnATUCA [0
YNOBHOBAaXEHOro LleHTpY 360py Biaxonis.

*  He MoOXxHa 3miwyBaTy pi3Hi rigpaBnivHi pianHu (Hanpuknag, 3 pisHNX BUPOOHUKIB).

*  Cnig poTpuMyBaTUCA TEPMIHIB 3aMiHU rigpaBRiYHUX PigWH.

. Cnig nepekoHaTtucs, WO BMKOPUCTOBYBAHA rigpasriivyHa pignHa € unctor. bpyn, Wwo MicTutbea B
PidVHI, 3HAYHO 3HUXYE 1i TepMiH cnyxbu i MOXe CNpPUYMHUTM HE3BOPOTHI MOLLUKOAXEHHS
obnagHaHHS.

*  UWo6 3anobirtn noTpannsaHHO 3abpyaHeHb B NPUCTPIN, Cnig, BUKOPUCTOBYBATU 3aXWUCHI 3arnyLuKu
Ta LWMTKMN.

ONEPALII TOYEHHA METANY

*  3aBxaM HagiHo 3akpinntonTe 0bpobnoBaHU NpegMeT Ha poboYoMy CTONMi, BUKOPUCTOBYHOYM
BignoBigHe 3akpinntoBanbHe obnagHaHHA abo cTpybumHy. [Mig 4ac poboTn He TpumanTe
o6pobntoBaHWi NpegMeT B pyKax.

*  [0nsa yTpMMaHHS py4oK NPUCTPOO/iHCTPYMEHTY BUKOPUCTOBYITE 0OUABI PYKWU.

*  He Haxunantecs 3aHanTo Aaneko. [JoTpumyiiteck 6e3neyHoi no3uuii, cToa4m Ha 060X Horax.

*  Lle po3sBonuTb Bam 36epertu 6anaHc y pasi BiACKOKY MaLLUHN

*  TpumanTte iHCTPYMEHTU B YACTOTI.

*  Konu Bu 3MiHI0€ETE IHCTPYMeEHTM abo nifg, Yac NnpoBeAeHHs 06CnyroByBaHHS, LOTPUMYNTECH
IHCTpYKLiN 3 6e3neku.
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Mpecu

*  He nepeBunwynte MmakcumasnbHe 3Ha4YEHHA CUNN TUCKY ab0 HOMIHANBbHOrO TUCKY MPUCTPOL.

*  Hikonun He BUKOPUCTOBYWNTE NOAOBXEHHS Baxens Hacoca Ans 36inbleHHS TUCKY.

*  CnipkynTe 3a NOTOYHNM POOOYMM TUCKOM HA MAHOMETPI | He NepeBULLLYATe MaKCMMarbHe
O0MNyCTUME 3HaYEHHS.

* T[pecy cnig BCTaHOBMTU Ha cTabinbHil, piBHIN Ta He CNMU3bKin NiANO3i.

*  3abesneuTe HanexHe OCBITNEHHS B MAUCTEPHI.

*  TpumainTe B YACTOTi poboUi NoBEpXHi Ta 06nacTb HABKOMO NPUCTPOLO.

. 3anobiranTe CKyn4eHHIo BiaxoAiB Ha Nianosi Ta HaBKOMO NPUCTPOIO.

*  [lepepn KOXHUM BUKOPUCTAHHAM npecw ii crnig, peTenbHO NepesipuTu.

*  AKWwo BM BUSBUTE MOLIKOAXEHHA, 3ynNuHITb poboTy abo He nounHawnTe ii. BigpemoHTyinTe
MOLLUKOAXEHY YacTuHy abo Bigpa3dy 3aMiHiTb il Ha HOBY OpUriHanbHy YacTUHY.

*  AKWo nepecyBHa rofioBa NPeCcU He pyxaeTbCsa MMaBHO, NOTPIOGHO CNYCTUTU NOBITPA 3 rigpaBnivyHOI
cuctemn. BukopuctaHHa NpuCTporo, B AKOMY rigpasfiiyHa cuctema MIiCTUTb MOBITpA, niaBuLlye
PU3UK TPaBM i NOro NOLKOAXEHb.

* [lepea noyaTkom pob0oTH NepEBIPTE NPaABUITbHICTb 3aKPINSIEHHSI BCIX TBUHTIB, LYPYMIB i ranok.

* [lepea no4yaTKOM MpecyBaHHA MNepeKkoHaWTecs, Wo o6pobnoBaHMn NpegMeT LEHTPYETbLCA
BiAHOCHO BEPTUKAsNbHOI OCi FOfI0BKU NpecHu.

*  [lpecu He cnig BUKOPUCTOBYBATU A1 CTUCHEHHSA NPYXWH, @ TakoX Ana poboTn 3 NOTEHLINHO
Hebe3neYyHuMn MaTepianamu.

*  He BcTtaBnante Horn abo pyku BcepeauHy pam rnpecu.

. Mig yac pobotn He cTaBawnTe cnepepny pobo4yoi 30HM. 3abe3neyte, wWo6 HixTo 6€3 [O03BONY He
3axoauB y pobo4y 30HY HAaBKOJO NPUCTPOIO.

. He ponyckawiTe, w06 HeynoBHOBaXeHi 0cobu Ta 6e3 BignoBigHOiI NiaroToBkn 06CnyroByBanu Lo
npecy.

*  He Hamarantecs BHOCUTU XOOHMX NoKpaLleHb Yn MoamdikaLlin y NpucTpii.

. BukopucToBynTe TiNbKN BUCOKOAKICHI rigpaBnivHi piguHu Ana nonoBHEHHNA pianHn

*  He cnipg BukopuctoByBaTu ranbMiBHI piguHM ANA NONOBHEHHSA pe3epByapa rigpasfivyHol pianHn.

*  He mMoXxHa 3MmillyBaTy pi3Hi rigpaBniyHi piaMHu (Hanpuknag, Bif, pisHMX BUPOOHKKIB).

*  He 36epirante i He BCTaHOBMOWTE NPUCTPIN Y MicLi, Ae aow, abo noraHa
noroga Moxe CrpuynHUTU NOLLUKOOXEHHS.

MOHTAX

J Mepen BMKNOAa@HHAM yNakoBKU NEPEKOHANTECS, LLLO BCEpPeaMHi HEMaE XOAHOI YaCTUHM.

. AKLWo TaK, BUUMITb i i BCTAHOBITb Ha CBOE MicLie. BUKOPUCTOBYITE CIMCOK YaCTUH And NepeBipKu
Ta MOHTaXHMWI MastoHOK AJ151 OTPUMaHHS iHpopmaui.

. BukopuctoBytoum reuHTH 12, wanbu 14 i rankun 13, 3'eaHanTe ABi BepxHi nonepeyHi 6anku 18.

*  3'epHanite npodinb ocHoBM (1) 3 niBoro 60Ky 3 HUXHBOI NonepeyHoto 6anko. 3pobiTh Le
BMKOPUCTOBYIOUN MBUHTK 2, Wwianbu 50, npyXuHHi wanbu 51 i rankm 52.

*  3'egHaniTe npaBuin Npodinb 0CHOBM 1 3 HUXHbLOK NONEpPeYHo 6ankoto.
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[MigHiIMiITE pamy B BepTMKasibHE NOSTOXEHHS.

BcTtasTe WTMdT HMXHLOT pamin 48 B 0TBOPK KOSOH 11.

Po3MicTiTb HMXHIO pamy 49 BcepeamHi HUXHBbOI paMu npecu Ha WwtudTax 48 i 3akpinite py4ky 3.
BcTaHoBITb MTHEBMATUYHMIA NPUBIA, pa3oM 3 rigpaBniyHMM HaCOCOM, BUKOPUCTOBYHOUM MBUHTKM 23 i
wanbu 24.

3akpiniTb NnepecyBHy ronosy nNpecu 9 A0 BEpXHbLOI NonepeyHoi 6ankun, BUKOPUCTOBYOUMN IBUHTU 17 i
wamnbm 28.

3akpiniTb TUCKOBWUI LWINaHr rigpasniyHoi cuctemu 19 i maHomeTp 15 oo nepecyBHOI ronosu npecu 9.

EKCINMIYATALUIA

Mepepn noyaTkoM pobOTH Chifg NepeBipUTH, Yn BCi IBUHTU, FAKKMN NPECU LLINBbHO 3aTATHYTI i 4K
HeMae NOLUKOAXEHb.
Akwo 6yae BusBNeHo 6yab-aKe NOWKOAXEHHS, 3yNUHITL poboTy abo He NoYmHanTe ii.

Bu moxeTe nowkoguTn npucTpin abo otpumaTtii TpaBmu.

Mepea nepiMM BUKOPUCTAHHAM

BiokpunTe nosiTpaHM knanad 39 i HanunTe NOXKY onii B NOBITPAHUIA BXig 55 ons 3amalueHHA
NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

3akpuiTe KnanaH 39.

MigKoYiTh WNaHr 3i CTUCHEHUM NOBITPSIM | 3aNyCTiTb NPec Ha NpUbNn3Ho 3 cekyHan ons
3abe3neyveHHst 3MalLleHHA NOBITPSAHOro Hacoca.

WinbHicTb rigpaBniyHoOi cuctemu Ta 3'€AHaHb Crig, NepesipATU perynsipHo.

[Npu BUABNEHHI NpOTiKaHHA 3'€gHaHHA Chig, 3aTATHYTY.

AKLLO NigTAryBaHHs He ycyHe Nnpobnemy, BUKOHANTE PEMOHT.

lMicna 3aBepLUEHHA PEMOHTY MPOBELITb NOBTOPHE 0O6CTEXEHHA repMEeTUYHOCTI rigpaBnidyHOI
cucTemum.

BuaaneHHA noBiTps 3 rigpaBniyHol cuctemm.
PyyHe HakauyBaHHA

Biokpwuiite knanaH 38, o6epTaloun Noro B HaNPSAMKY, NPOTUNEXHOMY FOANHHUKOBIV CTPInLyj.
BukoHaiTe KinibKa NoBHUX pyXiB Bropy BaXerns Hacoca AN BUOaneHHs rnoBiTps 3 CUCTEMMN.
BuKopUCTaHHA CTUCHEHOrO MOBITPSA

Biokpwuiite knanaH 38, o6epTaloumn Noro B HaNpPsAMKY, NPOTUNEXHOMY FOANHHUKOBIV CTPInLy.
MigKntoYiTh WNaHr nogadi CTUCHEHNM NOBITPAM A0 pidbboBoro Bxoay 55.

BinkpwuiTte nositTpsHui knanaH 39 i 3ab6e3neyTe nogadvy NoBiTPA HA AESKUIA Yac ans
BuOasneHHs NosiTps 3 rigpasnivyHol cuctemu.

OBCITYITOBYBAHHA

Po3amicTiTb nignopu 47 Ha HUXHi paMmi, a Ha HUX - 06pobnoBaHUIN Npeamer.

3akpunTe ckmparumn knanaH 38, obepTaloum Noro B HanpsIMKY roAVHHWKOBOI CTPINKW, i 3aTArHITb
MOro MiLHo.

MigKnoYiTh WNaHr nogayi CTUCHEHUM MNOBITPAM A0 pi3bb0oBOro WaHra Bxoay 55.

lMepekoHanTecs, WO KOHAEHCcOBaHa Boaa Oyna BuaaneHa, WO AOCTYyNHa inbTpauia nosiTpsa Ta
6e3nepepBHe 3MallleHHA MOBITPS, i WO BOHW MpauoloTb NpaBunbHO. Be3nepepBHe 3mallleHHS
CTMCHEHUM MNOBITPAM 3HAYHO MiABULLYE eKCrnyaTauinHy HafinHICTb rigpaBnivyHoi CUCTEMM.
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PoamicTiTb nignopy 5 Ha 3cyBHin ronosui npecu. [JogatkoBa nignopa 6yna po3pobneHa nuwie ans
onepauin niocKoro Ta ropu3oHTasibHOro npecyBaHHs, Oe HeobXigHo 3abe3neuntn cTabinbHICTb
obpobntoBaHoro npegmeTta. BukopucrtaHHsi npecu 6e3 nignopun 3abopoHeHo.

Biokpuinte noBiTpsaHui knanaH 39 i onycTiTb 3CyBHY FONOBKY Mpecyu pa3oM 3 YCTAHOBEHOH
nignopoto 5 y HanpaMKy npecoBaHoro npegmerta.

3akpuiTe NoBiTpsAHUA KnanaH 39.

LleHTp npecoBaHOro npeameTa MOBUHEH 3HAXOAUTUCA B LIEHTPi ronoBku npecu/unniHapa. Takox
nepekoHamnTecs, Wwo obpobntoBaHn NpeaMeT BUPIBHAHMI. [NA BUNyYEeHHA NiGWWUNHKKIB, WTUATIB
TOWO BUWKOPUCTOBYMTE BIONOBIAHI IHCTPYMEHTU BiQMNOBIAHOMO poO3Mipy (PO3MICTITb Takun
IHCTpYMEeHT nig ob6pobnioBaHMM nNpegMeToM Ha MPOAOBXEHHI nopliHA), wob 3anobirtu
BMLUTOBXYBaHHIO 06p0o6ntoBaHOro npeamera.

BiokpuiTte nosiTpsaHMi knanaH 39 abo BUKOPUCTOBYMTE PYYHWUI HACcOC, AKLLO nofgaya CTUCHEHOrO
NOBITPst HEAOCTYNHA.

Cnigkynte 3a BENMMYUHOK TUCKY Ha MaHOMETpi, Wob He NepeBuLUUTM MakKCMManbHe [OnyCcTuMe
3HaAYEHHS.

Micna 3aBepleHHss pobOTU 3akpuinTe MNOBITPsSHMI KnanaH 39 abo NPUNUHITL HakKayyBaHHSA |
NoBINbHO 3BiNbHSANTE rOMOBKY, BigKpy4ytun knanaH 38. KnanaH cnig BigkpydyBaT 060B'A3KOBO
NOBINILHUMW KPOKaMM.

lMicna NOBHOro CKMAaHHs TUCKY 3HiMiTb 3 paMmy 06pobnoBaHMI Npeamer.

Micns 3aBepLUeHHa poboTK, BiANOBIAHO A0 NpaBun 6e3nekun, HeobXiAHO BiAKMIOYUTY LLNAHT nogadi
NnoBiTps 3 pi3bO0BOro 0OTBOPY BXOAY NOBITPSAHOro knanaHa 39.

Bupanitb BCi iHCTpyMeHTH, 06pobntoBaHi npegMeT Ta Bigxoam 3 pobo4yoi 30HM.

YBAIA

MepioanyHa Kpannsa rigpaenivyHOI piguMHK, WO BUTIKAE 3 Mpecyko4oi ronoBkn abo 3 rigpaeniyHol
CUCTEMMU, € HOPMAJTbHOI CNPaBOI, i Lie ABULLE HE MOXHA NOBHICTIO YCYHYTW.
Lle He o3Hayvae, WO NpUCTpIn NpaLoe HEHANEXHO.

OBCJIYTOBYBAHHA
YBAIA

Hi B skomy pasi He MoxHa 3mallyBaTty nignopu 47 abo HUXHI0 pamy 49.

TpumainTe CBOI iIHCTPYMEHTM B UNCTOTI. Bpya Moxe noTpanuTu B BHYTPILLHI MEXAHI3MUN NPUCTPOLO i
CMPUYNHUTM NOTO MOLLUKOAXEHHS.

NS o4nLEeHHs NPUCTPOLO HE CNif, BUKOPUCTOBYBATU arpeCcmBHI MUOYi pO3UnHM abo pO3UMHHUKN
ana gapb.

YacTuHn, BUroTOBIEHI 3 NnacTMacu, cnifg, o4mLaTv TKaHMHOK, 3MOYEHO PO34YMHOM BOAN Ta

Muna.

OuucTiTb | 3MacTiITb MeTaneBi NOBEPXHi TKAHWHOK, 3MOYEHO0 B NapadiHOoBIn orfil.

AKLLO NPUCTPIN HE BUKOPUCTOBYETbLCHA, HEOOXiAHO NPOBECTM 3MaLLIEHHS 3a A0MNOMOro BignoBiaHOI
3Ma3Ku Ta 36epiratn B CyxoMy NpuMiLLLEHHI, o6 3anobirTn Kopoasii.

3MacTiTb PyXOMi YaCTUHM OfiElo.

AKLWO npec BTpayae NOTYXHICTb, HEOOXiAHO BUAANUTM NOBITPS 3 TigpaBniyHOI cMCTEMU BiAMOBIAHO
[0 ONuCy HaBeaEeHOro BULLE.

[onneka, nepeBipka Ta 3amMiHa piganHu.
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YTUNI3ALUIA

* BukopucTtaHi rigpaBniyHi piguHM cnig yTunisysatu BigMoOBIAHO [0 3akOoHy Npo  yTunisauito
BiaxoaiB. [licna 3akiHY4eHHs TepMiHy cnyx6bu NpuCTpOK MOro cnig yTunisyBaTu BiAMOBIAHO A0
YMHHMX HOPM | MNpaBOBUX aKTiB. Bupidb BUroTOBNEeHWM 3 MeTaneBuMX 4YaACTUH i NNACTUKOBUX
MaTepianiB, SKi MOXyTb OyTu nepepobneHi, SKLLO iX BiLOKPEMUTN OAMH Bif, O4HOrO.

1. [leMOoHTyBaTM BCi YaCTUHW.

2. BigokpemMuTu BCi YaCTUHM BiAMOBIAHO [0 TUMY MaTepianis, 3 AKUX BOHW BUrOTOBMEHI

(Hanpuknag, metanu, ryma, niactMacu ToLlo).

BinokpemneHri YacTuHu cnig 4oCTaBUTM A0 HanbnMX4oro 3aBofy 3 NepepobKn CUPOBUHM BTOPUHHUX,
wob ix nepepobunw.

MAJIIOHOK

1 Mpodinb ocHoBM 9 HacocHa ronoska
2BuHT M12 x 35 10 Wrndpris

3 Pyuka 11 KonoHa (CToitka)
4 reuHT M10 12 MBMHT M24 x 50
5 Onopa 13 laitka M24

6 MpyXuHHe KpinneHHA 14 3axucHa wanba
7 TBUHT M8 x 12 15 MaHomeTp

8 HartsxHa npyxuHa 16 YwWinbHeHHs
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17.
18.
19.
20.

21

22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.

60

BUHT M14

BepxHsa nonepeyHa 6anka

HanipHa Tpy6a

Manka M10

. Kpuwka 6aka

BuHT M10

Map 10

YwWwinbHoBanbHe KinbLe yLlinbHioBaya
TaHk

Kopnyc Hacoca

CrtonopHa wanba 14

Manka M14

Mpoknagka

Manui nopweHb

YWinbHoBanbHe KinbLe yLlinbHioBaya
YWinbHoBanbHe KinbLe yLlinbHioBaya
CTonopHe KinbLe

Manui nopweHb

PoseTka py4HOro Baxerns

Yanosi

3anobixHuin knanaH

MoBiTpAHWMI KNanaH

Mpoknagka

NMHeBMaTU4HWM NpUBIA,

3akpinuTn

WaTtyH

MoBiTpsiHWUIA WnNaHr

BonT-wnunbka 8 x 28

Baxinb

lMpoknagka

HuxHin wtndT pamu

HuxHa pama

Map 12

CrtonopHa wanba 12

Manka M12

3'egHyBay 6a3oBoro npodinto
KoHTpranka M10

Pisabb0BuWI WNaHr 4ns BNycKy nosiTpsi
PizabboBuWi WNaHr Ans NigkntoYeHH MaHomMeTpa
Mopix

[BUHT

YuinbHoBanbHe KinbLe

Kpuwika ons 3anpaekn pianHu

. [3BiHOK
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[Bi ocTaHHi undpu poky HaHeceHHs1 No3HayeHHsA CE - 22

OEKINAPALIA BIOAMNOBIAHOCTI €C

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko
3asABId€ 3 MOBHOIO BigNoOBiAaNbHICTHO, LLO:

iapasniyHo-nHeBMaTU4HUKM npec 30T

Tun: G02093 mopenb: 30T

BiAMNOBigae BUMOram ouMpekTus €Bponerncbkoro napnameHTy Ta Pagw:

2006/42/€C Big, 17 TpaBHsa 2006 poky LWoA0 MaLUWH,

a Takox ctaHgaptam EN 1ISO12100:2010; EN 1ISO 16092-3:2018
€ iAEHTUYHMM 3 EK3EMMNIIAPOM, LLIO € NpeaMeToM cepTuddikata OLiHKN
Tnny €C N2 QA-AC-4605/20 Big 11.05.2020.

BuaaHoro Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol
i KoMnaHii 3 cepTudikauii
Bap6apoc Maxaneci, Bynuua Ak 3ambak, 6yauHok A, nosepx: 19, Atawexip Ctambyn,
TypeyunHa
Ten.: 0090 216 572 49 10, ®Pakc: 0090 216 572 49 14
EnekTpoHHa nowTa: info@gatechnic.com,
www.gatechnic.com laeHTudikauinHnn Homep
HOoTUdpikoBaHoI ycTaHoBu: 2138

Lis Oeknapauia BignosigHocTi €C BTpayae CBOK YNHHICTb, SKLLO NpoAayKT byae 3miHeHO abo
nepebynoBaHo 6e3 3roam BUPOOHKMKA.

3a niarotoBKy Ta 36epiraHHA TEXHIYHOI AOKYMEHTaLii BiAnoBigae:
Napuca Kosanbuuk, Kitnin, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko.

Jlapuca Koanbuuk

KitniH, 02.02.2022
Mpi3BuLe, iM's Ta Nocaga yNnoBHOBaXEHOi 0cobu

Micue Ta paTta Bugaui
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F.H. GEKO
97-500 Radomsko

ul. Spacerowa 3 Kictlin - ®
http: www.geko.pl Cl—
c-mail: serwis{ageko.pl -

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zetaszanej wady, usterki.
W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowac na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.
4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktorym zostal

zakupiony produkt.

5 Picczed sprzedawey
Data 1 podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, numer telefonu.

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypelniona Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) 7 datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;.
2. Gwarangji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.
3. Aby uzyska¢ gwarancje na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastgpujace warunki:
* po okresice 12 miesigeznej gwarancji produkt nalezy dostarczyce z dowodem zakupu i karta gwarancyjna do serwisu ., GEKO™ w celu dokonania
przegladu okresowepo
+ Koszt przegladu wynosi 50z1 netto (61,5021 brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyinych
= Koszty transportu narzedzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia
4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.
5. Zakres gwarancji obejmuje wylgeznie wady jakosciowe wynikajgce 7 winy producenta.
6. Gwarancja nie obejmuje:
a) uszkodzen wynikajacyeh z niewlasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania.

b) uszkodzen mechanicznych, fizyceznych, chemicznych. spowodowanych silami zewnetrznymi,
¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,
d) napraw polegajacych na regulacji,
¢) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukeji Obstugi,
uszkodzen wynikajaeych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika Tub elementow przekladni mechaniczne).
g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewlasciwych czesei lub osprzetu, stosowania niewlasciwych smardw, olejow
h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczow do celow profesjonalnych,
Zabrania sie dokonywania modyfikacji w konstrukeji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

—h
=

5. Termin naprawy moze ulec przediuzeniu o czas niczbedny na dostarczenic 1 odbior sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czeSel zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czesel ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne. szezotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertla, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosei za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie

zawierajacym opisu objawow uszkodzenia, za czynno$ei zwigzane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryezaltowana oplata w
kwocie 5% wartosSci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10zl Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcey.

9. Wszystkie czynnodcl serwisowe nie mieszezace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie 1 oplacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamagji. Gwarant wedhug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwrdci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomnicjszona o kwote odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnosci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete bedg dodatkowy oplata.

* pootrzymaniu sprzetu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ustuga serwisowa platna, polegajace) na sprawdzeniu stanu sprzetu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czesei zamiennych, i kosztow naprawy w przypadku uszkodzenia sprzetu. Jesli podezas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, #¢:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
Jednoezesnie kosztami diagnozy wstepnej.

* usterka powstala z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprzetu oraz o przewidywanych kosztach naprawy, W
przypadku rezygnaci 2 naprawy po wstepnej diagnozic zwrot sprzetu nastepuje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wezesniej koszty uslugi serwisowej

= usterka powstala na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant, Po dokonaniu naprawy sprzet zostanie zwrocony
Klientowi.

= Koszt oplaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 zlotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zglaszajgcego

Zapoznalem/am si¢ i akeeptuje warunki gwarancji



