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Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

.C@ EKO

INSTRUKCJA OBStUGI

Prasa hydrauliczna z manometrem 20T
Typ: G02087, Model: 20T

PL

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3

97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg
instrukcjg obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkéw
ich uzytkownika.







UWAGA!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie
produktow zamieszczone w instrukcji zdjecia
oraz rysunki majg charakter poglgdowy i
mogg rozni¢ sie od zakupionego
towaru.Roznice te nie mogg by¢ podstawg
do reklamacii.



UWAGA!!

Pierwsze uruchomienie tego urzgdzenia jest w znaczeniu tej instrukciji
krokiem prawnym, w ktérym uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg
potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i
zapoznat sie ze wszystkimi konsekwencjami.

OPIS

Prasa hydrauliczna jest przeznaczona do wyciskania i wciskania tozysk, sworzni i tym podobnych
elementéw. Ma szerokie zastosowanie przede wszystkim w produkcji maszynowej, montazu i
demontazu wszedzie tam, gdzie mozna nig zastgpi¢ niebezpieczne nabijanie czesci za pomoca
uderzen. Wytwarzajgc duzg site umozliwia w hydrauliczny sposéb delikatnie, ptynnie i doktadnie
dziata¢ na montowane czesci. Prasa wyposazona jest w manometr.

DANE TECHNICZNE

Maksymalny nacisk: 20T
Zakres roboczy: 0-1035mm
9 poziomow

Szeroko$¢ robocza: 495mm
Skok sitownika: 145mm
Waga netto: ok. 91kg.




ZASADY BEZPIECZENSTWA

* Nalezy zapozna¢ sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, eksploatacja, jego elementami i
mozliwymi zagrozeniami wigzgcymi sie z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

* Nalezy zawsze stosowac sie do instrukcji podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek
nie wolno usuwac, ani niszczy¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tablic prosimy zwrocic
sie do dostawcy.

« Stanowisko pracy utrzymujemy w porzgdku i w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowac¢ wypadek.

* Nigdy nie wolno w ciasnych albo Zle oswietlonych miejscach. Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy
podfoga jest stabilna i czy jest dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze nalezy zachowywac
stabilng postawe.

+ Zawsze nalezy obserwowaé postep pracy i korzysta¢ ze wszystkich zmystéw. Nie nalezy
kontynuowac pracy, jezeli nie mozemy sie na niej w petni skoncentrowac.

* Nalezy dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

* Uchwyty i elementy sterujgce muszg by¢ suche i pozbawione sladéw oleju i smaru.

* Nalezy uniemozliwi¢ dostep zwierzat, dzieci i oséb niepowotanych.

* Nie wolno wktadaé ragk ani nég do przestrzeni roboczej.

* Nigdy nie woln ozostawi¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

* Urzadzenia nie wolno uzywac¢ do innego celu, niz ten, do ktérego jest przeznaczone.

* Przy pracy nalezy korzysta¢ ze $srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki
stuchu, respirator, obuwie robocze itp.).

* Nie nalezy pochyla¢ sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.

* Z urzgdzniem nie wolno pracowa¢ bedac pod wptywem alkoholu lub innych substancji
odurzajgcych.

* W przypadku zawrotéw gtowy albo mdtosci, nie wolno pracowac z urzgdzeniem.

- Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sg zabronione. NIE WOLNO URUCHAMIAC PRASY, jezeli
stwierdzimy wygiecia, pekniecie albo inne uszkodzenie.

* Nigdy nie wolno wykonywa¢ konserwacji podczas pracy.

» Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne nadzwyczajne zjawisko, to natychmiast zatrzymujemy
maszyne i przerywamy prace.

* Klucze i wkretaki po ich wykorzystaniu nalezy usung¢ z maszyny.

* Przed wtgczeniem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie Sruby sg dobrze dokrecone.

* Nalezy zapewni¢ okresowg konserwacje maszyny. Przed wigczeniem nalezy sprawdzi¢, czy
maszyna nie ma widocznych uszkodzen.

* Przy konserwacji i naprawachnalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

+ Zastosowanie dodatkowych urzgdzen albo wyposazenia nie zaleconego przez dostawce moze
spowodowac wypadek.

» Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzgdzenie. Nie wolno przecigza¢ maszyny albo
urzgdzen o matej mocy i korzystac z nich przy pracach, ktére wymagajg wiekszych maszyn.

* Urzadzenia nie wolno przecigzaé. Prace nalezy dobierac tak, zeby urzgdzenie bez przecigzenia
osiggato optymalne predkosci. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych
przecigzeniem.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmierng temperaturg i promieniowaniem stonecznym.

* Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy z wodg ani w srodowisku wilgotnym.



+ Jezeli urzadzenie przez dtuzszy czas nie bedzie uzywane, to skfadujemy go w suchym,
zamknietym pomieszczeniu poza zasiegiem dzieci.

* Przed uruchomieniem maszyny sprawdzamy, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce sa
sprawne, pracujg lekko i pewnie. Sprawdzamy, czy wszystkie poruszajgce sie czesci sg w dobrym
stanie.

» Sprawdzamy, czy niektdre czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie sg

poprawnie umocowane. Sprawdzamy pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na poprawne
dziatanie maszyny i narzedzi.

» Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymienic.

URZADZENIE HYDRAULICZNE

+ Sladowy wyciek ptynu z pompy hydraulicznej i sitownikéw hydraulicznych jest standardowa
wiasnoscig kazdej pompy hydraulicznej i sitownika i nie stanowi usterki w czasie pracy. Ubytek
ptynu nalezy na biezg co uzupetniaé.

* Przed roztgczeniem demontowanego potgczenia nalezy zawsze zmniejszy¢ cisnienie robocze
do poziomu ci$nienia atmosferycznego.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen i natychmiast
usungc¢ stwierdzone nieszczelnosci.

* Okresowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy cisnieniowych. W razie ich mechanicznego uszkodzenia
albo stwierdzenia nieszczelnosci nalezy natychmiast przerwac prace i zapewnic¢ ich fachowg
wymiane.

+ Weze cisnieniowe nie mogg podlegaé skrecaniu — nalezy obserwowaé linie na powierzchni
weza, ktéra nie moze by¢ skrecona.

« Weze ciSnieniowe nie mogg by¢ prowadzone w miejscach, gdzie grozi im
niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia na ostrych krawedziach albo przetarcie.

* Nigdy nie wolno przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia sitownika hydraulicznego. Nie wolno
przekracza¢ maksymalnego wysuniecia ttoczyska, poniewaz w ten sposéb mozna nawet
wysungc ttok na zewnatrz sitownika.

+ Jezeli szybkoztgcza sg odtgczone to zaktadamy korki, zeby system hydrauliczny pozostat
czysty.

+ Jezeli obcigzenie sitownika nie jest ustawione centralnie nalezy pompowac¢ ze szczegodlng
ostrozno$cig. Jezeli do pompowania staje sie potrzebna duza sita, to prace nalezy przerwac i
tak przestawi¢ sitownik, zeby byt obcigzony centralnie. Ten Srodek powinien ograniczy¢ site
pompowania.

* Nie wolno ktas¢ zadnych ciezkich przedmiotéw na wezach hydraulicznych, zeby zapobiec ich
poplagtaniu. Weze zawsze uktadamy luzem, zeby unikngé uszkodzen ich i elementow
ztgcznych.

* Narzedzia utrzymujemy poza zasiegiem ciepta i ognia, poniewaz moze to zaszkodzi¢
narzedziom.

* Nowe weze nalezy przedmuchaé sprezonym powietrzem albo przeptukaé czystg cieczg
hydrauliczna.

* Przy przejsciach przez konstrukcje nalezy stosowac dtawice i na biezgco kontrolowac ich stan.

* Przy ewentualnym wycieku ptynu hydraulicznego na podtoge warsztatu powstaje mozliwos$¢
poslizgniecia sie. Dlatego taki ptyn nalezy szybko usungC stosujgc odpowiednie $rodki
(sorbenty albo czysciwo) odpowiednio zmagazynowaé (do zamykanego naczynia



blaszanego) i przekaza¢ specjalistom do likwidacji zgodnie z Ustawg o odpadach.

Nie wolno mieszac cieczy hydraulicznych réznych producentéw.

Nalezy przestrzega¢ termindw wymiany cieczy hydraulicznej.

Przy wymianie, uzupetnianiu i manipulacjach staramy sie zachowa¢ czystos¢ cieczy
hydraulicznej. Zanieczyszczenia znaczgco zmniejszajg zywotnos¢ urzadzenia i powodujg jego
nieodwracalne uszkodzenia.

Nalezy korzysta¢ z oston ochronnych i korkéw uniemoZliwiajgc przedostawanie sie
zanieczyszczen do urzgdzenia.

URZADZENIE WYKONAWCZE

Przed rozpoczeciem konserwacji urzgdzen pneumatycznych albo hydraulicznych nalezy zapewni¢
obnizenie cisnienia do poziomu atmosferycznego.
Jezeli urzadzenie zawiera $cisniete sprezyny, to nalezy zapewni¢ ich powolne i bezpieczne
zwolnienie za pomocg odpowiedniego przyrzgdu.

OBSLUGA

1. Sitownik hydrauliczny z manometrem zamontowac¢ do ramy prasy.

2. Siownik hydrauliczny nalezy potgczy¢ z pompg i sprawdzi€¢, czy potaczenie jest dobrze
zabezpieczone.

3. Nalezy mocno zakreci¢ zawor odcinajgcy dokrecajac go w prawo.

4. Stotem mozna dowolnie porusza¢ w gore i w dot oraz zabezpieczy¢ jego potozenie pretami
oporowymi.

5. Element nalezy oprze¢ o przesuwny stot roboczy prasy, albo o dostarczong podkitadke

~

9.

pryzmatyczng, przy czym element musi by¢ zawsze poziomo przy wyciskaniu tozysk, sworzni
itp. Stosujemy przyrzady o odpowiednich rozmiarach (pod prasowang czes¢ i koncowke ttoka)
zeby zapobiec odrzuceniu tego elementu. UWAGA! Dostarczone zeliwne podktadki pryzmatyczne
stuzg do prostowania watow i pretow. Z tego powodu muszg by¢ umieszczone pionowo. W
potozeniu poziomym i przy wigekszych obcigzeniach mogg one zosta¢ zniszczone. Istnieje
niebezpieczenstwo wysuniecia sie elementéw. Na ttok trzeba naktada¢ nasadke. Standardowa
nasadka na ttok jest przeznaczona do ptaskiego prasowania catg powierzchnig, jezeli
stabilno$¢ czesci nie ulega naruszeniu. Jezeli prasowane sg czesci ksztattowe nalezy
zastosowacé koncowki ttoka o odpowiednim ksztatcie i podktadki, ewentualnie inne przyrzady o
odpowiedniej wytrzymatosci. Istnieje niebezpieczenstwo wysuniecia sie elementow.

Srodek $ciskanego elementu nalezy umieszczaé pod $rodkiem naciskajgcego ttoka.

Nalezy pompowac poruszajgc dzwignig pompy w gére i w dot.

Podczas pracy nalezy sprawdza¢ na manometrze, zeby wysoko$¢ cisnienia nie
przekraczata wartosci dopuszczalnej, dla ktérej prasa jest zaprojektowana. Nalezy unikac
gwattownego spadku cisnienia, pod wptywem uderzen moze dojs¢ do uszkodzenia
manometru.

Cisnienie likwiduje sie odkrecajgc zawdr wylotowy.

MONTAZ

Przed wyrzuceniem opakowania po urzgdzeniu sprawdzamy, czy nie pozostaty w nim jakies
elementy. Jezeli tak, identyfikujemy je wedtug wykazu albo rysunku zlozeniowego i montujemy we
wiasciwym miejscu.



1. Potgcz listwy podstawy z lewym i prawym stupkiem i dolng poprzecznicg za pomocg
Srub,podktadek, podktadek zabezpieczajgcych i nakretek

2. Ustawi¢ rame prasy w pozycji pionowej, potgczy¢ jedng z gornych belek poprzecznych z
lewym i prawym stupkiem za pomocg $rub, podkitadek, podktadek zabezpieczajgcych i
nakretek.

3. Ustaw kolejng belke poprzeczng w docelowej pozycji i zamontowacC ptyte gorng
jednoczesnie na obu gornych belkach poprzecznych, a nastepnie przymocowac cylinder,
skreci¢ go nakretkg gorng od spodu gornych belek poprzecznych, wsungé cylinder do otworu w
podstawie ptyty i skreci¢ dolng nakretkg odspodu ptyty dolnej, nastepnie zabezpieczy¢ gore i
dot cylindra skrecajgc przy uzyciu bolcow, podktadek, podktadek

zabezpieczajgcych i nakretek.

4. Przykreci¢ dwie belki poprzeczne przy uzyciu czterech bolcow wprowadzajgc w tuleje
dystansowe umieszczone miedzy belkami poprzecznymi, a nastepnie dokreci¢ cztery bolce
uzywajgc podktadek, podktadek zabezpieczajgcych i nakretek .

5. Wprowadzi¢ sworznie ramy stolu w otwory stupkéw, a nastepnie wiozy¢ potgczone
wczesniej belki poprzeczne pomiedzy stupki opierajgc na sworzniach.

6 Potgczy¢ zespoty pompy i silnika uktadu powietrza z prawym stupkiem za pomocg $rub i
podktadek.

7 Podtgczy¢ przewdd hydrauliczny do cylindra i zamontowac cisnieniomierz przy nakretce
ztgcza cisnieniomierza z podktadkg nylonowa.

8 Dokreci¢ wszystkie Sruby i nakretki

CZESCI
1. Manometr 16. Podktadki
2. Pierscien 17. Stot
3. Ttok 18. Bolec
4. Sruba 19. Rama
5. Sruba 20. Podstawa
6. Ptyta gorna 21. Podktadka
7. Nakretka 22. Podktadka zabezpieczajgca
8. Dolna piyta 23. Nakretka
9. Siodetko ttoczyska 24. Waz
10. Goérna rama 25. Dolna belka poprzeczna
11. Nakretka 26. Podstawa pompy
12. Sruba 27. Podktadka
13. Podktadka 28. Sruba
14. Podktadka 29. Pompa
15. Nakretka 30. Ztgcze weza
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USUWANIE PROBLEMOW

OPIS

PRZYCZYNA

USUWANIE

Pompa nie dziata

Zanieczyszczone uszczelnienie
zaworu / zuzyte uszczelnienie

Wymienic uszczelnienie.

Pompa nie daje cisnienia

Zapowietrzenie

Otworzy¢ zawédr wylotowy i
odpowietrzy¢ korek do
uzupetniania ptynu.

Pompa jest niestabilna pod
obcigzeniem

Zbiornik moze byc¢ przepetniony
lub jest w nim za mato oleju.

Zapowietrzenie

Sprawdzi¢ poziom oleju po
wykreceniu korka do
uzupetniania. Dolewaé olej do
odpowiedniego poziomu.

Kilka razy podpompowac przy
otwartym zaworze, potem
zamkng¢ zawor.

Pompa nie pracuje stabilnie

Uszczelnienie ttoka pompy
moze by¢ zuzyte.

Zapowietrzenie

Wymienic uszczelnienie na
nowe.

Odpowietrzy¢ demontujac
korek.

Powraca ttok przy obcigzeniu.

Zanieczyszczone gniazdo
zaworu odcinajgcego.

Uszkodzone gniazdo zaworu

Zdemontowac zawor
odcinajgcy, uszczelke, kulke i
wyczysci¢ gniazdo. Ponownie
zmontowaé zawor.

Stukac w kulke rozklepac¢

gniazdo do ksztattu kulki albo
przeszlifowac gniazdo.

Ttok pod obcigzeniem nie wraca
po odkreceniu zaworu

Przestawienie

Wyregulowaé zawory zwrotne
szybkoztgczek.

KONSERWACJA

* Narzedzia zawsze nalezy utrzymywa¢ w czystosci. Zanieczyszczenia, ktdore mogg sie
przedosta¢ do mechanizmu narzedzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

* Do czyszczenia

nie wolno stosowa¢ agresywnych srodkéw czyszczgcych

ani

rozpuszczalnikéw. Czesci plastikowe nalezy przetrzeC $ciereczkg zwilzong w wodzie z

mydtem.

* Nieuzywane urzadzenia przechowuje sie zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie

zagraza inn korozja.

Hydraulika

« Jezeli prasa hydrauliczna nie jest uzywana, pompa powinna byC przechowywana przy
otwartym zaworze wylotowym, zeby nie powodowa¢ zmeczenia sprezyny. Zuzyte sprezyny
powodujg problemy z powrotem ttoka do potozenia podstawowego.

Uzupelnianie oleju:

* Poziom oleju nalezy sprawdzi¢ tak, ze pompe umieszczamy w pionie, wyjmujemy miarke
(jezeli urzadzenie jest wyposazone w miarke) i sprawdzamy poziom oleju.
+ Jezeli to konieczne nalezy uzupetni¢ hydrauliczny olej az po brzeg otworu (albo zgodnie z

miarka).
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* Po dluzszym uzytkowaniu olej powinien by¢ wymieniony, zeby zapewni¢ dluzsze
uzytkowanie urzgdzenia. Olej spuszcza sie tak, ze wyjmuje sie korek i otwiera zawor
wylotowy. Uwazamy, zeby do systemu nie przedostaty sie zadne zanieczyszczenia. Prase
ponownie napetniamy odpowiednim olejem hydraulicznym.

Regulacja zaworéw zwrotnych szybkoztacza.
+ Demontaz obu wspétpracujgcych czesci szybkoztgcza z weza i sitownika.

+ Wewnetrzng nakretke mosiezng regulujemy tak, zeby trzpien (ktory otwiera zawor zwrotny
przy potgczeniu obu koncéw) byt wcisniety do szybkoztgcza max. 0,2 mm pod poziomem
jego korpusu.

* Powtdrny montaz szybkoztgczy. Przed skreceniem uszczelniamy gwint taSmg teflonowa,
elastycznym kitem do uszczelniania gwintow, albo innym sSrodkiem zapewniajgcym
szczelnos¢ potgczen i mozliwos¢ ponownego demontazu.

Smarowanie

Powierzchnie robocze mechanizméw smarujemy okresowo za pomocg odpowiedniego
smaru.

LIKWIDACJA

1. Zuzytg ciecz hydrauliczng nalezy likwidowa¢ zgodnie w Ustawg o odpadach. Po
zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadow
postepowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrdb sktada sie z czesci
metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie
od siebie.

Demontujemy wszystkie czesci maszyny.

3. Czesci dzielimy na odpowiednie klasy odpadéw (metale, guma, tworzywa itp.) i

przekazujemy do wiasciwej likwidacji.

N
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnos$cig, ze:

Prasa hydrauliczna z manometrem 20T

Typ: G02087, Model: 20T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn,
oraz norm EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-46520 z dnia 11.05.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
EirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Ataeehirlstanbul, Turkey

Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig osoby upowaznione;j



Translation of the original instructions

.C@ EKO

USER MANUAL

Shop nress 20T
Type: G02087, Model: 20T

EN

Manufactured for
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa St. 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this carefully
user manual. Familiarization with all instructions necessary for safe use and
operation and understanding all risks that may arise during the operation of the
device is the responsibility of the user.
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WARNING!!M!

The ongoing development of the products may mean that the content
of the user guide can change without notice.

These differences cannot be the basis for complaint.
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The first startup of this device, in the sense of the manual, is a legal step
that the user of the device confirms that he has read and understood the
manual and all the consequences of one's own volition.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MACHINERY

- READ ENTIRE MANUAL BEFORE STARTING. Operating machine before reading the
manual greatly increases the risk of injury.

ALWAYS USE APPROVED SAFETY GLASSES WHEN OPERATING MACHINERY.
Everyday eyeglasses only have impact resistant lenses —they are NOT safety glasses.

- ALWAYS USE HEARING PROTECTION WHEN OPERATING MACHINERY. Machinery
noise can cause permanent hearing loss.

- WEAR PROPER APPAREL. DO NOT wear loose clothing, gloves, neckties, rings, or jewelry
that can catch in moving parts. Wear protective hair covering to contain long hair and wear
non-slip footwear.

- NEVER OPERATE MACHINERY WHEN TIRED OR UNDER THE INFLUENCE OF DRUGS
OR ALCOHOL. Be mentally alert at all times when running machinery.

- ONLY ALLOW TRAINED AND PROPERLY SUPERVISED PERSONNEL TO OPERATE
MACHINERY. Make sure operation instructions are safe and clearly understood.

- KEEP CHILDREN/VISITORS AWAY. Keep all children and visitors away from machinery.
When machine is not in use, disconnect it from power, lock it out, or disable the switch to make
it difficult for unauthorized people to start the machine.

UNATTENDED OPERATION. Leaving machine unattended while its running greatly
increases the risk of anaccident or property damage. Turn machine off and allowall moving
parts to come to a complete stop before walking away.

- DO NOT USE IN DANGEROUS ENVIRONMENTS. DO NOT use machinery in damp, wet
locations, or where any flammable or noxious fumes may exist.

- KEEP WORK AREA CLEAN AND WELL LIGHTED. Clutter and dark shadows may cause
accidents.

- USE A GROUNDED POWER SUPPLY RATED FOR THE MACHINE AMPERAGE.

Grounded cords minimize shock hazards. Operating machine on an incorrect size of circuit
increases risk of fire.

- ALWAYS DISCONNECT FROM POWER SOURCE BEFORE SERVICING MACHINERY.
Make sure switch is in OFF position before reconnecting.

- MAINTAIN MACHINERY WITH CARE. Keep blades sharp and clean for best and safest
performance. Follow instructions for lubricating and changing accessories.

- MAKE SURE GUARDS ARE IN PLACE AND WORK CORRECTLY BEFORE USING
MACHINERY.

- REMOVE CHUCK KEYS OR ADJUSTING TOOLS. Make a habit of never leaving chuck keys
or other adjustment tools in/on the machine -especially near spindles!

- DAMAGED MACHINERY. Check for binding or misaligned parts, brokenparts, loosebolts,
other conditions that may impair machine operation. Always repair or replace damaged parts
before operation.

- DO NOT FORCE MACHINERY. Work at the speed for which the machine or accessory was
designed.
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- SECURE WORKPIECE. Use clamps or a vise to hold the workpiece when practical. A
secured workpiece protects your hands and frees both hands to operate the machine.

- DO NOT OVERREACH. Maintain stability and balance at all times when operating
machine.

- MANY MACHINES CAN EJECT WORKPIECES TOWARD OPERATOR. Know and avoid
conditions that cause the work piece to "kickback."

- STABLE MACHINE. Machines that move during operations greatly increase the risk of
injury and loss of control. Verify machines are stable/ secure and mobile bases(ifused)

are locked before starting.

- CERTAIN DUST MAY BE HAZARDOUS TO THE RESPIRATORY SYSTEM OF PEOPLE
AND ANIMALS, ESPECIALLY FINE DUST. Be aware of the type of dust you are exposed to
and always wear a respirator designed to filter that type of dust.

ADDITIONAL SAFETY FOR HYDRAULIC PRESSES

- AVOIDING OVERLOAD. Exceeding rated press capacity can damage the press, shatter a
workpiece, or launch a press pin causing a severe impact injury. When the press has
reached its maximum pressure or the pump lever becomes stiff to operate, the press has
reached its limit. Never use a cheater pipe for extra leverage.

- OPERATION SAFETY. Applying pressure to parts with this press can cause them to spring
out and strike you or bystanders with deadly force. Verify that bystanders are a safe distance
away from the press during operations. Make sure that you are wearing leather gloves and
safety glasses with a face shield. Heavy leather boots with extra toe protection are also
required. Under some conditions, a hard hat may be needed.

- CORRECT INSTALLATION. An unsecured press on wheels can tip when being moved or
exhibit severe spring-back during heavy pressing operations, which could cause a crushing
or impact injury. Do not place the press on a mobile base or install casters. The press base
must be bolted to the workbench.

- PRE-USE INSPECTIONS. A loose press frame can cock under a load and cause the
workpiece to shift or eject, resulting in an impact injury. Before use, inspect the press for
loose or missing bolts and pins. Verify that no cracks exist and that the hydraulic system is in
full working order.

- WORKPIECE SUPPORT. When a part is pressed free, a workpiece may shift suddenly or
fall from the press, causing a crushing injury to your foot or leg. Use a catch basket and
support long or awkward workpieces with stands or chains, or have an assistant support the
end of a long workpiece during pressing operations.

- UNSAFE WORKPIECE. Applying pressure to unstable objects can cause the object to
eject, causing an impact injury. Never apply pressure to balls, round objects, springs, or
elastic items.

- AVOIDING PROJECTILE INJURIES. Being hit by a launched workpiece or press tooling
can cause severe impact injury or death. When using the press, stand out of the way of any
possible projectile path. Never press with rods or pins that are long enough to shift off-center
and kick out under a load. Never stack rods and spacers to create an extended press pin. If
pressing must occur with an extended press pin, the pin must be fastened with a safety chain
or the press pin must be enclosed in a safety cage to eliminate a projectile hazard.

- CORRECT TOOLING. Without using the correct spring caging tool or jig to hold the spring-
loaded workpiece, the workpiece may shift suddenly, launching springs that could cause a
severe impact injury. Never use this press to unload spring-loaded assemblies without also
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using the correct spring caging tool or jig.

- CORRECTING MISALIGNED LOADS. If a workpiece becomes misaligned during pressing
operations, it may slip out of the press and cause severe impact injury. Never attempt to

realign a workpiece while

it is under pressure. Relieve hydraulic pressure, and start pressing operations over if a

workpiece or press pin has moved or become misaligned. Relieve hydraulic pressure if you

suspect the workpiece is in a bind, or structural failure is imminent.

- SAFE WORKING ZONE. Falling tooling, arbor plates, or a shifting workpiece can cause a
crushing injury to your leg or foot. Keep out from under the bed, do not work under the press
when itis loaded, and never leave the press loaded and unattended.

- AVOIDING INCORRECT PRESS OPERATIONS. Some workpieces cannot withstand the
force of pressing and can explode, causing an impact injury. Other workpieces have hidden
retaining rings, shoulders, pins, welds, or are integral and cannot be pressed apart. Before
using this press, make sure that you understand how a component is built and pressed
apart.

- SAFE HYDRAULIC REPAIR. Repair that is performed by an unqualified person can lead
to press overload and line burst where hydraulic oil is injected into your blood stream,
resulting in blood poisoning. Do not attempt to repair the hydraulic system or adjust the

pressure relief valve unless you are a qualified hydraulic service professional.

- AVOIDING HYDRAULIC POISONING. Hydraulic fluid reaches extremely high pressures
and can cause blood poisoning if injected into your blood stream. Never remove any
hydraulic line, fitting, or component, or attempt to check for leaks in lines with your hands or

fingers while the system is under pressure.

- AVOIDING SPRING-BACK HAZARDS. Under heavy pressing operations, when some
parts finally break free of the host workpiece, sudden hydraulic press unloading can result in
spring-back. As a result, a workpiece, press pin, or arbor plate can spring up and fall from
the bed, causing a crushing injury to your foot or leg. Before press operations begin,
anticipate what the workpiece may do if this sudden unloading occurs, and secure the
workpiece so it will not fall.

- AVOIDING WINCH OVERLOAD. The winch and pulley system is rated at 100 Ibs total, and
is designed to lift and lower only the bed. Using the bed winch to lift the bed and workpiece
at the same time can cause system failure, resulting in the bed and workpiece falling,
severely crushing the fingers, hands, or feet the press operator. Always remove the
workpiece and arbor plates before using the winch to raise or lower the bed.

- UNAUTHORIZED MODIFICATION. Modifying the press frame, increasing pump relief
pressure, installing non-hydraulic hoses or fittings, or adding a higher capacity piston or
pump can cause structural failure leading to a severe crushing injury. If the press is
insufficient for your pressing task, use a press that is rated for the correct load capacity.

To assemble your press:

1. Put on safety glasses and heavy leather boots.

2. Wrap the upper U-beams with straps or chains rated to lift at least 500 Ibs. each.

3. Using a forklift or overhead hoist, connect the load and raise the hydraulic press until it is
vertical, as shown in Figure below.
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Physical Environment

The physical environment where your machine is operated is important for safe operation and
the longevity of its components. For best results, operate this machine in a dry environment
that is free from excessive moisture, hazardous chemicals, airborne abrasives, or extreme
conditions. Extreme conditions for this type of machinery are generally those where the
ambient temperature range exceeds 41°—104°F; the relative humidity range exceeds 20—95%
(non-condensing); or the environment is subject to vibration, shocks, or bumps.

Space Allocation

Consider the largest size of workpiece that will be processed through this machine and
provide enough space around the machine for adequate operator material handling or the
installation of auxiliary equipment. With permanent installations, leave enough space around
the machine to open or remove doors/covers as required by the maintenance and service
described in this manual. See below for required space allocation.
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This overview is not intended to be an exact stepby- step procedure, but rather a general
example of a typical press operation to assist in an understanding of the controls discussed in
this section.

In a typical press operation, the operator does the following:

1. Puts on the required personal safety equipment, and clears away all bystanders.

2. Inspects the workpiece and prepares it for press operations.

3. Retracts the hydraulic ram completely, and positions the bed so there is the shortest distance
between the press pin and workpiece.

4. Verifies that both bed support pins are installed correctly and fully supporting the bed.

5. Places a catch basket under the press with the applicable padding to protect the part when it
drops.

6. Positions the arbor plates to support the workpiece, and aligns the press pin or tooling on the
part to be pressed.

7. Lowers the press ram to slightly preload the workpiece.

8. Examines the setup from different angles, and verifies that the press pin or tooling is
maintaining alignment with the workpiece and the press ram.

9. While watching the pressure gauge, the operator completes the press operation.

10. Relieves the hydraulic pressure and allows the ram to return to the retracted position.

WORKPIEGE INSPECTION

Before using this hydraulic press, you must inspect the workpiece. This is not a comprehensive
list but rather a list of common issues. It is up to you to address any additional special items
required to prepare your workpiece for press operations. Not addressing the items below can
lead to galled, seized, or broken housings. In some situations, ignoring just one of the listed items
can lead to a workpiece or tooling being ejected from the press, which could cause severe injury
or death.

« Workpiece Strength." Make sure that the workpiece material is designed to withstand the
intended force the press will apply.

» Workpiece Cleanliness: Make sure that the workpiece is clean and that all burrs, grit, rust, or
damage is removed from the pressing path. Often, light oiling on the components is beneficial to
prevent galling or seizing.

« Pressing Path.' Make sure that the direction of the component to be pressed on or off is correct
and that the correct size of sleeve or arbor plate is used for support.

* Retaining Mechanisms. Make sure that all retaining rings, pins, or fasteners are removed, and
no hidden secondary retainers are present.

« Hidden Projectiles: Some components house one or more springs. Make sure that the part to
be dismantled with the press has the applicable caging system to catch the springs, should the
workpiece slip or open up when the retaining ring is removed and the hydraulic pressure is
relieved.

* Special Fits: Make sure that interference fits are correct before pressing a part on, and make
sure that the applicable parts have been heated or chilled to the correct temperatures to avoid
galling and seizing. Recognize that not all parts were designed to be pressed off. If in doubt, refer
to the machinery repair manual for the part you are working on.
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A. Hydraulic Pump Assembly. Houses the control valve, relief valve, hydraulic fluid, and a
dual pump system that creates the hydraulic force required for press operations.

B. Rapid Pump. For rapid piston movement, use the handle in the right-side pump. However,
in this position, the press has less hydraulic leverage and maximum press loads will be
difficult to reach.

C. Pressure Pump. For maximum press loads, use the handle in the left-side pump. However
in this position the piston will move very slowly as hydraulic leverage is maximized.

D. Pressure Relief la/yes. These valve are factory set at a safe relief pressure and should
not be re-adjusted.

E. Control Valve. When the valve is rotated clockwise to the closed position, the pump and
piston are ready for press operations. When the valve is rotated counterclockwise to the open
position, the pump and piston are relieved of pressure, and the press retracts to the unloaded
position.

F. Fill Plug. Location where the pump reservoir is filled.

G. Hydraulic Reservoir. Stores and cools hydraulic fluid.

H. Pressure Gauge. Indicates the hydraulic system pressure in the PSI and Bar conventions.

MAINTENANCE SCHEDULE

For optimum performance from your machine, follow this maintenance schedule, and refer to
any specific instructions given in this section.

Daily Check.

- Loose mounting bolts.

- Damaged or leaking hydraulic seals.
- Loose bolts, frame cracks.

- Winch and cable condition.

- Any other unsafe condition.

Weekly Maintenance:
- Floor mounting bolts.

Every Three Years.'
- Replace hydraulic fluid.

Review the troubleshooting and procedures in this section to fix or adjust your machine if a
problem develops.
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TROUBLESHOOTING

Problem Probable Cause Remedy
Pump unit will not work Dirt on valve seat/warn | Bleed pump unit or have
sedals unit overhauled with new
sedls

Pump will not produce
pressure

Pump feels hesitant
under load

Pump will not lower com-
pletely

Air-lock

Open the release valve
and remove the all filler
plug. Pump the handle a
couple of full sirokes and
close the release valve.
Replace the filler plug.

Pump will not deliver
pressure

Reservoir could be over-
filled or have low oil level.

Check oil level by
removing the filler plug
and topping up to the
correct level.

Pump feels hesitant Pump cup seal could be | Have the cup seadl
under load worn out. replaced.

Pump will not lower Air-lock Release air by removing
completely the filler plug
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This product was CE marked - 22

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Shop nress 20T
Type: G02087, Model: 20T

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery,
and standards EN 12100:2010, EN 16092-3:2018
complies with the CE certificate
CE Typ no. QA-AC-465*/20 of 11.05.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atatehirlstanbul, Turkey

Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
NOTIFIED BODY NUMBER: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk
Place and date Authorised person



Preklad originalniho navodu

.C@ EKO

NAVOD K OBSLUZE

Hydraulicky lis s manometrem 20T

Typ: G02087, Model: 20T

C”Z

Vyrobeno pro

GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouzitim se prosim dukladné seznamte s timto navodem k
obsluze. Seznameni se se vSemi pokyny nezbytnymi pro bezpeéné pouzivani
a obsluhu apochopeni vSechrizik,
ktera mohou nastat béhem provozu zafizeni, je povinnosti jeho uzivatele.



http://www.geko.pl/
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POZOR!

Vzhledem k neustalému zlepSovani produktl maji
fotografie a obrazky uvedené v navodu pouze
informativni charakter a mohou se liSit od zakoupeného
zbozi. Tyto rozdily nemohou byt zakladem pro
reklamaci.
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POZOR!!
Prvni spusténi tohoto zafizeni je v ramci tohoto navodu pravnim krokem, ve kterém
uzivatel svobodné a bez natlaku potvrzuje, ze si tento navod peclivé precet,
porozumél jeho vyznamu a seznamil se se vSemi dusledky.

POPIS

Hydraulicky lis je ur€en k lisovani a vtlaceni lozisek, ¢epli a podobnych prvka. Ma Siroké uplatnéni
predevSim v strojirenstvi, montazi a demontazi vSude tam, kde mulze nahradit nebezpecné
nasazovani dildl pomoci uder(i. Vytvarenim velké sily umoznuje hydraulicky jemné, plynule a
presné pusobit na montované dily. Lis je vybaven manometrem.

TECHNICKE UDAJE

Maximalni tlak: 20T
Pracovni rozsah: 0-1035mm
9 urovni

Pracovni Sitka: 495mm
Zdvih valce: 145mm

Cista hmotnost: cca 91kg.

28



BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

* Je tfeba se seznamit s timto zafizenim, jeho ovladanim, provozem, jeho prvky a moznymi riziky
spojenymi s jeho nespravnym pouzivanim.

* Je tfeba vzdy dodrzovat pokyny uvedené na varovnych tabulkach. Tyto tabulky nesmi byt
odstranovany ani ni¢ené. V pripadé poskozeni nebo neclitelnosti tabulek se prosim obratte na
dodavatele.

* Pracovisté udrzujeme v poradku a Cistoté. Neporadek na pracovisti mize zplsobit nehodu.

* Nikdy nesmite pracovat na stisnénych nebo Spatné osvétlenych mistech. Vzdy je tfeba zkontrolovat,
zda je podlaha stabilni a zda je dobry pfistup k pracovisti. Vzdy je tfeba udrzovat stabilni postoj.

* Vzdy je tfeba sledovat prubéh prace a vyuzivat vSech smyslu. Praci nelze pokracovat, pokud se na ni
nemuzeme plné soustredit.

» Je tfeba se starat o své nastroje a udrzovat je v Cistoté.

* Rukojeti a ovladaci prvky musi byt suché a bez znamek oleje a maziva.

» Je tfeba zabranit pfistupu zvifat, déti a neopravnénych osob.

* Nesmite vkladat ruce ani nohy do pracovniho prostoru.

* Nikdy nesmite nechat pracuijici zafizeni bez dozoru.

» Zarizeni nesmi byt pouzivano k jinému ucelu, nez k jakému je urceno.

» P¥ipraci je tfeba pouzivat osobni ochranné prostfedky (napfiklad bryle, sluchatka, respirator, pracovni
obuv atd.).

* Nesmite se naklanét a vzdy pouzivejte obé ruce.

* Se zafizenim nesmite pracovat pod vlivem alkoholu nebo jinych omamnych latek.

* V pfipadé zavrati nebo nevolnosti nesmite pracovat se zafizenim.

+ Jakékoliv zmény v zafizeni jsou zakazany. NENi POVOLENO SPUSTET LIS, pokud zjistime ohnuti,
prasknuti nebo jiné poskozeni.

* Nikdy nesmite provadét udrzbu béhem prace.

* Pokud se objevi podivny zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité zastavime stroj a prerusime praci.

» Kilic¢e a Sroubovaky je tfeba po pouziti odstranit ze stroje.

» Pred zapnutim je tfeba zkontrolovat, zda jsou vSechny Srouby dobfe utazené.

» Je tfeba zajistit pravidelnou udrzbu stroje. Pfed zapnutim je tfeba zkontrolovat, zda stroj nema
viditelna poskozeni.

» P¥iudrzbé a opravach je tfeba pouzivat pouze originalni nahradni dily.

* Pouziti dodate¢nych zafizeni nebo vybaveni, které nebylo doporu¢eno dodavatelem, mize zpUsobit
nehodu.

* Pro konkrétni praci je tfeba zvolit vhodné zafizeni. Nesmite pfetézovat stroje nebo zafizeni s nizkym
vykonem a pouzivat je pfi pracich, které vyzaduiji vétsi stroje.

» Zarizeni nesmi byt pretéZzovano. Praci je tfeba volit tak, aby zafizeni dosahovalo optimalnich rychlosti
bez pretizeni. Zaruka se nevztahuje na poskozeni zplsobena pretizenim.

» Zafrizeni je tfeba chranit pfed nadmérnou teplotou a sluneCnim zarenim.

» Zafrizeni neni ur¢eno k praci s vodou ani v vihkém prostredi.
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* Pokud zafizeni nebude delSi dobu pouzivano, uskladnime ho na suchém, uzavieném misté mimo
dosah déti.

* Pfed spusténim stroje zkontrolujeme, zda jsou vSechny bezpecnostni prvky funkéni, pracuji hladce a
spolehlivé. Kontrolujeme, zda jsou vSechny pohyblivé ¢asti v dobrém stavu.

* Kontrolujeme, zda nékteré ¢asti nejsou prasklé nebo opotfebované a zda jsou vSechny

spravné upevnény. Kontrolujeme dalsi podminky, které mohou mit vliv na spravnou funkci stroje a
nastroju.

* Pokud neni v tomto navodu uvedeno jinak, poSkozené casti a bezpecnostni prvky je tfeba opravit

nebo vymeénit.

HYDRAULICKE ZARIZENI

* Maly unik kapaliny z hydraulického ¢erpadla a hydraulickych valcl je standardni vlastnosti kazdého
hydraulického Cerpadla a valce a nepfedstavuje zavadu béhem provozu. Ztratu kapaliny je tfeba
pribézné doplhovat.

* Pted odpojenim demontovaného spojeni je vzdy nutné snizit pracovni tlak na uroven atmosférického
tlaku.

* Pfed zahajenim prace je nutné zkontrolovat tésnost vSech spojeni a okamzité odstranit zjisténé
netésnosti.

* Pravidelné je tfeba zkontrolovat stav tlakovych hadic. V pfipadé jejich mechanického poskozeni
nebo zjiSténi netésnosti je nutné okamzité prerusit praci a zaijistit jejich odbornou vyménu.

* Tlakové hadice nesmi byt zkroucené - je tfeba sledovat linii na povrchu hadice, ktera nesmi byt
zkroucena.

* Tlakové hadice nesmi byt vedeny na mistech, kde hrozi nebezpec€i mechanického poskozeni na
ostrych hranach nebo odfeni.

* Nikdy nesmi byt pFfekroCeno povolené zatizeni hydraulického valce. Nesmi byt prekroceno
maximalni vysunuti pistnice, protoze timto zplisobem muze byt pist dokonce vytazen ven z valce.

* Pokud jsou rychlospojky odpojené, nasadime zatky, aby hydraulicky systém z(stal Cisty.

* Pokud zatizeni vélce neni nastaveno centralné, je tfeba pumpovat s mimofadnou opatrnosti. Pokud
je k pumpovani potfeba velka sila, je nutné praci prerusit a upravit valec tak, aby byl zatiZzen
centralné. Tento krok by mél omezit silu pumpovani.

* Nesmi se pokladat zadné tézké predméty na hydraulické hadice, aby se zabranilo jejich zamotani.
Hadice vzdy pokladame volné, abychom se vyhnuli poSkozeni jejich a spojovacich prvku.

» Nastroje uchovavame mimo dosah tepla a ohné, protoze by to mohlo nastrojiim uskodit.

* Nové hadice je tfeba profouknout stlatenym vzduchem nebo proplachnout Cistou hydraulickou
kapalinou.

* P¥i prichodech konstrukcemi je tfeba pouzivat tésnéni a pribézné kontrolovat jejich stav.

* Pfi pfipadném uniku hydraulické kapaliny na podlahu dilny hrozi nebezpeci uklouznuti. Proto je
tfeba tuto kapalinu rychle odstranit pomoci vhodnych prostfedkd (sorbentl nebo utérek) a fadné
uskladnit (do uzaviratelné nadoby.
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kovoveé) a predat specialistim k likvidaci v souladu se zakonem o odpadech.

Nesmi se michat hydraulické kapaliny riznych vyrobca.

Je tfeba dodrzovat terminy vymény hydraulické kapaliny.

Pfi vyméné, doplhovani a manipulaci se snazime udrzovat Cistotu hydraulické kapaliny. Znecisténi
vyrazneé snizuje zivotnost zafizeni a zplUsobuje jeho nevratna poskozeni.

Je tfeba pouzivat ochranné kryty a zatky, které brani pronikani znecisténi do zafizeni.

VYKONAVACI ZARIZENI

Pfed zahajenim udrzby pneumatickych nebo hydraulickych zafizeni je tfeba zajistit snizeni tlaku na
uroven atmosférického tlaku.

Pokud zafizeni obsahuje stlatené pruziny, je tfeba zajistit jejich pomalé a bezpeéné uvolnéni pomoci
vhodného nastroje.

OBSLUHA

1. Hydraulicky valec s manometrem namontujte na ram lisu.

2. Hydraulicky valec je tfeba pfipojit k Cerpadlu a zkontrolovat, zda je spojeni dobfe zabezpeceno.

3. Je tfeba pevné utdhnout uzaviraci ventil oto¢enim doprava.

4. Stul Ize libovolné pohybovat nahoru a doll a zajistit jeho polohu opérnymi tycemi.

5. Prvek je tfeba opfit o posuvny pracovni stll lisu nebo o dodanou pryzmatickou podlozku, pficemz

prvek musi byt vzdy horizontalné pfi lisovani lozisek, ¢epu atd.

6. Pouzivame nastroje odpovidajicich rozmérl (pro lisovanou &ast a konec pistu), abychom
zabranili vyhozeni tohoto prvku. POZOR! Dodané litinové pryzmatické podlozky slouzi k
narovnani hfideli a ty¢i. Z tohoto divodu musi byt umistény svisle. V horizontalni poloze a
pfi vétSich zatizenich mohou byt zni€eny. Existuje nebezpeci vysunuti prvk(. Na pist je tfeba
nasadit kryt. Standardni kryt na pist je ur€en pro ploché lisovani celou plochou, pokud stabilita
Casti neni naruSena. Pokud jsou lisovany tvarové Casti, je tfeba pouzit konce pistu odpovidajiciho
tvaru a podlozky, pfipadné jiné nastroje s odpovidajici pevnosti. Existuje nebezpeli vysunuti
prvku.

7. Stfed stlatovaného prvku je tfeba umistit pod stfedem tlaciciho pistu.

8. Je tfeba pumpovat pohybem paky pumpy nahoru a dolt.

9. Beéhem prace je tfeba kontrolovat na manometru, aby vyska tlaku nepfekrocila povolenou hodnotu,
pro kterou je lis navrzen. Je tfeba se vyhnout nahlému poklesu tlaku, pod vlivem naraz( muaze dojit
k poskozeni manometru.

9. Tlak se uvolfiuje otocenim vystupniho ventilu.

MONTAZ

Pfed vyhozenim obalu po zafizeni zkontrolujeme, zda v ném nezlstaly néjaké prvky. Pokud ano,
identifikujeme je podle seznamu nebo montazniho vykresu a namontujeme na spravneé misto.
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1. Spojte listy zakladny s levym a pravym sloupkem a dolni pfickou pomoci Sroubu, podlozZek,
zajistovacich podlozek a matic.

2. Nastavte ram lisu do svislé polohy, spojte jednu z hornich pfiénych trdmud s levym a pravym
sloupkem pomoci Sroubu, podloZek, zajistovacich podlozek a matic.

3. Nastavte dalSi pfi€nou tram na cilovou pozici a namontujte horni desku sou¢asné na obé horni
pricné tramce, poté pripevnéte valec, utahnéte ho horni matici zespodu hornich pficnych trama,
zasufite valec do otvoru v zakladné desky a utahnéte dolni matici zespodu dolni desky, poté
zajistéte vrchol a dno valce utahovanim pomoci kolikd, podlozek, podlozek.

zajistovacich a matic.

4. Pripevnéte dvé pficné tramce pomoci Ctyf kolikd vioZzenim do distanénich pouzder umisténych
mezi priénymi tramci a poté utahnéte Ctyfi koliky pomoci podlozek, zajistovacich podlozek a matic.
5. Vlozte koliky ramu stolu do otvor( sloupkll a poté viozte dfive spojené pficné tramce mezi
sloupky opirajici se na kolicich.

6 Spojte sestavy pumpy a motoru vzduchového systému s pravym sloupkem pomoci $roubl a
podlozek.

7 Pripojte hydraulickou hadici k valci a namontujte manometr k matici manometru s nylonovou
podlozkou.

8 Utahnéte vSechny Srouby a matice.

CASTI
1. Manometr 16. Podlozky
2. Krouzek 17. Stdl
3. Pist 18. Kolik
4. Sroub 19. Ram
5. Sroub 20. Zakladna
6. Horni deska 21. Podlozka
7. Matice 22. Zajistovaci
8. Dolni deska pod!ozka
9. Sedlo pistnice 23. Matice
10. Horni ram 24. Hadice
11. Matice 25. Dolni pfi¢na tram
12. Sroub 26. Zakladna pumpy
13. Podlozka 27. PodloZka
14. Podlozka 28. Sroub
15. Matice 29. Pumpa

30. Spojka hadice
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ODSTRANOVANIi PROBLEMU

POPIS

DUVOD

ODSTRANENI

Cerpadlo nefunguje

Znedisténé tésnéni ventilu /
opotfebované tésnéni

Vymeénte tésnéni.

Cerpadlo nedava tlak

Zavzdusnéni

Otevrete vystupni ventil a
odvzdusnéte zatku pro doplnéni
kapaliny.

Cerpadlo je nestabilni pod
zatizenim

Nadrz muze byt preplnéna nebo
je v ni malo oleje.

Zavzdusnéni

Zkontrolujte uroven oleje po
vyjmuti zatky pro doplnéni.
Doplrite olej na spravnou
uroven.

Nékolikrat dopumpuijte pfi
otevieném ventilu, poté zaviete
ventil.

Cerpadlo nepracuje stabilné

Tésnéni pistu Cerpadla mize
byt opotrfebované.

Zavzdusnéni

Vyménte tésnéni za nové.

Odvzdus$néte demontazi
zatky.

Pist se vraci pfi zatizeni.

Znecisténé sedlo
uzaviraciho ventilu.

PosSkozené sedlo ventilu

Demontujte uzaviraci ventil,
tésnéni, kulicku a vycistéte
sedlo. Znovu smontujte ventil.

Bouchat do kuli¢ky, aby se
sedlo prizpusobilo tvaru kulicky,
nebo sedlo prebrousit.

Pist pod zatizenim se nevraci po
odSroubovani ventilu.

Nastaveni

Nastavit zpétné ventily
rychlospojek.

UDRZBA

nastroje, mlze zpusobit jeho poskozeni.

otfit hadfikem navih¢enym ve vodé se mydlem.

Hydraulika

Nastroje je tfeba vzdy udrzovat v Cistoté. Znecisténi, které se mize dostat do mechanismu
K Cisténi se nesmi pouzivat agresivni Cistici prostfedky ani rozpoustédla. Plastové Casti je tfeba

Nepouzivana zafizeni se uchovavaiji konzervovana na suchém misté, kde jim nehrozi koroze.

* Pokud neni hydraulicky lis pouzivan, méla by byt pumpa uchovavana s otevienym vystupnim
ventilem, aby nedochazelo k Unavé pruziny. Opotfebované pruziny zpusobuji problémy s
navratem pistu do zakladni polohy.

Doplnovani oleje:

+ Uroven oleje je tfeba zkontrolovat tak, ze éerpadlo umistime svisle, vyjmeme mérku (pokud je
zarizeni vybaveno mérkou) a zkontrolujeme uroven oleje.

» Pokud je to nutné, je tfeba doplnit hydraulicky olej az po okraj otvoru (nebo podle mérky).
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* Po delSim pouzivani by mél byt olej vyménén, aby se zajistilo delSi pouzivani zafizeni. Olej se
vypousti tak, ze se vyjme zatka a otevie vystupni ventil. Davame pozor, aby se do systému
nedostaly zadné necistoty. Lis opét naplnime vhodnym hydraulickym olejem.

Nastaveni zpétnych ventilua rychlospojek.
* Demontaz obou spolupracuijicich ¢asti rychlospojek z hadice a valce.

* Vnitfni mosaznou matku nastavujeme tak, aby Cep (ktery otevira zpétny ventil pfi spojeni obou
koncu) byl stlacen do rychlospojky max. 0,2 mm pod uroven jejiho téla.

* Opétovna montaz rychlospojek. Pfed utahovanim utésnime zavit teflonovou paskou, elastickym
tmelem na zavity nebo jinym prostfedkem zajistujicim tésnost spojli a moznost opétovného
demontaze.

Mazani

Pracovni plochy mechanism pravidelné mazeme pomoci vhodného maziva.
LIKVIDACE

1.  Pouzitou hydraulickou kapalinu je tfeba likvidovat v souladu se Zakonem o odpadech. Po

ukonceni pouzivani vyrobku je tfeba pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s

platnymi pravnimi pfedpisy. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych Casti, které po

sefazeni podléhaiji recyklaci nezavisle na sobé.

Demontujeme v&echny ¢asti stroje.

3.  Casti délime na odpovidaijici tfidy odpadu (kovy, guma, plasty atd.) a predavame k fadné
likvidaci.

N
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Dvé posledni ¢islice roku oznaéeni CE - 22

PROHLASENI O SHODE EU

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko prohlasuje s plnou odpovédnosti, Ze:

Hydraulicky lis s manometrem 20T
Typ: G02087, Model: 20T

splfiuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady: 2006/42/ES

Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006 o
strojich,
a normach EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
je identicky s exemplaiem, ktery je pfedmétem certifikatu posouzeni typu
CE
¢. QA-AC-465/20 ze dne 11.05.2020
vydaného spole¢nosti Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve
Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok
Kat: 19
Atasehir istanbul, Turecko
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacni Cislo notifikované jednotky: 2138

Toto Prohlaseni o shodé EU ztraci platnost, pokud dojde ke zméné nebo prestavbé produktu bez
souhlasu vyrobce.

Za pripravu technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk

Misto a datum vystaveni PFijmeni, jméno a pozice opravnéné osoby



Ubersetzung der Originalanleitung

.C@ EKO

BEDIENUNGSANLEITUNG

Hydraulische Presse mit Manometer 20T
Typ: G02087, Modell: 20T

DE

Hergestellt fur

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa Str. 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Bitte lesen Sie vor der ersten Benutzung diese Bedienungsanleitung
sorgfaltig durch. Das Vertrautmachen mit allen Anweisungen, die
notwendig sind, um sichere Nutzung und Bedienung sowie das
Verstandnis aller Risiken, die auftreten konnen bei der Nutzung des
Gerats liegt in der Verantwortung des Benutzers.
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AUFMERKSAMKEIT!

Aufgrund kontinuierlicher
Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und
Zeichnungen nur zur Veranschaulichung und
konnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede konnen nicht als
Grundlage fur eine Reklamation dienen.
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VOR GEBRAUCH LESEN SIE SORGFALTIG BEDIENUNGSANLEITUNG
DURCH!

Beachten Sie Warnungen und Sicherheitshinweise.
Benutzen Sie die Presse gemal} der Hinweise und bestimmungsgemaf. Anderenfalls kann es zur
Beschadigung der Presse und des Zubehors kommen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung.

TECHNISCHE DATEN

Max. Druck 30T
Betriebsfeld: 0-1070mm
Areitsbreite: 460mm
Brutto-Gewicht: 120 kg
Technische Daten:
Max. Druck SOT
Betriebsfeld: 0-1030mm
Areitsbreite: 630mm
Brutto-Gewicht: 265 kg

1. Warnungen und Sicherheitshinweise.

- Benutzen Sie die Presse sanft und im Rahmen ihrer technischen Leistungen. Fur

richtigen Betrieb halten Sie die Presse in Sauberkeit.

- Max. Druckkraft betrégt 30/50T in Abhangigkeit vom Modell. Uberschreiten Sie nicht zulassige
Druckkraft. Nutzen Sie den Griff des Hebels nicht mit groRerer Kraft.

- Benutzen Sie die Presse bestimmungsgemall.

- Lassen Sie Kinder und nicht geschulte Personen zur Presse im Betrieb zu.

- Tragen Sie Schutzkleidung. Wahrend Arbeit tragen Sie nicht Armbanduhr, Schmuck, etc., langes

Haar soll gebunden werden.

- Wahrend Arbeit tragen Sie Schutzbrille.

- Sorgen Sie furrichtige Stellung des Korpers und tragen Sie Anti-Rutsch-Schuhe.

- Die Presse soll auf stabiler Flache gestellt werden, die imstande ist, grof3ere Belastungen auszuhalten.
Halten Sie den FulRboden in Sauberkeit, nach Beendigung der Arbeitraumen Sie den Arbeitsplatz auf.
Der Arbeitsplatz soll genigend beleuchtet werden.

- Vor Beginn der Arbeit Uberprifen Sie die Presse hinsichtlich Au3enbeschadigungen.

Uberschreiten Sie nicht mit Mangel oder nach Fall in Betrieb.

- Vor Beginn der Arbeit Uberpriifen Sie, ob alle Schrauben fest zugeschraubt sind.

- Der zu pressende Objekt soll im Zentrum des Arbeitsblatts gestellt werden.

- Wenn die Presse unter Belastung ist, halten Sie FliRe und Hande im sicheren Abstand von der Presse.
- Es wird verboten, die Presse selbstandig zu bearbeiten.

- Es wird verboten, Bremsflussigkeit und andere Flissigkeiten zu benutzen, die nicht fur hydraulische
Servomotoren angewandt sind. Mischen Sie auf keinen Fall verschiedene Typen

von hydraulischen Olen wahrend Auffiillens des Hebels. Empfohlene Ole fir hydraulischen Hebel.

- MOBIL DTE 11

- BP Energol HLP-HM 22

- SHELL TELLUS 22

- Sichern Sie die Presse vor Regen und negativen Wetterbedingungen.
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- Die Reparatur der Presse ist von Fachmannern durchufiihren. Verwenden Sie ausschlieRlich
originelle Ersatzteile.

2. Montage

Nutzen Sie folgende Abbildung als Montagehilfe. Packen Sie alle Teile vor Montagebeginn aus.
Es wird folgende Art und Weise der Montage empfohlen:

Legen Sie ein Gestell (1) an linke Stiitze der Presse (5) an, danach fiigen Sie den Unterholm
(33)

hinzu und schrauben Sie sie mit Schrauben (34), Unterlagen (4), Sicherungsunterlagen (3),
sowie Muttern (2) zu. Fugen Sie rechte Stlitze zum Unterholm hinzu und wiederholen Sie die
Tatigkeit.Stellen Sie die Presse auf Gestell senkrecht und schrauben Sie an linke und rechte
Stutze (5) einen der oberen Querholme (20) mit Schrauben (21), Unterlagen (19),
Sicherungsunterlagen (18) und Muttern (17), danach wiederholen Sie diese Tatigkeit mit
zweitem oberen Querholm.Legen Sie Befestigungsplatte fiir Servomotor (9) unter oberen
Querholm (20) an, und schrauben Sie sie mit Schrauben (8), Unterlagen (24)
Sicherungsunterlagen (23) und Muttern (22) zu, danach stecken Sie den Servomotor (13) von
oben durch Loch im Blatt und drehen Sie den unteren Ring auf ihn. Schrauben Sie die
Hydropumpe (28) an rechte Stiutze der Presse mit Schrauben (30), Unterlagen (24),
Sicherungsunterlagen (23), und Unterlagen (22) zu. Stecken Sie Bolzen (31) in Locher in
Stutzen der Presse, danach legen Sie Arbeitsblatt (29) zwischen Stitzen und legen Sie ihn auf
Bolzen. Verbinden Sie den hydraulischen Schlauch (25) mit Servomotor, schrauben Sie den
Manometer (16) an Servomotor an, legen Sie diinne Schicht aus Teflonband auf Gewinde des
Manometers und Nylonunterlage (15), verbinden Sie sie mit Adapter (14). Verbinden Sie den
hydraulischen Schlauch (25) mit Servomotor, schrauben Sie den Manometer (16) an
Servomotor an, legen Sie diinne Schicht aus Teflonband auf Gewinde des Manometers und
Nylonunterlage (15), verbinden Sie sie mit Adapter (14). Nach Zusammensetzen der Presse
lassen Sie sie fiuir ca. Stunde,damit Ol, das sich in der Hydropumpe befindet, sich auf Boden
des Behalters legen kann. Danach entfernen Sie die Luft. Zu diesem Zweck 6ffnen Sie den
AblalRventil (26) ihn mehrmals nach links drehend. Bewegen Sie mehrmals Hebel der Pumpe
(27), damit System entluftet wird. Uberpriifen Sie den Zustand und alle Teile der Presse. Wenn
ein Teil beschaddigt oder gerissen ist, darf man nicht die Presse benutzen.

3. Benutzung

ACHTUNG!

Vor Gebrauch vergewissern Sie sich, dass Sie oben genannte Warnungen und
Sicherheitshinweise verstanden haben.

Vorsicht!

Vergewissern Sie sich, dass Sie die Bedienung der Presse und das Wissen von moglichen
Bedrohungen zur Kenntnis genommen haben!

Legen Sie Prismen (32) auf Arbeitsblatt (29), legen Sie ein Teil zum Pressen auf Prismen.
Drehen Sie den AblaRventil bei Hydropumpe (26) im Uhrzeigersinn zu. Betdtigen Sie mehrmals
Hebel (27), damit der Kolben des Servomotors sich dem zu pressenden Objekt anndhert.
Vergewissern Sie sich, dass der Kolben des Servomotors sich zentral Giber dem zu pressenden
Objekt befindet. Pumpen Sie mit dem Hebel der Pumpe (27) auf, den Kolben des Servomotors
zu bewegen, und danach pumpen Sie weiter auf (Sie tiben Driick auf Objekt dadurch aus).

Nach Beendigung der Arbeit drehen Sie langsam den AblaRventil bei der Pumpe entgegen

dem

Uhrzeigersinn. Wenn der Kolben des Servomotors zur Ausgangsstellung zuriickkommt, kénnen
Sie den gepressten Objekt aus dem Arbeitsblatt nehmen.

4. Wartung und Reinigung

—Die Presse soll mit trockenen, sauberen und weichen Lappen gereinigt werden.
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- Wenn die Presse schon langst nicht gebraucht wird, soll sie im trockenen Raum bewahrt
werden und der Kolben des Servomotors sich in Ausgangsstellung befinden.

- Wenn die Effizienz der Presse sich verringert, soll man das hydraulische System entliften.
- Man soll den Olstand tberpriifen, im Notfall soll man das Auffiillloch auf der Pumpe

6ffnen und die Pumpe mit hochwertigem Ol auffiillen.

Aufbau der Presse

BESCHREIBUNG

1 Gestell

2 Mutter M12

3 Sicherungsunterlage B12
4 Unterlage B12

5 Stitze
6 Verzahnter Aufsatz

7Unterer Ring

8Schraube M10x55
9Befestigungplatte fir Servomotor
10 Oberer Ring

11 Rundfeder

12 Runder verzahnter Aufsatz
13 Servomotor

14 Adapter des Manometers
15 Nylonunterlage

16 Manometer

17 Mutter M20

18 Sicherungsunterlage

19 Unterlage B20

20 Oberer Querholm
21Schraube M20x50
22Mutter M10
23Sicherungsunterlage B10
24Unterlage B10

25 Hydraulischer Schlauch
26Ablalventil

27 Hebel der Pumpe

28 Hydropumpe

29 Arbeitsblatt

30 Schraube M10x30

31 Bolzen des Arbeitsblatts
32 Prisma

33 Unterholm

34 Schraube M12x45
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das CE-Zeichen
angebracht wurde - 22

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart in voller Verantwortung, dass:

Hydraulische Presse mit Manometer 20T
Typ: G02087, Modell: 20T

erfiillt die Anforderungen der Richtlinien des Europaischen Parlaments und des
Rates:

2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006
Uber Maschinen,
und Normen EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist

EG-Typennummer QA-AC-465/20 vom 11.05.2020
herausgegeben von Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme
Anonymous AirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A

Blok Kat: 19 AtaAehirlstanbul, Tirkei
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
E-Mail: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2138

Diese EU-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers geandert oder umgebaut wird.

Fur die Erstellung der technischen Dokumentation verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Nachname, Vorname und Position der
bevollmachtigten Person

Kietlin, 02.02.2022
Ort und Datum der Ausstellung



MeTd@paon Tou apxIKou eyxeipidiou

.C@ EKO

OAHI'IEZ XPHXZHZ
YOpauAik TTpéca NE HavOuETpO 20T
Tutrog: G02087, MovtéAo: 20T

EL

Mapaywyn yia

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, 086¢ Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Mpiv a1rd TNV TPWTN XPHRON, TTAPAKAAOUHE VA SIABACETE TTPOCEKTIKA AUTEG TIG
odnyieg xpnong. H e€oikeiwon pe 6Aeg TIG 0dNnyigg TTOU gival ATTAPAITNTES YIA TV
aoc@aAn xpRon Kai AsiToupyia, KaOwWg Kai n Karavonon 6Awv Twv KIivouvwy,
TTOU UTTOPEI VO TTPOKUWOUV KATA TN SIAPpKEIa TNG AEITOUPYING TG OUOKEUNG gival
€uluvn Tou XpROTN.



http://www.geko.pl/
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NPOZOXH!

NSyw ouvexoug BeATiwong Twy NpoildvTwy, oL
PWTOYPAPIEG KOL TA OXEDLA NOU NEPNAUBAVOVTOL OTIG
0dnyieg £X0uV EVOEIKTIKO XOPOKTHPA KAl UNOPEL va
dlapépouv and 1o ayopacBEy Npoidv.
NPOIOVTOC. AUTEG OL SlaPOPEC deV UNopouv va
anoteAégouv BAon yla katayyeAia.
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MPOZOXH!M
H npwtn €KKivnon auTAG TNG OUOKEUNG €ival, CUPQWVaA PE AQUTEG TIG 00NYIEG,
VOUIKA EVEPYELA, OTNV 0MNOIa 0 XPOTNG HE EAEUBEPN KaL PN KATAVOYKAOTIKI
BouAnon enBefatwvel 6TL £xel DIABACEL NPOCEKTIKA QUTEG TIG 00NYiEG, EXEL
KOTOAVOROEL TN ONUACIa TOUG KAl £XEL EVNHEPWOEL yia OAEG TIG CUVENELEG.

NEPIrPA®H

H udpaulikr) np€ca npoopileTal ya Tnv €£wONON Kal TNV nieon poulepdv, Aoveg Kal napopola
otolxeia. 'Exel eupeia €@appoyr Kupiwg OTnv napaywyr] HNXavwy, OTrn OUVAPHOAOGYNOon Kot
QNOCUVAPHOAGYNON ONoU HMNoPEl va AVTIKATAOTACEL TNV €NKivdouvn TONoBETNON HE XTUNAUATA.
Anpoupywvtag PeyaAn duvapn, eMTPENEL va AEITOUPYED HE UOPAUAIKO TPOMO AMIA, OMOAG Kot
OKPLBWG 0Ta cuvappoAloyoupeva pEPN. H np€oa ival eEONAOUEVN PUE HOVOUETPO.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Méeyiotn nieon: 20T

EUpog epyaciag: 0 -1035mm
9 enineda

MAGTOG epyaciag: 495mm
Awadpopr) eppoiou: 145mm
KaBapd Bapog: nepinou 91kg.
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KANONEZ AZQAAEIAZ

* [lp€nel va eE0IKEWOEITE UE QUTHA TN OUCOKEUR, ToV EAeyX0 TNG, TN AstToupyia NG, TG OTOLXEIa TNG KalL
Toug NIBavoug Kivduvoug nou oxeTiovTtal e Tn AavBaopévn xpARon tng.

* [lpé€nel ndvta va akoAouBeite TIG odnyieg Nou napEXovTal OTIG NPOEIOONOINTIKEG NVAKIOES. AUTEG oL
nvakideg dev NpEneL va a@alpolvTal f va Kataotpé@ovTtal e nepintwon ¢ndg  ducavayvwotng
NvoKidag, NapaKaAOULE VA ENKOWVWVIOETE E TOV MPOUNOEUTH.

* AldTnpoUpEe ToV XWPOo epyaciag kabapd kal TaktonounueEvo. H akataotacia oTov XWwpo e€pyaciag
pnopei va NpokaAEoeL aTUXNUA.

* [lot€ dev npénel va epyadleote o€ 0TEVOUG ) KOKWG QWTIOHEVOUG XWPoug. MNpénel ndvta va eAEYXETE
av To ddanedo eival otabepd Kal av undpxel KaAf npdofacn otov Xwpo epyaciag. Mpénel ndvta va
dlatnpeite otabepn otaon.

* [pénel ndvta va napakoAouBeite Tnv npoodo TNG epyociag Kal va xpnowonoleite OAeg TIG
awobAoelg. Aev npénel va ouveyilete tnv gpyacia av 6ev PNOPEITE va CUYKEVTPWOEiTE NAApwg o€
auTn.

* [lpénelva povTileTe Ta epyaleia oag kal va ta datnpeite kabapd.

* OLAaBEG KaL TO OTOLKEID EAEYXOU NPENEL VA €ival OTEYVA Kal Xwpig ixvn Aadlou Kat AtnavTtikou.

* [lp€neLva anotpénetal n npocfacn Cwwv, NALWY Kal N €E0UCIOd0TNHEVWY ATOHWV.

* Agv emrpenetal va BAleTe XEpLa 1 NddLa 0TOV XWPO £PYATIAC.

* [loT€ dev NpEneL va aPAVETE TN ASIToUpyoUCa GUOKEUN XwpIg enttrpnon.

* H ouokeun dev npénet va Xpnaolponoleitat yia Ao okond and auTtdv yia Tov onoio npoopileTal.

* Katd tnv epyaacia, npeneL va XpnoLONoLEITE HECA ATOMIKAG NPpooTaciag (6nwg yuaAld, wtoaonidoeg,
QAVANVEUOTHPEG, NMPOOTATEUTIKA UNOSALATA K.AM.).

* Aev npénel va oKUBETE Kal NpENEL NAvVTA va XpnoonoLeiTe Kat Ta dUo XEPLa.

* Aev npénelva epyaleaTe e Tn OUCKEUR und TNV €NNPELX AAKOOA I GAAWY VOPKWTIKWY OUCWIV.

* Zenepintwon {AANG ) vauTtiag, dev npénetl va epyAdeaTe LUE TN GUOKEUN.

* Onoleodnnote ahayeg otn ouokeun anayopevovtal. AEN MPEMNEI NA ENEPIOMNMOIHZETE THN
MPEZA av dlonioTWooUHE NOPAROPPWOELS, PWYHEG A AAAEG CNLLEG.

* [loT€ dev NpENeL va EKTEAEITE OUVTHPNON KATA TN SIAPKEL THG EPYACIOG.

* Edv npokuyel nepiepyog AXoG | GAAO aoUVABLOTO YALVOUEVO, OTARATAME AUECWS T UNXAVHA Kal
OlOKOMTOUE TNV £pyacia.

* Ta KAeWdL& KAl oL KAToABidla NpENEL va a@alpouvTal and Th KNXavA LETA Tn XpHon Toug.

* [lpwv and tnv evepyonoinaorn, NPENeL va EAEYEETE av OAEG OL BIdEG eival KAOAD OQLYHEVEG.

* [lp€nel va dlao@alioeTe NEPLOBIK CUVTAPNON TNG UNXavAG. Mpv and thv evepyonoinon, npEneL va
EAEYEETE aV N UNXaVH] €XELOPATEG CNULEG.

* Katd tn dldpkela TNG ouvThPENoNG KAl Twv ENOKEUWYV, NPENEL va XpnotponoouvTal pévo yviola
QVTOAAQKTIKA.

* H xpAon npéoBetwy cuoKkeuwyv A €E0NALOLOU Nou dev £XeL NpoTabei and Tov NpounBeuTr) Unopei va
NPOKAAETEL ATUXNMO.

* [0 CUYKEKPLIUEVN Epyaaia NpEnel va EMAEYETAL N KATAAANAN cuokeun. Agev NPENEL va UNEPPOPTWVETE
UNXAVEG | OUOKEUEG XOUNAAG oXUOG KOl va TIG XPNOWOMNOLlE(TE Og €pyacieg nou anattouv
HEYAAUTEPEG UNXAVEG.

* Ol ouokeuég Oev NpéEnel va unepoptwvovTtal. H epyacia npénel va eNAEyETaAL £TOL WOTE N CUCKEUNR
va emruyXavel BEATIOTEG TaxXUTNTEG XWPIG unep@odptwon. H eyylunon dev kaAuntel {nUESG Nou
NPEOKUNTOUV anod unep@opTwan.

* H guokeun npénel va npootateleTal and unepBoAikn Beppokpacia kat NALOKA akTivoBoAia.

* H guokeur dgv npoopileTal yia epyacia pe vepod 1 o€ uypo nepBEAAov.
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* Edv n ouokeun dgv xpnowonoleital yia PEYAAo XPOVIKO dlAoTnua, Tnv anobnkeltoupe og Enpod,
KAE10TO XWPO Hakpld and ta naidid.

* [Mpwv and tnv €kKivnon NG HNXavhg, EAEyXOUUE av OAa Ta OTolKEIO aoQaAEiag eival ASITOUPYIKA,
Aeltoupyouv opaAd Kal HE otyoupld. EAEyxoupe av 6Aa Ta KivoUpeva PEpn eival o€ KaAR KaTaoTaon.

* EAEyxoupE av oplopEVa LEPN BeV gival onaopéva f Bappéva Kat av OAa gival

owoTd otepewpEva. EAEyxoupe TIG undAOINEG CUVONKEG NOU PNOPEL va ENNPEACOUV TN OWOTH
A€lTOoUpYia TNG HNXAVAG KAl TWV EPYAAEIWV.

* Eav dev ava@EpeTal SIAQOPETIKA 0E QUTH TNV 0dnyia, Ta KATECTPAUMEVA PEPN KOl T OTOLXEIa
ao@aAeiag NpENEL va ENIOKEUACTOUV f va avTIKaTaoTabouv.

YAPAYAIKH 2YZKEYH

* H eAdxiotn dwappor] uypou and TNV UDPAUAIKA AVTAIO KOl TOUG UBPAUAIKOUG KUAIvOpoug eival
XOPAKTNPLOTIKO KABE USPAUAIKAG avTAiaG kal KUAivOopou kal dev anoteAel BAGRN Katd Tn dlapKela
NG Asttoupyiag. H anwAgla uypou NpEneL va avanAnpwveTal CUVEXWG.

* [pwv andé tnv anoouvdeon TNG anOCUVOPUOAOYOULIEVNG OUVOEDNG, NPENEL NAVTA VA HEWWVETE TV
€pyaocia nieon oTo €ninedo TNG ATHOOPALPIKAG MiEoNG.

* [pwv andé tnv £vapgn tTng epyaciag, Nnpenet va eAEYEETE TNV aKEPALOTNTA OAWV TWV CUVOECEWV Kal
VO AQALPECETE AUECWG TUXOV DLIAPPOEG.

* [leplodika npenel va eAEyXETaL N KATAOTAON TwY CWAAVWY Nieong. Z€ nepintwon pNXavikig BAGRNGg
 Olappong, N epyacia npEnel va Olakonel auEowS Kal va dlag@OAIOTEL N eNAYYEAUATIKA TOUG
QVTIKaTAOoTOON.

* O owAjveg nieong dev npenel va otpifovtal — NpENEL va MNAPOAKOAOUBEITE TN ypOoUUR otnv
€npavela Tou CwAnva, n onoia dev NPENEL va €ival CTPIUPEVN.

* O owAnveg nieong dev npénel va tonoBeTouvTal 0 PEPN ONOU KIVOUVEUOUV and Unxavikr PAARN
O€ AIXUNPEG AKPEG ) pBopa.

* [ot€ dev npénet va unepPaivete To EMTPENOUEVO QOPTIO TOU UBPAUAIKOU KUAivOpou. Aev npEnel
va unepPaivete TNV peEyloTn €€wbnon tou gufBolou, KaBwg autd pnopei va odnyAoel otnv ££060
Tou gPPBoOAou anod Tov KUALVSpoO.

* Ea@v ol ypriyopeg ouvdEoelG eival anoouvoedEPEVEG, TONOBETOUUE NWHATA YO VA NAPAUEIVEL TO
UBPAUAIKO ouaThUa KaBapo.

* Edv TOo @opTio TOU KUAivOpou dev eival puBUIOUEVO KEVTIPIKA, MNPEMEL va avTAeite pe dlaitepn
npocoxr. Edv anatreitar peydAn d0vapn ywa tnv avtAiia, n epyacia npénet va dlakonei kat va
puBuoTel 0 KUALVOPOG WOTE va €ival KEVTPIKA QOPTIOUEVOG. AUTO TO PETPO Ba NpENeL va NePLOpIoEL
N duvapn avTtAiog.

* Agv npénet va tonoBetouvTal Bapld avTIKeipeva 0Toug UdPAUAIKOUG CWAAVEG Yla va ano@euxBei n
UNAEEIH0 Toug. Ot owAnveg NpENel NAVTa va TonoBetolvTal XaAapd yia va ano@euxbouv {nUEG o
auToUG Kal 0Ta OUVOETIKA OTOIXE Q.

* Alatnpoupe Tta gpyaleia pakpid and tn BeppdTnTa KAl TN QWTLA, KaBwg auTo pnopei va BAdyeL Ta
epyaheia.

* OL véol OWAAQVEG NPENEL VA QUOHXOVTAL UE CUUMIECHEVO QEPA A va NAEVOVTAL e KABApO UdPAUAKO
uypo.

* Katd TIG OlEAEUOEIG HEOW KATAOKEUWY, MPENEL VA XPNOLONOLOUVTAL OPLYKTAPEG Kal va EAEYXETOL
OUVEXWG N KATAOTAON TOUG.

* g nepintwon Swppong udpauAdlkoUu uypoU OTO NATWHA TOU €pyactnpiou, undapxel Kivouvog
oAioBnong. Enopévwg, autd To uypo npénel va agalpebel ypAyopa XPNOoOonowvtag KataAAnAa
HEoa (anoppo@NTIKA A KaBapLoTIKA) Kal va anoBnkeutel kKatdAAnAa (o€ KAEOTO doxeio,
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HETAAAKO) KalL va napadobei o€ €10IKOUG YO anoPGKPUVOn CUL@wva pe Tov NOpo nepi anofARTwy.

* Agv npENeL va avaplyvuovTal UBPAUAIKG uypd and SLa@OopETIKOUG KOTAOKEUOOTEG.

* [lp€nel va TnpouvTal ol NPOBECUIEG aVTIKATACTAONG TOU UdPAUAIKOU UypoU.

* Katd tnv avtikatdotaon, TV avanAfpwon Kal TIG XEIPIoRoUS npoonaboupe va dlatnprjooupe Tnv
KaBapldTnNTa TOou UdPAUAIKOU uypou. Ot pUnoL PHEWVOUV ONUAvVTIKG Tn Sldpkela wAG TNG CUOKEUNG
KAl NPOKOAOUV N avaoTREWYIUEG CNMLEG.

* [lp€nel va XpnowonoloUvTal NPOOTATEUTIKA KOAUUUOTA KAl NWHATA VIO va anoTpENETal N €i00d0¢
pUNwWvV OTN CUOKEUN.

EKTEAEZTIKH ZYZKEYH

* [lpwv and tnv €vapén ouvtnPNoNG aePOSUVAULIKWY ) UBPAUAKWY CUOKEUWY, NPENEL va dLACPAAOTEL
N Heiwon tTng nieong oto €ninedo TNG ATHOCQPAIPIKNG NiECNG.

* Ed&v n ouokeun neplExel oupnieopéva eAATAPLO, NPENEL va dSLAOQAMOTEL n apyr Kal ao@aAAG
aneAeuBEPWON Toug e Tn BorBela KatdAAnAou epyaAeiou.

XEIPIZMOZ
1. TonoBeTAOTE TOV UBPAUAIKO KUALVOPO HE HAVOUETPO 0Tn BAon TNG NPECOG.
2. O udpaulikdg KUAVOPOG npEneL va ouvdeDEel pe TNV avTAia Kal va eAeyxBei av n ouvdeon ival

KOAG aO@OALOHEVN.

Mpénel va ogicete kKaAd Tn BaABida anokonAg ogiyyovtag Tnv npog tTa Ot 1d.

To tpan€dL unopei va Kiveitat eAeUBepa NPog Ta NAVW Kal NPog Ta KATW Kal va ag@alidetal otn

B€on Tou pe pdpdoug oTAPIENG.

5. To otoweio npénel va otnpietat oe €va Kwvntd Tpanell €pyaciag TNG nNPECAG f O pa
napaoxebeioa nplopaTikr) BAon, HE TO OTOLKEIO va gival ndvta opllovTIo KATA Thv €€WONON Twv
POUAEAY, Twv Aovwyv K.AM. Xpnoonowupe epyaleia KAaTAAANAwY peyeBwyv (yla TO TUAUA nou
niedetal Kat tnv akpn tou €PPOAoU) yia va anoTPEYOURE TNV anopplyn autou Tou oTolxeiou.
ZHMEIQZH! Ot nopaoxebeioeg o0BNpEG npwopaTiKEG Pdoelg  xpnowonowuvtal yua TNV
€uBuypapon atovwy kat paBowy. MNa autd 1o Adyo npénel va tonoBeToUvTal KATAKOpUPA. 2€
opllovTia B€on Kat und PEYOAUTEPES QOPTIOEIG UNopPEl va KataoTpagouv. Ynapxel Kivouvog va
nposgExouv ta otolxeia. Mpénel va tonoBeteital kandkt oto €uBoAo. To KAvoviKO KandkL Tou
eUBONoU npoopileTal ya €ninedn nieon o€ OAn TNV enupavela, €@Ocov n otabepdtnTa TOU
TuAMaTog dev napafaletal. Eav meEfovtal TUARATO PE OXAUA, NPENEL va Xpnolononbouy Akpeg
€UBOAOU KATAAMNAOU OXNMOTOG Kal BACELG, eVOEXOMEVWG GANG epyaleia pe KATAAANAN avtoxn.
Yndpxel kKivduvog va npoegExouv Ta oTolxeia.

INE

6. To KEVTPO TOU CUMMIECHEVOU OTOIKEIOU NpENEL va TonoBeTeital KATW and To KEVTPO TOU MIECTIKOU

eUBOMOU.

Mpénel va avTAeite Kouvwvtag TN AeBLE TNG avTAIAG NAvW Kal KATwW.

8. Katd tn OldpKewla TNG epyaciag, NpEneL va €AEYXETE OTOV HAVOUETPO WOTE N NiEon va pnv
uneppaivel Tnv ENTPENOPEVN TIUN Yia TNV onoia €xel oxedlaotel N npEoa. MNpénet va ano@euyeTal
n andToun NTwon TnG Nieong, Kabwg oL KPOUOELG PNOopPEl va NPOKAAETOUV CNd OTOV HAVOUETPO.

9. H nieon aneAeuBepwveTal EeBdwvovtag Th BarBida eE6dou.

~

2YNAPMOAOIHZH

« Mpwv and TNV anoppyn TNG CUOKEUAOIOG TNG CUOKEUNRG, EAEYXOUME av €XOUV anopeivel kanola
otoxeia og autiv. Edav va, TOo avayvwpi{oupe oUPQWVA HE TOV KATAAOYO N TO OYXEDI0
CUVAPHOAOYNONG KAl TA ToNoBeToUE 0T OWOoTH B€0n.
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1. Zuvdéote TIC paPBdoug TNG BAoNG pe ToV aploTePd Kal Tov OeELd OTUAO Kal TNV KATW £YKAPOLa
pPABOO pE BIdeG, podEAEG, podEAEG agaleiag kat NAgadia.

2. TonoBetroTe TO NAAGIOIO TNG NPECAG O KATAKOPUYPN BEDN, ouVOEDTE Hia and TIG Avw EYKAPOIEG
pAapdoug pe TOV aAplOTEPO Kal Tov OEl0 OTUAO Xpnolponolwvtag Pideg, podEAeG, PODEAEG
ao@aieiag kat nagdadia.

3. TonoBetAoTE TNV endpevn eykapota paRdo atn oToxeupévn B€on Kal ToNoBETAOTE TNV VW
NAGKQO TOUTOXPOVA KAl OTIG U0 Avw EYKAPOLEG PAPBOOUG, OTN CUVEXELD OTEPEWOTE TOV KUAVOPO,
O@IETe TOV PE TO Avw Nag1padl and kaTw and TIG Avw eyKAPaleG pARdoUG, EI0AYETE TOV KUAIVOPO
oTnv onf NG BAaong NG NAAKAG Kal OQIgTe TO KATW NAg Ipadl and KATw TNG KATw NAAKAG, 0TN
OUVEXELD 00QANIOTE TNV KOPUEPR KAL TO KATW HEPOG TOU KUAIVOPOU OPlyyovTag UE T XpRon
nepovwy, POOEAEG, PODEAEG.

A0@AAEIOG Kal NAgadLwV.

4. Z@igte TIC dUO eyKApPOlEC PAPBOOUC XPNOILOMNOWVTAG TEGOEPIC NEPOVOUG EI0AYOVTAC TOUG OE
anooTATEG TONOBETNUEVOUG HETAEU TwV EYKAPOWY PARdwY Kol OTn OCUVEXEWD OQIETE TOUG
TE0OEPLG NEPOVOUG XPNOLONOLWVTAG POOEAEG, POOEAEG ao@aAEiag Kat Nagadia.

5. Ewodyete ToUg neEpOVOUG Tou nAatgiou Tou Tpanellol OTIC ONEG TWV OTUAWV Kal OTn OUVEXELD
TONOBETAOTE TIC MPONYOULEVWG OUVOEDEUEVEG E€YKAPOIEG pPABdoUG HETAEU Twv OTUAWY
otnPWOUEVOL OTOUG NEPOVOUG.

6 Zuvd€oTe TIG HOVADEG TNG AVTAIOG KAL TOU KIVNTHAPA TOU 0EPOSUVAIKOU CUOTAKHATOG E TOV

0€&16 OTUAO XpNOoWonowwvTag Pideg Kat pOOEAEG.

7 ZuvdéoTe ToV UBPAUAIKO GWANVA 0TOV KUALVOPO Kal TONOBETHOTE TOV HAVOUETPO OTn Bida
0oUvOEONG TOU HAVOUETPOU HE podEAa and VALAOV.

8 ZiETe OAeg TIG BidEG KaL TA NAEAEDIAL.

MEPH
1. MavopeTpo 16. PodéAeg
2. AakTtUA0G 17. TpGF’ISCI
3. 'EpBoio 18. Mepodvn
4. Bida 19. Mhaioo
5. Bida 20. Baon
6. Avw nAdka 21. Podéha
7. Nagpdadt 22. PodéNa ao@aleioag
8. Katw nAdka 23. Magdadt
9. Zéha eppoiou 24. TwAAvag
10. Avw nAaiotlo 25. Katw gykdpota paRdog
11. Mogyadt 26. Baon avtAiog
12. Bida 27. PodéNa
13. PodéAa 28. Bida
14. Podéa 29. Avthia
15. MNagpadt 30. Zuvdeopog cwAnva
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ANOKATAZTAZH NMPOBAHMATQN

MEPIFCPA®H AITIA AQAIPEZH
H avTtAia dev Asttoupyel MoAuopievn ogpayton BoABidag AVTIKATAOTNOTE Th 0QPAyIo
PYEL / @BapuEvn oppayon. d f oppayion.
Avoitte tn BaABida €£d6dou kal
H avTAia dev napExeL nieon. AgpooTeyavoTnTa. 0EPIOTE TO NWHA YO TNV

nARPwaon Tou uypou.

H avTAia eivat actabrg und
popTio.

H degapevn pnopei va ivat
unepnAnPENG A va €xeL NOAU Alyo
AGoSL

AgpooTeyavoTnTa.

EAEyETe TO eninedo Tou Aadlou
HETA TNV aQaipeOn TOU NWUATOG
nAfpwong. NMpooBéote AaGdL oto
katdAAnAo eninedo.

MEoTE APKETEC POPEG HE
avolyth Tn BaApida, otn
ouvexela kKAeiote Tn BaApida.

H avTtAia dev Aettoupyei
oTabepa.

H oppdylon tou epfoOAou TNG
avTAiOG pnopei va givat

AVTIKOTOOTAOTE TN 0PPAYION
HE pia vea.

poprTio.

KateoTtpappévn unodoxn
BaABidag.

©Oappevn.
. Aepiote

AgpooTteyavoTnTa. .
QMOCUVAPHOAOYWVTAG TO
NWQ.
AnoocuvappoAoynoTe N

, . . MoAuopévn unodoxn Tng BaABida diakonng, T
To éBoho emoTpEpeL und BaABidag dlakonAg. o@paylon, TN oeaipa kat

kaBapiote TNV unodoxr).
ZuvappoAloynote Eava
BaABida.

XTunfnoTte Tn ogaipa ya va
OlOUOPPWOETE TNV UNodoxr)
OTO OXNKMa TNG oQaipag A va
TpiyeTe TNV UNOSOXT).

To €uBoAo unod @opTio dev
ENOTPEPEL PETA TNV APAipeEON
™G BaABidag.

PuBuion.

PuBpioTe T1¢ BaApideg
QVTEMIOTPOYNG TWV YPAYOPWYV
OUVOETEWV.

2YNTHPHZH

* Ta gpyalieia npénel navra va datnpouvtal kaBapd. OL punol nou pnopei va el0éNBouv atov
HNXaVvIoUO Tou epyaleiou pnopei va npokaAléagouv Cnua o€ auTo.

* [a Tov KaBaplopd dev npEnel va xpnowonolouvtal eNBETIKA kabaploTikd f dloAuteg. Ta
NAQOTIKA PEPN NPENEL va okounifovTal PE Eva navi BpeyUEVo Pe oanouvl.

* Ta axpnowonointa epyaieia anobnkevovtal cuvtnpnuéva o Enpod LEPOG, 6rnou dev undpxel

Kivouvog dlaBpwong.

Y3pauAikd

* Edv n udpauliki npéca Oev XPNOWONOLEiTal, N avTAid npénel va anoBnkeUsETal PE TNV AVOLXTH
dBappéva  ehatrhpla

BaABida €EodoU,

woTE VA PNV

NPoKoAgiTal

KOnwon Tou

ehatnpiou.

NPOKAAOUV NPOBAAATA TNV ENOTPOPH TOU EURSAOU OTNV aPXIKA Tou BEon.

ZuptrAfnpwon Aadiou:
* [pénet va

eninedo Tou Aadiou.

eAéyEoupe  TO

eninedo Tou Aadioy,

TonoBeTWVTOAG TNV
agalpwvtag TN pedoupa (av n ouokeun e€ival €EonAlopévn pe  peloupa)

avTAia

* Edv gival anapaitnto, npEneL va CUPNANPWOOUUE TO USPAUALKS AGdL HEXPL TO XEIAOG TNG ONAG

oUpQWVa pE Tn pedoupa).
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* Metd and napatetapevn xprion, To AddL Ba npénet va aAANAleTal yia va OLOCQAAIOTEL N
peyaAUtepn dudpkela (wnAG TG ouokeung. To AGdL anootpayyileTal agalpwvtag TO NWHA KAl
avoiyovtag Tn PaABida €Eodou. [Mpoocexoupe va pnv  €l0EABouv  punol OTO OUCTNUO.
ZavayepiCoupe TNV NPETA PE TO KATAAANAO USPAUANIKO AGDL.

PUOpion Twv BAaABidwV AVTETTICTPOPNAS TWV YPHYOPWV CUVOECEWV.

* AnocuvappoAdynon Kat Twv U0 ouvePyadOUEVWY TUNUATWY TNG YPARYOPNG ouvdeong and Tov
OWARVA Kal TOV EVEPYOMNOINTH.

* PuBpifoupe 1o eowTePkd XAAKIVO Nagadl €Tol wote 0 dEovag (o onoiog avoiyel tn BaABida
QVTENIOTPOYPNG KATA T oUvOEON Katl Twv dU0 GKPWY) va €ival NIECUEVOG OTN YPARYopn ouvdeon
TO NoAU 0,2 mm KATw anod To €niNeEd0 TOU CWHATOG TOU.

* EnavacuvappoAdéynon twv ypryopwv ocuvdécewv. lMpiv and tn oUoQ@iEn, ogpayifoupe TO
oneipwpa pe tawvia teeAdv, €AAOTIKN 0QPAYIOTIKA NdoTta 1 GAAO PECO nou €Eac@alilel Tn
oTeyavoTNTA TWV OUVOECEWV KAl TN dUVOTOTNTA ENAVOCUVAPUOAOYNONG.

Aitravon

Anaivoupe NEPLOBIKA TIG EMNPAVELEG EPYACIOG TWV UNXAVIOUWV HE TO KATAAANAO ypdoo.
AlNOPPIVH

1.  H xpnowonoinuévn udpauliki uypnA oucia npénel va anoppintetal cUp@wva pe Tov Nopo
nepi anoBAATwy. MeTd TRV OAOKARPWON TNG EKUETAAAEUONG TOU NPOIOVTOG, N anoéppwn
Twv napayopevwy anoBAATwy npénel va yivetal oUPQwWva HE TOUG LOXUOVTEG VOUIKOUG
Kavoviopoug. To npoidv anoteAeital and PETOAAKG KAl NAACOTIKA HEPN, Ta onoia, agou
AlaXwpPLOTOUV, AVOKUKAWVOVTAL aveEdpTnTa.

2. AnocuvappoloyoUpe 6Aa Ta HEpN TNG KNXAVAG.

3. Awxwpioupe T pPEPN Ot KATAMNAEG katnyopieg anofAATwv (METOAAA, KOOUTOOUK,
NAOOTIKA K.AM.) Katl Ta Napadidoupe yia KATAAANAN anéppwyn.
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Traduccién del manual original

.C@ EKO

INSTRUCCIONES DE USO

Prensa hidraulica con mandmetro 20T

ES

Tipo: G02087, Modelo: 20T

Producido para

GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
Kietlin, calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes de usar por primeravez, le pedimos que lea detenidamente estas
instrucciones de uso. Familiarizarse con todas las instrucciones necesarias
para un uso y manejo seguro y comprender todos los riesgos,
gue pueden surgir durante la operacié del dispositivo es responsabilidad del
usuario.



http://www.geko.pl/
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/ATENCION!

Debido a la continua mejora de los productos, las fotos y
dibujos incluidos en las instrucciones son de caracter
ilustrativo y pueden diferir del adquirido
del producto. Estas diferencias no pueden ser motivo de
reclamacion.
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iATENCION!!

El primer uso de este dispositivo es, en el sentido de estas instrucciones, un paso
legal en el que el usuario, de forma libre y no coaccionada, confirma que ha leido
cuidadosamente estas instrucciones, ha entendido su significado y se ha familiarizado
con todas las consecuencias.

DESCRIPCION

La prensa hidraulica esta destinada a la extraccion e insercion de rodamientos, pasadores vy
elementos similares. Tiene un amplio uso, principalmente en la produccion de maquinaria,
montaje y desmontaje, donde puede reemplazar el peligroso golpeo de piezas. Al generar una
gran fuerza, permite actuar de manera suave, fluida y precisa sobre las piezas montadas. La
prensa esta equipada con un manémetro.

DATOS TECNICOS

Presion maxima: 20T
Rango de trabajo: 0-
1035mm

9 niveles

Ancho de trabajo: 495mm
Carrera del cilindro: 145mm
Peso neto: aprox. 91kg.
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REGLAS DE SEGURIDAD

» Se debe familiarizar con este dispositivo, su control, operacion, sus elementos y los posibles riesgos
asociados con su uso inadecuado.

» Siempre se deben seguir las instrucciones proporcionadas en las sefiales de advertencia. Estas
senales no deben ser retiradas ni destruidas. En caso de dafio o ilegibilidad de las sefales, por favor,
comuniquese con el proveedor.

* Mantenemos el lugar de trabajo ordenado y limpio. El desorden en el lugar de trabajo puede causar
un accidente.

* Nunca se debe trabajar en lugares estrechos o mal iluminados. Siempre se debe verificar que el
suelo sea estable y que haya un buen acceso al lugar de trabajo. Siempre se debe mantener una
postura estable.

» Siempre se debe observar el progreso del trabajo y utilizar todos los sentidos. No se debe continuar
trabajando si no podemos concentrarnos plenamente.

» Se debe cuidar de las herramientas y mantenerlas limpias.

* Los mangos y elementos de control deben estar secos y libres de trazas de aceite y grasa.

* Se debe impedir el acceso a animales, nifios y personas no autorizadas.

* No se deben meter las manos ni los pies en el area de trabajo.

* Nunca se debe dejar un dispositivo en funcionamiento sin supervision.

» Eldispositivo no debe ser utilizado para ningun otro propdsito que no sea el que esta destinado.

» Al trabajar, se deben utilizar equipos de proteccion personal (por ejemplo, gafas, protectores
auditivos, respiradores, calzado de trabajo, etc.).

* No se debe inclinarse y siempre se deben usar ambas manos.

* No se debe trabajar con el dispositivo bajo la influencia del alcohol o de otras sustancias intoxicantes.

* En caso de mareos o0 nauseas, no se debe trabajar con el dispositivo.

» Cualquier modificacion en el dispositivo esta prohibida. NO SE DEBE PONER EN MARCHA LA
PRENSA si se detectan deformaciones, roturas u otros dafios.

* Nunca se debe realizar mantenimiento mientras se trabaja.

» Sise escucha un sonido extrafio o se presenta otro fendmeno extraordinario, se debe detener la
maquina de inmediato y cesar el trabajo.

» Lasllaves y destornilladores deben ser retirados de la maquina después de su uso.

* Antes de encender, se debe verificar que todos los tornillos estén bien apretados.

* Se debe asegurar el mantenimiento periddico de la maquina. Antes de encender, se debe verificar
que la maquina no tenga dafios visibles.

* En el mantenimiento y reparaciones, se deben utilizar unicamente piezas de repuesto originales.

* Eluso de dispositivos o equipos adicionales no recomendados por el proveedor puede causar un
accidente.

* Para un trabajo especifico, se debe seleccionar el dispositivo adecuado. No se debe sobrecargar
maquinas o dispositivos de baja potencia y utilizarlos en trabajos que requieren maquinas mas
grandes.

* No se debe sobrecargar los dispositivos. El trabajo debe seleccionarse de manera que el dispositivo
alcance velocidades éptimas sin sobrecarga. La garantia no cubre dafios causados por sobrecarga.

» El dispositivo debe protegerse de temperaturas excesivas y radiacion solar.

» El dispositivo no esta destinado a trabajar con agua ni en un ambiente humedo.
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» Si el dispositivo no se va a utilizar durante un tiempo prolongado, lo almacenamos en un lugar seco
y cerrado fuera del alcance de los nifios.

* Antes de poner en marcha la maquina, verificamos que todos los elementos de seguridad estén en
buen estado, funcionen suavemente y con seguridad. Comprobamos que todas las partes mdéviles
estén en buen estado.

* Verificamos si algunas partes no estan agrietadas o desgastadas y si todas estan

correctamente fijadas. Comprobamos las demas condiciones que pueden afectar el correcto
funcionamiento de la maquina y las herramientas.

* Si en esta instruccidon no se indica lo contrario, las partes dafiadas y los elementos de seguridad
deben ser reparados o reemplazados.

DISPOSITIVO HIDRAULICO

* Una fuga minima de liquido de la bomba hidraulica y de los cilindros hidraulicos es una
caracteristica estandar de cada bomba hidraulica y cilindro, y no constituye un defecto durante el
funcionamiento. La pérdida de liquido debe ser reabastecida continuamente.

* Antes de desconectar una conexion desmontable, siempre se debe reducir la presion de trabajo al
nivel de presion atmosférica.

* Antes de comenzar a trabajar, se debe verificar la estanqueidad de todas las conexiones y eliminar
de inmediato cualquier fuga detectada.

* Periddicamente se debe verificar el estado de las mangueras de presion. En caso de dafo
mecanico o deteccion de fugas, se debe interrumpir el trabajo de inmediato y asegurar su
reemplazo profesional.

* Las mangueras de presidon no deben ser torcidas; se debe observar la linea en la superficie de la
manguera, que no puede estar torcida.

* Las mangueras de presion no deben ser colocadas en lugares donde corran el riesgo de sufrir
dafnos mecanicos en bordes afilados o desgaste.

* Nunca se debe exceder la carga permitida del cilindro hidraulico. No se debe superar la extension
maxima del vastago, ya que de esta manera se puede incluso sacar el piston fuera del cilindro.

* Si las conexiones rapidas estan desconectadas, se deben colocar tapones para que el sistema
hidraulico permanezca limpio.

» Sila carga del cilindro no esta centrada, se debe bombear con especial cuidado. Si se requiere una
gran fuerza para bombear, se debe interrumpir el trabajo y ajustar el cilindro para que esté
centrado. Esta medida deberia limitar la fuerza de bombeo.

* No se deben colocar objetos pesados sobre las mangueras hidraulicas para evitar que se enreden.
Las mangueras siempre se deben colocar sueltas para evitar dafios a ellas y a los elementos de
conexion.

* Mantenemos las herramientas fuera del alcance del calor y el fuego, ya que esto puede dafarlas.

* Las mangueras nuevas deben ser sopladas con aire comprimido o enjuagadas con liquido
hidraulico limpio.

* En los pasajes a través de estructuras, se deben usar pasacables y controlar su estado
continuamente.

* En caso de una posible fuga de liquido hidraulico en el suelo del taller, existe el riesgo de
resbalones. Por lo tanto, dicho liquido debe ser eliminado rapidamente utilizando los medios
adecuados (sorbentes o trapos) y almacenado adecuadamente (en un recipiente cerrado.
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de metal) y entregado a especialistas para su eliminacion de acuerdo con la Ley de Residuos.

No se deben mezclar liquidos hidraulicos de diferentes fabricantes.
Se deben respetar los plazos para el cambio de liquido hidraulico.

Al cambiar, reabastecer y manipular, tratamos de mantener la limpieza del liquido hidraulico. Las

impurezas reducen significativamente la vida util del dispositivo y causan dafos irreversibles.

Se deben utilizar cubiertas protectoras y tapones para evitar la entrada de contaminantes en el
dispositivo.

DISPOSITIVO EJECUTIVO

Antes de comenzar el mantenimiento de dispositivos neumaticos o hidraulicos, se debe reducir la

presion al nivel atmosférico.
Si el dispositivo contiene resortes comprimidos, se debe asegurar su liberacion lenta y segura
utilizando el dispositivo adecuado.

MANEJO

AWON -

~

Montaje del cilindro hidraulico con mandmetro en el marco de la prensa.

El cilindro hidraulico debe conectarse a la bomba y verificar que la conexion esté bien asegurada.

Se debe cerrar firmemente la valvula de corte girandola a la derecha.

La mesa se puede mover libremente hacia arriba y hacia abajo y asegurar su posicion con varillas
de soporte.

El elemento debe apoyarse en la mesa de trabajo deslizante de la prensa, o en la cufia prismatica
proporcionada, siendo que el elemento siempre debe estar en posicion horizontal al prensar
rodamientos, pasadores, etc. Utilizamos herramientas de tamafos adecuados (para la parte
prensada y el extremo del pistdn) para evitar el rechazo de este elemento. jJATENCION! Las cufias
prismaticas de hierro fundido proporcionadas se utilizan para enderezar ejes y varillas. Por esta
razén, deben colocarse verticalmente. En posicion horizontal y con cargas mayores, pueden ser
destruidas. Existe el peligro de que los elementos se deslicen. Se debe colocar un casquillo en el
piston. El casquillo estandar para el piston esta destinado a la prensado plano de toda la superficie,
siempre que la estabilidad de la parte no se vea comprometida. Si se prensan partes con forma, se
deben utilizar extremos de piston de forma adecuada y cuias, o posiblemente otras herramientas
de resistencia adecuada. Existe el peligro de que los elementos se deslicen.

El centro del elemento comprimido debe colocarse debajo del centro del piston que presiona.

Se debe bombear moviendo la palanca de la bomba hacia arriba y hacia abajo.

Durante el trabajo, se debe verificar en el mandmetro que la altura de la presién no exceda el valor
permitido para el que la prensa esta disefiada. Se debe evitar una caida brusca de presion, ya que
los golpes pueden dafiar el manémetro.

La presion se libera abriendo la valvula de salida.

MONTAJE

« Antes de desechar el embalaje del dispositivo, verificamos si han quedado elementos en él. Si es

asi, los identificamos segun la lista o el dibujo de ensamblaje y los montamos en el lugar
correspondiente.
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1. Conecte las barras de la base con el pilar izquierdo y derecho y la traviesa inferior utilizando
tornillos, arandelas, arandelas de seguridad y tuercas.

2. Coloque el marco de la prensa en posicidon vertical, conecte una de las vigas transversales
superiores con el pilar izquierdo y derecho utilizando tornillos, arandelas, arandelas de seguridad y
tuercas.

3. Coloque la siguiente viga transversal en la posiciéon deseada y monte la placa superior
simultdneamente en ambas vigas transversales superiores, luego fije el cilindro, atornillelo con la
tuerca superior desde la parte inferior de las vigas transversales superiores, inserte el cilindro en el
orificio de la base de la placa y atornille la tuerca inferior desde la parte inferior de la placa inferior,
luego asegure la parte superior e inferior del cilindro atornillando con pernos, arandelas, arandelas.
de seguridad y tuercas.

4. Atornille las dos vigas transversales utilizando cuatro pernos insertandolos en los casquillos de
separacion colocados entre las vigas transversales, y luego apriete los cuatro pernos utilizando
arandelas, arandelas de seguridad y tuercas.

5. Inserte los pasadores del marco de la mesa en los orificios de los pilares, y luego coloque las
vigas transversales previamente unidas entre los pilares apoyandolas en los pasadores.

6 Conecte los conjuntos de la bomba y el motor del sistema de aire con el pilar derecho utilizando
tornillos y arandelas.

7 Conecte la manguera hidraulica al cilindro y monte el manémetro en la tuerca del conector del
manometro con una arandela de nylon.

8 Ajuste todos los tornillos y tuercas.

PARTES
1. Mandmetro 16. Arandelas
2. Anillo 17. Mesa
3. Piston 18. Pasador
4. Tornillo 19. Marco
5. Tornillo 20.Base
6. Placa superior 21. Arandela
7. Tuerca 22. Arandela de seguridad
8. Placa inferior 23. Tuerca
9. Sillin del vastago 24. Manguera
10. Marco superior 25. Viga transversal inferior
11. Tuerca 26. Base de la bomba
12. Tornillo 27. Arandela
13. Arandela 28. Tornillo
14. Arandela 29.Bomba
15. Tuerca 30. Conector de manguera
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SOLUCION DE PROBLEMAS

DESCRIPCION

RAZON

ELIMINACION

La bomba no funciona

Sello del valvula contaminado /
sello desgastado

Reemplace el sello.

La bomba no genera presion.

Aire en el sistema.

Abra la valvula de salida y
ventile el tapdn de llenado.

La bomba es inestable bajo
carga.

El tanque puede estar
sobrellenado o tener muy poco
aceite.

Aire en el sistema.

Verifique el nivel de aceite
después de quitar el tapon de
llenado. Agregue aceite hasta el
nivel adecuado.

Bombee varias veces con la
valvula abierta, luego cierre la
valvula.

La bomba no funciona de
manera estable.

El sello del piston de la bomba
puede estar desgastado.

Aire en el sistema.

Reemplace el sello por uno
nuevo.

Ventile desmontando el
tapon.

El piston regresa bajo carga.

Asiento del valvula de
corte contaminado.

Asiento de valvula danado.

Desmonte la valvula de corte,
el sello, la bola y limpie el
asiento. Vuelva a montar la
valvula.

Golpee la bola para darle forma
al asiento o muela el asiento.

El piston bajo carga no regresa
después de quitar la valvula.

Reajuste.

Ajustar las valvulas de retencién
de los acopladores rapidos.

MANTENIMIENTO

* Las herramientas siempre deben mantenerse limpias. Las impurezas que puedan entrar en el
mecanismo de la herramienta pueden causar dafios.

* No se deben usar agentes de limpieza agresivos ni disolventes para la limpieza. Las partes de

plastico deben limpiarse con un pano himedo en agua con jabon.

* Los dispositivos no utilizados deben almacenarse conservados en un lugar seco, donde no haya

riesgo de corrosion.

Hidraulica

* Si la prensa hidraulica no esta en uso, la bomba debe almacenarse con la valvula de salida
abierta para evitar el desgaste del resorte. Los resortes desgastados causan problemas con el
retorno del pistdn a la posicion base.

Reabastecimiento de aceite:

» El nivel de aceite debe ser verificado colocando la bomba en posiciéon vertical, sacando la varilla
(si el dispositivo esta equipado con una varilla) y comprobando el nivel de aceite.

» Si es necesario, se debe completar el aceite hidraulico hasta el borde del orificio (o segun la

varilla).
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* Después de un uso prolongado, el aceite debe ser cambiado para asegurar un uso mas
prolongado del dispositivo. El aceite se drena de la siguiente manera: se quita el tapén y se abre
la valvula de salida. Se debe tener cuidado de que no entren contaminantes en el sistema.
Volvemos a llenar la prensa con el aceite hidraulico adecuado.

Ajuste de las valvulas de retencion del acoplador rapido.
* Desmontaje de ambas partes colaboradoras del acoplador rapido del manguera y del cilindro.

* Ajustamos la tuerca interna de latbn de manera que el vastago (que abre la valvula de
retencion al conectar ambos extremos) esté presionado en el acoplador rapido a un maximo de
0,2 mm por debajo del nivel de su cuerpo.

* Reensamblaje de los acopladores rapidos. Antes de atornillar, sellamos la rosca con cinta de
teflén, masilla flexible para sellar roscas, o algun otro medio que garantice la estanqueidad de
las conexiones y la posibilidad de un nuevo desmontaje.

Lubricacion

Las superficies de trabajo de los mecanismos se lubrican periédicamente con el lubricante
adecuado.

ELIMINACION

1. El liquido hidraulico usado debe ser eliminado de acuerdo con la Ley de Residuos. Al
finalizar la explotacién del producto, se debe proceder a la eliminacién de los residuos
generados de acuerdo con la legislacién vigente. El producto esta compuesto de partes
metalicas y plasticas, que, una vez clasificadas, son reciclables de forma independiente.

2. Desmontamos todas las partes de la maquina.

3. Clasificamos las partes en las categorias adecuadas de residuos (metales, goma, plasticos,
etc.) y las entregamos para su correcta eliminacion.
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{SEKO

q

Los dos ultimos digitos del afio de la marca CE — 22

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500
Radomsko declara con plena responsabilidad que:

Prensa hidraulica con mandémetro 20T
Tipo: G02087, Modelo: 20T

cumple con los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del
Consejo: 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de 17 de mayo
de 2006 sobre
maquinas,

y las normas EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018

es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacion de tipo CE
n°® QA-AC-465"/20 de fecha 11.05.2020
emitido por Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
Sirketi Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir istanbul, Turquia
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numero de identificacion de la entidad notificada: 2138

Esta Declaracion de Conformidad CE pierde su validez si el producto se modifica o se reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La persona responsable de la preparacion de la documentacion técnica es:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

L Larysa Kowalczyk
Kietlin, 02.02.2022

Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada



Traduction du manuel original

.C@ EKO

MODE D'EMPLOI

Presse hydraulique avec manometre 20T
Type : G02087, Modele : 20T

FR

Fabriqué pour

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce mode d'emploi. Se
familiariser avec toutes les instructions nécessaires a une utilisation et un
fonctionnement sdrs, ainsi que comprendre tous les risques,
gui peuvent survenir lors de I'exploitation de I'appareil reléve de la
responsabilité de |'utilisateur.



http://www.geko.pl/
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ATTENTION!!

En raison de I'amélioration continue des produits, les
photos et illustrations présentes dans le manuel sont a
titre indicatif et peuvent différer du produit acheté.
des marchandises. Ces différences ne peuvent pas étre
un motif de réclamation.
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ATTENTION I
La premiére mise en service de cet appareil constitue, au sens de ce manuel, un
acte juridique par lequel l'utilisateur, de sa propre volonté et sans contrainte,
confirme qu'il a soigneusement lu ce manuel, compris sa signification et pris
connaissance de toutes les conséquences.

DESCRIPTION

La presse hydraulique est destinée a l'extraction et a l'insertion de roulements, de goupilles et
d'éléments similaires. Elle a une large application principalement dans la production de machines,
I'assemblage et le démontage partout ou elle peut remplacer le montage dangereux de piéces par
des coups. En générant une grande force, elle permet d'agir de maniéere délicate, fluide et précise
sur les piéces montées. La presse est équipée d'un manométre.

DONNEES TECHNIQUES

Pression maximale : 20T
Plage de travail : 0-1035mm
9 niveaux

Largeur de travail : 495mm
Course du vérin : 145mm
Poids net : env. 91kg.
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REGLES DE SECURITE

* |l est nécessaire de se familiariser avec cet appareil, son contrdle, son utilisation, ses éléments et les
dangers potentiels liés a une utilisation incorrecte.

» |l faut toujours suivre les instructions fournies sur les panneaux d'avertissement. Ces panneaux ne
doivent pas étre enlevés ou détruits. En cas de dommage ou d'illégalité des panneaux, veuillez
contacter le fournisseur.

* Nous maintenons le poste de travail en ordre et propre. Le désordre au poste de travail peut
provoquer un accident.

* |l ne faut jamais travailler dans des endroits étroits ou mal éclairés. Il faut toujours vérifier si le sol est
stable et s'il y a un bon accés au poste de travail. |l faut toujours maintenir une posture stable.

» |l faut toujours observer I'avancement du travail et utiliser tous ses sens. |l ne faut pas continuer a
travailler si I'on ne peut pas se concentrer pleinement.

|l faut prendre soin de ses outils et les garder propres.

* Les poignées et les éléments de commande doivent étre secs et exempts de traces d'huile et de
graisse.

* |l faut empécher I'accés aux animaux, aux enfants et aux personnes non autorisées.

* |l estinterdit de mettre les mains ou les pieds dans l'espace de travail.

* |l ne faut jamais laisser un appareil en fonctionnement sans surveillance.

* L'appareil ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que celles pour lesquelles il est destiné.

* Lors du travail, il faut utiliser des équipements de protection individuelle (par exemple, lunettes,
protections auditives, respirateur, chaussures de travail, etc.).

* |l ne faut pas se pencher et toujours utiliser les deux mains.

* |l estinterdit de travailler avec I'appareil sous l'influence de I'alcool ou d'autres substances
intoxicantes.

* En cas de vertiges ou de nausées, il est interdit de travailler avec I'appareil.

» Toute modification de I'appareil est interdite. IL EST INTERDIT DE FAIRE FONCTIONNER LA
PRESSE si hous constatons des déformations, des fissures ou d'autres dommages.

* |l ne faut jamais effectuer de maintenance pendant le travail.

» Siun bruit étrange ou un autre phénoméne inhabituel se produit, nous arrétons immédiatement la
machine et interrompons le travail.

* Les clés et les tournevis doivent étre retirés de la machine aprés utilisation.

* Avant de mettre en marche, il faut vérifier que toutes les vis sont bien serrées.

» |l faut assurer un entretien périodique de la machine. Avant de mettre en marche, il faut vérifier que la
machine ne présente pas de dommages visibles.

* Lors de I'entretien et des réparations, seules des pieces de rechange d'origine doivent étre utilisées.

» L'utilisation d'appareils ou d'équipements supplémentaires non recommandés par le fournisseur peut
provoquer un accident.

* Pour un travail spécifique, il faut choisir I'appareil approprié. Il est interdit de surcharger des machines
ou des appareils de faible puissance et de les utiliser pour des travaux nécessitant des machines plus
grandes.

* Les appareils ne doivent pas étre surchargés. Le travail doit étre choisi de maniére a ce que l'appareil
atteigne des vitesses optimales sans surcharge. La garantie ne couvre pas les dommages causés par
une surcharge.

» L'appareil doit étre protégé contre des températures excessives et les rayons du soleil.

* L'appareil n'est pas destiné a étre utilisé avec de I'eau ni dans un environnement humide.
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» Sil'appareil n'est pas utilisé pendant une longue période, nous le rangeons dans une piéce séche et
fermée, hors de portée des enfants.

* Avant de démarrer la machine, nous vérifions que tous les éléments de sécurité fonctionnent, qu'ils
se déplacent facilement et en toute sécurité. Nous vérifions que toutes les piéces mobiles sont en bon
état.

* Nous vérifions si certaines piéces ne sont pas fissurées ou usées et si toutes sont

correctement fixées. Nous vérifions les autres conditions qui peuvent affecter le bon
fonctionnement de la machine et des outils.

» Sauf indication contraire dans ce manuel, les piéces endommagées et les éléments de sécurité
doivent étre réparés ou remplacés.

EQUIPEMENT HYDRAULIQUE

* Une fuite minime de liquide de la pompe hydraulique et des vérins hydrauliques est une
caractéristique standard de chaque pompe hydraulique et vérin, et ne constitue pas un défaut en
cours d'utilisation. La perte de liquide doit étre régulierement complétée.

* Avant de déconnecter une connexion démontee, il est toujours nécessaire de réduire la pression de
travail a la pression atmosphérique.

* Avant de commencer le travail, il est nécessaire de vérifier I'étanchéité de toutes les connexions et
de supprimer immédiatement toute fuite constatée.

* |l est nécessaire de vérifier périodiquement |'état des tuyaux sous pression. En cas de dommage
mécanique ou de fuite, il faut immédiatement arréter le travail et assurer leur remplacement
professionnel.

* Les tuyaux sous pression ne doivent pas étre tordus - il faut surveiller la ligne sur la surface du
tuyau, qui ne doit pas étre tordue.

* Les tuyaux sous pression ne doivent pas étre placés dans des zones ou ils risquent d'étre
endommagés mécaniquement par des bords tranchants ou d'étre frottés.

* |l ne faut jamais dépasser la charge admissible du vérin hydraulique. Il ne faut pas dépasser
I'extension maximale du piston, car cela pourrait méme faire sortir le piston du vérin.

* Si les raccords rapides sont déconnectés, nous mettons des bouchons pour que le systéme
hydraulique reste propre.

* Si la charge du vérin n'est pas centrée, il faut pomper avec une prudence particuliére. Si un grand
effort est nécessaire pour pomper, il faut arréter le travail et repositionner le vérin pour qu'il soit
centré. Cette mesure devrait limiter la force de pompage.

* |l est interdit de placer des objets lourds sur les tuyaux hydrauliques pour éviter qu'ils ne
s'emmélent. Les tuyaux doivent toujours étre disposés librement pour éviter d'endommager eux-
mémes et les éléments de connexion.

* Nous gardons les outils hors de portée de la chaleur et du feu, car cela peut endommager les outils.

* Les nouveaux tuyaux doivent étre soufflés a I'air comprimé ou rincés avec un liquide hydraulique
propre.

* Lors des passages a travers des structures, des passe-cables doivent étre utilisés et leur état doit étre
contrélé régulierement.

* En cas de fuite de liquide hydraulique sur le sol de l'atelier, il y a un risque de glissade. Par
conséquent, ce liquide doit étre rapidement éliminé en utilisant des moyens appropriés (sorbants ou
chiffons) et stocké correctement (dans un récipient fermé.
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en métal) et remis a des spécialistes pour élimination conformément a la loi sur les déchets.

Il est interdit de mélanger des liquides hydrauliques de différents fabricants.

Il est nécessaire de respecter les délais de remplacement des liquides hydrauliques.

Lors du remplacement, du remplissage et des manipulations, nous essayons de maintenir la
propreté du liquide hydraulique. Les contaminants réduisent considérablement la durée de vie de
I'équipement et provoquent des dommages irréversibles.

Il est nécessaire d'utiliser des protections et des bouchons pour empécher I'entrée de contaminants
dans l'appareil.

EQUIPEMENT D'EXECUTION

Avant de commencer l'entretien des appareils pneumatiques ou hydrauliques, il est nécessaire de
réduire la pression a la pression atmosphérique.

Si I'appareil contient des ressorts comprimés, il faut assurer leur relachement lent et sir a l'aide d'un
outil approprié.

SERVICE
1. Monter le vérin hydraulique avec manometre sur le cadre de la presse.
2. Le vérin hydraulique doit étre connecté a la pompe et il faut vérifier que la connexion est bien

INE

~

sécurisée.

Il faut bien serrer la vanne d'arrét en la tournant vers la droite.

La table peut étre déplacée librement vers le haut et vers le bas et sa position peut étre sécurisée
avec des barres de support.

L'élément doit étre appuyé contre la table de travail mobile de la presse, ou contre le coussinet
prismatique fourni, I'élément devant toujours étre horizontal lors de I'extrusion de roulements, de
goupilles, etc. Nous utilisons des outils de tailles appropriées (pour la piece a presser et I'extrémité
du piston) afin d'éviter le rejet de cet élément. ATTENTION ! Les coussinets prismatiques en fonte
fournis servent a redresser les arbres et les barres. Pour cette raison, ils doivent étre placés
verticalement. En position horizontale et sous des charges plus importantes, ils peuvent étre
détruits. Il existe un risque de sortie des éléments. Un capuchon doit étre placé sur le piston. Le
capuchon standard pour le piston est destiné a un pressage plat sur toute la surface, si la stabilité
de la piece n'est pas compromise. Si des pieces de forme sont pressées, il faut utiliser des embouts
de piston de forme appropriée et des coussinets, éventuellement d'autres outils de résistance
appropriée. |l existe un risque de sortie des éléments.

Le centre de I'élément comprimé doit étre placé sous le centre du piston en pression.

Il faut pomper en déplacant le levier de la pompe vers le haut et vers le bas.

Pendant le travall, il faut vérifier sur le manomeétre que la pression ne dépasse pas la valeur
admissible pour laquelle la presse est congue. Il faut éviter une chute brutale de la pression, car
des chocs peuvent endommager le manomeétre.

La pression est éliminée en dévissant la vanne de sortie.

MONTAGE

« Avant de jeter I'emballage de l'appareil, nous vérifions s'il ne reste pas d'éléments a l'intérieur. Si

c'est le cas, nous les identifions selon la liste ou le schéma d'assemblage et les montons a I'endroit
approprié.
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1. Reliez les barres de base avec le poteau gauche et le poteau droit et la traverse inférieure a
I'aide de vis, de rondelles, de rondelles de sécurité et d'écrous.

2. Placer le cadre de la presse en position verticale, relier I'une des poutres supérieures
transversales avec le poteau gauche et le poteau droit a I'aide de vis, de rondelles, de rondelles de
sécurité et d'écrous.

3. Placer la prochaine poutre transversale a la position cible et monter la plaque supérieure
simultanément sur les deux poutres transversales supérieures, puis fixer le cylindre, le visser avec
I'écrou supérieur depuis le bas des poutres transversales supérieures, insérer le cylindre dans le

trou de la base de la plaque et visser I'écrou inférieur depuis le bas de la plaque inférieure, puis
sécuriser le haut et le bas du cylindre en vissant a I'aide de goupilles, de rondelles, de rondelles.

de sécurité et d'écrous.

4. Visser les deux poutres transversales a l'aide de quatre goupilles en les insérant dans les
manchons d'espacement placés entre les poutres transversales, puis serrer les quatre goupilles en
utilisant des rondelles, des rondelles de sécurité et des écrous.

5. Insérer les goupilles du cadre de la table dans les trous des poteaux, puis insérer les poutres
transversales précédemment assemblées entre les poteaux en les appuyant sur les goupilles.

6 Connecter les ensembles de la pompe et du moteur du systéme d'air au poteau droit a I'aide de

vis et de rondelles.

7 Connecter le tuyau hydraulique au cylindre et monter le manométre sur I'écrou de connexion du
manomeétre avec une rondelle en nylon.

8 Serrer toutes les vis et écrous.

PIECES
1. Manométre 16. Rondelles
2. Anneau 17. Table
3. Piston 18. Goupille
4. Vis 19. Cadre
5. Vis 20.Base
6. Plaque supérieure 21. Rondelle
7. Ecrou 22. Rondelle de sécurité
8. Plaque inférieure 23. Ecrou
9. Siége de tige 24. Tuyau
10. Cadre supérieur 25. Poutre transversale inférieure
11. Ecrou 26. Base de la pompe
12. Vis 27.Rondelle
13. Rondelle 28. Vis
14. Rondelle 29. Pompe
15. Ecrou 30. Raccord de tuyau
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DEPANNAGE

DESCRIPTION

CAUSE

ELIMINATION

La pompe ne fonctionne pas.

Joint de vanne contaminé / joint
useé.

Remplacer le joint.

La pompe ne génére pas de
pression.

Air dans le systéme.

Ouvrir la vanne de sortie et
purger le bouchon de
remplissage.

La pompe est instable sous
charge.

Le réservoir peut étre trop plein
ou il y a trop peu d'huile.

Air dans le systéme.

Vérifiez le niveau d'huile aprés
avoir dévissé le bouchon de
remplissage. Ajouter de I'huile
au niveau approprié.

Pomper plusieurs fois avec la
vanne ouverte, puis fermer la
vanne.

La pompe ne fonctionne pas de
maniére stable.

Le joint du piston de la pompe
peut étre usé.

Air dans le systéme.

Remplacer le joint par un
nouveau.

Purger en démontant le
bouchon.

Le piston revient sous charge.

Logement de la vanne
d'arrét contaminé.

Logement de la vanne
endommage.

Démonter la vanne d'arrét, le
joint, la bille et nettoyer le
logement. Remonter la vanne.

Frapper la bille pour fagonner
le logement en forme de bille
ou meuler le logement.

Le piston sous charge ne revient
pas apres le dévissage de la
vanne.

Réglage.

Régler les vannes de retour des
raccords rapides.

ENTRETIEN

Les outils doivent toujours étre maintenus propres. Les contaminants qui peuvent pénétrer dans
le mécanisme de I'outil peuvent causer des dommages.

Il est interdit d'utiliser des agents de nettoyage agressifs ou des solvants pour le nettoyage. Les
piéces en plastique doivent étre essuyées avec un chiffon humide a I'eau savonneuse.

Les appareils non utilisés doivent étre conservés protégés dans un endroit sec, ou ils ne sont

pas exposeés a la corrosion.

Hydraulique

» Si la presse hydraulique n'est pas utilisée, la pompe doit étre stockée avec la vanne de sortie
ouverte, afin d'éviter la fatigue du ressort. Les ressorts usés causent des problemes de retour du

piston a la position de repos.

Remplissage d'huile :

Le niveau d'huile doit étre vérifié en plagant la pompe a la verticale, en retirant la jauge (si
I'appareil est équipé d'une jauge) et en vérifiant le niveau d'huile.

* Sinécessaire, il faut compléter I'huile hydraulique jusqu'au bord de I'orifice (ou selon la jauge).
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* Aprés une utilisation prolongée, I'huile doit étre changée pour assurer une utilisation plus
longue de l'appareil. L'huile est évacuée en retirant le bouchon et en ouvrant la vanne de sortie.
Nous veillons a ce qu'aucune impureté ne pénétre dans le systéme. Nous remplissons a nouveau
la presse avec de I'huile hydraulique appropriée.

Réglage des vannes de retour des raccords rapides.
+ Démontage des deux parties collaborantes du raccord rapide du tuyau et de l'actionneur.

* Nous réglons I'écrou interne en laiton de maniére a ce que le tige (qui ouvre la vanne de retour
lors de la connexion des deux extrémités) soit enfoncée dans le raccord rapide a un maximum
de 0,2 mm sous le niveau de son corps.

* Remontage des raccords rapides. Avant de visser, nous scellons le filetage avec du ruban
téflon, un mastic flexible pour le scellement des filetages, ou un autre moyen garantissant
I'étanchéité des connexions et la possibilité d'un démontage ultérieur.

Lubrification

Nous lubrifions périodiquement les surfaces de travail des mécanismes avec de la graisse
appropriée.

ELIMINATION

1. Le liquide hydraulique usagé doit étre éliminé conformément & la loi sur les déchets. A la fin
de [l'exploitation du produit, ['élimination des déchets générés doit étre effectuée
conformément aux lois en vigueur. Le produit se compose de piéces métalliques et
plastiques, qui, une fois triées, sont recyclées séparément.

2.  Nous démontons toutes les piéces de la machine.

3. Nous classons les piéces en catégories de déchets appropriées (métaux, caoutchouc,
plastiques, etc.) et les remettons pour une élimination appropriée.
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{SEKO

q

Les deux derniers chiffres de I'année d'apposition du marquage CE — 22

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500
Radomsko déclare sous sa pleine responsabilité que:

Presse hydraulique avec manométre 20T
Type: G02087, Modeéle: 20T

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du
Conseil : 2006/42/CE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006
concernant
les machines,
et les normes EN 12100:2010, EN 1SO 16092-3:2018.
est identique a I'exemplaire faisant I'objet du certificat d'évaluation de type CE n°
QA-AC-465"/20 du 11.05.2020.
délivré par Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim.
Société Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat : 19
Atasehir Istanbul, Turquie.
Tél. : 0090 216 572 49 10, Fax : 0090 216 572 49 14.
Email : ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 2138.

La présente Déclaration de Conformité CE devient cadugue si le produit est modifié ou reconstruit sans
I'accord du fabricant.

La préparation de la documentation technique est assurée par:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 02.02.2022
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée



Eredeti utmutaté forditasa

.C@ EKO

HASZNALATI UTMUTATO

20T nyomasmeéros hidraulikus prés
Tipus: G02087, Modell: 20T

HU

Késziilt szamara

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa u. 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Az elsd hasznalat el6tt kérjlik, alaposan ismerkedjen meg ezzel a hasznalati
utmutatoval. Az dsszes, a biztonsagos hasznalathoz és lizemeltetéshez sziikséges
utasitas megismerése, valamint a felmeriilé kockazatok megértése,
amelyek a berendezés lizemeltetése soran felmeriilhetnek, a felhasznal6 koételezettsége.



http://www.geko.pl/
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FIGYELEM!

A termékek folyamatos fejlesztése miatt az utmutatoban
talalhato fényképek és rajzok illusztracios jelleglek, és
eltérhetnek a megvasarolt terméktol.
termék. Ezek a kilonbségek nem lehetnek reklamacié
alapjai.
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FIGYELEM!I!!
A készllék els6 uzembe helyezése ezen utmutato értelmében jogi Iépés, amelyben a
felhasznal6 szabad akaratabdl megerGsiti, hogy alaposan elolvasta ezt az utmutatot,
megértette annak jelentését, és tisztaban van minden kévetkezménnyel.

LEIRAS

A hidraulikus prés a csapagyak, csapok és hasonld elemek préselésére és bepréselésére szolgal.
Széleskorl alkalmazasa van, elsGsorban gépgyartasban, szerelésben és szétszerelésben, ahol
helyettesitheti a részek veszélyes utésekkel valo beltését. Nagy erét kifejtve hidraulikus maédon
lehetbvé teszi a szerelt alkatrészek finom, sima és pontos kezelését. A prés manométerrel van
felszerelve.

MUSZAKI ADATOK

Maximalis nyomas: 20T
Munkatartomany: 0- 1035mm
9 szint

Munkaszélesség: 495mm
Henger Ioket: 145mm Nettod
suly: kb. 91kg.
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BIZTONSAGI SZABALYOK

* Meg kell ismerkedni a késziilékkel, annak vezérlésével, lizemeltetésével, elemeivel és a helytelen
hasznalatabdl adodo lehetséges veszélyekkel.

* Mindig be kell tartani a figyelmezteté tablakon megadott utasitasokat. Ezeket a tablakat tilos
eltavolitani vagy megsemmisiteni. Ha a tablak megsériinek vagy olvashatatlanna valnak, kérjik,
forduljon a beszallitéhoz.

* A munkahelyet rendben és tisztan kell tartani. A rendetlenség balesetet okozhat a munkahelyen.

* Soha ne dolgozzon szlik vagy rosszul megvilagitott helyeken. Mindig ellenérizni kell, hogy a padlé
stabil-e, és hogy j6 hozzaférés van-e a munkahelyhez. Mindig stabil testtartast kell fenntartani.

* Mindig figyelni kell a munka elérehaladasat, és hasznalni kell az 6sszes érzékszervet. Nem szabad
folytatni a munkat, ha nem tudunk teljesen koncentralni ra.

¢ Gondoskodni kell az eszkdzokrol, és tisztan kell tartani 6ket.

* Afogantyuknak és a vezérlbelemeknek szaraznak kell lennilk, és olaj- és zsirfoltoktol mentesek.

* Meg kell akadalyozni az allatok, gyermekek és illetéktelen személyek hozzaférését.

* Tilos a kezeket vagy labakat a munkateriletre helyezni.

* Soha ne hagyja feligyelet nélkiil a m{ikdédé készileket.

¢ A késziléket nem szabad mas célra hasznalni, mint amire készdlt.

* Munka kézben személyi védéfelszerelést kell hasznalni (példaul szemiiveget, flilvédét,
légz6késziléket, munkacipét stb.).

* Nem szabad lehajolni, és mindig mindkét kezet hasznalni kell.

* A készilékkel nem szabad dolgozni alkoholfogyasztas vagy mas kabité szerek hatasa alatt.

* Szédilés vagy hanyinger esetén tilos a késziilékkel dolgozni.

* Barmilyen valtoztatas a késziiléken tilos. A PREST NEM SZABAD UZEMBE HELYEZNI, ha haijlitast,
repedést vagy egyéb sértilést észlellink.

* Soha ne végezzen karbantartast munka kézben.

* Ha furcsa hang vagy mas rendkivlili jelenség 1ép fel, azonnal le kell allitani a gépet és abba kell
hagyni a munkat.

* A kulcsokat és csavarhuzokat hasznalat utan el kell tavolitani a gepbdl.

* A bekapcsolas el6tt ellendrizni kell, hogy az 6sszes csavar jol van-e meghuzva.

» Biztositani kell a gép id6szakos karbantartasat. A bekapcsolas elétt ellendrizni kell, hogy a gépen
nincsenek-e lathaté sérilések.

» Karbantartas és javitas soran kizarolag eredeti pétalkatrészeket szabad hasznalni.

* A beszallitd altal nem ajanlott kiegészitd készulékek vagy felszerelések hasznalata balesetet okozhat.

* A konkrét munkahoz megfelel6 készlléket kell valasztani. Tilos tulterhelni a kis teljesitményd
gepeket vagy készilékeket, és hasznalni 6ket olyan munkakhoz, amelyek nagyobb gépeket
igényelnek.

* A készlilékeket nem szabad tulterhelni. A munkat ugy kell megvalasztani, hogy a késziilék tulterhelés
nélkil elérje az optimalis sebességet. A garancia nem terjed ki a tulterhelés okozta sértilésekre.

* A késziléket védeni kell a tulzott hémérséklettél és a napfénytdl.

* Akésziilék nem alkalmas vizzel valdo munkavégzésre, sem nedves kdrnyezetben.
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Ha a késziléket hosszabb ideig nem hasznaljak, szaraz, zart helyiségben kell tarolni, gyermekek

eldl elzarva.

* A gép inditasa el6tt ellenérizzik, hogy minden biztonsagi elem mikdddképes, kbénnyen és biztosan
mukddik. Ellendrizzik, hogy minden mozgo rész jo allapotban van.

* Ellenérizziik, hogy egyes alkatrészek nem repedtek-e meg vagy nem kopottak-e el, és hogy mindegyik

rendben van.

helyesen rogzitve. Ellendrizziik a tobbi feltételt, amelyek befolyasolhatjak a gép és az eszkdzok
megfeleld miikodését.

* Ha az utasitasban masként nem szerepel, a sérilt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell
javitani vagy ki kell cserélni.

HIDRAULIKUS KESZULEK

A hidraulikus szivattyubol és hengerekb8l szarmazé nyomokban lévé folyadék szivargasa minden
hidraulikus szivattyl és henger standard jellemzéje, és nem szamit hibanak a miikddés soran. A
folyadék hianyat folyamatosan poétolni kell.

A leszerelés el6tt mindig csOkkenteni kell a munkanyomast légkdri nyomas szintjére.

A munka megkezdése el6tt ellendrizni kell az dsszes csatlakozas szigetelését, és azonnal el kell
tavolitani a megallapitott szivargasokat.

Id6szakosan ellendrizni kell a nyomas alatti tdomlok allapotat. Mechanikai sériilés vagy szivargas
esetén azonnal le kell allitani a munkat, és biztositani kell a szakszer( cserét.

A nyomas alatti téml6k nem csavarodhatnak — figyelni kell a toml6 fellletén Iévé vonalra, amely
nem csavarodhat.

A nyomas alatti tdmléket nem szabad olyan helyeken vezetni, ahol mechanikai sértilés veszélye all
fenn éles széleken vagy dorzsolés miatt.

Soha nem szabad tullépni a hidraulikus hengerek megengedett terhelését. Nem szabad tullépni a
dugattyu maximalis kinyulasat, mert ezzel akar a dugattyut is ki lehet tolni a hengeren kiviil.

Ha a gyorscsatlakozék le vannak valasztva, dugdkat kell tenni, hogy a hidraulikus rendszer tiszta
maradjon.

Ha a henger terhelése nem kézépen van beallitva, kiilénds ovatossaggal kell pumpalni. Ha a
pumpalashoz nagy erd szikséges, le kell allitani a munkat, és ugy kell beallitani a hengert, hogy
koézépen legyen terhelve. Ez a I1épés korlatoznia kell a pumpal6 erét.

Sulyos targyakat nem szabad hidraulikus témldkre helyezni, hogy elkeriiljik a gubancolédast. A
tomldket mindig lazan kell elhelyezni, hogy elkertljik a sériiléseket és a csatlakoz6 elemeket.

Az eszkdzoket tavol kell tartani a h6tol és a langtol, mivel ez karosithatja az eszkézoket.

Az Uj tomldket kompresszoros levegbvel at kell fajni, vagy tiszta hidraulikus folyadékkal at kell
Obliteni.

A szerkezeteken val6 athaladaskor tomitéseket kell hasznalni, és folyamatosan ellenérizni kell azok
allapotat.

Ha hidraulikus folyadék szivarog a mihely padldjara, csuszas veszélye all fenn. Ezért ezt a
folyadékot gyorsan el kell tavolitani, megdfeleld eszkézokkel (sorbensek vagy torlékendék)
megfeleléen tarolni (zarhato edénybe.
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fém) és &t kell adni a szakembereknek a hulladékkezeléshez a hulladékokrol sz616 térvénynek
megfelelben.

Kilonbozé gyartok hidraulikus folyadékait nem szabad keverni.

Be kell tartani a hidraulikus folyadék cseréjének hataridejét.

A csere, kiegészités és manipulacié soran torekszink a hidraulikus folyadék tisztasdganak
megbrzésére. A szennyezddések jelentésen csokkentik a készulék élettartamat, és
visszafordithatatlan karokat okoznak.

Véddburkolatokat és dugdkat kell hasznalni, hogy megakadalyozzuk a behatolast. szennyez&dések a
késziilékbe.

VEGREHAJTO KESZULEK

A pneumatikus vagy hidraulikus berendezések karbantartasanak megkezdése el6tt biztositani kell a
nyomas csdkkentését légkori szintre.

Ha a készlilék 6sszenyomott rugokat tartalmaz, akkor biztositani kell azok lassu és biztonsagos
kioldasat megfeleld eszkbzzel.

KEZELES
1. A hidraulikus hengert manométerrel a prés keretéhez kell rogziteni.
2. A hidraulikus hengert csatlakoztatni kell a szivattyuhoz, és ellenérizni kell, hogy a csatlakozas jol

INE

~

9.

van rgzitve.

A zaroszelepet er6sen meg kell hizni, jobbra csavarva.

Az asztalt szabadon lehet mozgatni fel és le, és a helyzetét tdmaszto rudakkal kell régziteni.

Az elemet a prés munkapadjara, vagy a biztositott prizmatikus alatétre kell tamasztani, mikézben az
elemnek mindig vizszintesen kell lennie a csapagyak, csapok stb. préselésekor. Olyan eszkdzdket
hasznalunk, amelyek megfelel6 méretliek (a préselt részhez és a dugattya végéhez), hogy
megakadalyozzuk az elem eldobasat. FIGYELEM! A biztositott 6ntdttvas prizmatikus alatétek a
tengelyek és rudak kiegyenesitésére szolgalnak. Ezért fliggélegesen kell elhelyezni éket. Vizszintes
helyzetben és nagyobb terhelések mellett megsemmisilhetnek. Van veszélye az elemek
kiugrasanak. A dugattyura sapkat kell helyezni. A standard dugattyus sapka a teljes felllet
préselésére szolgal, ha a rész stabilitasa nem séril. Ha formazott részeket préselnek, megfelel
formaju dugattyuvégzédéseket és alatéteket kell hasznalni, esetleg mas, megfelel6 szilardsagu
eszkdzoket. Van veszélye az elemek kiugrasanak.

A préselt elem kézepét a nyomo dugattyu kdzéppontja ala kell helyezni.

A szivattyut a kar felfelé és lefelé mozgatasaval kell pumpalni.

Munka koézben ellenérizni kell a manométeren, hogy a nyomas magassaga ne haladja meg a
megengedett értéket, amelyre a prés készllt. Kerilni kell a hirtelen nyomasesést, mert Utések
hatasara a manométer megsértilhet.

A nyomast a kimeneti szelep elcsavarasaval lehet megszintetni.

OSSZESZERELES

« A készulék csomagolasanak kidobasa elétt ellendrizziik, hogy maradtak-e benne elemek. Ha igen,

azokat az 6sszeallitasi lista vagy rajz alapjan azonositjuk, és a megfelel6 helyre szereljuk.
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1. Kdsse 6ssze az alaplapokat a bal és jobb oszloppal, valamint az als6 keresztlécet csavarokkal,
alatétekkel, biztosit6 alatétekkel és anyakkal.

2. Allitsa a prés keretét fliggéleges helyzetbe, és csatlakoztassa az egyik felsd keresztgerendat a
bal és jobb oszlophoz csavarokkal, alatétekkel, biztositd alatétekkel és anyakkal.

3. Helyezze el a kdvetkez6 keresztgerendat a célhelyzetbe, és szerelje fel a felsé lemezt egyszerre
mindkét fels6 keresztgerendara, majd régzitse a hengert, csavarja meg a felsd anyaval a fels6
keresztgerendak aljardl, csusztassa a hengert a lemez alapjanak nyilasaba, és csavarja meg az
also anyat a lemez aljarél, majd régzitse a hengert feliil és alul csavarokkal, alatétekkel, biztosito
alatétekkel.

biztositd alatétekkel és anyakkal.

4. Két keresztgerendat rogzitsen négy csavarral, amelyeket a keresztgerendak kozotti tavtartd
hivelyekbe helyez, majd négy csavart huzzon meg alatétekkel, biztositd alatétekkel és anyakkal.

5. Helyezze a munkapad keretének csapjait az oszlopok nyilasaiba, majd helyezze be a kordbban
Osszekapcsolt keresztgerendakat az oszlopok kéz€, tdmaszkodva a csapokra.

6 Csatlakoztassa a szivattyu és a levegd rendszer motorjanak egységeit a jobb oszlophoz
csavarokkal és alatétekkel.

7 Csatlakoztassa a hidraulikus csévet a hengert, és szerelje fel a nyomasmérét a nyomasméré
csatlakozé anyajanal nylon alatéttel.

8 Huzza meg az 6sszes csavart és anyat.

ALKATRESZEK
1. Manométer 16. Alatétek
2. Gy(ird 17. Asztal
3. Dugattyu 18. Csap
4. Csavar 19. Keret
5. Csavar 20. Alép,
6. Fels6 lemez 21. Al_atet’ o
7. Menyecske 22. Biztosité alatét
8. Als6 lemez 23. M__eny"ecske
9. Dugattyu (ilés 24. Tomlo
10. Fels6 keret 25. Als6 keresztgerenda
11. Menyecske 26. Szivattyd alapja
12. Csavar 27. Alatét
13. Alatét 28. ngvar ’
14. Alatét 29. Szivattyu

15. Menyecske 30. Témlb csatlakozo
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PROBLEMAMEGOLDAS

LEIRAS OK USUWANIE

Zanieczyszczone uszczelnienie

Pompa nie dziala . .
zaworu / zuzyte uszczelnienie

Wymienic uszczelnienie.

Otworzy¢ zawor wylotowy i
Pompa nie daje cisnienia Zapowietrzenie odpowietrzy¢ korek do
uzupetniania ptynu.

Sprawdzi¢ poziom oleju po
Pompa jest niestabilna pod Zbiornik moze by¢ przepetniony | wykreceniu korka do
obcigzeniem lub jest w nim za mato oleju. uzupetniania. Dolewac olej do
odpowiedniego poziomu.

Kilka razy podpompowac przy
Zapowietrzenie otwartym zaworze, potem
zamkng¢ zawor.

Uszczelnienie ttoka pompy Wymienic uszczelnienie na

Pompa nie pracuje stabilnie moze by¢ zuzyte. nowe.

Zapowietrzenie Odpowietrzy¢ demontujgc

korek.
Zdemontowac zawér
L Zanieczyszczone ghiazdo odcinajacy, uszczelke, kulke i
Powraca tiok przy obcigzeniu. zaworu odcinajgcego. wyczysci¢ gniazdo. Ponownie
zmontowac zawor.

Stuka¢ w kulke rozklepac

Uszkodzone gniazdo zaworu gniazdo do ksztattu kulki albo
przeszlifowac gniazdo.

Tlok pod obcigzeniem nie wraca . Wyregulowac¢ zawory zwrotne
. Przestawienie
po odkreceniu zaworu szybkoztgczek.

KARBANTARTAS

* Az eszkozoket mindig tisztan kell tartani. A szennyezddések, amelyek bejuthatnak az eszkdz
mechanizmusaba, karosithatjak azt.

» Tisztitashoz nem szabad agressziv tisztitdszereket vagy oldészereket hasznalni. A mianyag
alkatrészeket nedves szappanos ronggyal kell attorolni.

* A nem hasznalt eszk6zOket karbantartva szaraz helyen kell tarolni, ahol nem fenyegeti ket a
korrozié.

Hidraulika

* Ha a hidraulikus prés nincs hasznalatban, a szivattyut nyitott kimeneti szelepnél kell tarolni, hogy
ne okozzon faradtsagot a rugonak. A kopott rugok problémakat okoznak a dugattyu
alaphelyzetbe valé visszatérésével.

Olajpétlas:

* Az olajszintet ugy kell ellenérizni, hogy a szivattyut figgdlegesen helyezzik el, eltavolitjuk a
mérét (ha a készilék mérdvel van felszerelve), és ellendrizzik az olajszintet.

* Ha szikséges, a hidraulikus olajat a nyilas széléig (vagy a mérd szerint) kell potolni.
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* Hosszabb hasznalat utan az olajat ki kell cserélni, hogy biztositsuk a készilék hosszabb
élettartamat. Az olajat ugy engedjiik le, hogy eltavolitjuk a dugot és kinyitjuk a leeresztd szelepet.
Ugyeliink arra, hogy a rendszerbe ne keriilienek szennyezédések. A préset megfelelé hidraulikus
olajjal toltjik fel Ujra.

A gyorscsatlakozék visszacsapé szelepeinek beallitasa.
* A gyorscsatlakoz6é mindkét egyittmikodd részének leszerelése a tomlérél és a hengerrdl.

* A bels6 sargaréz anyat ugy allitjuk be, hogy a tengely (amely a visszacsap6 szelepet nyitja meg
a két vég osszekapcsolasakor) legfeliebb 0,2 mm-rel a haz szintie alatt legyen a
gyorscsatlakozdba.

* A gyorscsatlakozok Ujbdli dsszeszerelése. A csavaras elbtt tomitjilk a meneteket
teflonszalaggal, rugalmas tOmitdanyaggal, vagy mas anyaggal, amely biztositia a
csatlakozasok szigetelését és a késbbbi szétszerelés lehetdségét.

Kenés

A mechanizmusok munkafellleteit id6szakosan megfeleld zsirral kenjuk.

MEGSZUNTETES

1. A hasznalt hidraulikus folyadékot a hulladékokra vonatkozd térvénynek megfeleléen kell
megszintetni. A termék Uzemeltetésének befejezése utan a keletkezett hulladékok
megsziintetése soran be kell tartani a hatalyos jogszabalyokat. A termék fém és miianyag
alkatrészekbdl all, amelyek kilénvalogatva Gjrahasznosithatok.

2. Leszereljik a gép 6sszes alkatrészét.

3. Az alkatrészeket megfelel6é hulladékosztalyokba (fémek, gumi, mianyag stb.) soroljuk, és a
megfeleld megsziintetéshez tovabbitjuk.

20



{SEKO

q

A CE jelolés évének utolsé két szamjegye — 22

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel nyilatkozik, hogy:

20T nyomasmerds hidraulikus prés
Tipus: G02087, Modell: 20T

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs iranyelveinek: 2006/42/EK az

Eurdpai Parlament és a Tanacs 2006. majus 17-i iranyelve a
gépekrél,
valamint az EN 12100:2010, EN 1SO 16092-3:2018 szabvanyoknak.
azonos a 2020. majus 11-i QA-AC-465"/20 szamu CE-tipusértékelési
tanusitvany targyat képezé példannyal.
amelyet az Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
adott ki.
Cég: Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir, Isztambul, Térokorszag
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
A bejelentett egység azonosité szama: 2138

Ez a MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT érvényét veszti, ha a terméket a gyarté engedélye nélkdil
megvaltoztatjak vagy atalakitjak.

A miszaki dokumentacio elkészitéséért felel6s:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 2022.02.02. A jogosult személy neve, keresztneve és beosztasa



Traduzione del manuale originale

.C@ EKO

ISTRUZIONE PER L'USO

Pressa idraulica con manometro 20T
Tipo: G02087, Modello: 20T

I'T

Prodotto per

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima di utilizzare per la prima volta, si prega di leggere attentamente questa
istruzione per I'uso. Familiarizzare con tutte le istruzioni necessarie per un uso e
una gestione sicuri e comprendere tutti i rischi
che possono sorgere durante I'uso dell'apparecchiatura & responsabilita
dell'utente.



http://www.geko.pl/
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ATTENZIONE!

A causa del continuo miglioramento dei prodotti, le
immagini e i disegni presenti nel manuale sono a scopo
illustrativo e possono differire da quelli acquistati.
del prodotto. Queste differenze non possono essere
motivo di reclamo.
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ATTENZIONE!!!

Il primo avvio di questo dispositivo €, ai sensi di questo manuale, un atto legale in cui
l'utente, di propria volonta e senza costrizione, conferma di aver letto attentamente
questo manuale, di averne compreso il significato e di essere a conoscenza di tutte le
conseguenze.

DESCRIZIONE

La pressa idraulica & destinata a spremere e inserire cuscinetti, perni e elementi simili. Ha un
ampio utilizzo principalmente nella produzione di macchine, nell'assemblaggio e nello smontaggio
ovunque possa sostituire l'inserimento pericoloso di parti tramite colpi. Generando una grande
forza, consente di agire in modo delicato, fluido e preciso sulle parti montate. La pressa € dotata di un
manometro.

DATI TECNICI

Pressione massima: 20T
Intervallo di lavoro: 0- 1035mm
9 livelli

Larghezza di lavoro: 495mm
Corsa del cilindro: 145mm
Peso netto: circa 91kg.
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NORME DI SICUREZZA

+ E necessario familiarizzare con questo dispositivo, il suo controllo, il suo utilizzo, i suoi componenti e i
possibili rischi associati al suo uso improprio.

» E necessario seguire sempre le istruzioni fornite sui cartelli di avviso. Questi cartelli non devono
essere rimossi o distrutti. In caso di danneggiamento o illeggibilita dei cartelli, contattare il fornitore.

* Manteniamo la postazione di lavoro in ordine e pulita. Il disordine nella postazione di lavoro pud
causare incidenti.

+ Non si deve mai lavorare in spazi ristretti o scarsamente illuminati. E sempre necessario controllare
che il pavimento sia stabile e che ci sia un buon accesso alla postazione di lavoro. E sempre
necessario mantenere una postura stabile.

+ E sempre necessario osservare il progresso del lavoro e utilizzare tutti i sensi. Non si deve continuare
a lavorare se non si riesce a concentrarsi completamente.

+ E necessario prendersi cura dei propri strumenti e mantenerli puliti.

* Le maniglie e i comandi devono essere asciutti e privi di tracce di olio e grasso.

+ E necessario impedire 'accesso a animali, bambini e persone non autorizzate.

* Non si devono inserire mani o piedi nello spazio di lavoro.

* Non si deve mai effettuare manutenzione mentre si lavora.

* |l dispositivo non deve essere utilizzato per scopi diversi da quelli per cui € destinato.

* Durante il lavoro € necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale (ad esempio occhiali,
protezioni per le orecchie, respiratori, calzature da lavoro, ecc.).

* Non ci si deve piegare e si devono sempre usare entrambe le mani.

* Non si deve lavorare con il dispositivo sotto l'influenza di alcol o altre sostanze stupefacenti.

* In caso di vertigini o nausea, non si deve lavorare con il dispositivo.

* Qualsiasi modifica al dispositivo € vietata. NON ATTIVARE LA PRESSA se si riscontrano
deformazioni, rotture o altri danni.

* Non si deve mai effettuare manutenzione mentre si lavora.

« Se si verifica un suono strano o un altro fenomeno straordinario, fermiamo immediatamente la
macchina e interrompiamo il lavoro.

* Dopo l'uso, le chiavi e i cacciaviti devono essere rimossi dalla macchina.

¢ Prima di accendere, controllare che tutte le viti siano ben serrate.

+ E necessario garantire una manutenzione periodica della macchina. Prima di accendere, controllare
che la macchina non presenti danni visibili.

* Durante la manutenzione e le riparazioni, devono essere utilizzati solo ricambi originali.

» L'uso di dispositivi 0 attrezzature aggiuntive non raccomandate dal fornitore pud causare incidenti.

» Per un lavoro specifico & necessario scegliere il dispositivo appropriato. Non si deve sovraccaricare
macchine o dispositivi a bassa potenza e utilizzarli per lavori che richiedono macchine piu grandi.

» | dispositivi non devono essere sovraccaricati. Il lavoro deve essere scelto in modo che il dispositivo
raggiunga velocita ottimali senza sovraccarico. La garanzia non copre i danni causati da
sovraccarico.

* |l dispositivo deve essere protetto da temperature eccessive e radiazioni solari.

» |l dispositivo non & destinato a lavorare con acqua o in ambienti umidi.
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» Se l'apparecchio non verra utilizzato per un lungo periodo, lo riponiamo in un luogo asciutto e
chiuso, fuori dalla portata dei bambini.

* Prima di avviare la macchina, controlliamo che tutti i dispositivi di sicurezza siano funzionanti,
operino in modo fluido e sicuro. Controlliamo che tutte le parti in movimento siano in buone condizioni.
 Controlliamo che alcune parti non siano rotte o usurate e che tutte siano

correttamente fissate. Controlliamo le altre condizioni che possono influenzare il corretto
funzionamento della macchina e degli strumenti.

» Se non diversamente specificato in questa istruzione, le parti danneggiate e i dispositivi di sicurezza
devono essere riparati o sostituiti.

APPARECCHIO IDRAULICO

* Una perdita residua di fluido dalla pompa idraulica e dai cilindri idraulici &€ una caratteristica standard
di ogni pompa idraulica e cilindro e non rappresenta un difetto durante il funzionamento. La perdita
di fluido deve essere costantemente reintegrata.

* Prima di scollegare una connessione smontata, & sempre necessario ridurre la pressione di lavoro
al livello della pressione atmosferica.

* Prima di iniziare a lavorare, € necessario controllare la tenuta di tutte le connessioni e rimuovere
immediatamente eventuali perdite riscontrate.

* Periodicamente & necessario controllare lo stato dei tubi ad alta pressione. In caso di danni
meccanici o perdite, € necessario interrompere immediatamente il lavoro e garantire la loro
sostituzione professionale.

* | tubi ad alta pressione non devono essere attorcigliati: € necessario osservare la linea sulla
superficie del tubo, che non deve essere attorcigliata.

* | tubi ad alta pressione non devono essere posizionati in luoghi dove possono essere a rischio di
danni meccanici su bordi taglienti o di usura.

* Non superare mai il carico massimo consentito del cilindro idraulico. Non superare l'estensione
massima del pistone, poiché in questo modo si pud anche estrarre il pistone all'esterno del cilindro.

» Se iraccordi rapidi sono scollegati, mettiamo i tappi per mantenere il sistema idraulico pulito.

* Se il carico del cilindro non €& centrato, & necessario pompare con particolare cautela. Se é
necessaria una grande forza per il pompaggio, interrompere il lavoro e regolare il cilindro in modo
che sia centrato. Questa misura dovrebbe limitare la forza di pompaggio.

* Non posizionare oggetti pesanti sui tubi idraulici per evitare che si attorciglino. | tubi devono sempre
essere disposti liberamente per evitare danni a loro e ai componenti di collegamento.

* Manteniamo gli strumenti lontano da fonti di calore e fiamme, poiché cid potrebbe danneggiare gli
strumenti.

* | nuovi tubi devono essere soffiati con aria compressa o risciacquati con fluido idraulico pulito.

* Negli attraversamenti delle strutture, &€ necessario utilizzare guarnizioni e controllarne costantemente
lo stato.

* In caso di eventuali perdite di fluido idraulico sul pavimento dell'officina, c'é il rischio di scivolare.
Pertanto, tale fluido deve essere rimosso rapidamente utilizzando i mezzi appropriati (sorbenti o
panni) e stoccato correttamente (in un contenitore chiuso.
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metallico) e consegnato a specialisti per lo smaltimento secondo la legge sui rifiuti.

Non mescolare fluidi idraulici di diversi produttori.

E necessario rispettare le scadenze per la sostituzione del fluido idraulico.

Durante la sostituzione, il reintegro e le manovre, cerchiamo di mantenere la pulizia del fluido
idraulico. Le contaminazioni riducono significativamente la vita dell'apparecchio e causano danni
irreversibili.

E necessario utilizzare coperture protettive e tappi per impedire lingresso di contaminanti
nell'apparecchio.

APPARECCHIO ESECUTIVO

Prima di iniziare la manutenzione di apparecchiature pneumatiche o idrauliche, & necessario ridurre
la pressione al livello atmosferico.

Se l'apparecchio contiene molle compresse, € necessario garantire il loro rilascio lento e sicuro
utilizzando un attrezzo appropriato.

MANUTENZIONE

~

Montare il cilindro idraulico con manometro al telaio della pressa.

Collegare il cilindro idraulico alla pompa e controllare che la connessione sia ben fissata.

Serrare bene la valvola di intercettazione ruotandola a destra.

Il tavolo pu0 essere spostato liberamente su e giu e la sua posizione puo essere fissata con barre
di supporto.

L'elemento deve essere appoggiato su un tavolo da lavoro mobile della pressa, oppure su un
supporto prismatico fornito, e I'elemento deve sempre essere orizzontale durante la pressatura di
cuscinetti, perni, ecc. Utilizziamo strumenti di dimensioni appropriate (per la parte da pressare e la
punta del pistone) per evitare il rigetto di questo elemento. ATTENZIONE! | supporti prismatici in
ghisa forniti servono per raddrizzare alberi e barre. Per questo motivo devono essere posizionati
verticalmente. In posizione orizzontale e con carichi maggiori possono essere distrutti. C'e il rischio
che gli elementi escano. Si deve applicare un cappuccio sul pistone. Il cappuccio standard per il
pistone €& destinato alla pressatura piatta su tutta la superficie, se la stabilita della parte non &
compromessa. Se si pressano parti sagomate, € necessario utilizzare punte del pistone di forma
appropriata e guarnizioni, eventualmente altri strumenti di resistenza adeguata. C'¢ il rischio che gl
elementi escano.

Il centro dell'elemento compresso deve essere posizionato sotto il centro del pistone che preme.

Si deve pompare muovendo la leva della pompa su e giu.

Durante il lavoro, & necessario controllare il manometro per assicurarsi che la pressione non superi
il valore consentito per cui la pressa & progettata. Si deve evitare un'improvvisa caduta di
pressione, poiché colpi possono danneggiare il manometro.

La pressione si elimina svitando la valvola di uscita.

MONTAGGIO

Prima di gettare l'imballaggio dell'apparecchio, controlliamo se ci sono elementi rimasti. Se si, li
identifichiamo secondo l'elenco o il disegno di assemblaggio e li montiamo nel posto giusto.
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1. Collegare le barre di base con il montante sinistro e destro e la traversa inferiore utilizzando viti,
rondelle, rondelle di sicurezza e dadi.

2. Posizionare il telaio della pressa in posizione verticale, collegare una delle travi superiori con il
montante sinistro e destro utilizzando viti, rondelle, rondelle di sicurezza e dadi.

3. Posizionare l'altra trave trasversale nella posizione desiderata e montare la piastra superiore
contemporaneamente su entrambe le travi superiori, quindi fissare il cilindro, serrarlo con il dado
superiore dal basso delle travi superiori, inserire il cilindro nel foro della base della piastra e serrare

il dado inferiore dal basso della piastra inferiore, quindi fissare la parte superiore e inferiore del
cilindro serrando con perni, rondelle, rondelle di sicurezza.

di sicurezza e dadi.

4. Fissare le due travi trasversali utilizzando quattro perni inserendoli nelle guarnizioni di
spaziatura posizionate tra le travi trasversali, quindi serrare i quattro perni utilizzando rondelle,
rondelle di sicurezza e dadi.

5. Inserire i perni del telaio del tavolo nei fori dei montanti, quindi inserire le travi trasversali
precedentemente collegate tra i montanti appoggiandole sui perni.

6 Collegare i gruppi della pompa e del motore del sistema aria con il montante destro utilizzando viti
e rondelle.

7 Collegare il tubo idraulico al cilindro e montare il manometro sul dado di connessione del
manometro con una rondella in nylon.

8 Serrare tutte le viti e i dadi.

PARTI
1. Manometro 16. Rondelle
2. Anello 17. Tavolo
3. Pistone 18. Perno
4. Vite 19. Telaio
5. Vite 20.Base
6. Piastra superiore 21. Rondella
7. Dado 22. Rondella di sicurezza
8. Piastra inferiore 23. Dado
9. Sella del pistone 24. Tubo

10. Telaio superiore
11. Dado

12. Vite

13. Rondella

14. Rondella

15. Dado

25. Trave trasversale inferiore
26. Base della pompa
27.Rondella

28. Vite

29.Pompa

30. Giunto del tubo
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

DESCRIZIONE

CAUSA

RIMOZIONE

La pompa non funziona

Guarnizione della valvola
contaminata / guarnizione
usurata

Sostituire la guarnizione.

La pompa non genera pressione

Avria nel sistema

Aprire la valvola di uscita e
sfiatare il tappo di riempimento.

La pompa ¢ instabile sotto carico

Il serbatoio potrebbe essere
sovraccarico o contenere troppo
poco olio.

Aria nel sistema

Controllare il livello dell'olio dopo
aver svitato il tappo di
riempimento. Aggiungere olio
fino al livello appropriato.

Pompare alcune volte con la
valvola aperta, poi chiudere la
valvola.

La pompa non funziona in modo
stabile

La guarnizione del pistone della
pompa potrebbe essere
usurata.

Aria nel sistema

Sostituire la guarnizione con
una nuova.

Sfiatare smontando il
tappo.

Il pistone torna indietro sotto
carico.

Sede della valvola di
intercettazione
contaminato.

Sede della valvola danneggiata

Smontare la valvola di
intercettazione, la guarnizione,
la sfera e pulire il sedile.
Rimontare la valvola.

Battere sulla sfera per
modellare il sedile a forma di
sfera o levigare il sedile.

Il pistone sotto carico non torna
indietro dopo aver svitato la
valvola.

Regolazione

Regolare le valvole di ritorno dei
connettori rapidi.

MANUTENZIONE

* @Gli strumenti devono sempre essere mantenuti puliti. Le impurita che possono entrare nel
meccanismo dello strumento possono causarne il danneggiamento.

* Non utilizzare detergenti aggressivi o solventi per la pulizia. Le parti in plastica devono essere
pulite con un panno umido di acqua e sapone.

* Gli apparecchi non utilizzati devono essere conservati in un luogo asciutto e protetti dalla

corrosione.

Idraulica

* Se la pressa idraulica non € in uso, la pompa deve essere conservata con la valvola di uscita
aperta, per evitare l'affaticamento della molla. Le molle usurate causano problemi nel ritorno del

pistone alla posizione di riposo.

Rabbocco dell'olio:

Il livello dell'olio deve essere controllato posizionando la pompa in verticale, estraendo I'asta (se
I'apparecchio & dotato di asta) e controllando il livello dell'olio.

* Se necessario, & necessario riempire I'olio idraulico fino al bordo del foro (o secondo ['asta).
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* Dopo un uso prolungato, I'olio deve essere sostituito per garantire un utilizzo piu lungo
dell'apparecchio. L'olio viene scaricato estraendo il tappo e aprendo la valvola di uscita. Facciamo
attenzione a non far entrare contaminanti nel sistema. Riempiamo nuovamente la pressa con olio
idraulico appropriato.

Regolazione delle valvole di ritorno del connettore rapido.
* Smontaggio di entrambe le parti del connettore rapido dal tubo e dal cilindro.

* Regoliamo il dado interno in ottone in modo che il perno (che apre la valvola di ritorno all'unione
delle due estremita) sia premuto nel connettore rapido max. 0,2 mm sotto il livello del suo
corpo.

* Rimontaggio dei connettori rapidi. Prima di avvitare, sigilliamo il filetto con nastro teflonico,
mastice elastico per sigillare filetti, o un altro mezzo che garantisca la tenuta delle giunzioni e la
possibilita di smontaggio.

Lubrificazione

Lubrifichiamo periodicamente le superfici di lavoro dei meccanismi con il grasso appropriato.

ELIMINAZIONE

1. Il liquido idraulico usato deve essere smaltito secondo la Legge sui rifiuti. Dopo la
cessazione dell'uso del prodotto, lo smaltimento dei rifiuti generati deve avvenire in
conformita con le normative vigenti. Il prodotto € composto da parti metalliche e plastiche,
che, una volta separate, sono riciclabili indipendentemente.

Smontiamo tutte le parti della macchina.

Dividiamo le parti in classi di rifiuti appropriate (metalli, gomma, plastica, ecc.) e le inviamo
per un corretto smaltimento.

wn
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{SEKO

q

Le ultime due cifre dell'anno di applicazione del marchio CE - 22

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara con piena responsabilita che:

Pressa idraulica con manometro 20T
Tipo: G02087, Modello: 20T

rispetta i requisiti delle direttive del Parlamento Europeo e del Consiglio:
2006/42/CE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006 riguardo
a
macchine,
e delle norme EN 12100:2010, EN I1SO 16092-3:2018
¢ identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione di tipo CE n. QA-
AC-465"/20 del 11.05.2020
rilasciato da Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
Sirketi Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir istanbul, Turchia
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@gqatechnic.com, www.gatechnic.com
Numero identificativo dell'ente notificato: 2138

La presente Dichiarazione di Conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

La responsabilita della preparazione della documentazione tecnica & di:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata



Originalios instrukcijos vertimas

.C@ EKO

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Hidrauliné presas su manometru 20T
Tipas: G02087, Modelis: 20T

LT

Pagaminta

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa g. 3,
97-500 Radomsko

www.geko.pl

PriesS pirma naudojima prasome atidziai susipazinti su Sia naudojimo instrukcija.
Susipazinimas su visomis instrukcijomis, batinais saugiam naudojimui ir
eksploatacijai, taip pat visy riziky supratimas,
kurios gali kilti eksploatuojant jrenginj, priklauso nuo jo vartotojo pareigy.



http://www.geko.pl/
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DEMESIO!

Dél nuolatinio produkty tobulinimo instrukcijoje pateikti
vaizdai ir pieSiniai yra iliustracinio pobudzio ir gali skirtis
nuo jsigyto
prekiy. Sios skirtumai negali biti pagrindas skundams.
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DEMESIO!!
Pirmas Sio jrenginio paleidimas pagal Sig instrukcijg yra teisinis Zingsnis, kuriuo vartotojas
laisva ir neprievartine valia patvirtina, kad atidziai perskaité Sig instrukcijg, suprato jos reikSme
ir susipazino su visomis pasekmémis.

APRASYMAS

Hidrauliné presas skirta guoliy, kaisCiy ir panaSiy elementy spaudimui ir jspaudimui. Ji placiai
naudojama pirmiausia masSiny gamyboje, surinkime ir iSardyme visur, kur galima pakeisti
pavojingg daliy jkalimg smugiais. Sukurdama didele jéga, ji leidzia hidrauliniu budu 3Svelniai,
sklandziai ir tiksliai veikti montuojamas dalis. Presas yra aprupintas manometru.

TECHNINIAI DUOMENYS

Maksimalus slégis: 20T

Darbo diapazonas: 0-1035mm
9 lygiy

Darbo plotis: 495mm
Stumoklio eiga: 145mm

Neto svoris: apie 91kg.
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SAUGOS TAISYKLES

* Reikia susipazinti su Siuo jrenginiu, jo valdymu, eksploatavimu, jo elementais ir galimais pavojais,
susijusiais su netinkamu naudojimu.

+ Visada reikia laikytis instrukcijy, pateikty jspéjimo lentelése. Siy lenteliy negalima pasalinti ar
sunaikinti. Jei lentelés yra sugadintos arba neaiskios, praSome kreiptis j tiekéja.

» Darbo vietg laikome tvarkingg ir Svarig. Netvarka darbo vietoje gali sukelti nelaimingg atsitikima.

* Niekada negalima dirbti ankStose ar prastai apSviestose vietose. Visada reikia patikrinti, ar grindys
yra stabilios ir ar yra geras pri€jimas prie darbo vietos. Visada reikia iSlaikyti stabilig padétj.

* Visada reikia stebéti darbo eigg ir naudotis visais pojtciais. Negalima testi darbo, jei negalime visiSkai
susikaupti.

* Reikia rupintis savo jrankiais ir juos laikyti Svarius.

* Rankenos ir valdymo elementai turi bati sausi ir be alyvos bei tepalo pédsaky.

* Reikia uzkirsti kelig gyvuny, vaiky ir nejgalioty asmeny prieigai.

* Negalima kisti ranky ar kojy j darbo zona.

* Niekada negalima palikti dirbancio jrenginio be prieziuros.

* |renginio negalima naudoti kitam tikslui, nei tam, kuriam jis skirtas.

» Dirbant reikia naudoti asmenines apsaugos priemones (pavyzdziui, akinius, ausy apsaugas,
respiratorius, darbo batus ir kt.).

* Negalima lenktis ir visada reikia naudoti abi rankas.

* Su jrenginiu negalima dirbti esant alkoholio ar kity psichotropiniy medziagy poveikiui.

» Esant galvos svaigimui ar pykinimui, negalima dirbti su jrenginiu.

* Bet kokie pakeitimai jrenginyje yra draudziami. NEGALIMA |[JUNGTI PRESO, jei nustatome
iSlinkimus, jtrakimus ar kitus pazeidimus.

* Niekada negalima atlikti prieziuros dirbant.

» Jei pasigirsta keistas garsas ar kitas nejprastas reiskinys, nedelsdami sustabdykite masing ir
nutraukite darbg.

* Raktus ir atsuktuvus po naudojimo reikia pasalinti i masinos.

* Pries jjungiant reikia patikrinti, ar visos varztai yra gerai prisukami.

* Reikia uztikrinti periodine masinos prieziurg. Prie$ jjungiant reikia patikrinti, ar masina neturi matomy
pazeidimy.

* Priezilros ir remonto metu reikia naudoti tik originalias atsargines dalis.

» Papildomy jrenginiy ar jrangos, kuriy nenurodé tiekéjas, naudojimas gali sukelti nelaiminga atsitikima.

» Konkretiai uzduodiai reikia pasirinkti tinkama jrenginj. Negalima perkraut ar mazos galios jrenginiy ir
naudoti juos darbams, kuriems reikia didesniy masiny.

* |renginiy negalima perkrauti. Darbg reikia pasirinkti taip, kad jrenginys be perkrovimo pasiekty
optimalius grei€ius. Garantija neapima perkrovimo sukelty pazeidimy.

* Jrenginj reikia apsaugoti nuo per didelés temperaturos ir saulés spinduliy.

* Jrenginys néra skirtas darbui su vandeniu ar drégnoje aplinkoje.
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« Jeijrenginys ilgg laikg nebus naudojamas, jj laikome sausoje, uzdaroje patalpoje, toliau nuo vaiky.

* Prie$ paleidziant maSing, patikriname, ar visi saugos elementai veikia, dirba lengvai ir patikimai.
Patikriname, ar visos judancios dalys yra geros buklés.

 Patikriname, ar kai kurios dalys néra jtrikusios ar susidéveéjusios ir ar visos yra

teisingai pritvirtintos. Patikriname kitus veiksnius, kurie gali turéti jtakos masinos ir jrankiy
tinkamam veikimui.

« Jei Sioje instrukcijoje nenurodyta kitaip, sugadintas dalis ir saugos elementus reikia remontuoti arba
keisti.

HIDRAULINIS JRENGINYS

* Mazas skyscCio nuotékis i§ hidraulinio siurblio ir hidrauliniy cilindry yra standartiné kiekvieno
hidraulinio siurblio ir cilindro savybé ir nelaikomas gedimu darbo metu. Skys€io trikumg reikia
nuolat papildyti.

* Prie$ atjungiant demontuojama jungtj, visada reikia sumazinti darbo slégj iki atmosferos slégio lygio.

* PrieS pradedant darba, reikia patikrinti visy jungCiy sandarumg ir nedelsiant paSalinti nustatytus
nuotékius.

» PeriodiSkai reikia patikrinti sléginiy zarny bukle. Jei jos mechaniSkai pazeistos arba nustatyti
nuotékiai, reikia nedelsiant nutraukti darbg ir uztikrinti profesionaly jy keitima.

» Sléginés zarnos negali buti sukamos — reikia stebéti linijg ant zarnos pavirSiaus, kuri negali buti
sukta.

» Sléginés zarnos negali buti vedamos vietose, kur joms gresia mechaninis pazeidimas ant astriy
krasty arba trynimas.

* Niekada negalima virSyti leidziamo hidraulinio cilindro apkrovimo. Negalima virSyti maksimalaus
stumoklio iSsikisSimo, nes tokiu bidu galima net iSstumti stimoklj i$ cilindro.

» Jei greitojo sujungimo jungtys yra atjungtos, uzdedame kamscius, kad hidrauliné sistema likty Svari.

» Jei cilindro apkrova néra centriniu budu nustatyta, reikia pumpuoti ypac atsargiai. Jei pumpavimui
reikia didelés jeégos, darbg reikia nutraukti ir perkelti cilindrg, kad jis blty centriniu bidu apkrautas.
Sis veiksmas turéty apriboti pumpavimo jéga.

+ Negalima déti jokiy sunkiy daikty ant hidrauliniy zarny, kad bity ivengta jy susipainiojimo. Zarnas
visada dedame laisvai, kad iSvengtume jy ir jungiamyjy elementy pazeidimy.

* Jrankius laikome toliau nuo Silumos ir ugnies, nes tai gali pakenkti jrankiams.

* Naujus zarnus reikia iSpUsti suspaustu oru arba praplauti Svariu hidrauliniu skysciu.

» Peréjimuose per konstrukcijas reikia naudoti sandariklius ir nuolat stebéti jy bukle.

* Esant galimam hidraulinio skysc€io nuotékiui ant dirbtuvés grindy kyla paslydimo pavojus. Todél tokj
skystj reikia greitai paSalinti naudojant tinkamas priemones (sorbentus arba Sluostes) ir tinkamai
saugoti (uzdarame inde,
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metaliniame) ir perduoti specialistams Salinimui pagal Atlieky jstatyma.

Negalima maisyti skirtingy gamintojy hidrauliniy skysciy.

Reikia laikytis hidrauliniy skysciy keitimo terminy.

Keisdami, papildydami ir manipuliuodami stengiamés iSlaikyti hidrauliniy skysCiy Svarg. TerSalai
Zzymiai sumazina jrenginio tarnavimo laika ir sukelia negrjztamus pazeidimus.

Reikia naudoti apsaugines dangas ir kams&cius, kad bty uzkirstas kelias terSalams patekti j jrengini.

VYKDOMASIS |JRENGINYS

Prie$ pradedant pneumatikos arba hidraulikos jrenginiy prieziurg, reikia uztikrinti slégio sumazinima
iki atmosferos lygio.
Jei jrenginys turi suspaustas spyruokles, reikia uztikrinti jy létg ir saugy atleidimg naudojant tinkama

jrankj.

APTARNAVIMAS

1. Hidraulinj cilindrg su manometru pritvirtinti prie presavimo rémo.

2. Hidraulinj cilindra reikia sujungti su siurbliu ir patikrinti, ar jungtis gerai uzfiksuota.

3. Reikia tvirtai uzsukti uzdarymo voztuva, sukant jj j desine.

4. Stalg galima laisvai judinti aukStyn ir zemyn bei uzfiksuoti jos padétj atraminiais strypais.

5. Elementg reikia remti j stumdomg spaudos darbo stalg arba j pateiktg prizmatiskg tarpine, tuo tarpu
elementas visada turi buti horizontaliai spaudziant guolius, kai$Cius ir pan. Naudojame tinkamo
dydzio jrankius (spaudziamai daliai ir stimoklio galui), kad iSvengtume Sio elemento atmetimo.
DEMESIO! Pateiktos ketaus prizmatikos tarpinés skirtos asiy ir strypy tiesinimui. Dél Sios
priezasties jos turi buiti statomos vertikaliai. Horizontaliame padétyje ir esant didesniems
apkrovimams jos gali bati sunaikintos. Yra pavojus, kad elementai iSslys. Ant stimoklio reikia uzdéti
antgalj. Standartinis stumoklio antgalis skirtas plokSCiam spaudimui visg pavirSiy, jei dalies
stabilumas néra pazeistas. Jei spaudziamos formos dalys, reikia naudoti stumoklio antgalius
tinkamos formos ir tarpinés, galbut kitus jrankius, turinCius tinkamg tvirtumg. Yra pavojus, kad
elementai islys.

6. Suspausto elemento centras turi buti dedamas po spaudziancio stumoklio centru.

7. Reikia pumpuoti, judinant siurblio svirtj aukStyn ir Zemyn.

8. Dirbant reikia stebéti manometra, kad slégio aukstis nevirSyty leistinos vertés, kuriai spauda buvo
sukurta. Reikia vengti staigaus slégio kritimo, nes smiugiy poveikyje gali buti pazeistas
manometras.

9. Sleégis paSalinamas atsukant iSleidimo voztuva.

MONTAVIMAS

PrieS iSmetant prietaiso pakuote, patikriname, ar joje nebuvo likusiy elementy. Jei taip,
identifikuojame juos pagal sgrasa arba surinkimo brézinj ir montuojame tinkamoje vietoje.
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1. Sujunkite pagrindo juostas su kairiuoju ir deSiniuoju stulpeliu bei apatine skersine naudojant
varztus, tarpiklius, apsaugines tarpiklius ir verzles.

2. Nustatykite spaudos réma vertikalioje padétyje, sujunkite vieng i$ virSutiniy skersiniy su kairiuoju
ir deSiniuoju stulpeliu naudojant varztus, tarpiklius, apsaugines tarpiklius ir verzZles.

3. Nustatykite kitg skersine numatytoje padétyje ir montuokite virSutine plokste vienu metu ant
abiejy virSutiniy skersiniy, tada pritvirtinkite cilindrag, uzsukite jj virSutine verzle i$ virSaus virSutiniy
skersiniy, jstumkite cilindrg j plokstés pagrindo angg ir uzsukite apatine verzle iS apacios apatinés
plokstés, tada uzfiksuokite cilindro virSy ir apacig, uzsukdami naudojant kais€ius, tarpiklius,
apsaugines tarpiklius.

apsauginiy ir verzliy.

4. Uzsukite dvi skersines naudojant keturis kaiS¢ius, jstatydami juos j tarpines, esancias tarp
skersiniy, tada uzsukite keturis kais€ius naudodami tarpiklius, apsaugines tarpiklius ir verzles.

5. |statykite stalo rémo kaisCius j stulpeliy angas, tada jdékite anksciau sujungtas skersines tarp
stulpeliy, remdami jas ant kais¢iy.

6 Sujunkite siurblio ir oro sistemos variklio agregatus su desiniuoju stulpeliu naudojant varztus ir
tarpiklius.

7 Prijunkite hidraulinj vamzdj prie cilindro ir sumontuokite slégio matuoklj prie slégio matuoklio
jungties verzlés su nailonine tarpine.

8 UzZsukite visas varztus ir verzles.

DALYS
1. Manometras 16. Tarpinés
2. Ziedas 17. Stalas
3. Stamoklis 18. Ka.uiétis
4. Varztas 19. Rémas
5. Varztas 20. Pagrindas
6. Virsutiné plokste 21. Tarpiklis
7. Verzlé 22. Apsauginé tarpiné
8. Apatiné plokste 23. Verzie
9. Stimoklio sédyné 24.Vamzdis
10. Vir§utiné rémas 25. Apatiné skersiné
11. Verzlé 26. Siurblio pagrindas
12. Varztas 27. Tarpiklis
13. Tarpiklis 28.Varztas
14. Tarpiklis 29. Siurblys
15. Verzle 30. Vamzdzio jungtis
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PROBLEMU SALINIMAS

APRASYMAS

PRIEZASTIS

SALINIMAS

Siurblys neveikia.

UZterStas voztuvo sandariklis /
nusidévejes sandariklis.

Pakeisti sandarikl;.

Siurblys neduoda slégio.

Oro patekimas.

Atidaryti iSleidimo voztuva ir
iSleisti org iS papildymo kamscio.

Siurblys yra nestabilus apkrovos
metu.

Talpa gali buti perpildyta arba
joje yra per mazai alyvos.

Oro patekimas.

Patikrinkite alyvos lygj po
papildymo kamscio iSsukimo.
Pridéti alyvos iki tinkamo lygio.

Kelias kartus pumpuoti su
atidarytu voztuvu, tada uzdaryti
voztuva.

Siurblys nedirba stabiliai.

Siurblio stimoklio sandariklis
gali buti nusidévéjes.

Oro patekimas.

Pakeisti sandariklj nauju.

ISleisti org demontuojant
kam§tj.

Stimoklis grjzta apkrovos metu.

UzterStas atjungiamojo
voztuvo lizdas.

Sugadintas voztuvo lizdas.

Demontuoti atjungiamajj
voztuva, sandariklj, rutuliukg ir
iSvalyti lizdg. Vél surinkti
voztuva.

Kirsti rutuliuka, kad lizdas buty

pritaikytas rutuliuko formai,
arba perslifuoti lizda.

Stumoklis apkrovos metu
negrjzta po voztuvo atsukimo.

Reguliavimas.

Reguliuoti greityjy sujungimy
atbulinius voztuvus.

PRIEZIURA

* Jrankius visada reikia laikyti Svarius. TerSalai, kurie gali patekti j jrankio mechanizmg, gali sukelti

jo pazeidima.

* Valymui negalima naudoti agresyviy valymo priemoniy ar tirpikliy. Plastiko dalis reikia
nusluostyti drégna Sluoste su muilu.

* Nenaudojamus prietaisus reikia laikyti konservuotus sausoje vietoje, kur néra korozijos

pavojaus.

Hidraulika

» Jei hidrauliné spauda nenaudojama, siurblys turi buti laikomas su atidarytu iSleidimo voztuvu,
kad nesukelty spyruoklés nuovargio. Nusidévéjusios spyruoklés sukelia problemy su stumoklio

grizimu j prading padétj.

Alyvos papildymas:

» Alyvos lygj reikia patikrinti taip, kad siurblys buty vertikalioje padétyje, iSimame matuoklj (jei
jrenginys yra aprupintas matuokliu) ir tikriname alyvos lygj.
« Jeireikia, reikia papildyti hidrauline alyva iki skylés krasto (arba pagal matuoklj).
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* llgiau naudojant, alyvg reikia pakeisti, kad baty uztikrintas ilgesnis jrenginio naudojimas. Alyva
iSleidziama taip, kad iSimamas kamétis ir atidaromas iSleidimo voztuvas. Atsargiai, kad j sistemg
nepatekty jokie tersalai. Spaudimg vél uzpildome tinkama hidrauline alyva.

Greitojo sujungimo atbuliniy voztuvy reguliavimas.
* Abiejy greitojo sujungimo daliy, prijungty prie zarnos ir cilindro, demontavimas.

* Vidinj zalvarinj verzle reguliuojame taip, kad strypas (kuris atidaro atbulinj voztuvg sujungus abi
puses) buty jspaustas j greitgjj sujungima ne daugiau kaip 0,2 mm Zemiau jo korpuso lygio.

+ Pakartotinis greityjy sujungimy montavimas. Prie$ sukant, sandariname sriegj teflonine juosta,
elastingu sriegio sandarinimo mi8iniu arba kitu priemone, uztikrinancia jungCiy sandaruma ir
galimybe vél demontuoti.

Teplinimas

Darbo pavirSius mechanizmuose periodiSkai tepame tinkamu tepalu.
SALINIMAS

1.  Naudotg hidrauline skystj reikia Salinti pagal Atlieky jstatymg. Baigus gaminio eksploatacija,
atlieky Salinimo metu reikia laikytis galiojan€iy teisés akty. Gaminyje yra metaliniy ir
plastikiniy daliy, kurios po rasiavimo gali buti perdirbamos atskirai.

2. Demontuojame visas maSinos dalis.

3. Dalis skirstome j atitinkamas atlieky klases (metalai, guma, plastikas ir kt.) ir perduodame
tinkamam Salinimui.
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Dvi paskutinés CE zyméjimo mety skaitmenys — 22

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko,
visiSkai atsakingai pareiskia, kad:

Hidrauliné presas su manometru 20T
Tipas: G02087, Modelis: 20T

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:
2006/42/EB Europos Parlamento ir Tarybos direktyva, priimta 2006 m. geguzés
17 d.
masiny,
ir EN 12100:2010, EN I1SO 16092-3:2018 standarty.
yra identiSkas egzemplioriui, kuris yra ES tipo vertinimo sertifikato nr. QA-AC-
46520, isduoto 2020 m. geguzés 11 d.
iSduoto Alberk QA Tarptautinés techninés kontrolés ir sertifikavimo jmonés.
Jmoné Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir, Stambulas, Turkija.
Tel.: 0090 216 572 49 10, Faksas: 0090 216 572 49 14.
El. pastas: ozlemyilmaz@qatechnic.com,
www.qatechnic.com PraneSimo vieneto identifikavimo numeris: 2138.

Si ES atitikties deklaracija praranda galiojima, jei produktas bus pakeistas arba pertvarkytas be gamintojo
sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima atsakingas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2022-02-02 Larysa Kowalczyk



Originalas instrukcijas tulkojums

.C@ EKO

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Hidrauliska prese ar manometru 20T

LV

Tips: G02087, Modelis: 20T

Razots prieks

GEKO Sp.z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pirms pirmas lietoSanas reizes, ludzu, ripigi iepazistieties ar $o lietoSanas
instrukciju.
lepaziSanas ar visam instrukcijam, kas nepiecieSamas drosai lietosanai
un apkalposanai, ka ari visu risku izpratne,
kas var rasties, lietojot ierici, ir lietotaja pienakums.



http://www.geko.pl/

117



UZMANIBU!!

Nemot véra nepartrauktu produktu uzlabosanu,
instrukcija ieklautas fotografijas un zimejumi ir ilustrativi
un var atskirties no iegadata
preces. Sis atSkiribas nevar bt pamats siidzibam.
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UZMANIBU!!!
St ierices pirma palai$ana saskana ar $o instrukciju ir juridisks solis, kura lietotajs
brivpratigi un bez piespieSanas apstiprina, ka ir rupigi izlasijis o instrukciju, sapratis
tas nozimi un iepazinies ar visam sekam.

APRAKSTS

Hidrauliska prese ir paredzéta gultnu, Sarniru un lidzigu elementu izspie$anai un iebidiSanai. Tai ir
plasa pielietojuma joma, galvenokart masSinbuvé, montaza un demontaza visur, kur to var
izmantot, lai aizstatu bistamu dalu iebidiSanu ar triecieniem. Radot lielu spéku, ta lauj hidrauliski
maigi, plustosi un precizi darboties ar montéjamam dalam. Prese ir aprikota ar manometru.

TEHNISKIE DATI

Maksimalais spiediens: 20T
Darba diapazons: 0-
1035mm

9 limeni

Darba platums: 495mm
Cilindra gajiens: 145mm
Neto svars: apméram 91kg.
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DROSIBAS NOTEIKUMI

» Jaiepazistas ar 8o ierici, tas vadbu, ekspluataciju, tas elementiem un iespé&jamajiem
apdraudéjumiem, kas saistiti ar nepareizu lietoSanu.

+ Vienmeér jaievéro instrukcijas, kas noraditas bridinajuma zimés. Sis zimes nedrikst nonemt vai
iznicinat. Ja zimes ir bojatas vai neskaidras, ludzu, sazinieties ar piegadataju.

» Darba vieta jauztur kartiba un tiriba. Nekartiba darba vieta var izraisit negadijumu.

* Nekad nedrikst stradat Sauras vai slikti apgaismotas vietas. Vienmeér japarbauda, vai grida ir stabila
un vai ir labs piekluve darba vietai. Vienmér jauztur stabila pozicija.

* Vienmeér jaseko darba progresam un jaizmanto visi manu organi. Nedrikst turpinat darbu, ja nevaram
pilniba koncentréties.

» Jagada par saviem rikiem un jauztur tos firus.

* Rokturim un vadibas elementiem jabut sausiem un bez ellas un smérvielu pédam.

* Janovers piekluve dzivniekiem, bérniem un nepiedero$am personam.

* Nedrikst ievietot rokas vai kajas darba zona.

* Nekad nedrikst atstat stradajosu ierici bez uzraudzibas.

* lerici nedrikst izmantot citiem mérkiem, kadiem ta ir paredzéta.

» Stradajot, jaizmanto personigas aizsardzibas lidzekli (pieméram, brilles, ausu aizsarglidzekli,
respirators, darba apavi utt.).

* Nedrikst noliekties un vienmér jaizmanto abas rokas.

» Arierici nedrikst stradat, ja esat alkohola vai citu apreibinoSu vielu ietekme.

» Jarodas reiboni vai nelabums, nedrikst stradat ar ierici.

« Jebkadas izmainas iericé ir aizliegtas. NEDRIKST IESLEGT PRESI, ja konstaté&jam izliekumus,
plaisas vai citus bojajumus.

* Nekad nedrikst veikt apkopi darba laika.

» Ja paradas divaina skana vai cits neparasts fenomens, nekavéjoties apstajam masinu un partraucam
darbu.

* Péc to izmanto$anas atslégas un skruvgriezi janonem no masinas.

* Pirms ieslégSanas japarbauda, vai visas skrives ir labi pievilktas.

» JanodroSina regulara masinas apkope. Pirms ieslégSanas japarbauda, vai masinai nav redzamu
bojajumu.

 Apkopei un remontiem jaizmanto tikai originalie rezerves dalas.

» Papildu iericu vai aprikojuma izmantoSana, ko nav ieteicis piegadatajs, var izraisit negadijumu.

» Konkrétai darbibai jaizv€las atbilstosa ierice. Nedrikst parslogot masinas vai zemas jaudas ierices un
izmantot tas darbos, kas prasa lielakas masSinas.

* lerices nedrikst parslogot. Darbam jabuat tadam, lai ierice bez parslogoSanas sasniegtu optimalas
atrumus. Garantija neattiecas uz bojajumiem, ko izraisijusi parslogo3ana.

 lerice jaaizsarga no parmérigas temperaturas un saules starojuma.

* lerice nav paredzéta darbam ar Gdeni vai mitra vide.
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» Jaierice netiks izmantota ilgaku laiku, to uzglabajam sausa, slégta telpa, prom no bérniem.

* Pirms maSinas iedarbina8anas parbaudam, vai visi droSibas elementi ir kartiba, darbojas viegli un
droSi. Parbaudam, vai visas kustigas dalas ir laba stavoklr.

» Parbaudam, vai dazas dalas nav saplisu$as vai nodiluSas un vai visas ir

pareizi nostiprinatas. Parbaudam paréjos apstaklus, kas var ietekmét masinas un riku pareizu
darbibu.

* Ja Saja instrukcija nav noradits citadi, bojatas dalas un droSibas elementi jaremonté vai jaaizsta;.

HIDRAULISKA IERICE

* Neliels Skidruma noplude no hidrauliskas stkna un hidrauliskajiem cilindriem ir katras hidrauliskas
stkna un cilindru standarta ipaSiba un nav defekts darba laika. Skidruma zudums japapildina
regulari.

* Pirms demontéjama savienojuma atvienoSanas vienmér jasamazina darba spiediens [idz
atmosféras spiediena limenim.

* Pirms darba uzsak3anas japarbauda visu savienojumu hermétiskums un nekavéjoties janoveérs
konstatétas nopludes.

* Periodiski japarbauda spiediena Slltenu stavoklis. Ja tie ir mehaniski bojati vai konstatétas
nopludes, nekaveéjoties japartrauc darbs un janodroSina to profesionala nomaina.

« Spiediena Sluteném nedrikst bit savérptam — jauzrauga linija uz Slutenes virsmas, kas nedrikst but
saverpta.

* Spiediena Sllutenes nedrikst novietot vietads, kur tam draud mehanisku bojajumu risks uz asam
malam vai berzes.

* Nekad nedrikst parsniegt hidrauliska cilindra pielaujamo slodzi. Nedrikst parsniegt maksimalo stiena
izvirzijumu, jo tadéjadi var pat izvirzit virzuli arpus cilindra.

» Ja atras savienojuma ir atvienotas, uzliekam aizbaznus, lai hidrauliskais sistéma paliktu fira.

* Ja cilindram nav centrali iestatita slodze, javeic suknéSana ar ipasu piesardzibu. Ja suknéSanai
nepiecie$ama liela jauda, darbs japartrauc un jaizvieto cilindrs ta, lai tas bitu centrali noslogots. Sis
pasakums jaierobezo suknéSanas spéeku.

+ Nedrikst likt smagus priekdmetus uz hidrauliskajam $liteném, lai novérstu to savérpsanu. Slitenes
vienmeér janovieto brivi, lai izvairntos no to un savienojuma elementu bojajumiem.

* Rikus turam prom no siltuma un uguns, jo tas var kaitét rikiem.

» Jaunas Slutenes jaizpUs ar saspiestu gaisu vai jaizskalo ar tiru hidraulisko Skidrumu.

» Parejas caur konstrukcijam jaizmanto blivétaji un regulari japarbauda to stavoklis.

» Ja hidrauliska Skidruma noplude uz darbnicas gridas rodas iesp€ja noslidéet. Tapéc Sadu Skidrumu
janovers atri, izmantojot atbilstoSus [idzeklus (sorbentus vai tiridanas materialus) un atbilstosi
jasaglaba (slégta trauka.
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metala) un janodod specialistiem likvidacijai saskana ar Atkritumu likumu.

* Nedrikst maisit dazadu razotaju hidrauliskos Skidrumus.

» Jaievero hidrauliska Skidruma nomainas termini.

* Veicot nomainu, papildinadanu un manipulacijas, cenSamies saglabat hidrauliska Skidruma firibu.
Piesarnojumi batiski samazina ierices kalpo$anas laiku un izraisa neatgriezeniskus bojajumus.

» Jaizmanto aizsargparklajumi un aizbazni, lai novérstu ieklisanu piesarnojumiem ierice.

|IZPILDES IERICE

* Pirms pneimatisko vai hidraulisko iericu apkopei janodroSina spiediena samazinasana [lidz
atmosféras imenim.

* Ja ierice satur saspiestas atsperes, janodroSina to Iéna un droSa atbrivoSana, izmantojot atbilstoSu
instrumentu.

APKOPE

1. Hidraulisko cilindru ar manometru piestiprinat pie preses ramja.

2. Hidraulisko cilindru jaapvieno ar stkni un japarbauda, vai savienojums ir labi nostiprinats.

3. Janostiprina slegSanas varsts, pagriezot to pa labi.

4. Galdu var brivi parvietot uz augSu un uz leju un nostiprinat ta poziciju ar atbalsta stieniem.

5. Elementam jabut balstitam uz preses parvietojamo darba galdu vai uz piegadato prizmatisko

uzlikumu, turklat elementam vienmér jabut horizontala stavokli, izspiezot gultnus, Sarnus utt. Mées
izmantojam instrumentus ar atbilstoSiem izmériem (zem presétas dalas un virzula gala), lai novérstu
81 elementa izsistiSanu. UZMANIBU! Piegadatas ¢uguna prizmatiskas uzlikas tiek izmantotas
varpstu un stienu iztaisnoSanai. Tapéc tam jablt novietotam vertikali. Horizontala stavokl un pie
lielakiem slodzes var tikt iznicinatas. Pastav risks, ka elementi izslidés. Uz virzula jauzliek uzgale.
Standarta uzgale uz virzula ir paredzéta plakana preséSanai ar visu virsmu, ja dalas stabilitate
netiek traucéta. Ja tiek presétas formas dalas, jaizmanto virzula gali ar atbilstoSu formu un uzlikas,
iesp€jams, citi instrumenti ar atbilstoSu izturibu. Pastav risks, ka elementi izslidés.

6. Saspiezama elementa centram jabut novietotam zem spiediena virzula centra.

Javeic suknésana, parvietojot slikna sviru uz augsu un uz leju.

8. Darba laika jauzrauga manometra, lai spiediena augstums neparsniegtu pielaujamo vértibu, kurai
prese ir paredzeta. Jaizvairas no strauja spiediena krituma, jo trieciena ietekmé var tikt bojats
manometrs.

9. Spiedienu atbrivo, atskrivéjot izpludes varstu.

~

MONTAZA

« Pirms izmetam iepakojumu no ierices, parbaudam, vai taja nav palikusi kadi elementi. Ja tadi ir,
identificéjam tos péc saraksta vai montazas ziméjuma un monté&jam pareizaja vieta.
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1. Savienojiet pamatnes sloksnes ar kreiso un labo stabu un apak$€jo Skérsstieni, izmantojot
skriives, uzlikas, droSibas uzlikas un uzgrieznus.

2. Novietojiet preses rami vertikala stavokli, savienojiet vienu no aug$éjam skérsbelém ar kreiso un
labo stabu, izmantojot skriives, uzlikas, droSibas uzlikas un uzgrieznus.

3. Novietojiet nakamo Skérsbalku mérka pozicija un uzstadiet aug$éjo plati vienlaikus uz abam
augsejam Skérsbelém, péc tam piestipriniet cilindru, pievelciet to ar augs€jo uzgriezni no augsejo
Skérsbelu apaksas, iestipriniet cilindru plaksnes pamatnes atveré un pievelciet apaks€jo uzgriezni

no apaksas, péc tam nostipriniet cilindra augsu un apaksu, pievelkot ar kniedém, uzlikadm, droSibas
uzlikam.

droSibas uzlikam un uzgriezniem.

4. Pievienojiet divas Skérsbalkas, izmantojot Cetras kniedes, ievietojot tas attaluma caurulés, kas
novietotas starp Skérsbalkam, un péc tam pievelciet Cetras kniedes, izmantojot uzlikas, droSibas
uzlikas un uzgrieznus.

5. levietojiet galda ramja Sarnus stabu atveres, péc tam ievietojiet iepriek$ savienotas Skérsbalkas
starp stabiem, balstoties uz Sarnu.

6 Savienojiet slikna un gaisa sistémas dzinéja grupas ar labo stabu, izmantojot skriives un uzlikas.

7 Pievienojiet hidraulisko cauruli cilindram un uzstadiet spiediena méritaju pie spiediena méritaja
savienojuma uzgriezna ar neilona uzliku.

8 Pievienojiet visas skriives un uzgrieznus.

DALAS
1. Manometrs 16. Uzlikas
2. Gredzens 17. Ga_lds
3. Virzulis 18. Kr_netlje
4. Skrive 19. Ramis
5. Skrave 20.Pamatne
6. Aug$éja plaksne 21. Uzlika |
7. Uzgrieznis 22. DroSibas uzlika
8. Apakséja plaksne 23. Uzgrieznis
9. Virzula sédeklis 24. Caurule

25. Apakseja skérsbalks

10. Augs$éjais ramis X
26. Sukna pamatne

11. Uzgrieznis

12. Skriive 27. Uzlifa
13. Uzlika 28.Sl§ruye
14. Uzlika 29. Suknis

15. Uzgrieznis 30. Caurules savienojums
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PROBLEMU NOVERSANA

APRAKSTS IEMESLS NONEMSANA

Piesarnots varsta blivéjums /

Suknis nedarbojas. nolietots blivéjums.

Jamaina blivéjums.

Atvért izpllides varstu un iztukSot
Siknis nedod spiedienu. Gaisa ieklusana. papildinasanas aizbazni.

Parbaudit ellas limeni péc
Siknis ir nestabils slodzes Tvertne var bt parpildita vai taja | papildinaSanas aizbazna
apstaklos. ir parak maz ellas. iznem3anas. Piepildit ellu idz
atbilstoSam imenim.

Dazreiz jauzpumpé ar atvertu
Gaisa ieklusana. varstu, péc tam jaaizver varsts.

Sukna virzula blivéjums var but | Jamaina blivéjums uz jaunu.

Siknis nedarbojas stabiligi. nolietots.

Gaisa iek|i$ana. Izgaismot, demontégjot

aizbazni.
Demontét atslegSanas varstu,
N s Piesarnots atslégSanas blivéjumu, bumbinu un izfirit
Virzulis atgriezas slodzes ~ i’ . - i
varsta ligzda. ligzdu. Atkartoti montét varstu.

apstaklos.

Jasit bumbina, lai izveidotu
Boja ligzda varstam. ligzdas formu, vai jaslip€ ligzda.

Virzulis slodzes apstaklos S Jaregulé atpakalvarsti atras
. A ’ ParvietoSana. 2

neatgriezas péc varsta savienojuma.

atskriivéSanas.

APKOPES

* Riki vienmeér jauztur tiriba. Nefirumi, kas var ieklut rika mehanisma, var izraisit ta bojajumus.
* TinSanai nedrikst izmantot agresivus tirisanas [idzeklus vai Skidinatajus. Plastmasas dalas
janoslauka ar dranu, kas samitrinata ziepjudent.

* Nepielietotas ierices jauzglaba apstradata veida sausa vieta, kur nav korozijas draudu.

Hidraulika

* Ja hidrauliska prese netiek izmantota, suknim jabut uzglabatam ar atvértu izplides varstu, lai
neraditu atsperes nogurumu. Nolietotas atsperes rada problemas ar virzula atgrieSanos
sakotnéja stavokl.

Ellas papildinasana:

* Ellas limeni japarbauda, novietojot sukni vertikali, iznemot meéritaju (ja ierice ir aprikota ar
meritaju) un parbaudot ellas imeni.

* Ja nepiecieSams, japapildina hidrauliska ella ldz cauruma malai (vai saskana ar meéritaju).
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* Péc ilgstoSas lietoSanas ella jamaina, lai nodroSinatu ilgaku ierices kalpoSanu. Ella tiek
iztukSota, iznemot aizbazni un atverot izplides varstu. Jauzmanas, lai sisttma nenonaktu nekadi
piesarnojumi. Presi atkartoti piepilda ar atbilstoSu hidraulisko ellu.

Atpakalvarstu reguléSana atras savienojuma.
* Abu savienojuma dalu demontaza no Slitenes un cilindriem.

* lekSéjo misina uzgriezni reguléjam ta, lai stienis (kas atver atpakalvarstu, savienojot abus
galus) butu nospiests atras savienojuma maksimali 0,2 mm zem ta korpusa limena.

+ Atkartota atras savienojuma montaza. Pirms skruvéSanas blivéjam vitni ar teflona lentu,
elastigu blivéjuma mastiku vai citu lidzekli, kas nodroSina savienojumu hermétiskumu un
atkartotu demontazu.

ElloSana

Darba virsmas mehanismos periodiski ellojam ar atbilstoSu smérvielu.
LIKVIDACIJA

1. lIzlietoto hidraulisko Skidrumu jalikvidé saskana ar Atkritumu likumu. Péc izstradajuma
ekspluatacijas beigam jaievero spéka esoSie tiesibu akti, likvidéjot raduSos atkritumus.
Izstradajums sastav no metala un plastmasas dalam, kuras péc Skiro$anas tiek parstradatas
neatkarigi viena no otras.

2. Demontéjam visas maSinas dalas.

3. Dalas sadalam atbilsto$as atkritumu klasés (metali, gumija, plastmasa utt.) un nododam
pareizai likvidacijai.
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Divas pédéjas gada ciparu skaitli CE markéjuma pieskirSanai — 22

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA WE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu deklaré, ka:

Hidrauliska prese ar manometru 20T
Tips: G02087, Modelis: 20T

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam: 2006/42/EK

Eiropas Parlamenta un Padomes direktivai no 2006. gada 17. maija par
masinam,
un EN 12100:2010, EN I1SO 16092-3:2018 standartiem.
ir identisks ar eksemplaru, kas ir ES tipa novertéjuma sertifikata nr QA-AC-
465“/20 objekts no 2020. gada 11. maija.
to izsniedzis Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim.
Eriketi Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir, Stambula, Turcija.
Tel.: 0090 216 572 49 10, Faks: 0090 216 572 49 14.
E-pasts: ozlemyilmaz@qatechnic.com,
www.gatechnic.com
Pazinojuma vienibas identifikacijas
numurs: 2138.

ST Atbilstibas Deklaracija WE zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parveidots bez razotaja
piekridanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 02.02.2022 Pilns vards, uzvards un amata nosaukums
personai, kas ir pilnvarota.



Vertaling van de originele handleiding

.C@ EKO

HANDLEIDING

Hydraulische pers met manometer 20T
Type: G02087, Model: 20T

NL

Vervaardigd voor
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze
gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor het eerste gebruik. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om zich vertrouwd te maken met alle
instructies die nodig zijn voor
veilig gebruik en bediening en om eventuele risico's die zich tijdens het
gebruik kunnen voordoen te begrijpen.
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AANDACHT!

Omdat wij onze producten voortdurend
verbeteren, zijn de foto's en tekeningen in de
handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze
kunnen afwijken van het gekochte product.
Deze verschillen kunnen geen basis vormen
voor een klacht.
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AANDACHT!!

De eerste ingebruikname van dit apparaat valt binnen de zin van deze handleiding
een juridische stap waarbij de gebruiker met vrije en ongedwongen wil
bevestigt dat hij deze handleiding zorgvuldig heeft gelezen, de betekenis ervan heeft
begrepen en zich met alle gevolgen vertrouwd maakte.

BESCHRIJVING

De hydraulische pers is bedoeld voor het persen en persen van lagers, pennen en soortgelijke
componenten. Het wordt vooral veel gebruikt in de productie, montage en demontage van
machines, waar het de gevaarlijke stoten op onderdelen kan vervangen. Het genereert een hoge
kracht en zorgt ervoor dat de hydraulische bediening voorzichtig, soepel en nauwkeurig inwerkt
op de geassembleerde onderdelen. De pers is uitgerust met een drukmeter.

TECHNISCHE GEGEVENS

Maximale druk: 20T
Werkbereik: 0-1035 mm

9 niveaus

Werkbreedte: 495 mm

Slag van de actuator: 145 mm
Nettogewicht: ca. 91 kg.
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VEILIGHEIDSREGELS

« Zorg dat u bekend bent met dit apparaat, de bedieningselementen, de werking, de onderdelen
en de mogelijke gevaren die ontstaan door onjuist gebruik.

* Volg altijd de instructies op de waarschuwingsborden. Deze borden mogen niet verwijderd of
vernietigd worden. Indien de plaatjes beschadigd of onleesbaar zijn, neem dan contact op met
de leverancier.

* Wi houden de werkplek schoon en opgeruimd. Rommel op de werkplek kan ongelukken
veroorzaken.

* Nooit gebruiken in krappe of slecht verlichte ruimtes. Controleer altijd of de viloer stabiel is en of
de werkplek goed bereikbaar is. Zorg altijd voor een stabiele houding.

*  Houd uw werk voortdurend in de gaten en gebruik al uw zintuigen. Als u zich er niet volledig op
kunt concentreren, moet u niet doorgaan met werken.

*  Zorg goed voor uw gereedschap en houd het schoon.

* Handgrepen en bedieningselementen moeten droog en vrij van olie en vet zijn.

* Toegang van dieren, kinderen en onbevoegden moet worden voorkomen.

* Plaats uw handen of voeten niet in de werkruimte.

+ Laat een werkend apparaat nooit onbeheerd achter.

* Het apparaat mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor het is bedoeld.

* Tijdens het werk moet u persoonlijke beschermingsmiddelen dragen (bijvoorbeeld een
veiligheidsbril, gehoorbescherming, ademhalingsmasker, werkschoenen, enz.).

*  Buig niet voorover en gebruik altijd beide handen.

*  Gebruik het apparaat niet als u onder invioed bent van alcohol of andere verdovende middelen.

*  Gebruik het apparaat niet als u last krijgt van duizeligheid of misselijkheid.

* Het is verboden wijzigingen aan het apparaat aan te brengen. GEBRUIK DE PERS NIET als u
buigingen, scheuren of andere schade constateert.

«  Er mag nooit onderhoud worden uitgevoerd terwijl het apparaat in werking is.

* Indien er een vreemd geluid of een ander ongewoon verschijnsel optreedt, stoppen wij
onmiddellijk de machine en onderbreken wij het werk.

+ Sleutels en schroevendraaiers moeten na gebruik uit de machine worden verwijderd.

«  Controleer voor het inschakelen of alle schroeven goed vastzitten.

*  Er moet voor periodiek onderhoud van de machine worden gezorgd. Controleer het apparaat
op zichtbare schade voordat u het inschakelt.

* Voor onderhoud en reparaties mogen uitsluitend originele reserveonderdelen worden gebruikt.

* Het gebruik van extra apparaten of uitrustingen die niet door de leverancier zijn aanbevolen,
kan ongelukken veroorzaken.

* U moet het juiste apparaat voor een specifieke taak selecteren. Niet overbelasten machines of
apparaten met een laag vermogen en gebruiken deze voor taken waarvoor grotere machines
nodig zijn.

* Het apparaat mag niet overbelast worden. Het werk moet zo worden gekozen dat het apparaat
optimale snelheden bereikt zonder overbelasting. De garantie dekt geen schade die is
veroorzaakt door overbelasting.

* Het apparaat moet worden beschermd tegen extreme temperaturen en zonlicht.

* Het apparaat is niet ontworpen om in water of een vochtige omgeving te werken.
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* Wanneer het apparaat gedurende een langere periode niet gebruikt wordt, bewaar het dan op
een droge, afgesloten plaats, buiten bereik van kinderen.

* Voordat wij de machine starten, controleren wij of alle veiligheidselementen functioneel zijn en
goed en betrouwbaar werken. Wij controleren of alle bewegende delen in goede staat zijn.

* We controleren of er onderdelen gebarsten of vastgelopen zijn en of ze allemaal in orde zijn
goed vastgemaakt. Wij controleren overige omstandigheden die van invloed kunnen zijn op de
correcte werking van de machine en het gereedschap.

* Tenzij anders aangegeven in deze handleiding, moeten beschadigde onderdelen en
veiligheidsvoorzieningen worden gerepareerd of vervangen.

HYDRAULISCH APPARAAT

* Lekkage van sporenvloeistof uit de hydraulische pomp en hydraulische cilinders is een normaal
verschijnsel bij elke hydraulische pomp en cilinder en duidt niet op een storing tijdens de
werking. Het vochtverlies moet voortdurend worden aangevuld.

* Voordat u een gedemonteerde verbinding loskoppelt, moet u altijd de werkdruk verlagen naar
atmosferische druk.

+ Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle verbindingen goed vastzitten en
repareer eventuele lekkages onmiddellijk.

* De staat van de drukslangen moet regelmatig gecontroleerd worden. Indien ze mechanisch
beschadigd zijn of er een lekkage wordt geconstateerd, moeten de werkzaamheden
onmiddellijk worden stopgezet en moeten ze professioneel worden vervangen.

» Drukslangen mogen niet knikken. Let op de streep op het slangopperviak die aangeeft dat er
geen knik mag ontstaan.

» Drukslangen mogen niet op plaatsen worden gelegd waar ze blootgesteld kunnen worden aan
het risico van mechanische beschadiging door scherpe randen of slijtage.

* De toegestane belasting van een hydraulische cilinder mag nooit worden overschreden. De
maximale uitschuiflengte van de zuigerstang mag niet overschreden worden, omdat de zuiger
dan uit de cilinder gedrukt kan worden.

* Als de snelkoppelingen losgekoppeld zijn, monteren wij afsluitpluggen om het hydraulische
systeem schoon te houden.

» Als de cilinderbelasting niet in het midden is geplaatst, moet u extra voorzichtig pompen. Als er
veel kracht nodig is om te pompen, moet het werk worden gestopt en moet de cilinder opnieuw
worden gepositioneerd, zodat de last centraal wordt aangebracht. Deze maatregel moet de
pompkracht beperken.

* Plaats geen zware voorwerpen op de hydraulische slangen, om te voorkomen dat deze in de
knoop raken. Leg slangen altijd losjes neer om beschadiging van de slangen en hun
verbindingselementen te voorkomen.

* Wij houden gereedschap buiten bereik van hitte en vuur, omdat dit het gereedschap kan
beschadigen.

* Nieuwe slangen moeten worden doorgeblazen met perslucht of worden gespoeld met schone
hydraulische vloeistof.

* Bij het passeren van constructies moeten smoorspoelen worden gebruikt en moet de conditie
ervan voortdurend worden gecontroleerd.

* Als er hydraulische vloeistof op de vloer van de werkplaats lekt, bestaat er gevaar voor
uitglijden. Daarom moet dergelijke vloeistof zo snel mogelijk worden verwijderd met behulp van
geschikte middelen (sorbentia of schoonmaakdoekjes) en op de juiste manier worden bewaard
(in een gesloten container).
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plaatstaal) en lever dit overeenkomstig de Afvalstoffenwet ter verwijdering aan bij specialisten.

Hydraulische vloeistoffen van verschillende fabrikanten mogen niet met elkaar worden gemengd.

De intervallen voor het verversen van de hydraulische vioeistof moeten worden aangehouden.

Bij het vervangen, bijvullen en hanteren proberen wij de hydraulische vloeistof schoon te houden.
Verontreiniging verkort de levensduur van het apparaat aanzienlijk en veroorzaakt onherstelbare
schade.

Om het binnendringen van schadelijke stoffen te voorkomen, moeten beschermkappen en pluggen
worden gebruikt verontreinigingen in het apparaat.

UITVOERINGSAPPARAAT

Voordat u onderhoud uitvoert aan pneumatische of hydraulische apparatuur, moet u ervoor
zorgen dat de druk is verlaagd tot atmosferische waarden.

Als het apparaat ingedrukte veren bevat, moeten deze langzaam en veilig met behulp van een
geschikt hulpmiddel worden losgemaakt.

DIENST

Monteer de hydraulische cilinder met drukmeter op het persframe.

De hydraulische cilinder moet op de pomp worden aangesloten. Controleer of de verbinding goed
vastzit.

Draai de afsluitkraan goed dicht door hem met de klok mee te draaien.

U kunt de tafel naar wens omhoog en omlaag bewegen en met weerstandsstangen kunt u de positie
ervan vastzetten.

Het element moet worden ondersteund tegen de verschuifbare werktafel van de pers of tegen de
meegeleverde prismatische ondersteuning. Bij het uitpersen van lagers, pennen, enz. moet het element
altijd horizontaal zijn. Wij gebruiken mallen met de juiste afmetingen (voor het geperste deel en de
zuigerpunt) om afkeuring van het element te voorkomen. AANDACHT! De meegeleverde prismatische
gietijzeren ringen zijn bestemd voor het richten van assen en staven. Daarom moeten ze verticaal
geplaatst worden. In horizontale positie en bij zwaardere lasten kunnen ze kapot gaan. Er bestaat een
risico dat onderdelen eruit glijden. Er moet een kap op de zuiger worden geplaatst. De standaard
plunjeropzet is ontworpen voor viak persen over het gehele opperviak, mits de stabiliteit van het
onderdeel niet in gevaar komt. Als er vormdelen worden geperst, moeten zuigerpunten met een
geschikte vorm en ringen of andere hulpmiddelen met de juiste sterkte worden gebruikt. Er bestaat een
risico dat onderdelen eruit glijden.

Het midden van het samen te drukken element moet zich onder het midden van de perszuiger
bevinden.

Pomp door de pomphendel omhoog en omlaag te bewegen.

Controleer tijdens het gebruik met de manometer of de druk de toegestane waarde waarvoor de pers is
ontworpen, niet overschrijdt. Vermijd plotselinge drukval, aangezien schokken de manometer kunnen
beschadigen.

Door het openen van de uitlaatklep wordt de druk afgelaten.

INSTALLATIE

Controleer, voordat u de verpakking van het apparaat weggooit, of er nog onderdelen in zitten.
Indien dit het geval is, identificeren wij deze volgens de lijst of montagetekening en monteren wij
ze op de juiste plaats.
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1. Verbind de basisstrips met de linker- en rechterstaanders en de onderste dwarsbalk met
behulp van bouten, ringen, borgringen en moeren

2. Wanneer het persframe verticaal staat, bevestigt u één van de bovenste dwarsbalken aan
de linker- en rechterstaanders met behulp van bouten, ringen, borgringen en moeren.

3. Plaats de volgende dwarsbalk op de doelpositie en monteer de bovenplaat tegelijkertijd op
beide bovenste dwarsbalken, bevestig vervolgens de cilinder,

4. Schroef het vast met de bovenste moer van de onderkant van de bovenste dwarsbalken,
plaats de cilinder in het gat in de basis van de plaat en schroef het vast met de onderste moer
van de onderkant van de bodemplaat, bevestig vervolgens de boven- en onderkant van de
cilinder door te schroeven met behulp van pennen, ringen, ringen

5. borgschroeven en moeren.

6. Schroef de twee dwarsbalken vast met behulp van vier pennen door deze in de
afstandsbussen te steken die zich tussen de dwarsbalken bevinden. Draai vervolgens de vier
pennen vast met behulp van ringen, borgringen en moeren.

7. Plaats de pennen van het tafelframe in de gaten in de palen. Plaats vervolgens de eerder
verbonden dwarsbalken tussen de palen, zodat ze op de pennen rusten.

8. Bevestig de luchtpomp en motor met bouten en ringen aan de rechterpilaar.

9. Sluit de hydraulische slang aan op de cilinder en monteer de drukmeter op de aansluitmoer
van de drukmeter met de nylon ring.

10.Draai alle bouten en moeren vast

ONDERDELEN
1. Manometer 16. Pads
2. Ring 17. Tafel
3. Zuiger 18. Pijn doen
4. Schroef 19. Kader
5. Schroef 20. Baseren
6. Bovenplaat 21. Pad
7. Moer 22. Veiligheidsring
8. Bodemplaat 23. Moer
9. Zuigerstangzadel 24. Slang
10.Bovenframe 25. Onderste dwarsbalk
11.Moer 26. Pompbasis
12.Schroef 27. Pad
13.Pad 28. Schroef
14.Pad 29. Pomp
15.Moer 30. Slangconnector
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PROBLEEMOPLOSSING

Omschrijving Oorzaak Oplossing

Vuile afdichting / versleten
afdichting

Pomp werkt niet Vervang de afdichting.

Open de ontluchtingskraan
en vul de vloeistof bij.
Controleer het oliepeil door
de vulplug te verwijderen. Vul

Pomp geeft geen druk Ontluchting

Reservoir kan te vol of te leeg

. . zijn. e . .
Pomp is onstabiel onder J olie bij tot het juiste niveau.
belasting Pomp een paar keer met de
Ontluchting kraan open en sluit vervolgens

de kraan.

De zuiger van de pomp kan
versleten zijn.

Pomp werkt niet stabiel Ontlucht door de plug los te
Ontluchting draaien. Draai de plug weer
vast.

Demonteer de afsluitklep, de
afdichting, de kogel en reinig
de zitting. Monteer de klep
opnieuw.

Tik op de kogel met een
Beschadigde zitting van de klep.jzachte hamer of slijp de
zitting.

Vervang de afdichting.

Vuile zitting van de afsluitklep.
Druk keert terug na
belasting.

Druk onder belasting keert
niet terug na het loslaten Verstopping Stel de terugslagklep af.
van de kraan

ONDERHOUD

* Houd gereedschap altijd schoon. Verontreinigingen die in het gereedschapsmechanisme
terechtkomen, kunnen schade aan het gereedschap veroorzaken.

» Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen of oplosmiddelen voor het reinigen. Kunststof
onderdelen kunt u afnemen met een doekje met zeepsop.

» Ongebruikte apparaten worden op een koele, droge plaats bewaard, waar geen
corrosiegevaar bestaat.

Hydraulica

« Wanneer de hydraulische pers niet in gebruik is, moet de pomp worden opgeslagen met de
persklep geopend om vermoeidheid van de veer te voorkomen. Versleten veren zorgen
ervoor dat de zuiger problemen ondervindt bij het terugbrengen naar de basispositie.

Olie bijvullen:

* Om het oliepeil te controleren, plaatst u de pomp verticaal, verwijdert u de peilstok (indien
het apparaat is uitgerust met een peilstok) en controleert u het oliepeil.

* Indien nodig, vul de hydraulische olie bij tot aan de rand van het gat (of tot aan de peilstok).
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* Na langdurig gebruik dient de olie ververst te worden om de levensduur van het apparaat te
verlengen. De olie wordt afgetapt door de plug te verwijderen en de uitlaatklep te openen.
Wij zorgen ervoor dat er geen verontreinigingen in het systeem terechtkomen. Vul de pers
bij met de juiste hydraulische olie.

Afstellen van de terugslagkleppen van de snelkoppeling.

+ Demonteer de beide aansluitdelen van de snelkoppeling van de slang en de actuator.

+ We stellen de interne messing moer zo af dat de pen (die de terugslagklep opent als beide
uiteinden zijn aangesloten) maximaal in de snelkoppeling wordt gedrukt. 0,2 mm onder het
niveau van zijn lichaam.

* Snelkoppelingen opnieuw monteren. Dicht de schroefdraad vooér het vastschroeven af met
teflontape, flexibele schroefdraadafdichting of een ander middel dat de dichtheid van de
verbindingen waarborgt en voorkomt dat deze herhaaldelijk gedemonteerd worden.

Smering

De werkoppervlakken van de mechanismen worden periodiek gesmeerd met een geschikt
vet.

LIQUIDATIE

1. Gebruikte hydraulische vloeistof moet worden afgevoerd volgens de Afvalstoffenwet.
Nadat het product het einde van zijn levensduur heeft bereikt, moet het gegenereerde
afval worden afgevoerd overeenkomstig de geldende wettelijke voorschriften. Het
product bestaat uit metalen en kunststof onderdelen, die, nadat ze gesorteerd zijn,
onafhankelijk van elkaar gerecycled kunnen worden.

Wij demonteren alle onderdelen van de machine.

3.  Wij verdelen de onderdelen in de juiste afvalklassen (metalen, rubber, kunststoffen,

enz.) en sturen ze ter vakkundige verwijdering.

N
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Laatste twee cijfers van het jaar waarin de CE-markering is aangebracht - 22

EG VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart met volledige verantwoordelijkheid dat:

Hydraulische pers met manometer 20T
Type: G02087, Model: 20T

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2006/42/EG van het Europees Parlement en de Raad van 17 mei 2006
betreffende machines,
en normen EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het
beoordelingscertificaat
EG-type nr. QA-AC-465%/20 van 11.05.2020
uitgegeven door Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme
Anonymous AirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A
Blok Kat: 19 AtaAehirlstanbul, Turkije
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: ozlemyilmaz@gatechnic.com, www.gatechnic.com Identificatienummer
van de aangemelde instantie: 2138

Deze EG-verklaring van overeenstemming wordt ongeldig als het product zonder toestemming
van de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De voorbereiding van de technische documentatie is de verantwoordelijkheid van:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk

Plaats en datum van uitgifte Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon



Tradugao do manual original

.C@ EKO

INSTRUCOES DE OPERACAO

Prensa hidraulica com manémetro 20T

PT

Tipo: G02087, Modelo: 20T

Produzido para

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Antes da primeira utilizagao, pedimos que leia atentamente este manual de
instrucoes. Familiarizar-se com todas as instru¢oes necessarias para o uso e
operacgao seguros, bem como compreender todos 0S riscos,
que podem ocorrer durante a operagao do dispositivo é responsabilidade do usuario.



http://www.geko.pl/

141



ATENGAO!

Devido a constante melhoria dos produtos, as fotos e
desenhos incluidos no manual tém carater ilustrativo e
podem diferir do adquirido.
do produto. Essas diferencas ndo podem ser motivo
para reclamacao.
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ATENCAO!!
A primeira ativag¢ao deste dispositivo €, no sentido deste manual, um passo legal, no
qual o usuario, de forma livre e ndo forgada, confirma que leu cuidadosamente este
manual, compreendeu seu significado e se familiarizou com todas as consequéncias.

DESCRIGCAO

A prensa hidraulica € destinada a extracdo e inser¢cdo de rolamentos, pinos e elementos
semelhantes. Tem ampla aplicagdo, principalmente na produgdo de maquinas, montagem e
desmontagem, onde pode substituir a perigosa insercdo de pegas por meio de impactos.
Gerando uma grande forca, permite atuar de forma delicada, suave e precisa nas pecgas
montadas. A prensa esta equipada com um mandémetro.

DADOS TECNICOS

Pressao maxima: 20T

Faixa de trabalho: 0-1035mm
9niveis

Largura de trabalho:495mm
Curso do cilindro: 145mm
Peso liquido: aprox. 91kg.
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REGRAS DE SEGURANGA

* Deve-se familiarizar com este dispositivo, seu controle, operacéo, seus componentes e 0s possiveis
riscos associados ao seu uso inadequado.

* Deve-se sempre seguir as instru¢des fornecidas nas placas de aviso. Essas placas ndao devem ser
removidas ou destruidas. Em caso de dano ou ilegibilidade das placas, entre em contato com o
fornecedor.

* Mantemos a area de trabalho em ordem e limpa. A desordem na area de trabalho pode causar um
acidente.

* Nunca se deve trabalhar em locais apertados ou mal iluminados. Deve-se sempre verificar se o chao
€ estavel e se ha bom acesso a area de trabalho. Deve-se sempre manter uma postura estavel.

* Deve-se sempre observar o progresso do trabalho e usar todos os sentidos. Ndo se deve continuar
trabalhando se ndo conseguimos nos concentrar totalmente.

* Deve-se cuidar das suas ferramentas e manté-las limpas.

* As algas e os elementos de controle devem estar secos e livres de vestigios de 6leo e graxa.

* Deve-se impedir 0 acesso de animais, criangas e pessoas n&o autorizadas.

* Na&o se deve colocar as maos ou 0s pés na area de trabalho.

* Nunca se deve deixar um dispositivo em funcionamento sem supervisao.

* Os dispositivos ndo devem ser usados para outros fins que ndo aqueles para os quais foram
projetados.

* Ao trabalhar, deve-se usar equipamentos de protec¢ao individual (por exemplo, 6culos, protetores
auriculares, respiradores, calgcados de trabalho, etc.).

* Nao se deve inclinar-se e deve-se sempre usar ambas as maos.

* Nao se deve trabalhar com o dispositivo sob a influéncia de alcool ou outras substancias
intoxicantes.

* Em caso de tontura ou nausea, nao se deve trabalhar com o dispositivo.

 Quaisquer alteragdes no dispositivo séo proibidas. NAO SE DEVE ATIVAR A PRENSA se
constatarmos deformacdes, rachaduras ou outros danos.

* Nunca se deve realizar manutencao enquanto o dispositivo estiver em funcionamento.

» Se surgir um som estranho ou outro fendbmeno extraordinario, devemos parar a maquina
imediatamente e interromper o trabalho.

* As chaves e as chaves de fenda devem ser removidas da maquina apos o uso.

* Antes de ligar, deve-se verificar se todos os parafusos estdo bem apertados.

» Deve-se garantir a manutencao peridédica da maquina. Antes de ligar, deve-se verificar se a maquina
nao apresenta danos visiveis.

* Na manutencédo e reparos, devem ser utilizados apenas pecas de reposi¢cio originais.

* A utilizacdo de dispositivos ou equipamentos adicionais ndo recomendados pelo fornecedor pode
causar um acidente.

» Para um trabalho especifico, deve-se escolher o dispositivo adequado. Nao se deve sobrecarregar
maquinas ou dispositivos de baixa poténcia e usa-los em trabalhos que exigem maquinas maiores.

* Os dispositivos ndo devem ser sobrecarregados. O trabalho deve ser escolhido de forma que o
dispositivo alcance velocidades 6timas sem sobrecarga. A garantia ndo cobre danos causados por
sobrecarga.

* Odispositivo deve ser protegido contra temperaturas excessivas e radiagao solar.

* O dispositivo ndo é destinado a trabalhar com dgua ou em ambientes umidos.
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* Se o dispositivo ndo for utilizado por um longo periodo, deve ser armazenado em um local seco e
fechado, fora do alcance das criangas.

* Antes de ligar a maquina, verificamos se todos os elementos de seguranca estao em bom estado,
funcionando suavemente e com seguranga. Verificamos se todas as partes moveis estdo em boas
condicoes.

* Verificamos se algumas partes nao estao rachadas ou desgastadas e se todas estéo

corretamente fixadas. Verificamos as outras condi¢cdes que podem afetar o funcionamento correto
da maquina e das ferramentas.

* Se esta instru¢ao nao indicar o contrario, as partes danificadas e os elementos de seguranca devem
ser reparados ou substituidos.

DISPOSITIVO HIDRAULICO

* Um pequeno vazamento de fluido da bomba hidraulica e dos cilindros hidraulicos é uma
caracteristica padrao de qualquer bomba hidraulica e cilindro, e ndo constitui uma falha durante a
operacéo. A perda de fluido deve ser constantemente reposta.

* Antes de desconectar a conexao a ser desmontada, deve-se sempre reduzir a pressao de trabalho
ao nivel da pressao atmosférica.

* Antes de iniciar o trabalho, deve-se verificar a estanqueidade de todas as conexdes e remover
imediatamente quaisquer vazamentos identificados.

* Periodicamente, deve-se verificar o estado das mangueiras de pressdao. Em caso de danos
mecanicos ou vazamentos, o trabalho deve ser interrompido imediatamente e deve-se garantir a
substituicdo profissional das mangueiras.

* As mangueiras de pressdo nao podem ser torcidas — deve-se observar a linha na superficie da
mangueira, que ndo pode ser torcida.

* As mangueiras de pressdo ndo podem ser conduzidas em locais onde estdo em risco de danos
mecénicos em bordas afiadas ou desgaste.

* Nunca se deve exceder a carga permitida do cilindro hidraulico. Nao se deve ultrapassar a
extensao maxima do émbolo, pois isso pode até fazer com que o pistao saia do cilindro.

* Se as conexdes rapidas estiverem desconectadas, colocamos tampdes para que o sistema
hidraulico permaneca limpo.

* Se a carga do cilindro nao estiver centralizada, deve-se bombear com cuidado especial. Se for
necessaria uma grande forca para bombear, o trabalho deve ser interrompido e o cilindro deve ser
reposicionado para que fique centralizado. Esta medida deve limitar a forga de bombeamento.

* Nao se deve colocar objetos pesados sobre as mangueiras hidraulicas para evitar que se
enrosquem. As mangueiras devem ser sempre dispostas soltas para evitar danos a elas e aos
elementos de conex&o.

* Mantemos as ferramentas fora do alcance de calor e fogo, pois isso pode danifica-las.

* As novas mangueiras devem ser sopradas com ar comprimido ou lavadas com fluido hidraulico
limpo.

* Ao passar por estruturas, devem ser utilizados passadores e seu estado deve ser monitorado
continuamente.

* Em caso de vazamento de fluido hidraulico no chdo da oficina, ha risco de escorregamento.
Portanto, esse fluido deve ser removido rapidamente usando os meios adequados (sorbentes ou
panos) e armazenado adequadamente (em um recipiente fechado.
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metalico) e entregue a especialistas para descarte de acordo com a Lei de Residuos.

Nao se deve misturar fluidos hidraulicos de diferentes fabricantes.

Devem ser respeitados os prazos para a troca de fluidos hidraulicos.

Durante a troca, reposicdo e manuseio, tentamos manter a limpeza do fluido hidraulico.
Contaminac¢des reduzem significativamente a vida util do dispositivo e causam danos irreversiveis.
Deve-se usar protecdes e tampdes para impedir a entrada de contaminagdes no dispositivo.

DISPOSITIVO EXECUTIVO

Antes de iniciar a manutencdo de dispositivos pneumaticos ou hidraulicos, deve-se garantir a

reducao da pressao ao nivel atmosférico.

Se o dispositivo contém molas comprimidas, deve-se garantir sua liberagao lenta e segura usando
um dispositivo apropriado.

MANUSEIO
1. Montar o cilindro hidraulico com manémetro na estrutura da prensa.
2. O cilindro hidraulico deve ser conectado a bomba e deve-se verificar se a conexao esta bem

INE

N

fixada.

Deve-se apertar firmemente a valvula de corte girando-a para a direita.

A mesa pode ser movida livremente para cima e para baixo e sua posigao deve ser fixada com
barras de apoio.

O elemento deve ser apoiado na mesa de trabalho deslizante da prensa, ou na almofada
prismatica fornecida, sendo que o elemento deve estar sempre na horizontal ao pressionar
rolamentos, pinos, etc. Usamos dispositivos de tamanhos adequados (para a parte a ser prensada
e a extremidade do émbolo) para evitar a rejeicdo deste elemento. ATENCAO! As almofadas
prismaticas de ferro fundido fornecidas servem para endireitar eixos e barras. Por isso, devem ser
colocadas na vertical. Na posi¢cao horizontal e sob cargas maiores, elas podem ser destruidas.
Existe o risco de os elementos se soltarem. Deve-se colocar uma capa no émbolo. A capa padrao
para o émbolo é destinada a prensagem plana em toda a superficie, se a estabilidade da peca nao
for comprometida. Se forem prensadas pecas de forma, devem ser utilizadas extremidades do
émbolo de forma adequada e almofadas, ou eventualmente outros dispositivos de resisténcia
adequada. Existe o risco de os elementos se soltarem.

O centro do elemento comprimido deve ser colocado sob o centro do émbolo pressionador.

Deve-se bombear movendo a alavanca da bomba para cima e para baixo.

Durante o trabalho, deve-se verificar no manémetro para que a altura da pressao nao exceda o
valor permitido para o qual a prensa foi projetada. Deve-se evitar uma queda brusca de pressao,
pois impactos podem danificar o manémetro.

A pressao ¢ liberada abrindo a valvula de saida.

MONTAGEM

« Antes de descartar a embalagem do dispositivo, verificamos se nao restaram elementos. Se sim,

identificamo-los de acordo com a lista ou o0 desenho de montagem e montamos no local apropriado.
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1. Conecte as barras da base com o pilar esquerdo e direito e a travessa inferior usando
parafusos, arruelas, arruelas de seguranca e porcas.

2. Coloque a estrutura da prensa na posi¢cdo vertical, conecte uma das vigas transversais
superiores com o pilar esquerdo e direito usando parafusos, arruelas, arruelas de seguranca e
porcas.

3. Coloque a proxima viga transversal na posicdo desejada e monte a placa superior
simultaneamente em ambas as vigas transversais superiores, em seguida, fixe o cilindro,
apertando-o com a porca superior na parte inferior das vigas transversais superiores, insira o

cilindro no orificio da base da placa e aperte a porca inferior na parte inferior da placa inferior,

depois fixe a parte superior e inferior do cilindro apertando com pinos, arruelas, arruelas.

de segurancga e porcas.

4. Aperte as duas vigas transversais usando quatro pinos, inserindo-os nas buchas de
espacamento colocadas entre as vigas transversais, e depois aperte os quatro pinos usando
arruelas, arruelas de segurancga e porcas.

5. Insira os pinos da estrutura da mesa nos orificios dos pilares e, em seguida, coloque as vigas
transversais previamente conectadas entre os pilares apoiando-as nos pinos.

6 Conecte os conjuntos da bomba e do motor do sistema de ar ao pilar direito usando parafusos e
arruelas.

7 Conecte a mangueira hidraulica ao cilindro e monte o manémetro na porca da conexao do
manémetro com uma arruela de nylon.

8 Aperte todos os parafusos e porcas.

PEGAS
1. Manémetro 16. Arruelas
2. Anel 17. Mesa
3. Embolo 18. Pino
4. Parafuso 19. Estrutura
5. Parafuso 20.Base
6. Placa superior 21. Arruela
7. Porca 22. Arruela de seguranga
8. Placa inferior 23. Porca
9. Assento do émbolo 24. Mangueira
10. Estrutura superior 25. Viga transversal inferior
11. Porca 26. Base da bomba
12. Parafuso 27. Arruela
13. Arruela 28. Parafuso
14. Arruela 29.Bomba
15. Porca 30. Conexéo da mangueira
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

DESCRICAO

MOTIVO

REMOGCAO

A bomba nao funciona.

Vedacao do valvula
contaminada / vedagéao gasta.

Substituir a vedacao.

A bomba nao gera pressao.

Ar no sistema.

Abrir a valvula de saida e
ventilar a tampa de
reabastecimento do liquido.

A bomba ¢é instavel sob carga.

O reservatorio pode estar
transbordando ou ter pouco
Oleo.

Ar no sistema.

Verifique o nivel do 6leo apés
remover a tampa de
reabastecimento. Adicione 6leo
até o nivel adequado.

Bombeie algumas vezes com a
valvula aberta, depois feche a
valvula.

A bomba nao opera de forma
estavel.

A vedacao do pistdo da bomba
pode estar gasta.

Ar no sistema.

Substitua a vedagéo por uma
nova.

Ventile desmontando a
tampa.

O pistao retorna sob carga.

Assento do valvula de
corte contaminado.

Assento da valvula danificado.

Desmonte a valvula de corte, a
vedacao, a esfera e limpe o
assento. Remonte a valvula.

Bata na esfera para moldar o
assento na forma da esfera ou
lixe o assento.

O pistao sob carga nao retorna
apos a abertura da valvula.

Reajuste.

Ajustar as valvulas de retengéo
dos acoplamentos rapidos.

MANUTENCAO

* As ferramentas devem ser mantidas sempre limpas. Contaminantes que podem entrar no
mecanismo da ferramenta podem causar danos.

* N&o se deve usar produtos de limpeza agressivos ou solventes para a limpeza. As partes
plasticas devem ser limpas com um pano umedecido em agua com sabao.

* Os dispositivos nao utilizados devem ser armazenados conservados em um local seco, onde

nao haja risco de corroséo.

Hidraulica

* Se a prensa hidraulica ndo estiver em uso, a bomba deve ser armazenada com a valvula de
saida aberta, para evitar o desgaste da mola. Molas desgastadas causam problemas no retorno

do émbolo a posicao inicial.

Reabastecimento de éleo:

* O nivel do 6leo deve ser verificado colocando a bomba na vertical, retirando a vareta (se o
dispositivo estiver equipado com uma vareta) e verificando o nivel do 6leo.

» Se necessario, deve-se completar o 6leo hidraulico até a borda do orificio (ou de acordo com a

vareta).
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* Apo6s um uso prolongado, o 6leo deve ser trocado para garantir uma vida util mais longa do
dispositivo. O 6leo é drenado removendo a tampa e abrindo a valvula de saida. Cuidamos para
gue nenhuma contaminacdo entre no sistema. Reabastecemos a prensa com o 6leo hidraulico
adequado.

Ajuste das valvulas de retengao do acoplamento rapido.
* Desmontagem das duas partes colaborantes do acoplamento rapido da mangueira e do cilindro.

* Ajustamos a porca interna de latdo de forma que o pino (que abre a valvula de retencédo na
conexao das duas extremidades) esteja pressionado para dentro do acoplamento rapido a no
maximo 0,2 mm abaixo do nivel do seu corpo.

* Remontagem dos acoplamentos rapidos. Antes de apertar, vedamos a rosca com fita de teflon,
massa flexivel para vedagdo de roscas, ou outro meio que garanta a estanqueidade das
conexodes e a possibilidade de desmontagem posterior.

Lubrificagao

As superficies de trabalho dos mecanismos devem ser lubrificadas periodicamente com o
lubrificante adequado.

ELIMINAGAO

1. O liquido hidraulico usado deve ser eliminado de acordo com a Lei de Residuos. Apds a
conclusao da utilizagdo do produto, a eliminacdao dos residuos gerados deve ser feita de
acordo com as leis em vigor. O produto € composto por partes metalicas e plasticas, que,
apos a separacao, sao reciclaveis de forma independente.

2. Desmontamos todas as partes da maquina.

3. Dividimos as partes em classes adequadas de residuos (metais, borracha, plasticos, etc.) e
as encaminhamos para a eliminacao correta.
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{SEKO

q

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marca CE - 22

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Prensa hidraulica com mandmetro 20T
Tipo: G02087, Modelo: 20T

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do
Conselho: 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho de 17 de maio de
2006 sobre
maquinas,
e normas EN 12100:2010, EN 1SO 16092-3:2018.
€ idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliagao de tipo CE n° QA-
AC-465"/20 de 11.05.2020.
emitido por Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim.
Sirketi Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir istanbul, Turquia.
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14.
Email: ozlemyilmaz@gqatechnic.com, www.gatechnic.com
Numero de identificacdo da entidade notificada: 2138.

Esta Declaragdo de Conformidade CE perde a sua validade se o produto for alterado ou modificado sem
a autorizacao do fabricante.

A responsabilidade pela preparacdo da documentacao técnica é de:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

o Larysa Kowalczyk
Kietlin, 02.02.2022

Local e data de emissdo Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada



Traducerea instructiunilor originale

.C@ EKO

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Presa hidraulica cu manometru 20T

Tip: G02087, Model: 20T

RO

Fabricat pentru

GEKO Sp. zo. 0. Sp. k.
Kietlin, str. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, va rugam sa cititi cu atentie aceasta instructiune de utilizare.
Familiarizarea cu toate instructiunile necesare pentru utilizarea si operareain
siguranta, precum si intelegerea tuturor riscurilor,
care pot aparea in timpul exploatarii echipamentului este responsabilitatea
utilizatorului.



http://www.geko.pl/
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ATENTIE!

Datorita imbunatatirii continue a produselor, imaginile si
desenele incluse in instructiuni sunt cu titlu informativ si
pot diferi de produsul achizitionat.
produsului. Aceste diferente nu pot constitui un motiv
pentru reclamatie.
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ATENTIE!!

Prima utilizare a acestui dispozitiv este, in sensul acestei instructiuni, un pas legal,
in care utilizatorul, cu vointa liber aleasa si fara constrangere, confirma ca a citit cu
atentie aceasta instructiune, a inteles semnificatia acesteia si a luat la cunostinta
toate consecintele.

DESCRIERE

Presa hidraulica este destinata pentru presarea si introducerea rulmentilor, pinilor si elementelor
similare. Are o utilizare larga, in special in productia de masini, asamblare si dezmembrare,
oriunde poate inlocui introducerea periculoasa a pieselor prin lovituri. Generand o forta mare,
permite actionarea delicata, fluida si precisa asupra pieselor montate. Presa este echipata cu
manometru.

DATE TEHNICE

Presiune maxima: 20T
Interval de lucru: 0-1035mm
9 niveluri

Latimea de lucru: 495mm
Cursa cilindrului: 145mm
Greutate neta: aprox. 91kg.

I HYDRAULIC |
[ sHOP PRESS
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REGULI DE SIGURANTA

» Trebuie sa va familiarizati cu acest dispozitiv, cu controlul sau, utilizarea, elementele sale si posibilele
riscuri asociate cu utilizarea necorespunzatoare.

» Trebuie sa respectati intotdeauna instructiunile furnizate pe placile de avertizare. Aceste placute nu
trebuie indepartate sau distruse. In caz de deteriorare sau neclaritate a placilor, v& rugdm s&
contactati furnizorul.

* Mentinem locul de munca in ordine si curatenie. Mizeria la locul de munca poate provoca un accident.

* Nu trebuie sa lucrati niciodata in locuri stramte sau slab iluminate. Trebuie sa verificati intotdeauna
daca podeaua este stabila si daca exista un acces bun la locul de munca. Trebuie sa mentineti
intotdeauna o postura stabila.

* Trebuie sa observati intotdeauna progresul muncii si sa folositi toate simturile. Nu trebuie sa
continuati munca daca nu va puteti concentra pe ea in totalitate.

» Trebuie sa aveti grija de uneltele dumneavoastra si sa le mentineti curate.

* Manerele si elementele de control trebuie sa fie uscate si lipsite de urme de ulei si lubrifiant.

» Trebuie sa se impiedice accesul animalelor, copiilor si persoanelor neautorizate.

* Nu trebuie sa introduceti mainile sau picioarele in zona de lucru.

* Nu trebuie niciodata sa lasati un dispozitiv in functiune fara supraveghere.

» Dispozitivele nu trebuie utilizate in alte scopuri decét cele pentru care sunt destinate.

+ Tntimpul lucrului, trebuie s& folositi echipamente de protectie personala (de exemplu, ochelari,
protectii pentru urechi, masca, incaltaminte de lucru etc.).

* Nu trebuie sa va aplecati si trebuie sa folositi intotdeauna ambele maini.

* Nu trebuie sa lucrati cu dispozitivul fiind sub influenta alcoolului sau a altor substante intoxicante.

+ 1n caz de ameteli sau greata, nu trebuie s lucrati cu dispozitivul.

+ Orice modificari ale dispozitivului sunt interzise. NU TREBUIE SA PORNITI PRESA dacé constatam
indoiri, fisuri sau alte daune.

* Nu trebuie niciodata sa efectuati intretinerea in timpul lucrului.

» Daca apare un sunet ciudat sau un alt fenomen neobisnuit, trebuie sa oprim imediat masina si sa
intrerupem munca.

* Cheile si surubelnitele trebuie indepartate din masina dupa utilizare.

+ Tnainte de a porni, trebuie sa verificati daca toate suruburile sunt bine stranse.

+ Trebuie sa asigurati intretinerea periodicd a masinii. Inainte de a porni, trebuie s& verificati daca
masina nu are daune vizibile.

* Laintretinere si reparatii, trebuie sa folositi doar piese de schimb originale.

» Utilizarea echipamentelor sau accesoriilor suplimentare neautorizate de furnizor poate provoca un
accident.

» Pentru o munca specifica, trebuie sa alegeti dispozitivul corespunzator. Nu trebuie sa suprasolicitati
masinile sau dispozitivele cu putere mica si sa le folositi pentru lucrari care necesita masini mai mari.

» Dispozitivele nu trebuie suprasolicitate. Munca trebuie aleasa astfel incat dispozitivul sa atinga viteze
optime fara suprasarcina. Garantiile nu acopera daunele cauzate de suprasarcina.

» Dispozitivul trebuie protejat de temperaturi excesive si radiatii solare.

» Dispozitivul nu este destinat utilizarii cu apa sau in medii umede.
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» Daca dispozitivul nu va fi folosit o perioada mai lunga de timp, il depozitam intr-o camera uscata si
inchisa, departe de copii.

+ Tnainte de a porni masina, verificAm daca toate elementele de siguranta sunt functionale, lucreaza
usor si sigur. Verificam daca toate partile mobile sunt in stare buna.

* Verificam daca unele piese nu sunt crapate sau uzate si daca toate sunt

fixate corect. Verificam celelalte conditii care pot influenta functionarea corecta a masinii si
uneltelor.

* Daca in aceasta instructiune nu se specifica altfel, piesele deteriorate si elementele de siguranta
trebuie reparate sau inlocuite.

DISPOZITIV HIDRAULIC

* O scurgere minora de fluid din pompa hidraulica si din cilindrii hidraulici este o caracteristica
standard a fiecarei pompe hidraulice si a cilindrului si nu reprezinta o defectiune in timpul
functionarii. Pierderea de fluid trebuie completata constant.

+ Tnainte de a deconecta o conexiune demontabila, trebuie intotdeauna s& reduceti presiunea de lucru
la nivelul presiunii atmosferice.

+ Tnainte de a incepe lucrul, trebuie sa verificati etanseitatea tuturor conexiunilor si sa eliminati imediat
eventualele scurgeri constatate.

+ Periodic trebuie sa verificati starea furtunurilor de presiune. In caz de deteriorare mecanica sau de
scurgeri, trebuie sa opriti imediat lucrul si sa asigurati inlocuirea lor profesionala.

* Furtunurile de presiune nu trebuie sa fie rasucite - trebuie sa observati linia de pe suprafata
furtunului, care nu trebuie sa fie rasucita.

* Furtunurile de presiune nu trebuie sa fie conduse in locuri unde exista riscul de deteriorare
mecanica pe margini ascutite sau de frecare.

* Nu trebuie niciodata sa depasiti sarcina admisa a cilindrului hidraulic. Nu trebuie sa depasiti
extinderea maxima a pistonului, deoarece in acest fel puteti chiar sa scoateti pistonul din cilindru.

» Daca conectorii rapizi sunt deconectati, punem dopuri pentru a mentine sistemul hidraulic curat.

» Daca sarcina cilindrului nu este setata central, trebuie sa pompati cu o atentie deosebita. Daca este
necesara o forta mare pentru pompare, trebuie sa opriti lucrul si sa ajustati cilindrul astfel incat sa fie
incarcat central. Aceasta masura ar trebui sa limiteze forta de pompare.

* Nu trebuie sa asezati obiecte grele pe furtunurile hidraulice pentru a preveni incurcarea acestora.
Furtunurile trebuie intotdeauna asezate liber pentru a evita deteriorarea lor si a elementelor de
conectare.

» Pastram uneltele departe de sursele de caldura si foc, deoarece acest lucru le poate dauna.

* Furtunurile noi trebuie sa fie suflate cu aer comprimat sau spalate cu lichid hidraulic curat.

» La trecerile prin structuri, trebuie sa folositi garnituri si sa verificati constant starea acestora.

+ 1n cazul unei scurgeri de fluid hidraulic pe podeaua atelierului, exista riscul de alunecare. De aceea,
acest fluid trebuie eliminat rapid folosind mijloace adecvate (sorbente sau céarpe) si depozitat
corespunzator (intr-un recipient inchis,
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metal) si predat specialistilor pentru eliminare conform Legii privind deseurile.

Nu trebuie sa amestecati fluide hidraulice de la diferiti producatori.

Trebuie respectate termenele de schimbare a fluidului hidraulic.

La schimbare, completare si manipulare, ne straduim sa mentinem curatenia fluidului hidraulic.
Contaminarea reduce semnificativ durata de viata a dispozitivului si provoaca daune ireversibile.
Trebuie sa folositi protectii si dopuri pentru a impiedica patrunderea contaminantilor in dispozitiv.

DISPOZITIV EXECUTIV

Inainte de a incepe intretinerea echipamentelor pneumatice sau hidraulice, trebuie s& se asigure
reducerea presiunii la nivelul atmosferic.

Daca dispozitivul contine arcuri comprimate, trebuie sa se asigure eliberarea lor lenta si sigura cu
ajutorul unui instrument adecvat.

INTRETINERE

1. Cilindrul hidraulic cu manometru trebuie montat pe cadrul prese.

2. Cilindrul hidraulic trebuie conectat la pompa si trebuie verificat daca conexiunea este bine
asigurata.

3. Trebuie sa strangeti bine robinetul de inchidere, intorcandu-l spre dreapta.

4. Masa poate fi miscata liber in sus si in jos si poate fi fixata in pozitie cu bare de sprijin.

5. Elementul trebuie sprijinit de masa de lucru mobila a preselor sau de suportul prismatice furnizat,
iar elementul trebuie sa fie intotdeauna orizontal in timpul presarii rulmentilor, pinilor etc. Folosim
unelte de dimensiuni corespunzatoare (pentru partea presata si capatul pistonului) pentru a preveni
respingerea acestui element. ATENTIE! Suporturile prismatice din fonta furnizate sunt destinate
indreptérii axelor si barelor. Din acest motiv, acestea trebuie plasate vertical. In pozitie orizontala si
la sarcini mai mari, acestea pot fi distruse. Exista un risc de iesire a elementelor. Pe piston trebuie
sa se aplice un capac. Capac standard pentru piston este destinat presarii plane pe intreaga
suprafata, daca stabilitatea partii nu este afectata. Daca sunt presate piese de forma, trebuie
utilizate capete de piston de forma corespunzatoare si suporturi, eventual alte unelte cu rezistenta
adecvata. Exista un risc de iesire a elementelor.

6. Centrul elementului comprimat trebuie plasat sub centrul pistonului care apasa.

7. Trebuie sa pompati miscand levierul pompei in sus si in jos.

8. In timpul lucrului, trebuie sa verificati pe manometru pentru a va asigura ca inaltimea presiunii nu
depaseste valoarea admisa pentru care presa este proiectata. Trebuie evitata scaderea brusca a
presiunii, deoarece sub impactul socurilor poate duce la deteriorarea manometrului.

9. Presiunea se elimina prin deschiderea valvei de evacuare.

MONTARE

inainte de a arunca ambalajul dispozitivului, verificam daca nu au ramas elemente in el. Daca da, le

identificam conform listei sau desenului de asamblare si le montam in locul corespunzator.
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1. Conectati barele de baza cu stalpii stang si drept si cu traversa inferioara folosind suruburi,
piulite, piulite de siguranta si piulite.

2. Asezati cadrul preselor in pozitie verticala, conectati una dintre barele superioare transversale cu
stalpii stang si drept folosind suruburi, piulite, piulite de siguranta si piulite.

3. Asezati urmatoarea bara transversala in pozitia dorita si montati placa superioara simultan pe
ambele bare superioare transversale, apoi fixati cilindrul, strangeti-l cu piulita superioara de sub
barele superioare transversale, introduceti cilindrul in orificiul din baza placii si strangeti piulita
inferioara de sub placa inferioara, apoi asigurati partea de sus si de jos a cilindrului strangand cu
ajutorul bolturilor, piulitelor, piulitelor.

de siguranta si piulite.

4. Strangeti cele doua bare transversale folosind patru bolturi introducéndu-le in tuburile de
distantare plasate intre barele transversale, apoi strangeti cele patru bolturi folosind piulite, piulite de
siguranta si piulite.

5. Introduceti bolturile cadrului mesei in orificiile stalpilor, apoi introduceti barele transversale
conectate anterior intre stalpi sprijinindu-le pe bolturi.

6 Conectati ansamblul pompei si motorului sistemului de aer cu stalpul drept folosind suruburi si
piulite.

7 Conectati conducta hidraulica la cilindru si montati manometrul la piulita de conectare a
manometrului cu o piulita din nailon.

8 Strangeti toate suruburile si piulitele.

PARTI
1. Manometru 16. Piulite
2. Inel 17. Masa
3. Piston 18. Bolt
4. Surub 19. Cadru
5. Surub 20.Baza
6. Placé superioara 21. Piulita
7. Piulita 22. Piulita de siguranta
8. Placa inferioara 23. Piulita
9. Sa pistonului 24. Furtun
10. Cadru superior 25. Bara transversala inferioara
11. Piulita 26. Baza pompei
12. Surub 27. Piulita
13. Piulita 28.Surub
14. Piulita 29.Pompa
15. Piulita 30. Conexiune furtun
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REPARAREA PROBLEMELOR

DESCRIERE

MOTIVUL

ELIMINARE

Pompa nu functioneaza

Etansarea supapei este
contaminata / etansarea uzata

Inlocuiti etansarea.

Pompa nu genereaza presiune

Aer in sistem

Deschideti supapa de evacuare
si aerisiti dopul de umplere a
lichidului.

Pompa este instabila sub
sarcina

Rezervorul poate fi
supraincarcat sau contine prea
putin ulei.

Aer in sistem

Verificati nivelul uleiului dupa
deschiderea dopului de umplere.
Adaugati ulei pana la nivelul
corespunzator.

Pompati de cateva ori cu supapa
deschisa, apoi inchideti supapa.

Pompa nu functioneaza stabil.

Etansarea pistonului pompei
poate fi uzata.

Aerin sistem

Tnlocuiti etansarea cu una
noua.

Aerisiti demontand dopul.

Pistonul revine sub sarcina.

Gaurile supapei de
inchidere sunt
contaminate.

Gaurile supapei sunt deteriorate.

Demontati supapa de
inchidere, etansarea, bila si
curatati gaurile. Asamblati din
nou supapa.

Bateti bila pentru a modela

gaurile in forma bilei sau slefuiti
gaurile.

Pistonul sub sarcina nu revine
dupa deschiderea supapei.

Reglare

Reglati supapele de retur ale
cuplelor rapide.

INTRETINERE

* Uneltele trebuie sa fie intotdeauna mentinute curate. Contaminantii care pot patrunde in
mecanismul uneltei pot provoca deteriorarea acesteia.
* Pentru curatare nu se pot folosi agenti de curatare agresivi sau solventi. Piesele din plastic
trebuie sterse cu o carpa umezita cu apa si sapun.
* Dispozitivele neutilizate se pastreaza conservate intr-un loc uscat, unde nu exista riscuri de

coroziune.

Hidraulica

» Daca presa hidraulica nu este utilizata, pompa trebuie pastrata cu valva de evacuare deschisa
pentru a nu provoca oboseala arcului. Arcurile uzate cauzeaza probleme cu intoarcerea

pistonului in pozitia de baza.

Umplerea cu ulei:

* Nivelul uleiului trebuie verificat astfel incat pompa sa fie plasata vertical, scoatem joja (daca
dispozitivul este echipat cu o joja) si verificam nivelul uleiului.

» Daca este necesar, trebuie sa completam uleiul hidraulic padna la marginea orificiului (sau

conform jojei).
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* Dupa o utilizare mai indelungata, uleiul ar trebui inlocuit pentru a asigura o utilizare mai lunga a
dispozitivului. Uleiul se scurge astfel incat se scoate dopul si se deschide supapa de evacuare.
Avem grija ca in sistem sa nu patrunda impuritati. Presa se umple din nou cu ulei hidraulic
adecvat.

Reglarea supapelor de retur ale cuplei rapide.
* Demontarea ambelor parti colaborante ale cuplei rapide din furtun si cilindru.

* Reglam piulita interioara din alama astfel incat tija (care deschide supapa de retur la
conectarea celor doua capete) sa fie apasata in cupla rapida cu max. 0,2 mm sub nivelul
corpului sau.

+ Remontarea cuplelor rapide. inainte de a strange, etansam filetul cu band& de teflon, un kit
flexibil pentru etansarea filetelor sau alt mijloc care asigura etanseitatea conexiunilor si
posibilitatea de demontare ulterioara.

Lubrifiere

Suprafetele de lucru ale mecanismelor sunt lubrifiate periodic cu un lubrifiant adecvat.
ELIMINARE

1.  Lichidul hidraulic uzat trebuie eliminat conform Legii privind deseurile. Dupa incheierea
utilizarii produsului, eliminarea deseurilor rezultate trebuie sa se faca conform legislatiei in
vigoare. Produsul este compus din parti metalice si plastice, care, dupa sortare, sunt
reciclate separat.

2. Demontam toate partile masinii.

3. Partile sunt impartite in clase corespunzatoare de deseuri (metale, cauciuc, plastice etc.) si
sunt transmise pentru eliminare corespunzatoare.

162



{SEKO

q

Ultimele doua cifre ale anului aplicarii marcajului CE — 22

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Presa hidraulica cu manometru 20T
Tip: G02087, Model: 20T

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si Consiliului:

2006/42/CE al Parlamentului European si Consiliului din 17 mai 2006 privind
masinilor,

si normele EN 12100:2010, EN 1SO 16092-3:2018

este identic cu exemplarul care face obiectul certificatului de evaluare a tipului
CE nr QA-AC-465"/20 din 11.05.2020
eliberat de Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir, Istanbul, Turcia
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numarul de identificare al unitatii notificate: 2138

Aceasta Declaratie de Conformitate CE isi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Responsabil pentru pregatirea documentatiei tehnice este:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 02.02.2022 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei



MepeBop opurMHanbHOM UHCTPYKLMU

.C@ EKO

MHCTPYKUUA MO SKCIMNYATALUN

f'mapaBnuyeckuun npecc ¢ maHometpom 20T
Tun: G02087, Moaenb: 20T

RU

MpounsBeneHo ansa

GEKO Sp. zo0.0. Sp. k.
KetnuH, yn. CnacepoBa 3
97-500 Pagomcko

www.geko.pl

MNMepen nepBbIM UCNONb30OBaHUEM, NOXanyncra, BHUMaTeslbHO O3HaKOMbTECh C
HacTosfLWen MHCTPYKLMen no akcnnyataumm. O3HakoMmneHue co BceMu
MHCTPYKLMAMU, HeO6X0ANMbIMU Ansi 6€30MacHOro UCNoNb30BaHUA U

obcnyXuMBaHus, a Takke NOHMMaHUe BCEX PUCKOB,
KOTOpPble MOryT BO3HMKHYTb NMPM1 3KCNnyaTauum yCTPOMCTBA, ABNSeTCA 006A3aHHOCTLIO
ero nonb3oBartens.



http://www.geko.pl/
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BHUMAHUE!

B cBA3M C NOCTOAHHbLIM COBEPLLIEHCTBOBAHMEM
NpoAYKTOB, pa3MeLLEHHbIE B MHCTPYKLMM choTorpachmm
N PUCYHKMN HOCSIT MNNIOCTPATUBHBIN XapakKTep U MoryT
OTNIMYaTLCA OT KYMIEHHOIO
ToBapa. OTK pa3nNuuna He MoryT GbITb OCHOBaHWEM AnA
Xanob.
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BHMAHMEM
MepBbIf 3anyCcK 3TOro YCTPOMUCTBA ABNAETCHA B 3HAYEHUN 3TOW MHCTPYKLMK
IOPMANYECKNM LLIAroM, B KOTOPOM MOJSb30BaTENb MO CBOEW CBOGOAHOW U
He3acTaBNeHHON BoJfie NOATBEPXAAET, YUTO BHUMATENbHO NpoyunTan aTy
WHCTPYKLMIO, MOHAN €€ 3Ha4YeHne N 03HAKOMUIICA CO BCEMU NOCNEeaCTBUAMM.

OMNMUCAHUE

CmapaBnMyeckuin npecc MpegHa3HayeH [Ans  BbKMMaHus U BAABMMBaAHWSA  MOALIMMHUKOB,
WwTndToB U nopobHbix  anemeHToB. OH  LWIMPOKO  WCMONb3yeTcs, Mpexae Bcero, B
MaLUMHOCTpoeHun, cOopke M pa3bopke Be3ae, rae €ero MOXHO MCMofib30BaTb BMECTO OMACHOro
3abuBaHuna petanen ypapamu. CospgaBas 6Gonbluoe ycunve, OH MO3BONSET TMAPABINYECKUM
cnocobom akKypaTHO, MNaBHO M TOYHO BO3AENCTBOBATb Ha MOHTUpyemble paetanu. [lpecc
OCHaLLEeH MaHOMETPOM.

TEXHUWYECKUE OAHHbIE

MakcumanbHoe gaBnerue: 20T
Pabouuin guanasoH: 0- 1035mm
9 ypoBHen

lWnpuHa paboyero
npocTtpaHcTBa: 495mMm

Xoa nopLuHs: 145mMm

YncTbin Bec: okono 91kr.

I HYDRAULIC
I3 SHOP PRESS
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NMPABWUJIA BE3SOINACHOCTHU

* HeobxoaMmoO 03HAaKOMWUTLCA C 3STMM YCTPOWCTBOM, €ro ynpaBfieHWeM, 3KCrnsjlyaTtauuen, ero
3NemMeHTamMm 1 BO3MOXHbIMU YrpO3aMu, CBA3aHHbIMY C €r0 HENPaBUSIbHbIM UCTIONb30BaHUEM.

* Bcerpa cnegyet cnepoBaTb WHCTPYKUMAM, YKa3aHHbIM Ha npegynpexgarwmx Tabnuykax. 3tu
Tabnnykn Henb3A yaanaTb UKW YHUYTOXaTb. B cnyyae noBpexaeHusa nnm HeumTaemMocTu Tabnuuek
npocbba 06paTUTLCA K NOCTABLLUMKY.

+ Paboyee mMecTo JOMKHO NoAAepXMBaTbCA B nopsagke v yuctote. becnopsipok Ha paboyem mecte
MOXET NPUBECTN K HECYACTHOMY Crlyyalto.

* Hukorga He paboTaiiTe B TECHbIX UM MNIOXO OCBELLEHHbIX MecTax. Bcerga nposepsante, 4to non
cTabuneH n ecTtb XxopoLuni AocTyn K paboyemy mMecTy. Bcerga cnefyeT CoOXpaHATb YCTONYMBYIO NO3Y.

* Bcerpa cnepyetr cnegutb 3a xogom paboTbl M MCMONb30BaTb BCe CBOM 4yBCTBa. He cnepyet
npoponxaTb paboTy, eCnn Mbl HE MOXEM MOSTHOCTbI0 COCPEAOTOUNTLCH Ha HEN.

* Heobxoanmo 3a60TUTLCA O CBOUX MHCTPYMEHTaX M NOAAEPXMBATbL UX B YUCTOTE.

*  Py4yku 1 anemMeHTbl ynpaBneHus AOMXHbI ObITb CYXMKU M CBO6OAHBIMY OT CNeAoB Macna U CMasKu.

* Heobxoanmo npeaoTBpaTUTb A4OCTYN XUBOTHBIX, AETEN U NOCTOPOHHMX NNLL.

* Henb3s nomewartb pyku Unu Horm B pabouyio 30HYy.

* Hukorpga He octaBnsanTe paboTatowmii annapaT 6e3 npucmoTpa.

*  YCTpPOWCTBO HENbB3A MCNONb30BaTh AN1A APYIUX Lienen, Kpome Tex, Ans KOTOPbIX OHO NpeAHa3HayeHo.

* [pun paboTe HeO6XOQUMO MCNONBL30BaTb CPEACTBA MHOMBUAYANbHON 3awmnThbl (HaNnpUMep, OYKW,
6epywmn, pecnupartop, pabouyto obysb 1 T.4.).

* He cnepyeT HaKNOHATLCA M BCEraa ncnonb3oBaTb 06€ pyku.

* C yCTPOWCTBOM Henb3si paboTaTb B COCTOSIHUMN aNIKOrOSIbHOrO UM HAPKOTUYECKOrO OMbSIHEHUS.

* B cnyyae ronoBoKpyXeHus nnu TOWHOTbI HENb3A paboTaTb C yCTPONCTBOM.

* JTo6ble nameHeHuna B ycrtponctee 3anpelleHbl. HENMb3A BKITKOYATDL MNMPECC, ecnu mbl 06Hapyxum
N3rnbbl, TPELLMHbLI UMK APYrne NOBPEXAEHNS.

* Hukorga He BbINONHANTE 06CnyXnMBaHNe BO BpeMsi paboThbl.

* Ecnu nosiBUTCS CTpaHHbI 3BYK UK ApPYroe HeobblYHOe siBNieHne, HEMEANEHHO OCTaHOBUTE MaLLUHY
n npekpaTtute pabory.

*  Knoun n oTBEPTKU NOCHe UCNONb30BaHUS Heobxoanmo ybpaTb C MalLVHbI.

* [epen BKOYEHEM HEOOXOAMMO NPOBEPUTL, YTO BCE BUHTHI XOPOLLO 3aTAHYTHI.

* Heobxoanmo obecneunBaTth Nepuoamnyeckoe obcnyxnBaHue MaluunHbl. [Nepen BKIOYEHNEM
Heo6X0AMMO NPOBEPUTL, HET N BUAMMbIX MOBPEXAEHWIA.

* [pwu obcnyxnBaHUM U peMOHTE crieyeT UCMOoMNb30BaTh TONIbKO OpUrMHaNbHbIe 3anacHble YacTu.

* Kcnonb3oBaHue [ONOMHUTENbHBIX YCTPONCTB UM 060pya0BaHUS, HE PEKOMEHAO0BAHHbIX
NOCTaBLLMKOM, MOXET MPUBECTU K HECHACTHOMY Crlyyalto.

* [1na KOHKpeTHoW paboTbl HE06X0AMMO BblIOpPaTh COOTBETCTBYHOLLEE YCTPONCTBO. Henb3s
neperpyxaTtb MalUWHbl UM YCTPOMCTBA C Manon MOLLHOCTbIO M MCMOSIb30BaTb UX Mpu
paboTtax, KoTopble TpebyoT 60MbLUNX MaLLWH.

* YcTpowncTtBa Henb3a neperpyxaTtb. Paboty cnegyet noabupaTtb Tak, 4TOObl YCTPOWCTBO 6e3
neperpy3kum [OCTUrano OMTUMAsIbHbIX CKOpPOCTEW. [apaHTUsi He MOKpbIBAaeT MNOBPEXAEHMS,
Bbl3BaHHbIE NEPErpy3KON.

*  YCTpOWCTBO HEOOXOANMO 3aLUMLLATL OT Ype3MEpPHON TemMnepaTypbl U CONTHEYHOrO U3NYyYEHMS.

* YCTpOWCTBO He NpefHa3HavyeHo Ans paboTbl C BOAOW UMK B BIIAXHOW cpee.
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* Ecnu ycTpoiicTBO He GyaeT ucnonb3oBaTbCA B TeYeHWe AJINTENbHOrO BpeMeHW, ero crepyet
XPaHUTb B CYXOM, 3aKPbITOM NMOMELLLEHUW, HEAOCTYNHOM ANs AeTEN.

* epen 3amnyckom MalUWHbl Mbl MPOBEPSIEM, YTO BCE 3alUMTHbIE 3NIEMEHTbI UCNpPaBHbI, paboTatoT
nerko n HagexHo. Mbl npoBepsieM, YTO BCE ABUXYLLMECS YacT! HAXOAATCA B XOPOLLEM COCTOSIHUM.

* Mbl npoBepsieM, HET N TPELLMH UM N3HOCA Ha HEKOTOPbIX YACTSIX 1 BCE SN OHM

npaBuIibHO 3aKpenseHbl. Mbl NpoBepsieM OcCTarbHble YCNOBUS, KOTOpble MOryT MOBAWUATbL Ha
NpaBuIibHYI0 paboTy MaLLMHbI U UHCTPYMEHTOB.

* Ecnun B 3TON MHCTPYKLMM HE YKa3aHO MHOE, NOBPEXAEHHbIE YAaCTW U 3aLUMUTHbIE 3NEeMEHTbI LOMXHbI
ObITb OTPEMOHTUPOBAHbI UM 3aMEHEHDI.

r’MAPABJIMYECKOE YCTPOUCTBO

* HesHauuTenbHaa yTeyka XWAKOCTU U3 rMAPaBNYECKOrO0 Hacoca M rMapaBfNYECcKUX LMIMHAOPOB
AIBNSIeTCA CTaHOAPTHbIM CBOMCTBOM Ka)xaoro ruapaBnMyeckoro Hacoca v UMNuHApa N He BNSaeTCs
HEeNCcnpaBHOCTbIO BO BpeMSA paboTbl. YObITOK XUAKOCTU cneayeT perynapHo BOCNOMHATD.

* [lepen pa3beavHeHMEM [OEMOHTMPYEMOro COeOUHEHWst Bcerga criegyeTt CHu3WUTb pabovee
AaBneHne A0 YPOBHS aTMOCHEPHOro AaBneHus.

* [lepep Ha4yanom paboTbl HEOH6XOAMMO NPOBEPUTL FTEPMETUYHOCTL BCEX COEAMHEHUN N HEMEANEHHO
YCTPaHUTb BbISIBIEHHbIE YTEYKM.

* [lepuoguyeckn HeobGXOAMMO MpPOBEPSITb COCTOSIHME TMPEecCOBaHHbIX LWnaHroB. B cnyyae wux
MEeXaHM4YecKoro noBpexaeHus unn obHapyXeHuss ytedyek HeobXOAMMO HemedsieHHO NpeKkpaTUTb
paboTy 1 obecneunTb X NpodeccnoHanbHyo 3aMeHy.

* [lpeccoBaHHble WMNaHM He [ONXHbI MOoABEpraTbCA CKPyYMBaHUIO — Heobxoaumo creguTb 3a
NHMEeN Ha NOBEPXHOCTU LUNaHra, Kotopas He AoNXHa ObiTb CKpy4eHa.

* [lpeccoBaHHblE WNAHIM HEe [OONXHbl MNPOXOAWTb B MECTax, FOe OHM MOryT MOoABepraTbCcs
MEXaHNYECKMM MOBPEXAEHNSM Ha OCTPbIX Kpasax Uin UCTUPAHUIO.

* Hukorga He cnepyeTt npeBbiwaTb OOMYCTUMYIO Harpy3ky Ha rugpaBnuueckmi uunuHap. Henbas
npeBbiaTb MakCUMarbHOE BbIABMXEHNE MOPLUHA, TaK Kak 3TO MOXET MPUBECTU K BbIABUXEHUIO
NOPLLHSA 3a Npeaernbl LUNnHapa.

* Ecnu ObICTpOCbEMHbIE COEOQMHEHUs OTKIYEHbl, TO YCTAHABMMBAEeM 3arfylwKku, 4ToObl
rmgpaBnmMyeckasi cucTema ocTtaBasiacb YMCTOMN.

* Ecnu Harpy3ska Ha UunNUHOP He YCTaHOBNEHa Mo LUEeHTpy, HeobxoguMmMo HakaudmBaTb C 0coboM
OCTOPOXHOCTb0. Ecnu gna HakaumBaHus TpebyeTcs 6onbluas cuna, paboTy cneayet NpekpaTuTb U
OTPerynuMpoBaTtb UWAMHAP Tak, 4TOObl OH Obln HarpyXxeH MO LEeHTpy. OTO cpencTBO AOMXHO
OrpaHN4YnTb CUNY HaKa4YMBaHWSI.

* Henb3a knactb TaXenble npegMeTbl Ha TMApPaBNUYECKME LNaHrn, 4tobbl wmsbexaTb uX
3anyTbiBaHus. LUnaHrm Bcerga yknagpiBaloTca cBOO0OAHO, YTOObI M3bexaTb MOBPEXOEHU MX U
COeINHUTENbHbIX 3NIEMEHTOB.

* VIHCTpYMEHTbI cnefyeT XpaHUTb BHE AOCAraeMOCTU TEMSa U OrHsA, Tak Kak 3TO MOXeT noBpeauTb
WHCTPYMEHTBDI.

* HoBble wnaHru cnepyet npoAyBaTb CXaTbiM BO34YXOM WM MPOMbIBaTb YNCTOW rMApaBNYeCcKon
XUAKOCThIO.

* [lpu npoxopax Yyepe3 KOHCTPYKLUN HEOOXOANMO MCMONb30BaTb CaNlbHUKN U PErynsapHO NPoOBEPATb KX
COCTOSIHME.

* [lpn BO3MOXHON YyTeYKE TrUOPABNNYECKON XUOKOCTM HaA MNOST MacCTEPCKOM BO3HUKAET puUcK
MOCKONb3HYTbCA. [103TOMYy  Takyld XWMAOKOCTb  crnegyeT  ObICTpO  yaanuTb,  UCMONb3ys
COOTBETCTBYOWME cpeactBa (COpbeHTbl WM TPAMKKW), W NpaBUibHO  yTUNM3upoBaTb (B
3aKpbIBaoLLYOCA EMKOCTb.
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MeTaJ'IJ'IVI‘-IeCKy}O) n nepepatb cneymnanncTtam anda ytmnn3aunnm B COOTBETCTBUN C 3akoHomM 06
oTXoaax.

Henb3sa cmelwmBaTb rmapaBnimyeckme XnuaKocTu pa3HbiX NPou3BoauTenen.

Heobxoanmo cobntogatb CpoKM 3aMeHbl TMAPaBNYECKON XMUOKOCTH.

Mpn 3ameHe, NONOMHEHUM U MaHUNYMALMAX Mbl CTApaeMCsi COXPaHATb YNCTOTY FMAPaABNMYECKON
XUOKOCTW. 3arpsi3HEHMA 3HAYUTENbHO COKpaLWalT CPOK CryXObl yCTPOMCTBA W BbI3bIBAOT €ro
HeobpaTMMble NOBPEXAEHUS.

Heob6xoanmo mncnonb3oBaTb 3alUMTHbIE KOXYXM M 3arnyliku, 4tobbl npeaoTBpaTuUTb nonagaHue
3arpsi3HEHMN B YCTPONCTBO.

UCMOJIHUTENBLHOE YCTPOUCTBO

Mepen Hayanom o6CnyXUBaHUA MHEBMATUYECKMX WNU TMOPaBINYECKUX YCTPOUCTB Heob6XoauMmo
obecneynTb CHUXEHME AaBneHnsa [0 aTMOCKHEPHOTO YPOBHS.

Ecnn ycTpoWicTBO cOOepXWUT cXaTble MpPYyXWHbl, HeobXxoaumo obecneunTb WX MeAsieHHoe W
6e3onacHoe 0CBOGOXAEHME C NMOMOLLbI COOTBETCTBYHOLLENO MHCTPYMEHTA.

OBCINTYXNBAHUE
1. T'mppaBnuyecknii UMNMHAP C MAHOMETPOM YCTaHOBUTb Ha pamy npecca.
2. T'napaBnuyeckuin LUNUHAP He06X0AUMO COeANHUTL C HACOCOM U NPOBEPUTb, HAAEXHO NN

INE®

~

coeauHeHue.

Heob6xoanmo nnoTHO 3aKpyTUTb 3aMOpHbIN KnanaH, 3akpy4nBas ero Bnpaeo.

Cton MmoxHo cBo60AHO NOAHMMATL M ONyCKaTb, @ Takxke (PMKCMpOoBaTb €ro NosIoXeHne OrnopHbIMU
LUTQHramu.

OnemeHT cnegyeT onepeTb O MOABMXHBLIA pabounit CTON npecca uUnuM O NPeLoCTaBIEHHYIO
npuaMaTUyeckylo MOAKNaAKy, NMpu 3TOM 3NeMeHT Bcerga [OonXeH OblTb FopuM30OHTanbHO Mpu
BbXMMaHUN MNOAWWNMHNKOB, WTUEGTOB M T. 4. Vcnonb3yem WHCTPYMEHTbl COOTBETCTBYIOLLMX
pa3mepoB (nog MpeccyemMylo 4YacTb M KOHel, MOpLUHS), 4TOoObl NpegoTBpaTUTh BbIGPOC 3TOro
3neMeHTa. BH/MAHNE! lMpepocTaBneHHble  4YyryHHble  Npu3MaTUdeckne  noaknagku
npegHa3sHayeHbl N9 BblpaBHMBAHWMA BanoB WM NpPyTKOB. [10 3TOM NpuYMHE OHM [ONXHbl ObITb
YyCTaHOBMEHbI BEPTMKANbHO. B ropn3oHTanbHOM MOfoXeHUM 1 Npu 60MnbLUMX Harpy3Kax OHU MOTyT
ObiTb pa3pylweHbl. CyuiecTByeT OMACHOCTb BbIOBUXEHUS 3anemMeHToB. Ha noplueHb HyXHO
HageBaTb Hacagky. CrTaHpapTHad Hacagka Ha noplleHb MpegHa3HayeHa Aang  Miockoro
npeccoBaHns BCeN MOBEPXHOCTbIO, ecnu CTabunbHOCTb YacTu He HapylleHa. Ecnu npeccytortcs
¢opMOBaHHbIE YacTu, HEOOXOANMMO MCMOMb30BaTb KOHLblI MOPLUHA COOTBETCTBYHOLWEN (POpMbl 1
nogoknagku, BO3MOXHO, ApYrMe WHCTPYMEHTbl C COOTBETCTBYHOLLEN MPOYHOCThIO. CyliecTsyet
OMacHOCTb BbIABUXEHNSA 31IEMEHTOB.

LleHTp cxmMmaemoro anemMeHTa cnegyet pasmeLlaTh Nof, LEHTPOM HaXMMaloLLLEro NOpLUHS.
Heobxogumo kavaTb, ABUrasi pblyar Hacoca BBEPX U BHUS.

Bo Bpems paboTbl Heob6xoaAMMO NpOBEpPSiTb Ha MaHOMETpe, 4YTOObl BbiCOTa [aBNEHUs He
npesblLLana 4onycTUMOro 3Ha4eHus, Ans KOToporo npecc 6bin cnpoekTnpoBaH. CrnepyeT usberatb
pe3koro napeHusi AaBneHus, nop BO3OEWCTBMEM YOAPOB MOXET MpPOM30MTM NoBpexaeHne
MaHoMeTpa.

D,aBJ'IeHMe CHUMaeTCA, OTKpy4nBad BbII'IyCKHOﬁ KJflanaH.

MOHTAX

Mepepn, BbibpacbiBaHMEM YMNaKoBKM OT YCTPOMCTBA MPOBEPSIEM, OCTaNNCb N B HEl Kakue-nubo
anemMeHTbl. Ecnu ga, ngeHtudunumpyem mx no cnucky nunm c6opoyHOMy YepTexy U yCTaHaBnMBaem
B HYXXHOE MecTO.
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1. CoeamHVWTE MMaHKM OCHOBAHMSA C NEBbIM W MpaBbiM CTONGAMU M HUXHEN MOMEepPeYNHOW C
NMOMOLLbI BUHTOB, LLIANO, 3aLLUUTHbIX LWanb 1 raexk.

2. YcraHOBMUTE paMy npecca B BepTMKanbHOE TMOJIOXEHNE, COeQuHUTE OfHY W3 BEpXHMX
nonepeyHbix 6anok ¢ nNeBbIM M NpaBbiM CTONGAMU C NOMOLLbIO BUHTOB, LWanb, 3alnTHbIX Wanb u
raek.

3. YcTaHoBUTE crenyHoLLyto nonepeyHyto 6anky B LEeNeBoe NonoXeHe U YCTAaHOBUTE BEPXHIOK
NNacTMHy OQHOBPEMEHHO Ha 06e BepxHuMe nonepeyHble 6anku, 3aTemM NpukpenuTe UMNnHApP,
3aKpyTuTE ero BepxXHeN rankon CHU3Yy BEPXHUX NonepeyHbix 6anok, BcTaBbTe UMNHAP B

OTBEPCTNE B OCHOBaAHWUM NAACTUHbI U 3aKPYTUTE HUXHEN rankon CHU3Y HUXHEN NNacTuHbl, 3aTeM
3aKkpenute BepX 1 HU3 LMNUHAPA, 3aKpy4mBas C NOMOLLbIO WTUATOB, Wanb, 3awmUTHbIX Wwanb.
3aWNTHBIX Wanb 1 raek.

4. 3akpytuTe pBe nonepeyHble 6ankyu C MNOMOLUBID YeTblpex LWTU(TOB, BCTaBUB UX B
OVCTaHUMOHHbIE BTYNKKW, PacrofioXeHHble MexXAy nonepeyHbiMn Gankamu, a 3aTtemM 3aTsHuTe
yeTblpe WTndTa, MCNoNb3ys Wanbbl, 3anUTHbIE Wanbbl 1 ranku.

5. BcraBbTe WTUdTHI paMbl CTONa B OTBEPCTMA CTONOOB, @ 3aTeM BCTaBbTe paHee CoeAMHEHHbIe
nonepeyHble 6anku mexay crtonbamu, onupasch Ha WTUATHI.

6 CoepuHuTe y3nbl Hacoca 1 ABuraTtesnsi BO34yLWHOW CUCTEMbI C NPaBbiM CTONGOM C MOMOLLbH0
BMHTOB U LWaub.

7 Toaknounte ruapaBnmyecKuii LWNaHr K LMNMHAPY U YCTaHOBMTE MaHOMETP Ha ranke

coefuHeHMs MaHOMeTpa C HENTOHOBOW LLaboi.

8 3aTtaHuTe BCe BUHTbI M Faliku.

YACTU
1. MaHomeTp 16. Wanbsl
2. Konbuo 17. Cton
3. MopLueHb 18. Wtndt
4. BuHT 19. Pama
5. BuHT 20. OcHoBaHuve
6. BepxHas nnuta 21. Waiiba
7. Fanka 22. 3awmTHaga warba
8. HuxHsas nnuta 23. laiika
9. CupgeHbe WwToKa 24. WnaHr
10. BepxHasa pama 25. HuxHsaa nonepeyHasn 6anka
11. Mamka 26. OcHoBaHue Hacoca
12. BuHt 27. Wanba
13. Wanba 28. BUHT
14. lWanba 29. Hacoc
15. laika 30. CoeaumHeHue wwnaHra
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YCTPAHEHUE MNPOBJIEM

OMMCAHNE

NPUYNHA

YCTPAHEHME

Hacoc He paboTaeT

3arpsisHeHHOe yriIoTHEHNE
KnarnaHa / U3HoLLeHHoe
YNNOTHEHNE

3aMeHunTb ynrnioTHEHne.

Hacoc He co3paeT aasneHue

BospaywHas npobka

OTKpbITb BbINYCKHOW KnanaH u
BbIMYCTUTb BO3A4YX U3 NPO6KM
ANA [ONMBa XUAKOCTU.

Hacoc HecTabuneH noa,
Harpyskom

Pe3epByap moxeT 6bITb
nepenosiHeH NN B HEM
HefoCTaTOYHO Macna.

Bo3pgywHas npobka

MpoBepbTe ypoBEHb Macna
nocne oTKpyuYnBaHus NpPodKu
nonda nponuea. [Jonente macno oo
HY>XHOrO YPOBHSA.

Heckonbko pa3 nogkayatb npu
OTKPbITOM KnanaHe, 3atem
3aKpbITb KnanaH.

Hacoc paboTtaeTt HecTabunbHO

YRNnoTHeHMe NopLUHS Hacoca
MOXET ObITb U3HOLLEHO.

Bo3aywHas npobka

3amMeHnTb YNnNoTHEHNE Ha
HOBOe.

BbinycTuTb BO34YX, CHAB
NpoobKy.

MopuweHb BO3BpaLLaeTca nog
Harpy3komn.

3a rPA3HEHHOEe rHe3go
3arnopHOro KrianaHa.

MNoBpexaeHHoe rHe3ao KnanaHa

CHATb 3anNOpHbIN KnanaH,
YNNOTHEHWe, LWapuk n
ouuncTuTb rHe3no. CHoBa
cobpaTb Knanaw.

MocTyyaTtb No Wwapukam,
4yTOObI packaTaTb rHe340 B
dopmy Wwapvka, unu
oTwWNMdoBaTh rHe3ao.

MoplueHb noa Harpy3kom He
BO3BpaLLaeTca nocne
OTKpyYMBaHWS KnanaHa.

lNepecTaHoBKa

OTtperynupoBaTtb obpaTHble
KnanaHbl 6bICTPOCBEMHbIX
COeaMHEHUN.

yXo[

® MHCprMeHTbI BCerga crnieayet coaepxatb B WACTOTE. 3arp;|3HeHV|;|, KOTOpPble MOTYT nonacTb B
MEXaHU3M UHCTPYMEHTA, MOTyT NPpUBECTU K €ro noBpexXxaeHuto.

® ,D,J'IFI YUCTKN HeNb3A UCMNOoJIb30BAaTb arpeccuMBHble 4YUCTALLME CpeactBa WM paCTBOPUTENN.
MnacTukoBble YacTu cnepnyet npoTtepeTb TpFII'IKOFI, CMOYEHHOM B MbINIbHOW BOAE.

* Heucnonb3yemble yCTPONCTBa XpaHATCS, 06paboTaHHble, B CYXOM MECTe, i€ UM He YrpoxaeT

Koppo3usi.

M'vapaBnuka

* Ecnu ruapaBnuMyeckuini npecc He WCMNonb3yeTcs, HAcoC [MOJNXEeH XPaHUTbCS C OTKPbITbIM
BbIMYCKHbIM KflanaHoM, 4YToObl He BbI3blBaTb YCTanoCTb MNPYXWHbI. W3HOLIEHHbIE MpPYXWUHbI
BbI3bIBAOT NPo6/ieMbl C BO3BPATOM MOPLUHSA B OCHOBHOE MOJSIOXEHUE.

JdonuBka macna:

YpoBeHb Macna Heo6x0AMMO NPOBEPUTL, YCTAHOBUB HAaCOC BEPTUKANbHO, BbITALLMB LUyn (ecnu
YCTPOWCTBO OCHALLEHO LLYMOM) U MPOBEPUB YPOBEHbL Macna.

* Ecnu Heobxoaumo, criegyeT AONUTb FMApaBINYeckoe Macsio Ao Kpasi OTBEPCTUNA (UK CornacHo

Lyny).
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* [locne ANUTENbLHOrO WCMOSIbL30BAHMSA MAacno [OMXHO ObiTb 3aMeHeHo, 4YTobbl obecneynTb
bonee pAnuTenbHoe WCMofib30BaHWe YcTpoicTBa. Macno cnueaeTtcs, BblHUMAs NpPobKy u
OTKpbIBasi BbIMYyCKHON KnanaH. Cneavm 3a 1eM, 4Tobbl B cUCTEMY He nonanu 3arpssHeHus. MNpecc
CHOBa 3aroJiHeM COOTBETCTBYHOLLUM rMAPaBINYECKUM MACIIOM.

PerynupoBka o6paTHbIX KflanaHOB ObICTPOCHLEMHOIO COeAUHEHMUS.
* CHsTUe 06enx coeanHAILWLMXCA YacTen BbICTPOCHEMHOIO COEANHEHWNS C LUNAaHra u LMnnHapa.

* BHyTpeHHI0I0 NaTyHHYIO ranky perynupyem Tak, 4Tobbl LUTOK (KOTOPbIA OTKpbIBA€T 0OpaTHbIN
KnanaH npu coeguvHeHnM o060oux KOHUOB) Obin BOoaBneH B ObICTPOCBEMHOE COeAMHEHMe
Makcumym Ha 0,2 MM HUXe YPOBHS ero Kopryca.

® nOBTOpHaﬂ c6opKa 6bICTpOC'beMHbIX coeiiHEHUN. I'Iepep, 3aKpyydmBaHneM ynriioTHAEM pesb6y
TGCbJ'IOHOBOVI NEHTON, 3NaCTUYHbLIM repMeTmkomMm panAa pe3b6bl mnn Aapyrum Ccpeacrsom,
O6eCI'Ie‘-II/IBafOUJ,VIM repMeTn4HoOCTb CoeMIHEHUIN U BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIO p8360pKVI.

Cmaska

Paboumne NoBepXHOCTM MEXaHU3MOB NEPUOANYECKN CMa3biBAaeM C MOMOLLIbIO COOTBETCTBYHOLLEN
cMa3sKMu.

nuKkBunaAUUnA

1. Vcnonb3oBaHHY rMAapaBiNYecKyo XNAKOCTb HE0O6XOAMMO YTUNU3MPOBATb B COOTBETCTBUM
c 3akoHoMm 06 oTxopgax. [locne 3aBeplleHus JKchnyaTauuuM W3genus yTunusauus
06pa3oBaBLUNXCA OTXOAOB [AOJIXHA MPOU3BOAUTLCS B COOTBETCTBUM C AENCTBYHOLWMMMU
3aKoHoaaTenbHbIMM HOpMaMu. M3penve cocTouT M3 MeTanMyeckux U MnacTUKOBbIX
yacTeil, KOTopble Mocrne COPTUPOBKM Noasiexar nepepaboTke HE3aBUCUMO APYr OT Apyra.

2. CHumaeMm Bce 4YacTu MalluHBbI.

3. Yactu genum Ha COOTBETCTBYIOLUME KMAcCbl OTXOAOB (MeTansbl, pe3auHa, nnacTtmacchl u
T.0.) U Nepefaem Ha COOTBETCTBYIOLLYHO YTUNU3aLMIO.
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{SEKO

q

OBe nocnegHune undpbl roga HaHeceHUsA 3Haka CE — 22

OEKNAPALUUA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, yn. Cnaceposas 3, 97-500 Pagomcko
3aABNSAeT C NOSIHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO:

M'mapasnuyeckun npecc ¢ maHomeTpom 20T
Twun: G02087, Mopenb: 20T

COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM anpekTmB EBponerickoro napnameHTa u
Coserta: 2006/42/EC EBponerickoro napnameHTta u Coseta ot 17 masa 2006 roga
o]

MallMHaXx,

a Takke ctaHgaptam EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
naeHTnyYeH obpasuy, SBnsawemMycsa npegMeToM ceptTudukaTa oueHkm Tuna EC
Ne QA-AC-465"/20 ot 11.05.2020
BblgaHHoro komnaHuen Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme
Anonim
KomnaHus Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A briok, atax:
19, Atawewnp, Ctambyn, Typums
Ten.: 0090 216 572 49 10, ®akc: 0090 216 572 49 14
OnekTpoHHasa noyTa: ozlemyilmaz@qatechnic.com,
www.gatechnic.com
MaeHTUdmKaLunMoHHbIN HOMeEpP yBEAOMIIEHHOW opraHn3auun: 2138

Hactoswas Jeknapauusi o cootBeTcTBMM EC TepsieT cBoO cuny, ecnv NnpoaykT OyaeT N3MeHEH unm
nepepaboTaH 6e3 cornacusi NPon3BoaUTENS.

3a NoAroToBKY TEXHUYECKON JOKYMEHTALMM OTBEYaEeT:
JTapuca Koeanbuunk, KetnuH, yn. Cnaceposas 3, 97-500 Pagomcko.

KeTtnuH, 02.02.2022
MecTo 1 garta Bblgaun

JTapuca Kosarnb4uk
damununs, UMsi M JOIMKHOCTb YNOSTHOMOYEHHOIO NnLa



Preklad pévodného navodu

.C@ EKO

NAVOD NA POUZITIE

Hydraulicka lis s manometrom 20T

SK

Typ: G02087, Model: 20T

Vyrobené pre

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pred prvym pouzitim sa prosim dékladne oboznamte s tymto navodom na pouzitie.
Oboznamenie sa so vSetkymi pokynmi potrebnymi na bezpe¢né pouzivanie a
obsluhu apochopenie vSetkych rizik,
ktoré moézu vzniknut’ po€as prevadzky zariadenia, patri do povinnosti jeho
pouzivatela.



http://www.geko.pl/
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POZOR!

Vzhfadom na neustale zlepSovanie produktov su
fotografie a vykresy uvedené v navode len orientacné a
mozu sa lisit od zakupeného
tovaru. Tieto rozdiely nemdzu byt zakladom na
reklamaciu.
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POZOR!!
Prvé spustenie tohto zariadenia je v zmysle tohto navodu pravhym krokom, v ktorom pouzivatel
s vofnou a nepresvedCenou vOfou potvrdzuje, Zze si tento navod starostlivo precital, porozumel
jeho vyznamu a oboznamil sa so vSetkymi nasledkami.

OPIS

Hydraulicka lis je urCena na lisovanie a vtlaCanie lozisk, Capov a podobnych prvkov. Ma Siroké vyuzitie
predovSetkym v strojarskej vyrobe, montdzi a demontazi vSade tam, kde méze nahradit nebezpecné
vtlacanie Casti pomocou uderov. Vytvaranim vefkej sily umoziuje hydraulicky jemne, plynulo a presne
posobit na montované ¢asti. Lis je vybaveny manometrom.

TECHNICKE UDAJE

Maximalny tlak: 20T
Pracovny rozsah: 0-1035mm
9 drovni

Pracovna Sirka: 495mm
Chod valca: 145mm

Cista hmotnost: cca 91kg.
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PRAVIDLA BEZPECNOSTI

» Je potrebné oboznamit sa s tymto zariadenim, jeho ovladanim, prevadzkou, jeho prvkami a moznymi
hrozbami spojenymi s jeho nespravnym pouzivanim.

* Je potrebné vzdy dodrziavat pokyny uvedené na varovnych tabuliach. Tieto tabule sa nesmu
odstranovat ani ni¢it. V pripade poSkodenia alebo necitatefnosti tabulf sa prosim obratte na
dodavatela.

* Pracovisko udrziavame v poriadku a Cistote. Neporiadok na pracovisku moéze spdsobit nehodu.

* Nikdy sa nesmie pracovat na tesnych alebo zle osvetlenych miestach. Vzdy je potrebné skontrolovat,
¢i je podlaha stabilna a ¢i je dobry pristup k pracovnému miestu. Vzdy je potrebné udrziavat stabilnu
poziciu.

* Vzdy je potrebné sledovat priebeh prace a vyuzivat vSetky zmysly. Pracu netreba pokracovat, ak sa
na fiu nemdzeme plne sustredit.

» Je potrebné starat sa o svoje nastroje a udrziavat ich v Cistote.

* Rukovate a ovladacie prvky musia byt suché a bez stdp oleja a maziva.

» Je potrebné zabranit pristupu zvierat, deti a nepovolanych osob.

* Nesmiete vkladat ruky ani nohy do pracovného priestoru.

* Nikdy nesmiete nechat pracujuce zariadenie bez dozoru.

» Zariadenia sa nesmu pouzivat na iny Ucel, ako na ten, na ktory su uréené.

* Pri praci je potrebné pouzivat osobné ochranné prostriedky (napriklad okuliare, chranice sluchu,
respirator, pracovnu obuv atd’.).

* Nesmiete sa naklanat a vzdy pouzivat obe ruky.

* So zariadenim sa nesmie pracovat pod vplyvom alkoholu alebo inych omamnych latok.

* V pripade zavratov alebo nevolnosti sa nesmie pracovat so zariadenim.

+ Akékolvek zmeny v zariadeni si zakazané. NEMOZETE SPUSTIT LIS, ak zistime ohnutie, prasklinu
alebo iné poSkodenie.

* Nikdy nesmiete vykonavat udrzbu pocas prace.

* Ak sa objavi zvlaStny zvuk alebo iny mimoriadny jav, okamzite zastavime stroj a preruSime pracu.

» KIluce a skrutkovace po ich pouziti je potrebné odstranit zo stroja.

* Pred zapnutim je potrebné skontrolovat, ¢i st vSetky skrutky dobre dotiahnuté.

» Je potrebné zabezpecit pravidelnu udrzbu stroja. Pred zapnutim je potrebné skontrolovat, i stroj
nema viditelné poskodenia.

* Pri adrzbe a opravach je potrebné pouzivat iba originalne nahradné diely.

* Pouzitie dodato¢nych zariadeni alebo vybavenia, ktoré neodporudil dodavatel, méze sposobit
nehodu.

* Na konkrétnu pracu je potrebné vybrat vhodné zariadenie. Nesmiete pretazovat stroje alebo
zariadenia s malym vykonom a pouzivat ich pri pracach, ktoré vyzaduju vacsie stroje.

+ Zariadenia sa nesmu pretazovat. Pracu je potrebné vyberat tak, aby zariadenie dosahovalo
optimalne rychlosti bez pretazenia. Zaruka sa nevztahuje na poSkodenia spbsobené pretazenim.

» Zariadenie je potrebné chranit pred nadmernou teplotou a sineénym Zziarenim.

* Zariadenie nie je uréené na pracu s vodou ani v vihkom prostredi.
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* Ak zariadenie nebude dlh&i ¢as pouzivané, uskladnime ho na suchom, uzavretom mieste mimo
dosahu deti.

* Pred spustenim stroja skontrolujeme, Ci su vSetky bezpecnostné prvky funk&né, pracuju hladko a
spolahlivo. Kontrolujeme, ¢i su vSetky pohyblivé ¢asti v dobrom stave.

» Kontrolujeme, Ci niektoré Casti nie su prasknuté alebo opotrebované a €i su vSetky

spravne upevnené. Kontrolujeme ostatné podmienky, ktoré mézu ovplyvnit spravne fungovanie
stroja a nastrojov.

* Ak nie je v tomto navode uvedené inak, poSkodené Casti a bezpecnostné prvky je potrebné opravit
alebo vymenit.

HYDRAULICKE ZARIADENIE

» Maly unik kvapaliny z hydraulickej pumpy a hydraulickych valcov je Standardnou vlastnostou kazdej
hydraulickej pumpy a valca a nepredstavuje poruchu pocCas prevadzky. Stratu kvapaliny je potrebné
priebezne dopinat.

* Pred odpojenim demontovaného spojenia je vzdy potrebné znizit pracovny tlak na uUroven
atmosférického tlaku.

* Pred zacatim prace je potrebné skontrolovat tesnost vSetkych spojeni a okamzite odstranit zistené
netesnosti.

» Pravidelne je potrebné skontrolovat stav tlakovych hadic. V pripade ich mechanického poSkodenia
alebo zistenia netesnosti je potrebné okamzite prerusit pracu a zabezpecit ich odbornu vymenu.

* Tlakové hadice nesmu byt skrutené — je potrebné sledovat liniu na povrchu hadice, ktora nesmie
byt skrutena.

* Tlakové hadice nesmu byt vedené na miestach, kde im hrozi nebezpeenstvo mechanického
poskodenia na ostrych hranach alebo odervanie.

* Nikdy nesmiete prekrocit povolené zatazenie hydraulického valca. Nesmiete prekrocit maximalne
vysunutie piestu, pretoZze tymto spésobom mézete dokonca vytiahnut piest von z valca.

» Ak su rychlospojky odpojené, nasadime zatky, aby hydraulicky systém zostal Cisty.

» Ak zatazenie valca nie je nastavené centralne, je potrebné Cerpat s osobitnou opatrnostou. Ak je na
Cerpanie potrebna velka sila, pracu je potrebné prerusit a nastavit valec tak, aby bol zatazeny
centralne. Tento prostriedok by mal obmedzit ¢erpaciu silu.

* Nesmiete klast Ziadne tazké predmety na hydraulické hadice, aby ste predisli ich zamotaniu. Hadice
vzdy ukladajte volne, aby ste predisli poSkodeniu ich a spojovacich prvkov.

» Nastroje uchovavame mimo dosahu tepla a ohia, pretoze to moéze nastrojom uskodit.

* Nové hadice je potrebné prefuknut stlaéenym vzduchom alebo preplachnut &istou hydraulickou
kvapalinou.

 Pri prechodoch cez konstrukcie je potrebné pouzivat tesnenia a priebezne kontrolovat ich stav.

* Pri pripadnom uniku hydraulickej kvapaliny na podlahu dielne vznikd moznost poSmyknutia. Preto je
potrebné taku kvapalinu rychlo odstranit pouzitim vhodnych prostriedkov (sorbentov alebo Cistiacich
utierok) a spravne uskladnit (do uzatvaratefnej nadoby
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plechovej) a odovzdat odbornikom na likvidaciu v sulade so Zakonom o odpadoch.

Nesmiete mieSat hydraulické kvapaliny od r6znych vyrobcov.

Je potrebné dodrziavat terminy vymeny hydraulickej kvapaliny.

Pri vymene, doplfiovani a manipulaciach sa snazime zachovat Cistotu hydraulickej kvapaliny.
Znedistenia vyrazne znizuju zivotnost zariadenia a spdsobuju jeho nezvratné poSkodenia.

Je potrebné pouzivat ochranné kryty a zatky, aby sa zabranilo prenikaniu

znecistenia do zariadenia.

VYKONAVACIE ZARIADENIE
Pred zacatim udrzby pneumatickych alebo hydraulickych zariadeni je potrebné zabezpe it znizenie
tlaku na uroven atmosférického tlaku.

Ak zariadenie obsahuje stla€ené pruziny, je potrebné zabezpecit’' ich pomalé
a bezpeéné uvolnenie pomocou vhodného nastroja.

1. OBSLUHA

2. Hydraulicky valec s manometrom namontujte na radm lisu.

3. Hydraulicky valec je potrebné pripojit k pumpe a skontrolovat, ¢i je spojenie dobre zabezpecené.

4. Je potrebné silno utiahnut uzatvaraci ventil ota¢anim doprava.

5. Element je potrebné opierat o posuvny pracovny stél lisov, alebo o dodanu pryzmaticku podlozku,
pricom element musi byt vzdy horizontalne pri lisovani lozisk, ¢apov atd. Pouzivame pristroje s
vhodnymi rozmermi (pod lisovanu ¢ast a koniec piestu), aby sme predisli vyhodenie tohto elementu.
POZOR! Dodané liatinové pryzmatické podlozky sluzia na narovnavanie hriadelov a tyc&i. Z tohto
doévodu musia byt umiestnené vertikalne. V horizontalnej polohe a pri vacésich zatazeniach mézu
byt zniené. Existuje nebezpeCenstvo vysunutia sa elementov. Na piest je potrebné nasadit
nadstavec. Standardny nadstavec na piest je uréeny na ploché lisovanie celou plochou, ak stabilita
Casti nie je naruSena. Ak su lisované tvarové Casti, je potrebné pouzit konce piestu s vhodnym
tvarom a podlozky, pripadne iné pristroje s vhodnou pevnostou. Existuje nebezpecenstvo vysunutia
sa elementov.

6. Stred stlatovaného elementu je potrebné umiestnit pod stredom tlaiaceho piestu.

7. Je potrebné ¢erpat pohybovanim paky ¢erpadla nahor a nadol.

8. Pocas prace je potrebné kontrolovat na manometri, aby vySka tlaku neprekracovala pripustnu
hodnotu, pre ktoru je lis navrhnuty. Je potrebné sa vyhnut prudkému poklesu tlaku, pod vplyvom
narazov moze dojst k poSkodeniu manometra.

9. Tlak sa uvolfiuje odskrutkovanim vystupného ventilu.

MONTAZ

Pred vyhodenim obalu po zariadeni skontrolujeme, Ci v hom nezostali nejaké elementy. Ak ano,
identifikujeme ich podfa zoznamu alebo montadzneho vykresu a montujeme na spravne miesto.
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1. Spojte listy zakladne s favym a pravym stipikom a dolnou prieékou pomocou skrutiek, podloZiek,
zabezpecovacich podloziek a matic.

2. Nastavte ram lisu do vertikalnej polohy, spojte jednu z hornych prie¢nych nosnikov s favym a
pravym stipikom pomocou skrutiek, podloZiek, zabezpecovacich podloZiek a matic.

3. Nastavte dalsi priec¢ny nosnik do cielovej polohy a namontujte hornt dosku sti¢asne na oboch
hornych prie€nych nosnikoch, potom pripevnite valec, zaSroubujte ho hornou maticou zospodu
hornych prie¢nych nosnikov, zasunte valec do otvoru v zakladni dosky a zaSroubujte dolnt maticu
zospodu dolnej dosky, potom zabezpedte vrch a dno valca zaSroubovanim pomocou kolikov,
podloziek, podloziek.

zabezpecovacich a matic.

4. Priskrutkujte dva prie¢ne nosniky pomocou Styroch kolikov, ktoré vlozite do distanénych puzdier
umiestnenych medzi prieCnymi nosnikmi, a potom dotiahnite Styri koliky pomocou podloziek,
zabezpecovacich podloziek a matic.

5. Vlozte ¢apy ramu stola do otvorov stipikov a potom vlozte predtym spojené prie¢ne nosniky
medzi stipiky opierajuc na ¢apoch.

6 Spojte zostavy &erpadla a motora vzduchového systému s pravym stipikom pomocou skrutiek a
podloziek.

7 Pripojte hydraulicku hadicu k valcu a namontujte manometer na maticu pripojenia manometra s
nylonovou podlozkou.

8 Dotiahnite vSetky skrutky a matice.

CASTI
1. Manometer 16. Podlozky
2. Krizok 17. Stol
3. Piest 18. Kolik
4. Skrutka 19. Ram
5. Skrutka 20. Zakladna
6. Horna doska 21. Podlozka
7. Matica 22. Zabezpecovacia podlozka
8. Dolna doska 23. Matica
9. Sedlo piestu 24. Hadica
10. Horny ram 25. Dolny prie¢ny nosnik
11. Matica 26. Zakladna Cerpadla
12. Skrutka 27. Podlozka
13. Podlozka 28. Skrutka
14. Podlozka 29. Cerpadlo
15. Matica 30. Pripojenie hadice
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ODSTRANOVANIE PROBLEMOV

OPIS

PRICINA

ODSTRANENIE

Cerpadlo nefunguje

Znedistené tesnenie ventilu /
opotrebované tesnenie

Vymenit tesnenie.

Cerpadlo nedava tlak

ZavzdusSnenie

Otvorime vystupny ventil a
odvzdusnime zatku na doplnenie
kvapaliny.

Cerpadlo je nestabilné pod
zatazenim

Nadrz méze byt preplnena alebo
je v nej prili$ malo oleja.

ZavzdusSnenie

Skontrolujte Uroven oleja po
odskrutkovani zatky na
doplnenie. Doplnte olej na
spravnu Uroven.

Niekolkokrat dopumpovat pri
otvorenom ventile, potom zavriet
ventil.

Cerpadlo nepracuje stabilne

Tesnenie piestu Cerpadla mbze
byt opotrebované.

ZavzdusSnenie

Vymenit tesnenie za nové.

Odvzdusnit
demontovanim zatky.

Piest sa vracia pri zatazeni.

Znedistené sedlo
uzatvaracieho ventilu.

PosSkodené sedlo ventilu

Demontovat uzatvaraci ventil,
tesnenie, gufu a vycistit sedlo.
Znovu zmontovat ventil.

Buchat do guldcky, aby sa
sedlo prispdsobilo tvaru
guldcky, alebo prebrusit sedlo.

Piest pod zatazenim sa nevracia
po odskrutkovani ventilu

Prestavovanie

Nastavit spatné ventily
rychlospojok.

UDRZBA

* Nastroje je vzdy potrebné udrziavat v Cistote. Znecistenia, ktoré sa mozu dostat do mechanizmu
nastroja, mézu spbsobit jeho poSkodenie.
* Na Cistenie sa nesmu pouzivat agresivne Cistiace prostriedky ani rozpustadla. Plastové Casti je
potrebné utriet handrou navihé¢enou vo vode s mydlom.
* Nepouzivané zariadenia sa uchovavaju konzervované na suchom mieste, kde nie je ohrozené

kordziou.

Hydraulika

* Ak sa hydraulicky lis nepouziva, ¢erpadlo by malo byt uchovavané s otvorenym vystupnym
ventilom, aby sa prediSlo unave pruziny. Opotrebované pruziny spésobuju problémy s navratom

piestu do zakladnej polohy.

Doplnovanie oleja:

+ Uroven oleja je potrebné skontrolovat tak, Zze éerpadlo umiestnime vertikalne, vyberieme mierku

(ak je zariadenie vybavené mierkou) a skontrolujeme uroven oleja.

* Ak je to potrebné, je potrebné doplnit hydraulicky olej az po okraj otvoru (alebo podra mierky).
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* Po dlh§om pouzivani by mal byt olej vymeneny, aby sa zabezpecilo dlhSie pouzivanie
zariadenia. Olej sa vypusta tak, ze sa vyberie zatka a otvori sa vystupny ventil. Dbame na to, aby
sa do systému nedostali Ziadne necistoty. Lis opat naplnime vhodnym hydraulickym olejom.

Nastavenie spatnych ventilov rychlospojky.
* Demontaz oboch spolupracujucich ¢asti rychlospojky z hadice a valca.

* Vnutornu mosadznu matku nastavujeme tak, aby bol ¢ap (ktory otvara spatny ventil pri spojeni
oboch koncov) zatla¢eny do rychlospojky max. 0,2 mm pod uroven jeho tela.

* Opatovna montaz rychlospojok. Pred skrutkovanim utesiujeme zavit teflonovou paskou,
elastickym tmelom na utesnenie zavitov alebo inym prostriedkom zabezpecujucim tesnost
spojov a moznost opatovného demontaze.

Mazanie

Pracovné plochy mechanizmov pravidelne mazeme pomocou vhodného maziva.
LIKVIDACIA

1. Pouzitu hydraulicku kvapalinu je potrebné likvidovat v sulade so Zakonom o odpadoch. Po
ukonc&eni prevadzky vyrobku je potrebné pri likvidacii vzniknutych odpadov postupovat v
sulade s platnymi pravnymi predpismi. Vyrobok sa sklada z kovovych a plastovych Casti,
ktoré po vytriedeni podliehaju recyklacii nezavisle od seba.

2. Demontujeme vSetky Casti stroja.

3.  Casti delime na prislusné triedy odpadu (kovy, guma, plasty atd.) a odovzdavame na riadnu
likvidaciu.
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{SEKO

C€

Dve posledné ¢islice roku oznaéenia CE - 22

VYHLASENIE O ZHODE EU

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
vyhlasuje s plnou zodpovednostou, Ze:

Hydraulicka lis s manometrom 20T
Typ: G02087, Model: 20T

spifa poziadavky smernic Eurdpskeho parlamentu a Rady: 2006/42/ES

Eurdpskeho parlamentu a Rady z 17. maja 2006 o
strojov,
a noriem EN 12100:2010, EN 1SO 16092-3:2018
je identicky s exemplarom, ktory je predmetom certifikatu hodnotenia typu CE
¢. QA-AC-465"/20 zo dna 11.05.2020
vydaného spolo¢nostou Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme
Anonim
EirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Ataeehirlstanbul, Turecko
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacné Cislo notifikovanej jednotky: 2138

Toto Vyhlasenie o zhode EU straca svoju platnost, ak sa produkt zmeni alebo prestavi bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin,02.02.2022 Larysa Kowalczyk



MNMepeknaa opuriHanbHOI iIHCTPYKUiT

.C@ EKO

IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATAUII

ligpaBniyHnMn npec 3 maHomeTpom 20T
Tun: G02087, Moagenb: 20T

UA

BupobneHo ansa

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kitnin, Byn. CnacepoBa 3
97-500 PapomMmcbKO
www.geko.pl

MNepen nepwMm BUKOPUCTAHHAM NPOCUMO YBaXXHO O3HAMOMMUTUCA 3 LiEIO
IHCTpYKUi€to 3 ekcnnyaTtauii. O3HaoMMneHHA 3 yciMa IHCTPYKUisiMu,
HeoOXiaHUMM AnA 6e3ne4YHOro BUKOPUCTaAHHSA Ta 0OCNyroByBaHHA, a TaKoX
PO3yMiHHA BCiX PU3UKIB,

AKi MOXYTb BUHUKHYTU Nig Yac ekcnnyaTauii NpucTpoto, € 060B'A3KOM NOro
KopucTyBaya.



http://www.geko.pl/
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YBATIAll

Y 3B'A3KYy 3 NOCTINHUM BLOCKOHANEHHAM MPOAYKTIB,
PO3MiLLeHi B IHCTPYKLUIi poTorpadii Ta MantoHK1 MarTb
iNoCTpaTUBHMI XapakTep i MOXYTb BiAPI3HATUCSA BIf,
npuabaHoro
ToBapy. Lli BiaMiHHOCTI He MOXyTb 6yTY nigcTaBoto Ans
peknamadiji.
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YBATAlll
MepLue BBIMKHEHHS LIbOro NPUCTPOIO € B 3HAYEHHI L€l IHCTPYKLUIT IOpUANYHUM KPOKOM, B
AKOMY KOPUCTYBau 3 BiNbHOO i Herig, NpuMycom Boreto nigTBepaXye, WO L0 iIHCTPYKLo
peTenbHO NpoynTas, 3pOo3yMiB i 3HaYEHHSA | 03HANOMMBCA 3 yCiMa HacrniaKkamu.

ornuc

lgpaBniyHMM npec Npu3HAYEeHUNn OIS BUYABIIOBAHHA Ta BTUCHEHHS NiAWWNHKKIB, wWTUATIB Ta
noaibHnx enemeHTiB. Mae LWMpoke 3acTOCyBaHHs, Meplw 3a Bce, Y MalwuHoOyayBaHHI, MOHTaxi Ta
AEMOHTaxi CKpi3b, [e MOXHa 3aMiHUTU Hebe3neyHe 3abuBaHHA YacTuH yaapamu. CTBOpHOOYK
BENWKY Cuny, BiH OO3BONAE TiApaBfiyHO HIXHO, NNaBHO i TOYHO BMNAMBATU Ha MOHTYBaHI YaCTUHW.
lMpec ocHaweHin MaHOMETPOM.

TEXHIYHI AAHI

MakcumanbHum Tuck: 20T
Po6ounn pgianazoH: 0-
1035Mm

9 piBHiB

WnpwrHa poboyoi 30HK: 495Mm
Xig umniHgpa: 145mm

Yucra Bara: npubnnsHo 91kr.

I HYDRAULIC |
[ sHOP PRESS
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NMPABWUIIA BE3INEKU

* HeobxigHO 03HAMOMUTUCA 3 UMM NPUCTPOEM, NOro YNpaBniHHAM, eKcrnyaTauieto, Moro eneMeHTamm
Ta MOXJIMBMMMW 3arpo3amu, NoB'A3aHUMM 3 NOr0 HEHaNEXHUM BUKOPUCTaHHSAM.

* 3aBxau cnig [oTpumyBaTUCA IHCTPYKUIN, HaBeoeHUX Ha nonepeaxyBanbHUX Tabnuukax. Ll
TabnNMYKn He MOXHa BMAanaTn abo 3HuLyBaTW. Y pasi NOWKOo4XEeHHs abo HEYMTAEMOCTI TabnnYok,
6yAb nacka, 3BepHITbCA 0 NOCTaYanbHMKa.

* Micue pobotu cnig nigTpyumyBaTn B NOPSAKY Ta uyucTtoTi. Be3snag Ha pobouvomy Micui moxe
NpU3BEeCTU A0 HELLACHOro BUNaaKy.

* Hikonu He MOXHa npautoBaTh B TiCHUX abo MOraHo OCBIT/IEHMX MicUsX. 3aBXAW Chnifg, NepeBipaTy, umn
nignora crtabinbHa i UM € xopoLlmin AocTyn Ao pobo4yoro micua. 3aexau cnig 36epiratn crabinbHy
nosy.

* 3aBxam cnig cnoctepiratm 3a xogoM poboTM Ta BMKOPWUCTOBYBATW BCi opraHu 4dyTTs. He cnig
NpoAoBXyBaTh pobOTY, SKLLO MU HE MOXEMO MOBHICTIO 30CEPEANTUCA HA Hill.

* Cnig n6aTt Npo cBOI iIHCTPYMEHTH Ta NiATPUMYBATH iX Y YACTOTI.

* Pyukun Ta enemeHTM ynpaBniHHA NOBUHHI 6yTU cyxnmu Ta 6e3 cnigis onii Ta mactuna.

* Cnip 3a60poHNTM [OCTYN TBapMHaM, AiTAM Ta HEYNOBHOBaXeHNM ocobam.

* He MmoxHa BCcTaBnsiTM pyku abo Horm B pobo4y 30Hy.

* Hikonu He MOXHa 3anuwiaTty NpauoYmi NpUCTpin 6e3 Harnagy.

* [lpucTpiin He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU ANS iHWKNX LiNen, HixX Ti, ANa SK1X BiH NPU3HAYEeHUNA.

* [Mig yac po6oTK cnig BUKOPUCTOBYBATK 3aCco0u iHAMBIAyanbHOro 3axucTy (Hanpuknaa, oKynsipu,
HaBYLUHWKK, pecnipaTop, poboye B3yTTs TOLLO).

* He cnig HaxunaTtuca i 3aBXau BUKOPUCTOBYBaTK 06MABI pyKu.

* 3 NpPUCTPOEM HEe MOXHa npautoBaTy, 6yayuu nig BNAMBOM ankoronto abo iHWMX HAPKOTUYHNX
PEYOBUH.

* Y pasi 3anamopo4eHHsa abo HyaO0TM HE MOXHa NPaLBaTh 3 NPUCTPOEM.

* Byab-aki 3miHn B npuctpoi 3a6opoHeri. HE MOXXHA BBIMKATWU MPEC, 9KLLO MU BUSBUMO BUMMHM,
TPILWMHN 260 iHLLI NOLIKOAXEHHS.

* Hikonu He MoXHa BMKOHYBaT1 06CNyroByBaHHSA Mnig Yac poboTu.

*  AKLLO 3'ABUTbLCA ANBHMI 3BYK ab0 iHLIEe He3BMYaHE SIBULLLE, TO HEranHO 3yNMHAEMO MaLUUHY i
NPUNUHSEMO pobOTY.

* Knioui Ta BUKPYTKM NiCNs BUKOPUCTAHHSA CNig npnbpaTty 3 MaLLWHW.

* [epepn yBIMKHEHHSIM Cnif NepeBipuUTK, Y1 BCi FBUHTU A0Ope 3aKpinneHi.

* Cnip 3abe3neunTtn nepiognyHe obcnyroByBaHHA MaluvHK. Nepepn yBIMKHEHHAM Chig, NepeBipuTn, un
HeMae BUANMUX MOLUKOOXEHb.

* [Mpun obcnyroByBaHHI Ta pEMOHTaX Crlif, BAKOPUCTOBYBATM NNLLIE OPUriHaNbHI 3an4acTuH.

* BukopucTtaHHa popaTKkoBUX NpucTpoiB abo obnagHaHHA, He peKOMEHO0BaHOro NocTavasnibHUKOM,
MOXe NPU3BECTU 0 HELLLaCHOro BUNaakKy.

* [1na KOHKpeTHOi poboTu cnig, nigidbpaTt BiANOBIAHWMI NPUCTpPIN. He MoXHa nepeBaHTaxyBaTu MaLlUNHN
abo NpUCTpOi 3 Manow MOTYXHICTIO Ta BUKOPUCTOBYBATK iX Npu poboTax, AKki BUMaratoTb GinbLumx
MalLLIVH.

* [puctpoi He MoOxHa nepeBaHTaxyBaTu. Poboty cnig nigbupatm Tak, wob npuctpin 6e3
nepeBaHTaXeHHs [AOocAraB OMTUMAanNbHUX LWBMAKOCTEN. [@paHTia He MNOKPMBAE MNOLUKOOXEHHS,
BUKITMKaHi NepeBaHTaXEeHHSIM.

* [pwvcTpin cnig 3axuwaTty Big, HaAMIpHOI TeMnepaTypu Ta COHAYHOIro BUNPOMIHIOBAHHS.

* [pucTpin He Nnpu3HayveHnn gns poboTr 3 BOAO abo B BOSIOrOMY CEpPeAOBULL.
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* AKwo npucTpin He 6yae BMKOPUCTOBYBATUCA MPOTSrOM TpUBAnoro 4vacy, noro cnig 36epiratn B
CYXOMY, 3aKpUTOMY NpUMILLLEHHI, HEAOCTYNHOMY ANA AiTen.

* [epepn 3anycKoM MaLUMHW MNEpPEBIPAEMO, YN BCi enemMeHTn 6e3nekn crnpaBHi, NpaUolTb Nerko i
HapfinHo. [NepeBipsaemo, Yn BCi pyXOMi YaCTMHM B XOPOLLOMY CTaHi.

* [MepeBipsaeMo, Un aesKi YaCTUHWN He TPICHYTi abo He 3HOLLEHI, | YM BCi BOHU

npaBuiibHO 3akpinneHi. MepeBipsaeEMO iHLWI yMOBU, siKi MOXYTb BMAIMHYTU Ha MpaBuiibHy poboTy
MaLLVHU Ta iIHCTPYMEHTIB.

* AKWO B Ui iHCTPYKUil HEe BKa3aHO iHWe, MOWKOAXEHi 4YacTMHM Ta enemMeHTn 6e3neku cnig
BiApeMOHTyBaTV abo 3aMiHUTH.

raPABIIYHUUA NPUCTPIN

* CnigpoBa BWTIK pigMHM 3 rigpaBniyHOro Hacoca Ta TrigpaBniYHUX UMNIHAPIB € CTaHOapTHOH
BMNacTUBICTIO KOXHOro TrigpaBmniYHOro Hacoca Ta uuniHgpa i He € gedeKkToM nig 4ac poboTu.
BuTpaTy pianHu cnif nocTinHO NOMOBHIOBATH.

* [lepepn po3'eqgHaHHAM AEMOHTYEMOrO 3'€QHaHHS 3aBXAMW Chif 3HUXyBaTU poboumi TUCK A0 PiBHA
aTMOC(EPHOro TUCKY.

* [lepen noyaTkoM po6OTM Cnig NEepeBipUTU FEPMETUYHICTL YCiX 3'€AHaHb i HeramHo YCYHyTU
BUSIBMEHi BUTOKM.

* [lepiognyHo cnig nepeBipsiTM CTaH TUCKOBUX LUMAHrIB. Y pa3i iX MexaHi4HOro nowkogXeHHs abo
BUSAIBNIEHHSI BUTOKIB Cif, HeranHo npunuHUTK poboTy i 3abe3neunTtu ix npodecinHy 3amiHy.

* TWCKOBI WaHMM HE MOXYTb MigaaBaTUCA CKPYYYBaHHIO — Cif, cnocTepiraty 3a fiHieto Ha NOBEpPXHi
LLNaHra, sika He Moxe ByTun cKpy4eHa.

* TUCKOBI LWNaHrM He MOXYyTb MpoKnagaTuca B Micuax, e iM 3arpoxye Hebeaneka MexaHi4YHOoro
MOLUKOAXXEHHS1 Ha rOCTpUX Kpasix abo CTMpaHHS.

* Hikonn He cnig nepesullyBaTM AONYCTUME HaBaHTaXeHHs rigpasBniyHoro uuniHgpa. He mMoxHa
nepeBuLLYBaT MaKCUMasribHE BMCYHEHHS LUTOKA, OCKINIbKM LE MOXE MPU3BECTU OO BUCYHEHHS
NOpLUHA 33 MeXIi unniHgpa.

* AKWO WBMAKOPO3'EMHI 3'€AHAHHA BiAKNIOYEHi, Cnig BCTAHOBMTM 3arnywku, wob rigpaenivyHa
cucTtema 3anuLianacs YUCTolo.

* AKWO HaBaHTaXeHHs UuMmiHapa He BCTAHOBNEHO LIEHTpani3oBaHo, Cnig HakadyBaTu 3 0COGNMBOIO
obepexHicTio. AKWO Ana HakadyBaHHA MNOTpibHa Benuka cwuna, poboTy cnig NpUNUHUTK i
nepeHanawTyBaTu uuniHap Tak, wob BiH OyB LEeHTpanisoBaHO HaBaHTaxeHwin. Llen 3axig mae
06MEXMUTUN CUNY HaKavyBaHHS.

* He mMoxHa knactu BaxKi npegMeTu Ha rigpaBniyHi wWnaHry, wob YHUKHYTWU iX 3anmiyTyBaHHS.
WnaHrn 3aBxau cnig yknagatu BiNbHO, WO6 YHUKHYTM NOWKOAXEHb iX Ta 3'€AHyBanbHUX
€neMeHTIB.

* IHcTpymeHTn cnig 36epiratv nogani BiA4 Tenna Ta BOTHK, OCKINMbKM LEe MOXE 3allKoauTu
IHCTPYMEHTaM.

* Hosi wnaHru cnig npoayT! CTUCHEHWMM NOBITPAM @60 NPOMUTY YMCTOIO FiAPABAIYHOI PIAMHOL.

* [lpu npoxopax 4Yepesd KOHCTPYKLI Cnig BUKOPUCTOBYBATU YLLUifIbHIOBAYi Ta NMOCTIMHO KOHTPOSOBATH iX
CTaH.

* Y pasi MOXNMBOro BMWTOKY TrigpaBnivyHOi pigWHWU Ha nianory MancTepHi BMHUMKAE MOXIUBICTb
nocnu3HytTuca. ToMy Taky PpiauHy cnif WBMAKO YCYHYTW, BUKOPUCTOBYKOYM BIiAMNoOBiaHI 3acobu
(copbeHTn abo uncTayi matepianu), BignoBiaHO 36epirati (B 3aKpUTil EMHOCTI
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MeTanesin) i nepeaatu dhaxisuam Ang yTunisadii BignosigHo Ao 3aKOHy Npo Bigxoaum.

He moxHa 3milyBaTy rigpaBnivHi piguHy pisHUX BUPOOHWKIB.

Cnig potpnmyBaTnCa TEPMIHIB 3aMiHV rigpaBniyHoIl pignHu.

Mpn 3aMiHi, NONOBHEHHI Ta MaHiNynAUiAX Hamaraemocs 36epiraT¥ YMCTOTY TigpaBniyHOI pPianHMU.
3abpyAHEeHHA 3HA4yHO 3MEHLYTb TEepPMiH CAyX0u MNpUCTPOK | BUKIUKAOTb WOro HE3BOPOTHI
MOLUKOOXEHHS.

Cnip, BUKOpPMCTOBYBATW 3aXMUCHI KPULLKK Ta 3arnyLwKkuy, Wwob 3anobirtv noTpannsHHIo 3abpyaHeHb oo
NPUCTPOIO.

BUKOHABYMU NPUCTPIA

Mepen noyaTKoM OOGCNYroByBaHHA NMHEBMATU4YHUX abo rigpaBniyHMX NPUCTPOIB Cnif 3abe3neunTty
3HUXEHHS TUCKY A0 aTMOCEEPHOro piBHSA.
AKLWO NPUCTPIA MICTUTb CTUCHYTI NPYXMHK, cnig 3a6e3neynTn ix noBinbHe i 6e3neyvHe 3BiflbHEHHS
3a ,ONOMOrOH0 BiANOBIAHOrO iIHCTPYMEHTY.

OBCIYITOBYBAHHA

A WOWON -

~

lapaBniyHWin LMNiHAP 3 MAHOMETPOM BCTaHOBUTU Ha paMy npeca.

FippaBnivyHMiA uMniHAp cnig 3'egHaT 3 HACOCOM i MEPEBIPUTY, YK 3'€QHaAHHA A0Ope 3akpinneHe.

Cnig MiyHO 3aKpyTUTW 3anipHUIA KNanaH, 3akpy4youn Noro Bnpaso.

CTin MOXHa BifbHO MigHIMaTK i onyckaTn, a TakoX 3aKpinsoBaTU MOro NMOSIOXEHHA OMOPHUMU
CTEPXHSIMMN.

EnemeHT noTpibHO cnvpaTtn Ha nepecyBHM pobouni CTin npeca abo Ha HagaHy NpU3MaTU4Hy
nigKnagky, npuv UbOMY €fleMEHT 3aBXAW MNOBUHEH OyTW ropu3OoHTanbHO MNPWU BUYABOBAHHI
NiAWWNHKKIB, WTKUETIB TOWO. BMKOPUCTOBYEMO MPUCTPOI BIANOBIAHMX PO3MIpIB (418 nNpecoBaHoi
YacTUHM Ta KiHUA NopLuHSA), Wwo6 3anobirtv BigKkMaaHHIO Uuboro enemeHTta. YBAIA! HapaHi yaByHHI
nNpu3MaTU4Hi NigKNagKu Npu3HaveHi Ana BUPIBHIOBAHHA BaniB i NPyTKiB. 3 W€l NpUYNHM iX NOTPIGHO
pO3MilLlyBaTK BEPTUKANbHO. ¥ FOPU3OHTaNbHOMY MOJIOXEHHI Ta Npu GinbLUMX HaBaHTaXEHHAX BOHU
MOXYTb O6yTU 3HULLEHI. ICHye Hebe3neka BUCYHEHHSI eneMeHTiB. Ha noplueHb NoTpibHO Haknapatu
Hacagky. CtaHpapTHa Hacagka Ha MnOpLUeHb MNpuU3HaveHa Ans MSOCKOro MpecyBaHHA BCIED
NoBepXHeto, SKWO CTabiNbHICTb YaCTUHM He MOpPYLUYETbCA. AKLWO MPecyTbCA YAaCTUHWU CKINagHoi
dopmu, NOTPIBHO BMKOPUCTOBYBATU KiHLi MOPLUHS BignoBigHOI dopmu Ta nigknagku, abo iHwi
NPUCTPOI 3 BiANOBIAHOI MILHICTIO. ICHye Hebe3neka BUCYHEHHS efleMEHTIB.

CepeanHy CTUCHYTOro eniemMeHTa NoTpibHO po3MilllyBaTy Mif, LEHTPOM TUCHYYOro MOPLUHS.

MoTpibHO HakavyBaTK, pyxa4m BaxXifb Hacoca Bropy i BHUS.

Mig 4yac poboTn NoTpibHO NepeBipATM Ha MaHoOMeTpi, Wob BUCOTa TUCKY HE nepesuLlyBana
OONYCTUMOrO 3HAYEeHHS, ONA AKOro Npec cnpoekToBaHui. Chig YHUKaTK pi3Koro nagiHHA TUCKY, Mig
BMNSIMBOM yAapiB MOXe CTaTUCA NOLIKOAXEHHS MaHOMeTpa.

TucCK ycyBaeTbCA BigKpy4YyBaHHAM BUXIQHOMO KnanaHa.

MOHTAX

lMepen BUMKMOAHHAM YMNAKOBKW Bif, MNPUCTPOI0 MEPEBIPAEMO, UM HE 3anuWUINCA B HIN SKIiCb
eneMeHTn. AKLWO TakK, ineHTUdikyemMo ix 3a nepenikom abo KpecneHHAM CKIlafaHHSA i MOHTYEMO B
npasubHOMY MicCLj.
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1. 3'egHanTe peirlkyu OCHOBM 3 fIBOKO Ta NPaBOKO CTiIKaMU i HUXXHBOI NOMNEPEYNHOI0 33 LONMOMOroH
rBUHTIB, MigKNaaoK, 3aXUCHUX NigKnagokK i ranok.

2. BcTaHOBITb pamy npeca y BepTUKanbHOMY MOMOXEHHI, 3'eqHanTe O4HY 3 BEPXHIX MonepeYvok 3
NiBOI Ta NPaBOI0 CTiMKaMuM 3a OMNOMOrOoH MBUHTIB, NiAKNaA0K, 3aXMCHUX NiAKNAAOoK i ranok.

3. BcTaHOBITb HACTYNHY Nonepeyky B LLiNbOBE MOSIOXEHHS! | BMOHTYNTE BEPXHIO NAUTY OAHOYACHO
Ha 060X BEpXHiX nonepeykax, a NoTiM 3aKpiniTb LMNiHAP, 3aKPYTUBLLM BEPXHIO raKy 3HU3Y BEPXHIX
nornepeyok, BCTaBTe UUNIHAP Y OTBIP B OCHOBI MNANTU i 3aKPYTiTb HUXHIO raky 3HU3Y HUXHBOI

NAUTK, NOTIM 3aKPIniTe BEPXHIO | HUXHIO YaCTUHW LUNiHAPaA, 3aKpy4dyoum 3a 40NOMOrow WTUATIB,
nigKnanok, niaKknanok.

3aXMCHUX i ranok.

4. 3akpinitb ABi Nonepeyvky, BUKOPUCTOBYIOUM YOTUPU LUTU(TU, BCTaBMSOYM iX Y AUCTaHUiHI
BTYSIKW, PO3MilLleHi MiX nornepeykamu, a MoTiM 3aKpyTiTb YOTMPU WTUMDTN, BUKOPUCTOBYHOUU
niaKknagku, 3aXucHi Nigkiagky Ta ramku.

5. BcraBTe wtudtn pamm ctony B OTBOPM CTIiOK, @ MOTIM BCTaBTe paHiwe 3'efQHaHi nonepevku
MiX CTiMKamMu, CNpaKYmCh Ha WTUDTN.

6 3'eaHanTe 6r10KM Hacoca Ta ABUryHa NOBITPSHOI CUCTEMM 3 NPABOLO CTINKO 3a [ONOMOro
rBUHTIB i NiAKNaaoK.

7 MipknioyiTb rigpaBniyHMn WNaHr 4o uuniHapa i 3MOHTYNTe MaHOMETP [0 raku 3'€AHaHHSA
MaHOMEeTpa 3 HENTOHOBO MIAKaAKOL.

8 3akpyTiTb BCi rBUHTM Ta ravku.

YACTH
1. MaHomeTp 16. Minknagku
2. Kinbue 17. Crin
3. MopLueHb 18. Wrundpt
4. TBUHT 19. Pama
5. IBUHT 20.0OcHoBa
6. BepxHsi nnuTa 21. Ninknapka
7. lanka 22. 3axucHa nigknagka
8. HuxHnsa nnuTa 23. Taika
9. CuaiHHS nopLuHA 24. WnaHr
10. BepxHs pama 25. HnxHst nonepeyka
11. Manka 26. OcHoBa Hacoca
12. TBUHT 27. MNMipknapka
13. Nipknagka 28.BUHT
14. Nipknagka 29.Hacoc
15. laika 30. 3'egHaHHs WwnaHra
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YCYHEHHA MNMPOBJIEM

ornnmc

NPUYNHA

YCYHEHHA

Hacoc He npautoe

3abpynHeHe yLUinbHEHHS
KranaHa / 3HOLUEHe YLLiNIbHEHHSA

3MIHUTK YLLINbHEHHSA.

Hacoc He pa€ Tucky

3aBo3yLUEHHsI

BigkpuTtun BUXigHUI KNanaH i
CNyCTUTW NOBITPSA 3 Npo6KK ons
DONNBAHHSA PiaNHN.

Hacoc HecTabinbHui nif,
HaBaHTaXEHHAM

Pe3epByap moxe 6yTn
nepenoBHeHWn abo B HbOMY
HeaoCTaTHbLO Ofiii.

3aBo3ayLUEeHHsI

lNepeBipuTH piBeHb onii Nicns
BiAKpYy4YyBaHHSA NpobKu ons
JonueaHHA. [JonueaTtu onito oo
BiZMOBIAHOMO PiBHSA.

Kinbka pasis nigkayaTtu npu
BiAKPUTOMY KnanaHi, noTim
3aKpuTK KNnanaH.

Hacoc He npautoe ctabinbHo

YWiNnbHEHHSA NOpPLLHA Hacoca
MoXxe OyTu 3HOLLEHE.

3MiHUTU YLLiNTbHEHHSA Ha HOBE.

CnycTtutm nNoB.iTps,

lMNopuweHb noBepTaeTbea nig,
HaBaHTaXEHHSAM.

3aBo3ayLUIEHHSA
AEMOHTYBaBLUM NPOOKY.
IlemoHTyBaTH BigCi4HUI
3abpynHeHe rHizgo KnanaH, YWiNbHEHHS, KYNbKY i

BiCci4YHOro KnanaHa.

lNowKoaxeHe rHi3ao kKnanaHa

OYMCTUTU rHI3Q0. 3HOBY
3ibpaTn KnanaH.

MocTykaTn no Kynbuj, Wob
pPO3LUNPUTU FHI3A0 40 (hopMu
Kynbku, abo sigunicgysatu
rHi3po.

MNopLleHb Nig HaBaHTaXEHHAM
He NoBepTaETbCA Nicns
BiAKpYyYyBaHHS KranaHa

MepeMmileHHsA

BigperynioBaTu 3BOPOTHI
KnanaHu WBuaKo3'eqHyBauiB.

OBCITYIOBYBAHHA

* |HCTpyMeHTM 3aBXAn NOTPIOHO NiATPUMYBATK B YMCTOTI. 3abpyAHEHHS, AKi MOXYTb NOTpanuTu
B MEXaHi3M iHCTPyMEHTa, MOXYTb CIPUYNHUTU NOMO MOLLKOOXKEHHS.

* [INA YMLIEHHS HEe MOXHa BMKOPUCTOBYBATM arpecuBHi YNUCTsYi 3acobu abo PO3YMHHMKM.
MnacTrMKoBi YacTUHM NOTPIGHO NPOTEPTM FAHYIPKOK, 3MOYEHO0 Y BOA 3 MUIIOM.

* HeBukopucToByBaHi NpUCTPOi 306epiratoTbCsl 3aKOHCEPBOBAHMMW B CyXOMy Miclj, Ooe He

3arpoxye Kopoasig.

rippaBnika

* AKwWwo rigpaBniyHNA Npec He BUKOPUCTOBYETbCH, HACOC MOBWMHEH 36epiratuca 3 BiAKPUTUM
BMUXIOHUM KnanaHoMm, Wwob He BMKIMKATW BTOMM MPYXMHWU. 3HOLUEHI MPYXWHU BUKNMKAKOTb
nNpo6nemMu 3 NOBEPHEHHAM MOPLLHA B OCHOBHE MOMOXEHHS.

JonuBaHHA onii:

* PiBeHb onii NOTpiBHO NEepeBIpUTU Tak: HACOC CTaBUMO Yy BEPTUKANbHE MOSIOXEHHSI, BUAMAEMO
MipHY Nanuyky (SKLO NPUCTPI OCHALLEHWIA MIPHOIO NanMYKoL) i NepeBIiPAEMO piBEHb OfTil.

* AKWOo ue HeobXxigHO, NOTPIGHO JONWUTKU TiApaBnivHY Ofil0 A0 Kpak oTBOpY (abo BiANOBIAHO A0

MipHOI Nanunyku).
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* [icna TpuBanoro BMKOPUCTaAHHA ONil0 cnig 3amMiHnTKM, Wob6 3abe3neunTn TpuBaniwe
BUKOPUCTaHHA npucTtpoto. Onis 3NMBaeTbCa Tak: BUMMAETLCS NPOoOKa i BiAKPUBAETLCA BUXIQHWUI
knanaH. Cnig crtexuTu, wob y cuctemMy He noTpanunu XopHi 3abpyaHeHHs. [Mpec 3HoBY
3anoBHIDEMO BigMOBIQHOLO rigpaBniyHOLO OSliEt0.

PerynioBaHHs 3BOPOTHUX KNnanaHiB LUBMAKO3'€AHYBa4a.
* [demoHTax 060x cniBnpaLorUnx YaCTUH LIBMAKO3'€AHYBaYa 3 LUNaHra Ta uuniHapa.

* BHyTpiWHIO NaTyHHy ranky perynemo Tak, Wwob LTOK (AKUI BigKpMBa€e 3BOPOTHMI KnanaH npu
3'eAHaHHi 060X KiHUiB) 6yB BTUCHYTUI y LUBMAKO3'€AHYBaY MakcuMym Ha 0,2 MM HUXYe piBHSA
noro kopnycy.

* [loBTOpHMI MOHTax LWBUAKO3'eAHyBaviB. [lepen 3akpyyyBaHHSAM  YLUINBHIOEMO pi3bOy
Te(pIOHOBOKD CTPIYKOI, €MacTUYHUM FTEPMETMKOM Af1s1 YLISIbHEHHA Pi3bbneHHA abo iHLWuM
3aco6om, Wwo 3abe3neyvye repMeTUYHICTb 3'€AHaHb i MOXITMBICTb MOBTOPHOIO AEMOHTAXY.

3MmalleHHA

Po6ouyi noBepxHi MexaHi3MiB NepiogMyHO 3MaLLyeMO 3a AOMOMOroH0 Bi4noBiAHOro MacTuna.
NIKBIOALUIA

1. BukopucTaHy rigpaBniyHy piguMHy cnig nikeigyBaTu BignoBigHO A0 3aKOHy Mpo Bigxoaw.
Micna 3akiHyeHHs ekcnnyaTtauii BMpoOy npu nikeBigauii yTBOpeHUX BigxodiB cnig
OOTPMMYBaTUCh YMHHUX MPaBOBUX HOPM. Bupib cknagaetbca 3 meTaneBux i NIacTUKOBUX
YacTWH, AKi Nicns COpTyBaHHA NignAraloTb NepepobLi He3anexHo oaHa Bif, O4HOI.
[1eMOHTYeEMO BCi YaCTUHWN MaLLVHMW.

YacTuHu pinumMo Ha BIgnoBigHi Knacu Bigxopis (MeTanu, ryma, nnactMacu Towpo) i
nepegaemMo Ha BignoBigHY NiksigaLito.

w N
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{SEKO
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[Bi ocTaHHI UMpU poKy HaHeCceHHA No3HavyeHHA CE — 22

AOEKINAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko
3adBns€ 3 MOBHOO BiANOBiganbHICTIO, LLO:

[opasniyHun npec 3 maHomeTpom 20T
Twun: G02087, Mogenb: 20T

BigNOBiAae BMMOram AnMpeKkTuB €BpONenNcbLKOro napnameHTy tTa Pagu:
2006/42/€C €sponericbkoro napnameHTy Ta Paagum Big 17 TpasHa 2006 poky wono
MaLlWH,

Ta HopMm EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
€ IOEHTUYHUM 3 eK3eMNNIAPOM, Lo € NpegMeToM cepTudikata ouiHku Tuny €C Ne QA-AC-
465"/20 Big 11.05.2020
BuaaHoro komnaxieto Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
Komnanis Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehir, Ctambyn, TypeudnHa
Ten.: 0090 216 572 49 10, ®akc: 0090 216 572 49 14
EnekTpoHHa nowTa: ozlemyilmaz@gatechnic.com,
www.gatechnic.com
laeHTUdikauinHMin Homep HOTUIKOBaHOI oanHUL: 2138

Lis Oeknapauis BignosigHocTi €C BTpayae CBO AINCHICTb, SKLLO NpoayKT byae 3aMiHeHO abo
nepebynoBaHo 6e3 3rogm BMpobHuMKa.

3a nigroToBKy TEXHIYHOT AOKYMEHTALii BignoBigae:
JTapuca Koanbuuik, KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 PagomMcbko.

Kitnin, 02.02.2022 Napuca KoBanb4mk
MpisBuLLe, iM'a Ta nocaga ynoBHOBaXKeHOT 0cobu



{:(:,?:EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami

gwarancji i akceptuje ponizej wymienione

warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad oraz

uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)
UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty
gwarancyjnej lub dokonanie jakichkolwiek zmian w (czytelny podpis nabyway)
istniejacych wpisach jest rownoznaczne z utratg praw
gwarancyjnych. Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spodtka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
wpisana do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego przez Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi, XX
Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela
Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI

1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjatkiem akumulatorow, na
ktore udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktore
udzielamy 6-miesigcznej gwarancji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827) jest to
zakup dokonywany przez osobe fizyczng dokonujgcg z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej
dziatalnoscig gospodarczg lub zawodowsa.

4. Okres gwarancji nie wydiuza sie z powodu $swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub
naprawionych czesci. Naprawy przypadajgce po uptywie okresu gwarancji sg odpfatne.

5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesigcznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.

1. OBOWIAZKI GWARANTA

1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych,
montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujgcego
roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do
bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pozniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.

I1l. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajgce z ujawnienia sie¢ w
tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z
powodu: a. niewlasciwego transportu i magazynowania;

a. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;

b.dziatania czynnikdw zewnetrznych lub osdb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie,
trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, prob napraw
i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdoéw eksploatacyjno- konserwacyjnych,
stosowania nieodpowiednich czesci zamiennych i materiatdw eksploatacyjnych.

Gwarancjg nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajgce zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania
gwarancji, takie jak:

+ elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tngce,
tancuchy tngce i prowadnice, noze tngce, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, Sruby bezpieczenstwa,
Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

+ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
+ elementy skrzyni biegéw/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

» pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota
zebate, fozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

+ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposob oczywisty zuzywajg sie w trakcie
pracy.

Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobrac
optate za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich
dokonania przed przystgpieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdéd wyrzgdzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z
powodu usterek w urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi
pod grozbg utraty gwarancji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W
szczegolnosci nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepiséw o rekojmi za
wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.

11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce
kompletnego urzgdzenia z catym osprzetem (np. fancuch tngcy, prowadnica, tarcza tngca, noze, gtowica zytkowa,
szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajgcym zakup.

Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotgczonym do
niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowe;j:
http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegolnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.
Zgtaszajgcy reklamacje winien rowniez podac¢ w celach korespondencyjnych swoje dane osobowe: imig i nazwisko,
adres, nr telefonu.

W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo odmoéwic
przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajgcego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzgdzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca
zakupu lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spodtka z ograniczong
odpowiedzielnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowigzany przesytke wiasciwie opakowac, a takze
odda¢ jg Kurierowi w stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usung¢ ptyny eksploatacyjne). W
szczegolnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesyiki
osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i zawartosci przesyiki; posiadac
zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawarto$ci przesytki.

Nabywca nie moze zgda¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzgdzenie jest
objete obstuga gwarancyjng

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w
serwisie - jest ustugg ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujgcy ponosi koszt weryfikacji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwigzane ze spedycja.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujacego z
serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskac¢ jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogag
mailowg: serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy
Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZACJI GWARANCIJI |
NAPRAWY SERWISOWEJ

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu $wiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z 0.0. Sp.k,
email: geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Peina informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Panstwu
przystugujg dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci,13



