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INSTRUKCJA OBStUGI

Gietarka hydrauliczna do rur 12T
Typ: G02040 model: 12T

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjg obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienia wszelkiego ryzyka, jakie moze wystgpi¢ podczas eksploatacji urzqgdzenia nalezy do
obowiqgzkéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!!
Ze wzgledu na ciaggte doskonalenie produktow zamieszczone w instrukcji zdjecia oraz
rysunki maja charakter pogladowy i moga réznic sie od zakupionego towaru.

Roéznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamacji.
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UWAGAI!!!
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w znaczeniu tej instrukcji krokiem prawnym, w ktérym
uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej
znaczenie i zapoznat sie ze wszystkimi konsekwencjami.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

- Zapoznaj sie doktadnie z urzadzeniem oraz z procedurami jego obstugi. Powiniene$ znaé zagrozenia, ktére
mogg sie pojawi¢, gdy urzadzenie nie jest eksploatowane prawidtowo.

- Utrzymuj swoje stanowisko pracy w czystosci. Brudne i niewtasciwie zorganizowane stanowisko pracy moze
prowadzi¢ do powstania wypadku.

- Nie wykonuj pracy w stabo oswietlonych i waskich pomieszczeniach. Upewnij sie czy podtoga jest stabilna i
czy masz wygodne warunki do pracy. Podczas wykonywania pracy zachowuj stabilng postawe.

- Koncentruj sie na wykonywanej pracy wykorzystujgc wszystkie swoje zmysty. Wykonuj prace zgodnie z
procedurami roboczymi. Przerwij prace, jesli nie mozesz skupi¢ uwagi na wykonywanych czynnosciach.

- Utrzymuj urzadzenia w czystosci.

- Uchwyty nie mogg by¢ pokryte smarem i kurzem.

- Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.

- Nigdy nie umieszczaj dtoni i nég wewnatrz obszaru pracy.

- Wykorzystuj urzagdzenie jedynie do tych celéw, do ktdérych zostato ono zaprojektowane.

- Podczas pracy stosuj srodki ochrony osobistej (obuwie robocze, itp.).

- Nie no$ zbyt duzych ciezaréw a do noszenia wykorzystuj obie rece.

- Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajgcych.

- Nie pracuj z wykorzystaniem urzadzenia/narzedzia, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

- Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sg surowo zabronione. NIE UZYWA urzadzenia, je$li zauwazone
zostang zgiete elementy, pekniecia, badz inne uszkodzenia.

- Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy dZwiek, natychmiast przerwij prace.

- Pamietaj o usunieciu wszelkich kluczy lub Srubokretéw z urzadzenia i obszaru roboczego po wykonaniu
stosownej czynnosci.

- Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia sprawdz, czy wszystkie sruby sg poprawnie dociagniete.

- Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed przystgpieniem do pracy, sprawdZ czy urzadzenie spetnia
odpowiednie warunki pracy i czy nie ma zadnych uszkodzen.

- Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

- Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych lub innych czesci nie zatwierdzonych przez producenta moze
spowodowac obrazenia cielesne oséb obstugujgcych urzadzenie.

- Urzadzenie wykorzystuj jedynie do prac, ktérym moze ono podotaé. Nie nalezy przecigza¢ narzedzi czy
wyposazenia dodatkowego. Do wykonywania prac o wiekszych wymaganiach w zakresie mocy nalezy uzy¢
urzadzenia o wiekszej mocy.

- Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Pracuj z wykorzystaniem materiatéw lub przedmiotéw obrabianych, ktére
odpowiadajg podanemu obcigzeniu lub mieszczg sie w innych ograniczeniach podanych w warunkach
technicznych.
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- Nie wystawia¢ na dziatanie nadmiernych temperatur czy bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

- Maszyna ta nie zostata zaprojektowana do uzytku w warunkach wilgotnego srodowiska lub pod woda.

- Jesli nie korzystasz z urzadzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu, chronié przed dzie¢mi.

- Przed przystgpieniem do pracy, sprawdz czy wszystkie elementy zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo i
skutecznie.

- Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy sprawdzié, czy zadna czes$¢ nie jest peknieta, ani zablokowana.
Sprawdz czy wszystkie czesci zostaty zamocowane i zmontowane zgodnie z projektem. Nalezy takze wzig¢ pod
uwage inne uwarunkowania, ktére mogg miec ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

- Jesli instrukcja nie przewiduje inaczej, wszystkie uszkodzone czesci nalezy naprawia¢ bgdz wymieniad.

WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

- Maty wyptyw ptynu hydraulicznego z pompy i innych urzadzen hydraulicznych jest normalnych zjawiskiem i
nie stanowi usterki. Jesli ilos¢ ptynu hydraulicznego jest zbyt mata, nalezy go regularnie uzupetniac.

- Przed odfaczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza nalezy wytgczyc
doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekaé, az ci$nienie ustabilizuje sie.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszelkich potgczen i przewodow.

Po wykryciu nieszczelnosci, dokonaé natychmiast naprawy.

- Sitownika hydraulicznego nie mozna poddawaé wiekszemu naprezeniu/obcigzeniu niz wynosi maksymalna
dopuszczalna wartosé. Ttoczyska nie nalezy probowaé wysuwaé z wykorzystaniem nadmiernej sity. Moze to
spowodowac jego catkowite wysuniecie sie z sitownika.

- Po roztgczeniu pofaczen szybkoztgcznych, w otwartych otworach wlotowych nalezy umiesci¢ zaslepki
zabezpieczajace, ktdre zapobiegng przedostaniu sie zabrudzen do ukfadu.

- Urzadzenie trzymaj z dala od ognia i zZrédet ciepta, aby zapobiec ich uszkodzeniom.

- Rozlany na podtozu ptyn hydrauliczny stwarza ryzyko poslizgu i odniesienia obrazen. Jesli zauwazony zostanie
rozlany ptyn hydrauliczny, musi on zostaé natychmiast sprzagtniety. Uzyj odpowiedniej wetny do czyszczenia lub
innej substancji pochtaniajgcej. Zgodnie z zasadami prawa o zagospodarowywaniu odpaddw, substancje
absorpcyjne lub wetna muszg by¢ poprawnie przechowywane w zamknietym metalowym pojemniku i
dostarczone do autoryzowanego osrodka gromadzenia odpaddw.

- Nie mozna mieszaé réznych ptynédw hydraulicznych (np. pochodzacych od réznych producentéw).

- Nalezy przestrzegaé okreséw wymiany ptynéw hydraulicznych.

- Nalezy upewnic sie czy wykorzystywany ptyn hydrauliczny jest czysty. Zabrudzenie ptynu znacznie skraca jego
trwatosé i moze spowodowaé nieodwracalne uszkodzenie maszyny.

- Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzgdzenia, nalezy korzysta¢ z oston i korkéw
zabezpieczajacych.



- Mocno przytwierdzi¢ urzgdzenie do ptaskiej i stabilnej podtogi lub stotu roboczego o stabilnosci odpowiedniej
dla przeniesienia sit nacisku podczas giecia.

- Podczas pracy giety materiat moze niechcacy odskoczy¢ lub peknac.

- Przy przecigzeniu kazda z cze$ci moze ulec peknieciu i wyskoczyé.

- Przy gwattownym uwolnieniu energii gietarka moze rowniez przesunac sie.

- Nie przedtuzaj dzwigni pompy hydraulicznej w zaden sposéb przy uzyciu elementéw posredniczgcych.

- Przed przystgpieniem do czynnosci giecia zaznacz miejsce do zginania i starannie zamocuj materiat przy
pomocy samoryglujgcych sie kombinerek.

- Nie stosuj urzadzenia do rur, ktérych parametry techniczne nie odpowiadajg parametrom urzgdzenia. Nie
stosuj urzagdzenia w przypadku materiatéw utwardzonych lub zbrojonych oraz zeliwa.

- Urzadzenie przeznaczone jest tylko do giecia rur bez spoiny i spawania oraz o okrggtym przekroju
poprzecznym.

- Podczas pracy nie dotykaj mechanizmu skrzynki przektadniowej, aby unikng¢ ewentualnego urazu.

- Nie wktadaj ragk w obszar zabiegu giecia.

- Podczas pracy przy rurach stalowych, nalezy nosi¢ rekawice, aby unikng¢ skaleczen lub innych podobnych
obrazen.

WYPOSAZENIE SItOWE

- Przed przystgpieniem do wykonywania konserwacji urzadzen hydraulicznych stopniowo zmniejszaj ci$nienie
w obiegu hydraulicznym, aby obnizy¢ je do wielkosci cisSnienia atmosferycznego.

- Jesli urzadzenie zawiera sprezyny dociskowe, nalezy zapewnic¢ ich stopniowe i bezpieczne zwalnianie przy
uzyciu odpowiedniego przyrzadu.

MONTAZ

Przed wyrzuceniem opakowania sprawdz czy nie ma w Srodku jakichs czesci. Jezeli tak, wyjmij je i zainstaluj na
wihasciwym miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania
stosownych informacji.

USTAWIENIE GIETARKI

¢ Najodpowiedniejszym miejscem do ustawienia gietarki jest miejsce przy Scianie skierowanej ptaszczyzng do
srodka pomieszczenia.

¢ Miejscem nieodpowiednim jest ustawienie przy innej $cianie lub wrecz w rogu pomieszczenia.

¢ Wybierz wtasciwe miejsce biorgc réwniez pod uwage dtugos¢ obrabianych rur.
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USTAWIENIE ROBOCZE

- Gietarka jest przeznaczona do giecia rur w utozeniu pionowym.

- Mozna jg réwniez uzywa¢ w potozeniu nachylonym, ale wowczas nalezy liczy¢ sie z mozliwoscia
zapowietrzenia przewodu hydraulicznego, co w konsekwencji prowadzi do spadku sprawnosci urzadzenia,
ktdra zalezy od kata pochylenia gietarki.

OBStUGA

Podczas pracy stosuj okulary ochronne, rekawice robocze, kask, obuwie robocze.

Odpowiednie rury do obrdbki na gietarce
- Rury stalowe bez spoin i spawania, ktére posiadajg okragty przekrdj poprzeczny.
- W przypadku innych materiatéw nalezy testowac zabieg giecia.

Nie stosowac do:

- Rur stalowych ze spoinami

- Rur stalowych, ktére nie majg okragtego przekroju poprzecznego.
- Rur zeliwnych

Wybdr elementu posredniczqcego gietarki
- Wybierz element posredniczacy odpowiedni do Srednicy rury, wymaganej sSrednicy, grubosci $cianki i rodzaju
materiatu. Promien giecia ma rowniez wptyw na wybér elementu posredniczgcego.

Wybdr dtugosci rur do giecia

- Rura musi mie¢ odpowiednig dtugos¢, z uwzglednieniem pewnego zapasu, aby podczas giecia jej korce nie
wysunety sie z krgzkdéw mechanizmu prowadnika.

- Pamietaj zawsze o uwzglednieniu zapasu na dtugosci rury przeznaczonej do giecia i dla innych zastosowan.

Mocowanie krqzkdw mechanizmu prowadnika

- Krazki mechanizmu prowadnika nalezy zawsze mocowac symetrycznie w korpusie gietarki z dopasowaniem
do wybranego elementu posredniczacego. Im wiekszy jest element posredniczacy, tym wiekszg nalezy
zachowac odlegtos¢ miedzy krgzkami.

- Kotek musi by¢ catkowicie przechodzi¢ przez oba otwory korpusu gietarki i musi by¢ zabezpieczony przetyczka
zabezpieczajgca z drugiej strony, co zapobiega przed jego wypadnieciem podczas procesu giecia.

Praca z niezabezpieczonym kotkiem jest zabroniona.

Podczas giecia rur nie stosuj tylko samych kotkéw, ale zawsze uzywaj jeszcze krazkéw mechanizmu
prowadnika.
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PROCEDURA GIECIA RUR

- Zamocuj element posredniczacy dla danej rury przewidzianej do giecia do ttoka hydraulicznego.

- Wprowadz rure do elementu posredniczgcego.

- Wprowadz krazki zgodnie z powyzszg procedurg w odpowiednie otwory w korpusie gietarki.

- Zabezpiecz kotki krgzkdw przy pomocy przetyczek zabezpieczajgcych.

- Zabezpiecz ustawienie rury na obu jej koncach przy uzyciu zaciskdw samozabezpieczajgcych, aby podczas
procesu giecia nie nastgpito jej wysuniecie, co mogtoby skutkowaé obrazeniami ciata w wyniku uderzenia przez
wyrzucony materiat obrabiany.

UWAGA

Przed przystgpieniem do kazdej operacji giecia nalezy przetestowac rezultat operacji giecia na materiale o
takiej samej specyfikacji i liczy¢ sie ze znacznie wiekszym zuzyciem. W przypadku giecia seryjnego mozna
zaznaczy¢ miejsce zginania i w ten sposob przyspieszy¢ tempo pracy ci zmniejszy¢ ilos¢ odpadow.

Podczas giecia wskutek naciskéw linie zaznaczenia miejsca zginania moga sie przesungé. Sprawdz, czy
zastosowano element posredniczacy o wtasciwej Srednicy bedacy optymalnym wyborem dla zgdanego kata i
promienia.

- Zamknij zawor w dolnej czesci korpusu cylindra przy pomocy dostarczonej dzwigni.

- Przesuwaj w gore i w dot dzwignig pompy hydraulicznej trzymajac jednoczesnie rure w wybranym potozeniu
do giecia.

- Licz sie ze zjawiskiem pamieciowym ksztattu po zwolnieniu materiatu z uktadu mocowania. Aby wyeliminowac
to zjawisko, mozna zgigc rure bardziej niz wynika to z potrzeby. Nalezy to jednak przetestowadé, poniewaz efekt
ten jest rézny w zaleznosci od materiatu i wielkosci giecia. Innym sposobem zapobiegania jest pozostawienie
rury w gietarce na pewien czas po przeprowadzeniu operacji giecia.

KONSERWACIA

- Utrzymuj maszyne w czystosci. Brud z narzedzi moze dostac sie do wewnetrznych mechanizmoéw urzadzenia i
spowodowac uszkodzenia narzedzi lub samego urzadzenia.

- Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac zracych roztworéw czyszczacych ani rozcienczalnikow do farb.

- Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ z uzyciem miekkiej Sciereczki zmoczonej w wodzie z
mydtem.

- Oczysc¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

- Jedli nie korzystasz z urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ je przez smarowanie przy uzyciu odpowiedniego smaru i
przechowywac w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

Jesli gietarki nie uzywa sie, to uktad pompy nalezy przechowywac z zaworem zwolnionym, aby zapobiec
zuzyciu zmeczeniowym sprezyny. Zuzywajaca sie sprezyna jest powodem probleméw z ruchem powrotnym
ttoka do potozenia poczgtkowego.
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UZUPEENIANIE PLYNU HYDRAULICZNEGO

- Przed przystgpieniem do uzupetnienia, sprawdzenia czy wymiany ptynu hydraulicznego nalezy zawsze
doktadnie wytrze¢ powierzchnie wokét otworu wlotowego szmatka znajdujacy sie z boku cylindra i zawsze
zamykac go przy uzyciu korka gumowego.

- W ten sposob zapobiegniesz dostaniu sie zanieczyszczen do maszyny, jej uszkodzeniu lub przedwczesnemu
zuzyciu.

- Sprawdz poziom ptynu po ustawieniu gietarki w potozeniu pionowym.

- Otworz zawor i zwolnij ttok mozliwie w jak najnizsze potozenie.

- Wyjmij korek gumowy z boku cylindra roboczego.

- Poziom ptynu powinien sie znajdowaé w jednej linii z dolng krawedzig otworu.

- Jesli zachodzi potrzeba, uzupetnij ptyn hydrauliczny do poziomu dolnej krawedzi otworu.

- W fabryce pompa zostata napetniona ptynem hydraulicznym wysokiej jakosci. Ptyn hydrauliczny nalezy
wymieniaé¢ po dfugim okresie czasu uzywania dla zapewnienia duzej trwatosci eksploatacyjnej urzadzenia i
usuniecia materiatu powstatego w wyniku zuzycia $ciernego.

WYMIANA PLYNU

- Przed przystgpieniem do wymiany ptynu hydraulicznego nalezy zawsze doktadnie wytrze¢ powierzchnie
wokot otworu wlotowego szmatka znajdujgcg sie z boku cylindra i zawsze zamyka¢ go przy uzyciu korka
gumowego. W ten sposéb zapobiegniesz dostaniu sie zanieczyszczen do maszyny, jej uszkodzeniu lub
przedwczesnemu zuzyciu.

- Otworz zawor i zwolnij ttok mozliwie w jak najnizsze potozenie.

- Wyjmij korek gumowy z boku cylindra roboczego.

- Umies¢ gietarke na boku i wylej zuzyty ptyn. Nie dopus¢, aby ptyn rozlat sie wokét urzadzenia.

- Ustaw gietarke z powrotem w potozeniu pionowym i wiej ptyn do dolnej krawedzi otworu uzupetniania ptynu.
- Zamknij zawor i unies ttok w gérne potozenie.

- Zwolnij ttok w dolne potozenie i sprawdZ poziom ptynu; jesli zachodzi potrzeba uzupetnij ilos¢ ptynu jeszcze
raz do dolnej krawedzi otworu.

- Zamknij otwér przy uzyciu korka gumowego.

UWAGA

Wytrzyj szmatka rozlany ptyn. Ptyn i zabrudzone ptynem szmatki nalezy traktowac jako niebezpieczne odpady i
usuwac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

SMAROWANIE

Powierzchnie robocze kotkdw nalezy regularnie smarowaé przy uzyciu witasciwego smaru. Sprezyny nalezy
zabezpieczaé przed korozjg przy uzyciu odpowiedniego roztworu.
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Sitownik

Bolec Profilowany
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Raczka sitownika

Ramie

Bolec zabezpieczajacy
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C€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Gietarka hydrauliczna do rur 12T
Typ: G02040, Model: 12T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, oraz
norm EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-4680/20 z dnia 05.06.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Istanbul, Turkey
tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos$¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie oraz przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 16.02.2021 mgr Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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ul. Spacerowa 3, Kietlin
http: www.geko.pl
e-mail: serwis@geko.pl

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Doktadny opis zgtaszanej wady, usterki.

W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowac¢ na odwrocie niniejszej Karty
Zgtoszeniowe;j.

Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

4
zakupiony produkt.
Pieczed sprzedawcy
5 ; .
Data i podpis.
6 Dane osobowe do kontaktu, numer telefonu.

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:
1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidtowo wypetniong Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopig) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej.
2. Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.
3. Aby uzyskac gwarancje na okres do 24 m-cy nalezy spetnic¢ nastepujgce warunki:
* po okresie 12 miesiecznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego
® Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materiatéw eksploatacyjnych
e Koszty transportu narzedzia w obie strony ponosi uzytkownik urzagdzenia
4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odptatnej.
5. Zakres gwarancji obejmuje wytgcznie wady jakosciowe wynikajgce z winy producenta.
6. Gwarancja nie obejmuje:
a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,
b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewnetrznymi,
c) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,
d) napraw polegajacych na regulacji,
e) uszkodzen wynikajgcych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,
f) uszkodzen wynikajgcych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementéw przektadni mechaniczne;j.
g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtfasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smaréw, olejéw
h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,
Zabrania sie dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione
5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czesci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.
6. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koricowki robocze elektronarzedzi pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.
7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za utracone korzysci uzytkownika.
8. W przypadku gdy nadestane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadestane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie zawierajagcym
opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwigzane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczattowana optata w kwocie 5% wartosci
netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10zt. Nadto wysytka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt odbiorcy.
9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace sie¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.
10. W przypadku uznania zgtoszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwrdci
kupujacemu cene nabycia towaru pomniejszong o kwote odpowiadajgcg procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.
11. Optaty dodatkowe:
¢ dostarczony do serwisu produkt musi odpowiadaé podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnosci podjete
przez serwis w celu usuniecia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.
e po otrzymaniu sprzetu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ustuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzetu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czesci zamiennych, i kosztéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprzetu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:
® sprzet jest sprawny - Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczesnie kosztami diagnozy wstepne;j.
o usterka powstata z winy Klienta - Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprzetu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzetu nastepuje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej - zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajgc uzgodnione wczesniej koszty ustugi serwisowe;j
o usterka powstata na skutek wady fabrycznej - koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzet zostanie zwrécony
Klientowi.
* Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzieri 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto.

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajgcego
Zapoznatem/am sie i akceptuje warunki gwarancji
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USER MANUAL

Hydraulic pipe bender 12T
Type: G02040, Model: 12T

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully.
It is the user's responsibility to read all instructions necessary for safe use and operation and to
understand any risks that may occur during use of the device.
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ATTENTION!!!
Due to continuous product improvement, the photos and drawings included in the
manual are for illustrative purposes only and may differ from the purchased product.

These differences cannot constitute grounds for complaint .
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ATTENTION!!!
The first start-up of this device is, within the meaning of this manual, a legal step in which the user confirms
with his free and voluntary will that he has read this manual carefully, understood its meaning and is
familiar with all its consequences.

SAFETY RULES

- Familiarize yourself thoroughly with the device and its operating procedures. You should be aware of the
hazards that may occur if the device is not used correctly.

- Keep your work station clean. A dirty and poorly organized work station can lead to accidents.

- Do not work in poorly lit or narrow rooms. Make sure the floor is stable and that you have comfortable
working conditions. Maintain a stable posture while working.

- Concentrate on the work being done, using all your senses. Perform work according to work procedures. Stop
working if you cannot concentrate on the activities being performed.

- Keep your appliances clean.

- The handles must be free from grease and dust.

- Make sure that children, bystanders and animals do not have access to your workshop.

- Never place hands or feet inside the work area.

- Only use the device for the purposes for which it was designed.

- Use personal protective equipment while working (work shoes, etc.).

- Do not carry too heavy loads and use both hands to carry them.

- Never work under the influence of alcohol or drugs.

- Do not operate the device/tool if you feel dizzy or faint.

- Any modifications or improvements to the device are strictly prohibited. DO NOT USE the device if you notice
any bent parts, cracks or other damage.

- If you notice any unusual activity or hear any unusual noise, stop working immediately.

- Remember to remove any keys or screwdrivers from the device and work area after performing the relevant
activity.

- Before using the device, check that all screws are properly tightened.

- Carry out regular maintenance. Before starting work, check that the device meets the appropriate operating
conditions and that there is no damage.

- When repairing, use only original spare parts.

- The use of non-original spare parts or other parts not approved by the manufacturer may cause bodily injury
to persons operating the device.

- Only use the device for work that it can handle. Do not overload tools or additional equipment. For work with
greater power requirements, use a device with greater power.

- Do not overload the device. Work with materials or workpieces that correspond to the specified load or fall
within other limits given in the technical specifications.
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- Do not expose to excessive temperatures or direct sunlight.

- This machine is not designed for use in wet environments or under water.

- When not in use, store the device in a dry and safe place, out of the reach of children.

- Before starting work, check that all safety elements are functioning properly and effectively.

- Before use, check that no part is cracked or blocked. Check that all parts are attached and assembled
according to the design. Also take into account other conditions that may have a negative effect on the correct
operation of the device.

- Unless otherwise specified in the instructions, all damaged parts must be repaired or replaced.

HYDRAULIC EQUIPMENT

- Small hydraulic fluid flow from the pump and other hydraulic devices is normal and does not indicate a fault.
If the hydraulic fluid level is too low, it should be replenished regularly.

- Before disconnecting the compressed air pipe or hose, turn off the compressed air supply. Wait until the
pressure has stabilized.

- Before starting work, check the tightness of all connections and pipes.

If a leak is detected, repair it immediately.

- The hydraulic cylinder must not be subjected to a greater stress/load than the maximum permissible value.
The piston rod must not be attempted to be extended using excessive force. This could cause it to be pulled
out of the cylinder completely.

- After disconnecting the quick-connect connections, safety plugs must be placed in the open inlet holes to
prevent dirt from entering the system.

- Keep the device away from fire and heat sources to prevent damage.

- Hydraulic fluid spilled on the ground poses a risk of slipping and injury. If hydraulic fluid is spilt, it must be
cleaned up immediately. Use suitable cleaning wool or other absorbent material. In accordance with the
principles of waste management law, absorbent materials or wool must be properly stored in a closed metal
container and delivered to an authorized waste collection center.

- Different hydraulic fluids (e.g. from different manufacturers) cannot be mixed.

- Hydraulic fluid change intervals must be observed.

- Make sure that the hydraulic fluid you are using is clean. Contamination of the fluid significantly shortens its
life and can cause irreversible damage to the machine.

- To prevent contaminants from entering the device, use protective covers and caps.
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- Secure the machine securely to a flat and stable floor or workbench with sufficient stability to withstand the
pressure forces during bending.

- During operation, the bent material may accidentally spring back or break.

- If overloaded, any of the parts may break and pop out.

- With a sudden release of energy the bender may also move.

- Do not extend the hydraulic pump lever in any way using adapters.

- Before starting the bending operation, mark the place to be bent and carefully secure the material using self-
locking pliers.

- Do not use the device for pipes whose technical parameters do not correspond to the parameters of the
device. Do not use the device for hardened or reinforced materials or cast iron.

- The device is intended only for bending pipes without welds or welding and with a round cross-section.

- Do not touch the gearbox mechanism during operation to avoid possible injury.

- Do not put your hands into the bending area.

- When working with steel pipes, wear gloves to avoid cuts or other similar injuries.

STRENGTH EQUIPMENT

- Before performing maintenance on hydraulic equipment, gradually reduce the pressure
in the hydraulic circuit to lower it to atmospheric pressure.

- If the device contains compression springs, ensure that they are released gradually and safely using a suitable
device.

INSTALLATION

Before throwing away the packaging, check to see if there are any parts inside. If so, remove them and install
them in their proper place. Use the parts checklist and assembly drawing for the relevant information.

BENDING MACHINE SETUP

¢ The most suitable place to set up a bender is next to a wall with the plane facing the center of the room.
¢ An inappropriate place is next to another wall or even in the corner of the room.
 Select the appropriate location taking into account also the length of the pipes being processed.
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- The bender is designed for bending pipes in a vertical position.

- It can also be used in an inclined position, but then one must take into account the possibility of air in the
hydraulic line, which consequently leads to a decrease in the efficiency of the device, which depends on the
angle of inclination of the bending machine.

SERVICE

When working, wear protective glasses, work gloves, a helmet, and work shoes.

Suitable pipes for processing on a bending machine
- Steel pipes without joints or welding, which have a circular cross-section.
- For other materials, the bending procedure must be tested.

Do not use for:

- Steel pipes with welds

- Steel pipes that do not have a circular cross-section.
- Cast iron pipes

Selecting the bending machine adapter
- Select an adapter that is appropriate for the pipe diameter, required diameter, wall thickness and material
type. The bend radius also affects the choice of adapter.

Selecting the length of pipes for bending

- The pipe must be of sufficient length, with some allowance to ensure that its ends do not slip out of the guide
mechanism discs during bending.

- Always remember to include extra length for bending and other applications.

Fixing the guide mechanism pulleys

- The guide mechanism pulleys should always be mounted symmetrically in the bender body, matching the
selected intermediate element. The larger the intermediate element, the greater the distance between the
pulleys.

- The pin must pass completely through both holes in the bender body and must be secured with a safety pin
on the other side to prevent it from falling out during the bending process.

Working with an unsecured pin is prohibited.

When bending pipes, do not use only pins, but always use the guide mechanism discs.
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PIPE BENDING PROCEDURE

- Attach the adapter for the specific pipe to be bent to the hydraulic piston.

- Insert the pipe into the adapter.

- Insert the discs according to the above procedure into the appropriate holes in the bender body.

- Secure the disc pins with the safety pins.

- Secure the pipe position at both ends using self-locking clamps to prevent it from slipping out during the
bending process, which could result in personal injury from being struck by ejected workpiece material.

ATTENTION

Before starting each bending operation, the bending result should be tested on material of the same
specification and much greater wear should be expected. In the case of series bending, the bending point can
be marked and thus the work speed can be accelerated and the amount of waste reduced.

During bending, the bend marking lines may shift due to pressure. Check that the correct diameter adapter is
used, which is the optimal choice for the desired angle and radius.

- Close the valve at the bottom of the cylinder body using the lever provided.

- Move the hydraulic pump lever up and down while holding the pipe in the selected bending position.

- Expect a memory effect when the material is released from the clamping system. To eliminate this effect, the
pipe can be bent more than necessary. However, this should be tested, as this effect varies depending on the
material and the size of the bend. Another way to prevent this is to leave the pipe in the bending machine for
some time after the bending operation.

MAINTENANCE

- Keep the machine clean. Dirt from the tools can get into the internal mechanisms of the machine and cause
damage to the tools or the machine itself.

- Do not use corrosive cleaning solutions or paint thinners to clean the device.

- Plastic parts should be cleaned with a soft cloth dampened in soapy water.

- Clean and lubricate metal surfaces with a cloth dampened in paraffin oil.

- When not in use, protect the device by lubricating it with a suitable grease and store it in a dry place to
prevent corrosion.

HYDRAULIC EQUIPMENT

When the bender is not in use, the pump assembly should be stored with the valve released to prevent spring
fatigue. A worn spring causes problems with the piston returning to its original position.
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REFILLING HYDRAULIC FLUID

- Before topping up, checking or replacing the hydraulic fluid, always thoroughly wipe the surfaces around the
inlet hole with a cloth from the side of the cylinder and always close it with the rubber plug.

- This way you will prevent dirt from entering the machine, damaging it or causing premature wear.

- Check the fluid level with the bender in the vertical position.

- Open the valve and release the piston to the lowest position possible.

- Remove the rubber plug from the side of the working cylinder.

- The fluid level should be in line with the bottom of the hole.

- If necessary, top up the hydraulic fluid to the lower edge of the hole.

- The pump has been filled with high quality hydraulic fluid at the factory. The hydraulic fluid should be
replaced after a long period of use to ensure long service life of the unit and to remove material resulting from
abrasive wear.

FLUID REPLACEMENT

- Before changing the hydraulic fluid, always thoroughly wipe the surfaces around the intake port with a cloth
from the side of the cylinder and always close it with the rubber plug. This will prevent dirt from entering the
machine, damaging it or causing premature wear.

- Open the valve and release the piston to the lowest position possible.

- Remove the rubber plug from the side of the working cylinder.

- Place the bender on its side and pour out the used fluid. Do not allow the fluid to spill around the device.

- Return the bender to the vertical position and blow fluid to the lower edge of the fluid fill hole.

- Close the valve and lift the piston to the upper position.

- Release the plunger to the lower position and check the fluid level; if necessary, top up the fluid again to the
lower edge of the hole.

- Close the hole with a rubber stopper.

ATTENTION

Wipe up any spilled liquid with a cloth. The liquid and the liquid-soaked cloths should be treated as hazardous
waste and disposed of in accordance with applicable regulations.

LUBRICATION

The working surfaces of the pins should be regularly lubricated using an appropriate grease. Springs should be
protected against corrosion using an appropriate solution.
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Actuator

Profiled Pin

Actuator handle

Arm

Safety pin
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The last two digits of the year of CE marking - 21

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z 0. o. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Hydraulic Pipe Bender 12T
Type: G02040, Model: 12T

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and
standards EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
is identical to the specimen that is the subject of the assessment certificate
EC type no. QA-AC-4680/20 of 05.06.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Istanbul, Turkey

tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14

Email: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Notified Body Identification Number: 2138

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

i
e

Kietlin, 16.02.2021 mgr Larysa Kowalczyk

Place and date of issue Name, surname and position of the authorized person
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Spacerowa 3, Kietlin
http: www.geko.pl
e-mail: serwis@geko.pl

Warranty Card
1 Device name and article number.
2 Date of purchase.
3 A detailed description of the reported defect or fault.

If there is insufficient space, please continue on the reverse side of this Application Form.

Name and address of the distribution point where the

4 product was purchased.
5 Seller's stamp
Date and signature.
6 Personal contact details, telephone number.

In accordance with the terms of the warranty provided:
1. The product subject to a complaint should be delivered to the FH GEKO service in its original packaging together with a correctly completed Warranty
Card and proof of purchase (or its copy) with the date of sale as in the Warranty Card.
2. The warranty is granted for a period of 12 months from the date of purchase of the device by the user.
3. To obtain a guarantee for a period of up to 24 months, the following conditions must be met:
e after the 12-month warranty period, the product must be delivered with proof of purchase and warranty card to the "GEKO" service for periodic
inspection
* The cost of the inspection is PLN 50 net (PLN 61.50 gross) and possibly the cost of consumables
® The costs of transporting the tool in both directions are borne by the user of the device
4. Devices without a complaint form will be treated as devices requiring paid repairs.
5. The warranty covers only quality defects resulting from the manufacturer's fault.
6. The warranty does not cover:
a) damage resulting from improper use, maintenance and storage,
b) mechanical, physical and chemical damage caused by external forces,
c) normal wear and tear during use,
d) repairs involving adjustments,
e) damage resulting from use other than in accordance with the intended use and recommendations of the Operating Instructions,
f) damage resulting from overloading the device, leading to damage to the engine or mechanical transmission components.
g) damage resulting from: installation of incorrect parts or accessories, use of incorrect lubricants or oils
h) use of the DIY device for professional purposes,
It is forbidden to make any modifications to the structure or to carry out repairs by unauthorized persons.
5. The repair period may be extended by the time required for delivery and collection of the equipment by the service centre, as well as by the time of
delivery of spare parts if the guarantor orders them from the manufacturer.
6. The warranty does not cover parts that are subject to natural wear and tear during use: thermal fuses, electrographite brushes, V-belts, tool holders,
batteries, working tips of power tools (circular saws, drills, milling cutters), etc.
7. The Guarantor is not liable for any lost profits of the User.
8. If the device sent for repair is functional or sent without a form or with a complaint form not containing a description of the damage symptoms, a flat
fee of 5% of the net value of the tested device, but not less than PLN 10, will be charged for the activities related to testing the device. In addition, the
shipment of such a device will be carried out at the recipient's expense.
9. All service activities not covered by the warranty are subject to valuation and fee.
10. If the complaint is accepted, the Guarantor will, at its discretion: repair the complained goods (if possible) or refund the purchase price of the goods to
the buyer reduced by the amount corresponding to the percentage of wear and tear of the complained goods.
11. Additional fees:
¢ the product delivered to the service center must meet basic hygiene conditions (free from dirt), otherwise the actions taken by the service center to
remove this condition will be subject to an additional fee.
o after receiving the equipment, the Service performs an initial diagnosis understood as a paid service, consisting of checking the condition of the
equipment, testing, estimating damage, pricing spare parts, and repair costs in the event of equipment damage. If during the initial diagnosis the Service
determines that:
e the equipment is functional - the Service returns the equipment to the customer at the company's headquarters or via courier at the customer's
expense, charging the customer for the costs of the initial diagnosis.
e the fault was caused by the Customer - the Service will inform the Customer about the identified damage to the equipment and the expected repair
costs. In the event of cancellation of the repair after the initial diagnosis, the equipment will be returned on the terms above. In the event of obtaining
the Customer's consent to perform the service - the equipment will be returned on the terms above, adding the previously agreed service costs
o the fault was caused by a manufacturing defect - the costs of the initial diagnosis are borne by the Guarantor. After the repair, the equipment will be
returned to the Customer.
* The cost of an additional fee or initial diagnosis as of January 1, 2015 is PLN 35 net.

Date of service acceptance Legible signature of the applicant
| have read and accept the warranty terms
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BENUTZERHANDBUCH

Hydraulischer Rohrbieger 12T
Typ: G02040, Modell: 12T

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgféiltig durch.
Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, sich mit allen Anweisungen vertraut zu machen, die
fiir die sichere Verwendung und Bedienung erforderlich sind, und sich iiber alle Risiken zu
informieren, die bei der Verwendung des Gerdts auftreten kénnen.
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AUFMERKSAMKEIT!!!
Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im Handbuch
enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur Veranschaulichung und kénnen vom
gekauften Produkt abweichen.

Diese Unterschiede stellen keinen Reklamationsgrund dar .
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AUFMERKSAMKEIT!!!
Die erstmalige Inbetriebnahme dieses Gerates ist im Sinne dieser Anleitung ein Rechtsakt, mit dem der
Benutzer aus freiem Willen bestatigt, dass er diese Anleitung sorgfiltig gelesen, ihre Bedeutung verstanden
und sich aller Konsequenzen bewusst ist.

SICHERHEITSREGELN

- Machen Sie sich griindlich mit dem Gerat und seinen Bedienungsvorgangen vertraut. Sie sollten sich der
Gefahren bewusst sein, die bei unsachgemalier Bedienung des Gerats entstehen kdnnen.

- Halten Sie Ihren Arbeitsplatz sauber. Ein schmutziger und schlecht organisierter Arbeitsplatz kann zu Unfallen
fGhren.

- Arbeiten Sie nicht in schlecht beleuchteten oder engen Raumen. Sorgen Sie fiir einen stabilen Boden und
angenehme Arbeitsbedingungen. Achten Sie beim Arbeiten auf einen stabilen Stand.

- Konzentrieren Sie sich mit allen Sinnen auf lhre Arbeit. Fiihren Sie die Arbeit gemaR den Arbeitsanweisungen
aus. Horen Sie mit der Arbeit auf, wenn Sie sich nicht auf das konzentrieren kénnen, was Sie tun.

- Halten Sie Ihre Gerate sauber.

- Die Griffe missen fett- und staubfrei sein.

- Sorgen Sie dafir, dass Kinder, unbeteiligte Personen und Tiere keinen Zugang zu lhrer Werkstatt haben.

- Betreten Sie niemals den Arbeitsbereich mit Handen oder FiiRen.

- Verwenden Sie das Gerat nur fur die Zwecke, fir die es konzipiert wurde.

- Tragen Sie bei der Arbeit personliche Schutzausristung (Arbeitsschuhe etc.).

- Tragen Sie keine zu schweren Lasten und benutzen Sie zum Tragen beide Hande.

- Arbeiten Sie niemals unter dem Einfluss von Alkohol oder Drogen.

- Bedienen Sie das Gerat/Werkzeug nicht, wenn lhnen schwindelig oder ohnmachtig wird.

- Jegliche Veranderungen oder Verbesserungen am Gerat sind strengstens untersagt. VERWENDEN SIE DAS
GERAT NICHT, wenn Sie verbogene Teile, Risse oder andere Schdden bemerken.

- Wenn Sie ungewohnliche Aktivitditen bemerken oder ungewdhnliche Gerdusche hoéren, beenden Sie die
Arbeit sofort.

- Denken Sie daran, nach der jeweiligen Tatigkeit eventuell vorhandene Schlissel oder Schraubendreher vom
Gerat und Arbeitsbereich zu entfernen.

- Priifen Sie vor der Verwendung des Gerdts, ob alle Schrauben richtig festgezogen sind.

- Flahren Sie regelmaRBig Wartungsarbeiten durch. Prifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob das Gerat den
entsprechenden Betriebsbedingungen entspricht und keine Beschadigungen vorliegen.

- Verwenden Sie bei Reparaturen nur Original-Ersatzteile.

- Die Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen oder anderen vom Hersteller nicht freigegebenen Teilen
kann zu Verletzungen der Personen fiihren, die das Geréat bedienen.

- Verwenden Sie das Gerét nur fiir Arbeiten, die es bewéltigen kann. Uberlasten Sie Werkzeuge und Zubehér
nicht. Fiir Arbeiten mit hoherem Leistungsbedarf verwenden Sie ein leistungsstarkeres Gerat.

- Uberlasten Sie das Gerat nicht. Arbeiten Sie mit Materialien oder Werkstiicken, die die angegebene
Tragfahigkeit oder andere in den technischen Daten angegebene Einschrankungen erfillen.
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- Nicht GbermaRigen Temperaturen oder direkter Sonneneinstrahlung aussetzen.

- Diese Maschine ist nicht fiir den Einsatz in feuchten Umgebungen oder unter Wasser ausgelegt.

- Bewahren Sie das Gerat bei Nichtgebrauch an einem trockenen und sicheren Ort aulRerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

- Vor Arbeitsbeginn alle Sicherheitselemente auf Funktion und Wirksamkeit priifen.

- Priifen Sie vor der Verwendung, dass keine Teile Risse aufweisen oder blockiert sind. Prifen Sie, ob alle Teile
entsprechend der Konstruktion angebracht und zusammengebaut wurden. Auch andere Bedingungen, die sich
negativ auf die ordnungsgemalie Funktion des Gerats auswirken kdnnen, sollten bericksichtigt werden.

- Sofern in der Anleitung nichts anderes angegeben ist, missen alle beschadigten Teile repariert oder ersetzt
werden.

HYDRAULISCHE AUSRUSTUNG

- Eine geringe Menge an Hydraulikflssigkeit, die aus der Pumpe und anderen Hydraulikgerdten austritt, ist
normal und stellt keinen Fehler dar. Bei zu niedrigem Hydraulikflissigkeitsstand muss regelmaRig nachgefullt
werden.

- Vor dem Abnehmen der Druckluftleitung bzw. des Druckluftschlauches die Druckluftzufuhr abschalten. Bitte
warten Sie, bis sich der Druck stabilisiert.

- Vor Beginn der Arbeiten alle Anschliisse und Leitungen auf Dichtheit prifen.

Wenn ein Leck entdeckt wird, reparieren Sie es sofort.

- Der Hydraulikzylinder darf nicht starker beansprucht/belastet werden als der maximal zuldssige Wert.
Versuchen Sie nicht, die Kolbenstange mit (ibermaRiger Kraft auszufahren. Dies kann dazu fuhren, dass es
vollstandig aus dem Aktuator gleitet.

- Nach dem Trennen der Schnellverschlussverbindungen missen Sicherheitsstopfen in die offenen
Einlass6ffnungen eingesetzt werden, um das Eindringen von Schmutz in das System zu verhindern.

- Halten Sie das Gerat von Feuer und Warmequellen fern, um Schaden zu vermeiden.

- Auf den Boden verschiittete Hydraulikflissigkeit stellt eine Rutsch- und Verletzungsgefahr dar. Wird
verschittete Hydraulikfliissigkeit bemerkt, muss diese sofort aufgewischt werden. Verwenden Sie geeignete
Reinigungswolle oder andere saugfahige Substanzen. GemaR den Grundsatzen des Abfallwirtschaftsrechts
miissen saugfahige Stoffe oder Watte ordnungsgemaR in einem geschlossenen Metallbehalter aufbewahrt und
bei einer autorisierten Wertstoffsammelstelle abgegeben werden.

- Unterschiedliche Hydraulikflissigkeiten (z. B. von unterschiedlichen Herstellern) kénnen nicht gemischt
werden.

- Die Wechselintervalle der Hydraulikfliissigkeit miissen eingehalten werden.

- Stellen Sie sicher, dass die verwendete Hydraulikflissigkeit sauber ist. Eine Verunreinigung der Flissigkeit
verkiirzt deren Lebensdauer erheblich und kann zu irreversiblen Schaden an der Maschine fiihren.

- Um das Eindringen von Verunreinigungen in das Gerat zu verhindern, verwenden Sie Schutzabdeckungen und
-kappen.
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- Befestigen Sie die Maschine sicher auf einem ebenen und stabilen Boden oder einer Werkbank mit
ausreichender Stabilitdat, um den Druckkraften beim Biegen standzuhalten.

- Wahrend des Betriebs kann das gebogene Material unbeabsichtigt zurtickfedern oder brechen.

- Bei Uberlastung kénnen Teile brechen und herausspringen.

- Bei einer plotzlichen Energiefreisetzung kann sich der Bieger auch bewegen.

- Den Hydraulikpumpenhebel auf keinen Fall durch Adapter verlangern.

- Vor Beginn des Biegevorgangs die zu biegende Stelle markieren und das Material vorsichtig mit einer
selbstsichernden Zange fixieren.

- Verwenden Sie das Gerat nicht fir Rohre, deren technische Parameter nicht den Parametern des Gerats
entsprechen. Verwenden Sie das Gerat nicht auf geharteten oder verstarkten Materialien oder Gusseisen.

- Das Gerat ist ausschlielRlich zum Biegen von Rohren ohne SchweilRndhte oder Schweifnahte und mit rundem
Querschnitt bestimmt.

- Beriihren Sie den Getriebemechanismus wahrend des Betriebs nicht, um mogliche Verletzungen zu
vermeiden.

- Greifen Sie nicht mit den Handen in den Beugebereich.

- Tragen Sie beim Arbeiten mit Stahlrohren Handschuhe, um Schnitte oder &hnliche Verletzungen zu
vermeiden.

Kraftgerate

- Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an Hydraulikgerdaten den Druck schrittweise reduzieren

im Hydraulikkreislauf, um ihn auf atmospharischen Druck abzusenken.

- Wenn das Gerat Druckfedern enthalt, stellen Sie sicher, dass diese mithilfe einer geeigneten Vorrichtung
allmahlich und sicher entspannt werden.

INSTALLATION

Bevor Sie die Verpackung wegwerfen, priifen Sie, ob sich noch Teile darin befinden. Wenn ja, entfernen Sie sie
und installieren Sie sie an der richtigen Stelle. Nutzen Sie die Teilecheckliste und die Montagezeichnung fir
relevante Informationen.

EINRICHTUNG DER BIEGEMASCHINE

e Der geeignetste Platz zum Aufstellen eines Biegegerats ist neben einer Wand, wobei die Ebene zur
Raummitte zeigt.

¢ Ein ungeeigneter Platz ist neben einer anderen Wand oder sogar in der Ecke des Raumes.

e Wahlen Sie den geeigneten Standort und berlicksichtigen Sie dabei auch die Lange der zu verarbeitenden
Rohre.
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- Die Biegevorrichtung ist zum Biegen von Rohren in vertikaler Position ausgelegt.

- Die Verwendung ist auch in geneigter Position moglich, allerdings muss dann mit der Maoglichkeit von Luft in
der Hydraulikleitung gerechnet werden, was folglich zu einer Verringerung der Effizienz des Gerats fihrt, die
vom Neigungswinkel der Biegemaschine abhangt.

SERVICE

Tragen Sie beim Arbeiten eine Schutzbrille, Arbeitshandschuhe, einen Helm und Arbeitsschuhe.

Geeignete Rohre zur Bearbeitung auf einer Biegemaschine
- Stahlrohre ohne Verbindungen oder Schweilndhte, die einen kreisférmigen Querschnitt haben.
- Bei anderen Werkstoffen muss der Biegevorgang geprift werden.

Nicht verwenden fiir:

- Stahlrohre mit SchweiRndhten

- Stahlrohre, die keinen kreisformigen Querschnitt haben.
- Gusseisenrohre

Auswahl des Biegemaschinenadapters
- Wahlen Sie einen Adapter passend zum Rohrdurchmesser, dem erforderlichen Durchmesser, der Wandstarke
und dem Materialtyp. Auch der Biegeradius beeinflusst die Wahl des Zwischenelements.

Auswahl der Rohrlédnge zum Biegen

- Das Rohr muss eine ausreichende Lange aufweisen und etwas Spiel haben, damit die Enden beim Biegen
nicht aus den Flihrungsscheiben rutschen.

- Denken Sie immer daran, zusatzliche Lange zum Biegen und fiir andere Anwendungen einzuplanen.

Befestigung der Umlenkrollen
- Die Umlenkrollen miissen immer symmetrisch im Biegerkdrper montiert werden, passend zum gewahlten

Zwischenelement. Je groRer das Zwischenelement ist, desto gréRBer muss der Abstand zwischen den Scheiben
sein.

- Der Stift muss vollstandig durch beide Locher im Biegerkorper passen und muss auf der anderen Seite mit
einem Sicherungsstift gesichert werden, um ein Herausfallen wahrend des Biegevorgangs zu verhindern.

Das Arbeiten mit ungesichertem Stift ist verboten.

Beim Biegen von Rohren nicht nur Stifte verwenden, sondern immer auch die Fithrungsscheiben verwenden.
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ROHRBIEGEVERFAHREN

- Befestigen Sie den Adapter fiir das jeweilige zu biegende Rohr am Hydraulikkolben.

- Stecken Sie das Rohr in den Adapter.

- Setzen Sie die Scheiben gemaR dem obigen Verfahren in die entsprechenden Lécher im Biegergehause ein.

- Sichern Sie die Scheibenstifte mit den Sicherungsstiften.

- Sichern Sie die Rohrlage an beiden Enden mit selbstsichernden Klemmen, um ein Herausrutschen des Rohres
wahrend des Biegevorgangs und damit verbundene Personenschdaden durch herausgeschleudertes
Werkstlickmaterial zu verhindern.

AUFMERKSAMKEIT

Vor jedem Biegevorgang sollte das Biegeergebnis an Material gleicher Spezifikation getestet werden und mit
deutlich hoherem Verschlei® gerechnet werden. Beim Serienbiegen kdnnen Sie die Biegestelle markieren und
so das Arbeitstempo erhohen und den Abfall reduzieren.

Beim Biegen kann es durch Druck zu einer Verschiebung der Biegemarkierungslinien kommen. Uberpriifen Sie,
ob der Adapter mit dem richtigen Durchmesser verwendet wird und fiir den gewiinschten Winkel und Radius
die optimale Wabhl ist.

- SchlieRen Sie das Ventil an der Unterseite des Flaschenkdrpers mit dem dafiir vorgesehenen Hebel.

- Bewegen Sie den Hebel der Hydraulikpumpe auf und ab, wdhrend Sie das Rohr in der gewahlten
Biegeposition halten.

- Beachten Sie das Formgedéachtnisphdnomen nach dem Losen des Materials aus dem Klemmsystem. Um
dieses Phdnomen zu beseitigen, kénnen Sie das Rohr starker biegen als notig. Dies muss jedoch getestet
werden, da die Wirkung je nach Material und Biegegrad unterschiedlich ist. Eine weitere Methode zur
Vorbeugung besteht darin, das Rohr nach dem Biegevorgang einige Zeit in der Biegevorrichtung zu belassen.

WARTUNG

- Halten Sie die Maschine sauber. Schmutz von Werkzeugen kann in die inneren Mechanismen des Gerats
gelangen und Schaden an den Werkzeugen oder dem Gerat selbst verursachen.

- Verwenden Sie zum Reinigen des Gerits keine dtzenden Reinigungslésungen oder Farbverdiinner.

- Kunststoffteile sollten mit einem weichen, in Seifenwasser angefeuchteten Tuch gereinigt werden.

- Reinigen und schmieren Sie Metalloberflaichen mit einem in Paraffinél angefeuchteten Tuch.

- Schiitzen Sie das Gerat bei Nichtgebrauch, indem Sie es mit einem geeigneten Fett schmieren und an einem
trockenen Ort aufbewahren, um Korrosion zu vermeiden.

HYDRAULISCHE AUSRUSTUNG

Wenn die Biegevorrichtung nicht verwendet wird, sollte das Pumpensystem mit geléstem Ventil gelagert
werden, um einer Ermiidung der Feder vorzubeugen. Eine verschlissene Feder verursacht Probleme bei der
Riickkehr des Kolbens in seine Ausgangsposition.
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HYDRAULIKFLUSSIGKEIT NACHFULLEN

- Vor dem Nachfillen, Prifen oder Ersetzen der Hydraulikflissigkeit die Flachen rund um die Einlasséffnung
immer mit einem Tuch von der Zylinderseite her griindlich abwischen und immer mit dem Gummistopfen
verschlieBen.

- So verhindern Sie, dass Schmutz in die Maschine eindringt und diese beschadigt oder vorzeitig abgenutzt
wird.

- Uberpriifen Sie den Fliissigkeitsstand, wahrend sich die Biegevorrichtung in vertikaler Position befindet.

- Offnen Sie das Ventil und lassen Sie den Kolben in die niedrigste mégliche Position los.

- Den Gummistopfen seitlich am Arbeitszylinder entfernen.

- Der Flussigkeitsstand sollte mit dem Boden des Lochs libereinstimmen.

- Gegebenenfalls Hydraulikflissigkeit bis zur Unterkante der Bohrung nachfillen.

- Die Pumpe wurde im Werk mit hochwertiger Hydraulikflssigkeit befillt. Um eine lange Lebensdauer der
Ausristung zu gewahrleisten und Material zu entfernen, das durch abrasiven Verschleill entstanden ist, sollte
die Hydraulikfllssigkeit nach langerem Gebrauch ausgetauscht werden.

FLUSSIGKEITSAUSTAUSCH

- Vor dem Wechseln der Hydraulikflissigkeit die Flachen rund um die Einlassoffnung an der Zylinderseite
immer grindlich mit einem Tuch abwischen und diese immer mit dem Gummistopfen verschliefen. Dadurch
wird verhindert, dass Verunreinigungen in die Maschine gelangen und diese beschadigen oder vorzeitigen
Verschleifl verursachen.

- Offnen Sie das Ventil und lassen Sie den Kolben in die niedrigste méogliche Position los.

- Den Gummistopfen seitlich am Arbeitszylinder entfernen.

- Legen Sie die Biegemaschine auf die Seite und gieRen Sie die verbrauchte Fliissigkeit aus. Achten Sie darauf,
dass keine Flissigkeit in der Ndhe des Gerats verschittet wird.

- Bringen Sie die Biegevorrichtung wieder in die vertikale Position und blasen Sie Fliissigkeit bis zur Unterkante
der Flussigkeits-Einfull6ffnung.

- SchlieBen Sie das Ventil und heben Sie den Kolben in die obere Position.

- Lassen Sie den Kolben in die untere Position los und Uberpriifen Sie den Flissigkeitsstand. Gegebenenfalls
Flussigkeit noch einmal bis zur Unterkante der Bohrung nachfiillen.

- VerschlieRen Sie das Loch mit einem Gummistopfen.

AUFMERKSAMKEIT

Wischen Sie verschittete Flssigkeit mit einem Tuch auf. Die Flissigkeit und mit der Fllssigkeit verunreinigte
Tlcher sollten als Sondermiill behandelt und gemal den geltenden Vorschriften entsorgt werden.

SCHMIERUNG

Die Laufflachen der Stifte sollten regelmaRig mit einem geeigneten Fett geschmiert werden. Federn sollten mit
einer geeigneten Losung vor Korrosion geschiitzt werden.
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Beschreibung

Betatigungsgriff
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Sicherheitsnadel
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. Aktuator
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. Der Stift

. Filhrungsstift

. Splint
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. 1" Biegematrize

10. 1 1/4" Biegematrize
11. Biegematrize 1 1/2"
12. 2" Biegematrize

13. Biegematrize 2 1/2"
14. 3" Biegematrize

15. Griff

16. Federscheibe

17. Friihling

18. Schraube

19. Fliigelmutter
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 21

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0. O. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

12T Hydraulischer Rohrbieger
Typ: G02040, Modell: 12T

erfillt die Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates:

/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und
Normen EN I1SO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
ist identisch mit dem Muster, das Gegenstand des Bewertungszertifikats ist
EG-Typennummer QA-AC-4680/20 vom 05.06.2020
herausgegeben von Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Istanbul, Turkei
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
E-Mail: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2138

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiew, 16.02.2021 Geschdiftsfiihrerin Larysa Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Nachname und Position der bevollmé&chtigten Person
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MANUEL D'UTILISATION

Cintreuse hydraulique 12T
Type : G02040, Modele : 12T

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

GEKO Sp. z 0. ou. Esp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions.
Il est de la responsabilité de I'utilisateur de se familiariser avec toutes les instructions nécessaires a
une utilisation et un fonctionnement siirs et de comprendre tous les risques pouvant survenir lors
de I'utilisation de I'équipement.

=~@00@A cei



35

{SEKO

ATTENTION!!!
En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et les dessins inclus dans
le manuel sont uniquement a des fins d'illustration et peuvent différer du produit
acheté.

Ces différences ne peuvent constituer un motif de réclamation .
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ATTENTION!!!
La premiére mise en service de cet appareil est, au sens de ce manuel, une démarche légale dans laquelle
I'utilisateur confirme de sa volonté libre et volontaire qu'il a lu attentivement ce manuel, compris sa
signification et est familier avec toutes ses conséquences.

REGLES DE SECURITE

- Familiarisez-vous parfaitement avec l'appareil et ses procédures de fonctionnement. Vous devez étre
conscient des dangers qui peuvent survenir si 'appareil n’est pas utilisé correctement.

- Gardez votre poste de travail propre. Un lieu de travail sale et mal organisé peut entrainer des accidents.

- Ne travaillez pas dans des espaces faiblement éclairés ou étroits. Assurez-vous que le sol est stable et que
vous disposez de conditions de travail confortables. Maintenez une position stable pendant que vous
travaillez.

- Concentrez-vous sur le travail que vous faites, en utilisant tous vos sens. Effectuer le travail conformément
aux procédures de travail. Arrétez de travailler si vous n’arrivez pas a vous concentrer sur ce que vous faites.

- Gardez vos appareils propres.

- Les poignées doivent étre exemptes de graisse et de poussiére.

- Assurez-vous que les enfants, les passants et les animaux n’ont pas acces a votre atelier.

- Ne jamais placer les mains ou les pieds a I'intérieur de la zone de travail.

- N'utilisez I'appareil qu'aux fins pour lesquelles il a été congu.

- Utiliser des équipements de protection individuelle pendant le travail (chaussures de travail, etc.).

- Ne portez pas de charges trop lourdes et utilisez vos deux mains pour les porter.

- Ne travaillez jamais sous l'influence de I’alcool ou de drogues.

- N'utilisez pas I'appareil/outil si vous vous sentez étourdi ou faible.

- Toute modification ou amélioration de |'appareil est strictement interdite. N'UTILISEZ PAS I'appareil si vous
remarquez des piéces pliées, des fissures ou d'autres dommages.

- Si vous remarquez une activité inhabituelle ou entendez un bruit inhabituel, arrétez immédiatement de
travailler.

- N'oubliez pas de retirer toutes les clés ou tournevis de I'appareil et de la zone de travail aprés avoir effectué
I'activité concernée.

- Avant d'utiliser I'appareil, vérifiez que toutes les vis sont correctement serrées.

- Effectuer l'entretien régulierement. Avant de commencer le travail, vérifiez que |'appareil répond aux
conditions de fonctionnement appropriées et qu'il n'est pas endommagé.

- Lors de la réparation, utilisez uniquement des piéces de rechange d'origine.

- L'utilisation de pieces de rechange non originales ou d'autres pieces non approuvées par le fabricant peut
entrainer des blessures corporelles aux personnes utilisant I'appareil.

- N'utilisez I'appareil que pour les travaux qu'il peut effectuer. Ne surchargez pas les outils ou les accessoires.
Pour les travaux nécessitant une puissance plus élevée, utilisez un appareil plus puissant.

- Ne surchargez pas l'appareil. Travailler avec des matériaux ou des piéces qui répondent a la capacité de
charge spécifiée ou a d’autres limitations spécifiées dans les spécifications techniques.
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- Ne pas exposer a des températures excessives ni a la lumiére directe du soleil.

- Cette machine n'est pas congue pour étre utilisée dans des environnements humides ou sous |'eau.

- Lorsqu'il n'est pas utilisé, rangez I'appareil dans un endroit sec et sir, hors de portée des enfants.

- Avant de commencer les travaux, vérifiez que tous les éléments de sécurité fonctionnent correctement et
efficacement.

- Avant utilisation, vérifier qu'aucune piéce n'est fissurée ou obstruée. Vérifiez que toutes les piéces ont été
fixées et assemblées conformément a la conception. D’autres conditions pouvant avoir un impact négatif sur
le bon fonctionnement de I'appareil doivent également étre prises en compte.

- Sauf indication contraire dans les instructions, toutes les pieces endommagées doivent étre réparées ou
remplacées.

EQUIPEMENT HYDRAULIQUE

- Une petite quantité de liquide hydraulique fuyant de la pompe et d'autres dispositifs hydrauliques est
normale et ne constitue pas un défaut. Si le niveau de liquide hydraulique est trop bas, il doit étre rempli
régulierement.

- Avant de débrancher le tuyau ou le flexible d'air comprimé, coupez I'alimentation en air comprimé. Veuillez
attendre que la pression se stabilise.

- Avant de commencer les travaux, vérifiez I'étanchéité de tous les raccords et tuyaux.

Si une fuite est détectée, réparez-la immédiatement.

- Le vérin hydrauligue ne doit pas étre soumis a une contrainte/charge supérieure a la valeur maximale
admissible. N'essayez pas d'étendre la tige du piston en utilisant une force excessive. Cela peut entrainer son
glissement complet hors de I'actionneur.

- Aprés avoir débranché les raccords rapides, des bouchons de sécurité doivent étre placés dans les trous
d'entrée ouverts pour empécher la saleté de pénétrer dans le systeme.

- Gardez I'appareil loin du feu et des sources de chaleur pour éviter tout dommage.

- Le liquide hydraulique renversé sur le sol présente un risque de glissade et de blessure. Si du liquide
hydraulique renversé est constaté, il doit étre nettoyé immédiatement. Utilisez une laine de nettoyage
appropriée ou une autre substance absorbante. Conformément aux principes de la loi sur la gestion des
déchets, les substances absorbantes ou la laine doivent étre correctement stockées dans un récipient
métallique fermé et livrées a un centre de collecte des déchets agréé.

- Différents fluides hydrauliques (par exemple de différents fabricants) ne peuvent pas étre mélangés.

- Les intervalles de changement du liquide hydraulique doivent étre respectés.

- Assurez-vous que le fluide hydraulique utilisé est propre. La contamination du fluide réduit considérablement
sa durabilité et peut causer des dommages irréversibles a la machine.

- Pour éviter que des contaminants ne pénétrent dans |'appareil, utilisez des couvercles et des capuchons de
protection.
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- Fixez solidement la machine sur un sol plat et stable ou sur un établi suffisamment stable pour résister aux
forces de pression lors du pliage.

- Pendant le fonctionnement, le matériau plié peut rebondir accidentellement ou se casser.

- En cas de surcharge, I'une des piéces peut se casser et sortir.

- Avec une libération soudaine d'énergie, le cintreur peut également se déplacer.

- Ne pas rallonger le levier de la pompe hydraulique de quelque maniéere que ce soit a I'aide d'adaptateurs.

- Avant de commencer |'opération de pliage, marquez I'endroit a plier et fixez soigneusement le matériau a
I'aide d'une pince autobloquante.

- Ne pas utiliser I'appareil pour des tuyaux dont les parameétres techniques ne correspondent pas aux
parametres de |'appareil. Ne pas utiliser I'appareil sur des matériaux durcis ou renforcés ou sur de la fonte.

- L'appareil est destiné uniquement au cintrage de tubes sans soudures ou avec soudures et de section ronde.

- Ne touchez pas le mécanisme de la boite de vitesses pendant le fonctionnement pour éviter d'éventuelles
blessures.

- Ne mettez pas vos mains dans la zone de pliage.

- Lorsque vous travaillez avec des tuyaux en acier, portez des gants pour éviter les coupures ou autres
blessures similaires.

EQUIPEMENT DE MUSCULATION

- Avant d'effectuer I'entretien d'un équipement hydraulique, réduire progressivement la pression

dans le circuit hydraulique pour I'abaisser a la pression atmosphérique.

- Si I'appareil contient des ressorts de compression, veillez a ce qu'ils soient libérés progressivement et en
toute sécurité a l'aide d'un dispositif approprié.

INSTALLATION

Avant de jeter 'emballage, vérifiez s’il y a des piéces a l'intérieur. Si c’est le cas, retirez-les et installez-les a leur
place. Utilisez la liste de contréle des piéces et le dessin d’assemblage pour obtenir des informations
pertinentes.

CONFIGURATION DE LA MACHINE A PLIER

¢ L’endroit le plus approprié pour installer une cintreuse est a c6té d’un mur avec le plan faisant face au centre
de la piece.

¢ Un endroit inapproprié est a co6té d’'un autre mur ou méme dans le coin de la piéce.
e Sélectionnez I'emplacement approprié en tenant compte également de la longueur des tuyaux a traiter.
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CADRE DE TRAVAIL

- La cintreuse est congue pour cintrer des tubes en position verticale.

- Il peut également étre utilisé en position inclinée, mais il faut alors tenir compte de la possibilité d'air dans la
conduite hydraulique, ce qui entraine par conséquent une diminution de |'efficacité de I'appareil, qui dépend
de I'angle d'inclinaison de la cintreuse.

SERVICE

Lorsque vous travaillez, portez des lunettes de protection, des gants de travail, un casque et des chaussures
de travail.

Tubes adaptés au traitement sur une cintreuse
- Tubes en acier sans joints ni soudures, qui ont une section circulaire.
- Pour les autres matériaux, la procédure de pliage doit étre testée.

Ne pas utiliser pour :

- Tubes en acier avec soudures

- Tubes en acier qui n'ont pas de section circulaire.
- Tuyaux en fonte

Sélection de I'adaptateur de la cintreuse
- Sélectionnez un adaptateur adapté au diameétre du tuyau, au diameétre requis, a I'épaisseur de la paroi et au
type de matériau. Le rayon de courbure influence également le choix de I'élément intermédiaire.

Sélection de la longueur des tubes a cintrer

- Le tube doit étre d'une longueur suffisante, avec une certaine marge pour garantir que ses extrémités ne
glissent pas hors des disques du mécanisme de guidage pendant le cintrage.

- N'oubliez pas d'inclure toujours une longueur supplémentaire pour le pliage et d'autres applications.

Fixation des poulies du mécanisme de guidage

- Les poulies du mécanisme de guidage doivent toujours étre montées symétriquement dans le corps de la
cintreuse, en correspondance avec |'élément intermédiaire sélectionné. Plus I'élément intermédiaire est
grand, plus la distance a maintenir entre les disques doit étre grande.

- La goupille doit passer completement a travers les deux trous du corps de la cintreuse et doit étre fixée avec
une goupille de sécurité de I'autre coté pour éviter qu'elle ne tombe pendant le processus de pliage.

Il est interdit de travailler avec une broche non sécurisée.

Lors du cintrage des tubes, n'utilisez pas uniquement des broches, mais utilisez toujours les disques du
mécanisme de guidage.
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PROCEDURE DE CINTRAGE DE TUYAUX

- Fixez I'adaptateur pour le tuyau spécifique a cintrer au piston hydraulique.

- Insérez le tuyau dans |'adaptateur.

- Insérez les disques selon la procédure ci-dessus dans les trous appropriés du corps de la cintreuse.

- Fixez les axes du disque avec les goupilles de sécurité.

- Fixez la position du tuyau aux deux extrémités a |'aide de colliers autobloquants pour éviter qu'il ne glisse
pendant le processus de pliage, ce qui pourrait entrainer des blessures corporelles en cas de choc avec la piéce
éjectée.

ATTENTION

Avant d'effectuer toute opération de pliage, le résultat du pliage doit étre testé sur un matériau de méme
spécification et une usure nettement plus importante doit étre attendue. Dans le cas d'un pliage en série, vous
pouvez marquer le point de pliage et ainsi accélérer le rythme de travail et réduire la quantité de déchets.

Lors du pliage, les lignes de marquage de pliage peuvent se déplacer en raison de la pression. Vérifiez que
I'adaptateur de diametre correct est utilisé et qu'il constitue le choix optimal pour I'angle et le rayon souhaités.
- Fermer la vanne située au bas du corps du cylindre a I'aide du levier prévu a cet effet.

- Déplacez le levier de la pompe hydraulique de haut en bas tout en maintenant le tuyau dans la position de
pliage sélectionnée.

- Soyez attentif au phénomene de mémoire de forme apres avoir libéré le matériau du systeme de serrage.
Pour éliminer ce phénomene, vous pouvez plier le tuyau plus que nécessaire. Cependant, cela doit étre testé
car |'effet varie en fonction du matériau et de la quantité de flexion. Une autre méthode de prévention
consiste a laisser le tuyau dans la cintreuse pendant un certain temps aprés I'opération de cintrage.

ENTRETIEN

- Gardez la machine propre. La saleté des outils peut pénétrer dans les mécanismes internes de |'appareil et
endommager les outils ou I'appareil lui-méme.

- N'utilisez pas de solutions de nettoyage corrosives ni de diluants pour peinture pour nettoyer I'appareil.

- Les pieces en plastique doivent étre nettoyées avec un chiffon doux imbibé d'eau savonneuse.

- Nettoyer et lubrifier les surfaces métalliques avec un chiffon imbibé d'huile de paraffine.

- Lorsqu'il n'est pas utilisé, protégez I'appareil en le lubrifiant avec une graisse adaptée et stockez-le dans un
endroit sec pour éviter la corrosion.

EQUIPEMENT HYDRAULIQUE

Lorsque la cintreuse n'est pas utilisée, le systeme de pompe doit étre stocké avec la valve relachée pour éviter
la fatigue du ressort. Un ressort usé provoque des problémes lors du retour du piston a sa position initiale.
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REMPLISSAGE DE LIQUIDE HYDRAULIQUE

- Avant de faire I'appoint, de vérifier ou de remplacer le liquide hydraulique, essuyez toujours soigneusement
les surfaces autour du trou d'admission avec un chiffon du c6té du cylindre et fermez-le toujours avec le
bouchon en caoutchouc.

- De cette facon, vous éviterez que la saleté ne pénétre dans la machine, I'endommageant ou provoquant une
usure prématurée.

- Vérifier le niveau du liquide avec la cintreuse en position verticale.

- Quvrir la valve et relacher le piston jusqu'a la position la plus basse possible.

- Retirez le bouchon en caoutchouc du c6té du cylindre de travail.

- Le niveau du liquide doit étre aligné avec le fond du trou.

- Si nécessaire, faites I'appoint de liquide hydraulique jusqu'au bord inférieur du trou.

- La pompe a été remplie de liquide hydraulique de haute qualité en usine. Le liquide hydraulique doit étre
remplacé aprés de longues périodes d'utilisation pour garantir une longue durée de vie de I'équipement et
pour éliminer les matériaux résultant de I'usure abrasive.

REMPLACEMENT DE FLUIDE

- Avant de changer le liquide hydraulique, essuyez toujours soigneusement les surfaces autour du trou
d'admission avec un chiffon situé sur le c6té du cylindre et fermez-le toujours avec le bouchon en caoutchouc.
Cela empéchera les contaminants de pénétrer dans la machine, de 'endommager ou de provoquer une usure
prématurée.

- Ouvrir la valve et relacher le piston jusqu'a la position la plus basse possible.

- Retirez le bouchon en caoutchouc du c6té du cylindre de travail.

- Placez la cintreuse sur le coté et versez le liquide usagé. Ne laissez pas de liquide se répandre autour de
I'appareil.

- Remettez la cintreuse en position verticale et soufflez le fluide vers le bord inférieur du trou de remplissage
du fluide.

- Fermer la vanne et soulever le piston jusqu'a la position supérieure.

- Relachez le piston jusqu'a la position inférieure et vérifiez le niveau du liquide ; Si nécessaire, remplissez a
nouveau le liquide jusqu'au bord inférieur du trou.

- Fermer le trou avec un bouchon en caoutchouc.

ATTENTION

Essuyez tout liquide renversé avec un chiffon. Le liquide et les chiffons contaminés par le liquide doivent étre
traités comme des déchets dangereux et éliminés conformément a la réglementation en vigueur.

LUBRIFICATION

Les surfaces de travail des axes doivent étre régulierement lubrifiées a I'aide d'une graisse appropriée. Les
ressorts doivent étre protégés contre la corrosion a 'aide d’une solution appropriée.
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Poignée d'actionnement
Actionneur

Bras

Goupille profilée

1. Cadre

2. Actionneur

3. Vis

4. La broche

5. Goupille de guidage

6. Goupille fendue

Matrice de pliage 7. 1/2”

8. Matrice de pliage 3/4”
Matrice de pliage 9.1”

10. Matrice de pliage 1 1/4”
11. Matrice de pliage 1 1/2”
Matrice de pliage de 12,2 po
13. Matrice de pliage 2 1/2”
Matrice de pliage de 14,3 po

15. Poignée

16. Rondelle élastique
17. Printemps

18. Vis

19. Ecrou a oreilles
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C€

Les deux derniers chiffres de I'année du marquage CE - 21

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. ou. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Cintreuse de tubes hydraulique 12T
Type : G02040, Modele : 12T

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

/42/CE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 relatif aux machines, et
normes EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'évaluation
Numéro de type CE QA-AC-4680/20 du 05.06.2020
publié par Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat : 19 No : 2 Ataeehir
Istanbul, Turquie
tél. : 0090 216 572 49 10, fax : 0090 216 572 49 14
Courriel : info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 2138

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation
technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Espace 3, 97-500 Radomsko.

-
.

Kietlin, 16.02.2021 directrice Larysa Kowalczyk

Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO NMOJIb3OBATENA

fr'mapasanuyeckum Tpybornb 12T
Tun: G02040, Mopenb: 12T

MepeBog, OPUrMHANBbHON MHCTPYKL MM
RU - PYCCKAA BEPCUA

Uz2omoeneHo 0na
GEKO Sp. 3 0. 0. Cn. K.
KemauH, Cnelicepoea 3
97-500 PadomcKo
www.geko.pl

Meped nepebim UCMOAb308AHUEM BHUMAMENbHO NMpoYymume OaHHY UHCMPYKYUIO.
Monb3oeamenb 06a3aH 03HAKOMUMbCA CO 8CeMU UHCMPYKYUAMU, Heobxo0umbiMmu 008
6e30nacHO20 UCMOAb308AHUA U IKCMAYamMayuu, d makice NoHUMame sr06bie pucku, Komopble
MO2ym 803HUKHYMb Mnpu Ucnons3oeaHuu obopydosaHus.

=~@00@A cei
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BHUMAHME!!!
B cBA3M C NOCTOAHHbIM COBEpLUEHCTBOBAaHUEM nNpoAayKuuu potorpadum n puCyHKM,
BK/IlOYEHHbIE B PYKOBOACTBO, NpeAHa3HauYeHbl UCKNOUYUTE/IbHO ANA
WNNIOCTPATUBHDIX LLe/Ie U MOTYT OT/INYATbCA OT NPUOBpPETEHHOro NPOAYKTa.

™1 pa3anyma He MoryTt ChyxXntb oCHoBaHunem anAa »Kanobbi .
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BHUMAHMUE!!!

MepBoe BKAOUYEHNE AaHHOTO YCTPOCTBA ABAAETCA, B 3HAYEHUMN HACTOALLEro PYKOBOACTBA, 3aKOHHbIM
Larom, KOTOpbIM NONb30BaTeNb NOATBEPXKAAET cBoei cB060AHOM M 406POBO/ILHOM BONEH, UTO OH
BHMMATE/IbHO NPOYUTAN faHHOE PYKOBOACTBO, MOHAN €ro CMbIC/1 U O3HAKOMNEH CO BCEMU ero
nocneacTsUAMM.

NMPABUNA BE3OINACHOCTHU

- TwaTenbHO O3HAKOMbTECb C YCTPOMCTBOM W MOPALKOM €ro 3Kcnayataumu. Bam cnepyeT 3HaTb 06
OMACHOCTAX, KOTOPbIE MOFYT BO3HMKHYTb MPW HENPABUbHOW 3KCM/yaTauMm YCTPOMCTBA.

- Copepxute cBoe paboyee mecto B ymctoTe. [pA3HOE M MJIOXO OpraHM30BaHHOE paboyee MeCcTo MOXKeT
NPUBECTU K HECYACTHbIM C/TyYasm.

- He pabotaiiTe B N/IOXO OCBELLEHHbIX WM Y3KMX MNOMmelleHuax. Ybeautecb, YTO MOA YCTOMYMB U Bam
KOoMpOpPTHO paboTaTb. Bo Bpemsa paboTbl COXpaHANTe YyCTONYMBOE MOJSIOXKEHME.

- CocpefoToybTecb Ha BbINOJHAEMOM BaMKu paboTe, UCMONb3yA BCE CBOM 4YyBCTBa. BbinonHATb paboty B
COOTBETCTBMM C TEXHOJIOFMYECKMM pernameHTom. [lpekpatute paboTtatb, €cAM  Bbl He MoOKeTe
COCPenoTOMMTLCA HA TOM, YTO AenaeTe.

- Coaeprkute BbITOBYIO TEXHUKY B UMCTOTE.

- Py4kn foNKHbI 6bITb OUYULLEHDI OT KMpPa U NbIAN.

- YbepuTech, YTO AeTW, NOCTOPOHHME NLLA U KUBOTHbIE HE MMEIOT AOCTYMNa B BaLly MacTePCKYyto.

- HuKoraa He nomewaiiTe pyKu nam Horu B pabouyio 30Hy.

- Mcnonb3yiTe yCcTPOMCTBO TONIbKO B LieNAX, AN KOTOPbIX OHO NpeAHa3HayYeHo.

- Ucnonb3yiTe cpeactsa MHAMBUAYANbHOW 3aLWMUTbI BO BpeMa paboTbl (paboyyto 0byBb 1 T.0.).

- He nepeHoOCUTE CANLLKOM TAXKENbIE TPY3bl U AEPHKUTE UX 0B6EUMU PYKAMMU.

- HuKoraa He paboTalite B COCTOAHUM a/IKOTOJIbHOFO UM HAPKOTUYECKOTO OMNbSHEHUS.

- He paboTaiiTe ¢ ycTpOMCTBOM/MHCTPYMEHTOM, €C/IM Bbl YyBCTBYETE FO/IOBOKPYKEHNE MM 0BMOPOK.

- /liobble MoAMOUKALMM WMAM YCOBEPLUEHCTBOBAHUA YCTPOiicTBa cTporo 3anpelueHbl. HE MCMOJIb3YWTE
YCTPOWCTBO, €C/IM Bbl 3aMETUN KaKME-TMOO0 NOTHYTble YACTK, TPELLMHbI UM APYTUE NOBPEKAEHMUA.

- Ecnn Bbl 3ameTUAN HEOBbIYHYIO aKTMBHOCTb MM YCAbIWAAN HEOObIYHbIN WYM, HEMeANEeHHO NpekpaTuTe
pabory.

- He 3abypbTe ybpaTb BCe KAOYM M OTBEPTKM C YCTpOMCTBA M paboyero mecta nocse BblMOJIHEHMA
COOTBETCTBYHOLMX AENCTBUIA.

- Nepep Mcnonb3oBaHMEM yCTpPOMCTBA y6eauTech, YTO BCe BUHTbI HALEKHO 3aTAHYThI.

- PerynapHo npoBogute TexHudeckoe obcaykuBaHue. lNepes Havyanom paboTbl ybeanTech, YTO YCTPOMCTBO
COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLLMM YCAOBUAM SKCN/yaTallUKN U HE UMEET NOBPEKAEHUIA.

- Mpn pemMoHTe MCNob3YyITe TOIbKO OPUTMHANbHbIE 3aMacHble YacTu.

- Ucnonb3oBaHMe HEOPUTMHANbHBIX 3aMACHbIX YacTen Uau apyrux aetanein, He of06peHHbIX NPON3BOAUTENEM,
MOMET NPUBECTU K TENIECHbIM NOBPEKAEHUAM JINLL, SKCMYATUPYHOLLMX YCTPOMICTBO.

- Ucnonb3yiTte yCTPOICTBO TONBKO A/1a Tex paboT, ¢ KOTOPbIMM OHO MOXKET CnpaBuTbCA. He neperpykaiite
WMHCTPYMEHTbI U NpUHAaNeXHOCTU. s paboTbl ¢ 60osee BbICOKMMU TPEOOBAHMAMM K MOLLHOCTU UCMO/b3YITE
b6onee MOLLHOE YCTPOMCTBO.

- He neperpyKaiite ycTpolictBo. PaboTaTb ¢ maTtepuanamMu WAM 3aroTOBKaMW, KOTOpble COOTBETCTBYIOT
YKa3aHHOM rpy30noAbeMHOCTU MU APYTUM OFPaHUYEHUAM, YKa3aHHbIM B TEXHUYECKMX XapaKTePUCTUKaX.
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- He noaBepraiite BO34EMCTBMIO BbICOKMX TEMMEPATYP UM NPAMbIX CONTHEUHbIX TyYel.

- [laHHOe YCTPOMCTBO He NpefHa3HavYeHo A/1A UCMOb30BaHMA BO BAAXKHOMN cpese UAKU Nof BOAOW.

- EcAn ycTpoMCTBO He MCNOb3YETCA, XPaHUTE ero B Cyxom 1 6e3onacHOM MecTe, HeAOCTYNHOM A5 AETEN.

- Mepep, Havyanom paboTbl NpoBepbTe, YTO BCE 3/eMeHTbl 6e30NacHOCTU GYHKUMOHUPYIOT MPaBUIbHO U
adppeKTUBHO.

- NMepepn, Ncnoab3oBaHMEM NPOBEPbLTE, HET IN TPELMH UM 3aCOPOB Ha Kaknx-nnbo aetanax. NpoBepbTe, YTO
BCE [eTaNn NPUKpPeneHbl U COBpPaHbl B COOTBETCTBUM C NPOeKTOM. CieayeT TaKKe y4UTbIBaTb Apyrue yCaoBus,
KOTOpble MOryT OKa3aTb HEFAaTUBHOE BAWAHME HA NPaBWUIbHYI paboTy ycTporicTsa.

- EcnmM B MHCTPYKLMM He yKasaHO MHOe, BCe MOBPEXAEHHble AEeTa/M HeoBXOoAUMMO OTPEMOHTUPOBATbL UM
3aMeHMUTb.

r’MMAaPABINYECKOE OBOPYIOBAHUE

- Hebonblana yTeuyka ruapaBanyecKkoli KUOAKOCTU U3 Hacoca U APYrUX rMApaBAUYEcKUX YCTPOMCTB ABAAETCA
HOPMa/IbHbIM IBEHUEM W HE ABNSAETCA HEUCNPABHOCTbIO. ECNM ypOBEHb rMAPaBAMYECKON KUAKOCTU CIULLKOM
HU3KUI, ee HeobXoANMMO PeryaspHoO 40/IMBATb.

- Mepen oTcoeauHeHMEM TPYOKU WMAWM LWNaHra CHKaTOro BO34yXa OTKAOUYMTE MOJadyy CXKaToro BO3AyXa.
MoxkanyicTta, NogoXKANTe, NOKa AaBNAeHUe CTabunmsmpyeTcs.

- Mepeg Havanom paboTbl NPoBEPbTE rEPMETUYHOCTb BCEX COEAMHEHMI U TPYHONPOBOAOB.

Mpwn 06HAPYKEHUN YTEUKM HEMEA/IEHHO YCTPaHUTE ee.

- TMApaBANYECKUI UMAMHAOP HEe O0/KEH NOoABepraTbCs Harpyske, NPeBbIWatoLWein MakCMMaibHO A0NYyCTUMOe
3HayeHue. He nbiTaliTecb BbIABMHYTb LITOK MOPLUIHA, NpMAaras YpesmepHble ycuausa. 3TO MOXKET NPUBECTU K
ero rnoJIHOMy BbICKa/lb3bIBaHWUIO U3 NpMUBOAa.

- Mocne oTcoeaMHEHUs BbICTPOPA3BEMHbIX COEAMHEHWI HEOBXOAMMO YCTaHOBWUTb 3arfylWKW B OTKPbITbie
BXOZHble OTBEPCTMSA, YTOObI NPeoTBPaTUTL NoNagaHue rpsasm B CUCTEMY.

- Bo n3bexkaHne NoBpeXAEHUN AePKUTE YCTPONCTBO BAA/IM OT OFHA U UCTOYHMKOB Tena.

- TMapaBAnYecKas KUOKOCTb, MPOAUTANA Ha 3eMJ/It0, MOMKET CTaTb MPUUYMHOW MOCKa/b3biBaHUA U MNOJYYEHUSA
Tpasmbl. Mpu o0bHapyKeHUU NPOANTON TMAPABANYECKON HKUAKOCTM ee HeobxoaAuMMo HemeasieHHO ybpaTb.
Ncnonb3yiiTe noaxodsulylo 4YUCTALWYO BaTy WAM apyroe abcopbupylollee Belwectso. B cooTeeTcTBum ¢
NPUHLMNAMKU 3aKoHOZaTeNbCTBA 06 06paLeHnn ¢ oTxogamm abcopbupyowme BewwecTBa UM BaTa AOJIXKHbI
XPaHUTbCA Hag/iexawmm obpasomM B 3aKPbITOM METaNIMYECKOM KOHTEMHEPE U CAaBaTbCA B aBTOPM30BaAHHbIM
LeHTp cbopa 0TX0A0B.

- PasHble ruapaBanyeckme X1UAKoCcTu (Hanpumep, pasHbIX NPou3BoauTeNein) CMelnBaTb Helb3s.

- Heobxoanmo cobntoaaTb MHTEPBaAbl 3aMEHbI FTMAPABNYECKOM HKULKOCTU.

- Ybeautecb, YTO UCNONb3yemMas rMApaBAMYECKAsa KUAKOCTb YMUCTad. 3arpsisHeHUEe XUAKOCTU 3HAYUTENbHO
COKpALLLAeT CPOK ee CNYKObl M MOXKET NPUBECTU K HEOOPATUMOMY MOBPEKAEHUIO MALLIUHbI.

- lna npefoTBpaLLeHns nonagaHua 3arpasHeHn B yCTPOMCTBO MCMNONb3YNTE 3aLMTHbIE YeX/lbl U KONMAYKM.
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- HapeXHo 3aKkpenute malluHy Ha POBHOM W YCTOMYMBOM MOAY UAWN BepcTake, 06/1adatollem AOCTaTOYHOM
YCTOMYMBOCTbIO, YTOObI BblAEPKUBATbL CUIbI AABNEHUSA BO BPEMSA TMOKMN.

- Bo Bpems paboTbl U30rHYTbIM MaTepuan MOMKET C/ly4aliHO OTCKOYMTb Ha3ad, Uau CIoMaTbes.

- Mpwu neperpyske ntobas U3 getaneit MoXKeT CN0MaTbCs U BbICKOYUTD.

- Mpy BHE3ANHOM BbICBOOOXKAEHMM SHEPTUM Mar TaKKe MOXKET ABUraTbCs.

- He yanuHaiTe pblyar ruipaBiMyeckoro Hacoca Kakum-n116o o6pasom ¢ NOMOLLbIO aAanTepos.

- MNepen Havanom rMbBKM OTMETbTEe MecTo Mba M TWATENbHO 3aKpenuTe maTepuan C MNOMOLLbIO
camob1I0KMpYOWMXCS NAOCKOrybLeB.

- He ncnonb3yite ycTponcTso ana Tpyb, TEXHUYECKME MapameTpbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT MapameTpam
YCTPOICTBA. He ncnonb3yinte yCTPOMCTBO Ha 3aKasieHHbIX UM apMUPOBaHHbIX MaTepuanax Uamn YyryHe.

- YCTpOMCTBO npeaHa3HaYeHoO TONbKO ANA TMBKM Tpyb 6e3 cBapHbIX LIBOB M CBapKM, MMEIOLWMX Kpyraoe
ceyeHue.

- He npuKacaiitecb K mexaHM3My KOpObKK nepenay Bo Bpemsa paboTbl, UTOObI M36eKaTb BO3MOMKHbIX TPaBM.

- He nomewwalite pyku B 30Hy crmuba.

- Npwn paboTte co cTanbHbiMK Tpybamu HageBalTe nepyaTtku, YToObl M3beKaTb NOPE30B U APYrux NoA0OHbIX
Tpasm.

CU1I0OBOE OBOPYAOBAHUE

- Nepea BbINONHEHMEM TEXHUYECKOrO 06CNYXKUBaHUA TMAPaBANYecKoro 060pyaoBaHMA NOCTENEHHO CHUMKalTe
AaBneHue.

B rMAPaBANYECKOM KOHTYpe, YTo6bl MOHM3UTb ero AasieHune Ao aTMocdepHoro.

- Ecnm yCTPOICTBO COoAepKUT NPYKUHbI CKaTua, ybeamuTech, YTO OHU 0cnabaatoTca nocteneHHo u 6esonacHo,
MCNo/b3yA noaxoasLiee yCTPOMUCTBO.

YCTAHOBKA

Mpekae Yyem BbibpacbiBaTh YNAKOBKY, NPOBEPbLTE, HET I BHYTPU KaKkuUx-1Mbo aetanei. ECam aa, CHUMUTE UX U
yCTaHOBWUTE Ha MecTo. /1A nosyyeHus HeobxoaAMmon MHPOPMALMKM UCMONb3YNTE KOHTPOJbHbIA CMUCOK
aetaneit u cbopoUHbIN YepTex.

HACTPOMKA TMBOYHOTIO CTAHKA

¢ Hanbonee noaxogsiiee mMecTo ANs YCTAHOBKM TMBOYHOTO CTaHKa — PALOM CO CTEHOM, NPW 3TOM MNJIOCKOCTb
AONMKHA 6bITb HaNpaB/ieHa B LEHTP KOMHaTbI.

¢ Henoaxozsuwee Mecto — pAagoM C APYrOi CTEHON UK AaKe B Yry KOMHATbI.

* Bbibepute nogxoasaiwiee Mecto, NPUHMMAsA BO BHUMaHMUE TaKKe ANnHY 06pabaTbiBaembix TPyO.
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PABOYAA OBCTAHOBKA

- Tpy60rmnb npegHasHayeH ana rubkun Tpyb B BEPTUKANBHOM NONOKEHUMN.

- Ero MOXXHO MCNo/ib30BaTb M B HAK/JOHHOM MONOMKEHMM, HO TOrAa CnenyeT YyuMTbiBaTb BO3MOMKHOCTb
nonagaHua BO34yXa B FMAPOAMHUIO, YTO COOTBETCTBEHHO MPUBOAMUT K CHUMKEHUIO 3PPeKTUMBHOCTU paboTol
YCTPOWCTBA, KOTOPAA 3aBUCUT OT YI1a HAKNOHA TMOOYHOM MaLUUHBI.

YCNYTA

Bo Bpema paboTbl HageBalTe 3alWUTHbIE OYKK, paboumne nepyaTkn, Kacky 1 pabouyito obyBb.

lModxoosauwue mpybsi 8719 06pabomku Ha 2ubOYHOM CMAHKe
- CTanbHble Tpybbl 6e3 coeanHEHUI U CBAPKU, MMEIOLLME KPYT10e NONEpPeYHOE CeYeHHeE.
- s apyrmx matepuanos HeobXxoAMMO NPOBECTM NPOBEPKY NpoLeaypbl TMbKK.

He ncnonb3soBatb gna:

- CTanbHble Tpybbl CO CBapPHbIMU LLIBAMU
- CTanbHble Tpybbl HEKPYTIOro ceYeHuA.
- YyryHHble TpyObl

Boibop adanmepa 014 2u60YHO20 CMAHKA

- Boibepute agantep, COOTBETCTBYOWMIA AnameTpy Tpybbl, Tpebyemomy AnameTpy, TONWMHE CTEHKU U TUNY
maTtepuana. Paguyc nsrnba Tak:Ke BAMAET Ha BbIBOP NPOMEKYTOUYHOIO 3/1EMEHTA.

Bb160p 0n1uHbI Mpy6 0414 2ubKU

- Tpy6a Ao0nKHa bbITb AOCTAaTOYHOW A/IMHbI C HEKOTOPbIM MPUMNYCKOM, YTOBbI €€ KOHUbl HEe BbICKO/Ib3HYAU U3
[AMCKOB HaMpaB/AIOLLErO MEXaHW3Ma BO Bpems rMbKu.

- Bcerga nomHuTE 0 HEOBXOAMMOCTM YUUTLIBATL 3aMac AJIMHbI ANA TMBKU U APYTUX NPUMEHEHUIA.

KpenneHue wkKusoe HaNpasaaowWe20 MexaHusma

- LLIKMBbI HaNpaBAAIOLLErO MeXaHN3Ma BCeraa A0/KHbl 6biTb YCTAHOBNEHbI CUMMETPUYHO B KOpryce rmMboYHOM
MallUWHbI, COOTBETCTBYA BblBPaHHOMY MPOMEXKYTOYHOMY 3/1eMeHTy. Yem 6onblue NPOMENKYTOUHbIN INEMEHT,
Tem 6osibluee paccTosHWe caesyeT cobnoaaTb MeX 4y AUCKaMU.

- WtndT gonkeH NOAHOCTbIO NPoXoAuTb 4epe3 oba oTBepcTMA B Kopnyce Tpybormba u AonKeH 6biTb
3aKpenaeH npegoxpaHuTesbHbIM WTUGTOM C APYroi CTOPOHbI, YTO6bl NPeAoTBPaTUTL ero BbiNnadeHue B
npouecce rmbku.

Pa6oTa c He3adUKCUpoBaHHbIM WTUGTOM 3anpeLueHa.

Mpu rubke Tpy6 He ucCNonb3yiTe TonbKO WTUGTbI, a BCerga MCNob3yiTe AUCKM HaNpaBAAIOLWEro
MexaHu3Ma.
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NMPOUEAYPA TMUBKU TPYb

- NMpucoeanHnte agantep AN KOHKPETHOM Tpybbl, KOTOPYH HEOBXOAMMO COTHYTb, K rMApaBAMYECcKOMY
MOPLUHIO.

- BctasbTe Tpyby B aganTep.

- BcTaBbTe AMCKM B COOTBETCTBYIOLLME OTBEPCTUA B KOpnyce rMBOYHON MaluMHbI, cnedya BblleonucaHHOW
npoueaype.

- 3aKkpenuTte WTUTbI AUCKa NPeaoXpPaHNTEIbHbIMK LWUTUGTAMM.

- 3aKkpenuTe MoAOXeHWe TPybbl Ha 0BOMX KOHLAX C MOMOLLBbI0 CaMOBIOKMPYIOLLMXCA 3aXKMMOB, YTObbI
NpeaoTBPaTUTL ee BbiCKa/ib3blBaHNE BO BPeMA npoLiecca rmbkun, YTo MOXKET NPUBECTM K TpaBme M3-3a yaapa
Bbl6pacbiBaemMoro matepuasna 3aroToBKMu.

BHUMAHMUE

Mepen BbiNnONHEHMEM JIIOOOI onepauum No rmMbke caeayeT NPOBEPUTL PE3yabTaT TMOKM Ha MaTepuasie Tol ke
cneundumKaLmmn, NpyM 3TOM creayeT OXMuMAATb 3HauMTesbHO Gosbliero usHoca. B cnyyae nocnezoBatenibHOM
rTMOKM MOXHO OTMETUTb TOUYKY TMba 1M TEM CaMbIM YCKOPUTb TEMM PaboTbl M COKPATUTb KOJIMYECTBO OTXOA0B.
Bo BpemA rMbKU AUHUU Pa3MeTKM TMOBKM MOryT CMeLLaTbCa U3-3a AasneHus. Ybeautecb, YTO UCNONb3yeTCA
ajantep NpPaBWUIbHOIO AMameTpa, KOTOPbIN ABASETCA OMNTUMAaJbHbIM Bblbopom ana Tpebyemoro yrna u
paguyca.

- 3aKpoWTe KnanaH B HUMKHEW YacTu Kopnyca UMAnHAPa C NOMOLLbIO NPeayCcCMOTPEHHOro pblyara.

- NepemewaliTe pblyar ruapaBANYECKOro Hacoca BBEPX U BHU3, yaepKuBasa Tpyby B BbIBpaHHOM MOMOKEHUM
rmba.

- NoMHUTE O ABNEHUM NamAaTU GopMbl MOC/e OCBOBOXKAEHMA MaTepuana U3 3aXKMMHOW cucTembl. YTOObI
YCTPaHUTb 3TO SIBIEHWE, MOXKHO COrHyTb Tpyby 6osblie, yem Heobxoammo. OaHaKO 3TO HeobxoauMo
NPOBEPUTb, MOCKOJIbKY 3PPEKT BapbuMpyeTca B 3aBUCMMOCTM OT maTepuana M cTeneHu usrmba. Apyrum
MEeTOAOM NPOGUNAKTUKN ABAAETCA OcTaB/leHne Tpybbl B Tpybornbe Ha HeKoTopoe Bpemsa Mociae onepaumu
rMbKu.

OBCNNYXKMUBAHUE

- CopeprKuTe MawuHy B yucToTe. PA3b OT MHCTPYMEHTOB MOMKET MoMacTb BO BHYTPEHHWE MeXaHW3Mbl
YCTPOMCTBA M NPUBECTM K NOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTOB WM CaMOro YCTPOWUCTBa.

- He ucnonb3yiite 4NA YUCTKM YCTPOMCTBA eAKME YNCTALLME CPeacTBa UM PAacTBOPUTENN ANA KPACKU.

- MnacTuKoBble AeTann cnegyeT YACTUTb MATKOW TKaHbiO, CMOYEHHOW MblJIbHOW BOAON.

- OYNCTHTE U CMaXKbTe METaNINYeCKMe NOBEPXHOCTU TKaHbO, CMOYEHHOM NapadMHOBbLIM MaC/OM.

- Ecnm yCcTpoWicTBO He MCMO/Ib3YeTCa, CMaXKbTe ero NoAxXo4sALLeir CMasKol U XpaHUTe B CYXOM MecTe, YTobbl
npeaoTBPATUTL KOPPO3KIO.

rMaPABINYECKOE OBOPY OBAHUE

Koroa Tpybornb He MCnonb3yeTcsa, HACOCHYH CUCTEMY CaedyeT XPaHWTb C OTMYLWEHHbIM KaanaHom, yYTobbl
NpeaoTBPaTUTL YCTaNOCTb MNPYXKMHbI. M3HOWEHHasA Npy)KMHA 3aTpyaHsAeT BO3BpaT MOPLWHA B MUCXO4HOeE
NoNIOXKeHHUe.
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3ANPABKA FTMAPAB/INYECKOM }XUOKOCTU

- Mepen, AONNBKOW, NPOBEPKOMN U/IN 3aMEHOMN TMAPABANYECKON KUAKOCTM BCEraa TwaTtesbHO NpoTupaiTe
NOBEPXHOCTU BOKPYr BMYCKHOrO OTBEPCTUA TKAHbKD CO CTOPOHbI LMAMHAPA W BCEraa 3aKpblBaWTe ero
PE3NHOBOW 3ar/yLLKOMN.

- Takmum obpasom Bbl NpPeaoTBpaTUTE NOMNaAaHNE rPA3N B MaLUMHY, YTO MOXKET NPUBECTU K ee MOBPEKAEHUIO
WU NPEeXKAeBPEMEHHOMY U3HOCY.

- MpoBepbTe YPOBEHb UAKOCTU, KOraa TPyO6ornb HaxoaMTCsA B BEPTUKASIbHOM MOJIOKEHUMN.

- OTKpOWTE KNanaH 1 OnycTuTe NOpLUEHb B MAaKCUMA/IbHO HUXKHEE MOIOXKEHUE.

- CHUMUTE pe3nHOBYHO 3arayLKy CO CTOPOHbI paboyero umManHgpa.

- YpOBEHbD XNAKOCTU JONKEH COOTBETCTBOBATb AHY OTBEPCTUA.

- Mpn HeO6XOANMMOCTUN [ONENTE TUAPABAMNYECKYIO HKUAKOCTb A0 HUMKHETO Kpas OTBEPCTUA.

- Hacoc 6bin 3anosiHEH BbICOKOKAYeCTBEHHOW TMAPABAMYECKON KUAKOCTbIO Ha 3aBoge. [MapaBanMyecKyto
XUAKOCTb c/neayeT 3aMeHATb Mocae AAUTENbHOrO MCMO/b30BaHUs, 4YTobbl obecneunTb ANUTENbHbIA CPOK
cnyx6bl 060pya0BaHMA U yAANUTL MaTepman, 0bpasyolniics B pesynbTaTte abpasnBHOro M3Hoca.

3AMEHA KUWOKOCTU

- Mepep, 3aMeHOM rMAPABANYECKON KUAKOCTU BCErAa TWATENbHO NPOTMPATE NOBEPXHOCTU BOKPYT BMYCKHOMO
OTBEPCTMA TKaHbtO, PACNONOXKEHHOW COOKY UMAMHAPA, U BCErAa 3aKpbiBaliTe ero pe3snHoOBOM 3araywkKon. 31o
npefoTBPATUT MONafaHWe 3arpAsHEeHMM B MalUMHY, 4YTO MOXET MNPUBECTU K €€ MOBPEXAEHUIO UK
npexaespeMeHHOMY U3HOCY.

- OTKpOTE KNanaH 1 onycTuTe NOpLUIEHb B MAaKCUMMAJIbHO HUXKHEE MO0XKEHME.

- CHUMUTE pe3nHOBYHO 3ar/yLKy CO CTOPOHbI paboyero uuanHapa.

- Nonoxunte Tpybornb Ha B6OK M BblETE NCNOAL30BAHHYIO XUAKOCTb. He AonycKaiTe nonafaHus KUAKOCTU
Ha YCTPOWCTBO.

- BepHute Tpyborn6 B BEPTUKA/NbHOE MOJIOKEHWE U BblAYNTE KUAKOCTb L0 HUXKHEro Kpas oTBepcTua g
3a/IMBKU KUIKOCTH.

- 3aKpoliTe KnanaH v NOAHMMUTE MNOPLUEHb B BEPXHEE MOJIOXKEHUE.,

- OnycTuTe NopLieHb B HUXKHEE MOJIOXKEHME U MPOBEPbTE YPOBEHb KUAKOCTU; NMpn HeobxooumocTn aoneniTe
KUOKOCTD elle pas A0 HUKHErO Kpas OTBepCTUS.

- 3aKpoiTe OTBEPCTUE PE3NHOBOW NPOBKOW.

BHMMAHUE

BbITpI/ITe NPOMUTYHO XXNOKOCTb Tpﬂl’lKOVl. MMOKOCTb N TKaHW, 3arpA3HeHHbIE €lo, cneayeT PacCMaTpuBaTb Kak
OnacHble OTX04bl U YTU/IU3NPOBATb B COOTBETCTBUU C AEﬁCTBYDMMMM npasuiamu.

CMA3KA

Pabouve NOBEPXHOCTU WTMHTOB ClenyeT PeryispHO CMasblBaTb COOTBETCTBYIOLLEM CMasKoW. [Mpy»KMHbI
cnepyeT 3alLMLLaTb OT KOPPO3MM C MOMOLLHO COOTBETCTBYHOLLENO PacTBOpa.
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Pyyka npmusoga

Pyka

AHrnniickaa bynaska
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C€

MocnegHue ase undpbl roga mapkuposku CE - 21

AOEKNTAPALUNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0. 0. Ul K. KumauH, Cnelicepoea 3, 97-500 PadomcKo
3aABASAET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

frmppasnnuecknii Tpyborn6 12T
Tun: G02040, Mopenb: 12T

cooTBeTcTByeT TpeboBaHMAM AnpeKTMB EBponelickoro napiamenTta n Coserta:

/42/EC Esponeickoro napnameHTa n Cosera oT 17 mas 2006 roga o mawinmHax U MexaHusmax, u
cTaHgapTbl EN 1ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
naeHTMYeH obpasLy, KOTOPbIN ABNAETCA NpeaMeToM cepTUdMKaTa OLEHKM
Homep Tnna EC QA-AC-4680/20 ot 05.06.2020
BbligaHo Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Bapbapoc Maxannecu AK 3ambak CokaK A bnok Kat: 19 Hert: 2 Ataexup
Crambyn, Typumn
Ten.: 0090 216 572 49 10, dakc: 0090 216 572 49 14
dnekTpoHHan nouta: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
NaeHTUPMKALUNOHHbBIN HOMEP YNONHOMOYEHHOro opraHa: 2138

HacTtoswaa deknapauus o cootseTcTtBum EC cTaHOBUTCA HEAENUCTBUTENBHOM, ecaun usgenune 6bii1o
M3MeHeHOo Mau nepepaboTaHo 6e3 cornacusa npomsBoguTens.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a NOAFOTOBKY U XPaHEHUEe TeXHUYECKOM A,O0KYMEHTAL MU BO3naraeTca Ha:
Napwuca Kosanbuuk, Kutamn, yn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcko.

-
#

Ketnuh, 16.02.2021 mep Jlapuca Kosanb4uk

MecTo 1 AaTa BblAa4un MMH, C])aMVII'IVIFl N AONXKHOCTb YNOZTIHOMOYEHHOIo nua
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NMOCIBHUK KOPUCTYBAHHA

FippasniuHnia Tpy6ormn6 12T
Tun: G02040, Mopenb: 12T

Mepeknag opuriHaNbHOT iIHCTPYKU,ii
UA - YKPATHCbKA BEPCIA

BuzomoeneHo 0na
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kimain, Cnelipoea 3
97-500 Padomcbko
www.geko.pl

Meped nepwum 8UKOPUCMAHHAM Y8aAMCHO Npovyumaiime Yto iHCmpyKyiro 3 ekcnayamauir.
Kopucmyeay Hece 8idnoegidanbHicme 3a 03HalioMaeHHA 3 ycima iHcmpyKyiamu, HeobxiOHUMu 011
6e3neyH020 BUKOPUCMAHHA MA eKCnayamauii, a makox« 3a po3ymiHHA 6y0b-aKux pu3ukis, aKi
MOXYymb BUHUKHYMU i@ 4ac 8UKOPUCMAHHA 06100HAHHA.

=~@00@A cei
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YBATA!!!
Y 3B’A3KYy 3 NOCTINHUM YAOCKOHaZIEHHAM NPOAYKTY PpoTorpadii Ta MantoHKm,
BK/IlOUEHIi B NOCIOBHUK, HaBeAeHi AnLe AnAa iNCTpalii Ta MOXYTb Bigpi3HATUCA Big,
npupbaHoro NPoAayKry.

Ui BigmiHHOCTi He MOXKYTb B6yTK NiacTaBOO ANA CKAPIK .
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YBATA!l!
Mepwunii 3anycK LbOro NPUCTPOID B PO3YMiHHI LLi€l iIHCTPYKL,T € 3aKOHHMM KPOKOM, Nig, 4ac AKOro
KOPUCTYyBau NiaTBEPAXKYE CBOIM BiZIbHUM i B,06pOBiNIbHUM 6aXKaHHAM, L0 BiH YBAXXHO NPOYUTAB L0
iHCTPYKU,ito, 3po3ymiB ii 3HaUeHHA Ta O3HaloMIeHWMit 3 ycima ii HachigKamu.

NMPABWUJIA BE3IMNEKU

- PeTesibHO 03HaomTeca 3 NPUCTPOEM i NpoLeaypammn Moro ekcnayaTtauii. Bu NoBMHHI 3HaTK Npo Hebe3neky,
AKA MOXKEe BUHUKHYTU, AKLLO NPUCTPilA HE BUKOPUCTOBYETLCA HANEKHMM YUMHOM.

- TpumanTte cBoe poboye micue B YMCTOTI. BpyaHe Ta NoraHo opraHisoBaHe poboye MicLe MOXKe NMPU3BECTU A0
HeLaCHUX BUMNaAKiIB.

- He npautonTe B cnabo ocitaeHnx abo By3bKUX NpUMiLLLeHHAX. NepeKkoHalnTecn, Wo nignora cTiiKa i wo y Bac
€ KoMbOPTHI ymoBu ana poboTu. MNig yac poboTn 36epiraiiTe CTiKe NONOKEHHS.

- 3ocepeapbTeca Ha PoboTi, AKY BU pobUTe, BUKOPUCTOBYHOUM BCi OpraHun YyTTa. BUKOHYBaTK poboTy BignoBigHO
00 poboumnx npoueayp. MPUNKHITL NPALLIOBATH, AKLWO BU HE MOXKETE 30CepeanTUCA Ha TOMY, L0 BM pobuTe.

- TpumawTe npuaaam B YACTOTI.

- PYYKM NOBUHHI BYTN OUYMLLEHI Big KUpPY Ta NUAY.

- CnigKynTe 3a TUM, WO6 AiTWU, CTOPOHHI NepexoXKi Ta TBApMHU HE ManKn AOCTYNY A0 Baloi MaliCTepHi.

- Hikonn He KnagiTb pyKM UM HOrM B pO6OUY 30HY.

- BUKOpUMCTOBYIMTE NPUCTRIN NnLe ana TUX Linei, ana Aakux BiH 6ys po3pobaeHui.

- Nig, yac poboTH BUKOPUCTOBYBATM 3aCOOM IHAMBILYANbHOIO 3aXMCTY (CNewB3yTTa TOLWo).

- He HOCiTb HaATO BaXKKMX BAHTaXiB i TpMManTe ix oboma pykamu.

- Hikonn He npautoiiTe B CTaHi aIKOrobHOrO abo HapKOTUYHOTO CN'AHIHHA.

- He BMKOPUCTOBYMTE NPUCTPINA/IHCTPYMEHT, AKLLO B BiAYyBacTe 3anamopoyeHHs abo HenpUTOMHICTb.

- Byap-aki moandikaLii abo BAOCKOHANEHHA NPUCTPOIO CyBOPO 3abopoHeHi. HE BUKOPUCTOBYWUTE npucTpiii,
AKLLO BW NOMITUAN ByAb-AKi NOTHYTI YaCTUHU, TPILLMHM UM iHLLT NOLWKOAMKEHHA.

- AKWwo BM nomituam Byab-aKy He3BUYAMHY AiAnbHICTb ab0 NOYyAM HE3BMYHWUI LIYM, HEraHo NPUNUHITb
poboTy.

- Mam’atanTe, WO Nicna BMKOHAHHA BignNoBiAHOI Aii HeobxigHO BMAannTM Byab-AKi Ko4vi abo BUKPYTKKU 3
NPUCTPOIO Ta POH6OYOI 30HM.

- Mepes BUKOPUCTAHHAM NPUCTPOLO NepeKoHaNTecs, WO BCi FBUHTU 3aTATHYTI HAIEXKHUM YUHOM.

- PerynapHo BMKOHYyWTe TexHidHe obcnyrosysaHHA. lMNepes nodyaTKom pobOTW NepeKoHamWTecs, WO MNPUCTPIl
BigNoOBiAA€E BiANOBIAHMM YMOBaM eKcnayaTau,ii Ta YN HEMAE MOLWKOAXKEHD.

- Mpn peMOoHTI BUKOPUCTOBYMTE TiIbKM OPUTiHa/IbHI 3aN4acTUHMU.

- BMKOpPUCTAHHA HEOPUriHaNbHMX 3aMACHMX YacTMH abo iHWWX YaCTWMH, HE CXBANEHUX BUPOOHUKOM, MOXKe
CNPUYMHUTY TiNECHI YIWKOAXKEHHA 0cobam, siKi MPaLooTb 3 MPUCTPOEM.

- BukopucToByiiTe NpuUcTpiit anwe ans poboTu, AKy BiH MOXKe BUKOHaTWU. He nepeBaHTaXKyWTe iHCTPYMEHTU UM
akcecyapu. Ons poboTM 3 NiABULLEHMMWM BUMOTaMM [0 MOTYKHOCTI BMKOPUCTOBYMTE 6inbll MNOTYXKHMIA
NpUCTPIN.

- He nepeBaHTaxkyiTe npucTpin. MNpaytoBatn 3 maTepianamm abo aetanamu, AKi BigNOBIAAlOTb 3a3HAYEHIN
HaBaHTaXXyBa/IbHil 34aTHOCTi @60 iHWMM 0BMEKEHHAM, 3a3HAYEHUM Y TEXHIYHUX XapaKTePUCTUKAX.
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- He niagasaiTe Moro Aji HagmipHMX TemnepaTtyp abo NpAMMUX COHAYHMX NPOMEHIB.

- LlA malmHa He NpM3HaYeHa AN BUKOPUCTAHHA Yy BOJIOrOMY cepefoBuLi abo nig Boaoto.

- Konn npuctpiit He BUKopucToBYETbCA, 36epiraliTe Moro B cyxoMy Ta 6e3neyHomy MicLi, HegoCTynHOMY A
Aniten.

- MNepepg nouyatkom pobOTU NepeKkoHaWTecs, WO BCi enemeHTM 6e3nekn ¢YHKLIOHYIOTb MNpaBWIbHO Ta
edeKTMBHO.

- Mepeps BUKOPUCTAHHAM MEpPEKOHaMTeCA, WO Ha AeTanax Hemae TpiwuH abo 3ab/0KOBAHMX YaCTUH.
MNepesBipTe, UM BCi geTani NPUKpinaeHi Ta 3ibpaHi BignosigHo Ao npoekTy. Cnig TakoXK BpaxoByBaTH iHLWI YMOBU,
AKI MOXXYTb HEFATUBHO BMJIMHYTM HA NPaBUAbHY poboTy NPUCTPOLO.

- AIKLLO iHLWe He 3a3HaYeHOo B iIHCTPYKLIAX, YCi NOWKOAXKEHI YaCTUHN HEOBXiAHO BiApPEMOHTYBaTN abo 3aMiHUTH.

raAPAB/IMHE OB/IAAHAHHA

- HeBenuKkuit BUTIK rigpaBaivyHOl piguHM 3 Hacoca Ta iHWMKX rigpaBaivHMX NPUCTPOIB € HOPMaA/IbHUM SAIBULLEM i
He € HecnpaBHicTio. AKLLO piBEHb rigpaBAiYHOI PiANHU 3aHAATO HU3bKUIA, Ti HEOBXiAHO perynspHo A0ANBaATMH.

- Mepw HixK Big'eaHaTN TpydY abO WAAHT ANA CTUCHEHOTO MOBITPS, BUMKHITb MOAa4y CTUCHEHOTO NoBiTPA. byab
NlacKa, 3a4eKaiTe, NOKM TUCK CTabinisyeTbea.

- Mepen noyaTKoM POBOTH NepeBipTe repmMeTHUUHICTb BCiX 3'€QHaHb i Tpy6.

AKLLO BUABAEHO BUTIK, HEFAMHO YCYHbTE 110rO0.

- TippaBAiYHU UMNIHAP HE NOBMHEH nNiAAaBaTMCA HaBaHTAaXKEHHIO/HABAHTA)KEHHIO, WO MepeBuLLye
MaKCMManbHO [OMycTMMe 3Ha4yeHHA. He Hamaranteca BWUTATHYTM NOPLUHEBWIA LUTOK i3 3aCTOCYBAHHAM
HagMipHOI cuaun. Lle moKe CnpUYMHUTM AOr0 NOBHE BUC/IM3HEHHA 3 NPUBOAY.

- Micna Bia'eAHaHHA WBUAKOPO3'EMHUX 3'€AHaHb HEObXiAHO BCTaBUTM 3anobiKHi NPOOGKM Yy BiAKPUTI BXigHI
0TBOpPMU, WO6 3anobirtn noTpannsHHIo 6pyay B cucTemy.

- TpumaiTe NpUCTpiI NoAani Bif BOTHIO Ta AXKepen Tena, Wwob 3anobirtv NoWKoaKEHH!O.

- TigpaBniyHa pignHa, NPOANTA Ha 3eMJIt0, CTBOPIOE PU3MK MOCKOB3HYTUCA Ta OTPUMATU TpaBmy. AKLLO
nomiyeHa po3nuTa rigpasnivyHa piguHa, ii HeobxigHO HeraltHoO oYMcTUTU. BUKOpUMCTOBYNTE BIAMNOBIgHY YMCTAYY
wepcTtb abo iHWKN abcopbytounii matepian. BignosigHO 40 NPUHLMMIB 3aKOHOAABCTBA MPO NMOBOAMKEHHA 3
Bigxopamu, abcopbytodi pevyoBMHM abo LWepPCTb MOBWHHI HafeXHUM 4YMHOM 36epiraTuca B 3aKpUTOMY
MeTaneBOMy KOHTeNHepi Ta AOCTAaBAATUCA 40 aBTOPM30BaHOro LeHTpy 360py Bigxoais.

- He mo3kHa 3miwyBaTu pisHi rigpasniyHi piauHu (Hanpuknag, pisHUX BUPOBHWMKIB).

- Cnig [OTPMMYBATKCA iHTEPBAJIB 3aMiHU rigpaBAiYHOI PiaANHN.

- MepeKkoHanTecs, WO BMKOPWUCTOBYBAHA rigpaBidyHa pignHa yncta. 3abpyaHEHHA PiAVHW 3HAYHO CKOPOYYE
TEPMIH CNYKOM Ta MOXKe NPU3BECTU 40 HE3BOPOTHOIO MOLUKOAMKEHHA MALLUUHMU.

- LLLo6 3anobirt1 noTpanasHHIo 3abpyaHeHb Y Npuaaa, BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHI KPULLIKM Ta KOBMAYKW.
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3rMHAHHA

- HagjinHo 3akpiniTb MalMHy Ha NAOCKIN i CTiKiM nignosi abo poboyomy cToni 3 AOCTaTHBLOIO CTiMKicTIO, WO6
BUTPUMYBATU CUJTYy TUCKY Mif, 4ac 3rMHaHHA.

- Mig yac poboTK 3irHyTMIA MaTepiaa MoXKe BUNaLKOBO BiACKOUMTU abo 31amaTuncA.

- Y pasi nepeBaHTaXeHHA byAb-AKa YaCTMHA MOXKe 3/1aMaTUCA Ta BUCKOUUTH.

- Mpn panToBOMY BUKUA| €Heprii 3rMHaY TaKOXK MOXKe pyxaTuca.

- Hi B AKOMy pasi He NOAOBXKYITe BaXifb rigpaBniyHOro Hacoca 3a AONOMOrO0 afanTepis.

- Mepen noyaTKoM onepauii 3rMHaHHA Big3HauTe Micle, AKe NoTPIOHO 3irHyTH, | peTenbHo 3adikcyiTe maTepian
33 A,0MNOMOrol CamMmodiKCyroUMX KAiLliB.

- He BuKopuctoByinTe npunag ana Tpyd, TEXHIYHI napameTpun AKMX He BianoBigatoTb napameTpam npuaaay. He
BMKOPUCTOBYITE NPUCTPIN Ha TBepAUX abo 3MiLHEHUX MaTepianax abo YasyHi.

- MpUCTpiN NpU3HaYEeHUI TiNbKKM ANA 3r1MHAHHA TPyb 6e3 WBiB ab0 3BaptoBaHHA i 3 KPYrAMm nepepisom.

- He TopKaiiTeca mexaHiamy Kopobku nepegay nig vyac poboTu, Wwob YHUKHYTU MOXKANBUX TPABM.

- He Knagditb pyKun B 30HY 3rMHAHHA.

- Mpauytotoun 3i ctaneBumn Tpybamm, HagsaravWte pyKaBUUKM, WOO YHUMKHYTM nopisiB abo iHWKUX nogibHmx
TpaBMm.

CUNOBE OB/IAAHAHHA

- Mepen BUKOHAHHAM TEXHIYHOro 06cyroByBaHHA rigpasiyHOro 061aaHaHHA NOCTYNOBO 3HUMKYNTE TUCK

B rigpaBniyHOMY KOHTYpI, W06 3HM3NUTN MOro A0 aTMOCHEPHOro TUCKY.

- AKWO nNPUCTPIA MICTUTb MPYKUHU CTUCHEHHS, MNEepPeKoHalTecA, WO BOHW NOCTYNoOBO Ta 6esneyHo
BiZNYyCKaoTbCA 33 LOMNOMOTOHO Bi4NOBIAHOIO NPUCTPOLO.

BCTAHOBJIEHHA

MepLw HixX BUKMHYTU YNAKOBKY, NepeBipTe, Y4 HEMAE BcepeauHi getanei. AKWO Tak, BUAANITb iX i BCTaHOBITb
Ha HanexHe Mmicue. CKopucTalTecA KOHTPOJAbHUM CMMCKOM feTafel i CKNagafbHUM KpecieHHAM ans
OTpPMMaHHA BiagnoBiaHOI iHbopMaLii.

HANALWUTYBAHHA 3TUBA/IbHOITO MALLUHA

¢ Halikpalye micue ana ycTaHoBKM beHaepa — 6ins CTiHM NAOWMHOK A0 LEeHTPY KiMHATH.
¢ HeBignoBigHe micue 3HaxoauTbes 6iA iHWOI CTiHW abo HaBITb Y KYTKY KiMHaTW.
¢ BubepiTb BignosigHe mMicue, BpaxoBYyHOUM TaKOXK AOBKUHY Tpy6, Lo obpobasatoTbes.
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POBOYA HACTPOMKA

- 'nb npM3HaYeHunit ANA 3rMHaAHHA TPYD Yy BEPTUKAZIbHOMY MOJIOMKEHHI.

- Mloro TaKoX MOXHa BUKOPUCTOBYBATM B MOXMIOMY MONOMEHHI, ane ToAj NoTPiGHO BPaxoByBaTU MOMAMBICTL
NOTPaNAHHA MNOBITPA B rigpaBfiyHy AiHilO, WO, AK HaCNigoK, NPU3BOAUTb A0 3HUMKEHHA epeKTUBHOCTI
NPUCTPOIO, AKA 3aNEXUTb Bif KyTa Haxuay 3rMHaIbHOro BepcTaTa.

CEPBIC

Nig yac poboTn HagaraiTe 3aXMCHi OKynApu, poboui pyKaBUUKK, KacKy, cneus3yTTa.

Midxo0ame mpybu 015 06pobKU HA AUCMO32UHAILHOMY 8epcmami
- Tpy6u cTtanesi 6e3 3'egHaHb i 3BapIOBaHHA, AKi MalOTb KPYrInMin nepepis.
- Ana iHwWnx maTtepianis HeobxigHO NepeBipUTK NpoLeaypy 3rMHaHHSA.

He BMKopucTOBYITE ANA:

- Tpybu cTanesi 3i 3BapHMMM LLIBaAMMU

- Ctanesi Tpybu, WO HE MalOTb KPYr10ro nepeTuHy.
- YaBYHHIi TpyoHU

Bubip adanmepa 32uHasnbHO20 8Bepcmama
- Bubepitb aganTtep, AKUI Bianosigae AiameTpy Tpybu, HeobxigHOMY AiameTpy, TOBLUMHI CTiHKM Ta Tuny
MmaTepiany. Pasiyc BUrMHY TaKoXK BNAMBAE HA BUOIp NPOMIXKHOIO efiemMeHTa.

Bubip dosxuHU mpy6 045 32UHAHHA
- Tpyba noBMHHaA 6YTM AOCTaTHLOI AOBXMHM 3 AEAKMM NPUNYCKOM, WO6 il KiHUi He BMCAM3ANM 3 AMCKiB
HanpaBAAKYOro MexaHi3amy nig Yac 3rMHaHHS.

- 3aBxan nam'atainte npo AO04aTKOBY A0BXWHY ANA 3TMHAHHA Ta iHLWKMX 3aCTOCyBaHb.

KpinneHHAa wKisie HaNpasaa14020 MeXaHi3my

- LLUKiBM HanpaBAsalo4yoro MexaHiamy 3aBXKAWM MOBWUHHI OYTM BCTAaHOBNEHI CUMETPUYHO B KOPMYCi 3rMHaNbHOrO
NPUCTPOIO, BiANoOBiAalo4YM 06paHOMY NMPOMINKHOMY efleMeHTy. Yum Binblue NPOMIKHUIN enemeHT, TUM bBinblua
BiACTaHb MOBUHHA BYTU MiXK AMUCKaMMU.

- WTdT NnoBMHEH NOBHICTIO NPOXOAUTU Yepe3 06uaBa OTBOPU B KOPMYCi 3rMHaNbHOMO NPUCTPOIO Ta NOBUHEH
6YTM 3aKpiNAeHN LWNWALKOLO 3 iHWoOoro 6oKy, Wob6 3anobirTM BUMNagaHHLO Mig Yac NpoLuecy srMHaHHA.

MpautoBaTtu 3 He3aKpinaeHUm wWtudTom 3a6opoHeHo.

Mpu 3rMHaHHI TPy6 He BUKOPUCTOBYMTE TiIbKM LUNU/bKY, 3 3aBXXAW BUKOPUCTOBYITE AUCKU HAaNPaBAAKOYOro
MmeXxaHi3my.
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NOPAAOK TMHAHHA TPYb

- MpuegHaiTe aganTep oA KOHKPETHOT TPy6M, AKY NOTPiOHO 3rMHATK, 4O rigpaBAiYHOro NOPLUHSA.

- BcTaBTe Tpyby B nepexiaHuK.

- BctaBTe AMCKM BigNOBIAHO A0 OMNWMCAHOI BULLE Npoueaypu Yy BigNOBIAHI OTBOPWM B KOPNYCi 3rMHasbHOro
NPUCTPOtO.

- 3aKpiniTb WTUOTN ANCKA 3aN06IXKHUMM WINUIbKAMU.

- 3adiKkcyiiTe NonoXKeHHs Tpybu 3 060X KiHLIB 33 4ONOMOroH CaMo3aMMKaUYMX 3aTUCKaYiB, Wwob 3anobirty ii
BMC/IN3AHHIO Nif, Y4ac Npouecy 3rMHaHHA, WO MOXKe NPU3BEeCTU A0 TPaBMYBaHHA BHACNIAOK yAApy BUKUHYTUM
3aroToBKOHO.

YBATA

Mepen BUKOHAHHAM 6yAb-AKOT onepadii 3rMHaHHA cNifg NnepesipuTn pesynbTaTt 3r’MHaHHA Ha MaTtepiani 3 TUMK XK
cneundikauismm, i cnig odikyBaT 3Ha4YHO GiNbLWIOro 3HOCY. Y pasi CePIMHOIO 3rMHAHHA BU MOMKETe MO3HaYnTU
TOYKY 3rMHaHHA | TAKUM YUHOM MPUCKOPUTU TEMN POOOTM Ta SMEHLUMTU KiNbKICTb Biaxoais.

Mig 4ac 3rMHAHHA NiHiT PO3MITKM 3rMHY MOXYTb 3MilllyBaTMUCA Yepes3 TUCK. lepeBipTe, UM BUKOPMUCTOBYETLCA
nepexigHWK NPaBUAbHOIO AiaMeTpy Ta YM € ONTUMaNbHUM BUHBOpOM Aa NoTPibHOro KyTa Ta pagiyca.

- 3aKpUNTE KNanaH y HUXKHIM YacTUHI Kopnycy UnniHapa 3a A0NOMOTO0 BaXKesif, WO BXOAUTb A0 KOMIIEKTY.

- MepeMmicTiTb BaXinb rigpasniyHOro Hacoca Bropy Ta BHM3, yTpUMytoum Tpyby y BUOPAHOMY NONOXKEHHI 3rMHY.

- 3BepHiTb yBary Ha peHomeH nam'ati dopmu nicna 3BiNbHEHHA maTepiany Bifg 3aTUCKHOI cucTemu. LLob
YCYHYTU U€E fIBMLLE, MOXHa 3irHyTM Tpyby binblie HeobxigHoro. OgHaK ue noTpibHO MepeBipuUTU, OCKiNbKM
edeKT 3aneXunTb Big, maTepiany Ta BeAUYMHM BUTMHY. Lle oanH cnoci6 npodinaktmkm — 3anmwmtn Tpyby B
rMboYHOMY CTaHKy Ha AeAKMI Yac nicns onepauii 3rMHaHHS.

OBC/1TYTOBYBAHHA

- TpManTe MaLLMHY B YMUCTOTI. bpyAa 3 IHCTPYMEHTIB MOKe MOTPanUTU Y BHYTPILWIHI MexaHi3amMu NpUCTPoIo Ta
CNPUYMHUTU NOLIKOAKEHHA iIHCTPYMEHTIB abo camoro NpuUcTpoio.

- He BuKopUcTOBYIMTE KOPO3iliHi MUIOYi PO34YMHM aBO PO3UYNHHMKMN A1 YNLLEHHA NPUCTPOLO.

- MNacTUKOBI YaCTUHM CAig YNCTUTU M'AKOKO TKAHMHOLO, 3MOYEHOI B MUIbBHOMY PO3YMHI.

- O4YnCTIiTb i 3MACTiTb MeTaneBi NOBEPXHi TKAHWHOO, 3MOYEHOI0 NapadiHOBOO ONIEO.

- Konn npuctpiii He BUKOPUCTOBYETBLCA, 3aXUCTiTb MOro, 3MacTUBLLK Oro BiANOBIAHMM MacTUAOM, i 36epirainTe
B CyXOMYy Micu,i, o6 3anobirtn Koposii.

raPAB/IIMHE OB/TIAAHAHHA

Konn 3ruHanbHUI NPUCTPIN He BUKOPUCTOBYETLCSA, HACOCHY CUCTEMY Clig, 36epiraTi 3 BignyLweHUm KaanaHom,
w06 3anobirtv BTOMi NPyKMHWU. 3HOLWEHA NPYKUHA BUKANKAE NPoBieMM 3 NOBEPHEHHAM MOPLIHA Y BUXiLHE
NOJIOXKEHHS.
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OOBIAKA MAPABNIYHOI PIAVUHU

- Mepep ponveKoto, nepesipkoto abo 3amiHO FiApPaBAIYHOI PiaVHM 3aBXKAM PeTesibHO NPOTUPaTE NOBEPXHI
HABKOJ10 BMNYCKHOIO OTBOPY TKAHUHO 360Ky LMAIHAPA | 3aBXKAM 3aKpMBanNTe MOro rymoBoo NpobKoto.

- TaKMM YMHOM BM 3aN06IXKNTE NOTPANAAHHIO BPyAY B MALIUHY, ii NOWKOAKEHHIO ab0 NnepeAYacHOMY 3HOCY.

- MepesipTe piBeHb PigMHN 32 4ONOMOTOHO 3rMHA/IBHOTO NPUCTPOIO Y BEPTUKASIBHOMY MOOXKEHHI.

- BigKkpuiiTe KnanaH i BiANyCTiTb NOPLUEHb Y HAMHUKYE MOKIMBE NONOXKEHHS.

- 3HATU rymoBy NpobKy 3 6oKy poboyoro unniHgpa.

- PiBeHb pianHM NoBMHEH BigNOBIAATM AHY OTBOPY.

- Mpw HeobxiaHOCTI gonniTe rigpaBAivHy PiANHY A0 HUXKHBOTO Kpato OTBOPY.

- Hacoc 6yB 3anpaBneHM BMCOKOAKICHOM TigpaBniyHOW pigMHOO Ha 3aBoai. ligpasniyHy piguHy chig,
3aMiHIOBaTU Mic/iA TPUBA/IMX MEpPIOAiB BUKOPMUCTAHHSA, WOO 3abe3neuyntv TpuBaiM TEPMIH CAyXKOuU
obnafHaHHA Ta BUAANUTM MaTepian, Wo € pe3ynbTaTom abpasneHOro 3HOCY.

3AMIHA PIOAUHU

- Nepep 3amiHOO TiApPaBAIMHOT PIANHM 3aBXAN PETEbHO MPOTUPANTE MOBEPXHi HABKOJIO BMYCKHOTO OTBOPY
TKAHWHOO, PO3TALOBAHO 360Ky LMNIHAPA, | 3aBXAM 3aKpMBaiTe MOro rymoBoto Npobkoto. Lie 3anobiKuTb
NoTpanAsHHIO 3a6pyAHEHb Y MaLIMHY, il NOWKOAKEHHIO abo nepeaYacHOMY 3HOCY.

- BigKkpuiiTe KnanaH i BiANyCTiTb NOPLUEHb Y HAMHUXKYE MOKMBE NONOXKEHHS.

- 3HATU rymoBy NpobKy 3 6oKy poboyoro uuniHapa.

- MNocTaBTe 3rMHAY Ha OiK i BUAWITE BUMKOpUCTaHy pigMHy. He ponyckaiTe poO3/iMBaHHA PiAMHW HABKO/O
nNPUCTpOtO.

- NoBepHiTb 3rMHANbHUM NPUCTPI Y BEPTUKAIbHE NOJIOXKEHHA Ta BUAYNTE PiANHY A0 HUKHBOIO Kpako OTBOpPY
A9 3aNOBHEHHA PiIANHOIO.

- 3aKpuMNTe KNanaH i NigHiMiTb NOPLUEHb Y BEPXHE MOJIOKEHHSA.

- BignycTiTb NMopleHb y HUXKHE MO/IOXKEHHA Ta MepesipTe piBeHb pPiaMHK; AKWO HeobxiaHO, 3HOBY AONMNTE
PiAMHY L0 HUXKHBOMO KpPato OTBOPY.

- 3aKpUTK OTBIp rYMOBOI NPOBKOIO.

YBATA

BUTpiTb NPOANTY PiANHY TKaHMHO. PigMHa Ta TKaHWHW, 3abpyAHEHI PigUHOLO, CNig, PO3rnaaaTh AK HebesneyHi
BigxoAam Ta yTuAnisysaTu BiANOBIAHO A0 YUHHUX HOPM.

SMALLEHHA

Poboui noBepxHi WTNTIB HEOBXiAHO perynspHO 3mallyBaTh BignoBigHMM macTuaom. MNpyxKuMHKM HeobxigHo
3aXMUCTUTWK BiA, KOPO3ii BigNOBIAHWM PO3YMHOM.
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AKkTyaTop
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C€

ABi ocTtaHHi undppu poky mapkysaHHsa CE - 21

NEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI EC

GEKO Sp z 0. o. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3 MOBHOIO BiAMNOBIAANbHICTIO 33aABASAE, LWLO:

12T rippasniuHum Tpybornb
Tun: G02040, Mopenb: 12T

BiZiNOBiAae BUMOram AMpeKTMB EBponelicbkoro MapiamenTy Ta Pagu:

/42/€C €Eponeicbkoro MapnameHTty Ta Pagm sig 17 TpasHa 2006 poKy Npo MalLMHK Ta
ctaHgaptm EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
€ iAEHTUYHUM 3pa3sKy, AKUI € NpeamMmeToM cepTUdiKaTa OLLIHKM
Ne Tuny EC QA-AC-4680/20 Big 05.06.2020
BuaaHo Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Crambyn, TypeyumHa
Ten.: 0090 216 572 49 10, pakc: 0090 216 572 49 14
EnekTpoHHa nowrta: info@gatechnic.com, www.qatechnic.com
laeHTUdIKaLiMHUIA HOMep YNOBHOBAXKeHOoro opraHy: 2138

Us Odeknapauisa signosigHocTi EC cTae HegilicHOO, AKLLO BUPi6 3miHeHO abo nepepobaeHo 6e3 3roam
BUPOOHMKa.

3a opopmneHHA Ta 36epiraHHA TeXHIYHOT AOKyMeHTaL|ii Bignosigae:
Napuca Koanbuuk, KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/48

Kitnin, 16.02.2021 mep Jlapuca Kosanb4uk

Micue i gata smpgauvi Mpi3BuLe, im'a Ta nocaga ynoBHOBaXKeHoOT ocobu



{SEKO

NAUDOIJIMO VADOVAS

Hidraulinis vamzdziy lankstiklis 12T
Tipas: G02040, Modelis: 12T

Originalios instrukcijos vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta uZ

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pries naudodami pirmq kartq, atidzZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijq.
Naudotojas yra atsakingas, kad susipaZinty su visomis instrukcijomis, biitinomis saugiam
naudojimui ir naudojimui, ir suprasty bet kokiq rizikq, kuri gali kilti naudojant jrangq.

=~@00@A cei
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DEMESIO!!!
Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, instrukcijose pateiktos nuotraukos ir bréziniai yra
tik iliustravimo tikslais ir gali skirtis nuo jsigytos prekeés.

Sie skirtumai negali baiti pagrindas skystis .
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DEMESIO!!!
Pirmasis Sio jrenginio paleidimas pagal $j vadovg yra teisinis veiksmas, kurio metu vartotojas savo laisva
valia patvirtina, kad atidzZiai perskaité Sj vadova, suprato jo prasme ir yra susipaZines su visomis jo
pasekmémis.

SAUGOS TAISYKLES

- Kruopsciai susipazinkite su jrenginiu ir jo veikimo procedidromis. Turétuméte Zinoti apie pavojus, kurie gali
kilti netinkamai naudojant jrengin;.

- Laikykite savo darbo vietg Svarig. NeSvari ir blogai organizuota darbo vieta gali sukelti nelaimingy atsitikimy.

- Nedirbkite silpnai apsviestose arba siaurose erdvése. Jsitikinkite, kad grindys yra stabilios ir turite patogias
darbo sglygas. Dirbdami islaikykite stabilig pozicijg.

— Susikoncentruokite j atliekama darbg, pasitelkdami visus pojacius. Darbus atlikti pagal darbo proceddras.
Nustokite dirbti, jei negalite susikoncentruoti j tai, kg darote.

- Laikykite savo prietaisus Svarius.

- Rankenos turi bati be riebaly ir dulkiy.

- Pasirlpinkite, kad vaikai, pasaliniai asmenys ir gyviinai nepatekty j jasy dirbtuves.

- Niekada nedékite ranky ar kojy j darbo zona.

- Prietaisg naudokite tik tiems tikslams, kuriems jis buvo sukurtas.

- Dirbdami naudokite asmenines apsaugos priemones (darbo avalyne ir pan.).

- Neneskite per sunkiy kroviniy ir neskite juos abiem rankomis.

- Niekada nedirbkite apsvaige nuo alkoholio ar narkotiky.

- Nenaudokite prietaiso/jrankio, jei jauciate galvos svaigima arba alpstate.

- Bet kokie jrenginio pakeitimai ar patobulinimai yra grieztai draudziami. NENAUDOKITE prietaiso, jei
pastebéjote sulenktas dalis, jtrikimus ar kitokius paZeidimus.

- Pastebéje nejprastg veiklg arba iSgirde nejprasta triukSma, nedelsdami nutraukite darba.

- Atlike atitinkama veiklg, nepamirskite i$ prietaiso ir darbo zonos iSimti rakty ar atsuktuvy.

- Prie$ naudodami jrenginj patikrinkite, ar visi varztai yra tinkamai priverzti.

- Reguliariai atlikite technine priezZilrg. PrieS pradédami dirbti, patikrinkite, ar jrenginys atitinka tinkamas
eksploatavimo salygas ir ar néra pazeidimy.

- Remontuodami naudokite tik originalias atsargines dalis.

- Naudojant neoriginalias ar kitas gamintojo nepatvirtintas dalis, prietaisg valdantys asmenys gali susiZaloti.

- Prietaisg naudokite tik tiems darbams, kuriuos jis gali atlikti. Neperkraukite jrankiy ar priedy. Jei norite dirbti
su didesniais energijos reikalavimais, naudokite galingesnj jrenginj.

- Neperkraukite jrenginio. Dirbti su medZiagomis ar ruosiniais, atitinkanciais nurodytg keliamajg galig arba kitus
techninése specifikacijose nurodytus apribojimus.
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- Nelaikykite aukstoje temperatdroje ar tiesioginiuose saulés spinduliuose.

- Si masina néra skirta naudoti drégnoje aplinkoje arba po vandeniu.

- Kai nenaudojate, laikykite prietaisg sausoje ir saugioje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

- Prie$ pradédami darbg patikrinkite, ar visi saugos elementai veikia tinkamai ir efektyviai.

- Prie$ naudodami patikrinkite, ar néra jtrikusiy ar neuzblokuoty daliy. Patikrinkite, ar visos dalys buvo
pritvirtintos ir surinktos pagal projektg. Taip pat reikéty atsizvelgti j kitas salygas, kurios gali turéti neigiamos
jtakos tinkamam jrenginio veikimui.

- Jei instrukcijose nenurodyta kitaip, visos pazeistos dalys turi blti suremontuotos arba pakeistos.

HIDRAULINE JRANGA

- Nedidelis hidraulinio skysc¢io nutekéjimas is siurblio ir kity hidrauliniy jrenginiy yra normalu ir néra gedimas.
Jei hidraulinio skyscio lygis yra per Zemas, jj reikia reguliariai papildyti.

- Prie$ atjungdami suspausto oro vamzdj arba Zarng, iSjunkite suslégto oro tiekima. Palaukite, kol slégis
stabilizuosis.

- Prie$ pradédami darbg patikrinkite visy jungciy ir vamzdziy sandaruma.

Jei aptinkamas nuotékis, nedelsiant jj pataisykite.

- Hidraulinis cilindras neturi bati veikiamas didesniy jtempiy/apkrovy nei didZiausia leistina verté. Nebandykite
iStiesti stimoklio koto naudodami per didele jégg. Dél to jis gali visiSkai iSslysti i$ pavaros.

- Atjungus greitojo prijungimo jungtis, j atviras jleidimo angas reikia jkisti apsauginius kamscius, kad j sistemg
nepatekty nesvarumuy.

- Saugokite prietaisg nuo ugnies ir Silumos Saltiniy, kad nesugadintuméte.

- Ant Zemés issiliejes hidraulinis skystis kelia pavojy paslysti ir susizaloti. Pastebéjus issiliejusj hidraulinj skystj, jj
reikia nedelsiant iSvalyti. Naudokite tinkama valymo vatg arba kitg sugeriancig medziagg. Vadovaujantis atlieky
tvarkymo jstatymo principais, absorbuojanios medZiagos ar vilna turi bati tinkamai laikomos uZzdarame
metaliniame konteineryje ir pristatomos j jgaliotg atlieky surinkimo centra.

- Negalima maisyti skirtingy hidrauliniy skysciy (pvz., skirtingy gamintojy).

- Batina laikytis hidraulinio skyscio keitimo intervaly.

- Jsitikinkite, kad naudojamas hidraulinis skystis yra Svarus. SkysCio uZterSimas Zymiai sutrumpina jo
ilgaamziskuma ir gali negrjztamai sugadinti masina.

- Kad j prietaisg nepatekty tersaly, naudokite apsauginius dangtelius ir dangtelius.
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- Saugiai pritvirtinkite masing prie plokscéiy ir stabiliy grindy arba darbo stalo, pakankamai stabiliai, kad
atlaikyty slégio jégas lenkimo metu.

- Eksploatacijos metu sulenkta medziaga gali netycia atSokti arba sulzti.

- Jei perkraunama, kuri nors dalis gali sulGzti ir i$Sokti.

- Staiga iSsilaisvinus energijai, lenktuvas taip pat gali pajudéti.

- Jokiu budu neprateskite hidraulinio siurblio svirties naudodami adapterius.

- Prie$ pradédami lenkimo operacijg, pazymeékite lenkimo vietg ir atsargiai pritvirtinkite medziagg savaime
uzsifiksuojanciomis replémis.

- Nenaudokite prietaiso vamzdziams, kuriy techniniai parametrai neatitinka jrenginio parametry. Nenaudokite
prietaiso ant sukietéjusiy ar sustiprinty medziagy arba ketaus.

- Prietaisas skirtas tik lenkti vamzdzius be suvirinimo sidliy ar suvirinimo ir apvalaus skerspjavio.

- Darbo metu nelieskite pavary dézés mechanizmo, kad iSvengtuméte galimy suzalojimuy.

- Nekiskite ranky j lenkimo vieta.

- Dirbdami su plieniniais vamzdzZiais mavékite pirstines, kad iSvengtumeéte jpjovimy ar kity panasiy suzalojimy.

STIPRINIMO JRANGA

- Pries atlikdami hidraulinés jrangos technine priezilrg, palaipsniui mazinkite slégj

hidraulinéje grandinéje, kad sumazZintumeéte jj iki atmosferos slégio.

- Jei jrenginyje yra suspaudziamuyjy spyruokliy, pasirlpinkite, kad jos blty palaipsniui ir saugiai atleidziamos,
naudodami tinkama jtaisa.

MONTAVIMAS

Pries iSmesdami pakuote, patikrinkite, ar viduje néra daliy. Jei taip, pasalinkite juos ir jstatykite j tinkama vieta.
Norédami gauti reikiamos informacijos, naudokite daliy kontrolinj sgrasg ir surinkimo brézinj.

LENKIMO MASINOS NUSTATYMAS

¢ Tinkamiausia vieta lenktuvui pastatyti yra prie sienos, plokstuma atsukta j kambario centra.
¢ Netinkama vieta yra prie kitos sienos ar net kambario kampe.
e Pasirinkite tinkamg vietg, atsizvelgdami ir j apdorojamy vamzdziy ilgj.
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DARBO NUSTATYMAS

- Lenkiklis skirtas vamzdziy lenkimui vertikalioje padétyje.
- Galima naudoti ir nuoZulnioje padétyje, taciau tuomet reikia atsizvelgti j tai, kad hidraulinéje linijoje gali
patekti oro, dél to sumazéja jrenginio efektyvumas, kuris priklauso nuo lenkimo staklés pasvirimo kampo.

APTARNAVIMAS

Dirbdami dévékite apsauginius akinius, darbo pirstines, Salmg, darbo batus.

Tinkami vamzdZiai apdirbti lenkimo staklémis
- Apvalaus skerspjuvio plieniniai vamzdziai be jungciy ar suvirinimo.
- Kity medZziagy lenkimo proceddira turi bati iSbandyta.

Nenaudoti:

- Plieniniai vamzdZiai su suvirinimo sitlémis

- Plieniniai vamzdziai, kurie neturi apskrito skerspjavio.
- Ketaus vamzdZiai

Lenkimo stakliy adapterio pasirinkimas
- Pasirinkite adapterj, atitinkantj vamzdZio skersmenj, reikiamg skersmenj, sienelés storj ir medZiagos tipa.
Lenkimo spindulys taip pat turi jtakos tarpinio elemento pasirinkimui.

Vamzdziy ilgio pasirinkimas lenkimui

- Vamzdis turi bati pakankamo ilgio, su tam tikra nuolaida, kad lenkimo metu jo galai neisslysty i$ kreipiamojo
mechanizmo disky.

- Visada nepamirskite jtraukti papildomo ilgio lenkimui ir kitiems darbams.

Kreipiamojo mechanizmo skriemuliy tvirtinimas

- Kreipiamojo mechanizmo skriemuliai visada turi biti montuojami simetriSkai lenkimo korpuse, derinant su
pasirinktu tarpiniu elementu. Kuo didesnis tarpinis elementas, tuo didesnis atstumas tarp disky turi buati
islaikytas.

- Kaistis turi visiskai pereiti per abi lenkimo korpuso skylutes, o kitoje puséje turi bati pritvirtintas apsauginiu
kaisciu, kad lenkimo proceso metu jis neiskristy.

Draudziama dirbti su neuztvirtintu kaisciu.

Lenkdami vamzdzZius nenaudokite vien kaisciy, bet visada naudokite kreipiamojo mechanizmo diskus.
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VAMZDZIO LENKIMO TVARKA

- Prie hidraulinio stimoklio pritvirtinkite konkretaus lenktino vamzdzio adapter;j.

- Jkiskite vamzdj j adapter;.

- Jdékite diskus j atitinkamas lenkimo korpuso angas, kaip aprasyta auksciau.

- Apsauginiais kaiSciais pritvirtinkite disko kaiscius.

- Uzfiksuokite vamzdZio padétj abiejuose galuose naudodami savaime uzsifiksuojancius spaustukus, kad
lenkimo metu jis neisslysty, nes tai gali sukelti susiZzalojima, kai atsitrenkia iSmesta ruosinio medziaga.

DEMESIO

Pries atliekant bet kokig lenkimo operacijg, lenkimo rezultatas turi biti iSbandytas su tos pacios specifikacijos
medZiaga ir turéty bati tikimasi Zymiai didesnio susidévéjimo. Serijinio lenkimo atveju galite pazyméti lenkimo
taska ir taip pagreitinti darbo tempa bei sumazinti atlieky kiekj.

Lenkimo metu lenkimo Zymeéjimo linijos gali pasislinkti dél slégio. Patikrinkite, ar naudojamas tinkamo
skersmens adapteris ir yra optimalus pasirinkimas norimam kampui ir spinduliui.

- Uzdarykite voztuva, esant;j cilindro korpuso apacioje, naudodami pateiktg svirt;.

- Perkelkite hidraulinio siurblio svirtj aukstyn ir Zzemyn, laikydami vamzdj pasirinktoje lenkimo padétyje.

- Atlaisvinus medziagg iS prispaudimo sistemos, atkreipkite démesj j formos atminties reiskinj. Norédami
pasalinti §j reiskinj, galite sulenkti vamzdj daugiau nei batina. Taciau tai reikia iSbandyti, nes poveikis skiriasi
priklausomai nuo medziagos ir lenkimo laipsnio. Kitas prevencijos bldas — po lenkimo operacijos kurj laikg
palikti vamzdj lenktuve.

PRIEZIURA

- Laikykite masing 3varia. Jrankiy neSvarumai gali patekti j vidinius jrenginio mechanizmus ir sugadinti jrankius
ar patj jrengin;.

- Prietaisui valyti nenaudokite koroziniy valymo tirpaly ar dazy skiedikliy.

- Plastikines dalis reikia nuvalyti minksta Sluoste, sudrékinta muiluotame vandenyje.

- Metalinius pavirSius nuvalykite ir sutepkite skuduréliu, sudrékintu parafino aliejuje.

- Kai prietaisas nenaudojamas, apsaugokite jj sutepdami tinkamu tepalu ir laikykite sausoje vietoje, kad
iSvengtumeéte korozijos.

HIDRAULINE JRANGA

Kai lenktuvas nenaudojamas, siurblio sistema reikia laikyti atleidus voZztuva, kad blty iSvengta spyruoklés
nuovargio. Susidévéjusi spyruoklé sukelia problemy, kai stimoklis grjzta j pradine padét;.
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HIDRAULINIO SKYSCIO PILDYMAS

- Prie§ papildydami, tikrindami ar keisdami hidraulinj skystj, visada kruopsciai nuvalykite pavirSius aplink
jleidimo angg skuduréliu is cilindro Sono ir visada uzdarykite guminiu kaisciu.

- Taip iSvengsite neSvarumy patekimo j masing, jos sugadinimo ar ankstyvo nusidévéjimo.

- Patikrinkite skyscio lygj, kai lenktuvas yra vertikalioje padétyije.

- Atidarykite voztuva ir atleiskite stimoklj j Zemiausig jmanoma padét;.

- Nuimkite guminj kamstj i$ darbinio cilindro Sono.

- Skyscio lygis turi atitikti skylés apacia.

- Jei reikia, jpilkite hidraulinio skyscio iki apatinio angos krasto.

- Gamykloje siurblys buvo pripildytas aukstos kokybés hidraulinio skys¢io. Hidraulinj skystj reikia pakeisti po
ilgo naudojimo, kad bty uztikrintas ilgas jrangos tarnavimo laikas ir pasalintos medziagos, susidariusios dél
abrazyvinio nusidévéjimo.

SKYSCIO KEITIMAS

- Pries keisdami hidraulinj skystj, visada kruopsciai nuvalykite pavirSius aplink jleidimo angg skuduréliu, esanciu
cilindro Sone, ir visada uzdarykite guminiu kaisciu. Taip iSvengsite tersaly patekimo j masing, jos sugadinimo ar
ankstyvo nusidéveéjimo.

- Atidarykite voZtuvg ir atleiskite stimoklj j Zemiausig jmanoma padét;.

- Nuimkite guminj kamstj is darbinio cilindro Sono.

- Padékite lenktuva ant Sono ir iSpilkite panaudotg skystj. Neleiskite skysciui issilieti aplink prietaisa.

- Grazinkite lenktuva j vertikalig padét;j ir plskite skystj iki apatinio skyscio uzpildymo angos krasto.

- UZdarykite voztuvg ir pakelkite stimoklj j virSutine padét;.

- Atleiskite stimoklj j apatine padétj ir patikrinkite skyscio lygj; Jei reikia, vél jpilkite skyscio iki apatinio skylés
krasto.

- UZdarykite angg guminiu kamsciu.

DEMESIO

ISsiliejusj skystj nuvalykite Sluoste. Skystis ir juo uzterstos Sluostés turi bati laikomos pavojingomis atliekomis ir
Salinamos laikantis galiojanciy taisykliy.

TEPIMAS

Kaisc¢iy darbiniai pavirSiai turi bati reguliariai sutepti tinkamu tepalu. Spyruoklés turi blti apsaugotos nuo
korozijos naudojant tinkama tirpala.
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Pavaros rankena

Arm

Apsauginis kaiStis
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C€

Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys — 21

EB ATITIKTIES DEKLARACLIA

GEKO Sp z 0. o. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

12T hidrauliniy vamzdziy lankstiklis
Tipas: G02040, Modelis: 12T

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006 m. geguzés 17 d. Europos Parlamento ir Tarybos reglamentas /42/EB dél masiny ir

standartai EN 1ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008

yra identiSkas pavyzdziui, kuris yra vertinimo sertifikato objektas
EB tipo Nr. QA-AC-4680/20, 2020-06-05
iSleido Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Nr: 2 Ataeehir
Stambulas, Turkija
tel.: 0090 216 572 49 10, faksas: 0090 216 572 49 14
El. pastas: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 2138

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakeic¢iamas ar perstatytas be gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos rengimg ir saugojima atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

——

Kietlin, 2021.02.16 mgr Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens vardas, pavardé ir pareigos
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Hidrauliskais caurulu liekéjs 12T
Tips: G02040, Modelis: 12T

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RaZots prieks

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kitlina, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmads lietosanas, liidzu, uzmanigi izlasiet so lietosanas pamacibu.
Lietotdja piendakums ir iepazities ar visam instrukcijam, kas nepiecieSamas drosai lietosanai un
darbibai, un izprast visus riskus, kas var rasties iekdrtas lietosanas laika.

=~@00@A cei
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UZMANIBU!!!
Sakara ar nepartrauktu produkta uzlabosanu, rokasgramata ieklautajiem
fotoatteliem un zimejumiem ir tikai ilustrativs raksturs un tie var atskirties no
iegadata produkta.

Sis at3kirtbas nevar bt par pamatu stidzibam .
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UZMANIBU!!!
Sis ierices pirma iedarbinasana $is rokasgramatas izpratné ir likumiga darbiba, kura lietotajs ar savu brivu un
brivpratigu gribu apliecina, ka ir rlipigi izlasijis So rokasgramatu, sapratis tas nozimi un ir iepazinies ar visam
no ta izrietosajam sekam.

DROSIBAS NOTEIKUMI

- RUpigi iepazistieties ar ierici un tas darbibas procediram. Jums jaapzinas apdraudéjumi, kas var rasties, ja
ierice netiek pareizi darbinata.

- Uzturiet savu darbstaciju tiru. Netira un slikti organizéta darba vieta var izraisit nelaimes gadijumus.

- Nestradajiet vaji apgaismotas vai Sauras telpas. Parliecinieties, ka grida ir stabila un jums ir érti darba apstakli.
Darba laika saglabajiet stabilu stavokli.

- Koncentréjieties uz darbu, ko darat, izmantojot visas manas. Darbu veikt saskana ar darba kartibu. Partrauciet
darbu, ja nevarat koncentréties uz to, ko darat.

- Uzturiet savas ierices tiras.

- Rokturiem jabut tiriem no taukiem un putekliem.

- Parliecinieties, ka jasu darbnicai nav piekluves bérniem, apkartéjiem cilvékiem un dzivniekiem.

- Nekad nenovietojiet rokas vai kajas darba zona.

- Lietojiet ierici tikai tiem nolOkiem, kadiem ta ir paredzéta.

- Darba laika lietot individualos aizsardzibas lidzek|us (darba apavus utt.).

- Nenésajiet parak smagas kravas un izmantojiet tas abas rokas.

- Nekad nestradajiet alkohola vai narkotiku reibuma.

- Nedarbiniet ierici/instrumentu, ja jatat reiboni vai giboni.

- Jebkadas ierices modifikacijas vai uzlabojumi ir stingri aizliegti. NELIETOJIET ierici, ja pamanat saliektas dalas,
plaisas vai citus bojajumus.

- Ja pamanat kadu neparastu darbibu vai dzirdat neparastu troksni, nekavéjoties partrauciet darbu.

- Atcerieties iznemt visas atslégas vai skrivgriezus no ierices un darba zonas péc attiecigas darbibas veik3anas.
- Pirms ierices lietoSanas parbaudiet, vai visas skrives ir pareizi pievilktas.

- Regulari veiciet apkopi. Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai ierice atbilst attiecigajiem darbibas
nosacijumiem un vai nav bojajumu.

- Veicot remontu, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

- Neoriginalo rezerves dalu vai citu raZotaja neapstiprinatu detalu izmantoSana var radit miesas bojajumus
personam, kuras izmanto ierici.

- Izmantojiet ierici tikai tiem darbiem, kurus ta var veikt. Neparslogojiet instrumentus vai piederumus. Lai
stradatu ar lielakam jaudas prasibam, izmantojiet jaudigaku ierici.

- Neparslogojiet ierici. Stradat ar materialiem vai sagatavém, kas atbilst noraditajai kravnesibai vai citiem
tehniskajas specifikacijas noraditajiem ierobezojumiem.
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- Nepaklaujiet parmérigai temperatdrai vai tieSiem saules stariem.

- STiekarta nav paredzéta lietodanai mitra vidé vai zem Gdens.

- Kad ierici nelieto, glabajiet to sausa un drosa vieta, bérniem nepieejama vieta.

- Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai visi drosibas elementi darbojas pareizi un efektivi.

- Pirms lietoSanas parbaudiet, vai neviena dala nav ieplaisajusi vai blokéta. Parbaudiet, vai visas detalas ir
piestiprinatas un samontétas atbilstosi projektam. Janem véra ari citi apstakli, kas var negativi ietekmét ierices
pareizu darbibu.

- Ja instrukcija nav noradits citadi, visas bojatas dalas ir jasalabo vai janomaina.

HIDRAULISKA IEKARTA

- Neliela hidrauliska Skidruma daudzuma noplide no sikna un citam hidrauliskajam iericém ir normala
paradiba, un ta nav kliime. Ja hidrauliska Skidruma limenis ir parak zems, tas regulari jauzpilda.

- Pirms saspiesta gaisa caurules vai $|Gtenes atvienoSanas izslédziet saspiesta gaisa padevi. Lidzu, uzgaidiet,
[idz spiediens stabiliz&jas.

- Pirms darba uzsaksanas parbaudiet visu savienojumu un caurulu hermeétiskumu.

Ja tiek konstatéta noplide, nekavéjoties izlabojiet to.

- Hidrauliskais cilindrs nedrikst bit paklauts lielakai slodzei/slodzei par maksimali pielaujamo vértibu.
Neméginiet pagarinat virzula katu, izmantojot parmérigu spéku. Tas var izraisit ta pilnigu izshdéSanu no
izpildmehanisma.

- Péc atra savienojuma savienojumu atvienoSanas atvértajas ieplides atverés jaievieto drosibas aizbazni, lai
novérstu netirumu ieklisanu sistema.

- Turiet ierici talak no uguns un siltuma avotiem, lai izvairitos no bojajumiem.

- Hidrauliskais skidrums, kas izlijis uz zemes, rada slidésanas un savainojumu risku. Ja tiek pamanits izlijis
hidrauliskais Skidrums, tas nekavéjoties jaiztira. Izmantojiet atbilstoSu tiriSanas vilnu vai citu absorbéjosu vielu.
Atbilstosi atkritumu apsaimniekosanas likuma principiem absorbéjosas vielas vai vate ir pareizi jauzglaba slégta
metala konteinera un janogada pilnvarota atkritumu savak$anas centra.

- Nevar sajaukt dazadus hidrauliskos skidrumus (pieméram, no dazadiem raZotajiem).

- Jaievéro hidrauliska skidruma mainas intervali.

- Parliecinieties, vai izmantotais hidrauliskais $kidrums ir tirs. Skidruma piesarnojums ievérojami saisina ta
kalpoSanas laiku un var radit neatgriezeniskus iekartas bojajumus.

- Lai novérstu piesarnotaju ieklGSanu iericé, izmantojiet aizsargparsegus un vacinus.
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- Drosi nostipriniet iekartu pie lldzenas un stabilas gridas vai darbagalda ar pietiekamu stabilitati, lai lieces laika
izturétu spiediena spékus.

- Darbibas laika saliektais materials var nejausi atsperties vai saliizt.

- Parslodzes gadijuma kada no dalam var sallzt un izslidét ara.

- Ar péksnu energijas atbrivoSanu var ari izkustéties lokotajs.

- Nekada veida nepagariniet hidrauliska stkna sviru, izmantojot adapterus.

- Pirms lociSanas darbibas uzsakSanas atziméjiet liecamo vietu un ripigi nostipriniet materialu, izmantojot
pasblokéjosas knaibles.

- Neizmantojiet ierici caurulém, kuru tehniskie parametri neatbilst ierices parametriem. Neizmantojiet ierici uz
raditiem vai pastiprinatiem materialiem vai ¢uguna.

- lerice paredzéta tikai caurulu lociSanai bez Suvém vai metinasanas un ar apalu Skérsgriezumu.

- Darbibas laika nepieskarieties parnesumkarbas mehanismam, lai izvairitos no iesp&jamiem savainojumiem.

- Nelieciet rokas lieces zona.

- Stradajot ar térauda caurulém, valkajiet cimdus, lai izvairitos no iegriezumiem vai citiem [idzigiem
savainojumiem.

STIPRINAJUMS

- Pirms hidrauliskas iekartas apkopes veikSanas pakapeniski samaziniet spiedienu
hidrauliskaja kédg, lai pazeminatu to lidz atmosféras spiedienam.

- Jaiericei ir spiedes atsperes, parliecinieties, ka tas tiek pakapeniski un drosi atbrivotas, izmantojot piemérotu
ierici.

UZSTADISANA

Pirms iepakojuma izmeSanas parbaudiet, vai taja nav kadas dalas. Ja ta, nonemiet tos un uzstadiet tos
pareizaja vieta. Lai iegutu nepiecieSamo informaciju, izmantojiet detaJu kontrolsarakstu un montazZas
raséjumu.

LIEKSANAS MASINAS UZSTADISANA

* Vispiemérotaka vieta lieces uzstadiSanai ir pie sienas ar plakni pret telpas centru.
e Nepiemérota vieta ir pie citas sienas vai pat istabas start.
¢ Izvélieties piemérotu vietu, nemot véra ari apstradajamo caurulu garumu.
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DARBA IESTATIJUMS

- Liektais ir paredzéts caurulu locisanai vertikala stavoklr.
- To var izmantot ari slipa stavokli, tacu tad jarékinas ar gaisa iespéjamibu hidrauliskaja Inija, kas attiecigi
noved pie iekartas efektivitates samazinasanas, kas ir atkariga no liekSanas masinas slipuma lenka.

SERVISS

Stradajot, valkajiet aizsargbrilles, darba cimdus, kiveri un darba apavus.

Piemérotas caurules apstradei uz lieksanas masinas
- Térauda caurules bez savienojumiem vai metinasanas, kuram ir aplveida skérsgriezums.
- Citiem materialiem lieces proceddra ir japarbauda.

Nelietot prieks:

- Térauda caurules ar Suvém

- Térauda caurules, kuram nav aplveida Skérsgriezuma.
- Cuguna caurules

Lieksanas masinas adaptera izvéle

- lzvélieties adapteri, kas atbilst caurules diametram, vajadzigajam diametram, sienas biezumam un materiala
veidam. Liekuma radiuss ietekmé ari starpelementa izvéli.

Caurulu garuma izvéle locisanai
- Caurulei jabat pietiekami garai, ar zinamu pielaidi, lai lieces laika tas gali neizslidétu no virzosa mehanisma
diskiem.

- Vienmeér atcerieties ieklaut papildu garumu liekSanai un citiem pielietojumiem.

Vaditdja mehanisma skriemelu nostiprinasana
- Vadibas mehanisma skriemeliem vienmér jabat simetriski uzstaditiem lieces korpusa, saskanojot ar izvéléto
starpelementu. Jo lielaks ir starpelements, jo lielaks ir attalums, kas jasaglaba starp diskiem.

- Tapai pilniba jaiziet cauri abiem lieces korpusa caurumiem un janostiprina ar drosibas tapu no otras puses, lai
lieces procesa ta neizkristu.

Darbs ar nenostiprinatu tapu ir aizliegts.

Liekot caurules, neizmantojiet tikai tapas, bet vienmeér izmantojiet vadotnes mehanisma diskus.
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CAURULU LIKSANAS PROCEDURA

- Pievienojiet hidrauliskajam virzulim adapteri konkrétajai caurulei, kuru vélaties saliekt.

- levietojiet cauruli adapter’.

- levietojiet diskus atbilstosi ieprieks aprakstitajai procedirai atbilstoSajos caurumos lieces korpusa.

- Nostipriniet disku tapas ar drosibas tapam.

- Nostipriniet caurules poziciju abos galos, izmantojot pasblokéjosas skavas, lai novérstu tas izslidéSanu lieces
procesa, kas var izraisit miesas bojajumus, atsitoties no izmesta sagataves materiala.

UZMANIBU

Pirms jebkadas liekSanas darbibas veikSanas lieces rezultats ir japarbauda uz tadas pasas specifikacijas
materiala, un ir sagaidams ievérojami lielaks nodilums. Sérijveida lociSanas gadijuma var atzimét lieces punktu
un tadéejadi paatrinat darba tempu un samazinat atkritumu daudzumu.

LiekSanas laika lieces markéjuma linijas var nobidities spiediena ietekmé. Parbaudiet, vai tiek izmantots pareiza
diametra adapteris un vai ta ir optimala izvéle vélamajam lenkim un radiusam.

- Aizveriet varstu cilindra korpusa apaksa, izmantojot komplektacija ieklauto sviru.

- Virziet hidrauliska stkna sviru uz augsu un uz leju, turot cauruli izvélétaja lieces pozicija.

- Esiet informéts par formas atminas fenomenu péc materiala atbrivoSanas no iespiléSanas sistémas. Lai
noveérstu So paradibu, jus varat saliekt cauruli vairak neka nepiecieSams. Tomér tas ir japarbauda, jo efekts
mainas atkariba no materiala un lieces apjoma. Vél viena profilakses metode ir kadu laiku péc liekSanas
darbibas atstat cauruli liektaja.

APKOPE

- Uzturiet masinu tiru. Instrumentu raditie netirumi var ieklat ierices iek$€jos mehanismos un sabojat
instrumentus vai pasu ierici.

- lerices tirisanai neizmantojiet kodigus tiriSanas sSkidumus vai krasas atskaiditajus.

- Plastmasas dalas jatira ar mikstu draninu, kas samitrinata ziepjadent.

- Notiriet un ieellojiet metala virsmas ar parafina ella samitrinatu dranu.

- Kad ierice netiek lietota, aizsargajiet to, ieellojot to ar piemérotu smérvielu, un uzglabajiet to sausa viets3, lai
novérstu koroziju.

HIDRAULISKA IEKARTA

Kad liektais netiek izmantots, siikna sistéma jauzglaba ar atlaista varstu, lai novérstu atsperu nogurumu.
Nolietota atspere rada problémas ar virzula atgrieSanos sakotnéja stavoklr.
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HIDRAULISKA §|,(|DRU|V|A UZPILDE

- Pirms hidrauliska skidruma uzpildisanas, parbaudes vai nomainas vienmér riapigi noslaukiet virsmas ap
ieplUdes atveri ar dranu no cilindra saniem un vienmér aizveriet to ar gumijas aizbazni.

- Tada veida jus novérsisit netirumu iek]GSanu masing, tas bojajumus vai priekslaicigu nodilumu.

- Parbaudiet skidruma limeni, kad locitajs atrodas vertikala stavokli.

- Atveriet varstu un atlaidiet virzuli zemakaja iesp&jamaja pozicija.

- Nonemiet gumijas aizbazni no darba cilindra saniem.

- Skidruma limenim jabat viena linija ar cauruma dibenu.

- Ja nepiecieSams, uzpildiet hidraulisko Skidrumu Iidz cauruma apaks$éjai malai.

- Rdpnica suknis tika piepildits ar augstas kvalitates hidraulisko Skidrumu. Hidrauliskais skidrums ir janomaina
péc ilgstosas lietosanas, lai nodrosinatu iekartas ilgu kalposanas laiku un nonemtu materialus, kas radusies
abraziva nodiluma rezultata.

SKIDRUMA NOMAINA

- Pirms hidrauliska skidruma mainas vienmér ripigi noslaukiet virsmas ap ieplades atveri ar dranu, kas atrodas
cilindra sanos, un vienmeér aizveriet to ar gumijas aizbazni. Tas nelaus piesarnotajiem iek]at masina, to sabojat
vai izraistt priekslaicigu nodilumu.

- Atveriet varstu un atlaidiet virzuli zemakaja iesp&jamaja pozicija.

- Nonemiet gumijas aizbazni no darba cilindra saniem.

- Novietojiet lokotaju uz saniem un izlejiet izlietoto skidrumu. Nelaujiet sSkidrumam izliet ap ierici.

- Atgrieziet liektaju vertikala stavokli un izpatiet sSkidrumu Iidz skidruma iepildiSanas atveres apakséjai malai.

- Aizveriet varstu un paceliet virzuli augséja pozicija.

- Atlaidiet virzuli zemakaja pozicija un parbaudiet Skidruma limeni; Ja nepiecieSams, atkartoti uzpildiet
Skidrumu Iidz cauruma apakséjai malai.

- Aizveriet caurumu ar gumijas aizbazni.

UZMANIBU

Noslaukiet izlijuo $kidrumu ar dranu. Skidrums un ar $kidrumu piesarnotas dranas ir jauzskata par bistamiem
atkritumiem un jaiznicina saskana ar spéka esoSajiem noteikumiem.

ELLOSANA

Tapu darba virsmas regulari jaieello, izmantojot atbilstoSu smérvielu. Atsperes jaaizsarga pret koroziju,
izmantojot piemérotu Skidumu.
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Izpildmehanisms

Profiléta piespraude

. Ramis

. Izpildmehanisms

. Skrave

. Tapa

. Vaditaja tapa

. Abola tapa

. 1/2” liek$anas presforma
. 3/4” liek$anas presforma

O 00 N O U1 A WIN =

. 1” liekSanas presforma
10. 1 1/4” locisanas presforma
11. Liek$anas matrica 1 1/2”
12. 2” locisanas presforma
13. Liek$anas matrica 2 1/2”
14. 3” locisanas presforma
15. Rokturis

16.Atsperu paplaksne

17. Pavasaris

18.Skriive

19. Sparnu uzgrieznis
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Izpildmehanisma rokturis

Arm

Drosibas tapa
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C€

CE markéjuma gada pédeéjie divi cipari - 21

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIA

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

12T hidraulisko caurulu lokotajs
Tips: G02040, Modelis: 12T

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

Eiropas Parlamenta un Padomes 2006. gada 17. maija /42/EK par masinam, un

standarti EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008

ir identisks paraugam, kas ir novértéjuma sertifikata priekSmets
EK tipa Nr. QA-AC-4680/20, 05.06.2020
izdevusi Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Nr: 2 Ataeehir
Stambula, Turcija
talr.: 0090 216 572 49 10, fakss: 0090 216 572 49 14
E-pasts: info@qgatechnic.com, www.qatechnic.com
Pazinotas iestades identifikacijas numurs: 2138

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez raZotaja piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un uzglabasanu atbild:
Larisa Kovalcika, Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

——

Kitlina, 16.02.2021 vaditdja Larisa KovalCika
Izdosanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Hydraulicka ohybacka trubek 12T
Typ: G02040, Model: 12T

Pteklad ptvodniho ndvodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

GEKO Sp. z 0. O. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento navod k poufZiti.
Je odpovédnosti uZivatele sezndmit se se vSiemi pokyny nezbytnymi pro bezpecné pouZivani a
provoz a porozumét vsem rizikiim, kterd mohou pfi pouZivdni zarizeni nastat.

=~@00@A cei
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POZOR!!!
Vzhledem k neustalému zlepsSovani produktu jsou fotografie a nakresy obsazené v
navodu pouze ilustrativni a mohou se lisit od zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt dlivodem k reklamaci .
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POZOR!!!
Prvni spusténi tohoto zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, pfi kterém uZivatel svou
svobodnou a dobrovolnou vtili potvrzuje, Ze si tento navod peélivé preéetl, porozumél jeho vyznamu a je
seznamen se vSemi jeho disledky.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

- Ddkladné se seznamte se zafizenim a jeho provoznimi postupy. Méli byste si byt védomi nebezpedi, kterd
mohou nastat, pokud zafizeni neni spravné provozovano.

- UdrZujte svou pracovni stanici v ¢istoté. Spinavé a $§patné organizované pracovisté maze vést k nehodam.

- Nepracujte ve slabé osvétlenych nebo Uzkych prostorach. Ujistéte se, Zze podlaha je stabilni a zZe mate
pohodIné pracovni podminky. Pti praci udrzujte stabilni postoj.

- Soustredte se na praci, kterou délate, za pouZiti vSech smyslG. Prace provadéjte podle pracovnich postupt.
Prestante pracovat, pokud se nejste schopni soustredit na to, co délate.

- UdrZujte své spotiebice Cisté.

- Rukojeti musi byt zbaveny mastnoty a prachu.

- Zajistéte, aby do vasi dilny nemély pristup déti, kolemjdouci a zvitata.

- Nikdy nedavejte ruce ani nohy do pracovniho prostoru.

- Pouzivejte zafizeni pouze k ucelim, pro které bylo navrZeno.

- P¥i praci pouzivejte osobni ochranné prostredky (pracovni obuv apod.).

- Nenoste pfilis tézky naklad a k jeho prendseni pouZivejte obé ruce.

- Nikdy nepracujte pod vlivem alkoholu nebo drog.

- Nepracujte se zafizenim/néstrojem, pokud mate zavraté nebo mdloby.

- Jakékoli Upravy nebo vylep3eni zafizeni jsou pfisné zakazany. NEPOUZIVEITE zafizeni, pokud si viimnete
jakychkoli ohnutych ¢asti, prasklin nebo jiného poskozeni.

- Pokud zaznamendte jakoukoli neobvyklou aktivitu nebo uslySite neobvykly zvuk, okamZité prestante
pracovat.

- Po provedeni pfislusné ¢innosti nezapomernite ze zafizeni a pracovniho prostoru odstranit vSechny kli¢e nebo
Sroubovaky.

- Pfed pouZitim zafizeni zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby fadné utazeny.

- Pravidelné provadéjte udribu. Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda zafizeni splfiuje pfislusné provozni
podminky a zda neni poskozeno.

- Pfi opravach pouZivejte pouze originalni nahradni dily.

- Pouziti neoriginalnich nahradnich dild nebo jinych dild neschvalenych vyrobcem muze zpUsobit zranéni osob
obsluhuijicich zafizeni.

- Zatizeni pouZivejte pouze k praci, kterou zvladne. Nepretézujte naradi ani prislusenstvi. Pro préci s vyssSimi
naroky na vykon pouzijte vykonnéjsi zafizeni.

- NepretéZujte zafizeni. Pracujte s materidly nebo obrobky, které spliuji stanovenou nosnost nebo jina
omezeni uvedena v technickych specifikacich.
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- Nevystavujte nadmérnym teplotam nebo pfimému sluneénimu zareni.

- Tento stroj neni uréen pro pouziti ve vihkém prostredi nebo pod vodou.

- Pokud zafizeni nepouzivate, ulozte jej na suchém a bezpeéném misté, mimo dosah déti.

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda vSechny bezpecnostni prvky funguji sprdvné a efektivné.

- Pfed pouZitim zkontrolujte, zda nejsou Zadné ¢asti prasklé nebo zablokované. Zkontrolujte, zda byly vSechny
dily pfipevnény a smontovany podle navrhu. Je tfeba vzit v dvahu i dalsi podminky, které mohou mit negativni
dopad na spravnou funkci zafizeni.

- Pokud neni v navodu uvedeno jinak, musi byt viechny poskozené dily opraveny nebo vyménény.

HYDRAULICKE ZARIZENIi

- Malé mnozstvi hydraulické kapaliny vytékajici z cerpadla a jinych hydraulickych zafizeni je normalni a
nepredstavuje zdvadu. Pokud je hladina hydraulické kapaliny pfilis nizkd, je nutné ji pravidelné doplfiovat.

- Pfed odpojenim potrubi nebo hadice stlateného vzduchu vypnéte ptivod stlaceného vzduchu. Pockejte, aZ se
tlak stabilizuje.

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte tésnost vSech spojl a potrubi.

Pokud zjistite netésnost, okamzité ji opravte.

- Hydraulicky valec nesmi byt vystaven vétSimu namdahani/zatizeni, nez je maximalni pfipustnd hodnota.
Nepokousejte se vysunout pistnici nadmérnou silou. To mGze zplsobit jeho Uplné vyklouznuti z pohonu.

- Po odpojeni rychlospojek musi byt do otevienych vstupnich otvor(l umistény bezpecnostni zatky, aby se do
systému nedostaly nedistoty.

- UdrZujte zafizeni mimo dosah ohné a zdrojl tepla, aby nedoslo k poskozeni.

- Hydraulicka kapalina rozlitda na zem predstavuje riziko uklouznuti a zranéni. Zjistite-li rozlitou hydraulickou
kapalinu, je nutné ji okamzité vycistit. PouZijte vhodnou cistici vinu nebo jinou absorpéni latku. V souladu se
zasadami zakona o odpadovém hospodarstvi musi byt savé latky nebo vina fadné skladovany v uzaviené
kovové nadobé a odevzddvany do autorizované sbérny odpadu.

- RGzné hydraulické kapaliny (napf. od rGznych vyrobct) nelze michat.

- Je nutné dodrZovat intervaly vymény hydraulické kapaliny.

- Ujistéte se, Ze pouzita hydraulicka kapalina je Cista. Znecisténi kapaliny vyrazné zkracuje jeji Zivotnost a muze
zpUsobit nevratné poskozeni stroje.

- Abyste zabranili vniknuti necistot do zafizeni, pouZivejte ochranné kryty a Cepice.
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- Zajistéte stroj bezpecné k rovné a stabilni podlaze nebo pracovnimu stolu s dostatecnou stabilitou, aby odolal
tlakovym sildm pfi ohybani.

- Béhem provozu muze ohnuty material ndhodné odskocit nebo prasknout.

- Pfi pretizeni se mUze kterykoli dil zlomit a vyskodit.

- Pfi nahlém uvolnéni energie se miZe pohybovat i ohybacka.

- Z4dnym zplsobem nevytahujte paku hydraulického ¢erpadla pomoci adaptérd.

- Pfed zahajenim ohybdni si oznacte misto ohybani a materidl peclivé zajistéte pomoci samosvornych klesti.

- NepouZivejte zafizeni pro potrubi, jehoZ technické parametry neodpovidaji parametrim zatizeni.
NepouZivejte zafizeni na tvrzené nebo vyztuzené materiadly nebo litinu.

- Zafizeni je urceno pouze pro ohybani trubek bez svarli nebo svafovani a s kruhovym prifezem.

- Béhem provozu se nedotykejte mechanismu prevodovky, abyste predesli moznému zranéni.

- Neddvejte ruce do oblasti ohybani.

- P¥i praci s ocelovymi trubkami pouzivejte rukavice, aby nedoslo k pofezani nebo jinému podobnému zranéni.

7 Vg

SILOVE VYBAVENI

- Pfed provadénim udrzby na hydraulickém zafizeni postupné snizujte tlak

v hydraulickém okruhu, aby se sniZil na atmosféricky tlak.

- Pokud zafizeni obsahuje tlaéné pruZiny, zajistéte jejich postupné a bezpecné uvolnéni pomoci vhodného
zafizeni.

INSTALACE

NeZ obal vyhodite, zkontrolujte, zda uvnitf nejsou néjaké ¢asti. Pokud ano, vyjméte je a nainstalujte na spravné
misto. Pro pfislusné informace pouzijte kontrolni seznam dil( a vykres sestavy.

Ve i z

NASTAVENI OHYBACIHO STROJE

¢ Nejvhodnéjsi misto pro umisténi ohybacky je u stény s rovinou smérujici do stfedu mistnosti.
¢ Nevhodné misto je u jiné stény nebo dokonce v rohu mistnosti.
¢ VVyberte vhodné misto s ohledem také na délku zpracovavanych trubek.
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PRACOVNI NASTAVENI

- Ohybacka je uréena pro ohybani trubek ve svislé poloze.
- Lze jej poutit i v naklonéné poloze, ale pak je tfeba pocitat s moznosti vzduchu v hydraulickém vedeni, coZ
nasledné vede ke sniZzeni Ucinnosti zafizeni v zavislosti na uhlu sklonu ohybacky.

SERVIS

Pfi praci pouzivejte ochranné bryle, pracovni rukavice, pfilbu a pracovni obuv.

Vhodné trubky pro zpracovdni na ohybacce
- Ocelové trubky bez spoji nebo svarovani, které maji kruhovy prirez.
- U ostatnich materialQ je nutné vyzkouset postup ohybani.

NepouZivejte pro:

- Ocelové trubky se svary

- Ocelové trubky, které nemaji kruhovy prirez.
- Litinové trubky

Vybér adaptéru ohybacky
- Vyberte adaptér vhodny pro primér trubky, pozadovany primeér, tloustku stény a typ materialu. Polomér
ohybu také ovliviiuje volbu meziprvku.

Vybér délky trubek pro ohybdni

- Trubka musi mit dostatecnou délku s urcitou rezervou, aby se zajistilo, Ze jeji konce pfi ohybani nevyklouznou
z kotoucud vodiciho mechanismu.

- Vidy nezapomerite zahrnout extra délku pro ohybani a dalsi aplikace.

Upevnéni kladek vodiciho mechanismu

- Kladky vodiciho mechanismu musi byt vidy namontovany symetricky v télese ohybacky tak, aby odpovidaly
zvolenému mezic¢lanku. Cim vétsi je mezilehly prvek, tim vétsi vzdalenost by méla byt mezi kotouci zachovana.
- Cep musi zcela prochazet obéma otvory v téle ohybacky a musi byt na druhé strané zajistén pojistnym
Spendlikem, aby béhem ohybani nevypadl.

Prace s nezajisténym cepem je zakazana.

P¥i ohybani trubek nepouzivejte pouze cepy, ale vidy kotouce vodiciho mechanismu.
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POSTUP OHYBANI TRUBEK

- Na hydraulicky pist pfipevnéte adaptér pro konkrétni trubku, ktera se ma ohybat.

- Vlozte trubku do adaptéru.

- VlozZte kotouce podle vyse uvedeného postupu do pfislusnych otvori v téle ohybacky.

- Zajistéte Cepy kotouce pojistnymi epy.

- Zajistéte polohu trubky na obou koncich pomoci samosvornych svorek, aby se zabrdnilo jejimu vyklouznuti
béhem procesu ohybani, coz by mohlo vést ke zranéni osob zasazenim vymrsténym materidlem obrobku.

POZOR

Pfed provedenim jakékoli operace ohybani by mél byt vysledek ohybdni testovan na materidlu stejné
specifikace a mélo by se oCekdavat vyrazné vétsi opotrebeni. V pripadé sériového ohybani si mlizZete oznacit
misto ohybu a tim zrychlit pracovni tempo a snizit mnozstvi odpadu.

Béhem ohybdani se mohou ¢ary znaceni ohybu posunout vlivem tlaku. Zkontrolujte, zda je pouZit spravny
adaptér priméru a zda je optimalni volbou pro poZzadovany uhel a polomér.

- Zavrete ventil na spodni strané téla valce pomoci dodané paky.

- Pohybujte pakou hydraulického cerpadla nahoru a dol( a pfitom drzte trubku ve zvolené poloze ohybu.

- Budte si védomi jevu tvarové paméti po uvolnéni materidlu z upinaciho systému. Chcete-li tento jev
odstranit, mlZete trubku ohnout vice, neZ je nutné. To je vSak tfeba vyzkouset, protoZze Ucinek se lisi v
zavislosti na materidlu a mite ohybu. DalSim zplsobem prevence je ponechani trubky v ohybacce po urcitou
dobu po operaci ohybani.

UDRZBA

- UdrZujte stroj v Cistoté. Necistoty z nastroji se mohou dostat do vnitfnich mechanisma zafizeni a zpUsobit
poskozeni nastroji nebo samotného zafizeni.

- K Cisténi zatizeni nepouZzivejte korozivni Cistici roztoky ani fedidla barev.

- Plastové dily by se mély cistit mékkym hadrikem navihéenym v mydlové vodé.

- Kovové povrchy ocistéte a namazte hadfikem navlhéenym v parafinovém oleji.

- Pokud zafizeni nepouzivate, chrante jej promazanim vhodnym mazivem a uloZte jej na suchém misté, aby
nedoslo ke korozi.

HYDRAULICKE ZARIZENI

Kdyz se ohybacka nepouziva, mél by byt Cerpaci systém skladovan s uvolnénym ventilem, aby se zabranilo
Unavé pruziny. Opotiebena pruzina zplUsobuje problémy s navratem pistu do vychozi polohy.
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DOPLNOVANI HYDRAULICKE KAPALINY

- Pred doplfiovanim, kontrolou nebo vyménou hydraulické kapaliny vidy dlikladné otfete plochy kolem
vstupniho otvoru hadfikem ze strany valce a vidy jej uzaviete gumovou zatkou.

- Timto zpUsobem zabranite vniknuti necistot do stroje, jeho poskozeni nebo pred¢asnému opotrebeni.

- Zkontrolujte hladinu kapaliny s ohybackou ve svislé poloze.

- Odstrante pryZovou zatku ze strany pracovniho valce.

- Hladina kapaliny by méla byt v souladu se dnem otvoru.

- V pfipadé potreby dopliite hydraulickou kapalinu po spodni okraj otvoru.

- Cerpadlo bylo z vyroby naplnéno vysoce kvalitni hydraulickou kapalinou. Hydraulickd kapalina by méla byt
vyménéna po dlouhé dobé pouzivani, aby byla zajisténa dlouhd Zivotnost zafizeni a aby se odstranil material
vznikly abrazivnim opotiebenim.

VYMENA KAPALINY

- Pfed vyménou hydraulické kapaliny vidy dlkladné otfete plochy kolem vstupniho otvoru hadfikem
umisténym na boku valce a vZdy jej uzaviete gumovou zatkou. Tim zabrdnite vniknuti necistot do stroje, jeho
poskozeni nebo predéasnému opotrebeni.

- Odstrante pryZovou zatku ze strany pracovniho valce.

- PolozZte ohybacku na bok a vylijte pouZitou kapalinu. Nedovolte, aby se tekutina rozlila kolem zafizeni.

- Vratte ohybacku do svislé polohy a vyfoukejte kapalinu ke spodnimu okraji plniciho otvoru kapaliny.

- Zaviete ventil a zvednéte pist do horni polohy.

- Uvolnéte pist do spodni polohy a zkontrolujte hladinu kapaliny; V ptipadé potfeby kapalinu znovu doplite po
spodni okraj otvoru.

- Uzavrete otvor gumovou zatkou.

POZOR

Rozlitou tekutinu setfete hadfikem. S kapalinou a latkami zneciSténymi kapalinou je tfeba zachazet jako s
nebezpecnym odpadem a zlikvidovat je v souladu s platnymi predpisy.

Pracovni plochy ¢epl by mély byt pravidelné mazany vhodnym mazivem. PruZiny je tfeba chranit proti korozi
vhodnym roztokem.
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Pohon

Profilovany kolik

Ram

. Pohon

.Sroub

. Spendlik

. Vodici ¢ep

. Zavlacka

. 1/2” ohybaci matrice
. 3/4” ohybaci matrice
. 1” ohybaci matrice

. Ohybaci matrice 1 1/4”.
. Ohybaci matrice 1 1/2”
. 2” ohybaci matrice

. Ohybaci matrice 2 1/2”
. 3” ohybaci matrice

. Rukojet

. Pruzinova podlozka
.Jaro

.Sroub

. Kfidlova matice

Rukojet ovladace

Paze

Zaviraci Spendlik
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Posledni dvé cislice roku oznaceni CE - 21

ES PROHLASENI O SHODE

GEKO Sp z o. O. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Hydraulicka ohybacka trubek 12T
Typ: G02040, Model: 12T

splnuje pozadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zatizenich a
normy EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
je shodny s exemplafem, ktery je predmétem osvédcéeni o posouzeni
EC typ ¢. QA-AC-4680/20 ze dne 05.06.2020
vydal Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Ne: 2 Ataeehir
Istanbul, Turecko
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacni Cislo notifikované osoby: 2138

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu
vyrobce.

Za ptipravu a uloZeni technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kietlin, 16.02.2021 Mgr Larysa Kowalczyk

Misto a datum vydani Jméno, pfijmeni a funkce opravnéné osoby
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Hydraulicka ohybacka rar 12T
Typ: G02040, Model: 12T

Preklad pévodného ndvodu
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte tento navod na obsluhu.
Je zodpovednostou pouzivatela, aby sa obozndmil so vietkymi pokynmi potrebnymi na bezpeéné
pouZivanie a prevddzku a aby pochopil vietky rizikd, ktoré mézu vzniknit poéas pouZivania
zariadenia.

=~@00@A cei
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POZOR!!!
Z dovodu neustaleho zdokonalovania produktu su fotografie a nakresy zahrnuté v
navode len ilustraéné a mézu sa lisit od zakipeného produktu.

Tieto rozdiely nemdzu byt dévodom na reklamaciu .
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POZOR!!!
Prvé spustenie tohto zariadenia je v zmysle tohto navodu pravnym krokom, pri ktorom uzivatel svojou
slobodnou a dobrovolnou vol'ou potvrdzuje, Ze si tento navod pozorne precital, porozumel jeho vyznamu a
je oboznameny so vsetkymi jeho dosledkami.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

- Dobkladne sa obozndmte so zariadenim a jeho prevadzkovymi postupmi. Mali by ste si byt vedomi
nebezpeclenstva, ktoré mdze vzniknut, ak zariadenie nie je spravne obsluhované.

- UdrZujte svoju pracovnu stanicu ¢istd. Spinavé a zle organizované pracovisko mdze viest k nehodam.

- Nepracujte v slabo osvetlenych alebo uzkych priestoroch. Uistite sa, Zze podlaha je stabilnd a Ze mate
pohodIné pracovné podmienky. Pri praci udrZujte stabilny postoj.

- SUstredte sa na pracu, ktoru robite, vyuZivajte vSetky svoje zmysly. Prace vykondvajte podla pracovnych
postupov. Prestarite pracovat, ak sa nedokazZete sustredit na to, ¢o robite.

- UdrZujte svoje spotrebice Cisté.

- Rukovate musia byt zbavené mastnoty a prachu.

- Zabezpecte, aby deti, okolostojaci a zvierata nemali pristup do vasej dielne.

- Nikdy nedavajte ruky ani nohy do pracovného priestoru.

- Pristroj pouZivajte iba na ucely, na ktoré bol navrhnuty.

- Pri praci pouzivajte osobné ochranné prostriedky (pracovna obuv a pod.).

- Nenoste prilis tazké bremena a na ich prenasanie pouZivajte obe ruky.

- Nikdy nepracujte pod vplyvom alkoholu alebo drog.

- Neobsluhujte pristroj/nastroj, ak mate zavraty alebo mdloby.

- Akékolvek Upravy alebo vylep3enia zariadenia su prisne zakdzané. NEPOUZIVAITE zariadenie, ak spozorujete
akékolvek ohnuté Casti, praskliny alebo iné poskodenia.

- Ak spozorujete akukolvek nezvy€ajnu aktivitu alebo pocujete nezvyéajny zvuk, okamzite prestarite pracovat.

- Po vykonani prislusnej ¢innosti nezabudnite zo zariadenia a pracovného priestoru odstranit vsetky kluce
alebo skrutkovace.

- Pred pouZitim zariadenia skontrolujte, ¢i su vSetky skrutky riadne dotiahnuté.

- Pravidelne vykonavajte Gdribu. Pred zalatim prace skontrolujte, & zariadenie spifia prisluiné prevadzkové
podmienky a €i nie je poskodené.

- Pri opravach poufZivajte iba origindlne nahradné diely.

- PouZitie neorigindlnych nahradnych dielov alebo inych dielov neschvélenych vyrobcom mdze spdsobit
zranenie os6b obsluhujucich zariadenie.

- Pristroj pouzivajte len na pracu, ktoru zvladne. Nepretazujte naradie ani prislusenstvo. Pre pracu s vyssimi
poziadavkami na vykon pouZite vykonnejsie zariadenie.

- Zariadenie nepretaZujte. Pracujte s materidlmi alebo obrobkami, ktoré spifiaju $pecifikovand nosnost alebo
iné obmedzenia uvedené v technickych Specifikaciach.
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- Nevystavujte nadmernym teplotam ani priamemu slneénému Ziareniu.

- Tento stroj nie je uréeny na poutzitie vo vlhkom prostredi alebo pod vodou.

- Ked' pristroj nepouzivate, skladujte ho na suchom a bezpe¢nom mieste, mimo dosahu deti.

- Pred zacatim prace skontrolujte, Ci vSetky bezpecnostné prvky funguju spravne a efektivne.

- Pred pouzitim skontrolujte, ¢i nie su ziadne Casti prasknuté alebo zablokované. Skontrolujte, ¢i su vSetky diely
pripevnené a zmontované podla navrhu. Treba brat do Gvahy aj dalSie podmienky, ktoré mézu mat negativny
vplyv na spravnu ¢innost zariadenia.

- Pokial nie je v ndvode uvedené inak, vsetky poskodené diely musia byt opravené alebo vymenené.

HYDRAULICKE ZARIADENIA

- Malé mnozstvo hydraulickej kvapaliny unikajuce z ¢erpadla a inych hydraulickych zariadeni je normalne a
nepredstavuje poruchu. Ak je hladina hydraulickej kvapaliny prili§ nizka, musi sa pravidelne doplfiat.

- Pred odpojenim potrubia alebo hadice stlaceného vzduchu vypnite privod stlaéeného vzduchu. Pockajte, kym
sa tlak stabilizuje.

- Pred zacatim prace skontrolujte tesnost vsetkych spojov a potrubi.

Ak zistite netesnost, okamZite ju opravte.

- Hydraulicky valec nesmie byt vystaveny vacSiemu namadhaniu/zataZzeniu, ako je maximalna povolend
hodnota. Nepokusajte sa vysunat piestnu ty¢ nadmernou silou. To mbze spOsobit, Ze sa Uplne vysunie z
ovladaca.

- Po odpojeni rychlospojok musia byt do otvorenych vstupnych otvorov umiestnené bezpeénostné zatky, aby
sa do systému nedostali nedistoty.

- UdrZujte zariadenie mimo dosahu ohnia a zdrojov tepla, aby ste predisli poskodeniu.

- Hydraulickd kvapalina rozliata na zem predstavuje riziko poSmyknutia a zranenia. Ak spozorujete rozliatu
hydraulickt kvapalinu, musite ju ihned' vycistit. PouZite vhodnu Cistiacu vinu alebo in0 absorpénu latku. V
sulade so zdsadami zdkona o odpadovom hospodarstve musia byt savé latky alebo vina riadne uskladnené v
uzavretej kovovej nddobe a odovzdané do autorizovaného zberne odpadov.

- RAzne hydraulické kvapaliny (napr. od réznych vyrobcov) nemozno miesat.

- Je potrebné dodrziavat intervaly vymeny hydraulickej kvapaliny.

- Uistite sa, Ze pouzitd hydraulicka kvapalina je Cista. Znecistenie kvapaliny vyrazne skracuje jej Zivotnost a
moze spodsobit nezvratné poskodenie stroja.

- Aby ste zabranili vniknutiu nedistot do zariadenia, pouzite ochranné kryty a uzavery.
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OHYBANIE

- Stroj bezpeéne upevnite na rovnu a stabilnd podlahu alebo pracovny stol s dostato¢nou stabilitou, aby odolal
tlakovym sildm pocas ohybania.

- Pocas prevadzky mdze ohnuty material ndhodne vyskodit spat alebo sa zlomit.

- Pri pretazeni sa moze ktorakolvek ¢ast zlomit a vyskodit.

- Pri ndhlom uvolneni energie sa mbze pohybovat aj ohybacka.

-V ziadnom pripade nevysuvajte paku hydraulického ¢erpadla pomocou adaptérov.

- Pred zacatim ohybania si oznacte miesto ohybania a materidl dokladne zaistite pomocou samosvornych
kliesti.

- Zariadenie nepoutzivajte na potrubia, ktorych technické parametre nezodpovedaju parametrom zariadenia.
Zariadenie nepouzivajte na tvrdené alebo vystuzené materidly alebo liatinu.

- Zariadenie je urcené len na ohybanie rur bez zvarov alebo zvarania a s okrihlym prierezom.

- Pocas prevadzky sa nedotykajte mechanizmu prevodovky, aby ste predisli moznému zraneniu.

- Neddvajte ruky do oblasti ohybania.

- Pri praci s ocelovymi rdrami noste rukavice, aby ste sa vyhli reznym ranam alebo inym podobnym zraneniam.

POSILOVACIE VYBAVENIE

- Pred vykonavanim udrzby na hydraulickom zariadeni postupne znizujte tlak

v hydraulickom okruhu, aby sa zniZil na atmosféricky tlak.

- Ak zariadenie obsahuje tlacné pruziny, zabezpecte ich postupné a bezpecné uvolnenie pomocou vhodného
zariadenia.

INSTALACIA

Pred vyhodenim obalu skontrolujte, ¢i sa vo vnutri nenachddzaju nejaké casti. Ak ano, odstrante ich a
nainstalujte na ich spravne miesto. Prislusné informacie najdete v kontrolnom zozname dielov a vykrese
zostavy.

NASTAVENIE OHYBACIEHO STROJA

¢ Najvhodnejsie miesto na umiestnenie ohybacky je pri stene s rovinou smerujucou do stredu miestnosti.
¢ Nevhodné miesto je pri inej stene alebo dokonca v rohu miestnosti.
« Vlyberte vhodné miesto s ohladom na dizku spracovévanych rur.
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PRACOVNE NASTAVENIE

- Ohybacka je uréend na ohybanie rur vo zvislej polohe.
- D& sa pouzit aj v naklonenej polohe, vtedy vsak treba poditat s moznostou vzduchu v hydraulickom vedeni, ¢o
nasledne vedie k zniZzeniu Ucinnosti zariadenia, ¢o zavisi od uhla sklonu ohybacky.

SERVIS

Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, pracovné rukavice, prilbu a pracovnu obuv.

Vhodné rury na spracovanie na ohybacke
- Ocelové rury bez spojov alebo zvarania, ktoré maju kruhovy prierez.
- Pri inych materialoch je potrebné odskusat postup ohybania.

NepouZivajte na:

- Ocelové rury so zvarmi

- Ocelové rury, ktoré nemaju kruhovy prierez.
- Liatinové rury

Vyber adaptéra ohybacieho stroja

- Vyberte adaptér vhodny pre priemer potrubia, poZzadovany priemer, hrabku steny a typ materidlu. Polomer
ohybu tiez ovplyviuje vyber medzi¢lanku.

Vyber dizky rir na ohybanie

- Rara musi mat dostatoénu dizku, s uréitym odstupom, aby sa zabezpetilo, Ze jej konce pocas ohybania
nevykiznu z kotucov vodiaceho mechanizmu.

- Vidy nezabudnite zahrnut dodatoénd dizku na ohybanie a iné aplikécie.

Upevnenie kladiek vodiaceho mechanizmu

- Kladky vodiaceho mechanizmu musia byt v tele ohybacky vidy namontované symetricky podla zvoleného
medzi¢lanku. Cim vadsi je medzi¢ldnok, tym vicsia je vzdialenost, ktord by mala byt medzi kotiémi zachovana.
- Cap musi Uplne prejst oboma otvormi v tele ohybacky a na druhej strane musi byt zaisteny poistnym
Spendlikom, aby pocas procesu ohybania nevypadol.

Praca s nezaistenym kolikom je zakazana.

Pri ohybani rurok nepouzivajte iba koliky, ale vidy kotuce vodiaceho mechanizmu.
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POSTUP OHYBANIA RUR

- Na hydraulicky piest pripojte adaptér pre konkrétnu rurku, ktora sa ma ohybat.

- VloZte potrubie do adaptéra.

- Vlozte kotuce podla vyssie uvedeného postupu do prislusnych otvorov v tele ohybacky.

- Zaistite koliky disku pomocou poistnych kolikov.

- Zaistite polohu rury na oboch koncoch pomocou samosvornych svoriek, aby ste zabranili jej vykiznutiu pocas
procesu ohybania, ¢o by mohlo viest k zraneniu 0s6b zasiahnutim vymrstenym materidlom obrobku.

POZOR

Pred vykonanim akejkolvek operacie ohybania by sa mal vysledok ohybania otestovat na materiali rovnakej
$pecifikacie a malo by sa ocakavat vyrazne vacésie opotrebenie. V pripade sériového ohybania si mdzete oznacit
miesto ohybu a tym urychlit pracovné tempo a znizit mnozstvo odpadu.

Pocas ohybania sa mozu Ciary znacenia ohybu posunudt vplyvom tlaku. Skontrolujte, ¢i je pouZity spravny
priemer adaptéra a ¢i je optimalnou volbou pre pozadovany uhol a polomer.

- Zatvorte ventil v spodnej ¢asti tela valca pomocou dodanej paky.

- Pohybujte pakou hydraulického ¢erpadla nahor a nadol, pricom rdru drzte vo zvolenej polohe ohybu.

- Ddvajte pozor na jav tvarovej pamate po uvolneni materidlu z upinacieho systému. Na odstranenie tohto javu
mdzete potrubie ohnut viac, ako je potrebné. Toto je vSak potrebné vyskisat, pretoze Gcéinok sa lisi v zavislosti
od materidlu a mnoZstva ohybu. Dal$im spésobom prevencie je ponechanie riry v ohybacke nejaky ¢as po
operacii ohybania.

UDRZBA

- Udrzujte stroj v Cistote. Necistoty z naradia sa mdzu dostat do vnutornych mechanizmov zariadenia a
sposobit poskodenie naradia alebo samotného zariadenia.

- Na Cistenie zariadenia nepouZzivajte korozivne Cistiace roztoky ani riedidla farieb.

- Plastové diely by sa mali ¢istit makkou handri¢kou navlh¢enou v mydlovej vode.

- Kovové povrchy ocistite a namazte handrickou navlhéenou v parafinovom oleji.

- Ked' pristroj nepoutzivate, chrante ho namazanim vhodnym mazivom a uskladnite ho na suchom mieste, aby
ste zabranili korézii.

HYDRAULICKE ZARIADENIA

Ked' sa ohybacka nepouziva, ¢erpadlovy systém by sa mal skladovat s uvolnenym ventilom, aby sa predislo
Unave pruziny. Opotrebovana pruZina spésobuje problémy s ndvratom piestu do pévodnej polohy.
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DOPLNENIE HYDRAULICKEJ KVAPALINY

- Pred doplnenim, kontrolou alebo vymenou hydraulickej kvapaliny vidy doékladne utrite plochy okolo
vstupného otvoru handrou zo strany valca a vzdy ho uzavrite gumovou zatkou.

- Takto zabranite vniknutiu necistot do stroja, jeho poskodeniu alebo predéasnému opotrebovaniu.

- Skontrolujte hladinu kvapaliny s ohybackou vo vertikalnej polohe.

- Otvorte ventil a uvolnite piest do najnizSej moznej polohy.

- Odstrante gumenu zatku zo strany pracovného valca.

- Hladina kvapaliny by mala byt v jednej rovine s dnom otvoru.

-V pripade potreby doplnte hydraulickd kvapalinu po spodny okraj otvoru.

- Cerpadlo bolo z vyroby naplnené vysoko kvalitnou hydraulickou kvapalinou. Hydraulicki kvapalinu je
potrebné po dlhsom pouzivani vymenit, aby sa zabezpedila dlha Zivotnost zariadenia a odstranil sa material
vznikajuci v dosledku abrazivneho opotrebovania.

VYMENA TEKUTINY

- Pred vymenou hydraulickej kvapaliny vidy doékladne utrite plochy okolo vstupného otvoru handrou
umiestnenou na boku valca a vZdy ho uzavrite gumovou zatkou. Tym sa zabrani vniknutiu necistot do stroja,
jeho poskodeniu alebo predc¢asnému opotrebovaniu.

- Otvorte ventil a uvolnite piest do najnizSej moznej polohy.

- Odstrante gumenu zatku zo strany pracovného valca.

- Polozte ohybacku na bok a vylejte pouZitu kvapalinu. Nedovolte, aby sa tekutina rozliala okolo zariadenia.

- Vréatte ohybacku do zvislej polohy a vyfuknite kvapalinu k spodnému okraju plniaceho otvoru kvapaliny.

- Zatvorte ventil a zdvihnite piest do hornej polohy.

- Uvolnite piest do spodnej polohy a skontrolujte hladinu kvapaliny; V pripade potreby znovu doplite
kvapalinu po spodny okraj otvoru.

- Zatvorte otvor gumovou zatkou.

POZOR

Rozliatu tekutinu utrite handrickou. S kvapalinou a handrickou kontaminovanou kvapalinou je potrebné
zaobchadzat ako s nebezpecnym odpadom a zlikvidovat ich v stlade s platnymi predpismi.

Pracovné plochy kolikov by sa mali pravidelne premazavat vhodnym mazivom. PruzZiny je potrebné chranit
pred kordziou pomocou vhodného roztoku.
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Rukovat ovladaca
Akény ¢len

Arm

Profilovany kolik
Zapinaci Spendlik

Ram

. Akcny clen

. Skrutka

. Spendlik

. Vodiaci ¢ap

. Zavlacka

. 1/2” ohybacia matrica
. 3/4” ohybacia matrica
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C€

Posledné dve dislice roku oznacenia CE - 21

ES VYHLASENIE O ZHODE

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Hydraulicka ohybacka rur 12T
Typ: G02040, Model: 12T

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

/42/ES Eurdpskeho parlamentu a Rady zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach, a
normy EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
je zhodny s exemplarom, ktory je predmetom osvedcéenia o posudeni
Typ ES ¢. QA-AC-4680/20 zo dra 05.06.2020
vydal Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Istanbul, Turecko
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Identifikacné cislo notifikovaného organu: 2138

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kietlin, 16.02.2021 Mgr Larysa Kowalczyk

Miesto a datum vydania Meno, priezvisko a funkcia opravnenej osoby
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FELHASZNALOI UTMUTATO

Hidraulikus csohajlito 12T
Tipus: G02040, Modell: 12T

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

szamdra gydrtva
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatot.
A felhaszndlo felel6ssége, hogy megismerje a biztonsdgos haszndlathoz és iizemeltetéshez
sziikséges Osszes utasitdst, és megértse a berendezés haszndlata sordn felmeriilé kockdzatokat.

- m@O00@A cef
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FIGYELEM!!!
A termék folyamatos fejlesztése miatt a kézikonyvben taldlhaté fotdk és rajzok
illusztracidk, és eltérhetnek a vasarolt terméktal.

Ezek az eltérések nem képezhetnek panaszt .
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FIGYELEM!!!
A késziilék els6 lizembe helyezése a jelen kézikényv értelmében jogi lépés, amelynek sordn a felhasznalé

7 _ 7,

szabad akarataval megerdsiti, hogy figyelmesen elolvasta ezt a kézikonyvet, megértette annak jelentését és
ismeri annak minden kévetkezményét.

BIZTONSAGI SZABALYOK

- Alaposan ismerkedjen meg a késziilékkel és annak mUkddési eljdrasaival. Tisztaban kell lennie azokkal a
veszélyekkel, amelyek akkor meriilhetnek fel, ha a késziiléket nem megfelel6en hasznaljak.

- Tartsa tisztan a munkadllomasat. A piszkos és rosszul szervezett munkahely balesetekhez vezethet.

- Ne dolgozzon gyengén megvildgitott vagy szlk helyen. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a padlo stabil és kényelmes
munkakoriilményeket biztosit. Munka kdzben tartson stabil testhelyzetet.

- Koncentralj az elvégzett munkara, minden érzékszerved segitségével. Munkavégzés a munkaeljarasok szerint.
Hagyja abba a munkat, ha nem tud arra koncentralni, amit csinal.

- Tartsa tisztan késziilékeit.

- A fogantyuknak zsir- és pormentesnek kell lennitik.

- Gondoskodjon arrdl, hogy gyerekek, jarékelSk és allatok ne férhessenek hozza miihelyéhez.

- Soha ne helyezze kezét vagy labat a munkateriletre.

- A késziléket csak arra a célra hasznalja, amelyre tervezték.

- Munkavégzés kdzben hasznaljon egyéni védbfelszerelést (munkacipd stb.).

- Ne vigyen tul nehéz terhet, és mindkét kezével szallitsa azokat.

- Soha ne dolgozzon alkohol vagy kabitdszer hatasa alatt.

- Ne hasznalja a késziléket/szerszamot, ha szédil vagy eldjul.

- A késziilék barmilyen médositasa vagy fejlesztése szigordan tilos. NE HASZNALIA a késziiléket, ha meghajlott
alkatrészt, repedést vagy egyéb sériilést észlel.

- Ha barmilyen szokatlan tevékenységet észlel, vagy szokatlan zajt hall, azonnal hagyja abba a munkat.

- Ne felejtse el eltdvolitani a kulcsokat vagy csavarhizékat a készilékrél és a munkateriiletrél a megfelel6
tevékenység elvégzése utan.

- A késziilék haszndlata el6tt ellendrizze, hogy minden csavar megfelel6en meg van-e huzva.

- Rendszeresen végezzen karbantartast. A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a késziilék megfelel-e a
megfelel6 m(ikodési feltételeknek, és nincs-e sériilés.

- Javitaskor csak eredeti alkatrészeket hasznaljon.

- A nem eredeti pdtalkatrészek vagy a gyarto altal nem jévahagyott egyéb alkatrészek hasznalata testi sérilést
okozhat a késziiléket kezel6 személyeknek.

- Csak olyan munkara hasznalja a késziiléket, amelyet elbir. Ne terhelje tul a szerszdmokat vagy tartozékokat.
Nagyobb teljesitményigényl munkakhoz hasznaljon erGsebb eszkozt.

- Ne terhelje tul a készlléket. Olyan anyagokkal vagy munkadarabokkal dolgozzon, amelyek megfelelnek az
elGirt teherbirdsnak vagy a mdszaki leirasban meghatarozott egyéb korlatozasoknak.
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- Ne tegye ki tul magas hémérsékletnek vagy kézvetlen napfénynek.

- Ezt a gépet nem nedves kérnyezetben vagy viz alatti hasznalatra tervezték.

- Ha nem hasznalja, tarolja a készliléket szaraz és biztonsagos helyen, gyermekektdl elzarva.

- A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy minden biztonsagi elem megfelel6en és hatékonyan mikddik-e.
- Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy nincs-e repedés vagy eltomddés. Ellendrizze, hogy minden alkatrész a
tervnek megfelel6en lett-e rogzitve és Osszeszerelve. Mas korilményeket is figyelembe kell venni, amelyek
negativ hatdssal lehetnek a készllék megfelel6 miikodésére.

- Hacsak az utmutaté masként nem rendelkezik, minden sérilt alkatrészt meg kell javitani vagy ki kell cserélni.

HIDRAULIKAI BERENDEZESEK

- A szivattyubdl és mas hidraulikus berendezésekbdl kis mennyiségl hidraulikafolyadék szivarog normalis
jelenség, és nem jelent hibat. Ha a hidraulikafolyadék szintje tul alacsony, rendszeresen utdn kell tolteni.

- A s(ritett leveg6 cs6 vagy tomld levalasztasa elStt kapcsolja ki a stritett levegé ellatast. Kérjik, varja meg,
amig a nyomas stabilizalodik.

- A munka megkezdése el6tt ellenbrizze az 6sszes csatlakozas és cs6 tomitettségét.

Ha szivargast észlel, azonnal javitsa ki.

- A hidraulikus munkahengert nem szabad a megengedett legnagyobb értéknél nagyobb
igénybevételnek/terhelésnek kitenni. Ne prdbalja tulzott er6vel meghosszabbitani a dugattydrudat. Emiatt
teljesen kicsuszhat a m(ikodtets szerkezetbdl.

- A gyorscsatlakozdk levalasztdsa utan a nyitott bemeneti nyildsokba biztonsagi dugét kell helyezni, hogy
megakaddlyozzak a szennyez6dések bejutdsat a rendszerbe.

- A kdrosodas elkeriilése érdekében tartsa tavol a késziiléket tliztél és h6forrasoktol.

- A talajra 6mlott hidraulikafolyadék csiszas- és sériilésveszélyt jelent. Ha kiomlott hidraulikafolyadékot észlel,
azonnal fel kell takaritani. Haszndljon megfelel6 tisztitdgyapotot vagy mds nedvszivé anyagot. A
hulladékgazdalkodasi torvény elveinek megfelel6en a nedvszivd anyagokat vagy a gyapjut megfeleléen zart
fémtartalyban kell tarolni, és az erre feljogositott hulladékgydjté kdzpontba kell szallitani.

- Kilénféle hidraulikafolyadékok (pl. kiilénb6z6 gyartdktdl) nem keverhetSk 6ssze.

- A hidraulikafolyadék-csere intervallumait be kell tartani.

- Gy6z6djon meg arrél, hogy a hasznalt hidraulikafolyadék tiszta. A folyadék szennyez6dése jelent&sen
leroviditi annak élettartamat, és visszafordithatatlan kdrokat okozhat a gépben.

- Hasznaljon védéburkolatokat és kupakokat, hogy megakadalyozza a szennyezG6dések bejutasat a késziilékbe.
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HAJLITAS

- Rogzitse a gépet biztonsagosan egy sik és stabil padldora vagy munkapadra, amely elegendd stabilitast biztosit
ahhoz, hogy ellenalljon a hajlitas sordn fellépé nyomderéknek.

- M(ikodés kdzben a meghajlitott anyag véletleniil visszaugrik vagy eltérhet.

- Talterhelés esetén barmelyik alkatrész eltorhet és kipattanhat.

- Hirtelen felszabaduld energia hatdsara a hajlitd is elmozdulhat.

- A hidraulika szivattyd kart semmilyen mdédon ne hosszabbitsa meg adapterek segitségével.

- A hajlitasi mlivelet megkezdése el6tt jeldlje meg a hajlitandd helyet, és évatosan rogzitse az anyagot 6nzard
fogdval.

- Ne haszndlja a késziiléket olyan csovekhez, amelyek m(iszaki paraméterei nem egyeznek meg a késziilék
paramétereivel. Ne hasznalja a készlléket edzett vagy megerGsitett anyagokon vagy dntottvason.

- A készilék csak hegesztés vagy hegesztés nélkili, kerek keresztmetszet( csévek hajlitdsara szolgal.

- A lehetséges sérilések elkeriilése érdekében mikodés kozben ne érintse meg a sebességvaltd
mechanizmusat.

- Ne tegye a kezét a hajlitasi tertletre.

- Ha acélcsovekkel dolgozik, viseljen keszty(it, hogy elkeriilje a vdgdsokat vagy mas hasonld sériléseket.

EROSITO BERENDEZES

- A hidraulikus berendezés karbantartdsa el6tt fokozatosan csokkentse a nyomast

a hidraulikus korben, hogy légkori nyomdasra csokkentse azt.

- Ha a késziilék nyomdrugdkat tartalmaz, gondoskodjon ezek fokozatos és biztonsagos kioldasardl megfeleld
eszkozzel.

TELEPITES

Miel6tt kidobna a csomagolast, ellendrizze, hogy nincs-e benne alkatrész. Ha igen, tavolitsa el 6ket, és helyezze
be a megfelel§ helyre. A vonatkozd informacidkért haszndlja az alkatrész-ellen6rz6 listat és az Osszedllitasi
rajzot.

HAJLITOGEP BEALLITASA

¢ Hajlité felszerelésére a legalkalmasabb a fal melletti hely ugy, hogy a sik a szoba kdzepére nézzen.
¢ Egy nem megfelel§ hely egy masik fal mellett vagy akdr a szoba sarkaban van.
¢ Valassza ki a megfelel6 helyet, figyelembe véve a megmunkalandd csévek hosszat is.
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MUKODESI BEALLITAS

- A hajlitoé csovek fligg6leges helyzetben térténd hajlitasara szolgal.
- Hasznalhato ferde helyzetben is, de ekkor szamolni kell a levegé lehet6ségével a hidraulikus vezetékben, ami
kovetkezésképpen az eszkdz hatékonysaganak csokkenéséhez vezet, ami a hajlitégép délésszogétél flgg.

SZOLGALTATAS

Munkavégzés kézben viseljen véddszemiiveget, munkakesztyiit, sisakot és munkacipot.

Hajlitégépen térténé megmunkdldshoz megfelel6 csévek
- Kork keresztmetszet( kotések és hegesztés nélkili acélcsovek.
- Mas anyagoknal a hajlitasi eljarast meg kell vizsgalni.

Ne hasznalja:

- Acélcsovek hegesztéssel

- Nem kor keresztmetszet( acélcsovek.
- Ontéttvas csdvek

Hajlitégép adapter kivdlasztdsa
- Valassza ki a cs6atmérének, a szikséges atmérének, a falvastagsagnak és az anyagtipusnak megfeleld
adaptert. A hajlitasi sugar is befolyasolja a kbzbensé elem kivalasztasat.

A csévek hosszdnak kivdlasztdsa a hajlitdshoz

- A cs6nek megfelel6 hosszisagunak kell lennie, némi rahagydssal, hogy a végei ne csusszanak ki a
vezet6szerkezet tarcsdibdl hajlitas kdzben.

- Mindig Ugyeljen arra, hogy a hajlitashoz és egyéb alkalmazasokhoz extra hosszusagot biztositson.

A vezetémechanizmus szijtdrcsdinak régzitése

- A vezetGszerkezet szijtarcsait mindig szimmetrikusan kell beszerelni a hajlitétestbe, a kivalasztott koztes
elemhez igazodva. Minél nagyobb a kdztes elem, annal nagyobb tavolsagot kell tartani a lemezek kozott.

- A csapnak teljesen at kell mennie a hajlitotest mindkét nyilasan, és a masik oldalon egy biztositocsappal kell
rogziteni, nehogy kiessen a hajlitasi folyamat soran.

Nem roégzitett csappal dolgozni tilos.

A csovek hajlitasakor ne csak csapokat hasznaljon, hanem mindig hasznalja a vezetémechanizmus tarcsait.
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CSOHAILITASI ELIARAS

- Rogzitse a meghajlitandd csé adapterét a hidraulikadugattyuhoz.

- Helyezze be a csovet az adapterbe.

- Helyezze be a lemezeket a fenti eljaras szerint a hajlitotest megfeleld lyukaiba.

- Rogzitse a lemezcsapokat a biztonsdgi csapokkal.

- Biztositsa a cs6 helyzetét mindkét végén 6nzard bilincsekkel, nehogy kicstisszon a hajlitdsi folyamat soran,
ami személyi sériilést okozhat a kilok6dé munkadarab anyagatdl.

FIGYELEM

Barmilyen hajlitasi m(ivelet elvégzése el6tt a hajlitdsi eredményt azonos specifikdcioju anyagokon kell tesztelni,
és lényegesen nagyobb kopdsra kell szdmitani. Soros hajlitas esetén kijelolheti a hajlitasi pontot és ezzel
gyorsithatja a munkatempét és csokkentheti a hulladék mennyiségét.

Hajlitds kozben a hajlitdsi jelolévonalak nyomdas hatasara elmozdulhatnak. Ellenérizze, hogy a megfelel6
atméragjli adaptert hasznalja-e, és ez az optimalis vdlasztas a kivant szoghez és sugarhoz.

- Zarja el a szelepet a hengertest aljan a mellékelt kar segitségével.

- Mozgassa fel és le a hidraulika szivattyu kart, mikdzben a csévet a kivalasztott hajlitasi helyzetben tartja.

- Legyen tudatdban az alakmemoédria jelenségnek, miutdn kiengedte az anyagot a szoritérendszerbdl. Ennek a
jelenségnek a kikliszobolése érdekében a csovet a sziikségesnél jobban meghajlithatja. Ezt azonban tesztelni
kell, mivel a hatas az anyagtdl és a hajlitds mértékétdl fliggben valtozik. A megel6zés masik mddja, ha a csévet
a hajlitasi mvelet utan egy ideig a hajlitdban hagyjuk.

KARBANTARTAS

- Tartsa tisztan a gépet. A szerszamokbdl szarmazé szennyezédés bejuthat a késziilék bels6 mechanizmusaiba,
és karosithatja a szerszamokat vagy magat a készuléket.

- Ne hasznaljon mardé hatasu tisztitdoldatot vagy festékhigitot a készilék tisztitdsahoz.

- A mlanyag részeket szappanos vizben megnedvesitett puha ruhdval kell megtisztitani.

- Tisztitsa meg és kenje be a fémfeliileteket paraffinolajjal megnedvesitett ruhaval.

- Ha nem haszndlja, védje a késziléket megfelel§ zsirral, és tarolja szdraz helyen a korrézié elkerilése
érdekében.

HIDRAULIKAI BERENDEZESEK

Amikor a hajlitét nem haszndljak, a szivattyurendszert elengedett szeleppel kell tarolni a rugd kifaradasanak
elkerilése érdekében. A kopott rugd problémadkat okoz a dugattyu visszaallitasaval az eredeti helyzetébe.



111

{SEKO

HIDRAULIKA FOLYADEK UTANTOLTESE

- A hidraulikafolyadék feltoltése, ellen6rzése vagy cseréje el6tt mindig alaposan tordlje le a bemeneti nyilds
kordli fellileteket egy ronggyal a henger oldalardl, és mindig zarja le a gumidugdval.

- gy elkeriilheti, hogy szennyez&dés keriiljon a gépbe, megsériiljon vagy id6 el6tti kopast okozzon.

- Ellendrizze a folyadékszintet fliggéleges helyzetben 1évé hajlitdval.

- Nyissa ki a szelepet, és engedje el a dugattyut a lehet6 legalacsonyabb helyzetbe.

- Tavolitsa el a gumidugdét a munkahenger oldalarol.

- A folyadékszintnek egy vonalban kell lennie a lyuk aljaval.

- Ha szlikséges, toltse fel a hidraulikafolyadékot a furat alsé széléig.

- A szivattyut gydrilag kivald min&ség( hidraulikafolyadékkal toltotték fel. A hidraulikafolyadékot hosszu
hasznalat utan ki kell cserélni a berendezés hosszu élettartamanak biztositdsa és a kopdsbdl szarmazoé anyagok
eltdvolitasa érdekében.

FOLYADEKCSERE

- A hidraulikafolyadék cseréje el6tt mindig alaposan torolje le a bemeneti nyilas kordli fellleteket a henger
oldalan taldlhaté ruhdval, és mindig zarja le a gumidugéval. Ez megakaddlyozza, hogy szennyez&dések
keriljenek a gépbe, karositsak azt vagy id6 el6tti kopdst okozzanak.

- Nyissa ki a szelepet, és engedje el a dugattylt a lehets legalacsonyabb helyzetbe.

- Tavolitsa el a gumidugdt a munkahenger oldalardl.

- Helyezze a hajlitét az oldaldra, és ontse ki a hasznalt folyadékot. Ne engedje, hogy folyadék keriiljon a
késziilék koré.

- Allitsa vissza a hajlitot fliggdleges helyzetbe, és fujja ki a folyadékot a folyadéktolts nyilds alsé széléig.

- Zarja el a szelepet, és emelje fel a dugattyut a fels6 helyzetbe.

- Engedje el a dugattylt az alsd helyzetbe, és ellenérizze a folyadékszintet; Ha szlkséges, toltse fel djra a
folyadékot a lyuk also széléig.

- Zarja le a lyukat gumidugdval.

FIGYELEM

Torolje le a kiomlott folyadékot egy ruhaval. A folyadékkal szennyezett folyadékot és torl6kenddt veszélyes
hulladékként kell kezelni, és a vonatkozé el6irdsoknak megfelelGen kell artalmatlanitani.

A csapok munkafeliileteit rendszeresen meg kell kenni megfelel§ zsirral. A rugdkat megfelel6 megolddssal
védeni kell a korrézié ellen.
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A CE-jelolés évének utolso két szamjegye - 21

EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

12T hidraulikus cs6hajlito
Tipus: G02040, Modell: 12T

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs irdnyelveinek kdvetelményeinek:

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2006. majus 17-i /42/EK rendelete a gépekrél, és
EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008 szabvanyok
megegyezik az értékelési tanusitvany targyat képezé mintaval
EK tipus sz. QA-AC-4680/20, 2020.06.05
kiadé: Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Isztambul, Torékorszag
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
A bejelentett szervezet azonosité szama: 2138

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

s s

A miszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezdk felelosek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kietlin, 2021.02.16 mgr Larysa Kowalczyk

Kiallitas helye és datuma A meghatalmazott neve, vezetékneve és beosztdsa
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MANUAL DE UTILIZARE

Indoitor hidraulic tevi 12T
Tip: G02040, Model: 12T

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Inainte de prima utilizare, vd rugdm sd cititi cu atentie acest manual de instructiuni.
Este responsabilitatea utilizatorului sa se familiarizeze cu toate instructiunile necesare pentru
utilizarea si operarea in sigurantd si sd inteleaga orice riscuri care pot apdrea in timpul utilizarii
echipamentului.

- m@O00@A cef
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ATENTIE!!!
Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotografiile si desenele incluse in
manual au doar scop ilustrativ si pot diferi de produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temei de plangere .
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ATENTIE!!!
Prima pornire a acestui dispozitiv este, in sensul acestui manual, o etapa legala in care utilizatorul confirma
cu vointa libera si voluntara ca a citit cu atentie acest manual, a inteles sensul acestuia si este familiarizat cu
toate consecintele acestuia.

REGULI DE SIGURANTA

- Familiarizati-va Tn detaliu cu dispozitivul si cu procedurile sale de operare. Ar trebui sa fiti constienti de
pericolele care pot aparea daca dispozitivul nu este operat corespunzator.

- Pastreaza-ti statia de lucru curata. Un loc de munca murdar si prost organizat poate duce la accidente.

- Nu lucrati in spatii slab luminate sau inguste. Asigurati-va ca podeaua este stabild si ca aveti conditii
confortabile de lucru. Mentineti o pozitie stabila in timpul lucrului.

- Concentreaza-te pe munca pe care o faci, folosind toate simturile. Efectuati lucrarile conform procedurilor de
lucru. Nu mai lucrati daca nu va puteti concentra asupra a ceea ce faceti.

- Pastrati-va aparatele curate.

- Manerele trebuie sa fie fara grasime si praf.

- Asigurati-va ca copiii, trecatorii si animalele nu au acces la atelierul dumneavoastra.

- Nu asezati niciodata mainile sau picioarele in zona de lucru.

- Utilizati dispozitivul numai in scopurile pentru care a fost proiectat.

- Folositi echipament individual de protectie in timpul lucrului (incaltaminte de lucru etc.).

- Nu transportati incarcaturi prea grele si folositi ambele maini pentru a le transporta.

- Nu lucrati niciodata sub influenta alcoolului sau a drogurilor.

- Nu utilizati dispozitivul/unealta daca va simtiti ametit sau lesin.

- Orice modificare sau imbunatatire a dispozitivului este strict interzisda. NU UTILIZATI dispozitivul daca
observati piese Indoite, fisuri sau alte daune.

- Daca observati orice activitate neobisnuitad sau auziti orice zgomot neobisnuit, opriti imediat munca.

- Nu uitati sa scoateti orice chei sau surubelnite din dispozitiv si din zona de lucru dupa efectuarea activitatii
relevante.

- Tnainte de a utiliza dispozitivul, verificati dacé toate suruburile sunt stranse corect.

- Efectuati intretinerea in mod regulat. nainte de a incepe lucrul, verificati daci aparatul indeplineste conditiile
de functionare adecvate si daca nu exista deteriorari.

- La reparatii, folositi numai piese de schimb originale.

- Utilizarea pieselor de schimb neoriginale sau a altor piese neaprobate de producator poate provoca vatamari
corporale persoanelor care opereaza dispozitivul.

- Folositi dispozitivul numai pentru lucrdrile pe care le poate descurca. Nu supraincarcati uneltele sau
accesoriile. Pentru lucrul cu cerinte de putere mai mari, utilizati un dispozitiv mai puternic.

- Nu supraincarcati dispozitivul. Lucrati cu materiale sau piese de prelucrat care indeplinesc capacitatea de
incarcare specificata sau alte limitari specificate n specificatiile tehnice.
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- Nu expuneti la temperaturi excesive sau la lumina directa a soarelui.

- Acest aparat nu este proiectat pentru utilizare Tn medii umede sau sub apa.

- Cand nu 1l utilizati, depozitati dispozitivul intr-un loc uscat si sigur, la indemana copiilor.

- Tnainte de a incepe lucrul, verificati dacs toate elementele de sigurantd functioneaza corect si eficient.

- Tnainte de utilizare, verificati ca nicio piesd s3 nu fie cripatd sau blocata. Verificati dac3 toate piesele au fost
atasate si asamblate conform proiectului. De asemenea, trebuie luate in considerare si alte conditii care pot
avea un impact negativ asupra functionarii corecte a dispozitivului.

- Daca nu se specifica altfel in instructiuni, toate piesele deteriorate trebuie reparate sau nlocuite.

ECHIPAMENTE HIDRAULICE

- O cantitate mica de lichid hidraulic care se scurge din pompa si din alte dispozitive hidraulice este normala si
nu constituie o defectiune. Daca nivelul lichidului hidraulic este prea scazut, acesta trebuie reumplut in mod
regulat.

- Tnainte de a deconecta conducta sau furtunul de aer comprimat, opriti alimentarea cu aer comprimat. V3
rugam sa asteptati pana cand presiunea se stabilizeaza.

- Tnainte de a incepe lucrul, verificati etanseitatea tuturor racordurilor si conductelor.

Daca se detecteaza o scurgere, reparati-o imediat.

- Cilindrul hidraulic nu trebuie supus la o solicitare/sarcina mai mare decat valoarea maxima admisa. Nu
incercati sa extindeti tija pistonului folosind o forta excesiva. Acest lucru poate face ca acesta sa alunece
complet din actuator.

- Dupa deconectarea conexiunilor de conectare rapida, dopurile de siguranta trebuie plasate in orificiile de
admisie deschise pentru a preveni patrunderea murdariei in sistem.

- Tineti aparatul departe de foc si surse de caldura pentru a preveni deteriorarea.

- Lichidul hidraulic varsat pe sol prezinta riscul de alunecare si ranire. Daca se observa vdrsare de lichid
hidraulic, acesta trebuie curdtat imediat. Utilizati |1and de curdtare adecvatd sau altd substantd absorbanta. Tn
conformitate cu principiile legii managementului deseurilor, substantele absorbante sau lana trebuie
depozitate corespunzator intr-un recipient metalic inchis si livrate la un centru de colectare a deseurilor
autorizat.

- Diferitele fluide hidraulice (de exemplu, de la diferiti producatori) nu pot fi amestecate.

- Trebuie respectate intervalele de schimbare a fluidului hidraulic.

- Asigurati-va ca fluidul hidraulic folosit este curat. Contaminarea fluidului scurteaza semnificativ durabilitatea
acestuia si poate cauza daune ireversibile masinii.

- Pentru a preveni intrarea contaminantilor n dispozitiv, utilizati capace si capace de protectie.
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- Fixati masina in siguranta pe o podea plata si stabila sau pe un banc de lucru, cu o stabilitate suficienta pentru
a rezista fortelor de presiune in timpul indoirii.

- Tn timpul functiondrii, materialul indoit se poate sparge sau se poate rupe accidental.

- Daca este supraincarcat, oricare dintre piese se poate rupe si iesi.

- Cu o eliberare brusca de energie, indoitorul se poate misca si el.

- Nu extindeti in niciun fel parghia pompei hidraulice folosind adaptoare.

- Tnainte de a incepe operatia de indoire, marcati locul de indoit si fixati cu grijd materialul cu ajutorul unui
cleste autoblocant.

- Nu utilizati aparatul pentru conducte ai caror parametri tehnici nu corespund parametrilor aparatului. Nu
utilizati dispozitivul pe materiale intarite sau armate sau pe fonta.

- Aparatul este destinat numai indoirii tevilor fara sudura sau sudura si cu sectiune transversala rotunda.

- Nu atingeti mecanismul cutiei de viteze in timpul functionarii pentru a evita posibile raniri.

- Nu introduceti mainile Tn zona de indoire.

- Cand lucrati cu tevi de otel, purtati manusi pentru a evita taieturile sau alte rani similare.

ECHIPAMENTE DE FORTA

- Tnainte de a efectua intretinerea echipamentelor hidraulice, reduceti treptat presiunea
n circuitul hidraulic pentru a-l coborf la presiunea atmosferica.

- Daca dispozitivul contine arcuri de compresie, asigurati-va ca acestea sunt eliberate treptat si in siguranta
folosind un dispozitiv adecvat.

INSTALARE

Tnainte de a arunca ambalajul, verificati dac exista parti in interior. Dacd da, scoateti-le si instalati-le la locul
potrivit. Utilizati lista de verificare a pieselor si desenul de ansamblu pentru informatii relevante.

CONFIGURAREA MASINII DE INCDOAT

¢ Locul cel mai potrivit pentru a monta un indoit este langd un perete cu avionul indreptat spre centrul
incaperii.

¢ Un loc nepotrivit este langa alt perete sau chiar in coltul camerei.

e Selectati locatia potrivita tinand cont si de lungimea tevilor care sunt prelucrate.
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SETARE DE LUCRU

- Indoitorul este conceput pentru indoirea tevilor in pozitie vertical3.

- Poate fi folosit si in pozitie inclinata, dar atunci trebuie luata in considerare posibilitatea de aer in conducta
hidraulica, ceea ce duce in consecinta la o scadere a eficientei dispozitivului, care depinde de unghiul de
inclinare al masinii de Indoit.

SERVICIU

Cand lucrati, purtati ochelari de protectie, manusi de lucru, casca si pantofi de lucru.

Tevi adecvate pentru prelucrare pe o masind de indoit
- Tevi de otel fara imbinari sau sudura, care au o sectiune transversala circulara.
- Pentru alte materiale, procedura de indoire trebuie testata.

A nu se utiliza pentru:

- Tevi de otel cu suduri

- Tevi de otel care nu au o sectiune transversala circulara.
- Tevi din fonta

Selectarea adaptorului pentru masina de indoit
- Selectati un adaptor potrivit pentru diametrul tevii, diametrul necesar, grosimea peretelui si tipul de material.
Raza de curbura influenteaza si alegerea elementului intermediar.

Selectarea lungimii tevilor pentru indoire

- Teava trebuie sa aiba o lungime suficientd, cu o oarecare masura pentru a se asigura ca capetele sale nu
aluneca din discurile mecanismului de ghidare in timpul indoirii.

- Nu uitati Intotdeauna sa includeti o lungime suplimentara pentru indoire si alte aplicatii.

Fixarea scripetelor mecanismului de ghidare

- Scripetii mecanismului de ghidare trebuie sd fie intotdeauna montati simetric in corpul indoitorului,
potrivindu-se cu elementul intermediar selectat. Cu cat elementul intermediar este mai mare, cu atat distanta
care trebuie mentinuta intre discuri este mai mare.

- Stiftul trebuie sa treaca complet prin ambele orificii din corpul de indoire si trebuie sa fie asigurat cu un stift
de siguranta pe cealalta parte pentru a preveni cdderea acestuia in timpul procesului de indoire.

Lucrul cu un ac nesecurizat este interzis.

Cand indoiti tevi, nu utilizati numai stifturi, ci intotdeauna folositi discurile mecanismului de ghidare.
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PROCEDURA DE INDOIRE A TEI

- Atasati adaptorul pentru conducta specifica de indoit la pistonul hidraulic.

- Introduceti teava Tn adaptor.

- Introduceti discurile conform procedurii de mai sus in orificiile corespunzatoare din corpul de indoit.

- Fixati stifturile discului cu stifturile de siguranta.

- Asigurati pozitia tevii la ambele capete cu ajutorul clemelor autoblocante pentru a preveni alunecarea
acesteia Tn timpul procesului de indoire, ceea ce ar putea duce la ranirea corporala prin lovirea materialului
piesei de prelucrat ejectat.

ATENTIE

Tnainte de a efectua orice operatie de indoire, rezultatul indoirii trebuie testat pe un material cu aceleasi
specificatii si trebuie de asteptat o uzurd semnificativ mai mare. In cazul indoirii in serie, puteti marca punctul
de indoire si astfel accelerati ritmul de lucru si reduceti cantitatea de deseuri.

n timpul indoirii, linille de marcare de indoire se pot deplasa din cauza presiunii. Verificati dacd este utilizat
adaptorul de diametru corect si este alegerea optima pentru unghiul si raza dorite.

- Inchideti robinetul din partea inferioara a corpului cilindrului folosind parghia din dotare.

- Deplasati parghia pompei hidraulice in sus si in jos Tn timp ce tineti conducta in pozitia de indoire selectata.

- Fiti constienti de fenomenul cu memoria formei dupa eliberarea materialului din sistemul de prindere. Pentru
a elimina acest fenomen, puteti indoi conducta mai mult decat este necesar. Cu toate acestea, acest lucru
trebuie testat, deoarece efectul variaza in functie de material si de cantitatea de indoire. O altd metoda de
prevenire este lasarea tevii in indoitor pentru ceva timp dupa operatia de indoire.

INTRETINERE

- Pastrati masina curata. Murdaria de la unelte poate patrunde in mecanismele interne ale dispozitivului si
poate cauza deteriorarea uneltelor sau a dispozitivului in sine.

- Nu utilizati solutii de curatare corozive sau diluanti de vopsea pentru a curata dispozitivul.

- Piesele din plastic trebuie curatate cu o carpa moale umezita in apa cu sapun.

- Curatati si lubrifiati suprafetele metalice cu o carpa umezita in ulei de parafina.

- Cand nu este utilizat, protejati dispozitivul ungandu-l cu o unsoare adecvata si depozitati-l intr-un loc uscat
pentru a preveni coroziunea.

ECHIPAMENTE HIDRAULICE

Cand indoitorul nu este utilizat, sistemul de pompa trebuie depozitat cu supapa eliberata pentru a preveni
oboseala arcului. Un arc uzat provoaca probleme cu revenirea pistonului in pozitia initiala.
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REUMPLARE FLUID HIDRAULIC

- Tnainte de completarea, verificarea sau inlocuirea lichidului hidraulic, stergeti intotdeauna bine suprafetele
din jurul orificiului de admisie cu o carpa de pe partea laterala a cilindrului si inchideti-I intotdeauna cu dopul
de cauciuc.

- Tn acest fel veti preveni patrunderea murdiriei in masind, deteriorarea acestuia sau cauzarea uzurii
premature.

- Verificati nivelul lichidului cu indoitorul in pozitie verticala.

- Deschideti supapa si eliberati pistonul in cea mai joasa pozitie posibila.

- Scoateti dopul de cauciuc de pe partea laterala a cilindrului de lucru.

- Nivelul lichidului trebuie sa fie n linie cu fundul gaurii.

- Daca este necesar, completati cu lichid hidraulic pana la marginea inferioara a gaurii.

- Pompa a fost umpluta din fabrica cu fluid hidraulic de Tnalta calitate. Lichidul hidraulic trebuie inlocuit dupa
perioade lungi de utilizare pentru a asigura o durata lunga de viata a echipamentului si pentru a indeparta
materialul rezultat din uzura abraziva.

TNLOCUIRE LICHID

- Tnainte de a schimba lichidul hidraulic, stergeti intotdeauna bine suprafetele din jurul orificiului de admisie cu
0 carpa situata pe partea laterala a cilindrului si inchideti-l intotdeauna cu dopul de cauciuc. Acest lucru va
impiedica patrunderea contaminantilor in masina, deteriorarea acestuia sau cauzarea uzurii premature.

- Deschideti supapa si eliberati pistonul Tn cea mai joasa pozitie posibila.

- Scoateti dopul de cauciuc de pe partea laterala a cilindrului de lucru.

- Asezati indoitorul pe o parte si turnati lichidul uzat. Nu permiteti scurgerea lichidului in jurul dispozitivului.

- Readuceti masina de indoit in pozitie verticala si suflati lichid la marginea inferioara a orificiului de umplere
cu lichid.

- Inchideti supapa si ridicati pistonul in pozitia superioars.

- Eliberati pistonul in pozitia inferioara si verificati nivelul lichidului; Daca este necesar, reumpleti lichidul pana
la marginea inferioara a gaurii.

- Inchideti orificiul cu un dop de cauciuc.

ATENTIE

Stergeti orice lichid varsat cu o carpa. Lichidul si carpele contaminate cu fluidul trebuie tratate ca deseuri
periculoase si eliminate Th conformitate cu reglementarile aplicabile.

LUBRIFICARE

Suprafetele de lucru ale stifturilor trebuie lubrifiate in mod regulat cu o unsoare adecvata. Arcurile trebuie
protejate impotriva coroziunii folosind o solutie adecvata.
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Manerul actuatorului
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DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu deplina responsabilitate ca:

indoitor hidraulic de tevi 12T
Tip: G02040, Model: 12T

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

/42/CE al Parlamentului European si al Consiliului din 17 mai 2006 privind masinile si
standarde EN I1SO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
este identic cu modelul care face obiectul certificatului de evaluare
Tip CE nr. QA-AC-4680/20 din 05.06.2020
eliberat de Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Nr.: 2 Ataeehir
Istanbul, Turcia
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numar de identificare a organismului notificat: 2138

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nula daca produsul este schimbat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kitlin, 16.02.2021 mgr Larysa Kowalczyk

Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate



{SEKO

MANUAL DEL USUARIO

Dobladora de tubos hidraulica 12T
Tipo: G02040, Modelo: 12T

Traduccidn de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

GEKO Sp. z 0. o. Esp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones.
Es responsabilidad del usuario familiarizarse con todas las instrucciones necesarias para el uso y
operacion seguros y comprender cualquier riesgo que pueda surgir durante el uso del equipo.

- m@O00@A celf
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iiiATENCION!!!
Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos incluidos en el
manual son solo para fines ilustrativos y pueden diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden constituir motivo de reclamacion .
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iiiIATENCION!!!
La primera puesta en marcha de este dispositivo es, en el sentido de este manual, un paso legal en el que el
usuario confirma con su libre y voluntaria voluntad que ha leido atentamente este manual, ha comprendido
su significado y esta familiarizado con todas sus consecuencias.

NORMAS DE SEGURIDAD

- Familiaricese completamente con el dispositivo y sus procedimientos de funcionamiento. Debe ser
consciente de los peligros que pueden surgir si el dispositivo no se utiliza correctamente.

- Mantenga su estacion de trabajo limpia. Un lugar de trabajo sucio y mal organizado puede provocar
accidentes.

- No trabaje en espacios poco iluminados o estrechos. Aseglrese de que el suelo esté estable y de que tenga
condiciones de trabajo cémodas. Mantenga una postura estable mientras trabaja.

- Concéntrate en el trabajo que estas realizando, utilizando todos tus sentidos. Realizar el trabajo de acuerdo a
los procedimientos de trabajo. Deja de trabajar si no puedes concentrarte en lo que estas haciendo.

- Mantenga sus electrodomésticos limpios.

- Los mangos deben estar libres de grasa y polvo.

- Asegurese de que los nifios, transelntes y animales no tengan acceso a su taller.

- Nunca coloque las manos o los pies dentro del area de trabajo.

- Utilice el dispositivo Unicamente para los fines para los que fue disefado.

- Utilizar equipo de proteccidn individual durante el trabajo (calzado de trabajo, etc.).

- No lleve cargas demasiado pesadas y utilice ambas manos para transportarlas.

- Nunca trabaje bajo los efectos del alcohol o drogas.

- No opere el dispositivo/herramienta si se siente mareado o débil.

- Cualquier modificacién o mejora del dispositivo estd estrictamente prohibida. NO UTILICE el dispositivo si
observa piezas dobladas, grietas u otros dafios.

- Si nota alguna actividad inusual o escucha algun ruido inusual, deje de trabajar inmediatamente.

- Recuerde retirar cualquier llave o destornillador del dispositivo y del drea de trabajo luego de realizar la
actividad correspondiente.

- Antes de utilizar el dispositivo, compruebe que todos los tornillos estén correctamente apretados.

- Realizar mantenimiento periédicamente. Antes de empezar a trabajar, compruebe que el aparato cumple las
condiciones adecuadas de funcionamiento y que no presenta dafios.

- Durante las reparaciones, utilice Unicamente repuestos originales.

- El uso de repuestos no originales u otras piezas no aprobadas por el fabricante puede provocar lesiones
corporales a las personas que utilicen el dispositivo.

- Utilice el dispositivo Unicamente para el trabajo que puede realizar. No sobrecargue las herramientas ni los
accesorios. Para trabajos que requieran mayor potencia, utilice un dispositivo mas potente.

- No sobrecargue el aparato. Trabajar con materiales o piezas que cumplan con la capacidad de carga
especificada u otras limitaciones especificadas en las especificaciones técnicas.
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- No exponer a temperaturas excesivas ni a la luz solar directa.

- Esta mdaquina no estd disefiada para usarse en entornos humedos o bajo el agua.

- Cuando no esté en uso, guarde el dispositivo en un lugar seco y seguro, fuera del alcance de los nifios.

- Antes de iniciar el trabajo, comprobar que todos los elementos de seguridad funcionan correcta y
eficazmente.

- Antes de usar, comprobar que no haya piezas agrietadas o bloqueadas. Compruebe que todas las piezas se
hayan fijado y ensamblado de acuerdo con el disefio. También deben tenerse en cuenta otras condiciones que
puedan incidir negativamente en el correcto funcionamiento del dispositivo.

- A menos que se especifique lo contrario en las instrucciones, todas las piezas dafiadas deben repararse o
reemplazarse.

EQUIPO HIDRAULICO

- Una pequeiia cantidad de fuga de liquido hidraulico de la bomba y otros dispositivos hidraulicos es normal y
no constituye una falla. Si el nivel del liquido hidraulico es demasiado bajo, es necesario rellenarlo
periddicamente.

- Antes de desconectar la tuberia o manguera de aire comprimido, apague el suministro de aire comprimido.
Espere hasta que la presidn se estabilice.

- Antes de iniciar el trabajo, comprobar la estanqueidad de todas las conexiones y tuberias.

Si se detecta una fuga, reparela inmediatamente.

- El cilindro hidraulico no debe someterse a una tension/carga mayor que el valor maximo admisible. No
intente extender el vastago del pistdn ejerciendo una fuerza excesiva. Esto puede provocar que se deslice
completamente fuera del actuador.

- Luego de desconectar las conexiones rapidas, se deben colocar tapones de seguridad en los orificios de
entrada abiertos para evitar que entre suciedad en el sistema.

- Mantenga el dispositivo alejado del fuego y fuentes de calor para evitar dafos.

- El liguido hidraulico derramado en el suelo supone un riesgo de resbalones y lesiones. Si se detecta derrame
de liquido hidraulico, deberd limpiarse inmediatamente. Utilice lana de limpieza adecuada u otra sustancia
absorbente. De acuerdo con los principios de la legislacion sobre gestién de residuos, las sustancias
absorbentes o lanas deben almacenarse adecuadamente en un contenedor metalico cerrado y entregarse en
un centro de recogida de residuos autorizado.

- No se pueden mezclar distintos fluidos hidraulicos (por ejemplo, de distintos fabricantes).

- Se deben respetar los intervalos de cambio de liquido hidraulico.

- Asegurese de que el fluido hidrdulico utilizado esté limpio. La contaminacion del fluido acorta
significativamente su durabilidad y puede causar dafios irreversibles a la maquina.

- Para evitar que entren contaminantes en el dispositivo, utilice cubiertas y tapas protectoras.
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DOBLADO

- Fije la maquina de forma segura a un suelo plano y estable o a un banco de trabajo con suficiente estabilidad
para soportar las fuerzas de presién durante el doblado.

- Durante el funcionamiento, el material doblado podria volver a su posicion original o romperse
accidentalmente.

- Si se sobrecarga, cualquiera de las piezas podria romperse y salirse.

- Con una liberacion repentina de energia el doblador también puede moverse.

- No extienda la palanca de la bomba hidraulica de ninguna manera utilizando adaptadores.

- Antes de iniciar la operacién de doblado, marcar el lugar a doblar y fijar cuidadosamente el material
utilizando alicates autoblocantes.

- No utilice el dispositivo para tuberias cuyos parametros técnicos no correspondan a los pardmetros del
dispositivo. No utilice el dispositivo sobre materiales endurecidos o reforzados ni sobre hierro fundido.

- El dispositivo estd destinado Unicamente al curvado de tubos sin soldaduras ni autégenas y con seccion
transversal redonda.

- No toque el mecanismo de la caja de cambios durante el funcionamiento para evitar posibles lesiones.

- No coloque las manos en la zona de flexién.

- Al trabajar con tuberias de acero, utilice guantes para evitar cortes u otras lesiones similares.

EQUIPO DE FUERZA

- Antes de realizar mantenimiento en el equipo hidraulico, reduzca gradualmente la presién.

en el circuito hidraulico para bajarlo a la presidon atmosférica.

- Si el dispositivo contiene resortes de compresion, asegurese de que se liberen de forma gradual y segura
utilizando un dispositivo adecuado.

INSTALACION

Antes de tirar el embalaje, compruebe si hay piezas en el interior. Si es asi, retirelos e instdlelos en su lugar
apropiado. Utilice la lista de verificacion de piezas y el dibujo de ensamblaje para obtener informacion
pertinente.

CONFIGURACION DE LA MAQUINA DOBLADORA

¢ El lugar mas adecuado para colocar una dobladora es junto a una pared con el plano orientado hacia el
centro de la habitacidn.

¢ Un lugar inapropiado es al lado de otra pared o incluso en la esquina de la habitacidn.

¢ Seleccionar la ubicacidn adecuada teniendo en cuenta también la longitud de las tuberias a procesar.
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ENTORNO DE TRABAIO

- La dobladora estd disefiada para doblar tubos en posicidn vertical.
- También se puede utilizar en posicion inclinada, pero entonces hay que tener en cuenta la posibilidad de que
haya aire en la linea hidrdulica, lo que en consecuencia conduce a una disminucién de la eficiencia del
dispositivo, que depende del angulo de inclinacién de la dobladora.

SERVICIO

Al trabajar, use gafas protectoras, guantes de trabajo, casco y zapatos de trabajo.

Tubos adecuados para su procesamiento en una mdquina dobladora
- Tubos de acero sin juntas ni soldaduras, que tengan seccidn transversal circular.
- Para otros materiales es necesario probar el procedimiento de doblado.

No utilizar para:

- Tubos de acero con soldaduras

- Tubos de acero que no tengan seccidn transversal circular.
- Tubos de hierro fundido

Seleccion del adaptador de la mdquina dobladora

- Seleccione un adaptador apropiado al didmetro de la tuberia, didmetro requerido, espesor de pared y tipo de
material. El radio de curvatura también influye en la eleccién del elemento intermedio.

Seleccion de la longitud de las tuberias para doblar

- El tubo debe tener una longitud suficiente, con cierto margen para garantizar que sus extremos no se salgan
de los discos del mecanismo guia durante el doblado.

- Recuerde siempre incluir longitud extra para doblar y otras aplicaciones.

Fijacion de las poleas del mecanismo guia

- Las poleas del mecanismo guia deben montarse siempre de forma simétrica en el cuerpo de la dobladora,
coincidiendo con el elemento intermedio seleccionado. Cuanto mayor sea el elemento intermedio, mayor sera
la distancia que debe mantenerse entre los discos.

- El pasador debe pasar completamente a través de ambos orificios del cuerpo del doblador y debe asegurarse
con un pasador de seguridad en el otro lado para evitar que se caiga durante el proceso de doblado.

Esta prohibido trabajar con un pin sin proteccién.

Al doblar tubos, no utilice sélo pasadores, sino utilice siempre los discos del mecanismo guia.
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PROCEDIMIENTO DE DOBLADO DE TUBERIAS

- Acoplar el adaptador al tubo especifico que se va a doblar al pistédn hidraulico.

- Introduzca el tubo en el adaptador.

- Inserte los discos segun el procedimiento anterior en los orificios correspondientes del cuerpo de la
dobladora.

- Asegure los pasadores del disco con los pasadores de seguridad.

- Asegure la posicion de la tuberia en ambos extremos usando abrazaderas autoblocantes para evitar que se
deslice durante el proceso de doblado, lo que podria provocar lesiones personales al ser golpeado por el
material de la pieza de trabajo expulsado.

ATENCION

Antes de realizar cualquier operacién de doblado, se debe probar el resultado del doblado en un material de la
misma especificacidon y se debe esperar un desgaste significativamente mayor. En el caso de plegado en serie,
se puede marcar el punto de plegado y asi acelerar el ritmo de trabajo y reducir la cantidad de desperdicio.
Durante el doblado, las lineas de marcado pueden desplazarse debido a la presién. Compruebe que se utiliza el
adaptador de didametro correcto y que sea la opcién éptima para el angulo y el radio deseados.

- Cerrar la valvula situada en la parte inferior del cuerpo del cilindro mediante la palanca prevista a tal efecto.

- Mueva la palanca de la bomba hidraulica hacia arriba y hacia abajo mientras mantiene la tuberia en la
posicion de curvatura seleccionada.

- Tenga en cuenta el fendmeno de memoria de forma después de liberar el material del sistema de sujecion.
Para eliminar este fendmeno, puedes doblar la tuberia mas de lo necesario. Sin embargo, esto debe probarse
ya que el efecto varia dependiendo del material y la cantidad de flexidon. Otro método de prevencién es dejar
el tubo en la dobladora durante algun tiempo después de la operacién de doblado.

MANTENIMIENTO

- Mantenga la maquina limpia. La suciedad de las herramientas puede penetrar en los mecanismos internos
del dispositivo y provocar dafios en las herramientas o en el propio dispositivo.

- No utilice soluciones de limpieza corrosivas ni disolventes de pintura para limpiar el dispositivo.

- Las piezas de plastico deben limpiarse con un pafo suave humedecido en agua jabonosa.

- Limpiar y lubricar las superficies metalicas con un pafo humedecido en aceite de parafina.

- Cuando no esté en uso, proteja el dispositivo lubricandolo con una grasa adecuada y guardelo en un lugar
seco para evitar la corrosion.

EQUIPO HIDRAULICO

Cuando la dobladora no esté en uso, el sistema de bomba debe almacenarse con la valvula liberada para evitar
la fatiga del resorte. Un resorte desgastado provoca problemas para que el pistén vuelva a su posicidn inicial.
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RELLENO DE FLUIDO HIDRAULICO

- Antes de rellenar, controlar o sustituir el liquido hidrdulico, limpie siempre bien las superficies alrededor del
orificio de entrada con un pafio desde el lateral del cilindro y ciérrelo siempre con el tapdn de goma.

- De esta forma evitards que entre suciedad en la maquina, dainandola o provocando un desgaste prematuro.

- Verifique el nivel del liquido con el doblador en posicién vertical.

- Abra la valvula y suelte el pistdn a la posicién mas baja posible.

- Retire el tapdn de goma del lateral del cilindro de trabajo.

- El nivel del liquido debe estar alineado con el fondo del orificio.

- Si es necesario, rellene el liquido hidraulico hasta el borde inferior del orificio.

- La bomba se llend con liquido hidraulico de alta calidad en la fabrica. El fluido hidraulico debe reemplazarse
después de largos periodos de uso para garantizar una larga vida util del equipo y para eliminar el material
resultante del desgaste abrasivo.

REEMPLAZO DE LIQUIDOS

- Antes de cambiar el fluido hidraulico, limpie siempre completamente las superficies alrededor del orificio de
entrada ubicado en el costado del cilindro y ciérrelo siempre con el tapén de goma. Esto evitard que entren
contaminantes en la maquina, dafidndola o provocando un desgaste prematuro.

- Abra la valvula y suelte el pistdn a la posicion mas baja posible.

- Retire el tapdn de goma del lateral del cilindro de trabajo.

- Coloque la dobladora de lado y vierta el liquido usado. No permita que se derrame liquido alrededor del
dispositivo.

- Regrese la dobladora a la posicién vertical y sople el fluido hasta el borde inferior del orificio de llenado de
fluido.

- Cerrar la valvula y levantar el pistén a la posicion superior.

- Suelte el émbolo a la posicién inferior y verifique el nivel del liquido; Si es necesario, vuelva a llenar el liquido
hasta el borde inferior del orificio.

- Cerrar el agujero con un tapdén de goma.

ATENCION

Limpie cualquier liquido derramado con un pafio. El liquido y los pafos contaminados con él deben tratarse
como residuos peligrosos y eliminarse de acuerdo con las reglamentaciones aplicables.

LUBRICACION

Las superficies de trabajo de los pasadores deben lubricarse peridédicamente utilizando una grasa adecuada.
Los resortes deben protegerse contra la corrosién utilizando una solucién adecuada.
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Descripcion

Mango del actuador

Solenoide

Brazo

Pasador perfilado
imperdible

. Marco

. Actuador

. Tornillo

. El alfiler

. Pasador guia

. Pasador de chaveta

. Matriz de doblado de 1/2”

. Matriz de doblado de 3/4”

. Matriz de doblado de 1”

. Matriz de doblado de 1 1/4”
. Matriz de doblado de 1 1/2”
. Matriz de doblado de 2”

. Matriz de doblado de 2 1/2”
. Matriz de doblado de 3”

. Mango

. Arandela elastica
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C€

Los dos ultimos digitos del afio del marcado CE - 21

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Dobladora de tubos hidraulica de 12 toneladas
Tipo: G02040, Modelo: 12T

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas, y
normas EN 1SO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacién
N.2 de tipo CE QA-AC-4680/20 de 05.06.2020
emitido por Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Estambul, Turquia
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
Correo electrénico: info@qgatechnic.com, www.gatechnic.com
Numero de identificacion del organismo notificado: 2138

Esta Declaracién CE de conformidad perderd su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La preparacién y almacenamiento de la documentacién técnica corresponde al siguiente:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kietlin, 16 de febrero de 2021 la directora Larysa Kowalczyk

Lugar y fecha de emision Nombre, apellidos y cargo de la persona autorizada
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MANUALE D'USO

Piegatubi idraulico 12T
Tipo: G02040, Modello: 12T

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni.
E responsabilita dell'utente acquisire familiarita con tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e
un funzionamento sicuri e comprendere i rischi che potrebbero sorgere durante I'uso
dell'attrezzatura.

- m@O00@A celf
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ATTENZIONE!!!
A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni inclusi nel
manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero differire dal prodotto
acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo .
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ATTENZIONE!!!
La prima messa in funzione di questo apparecchio &, ai sensi del presente manuale, un atto giuridico con il
quale I'utente conferma, con la sua libera e volontaria volonta, di aver letto attentamente il presente
manuale, di averne compreso il significato e di essere a conoscenza di tutte le sue conseguenze.

REGOLE DI SICUREZZA

- Familiarizzare approfonditamente con il dispositivo e le sue procedure operative. E necessario essere
consapevoli dei pericoli che possono verificarsi se il dispositivo non viene utilizzato correttamente.

- Mantieni pulita la tua postazione di lavoro. Un ambiente di lavoro sporco e mal organizzato pud causare
incidenti.

- Non lavorare in spazi scarsamente illuminati o stretti. Assicuratevi che il pavimento sia stabile e che le
condizioni di lavoro siano confortevoli. Mantenere una posizione stabile durante il lavoro.

- Concentrati sul lavoro che stai svolgendo, utilizzando tutti i tuoi sensi. Eseguire il lavoro secondo le procedure
lavorative. Smetti di lavorare se non riesci a concentrarti su cio che stai facendo.

- Mantieni puliti i tuoi elettrodomestici.

- Le maniglie devono essere prive di grasso e polvere.

- Assicurarsi che bambini, astanti e animali non abbiano accesso alla propria officina.

- Non mettere mai mani o piedi all'interno dell'area di lavoro.

- Utilizzare il dispositivo solo per gli scopi per cui & stato progettato.

- Utilizzare dispositivi di protezione individuale durante il lavoro (scarpe da lavoro, ecc.).

- Non trasportare carichi troppo pesanti e usa entrambe le mani per trasportarli.

- Non lavorare mai sotto I'effetto di alcol o droghe.

- Non utilizzare il dispositivo/utensile in caso di vertigini o svenimenti.

- Sono severamente vietate modifiche o migliorie al dispositivo. NON UTILIZZARE il dispositivo se si notano
parti piegate, crepe o altri danni.

- Se si nota un'attivita insolita o si sente un rumore insolito, interrompere immediatamente il lavoro.

- Dopo aver eseguito |'attivita in questione, ricordarsi di rimuovere eventuali chiavi o cacciaviti dal dispositivo e
dall'area di lavoro.

- Prima di utilizzare il dispositivo, verificare che tutte le viti siano ben serrate.

- Eseguire regolarmente la manutenzione. Prima di iniziare il lavoro, verificare che I'apparecchio soddisfi le
condizioni operative appropriate e che non presenti danni.

- In caso di riparazione utilizzare esclusivamente ricambi originali.

- L'uso di ricambi non originali o di altri componenti non approvati dal produttore puo causare lesioni personali
alle persone che utilizzano I'apparecchio.

- Utilizzare il dispositivo solo per le attivita che il dispositivo stesso e in grado di svolgere. Non sovraccaricare
utensili o accessori. Per lavori che richiedono una potenza maggiore, utilizzare un dispositivo piu potente.

- Non sovraccaricare |'apparecchio. Lavorare con materiali o pezzi lavorati che soddisfano la capacita di carico
specificata o altre limitazioni indicate nelle specifiche tecniche.
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- Non esporre a temperature eccessive o alla luce solare diretta.

- Questa macchina non & progettata per essere utilizzata in ambienti umidi o sott'acqua.

- Quando non in uso, conservare il dispositivo in un luogo asciutto e sicuro, fuori dalla portata dei bambini.

- Prima di iniziare il lavoro, verificare che tutti gli elementi di sicurezza funzionino correttamente ed
efficacemente.

- Prima dell'uso, verificare che non vi siano parti incrinate o bloccate. Controllare che tutti i componenti siano
stati fissati e assemblati secondo il progetto. Bisogna tenere conto anche di altre condizioni che potrebbero
avere un impatto negativo sul corretto funzionamento del dispositivo.

- Salvo diversa indicazione nelle istruzioni, tutte le parti danneggiate devono essere riparate o sostituite.

ATTREZZATURE IDRAULICHE

- Una piccola perdita di fluido idraulico dalla pompa e da altri dispositivi idraulici & normale e non costituisce
un guasto. Se il livello del fluido idraulico & troppo basso, & necessario rabboccarlo regolarmente.

- Prima di scollegare il tubo o il flessibile dell'aria compressa, chiudere |'alimentazione dell'aria compressa.
Attendere che la pressione si stabilizzi.

- Prima di iniziare il lavoro, controllare la tenuta di tutti i raccordi e delle tubazioni.

Se viene rilevata una perdita, ripararla immediatamente.

- Il cilindro idraulico non deve essere sottoposto a sollecitazioni/carichi superiori al valore massimo consentito.
Non tentare di estendere l'asta del pistone applicando una forza eccessiva. Cio potrebbe causarne lo
scivolamento completo fuori dall'attuatore.

- Dopo aver scollegato i collegamenti rapidi, & necessario posizionare i tappi di sicurezza nei fori di ingresso
aperti per impedire l'ingresso di sporcizia nel sistema.

- Tenere il dispositivo lontano da fiamme e fonti di calore per evitare danni.

- Il fluido idraulico versato a terra comporta il rischio di scivolamenti e lesioni. Se si nota la fuoriuscita di fluido
idraulico, € necessario pulirlo immediatamente. Utilizzare lana detergente adatta o altre sostanze assorbenti.
In conformita con i principi della legge sulla gestione dei rifiuti, le sostanze assorbenti o la lana devono essere
conservate correttamente in un contenitore metallico chiuso e consegnate a un centro di raccolta rifiuti
autorizzato.

- Non é possibile mescolare fluidi idraulici diversi (ad esempio di produttori diversi).

- Rispettare gli intervalli di sostituzione del fluido idraulico.

- Assicurarsi che il fluido idraulico utilizzato sia pulito. La contaminazione del fluido ne riduce notevolmente la
durata e puo causare danni irreversibili alla macchina.

- Per evitare che agenti contaminanti penetrino nel dispositivo, utilizzare coperture e tappi protettivi.
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PIEGATURA

- Fissare saldamente la macchina su un pavimento piano e stabile o su un banco da lavoro sufficientemente
stabile da resistere alle forze di pressione durante la piegatura.

- Durante il funzionamento, il materiale piegato potrebbe accidentalmente tornare indietro o rompersi.

- In caso di sovraccarico, alcune parti potrebbero rompersi e fuoriuscire.

- Con un rilascio improvviso di energia, anche la piegatrice potrebbe muoversi.

- Non prolungare in alcun modo la leva della pompa idraulica utilizzando adattatori.

- Prima di iniziare I'operazione di piegatura, contrassegnare il punto da piegare e fissare con cura il materiale
utilizzando delle pinze autobloccanti.

- Non utilizzare |'apparecchio su tubazioni i cui parametri tecnici non corrispondono a quelli dell'apparecchio.
Non utilizzare I'apparecchio su materiali temprati o rinforzati o su ghisa.

- L'apparecchio e destinato esclusivamente alla curvatura di tubi senza saldature o saldature e con sezione
trasversale rotonda.

- Non toccare il meccanismo del cambio durante il funzionamento per evitare possibili lesioni.

- Non mettere le mani nella zona di piegatura.

- Quando si lavora con tubi di acciaio, indossare guanti per evitare tagli o altre lesioni simili.

ATTREZZATURA PER LA FORZA

- Prima di effettuare la manutenzione sulle apparecchiature idrauliche, ridurre gradualmente la pressione

nel circuito idraulico per abbassarlo alla pressione atmosferica.

- Se il dispositivo contiene molle di compressione, accertarsi che queste vengano rilasciate gradualmente e in
modo sicuro mediante un dispositivo adatto.

INSTALLAZIONE

Prima di gettare via I'imballaggio, controllare se al suo interno sono presenti dei pezzi. In tal caso, rimuoveteli
e installateli nella posizione corretta. Per informazioni pertinenti, utilizzare I'elenco di controllo delle parti e lo
schema di montaggio.

CONFIGURAZIONE DELLA PIEGATRICE

¢ || posto pil adatto per installare un bender & accanto a una parete, con il piano rivolto verso il centro della
stanza.

¢ Un posto inappropriato & accanto a un altro muro o addirittura nell'angolo della stanza.

¢ Selezionare la posizione appropriata tenendo conto anche della lunghezza dei tubi in lavorazione.
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AMBIENTE DI LAVORO

- La piegatrice & progettata per piegare tubi in posizione verticale.

- Puo essere utilizzato anche in posizione inclinata, ma in tal caso bisogna tenere conto della possibilita di
presenza di aria nella linea idraulica, che di conseguenza comporta una diminuzione dell'efficienza del
dispositivo, che dipende dall'angolo di inclinazione della piegatrice.

SERVIZIO

Durante il lavoro, indossare occhiali protettivi, guanti da lavoro, casco e scarpe da lavoro.

Tubi adatti alla lavorazione su macchina piegatrice
- Tubi di acciaio senza giunzioni o saldature, che hanno una sezione trasversale circolare.
- Per altri materiali & necessario testare la procedura di piegatura.

Non utilizzare per:

- Tubi in acciaio con saldature

- Tubi di acciaio che non hanno una sezione trasversale circolare.
- Tubi in ghisa

Selezione dell'adattatore per piegatrice
- Selezionare un adattatore adatto al diametro del tubo, al diametro richiesto, allo spessore della parete e al
tipo di materiale. Anche il raggio di curvatura influenza la scelta dell'elemento intermedio.

Selezione della lunghezza dei tubi da curvare

- Il tubo deve essere sufficientemente lungo, con un certo margine per evitare che le sue estremita scivolino
fuori dai dischi del meccanismo di guida durante la piegatura.

- Ricordarsi sempre di prevedere una lunghezza extra per eventuali piegature e altre applicazioni.

Fissaggio delle pulegge del meccanismo di guida

- Le pulegge del meccanismo di guida devono essere sempre montate simmetricamente nel corpo della
piegatrice, in base all'elemento intermedio selezionato. Quanto piu grande & I'elemento intermedio, tanto
maggiore deve essere la distanza che deve essere mantenuta tra i dischi.

- Il perno deve passare completamente attraverso entrambi i fori del corpo della piegatrice e deve essere
fissato con una spilla di sicurezza sull'altro lato per evitare che cada durante il processo di piegatura.

E vietato lavorare con un PIN non protetto.

Quando si piegano i tubi, non utilizzare solo i perni, ma utilizzare sempre i dischi del meccanismo di guida.
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PROCEDURA DI PIEGATURA DEI TUBI

- Fissare al pistone idraulico I'adattatore per il tubo specifico da piegare.

- Inserire il tubo nell'adattatore.

- Inserire i dischi seguendo la procedura sopra descritta negli appositi fori presenti sul corpo della piegatrice.

- Fissare i perni del disco con le spille di sicurezza.

- Fissare la posizione del tubo ad entrambe le estremita mediante morsetti autobloccanti per evitare che
scivoli fuori durante il processo di piegatura, il che potrebbe causare lesioni personali dovute all'impatto con il
materiale del pezzo in lavorazione espulso.

ATTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di piegatura, & opportuno testare il risultato della piegatura su un
materiale con le stesse specifiche; & prevedibile un'usura notevolmente maggiore. Nel caso di piegature in
serie & possibile contrassegnare il punto di piegatura, velocizzando cosi il ritmo di lavoro e riducendo gli scarti.
Durante la piegatura, le linee di demarcazione della piegatura potrebbero spostarsi a causa della pressione.
Verificare che venga utilizzato |'adattatore dal diametro corretto e che sia la scelta ottimale per I'angolo e il
raggio desiderati.

- Chiudere la valvola posta nella parte inferiore del corpo del cilindro utilizzando I'apposita leva.

- Muovere la leva della pompa idraulica verso l'alto e verso il basso mantenendo il tubo nella posizione di
curvatura selezionata.

- Prestare attenzione al fenomeno della memoria di forma dopo aver rilasciato il materiale dal sistema di
serraggio. Per eliminare questo fenomeno, & possibile piegare il tubo piu del necessario. Tuttavia, & necessario
testarlo poiché l'effetto varia a seconda del materiale e dell'entita della piegatura. Un altro metodo di
prevenzione e quello di lasciare il tubo nella piegatrice per un certo periodo di tempo dopo |'operazione di
piegatura.

MANUTENZIONE

- Mantenere la macchina pulita. Lo sporco presente negli utensili pud penetrare nei meccanismi interni del
dispositivo e danneggiare gli utensili stessi o il dispositivo stesso.

- Non utilizzare soluzioni detergenti corrosive o diluenti per vernici per pulire il dispositivo.

- Le parti in plastica devono essere pulite con un panno morbido inumidito con acqua saponata.

- Pulire e lubrificare le superfici metalliche con un panno imbevuto di olio di paraffina.

- Quando non in uso, proteggere l'apparecchio lubrificandolo con un grasso adatto e conservarlo in un luogo
asciutto per evitarne la corrosione.

ATTREZZATURE IDRAULICHE

Quando la piegatrice non € in uso, il sistema di pompaggio deve essere riposto con la valvola rilasciata per
evitare |'affaticamento della molla. Una molla usurata impedisce al pistone di tornare nella posizione iniziale.
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RICARICA DEL FLUIDO IDRAULICO

- Prima di rabboccare, controllare o sostituire il fluido idraulico, pulire sempre accuratamente le superfici
attorno al foro di ingresso con un panno dal lato del cilindro e chiuderlo sempre con il tappo di gomma.

- In questo modo eviterai che lo sporco penetri nella macchina, danneggiandola o causandone un'usura
prematura.

- Controllare il livello del fluido con la piegatrice in posizione verticale.

- Aprire la valvola e rilasciare il pistone nella posizione piu bassa possibile.

- Rimuovere il tappo di gomma dal lato del cilindro di lavoro.

- Il livello del fluido deve essere in linea con il fondo del foro.

- Se necessario, rabboccare il fluido idraulico fino al bordo inferiore del foro.

- La pompa & stata riempita in fabbrica con fluido idraulico di alta qualita. Il fluido idraulico deve essere
sostituito dopo lunghi periodi di utilizzo per garantire una lunga durata dell'attrezzatura e per rimuovere il
materiale derivante dall'usura abrasiva.

SOSTITUZIONE DEI FLUIDI

- Prima di sostituire il fluido idraulico, pulire sempre accuratamente le superfici attorno al foro di ingresso con
un panno posto sul lato del cilindro e chiuderlo sempre con il tappo di gomma. In questo modo si evita che
agenti contaminanti entrino nella macchina, danneggiandola o causandone un'usura prematura.

- Aprire la valvola e rilasciare il pistone nella posizione piu bassa possibile.

- Rimuovere il tappo di gomma dal lato del cilindro di lavoro.

- Posizionare la piegatrice su un lato e versare il liquido usato. Non lasciare che il liquido si rovesci intorno al
dispositivo.

- Riportare la piegatrice in posizione verticale e soffiare il fluido verso il bordo inferiore del foro di riempimento
del fluido.

- Chiudere la valvola e sollevare il pistone nella posizione superiore.

- Rilasciare lo stantuffo nella posizione inferiore e controllare il livello del fluido; Se necessario, rabboccare
nuovamente il liquido fino al bordo inferiore del foro.

- Chiudere il foro con un tappo di gomma.

ATTENZIONE

Asciugare eventuali liquidi versati con un panno. Il fluido e gli stracci contaminati dal fluido devono essere
trattati come rifiuti pericolosi e smaltiti in conformita alle normative vigenti.

LUBRIFICAZIONE

Le superfici di lavoro dei perni devono essere lubrificate regolarmente utilizzando un grasso appropriato. Le
molle devono essere protette dalla corrosione utilizzando una soluzione adeguata.
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H Maniglia dell'attuatore

Braccio

Attuatore

Perno profilato
Spilla di sicurezza
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. Attuatore
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. Lo spillo

. Perno guida

. Coppiglia

. Matrice di piegatura da 1/2"
. Matrice di piegatura da 3/4"
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C€

Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 21

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Piegatubi idraulico da 12T
Tipo: G02040, Modello: 12T

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio, del 17 maggio 2006, relativa alle macchine, e
norme EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione
Tipo CE n. QA-AC-4680/20 del 05.06.2020
rilasciato da Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Istanbul, Turchia
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 2138

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica é:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kietlin, 16.02.2021 monsignor Larysa Kowalczyk

Luogo e data di emissione Nome, cognome e qualifica della persona autorizzata
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

Hydraulische pijpenbuiger 12T
Type: G02040, Model: 12T

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor
GEKO Sp. z 0. O. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door.
Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om vertrouwd te raken met alle instructies die
nodig zijn voor veilig gebruik en bediening van het apparaat en om de eventuele risico's te
begrijpen die zich kunnen voordoen tijdens het gebruik van het apparaat.

-m@O00@A celf
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AANDACHT!!!
Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's en tekeningen in
de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze kunnen afwijken van het gekochte
product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren .
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AANDACHT!!!
De eerste ingebruikname van dit apparaat is, in de zin van deze handleiding, een wettelijke handeling,
waarmee de gebruiker uit vrije wil bevestigt dat hij deze handleiding aandachtig heeft gelezen, de betekenis
ervan heeft begrepen en bekend is met alle gevolgen ervan.

VEILIGHEIDSREGELS

- Maak uzelf grondig vertrouwd met het apparaat en de bedieningsprocedures. U dient zich bewust te zijn van
de gevaren die kunnen ontstaan als het apparaat niet op de juiste manier wordt bediend.

- Houd uw werkplek schoon. Een vuile en slecht georganiseerde werkplek kan leiden tot ongelukken.

- Werk niet in slecht verlichte of smalle ruimtes. Zorg ervoor dat de vloer stabiel is en dat u comfortabele
werkomstandigheden heeft. Zorg voor een stabiele houding tijdens het werk.

- Concentreer u op het werk dat u doet en gebruik daarbij al uw zintuigen. Werkzaamheden uitvoeren volgens
de werkprocedures. Stop met werken als u zich niet kunt concentreren op wat u doet.

- Houd uw apparaten schoon.

- De handgrepen moeten vet- en stofvrij zijn.

- Zorg ervoor dat kinderen, omstanders en dieren geen toegang hebben tot uw werkplaats.

- Plaats uw handen of voeten nooit in het werkgebied.

- Gebruik het apparaat alleen voor de doeleinden waarvoor het is ontworpen.

- Gebruik tijdens het werk persoonlijke beschermingsmiddelen (werkschoenen, enz.).

- Draag geen te zware lasten en gebruik beide handen om ze te dragen.

- Werk nooit onder invloed van alcohol of drugs.

- Gebruik het apparaat/gereedschap niet als u zich duizelig of flauw voelt.

- Het is ten strengste verboden wijzigingen of verbeteringen aan het apparaat aan te brengen. GEBRUIK het
apparaat NIET als u verbogen onderdelen, scheuren of andere schade opmerkt.

- Als u ongebruikelijke activiteiten opmerkt of ongebruikelijke geluiden hoort, stop dan onmiddellijk met
werken.

- Vergeet niet om alle sleutels en schroevendraaiers uit het apparaat en de werkruimte te verwijderen nadat u
de betreffende activiteit hebt uitgevoerd.

- Controleer voor gebruik van het apparaat of alle schroeven goed vastzitten.

- Voer regelmatig onderhoud uit. Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of het apparaat voldoet
aan de juiste bedrijfsomstandigheden en of er geen schade is.

- Gebruik bij reparaties uitsluitend originele reserveonderdelen.

- Het gebruik van niet-originele reserveonderdelen of andere onderdelen die niet door de fabrikant zijn
goedgekeurd, kan lichamelijk letsel veroorzaken bij de personen die het apparaat bedienen.

- Gebruik het apparaat alleen voor werkzaamheden waarvoor het geschikt is. Overbelast gereedschap en
accessoires niet. Voor werkzaamheden waarbij een hoger vermogen vereist is, dient u een krachtiger apparaat
te gebruiken.

- Overbelast het apparaat niet. Werken met materialen of werkstukken die voldoen aan de opgegeven
belastbaarheid of andere beperkingen die in de technische specificaties zijn gespecificeerd.
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- Niet blootstellen aan hoge temperaturen of direct zonlicht.

- Deze machine is niet ontworpen voor gebruik in natte omgevingen of onder water.

- Wanneer u het apparaat niet gebruikt, bewaar het dan op een droge en veilige plaats, buiten bereik van
kinderen.

- Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle veiligheidselementen goed en effectief functioneren.
- Controleer voor gebruik of er geen onderdelen gebarsten of geblokkeerd zijn. Controleer of alle onderdelen
volgens het ontwerp zijn bevestigd en gemonteerd. Er moet ook rekening worden gehouden met andere
omstandigheden die de goede werking van het apparaat negatief kunnen beinvlioeden.

- Tenzij anders aangegeven in de instructies, dienen alle beschadigde onderdelen gerepareerd of vervangen te
worden.

HYDRAULISCHE APPARATUUR

- Een kleine hoeveelheid hydraulische vloeistof die uit de pomp en andere hydraulische apparaten lekt, is
normaal en duidt niet op een defect. Als het hydraulische vloeistofpeil te laag is, moet het regelmatig worden
bijgevuld.

- Voordat u de persluchtleiding of -slang loskoppelt, moet u de persluchttoevoer uitschakelen. Wacht tot de
druk stabiel is.

- Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle aansluitingen en leidingen goed vastzitten.

Indien u een lek ontdekt, dient u dit onmiddellijk te repareren.

- De hydraulische cilinder mag niet aan een grotere spanning/belasting worden blootgesteld dan de maximaal
toegestane waarde. Probeer de zuigerstang niet met overmatige kracht uit te schuiven. Dit kan ertoe leiden
dat de actuator volledig uit de behuizing schuift.

- Nadat u de snelkoppelingen hebt losgekoppeld, moeten er veiligheidsdoppen in de open inlaatgaten worden
geplaatst om te voorkomen dat er vuil in het systeem komt.

- Houd het apparaat uit de buurt van vuur en warmtebronnen om schade te voorkomen.

- Als er hydraulische vloeistof op de grond wordt gemorst, bestaat er een risico op uitglijden en letsel. Indien u
merkt dat er hydraulische vloeistof is gemorst, dient u dit onmiddellijk op te ruimen. Gebruik geschikte
schoonmaakwol of een ander absorberend materiaal. Absorberende stoffen en wol dienen, conform de
beginselen van de wetgeving inzake afvalbeheer, op de juiste wijze in een gesloten metalen container te
worden opgeslagen en bij een erkend afvalinzamelpunt te worden afgegeven.

- Verschillende hydraulische vloeistoffen (bijvoorbeeld van verschillende fabrikanten) mogen niet worden
gemengd.

- De verversingsintervallen van de hydraulische vloeistof moeten in acht worden genomen.

- Zorg ervoor dat de gebruikte hydraulische vloeistof schoon is. Verontreiniging van de vloeistof verkort de
levensduur ervan aanzienlijk en kan onherstelbare schade aan de machine veroorzaken.

- Om te voorkomen dat er verontreinigingen in het apparaat terechtkomen, gebruikt u beschermhoezen en
doppen.
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- Bevestig de machine stevig op een vlakke en stabiele vloer of werkbank die voldoende stabiel is om de
drukkrachten tijdens het buigen te kunnen weerstaan.

- Tijdens het gebruik kan het gebogen materiaal onbedoeld terugveren of breken.

- Bij overbelasting kunnen onderdelen breken en loskomen.

- Bij een plotselinge vrijgave van energie kan de buiger ook bewegen.

- Verleng de hendel van de hydraulische pomp op geen enkele manier met behulp van adapters.

- Markeer voor het begin van de buigbewerking de te buigen plaats en zet het materiaal zorgvuldig vast met
een zelfborgende tang.

- Gebruik het apparaat niet voor leidingen waarvan de technische parameters niet overeenkomen met de
parameters van het apparaat. Gebruik het apparaat niet op geharde of versterkte materialen of op gietijzer.

- Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor het buigen van buizen zonder las- of spleetnaden en met een ronde
doorsnede.

- Raak het tandwielmechanisme niet aan tijdens het gebruik om mogelijk letsel te voorkomen.

- Plaats uw handen niet in het buiggebied.

- Draag handschoenen wanneer u met stalen buizen werkt om snijwonden of andere soortgelijke
verwondingen te voorkomen.

KRACHTUITRUSTING

- Voordat u onderhoud uitvoert aan hydraulische apparatuur, moet u de druk geleidelijk verlagen
in het hydraulische circuit om de druk te verlagen tot atmosferische druk.

- Indien het apparaat drukveren bevat, zorg er dan voor dat deze geleidelijk en veilig worden losgemaakt met
behulp van een geschikt hulpmiddel.

INSTALLATIE

Controleer, voordat u de verpakking weggooit, of er nog onderdelen in zitten. Indien dit het geval is, verwijder
ze dan en installeer ze op de juiste plaats. Gebruik de onderdelenlijst en de montagetekening voor relevante
informatie.

INSTELLING VAN DE BUIGMACHINE

¢ De meest geschikte plek om een bender op te zetten is naast een muur, met het vliegtuig naar het midden
van de kamer gericht.

¢ Een ongeschikte plek is naast een andere muur of zelfs in de hoek van de kamer.

¢ Kies de geschikte locatie en houd daarbij ook rekening met de lengte van de te verwerken leidingen.



149

{SEKO

- De buiger is ontworpen voor het buigen van buizen in verticale positie.

- Het gebruik ervan kan ook in een schuine positie plaatsvinden, maar dan moet men rekening houden met de
mogelijkheid dat er lucht in de hydraulische leiding kan komen, wat vervolgens leidt tot een afname van de
efficiéntie van het apparaat, die afhankelijk is van de hellingshoek van de buigmachine.

DIENST

Draag tijdens het werk een veiligheidsbril, werkhandschoenen, een helm en werkschoenen.

Geschikte buizen voor verwerking op een buigmachine
- Stalen buizen zonder verbindingen of lassen, die een ronde doorsnede hebben.
- Voor andere materialen moet het buigproces worden getest.

Niet gebruiken voor:

- Stalen buizen met lassen

- Stalen buizen die geen ronde doorsnede hebben.
- Gietijzeren buizen

Het selecteren van de buigmachineadapter
- Selecteer een adapter die geschikt is voor de buisdiameter, de gewenste diameter, de wanddikte en het
materiaaltype. De buigradius heeft ook invloed op de keuze van het tussenliggende element.

De lengte van de te buigen buizen selecteren

- De buis moet voldoende lang zijn, met enige speling om te voorkomen dat de uiteinden tijdens het buigen uit
de schijven van het geleidingsmechanisme glijden.

- Zorg ervoor dat u altijd extra lengte meeneemt voor buigen en andere toepassingen.

Bevestiging van de katrollen van het geleidingsmechanisme

- De geleidingsmechanisme-poelies moeten altijd symmetrisch in het buiglichaam worden gemonteerd,
passend bij het geselecteerde tussenelement. Hoe groter het tussenliggende element, hoe groter de afstand
die tussen de schijven moet worden aangehouden.

- De pen moet volledig door beide gaten in de behuizing van de buiger gaan en moet aan de andere kant met
een veiligheidspen worden vastgezet om te voorkomen dat de pen er tijdens het buigproces uit valt.

Het is verboden om met een onbeveiligde pin te werken.

Gebruik bij het buigen van buizen niet alleen pennen, maar maak altijd gebruik van de geleidingsschijven.
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BUIZENBUIGPROCEDURE

- Bevestig de adapter voor de specifieke te buigen buis aan de hydraulische zuiger.

- Steek de pijp in de adapter.

- Plaats de schijven volgens de bovenstaande procedure in de daarvoor bestemde gaten in de buigbehuizing.

- Zet de schijfpennen vast met de veiligheidsspelden.

- Zet de buis aan beide uiteinden vast met zelfborgende klemmen om te voorkomen dat de buis tijdens het
buigen wegglijdt. Dit kan leiden tot persoonlijk letsel doordat het werkstukmateriaal wordt weggeslingerd.

AANDACHT

Voordat u gaat buigen, moet u het buigresultaat testen op materiaal met dezelfde specificaties. Hierbij moet u
rekening houden met aanzienlijk hogere slijtage. Bij seriematig buigen kunt u het buigpunt markeren en zo het
werktempo versnellen en de hoeveelheid afval beperken.

Tijdens het buigen kunnen de buigmarkeringen door druk verschuiven. Controleer of de juiste
diameteradapter wordt gebruikt en of deze de optimale keuze is voor de gewenste hoek en radius.

- Sluit de klep aan de onderkant van de cilinderbehuizing met behulp van de daarvoor bestemde hendel.

- Beweeg de hendel van de hydraulische pomp omhoog en omlaag terwijl u de buis in de gekozen buigpositie
houdt.

- Houd rekening met het vormgeheugeneffect nadat het materiaal uit het klemsysteem is losgelaten. Om dit
fenomeen te voorkomen, kunt u de pijp meer buigen dan nodig is. Dit moet echter nog wel getest worden,
omdat het effect afhankelijk is van het materiaal en de mate van buiging. Een andere preventiemethode is om
de pijp na het buigen nog enige tijd in de buigmachine te laten.

ONDERHOUD

- Houd de machine schoon. Vuil van gereedschap kan in de interne mechanismen van het apparaat
terechtkomen en schade aan het gereedschap of het apparaat zelf veroorzaken.

- Gebruik geen bijtende reinigingsmiddelen of verfverdunners om het apparaat schoon te maken.

- Kunststof onderdelen kunt u schoonmaken met een zachte doek bevochtigd met zeepsop.

- Reinig en smeer metalen oppervlakken met een doek bevochtigd met paraffine-olie.

- Bescherm het apparaat wanneer het niet in gebruik is door het te smeren met een geschikt vet. Bewaar het
op een droge plaats om corrosie te voorkomen.

HYDRAULISCHE APPARATUUR

Wanneer de buiger niet in gebruik is, moet het pompsysteem worden opgeslagen met de klep open om
vermoeidheid van de veer te voorkomen. Een versleten veer zorgt ervoor dat de zuiger problemen heeft met
het terugkeren naar de oorspronkelijke positie.
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HYDRAULISCHE VLOEISTOF BIJVULLEN

- Veeg voor het bijvullen, controleren of vervangen van de hydraulische vloeistof altijd grondig de
oppervlakken rond het inlaatgat af met een doek vanaf de zijkant van de cilinder en sluit het altijd af met de
rubberen stop.

- Zo voorkomt u dat er vuil in de machine komt, waardoor deze beschadigd raakt of voortijdige slijtage
veroorzaakt.

- Controleer het vloeistofniveau met de buiger in verticale positie.

- Open de klep en laat de zuiger in de laagst mogelijke positie komen.

- Verwijder de rubberen stop aan de zijkant van de werkcilinder.

- Het vloeistofniveau moet in lijn zijn met de bodem van het gat.

- Indien nodig, hydraulische vloeistof bijvullen tot aan de onderkant van het gat.

- De pomp is in de fabriek gevuld met hoogwaardige hydraulische vloeistof. Hydraulische vloeistof moet na
een lange gebruiksperiode worden vervangen om een lange levensduur van de apparatuur te garanderen en
materiaal als gevolg van slijtage te verwijderen.

VLOEISTOFVERVANGING

- Voordat u de hydraulische vloeistof ververst, moet u altijd de oppervlakken rond het inlaatgat grondig
afnemen met een doek die zich aan de zijkant van de cilinder bevindt en het gat altijd afsluiten met de
rubberen stop. Zo wordt voorkomen dat verontreinigingen in de machine terechtkomen, waardoor deze
beschadigd raakt of voortijdige slijtage veroorzaakt.

- Open de klep en laat de zuiger in de laagst mogelijke positie komen.

- Verwijder de rubberen stop aan de zijkant van de werkcilinder.

- Leg de buiger op zijn kant en giet de gebruikte vloeistof eruit. Zorg ervoor dat er geen vloeistof rond het
apparaat morst.

- Zet de buiger weer verticaal en blaas vloeistof naar de onderkant van het vulgat.

- Sluit de klep en breng de zuiger naar de bovenste positie.

- Laat de zuiger los in de onderste stand en controleer het vloeistofniveau; Indien nodig, vul de vloeistof
opnieuw bij tot aan de onderkant van het gat.

- Sluit het gat af met een rubberen stop.

AANDACHT

Veeg gemorste vloeistof weg met een doek. De vloeistof en de doeken die met de vloeistof verontreinigd zijn,
dienen als gevaarlijk afval te worden behandeld en overeenkomstig de geldende voorschriften te worden
afgevoerd.

De werkvlakken van de pennen dienen regelmatig gesmeerd te worden met een geschikt vet. Veren moeten
met een geschikte oplossing tegen corrosie worden beschermd.
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Beschrijving

Bedieningshendel
Aandrijving

Arm

Geprofileerde pin
Veiligheidsspeld

1. Kader

2. Aandrijving

3. Schroef

4. De speld

5. Geleidepen

6. Splitpen

7,5” buigmatrijs

8. 3/4” buigmatrijs

9. 1” buigmatrijs

10. 1 1/4” buigmatrijs
11. Buigmatrijs 1 1/2”
12. 2” buigmatrijs

13. Buigmatrijs 2 1/2”
14. 3” buigmatrijs

15. Handvat

16. Veerring

17. Lente

18. Schroef

19. Vleugelmoer
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De laatste twee cijfers van het jaar van de CE-markering - 21

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

GEKO Sp z 0. O. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

12T hydraulische pijpenbuiger
Type: G02040, Model: 12T

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

/42/EG van het Europees Parlement en de Raad van 17 mei 2006 betreffende machines en
normen EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het beoordelingscertificaat
EG-type nr. QA-AC-4680/20 van 05.06.2020
uitgegeven door Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 Nee: 2 Ataeehir
Istanboel, Turkije
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mailadres: info@qatechnic.com, www.qgatechnic.com
Aangemelde instantie identificatienummer: 2138

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen

verantwoordelijk:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

mgr Larysa Kowalczyk

Kietlin, 16.02.2021
Naam, achternaam en functie van de gemachtigde persoon

Plaats en datum van uitgifte
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EFXEIPIAIO XPH2TH

Kapntipag vdpavAikol cwAnva 12T
TOnoc¢: G02040, Movtélo: 12T

Metdadpaon Twv MPWIOTUTIWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Karaokevalstal yia
GEKO 2. z 0. 0. Sp. K.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Pavtouoko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xpron, StaBaoTe MPOCEKTIKA AUTO TO EYXELPISLO 0bNYLWV.
Eivai eu80vn tou xprotn va efoiketwei pue 6Aeg Tic anapaitntes odnyies yia tnv ac@ain xpnon
KatL AstToupyia Kat va KATVooEL TUXOV KIvEUVOUG ITOU UTTOPEL va. MPOKUYOUV KaTd T XPHon ToU
eonAiouov.

- m@O00@A cef
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MPOZOXH!!!
AOGyw tnG cuvexoUug BeAtiwong Ttou mpoidvtog, oL pwroypadisg Kot ta oxESla mov
nepllappavovtol oto eyXELpidlo mpoopilovtal LOVo yLa EMEENYNHATIKOUG OKOTIOUG
Ko eveExetal va Stap€pouv amno to nPoiov Mou ayopAaoate.

AuTtég oL SLadopég dev umopouv va anoteAécouv AGyo KatayyeAiag .
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MNPOZOXH!!!

H mpwtn €KKivnon UTAG TNG CUGKEUNG ELvalL, KATA TV £VVOLO TOU TTAPOVTOC EYXELPLEIOU, EvVa VOULKO B
Katd To onoio o xprnotng emPBefatwvel pue tnv eAeVBepn kat eBgAoviikn Tou BoUAncon Ot £XeL SLafdosl
TUPOOEKTLKA QLUTO TO EYXELPLOLO, EXEL KATAVONOEL TN ONOCLO TOU Kot Elva EEOLKELWEVOG e ONEG TLG
OCUVETELEG TOU.

KANONEZ AZDAANEIAZ

- E€okelwBeite S1e€odikd pe tn cuokeun Kal Ti¢ Stadikacieg Asttoupylag Tng. Oa MPEMEL va yvwpilete Toug
KlvdUvoug Tou pmopel va tpokUPouV €AV N CUCKEUN eV Aeltoupyel cwoTd.

- Alatnpriote tn B£on epyaciag ocag kabapr. Evag BPWLKOG KAl KAKWE OPYOVWHEVOC XWPOC Epyaciog pUmopel
va 0dnyroeL 0€ ATUXAUATA.

- Mnv epydleote og XWPOUG HE XOUNAO GWTIOUO 1 O OTEVOUG XWPOUG. BePalwbeite otL Tto damedo sivat
oTaBep0O KoL OTL £XETE AVETEG OUVONKEG epyaciag. Alatnpnote pla otabepr oTAoN KATA TNV Epyaaia.

- JUYKEVIPpWOOU OTn SOUAELA TIOU KAVELC, XPNOLUOTOLWVTAC OAEC GOU TIC aloBrnoelg. EkteAéote £pyaoieg
oUpdwva pe TG dtadlkaoieg epyaoiag. ITOUATHOTE Vo EpyAleote €dv Sev UMOPEITE va. ouyKevtpwOeite oe
QUTO TIOU KAVETE.

- Alatnpelte TG UOKEUEG oo KaBapEg.

- OL Ao BEg mpemel va elval armaAhayUéveg amo Alin Kal okovn.

- BeBawwOeite otL ta matdLd, ol mepactikol kot Ta {wa Sev €Xouv MPOCBACH OTO EpYAOTPLO GG,

- Mnv TonoBeteite MOTE Ta XEPLa N} Ta TOSLA LETQ OTNV TIEPLOXT) EPYACLOC.

- XpNOLWOTOLE(TE TN CUOGKEUN LOVO YLa TOUG OKOTIOUC YLl TOUG OTIOLOUC £XEL OXESLAOTEL.

- XpNOOTOLE(TE OTOWLKO TIPOOTATEUTLKO €EOTMALOUO KATA TNV gpyacia (mamoutola epyaciag K.ATL).

- Mnv petadépete moAL Bapld GpopTia KAl XpnoLUOTOLAOTE Kal To SU0 XEpLa YLo va Ta LeTadEPETE.

- Mnv epyaleote MOTE UTIO TNV EMAPELA AAKOOA 1] VOPKWTLKWV.

- Mn xpnowlomnoleite Tn cuokeun/epyaleio edv atoBdaveote aAn 1 AutoBupia.

- OMoLecSNTIOTE TPOTMOMOLAOELS | PEATIWOELS OTN CUOKEUN amayopelovtal avotnpd. MH XPHZIMOMOIEITE tn
CUOCKEUN £QV TIAPATNPNOETE AUYLOUEVA LEPN, PWYHEG 1] GAAN TNULA.

- Eav mapatnproste onoladnnote acuvnOLotn dpaoctnplotnta i akovoete acuvrBloto B6pufo, oTapatrote
OUEOWG VO EPYALECTE.

- OuunBeite va adalpéoete TUXOV KAELSLA 1 kKatoaBiSla amd Tn CUCKEUN KOl TNV TEPLOXn gpyaciog adou
EKTEAECETE TN OXETIKN SpaotnplotnTa.

- MpLv XpNOLLOTIOLNCETE TN GUCKEU, EAEYETE OTL OAEG oL BibeC lval cwoTA oLy EVEG.

- Extelelte Taktikd ouvtnpnon. Mpw £ekvrioete TNV gpyaocia, eAEyETe OTL N ouokeur MAnpol TI¢ KATAANAEG
ouvBnkec Aettoupylag kat 6tL Sev UTIAPYEL NULA.

- Katd tnVv emLokeun, XpnoLUOTOLELTE LOVO YV oLa AVTOAAQKTLIKA.

- H xpnon pn yvAowwv ovtaAAakTikwv 1 GAAwv €€aptnuatwv mou &ev elval eykeKplUéva omd Tov
KOTOOKEVUQOTI UIMOPEL VA TIPOKOAECEL CWHATIKO TPOULATIOUO O ATOUO TIOU XELpilovTaLl T CUOKEUN).

- Xpnolporoleite tTn cuokeun HOVO yla EpYAcieg MoOU UTOPEL va Xelplotel. Mnv unepdoptwvete gpyaldeia n
afeooudp. Mo epyacieg pe vPnAOTEPEG AMALTAOELC LOXUOC, XPNOLLOTIOLOTE HLaL TILO LOXUPH GUCKEUN.

- Mnv unepdpoptwveTe T ouokeun. Epyaoteite pe UAKA 1 TERG)LO TTOU TTANPOUV TNV KoOopLoPEVN KAVOTNTA
dopTwong i AAAoUG TEPLOPLOOUG TTOU KaBopIl{ovTol OTLC TEXVLKEC TTPpOoSLoypadEG.
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- Mnv ekBétete o umepPoAikég Bepokpaoieg i og dpeco NALako dwc.

- AUTO TO pnXAvnua dev €xel oXedLAOTEL yLa Xprion o€ Lypo TepIBAAAOV N KATW Ao TO VEPO.

- Otav dev xpnotuomoleital, PUAACOETE T CUCKEUH OE OTEYVO KoL A0DAAEG LEPOG, LAKPLA OO ToLdLA.

- Npw E&ekwnoete tnv epyaocia, eAéyfte OTL OAa To otolyela oodaleiag Asltoupyolv owoTA Kol
OMOTEAECUATLKA.

- Mpwv amod tn Xxpnon, BeBalwbeite otL Sev untapyouv omacpéva N dpayuéva efaptripata. EAEyEte OtL OAa Ta
gfaptrpota €xouv nmpooaptnBei kal cuvappoloynBel cludwva e To oXESL0. Oa MpEmel eniong va AndBouv
umtoPn AAeC CUVORKEG TTOU UMOPEL VA €XOUV 0PVNTIKO OVTLKTUTIO 0T 0WwoTr AElToupyla TNG CUCKEUNG.

- Ext6¢ €dv opiletal SladopeTikd ot 0dNnyileg, OAa TO KATECTPAWUEVA EEOPTALATA TIPETEL VAL ETILOKEUAOTOUV
1 va avtikatootabouv.

YAPAYAIKOZ EZONAIZMO2

- Mo pukp moootnta udpauAikol uypoUl Tou Sloppéel amd TNV avrAla Kot AAAeG USPAUALKEG CUOKEUEG elval
duaotohoyikr Kat Sev amotehel opaApa. EGv n otabun tou udpauAikol uypoU eival MOAU XapunAr, TPETEL va
EavayeuileTal TOKTIKA.

- Mpwv oamoouvdéoete Tov CWARVA N TOV EUKOUMTO OWANVA TIEMLECUEVOU 0OE€pQ, KAElOTE TNV TApPOXN
TIETILEOUEVOU 0€pal. MNepluévete péXpL va otabepomolnBei n mieon.

- Npwv Eekwvnoete TNy epyaocia, EAEYETE TN OTEYAVOTNTA OAWV TWV CUVEETEWVY KOL TWV CWANVWV.

Edv evtomniotel SLappon, EMIOKEVAOTE TNV AUECWG.

- O ubpaulikdg KUAWVEPOG Sev TMPEMEL VA UTIOKELTAL 0 PeyaAlTepn Katamovnon/epoption amo tn HEYLoTN
ETUTPETMOWPEVN TIUN. MnV EMLXELPNOETE Va eMekTeiveTe TN pAPBSo Tou eUPoOAou Xpnollomouwvtag urepBoALkn
SUvapn. Auto pmopet va ipokaAéoel TNV AN PN oAioBnon tou £€w amo Tov evepyomoLnth.

- Meta tnv anoclvdeon twv cuvdéoewv taxeiag ouvdeong, Tpemel va tomoBetnBouv Bucouata aodaleiag
OTLG OVOLYXTEG OTIEG £L00J0U yLa va amodeuxBel n eloodog pUTwV O0TO CUCTNUA.

- KpATAOTE TN GUOKEUN HOKPLA Ao TtNYEG GWTLAG Kol BepUoTNTAC yLa Vo omodUyeTe {NULEC.

- To ubpaulikd uypod mou xubBel oto £6adog evéxel kivduvo oAioBnong kal Ttpaupatiopol. Edv mapatnproste
XUHEVO USPAUALKO uypo, TpEmel va kaBaplotel apéows. Xpnoldomnolnote Kat@AAnAo poAAl kaBaplopou 1
AGAAN amoppodnTikr oucio. XUudwvo PE TIC apXEC TNG vopobeoiag ywa tn Slaxeiplon amopplupdtwy, ol
anoppodNTIKEG ouaieg 1 To HOAAL TPEMeL va amoBnkelovTalL owoTd 0 KAELOTO HETOAALKO Soxelo kol va
napadidovral og £€0UCLOSOTNEVO KEVIPO CUAAOYING OMOPPLUUATWVY.

- Agv pmopouv va avopelxBouv Stadopetikd LEPAUALKA LYPA (TT.X. SLAdOPETIKWY KOTACKEUAOTWVY).

- Npénel va tnpolvtal Ta dlaotipata aAhayng uSpauAikol uypou.

- BePawwbBeite OtL T0 USPAUALKO UYPO TIOU Xpnoluomoleital eival kabapd. H poAuvon tou uypol HELWVEL
ONUOVTLKA TNV 0VTOXH TOU KoL UTtopel va mpokaA£oel pn avaotpediun PAABn oto pnxavnua.

- Na va amotpéPete tnv £lcobo pUMWV OTN OUCKEUN, XPNOLUOTIOLOTE TPOCTATEVUTIKA KOAUUUOTO Kol
KamaKLa.
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- JTEPEWOTE TO PNYavnua pe aopdalela o £va emninedo kal otabepd damedo N MAYKO £py0oiag UE EMOPKN
oTaBePOTNTA WOTE VA AVIEXEL TLG SUVAUELG TILEGNG KOTA TNV KA.

- Katd tn Aettoupyia, to AUuyLoPEVO UALKO pmmopet katd AdBog va avanndnioeL ) va omdoeL.

- Eav uniepdpoptwOel, onolodnmnote anod ta e€aptripato Unopsl va omaocel kot vo EempoBAAeL.

- Me pa Eadvikn aneAeuBEpwon evépyelag o AUYLOTNG Umopet emiong va kwnBel.

- Mnv enektelveTe Pe KavEvay TPOTIO TO LOXAO TNG USPAUALKNG OVTALOG XPNOLLOTIOLWVTAG TIPOCAPLLOYELS.

- Npw Eekwnoete tn Asttoupyia kKapPng, onuelwote to onuelo Tou BéAete va Auyioete kal achaiiote
T(POCEKTLKA TO UALKO XPpNOLLOTIOLWVTAC TIEVOA autooodallonc.

- Mn XPNOLUOTIOLEITE TN GUOKEUN Yl CWANVEG TWV OTOLWV Ol TEXVIKEG TTOPAUETPOL SEV QVILOTOLXOUV OTLC
TIAPAPETPOUC TNG OUOKEUNG. Mn XPNOLUOTIOLE(TE TN OUCKEUN O€ OKANPUMEVO N EVIOXUMEVA UALKA N
xutooidnpo.

- H ouokeun mpoopiletal povo yla KApPn cwARvwy Xwplc cuyKOAANGCELS | GUYKOAANCN KAl LE OTPOYYUAR
Slatopn.

- Mnv ayyilete Tov pnyaviopo tou KIBwTiou TayutATwv Kotd tn Aswtoupyia yia va amnoduyete mibovo
TPOUUOTIONO.

- Mnv Badete ta xépla oag otnv neploxn kapung.

- Otav gpyaleote pe YoaAUBSIVoUG owANveg, dopdte yavtia yla va anoduyete koipata rj GAAoUC TapOUoLoUG
TPAULATIOUOUC.

EZONAIZMOZ ANTOXH2

- Mpwv amo t ocuvtpnon Tou USPAUALKOU EOTIALOMOU, LELWOTE OTASLOKA TNV Tiieon

0TO USPAUALKO KUKAWUA YLoL VO TO XOUNAWOEL 0TNV aToodaLpLKA Tiieon.

- EQv n ouokeun mepléxel shatnpla cupmieong, PBePawwbeite otL ameleuBepwvovtal otadlakd Kol e
aoPAAELQ XPNOLUOTIOLWVTAS Lot KATAAANAN CUCKEUT).

ErKATAZTAzZH

Mpw metdfete tn ouoKkevaoia, eAéyfte av umapyouv efaptnuata péoa. Edv val adalpéote Ta Kot
EYKATOOTHOTE T OTN OWOTN Toug B€on. Xpnoluomouote tn Alota eAéyxou €€apTtnUATWVY Kal TO oXeSLo
ouvapuoAdynonc yla oxeTikég mAnpodopiec.

PYOMIZH MHXANHZ KAMWHZ

* To KataAANAOTEPO HEPOC YLA VO OTAOETE £val KOUTTUAO elval SimAa o€ €vav TolXo Ue To agPOTAAVO va BAETEL
OTO KEVTPO TOoU Swiartiou.

¢ Eva akatdAAnAo pépog eival dimha og Ao Toixo f akOpa Kal oTn ywvia Tou Swuatiou.

e EmtAé€te TNV kataAAnAn B€on AapBavovtag umton Kot To UAKOG TwV CWANVWV Tou enefepyalovtal.
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PYOMIZH EPTAZIAZ

- O kapmrtnpag £xel oxeblaotel yla kapupn cwAnvwyv os kabetn Ban.

- Mnopel va xpnolpomotlnBel kol oe kKekAlpévn Oéon, aAAG otn ouvéxelo TpEmel va AndBel umoyn n
mBavotnta aépa otnv USPAUALKA YPAUA, N omola KAatd cuVEMela odnyel os peiwon tng anddoong tng
OGUOKEUNG, n omoia e€aptdtal amo tn ywvia kKAiong tng unxavng kapync.

YNHPEZIA

Otav epydleote, GopATE MPOOTATEVTIKA YUAALA, YAVTLA EPYACLAG, KPAVOG Kal TtamoUToLa Epyooiog.

KataAAnAot owAnveg yia emeéepyacio o KQUITTIKN Unxovn
- XaAUBSIvoL CWANVES XwpIic apuoug 1 GUYKOAANGN, TTOU £XOUV KUKALKN Slatoun.
- T dAAa UAKQ, n Stadikaoia kKapdng mpeénet va SoKLUaoTEL.

Mnv XpnOoLUOTOLELTE yLa:

- XaAUBSEWvoL CWANVEC e CUYKOAAAOELG

- XaAUBSIvoL cwAnveg ou Sev €XouV KUKALKN SLotoun.
- JwAnvec anod xutooidnpo

EmtiAoyr) Tou mPooapUOYEX TOU UNXAVAUATOG KAunc

- EmAé€te évav mpooappoyEa Kat@dAAnAo yia Tn SLAPETPO TOU CWANVO, TNV QMALTOUUEVN SLAUETPO, TO TIAXOG
TOU TOLXWHATOC KoL TOV TUTO UALKOU. H aktiva kapdng emnpedlel emiong tnv emloyr Tou evlLAPECOU
otolxeiou.

Emtdoyn Tou urkoug Twv owAnvwy yla kauyn

- O owAnvag MpéEMeL va lval EMapKoUG UHKOUG, UE KATIOLO TIEPLBWPLO WOTE TA AKPA TOU VA NV YALOTPOUV £Ew
ord Toug 810KOUG TOU pNXaVIoHoU 08AyNnongG KOoTd tnv Kapyn.

- Nat Bupdote mavta va cuUMEPANAUBAVETE EMUTALOV KOG yLol KA Kot GAAEC epaplOYEG.

2TEPEWON TWV TPOYAALWY TOU UNYaviouoL odnynonc

- OL TpoyaAieg TOU pnxaviopol o8Aynong MPEMEL TTAVTO VO TOTTOOETOUVTAL CUMETPLKA OTO OWHA TOU AUyLoTH,
taplalouv pe TO emleypévo evdldpeco otolxeio. Ooo peyaAltepo eival to evéldpeco otolyeio, 1600
peyaAUTEPN €lval n amdotoon mou MPENEL va Slatnpeital petafl Twv Siokwv.

- O melpog MPEMEL va TTEPVAEL EVTEAWG KOl aTtO TIG SUO OMEC OTO CWHA TOU AUYLOTH KOl TIPETIEL VO OTEPEWVETOL
pe évav neipo aopaieiag otnv GAAN MAEUPA yLA VA LNV TTECEL KATA TN Stadikaoia KApync.

Antayopeletal n epyacia pe pun achpalni kapditoa.

‘Otav Avyilete cWANVEG, PNV XPNOLUOTOLEITE POVO TtEipouC, aAAd XPNOLUOTIOLEITE TTAVTA TOUG Siokoug Tou
pHnxoviopol odniynong.
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AIAAIKAZIA KAMWHZ 2QOAHNQN

- JUVB£0TE TOV TIPOCOPLOYEN TOU CUYKEKPLUEVOU GWANVa TTou Ba Auyioel oto uSpaUALKO EUPBolo.

- ELoayayete To cwANRVa 0TOV MPOCOPLOYEQ.

- Eloayadyete toug Slokoug oUpdwva e TNV mapandavw Sladikaocia ot KATAAANAEC OMEC OTO CWHA TOU
Auylotn.

- ZTEPEWOTE TOUG MEPOUC Tou Slokou He Toug neipoug aodaleiag.

- Aodaliote Tn B€on Tou cwAnvVa Kol ota SU0 AKPA XPNOLUOTIOLWVTOG OPLYKTNPEG auToaodAALoNS yla va
anotpéPete TV oAioBnon tou katad tn Stadikaoia kaudng, n onoia Ba pnopolce va odnynoeL 0€ TIPOCWITLKO
TPOUMOTIONO OO TO XTUTINHLO TOU UALKOU TOU TEPOXIOU epyaciag mou ektofeVEeTal.

NMPOZOXH

MpLv TPAYLATOTIOLOETE OMOLOOATIOTE £pyacio KAUPNG, To anmotéAeopa Kauyng Ba mpémet va SOKIUAOTEL O€
UALKO TNG (161ag mpodlaypadnig Kal Ba MPETMEL va AVOUEVETOL ONUAVTIKA HeYaAUTepn $pBopd. ITtnv mepintwon
OELPLAKAG KA NG, UWTOPELTE VA ONUELWOETE TO onpelo KA NG Kal £TOL va EMITOYVUVETE To pUBUO epyaciag Kot
VQ LELWOETE TNV TTOCOTNTA TWV ATOPPLLUATWV.

Kata tnv kaudn, ol ypappég onuavong Kaupng pmopel va HETATONMIOTOUV AOyw Tiieong. EAéyEte otl
XPNOLLOTIOLEITAL O OWOTOC MPOCOPUOYENC SLOUETPOU Kal OTL ival n BEATIOTN €mAoyn yla tnv emBupntn
ywvia Kot aktiva.

- KAelote ™ BoABida oTO0 KATW HEPOC TOU OWHATOC TOU KUAIVEPOU XPNOLUOTOLWVTOC TOV HOYXAO Tou
TIAPEXETOL.

- MeTakwvnote To HOXYAO TNG USPAUALKNAG avTAiag TPO¢ Ta MAVW KOL TPOG TA KATW EVW KPATATE TOV CWARva
otnv entheypévn B€on kaung.

- No yvwpilete 10 davopevo TG UVAUNG OXAUATOC UETA TNV ameAeuBépwon Tou UALKOU amd to cuothua
cuodLENnG. MNa va efadeiete autd to davouevo, Umopeite va AUYIOETE TOV CWANVA TEPLOCOTEPO ATO OGO
xpelaletatl. Qoto00, AUTO TIPETEL va SokLpaoTel kaBwe to amotéAeopa molkiAel avahoya e TO UALKO Kal Thv
noootnta KapPng. Mo GAAn péBodog mpoAnyng sival va adproste Tov cwAvVa oTov AUYLOTH yLO. KATIOLO
XPOVLKO SldoTnua HeTd tn Asttoupyia Kappng.

2YNTHPHzH

- Alatnpeite to pnxdavnua kobapd. H Bpwpld amd ta epyaleia Umopel vo ELCXWPNAOEL OTOUC E0WTEPLKOUG
HUNXOVLIOUOUC TNG CUOKEUNC KaL va TIPOKaAEoEeL UL ota epyoleia f oty (6La Tn ocuokeun.

- Mn xpnotiporoleite Sofpwtikd Stalvpata KaBaplopol | SLOAUTIKA XpWHATWY yla Tov Kaboplopd tng
CUOKEUNC.

- Ta MAQOTIKA péEPN TIpETEL va kKaBapilovtal pe éva polako mavi Bpeyuévo og oamouvovepo.

- KaBapiote katl AmAvete TIG LETAAIKEG EMIPAVELEC e £Va TTAVL EUMOTIOUEVO O TapadLVEAALO.

- Otav 6gv TN XPNOLUOTIOLELTE, TPOCTATEVOTE TN CUCKEUN AUTAIVOVTAG TN pe KOATAANAO ypdoco kat GUuAALTe T
O€ OTEYVO UEPOG yLa va anmoduyete ) Slafpwon.

YAPAYAIKOZ EZONAIZMO2Z

Otav o kopmtApag 8ev YPNOLUOMOLEiTOL, TO cUuoTnua ovtAiag mpémel va amobnkevetal pe T BaABida
aneleuBepwpévn ywo va amodeuxbel n komwon Tou elatnpiou. Eva ¢Bopupévo elatniplo TpokaAet
nipoPAnpata pe to EUPolo va emLoTpEPEL OTNV APXLKN TOU BEan.
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ANANAHPQZIH YAPAYAIKOY YIPOY

- MpLv CUPTIANPWOETE, EAEYEETE 1] AVTIKATAOTHOETE TO USPAUALKO UYPO, OKOUTI(ETE TAVTA KOAQ TIG ETLPAVELEG
yUpW amo TNV Omr el0aywyng HE éva mavi amo To mAAL Tou KUAIVEpOU Kal KAEIVETE AVTA HE TO AQOTLYEVLO
TIWHQL.

- Me autdv tov tpomo Ba amotpéPete TNV 10080 BPWHLAG OTO NXAVNLA, TNV KATOOTPOdH TOU 1 TNV podwpn
dBopa.

- EAéy€te TN 0TABOUN TOU LYPOU LIE TOV KAUTITHPA OTNV Katakopudn B€an.

- Avoi&te tn BaABida kal adrote o £uBoAo otn xaunAotepn duvarr) B€on.

- Adapéote To EAAOTLKO TIWHA Ao TV TAEUPA Tou KUAivEpou epyaciag.

- H otaBun tou uypou mpénel va euBLYpappIlETOL LE TO KATW UEPOC TNC OTNC.

- Eav eival amapaitnTto, CUUMANPWOTE TO USPAUALKO UYPO HEXPL TO KATW AKPO TNG OTAG.

- H avtAia yéulos pe uPnAng moldtntog udpauAlkd uypod oTo £pyooctdcto. To uSpauALko uypd Ba mpémel va
ovtikoOiotatal petd amd peydlec meplddoug xpnong yla va Staodaliotel n peyahn Sdpkela {wNAG tou
g€omAlopoU kal va adalpebel To UALKO o PoKUTTEL Ao th ¢pBopd amod AELavVTKA.

ANTIKATAZTAZH YIPQN

- Mpv aAAGEeTe TO USPAUALKO LYPO, OKOUTILETE TTAVTA KOAQ TLG eMLPAVELEG YUPW ATIO TNV OTI ELCAYWYNG UE
éva Tavi mou Pploketal oto mMAAL Tou KUAIVEpou Kal mavta KAEIVETE TO Pe TO AQOTLXEVIO TtwHa. AuTo Ba
anotpéPel TV €loodo pUTWY OTO UNXAVNUA, TNV KATa.oTpodr Tou f Tthv mpowpn ¢Bopa.

- Avolifte tn BaABiba kat adrote to €uBoAo otn xaunAotepn duvatn Béon.

- Adalp£oTe TO EAAOTLKO TWHA ATIO TNV TAEUPA TOU KUAIVSpou epyaciag.

- TomoBetroTe TO AUYLOTH OTO TIAQL KL ASELROTE TO XPNOLUOTIOLNUEVO LYPO. Mnv adnvete uypo va XxuBel yupw
oo TN CUCKEUN.

- EmavadEépete Tov Kaumtipa otnv katakopudn Bon kat puonte uypod oTNV KATW AKPN TN OMNE MANPWONG
uypou.

- KAelote Tn BaABida kal onkwote To EUPoAo oTny eMavw BEon.

- Adnote to €uBoAo otnv Katw B€on kal eAéyEte Tn otddun Tou uypou. Eav eival anapaitnto, {avayepiote 1o
UYPO UEXPL TO KATW AKPO TNG OTING.

- KAelote TNV TPUTA e €V AAOTIXEVLO TIWHLA.

NPOZOXH

JKOUTILOTE TUXOV XUUEVO UYPO He €va mavi. To uypo Kol Ta avid Iou £Xouv LoAUVBEL pe To uypo Ba mpémel va
avTLLeTwi{ovtal wg emikivbuva amoBAnta kat va anoppintovrat cUpdwva Pe TOUG LoXUOVTEG KAVOVIOUOUG.

NAAQMA

Ot emudpaveleg epyaciag Twv nelpwv Ba mpémel va AumaivovTal TOKTLKA XPNOLOToLWVTaG KatdAAnAo ypdco. Ta
eh\atnpla MPEMEL va TpooTtatelovtal amod T SLafpwon xpnoLponolwvtag KatdAAnAo StdAuua.
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Nepypadn

Aapn evepyomolntn

Evepyomolntng

Mrnpdtco

Kapditoa mpodiA
Kapoditoa achalelag

. Maioo

. Evepyomnountrig

. Bida

. H kapoitoa

. Neipog 08nyadg

. Kapoditoa Cotter

. MAtpa kaudng 1/2”.

. MAtpa kapng 3/4”.

. MAtpa kapyng 1”.

. MAtpa kapdng 1 1/4”.
. MAtpa kapyneg11/2”
. Mitpa kapyne 2”.

. MAtpa kapdng 2 1/2”
. Mitpa kapyng 3”.

. \aBn

. Avol§Latiko poSela

. Avoién

. Bida

. Na§ipad ptepot
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C€

Ta 8Uo tedevtaia Ynoia tou £€toug onpavong CE - 21

AHAQZH ZYMMOPO®OQZHZ EK

TEKO Zrt { 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dnAwvel pe mAnpn gubuvn otL:

12T YépauvAkog Aapntipag ZwARvVwyv
Tonog: G02040, MovtéAo: 12T

TAnpol TIg amaltiosLc Twv odnylwv tou Eupwnaikol KowvoBouAiou kat tou Jupouliou:

/42/EK tou Eupwraikol KowoBouliou kat tou Zupouliou tng 17n¢ Maiou 2006 oXETIKA e Ta
pnxovnuaTa Kot
npotuna EN 1SO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
glval mavopolotumo pe to Seilypo mou amoTeAEl AVTLIKEIEVO TOU TILOTOTOLNTIKOU a€LOAGYNONG
EK tumou ap. QA-AC-4680/20 tng 05.06.2020
£€kboon Alberk QA Uluslararasi Teknik Control ve Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
KwvoTtavtivoumoAn, Toupkia
tA.: 0090 216 572 49 10, dag: 0090 216 572 49 14
Email: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Ap1Buog Avayvwplong Kowvormotnpévou Qopéa: 2138

Auti n AnAwon cuppopdwong EK kaBlotatal dkupn v To MPoiov aAAAEEL I} AVOKATAOKEUAOTEL XWPLG
TN OUYKATABEOHN TOU KATOOKEUAOTH.

Ta ak6AouBa eivat utelBuva yLa TNV MPOETOLHAGIA KOL TNV AIOONKEUON TNG TEXVLKAG
TeEKuNnpiwong:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
#

Kietlin, 16.02.2021 mgr Larysa Kowalczyk

Tomog Kat nuepopnvia ékdoong ‘Ovopa, eEMWVURO0 Kot B€on Tou €0UaLOS0TNEVOU TPOCWIIOU
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MANUAL DO USUARIO

Dobrador de tubos hidraulico 12T
Tipo: G02040, Modelo: 12T

Traducgado das instrugdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para
GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugoes.
E responsabilidade do usudrio familiarizar-se com todas as instrugées necessdrias para uso e
operagdo seguros e entender quaisquer riscos que possam surgir durante o uso do equipamento.

- m@O00@A e
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ATENGAO!!!
Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos incluidos no manual
sao apenas para fins ilustrativos e podem ser diferentes do produto adquirido.

Essas diferengas nao podem constituir motivo de reclamacgao .
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ATENCAO!!!
A primeira colocagdao em funcionamento deste dispositivo é, no sentido deste manual, um ato legal no qual
o usuario confirma de livre e espontanea vontade que leu este manual atentamente, compreendeu seu
significado e esta familiarizado com todas as suas consequéncias.

REGRAS DE SEGURANCA

- Familiarize-se completamente com o dispositivo e seus procedimentos operacionais. Vocé deve estar ciente
dos perigos que podem surgir se o dispositivo ndo for operado corretamente.

- Mantenha seu posto de trabalho limpo. Um ambiente de trabalho sujo e mal organizado pode causar
acidentes.

- Ndo trabalhe em espacos estreitos ou com pouca iluminacdo. Certifique-se de que o piso seja estavel e que
vocé tenha condig¢des de trabalho confortdveis. Mantenha uma postura estavel enquanto trabalha.

- Concentre-se no trabalho que vocé estad fazendo, usando todos os seus sentidos. Executar o trabalho de
acordo com os procedimentos de trabalho. Pare de trabalhar se ndo conseguir se concentrar no que esta
fazendo.

- Mantenha seus eletrodomésticos limpos.

- Os cabos devem estar livres de gordura e poeira.

- Certifique-se de que criancgas, espectadores e animais ndo tenham acesso a sua oficina.

- Nunca coloque as mdos ou os pés dentro da area de trabalho.

- Utilize o aparelho somente para os fins para os quais foi projetado.

- Utilize equipamentos de protecgdo individual durante o trabalho (calgados de trabalho, etc.).

- Ndo transporte cargas muito pesadas e utilize as duas maos para carregd-las.

- Nunca trabalhe sob efeito de alcool ou drogas.

- N&o opere o dispositivo/ferramenta se sentir tontura ou desmaio.

- Quaisquer modificacdes ou melhorias no dispositivo s3o estritamente proibidas. NAO USE o dispositivo se
notar alguma peca torta, rachadura ou outro dano.

- Se vocé notar qualquer atividade incomum ou ouvir qualquer ruido estranho, pare de trabalhar
imediatamente.

- Lembre-se de remover quaisquer chaves ou chaves de fenda do dispositivo e da area de trabalho apds
realizar a atividade relevante.

- Antes de utilizar o aparelho, verifique se todos os parafusos estdo bem apertados.

- Faca a manutencdo regularmente. Antes de iniciar o trabalho, verifique se o dispositivo atende as condicGes
operacionais adequadas e se ndo ha danos.

- Ao reparar, utilize somente pecas de reposicao originais.

- O uso de pecas de reposicdo ndo originais ou outras pecas ndo aprovadas pelo fabricante pode causar
ferimentos corporais as pessoas que operam o dispositivo.

- Utilize o dispositivo somente para tarefas que ele possa realizar. Ndo sobrecarregue ferramentas ou
acessarios. Para trabalhos com requisitos de maior poténcia, utilize um dispositivo mais potente.

- Ndo sobrecarregue o aparelho. Trabalhar com materiais ou pecas que atendam a capacidade de carga
especificada ou outras limitagGes especificadas nas especificagdes técnicas.
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- Ndo exponha a temperaturas excessivas ou luz solar direta.

- Esta maquina nao foi projetada para uso em ambientes Umidos ou debaixo d'agua.

- Quando ndo estiver em uso, guarde o aparelho em local seco e seguro, fora do alcance de criancas.

- Antes de iniciar o trabalho, verifique se todos os elementos de seguranca estdo funcionando corretamente e
com eficacia.

- Antes de usar, verifique se nenhuma peca estd rachada ou bloqueada. Verifique se todas as pecas foram
fixadas e montadas de acordo com o projeto. Outras condi¢cdes que podem ter um impacto negativo no
funcionamento adequado do dispositivo também devem ser levadas em consideragdo.

- Salvo especificacdo em contrario nas instruces, todas as pecas danificadas devem ser reparadas ou
substituidas.

EQUIPAMENTOS HIDRAULICOS

- Uma pequena quantidade de vazamento de fluido hidrdulico da bomba e de outros dispositivos hidrdulicos é
normal e ndo constitui uma falha. Se o nivel do fluido hidraulico estiver muito baixo, ele devera ser
reabastecido regularmente.

- Antes de desconectar o tubo ou mangueira de ar comprimido, desligue o fornecimento de ar comprimido.
Aguarde até que a pressao se estabilize.

- Antes de iniciar o trabalho, verifique o aperto de todas as conexdes e tubulagdes.

Se um vazamento for detectado, repare-o imediatamente.

- O cilindro hidraulico ndo deve ser submetido a uma tensdo/carga maior que o valor maximo permitido. Ndo
tente estender a haste do pistdo usando forga excessiva. Isso pode fazer com que ele deslize completamente
para fora do atuador.

- Apds desconectar as conexdes de engate rapido, devem ser colocados tampdes de seguranca nos furos de
entrada abertos para evitar a entrada de sujeira no sistema.

- Mantenha o dispositivo longe de fogo e fontes de calor para evitar danos.

- Fluido hidrdulico derramado no chao representa risco de escorregamento e ferimentos. Se for notado
derramamento de fluido hidrdulico, ele deve ser limpo imediatamente. Utilize 13 de limpeza apropriada ou
outra substancia absorvente. De acordo com os principios da lei de gestdo de residuos, as substancias
absorventes ou 13 devem ser armazenadas adequadamente em um recipiente metdlico fechado e entregues a
um centro de coleta de residuos autorizado.

- Ndo é possivel misturar fluidos hidraulicos diferentes (por exemplo, de fabricantes diferentes).

- Os intervalos de troca do fluido hidraulico devem ser observados.

- Certifique-se de que o fluido hidraulico utilizado esteja limpo. A contamina¢do do fluido reduz
significativamente sua durabilidade e pode causar danos irreversiveis a maquina.

- Para evitar a entrada de contaminantes no aparelho, utilize capas e tampas protetoras.
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DOBRANDO

- Fixe a maquina firmemente em um piso plano e estavel ou em uma bancada de trabalho com estabilidade
suficiente para suportar as forcas de pressao durante a flexao.

- Durante a operacao, o material dobrado pode acidentalmente retornar ou quebrar.

- Se houver sobrecarga, qualquer uma das pecas pode quebrar e sair.

- Com uma liberagao repentina de energia, o dobrador também pode se mover.

- Ndo estenda a alavanca da bomba hidraulica de nenhuma forma usando adaptadores.

- Antes de iniciar a operacdo de dobra, marque o local a ser dobrado e fixe cuidadosamente o material usando
um alicate autotravante.

- Ndo utilize o dispositivo em tubula¢des cujos parametros técnicos ndo correspondam aos parametros do
dispositivo. Ndo utilize o dispositivo em materiais endurecidos ou reforcados ou em ferro fundido.

- O dispositivo é destinado somente para dobrar tubos sem soldas ou soldagens e com secdo transversal
redonda.

- Ndo toque no mecanismo da caixa de velocidades durante a operagdo para evitar possiveis ferimentos.

- Ndo coloque as maos na area de flexao.

- Ao trabalhar com tubos de aco, use luvas para evitar cortes ou outros ferimentos semelhantes.

EQUIPAMENTO DE FORCA

- Antes de realizar a manuteng¢do em equipamentos hidraulicos, reduza gradualmente a pressao

no circuito hidraulico para baixa-lo a pressdo atmosférica.

- Se o dispositivo contiver molas de compressao, certifique-se de que elas sejam liberadas de forma gradual e
segura, utilizando um dispositivo adequado.

INSTALACAO

Antes de jogar fora a embalagem, verifique se ha alguma pega dentro. Se for o caso, remova-os e instale-os no
lugar apropriado. Use a lista de verificagdo de pecas e o desenho de montagem para obter informagdes
pertinentes.

CONFIGURAGCAO DA MAQUINA DE DOBRA

¢ O local mais adequado para instalar um bender é préoximo a uma parede com o plano voltado para o centro
da sala.

e Um lugar inapropriado é préximo a outra parede ou até mesmo no canto da sala.

¢ Selecione o local apropriado levando em consideracdo também o comprimento dos tubos a serem
processados.
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CONFlGURACAO DE TRABALHO

- O dobrador é projetado para dobrar tubos na posicao vertical.

- Também pode ser utilizado em posicao inclinada, mas ai deve-se levar em conta a possibilidade de entrada
de ar na linha hidraulica, o que consequentemente leva a uma diminuicdo da eficiéncia do dispositivo, que
depende do angulo de inclinagdo da dobradeira.

SERVICO

Ao trabalhar, use 6culos de protecao, luvas de trabalho, capacete e sapatos de trabalho.

Tubos adequados para processamento em uma mdquina de dobrar
- Tubos de a¢o sem juntas ou soldas, que possuem secao transversal circular.
- Para outros materiais, o procedimento de dobra deve ser testado.

N3ao utilizar para:

- Tubos de aco com soldas

- Tubos de aco que ndo possuem secdo transversal circular.
- Tubos de ferro fundido

Selecionando o adaptador da mdquina de dobra

- Selecione um adaptador apropriado ao didametro do tubo, didametro necessario, espessura da parede e tipo
de material. O raio de curvatura também influencia a escolha do elemento intermediario.

Selecionando o comprimento dos tubos para dobrar

- O tubo deve ter comprimento suficiente, com alguma folga para garantir que suas extremidades ndo
escapem dos discos do mecanismo guia durante a dobra.

- Lembre-se sempre de incluir comprimento extra para dobras e outras aplicagoes.

Fixagdo das polias do mecanismo guia

- As polias do mecanismo guia devem ser sempre montadas simetricamente no corpo da dobradeira,
coincidindo com o elemento intermediario selecionado. Quanto maior o elemento intermediario, maior deve
ser a distancia que deve ser mantida entre os discos.

- O pino deve passar completamente pelos dois furos do corpo do dobrador e deve ser preso com um pino de
seguranca no outro lado para evitar que ele caia durante o processo de dobra.

E proibido trabalhar com um pino desprotegido.

Ao dobrar tubos, nao utilize somente pinos, mas sempre os discos do mecanismo guia.
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PROCEDIMENTO DE DOBRAMENTO DE TUBOS

- Encaixe o adaptador para o tubo especifico a ser dobrado no pistdo hidraulico.

- Insira o tubo no adaptador.

- Insira os discos de acordo com o procedimento acima nos furos apropriados no corpo do dobrador.

- Fixe os pinos do disco com os pinos de seguranca.

- Fixe a posicdo do tubo em ambas as extremidades usando bracadeiras autotravantes para evitar que ele
escorregue durante o processo de dobra, o que pode resultar em ferimentos pessoais causados pelo material
da peca de trabalho ejetado.

ATENCAO

Antes de executar qualquer operacao de dobra, o resultado da dobra deve ser testado em material da mesma
especificacdo e deve-se esperar um desgaste significativamente maior. No caso de dobra em série, vocé pode
marcar o ponto de dobra e assim acelerar o ritmo de trabalho e reduzir a quantidade de desperdicio.

Durante a dobra, as linhas de marcacdo de dobra podem mudar devido a pressao. Verifique se o adaptador de
didmetro correto esta sendo usado e se é a escolha ideal para o angulo e raio desejados.

- Feche a valvula na parte inferior do corpo do cilindro usando a alavanca fornecida.

- Mova a alavanca da bomba hidraulica para cima e para baixo enquanto segura o tubo na posicdo de dobra
selecionada.

- Esteja atento ao fendmeno de memoaria de forma apds a liberacdo do material do sistema de fixa¢do. Para
eliminar esse fendbmeno, vocé pode dobrar o tubo mais do que o necessario. No entanto, isso precisa ser
testado, pois o efeito varia dependendo do material e da quantidade de flexdo. Outro método de prevencgao é
deixar o tubo no dobrador por algum tempo apés a operacao de dobra.

MANUTENCAO

- Mantenha a maquina limpa. Sujeira das ferramentas pode entrar nos mecanismos internos do aparelho e
causar danos as ferramentas ou ao préprio aparelho.

- Ndo utilize solucGes de limpeza corrosivas ou diluentes de tinta para limpar o dispositivo.

- As pecas plasticas devem ser limpas com um pano macio umedecido em agua e sabdo.

- Limpe e lubrifique as superficies metalicas com um pano umedecido em dleo de parafina.

- Quando nado estiver em uso, proteja o dispositivo lubrificando-o com uma graxa adequada e guarde-o em
local seco para evitar corrosao.

EQUIPAMENTOS HIDRAULICOS

Quando o dobrador ndo estiver em uso, o sistema da bomba deve ser armazenado com a valvula liberada para
evitar fadiga da mola. Uma mola desgastada causa problemas no retorno do pistdo a sua posi¢do inicial.
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REABASTECIMENTO DE FLUIDO HlDRAULICO

- Antes de completar, verificar ou substituir o fluido hidraulico, limpe sempre bem as superficies ao redor do
orificio de entrada com um pano na lateral do cilindro e feche-o sempre com o tampao de borracha.

- Desta forma vocé evitara que sujeira entre na maquina, danifique-a ou cause desgaste prematuro.

- Verifique o nivel do fluido com o dobrador na posicao vertical.

- Abra a vélvula e solte o pistao até a posicao mais baixa possivel.

- Remova o tampao de borracha da lateral do cilindro de trabalho.

- O nivel do fluido deve estar alinhado com o fundo do furo.

- Se necessario, complete o fluido hidraulico até a borda inferior do furo.

- A bomba foi enchida com fluido hidraulico de alta qualidade na fabrica. O fluido hidraulico deve ser
substituido apds longos periodos de uso para garantir longa vida util do equipamento e remover material
resultante do desgaste abrasivo.

REPOSICAO DE FLUIDO

- Antes de trocar o fluido hidraulico, limpe sempre bem as superficies ao redor do furo de entrada com um
pano localizado na lateral do cilindro e feche-o sempre com o tampdo de borracha. Isso evitard que
contaminantes entrem na maquina, danifiguem-na ou causem desgaste prematuro.

- Abra a vélvula e solte o pistdo até a posicdao mais baixa possivel.

- Remova o tampao de borracha da lateral do cilindro de trabalho.

- Cologue o dobrador de lado e despeje o fluido usado. Ndo deixe que liquidos respinguem ao redor do
dispositivo.

- Retorne o dobrador para a posicdo vertical e sopre o fluido até a borda inferior do orificio de enchimento do
fluido.

- Feche a vélvula e levante o pistdo para a posicao superior.

- Solte o émbolo para a posicdo inferior e verifique o nivel do fluido; Se necessdrio, complete o fluido
novamente até a borda inferior do furo.

- Feche o furo com uma rolha de borracha.

ATENGAO

Limpe qualquer liquido derramado com um pano. O fluido e os panos contaminados com o fluido devem ser
tratados como residuos perigosos e descartados de acordo com as regulamentac¢des aplicaveis.

LUBRIFICACAO

As superficies de trabalho dos pinos devem ser lubrificadas regularmente com uma graxa apropriada. As molas
devem ser protegidas contra corrosdo usando uma solugdo apropriada.
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C€

Os dois ultimos digitos do ano da marcagdo CE - 21

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Dobrador de tubos hidraulico 12T
Tipo: G02040, Modelo: 12T

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de maio de 2006, relativa as maquinas e
normas EN 1SO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliacdo
Tipo CE n2. QA-AC-4680/20 de 05.06.2020
emitido por Alberk QA Uluslararasi Teknik Control e Belgelendirme Anonim §irketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Ataeehir
Istambul, Turquia
tel.: 0090 216 572 49 10, fax: 0090 216 572 49 14
E-mail: info@qatechnic.com, www.gatechnic.com
Numero de Identificacdo do Organismo Notificado: 2138

Esta Declaracdao de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

E responsavel pela preparagio e armazenamento da documentagdo técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

-
/i

Kietlin, 16/02/2021 Monsenhor Larysa Kowalczyk

Local e data de emissdo Nome, sobrenome e cargo da pessoa autorizada



