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Piaskarka syfonowa 76L

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Piaskarka syfonowa 76L
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Zapoznaj sie z tredcig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzgdzenia.
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Przeznaczenie Produktu:

Piaskarka syfonowa o pojemnosci 76 litrow jest przeznaczona do oczyszczania, matowienia, usuwania farby, rdzy,
zgorzeliny i innych zanieczyszczen z powierzchni metalowych, betonowych, kamiennych oraz drewnianych, za
pomocg Scierniwa aplikowanego strumieniem sprezonego powietrza.

Urzqdzenie znajduje zastosowanie w:

- pracach przygotowawczych przed malowaniem, cynkowaniem, spawaniem,

- konserwacji konstrukcji stalowych, pojazddw, felg, maszyn i narzedzi,

- renowacji elementdéw architektonicznych i przemystowych,

- drobnych pracach srutowniczych na warsztatach oraz w zaktadach produkcyjnych.

Piaskarka syfonowa 76L moze byé stosowana zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i na otwartej przestrzeni,
pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej (PPE) oraz zachowania zasad BHP i
przepisow srodowiskowych.

Produkt nie jest przeznaczony do:

- obrébki materiatéow tatwopalnych, wybuchowych lub toksycznych,

- stosowania w $srodowiskach zagrozonych wybuchem (ATEX),

- pracy bez odpowiedniej wentylacji i zabezpieczen przeciwpytowych,
- uzytkowania przez osoby nieprzeszkolone lub bez nadzoru.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcja i zanim poznasz
jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia skorzystania z niej w pdzniejszym
czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczeristwa. Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
moze spowodowad obrazenia ciata u oséb obstugujacych maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze
spowodowac uszkodzenie maszyny i przedmiotu obrabianego.

Podczas natryskiwania pod cisnieniem do mieszania piasku z powietrzem nie dochodzi dopiero w komorze
pistoletu, ale pod cisnieniem jest caty zasobnik napetniony piaskiem. Mieszanka powietrza z piaskiem jest
transportowana do pistoletu wezem gumowym, a na koncu przyspieszana za pomocy dyszy stozkowej. W ten
sposOb osigga sie az o 30% wyzszg skutecznos$¢ natryskiwania. Zawdr wylotowy nalezy otwierac catkowicie. Nie
regulowad strumienia wylotu piasku za pomocg zaworu. Doptyw piasku mozna regulowac za pomoca dolnego
zaworu.

Uwagi Bezpieczenstwa

¢ Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace ukonczone 18 lat lub starsze,
ktdre zostaty przeszkolone w zakresie procedur wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

¢ Kazda osoba, uzytkujgca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace jej zdolno$¢é do
jego obstugi.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa dla narzedzi syfonowych

1. Przeznaczenie i kwalifikacje operatora

Narzedzia syfonowe (np. piaskarki, czyszczarki) mogg by¢ uzywane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem - do
obrébki powierzchni za pomoca $cierniwa i sprezonego powietrza.
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Obstuga narzedzi syfonowych moze by¢ powierzona tylko osobom przeszkolonym, znajgcym zasady BHP i
posiadajgcym wiedze na temat dziatania urzadzenia.

2. Przygotowanie stanowiska pracy

Przed rozpoczeciem pracy:

- Sprawdz stan techniczny narzedzia: przewody, zawory, zfgcza, dysze.

- Upewnij sie, ze scierniwo jest odpowiednie i suche.

- Zabezpiecz miejsce pracy - wyznacz strefe niebezpieczng i oznakuj teren.
- Zapewnij odpowiednig wentylacje lub system odpylania.

- Nie dopuszczaj oséb postronnych do strefy roboczej.

3. Srodki Ochrony Indywidualnej (PPE) - obowigzkowe

Operator narzedzi syfonowych musi stosowad:

- Hetm piaskarski z doptywem powietrza lub maske ochronng klasy P3

- Kombinezon ochronny odporny na Scieranie

- Rekawice ochronne (skdrzane, piaskarskie) - polecany model GEKO: G02028, G73545.

- Obuwie robocze z metalowym podnoskiem i podeszwg antyposlizgowa - polecany model GEKO: G90518,
- Ochronniki stuchu (nauszniki lub wktadki) - polecany model GEKO: G90032

4. Zasady bezpiecznej pracy
Nigdy nie kieruj strumienia Scierniwa w strone ludzi ani siebie.
Utrzymuj stabilng pozycje ciata podczas pracy - unikaj pracy nad gtowga lub na drabinie bez zabezpieczenia.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli ktérykolwiek element (np. zawér, przewdd) jest uszkodzony.
Pracuj w dopuszczalnym zakresie cisnienia - zgodnie z instrukcjg producenta.

Po zakonczeniu pracy:

Zamknij doptyw powietrza
Roztaduj cisnienie w ukfadzie
Wyczys¢ urzadzenie i miejsce pracy

5. Przeglqdy i konserwacja

Regularnie sprawdzaj stan techniczny narzedzia - szczegdlnie przewodow, ztgczy, zawordw i dyszy.
Wymieniaj zuzyte lub uszkodzone elementy wytgcznie na oryginalne czesci.

Dokumentuj przeglady i ewentualne awarie, zgodnie z wewnetrzng procedurg zaktadowa.

6. Dziatania w sytuacjach awaryjnych

W przypadku awarii natychmiast odtgcz doptyw sprezonego powietrza.

W razie urazu - udziel pierwszej pomocy i zgto$ wypadek przetozonemu.

W razie wycieku scierniwa lub pekniecia przewodu - przerwij prace i zgto$ usterke.

Zasady Bezpieczenstwa Dla Piaskarek Syfonowych

1. Przygotowanie stanowiska pracy

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane i odizolowane od osdb postronnych. SprawdzZ stan
techniczny piaskarki, przewoddéw oraz ztgcz przed kazdym uzyciem.
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Zawsze uzywaj piaskarki na stabilnej, ptaskiej powierzchni.
Upewnij sie, ze w okolicy nie znajduja sie materiaty tatwopalne.
Umies¢ oznaczenia ostrzegawcze, informujgce o prowadzeniu prac strumieniowo-$ciernych.

2. Obstuga urzqdzenia

Przed uruchomieniem upewnij sie, ze zawory sg w pozycji zamkniete;j.

Nigdy nie kieruj dyszy w strone ludzi ani zwierzat.

Utrzymuj bezpieczny dystans od obrabianej powierzchni.

Pracuj tylko w zalecanym zakresie cisnienia (zgodnie z instrukcjg producenta).

Regularnie kontroluj stan dyszy, przewododw cisnieniowych i ztgczy - zuzyte elementy natychmiast wymien.
Nie pozostawiaj urzadzenia bez nadzoru w czasie pracy.

Zawsze odetnij doptyw sprezonego powietrza po zakonczeniu pracy.

3. Zachowanie w sytuacjach awaryjnych

W razie rozerwania przewodu natychmiast odetnij doptyw powietrza.

W przypadku kontaktu Scierniwa z oczami lub skdrg - przemyj duzg iloscig wody i skontaktuj sie z lekarzem.
W razie podejrzenia uszkodzenia urzgdzenia - przerwij prace i dokonaj przegladu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA PIASKAREK SYFONOWYCH
(z uwzglednieniem zagrozen mechanicznych, fizycznych i ergonomicznych)

1. ZAGROZENIA MECHANICZNE

Mozliwe zagrozenia:

Uderzenie czastkami Scierniwa odbitymi od powierzchni roboczej
Rozszczelnienie przewoddw cisnieniowych Wyrwanie dyszy z reki
Zgniecenie, przytrzasniecie przewodem lub zbiornikiem

Oparzenie od nagrzanych powierzchni metalowych po dtugiej pracy

Zasady bezpieczeristwa:

Uzywaj tylko sprawdzonych, nieuszkodzonych przewodow i ztgczy - kontroluj ich stan przed kazdym uzyciem.
Zawsze mocuj dysze dwoma rekami lub w uchwycie - stosuj zawory bezpieczenistwa przy spuscie.

Zachowaj bezpieczny dystans od obrabianej powierzchni - unikaj odbicia Scierniwa.

Pracuj wytacznie przy zamknietym zbiorniku i odpowiednim cisnieniu (zgodnie z danymi producenta).
Zabezpiecz stanowisko pracy przed osobami postronnymi.

2. ZAGROZENIA FIZYCZNE

Mo:zliwe zagroZenia:

Wdychanie drobnego pytu (krzemionka, srut, tlenki metali)

Hatas powyzej 85 dB (zagrozenie dla stuchu)

Zmeczenie cieplne przy dtugiej pracy w kombinezonie

Ryzyko porazenia pradem przy pracy z urzadzeniami elektrycznymi w poblizu.
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Zasady bezpieczenrstwa:

Zawsze uzywaj petnej ochrony uktadu oddechowego: hetm piaskarski z doptywem powietrza lub pétmaska z
filtrem P3.

Nos ochronniki stuchu - nauszniki lub wktadki przeciwhatasowe.

Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu lub z uzyciem systemu odpylania.

Regularnie réb przerwy - nie dopuszczaj do przegrzania organizmu.

Przechowuj narzedzia z dala od zrédet wody i wilgoci, aby unikna¢ ryzyka zwarcia w innych urzadzeniach.

3. ZAGROZENIA ERGONOMICZNE

Mo:zliwe zagrozZenia:

Przecigzenie uktadu miesniowo-szkieletowego (dtugotrwata pozycja stojgca, trzymanie ciezkiego weza)
Utrudniona widoczno$¢ przez wizjer / zaparowany hetm

Wibracje przenoszone na rece

Ograniczenie ruchdw przez niewtasciwy kombinezon

Zasady bezpieczenstwa:
Stosuj odpowiednio wywazone, lekkie przewody i uchwyty do dyszy (jesli to mozliwe - podwieszenia).

Nos dopasowany kombinezon ochronny - nie moze krepowac ruchéw.

Zapewnij dobre oswietlenie stanowiska - widoczno$é ma kluczowe znaczenie.

Pracuj w cyklach - réb przerwy co 30-60 minut, aby unikngé przecigzen.

Regularnie konserwuj i wymieniaj wizjer - unikaj zaparowania, ograniczenia pola widzenia.

4. DODATKOWE ZASADY OGOLNE

Kazda osoba obstugujgca piaskarke musi by¢ przeszkolona z zakresu BHP.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszelkie modyfikacje urzadzenia sg zabronione i grozg utratg gwarancji oraz wzrostem ryzyka wypadku.

Praca musi by¢ nadzorowana, a obszar roboczy oznakowany.

Wszystkie awarie, wycieki, uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtasza¢ i naprawia¢ przed ponownym uzyciem
urzadzenia.

SPREZONE POWIETRZE

e Dostarczane powietrze musi by¢ suche i sprezone zgodnie z wymaganiami technicznymi. Nalezy zapewnié
odpowiedni przeptyw powietrza w ukfadzie. Wyzsze cisnienie zasilania obniza zywotno$¢ maszyny i zwieksza
mozliwos¢ odniesienia obrazen ciata.

e Ztaczka, ktéra taczy maszyne z urzadzeniem zasilajgcym musi mie¢ okreslone wymiary.

¢ Zachowaj dodatkowe srodki ostroznosci, jesli wykorzystujesz maszyne w poblizu wody. Woda moze powaznie
uszkodzié¢ Twoje narzedzia lub maszyne.

¢ Nie nalezy zapominac o zlaniu kondensatu wody ze zbiornika cisnieniowego. Nalezy tez catkowicie osuszyé
przewdd elastyczny stuzacy do zasilania maszyny sprezonym powietrzem.

¢ Dopilnuj by do wnetrza maszyny nie dostawaty sie zadne zabrudzenia. Otwory wlotowe i wylotowe urzadzenia
powinny by¢ utrzymywane w czystosci.
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* Przed odtgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza nalezy wytgczy¢ doptyw
sprezonego powietrza. Nalezy odczeka¢, az cisnienie ustabilizuje sie.

¢ Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszelkich pofaczen i przewodéw. W przypadku
stwierdzenia nieszczelnosci, nalezy ja natychmiast naprawic. Nieszczelnosé¢ naktada dodatkowe obcigzenie na
kompresor i zwieksza koszty eksploatacyjne.

¢ Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przegladaé. Jesli podczas pracy wykryta zostanie
nieszczelnosé¢, nalezy natychmiast przerwaé prace. Uszkodzony element nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy.
Przewody ci$nieniowe nie mogg by¢ skrecone. Nalezy zwrdcié uwage na linie znajdujaca sie na powierzchni
przewodu.

* Przewody oznaczone w ten sposdb powinny byé utrzymywane wyprostowane tak bardzo, jak to tylko mozliwe.

* Przewoddw cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani przeprowadzaé ich w miejscach, gdzie
moga zostac uszkodzone lub przeciete.

* Przed zainstalowaniem nowego przewodu nalezy najpierw przedmuchac go sprezonym powietrzem.

e Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rézne elementy konstrukcji, nalezy skorzystac z tulei
zabezpieczajacej i regularnie sprawdzad przewody.

¢ Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzadzenia, nalezy korzysta¢ z korkéw zabezpieczajgcych i
oston.

Piaskowanie

Przed uzyciem maszyny upewnij sie, czy wiesz jak jg obstugiwac. Zapoznaj sie z Instrukcjg uzytkownika maszyny,
jak réwniez z instrukcjami sprezarki powietrza i innych narzedzi lub maszyn, ktére mogg by¢ wykorzystywane ze
sprzetem do piaskowania. Nalezy réwniez upewnic sie, czy miejsce w ktéorym maszyna bedzie wykorzystywana
(lub nawet przedmiot obrabiany) nie jest objete specjalnymi zasadami i przepisami bezpieczenstwa.

Jedli jest, nalezy sie z nimi dokfadnie zapoznac.

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

¢ Nie nalezy uzywac sprzetu do piaskowania lub sprezarki w poblizu palnych lub wybuchowych gazéw lub cieczy.

¢ Nie pozwalaj, aby dzieci przebywaty w miejscu wykonywania pracy. Kazdy, kto znajduje sie w miejscu
wykonywania piaskowania musi nosic takie same srodki ochrony osobistej, co osoba wykonujgca piaskowanie.

e Uzywaj zalecanego sprzetu i ubrania ochronnego - grubych rekawic ochronnych oraz maski i kaptura
przeciwpytowego.

e Regularnie kontroluj urzadzenie do piaskowania. OSTROZNIE - odstoniete czesci urzadzenia do piaskowania
zuzywajg sie wewnatrz tak, ze uzytkownik moze z poczatku nie zauwazy¢ ich gorszego stanu. Zniszczenie tych
czesci moze spowodowad powazne uszkodzenia.

¢ Podczas piaskowania matych detali, nalezy wykorzystywac¢ odpowiednie urzadzenie mocujace, aby je pewnie
utrzymywac i miec¢ obie rece swobodne, do sterowania zaworem i dyszg.

¢ Nie nalezy przeceniaé swoich mozliwosci. Uzywaj odpowiedniego obuwia roboczego

¢ Utrzymuj narzedzia w dobrym stanie.

* Przed przeprowadzaniem prac konserwacyjnych, gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy odtgczy¢ urzadzenie
od instalacji zasilania sprezonym powietrzem.

¢ Upewnij sie, czy maszyna nie moze by¢ wiaczona przypadkowo. Kiedy nie uzywasz urzadzenia zamknij wszystkie
zawory.
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¢ W czasie pracy nalezy pracowaé uwaznie - nalezy przerwac prace, jesli jest sie zmeczonym.
* Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Wyposazenie Sitowe

¢ Jesli urzadzenie jest wyposazone w Scisniete sprezyny, nalezy uzy¢ odpowiedniego urzadzenia by zwolnic je
powoli, w bezpieczny sposéb.

¢ Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakakolwiek czesc. Jezeli
tak, wyjmij jg i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla
uzyskania informacji.

Montaz

¢ Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakas czesé. Jezeli tak,
wyjmij ja i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla
uzyskania odpowiednich informaciji.

¢ W celu uszczelnienia potaczen gwintowanych zaleca sie uzywanie tasmy teflonowe;j.

¢ Maszyna dostarczana jest w stanie wstepnie zmontowanym.

e Zobacz rysunek (7) i zamontuj uchwyty (6) do zasobnika substancji Sciernej (1). Przeprowadz os$ két (5) przez
dolny koniec uchwytéw i natéz kota (2) na os$ i przymocuj je kotkami zabezpieczajgcymi (3).

¢ Ustaw ndzke wspierajgcg (4) i przymocuj jg kotkiem zabezpieczajacym (3).




¢ Patrzac na rysunek, przykreé zespdt do gwintu wylotu urzadzenia.

¢ Uszczelnij ztgcze tasma teflonowsa.

¢ Odnoszac sie do rysunku zmontuj dysze.

e Uzyj czesci (24) i (23), aby podtaczy¢é zmontowang dysze. Zrdb to zgodnie z
rysunkiem.

¢ Opierajac sie na rysunku, zmontuj zespét cisnieniomierza.

¢ QOpierajac sie na rysunku, zmontuj zespét jednostki oddzielania osadu.

¢ Postaw zmontowang jednostke na kofach.

¢ Podtgcz zespot cisnieniomierza do gérnej czesci urzadzenia zgodnie z rysunkiem.

¢ Podtacz jednostke oddzielania osadu.
* Przed uzyciem upewnij sie, ze wszystkie potgczenia i ztgczki sg prawidtowo
zmontowane, dokrecone i dziatajg poprawnie.

2
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Po zakoniczeniu montazu przeprowad? prébe szczelnosci w nastepujacy sposéb:

e Zamknij zawor (18) - dzwignia sterowania musi by¢ ustawiona prostopadle do korpusu zaworu.

¢ Zamknij zawor (18-C) - dzwignia sterowania musi by¢ ustawiona prostopadle do korpusu zaworu.

¢ Podtacz przewdd zasilania sprezonym powietrzem (od kompresora) do wlotu (19).

e Zamknij otwor wlotu czesciami (11) i (12).

¢ Ostroznie otwdrz zawér wlotu (18).

¢ Obserwuj wzrost ciSnienia wewnatrz zbiornika na cisnieniomierzu.

¢ Postuchaj, czy nie wystepuje dzwiek swiadczacy o nieszczelnosci. Jesli ustyszysz taki dzwiek, wypusé powietrze
W nastepujacy sposéb.

¢ Zamknij zawor wlotu (18), a nastepnie ostroznie otwdrz zawor (18-C). Nacisnij dZzwignie na wylocie i ostroznie
wypusé powietrze z uktadu.

¢ Obserwuj cisnieniomierz, aby upewnic sie, ze w uktadzie nie ma cisnienia.

¢ Potaczenia (szybko-ztaczki) ktére wykazujg nieszczelnosci muszg byé ponownie dokrecone. Jesli te dziatania nie
wystarczg, nalezy odkreci¢ potaczenia i uzy¢ wiecej tasmy teflonowej, aby je uszczelnié.

Obstuga

e Zabezpiecz swojg sprezarke przed czastkami materiatu Sciernego wyrzucanego z piaskarki. Podczas pracy
sprezarka pobiera duzg ilos¢ powietrza i jej filtr nie jest w stanie eliminowa¢ wszystkich czastek, przed ich
whniknieciem do srodka sprezarki.

e Jesli czastki materiatu Sciernego przedostang sie do wnetrza sprezarki, spowodujg one nieodwracalne zmiany
w sprezarce. Jezeli to mozliwe, umies¢ swojg sprezarke w innym pomieszczeniu. Lub w przypadku, gdy praca
odbywa sie na zewnatrz, umie$¢ wlot powietrza sprezarki w tym samym kierunku, w ktérym wieje wiatr. Stosuj
odpowiednio dtugi przewdd zasilajacy o wtasciwej Srednicy wewnetrznej, aby zapewnic¢ prawidtowy przeptyw
powietrza.

Otwieranie Zbiornika Substancji Sciernej

¢ Przed otwarciem zbiornika substancji sciernej wypusé sprezone powietrze. Zamknij zawor (18 -B) i nacisnij na
krétko spust, aby wypuscié pozostate powietrze z przewodu.

e Zamknij zawér (18) i ponownie nacisnij na krétko spust, aby umozliwi¢ ujscie sprezonego powietrza ze
zbiornika.

¢ Upewnij sie, ze cisnieniomierz (15) wskazuje zerowe cisnienie i otworz zbiornik.

¢ Nalezy stosowac tylko powietrze o maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu 8 bardw. Jesli powietrze osiggnie
wyzsze ciSnienie, nadwyzka powietrza bedzie upuszczona przez zawor bezpieczenstwa (10) - jesli zawdr nie
wigcza sie przy wyzszym cisnieniu, nalezy niezwtocznie przerwaé prace i wyzerowac cisnienie w zbiorniku.
Nastepnie mozna podja¢ prébe odszukania przyczyny nieprawidtowego dziatania.

Wybér Odpowiedniej Substancji Sciernej

¢ Wiasciwie dobrana substancja $cierna znacznie wptywa na wydajnosé produkcji i wydajno$¢ procesu
technologicznego piaskowania. Mozna uzywac optacalnych materiatéw, takich jak np. piasek. Jednakze, koszty
oszczednosci uzyskanych w ten sposdb, powoduja liczne innego rodzaju (techniczne) problemy. Zwykty piasek
(nawet starannie oczyszczony) zawiera czgsteczki brudu i czastki organiczne, ktére pochtaniajg wilgoé.

10

—
| —



. (&Ko

Mokre substancje Scierne mogg zatkac lub uszkodzi¢ dysze natryskowa lub zawory maszyny. W zwiazku z
czym zalecamy stosowanie materiatéw syntetycznych do piaskowania, ktére eliminujg takie problemy.

¢ Stosujac te samg substancje do piaskowanie wielokrotnie nalezy pamietac, ze ostre krawedzie czasteczek
Sciernych zuzywajg sie (tepig sie) powodujgc zmniejszenie skutecznosci procesu piaskowania. Aby
zachowac dobry stan roboczy urzadzenia i postgpié¢ zgodnie z zasadami bezpieczernstwa nalezy regularnie
wykonywac nastepujgce dziatania:

¢ Wymieniaj zabrudzony i zuzyty materiat scierny.

» Sprawdzaj dysze natryskowg materiatu sciernego i dysze powietrza. Jesli zachodzi taka potrzeba, wymien
dysze na nowa. Jesli stosuje sie zuzyte dysze, moze to prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

¢ Kontroluj wszystkie czesci urzadzenia, ktére mogg ulec zuzyciu z uwagi na dziatanie materiatu sciernego.

¢ Nalezy zmienic folie ochronng i rekawice.

Ponowne Napetnianie Zbiornika Substancja Scierna

¢ Upewnij sie, ze substancja $cierna jest sucha i, ze rozmiar czasteczek nie zapcha zaworéow (18- B i 18-C),
komory mieszania (22), przewoddw (24) i dyszy (27) itd.

* Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

e Zamknij gtéwny zawér wlotu (18) - przesun dzwignie do pozycji prostopadtej do korpusu zaworu.

¢ Nacisnij spust dzwigni na koricu przewodu, aby wypusci¢ powietrze ze zbiornika.

e Otwoérz zawory wlotu (18-C), (18 -A), (18-B). Przesun dzwignie do pozycji réwnolegtej do korpusu zaworu.
¢ Upewnij sig, ze cisnieniomierz wskazuje 0.

e Zamknij zawér (18-B).

¢ Odkreé pokrywe zbiornika (12).

e Umiesc¢ lejek (29) w otworze i wsyp substancje do srodka. Sprobuj wsypaé tyle substancji Sciernej do
zbiornika, aby mozna byto zakonczyé proces piaskowania, bez koniecznosci jej ponownego uzupetniania.
Jesli bedziesz piaskowaé duze powierzchnie, nie napetniaj zbiornika do wiecej niz 75% jego catkowitej
pojemnosci. Przed napetnianiem nie zapomnij o wyzerowaniu ci$nienia w zbiorniku. Postepuj zgodnie z
krokami opisanymi wczesniej. Wylej takze zgromadzong wode z jednostki oddzielania osadu (17), gdyz
wilgo¢ moze sie przedosta¢ do zbiornika i zmoczy¢ substancje, co moze zapcha¢ zawory wlotu (18-B) i (18-
C).

e Sprawdzaj ilos¢ kondensatu wodnego w jednostce oddzielania osadu réwniez podczas pracy, gtownie
wtedy, kiedy wilgotnosé otoczenia jest wysoka.

¢ Po zakonczeniu napetniania, przykre¢ pokrywe zbiornika (12) z zatozong uszczelka.

¢ Zamknij zawér wylotu (18-C) i otworz gtéwny zawédr wlotu (18).

e Wkrotce po rozpoczeciu napetniania zbiornika powietrzem, sprawdz, czy nie ma nieszczelnosci w
zbiorniku sprezonego powietrza (pod pokryw3).

e Otworz zawor (18-C) i (18-A), aby wydmuchac pozostatg substancje Scierna.

e Zamknij zawor (18-C).

e Otworz zawor (18-B).

e Otworz zawor (18-C).

¢ Nacisnij spust na koncu przewodu, aby rozpoczgc¢ proces piaskowania.
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Zakonczenie Procesu Piaskowania

e Zamknij zawor (18-B).

¢ Nacisnij spust (18-C), aby wydmuchac pozostatg substancje Scierng z przewodu.

e Zamknij zawoér (18).

¢ Nacisnij spust (18-C), aby wypusci¢ pozostate cisnienie ze zbiornika. Cisnieniomierz musi wskazywac 0.
e Zamknij wszystkie pozostate zawory, dla bezpieczeristwa.

Konserwacja

e Utrzymuj swoje narzedzia w czystosci. Brud moze przedostawad sie do wewnetrznych mechanizmoéw
maszyny i spowodowac jej uszkodzenie.

¢ Do czyszczenia maszyny nie stosuj agresywnych roztwordw czyszczacych, ani rozpuszczalnikdw do farb i
lakierow.

¢ Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest wykorzystywane nasmaruj je przy uzyciu odpowiedniego smaru i przechowuj je w
suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

¢ Czesci wyposazenia do piaskowania stykajgce sie z substancjg scierng ulegajg szybkiemu zuzyciu. Sg nimi
przede wszystkim: przewdd (24), zawér wlotu (18-C) i dysze (27). Czesci te nalezy regularnie kontrolowac
pod wzgledem normalnego zuzycia eksploatacyjnego i wymieniaé na nowe, jesli zajdzie potrzeba.

¢ Nowy przewdd roboczy (24) wyposazony jest w $cianki wykonane z dwéch linek wzmacniajacych i ma
grubos$¢ 6 mm. Przeptyw substancji sciernej powoduje, ze Scianki przewodu stajg sie ciefisze i musi on
zosta¢ wymieniony, kiedy zachodzi potrzeba.

e Aby sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu, zamknij zawoér (18-C) i poddaj go dziataniu cisnienia. Nastepnie
przyktadaj dtor w okolicach opisanych czesci i sprawdz czy ucieka powietrze.

¢ Aby sprawdzi¢ drobne nieszczelnosci, uzyj wody z mydtem.

¢ Jesli zauwazysz niewielkg nieszczelnos$¢, natychmiast zaprzestan pracy i wyzeruj cisnienie w uktadzie.
Nastepnie wymien uszkodzong czes¢.

* Przeprowadz tez staranng kontrole pozostatych czesci uktadu.

Ztomowanie

Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokonaé jego utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i regulacjami prawnymi. Wyrdb wykonany jest z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych,
ktére mogg by¢ poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktérych sg one wykonane (np. metale,
guma, tworzywa sztuczne, itd.). Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetwérstwa
surowcow wtérnych, by poddane zostaty przetworzeniu.
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Dane Techniczne

Pojemnosc zbiornika: 76L

Cisnienie robocze: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Srednica dyszy: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Zuzycie powietrza: 170-700 |/min

1 Zbiornik

2 Kotka

15 3 Kotek zabezpieczajacy

4 Podporka

5 Wat

mn 6 Uchwyt

7 Raczki

8 Nakretka szesciokatna

9 Sruba

} } - - 10 Zawor bezpieczenstwa

//—-‘3 11 Pierscien uszczelniajacy O-ring

!  F o 12 Szyjka napetniania

13 Ztaczka

14 Ztaczka

15 Cisnieniomierz

16 tacznik prosty

17 Oddzielacz wody

18 Zawér 3/8"

18A Zawoér 3/8"

18B Zawér 3/8"

18C Zawor 3/8"

19 Ztaczka

20 tacznik prosty

21 Przewdd powietrza

22 Rura wylotowa materiatu $ciernego

23 Obejma zaciskowa

24 Przewdd piaskowania

25 Ogranicznik

26 Uszczelka

27 Dysze

28 Nakretka zabezpieczajaca

29 Lejek

30 Ostona

31 Podktadka metalowa
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Zasady konserwacji piaskarek syfonowych

1. Regularne przeglgdy techniczne

Przeprowadzaj okresowe przeglady zgodnie z zaleceniami producenta, nie rzadziej niz raz na 6 miesiecy.
Sprawdzaj stan wezy, dysz, zawordw oraz elementéw mocujgcych.

Weryfikuj szczelno$c¢ instalacji i obecnos¢ ewentualnych uszkodzen mechanicznych.

2. Czyszczenie po kazdym uzyciu

Oprodzniaj zbiornik z pozostatosci $cierniwa.

Doktadnie oczyszczaj wnetrze zbiornika oraz uktad doprowadzajacy powietrze i Scierniwo.
Przechowuj piaskarke w suchym i przewiewnym miejscu, aby unikna¢ korozji.

3. Kontrola uktadu pneumatycznego

Sprawdzaj stan techniczny sprezarki oraz szczelnos¢ przewoddw pneumatycznych.

Czys¢ filtry powietrza i wymieniaj je zgodnie z harmonogramem producenta.

Upewnij sie, ze ciSnienie robocze nie przekracza dopuszczalnych norm dla danego modelu.

4. Bezpieczeristwo uzytkowania

Stosuj wytacznie Scierniwa zalecane przez producenta.

Przed kazdym uzyciem sprawdzaj kompletnos¢ i sprawnos¢ osprzetu ochronnego (np. maski, rekawice, ubrania
ochronne).

Zabezpieczaj miejsce pracy przed rozprzestrzenianiem sie pytu i scierniwa.

5. Dokumentacja i ewidencja

Prowadz dziennik konserwacji, rejestrujac daty przegladdw, czyszczenia i wymiany czesci.

W przypadku wykrycia usterek, natychmiast odnotuj je w dokumentacji i wytgcz urzadzenie z eksploatacji do
czasu ich usuniecia.

6. Czesci zamienne i naprawy
Uzywaj wytagcznie oryginalnych lub zatwierdzonych przez producenta czesci zamiennych.
Wszystkie naprawy powinny by¢é wykonywane przez osoby uprawnione i przeszkolone.

Zasady czyszczenia piaskarek syfonowych

1. Przygotowanie do czyszczenia

Odtacz zrédto powietrza - wytgcz kompresor i odpowietrz instalacje.

Zabezpiecz miejsce pracy - zapewnij wentylacje, uzyj maseczki przeciwpytowej i okularéw ochronnych.
Ubierz odziez ochronng, szczegdlnie rekawice robocze i maske z filtrem P3.

2. Oprdznianie zbiornika
WYysyp pozostatosci scierniwa ze zbiornika do odpowiedniego pojemnika.
Sprawdz, czy w zbiorniku nie zalega wilgotne lub zbrylone $cierniwo - usun je manualnie.

3. Czyszczenie wnetrza zbiornika
Przeczys$¢ wnetrze suchym sprezonym powietrzem lub miekka szczotka.
Nie uzywaj wody - wilgo¢ moze uszkodzi¢ urzagdzenie i zniszczy¢ Scierniwo.
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4. Czyszczenie przewodow i uktadu doprowadzajgcego
Przedmuchaj przewody powietrzne i Scierniwowe - najlepiej przy zdjetej dyszy.
Sprawdz, czy nie ma zatorow, pekniec lub zuzycia materiatu (np. przy wezu syfonowym).

5. Konserwacja dyszy i zaworéw

Zdemontuj dysze i zawory - oczy$¢ je z pytu i Scierniwa.

Jesli sg metalowe, mozesz przetrzed je lekko nasgczong szmatka z preparatem antykorozyjnym. Sprawdz, czy nie
Sg zuzyte - w razie potrzeby wymien.

6. Zakoriczenie i przechowywanie
Po zakonczeniu czyszczenia przechowuj piaskarke w suchym miejscu, z dala od wilgoci.
Odkre¢ zawory i uchyl zbiornik, aby unikng¢ kondensacji pary wodne;j.

7. Czestotliwos¢ czyszczenia

Po kazdym uzyciu - oprdznianie zbiornika, czyszczenie przewododw i dyszy.

Raz w tygodniu (przy intensywnym uzytkowaniu) - doktadniejsze czyszczenie catego uktadu.
Raz w miesigcu - kontrola stanu technicznego, ewentualne smarowanie lub konserwacja.

Zasady przechowywania piaskarki syfonowej

1. Miejsce przechowywania

Suche i dobrze wentylowane pomieszczenie - wilgo¢ moze powodowac korozje elementéw metalowych i
zbrylanie sie Scierniwa.

Z dala od Zrodet ciepta i ognia - zwfaszcza jesli uzywasz Scierniw tatwopalnych (np. niektérych tworzyw
sztucznych).

Stabilna powierzchnia - zabezpiecz piaskarke przed przewrdceniem.

2. Czyszczenie przed schowaniem

Oprodznij zbiornik na scierniwo - zostawienie materiatu moze prowadzié¢ do jego zbrylenia i zatykania dyszy.
Przedmuchaj przewody sprezonym powietrzem - usun resztki pytu i Scierniwa z instalacji.

Wytrzyj zewnetrzne powierzchnie - szczegdlnie zawory, dysze i zbiornik.

3. Konserwacja elementéw

Sprawdz uszczelki, zawory i przewody - uszkodzone czesci nalezy wymienic lub zakonserwowac.
Nasmaruj ruchome elementy - jesli producent to zaleca (np. zawory kulowe).

Zabezpiecz metalowe czesci antykorozyjnie - np. lekkg warstwa oleju technicznego.

4. Przechowywanie akcesoriow

Dysze, weze i pistolety przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w oryginalnych opakowaniach lub oddzielnych
pojemnikach.

Nie ktadZ wezy na ostrej krawedzi ani pod ciezarem - unikniesz pekniec i uszkodzen.

5. Regularna kontrola stanu technicznego
Co jakis czas (np. raz w miesigcu) sprawdz:
- szczelnos$é instalacji,

- stan dyszy (czy nie jest zbyt zuzyta),

- czy nie ma oznak korozji lub uszkodzen.
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Postepowanie z Uszkodzonymi Narzedziami

1. Natychmiastowe wyfqczenie z uzytku

Jesli zauwazysz, ze ktérys element (np. dysza, waz, zawdr) jest uszkodzony, nieszczelny lub niesprawny,
natychmiast przerwij prace.

Oznacz narzedzie jako uszkodzone - np. przywieszka lub naklejka ,NIE UZYWAC”.

2. Ocena rodzaju uszkodzenia

Sprawdz, co doktadnie sie stato:

Pekniecie weza - wymaga natychmiastowej wymiany.

Zuzyta lub peknieta dysza - wymienic (zuzyta dysza pogarsza wydajnos¢ i zwieksza zuzycie Scierniwa).
Nieszczelny zawdr lub zfacze - mozliwa naprawa lub wymiana uszczelki.

Zatkany przewdd - sprébuj oczysci¢ sprezonym powietrzem lub przeptukaé Gesli producent to dopuszcza).

3. Naprawa lub wymiana

Naprawiaj tylko zgodnie z instrukcjg producenta - zwtaszcza zawory i elementy ci$nieniowe.

Jesli nie masz pewnosci, czy naprawa jest mozliwa i bezpieczna - zawsze wymien cze$¢ na nowa.

Unikaj prowizorycznych napraw tasmg, silikonem czy drutem - moze to by¢ bardzo niebezpieczne przy
pracy pod ci$nieniem.

4. Dokumentowanie uszkodzen

Jesli pracujesz w firmie lub warsztacie:

Zapisz usterke w dokumentacji serwisowej.

Dodaj informacje o dacie, przyczynie i zakresie naprawy/wymiany.

To utatwi przyszte przeglady i identyfikacje powtarzajgcych sie probleméw.

5. Utylizacja uszkodzonych czesci

Zuzyte lub uszkodzone dysze, zawory, weze wyrzucaj zgodnie z lokalnymi przepisami (np. do odpaddéw
metalowych lub przemystowych).

Nie zostawiaj ostrych lub peknietych elementéw luzem - mogg by¢ zagrozeniem dla innych.

6. Przed ponownym uzyciem

Po wymianie/usunieciu uszkodzonego elementu:

Sprawdz szczelnos¢ catej instalacji.

Zréb prébe ,na sucho” - np. przez 2-3 minuty z wtgczonym powietrzem bez Scierniwa.
Dopiero wtedy rozpocznij wtasciwe piaskowanie.

Kontakt w sprawach bezpieczenstwa i wsparcia:

Producent: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Adres: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Numer kontaktowy: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Strona internetowa: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 25
V 4
DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Piaskarka syfonowa 76L, Typ: G02020, Model: FF-Q903,

Spetnia wymagania nastepujacej dyrektywy UE:
2014/68/UE - Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych (PED)

Normy zharmonizowane:
EN 13445-1:2021 - Naczynia cisnieniowe bez ptomienia - Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

Uwagi:

Produkt zostat zweryfikowany dobrowolnie przez strone trzecia:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca’ Bella 243, Loc. Castello di Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Wtochy

www.entecerma.it

Numer weryfikacji: 6€250307.YFIUU56

Data wydania: 07.03.2025
Data waznosci: 06.03.2030

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub przebudowany bez
zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej



{ESEKO Karta Gwarancyjna

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji i
akceptuje ponizej wymienione warunki. Towar nie posiada
zadnych widocznych wad oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest
réwnoznaczne z utratg praw gwarancyjnych.

(czytelny podpis nabywcy)

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcdw Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego Rejestru
Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie
wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:
. OKRES GWARANCII
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:
a. zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
b. zakup komercyjny -1 rok: dla wszystkich urzadzen objetych ochrona gwarancyjng, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwarancji
3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827) jest to zakup dokonywany
przez osobe fizyczng dokonujacy z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodarcza lub
zawodowa.
4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub naprawionych czesci.
Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sy odptatne.
5. Na wykonane naprawy odptfatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie gwaranta.
Il. OBOWIAZKI GWARANTA
1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych, montazowych).
2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujacego roszczen w terminie
14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi
nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.
3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.
11l. WARUNKI GWARANCII
1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajace z ujawnienia sie w tym okresie
ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.
2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a. niewtasciwego transportu i magazynowania;
b. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtfasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;
c. dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie, trzesienia
ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);
d. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta
3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, prob napraw i regulacji
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno-konserwacyjnych, stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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4. Gwarancja nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajace zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwarancji, takie jak:
* elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tnace, taricuchy tnace i
prowadnice, noze tnace, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, sruby bezpieczenstwa, swiece zaptonowe, tarcze, zaréwki;
¢ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikow, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
e elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, taricuchy, pompy hydrauliczne;
e pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate, tozyska,
panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;
¢ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposéb oczywisty zuzywaja sie w trakcie pracy.
5. Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.
6. W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobraé optate za dokonanie
czynnosci konserwacyjnych, ktdre nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed przystgpieniem do naprawy.
7. Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu usterek w
urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.
8. Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod grozbg utraty
gwarancji.
9. Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci nie wytacza,
nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepisow o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.
IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE
1. Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO
2. Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego urzadzenia z
catym osprzetem (np. tancuch tnacy, prowadnica, tarcza tnaca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym
dokumentem potwierdzajgcym zakup.
3. Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotgczonym do niniejszej umowy
gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegdlnosci
zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzagdzenia. Zgtaszajacy reklamacje winien réwniez poda¢ w celach korespondencyjnych
swoje dane osobowe: imie i nazwisko, adres, nr telefonu.
4. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujacy reklamacje ma prawo odmowié przyjecia urzadzenia
do naprawy i zwrdcic¢ do zgtaszajacego na jego koszt.
5. W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu lub przestac
do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.
6. W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest zobowigzany przesytke wiasciwie opakowa¢, a takze oddaé jg Kurierowi w
stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usunac ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnosci opakowanie powinno: by¢
odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie
do wagi i zawartosci przesytki; posiadac zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesytki.
7. Nabywca nie moze zadac¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzadzenie jest objete obstuga
gwarancyjna.
8. Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga
ptatna.
9. W przypadku naprawy odpfatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujacy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia, ewentualnej
naprawy oraz koszty zwigzane ze spedycja.
10. Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.
11. Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa: serwis@geko.pl
12. W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu Cywilnego.

Informacja na Temat Przetwarzania Danych Osobowych W Celu Realizacji Gwarancji | Naprawy Serwisowej
Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu Swiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z o.0. Sp.k, email:
geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04).

Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Parnistwu przystugujg dostepna jest na stronie:
https.//b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci.

19

—
| —



G02020

FF-Q903

Siphon Sandblaster 76L
Original Instructions Translation

Siphon Sandblaster 76L

NOTE!
Read this manual before use and keep it for further use of the device.

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN - ENGLISH VERSION



. (&Ko

Product Purpose :

The 76-litre siphon sandblaster is designed for cleaning, matting, removing paint, rust, scale and other
contaminants from metal, concrete, stone and wooden surfaces using an abrasive applied with a stream of
compressed air.

The device is used in:

- preparatory work before painting, galvanizing, welding,

- maintenance of steel structures, vehicles, rims, machines and tools,

- renovation of architectural and industrial elements,

- minor shot-blasting work in workshops and production plants.

The 76L siphon sandblaster can be used both in workshop conditions and outdoors, provided that appropriate
personal protective equipment (PPE) is used and that occupational health and safety and environmental
regulations are observed.

The product is not intended for:

- processing of flammable, explosive or toxic materials,

- use in potentially explosive environments (ATEX),

- working without adequate ventilation and dust protection,
- use by untrained or unsupervised persons.

WARNING! Do not attempt to operate this machine until you have read the entire manual and are familiar with
how to operate it. Keep this manual for future reference. Pay particular attention to the safety instructions.
Failure to follow safety instructions could result in injury to persons operating or nearby, or could result in
damage to the machine and workpiece.

When spraying under pressure, the sand and air are not mixed in the gun chamber, but the entire container filled
with sand is pressurized. The air and sand mixture is transported to the gun via a rubber hose and finally
accelerated by a conical nozzle. This achieves up to 30% higher spray efficiency. The outlet valve should be
opened completely. The sand outlet flow should not be regulated using the valve. The sand supply can be
regulated using the lower valve.

Safety Notes

¢ This device may be used by qualified persons aged 18 years or over who have been trained in work and
environmental protection procedures.
¢ Any person using the described device must have a medical certificate confirming their ability to operate it.

General Safety Rules for Siphon Tools

1. Purpose and qualifications of the operator

Siphon tools (e.g. sandblasters, cleaners) may only be used for their intended purpose - for surface treatment
using abrasive material and compressed air.
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The operation of siphon tools may only be entrusted to trained persons who are familiar with occupational health
and safety regulations and have knowledge of the operation of the device.

2. Preparing the work station

Before you start work:

- Check the technical condition of the tool: hoses, valves, connectors, nozzle.
- Make sure the abrasive is suitable and dry.

- Secure the workplace - designate a danger zone and mark the area.

- Provide adequate ventilation or dust extraction system.

- Do not allow unauthorized persons into the work area.

3. Personal Protective Equipment (PPE) - mandatory

The operator of siphon tools must use:

- Sandblasting helmet with air supply or P3 class protective mask

- Abrasion resistant protective coverall

- Protective gloves (leather, sandblasting) - recommended GEKO model: G02028, G73545.

- Work footwear with a metal toe cap and non-slip sole - recommended GEKO model: G90518,
- Hearing protection (earmuffs or earplugs) - recommended GEKO model: G90032

4. Safe work practices
Never direct the abrasive stream towards people or yourself.
Maintain a stable body position while working - avoid working overhead or on a ladder without protection.

Do not use the device if any component (e.g. valve, hose) is damaged.
Work within the allowable pressure range - according to the manufacturer's instructions.

After work is completed:

Close the air supply

Relieve pressure in the system
Clean your device and workspace

5. Inspection and maintenance

Regularly check the technical condition of the tool - especially the hoses, connectors, valves and nozzle.
Replace worn or damaged components only with original parts.

Document inspections and any failures in accordance with internal company procedures.

6. Emergency Actions

In the event of a failure, disconnect the compressed air supply immediately.

In the event of an injury, provide first aid and report the accident to your supervisor.
In the event of abrasive leakage or hose rupture, stop work and report the fault.

Safety Rules for Siphon Sandblasters

1. Preparing the work station

Make sure the work area is well ventilated and isolated from other people. Check the condition of the
sandblaster, cables and connections before each use.
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Always use the sandblaster on a stable, flat surface.
Make sure there are no flammable materials in the area.
Place warning signs informing about abrasive blasting operations.

2. Operating the device

Before starting, make sure the valves are in the closed position.

Never point the nozzle at people or animals.

Maintain a safe distance from the surface being processed.

Only work within the recommended pressure range (according to manufacturer's instructions).

Regularly check the condition of the nozzle, pressure lines and connectors - replace worn parts immediately.
Do not leave the device unattended while operating.

Always turn off the compressed air supply when you have finished working.

3. Behavior in emergency situations

If a hose bursts, cut off the air supply immediately.

In case of contact of abrasive with eyes or skin, rinse with plenty of water and contact a doctor.
If you suspect damage to the device, stop work and inspect it.

SAFETY RULES FOR SIPHON SANDBLASTERS
(taking into account mechanical, physical and ergonomic hazards)

1. MECHANICAL HAZARDS

Possible threats:

Impact of abrasive particles reflected from the working surface
Pressure pipes leaking. Nozzle torn out of hand.

Crushing, pinching by a wire or tank

Burn from hot metal surfaces after long work

Safety rules:

Use only tested, undamaged cables and connectors - check their condition before each use.

Always secure the nozzle with both hands or in the holder - use safety valves on the trigger.

Keep a safe distance from the surface being processed - avoid abrasive rebound.

Only work with a closed tank and with the appropriate pressure (according to the manufacturer's data).
Secure your work area from unauthorized persons.

2. PHYSICAL THREATS

Possible threats:

Inhalation of fine dust (silica, shot, metal oxides)

Noise above 85 dB (hearing hazard)

Heat exhaustion during long work in the suit

Risk of electric shock when working with electrical equipment nearby.
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Safety rules:

Always wear full respiratory protection: a sandblasting helmet with an air supply or a half mask with a P3 filter.
Wear hearing protection — earmuffs or earplugs.

Work in a well-ventilated area or using a dust extraction system.

Take breaks regularly - do not allow your body to overheat.

Store tools away from sources of water and moisture to avoid the risk of short circuiting other devices.

3. ERGONOMIC RISKS

Possible threats:

Musculoskeletal system overload (prolonged standing, holding a heavy hose)
Obstructed visibility through the visor/fogged helmet

Vibrations transmitted to hands

Movement restricted due to improper suit

Safety rules:
Use properly balanced, lightweight cables and nozzle holders (suspensions if possible).

Wear a tight-fitting protective suit - it should not restrict movement.

Ensure your work area is well lit — visibility is key.

Work in cycles - take breaks every 30-60 minutes to avoid overload.

Maintain and replace your visor regularly - avoid fogging and limiting your field of vision.

4. ADDITIONAL GENERAL RULES

Every person operating a sandblaster must be trained in occupational health and safety.

The device may only be used in accordance with the manufacturer's instructions.

Any modifications to the device are prohibited and may void the warranty and increase the risk of accidents.
Work must be supervised and the work area marked.

All faults, leaks and damage must be reported immediately and repaired before the equipment is used again.

COMPRESSED AIR

¢ The supplied air must be dry and compressed in accordance with technical requirements. Adequate air flow in
the system must be ensured. Higher supply pressure reduces the service life of the machine and increases the
possibility of personal injury.

¢ The connector that connects the machine to the power supply device must have certain dimensions.

¢ Take extra precautions when using the machine near water. Water can seriously damage your tools or machine.
¢ Do not forget to drain the condensed water from the pressure tank. The flexible hose used to supply the
machine with compressed air should also be completely dried.

¢ Make sure that no dirt gets inside the machine. The inlet and outlet openings of the machine should be kept
clean.
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¢ Before disconnecting the compressed air pipe or hose, turn off the compressed air supply. Wait until the
pressure has stabilized.

e Before starting work, check all connections and pipes for leaks. If a leak is found, it must be repaired
immediately. A leak places additional strain on the compressor and increases operating costs.

* The pressure pipes and the pipe system must be inspected regularly. If a leak is detected during operation, work
must be stopped immediately. The damaged component must be repaired or replaced with a new one. The
pressure pipes must not be twisted. Pay attention to the line on the surface of the pipe.

¢ Wires marked in this manner should be kept as straight as possible.

* Pressure lines should not be placed over sharp edges or routed in places where they may be damaged or cut.

¢ Before installing a new hose, first blow it out with compressed air.

e If it is necessary to run the cable through various structural elements, use a safety sleeve and check the cables
regularly.

¢ To prevent contaminants from entering the device, use safety plugs and covers.

Sandblasting

Before using the machine, make sure you know how to operate it. Read the machine's User Manual, as well as the
instructions for the air compressor and any other tools or machines that may be used with the sandblasting
equipment. Also, make sure that the place where the machine (or even the workpiece) will be used does not have
any special safety rules and regulations.

If so, please read them carefully.

* Keep your work area clean.

¢ Do not use sandblasting equipment or compressors near flammable or explosive gases or liquids.

e Do not allow children in the work area. Anyone in the sandblasting area must wear the same personal
protective equipment as the person performing the sandblasting.

¢ Use recommended protective equipment and clothing — thick protective gloves and a dust mask and hood.

¢ Regularly inspect the sandblaster. CAUTION - exposed parts of the sandblaster are subject to internal wear that
the user may not initially notice. Damage to these parts can cause serious damage.

¢ When sandblasting small parts, use an appropriate clamping device to hold the part securely and keep both
hands free to operate the valve and nozzle.

¢ Don't overestimate your abilities. Use appropriate work footwear.

* Keep tools in good condition.

e Before carrying out maintenance work when the device is not in use, disconnect the device from the
compressed air supply.

¢ Make sure that the machine cannot be switched on accidentally. When the machine is not in use, close all
valves.

25

—
| —



I <& e o

¢ Be careful when working - stop working if you become tired.
¢ When repairing, use only original spare parts .

Strength Equipment

¢ If the device is equipped with compressed springs, use an appropriate device to release them slowly and safely.
¢ Before throwing away the packaging material, check whether there is any part inside. If there is, remove it and
install it in its place. Use the parts list for checking and the assembly drawing for reference.

Installation

¢ Before throwing away the packaging material, check whether there is any part inside. If so, remove it and install
it in its place. Use the parts check list and assembly drawing for the relevant information.

¢ It is recommended to use Teflon tape to seal threaded connections.

¢ The machine is delivered pre-assembled.

* See figure (7) and mount the holders (6) to the abrasive container (1). Pass the wheel axle (5) through the lower
end of the holders and put the wheels (2) on the axle and secure them with the locking pins (3).

¢ Adjust the supporting leg (4) and secure it with the safety pin (3).
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¢ Referring to the drawing, screw the assembly onto the outlet thread of the device.

¢ Seal the joint with Teflon tape.

¢ Referring to the drawing, assemble the nozzle. -"}

e Use parts (24) and (23) to connect the assembled nozzle. Do this as shown in the

drawing. j’—u
g 23
WOZELE sssereeit

%

¢ Referring to the drawing, assemble the pressure gauge assembly. 3

mBa

¢ Based on the drawing, assemble the sediment separation unit assembly.

¢ Place the assembled unit on its wheels.

¢ Connect the pressure gauge assembly to the top of the device as shown.

¢ Connect the sediment separation unit.

» Before use, make sure that all connections and connectors are properly assembled,
tightened and functioning properly.
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Once installation is complete, perform a leak test as follows:

¢ Close the valve (18) - the control lever must be positioned perpendicular to the valve body.

¢ Close the valve (18-C) - the control lever must be positioned perpendicular to the valve body.

¢ Connect the compressed air supply line (from the compressor) to the inlet (19).

¢ Close the inlet opening with parts (11) and (12).

e Carefully open the inlet valve (18).

¢ Observe the increase in pressure inside the tank on the pressure gauge.

e Listen for a leak sound. If you hear a leak sound, release the air as follows.

¢ Close the inlet valve (18), then carefully open the valve (18-C). Press the outlet lever and carefully release the
air from the system.

¢ Monitor the pressure gauge to ensure there is no pressure in the system.

¢ Connections (quick-connectors) that are leaking must be re-tightened. If these actions are not sufficient,
unscrew the connections and use more Teflon tape to seal them.

Service

¢ Protect your compressor from abrasive particles thrown from the sandblaster. During operation, the
compressor draws in a large amount of air and its filter is not able to eliminate all particles before they enter the
compressor.

o If abrasive particles get inside the compressor, they will cause irreversible changes to the compressor. If
possible, place your compressor in another room. Or, if working outside, place the compressor's air intake in the
same direction as the wind. Use a sufficiently long supply hose with the correct inside diameter to ensure
proper air flow.

Opening the Abrasive Tank

* Before opening the abrasive tank, release the compressed air. Close the valve (18 -B) and press the trigger
briefly to release any remaining air from the hose.

¢ Close the valve (18) and press the trigger again briefly to allow the compressed air to escape from the tank.

* Make sure the pressure gauge (15) shows zero pressure and open the tank.

¢ Only air with a maximum permissible pressure of 8 bar should be used. If the air reaches a higher pressure,
the excess air will be released through the safety valve (10) - if the valve does not switch on at a higher
pressure, stop work immediately and reset the pressure in the tank. You can then try to find the cause of the
malfunction.

Choosing the Right Abrasive

* Properly selected abrasive substance significantly affects production efficiency and efficiency of the blasting
technological process. Cost-effective materials such as sand can be used. However, the cost savings obtained in
this way cause numerous other (technical) problems. Ordinary sand (even carefully cleaned) contains dirt
particles and organic particles that absorb moisture.
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Wet abrasives can clog or damage the spray nozzle or machine valves. We recommend using synthetic
blasting materials that eliminate such problems.

¢ When using the same substance for sandblasting repeatedly, remember that the sharp edges of the
abrasive particles wear out (become blunt), reducing the effectiveness of the sandblasting process. To
maintain good working condition of the device and to follow safety rules, the following actions should be
performed regularly:

* Replace dirty and worn abrasive material.

¢ Check the abrasive spray nozzle and air nozzle. If necessary, replace the nozzle with a new one. If worn
nozzles are used, it can damage the gun.

¢ Inspect all parts of the machine that may wear out due to the action of abrasive material.

* The protective film and gloves should be changed.

Refilling the Tank with Abrasive Substance

¢ Make sure the abrasive is dry and that the particle size does not clog the valves (18-B and 18-C), mixing
chamber (22), tubes (24), nozzle (27), etc.

e Appropriate protective clothing must be worn.

¢ Close the main inlet valve (18) - move the lever to the perpendicular position to the valve body.

* Press the trigger lever at the end of the hose to release air from the tank.

¢ Open the inlet valves (18-C), (18 -A), (18-B). Move the lever to the position parallel to the valve body.

¢ Make sure the blood pressure monitor reads 0.

¢ Close the valve (18-B).

¢ Unscrew the tank cover (12).

¢ Place the funnel (29) in the hole and pour the substance into it. Try to pour enough abrasive substance
into the tank to be able to finish the blasting process without having to refill it. If you are blasting large
areas, do not fill the tank to more than 75% of its total capacity. Before filling, do not forget to zero the
pressure in the tank. Follow the steps described earlier. Also pour out the collected water from the
sediment separation unit (17), as moisture can enter the tank and wet the substance, which can clog the
inlet valves (18-B) and (18-C).

e Check the amount of water condensate in the sludge separation unit also during operation, especially
when the ambient humidity is high.

o After filling, screw on the tank cover (12) with the gasket in place.

¢ Close the outlet valve (18-C) and open the main inlet valve (18).

¢ Shortly after you begin filling the tank with air, check for leaks in the compressed air tank (under the
cover).

¢ Open valve (18-C) and (18-A) to blow out any remaining abrasive.

¢ Close the valve (18-C).

¢ Open valve (18-B).

¢ Open the valve (18-C).

* Press the trigger at the end of the hose to start the sandblasting process.
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Completion of the Sandblasting Process

¢ Close the valve (18-B).

¢ Squeeze the trigger (18-C) to blow any remaining abrasive material out of the wire.

¢ Close the valve (18).

* Press the trigger (18-C) to release any remaining pressure from the tank. The pressure gauge must read
0.

¢ Close all other valves for safety.

Maintenance

¢ Keep your tools clean. Dirt can get into the internal workings of the machine and cause damage.

¢ Do not use aggressive cleaning solutions or paint or varnish solvents to clean the machine.

e Plastic parts should be cleaned with a cloth dampened with soap and water.

¢ Clean and lubricate metal surfaces with a cloth dampened in paraffin oil.

¢ When the device is not in use, lubricate it with a suitable grease and store it in a dry place to prevent
corrosion.

e The parts of the blasting equipment that come into contact with the abrasive medium are subject to
rapid wear. These include the hose (24), the inlet valve (18-C) and the nozzles (27). These parts should be
checked regularly for normal wear and tear and replaced as necessary.

¢ The new working tube (24) has walls made of two reinforcing wires and is 6 mm thick. The flow of the
abrasive substance causes the walls of the tube to become thinner and it must be replaced when
necessary.

* To check the tightness of the system, close the valve (18-C) and pressurize it. Then place your hand near
the parts described and check if air escapes.

¢ To check for minor leaks, use soapy water.

¢ If you notice a small leak, stop work immediately and relieve the system pressure. Then replace the
damaged part.

¢ Also carefully inspect the remaining parts of the system.

Scrapping

At the end of the device's useful life, it must be disposed of in accordance with applicable laws and
regulations. The product is made of metal and plastic parts that can be recycled if separated from each
other.

1. Disassemble all parts.

2. Separate all parts according to the materials they are made of (e.g. metals, rubber, plastics, etc.). The
separated parts should be delivered to the nearest recycling facility for recycling.
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Technical Data

Tank capacity: 76L

Working pressure: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Nozzle diameter: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm

Air consumption: 170-700 |/min

=

18¢

1 Tank

2 Wheels

3 Locking pin

4 Support

5 Shaft

6 Handle

7 Handles

8 Hexagonal nut

9 Screw

10 Safety valve

11 O-ring seal

12 Filling neck

13 Connector

14 Connector

15 Blood pressure monitor
16 Straight connector
17 Water separator
18 Valve 3/8"

18A Valve 3/8"

18B Valve 3/8"

18C Valve 3/8"

19 Connector

20 Straight connector
21 Air hose

22 Abrasive outlet pipe
23 Clamping clamp
24 Sand blasting wire
25 Limiter

26 Gasket

27 Noazzles

28 Locking nut

29 Funnel

30 Cover

31 Metal washer

{SEKO
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Rules for maintenance of siphon sandblasters

1. Regular technical inspections

Carry out periodic inspections according to the manufacturer’s recommendations, at least once every 6 months.
Check the condition of hoses, nozzles, valves and fasteners.

Verify the tightness of the installation and the presence of any mechanical damage.

2. Cleaning after each use

Empty the tank of any remaining abrasive.

Thoroughly clean the inside of the tank and the air and abrasive supply system.
Store the sandblaster in a dry and airy place to avoid corrosion.

3. Checking the pneumatic system

Check the technical condition of the compressor and the tightness of the pneumatic lines.

Clean and replace air filters according to the manufacturer's schedule.

Make sure that the operating pressure does not exceed the permissible standards for a given model.

4. Safety of use

Use only abrasives recommended by the manufacturer.

Before each use, check the completeness and functionality of protective equipment (e.g. masks, gloves,
protective clothing).

Protect the workplace from the spread of dust and abrasive.

5. Documentation and records

Keep a maintenance log, recording dates of inspections, cleanings and parts replacements.

If any faults are detected, immediately record them in the documentation and take the device out of service
until they are repaired.

6. Spare parts and repairs
Use only original or manufacturer-approved replacement parts.
All repairs should be performed by authorized and trained persons.

Rules for cleaning siphon sandblasters

1. Preparation for cleaning

Disconnect the air source - turn off the compressor and bleed the air from the system.
Secure your work area - ensure ventilation, use a dust mask and safety glasses.

Wear protective clothing, especially work gloves and a mask with a P3 filter.

2. Emptying the tank
Pour any remaining abrasive material from the tank into a suitable container.
Check whether there is no wet or clumped abrasive in the tank - remove it manually.

3. Cleaning the inside of the tank
Clean the interior with dry compressed air or a soft brush.
Do not use water - moisture can damage the device and destroy the abrasive.
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4. Cleaning the pipes and supply system
Blow out the air and abrasive lines - preferably with the nozzle removed.
Check for blockages, cracks or material wear (e.g. on the siphon hose).

5. Nozzle and valve maintenance

Dismantle the nozzle and valves - clean them from dust and abrasive.

If they are metal, you can wipe them with a slightly damp cloth with anti-corrosion agent. Check if they are
worn - replace if necessary.

6. Termination and storage
Once cleaning is complete, store the sandblaster in a dry place, away from moisture.
Open the valves and open the tank to avoid condensation.

7. Cleaning frequency

After each use - empty the tank, clean the hoses and nozzle.

Once a week (with intensive use) - more thorough cleaning of the entire system.

Once a month - inspection of technical condition, possible lubrication or maintenance.

Rules for storing a siphon sandblaster

1. Storage location

Dry and well-ventilated room - moisture can cause corrosion of metal parts and caking of the abrasive.
Away from sources of heat and fire - especially if you are using flammable abrasives (e.g. some plastics).
Stable surface - protect the sandblaster from tipping over.

2. Cleaning before storage

Empty the abrasive material container - leaving the material in may cause it to clump and clog the nozzle.
Blow through the pipes with compressed air - remove any remaining dust and abrasive from the installation.
Wipe down exterior surfaces — especially valves, nozzles and tank.

3. Maintenance of components

Check seals, valves and pipes - damaged parts should be replaced or preserved.
Lubricate moving parts - if the manufacturer recommends it (e.g. ball valves).
Protect metal parts against corrosion, e.g. with a light layer of technical oil.

4. Storing accessories
Store nozzles, hoses and guns in a dry place, preferably in their original packaging or separate containers.
Do not place hoses on a sharp edge or under a load - this will prevent cracks and damage.

5. Regular inspection of technical condition

From time to time (e.g. once a month) check:

- tightness of the installation,

- condition of the nozzle (whether it is too worn),
- there are no signs of corrosion or damage.
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Dealing with Damaged Tools

1. Immediate decommissioning

If you notice that any component (e.g. nozzle, hose, valve) is damaged, leaking or faulty, stop work
immediately.

Mark the tool as damaged - e.g. with a "DO NOT USE" tag or sticker.

2. Assessment of the type of damage

Check out what exactly happened:

Hose rupture - requires immediate replacement.

Worn or cracked nozzle - replace (a worn nozzle reduces performance and increases abrasive
consumption).

Leaking valve or joint - possible repair or replacement of the seal.

Clogged hose - try cleaning it with compressed air or flushing it (if the manufacturer allows this).

3. Repair or replacement

Repair only in accordance with the manufacturer's instructions - especially valves and pressure
components.

If you are not sure whether repair is possible and safe - always replace the part with a new one.

Avoid making makeshift repairs with tape, silicone or wire - this can be very dangerous when working
under pressure.

4. Documenting damage

If you work in a company or workshop:

Record the fault in the service records.

Add information about the date, reason and scope of repair/replacement.
This will facilitate future reviews and identification of recurring problems.

5. Disposal of damaged parts

Dispose of used or damaged nozzles, valves and hoses in accordance with local regulations (e.g. metal or
industrial waste).

Do not leave sharp or broken items loose - they may pose a hazard to others.

6. Before re-use

After replacing/removing the damaged element:

Check the tightness of the entire installation.

Perform a “dry” test, e.g. for 2-3 minutes with the air turned on and no abrasive.
Only then should you begin the actual sandblasting.

Contact for security and support:

Producer: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Address: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Poland
Contact number: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Website: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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The last two digits of the year of CE marking - 25
c € EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Siphon sandblaster 76L, Type: G02020, Model: FF-Q903,

Meets the requirements of the following EU directive:
2014/68/EU - Pressure Equipment Directive (PED)

Harmonized standards:
EN 13445-1:2021 - Pressure receptacles without flame - Part 1: General requirements

Comments:

The product has been voluntarily verified by a third party:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Castello di Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italy

www.entecerma.it

Verification number: 6C250307.YFIUU56

Release date: 07/03/2025
Expiration date: 06.03.2030

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the manufacturer's
consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Name, surname and position of the authorized person



{ESEKO Warranty Card

Address *

Sale date *

Product name *

Buyer (name and surname / company name) *

Model / Product Code *

* completed by the seller

| declare that | have read the warranty terms and accept the
terms listed below. The product has no visible defects or
damage.

(seller's stamp and legible signature)

NOTE! Any unauthorized entry in the warranty card or any
changes to existing entries is equivalent to the loss of warranty
rights.

(legible signature of the buyer)

The warranty card is only valid with proof of purchase.

Guarantor GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k. with its registered office in Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
entered into the register of entrepreneurs of the National Court Register by the District Court for tédz Srédmiescie in t6dz, XX Division of
the National Court Register, under the KRS number 0000815242, and the Tax Identification Number (NIP) 7722420459, grants the Buyer a
guarantee for the efficient operation of the products it introduces to the market on the following terms:
I. WARRANTY PERIOD
1. The warranty period begins on the date of purchase/delivery of the goods and is:
a. consumer purchase - 2 years: for all devices covered by warranty, except for batteries, for which we provide a 6-month
warranty
b. commercial purchase -1 year: for all devices covered by warranty, except batteries, for which we provide a 6-month warranty
3. Consumer purchase within the meaning of the Act of 30 May 2014 on consumer rights (Journal of Laws 2014, item 827) is a purchase
made by a natural person entering into a legal transaction with an entrepreneur that is not directly related to their business or professional
activity.
4. The warranty period is not extended due to warranty service. This also applies to replaced or repaired parts. Repairs due after the
warranty period are subject to a fee.
5. The guarantor grants a 3-month warranty for paid repairs provided that the repairs are performed in the guarantor’s workshop.
Il. OBLIGATIONS OF THE GUARANTOR
1. Warranty - constitutes the guarantor's obligation to remove free of charge any physical defects of the product (material, assembly).
2. The Guarantor, through the central service point, will respond to the claims submitted by the claimant within 14 days of accepting the
device for service, and the removal of the defect in the event of it qualifying for free warranty service will take place no later than within 30
days of accepting the device for service.
3. The repair period may be extended if it is necessary to obtain spare parts.
11l. WARRANTY CONDITIONS
1. The warranty covers all damages occurring during the warranty period resulting from the discovery of hidden material, assembly or
technological defects during that period.
2. The warranty does not cover damage to the device resulting from:
a. improper transportation and storage;
b. not in accordance with the installation, start-up, operation and maintenance instructions, or in the event of incorrect selection
of tool/accessory;
c. the actions of external factors or third parties, in particular: acts of God (lightning, fire, floods, earthquakes, acts of war, riots
and attacks);
d. other damages that are not the fault of the manufacturer
3. The warranty becomes invalid in the event of: structural changes or modifications made by the user, attempted repairs and adjustments
not specified in the operating instructions, failure to carry out operational and maintenance inspections, use of inappropriate spare parts
and consumables.
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4. The warranty does not cover consumables and items subject to wear and tear during the warranty period, such as:
e consumables: clutch drums and jaws, filters, trimmer heads, wheels, starter cables, cutter bars, cutting chains and guides, cutting
knives, drive belts, clutches and friction discs, safety screws, spark plugs, discs, light bulbs;
¢ engine components: cylinders, bearings, carburettor diaphragms, bearings, rings, pistons, crankshaft;
e gearbox/transmission components: gears, chains, hydraulic pumps;
» other operating elements: shock absorbers, overload fuses, control rods and cables, gears, bearings, bushings, knife hubs, carbon
brushes, safety grooves;
¢ elements not listed in this warranty card and which are obviously subject to wear during operation.
5. Spare parts replaced during warranty repairs are the property of the guarantor.
6. The scope of warranty repair does not include adjustments or maintenance activities. The service has the right to charge a fee for
maintenance activities that are the responsibility of the user and require their completion before the repair can be carried out.
7. The warranty does not cover any damage caused directly or indirectly to persons or things due to faults in the device or resulting from
extended downtime of the device.
8. Any damage incurred during transport must be reported to the carrier immediately under penalty of loss of warranty.
9. This guarantee is offered in addition and does not limit the rights specified by current and future laws. In particular, it does not exclude,
limit or suspend the rights arising from the provisions on warranty for physical defects of the item.
IV. WARRANTY NOTICE
1. Warranty repairs in Poland are performed exclusively by GEKO Service.
2. The condition for using the warranty services is to file a complaint and deliver the complete device with all accessories (e.g. cutting
chain, guide bar, cutting disc, knives, string head, harness) together with the purchase document or other document confirming the
purchase.
3. Warranty repair notifications are made on the "REPORT/REPAIR ORDER" form attached to this warranty agreement. The report form can
also be downloaded from the website: http://b2b.geko.pl. The report must include in particular a detailed description of the fault or
malfunction of the device. The person filing the complaint should also provide their personal data for correspondence purposes: name and
surname, address, telephone number.
4. If any of the conditions specified in 2 and 3 are not met, the person accepting the complaint has the right to refuse to accept the device
for repair and return it to the complainant at his expense.
5. If a defect is detected, the device together with the above-mentioned documents should be returned to the place of purchase or sent to
the central GEKO service point at the following address: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500
Kietlin.
6. In the case of shipping to a service point, the buyer is obliged to properly pack the shipment and return it to the Courier in a condition
that allows for its proper transport (operating fluids must be removed). In particular, the packaging should: be properly closed, preventing
access to the contents of the shipment by unauthorized persons; be sufficiently strong in relation to the weight and contents of the
shipment; have internal security measures that prevent the contents of the shipment from moving.
7. The buyer cannot request repair of the damaged device at the place of use, even if the device is covered by warranty.
8. The device must be delivered clean for complaint. The need to clean the tool - for repair purposes at the service - is a paid service.
9. In the event of a paid repair or an unjustified claim, the person filing the claim shall bear the cost of verifying the damage, any repairs,
and the costs associated with forwarding.
10. Non-warranty repairs (paid) are carried out based on individual arrangements between the claimant and the service center.
11. The current price list of service services can be obtained by calling (+48) 698-642-358 or by e-mail: serwis@geko.pl
12. In matters not regulated by the terms of this Warranty Card, the relevant provisions of the Civil Code shall apply.

Information on the Processing of Personal Data for the Purpose of Warranty and Repair Service
The controller of personal data processed for the purpose of providing the guarantee is the Guarantor (GEKO Sp. z oo Sp.k, email:

geko@geko.pl, phone no. (+48) 44 682 40 04).
Full information on data processing and your rights is available at: https.//b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci.
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G02020

FF-Q903

Siphon-Sandstrahler 76L
Originalbetriebsanleitung Ubersetzung

Siphon-Sandstrahler 76L

ACHTUNG!
Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor der Verwendung und bewahren Sie es fiir die zukiinftige Verwendung des Gerats auf.

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION
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Produktzweck :

Der 76-Liter-Siphon-Sandstrahler ist zum Reinigen, Mattieren und Entfernen von Farbe, Rost, Zunder und anderen
Verunreinigungen von Metall-, Beton-, Stein- und Holzoberflaichen mithilfe eines Schleifmittels konzipiert, das
durch einen Druckluftstrom aufgebracht wird.

Das Gerdit wird verwendet in:

- Vorarbeiten vor dem Lackieren, Verzinken, Schweil3en,

- Wartung von Stahlkonstruktionen, Fahrzeugen, Felgen, Maschinen und Werkzeugen,

- Renovierung architektonischer und industrieller Elemente,

- kleinere Strahlarbeiten in Werkstatten und Produktionsbetrieben.

Der 76L Siphon-Sandstrahler kann sowohl unter Werkstattbedingungen als auch im Freien eingesetzt werden,
sofern entsprechende persdnliche Schutzausriistung (PSA) verwendet und die Arbeitsschutz- und
Umweltschutzvorschriften beachtet werden.

Das Produkt ist nicht bestimmt fir:

- Verarbeitung brennbarer, explosiver oder giftiger Stoffe,

- Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX),

- Arbeiten ohne ausreichende Beliiftung und Staubschutz,

- Verwendung durch ungeschulte oder unbeaufsichtigte Personen.

WARNUNG! Versuchen Sie nicht, diese Maschine zu bedienen, bevor Sie das gesamte Handbuch gelesen haben
und wissen, wie sie zu bedienen ist. Bewahren Sie dieses Handbuch zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie
unbedingt die Sicherheitshinweise. Bei Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften kénnen Verletzungen von
Personen, die die Maschine bedienen oder in der Ndhe stehen, oder Schiden an der Maschine und dem
Werkstlck auftreten.

Beim Spritzen unter Druck erfolgt die Vermischung von Sand und Luft nicht nur in der Pistolenkammer, sondern
der gesamte mit Sand gefiillte Behalter steht unter Druck. Das Luft-Sand-Gemisch wird (ber einen
Gummischlauch zur Pistole transportiert und schlieRRlich durch eine konische Diise beschleunigt. Dies ermdglicht
eine bis zu 30 % hohere Spriiheffizienz. Das Auslassventil muss vollstandig getffnet sein. Den Sandauslassstrom
nicht iber das Ventil regulieren. Uber das Bodenventil ldsst sich die Sandzufuhr regulieren.

Sicherheitshinweise

e Dieses Gerat darf nur von qualifizierten Personen ab 18 Jahren verwendet werden, die in Arbeits- und
Umweltschutzverfahren geschult sind.

¢ Jede Person, die das beschriebene Gerat verwendet, muss lber ein arztliches Attest verfligen, das ihre Fahigkeit
zur Bedienung bestatigt.

Allgemeine Sicherheitsregeln fiir Siphonwerkzeuge

1. Zweck und Qualifikation des Betreibers

Siphonwerkzeuge (z. B. Sandstrahler, Reiniger) dirfen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck - zur
Oberflachenbearbeitung mit Strahlmitteln und Druckluft — verwendet werden.
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Die Bedienung von Siphonwerkzeugen darf nur geschulten Personen (berlassen werden, die mit den
Arbeitsschutzbestimmungen vertraut sind und Kenntnisse Gber die Bedienung des Gerates besitzen.

2. Vorbereitung des Arbeitsplatzes

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen:

- Uberpriifen Sie den technischen Zustand des Werkzeugs: Schlduche, Ventile, Anschliisse, Diise.
- Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel geeignet und trocken ist.

- Arbeitsplatz sichern - Gefahrenzone festlegen und Bereich kennzeichnen.

- Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung oder Staubabsaugung.

- Lassen Sie keine unbefugten Personen in den Arbeitsbereich.

3. Persénliche Schutzausriistung (PSA) — Pflicht

Der Bediener von Siphonwerkzeugen muss Folgendes verwenden:

- Sandstrahlhelm mit Luftversorgung oder Schutzmaske der Klasse P3

- Abriebfester Schutzoverall

- Schutzhandschuhe (Leder, Sandstrahlen) — empfohlenes GEKO-Modell: G02028, G73545.

- Arbeitsschuhe mit Metallkappe und rutschfester Sohle - empfohlenes GEKO-Modell: G90518,
- Gehorschutz (Ohrenschitzer oder Ohrstopsel) - empfohlenes GEKO-Modell: G90032

4. Sichere Arbeitspraktiken

Richten Sie den Strahl niemals auf Personen oder sich selbst.

Achten Sie beim Arbeiten auf eine stabile Kérperhaltung — vermeiden Sie Arbeiten tGber Kopf oder auf einer Leiter
ohne Schutz.

Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn eine Komponente (z. B. Ventil, Schlauch) beschadigt ist.
Arbeiten Sie innerhalb des zuldssigen Druckbereichs — gemaR den Anweisungen des Herstellers.

Nach Abschluss der Arbeiten:

SchlieRen Sie die Luftzufuhr

Druck im System entlasten

Reinigen Sie lhr Gerat und Ihren Arbeitsbereich

5. Inspektion und Wartung

Uberpriifen Sie regelmiRig den technischen Zustand des Werkzeugs — insbesondere der Schlduche, Anschliisse,
Ventile und Dise.

Ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte Komponenten nur durch Originalteile.

Dokumentieren Sie Inspektionen und etwaige Mangel gemal} den unternehmensinternen Verfahren.

6. NotfallmafSnahmen

Im Stoérungsfall ist die Druckluftzufuhr sofort zu unterbrechen.

Leisten Sie im Falle einer Verletzung Erste Hilfe und melden Sie den Unfall Ihrem Vorgesetzten.
Bei Strahlmittelaustritt oder Schlauchbruch die Arbeit einstellen und Stérung melden.

Sicherheitsregeln fiir Siphon-Sandstrahler

1. Vorbereitung des Arbeitsplatzes

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut beliiftet und von umstehenden Personen isoliert ist. Uberpriifen Sie
vor jedem Gebrauch den technischen Zustand des Sandstrahlers, der Kabel und Anschliisse.
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Verwenden Sie den Sandstrahler immer auf einer stabilen, ebenen Flache.
Stellen Sie sicher, dass sich in der Umgebung keine brennbaren Materialien befinden.
Bringen Sie Warnschilder an, die tber Strahlvorgange informieren.

2. Bedienung des Gerdtes

Stellen Sie vor dem Start sicher, dass die Ventile geschlossen sind.

Richten Sie die Dlse niemals auf Menschen oder Tiere.

Halten Sie einen Sicherheitsabstand zur zu bearbeitenden Oberflache ein.

Arbeiten Sie nur im empfohlenen Druckbereich (gemaR Herstellerangaben).

Uberpriifen Sie regelmiRig den Zustand der Diise, Druckleitungen und Anschliisse — ersetzen Sie verschlissene
Teile umgehend.

Lassen Sie das Gerat wahrend des Betriebs nicht unbeaufsichtigt.

Schalten Sie nach Arbeitsende immer die Druckluftzufuhr ab.

3. Verhalten in Notsituationen

Sollte ein Schlauch platzen, unterbrechen Sie sofort die Luftzufuhr.

Bei Kontakt des Strahlmittels mit den Augen oder der Haut mit viel Wasser ausspilen und einen Arzt aufsuchen.
Wenn Sie eine Beschaddigung des Gerats vermuten, stellen Sie die Arbeit ein und tGberprifen Sie es.

SICHERHEITSREGELN FUR SIPHON-SANDSTRAHLGERATE
(unter Beriicksichtigung mechanischer, physikalischer und ergonomischer Gefahren)

1. MECHANISCHE GEFAHREN

Mégliche Bedrohungen:

Aufprall von Schleifpartikeln, die von der Arbeitsflache reflektiert werden
Druckleitungen undicht. Duse aus der Hand gerissen.

Quetschen, Einklemmen durch einen Draht oder Tank

Verbrennungen durch heille Metalloberflachen nach langerer Arbeit

Sicherheitsregeln:

Verwenden Sie nur geprifte, unbeschadigte Kabel und Stecker — prifen Sie deren Zustand vor jedem Gebrauch.
Sichern Sie die Dise immer mit beiden Handen oder in der Halterung — verwenden Sie Sicherheitsventile am
Abzug.

Halten Sie einen Sicherheitsabstand zur zu bearbeitenden Oberflache ein — vermeiden Sie einen Riickprall des
Strahimittels.

Nur mit geschlossenem Behélter und entsprechendem Druck (It. Herstellerangaben) arbeiten.

Sichern Sie Ihren Arbeitsbereich vor unbefugten Personen.

2. KORPERLICHE BEDROHUNGEN

Mégliche Bedrohungen:

Einatmen von Feinstaub (Silica, Schrot, Metalloxide)

Larm tiber 85 dB (Gehoérschadigung)

Hitzeerschopfung bei langerer Arbeit im Anzug

Gefahr eines Stromschlags beim Arbeiten mit elektrischen Geraten in der Nahe.
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Sicherheitsregeln:

Tragen Sie immer einen vollstandigen Atemschutz: einen Sandstrahlhelm mit Luftzufuhr oder eine Halbmaske mit
P3-Filter.

Tragen Sie einen Gehoérschutz — Ohrenschiitzer oder Ohrstopsel.

Arbeiten Sie in einem gut bellifteten Bereich oder verwenden Sie ein Staubabsaugsystem.

Machen Sie regelmaRig Pausen — lassen Sie Ihren Kérper nicht Gberhitzen.

Bewahren Sie Werkzeuge nicht in der Ndhe von Wasser- und Feuchtigkeitsquellen auf, um das Risiko eines
Kurzschlusses anderer Gerate zu vermeiden.

3. ERGONOMISCHE RISIKEN

Modgliche Bedrohungen:

Uberlastung des Bewegungsapparates (langes Stehen, Halten eines schweren Schlauches)
Eingeschrankte Sicht durch das Visier/beschlagener Helm

Auf die Hande (ibertragene Vibrationen

Bewegungseinschrankung aufgrund ungeeigneter Kleidung

Sicherheitsregeln:
Verwenden Sie gut ausbalancierte, leichte Kabel und Diisenhalter (wenn moglich Aufhangungen).

Tragen Sie einen eng anliegenden Schutzanzug — er sollte die Bewegungsfreiheit nicht einschranken.

Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung lhres Arbeitsbereichs — Sichtbarkeit ist entscheidend.

Arbeiten Sie in Zyklen — machen Sie alle 30—60 Minuten Pausen, um eine Uberlastung zu vermeiden.

Warten und ersetzen Sie |hr Visier regelmaRig — vermeiden Sie so ein Beschlagen und eine Einschrankung lhres
Sichtfeldes.

4. ZUSATZLICHE ALLGEMEINE REGELN

Jede Person, die ein Sandstrahlgerat bedient, muss in Sachen Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz geschult
sein.

Das Gerat darf nur entsprechend den Anweisungen des Herstellers verwendet werden.

Jegliche Verdanderungen am Gerat sind verboten und kénnen zum Erldschen der Garantie und einer erhohten
Unfallgefahr fihren.

Die Arbeiten miissen beaufsichtigt und der Arbeitsbereich markiert werden.

Alle Stérungen, Undichtigkeiten und Schaden missen sofort gemeldet und vor der erneuten Verwendung der
Gerate behoben werden.

DRUCKLUFT

¢ Die zugefiihrte Luft muss trocken und entsprechend den technischen Anforderungen komprimiert sein. Eine
ausreichende Luftzirkulation im System muss gewahrleistet sein. Ein hoherer Versorgungsdruck verkirzt die
Lebensdauer der Maschine und erhéht die Gefahr von Verletzungen.

e Der Stecker, der die Maschine mit dem Stromversorgungsgerat verbindet, muss bestimmte Abmessungen
haben.

o Treffen Sie besondere VorsichtsmaRnahmen, wenn Sie die Maschine in der Ndhe von Wasser verwenden.
Wasser kann Ihre Werkzeuge oder Maschinen ernsthaft beschadigen.

¢ Vergessen Sie nicht, das Kondenswasser aus dem Druckbehélter abzulassen. Auch der flexible Schlauch, tber
den die Maschine mit Druckluft versorgt wird, muss vollstandig getrocknet sein.

¢ Achten Sie darauf, dass kein Schmutz in das Innere der Maschine gelangt. Die Ein- und Auslasséffnungen des
Gerats sollten sauber gehalten werden.
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¢ Schalten Sie die Druckluftzufuhr ab, bevor Sie Druckluftleitungen oder -schldauche trennen. Bitte warten Sie, bis
sich der Druck stabilisiert.

¢ Vor Beginn der Arbeiten alle Anschlisse und Leitungen auf Dichtheit prifen. Wird ein Leck festgestellt, muss
dieses umgehend repariert werden. Ein Leck belastet den Kompressor zusatzlich und erhoht die Betriebskosten.

¢ Druckleitungen und Rohrleitungen sollten regelmaRig Uberpriift werden. Wird wahrend des Betriebs eine
Undichtigkeit festgestellt, mlssen die Arbeiten sofort eingestellt werden. Das beschadigte Element muss repariert
oder durch ein neues ersetzt werden. Druckschlduche diirfen nicht geknickt werden. Beachten Sie die Linie auf
der Oberflache des Drahtes.

» Auf diese Weise markierte Drahte sollten so gerade wie moglich gehalten werden.

¢ Druckleitungen dirfen nicht Giber scharfe Kanten gelegt oder an Stellen verlegt werden, wo sie beschadigt oder
durchtrennt werden kénnten.

¢ Vor dem Einbau eines neuen Schlauches diesen zunachst mit Druckluft ausblasen.

¢ Wenn es notwendig ist, das Kabel durch verschiedene Konstruktionselemente zu fiihren, verwenden Sie eine
Sicherheitshille und Gberprifen Sie die Kabel regelmaRig.

¢ Um das Eindringen von Verunreinigungen in das Gerat zu verhindern, verwenden Sie Sicherheitsstopfen und -
abdeckungen.

Sandstrahlen

Vergewissern Sie sich vor der Verwendung der Maschine, dass Sie mit der Bedienung vertraut sind. Lesen Sie das
Benutzerhandbuch der Maschine sowie die Handblicher fir den Luftkompressor und alle anderen Werkzeuge
oder Maschinen, die mit der Sandstrahlausriistung verwendet werden kdnnen. Aullerdem sollten Sie darauf
achten, dass fir den Einsatzort der Maschine (oder auch des Werkstiicks) keine besonderen
Sicherheitsvorschriften gelten.

Wenn ja, lesen Sie sie bitte sorgfaltig durch.

¢ Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber.

¢ Verwenden Sie keine Sandstrahlgerdte oder Kompressoren in der Nahe von brennbaren oder explosiven Gasen
oder Flussigkeiten.

* Erlauben Sie Kindern nicht, sich im Arbeitsbereich aufzuhalten. Alle Personen im Sandstrahlbereich missen die
gleiche personliche Schutzausriistung tragen wie die Person, die das Sandstrahlen durchfihrt.

e Verwenden Sie die empfohlene Schutzausristung und -kleidung — dicke Schutzhandschuhe sowie eine
Staubmaske und -haube.

e Uberpriifen Sie lhre Sandstrahlausriistung regelmaRig. ACHTUNG - Die freiliegenden Teile des Sandstrahlgerits
unterliegen einem inneren Verschlei, so dass der Benutzer deren Abnutzung moglicherweise zunachst nicht
bemerkt. Die Zerstérung dieser Teile kann zu schweren Schaden flhren.

¢ Verwenden Sie beim Sandstrahlen kleiner Teile eine geeignete Spannvorrichtung, um das Teil sicher zu halten
und beide Hande zum Bedienen von Ventil und Diise frei zu haben.

e Uberschitzen Sie lhre Fahigkeiten nicht. Verwenden Sie geeignete Arbeitsschuhe

¢ Halten Sie die Werkzeuge in gutem Zustand.

e Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten bei Nichtgebrauch des Gerdtes das Gerdat von der
Druckluftversorgung trennen.

¢ Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Einschalten. Wenn Sie das Gerat nicht verwenden, schlieffen
Sie alle Ventile.
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¢ Seien Sie bei der Arbeit vorsichtig — horen Sie auf zu arbeiten, wenn Sie miide werden.
¢ Verwenden Sie bei Reparaturen nur Original-Ersatzteile .

Kraftgerate

¢ Wenn das Gerat mit Druckfedern ausgestattet ist, verwenden Sie ein geeignetes Gerat, um diese langsam und
sicher zu lésen.

¢ Prifen Sie vor dem Wegwerfen des Verpackungsmaterials, dass keine Teile mehr darin enthalten sind. Wenn ja,
entfernen Sie es und installieren Sie es an seiner Stelle. Nutzen Sie zur Information die Teilecheckliste und die
Zusammenbauzeichnung.

Installation

¢ Priifen Sie vor dem Wegwerfen des Verpackungsmaterials, ob noch Reste darin vorhanden sind. Wenn ja,
entfernen Sie es und installieren Sie es an seiner Stelle. Nutzen Sie die Teilecheckliste und die Montagezeichnung
zur richtigen Information.

¢ Es wird empfohlen, zum Abdichten von Gewindeverbindungen Teflonband zu verwenden.

¢ Die Maschine wird vormontiert geliefert.

¢ Halterungen (6) gemal Zeichnung (7) am StrahImittelbehalter (1) montieren. Stecken Sie die Radachse (5) durch
das untere Ende der Halterungen und setzen Sie die Rader (2) auf die Achse und sichern Sie diese mit den
Sicherungsstiften (3).

» Stellen Sie das Stiitzbein (4) ein und sichern Sie es mit dem Sicherungsstift (3).

Tisch

04 Schritt 7
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¢ Schrauben Sie die Baugruppe gemal} Zeichnung auf das Ausgangsgewinde des
Gerates.

¢ Versiegeln Sie die Verbindung mit Teflonband.

b5
¢ Montieren Sie die Diise gemal$ der Zeichnung. g
75 18C
Tanc—
%
¢ Zum Verbinden der montierten Dise die Teile (24) und (23) verwenden. Machen Sie .é 5

es entsprechend der Zeichnung. e

 Montieren Sie die Druckmessgerat-Baugruppe gemaR der Zeichnung. ¥ e

¢ Montieren Sie die Sedimenttrenneinheit anhand der Zeichnung.

¢ Stellen Sie die montierte Einheit auf ihre Rader.

¢ SchlieRen Sie die Druckmessgerat-Baugruppe wie gezeigt an der Oberseite des
Gerats an.

¢ SchlieRen Sie die Sedimentabtrennungseinheit an.

¢ Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass alle Verbindungen und Anschliisse
ordnungsgemal montiert und festgezogen sind und ordnungsgemalR funktionieren.
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Fihren Sie nach Abschluss der Installation wie folgt einen Dichtheitstest durch:

¢ SchlieRen Sie das Ventil (18) - der Steuerhebel muss senkrecht zum Ventilkérper stehen.

¢ SchlielRen Sie das Ventil (18-C) — der Steuerhebel muss senkrecht zum Ventilkérper stehen.

¢ SchlielRen Sie die Druckluftversorgungsleitung (vom Kompressor) an den Eingang (19) an.

¢ VerschlieRen Sie die Einlassoffnung mit den Teilen (11) und (12).

« Offnen Sie vorsichtig das Einlassventil (18).

¢ Beobachten Sie den Druckanstieg im Tank auf dem Manometer.

¢ Achten Sie auf Gerdusche, die auf ein Leck hinweisen konnten. Wenn Sie ein solches Gerdusch héren, atmen
Sie wie folgt aus.

¢ SchlieRen Sie das Einlassventil (18) und 6ffnen Sie dann vorsichtig das Ventil (18-C). Driicken Sie den Hebel am
Auslass und lassen Sie die Luft vorsichtig aus dem System ab.

¢ Uberwachen Sie das Druckmessgeréat, um sicherzustellen, dass im System kein Druck herrscht.

¢ Anschliisse (Schnellverbinder), die Undichtigkeiten aufweisen, miissen nachgezogen werden. Sollten diese
MalRnahmen nicht ausreichen, I6sen Sie die Verbindungen und versiegeln Sie diese mit mehr Teflonband.

Service

¢ Schitzen Sie lhren Kompressor vor abrasiven Partikeln, die vom Sandstrahler herausgeschleudert werden.
Wahrend des Betriebs saugt der Kompressor eine grolRe Luftmenge an und sein Filter ist nicht in der Lage, alle
Partikel zu entfernen, bevor sie in den Kompressor gelangen.

¢ Gelangen abrasive Partikel in den Kompressor, verursachen diese irreversible Veranderungen am Kompressor.
Stellen Sie Ihren Kompressor nach Moglichkeit in einen anderen Raum. Oder platzieren Sie bei Arbeiten im
Freien den Lufteinlass des Kompressors in die gleiche Richtung wie der Wind. Verwenden Sie ein ausreichend
langes Netzkabel mit dem richtigen Innendurchmesser, um einen ausreichenden Luftstrom zu gewahrleisten.

Offnen des Strahimittelbehdilters

e Vor dem Offnen des Strahlmittelbehalters Druckluft ablassen. SchlieRen Sie das Ventil (18 -B) und driicken Sie
kurz auf den Ausloser, um die restliche Luft aus dem Schlauch abzulassen.

¢ SchlieRen Sie das Ventil (18) und dricken Sie den Ausléser erneut kurz, um die Druckluft aus dem Tank
entweichen zu lassen.

» Stellen Sie sicher, dass das Manometer (15) Null Druck anzeigt und 6ffnen Sie den Tank.

¢ Verwenden Sie nur Luft mit einem maximal zuldssigen Druck von 8 bar. Erreicht die Luft einen hoheren Druck,
wird die Uberschissige Luft Gber das Sicherheitsventil (10) abgelassen - schaltet das Ventil bei hherem Druck
nicht ein, sofort die Arbeit abbrechen und den Druck im Behdlter zuriicksetzen. AnschlieRend konnen Sie
versuchen, die Ursache der Stérung zu finden.

Auswahl des richtigen Schleifmittels

e Ein richtig ausgewahltes Schleifmittel beeinflusst die Produktionseffizienz und Effizienz des
Sandstrahlprozesses erheblich. Sie kdbnnen kostenglinstige Materialien wie Sand verwenden. Allerdings sind mit
den Kosten dieser Einsparung auch zahlreiche andere (technische) Probleme verbunden. Normaler Sand (selbst
sorgfaltig gereinigt) enthalt Schmutzpartikel und organische Partikel, die Feuchtigkeit aufnehmen.
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Nasse Schleifmittel kdnnen die Spriihdiise oder die Maschinenventile verstopfen oder beschadigen. Wir
empfehlen daher die Verwendung synthetischer Sandstrahlmittel, die derartige Probleme beseitigen.

¢ Wenn Sie zum Sandstrahlen wiederholt die gleiche Substanz verwenden, denken Sie daran, dass sich die
scharfen Kanten der Schleifkorner abnutzen (stumpf werden), wodurch die Wirksamkeit des
Sandstrahlprozesses abnimmt. Um den guten Betriebszustand des Gerdts aufrechtzuerhalten und die
Sicherheitsvorschriften einzuhalten, sollten die folgenden MalRnahmen regelmalig durchgefiihrt werden:

e Ersetzen Sie verschmutztes und abgenutztes Schleifmaterial.

e Uberpriifen Sie die Strahlmittel-Spriihdiise und die Luftdiise. Ersetzen Sie die Diise gegebenenfalls durch
eine neue. Bei Verwendung verschlissener Diisen kann es zu Schaden an der Pistole kommen.

e Uberpriifen Sie alle Teile der Maschine, die durch die Einwirkung von Schleifmitteln verschleiRen
kénnten.

¢ Die Schutzfolie und die Handschuhe sollten gewechselt werden.

Nachfiillen des Tanks mit Schleifmittel

¢ Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel trocken ist und dass die PartikelgroRRe die Ventile (18-B und 18-
C), die Mischkammer (22), die Schlduche (24), die Dise (27) usw. nicht verstopft.

¢ Es muss entsprechende Schutzkleidung getragen werden.

¢ SchlieRen Sie das Haupteinlassventil (18) - bewegen Sie den Hebel in die senkrechte Position zum
Ventilkorper.

¢ Driicken Sie den Auslésehebel am Ende des Schlauchs, um die Luft aus dem Tank abzulassen.

e Offnen Sie die Einlassventile (18-C), (18-A), (18-B). Bewegen Sie den Hebel in eine Position parallel zum
Ventilkorper.

o Stellen Sie sicher, dass das Blutdruckmessgerat 0 anzeigt.

¢ SchlieRen Sie das Ventil (18-B).

¢ Tankdeckel (12) abschrauben.

e Setzen Sie den Trichter (29) in die Offnung und gieRen Sie die Substanz hinein. Versuchen Sie, geniigend
Strahlmittel in den Tank zu fillen, um den Sandstrahlvorgang abzuschlieBen, ohne ihn nachfillen zu
miissen. Wenn Sie grofle Flachen sandstrahlen, fiillen Sie den Tank nicht zu mehr als 75 % seiner
Gesamtkapazitat. Denken Sie daran, vor dem Befiillen den Druck im Tank zuriickzusetzen. Befolgen Sie die
zuvor beschriebenen Schritte. GieRen Sie auch das gesammelte Wasser aus der Sedimentabscheideeinheit
(17) aus, da Feuchtigkeit in den Tank eindringen und die Substanz benetzen kdénnte, was zu einer
Verstopfung der Einlassventile (18-B) und (18-C) fiihren kénnte.

¢ Kontrollieren Sie die Kondenswassermenge in der Schlammabscheideanlage auch wadhrend des Betriebs,
insbesondere bei hoher Umgebungsfeuchtigkeit.

¢ Nach dem Befiillen den Tankdeckel (12) mit eingesetzter Dichtung aufschrauben.

¢ SchlieRen Sie das Auslassventil (18-C) und 6ffnen Sie das Haupteinlassventil (18).

¢ Kurz nachdem Sie mit dem Befiillen des Tanks mit Luft begonnen haben, priifen Sie den Drucklufttank
(unter der Abdeckung) auf Undichtigkeiten.

e Offnen Sie die Ventile (18-C) und (18-A), um das restliche StrahImittel auszublasen.

¢ SchlieRen Sie das Ventil (18-C).

¢ Ventil (18-B) 6ffnen.

o Offnen Sie das Ventil (18-C).

¢ Driicken Sie den Ausloser am Ende des Schlauchs, um den Sandstrahlvorgang zu starten.
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Abschluss des Sandstrahlvorgangs

¢ SchlieRen Sie das Ventil (18-B).

¢ Driicken Sie den Ausléser (18-C), um alle Schleifmittelreste aus dem Draht zu blasen.

¢ SchlieRen Sie das Ventil (18).

e Driicken Sie den Ausloser (18-C), um den verbleibenden Druck aus dem Tank abzulassen. Das
Blutdruckmessgerat muss 0 anzeigen.

¢ SchlieRen Sie aus Sicherheitsgriinden alle anderen Ventile.

Wartung

¢ Halten Sie Ihre Werkzeuge sauber. Schmutz kann in die inneren Mechanismen der Maschine eindringen
und Schaden verursachen.

¢ Verwenden Sie zum Reinigen der Maschine keine aggressiven Reinigungsmittel oder Farb- oder Lackloser.
¢ Kunststoffteile sollten mit einem mit Seifenwasser angefeuchteten Tuch gereinigt werden.

¢ Reinigen und schmieren Sie Metalloberflachen mit einem in Paraffindl angefeuchteten Tuch.

¢ Wenn das Gerat nicht verwendet wird, schmieren Sie es mit einem geeigneten Fett und lagern Sie es an
einem trockenen Ort, um Korrosion zu vermeiden.

¢ Teile von Sandstrahlgeraten, die mit dem Strahlmittel in Berlihrung kommen, verschleiBRen schnell. Dies
sind im Wesentlichen: Rohr (24), Einlassventil (18-C) und Dusen (27). Diese Teile sollten regelméaRig auf
normalen Verschleil Giberprift und bei Bedarf ausgetauscht werden.

¢ Das neue Arbeitskabel (24) ist mit Wanden aus zwei Verstarkungskabeln ausgestattet und hat eine Dicke
von 6 mm. Durch den Austritt der abrasiven Substanz werden die Rohrwéande diinner und das Rohr muss
bei Bedarf ausgetauscht werden.

¢ Um die Dichtheit des Systems zu prifen, schlieRen Sie das Ventil (18-C) und setzen Sie es unter Druck.
Halten Sie dann |hre Hand in die Nahe der beschriebenen Teile und priifen Sie, ob Luft entweicht.

¢ Verwenden Sie Seifenwasser, um nach kleineren Lecks zu suchen.

¢ Wenn Sie ein kleines Leck bemerken, beenden Sie die Arbeit sofort und lassen Sie den Systemdruck ab.
Ersetzen Sie anschliefend das beschadigte Teil.

* Uberpriifen Sie auch die restlichen Teile des Systems sorgfaltig.

Verschrottung

Am Ende der Nutzungsdauer des Gerats muss es gemaR den geltenden Gesetzen und Vorschriften entsorgt
werden. Das Produkt besteht aus Metall- und Kunststoffteilen, die getrennt voneinander recycelt werden
kénnen.

1. Alle Teile zerlegen.

2. Trennen Sie alle Teile nach den Materialien, aus denen sie bestehen (z. B. Metalle, Gummi, Kunststoffe
usw.). Die getrennten Teile sollten zur Verarbeitung zum nachstgelegenen Recyclinghof gebracht werden.
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Technische Daten

Tankinhalt: 76L

Arbeitsdruck: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Dusendurchmesser: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Luftverbrauch: 170-700 I/min

) ) o "
2 12— 3 B

{SEKO

1 Panzer

2 Rader

3 Sicherungsstift

4 Unterstiitzung

5 Welle

6 Griff

7 Griffe

8 Sechskantmutter

9 Schraube

10 Sicherheitsventil
11 O-Ring-Dichtung
12 Einfiillstutzen

13 Anschluss

14 Anschluss

15 Blutdruckmessgerat
16 Gerader Verbinder
17 Wasserabscheider
18 Ventil 3/8"

18A Ventil 3/8"

18B Ventil 3/8"

18C Ventil 3/8"

19 Anschluss

20 Gerader Verbinder
21 Luftschlauch

22 Strahlmittelauslassrohr
23 Klemmschelle

24 Sandstrahldraht
25 Begrenzer

26 Dichtung

27 Diisen

28 Kontermutter

29 Trichter

30 Abdeckung

31 Metallscheibe
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Regeln fiir die Wartung von Siphon-Sandstrahlern

1. Regelmdpfige technische Inspektionen

FUhren Sie regelméaRige Inspektionen gemaR den Empfehlungen des Herstellers durch, mindestens alle 6
Monate.

Uberpriifen Sie den Zustand von Schlduchen, Diisen, Ventilen und Befestigungselementen.

Uberpriifen Sie die Dichtheit der Installation und das Vorhandensein etwaiger mechanischer Schaden.

2. Reinigung nach jedem Gebrauch

Entleeren Sie den Tank von allen Schleifmittelresten.

Reinigen Sie das Tankinnere sowie das Luft- und Strahlmittelversorgungssystem griindlich.
Lagern Sie den Sandstrahler an einem trockenen und luftigen Ort, um Korrosion zu vermeiden.

3. Uberpriifung des pneumatischen Systems

Uberpriifen Sie den technischen Zustand des Kompressors und die Dichtheit der pneumatischen Leitungen.
Reinigen und ersetzen Sie die Luftfilter gemalk dem Zeitplan des Herstellers.

Stellen Sie sicher, dass der Betriebsdruck die zuldssigen Normen fiir das jeweilige Modell nicht Gberschreitet.

4. Nutzungssicherheit

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Schleifmittel.

Prifen Sie vor jedem Einsatz die Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit der Schutzausriistung (z. B. Masken,
Handschuhe, Schutzkleidung).

Schiitzen Sie den Arbeitsplatz vor der Verbreitung von Staub und Strahimitteln.

5. Dokumentation und Aufzeichnungen

Fihren Sie ein Wartungsprotokoll, in dem Sie die Daten der Inspektionen, Reinigungen und Teileaustausche
notieren.

Sollten Mangel festgestellt werden, dokumentieren Sie diese umgehend und nehmen Sie das Gerat bis zur
Behebung auBer Betrieb.

6. Ersatzteile und Reparaturen
Verwenden Sie nur Original- oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile.
Alle Reparaturen sollten von autorisiertem und geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Regeln fiir die Reinigung von Siphon-Sandstrahlern

1. Vorbereitung zur Reinigung

Trennen Sie die Luftquelle — schalten Sie den Kompressor aus und lassen Sie die Luft aus dem System ab.
Sichern Sie lhren Arbeitsbereich — sorgen Sie fir Beliiftung, verwenden Sie eine Staubmaske und eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Schutzkleidung, insbesondere Arbeitshandschuhe und eine Maske mit P3-Filter.

2. Entleeren des Tanks
Eventuelle StrahImittelreste aus dem Tank in einen geeigneten Behalter schiitten.
Prifen Sie, ob sich im Behalter kein nasses oder verklumptes Strahimittel befindet — entfernen Sie es manuell.

3. Reinigung des Tankinneren
Reinigen Sie den Innenraum mit trockener Druckluft oder einer weichen Biirste.
Verwenden Sie kein Wasser — Feuchtigkeit kann das Gerat beschadigen und das Schleifmittel zerstoren.
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4. Reinigung der Rohre und des Versorgungssystems
Blasen Sie die Luft- und Strahimittelleitungen aus — am besten bei abgenommener Dise.
Auf Verstopfungen, Risse oder Materialverschleil’ (z. B. am Siphonschlauch) priifen.

5. Diisen- und Ventilwartung

Dise und Ventile demontieren - von Staub und Schleifmitteln reinigen.

Wenn sie aus Metall sind, konnen Sie sie mit einem leicht angefeuchteten Tuch und einem
Korrosionsschutzmittel abwischen. Auf VerschleiR prifen und ggf. austauschen.

6. Kiindigung und Speicherung

Bewahren Sie den Sandstrahler nach der Reinigung an einem trockenen und vor Feuchtigkeit geschitzten Ort
auf.

Offnen Sie die Ventile und den Tank, um Kondensation zu vermeiden.

7. Reinigungshdéufigkeit

Nach jedem Gebrauch: Tank entleeren, Schlduche und Diise reinigen.

Einmal wochentlich (bei intensiver Nutzung) - griindlichere Reinigung des gesamten Systems.
Einmal im Monat - Uberpriifung des technischen Zustands, eventuelle Schmierung oder Wartung.

Regeln fiir die Lagerung eines Siphon-Sandstrahlers

1. Speicherort

Trockener und gut beliifteter Raum — Feuchtigkeit kann zu Korrosion der Metallteile und zum Verbacken des
Strahlmittels flhren.

Von Hitze- und Feuerquellen fernhalten — insbesondere, wenn Sie brennbare Schleifmittel verwenden (z. B.
einige Kunststoffe).

Stabiler Untergrund - schiitzt das Sandstrahlgerat vor dem Umkippen.

2. Reinigung vor der Lagerung

Leeren Sie den Behalter mit dem Schleifmittel. Wenn das Material darin verbleibt, kann es verklumpen und die
Dise verstopfen.

Blasen Sie die Rohre mit Druckluft durch — entfernen Sie allen verbleibenden Staub und Strahlmittel aus der
Installation.

Wischen Sie die AuBenfldchen ab —insbesondere Ventile, Diisen und Tank.

3. Wartung der Komponenten

Uberpriifen Sie Dichtungen, Ventile und Rohre — beschédigte Teile sollten ersetzt oder konserviert werden.
Bewegliche Teile schmieren — sofern der Hersteller dies empfiehlt (z. B. Kugelhahne).

Metallteile vor Korrosion schiitzen, zB. mit einer diinnen Schicht technischen Ols.

4. Zubehor aufbewahren

Disen, Schlauche und Pistolen trocken lagern, am besten in der Originalverpackung oder einem separaten
Behilter.

Legen Sie Schlauche nicht auf scharfe Kanten oder unter Last — das verhindert Risse und Beschadigungen.

5. Regelmdpige Uberpriifung des technischen Zustandes

Uberpriifen Sie von Zeit zu Zeit (z. B. einmal im Monat):

- Dichtheit der Anlage,

- Zustand der DuUse (ob sie zu stark abgenutzt ist),

- es sind keine Anzeichen von Korrosion oder Beschadigung vorhanden.
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Umgang mit beschadigten Werkzeugen

1. Sofortige Stilllegung

Sollten Sie feststellen, dass ein Bauteil (z. B. Dlse, Schlauch, Ventil) beschadigt, undicht oder defekt ist,
beenden Sie die Arbeit sofort.

Markieren Sie das Werkzeug als beschadigt — z. B. mit einem ,,NICHT VERWENDEN“-Etikett oder -Aufkleber.

2. Beurteilung der Schadensart

Schauen Sie sich an, was genau passiert ist:

Schlauchbruch — erfordert sofortigen Austausch.

Abgenutzte oder gerissene Dise — ersetzen (eine abgenutzte Dise verringert die Leistung und erhoht den
Strahlmittelverbrauch).

Undichtes Ventil oder Gelenk — eventuell Reparatur oder Austausch der Dichtung.

Verstopfter Schlauch — versuchen Sie, ihn mit Druckluft zu reinigen oder durchzuspiilen (sofern der
Hersteller dies zulasst).

3. Reparatur oder Ersatz

Reparaturen nur nach Herstellerangaben durchfiihren — insbesondere Ventile und Druckbauteile.

Wenn Sie nicht sicher sind, ob eine Reparatur moglich und sicher ist, ersetzen Sie das Teil immer durch ein
neues.

Vermeiden Sie provisorische Reparaturen mit Klebeband, Silikon oder Draht — dies kann bei Arbeiten unter
Druck sehr gefdhrlich sein.

4. Schadensdokumentation

Wenn Sie in einem Unternehmen oder einer Werkstatt arbeiten:

Vermerken Sie den Fehler im Serviceheft.

Flgen Sie Informationen zu Datum, Grund und Umfang der Reparatur/des Austauschs hinzu.
Dies erleichtert zukiinftige Uberpriifungen und die Identifizierung wiederkehrender Probleme.

5. Entsorgung beschddigter Teile

Entsorgen Sie gebrauchte oder beschadigte Disen, Ventile und Schlduche entsprechend den 6rtlichen
Vorschriften (z. B. Metall- oder Industriemiill).

Lassen Sie keine scharfen oder kaputten Gegenstdnde herumliegen — sie konnen eine Gefahr fiir andere
darstellen.

6. Vor der Wiederverwendung

Nach dem Ersetzen/Entfernen des beschadigten Elements:

Uberpriifen Sie die Dichtheit der gesamten Installation.

Fihren Sie z. B. einen ,trockenen” Test durch. 2-3 Minuten lang mit eingeschalteter Luft und ohne
Schleifmittel.

Erst dann sollten Sie mit dem eigentlichen Sandstrahlen beginnen.

Kontakt fiir Sicherheit und Support:

Produzent: GEKO Gesellschaft mit beschrankter Haftung Sp.k.
Adresse: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polen
Kontaktnummer: +48 44 682 40 04

E-Mail: geko@geko.pl

Webseite: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

52

—
| —



Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 25
C € EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

76L Siphon-Sandstrahler, Typ: G02020, Modell: FF-Q903,

Erflllt die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinie:
2014/68/EU - Druckgeraterichtlinie (PED)

Harmonisierte Normen:
EN 13445-1:2021 — Druckgefalle ohne Flamme — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Kommentare:

Das Produkt wurde freiwillig von einem Dritten iberpriift:
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Objectif du produit :

La sableuse a siphon de 76 litres est congue pour nettoyer, mater, éliminer la peinture, la rouille, le tartre et
autres contaminants des surfaces en métal, béton, pierre et bois a I'aide d'un abrasif appliqué avec un jet d'air
comprimé.

L'appareil est utilisé dans :

- travaux préparatoires avant peinture, galvanisation, soudure,

- entretien des structures métalliques, véhicules, jantes, machines et outils,

- rénovation d'éléments architecturaux et industriels,

- petits travaux de grenaillage dans les ateliers et usines de production.

La sableuse a siphon 76L peut étre utilisée aussi bien en atelier qu'en extérieur, a condition d'utiliser un
équipement de protection individuelle (EPI) approprié et de respecter les réglementations en matiére de santé et
de sécurité au travail et d'environnement.

Le produit n'est pas destiné a :

- traitement de matieres inflammables, explosives ou toxiques,

- utilisation dans des environnements potentiellement explosifs (ATEX),

- travailler sans ventilation adéquate et sans protection contre la poussiere,
- utilisation par des personnes non formées ou non surveillées.

AVERTISSEMENT! N'essayez pas d'utiliser cette machine avant d'avoir lu l'intégralité du manuel et de savoir
comment ['utiliser. Conservez ce manuel pour référence ultérieure. Faites trés attention aux consignes de
sécurité. Le non-respect des regles de sécurité peut entrainer des blessures aux personnes utilisant la machine ou
se tenant a proximité, ou peut endommager la machine et la piéece.

Lors de la pulvérisation sous pression, le mélange du sable avec I'air ne se produit pas seulement dans la chambre
du pistolet, mais I'ensemble du récipient rempli de sable est sous pression. Le mélange air-sable est transporté
jusqu'au pistolet par un tuyau en caoutchouc et finalement accéléré par une buse conique. Cela permet une
efficacité de pulvérisation jusqu'a 30 % supérieure. La vanne de sortie doit étre compléetement ouverte. Ne pas
régler le débit de sortie du sable a I'aide de la vanne. L'alimentation en sable peut étre réglée a I'aide de la vanne
inférieure.

Consignes de sécurité

¢ Cet appareil peut étre utilisé par des personnes qualifiées dgées de 18 ans ou plus, formées aux procédures de
travail et de protection de I'environnement.

e Toute personne utilisant I'appareil décrit doit étre munie d’un certificat médical attestant de sa capacité a
I"utiliser.

Regles générales de sécurité pour les outils de siphonnage

1. Objectif et qualifications de 'opérateur

Les outils a siphon (par exemple, les sableuses, les nettoyeurs) ne doivent étre utilisés que pour l'usage auquel ils
sont destinés, c'est-a-dire pour le traitement de surface a I'aide de matériaux abrasifs et d'air comprimé.
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L'utilisation des outils de siphonnage ne peut étre confiée qu'a des personnes formées, familiarisées avec les
régles de sécurité et de santé au travail et ayant connaissance du fonctionnement de I'appareil.

2. Préparation du poste de travail

Avant de commencer le travail :

- Vérifier I'état technique de I'outil : tuyaux, vannes, connecteurs, buse.

- Assurez-vous que l'abrasif est adapté et sec.

- Sécuriser le lieu de travail - désigner une zone dangereuse et marquer la zone.
- Prévoir une ventilation adéquate ou un systeme d’extraction des poussiéres.

- Ne pas laisser entrer des personnes non autorisées dans la zone de travail.

3. Equipement de protection individuelle (EPI) - obligatoire

L'opérateur d'outils de siphonnage doit utiliser :

- Casque de sablage avec alimentation en air ou masque de protection de classe P3

- Combinaison de protection résistante a |'abrasion

- Gants de protection (cuir, sablage) - modeéle GEKO recommandé : G02028, G73545.

- Chaussures de travail avec embout métallique et semelle antidérapante - modele GEKO recommandé : G90518,
- Protection auditive (cache-oreilles ou bouchons d'oreilles) - modéle GEKO recommandé : G90032

4. Pratiques de travail sécuritaires

Ne dirigez jamais le jet abrasif vers des personnes ou vers vous-méme.

Maintenez une position corporelle stable pendant que vous travaillez - évitez de travailler au-dessus de votre téte
ou sur une échelle sans protection.

N'utilisez pas I'appareil si un composant (par exemple, valve, tuyau) est endommagé.
Travailler dans la plage de pression autorisée - conformément aux instructions du fabricant.

Une fois les travaux terminés :

Fermer l'alimentation en air

Soulager la pression dans le systeme

Nettoyez votre appareil et votre espace de travail

5. Inspection et entretien

Vérifiez régulierement |'état technique de I'outil, en particulier les tuyaux, les connecteurs, les vannes et la buse.
Remplacez les composants usés ou endommagés uniquement par des piéces d'origine.

Documenter les inspections et les éventuelles défaillances conformément aux procédures internes de
I'entreprise.

6. Mesures d'urgence

En cas de panne, débranchez immédiatement I'alimentation en air comprimé.

En cas de blessure, prodiguez les premiers soins et signalez I’accident a votre superviseur.
En cas de fuite d'abrasif ou de rupture de tuyau, arrétez le travail et signalez le défaut.

Regles de sécurité pour les sableuses a siphon

1. Préparation du poste de travail

Assurez-vous que la zone de travail est bien ventilée et isolée des passants. Vérifiez I'état technique de la
sableuse, des cables et des connecteurs avant chaque utilisation.
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Utilisez toujours la sableuse sur une surface stable et plane.
Assurez-vous qu’il n’y a pas de matériaux inflammables dans la zone.
Placer des panneaux d’avertissement informant sur les opérations de sablage.

2. Utilisation de I'appareil

Avant de commencer, assurez-vous que les vannes sont en position fermée.

Ne jamais diriger la buse vers des personnes ou des animaux.

Maintenez une distance de sécurité avec la surface a traiter.

Travailler uniguement dans la plage de pression recommandée (selon les instructions du fabricant).

Vérifiez régulierement |'état de la buse, des conduites de pression et des connecteurs - remplacez
immédiatement les pieces usées.

Ne laissez pas I'appareil sans surveillance pendant son fonctionnement.

Coupez toujours I'alimentation en air comprimé lorsque vous avez terminé le travail.

3. Comportement en situation d'urgence

Si un tuyau éclate, coupez immédiatement I'alimentation en air.

En cas de contact de |'abrasif avec les yeux ou la peau, rincer abondamment a I'eau et consulter un médecin.
Si vous suspectez des dommages sur I'appareil, arrétez le travail et inspectez-le.

REGLES DE SECURITE POUR LES SABLEUSES A SIPHON
(en tenant compte des risques mécaniques, physiques et ergonomiques)

1. RISQUES MECANIQUES

Menaces possibles :

Impact des particules abrasives réfléchies par la surface de travail

Fuite des conduites sous pression. Buse arrachée des mains.

Ecrasement, pincement par un fil ou un réservoir

Brhlures dues aux surfaces métalliques chaudes aprés un travail prolongé

Régles de sécurité :

Utilisez uniquement des cables et connecteurs testés et non endommagés - vérifiez leur état avant chaque
utilisation.

Fixez toujours la buse avec les deux mains ou dans le support - utilisez des soupapes de sécurité sur la gachette.
Maintenez une distance de sécurité avec la surface a traiter - évitez le rebond abrasif.

Travailler uniguement avec un réservoir fermé et avec la pression appropriée (selon les données du fabricant).
Sécurisez votre zone de travail contre les personnes non autorisées.

2. MENACES PHYSIQUES

Menaces possibles :

Inhalation de poussiéres fines (silice, grenaille, oxydes métalliques)

Bruit supérieur a 85 dB (risque auditif)

Epuisement d{ a la chaleur lors d'un travail prolongé en combinaison

Risque de choc électrique lors de travaux avec des équipements électriques a proximité.
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Régles de sécurité :

Portez toujours une protection respiratoire compléte : un casque de sablage avec alimentation en air ou un demi-
masque avec filtre P3.

Portez une protection auditive — des cache-oreilles ou des bouchons d’oreilles.

Travailler dans un endroit bien aéré ou en utilisant un systéme d’extraction de poussiére.

Faites des pauses régulierement — ne laissez pas votre corps surchauffer.

Rangez les outils loin des sources d’eau et d’humidité pour éviter le risque de court-circuit d’autres appareils.

3. RISQUES ERGONOMIQUES

Menaces possibles :

Surcharge du systeme musculo-squelettique (station debout prolongée, tenue d'un tuyau lourd)
Visibilité obstruée a travers la visiére/casque embué

Vibrations transmises aux mains

Mouvement restreint en raison d'une combinaison inadaptée

Regles de sécurité :
Utilisez des cables et des porte-buses légers et bien équilibrés (suspensions si possible).

Portez une combinaison de protection bien ajustée : elle ne doit pas restreindre les mouvements.

Assurez-vous que votre zone de travail est bien éclairée — la visibilité est essentielle.

Travaillez par cycles : faites des pauses toutes les 30 a 60 minutes pour éviter la surcharge.

Entretenez et remplacez régulierement votre visiére - évitez la formation de buée et la limitation de votre champ
de vision.

4. REGLES GENERALES SUPPLEMENTAIRES

Toute personne utilisant une sableuse doit étre formée en matiere de santé et de sécurité au travail.

L'appareil ne doit étre utilisé que conformément aux instructions du fabricant.

Toute modification de I'appareil est interdite et peut annuler la garantie et augmenter le risque d'accident.

Les travaux doivent étre supervisés et la zone de travail marquée.

Tous les défauts, fuites et dommages doivent étre signalés immédiatement et réparés avant que I'équipement ne
soit a nouveau utilisé.

AIR COMPRIME

¢ L'air fourni doit étre sec et comprimé conformément aux exigences techniques. Un débit d’air adéquat dans le
systeme doit étre assuré. Une pression d’alimentation plus élevée réduit la durée de vie de la machine et
augmente le risque de blessures corporelles.

¢ Le connecteur qui relie la machine au dispositif d’alimentation doit avoir certaines dimensions.

* Prenez des précautions supplémentaires lorsque vous utilisez la machine a proximité de I'eau. L'eau peut
sérieusement endommager vos outils ou vos machines.

¢ N'oubliez pas de vidanger I’eau condensée du réservoir sous pression. Le tuyau flexible utilisé pour alimenter la
machine en air comprimé doit également étre complétement séché.

¢ Assurez-vous qu’aucune saleté ne pénetre a I'intérieur de la machine. Les ouvertures d’entrée et de sortie de
I"appareil doivent étre maintenues propres.

58

—
| —



. (&Ko

¢ Avant de débrancher une tuyauterie ou un tuyau d’air comprimé, coupez l'alimentation en air comprimé.
Veuillez attendre que la pression se stabilise.

¢ Avant de commencer les travaux, vérifiez I’étanchéité de tous les raccords et tuyaux. Si une fuite est détectée,
elle doit étre réparée immédiatement. Une fuite exerce une charge supplémentaire sur le compresseur et
augmente les codts d’exploitation.

¢ Les conduites sous pression et les tuyauteries doivent étre inspectées régulierement. Si une fuite est détectée
pendant le fonctionnement, le travail doit étre arrété immédiatement. L'élément endommagé doit étre réparé ou
remplacé par un neuf. Les tuyaux de pression ne doivent pas étre pliés. Remarquez la ligne sur la surface du fil.

¢ Les fils marqués de cette maniére doivent étre maintenus aussi droits que possible.

¢ Les conduites sous pression ne doivent pas étre placées sur des bords tranchants ni acheminées dans des
endroits ou elles pourraient étre endommagées ou coupées.

¢ Avant d’installer un nouveau tuyau, soufflez-le d’abord avec de I'air comprimé.

¢ S'il est nécessaire de faire passer le cable a travers différents éléments structurels, utilisez un manchon de
sécurité et vérifiez régulierement les cables.

e Pour éviter que des contaminants ne pénétrent dans I'appareil, utilisez des bouchons et des couvercles de
sécurité.

Sablage

Avant d’utiliser la machine, assurez-vous de savoir comment l'utiliser. Consultez le manuel d’utilisation de la
machine ainsi que les manuels du compresseur d’air et de tout autre outil ou machine pouvant étre utilisé avec
I’équipement de sablage. Vous devez également vous assurer que I'endroit ou la machine (ou méme la piéce) sera
utilisée n'est pas couvert par des regles et réglementations de sécurité particuliéeres.

Si tel est le cas, veuillez les lire attentivement.

¢ Gardez votre espace de travail propre.

e N'utilisez pas d’équipement de sablage ou de compresseurs a proximité de gaz ou de liquides inflammables ou
explosifs.

¢ Ne laissez pas les enfants entrer dans la zone de travail. Toute personne se trouvant dans la zone de sablage
doit porter le méme équipement de protection individuelle que la personne effectuant le sablage.

e Utilisez I'équipement et les vétements de protection recommandés — des gants de protection épais, un masque
anti-poussiere et une cagoule.

o Vérifiez régulierement votre équipement de sablage. ATTENTION - Les pieces exposées de la sableuse sont
sujettes a une usure interne, de sorte que l'utilisateur peut ne pas remarquer initialement leur détérioration. La
destruction de ces piéces peut causer de graves dommages.

¢ Lors du sablage de petites pieces, utilisez un dispositif de serrage approprié pour maintenir la piéce en toute
sécurité et gardez les deux mains libres pour actionner la vanne et la buse.

* Ne surestimez pas vos capacités. Utiliser des chaussures de travail appropriées

¢ Maintenir les outils en bon état.

e Avant d'effectuer des travaux de maintenance lorsque |'appareil n'est pas utilisé, débranchez I'appareil de
I'alimentation en air comprimé.

¢ Assurez-vous que la machine ne peut pas étre allumée accidentellement. Lorsque vous n’utilisez pas I'appareil,
fermez toutes les vannes.
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¢ Soyez prudent lorsque vous travaillez — arrétez de travailler si vous étes fatigué.
e Lors de la réparation, utilisez uniquement des pieces de rechange d'origine .

Equipement de musculation

¢ Si I'appareil est équipé de ressorts comprimés, utilisez un dispositif approprié pour les libérer lentement et en
toute sécurité.
¢ Avant de jeter le matériel d’emballage, vérifiez qu’aucune piéce n’est restée a I'intérieur. Si c'est le cas, retirez-
le et installez-le a sa place. Utilisez la liste de controle des piéces et le dessin d’assemblage pour plus
d’informations.

Installation

¢ Avant de jeter le matériel d’emballage, vérifiez s’il reste quelque chose a l'intérieur. Si c'est le cas, retirez-le et
installez-le a sa place. Utilisez la liste de contréle des piéces et le dessin d'assemblage pour obtenir des
informations appropriées.

¢ || est recommandé d’utiliser du ruban Téflon pour sceller les connexions filetées.

¢ La machine est livrée pré-assemblée.

¢ Voir le dessin (7) et monter les supports (6) sur le récipient de matériau abrasif (1). Insérez I'axe de roue (5) a
travers l'extrémité inférieure des supports et placez les roues (2) sur l'axe et fixez-les avec les goupilles de
verrouillage (3).

* Réglez le pied de support (4) et fixez-le avec la goupille de sécurité (3).

03

02

04 étape 7
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¢ En vous référant au dessin, vissez I'ensemble sur le filetage de sortie de 'appareil.

e Sceller le joint avec du ruban Téflon.

* En vous référant au dessin, assemblez la buse. -~ >

o Utiliser les piéces (24) et (23) pour connecter la buse assemblée. Faites-le selon le

dessin. j’—u
g 23
NOZRE ssserefiLt

%

¢ En vous référant au dessin, assemblez I'ensemble manométre. 3

e Sur la base du dessin, assemblez 'ensemble de I'unité de séparation des sédiments.

* Placer 'ensemble assemblé sur ses roues.

¢ Connectez I'ensemble du manometre au sommet de I'appareil comme indiqué.
¢ Connecter 'unité de séparation des sédiments.

¢ Avant utilisation, assurez-vous que toutes les connexions et tous les connecteurs
sont correctement assemblés, serrés et fonctionnent correctement.
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Une fois l'installation terminée, effectuez un test d'étanchéité comme suit :

¢ Fermer la vanne (18) - le levier de commande doit étre positionné perpendiculairement au corps de la vanne.
e Fermer la vanne (18-C) - le levier de commande doit étre positionné perpendiculairement au corps de la
vanne.

¢ Raccorder la conduite d’alimentation en air comprimé (du compresseur) a I'entrée (19).

¢ Fermer I'ouverture d’entrée avec les pieces (11) et (12).

¢ Ouvrir avec précaution la soupape d’admission (18).

¢ Observer 'augmentation de la pression a l'intérieur du réservoir sur le manométre.

* Ecoutez tout bruit pouvant indiquer une fuite. Si vous entendez un tel son, expirez comme suit.

¢ Fermez la vanne d’admission (18), puis ouvrez avec précaution la vanne (18-C). Appuyez sur le levier de la
sortie et évacuez soigneusement l'air du systéme.

¢ Surveillez le manometre pour vous assurer qu’il n’y a pas de pression dans le systeme.

¢ Les connexions (raccords rapides) présentant des fuites doivent étre resserrées. Si ces étapes ne suffisent pas,
desserrez les connexions et utilisez davantage de ruban Téflon pour les sceller.

Service

* Protégez votre compresseur des particules abrasives projetées par la sableuse. Pendant le fonctionnement, le
compresseur aspire un grand volume d'air et son filtre est incapable d'éliminer toutes les particules avant
gu'elles ne pénetrent dans le compresseur.

¢ Si des particules abrasives pénetrent dans le compresseur, elles provoqueront des modifications irréversibles
du compresseur. Si possible, placez votre compresseur dans une autre piéce. Ou si vous travaillez a I'extérieur,
placez I'admission d'air du compresseur dans la méme direction que le vent. Utilisez un cordon d’alimentation
suffisamment long avec le diamétre intérieur approprié pour assurer une circulation d’air adéquate.

Ouverture du réservoir d'abrasif

e Libérer I'air comprimé avant d’ouvrir le réservoir d’abrasif. Fermez la valve (18 -B) et appuyez brievement sur
la gachette pour libérer I'air restant du tube.

* Fermez la vanne (18) et appuyez a nouveau brievement sur la gachette pour permettre a I'air comprimé de
s'échapper du réservoir.

* Assurez-vous que le manometre (15) indique une pression nulle et ouvrez le réservoir.

e Utiliser uniguement de I'air avec une pression maximale autorisée de 8 bars. Si |'air atteint une pression plus
élevée, l'excés d'air sera évacué par la soupape de sécurité (10) - si la soupape ne s'enclenche pas a une
pression plus élevée, arrétez immédiatement le travail et réinitialisez la pression dans le réservoir. Vous pouvez
ensuite essayer de trouver la cause du dysfonctionnement.

Choisir le bon abrasif

¢ Une substance abrasive correctement sélectionnée affecte considérablement |'efficacité de la production et
I'efficience du processus technologique de sablage. Vous pouvez utiliser des matériaux économiques comme le
sable. Cependant, le colt de cette économie d’argent entraine de nombreux autres problemes (techniques). Le
sable ordinaire (méme soigneusement nettoyé) contient des particules de saleté et des particules organiques
qui absorbent I'humidité.
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Les substances abrasives humides peuvent obstruer ou endommager la buse de pulvérisation ou les
vannes de la machine. Nous recommandons donc l'utilisation de matériaux de sablage synthétiques qui
éliminent ces problémes.

¢ Lorsque vous utilisez la méme substance pour le sablage a plusieurs reprises, n'oubliez pas que les bords
tranchants des particules abrasives s'usent (s'émoussent), réduisant ainsi I'efficacité du processus de
sablage. Pour maintenir le bon état de fonctionnement de I'appareil et respecter les regles de sécurité, les
actions suivantes doivent étre effectuées régulierement :

e Remplacer le matériau abrasif sale et usé.

* Vérifiez la buse de pulvérisation d’abrasif et la buse d’air. Si nécessaire, remplacez la buse par une neuve.
Si des buses usées sont utilisées, cela peut endommager le pistolet.

¢ Inspectez toutes les pieces de la machine qui peuvent s’user en raison de I’action d’un matériau abrasif.

¢ Le film protecteur et les gants doivent étre changés.

Remplissage du réservoir avec une substance abrasive

e Assurez-vous que l'abrasif est sec et que la granulométrie n'obstrue pas les vannes (18-B et 18-C), la
chambre de mélange (22), les tubes (24), la buse (27), etc.

¢ Des vétements de protection appropriés doivent étre portés.

¢ Fermer la vanne d'admission principale (18) - déplacer le levier en position perpendiculaire au corps de la
vanne.

e Appuyez sur le levier de déclenchement a I'extrémité du tuyau pour libérer I'air du réservoir.

e Quvrir les soupapes d’admission (18-C), (18-A), (18-B). Déplacez le levier dans une position parallele au
corps de la vanne.

® Assurez-vous que le tensiométre indique O.

¢ Fermer la vanne (18-B).

* Dévisser le couvercle du réservoir (12).

¢ Placez I'entonnoir (29) dans le trou et versez la substance a l'intérieur. Essayez de verser suffisamment
d'abrasif dans le réservoir pour terminer le processus de sablage sans avoir a le remplir a nouveau. Si vous
devez sabler de grandes surfaces, ne remplissez pas le réservoir a plus de 75 % de sa capacité totale. Avant
de faire le remplissage, pensez a remettre la pression dans le réservoir. Suivez les étapes décrites
précédemment. Videz également I'eau collectée de l'unité de séparation des sédiments (17) car I'humidité
peut pénétrer dans le réservoir et mouiller la substance, ce qui peut obstruer les vannes d'admission (18-B)
et (18-C).

e Vérifiez la quantité de condensat d'eau dans |'unité de séparation des boues également pendant le
fonctionnement, en particulier lorsque I'humidité ambiante est élevée.

* Apres le remplissage, revisser le couvercle du réservoir (12) avec le joint en place.

¢ Fermer la vanne de sortie (18-C) et ouvrir la vanne d’admission principale (18).

e Peu de temps aprés avoir commencé a remplir le réservoir d’air, vérifiez s’il y a des fuites dans le
réservoir d’air comprimé (sous le couvercle).

¢ Ouvrez les vannes (18-C) et (18-A) pour souffler tout abrasif restant.

¢ Fermer la vanne (18-C).

e Ouvrir la vanne (18-B).

e Ouvrir la vanne (18-C).

¢ Appuyez sur la gachette a I'extrémité du tuyau pour démarrer le processus de sablage.
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Fin du processus de sablage

¢ Fermer la vanne (18-B).

¢ Appuyez sur la gachette (18-C) pour souffler tout matériau abrasif restant hors du fil.

* Fermer la vanne (18).

e Appuyez sur la gachette (18-C) pour libérer toute pression restante du réservoir. Le tensiometre doit
afficher 0.

* Fermez toutes les autres vannes pour des raisons de sécurité.

Entretien

e Gardez vos outils propres. La saleté peut pénétrer dans les mécanismes internes de la machine et causer
des dommages.

¢ N’utilisez pas de solutions de nettoyage agressives ni de solvants pour peinture ou vernis pour nettoyer
la machine.

e Les pieces en plastique doivent étre nettoyées avec un chiffon imbibé d’eau et de savon.

* Nettoyer et lubrifier les surfaces métalliques avec un chiffon imbibé d’huile de paraffine.

¢ Lorsque l'appareil n'est pas utilisé, lubrifiez-le avec une graisse appropriée et stockez-le dans un endroit
sec pour éviter la corrosion.

e Les pieces de I'équipement de sablage qui entrent en contact avec la substance abrasive s'usent
rapidement. Il s'agit principalement de : tuyau (24), soupape d'admission (18-C) et buses (27). Ces piéces
doivent étre vérifiées régulierement pour détecter I'usure normale et remplacées si nécessaire.

* Le nouveau cable de travail (24) est équipé de parois constituées de deux cables de renfort et a une
épaisseur de 6 mm. Le flux de la substance abrasive provoque I'amincissement des parois du tube et le
tube doit étre remplacé si nécessaire.

® Pour vérifier I'étanchéité du systeme, fermer la vanne (18-C) et la mettre sous pression. Placez ensuite
votre main prés des pieces décrites et vérifiez si de I'air s'échappe.

® Pour vérifier les fuites mineures, utilisez de I’eau savonneuse.

¢ Si vous remarquez une petite fuite, arrétez immédiatement le travail et reldchez la pression du systeme.
Remplacez ensuite la piece endommagée.

* Inspectez également soigneusement les autres piéces du systéme.

Mise au rebut

A la fin de la durée de vie utile de I'appareil, celui-ci doit étre éliminé conformément aux lois et
réglementations en vigueur. Le produit est composé de pieces métalliques et plastiques qui peuvent étre
recyclées si elles sont séparées les unes des autres.

1. Démontez toutes les pieces.

2. Séparez toutes les pieces en fonction des matériaux dont elles sont constituées (par exemple, métaux,
caoutchouc, plastiques, etc.). Les pieces séparées doivent étre amenées a l'installation de recyclage la plus
proche pour y étre traitées.
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Données techniques

Capacité du réservoir : 76L

Pression de service : 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Diametre de la buse : 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Consommation d'air : 170-700 I/min

18¢
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1 réservoir

2 roues

3 Goupille de verrouillage
4 Support

5 arbres

6 poignées

7 poignées

8 Ecrou hexagonal

9 vis

10 Soupape de sécurité
11 Joint torique

12 Goulot de remplissage
Connecteur 13

14 Connecteur

15 Tensiometre

16 Connecteur droit

17 Séparateur d'eau

18 soupapes 3/8"
Vanne 18A 3/8"

Vanne 18B 3/8"

Vanne 18C 3/8"
Connecteur 19
Connecteur droit 20

21 Tuyau d'air

22 Tuyau de sortie abrasif
23 Pince de serrage

24 Fil de sablage
Limiteur 25

26 Joint

27 buses

28 Ecrou de blocage

29 Entonnoir

30 Couverture

31 Rondelle métallique
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Régles d'entretien des sableuses a siphon

1. Contréles techniques réguliers

Effectuer des inspections périodiques selon les recommandations du fabricant, au moins une fois tous les 6
mois.

Vérifiez I'état des tuyaux, des buses, des vannes et des fixations.

Vérifier I'étanchéité de l'installation et la présence d'éventuels dommages mécaniques.

2. Nettoyage aprés chaque utilisation

Videz le réservoir de tout abrasif restant.

Nettoyez soigneusement 'intérieur du réservoir et le systeme d’alimentation en air et en abrasif.
Stockez la sableuse dans un endroit sec et aéré pour éviter la corrosion.

3. Vérification du systéeme pneumatique

Vérifier |'état technique du compresseur et I'étanchéité des conduites pneumatiques.

Nettoyez et remplacez les filtres a air selon le calendrier du fabricant.

Assurez-vous que la pression de fonctionnement ne dépasse pas les normes autorisées pour un modéle donné.

4. Sécurité d'utilisation

Utilisez uniquement les abrasifs recommandés par le fabricant.

Avant chaque utilisation, vérifiez I'intégralité et la fonctionnalité des équipements de protection (par exemple,
masques, gants, vétements de protection).

Protéger le lieu de travail de la propagation de la poussiére et des abrasifs.

5. Documentation et enregistrements

Tenez un journal d’entretien, en notant les dates des inspections, des nettoyages et des remplacements de
pieces.

Si des défauts sont détectés, enregistrez-les immédiatement dans la documentation et mettez I'appareil hors
service jusqu'a ce qu'ils soient réparés.

6. Pieces détachées et réparations
Utilisez uniquement des piéces de rechange d’origine ou approuvées par le fabricant.
Toutes les réparations doivent étre effectuées par des personnes autorisées et formées.

Régles de nettoyage des sableuses a siphon

1. Préparation au nettoyage

Débranchez la source d’air — éteignez le compresseur et purgez I'air du systéeme.

Sécurisez votre zone de travail - assurez une ventilation, utilisez un masque anti-poussiére et des lunettes de
sécurité.

Portez des vétements de protection, notamment des gants de travail et un masque avec filtre P3.

2. Vidange du réservoir

Versez tout matériau abrasif restant du réservoir dans un récipient approprié.
Vérifiez qu'il n'y a pas d'abrasif humide ou aggloméré dans le réservoir - retirez-le manuellement.

3. Nettoyage de l'intérieur du réservoir
Nettoyez l'intérieur avec de I'air comprimé sec ou une brosse douce.
N'utilisez pas d'eau - I'humidité peut endommager I'appareil et détruire I'abrasif.
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4. Nettoyage des tuyaux et du systéme d'alimentation
Soufflez I'air et les conduites abrasives - de préférence avec la buse retirée.
Vérifiez I'absence de blocages, de fissures ou d'usure du matériau (par exemple sur le tuyau du siphon).

5. Entretien des buses et des vannes

Démontez la buse et les valves - nettoyez-les de la poussiéere et de |'abrasif.

S'ils sont en métal, vous pouvez les essuyer avec un chiffon légérement humidifié avec un agent anticorrosion.
Vérifiez I'usure et remplacez-la si nécessaire.

6. Résiliation et stockage
Une fois le nettoyage terminé, rangez la sableuse dans un endroit sec, a I'abri de I'humidité.
Ouvrir les vannes et ouvrir le réservoir pour éviter la condensation.

7. Fréquence de nettoyage

Aprés chaque utilisation - videz le réservoir, nettoyez les tuyaux et la buse.

Une fois par semaine (en cas d'utilisation intensive) - nettoyage plus approfondi de I'ensemble du systéme.
Une fois par mois - controle de I'état technique, graissage ou entretien éventuel.

Regles de stockage d'une sableuse a siphon

1. Lieu de stockage

Piece séche et bien aérée - I'humidité peut provoquer la corrosion des pieces métalliques et I'agglomération de
I'abrasif.

Loin des sources de chaleur et de feu, surtout si vous utilisez des abrasifs inflammables (par exemple certains
plastiques).

Surface stable - protege la sableuse contre le basculement.

2. Nettoyage avant stockage

Videz le récipient contenant le matériau abrasif : laisser le matériau a l'intérieur peut provoquer son
agglutination et obstruer la buse.

Soufflez les tuyaux avec de l'air comprimé - éliminez toute poussiére et tout abrasif restants de I'installation.
Essuyez les surfaces extérieures, en particulier les vannes, les buses et le réservoir.

3. Maintenance des composants

Vérifiez les joints, les vannes et les tuyaux - les pieces endommagées doivent étre remplacées ou conservées.
Lubrifiez les pieces mobiles - si le fabricant le recommande (par exemple, les vannes a boisseau sphérique).
Protéger les pieces métalliques contre la corrosion, par exemple avec une légere couche d'huile technique.

4. Rangement des accessoires

Conservez les buses, les tuyaux et les pistolets dans un endroit sec, de préférence dans leur emballage d’origine
ou dans des conteneurs séparés.

Ne placez pas les tuyaux sur un bord tranchant ou sous une charge - cela évitera les fissures et les dommages.

5. Inspection réguliere de I'état technique

De temps en temps (par exemple une fois par mois), vérifiez :
- ['étanchéité de l'installation,

- I'état de la buse (si elle est trop usée),

- il n'y a aucun signe de corrosion ou de dommage.
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Traitement des outils endommagés

1. Démantélement immédiat
Si vous remarquez qu’un composant (par exemple, une buse, un tuyau, une vanne) est endommagé, fuit
ou est défectueux, arrétez immédiatement le travail.

Marquer l'outil comme endommagé, par exemple avec une étiquette ou un autocollant « NE PAS UTILISER
».

2. Evaluation du type de dommage

Découvrez ce qui s'est passé exactement :

Rupture du tuyau - nécessite un remplacement immeédiat.

Buse usée ou fissurée - remplacez-la (une buse usée réduit les performances et augmente la
consommation d'abrasif).

Fuite de soupape ou de joint - réparation ou remplacement possible du joint.

Tuyau bouché - essayez de le nettoyer avec de I'air comprimé ou de le rincer (si le fabricant le permet).

3. Réparation ou remplacement

Réparer uniqguement conformément aux instructions du fabricant, en particulier les vannes et les
composants sous pression.

Si vous n'étes pas slr que la réparation soit possible et slre, remplacez toujours la piéce par une neuve.
Evitez de faire des réparations improvisées avec du ruban adhésif, du silicone ou du fil de fer - cela peut
étre trés dangereux lorsque vous travaillez sous pression.

4. Documenter les dommages

Si vous travaillez dans une entreprise ou un atelier :

Enregistrez le défaut dans les registres d’entretien.

Ajoutez des informations sur la date, la raison et I'étendue de la réparation/du remplacement.
Cela facilitera les examens futurs et I'identification des problémes récurrents.

5. Elimination des piéces endommagées

Eliminez les buses, vannes et tuyaux usagés ou endommagés conformément a la réglementation locale
(par exemple, déchets métalliques ou industriels).

Ne laissez pas d’objets tranchants ou cassés en vrac : ils peuvent constituer un danger pour les autres.

6. Avant réutilisation

Apres avoir remplacé/retiré I'élément endommagé :

Vérifier I'étanchéité de I'ensemble de l'installation.

Effectuer un test « a sec », par exemple pendant 2 a 3 minutes avec |'air allumé et sans abrasif.
Ce n'est qu'a ce moment-la que vous pourrez commencer le sablage proprement dit.

Contact pour la sécurité et le support :

Producteur: Société a responsabilité limitée GEKO Sp.k.
Adresse: Kietlin, rue. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Pologne
Numéro de contact : +48 44 682 40 04
E-mail: geko@geko.pl
Site web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
( ]
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Les deux derniers chiffres de I'année du marquage CE - 25
C € DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. ou. Esp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Sableuse a siphon 76L, type : G02020, modele : FF-Q903,

Conforme aux exigences de la directive européenne suivante :
2014/68/UE - Directive Equipements sous pression (DESP)

Normes harmonisées :
EN 13445-1:2021 - Récipients a pression sans flamme - Partie 1 : Exigences générales

Commentaires:

Le produit a été volontairement vérifié par un tiers :
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Chateau de Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italie

www.entecerma.it

Numeéro de vérification : 6C250307.YFIUU56

Date de sortie : 07/03/2025
Date d'expiration : 06.03.2030

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le consentement
du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Espace 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée



G02020

FF-Q903

76L CudoH MNeckocTpynHbiN Annapat
OpurnHansHaa MHCcTpyKuma Mepeso,

76L CudoH MeckocTpynHbIM Annapar

BHUMAHME!

Mepeps, MCNoONb30BaHWEM BHUMATE/IbHO NPOYTUTE AAaHHOE PYKOBOACTBO M COXPAHUTE ero ANA Aa/ibHelLwero ncnoib3oBaHus
yCTpoicTBa.

M3rotoBneHo gna:

GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTauH, yn. Cneiiceposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl

RU - PYCCKAA BEPCUA
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HasHayeHue npoayKTa :

C1dOHHbIN NecKoCTpyMHbIM annapaT 06bemom 76 AMTPOB NpeAHa3HauYeH 41A OYUCTKM, MaTUPOBAHUS, yaaNeHuA
KPacKW, p:KaBUYMHbI, OKaNWHbI U APYrUX 3arpAsHEHUN C MeTaNNYyeckuX, BETOHHbIX, KAMEHHbIX U AepPeBAHHbIX
NoBEPXHOCTEN C MOMOLbIO abpa3mBa, NOAABAEMOTrO CTPYEN CKaToro Bo3ayxa.

Ycmpolicmeo ucnons3yemcs 8:

- noArotToBuTe/IbHble PaboTbl Nepes, NOKPaCKon, OLMHKOBKOMW, CBApKOM,

- TEXHMYECcKoe 06CNYyKUBaAHME CTa/ibHbIX KOHCTPYKLNI, TPAHCMOPTHbIX CPeACTB, ANCKOB, MallMH U MHCTPYMEHTOB,
- PEHOBALMA aPXUTEKTYPHbBIX M MPOMbILLIEHHbIX 39/1EMEHTOB,

- menikne apobecTpyiiHble paboTbl B LieXax M Ha MPOU3BOACTBEHHbIX NPeANPUATUSAX.

CUOHHDBIN NECKOCTPYMHBIN annapat 06bemom 76 1 MOXKET UCMO/Ib30BaTbCA KaK B LLEXOBbIX YCAOBUAX, TaK U Ha
OTKPbITOM BO34yXe Npw YCA0BUN MUCMONb30BaHUA COOTBETCTBYIOWMNX CPEACTB UHANBMAYaNbHOMN 3awmTbl (CU3) 1
cobt0aeHNA HOPM OXpaHbl TPYAA U TEXHUKKM 6E30MacHOCTM M OXPaHbl OKPY»KatoLen cpeapi.

MN3penve He npeaHasHayYeHo Ans:

- nepepaboTKa NerkoBOCNaMEHSIOLLMXCA, B3PbIBOONACHbIX MAN TOKCUYHbIX MaTepunanos,
- UICMONb30BaHWE B NOTEHLMAIbHO B3pblBOOMACHbIX cpeaax (ATEX),

- paboTa 6e3 L0CTaTOUYHOM BEHTUNALMM U 3aLLMUTbI OT MblAK,

- UICMONb30BaHNE HENOATOTOB/IEHHBIMM WM HEKOHTPOIMPYEMbBIMWU NLLAMM.

NPEAYNPEXAEHUE! He nbiTaltTecb 3KCn/yaTMpOBaTb 3Ty MALUMHY, NMOKA He Mpo4YTeTe BCE PYKOBOACTBO U He
y3HaeTe, Kak el ynpaBnatb. CoxpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO AJIA Aa/ibHEMLWero Mcnonb3oBaHWA. BHUMaTenbHo
M3y4ynuTe WMHCTPYKLMM NO TexHuKe bOesonacHoctu. HecobatogeHne npaBun TeXHWKUM 6e30MacHOCTU MOXKeT
NPMBECTN K TPaBMam /uL, PaboTaloWMX HA CTAaHKE MAW CTOALLMX PSAAOM, @ TaKKe K MOBPEXAEHWMIO CTaHKa M
3aroToBKM.

Mpu pacnbineHumn nog, AaBfeHUEM CMeLIMBaAHUE NMECKa C BO3AYXOM MPOUCXOAMT He TO/IbKO B Kamepe NMUCTO/IET],
HO M BCSA @MKOCTb, 3aMnoJIHEHHAs MEeCKOM, HaxogomTca nog, AasseHvem. Cmecb BO3ayxa M MecKa mnojaercs B
NUCTONET MO PEe3MHOBOMY LUJIAHTY M, HAaKOHEL, YCKOPAETCA KOHWYECKMM COMJIOM. ITO MO3BO/AET MOBLICUTbL
a¢pdeKTMBHOCTb pacnbineHns o 30%. BbinyckHOM KnanmaH gonxeH ObiTb MOMHOCTbIO OTKPLIT. He peryaunpyiite
MOTOK BbIXOAALLErO Mecka C MOMOLbIO KnanaHa. Mogayy necka MOXKHO peryimpoBaTb C MOMOLLbIO AOHHOIO
KnanaHa.

Mepbl npeaocmoponmocmu

e [laHHOE YCTPOMCTBO MOTYT MCMO/b30BaTb TO/NbKO KBa/NMGULMPOBaHHbIE NMUa B Bo3pacTe 18 neT u cTapuwe,
npoweglwmne obyyeHne nNo Npasuaam oxpaHbl TPYAA U OKPYKaloLel cpeabl.

e J/lloboe AMUO, WCNONL3YIOLLEE OMUCbIBAEMOE YCTPOWCTBO, AO/KHO WMMETb MEAMUMHCKYIO ChpaBKy,
NOATBEPKAAIOLLYIO €ro CNOoCcOBHOCTL YNPaBAATb UM.

O6uwme npaBuna 6esonacHocTM Npu paborte c CMPOHHBIMU UHCTPYMEHTAMMU

1. enb u keanuguKkayus onepamopa

C1OHHbIE MHCTPYMEHTBI (Hanpumep, NeCKOCTPYMHbIE annapaTtbl, OYNCTUTENIN) MOMKHO UCNOJIb30BATL TOJIbKO MO
MX NPAMOMY Ha3Ha4YeHU0 — AN 06paboTKM NOBepPXHOCTEN abpasmMBHLIM MAaTEPUAIOM U CHKATbIM BO3LYXOM.
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dKcnayaTaumio CUPOHHbBIX MHCTPYMEHTOB MOXKHO [0BEPATb TONbKO OOYyYEeHHbIM AMLAM, O3HAKOMAEHHbIM C
npaBuAaMM OXPaHbl TPYAA U TEXHMKN 6€30NacCHOCTU N UMEIOLWMM 3HaHUA 0 paboTe ycTponcTBa.

2. lModeomoeska paboyezo mecma

Mpexae yem NpUcTynuTb K paboTe:

- NMpoBepbTe TeEXHUYECKOE COCTOAHME UHCTPYMEHTA: WWAAHTU, KNanaHbl, pa3bembl, HaCaaKu.
- Y6eautecn, 4to abpasms noaxogawmin U Cyxoi.

- O6ecneybTe 6e3onacHocTb paboyero mecta — 0603HauYbTe OMACHYO 30HY U pa3MmeTbTe ee.
- O6ecneybTe AOCTAaTOYHYIO BEHTUAALMIO UM CUCTEMY MbleyaaneHus.

- He ponycKaiTe NOCTOPOHHUX AL, B pabouyto 30HY.

3. Cpedcmea uHOusudyansHol 3aujumei (CU3) — oba3amensbHO

OnepaTtop CUPOHHbBIX MHCTPYMEHTOB AONKEH UCMO/Ib30BATb:

- MecKoCTpYMHbINM WAem ¢ nogadvei Bo3ayxa Uan 3almMTHAA Macka Knacca P3

- 3alWMUTHbIA KOMBWHE30H, YCTOMUYMUBBIN K UCTUPAHUIO

- 3alUTHbIE NepyaTKK (KoXKaHble, NeCKOCTPYIHbIE) - pekomeHayemana moaenb GEKO: G02028, G73545.

- Paboyas 0byBb C MeTaNIMYECKMM HOCKOM WM HECKO/b3AlLel NOAOLWBOM - pekomeHayemasa mogenb GEKO:
G90518,

- Cpe/cTBa 3allMTbl OPraHoB cayxa (HayLWHUKKM uamn bepylun) - pekomeHayemas moaenb GEKO: G90032

4. bezonacHele memoOdbl pabomel

HuKkoraa He HanpaBasnTe abpa3nBHYIO CTPYIO Ha /itodel Uan Ha cebs.

Bo Bpemsa paboTbl coxpaHaiiTe yCTOMYMBOE NOSIOKEHME Tena — m3berante paboTbl HAaA rOI0BOM UAW HA NECTHULLE
6e3 cpeacTB UHAMBMAYAIbHOM 3aLUNUTBI.

He ncnonb3yiiTe yCTPOMCTBO, ECIN KaKOM-TMB0 KOMMNOHEHT (Hanpumep, KnanaH, WaaHr) NoBpeXKaeH.
PaboTaiTe B 4ONYCTMMOM AMana3oHe AaBAEeHUA - COTNACHO MHCTPYKLMAM NPOM3BOAUTENS.

Mocne 3aBeplueHUa paboTbi:

3aKpbITb NoAavy Bo3ayxa

CbpocbTe AaBAeHUE B cUCTEME

OuncTnTe CBOE YCTPOMCTBO M paboyee MecTo

5. Ocmomp u mexHu4eckoe obcayxusaHue

PerynapHo npoBepaAiTe TEXHUYECKOe COCTOAHWE MHCTPYMEHTa, 0COBEHHO WAaHroB, coeanHUTeNel, KnanaHoB u
HacaZoK.

3ameHANTe U3HOLLEHHbIE UM NOBPEXKAEHHbIE KOMMOHEHTbI TO/IbKO OPUTMHANBHBIMU AETaNAMM.
JOKyMeHTUpYITe NPOBEPKM U Nt0Oble HAapyLLIEHWS B COOTBETCTBMM C BHYTPEHHMMM NpoLeaypamMm KOMNaHUM.

6. IKcmpeHHble delicmeus

B cniyyae HeMCNPaBHOCTM HEMELIEHHO OTK/IOYMTE NoAaYy CKATOro BO34yXa.

B cnyyae nosiyyeHUs TPaBMbl OKaXkWMTe MEpBYD MOMOLLb WM COOBLWMTE O HEecYyacTHOM C/yyae CBOeMy
pyKkoBogMTENIO.

B cnyyae yTeukun abpasnea uam paspbiBa LWAAHra NpekpaTuTe paboTy U coobwmTe 0 HENCNPABHOCTM.

MNpaBuna 6esonacHocTM Npu paboTe ¢ CcMPOHHBIMU NECKOCTPYHHbIMMU annapaTamu

1. ModzomosKa pabo4yezo mecma

Y6eauntecb, 4To paboyas 30Ha XOPOLIO NMPOBETPUBAETCA U U30AMPOBAHA OT NMOCTOPOHHUX uL. Mepen Kaxabim
MCMNO/Ib30BaHMEM NPOBEPANTE TEXHUYECKOE COCTOAHNE NECKOCTPYMHOrOo annapaTa, Kabenein 1 pasbemos.
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Bcerga ucnonb3yite NECKOCTPYMHbLIN anmnapaTt Ha YCTOMYMBOM, POBHOM NOBEPXHOCTW.
Yb6epmuTecb, 4To N06AM30CTN HET NETKOBOCM/IAMEHAIOLLMXCA MaTEPMANOB.
PasmecTunte npeaynpexaatrolime 3Hak1, MHGopmuMpyoLmMe o nposeaeHUn abpasmBoCTPYHbIX PaboT.

2. 3kcnayamayus ycmpolicmea

Mepes 3anyckom ybeanTech, YTO KaanaHbl HAX04ATCA B 3aKPbITOM NOJIOXKEHUN,

HuKorza He HanpaBAATe HAacaZKy Ha /lo4en UK KUBOTHBIX.

CobntoganTte 6e3onacHoe paccTonaHue oT obpabaTbiBaemMoi NOBEPXHOCTH.

PaboTaiiTe TONbKO B pEKOMEHAYEMOM AManasoHe AaBAeHUA (COrnacHO MHCTPYKLMAM NpousBoanTens).
PerynspHo npoBepsitTe cocTosiHue GOPCYHOK, HAMOPHbIX JIMHUI U COeguHUTENe — W3HOLIEHHble AeTanu
HemMeZNeHHO 3ameHsliTe.

He octasnsaiite paboTatowee ycTpoicTeo 6e3 npucmoTpa.

Bcerga BbIKKOYalTe NO4AYY CKATOrO BO34yXa Nocje OKOHYaHWA paboTbl.

3. MosedeHue 8 upe3sbiualiHbix cumyayuax

Ecnu wnaHr nonHyn, HeMeaNeHHO NepeKkpoiTe Nnogadvy Bo3ayxa.

B cnyyae nonagaHusa abpasvBa B rnasa UM Ha KOXKY NPOMoONMTe 6O/bLIMM KO/IMYECTBOM BOAbl U 0bpaTuTech K
Bpauy.

Ecnu Bbl NoAoO3peBaeTe, YTO YCTPOMCTBO NOBPEXKAEHO, NPEKpPaTUTE PaboTy N OCMOTPUTE ero.

NPABU/IA BE3ONACHOCTU 411 CUPOHOBbBIX NECKOCTPYMHBIX AMMAPATOB
(c yueTom mexaHMUYeCKMX, GU3UYECKUX U IPrOHOMUYECKMX ONACHOCTE)

1. MEXAHUYECKUE OMNMACHOCTU

Bo3moxcHble yeposebl:

BosaelicTBue abpasmBHbIX HaCTULL, OTPAXKEHHbIX OT paboyeit NOBEPXHOCTH
Teub B HaNOpHbIX Tpybax. HacaaKa BbipBaHa U3 PyKu.

PaspaBnvBaHue, 3alLemIeHMe NPOBONOKOM NN Bakom

OrKor OT ropAYnX MeTaINYECKUX NOBEPXHOCTEN Noc/ie ganTenbHon paboTol

Mpasuna 6esonacHocmu:

Mcnonb3yiiTe TONbKO NPOBEPEHHble, HEMOBPEXKAEHHbIE Kabenn 1 pasbembl — NPOBEPANTE UX COCTOAHME Nepes,
KaXK4bIM MCMNONb30BaHMEM.

Bceraa duKcupyiTe HacagKky obermmn pyKammn Man B aepikatesne — UCMNO/b3yihTe NpeaoXpaHUTebHble KaanaHbl
Ha KypKe.

CobntopanTte 6esonacHoe paccTonaHue oT obpabaTbiBaemMoii NOBEPXHOCTU — n3beralite OTCKOKa abpasmsa.
PaboTaiTe TONbKO C 3aKPbITbIM HaKOM U MPU COOTBETCTBYHOLLLEM AABNEHMM (COFNACHO AaHHbIM NPOU3BOAUTENSA).
3awuTuTe cBOE paboyee MecTo OT MOCTOPOHHMX /UL,

2. PUBNYECKUE YTPO3bI

Bo3mocHble y2po3bl:

BabixaHWe Menkoi nbiam (KpemHesema, 4pobu, OKCUA0B MeTanNoBs)

LLym cBbiwe 85 aAb (onacHocTb Ana cnyxa)

Tennosoe UcToLeHne Npu ganTenbHON paboTe B KOCTIOME

OnacHOCTb NopaXKeHUs 3NEKTPUYECKMM TOKOM Npu paboTe ¢ anekTpoobopyaoBaHMem Noban3oCTy.
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Mpasuna 6eszonacHocmu:

Bceraa HagesaliTe cpeacTBa NOJIHOM 3alUMTbl OPraHOB AbIXaHWUA: MECKOCTPYMHbINM W/Iem C nogadyen Bosayxa uan
noaymacky ¢ punstpom P3.

Ncnonb3yiiTe cpencTsa 3alinTbl OPraHOB CAyXa — HayLWHWKKM uaun GepyLun.

PaboTaliTe B XOpOLIO NPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHUN UAN C UCNOIb30BAHUEM CUCTEMDbI MblEYAANEHMA.
PerynapHo genaiite nepepbiBbl — He A0NYCKalTe Neperpesa opraHnsma.

XpaHUTE MHCTPYMEHTbl BAANN OT MCTOYHWKOB BOAbl M B/iarn, 4tobbl M3beKaTb PMUCKA KOPOTKOrO 3aMblKaHusA
OPYrUX yCTPOMCTB.

3. 3PFTOHOMMWYECKUE PUCKU

Bo3Mo3M(HbIe y2po3bl:

Meperpyska onopHoO-ABUraTeNIbHOIO annapaTa (41MTeNbHOEe CTOSHME, yAepKaHNE TAXKENOrO WAaHra)
3aTpyaHeHHasa BUAMMOCTb Yepes 3abpasio/3anoTeBLUnit Wwaem

Bubpaunu nepenatotca B pyKu

OrpaHuuyeHne ABUKEHNA M3-3a HENOAXOAALLEro KOCTIOMa

MpaBuna 6besonacHoCTyH:
Mcnonb3yliTe npaBuabHO cbasfaHCMpPOBaHHbIe, fNerkMe Kabenm W pgepkatenum Hacagok (Mo BO3MOMKHOCTM
nogBecku).

HapgesaliTe obneratowmii 3alMTHbIA KOCTIOM — OH He [I0/1XKEeH CTECHATb ABUXKEHUN.

Y6enutech, 4To Balle paboyee MeCTO XOPOLLO OCBELLEHO — BUAMMOCTb MMEET peLlaloLLee 3HA4YEeHHeE.
PaboTaiite uMknamm — aenarite nepepbiBbl Kaxkable 30—60 MUHYT, 4TOObI N36exaTb Neperpysku.
PerynapHo obcnyKnsamnte n meHsiite Bu3op, YTobbl n3berKaTb 3aN0TEBAHUS U OFPAHUYEHUS NOA 3PEHNUA.

4. 1OMNOJIHUTE/IbHbIE OBLLIUE TTPABUJIA

Kakablit yenoBek, paboTalowmii ¢ NecKOCTPYMHbIM annapaTom, AO/KEH NPOITM 0byyeHMe MO oxpaHe Tpyda u
TexHUKe 6e30nacHoCTU.

YCTPOICTBO MOMKHO MCMO/b30BaTb TO/IbKO B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUMAMU NPOU3BOAMUTENA.

Jliobble MoaMdMKaLMM YCTPOMCTBA 3anpeLLeHbl U MOTYT NPUBECTU K aHHY/IMPOBAHUIO TapaHTUM U YBEUYEHUIO
PUCKa HECYACTHbIX C/TyYaes.

PaboTa foKHA OCYLWECTBAATLCA NoA HabaoaeHmem, a paboyas 30Ha A0MKHA 6bITb 0603HaYeHa.

060 Bcex HEMCNPABHOCTAX, YTEUKAX U NOBPEKAEHUAX HE0HX0AMMO HEMEeANEHHO cO0bLWaTb M YCTPaHATL UX Nepea,
NOBTOPHbIM MUCMOb30BaHWEM 060PYyA0BaHMA.

C}KATbIW BO3AYX

L4 nOAaBaeMblﬁ BO34yX LOO0J1XKEH 6bITb CYXM U CXaTtbiM B COOTBETCTBUU C TEXHUYECKUMMU TpeﬁoBaHMFIMVI.
Heoﬁxo,u,mmo OﬁeCﬂe‘-IVITb AOCTaTOHHbIVI NOTOK BO3A4yXa B CUCTEME. Bonee BbicoKoe AaBneHne noaayun CoKpauwlaer
CPOK Cﬂy)K6bI MaLWKnHbI N YBETNYMUBAET BEPOATHOCTb NONTYHEHUNA TPABM.

L4 Pa3'beM, COEAI/IHHPOLLI,VIﬁ MalWnHY C NICTOYHUKOM NMUTaHUA, OOIKEH UMETb onpeaesieHHble pa3mMmepbl.

L4 anMMTe AOoNOo/IHUTE/IbHblE Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTM NMpU UCNOJIb30BaHUN MaLUUHDbI 86111431/1 BOAbl. Bo,a,a
MOXET Cepbe3HO NOBPEANTb BalLlN MHCTPYMEHTbLI U 060pyLI,OBaHVIe.

e He 336y,£l,bTe C/INTb KOHAEHCAT M3 HanopHOro 6aKa. |_VI6KI/II7I LnaHr, MCI’IOﬂb3y€MbIl71 AnAa noaayvn Cxatoro
BO34yXa B MallNHY, TaKXe A40/1KEH 6bITb NONTHOCTbIO CYXUM.

L4 Cﬂe,EI,VITe 3a Tem, l-IT06bI BHYTPb MallMHbl HE NONana rpAasb. BXO,CI,HbIe M BbIXOAHbIE OTBEPCTUA npmﬁopa cneanyer
coaepKaTtb B YUCTOTE.
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¢ epes oTcoegmHeHMem no60ro TPybonpoBoAa WM LWMAHTA CHKATOrO BO34yXa OTKAOYMTE MOJAYY CKATOro
Bo3ayxa. MNoxanyicta, noaoXanTe, Noka gasaeHne ctabunmsmpyercs.

¢ Mepes Havyanom paboTbl NPOBEPLTE FrEPMETUYHOCTb BCEX COeaMHEHU U TpyD. Mpu o0bHapyKeHUN yTeuykn ee
HEObX0AMMO HeMeLNIEHHO YCTPaHUTb. YTeyka Co34aeT [AOMOJHUTENbHYIO Harpy3Ky Ha KOMMpeccop MU
yBE/IMYMBAET IKCM/IyaTaLMOHHbIE Pacxozbl.

* Heob6xoaMMO perynapHoO NpoBepsATb HaMopHble MHUKU U TpybonpoBoapl. Ecnv Bo Bpems paboTbl 06HapyKeHa
yTeuKa, paboTy cnegyeT HemealeHHO NPeKpPaTUTb. NoBpPeEKAEHHbIM 3N1eMEeHT HE0BX0AMMO OTPEMOHTUPOBATL UK
3aMEHUTb HOBbIM. HamopHble WNaHrM He AOJ/IKHbI MMeTb nepernb6oB. O6paTUTe BHMMAHME Ha NMHUIO Ha
NoBEPXHOCTU NpoBoOAa.

¢ lpoBOAA, MAapPKMPOBaHHbIE TaKUM 06pa3oMm, cneayeT AepKaTb MaKCUMMasIbHO NPSAMbIMU.

* HanopHble IMHUK He cneayeT pasMeLlaTb Haj, OCTPbIMM KPasiMM UKW NPOKAaAbliBaTb B MECTax, r4e OHU MOryT
6bITb NOBPEKAEHDBI UM NOPE3AHbI.

¢ MNepen ycTaHOBKOM HOBOTO LW/aHra cCHayana npoAynTe ero CxKaTbiM BO34YyXOM.

e Ecnn HeobxoaMMO MPOSIOKUTL Kabesb Yepes passiMuHble 3/1eMEHTbl KOHCTPYKUMM, UCMONb3YNTE 3aLUUTHYIO
TMNb3Y U PEryNapHO NpoBepanTe Kabenu.

¢ YT06bI NPeaoTBPaTUTL NONaAaHne 3arpA3HEeHU B YCTPOMCTBO, UCNOJIb3YMTE 3aLLUTHbIE 3ar/TYLLIKN U KPbILLKMU.

MNecKocTpyitHaa 06paboTka

Mepes Ncnofb3oBaHWMEM MaLLUHbI y6eamTech, YTO Bbl 3HAETE, KaK eto ynpaBnATb. O3HAKOMbTECH C PYKOBOACTBOM
nonb3oBaTensA annapata, a TaKXe C PyKOBOACTBaMM MO BO3AYLWIHOMY KOMMpeccopy W ntobbim gpyrum
WHCTPYMEHTAM WKW MallMHaM, KOTOpble MOFYT MCMOJIb30BATbCA C NECKOCTPYMHbIM 060pyAoBaHMEM. Bam TaKke
cnepyeT ybeautbesa, YTO MecTo, rae byaeT MCMoNb30BaTbCA CTAHOK (MM AaKe 3aroToBKa), He MoAnagaeTt noj
LencTBue cneumanbHbIX NPaBM U NOJIOXKEHUI NO TEXHUKe 6e30NacHOCTy.

Ecnu ga, To, NoXanymncta, BHUMATEIbHO NPOYTUTE UX.

e CopepuTe paboyee mecTo B UMCTOTE.

e He ucnonb3yiite neckoctpyiiHoe obopyaoBaHWe WM Komnpeccopbl BO/M3M NErKOBOCMIAMEHSIOWMXCA UK
B3PbIBOOMACHbIX Fa30B UAN KUOKOCTEN.

e He pgonyckaite geteit B pabouyto 30Hy. Bce nnua, Haxogawmeca B 30He NECKOCTPYMHOM 06paboTKN, AO0MKHbI
HOCUTb Te e CPeacTBa UHAMBUAYAbHOM 3aLLUMTbI, YTO U YENOBEK, BbINOHAIOLLMIA NECKOCTPYMHYIO 06paboTKy.

* /icnonb3yiTe pekomeHayemble CpeacTBa UHAMBUAYANbHOM 3aWMTbl U 04K AY — TO/ICTbIe 3aLLUTHbIE NEePYATKK,
a TaK¥XKe PecnmpaTop M KamntoLLoH.

e PerynapHo npoBepsiTe neckocTpyliHoe obopyaosaHne. BHUMAHUE! OTKpbiTbie 4acT MNECKOCTPYWHOro
annaparta noagsep’KeHbl BHYTPEHHEMY M3HOCY, MO3TOMY MOJIb30BaTE/lb MOMKET MOHA4ay He 3aMeTUTb UX U3HOCA.
PaspylweHue 3Tux AeTaneil MOXKeT NPUBECTU K CEPbE3HbIM NOBPEKAEHUAM.

e [lpn neckocTpyiiHOW 0b6paboTKe MeNKUX aeTaneil UCNob3yMUTe COOTBETCTBYHOLLEE 3aXKMMHOE YCTPOMCTBO,
YTOObI HAAEXKHO YAEPKMBATDL AETA/b, U AepKUTE 06e pyKn cBOBOAHbIMM A5 YNPaBAEHUA KAanaHOM M COMIOM.

¢ He nepeoueHunBaliTe cBOM CNOCOBHOCTU. MCNoNb3ynTe COOTBETCTBYIOLLYIO pabouyto 06yBb.

¢ CopepKMTe MHCTPYMEHTbI B XOPOLLEM COCTOAHWUMN.

¢ Mepepn BbINOSHEHNEM PAabOT NO TEXHUYECKOMY 0BCNYKMBAHMIO, KOTAA YCTPOWCTBO HE UCMO/Ib3YeTCs, OTKAYMUTE
€ro OT UCTOYHMKA CXKATOro BO3AyXa.

* Yb6eauTech, YTO YCTPOIMCTBO HE MOXKET BbITb BKAOUEHO ciydaitHo. Ecam npmubop He ncnonb3yeTca, 3aKkponTe Bce
KnanaHbl.
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* byabTe OCTOPOXKHbI BO BpemMs paboTbl — NpekpaTuTe paboTy, ecan Bbl yCTaniu.
¢ [1pM peMOHTE UCMO/Ib3YNTE TO/IbKO OPUrMHaA/IbHbIE 3aMacHble YacTu .

Cunosoe obopygoBaHue

e ECAM yCTPOMCTBO OCHALWLEHO CXaTbiMU MNPYXMHAMWU, WUCMONb3YNTE COOTBETCTBYHOLLEE YCTPOWMCTBO AAA WX
MeasIeHHOro U 6e30nacHOro ocBo6OXAeHUA.

¢ Mpexae yem BblBpaCbIBaTb YNaKOBOYHbIA MaTepuas, NpoBepbTe, He OCTasoChb N BHYTPU HUKaKMX AeTanei.
Ecnn ga, cHUMKUTE ero u yctaHoBUTE Ha mecTo. [as noaydeHns nHPopmaunm UCNosb3yiTe KOHTPOJIbHbIM CINCOK
aeTaneit U cbopoUHbIN YepTeXK.

YcTaHOBKa

¢ [pexxae Yyem BblOpacbIBaTb YNaKOBOYHbIA MaTepuras, NPOBepbTE, HE OCTaN0Ch M YTO-HUBYAb BHYTPU. Ecam aa,
CHMMMUTE ero M ycTaHoBUTE Ha MecTo. [aa nonyyeHMa HeobxoaAnMMon MHGOPMALUM UCNONb3YNTE KOHTPObHbIN
CNUCOK AeTanen n cbopoUHbIi YepTEXK.

e 1ns repmeTmn3aummn pesbbosbix COeANHEHUI PEKOMEHAYETCA NCMONb30BATb TePIOHOBYIO NIEHTY.

¢ MalwurHa NocTaBaAeTcs B NpeABapuTesibHO CObpaHHOM BUAE.

e Cm. yepTtex (7) u yctaHoBuTe aeprkatenu (6) Ha KoHTelHep c abpasmBHbIM maTepuanom (1). BctaBbTe ocb
Koneca (5) yepes HUMKHWUIN KOHeL, KPOHWTENHOB, YCTaHOBUTE Kosleca (2) HAa OCb M 3aKpenuTe MX CTOMOPHbIMMU
wtndTtamu (3).

e OTperynnpyinTe onopHyHo HOXKKY (4) U 3aKpenuTe ee NpefoxXpaHUTeNbHbIM WTUdTOM (3).
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* PyKOBOACTBYACH YEPTEKOM, HABUHTUTE Y3€/ Ha BbIXOAHYIO pe3bby ycTpoicTaa.

* 3arepmMeTUsnpymnTe CTbiK TepJIOHOBOM NIEHTON.

* PyKOBOACTBYACH YepTeXoMm, cObepute HacaaKy. -~ >

* Ucnonb3ynte aetanu (24) n (23) ana coeanHeHna cobpaHHon Hacaaku. Caenaiite

5TO COFNACHO YEePTENKY. f h
g 23
NOZRE ssserefiLt

%

* PYKOBOACTBYACb YepTexom, cobepute ysen maHomeTpa. ‘3

» CornacHo 4yepTexy cobepuTe y3en pasgeneHus ocagka.

¢ MNocTaBbTe cobpaHHbIM 60K Ha Koneca.
¢ MoacoennHWTE y3e MaHOMETPA K BEPXHEMN YacTu YCTPOMCTBA, Kak NOKa3aHo Ha

pUCYHKe.
¢ MoakntoumTe BNOK OTAENEHUA OCaZKa.

¢ Mepes UCNONb30BaHWEM YDeAUTECh, YTO BCE COEANHEHUA U Pa3beMbl NPaBU/bHO r;/éﬂ -
cobpaHbl, 3aTAHYTbI U GYHKLMOHMPYIOT AONKHbLIM 06pa3om.
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Mocne 3aBepLUEHNA YCTAHOBKM BbIMNONHUTE NPOBEPKY Ha rePMETUYHOCTb CeayoWwmnm obpasom:

* 3aKkpowiTe KnanaH (18) — pblyar ynpasaeHns foMKeH O6biTb PAaCNoIOXKEH NepPneHAMKYAPHO KOpMycy KnanaHa.
e 3akponTe KnanaH (18-C) — pblyar ynpasneHua [osxeH ObiTb PacnosioXKeH NeprneHAMKYAAPHO Kopnycy
KnanaHa.

e MoZKNOUUTE IMHUIO MOAAYM CXKATOro Bo3ayxa (0T Komnpeccopa) K BxogHoMy oTBepcTuio (19).

¢ 3aKpouTe BXOAHOE oTBepcTUE AeTanamm (11) u (12).

¢ OCTOPOXKHO OTKPOITE BNYCKHOW KnanaH (18).

¢ Habntonalite 3a NOBbILWEHNEM AaBNEHUA BHYTPU BaKka Mo MaHOMETpY.

¢ MpucaywmBanTecb K 3ByKam, KOTOPble MOTYT YKa3blBaTb Ha yTeUKy. ECNN Bbl CNbILINTE TaKOM 3BYK, BbIAOXHUTE
cnepyrowmm obpasom.

e 3aKpoliTe BMycKHOW KnanaH (18), 3aTem OCTOPOXHO OTKpolTe KnanaH (18-C). HaxkmuTe Ha pblyar Ha
BbIMYCKHOM OTBEPCTUM U OCTOPOXKHO BbIMYCTUTE BO3AYX U3 CUCTEMDI.

e CneauTe 32 MaHOMETPOM, 4YTOBbI y6eanTbCA B OTCYTCTBUM AABNEHUA B CUCTEME.

e CoeauHeHuA (BblCTPOpasbeMHbIE COEAMHEHMUSA), B KOTOPbIX OBHApy!KeHbl yTeYkn, HeobxogMMo NOBTOPHO
3aTAHYTb. ECn 3TUX Mmep HepocTaTouHO, ocnabbTe coeanHEHNA U UCNoNb3yiTe 6onblie TeGNOHOBOM NeHTbI ANA
WX repmeTn3aLmm.

Ycnyaa

* 3aWmTUTE KOMMpeccop OT abpasuBHbIX YacTuL, BblOpPAcbiBAaeMbIX NECKOCTPYMHbIM annapatom. Bo Bpems
pa6OTbI Komnpeccop BCacbiBaeT 6onbluon obbem BO34yXa, n ero d)Manp He B COCTOAHUN yOaNUTb BCE HYaCTULLbI
[0 TOro, KaK OHW NonaayT B KOMMNpeccop.

L4 I'Ionap,aHme a6pa3VIBHbIX 4YacTuy, B KOmnpeccop npueedeTr K HeO6paTMMbIM n3IMmeHeHnAmMm B pa60Te
Komnpeccopa. EcnM BO3MOXKHO, pasmecTuTe KOMMPeCcop B APYroh KomHaTte. Mnu, ecan Bbl paboTtaete Ha
OTKPbITOM BO34YyXe, PaCMoOKUTE BO34YX03abOPHUK KOMMNpPEeccopa B TOM Ke Hanpas/ieHUM, 4YTO U BeTep.
MCﬂOﬂb3yVITe WHYP NMUTAHUA AOCTaTOHHOVI A/MNMHbI C NPaBU/IbHbIM BHYTPEHHUM ONaMETPOM, 4yTOb6bI OHECcneYnTL
HaANeXALLYH0 LMPKYIALUIO BO34yXa.

Omkpbimue abpa3sueHozo 6aka

e [lepen OTKpbiTMEM 6aKka Cc abpasvMBOM BbINYCTUTE CXKaTblh BO34yX. 3aKpoihTe KnanaH (18 -B) wu
KPaTKOBPEMEHHO HaXXMMUTE Ha KYPOK, YTOBbI BbIMYCTUTh OCTABLUMIACA BO3AYX U3 TPYOKM.

* 3aKkpoWiTe KnanaH (18) u cHoBa KPAaTKOBPEMEHHO HAXKMUTE Ha KYPOK, UTOBbI C3KaTblil BO34yX Bbliwen 13 baka.

¢ Y6eauTech, YTo MmaHoMeTp (15) noKasbiBaeT HyneBoe AaB/IEHME, U OTKPOITe Bak.

* /cnonb3yiTe TOMbKO BO3AYX C MakKCMManbHO AONYyCTUMbIM AasneHvem 8 6ap. Ecnu gasneHne Bo3ayxa
[OCTUrHeT 6osee BbICOKOro 3HauyeHus, N36bITOK Bo3gyxa ByaeT BbinNyleH Yepes NpeaoXpaHUTebHbIN KnanaH
(10) - ecnn knanaH He cpaboTaeT npu 6oiee BbICOKOM AaB/eHUU, HeMeaNeHHO npekpaTute paboTy n cbpocbTe
AaBneHue B 6ake. 3aTeM Bbl MOXKETE MONbITAaTbCA HAWTU NPUUMHY HEMCNPABHOCTY.

Boibop npasunvHo20 abpa3usa

e [paBunbHO nNoAo6paHHbI abpasuBHbIM MaTepuvan CyWweCcTBEHHO BAMAET Ha MPOU3BOAMUTENbHOCTL U
3GPEKTUBHOCTL TEXHONOTMYECKOro npouecca MNeckocTpyiHoW o06paboTKM. Bbl MoXKeTe WMCNo/ib30BaTh
3KOHOMMYECKM 3PdEKTUBHbIE MaTepuanbl, TakMe Kak necok. OAHAKO CTOMMOCTb 3KOHOMUM [ieHer Takum
cnocobom BJsieyeT 3a COBOM MHOMKECTBO APYrux (TexHuyeckmx) npobnem. OBbIYHBIN MeCcoK (Aarke TWaTesbHO
OUMLLEHHbIN) COAEPIKUT YaCTULLbI TPA3U U OPraHNUYECKME YacTULbl, KOTOPbIE BMNUTbIBAOT BAary.
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BnakHble abpasuBHble BeLLeCTBa MOTYT 3aCOpPUTb WM NOBPeAUTb pPachblINTENbHYI0 GOPCYHKY MK
KNnanaHbl MaluHbl. [03TOMYy Mbl pPEKOMEHAYEM WCMNO/Ib30BaTb CUHTETUYECKME MeCKOCTpyliHble
MmaTepuanbl, KOTopble YCTPAHAOT NoA06HbIe Npobiembl.

¢ [1Ipy NOBTOPHOM WMCMNO/Ib30BaHUN OAHOIO M TOrO e BeLLecTBa A/1a NeckocTpylrHoi 0bpaboTkn cneayet
NMOMHWUTb, YTO OCTpble KpaA abpasMBHbLIX YacTUL, M3HAWMBAOTCA (3aTynasAlTCsA), UYTO CHUXKaeT
a3 deKTMBHOCTL npouecca MNecKocTpyMHoin o6paboTku. [Ona noadepaHuWAa WCMNPaBHOTO COCTOSHMA
ycTpoiicTBa M cobaofeHus npaBua  TeXHUKUM 6e30MacHOCTM HeobxoAMMO PerynsipHO  BbINOAHATb
cneayolme aencTeus:

* 3aMeHUTe 3arpsA3HEeHHbIN N U3HOLWEHHbIN abpa3nBHbIN MmaTepuan.

¢ [poBepbTe abpasnBHyO GOPCYHKY M BO3AYLHYO GOPCYHKY. MpM HEoBX0AMMOCTU 3aMeHUTe Hacadxy
HoBOW. Micnonb3oBaHWe U3HOLIEHHbIX HAacaA0K MOXET MPMBECTM K NOBPEXKAEHUIO NUCToNeTa.

e OcmoTpuTe BCE 4YacCTM MalllMHbl, KOTOPble MOMYT M3HAWMBATbCA WM3-33 BO34eicTBMA abpa3uBHOro
maTepuana.

* 3alMUTHYIO NJEHKY U NepyYaTKu cneayeT 3aMeHUTb.

3anosHeHue 6aKa abpa3nsHbIM BeL,ecTBOM

* YbeaunTech, 4To abpasmB CyXoin 1 YTO pa3Mep YacTuL, He 3acopseT KnanaHbl (18-B u 18-C), cmecutenbHyto
Kamepy (22), Tpybkm (24), conno (27) u 7. A.

¢ Heob6x04MMO HOCUTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUMTHYIO O4EXKAY.

* 3aKpoliTe rnaBHbIM BMYCKHOM KnanaH (18) — nepeseanTe pblyar B NOJIOXKEHWE, NeprneHAMKYAApPHOe
KOpnycy Kaanaxa.

¢ HaxkMuTe Ha pblyar Ha KOHLLe WaHra, YTobbl BbINMyCTUTb BO34YX U3 pe3epsyapa.

e OTKpounTe BnycKHble KnanaHbl (18-C), (18-A), (18-B). NMepemecTuTe pbiyar B NONONKEHWUE, NapanieNbHOe
KOpnycy Kaanaxa.

* Yb6egutech, YTO TOHOMETp nokasbiaeT 0.

¢ 3aKkpowTe KnanaH (18-B).

¢ OTKpyTUTE KpbIWKY 6aKa (12).

¢ MomecTuTe BOPOHKY (29) B OTBEpPCTME WU BbIIETe BHYTPb BellecTBo. locTapaiTech 3aiuMTb B 6ak
[,0CTaTOMHO abpasmBa, YTOObl 3aBEpPLIMTL MPOLECcC NecKocTpyHon obpaboTkM 6e3 HeobxoaumocTu ero
NOBTOPHOrO HanosiHeHuAa. Ecan Bbl cobupaeTecb NPOU3BOAUTbL NECKOCTPYMHYHO 06paboTKy 60/blumx
naowagein, He 3anonHsite 6ak bonee yem Ha 75% oT ero obuwen emKkocTu. MNepes 3anpaBKoli He 3abyabTe
cbpocuTb aasneHne B 6ake. CnefyinTe MHCTPYKUMAM, ONMCaHHbIM paHee. Takke cnente cobpaHHyo Boay
n3 6/10Ka oTaeneHns ocagka (17), Tak Kak Bnara MoXKeT nonacTb B 6aK M HAMOYUTb BELLECTBO, YTO MOXKET
3aCOpUTb BMYCKHble KnanaHbl (18-B) u (18-C).

¢ MpoBepAaiTe KONAMYECTBO KOHAEHCAaTa BoAbl B O/0Ke OTAeNeHMA WamMa TaKXKe BO Bpemsi paboTol,
0COHEHHO NPY BbICOKOW BAAXKHOCTU OKPYXKatoLen cpesbl.

¢ Mocne 3aN0NHEHMA 3aKPYTUTE KPbILWKY 6aKa (12) c NpoKiagKoit Ha mecTe.

¢ 3aKpoliTe BbINyCcKHOM KnanaH (18-C) n oTKpoiiTe rnaBHbIA BNYCKHOM KnanaH (18).

e BcKope nocne TOro, Kak Bbl HayHeTe 3aMosHATb 6asfoH BO3AYXOM, MPOBEPbTE HA/MYME yTeuyek B
6annoHe cxkaToro Bosayxa (Noa, KpbILLKOW).

¢ OTKpoWiTe kKnanaH (18-C) u (18-A), utobbl BbiAYTb OCTaBLUKUICA abpa3uB.

¢ 3akpolite KnanaH (18-C).

¢ OTKpoWiTe KnanaH (18-B).

o OTKpoWTe KnanaH (18-C).

® HaxkMuTe Ha KYPOK Ha KOHLE LWaHra, YTobbl Ha4yaTb NPOLLECC NEeCKOCTPYMHOM 06paboTKu.
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3aBepLlueHMe npouecca NecKoCcTpyiiHoU 06paboTKu

¢ 3aKkpowTe KnanaH (18-B).

¢ HaxkmuTe Ha KypoK (18-C), uTobbl BbiAyTb U3 NPOBOIOKN OCTaBLUMICA abpasnBHbIA MaTepuan.

* 3aKkpoliTe KnanaH (18).

¢ Ha)kmuTe Ha KypoK (18-C), utobbl cbpocuTb ocTaBlleecA AaBneHue u3 6aka. Mpubop aAna mamepeHus
apTepuanbHOro AaBaeHUA A0NKeEH NokasbliBaTb 0.

* 3aKpoWTe BCe OCTa/IbHbIE K/anaHbl B LeNfx 6e30NacHOCTH.

O6cnyxuBaHue

o CopepKnte UHCTPYMEHTbl B YucTOTe. [PA3b MOMKET MoMacTb BO BHYTPEHHWE MeXaHW3Mbl MalUMHbI U
NPUBECTU K ee MOBPEKAEHMIO.

* He MCMNONb3yilTe arpeccuMBHbIE YUCTALLME PACTBOPbI MW PAacTBOPUTENN O/ KPACOK M NIaKOB ANS YUCTKU
MaLLUUHbI.

¢ [lnacTnKoBbIE AeTaNu cneayer YACTUTb TKaHb, CMOYEHHOMN Mbl/IbHbIM PAacTBOPOM.

® OUUCTUTE U CMaXKbTe METAI/IMYECKME NOBEPXHOCTU TKAHbO, CMOYEHHOM NapadUHOBbLIM MaC/IOM.

e Koraa ycTpoiCTBO HE WMCMOJIb3YEeTCA, CMaXbTe ero noAaxodAlle CMasKon U XpaHUTE B CYXOM MecCTe,
YyTObbI NPEAOTBPATUTL KOPPO3UIO.

e [leTann neckocTpyhHoro obopynoBaHMA, conpuKacalowmecs € abpasMBHbIM BeLECTBOM, ObiCTpo
M3HalwmBatoTca. B ocHoBHOM 3T0: Tpyba (24), BnyckHoi KnanaH (18-C) n conna (27). 9™m getann cneayet
perynsapHo NpoBepsATb Ha NpeaMeT HOPMalbHOrO M3HOCA M 3aMeHSATb No Mepe HeobXxoANMMOCTH.

¢ HoBbIli pabounit Tpoc (24) ocHaweH CTeEHKaMM U3 ABYX apMaTypHbIX TPOCOB U UMEET TONWMHY 6 MM.
MoToK abpasMBHOro BeLLecTBa NPUBOAUT K UCTOHYEHUIO CTEHOK TPYOKW, M Npu Heobxogumoctu Tpybky
NPUXOANTCA 3aMEHSATb.

e [N NPOBEPKU rEPMETUYHOCTM CUCTEMbI 3aKpoiTe KnanaH (18-C) n nopaite B Hee gaBneHue. 3aTem
NnogHecUTe PYKy K OMMCaHHbIM YacTAM U NPOBEPbTE, BbIXOAUT N BO34YX.

e [1nA NpOBEPKN Ha HA/IMUME HE3HAUYUTE/bHbIX YTEYEK MCMONb3YATE MbIIbHYIO BOAY.

e Ecan Bbl 3aMeTUIM HebONbLYIO YTEUYKYy, HEMEA/IeHHO npekpaTute paboTy M cbpocbTe aasneHue B
cucteme. 3aTeM 3aMeHUTE NOBPEKAEHHYIO AEeTalb.

¢ TaK)Ke BHMMATENIbHO OCMOTPUTE OCTaslbHble YacTU CUCTEMbI.

Ytunusayus

Mo OKOHYaHMM CcpoKa CcnyXbbl YCTPONCTBA €ro HeobXooMMO YTUAM3UPOBATb B COOTBETCTBUM C
OEeVCTBYIOWMMM 3aKOHAMKU M NpaBunamun. Msgenve M3rotoBAeHO M3 MeTa/IMYECKUX WM MAACTUKOBBIX
AeTanen, KoTopble MOryT 6bITb NepepaboTaHbl, €CN UX OTAENUTL APYT OT Apyra.

1. Pa3bepuTe BCe geTanu.

2. PaccoptupyitTe BCce AeTanm No maTepuanam, U3 KOTOPbIX OHW M3roTOBAEHbl (Hanpumep, MeTansbl,
pesnHa, NNacTMk U T. 4.). OTAaeneHHble 4acTM cneayeT cAaTb Ha OAMMKAWWKMK NYHKT nepepaboTku gns
haNbHenwen nepepaboTku.
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TexHU4yecKne aaHHble

EmKoOCTb 6aKa: 76 n

Pabouee gasneHune: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
OnameTp conna: 2.3,2.7,3.0, 3.5 mm
Pacxopn Bo3ayxa: 170-700 n/muH
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1 TaHK

2 Koneca

3 CtonopHbI WTNdT

4 MoppepxKa

5 Ban

6 PyuKka

7 pyyeK

8 WecturpaHHas raiika

9 BuHT

10 NMpeaoxpaHUTENbHDIM KNanaH
11 YnnoTtHUTENbHOE KONbL,O
12 3anmBHas ropnosuHa

13 CoepguHutenn

14 CoeguHutennb

15 Mpubop pnNa u3MmepeHus
baBneHuA

16 NMpamoi coeanHUTeNb

17 Bopgootgenutenb

18 knanaHos 3/8"

18A KnanaH 3/8"

18B Knanau 3/8"

18C Knanan 3/8"

19 CoepguHutenn

20 Mpsamoit coeguHUTeNb

21 Bo3AyLwWHbIA WAAHT

22 Tpyb6a ana orBoaa abpasumea
23 3aXKMMHOI1 3aXKum

24 MecKocTpyiiHaA NpoBOJIOKa
25 OrpaHunuutennb

26 Mpoknagka

27 HacapoK

28 CtonopHas ramka

29 BopoHKa

30 O6n03KKa

31 MeTannuyeckas wanba

{SEKO

aptepuas

—t
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I'IpaBMna OGCHV)KMBaHMﬂ CMd)OHHbIX HECKOCprﬁHbIX annapaTtosB

1. PeaynapHble mexHuU4YecKue ocMmompel

MNpoBoauTe nepMoanYecKme NpoBepKn B COOTBETCTBUU C PEKOMEHAAUUAMM NPOU3BOANUTENA, HE peEXe OAHOro
pasa B 6 mecaues.

MpoBepbTe cocToAHME WNaHroB, GOPCYHOK, KNanaHOB U KpenaeHui.

MpoBepbTe repMETUYHOCTb YCTAHOBKM U HaZIMUME MEXaHUYECKMX MOBPEKAEHUN.

2. Yucmka nocne Kax0o20 UcCrnosnb308aHUS.

OnoposkHUTe H6aK OT ocTaTKoB abpasumaa.

TwaTteNbHO OYNCTUTE BHYTPEHHIOO YacTb BaKa, a TaKKe CUCTeMy Nogayun Bo3ayxa 1 abpasusa.
XpaHUTe NecKoCTPyMHbIN annapaTt B CyXOM M NPOBETPUBAEMOM MECTE, YTODObI M36eXKaTb KOPPO3UM.

3. Mposepka nHeamamu4eckoli cucmems|

MpoBepbTe TEXHUYECKOE COCTOAHNE KOMMPEccopa U repmeTUYHOCTb MHEBMOMNPOBOLOB.
OuuiuaiiTe 1 3ameHsTe BO3AYLUHbIE GUALTPLI B COOTBETCTBUM C rpadmKom NponssoauTens.
Y6epgutechb, Uto paboyee AaB/ieHWe He NPEBbIWAET A4ONYCTUMbIX HOPM A5 AAaHHOW MOAENN.

4. be3onacHocmMb UCro63080HUSA

Mcnonb3yitTe ToNbKO abpasnBHble MaTepuabl, PEKOMEHA0BaHHbIE MPOM3BOAUTENEM.

Mepen, KaKAbIM WCMNO/Nb30BaHMEM MPOBEPSANATE KOMIMIEKTHOCTb M YHKUMOHA/NbHOCTb CPEeACTB 3alUuMTbl
(Hanpumep, Macok, NepyaTokK, 3aWMTHON oaeKabl).

3awmwainTe paboyee MecTo OT pacnpPoCTpaHeHus Nbian 1 abpasmea.

5. lokymenmayusa u 3anucu

BeauTe }KypHan TEXHUYECKOTrO 0BCAYKMBAHWA, 3aNNCbIBan AaTbl OCMOTPOB, YACTOK M 3aMeH AeTanel.

Mpwn obHapyKeHUN HEUCNPABHOCTEN HEMEANEHHO 3aPUKCUMPYINTE UX B OKYMEHTAUMM U BbiBEAUTE YCTPOMCTBO
M3 3KCN/IyaTauMun A0 X YCTPAHEHUA.

6. 3anacHele Yacmu U pemoHm
Mcnonb3yitTe TONbKO OpPUrMHANbHbIE MK 0806peHHbIe MPON3BOAMTENIEM 3aMacHble YacTy.
Bce peMoHTHble paboTbl AOMKHbI BbINOMHATLCA YNONHOMOYEHHbBIMU U 06YYEHHbIMU NULAMMU.

MpaBuna YNCTKMU CUPOHHDBIX NECKOCTPYMHDbIX annapaToB

1. ModzomosKa K Yyucmke

OTcoeanHMTE UCTOYHWMK BO3AyXa — BbIK/IOUYMTE KOMMPECCOP W BbINYCTUTE BO3AYX U3 CUCTEMDI.

Ob6ecneybTe 6e30MacHOCTb paboyero mecta — obecneybTe BEHTUAALMIO, UCMO/Ib3YNTE PECMMPATOP U 3aLUTHbIE
OYKM.

HagesaitTe 3aWMTHYIO ogexay, ocobeHHo paboumne nepyaTkm U Macky ¢ puabTpom P3.

2. OnopoxHeHue baka
BblieitTe ocTaBlumMiica abpasmBHbLIN MaTepman s 6aka B NOAXOAALLYIO EMKOCTb.
MpoBepbTe, HET 1M B HaKe BNAXKHOTO UK CKONMBLUerocA abpasnsa — yaanute ero BpyYHyto.

3. O4yucmka eHympeHHel yacmu baka
OumnCTUTE BHYTPEHHIOK YaCTb CYXMM CKaTblM BO34YXOM UAWN MAFKOW LLETKOM.
He ncnonb3yiite Bogy — Bnara MOXeT NoBpeauTb YCTPOMCTBO M paspyLwnTL abpasme.

82

—
| —



. (&Ko

4. O4ucmka mpyb u cucmemsl NOOAYU
MpoayiiTe BO34yXONPOBOAbI M IMHMM NOAAYM abpasnBa, KenaTeNbHO CHAB COMNJO.
MpoBepbTe HasMYMe 3aCOPOB, TPELLMH AN U3HOCA MaTepuana (Hanpumep, Ha WwnaHre cudoHa).

5. TexHu4yeckoe obcayHcusaHue popCcyHOK U KAanaHoe

Pa3bepuTe GOPCYHKY M KnanaHbl, OUUCTUTE UX OT Mblan U abpasusa.

ECcnv OHM MeTannmyeckue, X MOXHO MPOTEepeTb CNerka CMOYEHHOW aHTUKOPPO3UAHLIM CPeACTBOM TKaHbIO.
MpoBepbTe Ha NpeaMeT U3HoCa M NPU HE06XOANMOCTN 3aMeHUTe.

6. MpexkpawjeHue u xpaHeHuUe
Mocne 3aBepLUEHNA OUYMUCTKM XpaHMTE NEeCKOCTPYIMHbIA annapar B CyXOM MecTe, 3alMLLEHHOM OT BAaru.
OTKpoliTe KnanaHbl 1 OTKpoWTe 6aK, 4Tobbl N36exKaTb 06pa3oBaHMA KOHAEHCaTa.

7. Yacmoma y6opKu

Mocne KaxKaoro MCNoib30BaHWUA ONOPOXKHANTE 6aK, oUNLAITE WAAHTU U HACaaKY.

Pa3 B Heaento (Mpy MHTEHCMBHOM UCMNOJIb30BaHUK) - Bonee TWaTe/IbHanA OUMCTKA BCEM CUCTEMBI.

Pa3 B mecal, - NpoBepKa TEXHWUUYECKOro COCTOSHUA, BO3MOXHanA CMasKa UK TeXHMYECKoe 06CnyKunBaHue.

Mpasuna xpaHeHUAa cupOHHOro NeCKOCTpyiMHOro annapara

1. Mecmo xpaHeHusA

Cyxoe M XOpoLwo MNpOBETPUBAEMOE MOMELLEHWE — B/IAXKHOCTb MOMKET Bbi3BaTb KOPPO3WIO METa/LIMYECKUX
OeTanew u cnexkmeaHue abpasmsa.

Boanu oT UCTOYHMKOB Tensia U OrHsA, ocCOBEeHHO eciv Bbl UCMONb3YyeTe NEerKoBocnaameHsAwWwmeca abpasnsHble
mMmaTtepuanbl (Hanpumep, HEKOTOpbIe BUABI NAACTUKA).

YcTOMuMBan NOBEPXHOCTb — NPeLOXPaHAET NECKOCTPYHMHbIM annapaT OT ONPOKNAbLIBAHMA.

2. Oyucmka neped xpaHeHUem

OnoposKHUTE KOHTeilHep C abpasvBHbIM MaTepuasoMm — ecnu OCTaBUTb MaTepuan BHYTPM, OH MONKET
C/IEXXMBATBLCA U 3aCOPATb COMJIO.

MpoayiiTe TPybbl CKATbIM BO34YXOM — YA3NNTE U3 YCTAHOBKM OCTaBLLYHOCA Mbl/b M abpasue.

MpoTpuTe BHELLIHUE NOBEPXHOCTU, OCOBEHHO KnanaHbl, OPCYHKN 1 baK.

3. TexHUYecKoe 0bCayHUBAHUE KOMITOHEHMOB8

MpoBepbTe YMAOTHEHWA, KAamaHbl M TPyObl — MNOBPEXAEHHble JeTanu Cc/lefyeT 3aMeHUTb  Uan
3aKOHCepBUpPOBaTh.

CMaKbTe ABUKYLLMECA YacTu, eC/iM 3TO PEKOMEHAYET NPOM3BOANTEb (HanpUMep, LAPOBbIe KPaHbl).

3aWwnTMTEe MeTaNIMYECKME AeTaNN OT KOPPO3MK, HAaNPUMEP: TOHKMM C/I0EM TEXHWUYECKOTrO Macna.

4. XpaHeHue aKceccyapos

XpaHuUTe HacagKu, LWAAHTU U MUCTONETbl B CYXOM MeCTe, KeflaTe/ibHO B OPUIrMHANbHOM YMNaKoBKe WU
OTAENbHbIX KOHTENHepax.

He KnafuTe WnaHrM Ha OCTpble Kpas U He noaBsepranTe nx Harpyske — 3To NPeAoTBPaTUT NOABNEHUE TPELLMH U
noBpeXaeHUN.

5. PeaynspHbili ocMomp mexHUYecKo20 COCMOoAHUA

Bpems oT BpemeHu (Hanpumep, pas B MecaL) nposepsaiiTe:
- repPMeTMYHOCTb YCTaHOBKM,

- cocTosiHMe GOPCYHKM (He CAAULLIKOM NN OHA U3HOLLEHa),

- HET C/1e4,0B KOPPO3MU U NOBPEKAEHUA.
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Paborta c nospexaeHHbiMn UHCTPYMEHTaAMU

1. HemedneHHslili 861800 U3 IKCrAyamayuu

Ecv Bbl 3aMeTU/IN, YTO KaKOM-NMBGO KOMMOHEHT (Hanpumep, HacadKa, WAAHF, KnanaH) NoBpeXKAeH,
NPOTEKaeT AN HeUCNpaBeH, HemeaNeHHO NpeKkpaTuTe pabory.

OTmeTbTe MHCTPYMEHT KaK MOBPEXAEHHbIM, Hanpumep: C 3TUKETKOW WAM  HaKknehkoh «HE
NCMOJIb30OBATb».

2. OueHKa suda ywepba

MocmoTpuTE, YTO UMEHHO NPOM30LWIO:

PaspbiB WnaHra — Tpebyetca HemedeHHas 3ameHa.

M3HoweHHas MAM  TPecHyBlUAs Hacagka —  3aMeHuMTe  (M3HOWEHHAas  HacaAKka  CHUXKaer
NpPOun3BOAMUTENILHOCTb U YBE/IMYMBAET pacxod, abpasunBea).

MpoTeKaeT KNanaH UaM coeamMHeHne — BO3MOMKEH PEMOHT UJIM 3aMeHa YNI0THEHWUA.

3acopwuica WaaHr — nonpobyiTe NPOYMUCTUTL €ro CKaTbIM BO34YXOM WM MPOMBbITh (€C/iM NpoM3BOAUTE b
[JONyCKaeT 370).

3. PemoHmM unu 3ameHa

PeMOHTUpPYliTE TONIBKO B COOTBETCTBMW C MHCTPYKUMAMM MpomusBoauTens, OcobeHHO KnamaHbl u
KOMMOHEHTbI, paboTatolme nog AaB/iEHUEM.

Ecnin Bbl He yBepeHbl B BO3MOMKHOCTU M 6@30MacHOCTM PEMOHTA — BCErAa 3amMeHsAlTe AeTasib HOBOM.
MN3beraliTe npoBeAeHUs CaMOAENbHOIO PEMOHTA C NMOMOLLbIO KNEWKOMN NIEHTbI, CUJIMKOHA UAWN MPOBOJIOKM
— 3TO MOXKeT BbITb O4EHb ONAcHO Npu paboTe Noj AaBNeHUEM.

4. flokymeHmupoeaHue yuwepba

Ecnu Bbl paboTaeTe B KOMNAHWUM UKW MACTEPCKON:

3adpuKcnpyiiTe HEMCNPABHOCTb B CEPBUCHOM KHUMXKKE.

[ob6aebTe MHOOPMALMIO O gaTe, NPUYNHE N 06 beMe PEMOHTA/3amMeHbl.
3710 061erynT ByaywmMe NPoOBEPKM U BblBAEHME NOBTOPAIOLLMXCS Npobaem.

5. Ymunuszayusa nospexdeHHbix demasneli

YTUAU3NPYIATE UCMO/Ib30BaHHbIE UM MOBPEXAEHHbIE HACafKW, KAanaHbl U WAAHTM B COOTBETCTBUM C
MECTHbIMW NpasBuaaMu (HaNnpPUMep, Kak MeTaIMyeckme Uan NPOMbILWNEHHbIE OTXOAbI).

He octaBnsaiTe ocTpble UM CAOMaHHble NpeameTbl 6€3 NPUCMOTPa — OHM MOTYT NPEACTaBAATL ONACHOCTb
ON17 OKPYKAOLMX.

6. [Meped Mo8MOPHbLIM UCMOMb308AHUEM

Mocne 3ameHbl/yAaneHns NoBPeXAEHHOro aemeHTa:;

MpoBepbTe repMETUYHOCTb BCEI YCTaHOBKMU.

MpoBeguTe «CyxoW» TecT, Hanpumep: B TeuyeHWe 2—3 MWHYT MpPU BKJOYEHHOM BO3AyxonyBe M b6es
abpasuBsa.

To/bKO NOCaE 3TOr0 MOXKHO MPUCTYNaTb K CAmMoW NecKocTpyiiHoM obpaboTke.

KoHTaKTbl N0 Bonpocam 6e30nacHOCTU U NOAAEPHKKU:

Mpoatocep: O6LwecTBO € OrpaHNYeHHOM oTBeTcTBEHHOCTLIO «[EKO» Sp.k.
Appec: KeTtnuH, yn. Spacerowa 3, 97-500 Pagomcko, Monblia
KOHTaKTHbIN Homep: +48 44 682 40 04

JNeKTPOoHHanA noyTa: geko@geko.pl

Beb6-caiT: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € NocneaHue ase uudpbl roaa mapkuposkm CE - 25
DEKNAPAUUNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0. 0. Cn. K. Kumnauh, yn. Cnayepoea 3, 97-500 PadomcKo

3aABAIAET CO BCEi OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

MeckocTpyiHbIM annapaT ¢ cndoHom 76 n, Tnn: G02020, mogens: FF-Q903,

CootsetcTByeT TpeboBaHmnam cnegytowein gupektunsbl EC:
2014/68/EC — Oupektusa no ob6opyaosaHuio, paboTatolemy nog aasneHnem (PED)

FapMOHU3MPOBaAHHbIE CTAHA4APTbI:
EN 13445-1:2021 - Cocyapl nog, gasieHnem 6e3 nnameHu. Yactb 1. Ob6wme TpeboBaHmA.

KommeHTapum:

MpoAayKT 6611 4OBPOBOJIBHO NPOBEPEH TPETHEN CTOPOHOM:
CepTtndukauma Macchine Srl

Bua Ka' benna 243, Loc. 3amok CeppaBasne,

40053 Banbcamogyka (BO), UTanus

www.entecerma.it

MposepouHbIi Homep: 6C250307.YFIUUS6

[Hata penunsa: 07/03/2025
Cpok rogHoctu: 06.03.2030

HacTtoawana [leknapauna o COOTBETCTBMU EC ctaHoBUTCA HeAeﬁCTBMTEI]bHOﬁ, ecnn nspgenue 6b1710 U3SMEHEHO MU
nepepaGOTaHo 6e3 cornacua npounssogutend.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a NOAFOTOBKY U XpaHEeHUe TeXHUYEeCKOWN A,0KYMEHTALMMN BO3araeTca Ha:
Napuca KosanbuuK, Kutamt, yn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcko.

W™

KetnuH, 07.04.2025 Jlapuca Kosanb4uk
MecTo n AaTa Bblaa4yun MMH, C])aMVII'IVIFl N AONXKHOCTb YNOZTHOMOYEHHOIo nua
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76L CudOH NiCKOCTPYMUHHMIA anapaT
OpuriHanbHUI Nepeknag, iHCTPYKLii

76L CuPOH NiCKOCTPYMUHHMIA anapaT

YBATA!
Byab nacka, npounTtaniTe Lei NoCibHUK Nnepes BUKOPUCTAHHAM i 36epesKiTb Moro Aaa NoAanbloro BUKOPUCTAHHA NPUCTPOIO.

BurotosneHo ana:
ToBapucTtBo 3 o6mexxeHol0 BignosiganbHicTio GEKO Sp.k.
KitniH, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 PapgomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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NMpu3HayeHHA NPOAYKTY :

C1dOHHMI NiCKOCTPYMUHHMI anapaT 06’emom 76 N NPU3HAYEHNIN ANA OUYULLLEHHA, MATyBaHHA, BUAANeHHA dapbu,
ipyKi, OKaNMHKM Ta iHWKX 3abpyaHEHD 3 MeTaneBux, BETOHHUX, KAM’'AHUX | AepeB’AHMX NOBEPXOHb 33 JONOMOIOH
abpasmsy, WO HAHOCUTBLCA CTPYMEHEM CTUCHEHOTO MOBITPA.

Mpunad sukopucmosyemscs 8:

- nigrotosyi po6oTn nepes papbyBaHHAM, UMHKYBAHHAM, 3BaPIOBAHHAM,

- 06cnyroByBaHHA CTaneBUX KOHCTPYKLiM, TPaHCMOPTHMX 3ac0biB, ANCKIB, MaLLMH Ta iIHCTPYMEHTIB,

- PEKOHCTPYKLA apXiTEKTYPHMX Ta NPOMMUCAOBUX E1IEMEHTIB,

- ApibHi gpobecTpynHi poboTH B LLEeXaX i BUPOOHNUMX LeXax.

CUPOHHMI NICKOCTPYMUHHKUI anapaT 76L MOXKHA BMKOPWUCTOBYBATM AK Y LLEXOBMX YMOBAX, TaK i Ha BigkpuTomy
MoBiTPi 3a YMOBM BWMKOPWUCTaHHA BignoBigHMX 3acobiB iHAMBIAyanbHoro 3axucty (313) i goTpMmaHHA npaBua
OXOPOHM MpaL,i Ta OXOPOHW HABKOIMLLIHBLOIO CepeoBULLa.

MpoAyKT He NPU3HaYeHU ana:

- 06pobKa nerkosammcTnx, BUbyxoHebesneyHnx abo TOKCUYHUX MaTepianis,
- BUKOPUCTAHHA y NOTEHUiNHO BUByxoHebe3neuHmx cepeaoullax (ATEX),

- poboTa 6e3 HaneKHoi BeHTUAALT Ta 3aXUCTY Big nuAy,

- BUKOPUCTaHHA HEHaBYeHMMM ocobamm abo ocobamu 6e3 Harnagy.

YBATA! He HamaralnTecs KepyBaTy LLiEI0 MalLMHOO, AOKN He NPOYMUTAETE BCIO IHCTPYKLLO Ta He Ai3HAETecs, AK HElo
KOpucTyBaTUCA. 36eperKiTb Lei MOoCIBHMK AN noJanblioro BUMKOPUCTaHHA. 3BepTaiTe yBary Ha iHCTpyKUil 3
6e3nekn. HegoTpuMaHHs NpaBua 6e3nekn MoxKe NPU3BECTU A0 TPAaBMYBaHHA Nt0AeN, AKi NPALIOITL 3 BEPCTAaTOM
abo cToAaTb Nopyy, abo MmoxKe NPU3BECTM A0 NOLWKOAKEHHA BEPCTATA Ta 3arOTOBKMU.

Mpy po3nuatoBaHHI Nif TUCKOM 3MillyBaHHA MiCKy 3 NOBITPAM BiAOYBAETLCA HE TiNbKM B MAaTPOHHWUKY MNiCTONETA,
ane i BCA EMHICTb, HANOBHEHA MiCKOM, 3HAXOAMTbLCA MiZ TUCKOM. MOBITPAHO-MiLLAaHA CYMill TPAHCMOPTYETLCA A0
nicrosieTa ryMOBMM LUJIQHTOM i OCTAaTOYMHO TMPUCKOPIETBCA KOHIYHMM comsiom. Le pos3sosfe nigsuwmtn
edeKTUBHICTb po3nuaeHHAa o 30%. BunyckHWin KnanaH noBuHeH OyTWM BiAKPUTUIA NOBHicTiO. He peryntonTte
BUXiAHWIM MOTIK MiCKy 3a AONOMOrol KnanaHa. Mogayy MiCKy MOXKHa PerysoBati 3a AOMOMOFOH HUMKHbOIO
K/lanaHa.

Mpumimku 3 6e3neku

¢ LM NpUCTPOEM MOXKYTb KOPUCTYBATMCA KBasidikoBaHi ocobu Bikom Big, 18 poKiB, AKi NPOMLWAN HaBYAHHS LWOA0
po60TK Ta NpoLesyp 3aXMCTY HaBKO/IULIHBbOTO CEPEeOBULLA.

* byab-AKa 0coba, AKa KOPUCTYETLCA ONMUCAHUM NPUCTPOEM, MOBMHHA MATU MeUYHY AOBIAKY, WO NiATBEPAKYE ii
3[4aTHICTb KOPUCTYBATUCA HUM.

3aranbHi npaBuna TexHikM 6e3nekn gna cUGOHHUX iIHCTPYMEHTIB

1. MpusHa4yeHHA ma Keanigikayis onepamopa

CUOOHHI IHCTPYMEHTM (HanpuKkaag, NiCKOCTPYMWMHHI anapaTh, OYMCHUKM) MOXKHa BMKOPMCTOBYBATWU Ti/IbKM 3a
NPU3HaYeHHAM — A4 06pob6KM NoBepxHi abpasnBHMM MmaTepiaom i CTUCHEHUM MOBITPAM.
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EkcnnyaTtauito cMOHHUX iHCTPYMEHTIB MOXKHa AO0BIPATU /iMLIEe HaBYEHMM ocobam, siKi 3HaMOMi 3 npasBuIamu
OXOPOHM MpaLli Ta MaOTb HABUYKKU eKCnayaTaLlii npUCTpoLo.

2. [Midecomoska pobo4ozo micys

Mepen noyatkom poboTu:

- MepeBipTe TeXHIYHMI CTaH iIHCTPYMEHTY: WNAHTiB, BEHTUIB, PO3'EMIB, HacaoK.
- MepekoHaiTecs, Wwo abpasme NpUAATHUMN | CyXMIA.

- 3abe3neute poboye micLe - NO3HaUTe Hebe3neyHy 30Hy Ta NO3HAYTE TEPUTOPIIO.
- 3abe3neyTe HaneXHy BEHTUAALiO abo cucTeEMy BUAANEHHA NUY.

- He gonycKaiiTe B pob0o4yy 30HY CTOPOHHiX 0OCib.

3. 3acobu iHOugidyanbHo20 3axucmy (313) - 0606'a3Ko8iI

OnepaTop cUOHHOrO IHCTPYMEHTY NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATHU:

- MicKOCTPYMMHHUIA LWIOIOM 3 NOJaYeto NosiTpa abo 3axncHa macka knacy P3

- CTiKMIA A0 CTUPAHHA 3aXUCHUI KOMBiIHE30H

- 3aXMCHi pyKaBUYKM (WIKipa, NiCKOCTPYMUHHA 06pobKa) - pekomeHaoBaHa moaenb GEKO: G02028, G73545.
- Poboye B3yTTA 3 META/IEBUM MiAHOCKOM i HEKOB3KOIO MNig0LWBOI0 - peKoMmeHao0BaHa moaenb GEKO: G90518,
- 3ac06u 3axucTy cayxy (HaByLIHMKK abo Bepylli) - pekomeHaoBaHa moaenb GEKO: G90032

4. be3zneyHi nputiomu npayi

Hikonn He HanpaBsaaiTe CTpyMiHb abpasuBy Ha ntogen abo Ha cebe.

36epiranTe cTabinbHe MOMOXEHHA Tina nig Yyac poboTn - yHMKaMTe poboTu Hag ronoBok abo Ha ApabuHi 6e3
3aXMCTY.

He BMKOPUCTOBYITE NPUCTPIl, AKLWO ByAb-AKMIA KOMNOHEHT (HanNpUKAa4, KAanaH, WAaHT) NOWKOAKEHWN.
MpauoBaTh B MeXKax A0NYyCTUMOro TUCKY - BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLiT BUPOBHMKa.

Micna 3aBepLueHHsA poboTu:

3aKkpuiiTe nogayvy NoBiTpA

CKMHYTM TUCK Yy cucTemi

OumcTiTb CBil NpUCTpin | poboue micue

5. 02150 i mexHiyHe 06C/1y208Y8AHHSA

PerynapHo nepesipanTe TEXHIYHWNI CTaH IHCTPYMEHTY - 0cOBIMBO LWNAHTIB, pO3'emiB, KnanaHis i HacagoK.
3amiHtoiTe 3HOLLEHi abo NOWKOAKEHI KOMMOHEHTU NLLE OPUriHANbHUMM.

JOoKymMeHTyiTe nepeBipku Ta byab-aKi 360i BignoBigHO 4,0 BHYTPIWHIX NpoLeayp KOMMaHii.

6. AsapiliHi Oii

Y pasi HecnpaBHOCTI HeralHo BiAKHOYITb NOAAYY CTUCHEHOrO NOBITPSA.

Y pasi TpaBMyBaHHA HagalTe nNepLly 4ONOMOry Ta NOBIAOMTE NPO HeLLACHWIA BUNAA0K KepiBHMKa.
Y pasi BuToKy abpasunBy abo po3pumBy LWAaHra NPUNUHITL POHOTY Ta NOBIAOMTE NPO HECMPABHICTb.

MpaBuna TexHiku 6e3nekun gna cMPoHHUX NiICKOCTPYMUHHUX anaparis

1. idzomoeka pobo4ozo micys

MepeKoHalTeca, Wo poboya 30Ha Aob6pe NPOBITPIOETLCA Ta i30/1bOBAHA Bif, CTOPOHHIX OcCib. Mepen KOXHUM
BUKOPUCTAHHAM NepeBipAnTe TEXHIYHUI CTaH NiICKOCTPYMUHHOT MallnHK, Kabenis i po3’emis.
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3aBKaM BUKOPUCTOBYMTE NICKOCTPYMUHHMIA anapaT Ha CTiliKil piBHIN NoBepxHi.
MNepeKkoHalTecs, WO B 30Hi HEMAE Nerko3anmmMcTUX maTtepianis.
Po3miwyBaTi nonepeaKyBasibHi 3HaKM NPO NpoBeaeHHA abpa3nBOCTPYMUHHUX POBIT.

2. Ekcnayamauia npucmpotro

Mepepn, 3anycKom NepeKkoHanTeca, Lo KNanaHW 3aKpuTi.

Hikonn He cnpsimoByiTe HacaaKy Ha ntogen abo TBapuH.

JoTpumyitecs 6e3neyHoi BiacTaHi Big noBepxHi, Wwo 06pobnseTbesa.

MpaLtoiTe NuLe B mexKax peKOMEHA0BAHOIo Aiana3oHy TUCKY (BigNoBiAHO A0 IHCTPYKLUiN BUPpOBHUMKA).
PerynapHo nepesBipanTe cTaH GOPCYHOK, HANipHUX NiHil | 3'egHaHb - HEraMHO 3aMiHiTb 3HOLWEHI geTani.
He 3anuwaiite npucTpin 6e3 Harnsay nig vyac pobotu.

3aBXAM BUMMKAWNTE NOJAYY CTUCHEHOTO NOBITPA NiCaA 3aKiHYeHHA poboTy.

3. MogediHka 8 Had3suyaliHux cumyauisx

AKWO WNaHr NoMNHe, HeraHo NepexkpuitTe noaady nositps.

Y pa3si noTpansiaHHA abpa3uBy B 04i ab0 Ha LWKipy NPOMMUINTE iX BEZIMKOIO KiZIbKiCTIO BOAM Ta 3BEPHITLCA A0 NiKaps.
AKWO BU Nig03pIOETE NMOLIKOAKEHHA NPUCTPOLIO, MPUNUHITL POBOTY Ta OrNsHbTE MOTO.

NMPABUNA BE3NEKU ANA CUDGOHHOrO NICKOCTPYUHOIO AMMNAPATY
(3 ypaxyBaHHAM mexaHiuHUX, Gi3MUHUX Ta eproHOMiuHUX Hebe3nek)

1. MEXAHIYHA HEBE3INEKA

Moxcnusi 3a2po3u:

Bnane abpasmBHUX YaCTUHOK, BigbUTKX Big poboyoi noBepxHi
BuTiK HanipHux Tpy6. Hacaaky BMpBaau 3 pyku.

OpobneHHs, NnpuLlmnnyBaHHA ApPoTom abo bakom

OniK Big, rapaunx meTaneBux NoBEPXOHb Nicia TpuBanoi poboTu

Mpasuna 6e3neku:

BuUKopucToBYiTe TiNbKM NepeBipeHi, HeMoWKoAXKeHi Kabeni Ta po3'emu - nepeBipanTe iX CTaH nepesn KOXHUM
BMKOPUCTAHHAM.

3aBXAam 3aKkpinatoiTe Hacaaky oboma pykamu abo B TpMMadi - BUKOPUCTOBYITE 3aM0BiXKHI KnanaHu Ha KypKy.
TpumaliiTe 6e3neyHy BifCTaHb Big, NOBEPXHI, O 0O6POONAETLCS - YHUKAWNTE BiACKOKY abpasumsy.

MpaLoiTe TiIbKK 3 3aKPUTOK EMHICTIO i 3 BiANOBIAHMM TUCKOM (3rigHO 3 AaHMMMK BUPOBHMKaA).

3axMCTiTb CBOIO POBOYY 30HY Bifl CTOPOHHIX 0OCib.

2. ®I3UYHI 3ATPO3U

Moinusi 3a2po3u:

BauxaHHa apibHoaucnepcHoro nuay (KpemHesemy, Apoby, oKcuais meTanis)

Lym Bue 85 ab (HebesneKka ana cayxy)

Tennose BUCHAXKEHHA Npw TPUBanNin poboTi B KocTiomi

PU3MK yparkeHHA eneKkTpUYHMM CTPYMOM Nig, Yac poboTu 3 enektpoobnagHaHHAM nobaumsy.
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Mpasuna 6e3neku:

3aBXAM HagaraiTe MNOBHMMA 3aXUCT OPraHiB AMXaHHA: MICKOCTPYMMHHUIA LWOJIOM 3 nogayeto nositps abo
HaniBMacka 3 ginbtpom P3.

OpaAraiite 3acobu 3axXmCTy CNYXy — HAaBYLWHMKKW abo H6epyLui.

MpautonTe B A06pe NPOBITPHOBAHOMY NPUMILLLEHHI 260 3 BUKOPUCTAHHAM CUCTEMU BiABEAEHHS NUAY.

PerynapHo pobitb NnepepBun — He AoOMNycKanTe neperpisy opraHiamy.

36epiraitTe iHCTPYMeHTV NoAani Big, AKepen Boay Ta BONOTH, WOO YHUKHYTU PUMKY KOPOTKOTO 3aMUKaAHHSA iHLWNX
NPUCTPOIB.

3. EPFTOHOMI4YHI PU3UNKU

Moinusi 3a2po3u:

MepeBaHTaXKEHHA OMNOPHO-PYXOBOro anapaty (TpMBane CTOAHHA, TPUMAHHA BaXKKOrO LWAAHrA)
YTpyAHEeHa BUAUMICTb Yepes KO3MPOK/3anoTiB Woiom

Bibpalii, Wwo nepenatoTbca Ha pyKu

MepecyBaHHA 06MeXKEHO Yepes HEBIAMOBIAHMIA KOCTIOM

MpaBuna besneku:
BUKOpPUCTOBYITE HanexXHUM YNHOM 36anaHCOBaHI, nerki Kabeni Ta TpMmadi HacaZok (AKLLO MOXKANBO, NiABICKK).

OpArHiTb 06TArYHOUMIA 3aXMCHUI KOCTIOM - BiH HE MOBMHEH CKOBYBATM PYyXiB.

MNepekoHalTecs, WO Balla poboya 30Ha Aobpe OCBiTNIEHA — BUAUMICTb € K/THOYOBOIO.

MpautonTe umMKknamm - pobitb nepepsun KoxKHi 30-60 XBUINH, WOO YHUKHYTU NepeBaHTaXKEHHS.
PerynapHo obcnyrosyiite Ta 3aMiHIONTE KO3UPOK - YHUKANTE 3anoTiBaHHA Ta 0OMeKeHHA nons 30py.

4. 1OAATKOBI 3ArA/1IbHI MPABUJIA

KoeH, XTO npautoe 3 NiCKOCTPYMUHHUM anapaTtom, MOBUHEH NMPONTM HAaBYaHHA 3 MMTaHb OXOPOHM NpaLii.
BuKoOpUCTOBYBATM NPUAAL MOXKHA ANLLIE 3TAHO 3 IHCTPYKLISMW BUPODOHMKA.

Byab-Aaki moaudikauii npuctpoto 3abOpPOHEHI Ta MOXYTb MPU3BECTM A0 aHYyAOBaHHA rapaHTii Ta 36inblIeHHN
PU3MKY HelLaCHMUX BUNaKiB.

Po6oTa noBuHHa 6yTK nig Harnsgom, a poboya 30Ha No3HayeHa.

Mpo BCi HecnpaBHOCTI, NPOTIKAHHA Ta MOLWIKOAMEHHA CAig HeraMHo MOBIAOMWMTU Ta YCYHYTM iX OO NOBTOPHOro
BMKOPUCTaHHA 061agHaHHA.

CTUCHEHE NOBITPA

¢ MNoBITPA, WO NOAAETLCA, MAE BYTU CyXMM i CTUCHEHMM BiAMNOBIAHO A0 TEXHIYHUX BUMOT. HeobxigHo 3abe3neunTtu
[OCTaTHI NOTIK NoBiTPA B cucCTeMi. BUWMIA TUCK nogayi CKOpouyye TepMiH cay»Kbu mawunHuM Ta 36inbliye
MMOBIpHICTb OTPMMaHHA TPaBM.

® Po3'em, AKMI 3'€AHYE MALLUHY 3 AXKEPENOM ¥KMUBJIEHHA, NOBUHEH MATW NEBHI PO3Mipu.

* BxuBaliTe A0AATKOBMX 3axoniB 0beperkHOCTi Nig, 4ac BMKOPWUCTAaHHA MalWHWM nobnausy soau. Boga moxxe
CepNO3HO NOLWKOANTM IHCTPYMEeHTH abo obagHaHHS.

e He 3abyabte 31MTW KOHAEHCAT 3 HanipHoro 6aka. MHYyYKWi LWNaHr, AKWUA BUKOPUCTOBYETLCA ANA MNoAaui
CTUCHEHOrO NOBITPA B anapaT, TaKOX NOBUHEH BYTW NOBHICTIO BUCYLLEHWIA.

e Cnigkyvte 3a TMm, WoO6 BCcepeauHY MalUMHW He noTpanus 6pya. BxigHi Ta BuxigHi oTBOpWM npunagy chig,
YTPMMYBaTW B YNCTOTI.
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e Mepw HixK Big'egHaT 6yab-AKi TpybM abo WAAHIM CTUCHEHOrO MOBITPA, BUMKHITb NOAQ4y CTUCHEHOMO MOBITPS.
Byapb nacka, 3a4eKaiTe, NOKKU TUCK cTabiniayeTbcs.

¢ [lepen noyaTkoMm pPobOTU MepeBipTe repMeTUUHICTb BCiX 3'€aHaHb i Tpyb. Mpun BMABAEHHI BUTOKY HeobxigHo
HeramHo YyCyHyTU Moro. BuTiK cTBOplOoeE A04aTKOBE HaBaHTAa*KEHHs Ha Komnpecop i 36inblwye ekcnayatauiliHi
BUTPATHU.

e JliHii TUCKY Ta TpybonpoBogu cnig perynspHo nepesipatM. AKWO nig yac poboTn BMABNEHO BUTIK, poboTy
HeobXigHO HeraHo NPUNUHUTK. MNOLWKOAKEHNN enemeHT HeobxigHO BigpeMOoHTyBaTM abo 3aMiHMTU HA HOBUIA.
HanipHi wnaHr1 He NoBUHHI ByTM NepeKpyyeHi. 3BepHiTb yBary Ha NiHilo Ha NOBEPXHi A4POTY.

¢ 1p0TH, NO3HAYEHi TAKUM YNHOM, MOBUHHI BYTM MaKCMMaNbHO NPAMUMMU.

¢ HanipHi niHii He MOXXHa NPOKNaAaTU Had rOCTPUMM KpasaMmn abo NPOKNa[aTH B MicUAX, Ae iX MOXKHA NOLWKOAUTU
abo nopisaru.

¢ [lepen, BCTaHOB/IEHHAM HOBOTO LWW/AaHra NpoAaymTe MOro CTUCHEHUM MOBITPAM.

¢ AKWO HeobxigHO NpoBecTU Kabesb Yepes pi3Hi eNeMeHTU KOHCTPYKLii, BUKOPUCTOBYNTE 3aMobiKHUIA pyKaB i
perynspHo nepesipaiTe Kabeni.

¢ L1106 3ano6irti noTpanaaHHI0 3abpyaHEHb Y NPUCTPIN, BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHI NPODBKMN Ta KPULLIKK.

NMickocTpymunHHa 06pobKa

Mepes BMKOPWUCTAHHAM MALLUMHW MNEepeKoHanTecA, WO BM 3HAETE, AK Hew KopuctyBatucA. O3HaliomTeca 3
NOCIOBHMKOM KOPMCTYBaya MALUMHM, @ TAKOXK MOCIOHMKaMKM AN NOBITPAHOrO KOomMpecopa Ta OyAb-AKUX iHLIKX
iHCTPYMeHTIB ab0 MaLUKWH, AKi MOMHa BUKOPUCTOBYBATU 3 MICKOCTPYMUHHUM 0b61afHaHHAM. BM TaKoXX MOBMHHI
nepekoHaTuUcA, Wo micue, ae byse BMKOPUCTOBYBaTUCA BepcTaT (abo HaBiTb 3aroToBKa), HE MOLUMPHOETLCS Ha
cnewianbHi npasuaa Ta HOpmK 6e3neku.

AKLLO TaK, yBaXKHO NpoyunTainTe ix.

* TpumaliTe cBO€ poboye micLe B YNCTOTI.

e He BWKOPWUCTOBYNTE MICKOCTPYMUHHE o0b6nagHaHHA abo Komnpecopu nobamsy nerkolammuctux abo
BMbyxoHebe3neyHUx rasis abo piauH.

¢ He gonycKaitTe gitelt o pob0o4oi 30HU. YCi, XTO 3HAaX04UTbCA B 30HI MiCKOCTPYMUHHOT 06pO06KM, NMOBUHHI HOCUTH
Ti cami 3acobu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMUCTY, WO M 0coba, AKa BUKOHYE MICKOCTPYMUHHY 0O6POOKY.

* BUKOpUCTOBYTE peKOMeHA0BaHe 3aXMCHE CNOPALMKEHHA Ta OOAT — LWiNbHi 3aXUCHI PYKaBMYKM Ta NUI03aXUCHY
MaCKy Ta KanoLLOH.

e PerynspHo nepeBipAiTe CBOE MiCKOCTPYMWHHe obnaaHaHHA. YBATA. BigKpwuTi 4acTMHM MNiCKOCTPYMWHHOI
MALWWHM NigAatoTbCA BHYTPILWHbOMY 3HOCY, TOMY KOPWUCTYBA4Y MOMKE CMOYaTKy He MOMITUTU iX MOLIKOAMKEHHA.
3HULLLEHHA WX YAaCTUH MOXKe 3aBAaTN CepPIO3HOT LLKOAMW.

¢ [lig Yac NiCKOCTPYMUHHOI 06POBGKN HEBENUKUX AeTaneil BUKOPUCTOBYMTE BiAMOBIAHMIA 3aTUCKHWI NPUCTPIN,
Wob HaZiMHO yTPUMYBATU AeTasb i TPUMATK 06UABI PYKK BilbHUMU 1A POBOTM 3 KanaHOM i Coniom.

* He nepeouiHtoliTe cBOi 3ai6HOCTI. BUKOpUCTOBYITE BianosiaHe poboye B3yTTS

* TpyMmaiiTe iIHCTPYMEHTU B HAJIEXKHOMY CTaHi.

¢ Nepes BUKOHAHHAM POGIT 3 TEXHIYHOro 06C/NYroBYyBaHHA, KOWM MPUCTPIN He BMKOPUCTOBYETLCA, BiAKIOYITH
NPUCTpIl BiA ArKepena CTUCHEHOro MOoBITPS.

¢ [lepeKkoHalTeCb, WO MAWIMHA He MOXe OyTM BMMAAKOBO BKAOYEHA. AKLWO Npuaag He BUKOPUCTOBYETHCH,
3aKpuiiTe BCi BEHTUAI.
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¢ byabTe obeperKHi nig yac poboTH - NPUNUHITL POBOTY, AKLWO BU BTOMUINUCA.
¢ [pM PEMOHTI BUKOPUCTOBYIMTE Ti/IbKM OPUTiHANbHI 3aNYaCcTUHW .

Cunose obnagHaHHA

* AKLWO NPUCTPIA OCHALLEHO CTUCHYTUMM MPYKUHAMM, BUKOPUCTOBYIMTE BignoBigHMN NpUCTPil, Wwo6 nosinbHO Ta
6e3neyHo BignNycTUTH ix.

e MMepl HiX BUKMHYTM NaKyBasJibHUIN mMaTepian, NepeKkoHanTecs, WO BCEPEANHI HE 3aUWNAOCA KOAHOT YAaCTUHW.
AKWO TaK, 3HIMiTb MOro Ta BCTAHOBITb Ha Micue. [na OTPMMAHHA iHOPMaLLT CKOPUCTANTECA KOHTPOAbHUM
CNUCKOM AeTanem i CKnaganbHUM KPeCNeHHAM.

MOHTaX

e Mepen TMM, AK BUKMHYTM NaKyBaJbHUA MaTepian, NepesipTe, YN BCEPeAMHI HIYOro He 3aamwmnoca. AKLO Tak,
3HIMITb MOro Ta BCTaHOBITb Ha Micue. CKOpUCTAMTECA KOHTPOJIbHUM CMUCKOM JeTafel i CKAaganbHUm
KpecneHHAM, Wwob oTpMmaTh NpaBuabHy iHbpopmaLiito.

e 1ns repmeTm3auii pisbboBmMx 3'€g4HaHb PEKOMEHAYETLCSA BUKOPUCTOBYBATU TEDIOHOBY CTPIYKY.

¢ MalnHa NOCTaBAAETLCA B MONepeaHbo 3ibpaHoOMy BUTAALI.

e [InBiTbCA MantoHOK (7) i BCTaHOBITb TpMMadi (6) Ha KoHTeliHep ana abpasusHoro matepiany (1). BctaBTe Bicb
Koneca (5) yepes HUXKHIN KiHeub KPOHLWITENHIB, MOMICTiITb Kosneca (2) Ha Bicb i 3aKpiniTb X 3a AONOMOrow
CTONOPHUX WTNOTIB (3).

e Bigperyntolite onopHy HixKKy (4) i 3adikcyiTe ii wnunbKoto (3).

03

02

Tabnuua

04 KpOK 7
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e [1OTPUMYHOUNCD KPECIEHHA, MPUKPYTITh BY301 A0 BUXiAHOT pisbbu npucTpoto.

* 3aKnelTe CTUK TepIOHOBOIO CTPIYKOIO.

* CNMpaloymch Ha KpecneHHs, 36epiTb Hacaaxy.

¢ BuKkopuctoByiTe YactuHu (24) i (23), wob 3'eaHaTth 3ibpaHy Hacaaky. Pobitb Le
3riAHO 3 KPEeCNeHHsM.

* [MocuNaUnCb Ha KpecsieHHs, 36epiTb MaHOMETP.

¢ 3a Kpec/eHHsAM 36epiTb By30A BiACTiliHMKA.

¢ MNocTtaBsTe 3ibpaHMin 610K Ha Koneca.

¢ MNia’eaHaliTe 610K MaHOMETpPA A0 BEPXHbOT YAaCTUHM NPUCTPOIO, AK MOKa3aHo.

e [ligKNoYiTb YCTAHOBKY AN1A BiAAiNEeHHA ocagy.

¢ Mepes, BUKOPUCTAHHAM NepeKOHANTECA, LLO BCi 3'€AHAHHA Ta PO3'EMU NPABUIbHO
3ibpaHi, 3aTArHyTI Ta GYHKLIOHYIOTb HA/IEXKHUM YMHOM.

23
o gouu.mu

%
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Micna 3aBepLUeHHA BCTAHOBIEHHA BUKOHAWTE NepeBipKy HA repMeTUYHICTb TaKUM YMHOM:

e 3aKpuiiTe BeHTMAb (18) - Baxinb KepyBaHHA MOBMHEH OyTW PO3TAlLOBAHMI MepPneHAMKYASPHO Kopnycy
KnanaHa.

¢ 3akpuitTe KnanaH (18-C) - BaxiNb KepyBaHHA NOBMHEH DyTW PO3TaLLOBaHWIM NMepPneHAUKYAAPHO A0 Kopnycy
KnanaHa.

¢ MiaKAOYITL NiHilO Nogadi cTUCHeHoro NosiTpA (Big Komnpecopa) fo Bxoay (19).

¢ 3aKpuiiTe BXiAHWIN OTBip YacTuHamm (11) i (12).

¢ ObepekHO BifKpUIMTE BNYCKHUI KnanaH (18).

¢ CnocTepirainTe 3a NiABULLEHHAM TUCKY BCEPEAUHI pe3epByapa Ha MaHOMETPI.

¢ Mpucnyxaviteca o 6yAb-fKOro 3BYKY, SIKUIA MOMKe BKa3yBaTWM Ha BWUTIK. AKLLO BM MOYYETE TaKWA 3BYK,
BUAMXHITb HACTYMHUM YMHOM.

* 3aKpuinTe BNYCKHWUI KnanaH (18), noTim obeperkHo BiaKpuiiTe KnanaH (18-C). HaTucHiTb Ha BaKinb Ha BUXOA] i
0beperKHO BUMNYCTITb NOBITPA 3 CUCTEMM.

e KoHTpontonTe MaHOMETp, Wob nepekoHaTUCA, LLO B CUCTEMI HEMAE TUCKY.

e 3’eaHaHHA (WBMAKI 3’€egHyBadi), AKi MaloTb BWTIK, HEOOXiAHO MOBTOPHO 3aTATHYTU. AKWO UMX KPOKiB
HeAoCTaTHbO, NocnabTe 3’€AHAHHA Ta 3aKPINiTb iX TePJIOHOBOI CTPiIYKOIO.

Cepeic

® 3axmMCTiTb CBili KOMMpecop Bif abpPasMBHMX YACTUHOK, WO BUKMAAIOTLCA 3 MICKOCTPYMUHHOI MallmHK. MMig Yac
pPob0TN KoMMpecop BTATYE BENNKUIA 06'em NoBITPA, | Moro GinbTp He B 3MO3i YCYHYTU BCi YaCTUHKM, NepLU Hix
BOHW NOTPaNAATb Y KOMNPECop.

e AKwo abpasmBHI YaCTUHKM NOTPANNATb Y KOMMPECOP, BOHU CMPUUYUHATL HE3BOPOTHI 3MiHM B KOMMpeCopi.
AKLWO MOXKAMBO, PO3MICTITb KOMNpecop B iHWIM KimHaTi. ABO, AKWO MNpaLETe Ha BigKpMTOMY NOBITPI,
PO3MICTiTb NOBITPO3abipHMK KOMMPECcopa B TOMY X HaMPAMKY, Wo i BiTep. LLLo6 3abe3neunTn HanexxHui NoTik
NoBITPA, BUKOPUCTOBYMTE LIHYP KMBAEHHA AOCTATHLOI AOBXKMHMW 3 BiAMNOBIAHWMM BHYTPILIHIM AiaMeTPOM.

Biokpummsa emHocmi a5 abpa3usy

* BunycTiTb CTUCHEHE NOBITPA Nepes BiAKPUTTAM eMHOCTI 3 abpa3mBom. 3akpuitTe KnanaH (18 -B) i KopoTko
HATUCHITb Ha CMYCKOBUI rayoK, LWO6 BUNYCTUTU 3a/IMLLKK NOBITPA 3 TPYOKMU.

* 3aKpuiiTe KnanaH (18) i 3HOBY KOPOTKO HAaTUCHITb Ha KypPOK, LLO6 CTUCHEHe NOoBITPA BUIALWIIO 3 6aKa.

* NepeKoHaliTecsa, Wo maHomMeTp (15) noKasye Hy/IbOBUIN TUCK, i BiaKpuinTe BaK.

¢ BvKopuWCTOBYINTE ANLIE MOBITPA 3 MAaKCUMANbHO AOMYCTUMUM TUCKOM 8 6ap. AKWO nosiTps gocArHe 6inbl
BMCOKOIO TWUCKY, HaZ/IMILIOK MOBITPA 6yae BUNyWeHWn yepes 3anobixkHuMii KnanaH (10) - AKWO KnanaH He
BMMKAETbCA NMpuM Binbll BUCOKOMY TUCKY, HEraHO MPUMNUHITL PoBOTYy Ta CKUHbTE TUCK y bBaky. Micaa uyboro
MOXHa cnpobyBaTV 3HANTM NPUYMHY HECNPABHOCTI.

Bubip npasunvHo20 abpasusy

¢ [lpaBuabHO MigibpaHWit abpasmB CYyTTEBO BMAMBAE Ha eQEKTUBHICTb BMPOOHWMUTBA Ta e(EKTUBHICTb
NiCKOCTPYMWHHOTO TEXHOJIOTYHOro npouecy. Bu morkeTe BMKOPWUCTOBYBATM EKOHOMIYHI maTepianu, Taki AK
nicok. OAHaK BapTiCTb €KOHOMII rpowei TakKMM YMHOM CMPUUYUHAE YUCNEHHI iHWI (TexHiyHi) npobnemu.
3BMYaHUIA MiCOK (HaBiTb PeTeNbHO OUYULLEHMIA) MICTUTb YaCTUHKK Bpyay i OpraHiyHi YacTUHKM, AKi BBUpaoTb
BOJIOTY.
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Bonori abpasumBHi pevyoBMHM MOXKYTb 3aCMITUTK abO NOLWKOAMTU PO3NUAtOBaNbHE conio abo KnanaHu
MaWWHU. TOMYy MW PEKOMEHAYEMO BUKOPUCTOBYBATU CUHTETMYHI MiCKOCTPYMUHHI MaTepianu, AKi ycyBatoTb
Taki npobnemu.

* BuKOpuMCTOBYIOYM Ty CaMy PeEYOBUHY AN MiCKOCTPYMWHHOT 06pO6KM MOBTOPHO, Nam’aTaiTe, WO rocTpi
Kpai abpasmMBHMX YaCTMHOK 3HOLWYIOTbCA (3aTynasaloTbCA), WO 3HWKYE e(deKTUBHICTb npouecy
NiCKOCTPYMUHHOI 06p0o6KKU. [NA NiATPMMKM CNPaBHOrO CTaHy NPUCTPOIO Ta AOTPUMAHHA NPaBUA TEXHIKM
6e3nekn HeobXiaHO perynsapHO BUKOHYBATM Taki Aji:

* 3aMiHiTb BpyaHWI | 3HOWEHWI abpasnBHUIN maTepian.

 [lepeBipTe conno po3nuatoBaya abpasmy Ta noBiTpsAHe conno. MNpu HeobxigHOCTI 3aMiHiTb HacagKy Ha
HOBY. BUKOPMCTaHHA 3HOLWEHMX HAacaZoK MOXKe MPU3BECTU A0 NOLKOAKEHHA NicToNeTa.

¢ OrnAHbTE BCi YaCTUHM MaLLMHMU, AKI MOXKYTb 3HOLLYBATUCA NiA Ai€to abpasmnBHOro matepiany.

e Cnig, 3MIHUTM 3aXUCHY NANIBKY Ta PYKaBUYKW.

[ onoBHeHHA pe3epByapa abpa3sMBHOIO PEYOBUHOKO

* MepeKoHalTeca, Wo abpasms Cyxuii i po3mip YacTUHOK He 3abuBae KnanaHu (18-B i 18-C), 3miwyBanbHy
Kamepy (22), Tpybkm (24), conno (27) Towo.

* HeobxigHO HOCUTK BiANOBIAHWI 3aXUCHUIA OAAT.

* 3aKpuiTE TONOBHUIN BMNYCKHUI KnanaH (18) - nepemicTiTb BaXKinb y nepneHAMKyNapHe MONOXKEHHSA A0
KOpnycy KianaHa.

¢ HaTMCHITb Ha CNYCKOBMIA BaXKifb Ha KiHU,i WaaHra, wob BunycTuTy nosiTpa 3 6aka.

e Bigkpuiite BnyckHi knanaHu (18-C), (18-A), (18-B). MepemicTiTb BaXKifb Yy MONOMKEHHA, NapanesibHe
KOpnycy KianaHa.

¢ [lepeKkoHamnTeca, Wo ToHoMeTp nokasye 0.

¢ 3aKkpuiiTe KnanaH (18-B).

* BigKpyTiTb KpULWKY b6aKa (12).

¢ MocTaBTe NiiKy (29) B OTBip i 3a1MiiTe peyoBUHY BcepeanHy. CnpobyiiTe HaNUTK B pe3epByap AOCTaTHIO
KiZIbKicTb abpasuBy, Wo6 3aBepwuTy npouec MiCKOCTPYMUHHOI 06pobku 6e3 HeobxigHocTi 1ioro
NMOBTOPHOIO 3aNOBHEHHA. AKWO BM MJQHYETE OYMLLATM BEAUKI NAOLi, He 3anoBHIOWTe pe3epByap binbLu
Hi*K Ha 75% Big Moro 3aranbHOi eMHOCTI. epes HanOBHEHHAM He 3abyabTe CKMHYTUM TUCK y OaKy.
BuKOHalTe KPOKW, onucaHi paHiwe. TakoX BUAUITe 3ibpaHy Boay 3 cenapartopa ocagy (17), ocKinbku
BOJIOra MOMEe NMoTpanuTh B pe3epByap i 3MOYMTU PEUYOBUHY, LLLO MOKE 3aCMITUTU BMYCKHI KnanaHu (18-B) i
(18-C).

¢ [epeBipalTe KinbKicTb BOAAHOrO KOHAEHCATy B YCTaHOBLi cenapauii ocagy TakoX nig 4vac pobotw,
0C06/1MBO NPUM BMCOKI BONOTOCTi HABKOIMLIHBOTO CepeoBULLA.

¢ Micna 3anoBHEHHA 3aKPYTiTb KPULLKY pe3epByapa (12) 3 NpoKNaAKoo Ha MicLi.

* 3aKkpuiTe BUNYCcKHWUI KnanaH (18-C) i BigKpuWiATE rONI0BHUI BNYCKHKUI KnanaH (18).

¢ He3zabapom nicns Toro, AK BM NOYHETE HAMOBHIOBATW pe3epByap NOBITPAM, NepeBipTe HaABHICTb BUTOKIB
Y pe3epByapi CTUCHEHOTro NoBiTpA (Nig KPULLIKO).

¢ Bigkpuitte knanaH (18-C) i (18-A), wo6 BnaysaTu 3anuLLKKN abpasmsy.

¢ 3akpuiiTe KnanaH (18-C).

¢ BigkpuitTe KnanaH (18-B).

¢ Bigkpuitte KnanaH (18-C).

® HaTMCHITb Ha KypOK Ha KiHLi WnaHra, wob noyatu Npouec NickocTpyMUHHOT 06pOo6KM.
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3aBepLueHHA npouecy NiCKOCTPYMUHHOI 06p06KKu

¢ 3aKkpwuinTe KnanaH (18-B).

* HaTuCHITb Ha cnycKkoBuii ravok (18-C), o6 snayTn 3anuniLkmn abpasmBHoOro matepiany 3 Apory.

* 3aKkpuiTe KnanaH (18).

* HaTUCHITb KypoK (18-C), w06 CKMHYTM 3a/IMWKOBUIA TUCK i3 6aKa. TOHOMETP NOBMHEH NoKasysaTtu 0.
¢ 3aKpuiTe BCi iHWIi KNnanaHu ana 6esneku.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA

e TpumaitTe IHCTPYMEHTU B 4UUCTOTi. Bpya Mo)Ke MOTpanUTM y BHYTPIWHI MEXaHi3MM MaliMHKU Ta
CNPUYNUHUTU NOLIKOLMKEHHA.

¢ He BMKOPUCTOBYITE arpecuBHi YNCTAYI PO3UYMHM B0 PO3UMHHUKM GapbuM UM ARy A1A YNLEHHA MALIMHW.
¢ [1NaCTUKOBI YaCTUHW CANif, YNCTUTU TKAHUHOIO, 3MOYEHOID BOAOHO 3 MUJIOM.

® OUUCTIiTb i 3MaACTiITb MeTaNeBi NOBEPXHiI TKAHUHOI, 3MOYEHOO NapadiHOBOO OJED.

¢ Ko/ NpuUCTpili He BUKOPUCTOBYETLCA, 3MACTiTb MOro BigNOBIAHMM MacTUAOM i 36epiranTe B cyxomy miclj,
wo6 3anobirtn Koposii.

® YacTHM nickocTpyMmuUHHOTro ob6iafHaHHA, AKI KOHTaKTYlOTb 3 abpasMBHOI PEYOBWMHOMD, LIBUAKO
3HOWYOTbCA. B ocHoBHOMY Le: naTpybok (24), BnyckHuit kKnanaH (18-C) i dopcyHkm (27). Ui getani cnig,
perynspHo NepesipATM Ha HOPMaAbHMIA 3HOC | 3aMiHIOBATM 3a HEObXiAHOCTI.

¢ HoBuit pobounii Tpoc (24) ocHalLeHWI CTiHKamKM 3 ABOX apMaTyPHMX TPOCIB i Mae TOBLWMHY 6 mMm. MNoTiK
abpasnBHOiI PeYOBMHM MPU3BOAUTL A0 TOrO, WO CTiHKM TPYOKM CTatoTb TOHLWIMMM, i TPYOKY MNoTpibHO
3aMiHMTK, KON LLe HeODXigHO.

¢ L1106 nepeBipUTU FePMETUYHICTb CUCTEMU, 3aKpuiiTe KpaH (18-C) i cTBOPITb TUCK. MoTim NigHeciTb pyKy A0
OMMCaAHWUX YaCTUH i NepeBipTe, YN HE BUXOAUTb MOBITPA.

¢ L1106 nepeBipUTM HAABHICTb HE3HAYHMX BUTOKIB, BUKOPUCTOBYTE MUbHY BOAY.

e AKWO BW MOMITUAN HEBEINMKMUIA BUTIK, HEFAMHO MPUNUHITL POBOTY Ta CKMHbTE TUCK y cucTemi. MoTim
3aMiHITb NOLWKOAXKEHY YACTUHY.

® TaKOXK YBa*KHO OTNAHDBTE iHLLII YACTUHU CUCTEMMU.

YTunisauin

Micnsa 3aKiHYEHHS TepMiHY CayK6M NpUCTPOto Moro HeobxigHO yTUAi3yBaTH BigNOBIAHO A0 YNHHMX 3AKOHIB i
npasua. Bupib BUroToBneHO 3 MeTasfieBMX i MAACTUKOBMX YaCTUH, fKi MOXHa NepepobuTH, AKLO iX
BiJOKPEMMUTU O4HA Big O4HOI.

1. Po36epiTb yCi YacTUHW.

2. Po3ainitb yci YacTUHM BiANOBIAHO A0 MaTepianiB, 3 AKMX BOHU BUTOTOBAEHI (HanpuKaaa, metanu, ryma,
NAACTUK TOLLO). BifLOKpEMIEHI YaCTUHU CAif, BiGHECTU HA HAWBAMKUMIA NYHKT NepepobKu ana nepepobKu.
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TexHiyHi paHi

EMHicTb 6aKa: 76 n

Poboumnii Tuck: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
LiameTp conna: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Butpara nositpa: 170-700 n/x8

1 TaHK
2 Koneca
15 3 dikcyrounii WTNT
4 NiaTpuMmKa
5 Ban
i 6 PyuKka
7 Pyuku
8 WecturpaHHa raiika
9 I'BuHT
' 10 3anob6ixKHK KnanaH
//—-‘3 B 1q YuiinbHIoBanbHe Kinbue
Ly, Y
2= ; 12 3anuBHa ropanoBuHa
13 Po3'em
14 Po3'em
15 ToHOmeTp
16 Mpamwuii 3'egHyBay
17 BoposipainbHUK
18 Knanan 3/8"
18A Knanax 3/8"
18B Knanah 3/8"
18C KnanaH 3/8"
19 Po3'em
20 Mpamwii 3'egHyBau
21 MoBiTpAHWUI WANaHT
22 BuxigHa Tpy6a abpasusy
23 3aTUCKHa cKoba
24 MicKoCTPYMUHHWIA ApiT
25 O6mexKyBsau
26 MNMpoknagka
27 Hacapgku
28 CtonopHa raka
29 BopoHKa
30 O6KnaguHKa
31 Metanesa waiiba

18¢
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MpaBuna TexHiuHoro o6cnyrosyBaHHA CUPOHHUX NICKOCTPYMUHHUX anaparTis

1. PeaynapHi mexHiyHi o2nadu

MpoBoabTe NepioAWYHI NepeBipKM BiANOBIAHO A0 peKoMeHAauin BUPOOHWMKA, NPUHAMMHI OAMH pa3 Ha 6
micAauis.

MepeBipnTU CTaH WAAHTIB, GOPCYHOK, KNanaHiB i KpinaeHsb.

MNepeBipUTN repMETUYHICTb YCTAHOBKM | HasiBHICTb ByAb-AKMX MeXaHIYHUX MOLIKOAKEHD.

2. O4UWEHHA MiCAA KOXHO20 8UKOPUCMAHHA

CnopoXHiTb pe3epsyap Big 3anu1LKis abpasumsy.

PeTenbHO OYMCTITb BHYTPILLHIO YacTUHY 6aka Ta cucteMmy nozadi nosiTpa Ta abpasusy.

36epiraiiTe NiCKOCTPYMMHHWIA anapaT y CyXomy Ta NPOBITPHOBAHOMY MicLi, W06 YHUKHYTU KOPO3il.

3. MNepesipka nHesmamu4Hoi cucmemu

MepeBipTe TEXHIYHMI CTAaH KOMMPECOPA | FEPMETUYHICTb MHEBMOMNPOBOLIB.

OumCTiTb | 3aMiHITb NOBITPAHI PiNbTPK 3rigHO 3 rpadikom BUPOOHMKa.

CnigKynTte 3a TUM, W06 PobBOUNII TUCK HE NepeBULLYBaB AONMYCTUMI HOPMU A/1A A3HOT MOAEN.

4. be3nexka 8UKOPUCMAHHA

BukopuctosyiiTe TiIbKM peKoMeHA,0BaHi BUPOOHMKOM abpasmeu.

Mepes, KOXHUM BUKOPUCTaHHAM NepeBipaiTe KOMNAEKTHICTb | GyHKLIOHaNbHICTb 3aco6iB 3axucTy (HanpuKknag,
MaCOK, PYKaBWYOK, 3aXUCHOTO 04Ary).

3axuwante poboye micLie Big NOWMpPEHHA Ny Ta abpasusy.

5. okymeHmauia ma 3anucu

BepniTb XKypHan TexHiYHOro o6cyroByBaHHA, 3aNMUCyOYM 4aTH NEPEBIPOK, OUYMLLEHHS Ta 3aMiHM AeTanen.

Y pasi BUABNEHHA OyAb-AKMX HECMPaBHOCTEN HeralHo 3adiKcyhTe iX y AOKYMeHTaUii Ta BUAYYiTb NPUCTPIA 3
eKcnayaTauii 40 X YCYHeHHs.

6. 3an4acmuHU ma pemMoHm
BukopucTosyiiTe fivLie opuriHaibHi abo cxBaneHi BUPOOHMKOM 3amacHi YaCcTUHM.
Yci peMOHTHi po60T1 NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBAXXEHUMM Ta HABYEHUMM 0COHBaMMU.

lNMpasuna ounLeHHA CMd)OHa niCKOCprMMHHMMM anapatamu

1. llidcomoeKa 00 YuuwjeHHsA

Big'eaHanTe Axkepeno nosiTpsA - BUMKHITL KOMMNPECOop i BUAANITb NOBITPA 3 CUCTEMU.

3abesneyte 6e3neky pobouyoro micus — 3abesneute BEHTUAALIO, BUKOPUCTOBYWTE MPOTUMUAOBY MACKy Ta
3aXMCHi oKynapu.

OpsAraiiTe 3axmMcHUM oaAar, 0cob6aMBo pobodi pyKaBMYKM Ta MacKy 3 ¢inbTpom P3.

2. CriopoxcHeHHA baka
Bunuiite 3annwKkn abpasmeBHOro martepiany 3 6aka y BignosigHy EMHiICTb.
MepeBipTe, UM HEMAE B pe3epByapi Bosororo abo 3amnaoro abpasmsy - BUAANITb MOr0 BPYYHY.

3. O4uweHHA 8HYyMPIiWHbLOT YacmuHu 6aka
OUMCTITb BHYTPILLHIO YAaCTUHY CYXMM CTUCHEHUM MOBITPAM abo M’AKOIO LLITKOO.
He BUMKOPUCTOBYIMTE BOAY - BOOra MOXKEe NOLIKOANUTU NPUCTPIlA | SHULLNTM abpasus.
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4. O4uweHHA mpyb i cucmemu nooayi
MpoayiiTe NoBiTpA Ta abpasunBHi NiHil — 6axkaHO 3i 3HATOIO HacaAKoHo.
MepeBipTe HafABHICTb 3aCMiYeHb, TPilMH abo 3HOCy maTepiany (HanpuKna, Ha WaaHry cMdoHa).

5. O6cnyz08y8aHHSA (hOPCYHOK i KnanaHie

JeMoHTyliTe GOPCYHKN i BEHTUAI - OUUCTITb IX Big, Nuay i abpasmsy.

AKWO BOHM MeTanesi, ix MOXKHa NMPOTEPTM FaHYIPKOLO, 3/1eTKA 3MOYEHO aHTUKOPO3iNHMM 3acobom. MepesipTe
Ha 3HOC i 3aMiHiTb, AKLLO HeobXigHO.

6. MpunuHeHHA ma 36epieaHHA
Micnsa 3aBepleHHN o4YunLLeHHA 36epiraiiTe NICKOCTPYMUHHMIA anapaT y CyXxoMy Micli, noaani Big, BoNOrU.
BiaKpuiiTe BeHTUAI Ta BigKpuiTe BaK, W06 YHUKHYTU KOHAEHCcali.

7. Yacmoma o4yuwieHHA

Micna KOXKHOro BUKOPUCTAHHSA - CMOPOXKHITb BAK, NOYMCTITb WAAHTM Ta HACAAKY.

Pa3 Ha TMXKAeHb (Npy IHTEHCUBHOMY BUKOPUCTaHHI) - BiNlbll peTeibHe OYULLLEHHSA BCIET CUCTEMM.
Pa3 Ha micaub - nepeBipKa TEXHIYHOrO CTaHy, MOX/IMBA 3MALLEHHS YM 06CNYroByBaHHA.

MpaBuna 36epiraHHA NiCKOCTPYMUHHOTO cudOoHa

1. Micye 36epieaHHsA

Cyxe i pobpe nposiTpoBaHE MNPUMILLEHHA - BOJIOTICTb MOXe BMKAMKATU KOPO3it0 MeTaseBUX YacCTuH i
3/71eXXyBaHHA abpasusy.

Mopani Big AOXepen Tenna Ta BOTHIO - 0COB/AMBO SIKWO BM BUKOPUCTOBYETE JIErKO3alMMWCTi abpasusu
(Hanpuknag, aeski nnactmacu).

CTillka NOBepPXHA - 3aXMCTUTb NICKOCTPYMUHHUI anaparT Bif NepeknaaHHs.

2. O4uujeHHA nepeo 36epiecaHHAM

CnopoHiTb KOHTeliHep Ans abpa3snBHOro martepiany - AKWO 3a4MWMTM MaTepian y HbOMY, BiH MOKe
3/IMMHYTUCA Ta 3aKYMOPUTK COMO.

MpoayitTe TPY6U CTUCHEHNM MOBITPAM - BUAANITb 3a/ULWKK MUY Ta abpasnBy 3 YCTaHOBKM.

MpoTpiTb 30BHILIHI NOBEPXHi — 0c06/IMBO KNanaHu, GOPCYHKN Ta Bak.

3. TexHiyHe 06C1y208y8AHHA KOMIMOHEHMIB

MepeBipTe YLWiNbHEHHA, K1anaHW Ta TPybu - NOWKoAKeEHiI geTani cnif 3amiHMTM abo 3aKoHCepBYBaTy.
3MacTiTb PyXOMi YaCTUHM - SIKLLO Lie peKOMEHAYE BUPOBHUK (HanpuKnazd, KyNboBi KpaHu).

3axucTiTb MeTanesi YaCTUHM Bif, KOPO3ii, HAaNP. 3 IEFKMM LLAPOM TEXHIYHOro maca.

4. 36epieaHHA Npunados

36epiraiiTe HacagKW, WAAHMX Ta MNICTONETM B CyXOMY MicLi, 6a*kaHO B OpuriHasbHIN ynakoBLi abo B oKpemux
KOHTElHepax.

He Knagitb WnaHrm Ha roctTpuii Kpai abo nig BaHTax - Lie 3ano6iKUTb TPILLMHAM i NOLIKOAMKEHHAM.

5. PeaynapHuli 02180 mexHiyHo20 cmaHy

Yac Big, yacy (Hanpuknag, pas Ha micaub) nepesipsiTe:
- FEPMETUYHICTb YCTAHOBKM,

- CTaH HacagKM (44 He CUIbHO BOHA 3HOLIEHA),

- HEMQE CNigiB KOPO3ii Ta MOWKOAXKEHb.
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Po60Ta 3 NOWKOAXKEHUMMU iIHCTPYMEHTaMMU

1. HezaliHe susedeHHs 3 eKkcrinyamauii

AKWO BM MOMITMAK, WO Oyab-KMIA KOMMOHEHT (HanpuKNag, HacagKa, WAaHT, KAanaH) MoLKOAMKEHUM,
npoTikae abo HecnpaBHWUIN, HEraMHO NPUNUHITL POBOTY.

Mo3HauyTe iIHCTPYMEHT AK MOLWKOAMXKEHUN - Hanp. 3 Terom abo Haknelkow "HE BUKOPUCTOBYBATU".

2. OuiHKa 8udy MOWKOOMEHHS

MNepesBipTe, WO came CTanoca:

Po3pwuB WnaHra - BUMara€e HeraHoi 3amiHu.

3HoweHa abo TpicHyTa HacafKa — 3aMiHiTb (3HOWEHa HacaZKa 3HUMKYE NPOAYKTUBHICTb i 36inblUye BUTPATY
abpasusy).

HerepmeTnyHnit KnanaH abo 3'eAHaHHA - MOMKIMBUIA PEMOHT abo 3amiHa yLLinbHIOBAYa.

3acMiYeHUNI WNaHr — cNPobyiTe OYUCTUTM MOTO CTUCHEHMM MOBITPAM abo NPOMUTK (SKLLO Lie A03BONAE
BUPOBHMK).

3. PemoHm abo 3amiHa

PemMoHTyiTe TinbKM BiAMNOBIAHO A0 iHCTPYKUiA BMPOOHMKA - 0COB/IMBO K/anaHiB i KOMMOHEHTIB, WO
NpayoTb Nig TUCKOM.

AKLWO BM He BNEBHEHI, Y4 PEMOHT MOXIUBUI | 6e3NeYHUI - 3aBXK AN 3aMiHIONTE AeTa/lb Ha HOBY.

YHUKaiTe iMNPOBI30BAHOrO PEMOHTY 3a AOMOMOIOH CTPIYKKU, CUAIKOHY abo ApoTy - ue moxe byt ayxe
Hebe3neyHo nig Yyac poboTn nig TMCKOM.

4. lokymeHMye8aHHA 36umkis

AKLLO BM NpaLtoeTe B KOMNaHii abo malicTepHi:

3anuwWiTb HECNPABHICTb B CEPBICHY KHUMKKY.

Hopaaiite iHpopmaLito Npo Aaty, NPUUKHY Ta 06CAT PEMOHTY/3aMiHN.

Lle nonerwmnTe MaibyTHI NepeBipKu Ta BUABAEHHA NOBTOPIOBAHMX Npobaem.

5. Ymunizauia nowkooxceHux oemaneli

YTunisyimTe BUKOPUCTaHI abo NOLWKOAKEHI HAacagKW, KnanaHu Ta WIaHrY BignoBiAHO A0 MicLEeBUX Npasun
(Hanpuknag, metanesi abo npomucnosi Bigxoam).

He 3anuwalite roctpi abo 3namaHi npegmeTn He3aKpinJeHMMM - BOHU MOXKYTb CTaHOBUTK Hebe3sneky s
iHLINX.

6. leped No8MOpPHUM BUKOPUCMAHHAM

Micna 3amiHK/BUAANEHHA MOWKOAMKEHOIO e/1eMeHTa:

MNepeBipTe repMeTUYHICTb BCi€i YCTAaHOBKM.

BUKOHalTe «CyxuiAi» TecT, Hanp. NPoTArom 2-3 XBUJIMH 3 YBIMKHEHMM NOBITPAM | 6e3 abpasuay.
TinbKu nicna uboro cif NoOYMHaATU BAacHE NiCKOCTPYMUHHY 06POOKY.

KoHTaKT ana 6e3neKku Ta NigTpPUMKM:

BUPOBHUK: TOBAPUCTBO 3 OBEMEXEHOHO BIANOBIAANBHICTHO FEKO Sp.k.
Appeca: KiTnin, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Pagomcbko, MonbLua
KoHTaKTHUI TenedoH: +48 44 682 40 04
EneKkTpoHHa nowrTa: geko@geko.pl
canT: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Produkto paskirtis :

76 litry talpos sifoninis sméliapaté skirtas valyti, matuoti, pasalinti daZus, ridis, apnasas ir kitus terSalus nuo
metaliniy, betoniniy, akmeniniy ir mediniy pavirsiy, naudojant abrazyva, uztepama suspausto oro srove.
Prietaisas naudojamas:

- paruoSiamieji darbai pries dazyma, cinkavimas, suvirinimas,

- plieniniy konstrukcijy, transporto priemoniy, ratlankiy, masiny ir jrankiy priezitra,

- architektlriniy ir pramoniniy elementy atnaujinimas,

- smulkds sprogdinimo darbai cechuose ir gamybos jmonése.

76L sifoninj sméliasterj galima naudoti tiek dirbtuviy sglygomis, tiek lauke, jei naudojamos atitinkamos asmeninés
apsaugos priemonés (AAP) ir laikomasi darbuotojy sveikatos ir saugos bei aplinkosaugos taisykliy.

Produktas néra skirtas:

- degiy, sprogiy ar toksisky medziagy apdorojimas,

- naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje (ATEX),

- dirbti be tinkamos ventiliacijos ir apsaugos nuo dulkiy,
- naudoti neapmokyty arba neprizitGrimy asmeny.

JSPEJIMAS! Nebandykite naudoti $io jrenginio, kol neperskaitéte viso vadovo ir neZinote, kaip jj valdyti. I$saugokite
Sj vadova ateityje. Atkreipkite démesj j saugos instrukcijas. Jei nesilaikysite saugos taisykliy, galite susizaloti
masing dirbantys arba $alia stovintys asmenys arba gali biti sugadinta masina ir ruosinys.

Purskiant slégiu, smélis susimaiSo su oru ne tik pistoleto kameroje, bet ir visa sméliu pripildyta talpa yra veikiama
slégio. Oro-smélio misinys j pistoletg transportuojamas gumine Zarna ir galiausiai pagreitinamas kdginiu antgaliu.
Tai leidZia pasiekti iki 30 % didesnj purskimo efektyvuma. ISleidimo voZtuvas turi bati visiSkai atidarytas.
Nereguliuokite smélio isleidimo srauto voztuvu. Smélio padavima galima reguliuoti naudojant apatinj voZtuva.

Saugos pastabos

« §j prietaisg gali naudoti kvalifikuoti asmenys, sulauke 18 mety ir vyresni, kurie yra apmokyti darbo ir aplinkos
apsaugos procedary.

¢ Kiekvienas asmuo, naudojantis aprasytg prietaisg, privalo turéti medicinine pazymga, patvirtinancia, kad jis gali jj
valdyti.

Bendrosios sifoniniy jrankiy saugos taisyklés

1. Operatoriaus paskirtis ir kvalifikacija

Sifoniniai jrankiai (pvz., sméliasrovés, valikliai) gali biti naudojami tik pagal paskirtj — pavirsiy apdirbimui
naudojant abrazyvine medzZiagg ir suslégtg ora.
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Sifono jrankiy valdymas gali buti patikétas tik apmokytiems asmenims, kurie yra susipazine su darbuotojy
sveikatos ir saugos taisyklémis bei iSmano prietaiso veikima.

2. Darbo vietos paruosimas

Pries pradédami dirbti:

- Patikrinkite jrankio technine bikle: Zarnas, voztuvus, jungtis, antgalj.

- Jsitikinkite, kad abrazyvas yra tinkamas ir sausas.

- Apsaugokite darbo vietg — nurodykite pavojingg zong ir pazymeékite ja.
- PasirGpinkite tinkama ventiliacija arba dulkiy nusiurbimo sistema.

- Neleiskite pasaliniams asmenims patekti j darbo zona.

3. Asmeninés apsaugos priemoneés (AAP) — privalomos

Sifono jrankiy operatorius turi naudoti:

- Sméliavimo $almas su oro padavimu arba P3 klasés apsaugine kauke

- Atsparus dilimui apsauginis kombinezonas

- Apsauginés pirstinés (odos, sméliavimas) - rekomenduojamas GEKO modelis: G02028, G73545.

- Darbiné avalyné su metaliniu nosies dangteliu ir neslystanciu padu - rekomenduojamas GEKO modelis: G90518,
- Klausos apsaugos priemonés (ausinés arba ausy kistukai) - rekomenduojamas GEKO modelis: G90032

4. Saugaus darbo praktika
Niekada nenukreipkite abrazyvinés srovés j zmones ar save.
Dirbdami islaikykite stabilig kiino padétj — venkite dirbti virs galvos arba ant kopéciy be apsaugos.

Nenaudokite prietaiso, jei kuris nors komponentas (pvz., voZtuvas, Zarna) yra paZeistas.
Dirbkite leistino slégio diapazone — pagal gamintojo nurodymus.

Baigus darba:

UZzdarykite oro tiekima
Sumazinkite slégj sistemoje
ISvalykite jrenginj ir darbo vietg

5. Patikra ir prieZiiira

Reguliariai tikrinkite technine jrankio bikle — ypac Zarnas, jungtis, voZtuvus ir antgalj.
Susidévéjusius ar paZeistus komponentus pakeiskite tik originaliomis dalimis.
Dokumenty patikrinimus ir visus gedimus pagal vidines jmonés proceduras.

6. Avariniai veiksmai

Gedimo atveju nedelsiant atjunkite suspausto oro tiekima.

Susizalojimo atveju suteikite pirmajg pagalbg ir praneskite apie nelaimingg atsitikimg savo vadovui.
Nutekéjus abrazyvai arba plySus Zarnai, nutraukite darbg ir praneskite apie gedima.

Sifono sméliasrovés saugos taisyklés

1. Darbo vietos paruosimas

Jsitikinkite, kad darbo vieta yra gerai védinama ir izoliuota nuo pasaliniy asmeny. Pries kiekvieng naudojimag
patikrinkite sméliasrovés, kabeliy ir jungciy technine bukle.
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Smélio patiklj visada naudokite ant stabilaus, lygaus pavirsiaus.
Jsitikinkite, kad toje vietoje néra degiy medziagy.
Padékite jspéjamuosius Zenklus, informuojancius apie abrazyvinio valymo darbus.

2. Prietaiso valdymas

PrieS pradédami jsitikinkite, kad voZtuvai yra uzdaryti.

Niekada nenukreipkite antgalio j Zmones ar gyviinus.

Laikykités saugaus atstumo nuo apdorojamo pavirSiaus.

Dirbkite tik rekomenduojamo slégio diapazone (pagal gamintojo nurodymus).

Reguliariai tikrinkite antgalio, slégio linijy ir jungCiy bikle — nedelsdami pakeiskite susidévéjusias dalis.
Nepalikite jrenginio be prieZidros, kai jis veikia.

Baige darbg visada isjunkite suspausto oro tiekima.

3. Elgesys avarinése situacijose

Jei Zarna sprogo, nedelsdami nutraukite oro tiekima.

Abrazyvo patekus j akis arba ant odos, praplauti dideliu kiekiu vandens ir kreiptis j gydytoja.
Jei jtariate, kad prietaisas pazeistas, nutraukite darbg ir patikrinkite.

SIFONO SMELIUSSPUDUVY SAUGOS TAISYKLES
(atsizvelgiant j mechaninius, fizinius ir ergonominius pavojus)

1. MECHANINIAI PAVOJAI

Galimos grésmeés:

Abrazyviniy daleliy, atsispindéjusiy nuo darbinio pavirsiaus, poveikis
Slégio vamzdziai nesandaris. Antgalis iSplySo i$ ranky.

Smulkinimas, gnybimas viela ar baku

Po ilgo darbo sudeginti nuo jkaitusiy metaliniy pavirsiy

Saugos taisykles:

Naudokite tik patikrintus, nepazeistus laidus ir jungtis — pries kiekvieng naudojimg patikrinkite jy bakle.
Antgalj visada pritvirtinkite abiem rankomis arba laikiklyje — ant gaiduko naudokite apsauginius voZtuvus.
Laikykités saugaus atstumo nuo apdorojamo pavirsiaus — venkite abrazyvinio atSokimo.

Dirbkite tik su uzdarytu baku ir atitinkamu slégiu (pagal gamintojo duomenis).

Apsaugokite savo darbo vietg nuo pasaliniy asmenuy.

2. FIZINES GRESMES

Galimos grésmeés:

Smulkiy dulkiy (silicio dioksido, Sraty, metalo oksidy) jkvépimas
TriukSmas vir$ 85 dB (klausos pavojus)

Silumos issekimas ilga laika dirbant su kostiumu

Elektros smigio pavojus dirbant su netoliese esanciais elektros jrenginiais.
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Saugos taisykles:

Visada dévékite visas kvépavimo taky apsaugos priemones: sméliavimo Salmg su oro tiekimu arba puskauke su P3
filtru.

Dévekite klausos apsaugos priemones — ausines arba ausy kistukus.

Dirbkite gerai védinamoje vietoje arba naudokite dulkiy nusiurbimo sistema.

Reguliariai darykite pertraukéles — neleiskite kiinui perkaisti.

Jrankius laikykite toliau nuo vandens ir drégmés Saltiniy, kad iSvengtuméte trumpojo jungimo kituose
jrenginiuose.

3. ERGONOMINE RIZIKA

Galimos grésmeés:

Skeleto ir raumeny sistemos perkrova (ilgalaikis stovéjimas, sunkios Zarnos laikymas)
Apsunkintas matomumas per skydelj / aprasojes $almas

Vibracija perduodama j rankas

Judéjimas apribotas dél netinkamo kostiumo

Saugos taisyklés:
Naudokite tinkamai subalansuotus, lengvus laidus ir purkstuky laikiklius (jei jmanoma, pakabas).

Dévékite aptemptg apsauginj kostiuma — jis neturéty varzyti judesiy.

Jsitikinkite, kad jusy darbo vieta yra gerai apSviesta — matomumas yra labai svarbus.
Dirbkite ciklais — kas 30-60 minuciy darykite pertraukas, kad iSvengtuméte perkrovos.
Reguliariai prizitrékite ir keiskite skydelj — venkite rasojimo ir neapribokite regéjimo lauko.

4. PAPILDOMOS BENDROSIOS TAISYKLES

Kiekvienas asmuo, dirbantis sméliasrove, turi bati apmokytas saugos ir sveikatos darbe.

Prietaisg galima naudoti tik pagal gamintojo instrukcijas.

Bet kokie jrenginio pakeitimai yra draudziami ir gali anuliuoti garantijg bei padidinti nelaimingy atsitikimy rizika.
Darbas turi bti priZziGrimas, o darbo vieta pazyméta.

Apie visus gedimus, nuotékius ir pazeidimus reikia nedelsiant pranesti ir pataisyti pries vél naudojant jrangg.

SUspaustas ORO

¢ Tiekiamas oras turi bdti sausas ir suspaustas pagal techninius reikalavimus. Turi bati uZztikrintas tinkamas oro
srautas sistemoje. Didesnis tiekimo slégis sumaZina masinos tarnavimo laikg ir padidina suZalojimo galimybe.

e Jungtis, jungianti masing su maitinimo jtaisu, turi bdti tam tikry matmenuy.

¢ Imkités papildomy atsargumo priemoniy, kai naudojate masing $alia vandens. Vanduo gali rimtai sugadinti jlsy
jrankius ar masinas.

¢ Nepamirskite i$ sléginio bako isleisti kondensuotg vandenj. Lanksti Zarna, naudojama masinai tiekti suslégtg org,
taip pat turi bati visiskai iSdZiovinta.

¢ Jsitikinkite, kad j maSinos vidy nepatekty nesvarumuy. Prietaiso jleidimo ir iSleidimo angos turi biti Svarios.
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¢ Prie$ atjungdami bet kokius suslégto oro vamzdzius ar Zarnas, iSjunkite suslégto oro tiekima. Palaukite, kol slégis
stabilizuosis.

e Prie$ pradédami darba patikrinkite visy jungciy ir vamzdZiy sandaruma. Jei aptinkamas nuotékis, jis turi bati
nedelsiant pasalintas. Nuotékis papildomai apkrauna kompresoriy ir padidina eksploatavimo islaidas.

e Slégio linijos ir vamzdynai turi buti reguliariai tikrinami. Jei darbo metu aptinkamas nuotékis, darbus reikia
nedelsiant nutraukti. Sugadintas elementas turi bati suremontuotas arba pakeistas nauju. Slégio Zarnos neturi
bati sulenktos. Atkreipkite démes;j j linijg ant laido pavirsiaus.

* Tokiu bldu pazymeéti laidai turi bati kuo tiesesni.

e Slégio linijy negalima tiesti per astrius krastus arba tiesti ten, kur jos gali bGti paZeistos arba jpjautos.

¢ PrieS montuodami naujg Zarng, pirmiausia iSpaskite jg suslégtu oru.

* Jei reikia pravesti kabelj per jvairius konstrukcinius elementus, naudokite apsaugine movg ir reguliariai tikrinkite
laidus.

¢ Kad j prietaisg nepatekty tersaly, naudokite apsauginius kistukus ir dangtelius.

Smeéliavimas

PrieS naudodami masing, jsitikinkite, kad Zinote, kaip jg valdyti. Perzilrékite masinos naudotojo vadova, oro
kompresoriaus ir visy kity jrankiy ar masiny, kurie gali bGti naudojami su smeéliavimo jranga, vadovus. Taip pat
turétumeéte jsitikinti, kad vietai, kur bus naudojama masina (ar net ruosinys), nebity taikomos specialios saugos
taisyklés ir taisyklés.

Jei taip, atidziai juos perskaitykite.

¢ Laikykite savo darbo vietg Svaria.

¢ Nenaudokite sméliavimo jrangos ar kompresoriy 3alia degiy ar sprogiy dujy ar skysciy.

¢ Neleiskite vaikams patekti j darbo vieta. Kiekvienas, dirbantis sméliasrove, privalo dévéti tokias pacias
asmenines apsaugos priemones kaip ir dirbantis sméliasrove.

¢ Naudokite rekomenduojamas apsaugines priemones ir drabuZius — storas apsaugines pirstines ir dulkiy kauke
bei gobtuva.

¢ Reguliariai tikrinkite sméliavimo jrangg. ATSARGIAI — atviros sméliasrovés masinos dalys gali susidévéti viduje,
todél naudotojas i$ pradziy gali nepastebéti jy gedimo. Siy daliy sunaikinimas gali sukelti rimtg Zala.

¢ Smélio srove apdorodami mazas detales, naudokite atitinkamga suspaudimo jtaisg, kad dalis tvirtai laikytysi ir abi
rankos bty laisvos, kad galétumeéte valdyti voztuvg ir antgalj.

¢ Nepervertinkite savo sugebéjimy. Naudokite tinkamg darbo avalyne

¢ Laikykite jrankius geros buklés.

¢ Pries atlikdami techninés prieziliros darbus, kai prietaisas nenaudojamas, atjunkite jrenginj nuo suspausto oro
tiekimo.

» Jsitikinkite, kad masinos negalima netycia jjungti. Kai nenaudojate prietaiso, uzdarykite visus voztuvus.
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¢ Bukite atsargus dirbdami — nustokite dirbti, jei pavargote.
¢ Remontuodami naudokite tik originalias atsargines dalis .

Stiprumo jranga

¢ Jei jrenginyje yra suspaustos spyruoklés, naudokite tinkama jtaisg, kad jas létai ir saugiai atlaisvintuméte.

¢ Pries iSmesdami pakavimo medziagg patikrinkite, ar viduje neliko jokiy daliy. Jei taip, iSimkite jj ir jdékite j savo
vietg. Norédami gauti informacijos, naudokite daliy kontrolinj sgrasg ir surinkimo brézin,j.

Montavimas

¢ Pries iSmesdami pakavimo medziaga, patikrinkite, ar viduje nieko neliko. Jei taip, iSimkite jj ir jdékite j savo vieta.
Norédami gauti tinkamg informacijg, naudokite daliy kontrolinj sgrasg ir surinkimo brézinj.

¢ Srieginéms jungtims sandarinti rekomenduojama naudoti teflonine juosta.

¢ Masina pristatoma i$ anksto surinkta.

e Ziwirekite brézinj (7) ir pritvirtinkite laikiklius (6) prie abrazyviniy medziagy talpyklos (1). Jkiskite rato asj (5) per
apatinj laikikliy galg ir uzdékite ratus (2) ant asies ir pritvirtinkite fiksavimo kaisciais (3).

¢ Sureguliuokite atramine kojg (4) ir pritvirtinkite apsauginiu kaisciu (3).

03

02

Lentele

04 7 Zingsnis
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¢ Vadovaudamiesi bréZiniu, prisukite mazgg ant jrenginio i$éjimo sriegio.

¢ UZsandarinkite sitle teflonine juosta.

e Remdamiesi bréZiniu, sumontuokite antgalj.

¢ Sumontuotg antgalj naudokite dalis (24) ir (23). Padarykite tai pagal bréZinj.

e Remdamiesi bréZiniu, surinkite manometro mazga.

e Remdamiesi bréZiniu, surinkite nuosédy atskyrimo bloka.

¢ Padékite surinktg jrenginj ant raty.

¢ Prijunkite manometro mazgg prie prietaiso virsaus, kaip parodyta.

¢ Prijunkite nuosédy atskyrimo jrenginj.

* Pries naudodami jsitikinkite, kad visos jungtys ir jungtys yra tinkamai sumontuotos,
priverztos ir tinkamai veikia.

23
o gouu.mu

mBa

109

—
| —



. (&Ko

Baige montuoti, atlikite sandarumo testa taip:

¢ UZdarykite voztuvg (18) — valdymo svirtis turi bGti statmena voZtuvo korpusui.

¢ UZdarykite voZztuvg (18-C) — valdymo svirtis turi bati statmena voZtuvo korpusui.

¢ Prijunkite suspausto oro tiekimo linijg (i$ kompresoriaus) prie jleidimo angos (19).

¢ UZdarykite jleidimo angg dalimis (11) ir (12).

¢ Atsargiai atidarykite jleidimo voZztuva (18).

¢ Stebékite slégio padidéjima bako viduje ant manometro.

e Klausykite, ar néra garso, kuris gali reiksti nuotékj. Jei isgirsite tokj garsa, iSkvépkite taip.

e Uidarykite jleidimo voZtuva (18), tada atsargiai atidarykite voZztuvg (18-C). Paspauskite svirtj ant iSleidimo
angos ir atsargiai iSleiskite org i$ sistemos.

¢ Stebékite manometra, kad jsitikintuméte, jog sistemoje néra slégio.

* Jungtys (greitosios jungtys), kuriose matomas nuotékis, turi bati i$ naujo priverztos. Jei Siy veiksmy nepakanka,
atlaisvinkite jungtis ir naudokite daugiau tefloninés juostos, kad jas uzsandarintuméte.

Aptarnavimas

¢ Apsaugokite kompresoriy nuo abrazyviniy daleliy, iSmesty i$ sméliasrovés. Eksploatacijos metu kompresorius
jsiurbia didelj kiekj oro ir jo filtras nepajégia pasalinti visy daleliy, kol jos nepateks j kompresoriy.

¢ Jei abrazyvinés dalelés pateks j kompresoriy, jos sukels negrjztamus kompresoriaus pokycius. Jei jmanoma,
padékite kompresoriy kitoje patalpoje. Arba, jei dirbate lauke, kompresoriaus oro jleidimo angg pastatykite ta
pacia kryptimi kaip véjas. Naudokite pakankamai ilgg maitinimo laidg, kurio vidinis skersmuo yra tinkamas, kad
uztikrintuméte tinkama oro srauta.

Abrazyvinio bako atidarymas

¢ Pries atidarydami abrazyvinj baka, isSleiskite suslégtg org. UZdarykite voztuvg (18 -B) ir trumpai paspauskite
gaiduka, kad is vamzdelio isleisty likusj ora.

¢ UZdarykite voztuvg (18) ir dar kartg trumpai paspauskite gaiduka, kad suslégtas oras galéty iseiti i$ bako.

e Patikrinkite, ar manometras (15) rodo nulinj slégj, ir atidarykite baka.

¢ Naudokite tik org, kurio didZiausias leistinas slégis yra 8 barai. Jei oras pasieks didesnj slégj, oro perteklius bus
iSleistas per apsauginj voztuva (10) — jei voztuvas nejsijungia esant didesniam slégiui, nedelsiant nutraukite
darba ir i$ naujo nustatykite slégj bake. Tada galite pabandyti issiaiskinti gedimo prieZast;.

Tinkamo abrazyvo pasirinkimas

¢ Tinkamai parinkta abrazyviné medziaga reikSmingai jtakoja gamybos efektyvuma ir sméliavimo technologinio
proceso efektyvuma. Galite naudoti ekonomiskas medziagas, tokias kaip smeélis. Tadiau tokiu bldu taupant
pinigus kyla daugybé kity (techniniy) problemy. Paprastame smélyje (net ir kruopsciai iSvalytame) yra purvo
daleliy ir organiniy daleliy, kurios sugeria drégme.
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Drégnos abrazyvinés medZiagos gali uzkimsti arba paZeisti purskimo antgalj arba masinos voztuvus. Todél
rekomenduojame naudoti sintetines sméliavimo medZiagas, kurios pasalina tokias problemas.

¢ Pakartotinai naudojant tg pacig medziagg sméliasrove, atminkite, kad astris abrazyviniy daleliy krastai
susidévi (bukai), todél sumazéja sméliavimo proceso efektyvumas. Norint islaikyti gerg jrenginio veikimo
blkle ir laikytis saugos taisykliy, reikia reguliariai atlikti Siuos veiksmus:

» Pakeiskite nesvarig ir susidévéjusig abrazyvine medziaga.

¢ Patikrinkite abrazyvinj purskimo antgalj ir oro antgalj. Jei reikia, pakeiskite antgalj nauju. Jei naudojami
susidévéje antgaliai, ginklas gali biti paZeistas.

e Patikrinkite visas masinos dalis, kurios gali susidévéti dél abrazyviniy medziagy poveikio.

» Reikia pakeisti apsaugine plévele ir pirstines.

Bako papildymas abrazyvinémis medziagomis

o |sitikinkite, kad abrazyvas yra sausas ir kad daleliy dydis neuZsikimsty voztuvy (18-B ir 18-C), maisymo
kameros (22), vamzdeliy (24), antgalio (27) ir kt.

¢ Bltina dévéti tinkamus apsauginius drabuZius.

¢ Uzdarykite pagrindinj jleidimo voztuva (18) — perkelkite svirtj j statmeng padétj voztuvo korpusui.

¢ Paspauskite paleidimo svirtj Zarnos gale, kad i$ bako iSleistuméte ora.

e Atidarykite jleidimo voZztuvus (18-C), (18-A), (18-B). Perkelkite svirtj j padétj, lygiagrecig voztuvo korpusui.
o Jsitikinkite, kad kraujospidzio matuoklis rodo 0.

e UZdarykite voZtuva (18-B).

¢ Nusukite bako dangtelj (12).

o |dékite piltuvg (29) j anga ir supilkite medziagg. Pabandykite j baky jpilti pakankamai abrazyviniy
medziagy, kad uzbaigtuméte sméliavimo procesg ir jo nereikéty papildyti. Jei sméliavote didelius plotus,
pripildykite baka ne daugiau kaip 75% visos talpos. Prie$ pildydami, nepamirskite i$ naujo nustatyti slégio
bake. Atlikite ankséiau apradSytus veiksmus. Taip pat iSpilkite surinktg vandenj i§ nuosédy atskyrimo
jrenginio (17), nes drégmé gali patekti j bakg ir suslapinti medZiagg, o tai gali uzkimsti jleidimo voZtuvus
(18-B) ir (18-C).

e Tikrinkite vandens kondensato kiekj dumblo atskyrimo jrenginyje ir eksploatacijos metu, ypac kai aplinkos
drégmé yra didelé.

¢ Uzpilde bako dangtj (12) uZsukite su sandarikliu.

¢ UZzdarykite iSleidimo voztuvg (18-C) ir atidarykite pagrindinj jleidimo voZtuva (18).

¢ Netrukus po to, kai pradésite pildyti bakg oru, patikrinkite, ar suspausto oro bake (po dangciu) néra
nuotékio.

¢ Atidarykite voztuva (18-C) ir (18-A), kad isSpistuméte likusj abrazyva.

¢ UZzdarykite voZtuva (18-C).

e Atidarykite voztuva (18-B).

e Atidarykite voztuva (18-C).

¢ Norédami pradéti sméliavimo procesg, paspauskite Zarnos gale esantj gaiduka.
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Sméliavimo proceso uzbaigimas

¢ Uzdarykite voztuva (18-B).

* ISspauskite gaiduka (18-C), kad is laido iSplstumeéte likusias abrazyvines medZiagas.

e UZdarykite voztuva (18).

* Paspauskite gaiduka (18-C), kad isleistumeéte likusj slégj is bako. Kraujospidzio matuoklis turi rodyti 0.
¢ Saugumo sumetimais uzdarykite visus kitus vozZtuvus.

Prieziura

e Laikykite savo jrankius Svarius. NeSvarumai gali patekti j vidinius masinos mechanizmus ir sugadinti.

¢ Masinai valyti nenaudokite agresyviy valymo tirpaly, dazy ar laky tirpikliy.

* Plastikines dalis reikia nuvalyti Sluoste, sudrékinta muilu ir vandeniu.

¢ Metalinius pavirsius valykite ir sutepkite skuduréliu, sudrékintu parafino aliejuje.

¢ Kai prietaisas nenaudojamas, sutepkite jj tinkamu tepalu ir laikykite sausoje vietoje, kad iSvengtuméte
korozijos.

e Sméliavimo jrangos dalys, kurios lieciasi su abrazyvine medZziaga, greitai susidévi. Tai daugiausia: vamzdis
(24), jleidimo voztuvas (18-C) ir purkstukai (27). Sios dalys turi bati reguliariai tikrinamos, ar jos
nesusidéveéjo ir, jei reikia, pakeistos.

¢ Naujas darbinis kabelis (24) yra su sienelémis i$ dviejy armuojanciy trosy ir yra 6 mm storio. Dél
abrazyvinés medziagos srauto vamzdzio sienelés plonéja, todél prireikus vamzdis turi bati pakeistas.

¢ Norédami patikrinti sistemos sandarumg, uzdarykite voztuvg (18-C) ir padidinkite slégj. Tada pridékite
ranka prie aprasyty daliy ir patikrinkite, ar neisbéga oro.

¢ Norédami patikrinti, ar néra nedideliy nuotékiy, naudokite muiluotg vanden,;.

¢ Jei pastebéjote nedidelj nuotékj, nedelsdami nutraukite darbg ir sumaZinkite sistemos slégj. Tada
pakeiskite paZeistg dalj.

* Taip pat atidZiai apZiurékite likusias sistemos dalis.

ISmetimas j metalo lauzg

Pasibaigus prietaiso naudojimo laikui, jj reikia utilizuoti laikantis galiojanciy jstatymy ir taisykliy. Gaminys
pagamintas i$ metaliniy ir plastikiniy daliy, kurias galima perdirbti, jei jos yra atskirtos viena nuo kitos.

1. I1Sardykite visas dalis.

2. Atskirkite visas dalis pagal medziagas, i$ kuriy jos pagamintos (pvz., metalo, gumos, plastiko ir kt.).
Atskirtas dalis perdirbti reikia nuvezti j artimiausig perdirbimo jmone.
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Techniniai duomenys

Bako talpa: 76L

Darbinis slégis: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)ai
Purkstuko skersmuo: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Oro sgnaudos: 170-700 I/min

1 bakas

2 Ratai

15 3 Fiksavimo kaistis

4 Palaikymas

5 velenas

mn 6 Rankena

7 Rankenos

8 Sesiakampé verilé

9 Varitas

10 Apsauginis voZtuvas
11 O-ziedo sandariklis
12 Uzpildymo kaklelis

13 Jungtis

14 Jungtis

15 KraujospudZio matuoklis
16 Tiesi jungtis

17 Vandens separatorius
18 voituvas 3/8"

18A voituvas 3/8"

18B voztuvas 3/8"

18C voztuvas 3/8"

19 Jungtis

20 Tiesi jungtis

21 Oro zarna

22 Abrazyvinis iSleidimo vamzdis
23 Suspaudimo spaustukas
24 Sméliavimo viela

25 ribotuvas

26 Tarpiklis

27 Purkstukai

28 Fiksavimo verilé

29 Piltuvélis

30 Virselis

31 Metaliné poverilé

=

18¢
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Sifoniniy sméliasviy prieziuros taisyklés

1. Reguliari techniné apZidra

Periodinius patikrinimus pagal gamintojo rekomendacijas atlikite ne reciau kaip kartg per 6 meénesius.
Patikrinkite Zarny, purkstuky, voZtuvy ir tvirtinimo detaliy bikle.

Patikrinkite instaliacijos sandarumg ir ar néra mechaniniy pazeidimy.

2. Valymas po kiekvieno naudojimo

IStustinkite baka nuo likusiy abrazyviniy medZiagy.

Kruopsciai iSvalykite bako vidy ir oro bei abrazyviniy medziagy tiekimo sistema.
Sméliasrove laikykite sausoje ir vésioje vietoje, kad iSvengtuméte korozijos.

3. Pneumatinés sistemos patikrinimas

Patikrinkite kompresoriaus technine bikle ir pneumatiniy linijy sandaruma.
ISvalykite ir pakeiskite oro filtrus pagal gamintojo grafika.

Jsitikinkite, kad darbinis slégis nevirsija tam tikro modelio leistiny normy.

4. Naudojimo saugumas

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus abrazyvus.

PrieS kiekvieng naudojimg patikrinkite apsauginés jrangos (pvz., kaukiy, pirStiniy, apsauginiy drabuziy)
komplektiskuma ir funkcionaluma.

Saugokite darbo vieta nuo dulkiy ir abrazyvy plitimo.

5. Dokumentacija ir jrasai

Laikykite techninés prieZiGros Zurnala, kuriame registruokite patikrinimy, valymo ir daliy keitimo datas.

Jei aptinkate kokiy nors gedimy, nedelsdami jrasykite juos j dokumentacijg ir iSimkite jrenginj, kol jie bus
pataisyti.

6. Atsarginés dalys ir remontas
Naudokite tik originalias arba gamintojo patvirtintas atsargines dalis.
Visus remonto darbus turi atlikti jgalioti ir apmokyti asmenys.

Sifoniniy sméliasiy valymo taisyklés

1. PasiruoSimas valymui

Atjunkite oro Saltinj — iSjunkite kompresoriy ir isleiskite org is sistemos.

Apsaugokite savo darbo vietg — uztikrinkite védinima, naudokite kauke nuo dulkiy ir apsauginius akinius.
Dévékite apsauginius drabuzius, ypa€ darbo pirstines ir kauke su P3 filtru.

2. Bako istustinimas
Likusig abrazyvine medzZiagg i$ bako supilkite j tinkama inda.
Patikrinkite, ar bakelyje néra Slapio ar susikaupusio abrazyvo — pasalinkite jj rankiniu badu.

3. Bako vidaus valymas
ISvalykite vidy sausu suslégtu oru arba minkstu Sepetéliu.
Nenaudokite vandens — drégmé gali paZeisti prietaisg ir sugadinti abrazyva.
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4. VamzdzZiy ir tiekimo sistemos valymas
ISplskite org ir abrazyvines linijas — pageidautina nuime antgalj.
Patikrinkite, ar néra uzsikimsimuy, jtrakimy ar nesusidévéjusiy medziagy (pvz., ant sifono Zarnos).

5. Purkstuky ir voZtuvy prieZiara

ISmontuokite antgalj ir voZtuvus — nuvalykite juos nuo dulkiy ir abrazyviniy medziagy.

Jei jie yra metaliniai, galite juos nuvalyti lengvai sudrékinta Sluoste su antikorozine priemone. Patikrinkite, ar
néra nusidévéjimo ir, jei reikia, pakeiskite.

6. Nutraukimas ir saugojimas
Baige valyti, laikykite sméliasrove sausoje vietoje, apsaugotoje nuo drégmés.
Atidarykite voZtuvus ir bakg, kad iSvengtumeéte kondensacijos.

7. Valymo daznumas

Po kiekvieno naudojimo — iStustinkite baka, iSvalykite Zarnas ir antgalj.

Kartg per savaite (naudojant intensyviai) — kruopstesnis visos sistemos valymas.
Kartg per ménesj— techninés buklés patikra, galimas tepimas ar prieZidra.

Sifoninio sméliasrovés laikymo taisyklés

1. Sandéliavimo vieta

Sausa ir gerai védinama patalpa — drégmé gali sukelti metaliniy daliy korozijg ir abrazyvo sulipima.

Toli nuo Silumos ir ugnies Saltiniy — ypac jei naudojate degias abrazyvines medziagas (pvz., kai kuriuos plastikus).
Stabilus pavirSius — apsaugokite sméliasrove nuo apvirtimo.

2. Valymas pries sandéliavimg

IStustinkite abrazyviniy medziagy talpykla — palikus medziaga, ji gali sulipti ir uzkimsti antgalj.
PUskite per vamzdzius suslégtu oru — pasalinkite nuo jrenginio likusias dulkes ir abrazyva.
Nuvalykite iSorinius pavirSius — ypac voztuvus, purkstukus ir baka.

3. Komponenty prieZidra

Patikrinkite sandariklius, voZtuvus ir vamzdZius — paZeistas dalis reikia pakeisti arba konservuoti.
Sutepkite judancias dalis — jei gamintojas rekomenduoja (pvz., rutulinius voZtuvus).
Apsaugokite metalines dalis nuo korozijos, pvz. su lengvu techninés alyvos sluoksniu.

4. Aksesuary laikymas

Purkstukus, Zarnas ir pistoletus laikykite sausoje vietoje, geriausia originalioje pakuotéje arba atskiruose
konteineriuose.

Nestatykite Zarny ant astriy krasty arba po apkrova — taip iSvengsite jtrakimy ir paZeidimuy.

5. Reguliari technines biiklés patikra

Kartkartémis (pvz., kartg per ménesj) patikrinkite:
- montavimo sandarumas,

- antgalio baklé (ar jis per daug susidévéjes),

- néra korozijos ar pazeidimo zymiy.
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Darbas su pazeistais jrankiais

1. Nedelsiant nutraukti eksploatacijg

Jei pastebéjote, kad kuri nors dalis (pvz., antgalis, Zarna, voZtuvas) yra paZeista, nesandari arba sugedusi,
nedelsdami nutraukite darba.

Pazymékite jrankj kaip sugadintg — pvz. su Zyma ,NENaudoti“ arba lipduku.

2. Zalos rasies jvertinimas

Pazitrékite, kas tiksliai atsitiko:

Zarnos ply$imas — reikia nedelsiant pakeisti.

Susidévéjes arba jtrikes antgalis — pakeiskite (susidévéjes antgalis sumazina naSumg ir padidina abrazyviniy
medziagy sgnaudas).

Nesandarus voztuvas arba jungtis — galimas sandariklio remontas arba keitimas.

Uzsikimsusi Zarna — pabandykite iSvalyti suslégtu oru arba nuplauti (jei gamintojas leidZia).

3. Remontas arba keitimas

Remontuokite tik pagal gamintojo instrukcijas — ypac voztuvus ir slégio komponentus.

Jei nesate tikri, ar remontas jmanomas ir saugus — visada pakeiskite detale nauja.

Venkite atlikti laikinus remonto darbus su juostele, silikonu ar viela — tai gali bati labai pavojinga dirbant
esant slégiui.

4. Zalos dokumentavimas

Jei dirbate jmonéje ar dirbtuvéje:

Jrasykite gedimg j serviso jrasus.

Pridékite informacijg apie remonto / pakeitimo datg, priezastj ir apimt;.
Tai palengvins blsima perziirg ir pasikartojanciy problemy nustatyma.

5. Sugadinty daliy utilizavimas

Panaudotus arba paZeistus purkstukus, voZtuvus ir Zarnas iSmeskite pagal vietines taisykles (pvz., metalo ar
pramonines atliekas).

Nepalikite palaidy astriy ar sullZusiy daikty — jie gali kelti pavojy kitiems.

6. Pries pakartotinj naudojimg

Pakeite / pasaline pazeistg elementa:

Patikrinkite visos instaliacijos sandaruma.

Atlikite ,,sausg” testa, pvz. 2-3 minutes jjungus org ir be abrazyviniy medZiagy.
Tik tada turétuméte pradeéti tikrajj sméliavimo darbus.

Dél saugumo ir palaikymo kreipkites:

Gamintojas: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Adresas: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Lenkija
Kontaktinis numeris: +48 44 682 40 04

El. pastas: geko@geko.pl

Svetainé: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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c € Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys — 25
EB ATITIKTIES DEKLARACUA

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

su visa atsakomybe pareiskia, kad:

76L sifoninis smélio patiklis, tipas: G02020, modelis: FF-Q903,

Atitinka Sios ES direktyvos reikalavimus:
2014/68/ES — Sléginés jrangos direktyva (PED)

Suderinti standartai:
EN 13445-1:2021. Sléginiai indai be liepsnos. 1 dalis. Bendrieji reikalavimai

Komentarai:

Produktg savanoriskai patikrino trecioji salis:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Serravalle pilis,

40053 Valsamoggia (BO), Italija
www.entecerma.it

Patikrinimo numeris: 6C250307.YFIUU56

ISleidimo data: 2025-07-03
Galiojimo laikas: 2030-03-06

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakei¢iamas ar perstatytas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos rengimg ir saugojima atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2025 04 07 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens vardas, pavardé ir pareigos



G02020

FF-Q903

Sifona smilSu strakla 76L
Originalo instrukciju tulkojums LV

Sifona smilSu strukla 76L

UZMANIBU!
Lddzu, izlasiet So rokasgramatu pirms lietoSanas un saglabajiet to turpmakai ierices lietoSanai.

RaZots:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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Produkta meérkis :

76 litru sifona smilSu strikla ir paredzéta tiriSanai, matésanai, krasas, risas, katlakmens un citu piesarnotaju
nonemsanai no metala, betona, akmens un koka virsmam, izmantojot abrazivu, kas tiek uzklats ar saspiesta gaisa
plismu.

lerici izmanto:

- sagatavos$anas darbi pirms krasosanas, cinkoSanas, metinasanas,

- térauda konstrukciju, transportlidzeklu, disku, masinu un instrumentu apkope,

- arhitektlras un industrialo elementu atjaunosana,

- nelieli skroSu spridzinasanas darbi darbnicas un razotnés.

76L sifona smilSu stroklu var izmantot gan darbnicas apstaklos, gan arpus telpam, ja tiek lietoti atbilstosi
individualie aizsardzibas lidzekli (IAL) un tiek ievéroti arodveselibas un drosibas un vides noteikumi.

Produkts nav paredzéts:

- uzliesmojosu, spradzienbistamu vai toksisku materialu apstrade,
- izmantoSana potenciali spradzienbistama vidé (ATEX),

- stradat bez atbilstoSas ventilacijas un putekl|u aizsardzibas,

- to lieto neapmacitas vai neuzraudzitas personas.

BRIDINAJUMS! Neméginiet darbinat 3o iekartu, kamér neesat izlasijis visu rokasgramatu un nezinat, ka ar to
darboties. Saglabajiet So rokasgramatu turpmakai uzzinai. Pievérsiet Tpasu uzmanibu droSibas noradijumiem.
Drosibas noteikumu neievéroSana var izraisit savainojumus personam, kas strada ar masinu vai atrodas tuvuma,
vai ar var tikt bojata iekarta un apstradajama priekSmeta.

Izsmidzinot zem spiediena, smilSu sajaukSanas ar gaisu notiek ne tikai pistoles kamera, bet visa ar smiltim
piepildita tvertne ir zem spiediena. Gaisa-smilSu maisijums tiek transportéts uz pistoli ar gumijas $Jateni un
visbeidzot paatrina ar konisku sprauslu. Tas |auj sasniegt [1dz pat 30% lielaku izsmidzinasanas efektivitati. Izplides
varstam jabit pilniba atvértam. Nereguléjiet smilSu izplides plismu, izmantojot varstu. SmilSu padevi var regulét,
izmantojot apakséjo varstu.

Drosibas piezimes

« So ierici drikst lietot kvalificétas personas, kas ir sasniegusas 18 gadu vecumu un ir apmacitas darba un vides
aizsardzibas proceduras.

¢ lkvienai personai, kas izmanto aprakstito ierici, ir jablt mediciniskai izzinai, kas apliecina sp&ju ar to darboties.

Visparigi drosibas noteikumi sifona instrumentiem

1. Operatora mérkis un kvalifikacija

Sifona instrumentus (pieméram, smilSu striklu, tirisanas lidzek|us) drikst izmantot tikai paredzétajam mérkim —
virsmu apstradei, izmantojot abrazivu materialu un saspiestu gaisu.
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Sifona instrumentu lietoSanu drikst uzticét tikai apmacitam personam, kuras ir iepazinusas ar arodveselibas un
drosibas noteikumiem un parzina ierices darbibu.

2. Darba vietas sagatavosana

Pirms darba uzsaksanas:

- Parbaudiet instrumenta tehnisko stavokli: S]ltenes, varsti, savienotaji, sprausla.
- Parliecinieties, vai abrazivs ir piemérots un sauss.

- NodroSiniet darba vietu - noradiet bistamo zonu un atzimégjiet zonu.

- Nodrosiniet atbilstoSu ventilaciju vai puteklu nostksanas sistému.

- Nelaujiet darba zona iek|it nepiedero$sam personam.

3. Individudlie aizsardzibas lidzekli (IAL) — obligati

Sifona instrumentu operatoram ir jaizmanto:

- SmilSu striklas kivere ar gaisa padevi vai P3 klases aizsargmasku

- Nodilumizturigs aizsargkombinezons

- Aizsargcimdi (ada, smilSu strikla) - ieteicamais GEKO modelis: G02028, G73545.

- Darba apavi ar metala purngalu un neslidosu zoli - ieteicamais GEKO modelis: G90518,
- Dzirdes aizsargi (austi vai ausu aizbazni) - ieteicamais GEKO modelis: G90032

4. Drosa darba prakse
Nekad nevérsiet abrazivo striklu pret cilvékiem vai sevi.
Darba laika saglabajiet stabilu kermena stavokli — nestradajiet virs galvas vai uz kapném bez aizsardzibas.

Neizmantojiet ierici, ja ir bojata kada sastavdala (pieméram, varsts, s|Gtene).
Stradajiet pielaujama spiediena diapazona - saskana ar razotaja noradijumiem.

Péc darba pabeigsanas:
Aizveriet gaisa padevi
Atbrivojiet spiedienu sistéma
Notiriet ierici un darbvietu

5. Parbaude un apkope

Regulari parbaudiet instrumenta tehnisko stavokli — 1pasi §lGtenes, savienotajus, varstus un sprauslu.
Nomainiet nolietotas vai bojatas detalas tikai ar originalajam dalam.

Dokumentu parbaudes un jebkadas nepilnibas saskana ar uznémuma iekséjam procedtram.

6. Arkartas darbibas

Bojajuma gadijuma nekavéjoties atvienojiet saspiesta gaisa padevi.

Traumas gadijuma sniedziet pirmo palidzibu un zinojiet par negadijumu savam vaditajam.

Abraziva materiala noplides vai $|Gtenes plisuma gadijuma partrauciet darbu un zinojiet par kltGdu.

Drosibas noteikumi sifona smilSu straklu iericém

1. Darba vietas sagatavosana

Parliecinieties, ka darba vieta ir labi védinata un izoléta no apkartéjiem cilvékiem. Pirms katras lietoSanas reizes
parbaudiet smilSu striklas, kabelu un savienotaju tehnisko stavokli.
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Vienmér izmantojiet smilSu struklu uz stabilas, lidzenas virsmas.
Parliecinieties, ka zona nav viegli uzliesmojosu materialu.
Novietojiet bridinajuma zimes, kas informeé par abrazivas spridzinasanas darbibam.

2. lerices darbiba

Pirms palaiSanas parliecinieties, vai varsti ir aizvérta stavokl.

Nekad nevérsiet sprauslu pret cilvékiem vai dzivniekiem.

levérojiet drosu attalumu no apstradajamas virsmas.

Stradajiet tikai ieteiktaja spiediena diapazona (saskana ar raZzotaja noradijumiem).

Regulari parbaudiet sprauslas, spiedvadu un savienotaju stavokli — nekavéjoties nomainiet nodilusas detalas.
Darbibas laika neatstajiet ierici bez uzraudzibas.

Vienmeér izslédziet saspiesta gaisa padevi, kad esat pabeidzis darbu.

3. Uzvediba drkartas situdcijas

Ja plist S]atene, nekavéjoties partrauciet gaisa padevi.

Ja abrazivs nokluvis acis vai uz adas, skalot ar lielu daudzumu tGdens un vérsties pie arsta.
Ja jums ir aizdomas, ka ierice ir bojata, partrauciet darbu un parbaudiet to.

DROSIBAS NOTEIKUMI SIFONU SMISSSTRUDAM
(nemot véra mehaniskos, fiziskos un ergonomiskos apdraudéjumus)

1. MEHANISKIE APDRAUDEJUMI

lespéjamie draudi:

Abrazivo dalinu ietekme, kas atstarojas no darba virsmas
Spiediena caurules noplast. Sprausla izrauta no rokas.
Sasmalcinasana, saspieSana ar stiepli vai cisternu

Péc ilgstosa darba apdegums no karstam metala virsmam

Drosibas noteikumi:

Izmantojiet tikai parbauditus, nebojatus kabelus un savienotajus — parbaudiet to stavokli pirms katras lietoSanas
reizes.

Vienmeér nostipriniet sprauslu ar abam rokam vai turétaja — izmantojiet drosibas varstus uz sprida.

levérojiet drosu attalumu no apstradajamas virsmas — izvairieties no abraziva atsitiena.

Stradajiet tikai ar slégtu tvertni un ar atbilstosu spiedienu (péc raZotaja datiem).

Nodrosiniet savu darba zonu no nepiederosam personam.

2. FIZISKIE DRAUDI

lespéjamie draudi:

Smalku putek]u (silicija dioksids, skrotis, metalu oksidi) ieelposana

Troksnis virs 85 dB (dzirdes apdraudéjums)

Siltuma izstkums, ilgstoSi stradajot uzvalka

Stradajot ar tuvuma esoSajam elektroiekartam, pastav elektriskas stravas trieciena risks.

121

—
| —



. (&Ko

Drosibas noteikumi:

Vienmeér valkajiet pilnu elpcelu aizsardzibu: smilSu striklas kiveri ar gaisa padevi vai pusmasku ar P3 filtru.
Valkajiet dzirdes aizsarglhdzek]us - ausu aizbaznus vai ausu aizbaznus.

Stradajiet labi vedinama vieta vai izmantojiet putek|u nostksanas sistemu.

Regulari veiciet partraukumus — nelaujiet kermenim parkarst.

Glabajiet instrumentus prom no Gdens un mitruma avotiem, lai izvairitos no Tssavienojuma riska citam iericém.

3. ERGONOMISKIE RISKI

lespéjamie draudi:

Skeleta-muskulu sistémas parslodze (ilgstosa stavésana, smagas $|Gtenes turésana)
Apgriatinata redzamiba caur vizieri/aizsvidusu kiveri

Vibracijas tiek parnestas uz rokam

Kustibas ierobeZotas nepareiza térpa dé|

Drosibas noteikumi:
Izmantojiet pareizi lidzsvarotus, vieglus kabelus un sprauslu turétajus (ja iespéjams, balstiekartas).

Valkajiet cieSi piegulosSu aizsargtérpu - tas nedrikst ierobezot kustibas.

Nodrosiniet, lai jusu darba zona batu labi apgaismota — redzamiba ir svariga.

Stradajiet ciklos — ik péc 30-60 minutém veiciet partraukumus, lai izvairitos no parslodzes.
Regulari apkopiet un nomainiet vizieri — izvairieties no aizsviSsanas un redzes lauka ierobeZoSanas.

4. PAPILDU VISPARIGIE NOTEIKUMI

Katrai personai, kas strada ar smilu striklu, jabGt apmacitai par darba aizsardzibu un drosibu.

lerici drikst lietot tikai saskana ar raZotaja noradijumiem.

Jebkadas ierices modifikacijas ir aizliegtas, un tas var anulét garantiju un palielinat negadijumu risku.

Darbs ir jauzrauga un darba zona ir jamarke.

Par visam klimém, noplGdém un bojajumiem nekavéjoties jazino un jalabo pirms iekartas atkartotas lietoSanas.

SAspiestais gaiss

¢ Pievaditajam gaisam jabit sausam un saspiestam atbilstosi tehniskajam prasibam. JanodrosSina atbilstosa gaisa
plisma sistema. Augstaks padeves spiediens samazina iekartas kalposanas laiku un palielina traumu iesp&jamibu.
¢ Savienotajam, kas savieno iekartu ar stravas padeves ierici, jablt noteiktiem izmériem.

e Lietojot iekartu Gdens tuvuma, ievérojiet papildu piesardzibas pasakumus. Udens var nopietni sabojat jasu
instrumentus vai iekartas.

¢ Neaizmirstiet iztukSot kondenséto tGdeni no spiediena tvertnes. Pilniba jaizzavé ari elastiga §]utene, ko izmanto
masinas padevei ar saspiestu gaisu.

¢ Parliecinieties, ka masinas iekSpusé neietilpst netirumi. lerices ieplides un izpllGdes atverém jabat tiram.
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* Pirms saspiesta gaisa caurulvadu vai $|Utenes atvienoSanas izslédziet saspiesta gaisa padevi. Ludzu, uzgaidiet,
[1dz spiediens stabiliz&jas.

¢ Pirms darba uzsakSanas parbaudiet visu savienojumu un caurulu hermeétiskumu. Ja tiek konstatéta noplide, ta
nekavéjoties janovers. Noplude rada papildu slodzi kompresoram un palielina ekspluatacijas izmaksas.

¢ Regulari japarbauda spiediena linijas un caurulvadi. Ja darbibas laika tiek konstatéta noplide, darbs nekavéjoties
japartrauc. Bojatais elements ir jasalabo vai jaaizstaj ar jaunu. Spiediena SJatenes nedrikst bt salocitas. levérojiet
[Tniju uz stieples virsmas.

* Sadi markeétie vadi jatur péc iespéjas taisni.

¢ Spiediena caurules nedrikst novietot pari asam malam vai novietot vietas, kur tas var tikt bojatas vai pargrieztas.
¢ Pirms jaunas $)atenes uzstadiSanas vispirms to izpatiet ar saspiestu gaisu.

¢ Ja nepiecieSams izvilkt kabeli caur dazadiem konstrukcijas elementiem, izmantojiet droSibas uzmavu un regulari
parbaudiet kabelus.

¢ Lai novérstu piesarnotaju iek|Gsanu iericé, izmantojiet drosibas aizbaznus un vacinus.

Smilsu strukla

Pirms masinas lietoSanas parliecinieties, ka zinat, ka ar to darboties. Parskatiet iekartas lietotaja rokasgramatu, ka
ari gaisa kompresora un citu instrumentu vai iekartu rokasgramatas, kuras var izmantot ar smilSu striklas
iekartam. Jums arT japarliecinas, ka uz vietu, kur tiks izmantota iekarta (vai pat sagatave), neattiecas 1pasi drosibas
noteikumi un noteikumi.

Ja t3, lidzu, uzmanigi izlasiet tos.

e Uzturiet savu darba zonu tiru.

¢ Neizmantojiet smilSu striklas iekartas vai kompresorus uzliesmojosu vai spradzienbistamu gazu vai Skidrumu
tuvuma.

¢ Nelaujiet bérniem atrasties darba zona. Ikvienam, kas atrodas smilSu striklas apstrades zona, ir javalka tadi pasi
individualie aizsardzibas l1dzekl|i ka personai, kas veic smilSu straklu.

¢ Lietojiet ieteicamo aizsargaprikojumu un apgérbu — biezus aizsargcimdus un putek|/u masku un kapuci.

* Regulari parbaudiet smildu striklas iekartas. UZMANIBU — smildu striklas masinas atklatas dalas ir paklautas
iek$&jam nolietojumam, tapéc lietotajs var sakotnéji nepamanit to nolieto$anos. So dalu iznicinasana var izraisit
nopietnus bojajumus.

¢ Veicot siku detalu apstradi ar smilSu striklu, izmantojiet piemérotu fiksacijas ierici, lai drosi noturétu daju un
abas rokas btu brivas, lai darbinatu varstu un sprauslu.

¢ Neparveéertéejiet savas sp€jas. lzmantojiet piemérotus darba apavus

e Uzturiet instrumentus laba stavokli.

¢ Pirms apkopes darbu veiksanas, kad ierice netiek lietota, atvienojiet ierici no saspiesta gaisa padeves.

e Parliecinieties, vai iekartu nevar nejausi ieslégt. Kad nelietojat ierici, aizveriet visus varstus.
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e Esiet piesardzigs, stradajot — partrauciet darbu, ja esat noguris.
* VVeicot remontu, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas .

Spéeka aprikojums

¢ Jaierice ir aprikota ar saspiestam atsperém, izmantojiet atbilstoSu ierici, lai tas |éni un drosi atbrivotu.

¢ Pirms iepakojuma materiala izmeSanas parbaudiet, vai taja nav atstata neviena dala. Ja ta, nonemiet to un
uzstadiet vieta. Informacijai izmantojiet detalu kontrolsarakstu un montazas raséjumu.

Uzstadisana

¢ Pirms iepakojuma materiala izmeSanas parbaudiet, vai taja nav palicis nekas. Ja ta, nonemiet to un uzstadiet
vieta. Pareizai informacijai izmantojiet detalu kontrolsarakstu un montazas raséjumu.

¢ \Vitnoto savienojumu blivésanai ieteicams izmantot teflona lenti.

¢ |lekarta tiek piegadata iepriek$ samontéta.

o Skatiet ziméjumu (7) un uzstadiet turétajus (6) uz abraziva materiala tvertnes (1). levietojiet ritena asi (5) caur
kronsteinu apaks$éjo galu un novietojiet ritenus (2) uz ass un nostipriniet tos ar blokésanas tapam (3).

* Noreguléjiet atbalsta kaju (4) un nostipriniet to ar drosibas tapu (3).

03

02

Tabula

04 7. darbiba
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¢ Skatoties uz ziméjumu, pieskriavéjiet bloku uz ierices izejas vitnes.

¢ Noblivéjiet savienojumu ar teflona lenti.

¢ Saskana ar ziméjumu salieciet sprauslu. -~ >

¢ Izmantojiet detalas (24) un (23), lai savienotu samontéto uzgali. Dariet to saskana ar

Ziméjumu. Z %
g 23
WOZELE sssereeit

%

¢ Atsaucoties uz Zziméjumu, salieciet manometra bloku. 3

mBa

¢ Pamatojoties uz ziméjumu, salieciet nogulumu atdaliSanas bloku.

¢ Novietojiet samontéto iekartu uz riteniem.

¢ Pievienojiet manometra bloku ierices augSpusé, ka paradits attéla.

* Pievienojiet nosédumu atdalisanas ierici.

¢ Pirms lietoSanas parliecinieties, vai visi savienojumi un savienotaji ir pareizi
samontéti, pievilkti un darbojas pareizi.
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Kad uzstadisana ir pabeigta, veiciet nopltdes parbaudi, ka noradits talak.

e Aizveriet varstu (18) — vadibas svirai jablt novietotai perpendikulari varsta korpusam.

e Aizveriet varstu (18-C) — vadibas svirai jabt novietotai perpendikulari varsta korpusam.

¢ Pievienojiet saspiesta gaisa padeves vadu (no kompresora) pie iepltdes (19).

¢ Aizveriet ieplides atveri ar detalam (11) un (12).

e Uzmanigi atvert iepludes varstu (18).

¢ Novérojiet spiediena pieaugumu tvertné uz manometra.

¢ Klausieties, vai nav skanas, kas var liecinat par noplidi. Ja dzirdat $adu skanu, izelpojiet $adi.

e Aizveriet iepludes varstu (18), péc tam uzmanigi atveriet varstu (18-C). Nospiediet sviru uz izejas un uzmanigi
izlaidiet gaisu no sistémas.

¢ Parraugiet manometru, lai parliecinatos, ka sistéma nav spiediena.

¢ Savienojumi (atrie savienotaji), kuriem ir noplades, ir atkartoti japievelk. Ja ar Sim darbibam nepietiek,
atskriivéjiet savienojumus un izmantojiet vairak teflona lentes, lai tos noslégtu.

Serviss

¢ Aizsargajiet savu kompresoru no abrazivam dalinam, ko izmet no smilSu striklas. Darbibas laika kompresors
ievelk lielu daudzumu gaisa, un ta filtrs nespéj izvadit visas dalinas, pirms tas nonak kompresora.

¢ Ja abrazivas dalinas noklust kompresora, tas izraisis neatgriezeniskas izmainas kompresora. Ja iesp&jams,
novietojiet kompresoru cita telpa. Vai ari, ja stradajat arpus telpam, novietojiet kompresora gaisa iepltdes
atveri tada pasa virziena ka véjs. Izmantojiet pietiekami garu stravas vadu ar pareizu iek$€jo diametru, lai
nodrosinatu pareizu gaisa plismu.

Abrazivas tvertnes atvérsana

¢ Pirms abrazivas tvertnes atvérsSanas izlaidiet saspiestu gaisu. Aizveriet varstu (18 -B) un Tsi nospiediet spridu,
lai no caurules atbrivotu atlikuso gaisu.

* Aizveriet varstu (18) un vélreiz Tsi nospiediet slédzi, lai no tvertnes izplUstu saspiestais gaiss.

¢ Parliecinieties, vai manometrs (15) rada nulles spiedienu, un atveriet tvertni.

¢ Izmantojiet tikai gaisu ar maksimalo pielaujamo spiedienu 8 bari. Ja gaiss sasniegs augstaku spiedienu, liekais
gaiss tiks izvadits caur drosibas varstu (10) - ja varsts neieslédzas pie lielaka spiediena, nekavéjoties partrauciet
darbu un atiestatiet spiedienu tvertné. Péc tam varat méginat atrast nepareizas darbibas céloni.

Pareiza abraziva materidla izvele

¢ Pareizi izvéléta abraziva viela batiski ietekmé razoSanas efektivitati un smilSu striklas tehnologiska procesa
efektivitati. Varat izmantot rentablus materialus, pieméram, smiltis. Tomér $adas naudas taupiSanas izmaksas
rada daudzas citas (tehniskas) problémas. Parastas smiltis (pat ripigi iztiritas) satur netirumu dalinas un
organiskas dalinas, kas uzstc mitrumu.
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Mitras abrazivas vielas var aizsprostot vai sabojat smidzinasanas sprauslu vai masinas varstus. Tapéc més
iesakam izmantot sintétiskos smilsSu striklas materialus, kas novérs sadas problémas.

¢ Atkartoti izmantojot vienu un to pasu vielu smilSu striklai, atcerieties, ka abrazivo dalinu asas malas
nolietojas (klGst neasas), samazinot smilSu striklas procesa efektivitati. Lai uzturétu labu ierices darba
stavokli un ievérotu drosibas noteikumus, regulari javeic Sadas darbibas:

¢ Nomainiet netiro un nolietoto abrazivo materialu.

e Parbaudiet abrazivo smidzinasanas uzgali un gaisa sprauslu. Ja nepiecieSams, nomainiet sprauslu ar
jaunu. Ja tiek izmantotas nodilusas sprauslas, tas var izraisit pistoles bojajumus.

¢ Parbaudiet visas masinas dalas, kuras var nolietoties abraziva materiala iedarbibas dé|.

¢ Jamaina aizsargpléve un cimdi.

Tvertnes uzpildiSana ar abrazivam vielam

¢ Parliecinieties, ka abrazivs ir sauss un dalinu izmérs neaizsprosto varstus (18-B un 18-C), sajauksanas
kameru (22), caurules (24), sprauslu (27) utt.

¢ Javalka atbilstoss aizsargapgérbs.

¢ Aizveriet galveno ieplldes varstu (18) - parvietojiet sviru perpendikulara stavokli pret varsta korpusu.

* Nospiediet sprida sviru S]ltenes gal3, lai atbrivotu gaisu no tvertnes.

e Atveriet ieplides varstus (18-C), (18-A), (18-B). Parvietojiet sviru pozicija, kas ir paraléla varsta korpusam.
e Parliecinieties, vai asinsspiediena méritajs rada 0.

e Aizveriet varstu (18-B).

¢ Noskrivét tvertnes vaku (12).

¢ levietojiet piltuvi (29) cauruma un ielejiet taja vielu. Méginiet ieliet tvertné pietiekami daudz abrazivu, lai
pabeigtu smilSu striklas procesu, to neuzpildot. Ja apstradasiet lielas platibas ar smilsu striklu, nepiepildiet
tvertni vairak par 75% no tas kopéjas ietilpibas. Pirms uzpildiSanas neaizmirstiet atiestatit spiedienu
tvertné. Izpildiet iepriekS aprakstitas darbibas. Izlejiet arT savakto Gdeni no nogulumu atdaliSanas bloka
(17), jo mitrums var iek|Gt tvertné un saslapinat vielu, kas var aizsprostot ieplides varstus (18-B) un (18-C).

¢ Parbaudiet tdens kondensata daudzumu dinu atdahSanas iekarta ari darbibas laika, 1pasi, ja apkartéjais
mitrums ir augsts.

¢ Péc uzpildisanas uzskrivéjiet tvertnes vaku (12) ar blivi.

¢ Aizveriet izplUdes varstu (18-C) un atveriet galveno ieplides varstu (18).

e [si péc tam, kad sakat uzpildit tvertni ar gaisu, parbaudiet, vai saspiesta gaisa tvertné (zem vaka) nav
nopludes.

e Atveriet varstu (18-C) un (18-A), lai izpUstu atlikuso abrazivo vielu.

e Aizveriet varstu (18-C).

¢ Atveriet varstu (18-B).

¢ Atveriet varstu (18-C).

* Nospiediet spridu Slatenes gala, lai saktu smilSu striklas procesu.
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Smilsu striiklas procesa pabeigSana

e Aizveriet varstu (18-B).

¢ Saspiediet spriadu (18-C), lai izpistu no stieples atlikuso abrazivo materialu.

¢ Aizveriet varstu (18).

¢ Nospiediet spridu (18-C), lai atbrivotu no tvertnes atlikuso spiedienu. Asinsspiediena méritajam jauzrada
0.

* Drosibas nolikos aizveriet visus paréjos varstus.

Apkope

e Uzturiet savus instrumentus tirus. Netirumi var iek|Gt iekartas iek§éjos mehanismos un izraisit bojajumus.
e lekartas tirisanai neizmantojiet agresivus tiriSanas skidumus vai krasu vai laku skidinatajus.

¢ Plastmasas dalas jatira ar dranu, kas samitrinata ar ziepém un Gdeni.

¢ Tiriet un ieellojiet metala virsmas ar parafina ella samitrinatu dranu.

e Kad ierice netiek lietota, ieellojiet to ar piemérotu smérvielu un uzglabajiet sausa vieta, lai novérstu
koroziju.

e SmilSu struklas iekartu dalas, kas nonak saskaré ar abrazivo vielu, atri nolietojas. Tie galvenokart ir:
caurule (24), ieplides varsts (18-C) un sprauslas (27). Sis dalas regulari japarbauda, vai tas nav nolietojusas,
un vajadzibas gadijuma tas janomaina.

¢ Jaunais darba kabelis (24) ir aprikots ar sienam, kas izgatavotas no diviem stiegrojuma kabeliem un ir 6
mm biezs. Abrazivas vielas plisma izraisa to, ka caurules sienas klist planakas, un nepiecieSamibas
gadijuma caurule ir janomaina.

¢ lai parbauditu sistémas hermétiskumu, aizveriet varstu (18-C) un paaugstiniet spiedienu. Péc tam
novietojiet roku pie aprakstitajam dalam un parbaudiet, vai neizplist gaiss.

e Lai parbauditu nelielas nopludes, izmantojiet ziepjudeni.

¢ Ja pamanat nelielu noplidi, nekavéjoties partrauciet darbu un samaziniet sistémas spiedienu. Péc tam
nomainiet bojato dalu.

¢ Ripigi parbaudiet arT paréjas sistémas dalas.

NodosSana metalluznos

Beidzoties ierices kalpoSanas laikam, ta ir jautilizé saskana ar spéka esoSajiem likumiem un noteikumiem.
Produkts ir izgatavots no metala un plastmasas dalam, kuras var parstradat, ja tas ir atdalitas viena no
otras.

1. Izjauciet visas detalas.

2. Atdaliet visas detalas atkariba no materialiem, no kuriem tas izgatavotas (piem., metali, gumija,
plastmasa utt.). Atdalitas dalas janogada tuvakaja parstrades rlpnica parstradei.
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Tehniskie dati

Tvertnes tilpums: 76L

Darba spiediens: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Sprauslas diametrs: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Gaisa pateérins: 170-700 |/min

1 tvertne

2 Riteni

15 3 Blokésanas tapa

4 Atbalsts

5 Varpsta

mn 6 Rokturis

7 Rokturi

8 Sesstiira uzgrieznis

9 Skrive

10 Drosibas varsts

11 O veida gredzena blivéjums
12 Pildijuma kakls

13 Savienotajs

14 Savienotajs

15 Asinsspiediena méritajs
16 Taisns savienotajs

17 Udens separators

18 varsts 3/8"

18A varsts 3/8"

18B varsts 3/8"

18C varsts 3/8"

19 Savienotajs

20 Taisns savienotajs

21 Gaisa S|atene

22 Abraziva izplades caurule
23 Saspiedes skava

24 SmilSu struklas stieple
25 ierobezotajs

26 Blive

27 Sprauslas

28 Blokésanas uzgrieznis
29 Piltuve

30 Vaks

31 Metala paplaksne

=

18¢
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Sifona smilSu struklu apkopes noteikumi

1. Regularas tehniskas apskates

Veiciet periodiskas parbaudes saskana ar razotaja ieteikumiem, vismaz reizi 6 ménesos.
Parbaudiet s|Gtenu, sprauslu, varstu un stiprinajumu stavokli.

Parbaudiet instalacijas hermétiskumu un jebkadu mehanisku bojajumu esamibu.

2. TiriSana péc katras lietoSanas reizes

IztukSojiet tvertni no atlikuSajiem abraziviem materialiem.

Rapigi notiriet tvertnes iekSpusi un gaisa un abrazivu padeves sistému.
Glabajiet smilsu striklu sausa un gaisiga vieta, lai izvairitos no korozijas.

3. Pneimatiskas sistémas parbaude

Parbaudiet kompresora tehnisko stavokli un pneimatisko liniju hermétiskumu.

Iztiriet un nomainiet gaisa filtrus saskana ar razotaja grafiku.

Parliecinieties, vai darba spiediens neparsniedz konkrétajam modelim pielaujamos standartus.

4. Lietosanas drosiba

Izmantojiet tikai raZotaja ieteiktos abrazivus lidzek|us.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet aizsarglidzeklu (piem., masku, cimdu, aizsargapgérba) pilnigumu un
funkcionalitati.

Aizsargajiet darba vietu no putek]u un abrazivu izplatiSanas.

5. Dokumentdcija un uzskaite

Saglabajiet apkopes Zurnalu, kura ierakstiet parbauzu, tiriSanas un detalu nomainas datumus.

Ja tiek atklati kadi defekti, nekavéjoties ierakstiet tos dokumentacija un iznemiet ierici no ekspluatacijas, lidz tie
tiek noversti.

6. Rezerves dalas un remonts
Izmantojiet tikai originalas vai razotaja apstiprinatas rezerves dalas.
Visi remontdarbi javeic pilnvarotam un apmacitam personam.

Sifona smilSu struklu tiriSanas noteikumi

1. Sagatavosands tiriSanai

Atvienojiet gaisa avotu - izslédziet kompresoru un iztuk$ojiet gaisu no sistémas.

Nodrosiniet savu darba zonu — nodrosiniet ventilaciju, izmantojiet puteklu masku un aizsargbrilles.
Valkajiet aizsargapgéerbu, 1pasi darba cimdus un masku ar P3 filtru.

2. Tvertnes iztuksosana
lelejiet atlikuSo abrazivo materialu no tvertnes piemérota trauka.
Parbaudiet, vai tvertné nav slapju vai salipusu abrazivu — nonemiet to manuali.

3. Tvertnes iekspuses tirisana
Tiriet iekSpusi ar sausu saspiestu gaisu vai mikstu suku.
Neizmantojiet Gddeni — mitrums var sabojat ierici un iznicinat abrazivo materialu.
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4. Caurulu un padeves sistémas tirisana
Izpatiet gaisu un abrazivas linijas — vélams ar nonemtu sprauslu.
Parbaudiet, vai nav aizsprostojumu, plaisu vai materiala nodiluma (pieméram, uz sifona slatenes).

5. Sprauslu un varstu apkope

Demontéjiet sprauslu un varstus - notiriet tos no putekliem un abraziviem materialiem.

Ja tie ir metala, varat tos noslauctt ar viegli samitrinatu dranu ar pretkorozijas lidzekli. Parbaudiet nodilumu un,
ja nepiecieSams, nomainiet.

6. IzbeigSana un uzglabasana
Kad esat pabeidzis tiriSanu, uzglabajiet smilSu striklu sausa vieta, prom no mitruma.
Atveriet varstus un atveriet tvertni, lai izvairitos no kondensata.

7. TiriSanas bieZums

Péc katras lietoSanas — iztukSojiet tvertni, iztiriet §|Gtenes un uzgali.
Reizi nedéla (ar intensivu lietoSanu) - rlpigaka visas sistémas tirisana.
Reizi ménesT - tehniska stavok|a apskate, iespéjama elloSana vai apkope.

Sifona smilSu striklas uzglabasanas noteikumi

1. Uzglabasanas vieta

Sausa un labi védinama telpa - mitrums var izraisit metala detalu koroziju un abrazivas vielas salipsanu.

Prom no karstuma un uguns avotiem — Tpasi, ja izmantojat uzliesmojosas abrazivas vielas (pieméram, dazas
plastmasas).

Stabila virsma — pasarga smilSu striklu no apgasanas.

2. Tirisana pirms uzglabasanas

IztukSojiet abraziva materiala tvertni — atstajot materialu taja, tas var salipt un aizsprostot sprauslu.
IzpGtiet cauri caurulém ar saspiestu gaisu - nonemiet no iekartas atlikusos putek]us un abrazivus.
Noslaukiet aréjas virsmas — 1pasi varstus, sprauslas un tvertni.

3. Komponentu apkope

Parbaudiet blives, varstus un caurules — bojatas dalas janomaina vai jakonserve.
leellojiet kustigas dalas — ja razotajs to iesaka (piem., lodveida varsti).
Aizsargajiet metala dalas pret koroziju, piem. ar vieglu tehniskas ellas slani.

4. Piederumu uzglabasana

Uzglabajiet sprauslas, Slutenes un pistoles sausa vieta, vélams to originalaja iepakojuma vai atseviskos
konteineros.

Nenovietojiet s|itenes uz asam malam vai zem slodzes — tas novérsis plaisas un bojajumus.

5. Reguldra tehniska stavokla apskate

Laiku pa laikam (pieméram, reizi ménesi) parbaudiet:
- uzstadisanas hermétiskumu,

- sprauslas stavoklis (vai tas ir parak nodilis),

- nav korozijas vai bojajumu pazimju.
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Darbibas ar bojatiem instrumentiem

1. Talitéja ekspluatacijas partrauksana

Ja pamanat, ka kada detala (piem., sprausla, SJatene, varsts) ir bojata, noplidusi vai bojata, nekavéjoties
partrauciet darbu.

Atziméjiet instrumentu ka bojatu - piem. ar atzimi "NEIZMANTOT" vai uzlimi.

2. Bojajuma veida novértéjums

Apskatiet, kas tiesi notika:

SlGtenes plisums - nepiecie$ama talitéja nomaina.

Nolietota vai saplaisajusi sprausla - nomainiet (nolietota sprausla samazina veiktspéju un palielina
abrazivas vielas patérinu).

Noplidis varsts vai savienojums - iespéjams blivéjuma remonts vai nomaina.

Aizséréjusi slitene — meéginiet to notirit ar saspiestu gaisu vai izskalot (ja razotajs to atlauj).

3. Remonts vai nomaina

Remontéjiet tikai saskana ar razotaja noradijumiem - Tpasi varstus un spiediena sastavdalas.

Ja neesat parliecinats, vai remonts ir iespéjams un dross - vienmeér nomainiet dalu pret jaunu.

Izvairieties no pagaidu remonta veikSanas ar lenti, silikonu vai stiepli — tas var bt |oti bistami, stradajot
zem spiediena.

4. Bojajumu dokumentésana

Ja stradajat uznémuma vai darbnica:

lerakstiet klGdu servisa protokola.

Pievienojiet informaciju par remonta/nomainas datumu, iemeslu un apjomu.
Tas atvieglos turpmako parskatisanu un atkartotu problému identificésanu.

5. Bojato detalu likvidésana

Atbrivojieties no izmantotajam vai bojatajam sprauslam, varstiem un $Jateném saskana ar vietéjiem
noteikumiem (pieméram, no metala vai ripnieciskajiem atkritumiem).

Neatstajiet asus vai salauztus priekSmetus valigus — tie var apdraudét citus.

6. Pirms atkartotas lietosanas

Péc bojata elementa nomainas/iznemsanas:

Parbaudiet visas instalacijas hermétiskumu.

Veikt “sauso” testu, piem. 2-3 mindtes ar ieslégtu gaisu un bez abraziviem lidzekliem.
Tikai péc tam jasak ar smilSu straklu.

Sazinieties ar drosibu un atbalstu:

RaZotajs: Sabiedriba ar ierobeZotu atbildibu GEKO Sp.k.
Adrese: Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polija
Kontakttalrunis: +48 44 682 40 04

E-pasts: geko@geko.pl

Timekla vietne: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

132

—
| —



CE markéjuma gada pédéjie divi cipari - 25
c € EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIA

GEKO Sp z o. 0. Sp. K. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

76L sifona smilSu strikla, tips: G02020, modelis: FF-Q903,

Atbilst Sadas ES direktivas prasibam:
2014/68/ES — Spiediena iekartu direktiva (PED)

Harmonizéti standarti:
EN 13445-1:2021 — Spiedientvertnes bez liesmas — 1. dala: Visparigas prasibas

Komentari:

Produktu brivpratigi ir verificéjusi tresa puse:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Serravalles pils,

40053 Valsamoggia (BO), Italija
www.entecerma.it

Verifikacijas numurs: 6C250307.YFIUU56

Publicésanas datums: 03.07.2025
Deriguma termins: 06.03.2030

S EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez raZotaja piekri$anas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu un uzglabasanu atbild:
Larisa Kovalcika, Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 07.04.2025 Larisa Kovalcika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats
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Sifon piskovac 76L
Pfeklad plvodniho navodu cz

Sifon piskovac 76L

POZOR!
Pred pouZitim si pfectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouziti zafizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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Uéel produktu :

Sifonovy piskova¢ o objemu 76 litr(i je urcen k ¢isténi, matovani, odstrafiovani barev, rzi, vodniho kamene a
dalsich necistot z kovovych, betonovych, kamennych a dfevénych povrchl pomoci abraziva nanaseného proudem
stlaceného vzduchu.

Zarizeni se pouZivad v:

- pfipravné prace pred lakovanim, galvanizaci, svafovanim,

- Udrzba ocelovych konstrukci, vozidel, rafkd, stroji a naradi,

- renovace architektonickych a pramyslovych prvka,

- drobné trhaci prace v dilnach a vyrobnich zavodech.

Sifonovy piskovac 76L lze pouzivat jak v dilenskych podminkdach, tak i venku za predpokladu pouziti vhodnych
osobnich ochrannych pracovnich prostredk( (OOPP) a dodrZovani predpist BOZP a Zivotniho prostredi.

Vyrobek neni uréen pro:

- zpracovani horlavych, vybusnych nebo toxickych materiald,
- poutziti v potencidlné vybusném prostredi (ATEX),

- prace bez dostatecného vétrani a ochrany proti prachu,

- poutziti nevyskolenymi osobami nebo osobami bez dozoru.

VAROVANI! Nepokousejte se tento stroj obsluhovat, dokud si nepiectete cely ndvod a nebudete védét, jak jej
ovladat. Uschovejte tento navod pro budouci pouZiti. Vénujte zvySenou pozornost bezpecnostnim pokyndm.
NedodrZeni bezpecnostnich pravidel mize vést ke zranéni osob obsluhujicich stroj nebo stojicich v jeho blizkosti
nebo muiZe mit za nasledek poskozeni stroje a obrobku.

PFi stfikani pod tlakem nedochdzi ke smichdni pisku se vzduchem pouze v komofre pistole, ale pod tlakem je celd
nadoba naplnénd piskem. Smés vzduch-pisek je do pistole dopravovana pryZzovou hadici a nakonec urychlovana
kuZelovou tryskou. To umoZiiuje az o 30 % vyssi uUcinnost postfiku. Vystupni ventil musi byt zcela otevren.
Nenastavujte vystupni pratok pisku pomoci ventilu. Pfivod pisku Ize regulovat pomoci spodniho ventilu.

Bezpecnostni poznamky

* Toto zafizeni mohou poutZivat kvalifikované osoby starsi 18 let, které byly proskoleny v pracovnich postupech a
postupech ochrany Zivotniho prostredi.

» Kazd4 osoba pouZivajici popsané zafizeni musi mit |ékafské potvrzeni potvrzujici jeji zplUsobilost k obsluze.

Obecna bezpecnostni pravidla pro sifonové naradi

1. Ucel a kvalifikace provozovatele

Sifonové naradi (napf. piskovace, Cistice) se smi pouZivat pouze k ucelu, ke kterému je urceno - k povrchové
Upravé brusnym materidlem a stlaéenym vzduchem.
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Obsluha sifonového naradi mlze byt svéfena pouze proskolenym osobdam, které jsou seznameny s predpisy BOZP
a maji znalosti o obsluze zafizeni.

2. Pfiprava pracovisté

Nez zacnete pracovat:

- Zkontrolujte technicky stav naradi: hadice, ventily, spojky, tryska.

- Ujistéte se, Ze je brusivo vhodné a suché.

- Zabezpecte pracovisté - oznacte nebezpecnou zénu a oblast oznacte.
- Zajistéte dostatecné vétrani nebo systém odsavani prachu.

- Do pracovniho prostoru nevpoustéjte neopravnéné osoby.

3. Osobni ochranné prostredky (OOP) — povinné

Obsluha sifonového naradi musi pouzivat:

- Piskovaci helma s pfivodem vzduchu nebo ochrannd maska tfidy P3

- Ochrannd kombinéza odolnd proti odéru

- Ochranné rukavice (koZené, piskovaci) - doporuceny model GEKO: G02028, G73545.

- Pracovni obuv s kovovou tuzinkou a protiskluzovou podrazkou - doporuc¢eny model GEKO: G90518,
- Ochrana sluchu (musle nebo Spunty do usi) - doporu¢eny model GEKO: G90032

4. Bezpecné pracovni postupy
Nikdy nesmérujte proud abraziva na lidi ani na sebe.
PFi praci udrzujte stabilni polohu téla — nepracujte nad hlavou nebo na Zebfiku bez ochrany.

NepoufZivejte zafizeni, pokud je poskozena jakakoli soucast (napt. ventil, hadice).
Pracujte v povoleném rozsahu tlaku - podle pokyn( vyrobce.

Po dokonceni prace:

Zavrete privod vzduchu

Uvolnéte tlak v systému

Vycistéte své zafizeni a pracovni prostor

5. Kontrola a udrZba

Pravidelné kontrolujte technicky stav naradi — zejména hadic, konektor(, ventild a trysky.
Opotiebované nebo poskozené soucdsti vyménujte pouze za originalni dily.

Kontroly dokladi a pfipadné poruchy v souladu s vnitropodnikovymi postupy.

6. Nouzové akce

V ptipadé poruchy okamZité odpojte privod stlaceného vzduchu.

V ptipadé zranéni poskytnéte prvni pomoc a nahlaste nehodu svému nadfizenému.
V ptipadé uniku abraziva nebo prasknuti hadice zastavte praci a nahlaste zavadu.

Bezpecnostni pravidla pro sifonové piskovace

1. Pfiprava pracovisté

Ujistéte se, Ze je pracovni prostor dobfe vétrany a izolovany od pfihlizejicich. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte
technicky stav piskovace, kabel( a konektord.
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Piskovac vzdy pouzivejte na stabilnim rovném povrchu.
Ujistéte se, Zze v oblasti nejsou Zzadné hotlavé materialy.
Umistéte vystrazné znacky informujici o abrazivnim tryskani.

2. Obsluha zarizeni

Pfed spusténim se ujistéte, Ze jsou ventily v uzaviené poloze.

Nikdy nemifte tryskou na lidi nebo zvirata.

Udrzujte bezpecnou vzdalenost od zpracovdvaného povrchu.

Pracujte pouze v doporuceném rozsahu tlaku (podle pokyn( vyrobce).

Pravidelné kontrolujte stav trysky, tlakového vedeni a konektor( — opotfebené dily ihned vymérite.
Nenechdvejte zafizeni béhem provozu bez dozoru.

Po skonceni prace vidy vypnéte pfivod stlaceného vzduchu.

3. Chovani v nouzovych situacich

Pokud hadice praskne, okamzité preruste pfivod vzduchu.

V pripadé kontaktu abraziva s o¢ima nebo pokozkou oplachnéte velkym mnozstvim vody a vyhledejte Iékare.
Pokud mate podezfeni na poSkozeni zafizeni, zastavte praci a zkontrolujte jej.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO SIPHONOVE PiSKOVACE
(s pFihlédnutim k mechanickym, fyzickym a ergonomickym rizikiim)

1. MECHANICKA NEBEZPECI

Mozné hrozby:

Dopad abrazivnich ¢astic odrazenych od pracovni plochy
Netésné tlakové potrubi. Tryska vytrzena z ruky.

Drceni, sevieni dratem nebo nadrzi

Popaleniny od horkych kovovych povrchii po dlouhé praci

Bezpecnostni pravidla:

PouZivejte pouze testované, neposkozené kabely a konektory - pfed kazdym pouZitim zkontrolujte jejich stav.
Trysku vzdy zajistéte obéma rukama nebo v drzdku — poutzijte pojistné ventily na spousti.

Udrzujte bezpecnou vzdalenost od zpracovdvaného povrchu - zabrante abrazivnimu odrazu.

Pracujte pouze s uzavienou nadrzi a s odpovidajicim tlakem (podle Udajl vyrobce).

Zabezpecte svlj pracovni prostor pred neoprdvnénymi osobami.

2. FYZICKE HROZBY

Mozné hrozby:

Vdechovani jemného prachu (oxid kifemicity, broky, oxidy kov()

Hluc¢nost nad 85 dB (nebezpedi sluchu)

Vycerpani z horka pfi dlouhé praci v obleku

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem pfi praci s elektrickym zafizenim v blizkosti.
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Bezpecnostni pravidla:

Vidy pouzivejte Uplnou ochranu dychacich cest: piskovaci helmu s pfivodem vzduchu nebo polomasku s filtrem
P3.

PouZivejte ochranu sluchu — chranice sluchu nebo Spunty do usi.

Pracujte v dobfe vétraném prostoru nebo pouzivejte systém odsdvani prachu.

Délejte si pravidelné prestdvky — nedovolte svému télu prehrati.

Nastroje skladujte mimo zdroje vody a vlhkosti, abyste predesli riziku zkratu jinych zafizeni.

3. ERGONOMICKA RIZIKA

Mozné hrozby:

Pretizeni pohybového aparatu (dlouhé stani, drzeni tézké hadice)
Spatnd viditelnost pres hledi/zamliena pfilba

Vibrace pfenasené na ruce

Omezeni pohybu kvili nevhodnému obleku

Bezpecnostni pravidla:
Pouzivejte spravné vyvazené, lehké kabely a drzaky trysek (pokud mozno zavésy).

Noste pfiléhavy ochranny oblek — nemél by omezovat pohyb.

Ujistéte se, Ze je vase pracovni plocha dobfe osvétlena — klicova je viditelnost.

Pracujte v cyklech — kazdych 30—-60 minut délejte prestavky, abyste se vyhnuli pfetizeni.
Pravidelné udrzujte a vyménujte hledi — vyhnéte se zamlzovani a omezovani zorného pole.

4. DODATECNA OBECNA PRAVIDLA

KaZda osoba obsluhujici piskova¢ musi byt proskolena v BOZP.

Zatizeni smi byt pouzivano pouze v souladu s pokyny vyrobce.

Jakékoli Upravy zatizeni jsou zakdzany a mohou zneplatnit zaruku a zvysit riziko nehod.

Prace musi byt pod dohledem a pracovni oblast musi byt oznacena.

Vsechny zdvady, netésnosti a poskozeni musi byt okamzité nahlaseny a opraveny pred dalSim pouzitim zatizeni.

STLACENY VZDUCH

¢ Privadény vzduch musi byt suchy a stlaceny v souladu s technickymi pozadavky. Musi byt zajisténo dostatecné
proudéni vzduchu v systému. Vyssi pfivodni tlak sniZuje Zivotnost stroje a zvySuje moznost zranéni osob.

* Konektor, ktery pfipojuje stroj k napdjecimu zafizeni, musi mit urcité rozméry.

¢ Pfi pouzivani stroje v blizkosti vody dodrzujte zvlastni opatieni. Voda milze vazné poskodit vase nastroje nebo
stroje.

¢ Nezapomernite vypustit kondenzovanou vodu z tlakové nadoby. Ohebna hadice pouZivana k zasobovani stroje
stlacenym vzduchem musi byt také zcela vysusena.

e Zajistéte, aby se dovnitf stroje nedostaly Zadné necistoty. Vstupni a vystupni otvory spotrfebice by mély byt
udrzovany v Cistoté.
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¢ Pfed odpojenim jakéhokoli potrubi nebo hadice stlaceného vzduchu vypnéte pfivod stlaceného vzduchu.
Pockejte, az se tlak stabilizuje.

¢ Pfed zahdjenim prace zkontrolujte tésnost vSech spojl a potrubi. Pokud je zjisténa netésnost, musi byt okam?zité
opravena. Netésnost dale zatéZuje kompresor a zvySuje provozni naklady.

* Tlakové potrubi a potrubi je tfeba pravidelné kontrolovat. Pokud je béhem provozu zjisténa netésnost, musi byt
prace okamzité zastaveny. Poskozeny prvek je nutné opravit nebo vyménit za novy. Tlakové hadice nesmi byt
zalomené. VSimnéte si ¢ary na povrchu dratu.

» Takto oznacené vodice by mély byt pokud moZno rovné.

¢ Tlakova vedeni by neméla byt umisténa pres ostré hrany nebo vedena v mistech, kde by se mohla poskodit nebo
prefiznout.

¢ Pfed instalaci nové hadice ji nejprve profouknéte stlacenym vzduchem.

e Pokud je nutné protdhnout kabel rdznymi konstrukénimi prvky, pouZijte bezpecnostni manzetu a kabely
pravidelné kontrolujte.

¢ Abyste zabranili vniknuti nelistot do zafizeni, pouZijte bezpecnostni zatky a kryty.

Piskovani

Pfed pouzitim stroje se ujistéte, Ze vite, jak jej ovladat. Prostudujte si uZivatelskou pfirucku stroje a také manualy
vzduchového kompresoru a dalSich nastroji nebo strojll, které Ize pouZit s piskovacim zafizenim. Méli byste se
také ujistit, Ze na misto, kde bude stroj (nebo dokonce obrobek) pouZivan, se nevztahuji zvlastni bezpecnostni
pravidla a predpisy.

Pokud ano, prectéte si je prosim pozorné.

¢ Udrzujte svlj pracovni prostor Cisty.

* NepoutZivejte piskovaci zatizeni nebo kompresory v blizkosti hoflavych nebo vybusnych plyn(i nebo kapalin.

¢ Nedovolte détem v pracovni oblasti. Kazdy v prostoru piskovani musi nosit stejné osobni ochranné prostredky
jako osoba provadéjici piskovani.

¢ Pouzivejte doporucené ochranné prostiedky a odév — silné ochranné rukavice a protiprachovou masku a kuklu.

¢ Pravidelné kontrolujte své piskovaci zafizeni. POZOR - Exponované &asti piskovaciho stroje podléhaji vnitfnimu
opotrebeni, takZze uZivatel nemusi zpocatku zaznamenat jejich znehodnoceni. Zniceni téchto ¢asti mlze zplsobit
vazné poskozeni.

¢ Pfi piskovani malych dil(i pouzivejte vhodné upinaci zafizeni k bezpe¢nému uchyceni dilu a méjte obé ruce volné
pro ovladani ventilu a trysky.

¢ Neprecenujte své schopnosti. PouZivejte vhodnou pracovni obuv

¢ UdrZujte naradi v dobrém stavu.

¢ Pfed provadénim udrzby, kdyzZ se zafizeni nepouziva, odpojte zafizeni od pfivodu stlaceného vzduchu.

o Ujistéte se, Ze stroj nem{ze byt ndhodné zapnut. KdyZ spotiebi¢ nepouzivate, zaviete vSechny ventily.
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¢ Pfi praci budte opatrni — prestarite pracovat, pokud se unavite.
¢ Pfi opravach pouzivejte pouze origindlni nahradni dily .

Posilovaci zafizeni

¢ Pokud je zafizeni vybaveno stlaéenymi pruZinami, pouzijte vhodné zafizeni k jejich pomalému a bezpec¢nému
uvolnéni.

¢ Pfed vyhozenim obalového materidlu zkontrolujte, zda uvnitf nezlstala Zadna ¢ast. Pokud ano, vyjméte jej a
nainstalujte na své misto. Pro informace pouZijte kontrolni seznam dil(i a vykres sestavy.

Instalace

¢ Pfed vyhozenim obalového materidlu zkontrolujte, zda uvnitf néco nezulstalo. Pokud ano, vyjméte jej a
nainstalujte na své misto. Pro spravné informace poufZijte kontrolni seznam dil(l a vykres sestavy.

¢ K utésnéni zavitovych spojl se doporucuje pouzit teflonovou pasku.

e Stroj je dodavan pfedem smontovany.

¢ Viz obrazek (7) a namontujte drzaky (6) na nadobu na abrazivni material (1). Osu kola (5) prostréte spodnim
koncem drzakid a nasadte kola (2) na osu a zajistéte je zajistovacimi ¢epy (3).

¢ Nastavte opérnou nohu (4) a zajistéte ji pojistnym kolikem (3).

03

02

Tabulka

04 krok 7
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¢ Podle vykresu nasroubujte sestavu na vystupni zavit zafizeni.

e Utésnéte spoj teflonovou paskou.

¢ Podle vykresu sestavte trysku.

¢ Pouzijte dily (24) a (23) k pfipojeni sestavené trysky. Udélejte to podle vykresu.

¢ Podle vykresu sestavte sestavu tlakoméru.

¢ Na zakladé vykresu sestavte sestavu jednotky separace sedimentu.

¢ Umistéte sestavenou jednotku na kolecka.

* Pfipojte sestavu tlakoméru k horni ¢asti zafizeni podle obrazku.

* Pfipojte separacni jednotku sedimentu.

¢ Pfed poutZitim se ujistéte, Ze vSechny spoje a konektory jsou spravné sestaveny,
utaZeny a spravneé funguiji.

2

23
NOZRE sssretLt

mBa
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Po dokonéeni instalace provedte test tésnosti takto:

¢ Zavrete ventil (18) - ovladaci paka musi byt umisténa kolmo k télu ventilu.

¢ Zaviete ventil (18-C) - ovladaci paka musi byt umisténa kolmo k télu ventilu.

¢ Pfipojte pfivodni vedeni stla¢eného vzduchu (od kompresoru) ke vstupu (19).

¢ Uzaviete vstupni otvor dily (11) a (12).

¢ Opatrné otevrete vstupni ventil (18).

¢ Sledujte nardst tlaku uvnitf nddrze na manometru.

¢ Poslouchejte jakykoli zvuk, ktery by mohl naznadovat unik. Pokud uslysite takovy zvuk, vydechnéte
nasledovné.

e Zaviete vstupni ventil (18), poté opatrné otevrete ventil (18-C). Stisknéte packu na vystupu a opatrné vypustte
vzduch ze systému.

¢ Sledujte tlakomeér, abyste se ujistili, Ze v systému neni zZadny tlak.

¢ Spoje (rychlospojky), které vykazuji netésnosti, musi byt znovu utazeny. Pokud tyto kroky nestaci, povolte
spoje a pouZijte vice teflonové pasky k jejich utésnéni.

Servis

e Chrante svlij kompresor pred abrazivnimi Casticemi vymrsténymi z piskovace. Béhem provozu kompresor
nasava velké mnoistvi vzduchu a jeho filtr neni schopen odstranit viechny castice dfive, neZ se dostanou do
kompresoru.

¢ Pokud se do kompresoru dostanou abrazivni ¢astice, zplUsobi nevratné zmény na kompresoru. Pokud je to
mozné, umistéte kompresor do jiné mistnosti. Nebo pokud pracujete venku, umistéte sani vzduchu kompresoru
ve stejném sméru jako vitr. PouzZijte dostatecné dlouhy napajeci kabel se spravnym vnitfnim priamérem, aby
bylo zajisténo spravné proudéni vzduchu.

Otevreni nddrze na abrazivo

¢ Pfed otevienim zdsobniku abraziva uvolnéte stlaceny vzduch. Zaviete ventil (18 -B) a kratce stisknéte spoust,
aby se z trubice uvolnil veskery zbyvajici vzduch.

e Zaviete ventil (18) a znovu kratce stisknéte spoust, aby mohl stlaéeny vzduch uniknout z nadrze.

¢ Ujistéte se, Ze manometr (15) ukazuje nulovy tlak a otevrete nadrz.

¢ PouZivejte pouze vzduch s maximalnim povolenym tlakem 8 bar. Pokud vzduch dosdhne vyssiho tlaku,
prebytecny vzduch bude vypustén pojistnym ventilem (10) - pokud se ventil nesepne pfi vyssim tlaku, okamzité
zastavte praci a znovu nastavte tlak v nadrzi. Poté se mlizete pokusit najit pfi¢inu poruchy.

Vybér spravného brusiva

e Spravné zvolend abrazivni latka vyrazné ovliviiuje efektivitu vyroby a efektivitu technologického procesu
piskovani. MlzZete pouZit cenové vyhodné materialy, jako je pisek. Naklady na Usporu penéz timto zplUsobem
vsak zpUsobuji fadu dalSich (technickych) problém0. Obycejny pisek (i peclivé vycistény) obsahuje Castice
necistot a organické ¢astice, které absorbuji vihkost.
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Vlhké abrazivni latky mohou ucpat nebo poskodit stfikaci trysku nebo ventily stroje. Doporucujeme proto
pouzivat syntetické piskovaci materialy, které takové problémy eliminuji.

¢ PFi opakovaném poutZiti stejné latky k piskovani méjte na paméti, Ze se ostré hrany abrazivnich ¢astic
opotrebovavaji (otupuji), ¢imz se snizuje uUcinnost procesu piskovani. Pro udrZeni dobrého provozniho
stavu zafizeni a pro dodrzeni bezpecnostnich predpisti by mély byt pravidelné provadény nasledujici
¢innosti:

¢ V\yménte zneciStény a opotfebovany brusny material.

e Zkontrolujte trysku abrazivniho spreje a vzduchovou trysku. V pfipadé potieby vyménte trysku za novou.
PFi pouZiti opotfebovanych trysek mlze dojit k poskozeni pistole.

» Zkontrolujte vSechny ¢asti stroje, které se mohou opotfebovat plisobenim abrazivniho materialu.

e Ochranna félie a rukavice by mély byt vyménény.

Doplnéni nadrze abrazivni latkou

» Ujistéte se, Ze je brusivo suché a Ze velikost ¢astic neucpava ventily (18-B a 18-C), smésovaci komoru (22),
trubky (24), trysku (27) atd.

¢ Je nutné nosit vhodny ochranny odév.

e Zavrete hlavni saci ventil (18) - presurite paku do kolmé polohy k télu ventilu.

o Stisknéte spoustéci packu na konci hadice, abyste vypustili vzduch z nadrze.

» Oteviete vstupni ventily (18-C), (18-A), (18-B). Pfesurte paku do polohy rovnobézné s télem ventilu.

o Ujistéte se, Ze méfic krevniho tlaku ukazuje 0.

¢ Zavrete ventil (18-B).

¢ Odsroubujte viko nadrze (12).

¢ VloZte nalevku (29) do otvoru a nalijte latku dovnitf. Pokuste se nalit do nddrze dostatek abraziva, abyste
dokoncili proces piskovani, aniz byste ji museli doplfiovat. Pokud budete piskovat velké plochy, neplrite
nadrz na vice neZ 75 % jeji celkové kapacity. Pfed pInénim nezapomernite resetovat tlak v nadrzi. Postupujte
podle vyse uvedenych krokd. Vylijte také nashromazdénou vodu z jednotky pro separaci sedimentd (17),
protoZe vlhkost miize vniknout do nadrze a zvlh¢it latku, coz mliZze ucpat vstupni ventily (18-B) a (18-C).

e Mnoizstvi vodniho kondenzatu v odkalovaci jednotce kontrolujte i za provozu, zvlasté pri vysoké okolni
vlhkosti.

* Po naplnéni nasroubujte viko nadrze (12) s nasazenym tésnénim.

¢ Zavrete vystupni ventil (18-C) a otevrete hlavni vstupni ventil (18).

o Kratce poté, co zacnete plnit nadrz vzduchem, zkontrolujte tésnost nadrze na stlaceny vzduch (pod
krytem).

¢ Oteviete ventil (18-C) a (18-A), abyste vyfoukli veskeré zbyvajici abrazivo.

¢ Zavrete ventil (18-C).

¢ Otevrete ventil (18-B).

¢ Otevrete ventil (18-C).

o Stisknéte spoust na konci hadice pro zahajeni procesu piskovani.
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Dokonceni procesu piskovani

¢ Zavrete ventil (18-B).

o Stisknéte spoust (18-C), abyste z dratu vyfoukli veskery zbyvajici abrazivni material.

e Zaviete ventil (18).

o Stisknéte spoust (18-C), abyste uvolnili zbyvajici tlak z nadrze. Tlakomér musi ukazovat 0.
* Pro bezpecnost zaviete vSechny ostatni ventily.

Udrzba

e UdrZujte své naradi Cisté. Necistoty se mohou dostat do vnitfnich mechanismU stroje a zpUsobit
poskozeni.

¢ K CiSténi stroje nepouZzivejte agresivni Cistici roztoky ani rozpoustédla na barvy nebo laky.

¢ Plastové dily by se mély Cistit hadfikem navlhéenym mydlem a vodou.

¢ Kovové povrchy ocistéte a namazte hadrikem navlhéenym v parafinovém oleji.

¢ Pokud zafizeni nepouzivate, namazte jej vhodnym mazivem a uloZte na suchém misté, aby nedoslo ke
korozi.

o Casti piskovaciho zafizeni, které pfichazeji do styku s abrazivni latkou, se rychle opotfebovavaji. Jsou to
predevsim: potrubi (24), vstupni ventil (18-C) a trysky (27). Tyto dily by mély byt pravidelné kontrolovany z
hlediska béZného opotiebeni a v pfipadé potfeby vyménovany.

e Novy pracovni kabel (24) je vybaven sténami ze dvou vyztuznych kabel( a ma tloustku 6 mm. Proudéni
abrazivni latky zpUsobuje ztenceni stén trubky a trubka musi byt v pfipadé potfeby vyménéna.

¢ Pro kontrolu tésnosti systému uzavrete ventil (18-C) a natlakujte jej. Poté pfilozte ruku k popsanym dilim
a zkontrolujte, zda neunika vzduch.

¢ Ke kontrole mensich netésnosti pouZijte mydlovou vodu.

¢ Pokud zaznamenate maly Unik, okamZité zastavte praci a uvolnéte tlak v systému. Poté poSkozenou cast
vyménte.

¢ Peclivé také zkontrolujte zbyvajici ¢asti systému.

Sesrotovani

Na konci Zivotnosti zafizeni je nutné jej zlikvidovat v souladu s platnymi zakony a predpisy. Vyrobek je
vyroben z kovovych a plastovych ¢asti, které Ize recyklovat, pokud jsou od sebe oddéleny.

1. Demontujte vSechny dily.

2. Oddélte vsechny dily podle materiald, ze kterych jsou vyrobeny (napf. kovy, pryz, plasty atd.). Oddélené
¢asti by mély byt predany ke zpracovani do nejblizsiho recykla¢niho zafizeni.
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Technicka data

Objem nadrze: 76L

Pracovni tlak: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Pramér trysky: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Spotfeba vzduchu: 170-700 |/min

1 Nadrz

2 kola

15 3 Pojistny kolik

4 Podpora

5 Hridel

n 6 Rukojet

7 Rukojeti

8 Sestihranna matice
9 Sroub

10 Pojistny ventil

11 Tésnéni O-krouzkem
12 Pinici hrdlo

13 Konektor

14 Konektor

15 Tlakomér

16 Pfimy konektor
17 Odlucovac vody
18 ventil 3/8"

18A ventil 3/8"

18B ventil 3/8"

18C ventil 3/8"

19 Konektor

20 Pfimy konektor
21 Vzduchova hadice
22 Vystupni trubka abraziva
23 Upinaci svorka

24 Drat pro piskovani
25 Omezovac

26 Tésnéni

27 trysek

28 Pojistna matice
29 Trychtyf

30 Kryt

31 Kovova podlozka

=

18¢
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Pravidla pro udrzbu sifonovych piskovact

1. Pravidelné technické prohlidky

Provadéjte pravidelné kontroly podle doporuceni vyrobce, minimalné jednou za 6 mésicu.
Zkontrolujte stav hadic, trysek, ventild a upevriovacich prvkd.

Ovérte tésnost instalace a pfitomnost jakéhokoli mechanického poskozeni.

2. Cisténi po kazdém pouziti

Vyprazdnéte nddrz od zbyvajiciho abraziva.

Duakladné vycistéte vnitiek nadrze a systém privodu vzduchu a abraziva.

Piskovac skladujte na suchém a vzdusném misté&, aby nedoslo ke korozi.

3. Kontrola pneumatického systému

Zkontrolujte technicky stav kompresoru a tésnost pneumatickych vedeni.
Vycistéte a vyménte vzduchové filtry podle planu vyrobce.

Ujistéte se, Ze provozni tlak neprekracuje povolené normy pro dany model.

4. Bezpecnost pouZiti

Pouzivejte pouze abrazivni prostfedky doporucené vyrobcem.

Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte dplnost a funkénost ochrannych prostfedkd (napf. masky, rukavice,
ochranny odév).

Chrante pracovisté pred Sifenim prachu a abraziva.

5. Dokumentace a zdznamy
Vedte si denik udrzby, zaznamenejte si data kontrol, ¢isténi a vymén dilG.
Zjistite-li néjaké zavady, ihned je zapiste do dokumentace a vyradte zafizeni z provozu do doby jejich opravy.

6. Ndhradni dily a opravy
Pouzivejte pouze originalni nebo vyrobcem schvalené nahradni dily.
Veskeré opravy by mély provadét autorizované a vyskolené osoby.

Pravidla pro cisténi sifonovych piskovacu

1. Pfiprava na cisténi

Odpoijte zdroj vzduchu - vypnéte kompresor a vypustte vzduch ze systému.

Zabezpecte svlj pracovni prostor — zajistéte ventilaci, pouzivejte protiprachovou masku a ochranné bryle.
Pouzivejte ochranny odév, zejména pracovni rukavice a masku s filtrem P3.

2. Vyprdzdnéni nadrZe
Nalijte veskery zbyvajici abrazivni material z nadrze do vhodné nadoby.
Zkontrolujte, zda v nadrzi neni mokré nebo nahromadéné abrazivo — odstrante je rucné.

3. Cisténi vnitrku nddrze
Vycistéte vnitfek suchym stlacenym vzduchem nebo mékkym kartacem.
NepouZivejte vodu - vihkost miZe poskodit zafizeni a znicit brusivo.
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4. Cisténi potrubi a napdjeciho systému
Vyfoukejte vzduch a abrazivni vedeni - nejlépe s vyjmutou tryskou.
Zkontrolujte ucpani, praskliny nebo opotiebeni materialu (napt. na hadici sifonu).

5. Udrzba trysek a ventili

Demontujte trysku a ventily - oCistéte je od prachu a abraziva.

Pokud jsou kovové, mulzete je otfit lehce navihéenym hadfikem s antikoroznim prostfedkem. Zkontrolujte
opotrebeni a v pripadé potreby vyménte.

6. Ukonceni a uloZeni
Po dokonceni cisténi ulozte piskovac na suché misto mimo vlhkost.
Otevrete ventily a oteviete nadrz, abyste zabranili kondenzaci.

7. Frekvence cisténi

Po kazdém pouZiti - vyprazdnéte nadrz, vycistéte hadice a trysku.

Jednou tydné (pfi intenzivnim pouzivani) - dikladnéjsi ¢isténi celého systému.
1x mésicné - kontrola technického stavu, pfipadné promazani nebo udrzba.

Pravidla pro skladovani sifonového piskovace

1. Misto uloZeni

Sucha a dobre vétrana mistnost - vihkost mizZe zplsobit korozi kovovych ¢asti a spékani brusiva.

Daleko od zdrojli tepla a ohné — zvlasté pokud pouzivate horlavé abrazivni prostfedky (napt. nékteré plasty).
Stabilni povrch - chrarite piskovac pfed prevracenim.

2. Cisténi pred uskladnénim

Vyprazdnéte nadobu na abrazivni materidl — ponechani materidlu v ném muze zpUsobit shlukovani a ucpani
trysky.

Profouknéte potrubi stlaéenym vzduchem — odstrarite z instalace veskery zbyvajici prach a abrazivo.

Otrete vnéjsi povrchy — zejména ventily, trysky a nadrz.

3. Udrzba sou&dsti

Zkontrolujte tésnéni, ventily a potrubi — poskozené dily vymérite nebo nakonzervujte.
Namazte pohyblivé ¢asti - pokud to vyrobce doporucuje (napf. kulové kohouty).
Chrarite kovové &asti pred korozi, napf. s jemnou vrstvou technického oleje.

4. Skladovani pfislusenstvi
Trysky, hadice a pistole skladujte na suchém misté, nejlépe v plvodnim obalu nebo v samostatnych nadobach.
Hadice nepokladejte na ostrou hranu nebo pod zatéz — predejdete tak prasklindm a poskozeni.

5. Pravidelnd kontrola technického stavu

Cas od ¢asu (napt. jednou mési¢né) zkontrolujte:
- tésnost instalace,

- stav trysky (zda neni pfilis opotfebovana),

- nejevi znamky koroze nebo poskozeni.
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Zachazeni s poskozenymi nastroji

1. OkamZité vyrazeni z provozu

Pokud si vSimnete, Ze jakakoli soucast (napf. tryska, hadice, ventil) je poskozend, netésna nebo vadn3,
okamzité zastavte praci.

Oznacte néstroj jako podkozeny - napf. se $titkem nebo nalepkou ,, NEPOUZIVAT“.

2. Posouzeni druhu poskozeni

Podivejte se, co se presné stalo:

Prasknuti hadice — vyZzaduje okamzitou vyménu.

Opotiebend nebo praskld tryska — vyménte (opotfebovana tryska sniZuje vykon a zvySuje spotfebu
abraziva).

Netésny ventil nebo spoj - moznd oprava nebo vyména tésnéni.

Ucpana hadice - zkuste ji vycistit stlacenym vzduchem nebo proplachnout (pokud to vyrobce umoznuje).

3. Oprava nebo vyména

Opravujte pouze v souladu s pokyny vyrobce - zejména ventily a tlakové komponenty.

Pokud si nejste jisti, zda je oprava mozna a bezpecna - vidy vyménite dil za novy.

Vyhnéte se provizornim opravam paskou, silikonem nebo dratem — to muizZe byt pfi praci pod tlakem velmi
nebezpecné.

4. Dokumentace poskozeni

Pokud pracujete ve firmé nebo dilné:

Zaznamenejte zdvadu do servisnich zaznamu.

Doplrite informace o datu, dlvodu a rozsahu opravy/vymény.

To usnadni budouci kontroly a identifikaci opakujicich se problém.

5. Likvidace poskozenych dilti

PouZité nebo poskozené trysky, ventily a hadice zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy (napf. kovovy
nebo primyslovy odpad).

Nenechdvejte volné nebo rozbité predméty - mohou predstavovat nebezpedi pro ostatni.

6. Pfed opétovnym pouZitim

Po vyméné/odstranéni poskozeného prvku:

Zkontrolujte tésnost celé instalace.

Provedte ,,suchy” test, napt. po dobu 2-3 minut se zapnutym vzduchem a bez abraziva.
Teprve poté byste méli zadit s vlastnim piskovanim.

Kontakt pro zabezpeceni a podporu:

Vyrobce: Spole¢nost GEKO s ru¢enim omezenym Sp.k.
Adresa: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktni ¢islo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

webové stranky: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

148

—
| —



Posledni dvé Eislice roku oznaceni CE - 25
C € ES PROHLASENI O SHODE

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, ze:

76L sifonovy piskovac, Typ: G02020, Model: FF-Q903,

Spliuje pozadavky nasledujici smérnice EU:
2014/68/EU — smérnice o tlakovych zafizenich (PED)

Harmonizované standardy:
EN 13445-1:2021 - Tlakové nadoby bez plamene - Cast 1: Veobecné pozadavky

komentare:

Produkt byl dobrovolné ovéren treti stranou:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. hrad Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italie
www.entecerma.it

Ovéfovaci ¢islo: 6C250307.YFIUU56

Datum vydani: 07.03.2025
Datum expirace: 06.03.2030

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu vyrobce.

Za pripravu a uloZeni technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczykova
Misto a datum vydani Jméno, pfijmeni a funkce opravnéné osoby



G02020

FF-Q903

Sifonovy pieskovac 76L
Origindlny ndvod na obsluhu Preklad

Sifonovy pieskovac 76L

POZOR!
Pred pouZitim si precitajte tento navod a uschovajte ho pre buduce pouzitie zariadenia.

Vyrobené pre:
GEKO sro Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Uéel produktu :

Sifénovy pieskovac s objemom 76 litrov je urceny na Cistenie, matovanie, odstrafovanie farieb, hrdze, vodného
kamena a inych necistét z kovovych, betdnovych, kamennych a drevenych povrchov pomocou abraziva
nandsaného pridom stlac¢eného vzduchu.

Zariadenie sa pouZiva v:

- pripravné prdce pred lakovanim, zinkovanim, zvaranim,

- udrzba ocelovych konstrukcii, vozidiel, rafikov, strojov a nastrojov,

- renovacia architektonickych a priemyselnych prvkov,

- drobné trhacie prace v dielfiach a vyrobnych zdvodoch.

Sifénovy pieskovac 76L je mozné pouzivat v dielenskych podmienkach aj vonku za predpokladu pouzitia vhodnych
osobnych ochrannych prostriedkov (OOP) a dodrZiavania predpisov BOZP a Zivotného prostredia.

Vyrobok nie je uréeny pre:

- spracovanie horlavych, vybusnych alebo toxickych materialov,
- poutitie v potencialne vybusnom prostredi (ATEX),

- praca bez dostatocného vetrania a ochrany proti prachu,

- poutzitie nevyskolenymi osobami alebo osobami bez dozoru.

POZOR! Nepokusajte sa obsluhovat tento stroj, kym si neprecitate cely ndvod a nebudete vediet, ako ho
obsluhovat. Uschovajte si tento ndvod pre budtce pouZitie. Venujte zvysenu pozornost bezpecnostnym pokynom.
NedodrZanie bezpecénostnych pravidiel mbZe mat za nasledok zranenie osdb obsluhujicich stroj alebo stojacich v
jeho blizkosti, alebo mdZe viest k poskodeniu stroja a obrobku.

Pri striekani pod tlakom nedochddza k mieSaniu piesku so vzduchom len v komore pistole, ale pod tlakom je celd
nadoba naplnena pieskom. Zmes vzduchu a piesku je dopravovana do pistole gumovou hadicou a nakoniec
urychlena kénickou tryskou. To umozZriuje az o 30 % vyssiu ucinnost striekania. Vystupny ventil musi byt Gplne
otvoreny. Neupravujte vystupny prietok piesku pomocou ventilu. Privod piesku je mozné nastavit pomocou
spodného ventilu.

Bezpecnostné poznamky

¢ Toto zariadenie mdzu pouzivat kvalifikované osoby vo veku 18 rokov alebo starsie, ktoré boli vyskolené v
postupoch ochrany prace a Zivotného prostredia.

* Kazdd osoba, ktora pouZiva popisané zariadenie, musi mat lekarske potvrdenie potvrdzujice jej spdsobilost na
obsluhu.

Vseobecné bezpecnostné pravidla pre sifénové naradie

1. Ucel a kvalifikdcia prevddzkovatela

Sifonové naradie (napr. pieskovacky, Cistice) sa smie pouzivat len na uréeny ucel - na povrchovu Upravu pomocou
abrazivneho materialu a stlateného vzduchu.
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Obsluha sifénového naradia moze byt zverena len zaskolenym osobam, ktoré st oboznamené s predpismi BOZP a
maju znalosti o obsluhe zariadenia.

2. Priprava pracovného miesta

Pred zacatim prace:

- Skontrolujte technicky stav naradia: hadice, ventily, spojky, tryska.

- Uistite sa, Ze brusny material je vhodny a suchy.

- Zabezpecte pracovisko - oznacte nebezpeénl zénu a oznacte oblast.
- Zabezpecte dostatocné vetranie alebo systém odsavania prachu.

- Do pracovného priestoru nevpustajte neopravnené osoby.

3. Osobné ochranné prostriedky (OOP) — povinné

Obsluha sifénovych nastrojov musi pouZivat:

- Pieskovacia prilba s privodom vzduchu alebo ochranna maska triedy P3

- Ochrannd kombinéza odolnd voci oderu

- Ochranné rukavice (koZené, pieskované) - odporucany model GEKO: G02028, G73545.

- Pracovna obuv s kovovou tuzinkou a protiSmykovou podrazkou - odporucany model GEKO: G90518,
- Ochrana sluchu (muslové chranice sluchu alebo Stuple do usi) - odporucany model GEKO: G90032

4. Bezpecné pracovné postupy
Nikdy nesmerujte pruad abraziva na ludi alebo na seba.
Pri praci udrzujte stabilnd polohu tela — vyhnite sa praci nad hlavou alebo na rebriku bez ochrany.

Zariadenie nepoufZivajte, ak je poskodeny ktorykolvek komponent (napr. ventil, hadica).
Pracujte v povolenom rozsahu tlaku - podla pokynov vyrobcu.

Po dokonceni prace:

Zatvorte privod vzduchu

Uvolnite tlak v systéme

Vycistite svoje zariadenie a pracovny priestor

5. Kontrola a udrZba

Pravidelne kontrolujte technicky stav naradia — najma hadic, konektorov, ventilov a trysky.
Opotrebované alebo poskodené komponenty vymienajte iba za originalne diely.

Kontroly dokladov a pripadné poruchy v sulade s vnutropodnikovymi postupmi.

6. Nudzové opatrenia

V pripade poruchy okamZite odpojte privod stlaceného vzduchu.

V pripade Urazu poskytnite prvi pomoc a nahlaste nehodu nadriadenému.

V pripade uniku brusiva alebo prasknutia hadice zastavte pracu a nahlaste poruchu.

Bezpecnostné pravidla pre sifonové pieskovacky

1. Priprava pracovného miesta

Uistite sa, Ze pracovny priestor je dobre vetrany a izolovany od okolostojacich os6b. Pred kazdym pouZitim
skontrolujte technicky stav pieskovacky, kablov a konektorov.
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Pieskovac vzdy pouzivajte na stabilnom, rovhom povrchu.
Uistite sa, Ze v oblasti nie su Ziadne horlavé materidly.
Umiestnite vystrazné znacky informujulce o abrazivnych tryskaniach.

2. Obsluha zariadenia

Pred spustenim skontrolujte, Ci su ventily v zatvorenej polohe.

Nikdy nemierte tryskou na ludi alebo zvierata.

Udrzujte bezpeénu vzdialenost od spracovavaného povrchu.

Pracujte iba v odporidc¢anom rozsahu tlaku (podla pokynov vyrobcu).

Pravidelne kontrolujte stav trysky, tlakovych vedeni a konektorov — opotrebované diely ihned vymerite.
Pocas prevadzky nenechdvajte zariadenie bez dozoru.

Po skonceni prace vidy vypnite privod stlaceného vzduchu.

3. Sprdavanie v nudzovych situdcidch

Ak hadica praskne, okamZite preruste privod vzduchu.

V pripade kontaktu abraziva s o¢ami alebo pokozkou oplachnite velkym mnozstvom vody a kontaktujte lekara.
Ak mate podozrenie na poskodenie zariadenia, zastavte pracu a skontrolujte ho.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE SIfénové pieskovace
(beric do tvahy mechanické, fyzické a ergonomické rizika)

1. MECHANICKE NEBEZPECENSTVA

Mozné hrozby:

Naraz abrazivnych ¢astic odrazenych od pracovného povrchu
Netesné tlakové potrubia. Tryska vytrhnuta z ruky.

Drvenie, zovretie drotom alebo nadrzou

Po dlhej praci sa spalite od horucich kovovych povrchov

Bezpecnostné pravidla:

PouZivajte iba testované, neposkodené kable a konektory - pred kazdym pouZitim skontrolujte ich stav.
Trysku vzdy zaistite oboma rukami alebo v drZiaku — pouZite bezpecnostné ventily na spusti.

Udrzujte bezpecnu vzdialenost od spracovavaného povrchu - zabrante abrazivnemu odrazu.

Pracujte len s uzavretou nadrzou a s prislusSnym tlakom (podla udajov vyrobcu).

Zabezpecte svoj pracovny priestor pred neopravnenymi osobami.

2. FYZICKE HROZBY

Mozné hrozby:

Vdychovanie jemného prachu (oxid kremicity, broky, oxidy kovov)

Hluénost nad 85 dB (nebezpecenstvo sluchu)

Unava z tepla pri dlhej praci v obleku

Riziko urazu elektrickym pradom pri praci s elektrickym zariadenim v blizkosti.
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Bezpecnostné pravidld:

Vzdy noste Uplnu ochranu dychacich ciest: pieskovaciu prilbu s privodom vzduchu alebo polomasku s filtrom P3.
Noste ochranu sluchu — chranice sluchu alebo Stuple do usi.

Pracujte v dobre vetranom priestore alebo pouzivajte systém odsavania prachu.

Robte si pravidelne prestavky — nedovolte, aby sa vase telo prehrialo.

Naradie skladujte mimo zdrojov vody a vlhkosti, aby ste predisli riziku skratu inych zariadeni.

3. ERGONOMICKE RIZIKA

Mozné hrozby:

PretaZenie pohybového aparatu (dlhé statie, drzanie tazkej hadice)
Znemoznena viditelnost cez priezor/zahmlena prilba

Vibracie sa prendsaju na ruky

Obmedzeny pohyb v désledku nevhodného obleku

Bezpecnostné pravidla:
Pouzivajte spravne vyvazené, lahké kable a drziaky trysiek (ak je to mozné, zavesy).

Noste priliehavy ochranny oblek — nemal by obmedzovat pohyb.

Uistite sa, Ze je vaSa pracovna oblast dobre osvetlena — klfti¢om je viditelnost.

Pracujte v cykloch — robte si prestavky kazdych 30-60 minut, aby ste sa vyhli pretazeniu.

Pravidelne udrziavajte a vymienajte priezor — vyhnite sa zahmlievaniu a obmedzovaniu zorného pola.

4. DODATOCNE VSEOBECNE PRAVIDLA

Kazda osoba obsluhujuca pieskovacku musi byt preskolend o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci.

Zariadenie sa modze pouzivat iba v sulade s pokynmi vyrobcu.

Akékolvek Upravy zariadenia st zakdzané a mozZu sposobit stratu zaruky a zvysit riziko nehéd.

Praca musi byt pod dohladom a pracovna oblast musi byt oznacena.

Vsetky poruchy, netesnosti a poskodenia musia byt okamzZite nahlasené a opravené pred opatovnym pouZzitim
zariadenia.

STLACENY VZDUCH

e Privddzany vzduch musi byt suchy a stlaceny v sulade s technickymi poZiadavkami. Musi sa zabezpedit
dostatoc¢né pradenie vzduchu v systéme. Vyssi privodny tlak zniZuje Zivotnost stroja a zvySuje moznost zranenia
os6b.

» Konektor, ktory pripaja stroj k napajaciemu zariadeniu, musi mat urcité rozmery.

* Pri pouzivani stroja v blizkosti vody vykonajte mimoriadne opatrenia. Voda méze vazne poskodit vase nastroje
alebo stroje.

* Nezabudnite vypustit skondenzovand vodu z tlakovej nadoby. Pruzna hadica pouzZivana na zasobovanie stroja
stlatenym vzduchom musi byt tieZ uplne vysusena.

¢ Dbajte na to, aby sa do zariadenia nedostali Ziadne necistoty. Vstupné a vystupné otvory spotrebica by sa mali
udrZiavat Cisté.
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¢ Pred odpojenim akéhokolvek potrubia alebo hadice stlaéeného vzduchu vypnite privod stlaéeného vzduchu.
Pockajte, kym sa tlak stabilizuje.

e Pred zacatim prace skontrolujte tesnost vsetkych spojov a potrubi. Ak sa zisti netesnost, musi sa okamzite
opravit. Netesnost spdsobuje dodatoc¢né zatazenie kompresora a zvysuje prevadzkové naklady.

* Tlakové potrubia a potrubia by sa mali pravidelne kontrolovat. Ak sa pocas prevadzky zisti netesnost, prace sa
musia okamZite zastavit. PoSkodeny prvok musi byt opraveny alebo vymeneny za novy. Tlakové hadice nesmu byt
zalomené. VSimnite si ¢iaru na povrchu drétu.

* Takto oznacené vodice by mali byt ¢o najrovnejsie.

* Tlakové vedenia by nemali byt umiestnené cez ostré hrany alebo vedené na miestach, kde by sa mohli poskodit
alebo prerezat.

* Pred inStaldciou novej hadice ju najskor vyfuknite stlacenym vzduchom.

¢ Ak je potrebné pretiahnut kabel cez rozne konstrukéné prvky, pouZite bezpecnostnu objimku a kable pravidelne
kontrolujte.

¢ Aby ste zabranili vniknutiu necist6t do zariadenia, pouzite bezpecnostné zatky a kryty.

Pieskovanie

Pred poufZitim stroja sa uistite, Ze viete, ako ho obsluhovat. Precitajte si ndvod na obsluhu stroja, ako aj ndvody na
vzduchovy kompresor a akékolvek iné nastroje alebo stroje, ktoré mozno poufZit s pieskovacim zariadenim. Mali
by ste sa tiez uistit, Ze na miesto, kde sa bude stroj (alebo dokonca obrobok) pouzivat, sa nevztahuju $pecidlne
bezpecnostné pravidld a predpisy.

Ak ano, pozorne si ich precitajte.

e UdrZujte svoj pracovny priestor Cisty.

¢ NepouZivajte pieskovacie zariadenie alebo kompresory v blizkosti horlavych alebo vybusnych plynov alebo
kvapalin.

* Nedovolte detom v pracovhom priestore. Kazdy, kto sa nachadza v priestore pieskovania, musi nosit rovnaké
osobné ochranné prostriedky ako osoba vykonavajuca pieskovanie.

¢ PouzZivajte odporucané ochranné prostriedky a odev — hrubé ochranné rukavice a protiprachovid masku a kuklu.
¢ Pravidelne kontrolujte svoje pieskovacie zariadenie. UPOZORNENIE - Odkryté casti pieskovacieho stroja
podliehaju vnutornému opotrebovaniu, takZe pouZivatel si ich poskodenie spodiatku nemusi vSimnut. Znicenie
tychto ¢asti m6ze sposobit vazne poskodenie.

¢ Pri pieskovani malych dielov pouZite vhodné upinacie zariadenie na bezpecné uchytenie dielu a nechajte obe
ruky volné na ovladanie ventilu a trysky.

¢ Neprecenujte svoje schopnosti. PouZivajte vhodnu pracovnu obuv

¢ UdrZujte naradie v dobrom stave.

¢ Pred vykonavanim udrzby, ked' sa zariadenie nepouZiva, odpojte zariadenie od privodu stlaceného vzduchu.

e Uistite sa, Ze stroj neméze byt ndhodne zapnuty. Ked spotrebi¢ nepouzivate, zatvorte vsetky ventily.
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e Pri praci budte opatrni — ak sa unavite, prestarite pracovat.
¢ Pri opravach pouzivajte iba origindlne ndhradné diely .

Silové vybavenie

e Ak je zariadenie vybavené stlatenymi pruZinami, pouZite vhodné zariadenie na ich pomalé a bezpecné
uvolnenie.

¢ Pred vyhodenim obalového materidlu skontrolujte, ¢i vo vnutri nezostala Ziadna Cast. Ak ano, odstrarte ho a
nainstalujte na svoje miesto. Na ziskanie informacii pouZite kontrolny zoznam dielov a vykres zostavy.

Instalacia

¢ Pred vyhodenim obalového materidlu skontrolujte, ¢i vo vnutri nieCo nezostalo. Ak ano, odstrante ho a
nainstalujte na svoje miesto. Na ziskanie spravnych informdcii pouZite kontrolny zoznam dielov a vykres zostavy.

¢ Na utesnenie zavitovych spojov sa odporuca pouzit teflénovu pasku.

e Stroj sa doddva vopred zmontovany.

¢ Pozri ndkres (7) a namontujte drziaky (6) na nddobu na abrazivny material (1). Vlozte osku kolesa (5) cez spodny
koniec drZiakov a nasadte kolesa (2) na osku a zaistite ich poistnymi ¢apmi (3).

¢ Nastavte opornu nohu (4) a zaistite ju poistnym kolikom (3).
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¢ Podla nakresu naskrutkujte zostavu na vystupny zavit zariadenia.

¢ Utesnite spoj teflénovou paskou.

¢ Podla vykresu zostavte trysku. >

¢ Pomocou dielov (24) a (23) pripojte namontovanu trysku. Urobte to podla vykresu.

Z—“
23
§~WAM

%

¢ Podla vykresu zostavte zostavu manometra. "

mBa

¢ Na zaklade vykresu zostavte zostavu jednotky separacie sedimentov.

¢ Postavte zostavenu jednotku na kolesa.

¢ Pripojte zostavu manometra k hornej Casti zariadenia podla obrazka.

* Pripojte separacnu jednotku sedimentov.

¢ Pred poutZitim sa uistite, Ze vSetky spoje a konektory su spravne zmontované,
dotiahnuté a spravne funguju.
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Po dokonéeni instaldcie vykonajte test tesnosti takto:

e Zatvorte ventil (18) - ovladacia paka musi byt umiestnend kolmo na telo ventilu.

e Zatvorte ventil (18-C) - ovladacia paka musi byt umiestnena kolmo na telo ventilu.

¢ Pripojte privod stlaceného vzduchu (od kompresora) k vstupu (19).

e Zatvorte vstupny otvor dielmi (11) a (12).

¢ Opatrne otvorte vstupny ventil (18).

* Sledujte zvySenie tlaku vo vnutri nadrZze na manometri.

 Pocuvajte akykolvek zvuk, ktory méze naznacovat unik. Ak podujete takyto zvuk, vydychnite nasledovne.

¢ Zatvorte vstupny ventil (18), potom opatrne otvorte ventil (18-C). Stlacte packu na vystupe a opatrne vypustite
vzduch zo systému.

¢ Sledujte tlakomer, aby ste sa uistili, Ze v systéme nie je Ziadny tlak.

e Spoje (rychle konektory), ktoré vykazuji netesnosti, musia byt znovu utiahnuté. Ak tieto kroky nestadia,
uvolnite spoje a poutzite viac teflonovej pasky na ich utesnenie.

servis

¢ Chrante svoj kompresor pred abrazivnymi Casticami vymrsStenymi z pieskovaca. Pocas prevadzky kompresor
nasava velké mnoZstvo vzduchu a jeho filter nedokaze eliminovat vsetky castice skér, ako sa dostanu do
kompresora.

¢ Ak sa abrazivne Castice dostanu do kompresora, spésobia nezvratné zmeny na kompresore. Ak je to mozné,
umiestnite kompresor do inej miestnosti. Alebo ak pracujete vonku, umiestnite privod vzduchu do kompresora v
rovnakom smere ako vietor. Pouzite dostatocne dlhy napdjaci kdbel so spravnym vnutornym priemerom, aby
ste zabezpecili spravne prudenie vzduchu.

Otvorenie nadoby na abrazivo

¢ Pred otvorenim nadoby na abrazivo uvolnite stlaceny vzduch. Zatvorte ventil (18 -B) a kratko stlacte spust, aby
ste uvolnili zvy$ny vzduch z trubice.

e Zatvorte ventil (18) a znova kratko stlacte spust, aby stlaceny vzduch mohol uniknit z nadrze.

e Uistite sa, Ze tlakomer (15) ukazuje nulovy tlak a otvorte nadrz.

¢ Pouzivajte iba vzduch s maximdalnym povolenym tlakom 8 barov. Ak vzduch dosiahne vyssi tlak, prebytocny
vzduch sa uvolni cez poistny ventil (10) - ak sa ventil pri vyssom tlaku nezapne, okamZzite zastavte pracu a znovu
nastavte tlak v nadrzi. Potom sa mézete pokusit najst pricinu poruchy.

Vyber spravneho brusiva

e Spravne zvolend abraziva vyrazne ovplyviiuje efektivitu vyroby a efektivitu technologického procesu
pieskovania. MozZete pouzit cenovo vyhodné materidly, ako je piesok. Naklady na uUsporu penazi tymto
spésobom vsak spdsobuju mnoZstvo inych (technickych) problémov. BeZny piesok (aj starostlivo ocisteny)
obsahuje Ciastocky necistot a organické Castice, ktoré absorbuju vihkost.
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VIhké abrazivne latky mézu upchat alebo poskodit striekaciu dyzu alebo ventily stroja. Odporucame preto
pouzivat syntetické pieskovacie materidly, ktoré takéto problémy eliminuju.

¢ Pri opakovanom pieskovani tou istou latkou pamatajte na to, Ze ostré hrany abrazivnych castic sa
opotrebuvaju (otupuju), ¢&im sa znizuje Ucinnost procesu pieskovania. Aby sa zachoval dobry prevadzkovy
stav zariadenia a aby boli dodrzané bezpec¢nostné predpisy, mali by sa pravidelne vykonavat nasledujuice
¢innosti:

¢ \V\ymente znecisteny a opotrebovany abrazivny material.

¢ Skontrolujte trysku abrazivneho rozprasovaca a vzduchovu trysku. V pripade potreby vymerite trysku za
novu. Ak sa pouZiju opotrebované trysky, moze dojst k poskodeniu pistole.

« Skontrolujte vSetky Casti stroja, ktoré sa mézu opotrebovat pésobenim abrazivneho materialu.

e Ochrannu féliu a rukavice treba vymenit.

Doplnenie nadrze abrazivnym prostriedkom

e Uistite sa, ze je brusivo suché a Ze velkost €astic neupchéava ventily (18-B a 18-C), zmieSavaciu komoru
(22), rarky (24), trysku (27) atd.

¢ Musi sa nosit vhodny ochranny odev.

e Zatvorte hlavny privodny ventil (18) - posurite paku do kolmej polohy k telu ventilu.

o Stladte spustova paku na konci hadice, aby ste uvolnili vzduch z nadrze.

¢ Otvorte vstupné ventily (18-C), (18-A), (18-B). Posunte paku do polohy rovnobeznej s telom ventilu.

e Uistite sa, Ze monitor krvného tlaku zobrazuje 0.

¢ Zatvorte ventil (18-B).

¢ Odskrutkujte kryt nadrze (12).

* VloZte lievik (29) do otvoru a nalejte latku dovnutra. Pokuste sa naliat do nadrZe dostatok abraziva na
dokonéenie procesu pieskovania bez toho, aby ste ju museli dopifiat. Ak budete pieskovat velké plochy,
nenaplfiajte nadr na viac ako 75 % jej celkovej kapacity. Pred plnenim nezabudnite vynulovat tlak v nadri.
Postupujte podla krokov uvedenych vysSie. Vylejte tieZ zozbierand vodu z jednotky na separdciu
sedimentov (17), pretoze vlhkost méze vniknut do nadrze a namodit latku, o mdze upchat vstupné ventily
(18-B) a (18-C).

¢ MnoZstvo vodného kondenzatu v separacnej jednotke kontrolujte aj pocas prevadzky, najma pri vysokej
vlhkosti okolia.

* Po naplneni naskrutkujte kryt nadrze (12) s nasadenym tesnenim.

¢ Zatvorte vystupny ventil (18-C) a otvorte hlavny vstupny ventil (18).

e Kratko potom, ako zaénete napliiat nadrz vzduchom, skontrolujte tesnost nadrze na stla¢eny vzduch (pod
krytom).

¢ Otvorte ventil (18-C) a (18-A), aby ste vyfukli zvysky abraziva.

¢ Zatvorte ventil (18-C).

¢ Otvorte ventil (18-B).

¢ Otvorte ventil (18-C).

» Stlacenim spuste na konci hadice spustite proces pieskovania.
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Dokoncenie procesu pieskovania

¢ Zatvorte ventil (18-B).

o Stlacte spust (18-C), aby ste z drotu vyfukli zvysny abrazivny material.

e Zatvorte ventil (18).

o Stladte spust (18-C), aby ste uvolnili zvy$ny tlak z nadrze. Tlakomer musi ukazovat 0.
* Kvoli bezpecnosti zatvorte vSetky ostatné ventily.

Udrzba

e UdrZujte svoje naradie Cisté. Necistoty sa mozu dostat do vnutornych mechanizmov stroja a spdsobit
poskodenie.

* Na Cistenie stroja nepouzivajte agresivne Cistiace roztoky ani rozpustadla farieb alebo lakov.

e Plastové Casti by ste mali Cistit handrickou navlhé¢enou v mydlovej vode.

¢ Kovové povrchy ocistite a namazte handri¢kou navlhéenou v parafinovom oleji.

¢ Ked sa zariadenie nepouziva, namazte ho vhodnym mazivom a uskladnite na suchom mieste, aby ste
zabranili kordzii.

e Casti pieskovacieho zariadenia, ktoré prichadzaju do kontaktu s abrazivnou latkou, sa rychlo
opotreblvaju. Su to hlavne: potrubie (24), vstupny ventil (18-C) a trysky (27). Tieto diely by sa mali
pravidelne kontrolovat z hladiska beZzného opotrebovania a podla potreby by sa mali vymenit.

¢ Novy pracovny kabel (24) je vybaveny stenami z dvoch vystuznych kadblov a ma hrdbku 6 mm. Priddenie
abrazivneho materialu spbésobuje, Ze steny rurky sa stenc¢uju a rarka sa musi v pripade potreby vymenit.

¢ Na kontrolu tesnosti systému zatvorte ventil (18-C) a natlakujte ho. Potom priloZte ruku k popisanym
¢astiam a skontrolujte, ¢i neunika vzduch.

¢ Na kontrolu mensich netesnosti pouzite mydlovu vodu.

¢ Ak spozorujete maly Unik, okamZite zastavte pracu a uvolnite tlak v systéme. Potom vymerite poSkodenu
Cast.

e Starostlivo skontrolujte aj zvysné Casti systému.

ZoSrotovanie

Na konci Zivotnosti zariadenia je potrebné ho zlikvidovat v sulade s platnymi zdkonmi a predpismi. Vyrobok
je vyrobeny z kovovych a plastovych Casti, ktoré je mozné recyklovat, ak su od seba oddelené.

1. Demontujte vSetky diely.

2. Vsetky Casti oddelte podla materidlov, z ktorych su vyrobené (napr. kovy, guma, plasty atd.). Separované
Casti by mali byt odovzdané do najblizsieho recyklaéného zariadenia na spracovanie.
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Technické udaje

Objem nadrze: 76L

Pracovny tlak: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Priemer dyzy: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Spotreba vzduchu: 170-700 |/min

1 Nadrz

2 kolesa

15 3 Zaistovaci kolik

4 Podpora

5 Hriadel

1 6 Rukovit

7 Rukovite

8 Sesthranna matica
9 Skrutka

10 Poistny ventil

) } //—-13 o 11 Tesniaci O-kruzok
= 12 == 12 Plniace hrdlo

13 Konektor

14 Konektor

15 Tlakomer

16 Priamy konektor
17 Odlucovac vody
18 ventil 3/8"

18A ventil 3/8"

18B ventil 3/8"

18C ventil 3/8"

19 Konektor

20 Priamy konektor
21 Vzduchova hadica
22 Vystupna rurka abraziva
23 Upinacia svorka
24 Drot na pieskovanie
25 Obmedzovac

26 Tesnenie

27 trysiek

28 Poistovacia matica
29 Lievik

30 Kryt

31 Kovova podlozka
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Pravidla udrzby sifénovych pieskovacov

1. Pravidelné technické prehliadky

Vykonavajte pravidelné kontroly podla odporucani vyrobcu, najmenej raz za 6 mesiacov.
Skontrolujte stav hadic, trysiek, ventilov a upeviiovacich prvkov.

Skontrolujte tesnost instaldcie a pritomnost akéhokolvek mechanického poskodenia.

2. Cistenie po kaZdom poufZiti

Vyprdazdnite nddrZ od zvyskov abraziva.

Dokladne vycistite vnutro nadrze a systém privodu vzduchu a abraziva.
Pieskovac skladujte na suchom a vzdusnom mieste, aby ste predisli korézii.

3. Kontrola pneumatického systému

Skontrolujte technicky stav kompresora a tesnost pneumatickych vedeni.
Vycistite a vymernite vzduchové filtre podla planu vyrobcu.

Uistite sa, Ze prevadzkovy tlak neprekracuje pripustné normy pre dany model.

4. Bezpecnost pouZivania

Pouzivajte iba abrazivne prostriedky odporucané vyrobcom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte Uplnost a funkénost ochrannych prostriedkov (napriklad masky, rukavice,
ochranny odev).

Chrante pracovisko pred Sirenim prachu a abraziva.

5. Dokumentdcia a zdznamy

Uchovavajte dennik Udrzby, zaznamenavajte datumy kontrol, Cistenia a vymeny dielov.

Ak sa zistia nejaké poruchy, ihned ich zapiste do dokumentéacie a zariadenie vyradte z prevadzky az do ich
opravy.

6. Ndhradné diely a opravy
Pouzivajte iba origindlne alebo vyrobcom schvdlené nahradné diely.
Vsetky opravy by mali vykondvat autorizované a vyskolené osoby.

Pravidla Cistenia sifonovych pieskovacov

1. Priprava na Cistenie

Odpojte zdroj vzduchu - vypnite kompresor a vypustite vzduch zo systému.

Zabezpecte si pracovny priestor — zabezpeclte vetranie, pouzivajte protiprachovid masku a ochranné okuliare.
Noste ochranny odev, najma pracovné rukavice a masku s filtrom P3.

2. Vyprdzdnenie nddrzZe
Zvysny abrazivny material vylejte z nadrze do vhodnej nadoby.
Skontrolujte, ¢i v nadrzi nie je mokré alebo zhlukované brusivo — odstrarite ho rucne.

3. Cistenie vnutra nddre
Vydistite interiér suchym stlatenym vzduchom alebo méakkou kefou.
NepouZivajte vodu - vlhkost moze poskodit zariadenie a znicit brusivo.
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4. Cistenie potrubi a privodného systému
Vyfukajte vzduch a abrazivne vedenia - najlepsie s odstranenou tryskou.
Skontrolujte zablokovanie, praskliny alebo opotrebovanie materialu (napr. na hadici sifonu).

5. Udrzba trysiek a ventilov

Demontujte trysku a ventily - oCistite ich od prachu a abraziv.

Ak su kovové, mozete ich utriet jemne navlhéenou handri¢kou s antikoréoznym prostriedkom. Skontrolujte
opotrebovanie a v pripade potreby vymente.

6. Ukoncenie a uskladnenie
Po dokonceni Cistenia uloZte pieskovac na suché miesto, mimo dosahu vihkosti.
Otvorte ventily a otvorte nadrz, aby ste zabranili kondenzacii.

7. Frekvencia Cistenia

Po kazdom pouziti - vyprazdnite nadrZ, vycistite hadice a trysku.

Raz tyZdenne (pri intenzivnom pouzivani) - dokladnejSie Cistenie celého systému.
Raz mesacne - kontrola technického stavu, pripadné premazanie alebo udrzba.

Pravidla skladovania sifonového pieskovaca

1. Miesto uloZenia

Suchd a dobre vetrana miestnost - vihkost moze sposobit kordziu kovovych Casti a spekanie abraziva.
Mimo zdrojov tepla a ohfla — najma ak pouzivate horlavé abraziva (napr. niektoré plasty).

Stabilny povrch - chrante pieskovac pred prevrhnutim.

2. Cistenie pred uskladnenim

Vyprézdnite nadobu s abrazivnym materialom - ponechanie materialu v iom moze sposobit jeho zhlukovanie a
upchatie trysky.

Potrubie prefuknite stlatenym vzduchom — odstrante z instaldcie vietok zvySny prach a abrazivne latky.

Utrite vonkajsie povrchy — najma ventily, trysky a nadrz.

3. Udrzba komponentov

Skontrolujte tesnenia, ventily a potrubia — poSkodené diely treba vymenit alebo nakonzervovat.
Namazte pohyblivé Casti - ak to vyrobca odporuca (napr. gulové ventily).

Kovové Casti chrante pred kordziou, napr. s jemnou vrstvou technického oleja.

4. Skladovanie prislusenstva

Trysky, hadice a pistole skladujte na suchom mieste, najlepsie v ich origindlnom baleni alebo samostatnych
nadobach.

Hadice neumiestniujte na ostrd hranu alebo pod zataz — predidete tak prasklinam a poskodeniu.

5. Pravidelnd kontrola technického stavu

Z Casu na Cas (napr. raz za mesiac) skontrolujte:

- tesnost instaldcie,

- stav trysky (i nie je prilis opotrebovana),

- nevykazuju Ziadne znamky korozie alebo poskodenia.
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Zaobchadzanie s poskodenymi nastrojmi

1. OkamZité vyradenie z prevddzky

Ak zistite, Zze niektory komponent (napr. tryska, hadica, ventil) je posSkodeny, netesny alebo chybny,
okamzite zastavte pracu.

Naradie oznacte ako pogkodené — napr. so &titkom alebo nalepkou ,NEPOUZIVAT*.

2. Posudenie druhu skody

Pozrite sa, o sa presne stalo:

Prasknutie hadice — vyZaduje okamZzitd vymenu.

Opotrebovana alebo prasknutd tryska — vymerite (opotrebovana tryska zniZzuje vykon a zvySuje spotrebu
abraziva).

Netesny ventil alebo spoj - mozna oprava alebo vymena tesnenia.

Upchata hadica — skuste ju vydcistit stlaéenym vzduchom alebo preplachnut (ak to vyrobca umozriuje).

3. Oprava alebo vymena

Opravujte len v sulade s pokynmi vyrobcu — najma ventily a tlakové komponenty.

Ak si nie ste isti, Ci je oprava mozna a bezpecna - vidy vymerite diel za novy.

Vyhnite sa provizérnym opravam pomocou pasky, silikdnu alebo drotu - to méze byt velmi nebezpecné pri
praci pod tlakom.

4. Zdokumentovanie poskodenia

Ak pracujete vo firme alebo dielni:

Poruchu zapiste do servisnych zaznamov.

Doplrite informacie o datume, dévode a rozsahu opravy/vymeny.
To ulahdi buduce kontroly a identifikaciu opakujicich sa problémov.

5. Likviddcia poskodenych Casti

PouZité alebo poskodené trysky, ventily a hadice zlikvidujte v silade s miestnymi predpismi (napriklad
kovovy alebo priemyselny odpad).

Nenechavajte volné ani ostré predmety — mozu predstavovat nebezpecenstvo pre ostatnych.

6. Pred opdtovnym pouZitim

Po vymene/odstraneni poskodeného prvku:

Skontrolujte tesnost celej instaldcie.

Vykonajte ,suchy” test, napr. 2-3 minuty so zapnutym vzduchom a bez abraziva.
Az potom by ste mali zacat so skutoénym pieskovanim.

Kontakt pre zabezpecenie a podporu:

Vyrobca: Spoloc¢nost GEKO s ru¢enim obmedzenym Sp.k.
Adresa: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktné &islo: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Webstranka: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Posledné dve ¢islice roku oznacenia CE - 25
C € ES VYHLASENIE O ZHODE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

76L sifonovy pieskovac, Typ: G02020, Model: FF-Q903,

Spitia poziadavky nasledujicej smernice EU:
2014/68/EU — Smernica o tlakovych zariadeniach (PED)

Harmonizované normy:
EN 13445-1:2021 - Tlakové nadoby bez plamenia - Cast 1: Vieobecné poziadavky.

Komentare:

Produkt bol dobrovolne overeny tretou stranou:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. hrad Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Taliansko
www.entecerma.it

Overovacie Cislo: 6C250307.YFIUU56

Datum vydania: 07.03.2025
Datum spotreby: 06.03.2030

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez stuhlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczykova
Miesto a datum vydania Meno, priezvisko a funkcia opravnenej osoby
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FF-Q903

Szifon homokfuvoé 76L
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

Szifon homokfuvo 76L

FIGYELEM!
Kérjlk, hasznalat el6tt olvassa el ezt a kézikényvet, és Grizze meg a késziilék késébbi hasznalatahoz.

Gyartva:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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A termék célja :

A 76 literes szifonos homokfuvot fém-, beton-, k- és fafeliletek tisztitasara, mattitasara, festék, rozsda, vizké és
egyéb szennyezGdések eltavolitasara tervezték slritett levegarammal felvitt csiszoléanyag segitségével.

A késziiléket a kévetkez6kben haszndljdk:

- festés, horganyzas, hegesztés el6tti el6készité munka,

- acélszerkezetek, jarmdvek, felnik, gépek és szerszamok karbantartasa,

- épitészeti és ipari elemek felujitasa,

- kisebb szemcseszdorasi munkdak mihelyekben és gyartdlizemekben.

A 76 literes szifonos homokfuvd mihelyi korilmények kozott és kiltéren is haszndlhatd, feltéve, hogy megfeleld
egyéni véddfelszerelést (PPE) haszndlnak, és betartjdk a munkaegészségiigyi, biztonsagi és kornyezetvédelmi
el6irdsokat.

A termék nem alkalmas:

- gyulékony, robbanasveszélyes vagy mérgez6 anyagok feldolgozasa,
- robbanasveszélyes kornyezetben vald felhasznalas (ATEX),

- megfeleld szell6zés és porvédelem nélkil dolgozni,

- képzetlen vagy felligyelet nélkili személyek altali hasznalat.

FIGYELMEZTETES! Ne prébalja meg mikodtetni a gépet, amig el nem olvasta a teljes kézikdnyvet, és nem tudja,
hogyan kell kezelni. Orizze meg ezt a kézikdnyvet késSbbi hasznalatra. Fokozottan Ugyeljen a biztonsagi
utasitasokra. A biztonsagi szabalyok be nem tartasa a gépet kezel6 vagy a kozelben allé személyek sériilését,
illetve a gép és a munkadarab kdrosodasat okozhatja.

Nyomas alatti permetezéskor a homok levegdével vald keveredése nem csak a pisztolykamraban torténik, hanem
az egész homokkal toltott tartdly nyomads alatt van. A levegé-homok keveréket egy gumitomlé szallitja a
pisztolyhoz, végil egy kupos fuvoka gyorsitja. Ez akar 30%-kal nagyobb permetezési hatékonysdgot tesz lehet6vé.
A kimeneti szelepet teljesen ki kell nyitni. Ne allitsa be a homok kimeneti dramldsat a szelep segitségével. A
homok adagoldsat az alsé szelep segitségével lehet beallitani.

Biztonsagi megjegyzések

e Ezt a késziiléket 18 éves vagy annal idGsebb szakképzett, munkavégzésre és kornyezetvédelmi eljarasokra
kiképzett személyek hasznalhatjak.

e A leirt eszkézt haszndld személyeknek rendelkeznilik kell orvosi igazoldssal, amely megerésiti, hogy képes
kezelni.

A szifonszerszamok altalanos biztonsagi szabalyai

1. Az lizemeltetd célja és képesitése

Szifonszerszamok (pl. homokfuvdk, tisztitészerek) csak a rendeltetésiiknek megfelel6en - csiszoléanyaggal és
sdritett levegbvel végzett fellletkezelésre - haszndlhatok.
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A szifonszerszamok (zemeltetését csak képzett személyekre szabad bizni, akik ismerik a munkavédelmi
el6irdsokat és ismerik a készlilék m(ikodését.

2. A munkadllomds el6készitése

A munka megkezdése el6tt:

- Ellendrizze a szerszam m{iszaki allapotat: tomlék, szelepek, csatlakozék, fuvdka.
- Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldanyag megfelel6 és szaraz.

- Biztositsa a munkahelyet - jel6ljon ki veszélyzénat és jeldlje meg a teriletet.

- Biztositson megfelels szell6zést vagy porelszivo rendszert.

- Ne engedjen be illetéktelen személyeket a munkateriiletre.

3. Személyi védéfelszerelés (PPE) — kételezé

A szifonszerszamok kezel6jének a kovetkez6ket kell hasznalnia:

- Homokfuvé sisak leveg@ellatassal vagy P3 osztalyd védémaszkkal

- Kopdsallé védGoverall

- Véddbkesztyl (b6r, homokfuvas) - ajanlott GEKO modell: G02028, G73545.

- Munkacip6 fém orrvédével és csuszasmentes talppal - ajanlott GEKO modell: G90518,
- Hallasvédelem (fllvédé vagy flildugd) - ajanlott GEKO modell: G90032

4. Biztonsdgos munkavégzési gyakorlatok

Soha ne irdnyitsa a suroléanyag-sugarat emberek vagy maga felé.

Munka kozben tartson stabil testhelyzetet — kerllje a fej folott vagy a létrdn torténd munkavégzést védelem
nélkal.

Ne hasznalja a késziiléket, ha barmely alkatrésze (pl. szelep, toml§) sériilt.
A megengedett nyomastartomanyon belil dolgozzon — a gyartd utasitdsai szerint.

A munka befejezése utan:

Zarja el a levegéellatast

Csokkentse a nyomast a rendszerben
Tisztitsa meg az eszkdzt és a munkateriletet

5. Ellenérzés és karbantartds

Rendszeresen ellendrizze a szerszam miiszaki allapotat — kiilondsen a tdmlbket, csatlakozdkat, szelepeket és a
favokat.

A kopott vagy sériilt alkatrészeket csak eredeti alkatrészekre cserélje.

Az okmanyellenGrzések és az esetleges meghibasodasok a vallalati belsé eljardasoknak megfelelGen.

6. Siirgbsségi intézkedések

Meghibdsodds esetén azonnal valassza le a sdritett leveg6 ellatast.

Sériilés esetén nyudjtson elsGsegélyt, és jelentse a balesetet a felettesének.
Koptatdanyag-szivargas vagy tomldszakadas esetén allitsa le a munkat és jelentse a hibat.

A szifonos homokfuvoék biztonsagi szabalyai

1. A munkadllomds el6készitése

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkaterilet jol szell6zik, és el van zarva a kozelben lévéktsl. Minden hasznalat
el6tt ellenérizze a homokfuvo, a kabelek és a csatlakozdk miszaki allapotat.
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A homokfuvét mindig stabil, sik fellileten hasznalja.
Ugyeljen arra, hogy a teriileten ne legyenek gyulékony anyagok.
Helyezzen el figyelmeztetd tdblakat a szemcseszdrdsi miveletekrdl.

2. A késziilék kezelése

Inditas elStt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szelepek zart helyzetben vannak.

Soha ne irdnyitsa a fuvokat emberek vagy allatok felé.

Tartson biztonsagos tavolsagot a megmunkalando feltlettél.

Csak az ajanlott nyomastartomanyon belil dolgozzon (a gyarté utasitdsai szerint).

Rendszeresen ellendrizze a fuvéka, a nyomodvezetékek és a csatlakozok allapotat — azonnal cserélje ki a kopott
alkatrészeket.

MUkodés kdzben ne hagyja feligyelet nélkil a késziiléket.

Mindig kapcsolja ki a sritett leveg6 ellatast, ha befejezte a munkat.

3. Viselkedés vészhelyzetekben

Ha egy toml6 szétreped, azonnal szakitsa meg a levegGellatast.

Ha a suroldanyag szembe vagy bérrel érintkezik, oblitse ki b6 vizzel és forduljon orvoshoz.
Ha azt gyanitja, hogy a késziilék megsériilt, hagyja abba a munkat és vizsgdlja meg.

BIZTONSAGI SZABALYOK A SZIFONOS HOMOKFUVOKHOZ
(figyelembe véve a mechanikai, fizikai és ergondmiai veszélyeket)

1. MECHANIKAI VESZELYEK

Lehetséges fenyegetések:

A munkafeliletrél visszaver6dé koptatd részecskék hatasa
A nyomadcsovek szivarognak. A fuvdka kiszakadt a kezébdl.
Z0zas, csipés droéttal vagy tankkal

Hosszas munkavégzés utan forrd fémfellletekrdl égjen le

Biztonsdgi szabdlyok:

Csak tesztelt, sértetlen kabeleket és csatlakozdkat hasznaljon — minden haszndlat el6tt ellendrizze azok allapotat.
A fuvékat mindig két kézzel vagy a tartéban rogzitse — haszndljon biztonsagi szelepeket a kiolddn.

Tartson biztonsagos tavolsagot a megmunkalando fellilettél — keriilje el a kopas visszapattanasat.

Csak zart tartallyal és megfelel6 nyomassal dolgozzon (a gyartd adatai szerint).

Ovja munkateriiletét illetéktelen személyekt6l.

2. FIZIKAI VESZELYEK

Lehetséges fenyegetések:

Finom por (szilika, sorét, fémoxidok) belélegzése

85 dB feletti zaj (hallasveszély)

Hékimerdilés az 6ltonyben végzett hosszi munka soran

Aramiités veszélye, ha a kbzelben elektromos berendezéssel dolgozik.
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Biztonsdgi szabdlyok:

Mindig viseljen teljes légzésvédelmet: homokfuvd sisakot levegbellatassal vagy félalarcot P3 szlrével.

Viseljen halldsvédst — fllvédst vagy fuldugét.

J6l szell6z6 helyen vagy porelszivé rendszerrel dolgozzon.

Rendszeresen tartson sziineteket — ne engedje, hogy teste tulmelegedjen.

Tarolja a szerszamokat viz- és nedvességforrastdl tavol, hogy elkeriilje mds eszkdzok rovidzarlatanak kockazatat.

3. ERGONOMIAI KOCKAZATOK

Lehetséges fenyegetések:

A mozgasszervi rendszer tulterhelése (hosszan tartd allds, nehéz tomlé tartasa)
A latdmezdén keresztiil akadalyozott lathatosag/parasodott sisak

Rezgések atadjak a kezeket

Nem megfeleld ruha miatt mozgaskorlatozott

Biztonsagi szabalyok:
Haszndljon megfelel6en kiegyensulyozott, konnyl kabeleket és fluvdkatartokat (lehetGség szerint
felfluggesztéseket).

Viseljen szorosan illeszked6 véd6éruhat — nem korlatozhatja a mozgast.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkaterilete jél megvilagitott — a lathatésag kulcsfontossagu.
Ciklusokban dolgozzon — 30-60 percenként tartson szlinetet a tulterhelés elkeriilése érdekében.
Karbantartsa és rendszeresen cserélje ki a napellenz6t — kerlilje a parasodast és a latdmez6 korlatozasat.

4. TOVABBI ALTALANOS SZABALYOK

Minden homokfuvoét kezeld személynek ki kell képeznie a munkahelyi egészségre és biztonsagra.

A késziiléket csak a gyartd utasitasainak megfelel6en szabad hasznalni.

A késziuléken tilos barmilyen moddositast végrehajtani, amely érvénytelenitheti a garancidat és novelheti a
balesetek kockazatat.

A munkat felligyelni kell, és a munkateriletet meg kell jeldlni.

Minden hibat, szivargast és sériilést azonnal jelenteni kell, és a berendezés Ujbdli haszndlata el6tt meg kell

javitani.
SURITETT LEVEGO

¢ A bevezetett levegének szaraznak és a miszaki el6irdsoknak megfeleléen s(ritettnek kell lennie. Biztositani kell
a megfelel$ légaramlast a rendszerben. A magasabb tapnyomas csokkenti a gép élettartamat és noveli a személyi
sériilés lehet&ségét.

o A gépet a tdpegységhez csatlakoztatd csatlakozdnak bizonyos méretlinek kell lennie.

¢ Tegyen fokozott dvintézkedéseket, ha a gépet viz kozelében hasznalja. A viz sulyosan karosithatja szerszamait
vagy gépeit.

¢ Ne felejtse el kiengedni a kondenzvizet a nyomastartd tartalybdl. A gép slritett levegbvel vald ellatasara
szolgdlé hajlékony tomliét is teljesen meg kell szaritani.

« Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon szennyez8dés a gép belsejébe. A késziilék bemeneti és kimeneti nyildsait tisztan
kell tartani.
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o A slritett levegls csGvezetékek vagy tomlbk levalasztasa elStt kapcesolja ki a s(ritettlevegd-ellatast. Kérjiik, varja
meg, amig a nyomas stabilizalédik.

¢ A munka megkezdése el6tt ellenGrizze az 6sszes csatlakozds és cs6é tomitettségét. Ha szivargast észlel, azonnal
meg kell javitani. A szivargas tovabbi terhelést jelent a kompresszorra, és ndveli az lizemeltetési kdltségeket.

¢ A nyomovezetékeket és a cs6vezetékeket rendszeresen ellenérizni kell. Ha mikodés kdzben szivargast észlel, a
munkat azonnal le kell allitani. A sériilt elemet meg kell javitani vagy ki kell cserélni egy Ujra. A nyomdétoml6k nem
lehetnek megtoérve. Figyelje meg a vonalat a vezeték felliletén.

* Az igy megjelolt vezetékeket lehetbleg egyenesen kell tartani.

e A nyomodvezetékeket ne helyezze éles szélekre, és ne vezesse olyan helyre, ahol megsériilhetnek vagy
elvaghatok.

« Uj toml6 felszerelése el6tt elGszor fujja ki sdritett levegével.

e Ha a kabelt kiilonb6z6 szerkezeti elemeken kell atvezetni, hasznaljon biztonsagi hivelyt, és rendszeresen
ellenérizze a kabeleket.

¢ Hasznaljon biztonsagi dugdt és fedelet, hogy megakadalyozza a szennyez6dések bejutdsat a késziilékbe.

Homokfuvas

A gép hasznalata elStt gy6z6djon meg arrdl, hogy tudja, hogyan kell kezelni. Tekintse 4t a gép hasznalati
Utmutatdjat, valamint a légkompresszor és a homokfuvé berendezéshez hasznalhatd egyéb szerszamok vagy
gépek kézikonyveit. Gy6z6djon meg arrdl is, hogy a gép (vagy akar a munkadarab) hasznalatanak helyére nem
vonatkoznak specidlis biztonsagi szabdlyok és elbirasok.

Ha igen, kérjlk, figyelmesen olvassa el 6ket.

e Tartsa tisztan a munkateriiletet.

¢ Ne haszndljon homokfuvd berendezést vagy kompresszort gyulékony vagy robbandsveszélyes gazok vagy
folyadékok kozelében.

¢ Ne engedjen gyermekeket a munkateriletre. A homokfuvassal foglalkozé teriileten barkinek ugyanazt az egyéni
védéfelszerelést kell viselnie, mint a homokfuvast végzének.

¢ Hasznaljon ajanlott véddfelszerelést és -ruhazatot — vastag véddbkeszty(it és pormaszkot és csuklyat.
 Rendszeresen ellendrizze homokfivé berendezését. VIGYAZAT - A homokfivé gép szabadon 1évé részei belsd
kopasnak vannak kitéve, ezért el6fordulhat, hogy a felhaszndld el6sz6r nem veszi észre azok elhasznalddasat.
Ezeknek az alkatrészeknek a megsemmisitése sulyos karokat okozhat.

e Kisebb alkatrészek homokfuvasakor hasznaljon megfelel6 rogzit6eszkdzt, hogy biztonsdgosan tartsa az
alkatrészt, és mindkét kezét szabadon hagyja a szelep és a fuvoka mikddtetéséhez.

¢ Ne becsilje tul képességeit. Hasznaljon megfelel6 munkacipét

* Tartsa a szerszamokat jo allapotban.

e Karbantartdsi munkak el6tt, amikor a késziiléket nem haszndlja, valassza le a késziiléket a sdritett levegé
ellatasrol.

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gépet nem lehet véletlenil bekapcsolni. Ha nem hasznalja a késziléket, zarja el az
Osszes szelepet.
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¢ Legyen évatos munka kozben — hagyja abba a munkat, ha elfarad.
e Javitaskor csak eredeti alkatrészeket hasznaljon .

ErGsito berendezések

¢ Ha a készllék 6sszenyomott rugdval van felszerelve, megfelel6 eszkdzzel oldja ki azokat lassan és biztonsagosan.
¢ A csomagoldanyag kidobasa el6tt ellenérizze, hogy nem maradt-e benne alkatrész. Ha igen, tavolitsa el, és
helyezze be a helyére. Informacidkért hasznalja az alkatrész-ellendrz6 listat és az 6sszeallitasi rajzot.

Telepités

¢ Miel6tt kidobnd a csomagoldanyagot, ellenérizze, hogy nem maradt-e benne valami. Ha igen, tavolitsa el, és
helyezze be a helyére. A megfelel6 informacidkért haszndlja az alkatrész-ellenérzé listat és az Osszeszerelési
rajzot.

¢ A menetes csatlakozasok tomitésére teflon szalag haszndlata javasolt.

¢ A gépet elGre Osszeszerelve szallitjuk.

e Lasd a rajzot (7), és szerelje fel a tartdkat (6) a csiszoléanyag-tartdlyra (1). Helyezze be a keréktengelyt (5) a
tartékonzolok alsé végén, és helyezze a kerekeket (2) a tengelyre, és rogzitse azokat a rogzit6csapokkal (3).

« Allitsa be a tdmasztélabat (4), és rogzitse a biztositécsappal (3).

03

02

04 7. 1épés
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¢ A rajz alapjan csavarja fel a szerelvényt a késziilék kimeneti menetére.

e Zarja le a hézagot teflon szalaggal.

¢ A rajz alapjan szerelje dssze a fuvokat. -~ >

o Az 6sszeszerelt fuvdka csatlakoztatasahoz haszndlja a (24) és (23) alkatrészeket.

Csinald a rajz szerint. Z—u
23
& NOZRE ssserefiLt

¢ A rajz alapjan szerelje 6ssze a nyomasmérs egységet. 3

mBa

¢ A rajz alapjan allitsa 6ssze az liledéklevalasztd egység szerelvényt.

* Helyezze az 6sszeszerelt egységet a kerekeire.

¢ Csatlakoztassa a nyomasméré egységet a késziilék tetejéhez az dbra szerint.
¢ Csatlakoztassa az liledéklevalasztd egységet.

¢ Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden csatlakozas és csatlakozd
megfelel6en 6ssze van szerelve, meg van huzva és megfelel6en mikodik.
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A telepités befejezése utdn végezzen szivargdstesztet az aldbbiak szerint:

e Zarja el a szelepet (18) — a vezérlGkart a szeleptestre merélegesen kell elhelyezni.

¢ Zdrja el a szelepet (18-C) — a vezérlGkart a szeleptestre merdlegesen kell elhelyezni.

¢ Csatlakoztassa a sUritett leveg6 tdpvezetékét (a kompresszortdl) a bemenethez (19).

e Zarja le a bemeneti nyilast a (11) és (12) részekkel.

« Ovatosan nyissa ki a befolyészelepet (18).

¢ Figyelje meg a nyomasnovekedést a tartalyon beliil a nyomasmérén.

¢ Figyeljen minden olyan hangra, amely szivargasra utalhat. Ha ilyen hangot hall, Iélegezzen ki az aldbbiak
szerint.

¢ Zarja el a bemeneti szelepet (18), majd dvatosan nyissa ki a szelepet (18-C). Nyomja meg a kart a kimeneten,
és Ovatosan engedje ki a leveg6t a rendszerbdl.

¢ Figyelje a nyomasmérdt, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben.

e A szivargast mutatd csatlakozdsokat (gyorscsatlakozék) ujra meg kell huzni. Ha ezek a lépések nem
elegendéek, lazitsa meg a csatlakozasokat, és haszndljon tobb teflonszalagot a tomitésikhoz.

Szolgaltatas

 Ovja kompresszorat a homokfivébdl kidobott koptatd részecskéktsl. Miikodés kézben a kompresszor nagy
mennyiségli levegbt sziv be, és a sz(ir6je nem tudja eltavolitani az 6sszes részecskét, miel6tt azok belépnének a
kompresszorba.

e Ha abraziv részecskék bejutnak a kompresszorba, visszafordithatatlan valtozasokat okoznak a
kompresszorban. Ha lehetséges, helyezze a kompresszort egy masik helyiségbe. Vagy ha a szabadban dolgozik,
helyezze a kompresszor leveg6bemenetét a széllel azonos iranyba. Haszndljon megfeleléen hosszu, megfelel6
belsd atmérgjli tapkabelt a megfeleld Iégaramlas biztositasahoz.

A csiszolotartaly kinyitdsa

* Engedje ki a s(ritett levegbt a csiszolotartaly kinyitdsa el6tt. Zarja el a szelepet (18 -B), és nyomja meg roviden
a kiolddt, hogy a maradék leveg6t kiengedije a cs6bdél.

e Zarja el a szelepet (18), és nyomja meg ismét roviden a ravaszt, hogy a slritett levegd tdvozhasson a
tartalybol.

* Gy3z6djon meg arrdl, hogy a nyomasméré (15) nulla nyomast mutat, és nyissa ki a tartalyt.

¢ Csak 8 bar megengedett legnagyobb nyomasu levegét haszndljon. Ha a levegé nagyobb nyomast ér el, a
felesleges levegl6 a biztonsagi szelepen (10) keresztiil tdvozik - ha a szelep nem kapcsol nagyobb nyomason,
azonnal hagyja abba a munkat és allitsa vissza a nyomast a tartalyban. Ezutdn megprdébalhatja megtaldlni a hiba
okat.

A megfelel6 csiszoloanyag kivalasztasa

* A megfelelGen kivalasztott csiszoléanyag jelentGsen befolyasolja a gyartas hatékonysagat és a homokfuvas
technolégiai folyamatdnak hatékonysdgat. Haszndlhat koltséghatékony anyagokat, példdaul homokot. Az ilyen
modon térténé megtakaritas koltsége azonban szamos egyéb (mi(iszaki) problémat okoz. A kbzonséges homok
(még gondosan megtisztitott is) szennyezddésrészecskéket és nedvességet felszivodd szerves részecskéket
tartalmaz.
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A nedves koptaté anyagok eltomithetik vagy karosithatjdk a permetezd fuvdkat vagy a gép szelepeit. Ezért
javasoljuk szintetikus homokfuvé anyagok hasznalatat, amelyek kikliszobolik az ilyen problémakat.

¢ Ha ugyanazt az anyagot ismételten homokfluvashoz hasznalja, ne feledje, hogy a csiszoldszemcsék éles
szélei elhasznalédnak (eltompulnak), csokkentve a homokflivas hatékonysagat. A késziilék jo miikodési
allapotanak fenntartdsa és a biztonsagi elSirdsok betartdsa érdekében rendszeresen el kell végezni a
kovetkez6é mliveleteket:

¢ Cserélje ki a piszkos és kopott csiszoldanyagot.

¢ Ellenérizze a koptatd szordfejet és a levegsfuvokat. Ha sziikséges, cserélje ki a fuvdkat egy Ujra. Ha
kopott fuvokakat hasznal, az a pisztoly karosodasat okozhatja.

¢ Vizsgdlja meg a gép minden alkatrészét, amely a koptatd anyagok hatdsara elhasznalddhat.

o A védoféliat és a kesztydit ki kell cserélni.

A tartaly Gjratoltése koptatéanyaggal

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldanyag szaraz, és a szemcseméret nem tomiti el a szelepeket (18-B és
18-C), a kever6kamrat (22), a csoveket (24), a fuvokat (27) stb.

* Megfelel6 véd6éruhazatot kell viselni.

¢ Zarja el a f6 bemeneti szelepet (18) - mozgassa a kart a szeleptestre meréleges helyzetbe.

¢ Nyomja meg a kioldd kart a toml6 végén, hogy leveg6t engedjen ki a tartalybdl.

* Nyissa ki a bemeneti szelepeket (18-C), (18-A), (18-B). Allitsa a kart a szeleptesttel parhuzamos helyzetbe.
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vérnyomdasméré 0 értéket mutat.

¢ Zarja el a szelepet (18-B).

¢ Csavarja le a tartaly fedelét (12).

¢ Helyezze a tdlcsért (29) a lyukba és ontse bele az anyagot. Prébaljon meg annyi csiszoléanyagot 6nteni a
tartalyba, hogy a homokfuvas folyamatat befejezze anélkil, hogy ujra kellene tdltenie. Ha nagy terileteket
fog homokfuvast végezni, ne toltse fel a tartalyt teljes kapacitdsdnak 75%-anal tobbet. Feltoltés el6tt ne
felejtse el visszadllitani a nyomast a tartdlyban. Kévesse a korabban ismertetett |épéseket. Ontse ki az
OsszegyUjtott vizet az Uledéklevélasztd egységbdl (17), mivel nedvesség keriilhet a tartalyba, és
megnedvesitheti az anyagot, ami eltdmitheti a bemeneti szelepeket (18-B) és (18-C).

¢ Ellendrizze a kondenzviz mennyiségét az iszaplevalaszté egységben mikodés kézben is, kiilondsen magas
paratartalom esetén.

¢ Feltoltés utan csavarja fel a tartdly fedelét (12) a tomitéssel.

e Zarja el a kimeneti szelepet (18-C) és nyissa ki a f6 bemeneti szelepet (18).

e Roviddel a tartaly levegbvel vald feltoltésének megkezdése utdn ellendrizze, hogy nincs-e szivargds a
sdritettlevegG-tartalyban (a fedél alatt).

* Nyissa ki a szelepet (18-C) és (18-A) a maradék csiszoléanyag kifujasahoz.

¢ Zarja el a szelepet (18-C).

* Nyissa ki a szelepet (18-B).

» Nyissa ki a szelepet (18-C).

¢ Nyomja meg a kiolddt a toml6 végén a homokfuvas elinditasahoz.
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A homokfuavas folyamatanak befejezése

¢ Zarja el a szelepet (18-B).

¢ Nyomja meg a ravaszt (18-C), hogy a maradék csiszoldéanyagot kifujja a huzalbdl.

e Zérja el a szelepet (18).

¢ Nyomja meg a ravaszt (18-C), hogy kiengedje a tartalybdl a maradék nyomast. A vérnyomasmérGnek 0-t
kell mutatnia.

¢ A biztonsag kedvéért zarja el az 6sszes tobbi szelepet.

Karbantartas

e Tartsa tisztan szerszamait. A szennyez6dés bejuthat a gép bels6 mechanizmusaiba és kdrokat okozhat.

¢ Ne hasznaljon agressziv tisztitdoldatokat vagy festék- vagy lakk oldészereket a gép tisztitasahoz.

¢ A mlianyag részeket szappannal és vizzel megnedvesitett ruhaval kell megtisztitani.

e Tisztitsa meg és kenje be a fémfellleteket paraffinolajjal megnedvesitett ruhaval.

¢ Ha a késziiléket nem hasznalja, kenje be megfelel§ zsirral, és tarolja szaraz helyen a korrézio elkeriilése
érdekében.

¢ A homokfuvd berendezés azon részei, amelyek a csiszoléanyaggal érintkeznek, gyorsan elhasznalédnak.
Ezek f6leg: csé (24), bemeneti szelep (18-C) és fuvokak (27). Ezeket az alkatrészeket rendszeresen
ellendrizni kell normal kopds szempontjabdl, és szlikség szerint cserélni kell.

e Az Uj munkakadbel (24) két erGsit6kabelbdl készilt falakkal van felszerelve és 6 mm vastag. A
csiszoléanyag dramlasa miatt a csé falai elvékonyodnak, és a csévet sziikség esetén ki kell cserélni.

¢ A rendszer tomitettségének ellendrzéséhez zarja el a szelepet (18-C), és helyezze nyomas ala. Ezutan
helyezze a kezét a leirt részek kozelébe, és ellendrizze, hogy nem szokik-e ki levegd.

¢ A kisebb szivargasok ellenérzéséhez hasznaljon szappanos vizet.

¢ Ha kisebb szivargast észlel, azonnal hagyja abba a munkat, és csokkentse a rendszer nyomasat. Ezutan
cserélje ki a sériilt részt.

¢ Gondosan ellendrizze a rendszer tobbi részét is.

Selejtezés

A késziilék hasznos élettartamanak végén a vonatkozd torvényeknek és elGirasoknak megfelelGen
artalmatlanitani kell. A termék fém és milianyag alkatrészekbdl all, amelyek egymastdl elkiilonitve
Ujrahasznosithatok.

1. Szerelje szét az 6sszes alkatrészt.

2. Valasszon szét minden alkatrészt aszerint, hogy milyen anyagokbdl késziiltek (pl. fém, gumi, mlanyag
stb.). A levalasztott részeket a legkdzelebbi Ujrahasznositd Gizembe kell vinni feldolgozasra.
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Muszaki adatok

Tartdly lrtartalma: 76L

Uzemi nyomds: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Favdka atméréje: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
LevegdSfogyasztas: 170-700 I/perc

=

18¢

{SEKO

1 Tank

2 kerekek

3 Reteszel6csap

4 Tamogatas

5 Tengely

6 Fogantyu

7 Fogantyuk

8 Hatszoglet( anya

9 Csavar

10 Biztonsagi szelep
11 O-gylird tomités
12 Tolt6nyak

13 Csatlakozé

14 Csatlakozé

15 Vérnyomasméro
16 Egyenes csatlakozd
17 Vizlevalaszté

18 szelep 3/8"

18A szelep 3/8"

18B szelep 3/8"

18C szelep 3/8"

19 Csatlakozé

20 Egyenes csatlakozé
21 Leveg6tomlé

22 Csiszoléanyag kimeneti cs6
23 Szoritobilincs

24 Homokfuavas huzal
25 Limiter

26 Tomités

27 Fuvokak

28 Biztosito anya

29 Tolcsér

30 Borité

31 Fém alatét
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A szifonos homokfuvék karbantartasanak szabalyai

1. Rendszeres miiszaki dtvizsgdlds

Végezzen idGszakos ellendrzéseket a gyartd ajanlasai szerint, legalabb 6 havonta egyszer.
Ellendrizze a tomldk, fuvdkak, szelepek és rogziték allapotat.

EllenGrizze a telepités tomitettségét és a mechanikai sérilések meglétét.

2. Tisztitds minden haszndlat utdn

Uritse ki a tartalyt a maradék csiszoléanyagbdl.

Alaposan tisztitsa meg a tartaly belsejét, valamint a levegs- és koptatdanyag-ellatd rendszert.
A korrozio elkeriilése érdekében a homokfuvot szaraz és szell6s helyen tarolja.

3. A pneumatikus rendszer ellenérzése

EllenGrizze a kompresszor m(iszaki allapotat és a pneumatikus vezetékek tomitettségét.

Tisztitsa meg és cserélje ki a légsziir6ket a gydrtd Utemezése szerint.

Ugyeljen arra, hogy az izemi nyomas ne haladja meg az adott modellre megengedett szabvanyokat.

4. A haszndlat biztonsdga

Csak a gyarto dltal javasolt csiszoléanyagot hasznaljon.

Minden haszndlat el6tt ellenbrizze a véddfelszerelések (pl. maszkok, keszty(ik, véd6ruhdzat) teljességét és
mikod6képességét.

Védje a munkahelyet a por és a dorzsol6 anyagok terjedésétdl.

5. Dokumentdcid és nyilvantartds

Vezessen karbantartasi naplét, rogzitse az ellenérzések, tisztitdsok és alkatrészcserék datumait.

Ha barmilyen hibat észlel, azonnal régzitse a dokumentacidban, és a javitasig vegye ki a késziiléket a
forgalombdl.

6. Potalkatrészek és javitdsok
Csak eredeti vagy a gyarto altal jévahagyott cserealkatrészeket hasznaljon.
Minden javitast felhatalmazott és képzett személynek kell elvégeznie.

A szifonos homokfuvdk tisztitasanak szabalyai

1. Tisztitds elékészitése

Valassza le a leveg6forrast — kapcsolja ki a kompresszort, és légtelenitse a leveg6t a rendszerbdl.
Biztositsa munkateriletét — gondoskodjon a szell6zésr6l, haszndljon pormaszkot és védészemiiveget.
Viseljen védG6ruhazatot, kiilondsen munkakeszty(it és P3 sz(ir6s maszkot.

2. A tartdly liritése
Ontse a maradék csiszoléanyagot a tartalybdl egy megfelels edénybe.
EllenGrizze, hogy nincs-e nedves vagy csomds csiszoldanyag a tartdlyban — tavolitsa el kézzel.

3. A tartdly belsejének tisztitdsa
Tisztitsa meg a belsejét szaraz s(iritett leveg6vel vagy puha kefével.
Ne hasznaljon vizet — a nedvesség karosithatja a késziiléket és ténkreteheti a csiszoldanyagot.
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4. A csévek és az ellatdérendszer tisztitdsa
Fajja ki a leveg6t és a koptato vezetékeket — lehet6leg eltavolitott fuvdkaval.
EllenGrizze, hogy nincsenek-e eltémd&dések, repedések vagy anyagkopasok (példaul a szifontémlén).

5. Fuvdkdk és szelepek karbantartdsa

Szerelje szét a fuvokat és a szelepeket — tisztitsa meg Gket a portdl és a suroldanyagtdl.

Ha fémbdl vannak, enyhén nedves ruhaval torolje le ket korrdzidgatld szerrel. Ellendrizze a kopast, és szlikség
esetén cserélje ki.

6. Felmondads és tdrolds
A tisztitas befejezése utan a homokfuvot szaraz helyen, nedvességtél védve tarolja.
Nyissa ki a szelepeket és nyissa ki a tartalyt a paralecsapodas elkerilése érdekében.

7. Tisztitdsi gyakorisdg

Minden hasznalat utan - Uritse ki a tartalyt, tisztitsa meg a tomlbket és a fuvokat.
Hetente egyszer (intenziv haszndlat mellett) - a teljes rendszer alaposabb tisztitasa.
Havonta egyszer - mUiszaki allapot ellenérzése, esetleges kenés vagy karbantartas.

A szifonos homokfivo tarolasanak szabalyai

1. Tdroldsi hely

Szaraz és jol szell6z6 helyiség - a nedvesség a fémrészek korrézidjat és a csiszoldanyag Osszetapaddsat
okozhatja.

HG- és tlizforrdstdl tavol — kilondsen, ha gyulékony csiszoldéanyagokat (pl. egyes miianyagokat) hasznal.

Stabil feliilet — védi a homokfuvét a felborulastél.

2. Tdrolds elétti tisztitds

Uritse ki a csiszoldanyag-tartalyt — ha az anyagot benne hagyja, az 8sszetapadhat és eltémitheti a fuvékat.
Fujja 4t a csoveket s(ritett leveg6vel — tdvolitsa el a maradék port és csiszoldanyagot a berendezésbdl.
Torolje le a kiilsé fellleteket — kiilondsen a szelepeket, a fuvékakat és a tartalyt.

3. Az alkatrészek karbantartdsa

EllenGrizze a tomitéseket, szelepeket és csoveket — a sériilt részeket ki kell cserélni vagy meg kell Grizni.
Kenje meg a mozgd alkatrészeket - ha a gyarto ezt javasolja (pl. golydscsapok).

Védje a fém alkatrészeket a korrdzid ellen, pl. konny( réteg technikai olajjal.

4. Tartozékok tdroldsa

A fuvdkakat, tomlGket és pisztolyokat szdraz helyen tarolja, lehet6leg eredeti csomagoldsukban vagy kilon
taroléedényben.

Ne helyezze a toml6ket éles peremre vagy terhelés ala — ezzel elkerilheti a repedéseket és a sériiléseket.

5. Rendszeres miiszaki dllapot ellenérzés
Id6nként (példaul havonta egyszer) ellenérizze:
- a telepités tomitettsége,

- a fuvoka allapota (akar tulsagosan kopott),

- nincs rajta korrézid vagy sérilés nyoma.
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Sérult szerszamok kezelése

1. Azonnali leszerelés

Ha azt észleli, hogy barmely alkatrész (pl. fuvdka, toml6, szelep) sériilt, szivarog vagy hibas, azonnal hagyja
abba a munkat.

Jeldlje meg a szerszamot sériiltként — pl. "NE HASZNAU" cimkével vagy matricaval.

2. A kdr tipusdnak felmérése

Nézze meg, mi tortént pontosan:

TomlGszakadds - azonnali cserét igényel.

Kopott vagy repedt fuvdka - cserélje ki (a kopott fuvdka csokkenti a teljesitményt és noveli a koptatdanyag-
fogyasztast).

Szivargd szelep vagy csatlakozds - a tomités esetleges javitdsa vagy cseréje.

Eltomddott tomls — probalja meg tisztitani sdritett levegével vagy atobliteni (ha a gyartd ezt megengedi).

3. Javitds vagy csere

Javitast csak a gyartd utasitasai szerint végezzen — kiilonosen a szelepeket és a nyomdstarto alkatrészeket.
Ha nem biztos abban, hogy a javitds lehetséges és biztonsagos - mindig cserélje ki az alkatrészt egy Ujra.
Kerilje az azonnali javitasokat szalaggal, szilikonnal vagy dréttal — ez nagyon veszélyes lehet nyomads alatti
munkavégzés soran.

4. A kdrok dokumentdldsa

Ha egy cégben vagy m(ihelyben dolgozik:

Jegyezze fel a hibat a szerviznapldba.

Adjon meg informacidkat a javitas/csere datumardl, okardl és terjedelmérél.

Ez megkdnnyiti a jovSbeni fellilvizsgalatokat és az ismétléd6 problémak azonositasat.

5. A sériilt alkatrészek drtalmatlanitdsa

A hasznalt vagy sériilt fuvokakat, szelepeket és tomlbket a helyi elGirasoknak megfelel6en artalmatlanitsa
(pl. fém vagy ipari hulladék).

Ne hagyjon éles vagy torott targyakat lazan — veszélyt jelenthetnek masokra.

6. Ujrahaszndlat el6tt

A sériilt elem cseréje/eltavolitasa utan:

Ellenérizze a teljes telepités tomitettségét.

Végezzen ,szaraz” tesztet, pl. 2-3 percig bekapcsolt levegbvel és csiszoldanyag nélkiil.
Csak ezutdn kezdje el a tényleges homokfuvast.

Kapcsolatfelvétel a biztonsaggal és tamogatassal kapcsolatban:

Termel6: GEKO Korlatolt Felel6sségli Tarsasag Sp.k.

Cim: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Lengyelorszag
Elérhet6ségi szam: +48 44 682 40 04

Email: geko@geko.pl

Weboldal: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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C € EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

76L szifon homokfuvd, Tipus: G02020, Tipus: FF-Q903,

Megfelel a kbvetkezd EU irdnyelv kvetelményeinek:
2014/68/EU — Nyomastartd berendezésekrdl sz6l6 irdnyelv (PED)

Harmonizalt szabvanyok:
EN 13445-1:2021 — Lang nélkiili nyomdstarté tartalyok — 1. rész: Altalanos kévetelmények

Megjegyzések:

A terméket egy harmadik fél dnkéntesen ellendrizte:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Serravalle kastélya,

40053 Valsamoggia (BO), Olaszorszag
www.entecerma.it

Ellen8rzési szam: 6C250307.YFIUU56

Megjelenés datuma: 2025.07.03
Ervényességi id6: 2030.03.06

Ez az EK-megfelel&ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezdk felelsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 2025.04.07 Larysa Kowalczyk
Kidllitas helye és datuma A meghatalmazott neve, vezetékneve és beosztasa
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Sablator cu sifon 76L
Traducere instructiuni originale

Sablator cu sifon 76L

ATENTIE!
Va rugdm sa cititi acest manual Thainte de utilizare si sa-| pastrati pentru utilizare ulterioara a dispozitivului.

Fabricat pentru:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Scopul produsului :

Sablatorul cu sifon de 76 de litri este proiectat pentru curdtarea, matuirea, indepartarea vopselei, ruginii,
calcarului si a altor contaminanti de pe suprafetele din metal, beton, piatra si lemn, folosind un abraziv aplicat cu
un jet de aer comprimat.

Aparatul este utilizat in:

- lucrari pregatitoare inainte de vopsire, galvanizare, sudare,

- intretinerea structurilor din otel, vehiculelor, jantelor, masinilor si uneltelor,

- renovarea elementelor arhitecturale si industriale,

- lucrari minore de sablare in ateliere si fabrici de productie.

Sablatorul cu sifon de 76L poate fi utilizat atat in conditii de atelier, cat si in aer liber, cu conditia sa fie utilizat
echipament individual de protectie (EIP) adecvat si sa fie respectate reglementarile de sanatate si securitate in
munca si de mediu.

Produsul nu este destinat pentru:

- prelucrarea materialelor inflamabile, explozive sau toxice,

- utilizarea in medii potential explozive (ATEX),

- lucru fara ventilatie adecvata si protectie impotriva prafului,

- utilizarea de catre persoane neinstruite sau nesupravegheate.

AVERTIZARE! Nu incercati sa utilizati aceasta masina pana cand nu ati citit Tntregul manual si nu stiti cum sa o
operati. Pastrati acest manual pentru referinte viitoare. Acordati o atentie deosebita instructiunilor de siguranta.
Nerespectarea regulilor de siguranta poate duce la ranirea persoanelor care opereaza masina sau care stau in
apropiere sau poate duce la deteriorarea masinii si a piesei de prelucrat.

La pulverizarea sub presiune, amestecarea nisipului cu aerul nu are loc numai In camera pistolului, ci intregul
recipient umplut cu nisip este sub presiune. Amestecul aer-nisip este transportat catre pistol de un furtun de
cauciuc si in final accelerat de o duza conica. Acest lucru permite o eficienta de pulverizare cu pana la 30% mai
mare. Supapa de evacuare trebuie deschisa complet. Nu reglati debitul de iesire a nisipului folosind supapa.
Alimentarea cu nisip poate fi reglata folosind supapa de jos.

Note de siguranta

¢ Acest dispozitiv poate fi utilizat de persoane calificate cu varsta de 18 ani sau peste care au fost instruite in
procedurile de munca si de protectie a mediului.

e QOrice persoand care utilizeaza dispozitivul descris trebuie sa aiba un certificat medical care sa confirme
capacitatea de a-l utiliza.

Reguli generale de siguranta pentru sculele cu sifon

1. Scopul si calificarea operatorului

Uneltele cu sifon (de exemplu, masini de sablare, produse de curatare) pot fi utilizate numai in scopul pentru care
au fost destinate - pentru tratarea suprafetei folosind material abraziv si aer comprimat.
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Operarea sculelor cu sifon poate fi incredintata numai persoanelor instruite, care sunt familiarizate cu
reglementarile privind sanatatea si securitatea in munca si au cunostinte despre functionarea dispozitivului.

2. Pregadtirea postului de lucru

nainte de a incepe lucrul:

- Verificati starea tehnica a sculei: furtunuri, supape, conectori, duza.

- Asigurati-va ca abrazivul este adecvat si uscat.

- Asigurati locul de munca - desemnati o zona de pericol si marcati zona.
- Asigurati o ventilatie adecvata sau un sistem de extractie a prafului.

- Nu permiteti accesul persoanelor neautorizate in zona de lucru.

3. Echipament individual de protectie (EIP) - obligatoriu

Operatorul sculelor cu sifon trebuie sa utilizeze:

- Casca de sablare cu alimentare cu aer sau masca de protectie clasa P3

- Combinatie de protectie rezistenta la abraziune

- Manusi de protectie (piele, sablare) - model GEKO recomandat: G02028, G73545.

- Incaltdminte de lucru cu varf metalic si talpa anti-alunecare - model GEKO recomandat: G90518,

- Protectie auditiva (casti pentru urechi sau dopuri pentru urechi) - model GEKO recomandat: G90032

4. Practici de lucru sigure

Nu directionati niciodata curentul abraziv catre oameni sau spre dvs.

Mentineti o pozitie stabild a corpului in timpul lucrului - evitati lucrul deasupra capului sau pe o scara fara
protectie.

Nu utilizati dispozitivul daca vreo componenta (de exemplu, supapa, furtun) este deteriorata.
Lucrati in intervalul de presiune permis - conform instructiunilor producatorului.

Dupa finalizarea lucrarilor:

Inchideti alimentarea cu aer

Eliberati presiunea din sistem
Curatati-va dispozitivul si spatiul de lucru

5. Inspectie si intretinere

Verificati regulat starea tehnica a sculei - in special furtunurile, conectorii, supapele si duza.
Tnlocuiti componentele uzate sau deteriorate numai cu piese originale.

Documentati inspectiile si orice defectiuni in conformitate cu procedurile interne ale companiei.

6. Actiuni de urgentd

n cazul unei defectiuni, deconectati imediat sursa de aer comprimat.

n cazul unei rani, acordati primul ajutor si raportati accidentul supervizorului dumneavoastra.
n cazul unei scurgeri de abraziv sau al rupturii furtunului, opriti lucrul si raportati defectiunea.

Reguli de siguranta pentru sablare cu sifon

1. Pregdtirea postului de lucru

Asigurati-va ca zona de lucru este bine ventilata si izolata de trecatori. Verificati starea tehnica a sablatorului,
cablurilor si conectorilor inainte de fiecare utilizare.
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Utilizati intotdeauna sablatorul pe o suprafata stabila, plana.
Asigurati-va ca nu exista materiale inflamabile in zona.
Asezati semne de avertizare care informeaza despre operatiunile de sablare abraziva.

2. Operarea dispozitivului

Tnainte de a incepe, asigurati-vd ca supapele sunt in pozitia inchisa.

Nu indreptati niciodata duza catre oameni sau animale.

Mentineti o distanta de siguranta fata de suprafata prelucrata.

Lucrati numai in intervalul de presiune recomandat (conform instructiunilor producatorului).

Verificati in mod regulat starea duzei, a conductelor de presiune si a conectorilor - inlocuiti imediat piesele uzate.
Nu lasati dispozitivul nesupravegheat in timpul functionarii.

Opriti intotdeauna alimentarea cu aer comprimat cand ati terminat lucrul.

3. Comportament in situatii de urgentd

Daca un furtun se sparge, intrerupeti imediat alimentarea cu aer.

n cazul contactului abrazivului cu ochii sau pielea, clatiti cu multa ap3 si contactati un medic.
Daca banuiti ca dispozitivul a fost deteriorat, opriti lucrul si inspectati-I.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU SIFONARILOR DE NIPS
(tinand cont de pericolele mecanice, fizice si ergonomice)

1. PERICOLE MECANICE

Amenintdri posibile:

Impactul particulelor abrazive reflectate de pe suprafata de lucru
Scurgeri de conducte de presiune. Duza rupta din mana.

Zdrobire, ciupire de un fir sau rezervor

Ardeti de pe suprafetele metalice fierbinti dupa o munca indelungata

Reguli de siguranta:

Utilizati numai cabluri si conectori testate, nedeteriorate - verificati starea acestora Tnainte de fiecare utilizare.
Asigurati intotdeauna duza cu ambele maini sau in suport - utilizati supape de siguranta pe tragaci.

Pastrati o distanta sigura fata de suprafata de prelucrat - evitati recul abraziv.

Lucrati numai cu rezervorul inchis si cu presiunea corespunzatoare (conform datelor producatorului).
Asigurati-va zona de lucru de persoane neautorizate.

2. AMENINTARI FIZICE

Amenintdri posibile:

Inhalarea de praf fin (silice, shot, oxizi metalici)

Zgomot peste 85 dB (pericol pentru auz)

Epuizare de caldura in timpul lucrului lung in costum

Risc de electrocutare atunci cand lucrati cu echipamente electrice in apropiere.
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Reguli de siguranta:

Purtati intotdeauna protectie respiratorie completa: o casca de sablare cu alimentare cu aer sau o jumatate de
masca cu filtru P3.

Purtati protectie auditiva — casti pentru urechi sau dopuri pentru urechi.

Lucrati intr-o zona bine ventilata sau folosind un sistem de aspirare a prafului.

Luati pauze in mod regulat - nu lasati corpul sa se supraincalzeasca.

Depozitati uneltele departe de surse de apa si umiditate pentru a evita riscul scurtcircuitarii altor dispozitive.

3. RISCURI ERGONOMICE

Amenintdri posibile:

Supraincarcare a sistemului musculo-scheletic (in picioare prelungite, tinand un furtun greu)
Vizibilitate obstructionata prin vizor/casca aburita

Vibratii transmise mainilor

Miscarea restrictionata din cauza costumului nepotrivit

Reguli de siguranta:
Folositi cabluri usoare si suporturi pentru duze echilibrate corespunzator (suspensii daca este posibil).

Purtati un costum de protectie strans - nu ar trebui sa restrictioneze miscarea.

Asigurati-va ca zona de lucru este bine iluminata - vizibilitatea este esentiala.

Lucrati in cicluri - luati pauze la fiecare 30-60 de minute pentru a evita suprasolicitarea.
Mentineti si inlocuiti-va viziera in mod regulat - evitati aburirea si limitarea campului vizual.

4. REGULI GENERALE SUPLIMENTARE

Fiecare persoana care opereaza o masind de sablare trebuie sa fie instruita in domeniul sanatatii si sigurantei in
munca.

Dispozitivul poate fi utilizat numai in conformitate cu instructiunile producatorului.

Orice modificare a dispozitivului este interzisa si poate anula garantia si poate creste riscul de accidente.

Lucrarile trebuie supravegheate, iar zona de lucru trebuie marcata.

Toate defectiunile, scurgerile si daunele trebuie raportate imediat si reparate Thainte ca echipamentul sa fie
reutilizat.

AER COMPRIMAT

¢ Aerul furnizat trebuie sa fie uscat si comprimat in conformitate cu cerintele tehnice. Trebuie asigurat un flux
adecvat de aer in sistem. Presiunea de alimentare mai mare reduce durata de viata a masinii si creste posibilitatea
de vatamare corporala.

e Conectorul care conecteaza masina la dispozitivul de alimentare trebuie sa aiba anumite dimensiuni.

e Luati masuri de precautie suplimentare atunci cand utilizati masina langa apa. Apa va poate deteriora grav
uneltele sau utilajele.

e Nu uitati sa goliti apa condensata din rezervorul sub presiune. Furtunul flexibil folosit pentru alimentarea
masinii cu aer comprimat trebuie, de asemenea, sa fie complet uscat.

e Asigurati-va ca nu patrunde murdarie in interiorul masinii. Orificiile de intrare si de evacuare ale aparatului
trebuie pastrate curate.
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« Tnainte de a deconecta orice conductd sau furtun de aer comprimat, opriti alimentarea cu aer comprimat. Va
rugam sa asteptati pana cand presiunea se stabilizeaza.

e Tnainte de a incepe lucrul, verificati etanseitatea tuturor racordurilor si conductelor. Dac3 se detecteazd o
scurgere, aceasta trebuie reparata imediat. O scurgere pune o sarcina suplimentara asupra compresorului si
creste costurile de operare.

¢ Conductele de presiune si conductele trebuie inspectate regulat. Daca se detecteaza o scurgere in timpul
functionarii, lucrul trebuie oprit imediat. Elementul deteriorat trebuie reparat sau fnlocuit cu unul nou.
Furtunurile de presiune nu trebuie sa fie indoite. Observati linia de pe suprafata firului.

¢ Firele marcate in acest mod trebuie mentinute cat mai drepte posibil.

¢ Conductele de presiune nu trebuie plasate peste muchii ascutite sau dirijate Tn locuri unde pot fi deteriorate sau
taiate.

« Inainte de a instala un furtun nou, mai intai suflati-l cu aer comprimat.

e Daca este necesar sa treceti cablul prin diferite elemente structurale, utilizati un manson de siguranta si
verificati regulat cablurile.

¢ Pentru a preveni patrunderea contaminantilor in dispozitiv, utilizati dopuri si capace de siguranta.

Sablare cu nisip

fnainte de a utiliza aparatul, asigurati-vd c& stiti cum s& 1l utilizati. Consultati manualul de utilizare al masinii,
precum si manualele pentru compresorul de aer si orice alte instrumente sau masini care pot fi utilizate cu
echipamentul de sablare. De asemenea, trebuie sa va asigurati ca locul in care va fi utilizata masina (sau chiar
piesa de prelucrat) nu este reglementat de reguli si reglementari speciale de siguranta.

Daca da, va rugam sa le cititi cu atentie.

¢ Pastrati zona de lucru curata.

e Nu utilizati echipamente de sablare sau compresoare in apropierea gazelor sau lichidelor inflamabile sau
explozive.

* Nu lasati copiii sa intre in zona de lucru. Oricine se afld Tn zona de sablare trebuie sa poarte acelasi echipament
individual de protectie ca si persoana care efectueaza sablare.

¢ Folositi echipament si imbracaminte de protectie recomandate — manusi groase de protectie si o masca de praf
si gluga.

e Verificati regulat echipamentul de sablare. ATENTIE - Partile expuse ale masinii de sablare sunt supuse uzurii
interne, astfel Tncat utilizatorul nu poate observa initial deteriorarea lor. Distrugerea acestor piese poate provoca
daune grave.

¢ La sablare pieselor mici, utilizati un dispozitiv de prindere adecvat pentru a tine piesa in siguranta si pentru a
mentine ambele maini libere pentru a actiona supapa si duza.

¢ Nu-ti supraestima abilitatile. Folositi incaltaminte de lucru adecvata

e Pastrati uneltele in stare buna.

e Tnainte de a efectua lucriri de intretinere cand aparatul nu este in uz, deconectati aparatul de la sursa de aer
comprimat.

¢ Asigurati-va ca aparatul nu poate fi pornit accidental. Cand nu utilizati aparatul, inchideti toate supapele.
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¢ Fii atent cand lucrezi — nu mai lucrezi daca devii obosit.
¢ Cand reparati, utilizati numai piese de schimb originale .

Echipament de forta

¢ Daca dispozitivul este echipat cu arcuri comprimate, utilizati un dispozitiv adecvat pentru a le elibera incet si in
siguranta.
« Tnainte de a arunca materialul de ambalare, verificati pentru a va asigura cd nu a rdmas nicio piesa in interior.
Daca da, scoateti-l si instalati-I la locul sau. Folositi lista de verificare a pieselor si desenul de ansamblu pentru
informatii.

Instalare

« Thainte de a arunca materialul de ambalare, verificati dacd a mai rdmas ceva induntru. Dac3 da, scoateti-l si
instalati-l la locul sau. Utilizati lista de verificare a pieselor si desenul de ansamblu pentru informatii adecvate.

¢ Se recomanda utilizarea benzii de teflon pentru a etansa conexiunile filetate.

¢ Masina se livreaza pre-asamblata.

¢ A se vedea desenul (7) si montati suporturile (6) pe recipientul pentru material abraziv (1). Introduceti axul rotii
(5) prin capatul inferior al consolelor si puneti rotile (2) pe axa si fixati-le cu stifturile de blocare (3).

» Reglati piciorul de sprijin (4) si fixati-l cu stiftul de siguranta (3).
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¢ Referindu-ne la desen, insurubati ansamblul pe filetul de iesire al dispozitivului.

* Sigilati Tmbinarea cu banda de teflon.

¢ Cu referire la desen, asamblati duza. -~ >

o Utilizati piesele (24) si (23) pentru a conecta duza asamblata. Fa-o conform

desenului. j’—u
g 23
NOZRE ssserefiLt

¢ Cu referire la desen, asamblati ansamblul manometrului. 3

¢ Pe baza desenului, asamblati ansamblul unitatii de separare a sedimentelor.

¢ Asezati unitatea asamblata pe rotile sale.

¢ Conectati ansamblul manometrului la partea superioara a dispozitivului, asa cum se
arata.

¢ Conectati unitatea de separare a sedimentelor.

« Tnainte de utilizare, asigurati-va c3 toate conexiunile si conectorii sunt asamblate,
stranse si functioneaza corespunzator.
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Odata ce instalarea este finalizata, efectuati un test de scurgere dupa cum urmeaza:

« inchideti supapa (18) - parghia de comanda trebuie pozitionatd perpendicular pe corpul supapei.

* Inchideti supapa (18-C) - parghia de comand3 trebuie pozitionatd perpendicular pe corpul supapei.

¢ Conectati conducta de alimentare cu aer comprimat (de la compresor) la admisia (19).

« inchideti orificiul de admisie cu piesele (11) si (12).

¢ Deschideti cu grija supapa de admisie (18).

¢ Observati cresterea presiunii din interiorul rezervorului pe manometru.

¢ Ascultati orice sunet care ar putea indica o scurgere. Dacd auziti un astfel de sunet, expirati dupa cum
urmeaza.

« inchideti supapa de admisie (18), apoi deschideti cu grijd supapa (18-C). Ap&sati parghia de pe prizd si eliberati
cu grija aerul din sistem.

¢ Monitorizati manometrul pentru a va asigura ca nu exista presiune in sistem.

¢ Conexiunile (conectori rapidi) care prezinta scurgeri trebuie stranse din nou. Dacd acesti pasi nu sunt
suficienti, slabiti conexiunile si utilizati mai multa banda de teflon pentru a le sigila.

Serviciu

* Protejati-vd compresorul de particulele abrazive aruncate din sablatorul. n timpul functionarii, compresorul
atrage un volum mare de aer si filtrul sau nu poate elimina toate particulele Tnainte ca acestea sa intre in
compresor.

¢ Daca particulele abrazive intra in compresor, acestea vor provoca modificari ireversibile ale compresorului.
Daca este posibil, plasati compresorul intr-o alta camera. Sau daca lucrati in aer liber, plasati admisia de aer a
compresorului Tn aceeasi directie cu vantul. Utilizati un cablu de alimentare suficient de lung cu diametrul
interior corect pentru a asigura un flux adecvat de aer.

Deschiderea rezervorului de abraziv

* Eliberati aerul comprimat inainte de a deschide rezervorul de abraziv. inchideti supapa (18 -B) si ap&sati scurt
declansatorul pentru a elibera orice aer ramas din tub.

« Inchideti supapa (18) si apasati din nou scurt declansatorul pentru a permite aerului comprimat s& iasé din
rezervor.

e Asigurati-va ca manometrul (15) indica presiune zero si deschideti rezervorul.

¢ Utilizati numai aer cu o presiune maxima admisa de 8 bar. Daca aerul ajunge la o presiune mai mare, excesul
de aer va fi eliberat prin supapa de siguranta (10) - daca supapa nu porneste la o presiune mai mare, opriti
imediat lucrul si resetati presiunea din rezervor. Apoi puteti incerca sa gasiti cauza defectiunii.

Alegerea abrazivului potrivit

¢ O substanta abraziva selectata corespunzator afecteaza semnificativ eficienta productiei si eficienta procesului
tehnologic de sablare. Puteti folosi materiale rentabile, cum ar fi nisipul. Cu toate acestea, costul economisirii
banilor in acest mod provoaca numeroase alte probleme (tehnice). Nisipul obisnuit (chiar si curadtat cu grija)
contine particule de murdarie si particule organice care absorb umezeala.
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Substantele abrazive umede pot infunda sau deteriora duza de pulverizare sau supapele masinii. Prin
urmare, recomandam utilizarea materialelor sintetice de sablare care elimina astfel de probleme.

e Cand utilizati aceeasi substanta pentru sablare In mod repetat, retineti ca marginile ascutite ale
particulelor abrazive se uzeaza (devin tocite), reducand eficienta procesului de sablare. Pentru a mentine
starea buna de functionare a dispozitivului si pentru a respecta reglementarile de siguranta, urmatoarele
actiuni trebuie efectuate in mod regulat:

* inlocuiti materialul abraziv murdar si uzat.

* Verificati duza de pulverizare abraziva si duza de aer. Daca este necesar, inlocuiti duza cu una noua. Daca
sunt folosite duze uzate, se poate deteriora pistolul.

* Verificati toate partile masinii care se pot uza din cauza actiunii materialului abraziv.

¢ Folia de protectie si manusile trebuie schimbate.

Umplerea rezervorului cu substanta abraziva

¢ Asigurati-va ca abrazivul este uscat si cd dimensiunea particulelor nu infunda supapele (18-B si 18-C),
camera de amestec (22), tuburile (24), duza (27) etc.

¢ Trebuie purtate imbracaminte de protectie adecvata.

e Inchideti supapa de admisie principald (18) - deplasati maneta in pozitia perpendiculard pe corpul
supapei.

¢ Apasati maneta de declansare de la capatul furtunului pentru a elibera aerul din rezervor.

¢ Deschideti supapele de admisie (18-C), (18-A), (18-B). Deplasati maneta intr-o pozitie paraleld cu corpul
supapei.

¢ Asigurati-va ca monitorul de tensiune arteriala arata 0.

« inchideti robinetul (18-B).

¢ Desurubati capacul rezervorului (12).

e Puneti palnia (29) in orificiu si turnati substanta in interior. incercati s turnati suficient abraziv in
rezervor pentru a finaliza procesul de sablare fara a fi nevoie sa-l umpleti. Daca veti sablare suprafete mari,
nu umpleti rezervorul la mai mult de 75% din capacitatea sa totald. inainte de umplere, nu uitati s resetati
presiunea din rezervor. Urmati pasii descrisi mai devreme. De asemenea, se toarna apa colectata din
unitatea de separare a sedimentelor (17), deoarece umiditatea poate patrunde in rezervor si poate umezi
substanta, ceea ce poate infunda supapele de admisie (18-B) si (18-C).

e Verificati cantitatea de apa condens din unitatea de separare a namolului si in timpul functiondrii, mai
ales cand umiditatea ambientald este ridicata.

¢ Dupa umplere, insurubati capacul rezervorului (12) cu garnitura in pozitie.

« inchideti supapa de evacuare (18-C) si deschideti supapa de admisie principal3 (18).

e La scurt timp dupa ce incepeti sa umpleti rezervorul cu aer, verificati daca exista scurgeri in rezervorul de
aer comprimat (sub capac).

¢ Deschideti supapa (18-C) si (18-A) pentru a elimina orice abraziv ramas.

« inchideti robinetul (18-C).

¢ Deschideti supapa (18-B).

¢ Deschideti robinetul (18-C).

¢ Apasati declansatorul de la capatul furtunului pentru a incepe procesul de sablare.
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Finalizarea procesului de sablare

* Inchideti robinetul (18-B).

¢ Apasati declansatorul (18-C) pentru a elimina orice material abraziv ramas din sarma.

« inchideti robinetul (18).

e Apasati declansatorul (18-C) pentru a elibera orice presiune ramasa din rezervor. Tensiunea arteriala
trebuie sa arate 0.

« inchideti toate celelalte supape pentru sigurant3.

Intretinere

¢ Pastrati-va uneltele curate. Murdaria poate patrunde in mecanismele interne ale masinii si poate provoca
daune.

¢ Nu utilizati solutii de curatare agresive sau solventi pentru vopsele sau lacuri pentru a curata masina.

¢ Piesele din plastic trebuie curatate cu o carpa umezita cu apa si sapun.

e Curatati si lubrifiati suprafetele metalice cu o carpa umezita in ulei de parafina.

¢ Cand dispozitivul nu este utilizat, lubrifiati-l cu o unsoare adecvata si depozitati-l intr-un loc uscat pentru
a preveni coroziunea.

¢ Partile echipamentului de sablare care vin in contact cu substanta abraziva se uzeaza rapid. Acestea sunt
in principal: conducta (24), supapa de admisie (18-C) si duzele (27). Aceste piese trebuie verificate Tn mod
regulat pentru uzura normala si inlocuite daca este necesar.

¢ Noul cablu de lucru (24) este echipat cu pereti formati din doua cabluri de armare si are o grosime de 6
mm. Curgerea substantei abrazive face ca peretii tubului sa devind mai subtiri si tubul trebuie inlocuit
atunci cand este necesar.

* Pentru a verifica etanseitatea sistemului, inchideti robinetul (18-C) si puneti-l sub presiune. Apoi puneti
mana langa piesele descrise si verificati daca iese aer.

e Pentru a verifica daca exista scurgeri minore, utilizati apa cu sapun.

* Daca observati o scurgere mica, opriti imediat lucrul si eliberati presiunea din sistem. Apoi inlocuiti piesa
deteriorata.

¢ De asemenea, inspectati cu atentie partile ramase ale sistemului.

Casare

La sfarsitul duratei de viatd utild a dispozitivului, acesta trebuie eliminat Tn conformitate cu legile si
reglementarile aplicabile. Produsul este realizat din piese metalice si plastice care pot fi reciclate daca sunt
separate unele de altele.

1. Dezasamblati toate piesele.

2. Separati toate piesele in functie de materialele din care sunt fabricate (de exemplu, metale, cauciuc,
materiale plastice etc.). Partile separate trebuie duse la cea mai apropiata unitate de reciclare pentru
procesare.
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Date tehnice

Capacitate rezervor: 76L

Presiune de lucru: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Diametru duza: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Consum de aer: 170-700 |/min

1 rezervor

2 roti

15 3 Stiftul de blocare

4 Suport

5 Arbore

n 6 Maner

7 manere

8 Piulita hexagonala

9 Surub

) } - - 10 Supapa de siguranta

//—- 13 11 Garnitura inelara

2 2= 5 12 Umplerea gatului

13 Conector

14 Conector

15 Monitor de tensiune arteriala

16 Conector drept

17 Separator de apa

18 supape 3/8"

18A supapa 3/8"

18B supapa 3/8"

Supapa 18C 3/8"

19 Conector

20 Conector drept

21 Furtun de aer

22 Conducta de evacuare abraziv

23 Clema de prindere

24 Sarma de sablare

25 Limitator

26 Garnitura

27 duze

28 Piulita de blocare

29 Palnie

30 Acoperire

31 Saiba metalica

18¢
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Reguli de intretinere a masinilor de sablare cu sifon

1. Inspectii tehnice regulate

Efectuati controale periodice conform recomandarilor producatorului, cel putin o data la 6 luni.
Verificati starea furtunurilor, duzelor, supapelor si elementelor de fixare.

Verificati etanseitatea instalatiei si prezenta oricaror deteriorari mecanice.

2. Curdtare dupd fiecare utilizare

Goliti rezervorul de orice abraziv ramas.

Curatati bine interiorul rezervorului si sistemul de alimentare cu aer si abraziv.
Depozitati sablatorul intr-un loc uscat si aerisit pentru a evita coroziunea.

3. Verificarea sistemului pneumatic

Verificati starea tehnica a compresorului si etanseitatea conductelor pneumatice.

Curatati si inlocuiti filtrele de aer conform programului producatorului.

Asigurati-va ca presiunea de functionare nu depaseste standardele admise pentru un anumit model.

4. Siguranta utilizarii

Utilizati numai materiale abrazive recomandate de producator.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati caracterul complet si functionalitatea echipamentului de protectie (de
exemplu, masti, manusi, imbracaminte de protectie).

Protejati locul de munca de raspandirea prafului si a abrazivului.

5. Documentatie si inregistrdri

Pastrati un jurnal de intretinere, inregistrand datele inspectiilor, curdtarilor si inlocuirii pieselor.

Daca sunt detectate defectiuni, inregistrati-le imediat in documentatie si scoateti dispozitivul din functiune pana
cand sunt reparate.

6. Piese de schimb si reparatii
Utilizati numai piese de schimb originale sau aprobate de producator.
Toate reparatiile trebuie efectuate de persoane autorizate si instruite.

Reguli pentru curatarea sablarelor cu sifon

1. Pregdtirea pentru curdtare

Deconectati sursa de aer - opriti compresorul si evacuati aerul din sistem.

Asigurati-va zona de lucru - asigurati-va ventilatia, folositi o masca de praf si ochelari de protectie.
Purtati imbracaminte de protectie, Tn special manusi de lucru si o masca cu filtru P3.

2. Golirea rezervorului
Turnati orice material abraziv ramas din rezervor intr-un recipient adecvat.
Verificati daca nu exista abraziv umed sau aglomerat in rezervor - indepartati-l manual.

3. Curdtarea interiorului rezervorului
Curatati interiorul cu aer comprimat uscat sau cu o perie moale.
Nu folositi apa - umiditatea poate deteriora dispozitivul si poate distruge abrazivul.
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4. Curdtarea conductelor si a sistemului de alimentare
Suflati aerul si liniile abrazive - de preferinta cu duza indepartata.
Verificati daca exista blocaje, fisuri sau uzura materialului (de exemplu, pe furtunul sifonului).

5. Intretinere duze si supape

Demontati duza si supapele - curatati-le de praf si abraziv.

Daca sunt metalice, le puteti sterge cu o carpa usor umezita cu agent anticoroziv. Verificati uzura si inlocuiti
daca este necesar.

6. Incetarea si stocarea
Dupa ce ati terminat de curatat, depozitati sablatorul intr-un loc uscat, ferit de umiditate.
Deschideti supapele si deschideti rezervorul pentru a evita condensul.

7. Frecventa curatdrii

Dupa fiecare utilizare - goliti rezervorul, curatati furtunurile si duza.

O data pe saptamana (cu utilizare intensiva) - curdtare mai aprofundata a intregului sistem.
O data pe luna - verificarea starii tehnice, posibild lubrifiere sau intretinere.

Reguli pentru depozitarea unei sabla cu sifon

1. Locatia de depozitare

incdpere uscatd si bine ventilatd - umiditatea poate provoca coroziunea pieselor metalice si aglomerarea
abrazivului.

Departe de surse de caldura si foc - mai ales daca utilizati abrazivi inflamabili (de exemplu, unele materiale
plastice).

Suprafata stabila - protejati sablatorul impotriva rasturnarii.

2. Curdtare inainte de depozitare

Goliti recipientul pentru material abraziv - daca lasati materialul induntru, acesta se poate aglomera si infunda
duza.

Suflati prin tevi cu aer comprimat - indepartati orice praf si abraziv ramas din instalatie.

Stergeti suprafetele exterioare — in special supapele, duzele si rezervorul.

3. Intretinerea componentelor

Verificati etansarile, supapele si conductele - piesele deteriorate trebuie inlocuite sau pastrate.

Lubrifiati piesele Tn miscare - dacd acest lucru este recomandat de producator (de exemplu, supape cu bild).
Protejati piesele metalice impotriva coroziunii, de ex. cu un strat usor de ulei tehnic.

4. Depozitarea accesoriilor

Pastrati duzele, furtunurile si pistoalele intr-un loc uscat, de preferinta in ambalajul lor original sau in recipiente
separate.

Nu asezati furtunurile pe o margine ascutita sau sub o sarcina - acest lucru va preveni fisurile si deteriorarea.

5. Inspectie regulatd a stdrii tehnice

Din cand in cand (de exemplu, o data pe luna) verificati:
- etanseitatea instalatiei,

- starea duzei (daca este prea uzata),

- nu exista semne de coroziune sau deteriorare.
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Confruntarea cu sculele deteriorate

1. Dezafectarea imediatd

Daca observati ca orice componenta (de exemplu, duza, furtun, supapa) este deteriorata, are scurgeri sau
defecte, opriti imediat lucrul.

Marcati unealta ca fiind deteriorata - de ex. cu o eticheta sau un autocolant ,,NU UTILIZATI".

2. Evaluarea tipului de daune

Vezi ce s-a intamplat exact:

Ruperea furtunului - necesita inlocuire imediata.

Duza uzata sau crapata - inlocuiti (o duza uzata reduce performanta si creste consumul de abraziv).
Scurgeri de supapa sau imbinare - posibila reparare sau inlocuire a etansarii.

Furtun infundat - incercati sa il curatati cu aer comprimat sau sa il spalati (dacd producatorul permite acest
lucru).

3. Reparatie sau inlocuire

Reparati numai Tn conformitate cu instructiunile producatorului - in special supapele si componentele de
presiune.

Daca nu sunteti sigur daca reparatia este posibila si sigura - inlocuiti intotdeauna piesa cu una noua.

Evitati sa faceti reparatii improvizate cu banda, silicon sau sarma - acest lucru poate fi foarte periculos
atunci cand lucrati sub presiune.

4. Documentarea daunelor

Daca lucrati intr-o companie sau atelier:

nregistrati defectiunea in evidentele de service.

Adaugati informatii despre data, motivul si scopul reparatiei/inlocuirii.

Acest lucru va facilita revizuirile viitoare si identificarea problemelor recurente.

5. Aruncarea pieselor deteriorate

Aruncati duzele, supapele si furtunurile uzate sau deteriorate in conformitate cu reglementarile locale (de
exemplu, deseuri metalice sau industriale).

Nu l3sati obiecte ascutite sau rupte libere - acestea pot reprezenta un pericol pentru altii.

6. Inainte de reutilizare

Dupa inlocuirea/scoaterea elementului deteriorat:

Verificati etanseitatea intregii instalatii.

Efectuati un test ,uscat”, de ex. timp de 2-3 minute cu aerul pornit si fara abraziv.
Abia atunci ar trebui sa incepeti sablare propriu-zisa.

Contact pentru securitate si asistenta:

Producator: Compania cu raspundere limitata GEKO Sp.k.
Adresa: Kitlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numar de contact: +48 44 682 40 04
E-mail: geko@geko.pl
Site: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Ultimele doua cifre ale anului marcajului CE - 25
c € DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu deplina responsabilitate ca:

Sablator cu sifon de 76 L, Tip: G02020, Model: FF-Q903,

indeplineste cerintele urmatoarei directive UE:
2014/68/UE - Directiva privind echipamentele sub presiune (PED)

Standarde armonizate:
EN 13445-1:2021 - Recipiente sub presiune fara flacara - Partea 1: Cerinte generale

Comentarii:

Produsul a fost verificat in mod voluntar de catre o terta parte:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Castelul din Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italia

www.entecerma.it

Numar de verificare: 6C250307.YFIUU56

Data lansarii: 07/03/2025
Data expirarii: 06.03.2030

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nuld daca produsul este schimbat sau reconstruit fara acordul
producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kitlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate
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Arenadora siféon 76L
Traduccidn de las instrucciones originales

Arenadora sifon 76L

iATENCION!
Lea este manual antes de usar el dispositivo y consérvelo para utilizarlo en el futuro.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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Propdsito del producto :

La arenadora de sifén de 76 litros estd disefiada para limpiar, matear, eliminar pintura, éxido, sarro y otros
contaminantes de superficies de metal, hormigdn, piedra y madera utilizando un abrasivo aplicado con una
corriente de aire comprimido.

El dispositivo se utiliza en:

- trabajos preparatorios antes de pintar, galvanizar, soldar,

- mantenimiento de estructuras de acero, vehiculos, llantas, maquinas y herramientas,

- renovacion de elementos arquitectdnicos e industriales,

- pequeiios trabajos de granallado en talleres y plantas de produccion.

La arenadora de sifon de 76L se puede utilizar tanto en condiciones de taller como al aire libre, siempre que se
utilice el equipo de proteccion individual (EPI) adecuado y se respeten las normas de seguridad y salud en el
trabajo y las normas medioambientales.

El producto no esta destinado a:

- procesamiento de materiales inflamables, explosivos o tdxicos,
- uso en entornos potencialmente explosivos (ATEX),

- trabajar sin ventilacion adecuada y proteccién contra el polvo,
- uso por parte de personas no capacitadas o sin supervision.

iADVERTENCIA! No intente operar esta maquina hasta que haya leido todo el manual y sepa cémo operarla.
Conserve este manual para futuras consultas. Preste mucha atencidon a las instrucciones de seguridad. El
incumplimiento de las normas de seguridad puede ocasionar lesiones a las personas que operen la maquina o que
se encuentren cerca, o puede provocar dafios a la maquina y a la pieza de trabajo.

Al pulverizar bajo presion, la mezcla de arena con aire no solo se produce en la cdmara de la pistola, sino que todo
el recipiente lleno de arena esta bajo presion. La mezcla de aire y arena es transportada a la pistola mediante una
manguera de goma y finalmente acelerada por una boquilla cénica. Esto permite una eficiencia de pulverizacién
hasta un 30% mayor. La valvula de salida debe estar completamente abierta. No ajuste el flujo de salida de arena
utilizando la vdlvula. El suministro de arena se puede ajustar mediante la valvula inferior.

Notas de seguridad

e Este dispositivo puede ser utilizado por personas cualificadas mayores de 18 afios que hayan recibido formacidn
en procedimientos de proteccién laboral y medioambiental.

e Toda persona que utilice el dispositivo descrito deberd disponer de un certificado médico que acredite su
capacidad para operarlo.

Normas generales de seguridad para herramientas de sifon

1. Finalidad y cualificaciones del operador

Las herramientas de sifén (por ejemplo, arenadoras, limpiadoras) solo se pueden utilizar para el fin previsto: para
el tratamiento de superficies con material abrasivo y aire comprimido.
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El manejo de herramientas de sifén solo puede confiarse a personas formadas que estén familiarizadas con las
normas de seguridad y salud en el trabajo y tengan conocimientos del funcionamiento del dispositivo.

2. Preparacion del puesto de trabajo

Antes de empezar a trabajar:

- Verificar el estado técnico de la herramienta: mangueras, valvulas, conectores, boquilla.
- Asegurese de que el abrasivo sea adecuado y esté seco.

- Asegure el lugar de trabajo: designe una zona de peligro y marque el area.

- Proporcionar una ventilacion adecuada o un sistema de extraccién de polvo.

- No permitir el ingreso de personas no autorizadas al drea de trabajo.

3. Equipo de proteccion individual (EPI) - obligatorio

El operador de herramientas de sifén debe utilizar:

- Casco de arenado con suministro de aire o mascara protectora de clase P3

- Mono protector resistente a la abrasion

- Guantes de proteccion (cuero, arenado) - modelo recomendado GEKO: G02028, G73545.

- Calzado de trabajo con puntera metdlica y suela antideslizante - modelo recomendado GEKO: G90518,
- Proteccidn auditiva (orejeras o tapones) - Modelo GEKO recomendado: G90032

4. Prdcticas laborales seguras

Nunca dirija el chorro abrasivo hacia personas o hacia usted mismo.

Mantenga una posicion corporal estable mientras trabaja: evite trabajar por encima de la cabeza o en una
escalera sin proteccion.

No utilice el dispositivo si algiin componente (por ejemplo, valvula, manguera) esta dafiado.
Trabaje dentro del rango de presidn permitido, de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Una vez finalizado el trabajo:

Cerrar el suministro de aire

Alivie la presion en el sistema

Limpia tu dispositivo y tu espacio de trabajo

5. Inspeccion y mantenimiento

Compruebe periddicamente el estado técnico de la herramienta, especialmente las mangueras, los conectores,
las vélvulas y la boquilla.

Reemplace los componentes desgastados o dafiados Unicamente con piezas originales.

Documentar las inspecciones y cualquier falla de acuerdo a los procedimientos internos de la empresa.

6. Acciones de emergencia

En caso de fallo, desconecte inmediatamente el suministro de aire comprimido.

En caso de lesidn, proporcione primeros auxilios e informe el accidente a su supervisor.
En caso de fuga de abrasivo o rotura de la manguera, detenga el trabajo y reporte la falla.

Normas de seguridad para las arenadoras de sifon

1. Preparacion del puesto de trabajo

Aseglrese de que el area de trabajo esté bien ventilada y aislada de los transeluntes. Compruebe el estado técnico
de la arenadora, cables y conectores antes de cada uso.
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Utilice siempre la maquina arenadora sobre una superficie plana y estable.
Asegurese de que no haya materiales inflamables en el area.
Colocar sefiales de advertencia que informen sobre las operaciones de chorro abrasivo.

2. Funcionamiento del dispositivo

Antes de comenzar, asegurese de que las valvulas estén en la posicién cerrada.

Nunca apunte la boquilla hacia personas o animales.

Mantenga una distancia segura de la superficie que se esta procesando.

Trabaje Unicamente dentro del rango de presidon recomendado (segun las instrucciones del fabricante).
Compruebe periédicamente el estado de la boquilla, las lineas de presién y los conectores: sustituya
inmediatamente las piezas desgastadas.

No deje el dispositivo desatendido mientras esté en funcionamiento.

Apague siempre el suministro de aire comprimido cuando haya terminado de trabajar.

3. Comportamiento en situaciones de emergencia

Si se rompe una manguera, corte inmediatamente el suministro de aire.

En caso de contacto del abrasivo con los ojos o la piel, enjuagar con abundante agua y consultar a un médico.
Si sospecha que hay danos en el dispositivo, detenga el trabajo e inspeccidnelo.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA CHORREADORAS DE ARENA CON SIFON
(teniendo en cuenta los riesgos mecanicos, fisicos y ergonémicos)

1. PELIGROS MECANICOS

Posibles amenazas:

Impacto de particulas abrasivas reflejadas desde la superficie de trabajo

Fugas en las tuberias de presién. Boquilla arrancada de la mano.

Aplastamiento, pellizco por un alambre o un tanque

Quemaduras por superficies metalicas calientes después de un trabajo prolongado

Normas de seguridad:

Utilice Unicamente cables y conectores probados y sin dafios: compruebe su estado antes de cada uso.
Asegure siempre la boquilla con ambas manos o en el soporte; utilice valvulas de seguridad en el gatillo.
Mantenga una distancia segura de la superficie que se esta procesando: evite el rebote del abrasivo.
Trabajar Unicamente con el depdsito cerrado y con la presién adecuada (segun los datos del fabricante).
Proteja su area de trabajo de personas no autorizadas.

2. AMENAZAS FISICAS

Posibles amenazas:

Inhalacion de polvo fino (silice, perdigones, dxidos metalicos)

Ruido superior a 85 dB (peligro auditivo)

Agotamiento por calor durante un trabajo prolongado con el traje
Riesgo de descarga eléctrica al trabajar con equipos eléctricos cerca.
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Normas de sequridad:

Utilice siempre proteccidn respiratoria completa: un casco de chorro de arena con suministro de aire o una media
mascara con filtro P3.

Utilice proteccion auditiva (orejeras o tapones para los oidos).

Trabaje en un area bien ventilada o utilizando un sistema de extraccién de polvo.

Tome descansos regularmente: no permita que su cuerpo se sobrecaliente.

Guarde las herramientas lejos de fuentes de agua y humedad para evitar el riesgo de cortocircuito con otros
dispositivos.

3. RIESGOS ERGONOMICOS

Posibles amenazas:

Sobrecarga del sistema musculoesquelético (permanecer de pie durante un tiempo prolongado, sostener una
manguera pesada)

Visibilidad obstruida a través de la visera/casco empafiado

Vibraciones transmitidas a las manos

Movimiento restringido debido a traje inadecuado

Normas de seguridad:
Utilice cables y portaboquillas (suspensiones si es posible) livianos y debidamente equilibrados.

Use un traje protector ajustado que no restrinja el movimiento.

Asegurese de que su area de trabajo esté bien iluminada: la visibilidad es clave.

Trabaje en ciclos: tome descansos cada 30-60 minutos para evitar la sobrecarga.

Mantenga y reemplace su visera periddicamente: evite que se empafie y limite su campo de vision.

4. REGLAS GENERALES ADICIONALES

Toda persona que opere una maquina arenadora debe recibir capacitacion en salud y seguridad ocupacional.

El dispositivo solo puede utilizarse siguiendo las instrucciones del fabricante.

Cualquier modificacidn al dispositivo estd prohibida y puede anular la garantia y aumentar el riesgo de accidentes.
El trabajo debe ser supervisado y el area de trabajo debe estar marcada.

Todos los fallos, fugas y dafios deben notificarse inmediatamente y repararse antes de volver a utilizar el equipo.

AIRE COMPRIMIDO

¢ El aire suministrado debe ser seco y comprimido de acuerdo con los requisitos técnicos. Se debe garantizar un
flujo de aire adecuado en el sistema. Una mayor presion de suministro reduce la vida util de la maquina y
aumenta la posibilidad de lesiones personales.

¢ El conector que conecta la mdquina al dispositivo de alimentacién debe tener unas dimensiones determinadas.
e Tome precauciones adicionales al utilizar la maquina cerca del agua. El agua puede dafiar gravemente sus
herramientas o maquinaria.

¢ No olvide drenar el agua condensada del tanque de presidn. La manguera flexible utilizada para alimentar la
maquina con aire comprimido también debe estar completamente seca.

¢ Asegurese de que no entre suciedad en el interior de la maquina. Las aberturas de entrada y salida del aparato
deben mantenerse limpias.
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¢ Antes de desconectar cualquier tuberia o manguera de aire comprimido, apague el suministro de aire
comprimido. Espere hasta que la presion se estabilice.

¢ Antes de iniciar el trabajo, comprobar la estanqueidad de todas las conexiones y tuberias. Si se detecta una
fuga, debera repararse inmediatamente. Una fuga supone una carga adicional para el compresor y aumenta los
costes operativos.

¢ Las lineas de presidn y las tuberias deben inspeccionarse periédicamente. Si se detecta una fuga durante el
funcionamiento, se debe detener el trabajo inmediatamente. El elemento dafiado debe ser reparado o
reemplazado por uno nuevo. Las mangueras de presién no deben doblarse. Observe la linea en la superficie del
alambre.

¢ Los cables marcados de esta manera deben mantenerse lo mas rectos posible.

e Las lineas de presién no deben colocarse sobre bordes afilados ni enrutarse en lugares donde puedan dafiarse o
cortarse.

¢ Antes de instalar una manguera nueva, limpiela con aire comprimido.

¢ Si es necesario pasar el cable a través de varios elementos estructurales, utilice un manguito de seguridad y
revise los cables periddicamente.

¢ Para evitar que entren contaminantes en el dispositivo, utilice tapones y cubiertas de seguridad.

chorro de arena

Antes de utilizar la maquina, asegurese de saber cémo operarla. Revise el Manual del usuario de la maquina, asi
como los manuales del compresor de aire y de cualquier otra herramienta o maquina que pueda utilizarse con el
equipo de arenado. También debe asegurarse de que el lugar en el que se utilizard la maquina (o incluso la pieza
de trabajo) no esté cubierto por normas y regulaciones de seguridad especiales.

Si es asi, |éalos con atencidn.

¢ Mantenga limpia su area de trabajo.

¢ No utilice equipos de chorro de arena ni compresores cerca de gases o liquidos inflamables o explosivos.

¢ No permita que los nifios estén en el drea de trabajo. Cualquier persona que se encuentre en el drea de arenado
debe usar el mismo equipo de proteccidn personal que la persona que realiza el arenado.

e Utilice equipo y ropa de proteccién recomendados: guantes protectores gruesos, mascara antipolvo y capucha.
* Revise peridédicamente su equipo de arenado. PRECAUCION — Las partes expuestas de la maquina de arenado
estan sujetas a desgaste interno, por lo que es posible que el usuario no note inicialmente su deterioro. La
destruccién de estas piezas puede provocar dafios graves.

¢ Al pulir con chorro de arena piezas pequefias, utilice un dispositivo de sujecidon adecuado para sujetar la pieza
de forma segura y mantener ambas manos libres para operar la vélvula y la boquilla.

¢ No sobreestimes tus habilidades. Utilice calzado de trabajo adecuado

e Mantener las herramientas en buen estado.

¢ Antes de realizar trabajos de mantenimiento cuando el dispositivo no esté en uso, desconecte el dispositivo del
suministro de aire comprimido.

¢ Asegurese de que la maquina no se pueda encender accidentalmente. Cuando no utilice el aparato, cierre todas
las valvulas.
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¢ Tenga cuidado al trabajar: deje de trabajar si se cansa.
* Durante las reparaciones, utilice Unicamente repuestos originales .

Equipo de fuerza

¢ Si el dispositivo esta equipado con resortes comprimidos, utilice un dispositivo adecuado para liberarlos de
forma lenta y segura.

¢ Antes de desechar el material de embalaje, compruebe que no queda ninguna pieza en el interior. Si es asi,
retirelo e instalelo en su lugar. Utilice la lista de verificacién de piezas y el dibujo de ensamblaje para obtener
informacion.

Instalacion

¢ Antes de desechar el material de embalaje, compruebe si queda algo en el interior. Si es asi, retirelo e instalelo
en su lugar. Utilice la lista de verificacion de piezas y el plano de ensamblaje para obtener la informacién
adecuada.

¢ Se recomienda utilizar cinta de teflén para sellar las conexiones roscadas.

¢ La maquina se entrega premontada.

¢ Ver dibujo (7) y montar los soportes (6) en el contenedor de material abrasivo (1). Inserte el eje de la rueda (5) a
través del extremo inferior de los soportes y coloque las ruedas (2) en el eje y asegurelas con los pasadores de
bloqueo (3).

¢ Ajuste la pata de apoyo (4) y fijela con el pasador de seguridad (3).
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¢ Tomando como referencia el dibujo, atornillar el conjunto en la rosca de salida del
dispositivo.

¢ Sella la unién con cinta de tefldon.

b5
¢ Tomando como referencia el dibujo, montar la boquilla. g
75 18C
Tanc—
.oy . . ’ 2‘
e Utilice las piezas (24) y (23) para conectar la boquilla ensamblada. Hazlo segun el

23
dibujo. e

¢ Tomando como referencia el dibujo, ensamble el conjunto del mandmetro. - e

¢ Basandose en el dibujo, ensamble el conjunto de la unidad de separacién de
sedimentos.

¢ Coloque la unidad ensamblada sobre sus ruedas.

* Conecte el conjunto del mandmetro a la parte superior del dispositivo como se
muestra.

¢ Conecte la unidad de separacion de sedimentos.

* Antes de usar, asegurese de que todas las conexiones y conectores estén
correctamente ensamblados, apretados y funcionando correctamente.
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Una vez completada la instalacidn, realice una prueba de fugas de la siguiente manera:

e Cerrar la vélvula (18) — la palanca de control debe estar posicionada perpendicular al cuerpo de la valvula.

e Cerrar la vdlvula (18-C) — la palanca de control debe estar posicionada perpendicular al cuerpo de la valvula.

¢ Conecte la linea de suministro de aire comprimido (desde el compresor) a la entrada (19).

e Cierre la abertura de entrada con las piezas (11) y (12).

¢ Abra con cuidado la valvula de entrada (18).

¢ Observe el aumento de presidén dentro del tanque en el manémetro.

¢ Escuche cualquier sonido que pueda indicar una fuga. Si escuchas tal sonido, exhala de la siguiente manera.

¢ Cierre la valvula de entrada (18), luego abra con cuidado la valvula (18-C). Presione la palanca en la salida y
libere con cuidado el aire del sistema.

¢ Controle el mandmetro para asegurarse de que no haya presién en el sistema.

¢ Las conexiones (conectores rapidos) que presenten fugas deberan volver a apretarse. Si estos pasos no son
suficientes, afloje las conexiones y use mds cinta de tefldn para sellarlas.

Servicio

¢ Proteja su compresor de las particulas abrasivas arrojadas por la arenadora. Durante el funcionamiento, el
compresor aspira un gran volumen de aire y su filtro no es capaz de eliminar todas las particulas antes de que
entren en el compresor.

¢ Si entran particulas abrasivas en el compresor, provocaran cambios irreversibles en el mismo. Si es posible,
coloque el compresor en otra habitacion. O si trabaja al aire libre, coloque la entrada de aire del compresor en
la misma direccién que el viento. Utilice un cable de alimentacién lo suficientemente largo con el didmetro
interior correcto para garantizar un flujo de aire adecuado.

Apertura del tanque de abrasivo

¢ Libere el aire comprimido antes de abrir el tanque de abrasivo. Cierre la valvula (18-B) y presione brevemente
el gatillo para liberar el aire restante del tubo.

e Cierre la valvula (18) y presione nuevamente el gatillo brevemente para permitir que el aire comprimido
escape del tanque.

¢ Asegurese de que el mandmetro (15) muestre presion cero y abra el tanque.

¢ Utilice Unicamente aire con una presién maxima admisible de 8 bar. Si el aire alcanza una presién mas alta, el
exceso de aire se liberard a través de la valvula de seguridad (10); si la valvula no se enciende a una presion mas
alta, detenga el trabajo inmediatamente y restablezca la presion en el tanque. Luego puedes intentar encontrar
la causa del mal funcionamiento.

Como elegir el abrasivo adecuado

¢ Una sustancia abrasiva seleccionada adecuadamente afecta significativamente la eficiencia de produccién y la
eficacia del proceso tecnoldgico de pulido con chorro de arena. Puedes utilizar materiales rentables como
arena. Sin embargo, el coste que supone ahorrar dinero de esta manera ocasiona otros numerosos problemas
(técnicos). La arena comun (incluso cuidadosamente limpiada) contiene particulas de suciedad y particulas
organicas que absorben la humedad.
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Las sustancias abrasivas himedas pueden obstruir o dafar la boquilla de pulverizacién o las vdlvulas de la
maquina. Por ello recomendamos utilizar materiales de arenado sintéticos que eliminen este tipo de
problemas.

o Al utilizar repetidamente la misma sustancia para el arenado, recuerde que los bordes afilados de las
particulas abrasivas se desgastan (se desafilan), lo que reduce la eficacia del proceso de arenado. Para
mantener el buen estado de funcionamiento del dispositivo y cumplir con las normas de seguridad, se
deben realizar periédicamente las siguientes acciones:

* Reemplace el material abrasivo sucio y desgastado.

e Compruebe la boquilla de pulverizacién de abrasivo y la boquilla de aire. Si es necesario, sustituya la
boquilla por una nueva. Si se utilizan boquillas desgastadas, podria provocar dafos en la pistola.

¢ Inspeccione todas las partes de la mdaquina que puedan desgastarse debido a la acciéon del material
abrasivo.

¢ Se debe cambiar la pelicula protectora y los guantes.

Rellenar el tanque con sustancia abrasiva

* Asegurese de que el abrasivo esté seco y que el tamafio de particula no obstruya las valvulas (18-B y 18-
C), cdmara de mezcla (22), tubos (24), boquilla (27), etc.

¢ Se debe utilizar ropa protectora adecuada.

e Cierre la valvula de entrada principal (18) - mueva la palanca a la posicién perpendicular al cuerpo de la
valvula.

¢ Presione la palanca del gatillo en el extremo de la manguera para liberar el aire del tanque.

¢ Abra las valvulas de entrada (18-C), (18-A), (18-B). Mueva la palanca a una posicion paralela al cuerpo de
la vélvula.

¢ Asegurese de que el monitor de presion arterial marque 0.

e Cierre la valvula (18-B).

¢ Desatornille la tapa del tanque (12).

¢ Coloque el embudo (29) en el orificio y vierta la sustancia en su interior. Intente verter suficiente abrasivo
en el tanque para completar el proceso de arenado sin tener que rellenarlo. Si va a pulir con chorro de
arena areas grandes, no llene el tanque a mas del 75 % de su capacidad total. Antes de llenar, recuerde
restablecer la presion en el tanque. Siga los pasos descritos anteriormente. También vacie el agua recogida
de la unidad de separacidn de sedimentos (17) ya que la humedad puede entrar en el tanque y humedecer
la sustancia, lo que puede obstruir las valvulas de entrada (18-B) y (18-C).

¢ Verifique la cantidad de condensado de agua en la unidad de separacidon de lodos también durante el
funcionamiento, especialmente cuando la humedad ambiente es alta.

¢ Después del llenado, enrosque la tapa del tanque (12) con la junta en su lugar.

e Cierre la valvula de salida (18-C) y abra la valvula de entrada principal (18).

* Poco después de comenzar a llenar el tanque con aire, verifique que no haya fugas en el tanque de aire
comprimido (debajo de la tapa).

¢ Abra la valvula (18-C) y (18-A) para expulsar cualquier abrasivo restante.

e Cerrar la valvula (18-C).

¢ Abra la valvula (18-B).

¢ Abra la valvula (18-C).

¢ Presione el gatillo ubicado en el extremo de la manguera para iniciar el proceso de arenado.
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Finalizacion del proceso de arenado

¢ Cierre la vélvula (18-B).

» Apriete el gatillo (18-C) para expulsar cualquier resto de material abrasivo del alambre.

e Cierre la valvula (18).

* Presione el gatillo (18-C) para liberar cualquier presion restante del tanque. El monitor de presién arterial
debe mostrar 0.

e Cierre todas las demds valvulas por seguridad.

Mantenimiento

¢ Mantenga sus herramientas limpias. La suciedad puede entrar en los mecanismos internos de la maquina
y provocar dafios.

¢ No utilice soluciones de limpieza agresivas ni disolventes de pintura o barniz para limpiar la maquina.

¢ Las piezas de pldstico deben limpiarse con un pano humedecido con agua y jabdn.

¢ Limpie y lubrique las superficies metdlicas con un pafio humedecido en aceite de parafina.

¢ Cuando el dispositivo no esté en uso, lubriquelo con una grasa adecuada y guardelo en un lugar seco
para evitar la corrosion.

e Las partes del equipo de chorro de arena que entran en contacto con la sustancia abrasiva se desgastan
rapidamente. Estos son principalmente: tuberia (24), valvula de entrada (18-C) y boquillas (27). Estas piezas
deben revisarse periddicamente para verificar su desgaste normal y reemplazarse segln sea necesario.

¢ El nuevo cable de trabajo (24) estd equipado con paredes formadas por dos cables de refuerzo y tiene un
espesor de 6 mm. El flujo de la sustancia abrasiva hace que las paredes del tubo se vuelvan mas delgadas y
éste deba reemplazarse cuando sea necesario.

e Para comprobar la estanqueidad del sistema, cerrar la valvula (18-C) y presurizarlo. A continuacion,
coloque la mano cerca de las piezas descritas y compruebe si sale aire.

¢ Para comprobar si hay pequeiias fugas, utilice agua jabonosa.

¢ Si nota una pequefa fuga, detenga el trabajo inmediatamente y alivie la presién del sistema. Luego
reemplace la pieza dafiada.

¢ Inspeccione también cuidadosamente las partes restantes del sistema.

Desguace

Al final de la vida util del dispositivo, éste debera desecharse de acuerdo con las leyes y reglamentaciones
aplicables. El producto estd hecho de piezas de metal y plastico que se pueden reciclar si se separan unas
de otras.

1. Desmonte todas las piezas.

2. Separe todas las piezas segun los materiales de que estan hechas (por ejemplo, metales, caucho,
plasticos, etc.). Las piezas separadas deben llevarse a la instalaciéon de reciclaje mas cercana para su
procesamiento.
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Datos técnicos

Capacidad del tanque: 76L

Presién de trabajo: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Didmetro de la boquilla: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Consumo de aire: 170-700 I/min

1 tanque

2 ruedas

15 3 Pasador de bloqueo

4 Soporte

5 ejes

mn 6 manijas

7 manijas

8 Tuerca hexagonal

9 Tornillo

10 Valvula de seguridad
11 Junta térica

12 Cuello de llenado

13 Conector

14 Conector

15 Monitor de presion arterial
16 Conector recto

17 Separador de agua

18 valvulas de 3/8"
Valvula 18A de 3/8"
Valvula 18B de 3/8"
Valvula 18C de 3/8"

19 Conector

20 Conector recto

21 Manguera de aire

22 Tubo de salida de abrasivo
23 Abrazadera de sujecion
24 Alambre para chorro de arena
25 Limitador

26 Junta

27 boquillas

28 Tuerca de bloqueo

29 Embudo

30 Portada

31 Arandela de metal

=

18¢
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Normas de mantenimiento de las arenadoras de sifon

1. Inspecciones técnicas periddicas

Realizar inspecciones periddicas segun las recomendaciones del fabricante, al menos una vez cada 6 meses.
Verifique el estado de mangueras, boquillas, valvulas y sujetadores.

Verificar la estanqueidad de la instalacidn y la presencia de posibles dafios mecanicos.

2. Limpieza después de cada uso

Vacie el tanque de cualquier abrasivo restante.

Limpie completamente el interior del tanque y el sistema de suministro de aire y abrasivo.
Guarde la arenadora en un lugar seco y ventilado para evitar la corrosion.

3. Comprobacidn del sistema neumdtico

Verificar el estado técnico del compresor y la estanqueidad de las lineas neumaticas.

Limpie y reemplace los filtros de aire de acuerdo con el programa del fabricante.

Asegurese de que la presion de funcionamiento no exceda los estandares permitidos para un modelo
determinado.

4. Sequridad de uso

Utilice inicamente abrasivos recomendados por el fabricante.

Antes de cada uso, compruebe la integridad y el funcionamiento del equipo de proteccion (por ejemplo,
mascarillas, guantes, ropa de proteccion).

Proteger el lugar de trabajo de la propagacion de polvo y abrasivos.

5. Documentacion y registros

Mantenga un registro de mantenimiento, registrando las fechas de inspecciones, limpiezas y reemplazos de
piezas.

Si se detectan fallos, registrelos inmediatamente en la documentacién y ponga el dispositivo fuera de servicio
hasta que se reparen.

6. Repuestos y reparaciones
Utilice inicamente piezas de repuesto originales o aprobadas por el fabricante.
Todas las reparaciones deben ser realizadas por personas autorizadas y capacitadas.

Reglas para la limpieza de las arenadoras de sifon

1. Preparacion para la limpieza

Desconecte la fuente de aire: apague el compresor y purgue el aire del sistema.

Asegure su area de trabajo: asegurese de que haya ventilacién, use una mascara antipolvo y gafas de seguridad.
Utilice ropa protectora, especialmente guantes de trabajo y una mascara con filtro P3.

2. Vaciado del tanque
Vierta cualquier material abrasivo restante del tanque en un recipiente adecuado.
Compruebe que no haya abrasivo himedo o aglomerado en el tanque: retirelo manualmente.

3. Limpieza del interior del tanque
Limpie el interior con aire comprimido seco o un cepillo suave.
No utilice agua: la humedad puede dafiar el dispositivo y destruir el abrasivo.
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4. Limpieza de las tuberias y del sistema de suministro
Sople el aire y las lineas abrasivas, preferiblemente con la boquilla removida.
Compruebe si hay obstrucciones, grietas o desgaste del material (por ejemplo en la manguera del sifén).

5. Mantenimiento de boquillas y vdlvulas

Desmontar la boquilla y las vélvulas, limpiarlas de polvo y abrasivos.

Si son de metal, puedes limpiarlos con un pafio ligeramente humedecido con agente anticorrosivo. Verifique el
desgaste y reemplacelo si es necesario.

6. Terminacidn y almacenamiento
Una vez que haya terminado de limpiar, guarde la arenadora en un lugar seco, lejos de la humedad.
Abra las vélvulas y abra el tanque para evitar la condensacion.

7. Frecuencia de limpieza

Después de cada uso, vacie el tanque, limpie las mangueras y la boquilla.

Una vez a la semana (con uso intensivo): limpieza mas profunda de todo el sistema.
Una vez al mes - inspeccion del estado técnico, posible lubricacién o mantenimiento.

Reglas para el almacenamiento de una arenadora de sifon

1. Ubicacidén de almacenamiento

Habitaciéon seca y bien ventilada: la humedad puede provocar la corrosién de las piezas metdlicas y el
apelmazamiento del abrasivo.

Mantener alejado de fuentes de calor y fuego, especialmente si se utilizan abrasivos inflamables (por ejemplo,
algunos plasticos).

Superficie estable: protege la arenadora para que no se vuelque.

2. Limpieza antes del almacenamiento

Vacie el recipiente de material abrasivo: dejar el material dentro puede provocar que se aglomere y obstruya la
boquilla.

Soplar las tuberias con aire comprimido: eliminar cualquier resto de polvo y abrasivo de la instalacion.

Limpie las superficies exteriores, especialmente las vélvulas, las boquillas y el tanque.

3. Mantenimiento de componentes

Revise los sellos, valvulas y tuberias: las partes dafiadas deben reemplazarse o conservarse.
Lubrique las piezas moviles, si el fabricante lo recomienda (por ejemplo, valvulas de bola).
Proteger las piezas metalicas contra la corrosidn, p. ej. con una ligera capa de aceite técnico.

4. Almacenamiento de accesorios

Guarde las boquillas, mangueras y pistolas en un lugar seco, preferiblemente en su embalaje original o en
contenedores separados.

No coloque las mangueras sobre un borde afilado o debajo de una carga: esto evitara grietas y dafios.

5. Inspeccion periddica del estado técnico

De vez en cuando (por ejemplo, una vez al mes) comprobar:
- estanqueidad de la instalacidn,

- estado de la boquilla (si estd demasiado desgastada),

- no hay signos de corrosion o dafios.
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Como tratar las herramientas dafiadas

1. Desmantelamiento inmediato

Si nota que algin componente (por ejemplo, boquilla, manguera, valvula) esta dafado, tiene fugas o es
defectuoso, detenga el trabajo inmediatamente.

Marcar la herramienta como dafiada, p. ej. con una etiqueta o pegatina de "NO USAR".

2. Evaluacion del tipo de dafio

Veamos qué pasd exactamente:

Rotura de manguera: requiere reemplazo inmediato.

Boquilla desgastada o agrietada: reemplacela (una boquilla desgastada reduce el rendimiento y aumenta el
consumo de abrasivo).

Valvula o junta con fugas: posible reparacion o reemplazo del sello.

Manguera obstruida: intente limpiarla con aire comprimido o enjuagandola (si el fabricante lo permite).

3. Reparacion o reemplazo

Reparar Unicamente de acuerdo con las instrucciones del fabricante, especialmente vélvulas y
componentes de presion.

Si no estd seguro de si la reparacion es posible y segura, reemplace siempre la pieza por una nueva.

Evite hacer reparaciones improvisadas con cinta, silicona o alambre: esto puede ser muy peligroso cuando
se trabaja bajo presién.

4. Documentacion de dafios

Si trabajas en una empresa o taller:

Registre la falla en los registros de servicio.

Agregue informacidn sobre la fecha, el motivo y el alcance de la reparacién/reemplazo.
Esto facilitard futuras revisiones y la identificacidon de problemas recurrentes.

5. Eliminacion de piezas dafiadas

Deseche las boquillas, valvulas y mangueras usadas o dafiadas de acuerdo con las regulaciones locales (por
ejemplo, residuos metdlicos o industriales).

No deje objetos afilados o rotos sueltos: pueden representar un peligro para otras personas.

6. Antes de reutilizar

Después de reemplazar/retirar el elemento dafiado:

Verifique la estanqueidad de toda la instalacién.

Realice una prueba “seca”, por ejemplo durante 2-3 minutos con el aire encendido y sin abrasivo.
Sélo entonces deberias comenzar con el arenado propiamente dicho.

Contacto para seguridad y soporte:

Productor: GEKO Sociedad de Responsabilidad Limitada Sp.k.
DIRECCION: Kietlin, calle. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero de contacto: +48 44 682 40 04

Correo electrénico: geko@geko.pl

Sitio web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Los dos ultimos digitos del afio del marcado CE - 25
c € DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z o. o. Esp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Chorro de arena con sifén de 76L, tipo: G02020, modelo: FF-Q903,

Cumple los requisitos de la siguiente directiva de la UE:
2014/68/UE - Directiva de equipos a presion (DEP)

Normas armonizadas:
EN 13445-1:2021 - Recipientes a presion sin llama - Parte 1: Requisitos generales

Comentarios:

El producto ha sido verificado voluntariamente por un tercero:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Castillo de Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italia

www.entecerma.it

Numero de verificacion: 6C250307.YFIUU56

Fecha de lanzamiento: 07/03/2025
Fecha de vencimiento: 06.03.2030

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La preparacién y almacenamiento de la documentacidn técnica corresponde al siguiente:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Nombre, apellidos y cargo de la persona autorizada
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Sabbiatrice a sifone 76L
Traduzione delle istruzioni originali IT

Sabbiatrice a sifone 76L

ATTENZIONE!
Si prega di leggere attentamente il presente manuale prima dell'uso e di conservarlo per un utilizzo futuro del dispositivo.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Scopo del prodotto :

La sabbiatrice a sifone da 76 litri & progettata per pulire, opacizzare, rimuovere vernice, ruggine, calcare e altri
contaminanti da superfici in metallo, cemento, pietra e legno mediante un abrasivo applicato con un flusso di aria
compressa.

Il dispositivo viene utilizzato in:

- lavori preparatori prima della verniciatura, zincatura, saldatura,

- manutenzione di strutture in acciaio, veicoli, cerchioni, macchine e utensili,

- ristrutturazione di elementi architettonici e industriali,

- piccoli lavori di pallinatura in officine e stabilimenti di produzione.

La sabbiatrice a sifone da 76 litri pu0 essere utilizzata sia in officina che all'aperto, a condizione che vengano
utilizzati adeguati dispositivi di protezione individuale (DPI) e che vengano rispettate le normative sulla salute e
sicurezza sul lavoro e sulla tutela dell'ambiente.

Il prodotto non & destinato a:

- lavorazione di materiali inflammabili, esplosivi o tossici,

- utilizzo in ambienti potenzialmente esplosivi (ATEX),

- lavorare senza adeguata ventilazione e protezione dalla polvere,
- utilizzo da parte di persone non addestrate o non supervisionate.

AVVERTIMENTO! Non tentare di utilizzare questa macchina prima di aver letto l'intero manuale e di sapere come
utilizzarla. Conservare questo manuale per riferimento futuro. Prestare molta attenzione alle istruzioni di
sicurezza. Il mancato rispetto delle norme di sicurezza puo provocare lesioni alle persone che utilizzano la
macchina o che si trovano nelle vicinanze, oppure pud causare danni alla macchina e al pezzo in lavorazione.

Quando si spruzza sotto pressione, la miscelazione della sabbia con I'aria non avviene solo nella camera della
pistola, ma l'intero contenitore riempito di sabbia € sotto pressione. La miscela aria-sabbia viene trasportata alla
pistola tramite un tubo di gomma e infine accelerata da un ugello conico. Cido consente un'efficienza di
spruzzatura fino al 30% superiore. La valvola di scarico deve essere completamente aperta. Non regolare il flusso
di uscita della sabbia tramite la valvola. L'alimentazione della sabbia puo essere regolata tramite la valvola di
fondo.

Note di sicurezza

¢ Questo dispositivo puo essere utilizzato da persone qualificate di eta pari o superiore a 18 anni, formate sulle
procedure di protezione ambientale e lavorativa.

¢ Ogni persona che utilizza il dispositivo descritto deve essere in possesso di un certificato medico che confermi la
sua capacita di utilizzarlo.

Norme generali di sicurezza per gli utensili a sifone

1. Scopo e qualifiche dell'operatore

Gli utensili a sifone (ad esempio sabbiatrici, pulitori) possono essere utilizzati solo per lo scopo per cui sono stati
concepiti, vale a dire per il trattamento delle superfici mediante materiale abrasivo e aria compressa.
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L'uso degli utensili a sifone puo essere affidato esclusivamente a personale formato, a conoscenza delle norme di
sicurezza e tutela della salute sul lavoro e del funzionamento dell'apparecchio.

2. Preparazione della postazione di lavoro

Prima di iniziare a lavorare:

- Controllare le condizioni tecniche dell'utensile: tubi, valvole, raccordi, ugello.

- Assicurarsi che I'abrasivo sia adatto e asciutto.

- Mettere in sicurezza il posto di lavoro: designare una zona pericolosa e segnalare |'area.
- Fornire un adeguato sistema di ventilazione o di aspirazione della polvere.

- Non consentire I'accesso all'area di lavoro a persone non autorizzate.

3. Dispositivi di protezione individuale (DPI) - obbligatori

L'operatore degli utensili a sifone deve utilizzare:

- Casco per sabbiatura con alimentazione ad aria o maschera protettiva classe P3

- Tuta protettiva antiabrasione

- Guanti protettivi (pelle, sabbiatura) - modello GEKO consigliato: G02028, G73545.

- Calzature da lavoro con puntale in metallo e suola antiscivolo - modello GEKO consigliato: G90518,
- Protezione uditiva (cuffie o tappi auricolari) - modello GEKO consigliato: G90032

4. Pratiche di lavoro sicure

Non dirigere mai il getto abrasivo verso altre persone o verso se stessi.

Mantenere una posizione stabile del corpo durante il lavoro: evitare di lavorare in alto o su una scala senza
protezione.

Non utilizzare il dispositivo se uno qualsiasi dei suoi componenti (ad esempio valvola, tubo flessibile) risulta
danneggiato.
Lavorare entro l'intervallo di pressione consentito, secondo le istruzioni del produttore.

Dopo il completamento del lavoro:
Chiudere I'alimentazione dell'aria
Scaricare la pressione nel sistema

Pulisci il tuo dispositivo e I'area di lavoro

5. Ispezione e manutenzione

Controllare regolarmente le condizioni tecniche dell'utensile, in particolare tubi flessibili, connettori, valvole e
ugello.

Sostituire i componenti usurati o danneggiati solo con ricambi originali.

Ispezioni documentali ed eventuali carenze secondo le procedure aziendali interne.

6. Azioni di emergenza

In caso di guasto, interrompere immediatamente I'alimentazione dell'aria compressa.

In caso di infortunio, prestare il primo soccorso e segnalare l'incidente al proprio supervisore.
In caso di perdite di abrasivo o rottura del tubo, interrompere il lavoro e segnalare il guasto.

Norme di sicurezza per le sabbiatrici a sifone

1. Preparazione della postazione di lavoro

Assicurarsi che I'area di lavoro sia ben ventilata e isolata da eventuali astanti. Prima di ogni utilizzo, controllare le
condizioni tecniche della sabbiatrice, dei cavi e dei connettori.
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Utilizzare sempre la sabbiatrice su una superficie stabile e piana.
Assicurarsi che non vi siano materiali infiammabili nell'area.
Posizionare cartelli di avvertimento che informino sulle operazioni di sabbiatura.

2. Funzionamento del dispositivo

Prima di iniziare, assicurarsi che le valvole siano in posizione chiusa.

Non puntare mai l'ugello verso persone o animali.

Mantenere una distanza di sicurezza dalla superficie in lavorazione.

Lavorare solo entro l'intervallo di pressione consigliato (secondo le istruzioni del produttore).

Controllare regolarmente le condizioni dell'ugello, delle linee di pressione e dei connettori: sostituire
immediatamente le parti usurate.

Non lasciare il dispositivo incustodito durante il funzionamento.

Una volta terminato il lavoro, chiudere sempre I'alimentazione dell'aria compressa.

3. Comportamento in situazioni di emergenza

Se un tubo flessibile scoppia, interrompere immediatamente I'alimentazione dell'aria.

In caso di contatto dell'abrasivo con gli occhi o la pelle, sciacquare abbondantemente con acqua e consultare un
medico.

Se si sospetta un danno al dispositivo, interrompere il lavoro e ispezionarlo.

NORME DI SICUREZZA PER SABBIATRICI A SIFONE
(tenendo conto dei rischi meccanici, fisici ed ergonomici)

1. PERICOLI MECCANICI

Possibili minacce:

Impatto delle particelle abrasive riflesse dalla superficie di lavoro
Perdite nelle tubazioni di pressione. Ugello strappato via dalla mano.
Schiacciamento, pizzicamento da parte di un filo o di un serbatoio
Ustione da superfici metalliche calde dopo un lungo lavoro

Norme di sicurezza:

Utilizzare solo cavi e connettori testati e non danneggiati. Controllarne le condizioni prima di ogni utilizzo.
Fissare sempre I'ugello con entrambe le mani o nel supporto: utilizzare valvole di sicurezza sul grilletto.
Mantenere una distanza di sicurezza dalla superficie in lavorazione per evitare il rimbalzo dell'abrasivo.
Lavorare solo con serbatoio chiuso e con la pressione adeguata (secondo i dati del produttore).
Proteggere I'area di lavoro da persone non autorizzate.

2. MINACCE FISICHE

Possibili minacce:

Inalazione di polveri sottili (silice, pallini, ossidi metallici)

Rumore superiore a 85 dB (pericolo per I'udito)

Colpo di calore durante il lungo lavoro in tuta

Rischio di scossa elettrica quando si lavora con apparecchiature elettriche nelle vicinanze.
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Norme di sicurezza:

Indossare sempre una protezione respiratoria completa: un casco per sabbiatura con alimentazione d'aria o una
semimaschera con filtro P3.

Indossare protezioni acustiche: cuffie o tappi per le orecchie.

Lavorare in un'area ben ventilata o utilizzando un sistema di aspirazione della polvere.

Fai delle pause regolarmente: non permettere al tuo corpo di surriscaldarsi.

Conservare gli utensili lontano da fonti di acqua e umidita per evitare il rischio di cortocircuito di altri dispositivi.

3. RISCHI ERGONOMICI

Possibili minacce:

Sovraccarico del sistema muscoloscheletrico (stare in piedi per un tempo prolungato, tenere un tubo pesante)
Visibilita ostruita attraverso la visiera/casco appannato

Vibrazioni trasmesse alle mani

Movimento limitato a causa di tuta inadeguata

Norme di sicurezza:
Utilizzare cavi e portaugelli leggeri e opportunamente bilanciati (se possibile, sospensioni).

Indossare una tuta protettiva aderente, che non deve limitare i movimenti.

Assicuratevi che I'area di lavoro sia ben illuminata: la visibilita € fondamentale.

Lavorare a cicli: fare pause ogni 30-60 minuti per evitare sovraccarichi.

Effettuare la manutenzione e la sostituzione regolare della visiera per evitare I'appannamento e la limitazione del
campo visivo.

4. ULTERIORI REGOLE GENERALI

Ogni persona che utilizza una sabbiatrice deve essere formata in materia di salute e sicurezza sul lavoro.

Il dispositivo puo essere utilizzato solo in conformita alle istruzioni del produttore.

Qualsiasi modifica al dispositivo € vietata e potrebbe invalidare la garanzia e aumentare il rischio di incidenti.

Il lavoro deve essere supervisionato e I'area di lavoro deve essere segnalata.

Tutti i guasti, le perdite e i danni devono essere segnalati immediatamente e riparati prima di utilizzare
nuovamente |'apparecchiatura.

ARIA COMPRESSA

¢ L'aria fornita deve essere secca e compressa secondo i requisiti tecnici. Deve essere garantito un adeguato
flusso d'aria nel sistema. Una pressione di alimentazione piu elevata riduce la durata della macchina e aumenta il
rischio di lesioni personali.

¢ |l connettore che collega la macchina al dispositivo di alimentazione deve avere determinate dimensioni.

e Prendere ulteriori precauzioni quando si utilizza la macchina vicino all'acqua. L'acqua pud danneggiare
gravemente i tuoi utensili o macchinari.

¢ Non dimenticare di scaricare I'acqua di condensa dal serbatoio di pressione. Anche il tubo flessibile utilizzato per
alimentare la macchina con aria compressa deve essere completamente asciutto.

¢ Assicurarsi che non entri sporcizia all'interno della macchina. Le aperture di ingresso e di uscita dell'apparecchio
devono essere mantenute pulite.

218

—
| —



. (&Ko

¢ Prima di scollegare qualsiasi tubazione o tubo flessibile dell'aria compressa, chiudere I'alimentazione dell'aria
compressa. Attendere che la pressione si stabilizzi.

¢ Prima di iniziare il lavoro, controllare la tenuta di tutti i collegamenti e delle tubazioni. Se viene rilevata una
perdita, questa deve essere riparata immediatamente. Una perdita comporta un carico aggiuntivo sul
compressore e aumenta i costi operativi.

¢ Le tubazioni e le linee di pressione devono essere ispezionate regolarmente. Se durante il funzionamento viene
rilevata una perdita, il lavoro deve essere interrotto immediatamente. L'elemento danneggiato deve essere
riparato o sostituito con uno nuovo. | tubi flessibili di pressione non devono essere piegati. Notare la linea sulla
superficie del filo.

* | fili contrassegnati in questo modo devono essere mantenuti il piu dritti possibile.

¢ Le linee di pressione non devono essere posizionate su bordi taglienti o instradate in punti in cui potrebbero
danneggiarsi o tagliarsi.

¢ Prima di installare un nuovo tubo, soffiarlo con aria compressa.

e Se & necessario far passare il cavo attraverso vari elementi strutturali, utilizzare una guaina di sicurezza e
controllare regolarmente i cavi.

¢ Per evitare che agenti contaminanti entrino nel dispositivo, utilizzare tappi e coperture di sicurezza.

Sabbiatura

Prima di utilizzare la macchina, accertarsi di sapere come utilizzarla. Consultare il manuale d'uso della macchina,
nonché i manuali del compressore d'aria e di qualsiasi altro utensile o macchina che possa essere utilizzata con
I'attrezzatura per la sabbiatura. Bisogna inoltre accertarsi che il luogo in cui verra utilizzata la macchina (o anche il
pezzo in lavorazione) non sia soggetto a particolari norme e regolamenti di sicurezza.

In tal caso, vi preghiamo di leggerle attentamente.

¢ Mantieni pulita la tua area di lavoro.

¢ Non utilizzare apparecchiature di sabbiatura o compressori in prossimita di gas o liquidi inflammabili o esplosivi.
¢ Non consentire ai bambini di accedere all'area di lavoro. Chiunque si trovi nell'area di sabbiatura deve indossare
gli stessi dispositivi di protezione individuale della persona che esegue la sabbiatura.

e Utilizzare gli indumenti e gli equipaggiamenti protettivi consigliati: guanti protettivi spessi, maschera antipolvere
e cappuccio.

¢ Controllare regolarmente I'attrezzatura per la sabbiatura. ATTENZIONE - Le parti esposte della sabbiatrice sono
soggette ad usura interna, pertanto |'utente potrebbe inizialmente non accorgersi del loro deterioramento. La
distruzione di queste parti pud causare gravi danni.

¢ Durante la sabbiatura di piccole parti, utilizzare un dispositivo di serraggio adeguato per tenere saldamente il
pezzo e tenere entrambe le mani libere per azionare la valvola e 'ugello.

¢ Non sopravvalutare le tue capacita. Utilizzare calzature da lavoro adeguate

¢ Mantenere gli utensili in buone condizioni.

e Prima di effettuare lavori di manutenzione quando l'apparecchio non & in uso, scollegare |'apparecchio
dall'alimentazione di aria compressa.

e Assicurarsi che la macchina non possa essere accesa accidentalmente. Quando |'apparecchio non € in uso,
chiudere tutte le valvole.
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¢ Prestare attenzione durante il lavoro: interrompere il lavoro se ci si stanca.
¢ In caso di riparazione utilizzare esclusivamente ricambi originali .

Attrezzatura per la forza

¢ Se il dispositivo € dotato di molle compresse, utilizzare un dispositivo appropriato per rilasciarle lentamente e in
modo sicuro.

¢ Prima di gettare via il materiale d'imballaggio, verificare che non sia rimasto alcun pezzo all'interno. In tal caso,
rimuoverlo e installarlo al suo posto. Per informazioni, utilizzare I'elenco di controllo delle parti e lo schema di
montaggio.

Installazione

e Prima di gettare via il materiale di imballaggio, controllare se all'interno & rimasto qualcosa. In tal caso,
rimuoverlo e installarlo al suo posto. Per informazioni corrette, utilizzare I'elenco di controllo dei componenti e lo
schema di montaggio.

* Si consiglia di utilizzare nastro in Teflon per sigillare i collegamenti filettati.

¢ La macchina viene consegnata preassemblata.

¢ Vedere il disegno (7) e montare i supporti (6) sul contenitore del materiale abrasivo (1). Inserire I'asse della
ruota (5) attraverso l'estremita inferiore delle staffe e posizionare le ruote (2) sull'asse e fissarle con i perni di
bloccaggio (3).

* Regolare la gamba di supporto (4) e fissarla con il perno di sicurezza (3).
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¢ Facendo riferimento al disegno, avvitare il gruppo sulla filettatura di uscita del
dispositivo.

o Sigillare il giunto con nastro in teflon.

2
. . . 27
¢ Facendo riferimento al disegno, assemblare |'ugello. L 26
75 18C
Tanc—
. . . - %
o Utilizzare le parti (24) e (23) per collegare I'ugello assemblato. Procedi come indicato 5
nel disegno. -
3
T
13
« Facendo riferimento al disegno, assemblare il gruppo manometro. - e
20
Bl

¢ Sulla base del disegno, assemblare il gruppo dell'unita di separazione dei sedimenti.

¢ Posizionare I'unita assemblata sulle sue ruote.

¢ Collegare il gruppo manometro alla parte superiore del dispositivo come mostrato in
figura.

¢ Collegare l'unita di separazione dei sedimenti.

* Prima dell'uso, assicurarsi che tutti i collegamenti e i connettori siano correttamente
assemblati, serrati e funzionanti.
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Una volta completata l'installazione, eseguire un test di tenuta come segue:

¢ Chiudere la valvola (18) - la leva di comando deve essere posizionata perpendicolarmente al corpo valvola.

¢ Chiudere la valvola (18-C) - la leva di comando deve essere posizionata perpendicolarmente al corpo valvola.

¢ Collegare la linea di alimentazione dell'aria compressa (dal compressore) all'ingresso (19).

¢ Chiudere l'apertura di ingresso con le parti (11) e (12).

¢ Aprire con cautela la valvola di aspirazione (18).

¢ Osservare sul manometro lI'aumento della pressione all'interno del serbatoio.

¢ Ascoltare eventuali suoni che potrebbero indicare una perdita. Se senti questo suono, espira come segue.

¢ Chiudere la valvola di ingresso (18), quindi aprire con cautela la valvola (18-C). Premere la leva sull'uscita e far
uscire con cautela I'aria dal sistema.

¢ Controllare il manometro per assicurarsi che non ci sia pressione nel sistema.

¢ | collegamenti (connettori rapidi) che presentano perdite devono essere nuovamente serrati. Se questi
passaggi non bastano, allentare i collegamenti e utilizzare altro nastro in Teflon per sigillarli.

Servizio

¢ Proteggere il compressore dalle particelle abrasive proiettate dalla sabbiatrice. Durante il funzionamento, il
compressore aspira un grande volume d'aria e il suo filtro non & in grado di eliminare tutte le particelle prima
che entrino nel compressore.

e Se particelle abrasive penetrano nel compressore, ne causeranno modifiche irreversibili. Se possibile,
posiziona il compressore in un'altra stanza. In alternativa, se si lavora all'aperto, posizionare la presa d'aria del
compressore nella stessa direzione del vento. Utilizzare un cavo di alimentazione sufficientemente lungo e con il
diametro interno corretto per garantire un flusso d'aria adeguato.

Apertura del serbatoio abrasivo

¢ Prima di aprire il serbatoio dell'abrasivo, rilasciare I'aria compressa. Chiudere la valvola (18 -B) e premere
brevemente il grilletto per far uscire I'aria residua dal tubo.

¢ Chiudere la valvola (18) e premere nuovamente brevemente il grilletto per consentire all'aria compressa di
fuoriuscire dal serbatoio.

e Assicurarsi che il manometro (15) indichi pressione zero e aprire il serbatoio.

o Utilizzare solo aria con una pressione massima consentita di 8 bar. Se I'aria raggiunge una pressione pil
elevata, l'aria in eccesso verra rilasciata attraverso la valvola di sicurezza (10); se la valvola non si apre a una
pressione piu elevata, interrompere immediatamente il lavoro e ripristinare la pressione nel serbatoio. Si puo
quindi provare a individuare la causa del malfunzionamento.

Scegliere l'abrasivo giusto

¢ Una sostanza abrasiva correttamente selezionata influisce in modo significativo sull'efficienza produttiva e
sull'efficienza del processo tecnologico di sabbiatura. E possibile utilizzare materiali economici come la sabbia.
Tuttavia, il costo di questo risparmio di denaro causa numerosi altri problemi (tecnici). La sabbia comune (anche
guella accuratamente pulita) contiene particelle di sporco e particelle organiche che assorbono I'umidita.
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Le sostanze abrasive umide possono ostruire o danneggiare |'ugello di spruzzatura o le valvole della
macchina. Consigliamo pertanto l'utilizzo di materiali sintetici per la sabbiatura, che eliminano tali
problemi.

¢ Quando si utilizza ripetutamente la stessa sostanza per la sabbiatura, tenere presente che i bordi taglienti
delle particelle abrasive si consumano (diventano smussati), riducendo I'efficacia del processo di
sabbiatura. Per mantenere il buon funzionamento del dispositivo e rispettare le norme di sicurezza, e
necessario eseguire regolarmente le seguenti azioni:

e Sostituire il materiale abrasivo sporco e usurato.

e Controllare l'ugello di spruzzo abrasivo e l'ugello dell'aria. Se necessario, sostituire l'ugello con uno
nuovo. L'utilizzo di ugelli usurati potrebbe danneggiare la pistola.

¢ Ispezionare tutte le parti della macchina che potrebbero usurarsi a causa dell'azione di materiale
abrasivo.

¢ La pellicola protettiva e i guanti devono essere cambiati.

Riempimento del serbatoio con sostanza abrasiva

¢ Assicurarsi che I'abrasivo sia asciutto e che la granulometria non ostruisca le valvole (18-B e 18-C), la
camera di miscelazione (22), i tubi (24), I'ugello (27), ecc.

* E obbligatorio indossare indumenti protettivi adeguati.

¢ Chiudere la valvola di ingresso principale (18) - spostare la leva in posizione perpendicolare al corpo
valvola.

* Premere la leva del grilletto all'estremita del tubo per far uscire |'aria dal serbatoio.

¢ Aprire le valvole di aspirazione (18-C), (18-A), (18-B). Spostare la leva in una posizione parallela al corpo
valvola.

e Assicurarsi che il misuratore della pressione sanguigna indichi 0.

¢ Chiudere la valvola (18-B).

e Svitare il coperchio del serbatoio (12).

¢ Inserire I'imbuto (29) nel foro e versare la sostanza al suo interno. Cercare di versare nel serbatoio una
quantita di abrasivo sufficiente a completare il processo di sabbiatura senza doverlo riempire nuovamente.
Se si devono sabbiare aree estese, non riempire il serbatoio oltre il 75% della sua capacita totale. Prima di
effettuare il riempimento, ricordarsi di ripristinare la pressione nel serbatoio. Seguire i passaggi descritti in
precedenza. Versare anche l'acqua raccolta dall'unita di separazione dei sedimenti (17) poiché I'umidita
potrebbe entrare nel serbatoio e bagnare la sostanza, il che potrebbe ostruire le valvole di ingresso (18-B)
e (18-C).

¢ Controllare la quantita di condensa nell'unita di separazione dei fanghi anche durante il funzionamento,
soprattutto quando lI'umidita ambientale e elevata.

¢ Dopo il riempimento, avvitare il coperchio del serbatoio (12) con la guarnizione in posizione.

¢ Chiudere la valvola di uscita (18-C) e aprire la valvola di ingresso principale (18).

¢ Subito dopo aver iniziato a riempire il serbatoio con aria, controllare che non vi siano perdite nel
serbatoio dell'aria compressa (sotto il coperchio).

¢ Aprire la valvola (18-C) e (18-A) per soffiare via I'abrasivo rimasto.

¢ Chiudere la valvola (18-C).

e Aprire la valvola (18-B).

e Aprire la valvola (18-C).

e Premere il grilletto all'estremita del tubo per avviare il processo di sabbiatura.
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Completamento del processo di sabbiatura

¢ Chiudere la valvola (18-B).

¢ Premere il grilletto (18-C) per soffiare via eventuali residui di materiale abrasivo dal filo.

¢ Chiudere la valvola (18).

¢ Premere il grilletto (18-C) per rilasciare la pressione residua dal serbatoio. Il misuratore della pressione
sanguigna deve indicare 0.

* Per motivi di sicurezza, chiudere tutte le altre valvole.

Manutenzione

e Mantieni puliti i tuoi utensili. Lo sporco pud penetrare nei meccanismi interni della macchina e
danneggiarla.

¢ Non utilizzare soluzioni detergenti aggressive o solventi per vernici o vernici per pulire la macchina.

¢ Le parti in plastica devono essere pulite con un panno inumidito con acqua e sapone.

e Pulire e lubrificare le superfici metalliche con un panno imbevuto di olio di paraffina.

¢ Quando il dispositivo non & in uso, lubrificarlo con un grasso adatto e conservarlo in un luogo asciutto per
evitare la corrosione.

e Le parti dell'attrezzatura per la sabbiatura che entrano in contatto con la sostanza abrasiva si usurano
rapidamente. Si tratta principalmente di: tubo (24), valvola di ingresso (18-C) e ugelli (27). E necessario
controllare regolarmente queste parti per verificarne la normale usura e sostituirle se necessario.

¢ Il nuovo cavo di lavoro (24) e dotato di pareti costituite da due cavi di rinforzo ed e spesso 6 mm. Il flusso
della sostanza abrasiva fa si che le pareti del tubo diventino pil sottili e, quando necessario, € necessario
sostituirlo.

e Per verificare la tenuta del sistema, chiudere la valvola (18-C) e pressurizzarla. Quindi posiziona la mano
vicino alle parti descritte e controlla se fuoriesce aria.

e Per verificare piccole perdite, utilizzare acqua saponata.

e Se si nota una piccola perdita, interrompere immediatamente il lavoro e scaricare la pressione del
sistema. Quindi sostituire la parte danneggiata.

e Ispezionare attentamente anche le restanti parti del sistema.

Rottamazione

Al termine della sua vita utile, il dispositivo deve essere smaltito secondo le leggi e le normative vigenti. Il
prodotto & costituito da parti in metallo e plastica che possono essere riciclate se separate le une dalle
altre.

1. Smontare tutte le parti.

2. Separare tutte le parti in base al materiale di cui sono fatte (ad esempio metalli, gomma, plastica, ecc.).
Le parti separate devono essere portate al centro di riciclaggio pilu vicino per essere trattate.
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Dati tecnici

Capacita del serbatoio: 76L

Pressione di esercizio: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Diametro ugello: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Consumo d'aria: 170-700 I/min

1 carro armato

2 ruote

15 3 Perno di bloccaggio

4 Supporto

5 Albero

mn 6 Maniglia

7 Maniglie

8 Dado esagonale

9 Vite

} } - - 10 Valvola di sicurezza
//—- 13 11 Guarnizione O-ring

!  F o 12 Collo di riempimento

13 Connettore

14 Connettore

15 Misuratore della pressione sanguigna

16 Connettore dritto

17 Separatore d'acqua

18 valvole 3/8"

Valvola 18A 3/8"

Valvola 18B 3/8"

Valvola 18C 3/8"

19 Connettore

20 Connettore dritto

21 Tubo dell'aria

22 Tubo di scarico abrasivo

23 Morsetto di serraggio

24 Filo per sabbiatura

25 Limitatore

26 Guarnizione

27 ugelli

28 Dado di bloccaggio

29 Imbuto

30 Copertina

31 Rondella metallica

18¢
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Norme per la manutenzione delle sabbiatrici a sifone

1. Ispezioni tecniche regolari

Eseguire ispezioni periodiche secondo le raccomandazioni del produttore, almeno una volta ogni 6 mesi.
Controllare le condizioni di tubi flessibili, ugelli, valvole e dispositivi di fissaggio.

Verificare la tenuta dell'installazione e la presenza di eventuali danni meccanici.

2. Pulizia dopo ogni utilizzo

Svuotare il serbatoio da eventuali residui di abrasivo.

Pulire accuratamente l'interno del serbatoio e il sistema di alimentazione dell'aria e dell'abrasivo.
Per evitare la corrosione, conservare la sabbiatrice in un luogo asciutto e ventilato.

3. Controllo del sistema pneumatico

Controllare le condizioni tecniche del compressore e la tenuta delle tubazioni pneumatiche.
Pulire e sostituire i filtri dell'aria secondo il programma indicato dal produttore.

Assicurarsi che la pressione di esercizio non superi gli standard consentiti per un dato modello.

4. Sicurezza d'uso

Utilizzare solo abrasivi consigliati dal produttore.

Prima di ogni utilizzo, verificare la completezza e la funzionalita dei dispositivi di protezione individuale (ad
esempio mascherine, guanti, indumenti protettivi).

Proteggere il posto di lavoro dalla diffusione di polvere e abrasivi.

5. Documentazione e registrazioni

Tenere un registro di manutenzione, registrando le date delle ispezioni, delle pulizie e delle sostituzioni dei
componenti.

Se vengono rilevati guasti, registrarli immediatamente nella documentazione e mettere fuori servizio il
dispositivo fino alla riparazione.

6. Ricambi e riparazioni
Utilizzare solo parti di ricambio originali o approvate dal produttore.
Tutte le riparazioni devono essere eseguite da personale autorizzato e formato.

Regole per la pulizia delle sabbiatrici a sifone

1. Preparazione per la pulizia

Scollegare la fonte d'aria, spegnere il compressore e spurgare I'aria dal sistema.

Proteggi la tua area di lavoro: assicurati che ci sia ventilazione, usa una maschera antipolvere e occhiali di
sicurezza.

Indossare indumenti protettivi, in particolare guanti da lavoro e una maschera con filtro P3.

2. Svuotamento del serbatoio
Versare il materiale abrasivo rimasto nel serbatoio in un contenitore adatto.
Controllare che nel serbatoio non vi siano abrasivi bagnati o grumi; rimuoverli manualmente.

3. Pulizia dell'interno del serbatoio
Pulire I'interno con aria compressa secca o con una spazzola morbida.
Non utilizzare acqua: I'umidita pud danneggiare il dispositivo e distruggere |'abrasivo.
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4. Pulizia delle tubazioni e del sistema di alimentazione
Soffiare via l'aria e le linee abrasive, preferibilmente con l'ugello rimosso.
Controllare eventuali ostruzioni, crepe o usura del materiale (ad esempio sul tubo del sifone).

5. Manutenzione degli ugelli e delle valvole

Smontare l'ugello e le valvole, pulirli da polvere e abrasivo.

Se sono di metallo, puoi pulirli con un panno leggermente inumidito con un agente anticorrosivo. Controllare
I'usura e sostituirla se necessario.

6. Risoluzione e conservazione
Una volta terminata la pulizia, riporre la sabbiatrice in un luogo asciutto e lontano dall'umidita.
Aprire le valvole e aprire il serbatoio per evitare la condensa.

7. Frequenza di pulizia

Dopo ogni utilizzo, svuotare il serbatoio, pulire i tubi e 'ugello.

Una volta alla settimana (in caso di utilizzo intensivo) - pulizia pil accurata dell'intero sistema.
Una volta al mese: controllo delle condizioni tecniche, eventuale lubrificazione o manutenzione.

Regole per la conservazione di una sabbiatrice a sifone

1. Luogo di archiviazione

Ambiente asciutto e ben ventilato: I'umidita pud causare la corrosione delle parti metalliche e l'incrostazione
dell'abrasivo.

Lontano da fonti di calore e fuoco, soprattutto se si utilizzano abrasivi inflammabili (ad esempio alcuni tipi di
plastica).

Superficie stabile: protegge la sabbiatrice dal ribaltamento.

2. Pulizia prima dello stoccaggio

Svuotare il contenitore del materiale abrasivo: se si lascia il materiale all'interno, potrebbe formare grumi e
ostruire l'ugello.

Soffiare aria compressa nei tubi, rimuovendo eventuali residui di polvere e abrasivo dall'impianto.

Pulisci le superfici esterne, in particolare valvole, ugelli e serbatoio.

3. Manutenzione dei componenti

Controllare guarnizioni, valvole e tubi: le parti danneggiate devono essere sostituite o conservate.
Lubrificare le parti mobili, se consigliato dal produttore (ad esempio le valvole a sfera).
Proteggere le parti metalliche dalla corrosione, ad esempio con un leggero strato di olio tecnico.

4. Conservazione degli accessori

Conservare ugelli, tubi flessibili e pistole in un luogo asciutto, preferibilmente nella confezione originale o in
contenitori separati.

Non posizionare i tubi su spigoli vivi o sotto carichi: questo evitera crepe e danni.

5. Ispezione regolare delle condizioni tecniche

Di tanto in tanto (ad esempio una volta al mese) controllare:
- tenuta dell'impianto,

- condizioni dell'ugello (se & troppo usurato),

- non ci sono segni di corrosione o danni.
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Come gestire gli utensili danneggiati

1. Dismissione immediata

Se si nota che un componente (ad esempio un ugello, un tubo flessibile, una valvola) € danneggiato,
presenta perdite o & difettoso, interrompere immediatamente il lavoro.

Contrassegnare lo strumento come danneggiato, ad esempio con un'etichetta o un adesivo con la scritta
"NON USARE".

2. Valutazione del tipo di danno

Scopri cosa & successo esattamente:

Rottura del tubo: richiede la sostituzione immediata.

Ugello usurato o rotto: sostituirlo (un ugello usurato riduce le prestazioni e aumenta il consumo di
abrasivo).

Perdita dalla valvola o dal giunto: possibile riparazione o sostituzione della guarnizione.

Tubo flessibile intasato: provare a pulirlo con aria compressa o a lavarlo (se il produttore lo consente).

3. Riparazione o sostituzione

Eseguire le riparazioni solo in conformita alle istruzioni del produttore, in particolare per valvole e
componenti a pressione.

Se non si & certi che la riparazione sia possibile e sicura, sostituire sempre il pezzo con uno nuovo.

Evitare di effettuare riparazioni improvvisate con nastro adesivo, silicone o filo metallico: possono essere
molto pericolosi quando si lavora sotto pressione.

4. Documentazione dei danni

Se lavori in un'azienda o in un'officina:

Registrare il guasto nei registri di manutenzione.

Aggiungere informazioni sulla data, il motivo e |'entita della riparazione/sostituzione.
Cio facilitera le revisioni future e l'identificazione di problemi ricorrenti.

5. Smaltimento delle parti danneggiate

Smaltire gli ugelli, le valvole e i tubi flessibili usati o danneggiati in conformita alle normative locali (ad
esempio rifiuti metallici o industriali).

Non lasciare oggetti taglienti o rotti incustoditi: potrebbero rappresentare un pericolo per gli altri.

6. Prima del riutilizzo

Dopo aver sostituito/rimosso |'elemento danneggiato:

Controllare la tenuta dell'intera installazione.

Eseguire un test "a secco", ad esempio per 2-3 minuti con |'aria aperta e senza abrasivo.
Solo allora si pud procedere con la sabbiatura vera e propria.

Contatto per sicurezza e supporto:

Produttore: GEKO Societa a responsabilita limitata Sp.k.
Indirizzo: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero di contatto: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Sito web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 25
c € DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Sabbiatrice a sifone da 76 litri, tipo: G02020, modello: FF-Q903,

Soddisfa i requisiti della seguente direttiva UE:
2014/68/UE - Direttiva sulle attrezzature a pressione (PED)

Norme armonizzate:
EN 13445-1:2021 - Recipienti a pressione senza fiamma - Parte 1: Requisiti generali

Commenti:

Il prodotto e stato verificato volontariamente da una terza parte:
Ente Certificazione Macchine S.r.|

Via Ca' Bella 243, Loc. Castello di Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italia

www.entecerma.it

Numero di verifica: 6€250307.YFIUU56

Data di rilascio: 07/03/2025
Data di scadenza: 06.03.2030

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito senza
il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica é:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Nome, cognome e qualifica della persona autorizzata
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Siphon Zandstraler 76L
Originele Instructies Vertaling N L

Siphon Zandstraler 76L

LET OP!
Lees deze handleiding vdor gebruik en bewaar deze voor toekomstig gebruik van het apparaat.

Gefabriceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterij 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Productdoel :

De sifonstraalmachine met een capaciteit van 76 liter is ontworpen voor het reinigen, matteren, verwijderen van
verf, roest, aanslag en andere verontreinigingen van metaal, beton, steen en houten oppervlakken met behulp
van een schuurmiddel dat met een stroom perslucht wordt aangebracht.

Het apparaat wordt gebruikt in:

- voorbereidende werkzaamheden voor het schilderen, verzinken, lassen,

- onderhoud van staalconstructies, voertuigen, velgen, machines en gereedschappen,

- renovatie van architectonische en industriéle elementen,

- kleine straalwerkzaamheden in werkplaatsen en productiehallen.

De 76L sifonstraalmachine kan zowel in de werkplaats als buiten worden gebruikt, op voorwaarde dat u de juiste
persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM) draagt en de voorschriften voor gezondheid, veiligheid en milieu in
acht neemt.

Het product is niet bedoeld voor:

- verwerking van ontvlambare, explosieve of giftige stoffen,
- gebruik in potentieel explosieve omgevingen (ATEX),

- werken zonder voldoende ventilatie en stofbescherming,
- gebruik door ongeschoolde of onbegeleide personen.

WAARSCHUWING! Probeer dit apparaat niet te bedienen voordat u de handleiding volledig hebt gelezen en weet
hoe u het apparaat moet bedienen. Bewaar deze handleiding voor toekomstig gebruik. Let goed op de
veiligheidsinstructies. Als de veiligheidsvoorschriften niet worden nageleefd, kan dit leiden tot letsel bij de
personen die de machine bedienen of in de buurt ervan staan. Ook kan er schade ontstaan aan de machine en het
werkstuk.

Bij het spuiten onder druk vindt de vermenging van zand met lucht niet alleen plaats in de kamer van het pistool,
maar komt de gehele met zand gevulde container onder druk te staan. Het lucht-zandmengsel wordt via een
rubberen slang naar het pistool getransporteerd en ten slotte door een conisch mondstuk versneld. Dit zorgt voor
een tot 30% hogere spuitefficiéntie. De uitlaatklep moet volledig geopend zijn. De uitlaatstroom van het zand mag
niet met de klep worden aangepast. De zandtoevoer kan worden geregeld via de onderste klep.

Veiligheidsinstructies

¢ Dit apparaat mag worden gebruikt door gekwalificeerde personen van 18 jaar en ouder die een opleiding
hebben gevolgd in werk- en milieubeschermingsprocedures.

¢ ledereen die het beschreven apparaat gebruikt, moet een medisch certificaat hebben waaruit blijkt dat hij of zij
het apparaat mag bedienen.

Algemene veiligheidsregels voor sifongereedschappen

1. Doel en kwalificaties van de exploitant

Sifongereedschappen (bijv. straalmachines, reinigingsapparaten) mogen uitsluitend worden gebruikt voor het
beoogde doel, namelijk voor opperviaktebehandeling met schuurmiddel en perslucht.
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De bediening van hevelgereedschappen mag uitsluitend worden toevertrouwd aan daarvoor opgeleide personen
die op de hoogte zijn van de arbeidsveiligheidsvoorschriften en kennis hebben van de bediening van het apparaat.

2. Het werkstation voorbereiden

Voordat u begint met werken:

- Controleer de technische staat van het gereedschap: slangen, kleppen, koppelingen, mondstuk.
- Zorg ervoor dat het schuurmiddel geschikt en droog is.

- Beveilig de werkplek: markeer een gevarenzone en markeer deze.

- Zorg voor voldoende ventilatie en/of een stofafzuigsysteem.

- Laat geen onbevoegde personen toe op de werkplek.

3. Persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM) - verplicht

De gebruiker van hevelgereedschap moet het volgende gebruiken:

- Zandstraalhelm met luchttoevoer of P3-klasse beschermingsmasker

- Slijtvaste beschermende overall

- Beschermende handschoenen (leer, zandstralen) - aanbevolen GEKO-model: G02028, G73545.
- Werkschoenen met metalen neus en antislipzool - aanbevolen GEKO-model: G90518,

- Gehoorbescherming (oorkappen of oordopjes) - aanbevolen GEKO-model: G90032

4. Veilige werkpraktijken

Richt de straal straal nooit op uzelf of op andere personen.

Zorg voor een stabiele lichaamshouding tijdens het werk. Vermijd het werken boven het hoofd of op een ladder
zonder bescherming.

Gebruik het apparaat niet als een onderdeel (bijv. klep, slang) beschadigd is.
Werk binnen het toegestane drukbereik, volgens de instructies van de fabrikant.

Nadat het werk is voltooid:

Sluit de luchttoevoer

Ontlast de druk in het systeem

Maak uw apparaat en werkruimte schoon

5. Inspectie en onderhoud

Controleer regelmatig de technische staat van het gereedschap, met name de slangen, koppelingen, kleppen en
sproeiers.

Vervang versleten of beschadigde onderdelen uitsluitend door originele onderdelen.

Documenteer inspecties en eventuele tekortkomingen in overeenstemming met de interne bedrijfsprocedures.

6. Noodmaatregelen

Bij een storing dient u onmiddellijk de persluchttoevoer los te koppelen.

Bij letsel dient u eerste hulp te verlenen en het ongeval te melden aan uw leidinggevende.

Indien er sprake is van lekkage van schuurmiddel of een slangbreuk, dient u de werkzaamheden te staken en de
storing te melden.

Veiligheidsregels voor sifonzandstralers

1. Het werkstation voorbereiden

Zorg ervoor dat de werkplek goed geventileerd is en afgesloten van omstanders. Controleer vadr elk gebruik de
technische staat van de zandstraler, kabels en aansluitingen.

232

—
| —



. (&Ko

Gebruik de zandstraler altijd op een stabiele, vlakke ondergrond.
Zorg ervoor dat er geen brandbare materialen in de ruimte aanweazig zijn.
Plaats waarschuwingsborden met informatie over straalwerkzaamheden.

2. Het apparaat bedienen

Controleer voor aanvang of de kleppen gesloten zijn.

Richt het spuitmondje nooit op mensen of dieren.

Houd een veilige afstand aan tot het te bewerken oppervlak.

Werk alleen binnen het aanbevolen drukbereik (volgens de instructies van de fabrikant).

Controleer regelmatig de staat van het mondstuk, de drukleidingen en de aansluitingen. Vervang versleten
onderdelen onmiddellijk.

Laat het apparaat niet onbeheerd achter terwijl het in gebruik is.

Schakel altijd de toevoer van perslucht uit als u klaar bent met werken.

3. Gedrag in noodsituaties

Mocht er een slang barsten, sluit dan onmiddellijk de luchttoevoer af.

Indien het schuurmiddel in contact komt met de ogen of de huid, dient u de ogen overvloedig te spoelen met
water en een arts te raadplegen.

Als u vermoedt dat het apparaat beschadigd is, stop dan met werken en inspecteer het.

VEILIGHEIDSREGELS VOOR SIFONSTRAALMACHINES
(rekening houdend met mechanische, fysieke en ergonomische gevaren)

1. MECHANISCHE GEVAREN

Mogelijke bedreigingen:

Impact van schurende deeltjes die door het werkoppervlak worden weerkaatst
Lekkende drukleidingen. Mondstuk uit de hand gerukt.

Verpletteren, knijpen door een draad of tank

Brandwonden door hete metalen oppervlakken na langdurig werk

Veiligheidsregels:

Gebruik uitsluitend geteste, onbeschadigde kabels en connectoren. Controleer de staat ervan vdor elk gebruik.
Zet het mondstuk altijd vast met beide handen of in de houder. Gebruik hiervoor de veiligheidsventielen op de
trekker.

Houd voldoende afstand tot het te bewerken oppervlak, om terugslag van het schuurmiddel te voorkomen.

Werk uitsluitend met een gesloten tank en met de juiste druk (conform de gegevens van de fabrikant).

Beveilig uw werkplek tegen onbevoegden.

2. FYSIEKE BEDREIGINGEN

Mogelijke bedreigingen:

Inademing van fijnstof (silica, schroot, metaaloxiden)

Geluid boven 85 dB (gehoorgevaar)

Hitte-uitputting tijdens langdurig werken in het pak

Er bestaat gevaar voor een elektrische schok als u in de buurt van elektrische apparatuur werkt.
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Veiligheidsregels:

Draag altijd volledige ademhalingsbescherming: een zandstraalhelm met perslucht of een halfgelaatsmasker met
P3-filter.

Draag gehoorbescherming — oorkappen of oordopjes.

Werk in een goed geventileerde ruimte of maak gebruik van een stofafzuigsysteem.

Neem regelmatig pauzes, zodat uw lichaam niet oververhit raakt.

Bewaar gereedschap uit de buurt van water- en vochtbronnen om het risico op kortsluiting van andere apparaten
te voorkomen.

3. ERGONOMISCHE RISICO'S

Mogelijke bedreigingen:

Overbelasting van het bewegingsapparaat (langdurig staan, vasthouden van een zware slang)
Belemmerd zicht door het vizier/beslagen helm

Trillingen doorgegeven aan handen

Beweging beperkt door onjuist pak

Veiligheidsregels:
Gebruik goed uitgebalanceerde, lichte kabels en mondstukhouders (indien mogelijk ophangingen).

Draag een strak beschermend pak. Het mag uw bewegingsvrijheid niet beperken.

Zorg ervoor dat uw werkplek goed verlicht is. Zichtbaarheid is essentieel.

Werk in cycli: neem elke 30-60 minuten een pauze om overbelasting te voorkomen.

Onderhoud en vervang uw vizier regelmatig. Zo voorkomt u dat het beslaat en uw gezichtsveld wordt beperkt.

4. AANVULLENDE ALGEMENE REGELS

ledereen die een zandstraler bedient, moet een opleiding op het gebied van gezondheid en veiligheid op het werk
hebben gevolgd.

Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt volgens de instructies van de fabrikant.

Het aanbrengen van wijzigingen aan het apparaat is verboden. Hierdoor kan de garantie komen te vervallen en
kan het risico op ongelukken toenemen.

Er moet toezicht op de werkzaamheden zijn en het werkgebied moet worden gemarkeerd.

Alle storingen, lekkages en schade moeten onmiddellijk worden gemeld en gerepareerd voordat de apparatuur
opnieuw wordt gebruikt.

GEPERSTE LUCHT

¢ De aangevoerde lucht moet droog en samengeperst zijn volgens de technische vereisten. Er moet voldoende
luchtstroom in het systeem gegarandeerd zijn. Een hogere toevoerdruk verkort de levensduur van de machine en
vergroot de kans op persoonlijk letsel.

¢ De connector die de machine met het voedingsapparaat verbindt, moet bepaalde afmetingen hebben.

* Neem extra voorzorgsmaatregelen wanneer u het apparaat in de buurt van water gebruikt. Water kan ernstige
schade aan uw gereedschap of machines veroorzaken.

¢ Vergeet niet het condenswater uit het drukvat af te tappen. Ook de flexibele slang die de machine van perslucht
voorziet, moet volledig droog zijn.

e Zorg ervoor dat er geen vuil in het apparaat komt. De in- en uitlaatopeningen van het apparaat moeten schoon
worden gehouden.
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¢ Voordat u een persluchtleiding of -slang loskoppelt, moet u de toevoer van perslucht uitschakelen. Wacht tot de
druk stabiel is.

e Controleer voor aanvang van de werkzaamheden of alle aansluitingen en leidingen goed vastzitten. Indien er
een lek wordt ontdekt, moet dit onmiddellijk worden gerepareerd. Een lek veroorzaakt extra belasting voor de
compressor en verhoogt de bedrijfskosten.

¢ Drukleidingen en leidingen moeten regelmatig worden geinspecteerd. Indien tijdens de werkzaamheden een lek
wordt geconstateerd, dienen de werkzaamheden onmiddellijk te worden stopgezet. Het beschadigde element
moet worden gerepareerd of vervangen door een nieuw element. Drukslangen mogen niet geknikt zijn. Let op de
lijn op het oppervlak van de draad.

¢ Draden die op deze manier zijn gemarkeerd, moeten zo recht mogelijk worden gehouden.

¢ Drukleidingen mogen niet over scherpe randen worden gelegd of op plaatsen worden gelegd waar ze
beschadigd of doorgesneden kunnen worden.

¢ Voordat u een nieuwe slang monteert, moet u deze eerst doorblazen met perslucht.

¢ Als het nodig is om de kabel door verschillende structurele elementen te leiden, gebruik dan een veiligheidshuls
en controleer de kabels regelmatig.

e Om te voorkomen dat er verontreinigingen in het apparaat terechtkomen, gebruikt u veiligheidspluggen en -
afdekkingen.

Zandstralen

Voordat u de machine gebruikt, moet u zeker weten dat u weet hoe u deze moet bedienen. Raadpleeg de
gebruikershandleiding van de machine, evenals de handleidingen van de luchtcompressor en andere
gereedschappen of machines die met de zandstraalapparatuur worden gebruikt. Zorg er ook voor dat de plek
waar de machine (of zelfs het werkstuk) wordt gebruikt, niet is afgeschermd door speciale veiligheidsregels en -
voorschriften.

Indien dit het geval is, lees deze dan aandachtig door.

¢ Houd uw werkplek schoon.

e Gebruik geen zandstraalapparatuur of compressoren in de buurt van ontvlambare of explosieve gassen of
vloeistoffen.

e Laat geen kinderen toe in het werkgebied. ledereen die zich in de straalruimte bevindt, moet dezelfde
persoonlijke beschermingsmiddelen dragen als de persoon die het zandstralen uitvoert.

e Gebruik de aanbevolen beschermende uitrusting en kleding: dikke beschermende handschoenen, een
stofmasker en een kap.

e Controleer uw zandstraalapparatuur regelmatig. LET OP - De blootgestelde onderdelen van de
zandstraalmachine zijn onderhevig aan interne slijtage, waardoor de gebruiker de slijtage mogelijk in eerste
instantie niet opmerkt. Als deze onderdelen worden vernietigd, kan er ernstige schade ontstaan.

¢ Gebruik bij het zandstralen van kleine onderdelen een geschikte klem om het onderdeel stevig vast te houden
en zorg dat u beide handen vrij hebt om de klep en het mondstuk te bedienen.

¢ Overschat je eigen kunnen niet. Gebruik geschikt werkschoeisel

e Zorg ervoor dat het gereedschap in goede staat verkeert.

¢ Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert terwijl het apparaat niet in gebruik is, moet u het apparaat
loskoppelen van de persluchttoevoer.

e Zorg ervoor dat het apparaat niet per ongeluk kan worden ingeschakeld. Wanneer u het apparaat niet gebruikt,
sluit u alle kleppen.
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¢ Wees voorzichtig tijdens het werken. Stop met werken als u moe wordt.
* Gebruik bij reparaties uitsluitend originele reserveonderdelen .

Krachtapparatuur

¢ Als het apparaat is uitgerust met samengedrukte veren, gebruik dan een geschikt hulpmiddel om deze langzaam
en veilig los te maken.

* Controleer voordat u het verpakkingsmateriaal weggooit of er geen onderdelen in zijn achtergebleven. Indien
dit het geval is, verwijder deze dan en installeer deze op de juiste plaats. Gebruik de onderdelenlijst en de
montagetekening voor informatie.

Installatie

¢ Controleer of er nog iets in de verpakking zit voordat u het weggooit. Indien dit het geval is, verwijder deze dan
en installeer deze op de juiste plaats. Gebruik de onderdelenlijst en de montagetekening voor de juiste
informatie.

¢ Het wordt aanbevolen om teflontape te gebruiken om schroefdraadverbindingen af te dichten.

¢ De machine wordt voorgemonteerd geleverd.

e Zie tekening (7) en monteer de houders (6) op de schuurmiddelcontainer (1). Steek de wielas (5) door het
onderste uiteinde van de beugels en plaats de wielen (2) op de as en zet ze vast met de borgpennen (3).

¢ Stel de steunpoot (4) af en borg deze met de veiligheidspen (3).
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¢ Schroef de constructie volgens de tekening op de uitlaatdraad van het apparaat.

¢ Dicht de verbinding af met teflontape.

¢ Monteer het mondstuk volgens de tekening. -~ >

¢ Gebruik onderdelen (24) en (23) om het gemonteerde mondstuk aan te sluiten. Doe

het volgens de tekening. Z—u
23
& WOZELE sssereeit

%

* Monteer de drukmeterconstructie aan de hand van de tekening. 3

mBa

¢ Monteer de sedimentafscheidingseenheid op basis van de tekening.

¢ Plaats het gemonteerde apparaat op de wielen.

¢ Sluit de drukmeter aan op de bovenkant van het apparaat, zoals afgebeeld.

¢ Sluit de sedimentscheidingseenheid aan.

» Controleer voor gebruik of alle aansluitingen en connectoren goed zijn gemonteerd,
vastgedraaid en goed functioneren.
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Zodra de installatie is voltooid, voert u als volgt een lektest uit:

¢ Sluit de klep (18) - de bedieningshendel moet loodrecht op het klephuis staan.

¢ Sluit de klep (18-C) - de bedieningshendel moet loodrecht op het klephuis staan.

¢ Sluit de persluchttoevoerleiding (van de compressor) aan op de inlaat (19).

¢ Sluit de inlaatopening af met onderdelen (11) en (12).

¢ Open voorzichtig de inlaatklep (18).

¢ Controleer op de drukmeter of de druk in de tank stijgt.

e Luister naar geluiden die kunnen wijzen op een lek. Als u een dergelijk geluid hoort, adem dan als volgt uit.

¢ Sluit de inlaatklep (18) en open vervolgens voorzichtig de klep (18-C). Druk op de hendel op de uitlaat en laat
voorzichtig de lucht uit het systeem ontsnappen.

¢ Controleer de drukmeter om er zeker van te zijn dat er geen druk in het systeem is.

¢ Verbindingen (snelkoppelingen) die lekken, moeten opnieuw worden vastgedraaid. Als deze stappen niet
voldoende zijn, maak dan de verbindingen los en dicht ze af met meer teflontape.

Dienst

¢ Bescherm uw compressor tegen schurende deeltjes die door de zandstraler worden weggeslingerd. Tijdens de
werking zuigt de compressor een grote hoeveelheid lucht aan en het filter kan niet alle deeltjes verwijderen
voordat deze de compressor binnenkomen.

¢ Als schurende deeltjes de compressor binnendringen, veroorzaken ze onomkeerbare veranderingen in de
compressor. Plaats uw compressor indien mogelijk in een andere ruimte. Of, als u buiten werkt, plaats de
luchtinlaat van de compressor in dezelfde richting als de wind. Gebruik een netsnoer dat lang genoeg is en de
juiste binnendiameter heeft, zodat er voldoende luchtstroom is.

Het openen van de schuurmiddeltank

¢ Laat de perslucht ontsnappen voordat u de schuurmiddeltank opent. Sluit het ventiel (18-B) en druk kort op
de trekker om eventuele resterende lucht uit de buis te laten ontsnappen.

* Sluit het ventiel (18) en druk nogmaals kort op de trekker, zodat de perslucht uit de tank kan ontsnappen.

e Zorg ervoor dat de drukmeter (15) nul druk aangeeft en open de tank.

¢ Gebruik uitsluitend lucht met een maximaal toegestane druk van 8 bar. Als de lucht een hogere druk bereikt,
wordt de overtollige lucht via het veiligheidsventiel (10) afgevoerd. Als het ventiel bij een hogere druk niet
inschakelt, stop dan onmiddellijk met werken en stel de druk in de tank opnieuw in. Vervolgens kunt u proberen
de oorzaak van de storing te achterhalen.

Het kiezen van het juiste schuurmiddel

¢ Een goed gekozen schuurmiddel heeft een aanzienlijke invloed op de productie-efficiéntie en efficiéntie van
het zandstraaltechnologisch proces. U kunt hiervoor kosteneffectieve materialen gebruiken, zoals zand. De
kosten die gepaard gaan met het besparen van geld, brengen echter ook tal van andere (technische) problemen
met zich mee. Gewoon zand (zelfs zorgvuldig gereinigd) bevat vuildeeltjes en organische deeltjes die vocht
absorberen.
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Natte schuurmiddelen kunnen de spuitmond of de kleppen van de machine verstoppen of beschadigen.
Wij adviseren daarom om synthetische zandstraalmiddelen te gebruiken, die dergelijke problemen
verhelpen.

¢ Wanneer u herhaaldelijk met hetzelfde materiaal zandstraalt, moet u er rekening mee houden dat de
scherpe randen van de schuurdeeltjes slijten (stomper worden), waardoor de effectiviteit van het
zandstraalproces afneemt. Om de goede werking van het apparaat te behouden en te voldoen aan de
veiligheidsvoorschriften, moeten de volgende handelingen regelmatig worden uitgevoerd:

¢ Vervang vuil en versleten schuurmateriaal.

¢ Controleer de straalmiddelsproeikop en de luchtsproeikop. Vervang indien nodig het mondstuk door een
nieuw exemplaar. Als u versleten spuitmonden gebruikt, kan dit schade aan het pistool veroorzaken.

¢ Controleer alle onderdelen van de machine die kunnen slijten door de werking van schurend materiaal.

¢ De beschermfolie en handschoenen moeten worden vervangen.

De tank bijvullen met schurende substantie

e Zorg ervoor dat het schuurmiddel droog is en dat de deeltjesgrootte de kleppen (18-B en 18-C),
mengkamer (22), buizen (24), sproeier (27), enz. niet verstopt.

¢ Er moet geschikte beschermende kleding worden gedragen.

¢ Sluit de hoofdinlaatklep (18) - beweeg de hendel naar de loodrechte positie ten opzichte van het
klephuis.

¢ Druk op de trekkerhendel aan het uiteinde van de slang om lucht uit de tank te laten ontsnappen.

¢ Open de inlaatkleppen (18-C), (18-A), (18-B). Beweeg de hendel naar een positie die parallel is aan het
klephuis.

¢ Zorg ervoor dat de bloeddrukmeter 0 aangeeft.

e Sluit de klep (18-B).

¢ Draai het tankdeksel (12) los.

¢ Plaats de trechter (29) in het gat en giet de substantie erin. Probeer voldoende straalmiddel in de tank te
gieten om het zandstraalproces te kunnen voltooien zonder dat u de tank hoeft bij te vullen. Als u grote
oppervlakken wilt zandstralen, vul de tank dan niet verder dan 75% van de totale capaciteit. Denk eraan de
druk in de tank te resetten voordat u gaat tanken. Volg de eerder beschreven stappen. Giet ook het
verzamelde water uit de sedimentafscheidingseenheid (17) weg, omdat er vocht in de tank kan komen en
de substantie nat kan maken, waardoor de inlaatkleppen (18-B) en (18-C) verstopt kunnen raken.

¢ Controleer de hoeveelheid condenswater in de slibafscheidingsinstallatie ook tijdens bedrijf, vooral bij
een hoge luchtvochtigheid.

¢ Na het vullen de tankdeksel (12) met de pakking erop schroeven.

e Sluit de uitlaatklep (18-C) en open de hoofdinlaatklep (18).

¢ Controleer kort nadat u de tank met lucht begint te vullen of er lekkages zijn in de persluchttank (onder
het deksel).

¢ Open klep (18-C) en (18-A) om eventueel achtergebleven schuurmiddel weg te blazen.

e Sluit de klep (18-C).

¢ Open klep (18-B).

¢ Open de klep (18-C).

¢ Druk op de trekker aan het einde van de slang om het zandstraalproces te starten.
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Voltooiing van het zandstraalproces

¢ Sluit de klep (18-B).

¢ Druk op de trekker (18-C) om eventueel achtergebleven schuurmateriaal uit de draad te blazen.

e Sluit de klep (18).

¢ Druk op de trekker (18-C) om de resterende druk uit de tank te laten ontsnappen. De bloeddrukmeter
moet 0 aangeven.

¢ Sluit alle andere kleppen om veiligheidsredenen.

Onderhoud

¢ Houd uw gereedschap schoon. Er kan vuil in de interne mechanismen van de machine terechtkomen en
schade veroorzaken.

¢ Gebruik geen agressieve schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen voor verf of lak om de machine schoon
te maken.

¢ Kunststof onderdelen moeten worden schoongemaakt met een doek die is bevochtigd met water en
zeep.

¢ Reinig en smeer metalen opperviakken met een doek bevochtigd met paraffineolie.

e Wanneer het apparaat niet in gebruik is, smeer het dan met een geschikt vet en bewaar het op een
droge plaats om corrosie te voorkomen.

¢ Onderdelen van zandstraalapparatuur die in contact komen met het schuurmiddel slijten snel. Dit zijn
voornamelijk: buis (24), inlaatklep (18-C) en sproeiers (27). Deze onderdelen moeten regelmatig worden
gecontroleerd op normale slijtage en indien nodig worden vervangen.

¢ De nieuwe werkkabel (24) is voorzien van wanden van twee verstevigingskabels en is 6 mm dik. Door de
stroming van het schurende materiaal worden de wanden van de buis dunner. Indien nodig moet de buis
vervangen worden.

¢ Om de dichtheid van het systeem te controleren, sluit u de klep (18-C) en brengt u deze op druk. Plaats
vervolgens uw hand in de buurt van de beschreven onderdelen en controleer of er lucht ontsnapt.

* Gebruik zeepsop om op kleine lekken te controleren.

¢ Indien u een klein lek constateert, dient u onmiddellijk te stoppen met werken en de druk in het systeem
te verlagen. Vervang dan het beschadigde onderdeel.

¢ Inspecteer ook zorgvuldig de overige onderdelen van het systeem.

Schrapen

Aan het einde van de levensduur van het apparaat moet het worden afgevoerd overeenkomstig de
geldende wet- en regelgeving. Het product bestaat uit metalen en kunststof onderdelen die gerecycled
kunnen worden als ze van elkaar gescheiden worden.

1. Demonteer alle onderdelen.

2. Scheid alle onderdelen op basis van het materiaal waarvan ze gemaakt zijn (bijv. metaal, rubber,
kunststof, enz.). De gescheiden onderdelen dienen naar het dichtstbijzijnde recyclingbedrijf te worden
gebracht voor verwerking.
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Technische gegevens

Tankinhoud: 76L

Werkdruk: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Mondstukdiameter: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Luchtverbruik: 170-700 I/min
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1 tank

2 wielen

3 Vergrendelingspen
4 Ondersteuning

5 schacht

6 Handgreep

7 handgrepen

8 Zeskantmoer

9 Schroef

10 Veiligheidsventiel
11 O-ringafdichting
12 Vulhals

13 Connector

14 Aansluiting

15 Bloeddrukmeter
16 Rechte connector
17 Waterafscheider
18 Ventiel 3/8"
18A-klep 3/8"
18B-klep 3/8"
18C-klep 3/8"

19 Connector

20 Rechte connector
21 Luchtslang

{SEKO

22 Uitlaatpijp voor schuurmiddel

23 Klemklem

24 Zandstraaldraad
25 Limiter

26 Pakking

27 mondstukken
28 Borgmoer

29 Trechter

30 Dekking

31 Metalen ring
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Regels voor het onderhoud van sifonzandstralers

1. Regelmatige technische inspecties

Voer periodieke inspecties uit volgens de aanbevelingen van de fabrikant, minimaal eens per 6 maanden.
Controleer de staat van slangen, sproeiers, kleppen en bevestigingsmiddelen.

Controleer of de installatie goed vastzit en of er geen mechanische schade is.

2. Reinigen na elk gebruik

Maak de tank leeg en verwijder eventueel resterend schuurmiddel.

Maak de binnenkant van de tank en het lucht- en straalmiddeltoevoersysteem grondig schoon.
Bewaar de zandstraler op een droge en luchtige plaats om corrosie te voorkomen.

3. Controle van het pneumatische systeem

Controleer de technische staat van de compressor en de dichtheid van de pneumatische leidingen.
Reinig en vervang de luchtfilters volgens het schema van de fabrikant.

Zorg ervoor dat de werkdruk de toegestane normen voor het betreffende model niet overschrijdt.

4. Veiligheid van gebruik

Gebruik uitsluitend door de fabrikant aanbevolen schuurmiddelen.

Controleer voor elk gebruik de volledigheid en functionaliteit van de beschermingsmiddelen (bijv. maskers,
handschoenen, beschermende kleding).

Bescherm de werkplek tegen de verspreiding van stof en schuurmiddel.

5. Documentatie en registratie

Houd een onderhoudsloghoek bij waarin u de data van inspecties, reinigingen en vervanging van onderdelen
noteert.

Indien er gebreken worden geconstateerd, dient u deze direct in de documentatie te registreren en het
apparaat buiten gebruik te stellen totdat de gebreken zijn verholpen.

6. Reserveonderdelen en reparaties
Gebruik uitsluitend originele of door de fabrikant goedgekeurde vervangingsonderdelen.
Alle reparaties dienen te worden uitgevoerd door bevoegde en getrainde personen.

Regels voor het reinigen van sifonzandstralers

1. Voorbereiding op het reinigen

Koppel de luchtbron los. Schakel de compressor uit en laat de lucht uit het systeem ontsnappen.
Zorg voor een veilige werkplek: zorg voor ventilatie en draag een stofmasker en een veiligheidsbril.
Draag beschermende kleding, vooral werkhandschoenen en een masker met een P3-filter.

2. De tank leegmaken
Giet eventueel resterend schuurmateriaal uit de tank in een geschikte bak.
Controleer of er geen nat of klonterig straalmiddel in de tank zit. Verwijder dit handmatig.

3. Reinigen van de binnenkant van de tank
Reinig de binnenkant met droge perslucht of een zachte borstel.
Gebruik geen water: vocht kan het apparaat beschadigen en het schuurmiddel vernietigen.
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4. Reinigen van de leidingen en het toevoersysteem
Blaas de lucht en de schuurlijnen door, bij voorkeur met het mondstuk verwijderd.
Controleer op verstoppingen, scheuren of slijtage van het materiaal (bijv. aan de sifonslang).

5. Onderhoud van sproeiers en kleppen

Demonteer het mondstuk en de kleppen en reinig ze van stof en schuurmiddel.

Als ze van metaal zijn, kunt u ze afnemen met een licht vochtig doekje met een anti-roestmiddel. Controleer op
slijtage en vervang indien nodig.

6. Beéindiging en opslag
Nadat u klaar bent met reinigen, bergt u de zandstraler op een droge plaats op, waar deze niet vochtig is.
Open de kleppen en open de tank om condensatie te voorkomen.

7. Reinigingsfrequentie

Na elk gebruik: maak de tank leeg en reinig de slangen en het mondstuk.

Eenmaal per week (bij intensief gebruik) - grondigere reiniging van het gehele systeem.
1x per maand - controle van de technische staat, eventuele smering of onderhoud.

Regels voor het opbergen van een sifonstraalmachine

1. Opslaglocatie

Droge en goed geventileerde ruimte: vocht kan corrosie van metalen onderdelen en samenklontering van het
schuurmiddel veroorzaken.

Verwijderd houden van warmte- en vuurbronnen, vooral als u brandbare schuurmiddelen gebruikt
(bijvoorbeeld sommige kunststoffen).

Stabiele ondergrond - voorkomt dat de zandstraler omvalt.

2. Reinigen voor opslag

Leeg het reservoir voor schuurmateriaal. Als u het materiaal erin laat zitten, kan het gaan klonteren en de
spuitmond verstoppen.

Blaas de leidingen door met perslucht en verwijder eventueel achtergebleven stof en schuurmiddel uit de
installatie.

Veeg de buitenste oppervlakken schoon, vooral de kleppen, sproeiers en de tank.

3. Onderhoud van componenten

Controleer afdichtingen, kleppen en leidingen: beschadigde onderdelen moeten worden vervangen of bewaard.
Smeer bewegende delen - indien de fabrikant dit aanbeveelt (bijv. kogelkranen).

Bescherm metalen onderdelen tegen corrosie, bijv. met een dun laagje technische olie.

4. Accessoires opbergen

Bewaar spuitmonden, slangen en pistolen op een droge plaats, bij voorkeur in de originele verpakking of in
aparte containers.

Leg de slangen niet op een scherpe rand of onder een last; hiermee voorkomt u scheuren en beschadigingen.

5. Regelmatige inspectie van de technische staat
Controleer van tijd tot tijd (bijv. een keer per maand):
- dichtheid van de installatie,

- de staat van het mondstuk (of het te versleten is),

- er geen tekenen van corrosie of beschadiging zijn.
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Omgaan met beschadigd gereedschap

1. Onmiddellijke ontmanteling

Als u merkt dat een onderdeel (bijv. sproeier, slang, klep) beschadigd is, lekt of defect is, stop dan
onmiddellijk met werken.

Markeer het gereedschap als beschadigd, bijvoorbeeld: met een "NIET GEBRUIKEN"-label of sticker.

2. Beoordeling van het soort schade

Kijk eens wat er precies is gebeurd:

Slangbreuk - onmiddellijke vervanging noodzakelijk.

Versleten of gebarsten spuitmond - vervang deze (een versleten spuitmond vermindert de prestatie en
verhoogt het verbruik van schuurmiddel).

Lekkende klep of verbinding - mogelijke reparatie of vervanging van de afdichting.

Verstopte slang - probeer deze schoon te maken met perslucht of door te spoelen (als de fabrikant dit
toestaat).

3. Reparatie of vervanging

Repareer uitsluitend volgens de instructies van de fabrikant, met name kleppen en drukcomponenten.

Als u niet zeker weet of reparatie mogelijk en veilig is, vervang het onderdeel dan altijd door een nieuw
exemplaar.

Vermijd het provisorisch repareren met tape, siliconen of draad. Dit kan zeer gevaarlijk zijn als u onder
druk werkt.

4. Schade documenteren

Als u in een bedrijf of werkplaats werkt:

Noteer de storing in de onderhoudshistorie.

Voeg informatie toe over de datum, reden en omvang van de reparatie/vervanging.

Dit vergemakkelijkt toekomstige beoordelingen en het identificeren van terugkerende problemen.

5. Afvoer van beschadigde onderdelen

Voer gebruikte of beschadigde sproeiers, kleppen en slangen af volgens de plaatselijke voorschriften
(bijvoorbeeld metaal- of industrieel afval).

Laat geen scherpe of kapotte voorwerpen los liggen. Deze kunnen een gevaar vormen voor anderen.

6. Voor hergebruik

Na het vervangen/verwijderen van het beschadigde element:

Controleer of de gehele installatie goed vast zit.

Voer een “droge” test uit, bijvoorbeeld gedurende 2-3 minuten met de lucht aan en zonder schuurmiddel.
Pas dan kunt u beginnen met het daadwerkelijke zandstralen.

Contactpersoon voor beveiliging en ondersteuning:

Producent: GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Adres: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polen
Contactnummer: +48 44 682 40 04
E-mailadres: geko@geko.pl
Website: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
[ 20 )



De laatste twee cijfers van het jaar van de CE-markering - 25
EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
GEKO Sp z 0. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

76L Siphon Zandstraler, Type: G02020, Model: FF-Q903,

Voldoet aan de eisen van de volgende EU-richtlijn:
2014/68/EU - Richtlijn Drukapparatuur (PED)

Geharmoniseerde normen:
EN 13445-1:2021 - Drukvaten zonder vlam - Deel 1: Algemene eisen

Opmerkingen:

Het product is vrijwillig geverifieerd door een derde partij:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Kasteel van Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Italié

www.entecerma.it

Verificatienummer: 6C250307.YFIUU56

Releasedatum: 07/03/2025
Vervaldatum: 06.03.2030

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de fabrikant
wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen verantwoordelijk:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.
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Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Naam, achternaam en functie van de gemachtigde persoon
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Z1povi AppofoAng 76L
Mpwtdtunn Metadpaon OSnyuwv
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Alafdaote auTo To eyXELpLSLO TIpLV Ao Th Xpron Kat GUAAETE To ylao LEANOVTLKA XProN TNG GUGKEUNG.

Kataokevaletal yia:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
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ZKOTOG POIOVTOG :

To oupove appoPoAng 76 Altpwv eival oxedloopévo ylo kaBaplopd, Paba, adaipeon XpwUATOS, OKOUPLAS,
oAdTWV Kot AAwv pUTIWV omd HETOAAO, OKUPOSepa, TMETpA Kal EUALVEG EMLPAVELEG XPNOLUOTIOLWVTOCG £Val
AeLavTiko Tou edpapuOleTal e peUA TIETILECUEVOU OEPQL.

H ouokeun ypnotuormoleital os:

- TIPOTIOPAOKEVACTIKEG EpYAOLEC TPLV amo th Badn, Tov yaABaviopo, tn cuykOAAnan,

- ouvtPNoN LETOAALKWY KATAOKEU WY, OXNUATWY, {OVTWVY, LNXOVWV Kal EPYOAEiWV,

- avaKkaivion opXLTEKTOVLKWY Kal BLOUNXAVLKWY OTOLXELWY,

- LKPEG EpYACLEC EKTOEEUONG OE EPYACTHPLO KOL EPYOOTACLA TIAPAYWYHG.

To olpovL appoPBoAng 76L pmopet va xpnotpomnolnBel 1000 os GUVOINKEG €pyaoTnPlOU OCO KOl O EEWTEPLKOUC
XWPOoUG, UMO tnv mpolmndbeon OtL Xpnowlomoleital KatdAAnAog eEOMALOUOG aTtoULknG mpootaciag (MAM) ko
TNPOUVTOL OL KAVOVIOUOL yla TNV Uyeia Kot aodaAsla tng epyaciag kot to mepLBaAlov.

To nmpoidv Sev mpoopiletal yia:

- emefepyacio eUPAEKTWY, EKPNKTIKWYV N} TOELKWY VALKWV,

- Xpnon os duvntikad ekpnKTkd meptBarlovta (ATEX),

- AeLtoupyel Ywplg emopKn AEPLOUO Kal tpootacia amod tn okovn,
- XpAoN oo KN EKTIALSEVUEVA 1) [N EMOMTEVOUEVA ATOUAL.

MPOEIAONOIHIH! Mnv emXepAOETE va XELPLOTEITE AUTO TO MNXAvnuo PEXPL vo Slapdocete oAOKANpo To
eyxewpiblo kat va pabete nwg va to xelpileote. QuAdfte autd to eyxelpiblo yla peAhovikn avadopd. Awote
Slaitepn mpoooyn ot odnyiec aodaleiag. H un thpnon twv Kavovwv acdalsiog pmopel va odnynosL os
TPAUUATIONO OTOMWY TOU XElpilovtal To pnxAavnuo f oTEKOVTIAL KOVTA 1 UMopel va odnynost os {nuld oto
MNXAVN A KaL OTO TEMAXLO EpYAOLAG.

Katd tov Pekaopo umo mieon, n avapelEn tng GUUou Ue Tov aépa dev ouppaivel povo otov BdAapo tou
TUOTOALOU, 0AAG OAOKANpPO TO SoXElO YEUATO e QPO Bploketal und mieon. To pelypa aépa-appou petadEpeTal
OTO TUOTOAL e €vav €AAOTIKO CWANVA KOL TEAIKA ETUTAXUVETAL QMO €vVa KWVIKO aKpodUaoLo. AUTO ETUTPENEL WG
kat 30% vdnAotepn anddoon Pekaopou. H BaABida e€66ou mpemel va avoitel MANpws. Mnv puBuilete tn pon
€€660ou aupou xpnowomnolwwvrtag t BaABida. H mapoyn appou pnopet va pubuLoTEL XPNOLOTIOLWVTOC TNV KATW
BaABida.

Inueiwoeis Aopaleiog

e Autn n ouokeun pmopel va xpnoldomotnBel anod €l8ikeupéva Atopa nAlkiag 18 €Twv Kol Avw Tou €Xouv
ekmaldeutel o dladikaoieg epyaciog kal mpootaciog tou mepBAAAovToc.

e KaBe Atopo mou Xpnollomolel Tnv TeplypadOUEV CUOKEUN TIPEMEL VA €XEL LATPLKO TILOTOTOLNTIKO TIOU Vol
emPBePALWVEL TNV LKAVOTNTA TOU va TN XelplleTal.

Fevikol kavoveg aodaleiog yia epyaleia Siphon

1. ZKOmO¢ KalL TPOOOVTA TOU XELPLOTH

Ta egpyaleia Siphon (m.x. appoPoln, KaBOPLOTIKA) EMITPEMETAL VA XPNOLLOTOLOUVTIAL HOVO YLd TOV TIPOOPLOUO
TOUG - yLa eTiipavelakn eneepyooia pe Aelavtikd UALKO KL TIETILEGUEVO aépal.
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H Aewtoupyla twv epyadeiwv olpove emutpénetal va avatebel povo oe ekmailbeupéva Gtopa mou eival
€EOLKELWHEVA LE TOUG KAVOVLOUOUG UYLELVAG KOl aopAAELag TNG Epyaciog Kal €ouv yvwon Tng Astoupylag tng
OUOKEUNC.

2. Mpoetoiuaocio Ttou otaduov epyaciog

Mpwv EeKvnoeTe TNV gpyaocia:

- EAEyETe TNV TEXVIKA KATAOTAON TOU epyaAelou: eUKaumTol cwAnveg, BaABideg, ocuvdeopol, akpodualo.
- BeBawwOeite 6tL TO Aetavtikd eival KATAAANAO Kal oTeYVO.

- Aodpaliote To YWpo epyaciag - opiote pia emikivbuvn {wvn Kol GNUELWOTE TNV TEPLOXN).

- NopExete KataAAnAo cuotnua €aeplopol N e€aywyng okovng.

- Mnv erutpénete tnv €l0060 pn e€0UCLOSOTNUEVWY ATOUWVY OTOV XWPO £pyaciag.

3. EéomtAtouoc Atoutikiic Mpootaociac (MAF) - UmoxpewTIKOG

O XelpLOTNC TwV epyoAeiwv oLdOVL TIPETEL VOL XPNOLOTIOLEL:

- Kpavog apupoBoAng e mopoxr aépa i TTPOCTATEUTIKA Ldoka KAdong P3

- MpootateuTikn GOpUa avBeKTIKA oTNV TELRN

- Mpootateutika yavtia (depudtiva, apuoBoAn) - mpotelvopevo povtédo GEKO: G02028, G73545.

- Ynodnuata epyaciog pe HETAAIKO KAAUMHO oTta SAXTUAQ Kal aviloAloONnTIK 0OAX - TIPOTELVOUEVO HOVTEAO
GEKO: G90518,

- Mpootacia akong (wtoaomideg | WToaoTidEeC) - MpoTEWVOEVO HovTEAO GEKO: G90032

4. AoQaAeic MPaKkTIKEC Epyaciog

MoTE unv KateuBUVETE TO AELAVTIKO pEUA TIPOC TOUG AvBPWITOUG I TOV EAUTO O,

Alatnpriote pla otabepr) Béon cwpatog evw epyaleote - anoduUyete va pyAlecte MAVW oo To KePAAL | o€
oKGAQ Xwpig mpootaocia.

Mn XPNOLUOTIOLELTE TN CUOKEUN €AV KATIOLO e€dpTnua (.. BaABida, cwAnvag) €xetl umtooTel {nuLd.
EpyaoTeite eVTOC TOU EMITPEMOUEVOU EVPOUG TILEONC - CUUDWVA LIE TI 08NYLEC TOU KATOOKEUAOTH.

MEeTA TtV OAOKANPWGOH TWV EPYACLWV:

KAelote tnv mapoxn aépa

EkTtovwoTe TNV Tieon oto cluoThua

KaBapiote Tn cUOKEUN KaL TOV XWPO £PYACLAC OOG

5. EmGewpnon kat ouvtipnon

EA€YXETE TOKTIKA TNV TEXVLKI) KOTAOTACN TOU £PYAAEIOU - ELBLIKA TOUG EUKAUTITOUG CWANVEG, TOUG CUVOETNPEG, TIG
BaABidec kat to akpoduolo.

Avtikatootrote ta GOappUEVa I KATECTPOUPEVO ECAPTHOTA LOVO LE YV OLO OVTAANAKTIKA.

‘EAeyxoL eyypadwvV Kal TUXOV aoToxieg oUWV E TIC EOWTEPLKEG SLaSIKACLEG TNC eTaLpELaG.

6. Apdoeig Ektaktng Avaykng

Ye nmepintwon BAGPNG, amoouvSECTE AUECWC TNV TAPOXN TIETILECUEVOU AEpPQl.

Y€ MeplMTWON TPOUHUATIOUOU, TIOPEXETE TIG MPWTEG BorBeleg Kal avadEPETE TO ATUXNO OTOV MPOIOTALEVO OO,
Ye mepimtwon Swoppong AslaviikoU UAIKOU 1 pAENG TOU EUKAUMTOU OWANVO, OTAMOTAOTE TNV £pyacio Kot
avadepete Tn BAGPN.

Kavoveg acdaleiag yia Siphon Sandblaster

1. Mpoetowuaocia Tou otaduouU epyaoiag

BeBawwBeite otL 0 Ywpog epyaciag aspiletal KOAQ KAl ATOUOVWVETAL ATtO TOUC IEPAOTLIKOUG. EAEYETE TNV TEXVIKN
KOTAOTOON TOU AUUOBOANG, TwV KOAWSIWV Kal TwV BUCUATWY TtpLV amnod KABe xpron.

248

—
| —



. (&Ko

Xpnoluoroleite mavra to appoBoAn os otabepn), eninedn emidavela.
BeBawwBeite 6tL dev umapyouv eUGAeKTA UALKA OTNV TIEPLOXH.
TomoBetrote MPOeLSOMOLNTLKES TILVAKISEG TTOU EVNLEPWVOUV YLA EPYACLEG AELAVTIKAG AULOBOANRC.

2. \eitoupyia TG CUOKEUNC

Mpw &ekwnoete, PePalwdeite otL oL BaAPBideg eivat otnv kAelotr B€on.

Moté unv otpedete T0 akpodUaoLo oe avBpwroug A lwa.

Alatnpnote pla achoin anootacn anod tnv entpavela ou enefepydleote.

AELTOUPYINOTE PLOVO EVTOC TOU CUVIOTWHEVOU EUPOUC TtieonG (cUdwVA e TIG 08NYLIEG TOU KOTAOKEUAOTH).
EA€YXETE TAKTIKA TNV KOTAOTAON TOU aKpodusiou, TwV YPAUUWY TIEONG KAl TWV BUOUATWY - AVILKATOOTHOTE
OpEowC Ta dBapUEVa HEPN.

Mnv adnvete tn cuokeun xwpig emiPAedn Katd tn Asttoupyia.

Mavta va ormevePYOTIOLELTE TNV TTAPOYXI) TIETILECUEVOU 0EPQ OTAV TEAELWOETE TV pyacia.

3. JUUTTEPLPOPO OE KATAOTAOELC EKTOKTNG AVAYKINC

Edv okdoel évag cwAnvag, SLakoPte apuECwE TNV OPOXN 0EPA.

Y& meplmtwon enadng AeLavTikoU Pe To HATLa 1) To S€pua, EemAUveTe pe ddOovo vepO Kal ETIKOLVWVAOTE UE VOV
ylatpo.

Eav unoaleote BAAPN OTN GUOKEUN, OTAUATAOTE TNV EPYACLO KOl EMLOEWPROTE TNV.

KANONEZ AZ®AAEIAZ TIA SIPHON SANDBLASTERS
(AapBdavovtoag umtoyn pnxoavikous, Guotkoug Ko EPYOVOLKOUG KlvdUvoug)

1. MHXANIKOI KINAYNOI

Mdavéc ameiAec:

KpoUon ASLOVTLIKWY CWHATIS WV TTOU avakAWVTAL amo Ty embAveLd EpYACLOC
Awappon cwARVwv Ttieong. To akpodUGLo OXLOUEVO Ao TO XEPL.

YUVOAWN, TomApoTa e cUppa ) de€opevn

Kalon amod Kauteg LeTAAALKEG EMLDAVELEG LETA amo MoAVwWPN pyacia

Kavovec aopadeioc:

Xpnolyoroleite povo eheypéva, abikta kaAwdla Kal cUVEECHOUG - eAEYETE TNV KATAOTOON TOUC TPLV amo Kabe
xpnon.

Na otepewvete mAvta To akpodUolo Kal pe ta SUo xépla f otn Paon - xpnowtomnotnote BalBideg acdalsiag otn
oKOVEAAN.

Alatnpnote pa achain anootacn anod tnv enwdpavela mou enefepyaleote - anodUyeTe T AELOVTIKN avakapn.
Aewtoupyeite povo pe KAewot Oefapevr) Kal pe TNV KATAAANAN mieon (ovudwva He Ta oTOLXElQ TOU
KOTOOKEVAOTH).

Aodaliote Tov xwpo epyaciag cog amno un eEouclodotnuéva AToua.

2. OYZIKEZ AMNEINEZ

Mdavécg amelAec:

Elomvon Aemtng okovng (mupitio, mTupoBoALlopo, ofeidla PeTaAAWY)
©bpuBog avw Twv 85 dB (kivéuvog akonc)

OepIkn €€AVTANON KOTA TN SLAPKELD LOKPAG EPYACLOC OTO KOOTOULL
Kivduvoc nAektpomAnéiog otav epyaleote pe NAEKTPLKO EEOTMALOUO KOVTA.

249

—
| —



. (&Ko

Kavovec aopadeioc:

Noa popdte mavra mARpn MPOOTACLO TNE AVATIVONG: KpAVOG AUOBOANG e TTApOX a€pa 1 ULoh paoka pe ¢pidtpo
P3.

DopATE MPOOTATEVUTIKA AKONC — WTOAOTILOEG I WTONOTIOEC.

Epyaoteite og KaAd agpl{OUEVO XWPO N XPNOLLOTIOLWVTAG cUoTnUa e€aywyng okovng.

Kavte Taktikad StoAsippota - unv adnvete To cwpa oog va unepBepuavoel.

AmoBnkevote Tta epyalela pakpld amd TNYEC vepoU Kol uypaciag yla va amoduyste tov Kivouvo
BpaxuKUKAWPATOG AAAWY CUCKEUWV.

3. EPFTONOMIKOI KINAYNOI

Mdavec ansiAég:

YiephOpTWON TOU LUOCKEAETIKOU CUCTAUATOC (mapatetapévn opBootaaoia, Kpatnpa evog Baplol cwAnva)
MNapeunodion opatoTNTAS LECW TNE TPOCWTLSAC/BoAWUEVO KPAVOG

Ot kpadaopol mou petadidovral ota xEpLa

Meploplopévn kivnon Aoyw akatdAAnAng otoAng

Kavoveg aopaieiag:
XpNGOLUOTIOLNOTE CWOTA LOOPPOTINUEVA, EAadPLA KaAwSLa Kal Brikeg akpoduaoiwyv (avaptroelg av ival Suvatov).

DopEOTE LA OTEVH TIPOOTATEVUTLKN OTOAN - SV MPETEL va TepLOopileL TNV Kivnon.

BeBawwBeite 6tL 0 Ywpog epyaciag oag sival KOAA GWTLOUEVOG — N 0pATOTNTA £ival TO KAELSL.

Epyaoteite og KUKAOUG - Kavte Staleippata kaBe 30-60 Aemtd yla va amodUyeTe TNV uTEpPOPTWON.

JUVTNPELTE KAl AVTIKAOLOTATE TO YELOO 0OG TOKTLKA - AMOPUYETE TO BAUMWLA KL TOV TIEPLOPLOO TOU OTITIKOU 0OG
nediou.

4. [TIPOZOETOI TENIKOI KANONEZ

KaBe atopo mou xelpiletal appoBoAn mpénel va eival eKMadeUPEVO OTNV EMAYYEAUATLKA LyEia kot aodAleLa.

H cuoKeun EMITPEMETAL VA XPNOLOTOLEITAL LOVO UUPWVA HE TIG 08NYLEC TOU KOTAOKEUAOTH.

OmnoLlecSATOTE TPOTOTMOLNOEL 0T CUCKEUN omayopelovTalL KoL EVOEXETAL VO AKUPWOOUV TRV gyylnon Kal va
ouérnoouv Tov Kivbuvo atuxnUATwy.

H epyooia mpémel va emPAEMETAL KaL VA EMLONUOLVETOL N TTEPLOXA £Epyaciag.

OAeg oL PAaPeg, ol SLappoec Kal oL INULEC TIPETEL va ovadEpovial OHECWC KOl va €MIOKEUAlovTal TpLV
xpnotpomnotnBet Eavd o e€omALopoc.

MIEZMENOZ AEPOZ

o O MOPEXOUEVOC AEPAC TIPETIEL VA EVOL OTEYVOG KAL CUUTILECHEVOS OUUDWVO E TLG TEXVLKEG AMALTAOELC. MpEmeL
va Staodaliletal emapkng por aépa oto cuotnua. H uPnAdtepn nieon tpododoaoiag pelwvel tn Sldpkela {wng
TOU UNXAVAHOTOG KoL QUEAVEL TNV TILBAVOTNTA MPOCWITLKOU TPAUMATLOMOU.

® O oUVSECOG TIOU CUVOEEL TO UNXAVNLLQ LE TN OUOKEUT Tpododoaoiag MpEMeL va £XEL OPLOUEVEG SLACTAOELG.

* N\aBete emutAéov MPodUAAEEL GTaV XPNOLUOTOLEITE TO UNXAVNUO KOVTA o vepd. To vepd umopel va BAayel
cofopd Ta epyaleia i TA UNXOVALOTA OAG.

* Mnv £exAoeTE VA QMOCTPAYYIOETE TO CUUTIUKVWEVO VEPO amo to doxeio mieong. O eUKAUMTOC CWANRVAC TTOU
Xpnoldomoleitat ywa tnv tpododooia ToU UNXAVAUOATOC HE TIETUECUEVO QEPOA TIPETIEL EMIONG VA OTEYVWOEL
AN PWG.

* BePBalwbeite otL dev punaivel akabBapoieg 0TO E0WTEPLIKO TOU pnxavnuatog. Ta avolypata e.codou kot e€66ou
TNG CUOKEUNG TIPEMEL va. Slatnpouvtal kabapd.
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¢ Nplv anmoocuvOEoeTe omoLadNTOTE CWARVWON 1 CWANVA TIEMLECUEVOU AEPQ, KAELOTE TNV TAPOXN TIEMLEGUEVOU
aépa. Mepluévete peExpL va otabepomolnOei n mieon.

¢ Mpwv EeKVAOETE TNV €pyacia, eAEyETe TN oTEYOVOTNTA OAWV TWV CUVEECEWV KOl TWV cwARvwyv. Edv evtomiotel
Slappon, TIPEMEL VOl EMLOKEVAOTEL apéows. Mo Stappon emBopUveL EMUTAEOV TOV GUUTILECTH KOL QUEAVEL TO
AELTOUPYLKO KOOTOG.

e OL ypaUEC TTEONG KOL Ol CWANVWOELG TIPEMEL VA EMOEWPOUVTAL TAKTIKA. EGv evtomiotel Slappon Katd tn
Aettoupyla, n gpyaocia MPEMEL VO OTOUATAOEL AUECWC. TO KATECTPAUUEVO OTOLXELO TIPETIEL VO EMLOKEVAOTEL | va
avtikotaotabel pe véo. OL cwAnveg mieong dev mpenel va tooki(ovtal. Mapatnprote T ypapun otnv emipavela
ToU cUpPUATOG.

o Tot KOAWSLA TTIOU EMLONUALVOVTAL € AUTOV TOV TPOTIO TIPETIEL VL SlaTnpouvTal 600 1o eubeia yivetal.

o OL YpOUUEG TiieoNnC Sev TIPETEL va TOTOBETOUVTAL TTAVW aTtd aLUnpEG AKPEG 1) va odnyouvtal o onueia 6mou
propel va kataotpadouv 1 va Komouv.

¢ MpLv eykatoothoete évayv VEo cwAnva, puconTe ToV MPWTA LIE TTEMLECUEVO QEPOQL.

¢ Edv eival anapaitnto va nepdocel to KaAwso péoa and Stadopa SOULKA OTOLXELQ, XPNOLUOTOLAOTE VOl XLTWVLO
oodaleiag Kol EAEYXETE TOKTIKA TO KAAwSLaL.

¢ [la vaL amoTpEYETE TNV €l0080 PUTTWV OTN CUCKEUT, Xpnolpomolnote Buopata Kat KoAU ppata acdpaleiog.

AppofoAn

MpLv XPNOLUOTIOLNCETE TO Hnxavnua, BeBalwbeite OtL yvwpilete Mwe va To Xepileote. AlaBaote To eyXepidlo
XPAONG TOU UNXOVAMOTOC KABWE KoL TA EYXELPLOLO IO TOV AEPOCUUTILEDTH Kal omoladnmote aAAo epyoleia N
MNXOVALATO TIOU UIMOPEL va XpnotponotnBouv pe tov eEoMALOUO appoBoAng. Oa mpémel eniong va Befawwbeite
OTL TO HEPOC Omou Ba xpnoipomolnBel To punyxavnua (i akOpa Kol To TERAXLo epyaciog) dev KaAUTTETAL Ao
€161KOUC KAVOVEC KaL KAVOVLIOoPoUG aodaleiag.

Av val, 51afAoTe Ta TPOCEKTIKA.

¢ Alatnpeite tov xwpo epyaciag cog kabapo.

* Mn xpnotuomnoleite EOMALOMO ApUOBOANG I} CUUTILECTEG KOVTA 0€ UDAEKTA I EKPNKTLKA 0EPLa i} LYPA.

* Mnv enutpénete Ta moldld otov Xwpo epyaciag. Onoloodnmnote BplokeTal oTnv ePLOXN TNG ALOBOANG TTPEMEL
va popd Tov (510 ATOUIKO TIPOOTATEUTIKO EEOTIALOMO UE TO ATOMO TIOU EKTEAEL TNV AUUOPBOAR.

* XpNOLUOTIOLOTE TOV CUVIOTWEVO TIPOCTATEUTIKO £EOTALOUO Kol poUXa — TtaXld TIPOOTOTEUTIKA yAvTLa KO
HAOoKa 0KOVNC KAl KOUKOUAQ.

o EALyXETE TOKTIKA TOV £€OTALOUO appoPoAng oag. MPOXOXH - Ta ekteBetpéva pépn TG KNXavng opoPoAng
UTIOKELVTOL 0 sowTeptky GOopdA Kal £€T0L 0 XPAOTNG UMOPEL va pnv mapatnpnosl apxtkd tn ¢Oopd touc. H
KaTaotpodn AUTWY TwV efapTNUATWY UMopel va pokaAéosl coBapn nuLad.

e Katd tnv appoBoln PKpwV €€apTNUATWY, XPNOLUOTOLAOTE plat KATAANAN cuokeun cUODLENG yLa VA KPATATE
1o efdptnua pe aohaAela Kol vo Kpotdte eAeUBepa kal to SU0 XEpla yla va Aettoupynoste th BaABida kal to
okpodualo.

* MV UTIEPEKTLUATE TLG LKAVOTNTEG 0AG. XpNOLUOTIOLROTE KAt@AANAa uTtoSnpata epyaciog

¢ Alatnpeite ta epyaleia og KaAn Katdotoon.

¢ MpLv amo TNV EKTEAECH EPYACLWV CUVIRPNONG OTAV N CUCKEUN &€V XPNOLUOTIOLELTAL, AMOCUVOEDTE TN CUOKEUN
Qo TNV TAPOYT) TIETILEGUEVOU OEPQL.

¢ BePawwbeite OTL TO punyavnua dev pnopel va evepyomnotnBei katd AdBog. Otav Sev XpnoLLOMOLEITE TN CUCKEUN,
kAelote OAeg TIg BaAPidec.
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¢ Na €loTe TPOOEKTIKOL OTAV EPYALEDTE - OTALATHOTE VA EPYALECTE EAV KOUPAOTELTE.
* Katd TNV EMLOKEUN, XPNOLLOTOLE(TE LOVO YV OLA OVIOANAKTLKA .

E¢omALoOG avtoXng

* EQv n ouokeun eival e€OMALOPEVN UE CUUTILEGUEVA EAQTHPLA, XPNOLLOTOLAOTE ULla KATAAANAN CUOKEUN yLa Vol
TO AMEAEUBEPWOETE apyd Kal e aoPAAELa.

* MNpLv net@ete 10 UAKO cuokeuaciog, eAEyETe OTL Sev €xel pelvel kavéva e€aptnua péoa. Eav val, adalpgote to
KOL EYKOTOOTAOTE TO oOtn B€on Tou. Xpnolpomolnote tn Alota eAéyxou €€apTNUATWY KAl TO OXESLO
ouvapUoAdynong yla mAnpodopiec.

Eykatdotaon

* MpLv eTAEeTe TO UALKO ouokevaolag, eAéyEte av €XeL Pelvel KATL péoa. Eav val, adalpEoTe TO KoL EYKATOOTHOTE
To otn B€on Tou. XpnolUomoLloTe T AloTa eA&yXou e€apPTNUATWY KOL TO OXESL0 GUVAPUOAOYNGCNG VLA CWOTEG
mAnpodopieg.

e JuvioTdtal n xpron tawiag Teflon yla tn odppdylon Twv cuVEECEWV e OTiElpwa.

e To unxavnua mopadidetal mpoouvappoAoynUEVO.

¢ Acite 10 ox£610 (7) Kkal tomoBetrote TG BAoelg (6) oto doxeio Aetavtikol UALkoU (1). Elcaydyete Tov aova Tou
TPoXoU (5) péoa amo To KATW GKPO Twv Ppoxlovwy Kol TomoBeTnoTe Toug TpoxoUg (2) otov Gfova Kol OTEPEWOTE
TOUC W& Toug neipoug aodaiiong (3).

* PuBulote to MOSL oTAPLENG (4) KaL OTEPEWOTE TO WE Tov Tieipo aodadsiag (3).
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¢ Avadepopevol oto oxedLo, BLOwOTE TO CUYKPOTNUA 0To onelpwua e€660U TG
OUOKEUNC.

¢ Ippayiote TNV Evwon pe tawvia TepAov.

b5
¢ Avadepopevol ato oxeSLo, cuvapUoAoyroTe To akpodUalo. g
75 18C
Tanc—
, , , , %
¢ Xpnouomnolnote ta e€aptnuata (24) kat (23) yla va cuvSEoeTe To GuvapLOAOYNUEVO .é 5

K )o10. Ko ) Y £610.
akpoduolo. Kavte to oupdwva pe To oxEdLo .

* Avadepopevol 0To oxESLO, CUVAPLIOAOYNOTE TO CUYKPOTN LA LOVOLETPOU.

mBa

¢ Me Bdon to ox€610, CUVAPHOAOYNOTE TO CUYKPOTNUO TNC Hovadog SlaxwpLlopou
NUATWV.

¢ ToroBetnote TN cuvappoloynUEVn Hovada TouC TPOXOoUC TNG.

® JUVOEGOTE TO CUYKPOTNO LOVOUETPOU OTO EMAVW UEPOG TNC CUCKEUNG OTIWG
dalvetal.

® Juvbéote Tn povada SloxwpLopol WNUATWY. ,;/éﬁ e
* Mplv anod tn Xpnon, BePalwbeite OTL OAeg oL CUVSEDELC KAl oL cUVSETOL Elval CWOoTA

ouvapuoloynuévol, odLyuEvol Kal OTL AElToupyoUV CwoTa.
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MOALG ohokAnpwBel n eykatdotacn, eKTEAECTE Evay EAeyX0 SLappong wg ENG:

o KAeiote tn BaABida (18) - o poxAOC eAEyXoU TIPEMEL va €lval TOTOBeTNUEVOC KABETA 0TO owua TNG BaABidac.

o Kheilote tn BaABida (18-C) - o poxAOG eAéyxou MpEMEeL va ival TomoBetnuévog KaBeta oto cwpa tng BaABidac.
® JUVOEQTE TN VPO TTAPOXN G TIEMLECUEVOU aépa (Ao TOV GUUTLEDTH) otnv elcodo (19).

¢ KAeiote to dvolypa el06dou pe ta e€aptripata (11) ko (12).

¢ Avoifte mpooektikd tn BaABida swoaywyng (18).

¢ Nopatnpnote TNV aUénon tng MECNC OTO E0WTEPLKO TNG SeEAUEVHG OTO LAVOLETPO.

* AkoUOTE OTOLOVENTIOTE NXO TIOU UMOPEL val UTtoSNAWVEL Slappor). EGv akoUoeTe €vav TETOLO X0, EKTIVEUCTE
w¢ €8nG.

¢ K\elote tn BaABida swoaywyng (18) kot petd avoifte mpooektika tn BaABida (18-C). Miéote to HOXYAO otnVv
€060 Kal ameAeuBepwWOTE MPOTEKTIKA TOV A€Pa artd TO CUOTN .

¢ NopakoAouBnoTe To LAVOUETPO yLa va BeBalwBeite OTL Sev UTIAPYXEL TTiEon 0TO cUCTNUA.

¢ OL ouvbéoelg (ypriyopol cuvdeapol) mou mapouactalouv SlappoEg mpenel va odlyyovtal fava. Eav autd ta
Bripata Sev elval apKeTA, XAAXPWOTE TIG CUVOEDELG KAl XPNOLUOTIOLOTE TIEPLOCOTEPN Tavia TEPAOV yla va TIg
odpayioete.

Ynnpeoia

* MPOCTATEYPTE TOV CUUTILECTH] OOAG QMO AELOVTLKA CWHATISW TToU eKkToEeVovTal amo tov appofoAn. Katd tn
Aeltoupyla, 0 CUMTMLEOTAG avtAel peydho Oyko aépa kat to ¢pidtpo tou Sev pmopel va efaleidel dha ta
owuaTidLa TTPLY ELGEABOUV OTOV GUUTLEDTH).

e EQv e10é\Bouv Aslavilkd ocwuOTidla O0ToV CUUTILEDTH, Ba TMPOKAAECOUV HUN avaoTPEPLUEG aAayEG otov
ocupurieotn. Eav eival duvatov, tomoBetrote tov CUMMLECT cag o€ AANo Swpuadtio. 'H edav epydleote o€
€EWTEPLKOUG XWPOUC, TOMOBETHOTE TNV ELCAYWYN A€PA TOU CUMMLECTA otnv (Sla kateuBuvon e ToV AVEWO.
XPNOLOTOLAOTE VOl ETMAPKWE HaKPU KOAWSL0 PEUUOTOC LE TN CWOTH ECWTEPLKN SLAUETPO yia va e€aodalioste
TN oWOTH pon agpa.

Avouwyua tng deéauevnc Astavtikwv

o AneAeuBepwote METECUEVO a€pa TPV avoifete tn Sefapevr Aslaviikwy. KAelote tn BaABida (18 -B) kat
TUEOTE oTlypLaia tn okavSAaAn yla va aneAsuBepwBel 0 a£pag TOU ATOUEVEL ATTO TO CWANVAL.

o KAeiote tn BaAPBida (18) kat miEote Eava tn okavSAaAn yia Alyo yla va StadpUyeL 0 TEMECUEVOG AEPaG Ao TN
Sekapevn.

¢ BeBalwBeite 0tL To pavopuetpo (15) Seiyvel undevikn mieon kat avoifte tn defapevn.

* XpNOLUOTIOLELTE UOVO AEPA [IE UEYLOTN ETLTPEMOEVN Tileon 8 bar. Eav o aépag ¢tacel o uPnAdtepn mieon, n
neplooela agpa Ba ameleuBepwbdel péow tng BaABidag acdadeiog (10) - €av n BaABida Sev avael oe
unAOTEPN TiiEON, OTAPATAOTE APECWE TNV EPYACLA KAl EMAVOPEPETE TNV Ttleon otn de€apevn. ITn CUVEXELQ,
propeite va npoomnadroste va Bpeite tnv attia tng SucAettoupyiag.

EntiAéyovracg to owoto AsLavtiko

e Mwa owotd emheypévn ASLOVTIKA ouolal ETMNPEGIEL CNUAVTIKA TNV TOPOYWYLKA omodoon Kol tv
arodoTKOTNTA TNG TeXVOAoyLkng Sladkaoiog appuoBoAnc. Mmopeite va XpnOLUOTOLOETE OLKOVOULKA UALKG
OMw¢ N aupog. Qotdoo, To KOOTOC €EOLKOVOUNONG XPNUATWY HUE QUTOV ToV TPOTO MPoKaAel moAAG GAAa
(texvika) mpoBAfuata. H cuvnOopévn AUUoC (akOpn Kol TPOOEKTIKG KaBOpLoUEVN) TEPLEXEL owWHATISLL
Bpwuiag kot opyavika cwpatidla mou anoppodolyv Tnv uypaoia.
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Yyp£EG AelavTikEG ouoieg pmopel va dpatouv ) va KataotpePouv To akpodualo Pekacopou 1 TG BaABideg
TOU UNXOVAMOTOC. JUVIOTOUHE AOLTOV TN Xprion ouvBeTikwv UALKwY oppoBoAng mou e€aleidouv Tétola
npoBAfuara.

¢ Otav xpnolpomnoleite emavelAnppéva tnv dla ovaoia yia appoBoAr), va Bupdcte OTL OL aLXUNPEG AKPES
Twv Astavtikwyv cwpatibiwv ¢bBeipovtat (yivovtat apfAl), HEWVOVTOG TNV OMOTEAECUATIKOTNTA TNG
Sladkaoiag appoBoAng. Ma tn datnpnon Tng KAANG KATAOTOoNG AELTOUPYLOG TNG CUOKEUNG Kal TN
CUUUOpdWON HE TOUG Kavoviopoug aocdalsiog, Ba TpEmel va eKTEAOUVTIOL TOKTLKA OL OKOAOUBEG
EVEPYELEG:

¢ AVTIKOTAOTNOTE TO BPWHLKO Kol pOAPUEVO AELAVTIKO UALKO.

o EAéyéte tO akpodlOoo Astaviikol Pekaopol Kal To okpoduolo agpa. Eav eival amapaitnto,
OVTLKOTOOTAOTE To akpodUOolo e €va véo. Eav xpnowuomolnBouv ¢Bapuéva akpoduola, pmopel va
TipokANOel {nULd oTo TILOTOAL.

e EmBewpnote OAa TO HEPN TOU UNXOVAUATOC TOU pmopel va ¢Bapolv Adyw tng Spacng Aslavikol
UALKOU.

¢ H ITpOOoTATEVUTIKY HEUBPAVN KaL TO yAVTLA TTPETEL va aAAGEouv.

EnavanAnpwon tng ds§apevig e AELAVTIKN ovoia

* BeBalwBeite o0TL To Aelavtiko ival oteyvo Kal OtL To péyebog Twv owpatidiwv dev dpalet Tic ParBideg
(18-B kat 18-C), tov Bdhapo avapelEng (22), toug cwAnveg (24), To akpodualo (27) KA.

o Mpénel va popdte KATAANAO TTPOCTATEUTIKO POUXLOUO.

¢ Kheiote tnv kUpla BaABida swoaywyng (18) - petakivRote To HOXAO otnv KABetn B€0n 0TO cWHA TNG
BaABidac.

* MiEote TO HOYAO TNG OKAVSAANG OTO AKPO TOU €UKAUTITOU CWANVva yla vo aneleuBepwBel agépag amod ™
Se€apevn.

¢ Avoite tic BaABideg eloaywyng (18-C), (18-A), (18-B). Metakivriote to LOXAO o€ B€on mapAAANAn e To
owua TN BaABidac.

* BeBalwBeite 6TL TO TIecOpeTpOo Selyvel O.

¢ KAelote tn BaABida (18-B).

¢ Zefldwote To KAAUpM TG Sefapevig (12).

¢ TomoBetrote 1o XWVL (29) otnv tPUMA Kol pite TNV oucia péoa. Mpoomabnote va pifete apketod
Aelavtiko otn 6e€apevn yla va ohokAnpwoete tn Stadikacio appofoAng xwplc va ypeltdletal va Tto
Eavayepioste. EQv mpokeltal va KAVETE apUoBoAn LeyaAwv emipavelwy, Unv yeuilete tn de€apevr o€
TOOO0OTO MPeYOAUTEPO amd To 75% TNG OUVOALKAG XWPNTLKOTNTAG tTnG. Mpv yepioste, BupnBeite va
enavadépete tnv mieon otn defopevr). AkoAouBnote ta PAUATA TIOU TEPLYPAPGNKAV TIPONYOUUEVWG.
Emiong, xUote to cuMeyuévo vepd amo tn povada daxwplopol wWnudtwy (17), kabwc punopel vo eloéNBel
vypacia otn de€opevn kat va StaBpétel Tnv ouolia, yeyovdg mou pmopei va dppaet tic BaABidec elodbou
(18-B) ko (18-C).

e EAéyére TNV TOOOTNTO TOU GUUTTUKVWHATOC VEPOU oThn Hovada Slaxwplopol AGomng Kol Katd T
Aettoupyia, eldika 6tav n uypacia tou meptBarlovrog eivat unAn.

* Metd to YéuLoua, Bdwaote o KAAuppa tng Ss€apevic (12) pe tn dAdavtla otn B£on tne.

¢ KAelote tn BaABida £€660u (18-C) kat avoifte tnv kUpLa BaABida elcodou (18).

¢ Alyo adoU apyioete va yepilete tn Se€apevn pe aépa, eAEyEte ylo Sloppoeg otn Se€apevr MEMECUEVOU
ogpa (KAtw armd to KAAuppa).

* Avoitte t BaABida (18-C) kat (18-A) yia va puonEeTe TUXOV AELAVTLIKA TIOU £XOUV ATOUE(VEL.

* KAelote tn BaABida (18-C).

¢ Avoi€te tn BaABida (18-B).

¢ Avoi€te tn BaABida (18-C).

¢ MiEote TN okavSAAN oTo TEAOG ToU cwAnva yLa va Eekvnoel n Sladwkaoia appoBoAng.
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OMokAnpwon tn¢ Aladikaoiog ARHOBOANG

¢ KAelote tn BaABida (18-B).

¢ Mi€ote tn okavSaAn (18-C) yia va puonete TuXOV evamopeivay AELOVTIKO UALKO €§w armd To cUPLLA.

* KAelote tn BaABiba (18).

¢ Mi€ote tn okavdain (18-C) yia va aneAeuBepwoeTe TUXOV UTIOAELTTOUEVN Ttieon amod tn &efapevn. To
TIECOUETPO TIPETEL va Selyvel 0.

® KAelote OAeg TIG AMAeG BaABideg yia acdaAela.

Zuvtipnon

¢ Alatnpeite ta epyaleia oag kabBapd. H BpwlLd UMOPEL VO ELOXWPNOEL OTOUG ECWTEPLKOUE LNXAVIOUOUG
TOU UNXAVNMOTOG KOl VoL TIPOKAAEDEL {NULA.

e Mn xpnotpormoleite emBetikd StaAvpota Kabaplopol 1 SLOAUTEC XPWHATWY 1 BEPVIKIWV yla vol
kaBapioete To pnxavnua.

o Tot TAQLOTLKA HEPN TIPETEL va KaBapilovtal pe £va TTavi EUMOTIOUEVO LLE CATOUVL KAl VEPO.

¢ KaBopiote kot AUMAVETE TIG LETAAALKECG ETLDAVELEC UE VO TIAWVL EUMOTIOUEVO Ot Ttapadlvélalo.

e Otav n ouokeun 8gv xpnolpormoleital, Autaivete pe KATAANAO ypAoo Kal amoBnkelOTE TN O OTEYVO
HEPOG yLa va artodUyete Tt SLappwon.

* Mépn tou g€omAlopol appoBoAng mou épxovtal os emadr He Tn Aslaviikr ovcia ¢Beipovral ypryopa.
AuTa eival Kupiwg: ocwAnvag (24), BaABida stocaywyng (18-C) kat akpoduata (27). Autd ta eaptrpoto Ba
TPETEL VA EAEYXOVTOL TOKTIKA ylo ductoloyikn Bopd kat va avtikabiotavral Onwg anatteital.

* To véo kaAwdlo epyaociag (24) sival eEOMALOUEVO HE TOLXWHATA ATlO SU0 EVIOXUTIKA KAAWSLO Kol €XEL
Taxog 6 mm. H por t¢ ALavTIKAG 0UCLAG KAVEL T TOLXWLOTO TOU CWANRVA va yivovTal Mo AEMTA Kal O
oWANVaG MPEMEL va aviikabiotatal 6tav eival anapaitnto.

o [ va eAEYEETE TN OTEYAVOTNTA TOU oUOoTNatog, kKAelote T BaABida (18-C) Kat TLECTE TNV. 2T CUVEXELQ,
TOMOBETAOTE TO XEPL OAG KOVTIA OTA EPN TIOU TEPLypAdovTaL Kal eAEYETE edv SladelyeL agpac.

o [ va eAEYEETE yLa PIKPEC SLAPPOEC, XPNOLUOTIOLOTE CATTOUVOVEPO.

e EQv mapatnproeTe pia (Kpr Slappor], OTAUOTAOTE AUECWS TNV EPYACLA KOL EKTOVWOTE TNV TECT TOU
CUOTHOTOC. 2T GUVEXELA, OVTLKOTOOTHOTE TO KATECTPALMEVO LEPOG.

¢ EmBswprote emiong MPOoEKTIKA Ta UTTOAOLTA LEPN TOU CUCTHHATOC.

AwaAvon

210 TéA0oG TNG WPEALUNG LwNE TNG CUOKEUNG, TIPEMEL va amoppldBel cuuPwva pe TOug LoXUOVTEG VOUOUG
KOl KaVOVLOUOoUG. To mpoidv €lval KOTOOKEUAOUEVO OO PETAAALKA KAl TAQOTIKA HEPN TIOU UMopoUV va
ovakKUKAwBoUV gav Sltawplotolv To £va armd To GAAo.

1. AnoouvappoAoynote OAa ta LEpN.

2. Alaxwpiote OAa ta pépn avaAloya PE TO UALKA ammd Ta omola elval KOTAOKEUAOUEVA (LY. HETOAAQ,
KOOUToOUK, TMAOOTIKA K.ATL). To Slaxwplopéva pépn Ba mpémel va petadepBolv otnv MANCLECTEPN
EYKATAOTAON AVOKUKAWONG yLa eneepyaaia.
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Texvika Ztolyeia

Xwpntikotnta doxeiou: 76L

Mieon Aettoupyiag: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Aldpetpoc akpoduoiou: 2.3, 2.7,3.0, 3.5 mm
Katavalwon aépa: 170-700 I/min

1 Asfapevn

2 Tpoyoi

3 Neipo aodpdaiiong

4 Yrniootipién

5 Afovag

6 Aafn

7 Naég

8 E§aywviko mafpudadt

9 Bida

10 BaABida aodaleiog
11 3dppayion SaktuAiov O
12 répopa Aapou

13 ZUvéeopog

14 3Uvéeopog

15 MiecOpeTpo

16 EuBU¢g oUvSeoOG

17 AlaxwpLoThg vEpOU
18 BaABida 3/8"
BaABida 18A 3/8"
BoABiSa 188 3/8"
BoABisa 18C 3/8"

19 ZUvéeopog

20 EuBU¢g ouvdeopog

21 EOKOuntog owAnvag agpa
22 Aglovtikog owAnvag e§68ou
23 zdyktipag cvodiéng
24 30ppa appoBoAng

25 Limiter

26 OAavtia

27 akpoduoia

28 Na§uadt acdpaiiong
29 Xwvi

30 E§wdulro

31 MetaAAwkn pobéda
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Kavoveg ocuvtipnong appoBoAng owdpoviov

1. Taktikol Teyvikoi éAgyxotl

MPayUATOTOL0TE TEPLOSLKOUC EAEYXOUG GULDWVA LE TIC CUCTACELG TOU KATAOKEUAOTH, TOUAAXLOTOV Hia dopd
KABe 6 pnvec.

EA€yETE TNV KATAOTAGCN TWV EVKAUTTTWY CWANVWY, TWV akpoduoiwv, Twv BaABLdwv Kal Twv cUVSETHPwWV.
EmaAnBelote Tn oTEYAVOTNTA TNG EYKATAOTACNG KOLL TNV TIAPOUCLA OTIOLO.CSHTIOTE NXaVIKNG BAABNC.

2. KaBapioudg ueta ano kade yprion

Abeldote T Se€apevr) amo TUXOV AELAVTLKA TIOU £XOUV QTTOMEIVEL.

KaBapiote oxoAaoTIKA TO E0WTEPLKO TNG SeEOUEVAG KAL TO GUCTN LA TTAPOXAG AEPA KL AELOVTLKWV.
AmnoBnkelote To appoBoln og Enpod Kal euAEPO HEPOC YLa Vo armodUyeTe T SLaBpwon.

3. EAgyxog TOU MVEUUATIKOU CUCTNIATOC

EA€yEte TNV TEXVIKN KATAOTAON TOU CUUTILESTH KOlL TN OTEYQVOTNTO TWV TIVEU LOTLKWVY YPOLUUWV.

KaBapiote kal aviikataotiote ta ¢idtpa agépa oUWV LLE TO TTPOYPAULA TOU KATOOKEUAOTH).
BeBalwBeite otL n mieon Aettoupyiag dev umepPaivel TA EMITPEMOUEVA TIPOTUTIA YLa EVOL SE80UEVO HOVTENO.

4. Aopaleia yxpriong

XpNoomoLe(Te HOVO AELAVTIKA TTOU TIPOTEIVEL O KATAOKEUAOTAC.

Mpwv ano kABe xprion, EAEYXETE TNV MANPOTNTA KAl TN AELTOUPYLKOTNTA TOU TPOOTATEUTIKOU €EOMALOUOU (TU.X.
HUOOKEG, YAVTLO, TIPOOTATEUTLKN evéupacia).

MpootatéPte To Xwpo gpyaciag and tnv eEAMAWGN OKOVNG KoL AELOVTLKWV.

5. Tekunpiwaon kat apyeia

Awatnpeite apyelo ouvtipnong, kataypddovtag nUepounvieg emBswpnoswv, Kabaplopwv - Kat
OVTLKOTAOTACEWY OVTAAAQKTLKWV.

Edv evtomiotouv odaApata, KotaypdPte T APEOWS OTNV TEKUNPlwon Kol PYAATE TN OUOCKEUN €KTOG
AeLToupyilag HEXPL VAL ETILOKEUACTOUV.

6. AVTaAAQKTIKG KOl ETILOKEVEG
Xpnotuomnoleite povo yvAoLla avtoaAAOKTIKA 1] EYKEKPLUEVA ATIO TOV KATAOKEUAOTH).
'OAEG OL EMIOKEVEG TPETEL VA eKTEAOUVTAL amto €0UCLOSOTNEVA KAl EKTTALSEUMEVA ATOUO.

Kavoveg kaBaplopou appofoAng owpoviov

1. Mpoetowuaoia yia kaddaploua

ATIOCUVSECTE TNV INyH AP - AITEVEPYOTTOLHOTE TOV CUUTILEDTH Kal e€0EPWOTE TOV AEPA arod To cUCTNHA.
Aodoaliote Tov Ywpo epyaociag ocag - efaodpoaliote aeplopd, XPNOLUOTOLNOTE HACKA OKOVNG KOl YUOALL
oodaleiag.

@Dopdte MPOOTATEUTIKO POUXLOMO, olaitepa yavtia epyaoiag kat pdoka pe dpiktpo P3.

2. Abelaoua tng beéauevng
Pitte to untdAouto Aslavtikd UALKO amo tn Sefapevr) og éva kataAAnAo Soxelo.
EAéyEte edv Sev UTIAPXEL UYPO 1) CUCCWPEUREVO AELAVTIKO OTn Sefaevn - adaALPECTE TO UE TO XEPL.

3. KaBapiouoc tou ecwtepikov tn¢ Seauevic
KaBapiote To E0WTEPLKO UE OTEYVO MEMLECUEVO aEpa f Kl padakn Bolptoa.
Mnv XpnoLUOTIoLELTE VEPO - N uypacia Uropel va KATAoTPEYPEL TN CUCKEUR KAl Vo KATAOTPEPEL TO AELAVTLKO.
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4. Kadaplouoc Twv owAnvwoewv Kal TOU CUCSTHILATOG TOPOXAC
Quonéte Tov agpa Kal TG AELAVTLKEG YPOMEG - KOTA TTIPOTLUNOoN adalpwvtag to akpoduaoto.
EA€yEte yla pnmlokapiopata, pwyHeg 1 ¢Bopa UALKOU (TT.X. 0TOV EUKAUMTO CWARVA ToU ldpoviol).

5. Zuvtripnon akpopuoiwv kot BaABidwv

Anocuvappoloynote To akpodUGoLo kot TG BaABidec - kaBapiote Ta and okovn Kot AELOVTLKA.

Eav elval petaAAkd, pmopelte va ta okouTtioete pe éva eAadpwc Bpeypévo mavi pe avtidlafpwtikd. EAEyEte
yla $pBopa Kal AvILKOTOOTHOTE £QV XPELAETAL.

6. Tepuatioudg kat aroBnikeuaon
MOALG OAOKANPWOETE TOV KABAPLOWO, amoBnKeVOTE TO APOBOAN O OTEYVO HEPOC, LOKPLA OTTO Uypaoia.
Avolifte tic BaABideg kat avoifte tn de€apevn yla va anoduUyeTe T CUUTIUKVWON.

7. Zuyvotnta kaeSaplouou

Meta amno kabe xprion - adsldote tn de€apevn, kabaplote Toug CWANRVEG Kal To akpoduaolo.

Mia dopa tnv efSopada (pe evtatikn xpnon) - mo evdehexng kabaplopog 0AOKANPOU TOU GUCTHLATOC.
Mia dopd to prva - emBewpnaon TEXVIKAG Kataotaong, mbavn Almavon n cuvtpnon.

Kavoveg anodnkevong appoBoAng owpoviov

1. Oéon anodrikeuong

Znpo kat kaAd agpllopevo dwudrtio - n vypacio unopel va mpokaAéoel SlABpwon Twv UETAAIKWY MEPWY KOl
OXNUOTIOUO CUCCWUOTWHATOC TOU AELAVTLKOU.

Makpld amd mnyég Bepuotntog Kal GwTLAG - EOIKA €AV XPNOLUOTOLE(TE eUPAEKTA AELAVTIKA (TT.X. UEPLKA
TIAQLOTLKA).

Jtabepn emipAvVeL - TPOCTATEVOTE TO AUUOBOAN Ao TNV AvaTpoT).

2. KaBapioudg nptv tnv amodrikeuon

Adelaote to 60xelo TOU AlavVTIKOU UALKOU - adrivovtag To UALKO péoa pnopel va oBoAlaoTtel kat va ppatel To
oakpodualo.

Quonéte Toug CWANRVEG LE TIETILECUEVO 0€PA - ADOLPECTE TUXOV UTIOAELTIOMEVN OKOVN KOl AELOVTIKA QMo TtV
gyKataoTaon.

JKOUTILOTE TIG EEWTEPLKEG eMLPAVELEG — ELOLKA TIG BaABideg, Ta akpodUaoLa Kot T SeEapevn.

3. Zuvtripnon eéaptnudtwyv

EAéyEte T oteyavomoinoelg, TG PaABibeg KAl TOUC OWANVEG - TA KOTECTPOAMUEVO HEPN TIPETEL va
avtataotabouv 1 va cuvtnpnouv.

AUTAVETE TA KLVOUREVO PEPN - EAV TO CUVLOTA O KATAOKEVAOTAG (T.X. odalplkeG BalBiSeg).

MpootatéPte Ta peTaAKA pHépn amd tn dlaBpwon, T.x. e éva eAadpl oTpwua TeEXVIKOU Aadlov.

4. Anodnkevon aésooudp

AmnoBnkelote ta akpodpUOoLA, TOUG EVKAUTITOUG CWANVECG KAl Ta TILOTOALA o€ €NpO MEPOG, KATA TPOTIUNGN oTNV
apXLKI TOUG cuokeuaoia n oe Eexwplotd Soxela.

Mnv tornoBeteite eUKAUMTTOUG CWARVEG OE aXUNPEN AKpn f KATw amo ¢optio - auto Ba amoTtpEPel pwYHEG Kot
{nuug.

5. TakTIkOG EAEYXOC TEXVIKIG KATAOTAONG

Katd katpoUg (r.x. pia popd to pRva) eAEyXeTe:

- OTEYAVOTNTA TNG EYKOTACTAONG,

- Kat@otaon tou akpoduaiou (site eival oAl ¢Oapuévo),
- 8ev umapyouv onuadia StaBpwong n {NULAg.
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AVTLLETWTILON KATECTPAUHEVWV EPYAAELWV

1. Aueoog noponALlouog

Eav mapatnpnoste OtL omolodnmote e€dptnpa (.. akpodpucolo, cwAnvag, BaABida) eival KATEOTpAUUEVO,
£xeL Slappon 1 elval EAATTWUOTLKO, OTAUOTHOTE AUECWE TNV Epyacia.

Emionuavete To epyaleio wG KOTECTPAUUEVO - TLY. UE ETIKETA N} AUTOKOAANTO "MH XPHZIMONMOIEITE".

2. Ektiunon tou gldouc tn¢ InuLag

Aeite TL akpLBWC CUVEPRN:

PA&n cwAnva - amaltel apeon avilkataotaon.

DOOapuEVo N payLOREVO aKPODUGLO - OVTIKATAOTAOTE (éva GBapuEVO akpodUOoLO ELWVEL TNV amddoon Kat
QUEAVEL TNV KOTAVAAWON AELOVTLKWV).

Awoppon BaABidag 1 apuou - Bavn EMOKEUH ] AVTIKATACTAGCN TOU CTEYOVOTIOLNTIKOU.

BouAwpEévVog eUKAUTTTOG CWANVAG - SOKLUAOTE VA TOV KOOAPIOETE |IE TIEMIECUEVO A€PO N VO TOV EEMAUVETE
(otv TO EMITPEMEL O KOATOOKEUQOTAC).

3. Emiokeun n avtikataotaon

Emokevaote povo clpdwva LE TIC 0dNyLEC TOU KOTOOKEUAOTH - el8IKA BaABidec kal e€aptripata nieong.
Eav Sev giote olyoupol v n emiokeun eivat duvatn Kal aodaArng - avilkaBLoTaTe TAvVTa TO AVIAAAAKTLKO
ME éva Kalwvoupylo.

ATOPUYETE VOl KAVETE QUTOOXESLEG ETMLOKEVEC UE TALVia, GLALKOVN ] CUPHA - QUTO UTTOPEL va glval oAU
eTkivéuvo otav epyaleote uno Tieon.

4. Tekunpiwon InuLwv

Eav epyaleote oe stalpeia i cuvepyeio:

Kataypayte to opdApa ota apyeia o€ppLc.

MpooBéote mAnpodopieg OYETIKA WE TNV  nUeEpounvia, Tov Adyo KoL To €UpoC  TNG
ETILOKEUNG/avVTIKATAOTOONC.

Auto Ba  SleukoAUvel TIC HEMAOVTIKEC avoBOswprosl Kal TOV &evioTopd emavolappovopsvwy
poBANUATWV.

5. Anoppun kateotpauugvwy £apTnUATWY

Amoppite xpnolpononpéva i KATeoTpappEVa akpodpuola, BaABLOeg KAl EUKAUMTOUC CWANVEG oUWV
L€ TOUG TOTUKOUG KOVOVIOHUOUG (TL.Y. LETOAAQ 1 BLOKNXOVIKA amoBAnTal).

Mnv adnvete atyunpd r oTACUEVA QVTIKEILEVA YOAapd - Pmopel va amoteAéoouy kivouvo yla dAAouc.

6. MpLv amo tnv enavaypnaotuomnoinon

MeTd tnv avtikatdotaon/adaipeon ToU KATECTPAUEVOU OTOLXELOU:

EAéyEte TN oteyavoTnTta 0OAGKANPNG TNG EYKATACTAONG.

ExteAéoTE VOl «OTEYVOY» TEOT, TL.YX. YLO 2-3 AETTA LE AVOLPEVO AEPA KAl XwpPLg AELAVTIKO.
Movo totTe MPEMEL va EEKLVACETE TNV TPAYUATIKA OLLOBOAR.

Enikowvwvnote yla aopalela kat unootipén:

Mapaywyog: Etalpela Neploplopévng EuBUvng GEKO Sp.k.
AlevBuvon: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, MoAwvia
AplBuog emukowvwviag: | +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

ALKTUAKOG TOTOC: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Ta dUo tedeutaia Ynoia tov £toug orjpavong CE - 25
c € AHAQZIH 2YMMOP®QZHZ EK

TEKO 2t { 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SnAwvel pe mAnpn gubovn otL:

21povL AppoBoAng 76L, Tumog: G02020, Movtého: FF-Q903,

MAnpol tic anattioslg tng akoAoubng odnyiag tng EE:
2014/68/EE - Od&nyia yia tov e€omAlopo uno micon (PED)

Evappoviopéva nmpdtuma:
EN 13445-1:2021 - Aoyela mieonc xwpic dAOya - MEpog 1: MEVIKEC QTALTHOELS

IxOALa:

To mpoiov £xel emalnBOeuTtel olkel0BeAWG oo TPLTO UEPOC:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Tom. Kaotpo Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), ItaAia

www.entecerma.it

ApBpog emainBeuong: 6C250307.YFIUUS6

Huepounvia kukAodopiag: 07/03/2025
Huepounvia Anéng: 06.03.2030

Auti n AnAwon cuppopdwaong EK kaBlotatatl dkupn £Aav To POIoV AAAAEEL I} AVOKATAOKEUAOTEL XWPLG TN
OUYKATAOE0N TOU KOTAOKEUAOTH).

Ta akoAouBa givat utevBuva yLa TNV MPOETOLHAGIA KOlL TNV AIOOKEUON TNG TEXVLKNAG TEKUNPLwoNG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

W™

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Tomog kat nuepopnvia €kdoong ‘Ovopa, eEMWVURO0 Kot B€on Tou €€0UaLOS0TNEVOU TPOCWTIOU
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FF-Q903

Jateador de areia sifao 76L
Tradugdo das instrugdes originais PT

Jateador de areia sifao 76L

ATENCAO!
Leia este manual antes de usar e guarde-o para uso futuro do dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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Finalidade do produto :

O jato de areia com sifao de 76 litros foi projetado para limpar, remover tinta, ferrugem, incrustacdes e outros
contaminantes de superficies de metal, concreto, pedra e madeira usando um abrasivo aplicado com um jato de
ar comprimido.

O dispositivo é usado em:

- trabalhos preparatérios antes da pintura, galvanizacdo, soldagem,

- manutencado de estruturas metalicas, veiculos, rodas, maquinas e ferramentas,

- renovacao de elementos arquitetdnicos e industriais,

- pequenos trabalhos de jateamento em oficinas e unidades de producao.

O jateador de areia com sifdo de 76 L pode ser usado tanto em condi¢des de oficina quanto ao ar livre, desde que
sejam utilizados equipamentos de protecdo individual (EPI) adequados e que sejam observadas as normas de
saude, seguranca ocupacional e meio ambiente.

O produto nao se destina a:

- processamento de materiais inflamaveis, explosivos ou téxicos,
- utilizagdo em ambientes potencialmente explosivos (ATEX),

- trabalhar sem ventilagdo adequada e protecdo contra poeira,

- USO por pessoas ndo treinadas ou sem supervisdo.

AVISO! Nao tente operar esta maquina antes de ler todo o manual e saber como operd-la. Guarde este manual
para referéncia futura. Preste muita atencdo as instrucdes de seguranca. O ndo cumprimento das regras de
seguranga pode resultar em ferimentos as pessoas que operam a maquina ou que estdo préximas, ou pode
resultar em danos a maquina e a peca de trabalho.

Ao pulverizar sob pressdo, a mistura de areia com ar ndo ocorre apenas na camara da pistola, mas todo o
recipiente cheio de areia fica sob pressdo. A mistura ar-areia é transportada até a pistola por uma mangueira de
borracha e finalmente acelerada por um bico cénico. Isso permite uma eficiéncia de pulverizagao até 30% maior.
A valvula de saida deve estar totalmente aberta. Nao ajuste o fluxo de saida de areia usando a valvula. O
fornecimento de areia pode ser ajustado usando a valvula inferior.

Notas de seguran¢a

¢ Este dispositivo pode ser usado por pessoas qualificadas com 18 anos ou mais, treinadas em procedimentos de
protecdo do trabalho e do meio ambiente.

¢ Qualquer pessoa que utilize o dispositivo descrito deve ter um atestado médico que comprove sua capacidade
de opera-lo.

Regras gerais de seguranga para ferramentas de sifao

1. Finalidade e qualificagdes do operador

Ferramentas de sifdo (por exemplo, jato de areia, limpadores) s6 podem ser usadas para o fim a que se destinam:
tratamento de superficie com material abrasivo e ar comprimido.
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A operacdo de ferramentas de sifdao sé pode ser confiada a pessoas treinadas que estejam familiarizadas com as
normas de salde e seguranca ocupacional e tenham conhecimento do funcionamento do dispositivo.

2. Preparando o posto de trabalho

Antes de comecar a trabalhar:

- Verifique o estado técnico da ferramenta: mangueiras, valvulas, conectores, bico.
- Certifique-se de que o abrasivo seja adequado e seco.

- Proteja o local de trabalho - designe uma zona de perigo e marque a area.

- Providencie ventilagdo adequada ou sistema de extragdo de po.

- Ndo permita a entrada de pessoas ndo autorizadas na area de trabalho.

3. Equipamentos de Protecdo Individual (EPI) — obrigatdrio

O operador de ferramentas de sifdo deve utilizar:

- Capacete de jateamento com suprimento de ar ou mascara de protecdo classe P3

- Macacdo de protecdo resistente a abrasao

- Luvas de protecdo (couro, jateamento de areia) - modelo GEKO recomendado: G02028, G73545.

- Calcado de trabalho com biqueira metdlica e sola antiderrapante - modelo GEKO recomendado: G90518,

- Protecdo auditiva (protetores auriculares ou protetores auriculares) - modelo GEKO recomendado: G90032

4. Prdticas de trabalho seguras

Nunca direcione o jato abrasivo para outras pessoas ou para voce.

Mantenha uma posicdo corporal estdvel enquanto trabalha - evite trabalhar acima da cabeca ou em uma escada
sem protecao.

N&o utilize o dispositivo se algum componente (por exemplo, valvula, mangueira) estiver danificado.
Trabalhe dentro da faixa de pressdo permitida — de acordo com as instrugdes do fabricante.

Apds a conclusdo do trabalho:

Feche o suprimento de ar

Alivie a pressdo no sistema

Limpe seu dispositivo e espaco de trabalho

5. Inspe¢do e manuteng¢do

Verifique regularmente as condig¢Oes técnicas da ferramenta, especialmente as mangueiras, conectores, valvulas e
bico.

Substitua componentes desgastados ou danificados somente por pegas originais.

Documentar inspeg¢des e quaisquer falhas de acordo com os procedimentos internos da empresa.

6. A¢des de emergéncia

Em caso de falha, desconecte imediatamente o fornecimento de ar comprimido.

Em caso de ferimento, fornega os primeiros socorros e informe o acidente ao seu supervisor.
Em caso de vazamento de abrasivo ou ruptura da mangueira, pare o trabalho e relate a falha.

Regras de seguranga para jateadores de areia com sifao

1. Preparando o posto de trabalho

Certifique-se de que a area de trabalho esteja bem ventilada e isolada de espectadores. Verifique as condi¢cGes
técnicas do jateador, cabos e conectores antes de cada utilizacdo.
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Use sempre o jato de areia em uma superficie plana e estavel.
Certifique-se de que nao haja materiais inflamaveis na area.
Coloque placas de adverténcia informando sobre operacdes de jateamento abrasivo.

2. Operacgdo do dispositivo

Antes de comecar, certifique-se de que as valvulas estejam na posicao fechada.

Nunca aponte o bico para pessoas ou animais.

Mantenha uma distancia segura da superficie que estd sendo processada.

Trabalhe somente dentro da faixa de pressdo recomendada (de acordo com as instrugdes do fabricante).
Verifique regularmente a condicdo do bico, das linhas de pressdo e dos conectores - substitua as pecas
desgastadas imediatamente.

N3o deixe o dispositivo sem supervisdo durante a operacgao.

Desligue sempre o fornecimento de ar comprimido quando terminar de trabalhar.

3. Comportamento em situacdes de emergéncia

Se uma mangueira estourar, corte o fornecimento de ar imediatamente.

Em caso de contato do abrasivo com os olhos ou a pele, lave com dgua em abundancia e procure um médico.
Se vocé suspeitar de danos no dispositivo, pare o trabalho e inspecione-o.

REGRAS DE SEGURANCA PARA JATO DE AREIA COM SIFAO
(levando em consideragao riscos mecanicos, fisicos e ergonomicos)

1. RISCOS MECANICOS

Possiveis ameagas:

Impacto de particulas abrasivas refletidas na superficie de trabalho

Vazamento de tubos de pressdo. Bico arrancado da mao.

Esmagamento, pingamento por fio ou tanque

Queimaduras causadas por superficies metdlicas quentes apds trabalho prolongado

Regras de seguranga:

Utilize somente cabos e conectores testados e ndo danificados. Verifique suas condi¢Ges antes de cada uso.
Sempre prenda o bico com as duas maos ou no suporte - utilize valvulas de seguranca no gatilho.
Mantenha uma distancia segura da superficie a ser processada - evite o rebote abrasivo.

Trabalhar somente com o reservatdrio fechado e com a pressdo adequada (conforme dados do fabricante).
Proteja sua area de trabalho de pessoas ndo autorizadas.

2. AMEACAS FISICAS

Possiveis ameagas:

Inalacdo de poeira fina (silica, granalha, 6xidos metalicos)

Ruido acima de 85 dB (risco auditivo)

Exaustdo pelo calor durante trabalho prolongado no traje

Risco de choque elétrico ao trabalhar com equipamentos elétricos préximos.
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Regras de seguranga:

Use sempre protecdo respiratdria completa: um capacete de jateamento de areia com suprimento de ar ou uma
meia mascara com filtro P3.

Use protecdo auditiva — protetores auriculares ou tampdes de ouvido.

Trabalhe em uma area bem ventilada ou use um sistema de extra¢do de pé.

Faca pausas regularmente - ndo deixe seu corpo superaquecer.

Guarde as ferramentas longe de fontes de agua e umidade para evitar o risco de curto-circuito em outros
dispositivos.

3. RISCOS ERGONOMICOS

Possiveis ameagas:

Sobrecarga do sistema musculoesquelético (ficar em pé por muito tempo, segurando uma mangueira pesada)
Visibilidade obstruida através da viseira/capacete embacado

Vibragdes transmitidas as maos

Movimento restrito devido a traje imprdprio

Regras de seguranca:
Utilize cabos e suportes de bicos devidamente balanceados e leves (suspensées, se possivel).

Use um traje de protecdo justo - ele ndo deve restringir os movimentos.

Certifique-se de que sua drea de trabalho esteja bem iluminada — a visibilidade é fundamental.

Trabalhe em ciclos - faca pausas a cada 30-60 minutos para evitar sobrecarga.

Faca a manutencgado e substitua sua viseira regularmente - evite embagamento e limitagdo do seu campo de visao.

4. REGRAS GERAIS ADICIONAIS

Toda pessoa que opera um jateador de areia deve ser treinada em salde e seguranga ocupacional.

O dispositivo sé pode ser utilizado de acordo com as instrugdes do fabricante.

Quaisquer modificagdes no dispositivo sdo proibidas e podem anular a garantia e aumentar o risco de acidentes.
O trabalho deve ser supervisionado e a drea de trabalho deve ser marcada.

Todas as falhas, vazamentos e danos devem ser relatados imediatamente e reparados antes que o equipamento
seja usado novamente.

AR COMPRIMIDO

* O ar fornecido deve ser seco e comprimido de acordo com os requisitos técnicos. E necessdrio garantir um fluxo
de ar adequado no sistema. Maior pressdo de fornecimento reduz a vida util da maquina e aumenta a
possibilidade de ferimentos pessoais.

¢ O conector que liga a maquina ao dispositivo de alimentagao deve ter determinadas dimensdes.

e Tome precaugdes extras ao usar a maquina perto de agua. A dgua pode danificar seriamente suas ferramentas
ou maquinas.

¢ N3o se esqueca de drenar a dgua condensada do reservatério de pressdo. A mangueira flexivel usada para
fornecer ar comprimido a maquina também deve estar completamente seca.

¢ Certifique-se de que ndo entre sujeira na maquina. As aberturas de entrada e saida do aparelho devem ser
mantidas limpas.
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¢ Antes de desconectar qualquer tubulacdo ou mangueira de ar comprimido, desligue o fornecimento de ar
comprimido. Aguarde até que a pressao se estabilize.

¢ Antes de iniciar o trabalho, verifigue o aperto de todas as conexdes e tubulagdes. Se um vazamento for
detectado, ele deve ser reparado imediatamente. Um vazamento coloca carga adicional no compressor e
aumenta os custos operacionais.

¢ As linhas de pressdo e tubulagGes devem ser inspecionadas regularmente. Se um vazamento for detectado
durante a operagdo, o trabalho devera ser interrompido imediatamente. O elemento danificado deve ser
reparado ou substituido por um novo. As mangueiras de pressdo ndo devem ser dobradas. Observe a linha na
superficie do fio.

¢ Os fios marcados dessa maneira devem ser mantidos o mais retos possivel.

¢ As linhas de pressdao nao devem ser colocadas sobre bordas afiadas ou roteadas em locais onde possam ser
danificadas ou cortadas.

¢ Antes de instalar uma nova mangueira, primeiro sopre-a com ar comprimido.

¢ Caso seja necessario passar o cabo por varios elementos estruturais, utilize uma luva de seguranca e verifique
os cabos regularmente.

¢ Para evitar que contaminantes entrem no dispositivo, utilize tampdes e tampas de seguranga.

Jateamento de areia

Antes de usar a mdaquina, certifique-se de saber como opera-la. Revise o0 Manual do Usudrio da maquina, bem
como os manuais do compressor de ar e de quaisquer outras ferramentas ou maquinas que possam ser usadas
com o equipamento de jateamento de areia. Vocé também deve se certificar de que o local onde a maquina (ou
mesmo a peca de trabalho) sera usada ndo esteja coberto por regras e regulamentos especiais de seguranca.

Se sim, leia-os com atencgao.

e Mantenha sua area de trabalho limpa.

¢ N3o utilize equipamentos de jateamento de areia ou compressores perto de gases ou liquidos inflamaveis ou
explosivos.

¢ N3o permita criangas na area de trabalho. Qualquer pessoa na area de jateamento de areia deve usar o mesmo
equipamento de protec¢do individual que a pessoa que realiza o jateamento de areia.

¢ Utilize equipamentos e roupas de protecdo recomendados — luvas grossas de protecdo, mascara contra poeira e
capuz.

¢ Verifique seu equipamento de jateamento de areia regularmente. CUIDADO - As partes expostas da maquina de
jato de areia estdo sujeitas a desgaste interno, portanto o usuario pode ndo perceber inicialmente sua
deterioracdo. Destruir essas pecas pode causar danos sérios.

e Ao jatear pecas pequenas, use um dispositivo de fixacdo apropriado para segurar a pega com seguranca e
mantenha as duas maos livres para operar a valvula e o bico.

¢ Nao superestime suas habilidades. Use cal¢cado de trabalho adequado

e Mantenha as ferramentas em boas condigdes.

¢ Antes de realizar trabalhos de manutencdo quando o dispositivo ndo estiver em uso, desconecte-o da
alimentagdo de ar comprimido.

¢ Certifique-se de que a maquina ndo possa ser ligada acidentalmente. Quando ndo estiver usando o aparelho,
feche todas as valvulas.
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¢ Tenha cuidado ao trabalhar - pare de trabalhar se estiver cansado.
¢ Ao reparar, utilize somente pecas de reposi¢ao originais .

Equipamento de forga

¢ Se o dispositivo estiver equipado com molas comprimidas, utilize um dispositivo apropriado para libera-las de
forma lenta e segura.

¢ Antes de descartar a embalagem, verifique se ndo sobrou nada dentro. Se for o caso, remova-o e instale-o no
lugar. Use a lista de verificacdo de pecas e o desenho de montagem para obter informacgdes.

Instalacao

¢ Antes de jogar fora o material da embalagem, verifique se ha algo sobrando dentro. Se for o caso, remova-o e
instale-o no lugar. Use a lista de verificacdo de pecas e o desenho de montagem para obter informacoes
adequadas.

¢ Recomenda-se o uso de fita de Teflon para vedar as conexdes roscadas.

¢ A mdquina é entregue pré-montada.

¢ Veja o desenho (7) e monte os suportes (6) no recipiente do material abrasivo (1). Insira o eixo da roda (5)
através da extremidade inferior dos suportes e coloque as rodas (2) no eixo e prenda-as com os pinos de
travamento (3).

¢ Ajuste o pé de apoio (4) e fixe-o com o pino de seguranca (3).
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¢ Conforme o desenho, parafuse o conjunto na rosca de saida do aparelho.

¢ Sele a junta com fita de Teflon.

¢ Seguindo o desenho, monte o bico. -~ >

e Utilize as pecgas (24) e (23) para conectar o bico montado. Faca conforme o desenho.

Z—“
23
§~WAM

%

¢ Consultando o desenho, monte o conjunto do manémetro. T

mBa

e Com base no desenho, monte o conjunto da unidade de separa¢ao de sedimentos.

¢ Coloque a unidade montada sobre suas rodas.

¢ Conecte o conjunto do mandémetro na parte superior do dispositivo, conforme
mostrado.

¢ Conecte a unidade de separacdo de sedimentos.

¢ Antes de usar, certifique-se de que todas as conexdes e conectores estejam
devidamente montados, apertados e funcionando corretamente.
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Apds a conclusdo da instalagdo, realize um teste de vazamento da seguinte maneira:

¢ Feche a valvula (18) - a alavanca de controle deve estar posicionada perpendicularmente ao corpo da valvula.
¢ Feche a vdlvula (18-C) - a alavanca de controle deve estar posicionada perpendicularmente ao corpo da
valvula.

¢ Conecte a linha de alimentacéo de ar comprimido (do compressor) a entrada (19).

¢ Feche a abertura de entrada com as pegas (11) e (12).

¢ Abra cuidadosamente a valvula de entrada (18).

¢ Observe 0 aumento da pressdo dentro do tanque no manémetro.

¢ Fique atento a qualquer som que possa indicar um vazamento. Se vocé ouvir esse som, expire da seguinte
maneira.

¢ Feche a valvula de entrada (18) e, em seguida, abra cuidadosamente a valvula (18-C). Pressione a alavanca na
saida e libere cuidadosamente o ar do sistema.

¢ Monitore o mandmetro para garantir que ndo haja pressao no sistema.

* Conexdes (conectores rapidos) que apresentarem vazamentos devem ser reapertadas. Se essas etapas nao
forem suficientes, afrouxe as conexdes e use mais fita de Teflon para sela-las.

Servigo

¢ Proteja seu compressor de particulas abrasivas langadas pelo jato de areia. Durante a operagao, o compressor
aspira um grande volume de ar e seu filtro ndo consegue eliminar todas as particulas antes que elas entrem no
compressor.

¢ Se particulas abrasivas entrarem no compressor, elas causardo alteracGes irreversiveis no compressor. Se
possivel, coloque o compressor em outro cdmodo. Ou se estiver trabalhando ao ar livre, coloque a entrada de
ar do compressor na mesma dire¢ao do vento. Use um cabo de alimentagao suficientemente longo com o
didmetro interno correto para garantir o fluxo de ar adequado.

Abertura do Tanque Abrasivo

¢ Libere ar comprimido antes de abrir o tanque de abrasivo. Feche a vélvula (18 -B) e pressione o gatilho
brevemente para liberar o ar restante do tubo.

¢ Feche a valvula (18) e pressione novamente o gatilho brevemente para permitir que o ar comprimido escape
do tanque.

¢ Certifique-se de que o mandmetro (15) indique pressdo zero e abra o tanque.

e Utilize somente ar com pressdo maxima permitida de 8 bar. Se o ar atingir uma pressdo maior, o excesso de ar
sera liberado através da valvula de seguranca (10) - se a valvula ndo ligar em uma pressdo maior, pare o
trabalho imediatamente e reinicie a pressdo no tanque. Vocé pode entdo tentar descobrir a causa do mau
funcionamento.

Escolhendo o abrasivo certo

¢ Uma substancia abrasiva adequadamente selecionada afeta significativamente a eficiéncia da produgdo e a
eficiéncia do processo tecnoldgico de jato de areia. Vocé pode usar materiais econdmicos, como areia.
Entretanto, o custo de economizar dinheiro dessa maneira causa varios outros problemas (técnicos). Areia
comum (mesmo cuidadosamente limpa) contém particulas de sujeira e particulas orgadnicas que absorvem
umidade.
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Substancias abrasivas Umidas podem obstruir ou danificar o bico de pulverizacdo ou as vdlvulas da
maquina. Portanto, recomendamos o uso de materiais de jateamento de areia sintéticos que eliminam tais
problemas.

e Ao usar a mesma substancia para jateamento de areia repetidamente, lembre-se de que as bordas
afiadas das particulas abrasivas se desgastam (ficam cegas), reduzindo a eficacia do processo de
jateamento de areia. Para manter o bom funcionamento do dispositivo e cumprir as normas de seguranga,
as seguintes a¢oes devem ser realizadas regularmente:

¢ Substitua o material abrasivo sujo e desgastado.

* Verifique o bico de pulverizacdo abrasivo e o bico de ar. Se necessario, substitua o bico por um novo. Se
forem utilizados bicos gastos, a pistola podera ser danificada.

¢ Inspecione todas as partes da maquina que podem sofrer desgaste devido a agdo de material abrasivo.

¢ A pelicula protetora e as luvas devem ser trocadas.

Reabastecimento do tanque com substancia abrasiva

¢ Certifique-se de que o abrasivo esteja seco e que o tamanho das particulas ndo obstrua as valvulas (18-B
e 18-C), camara de mistura (22), tubos (24), bico (27), etc.

e E necessario usar roupas de protecdo adequadas.

¢ Feche a valvula de admissdo principal (18) - mova a alavanca para a posi¢cdo perpendicular ao corpo da
valvula.

* Pressione a alavanca do gatilho na extremidade da mangueira para liberar o ar do tanque.

¢ Abra as vélvulas de admissdo (18-C), (18-A), (18-B). Mova a alavanca para uma posicdo paralela ao corpo
da valvula.

* Certifique-se de que o monitor de pressao arterial indique 0.

¢ Feche a vélvula (18-B).

¢ Desenrosque a tampa do reservatoério (12).

¢ Coloque o funil (29) no furo e despeje a substdncia dentro. Tente despejar abrasivo suficiente no tanque
para concluir o processo de jateamento de areia sem precisar enché-lo novamente. Se vocé for aplicar jato
de areia em grandes dreas, ndo encha o tanque até mais de 75% de sua capacidade total. Antes de encher,
lembre-se de zerar a pressao no tanque. Siga os passos descritos anteriormente. Descarte também a agua
coletada da unidade de separagdo de sedimentos (17), pois a umidade pode entrar no tanque e molhar a
substancia, o que pode entupir as valvulas de entrada (18-B) e (18-C).

¢ Verifique a quantidade de condensado de agua na unidade de separagdo de lodo também durante a
operacgao, especialmente quando a umidade ambiente estiver alta.

¢ Apds o enchimento, rosqueie a tampa do tanque (12) com a junta colocada.

¢ Feche a vélvula de saida (18-C) e abra a vélvula de entrada principal (18).

¢ Logo apds comecgar a encher o tanque com ar, verifique se hd vazamentos no tanque de ar comprimido
(sob a tampa).

¢ Abra a valvula (18-C) e (18-A) para soprar qualquer abrasivo restante.

¢ Feche a vélvula (18-C).

¢ Valvula aberta (18-B).

¢ Abra a valvula (18-C).

¢ Pressione o gatilho na extremidade da mangueira para iniciar o processo de jateamento de areia.
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Conclusao do processo de jateamento de areia

¢ Feche a vélvula (18-B).

¢ Aperte o gatilho (18-C) para soprar qualquer material abrasivo restante para fora do fio.

* Feche a valvula (18).

* Pressione o gatilho (18-C) para liberar qualquer pressdo restante do tanque. O monitor de pressdo
arterial deve mostrar 0.

¢ Feche todas as outras valvulas por seguranca.

Manuteng¢ao

¢ Mantenha suas ferramentas limpas. Sujeira pode entrar nos mecanismos internos da maquina e causar
danos.

* N3o utilize solu¢Ges de limpeza agressivas ou solventes de tinta ou verniz para limpar a maquina.

¢ As pecas plasticas devem ser limpas com um pano umedecido em agua e sabao.

¢ Limpe e lubrifique as superficies metalicas com um pano umedecido em 6leo de parafina.

¢ Quando o dispositivo ndo estiver em uso, lubrifique-o com uma graxa adequada e guarde-o em local seco
para evitar corrosao.

¢ As pecas do equipamento de jateamento de areia que entram em contato com a substancia abrasiva se
desgastam rapidamente. Sdo eles principalmente: tubo (24), valvula de entrada (18-C) e bicos injetores
(27). Essas pegas devem ser verificadas regularmente quanto ao desgaste normal e substituidas quando
necessario.

¢ O novo cabo de trabalho (24) é equipado com paredes feitas de dois cabos de refor¢co e tem 6 mm de
espessura. O fluxo da substancia abrasiva faz com que as paredes do tubo figuem mais finas e o tubo deve
ser substituido quando necessario.

¢ Para verificar a estanqueidade do sistema, feche a vélvula (18-C) e pressurize-a. Em seguida, coloque a
mao perto das partes descritas e verifique se hd algum ar escapando.

¢ Para verificar pequenos vazamentos, use agua com sabao.

¢ Se notar um pequeno vazamento, pare o trabalho imediatamente e alivie a pressdo do sistema. Depois
substitua a peca danificada.

¢ Inspecione também cuidadosamente as pegas restantes do sistema.

Sucateamento

No final da vida util do dispositivo, ele deve ser descartado de acordo com as leis e regulamentagdes
aplicaveis. O produto é feito de pecas de metal e plastico que podem ser recicladas se separadas umas das
outras.

1. Desmonte todas as pecas.

2. Separe todas as pecas de acordo com os materiais de que sao feitas (por exemplo, metais, borracha,
plasticos, etc.). As pecas separadas devem ser levadas para a unidade de reciclagem mais proxima para
processamento.
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Dados técnicos

Capacidade do tanque: 76L

Pressdo de trabalho: 60-125 psi (4.1 - 8.6 bar)
Diametro do bico: 2.3, 2.7, 3.0, 3.5 mm
Consumo de ar: 170-700 |/min

1 tanque

2 rodas

3 Pino de travamento

4 Suporte

5 Eixo

6 Algas

7 Algas

8 Porca sextavada

9 Parafuso

10 Valvula de seguranga
11 anel de vedagao

12 Gargalo de enchimento
13 Conector

14 Conector

15 Monitor de pressdo arterial
16 Conector reto

17 Separador de agua

18 valvulas 3/8"

Valvula 18A 3/8"

Valvula 18B 3/8"

Valvula 18C 3/8"

19 Conector

20 Conector reto

21 Mangueira de ar

22 Tubo de saida abrasivo
23 Grampo de fixagao

24 Arame para jato de areia
25 Limitador

26 Junta

27 Bicos

28 Porca de travamento
29 Funil

30 Capa

31 Arruela de metal

18¢
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Regras para manutencao de jateadores de areia sifao

1. Inspegdes técnicas regulares

Realize inspec¢des periddicas de acordo com as recomendacbes do fabricante, pelo menos uma vez a cada 6
meses.

Verifique as condi¢Ges das mangueiras, bicos, valvulas e fixadores.

Verifique a estanqueidade da instalacdo e a presencga de qualquer dano mecanico.

2. Limpeza apds cada uso

Esvazie o tanque de qualquer abrasivo restante.

Limpe completamente o interior do tanque e o sistema de fornecimento de ar e abrasivo.
Guarde o jato de areia em local seco e arejado para evitar corrosao.

3. Verificagdo do sistema pneumdtico

Verifique as condig¢Ges técnicas do compressor e a estanqueidade das linhas pneumaticas.

Limpe e substitua os filtros de ar de acordo com o cronograma do fabricante.

Certifique-se de que a pressao operacional ndo exceda os padrdes permitidos para um determinado modelo.

4. Seguranga de uso

Utilize somente abrasivos recomendados pelo fabricante.

Antes de cada utilizagdo, verifique a integralidade e a funcionalidade do equipamento de prote¢do (por
exemplo, mascaras, luvas, vestudrio de protec¢do).

Proteja o local de trabalho da propagacdo de poeira e abrasivos.

5. Documentacgéo e registros

Mantenha um registro de manutencao, registrando as datas de inspe¢des, limpezas e substituicdes de pecas.
Caso sejam detectadas quaisquer falhas, registre-as imediatamente na documentagdo e retire o aparelho de
servico até que sejam reparadas.

6. Pecgas de reposicdo e reparos
Utilize somente pecas de reposicdo originais ou aprovadas pelo fabricante.
Todos os reparos devem ser realizados por pessoas autorizadas e treinadas.

Regras para limpeza de jatos de areia com sifao

1. Preparagdo para limpeza

Desconecte a fonte de ar - desligue o compressor e purgue o ar do sistema.

Proteja sua drea de trabalho - garanta ventilacdo, use mascara contra poeira e éculos de seguranca.
Use roupas de protecdo, especialmente luvas de trabalho e uma mascara com filtro P3.

2. Esvaziar o tanque
Despeje qualquer material abrasivo restante do tanque em um recipiente adequado.
Verifique se ndo ha abrasivo molhado ou aglomerado no tanque - remova-o manualmente.

3. Limpeza do interior do tanque
Limpe o interior com ar comprimido seco ou uma escova macia.
N3o utilize dgua - a umidade pode danificar o dispositivo e destruir o abrasivo.
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4. Limpeza dos canos e do sistema de abastecimento
Sopre as linhas de ar e abrasivas, de preferéncia com o bico removido.
Verifique se ha bloqueios, rachaduras ou desgaste do material (por exemplo, na mangueira do sifdo).

5. Manutengdo de bicos e vdlvulas

Desmonte o bico e as valvulas - limpe-os de poeira e abrasivos.

Se forem de metal, vocé pode limpa-los com um pano levemente umedecido com agente anticorrosivo.
Verifique se ha desgaste e substitua se necessario.

6. Resciséio e armazenamento
ApOds terminar a limpeza, guarde o jato de areia em um local seco, longe da umidade.
Abra as valvulas e abra o tanque para evitar condensacao.

7. Frequéncia de limpeza

Apds cada uso, esvazie o tanque, limpe as mangueiras e o bico.

Uma vez por semana (com uso intensivo) - limpeza mais completa de todo o sistema.
Uma vez por més - inspec¢ao das condigdes técnicas, possivel lubrificagdo ou manutengao.

Regras para armazenar um jato de areia sifao

1. Local de armazenamento

Ambiente seco e bem ventilado - a umidade pode causar corrosdao de pegas metalicas e endurecimento do
abrasivo.

Longe de fontes de calor e fogo - especialmente se estiver usando abrasivos inflamdveis (por exemplo, alguns
plasticos).

Superficie estavel - protege o jateador de areia de tombar.

2. Limpeza antes do armazenamento

Esvazie o recipiente do material abrasivo. Deixar o material |1a dentro pode fazer com que ele fique aglomerado
e entupa o bico.

Sopre ar comprimido nos canos e remova qualquer poeira e abrasivo restante da instalagao.

Limpe as superficies externas, especialmente vélvulas, bicos e tanque.

3. Manutengdo de componentes

Verifique as vedagGes, valvulas e tubulagdes - as pecas danificadas devem ser substituidas ou preservadas.
Lubrifique as pegas moveis - se o fabricante recomendar (por exemplo, valvulas de esfera).

Proteja as pegas metalicas contra a corrosao, por exemplo com uma leve camada de dleo técnico.

4. Armazenamento de acessorios

Armazene bicos, mangueiras e pistolas em local seco, de preferéncia na embalagem original ou em recipientes
separados.

N&o coloque mangueiras em bordas afiadas ou sob carga - isso evitara rachaduras e danos.

5. Inspegdo regular das condigdes técnicas

De tempos em tempos (por exemplo, uma vez por més), verifique:
- estanqueidade da instalacdo,

- condi¢do do bico (se estd muito desgastado),

- ndo ha sinais de corrosdo ou danos.

275

—
| —



. (&Ko

Lidando com ferramentas danificadas

1. Descomissionamento imediato

Se vocé notar que qualquer componente (por exemplo, bico, mangueira, valvula) esta danificado, vazando
ou com defeito, pare o trabalho imediatamente.

Marque a ferramenta como danificada - por exemplo com uma etiqueta ou adesivo "NAO USE".

2. Avaliagdio do tipo de dano

Confira o que aconteceu exatamente:

Ruptura da mangueira - requer substituicao imediata.

Bico desgastado ou rachado - substitua (um bico desgastado reduz o desempenho e aumenta o consumo
de abrasivo).

Valvula ou junta com vazamento - possivel reparo ou substituicdo da vedacao.

Mangueira entupida - tente limpa-la com ar comprimido ou dar descarga (se o fabricante permitir).

3. Reparo ou substitui¢do

Repare somente de acordo com as instrucdes do fabricante - especialmente valvulas e componentes de
pressao.

Se ndo tiver certeza se o reparo é possivel e seguro, sempre substitua a pega por uma nova.

Evite fazer reparos improvisados com fita, silicone ou arame - isso pode ser muito perigoso quando se
trabalha sob pressao.

4. Documentacdo de danos

Se vocé trabalha em uma empresa ou oficina:

Registre a falha nos registros de servico.

Adicione informac&es sobre a data, o motivo e o escopo do reparo/substituicdo.
Isso facilitara revisGes futuras e a identificacdo de problemas recorrentes.

5. Descarte de pecas danificadas

Descarte bicos, védlvulas e mangueiras usados ou danificados de acordo com os regulamentos locais (por
exemplo, residuos metdlicos ou industriais).

N3do deixe objetos pontiagudos ou quebrados soltos - eles podem representar um perigo para outras
pessoas.

6. Antes da reutilizagdo

Ap0ds substituir/remover o elemento danificado:

Verifique a estanqueidade de toda a instalagao.

Realizar um teste “seco”, por exemplo por 2 a 3 minutos com o ar ligado e sem abrasivo.
Somente entdo vocé deve comegar o jateamento de areia.

Contato para seguranga e suporte:

Produtor: GEKO Limited Liability Company Sp.k.

Endereco: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Pol6nia
Numero de contato: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Site: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Os dois ultimos digitos do ano da marcagédo CE - 25

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Jateador de areia sifao 76L, Tipo: G02020, Modelo: FF-Q903,

Atende aos requisitos da seguinte diretiva da UE:
2014/68/UE - Diretiva de Equipamentos de Pressdo (DES)

Normas harmonizadas:
EN 13445-1:2021 - Recipientes de pressdao sem chama - Parte 1: Requisitos gerais

Comentdrios:

O produto foi verificado voluntariamente por terceiros:
Ente Certificazione Macchine Srl

Via Ca' Bella 243, Loc. Castelo de Serravalle,

40053 Valsamoggia (BO), Itdlia

www.entecerma.it

Numero de verificagdo: 6C250307.YFIUU56
Data de langcamento: 07/03/2025
Data de validade: 06.03.2030

Esta Declaragao de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

E responsavel pela preparacdo e armazenamento da documentagéo técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 07.04.2025 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissdo Nome, sobrenome e cargo da pessoa autorizada



