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www.geko.pl
PL — POLSKA WERSJA




. (&Ko

Dziekujemy za zakup produktu Maska spawalnicza samo-$ciemniajgca marki GEKO oraz za okazane nam zaufanie.
Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczgce zasad bezpieczenistwa oraz procedury obstugi oraz konserwacji
sprzetu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowacd,
by mdc korzystac z zawartych w niej wskazédwek réwniez w przysztosci. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za wypadki lub szkody powstate w wyniku nie stosowania sie do niniejszej instrukcji obstugi oraz zasad
bezpieczenstwa.

Wszystkie informacje i specyfikacje zawarte w niniejszej publikacji sg oparte na aktualnych informacjach
dostepnych w momencie oddania do druku. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w dowolnym
czasie, bez uprzedzenia i bez zadnych zobowigzan.

Zadna cze$¢ tej publikacji nie moze byé powielana bez uzyskania pisemnej zgody. Niniejszg instrukcje nalezy
traktowaé jako integralng cze$é urzadzenia i powinna zosta¢ przekazana wraz z nim w przypadku jego
odsprzedazy.

Informacje Dotyczace Bezpieczenstwa

UWAGA! Do spawania mozna uzywacé wytgcznie przytbic z zamontowanym filtrem i szybkg ochronna.
Zabrania sie uzytkowania przytbicy z uszkodzonym hetmem, nagtowiem, filtrem i/lub szybka ochronng.

1. Maski mozna uzywac tylko po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcja.
2. Trzymaj dzieci z daleka. Dzieci nie mogg nigdy przebywaé w miejscu pracy. Nie pozwdl im obstugiwac tej maski.

3. Ubierz sie witasciwie. Nie no$ luinej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i rekawice z dala od
ruchomych czesci.

4. Sprzet ochronny jest niezbedny do ochrony przed dziataniem promieniowania cieplnego i gorgcych czastek
metali powstajacych w trakcie spawania. Srodki te obejmujg podstawowa odziez trudnopalng i skérzang,
przytbice, okulary ochronne, buty, getry, rekawice i rekawy. Zalecana jest trwata i trudnopalna bielizna
bawetniana. Nalezy unika¢ syntetykdw, ktdre topig sie pod wptywem duzej ilosci ciepta.

5. Unikaj podwijania rekawdéw lub mankietéw spodni, gdyz iskry i krople gorgcego metalu mogg wpadaé w
zagiecia materiatu. Koncowek nogawek spodni nie nalezy wsuwaé¢ w buty, aby zapobiec wpadaniu iskier i
gorgcych czastek do butow.

6. Nawet podczas noszenia przytbicy, nalezy zaktadaé tez okulary ochronne z bocznymi ostonami lub gogle,
zgodne z normga EN 166 oraz EN169, chronigce oczy przed czgstkami o wysokich predkosciach.

7. Stosowanie zatyczek do uszu i nausznikdw zapobiega przedostawaniu sie iskier i czgsteczek gorgcego
powietrza do kanatu stuchowego i chroni stuch przed skutkami nadmiernego hatasu.
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8. Obserwuj, co robisz, kieruj sie zdrowym rozsgdkiem. Nie spawaj, gdy jeste$ zmeczony.

9. Nie spawaj pod wptywem alkoholu lub narkotykéw. Przeczytaj informacje ostrzegawcze na ulotkach, aby
ustali¢, czy Twdj osad lub refleks sg ostabione podczas przyjmowania lekédw. W razie watpliwosci nie spawaj.

10. Sprawdz wszystkie czesci robocze przed uzyciem, aby zobaczy¢, czy nie noszg Sladéw zuzycia lub uszkodzen.
Wszelkie porysowane, popekane lub wyszczerbione czesci nalezy wymienié natychmiast przed ponownym
uzyciem, aby unikng¢ mozliwych obrazen.

11. Nigdy nie umieszczaj maski i filtra samosciemniajgcego na goracej powierzchni.

12. Nigdy nie otwieraj ani nie wprowadzaj modyfikacji filtra samosciemniajgcego.

13. Ta samosciemniajgca maska spawalnicza nie chroni przed powaznymi uderzeniami, w tym tarczami
szlifierskimi.

14. Ta maska nie chroni przed urzgdzeniami wybuchowymi ani cieczami powodujgcymi korozje.

15. Nie uzywaj czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej instrukcji.

16. Nieautoryzowane modyfikacje i cze$ci zamienne spowodujg utrate gwarancji i narazg operatora na ryzyko
obrazen ciata.

17. Nie uzywaj rozpuszczalnikdw do czyszczenia ekranu filtra ani elementéw maski.

18. Regularnie czy$¢ powierzchnie filtra, nie uzywaj silnych roztwordéw czyszczacych. Zawsze utrzymuj czujniki i
ogniwa stoneczne w czystosci, uzywajac czystej, niestrzepigcej sie chusteczki/écierki. Chron filtr przed
kontaktem z ptynami i brudem. Nie zanurzaj filtra w wodzie.

19. Regularnie wymieniaj peknietg/zarysowang/podziurawiong przednia szybke ostonowa.

Zastosowanie

Maska spawalnicza samosciemniajgca zostata zaprojektowana w celu ochrony oczu i twarzy przed iskrami,

odpryskami i szkodliwym promieniowaniem ultrafioletowym (UV) i podczerwienig (IR) powstajgcymi podczas

spawania. Filtr samosciemniajgcy automatycznie zmienia stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu fuku i powraca

do stanu jasnego po zakornczeniu spawania.

Maska spawalnicza GEKO nadaje sie do:

* Wiekszosci proceséw spawania w tym: MIG, MMA, TIG

¢ Szlifowania

¢ Ciecia

Maska nie nadaje sie do:

* Spawania laserowego lub proceséw spawania/ciecia tlenowo-acetylenowego
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Instrukcja Obstugi

UWAGA! Przed przystapieniem do pracy nalezy zdjg¢ folie ochronng z przedniej i tylnej szybki ochronnej.

Przed kazdym uzyciem sprawdz:

¢ Przytbice i nagtowie - pod katem uszkodzen. Wymien w razie koniecznosci.

¢ Szybki ochronne - wyczysc¢, a w razie porysowania wymien.

¢ Uszczelnienie twarzy - w przypadku uszkodzenia uszczelnienia twarzy istnieje duze ryzyko zanieczyszczenia
powietrza wewnatrz przytbicy. Sprawdz, czy uszczelnienie znajduje sie na swoim miejscu i nie jest podziurawione
lub rozerwane.

¢ Filtr spawalniczy - upewnij sie, ze wskaznik niskiego stanu baterii nie miga. Sprawdz, czy sensory na zewnetrznej
stronie filtra sg czyste i odstoniete.

Regulacja Stopnia Zaciemnienia

Stopien zaciemnieniena filtra spawalniczego nalezy ustawi¢ recznie,
zewnetrznym  regulatorem, przez obrécenie pokretta na
odpowiedniag ~ warto$¢  zaciemnienia.  Ustawiajgc  stopien
zaciemnienia nalezy kierowac sie wskazaniami z ponizszej tabeli.

TABELA DOBORU STOPNIA ZACIEMNIENIA

Prad spawania (Ampery)
0.5 25 10 0 40 20 125 175 225 75 350 450
|Eu|1uu|15ﬂ zunlzsu|3m|dm|f-u-u

Proces spawania

| l | l |
11 12 13 14
0] 1 12 13 14
10 1 12 | 13 | 14 15
12 13 14
MAG / CO2 12 13 14 15
SAW 0 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
Opis:

MAG/CO2 - spawanie elektrodg topliwg w ostonie

SMAW - spawanie elektrodg otulong gazu czynnego (CO2)

MIG (heavy) - spawanie elektroda topliwg w ostonie gazu

obojetnego (metale ciezkie) SAW - spawanie fukiem krytym

MIG (light) - spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazu

obojetnego (metale lekkie) PAC - ciecie tukiem plazmowym

TIG, GTAW - spawanie tukiem wolframowym gazowym PAW - spawanie tukiem plazmowym

—
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| —
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Ustawienia Trybu Szlifowania

Tryb szlifowania pozwala na takie ustawienie filtra, by nie
ulegat on zaciemnieniu - dzieki temu mozna za pomocga
maski chroni¢ gtowe takze w trakcie prac zwigzanych ze
szlifowaniem metalu, majgc petny obraz obszaru obrdbki.

UWAGA! Pamietaj aby ustawi¢ z powrotem
odpowiedni tryb pracy po zakonczeniu szlifowania, a
przed przystgpieniem do innego rodzaju prac.

Ustawienia Opdznienia

Funkcja ta pozwala na dostosowanie szybkosci
przechodzenia filtra z zaciemnionego poziomu do
jasnego. Utatwia to prace osobom z wrazliwym
wzrokiem, ktdore chcg ograniczyé ryzyko nagtego
o$lepienia po zakonczeniu spawania. Oznaczenie
ustawien: Slow (0,8s), Middle (0,4s) oraz Fast (0,1s).

Ustawienia Czutosci Filtra

AN

W warunkach normalnego spawania, czutos¢ powinna by¢ ustawiona na wartos¢ High (HI). W sytuacji spawania w
bardzo naswietlonym miejscu mozna zmniejszy¢ czuto$¢ maski. Czynnos$¢é ta jest polecana szczegdlnie w
przypadku pracy kilku oséb w tym samym miejscu, by unikngé automatycznego zaciemnienia filtra w przytbicy w
przypadku odblasku tuku pochodzgcego z sgsiedniego stanowiska.

autoryzowanym serwisem.

UWAGA! Jesli przytbica nie sciemnieje po zajarzeniu tuku, natychmiast przerwij spawanie i skontaktuj

—
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Przytbica spawalnicza wyposazona jest w funkcje TEST, dzieki ktdrej mozna sprawdzié¢ stan

TEST wygaszania sie filtra samos$ciemniajagcego. Aby wtaczy¢ funkcje TEST nalezy nacisngc¢ na
przycisk "TEST". Filtr automatycznie zaciemni sie zgodnie z ustawionymi parametrami na
filtrze.

Opis Ztozenia i Regulacji Maski

Wyjmij opaske i rozmontuj jg zgodnie z rysunkiem

nr1:
Wyjmij maske i zt6z opaske zgodnie z rysunkiem
nr2:

dokrecanie &)

luzowanie

Obwdd catkowity opaski na gtowe operatora mozna zwieksza¢ lub zmniejszaé, poprzez pokretto znajdujgce sie w
tylnej czesci opaski. Prawidtowe ustawienie obwodu opaski, jest wtedy gdy przytbica spawalnicza nie spada z
gtowy operatora, a opaska nie powoduje nadmiernego ucisku. (rysunek 3)

= Za pomocg gornego zapiecia wyreguluj gtebokosc
osadzenia maski - odlegtos¢ od czubka gtowy do wysokosci

_go 00000 O oczu. (rysunek 4)

,,e/,/‘/’</><><><><><><><><><>[

/

Odkre¢ nakretke mocujgcg zespotu nawiasowego, aby wyregulowac odlegtos¢ pomiedzy przytbicg a twarzg w
pozycji opuszczone]. Nastepnie poluzuj nakretke zabezpieczajgcg po drugiej stronie przytbicy i przesun przytbice
blizej lub dalej od twarzy. Dokre¢ nakretki zabezpieczajgce po zakonczeniu regulacji. (rysunek 5)
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Wyreguluj kat nachylenia maski poprzez zmiane potozenia sworznia. Poluzuj nakretki mocujgce nagtowie. Zmien
ustawienia kata nachylenia, poprzez zmiane potozenia sworznia w jednym z otwordw mocujgcych. Sworznie
powinny by¢ ustawione wzgledem siebie symetrycznie. Dokreé¢ nakretki mocujace. (rysunek 6)

Zasilanie Filtra

Gdy wskaznik niskiej baterii zacznie migaé na czerwono, nalezy niezwtocznie zaprzesta¢ pracy
z przytbica spawalniczg oraz wymieni¢ baterie litowag (CR2450) na nowa wedtug ponizszego

. LowBal

schematu.

Specyfikacja Techniczna

Ogniwo solarne wspomagane bateriami (nie do

Zasilanie .
ponownego natadowania)

Znamionowa pojemnos¢ baterii litowej 600mAh

Wymienna bateria Tak

Temperatura robocza -5°Cdo 55°C

Zaciemnienie spoczynkowe DIN4

Stopien zaciemnienia DIN5~9 /9~ 13

Ochrona UV/IR do DIN 13

Wymiar pola widzenia 100 x 93 mm

Rozmiar filtra 133 x 114 x 10 mm

Czas reakgji 1/10,000S

Czutosc regulowana bezstopniowo
Czas zwtoki 0.1S/0.45/0.8S
llos¢ czujnikéw tuku 4

Materiat wykonania maski Polipropylen
Test Tak

Wskaznik zuzycia baterii Tak

Funkcja szlifowania Tak

Ciecie Tak

LED Nie

Klasa optyczna wg normy EN379 1/1/1/2
Wytrzymatos$é mechaniczna wg normy EN175 B

—
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

. « DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
{SEKO c €

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze: Maska spawalnicza samosciemniajgca z duzym wizjerem
Typ: G0O1880

Model: LYG-17

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

2016/425 z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie srodkdw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady
89/686/EWG

spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:

EN 175:1997

jest zgodny z certyfikatem typu WE nr C3129.1MEIXIN z dnia 26.09.2020 wydanego przez:
ECS European Certification Service GmbH

Adres: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Panstwo: Niemcy

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

Email: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Strona internetowa: www.ecs-eyesafe.de
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 1883

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub przebudowany bez
zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej




. (&Ko

- ® DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
{SEKO Ce€

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze: Automatyczny filtr spawalniczy model: LYS8OOF do maski typ:
G01880

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

2016/425 z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady
89/686/EWG

spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:

EN 379 : 2003 + Al : 2009

jest zgodny z certyfikatem typu WE nr C3471.1MEIXIN z dnia 24.03.2022 wydanego przez:

ECS European Certification Service GmbH

Adres: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Panstwo: Niemcy

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

Email: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Strona internetowa: www.ecs-eyesafe.de

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 1883
Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub przebudowany bez

zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
( ]
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Self-darkening welding mask

Original instructions translation

Self-darkening welding mask

CAUTION!
Read this manual before use and keep it for further use of the device.

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN — ENGLISH VERSION
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Introduction

Thank you for purchasing the GEKO Self-Darkening Welding Mask and for your trust. This manual contains
information on safety rules and procedures for operating and maintaining the equipment. Before starting work,
read the manual carefully. Keep the manual so that you can use the instructions contained in it in the future. The
manufacturer is not responsible for accidents or damages resulting from failure to follow these operating
instructions and safety rules.

All information and specifications contained in this publication are based on current information available at the
time of going to press. We reserve the right to make changes at any time without notice or obligation.

No part of this publication may be reproduced without written permission. This manual should be considered a
permanent part of the device and should accompany it if it is resold.

Safety Information

NOTE! Only helmets with a filter and protective glass installed may be used for welding. It is prohibited to
use a helmet with a damaged helmet, headgear, filter and/or protective glass.

1. The mask may only be used after reading this instruction manual.
2. Keep children away. Children should never be allowed in the work area. Do not let them operate this mask.

3. Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair, clothing, and gloves away from moving
parts.

4. Protective equipment is essential to protect against the effects of heat radiation and hot metal particles
generated during welding. This includes basic flame-retardant and leather clothing, a face shield, safety
glasses, shoes, leggings, gloves and sleeves. Durable and flame-retardant cotton underwear is recommended.
Synthetics that melt under the influence of high heat should be avoided.

5. Avoid rolling up sleeves or trouser cuffs, as sparks and hot metal droplets can get into the folds of the material.
The ends of trouser legs should not be tucked into shoes, to prevent sparks and hot particles from getting into
the shoes.

6. Even when wearing a face shield, safety glasses with side shields or goggles complying with EN 166 and EN169
must also be worn to protect the eyes from high-speed particles.

7. Using earplugs and earmuffs prevents sparks and hot air particles from entering the ear canal and protects
your hearing from the effects of excessive noise.

12
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.

Watch what you are doing, use common sense. Don't weld when you are tired.

Do not weld under the influence of alcohol or drugs. Read the warning information on the leaflets to
determine if your judgment or reflexes are impaired by medication. If in doubt, do not weld.

Inspect all working parts before use to see if they show any signs of wear or damage. Any scratched, cracked
or chipped parts must be replaced immediately before further use to avoid possible injury.

Never place the mask or auto-darkening filter on a hot surface.

Never open or modify the auto-darkening filter.

This auto-darkening welding mask does not protect against severe impacts, including grinding wheels.
This mask does not protect against explosive devices or corrosive fluids.

Do not use replacement parts other than those specified in this manual.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk
of personal injury.

Do not use solvents to clean the filter screen or mask components.

Clean the filter surfaces regularly, do not use strong cleaning solutions. Always keep the sensors and solar
cells clean using a clean, lint-free tissue/cloth. Protect the filter from contact with liquids and dirt. Do not
immerse the filter in water.

Replace a cracked/scratched/pitted front cover glass regularly.

Application

The Auto-Darkening Welding Mask is designed to protect your eyes and face from sparks, spatter and harmful
ultraviolet (UV) and infrared (IR) radiation produced during welding. The auto-darkening filter automatically
changes from light to dark when the arc is struck and returns to light when welding is stopped.

GEKO welding mask is suitable for :

¢ Most welding processes including: MIG, MMA, TIG
¢ Grinding

e Cuts

The mask is not suitable for:

 Laser welding or oxy-acetylene welding/cutting processes

—
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NOTE! Before starting work, remove the protective film from the front and rear protective glass.

Before each use, check:

¢ Visor and headgear - for damage. Replace if necessary.

* Protective glasses - clean, and replace if scratched.

* Face seal - If the face seal is damaged there is a high risk of air contamination inside the visor. Check that the
seal is in place and not torn or perforated.

¢ Welding Filter - Make sure the low battery indicator is not flashing. Check that the sensors on the outside of the
filter are clean and exposed.

Adjusting the Darkness Level

The welding filter shade level should be set manually, using an
external regulator, by turning the knob to the appropriate shade
value. When setting the shade level, refer to the instructions in the
table below.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450
Welding process ‘ 1r|:n ‘ 1Tn 2:|m ‘ 250 ‘ 300 ‘ 4I|}I] ‘ 500
SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15

Description:
SMAW - coated electrode welding

MIG (heavy) - welding with a consumable electrode in an
inert gas shield (heavy metals)

MIG (light) - welding with a consumable electrode in an inert
gas shield (light metals)

TIG, GTAW - gas tungsten arc welding

MAG/CO2 - welding with a consumable electrode in
an active gas shield (CO2)

SAW - Submerged Arc Welding

PAC - plasma arc cutting

PAW - plasma arc welding

14
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Grinding Mode Settings

The grinding mode allows you to set the filter so that it
does not darken - this allows you to use the mask to
protect your head during metal grinding work, while
having a full view of the processing area.

NOTE! Remember to reset the appropriate
operating mode after you have finished sanding and
before starting any other type of work.

Delay Settings

This function allows you to adjust the speed of the
filter transition from a dark level to a light level. This
makes it easier for people with sensitive eyesight
who want to reduce the risk of sudden blinding after
welding. The settings are marked: Slow (0.8s), Middle

(0.4s) and Fast (0.15s).

Filter Sensitivity Settings

Ay

In normal welding conditions, the sensitivity should be set to High (HI). In the case of welding in a very bright
place, the sensitivity of the mask can be reduced. This action is especially recommended when several people are
working in the same place, to avoid automatic darkening of the filter in the helmet in the event of arc reflection

coming from a neighboring station.

authorized service center.

NOTE! If the helmet does not darken after striking the arc, stop welding immediately and contact an

15
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The welding helmet is equipped with a TEST function, which allows you to check the auto-
darkening filter's extinguishing state. To activate the TEST function, press the "TEST" button.

TEST|
D The filter will automatically darken according to the parameters set on the filter.

Description of Mask Assembly and Adjustment

Remove the band and disassemble it as shown in
Figure 1:

Remove the mask and fold the headband as
shown in Figure 2:

tightening

-2
((9-1).

loosening

The total circumference of the operator's headband can be increased or decreased using the knob located at the
back of the headband. The correct setting of the headband circumference is when the welding helmet does not
fall off the operator's head and the headband does not cause excessive pressure. (Figure 3)

Use the top clasp to adjust the mask's seating depth - the
distance from the top of your head to your eye level.

fesveseereel[[o 0000000/ s

Loosen the retaining nut on the bracket assembly to adjust the distance between the visor and your face in the
lowered position. Then loosen the locking nut on the other side of the visor and move the visor closer to or
farther from your face. Tighten the locking nuts once you have finished adjusting. (Figure 5)
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Adjust the hood angle by changing the position of the pin. Loosen the headgear mounting nuts. Change the angle
settings by changing the position of the pin in one of the mounting holes. The pins should be positioned
symmetrically to each other. Tighten the mounting nuts. (Figure 6)

Filter Power Supply

lithium battery (CR2450) with a new one according to the

When the low battery indicator starts flashing red, stop using the welding helmet
. LowBat immediately and replace the

diagram below.

Technical Specification

Power supply

Battery-assisted solar cell (not rechargeable)

Nominal capacity of lithium battery 600mAh
Replaceable battery Yes
Operating temperature -5°Cto 55°C
Resting blackout DIN4
Darkness level DIN5~9 / 9~13
UV/IR protection to DIN 13
Field of view dimension 100x93mm
Filter size 133 x 114 x 10mm
Response time 1/10,000S
Tenderness steplessly adjustable
Delay time 0.15/0.45/0.8S
Number of arc sensors 4
Mask material Polypropylene
Test Yes
Battery life indicator Yes
Grinding function Yes
Cutting Yes
LED NO
Optical class according to EN379 standard 1/1/1/2
Mechanical resistance according to EN175 standard B

[ v )
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: « EC DECLARATION OF CONFORMITY
{SEKO

The last two digits of the year of CE marking - 22

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declares with full responsibility that: Self-darkening welding mask with large visor
Type: G01880

Model: LYG-17

meets the requirements of the European Parliament and the Council:

2016/425 of 9 March 2016 on personal protective equipment and repealing Council Directive 89/686/EEC
meets the requirements of the following harmonized standards:

EN175:1997

complies with EC type certificate No. C3129.1MEIXIN of 26/09/2020 issued by:

ECS European Certification Service GmbH

Address: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Country: Germany

Phone: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

Email: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Website: www.ecs-eyesafe.de

Notified Body Identification Number: 1883

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the manufacturer's
consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Name, surname and position of the authorized person
( ]
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: » EC DECLARATION OF CONFORMITY
{SEKO

The last two digits of the year of CE marking - 22

GEKO Sp z 0. 0. Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declares with full responsibility that: Automatic welding filter model: LYS8OOF for mask type: G01880
meets the requirements of the European Parliament and the Council:

2016/425 of 9 March 2016 on personal protective equipment and repealing Council Directive 89/686/EEC
meets the requirements of the following harmonized standards:

EN379:2003+A1:2009

complies with EC type certificate No. C3471.1MEIXIN dated 24/03/2022 issued by:

ECS European Certification Service GmbH

Address: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Country: Germany

Phone: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

Email: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Website: www.ecs-eyesafe.de

Notified Body Identification Number: 1883

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the manufacturer's
consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Name, first name and position of the authorized person
( ]
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G01880
LYG-17

Selbstabdunkelnde SchweiBmaske

Original-Anleitungsiibersetzung

Selbstabdunkelnde Schweifmaske

VORSICHT!
Lesen Sie diese Anleitung vor Gebrauch und bewahren Sie sie fiir die weitere Verwendung des Gerates auf.

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa-Strale 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION



. (&Ko

Einflihrung

Vielen Dank fiir den Kauf der GEKO selbstabdunkelnden SchweiBmaske und Ihr Vertrauen. Dieses Handbuch
enthalt Informationen zu Sicherheitsvorschriften und -verfahren fiir den Betrieb und die Wartung des Gerats.
Lesen Sie das Handbuch vor Arbeitsbeginn sorgfaltig durch. Bewahren Sie das Handbuch auf, um die darin
enthaltenen Anweisungen auch in Zukunft nutzen zu kénnen. Der Hersteller haftet nicht fiir Unfélle oder Schaden,
die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung und Sicherheitsvorschriften entstehen.

Alle in dieser Veroffentlichung enthaltenen Informationen und Spezifikationen basieren auf den zum Zeitpunkt
der Drucklegung verfligbaren Informationen. Wir behalten uns das Recht vor, jederzeit und ohne vorherige
Ankiindigung oder Verpflichtung Anderungen vorzunehmen.

Die Vervielfaltigung dieser Publikation ist ohne schriftliche Genehmigung nicht gestattet. Dieses Handbuch ist
fester Bestandteil des Gerats und muss bei einem Weiterverkauf mitgeliefert werden.

Sicherheitshinweise

HINWEIS! Zum SchweiRen diirfen nur Helme mit eingebautem Filter und Schutzglas verwendet werden.
Die Verwendung eines Helms mit beschadigtem Helm, Kopfbedeckung, Filter und/oder Schutzglas ist
verboten.

1. Die Maske darf erst nach dem Lesen dieser Gebrauchsanweisung verwendet werden.

2. Halten Sie Kinder fern. Kinder sollten sich niemals im Arbeitsbereich aufhalten. Erlauben Sie ihnen nicht, diese
Maske zu bedienen.

3. Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.

4. Schutzausristung ist unerldsslich, um vor den Auswirkungen von Hitzestrahlung und heiBen Metallpartikeln
beim Schweien zu schitzen. Dazu gehdéren flammhemmende Basiskleidung und Lederkleidung, ein
Gesichtsschutz, Schutzbrille, Schuhe, Leggings, Handschuhe und Armel. Strapazierfihige und flammhemmende
Baumwollunterwéasche wird empfohlen. Synthetische Materialien, die bei groRer Hitze schmelzen, sollten
vermieden werden.

5. Vermeiden Sie das Hochkrempeln von Armeln oder Hosenbeinen, da Funken und heiBe Metalltropfen in die
Stofffalten gelangen kdnnen. Stecken Sie die Hosenbeinenden nicht in die Schuhe, um das Eindringen von
Funken und heilRen Partikeln zu verhindern.

6. Auch beim Tragen eines Gesichtsschutzes muss zusatzlich eine Schutzbrille mit Seitenschutz oder eine
Schutzbrille gemdB EN 166 und EN 169 getragen werden, um die Augen vor Partikeln mit hoher
Geschwindigkeit zu schiitzen.

7. Durch die Verwendung von Ohrstépseln und Ohrenschiitzern wird verhindert, dass Funken und heil3e
Luftpartikel in den Gehorgang gelangen, und lhr Gehor wird vor den Auswirkungen UbermaRigen Larms
geschitzt .

21

—
| —



. (&Ko

8. Achten Sie auf lhre Arbeit und verwenden Sie lhren gesunden Menschenverstand. Schweif3en Sie nicht, wenn
Sie mide sind.

9. Schweillen Sie nicht unter Alkohol- oder Drogeneinfluss. Lesen Sie die Warnhinweise auf den
Packungsbeilagen, um festzustellen, ob lhr Urteilsvermégen oder lhre Reflexe durch Medikamente
beeintrachtigt sind. Im Zweifelsfall nicht schweillen.

10. Uberpriifen Sie alle Funktionsteile vor Gebrauch auf VerschleiR oder Beschidigung. Zerkratzte, gerissene
oder abgesplitterte Teile miissen vor der weiteren Verwendung sofort ausgetauscht werden, um mogliche
Verletzungen zu vermeiden.

11. Legen Sie die Maske oder den automatisch abdunkelnden Filter niemals auf eine heilRe Oberflache.

12. Offnen oder verdndern Sie niemals den automatischen Verdunkelungsfilter.

13. Diese automatisch abdunkelnde SchweiRmaske schitzt nicht vor starken StoRen, einschlieBlich
Schleifscheiben.

14. Diese Maske schiitzt nicht vor Sprengkdrpern oder atzenden Flissigkeiten.

15. Verwenden Sie keine anderen Ersatzteile als die in diesem Handbuch angegebenen.

16. Nicht autorisierte Anderungen und Ersatzteile fithren zum Erléschen der Garantie und setzen den Bediener
der Gefahr von Verletzungen aus.

17. Verwenden Sie keine Losungsmittel zum Reinigen des Filtersiebs oder der Maskenkomponenten.

18. Reinigen Sie die Filteroberflichen regelmafig. Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel. Reinigen
Sie Sensoren und Solarzellen stets mit einem sauberen, fusselfreien Tuch. Schiitzen Sie den Filter vor Kontakt
mit Flissigkeiten und Schmutz. Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

19. Ersetzen Sie regelmaRig ein gesprungenes/zerkratztes/zernarbtes Frontdeckglas.

Anwendung

Die automatisch abdunkelnde Schweifmaske schiitzt Augen und Gesicht vor Funken, Schweil3spritzern und

schadlicher UV- und IR-Strahlung beim Schweiflen. Der automatisch abdunkelnde Filter wechselt automatisch von

hell auf dunkel, sobald der Lichtbogen geziindet wird, und kehrt nach Beendigung des Schweillvorgangs wieder zu

hell zurtick.

Die GEKO-Schweiffmaske ist geeignet fiir :

* Die meisten SchweilRverfahren, einschlieflich: MIG, MMA, TIG
¢ Schleifen

¢ Schnitte

Die Maske ist nicht geeignet fiir:

e LaserschweilRen oder AutogenschweiRen/-schneiden
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Bedienungsanleitung

HINWEIS! Vor Beginn der Arbeiten die Schutzfolien vom vorderen und hinteren Schutzglas entfernen.

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch:

¢ Visier und Kopfbedeckung — auf Beschadigungen. Bei Bedarf ersetzen.

¢ Schutzbrille — reinigen und bei Kratzern ersetzen.

¢ Gesichtsdichtung — Wenn die Gesichtsdichtung beschadigt ist, besteht ein hohes Risiko einer Luftverunreinigung
im Visier. Uberpriifen Sie, ob die Dichtung richtig sitzt und nicht gerissen oder perforiert ist.

* SchweiRfilter — Stellen Sie sicher, dass die Anzeige fiir niedrigen Batteriestand nicht blinkt. Uberpriifen Sie, ob
die Sensoren an der AulRenseite des Filters sauber und freiliegen.

Anpassen des Dunkelheitsgrads

Die Schutzstufe des SchweiRfilters wird manuell Uber einen
externen Regler eingestellt. Drehen Sie dazu den Knopf auf die
gewiinschte Schutzstufe. Beachten Sie beim Einstellen der
Schutzstufe die Anweisungen in der folgenden Tabelle.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Beschreibung:

SMAW - SchweiRen mit umhllter Elektrode

MIG (schwer) - Schweilen mit einer abschmelzenden
Elektrode unter Schutzgas (Schwermetalle)

MIG (leicht) - Schweilen mit abschmelzender Elektrode
unter Schutzgas (Leichtmetalle)

WIG, GTAW — Gas-Wolfram-Lichtbogenschweifen
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MAG/CO2 - SchweiRen mit abschmelzender Elektrode
in einem aktiven Schutzgas (CO2)

UP -SchweiRen

PAC - Plasmaschneiden

PAW - Plasmalichtbogenschweilien
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Mahlmodus-Einstellungen

Im Schleifmodus kénnen Sie den Filter so einstellen, dass
er nicht abdunkelt - so koénnen Sie bei
Metallschleifarbeiten mit der Maske lhren Kopf schiitzen
und haben gleichzeitig volle Sicht auf den
Bearbeitungsbereich.

HINWEIS! Denken Sie daran, nach dem Schleifen
und vor Beginn anderer Arbeiten den
entsprechenden Betriebsmodus zurlickzusetzen.

Verzogerungseinstellungen

Mit dieser Funktion kénnen Sie die Geschwindigkeit
des Filteriibergangs von einer dunklen zu einer hellen
Stufe anpassen. Dies erleichtert Menschen mit
empfindlichen Augen, die das Risiko einer pl6tzlichen
Blendung nach dem SchweilRen verringern mochten,
die Arbeit. Die Einstellungen sind gekennzeichnet:
Langsam (0,8 s), Mittel (0,4 s) und Schnell (0,1 s).

Filterempfindlichkeitseinstellungen \

N
Unter normalen SchweilRbedingungen sollte die Empfindlichkeit auf Hoch (HI) eingestellt werden. Beim
SchweilRen an einem sehr hellen Ort kann die Empfindlichkeit der Maske reduziert werden. Dies empfiehlt sich
insbesondere, wenn mehrere Personen am selben Ort arbeiten, um eine automatische Verdunkelung des Filters
im Helm bei Lichtbogenreflexion von einer benachbarten Station zu vermeiden.

HINWEIS! Wenn der Helm nach dem Ziinden des Lichtbogens nicht dunkler wird, beenden Sie das
SchweilRen sofort und wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.
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Der Schweilhelm ist mit einer TEST-Funktion ausgestattet, mit der Sie den Loschzustand des
automatischen Verdunkelungsfilters tberprifen konnen. Um die TEST-Funktion zu aktivieren,
driicken Sie die Taste , TEST“. Der Filter verdunkelt sich automatisch entsprechend den am
Filter eingestellten Parametern.

TEST|

Beschreibung der Maskenmontage und -einstellung

Entfernen Sie das Band und zerlegen Sie es wie in
Abbildung 1 gezeigt:

Nehmen Sie die Maske ab und falten Sie das
Kopfband wie in Abbildung 2 gezeigt:
Festziehen

-2
((9-1).

Lockerung

Der Gesamtumfang des Kopfbandes lasst sich mit dem Knopf an der Riickseite des Kopfbandes vergrofRern oder
verkleinern. Der korrekte Umfang des Kopfbandes ist erreicht, wenn der Schweihelm nicht vom Kopf des
Bedieners rutscht und das Kopfband keinen tiberméaRigen Druck ausibt. (Abbildung 3)

Mit dem oberen Verschluss konnen Sie die Sitztiefe der

///O 000600000([le 000000 O Maske einstellen — den Abstand zwischen der Oberseite

Ihres Kopfes und Ihrer Augenhdhe. (Abbildung 4)

Losen Sie die Haltemutter an der Halterung, um den Abstand zwischen Visier und Gesicht in der abgesenkten
Position einzustellen. Losen Sie anschlieBend die Kontermutter auf der anderen Seite des Visiers und bewegen Sie
das Visier naher an |hr Gesicht heran oder weiter davon weg. Ziehen Sie die Kontermuttern fest, sobald Sie die
Einstellung vorgenommen haben. (Abbildung 5)
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Passen Sie den Winkel der Haube an, indem Sie die Position des Stifts dndern. Losen Sie die Befestigungsmuttern
der Kopfbedeckung. Andern Sie die Winkeleinstellungen, indem Sie die Position des Stifts in einem der
Befestigungslocher andern. Die Stifte sollten symmetrisch zueinander positioniert sein. Ziehen Sie die
Befestigungsmuttern fest. (Abbildung 6)

Filter-Stromversorgung

Wenn die Anzeige fir niedrigen Batteriestand rot zu blinken beginnt, stellen Sie die
. LowEal Verwendung des Schweihelms sofort ein und ersetzen Sie die Lithiumbatterie (CR2450)

gemald der Abbildung unten durch eine neue.

Technische Spezifikation

Stromversorgung Batteriegestiitzte Solarzelle (nicht wiederaufladbar)
Nennkapazitat der Lithiumbatterie 600 mAh

Austauschbarer Akku Ja

Betriebstemperatur -5 °C bis 55 °C

Ruhe-Blackout DIN4

Dunkelheitsgrad DIN5~9 / 9~13

UV/IR-Schutz nach DIN 13

Sichtfeldabmessung 100 x 93 mm

FiltergroRRe 133x 114 x 10 mm
Ansprechzeit 1/10.000 Sek.
Zartlichkeit stufenlos einstellbar

Verzogerungszeit

0,15/0,45/0,8S

Anzahl der Lichtbogensensoren 4
Maskenmaterial Polypropylen
Prifen Ja
Batterielebensdaueranzeige Ja
Schleiffunktion Ja
Schneiden Ja
LED NEIN
Optische Klasse gemalk Norm EN379 1/1/1/2
Mechanische Festigkeit gemalR Norm EN175 B

( ]
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. « EG-KONFORMITATSERKLARUNG
{ESEKO C€

Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

erklart mit voller Verantwortung, dass: Selbstverdunkelnde SchweiSmaske mit grolem Visier
Typ: G01880

Modell: LYG-17

erfillt die Anforderungen des Europdischen Parlaments und des Rates:

2016/425 vom 9. Mérz 2016 Uber personliche Schutzausriistungen und zur Aufhebung der Richtlinie 89/686/EWG
des Rates

erfillt die Anforderungen der folgenden harmonisierten Normen:

EN175:1997

entspricht der EG-Typenzulassung Nr. C3129.1MEIXIN vom 26.09.2020, ausgestellt durch:
ECS European Certification Service GmbH

Adresse: Huttfeldstralle 50, 73430 Aalen, Land: Deutschland

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-Mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Website: www.ecs-eyesafe.de
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 1883

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des Herstellers
verandert oder umgebaut wird.

Fir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiew, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Nachname und Position der bevollmachtigten Person
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. » EG-KONFORMITATSERKLARUNG
{SEKO C€

Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

erklart mit voller Verantwortung, dass: Automatischer Schweil3filter Modell: LY8OOF fiir Maskentyp:
G01880

erfillt die Anforderungen des Europdischen Parlaments und des Rates:

2016/425 vom 9. Marz 2016 Uber personliche Schutzausristungen und zur Aufhebung der Richtlinie 89/686/EWG
des Rates

erfillt die Anforderungen der folgenden harmonisierten Normen:

EN379:2003+A1:2009

entspricht der EG-Typenzulassung Nr. C3471.1MEIXIN vom 24.03.2022, ausgestellt von:

ECS European Certification Service GmbH

Adresse: Huttfeldstralle 50, 73430 Aalen, Land: Deutschland

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-Mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Website: www.ecs-eyesafe.de

Identifikationsnummer der benannten Stelle: 1883

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des Herstellers
verandert oder umgebaut wird.

Flr die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiew, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person
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LYG-17

Masque de soudage auto-obscurcissant

Traduction originale des instructions

Masque de soudage auto-obscurcissant

ATTENTION !
Lire ce manuel avant utilisation et le conserver pour une utilisation ultérieure de I'appareil.

Fabriqué pour :
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE
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Introduction

Merci d'avoir acheté le masque de soudage auto-obscurcissant GEKO et de votre confiance. Ce manuel contient
des informations sur les regles et procédures de sécurité relatives a I'utilisation et a I'entretien de I'équipement.
Avant de commencer a travailler, lisez attentivement ce manuel. Conservez-le afin de pouvoir utiliser les
instructions qu'il contient ultérieurement. Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'accident ou de
dommage résultant du non-respect de ces instructions d'utilisation et de ces regles de sécurité.

Toutes les informations et spécifications contenues dans cette publication sont basées sur les informations
disponibles au moment de la mise sous presse. Nous nous réservons le droit d'apporter des modifications a tout
moment sans préavis ni obligation.

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite sans autorisation écrite. Ce manuel doit étre considéré
comme faisant partie intégrante de |'appareil et doit I'accompagner en cas de revente.

Informations de sécurité

REMARQUE ! Seuls les casques équipés d'un filtre et d'une vitre de protection peuvent étre utilisés pour le
soudage. Il est interdit d'utiliser un casque, un serre-téte, un filtre et/ou une vitre de protection
endommagés.

1. Le masque ne peut étre utilisé qu'aprés avoir lu ce manuel d'instructions.

2. Tenir les enfants a I'écart. Les enfants ne doivent jamais étre autorisés a pénétrer dans la zone de travail. Ne
les laissez pas utiliser ce masque.

3. Habillez-vous convenablement. Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos cheveux, vos
vétements et vos gants éloignés des pieces mobiles.

4. Un équipement de protection est essentiel pour se protéger des effets du rayonnement thermique et des
particules métalliques chaudes générées pendant le soudage. Il comprend des vétements ignifuges et en cuir,
un écran facial, des lunettes de sécurité, des chaussures, des leggings, des gants et des manchettes. Des sous-
vétements en coton résistants et ignifuges sont recommandés. Les matiéres synthétiques qui fondent sous
I'effet de la chaleur sont a éviter.

5. Evitez de retrousser les manches ou les revers des pantalons, car des étincelles et des gouttelettes de métal
chaud peuvent pénétrer dans les plis du tissu. Les extrémités des pantalons ne doivent pas étre rentrées dans
les chaussures afin d'éviter que des étincelles et des particules chaudes ne pénétrent dans les chaussures.

6. Méme en portant un écran facial, des lunettes de sécurité avec protections latérales ou des lunettes de
protection conformes aux normes EN 166 et EN 169 doivent également étre portées pour protéger les yeux
des particules a grande vitesse.

7. L'utilisation de bouchons d'oreille et de cache-oreilles empéche les étincelles et les particules d'air chaud de
pénétrer dans le conduit auditif et protége votre audition des effets du bruit excessif .
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.

Soyez vigilant et faites preuve de bon sens. Ne soudez pas lorsque vous étes fatigué.

Ne soudez pas sous l'influence de l'alcool ou de drogues. Lisez les avertissements figurant sur les notices
pour déterminer si votre jugement ou vos réflexes sont altérés par les médicaments. En cas de doute, ne
soudez pas.

Inspectez toutes les pieces avant utilisation afin de détecter tout signe d'usure ou de dommage. Toute piece
rayée, fissurée ou ébréchée doit étre remplacée immédiatement avant toute nouvelle utilisation afin d'éviter
tout risque de blessure.

Ne placez jamais le masque ou le filtre auto-obscurcissant sur une surface chaude.

N'ouvrez ni ne modifiez jamais le filtre a assombrissement automatique.

Ce masque de soudage auto-obscurcissant ne protége pas contre les impacts violents, y compris les meules.
Ce masque ne protége pas contre les engins explosifs ou les fluides corrosifs.

N’utilisez pas de pieces de rechange autres que celles spécifiées dans ce manuel.

Les modifications et les piéces de rechange non autorisées annuleront la garantie et exposeront l'opérateur a
un risque de blessure corporelle.

N’utilisez pas de solvants pour nettoyer I'écran du filtre ou les composants du masque.

Nettoyez régulierement la surface du filtre. N'utilisez pas de produits nettoyants agressifs. Maintenez
toujours les capteurs et les cellules solaires propres avec un chiffon propre et non pelucheux. Protégez le
filtre du contact avec les liquides et la saleté. Ne I'immergez pas dans |'eau.

Remplacez régulierement une vitre avant fissurée/rayée/piquée.

Application

Le masque de soudage auto-obscurcissant est congu pour protéger vos yeux et votre visage des étincelles, des

projections et des rayons ultraviolets (UV) et infrarouges (IR) nocifs produits pendant le soudage. Le filtre auto-

obscurcissant passe automatiquement de clair a foncé a I'amorgage de I'arc et redevient clair a I'arrét du soudage.

Le masque de soudage GEKO convient pour :

e La plupart des procédés de soudage, y compris : MIG, MMA, TIG
o AffGtage
e Coupes

Le masque ne convient pas pour :

* Procédés de soudage laser ou de soudage/coupe oxyacétylénique
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Manuel de l'utilisateur

REMARQUE ! Avant de commencer le travail, retirez le film protecteur des vitres avant et arriere.

Avant chaque utilisation, vérifiez :

¢ Visiere et casque : s'ils sont endommagés. Remplacer si nécessaire.

* Lunettes de protection - nettoyer et remplacer si elles sont rayées.

¢ Joint facial - Si le joint facial est endommagsé, il existe un risque élevé de contamination de I'air a l'intérieur de la
visiere. Vérifiez que le joint est bien en place et qu'il n'est ni déchiré ni perforé.

¢ Filtre de soudage - Assurez-vous que le voyant de batterie faible ne clignote pas. Vérifiez que les capteurs
extérieurs du filtre sont propres et exposés.

Réglage du niveau d'obscurité

Le niveau de teinte du filtre de soudage doit étre réglé
manuellement, a l'aide d'un régulateur externe, en tournant le
bouton sur la valeur de teinte appropriée. Pour régler le niveau de
teinte, reportez-vous aux instructions du tableau ci-dessous.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)
. 0,5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 200 250 300 400 500

| | | |
SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG / CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Description:

MAG/CO2 - soudage avec une électrode

SMAW - soudage a I'électrode enrobée

MIG (lourd) - soudage avec une électrode consommable sous
protection de gaz inerte (métaux lourds)

MIG (léger) - soudage avec une électrode consommable sous
gaz inerte (métaux légers)

TIG, GTAW - soudage a |'arc sous gaz tungstene

—
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consommable sous protection gazeuse active (CO2)

SAW - Soudage a l'arc submergé

PAC - coupage a l'arc plasma

PAW - soudage a l'arc plasma
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Parameétres du mode de broyage

Le mode de meulage vous permet de régler le filtre de
maniere a ce qu'il ne s'assombrisse pas - cela vous permet
d'utiliser le masque pour protéger votre téte pendant les
travaux de meulage du métal, tout en ayant une vue
compléte de la zone de traitement.

REMARQUE ! N'oubliez pas de réinitialiser le mode
de fonctionnement approprié apres avoir terminé le
pongage et avant de commencer tout autre type de
travail.

Parametres de délai

Cette fonction permet de régler la vitesse de
transition du filtre d'un niveau sombre a un niveau
clair. Cela facilite la tache des personnes ayant une
vue sensible qui souhaitent réduire le risque
d'éblouissement soudain aprés un soudage. Les
réglages sont indiqués : lent (0,8 s), moyen (0,4 s) et
rapide (0,1 s).

N\

En conditions de soudage normales, la sensibilité doit étre réglée sur Elevée (HI). En cas de soudage dans un
environnement trés lumineux, la sensibilité du masque peut étre réduite. Cette mesure est particulierement
recommandée lorsque plusieurs personnes travaillent au méme endroit, afin d'éviter I'obscurcissement
automatique du filtre du casque en cas de réflexion de I'arc provenant d'un poste voisin.

Parametres de sensibilité du filtre

REMARQUE ! Si le casque ne s'assombrit pas aprés I'amorgage de l'arc, arrétez immédiatement le soudage
et contactez un centre de service agréé.
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Le casque de soudage est équipé d'une fonction TEST qui permet de vérifier I'état
d'extinction du filtre auto-obscurcissant. Pour activer la fonction TEST, appuyez sur le bouton

TEST|
S « TEST ». Le filtre s'obscurcira automatiquement selon les parametres définis.

Description de I'assemblage et du réglage du masque

Retirez le bracelet et démontez-le comme indiqué
surla figure 1:

Fig. 1.

Retirez le masque et pliez le bandeau comme
indiqué sur la figure 2 :
serrage

-2
((9-1).

desserrage

La circonférence totale du serre-téte peut étre augmentée ou diminuée grace a la molette située a l'arriere. Le
réglage correct de la circonférence du serre-téte est obtenu lorsque le casque de soudage ne tombe pas de la téte
de 'opérateur et que le serre-téte n'exerce pas de pression excessive. (Figure 3)

—_ Utilisez le fermoir supérieur pour régler la profondeur
d'assise du masque, c'est-a-dire la distance entre le haut
de votre téte et le niveau de vos yeux. (Figure 4)

fooooondoeo

Desserrez |'écrou de retenue du support pour régler la distance entre la visiére et votre visage en position basse.
Desserrez ensuite I'écrou de blocage de l'autre c6té de la visiere et rapprochez ou éloignez-la de votre visage.
Resserrez les écrous de blocage une fois le réglage terminé. (Figure 5)
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Réglez I'angle de la cagoule en modifiant la position de la goupille. Desserrez les écrous de fixation du harnais.
Modifiez I'angle en modifiant la position de la goupille dans I'un des trous de fixation. Les goupilles doivent étre
positionnées symétriquement. Resserrez les écrous de fixation. (Figure 6)

Alimentation du filtre

Lorsque l'indicateur de batterie faible commence a clignoter en rouge, arrétez
LowBal

immédiatement d'utiliser le casque de soudage et remplacez la batterie au lithium (CR2450)
par une nouvelle conformément au schéma ci-dessous.

Spécifications techniques

Cellule solaire assistée par batterie (non
rechargeable)

Alimentation électrique

Capacité nominale de la batterie au lithium 600 mAh

Batterie remplagable Oui

Température de fonctionnement -5°Ca55°C

Panne de repos DIN4

Niveau d'obscurité DIN5~9 / 9~13
protection UV/IR selon DIN 13
Dimension du champ de vision 100x93mm

Taille du filtre 133 x 114 x 10 mm
Temps de réponse 1/10 000S
Tendresse réglable en continu

Temps de retard

0,15/0,45/0,8S

Nombre de capteurs d'arc 4
Matériau du masque Polypropyléne
Test Oui
Indicateur de durée de vie de la batterie Oui
Fonction de broyage Oui
Coupe Oui
DIRIGE NON
Classe optique selon la norme EN379 1/1/1/2
Résistance mécanique selon la norme EN175 B

( ]
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: - DECLARATION DE CONFORMITE CE
{ESEKO C€

Les deux derniers chiffres de I'année du marquage CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

déclare en toute responsabilité que : Masque de soudage auto-obscurcissant avec grande visiére
Type : G01880

Modele : LYG-17

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

2016/425 du 9 mars 2016 relatif aux équipements de protection individuelle et abrogeant la directive 89/686/CEE
du Conseil

répond aux exigences des normes harmonisées suivantes :

EN175:1997

conforme au certificat CE de type n° €3129.1MEIXIN du 26/09/2020 délivré par :
ECS European Certification Service GmbH

Adresse : Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Pays : Allemagne

Téléphone : +49 (7361) 9757396 / Fax : -

Courriel : bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Site Web : www.ecs-eyesafe.de
Numéro d'identification de I'organisme notifié : 1883

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le consentement
du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
( ]
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- » DECLARATION DE CONFORMITE CE
{SEKO C€

Les deux derniers chiffres de I'année du marquage CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

déclare en toute responsabilité que : Filtre de soudage automatique modéle : LYS80OF pour type de
masque : G01880

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

2016/425 du 9 mars 2016 relatif aux équipements de protection individuelle et abrogeant la directive 89/686/CEE
du Conseil

répond aux exigences des normes harmonisées suivantes :

EN379:2003+A1:2009

conforme au certificat CE de type n° C3471.1MEIXIN du 24/03/2022 délivré par :

ECS European Certification Service GmbH

Adresse : Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Pays : Allemagne

Téléphone : +49 (7361) 9757396 / Fax : -

Courriel : bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Site Web : www.ecs-eyesafe.de

Numéro d'identification de I'organisme notifié : 1883
Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le consentement

du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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G01880
LYG-17

Camo3aTeMHAIOLWAACA CBAPOYHAA MACKa

OpUrMHanbHbIV NepeBos, UHCTPYKLUK

Camo3ateMHAIOLWAACA CBApPOYHAA MacKa

BHUMAHMUE!
Mepepa, MCNONBb30BaHMEM MPOYTUTE AAaHHOE PYKOBOACTBO M COXPaHUTE ero Ans AasibHelLWero Mcnoib3oBaHMA YCTPOMCTBa.

U3rotoBneHo gna:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Ketnun, yn. Cneiceposa 3,
97-500 Papomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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BeBepaeHue

Bnarogapvm Bac 3a NOKYMKy camo3aTemMHsAowWweica cBapouyHo macku GEKO 1 3a Bawe gosepue. B HacToAwem
pYyKOBOACTBE cOAepKuTcA WMHPOpMauua O npaBuaax M npoueaypax He3omnacHOCTM NpWM 3KcnayaTauum wm
obcnyknBaHun obopyaoBaHus. Mepesn Hayanom paboTbl BHMMATENbHO MNPOYTMTE PyKOBOACTBO. CoxpaHuTe
PYKOBOACTBO, YTOObI B Aa/IbHENLLEM UCMO/Ib30BaTb COAEPNKALLMECS B HEM UHCTPYKUMK. [pousBoamTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 33 HecYacTHble C/y4au WM yuiepb, BO3HUKLWIME B pe3ysnbTaTe Hecob/oAeHMA HaCTOALMX
WHCTPYKUMIA NO 3KCMAyaTaumm u npasmn 6e30nacHoOCTy.

Bca nHdopmauma 1 cneumburKauum, cogepkalimecs B 3Toi NnybaMKauum, 0CHOBaHbl Ha aKTyanbHOM MHPOPMaLUN,
[OOCTYMHOM Ha MOMEHT OTNpPaBKK B neyaTb. Mbl ocTaBasgem 3a cobolt NpaBo BHOCUTb M3MEHEHUs B itloboe Bpems
6e3 yBegomieHns nnm oba3atensers.

HuKakaa 4yacTb 3ToW NybAMKauMM He MOKeT bbiTb BocrnpousBegeHa 6e3 NMUCbMEHHOro paspelleHus. 3To
PYKOBOACTBO C/eAyeT cyMTaTb HEOTbEM/IEMOM YacTblo YCTPOMCTBA M NPUMKAAAbIBaTb K HEMy B Cay4Yae ero
nepenpoaaxm.

UHdopmayua no 6e3onacHocTH

NMPUMEYAHUE! [na cBapku paspellaeTca MCNOAb30BaTb TO/IbKO KACKU C YCTAHOB/IEHHbIM GUABTPOM U
3aLUMUTHBIM CTEKNOM. 3anpeLlaeTcs UCMoAb30BaTb KacKy C NOBPENKAEHHOW KacKoW, rosoBHbIM yY6opom,
GUABTPOM M/UN 3aLMUTHBIM CTEK/IOM.

1. MacKy MOKHO MCMO/Ib30BaTb TO/IbKO MOC/E NPOYTEHUA AAHHON UHCTPYKLMW.

2. He nognyckalite peteid. [leTelh HM B KOeM Cay4vae Henb3sA AOMycKkaTb B pabouyyto 30HYy. He nossonante um
No/Ib30BaTbCA 3TOM MaCKOW.

3. OpaesaiMTecb COOTBETCTBYIOWMM 06pa3om. He HocuTe CBOBOAHYIO O4eXKay NN YKpalleHUA. [lepKuTe BOAOCl,
oAexay v nepyaTKu noganblue OT ABUNKYLLMXCA YacTen.

4. 3awuTHoe CHapAaXxeHwne HEO6XOAVIMO Aana 3auuntbl OT BO3AEVICTBMH TEN/IOBOIO WU3NYy4YEHUA U TOPAYUX
MEeTaN/IMYECKNX YacTuu, o6pa3yrou.|,v1xcn BO BpeMA CBapKMW. OHo BK/tOYaeT B cebn 6a303y+o OFHeCTOVIKyPO n
KOXaHyro oaexay, 3alUTHYKO MacCKy, 3allMUTHble O4YKWH, O6YBb, NlerrnHcol, NepyaTkn n pyKasa. PekomeHayeTca
npo4yHOE N OrHecTonKoe XﬂOI'I‘-IaTO6YMa)‘KHOE HUXHee 6enbe. Cl'le,CI,VET nsberaTb CUHTETUYECKNX mMmaTepunanos,
KOTOpbIe NN1aBATCA No4, BO3LI,EI7ICTBI/IEM BbICOKO TeMnepaTypbl.

5. He 3aKaTbiBaiiTe pyKaBa WAM MaH}KeTbl BPIOK, TaK KaK MCKPbl M Kanau ropavyero mertansna MOryT Monactb B
CKNagKu matepuana. KoHubl WTaHWH He cneayeT 3anpasanaTb B 06yBb, YTOObI UCKPbI M rOpAYMe YacTULbl He
nonanu B obyBb.

6. [laxke Npu MCNONb30BaHUWU 3aLUTHON MACKM HEOOXOAMMO TaK¥Ke HafeBaTb 3alLMTHble OYKM C BOKOBbIMMU
LWMTKaMN UM OYKK, COOTBETCTBYIOWME cTaHaapTam EN 166 n EN169, gnAa 3awmTbl rnas oT BbICOKOCKOPO CTHbIX
yacTuu.

7. Ucnonb3oBaHue 6epyLuel‘71 M HayWHWKOB npeaotBpaliaeT nonagaHne UCKP U 4actuy, ropAvYero Bo3ayxa B
YLLIHOI7I KaHaa 1 3allnulaeT Ball Cayx OT BO3,CI,€I>1CTBMF! 4Ype3mMepHOro wyma .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Cnepute 3a Tem, 4TO Bbl Aenaerte, MCﬂOﬂb3yl>lITe 3,ﬂ,paBblﬁ cmbica. He CBapMBaﬁTe, €C/11 Bbl yCTanun.

He cBapuBaliTe nog BO3AEWCTBMEM anKoOrofAd MAM  HapKOTMKOB. [lpouuTaiiTe npeaynperkaatoLLyto
MHPOPMALMIO Ha SINCTOBKAX, YTODObl onpeaennTb, He HapyLleHbl /I BallW CYKAEHUA Uau pednekcbl nog
BO34eicTBMEM NieKkapcTs. Ecin Bbl cOMHeBaeTech, He cBapuBaliTe.

Mepen Mcnonb3oBaHUMEM OCMOTPUTE BCe paboume yactu, YTobbl yoeauTbesa, YTO Ha HUX HET c/iedoB U3HOCA
nUnn nospexaeHui. Jltobble nouapanaHHble, TPECHYBLUME UAM CKONOTblE YACTU A0/KHbI BblITb HEMEANEHHO
3aMeHeHbl nepea AafbHENLLIMM UCNONb30BaHMEM, YTOObI U36eXKaTb BO3MOXKHbIX TPaBM.

HuKorga He KnaguTe Macky AN aBTOMaTUUYECKUIA 3aTEMHAOLWLMNCA GUNBLTP Ha FOPAYYHO NOBEPXHOCTD.
HuKorga He oTKpbIBaTe U He MogMUUNPYIATE aBTOMATUYECKUI 3aTeMHSAOLWMIACA GUABTP.

dTa Camo3aTeMHAIOWAACA CBApPOYHasA MacKa He 3alMuaeT OT CU/bHbIX y4apoB, B TOM 4ucne oT
WAndoBasbHbIX KPYroB.

3Ta MacKa He 3aLLUMLLAET OT B3PbIBHbIX YCTPOWUCTB U €AKUX }KUAKOCTEN.
He ncnonb3yinTe 3anacHble YacTu, OT/IMYHbIE OT YKa3aHHbIX B J@HHOM PYKOBOACTBE.

HecaHKLUMOHNPOBaHHblIE MoAMdUKALMM WM 3amMeHa JeTaneil NpuBedyT K aHHYIMPOBAHMWIO rapaHTUM WU
NoABEPrHYT ONepaTop PUCKY NOAYyYEHMS TPaBMbl.

He MCI'IOI'Ib3YVITE pacTeBopuTenn gna O4NCTKU CETKU d)vmpra NN KOMMOHEHTOB MaCKWU.

PerynapHo ounwaiiTe MNOBEPXHOCTM (GUALTPA, HE MCMNONb3yMTe CU/bHbIE YMCTALLME pacTBopbl. Bceraa
AEPXKUTE AATYMKM U CONIHEYHbIE 3/1eMEHTbI YMCTbIMW, UCMOAbL3YA 4YUCTYI0, Be3BopcoBylo candeTKy/TKaHb.
3awmianTte GUALTP OT KOHTAKTA C XKUAKOCTAMM U rpAsblo. He norpyrkaite dunbTp B BOAY.

PerynapHo 3aMeHsainTe TpeCHyBLuee/nou,apanaHHoe/McnopquHoe nepegHee 3aWMTHOE CTEKNO.

MpunoxxeHue

ABTOMATUYECKM 3aTeMHAoLLaACA CBapoO4YHaA MacCKa npeaHasHa4dyeHa AnAa 3aunTbl rnas U anua ot UCKP, 6pb|3r "

BpegHoro ynbtpaduonetosoro (YP) u uHbpakpacHoro (MK) umsnyueHun, obpasytoweroca Bo Bpems CBAPKM.

ABTOMATUYECKH 3aTEMHﬂDMMﬁCﬂ d)M/'Ipr dBTOMATU4YECKN MEHAET UBET CO CBETNONO Ha TEMHbIN npu 3aXXnraHmMu

AYyrn n CHoOBa CTaHOBUTCA CBET/1IbIM MPU NpeKpalleHNUn CBapKU.

CsapouHaa macka GEKO nogxogut ana :

® BONbLWKMHCTBO CBAapPOUHbIX Npoueccos, BkAtoYaa: MIG, MMA, TIG
¢ LLinndoska

e [Topesbl

Macka He noaxoauT AnA:

* [pouecchbl 1a3epHOM CBaPKM MAN KUCIOPOAHO-aLLETUIEHOBOM CBAapKK/pesKku
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PykoBoacTBO Nnosb3oBaTtens

NPUMEYAHME! Mepes Havyasom paboTbl CHAMUTE 3aLUUTHYHO MAEHKY C NEPEAHEro U 3aAHEero 3alMTHOIo
CTeKna.

Mepes KaxKabIM UCNONb30BaHWEM NPOBEPANTE:

* Ko3bipeK 1 0ronoebe - Ha Hannuune nospexaeHui. Npun HeobXxoaMMOCTN 3aMEHUTD.

* 3aWMTHDbIE OYKM — OYUCTUTE U 3aMEHMTE B C/IyYae LapanmH.

¢ /luyeBoii ynnotTHuTenb - Ecv NnueBoit yNNOTHUTENb MOBPEXKAEH, CYLLECTBYET BbICOKUIA PUCK 3arpasHeHun
BO34yXa BHYTPU KO3blpbKa. [poBepbTe, YTO YNIOTHUTEb HA MECTe, HEe MOPBaH M He NPOKOOT.

¢ CBapOUHbIN PunbTp - YoeanTech, YTO MHAMKATOP HU3KOro 3apAaa 6atapen He muraeT. YboeamTech, YTo AaTUMKK
Ha BHeLWHel CTOpoHe GUAbTPA YNCTbIE U OTKPbLITHI.

PerynvupoBKa ypoBHA TEMHOTbI

YpoBeHb 3aTEMHEHUA CBApOYHOro ouabTpa cneayer ycTaHaBIMBaTb
BPYYHYIO, UCMO/b3YA BHELIHMIA PEryaaTop, NoBopaynBas Pyyky Ha
COOTBETCTBYIOLLEE 3HAYeHWe 3aTemHeHus. Mpu ycTaHOBKe YpPOBHA
3aTeMHEHWA CeayinTe MHCTPYKUMAM B TabaunLe HUXe.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
OnucaHue:

SMAW - cBapKa NOKpPbITbIM 3/1€KTPOAOM

MIG (Taxenan) - cBapKa NAaBAWMMCA SN1EKTPOAOM B cpeae
WMHEpPTHOrO rasa (Taxenble MmeTanbl)

MIG (light) - cBapKka naaBAwWMMCA 31eKTPOAOM B cpefae
WHepPTHOro rasa (nerkve metannbi)

TIG, GTAW - rasoBas Bo/sib¢pamoBas Ayrosas cBapka

—
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MAG/CO2 - cBapKa nnaBALLMMCA 31EKTPOAOM B cpeae
aKTMBHOro rasa (C0O2)

SAW — ayroBas cBapKka nog ¢patocom

MnasmeHHana pe3Ka - N1a3MeHHanA pesKka

PAW - nnasmeHHas Ayrosas CBapKa
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HacTtpoiiku pexxuma wnndosaHua

Pexkum wamdoBaHMsA NO3BONAET HACTPOUTb GUALTP TaKUM
06pasom, yTobbl OH He 3aTeMHSANCA — 3TO MO3BOJIAET
MCMNO/1b30BaTb MACKy 4/1A 3aLMTbl FON0BbI BO Bpemsa paboT
no wnandoBKe MeTanna, NpyM 3TOM MMes MNOJIHbIA 0630p

30Hbl 06paboTKM.

MPUMEYAHUE! He 3abyabTe nepeycTaHOBUTL
COOTBETCTBYHOLL MM pexum paboTbl nocne
3aBeplleHna wandoBaHUA W nepes  Havyaaom
noboro gpyroro Buga pabor.

HacTpoiiku 3ageprKKu

3Ta ¢YHKUMA NO3BOAIAET PEryaMpoBaTb CKOPOCTb
nepexoga GUAbTPA OT TEMHOIO YPOBHA K CBET/IOMY.
3To obneryaet 3agadyy OAAM C YYBCTBUTE/IbHbIM
3pEHMEM, KeNnalwwWwuM CHU3UTb PUCK BHE3amnHoro
ocnenseHna nocnae cBapku. Hactpoiku o603HayeHbl:
MeanenHo (0,8 c), CpeaHe (0,4 c) u bobictpo (0,1 c).

HacTpoiiku uyBCcTBUTENBHOCTU GUABLTPA \
N

B 06bIYHbIX YCIOBUAX CBAPKM YYBCTBUTE/IbHOCTb LO/IKHA ObITb YCTaHOBNAEHA Ha Bbicokuit (HI). B ciyyae ceapku B
OY€eHb APKOM MeCTe YyBCTBUTE/IbHOCTb MACKM MOXKET ObITb CHUMKEHa. ITo AeicTBMe 0COBEHHO pekomeHAayeTcs,
KOrga HecKo/IbKO YesloBeK paboTatoT B 04HOM MecTe, YTobbl M36eKaTb aBTOMATUYECKOTO 3aTeEMHEHUA pUAbTPa B

MacCKe B C/iydae OTpa*KeHuna oyrm ot COCEAHEVI CTaHUun.

NPUMEYAHUE! Echn nocne 3axkuraHuWa OyrM macka He TeMHeeT, HeMea/eHHO MpeKpaTuTe CBapkKy M
obpaTuTecb B aBTOPM30BaAHHbIN CEPBUCHbBIN LLEHTP.
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CBapoYyHbIN Wnem ocHaweH ¢yHKumeln TEST, KoTopasa NO3BONAAET MPOBEPUTL COCTOAHMUE
raweHuns ceetodMnbTpa aBTO3aTEMHEHMA. [NA akTMBaumm GyHKUMM TEST HaxKMUTE KHOMKY
«TEST». CBeTOPUNLTP aBTOMATMYECKM 3aTEMHUTCA B COOTBETCTBUM C MapaMeTpamu,
YCTAHOBAEHHbIMU Ha duUAbTpE.

TEST|

OnucaHue c60pPKKU U peryIMpoBKU MacKu

CHMUMUTE neHTy U pa3bepuTe ee, KaKk NMOKa3aHO Ha
puUcyHKe 1:

Puc. 1.
CHMMUTE MACKYy M CNOXMUTE OronoBbe, Kak
NOKAa3aHO Ha PUCYHKe 2:

3aTArMBaHue

ocnabneHue

O6U.I,aﬂ OKPYXXHOCTb 0OrosioBbA o0Onepatopa MOXET 6bITb yBe/In4eHa Wan ymeHblleHa C MNOMOLbIO PY4YKH,
paCHOﬂO)i(eHHOVI Cc3aam oronosbA. MNpaBunbHaa peryinpoBKa OKPY*KHOCTU OF0N0BbA - 3TO Korga CBapOHHbIVI wnem
He CnagaeT C ro210Bbl ONepaTtopa, a OroJ1I0Bbe HE OKAa3blBAET YpeE3IMEPHOIro AaBNneEHUA. (PVICVHOK 3)

Mcnonb3yliTe BEPXHIOK 3aCTEXKKY, YTOObI OTperyMpoBaTb

///O 000000000 o 000000 O ry6MHY MOCaAKM MacKM — PacCTOAHME OT MaKYLKM A0

ypoBHSA rnas. (PUcyHok 4)

OcnabbTe GUKCUMPYIOLWYHO FalKky Ha KpoHLWTelHe, YTobbl OTPEery/iMpoBaTb PacCTOAHME MeXAY KO3bIPbKOM M
BalWIMM IMLOM B OMYLLEHHOM MOOXKEHUN. 3aTem ocnabbTe GUKCMPYIOLLYHIO FaKy Ha APYroi CTOPOHe Ko3blpbKa U
nepemecTuTe Kosblpek 6anKe MAM ganblue OT Bawero Anua. 3aTaHuUTe GUKCUMpPYIOLWLME FalKKn, Kak TONbKO Bbl
3aKOHUYUTE perynmpoBky. (PUcyHOK 5)
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OTperynnpynte yrosn HakAoOHa KanowoHa, USMEHUB NoJioXKeHne wtndTta. OcnabbTe raiiku KpenieHms oronosbA.
N3meHUTe HAaCTPOMKK yrna, USMEHMB NONOXKeHUe WTMdTa B OAHOM U3 OTBEPCTUI KpenaeHus. LUTudTbl 40AXKHbI
6bITb PACMOIOXKEHbI CUMMETPUYHO APYT 4PYry. 3aTAHUTE rakun KpenaeHusa. (PUCYHOK 6)

®PuUnbTp NUTaHUA

. LowBal

Ecan nHamMKaTop HUM3KOro 3apaga 6aTaper HaYMHAET MUTATb KPACHbIM LLBETOM, HEMeaNeHHO
npeKkpaTuTe MUCMNoJIb30BaHNE CBAPOYHOM MaCKM U 3ameHuTe nntmesyto batapeto (CR2450) Ha
HOBYIO, KaK MOKa3aHO Ha CXxeMe HUMKe.

TexHUYEeCKue XxapaKTepucTUKm

ConHeyHas baTapen C aKKyMynaTOpom (He

MCTOYHMK NUTaHuA

nepesapsaxaemas)
HoMWHanbHaA eMKOCTb MTUEBOM baTapeun 600 mAY
CmeHHan 6aTapesn Oa
Paboyasa TemnepaTypa -5°C po 55°C
MNoTepAa co3HaHWA B COCTOAHMWU NOKOA ANH4
YpoBeHb TEMHOTbI ONH5~9 / 9~13
3awwmra ot YO/UK-nsnyveHms no ANH 13
Pasmep nona 3peHns 100x93mm
Pasmep ¢ounbTpa 133 x 114 x 10 mm
Bpems oTKAUKa 1/10,000C

HeXHocTb

NNaBHO peryanpyemblii

Bpema 3aaeprKkun

0,1C/0,4C/0,8C

KonnyecTtso gaTynKkos Ayru 4
MaTepunan macku MonnnponuneH
TecT [a
NHankaTop 3apsaaa batapeu [a
PyHKUMA wandosaHUA Ja
Pe3ka [a
BE/ HET
OnTUyecknin Knacc cornacHo ctaHaapty EN379 1/1/1/2
MexaHunyeckaa NPoOYHOCTb cornacHo ctaHaapTy EN175 b

( ]
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(E%EK ' DEKNAPALMA COOTBETCTBUA EC c €

MocneagHue gse undpbl roga mapkuposkn CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 PagomcKko

CO BCeil OTBETCTBEHHOCTbIO 3asB/1At0, 4To: CaMO3aTEMHAIOWAACA CBapOYHaA Macka ¢ 6onbwmnm 3abpanom
Tun: GO1880

Mogpgenb: LYG-17

cooTBeTcTBYeT TpeboBaHUsAM EBponeiickoro napnameHTa n Coseta:

2016/425 ot 9 mapta 2016 r. 0 cpeAcTBax MHAMBMAYANbHOM 3aWmTbl U oTMeHe [npektusbl Coseta 89/686/E3C
COOTBETCTBYET TPebOBaHUAM CneayroLLMX FAPMOHU3MPOBAHHbIX CTaHAAPTOB:

EN175:1997

cootBeTcTBYeT ceptudmkaty Tuna EC Ne C3129.1MEIXIN ot 26.09.2020 r., BblAaHHOMY:

ECS EBponeiickaa CeptudukaumoHHaa Cnyxxb6a rméX

Apgpec: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, CtpaHa: lepmaHus

TenedoH: +49 (7361) 9757396 / dakc: -

dneKkTpoHHasA noyta: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Beb-caint: www.ecs-eyesafe.de
NaeHTUPMKALUNOHHbBIN HOMEP YNOAHOMOYEHHOro opraHa: 1883

HacrtoAwasa Jexknapauma o cootsetctsumn EC cTaHOBMTCA HeAENCTBUTENIbHON, eCan u3genme 6bi10 MU3MEHEHO Uan
nepepaboTaHo 6e3 cornacua NnpomsBoanUTENA.

OTBETCTBEHHOCTb 3a NOArOTOBKY M XpaHEeHWe TEXHUYECKON AOKYMEHTaL MM BO3iaraeTca Ha:
Napuca Kosanbumk, Kutaus, yn. Cneiceposa 3, 97-500 PagomckKo.

KetnuH, 26.09.2022 Jlapuca Kosanb4yuk
MecTo n gaTa Bblaauu Nma, pamununs n gonxKHOCTb YNOAHOMOYEHHOTO /1ML
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((‘EIEKO@ OEKNTAPALMSA COOTBETCTBMSA EC c €

MocnenHune age undpbl roga mapkmposku CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Pagomcko

3anB/AET CO BCEW OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO: ABTOMATUYECKUIA CBapoUHblii dunbtp moaenu: LYSOOF gasa
macku Tuna: G01880

cooTBeTcTBYeT TpeboBaHnAM EBponelickoro napnameHTa n CoseTa:

2016/425 ot 9 mapta 2016 r. 0 cpeacTBax MHAMBUAYaNbHOM 3aWMTbl U OTMeHe JupekTnsbl Coseta 89/686/E3C
cooTBeTcTBYeT TpebOBaHNAM CneayoWwnX rapMoOHU3UPOBAHHbIX CTaHA4APTOB:

EN379:2003+A1:2009

cootBeTCcTBYET ceptTnudumkaty Tuna EC Ne C3471.1MEIXIN o1 24.03.2022 r., BblAaHHOMY:

ECS EBponeiickas CeptudpmKaumoHHaa Cnyxxba rmeéX

Apgpec: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, CtpaHa: l'epmaHus

TenedoH: +49 (7361) 9757396 / dakc: -

dneKkTpoHHasA noyta: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Beb-caitt: www.ecs-eyesafe.de

NaeHTUPMKaLMOHHbI HOMeP YNOJIHOMOYEHHOro opraHa: 1883
Hactosawas [eknapauma o cooteeTcTBun EC CTaHOBUTCA HEAEUCTBUTENIBHON, eciv usgenme 6bl1o USMEHEHO UK

nepepa60TaHo 6e3 cornacus npounssoguTenAa.

OTBETCTBEHHOCTb 33 NOArOTOBKY M XPaHEHWE TEXHUYECKON AOKYMEHTaL MM BO31araeTca Ha:
Napuca KoBanbumk, Kutaus, yn. Cneiceposa 3, 97-500 PagomckKo.

KetnuH, 26.09.2022 Jlapuca Koeanv4uk
MecTo 1 gaTa Bblaauu damunma, UMA 1 AOMKHOCTb YNOJIHOMOYEHHOIO AnLa
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G01880
LYG-17

Camo3saTemHIOl04a 3BaploBasibHa MacKa

OpwuriHanbHWIA NnepeKknag, iHCTPYKL,ii

Camo3atemHI0oBa/IbHA 3BapoBa/ibHAa MacKa

YBATA!
MpoumnTaliTe Lo iIHCTPYKLiO Nepen BUKOPUCTaHHAM i 36epexiTsb ii 4158 NoAanbloro BUKOPUCTaHHSA NPUCTPOIO.

BurotosneHo ana:
ToBapucTteo 3 o6mexxeHolo0 BignosiganbHicTio GEKO Sp.k.
KitniH, Byn. Cnenposa 3,
97-500 PapgomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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BCTYN

[OAKyemo 3a npuabaHHA camo3aTeMHIOHUYOI 3BaploBanbHOI Macku GEKO Ta 3a gosipy. La iHCTpyKuisa micTuTb
iHbopmaLito npo npasuia 6esnekn Ta NOPAAOK eKcnayaTaLlii Ta 06cnyrosyBaHHA 061agHaHHA. Nepes noYaTKom
pob0TN yBaXKHO MNpoOYUTaMTE IHCTPYKUito. 3b6epiraiTe iHCTPYKUitlO, Wo6 Yy ManbyTHbOMy BWM MOFIU
BUKOPUCTOBYBATM BKA3iBKK, LLLO MICTATbCA B Hill. BUpOOHUK He Hece BiAMNOBIAA/NbHOCTI 3a HellacHi BunagKku abo
NOLWKOAKEHHS, CNPUYMHEHI HEAOTPMMAHHAM UMX iIHCTPYKLIN 3 eKcnayaTaLii Ta npasua 6esneku.

Yca iHbopmaLia Ta TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN, LLO MICTATbCA B Wil Nybnikauii, 6a3yoTbca Ha NOTOYHIM iHbopmauiji,
OOCTYNHIA Ha MOMEHT BUXOAY B ApYK. Mu 3anunwaemo 3a coboto npaBo BHOCUTM 3MiHW B Byab-AKMI Yac 6e3
nonepeaKeHHa abo 30608’A3aHb.

*oaHa yacTuHa uiei nybikauii He moxe byTu BigTBOpEeHa 6e3 NMcbMOoBOro A03Boy. Lleli nocibHUK cnif BBaXkaTu
NOCTIMHOI YaCTUHO MNPUCTPOIO Ta CYNPOBOAMKYBATU MOr0, AKLLO BiH Byae nepenpoaaHuii.

IHpopmauia npo 6e3neKy

NPUMITKA! [inqa 3BaptoBanbHUX POBIT MOXKHA BUKOPUCTOBYBATU TiZIbKM KacKM 3 BCTAHOBAEHUM iNbTPOM i
3aXMCHUM CK/IO0M. 3abOPOHAETLCA BMKOPUCTOBYBATM LUOAOM 3 MOLUKOAKEHMMMU LUOJIOMOM, FOSIOBHUM
ybopom, ¢pinbTpom Ta/abo 3aXMCHUM CKAOM.

1. MacKy MOHa BUKOPUCTOBYBATU ANLLIE NICAA 03HANOMAEHHA 3 LLIEI iIHCTPYKLELD.

2. Tpumaitte pitert nogani. Hikonn He MoXKHa gonyckatu Aaited Ao pobodyoi 30HM. He possonsite im
KOPUCTYBATUCA LLIEKD MACKOL0.

3. OparanTecs HaneXHUM YMHOM. He HOCITb BinbHMI oaAr abo npuKpacu. TpumalTe BOIOCCA, OLAT | PYKAaBUYKM
nogani Big pyXoMmux 4acTuH.

4. 3axucHe obnagHaHHA Ma€E BaXk/IMBE 3HAYeHHA ANA 3aXUCTy Big4 BM/AMBY TENNOBOrO BUMPOMIHIOBAHHA Ta
YaCTMHOK rapA4Yoro MeTany, WO YTBOPHOITLCA Mig 4Yac 3BaploBaHHA. Lle BKAovae B cebe OCHOBHMWIA
BOFHE3aXUCHWUI i WKIPAHMI 04Ar, WMTOK ans 061M4YA, 3aXMCHi OKYAAPK, B3YTTS, reTpu, PyKaBMUUYKM Ta PyKaBM.
PekomeHAyeTbCA MiLHA Ta BOrHecTiMka 6aBoBHAHA 6inn3Ha. Cnig yHUKATU CUMHTETUKM, AKa NAaBUTbCA Nif
BMNJIMBOM BMCOKOI TemnepaTypu.

5. YHUMKaliTe 3aKouyyBaHHA pyKaBiB abo MaHMKeTiB LITaHiB, OCKiZIbKM iCKPU Ta Kpanai rapayoro mMeTtany MOXKyTb
noTpanuTu B CKNAAKM MmaTepiany. KiHuUi WTaHMH He MOXKHa 3anpaBaATU y B3yTTA, W06 YHUKHYTU NOTPaNAAHHA
iCKOp i rapAYnX YaCTUHOK Y B3yTTA.

6. HaBiTb nig Yyac HOCIHHA WMTKA A1a 06144 HEOBXiAHO TaKOX HOCUTU 3aXWUCHI OKYAApPKU 3 BIYHUMK WMTKaMMU
abo oKkynapwu, Wo BignosigatoTb ctaHaaptam EN 166 i EN169, wob 3axucTutM odi Bif, BMCOKOLLBUAKICHMX
YACTMHOK.

7. BMKOPUCTAHHA BYLUHWX 3aTUYOK i HaBYLUHMKIB 3anobirae NOTPaniAHHIO iCKOP i YaCTMHOK rapA4Yoro nosiTpA B
CNYXOBWM NpoXia i 3ax1La€e BaLl CAyX Bif BNAMBY HaAMIPHOrO LWyMy .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

CnigKyliTe 3a TUM, WO BK pobuTe, KepyiTecs 340p0BUM ry340M. He 3BaploiiTe, KOAWM BU BTOMUIUCA.

He 3BaptoliTe B CTaHi anKoro/fibHOro abo HAPKOTMYHOrO Cn'AHIHHA. [lpounTailTe nonepesKyBasbHY
iHpopMmaLito B NCTiBKaX, LWOO BU3HAYNTK, YN He MOPYLLYIOTLCA AiKM Bali 34aTHICTb cyantn abo pednekcu.
AKLLLO CyMHiBa€ETeCs, He 3BaploiTeE.

OrnsHbTe BCi poboui YaCTUHM nepes, BUKOPUCTAHHAM, WO6 nepeBipuTn, UM HEMAE HA HUX O3HAK 3HOCYy abo
noLwKoAXKeHb. byab-aKki nogpanaHi, TpicHyTi abo ckoneHi geTani HeobxiaHO 3aMiHUTKU Be3nocepeaHbO nepes
NoAasiblUMM BUKOPUCTAHHSAM, LWOO YHUKHYTU MOXKIMBUX TPABM.

Hikon He cTaBTe Macky abo aBTO3aTeMHI0BaIbHWUI GiNbTP HA rapAavYy NOBEPXHIO.
Hiko/n He BigKpuBaliTe Ta He 3MiHIOMTE iIbTP aBTOMATUUYHOIO 3aTEMHEHHS.

LA 3BaptoBanbHa MacKa 3 aBTO3aTEMHEHHAM He 3aXWULWAE Bif CUAbHUX yAapiB, Y TOMY 4YMCHi Big
WwAnipyBanbHUX KPyris.

LA macka He 3axumLae Big, BMOYX0BUX NpUCTPOiB abo KOPO3iMHUX pPiguH.
He BMKOpWCTOBYMNTE 3aNacHi YaCTUHU, OKPIM TUX, LLLO BKa3aHi B LLbOMY MOCIOHMKY.

HecaHKuUioHOBaHi moamdiKauii Ta 3amiHM 4YacTMH NpM3BeAyTb A0 aHY/NOBAHHA rapaHTii Ta nigaaayTb
onepaTopy pU3MKy TPaBMyBaHHS.

He BMKOPUCTOBYITE PO3YUHHWUKMN AN OUNLLEHHSA CiTKM GinbTpa abo KOMMOHEHTIB MaCKM.

PerynapHo ouuwaiite noBepxHi inbTpiB, HE BUKOPUCTOBYUTE CU/bHI YNCTAYI PO3UYMHKU. 3aBKAW TpUMalTe
JATYMKM Ta COHAYHI HaTapei YMCTMMMK, BUKOPUCTOBYHOUM UYMCTY CepBETKY/TKaHMHY 6e3 Bopcy. 3axuilanTte
dinbTp Big KOHTAKTY 3 piguHamu Ta 6pyaom. He 3aHypioiiTe dinbTp y BOAY.

PerynapHo 3amiHiolTe TpicHyTe/nogpanaHe/3 aAMKamu nepeaHe CKo.

3aCTOCyBaHHA

3BaptoBasibHa MAcKa 3 aBTOMAaTUYHMM 3aTEMHEHHAM MPU3HAYeHa ANA 3aXMUCTy BalLMX o4yel i 06aumyus Big ickop,

6pu30K i WwkKigameoro ynbrpadionetosoro (YP) ta iHppauepsoHoro (1Y) BUNPOMIHIOBAHHSA, WO BUHWMKAE Mig, Yac

3BaptoBaHHA. ¢'ianp aBTOMATMYHOIO 3aTEMHEHHS aBTOMATMYHO 3MIHIOE CBIT/IMM Ha TEMHUN, KON 3aNatoeTbCA

ayra, i NnoBepPTaAETLCA A0 CBIiTN0rO, KON 3BaproBaHHA NPUNNHAETDLCA.

3BaptoBasbHa Mmacka GEKO nigxoauTtb ans :

e binbwicTb Npouecis 3BaptoBaHHA, BKAoYatouun: MIG, MMA, TIG

¢ LLinidyBaHHA

¢ [opisun

Macka He nigxoguTb ansa:

¢ [lpouecu nasepHOro 3BaptoBaHHA abo KMCHEBO-aLUEeTU1eHOBOIo 3BapIOBaHHFI/pi3aHHﬂ
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MNocibHUK KopucrtyBaua

NPUMITKA! Mepes no4aTkom pob0OTU 3HIMITb 3aXMCHY MJIBKY 3 NEPEAHbOrO i 3aAHbOr0 3aXMCHOTO CKANa.

Mepepn, KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipsaiTe:

¢ Ko3upoK i ronoBHuit y6ip - Ha nowKogKeHHsA. MNpu HeobxigHOCTI 3aMiHITb.

* 3aXMCHi CKNa - O4nCTITb, Y pa3i NOAPANMH 3aMiHITb.

¢ JlnuboBe yLLiIbHEHHA - AKLLO /IMLbOBE YLiIbHEHHA NOLWKOAXKEHO, iICHYE BUCOKUIN PU3KK 3abpyAHEHHA NOBITPSA
BCepeauHi Ko3MpKa. MepesipTe, UM YLLINbHIOBAY HA MiCL,i, Y4 HE NOPBaHMIN YM NepdOpPOBaAHUIA.

¢ 3BaploBa/sibHUiT GiNbTP - NepeKkoHalTecs, WO iHANMKATOP HM3bKOro 3apsaay batapei He 6aumae. MepesipTe, Umn
OATYMKM HA 30BHILLHIM CTOPOHI dinbTpa YNCTI Ta BIAKPUTI.

HanawTyBaHHA piBHA 3aTeMHEHHA

PiBeHb 3aTeMHeHHA 3BaptoBa/sibHOro oiNbTpa BCTAHOB/KETLCA
BPYYHY 33 [OMNOMOrOK 30BHILIHBOTO peryaatopa, MNoBepTaryuu
PYYKY Ha BigNoBigHE 3HAYEHHA 3aTeMHEHHA. BCTaHOBAIOKOYM piBEHDb
3aTEMHEHHA, AOTPUMYMTECH IHCTPYKLM y Tabanui HUKYe.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 2,5 10 20 40 a0 125 175 225 275 350 450

Weldlng process ‘ 100 150 200 250 300 400 H00
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
onuc:

SMAW - 3BaptoBaHHA NOKPUTUM eNeKTPoA0M

MIG (heavy) - 3BaptoBaHHA
iHepTHOMY rasi (Ba*Kki meTanu)

NNaBKMM enekTpoaom B

MIG (light) - 3BaptoBaHHA NAaBKUM eNeKTPOAOM B iHEPTHOMY
rasi (nerki metanu)

TIG, GTAW - rasoBe Ayrose 3BaptoBaHHs Bobdpamom

—
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MAG/CO2 - 3BaploBaHHA MNAaBKMM €EeKTPOAOM B
aKTMBHOMY rasoBomy ekpaHi (CO2)

SAW - 3BaptoBaHHA nig dpatocom

PAC - nhaamoBoO-4yrose pi3aHHA

MAB - nnasmoayrose 38aploBaHHA

—t
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HanawTyBaHHA pexxumy wnipyBaHHA

Pexxum wnipyBaHHA [03BONSE HanawTyBatTh GinbTp Tak,
wob BiH He NMOTEeMHIB - Le A03BOJISE BMKOPWUCTOBYBATH
MacKy A1a 3axucTy rofIoBM Mig, yac wiidpyBaHHA meTany,
Matoum NpU LbOMYy NOBHUIN OrNAL 30HN 0BPOBKMU.

MPUMITKA! He 3abyabTe CKUHYTWM BignoBigHWM
pexum poboTu nicns 3aBeplleHHa wWaidpyBaHHA Ta
nepeg, no4aTKomM byab-AKNX iHLWKX BUAiIB POBIT.

HanawtyBaHHA 3aTPUMKHU

Ua ¢yHKuia pno03BONAE perynoBaty  WBMAKICTb
nepexoay ¢inbTpa Big TEMHOro A0 CBIT/IOrO piBHA. Le
nonerwye poboTy NogaAM 3 YyTAMBMM 30POM, AKi
XOUYTb 3MEHLUNTU PU3UK PaNTOBOro 3acCainaeHHA
nicna 3BaplOBaHHA. MapameTpum NO3HaueHi:
MosinbHuin (0,8 c), Cepeanini (0,4 c) i Weuaknin (0,1

N\

HanawrTtyBaHHA yyTausocTi pinbrpa

Y 3BMYalHMX YMOBaxX 3BaptoBaHHA YyTAUBICTb NOBMHHA 6yTK BcTaHoBAeHa Ha High (HI). Y pasi 3BaptoBaHHA B Ayxe
OCBIT/IEHOMY MiCLi YYTAMBICTb MACKM MoXKe OyTM 3HMMKeHa. Ls pia 0cobnmMBo peKoMeHAYETbCsA, KOAU KifbKa
ntogen npauoroTb B O4HOMY Micli, LWO6 YHUKHYTU aBTOMATUYHOTO 3aTeMHeHHA ¢ifbTpa B LWOAOMI B pasi BiooutTa

AYTY, Wo ae Bif CycCigHboi cTaHuji.

NPUMITKA! AKwo Kacka He NOTeMHiNa micna 3anaatoBaHHA AyrM, HeraHO MPUMMHITL 3BAPIOBAHHA Ta
3BEPHITbCA A0 aBTOPU30OBAHOrO CEPBICHOMO LLEHTPY.
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3BaptoBasibHUI WnemM ocHalweHuin ¢yHKuieto TECT, AKa A03BONAE NEPEBIPUTU CTAH rACiHHA
aBTo3aTeMHtoBanbHoro ¢inbrpa. Wob aktnsysatn dyHKuUito TECT, HaTUCHITb KHOMKY «TECT».

TEST| i o . . . .
®inbTp aBTOMATMYHO TEMHIE BiANOBIAHO A0 NapaMeTpiB, BCTAHOBAEHUX Ha GinbTpi.

Onuc cknapaHHA Ta HanawTyBaHHA MACKu

3HiMiTb pemiHelb i po36epiTb M0ro, AK NOKa3aHo Ha
MantoHKy 1:

Puc. 1. N
3HIMITb MacKy Ta CKNagiTb NOB’A3KY, AK NOKa3aHo
Ha MaJIloHKy 2:

3aTAryBaHHA

po3nyLwyBaHHA

3aranbHy OKPYHiCTb Haronis’a onepatopa MOXKHA 36inbWMTM abO 3MEHWWUTM 33 [AOMOMOIFOK  PYYKM,
pPO3TallOBaHOI Ha 3afHiM 4YacTUHiI Haronis’sa. lpaBuAbHE HaNALITYBaHHA OKPYXKHOCTI orofiB's - ue Koau
3BAPOBA/IbHUIA LLIOIOM He CMaZaE 3 F0/1I0BM OMNepaTopa i orois'a He CTBOPHOE HAaAMIPHOTO TUCKY. (MantoHOK 3)

e BuKopucToByiiTe BepxHIO 3acTibKy, LWo6 siaperynosatu

’ rMMBUHY NOCaAKM MaCKM - BiiCTaHb Bif, MaKiBKM A0 PiBHA
foooooecdsel| o 0000000/ oueli. (ManioHok 4)

MocnabTe Qikcyrouy raky Ha KpOHLUTEWHI, WOo6 BigperyntoBaTh BiACTaHb MiXK KO3MPKOM i BaliMm 06AMYYsAM Y
onyuieHoMy MoJioXKeHHi. MoTim nocnabTe dikcytouy raliky 3 iHWOro 60Ky KO3MpKa Ta NepPeMmMIcTiTb KO3UPOK BnKUe
abo aani Big Baworo 061mMuuA. 3aBepLUNBLLIN PErytOBaHHA, 3aTAMHITL CTONOPHI raiikn. (MantoHoK 5)
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BigperynioiiTe KyT Haxuay KanoTa, 3MIHIOOYM MNONOXKEHHA WNUAbKW. Mocnabte ralikm KpinaeHHA FO/JI0BHOrO
ybopy. 3MiHiTb HanalwTyBaHHA KyTa, 3MiHMBLUM MOJIOXKEHHA WTUPTA B OAHOMY 3 MOHTaXKHMX 0TBOpIB. LLUNnabKkn
NMOBMHHI PO3TALIOBYBATMUCA CUMETPUYHO OOUH OAHOMY. 3aTATHITb FalKK KpinaeHHA. (MantoHOK 6)

[Drxepeno XKusneHHA PinbTpa

Konu iHaMKaTop HM3bKOro 3apsaay 6aTtapei noYnHae 6aMmMaT YepPBOHUM, HEFAMHO NPUNUHITL
BUKOPUCTAaHHA 3BaploBasibHOI MacKM Ta 3aMiHiTb niTiesy 6atapeto (CR2450) Ha Hosy
BiANOBIAHO 40 CXEMU HUXKYE.

. LowBal

TexHiuHa cneyundikauin

BnoK XuBneHHA

CoHsAYHa 6aTapes (He nepesapagKaeTbea)

HomiHanbHa emHicTb niTieBoi 6aTapei 600 mAr
3MiHHMI akyMynsaTop TakK

Poboua Temnepatypa Big -5°C po 55°C
Bigno4YMHOK 3aTeMHEHHA DIN4

PiBeHb TempAByu

DIN5~9 / 9~13

Y®/IY 3axuct

BignosigHo go DIN 13

Po3mip nons 3opy 100x93 mm

Po3mip dinbTpa 133 x 114 x 10 mm
Yac Bigryxky 1/10 000S

HixHicTb NAABHO PErynoeTbeA

Yac 3aTpumkm

0,15S/0,45/0,8S

KinbKicTb Ayrosmx gaTymkis 4
Martepian macku MoninponineH
Tect TakK
IHoMKaTop 3apaay batapei TakK
@DyHKUiA wnidyBaHHA TakK
HapisKka TakK
LED HI
OnTUYHMIA Knac 3rigHo ctaHaapTy EN379 1/1/1/2
MexaHiyHa CTiMKicTb 3rigHo cTaHaapTy EN175 b
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'céuEKO@ LOEKNAPALIA BIANOBIAHOCTI €C c €

[Bi ocTaHHi undpn poky mapkysaHHA CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

3 NOBHOIO BiANOBiAaNbHICTIO 3aABAsE, Wo: Camo3aTeMHIOBaibHa MacKa A4/1A 3BaploBaHHA 3 BE/IMKUM
KO3UpPKOM

Tun: GO1880

Mopenb: LYG-17

BiAnoBigae Bumoram €sponencbkoro MNapnameHTy Ta Pagu:

2016/425 sig, 9 6epesHa 2016 poky npo 3acobu iHAMBIAYaNbHOrO 3aXMCTy Ta CKacyBaHHA [dupextusu Paam
89/686/€EC

BiANOBiAAE BMMOraM HaCTYNMHUX raPMOHI30BaHNX CTaHAApPTIB:

EN175:1997

Bianosigae ceptnoikaty tny EC Ne C3129.1MEIXIN Big 26.09.2020, BugaHomy:

ECS European Certification Service GmbH

Apgpeca: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, KpaiHa: HimeuyunHa

TenedoH: +49 (7361) 9757396 / dakc: -

EnektpoHHa agpeca: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Beb-caint: www.ecs-eyesafe.de
loeHTUdIKauiiHNIA Homep HOTUIKoBaHOro opraHy: 1883

Us Oeknapauis BignosigHocTi EC cTae HegilicHOtO, SKW,0 BMPib 3miHeHO abo nepepobieHo 6e3 3roan BUPOOHMKa.

3a opopmneHHA Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaLii Bianosiaae:
Napwuca KoBanbuuK, KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 26.09.2022 Jlapuca Kosanv4uk
Micue i gara smaaui Mpi3BuLLe, im'A Ta Nocaaa yNnoBHOBAXKeHOi ocobu
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((‘EuEKO@' OEKNAPALLIA| BIAMNOBIAHOCTI €C c €

[Bi ocTaHHi umdpn poky mapkyBaHHa CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

3 NOBHOIO BiANOBiAaNbHICTIO 3aABAA€, Wo: Moaenb aBTOMaTUYHOro 3sapioBanbHoro ¢inbtpa: LYSBOOF ana
T™MNy macku: G01880

Bignosigae Bumoram €sponericbkoro MNapnameHty Ta Pagu:

2016/425 sig, 9 6epesHa 2016 poky npo 3acobu iHAMBIAYa/NbHOrO 3aXMCTy Ta CKacyBaHHA [MpeKTnsu Paam
89/686/€EEC

BiNOBIAAE BUMOram HaCTYMHUX rAPMOHI30BaHUX CTaHAAPTIB:

EN379:2003+A1:2009

Bianosigae ceptnoikaty tuny EC Ne C3471.1MEIXIN Big 24.03.2022, BugaHomy:

ECS European Certification Service GmbH

Appeca: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, KpaiHa: HimeyunHa

TenedoH: +49 (7361) 9757396 / dakc: -

EnektpoHHa agpeca: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Beb-caitt: www.ecs-eyesafe.de

laeHTUdIKaLinHNn Homep HoTUdiIKoBaHOro opraHy: 1883

Us Oeknapauis sBignosigHocTi EC cTae HegilicHOLO, AKLLO BUPi6 3miHeHO abo nepepobaeHo 6e3 3roan BUPOOHMKaA.

3a opopmneHHA Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKYMeHTaLl Bignosiaae:
Napwuca KoBanbuuK, KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 26.09.2022 Jlapuca Kosanb4uk
Micue Ta gata Buaaui MN.I.6., nocaga ynosHoBa*keHoi ocobu
( )|
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G01880
LYG-17

Savaime tamseéjanti suvirinimo kaukeé

Originalios instrukcijos vertimas

Savaime tamseéjanti suvirinimo kauke

ATSARGIAI!
Pries naudodami perskaitykite $j vadovg ir iSsaugokite jj tolimesniam jrenginio naudojimui.

Pagaminta:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa g. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSIJA
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Dékojame, kad jsigijote GEKO savaime tamséjancia suvirinimo kauke ir u? pasitikéjima. Siame vadove pateikiama
informacija apie jrangos naudojimo ir prieziliros saugos taisykles ir procediras. Pries pradédami dirbti, atidZiai
perskaitykite vadova. ISsaugokite vadovg, kad ateityje galétuméte naudotis jame pateiktomis instrukcijomis.
Gamintojas neatsako uz nelaimingus atsitikimus ar Zalg, atsiradusig dél Sios naudojimo instrukcijos ir saugos
taisykliy nesilaikymo.

Visa Siame leidinyje esanti informacija ir specifikacijos yra pagrjstos dabartine informacija, turima spaudos metu.
Mes pasiliekame teise bet kuriuo metu atlikti pakeitimus be jspéjimo ar jsipareigojimo.

Jokia $io leidinio dalis negali biti dauginama be rastisko leidimo. Sis vadovas turéty biti laikomas nuolatine
prietaiso dalimi ir turéty bati pridedamas, jei jis perparduodamas.

Saugos informacija

PASTABA! Suvirinimui galima naudoti tik Salmus su jmontuotu filtru ir apsauginiu stiklu. Draudziama
naudoti $almg su paZeistu salmu, galvos apdangalu, filtru ir/ar apsauginiu stiklu.

1. Kauke galima naudoti tik perskaicius $ig naudojimo instrukcijg.
2. Saugokite vaikus. Vaikai niekada neturéty bati jleidZiami j darbo zong. Neleiskite jiems naudoti Sios kaukeés.

3. Apsirenkite tinkamai. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Plaukus, drabuZzius ir pirstines laikykite toliau
nuo judanciy daliy.

4. Apsauginés priemonés yra bltinos norint apsisaugoti nuo Silumos spinduliuotés ir suvirinimo metu
susidaranciy jkaitusiy metalo daleliy poveikio. Tai apima pagrindinius ugniai atsparius ir odinius drabuZius,
veido skydelj, apsauginius akinius, batus, antblauzdzZius, pirStines ir rankoves. Rekomenduojami patvaras ir
ugniai atsparis medvilniniai apatiniai. Reikéty vengti sintetiniy medZiagy, kurios tirpsta veikiant aukstai
temperaturai.

5. Stenkités nevynioti rankoviy ar kelniy rankogaliy, nes j medZiagos klostes gali patekti kibirksciy ir jkaitusiy
metalo laseliy. Kelniy klesniy galy negalima kisti j batus, kad j batus nepatekty kibirkstys ir karStos dalelés.

6. Net ir dévint veido skydelj, taip pat turi bati dévimi apsauginiai akiniai su Soniniais skydeliais arba akiniai,
atitinkantys EN 166 ir EN169, kad apsaugoty akis nuo dideliu greiciu sklindanciy daleliy.

7. Naudodami ausy kistukus ir ausines apsaugokite nuo kibirksciy ir karsto oro daleliy patekimo j ausies kanalg ir
apsaugokite klausg nuo per didelio triukSmo poveikio .
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Stebékite, kg darote, vadovaukités sveiku protu. Nevirinkite, kai esate pavarge.

Nevirinti apsvaigus nuo alkoholio ar narkotiky. Perskaitykite jspéjamajg informacijag informaciniuose
lapeliuose, kad nustatytumeéte, ar vaistai nepablogina jlsy sprendimo ar refleksy. Jei abejojate, nevirinkite.

PrieS naudodami patikrinkite visas darbines dalis, kad pamatytumeéte, ar jose néra susidévéjimo ar pazeidimy.
Bet kokias subraizytas, jtrakusias ar suskilusias dalis reikia pakeisti pries pat naudojima, kad bity iSvengta
galimy suzZalojimy.

Niekada nedékite kaukés arba automatiskai tamséjancio filtro ant karsto pavirsiaus.

Niekada neatidarykite ir nekeiskite automatiskai tamséjancio filtro.

Si automatiskai tamséjanti suvirinimo kauké neapsaugo nuo stipriy smugiy, jskaitant $lifavimo diskus.
Si kauké neapsaugo nuo sprogstamujy jtaisy ar koroziniy skysciy.

Nenaudokite kity nei nurodyta Siame vadove atsarginiy daliy.

Dél neleistiny modifikacijy ir atsarginiy daliy garantija nebegalioja, o operatoriui kyla pavojus susizaloti.
Nenaudokite tirpikliy filtro ekranui ar kaukés komponentams valyti.

Reguliariai valykite filtry pavirsSius, nenaudokite stipriy valymo tirpaly. Visuomet laikykite jutiklius ir saulés
elementus 3varius, naudodami $varig, plkuotg servetéle / skudurélj. Saugokite filtrg nuo sglycio su skysciais ir
neSvarumais. Nenardinkite filtro j vanden;.

Reguliariai keiskite jtrikusj / subraizytg / jdubusj priekinio dangtelio stiklg.

Automatiskai tamsinanti suvirinimo kauké skirta apsaugoti akis ir veidg nuo kibirksciy, pursly ir kenksmingos

ultravioletinés (UV) ir infraraudonosios (IR) spinduliuotés, atsirandancios suvirinimo metu. Automatiskai

tamséjantis filtras automatiskai pasikeicia iS Sviesaus j tamsy, kai nutrenkiamas lankas, ir grjzta j Sviesa, kai

suvirinimas sustabdomas.

GEKO suvirinimo kauke tinka :

¢ Dauguma suvirinimo procesy, jskaitant: MIG, MMA, TIG

e Slifavimas

e |pjovimai

Kauké netinka:

e Lazerinio suvirinimo arba deguonies-acetileno suvirinimo/pjovimo procesai
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Vartotojo vadovas

PASTABA! Pries pradédami dirbti, nuimkite apsaugine plévele nuo priekinio ir galinio apsauginio stiklo.

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite:

¢ Antveidis ir galvos apdangalai — dél pazeidimy. Jei reikia, pakeiskite.

¢ Apsauginiai akiniai — nuvalykite ir, jei subraizysite, pakeiskite.

¢ Veido sandariklis — jei paZeistas veido sandariklis, skydelio viduje kyla didelis oro uZterSimo pavojus.
Patikrinkite, ar sandariklis yra savo vietoje, nesuplyses ar perforuotas.

e Suvirinimo filtras — jsitikinkite, kad nemirksi iSsikrovusio akumuliatoriaus indikatorius. Patikrinkite, ar filtro
iSoréje esantys jutikliai yra Svards ir atviri.

Tamsos lygio reguliavimas

Suvirinimo filtro atspalvio lygis turi bati nustatomas rankiniu badu,
naudojant iSorinj reguliatoriy, pasukant rankenéle | atitinkamg
atspalvio reikSme. Nustatydami atspalvio lygj, vadovaukités toliau
pateiktoje lenteléje pateiktomis instrukcijomis.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Aprasymas:

MAG/CO2 - suvirinimas su eksploataciniu elektrodu

SMAW - padengto elektrodo suvirinimas

MIG (sunkusis) - suvirinimas su eksploataciniu elektrodu
inertiniy dujy ekrane (sunkieji metalai)

MIG (lengvas) - suvirinimas su eksploataciniu elektrodu
inertiniy dujy ekrane (lengvieji metalai)

TIG, GTAW — dujinis volframo lankinis suvirinimas

aktyviyjy dujy ekrane (CO2)

Pjliklas — povandeninis lankinis suvirinimas

PAC — plazminis lankinis pjovimas

PAW — plazminis lankinis suvirinimas
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Slifavimo rezimo nustatymai

Slifavimo reZimas leidZia nustatyti filtrg taip, kad jis
netamséty — tai leidZia naudoti kauke, kad apsaugotuméte
galvg atliekant metalo Slifavimo darbus, kartu matydami
visg apdirbimo plota.

PASTABA! Nepamirskite iS naujo  nustatyti
atitinkamo darbo rezimo, kai baigsite Slifavima ir
pries pradédami bet kokius kitus darbus.

Vélavimo nustatymai

Si funkcija leidZia reguliuoti filtro peréjimo i§ tamsaus
j Sviesy lygj greitj. Tai palengvina jautry regéjima
turintiems Zmonéms, norintiems sumazinti staigaus
apakimo rizikg po suvirinimo. Nustatymai paZymeéti:
Létas (0,8 s), Vidutinis (0,4 s) ir Greitas (0,1 s).

Filtro jautrumo nustatymai

N
Jprastomis suvirinimo sglygomis jautrumas turi bati nustatytas kaip didelis (HI). Suvirinant labai Sviesioje vietoje,
kaukés jautruma galima sumafZinti. Sis veiksmas ypa¢ rekomenduojamas, kai toje pacioje vietoje dirba keli
Zmoneés, kad bty iSvengta automatinio Salmo filtro patamséjimo, kai atsispindi lankas i$ gretimos stoties.

PASTABA! Jei Salmas netamséja po lanko, nedelsdami nutraukite suvirinimg ir kreipkités j jgaliotajj
techninés prieZitiros centra.
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Suvirinimo Salmas turi TEST funkcijg, kuri leidZia patikrinti automatiskai tamséjancio filtro
gesinimo biseng. Norédami jjungti TEST funkcijg, paspauskite mygtukg "TEST". Filtras

TEST] oy . ,
automatiskai patamseés pagal filtre nustatytus parametrus.

Kaukés surinkimo ir reguliavimo aprasymas

Nuimkite juostg ir iSardykite, kaip parodyta 1
paveiksle:

Nuimkite kauke ir sulenkite galvos juosta, kaip
parodyta 2 paveiksle:
priverzimas

-2
((9-1).

atsipalaidavimas

Bendra operatoriaus galvos apdangalo perimetrg galima padidinti arba sumaZinti naudojant rankenéle, esancia
galvos juostos gale. Teisingas galvos juostos perimetro nustatymas yra tada, kai suvirinimo Salmas nenukrenta
nuo operatoriaus galvos ir galvos lankelis nesukelia per didelio spaudimo. (3 pav.)

VirSutiniu uzsegimu sureguliuokite kaukés sédéjimo gylj —
atstuma nuo galvos virsaus iki akiy lygio. (4 pav.)

fpevsecsoee[]e 0000000/

Atlaisvinkite laikiklio bloko laikancigjg verZle, kad nuleistoje padétyje sureguliuotumeéte atstumg tarp skydelio ir
veido. Tada atlaisvinkite fiksavimo verzZle kitoje skydelio puséje ir patraukite skydelj arciau arba toliau nuo veido.
Baige reguliuoti, priverzkite fiksavimo verzles. (5 pav.)
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Sureguliuokite gaubto kampg keisdami kais¢io padétj. Atsukite galvos apdangaly tvirtinimo verzles. Pakeiskite
kampo nustatymus pakeisdami kais¢io padétj vienoje is tvirtinimo angy. Smeigtukai turi bati iSdéstyti simetriskai
vienas kitam. Priverzkite tvirtinimo verzles. (6 pav.)

Filtro maitinimo saltinis

Kai iSsikrovusios baterijos indikatorius pradeda mirkséti raudonai, nedelsdami nustokite
. LowHal naudoti suvirinimo Salmg ir pakeiskite licio baterijg (CR2450) nauja pagal toliau pateiktg

diagrama.

Techniné specifikacija

Maitinimas Saulés elementas su baterijomis (nejkraunamas)
Nominali li¢io baterijos talpa 600 mAh
Kei¢iama baterija Taip
Darbiné temperatlra -5°C iki 55°C
Poilsio uZztemimas DIN4
Tamsos lygis DIN5~9 / 9~13
UV/IR apsauga pagal DIN 13
Matymo lauko matmenys 100x93 mm
Filtro dydis 133 x 114 x 10 mm
Reagavimo laikas 1/10000 S
Svelnumas bepakopiai reguliuojamas
Vélavimo laikas 0,15/0,45/0,8S
Lanko jutikliy skaicius 4
Kaukés medziaga Polipropilenas
Testas Taip
Baterijos veikimo trukmeés indikatorius Taip
Slifavimo funkcija Taip
Pjovimas Taip
LED NE
Optiné klasé pagal EN379 standartg 1/1/1/2
Mechaninis atsparumas pagal EN175 standartg B
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: ® EB ATITIKTIES DEKLARACUA
{ESEKO C€

Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys — 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

su visa atsakomybe pareiskia, kad: Savaime tamséjanti suvirinimo kauké su dideliu skydeliu
Tipas: G01880

Modelis: LYG-17

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

2016/425 dél asmeniniy apsaugos priemoniy ir panaikinancios Tarybos direktyvg 89/686/EEB
atitinka Siy darniyjy standarty reikalavimus:

EN175:1997

atitinka 2020-09-26 EB tipo sertifikatg Nr. C3129.1MEIXIN , iSduota:

ECS European Certification Service GmbH

Adresas: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Salis: Vokietija

Telefonas: +49 (7361) 9757396 / Faksas: -

El. pastas: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Svetainé: www.ecs-eyesafe.de

Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 1883

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakei¢iamas ar perstatytas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos rengima ir saugojima atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2022.09.26 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens vardas, pavardé ir pareigos
( ]
63
0 )



. (&Ko

- ® EB ATITIKTIES DEKLARACUA
{SEKO C€

Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys — 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

su visa atsakomybe pareiskia, kad: Automatinio suvirinimo filtro modelis: LYS8OOF kaukés tipui: G01880
atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

2016/425 dél asmeniniy apsaugos priemoniy ir panaikinancios Tarybos direktyvg 89/686/EEB
atitinka Siy darniyjy standarty reikalavimus:

EN379:2003+A1:2009

atitinka 2022-03-24 EB tipo sertifikatg Nr. C3471.1MEIXIN , iSduota:

ECS European Certification Service GmbH

Adresas: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Salis: Vokietija

Telefonas: +49 (7361) 9757396 / Faksas: -

El. pastas: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Svetainé: www.ecs-eyesafe.de

Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 1883

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakei¢iamas ar perstatytas be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos rengima ir saugojimg atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2022.09.26 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data |galioto asmens vardas, pavardé ir pareigos
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LYG-17

Pasaptumsojosa metinasanas maska

Originalo instrukciju tulkojums

Pasaptumsojosa metinasanas maska

UZMANIBU!
Pirms lietoSanas izlasiet So rokasgramatu un saglabajiet to turpmakai ierices lietosanai.

RaZots:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kietlin, Spacerowa iela 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSUA
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Paldies, ka iegadajaties GEKO pastumsojoso metinasanas masku un par uzticibu. Saja rokasgramata ir ietverta
informacija par drosibas noteikumiem un proceddram iekartas ekspluatacijai un apkopei. Pirms darba uzsakSanas
rapigi izlasiet rokasgramatu. Saglabajiet rokasgramatu, lai turpmak varétu izmantot taja ietvertas instrukcijas.
RaZotajs nav atbildigs par negadijumiem vai bojajumiem, kas radusies $is lietoSanas instrukcijas un drosibas
noteikumu neievérosanas de|.

Visa Saja publikacija ietverta informacija un specifikacijas ir balstitas uz aktualo informaciju, kas pieejama
publicésanas bridi. Més paturam tiesibas jebkura laika veikt izmainas bez bridinajuma vai saistibam.

Nevienu §is publikacijas dalu nedrikst reproducét bez rakstiskas atlaujas. St rokasgramata jauzskata par pastavigu
ierices dalu, un tai japievieno, ja ta tiek pardota talak.

Drosibas informacija

PIEZIME! Metinasanai drikst izmantot tikai kiveres ar uzstaditu filtru un aizsargstiklu. Aizliegts lietot kiveri
ar bojatu kiveri, galvassegu, filtru un/vai aizsargstiklu.

1. Masku drikst lietot tikai péc $1s lietoSanas rokasgramatas izlasisanas.
2. Neturiet bérnus talak. Bérnus nekad nedrikst Jaut darba zona. Nelaujiet viniem darboties ar So masku.

3. Gérbieties atbilstosi. Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus, apgérbu un cimdus talak no
kustigajam dajam.

4. Aizsarglidzek|i ir batiski, lai aizsargatu pret siltuma starojuma un karstu metala dalinu ietekmi, kas rodas
metinasanas laika. Tas ietver pamata liesmu slapéjosus un adas apgérbus, sejas aizsargu, aizsargbrilles, apavus,
legingus, cimdus un piedurknes. leteicama izturiga un liesmu slapéjosa kokvilnas apaksvela. Jaizvairas no
sintétikas, kas kast liela karstuma ietekmé.

5. lzvairieties no piedurknu vai bikSu aprocu atrotiSanas, jo materiala krokas var iek|Gt dzirksteles un karsti metala
pilieni. BikSu kaju galus nedrikst iebazt apavos, lai apavos neiek|itu dzirksteles un karstas dalinas.

6. Pat valkajot sejas aizsargu, ir javalka art aizsargbrilles ar sanu aizsargiem vai aizsargbrilles, kas atbilst EN 166 un
EN169, lai aizsargatu acis no liela atruma dalinam.

7. Ausu aizbainu un ausu aizbaznu izmantosana noveérs dzirksteles un karsta gaisa dalinu ieklGSanu auss kanala
un aizsarga jusu dzirdi no parmeériga troksna ietekmes .
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Skaties, ko dari, izmanto veselo sapratu. Nemetiniet, kad esat noguris.

Neveiciet metinasanu alkohola vai narkotiku reibuma. Izlasiet bridinajuma informaciju brosiras, lai noteiktu,
vai zales ir traucejusas jlsu spriestspéju vai refleksus. Ja rodas Saubas, nemetiniet.

Pirms lietoSanas parbaudiet visas darba dalas, lai redzétu, vai tam nav nodiluma vai bojajumu pazimes. Visas
saskrapétas, saplaisajusas vai saplaisajusas dalas ir janomaina tiesi pirms turpmakas lietoSanas, lai izvairitos
no iespéjamiem savainojumiem.

Nekad nenovietojiet masku vai automatiski aptumsojoso filtru uz karstas virsmas.

Nekad neatveriet vai nemodificéjiet automatiski aptumsojoso filtru.

St automatiski aptumsojo$a metinasanas maska neaizsarga pret smagiem triecieniem, ieskaitot slipripas.
St maska neaizsarga pret spradzienbistamam iericém vai kodigiem $kidrumiem.

Neizmantojiet rezerves dalas, iznemot tas, kas noraditas $aja rokasgramata.

Neatlautas modifikacijas un rezerves dalas anulés garantiju un paklaus operatoru savainojumu riskam.

______

Regulari tiriet filtra virsmas, neizmantojiet spécigus tiriSanas skidumus. Vienmér turiet sensorus un saules
baterijas tirus, izmantojot tiru, nepliksnu salveti/dranu. Sargajiet filtru no saskares ar skidrumiem un
netirumiem. Neiegremdégjiet filtru Gden.

Regulari nomainiet ieplaisajuso/saskrapeto/bedraino priekséjo vaka stiklu.

Automatiski aptumsojosa metinasanas maska ir paredzéta, lai aizsargatu jlsu acis un seju no dzirkstelém,

Slakatam un kaitiga ultravioleta (UV) un infrasarkana (IR) starojuma, kas rodas metinasanas laika. Automatiski

aptumsojosais filtrs automatiski mainas no gaisas uz tumsu, kad tiek izsists loks, un atgriezas gaisa stavokli, kad

metinasana tiek partraukta.

GEKO metinasanas maska ir piemérota :

¢ Lielaka dala metinasanas procesu, tostarp: MIG, MMA, TIG

e Slipésana

e |zgriezumi

Maska nav piemérota:
¢ Lazermetinasana vai skabekla-acetilena metinasanas/griesanas procesi
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Lietotaja rokasgramata

PIEZIME! Pirms darba uzsak3anas nonemiet aizsargplévi no priek$&ja un aizmuguréja aizsargstikla.

Pirms katras lietoSanas parbaudiet:

¢ Vizieris un galvassegas - bojajumiem. Ja nepiecieSams, nomainiet.

e Aizsargbrilles — notiriet un nomainiet, ja tas ir saskrapétas.

¢ Sejas blivejums — ja sejas blivéjums ir bojats, pastav liels gaisa piesarnojuma risks viziera iekSpusé. Parbaudiet,
vai blivéjums ir vieta un nav ieplisis vai perforéts.

¢ Metinasanas filtrs — parliecinieties, vai zema akumulatora uzlades limena indikators nemirgo. Parbaudiet, vai
sensori filtra arpuseé ir tiri un atklati.

Tumsas limena regulésana

Metinasanas filtra nokrasas limenis jaiestata manuali, izmantojot
areju regulatoru, pagriezot pogu lidz atbilstosajai nokrasas vértibai.
lestatot €nas limeni, skatiet noradijumus talak esosaja tabula.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 2,5 10 20 40 a0 125 175 225 275 350 450

Weldlng process ‘ 100 150 200 250 300 400 500
| | | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
Apraksts:

SMAW - parklajuma elektrodu metinasana

MIG (smagais) - metinasana ar patéréjamu elektrodu inertas
gazes vairoga (smagie metali)

MIG (gaisma) - metinasana ar patéréjamu elektrodu inertas
gazes vairoga (vieglie metali)

TIG, GTAW - gazes volframa loka metinasana

—
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MAG/CO2 - metin3d3ana ar patéréamo elektrodu

aktivaja gazes vairoga (CO2)

ZAGIS - iegremdéta loka metinasana

PAC - plazmas loka grieSana

PAW - plazmas loka metinasana

—t
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Slipésanas rezima iestatijumi

Slipésanas reZzims lauj iestatit filtru ta, lai tas nekl|Gtu
tumsaks — tas Jauj izmantot masku, lai aizsargatu galvu
metala slipéSanas darbu laika, vienlaikus pilntba parskatot
apstrades zonu.

PIEZIME! Neaizmirstiet atiestatit atbilsto3o darbibas
reZzimu péc slipésanas pabeigsanas un pirms jebkada
cita veida darbu uzsaksanas.

Aizkaves iestatijumi

St funkcija lauj pielagot filtra parejas atrumu no
tumsa Iimena uz gaiSu limeni. Tas atvieglo darbu
cilvékiem ar jutigu redzi, kuri vélas samazinat péksnas
apzilbsanas risku péc metinasanas. lestatijumi ir
atziméti: Léns (0,8 s), Vidéjais (0,4 s) un Fast (0,1 s).

Filtra jutibas iestatijumi

N
Normalos metinasanas apstak]os jutiba jaiestata uz High (HI). Metinasanas gadijuma Joti gaisa vieta var samazinat
maskas jutibu. ST darbiba ir Tpasi ieteicama, ja viena vieta strada vairaki cilvéki, lai izvairitos no kiveres filtra
automatiskas aptumsosanas, ja loka atstarojums nak no blakus stacijas.

PIEZIME! Ja péc loka sitiena kivere nesatumst, nekavéjoties partrauciet metinaanu un sazinieties ar
pilnvarotu servisa centru.
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Metinasanas kivere ir aprikota ar TEST funkciju, kas lauj parbaudit automatiski aptumsojosa
filtra dzeésanas stavokli. Lai aktivizetu funkciju TEST, nospiediet pogu "TEST". Filtrs automatiski

TEST|
D klGst tumsaks atbilstosi filtra iestatitajiem parametriem.

Maskas montazas un regulésanas apraksts

Nonemiet lenti un izjauciet to, ka paradits 1. attéla:

1. att.

Nonemiet masku un salokiet galvas saiti, ka
paradits 2. attéla:
pievilks§ana

-2
((9-1).

2. att.

atslabinasana

Operatora galvas lentes kopéjo apkartméru var palielinat vai samazinat, izmantojot pogu, kas atrodas galvas
lentes aizmuguré. Pareizs galvas stipas apkartméra iestatijums ir tad, ja metinasanas kivere nenokrit no operatora
galvas un galvas saite neizraisa parmérigu spiedienu. (3. attéls)

—_ Izmantojiet augs€jo aizdari, lai pielagotu maskas sédek|a
dzilumu — attalumu no galvas augsdalas lidz acu limenim.
(4. attels)

fooooondoeo

Atskrivejiet stiprinajuma uzgriezni uz kronsteina komplekta, lai nolaista stavokli noregulétu attalumu starp vizieri
un seju. Péc tam atskrivéjiet blokéSanas uzgriezni viziera otra pusé un parvietojiet vizieri tuvak sejai vai talak no
tas. Kad esat pabeidzis regulésanu, pievelciet blokésanas uzgrieznus. (5. attéls)
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Noregulgjiet parsega lenki, mainot tapas stavokli. Atskriveéjiet galvassegas stiprinajuma uzgrieznus. Mainiet lenka
iestatijumus, mainot tapas poziciju viena no montazas caurumiem. Tapam jabut novietotam simetriski viena pret

otru. Pievelciet stiprinajuma uzgrieznus. (6. attéls)

Filtru barosanas avots

Kad zemas baterijas indikators sak mirgot sarkana krasa, nekavéjoties partrauciet lietot
. LowHal metinasanas aizsargkiveri un nomainiet litija bateriju (CR2450) pret jaunu saskana ar talak

redzamo diagrammu.

Tehniska specifikacija

Y Saules baterija ar akumulatoru (nav atkartoti
Barosanas avots .
uzladéjama)

Litija akumulatora nominala ietilpiba 600 mAh
Mainams akumulators Ja
Darba temperatira -5°C Iidz 55°C
AtpUtas aptumsSosana DIN4
Tumsas limenis DIN5~9 /9~13
UV/IR aizsardziba atbilstosi DIN 13
Skata lauka dimensija 100x93mm
Filtra izmers 133 x 114 x 10 mm
Atbildes laiks 1/10 000S
Maigums bezpakapju regulésana
Aizkaves laiks 0,15/0,4S/0,8S
Loka sensoru skaits 4
Maskas materials Polipropiléns
Parbaude Ja
Akumulatora darbibas laika indikators Ja
Slipésanas funkcija Ja
Griesana Ja
LED NE
Optiska klase atbilstosi EN379 standartam 1/1/1/2
Mehaniska pretestiba saskana ar EN175 standartu B

(7))
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: «  EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
{EEKO C€

CE markéjuma gada pédégjie divi cipari - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

ar pilnu atbildibu pazino, ka: PastumsojoSa metinasanas maska ar lielu vizieri
Tips: G01880

Modelis: LYG-17

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

2016/425 ( 2016. gada 9. marts) par individualajiem aizsardzibas lidzekliem un ar ko atce] Padomes Direktivu
89/686/EEK

atbilst $adu saskanoto standartu prasibam:

EN175:1997

atbilst 26/09/2020 EK tipa sertifikatam Nr. C3129.1MEIXIN, ko izdevis:
ECS European Certification Service GmbH

Adrese: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Valsts: Vacija

Talrunis: +49 (7361) 9757396 / Fakss: -

E-pasts: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Vietne: www.ecs-eyesafe.de
Pazinotas iestades identifikacijas numurs: 1883

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez raZotaja piekridanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un uzglabasanu atbild:
Larisa Kovalcika, Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 26.09.2022 Larisa Kovalcika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats
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- ® EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
{SEKO C€

CE markéjuma gada pédéjie divi cipari - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

ar pilnu atbildibu pazino, ka: Automatiska metinasanas filtra modelis: LYS8OOF maskas tipam: G01880
atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

2016/425 ( 2016. gada 9. marts) par individualajiem aizsardzibas lidzekliem un ar ko atce] Padomes Direktivu
89/686/EEK

atbilst Sadu saskanoto standartu prasibam:

EN379:2003+A1:2009

atbilst EK tipa sertifikatam Nr. C3471.1MEIXIN , datéts ar 24/03/2022, ko izdevis:

ECS European Certification Service GmbH

Adrese: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Valsts: Vacija

Talrunis: +49 (7361) 9757396 / Fakss: -

E-pasts: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Vietne: www.ecs-eyesafe.de

Pazinotas iestades identifikacijas numurs: 1883

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez raZotaja piekridanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un uzglabasanu atbild:
Larisa Kovalcika, Kttlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 26.09.2022 Larisa Kovalcika
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats
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G01880
LYG-17

Samostmivaci svarecska maska

Preklad ptivodniho ndvodu

Samostmivaci svarecska maska

POZOR!
Pred pouZitim si prectéte tento navod a uschovejte jej pro dalsi pouZiti zarizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Zavedeni

Dékujeme za zakoupeni samostmivaci svarecské masky GEKO a za dlvéru. Tato pfirucka obsahuje informace o
bezpecnostnich pravidlech a postupech pro provoz a udrzbu zafizeni. Pfed zahajenim préce si pozorné prectéte
navod. Navod si uschovejte, abyste v budoucnu mohli pouZit pokyny v ném obsaZené. Vyrobce nenese
odpovédnost za nehody nebo Skody vzniklé nedodrzenim tohoto ndvodu k obsluze a bezpecnostnich pravidel.

Vsechny informace a specifikace obsazené v této publikaci jsou zalozeny na aktualnich informacich dostupnych v
dobé tisku. Vyhrazujeme si pravo kdykoli provést zmény bez upozornéni nebo zavazku.

Zadnda ¢&ast této publikace nesmi byt reprodukovdna bez pisemného souhlasu. Tato pfirucka by méla byt
povaZovana za trvalou soucast zafizeni a v pfipadé dalSiho prodeje by ji méla doprovazet.

Bezpecnostni informace

POZNAMKA! Ke svafovani se smi pouzivat pouze kukly s nainstalovanym filtrem a ochrannym sklem. Je
zakazano pouZzivat pfilbu s poskozenou prilbou, pokryvkou hlavy, filtrem a/nebo ochrannym sklem.

1. Masku lze pouZivat pouze po precteni tohoto navodu.

2. UdrZujte déti mimo dosah. Déti by nikdy nemély mit pfistup do pracovniho prostoru. Nenechte je obsluhovat
tuto masku.

3. Vhodné se oblecte. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. UdrzZujte vlasy, odév a rukavice mimo pohyblivé ¢asti.

4. Ochranné prostfedky jsou nezbytné pro ochranu pred ucinky tepelného zareni a horkych kovovych castic
vznikajicich pfi svafovani. To zahrnuje zakladni nehoflavé a koZené odévy, obli¢ejovy Stit, bezpecnostni bryle,
boty, leginy, rukavice a rukavy. Doporucuje se odolné bavinéné spodni pradlo zpomalujici hofeni. Je treba se
vyhnout syntetikdm, které se tavi vlivem vysokého tepla.

5. Vyhnéte se vyhrnovani rukavi nebo manzet kalhot, protoze jiskry a kapicky horkého kovu se mohou dostat do
zahyb( materidlu. Konce nohavic by nemély byt zastréené do bot, aby se do bot nedostaly jiskry a horké
Castice.

6. | pfi noSeni oblicejového Stitu je nutné pouzivat také ochranné bryle s bocnimi Stity nebo ochranné bryle
spliujici normy EN 166 a EN169, aby byly o¢i chranény pred vysokorychlostnimi ¢asticemi.

7. Poutzivani Spuntl do usi a chranicd sluchu zabranuje pronikani jisker a ¢astic horkého vzduchu do zvukovodu a
chrani vas sluch pred ucinky nadmérného hluku .
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Sledujte, co délate, pouzivejte zdravy rozum. Nesvatujte, kdyZ jste unaveni.

Nesvarujte pod vlivem alkoholu nebo drog. Prectéte si varovné informace na letacich, abyste zjistili, zda vas
usudek nebo reflexy nejsou ovlivnény léky. V pfipadé pochybnosti nesvarujte.

Pfed pouZitim zkontrolujte vSechny pracovni dily, zda nevykazuji zndmky opotfebeni nebo poskozeni.
Jakékoli poskrabané, prasklé nebo odstipnuté ¢asti musi byt vymeénény bezprostfedné pred dalSim pouzitim,
aby se predeslo moznému zranéni.

Nikdy nepokladejte masku nebo samostmivaci filtr na horky povrch.

Nikdy neotevirejte ani neupravujte samostmivaci filtr.

Tato samostmivaci svarecska maska nechrani pred silnymi narazy, véetné brusnych kotoucu.
Tato maska nechrani pred vybusnymi zafizenimi nebo korozivnimi kapalinami.

Nepouzivejte jiné ndhradni dily nez ty, které jsou uvedeny v tomto navodu.

Neopravnéné Upravy a ndhradni dily rusi zaruku a vystavuji obsluhu riziku zranéni osob.

K ¢isténi sita filtru nebo soucasti masky nepouzivejte rozpoustédla.

Pravidelné Cistéte povrchy filtru, nepouzivejte silné Cistici roztoky. VZdy udrzujte senzory a solarni ¢lanky cisté
pomoci Cistého hadrfiku/utérky, ktery nepousti vldkna. Chrarte filtr pred kontaktem s kapalinami a
necistotami. Neponotujte filtr do vody.

Prasklé/poskrabané/promacklé predni kryci sklo pravidelné vyménujte.

Aplikace

Samozatmavovaci svarfecska maska je navriena tak, aby chrdnila vaSe oci a oblicej pred jiskrami, rozstfikem a

Skodlivym ultrafialovym (UV) a infracervenym (IR) zafenim vznikajicim béhem svarovani. Samostmivaci filtr se po

zapaleni oblouku automaticky zméni ze svétlého na tmavy a po ukonceni svafovani se vrati na svétlo.

Svarovaci maska GEKO je vhodna pro :

¢ VétSina svarovacich procesll véetné: MIG, MMA, TIG

* Brouseni

* Rezy

Maska neni vhodna pro:

* Procesy laserového svarovani nebo svafovani/fezani kyslikem a acetylenem
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Uzivatelska prirucka

POZNAMKA! Pied zahajenim prace odstrarite ochrannou félii z predniho a zadniho ochranného skla.

Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte:

¢ Hledi a pokryvka hlavy — za poskozeni. V ptipadé potieby vyménte.

¢ Ochranné bryle — vycistéte a vyménte, pokud jsou poskrabané.

¢ Oblicejové tésnéni — Pokud je oblicejové tésnéni poskozeno, existuje vysoké riziko kontaminace vzduchu uvnitf
hledi. Zkontrolujte, zda je tésnéni na svém misté a neni roztrzené nebo perforované.

¢ Svarovaci filtr — Ujistéte se, Ze neblikd indikator slabé baterie. Zkontrolujte, zda jsou senzory na vnéjsi strané
filtru Cisté a odkryté.

Nastaveni Urovné tmy

Urovert odstinu svafeciho filtru by méla byt nastavena rucné
pomoci externiho regulatoru otocenim knofliku na pfislusnou
hodnotu odstinu. Pfi nastavovani Urovné odstinu se fidte pokyny v
tabulce nize.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 2,5 10 20 40 a0 125 175 225 275 350 450

Weldlng process ‘ 100 150 200 250 300 400 H00
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
Popis:

SMAW - svafovani obalenou elektrodou

MIG (tézké) - svafovani stavnou elektrodou v ochranném
krytu inertniho plynu (tézké kovy)

MIG (lehké) - svafovani stavnou elektrodou v ochranném
krytu inertniho plynu (lehké kovy)

TIG, GTAW - svaifovani plynovym wolframem

MAG/CO2 - svafovani stavnou elektrodou v aktivhim
plynovém stitu (CO2)

SAW - Svarovani pod tavidlem

PAC - fezani plazmovym obloukem

PAW - svafovani plazmovym obloukem
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Nastaveni rezimu brouseni

ReZzim brouseni umoZiuje nastavit filtr tak, aby
neztmavoval - to vdm umoznuje pouzivat masku k ochrané
hlavy pfi brouseni kovl a pfitom mit plny vyhled na oblast
zpracovani.

POZNAMKA! Po dokonéeni brouseni a pred
zahajenim  jakéhokoli  jiného  typu  prace
nezapomente znovu nastavit pfislusSny provozni
rezim.

v s

Nastaveni zpozdéni

Tato funkce umoZnuje upravit rychlost prechodu
filtru z tmavé Urovné na uroven svétla. To usnadniuje
lidem s citlivym zrakem, ktefi chtéji snizit riziko
nahlého oslepeni po svafovani. Nastaveni jsou
oznacena: Slow (0,8s), Middle (0,4s) a Fast (0,1s).

Nastaveni citlivosti filtru

N
Za normalnich podminek svafovani by méla byt citlivost nastavena na High (HI). V pfipadé svafovani na velmi
svétlém misté Ize sniZit citlivost masky. Tato akce se doporucuje zejména tehdy, kdyz na stejném misté pracuje
nékolik lidi, aby se zabranilo automatickému ztmaveni filtru v helmé v pfipadé odrazu oblouku pfichazejiciho ze

sousedni stanice.

POZNAMKA! Pokud pfilba po zapaleni oblouku neztmavne, okamzité prestarite svaret a kontaktujte
autorizované servisni stfedisko.
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Svareéska kukla je vybavena funkci TEST, ktera umozZnuje zkontrolovat stav zhdaseni
samostmivaciho filtru. Pro aktivaci funkce TEST stisknéte tlacitko "TEST". Filtr automaticky

TEST| . . .
ztmavne podle parametrd nastavenych na filtru.

Popis montazZe a sefizeni masky

Odstrante pas a rozeberte jej, jak je znazornéno na
obrazku 1:

Odstrante masku a slozte celenku, jak je
znazornéno na obrdzku 2:
utahovani

uvolnéni

Celkovy obvod celenky operatora lze zvétsit nebo zmensit pomoci knofliku umisténého na zadni strané celenky.
Spravné nastaveni obvodu celenky je tehdy, kdyZz svarecska kukla nespadne z hlavy operadtora a celenka
nevyvolava nadmeérny tlak. (Obrazek 3)

—_ Pomoci horni spony upravte hloubku sezeni masky -
vzdalenost od temene hlavy k Urovni vasich oci. (Obrazek

feevevase[Je 0000000)

Povolte pfidrznou matici na sestavé drzaku a upravte vzdalenost mezi Stitem a oblicejem ve spusténé poloze. Poté
povolte pojistnou matici na druhé strané hledi a posunte hledi blize nebo déle od obliceje. Po dokonceni
sefizovani utdhnéte pojistné matice. (Obrazek 5)
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Upravte Uhel kapoty zménou polohy koliku. Povolte upeviiovaci matice hlavového slozeni. Zménte nastaveni uhlu
zménou polohy koliku v jednom z montaznich otvor(. Koliky by mély byt umistény symetricky vici sobé. Utahnéte
upeviovaci matice. (Obrazek 6)

Napajeni filtru

Jakmile zac¢ne indikator vybité baterie blikat ¢ervené, okamzité prestarnte svarecskou kuklu
. LowHal pouzivat a vyménte lithiovou baterii (CR2450) za novou podle nize uvedeného schématu.

Technicka specifikace

Solarni ¢lanek s bateriovym napajenim (nelze

Napajeni dobijet)
Nominalni kapacita lithiové baterie 600 mAh
Vyménitelna baterie Ano

Provozni teplota -5°Caz55°C
Odpocinkové zatemnéni DIN4

Urover temnoty DIN5~9 / 9~13
UV/IR ochrana podle DIN 13
Rozmér zorného pole 100 x 93 mm
Velikost filtru 133x 114 x 10 mm
Doba odezvy 1/10000 S

Néha

plynule nastavitelné

Doba zpozdéni

0,15S/0,45/0,8S

Pocet obloukovych senzort 4
Materidl masky Polypropylen
Test Ano
Indikator vydrze baterie Ano
Funkce brouseni Ano
Rezani Ano
LED ZADNY
Opticka tfida podle normy EN379 1/1/1/2
Mechanicka odolnost dle normy EN175 B

( ]
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. ES PROHLASENI O SHODE
{EEKO C€

Posledni dvé cislice roku oznacdeni CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

s plnou odpovédnosti prohladuje, Ze: Samostmivaci svarecska maska s velkym zornikem
Typ: G01880

Model: LYG-17

splfiuje pozadavky Evropského parlamentu a Rady:

2016/425 ze dne 9. bfezna 2016 o osobnich ochrannych prostfedcich a o zruseni smérnice Rady 89/686/EHS
splnuje pozadavky nésledujicich harmonizovanych norem:

EN175:1997

vyhovuje typovému certifikatu ES ¢. C3129.1MEIXIN ze dne 26.9.2020 vydaném:

ECS European Certification Service GmbH

Adresa: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Zemé: Némecko

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Webové stranky: www.ecs-eyesafe.de

Identifikacni Cislo notifikované osoby: 1883

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu vyrobce.

Za pfipravu a uloZeni technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczykova
Misto a datum vydani Jméno, pfijmeni a funkce opravnéné osoby
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. ES PROHLASENI O SHODE
{SEKO

Posledni dvé Cislice roku oznaceni CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

s plnou odpovédnosti prohlasuje, ze: Automaticky svarecsky filtr model: LYS80OF pro typ masky: G01880
splnuje pozadavky Evropského parlamentu a Rady:

2016/425 ze dne 9. bfezna 2016 o osobnich ochrannych prostfedcich a o zruseni smérnice Rady 89/686/EHS
splnuje pozadavky nésledujicich harmonizovanych norem:

EN379:2003+A1:2009

vyhovuje typovému certifikatu ES ¢. C3471.1MEIXIN ze dne 24. 3. 2022 vydaném:

ECS European Certification Service GmbH

Adresa: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Zemé: Némecko

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Webové stranky: www.ecs-eyesafe.de

Identifikacni Cislo notifikované osoby: 1883

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu vyrobce.

Za ptipravu a uloZeni technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczykova
Misto a datum vydani Jméno, jméno a funkce opravnéné osoby
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LYG-17

Samostmievacia zvaracska maska

Preklad pévodného navodu

Samostmievacia zvaracska maska

POZOR!
Pred pouZitim si precitajte tento ndvod a uschovajte ho pre dalSie poufZitie zariadenia.

Vyrobené pre:
GEKO sro Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Dakujeme vam za zaklUpenie samozatemiiovacej zvaracej masky GEKO a za prejavenu doveru. Tato prirucka
obsahuje informacie o bezpecnostnych pravidlach a postupoch pri prevadzke a Udribe zariadenia. Pred zacatim
prace si pozorne precéitajte navod. Navod si uschovajte, aby ste v budicnosti mohli pouzit pokyny v fiom uvedené.
Vyrobca nezodpoveda za nehody alebo Skody spbsobené nedodrianim tohto ndvodu na obsluhu a
bezpecnostnych pravidiel.

Vsetky informacie a Specifikacie uvedené v tejto publikdacii su zalozené na aktudlnych informaciach dostupnych v
Case tlace. Vyhradzujeme si pravo kedykolvek vykonat zmeny bez upozornenia alebo zavazku.

Ziadna ¢ast tejto publikacie nesmie byt reprodukovand bez pisomného sthlasu. Tento navod by sa mal povazovat
za trvalu sucast zariadenia a mal by byt k nemu prilozeny v pripade jeho dalSieho predaja.

Bezpecnostné informacie

POZNAMKA! Na zvaranie sa mdzu pouzivat iba prilby s nainstalovanym filtrom a ochrannym sklom. Je
zakazané pouzivat prilbu s poskodenou prilbou, pokryvkou hlavy, filtrom a/alebo ochrannym sklom.

1. Masku je mozné pouzit aZ po precitani tohto navodu.

2. UdrZujte deti mimo dosahu. Deti by nikdy nemali mat povoleny vstup do pracovného priestoru. Nedovolte im
pouzivat tuto masku.

3. Vhodne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Udrzujte vlasy, odev a rukavice mimo pohyblivych
Casti.

4. Ochranné prostriedky su nevyhnutné na ochranu pred ucinkami tepelného Ziarenia a horucich kovovych castic
vznikajucich pri zvarani. To zahtna zakladné nehorlavé a kozené oblecenie, ochranny stit na tvar, bezpecnostné
okuliare, topdanky, leginy, rukavice a rukavy. Odporuca sa odolnd bavinena bielizefi spomalujica horenie. Je
potrebné sa vyhnut syntetickym latkam, ktoré sa tavia vplyvom vysokého tepla.

5. Vyhnite sa vyhriiovaniu rukdvov alebo manZiet nohavic, pretoze do zahybov materidlu sa mdzu dostat iskry a
horuce kovové kvapky. Konce nohavic by nemali byt zastréené do topanok, aby sa do topanok nedostali iskry a
horuce castice.

6. Aj ked mate na tvari ochranny stit, musite nosit aj ochranné okuliare s boénymi Stitmi alebo okuliare v sulade s
normami EN 166 a EN169 na ochranu o¢i pred ¢asticami s vysokou rychlostou.

7. Pouzivanie Stuplov a chranicov sluchu zabranuje prenikaniu iskier a ¢astic horuceho vzduchu do zvukovodu a
chrani vas sluch pred ucinkami nadmerného hluku .
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10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Sledujte, ¢o robite, pouzivajte zdravy rozum. Nezvarajte, ked ste unaveni.

Nezvarajte pod vplyvom alkoholu alebo drog. Precitajte si varovné informacie na letakoch, aby ste zistili, Ci
vas usudok alebo reflexy nie st ovplyvnené liekmi. Ak mate pochybnosti, nezvarajte.

Pred pouzitim skontrolujte vSetky pracovné casti, ¢i nevykazuju znamky opotrebovania alebo poskodenia.
Akékolvek poskriabané, prasknuté alebo odstiepené ¢asti musia byt vymenené bezprostredne pred dal$im
pouzitim, aby sa prediSlo moznému zraneniu.

Nikdy neumiestnujte masku ani samostmievaci filter na horuci povrch.

Nikdy neotvarajte ani neupravujte filter s automatickym stmievanim.

Tato samostmievacia zvdracia maska nechrani pred silnymi narazmi, vratane brisnych kotucov.

Tato maska nechrani pred vybusnymi zariadeniami alebo korozivnymi kvapalinami.

NepouZivajte iné nahradné diely ako tie, ktoré su uvedené v tomto navode.

Neopravnené Upravy a nahradné diely rusia platnost zaruky a vystavuji obsluhu riziku zranenia oséb.
Na Cistenie filtra alebo komponentov masky nepouzivajte rozpustadla.

Pravidelne Ccistite povrchy filtra, nepouZivajte silné Cistiace roztoky. VZdy udrZujte senzory a solarne clanky
Cisté pomocou Cistej handric¢ky/ handricky, ktora nepusta vlakna. Chranite filter pred kontaktom s kvapalinami
a necistotami. Neponarajte filter do vody.

Prasknuté/poskriabané/jamkové predné krycie sklo pravidelne vymienaijte.

Aplikacia

Samotmavovacia zvaracskd maska je navrhnuta tak, aby chrdnila vase oci a tvar pred iskrami, rozstrekom a

Skodlivym ultrafialovym (UV) a infracervenym (IR) Ziarenim vznikajlucim pocas zvarania. Samostmievaci filter sa po

zapaleni obluka automaticky zmeni zo svetlého na tmavy a po ukonéeni zvarania sa vrati na svetlo.

Zvaracska maska GEKO je vhodna pre :

¢ VacSina procesov zvdrania vratane: MIG, MMA, TIG

* Brusenie

® Rezy

Maska nie je vhodna pre:

* Procesy laserového zvarania alebo zvarania/rezania kyslikom a acetylénom
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Pouzivatel'ska prirucka

POZNAMKA! Pred zadatim prace odstrarite ochrannt féliu z predného a zadného ochranného skla.

Pred kazdym pouZzitim skontrolujte:

¢ Priezor a pokryvka hlavy — pre poskodenie. V pripade potreby vymerite.

¢ Ochranné skla — vycistite a vymente, ak su poskriabané.

¢ Tvdrové tesnenie — Ak je tvarové tesnenie posSkodené, existuje vysoké riziko kontamindcie vzduchu vo vnutri
Stitu. Skontrolujte, Ci je tesnenie na svojom mieste a nie je roztrhnuté alebo perforované.

e Zvaracsky filter — Uistite sa, Ze indikdtor slabej batérie neblikd. Skontrolujte, ¢i si snimace na vonkajsej strane
filtra Cisté a odkryté.

Uprava trovne tmy

Uroveni odtieria zvaracieho filtra by sa mala nastavit manudlne
pomocou externého reguldtora otoéenim gombika na prislusnu
hodnotu odtiefia. Pri nastavovani Urovne odtiefa sa riadte pokynmi
v tabulke nizsie.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 2,5 10 20 40 a0 125 175 225 275 350 450

Weldlng process ‘ 100 150 200 250 300 400 H00
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
Popis:

SMAW - zvaranie obalenou elektrédou

MIG (tazké) - zvéaranie tavnou elektrédou v kryte inertného
plynu (tazké kovy)

MIG ('ahké) - zvaranie tavnou elektrodou v kryte inertného
plynu (lahké kovy)

TIG, GTAW - zvaranie plynovym volfrdmovym oblikom

MAG/CO2 - zvdranie tavnou elektrédou v aktivnom
plynovom stite (CO2)

SAW - Zvaranie pod tavivom

PAC - rezanie plazmovym oblikom

PAW - zvaranie plazmovym oblukom
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Nastavenia rezimu brusenia

ReZzim brusenia vdm umoinuje nastavit filter tak, aby
nestmavol — to vam umoziiuje pouzivat masku na ochranu
hlavy pri bruseni kovov a zaroveri mat plny vyhlad na
oblast spracovania.

POZNAMKA! Po dokonéeni brisenia a pred zadatim
akéhokolvek iného druhu prace nezabudnite znova
nastavit prislu$ny prevadzkovy rezim.

Nastavenia oneskorenia

Tato funkcia vam umoiZnuje nastavit rychlost
prechodu filtra z Urovne tmavej na Uroven svetla. To
ulahcéuje pracu ludom s citlivym zrakom, ktori chcu
znizit riziko nahleho oslepenia po zvarani. Nastavenia
su oznacené: Slow (0,8s), Middle (0,4s) a Fast (0,1s).

Nastavenia citlivosti filtra

Ay

V normalnych podmienkach zvarania by mala byt citlivost nastavena na High (HI). V pripade zvérania na velmi
svetlom mieste je mozné znizit citlivost masky. Tento Ukon sa odporuca najmé vtedy, ked na tom istom mieste

pracuje niekolko ludi, aby sa predislo automatickému
prichddzajluceho zo susednej stanice.

stmaveniu filtra v prilbe v pripade odrazu obluka

autorizované servisné stredisko.

POZNAMKA! Ak prilba po zapaleni oblika nestmavne, okamZite zastavte zvaranie a kontaktujte
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Zvéracska kukla je vybavena funkciou TEST, ktord umozZnuje kontrolovat stav zhasnutia
samostmievacieho filtra. Ak chcete aktivovat funkciu TEST, stlacte tlacidlo ,TEST“. Filter

TEST| . . . -
automaticky stmavne podla parametrov nastavenych na filtri.

Popis zostavy a nastavenia masky

Odstrante pds a rozlozte ho, ako je zndzornené na
obrazku 1:

Odstranite masku a zlozte celenku, ako je
znazornené na obrazku 2:
utahovanie

uvolnenie

Celkovy obvod celenky operatora je mozné zvacsit alebo zmensit pomocou gombika umiestneného na zadnej
strane celenky. Spravne nastavenie obvodu celenky je vtedy, ked zvaracska kukla nespadne z hlavy operatora a
Celenka nesp6sobuje nadmerny tlak. (Obrazok 3)

g —— Pomocou hornej spony nastavte hibku sedenia masky -

P . vzdialenost od temena hlavy po Udroven vasich odi.
foeoaocooss(| e 0000000/ (Obrazok 4)

Uvolnite pridrznG maticu na zostave konzoly, aby ste nastavili vzdialenost medzi $titom a vasou tvarou v spustene;j
polohe. Potom uvolnite poistnd maticu na druhej strane priezoru a posurite priezor bliZsie alebo dalej od tvare. Po
dokonceni nastavovania utiahnite poistné matice. (Obrazok 5)
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Uhol krytu upravte zmenou polohy kolika. Uvolnite upeviovacie matice pokryvky hlavy. Zmente nastavenia uhla
zmenou polohy kolika v jednom z montaznych otvorov. Koliky by mali byt umiestnené symetricky voéi sebe.
Utiahnite upevnovacie matice. (Obrazok 6)

Napdjanie filtra

Ked' indikator slabej batérie za¢ne blikat naerveno, okamZite prestarite pouzivat zvaracsku

. LowBal

kuklu a vymerite litiovd batériu (CR2450) za novu podla schémy niZsie.

Technicka sSpecifikacia

- Solarny ¢lanok s podporou batérie (nie je
Napajanie dobijatelny)
Nominalna kapacita litiovej batérie 600 mAh
Vymenitelna batéria ano
Prevadzkova teplota -5°Caz55°C
Odpocinkové zatemnenie DIN4
Uroveri tmy DIN5~9 / 9~13
UV/IR ochrana podla DIN 13
Rozmer zorného pola 100 x 93 mm
Velkost filtra 133 x 114 x 10 mm
Cas odozvy 1/10000 S
NeZnost plynule nastavitelné
Cas oneskorenia 0,1S/0,45/ 0,85
Pocet oblukovych senzorov 4
Materidl masky Polypropylén
Test ano
Indikator Zivotnosti batérie ano
Funkcia brasenia ano
Rezanie ano
LED NIE
Opticka trieda podla normy EN379 1/1/1/2
Mechanicka odolnost podla normy EN175 B
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: ® ES VYHLASENIE O ZHODE
{SEKO

Posledné dve cislice roku oznacenia CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze: Samostmievacia zvdracska maska s velkym priezorom
Typ: G01880

Model: LYG-17

spiia poZiadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:

2016/425 z 9. marca 2016 o osobnych ochrannych prostriedkoch a o zruSeni smernice Rady 89/686/EHS
spifia poziadavky tychto harmonizovanych noriem:

EN175:1997

vyhovuje typovému certifikatu ES ¢. C3129.1MEIXIN zo dna 26.09.2020 vydanym:

ECS European Certification Service GmbH

Adresa: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Krajina: Nemecko

Telefén: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Webova stranka: www.ecs-eyesafe.de

Identifikacné Cislo notifikovaného organu: 1883

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentdcie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczykova
Miesto a datum vydania Meno, priezvisko a funkcia opravnenej osoby
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: ® ES VYHLASENIE O ZHODE
{SEKO

Posledné dve Cislice roku oznacenia CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

s plnou zodpovednostou vyhlasuje, ze: Automaticky zvaraci filter model: LYS8OOF pre typ masky: G01880
spiia poZiadavky Eurépskeho parlamentu a Rady:

2016/425 z 9. marca 2016 o osobnych ochrannych prostriedkoch a o zruseni smernice Rady 89/686/EHS
spifia poZiadavky tychto harmonizovanych noriem:

EN379:2003+A1:2009

vyhovuje typovému certifikatu ES ¢. C3471.1MEIXIN zo dna 24.03.2022 vydaného:

ECS European Certification Service GmbH

Adresa: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Krajina: Nemecko

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Webova stranka: www.ecs-eyesafe.de

Identifikacné cislo notifikovaného organu: 1883

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sihlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczykova
Miesto a datum vydania Meno, meno a funkcia opravnenej osoby
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Onsotéteds hegesztémaszk

Eredeti hasznalati utasitas forditasa

Onsotétedd hegesztémaszk

VIGYAZAT!
Hasznalat el6tt olvassa el ezt a kézikdonyvet, és Grizze meg a készilék tovabbi hasznalatahoz.

Gyartva:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Bevezetés

K6szonjik, hogy megvasarolta a GEKO onso6tétité hegesztémaszkot és a bizalmat. Ez a kézikonyv informacidkat
tartalmaz a berendezés izemeltetésére és karbantartasdra vonatkozé biztonsagi szabalyokrél és eljarasokrol. A
munka megkezdése elStt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet. Orizze meg a kézikdnyvet, hogy a jévSben is
hasznalni tudja a benne taldlhaté utasitasokat. A gyartdé nem vallal felel6sséget a jelen haszndlati utasitds és
biztonsagi szabalyok be nem tartasabdl ered6 balesetekért vagy karokért.

A kiadvanyban taldlhatd Osszes informacid és specifikicié a nyomdaba keriilés id6pontjaban rendelkezésre allo
aktualis informacidkon alapul. Fenntartjuk a jogot, hogy el6zetes értesités és kotelezettség nélkil barmikor
valtoztatdsokat hajtsunk végre.

A kiadvany egyetlen része sem sokszorosithatd irasos engedély nélkil. Ezt a kézikdnyvet a készllék allandd
részének kell tekinteni, és mellékelni kell, ha tovabbértékesitik.

Biztonsagi informacidk

JEGYZET! Hegesztéshez csak szlir6vel és védbiiveggel ellatott sisak hasznalhatd. Sériilt sisakkal, fejfedével,
sziir6vel és/vagy véd6iiveggel véddsisak hasznalata tilos.

1. A maszk csak a jelen haszndlati Utmutaté elolvasdsa utdn hasznalhaté.

2. Tartsa tavol a gyermekeket. Gyermekeket soha nem szabad beengedni a munkateriletre. Ne hagyja, hogy
kezeljék ezt a maszkot.

3. Oltdzz fel megfelelen. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, a ruhazatot és a kesztyiit a
mozgo alkatrészektdl.

4. A védéfelszerelés elengedhetetlen a h6sugdrzas és a hegesztés soran keletkezd forré fémrészecskék hatasai
elleni védekezéshez. Ez magdban foglalja az alapveté égésgatldé és bdbrruhdzatot, az arcvédét, a
védbszemiiveget, a ciplket, a leggingseket, a kesztyliket és az ujjakat. Tartds és égésgdatld pamut alsénem’i
ajanlott. A magas hé hatasara megolvado szintetikus anyagokat kerilni kell.

5. Kerilje az ujjak vagy a nadragmandzsettak felcsavarasat, mert szikrak és forré fémcseppek kertlhetnek az
anyag rancaiba. A nadragszarak végeit nem szabad a cipGkbe illeszteni, nehogy szikradk és forrd részecskék
keriljenek a cipGbe.

6. Még akkor is, ha arcvédét visel, oldalvédével elldtott véd&szemiiveget vagy EN 166 és EN169 szabvanynak
megfelel6 véddszemiiveget is kell viselni, hogy megvédje a szemet a nagy sebességli részecskéktdl.

7. A flildugdk és filvéd6k hasznalata megakadalyozza, hogy szikrdk és forrd levegd részecskék keriljenek a
halléjaratba, és megdvja hallasat a tulzott zaj hatasaitdl .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Figyeld, mit csindlsz, haszndld a j6zan észt. Ne hegesszen, ha faradt.

Ne hegesszen alkohol vagy kabitdszer hatdsa alatt. Olvassa el a tajékoztatdkon taldlhatd figyelmeztetéseket,
hogy megallapitsa, hogy itél6képességét vagy reflexeit nem befolyasolja-e a gydgyszeres kezelés. Ha kétségei
vannak, ne hegesszen.

Haszndlat el6tt vizsgdlja meg az 6sszes mikodd alkatrészt, hogy nincs-e rajtuk kopas vagy sériilés jele. Az
esetleges sériilések elkeriilése érdekében minden karcos, megrepedt vagy letért alkatrészt kdzvetlentl a
tovabbi haszndlat el6tt ki kell cserélni.

Soha ne helyezze a maszkot vagy az automatikusan sotétedé szlir6t forrd feliiletre.
Soha ne nyissa ki vagy modositsa az automatikusan sotétedd sziir6t.

Ez az automatikusan sotétedd hegesztémaszk nem véd a sulyos itésekt6l, beleértve a csiszolékorongokat
sem.

Ez a maszk nem véd a robbandeszkdzok vagy korroziv folyadékok ellen.
Ne hasznaljon a kézikonyvben meghatdrozottaktél eltérd cserealkatrészeket.

A jogosulatlan mdodositasok és cserealkatrészek érvénytelenitik a garanciat, és személyi sériilés veszélyének
teszik ki a kezel6t.

Ne hasznaljon olddszert a szlir6szlir6é vagy a maszk alkatrészeinek tisztitasahoz.

Rendszeresen tisztitsa meg a szlir6fellileteket, ne hasznaljon erds tisztitdszereket. Mindig tartsa tisztan az
érzékel6ket és a napelemeket egy tiszta, szoszmentes kenddvel/kendével. Ovja a sz(rét a folyadékokkal és
szennyez&désekkel vald érintkezést6l. Ne meritse vizbe a sz(ir6t.

Rendszeresen cserélje ki a repedt/karcos/g6dros eliilsé fed6liveget.

Alkalmazas

Az automatikusan sotéted6 hegesztémaszk célja, hogy megvédje a szemet és az arcot a hegesztés soran keletkezd

szikraktol, fréccsenéstél és karos ultraibolya (UV) és infravoros (IR) sugarzastol. Az automatikusan sotéted6 sz(irg

vilagosrol sotétre valt, amikor az iv megtorik, és visszatér vilagosra, ha a hegesztést leallitjak.

A GEKO hegesztémaszk alkalmas :
¢ A legtobb hegesztési folyamat, beleértve: MIG, MMA, AWI
o KOszoriilés

¢ \Vagdasok

A maszk nem alkalmas:

e Lézeres hegesztés vagy oxi-acetilén hegesztési/vagasi eljarasok
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Felhasznalodi kézikonyv

JEGYZET! A munka megkezdése elGtt tavolitsa el a védéfoliat az elsé és a hatso védbivegrol.

Minden haszndlat el6tt ellenérizze:

* Napellenzé és fejfed6 — sériilésekre. Sziikség esetén cserélje ki.

* VédGszemiiveg — tisztitsa meg, és karcolddas esetén cserélje ki.

e Arc tomités — Ha az arctomités megséril, nagy a veszélye annak, hogy a véd&szemiiveg belsejében levegd
szennyez6dik. Ellenérizze, hogy a tomités a helyén van-e, nincs-e szakadt vagy perforalt.

e Hegesztési szlir6 — Gy6z6djon meg arrdl, hogy az alacsony akkumulator toltottségi jelz6fénye nem villog.
Ellenérizze, hogy a szlir6 kiils6 oldalan 1évé érzékel6k tisztak és szabadok-e.

A sotétségi szint beadllitasa

A hegesztOsz(ir6 arnyékolasi szintjét manudlisan kell beallitani,
kiils6 szabalyozdé segitségével, a gomb megfelel6 szinértékre
forgatdsdval. Az arnyékolasi szint beallitdsakor kovesse az aldbbi
tablazat utasitasait.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)
. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 200 250 | 300 400 500

| | | |
SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Leiras:

MAG/CO2 - hegesztés fogydelektrédaval aktiv

SMAW - bevonatos elektroda hegesztés

MIG (nehéz) - hegesztés fogyd elektrodaval inert gazpajzsban
(nehézfémek)

MIG (light) - hegesztés fogyd elektrédaval inert gaz pajzsban
(kdnnylfémek)

AWI, GTAW - gdz wolfram ivhegesztés

—
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gazpajzsban (CO2)

FORESZ — meriilGives hegesztés

PAC - plazmaiv vagas

PAW - plazma ivhegesztés
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Koszorulési mod beallitasai

A csiszolasi mod lehetévé teszi, hogy a szlrét ugy allitsa
be, hogy az ne stététedjen el — ez lehet6évé teszi, hogy a
maszk segitségével megvédje a fejét a fémcsiszolasi
munkdk soran, mikézben teljes ralatasa van a feldolgozasi

teriletre.

JEGYZET! Ne felejtse el visszadllitani a megfelel6
lUzemmodot a csiszolas befejezése utan és minden
mas tipust munka megkezdése el6tt.

Késleltetési beallitasok

Ezzel a funkcidval beallithatja a sz(ir6 atmenetének
sebességét a sotét szintrél a vildgos szintre. Ez
megkonnyiti az érzékeny latdsi emberek dolgat, akik
szeretnék csokkenteni a hegesztés utani hirtelen
elvakulds kockazatat. A bedllitdsok a kovetkezékkel
vannak jelolve: Lassu (0,8 s), Kozepes (0,4 s) és Gyors
(0,15).

Sziir6érzékenységi beallitasok \

N
Normal hegesztési koriilmények kozott az érzékenységet Magas (HI) értékre kell allitani. Nagyon vilagos helyen
végzett hegesztés esetén a maszk érzékenysége csokkentheté. Ez a mlvelet kiilondsen akkor javasolt, ha tobben
dolgoznak ugyanazon a helyen, hogy elkeriljik a sisakban [év6 sz(iré automatikus elsotétiilését a szomszédos

allomasradl érkezd ivvisszaverddés esetén.

JEGYZET! Ha a sisak nem sotétedik el az iv belitése utan, azonnal hagyja abba a hegesztést, és Iépjen
kapcsolatba egy hivatalos szervizkdzponttal.
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A hegesztGsisak TESZT funkcidval rendelkezik, amely lehet6vé teszi az automatikusan
sotétedd szlir6 oltdsi allapotanak ellendrzését. A TEST funkcid aktivaldsdhoz nyomja meg a
"TEST" gombot. A szlir6 automatikusan elsotétiil a szlrén beadllitott paramétereknek
megfelelGen.

TEST|

A maszk 6sszeszerelésének és beallitasanak leirasa

Tdavolitsa el a szalagot, és szerelje szét az 1. abra
szerint:

1. bra.

Tavolitsa el a maszkot, és hajtsa Ossze a
fejpantot a 2. dbran lathaté médon:
szigoritas

-2
((9-1).

A kezel6 fejpantjanak teljes keriilete novelhet6 vagy csokkenthet6 a fejpant hatuljan taldlhaté gombbal. A fejpant
kerliletének helyes beallitdsa az, ha a hegeszt6sisak nem esik le a kezel6 fejérdl, és a fejpant nem okoz tulzott
nyomast. (3. dbra)

A felsé csattal dllitsa be a maszk Ulésmélységét — a feje
tetejétdl a szemmagassagig terjedd tavolsagot. (4. dbra)

fooooondoeo

Lazitsa meg a rogzitGanyat a konzolon, hogy bedllitsa a véd&szemiiveg és az arca kozotti tavolsagot leengedett
helyzetben. Ezutan lazitsa meg a védGanyat a védGracs masik oldalan, és vigye kdzelebb vagy tavolabb az arcvédét
az arcatdl. A bedllitas befejezése utan hlzza meg a rogzité anyakat. (5. dbra)
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Allitsa be a burkolat szogét a csap helyzetének megvéltoztatasaval. Lazitsa meg a fejvéds rogzité anydkat.
Mdédositsa a szogbedllitdsokat a csap helyzetének megvaltoztatdsaval az egyik rogzitéfuratban. A csapokat
egymashoz képest szimmetrikusan kell elhelyezni. Hizza meg a rogzit6 anyakat. (6. dbra)

Sz(ir6 tapegység

Amikor az alacsony elemszint jelz6 pirosan villogni kezd, azonnal hagyja abba a hegeszt&sisak
. LowHal hasznalatat, és cserélje ki a litium elemet (CR2450) egy Ujra az alabbi abra szerint.

Mdszaki eldiras

Tapegység Akkumulatoros napelem (nem tolthet6)
A litium akkumulator névleges kapacitdsa 600 mAh
Cserélhet6 akkumulator Igen
Uzemi hémérséklet -5°C és 55°C kdzoitt
Pihené dramsziinet DIN4
Sotétségi szint DIN5~9 / 9~13
UV/IR védelem DIN 13 szerint
Latomez6 dimenzid 100x93 mm
Sz(ir6 mérete 133x 114 x 10 mm
Vilaszidé 1/10 000S
Erzékenység fokozatmentesen allithato
Késleltetési id6 0,15/0,45/0,8S
fvérzékel6k szama 4
Maszk anyaga Polipropilén
Teszt Igen
Akkumulator élettartam jelzé Igen
Koszorialés funkcid Igen
Vagas Igen
LED NEM
Optikai osztaly az EN379 szabvany szerint 1/1/1/2
Mechanikai ellenallas az EN175 szabvany szerint B
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. « EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
{SEKO C€

A CE-jel6lés évének utolsé két szamjegye - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

teljes felel@sséggel kijelenti, hogy: Onsététedd hegesztémaszk nagyméret(i védészemiiveggel
Tipus: G01880

Modell: LYG-17

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs kovetelményeinek:

2016/425 ( 2016. marcius 9.) az egyéni védBeszkdzokrél és a 89/686/EGK tanacsi iranyelv hatalyon kivil
helyezésérdl

megfelel a kovetkez6é harmonizalt szabvanyok kdvetelményeinek:
EN175:1997

C3129.1MEIXIN szdmu EK tipustanusitvanynak, amelyet:

ECS European Certification Service GmbH

Cim: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Orszag: Németorszag

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Weboldal: www.ecs-eyesafe.de
A bejelentett szervezet azonosité szama: 1883

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezdk felelGsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2022.09.26 Larysa Kowalczyk
Kidllitas helye és datuma A meghatalmazott neve, vezetékneve és beosztdsa
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A CE-jel6lés évének utolsd két szamjegye - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

teljes felel@sséggel kijelenti, hogy: Automatikus hegeszt6sziir6 modell: LYS8OOF maszk tipushoz: G01880
megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs kovetelményeinek:

2016/425 ( 2016. marcius 9.) az egyéni védBeszkdzokrsl és a 89/686/EGK tanacsi iranyelv hatalyon kivil
helyezésérdl

megfelel a kovetkezé harmonizalt szabvanyok kdvetelményeinek:

EN379:2003+A1:2009

C3471.1MEIXIN szamu EK tipustanusitvanynak, amelyet:

ECS European Certification Service GmbH

Cim: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Orszag: Németorszag

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Weboldal: www.ecs-eyesafe.de

A bejelentett szervezet azonosité szama: 1883
Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil

megvaltoztatjak vagy atépitik.

A mUszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezdk felelGsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2022.09.26 Larysa Kowalczyk
Kidllitas helye és ideje A meghatalmazott neve, keresztneve és beosztasa
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Masca de sudura autointunecata

Traducere instructiuni originale

Masca de sudura autointunecata

ATENTIE!
Cititi acest manual Tnhainte de utilizare si pastrati-l pentru utilizarea ulterioara a dispozitivului.

Fabricat pentru:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kietlin, strada Spacerowa nr. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Introducere

Va multumim pentru achizitionarea mastii de sudura cu auto-intunecare GEKO si pentru increderea acordata.
Acest manual contine informatii despre regulile si procedurile de siguranta pentru operarea si intretinerea
echipamentului. nainte de a incepe lucrul, cititi cu atentie manualul. P3strati manualul astfel incat sd puteti utiliza
instructiunile continute Tn acesta in viitor. Producatorul nu este responsabil pentru accidente sau daune rezultate
din nerespectarea acestor instructiuni de utilizare si reguli de siguranta.

Toate informatiile si specificatiile continute Tn aceasta publicatie se bazeaza pe informatiile actuale disponibile la
momentul publicarii. Ne rezervam dreptul de a face modificari in orice moment, fara notificare sau obligatie.

Nicio parte a acestei publicatii nu poate fi reprodusa fara permisiunea scrisa. Acest manual trebuie considerat o
parte permanenta a dispozitivului si ar trebui sa il insoteasca daca este revandut.

Informatii de siguranta

NOTA! Pentru sudare pot fi folosite numai casti cu filtru si sticla de protectie instalata. Este interzisa
folosirea unei casti cu casca, accesorii pentru cap, filtru si/sau sticla de protectie deteriorate.

1. Masca poate fi folosita numai dupa citirea acestui manual de instructiuni.

2. Tine copiii departe. Copiii nu ar trebui sa fie lasati niciodata in zona de lucru. Nu-i |3asati sa opereze aceasta
masca.

3. Tmbricati-vd corespunzdtor. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul, imbricdmintea si manusile
departe de partile mobile.

4. Echipamentul de protectie este esential pentru a proteja Tmpotriva efectelor radiatiilor de caldura si a
particulelor fierbinti de metal generate in timpul sudarii. Aceasta include imbracaminte de baza ignifuga si din
piele, o protectie faciald, ochelari de protectie, pantofi, jambiere, manusi si maneci. Se recomanda lenjerie de
corp din bumbac durabila si ignifuga. Sinteticele care se topesc sub influenta caldurii mari trebuie evitate.

5. Evitati sa suflecati manecile sau mansetele pantalonilor, deoarece scanteile si picaturile fierbinti de metal pot
patrunde n pliurile materialului. Capetele picioarelor pantalonilor nu trebuie infipte in pantofi, pentru a
preveni patrunderea scanteilor si a particulelor fierbinti in pantofi.

6. Chiar si atunci cand purtati o protectie faciald, trebuie sa purtati ochelari de protectie cu ecrane laterale sau
ochelari de protectie conform EN 166 si EN169, pentru a proteja ochii de particulele de mare viteza.

7. Utilizarea dopurilor pentru urechi si a castilor pentru urechi impiedica scanteile si particulele de aer cald sa
patrunda in canalul urechii si va protejeaza auzul de efectele zgomotului excesiv .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Priveste ce faci, foloseste bunul simt. Nu sudati cand sunteti obosit.

Nu sudati sub influenta alcoolului sau a drogurilor. Cititi informatiile de avertizare de pe prospecte pentru a
determina daca judecata sau reflexele dumneavoastra sunt afectate de medicamente. Daca aveti indoieli, nu
sudati.

Inspectati toate piesele de lucru Tnainte de utilizare pentru a vedea daca prezintda semne de uzura sau
deteriorare. Orice piese zgariate, crapate sau ciobite trebuie Tnlocuite imediat inainte de utilizare ulterioara
pentru a evita posibile raniri.

Nu asezati niciodatd masca sau filtrul de auto-intunecare pe o suprafata fierbinte.
Nu deschideti sau modificati niciodata filtrul de intunecare automata.

Aceasta masca de sudurd cu intunecare automata nu protejeaza impotriva impacturilor severe, inclusiv a
rotilor de slefuit.

Aceasta masca nu protejeaza impotriva dispozitivelor explozive sau a fluidelor corozive.
Nu utilizati piese de schimb altele decat cele specificate in acest manual.

Modificarile neautorizate si piesele de schimb vor anula garantia si vor expune operatorul la riscul de
vatamare corporala.

Nu folositi solventi pentru a curata ecranul filtrului sau componentele mastii.

Curatati in mod regulat suprafetele filtrului, nu folositi solutii puternice de curatare. Pastrati intotdeauna
senzorii si celulele solare curate folosind un servetel/panza curatd, fara scame. Protejati filtrul de contactul
cu lichide si murdarie. Nu scufundati filtrul in apa.

Tnlocuiti regulat geamul de acoperire frontal cripat/zgariat/sdmbure.

Masca de sudura cu intunecare automata este conceputa pentru a va proteja ochii si fata de scantei, stropi si

radiatiile ddunatoare ultraviolete (UV) si infrarosii (IR) produse in timpul sudarii. Filtrul de auto-intunecare trece

automat de la lumina la intuneric cand arcul este lovit si revine la lumina cand sudarea este oprita.

Masca de sudura GEKO este potrivita pentru :

¢ Majoritatea proceselor de sudare, inclusiv: MIG, MMA, TIG

* Macinarea

* Taieturi

Masca nu este potrivita pentru:

* Procese de sudare/decupare cu laser sau oxiacetilena
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Manual de utilizare

NOTA! Tnainte de a incepe lucrul, indepértati folia de protectie de pe geamul de protectie din fatd si din
spate.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati:

* Vizor si accesoriu - pentru deteriorare. Tnlocuiti daci este necesar.

* Ochelari de protectie - curatati si inlocuiti daca sunt zgariati.

¢ Garnitura faciala - Daca garnitura frontald este deteriorata, exista un risc mare de contaminare a aerului in
interiorul vizierei. Verificati daca sigiliul este in pozitie si nu este rupt sau perforat.

¢ Filtru de sudura - Asigurati-va ca indicatorul bateriei descarcate nu clipeste. Verificati daca senzorii din
exteriorul filtrului sunt curati si expusi.

Reglarea nivelului de intuneric

Nivelul de umbra al filtrului de sudura trebuie setat manual,
folosind un regulator extern, rotind butonul la valoarea
corespunzatoare a nuantei. Cand setati nivelul de umbra, consultati
instructiunile din tabelul de mai jos.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Descriere:

SMAW - sudura cu electrozi acoperiti

MIG (greu) - sudare cu un electrod consumabil intr-un ecran
de gaz inert (metale grele)

MIG (usoard) - sudare cu un electrod consumabil intr-un
ecran de gaz inert (metale usoare)

TIG, GTAW - sudare cu arc de tungsten cu gaz
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MAG/CO2 - sudare cu un electrod consumabil intr-un
ecran de gaz activ (CO2)

SAW - Sudarea cu arc scufundat

PAC - taiere cu arc cu plasma

PAW - sudare cu arc cu plasma
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Setarile modului de macinare

Modul de slefuire va permite sa setati filtrul astfel incat sa
nu se intunece - acest lucru va permite sa utilizati masca
pentru a va proteja capul in timpul lucrarilor de slefuire a
metalului, avand in acelasi timp o vedere completa a zonei
de prelucrare.

NOTA! Nu uitati sa resetati modul de functionare
corespunzator dupa ce ati terminat de slefuit si
inainte de a incepe orice alt tip de lucru.

Setari de intarziere

Aceasta functie va permite sa reglati viteza tranzitiei
filtrului de la un nivel intunecat la un nivel de lumina.
Acest lucru usureaza persoanele cu vedere sensibila
care doresc sa reduca riscul de orbire brusca dupa
sudare. Setdrile sunt marcate: Lent (0,8 s), Mijloc (0,4
s) si Rapid (0,1 s).

Setari de sensibilitate a filtrului \

AN
In conditii normale de sudare, sensibilitatea trebuie setata la High (HI). In cazul sudarii intr-un loc foarte luminos,

sensibilitatea mastii poate fi redusa. Aceasta actiune este recomandata in special atunci cand mai multe persoane
lucreaza in acelasi loc, pentru a evita intunecarea automata a filtrului din casca in cazul reflectarii arcului care vine
de la o statie vecina.

NOTA! Daca casca nu se intuneca dupa lovirea arcului, opriti imediat sudarea si contactati un centru de
service autorizat.
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Casca de sudura este echipata cu o functie TEST, care va permite sa verificati starea de
stingere a filtrului de autointunecare. Pentru a activa functia TEST, apasati butonul , TEST”.

TESTI
D Filtrul se va inchide automat in functie de parametrii setati pe filtru.

Descrierea asamblarii si reglajului mastii

Scoateti banda si dezasamblati-o asa cum se arata
in Figura 1:

,
Scoateti masca si pliati bentita, asa cum se arata
in Figura 2:

strangerea

slabirea

Circumferinta totald a benzii operatorului poate fi marita sau micsorata cu ajutorul butonului situat Tn spatele
benzii. Setarea corecta a circumferintei benzii pentru cap este atunci cand casca de sudura nu cade de pe capul
operatorului si bentita nu provoaca o presiune excesiva. (Figura 3)

Utilizati clema de sus pentru a regla adancimea de asezare
a mastii - distanta de la varful capului pana la nivelul

/Q’é)<><><><><><><> o¢(| e 000000 O ochilor. (Figura 4)

Slabiti piulita de retinere de pe ansamblul suportului pentru a regla distanta dintre vizor si fata dvs. in pozitia
coborata. Apoi slabiti piulita de blocare de pe cealaltad parte a vizierei si mutati-l mai aproape sau mai departe de
fata. Strangeti piulitele de blocare dupa ce ati terminat de reglat. (Figura 5)
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Reglati unghiul capotei schimband pozitia stiftului. Slabiti piulitele de montare a portcabinei. Modificati setarile
unghiului schimband pozitia stiftului intr-unul dintre orificiile de montare. Stifturile trebuie pozitionate simetric
unul fata de celalalt. Strangeti piulitele de montare. (Figura 6)

Sursa de alimentare cu filtru

Cand indicatorul bateriei descarcate incepe sa clipeasca in rosu, opriti imediat utilizarea casca
de sudura si inlocuiti bateria cu litiu (CR2450) cu una noua conform diagramei de mai jos.

. LowBal

Specificatii tehnice

Alimentare electrica Celul3 solard asistata de baterii (nu reincarcabila)
Capacitatea nominala a bateriei cu litiu 600mAh
Baterie inlocuibila Da
Temperatura de functionare -5°C panala 55°C
Pana de odihna DIN4
Nivelul intunericului DIN5~9 / 9~13
Protectie UV/IR la DIN 13
Dimensiunea campului vizual 100x93mm
Dimensiunea filtrului 133 x 114 x 10 mm
Timp de rdspuns 1/10.000S
Sensibilitate reglabil continuu
Timp de intarziere 0,15/0,45/0,8S
Numarul de senzori de arc 4
Material masca Polipropilena
Test Da
Indicator de viata a bateriei Da
Functia de macinare Da
Taiere Da
LED NU
Clasa optica conform standardului EN379 1/1/1/2
Rezistenta mecanica conform standardului EN175 B

( ]
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: « DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
{SEKO ! C €

Ultimele doua cifre ale anului marcajului CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declard cu deplind responsabilitate ci: Masca de sudura autointunecata cu vizor mare
Tip: G01880

Model: LYG-17

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:

2016/425 din 9 martie 2016 privind echipamentul individual de protectie si de abrogare a Directivei Consiliului
89/686/CEE

indeplineste cerintele urmatoarelor standarde armonizate:

EN175:1997

respecta certificatul de tip CE nr. C3129.1MEIXIN din 26/09/2020 eliberat de:
ECS European Certification Service GmbH

Adresa: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Tara: Germania

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Site: www.ecs-eyesafe.de
Numar de identificare a organismului notificat: 1883

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nuld daca produsul este schimbat sau reconstruit fara acordul
producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate
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- » DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
{SEKO ' C€

Ultimele doua cifre ale anului marcajului CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declara cu deplind responsabilitate ca: Model de filtru de sudare automata: LYS80OF pentru tipul de masca:
G01880

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:

2016/425 din 9 martie 2016 privind echipamentul individual de protectie si de abrogare a Directivei Consiliului
89/686/CEE

indeplineste cerintele urmatoarelor standarde armonizate:

EN379:2003+A1:2009

este conform cu certificatul de tip CE nr. C3471.1MEIXIN din 24/03/2022 emis de:

ECS European Certification Service GmbH

Adresa: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Tara: Germania

Telefon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Site: www.ecs-eyesafe.de

Numar de identificare a organismului notificat: 1883
Aceasta declaratie de conformitate CE devine nuld daca produsul este schimbat sau reconstruit fara acordul

producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate
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G01880
LYG-17

Mascara de soldar autooscurecedora

Traduccidn de las instrucciones originales

Mascara de soldadura autooscurecedora.

iPRECAUCION!
Lea este manual antes de usar el dispositivo y consérvelo para futuras consultas.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL



. (&Ko

Introduccion

Gracias por adquirir la mascara de soldadura autooscurecedora GEKO y por su confianza. Este manual contiene
informacién sobre las normas y procedimientos de seguridad para el funcionamiento y el mantenimiento del
equipo. Lea atentamente el manual antes de empezar a trabajar. Consérvelo para poder utilizar las instrucciones
que contiene en el futuro. El fabricante no se responsabiliza de los accidentes ni dafios derivados del
incumplimiento de estas instrucciones de funcionamiento y normas de seguridad.

Toda la informacion y las especificaciones contenidas en esta publicacidn se basan en la informacidn disponible al
momento de su publicacidn. Nos reservamos el derecho a realizar cambios en cualquier momento sin previo aviso
ni obligacion.

No se puede reproducir ninguna parte de esta publicacidn sin autorizacion escrita. Este manual debe considerarse
parte integral del dispositivo y debe acompafiarlo en caso de reventa.

Informacion de seguridad

iNOTA! Solo se pueden usar cascos con filtro y cristal protector para soldar. Esta prohibido usar cascos con
casco, arnés, filtro o cristal protector dafiados.

1. La mascarilla solo se podra utilizar después de leer este manual de instrucciones.

2. Mantenga a los nifos alejados. Nunca permita que los nifios estén en el drea de trabajo. No permita que
utilicen esta mascara.

3. Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados de
las piezas moviles.

4. El equipo de proteccidén es esencial para protegerse de los efectos de la radiacion térmica y las particulas
metadlicas calientes generadas durante la soldadura. Esto incluye ropa ignifuga y de cuero, pantalla facial, gafas
de seguridad, zapatos, mallas, guantes y mangas. Se recomienda ropa interior de algoddn resistente e ignifuga.
Se deben evitar las prendas sintéticas que se derriten con el calor intenso.

5. Evite remangarse los pantalones o los pufios, ya que chispas y particulas metdlicas incandescentes pueden
penetrar en los pliegues. No meta los extremos de las perneras dentro de los zapatos para evitar que chispas y
particulas incandescentes entren en ellos.

6. Incluso cuando se utiliza una pantalla facial, también se deben utilizar gafas de seguridad con protectores
laterales o gafas protectoras que cumplan con las normas EN 166 y EN 169 para proteger los ojos de particulas
a alta velocidad.

7. Eluso de tapones y orejeras evita que chispas y particulas de aire caliente entren en el canal auditivo y protege
su audicion de los efectos del ruido excesivo .
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8.

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Presta atencidén a lo que haces y usa el sentido comun. No sueldes cuando estés cansado.

No suelde bajo los efectos del alcohol o las drogas. Lea las advertencias de los folletos para determinar si su
juicio o reflejos estan afectados por algin medicamento. En caso de duda, no suelde.

Inspeccione todas las piezas antes de usar para ver si presentan signos de desgaste o dafios. Cualquier pieza
rayada, agrietada o astillada debe reemplazarse inmediatamente antes de volver a usarla para evitar posibles
lesiones.

Nunca coloque la mascara o el filtro de oscurecimiento automatico sobre una superficie caliente.
Nunca abra ni modifique el filtro de oscurecimiento automatico.

Esta mascara de soldadura con oscurecimiento automatico no protege contra impactos severos, incluidas las
muelas abrasivas.

Esta mdascara no protege contra dispositivos explosivos ni fluidos corrosivos.
No utilice piezas de repuesto distintas a las especificadas en este manual.

Las modificaciones y piezas de repuesto no autorizadas anulardn la garantia y expondran al operador al
riesgo de lesiones personales.

No utilice disolventes para limpiar el filtro de pantalla ni los componentes de la mascara.

Limpie las superficies del filtro con regularidad; no utilice soluciones de limpieza fuertes. Mantenga siempre
limpios los sensores y las células solares con un pafio limpio y sin pelusa. Proteja el filtro del contacto con
liqguidos y suciedad. No lo sumerja en agua.

Reemplace periédicamente un vidrio de cubierta frontal agrietado, rayado o picado.

La mdscara de soldadura autooscurecedora estd disefiada para proteger los ojos y el rostro de chispas,

salpicaduras y la dafiina radiacién ultravioleta (UV) e infrarroja (IR) que se produce durante la soldadura. El filtro

autooscurecedor cambia automaticamente de claro a oscuro al iniciarse el arco y vuelve a claro al detenerse la

soldadura.

La mascara de soldadura GEKO es adecuada para :

¢ La mayoria de los procesos de soldadura, incluidos: MIG, MMA, TIG
* Molienda

e Cortes

La mascarilla no es adecuada para:

® Procesos de soldadura laser o de soldadura/corte con oxiacetilénico
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Manual del usuario

iNOTA! Antes de comenzar a trabajar, retire la pelicula protectora del cristal delantero y trasero.

Antes de cada uso, comprobar:

Visera y casco : en caso de dafios. Reemplazar si es necesario.

¢ Gafas protectoras : limpielas y reemplacelas si estan rayadas.

¢ Sello facial : Si el sello facial estd dafado, existe un alto riesgo de contaminacién del aire dentro de la visera.
Compruebe que el sello esté en su lugar y no esté roto ni perforado.

Filtro de soldadura : Asegurese de que el indicador de bateria baja no parpadee. Compruebe que los sensores
externos del filtro estén limpios y expuestos.

Ajuste del nivel de oscuridad

El nivel de sombreado del filtro de soldadura debe ajustarse
manualmente mediante un regulador externo, girando la perilla
hasta el valor de sombreado adecuado. Para ajustar el nivel de
sombreado, consulte las instrucciones de la tabla a continuacion.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Descripcion:

SMAW - soldadura con electrodo revestido

MIG (pesado): soldadura con un electrodo consumible en
una proteccién de gas inerte (metales pesados)

MIG (ligero): soldadura con un electrodo consumible en una
proteccién de gas inerte (metales ligeros)

TIG, GTAW - soldadura por arco de tungsteno con gas
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MAG/CO2 - soldadura con electrodo consumible en
una proteccién de gas activo (CO2)

SAW - Soldadura por arco sumergido

PAC - corte por arco de plasma

PAW - soldadura por arco de plasma
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Configuracion del modo de molienda

El modo de pulido le permite configurar el filtro para que
no se oscurezca: esto le permite usar la mascara para
proteger su cabeza durante el trabajo de pulido de metal,
mientras tiene una vista completa del darea de
procesamiento.

iNOTA! Recuerde restablecer el modo de
funcionamiento adecuado después de terminar de
lijar y antes de comenzar cualquier otro trabajo.

Configuracion de retardo

Esta funcion permite ajustar la velocidad de
transicién del filtro de un nivel oscuro a uno claro.
Esto facilita la tarea a personas con visidn sensible
que desean reducir el riesgo de ceguera repentina
después de soldar. Los ajustes son: Lento (0,8 s),
Medio (0,4 s) y Rapido (0,1 s).

Configuracion de sensibilidad del filtro \

N
En condiciones normales de soldadura, la sensibilidad debe ajustarse a Alta (HI). Si se suelda en un lugar muy

iluminado, se puede reducir la sensibilidad de la mascara. Esto se recomienda especialmente cuando varias
personas trabajan en el mismo lugar, para evitar el oscurecimiento automatico del filtro del casco en caso de
reflexidon del arco proveniente de una estacién cercana.

iNOTAL! Si el casco no se oscurece después de conectar el arco, deje de soldar inmediatamente y contacte
con un centro de servicio autorizado.
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El casco de soldadura cuenta con una funcién de prueba que permite comprobar el estado de
extincién del filtro de oscurecimiento automatico. Para activar la funcién de prueba, pulse el

TEST] . : . " . . :
botén "TEST". El filtro se oscurecerd automaticamente segun los parametros configurados.

Descripcion del montaje y ajuste de la mascara

Retire la banda y desméntela como se muestra en la
Figura 1:

Figura 1.

Retire la mdscara y doble la banda para la cabeza
como se muestra en la Figura 2:
ajuste

-2
((9-1).

aflojamiento

La circunferencia total de la diadema del operador se puede aumentar o disminuir con la perilla ubicada en la
parte posterior. El ajuste correcto de la circunferencia de la diadema se da cuando el casco de soldadura no se cae
de la cabeza del operador y la diadema no ejerce una presién excesiva. (Figura 3)

B IR v Utilice el cierre superior para ajustar la profundidad de la
mascarilla (la distancia desde la parte superior de la
cabeza hasta la altura de los ojos). (Figura 4)

fooooondoeo

Afloje la tuerca de retencion del soporte para ajustar la distancia entre la visera y su cara en la posicién baja. A
continuacién, afloje la tuerca de seguridad del otro lado de la visera y acerque o aleje la visera a su cara. Apriete
las tuercas de seguridad una vez finalizado el ajuste. (Figura 5)
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Ajuste el angulo de la capucha modificando la posicién del pasador. Afloje las tuercas de montaje del arnés.
Cambie la configuracién del dngulo modificando la posicidon del pasador en uno de los orificios de montaje. Los
pasadores deben estar simétricos entre si. Apriete las tuercas de montaje. (Figura 6)

Fuente de alimentacion del filtro

Cuando el indicador de bateria baja comience a parpadear en rojo, deje de usar el casco de
. LowHal soldadura inmediatamente y reemplace la bateria de litio (CR2450) por una nueva de

acuerdo con el diagrama a continuacion.

Especificacion técnica

Fuente de alimentacion

Célula solar asistida por bateria (no recargable)

Capacidad nominal de la bateria de litio 600 mAh

Bateria reemplazable Si

Temperatura de funcionamiento -5°Ca55°C
Apagdn en reposo DIN4

Nivel de oscuridad DIN5~9 / 9~13
Proteccién UV/IR segln DIN 13
Dimensién del campo de visidn 100x93 mm
Tamafio del filtro 133x 114 x 10 mm
Tiempo de respuesta 1/10.000S

Ternura

ajustable sin escalonamientos

Tiempo de retardo

0,1s/0,4s/0,8s

Numero de sensores de arco 4
Material de la mascara Polipropileno
Prueba Si
Indicador de duracién de la bateria Si
Funcién de molienda Si
Corte Si
CONDUJO NO
Clase éptica segin norma EN379 1/1/1/2
Resistencia mecanica segin norma EN175 B
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: - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
{EEKO C€

Los dos ultimos digitos del afio del marcado CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declara con plena responsabilidad que: Mdscara de soldar autooscurecedora con visera grande
Tipo: G01880

Modelo: LYG-17

cumple los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

2016/425 , de 9 de marzo de 2016, sobre equipos de proteccion individual y por la que se deroga la Directiva
89/686/CEE del Consejo

cumple los requisitos de las siguientes normas armonizadas:

EN175:1997

Cumple con el certificado de tipo CE n.2 C3129.1MEIXIN del 26/09/2020 emitido por:
Servicio Europeo de Certificacion ECS GmbH

Direccion: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Pais: Alemania

Teléfono: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

Correo electrénico: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Sitio web: www.ecs-eyesafe.de
Numero de identificacién del organismo notificado: 1883

Esta Declaracién CE de conformidad perderad su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La preparacion y almacenamiento de la documentacién técnica corresponde al siguiente:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Nombre, apellidos y cargo de la persona autorizada
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: - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
{SEKO C€

Los dos ultimos digitos del ano del marcado CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declara con plena responsabilidad que: Filtro de soldadura automatico modelo: LYS8OOF para mascara tipo:
G01880

cumple los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

2016/425 , de 9 de marzo de 2016, sobre equipos de proteccion individual y por la que se deroga la Directiva
89/686/CEE del Consejo

cumple los requisitos de las siguientes normas armonizadas:

EN379:2003+A1:2009

Cumple con el certificado de tipo CE n.2 C3471.1MEIXIN de fecha 24/03/2022 emitido por:

Servicio Europeo de Certificacion ECS GmbH

Direccion: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Pais: Alemania

Teléfono: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

Correo electronico: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Sitio web: www.ecs-eyesafe.de

Numero de identificacién del organismo notificado: 1883

Esta Declaracién CE de conformidad perderd su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La preparacion y almacenamiento de la documentacion técnica corresponde al siguiente:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de expedicion Nombre, apellidos y cargo de la persona autorizada
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G01880
LYG-17

Maschera di saldatura auto-oscurante

Traduzione delle istruzioni originali

Maschera di saldatura auto-oscurante

ATTENZIONE!
Leggere attentamente questo manuale prima dell'uso e conservarlo per un utilizzo futuro del dispositivo.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Introduzione

Grazie per aver acquistato la maschera di saldatura auto-oscurante GEKO e per la fiducia accordataci. Questo
manuale contiene informazioni sulle norme di sicurezza e sulle procedure per il funzionamento e la manutenzione
dell'apparecchiatura. Prima di iniziare il lavoro, leggere attentamente il manuale. Conservare il manuale per poter
utilizzare le istruzioni in esso contenute in futuro. Il produttore non & responsabile per incidenti o danni derivanti
dalla mancata osservanza delle presenti istruzioni operative e delle norme di sicurezza.

Tutte le informazioni e le specifiche contenute in questa pubblicazione si basano sulle informazioni disponibili al
momento della stampa. Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche in qualsiasi momento senza preavviso o
obbligo.

Nessuna parte di questa pubblicazione puo essere riprodotta senza autorizzazione scritta. Il presente manuale &
da considerarsi parte integrante del dispositivo e deve accompagnarlo in caso di rivendita.

Informazioni sulla sicurezza

NOTA! Per la saldatura & consentito utilizzare solo caschi dotati di filtro e vetro protettivo. E vietato
utilizzare un casco con casco, copricapo, filtro e/o vetro protettivo danneggiati.

1. La maschera puo essere utilizzata solo dopo aver letto il presente manuale di istruzioni.

2. Tenere lontani i bambini. | bambini non devono mai essere ammessi nell'area di lavoro. Non permettere loro
di utilizzare la maschera.

3. Vestirsi in modo appropriato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalle
parti in movimento.

4. L'equipaggiamento protettivo & essenziale per proteggersi dagli effetti delle radiazioni termiche e delle
particelle di metallo caldo generate durante la saldatura. Questo include indumenti ignifughi e in pelle, una
visiera protettiva, occhiali di sicurezza, scarpe, leggings, guanti e manicotti. Si raccomanda I'uso di biancheria
intima di cotone resistente e ignifuga. Si consiglia di evitare indumenti sintetici che si sciolgono sotto I'effetto
di alte temperature.

5. Evitare di arrotolare le maniche o i polsini dei pantaloni, poiché scintille e gocce di metallo caldo potrebbero
penetrare nelle pieghe del tessuto. Le estremita delle gambe dei pantaloni non devono essere infilate nelle
scarpe, per evitare che scintille e particelle calde penetrino nelle scarpe.

6. Anche quando si indossa una visiera protettiva, € obbligatorio indossare occhiali di sicurezza con protezioni
laterali oppure occhiali a mascherina conformi alle norme EN 166 e EN 169 per proteggere gli occhi dalle
particelle ad alta velocita.

7. L'uso di tappi per le orecchie e cuffie antirumore impedisce che scintille e particelle di aria calda entrino nel
condotto uditivo e protegge I'udito dagli effetti del rumore eccessivo .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Fai attenzione a quello che fai, usa il buon senso. Non saldare quando sei stanco.

Non saldare sotto I'effetto di alcol o droghe. Leggere le avvertenze riportate sui foglietti illustrativi per
verificare se la propria capacita di giudizio o i propri riflessi siano compromessi dai farmaci. In caso di dubbio,
non saldare.

Ispezionare tutte le parti funzionanti prima dell'uso per verificare eventuali segni di usura o danni. Eventuali
parti graffiate, crepate o scheggiate devono essere sostituite immediatamente prima di un ulteriore utilizzo
per evitare possibili lesioni.

Non posizionare mai la maschera o il filtro auto-oscurante su una superficie calda.
Non aprire o modificare mai il filtro auto-oscurante.

Questa maschera per saldatura auto-oscurante non protegge da impatti violenti, compresi quelli provocati
dalle mole abrasive.

Questa maschera non protegge da dispositivi esplosivi o fluidi corrosivi.
Non utilizzare parti di ricambio diverse da quelle specificate nel presente manuale.

Le modifiche e le sostituzioni di parti non autorizzate invalideranno la garanzia ed esporranno l'operatore al
rischio di lesioni personali.

Non utilizzare solventi per pulire il filtro o i componenti della maschera.

Pulire regolarmente le superfici del filtro, evitando detergenti aggressivi. Mantenere sempre puliti i sensori e
le celle solari con un panno pulito e privo di lanugine. Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.
Non immergere il filtro in acqua.

Sostituisci regolarmente il vetro di copertura anteriore rotto/graffiato/deturpato.

Applicazione

La maschera per saldatura auto-oscurante e progettata per proteggere occhi e viso da scintille, schizzi e radiazioni

ultraviolette (UV) e infrarosse (IR) nocive prodotte durante la saldatura. Il filtro auto-oscurante passa

automaticamente da chiaro a scuro all'accensione dell'arco e torna chiaro al termine della saldatura.

La maschera per saldatura GEKO & adatta per :

¢ La maggior parte dei processi di saldatura tra cui: MIG, MMA, TIG
¢ Rettifica
* Tagli

La maschera non é adatta per:

* Processi di saldatura laser o saldatura/taglio ossiacetilenico
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Manuale utente

NOTA! Prima di iniziare il lavoro, rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo anteriore e
posteriore.

Prima di ogni utilizzo, controllare:

* Visiera e copricapo - per danni. Sostituirli se necessario.

* Occhiali protettivi : pulirli e sostituirli se graffiati.

¢ Guarnizione facciale - Se la guarnizione facciale & danneggiata, esiste un rischio elevato di contaminazione
dell'aria all'interno della visiera. Verificare che la guarnizione sia in posizione e non sia strappata o perforata.

¢ Filtro per saldatura - Assicurarsi che l'indicatore di batteria scarica non lampeggi. Verificare che i sensori
all'esterno del filtro siano puliti e visibili.

Regolazione del livello di oscurita

Il livello di oscuramento del filtro per saldatura deve essere
impostato manualmente, utilizzando un regolatore esterno,
ruotando la manopola sul valore di oscuramento appropriato. Per
I'impostazione del livello di oscuramento, fare riferimento alle
istruzioni riportate nella tabella seguente.

SHADE SELECTION TABLE
Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 a0 125 175 225 275 350 450

Weldmg process ‘ 100 150 200 250 300 400 R00
| ‘ | | ‘ | | ‘

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG / CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
Descrizione:

SMAW - saldatura ad elettrodo rivestito

MIG (pesante) - saldatura con elettrodo consumabile in
protezione di gas inerte (metalli pesanti)

MIG (leggero) - saldatura con elettrodo consumabile in
protezione di gas inerte (metalli leggeri)

TIG, GTAW - saldatura ad arco di tungsteno a gas
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MAG/CO2 - saldatura con elettrodo consumabile in
protezione di gas attivo (CO2)

SAW - Saldatura ad arco sommerso

PAC - taglio ad arco plasma

PAW - saldatura ad arco al plasma
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Impostazioni della modalita di macinazione

La modalita di molatura consente di impostare il filtro in
modo che non si scurisca: in questo modo é possibile
utilizzare la maschera per proteggere la testa durante i
lavori di molatura dei metalli, mantenendo una visuale
completa dell'area di lavorazione.

NOTA! Ricordarsi di reimpostare la modalita
operativa appropriata dopo aver terminato la
levigatura e prima di iniziare qualsiasi altro tipo di
lavoro.

Impostazioni di ritardo

Questa funzione consente di regolare la velocita di
transizione del filtro da un livello scuro a uno chiaro.
Questo facilita I'uso da parte di persone con vista
sensibile che desiderano ridurre il rischio di
abbagliamento improvwviso dopo la saldatura. Le
impostazioni sono contrassegnate come: Lenta (0,8
s), Media (0,4 s) e Veloce (0,1 s).

Impostazioni di sensibilita del filtro \

N
In condizioni di saldatura normali, la sensibilita dovrebbe essere impostata su Alta (HI). In caso di saldatura in un
ambiente molto luminoso, la sensibilita della maschera pud essere ridotta. Questa azione & particolarmente
consigliata quando piu persone lavorano nello stesso luogo, per evitare I'oscuramento automatico del filtro della
maschera in caso di riflessione dell'arco proveniente da una postazione vicina.

NOTA! Se il casco non si oscura dopo aver innescato |'arco, interrompere immediatamente la saldatura e
contattare un centro di assistenza autorizzato.
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La maschera per saldatura e dotata di una funzione TEST, che consente di verificare lo stato
di spegnimento del filtro auto-oscurante. Per attivare la funzione TEST, premere il pulsante

TEST|
D "TEST". Il filtro si oscurera automaticamente in base ai parametri impostati.

Descrizione del montaggio e della regolazione della maschera

Rimuovere la fascia e smontarla come mostrato
nella Figura 1:

Figura 1.

Rimuovere la maschera e piegare la fascia come
mostrato nella Figura 2:
serraggio

-2
((9-1).

allentamento

La circonferenza totale della fascia per la testa dell'operatore puo essere aumentata o diminuita utilizzando la
manopola situata sul retro della fascia. La corretta impostazione della circonferenza della fascia si ottiene quando
il casco da saldatura non cade dalla testa dell'operatore e la fascia non esercita una pressione eccessiva. (Figura 3)

B N T Utilizzare la chiusura superiore per regolare la profondita
di calzata della maschera, ovvero la distanza tra la
sommita della testa e il livello degli occhi. (Figura 4)

fooooondoeo

Allentare il dado di fissaggio sul gruppo staffa per regolare la distanza tra la visiera e il viso in posizione abbassata.
Quindi allentare il dado di bloccaggio sull'altro lato della visiera e avvicinare o allontanare la visiera dal viso.
Serrare i dadi di bloccaggio una volta completata la regolazione. (Figura 5)
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Regolare l'angolazione del paraluce modificando la posizione del perno. Allentare i dadi di montaggio del
copricapo. Modificare I'angolazione modificando la posizione del perno in uno dei fori di montaggio. | perni
devono essere posizionati simmetricamente l'uno rispetto all'altro. Serrare i dadi di montaggio. (Figura 6)

Alimentazione del filtro

Quando l'indicatore di batteria scarica inizia a lampeggiare in rosso, interrompere
. LowBat immediatamente |'uso del casco da saldatura e sostituire la batteria al litio (CR2450) con una

nuova secondo lo schema seguente.

Specifiche tecniche

Alimentazione elettrica Cella solare assistita da batteria (non ricaricabile)
Capacita nominale della batteria al litio 600 mAh
Batteria sostituibile Si
Temperatura di esercizio da-5°Ca55°C
Blackout a riposo DIN4
Livello di oscurita DIN5~9 / 9~13
Protezione UV/IR secondo DIN 13
Dimensione del campo visivo 100x93mm
Dimensione del filtro 133 x 114 x 10 mm
Tempo di risposta 1/10.000S
Tenerezza regolabile in modo continuo
Tempo di ritardo 0,15/0,45/0,8S
Numero di sensori d'arco 4
Materiale della maschera Polipropilene
Test Si
Indicatore di durata della batteria Si
Funzione di macinazione Si
Taglio Si
GUIDATO NO
Classe ottica secondo la norma EN379 1/1/1/2
Resistenza meccanica secondo la norma EN175 B
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: - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
{SEKO C E

Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

dichiara con piena responsabilita che: Maschera di saldatura auto-oscurante con visiera di grandi
dimensioni

Tipo: G01880

Modello: LYG-17

soddisfa i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:

2016/425 del 9 marzo 2016 sui dispositivi di protezione individuale e che abroga la direttiva 89/686/CEE del
Consiglio

soddisfa i requisiti delle seguenti norme armonizzate:

EN175:1997

conforme al certificato di tipo CE n. C3129.1MEIXIN del 26/09/2020 rilasciato da:
ECS European Certification Service GmbH

Indirizzo: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Paese: Germania

Telefono: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Sito web: www.ecs-eyesafe.de
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 1883

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito senza
il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica eé:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Nome, cognome e qualifica della persona autorizzata
( ]
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: - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
{SEKO C€

Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

dichiara con piena responsabilita che: Filtro automatico per saldatura modello: LYS80OF per maschera tipo:
G01880

soddisfa i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:

2016/425 del 9 marzo 2016 sui dispositivi di protezione individuale e che abroga la direttiva 89/686/CEE del
Consiglio

soddisfa i requisiti delle seguenti norme armonizzate:

EN379:2003+A1:2009

conforme al certificato di tipo CE n. C3471.1MEIXIN del 24/03/2022 rilasciato da:

ECS European Certification Service GmbH

Indirizzo: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Paese: Germania

Telefono: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Sito web: www.ecs-eyesafe.de

Numero di identificazione dell'organismo notificato: 1883
La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito senza

il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica eé:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Nome, nome e qualifica della persona autorizzata
( ]
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G01880
LYG-17

Zelfverduisterend lasmasker

Originele instructies vertaling

Zelfverduisterend lasmasker

LET OP!
Lees deze handleiding voor gebruik en bewaar deze voor later gebruik.

Gefabriceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowastraat 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Invoering

Hartelijk dank voor uw aankoop van het GEKO zelfverduisterende lasmasker en voor uw vertrouwen. Deze
handleiding bevat informatie over de veiligheidsregels en -procedures voor het bedienen en onderhouden van de
apparatuur. Lees de handleiding zorgvuldig door voordat u met de werkzaamheden begint. Bewaar de
handleiding zodat u de instructies erin in de toekomst kunt gebruiken. De fabrikant is niet aansprakelijk voor
ongevallen of schade als gevolg van het niet naleven van deze bedieningsinstructies en veiligheidsvoorschriften.

Alle informatie en specificaties in deze publicatie zijn gebaseerd op de actuele informatie die beschikbaar was op
het moment van drukken. Wij behouden ons het recht voor om te allen tijde zonder voorafgaande kennisgeving
of verplichting wijzigingen aan te brengen.

Niets uit deze publicatie mag worden gereproduceerd zonder schriftelijke toestemming. Deze handleiding dient te
worden beschouwd als een vast onderdeel van het apparaat en dient bij doorverkoop te worden meegeleverd.

Veiligheidsinformatie

LET OP! Alleen helmen met een filter en beschermglas mogen worden gebruikt voor het lassen. Het is
verboden een helm te gebruiken met een beschadigde helm, hoofddeksel, filter en/of beschermglas.

1. Het masker mag pas worden gebruikt nadat u deze gebruiksaanwijzing hebt gelezen.
2. Houd kinderen uit de buurt. Kinderen mogen nooit in de werkruimte komen. Laat ze dit masker niet bedienen.

3. Draag gepaste kleding. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar, kleding en handschoenen uit de buurt
van bewegende onderdelen.

4. Beschermende uitrusting is essentieel om te beschermen tegen de effecten van hittestraling en hete
metaaldeeltjes die tijdens het lassen vrijkomen. Dit omvat eenvoudige, vlamvertragende en leren kleding, een
gelaatsscherm, een veiligheidsbril, schoenen, leggings, handschoenen en mouwen. Duurzaam en
vlamvertragend katoenen ondergoed wordt aanbevolen. Synthetische stoffen die smelten onder invloed van
hoge temperaturen moeten worden vermeden.

5. Vermijd het oprollen van mouwen of broekspijpen, aangezien vonken en hete metaaldruppels in de plooien
van de stof kunnen komen. Stop de uiteinden van broekspijpen niet in schoenen om te voorkomen dat vonken
en hete deeltjes in de schoenen terechtkomen.

6. Zelfs wanneer u een gelaatsscherm draagt, moet u een veiligheidsbril met zijkleppen of een veiligheidsbril die
voldoet aan EN 166 en EN 169 dragen om de ogen te beschermen tegen snel bewegende deeltjes.

7. Door oordopjes en oorkappen te gebruiken, voorkomt u dat vonken en heteluchtdeeltjes in de gehoorgang
terechtkomen. Zo beschermt u uw gehoor tegen de gevolgen van overmatig lawaai .
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8. Let op wat je doet, gebruik je gezond verstand. Ga niet lassen als je moe bent.

9. Las niet onder invloed van alcohol of drugs. Lees de waarschuwingen op de bijsluiters om te bepalen of uw
beoordelingsvermogen of reflexen door medicijnen zijn aangetast. Las bij twijfel niet.

10. Inspecteer alle werkende onderdelen véér gebruik op tekenen van slijtage of beschadiging. Bekraste,
gebarsten of beschadigde onderdelen moeten direct voér verder gebruik worden vervangen om mogelijk
letsel te voorkomen.

11. Plaats het masker of het automatisch donkerkleurende filter nooit op een heet oppervlak.

12. Open of wijzig het automatisch donkerkleurende filter nooit.

13. Dit automatisch verduisterende lasmasker biedt geen bescherming tegen zware schokken, waaronder
slijpschijven.

14. Dit masker beschermt niet tegen explosieven of bijtende vloeistoffen.

15. Gebruik geen andere vervangende onderdelen dan die welke in deze handleiding zijn gespecificeerd.

16. Ongeautoriseerde wijzigingen en vervangende onderdelen maken de garantie ongeldig en stellen de
gebruiker bloot aan het risico op persoonlijk letsel.

17. Gebruik geen oplosmiddelen om het filterscherm of de maskercomponenten te reinigen.

18. Reinig de filteroppervlakken regelmatig. Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen. Houd de sensoren en
zonnecellen altijd schoon met een schone, pluisvrije tissue/doek. Bescherm het filter tegen contact met
vloeistoffen en vuil. Dompel het filter niet onder in water.

19. Vervang regelmatig een gebarsten/gekrast/gepit glas aan de voorkant.

Sollicitatie

Het automatisch verduisterende lasmasker is ontworpen om uw ogen en gezicht te beschermen tegen vonken,

spatten en schadelijke ultraviolette (UV) en infrarood (IR) straling die tijdens het lassen vrijkomt. Het automatisch

verduisterende filter verandert automatisch van licht naar donker wanneer de lasboog wordt ontstoken en keert

terug naar licht wanneer het lassen wordt gestopt.

GEKO lasmasker is geschikt voor :
¢ De meeste lasprocessen, waaronder: MIG, MMA, TIG

¢ Slijpen

® Bezuinigingen

Het masker is niet geschikt voor:

e Laserlassen of autogeen lassen/snijden
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Gebruikershandleiding

LET OP! Verwijder voor aanvang van de werkzaamheden de beschermfolie van het voor- en achterglas.

Controleer voor elk gebruik:

¢ Vizier en hoofddeksel - op beschadigingen. Indien nodig vervangen.

¢ Beschermbrillen - schoonmaken en vervangen indien bekrast.

¢ Gezichtsafdichting - Als de gezichtsafdichting beschadigd is, is er een groot risico op luchtverontreiniging in het
vizier. Controleer of de afdichting op zijn plaats zit en niet gescheurd of geperforeerd is.

¢ Lasfilter - Controleer of de batterij-indicator niet knippert. Controleer of de sensoren aan de buitenkant van het
filter schoon en zichtbaar zijn.

Het aanpassen van het donkerheidsniveau

De tint van het lasfilter moet handmatig worden ingesteld met
behulp van een externe regelaar door de knop naar de gewenste
tint te draaien. Raadpleeg voor het instellen van de tint de
instructies in de onderstaande tabel.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Beschrijving:

SMAW - gecoat elektrodelassen

MIG (zwaar) - lassen met een verbruikselektrode in een inert
gasschild (zware metalen)

MIG (licht) - lassen met een verbruikselektrode in een inert
gasschild (lichte metalen)

TIG, GTAW - gaswolfraambooglassen
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MAG/CO2 - lassen met een verbruikselektrode in een
actief gasscherm (CO2)

SAW - Ondergedompeld booglassen

PAC - plasmaboogsnijden

PAW - plasmabooglassen
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Instellingen voor de slijpmodus

Met de slijpmodus kunt u het filter zo instellen dat het
niet donker wordt. Zo kunt u het masker gebruiken om uw
hoofd te beschermen tijdens metaalslijpwerkzaamheden,
terwijl u toch volledig zicht houdt op het te bewerken
gebied.

LET OP! Vergeet niet de juiste bedrijfsmodus
opnieuw in te stellen nadat u klaar bent met
schuren en voordat u met andere werkzaamheden
begint.

Vertragingsinstellingen

Met deze functie kunt u de snelheid van de
filterovergang van een donker naar een licht niveau
aanpassen. Dit maakt het gemakkelijker voor mensen
met gevoelige ogen die het risico op plotselinge
verblinding na het lassen willen verminderen. De
instellingen zijn: Langzaam (0,8 s), Gemiddeld (0,4 s)
en Snel (0,1 s).

Filtergevoeligheidsinstellingen \

N
Onder normale lasomstandigheden moet de gevoeligheid op Hoog (HI) worden ingesteld. Bij het lassen in een
zeer lichte ruimte kan de gevoeligheid van het masker worden verlaagd. Deze maatregel wordt met name
aanbevolen wanneer meerdere personen op dezelfde plek werken, om te voorkomen dat het filter in de helm
automatisch donker wordt bij boogreflectie van een naburig werkstation.

LET OP! Als de helm na het ontsteken van de lasboog niet donkerder wordt, stop dan onmiddellijk met
lassen en neem contact op met een erkend servicecentrum.
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De lashelm is uitgerust met een testfunctie waarmee u de doofstatus van het automatisch
verduisterende filter kunt controleren. Om de testfunctie te activeren, drukt u op de knop

TEST|
L "TEST". Het filter wordt automatisch donker volgens de ingestelde parameters.

Beschrijving van de maskermontage en -afstelling

Verwijder de band en demonteer deze zoals
weergegeven in Afbeelding 1:

Afbeelding 1.

Verwijder het masker en vouw de hoofdband
zoals weergegeven in Afbeelding 2:
aanscherping

Afbeelding 2.

loskomen

Afbeelding 3.

De totale omtrek van de hoofdband van de gebruiker kan worden vergroot of verkleind met de knop aan de
achterkant van de hoofdband. De juiste instelling van de hoofdbandomtrek is wanneer de lashelm niet van het
hoofd van de gebruiker valt en de hoofdband geen overmatige druk uitoefent. (Figuur 3)

B IR v Met de bovenste gesp kunt u de zitdiepte van het masker

aanpassen: de afstand van de bovenkant van uw hoofd tot
uw ooghoogte. (Figuur 4)

fooooondoeo

Afbeelding 4.

Afbeelding 6.

Draai de borgmoer op de beugel los om de afstand tussen het vizier en uw gezicht in de verlaagde stand aan te
passen. Draai vervolgens de borgmoer aan de andere kant van het vizier los en beweeg het vizier dichter naar of
verder van uw gezicht. Draai de borgmoeren weer vast zodra u klaar bent met afstellen. (Figuur 5)
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Pas de hoek van de kap aan door de positie van de pen te wijzigen. Draai de bevestigingsmoeren van de
hoofdband los. Wijzig de hoekinstellingen door de positie van de pen in een van de bevestigingsgaten te wijzigen.
De pennen moeten symmetrisch ten opzichte van elkaar geplaatst zijn. Draai de bevestigingsmoeren vast. (Figuur
6)

Filtervoeding

Wanneer de batterij-indicator rood begint te knipperen, moet u onmiddellijk stoppen met
. St het gebruik van de lashelm en de lithiumbatterij (CR2450) vervangen door een nieuwe,

volgens het onderstaande diagram.

Technische specificatie

Voeding Batterij-ondersteunde zonnecel (niet oplaadbaar)
Nominale capaciteit van de lithiumbatterij 600 mAh

Vervangbare batterij Ja

Bedrijfstemperatuur -5°Ctot 55°C

Rustende black-out DIN4

Duisternisniveau

DIN5~9 / 9~13

UV/IR-bescherming

volgens DIN 13

Gezichtsveldafmeting 100x93mm
Filtergrootte 133 x 114 x 10 mm
Reactietijd 1/10.000S
Tederheid traploos verstelbaar
Vertragingstijd 0,15/0,45/0,8S
Aantal boogsensoren 4
Maskermateriaal Polypropyleen
Test Ja
Batterijlevensduurindicator Ja
Slijpfunctie Ja
Snijden Ja
LED NEE
Optische klasse volgens EN379-norm 1/1/1/2
Mechanische weerstand volgens EN175-norm B
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_ » EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
QG— E Ko De laatste twee cijfers van het jaar van de CE-markering - 22 c €

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat: Zelfverduisterend lasmasker met groot vizier
Type: G01880

Model: LYG-17

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:

2016/425 van 9 maart 2016 betreffende persoonlijke beschermingsmiddelen en tot intrekking van Richtlijn
89/686/EEG van de Raad

voldoet aan de eisen van de volgende geharmoniseerde normen:

EN175:1997

voldoet aan EG-typecertificaat nr. €3129.1MEIXIN van 26/09/2020 afgegeven door:
ECS Europese Certificeringsservice GmbH

Adres: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Land: Duitsland

Telefoon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mailadres: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Website: www.ecs-eyesafe.de
Aangemelde instantie identificatienummer: 1883

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de fabrikant
wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen verantwoordelijk:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Naam, achternaam en functie van de gemachtigde persoon
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%EKO‘*’“ EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT c €

De laatste twee cijfers van het jaar van de CE-markering - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat: Automatisch lasfilter model: LYSBOOF voor maskertype:
G01880

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:

2016/425 van 9 maart 2016 betreffende persoonlijke beschermingsmiddelen en tot intrekking van Richtlijn
89/686/EEG van de Raad

voldoet aan de eisen van de volgende geharmoniseerde normen:

EN379:2003+A1:2009

voldoet aan EG-typecertificaat nr. C3471.1MEIXIN d.d. 24/03/2022 afgegeven door:

ECS Europese Certificeringsservice GmbH

Adres: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Land: Duitsland

Telefoon: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mailadres: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Website: www.ecs-eyesafe.de

Aangemelde instantie identificatienummer: 1883

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de fabrikant
wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen verantwoordelijk:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon
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G01880
LYG-17

AUTOOKOTELVOULEVN HAOKA CUYKOAARONG

MNpwTtotuTeg 0dnyieg petadpaong

AUTOOKOTELVOUEVN HAOKO CUYKOAANONG

MNPOZOXH!
AlaBAote auTo To eyXeLPLSLO TIPLV OO TN XPrON KoL KPOTHOTE TO YL TIEPALTEPW XPHON TNG CUOKEUNC.

Kataokevaletal yia:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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Elocaywyn

Jag euxaploToUUE Yl TV ayopd tng HAokag ocuykOAAnong GEKO Self-Darkening Welding Mask kal yia tnv
gumotoolvn oag. Autd To eyxelpiblo Tepléxel MANPOPOPLleG OXETIKA HE TOUC KOVOVEC Kol TG Slabdlkacieg
oaodaleiag yla tn Asttoupyia kot tn ouvtipnon tou efomAlopou. Mpwv €ekwvrioste tnv epyooia, Siafacte
TIPOOEKTIKA TO £yXelpiblo. MUAGETE TO EYXELPIOIO WOTE VO UMOPEITE v XPNOLUOTIOLNOETE TIG odnyleg Tou
TIEPLEXOVTAL OE QUTO 0To MEAAOV. O Kataokeuaotng Sgv euBUVETAL yLa aTUXAATA 1 {NILEG TTOU TIPOKUTITOUV o
TN 1N THPNON AUTWY TwV 08NyLwv AeLtoupyiag Kot Twv Kavovwy acdalsiag.

'OAeg oL MAnpodopieg Kal oL mpodlaypadEg Mou TEPLEXOVTAL O QUTH T dnuocicuon Bacilovtal ot TPEXOUCEC
mAnpodopieg mou eival Slabéoipeg Tn otyun tng £€kdoong. ALoTnPoUUE TO SIKalwWUA Vo KAVOUUE aAAOYEG ava
TAoa OTLYUN XwPig poeldomnoinan i umoxpéwon.

Kavéva pépoc autrg tng dnpooicuong dev emttpénetal va avanapaxdel xwpig ypantn adsta. Auto to eyxelpiblo
Ba mpémel va Bewpeltol LOVIHO LEPOG TNC CUCKEUNG Kol Ba TpEMEL va To ouvodelel eAv pHeTamwANnBeL.

MAnpodopiec AopaAerag

SHMEIQMA! Mobvo kpdvn e TOmoOBetnUéVOo IATPO KAl TPOOTATEUTIKO YUOAL EMITPEMETAL Vva
XPNotpomoloUvTal ylo cUYKOAANGn. AmayopeVEeTaL N XPrion KPAVOUG UE KATECTPAUUEVO KPAVOC, KAAUUOL
kKedaAn g, GIATPO /Kol TTPOOTATEUTLKO YUAAL.

1. H pdoka propei va xpnotpomnotnBet povo adou Stapdacete autd To eyxelpidlo odnyLwv.

2. Kpatrote ta moudld pakpld. Aev TIPETEL TIOTE VA ETUTPEMOVIAL TO TALSLA OTOV XWPOo gpyaciag. Mnv toug
adroeTe va XELPLOTOUV AUTH TN LAOKA.

3. NtuBeite kat@AAnAo. Mn dopdrte dapdid polxa f koounuato. Kpatnote ta HoAALY, TO poUxa Kol Ta YAVTLOL
MOKPLA oo KIVOUEVA LEPN.

4. O TPOOTATEUTIKOG €EOMALOMOG €lval amopaitnTog ylo tnv mpootacia amd TG EMUMTTWOELS TNG BEPULKAG
aktwoBoAiog kal tTwv Beppwv PETAAAKWY cwpatdiwyv Tou SnuloupyouvTtal KATA T OUYKOAANnon. Auto
niepthapBavel Baotkd emiBpaduviika GpAoyag kot Seppdtiva pouxa, acmida mpoowrnou, yuaAld acdoleiag,
manouToLa, KOAQY, yAavTLa Kol HaviKLo. SuvioTwvtal BapBakepd e0wpouxo avOEKTIKA Kal EMLBPASUVTIKA oTn
dWTLA. ZUVOETIKA TTIOU ALWVOUV UTIO TNV enidpacn Tng uPnAng BepuoTnTag MPEMEL Vo amodpelyovTaL.

5. AnoduUyete va ONKWVETE TA HaAviKla 1 TI{ HAVOETEG TOU TavieAoviol, KaBwG ol omvenpeg Kal To KAUTd
METAAAKG otayoviSla pmopolv va €L0XWPNOOUV OTIC TMTUXEC TOU UALKOU. OL GKpeC Twv pmat{dKia Tou
mtavtehoviol Sev TIPETEL va pmaivouv péco ota mMamouTola, Yl val [NV Umaivouv omivOnpeg Kol Koutd
cwuatidla ota manoutola.

6. AKkOUn Kal otav ¢dopdte aomida Mpoownou, MPENEL eniong va popdte yuaAld aodaleiag pe mAdivég aomideg
N yuoAld mou cuppopdwvovtal pe ta mpotuna EN 166 kat EN169 yla tnv mpootacio Twv patiwv omd
ocwpatidla uPnAng TaxvTNTOC.

7. H xpnon wtoaonidwv Kol wToaomidwv amotpenel Ty elcodo omvlrpwv Kot cwpatidiwv {eotol aépa otov
OKOUOTLKO TTOPO KAl IPOCTATEVEL TNV AKOI 0A¢ OO TIC EMUMTTWOELG TOU uTtepBoAkol Bopufou .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

MPOGEETE TL KAVETE, XPNOLUOTIOL|OTE TNV KON AOYLKI. MV cUYKOAAATE OTAV €(0TE KOUPAOUEVOL.

Mnv oUYKOA\ATE UTIO TNV EMNPELX OAKOOA ] VOPKWTIKWY. AlaBAote T TpoelSomolnTIKEG TAnpodopieg ota
dUAAGSLa YL va SLATILOTWOETE €AV N KPLon R ToL AVTAVOKAQOTIKA oag ennpeaovial amno tn GapUaKeEUTIKN
aywyn. Eav €xete audLBoAieg, unv ouyKOAANOETE.

EmiBewpnote OAa ta eaptApata £pyaciog mpwv amd TN xpnon yia va deite edv mopoucialouv onuadia
$Bopadc 1 INuLag. OMoLadATIOTE YPATOOUVIOHEVA, PAYLOUEVO | TIEAEKNUEVA LEPN TIPETEL va avTikaBiotavral
OLECWCE TIPLV ATTO TIEPALTEPW XPHoN yLa va amodeuyBel o mBavOg TpAUUATIOUOG.

Moté pnv tomoBeteite Tn Hdoka 1 To GIATPO AUTOUATNG OKOUPOTNTAG OE {e0TH EMLPAVELQ.
MoTE NV avolyeTe ) TPOMOTOLEITE TO PIATPO AUTOUATOU OKOTASLOUOU.

AuTl n HAOKO OUYKOAANGNC TIOU OKOUPQUVEL autopata Oev TPooTateUsel omd CoBapEG KPOUOELC,
oupnep\apPavoUEVWY TWV TPOXWV Aeiavong.

AuTn N pAoka SV MPOOTATEVEL ATIO EKPNKTLKEG CUOKEVEC N SLaBpwTIka uypd.
Mn Xpnotuomoleite avtaAAakTika aAAa amd autd mou kabopilovtal og auTo To eyxelpidlo.

Mn £€oucloS0TNUEVEG TPOTOMOLNOELG KAl aVTAANAKTIKA Ba aKupwoouv tThv gyyunon kot Ba ekBéoouv tov
XELPLOTH O€ Kivouvo TpaupotopoU.

Mn xpnotuomoleite SLoAUTEG yla va kaBapioete thv 006vn Tou diktpou N ta e€apTripaTa TG LAOKAC.

KaBapilete taktikd Tic emiddvele¢ tou ¢iAtpou, pn xpnoiwgomoleite toxupd SlaAlpato Kabaplopou.
Alatnpeite mavta Toug aAoBNTAPEC Kol Ta nAlakd KUTtapo kabBapd xpnolgomolwvtag &va kKabapo
Xoptopdvtiho/mavi mou 8ev adrivel xvoudL. MNpootatéPte 1o PiAtpo amd tnv emadn He uypd Kol
akaBapoieg. Mnv BuBilete to diktpo os vepd.

AVTIKOOLOTATE TAKTIKA £V PAYLOUEVO/YPATOOUVIOUEVO/TPUTINUEVO YUAAL UITPOOTIVOU KOAUUUOTOG.

Edappoyn

H pdoka ouykOAAnong Auto-Darkening €xel oXeOLOOTEL yla va TIPOOTATEVEL TA LATLA KOL TO TIPOCWIO CAE ATO

oruvonpeg, mutoidlopa kat emiBAapn unepuwdn (UV) kat umtépuBpn (IR) aktvofolia mou mapdyovtal Katd Tn

oUYKOAM\NoN. To GIATPO aUTOUATNG OKOUPOTNTAG OAAATEL OLUTOUOTA ATIO AVOLXTO O OKOTELWVO Otav XTutnBei to

TOEO Kal EMAVEPXETAL 0TO GWC OTAV OTAUATACEL N GUYKOAANON.

H pdoka ouykoAAnong GEKO givat KatdAAnAn ya :

¢ OLmepLoootepeg Stadlkaoieg ocuykOAANong cupmnep\apBavouévwy: MIG, MMA, TIG
e Tpipiuo
o Koyipara

H pdoka dgv gival Kat@AAnAn yiao:

¢ Aladikaoisg cuykOAANong pe Aélep | cUYKOAANONC/KOTIAG e 0EU-AKETUAEVLO
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EvXxewpidlo xpotn

ZHMEIQMA! MpLv EeKLVAOETE TNV Epyacia, adalpECTE TNV MPOCTATEVUTIKN LEUBPAVN ATIO TO UIPOCTLVO KOl
TO TIOW T(POOTATEUTLKO TLALL.

Mpwv amnod kabe xpnon, eAEyeTe:

¢ l'eioo kaw KaAvppa KePaAnG - yia INULEG. AVTIKATAOTOTE £QV XPELAETAL.

* MpootateuTtika yuaALd - kaBoploTe Kol AVTLKOTOOTHOTE TO EQV YPATCOUVIOTOUV.

e Idpayon mpoownou - EAv n oteyavomoinon mpoowrnou £xel kataotpadel, umapxel uvPnAdoc kivduvog
HOAUVONC TOU aépa OTO ECWTEPLKO TNG poowidac. Befalwbeite o6TL n tolpovya eivat otn B€on TN Kat Sev elval
oXLopEvn ) Slatpntn.

¢ DiAtpo cuykOAAnong - BePaiwwBeite OtL n €vdelln xaunAng unatapiog dev avaBoofrivel. EAéyEte OTL oL
oaloOntnpeg oto e€wteptko Tou GiAtpou eival kabBapol kot ekteBeluvol.

PUOMLON TOU EMULMESOU OKOTOUG

To eninedo anmoypwong tou ¢piAtpou cuykOAAnong Ba mpémet va
pubuloTel xelpokivnta, XpNoLomoLwvTaC Evay eEWTEPLKO pubuLoTHh,
OoTpEPoVTac TO KOUMML otnv KATAAANAN T amoxpwong. Otav
puBuilete 1o emimedo amndxpwong, avatpefte otig odnyieg otov
TIAPOAKATW TIVAKAL.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 a0 125 175 235 275 350 450

Weldmg process ‘ 100 150 200 250 300 400 R00
| ‘ | | ‘ | | ‘

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TIG, GTAW 12 13 14
MAG / CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15
Nepypadi:

MAG/CO2 - cuykOAANoN He OVaAWGLUO NAEKTPOSLO o€

JUYKOAANnon nAektpodiwy Ue emiotpwon SMAW

MIG (Bapl) - ouykOAANon pe avOAwWOLUO NAEKTPOSLO oE
Bwpakion adpavolg agpiou (Bapéa péTaAla)

MIG (ehadpUl) - cUYKOAANGN HE AVAAWGCLUO NAEKTPOSLO OE
Bwpakion adpavolg agpiou (eAadpld pétarla)

TIG, GTAW - cuykOAAnon to€ou aspiou BoAdpapiou

oomnida evepyou aegpiou (CO2)

SAW - ZuykOAANnon pe umoBpuxLo togo

PAC - komr T0€ou MAACUOTOG

PAW - guykOAAnon Ue T6€0 MAAGUATOG
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PuBpuiosig Aettoupyiag Aeiavong

H Aettoupyia Aslavong odg emutpémnel va pubuiloste to
dIATPO £TOL WOTE VA NV OKOUPALVEL - QUTO OAC ETUTPETEL
VO XPNOLUOTIOLE(TE TN MAOKA Yl va TIPOCTOTEVUETE TO
kKebAAL ocog Kotd TN OldpKkela epyaclwv  Aslavong
METAAWVY, &vw €xete TAAPn O€aon NG TMEPLOXAG
enefepyaociog.

JHMEIQMA! Oupnbeite va emavadépete Tov
KATAAANAO TPOTO Acttoupyiog adol oAokANpWoEeTE
o TpidLuo kot mpwv Eekvoete omoladnmote AAAn
epyoaoia.

PuBuiosig kaBuotépnong

AUt n Aettoupyia OAG eMLTPETEL va IPOCAPUOOETE
TNV taxluTnta Tt HetaBaong tou ¢idtpou amod éva
eninedo okolpo oe £va eminedo pwrtog. Auto
SleUKOAUVEL Tl Atopa e euvaioBntn oOpacn Tmou
B€Aouv va Lelwoouv tov Kivduvo Eadvikig TudAwang
HETA TN oUuykOAAnon. Ot puBuioelg emonuaivovrtat:

) (0,8 501)_{0:4 o priyopn (0,1

PuBuiosig evaoOnoiag pidtpou \

AN
Y€ KOWVOVIKEG oUVONKeg oUYKOAANGNG, N eualoBnoia mpémnel va pubpuiotet o High (HI). Ze mepimtwon ocuykGAAnong
o€ TOAU dwTeVO HEPOG, N evaloOnoia TG Haokag Urmopel va pewwBel. Autr n evépyela ouviotdtal dlaitepa
otav moAAd dtopa epyalovtal otov (6lo Xwpo, ywa va amodpeuxBel n autopatn okoupachn tou ¢itpou oto
KPAVOC O€ MEPIMTWON AVAKAAGCNC TOEOU TIOU TIPOEPXETAL ATIO YELTOVIKO OTAOUO.

ZHMEIQMA! Edv to Kpavog 6ev okoupUVEL adol XTUTIHOEL TO TOEO, OTAMATAOTE AUECWS TN CUYKOAANGN
KOLL ETILKOLVWVIOTE ULE €Va EE0UCLOSOTNLEVO KEVTPO GEPPLG.
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To kpavog ocuykOAAnong eival e€omAlopévo pe Asttoupyia TEST, n omoila cog emTpEnel va
eAEyXETE TNV KOTAOTOON KOTAOPBeong tou ¢iAtpou autopatng okoupotntog. o va
gvepyonolnoste tn Asttoupyia TEST, matrote to kouumi "TEST". To ¢iAtpo Ba okoupaivel
autopata clUPwWVa E TIG TOPAUETPOUC TTOU £XOUV OpLOTEL oTo PiATpo.

TEST!

Nepypadn ZuvappoAoynong kat PUOULong Maokog

Adalpgote TNV TOLViA KAl ATIOCUVAPOAOYHOTE TNV
onwg ¢alveral otnv Ewkodva 1:

Adalpéote TN HAOKA KAl SUTAwOTE  TO
kepahddeopo omwe paivetat otnv Ewkova 2:
oo

XaAdpwon

H ouvolikn mepldépela tou KepalOSeopoU TOU XeLpLoTr Umopel va auénbel i va pelwOel xpnoluomolwvtag to
nopoAo mou Pploketal oto Tiow PEPOG Tou Kepahddeopou. H ocwotr puBUon TG TeEpLPEPELOg TOU
kedbaAodeopou eival Otav To KpAvog cUYKOAANonG Sev MEPTeL amod To KedAAL TOU XELPLOTH Kal To kepalodeouo
Sev mpokaAei unepBoAikn mison. (Etkdva 3)

XPNOLUOTOLNOTE TO EMAVW KOUUMWHA yla va pubuicete to
Babog £6paong NG MACKAG - TNV amdoTacn omnod thv
Kopudn tou kedpaAlol cag HEXPL TO UPOG TWV LOTLWY 0.
(Ewkova 4)

fooooondoeo

XaAapwote to magipadl cuykpatnong otn dlatagén tou Bpoayiova yla va pubuiceste v anooctoocn UETofU TNG
MPOCWMISAG KAl TOU TPOCWTIOU 0a¢ OTN XAUNAWMEVN B£on. ITn GUVEXELD, XOAXPWOTE TO MAfUAdL acdailong
oTNV AAAN MAEUPA TNG MPOCWTILOAC KOl LETAKLVAOTE TN TPOCWITLOO TILO KOVTA 1 TILO OKPLA OO TO MPOCWITO GAg.
IPpitte Ta nagpadia achaiiong LOALG oAoKANPWOETE TN puBuLon. (Etkdva 5)
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PuBuiote Tn ywvia tng koukoUAag alhalovtog tn B£on tou meipou. Xahapwote Ta mafludadla oTeEPEWONG Tou
KoAUppatog kedpaing. ANAacte tig puBuioelg ywviag arddlovtag tn B€on tou Teipou oe pia amd TIC OMEC
otepéwong. OL akibeg TpEmeL va TOMOBETOUVTAL CUUMETPLKA METAEU TOUG. ZPi€te Ta mauadla otepéwong.
(Ewova 6)

Tpododotiko Ppidtpou

Otav n €véelen xaunAng pnotapiog apxlost vo avaBocPrvel He KOKKLVO XpWHA, OTALATAOTE
OUEOWG VOl XPNOLLLOTIOLE(TE TO KPAVOG CUYKOAANGNC KL OVTLKOTAOTAOTE TNV Unatapia ABiou

. LowBal

(CR2450) pe pla véa oUWV LE TO TTOPAKATW SLAYPAUAL.

Texvikn Npodiaypadn

HAlokn KUPEAN e umoBonBnon pnatapiag (un

Tpododotko enavadoptldouevn)
OVOpaOTIKA XWPNTKOTNTA pnatapiag Atbiou 600 mAh
Avtikatoaotaolun pnatopio Nad

Oeppokpaocia Asttoupyiag -5°C éwg 55°C
Hpepia ouokotiong DIN4

Emtinedo okotoug DIN5~9 / 9~13
Mpootacio UV/IR oe DIN 13
Aldotaon omntikol nediou 100x93mm
MéyeBoc dpiAtpou 133 x 114 x 10 mm
Xpovog andkpLong 1/10.000 S
Tpudepotnta adldkoma puBuLlopEVO

Xpovog kaBuotépnaong

0,15S/0,45/0,85S

AplOuog aledbntripwy togou 4
YALKO HAOKOG MoAumpornuAévio
Aokun Nai
‘Evbeitn dudpkelog (wnc g pratapiog Nai
Aeltoupyia Aelavong Nat
Toun Nat
LED (0)4
OontikA katnyopia cUpdpwva pe to potuno EN379 1/1/1/2
Mnyxavikn avtiotaon cUpdwva e to mpotuno EN175 ol
(183 ]
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'cé?;uEKO@' AHAQSH SYMMOP®QSHS EK c €

Ta 8o tedeutaia Pnola Tou £toug onpavong CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

SnAWvel pe TApN euBUVN dTi: AUTOOKOTELVOUEVN LAOKO CUYKOAANONG UE peyalo yeioo
Tumog: G01880

Movtélo: LYG-17

TANpot TLg anattioslg Tou Eupwraikol KowvoBouliou kot tou Zuppouliou:

2016/425 tng 9ng Maptiov 2016 ylot TOV OTOWLKO TIPOOTATEUTIKO €EOMALOMO Kol TNV Katdpynon tng odnyiag
89/686/EOK tou SupBouliou

TIANPOL TG ATOLTAOELS TV 0KOAOUBWY EVOPUOVIOUEVWY TIPOTUTIWV:

EN175:1997

CUHHOPDWVETAL LIE TO TILoTOMOLNTIKO Turtou EK aptB. €3129.1MEIXIN tng 26/09/2020 mou £kd60nKe armod:
ECS European Certification Service GmbH

AleVBuvon: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Xwpa: Feppavia

TnAédpwvo: +49 (7361) 9757396 / Dak: -

Email: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / lototonog: www.ecs-eyesafe.de

ApBuog Avayvwplong Kowvomotnpévou Qopsa: 1883

Autn n AnAwon cuppopdwaonc EK kaBlotatal dkupn edv To mpoidv aAAAEEL I AVOKATOHOKEVAOTEL XWPLG TN
OUYKOTABEON TOU KOTAOKEUQOTH).

Ta ak6AouBa gival umelBuva yLo TNV TIPOETOLUACLA KAL TNV AOBRKeUoN TNG TEXVLKNG TEKUNPLWONG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Tomog Kal nuepopnvia ékdoong Ovopa, emwvupo kot B€on tou e€oucLoS0TNUEVOU TIPOCWTTOU
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- ® AHAQZH 2YMMOPODQ2H2Z EK
{SEKO ® C€

Ta Vo tedevtaia Pnodia Tou €toug onpavong CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

SnAwvel pe TAfpn guBLvn ot MovtéAo $pidtpou autopatng cuykGAAnong: LYSOOF yia TUmo paokag:
G01880

TANpot TLg anattnoslg tou Eupwraikol KowvoBouliou kot tou Zuppouliou:

2016/425 tng 9n¢ Maptiov 2016 yla TOV OTOULIKO TPOOTHTEUTIKO €EOTALOMO Kal TNV KOTAPynon tng odnyiag
89/686/EOK tou XupBouliou

TIANPOL TG ATALTAOELS TV 0KOAOUBWY EVOPUOVIOUEVWY TIPOTUTIWV:

EN379:2003+A1:2009

CUUHOPDWVETAL LIE TO TILOTOMOLNTIKO TUToU EK aptB. €3471.1MEIXIN tng 24/03/2022 mou ekd66Onke amo:
ECS European Certification Service GmbH

AlevBuvon: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Xwpa: leppavia

TnAédwvo: +49 (7361) 9757396 / Dak: -

Email: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / lototonog: www.ecs-eyesafe.de

ApBuog Avayvwplong Kowvomotnpévou Qopéa: 1883

Auti n AnAwon cuppopdwonc EK kaBiotatat dkupn v To mPoiov aAAAEEL I} AVOKATAOKEUAOTEL XWPLG TN
oUYKaTABOEeon TOU KOTAOKEUQOTH).

To ak6AouBa gival umevBUVA yLol TNV TIPOETOLUACLO KL TNV ATTOOAKEUON TNG TEXVLKNAC TEKUNPLWONG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26.09.2022 Larysa Kowalczyk
Tomog kaL nuepounvia €ékdoong Ovopa, ovopa kal B€on tou e€ouclodoTNUEVOU IPOCWITOU
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G01880
LYG-17

Mascara de soldagem autoescurecida

Instrugdes originais tradugao

Mascara de soldagem autoescurecida

CUIDADO!
Leia este manual antes de usar e guarde-o para uso posterior do dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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Introducao

Agradecemos a sua compra e a confianca depositada na Mascara de Soldagem Autoescurecimento GEKO . Este
manual contém informacgdes sobre as normas e procedimentos de seguranca para a operagcao e manutencdo do
equipamento. Antes de iniciar o trabalho, leia atentamente o manual. Guarde-o para que possa utilizar as
instrucdes nele contidas no futuro. O fabricante ndo se responsabiliza por acidentes ou danos resultantes do nao
cumprimento destas instrucdes de operacdo e normas de seguranca.

Todas as informacses e especificagdes contidas nesta publicacdo baseiam-se em informacgdes atuais disponiveis
no momento da impressdo. Reservamo-nos o direito de fazer alteracdes a qualquer momento, sem aviso prévio
ou obrigacao.

Nenhuma parte desta publicacdo pode ser reproduzida sem autorizacdo por escrito. Este manual deve ser
considerado parte integrante do dispositivo e deve acompanha-lo em caso de revenda.

Informacgoes de seguranca

ATENCAO! Somente capacetes com filtro e vidro de protecdo instalados podem ser utilizados para
soldagem. E proibido o uso de capacete com capacete, capacete, filtro e/ou vidro de proteg¢do danificados.

1. A mascara sé podera ser utilizada ap6s a leitura deste manual de instrugées.

2. Mantenha criancas afastadas. Criangas nunca devem ser permitidas na area de trabalho. Ndo as deixe operar
esta mascara.

3. Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas ou joias. Mantenha cabelos, roupas e luvas longe de pegas
moveis.

4. Equipamentos de protecdo sdo essenciais para proteger contra os efeitos da radiacdo térmica e das particulas
metadlicas quentes geradas durante a soldagem. Isso inclui roupas basicas de couro e resistentes a chamas,
protetor facial, dculos de segurancga, calgados, perneiras, luvas e mangas. Recomenda-se o uso de roupas
intimas de algodao duraveis e resistentes a chamas. Tecidos sintéticos que derretem sob a influéncia de altas
temperaturas devem ser evitados.

5. Evite arregacar as mangas ou as bainhas das calcas, pois faiscas e gotas de metal quente podem entrar nas
dobras do material. As pontas das pernas das calgas ndo devem ser dobradas para dentro dos sapatos, para
evitar que faiscas e particulas quentes entrem nos sapatos.

6. Mesmo usando uma protecdo facial, dculos de seguranca com protecdo lateral ou dculos de protecdo em
conformidade com EN 166 e EN169 também devem ser usados para proteger os olhos de particulas de alta
velocidade.

7. O uso de protetores auriculares e protetores auriculares evita que faiscas e particulas de ar quente entrem no
canal auditivo e protege sua audicdo dos efeitos do ruido excessivo .
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10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.

Observe o que estd fazendo, use o bom senso. Ndo solde quando estiver cansado.

N3ao solde sob a influéncia de alcool ou drogas. Leia as informacgdes de adverténcia nas bulas para determinar
se seu julgamento ou reflexos estao prejudicados por medicamentos. Em caso de duvida, ndo solde.

Inspecione todas as pegas em funcionamento antes do uso para verificar se apresentam sinais de desgaste
ou danos. Quaisquer pecas arranhadas, rachadas ou lascadas devem ser substituidas imediatamente antes
do uso para evitar possiveis ferimentos.

Nunca coloque a mdscara ou o filtro de escurecimento automatico sobre uma superficie quente.
Nunca abra ou modifique o filtro de escurecimento automatico.

Esta mascara de soldagem com escurecimento automatico ndo protege contra impactos severos, incluindo
rebolos.

Esta mascara ndo protege contra dispositivos explosivos ou fluidos corrosivos.
Nao utilize pecas de reposicdo diferentes das especificadas neste manual.

ModificacBes e pecas de substituicdo ndo autorizadas anulardo a garantia e exporado o operador ao risco de
ferimentos pessoais.

N3o use solventes para limpar a tela do filtro ou os componentes da mascara.

Limpe as superficies do filtro regularmente. Nao utilize solugdes de limpeza fortes. Mantenha sempre os
sensores e as células solares limpos com um pano limpo e sem fiapos. Proteja o filtro do contato com
liquidos e sujeira. Ndo mergulhe o filtro em agua.

Substitua regularmente um vidro frontal rachado/riscado/cortado.

Aplicativo

A Mascara de Soldagem com Escurecimento Automatico foi projetada para proteger seus olhos e rosto contra
faiscas, respingos e radiagdo ultravioleta (UV) e infravermelha (IV) nociva produzida durante a soldagem. O filtro
de escurecimento automatico muda automaticamente de claro para escuro quando o arco é aberto e retorna a

cor clara quando a soldagem é interrompida.

A mascara de soldagem GEKO é adequada para :

¢ A maioria dos processos de soldagem, incluindo: MIG, MMA, TIG

e Moagem

e Cortes

A mascara ndo é adequada para:

* Processos de soldagem a laser ou soldagem/corte oxiacetilénico
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Manual do Usuario

ATENCAO! Antes de iniciar o trabalho, remova a pelicula protetora dos vidros dianteiro e traseiro.

Antes de cada utilizacdo, verifique:

¢ Viseira e capacete - verifique se ha danos. Substitua-os se necessdrio.

* Oculos de protegdo - limpe e substitua se estiverem riscados.

¢ Vedacao facial - Se a vedacgdo facial estiver danificada, ha um alto risco de contaminacdo do ar dentro da
viseira. Verifique se a vedacdo estd no lugar e ndo estd rasgada ou perfurada.

¢ Filtro de Soldagem - Certifique-se de que o indicador de bateria fraca ndo esteja piscando. Verifique se os
sensores na parte externa do filtro estdo limpos e expostos.

Ajustando o nivel de escuridao

O nivel de tonalidade do filtro de soldagem deve ser ajustado
manualmente, utilizando um regulador externo, girando o botdo
até o valor de tonalidade apropriado. Ao definir o nivel de
tonalidade, consulte as instrucdes na tabela abaixo.

SHADE SELECTION TABLE

Welding current (Amps)

. 0,5 25 10 20 40 20 125 175 225 275 350 450

Welding process ‘ 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 500
| | | |

SMAW 11 12 13 14
MIG (heavy) 11 12 13 14
MIG (light) 11 12 | 13 | 14 |15
TG, GTAW 12 13 14
MAG /CO2 12 13 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC | 12 | 13
PAW 13 | 14 [ 15
Descricao:

SMAW - soldagem por eletrodo revestido

MIG (pesado) - soldagem com eletrodo consumivel em
protecdo de gds inerte (metais pesados)

MIG (leve) - soldagem com eletrodo consumivel em protegdo
de gas inerte (metais leves)

TIG, GTAW - soldagem a arco de gas tungsténio

MAG/CO2 - soldagem com eletrodo consumivel em

protecdo gasosa ativa (CO2)

SAW - Soldagem por Arco Submerso

PAC - corte a arco de plasma

PAW - soldagem a arco de plasma

149

—
| —




{SEKO

Configuracdes do modo de moagem

O modo de retificagdo permite que vocé ajuste o filtro
para que ele ndo escurega - isso permite que vocé use a
madscara para proteger sua cabeca durante o trabalho de
retificacdo de metal, enquanto tem uma visdao completa
da drea de processamento.

ATENCAO! Lembre-se de redefinir o modo de
operagdo apropriado apds terminar o lixamento e
antes de iniciar qualquer outro tipo de trabalho.

Configuragoes de atraso

Esta funcdo permite ajustar a velocidade de transicdo
do filtro de um nivel escuro para um nivel claro. Isso
facilita a vida de pessoas com visdo sensivel que
desejam reduzir o risco de cegueira repentina apds a
soldagem. As configuragdes sdo marcadas como:
Lento (0,8 s), Médio (0,4 s) e Rapido (0,1 s).

Configuragoes de sensibilidade do filtro \

N
Em condi¢Ges normais de soldagem, a sensibilidade deve ser ajustada para Alta (HI). Em caso de soldagem em um

local muito iluminado, a sensibilidade da mdscara pode ser reduzida. Esta acdo é especialmente recomendada
qguando vdrias pessoas trabalham no mesmo local, para evitar o escurecimento automatico do filtro do capacete
em caso de reflexdo do arco proveniente de uma estagao vizinha.

ATENGCAO! Se o capacete n3o escurecer apds o arco, pare de soldar imediatamente e entre em contato
com um centro de servigo autorizado.
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O capacete de soldagem estd equipado com uma funcdao de TESTE, que permite verificar o
estado de extincao do filtro de escurecimento automatico. Para ativar a funcdo de TESTE,
pressione o botdao "TESTE". O filtro escurecerd automaticamente de acordo com os
parametros definidos no filtro.

TEST|

Descrigao da montagem e ajuste da mascara

Remova a pulseira e desmonte-a conforme
mostrado na Figura 1:

Figura 1.

Retire a mdscara e dobre a faixa da cabeca
conforme mostrado na Figura 2:
aperto

-2
((9-1).

afrouxamento

A circunferéncia total da faixa de cabeca do operador pode ser aumentada ou diminuida usando o botdo
localizado na parte traseira da faixa de cabeca. O ajuste correto da circunferéncia da faixa de cabeca é quando o
capacete de soldagem ndo cai da cabeca do operador e a faixa de cabeca ndo causa pressdo excessiva. (Figura 3)

’ Use o fecho superior para ajustar a profundidade do
o 000000 O assento da mdscara — a distancia do topo da sua cabeca
” até o nivel dos seus olhos. (Figura 4)

fooooondoeo

Afrouxe a porca de fixacdo do suporte para ajustar a distancia entre a viseira e o seu rosto na posicdo abaixada.
Em seguida, afrouxe a porca de fixacdo do outro lado da viseira e aproxime ou afaste a viseira do seu rosto.
Aperte as porcas de fixacdo apds terminar o ajuste. (Figura 5)
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Ajuste o angulo do cap6 alterando a posicdo do pino. Afrouxe as porcas de fixacdo do capacete. Altere as
configura¢des de angulo alterando a posicdo do pino em um dos furos de montagem. Os pinos devem estar
posicionados simetricamente entre si. Aperte as porcas de fixacdo. (Figura 6)

Fonte de alimentacao do filtro

Quando o indicador de bateria fraca comecar a piscar em vermelho, pare de usar o capacete
de soldagem imediatamente e substitua a bateria de litio (CR2450) por uma nova, de acordo
com o diagrama abaixo.

. LowBal

Especificacao Técnica

Fonte de energia Célula solar assistida por bateria (ndo recarregavel)

Capacidade nominal da bateria de litio

600mAh

Bateria substituivel Sim
Temperatura de operagao -5°Ca55°C
Apagdo de repouso DIN4

Nivel de escuridao

DIN5~9 / 9~13

Protecdo UV/IR

conforme DIN 13

Dimensao do campo de visao 100x93 mm
Tamanho do filtro 133 x 114 x 10 mm
Tempo de resposta 1/10.000S

Ternura

ajustavel continuamente

Tempo de atraso

0,15S/0,45/0,8S

Numero de sensores de arco 4
Material da mascara Polipropileno
Teste Sim
Indicador de duracdo da bateria Sim
Funcdao de moagem Sim
Corte Sim
LIDERADO NAO
Classe Optica de acordo com a norma EN379 1/1/1/2
Resisténcia mecanica conforme norma EN175 B

( ]
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(('E‘EKO@' DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE c €

Os dois ultimos digitos do ano da marcagao CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declara com plena responsabilidade que: Mdscara de solda autoescurecida com viseira grande
Tipo: G01880

Modelo: LYG-17

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

2016/425 de 9 de marco de 2016 relativa aos equipamentos de protecdo individual e que revoga a Diretiva
89/686/CEE do Conselho

atende aos requisitos das seguintes normas harmonizadas:

EN175:1997

estd em conformidade com o certificado de tipo CE n2 C3129.1MEIXIN de 26/09/2020 emitido por:
Servico de Certificagdo Europeia ECS GmbH

Endereco: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Pais: Alemanha

Telefone: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Site: www.ecs-eyesafe.de

Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 1883

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

E responsavel pela preparagido e armazenamento da documentagdo técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26/09/2022 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Nome, sobrenome e cargo da pessoa autorizada
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L& EKO DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE c €

Os dois ultimos digitos do ano da marcagao CE - 22

GEKO Sp z oo Sp K. Kietlin, Spacerowa 3, 97-500 Radomsko

declara com total responsabilidade que: Filtro de solda automatico modelo: LYSBOOF para mascara tipo:
G01880

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

2016/425 de 9 de marco de 2016 relativa aos equipamentos de protecdo individual e que revoga a Diretiva
89/686/CEE do Conselho

atende aos requisitos das seguintes normas harmonizadas:

EN379:2003+A1:2009

estd em conformidade com o certificado de tipo CE n2 C3471.1MEIXIN datado de 24/03/2022 emitido por:
Servico de Certificagdo Europeia ECS GmbH

Endereco: Huttfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Pais: Alemanha

Telefone: +49 (7361) 9757396 / Fax: -

E-mail: bernhard.schmitz@ecs-eyesafe.de / Site: www.ecs-eyesafe.de

Numero de Identificagdo do Organismo Notificado: 1883
Esta Declaragdo de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o

consentimento do fabricante.

E responsdvel pela preparacdo e armazenamento da documentacdo técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 26/09/2022 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Nome, nome prdprio e cargo da pessoa autorizada
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