


G01359

Nitownica do nitonakretek - adapter na
wkretarke M3-M10 P L
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Dane techniczne: Zakres nitdow gwintowanych: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Ogoblne Zasady Bezpieczenstwa

¢ Uzywaj wytgcznie czesci zamiennych i akcesoriéw dostarczonych i zalecanych przez producenta.

¢ Nie prébuj samodzielnie naprawia¢ urzadzenia, chyba ze masz do tego odpowiednie przeszkolenie.

¢ Wszelkie prace nie opisane w tej instrukcji mogg by¢ wykonywane wyfacznie przez autoryzowane centra
serwisowe.

¢ Nie przeno$ urzadzenia trzymajac za przewadd.

¢ Nie uzywaj kabla do wyciggania wtyczki z gniazdka. Chron przewdd przed wysokg temperaturg, olejem i
ostrymi krawedziami.

¢ Nie uzywaj urzadzenia w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazéw. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
grozi pozarem lub eksplozja.

¢ Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za wypadki lub obrazenia spowodowane przez inne osoby oraz za
wynikajgce z tego szkody w swoim mieniu.

¢ Podczas transportu i przechowywania urzgdzenia nalezy zawsze uzywac ostony ostrza. Urzadzenie nalezy
przechowywac w suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

e Obchodz sie z urzadzeniem ostroznie. Urzadzenie nalezy utrzymywac¢ w takim stanie, aby elementy
ztaczne byly stabilnie przymocowane do weza i nitownicy.

Zagrozenia w miejscu pracy

e Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Uwazaj na Sliskie powierzchnie
spowodowane uzyciem narzedzia, a takze na ryzyko potkniecia spowodowane przez uktad pneumatyczny.

¢ W nieznanym otoczeniu nalezy zachowad ostroznosé. Mogg wystepowac ukryte zagrozenia, takie jak linie
energetyczne lub inne media.

¢ Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w obszarach niebezpiecznych i nie jest
izolowane od kontaktu elektrycznego. Upewnij sie, ze nie ma zadnych przewodow elektrycznych, rur
gazowych itp., ktére mogtyby spowodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia narzedziem.

Ryzyko zwigzane z powtarzajgcymi sie ruchami

¢ Podczas uzywania narzedzia pneumatycznego do powtarzalnych prac zwigzanych z ruchem operator jest
narazony na ryzyko odczuwania dyskomfortu w dtoniach, ramionach, szyi lub innych czesciach ciata.

¢ Podczas korzystania z narzedzia pneumatycznego operator powinien przyjaé wygodng postawe, aby
zapewnic¢ prawidtowe utozenie stép i unikaé dziwnych lub niewygodnych pozycji.

e QOperator powinien zmienia¢ swojg postawe podczas dtugiej pracy, pozwoli to unikng¢ dyskomfortu i
zmeczenia.

¢ Jezeli operator odczuwa objawy, takie jak utrzymujacy sie lub powtarzajgcy sie dyskomfort, bdl, pulsujgcy
bdl, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢, nie powinien ignorowaé takich objawéw. Nalezy
wtedy jak najszybciej zgtosic sie do lekarza.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzutami czesci

¢ Uszkodzenie przedmiotu obrabianego, akcesoriow lub nawet narzedzia moze spowodowac wyrzucenie
czesci z duzg predkoscia.

e Zawsze no$ odporng na uderzenia ochrone oczu.

e Stopien ochrony nalezy dobra¢ odpowiednio do wykonywanej pracy.

¢ Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest dobrze zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate w wyniku uzycia narzedzia pneumatycznego mogg powodowaé problemy zdrowotne
(na przyktad raka, wady wrodzone, astme i/lub zapalenie skéry), dlatego konieczna jest ocena ryzyka i
wdrozenie odpowiednich srodkow kontroli tego ryzyka. Ocena ryzyka powinna uwzglednia¢ wptyw pytu
powstajgcego przy narzedziu oraz mozliwosé wzburzenia istniejgcego pytu. Wylot powietrza powinien by¢
skierowany tak, aby zminimalizowa¢ wzbijanie sie kurzu w zapylonym s$rodowisku. W przypadku
powstawania pytow lub opardw nalezy przede wszystkim kontrolowac ich kontrole u zrédta emis;ji.
Wszystkie zintegrowane funkcje i urzadzenia stuzgce do zbierania, odsysania lub redukcji pytéw lub oparéw
powinny by¢ wtasciwie uzytkowane i konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta. Stosowac¢ ochrone
drég oddechowych zgodnie z zaleceniami pracodawcy i wymogami higieny i bezpieczeristwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowad trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne
problemy, takie jak szumy uszne (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub szum w uszach). Niezbedna jest
ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich kontroli tych zagrozen. Odpowiednie kontrole majace na celu
zmniejszenie ryzyka mogg obejmowac srodki takie jak: materiaty ttumigce, aby zapobiec ,dzwonieniu”
przedmiotu obrabianego. Stosuj srodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami pracodawcy i zgodnie z
wymogami bezpieczenstwa i higieny pracy. Obstugiwad i konserwowac narzedzie pneumatyczne zgodnie z
instrukcjami zawartymi w instrukcji, co pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jesli
narzedzie pneumatyczne jest wyposazone w ttumik, podczas uzywania narzedzia zawsze upewnij sie, ze jest
on prawidtowo zamontowany. Wybieraj, konserwuj i wymieniaj zuzyte narzedzia ptytki zgodnie z
zaleceniami instrukcji obstugi. Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Niebezpieczenstwo wibracji

¢ Narazenie na wibracje moze spowodowac trwate uszkodzenie nerwéw i ukrwienia dtoni i ramion. Trzymaj
rece z dala od nasadek srubokretow.

¢ Podczas pracy w niskich temperaturach ubieraj sie ciepto i dbaj o to, aby dtonie byty ciepte i suche. Jezeli
odczuwasz dretwienie, mrowienie, bdl lub zbielenie skéry palcéw i dtoni, zaprzestan uzywania narzedzia
pneumatycznego, po czym poinformuj o tym pracodawce i skonsultuj sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja
narzedzia pneumatycznego zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji pozwoli unikngé niepotrzebnego
wzrostu poziomu wibracji.

¢ Nie uzywaj zuzytych lub niewtfasciwie dopasowanych naktadek, poniewaz moze to spowodowac znaczny
wzrost poziomu drgan.
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e Wybieraj, utrzymuj i wymieniaj zuzyte narzedzia wstawowe zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji
obstugi. Dzieki temu unikniesz niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan.

¢ Gdzie to mozliwe, nalezy uzywac ostony.

¢ Jesli to mozliwe, podtrzymuj ciezar narzedzia na stojaku, naciggniku lub réwnowazniku. Trzymaj narzedzie
lekko, ale pewnie, uwzgledniajgc wymagane sity reakcji, poniewaz ryzyko zwigzane z drganiami jest
zazwyczaj wieksze przy wyzszym nacisku chwytu.

Dodatkowe zalecenia dotyczgce bezpiecznego uiytkowania narzedzi
pneumatycznych

Sprezone powietrze moze spowodowac powazne obrazenia, dlatego zawsze odtgczaj doptyw powietrza,
spuszczaj cisnienie w wezu i odtgcz narzedzie od zrdodta powietrza, gdy:

- Nie jest uzywane.

- Przed wymiang akcesoriéw lub podczas wykonywania napraw.

- Nigdy nie kieruj powietrza na siebie ani na nikogo innego.

- Uderzenia wezem mogg spowodowac powazne obrazenia.

Zawsze sprawdzaj, czy nie ma uszkodzonych lub luznych wezy i ztgczek. Skieruj zimne powietrze z dala od
rgk. Nie uzywaj szybkoztaczki na wejsciu narzedzia udarowego i narzedzia pneumatyczno-hydraulicznego.
Uzywaj ztgczek gwintowych wykonanych z hartowanej stali (lub materiatu o podobnej wytrzymatosci). Jesli
uzywane sg uniwersalne potgczenia Srubowe (potgczenia szczekowe), zawsze stosuj zabezpieczenia
przeciwpowrotne i ztgczki w celu zapobiezenia uszkodzeniom potgczen miedzy wezami oraz miedzy wezem
a narzedziem.

Nie przekraczaj maksymalnego cisnienia powietrza okreslonego dla narzedzia. Cisnienie powietrza ma
kluczowe znaczenie dla bezpieczeristwa i wptywa na dziatanie w systemach o regulowanej sile obrotowej i
narzedziach o ciggtym obrocie. W tym przypadku nalezy zachowa¢ wymagania dotyczgce dtugosci i Srednicy
weza. Nigdy nie przenos narzedzia, trzymajac za waz.

UWAGA!

- Catkowicie zabrania sie stosowania adaptera do nitowania w potaczeniu z jakimkolwiek narzedziem
udarowym!

- Nie uzywaj wiekszych rozmiaréw nitow niz te, ktére sg okreslone w instrukcjach i dla ktérych w zestawie
razem z adapterem do nitowania dostarczone zostaty odpowiednie wkfady nitujgce.

- Praca z nakfadkg do nitowania wymaga wtasciwej kontroli i stosowania odpowiedniej sity. Pracujac z
naktadka do nitowania, nalezy zwraca¢ uwage na stosowanie wtasciwe;j sity/wreta/momentu obrotowego,
w tym poprawnej rotacji. Dotyczy to szczegdlnie ostatniej fazy dokrecania, zwtaszcza przy najwiekszych
nitach, gdzie zalecamy zmniejszenie obrotdw przed zerwaniem trzpienia, aby nie uszkodzi¢ najbardziej
obcigzonych czesci narzedzia do nitowania. Dlatego tez uzycie nadmiernej sity nie moze stanowi¢ podstawy
do reklamacji adaptera do nitowania.

Przeznaczenie narzedzia

Profesjonalny adapter nitowniczy po zamontowaniu na gtdwce uchwytowej wiertarki akumulatorowej lub
sieciowej (rys. 1) przeznaczony jest do stosowania jako nitownica do osadzania nitéw wykonanych z
aluminium, stali i stali nierdzewnej o srednicach korpusu podanych w tabeli 1 ponizej.
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Maksymalny skok adaptera nitujgcego wynosi 1,7 cm, co jest odlegtoscig Y wedtug rys. 2, ale w wiekszosci
przypadkéw odlegtos¢ ta powinna byé mniejsza niz 1,2 cm. Catkowita dtugosé korpusu nitu moze wynosic¢
do 30 mm.

Rys. 1 Rys. 2

Ustawienia wiertarki

e Zawsze ustaw najnizszg predkosé wiertarki, poniewaz ogdlng zasadg jest, ze moment obrotowy jest
wyzszy przy nizszych predkosciach. W przeciwnym razie moment obrotowy wiertarki moze okazac sie
niewystarczajacy.

¢ Jesli wiertarka ma opcje ustawiania trybu dokrecania, a moment dokrecania nie bedzie wystarczajacy
nawet po ustawieniu najwyzszego mozliwego momentu dokrecania, ustaw tryb wiercenia (symbol wiertta
na pierscieniu z krokami momentu obrotowego) - ta opcja jest standardowa dla wiertarek
bezprzewodowych. Jesli moment dokrecania nadal nie jest wystarczajacy, nawet po ustawieniu trybu
wiercenia, wybierz wiertarke/wkretarke z wyzszym momentem obrotowym.

Stal nierdzewna
Gwint Sita obcigzenia osiowego kN Wytrzymaloks; na scinanie Moment dokrecania Nm
M3 6,0 2,8 1,2
M4 9,0 3,3 3,1
M5 12,0 3,6 6,2
M6 16,0 5,0 10,2
M8 30,0 7,3 24,2
M10 40,0 8,6 48,6
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Stal nierdzewna
Gwint Sita obcigzenia osiowego kN Wytrzymaioks; na scinanie Moment dokrecania Nm
M3 5,0 2,5 1,2
M4 8,0 3,0 3,1
M5 11,0 3,3 6,2
M6 15,0 4.4 10,2
M8 28,0 6,5 24,2
M10 38,0 8,0 48,6

Stal nierdzewna
Gwint rr e
win Sita obcigzenia osiowego kN Wytrzymaioks:l na scinanie Moment dokrecania Nm
M3 2,8 1,0 0,6
M4 4,8 1,4 2,0
M5 6,5 1,8 4,0
M6 8,3 2,6 6,0
M8 13,0 4,3 15,0
M10 20,0 6,6 27,0

Maksymalne obroty: <600 min-1

Rzeczywiste wartosci mogg rézni¢ sie od tych podanych w tabeli, w zaleznosci od jakosci materiatu,
powierzchni oraz zachowania Sruby, ptyty i wymiaréw otworu. Z tego powodu zaleca sie przeprowadzenie
testowych zaciskow. Moment dokrecenia nie oznacza catkowitej ochrony przed nadmiernym dokreceniem!

Obstuga adaptera do nitowania

UWAGA: Podczas korzystania z adaptera nitujgcego nalezy stosowac atestowang ochrone oczu, rekawice
robocze i odziez roboczg powlekang nitrylem lub poliuretanem.

1. Wtz szesciokatny trzpien adaptera odpowiednio gteboko w gtdwke uchwytu wiertarskiego i mocno go
zabezpiecz, dokrecajgc uchwyt.

2. Przytrzymaj jedng reka adapter nitowy (rys. 2), wyreguluj kierunek obrotu gtéwki uchwytu wiertarskiego
w prawo, a w wyniku pracy wiertta szczeki przesung sie w strone wiertta. Jesli szczeki nie poruszajg sie
podczas pracy wiertta, nalezy je popchng¢ odpowiednim narzedziem. Jezeli szczeki zostang przesuniete
zbyt daleko do przodu, wkrecenie koncowki nitu w adapter nie bedzie mozliwe. Korice nitu majg rézng
dtugosc w zaleznosci od srednicy otworu do wprowadzenia kotka nitu.




Rys. 1 Rys. 2

3. Wkrec¢ koncdwke nitu w adapter nitowania, ktérego numer odpowiada $rednicy korpusu nitu (patrz Rys.
6). Wybierz nit odpowiedni do materiatu, ktéry chcesz spigé, biorgc pod uwage $rednice otworu i jego
maksymalng gtebokos¢. Maksymalna dtugo$¢ koncowki adaptera nitowania wynosi 1,7 cm, co stanowi
odlegtosé Y zgodnie z Rys. 5, ale w wiekszosci przypadkow ta dtugosé powinna by¢ mniejsza niz 1,2 cm. Jesli
wynosi wiecej niz 1,5 cm, moze to spowodowac zablokowanie korncéwki nitu w adapterze. Relacja miedzy
danymi w calach na adapterze nitowania a milimetrach podana jest w tabeli w podrozdziale "Ustawienia
wiertta". Numer na koncéwce nitowania musi odpowiadac srednicy korpusu nitu. Koncéwki nitowania
roéznig sie dtugoscig w zaleznosci od srednicy trzpienia nitu, do ktdrego sg przeznaczone, ze wzgledu na
koniecznos¢ wywierania wystarczajgcego nacisku na szczeki, aby stworzyé otwér o wystarczajgcej Srednicy
do wiozenia trzpienia nitu o okreslonej sSrednicy. Nie bedzie mozliwe usuniecie nitu bez koncowki
nitowania.

Nieprawidtowo wybrana koncéwka do nitowania z otworem moze spowodowac luzowanie ztamanego
gwozdzia. Nastepnie przytrzymaj koricéwke nitujgca kluczem (Rys. 6).

4. Trzymaj adapter do nitéw jedng reka, ustaw kierunek obrotu gtowicy wiertarki na lewo i, rozpoczynajac
wiercenie, pozwél szczekom poruszaé sie i wcisng¢ koicdwke nitujgcy, tworzac otwédr w szczekach do
wsuniecia gwozdzia.

Wsuniecie korpusu gwozdzia tak gteboko, jak to mozliwe, w otwdr materiatéw do potaczenia, patrz Rys. 7.
gwozdzia musi by¢ umieszczony pionowo w otworze, aby zapewni¢ wtasciwe potaczenie! Trzymajac
gwozdzia recznie, wsun gwozdzie do koncéwki adaptera nitujgcego.

—
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Rys. 6

Rys. 7
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Nastepnie trzymaj adapter do nitéw jedng reka i obracaj gtowice zacisku w prawo, aby dokrecié nit, az
gwozdzik sie ztamie (patrz Rys. 7).

UWAGA: Praca z nasadkg do nitdw tamanych wymaga odpowiedniej kontroli i uzywania wtasciwej sity. Przy
pracy z nasadkg do nitdéw nalezy dba¢ o odpowiednig site/moment obrotowy, w tym wtasciwe obroty.
Dotyczy to zwtaszcza ostatniej fazy dokrecania, zwtaszcza przy najwiekszych nitach, kiedy zalecamy
zmniejszenie predkosci obrotowej przed ztamaniem trzpienia.

Wysun ztamany trzpien nitu ze szczek, zmieniajac kierunek obrotu gtowicy wiertarki na lewo i dociskajac
szczeki do konca nitu. Ztamany trzpien powinien samoczynnie wypasc¢ z adaptera.

1. Nakrecié nitonakretke na trzpien.

s A\ \
/ ‘ ‘ ’,,//i A’, 2. Wtdz nitonakretke w wczesniej wykonany otwor.

10
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' | 3. Po wyciagnieciu trzpienia do wewnatrz narzedzia

montazowego nastepuje specznienie nitonakretki w

{1/

':\\

N
\/’
N

obszarze otworu i poza nim.

[ —

I

il

4. Wykreci¢ trzpien z zamontowanej nitonakretki.

i

.

5. Nitonakretka moze by¢ w petni obcigzana.

11
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Kontrola momentu skrecajacego - przykrecony element nie moze obraca¢ sie wraz z

nitonakretka.
A. Moment dokrecania nitonakretki.
B. Podktadka blaszana zamocowana.
=2
Konserwacja

* Przed czyszczeniem i konserwacjg usun adapter do nitowania z wiertarki. Adapter do nitowania jest
dostarczany nasmarowany w fabryce. Raz w roku lub czesciej usun adapter i nasmaruj go smarem
maszynowym.

¢ Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw organicznych ani zrgcych srodkéw czyszczacych.

¢ Jesli pojawi sie potrzeba naprawy na gwarancji, prosimy skontaktowac sie z dealerem, u ktérego
zakupiono produkt.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa i utrzymania gwarancji do naprawy mozna uzywac tylko oryginalnych
czesci producenta.

Przechowywanie
Przechowuj adapter do nitowania w suchym miejscu, poza zasiegiem dzieci. Chroni¢ adapter do
nitowania przed deszczem i wilgocia.

12
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Riveter for rivet nuts - adapter for
drill-driver M3-M10

Translation of the original instructions

Riveter for rivet nuts

CAUTION!
Read this manual before use and keep it for future use.

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN - ENGLISH VERSION
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Technical data: Threaded rivet range: M3, M4, M5, M6, M8, M10
General Safety Rules

¢ Use only replacement parts and accessories supplied and recommended by the manufacturer.

¢ Do not attempt to repair the device yourself unless you are properly trained to do so.

¢ Any work not described in this manual may only be performed by authorized service centers.

¢ Do not carry the device by the cord.

¢ Do not use the cable to pull the plug out of the socket. Protect the cable from high temperatures, oil and
sharp edges.

¢ Do not use the device near flammable liquids or gases. Failure to do so may result in fire or explosion.

¢ The user is responsible for any accidents or injuries caused by other people and for any resulting damage
to his or her property.

¢ Always use the blade guard when transporting or storing the device. Store the device in a dry place out of
reach of children.

¢ Handle the device with care. Maintain the device in such a condition that the fasteners are securely
attached to the hose and riveter.

Hazards in the workplace

¢ Slips, trips and falls are major causes of injury. Beware of slippery surfaces caused by tool use and
tripping hazards caused by the pneumatic system.

e Use caution in unfamiliar surroundings. There may be hidden hazards, such as power lines or other
utilities.

¢ The air tool is not intended for use in hazardous areas and is not insulated from electrical contact. Make
sure that there are no electrical wires, gas pipes, etc. that could cause a hazard if the tool is damaged.

Risks associated with repetitive movements

e When using a pneumatic tool for repetitive motion work, the operator is exposed to the risk of
experiencing discomfort in the hands, arms, neck or other parts of the body.

¢ When using a pneumatic tool, the operator should adopt a comfortable posture to ensure proper foot
positioning and avoid awkward or uncomfortable positions.

¢ The operator should change his posture during long work to avoid discomfort and fatigue.

e If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing pain,
tingling, numbness, burning or stiffness, such symptoms should not be ignored. In such cases, a doctor
should be consulted as soon as possible.

14
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Threats related to ejected parts

* Damage to the workpiece, accessories, or even the tool can cause parts to be ejected at high speed.
¢ Always wear impact-resistant eye protection.

* The level of protection should be selected appropriately to the work being performed.

* Make sure the workpiece is securely clamped.

Hazards related to fumes and dust

Dust and fumes generated by the use of a pneumatic tool can cause health problems (for example cancer,
birth defects, asthma and/or dermatitis) and therefore it is essential to assess the risks and implement
appropriate measures to control these risks. The risk assessment should consider the impact of dust
generated by the tool and the possibility of stirring up existing dust. The air outlet should be directed to
minimise the dispersion of dust in a dusty environment. Where dust or fumes are generated, the primary
focus should be on controlling them at the source. All integral features and devices for the collection,
extraction or reduction of dust or fumes should be properly used and maintained in accordance with the
manufacturer's recommendations. Respiratory protection should be worn in accordance with the
employer's recommendations and health and safety requirements.

Noise pollution

Exposure to high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems such
as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or buzzing in the ears). Risk assessment and implementation of
appropriate controls for these hazards are essential. Appropriate controls to reduce risk may include
measures such as: muffler materials to prevent the workpiece from ‘ringing’. Wear hearing protection as
recommended by your employer and in accordance with occupational health and safety requirements.
Operate and maintain the air tool in accordance with the instructions in the manual to avoid unnecessary
increases in noise levels. If the air tool is fitted with a muffler, always ensure that it is fitted correctly when
using the tool. Select, maintain and replace worn insert tools in accordance with the recommendations in
the operator’s manual to avoid unnecessary increases in noise levels.

Vibration hazard

e Exposure to vibration can cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and
arms. Keep your hands away from screwdriver bits.

¢ When working in cold temperatures, dress warmly and keep your hands warm and dry. If you experience
numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers and hands, stop using the air tool, inform
your employer and consult a doctor. Operating and maintaining the air tool in accordance with the
instructions in this manual will avoid unnecessary increases in vibration levels.

¢ Do not use worn or incorrectly fitted pads as this can cause a significant increase in vibration levels.
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¢ Select, maintain and replace worn insert tools according to the recommendations in the operating
instructions. This will help avoid unnecessary increases in vibration levels.

* Where possible, use a shield.

¢ |f possible, support the weight of the tool on a stand, tensioner or balancer. Hold the tool lightly but
firmly, taking into account the required reaction forces, as the risk associated with vibration is usually
greater with higher gripping pressure.

Additional recommendations for the safe use of air tools

Compressed air can cause serious injury, therefore always disconnect the air supply, relieve the pressure in
the hose and disconnect the tool from the air source when:

- Not used.

- Before changing accessories or when carrying out repairs.

- Never direct air at yourself or anyone else.

- Hose impacts can cause serious injury.

Always check for damaged or loose hoses and couplings. Direct cold air away from hands. Do not use a
quick-connect coupling on the input of impact tools and air-hydraulic tools. Use threaded couplings made
of hardened steel (or material of similar strength). If universal screw connections (jaw connections) are
used, always use anti-return devices and couplings to prevent damage to the connections between hoses
and between hose and tool.

Do not exceed the maximum air pressure specified for the tool. Air pressure is a safety critical factor and
affects operation in variable torque systems and continuous rotation tools. In this case, the hose length
and diameter requirements must be maintained. Never carry the tool by the hose.

ATTENTION!

- It is strictly forbidden to use the riveting adapter in combination with any impact tool!

- Do not use larger rivet sizes than those specified in the instructions and for which the appropriate riveting
inserts are supplied with the riveting adapter.

- Working with a riveting attachment requires proper control and the use of appropriate force. When
working with a riveting attachment, pay attention to the use of the correct force/screw/torque, including
correct rotation. This applies especially to the last phase of tightening, especially with the largest rivets,
where we recommend reducing the rotation before breaking the mandrel, so as not to damage the most
loaded parts of the riveting tool. Therefore, the use of excessive force cannot be a basis for a complaint
about the riveting adapter.

Purpose of the tool

The professional riveting adapter, when mounted on the chuck head of a cordless or mains-powered drill
(Fig. 1), is intended for use as a riveting tool for setting rivets made of aluminium, steel and stainless steel
with body diameters given in Table 1 below.
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The maximum stroke of the riveting adapter is 1.7 cm, which is the distance Y according to Fig. 2, but in
most cases this distance should be less than 1.2 cm. The total length of the rivet body can be up to 30 mm .

Fig. 1 Fig. 2

Drill settings

¢ Always set the drill speed to the lowest setting, as the general rule is that torque is higher at lower
speeds. Otherwise, the drill torque may not be sufficient.

e If your drill has a fastening mode setting option and the fastening torque is not sufficient even after
setting the highest possible fastening torque, set the drilling mode (drill symbol on the torque step ring) -
this option is standard for cordless drills. If the fastening torque is still not sufficient even after setting the
drilling mode, choose a drill/driver with a higher torque.

Stainless steel
Thread . . .
Axial load force kN Shear strength kN Tightening torque Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40.0 8.6 48.6
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Stainless steel
Thread . i i
Axial load force kN Shear strength kN Tightening torque Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
[\t 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
Stainless steel
Thread . . .
Axial load force kN Shear strength kN Tightening torque Nm
M3 2.8 1.0 0.6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Maximum speed: <600 min-1

The actual values may differ from those given in the table, depending on the material quality, surface and
behavior of the screw, plate and hole dimensions. For this reason, it is recommended to carry out test
clamping. The tightening torque does not mean complete protection against over-tightening!

Riveting adapter support

CAUTION: Approved eye protection, work gloves, and nitrile or polyurethane coated work clothing should
be worn when using the riveting adapter.

1. Insert the hexagonal shank of the adapter sufficiently deep into the head of the drill chuck and secure it
firmly by tightening the chuck.

2. Hold the rivet adapter (Fig. 2) with one hand, adjust the direction of rotation of the drill chuck head to
the right, and as a result of the drill working, the jaws will move towards the drill. If the jaws do not move
during the drill working, they should be pushed with a suitable tool. If the jaws are moved too far forward,
it will not be possible to screw the rivet tip into the adapter. The rivet ends have different lengths
depending on the diameter of the hole for inserting the rivet pin.
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Fig. 1 Fig. 2

3. Screw the rivet tip into the riveting adapter, the number of which corresponds to the diameter of the
rivet body (see Fig. 6). Select a rivet suitable for the material to be fastened, taking into account the
diameter of the hole and its maximum depth. The maximum length of the riveting adapter tip is 1.7 cm,
which is the distance Y according to Fig. 5, but in most cases this length should be less than 1.2 cm. If it is
more than 1.5 cm, it may cause the rivet tip to jam in the adapter. The relationship between the data in
inches on the riveting adapter and millimeters is given in the table in the subsection "Drill settings". The
number on the riveting tip must correspond to the diameter of the rivet body. Riveting tips vary in length
depending on the diameter of the rivet mandrel for which they are intended, due to the need to exert
sufficient pressure on the jaws to create a hole of sufficient diameter to insert a rivet mandrel of a specific
diameter. It will not be possible to remove the rivet without the riveting tip.

An incorrectly selected riveting tip with a hole can cause the broken nail to loosen. Then hold the riveting
tip with a wrench (Fig. 6).

4. Hold the rivet adapter with one hand, set the direction of rotation of the drill head to the left and, when
starting drilling, let the jaws move and press the riveting tip, creating a hole in the jaws for inserting the
nail.

Insert the nail body as deep as possible into the hole of the materials to be joined, see Fig. 7. The nail must
be positioned vertically in the hole to ensure a proper connection! Holding the nail by hand, insert the nail
into the tip of the riveting adapter.
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Fig. 7
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Then hold the rivet adapter with one hand and turn the clamp head clockwise to tighten the rivet until the
nail breaks (see Fig. 7).

NOTE: Working with a rivet attachment requires proper control and the use of the correct force. When
working with a rivet attachment, care should be taken to ensure the correct force/torque, including the
correct rotation. This applies especially to the last phase of tightening, especially with the largest rivets,
when we recommend reducing the rotation speed before breaking the mandrel.

Slide the broken rivet shank out of the jaws by turning the drill head to the left and pressing the jaws
against the end of the rivet. The broken shank should fall out of the adapter on its own.

1. Screw the rivet nut onto the mandrel.

MANNS F NN 2. Insert the rivet nut into the previously made hole.
| 'y

v 4 - &£
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3. When the mandrel is pulled into the installation tool, the
rivet nut swells inside and outside the hole.

Y
.
N
N
N

!

I

il

4. Unscrew the pin from the installed rivet nut.

i

v 5. The rivet nut can be fully loaded.
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Torque control - the screwed element must not rotate together with the rivet nut.

A

A. Rivet nut tightening torque.

B. Sheet metal washer attached .

Maintenance

* Before cleaning and maintenance, remove the riveting adapter from the drill. The riveting adapter
is supplied lubricated at the factory. Once a year or more often, remove the adapter and lubricate it
with machine grease.

¢ Do not use any organic solvents or corrosive cleaning agents.

* Should the need for warranty service arise, please contact the dealer from whom you purchased
the product.

For safety reasons and to maintain the warranty, only original manufacturer parts may be used for

repairs.

Storage
Store the riveting adapter in a dry place, out of reach of children. Protect the riveting adapter from

rain and moisture.
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Nietzange fiir Nietmuttern - Adapter fiir M3-
M10 Schraubendreher

Ubersetzung der Originalanleitung

Nietzange fur Nietmuttern

ACHTUNG!
Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor der Verwendung und bewahren Sie es fiir die zukiinftige Verwendung des Gerats auf.

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION
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Technische Daten: Gewindenietbereich: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Allgemeine Sicherheitsregeln

¢ Verwenden Sie nur vom Hersteller gelieferte und empfohlene Ersatzteile und Zubehor.

¢ Versuchen Sie nicht, das Gerat selbst zu reparieren, es sei denn, Sie sind dafiir entsprechend geschult.

e Alle Arbeiten, die nicht in diesem Handbuch beschrieben sind, dirfen nur von autorisierten
Servicezentren durchgefihrt werden.

¢ Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel.

¢ Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
hohen Temperaturen, Ol und scharfen Kanten.

e Verwenden Sie das Gerat nicht in der Ndhe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu Branden oder Explosionen fihren.

e Der Benutzer ist fiir alle durch andere Personen verursachten Unfalle oder Verletzungen und fiir daraus
resultierende Schaden an seinem Eigentum verantwortlich.

¢ Verwenden Sie beim Transport oder der Lagerung des Gerats immer den Klingenschutz. Bewahren Sie das
Gerat an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

¢ Gehen Sie vorsichtig mit dem Gerat um. Das Gerdt muss in einem solchen Zustand gehalten werden, dass
die Befestigungselemente sicher am Schlauch und am Nietgerat befestigt sind.

Gefahren am Arbeitsplatz

e Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind die haufigsten Verletzungsursachen. Achten Sie auf rutschige
Oberflachen durch die Verwendung des Werkzeugs und Stolperfallen durch das pneumatische System.

¢ Seien Sie in unbekannter Umgebung vorsichtig. Es kénnen versteckte Gefahren wie Stromleitungen oder
andere Versorgungseinrichtungen vorhanden sein.

e Das Druckluftwerkzeug ist nicht fir den Einsatz in Gefahrenbereichen vorgesehen und nicht gegen
elektrischen Kontakt isoliert. Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw.
vorhanden sind, die bei Beschadigung durch das Werkzeug eine Gefahr darstellen kénnten.

Risiken im Zusammenhang mit wiederholten Bewegungen

¢ Bei der Verwendung eines Druckluftwerkzeugs fiir Arbeiten mit wiederholten Bewegungen besteht fiir
den Bediener das Risiko, Beschwerden in den Handen, Armen, im Nacken oder anderen Korperteilen zu
versplren.

e Beim Einsatz eines Druckluftwerkzeugs sollte der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, um eine
korrekte FuBpositionierung sicherzustellen und ungiinstige oder unbequeme Positionen zu vermeiden.

¢ Der Bediener sollte bei langeren Arbeiten seine Haltung dandern, um Unbehagen und Ermidung zu
vermeiden.

e Wenn der Bediener Symptome wie anhaltendes oder wiederkehrendes Unwohlsein, Schmerzen,
pochende Schmerzen, Kribbeln, Taubheitsgefiihl, Brennen oder Steifheit verspurt, sollten diese Symptome
nicht ignoriert werden. Sie sollten dann schnellstmdglich einen Arzt aufsuchen.

25

—
| —



I &Ko

Bedrohungen durch herausgeschleuderte Teile

¢ Beschadigungen am Werkstlick, Zubehor oder sogar am Werkzeug kdnnen dazu fiihren, dass Teile mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

¢ Tragen Sie immer einen stol3festen Augenschutz.

¢ Der Grad des Schutzes sollte der auszufiihrenden Arbeit angemessen gewahlt werden.

¢ Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick sicher eingespannt ist.

Gefahren durch Rauch und Staub

Bei der Verwendung eines Druckluftwerkzeugs entstehender Staub und Rauch kénnen gesundheitliche
Probleme verursachen (beispielsweise Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis). Daher ist es
wichtig, die Risiken zu bewerten und entsprechende MaRBnahmen zur Risikokontrolle zu ergreifen. Bei der
Risikobewertung sollten die Auswirkungen des durch das Werkzeug erzeugten Staubs und die Méglichkeit
einer Aufwirbelung vorhandenen Staubs beriicksichtigt werden. Der Luftauslass sollte so ausgerichtet sein,
dass in staubigen Umgebungen die Staubentwicklung minimiert wird. Bei der Entstehung von Staub oder
Rauch sollte zunachst eine Bekdmpfung an der Emissionsquelle erfolgen. Alle integrierten Funktionen und
Gerate zum Auffangen, Absaugen oder Reduzieren von Staub oder Dampfen sollten ordnungsgemafd
verwendet und gemalR den Empfehlungen des Herstellers gewartet werden. Verwenden Sie Atemschutz
gemalk den Empfehlungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsanforderungen.

Larmbelastigung

Hohe Larmpegel kdnnen zu dauerhaftem und irreversiblem Horverlust und anderen Problemen wie
Tinnitus (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Summen in den Ohren) fiihren. Es ist wichtig, die Risiken zu
bewerten und geeignete Kontrollen fiir diese Bedrohungen zu implementieren. Zu den geeigneten
Malnahmen zur Risikominderung konnen beispielsweise Dampfungsmaterialien gehoren, um ein
,Klingeln“ des Werkstiicks zu verhindern. Verwenden Sie Gehoérschutz gemall der Empfehlung lhres
Arbeitgebers und den Anforderungen des Arbeitsschutzes. Betreiben und warten Sie das
Druckluftwerkzeug gemaf den Anweisungen im Handbuch, um einen unnétigen Anstieg des
Gerduschpegels zu vermeiden. Wenn das Druckluftwerkzeug mit einem Schallddmpfer ausgestattet ist,
achten Sie bei der Verwendung des Werkzeugs immer darauf, dass dieser ordnungsgemal installiert ist.
Wahlen, warten und ersetzen Sie verschlissene Einsatzwerkzeuge gemalR den Anweisungen in der
Bedienungsanleitung. Dadurch wird eine unnotige Larmbelastigung vermieden.

Vibrationsgefahr

¢ Durch Vibrationen kénnen die Nerven und die Blutversorgung der Hande und Arme dauerhaft geschadigt
werden. Halten Sie lhre Hande von Schraubendreherbits fern.

e Ziehen Sie sich bei Arbeiten bei kalten Temperaturen warm an und halten Sie Ihre Hinde warm und
trocken. Wenn Sie ein Taubheitsgefiihl, Kribbeln, Schmerzen oder eine Weilkfarbung der Haut in |hren
Fingern oder Handen bemerken, beenden Sie die Verwendung des Druckluftwerkzeugs, informieren Sie
Ihren Arbeitgeber und suchen Sie einen Arzt auf. Durch den Betrieb und die Wartung des
Druckluftwerkzeugs gemdR den Empfehlungen im Handbuch wird eine unndtige Erhohung des
Vibrationspegels vermieden.

¢ Verwenden Sie keine abgenutzten oder falsch montierten Pads, da dies zu einer erheblichen Erh6hung
der Vibrationspegel fihren kann.
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e Wahlen, warten und ersetzen Sie abgenutzte Einsatzwerkzeuge gemalR den Empfehlungen in der
Bedienungsanleitung. So vermeiden Sie eine unnoétige Erhéhung der Vibrationsstarke.

¢ Verwenden Sie nach Méglichkeit einen Schutzschild.

e Stltzen Sie das Gewicht des Werkzeugs nach Moglichkeit mit einem Stdander, Spanner oder Balancer.
Halten Sie das Werkzeug leicht, aber fest und berlicksichtigen Sie dabei die erforderlichen Reaktionskrafte,
da bei hoherem Griffdruck in der Regel die Gefahr von Vibrationen grofRer ist.

Zusatzliche Empfehlungen fiir den sicheren Einsatz von Druckluftwerkzeugen

Druckluft kann schwere Verletzungen verursachen. Trennen Sie daher immer die Luftzufuhr, entlasten Sie
den Schlauch und trennen Sie das Werkzeug von der Luftquelle, wenn:

- Nicht verwendet.

- Vor dem Wechseln von Zubehor oder bei der Durchfiihrung von Reparaturen.

- Richten Sie den Luftstrahl niemals auf sich selbst oder andere Personen.

- Schlauchst6Re konnen schwere Verletzungen verursachen.

Uberpriifen Sie immer, ob Schlduche und Anschliisse beschidigt oder lose sind. Leiten Sie kalte Luft von
Ihren Handen weg. Verwenden Sie keinen Schnellverbinder am Eingang eines Schlagwerkzeugs oder eines
lufthydraulischen Werkzeugs. Verwenden Sie Gewindefittings aus gehartetem Stahl (oder einem Material
dhnlicher Festigkeit). Bei der Verwendung von Universalverschraubungen (Klauenverbindungen) sind
unbedingt Ricklaufsperren und Kupplungen zu verwenden, um eine Beschadigung der Verbindungen
zwischen Schlduchen sowie zwischen Schlauch und Werkzeug zu vermeiden.

Uberschreiten Sie nicht den fiir das Werkzeug angegebenen maximalen Luftdruck. Der Luftdruck ist ein
entscheidender Sicherheitsfaktor und beeinflusst die Leistung in Systemen mit variabler Kraft und
Werkzeugen mit kontinuierlicher Rotation. Dabei missen die Vorgaben hinsichtlich Schlauchlange und
Durchmesser eingehalten werden. Tragen Sie das Werkzeug niemals am Schlauch.

AUFMERKSAMKEIT!

- Die Verwendung des Nietadapters in Kombination mit einem Schlagwerkzeug ist strengstens verboten!

- Verwenden Sie keine grofReren NietgrofRen als die, die in der Anleitung angegeben sind und fir die die
entsprechenden Nieteinsatze mit dem Nietadapter mitgeliefert werden.

- Das Arbeiten mit einem Nietaufsatz erfordert die richtige Kontrolle und die Anwendung der
entsprechenden  Kraft. Beim Arbeiten mit einem Nietaufsatz muss auf die richtige
Kraft/Schraube/Drehmoment, inklusive der richtigen Drehrichtung geachtet werden. Dies gilt insbesondere
fir die letzte Anziehphase, insbesondere bei den grofRten Nieten, bei der wir empfehlen, die
Geschwindigkeit vor dem Brechen des Dorns zu reduzieren, um die am starksten beanspruchten Teile des
Nietwerkzeugs nicht zu beschadigen. Eine (bermaRige Krafteinwirkung stellt daher keinen
Reklamationsgrund fiir den Nietadapter dar.

Zweck des Tools

Der Profi-Nietadapter dient, montiert auf dem Bohrfutterkopf einer Akku- oder Netzbohrmaschine (Abb.
1), als Nietwerkzeug zum Setzen von Nieten aus Aluminium, Stahl und Edelstahl mit den in der folgenden
Tabelle 1 angegebenen Kérperdurchmessern.
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Der maximale Hub des Nietadapters betrdgt 1,7 cm, was der Distanz Y gemald Abb. 2 entspricht, in den

meisten Fallen sollte diese Distanz jedoch kleiner als 1,2 cm sein. Die Gesamtlange des Nietkdrpers kann bis

zu 30 mm betragen .

Abb. 1

Bohreinstellungen
e Stellen Sie lhren Bohrer immer auf die niedrigste Geschwindigkeit ein, da das Drehmoment bei

Abb. 2

niedrigeren Geschwindigkeiten in der Regel hoher ist. Andernfalls kann es sein, dass das Drehmoment des

Bohrers nicht ausreicht.

e Wenn |hre Bohrmaschine lber eine Mdglichkeit zur Einstellung des Anziehmodus verfligt und das

Anziehdrehmoment auch nach Einstellung des hoéchstmoglichen Anziehdrehmoments nicht ausreicht,

stellen Sie den Bohrmodus ein (Bohrersymbol auf dem Ring mit Drehmomentstufen) — diese Méglichkeit ist

bei Akku-Bohrmaschinen Standard. Sollte das Anzugsdrehmoment auch nach der Einstellung auf

Bohrmodus noch nicht ausreichen, wahlen Sie einen Bohrschrauber mit h6herem Drehmoment.

Edelstahl
Faden . N
Axiale Belastungskraft kN Scherfestigkeit kN Anzugsdrehmoment Nm
M3 6,0 2.8 1,2
M4 9,0 3,3 3.1
M5 12,0 3.6 6.2
M6 16,0 5,0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48,6
( ]
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Edelstahl
Faden . .
Axiale Belastungskraft kN Scherfestigkeit kN Anzugsdrehmoment Nm
M3 5,0 2.5 1,2
M4 8,0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15,0 4.4 10.2
[\t 28,0 6.5 24.2
M10 38,0 8,0 48,6
Edelstahl
Faden . L
Axiale Belastungskraft kN Scherfestigkeit kN Anzugsdrehmoment Nm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6,0
M8 13,0 4.3 15,0
M10 20,0 6,6 27,0

Maximale Drehzahl: <600 min-1

Die tatsachlichen Werte kdnnen je nach Materialqualitdt, Oberflaiche und Verhalten der Schraube, Platte
und Lochabmessungen von den in der Tabelle angegebenen Werten abweichen. Aus diesem Grund
empfiehlt sich die Durchfiihrung von Prifklemmen. Das Anziehdrehmoment bietet keinen vollstandigen
Schutz vor Uberdrehen!

Nietadapterhalterung

VORSICHT: Beim Verwenden des Nietadapters sollten zugelassener Augenschutz, Arbeitshandschuhe und
mit Nitril oder Polyurethan beschichtete Arbeitskleidung getragen werden.

1. Den Sechskantschaft des Adapters ausreichend tief in den Kopf des Bohrfutters einfiihren und durch
Festziehen des Bohrfutters festziehen.

2. Halten Sie den Nietadapter (Abb. 2) mit einer Hand fest, stellen Sie die Drehrichtung des
Bohrfutterkopfes nach rechts ein und durch den Bohrvorgang bewegen sich die Backen in Richtung Bohrer.
Sollten sich die Backen beim Betrieb der Bohrmaschine nicht bewegen, missen diese mit einem geeigneten
Werkzeug verschoben werden. Werden die Backen zu weit nach vorne bewegt, lasst sich die Nietspitze
nicht mehr in den Adapter einschrauben. Die Enden des Niets weisen je nach Durchmesser der Bohrung
zum Einstecken des Nietstiftes unterschiedliche Langen auf.
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Abb. 1 Abb. 2

3. Schrauben Sie die Nietspitze in den Nietadapter, dessen Nummer dem Durchmesser des Nietkorpers
entspricht (siehe Abb. 6). Wahlen Sie einen Niet aus, der fir das zu befestigende Material geeignet ist, und
bericksichtigen Sie dabei den Durchmesser des Lochs und seine maximale Tiefe. Die maximale Linge der
Nietadapterspitze betragt 1,7 cm, was dem Abstand Y gemaR Abb. 5 entspricht, in den meisten Fallen sollte
diese Lange jedoch weniger als 1,2 cm betragen. Betrdgt er mehr als 1,5 cm, kann es dazu kommen, dass
die Nietspitze im Adapter hdngen bleibt. Der Zusammenhang zwischen den Zollangaben auf dem
Nietadapter und den Millimeterangaben ist in der Tabelle im Unterkapitel ,Bohrereinstellungen”
angegeben. Die Nummer auf der Nietspitze muss mit dem Durchmesser des Nietkérpers Gibereinstimmen.
Die Lange der Nietspitzen variiert je nach Durchmesser des Nietschafts, fiir den sie ausgelegt sind. Dies liegt
daran, dass ausreichend Druck auf die Backen ausgelibt werden muss, um ein Loch mit ausreichendem
Durchmesser fiir die Aufnahme eines Nietschafts mit einem bestimmten Durchmesser zu erzeugen. Ohne
die Nietspitze lasst sich der Niet nicht entfernen.

Eine falsch gewdhlte Nietspitze mit Loch kann dazu fiihren, dass sich ein abgebrochener Nagel 16st. Halten
Sie anschlieRend die Nietspitze mit einem Schraubenschlissel fest (Abb. 6).

4. Halten Sie den Nietadapter mit einer Hand fest, stellen Sie die Drehrichtung des Bohrkopfes auf links und
lassen Sie beim Bohren die Backen sich bewegen und die Nietspitze driicken, sodass in den Backen ein Loch
zum Einfiihren des Nagels entsteht.

Fihren Sie den Nagelkorper moglichst tief in die Bohrung der zu verbindenden Materialien ein, siehe Abb.
7. Um eine einwandfreie Verbindung zu gewahrleisten, muss der Nagel senkrecht in der Bohrung stehen!
Halten Sie den Nagel mit der Hand und fiihren Sie ihn in die Spitze des Nietadapters ein.
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Abb. 6

Abb. 7
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Halten Sie dann den Nietadapter mit einer Hand fest und drehen Sie den Klemmkopf im Uhrzeigersinn, um
den Niet festzuziehen, bis der Nagel bricht (siehe Abb. 7).

HINWEIS: Das Arbeiten mit einem Schnappnietaufsatz erfordert die richtige Kontrolle und den Einsatz der
richtigen Kraft. Achten Sie beim Arbeiten mit einem Nietaufsatz auf die richtige Kraft/Drehmoment,
einschlieRlich der richtigen Drehzahl. Dies gilt insbesondere in der letzten Anziehphase, insbesondere bei
den groRten Nieten, bei der wir empfehlen, die Drehzahl zu reduzieren, bevor der Schaft bricht.

Schieben Sie den abgebrochenen Nietschaft aus den Backen, indem Sie den Bohrkopf nach links drehen

und die Backen gegen das Ende des Niets driicken. Der abgebrochene Stift sollte automatisch aus dem
Adapter fallen.

1. Schrauben Sie die Nietmutter auf den Dorn.

MANNS F NN 2. Setzen Sie die Nietmutter in das zuvor gebohrte Loch ein.
| ‘ ey

#
v 4 - &£
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3

' \ 3. Wenn der Dorn in das Installationswerkzeug gezogen
wird, quillt die Nietmutter innerhalb und aulRerhalb des

Lochs auf.

{1/

':\\

N
\/’
N

[ —

I

il

4. Den Stift aus der montierten Nietmutter
herausschrauben.

i

.

5. Die Nietmutter kann vollstédndig belastet werden.
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Drehmomentkontrolle — das verschraubte Element darf sich nicht zusammen mit der
Nietmutter drehen .

A

A. Anzugsdrehmoment der Nietmutter.

B. Blechscheibe beigefiigt .

Wartung

e Vor der Reinigung und Wartung den Nietadapter von der Bohrmaschine entfernen. Der
Nietadapter wird werkseitig gefettet ausgeliefert. Einmal jahrlich oder 6fter den Adapter entfernen
und mit Maschinenfett schmieren.

¢ Verwenden Sie keine organischen Losungsmittel oder atzenden Reinigungsmittel.

¢ Sollte ein Garantieservice erforderlich sein, wenden Sie sich bitte an den Handler, bei dem Sie das
Produkt gekauft haben.

Aus Sicherheitsgriinden und zur Aufrechterhaltung der Garantie dirfen bei Reparaturen nur

Originalteile des Herstellers verwendet werden.

Lagerung
Bewahren Sie den Nietadapter an einem trockenen Ort und auRerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Schitzen Sie den Nietadapter vor Regen und Feuchtigkeit.
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Riveteuse pour écrous a sertir - adaptateur

pour tournevis M3-M10
Traduction des instructions originales

Riveteuse pour écrous a riveter

ATTENTION !
Veuillez lire ce manuel avant utilisation et conservez-le pour une utilisation ultérieure de I'appareil.

Fabriqué pour :
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, rue. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE
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Données techniques : Gamme de rivets filetés : M3, M4, M5, M6, M8, M10

Régles générales de sécurité

e Utilisez uniquement les pieces de rechange et les accessoires fournis et recommandés par le fabricant.

¢ N’essayez pas de réparer I'appareil vous-méme, sauf si vous avez recu la formation nécessaire pour le
faire.

¢ Tout travail non décrit dans ce manuel ne peut étre effectué que par des centres de service agréés.

¢ Ne transportez pas I'appareil par le cordon.

¢ N'utilisez pas le cable pour débrancher la fiche de la prise. Protégez le cable des températures élevées, de
I’huile et des bords tranchants.

e N'utilisez pas I'appareil a proximité de liquides ou de gaz inflammables. Le non-respect de cette
instruction peut entrainer un incendie ou une explosion.

o L'utilisateur est responsable de tout accident ou blessure causé par d'autres personnes et de tout
dommage qui en résulterait pour ses biens.

e Utilisez toujours le protége-lame lors du transport ou du stockage de I'appareil. Conservez |'appareil dans
un endroit sec, hors de portée des enfants.

e Manipulez I'appareil avec précaution. L'appareil doit étre maintenu dans un état tel que les fixations
soient solidement fixées au tuyau et a la riveteuse.

Risques sur le lieu de travail

¢ Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales causes de blessures. Attention aux
surfaces glissantes causées par I'utilisation de I'outil et aux risques de trébuchement causés par le systéme
pneumatique.

e Soyez prudent dans un environnement inconnu. Il peut y avoir des dangers cachés tels que des lignes
électriques ou d’autres services publics.

¢ L'outil pneumatique n’est pas destiné a étre utilisé dans des zones dangereuses et n’est pas isolé du
contact électrique. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fils électriques, de conduites de gaz, etc. qui pourraient
constituer un danger s'ils étaient endommageés par I'outil.

Risques liés aux mouvements répétitifs

e Lors de l'utilisation d’un outil pneumatique pour des travaux a mouvements répétitifs, I'opérateur est
exposé au risque de ressentir une géne au niveau des mains, des bras, du cou ou d’autres parties du corps.
e Lors de l'utilisation d’un outil pneumatique, I'opérateur doit adopter une posture confortable pour
assurer un positionnement correct du pied et éviter les positions inconfortables ou inconfortables.

e 'opérateur doit changer de posture pendant un travail de longue durée pour éviter I'inconfort et la
fatigue.

¢ Si I'opérateur ressent des symptémes tels qu’une géne persistante ou récurrente, une douleur, une
douleur lancinante, des picotements, un engourdissement, une sensation de brllure ou une raideur, ces
symptomes ne doivent pas étre ignorés. Vous devriez alors consulter un médecin dés que possible.
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Menaces liées aux pieces éjectées

e Des dommages a la piéce, aux accessoires ou méme a |'outil peuvent entrainer |'éjection des pieces a
grande vitesse.

¢ Portez toujours une protection oculaire résistante aux chocs.

¢ Le niveau de protection doit étre choisi en fonction du travail effectué.

¢ Assurez-vous que la piece est solidement fixée.

Risques liés aux fumées et aux poussieres

Les poussieres et les fumées générées par l'utilisation d'un outil pneumatique peuvent causer des
problémes de santé (par exemple, cancer, malformations congénitales, asthme et/ou dermatite) et il est
donc essentiel d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des mesures de contrOle des risques
appropriées. L'évaluation des risques doit prendre en compte I'impact de la poussiére générée par 'outil et
la possibilité de perturber la poussiere existante. La sortie d’air doit étre orientée de maniére a minimiser
la génération de poussiere dans les environnements poussiéreux. En cas de formation de poussiéres ou de
fumées, il convient tout d'abord de procéder a leur contréle a la source de I'émission. Tous les dispositifs et
fonctions intégrés de collecte, d'extraction ou de réduction des poussieres ou des fumées doivent étre
correctement utilisés et entretenus conformément aux recommandations du fabricant. Utiliser une
protection respiratoire conformément aux recommandations de I'employeur et aux exigences d’hygiéne et
de sécurité.

Pollution sonore

L'exposition a des niveaux de bruit élevés peut entrainer une perte auditive permanente et irréversible
ainsi que d'autres probleémes tels que des acouphenes (bourdonnements, bourdonnements, sifflements ou
bourdonnements dans les oreilles). Il est essentiel d’évaluer les risques et de mettre en ceuvre des
controles appropriés pour ces menaces. Des contrbles appropriés pour réduire les risques peuvent inclure
des mesures telles que : des matériaux d'amortissement pour éviter que la piéce ne « sonne ». Utilisez une
protection auditive comme recommandé par votre employeur et conformément aux exigences en matiere
de santé et de sécurité au travail. Utilisez et entretenez I'outil pneumatique conformément aux instructions
du manuel pour éviter toute augmentation inutile des niveaux de bruit. Si I'outil pneumatique est équipé
d'un silencieux, assurez-vous toujours qu'il est correctement installé lorsque vous utilisez I'outil.
Sélectionnez, entretenez et remplacez les outils d'insertion usés conformément aux instructions du manuel
d'instructions. Cela permettra d’éviter des augmentations inutiles du bruit.

Risque de vibrations

e |'exposition aux vibrations peut causer des dommages permanents aux nerfs et a l'irrigation sanguine
des mains et des bras. Gardez vos mains loin des embouts de tournevis.

* Lorsque vous travaillez par temps froid, habillez-vous chaudement et gardez vos mains au chaud et au
sec. Si vous ressentez un engourdissement, des picotements, une douleur ou un blanchiment de la peau de
vos doigts ou de vos mains, arrétez d’utiliser I'outil pneumatique, informez votre employeur et consultez
un médecin. L'utilisation et I'entretien de l'outil pneumatique conformément aux recommandations
contenues dans le manuel éviteront des augmentations inutiles des niveaux de vibrations.

* N’utilisez pas de plaquettes usées ou mal ajustées, car cela peut entrainer une augmentation significative
des niveaux de vibrations.
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e Sélectionner, entretenir et remplacer les outils d’insertion usés conformément aux recommandations du
manuel d’instructions. Cela vous aidera a éviter des augmentations inutiles des niveaux de vibrations.

¢ Dans la mesure du possible, utilisez un bouclier.

¢ Si possible, soutenez le poids de I'outil avec un support, un tendeur ou un équilibreur. Tenez I'outil
légerement mais fermement, en tenant compte des forces de réaction requises, car le risque de vibration
est généralement plus grand avec une pression de préhension plus élevée.

Recommandations supplémentaires pour une utilisation slre des outils
pneumatiques

L'air comprimé peut provoquer des blessures graves, par conséquent, débranchez toujours I'alimentation
en air, relachez la pression dans le tuyau et débranchez I'outil de la source d'air lorsque :

- Non utilisé.

- Avant de changer des accessoires ou lors de réparations.

- Ne dirigez jamais I'air vers vous-méme ou vers quelqu’un d’autre.

- Les impacts de tuyaux peuvent provoquer des blessures graves.

Vérifiez toujours que les tuyaux et les raccords ne sont pas endommagés ou desserrés. Dirigez |'air froid
loin de vos mains. N'utilisez pas de connecteur rapide a l'entrée d'un outil a percussion ou d'un outil
hydropneumatique. Utilisez des raccords filetés en acier trempé (ou un matériau de résistance similaire).
Lors de l'utilisation de raccords a vis universels (raccords a machoires), utilisez toujours des dispositifs anti-
retour et des raccords pour éviter d'endommager les connexions entre les tuyaux et entre le tuyau et
I'outil.

Ne pas dépasser la pression d’air maximale spécifiée pour I'outil. La pression d’air est un facteur de sécurité
critique et affecte les performances des systemes a force variable et des outils a rotation continue. Dans ce
cas, les exigences concernant la longueur et le diametre du tuyau doivent étre respectées. Ne transportez
jamais 'outil par le tuyau.

ATTENTION!

- Il est strictement interdit d'utiliser I'adaptateur de rivetage en combinaison avec un outil a percussion !

- Ne pas utiliser de rivets de tailles supérieures a celles spécifiées dans la notice et pour lesquelles les
inserts de rivetage appropriés sont fournis avec I'adaptateur de rivetage.

- Travailler avec un accessoire de rivetage nécessite un contréle approprié et l'application d'une force
appropriée. Lorsque vous travaillez avec un accessoire de rivetage, veillez a utiliser la force/la vis/le couple
correct, y compris la rotation correcte. Ceci est particulierement vrai pour la phase de serrage finale,
notamment avec les rivets les plus gros, ou nous recommandons de réduire la vitesse avant de casser le
mandrin afin de ne pas endommager les parties les plus sollicitées de I'outil de rivetage. Par conséquent,
|'utilisation d'une force excessive ne peut constituer un motif de réclamation concernant I'adaptateur de
rivetage.

Objectif de I'outil

L'adaptateur de rivetage professionnel, lorsqu'il est monté sur la téte de mandrin d'une perceuse sans fil
ou sur secteur (Fig. 1), est destiné a étre utilisé comme outil de rivetage pour la pose de rivets en
aluminium, en acier et en acier inoxydable avec des diametres de corps indiqués dans le tableau 1 ci-

dessous.

38

—
| —



I <& e o

La course maximale de |'adaptateur de rivetage est de 1,7 cm, ce qui correspond a la distance Y selon la Fig.
2, mais dans la plupart des cas, cette distance doit étre inférieure a 1,2 cm. La longueur totale du corps du
rivet peut atteindre 30 mm .

Fig. 1 Fig. 2

Parametres de forage

e Réglez toujours votre perceuse a la vitesse la plus basse car, en regle générale, le couple est plus élevé a
des vitesses plus basses. Dans le cas contraire, le couple de la perceuse risque d’étre insuffisant.

¢ Si votre perceuse dispose d'une option permettant de régler le mode de serrage et que le couple de
serrage n'est pas suffisant méme apres avoir réglé le couple de serrage le plus élevé possible, réglez le
mode de percage (symbole de percgage sur I'anneau avec les étapes de couple) - cette option est standard
pour les perceuses sans fil. Si le couple de serrage n'est toujours pas suffisant méme apres le réglage en
mode pergage, sélectionnez une perceuse/visseuse avec un couple plus élevé.

Acier inoxydable
Fil ‘ ..
! Force de charge axiale kN Resistance akl:\lusalllement Couple de serrage Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48,6
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Acier inoxydable
Fil Rési isaill
: Force de charge axiale kN esistance akt.:\lasal ement Couple de serrage Nm
M3 5.0 2,5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28,0 6,5 24.2
M10 38,0 8.0 48,6
Acier inoxydable
Fil . Résistance au cisaillement
Force de charge axiale kN kN Couple de serrage Nm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6,5 1.8 4.0
Mé 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Vitesse maximale : <600 min-1

Les valeurs réelles peuvent différer de celles indiquées dans le tableau en fonction de la qualité du
matériau, de la surface et du comportement de la vis, de la plaque et des dimensions du trou. Pour cette
raison, il est recommandé d'effectuer des tests de serrage. Le couple de serrage n’offre pas une protection
compléte contre un serrage excessif !

Support d'adaptateur de rivetage

ATTENTION : Une protection oculaire approuvée, des gants de travail et des vétements de travail enduits
de nitrile ou de polyuréthane doivent étre portés lors de I'utilisation de |'adaptateur de rivetage.

1. Insérez la tige hexagonale de I'adaptateur suffisamment profondément dans la téte du mandrin de
percage et fixez-la fermement en serrant le mandrin.

2. Tenez l'adaptateur de rivet (Fig. 2) d'une main, réglez le sens de rotation de la téte du mandrin de
percage vers la droite et, a la suite de I'opération de percage, les machoires se déplaceront vers le foret. Si
les machoires ne bougent pas lorsque la perceuse est en fonctionnement, elles doivent étre poussées avec
un outil approprié. Si les machoires sont déplacées trop vers l'avant, il ne sera pas possible de visser la
pointe du rivet dans l'adaptateur. Les extrémités du rivet ont des longueurs différentes en fonction du
diametre du trou d'insertion de la goupille du rivet.
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Fig. 1 Fig. 2

3. Vissez la pointe du rivet dans I'adaptateur de rivetage dont le numéro correspond au diamétre du corps
du rivet (voir Fig. 6). Sélectionnez un rivet adapté au matériau que vous souhaitez fixer, en tenant compte
du diameétre du trou et de sa profondeur maximale. La longueur maximale de la pointe de I'adaptateur de
rivetage est de 1,7 cm, ce qui correspond a la distance Y selon la Fig. 5, mais dans la plupart des cas, cette
longueur doit étre inférieure a 1,2 cm. Si la longueur est supérieure a 1,5 cm, la pointe du rivet risque de se
coincer dans |'adaptateur. La relation entre les données en pouces sur |'adaptateur de rivetage et les
millimétres est indiquée dans le tableau de la sous-section « Paramétres de percage ». Le numéro sur la
pointe du rivet doit correspondre au diametre du corps du rivet. Les pointes de rivetage varient en
longueur en fonction du diamétre de la tige de rivet pour laquelle elles sont congues, en raison de la
nécessité d'exercer une pression suffisante sur les machoires pour créer un trou de diameétre suffisant pour
accepter une tige de rivet d'un diameétre spécifique. Il ne sera pas possible de retirer le rivet sans la pointe
de rivetage.

Une pointe de rivetage mal sélectionnée avec un trou peut provoquer le desserrage d'un clou cassé.
Maintenez ensuite la pointe de rivetage avec une clé (Fig. 6).

4. Tenez I'adaptateur de rivet d'une main, réglez le sens de rotation de la téte de percage vers la gauche et,
au début du percage, laissez les machoires bouger et appuyez sur la pointe de rivetage, créant un trou dans
les machoires pour insérer le clou.

Insérez le corps du clou aussi profondément que possible dans le trou des matériaux a assembler, voir Fig.
7. Le clou doit étre positionné verticalement dans le trou pour assurer une bonne connexion ! En tenant le
clou a la main, insérez le clou dans la pointe de I'adaptateur de rivetage.
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Fig. 6

Fig. 7
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Maintenez ensuite I'adaptateur de rivet d'une main et tournez la téte de serrage dans le sens des aiguilles
d'une montre pour serrer le rivet jusqu'a ce que le clou se brise (voir Fig. 7).

REMARQUE : Travailler avec un rivet a pression nécessite un controle approprié et I'utilisation de la force
appropriée. Lorsque vous travaillez avec un rivet, assurez-vous d'utiliser la force/le couple correct, y
compris le régime correct. Cela est particulierement vrai dans la phase de serrage finale, notamment avec
les rivets les plus gros, lorsque nous recommandons de réduire la vitesse de rotation avant de casser la
tige.

Faites glisser la tige du rivet cassée hors des machoires en tournant la téte de percage vers la gauche et en
appuyant les machoires contre I'extrémité du rivet. La broche cassée devrait tomber automatiquement de

|'adaptateur.

1. Vissez I'écrou a rivet sur le mandrin.

AN\ \ !-\q
/ 777 2. Insérez |'écrou a rivet dans le trou précédemment réalisé.
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3. Lorsque le mandrin est tiré dans I'outil d'installation,

I'écrou a rivet gonfle a I'intérieur et a I'extérieur du trou.

Y
.
N
N
N

!

I

il

4. Dévissez la goupille de I’écrou a rivet installé.

Ui

* 5. L'écrou arivet peut étre entierement chargé.
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Controle du couple - I'élément vissé ne doit pas tourner avec I'écrou a rivet.

A

A. Couple de serrage de I'écrou a rivet.

B. Rondelle en tdle fixée .

Entretien

¢ Avant le nettoyage et I'entretien, retirez I'adaptateur de rivetage de la perceuse. L'adaptateur de
rivetage est expédié lubrifié depuis I'usine. Une fois par an ou plus souvent, retirez I'adaptateur et
lubrifiez-le avec de la graisse pour machine.

* N’utilisez pas de solvants organiques ni de produits de nettoyage corrosifs.

¢ Si vous avez besoin d’un service de garantie, veuillez contacter le revendeur auprés duquel vous
avez acheté le produit.

Pour des raisons de sécurité et pour maintenir la garantie, seules les pieces d'origine du fabricant
peuvent étre utilisées pour les réparations.

Stockage
Conservez |'adaptateur de rivetage dans un endroit sec, hors de portée des enfants. Protégez
I'adaptateur de rivetage de la pluie et de I'humidité.
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3aKnenoYyHuK ANA 3aKN1enoYHbiX raek -

apantep gna orseptkm M3-M10
MNepeBoa OpUrMHANBbHOM UHCTPYKLINK

3aKNenoOYHUK ANA 3aK/1eNOYHbIX raek

BHUMAHMUE!

Mepeps, CcNoONb30BaHWEM BHUMATE/IbHO NPOYTUTE AAaHHOE PYKOBOACTBO U COXPAHUTE ero ANa Aa/bHelLlero UCcnoab3oBaHus
yCTpoicTBa.

U3rotoBneHo gna:

GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Ketnun, yn. Cneiceposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl

RU - PYCCKAA BEPCUA
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TexHuueckue gaHHble: luanasoH pe3b6oBbix 3aknenok: M3, M4, M5, M6, M8, M10

O6wue npaBuna 6esonacHocTH

¢ Mcnonb3yiiTe TONbKO Te 3anacHble YacTU M aKceccyapbl, KOTOpble MOCTaBAAKTCA U PeKOMeHAyTCA
npoussoauTenem.

¢ He nbiTaitecb PeMOHTMPOBATb YCTPOWCTBO CAaMOCTOSTE/IbHO, €C/IM Bbl HE MMeEeTe COOTBETCTBYHOLLEMN
NnoOAroTOBKM.

¢ /ltobble paboTbl, HE ONMCaHHble B JAHHOM PYKOBO/CTBE, MOTYT BbINOJHATLCSA TO/IbKO aBTOPM30BaHHbIMU
CEePBUCHbIMU LLEHTPaMMW.

* He nepeHocuTe yCTPOICTBO 3a LUHYP.

¢ He BbITaCcKMBaiTe BU/KY U3 pO3eTKM 3a Kabenb. 3awmiLainTe Kabenb OT BbICOKMX TemnepaTyp, macna u
OCTpPbIX Kpaes.

* He ncnonb3yiTe ycTponcTso B6M3U NErKOBOCNIaMEHAIOLLMXCA XNAKOCTeN nan rasos. HecobnaoaeHue
OaHHOW UHCTPYKLMM MOKET MPUBECTU K NOXKapy MU B3PbIBY.

¢ [onb3oBaTeNb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a /obble HecyacTHble C/AyYau MAUM TPaBMbl, NPUYUHEHHbIE
APYTMMU NI0AbMMU, a TaKXkKe 3a 11060 BO3HUKLWINIA B pe3yabTaTe yuiepb ero uam ee MMyLLEcTsy.

* Bcerga Ucnonb3yiiTe 3alMTHbIN KOXYX 1€3BUA NPU TPAHCNOPTUPOBKE UM XpaHeHUU npubopa. XpaHuTe
YCTPOWCTBO B CyXOM, HELOCTYMHOM A4 AeTelt mecTe.

e ObpallaiiTecb C YCTPOMCTBOM OCTOPOXKHO. YCTPOMCTBO AO0JIKHO MOAAEP’KMBATbCA B TAKOM COCTOAHMUW,
4YTOObI KpeneKHble 3/1eMeHTbl 6blIN HALEXKHO NPUKPENIEHbI K LWAAHTY U 3aKAEMNOYHUKY.

OnacHoOCTK Ha pabouem mecTe

¢ [loCKaNb3blBaHMA, CMOTbIKAHWA M NaAEHUA ABAAIOTCA OCHOBHbIMM NpuUuMHamu Tpasm. OcTeperaiTecb
CKOJIb3KMX MOBEPXHOCTEN, BO3HMKAIOWMX NPU MCMOb30BAHUM WMHCTPYMEHTA, a TaKXKe OMacHOCTU
CNOTKHYTbCA, CBA3AHHOW C NHEBMATUYECKOW CUCTEMOA.

e byabTe OCTOPOXKHbI B He3HaKOMOM o6cTaHOBKe. MOryT CylLecTBOBaTb CKPbITbie OMNACHOCTW, TaKMe Kak
JIMHUW 3NeKTponepenad Uan Apyrme KOMMyHUKaumu.

* [THEBMOUWHCTPYMEHT He NpeAHa3HayeH 41A UCNo/b30BaHMA BO B3PbIBOOMACHbIX 30HaX U HE M30/IMPOBaH
OT 3/IEKTPUYECKOTO KOHTAKTa. YbeanTech, YTo NobM30CTM HET 3/IEKTPUYECKUX MPOBOLOB, ra30BbIX TPYO U T.
4., KOTOpble MOTYT CTaTb NMPUYMHOM ONACHOCTU B CIy4Yae NOBPEXKAEHNA UHCTPYMEHTOM.

PuUcKu, cBA3aHHbIE C NOBTOPAIOLWMMUCA ABUKEHUAMMU

e [lpy¥ MCNONb30BAaHMU MHEBMATUYECKOTO WMHCTPYMEHTA A4S BbIMOJHEHUA MOBTOPAIOWMXCA ABUMKEHUN
onepaTop NoABEpPraeTca PUCKY BO3HMKHOBEHUA AUCKOMOPTa B KUCTAX PYK, Maedax, wee Wi Apyrux
yacTax Tena.

¢ Mpu MCNONb30BaHUMN NMHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA OMnepaTop AO/IKEH NPUHATL yA06HY0 Moy, YTobbl
obecneynTb NpPaBMAbHOE MNOOKEHWE HOT U n3beratb HeyA06HbIX AN HeYA06HbIX NONOKEHWNNA.

e Bo Bpema AnuTenbHOM paboTbl onepaTopy cAedyeT MeHATb Mo3y, 4Tobbl M3bekaTb AMckomdopTa M
ycTanoctu.

e EcAn onepaTop WUCMbITbIBAET TaKMe CMMMTOMbI, KaK MOCTOAHHbLIA MAW MOBTOPAIOWMIACA ANCKOMPOPT,
60/b, Nynbcupyowas 60nb, NOKanblBaHWE, OHEMEHWNE, XHIKEHNE UM CKOBAHHOCTb, TaKMEe CUMMTOMbI He
cnepyeT UTHOPUPOBATb. Moce 3TOro Bam cieflyeT Kak MOXKHO CKopee 06paTUTbCA K Bpauy.
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Yrpos3bl, cBA3aHHble C BbibpacbiBaeMbiMU YacTAMM

¢ [loBperkaeHMe 3aroToBKWU, MPUHAANEKHOCTEN WKW AaXKe WHCTPYMEHTa MOMKET MpPUBEcTM K Bblbpocy
AeTasneit C BbICOKOW CKOPOCTbIO.

¢ Bcerga HageBalTe y4aponpoYHble 3aLLUTHbIE OYKM.

¢ YpoBeHb 3alUTbl A0/IKEH BbIOMPATLCA B COOTBETCTBUM C BbINOJ/IHAEMOM paboToi.

* Yb6eguTech, YTO 3aroToBKa HaZEeXHO 3aKpenaeHa.

OnacHocTH, cBA3aHHbIE C NAapamMu U NbiblO

Mbinb M Napbl, obpasyowmeca Npu UCNONb30BAHUN MHEBMATUUYECKOrO WHCTPYMEHTa, MOTYT BbI3blBaTb
npobsembl co 340poBbeM (HanpuMep, paK, BPOMKAeHHble AedeKTbl, acTMy W/MAK AepMaTuT), No3TOMy
KpaliHe BaHO OLEHMBaTb PUCKU U MPUMEHATb COOTBETCTBYIOLIME MePbl KOHTPOAA PUCKOB. MNpKn oueHKe
pUCKa cneayeT yunTbiBaTb BO3AENCTBUE Mblan, 0BpasyrolLeinca npy pabote MHCTPYMEHTa, MU BO3SMOXHOCTb
NOAHATUA CyLLECTBYIOLLEN Nbinn. Bbinyck Bo3ayxa A0/MKeH BbiTb Hanpas/ieH Takum ob6pa3om, YTobbl cBecTH
K MUHUMYMY 06pa3oBaHMe MNbiAn B 3anblAeHHbIX NOMeLLeHUAX. B cnydae o6pa3oBaHUA NblAV UAK ObIMa, B
nepsyto odepeab, cneayeT OCYLWEeCTBAATb UX KOHTPO/b Y UCTOYHMKA Bbibpoca. Bce BCTpoeHHble GpYHKLMMU 1
ycTpoiicTBa pgna cbopa, yAaneHUMA WAW  YMEHbLIEHMA KOAMYeCcTBa MblIM  UAWM  NApPOB  OOJ/IKHbI
MCNO/Ib30BaTbCA U 0BCAYKMBATbCA Hag/exawum ob6pa3som B COOTBETCTBMM C PEKOMEeHOauUsaMU
npoussoguTens. Ucnonbsyiite cpeacTsa 3almUTbl OPraHOB AbIXaHWA B COOTBETCTBMU C PEKOMEHAALMAMM
paboTogatena n TpeboBaHUAMM FTMTMEHbl U 6e30NacHOCTH.

LLlymoBoe 3arpA3HeHue

Bo3geicTBne BbICOKOTO YPOBHSA LUYMa MOXKET NPMBECTM K MOCTOAHHON M HeobpaTMMOW noTepe ciyxa U
ApYrUM npobaemam, TaKMM KaK LIYM B yLIAX (3BOH, KYMKMKaHWE, CBUCT UK Wym B ywax). KpaliHe Ba)KHO
OLEHUTb PUCKM W BHEAPWUTb COOTBETCTBYIOLLME MEpPbl KOHTPOASA 3TMX yrpo3. COOTBeTCTBYHOLLME MeEpbI
KOHTPOAS A1 CHUXEHWUA PUCKA MOTYT BKAKOYATb TaKMe Mepbl, Kak: aAemndupyowme maTtepuanbl Ans
npeAoTBPALLEHNA «3BOHA» 3aroToBKM. Mcnonb3yiTe cpeacTsa 3aliMTbl OPraHOB CAyXa B COOTBETCTBMM C
pekomeHpaumMaMmn pabotogatensa W TpebOBAHWAMM OXpaHbl TPyAa W TEXHWKM 6E30MacHOCTM.
3KcnayaTnpymnte M obCayKnBamtTe NHEBMOMHCTPYMEHT B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLMAMM B PYKOBOACTBE,
4YTO6bI N36eXKaTb HEHYKHOIO MOBbILEHUA YPOBHA WYMA. ECIM MHEBMOMHCTPYMEHT OCHALLLEH FAyLIMTEeNem,
BCErga npoBepsAinTe, NPaBUAbHO /I OH YCTAHOBJIEH MPM MCNOAb30BaHMM WHCTPyMeHTa. Bbibupaiite,
0b6CNyKMBalTe U 3aMeHsITe WU3HOLEHHbIE CMEHHblE MHCTPYMEHTbl B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMMK B
PYKOBOACTBE NO 3KCMAyaTaLMu. ITO NO3BOIUT M3DEKATb HEHYXKHOTO YBENIMYEHUSA LLYMA.

OnacHocTb BUbpauum

e Bo3aelicTBMe BUOPaALUM MONKET MPUMBECTM K HeobpaTMMOMY MOBPEXKAEHUIO HEPBOB M HapyLIEHWIO
KPOBOCHABKeHUA pyK U KUCTel. [lep:KuTe pyKu nofasnblue OT OTBEPTOK.

¢ Mpwu paboTe B yCA0BUAX HU3KUX TEMMEPATYP OAEeBaWTECH TEMO U AEPKUTE PYKM B Tene 1 cyxoctu. Ecam
Bbl UCMbITbIBAETE OHEMEHME, MOKaAbiBaHWe, 601b UAK NobeneHne KOXKM NafbLeB WM PYK, Npekpatute
MCMO/Ib30BaHNE NMHEBMOWHCTPYMEHTA, cooblumTe 06 aTom cBoemy paboTozatento n obpaTuTech K Bpauy.
JKcnayatauus M 0BCAYXKMBAHME  MHEBMOWHCTPYMEHTA B COOTBETCTBMM C  PEKOMEHZALUAMM,
coepKalMMncs B PYKOBOACTBE, NO3BOJIAT M36eKaTb HEHYKHOTO MNOBbILEHUA YPOBHA BUOpaLun.

* He MCNoAb3yiTe M3HOLWEHHbIE UK HEMPABUAbHO YCTaHOBAEHHbIE MPOKAAAKM, TaK KaK 3TO MOXKET
NPUBECTU K 3HAUUTE/IbHOMY YBE/IMYEHWNIO YPOBHS BUBpaLUN.
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e Bbibupalite, 0bcnyKMBaliTeE U 3aMeEHANTE M3HOLWEHHbIE MHCTPYMEHTbI A1 BCTaBKM B COOTBETCTBMMU C
pPEKOMEHAAUNSAMM B PYKOBOACTBE MO 3KCM/yaTauMu. ITO NOMOXKET Bam U36eKaTb HEHYXKHOMO NOBbILLIEHMUA
YPOBHA BUBpauum.

¢ [10 BO3MOXKHOCTM UCNONBb3YNTE LUNT.

e Ecan BO3MOMKHO, MogaepXuBanTe BeC WMHCTPYMEHTA C MOMOLLBbI MOACTABKWU, HATAXMTENA WU
6anaHcupa. [lepuTe WHCTPYMEHT Nerko, HO Kpenko, MPMHUMas BO BHMMaHME HeobxoAuMble CUb
peaKunmn, MOCKOAbKY PUCK BUBpaLLMmM 0BbIYHO Bbile Npu 6onee CUAbHOM HAXKaTUM Ha PYKOATKY.

DononHutenbHble  peKkomeHgauum no  6e3onacHOMy  MCNO/Ib30BaHUIO
NHEBMOMHCTPYMEHTA

CxKaTblit BO3A4YX MOMKET CTaTb NPUYMHON CePbEe3HbIX TPaBM, NOSTOMY BCerJa OTK/Ao4YaliTe nogavy Bo3ayxa,
cbpacbiBaliTe AaB/ieHMe B LWNAHTEe U OTCOEAMHANTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA BO3yXa, eCau:

- He ucnonb3sosancs.

- Mepepn 3ameHON NPUHAANEKHOCTEN UM MPU NPOBEAEHUN PEMOHTHbIX PpaboT.

- HuKorpga He HanpaBAaalTe CTPYIO BO3ayXa Ha cebs uam Koro-nnbo eule.

- Yaapbl WAAGHFOM MOTYT NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

Bcerga npoBepAaiiTe HannuMe NOBPENKAEHHbIX WMAWM OCAAbAEHHbIX LWAaHroB U GUTUHros. HanpasnsaiTe
XONOAHbIN BO34YX B CTOPOHY OT pyK. He ncnonbayitte 6bICTPOPasbeMHOe COeANHEHME HA BXOAE YAAPHOIO
WHCTPYMEHTA MAW MHEBMOIMAPABANYECKOTO WHCTPYMeHTa. Mcnonb3yiiTte pe3bboBble COeaMHEHUA W3
3aKaZieHHOM cTann (MAM maTepuana aHajAoOrMYHOM NpoYHOCTM). MpU UCNONB30BAHUU YHUBEPCASIbHbIX
BMHTOBbIX COeAMHEHWI (KNEeLWeBblX COEAMHEHWA) Bcerga WMCNONb3yWTe ycTpoWcTBa U MydTbl,
npenaTcTeyowme obpaTHoMy xoay, YTobbl NPesoTBPaTUTL NOBPEXKAEHNE COEONHEHUN MEXAY WAAHTaMM,
a TaK¥XKe MeXay WAaHTOM U UHCTPYMEHTOM.

He npesblwaliTe MaKcMManbHOe AaB/ieHMe BO34yXa, YKAa3aHHOe ANA WHCTpymeHTa. [aBfeHne BO3AyXa
ABNSAETCA KPUTMYECKM BaXKHbIM dakTopom 6e30MacHOCTU U BAMAET Ha NPOM3BOAUTENIbHOCTb CUCTEM C
NnepeMeHHbIM YCUAMEM UM MHCTPYMEHTOB HEMNpPepbIBHOTO BpalleHMA. Mpu 3TomM [0MKHbI cobaoaaThCs
TpeboBaHMA NO AJIMHE N AMAMETpPY WNaHra. HUKorga He nepeHoCcnTe MHCTPYMEHT 3a LUAAHT.

BHUMAHMUE!

- KaTteropuuecku 3anpelyaeTcd MCMO/b30BaTb 3aK/eMOYHbIA afganTep COBMECTHO C /obbiM yAapHbIM
WMHCTpyMeHTOM!

- He ncnonb3yiite 3aknenku 6osbliero pasmepa, Yem yKa3aHO B MHCTPYKLMWU M ANA KOTOPbIX B KOMMIEKT
3aK/1IenoYyHOro ajanTtepa BXOAAT COOTBETCTBYHOLLME 3aK/IENOYHbIe BCTABKMY.

- Pabota c 3aknenouvHbiM npucnocobneHvem TpebyeT Had/IeXallero KOHTPOAA W MPUIONKEHUA
cooTBeTcTByOWEro ycunua. Mpu pabote c 3akAenoyHbIM npucnocobneHvem Heobxoaumo cobntogatb
OCTOPOXKHOCTb WM MCNOAb30BaTb MPaBUAbHYIO CUY/KPYTAWMIA MOMEHT/BMHT, a TaKXe NpaBuUabHOE
BpaLLeHne. 3TO 0COOEHHO aKTyanbHO AJ/1A 3aK/I0UUTEbHON dasbl 3aTAXKKMU, 0COBEHHO ANA CaMbIX HONbLUNX
3aK/enoK, rae Mbl PEKOMEHAYEM CHU3UTb CKOPOCTb MNepes Tem, KaK C/0MaTb OMpaBKy, 4YTobbl He
noBpeauTb Haubonee Harpy)KeHHble YacTW KAenajbHOro UHCTpPyMeHTa. [1o3TomMy npuMeHeHue
Upe3MepHON CUblI HE MOXKET C/IYKUTb OCHOBAHMEM A5 }Kanobbl HA 3aKNENOYHbIV azanTep.

Ha3sHauyeHue MHCTpYyMeHTa

MpodeccnoHanbHbIM 3aKNENOYHbIN aganTep, yCTaHaBANBAEMbIN Ha NATPOH aKKYMYNATOPHOM UK ceTeBOM
apenu (puc. 1), npegHasHayeH gns UCNOJIb30BaHUS B KAYeCTBE 3aK/IeNOYHOIro MHCTPYMEHTA AN YCTAaHOBKU
3aK/IeNnoK U3 allOMUHUA, CTA/IM U HEPXKABEIOLLLEM CTaM C AnaMeTpamMm Kopnyca, yKasaHHbIMM B Tabavue 1
HUXKe.
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MaKcumanbHbIA X04, 3aKknenovyHoro agantepa coctasaseTr 1,7 cm, 4YTO COOTBETCTBYET pacCTofHuto Y
COr/1TaCHO puC. 2, HO B 6ONIbLUMHCTBE C/1y4aeB 3TO PACCTOAHME A0/MKHO BbiTb meHblue 1,2 cm. Obwan aAnnHa
TeNla 3aKNEenKM MOXKeT coCcTaBAAaATb 40 30 mm .

Puc.1 Puc. 2

Hacrtpoiiku apenun

e Bcerga ycTaHaBAMBalTe Apesib HA CaMYyH HU3KYHO CKOPOCTb, TaK KaK, KaK MpPaBu/o, KPYTAWMIA MOMEHT
Bbille Ha HU3KUX CKOPOCTAX. B NPOTUBHOM C/aly4dae prTHLU,MVI MOMEHT ApesIn MOXKET OKa3aTbCA
HeL0CTaTOYHbIM.

e Eciv B Balwel Apenn npesycMoTpeHa BO3MOMKHOCTb YCTAaHOBKMU PEXKMMA 3aTAMKKM, @ KPYTALLMIA MOMEHT
3aTAXKN HEeJOCTaTo4YeH AaXe NocCne YCTaHOBKM MaKCMMaA/ibHO BO3MOXKHOIO KPYTALLETroO MOMEHTA 3aTAXKMU,
YCTaHOBUTE PEKMM CBEPAEHMA (CUMBOA CBEP/Ia Ha KOJIbLE C YKa3aHUEeM CTyrNeHein KpyTawero MoOMeHTa) —
3Ta onuua ABNSETCA CTaHAAPTHOM ANA aKKYMYAATOPHbIX gpenei. Ecan paxe nocne yCTaHOBKU perkKMma
CBEpP/IeHMA MOMEHT 3aTAMKW MO-NpeXHemy HeaocTaTodeH, BblbepuTe apenb/wypynosept ¢ 6onee

BbICOKUM KPYTALWLMNM MOMEHTOM.

Hep:kaBelowias cranb
Hutb
OceBas HarpyskKa, KH MpoyHocTb Ha caBur KH MomeHT 3aTAXXKU Hm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40.0 8.6 48.6
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Hep>kaBelow,as cranb
Hutb
OceBas HarpyskKa, KH Mpo4yHocTb Ha casur KH MomeHT 3aTaXKku Hm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 31
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
Hep>kaBerwowan cranb
Hutb
OceBas HarpyskKa, KH MpoyHoCcTb Ha caBur KH MoMeHT 3aTAXXKU Hm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 14 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

MaKcumanbHasa ckopoctb: <600 muH-1

daKTUYeckMe 3HayeHUs MOryT OT/IMYATbCA OT YKas3aHHbIX B Tabauue B 3aBUCMMOCTM OT KayecTsa
MmaTepuana, NOBEPXHOCTU WM MOBEAEHMSA BWHTA, PA3MEPOB NNACTMHbI U oTBepcTus. o 3ToM npuyMHe
peKomeHAyeTcA NPOBOAWUTb TECTOBblE 3aXKMMbl. MOMEHT 3aTAXKM He obecneunBaeT MOAHOMN 3aWUTbl OT
Ype3MepHOM 3aTAXKKM!

MopnepiKKa 3aKNenoyYHoro aganTtepa

BHUMAHME: Npu mMcnonb30BaHUM 3aKAENOYHOro aganTepa cneayeT HageBaTb 0A0OpeHHble CpeacTBa
3aWmTbl rnas, paboune nepyaTkm U pabouyto oaerKay C HUTPUAOBLIM UM NOIMYPETAHOBLIM MOKPbITUEM.

1. BctaBbTe LWECTMIpaHHbIM XBOCTOBMK aganTepa AO0CTaTOYHO rybOKO B FONOBKY NaTpoOHa Apenun U
HaZeXXHO 3aKpenuTe ero, 3aTAHyB NaTPOH.

2. Ypep:KuBaa 3akaenouyHbli agantep (puc. 2) ogHOM PYKOW, OTperynuMpynte HanpaBieHWe BpalLeHusA
rof0BKM NaTpoHa Apenu BnpaBo, B pe3ysnbTaTe paboTbl cBepna rybku 6OyayT nepemelLatbca Mo
HanpaB/eHuIO K cBepay. Ecnu rybku He asuratoTca Bo Bpems paboTbl gpenv, ux HeobxoaMmMo NOATONKHYTb
C NOMOLLbIO NOAXOAALLEro MHCTPYMeHTa. Ecan rybKku coBWMHYTHI CAMWKOM [aNneKko Bnepes, TO BBUHTUTb
KOHUYMK 3aKNenku B agantep b6yaeT HEBO3MOXKHO. KOHLLbI 3aK/IENKU MMEIOT PasHYO AAUHY B 3aBUCUMMOCTU
OT AMAMETpPa OTBEPCTMA AN1A YCTAHOBKM WTMTA 3aKAENKM.
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3. BBepHUTE HAaKOHEYHMK 3aK/JenKu B 3aKNenoyHblii aJantep, HOMep KOTOPOro COOTBETCTBYET AMameTpy
TeNfa 3aKknenku (cm. puc. 6). BbibepuTe 3aKknenKky, noaxoasalyto ANA maTtepuana, KOTOpbli Bbl XOTUTE
CKpenuTb, Y4UTbIBaAA AMAMETP OTBEPCTUA U ero MaKCMManbHyt raybuHy. MaKkcumanbHaa AnHa KOHYMKa
3aK/lenoYHoro agantepa coctasasaeT 1,7 cm, 4YTO COOTBETCTBYET PacCTOAHMIO Y COrnacHo puc. 5, Ho B
OONbLIMHCTBE C/y4YaeB 3Ta AJ/IMHA A0/XKHa 6biTb meHee 1,2 cm. Ecam oHo 6onbwe 1,5 cm, 3TO MoXKeT
NPUBECTU K 3aCTPEBAHUIO KOHYMKa 3aKaenku B agantepe. COOTHOLIEHUE MeXKaY AIOWUMOBbIMU AaHHbIMW Ha
3aK/IeNoYHOM afanTepe U MUAAUMETpamK npusedeHo B Tabnuue B noapasgene «HacTpoliku csepnay.
Homep Ha KOHYMKe 3aK/IenKu JOMKEH COOTBETCTBOBATb AMAaMETPY KOPMyca 3aKAenKu. JanHa 3aKnenoyHbix
HAaKOHEYHMKOB pas3NMYaeTca B 3aBUCMMOCTM OT AMaMeTpa CTEP’KHA 3aK/lenKku, Ha KOTopbli OHU
paccuyuTaHbl, MOCKONAbKY HEOobX0AMMO MPUNOKUTL AOCTaTOYHOE AasieHMe K rybkam, ytobbl co3gaTtb
OTBEPCTME AO0CTAaTOYHOTO AMameTpa AN YCTAaHOBKM CTEPKHA 3aK/NenKku onpeaeneHHoro avametpa. bes
3aK/1eNOYHOro HaKOHEYHMKA CHATb 3aKnenKy 6yaeT HEBO3MOXHO.

HenpaBuabHO BbIGPAHHbIN 3aKNEMNOYHbIA HAKOHEYHUK C OTBEPCTMEM MOMKET MPMBECTM K PaclaTbiBaHMUIO
C/IOMaHHOrOo rBo3aA. 3aTeM yaepKuBaiTe 3aKNenN0YHbI HAKOHEYHMK raeyHbIM Kao4om (puc. 6).

4. Ypep:KvBas 3aKNenoYHbll agantep O4HON PYKOW, YyCTAaHOBUTE Hanpas/eHue BPaLLEeHUA roI0BKM CBEPAa
B/IEBO M, HauMHasA CBepaeHue, AaiTe rybKkam ABUraTbCA M HaXXMUTE Ha HaKOHEYHWK 3aK/ienku, co3aasas
oTBepcTMe B rybKax 414 BCTaBKM rso3as.

BcTaBbTe KOpnyc reo3gsa Kak MOXKHO r1y6xke B OTBEPCTME COEAMHAEMbIX MaTepuanos, cM. puc. 7. N’eosgb
OONKEH pacnonaratbC B OTBEPCTUM BeEPTMKaNbHO, 4Tobbl obecneunTb Hagnexallee coeguHeHue!
Yaep»KuBas rsosab PyKOW, BCTaBbTe €ro B KOHUMK 3aK/I€MOYHOro ajantepa.
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3atem, yaepKuBasa aganTtep 3aKAenkum o4HOW PYKOW, MOBEPHWUTE FOJIOBKY 3a*KMMa MO YaCOBOW CTPEsIKe,
yTO6bI 3aTAHYTH 3aKNEMNKY A0 TeX NOpP, NMOKa rBo3ab He ciomaeTcs (cMm. puc. 7).

MPUMEYAHUE: PaboTa ¢ 3aknenkamu-3allenkamm TpebyeT HaANeKalero KOHTPOAA U NPUMEHEHMUS
npasuabHoro ycuama. [Mpu  paboTe C  3aKkNenoyvHbIM  KpenneHnem obecneybTe MpaBuabHOE
yCUAne/KpyTAWMM MOMEHT, BK/IOYAs MPaBW/IbHYIO 4acToTy BpalweHuA. ITO OCOBEHHO aKTya/lbHO Ha
3aKNIOYNTENBHOM 3Tane 3aTAXKW, 0COBEHHO A1A CambiXx BONbLIMX 3aKNEMOK, KOr4a Mbl PEKOMEHAYEM
CHU3UTb CKOPOCTb BpalLeHUA nepes Tem, Kak C/IOMaTb CTEPXKEHb.

BbIHbTE CIOMAHHbIV CTEPXKEHD 3aKNENKM U3 ry6OK, MOBEPHYB rON0BKY CBEP/A BAIEBO M HaxaB rybkamm Ha
KOHeL, 3aKknenkun. CNoMaHHbIM WTNGT AOMKEH aBTOMATUYECKM BbINAcTb U3 aganTepa.

1. HaBMHTMTE 3aKNENOYHYIO FaKy Ha OMNPaBKY.

MANAS F NN 2. BcTaBbTe 3aK/1€MOYHYIO raliky B paHee caenaHHoe oTBepcTme.
'y

v 4 - &£
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' 3. an BTArMBaHMM ONpPaBKKN B MOHTaMHbIN MHCTPYMEHT
\ \) 3aK/1eno4vyHaA ramka pa36yxaeT BHYTPU M CHapy¥xu
/ r r OTBEPCTUA.
-/.4~/.:(. & P
| . o ®

[ —

I

il

4. BblkpyTUTe WTNUGT M3 YCTAHOBJIEHHOM 3aK/IEMNOYHOM
ramku.

i

5. 3aKnenoyHan ralika MoXKeT BbITb NONHOCTbIO 3arpyeHa.
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KOHTpONb KpyTALLErO MOMEHTA - BBUHYMBAEMDI 3/1IEMEHT He A0/IXKeH Bpal,aTbCca BMmecTe
C 3aKN1enoYHou ramkom .

A. MoMeHT 3aTAXKKU 3aKN1enoYyHOoM ramku.

B. MpukpenneHa waii6a M3 nMcToBOro metanna .

O6cnyKmuBaHue

e [lepen 4MCTKOW M OBCAYXKMBAHMEM CHUMMUTE 3aK/EMNOYHbIA aZanTep C ApPenn. 3aKAenoudHbIn
aganTep NOCTaBASETCA CMasaHHbIM c 3aBoga. OAgMH pa3s B rof MAM Yalle CHUMMaWTe agantep U
CMas3sblBaiTe ero MalMHHOM CMa3Koi.

* He ncnosb3yiTe opraHMYecKne pacTBOpUTENN NN eKUE YNCTALLME CpeacTBa.

® B c/lyyae BO3HUMKHOBEHUS HEOBXOAMMOCTUN rapaHTUIMHOrO 06CNYKMBaHUA obpaTUTech K Aunepy, y
KOTOPOro Bbl NprMobpenn npoaykKr.

B uensx 6e30nacHOCTU M COXpaHEHUA rapaHTUM NPU PEeMOHTE paspeLlaeTcs MCNO/b30BaTb TO/bKO
OpUrMHabHble AeTaNn NPOU3BOAUTENA.

XpaHunuwe
XpaHuUTe 3aKNenOoYHbIN aganTep B CYXOM, HEAOCTYNHOM ANA AeTel mecTe. 3alimLLaiTe 3aKNenoYHbIi
aganTtep oT A0XAA U BNaru.
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3aKknenyBanbHUK ANA 3aKNenyBasbHUX raiioK

- apantep Ana BUKpYyTkn M3-M10
MepeKknag opuriHanbHOI IHCTPYKUiT

3aKknenyBaibHUK ANA 3aKNenyBa/ibHUX raUoK

YBATA!
Byab nacka, npounTaliTe Lei NoCiBHUK Nnepes BUKOPUCTAHHAM i 36epesKiTb Moro Ana NoAasnbloro BUKOPUCTAHHSA NPUCTPOLO.

BurotosneHo ans:
ToBapucTeo 3 obmexeHolo BignosiganbHicTio GEKO Sp.k.
Kitnin, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 Papomcbko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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TexHiuHi gaHi: giana3oH pisb6oBux 3aknenok: M3, M4, M5, M6, M8, M10

3aranbHi npaBuaa TeXHIKK 6e3neKku

¢ BUKOPUCTOBYITE INLLIE 3aMacCHi YaCTUHM Ta aKcecyapu, HaJaHi Ta peKoMeHA0BaHi BUPOBHUKOM.

¢ He HamaranTecs Bif4peMOHTYBATM NPUCTPIA CAMOCTINHO, AKLLO BM HE NPOMLLAN BiANOBIAHE HAaBYAHHA.

e byab-AKki poboTH, He onucaHi B LbOMYy MOCIOHWMKY, MOXYTb BMKOHYBaTWUCA /MLIE aBTOPM3OBaHMMMU
CEePBICHNMM LLEHTPAMM.

¢ He nepeHoCbTe NPUCTPIN 3a LLHYP.

e He BuWKopucTOBYiTE Kabenb, WOO BUTATHYTM BUAKY 3 PO3eTKU. 3axuwiainte Kabesb Big BUCOKUX
Temnepartyp, Macna Ta rocTpmux Kpais.

¢ He BMKOpUCTOBYMNTE NPUCTPIN NOBAM3Y NErko3aimucTnX pigmH abo rasis. HegoTpumaHHA L€l iHCTpyKL,ii
MOKe MPU3BECTM [0 NoXKexi abo Bnbyxy.

¢ KopuctyBau Hece BignoBiganbHiCTb 3a 6yab-AKi HewacHi BUNagKkM abo TpaBMW, CNPUYMHEHI HLWIMMMK
noabmu, i 3a 6yab-AKY BHACNIAOK LbOro WKOAY, 3aBAaHy MOro uu ii maiHy.

e [lig 4yac TpaHcnopTyBaHHA abo 36epiraHHA MpPMANAAy 3aBXKAWM BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHWUI KOXYX.
36epirante NpUCTPIN y cyxomy Micui, HeAOCTynHOMY ANs AiTel.

e ObeperkHO NoBoabTeCA 3 NPUCTPOEM. MpuUCTpili HEObXiAHO NiATPUMYBATM B TaKOMY CTaHi, W06 KPinUabHi
eNeMeHTM byn HadiMHO 3aKpinaeHi Ha WAaHry i 3aKnenouli.

He6e3neku Ha pobouomy micui

* [1OCKOB3HEHHA, CMOTMKAHHA Ta NaAiHHA € OCHOBHMMM NpUYMHamMM Tpasm. OcTepirakTecad CAU3bKUX
NMOBEPXOHb, CMAPUYUHEHUX BUKOPUCTAHHAM [HCTPYMEHTY, a TaKOXK Hebesnekn CRiTKHyTUCA 4epes
NHEBMATUYHY CUCTEMY.

e byabTe obepekHi B HesHalomit obcTaHoBLi. MoxXyTb OyTM NpuxoBaHi HebesnekW, Hanpuknag, NiHii
enekTponepenay abo iHwWi KomyHiKaLii.

¢ [THEBMATUYHUIN IHCTPYMEHT He NPU3HAYEHUI AN BUKOPUCTAHHSA Yy Hebe3neyHMxX 30Hax i He i30/1bOBaHUM
BiZ, €NEKTPUYHOIrO KOHTAKTY. [MepeKoHalTecs, Wo HEMAE eNIeKTPUYHUX NPOBOAIB, rasoBux Tpyb TowLo, AKi
MOXYTb 6yTM Hebe3neyHUMU y pa3i NOLKOAKEHHSA IHCTPYMEHTOM.

Pusuku, noB'sA3aHi 3 noBTOPHOBAHMMU PyXaMmuU

* [ig yac BUKOPUCTAHHA MHEBMATUYHOTO iIHCTPYMEHTY A1 MOBTOPIOBAHMX PYXiB ONepaTop HaparKaeTbCA HA
PU3UK BiaYyTU ANCKOMOPT Y pyKax, pyKax, WKT YmM iHWMX YacTUHAX Tina.

e Mig Yac BUKOPUCTAHHA MHEBMATUYHOIO IHCTPYMEHTY OMepaTop NOBMHEH MPUIHATU 3py4Hy Mno3y, wob
3abe3neynTn NpaBUIbHY NO3MLLIKO Hil | YHUKATU HE3PYYHUX ab0 HE3PYUYHMX NO/OMKEHD.

¢ Mig yac TpmBanoi poboTH onepaTop NOBUHEH 3MIHUTK NO3Y, LWOO YHUKHYTU ANCKOMOPTY Ta BTOMMU.

e AKLWO onepaTop BigYYyBAa€E Taki CMMNTOMMW, AK NOCTIMHMK abo noBTOptOBaHUIM AuckomoopT, bGinb,
NynbCytoumnii 6inb, NOKOMOBAHHSA, OHIMIHHA, NeYiHHA abo CKyTICTb, TaKi CUMATOMM He cAig irHopyBaTtu. Toai
CNig, AKOMOTra WBKALLE 3BEPHYTUCA A0 NiKapA.
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3arposu, noB'A3aHi 3 BAKMHYTMMM YaCTUHaMMU

¢ [oOWKOAKEHHA 3arOTOBKM, akcecyapiB abo HaBiTb iIHCTPYMEHTY MOXe MPU3BECTU A0 BUKMUAY YaCTMH Ha
BWUCOKIl LIBMAKOCTI.

* 3aBXAM HagAraTe yaapocCTinKi 3acobu 3axucTy oueit.

¢ PiBeHb 3axucTy cnig BubumpaTu BianoBiaHO A0 po6OTH, L0 BUKOHYETLCA.

¢ [lepeKkoHanTecs, WO AeTa/ib HaAiMHO 3aKpinaeHa.

He6e3nekKa, nos'A3aHa 3 BUNapamm Ta NUaoOMm

Mun i Agnm, WO yTBOPIOKOTLCA Nig, YaC BUKOPUCTAHHA MHEBMATUYHOIO iHCTPYMEHTY, MOXYTb CNPUYUHUTU
npobnemu 3i 340poB’AM (HanpuKNag, paKk, BpoAKeHi AedeKTn, acTMy Ta/abo AepmaTuT), TOMY Ba*KAMBO
OLHUTU PU3UKM Ta BMKUTU BiAMNOBIAHMX 3aXOAiB KOHTPOJO pu3MKiB. OUiHKa pU3MKY MOBWHHA 6paTn Ao
yBarn BMNAWB MUY, LWLO YTBOPIETbCA IHCTPYMEHTOM, i MOM/AMBICTb NOPYLIEHHA HAABHOro nuay. Buxig
noBiTPsA NOBMHEH BYTU CNPAMOBaHWUM, WO6 MiHIMI3yBaTM YTBOPEHHA NMUAY B 3anNUAEHUX cepefoBulLiax. Y
pasi yTBOpeHHA nuay abo AuMMy B nepluy 4Yepry cnig NpoBOAUTU iX KOHTPONb Yy AxKepeni BukuAay. Yci
BOyaoBaHi GyHKLUiT Ta NpuUcTpoi ana 36opy, BUAANEeHHA abo 3MEHLWIEHHA NUAY YU BUNApPIB CAif, NpaBUAbHO
BUKOPUCTOBYBATM Ta 0OCNYroByBaTH BiAMNOBIAHO A0 pPeKOMeHAalin BUPOOHUKa. BuKopucToByiTe 3acobu
3aXUCTY OpraHiB AMXaHHA BigNOBIAHO A0 peKomeHZauin poboToaaBLs Ta BUMOT FiriEHW Ta 6e3neku.

LLlymoBe 3abpyaHeHHA

BnanB BMCOKOro pPiBHA LWYMY MOXKe MNMPWU3BECTM 4O NOCTiIMHOI Ta HEeOBOPOTHOI BTPATM CAYXYy Ta iHLWMX
npobsiem, Takux AK WyMm Yy Byxax (43BiH, O3UKUYaHHA, CBUCT abo A3WKYAHHA Y ByXax). Baxaneo ouiHUTK
PU3MKK Ta 3anpoBaAnTM BianoBigHI 3acobu KOHTPOO 3a UMMM 3arpo3amu. BignosigHi 3acobu KoHTpoto
AN 3MEHLUEHHA PU3MKY MOXKYTb BK/OMATW TaKi 3axogM, fK: amopTM3aLuis maTepianis gna 3anobiraHHA
«A3BiHY» 3aroTOBKM. BWKOPUCTOBYWTE 3acObOM 3axMCTy OPraHiB CAyxy BiAMOBIAHO [0 pPeKOMeHAaLiN
poboTonaBua Ta BMMOP OXOPOHM npaui. EKkcnayaTyite Ta 06CnyroByiTe NHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT
BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLUiN y MOCIGHMKY, WO6 YHUKHYTU HENoTPibHOro NiABULLEHHS PiBHA wWyMy. AKLLO
NMHEBMATUYHWUIA [HCTPYMEHT 06n1afHaAHO [AYWHWKOM, Mif 4Yac BWKOPMUCTAHHA [HCTPYMEHTY 3aBXAM
nepeKoHanTecs, WO BiH NPaBW/IbHO BCTaHOBAEHWWN. BuMbMpainTe, obCcayroByTe Ta 3amiHIONTE 3HOLUEHI
BCTaBHi IHCTPYMEHTU 3rigHO 3 IHCTPYKUiAMM B NOCIBHUKY 3 ekcnayaTauii. Lle A03BOANUTb YHUKHYTH
HenoTpibHOro 36iNblWEeHHSs Wymy.

He6e3nekKa Bibpauii

e Bnaue BibpaLii Mmoxke npu3BecTn A0 MOCTINHOINO MOLWKOAMKEHHA HEpPBiB i KPOBOMOCTAYaHHA PYK i PYK.
TpumaitTe pyKM nogani Bif BUKPYTOK.

¢ [paLooun Npu HU3bKMUX TeMnepaTypax, oaaranTecs Tenno, a PyKM TpumaiiTe B Tenai Ta CyxocTi. AKLO BU
BiflMyBaETE OHIMIHHA, MOKOMIOBaHHA, 6inb abo nobiniHHA wWKipy B nNanbusax abo pyKax, NPUNUHITL
BMKOPMCTOBYBATM MHEBMATUUYHUIN IHCTPYMEHT i NOBigOMTe CBOro poboToAaBLA Ta 3BEPHITbCA A0 NiKaps.
Ekcnayatauis Ta o6cnyroByBaHHA NMHEBMATUYHOrO IHCTPYMEHTY BignoBiAHO [0 pPeKomeHZauin, wo
MiCTATbCA B NOCIOHUKY, A03BONINTb YHUKHYTU HENOTPIOHOIO NiABULLEHHSA piBHA Bibpau;i.

¢ He BMKOpMCTOBY#TE 3HOLWEHI ab0 HENPABU/IbHO BCTAHOB/IEHI KONOAKM, OCKIZIbKM Lie MOXKE CNPUYMHUTH
3Ha4He NiaBULLEHHS PiBHA BibpaLi.
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* Bubupaite, obcayrosyiTe Ta 3aMiHIONTE 3HOLWLEH| IHCTPYMEHTM AN BBEAEHHA 3riAHO 3 peKomeHaauiamu
B IHCTPYKU,i 3 ekcnayaTauii. Lle fonomoxke YHUKHYTU HeNOTPiBHOro NiABULLEHHA PiBHA Bibpau;i.

¢ [10 MOK/IMBOCTi BUKOPUCTOBYMNTE LLMT.

* AKLWLO MOXANBO, NIATPUMYIMTE Bary iHCTPYMEHTY 3a AOMNOMOrOH0 NifCTaBKM, HaTAryBava abo H6anaHcmpa.
TpumaiTe iIHCTPYMEHT Nerko, ane MilLHO, BPaxoBYyHOYM HEObXigHI cunn peakLii, OCKiNbKM pu3MK Bibpay,i
3a3BMYal HiNbWKIA NPU BiNbLLIOMY TUCKY PYKOATKM.

[JopatkoBi pekomeHpauii wopo 6e3neyHOro BUMKOPUCTAHHA MHEBMAaTUUYHMUX
iHCTpyMmeHTiB

CTMCHeHe MOBITPS MOME CMPUYUHUTM CEPMO3HI TPpaBMKW, TOMY 3aBXKAM BigKAo4alTe nopady nosiTps,
CKMAaNTe TUCK Y WANAHTY Ta Big eaHYNTE IHCTPYMEHT Bif AXKepena NosiTps, Koau:

- He BMKOpUcTOBYETHCA.

- Mepepn 3amiHoo aKcecyapiB abo nig yac peMoHTy.

- Hikonn He cnpamoByliTe NoBiTpa Ha cebe 4M Korochb iHWoro.

- Yaapu WaaHra MoxyTb NPM3BECTU 40 CEPMAO3HUX TPABM.

3aBXAauM nepesipainTe WAaHrmM Ta GiTUHIM HA NOWKOAKEHHA abo ocnabneHHA. HanpasTe xonogHe nosiTps
nogani Big pyK. He BUKOpUCTOBYNTE WBUAKMI 3'€AHYBAY Ha BXOAi yAapHOro iHCTPYMEHTY abo noBsiTpAHO-
rigpaBniyHOro iHCTPYMeHTy. BuKopuctoByiiTe pisbboBi ¢iTMHIM i3 3araptoBaHoi ctani (abo matepiany
noAibHoi miyHocTi). Mpu BUKOPUCTAHHI YHiBEpCaNbHUX IBUHTOBUX 3’€AHAHb (3aTUCKHUX 3'€QHaHb) 3aBXau
BMKOPUCTOBYWTE NPUCTPOI AnA 3anobiraHHA noBepHeHHA Ta MydTH, Wo6 3anobirt NOLWKOAMKEHHHO
3’€HaHb MiXK LWTAHFaMM Ta MiXK LLAHIOM Ta iHCTPYMEHTOM.

He nepesuLLyitTe MaKCMMaibHWIA TUCK NOBITPA, BKA3aHMW A4NA IHCTPYMEHTY. TUCK MOBITPA € KPUTUYHUM
¢dakTOopOoM 6e3neKkn Ta BMAMBAE Ha NPOAYKTUBHICTb CUCTEM 3i 3MIHHOK CW/IOK Ta IHCTPYMEHTIB
6e3nepepBHOro ob6eptaHHA. Y UbOMY BMNAAKY MOBMHHI BYyTM AOTPMMAHI BMMOMM LWOAO AOBMMHKU Ta
piameTpa wnaHra. Hikoim He nepeHoCbTe IHCTPYMEHT 33 LUAAHT.

YBATA!

- KaTeropnyHo 3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU 3aK/AeNyBafbHUI aganTtep pa3som 3 Byab-AKUM yaapHUM
iHCTpymeHTOM!

- He BMKOpUMCTOBYITE 3aKNENKM BiNbLIOro Po3mipy, HiXK Ti, LLLO BKa3aHi B iIHCTPYKLiAX i 41A AKMX BigNoBigHi
BCTaBKM A1 3aK/IEMOK NOCTAa4yaloTbCA Pa3oM i3 aZanTepom A/1A 3aK/IENOK.

- PoboTa 3 KnenanbHUM KpinJeHHAM BMMAra€e HasjeXHOro KOHTPOJII0 Ta 3aCTOCYBaHHA BiANOBIAHOI CUAN.
Mpautooum 3 KaenaabHUM NPUCTPOEM, HEOBXIAHO CTEXWUTU 33 NPABUALHUM 3YCUNNAM/TBUHTOM/KPYTHUM
MOMEHTOM, BK/IOYaIOUYM NpaBuibHe obepTaHHs. Lle 0cob6amMBO aKkTyanbHO AnA KiHUEeBOT pasu 3aTAryBaHHs,
0C06/1MBO A1 HaNbINbLINX 3aKNENOK, A& MU PEKOMEHAYEMO 3MEHLLIUTU WBUAKICTb Nepes TUM, AK 3/1amaTtu
OnpaBKy, Wo6 He NOWKOoANTM HABINbLL HaBaHTAXKEHi YaCTUHU 3aKNENaibHOrO iHCTPYMEHTY. TaKMM YMHOM,
3aCTOCYBaHHA HAAMIPHOI CUIM He MOXKe BYyTW NiacTaBoto A8 CKAapru WOo40 3aKaenyBasibHOro aganTepa.

MpusHaueHHA 3acoby

MpodecitHniA 3aknenyBanbHUA aganTep, BCTAHOBAEHWI Ha NATPOHHIA TFOM0BLUi aKyMynsTopHoi abo
mepexeBoi apwai (puc. 1), NpuM3HayYeHUin [N BUKOPUCTAHHA SK 3aKNenyBasbHUWA iHCTPYMEHT Ans
BCTAHOB/IEHHA 3aKNENOK 3 a/IlOMIiHit0, CTaNi Ta HePXKaBitOYOoi CTaNi 3 AiameTpamun Kopnycis, HaBeAEHUMMK B
Tabauui 1 HMKYe.
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MaKcrMmanbHUI Xig, 3aKkenyBanbHOro agantepa CTaHOBUTb 1,7 CM, LLO € BigcTaHH0 Y 3rigHo 3 puc. 2, ane B
6inbwocTi BUNaaKiB ua BiACTaHb Mae 6yTn meHwe 1,2 cm. 3aranbHa AOBXKWHA Tifla 3aKNEnKK moxe byTn ao
30 mm .

Puc. 1 Puc. 2

HanawTtyBaHHA cBepana

® 3aBX4M BCTAHOB/IOMTE CBOKO APW/Ib Ha HANMHMMKYY WBWUAKICTb, OCKINIbKKM, SIK MPABWUIO, KPYTHUA MOMEHT
BULLMIA Ha HUXKYMX LWBUAKOCTAX. IHAKLLE KPYTHUIA MOMEHT CBEPL/IA MOXKE BUABUTUCA HEAOCTATHIM.

e AKLWO y BaWiN APWAI € OMLA BCTAHOB/IEHHA PEXKMMY 3aTArYBAaHHA, 3 MOMEHT 3aTAryBaHHA HeAOCTaTHIN
HaBiTb MICNA BCTAaHOBNEHHA MAKCMMANbHO MOMXAMBOTO MOMEHTY 3aTArYBaHHA, BCTAHOBITb pPEXMM
cBepgiHHA (CMMBOAI APUAI Ha KiNbLi 3 KPOKaMM MOMEHTY 3aTAryBaHHA) — LA ONUia € CTaH4apTHOW ANd
AKYMYAATOPHUX ApWAiB. AKLLO MOMEHT 3aTAryBaHHA BCe Lie HeAOCTaTHIM HaBiTb MiCNA BCTAHOBAEHHA
peXxunmy ceepaniHHa, Bub6epiTb Apub/LLYypPynoBepT i3 BULLIMM MOMEHTOM 3aTArYBaHHS.

Hep:kasitoua ctanb
Hutka Cwna ocboBoro .o
MiuHicTb Ha 3cyB KH MomeHT 3ataryBaHHA Hm
HaBaHTa)KeHHA KH
M3 6.0 2.8 1,2
(3 9.0 3,3 31
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48.6
( ]
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Hep:kasitoua ctanb
Hutka Cuna ocboBOro -
MiuHicTb Ha 3cyB KH MomeHT 3ataryBaHHA Hm
HaBaHTa)KeHHA KH
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 31
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15,0 4.4 10.2
M8 28,0 6.5 24.2
M10 38,0 8.0 48.6
Hep:kasitoua ctanb
Hutka Cwna ocboBOro -
MiuHicTb Ha 3cyB KH MomeHT 3aTaryBaHHA Hm
HaBaHTa}KeHHA KH
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15,0
M10 20,0 6,6 27,0

MaKcumanbHa wBuAaKicTb: <600 xB-1

daKTUYHI 3HAYEHHA MOMYTb BiApI3HATUCA Big, HaBeAeHUX y Tabauui B 3aNeXKHOCTI Big AKOCTI maTtepiany,
NOBEPXHi Ta NOBEAIHKM IBMHTA, NIACTUHN Ta PO3MIipiB OTBOPY. 3 L€l NPUUYMHM PEKOMEHAYETLCA NPOBECTU
nepesipKy 3aTMCKayiB. MOMEHT 3aTAryBaHHA He 3abe3neyye NOBHOIO 3aXMCTy Big, HaAMIPHOro 3aTAryBaHHA!

Onopa aganTtepa Ana Knenok

YBATA: nig 4yac BUKOPUCTaHHA agantepa g5 KNenok cif, BUKOPUCTOBYBATU CXBasieHi 3acobu 3aX1CTy ouels,
poboui pyKaBUYKK Ta poboUMIA 04AT 3 HITPUAOBMM ab0 NONIYPETAHOBUM MOKPUTTAM.

1. BctaBTe LecTUrpaHHUIA XBOCTOBMK ajantepa AOCUTb rMMOOKO B rOMIOBKY MATPOHA ApUAA Ta MiLHO
3aKpiniTe MOro, 3aTArHYBLUW NATPOH.

2. YTpUmytoun nepexigHUK 3aknenku (puc. 2) ogHiero pyKoto, Bigperyntoiite HaNpAMOK 06epTaHHA ro/10BKM
naTpoHa BNpaBo, i B pe3ynbTaTi poboTu ceeppna rybkM pyxaTumyTbCa A0 cBepana. AKWo rybku He
pyxatTbca nig vyac poboTu Apuni, ix HeobXiAHO NPOLITOBXHYTM BiANOBIAHUM IHCTPYMEHTOM. AKLIO ry6Ku
BUCYHYTi 3aHaATO AANEKO BNepes, BKPYTUTU KiHUMK 3aKNeNKM B agantep byae Hemoxameo. KiHui 3aknenku
MaloTb Pi3HY AOBXKWMHY 3aN1EXKHO Bif, AiameTpa 0TBOPY AN1A BCTaBNEHHA WTMUTA 3aKNENKM.
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Puc. 1 Puc. 2

3. BKpyTiTb HaKOHEYHWK 3aKAenKM B 3aK/enyBasbHUI agantep, HOMepP AKOro BiAMNOBIAAE AiameTpy Tina
3aknenku (amMe. man. 6). BubepiTb 3aknenky, AKa NigxoauTb ANA MaTepiany, AKUIK BU XouyeTe 3aKkpinuTwy,
BPAXOBYHOUM [AiaMeTp OTBOPY Ta MOro MaKkCcMManbHy TrAnbuHy. MaKcMmanbHa f[OBMKMHA  KiHYMKa
3aK/enyBasibHOro ajanTepa cTaHoBUTb 1,7 cMm, WO € BiacTaHHIO Y 3rigHo 3 puc. 5, ane B 6iNbLWOCTI BUNaAKiB
uA AoBXMHa Mae 6yt meHwe 1,2 cm. AKLWLO BiH nepesuye 1,5 cm, Le moxKe NPMU3BECTU [0 TOrO, WO KiHYMK
3aKNenKkn 3actparHe B agantepi. CniBBigHOWEHHA MiXK AaHMMKM B AHOMMax Ha KnenanbHOMy agantepi Ta
MminimeTpax HaBegeHo B Tabauui B nigpo3saini «HanawTtyBaHHs ceBepana». Homep Ha KiHUMKY 3aKnenku
NOBWHEH BigNOBIAATY AiaMeTpy TiNa 3akNenku. HaKOHEYHMKM 3aKNENOK Pi3HATLCA NO AOBXMHI 3a/1€}KHO Bif,
AiaMeTpa XBOCTOBMKA 3aKNEMNKU, 1A AKOTO BOHM MPU3HAYEHI, Yepe3 HeobXigHICTb YNHUTM JOCTaTHIN TUCK
Ha rybku, wob CTBOPUTU OTBIP AOCTATHLOrO AiaMETPY A/1A NPUMHATTA XBOCTOBMKA 3aKNEMKU NEBHOTO
AiameTpy. 3HATU 3aKenKy 6e3 HaKOHEYHMKA A1A 3aKNeNKU byae HEMOKAMBO.

HenpaBuabHO nNigibpaHUM HAKOHEYHWMK 3aKAENKM 3 OTBOPOM MOMKEe MPU3BECTU A0 PO3KPYYyBaHHSA
371aMaHoro uBaxa. MoTim yTpuMyinTe HaKOHEUYHMK 3aKIENKK raitkoBUMm Katodem (puc. 6).

4, TpumaliTe aganTtep 3akaenkn OAHIEI PYKO, BCTAHOBITb HANPAMOK 06epTaHHA CBEPA/IMAbHOI FONOBKU
B/iBO i, MOYMHAIOUN CBEPANIHHSA, AaiTe rybKam pyxaTMUCA Ta HATMCHITb Ha KiHYMK 3aK/enku, CTBOPIOYU
OTBip Y rybKax Ans BBeAEHHA LBAXa.

BcTaBTe Kopnyc LuBAXa AKomora ramblie B OTBip maTepianis, AKi NoTpibHo 3’egHaT, Ame. puc. 7. LiBax mae
PO3TaLIOBYBATUCA B OTBOPI BEPTMKAJLHO, W06 3abe3neunTy HanexKHe 3’eaHaHHA! TpMMaroun LBAX PYKOLo,
BCTaBTE LBAX Y KiHUMK 3aKaenyBanbHOro agantepa.
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Puc. 7
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MoTim Bi3bMiTb aganTep 3aKAenKM OAHIED PYKOK Ta MNOBEPHITb TONIBKY 3aTUCKY 3a FOAVMHHMKOBOIO
CTpiNKoto, WO 3aTArHYTU 3aKAENKY, AOKM LBAX HE 3/1aMa€eTbecA (anB. puc. 7).

MPUMITKA. PoboTa 3 3aKNenKoBMM KpPiNAEHHSAM BMMAra€ HANEXHOTO KOHTPOJIIO Ta BMKOPUCTAHHA
npaBuabHOi cunu. [paufooum 3 3aKAENKOBMM  KPIiNAeHHAM, MepeKkoHalTecb Yy MpaBuibHOMY
3YCUANI/KPYTHOMY MOMEHTI, BKNHOUYAOUM NPaBubHI 06epTu. Lle 0coba1MBO aKTyasbHO Ha eTani 0CTaHHbOTO
3aTAryBaHHA, 0CO6/MBO 3 HAMBINbLWIMMM 3aKAENKAaMW, KON MW PEKOMEHAYEMO 3MEHLUIMTU LWBUAKICTb
obepTaHHA nepes TUM, AK 31aMaTy XBOCTOBWK.

BUTATHITb 31aMaHN1 XBOCTOBMK 3aKNENKKU 3 TyOOK, MOBEPHYBLUM FOMIOBKY CBEPANA NiBOPYY i NPUTUCHYBLUK
ryoKmM oo KiHuA 3aKNenku. 31amaHnin Wt NoBMHEH aBTOMATUYHO BUNACTU 3 aganTtepa.

1. HakpyTiTb 3aKNEeNKOBY raiky Ha OnNpaBKy.

MANNS F NN 2. BctaBTe 3aKnenKkoBy raiiky B nonepeaHbo 3pob1eHnin oTBip.
'y

v 4 - &£
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' 3. Konu OnpaBKa BTAryeETbCA B MOHTaXHUM iHCprMeHT,
\ \) 3aK/ienkoBa raika PO34yBa€ETbCA Bcepe,u,MHi Ta 30BHi
/ r r OTBOpY.
-/.4~/.:(. & Py
| . o ®

[ —
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4. BigKpyTiTb WNWNbKY Big BCTAHOBAEHOI 3aK/IEMNKOBOI
ramku.

i

5. 3aKnenka-raiika moxe 6yTu NOBHICTIO 3aBaHTaXKeHa.
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KOHTPO/b KPYTHOrO MOMEHTY - HarBUHYEHUIT eNeMeHT He NOBUHEH obepTaTUcA pasom i3

3aK/N1eNKOBO ranKkoto .

A

A. MOMEHT 3aTAryBaHHA 3aK/1ENKOBOI raKku.

B. MpukpinneHa waiib6a 3 AMcToBOro meTany .

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA

e [epes unWeEHHAM | TexobcnyroByBaHHAM BWIMITb 3aKienyBafbHUA agantep i3 Apuai.
3aknenyBanbHUI aganTep MOCTaBAAETbCA 3 3aBOAY 3MalleHUMM. Pa3 Ha pik abo vacTiwe 3HimanTe
aganTep i 3malLynTe MOro MaWMHHUM MacTUIOM.

¢ He BMKOPUCTOBYITE }KOAHMUX OPraHiYHUX PO3YMHHMKIB ab0 KOPO3iltHMX 3acO6iB 415 YMLLEHHS.

¢ AKWoO BMHMKHe noTpeba B rapaHTiiHOMY OGC/NYroByBaHHI, 3BEPHITbCA A0 Auaepa, y AKOro Bu
npuadanm NPoayKr.

3 MipKyBaHb 6e3neKkn Ta gns 30eperKeHHs rapaHTii 419 PEMOHTY MOXHa BMKOPUCTOBYBATU NMLLE
OpUriHaabHi 3aN4acTUHN BUPOBHMKa.

36epiraHHA
36epiranTe KnenanbHUM aganTep y CYXoMy Miclji, HeoCTynHoOMYy ANA AiTei. 3axuLLaiTe KaenaibHUM

ajanTep BiA 4oLy Ta BOJIOTU.
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Kniedé verzléms — adapteris M3-M10

atsuktuvui
Originalios instrukcijos vertimas

Kniedés kniedziy verzlems

DEMESIO!
Prie$ naudodami perskaitykite $j vadova ir iSsaugokite jj blsimam prietaiso naudojimui.

Pagaminta:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSUJA
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Techniniai duomenys: Srieginiy kniedziy diapazonas: M3, M4, M5, M6, M8, M10
Bendrosios saugos taisyklés

¢ Naudokite tik gamintojo pateiktas ir rekomenduojamas atsargines dalis ir priedus.

¢ Nebandykite taisyti jrenginio patys, nebent esate tinkamai apmokytas tai daryti.

¢ Bet kokius Siame vadove neapradytus darbus gali atlikti tik jgalioti techninés prieZitros centrai.

¢ NeneSsiokite prietaiso uz laido.

¢ Nenaudokite laido kiStuko iStraukimui is lizdo. Saugokite kabelj nuo aukstos temperatiros, alyvos ir astriy
briauny.

¢ Nenaudokite prietaiso Salia degiy skys¢iy ar dujy. Nesilaikant Sios instrukcijos gali kilti gaisras arba
sprogimas.

¢ Naudotojas atsako uZ bet kokius nelaimingus atsitikimus ar suzalojimus, sukeltus kity Zzmoniy, ir uz bet
kokig dél to padaryta Zalg jo turtui.

¢ Transportuodami arba laikydami prietaisg visada naudokite aSmeny apsauga. Prietaisg laikykite sausoje,
vaikams nepasiekiamoje vietoje.

e Su prietaisu elkités atsargiai. Prietaisas turi bati palaikomas tokios biklés, kad tvirtinimo detalés bity
tvirtai pritvirtintos prie Zarnos ir kniedés.

Pavojai darbo vietoje

¢ Paslydimai, suklupimai ir kritimai yra pagrindinés traumy prieZastys. Saugokités slidZiy pavirsiy dél jrankiy
naudojimo ir pneumatinés sistemos sukelto uzkliuvimo pavojaus.

e Blkite atsargls nepazjstamoje aplinkoje. Gali bati paslépty pavojy, tokiy kaip elektros linijos ar kitos
komunalinés paslaugos.

¢ Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti pavojingose vietose ir néra izoliuotas nuo elektros kontakto.
Jsitikinkite, kad néra elektros laidy, dujy vamzdziy ir pan., kurie gali sukelti pavojy, jei jrankj sugadins.

Rizika, susijusi su pasikartojanciais judesiais

¢ Naudojant pneumatinj jrankj atliekant pasikartojancius judesius, operatorius gali patirti diskomfortg
rankose, rankose, kakle ar kitose kiino dalyse.

¢ Naudodamas pneumatinj jrankj, operatorius turi uZimti patogia laikysena, kad uZtikrinty tinkamg pédos
padétj ir iSvengty nepatogios ar nepatogios padéties.

¢ llgg darbg dirbantis operatorius turi pakeisti laikyseng, kad iSvengty diskomforto ir nuovargio.

¢ Jei operatorius jaucia tokius simptomus kaip nuolatinis arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas,
pulsuojantis skausmas, dilgCiojimas, tirpimas, deginimas ar sustingimas, tokiy simptomy nereikéty
ignoruoti. Tada turétuméte kuo greiciau kreiptis j gydytoja.
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Grésmeés, susijusios su iSmestomis dalimis

¢ Pazeidus ruosinj, priedus ar net jrankj, dalys gali iSsisviesti dideliu greiciu.
¢ Visada dévékite smigiams atsparias akiy apsaugos priemones.

e Apsaugos lygis turi bati parinktas pagal atliekama darba.

o |sitikinkite, kad ruoSinys yra tvirtai prispaustas.

Pavojai, susije su dimais ir dulkémis

Dulkés ir dimai, susidarantys naudojant pneumatinj jrankj, gali sukelti sveikatos problemy (pvz., véZj,
apsigimimus, astmg ir (arba) dermatitg), todél batina jvertinti rizikg ir jgyvendinti tinkamas rizikos kontrolés
priemones. Vertinant rizikg, reikia atsizvelgti j jrankio susidaranciy dulkiy poveikj ir galimybe sutrikdyti
esamas dulkes. Oro iSleidimo anga turi bati nukreipta taip, kad dulkétoje aplinkoje susidaryty kuo maziau
dulkiy. Susidarius dulkéms ar dimams, visy pirma, jy kontrolé turi bati atliekama prie emisijos Saltinio.
Visos integruotos dulkéms ar dimams surinkimo, iStraukimo ar mazinimo funkcijos ir prietaisai turi bati
tinkamai naudojami ir prizitGrimi pagal gamintojo rekomendacijas. Naudokite kvépavimo taky apsaugos
priemones pagal darbdavio rekomendacijas ir higienos bei saugos reikalavimus.

TriukSmo tarsa

Didelis triukSmo lygis gali sukelti nuolatinj ir negrjztama klausos praradima ir kitas problemas, tokias kaip
spengimas ausyse (skambéjimas, zvimbimas, Svilpimas ar zvimbimas ausyse). Labai svarbu jvertinti rizikg ir
jgyvendinti atitinkamas Siy grésmiy kontrolés priemones. Atitinkamos rizikos maZinimo priemonés gali
apimti tokias priemones kaip: slopinamos medZiagos, kad bty iSvengta ruosinio ,skambéjimo”. Naudokite
klausos apsaugos priemones, kaip rekomendavo darbdavys ir laikydamiesi profesinés sveikatos ir saugos
reikalavimy. Naudokite ir priZitrékite pneumatinj jrankj pagal instrukcijas, pateiktas vadove, kad
iSvengtuméte nereikalingo triukSmo lygio padidéjimo. Jei pneumatinis jrankis turi duslintuvg, naudodami
jrankj visada jsitikinkite, kad jis tinkamai sumontuotas. Pasirinkite, prizilrékite ir pakeiskite susidévéjusius
jrankius pagal instrukcijas, pateiktas instrukcijoje. Taip iSvengsite nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Vibracijos pavojus

e Dél vibracijos gali biti negrjztamai paZeisti nervai ir plastaky bei ranky apridpinimas krauju. Laikykite
rankas toliau nuo atsuktuvo antgaliy.

¢ Dirbdami Saltoje temperatiroje, apsirenkite Siltai, o rankas laikykite Siltai ir sausas. Jei jauciate pirsty ar
ranky odos tirpimg, dilg€iojima, skausmg ar pabalimg, nustokite naudoti pneumatinj jrankj ir informuokite
darbdavj bei kreipkités j gydytojg. Naudodami ir priziirédami pneumatinj jrankj pagal instrukcijoje
pateiktas rekomendacijas, iSvengsite nereikalingo vibracijos padidéjimo.

¢ Nenaudokite susidéveéjusiy arba netinkamai pritvirtinty trinkeliy, nes tai gali Zymiai padidinti vibracijos
lygj.
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e Pasirinkite, priziGrékite ir pakeiskite susidévéjusius jkiSimo jrankius pagal naudojimo instrukcijoje
pateiktas rekomendacijas. Tai padés iSvengti nereikalingo vibracijos lygio padidéjimo.

¢ Kur jmanoma, naudokite skyda.

¢ Jei jmanoma, palaikykite jrankio svorj stovu, jtempikliu arba balansytuvu. Laikykite jrankj lengvai, bet
tvirtai, atsizvelgdami j reikiamas reakcijos jégas, nes vibracijos rizika paprastai blina didesné esant
didesniam sukibimo slégiui.

Papildomos rekomendacijos, kaip saugiai naudoti pneumatinius jrankius

Suslégtas oras gali rimtai susizaloti, todél visada atjunkite oro tiekimg, sumazinkite slégj zarnoje ir atjunkite
jrankj nuo oro saltinio, kai:

- Nenaudotas.

- Pries keisdami priedus arba remontuodami.

- Niekada nenukreipkite oro j save ar kitus.

- Zarnos smagiai gali rimtai susizaloti.

Visada patikrinkite, ar nepaZeistos arba atsilaisvinusios 7arnos ir jungiamosios detalés. Saltg ora nukreipkite
toliau nuo ranky. Nenaudokite greitosios jungties smuaginio jrankio arba pneumatinio hidraulinio jrankio
jvade. Naudokite sriegines jungiamasias detales, pagamintas i$ gridinto plieno (arba panasaus stiprumo
medziagos). Kai naudojate universalias sraigtines jungtis (Zandikauliy jungtis), visada naudokite apsaugos
nuo grjzimo jtaisus ir jungtis, kad nepazeistuméte jungciy tarp Zarny ir tarp Zarnos ir jrankio.

NevirSykite maksimalaus oro slégio, nurodyto jrankiui. Oro slégis yra svarbus saugos veiksnys ir turi jtakos
kintamos jégos sistemy ir nuolatinio sukimosi jrankiy veikimui. Tokiu atveju reikia laikytis reikalavimy dél
Zarnos ilgio ir skersmens. Niekada neneskite jrankio uz Zarnos.

DEMESIO!

- GrieZtai draudZiama naudoti kniedijimo adapterj kartu su bet kokiu smuginiu jrankiu!

- Nenaudokite didesniy kniedZiy dydZiy, nei nurodyti instrukcijose ir kuriems tinkami kniedijimo jdéklai
pateikiami kartu su kniedijimo adapteriu.

- Dirbant su kniedimo priedu reikia tinkamai valdyti ir taikyti atitinkama jéga. Dirbant su kniedijimo priedu,
reikia pasirtpinti, kad buty naudojama tinkama jéga/sraigtas/sukimo momentas, jskaitant teisingg
sukimasi. Tai ypac pasakytina apie galutinj priverZimo etapg, ypa¢ naudojant didZiausias kniedes, kai
rekomenduojame sumazinti greitj prie$ sulauZant jtvarg, kad nepaZeistuméte labiausiai jtempty kniedijimo
jrankio daliy. Todél per didelés jégos naudojimas negali buti pagrindas skystis dél kniedijimo adapterio.

Priemonés paskirtis

Profesionalus kniedijimo adapteris, sumontuotas ant akumuliatorinio arba i$ tinklo maitinamo grazto
griebtuvo galvutés (1 pav.), skirtas naudoti kaip kniedijimo jrankis kniedéms, pagamintoms i$ aliuminio,
plieno ir nerddijancio plieno, kuriy korpuso skersmenys nurodyti 1 lenteléje.
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Maksimalus kniedijimo adapterio eiga yra 1,7 cm, tai yra atstumas Y pagal 2 pav., taiau daugeliu atvejy Sis

atstumas turéty bati mazesnis nei 1,2 cm. Bendras kniedés korpuso ilgis gali bati iki 30 mm .

1 pav

Grezimo nustatymai
¢ Visada nustatykite maziausig grazto greitj, nes paprastai sukimo momentas yra didesnis esant maZzesniam

greiciui. PrieSingu atveju grazto sukimo momentas gali bati nepakankamas.

. 2 pav

e Jei jlsy greztuvas turi galimybe nustatyti priverZimo reZima, o priverZimo momento nepakanka net ir

nustacius didZiausig jmanoma sukimo momentg, nustatykite grezimo rezimg (grezimo simbolis ant Ziedo su

sukimo momento pakopomis) — Si parinktis yra standartiné akumuliatoriniams grgztams. Jei priverzimo

momento vis dar nepakanka net ir jjungus grezimo rezimg, pasirinkite graztg/suktuva su didesniu sukimo

momentu.
Nerudijantis plienas
Sitilas v . .. Eles - A
Asinés apkrovos jéga kN Slyties stipris kN Priverzimo momentas Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48.6

—
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Nerudijantis plienas
Sialas v .. T A e
Asinés apkrovos jéga kN Slyties stipris kN Priverzimo momentas Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
Nerudijantis plienas
Sitilas v . .. Elees - A
Asinés apkrovos jéga kN Slyties stipris kN PriverzZimo momentas Nm
M3 2.8 1.0 0.6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Maksimalus greitis: <600 min-1

Faktinés vertés gali skirtis nuo pateikty lenteléje, priklausomai nuo medziagos kokybés, pavirsiaus ir varzto
elgsenos, plokstés ir angos matmeny. Dél Sios priezasties rekomenduojama atlikti bandomuosius
spaustukus. PriverZimo momentas neuZztikrina visiskos apsaugos nuo per didelio priverzimo!

Kniedijimo adapterio atrama

DEMESIO: Naudojant kniedijimo adapterj, reikia dévéti patvirtintas akiy apsaugos priemones, darbo
pirstines ir nitrilu arba poliuretanu padengtus darbo drabuZius.

1. Jkiskite SeSiakampj adapterio kotg pakankamai giliai j grezimo griebtuvo galvute ir tvirtai uzfiksuokite
priverzdami griebtuva.

2. Viena ranka laikykite kniedés adapterj (2 pav.), sureguliuokite grazto griebtuvo galvutés sukimosi kryptj j
desine ir dél grezimo operacijos Zandikauliai pajudés grazto link. Jei graztui veikiant Zandikauliai nejuda,
juos reikia stumti tinkamu jrankiu. Jei Zandikauliai pastumiami per toli j priekj, kniedés antgalio nebus

ev v

jstatyti, skersmens.
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3. Jsukite kniedés antgalj j kniedijimo adapterj, kurio numeris atitinka kniedés korpuso skersmenj (zr. 6
pav.). Pasirinkite kniede, tinkanéig medziagai, kurig norite tvirtinti, atsizvelgdami j skylés skersmenj ir
didZiausig jos gylj. Maksimalus kniedijimo adapterio antgalio ilgis yra 1,7 cm, tai yra atstumas Y pagal 5
pav., taciau daugeliu atvejy Sis ilgis turéty bati mazesnis nei 1,2 cm. Jei jis didesnis nei 1,5 cm, kniedés
galiukas gali jstrigti adapteryje. RySys tarp kniedijimo adapterio coliy duomeny ir milimetry pateiktas
poskyrio ,,Séjamosios nustatymai“ lenteléje. SkaiCius ant kniedés galiuko turi atitikti kniedés korpuso
skersmenj. Kniedijimo antgaliai skiriasi ilgiu, priklausomai nuo kniedés koto, kuriam jie yra skirti, skersmens,
nes reikia pakankamai spausti nasrus, kad susidaryty pakankamo skersmens skylé, kad baty galima priimti
konkretaus skersmens kniedés kotg. Be kniedijimo antgalio kniedés nuimti nepavyks.

Dél netinkamai parinkto kniedijimo antgalio su skylute nuliZes nagas gali atsilaisvinti. Tada verZliarakciu
laikykite kniedijimo antgalj (6 pav.).

4. Viena ranka laikykite kniedés adapterj, nustatykite grazto galvutés sukimosi kryptj j kaire ir, pradédami
grezti, leiskite nasrams judéti ir paspauskite kniedijimo antgalj, Zandikauliuose sukurdami skyle viniui jkisti.
Jkiskite nago korpusg kuo giliau j jungiamy medziagy angg, Zr. 7 pav. Vinys turi bati angoje vertikaliai, kad
baty uztikrintas tinkamas sujungimas! Laikydami vinj ranka, jkiskite vinj j kniedijimo adapterio galiuka.
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7 pav
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Tada viena ranka laikykite kniedés adapterj ir pasukite spaustuko galvute pagal laikrodZio rodykle, kad
priverztumeéte kniede, kol vinis nulGzty (Zr. 7 pav.).

PASTABA: Dirbant su fiksuojamomis kniedémis, reikia tinkamai valdyti ir naudoti tinkamg jégg. Dirbdami su
kniedés priedu, uZztikrinkite tinkamg jégg / sukimo momentg, jskaitant teisingg apsuky skaiciy. Tai ypac
pasakytina apie galutinj priverZzimo etapa, ypac su didZiausiomis kniedémis, kai rekomenduojame sumazinti
sukimosi greitj pries sulauzant kota.

IStraukite sulauzytg kniedés kotg i$ nasry, sukdami grazto galvute j kaire ir prispausdami nasrus prie kniedés
galo. Nulauztas kaistis turéty automatiskai iskristi i$ adapterio.

1. Prisukite kniedés verZle ant jtvaro.

SN\ K NN 2. Kniedés verile jkiskite j anksCiau padarytg skyle.
| ‘ rre.

—
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3. Jtraukus jtvarg j montavimo jrankj, kniedés verzlé
iSsipucia skylés viduje ir iSoréje.

4. Atsukite kaiStj nuo sumontuotos kniedés verzlés.

5. Kniedés verzlé gali bati pilnai apkrauta.
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Sukimo momento valdymas - prisukamas elementas neturi suktis kartu su kniedés verile .

A

A. Kniedés verzlés priverZimo momentas.

B. Pritvirtinta lakstinio metalo poverilé .

Prieziura

e Pries valydami ir priziGrédami, iS séjamosios nuimkite kniedijimo adapterj. Kniedijimo adapteris
pristatomas suteptas i$ gamyklos. Kartg per metus ar dazZniau iSimkite adapterj ir sutepkite jj masinos
tepalu.

¢ Nenaudokite organiniy tirpikliy ar ésdinanciy valymo priemoniy.

¢ Jei iskilty garantinio aptarnavimo poreikis, susisiekite su pardavéju, is kurio jsigijote gaminj.
Saugumo sumetimais ir garantijos iSlaikymui remontui gali bati naudojamos tik originalios gamintojo

dalys.

Sandéliavimas
Kniedijimo adapterj laikykite sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje. Saugokite kniedijimo adapterj

nuo lietaus ir drégmés.
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Kniedes uzgrieznu kniedétajs - adapteris M3-
M10 skruavgriezim LV
Originalas instrukcijas tulkojums

Kniedes uzgriezniem

UZMANIBU!
Lddzu, izlasiet So rokasgramatu pirms lietoSanas un saglabajiet to turpmakai ierices lietosanai.

RaZots:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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Tehniskie dati: Vitnoto kniezu diapazons: M3, M4, M5, M6, M8, M10
Visparigi drosibas noteikumi

¢ Izmantojiet tikai razotaja piegadatas un ieteiktas rezerves dalas un piederumus.

* Nemeéginiet pats labot ierici, ja neesat to atbilstosi apmacits.

¢ Jebkuru darbu, kas nav aprakstits Saja rokasgramata, drikst veikt tikai pilnvaroti servisa centri.

¢ Nenésajiet ierici aiz vada.

¢ Neizmantojiet kabeli, lai izvilktu kontaktdakSu no kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no augstam
temperattram, ellas un asam malam.

e Neizmantojiet ierici viegli uzliesmojodu $kidrumu vai gazu tuvuma. Sis instrukcijas neievéro$ana var
izraisit ugunsgréku vai eksploziju.

e Lietotajs ir atbildigs par jebkadiem negadijumiem vai traumam, ko izraisijusi citi cilvéki, un par jebkadiem
no ta izrietoSajiem zaudéjumiem vina TpaSumam.

¢ lerices transportésanas vai uzglabasanas laika vienmér izmantojiet asmens aizsargu. Glabajiet ierici saus3,
bérniem nepieejama vieta.

¢ Rikojieties ar ierici uzmanigi. lerice jauztur tada stavokli, lai stiprindjumi bidtu drosi piestiprinati pie
Slatenes un kniedétaja.

Apdraudéjums darba vieta

e Slidesana, paklup3ana un kritieni ir galvenie traumu céloni. Uzmanieties no slidenam virsmam, ko izraisa
instrumenta lietoSana, ka art no paklups$anas riska, ko izraisa pneimatiska sistema.

e Esiet piesardzigs nepazistama vidé. Var bt slépti apdraudéjumi, pieméram, elektroparvades linijas vai citi
komunalie pakalpojumi.

¢ Pneimatiskais instruments nav paredzéts lietoSanai bistamas zonas un nav izoléts no elektriska kontakta.
Parliecinieties, vai nav elektrisko vadu, gazes vadu utt., kas varétu radit apdraudéjumu, ja instruments tos
sabojas.

Riski, kas saistiti ar atkartotam kustibam

¢ Izmantojot pneimatisko instrumentu darbam ar atkartotam kustibam, operators ir paklauts riskam, ka var
rasties diskomforta sajata rokas, rokas, kakla vai citas kermena dalas.

e Lietojot pneimatisko instrumentu, operatoram ir jaienem érta poza, lai nodrosSinatu pareizu pédas
novietojumu un izvairitos no neértam vai neértam pozicijam.

¢ |Igstosa darba laika operatoram jamaina poza, lai izvairitos no diskomforta un noguruma.

e Ja operatoram rodas tadi simptomi ka pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjosas sapes,
tirpSana, nejutigums, dedzinasana vai stivums, $adus simptomus nevajadzétu ignorét. PEéc tam péc iespéjas
atrak jadodas pie arsta.
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Draudi, kas saistiti ar izmestam dalam

e Apstradajama priekSmeta, piederumu vai pat instrumenta bojajumi var izraisit detalu izmesanu liela
atruma.

¢ Vienmer valkajiet triecienizturigus acu aizsargus.

¢ Aizsardzibas limenis ir jaizvélas atbilstosi veicamajam darbam.

¢ Parliecinieties, vai apstradajama detala ir stingri nostiprinata.

Ar dumiem un putekliem saistiti apdraudejumi

Putekli un izgarojumi, kas rodas, izmantojot pneimatisko instrumentu, var izraisit veselibas problémas
(pieméram, vézi, iedzimtus defektus, astmu un/vai dermatitu), tapéc ir svarigi novértét riskus un istenot
atbilstosus riska kontroles pasakumus. Riska novértéjuma janem véra instrumenta radito putek|u ietekme
un iespéja traucét esoSos puteklus. Gaisa izplGdes atverei jabit vérstai, lai puteklaind vidé samazinatu
puteklu veidoSanos. Putek|u vai izgarojumu veidoSanas gadijuma, pirmkart, to kontrole javeic pie emisijas
avota. Visas integrétas funkcijas un ierices putekl|u vai izgarojumu savaksanai, nostksanai vai samazinasanai
ir pareizi jaizmanto un jauztur saskana ar raZzotaja ieteikumiem. Lietojiet elpcelu aizsarglidzek|us saskana ar
darba devéja ieteikumiem un higiénas un drosibas prasibam.

TroksSna piesarnojums

Augsta trokSna Iimena paklausana var izraisit neatgriezenisku dzirdes zudumu un citas problémas,
pieméram, troksni austs (zvana, dikona, svilpoSana vai diikona ausis). Ir svarigi novértét riskus un Tstenot
atbilstosus So apdraudéjumu kontroles pasakumus. Atbilstosi kontroles pasakumi riska samazinasanai var
ietvert tadus pasakumus ka: amortizéjosi materiali, lai novérstu sagataves “zvanisanu”. Lietojiet dzirdes
aizsarglidzek|us, ka to ieteicis darba devéjs un saskana ar arodveselibas un droSibas prasibam. Darbiniet un
apkopiet pneimatisko instrumentu saskana ar rokasgramata sniegtajiem noradijumiem, lai izvairitos no
nevajadziga troksSna limena paaugstinasanas. Ja pneimatiskais instruments ir aprikots ar trokSna slapétaju,
vienmér parliecinieties, vai tas ir pareizi uzstadits, kad izmantojat instrumentu. lzvélieties, apkopiet un
nomainiet nolietotos ieliktnus saskana ar instrukcijam lietoSanas pamaciba. Tas novérsis nevajadzigu
trokSna pieaugumu.

Vibracijas bistamiba

¢ Vibracijas iedarbiba var izraisit neatgriezeniskus nervu bojajumus un roku un roku asins piegadi. Turiet
rokas prom no skrivgriezu uzgaliem.

e Stradajot auksta temperatlra, gérbieties silti un turiet rokas siltas un sausas. Ja jatat nejutigumu,
tirpSanu, sapes vai adas izbaléSanu pirkstos vai plaukstas, partrauciet pneimatiska instrumenta lietoSanu un
informéjiet savu darba devéju un konsultgjieties ar arstu. Pneimatiska instrumenta lietoSana un apkope
saskana ar rokasgramata sniegtajiem ieteikumiem Jaus izvairities no nevajadzigas vibracijas limena
paaugstinasanas.

¢ Neizmantojiet nolietotus vai nepareizi uzstaditus paliktnus, jo tas var ievérojami palielinat vibracijas
[Tmeni.
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e |zvélieties, apkopiet un nomainiet nolietotos ievietoSanas instrumentus saskana ar ieteikumiem
lietoSanas pamaciba. Tas palidzés izvairities no nevajadzigas vibracijas limena paaugstinasanas.

¢ Ja iesp€jams, izmantojiet vairogu.

¢ Ja iesp€jams, atbalstiet instrumenta svaru ar stativu, spriegotaju vai balansieri. Turiet instrumentu viegli,
bet stingri, nemot véra nepiecieSamos reakcijas spékus, jo vibracijas risks parasti ir lielaks ar lielaku
satvériena spiedienu.

Papildu ieteikumi drosai pneimatisko instrumentu lietosanai

Saspiests gaiss var izraisit nopietnus savainojumus, tadél vienmér atvienojiet gaisa padevi, samaziniet
spiedienu S|Gtené un atvienojiet instrumentu no gaisa avota, ja:

- Nav lietots.

- Pirms piederumu mainas vai remontdarbu veikSanas.

- Nekad nenovirziet gaisu pret sevi vai kadu citu.

- Slitenes triecieni var izraisit nopietnus savainojumus.

Vienmér parbaudiet, vai nav bojatas vai valigas S|Gtenes un savienotajelementi. Novirziet auksto gaisu
prom no rokam. Neizmantojiet atro savienotaju triecieninstrumenta vai pneimatiska hidrauliska
instrumenta ieeja. lzmantojiet vitnotus veidgabalus, kas izgatavoti no radita térauda (vai l1dziga stipribas
materiala). Izmantojot universalos skrivsavienojumus (Zoklu savienojumus), vienmér izmantojiet
pretatgrieSanas ierices un savienojumus, lai novérstu savienojumu starp S|Gteném un starp SlGteni un
instrumentu bojajumus.

Neparsniedziet instrumentam noteikto maksimalo gaisa spiedienu. Gaisa spiediens ir kritisks drosibas
faktors un ietekmé mainiga spéka sisttmu un nepartrauktas rotacijas instrumentu veiktspéju. Saja
gadijuma ir jaievéro prasibas attieciba uz §JUtenes garumu un diametru. Nekad nenésajiet instrumentu aiz
SlUtenes.

UZMANIBU!

- Ir stingri aizliegts izmantot kniedéSanas adapteri kopa ar jebkadu triecieninstrumentu!

- Neizmantojiet lielakus kniedes izmérus, neka noradits instrukcija un kuriem atbilstoSie kniedésanas ieliktni
tiek piegadati kopa ar kniedésanas adapteri.

- Lai stradatu ar kniedéSanas uzgali, ir nepiecieSama pareiza kontrole un atbilstoSa spéka pielietoSana.
Stradajot ar kniedésanas piederumu, jaraugas, lai tiktu izmantots pareizs speéks/skrive/griezes moments,
ieskaitot pareizu rotaciju. Tas jo Tpasi attiecas uz pede€jo pievilkSanas fazi, jo Tpasi ar lielakajam kniedem, kur
més iesakam samazinat atrumu pirms serdena parravuma, lai nesabojatu kniedéSanas instrumenta
visvairak noslogotas dalas. Tapéc parmériga spéka izmantoSana nevar bit par pamatu stdzibam par
kniedésanas adapteri.

Rika meérkis

Profesionalais kniedéSanas adapteris, ja tas ir uzstadits uz akumulatora vai no tikla darbinamas urbjmasinas
patronas galvas (1. att.), ir paredzéts lietoSanai ka kniedéSanas instruments aluminija, térauda un
nerlséjosa térauda knieZu iestatiSanai, kuru korpusa diametri noraditi 1. tabula zemak.
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KniedéSanas adaptera maksimalais gajiens ir 1,7 cm, kas ir attalums Y saskana ar 2. attélu, bet vairuma
gadijumu Sim attalumam jabit mazakam par 1,2 cm. Kniedes korpusa kopéjais garums var bat lidz 30 mm .

1. att . 2. att

Urbsanas iestatijumi

¢ Vienmeér iestatiet séjmasinu uz mazako atrumu, jo parasti griezes moments ir lielaks pie mazakiem
apgriezieniem. Pretéja gadijuma séjmasinas griezes moments var bt nepietiekams.

e Ja jlsu urbjmasinai ir iespéja iestatit pievilksanas reZzimu, un pievilkSanas griezes moments nav pietiekams
pat péc lielaka iespéjama pievilkS8anas griezes momenta iestatiSanas, iestatiet urbSanas reZzimu
(urbjmasinas simbols uz gredzena ar griezes momenta pakapieniem) - $i opcija ir standarta bezvadu
urbjmasinam. Ja pievilkS8anas griezes moments joprojam nav pietiekams pat péc urbSanas rezima
iestatiSanas, izvélieties urbi/griezni ar lielaku griezes momentu.

Neriséjosais térauds
Pavediens A - _ _ Pievilksanas griezes moments
Aksialas slodzes speks kN Bides spéks kN Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40.0 8.6 48.6
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Neriséjosais térauds

p . . s .
EUE T Aksialas slodzes speks kN Bides spéks kN el Eenes gl\:::zes moments
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
Neriiséjosais térauds
Pavedi . .
avediens Aksialas slodzes spéks kN Bides spéks kN Hlanliesies gl\nl'::zes moments
M3 2.8 1.0 0.6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
Mé 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Maksimalais atrums: <600 min-1

Faktiskas vértibas var atskirties no tabula noraditajam atkariba no materiala kvalitates, virsmas un skrives,

plaksnes un cauruma izmériem. Si iemesla dé| ir ieteicams veikt parbaudes skavas. Pievilk$anas griezes

moments nenodrosina pilnigu aizsardzibu pret parmérigu pievilkSanu!

Kniedésanas adaptera atbalsts

UZMANIBU! Lietojot kniedé$anas adapteri, javalka apstiprinati acu aizsargi, darba cimdi un ar nitrila vai
poliuretana parklajumu parklats darba apgérbs.

1. levietojiet adaptera seSstlira katu pietiekami dzili urbjpatronas galva un stingri nostipriniet, pievelkot

patronu.

2. Ar vienu roku turiet kniedes adapteri (2. att.), noregul&jiet urbjpatronas galvas griesanas virzienu pa labi,

un urbsanas darbibas rezultata spiles virzisies uz urbi. Ja séjmasinas darbibas laika spiles nekustas, tas ir

jastumj ar piemérotu instrumentu. Ja spiles tiek parvietotas parak talu uz prieksu, kniedes galu nebis

iespéjams ieskrivét adapterl. Kniedes galiem ir dazads garums atkariba no cauruma diametra kniedes tapas

ievietoSanai.

—
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1. att . 2. att

3. leskrvéjiet kniedes galu kniedésanas adapteri, kura numurs atbilst kniedes korpusa diametram (skat. 6.
att.). Izvélieties kniedi, kas piemérota materialam, kuru vélaties nostiprinat, nemot véra cauruma diametru
un ta maksimalo dzilumu. Maksimalais kniedéSanas adaptera gala garums ir 1,7 cm, kas ir attalums Y
saskana ar 5. attélu, bet vairuma gadijumu Sim garumam jabt mazakam par 1,2 cm. Ja tas ir lielaks par 1,5
cm, kniedes gals var iestrégt adapteri. Attieciba starp collu datiem uz kniedésanas adaptera un milimetriem
ir noradita tabula apakssadala "Urbja iestatijumi". Skaitlim uz kniedes gala ir jaatbilst kniedes korpusa
diametram. Kniedésanas uzgalu garums atskiras atkariba no kniedes kata diametra, kuram tie ir paredzéti,
jo ir nepiecieSams izdartt pietiekamu spiedienu uz spilém, lai izveidotu pietiekama diametra caurumu, lai
pienemtu noteikta diametra kniedes katu. Kniedi nebds iespéjams nonemt bez kniedésanas uzgala.

Nepareizi izvéléts kniedéSanas uzgalis ar caurumu var izraisit lauzta naga atslabinasanos. Péc tam ar
uzgrieznu atslégu turiet kniedésanas galu (6. att.).

4. Ar vienu roku turiet kniedes adapteri, iestatiet urbja galvinas grieSanas virzienu pa kreisi un, uzsakot
urbsanu, laujiet spilém kustéties un piespiediet kniedésanas galu, izveidojot spilés caurumu naglas
ievietoSanai.

levietojiet naglas korpusu péc iespéjas dzilak savienojamo materialu cauruma, skatiet 7. att.. Lai
nodrosSinatu pareizu savienojumu, nagla urbuma ir janovieto vertikali! Turot naglu ar roku, ievietojiet naglu
kniedésanas adaptera gala.

85

—
| —



6. att

7. att

86

—
| —



I <& e o

Péc tam ar vienu roku turiet kniedes adapteri un pagrieziet skavas galvu pulkstenraditaja virziena, lai
pievilktu kniedi, Iidz nagla nolast (skat. 7. att.).

PIEZIME. Stradajot ar kniedes stiprindjumu, ir nepiecie$ama pareiza kontrole un pareiza spéka izmantosana.
Stradajot ar kniedes stiprinajumu, nodrosiniet pareizo spéku/griezes momentu, tostarp pareizo apgriezienu
skaitu minGté. Tas jo TpaSi attiecas uz pédéja pievilkSanas fazi, jo 1pasi ar lielakajam kniedém, kad més
iesakam samazinat grieSanas atrumu pirms kata lausanas.

Izbidiet salauzto kniedes katu no spilém, pagrieZot urbja galvu pa kreisi un piespiezot spiles pret kniedes
galu. Salauztajai tapai vajadzétu automatiski izkrist no adaptera.

1. Uzskravéjiet kniedes uzgriezni uz stiena.

SN :’};’. 2. levietojiet kniedes uzgriezni ieprieks izveidotaja cauruma.
| ey

v 4 - &£
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. 3. Kad serde ir ievilkta uzstadiSanas instrumenta, kniedes

) y uzgrieznis uzbriest cauruma iekSpusée un arpuse.

!

I

il

4. Noskruveéjiet tapu no uzstadita kniedes uzgriezna.

Ui

* 5. Kniedes uzgriezni var pilniba noslogot.
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Griezes momenta kontrole - pieskruvéetais elements nedrikst griezties kopa ar kniedes
uzgriezni .

A

A. Kniedes uzgriezna pievilkSanas griezes moments.

B. Pievienota lokSnu metala paplaksne .

Apkope

¢ Pirms tiriSanas un apkopes nonemiet kniedésanas adapteri no séjmasinas. Kniedésanas adapteris
tiek piegadats no ripnicas ieellots. Reizi gada vai biezak nonemiet adapteri un ieellojiet to ar masinas
smérvielu.

e Ja rodas nepieciesamiba péc garantijas apkopes, lidzu, sazinieties ar izplatitaju, no kura
iegadajaties produktu.

Drosibas apsvérumu dé| un garantijas saglabasanas nolika remontam drikst izmantot tikai originalas
razotaja detalas.

Uzglabasana

Glabajiet kniedésanas adapteri sausa, bérniem nepieejama vieta. Sargajiet kniedésanas adapteri no
lietus un mitruma.
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Nytovac na nytovaci matice - adaptér pro
Sroubovak M3-M10 CZ

Preklad originadlniho navodu

Nytovac na nytovaci matice

POZOR!
Pred pouZitim si pfectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouziti zafizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Technické udaje: Rozsah zavitovych nytti: M3, M4, M5, M6, M8, M10
Obecna bezpecnostni pravidla

¢ Pouzivejte pouze nahradni dily a prislusenstvi dodané a doporuéené vyrobcem.

* Nepokousejte se opravovat zafizeni sami, pokud k tomu nejste fadné vyskoleni.

o Veskeré prace, které nejsou popsany v tomto ndvodu, mohou provadét pouze autorizovana servisni
stfediska.

¢ Nenoste zafizeni za kabel.

¢ Nepoutzivejte kabel k vytahovani zastrc¢ky ze zasuvky. Chrante kabel pred vysokymi teplotami, olejem a
ostrymi hranami.

* Nepouzivejte zafizeni v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd. Nedodrzeni tohoto pokynu muze zpUsobit
pozar nebo vybuch.

¢ UZivatel je odpovédny za jakékoli nehody nebo zranéni zplsobené jinymi osobami a za jakékoli nasledné
Skody na jeho majetku.

¢ Pfi prepravé nebo skladovani spotfebice vidy pouzivejte ochranny kryt kotouce. Zafizeni skladujte na
suchém misté mimo dosah déti.

¢ Se zafizenim zachazejte opatrné. Zafizeni musi byt udrZzovano v takovém stavu, aby byly upeviiovaci prvky
bezpecné pripevnény k hadici a nytovacce.

Rizika na pracovisti

¢ Uklouznuti, zakopnuti a pad jsou hlavni pfi¢inou zranéni. Pozor na kluzké povrchy zplUsobené pouzivanim
naradi a také na nebezpeci zakopnuti zplisobené pneumatickym systémem.

¢ Budte opatrni v nezndmém prostredi. Mohou existovat skryta nebezpeci, jako jsou elektrické vedeni nebo
jiné inZenyrské sité.

¢ Vzduchové naradi neni uréeno pro pouZiti v nebezpecnych oblastech a neni izolovano od elektrického
kontaktu. Ujistéte se, Ze zde nejsou zadné elektrické draty, plynové potrubi atd., které by mohly zpUsobit
nebezpeci v pfipadé poskozeni nastrojem.

Rizika spojena s opakovanymi pohyby

e Pfi pouzivani pneumatického naradi pro praci s opakovanymi pohyby je obsluha vystavena riziku
nepohodli v rukou, pazich, krku nebo jinych ¢astech téla.

¢ Pfi pouzivani pneumatického naradi by mél operator zaujmout pohodinou polohu, aby zajistil spravnou
polohu nohou a vyhnul se nevhodnym nebo nepohodinym poloham.

¢ Obsluha by méla béhem dlouhé prace zménit svou polohu, aby se vyhnula nepohodli a Gnavé.

e Pokud operator pocituje priznaky, jako je pretrvavajici nebo opakujici se nepohodli, bolest, pulzujici
bolest, brnéni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost, tyto pfiznaky by nemély byt ignorovdny. Poté byste méli co
nejdrive navstivit |ékare.
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Hrozby souvisejici s vymrsténymi dily

¢ Poskozeni obrobku, pfislusenstvi nebo dokonce nastroje mlze zpUsobit vymrsténi dill vysokou rychlosti.
¢ Vzdy pouzivejte ochranu oci odolnou proti narazu.

« Uroven ochrany by méla byt zvolena pfimérené provadéné praci.

¢ Ujistéte se, zZe je obrobek bezpeéné upnuty.

Nebezpeci souvisejici s vypary a prachem

Prach a vypary vznikajici pfi pouZivani pneumatického naradi mohou zpUsobit zdravotni problémy
(naptiklad rakovinu, vrozené vady, astma a/nebo dermatitidu), a proto je nezbytné vyhodnotit rizika a
zavést vhodna opatreni ke kontrole rizik. Posouzeni rizik by mélo vzit v ivahu dopad prachu vytvareného
nastrojem a moznost naruseni stavajiciho prachu. Vystup vzduchu by mél byt nasmérovan tak, aby se
minimalizovala tvorba prachu v prasném prostfedi. V ptipadé tvorby prachu nebo vyparl by méla byt
nejprve provedena jejich kontrola u zdroje emise. VSechny integrované prvky a zatizeni pro shromazdovani,
odsavani nebo sniZzovani prachu nebo vyparl by mély byt spravné pouzivany a udriovany v souladu s
doporucéenimi vyrobce. Pouzivejte ochranu dychacich cest v souladu s doporuéenimi zaméstnavatele a
hygienickymi a bezpecnostnimi poZadavky.

Hlukové znecisténi

Vystaveni vysoké hladiné hluku muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako je
tinnitus (zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich). Je nezbytné vyhodnotit rizika a zavést vhodné
kontroly pro tyto hrozby. Vhodné kontroly ke snizeni rizika mohou zahrnovat opatfeni jako: tlumici
materidly, aby se zabranilo ,zvonéni“ obrobku. PouZivejte ochranu sluchu podle doporuceni
zaméstnavatele a v souladu s poZadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. PouZivejte a udriujte
pneumatické naradi podle pokynl v ndvodu, abyste pfedesli zbyte¢nému zvySeni hladiny hluku. Pokud je
pneumatické naradi vybaveno tlumicem, vidy se pfi pouzivani naradi ujistéte, Ze je spravné nainstalovan.
Opotiebené nastroje vybirejte, udrZzujte a vyménujte podle pokynl v navodu k pouZiti. Vyhnete se tak
zbyte¢nému zvyseni hluku.

Nebezpeci vibraci

e Vystaveni vibracim m{ze zpUsobit trvalé poskozeni nervl a prokrveni rukou a paZzi. Drzte ruce mimo
dosah Sroubovacich bitd.

e Pfi praci v nizkych teplotach se teple oblecte a udrZujte ruce v teple a suchu. Pokud zaznamendate
necitlivost, brnéni, bolest nebo zbéleni kiiZze v prstech nebo rukou, pfestante vzduchové naradi pouzivat a
informujte svého zaméstnavatele a poradte se s lékafem. Obsluha a udrzba pneumatického naradi v
souladu s doporucenimi obsazenymi v navodu zabrdni zbyte¢nému zvySeni Urovné vibraci.

* NepouZivejte opotfebované nebo nespravné nasazené podlozky, protoZze to mizZe zpUsobit vyrazné
zvysSeni Urovné vibraci.
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¢ Vybirejte, udrZujte a vymeénujte opotrebované vkladaci ndstroje podle doporuceni v navodu k pouziti. To
vam pom{Ze vyhnout se zbytecnému zvySeni Grovné vibraci.

¢ Kde je to mozné, pouZivejte stit.

¢ Je-li to mozné, podeprete hmotnost naradi stojanem, napindkem nebo vyvaZovacem. Naradi drzte lehce,

ale pevné s pfihlédnutim k pozadovanym reakénim sildm, protoze riziko vibraci je obvykle vétsi s vyssim
pfitlakem rukojeti.

Dalsi doporuceni pro bezpecné pouzivani pneumatického naradi

Stlaceny vzduch muze zpUsobit vazné zranéni, proto vidy odpojte pfivod vzduchu, uvolnéte tlak v hadici a
odpojte naradi od zdroje vzduchu, kdyz:

- Nepoutzito.

- Pfed vyménou pfislusenstvi nebo pfi provadéni oprav.

- Nikdy nesmérujte vzduch na sebe ani na nikoho jiného.

- Ndrazy hadice mohou zpUsobit vazné zranéni.

Vzdy zkontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné hadice a armatury. Nasmérujte studeny vzduch z
vasSich rukou. NepouZivejte rychlospojku na vstupu rdzového ndstroje nebo pneumatického nastroje.
PouZijte zavitové fitinky z kalené oceli (nebo materidlu podobné pevnosti). Pfi pouziti univerzalnich
Sroubovych spoji (Celistovych spojll) vidy pouZivejte pojistky a spojky, aby nedoslo k poskozeni spoji mezi
hadicemi a mezi hadici a naradim.

Neprekracujte maximalni tlak vzduchu stanoveny pro naradi. Tlak vzduchu je kritickym bezpecnostnim
faktorem a ovliviiuje vykon v systémech s proménlivou silou a nastrojich s plynulou rotaci. V tomto pfipadé
musi byt dodrZzeny poZadavky na délku a priamér hadice. Nikdy nenoste naradi za hadici.

POZOR!

- Je pfisné zakdzdno pouZivat nytovaci adaptér v kombinaci s jakymkoli razovym nastrojem!

- NepouZivejte vétsi velikosti nytl, neZ jsou uvedeny v navodu a pro které jsou s nytovacim adaptérem
dodavdny pfislusné nytovaci vlozky.

- Prace s nytovacim nastavcem vyZaduje fadnou kontrolu a pouZiti pfimérené sily. Pfi praci s nytovacim
nastavcem je tfeba dbat na pouziti spravné sily/Sroubu/krouticiho momentu véetné spravné rotace. To
plati zejména pro fazi findlniho utahovani, zejména u nejvétsich nytli, kde doporucujeme pred zlomenim
trnu snizit otdcky, aby nedoslo k poskozeni nejvice namdhanych casti nytovaciho nastroje. PouZiti
nadmérné sily proto nemUze byt divodem k reklamaci nytovaciho adaptéru.

Uéel nastroje

Profesionalni nytovaci adaptér, je-li namontovan na upinaci hlavu aku vrtacky nebo vrtacky se sitovym
pohonem (obr. 1), je urcen k pouZiti jako nytovaci nastroj pro usazovani nytQ z hliniku, oceli a nerezové
oceli s priméry téla uvedenymi v tabulce 1 nize.
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Maximalni zdvih nytovaciho adaptéru je 1,7 cm, cozZ je vzdalenost Y podle obr. 2, ale ve vétsiné pripadl by

tato vzdalenost méla byt mensi nez 1,2 cm. Celkova délka téla nytu mlze byt az 30 mm .

Nastaveni vrtaku

Obr. 1

Obr

¢ VZdy nastavte vrtacku na nejnizsi otacky, protoze kroutici moment je zpravidla vyssi pti nizSich otackach.

Jinak mazZe byt toCivy moment vrtacky nedostatecny.

¢ Pokud ma vase vrtacka moznost nastaveni rezimu utahovani a utahovaci moment neni dostatecny ani po

nastaveni nejvyssiho mozného utahovaciho momentu, nastavte rezim vrtani (symbol vrtani na krouzku s

krouticimi kroky) - tato moZnost je u aku vrtacek standardni. Pokud ani po nastaveni do rezimu vrtani neni

utahovaci moment dostatecny, zvolte vrtacku/sSroubovak s vyssim krouticim momentem.

Nerez
Viakno il _axy 2.4 :
Axialni zatéZovaci sila kN Pevnost ve smyku kN Utahovaci moment Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9,0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5,0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48,6

—
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Nerez
Vlakno il _axy 2.4 .
Axialni zatéZovaci sila kN Pevnost ve smyku kN Utahovaci moment Nm
M3 5,0 2.5 1,2
M4 8,0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15,0 4.4 10.2
[\t 28,0 6.5 24.2
M10 38,0 8,0 48,6
Nerez
Vlakno il s _axy 2.4 ‘
Axialni zatéZovaci sila kN Pevnost ve smyku kN Utahovaci moment Nm
M3 2.8 1,0 0,6
M4 4.8 1.4 2,0
M5 6.5 1.8 4,0
M6 8.3 2.6 6.0
Y [] 13,0 4.3 15,0
M10 20,0 6,6 27,0

Maximalni otacky: <600 min-1

Skutecné hodnoty se mohou lisit od hodnot uvedenych v tabulce v zavislosti na kvalité materialu, povrchu a
chovéani Sroubu, desky a rozmérl otvoru. Z tohoto dlvodu se doporucuje provést zkusSebni svorky.
Utahovaci moment neposkytuje Uplnou ochranu proti nadmeérnému utazZeni!

Podpora nytovaciho adaptéru

POZOR: Pfi pouZiti nytovaciho adaptéru je tfeba nosit schvalenou ochranu oci, pracovni rukavice a pracovni
odév potazeny nitrilem nebo polyuretanem.

1. Zasunte Sestihrannou stopku adaptéru dostatecné hluboko do hlavy sklicidla vrtacky a pevné ji zajistéte
utazenim sklicidla.

2. Jednou rukou pridrzte nytovaci adaptér (obr. 2), nastavte smér otaceni hlavy sklic¢idla vrtacky doprava a v
disledku operace vrtani se celisti posunou smérem k vrtaku. Pokud se Ccelisti pfi provozu vrtacky
nepohybuji, je tfeba je zatlacit vhodnym ndstrojem. Pokud jsou celisti posunuty pfilis doptredu, nebude
mozZné zasroubovat hrot nytu do adaptéru. Konce nytu maji rizné délky v zavislosti na priméru otvoru pro
vloZeni ¢epu nytu.
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Obr. 1 Obr

3. Spi¢ku nytu nasroubujte do nytovaciho adaptéru, jeho? &islo odpovida priméru téla nytu (viz obr. 6).
Vyberte nyt vhodny pro material, ktery chcete upevnit, s ohledem na prdmér otvoru a jeho maximalni
hloubku. Maximalni délka hrotu nytovaciho adaptéru je 1,7 cm, cozZ je vzdalenost Y podle obr. 5, ale ve
vétsiné pripadl by tato délka méla byt mensi nez 1,2 cm. Pokud je vétsi nez 1,5 cm, muizZe dojit k uviznuti
Spicky nytu v adaptéru. Vztah mezi palcovymi Udaji na nytovacim adaptéru a milimetry je uveden v tabulce
v podkapitole "Nastaveni vrtani". Cislo na $pi¢ce nytu se musi shodovat s priimérem téla nytu. Hroty nytu
se lisi v délce v zavislosti na priméru driku nytu, pro ktery jsou urceny, z divodu potieby vyvinout
dostatecny tlak na celisti, aby se vytvofril otvor dostatecného prdméru pro uloZeni dfiku nytu urcitého
priméru. Bez nytovaci Spicky nebude mozné nyt vyjmout.

Nespravné zvoleny nytovaci hrot s dirou muize zpUsobit uvolnéni zlomeného hrebiku. Poté pridrzte nytovaci
hrot klicem (obr. 6).

4. Jednou rukou uchopte nytovaci adaptér, nastavte smér otaéeni vrtaci hlavy doleva a pfi zahajeni vrtani
nechte celisti pohybovat a pfritlacte nytovaci hrot, ¢imz vytvofite v Celistech otvor pro vloZeni hiebu.
Zasunte télo hfebu co nejhloubéji do otvoru spojovanych materialQ, viz obr. 7. Hfeb musi byt v otvoru
umistén svisle, aby bylo zajisténo sprdvné spojeni! Drite hrebik rukou a zasunte hrebik do Spicky
nytovaciho adaptéru.
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Obr. 6

Obr. 7
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Poté jednou rukou ptidrzte nytovaci adaptér a otocte hlavou svérky ve sméru hodinovych rucicek, aby se
nyt utahl, dokud se hiebik nezlomi (viz obr. 7).

POZNAMKA: Price s nytovacim nastavcem vyZaduje fadnou kontrolu a pouZiti spravné sily. P¥i praci s
nytovacim nastavcem dbejte na spravnou silu/toCivy moment, véetné spravnych otacek. To plati zejména
ve fazi konec¢ného utahovani, zejména u nejvétsich nytl, kdy doporucujeme sniZit rychlost otaceni pred

zlomenim driku.

Vysunte zlomeny diik nytu z celisti otoenim hlavy vrtdku doleva a pfritlacenim celisti ke konci nytu.
Zlomeny kolik by mél z adaptéru automaticky vypadnout.

1. NasSroubujte nytovaci matici na trn.

9 ‘\‘\1 LY
/ | ‘ :,'/I//A, 2. Vlozte nytovaci matici do predem vytvoreného otvoru.
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3. KdyZ je trn vtaZen do instala¢niho nastroje, nytovaci

matice nabobtna uvnitr i vné otvoru.

Y,
N

NY
N

:

!

I

il

4. Odsroubujte ¢ep z nainstalované nytovaci matice.

Ui

* 5. Nytovaci matici Ize pIné zatizit.

99

—
| —



I <& e o

Rizeni to¢ivého momentu - Sroubovany prvek se nesmi otacet spoleéné s nytovaci matici .

A

A. Utahovaci moment nytovaci matice.

B. Pfipojena podlozka plechu .

Udrzba

¢ Pfed CiSténim a udrzbou sejméte nytovaci adaptér z vrtacky. Nytovaci adaptér je z vyroby dodavan
namazany. Jednou za rok nebo ¢astéji vyjméte adaptér a namazte jej strojnim mazivem.

¢ Nepouzivejte Zadna organicka rozpoustédla ani korozivni Cistici prostfedky.

e V pfipadé pottfeby zarucniho servisu se obratte na prodejce, u kterého jste vyrobek zakoupili.

Z bezpecnostnich divodld a pro zachovani zaruky lze pro opravy pouZivat pouze originalni dily

vyrobce.

Skladovani
Nytovaci adaptér skladujte na suchém misté, mimo dosah déti. Chrante nytovaci adaptér pred

destém a vlhkosti.
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G01359

Nitovac na nitovacie matice - adaptér pre
skrutkova¢ M3-M10

Preklad originalneho ndvodu

Nitovac na nitovacie matice

POZOR!
Pred pouZitim si precitajte tento ndvod a uschovajte ho pre buduce pouzitie zariadenia.

Vyrobené pre:
GEKO sro Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Technické udaje: Rozsah zavitovych nitov: M3, M4, M5, M6, M8, M10
VsSeobecné bezpecnostné pravidla

¢ Pouzivajte iba ndhradné diely a prislusenstvo dodavané a odporucané vyrobcom.

* Nepokusajte sa opravovat zariadenie sami, pokial na to nie ste riadne vyskoleni.

» Akékolvek prace, ktoré nie si popisané v tomto navode, mozu vykonavat iba autorizované servisné
strediska.

¢ Nenoste zariadenie za kabel.

¢ Na vytiahnutie zastréky zo zasuvky nepouZivajte kdbel. Chrante kabel pred vysokymi teplotami, olejom a
ostrymi hranami.

e Zariadenie nepouzivajte v blizkosti horlavych kvapalin alebo plynov. Nedodrzanie tohto pokynu moze
sposobit poziar alebo vybuch.

¢ PouZivatel je zodpovedny za vSetky nehody alebo zranenia sp6sobené inymi osobami a za Skody, ktoré z
toho vyplyvaju na jeho majetku.

e Pri preprave alebo skladovani spotrebi¢a vidy pouZivajte ochranny kryt. Pristroj skladujte na suchom
mieste mimo dosahu deti.

¢ So zariadenim zaobchdadzajte opatrne. Zariadenie sa musi udrZiavat v takom stave, aby boli upeviiovacie
prvky bezpecne pripevnené k hadici a nitovacu.

Nebezpecenstva na pracovisku

¢ PoSmyknutia, zakopnutia a pady su hlavnou pri¢inou zraneni. Davajte pozor na klzké povrchy sposobené
pouzivanim ndradia a tieZ na nebezpecenstvo zakopnutia sp6sobeného pneumatickym systémom.

¢ Budte opatrni v neznamom prostredi. M6zZu existovat skryté nebezpecenstva, ako napriklad elektrické
vedenie alebo iné inZinierske siete.

e Vzduchové naradie nie je urené na pouZitie v nebezpeénych priestoroch a nie je izolované od
elektrického kontaktu. Uistite sa, Ze neexistuju Ziadne elektrické droty, plynové potrubia atd’., ktoré by
mobhli spdsobit nebezpecenstvo v pripade poskodenia naradim.

Rizika spojené s opakovanymi pohybmi

¢ Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu s opakovanymi pohybmi je operator vystaveny riziku
nepohodlia v rukdch, paziach, krku alebo inych ¢astiach tela.

e Pri pouzivani pneumatického naradia by mala obsluha zaujat pohodIint polohu, aby sa zabezpedila
spravna poloha néh a aby sa vyhlo nepohodinym alebo nepohodinym poloham.

* Obsluha by mala pocas dlhej prace zmenit svoju polohu, aby sa predislo nepohodliu a Unave.

e Ak operator pocituje priznaky, ako su pretrvavajice alebo opakujlice sa nepohodlie, bolest, pulzujica
bolest, brnenie, necitlivost, palenie alebo stuhnutost, takéto priznaky by sa nemali ignorovat. Potom by ste
mali ¢o najskor navstivit lekara.
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Hrozby suvisiace s vymrstenymi ¢astami

¢ Poskodenie obrobku, prislusenstva alebo dokonca nastroja moze spbsobit vymrstenie dielov vysokou
rychlostou.

¢ VVzdy pouzivajte ochranu zraku odolnu voci ndrazom.

« Uroveri ochrany by mala byt zvolena primerane vykonavanej préci.

¢ Skontrolujte, Ci je obrobok bezpecne upnuty.

Nebezpecenstva suvisiace s vyparmi a prachom

Prach a vypary vznikajice pri pouZivani pneumatického naradia mézu spbsobit zdravotné problémy
(napriklad rakovinu, vrodené chyby, astmu a/alebo dermatitidu), a preto je nevyhnutné posudit rizika a
zaviest vhodné opatrenia na kontrolu rizik. Hodnotenie rizika by malo brat do uvahy vplyv prachu
generovaného naradim a mozZnost rozruSenia existujiceho prachu. Vystup vzduchu by mal byt
nasmerovany tak, aby sa minimalizovala tvorba prachu v prasnom prostredi. V pripade tvorby prachu alebo
vyparov by sa mala v prvom rade vykonat ich kontrola pri zdroji emisie. VSetky integrované prvky a
zariadenia na zachytavanie, odsavanie alebo zniZzovanie prachu alebo vyparov by sa mali spravne pouzivat a
udrziavat v stlade s odporucaniami vyrobcu. Pouzivajte ochranu dychacich ciest v stlade s odpordc¢aniami
zamestnavatela a hygienickymi a bezpecnostnymi poziadavkami.

Znecdistenie hlukom

Vystavenie vysokej hladine hluku moZe spdsobit trvali a nezvratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
tinitus (zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach). Je nevyhnutné zhodnotit rizikd a zaviest
vhodné kontroly pre tieto hrozby. Vhodné kontroly na zniZenie rizika m6zu zahfiiat opatrenia ako: timiace
materidly, aby sa zabranilo ,zvoneniu”“ obrobku. PouZivajte ochranu sluchu podla odporucania
zamestnavatela a v sulade s poziadavkami bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Pneumatické naradie
obsluhujte a udrZiavajte podla pokynov v ndvode, aby ste predisli zbytocnému zvyseniu hladiny hluku. Ak je
pneumatické naradie vybavené timi¢om, vZdy sa pri pouzivani naradia uistite, Ze je spravne nainstalovany.
Vyberte, udrZujte a vymente opotrebované ndstroje podla pokynov v ndvode na pouZitie. Vyhnete sa tak
zbyto€nému zvy3eniu hluku.

Nebezpecenstvo vibracii

* V/ystavenie vibraciam moze spdsobit trvalé poskodenie nervov a prekrvenia ruk a pazi. Drzte ruky mimo
dosah skrutkovacov.

e Pri praci v nizkych teplotach sa teplo oblecte a ruky majte v teple a suchu. Ak pocitite znecitlivenie,
brnenie, bolest alebo bielenie pokozky v prstoch alebo rukach, prestarite vzduchové naradie pouzivat a
informujte svojho zamestndvatela a poradte sa s lekdrom. Obsluha a udrzba pneumatického naradia v
sulade s odporucaniami uvedenymi v navode zabrani zbyto¢nému zvySeniu Urovne vibracii.

* NepouZivajte opotrebované alebo nespriavne nasadené podlozky, pretoze to mdze spdsobit vyrazné
zvySenie Urovne vibracii.
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¢ Opotrebované vkladacie nastroje vyberajte, udrziavajte a vymienajte podla odporucéani v ndvode na
pouzitie. To vam poméze vyhnut sa zbytoénému zvySeniu Grovne vibracii.

* Kde je to mozné, pouzivajte Stit.

¢ Ak je to mozné, podoprite hmotnost naradia stojanom, napinaom alebo vyvazovacom. Naradie drzte
zlahka, ale pevne, pricom berte do Uvahy potrebné reakcné sily, pretoze riziko vibracii je zvyCajne vacsie pri
vyS$Som tlaku na uchopenie.

Dalie odporucania pre bezpe¢éné pouzivanie vzduchového naradia

Stladeny vzduch méze spOsobit vazne zranenie, preto vidy odpojte privod vzduchu, uvolnite tlak v hadici a
odpojte ndradie od zdroja vzduchu, ked"

- NepoutZiva sa.

- Pred vymenou prislusenstva alebo pri vykonavani oprav.

- Nikdy nesmerujte vzduch na seba ani na nikoho iného.

- Ndrazy hadice mozu spdsobit vazne zranenie.

Vidy skontrolujte, ¢i nie si poskodené alebo uvolnené hadice a armatiry. Nasmerujte studeny vzduch
mimo vasich rudk. Na vstupe rdzového naradia alebo vzduchohydraulického naradia nepouzivajte
rychlospojku. PouZite zavitové tvarovky vyrobené z kalenej ocele (alebo materidlu podobnej pevnosti). Pri
pouZziti univerzalnych skrutkovych spojov (Celustovych spojov) vidy pouZivajte poistky a spojky, aby ste
zabranili poskodeniu spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim.

Neprekracujte maximalny tlak vzduchu Specifikovany pre naradie. Tlak vzduchu je kritickym bezpecnostnym
faktorom a ovplyviuje vykon v systémoch s premenlivou silou a ndstrojoch s nepretrzitou rotaciou. V
tomto pripade musia byt dodrzané poziadavky tykajuce sa dizky a priemeru hadice. Naradie nikdy nenoste
za hadicu.

POZOR!

- Je prisne zakazané pouZivat nitovaci adaptér v kombinacii s akymkolvek rdzovym nastrojom!

- NepouzZivajte vacsie velkosti nitov, ako su uvedené v ndvode a pre ktoré su s nitovacim adaptérom
dodavané prislusné nitovacie vlozky.

- Praca s nitovacim nastavcom si vyZaduje spravnu kontrolu a pouZitie primerane;j sily. Pri praci s nitovacim
nastavcom je potrebné dbat na spravnu silu/skrutku/kratiaci moment vratane spravneho otacania. To plati
najma pre konec¢nu fazu utahovania, najma pri najvacsich nitoch, kde odporicame pred zlomenim tfia
znizit rychlost, aby nedoslo k poskodeniu najviac namdhanych casti nitovacieho nastroja. PouZitie
nadmernej sily preto nemdze byt déovodom na reklamaciu nitovacieho adaptéra.

Uéel nastroja

Profesiondlny nitovaci adaptér, ak je namontovany na sklu¢ovadle akumulatorovej alebo sietovej vitacky
(obr. 1), je urceny na poutZitie ako nitovacie naradie na osadenie nitov z hlinika, ocele a nehrdzavejlcej
ocele s priemermi tela uvedenymi v tabulke 1 nizsie.
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Maximalny zdvih nitovacieho adaptéra je 1,7 cm, ¢o je vzdialenost Y podla obr. 2, ale vo vacsSine pripadov
by tato vzdialenost mala byt mensia ako 1,2 cm. Celkova dizka tela nitu moze byt az 30 mm .

Obr. 1

Nastavenia vrtania

evyve

Obr

nizsich otackach. V opacnom pripade méze byt kratiaci moment vitacky nedostatocny.

¢ Ak ma vasa vrtacka mozZnost nastavenia rezimu utahovania a utahovaci moment nie je dostatocny ani po
nastaveni najvyssieho mozného utahovacieho momentu, nastavte rezim vitania (symbol vitania na krizku
s krokmi utahovacieho momentu) — tato moznost je Standardna pre akumulatorové vritacky. Ak ani po
nastaveni do rezimu vftania nie je utahovaci moment dostatoc¢ny, zvolte vitacku/skrutkovac s vyssim

krdtiacim momentom.

Nehrdzavejtca ocel
N.t' I v . - ’ v U rd
! Axialna zataZovacia sila kN Pevnost v Smyku kN Utahovaci moment Nm

M3 6.0 2.8 1,2
M4 9,0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48.6
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Nehrdzavejlica ocel
Nit ;Y - , ,
it Axialna zatazovacia sila kN Pevnost v Smyku kN Utahovaci moment Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8,0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
[\t 28,0 6.5 24.2
M10 38,0 8,0 48.6
Nehrdzavejtca ocel
N.t' I v - - ’ v U rd
: Axialna zataZovacia sila kN Pevnost v Smyku kN Utahovaci moment Nm
M3 2.8 1,0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
Y [] 13,0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27,0

Maximalna rychlost: <600 min-1

Skuto¢né hodnoty sa mozu liSit od hodndt uvedenych v tabulke v zavislosti od kvality materiélu, povrchu a
spravania sa skrutky, dosky a rozmerov otvoru. Z tohto dévodu sa odporuca vykonat testovacie svorky.
Utahovaci moment neposkytuje Uplnd ochranu proti nadmernému utiahnutiu!

Podpora nitovacieho adaptéra

UPOZORNENIE: Pri pouZivani nitovacieho adaptéra by ste mali nosit schvdlend ochranu odi, pracovné
rukavice a pracovny odev potiahnuty nitrilom alebo polyuretanom.

1. Sesthrannt stopku adaptéra vloite dostatoéne hlboko do hlavy sklu¢ovadla a pevne ju zaistite
utiahnutim sklucovadla.

2. Jednou rukou pridrzte nitovaci adaptér (obr. 2), nastavte smer otacania hlavy skfucovadla doprava a v
dosledku Cinnosti vitania sa celuste posund smerom k vrtdku. Ak sa celuste pocas chodu vrtacky
nepohybujd, treba ich zatlacdit vhodnym nastrojom. Ak su celuste posunuté prilis dopredu, nebude mozné
zaskrutkovat hrot nitu do adaptéra. Konce nitu maju rézne dizky v zavislosti od priemeru otvoru na vlozenie
nitu.
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Obr. 1 Obr. 2

3. Naskrutkujte hrot nitu do nitovacieho adaptéra, ktorého &islo zodpoveda priemeru tela nitu (pozri obr.
6). Vyberte si nit vhodny pre materiél, ktory chcete upevnit, beric do uvahy priemer otvoru a jeho
maximalnu hibku. Maximélna dizka hrotu nitovacieho adaptéra je 1,7 cm, ¢o je vzdialenost Y podla obr. 5,
ale vo va&ine pripadov by tato dizka mala byt mensia ako 1,2 cm. Ak je vadsia ako 1,5 cm, moZe to spdsobit
zaseknutie hrotu nitu v adaptéri. Vztah medzi udajmi v palcoch na nitovacom adaptéri a milimetrami je
uvedeny v tabulke v podkapitole "Nastavenia vftania". Cislo na hrote nitu sa musi zhodovat s priemerom
tela nitu. Hroty nitov maju roznu dizku v zavislosti od priemeru drieku nitu, pre ktory sd uréené, kvoli
potrebe vyvijat dostatoény tlak na Celuste, aby sa vytvoril otvor s dostatoénym priemerom na uloZenie
drieku nitu Specifického priemeru. Bez nitovacej $picky nebude mozné nit odstranit.

Nespravne zvolena nitovacia $picka s otvorom moze spdsobit uvolnenie zlomeného klinca. Potom pridrzte
nitovaci hrot klicom (obr. 6).

4. Jednou rukou uchopte nitovaci adaptér, nastavte smer otacania hlavy vrtaka dolava a pri zacati vitania
nechajte Celuste pohybovat a stlacte nitovaciu $pic¢ku, ¢im vytvorite v ¢elustiach otvor na vloZenie klinca.
Telo klinca zasunte ¢o najhlbsie do otvoru v spajanych materidloch, pozri obr. 7. Klinec musi byt v otvore
umiestneny vertikdlne, aby sa zabezpecilo spravne spojenie! Drite klinec rukou a vloZzte klinec do Spicky
nitovacieho adaptéra.
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Obr. 6

Obr. 7
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Potom jednou rukou drZte nitovaci adaptér a otdcajte hlavou svorky v smere hodinovych ruciciek, aby ste
nit utiahli, kym sa klinec nezlomi (pozri obr. 7).

POZNAMKA: Praca s upinacim nitom si vyZaduje spravnu kontrolu a pouZitie spravnej sily. Pri praci s
nitovacim nastavcom dbajte na spravnu silu/krdtiaci moment, vratane spravnych otacok. Plati to najma v
zédvere€nej faze utahovania, najma pri najvacsich nitoch, kedy odporicame pred zlomenim drieku znizit

rychlost otacania.

Vysunte zlomeny driek nitu z Celusti otocenim hlavy vrtdka dolava a pritlacenim celusti na koniec nitu.
Zlomeny kolik by mal z adaptéra automaticky vypadnut.

1. Naskrutkujte nitovaciu maticu na tf.

9 ‘\‘\1 LY
/ | ‘ :,'/I//A, 2. Vlozte nitovaciu maticu do predtym vytvoreného otvoru.
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3. Ked' je tfil vtiahnuty do inStalaéného nastroja, nitovacia

matica sa nafukne vo vnutri a mimo otvoru.

Y
.
N
N
N

!

I

il

4. Odskrutkujte kolik z nainstalovanej nitovacej matice.

Ui

* 5. Nitovacia matica moze byt plne zatazena.
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Kontrola kratiaceho momentu - skrutkovany prvok sa nesmie otacat spolu s nitovou

maticou .
A. Utahovaci moment nitovacej matice.
B. Prilozena podlozka plechu .
=2
Udrzba

e Pred cCistenim a udrzbou odstrante nitovaci adaptér z vrtacky. Nitovaci adaptér sa dodava
namazany z vyroby. Raz za rok alebo CastejSie vyberte adaptér a namazte ho strojovym mazivom.

* NepouZivajte Ziadne organické rozpustadla ani korozivne Cistiace prostriedky.

¢ V pripade potreby zaruéného servisu sa obratte na predajcu, u ktorého ste vyrobok zakupili.

Z bezpecnostnych dévodov a kvdli zachovaniu zaruky mézu byt pri opravach pouzité iba originalne

diely vyrobcu.

Skladovanie
Nitovaci adaptér skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti. Nitovaci adaptér chrante pred

dazd'om a vlhkostou.
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Szegecsel6 anyakhoz - adapter M3-M10

csavarhuzohoz
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Szegecsel6 anyakhoz

FIGYELEM!
Kérjlk, hasznalat el6tt olvassa el ezt a kézikényvet, és Grizze meg a késziilék késébbi hasznalatahoz.

Gyartva:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Miiszaki adatok: Menetes szegecstartomany: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Altalanos biztonsagi szabalyok

e Csak a gyarté altal szdllitott és ajanlott cserealkatrészeket és tartozékokat hasznaljon.

¢ Ne kisérelje meg sajat maga megjavitani a késziiléket, hacsak nem kapott erre megfelel6 képzést.

¢ Az ebben a kézikonyvben fel nem sorolt munkdkat csak hivatalos szervizk6zpontok végezhetik el.

¢ Ne szallitsa a késziiléket a kabelnél fogva.

e Ne a kébellel hizza ki a dugét a konnektorbdl. Ovja a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtdl és éles
szélektdl.

¢ Ne hasznadlja a késziiléket gyulékony folyadékok vagy gdzok kdzelében. Ezen utasitds be nem tartdsa tiizet
vagy robbanast okozhat.

o A felhasznal6 felel6sséggel tartozik a masok altal okozott balesetekért vagy sériilésekért, valamint a
tulajdondban keletkez6 karokért.

o A készilék szallitdsa vagy tdrolasa sordn mindig haszndlja a késvéddt. A késziléket szaraz helyen,
gyermekektél elzarva tarolja.

« Ovatosan kezelje a késziiléket. A késziiléket olyan allapotban kell tartani, hogy a rogzitk biztonsagosan
rogzitve legyenek a toml6hoz és a szegecsel6hoz.

Veszélyek a munkahelyen

e A sériilések f& okai a megcsuszasok, elbotlasok és esések. Ugyeljen a cstsz6s feliiletekre, amelyeket a
szerszamhasznalat okoz, valamint a pneumatikus rendszer altal okozott botlasveszélytdl.

e Legyen dvatos az ismeretlen kérnyezetben. Lehetnek rejtett veszélyek, példdul elektromos vezetékek
vagy egyéb kdzmlivek.

e A leveg8s szerszamot nem veszélyes terilileteken vald haszndlatra tervezték, és nincs elszigetelve az
elektromos érintkezést6l. Gy6z6djon meg arrdl, hogy nincsenek elektromos vezetékek, gazcsévek stb.,
amelyek veszélyt okozhatnak, ha a szerszam megsériil.

Az ismétl6d6 mozgasokkal kapcsolatos kockazatok

e Ha pneumatikus szerszamot haszndl ismétl6dé mozgdsi munkakhoz, a kezel6 ki van téve annak a
veszélynek, hogy kellemetlen érzést érezhet a kezében, karjaban, nyakdaban vagy mas testrészein.

* Pneumatikus szerszam haszndlatakor a kezelGnek kényelmes testtartast kell felvennie, hogy biztositsa a
e A kezel6nek valtoztatnia kell a testtartdsat hosszd munkavégzés kozben, hogy elkerilje a
kényelmetlenséget és a faradtsagot.

¢ Ha a kezel6 olyan tlineteket tapasztal, mint a tartds vagy visszatérd kellemetlen érzés, fajdalom, liktet6
fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égés vagy merevség, ezeket a tlineteket nem szabad figyelmen kivil hagyni.
Ezutan a lehetd leghamarabb orvoshoz kell fordulnia.
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Kidobott részekkel kapcsolatos fenyegetések

¢ A munkadarab, a tartozékok vagy akdr a szerszdm sériilése miatt az alkatrészek nagy sebességgel
kilokédnek.

¢ Mindig viseljen Gtésallé szemvédét.

¢ A védelmi szintet az elvégzett munkanak megfeleléen kell megvalasztani.

* Gy6z8djon meg arrdl, hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve van.

Go6zokkel és porral kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszdmok hasznalatabdl szarmazo por és fist egészségligyi problémakat okozhat (példaul
rékot, szlletési rendellenességeket, asztmat és/vagy bérgyulladast), ezért elengedhetetlen a kockazatok
felmérése és a megfelel6 kockazatkezelési intézkedések végrehajtasa. A kockazatértékelésnek figyelembe
kell vennie a szerszdm altal termelt por hatdsat és a meglév6 por megzavardsanak lehet&ségét. A
leveg6kimenetet ugy kell irdnyitani, hogy minimdlisra csokkentse a porképzédést poros kérnyezetben. Por
vagy g6z képz6dése esetén mindenekel6tt a kibocsatas forrdsdnal kell ezek ellenérzését elvégezni. A por
vagy flst Osszegy(jtésére, elszivasara vagy csokkentésére szolgald Osszes integralt funkcidt és eszkozt
megfelel6en kell hasznalni és karbantartani a gyarté ajanldsainak megfelel6en. Hasznaljon légzésvédét a
munkaltatoi ajanldasoknak, valamint a higiéniai és biztonsagi kovetelményeknek megfelelGen.

Zajszennyezés

A magas zajszintnek valé kitettség tartds és visszafordithatatlan halldskarosoddst és egyéb problémadkat,
példaul fulzugast (csengés, zimmogés, futyllés vagy flilzugas) okozhat. Alapvetd fontossagu a kockazatok
felmérése és megfelelé kontrollok alkalmazdsa ezekre a fenyegetésekre. A kockdzat csdkkentését célzo
megfelel§ intézkedések kozé tartozhatnak példaul: csillapitd anyagok a munkadarab ,csengetésének”
megakaddlyozdsdra. Haszndljon hallasvéd6t a munkaltatdja dltal javasolt és a munkahelyi egészségligyi és
biztonsagi kovetelményeknek megfelel6en. M(ikodtesse és tartsa karban a leveg6s szerszamot a kézikonyv
utasitdsai szerint, hogy elkeriilje a zajszint szikségtelen ndvekedését. Ha a levegds szerszam
hangtompitéval van felszerelve, a szerszdm hasznalatakor mindig ellenérizze, hogy megfelel6en van-e
beszerelve. Valassza ki, tartsa karban és cserélje ki a kopott betétszerszamokat a hasznalati utmutatdban
leirtak szerint. Ezzel elkeriilhetd a sziikségtelen zajndvekedés.

Rezgésveszély

¢ A vibracionak valé kitettség maradandod idegkarosodast és a kezek és karok vérellatasat okozhatja. Tartsa
tavol kezét a csavarhuzé bitektél.

e Ha hideg h6mérsékleten dolgozik, melegen 06ltozkddjon, és kezeit tartsa melegen és szdrazon. Ha
zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy bdrfehéredést tapasztal az ujjaiban vagy a kezében, hagyja abba a
leveg8s szerszam hasznalatat, és értesitse munkaltatdjat, és forduljon orvoshoz. Ha a levegds szerszamot a
kézikonyvben foglalt ajanldasoknak megfelel6en haszndlja és karbantartja, elkerilheti a rezgésszint
szlikségtelen novekedését.

¢ Ne hasznaljon elhaszndldédott vagy helyteleniil felszerelt betéteket, mert ez jelenté6sen megndvelheti a
rezgésszintet.
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e Valassza ki, tartsa karban és cserélje ki az elhasznalddott betétszerszdmokat a haszndlati Utmutatdban
leirtak szerint. Ez segit elkerUlni a rezgésszint sziikségtelen névekedését.

¢ Ahol lehetséges, haszndljon pajzsot.

¢ Ha lehetséges, tdmassza meg a szerszam sulyat allvannyal, feszit6vel vagy kiegyensulyozéval. Fogja meg a
szerszdmot enyhén, de hatarozottan, figyelembe véve a sziikséges reakciderSket, mivel a vibracidé veszélye
altaldban nagyobb nagyobb markolatnyomas mellett.

Tovabbi ajanlasok a levegds szerszamok biztonsagos hasznalatahoz

A s(iritett leveg8 sulyos sériiléseket okozhat, ezért mindig vdlassza le a levegbellatast, mentesitse a
nyomast a toml6ben, és valassza le a szerszamot a leveg6forrasrdl, ha:

- Nem hasznalt.

- Tartozékcsere el6tt vagy javitas kozben.

- Soha ne iranyitsa a levegét magadra vagy masra.

- Atoéml6 Gtkdzése sulyos sériiléseket okozhat.

Mindig ellendrizze, hogy nincsenek-e sériilt vagy laza toml6k és szerelvények. Irdnyitsa el a hideg leveg6t a
kezébdbl. Ne hasznaljon gyorscsatlakozét (tdszerszdam vagy léghidraulikus szerszdm bemeneténél.
Haszndljon edzett acélbdl (vagy hasonld szildrdsdgu anyagbdl) késziilt menetes szerelvényeket. Univerzilis
csavaros csatlakozasok (pofacsatlakozasok) hasznalatakor mindig hasznaljon visszaforduldsgatld eszkdzoket
és csatlakozdkat, hogy elkeriilje a toml6k, valamint a tomlé és a szerszam kozotti csatlakozasok sérilését.
Ne Iépje tul a szerszamhoz megadott maximalis légnyomast. A légnyomas kritikus biztonsagi tényez6, és
befolyasolja a teljesitményt a valtozd erejl rendszerekben és a folyamatos forgasu szerszamokban. Ebben
az esetben be kell tartani a tomlShosszra és atmérGre vonatkozd kovetelményeket. Soha ne vigye a
szerszamot a tomlénél fogva.

FIGYELEM!

- Szigoruan tilos a szegecsel6 adaptert barmilyen it6szerszammal egyiitt hasznalni!

- Ne hasznaljon nagyobb szegecsméretet, mint ami az Utmutatéban szerepel, és amelyekhez a megfeleld
szegecsel6betéteket a szegecsel6 adapterrel egyiitt szallitjuk.

- A szegecseld tartozékkal valé munkavégzés megfelel§ ellenérzést és megfelel§ erd alkalmazasat igényli.
Szegecsel§ tartozékkal végzett munka soran lgyelni kell a megfelel§ er6/csavar/nyomaték alkalmazasara,
beleértve a megfelel6 forgast is. Ez kiilondsen igaz a végs6 meghuzasi fazisra, kilondsen a legnagyobb
szegecseknél, ahol azt javasoljuk, hogy csokkentse a fordulatszamot a tliske eltorése el6tt, hogy ne sériiljon
meg a szegecsel6 szerszdm legnagyobb igénybevételnek kitett részei. Ezért a tulzott erd alkalmazasa nem
ad okot panaszra a szegecsel6 adapterrel kapcsolatban.

Az eszkoz célja

A professziondlis szegecsel6 adapter akkus vagy haldzati hajtasi furdfejre szerelve (1. dbra)
szegecselGszerszamként hasznalhaté aluminiumbdl, acélbdl és rozsdamentes acélbdl készilt szegecsek
bedllitasahoz, amelyek atmérGje az aldbbi 1. tablazatban talalhato.
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A szegecsel6 adapter maximalis [6kete 1,7 cm, ami a 2. dbra szerinti Y tavolsag, de a legtébb esetben ennek

a tdvolsagnak 1,2 cm-nél kisebbnek kell lennie. A szegecstest teljes hossza akar 30 mm is lehet .

Farobeallitasok

1. dbra

2. abra

¢ Mindig a legalacsonyabb fordulatszamra allitsa a furét, mivel altaldnos szabaly, hogy alacsonyabb

fordulatszamon nagyobb a nyomaték. Ellenkez8 esetben el6fordulhat, hogy a furé nyomatéka nem lesz

elegendé.

e Ha a furégépén van lehet6ség a meghlzadsi mdd bedllitasara, és a meghlzdsi nyomaték a leheté

legnagyobb meghuzasi nyomaték beallitdsa utan sem elegendd, allitsa be a furasi mddot (furészimbdlum a

gylirin nyomatéklépésekkel) — ez az opcié az akkumulatoros furé-csavarozok alapfelszereltsége. Ha a

meghuzasi nyomaték még furd lzemmaddba allitds utdn sem elegendd, valasszon nagyobb nyomatékkal
rendelkez furoét/csavarozot.

Rozsdamentes acél
Szal .
2 Axialis terhelési eré kN Nyirdszilardsag kN Meghtzasi nyomaték Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48.6

—
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Rozsdamentes acél
al
Sz Axialis terhelési er6 kN Nyirdszilardsag kN Meghtizasi nyomaték Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
[\t 28.0 6.5 24.2
M10 38,0 8.0 48.6
Rozsdamentes acél
Szal
za Axialis terhelési er6 kN Nyirdszilardsag kN Meghtizasi nyomaték Nm
M3 2.8 1.0 0.6
M4 4.8 14 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 43 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Maximalis sebesség: <600 perc-1

A tényleges értékek eltérhetnek a tablazatban megadottaktdl az anyagmindségtdl, a felllettdl és a csavar
viselkedésétdl, a lemez és a furat méreteit6l figgben. Emiatt ajanlatos prébabilincseket végezni. A
meghuzasi nyomaték nem nyujt teljes védelmet a tulhazas ellen!

Szegecselo adapter tamogatas

VIGYAZAT: Jévahagyott szemvédSt, munkakeszty(it és nitril vagy poliuretan bevonatt munkaruhazatot kell
viselni a szegecseld adapter hasznalatakor.

1. lllessze az adapter hatszogletl szarat kell6en mélyen a furétokmany fejébe, és a tokmany meghuzasaval
rogzitse szilardan.

2. Tartsa egy kézzel a szegecsadaptert (2. dbra), dllitsa jobbra a furdtokmany fejének forgasiranyat, és a
faroml(ivelet hatdsara a pofadk a furd felé mozdulnak el. Ha a pofdk a furé mikodése kézben nem
mozdulnak el, megfelel6 szerszammal kell tolni. Ha a pofakat tulsdgosan el6re mozditjdk, nem lehet a
szegecscslcsot az adapterbe csavarni. A szegecs végei a szegecscsap behelyezésére szolgald furat
atmérgjétdl fuggben eltérd hosszusaguak.
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1. dbra 2. abra

3. Csavarja be a szegecscsucsot a szegecsel6 adapterbe, amelynek szama megfelel a szegecstest
atméréjének (lasd 6. dbra). Valassza ki a rogziteni kivant anyagnak megfelel$ szegecset, figyelembe véve a
furat atmérgGjét és maximalis mélységét. A szegecsel6 adapter csicsdnak maximalis hossza 1,7 cm, ami az 5.
abra szerinti Y tavolsag, de a legtobb esetben ennek a hossznak 1,2 cm-nél kisebbnek kell lennie. Ha 1,5
cm-nél nagyobb, akkor a szegecscsucs beszorulhat az adapterbe. A szegecsel6 adapter hiivelykes adatai és
a milliméterek kozotti 6sszefliggést a "Furdbedllitasok” alfejezet tablazata tartalmazza. A szegecscsucson
lévé szdmnak meg kell egyeznie a szegecstest atmérGjével. A szegecsel6 hegyek hossza a szegecsszar
atmérgjétél figgben valtozik, amelyre tervezték, mivel elegend6 nyomast kell gyakorolni a pofakra, hogy
megfelel6 atmérgjl lyukat hozzon létre egy adott atmérG6jli szegecsszar befogadasahoz. A szegecscsucs
nélkil nem lehet eltavolitani a szegecset.

A rosszul kivalasztott lyukas szegecsvég a torott korom kilazuldsat okozhatja. Ezutan fogja meg a szegecsel6
hegyet egy villaskulccsal (6. dbra).

4. Tartsa egy kézzel a szegecsadaptert, allitsa a furdfej forgasirdnyat balra, és a furas megkezdésekor hagyja
elmozdulni a pofakat és nyomja meg a szegecseld hegyet, lyukat hozva a pofakba a szog beillesztéséhez.
Helyezze be a szogtestet a lehetd legmélyebben az sszeillesztendd anyagok furataba, lasd 7. dbra A széget
fliggblegesen kell elhelyezni a furatban, hogy biztositva legyen a megfeleld csatlakozas! A szoget kézzel
tartva helyezze be a szeget a szegecsel6 adapter hegyébe.
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6. abra

7. abra
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Ezutdn tartsa egy kézzel a szegecsadaptert, és forgassa el a szoritéfejet az ramutatd jarasaval megegyez6
iranyba, hogy addig hizza meg a szegecset, amig a szeg el nem torik (lasd 7. dbra).

MEGJEGYZES: A pattogds szegecsfeltéttel vald munkavégzés megfelelS ellenérzést és a megfelel§ erd
alkalmazasat igényli. Ha szegecsfeltéttel dolgozik, Ugyeljen a megfelel6 er6re/nyomatékra, beleértve a
megfelel6 fordulatszdmot is. Ez kilénosen igaz a végsé meghuzasi fazisra, kilondsen a legnagyobb
szegecseknél, amikor azt javasoljuk, hogy csokkentse a forgdsi sebességet a szdar eltorése elbtt.

Csusztassa ki a torott szegecsszarat a pofak kozil ugy, hogy a furéfejet balra forditja, és a pofakat a szegecs
végéhez nyomja. A torott tlinek automatikusan ki kell esnie az adapterbdl.

1. Csavarja ra a szegecsanyat a tliskére.

s A\ \
/ | ‘ ’j/ji '/ 2. Helyezze be a szegecsanyat az el6z6leg készitett lyukba.
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3. Amikor a tiskét behuzzuk a szerelGszerszamba, a
szegecsanyak a furaton belil és kivil megduzzadnak.

Y
.
N
N
N

!

I

il

4. Csavarja le a csapot a beszerelt szegecsanyardl.

Ui

* 5. Aszegecsanyat teljesen meg lehet terhelni.
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Nyomatékszabalyozas - a csavaros elem nem foroghat egyiitt a szegecsanyaval .

A

A. Szegecsanyak meghuzasi nyomatéka.

B. Lemez alatét csatolva .

Karbantartas

o Tisztitas és karbantartas el6tt tavolitsa el a szegecsel6 adaptert a furébdl. A szegecsel6 adaptert
gyarilag kenve szallitjuk. Evente egyszer vagy gyakrabban tdvolitsa el az adaptert, és kenje be
gépzsirral.

¢ Ne hasznaljon szerves olddszert vagy mard hatasu tisztitoszert.

¢ Ha garancialis szervizre van sziiksége, forduljon ahhoz a keresked6hoz, akit6l a terméket vasarolta.

Biztonsagi okokbdl és a garancia fenntartasa érdekében a javitdshoz csak eredeti gydrtoi alkatrészek

hasznalhatok.

Tarolas
Tarolja a szegecsel$ adaptert szdraz helyen, gyermekektd| elzarva. Ovja a szegecselS adaptert az

es6tél és a nedvességtdl.
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G01359

Nituitoare pentru piulite cu nituri - adaptor
pentru surubelnita M3-M10

Traducere instructiuni originale

Nituitoare pentru piulite cu nituri

ATENTIE!
Va rugdm sa cititi acest manual Thainte de utilizare si sa-| pastrati pentru utilizare ulterioara a dispozitivului.

Fabricat pentru:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Date tehnice: Gama de nituri filetate: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Reguli generale de siguranta

¢ Utilizati numai piese de schimb si accesorii furnizate si recomandate de producator.

¢ Nu incercati sa reparati singur dispozitivul decat daca sunteti instruit corespunzator pentru a face acest
lucru.

e Orice lucrare care nu este descrisa in acest manual poate fi efectuata numai de centrele de service
autorizate.

¢ Nu purtati dispozitivul de cablu.

¢ Nu folositi cablul pentru a scoate stecherul din priza. Protejati cablul de temperaturi ridicate, ulei si
muchii ascutite.

e Nu utilizati aparatul Tn apropierea lichidelor sau gazelor inflamabile. Nerespectarea acestei instructiuni
poate duce la incendiu sau explozie.

e Utilizatorul este responsabil pentru orice accidente sau vatamari cauzate de alte persoane si pentru orice
daune care rezulta asupra proprietatii sale.

¢ Folositi intotdeauna aparatoarea lamei cand transportati sau depozitati aparatul. Pastrati dispozitivul
intr-un loc uscat, ferit de indemana copiilor.

e Manipulati dispozitivul cu grija. Dispozitivul trebuie mentinut intr-o astfel de stare incat elementele de
fixare sa fie atasate ferm de furtun si nituitor.

Pericole la locul de munca

¢ Alunecdrile, impiedicarile si caderile sunt principalele cauze ale ranilor. Atentie la suprafetele alunecoase
cauzate de utilizarea uneltelor si, de asemenea, la pericolele de Tmpiedicare cauzate de sistemul
pneumatic.

¢ Fii precaut in medii necunoscute. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi liniile electrice sau alte utilitati.

¢ |nstrumentul pneumatic nu este destinat utilizarii in zone periculoase si nu este izolat de contactul
electric. Asigurati-va ca nu exista fire electrice, conducte de gaz etc. care ar putea cauza un pericol daca
sunt deteriorate de unealta.

Riscuri asociate cu miscarile repetitive

e Atunci cand utilizati o unealta pneumatica pentru lucrari cu miscari repetitive, operatorul este expus
riscului de a experimenta disconfort Tn maini, brate, gat sau alte parti ale corpului.

e Atunci cand utilizati o unealta pneumatica, operatorul trebuie sa adopte o postura confortabila pentru a
asigura o pozitionare corecta a piciorului si pentru a evita pozitiile incomode sau incomode.

e Operatorul trebuie sa-si schimbe postura in timpul lucrului indelungat pentru a evita disconfortul si
oboseala.

¢ Daca operatorul prezinta simptome precum disconfort persistent sau recurent, durere, durere pulsatil3,
furnicaturi, amorteald, arsura sau rigiditate, astfel de simptome nu trebuie ignorate. Apoi, ar trebui sa
vedeti un medic cat mai curand posibil.
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Amenintari legate de piesele ejectate
¢ Deteriorarea piesei de prelucrat, a accesoriilor sau chiar a unealtei poate duce la ejectarea pieselor la
viteza mare.

¢ Purtati intotdeauna protectie pentru ochi rezistenta la impact.

¢ Nivelul de protectie ar trebui sa fie selectat corespunzator lucrarii efectuate.

¢ Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine fixata.

Pericole legate de fum si praf

Praful si fumul generat de utilizarea unui instrument pneumatic pot cauza probleme de sanatate (de
exemplu cancer, malformatii congenitale, astm si/sau dermatitd) si, prin urmare, este esential sa se
evalueze riscurile si sa se implementeze masuri adecvate de control al riscurilor. Evaluarea riscurilor ar
trebui sa tina cont de impactul prafului generat de unealta si de posibilitatea de a deranja praful existent.
Orificiul de evacuare a aerului trebuie directionat pentru a minimiza generarea de praf in medii cu praf. in
cazul formarii de praf sau fum, in primul rand, controlul acestora trebuie efectuat la sursa emisiei. Toate
caracteristicile si dispozitivele integrate pentru colectarea, extragerea sau reducerea prafului sau fumului
trebuie utilizate si intretinute in mod corespunzator, in conformitate cu recomandarile producatorului.
Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu recomandarile angajatorului si cerintele de igiena si
siguranta.

Poluarea fonica

Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta si ireversibila a auzului si
alte probleme, cum ar fi tinitus (tiuit, bazait, suierat sau bazait in urechi). Este esential sa se evalueze
riscurile si sa se implementeze controale adecvate pentru aceste amenintari. Controalele adecvate pentru a
reduce riscul pot include masuri precum: amortizarea materialelor pentru a preveni ,sunetul” a piesei de
prelucrat. Utilizati protectia auditivda conform recomandarilor angajatorului dumneavoastrda si in
conformitate cu cerintele de sanatate si securitate in munca. Operati si intretineti unealta pneumatica
conform instructiunilor din manual pentru a evita cresterile inutile ale nivelului de zgomot. Daca unealta
pneumatica este echipata cu o toba de esapament, asigurati-va intotdeauna ca este instalata corect atunci
cand utilizati unealta. Selectati, intretineti si inlocuiti sculele de insertie uzate conform instructiunilor din
manualul de instructiuni. Acest lucru va evita cresterile inutile ale zgomotului.

Pericol de vibratii

e Expunerea la vibratii poate provoca leziuni permanente ale nervilor si alimentarii cu sange a mainilor si
bratelor. Tineti mainile departe de bucatile de surubelnita.

e Cand lucrati la temperaturi scazute, imbracati-va calduros si pastrati-va mainile calde si uscate. Daca
simtiti amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii de la degete sau maini, nu mai utilizati unealta
pneumatica si informati-va angajatorul si consultati un medic. Operarea si intretinerea uneltelor
pneumatice in conformitate cu recomandarile cuprinse in manual va evita cresterile inutile ale nivelurilor
de vibratii.

¢ Nu utilizati tampoane uzate sau montate incorect, deoarece acest lucru poate cauza o crestere
semnificativa a nivelului de vibratii.
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e Selectati, intretineti si Tnlocuiti sculele de introducere uzate conform recomandarilor din manualul de
instructiuni. Acest lucru va va ajuta sa evitati cresterile inutile ale nivelurilor de vibratii.

¢ Acolo unde este posibil, utilizati un scut.

¢ Daca este posibil, sustineti greutatea uneltei cu un suport, intinzator sau echilibru. Tineti unealta usor,
dar ferm, tindnd cont de fortele de reactie necesare, deoarece riscul de vibratie este de obicei mai mare la
presiunea de prindere mai mare.

Recomandari suplimentare pentru utilizarea in siguranta a uneltelor pneumatice

Aerul comprimat poate provoca vatamari grave, prin urmare deconectati intotdeauna sursa de aer,
eliberati presiunea din furtun si deconectati unealta de la sursa de aer atunci cand:

- Nu este folosit.

- Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatiilor.

- Nu directionati niciodata aerul catre dvs. sau catre altcineva.

- Impactul furtunului poate provoca vatamari grave.

Verificati intotdeauna daca furtunurile si fitingurile sunt deteriorate sau slabite. Dirijati aerul rece departe
de maini. Nu utilizati un conector rapid la intrarea unei scule de impact sau a unei unealte hidraulice
pneumatice. Utilizati fitinguri filetate din otel calit (sau un material de rezistenta similard). Cand utilizati
conexiuni universale cu suruburi (conexiuni cu falci), utilizati intotdeauna dispozitive anti-retur si cuplaje
pentru a preveni deteriorarea conexiunilor dintre furtunuri si intre furtun si unealta.

Nu depasiti presiunea maxima a aerului specificata pentru unealta. Presiunea aerului este un factor critic
de sigurants si afecteaza performanta sistemelor cu fortd variabil3 si a sculelor cu rotatie continud. In acest
caz, cerintele privind lungimea si diametrul furtunului trebuie mentinute. Nu purtati niciodata unealta de
furtun.

ATENTIE!

- Este strict interzisa utilizarea adaptorului de nituire in combinatie cu orice unealta de impact!

- Nu utilizati nituri de dimensiuni mai mari decat cele specificate in instructiuni si pentru care insertiile de
nituire corespunzatoare sunt furnizate impreuna cu adaptorul de nituire.

- Lucrul cu un accesoriu de nituire necesita un control adecvat si aplicarea unei forte adecvate. Cand lucrati
cu un accesoriu de nituire, trebuie avut grija sa utilizati forta/surubul/cuplul corect, inclusiv rotatia corecta.
Acest lucru este valabil mai ales pentru faza finald de strangere, in special la cele mai mari nituri, unde
recomanddam reducerea vitezei inainte de ruperea dornului pentru a nu deteriora partile cele mai solicitate
ale sculei de nituire. Prin urmare, utilizarea unei forte excesive nu poate constitui un motiv de plangere cu
privire la adaptorul de nituire.

Scopul instrumentului
Adaptorul de nituire profesional, atunci cand este montat pe capul mandrina al unui burghiu fara fir sau

alimentat de la retea (Fig. 1), este destinat utilizarii ca unealta de nituire pentru fixarea niturilor din
aluminiu, otel si otel inoxidabil cu diametrele corpului indicate in Tabelul 1 de mai jos.

126

—
| —



I <& e o

Cursa maxima a adaptorului de nituire este de 1,7 cm, care este distanta Y conform Fig. 2, dar in
majoritatea cazurilor aceasta distanta ar trebui sa fie mai mica de 1,2 cm. Lungimea totala a corpului nitului
poate fi de pana la 30 mm.

Fig. 1 Fig. 2

Setari de foraj

¢ Setati Intotdeauna burghiul la cea mai mica viteza, deoarece, ca regula generald, cuplul este mai mare la
viteze mai mici. in caz contrar, cuplul burghiului poate fi insuficient.

e Daca masina dvs. de gaurit are optiunea de a seta modul de strangere, iar cuplul de strangere nu este
suficient chiar si dupa setarea celui mai mare cuplu de strangere posibil, setati modul de gaurire (simbol de
gaurire pe inel cu trepte de cuplu) - aceasta optiune este standard pentru masinile de gaurit fara fir. Daca
cuplul de strangere nu este incd suficient chiar si dupa setarea in modul de gaurire, selectati un
burghiu/surubel cu un cuplu mai mare.

Otel inoxidabil
Fir
Forta de sarcina axiala kN Rezistenta la forfecare kN Cuplu de strangere Nm

M3 6.0 2.8 1,2
M4 9,0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
(3] 16.0 5.0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48.6

( ]
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Otel inoxidabil
i
" Forta de sarcina axiala kN Rezistenta la forfecare kN Cuplu de strangere Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28,0 6.5 24.2
M10 38,0 8.0 48.6
Otel inoxidabil
i
" Forta de sarcina axiala kN Rezistenta la forfecare kN Cuplu de strangere Nm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20,0 6,6 27,0

Viteza maxima: <600 min-1

Valorile reale pot diferi de cele date in tabel in functie de calitatea materialului, suprafata si
comportamentul dimensiunilor surubului, placii si gdurii. Din acest motiv, se recomanda efectuarea
clemelor de testare. Cuplul de strangere nu ofera o protectie completa impotriva strangerii excesive!

Suport adaptor de nituire

ATENTIE: Atunci cand utilizati adaptorul de nituire, trebuie purtate ochiuri de protectie aprobate, manusi
de lucru si imbrdacaminte de lucru acoperita cu nitril sau poliuretan.

1. Introduceti tija hexagonald a adaptorului suficient de adanc in capul mandrinei si fixati-o ferm prin
strangerea mandrina.

2. Tineti adaptorul de nit (Fig. 2) cu o0 mana, reglati directia de rotatie a capului mandrinei de foraj spre
dreapta si, ca urmare a operatiunii de gaurire, falcile se vor deplasa spre burghiu. Daca falcile nu se misca
atunci cand burghiul este in functiune, acestea trebuie impinse cu o unealta adecvata. Daca falcile sunt
deplasate prea mult Tnhainte, nu va fi posibila Tnsurubarea varfului nitului in adaptor. Capetele nitului au
lungimi diferite in functie de diametrul orificiului pentru introducerea boltului nitului.
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Fig. 1 Fig. 2

3. Tnsurubati varful nitului in adaptorul de nituire al cdrui numar corespunde diametrului corpului nitului
(vezi fig. 6). Alegeti un nit potrivit pentru materialul pe care doriti sa il fixati, tinand cont de diametrul gaurii
si de adancimea maxima a acestuia. Lungimea maxima a varfului adaptorului de nituire este de 1,7 cm, care
este distanta Y conform Fig. 5, dar in majoritatea cazurilor aceasta lungime ar trebui sa fie mai mica de 1,2
cm. Daca este mai mare de 1,5 cm, se poate bloca varful nitului in adaptor. Relatia dintre datele in inci de
pe adaptorul de nituire si milimetri este data in tabelul din subsectiunea ,Setari foraj”. Numarul de pe
varful nitului trebuie sa se potriveasca cu diametrul corpului nitului. Varfurile de nituire variaza in lungime
in functie de diametrul tijei nitului pentru care sunt proiectate, datorita necesitatii de a exercita o presiune
suficienta asupra falcilor pentru a crea o gaura cu diametru suficient pentru a accepta o tija a nitului cu un
diametru specific. Nu va fi posibild indepartarea nitului fara varful de nituire.

Un varf de nituire selectat incorect cu o gaura poate provoca slabirea unghiei rupte. Apoi tineti varful de
nituire cu o cheie (Fig. 6).

4. Tineti adaptorul de nit cu o mana, setati directia de rotatie a capului de gaurire spre stanga si, la
inceperea gauririi, lasati falcile sa se miste si apasati varful de nituire, creand un orificiu in falci pentru
introducerea cuiului.

Introduceti corpul cuiului cat mai adanc in orificiul materialelor de imbinat, vezi Fig. 7. Cuia trebuie
pozitionatd vertical Tn orificiu pentru a asigura o legatura corespunzatoare! Tinand cuiul cu mana,
introduceti cuiul in varful adaptorului de nituire.
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Fig. 6

Fig. 7
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Apoi tineti adaptorul pentru nit cu o mana si rotiti capul de clema in sensul acelor de ceasornic pentru a
strange nitul pana cand cuiul se rupe (vezi Fig. 7).

NOTA: Lucrul cu un atasament cu nituri rapidd necesitd un control adecvat si utilizarea fortei corecte. Cand
lucrati cu un atasament cu nituri, asigurati-va forta/cuplul corect, inclusiv turatia corecta. Acest lucru este
valabil mai ales in faza de strangere finala, in special la cele mai mari nituri, cdnd recomandam reducerea
vitezei de rotatie Tnainte de ruperea tijei.

Glisati tija rupta a nitului din falci, rotind capul de burghiu la stdnga si apasand falcile de capatul nitului.
Pinul rupt ar trebui sa cada automat din adaptor.

1. Tnsurubati piulita cu nituri pe dorn.

9 ‘\‘\1 LY
7 | ‘ :,'/I//A, 2. Introduceti piulita cu nituri in orificiul facut anterior.
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3. Cand dornul este tras Tn instrumentul de instalare,

piulita nitului se umfla in interiorul si in exteriorul gaurii.

Y
.
N
N
N

!

I

il

4. Desurubati stiftul de pe piulita de nituri instalata.

Ui

* 5. Piulita cu nituri poate fi incarcata complet.
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Controlul cuplului - elementul insurubat nu trebuie sa se roteasca impreuna cu piulita

niturii .

A

A. Cuplul de strangere a piulitei cu nituri.

B. Saiba de tabla atasata .

Intretinere

e Tnainte de curdtare si intretinere, scoateti adaptorul de nituire din burghiu. Adaptorul de nituire
este livrat lubrifiat din fabrica. O data pe an sau mai des, scoateti adaptorul si ungeti-l cu unsoare de
masina.

¢ Nu utilizati solventi organici sau agenti de curatare corozivi.

e in cazul in care apare nevoia de service in garantie, va rugdm si contactati dealerul de la care ati

achizitionat produsul.
Din motive de siguranta si pentru a mentine garantia, pentru reparatii pot fi folosite numai piese

originale ale producatorului.

Depozitare
Depozitati adaptorul de nituire intr-un loc uscat, la indemana copiilor. Protejati adaptorul de nituire

de ploaie si umiditate.
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G01359

Remachadora para tuercas remachables -
adaptador para destornillador M3-M10

Traduccidn de las instrucciones originales

Remachadora para tuercas remachables

iATENCION!
Lea este manual antes de usar el dispositivo y consérvelo para utilizarlo en el futuro.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL

134

—
| —



. (&Ko

Datos técnicos: Gama de remaches roscados: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Reglas generales de seguridad

¢ Utilice Unicamente piezas de repuesto y accesorios suministrados y recomendados por el fabricante.

¢ No intente reparar el dispositivo usted mismo a menos que esté debidamente capacitado para hacerlo.

¢ Cualquier trabajo no descrito en este manual sélo podra ser realizado por centros de servicio autorizados.
¢ No transporte el dispositivo por el cable.

* No utilice el cable para desconectar el enchufe de la toma. Proteja el cable de altas temperaturas, aceite
y bordes afilados.

¢ No utilice el dispositivo cerca de liquidos o gases inflamables. El incumplimiento de esta instruccion
puede provocar un incendio o una explosién.

e El usuario es responsable de cualquier accidente o lesidon causada por otras personas y de cualquier dafio
resultante a su propiedad.

¢ Utilice siempre el protector de la cuchilla al transportar o almacenar el aparato. Guarde el dispositivo en
un lugar seco, fuera del alcance de los nifos.

e Manipule el dispositivo con cuidado. El dispositivo debe mantenerse en condiciones tales que los
sujetadores estén firmemente sujetos a la manguera y a la remachadora.

Peligros en el lugar de trabajo

e Los resbalones, tropiezos y caidas son las principales causas de lesiones. Tenga cuidado con las
superficies resbaladizas ocasionadas por el uso de herramientas y también con los riesgos de tropiezos
causados por el sistema neumatico.

¢ Tenga cuidado en entornos desconocidos. Puede haber peligros ocultos, como lineas eléctricas u otros
servicios publicos.

¢ La herramienta neumatica no esta disefiada para usarse en areas peligrosas y no estd aislada del contacto
eléctrico. Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc. que puedan suponer un peligro
si la herramienta los dafia.

Riesgos asociados a los movimientos repetitivos

e Al utilizar una herramienta neumatica para trabajos con movimientos repetitivos, el operador esta
expuesto al riesgo de experimentar molestias en las manos, brazos, cuello u otras partes del cuerpo.

¢ Al utilizar una herramienta neumatica, el operador debe adoptar una postura cémoda para asegurar una
posicion adecuada de los pies y evitar posiciones incdmodas o incémodas.

¢ El operador debe cambiar su postura durante trabajos prolongados para evitar molestias y fatiga.

¢ Si el operador experimenta sintomas como malestar persistente o recurrente, dolor, dolor punzante,
hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez, dichos sintomas no deben ignorarse. Entonces deberias
consultar a un médico lo antes posible.
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Amenazas relacionadas con piezas expulsadas

* Los dafios en la pieza de trabajo, los accesorios o incluso la herramienta pueden provocar que las piezas
salgan despedidas a gran velocidad.

e Utilice siempre proteccién ocular resistente a impactos.

¢ El nivel de proteccion debe seleccionarse adecuadamente al trabajo que se esté realizando.

* Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

Peligros relacionados con los humos y el polvo

El polvo y los humos generados por el uso de una herramienta neumatica pueden causar problemas de
salud (por ejemplo, cancer, defectos de nacimiento, asma y/o dermatitis) y, por lo tanto, es esencial
evaluar los riesgos e implementar medidas de control de riesgos adecuadas. La evaluacion de riesgos debe
tener en cuenta el impacto del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de perturbar el polvo
existente. La salida de aire debe orientarse para minimizar la generacién de polvo en entornos
polvorientos. En caso de formacién de polvo o humos, en primer lugar se debera realizar su control en el
origen de la emisién. Todas las funciones y dispositivos integrados para recolectar, extraer o reducir el
polvo o los humos deben usarse y mantenerse adecuadamente de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante. Utilice proteccidn respiratoria de acuerdo con las recomendaciones del empleador y los
requisitos de higiene y seguridad.

Contaminacion acustica

La exposicion a niveles elevados de ruido puede provocar pérdida auditiva permanente e irreversible y
otros problemas como tinnitus (zumbido, zumbido, silbido o ruido en los oidos). Es esencial evaluar los
riesgos e implementar controles adecuados para estas amenazas. Los controles adecuados para reducir el
riesgo pueden incluir medidas como: materiales de amortiguacidon para evitar que la pieza de trabajo
“suene”. Utilice proteccidn auditiva segin lo recomendado por su empleador y de acuerdo con los
requisitos de seguridad y salud ocupacional. Opere y mantenga la herramienta neumatica de acuerdo con
las instrucciones del manual para evitar aumentos innecesarios en los niveles de ruido. Si la herramienta
neumatica estd equipada con un silenciador, asegurese siempre de que esté instalado correctamente al
utilizar la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas de insercion desgastadas de
acuerdo con las instrucciones del manual de instrucciones. Esto evitara aumentos innecesarios de ruido.

Peligro de vibracion

¢ La exposicion a la vibracién puede provocar dafios permanentes a los nervios y al suministro de sangre a
las manos y los brazos. Mantenga las manos alejadas de las puntas del destornillador.

¢ Cuando trabaje en temperaturas frias, vistase con ropa abrigada y mantenga las manos calientes y secas.
Si experimenta entumecimiento, hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en los dedos o las manos,
deje de utilizar la herramienta neumatica, informe a su empleador y consulte a un médico. Operar y
mantener la herramienta neumatica de acuerdo con las recomendaciones contenidas en el manual evitara
aumentos innecesarios en los niveles de vibracion.

* No utilice almohadillas desgastadas o mal ajustadas ya que esto puede provocar un aumento significativo
en los niveles de vibracién.
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e Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas de insercion desgastadas de acuerdo con las
recomendaciones del manual de instrucciones. Esto le ayudard a evitar aumentos innecesarios en los
niveles de vibracion.

* Siempre que sea posible, utilice un protector.

e Si es posible, apoye el peso de la herramienta con un soporte, tensor o equilibrador. Sujete la
herramienta con suavidad pero con firmeza, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccidon necesarias, ya que

el riesgo de vibracion suele ser mayor con una mayor presion de agarre.

Recomendaciones adicionales para el uso seguro de herramientas neumaticas

El aire comprimido puede provocar lesiones graves, por lo tanto, siempre desconecte el suministro de aire,
alivie la presion en la manguera y desconecte la herramienta de la fuente de aire cuando:

- No utilizado.

- Antes de cambiar accesorios o realizar reparaciones.

- Nunca dirija el aire hacia usted mismo ni hacia ninguna otra persona.

- Los impactos de la manguera pueden provocar lesiones graves.

Compruebe siempre si hay mangueras y accesorios dafiados o sueltos. Aleje el aire frio de sus manos. No
utilice un conector rapido en la entrada de una herramienta de impacto o de una herramienta neumatica-
hidraulica. Utilice accesorios roscados hechos de acero endurecido (o un material de resistencia similar). Al
utilizar conexiones roscadas universales (conexiones de mordaza), utilice siempre dispositivos antirretorno
y acoplamientos para evitar dafiar las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la
herramienta.

No exceda la presidn de aire maxima especificada para la herramienta. La presion del aire es un factor de
seguridad critico y afecta el rendimiento en sistemas de fuerza variable y herramientas de rotacion
continua. En este caso se deberan mantener los requisitos relativos a la longitud y el didmetro de Ila
manguera. Nunca transporte la herramienta por la manguera.

iATENCION!

- jEsta estrictamente prohibido utilizar el adaptador de remachado en combinacién con cualquier
herramienta de impacto!

- No utilice remaches de mayor tamafo que los especificados en las instrucciones y para los cuales se
suministran los insertos de remache adecuados con el adaptador de remache.

- Trabajar con un accesorio de remachado requiere un control adecuado y la aplicaciéon de la fuerza
apropiada. Al trabajar con un accesorio de remachado, se debe tener cuidado de utilizar Ila
fuerza/tornillo/tornillo correctos, incluida la rotacion correcta. Esto es especialmente cierto para la fase de
apriete final, especialmente con los remaches mas grandes, donde recomendamos reducir la velocidad
antes de romper el mandril para no dafiar las partes mas estresadas de la remachadora. Por tanto, el uso
de una fuerza excesiva no puede constituir motivo de reclamacidn respecto al adaptador remachador.

Propdsito de la herramienta

El adaptador de remachado profesional, cuando se monta en el cabezal del mandril de un taladro
inaldmbrico o alimentado por red eléctrica (Fig. 1), esta disefiado para usarse como herramienta de
remachado para colocar remaches de aluminio, acero y acero inoxidable con didmetros de cuerpo que se
indican en la Tabla 1 a continuacién.

137

—
| —



I <& e o

La carrera maxima del adaptador remachador es de 1,7 cm, que es la distancia Y segun la Fig. 2, pero en la
mayoria de los casos esta distancia debe ser inferior a 1,2 cm. La longitud total del cuerpo del remache
puede ser de hasta 30 mm .

Figura 1 Figura 2

Ajustes de perforacion

¢ Configure siempre el taladro a la velocidad mas baja ya que, como regla general, el torque es mayor a
velocidades mas bajas. De lo contrario, el par del taladro puede ser insuficiente.

¢ Si su taladro tiene una opcidn para configurar el modo de apriete y el torque de apriete no es suficiente
incluso después de configurar el torque de apriete mas alto posible, configure el modo de perforacion
(simbolo de taladro en el anillo con pasos de torque): esta opcidn es estandar para taladros inaldmbricos. Si
el par de apriete aun no es suficiente incluso después de configurar el modo de taladro, seleccione un
taladro/destornillador con un par mayor.

Acero inoxidable
Hil
ro Fuerza de carga axial kN Resistencia al corte kN Par de apriete Nm

M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40.0 8.6 48.6
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Acero inoxidable
Hil
ro Fuerza de carga axial kN Resistencia al corte kN Par de apriete Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
Acero inoxidable
Hil
ro Fuerza de carga axial kN Resistencia al corte kN Par de apriete Nm
M3 2.8 1.0 0.6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Velocidad maxima: <600 min-1

Los valores reales pueden diferir de los indicados en la tabla dependiendo de la calidad del material, la
superficie y el comportamiento del tornillo, la placa y las dimensiones del orificio. Por este motivo se
recomienda realizar pruebas con pinzas. iEl par de apriete no proporciona una proteccién completa contra
el apriete excesivo!

Soporte adaptador de remachado

PRECAUCION: Se debe usar proteccién ocular aprobada, guantes de trabajo y ropa de trabajo revestida de
nitrilo o poliuretano al utilizar el adaptador de remache.

1. Inserte el vastago hexagonal del adaptador lo suficientemente profundo en la cabeza del mandril y fijelo
firmemente apretando el mandril.

2. Sujete el adaptador de remache (Fig. 2) con una mano, ajuste la direccion de rotacion de la cabeza del
mandril hacia la derecha y, como resultado de la operacién de perforacién, las mordazas se moveran hacia
el taladro. Si las mordazas no se mueven cuando el taladro estd en funcionamiento, se deben empujar con
una herramienta adecuada. Si las mordazas se mueven demasiado hacia adelante, no sera posible atornillar
la punta del remache en el adaptador. Los extremos del remache tienen diferentes longitudes
dependiendo del didmetro del orificio para insertar el pasador del remache.
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3. Enrosque la punta del remache en el adaptador de remache cuyo nimero corresponde al diametro del
cuerpo del remache (ver Fig. 6). Seleccione un remache adecuado al material que desea fijar, teniendo en
cuenta el didmetro del agujero y su profundidad maxima. La longitud maxima de la punta del adaptador
remachador es de 1,7 cm, que es la distancia Y segun la Fig. 5, pero en la mayoria de los casos esta longitud
debe ser inferior a 1,2 cm. Si mide mas de 1,5 cm, puede provocar que la punta del remache quede
atascada en el adaptador. La relacién entre los datos en pulgadas del adaptador de remachado y los
milimetros se proporciona en la tabla de la subseccidon "Ajustes de taladro". El nimero en la punta del
remache debe coincidir con el didametro del cuerpo del remache. Las puntas de remachado varian en
longitud dependiendo del didmetro del vastago del remache para el que estan disefiadas, debido a la
necesidad de ejercer suficiente presidén sobre las mordazas para crear un orificio de diametro suficiente
para aceptar un vastago de remache de un diametro especifico. No serd posible quitar el remache sin la
punta remachadora.

Una punta de remache con orificio seleccionada incorrectamente puede provocar que el clavo roto se
afloje. A continuacidn sujete la punta del remachador con una llave (Fig. 6).

4. Sujete el adaptador del remache con una mano, ajuste la direccidn de rotacién del cabezal del taladro
hacia la izquierda y, al comenzar a taladrar, deje que las mordazas se muevan y presione la punta del
remache, creando un orificio en las mordazas para insertar el clavo.

Inserte el cuerpo del clavo lo mas profundamente posible en el orificio del material a unir, consulte la Fig.
7. iEl clavo debe colocarse verticalmente en el orificio para garantizar una conexion adecuada! Sosteniendo
el clavo con la mano, inserte el clavo en la punta del adaptador de remachado.
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Figura 6

Figura 7
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Luego, sujete el adaptador del remache con una mano y gire la cabeza de la abrazadera en el sentido de las
agujas del reloj para apretar el remache hasta que el clavo se rompa (ver Fig. 7).

NOTA: Trabajar con un accesorio de remache a presion requiere un control adecuado y el uso de la fuerza
correcta. Al trabajar con un accesorio de remache, aseglrese de utilizar la fuerza y el torque correctos,
incluidas las RPM correctas. Esto es especialmente cierto en la fase de apriete final, especialmente con los
remaches mas grandes, cuando recomendamos reducir la velocidad de rotaciéon antes de romper el
vastago.

Deslice el vastago del remache roto fuera de las mordazas girando la cabeza del taladro hacia la izquierda y

presionando las mordazas contra el extremo del remache. El pasador roto deberia caerse automaticamente
del adaptador.

1. Atornille la tuerca remachadora en el mandril.

AN\ \ !-\q
777 . u ifici Vi izado.
'/, 2. Inserte la tuerca remachable en el orificio previamente realizado
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' ‘ 3. Cuando se introduce el mandril en la herramienta de
\ -) instalacion, la tuerca del remache se hincha dentro y fuera
E 7 r del orificio.
/Y .
| . -

[ —

I

il

4. Desatornille el pasador de la tuerca remachada
instalada.

i

.

5. La tuerca remachable se puede cargar completamente.
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Control de par: el elemento atornillado no debe girar junto con la tuerca remachable .

A

A. Par de apriete de la tuerca remachable.

B. Arandela de chapa metdlica fijada .

Mantenimiento

* Antes de realizar la limpieza y el mantenimiento, retire el adaptador de remache del taladro. El
adaptador de remachado se envia lubricado de fabrica. Una vez al afio o con mayor frecuencia, retire
el adaptador y lubriquelo con grasa para maquinas.

¢ No utilice disolventes organicos ni agentes de limpieza corrosivos.

¢ Si surge la necesidad de servicio de garantia, comuniquese con el distribuidor al que le comproé el

producto.
Por razones de seguridad y para mantener la garantia, solo se pueden utilizar piezas originales del

fabricante para las reparaciones.

Almacenamiento
Guarde el adaptador de remachado en un lugar seco, fuera del alcance de los nifios. Proteja el
adaptador remachador de la lluvia y la humedad.
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Rivettatrice per rivetti - adattatore per

cacciavite M3-M10
Traduzione delle istruzioni originali

Rivettatrice per rivetti

ATTENZIONE!
Si prega di leggere attentamente il presente manuale prima dell'uso e di conservarlo per un utilizzo futuro del dispositivo.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Dati tecnici: Gamma di rivetti filettati: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Norme generali di sicurezza

e Utilizzare solo parti di ricambio e accessori forniti e raccomandati dal produttore.

¢ Non tentare di riparare il dispositivo da solo, a meno che tu non sia adeguatamente formato per farlo.

¢ Qualsiasi lavoro non descritto nel presente manuale pud essere eseguito solo da centri di assistenza
autorizzati.

¢ Non trasportare |'apparecchio tenendolo per il cavo.

¢ Non utilizzare il cavo per staccare la spina dalla presa. Proteggere il cavo da alte temperature, olio e bordi
taglienti.

e Non utilizzare il dispositivo in prossimita di liquidi o gas infiammabili. Il mancato rispetto di questa
istruzione puo provocare incendi o esplosioni.

¢ L'utente & responsabile di eventuali incidenti o lesioni causati da altre persone e di eventuali danni alla
propria proprieta.

e Utilizzare sempre la protezione della lama durante il trasporto o lo stoccaggio dell'apparecchio.
Conservare il dispositivo in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

e Maneggiare il dispositivo con cura. Il dispositivo deve essere mantenuto in condizioni tali che gli elementi
di fissaggio siano saldamente fissati al tubo flessibile e alla rivettatrice.

Pericoli sul posto di lavoro

e Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di infortuni. Fare attenzione alle superfici
scivolose causate dall'uso degli utensili e ai rischi di inciampo causati dal sistema pneumatico.

¢ Prestare attenzione in ambienti non familiari. Potrebbero esserci pericoli nascosti, come linee elettriche o
altri servizi.

¢ L'utensile pneumatico non & destinato all'uso in aree pericolose e non ¢ isolato dal contatto elettrico.
Assicurarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas, ecc. che potrebbero rappresentare un pericolo se
danneggiati dall'utensile.

Rischi associati ai movimenti ripetitivi

e Quando si utilizza un utensile pneumatico per lavori che richiedono movimenti ripetitivi, I'operatore &
esposto al rischio di provare fastidi alle mani, alle braccia, al collo o ad altre parti del corpo.

¢ Quando si utilizza un utensile pneumatico, I'operatore deve adottare una postura comoda per garantire il
corretto posizionamento del piede ed evitare posizioni scomode o scomode.

¢ Durante lavori lunghi, I'operatore deve cambiare postura per evitare disagi e affaticamento.

* Se |'operatore avverte sintomi quali fastidio persistente o ricorrente, dolore, dolore pulsante, formicolio,
intorpidimento, bruciore o rigidita, tali sintomi non devono essere ignorati. Dovresti quindi consultare un
medico il prima possibile.
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Minacce relative alle parti espulse

e Eventuali danni al pezzo in lavorazione, agli accessori o addirittura all'utensile possono causare
I'espulsione di parti ad alta velocita.

¢ Indossare sempre protezioni per gli occhi resistenti agli urti.

¢ |l livello di protezione deve essere selezionato in modo appropriato al lavoro svolto.

¢ Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia fissato saldamente.

Pericoli legati ai fumi e alle polveri

La polvere e i fumi generati dall'uso di un utensile pneumatico possono causare problemi di salute (ad
esempio cancro, malformazioni congenite, asma e/o dermatite) e pertanto e essenziale valutare i rischi e
attuare misure di controllo dei rischi appropriate. La valutazione dei rischi deve tenere conto dell'impatto
della polvere generata dall'utensile e della possibilita di spostare la polvere esistente. L'uscita dell'aria deve
essere orientata in modo da ridurre al minimo la generazione di polvere in ambienti polverosi. In caso di
formazione di polveri o fumi, il loro controllo deve essere effettuato innanzitutto alla fonte dell'emissione.
Tutti i dispositivi e le caratteristiche integrati per la raccolta, I'estrazione o la riduzione di polvere o fumi
devono essere utilizzati e mantenuti correttamente, in conformita alle raccomandazioni del produttore.
Utilizzare protezioni respiratorie conformi alle raccomandazioni del datore di lavoro e ai requisiti di igiene e
sicurezza.

Inquinamento acustico

L'esposizione a livelli di rumore elevati pud causare la perdita permanente e irreversibile dell'udito e altri
problemi come l'acufene (ronzio, ronzio, fischio o ronzio nelle orecchie). E essenziale valutare i rischi e
attuare controlli adeguati per fronteggiare queste minacce. | controlli adeguati per ridurre i rischi possono
includere misure quali: materiali di smorzamento per evitare che il pezzo in lavorazione risuoni. Utilizzare
protezioni acustiche come raccomandato dal datore di lavoro e in conformita con i requisiti di salute e
sicurezza sul lavoro. Utilizzare e sottoporre a manutenzione |'utensile pneumatico secondo le istruzioni
riportate nel manuale per evitare inutili aumenti dei livelli di rumore. Se I'utensile pneumatico e dotato di
silenziatore, accertarsi sempre che sia installato correttamente quando si utilizza I'utensile. Selezionare,
manutenere e sostituire gli utensili usurati secondo le istruzioni riportate nel manuale di istruzioni. In
guesto modo si eviteranno inutili aumenti del rumore.

Pericolo di vibrazioni

¢ L'esposizione alle vibrazioni pud causare danni permanenti ai nervi e all'afflusso sanguigno alle mani e
alle braccia. Tenete le mani lontane dalle punte dei cacciaviti.

e Quando si lavora a basse temperature, indossare abiti caldi e tenere le mani calde e asciutte. Se si
avvertono intorpidimento, formicolio, dolore o sbiancamento della pelle delle dita o delle mani,
interrompere |'uso dell'utensile pneumatico, informare il datore di lavoro e consultare un medico. L'utilizzo
e la manutenzione dell'utensile pneumatico in conformita alle raccomandazioni contenute nel manuale
eviteranno inutili aumenti dei livelli di vibrazioni.

¢ Non utilizzare pastiglie usurate o montate in modo errato poiché cid puod causare un aumento
significativo dei livelli di vibrazione.
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e Selezionare, manutenere e sostituire gli utensili di inserimento usurati secondo le raccomandazioni
contenute nel manuale di istruzioni. Cio ti aiutera a evitare inutili aumenti dei livelli di vibrazione.

 Se possibile, utilizzare uno scudo.

¢ Se possibile, sostenere il peso dell'utensile con un supporto, un tenditore o un bilanciatore. Tenere
I'utensile in modo leggero ma saldo, tenendo conto delle forze di reazione richieste, poiché il rischio di
vibrazioni & solitamente maggiore con una maggiore pressione di presa.

Ulteriori raccomandazioni per l'uso sicuro degli utensili pneumatici

L'aria compressa pu0 causare gravi lesioni, pertanto scollegare sempre |'alimentazione dell'aria, scaricare la
pressione nel tubo e scollegare I'utensile dalla fonte d'aria quando:

- Non utilizzato.

- Prima di sostituire gli accessori o di effettuare riparazioni.

- Non dirigere mai il flusso d'aria verso te stesso o verso altre persone.

- Gli urti contro i tubi flessibili possono causare lesioni gravi.

Controllare sempre che i tubi e i raccordi non siano danneggiati o allentati. Dirigere I'aria fredda lontano
dalle mani. Non utilizzare un connettore rapido all'ingresso di un utensile a percussione o di un utensile
pneumoidraulico. Utilizzare raccordi filettati in acciaio temprato (o materiale di resistenza simile). In caso di
utilizzo di collegamenti a vite universali (collegamenti a ganascia), utilizzare sempre dispositivi antiritorno e
raccordi per evitare danni ai collegamenti tra tubi flessibili e tra tubo flessibile e utensile.

Non superare la pressione massima dell'aria specificata per I'utensile. La pressione dell'aria & un fattore di
sicurezza critico e influisce sulle prestazioni dei sistemi a forza variabile e degli utensili a rotazione
continua. In questo caso & necessario rispettare i requisiti relativi alla lunghezza e al diametro del tubo.
Non trasportare mai l'utensile tenendolo per il tubo.

ATTENZIONE!

- E severamente vietato utilizzare |'adattatore per rivettatura insieme a qualsiasi utensile a percussione!

- Non utilizzare rivetti di dimensioni maggiori di quelle specificate nelle istruzioni e per le quali sono forniti
gli inserti per rivettatura appropriati con 'adattatore per rivettatura.

- Lavorare con un accessorio per rivettatura richiede un controllo adeguato e I'applicazione della forza
adeguata. Quando si lavora con un accessorio per rivettatura, occorre fare attenzione a utilizzare Ila
forza/vite/coppia corretta, inclusa la rotazione corretta. Cio vale in particolar modo per la fase finale di
serraggio, specie con i rivetti piu grandi, dove consigliamo di ridurre la velocita prima di rompere il
mandrino, per non danneggiare le parti piu sollecitate della rivettatrice. Pertanto, I'uso di una forza
eccessiva non puo costituire motivo di reclamo per quanto riguarda I'adattatore per rivettatura.

Scopo dello strumento

L'adattatore per rivettatura professionale, montato sulla testa del mandrino di un trapano a batteria o
elettrico (Fig. 1), & concepito per essere utilizzato come utensile per rivettare rivetti in alluminio, acciaio e
acciaio inossidabile con diametri del corpo indicati nella Tabella 1 sottostante.
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La corsa massima dell'adattatore per rivettatura e di 1,7 cm, che corrisponde alla distanza Y secondo la Fig.
2, ma nella maggior parte dei casi questa distanza dovrebbe essere inferiore a 1,2 cm. La lunghezza totale
del corpo del rivetto puo arrivare finoa 30 mm.

Figura 1 Figura 2

Impostazioni di perforazione

¢ Impostare sempre il trapano alla velocita piu bassa poiché, in generale, la coppia € maggiore a velocita
piu basse. In caso contrario, la coppia del trapano potrebbe essere insufficiente.

e Se il trapano ha un'opzione per impostare la modalita di serraggio e la coppia di serraggio non ¢
sufficiente anche dopo aver impostato la coppia di serraggio piu alta possibile, impostare la modalita di
foratura (simbolo del trapano sull'anello con livelli di coppia): questa opzione & standard per i trapani a
batteria. Se la coppia di serraggio non € ancora sufficiente anche dopo aver impostato la modalita trapano,
selezionare un trapano/avvitatore con una coppia piu elevata.

Acciaio inossidabile
Filo
Forza di carico assiale kN Resistenza al taglio kN Coppia di serraggio Nm

M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
(3] 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40.0 8.6 48.6
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Acciaio inossidabile
Fil
ro Forza di carico assiale kN Resistenza al taglio kN Coppia di serraggio Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
[\t 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
Acciaio inossidabile
Fil
ro Forza di carico assiale kN Resistenza al taglio kN Coppia di serraggio Nm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Velocita massima: <600 min-1

| valori effettivi possono differire da quelli indicati nella tabella a seconda della qualita del materiale, della
superficie e del comportamento della vite, della piastra e delle dimensioni del foro. Per questo motivo si
consiglia di effettuare delle prove di serraggio. La coppia di serraggio non garantisce una protezione
completa contro il serraggio eccessivo!

Supporto adattatore per rivettatura

ATTENZIONE: quando si utilizza I'adattatore per rivettatura, indossare protezioni per gli occhi omologate,
guanti da lavoro e indumenti da lavoro rivestiti in nitrile o poliuretano.

1. Inserire il gambo esagonale dell'adattatore sufficientemente in profondita nella testa del mandrino del
trapano e fissarlo saldamente serrando il mandrino.

2. Tenere I'adattatore per rivetti (Fig. 2) con una mano, regolare la direzione di rotazione della testa del
mandrino del trapano verso destra e, come risultato dell'operazione di perforazione, le ganasce si
sposteranno verso il trapano. Se le ganasce non si muovono durante il funzionamento del trapano, &
necessario spingerle con un utensile adatto. Se le ganasce vengono spostate troppo in avanti, non sara
possibile avvitare la punta del rivetto nell'adattatore. Le estremita del rivetto hanno lunghezze diverse a
seconda del diametro del foro in cui inserire il perno del rivetto.
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Figural Figura 2

3. Avvitare la punta del rivetto nell'adattatore per rivettatura il cui numero corrisponde al diametro del
corpo del rivetto (vedere Fig. 6). Selezionare un rivetto adatto al materiale che si desidera fissare, tenendo
conto del diametro del foro e della sua profondita massima. La lunghezza massima della punta
dell'adattatore per rivettatura & di 1,7 cm, che corrisponde alla distanza Y secondo la Fig. 5, ma nella
maggior parte dei casi questa lunghezza dovrebbe essere inferiore a 1,2 cm. Se & superiore a 1,5 cm, la
punta del rivetto potrebbe incastrarsi nell'adattatore. La relazione tra i dati in pollici sull'adattatore per
rivettatura e i millimetri e riportata nella tabella nella sottosezione "Impostazioni di perforazione". Il
numero sulla punta del rivetto deve corrispondere al diametro del corpo del rivetto. La lunghezza delle
punte per rivetti varia a seconda del diametro del gambo del rivetto per cui sono progettate, poiché e
necessario esercitare una pressione sufficiente sulle ganasce per creare un foro di diametro sufficiente ad
accogliere un gambo del rivetto di un diametro specifico. Senza la punta rivettatrice non sara possibile
rimuovere il rivetto.

Una punta di rivettatura con foro scelta in modo errato pud causare l'allentamento di un chiodo rotto.
Quindi tenere ferma la punta del rivetto con una chiave (Fig. 6).

4. Tenere |'adattatore per rivetti con una mano, impostare la direzione di rotazione della testa del trapano
a sinistra e, quando si inizia a forare, lasciare che le ganasce si muovano e premere la punta del rivetto,
creando un foro nelle ganasce per l'inserimento del chiodo.

Inserire il corpo del chiodo il piu in profondita possibile nel foro dei materiali da unire, vedere Fig. 7. Per
garantire una corretta connessione, il chiodo deve essere posizionato verticalmente nel foro! Tenendo il
chiodo in mano, inserirlo nella punta dell'adattatore per rivettatura.
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Figura 6

Figura 7
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Quindi tenere I'adattatore del rivetto con una mano e ruotare la testa del morsetto in senso orario per
stringere il rivetto finché il chiodo non si rompe (vedere Fig. 7).

NOTA: per lavorare con un attacco per rivetti a scatto € necessario avere un controllo adeguato e usare la
forza corretta. Quando si lavora con un attacco rivettato, accertarsi di applicare la forza/coppia corretta,
incluso il numero di giri corretto. Cio e particolarmente vero nella fase finale di serraggio, specie con i
rivetti pit grandi, quando consigliamo di ridurre la velocita di rotazione prima di rompere il gambo.

Far scorrere il gambo del rivetto rotto fuori dalle ganasce ruotando la testa del trapano verso sinistra e

premendo le ganasce contro l'estremita del rivetto. Il perno rotto dovrebbe cadere automaticamente
dall'adattatore.

1. Avvitare il dado del rivetto sul mandrino.

WA F NN 2. Inserire il dado del rivetto nel foro precedentemente realizzato.
| | 'y

v 4 - &£
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3. Quando il mandrino viene tirato nell'utensile di

installazione, il dado del rivetto si gonfia all'interno e
all'esterno del foro.

Y,
|\

N
\’1
~

[ —

I

il

4. Svitare il perno dal dado del rivetto installato.

i

* 5.1l dado rivetto puo essere caricato completamente.
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Controllo della coppia: I'elemento avvitato non deve ruotare insieme al dado del rivetto .

A

A. Coppia di serraggio del dado del rivetto.

B. Rondella in lamiera attaccata .

Manutenzione

¢ Prima di effettuare la pulizia e la manutenzione, rimuovere |'adattatore per rivettatura dal trapano.
L'adattatore per rivettatura viene spedito lubrificato dalla fabbrica. Una volta all'anno o piu spesso,
rimuovere l'adattatore e lubrificarlo con grasso per macchine.

¢ Non utilizzare solventi organici o detergenti corrosivi.

¢ Qualora si rendesse necessario ricorrere all'assistenza in garanzia, contattare il rivenditore presso il

quale é stato acquistato il prodotto.
Per motivi di sicurezza e per mantenere la garanzia, per le riparazioni devono essere utilizzati

esclusivamente ricambi originali del produttore.

Magazzinaggio
Conservare l'adattatore per rivettatura in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.
Proteggere I'adattatore per rivettatura da pioggia e umidita.
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Klinknageltang voor klinkmoeren - adapter
voor M3-M10 schroevendraaier N I-

Vertaling van de originele instructies

Klinknageltang voor klinkmoeren

LET OP!
Lees deze handleiding vdor gebruik en bewaar deze voor toekomstig gebruik van het apparaat.

Gefabriceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterij 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Technische gegevens: Draadklinknagelbereik: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Algemene veiligheidsregels

e Gebruik uitsluitend vervangende onderdelen en accessoires die door de fabrikant worden geleverd en
aanbevolen.

* Probeer het apparaat niet zelf te repareren, tenzij u hiervoor de juiste opleiding hebt gevolgd.

¢ Alle werkzaamheden die niet in deze handleiding worden beschreven, mogen uitsluitend worden
uitgevoerd door erkende servicecentra.

¢ Draag het apparaat niet aan het snoer.

* Trek de stekker niet aan de kabel uit het stopcontact. Bescherm de kabel tegen hoge temperaturen, olie
en scherpe randen.

¢ Gebruik het apparaat niet in de buurt van ontvlambare vloeistoffen of gassen. Het niet opvolgen van deze
instructie kan brand of een explosie tot gevolg hebben.

¢ De gebruiker is verantwoordelijk voor eventuele ongevallen of verwondingen die door andere personen
worden veroorzaakt en voor eventuele schade aan zijn of haar eigendommen.

¢ Gebruik altijd de mesbescherming wanneer u het apparaat vervoert of opbergt. Bewaar het apparaat op
een droge plaats, buiten bereik van kinderen.

¢ Ga voorzichtig om met het apparaat. Het apparaat moet in een zodanige staat worden gehouden dat de
bevestigingsmiddelen stevig aan de slang en de klinknagel vastzitten.

Gevaren op de werkplek

e Uitglijden, struikelen en vallen zijn de meest voorkomende oorzaken van verwondingen. Wees
voorzichtig bij het gebruik van gereedschap en voor gladde oppervlakken. Ook kan er struikelgevaar
ontstaan door het pneumatische systeem.

e Wees voorzichtig in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren zijn, zoals
elektriciteitskabels of andere nutsvoorzieningen.

e Het luchtgereedschap is niet bedoeld voor gebruik in gevaarlijke gebieden en is niet geisoleerd van
elektrisch contact. Controleer of er geen elektrische draden, gasleidingen en dergelijke in de buurt zijn, die
een gevaar kunnen opleveren als het gereedschap deze beschadigt.

Risico's verbonden aan herhaalde bewegingen

¢ Bij het gebruik van pneumatisch gereedschap voor repeterende bewegingen loopt de gebruiker het risico
op ongemak in de handen, armen, nek of andere lichaamsdelen.

¢ Bij het gebruik van pneumatisch gereedschap moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen
om ervoor te zorgen dat de voeten goed worden geplaatst en om ongemakkelijke of oncomfortabele
posities te vermijden.

e De operator moet tijdens langdurig werk zijn houding veranderen om ongemak en vermoeidheid te
voorkomen.

¢ Indien de gebruiker symptomen ervaart zoals aanhoudende of terugkerende ongemakken, pijn,
kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branderigheid of stijfheid, mogen deze symptomen niet
worden genegeerd. In dat geval moet u zo snel mogelijk een arts raadplegen.
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Bedreigingen in verband met uitgeworpen onderdelen

¢ Schade aan het werkstuk, de accessoires of zelfs het gereedschap kan ertoe leiden dat onderdelen met
hoge snelheid worden uitgeworpen.

¢ Draag altijd een veiligheidsbril die bestand is tegen stoten.

¢ Het beschermingsniveau moet worden gekozen op basis van de werkzaamheden die worden uitgevoerd.
e Zorg ervoor dat het werkstuk goed vastgeklemd is.

Gevaren gerelateerd aan dampen en stof

Stof en dampen die vrijkomen bij het gebruik van pneumatisch gereedschap kunnen
gezondheidsproblemen veroorzaken (bijvoorbeeld kanker, geboorteafwijkingen, astma en/of dermatitis).
Daarom is het van groot belang om de risico's te beoordelen en passende maatregelen ter risicobeheersing
te treffen. Bij de risicobeoordeling moet rekening worden gehouden met de invloed van het stof dat door
het gereedschap wordt gegenereerd en de mogelijkheid dat bestaand stof wordt verstoord. De luchtuitlaat
moet zo gericht zijn dat stofontwikkeling in stoffige omgevingen tot een minimum wordt beperkt. Wanneer
er stof of dampen ontstaan, moet men deze in de eerste plaats bij de bron van de emissie bestrijden. Alle
geintegreerde functies en apparaten voor het verzamelen, afzuigen of verminderen van stof of dampen
moeten op de juiste manier worden gebruikt en onderhouden, overeenkomstig de aanbevelingen van de
fabrikant. Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de aanbevelingen van de werkgever
en de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften.

Geluidsvervuiling

Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan leiden tot blijvend en onomkeerbaar gehoorverlies en andere
problemen, zoals tinnitus (oorsuizen, fluiten, zoemen of suizen). Het is essentieel om de risico's te
beoordelen en passende controles voor deze bedreigingen te implementeren. Geschikte maatregelen om
het risico te beperken kunnen bestaan uit maatregelen zoals: dempende materialen om te voorkomen dat
het werkstuk gaat ‘rinkelen’. Gebruik gehoorbescherming zoals aanbevolen door uw werkgever en in
overeenstemming met de voorschriften voor gezondheid en veiligheid op het werk. Bedien en onderhoud
het luchtgereedschap volgens de instructies in de handleiding om onnodige geluidsoverlast te voorkomen.
Als het luchtgereedschap is uitgerust met een geluiddemper, zorg er dan altijd voor dat deze correct is
geinstalleerd wanneer u het gereedschap gebruikt. Selecteer, onderhoud en vervang versleten
inzetgereedschappen volgens de instructies in de gebruiksaanwijzing. Hiermee wordt onnodige
geluidstoename voorkomen.

Trillingsgevaar

¢ Blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen
en armen veroorzaken. Houd uw handen uit de buurt van schroevendraaierbits.

e Wanneer u bij koude temperaturen werkt, kleed u dan warm en houd uw handen warm en droog. Als u
last krijgt van gevoelloosheid, tintelingen, pijn of een witte verkleuring van de huid in uw vingers of
handen, stop dan met het gebruik van het luchtgereedschap, waarschuw uw werkgever en raadpleeg een
arts. Wanneer u het luchtgereedschap bedient en onderhoudt volgens de aanbevelingen in de handleiding,
voorkomt u onnodige trillingsverhogingen.

* Gebruik geen versleten of niet goed passende remblokken, omdat dit een aanzienlijke toename van het
trillingsniveau kan veroorzaken.
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e Selecteer, onderhoud en vervang versleten inzetgereedschappen volgens de aanbevelingen in de
gebruiksaanwijzing. Hiermee voorkomt u onnodige trillingsverhogingen.

¢ Gebruik indien mogelijk een schild.

¢ Ondersteun indien mogelijk het gewicht van het gereedschap met een standaard, spanner of balancer.
Houd het gereedschap losjes maar stevig vast en houd daarbij rekening met de benodigde reactiekrachten.

De kans op trillingen is namelijk groter bij een hogere gripdruk.

Aanvullende aanbevelingen voor het veilig gebruik van luchtgereedschap

Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken. Koppel daarom altijd de luchttoevoer los, laat de druk in de slang
af en koppel het gereedschap los van de luchtbron wanneer:

- Niet gebruikt.

- VA6r het verwisselen van accessoires of bij het uitvoeren van reparaties.

- Richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

- Slangstoten kunnen ernstig letsel veroorzaken.

Controleer altijd op beschadigde of losse slangen en koppelingen. Zorg ervoor dat de koude lucht niet bij
uw handen komt. Gebruik geen snelkoppeling bij de ingang van een slaggereedschap of een
luchthydraulisch gereedschap. Gebruik schroefdraadverbindingen van gehard staal (of een materiaal met
een vergelijkbare sterkte). Bij gebruik van universele schroefverbindingen (bekkenverbindingen) dient u
altijd terugslagbeveiligingen en koppelingen te gebruiken om beschadigingen aan de verbindingen tussen
slangen onderling en tussen slang en gereedschap te voorkomen.

Overschrijd de maximale luchtdruk die voor het gereedschap is aangegeven niet. Luchtdruk is een
belangrijke veiligheidsfactor en beinvioedt de prestaties in systemen met variabele kracht en
gereedschappen met continue rotatie. In dit geval moeten de eisen ten aanzien van de slanglengte en -
diameter in acht worden genomen. Draag het gereedschap nooit aan de slang.

AANDACHT!

- Het is ten strengste verboden de klinkadapter te gebruiken in combinatie met een slaggereedschap!

- Gebruik geen grotere klinknagelmaten dan aangegeven in de instructies en waarvoor de juiste
klinkinzetstukken bij de klinkadapter worden geleverd.

- Het werken met een klinknagelbevestiging vereist een goede controle en toepassing van de juiste kracht.
Bij het werken met een klinkbevestiging moet erop worden gelet dat de juiste kracht/schroef/koppel wordt
gebruikt, en dat de rotatie correct is. Dit geldt vooral voor de laatste aanhaalfase, vooral bij de grootste
klinknagels. Hierbij adviseren wij de snelheid te verlagen voordat u de doorn breekt, om schade aan de
zwaarst belaste delen van het klinkgereedschap te voorkomen. Daarom kan het gebruik van buitensporig
veel kracht geen reden vormen voor klachten over de klinkadapter.

Doel van de tool

De professionele klinkadapter is, gemonteerd op de kop van een accu- of netstroomboormachine (afb. 1),
bedoeld voor gebruik als klinkgereedschap voor het plaatsen van klinknagels van aluminium, staal en
roestvrij staal met de in onderstaande tabel 1 aangegeven diameters.
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De maximale slag van de klinkadapter bedraagt 1,7 cm, dit is de afstand Y volgens figuur 2. In de meeste
gevallen zal deze afstand echter kleiner zijn dan 1,2 cm. De totale lengte van de klinknagelbehuizing kan
maximaal 30 mm bedragen .

Afbeelding 1 Afbeelding 2

Boorinstellingen

e Stel uw boormachine altijd in op de laagste snelheid, aangezien de koppel over het algemeen hoger is bij
lagere snelheden. Anders is het koppel van de boormachine mogelijk onvoldoende.

¢ Als uw boormachine een optie heeft om de aanhaalmodus in te stellen en het aanhaalmoment zelfs na
het instellen van het hoogst mogelijke aanhaalmoment niet voldoende is, stel dan de boormodus in
(boorsymbool op de ring met aanhaalmomentstappen) - deze optie is standaard bij accuboormachines. Als
het aanhaalmoment zelfs na het instellen op de boorstand nog steeds niet voldoende is, selecteer dan een
boormachine/schroefmachine met een hoger koppel.

roestvrij staal
Draad . ; .
Axiale belastingkracht kN Schuifsterkte kN Aanhaalmoment Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30.0 7.3 24.2
M10 40.0 8.6 48.6
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roestvrij staal
Draad . - :
Axiale belastingkracht kN Schuifsterkte kN Aanhaalmoment Nm
M3 5.0 2,5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
M8 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
roestvrij staal
Draad . . .
Axiale belastingkracht kN Schuifsterkte kN Aanhaalmoment Nm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Maximale snelheid: <600 min-1

De werkelijke waarden kunnen afwijken van de waarden in de tabel, afhankelijk van de materiaalkwaliteit,
het oppervlak en het gedrag van de schroef-, plaat- en gatafmetingen. Om deze reden is het raadzaam om
testklemmen uit te voeren. Het aanhaalmoment biedt geen volledige bescherming tegen te strak
aandraaien!

Ondersteuning voor klinkadapter

LET OP: Draag goedgekeurde oogbescherming, werkhandschoenen en met nitril of polyurethaan gecoate
werkkleding wanneer u de klinkadapter gebruikt.

1. Steek de zeskantige schacht van de adapter voldoende diep in de kop van de boorkop en zet deze goed
vast door de boorkop vast te draaien.

2. Houd de klinkadapter (fig. 2) met één hand vast, verstel de draairichting van de boorkop naar rechts en
als gevolg van de boorbeweging zullen de kaken naar de boor toe bewegen. Als de bekken niet bewegen
terwijl de boormachine in werking is, moeten ze met een geschikt gereedschap worden aangeduwd. Als de
bekken te ver naar voren worden geplaatst, is het niet mogelijk om de klinknagelpunt in de adapter te
schroeven. De uiteinden van de klinknagel hebben verschillende lengtes, afhankelijk van de diameter van
het gat waarin de klinknagelpen wordt geplaatst.
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Afbeelding 1 Afbeelding 2

3. Schroef de klinknagelpunt in de klinkadapter waarvan het nummer overeenkomt met de diameter van
het klinknagellichaam (zie afb. 6). Kies een klinknagel die geschikt is voor het materiaal dat u wilt
bevestigen. Houd daarbij rekening met de diameter van het gat en de maximale diepte. De maximale
lengte van de klinkadapterpunt bedraagt 1,7 cm, wat overeenkomt met de afstand Y volgens Afb. 5. In de
meeste gevallen zal deze lengte echter kleiner zijn dan 1,2 cm. Als de afwijking meer dan 1,5 cm bedraagt,
bestaat de kans dat de klinknagelpunt vast komt te zitten in de adapter. De relatie tussen de inch-gegevens
op de klinkadapter en de millimeters vindt u in de tabel in de subsectie 'Boorinstellingen'. Het nummer op
de klinknagelpunt moet overeenkomen met de diameter van de klinknagelbehuizing. De lengte van de
klinknagelpunten varieert afhankelijk van de diameter van de klinknagelschacht waarvoor ze zijn
ontworpen. Dit komt doordat er voldoende druk op de bekken moet worden uitgeoefend om een gat te
maken met een voldoende diameter voor een klinknagelschacht met een specifieke diameter. Zonder de
klinknagelpunt kan de klinknagel niet worden verwijderd.

Een verkeerd gekozen klinknagelpunt met een gat kan ervoor zorgen dat een gebroken nagel losraakt.
Houd vervolgens de klinknagelpunt vast met een sleutel (afb. 6).

4. Houd de klinkadapter met één hand vast, stel de draairichting van de boorkop in op links en laat bij het
starten van het boren de bekken bewegen en druk op de klinkpunt, zodat er een gat in de bekken ontstaat
voor het inbrengen van de spijker.

Steek de spijker zo diep mogelijk in het gat van de te verbinden materialen, zie Afb. 7. De spijker moet
verticaal in het gat worden geplaatst om een goede verbinding te garanderen! Houd de spijker met uw
hand vast en steek de spijker in de punt van de klinkadapter.
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Afbeelding 6

Afbeelding 7
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Houd vervolgens de klinknageladapter met één hand vast en draai de klemkop met de klok mee om de
klinknagel vast te draaien totdat de spijker breekt (zie Afb. 7).

LET OP: Voor het werken met een kliknagel is de juiste controle en het gebruik van de juiste kracht vereist.
Zorg ervoor dat u bij het werken met een klinknagelbevestiging de juiste kracht/het juiste koppel gebruikt,
inclusief het juiste toerental. Dit geldt vooral in de laatste aanhaalfase, vooral bij de grootste klinknagels.
Dan adviseren wij om de rotatiesnelheid te verlagen voordat u de schacht breekt.

Schuif de gebroken schacht van de klinknagel uit de bekken door de boorkop naar links te draaien en de

bekken tegen het uiteinde van de klinknagel te drukken. De gebroken pin zou automatisch uit de adapter
moeten vallen.

1. Schroef de blindklinkmoer op de doorn.

9 ‘\‘\1 LY
/ | | :,'/I//A, 2. Plaats de blindklinkmoer in het eerder gemaakte gat.

164

—
| —



I <& e o

' | 3. Wanneer de doorn in het installatiegereedschap wordt
getrokken, zwelt de blindklinkmoer aan de binnen- en
buitenkant van het gat op.

{1/
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N
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4. Draai de pen los van de gemonteerde klinkmoer.

i

.

5. De klinkmoer kan volledig worden belast.
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Koppelcontrole - het geschroefde element mag niet meedraaien met de klinkmoer .

A

A. Aanhaalmoment van de klinkmoer.

B. Plaatmetalen ring bevestigd .

Onderhoud

* Verwijder de klinkadapter van de boormachine voordat u met schoonmaken en onderhoud begint.
De klinkadapter wordt door de fabriek gesmeerd geleverd. Verwijder de adapter een keer per jaar of
vaker en smeer deze met machinevet.

* Gebruik geen organische oplosmiddelen of bijtende schoonmaakmiddelen.

* Mocht u behoefte hebben aan service onder de garantie, neem dan contact op met de dealer waar
u het product hebt gekocht.

Om veiligheidsredenen en om de garantie te behouden, mogen bij reparaties uitsluitend originele
onderdelen van de fabrikant worden gebruikt.

Opslag

Bewaar de klinkadapter op een droge plaats, buiten bereik van kinderen. Bescherm de klinkadapter
tegen regen en vocht.
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Riveter yia magipuadia pe nptroivia -
avtantopag ywa kartcafiét M3-M10

Metadpaon Twv apxlkwv odnyLwv

Riveter yia npttoivia magipadia

MNPOZOXH!
Alafdaote auTo To eyXELpLSLO TIpLV Ao Th Xprion Kat GUAAETE To yla LEANOVTLKNA XPron TNG GUGKEUNG.

Kataokeualetal yia:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOzH
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Texvikd ototxeio: EUpog npLtowiwy e oneipwpa: M3, M4, M5, M6, M8, M10
Frevikoi Kavoveg Aodpaleiag

e Xpnoluomoleite HOVO aVTOAAOKTIKA Kol OEECOUAP TIOU TOPEXOVTOL KOL CUVIOTWVTOL Omd Tov
KOTAOKEVAOTH.

® Mnv EMLXELPrOETE VA EMIOKEUAOETE T CUOKEUI LOVOL 0OC, EKTOC €AV €XETE ekmalSeUTeL KATAAANAQ yLa
VaL TO KAVETE.

¢ Omnoladnmnote epyacio Sev meplypAdeTal 0 AUTO TO EYXELPIOLO ETUTPEMETAL VA EKTEAEITAL POVO QMO
efouolodotnuéva KEVIpa oEPPLG.

* Mnv petad£pete TN cUoKeun amd To KaAwdLo.

* Mnv xpnolpomnolelte To KaAwdLo yla vo ByaAete to ¢ig and tnv npila. MNpootatéPte to kKoAwdlo amod
vPnA£g Beppokpaoieg, AASLO KOL OLXUNPEC AKPEG.

e Mn XPNOLLOTOLE(TE TN CUOKEUN KOVIA Ot eUdAsKTA UYPA N a€pla. H pn tpnon autng tg odnylog
UTopel va mpoKaA£oeL upKayLd 1 €kpnén.

¢ O xpnotng eival umelBUVOG yLa TUXOV OTUXNHOTA 1] TPAUHOTIONOUG TTOU TPoKaAouvTal armd AAa dtopa
KOLL YLOL TUXOV {NULEG TIOU TIPOKUTITOUV OTNV TIEPLOUGLO TOU.

¢ XpNOLUOTIOLELTE TIAVTO TO MPOOTOTEUTIKO AeTidag KOTA Tt peTadopd i TNV amoBrAKeLon TNG CUOKEUNG.
AmoBnkeUOoTe TN CUOKEUN O€ ENPO LEPOG, LOKPLA oo TtaLdLd.

o XelplOTeite TN OUOKEUN UE poooyr. H cuokeun Mpénel va dlatnpeital og Tétola KATAoTAON WOTE Ol
ouvdeopol va gival 0oPpoAws cUVEESEUEVOL OTOV EUKAUTITO CWANVA KAl OTO TIPLTOLVL.

Kivéuvol oto xwpo gpyaociag

e Ta yAloTprpata, Ta TOPIOTAMOTA KOL Ol TITWOELG €lval Ol KUPLEG QLTIEG TPAUUOTIOMWY. MNpooéfte TIg
oAloBnpég emuddveleg Tou TpokaAoUvTaL amd T XPron Tou epyoAeiou KAl €miong Toug KwdUVOoUg
OKOVTA LOTOG TTOU TIPOKAAOUVTAL OO TO TIVEUHATIKO cUOTUA.

¢ Na giote mpooekTikol og AyvwoTto meptBaliov. Evéxetal va umtdpyxouv kpudol kivduvol, onwe kaAwdia
PEVATOG 1) GAAEG uTtnpeaieg kowvng wdEAELOG.

* To epyaleio agpa Sev mpoopiletal yla xpAon os eMIKIVOUVEC TIEPLOXEG KOl SEV €lval AMOUOVWUEVO Ao
NAeKTPIKA emadr. BefawwbOeite OtL 6ev umdpxouv NAEKTPIKA KAWL, CWANRVEC aepiou K.ATL Tou Ba
propoloav va pokaAécouv Kivbuvo gdv kataotpadouv amnod To epyaleio.

Kivéuvol nov oxetifovtaut pe emovaAapBavOpEVES KIVAOELG

e Otav Xpnolomnoleite £va MVEUUATIKO gpyaleio yla emavalapBavopeveS KIVIOELG, O XELPLOTHG ekTiBeTal
otov kivbuvo va alocBavBei evoyAnon ota xépla, Ta XEpLa, To Aotpd f dAAa Hépn TOU CWHATOC.

¢ Otav XpnOoLUoTOoLEiTE éva TIVEULOTIKO EPYOAELD, O XELPLOTNC TIPETIEL VoL ULOOETEL pla Avetn otdon yla va
Staodalilel Tn cwotr tonoBETnon Tou modloL Kal va amodelyel TiG ABoAeg i aPoleg BEoelg.

¢ O XelploTng mMPEMEL Vol aAMAleL T 0TACN TOU KATA th SLdpKeLa TNS TTOAUWPNG Epyaciog yia va amodUyel
TV ToAamwpia Kat thv koupaon.

e EQv o Xelplotng eudavioel CUPMTWHATA OMWG emigovn N emavoAappavopevn €voxAnon, Tovo,
TOAAOEVO TIOVO, HUPUNAYKLAOUA, HoUSLaopa, KAPLHo 1 Suokauia, TETOl CUUMTWHATA OEV TIPEMEL va
ayvonBouv. Itn cuvexela, Ba mpénel va Seite évav yLaTpo TO CUVTOUOTEPO duvarto.
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Anel\éG o oxeTilovtal PE EKTLVAOOOMEVA HEPN

* H {nuLd oto tepdxlo epyoociag, ota e€aptipata f aKOUO Kol oTo epyaleio pmopel va mpokaAéoel Tnv
ekt6EeLON €€apTNUATWY HEe UPNAR TaxuTnTa.

* Na $opATE MAVTA TTPOOTUATEVUTIKA YL TO LATLA.

* To eninedo npootaociag Mpénel va emAEyeTaL avaAoya e TNV EpyAcia Tou ekTeAs(Tal.

* BeBoalwBeite OTL TO TEHA)LO Epyaoiag elval KAAA OTEPEWUEVO.

Kivduvol nou oxetilovtat pe avabupLdoeilg ko okovn

H okdvn kal ot avaBupldoelg mou dnuloupyouvTal amo tn Xprnon evog MVEUUATIKOU gpyaleiov pmopel va
npokadéoouv TipoBAAMata uysiog (ylo TOPASELYHA KAPKIVO, YEVETIKEG avwUOAleg, dcBpa /Kot
Sepuatitida) kol wg €k TOUTOU elval amapaitnto va aflohoynBouv ol kivbuvol kal va edappooTouv
KOTAAANAQ pETpa eAéyxou Tou KvdUvou. H ektipnon kwduvou Ba mpemel va AopBavel umdPn tov
avtiktumto TNG okovng Tou Snuwoupyeital amd to epyaleio kal tnv mBavotnta va SwotopaxBel n
umapyxouoa okovn. H £€odogc aépa Oa Tmpémel va KATEUBUVETOL £T0L WOTE va €AAXLOTOMOLEITAL N
Snuoupyla okovng os TepLBAAAOVTA UE OKOVN. € MEPIMTWON OXNUATIOMOU OKOVNG 1 OVOBUULACEWY,
TpwTa armd OAa, 0 €AEyXOC TOUC Ba TPETEL va MPOYHOTOMOLETAL OTNV MNYA TNG £KMoumng. OAa ta
EVOWHATWUEVO XOPAKTNPLOTIKA KOL CUCKEUEG yLa T cUAAoyn, TNV e€aywyn N T HElwon TNG oKOvNG R Twv
oavaBupuldoswy Ba MPEMEL va XPNOLLOTIOLOUVTAL KAL VO GUVTNPOUVTAL 0WOTA CUUGWVO UE TIG CUOTACELS
TOU KOTAOKEUQOTH. XpNOLUOTIOLNOTE AVOMVEUOTLKA TipooTacia cUUdwva HE TIC CUOTAOELG TOU £pyodotn
KOLL TLC QTOLTIOELG UYLELVAG KAl aodAAELag.

HxopUnavon

H ékBeon o uPNAG enimeda BopUBoOU UMOPEL VO TIPOKOAECEL LOVLUN KOL LN OVOOTPEWLLN ATIWAELA OKONG
Kot aAAa tpoBAnuata onwg epPogg (Bounto, Bounto, aduplypa i Bountd ota autid). Eival onpavtiko va
aflohoynBoulv oL kivbuvol kat va epappootolV oL KATAAANAoL EAey)OL yLa AUTEG TLG amelAeG. OL katdAAnAoL
€\eyxol yla tn Pelwon tou KwdUvou Pmopel va mepAaUBAvouv PETPA OMWG: AMOCBECN UAKWY yLa TNV
armoduyn «koudouviopatog» Tou Tepaxiou epyaciag. XpnoULOTIOOTE TPOCTATEUTIKA QKONG OTWG
CUVLOTATOL amo Tov €pyodoTn cag kal cuUdwVA HE TIG AMALTAOELS Yl TNV Uyela Kal tTnv acdaAela otny
epyaocia. Asttoupynote Kal ocuvtnprnote To epyaleio agépa cuudwva pe TIG odnyieg oto gyxelpidlo yla va
anodUlyete AoKomeg aunoelg ota emnineda BopUBou. Edv 1o epyaleio aépa eival efomAlopévo e
owyaotnpa, BeBalwbelte mavta otL £xel TomoBeTnOel cWOTA OTAV XPNOLUOTOLElTE TO gpyaAeio. ETAELTE,
CUVTNPNOTE KAl AVTIKATAOTNOTE Ta pOapuéva epyaleia elcaywyng ocUdwva Ue Tig odnyleg oto eyxeLpidilo
odnywwv. Auto Ba amoduyel Thv TepLttr avgnon tou BopuBou.

Kivéuvog kpadaopwv

e H £kBeon oe kpadaopouc prmopel va mpokaAéosl povipn BAGBN ota velpa Kol TV mopoxr OipaToc ota
XEPLOL KOIL TA pIpAToa. KpathoTe Ta XEpLao 00¢ LakpLd ard puteg katoapLdLou.

* Otav epydleote oe xapnAég Osppokpaaoieg, viuBeite {e0TA Kal KPOTHOTE TA XEPLA 0aG (E0TA Kal OTEYVA.
Edv awoBavBeite povdlacpa, HUPUAYKLACUO, TTOVO 1 AsUKavon Tou §£pUaTog ota SAXTUAa 1 Ta XEpLo 00,
OTOUOTHOTE VA XPNOLUOTIOLEITE TO EpYOAELD Q€PA KAl EVNLEPWOTE TOV £pY0SOTN oag Kol cupPouleuteite
gvav ylatpo. H Aettoupyia kal n ocuviripnon Tou epyaAeiou aépa oUpdwvVA UE TIG CUCTACELS TIOU
TEPLEXOVTAL OTO eYXELPLOLO Ba anodUyel dokomeg auénoelg ota enineda KPASACUWV.

* Mn xpnotponoleite dpOapuéva | eapalpéva tomobetnuéva pafthapdkia, KaBw auTo Umopet va
TIPOKAAECEL ONUAVTIKN avénon ota enineda Kpadaouwv.
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o ETUAEETE, OUVTNPNOTE KAl AVILKATACTAOTE Ta pOappéva epyadeia eloaywyns cUUPWVA LE TG CUOTACELG
OTO £YXELPLSLO 06NyLWwV. Auto Ba oag BonBrosl va anoduUyete AoKOTEG AUENOELG oTa eMmineda KpOSACUWV.
* Omou eivat Suvatov, xpnotpomnotrote aomnida.

e Eav eival Suvatov, otnpifte to Bapog tou gpyaleiou pe Baon, evtatnpa n e€lcopponntr. Kpatnote to
epyaAeio ehadpd aAla otabepd, Aappfavovtag unoyn TI¢ amaltoleveg SUVANELG avtidpaong, Kabwg o
kivbuvog kpadaaouwv gival cuvnBwg peyalutepog pe upnAotepn mieon npoaduonc.

NpdoBeteg ocuotaoelg yia tnv acdhaln xprion Twv epyarsiwv aépa

O memnleopévocg agpag UMopel va PokaAéoel coBapd TPAUUATIONO, EMOUEVWE ATIOCUVOEETE TAVTO TNV
TIapOXN A£PA, EKTOVWVETE TNV TILECN OTOV EUKAUMTO CWANVA KOl AMOCUVOEETE TO epyaAeio amo tnv mnyn
aépa otav:

- Aev €xel xpnouormolnOei.

- Mpv aAAGEeTe e€opTAUATO 1) KOTA TNV EKTEAEC ETILOKEUWV.

- NoTé pnv KaTeuBUVETE 0EPO GTOV EQUTO OO ] OE KOVEVAV GANOV.

- H kpoUon Tou cwArva pnopel va pokaAécel cofapd TPOUUATIONO.

EA€yxeTe TAVTA YLO KOTECTPAUUEVOUC N XaAapouc owAnveg kal e€aptripata. KateuBuvete tov kplo agpa
HOKpLd oamd ta Xépla oag. Mnv xpnoluomoleite tayuouvéeopo otnv eicodo kpouaoTikol epyaldeiou
oepolbpaulikol epyaleiov. Xpnotpomnolnote e€aptruota Ue onelpwpa and okAnpupévo xaluBa (f uAkod
napopolag avroxng). Otav ypnoiuormoleite BLOWTEG CUVOEDELG YEVIKAG XPNong (OUVOECELC alayovwy),
XPNOLUOTIOLELTE TTAVTA AVTL-EMLOTPOPEG KOl CUVEEGUOUC YLa va amoTpEPETE {NULA 0TI OUVEEDELG PETALD
TWV €UKAUTITWY CWANVWV Kal LETAED TOU CWANRVA Kol Tou epyaAeiou.

Mnv unepBaivete TN pEyloTn Tieon aépa mou kabopiletal yia to epyadeio. H mieon tou aépa sival évag
Kplowog mapdyovtag aodpalelag Kal emnpedlel v anodoon oe cuothpata PeTafAnTg SUvapng Kot
epyalela ouvexoUg ePLOTPOPNG. Z€ AUTH TNV TEPUMTWON, TIPETIEL VAL TNPOUVTOL OL ATIOLTIOEL OXETIKA LE
TO MAKOG KalL TN SLAUETPO TOU CWwANVA. Mnv LeTadEPETE TIOTE TO £pyaAeio ard Tov EUKAUNTO CWARVA.

MPOXZOXH!

- AnayopeleTal auotnpd n XPHon TOU TMPOCAPHOYEQ TPLTCIVWoNG o€ ouvduaouo HE OTolodNTIoTE
epyaheio kpoluong!

- Mn xpnotpomnoleite peyaAltepa PeyEOn MpLTtowLlwy anod autd mou kabopilovtal otig odnyieg Kat yLa ta
orola mapgxovral tTa KATAAANAQ TPLTOLVLAL UE TOV TIPOCAPUOYEQ TIPLTOLVLWV.

- H epyaoia pe éva mpoodptnua mpltcivwong amattel kKatdAAnAo éAeyxo Kol epappoyn TG KATAAANANG
Suvaung. Otav epyaleote pe €va e€aptnua mpLtolvwong, MPEMeL va Slvetal mpoooxn otn Xprnon tng
owotn¢ duvaung/Bidag/pomng, cuunep\apBavopévng the owoTAg mepLotpodnc. Autd Loxlel Wlaitepa
yla tnv tehikn ddon cvodleng, e8IKA pe Ta peyaAlTeEpa MPLTOIVIA, OMOU CUVIOTOUWE VA UELWOETE TNV
ToxUTNTA TPV OTAOETE TO HOVOPEAL, WOTE VO PNV KOTOOTPEYETE TA TIO KOTATIOVNUEVA HEPN TOU
epyaleiov mpitoivwong. Emopévwg, n xpnon umepBoAiknc dUvaung Sev umopel va amotehéoel Adyo
KOTAYYEALOG OXETIKA LLE TOV IPOCAPHOYEQ TPLTCIVWONG.

ZKOTAG ToU epyaAeiov

O emayysA\HaTIKOC QVTAMTOPOC MPLToivwong, Otav sival tomoBstnuévog otnv KedaAr] TOU TOOK €VOG
Tpumavioy pmotapiog N pe pebua (Ew. 1), mpoopiletal ylo Xprion we¢ epyoAelo mpltoivwong yla thv
TomoB£tTnon MPLToWVLWY armd aloupivio, xaAuBa kat avoleidwto xaAuBa pe SLAPETPO CWHOTOG TTOU SiveTal
otov Mivaka 1 mapakatw.
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H péylotn Stadpopr tou mpooappoyEa npltoivwaong elvat 1,7 cm, mou eival n andotacn Y cUpdwva e To
3X. 2, OAAQ OTIC TIEPLOCOTEPEG TIEPLTTWOELG QUTH N amdoTacn MPEMEL va elval Hikpotepn and 1,2 cm. To
OUVOALKO KOG TOU CWHATOG TOU TIPLTOLVIOU UIMOPEL va elval €wg kat 30 mm .

Ew.1 Ew. 2

PuBuiosig tpunaviov

¢ PuBuilete mavra To TPUMAVL 0OC OTN XAUNAOTEPN TaxUTNTA, KABWG, KATA YEVIKO KAVOVQ, N POT gival
MeYOAUTEPN O€ XOAUNAOTEPEG TAXUTNTEC. ALOPOPETIKA, N POTIH TOU TPUTIAVLOU UIMOPEL va lval AVEMOPKAC.

e EQv TO TpUTAvL oag €xeL emiloyn va pubuiostl tn Asttoupyia cbodiEng kot n pomn cuodeng dev sival
ETAPKNAG OKOUN KoL HETA TN pLBULON TNG uPNAOTEPNG Suvatng pomng cuodLEng, pubuiote tn Asttoupyla
Slatpnong (oupPBoio tpumaviou oto SakTUALO He Brpata Pomng) - auth n €mAoyn €lval otaviap yla
Tpumavia pratapiac. Edv n pon cuodeng e€akolouBel va punv gival emopKAg akOUn Kol LETA T pUBULON
o€ Aettoupyia tpuntiuatog, emidé€te éva Tpumavt/odnyo pe unAdtepn pomn.

AvoEeibwTo atodAL
NApa AvVvapn agovikou ¢poptiov , , g
kN Awatpntikn avroxn kN Pomnn cuodpiEng Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 3.1
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48.6
( ]
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Avoeidwto atodAL
NApa AVvapn agovikou ¢poptiov , , . .
kN Awatpntiki avroxn kN Pontij cUodiEng Nm
M3 5.0 2.5 1,2
M4 8.0 3.0 3.1
M5 11.0 3,3 6.2
M6 15.0 4.4 10.2
[\t 28.0 6.5 24.2
M10 38.0 8.0 48.6
AvoEeidwTo atodAL
NApa AVvapn agovikou ¢poptiov , , o g
KN Awatpntikiy avroxn kN Pomn ouodiEng Nm
M3 2.8 1.0 0.6
M4 4.8 1.4 2.0
M5 6.5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Méyiotn taxvtnta: <600 min-1

OL TpayHLOTIKEG TIHEG prtopel va Stadépouv amd autég mou Sivovtal otov mivoka avaloya Pe TNV moLdtnTa
TOU UAWKOU, TNV emLdAveLa KoL T cupnepldopd Twv Staotdoswy tng Bidac, tTng mAGkag Kat Tng omng. Ma to
A6yo auto, cuviotdtal n Ste€aywyn SokKlpaoTikwv odlyktnpwy. H pomr cuodleng dev mapéxel mARpN
npootacio arnd to unepBoAlko oditiuo!

KaOnAwtiki umootnpién npocappoyEa

MNPOZOXH: Otav XPNOLUOTIOLEITE TOV TPOCAPHOYED TPITOVWONG, TIPETIEL va GOPATE EYKEKPLUEVN
TPOOTACLO LOTLWY, YAVTLO EPYACLOC KaL pouxa epyaciag pe emik@Aun vitphiou ) moAuoupebavng.

1. Eloaydyete 10 £€aywVIKO OTEAEXOG TOU MPOCAPHOYEQ APKETA Babld otnv KedaAr) TOU TOOK TpuTaviol
KOlL OTEPEWOTE TO KOAG odlyyovtog To TOOK.

2. Kpatrote tov mpooappoyéa mpltowilwy (Ewk. 2) pe to éva xépL, pubuiote tnv popd meplotpodnc TG
KeDAANG TOU TOOK TPUTOVIOU TPOG To Sefld KOl WG QMOTEAECUA TNG AELTOUpPYlOC TOu Tpumaviol, ol
olayoveg Oa kwvnBoulv mpog to TpumAvl. EAv oL olayoveg Sev Klvouvtal OTav TO TPUMAVL €ival oe
Aettoupyla, mpénel va wbnBouv pe katdAAnAo epyaleio. EAv ol olayoveg petakivnBolv moAl mpog ta
eunpog, dev Ba sival duvatd va BLOWOETE TO AKPO TOU TPLTOWIOU OTOV TPpOocOpHoyEa. To dxkpa Tou
TPLToWIOL £XouV SLadopETIKA UAKN avaloya Ue Tt SLAUETPO TNE OMAG YL TV ELCOYWYH TOU TEelpou Tou
TpLToLWVLoL.
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Ew.1 Ew. 2

3. BlOWOTE TO GKPO TOU TPLTOLVIOU OTOV TMPOCAPHOYEQ TPLTOLVIOU TOU OToloU 0 aplBUOC avTLOTOLKEL OTN
SLAPETPO TOU CWHATOC TOU TipLtowioy (BA. Eik. 6). EmAéEte €va mpLToivl KATAAANAO Yyl TO UALKO TIOU
BéAete va otepewoete, Aappavovrag unoyn tn SLAUETPO TN OMAG Kal To péyloto Bdbog tne. To péyLloTto
HNKOC TOU GKPOU TOU MPOCOpUOYEQ PLTeivwong eivat 1,7 cm, mou elval n andotacn Y cOudwva e To 2.
5, aAAQ OTLG TIEPLOCOTEPEG TIEPUTTWOELG AUTO TO UNKOG Ba MpEMeL va gival pikpotepo amo 1,2 cm. Edv sivat
TepLooOTEPO amo 1,5 cm, pnopel va KOAAAOEL N AKpn TOU TPLTOLWVLIOU OToV Mpocappoyéa. H axéon Hetal
Twv Sebopévwy (VToag oTov MPOCapPUOYEQ TIPLTOIVWONG Kal Twv XAlootwv Sivetal otov mivaka otnv
umnoevotnta "PuBuioceslg tpumaviot”. O aplBuog oTo GKPO TOU TPLTOWVIOU TIPETEL VA TALPLAlEL HE TN
SLOUETPO TOU CWHATOC TOU TPLTOWLoY. Ot HUTEG TWV TPLTOWLWY TOWKIAOUV 08 PAKOC avaAoya e Tn
SLAUETPO TOU OTEAEXOUC TOU TIPLTOLVIOU YLOL TO Oomoio €xouv oxedlootel, AOyw NG avaykng va acknBsl
ETAPKNAG TIECN OTLG OLAYOVECG yla va dnuloupynBel pia omr emapkolg dlapétpou yia va SexBel éva
OTEAEXOC TPLTOWVIOU CUYKEKPLUEVNG SlapéTpou. Asv Ba eival Suvatd va adalpEceTe TO MPLTOVL Xwpig To
TPLTOLVWHLL.

Eva AavBaopéva emleypévo AKpo TPLTGIVWONG HE TPUTO WUIMOPEL va TIPOKOAECEL XAAGPWON EVOG
OTIOLOEVOU VUXLOU. 2T CUVEXELD, KPATAOTE TN HLUTN TOU TIPLToivwong pe éva KAELSL (ELk. 6).

4. KpatAoTe TOV TIPOCOPUOYEX TOU TPLTOWLIOU HE To £va XEPL, pubulote tnv ¢popd TePLoTPOodPnG TNG
KedaAnNg TOU TpUTTAVIOU TIPOC TOL APLOTEPQ Kal, KOTA TNV évopén TOU TPUTIHUATOC, adnoTE TIC OLOYOVEC Vol
KlvnBoUV Kal TILECTE TNV AKPN TOU TPLTCLVIOU, SNHLOUPYWVTAS [l TPUTIA OTLG OLAYOVES YL TNV ELCOYWYN
ToU KapdLou.

Elcaydyete To WO TOU Vuxlol 000 To Suvatov mo Babld otnv omf TwV UALKWY TIoU TIPOKELTOL va
evwBouv, BA. Ek. 7. To kapdi mpémnet va tomoBetnOel katakopuda otnv omnn yla va dtachaAlotel n cwotn
ouvbeon! Kpatwvtag to kopdi pe to YEpL, TomoOetrote to Kopdl OTNV GKPNR TOU TIPOCOPUOVEQ
TpLIoivwong.
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Ewk. 7
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2TN OUVEXELQ, KPOTHOTE TOV MTPOCAPHUOYEQ TOU TIPLTOWVLOU UE TO £V XEPL KoL TEPLOTPEPTE TNV KEDAAT TOU
odyktnpa deflootpoda ylo va odifete To mpLToivl péxpL va omaoel To kKapdi (BA. Eik. 7).

JHMEIQ3H: H gpyaoia pe éva e€aptnua e KOUUMWTA TIpLTolvia amattel KatdAAnAo €Aeyxo KoL Xpron tng
owotng duvaung. Otav epyalecte e €va edptnua mpltowlwy, PePowwbBeite otL €xete TN owoth
Suvaun/pomnr, cuuneplapPavouévou Tou cwotoU RPM. Autd oxUel dlaitepa otnv tehkn ¢daon
ouodLEng, lOIKA PE T HEYAAUTEPA TIPLTGIVLIA, OTAV CUVIOTOUUE VO PELWOETE TNV TAXUTNTA EPLOTPOPNG
TPV OTIALOETE TO OTEAEXOG.

JUPETE TO OTIOCPEVO OTEAEXOG TOU TIPLTOLVIOU £EW QMO TLG OLAYOVEG yupilovtag TNV KedaAr Tou TpuTavioy

T(POC TA OPLOTEPA Kol TILELOVTOG TIG OLAYOVEG OTO GKPO TOU TIpLToviol. H omaopévn akida Ba mpémnel va
TEOEL AUTOMATO £€W ATIO TOV TPOCAPHOYEQ.

1. Blbwote 1o magiuddl Tou mPLtoviol oTto HavOpEAL.

MANAS F 2. Ewoayadyete 10 MO§UAdL TOU TPLTOWLOU OTNV TIPONYOUMEVWG
| | :,-/I//, Slapopdwpévn omn.
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3. Otav o afovag tpafLlétal oto epyadeio eykatdaotaong,
To MaLUAadt Tou mpLtowviol GOUCKWVEL HEoa Kal £Ew amod
NV TPUMA.

4. ZeBLdwote Tov neipo anod to tonobeTNUEVO TTALUASL.

5. To ma&iudadt unopet va poptwOel mANpwe.
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‘EAgyX0G pOTNG - TO BLOWTO oTOLXELO SEV MpEmeL va tepLotpédetal pall pe To magLuast .

A

A. Pomntj cUodLENG madLpadiwy pe npLroivia.

B. Npoocaptnuévn podéda Aapapivag .

Zuvtipnon

e pwv amo tov kaBaplopd Kot Tn cuvtnpnon, adalpéote ToV MPOCOPUOYE TIPLTGivwaong amd to
Tpunavt. O MPOCAPHOYEASG TIPLTCIVWONG ATOCTEAAETAL AUTACKEVOG OO TO Epyootacto. Mia ¢opd to
XPOVO N TILo oUXVA, abALPETTE TOV TPOCAPLOYEQ KOL AUTAVETE TOV LE YPACO UNXAVAG.

¢ Mn xpnotpomoleite opyavikoUg SLaAlTec A SLOPPWTIKA KABapPLOTIKA.

® Y& MEPIMTWON TIOU TPOKUYPEL AVAYKN YL OEPPLG EYYUNONG, ETMLKOLVWVIOTE LIE TOV QVIUTPOCWITO
amo Tov omoio ayopdcate To mpoiov.

Mo Adyouc aocdpoleiag kat yio Tn Slatipnon tg eyyunong, EMITPEMETAL VA XPNOLOmoLoUvVTaL HOVo
yVNRoLa avTOAAOKTIKA KOTAOKEUQLOTH) YL ETILOKEVEG,.

AnoOnkeuon
AmoBnKeUOTE TOV MPOCAPUOYEQ TIPLTGivwoNng o ENpd UéEPOG, HakpLld amd maldid. MpootatéPte tov
T(POCOPUOYEA TIPLTCLVWONG amod th Bpoxn Kal Thv uypaocia.
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G01359

Rebitador para porcas rebitadas - adaptador
para chave de fenda M3-M10 PT

Traducdo das instrucdes originais

Rebitador para porcas rebitadas

ATENCAO!
Leia este manual antes de usar e guarde-o para uso futuro do dispositivo.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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Dados técnicos: Gama de rebites roscados: M3, M4, M5, M6, M8, M10

Regras gerais de seguranga

 Utilize somente pecgas de reposicao e acessorios fornecidos e recomendados pelo fabricante.

¢ N3o tente consertar o dispositivo sozinho, a menos que vocé tenha treinamento adequado para isso.

¢ Qualquer trabalho ndo descrito neste manual sé podera ser realizado por centros de servico autorizados.

* N3o transporte o dispositivo pelo cabo.

¢ N3o utilize o cabo para desligar o plugue da tomada. Proteja o cabo de altas temperaturas, dleo e bordas
afiadas.

¢ N3o utilize o dispositivo perto de liquidos ou gases inflamdaveis. O ndo cumprimento desta instru¢cdo pode
resultar em incéndio ou explosdo.

¢ O usudrio é responsavel por quaisquer acidentes ou ferimentos causados por outras pessoas e por quaisquer
danos resultantes a sua propriedade.

¢ Utilize sempre a protecdo da lamina ao transportar ou armazenar o aparelho. Guarde o dispositivo em local
seco, fora do alcance de criangas.

¢ Manuseie o dispositivo com cuidado. O dispositivo deve ser mantido em condicdes que os fixadores estejam
firmemente presos a mangueira e ao rebitador.

Perigos no local de trabalho

* Escorregdes, tropecos e quedas sdo as principais causas de ferimentos. Cuidado com superficies escorregadias
causadas pelo uso de ferramentas e também com riscos de tropegos causados pelo sistema pneumatico.

¢ Seja cauteloso em ambientes desconhecidos. Pode haver perigos ocultos, como linhas de energia ou outros
servicos publicos.

¢ A ferramenta pneumatica ndo se destina ao uso em dareas perigosas e nao é isolada de contato elétrico.
Certifique-se de que ndo haja fios elétricos, canos de gds, etc. que possam causar riscos se danificados pela
ferramenta.

Riscos associados a movimentos repetitivos

e Ao utilizar uma ferramenta pneumatica para trabalhos de movimento repetitivo, o operador fica exposto ao
risco de sentir desconforto nas maos, bragos, pescoco ou outras partes do corpo.

e Ao utilizar uma ferramenta pneumatica, o operador deve adotar uma postura confortdvel para garantir o
posicionamento correto dos pés e evitar posicoes estranhas ou desconfortaveis.

¢ O operador deve mudar sua postura durante trabalhos longos para evitar desconforto e fadiga.

e Se o operador apresentar sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, dor latejante,
formigamento, dorméncia, queimacdo ou rigidez, tais sintomas ndo devem ser ignorados. Vocé deve entdo
consultar um médico o mais rapido possivel.
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Ameacgas relacionadas a pecas ejetadas

¢ Danos a peca de trabalho, aos acessorios ou até mesmo a ferramenta podem fazer com que as pecgas sejam
ejetadas em alta velocidade.

e Use sempre protecdo ocular resistente a impactos.

¢ O nivel de protecdo deve ser selecionado adequadamente ao trabalho que estad sendo executado.

e Certifique-se de que a peca de trabalho esteja firmemente fixada.

Perigos relacionados a fumos e poeiras

Poeira e fumaca geradas pelo uso de uma ferramenta pneumatica podem causar problemas de saude (por
exemplo, cancer, defeitos congénitos, asma e/ou dermatite) e, portanto, é essencial avaliar os riscos e
implementar medidas adequadas de controle de riscos. A avaliacdo de risco deve levar em conta o impacto da
poeira gerada pela ferramenta e a possibilidade de perturbacdo da poeira existente. A saida de ar deve ser
direcionada para minimizar a geracao de poeira em ambientes empoeirados. Em caso de formacdo de poeiras ou
fumos, o seu controlo deve ser efectuado, em primeiro lugar, na fonte de emissdao. Todos os recursos e
dispositivos integrados para coleta, extracdo ou reducdo de poeira ou fumaca devem ser usados e mantidos
adequadamente de acordo com as recomendacdes do fabricante. Utilize protecdo respiratéria de acordo com as

recomendagdes do empregador e os requisitos de higiene e seguranca.

Polui¢do sonora

A exposicdo a altos niveis de ruido pode causar perda auditiva permanente e irreversivel e outros problemas,
como zumbido (zumbido, chiado ou chiado nos ouvidos). E essencial avaliar os riscos e implementar controles
apropriados para essas ameacas. Controles apropriados para reduzir riscos podem incluir medidas como:
materiais de amortecimento para evitar o “zumbido” da peca de trabalho. Use protecdo auditiva conforme
recomendado pelo seu empregador e de acordo com os requisitos de saude e seguranga ocupacional. Opere e
faca a manutengdo da ferramenta pneumatica de acordo com as instrugdes do manual para evitar aumentos
desnecessarios nos niveis de ruido. Se a ferramenta pneumatica estiver equipada com um silenciador, certifique-
se sempre de que ele esteja instalado corretamente ao usar a ferramenta. Selecione, faga a manutencgdo e
substitua ferramentas de inser¢do desgastadas de acordo com as instru¢des do manual de instrugdes. Isso evitara
aumentos desnecessarios de ruido.

Risco de vibragao

¢ A exposi¢cdo a vibracdo pode causar danos permanentes aos nervos e ao suprimento sanguineo das maos e
bracos. Mantenha as maos longe de pontas de chave de fenda.

¢ Ao trabalhar em temperaturas frias, vista-se com roupas quentes e mantenha as maos aquecidas e secas. Se
sentir dorméncia, formigamento, dor ou branqueamento da pele dos dedos ou das mados, pare de usar a
ferramenta pneumatica, informe seu empregador e consulte um médico. Operar e manter a ferramenta
pneumatica de acordo com as recomendacdes contidas no manual evitard aumentos desnecessarios nos niveis de
vibracao.

* N3o utilize pastilhas gastas ou mal ajustadas, pois isso pode causar um aumento significativo nos niveis de
vibragao.
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¢ Selecione, mantenha e substitua ferramentas de inser¢do desgastadas de acordo com as recomendacdes do
manual de instrucdes. Isso ajudara vocé a evitar aumentos desnecessarios nos niveis de vibracao.

* Sempre que possivel, use um escudo.

e Se possivel, suporte o peso da ferramenta com um suporte, tensor ou balanceador. Segure a ferramenta
levemente, mas com firmeza, levando em consideracdo as forcas de reacdo necessarias, pois o risco de vibracao
geralmente é maior com maior pressdo de pegada.

Recomendagdes adicionais para o uso seguro de ferramentas pneumaticas

O ar comprimido pode causar ferimentos graves, portanto, sempre desconecte o suprimento de ar, alivie a
pressdao na mangueira e desconecte a ferramenta da fonte de ar quando:

- N3o utilizado.

- Antes de trocar acessorios ou ao realizar reparos.

- Nunca direcione o ar para si mesmo ou para qualquer outra pessoa.

- Impactos de mangueiras podem causar ferimentos graves.

Verifique sempre se ha mangueiras e conexdes danificadas ou soltas. Direcione o ar frio para longe das suas
maos. Ndo utilize um conector rapido na entrada de uma ferramenta de impacto ou de uma ferramenta
pneumatica-hidraulica. Utilize conexdes roscadas feitas de aco temperado (ou um material de resisténcia similar).
Ao utilizar conexdes de parafuso universais (conexdes de mandibula), utilize sempre dispositivos antirretorno e
acoplamentos para evitar danos nas conexdes entre as mangueiras e entre a mangueira e a ferramenta.

N3o exceda a pressdao de ar maxima especificada para a ferramenta. A pressdao do ar é um fator critico de
seguranca e afeta o desempenho em sistemas de forga varidvel e ferramentas de rotagao continua. Neste caso, os
requisitos relativos ao comprimento e diametro da mangueira devem ser mantidos. Nunca carregue a ferramenta
pela mangueira.

ATENCAO!

- E estritamente proibido usar o adaptador de rebitagem em combinacdo com qualquer ferramenta de impacto!

- Nao utilize rebites de tamanho maior do que aqueles especificados nas instrugcGes e para os quais os insertos de
rebitagem apropriados sdo fornecidos com o adaptador de rebitagem.

- Trabalhar com um acessério de rebitagem requer controle adequado e aplicacdo de forca apropriada. Ao
trabalhar com um acessério de rebitagem, é preciso ter cuidado ao usar a forga/parafuso/torque corretos,
incluindo a rotagdo correta. Isto é particularmente verdadeiro para a fase final de aperto, especialmente com os
rebites maiores, onde recomendamos reduzir a velocidade antes de quebrar o mandril para ndo danificar as
partes mais tensionadas da ferramenta de rebitagem. Portanto, o uso de forca excessiva ndo pode constituir
motivo para reclamac¢ao em relagao ao adaptador de rebitagem.

Finalidade da ferramenta

O adaptador de rebitagem profissional, quando montado na cabeca do mandril de uma furadeira sem fio ou
alimentada pela rede elétrica (Fig. 1), destina-se ao uso como uma ferramenta de rebitagem para fixar rebites
feitos de aluminio, ago e ac¢o inoxidavel com didmetros de corpo fornecidos na Tabela 1 abaixo.
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O curso maximo do adaptador de rebitagem é de 1,7 cm, que é a distancia Y de acordo com a Fig. 2, mas na
maioria dos casos essa distancia deve ser menor que 1,2 cm. O comprimento total do corpo do rebite pode ser de
até 30 mm.

Figura 1 Figura 2

Configuragdes de perfuragao

e Sempre ajuste sua furadeira na velocidade mais baixa, pois, como regra geral, o torque é maior em velocidades
mais baixas. Caso contrdrio, o torque da furadeira pode ser insuficiente.

¢ Se sua furadeira tiver uma opg¢ao para definir o modo de aperto e o torque de aperto nao for suficiente mesmo
depois de definir o torque de aperto mais alto possivel, defina o modo de perfuracdo (simbolo da furadeira no
anel com etapas de torque) - esta opc¢do é padrdo para furadeiras sem fio. Se o torque de aperto ainda ndo for
suficiente mesmo apds configurar o modo de perfuragdo, selecione uma furadeira/parafusadeira com torque

maior.
Aco inoxidavel
Fio . Resisténcia ao
Forga de carga axial kN cisalhamento kN Torque de aperto Nm
M3 6.0 2.8 1,2
M4 9.0 3,3 31
M5 12.0 3.6 6.2
M6 16.0 5.0 10.2
M8 30,0 7.3 24.2
M10 40,0 8.6 48,6
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Acgo inoxidavel

Fio Forga de carga axial kN ciizflzsat:'nr:r::oalc:N Torque de aperto Nm
M3 5.0 2,5 1,2

M4 8.0 3.0 3.1

M5 11.0 3,3 6.2

M6 15.0 4.4 10.2

M8 28,0 6,5 24.2
M10 38,0 8.0 48,6

Aco inoxidavel

Fio Forca de carga axial kN ciEZfl:s:;r;:::oaI?N Torque de aperto Nm
M3 2.8 1.0 0,6
M4 4.8 14 2.0
M5 6,5 1.8 4.0
M6 8.3 2.6 6.0
M8 13.0 4.3 15.0
M10 20.0 6,6 27.0

Velocidade maxima: <600 min-1

Os valores reais podem diferir daqueles fornecidos na tabela dependendo da qualidade do material, da superficie
e do comportamento do parafuso, da placa e das dimensdes do furo. Por este motivo, recomenda-se a realizagdo
de testes de fixacdo. O torque de aperto ndo oferece prote¢do completa contra aperto excessivo!

Suporte para adaptador de rebitagem

CUIDADO: Protegdo ocular aprovada, luvas de trabalho e roupas de trabalho revestidas de nitrila ou poliuretano
devem ser usadas ao usar o adaptador de rebitagem.

1. Insira a haste hexagonal do adaptador suficientemente fundo na cabeca do mandril de perfuragdo e prenda-a
firmemente apertando o mandril.

2. Segure o adaptador de rebite (Fig. 2) com uma mao, ajuste a direcdo de rotacdo da cabeca do mandril de
perfuracdo para a direita e, como resultado da operacdo da broca, as mandibulas se moverdo em direcdo a broca.
Se as mandibulas ndo se moverem quando a furadeira estiver em operagao, elas deverdao ser empurradas com
uma ferramenta adequada. Se as mandibulas forem movidas muito para a frente, ndo serd possivel parafusar a
ponta do rebite no adaptador. As extremidades do rebite tém comprimentos diferentes dependendo do didmetro
do furo para inser¢do do pino do rebite.
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Figura 1 Figura 2

3. Rosqueie a ponta do rebite no adaptador de rebitagem cujo nimero corresponde ao didmetro do corpo do
rebite (ver Fig. 6). Selecione um rebite adequado ao material que deseja fixar, levando em consideracdo o
diametro do furo e sua profundidade mdaxima. O comprimento maximo da ponta do adaptador de rebitagem é de
1,7 cm, que é a distancia Y de acordo com a Fig. 5, mas na maioria dos casos esse comprimento deve ser menor
que 1,2 cm. Se for maior que 1,5 cm, a ponta do rebite pode ficar presa no adaptador. A relacdo entre os dados
em polegadas no adaptador de rebitagem e os milimetros é fornecida na tabela na subsecdo "Configuracdes da
broca". O nimero na ponta do rebite deve corresponder ao diametro do corpo do rebite. As pontas de rebitagem
variam em comprimento dependendo do didmetro da haste do rebite para a qual foram projetadas, devido a
necessidade de exercer pressao suficiente nas mandibulas para criar um furo de didametro suficiente para aceitar
uma haste de rebite de um didametro especifico. Ndo sera possivel remover o rebite sem a ponta de rebitagem.

Uma ponta de rebitagem com furo selecionada incorretamente pode fazer com que um prego quebrado se solte.
Em seguida, segure a ponta do rebite com uma chave inglesa (Fig. 6).

4. Segure o adaptador de rebite com uma mao, ajuste o sentido de rota¢do da cabeca da broca para a esquerda e,
ao iniciar a perfuracdo, deixe as garras se moverem e pressione a ponta de rebitagem, criando um furo nas garras
para insercao do prego.

Insira o corpo do prego o mais profundamente possivel no furo dos materiais a serem unidos, veja a Fig. 7. O
prego deve ser posicionado verticalmente no furo para garantir uma conexdo adequada! Segurando o prego com
a mao, insira-o na ponta do adaptador de rebitagem.
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Figura 7

185

—
| —



I <& e o

Em seguida, segure o adaptador de rebite com uma mao e gire a cabeca do grampo no sentido horario para
apertar o rebite até que o prego quebre (veja a Fig. 7).

OBSERVACAO: Trabalhar com um rebite de pressdo requer controle adequado e uso da forga correta. Ao
trabalhar com um rebite, garanta a forca/torque corretos, incluindo o RPM correto. Isto é especialmente
verdadeiro na fase final de aperto, especialmente com os rebites maiores, quando recomendamos reduzir a
velocidade de rotacdo antes de quebrar a haste.

Deslize a haste do rebite quebrada para fora das garras girando a cabeca da broca para a esquerda e

pressionando as garras contra a extremidade do rebite. O pino quebrado deve cair automaticamente do
adaptador.

1. Rosqueie a porca rebite no mandril.

NN :’};.,. 2. Insira a porca rebite no furo feito anteriormente.
'y

v 4 - &£
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3. Quando o mandril é puxado para dentro da ferramenta de

) , instalagao, a porca do rebite incha dentro e fora do furo.
#

[ —

I

il

4. Desaparafuse o pino da porca rebite instalada.

i

5. A porca rebite pode ser totalmente carregada.
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Controle de torque - o elemento parafusado nao deve girar junto com a porca rebitada .

A

A. Torque de aperto da porca do rebite.

B. Arruela de chapa metalica acoplada .

Manutencao

e Antes da limpeza e manutencdo, remova o adaptador de rebitagem da furadeira. O adaptador de
rebitagem é enviado lubrificado de fabrica. Uma vez por ano ou com mais frequéncia, remova o adaptador
e lubrifiqgue-o com graxa de maquina.

¢ N3o utilize solventes organicos ou agentes de limpeza corrosivos.

¢ Caso seja necessario o servico de garantia, entre em contato com o revendedor onde vocé comprou o
produto.

Por razbes de seguranca e para manter a garantia, somente pecas originais do fabricante podem ser usadas
para reparos.

Armazenar

Guarde o adaptador de rebitagem em local seco, fora do alcance de criangas. Proteja o adaptador de
rebitagem da chuva e da umidade.
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