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INSTRUKCJA OBStUGI

Nitownica do nitonakretek M5-M12 GEKO PREMIUM
Typ: GO1355

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i
obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystqpic podczas eksploatacji

urzqdzenia nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i mogqg
roznic sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq byc¢ podstawq do reklamacji.

DANE TECHNICZNE
Nitownica do Nitonakretek M5-M12

- 5 koncowek przeznaczonych do nitonakretek

- Nitonakretki M12,M10,M8,M6,M5 po 10 sztuk
- Dtugosc Nitownicy: 330mm

- Dtugos¢ gwintu 0-8mm

- Zakres nitonakretek M5,M6,M8,M10,M12
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Szanowny Kliencie!!

Dziekujemy za zakup naszego produktu, zyczymy satysfakcji z jego uzytkowania. Mimo iz twoja nitownica
jest urzadzeniem intuicyjnym w obstudze konieczne jest zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi w celu
zapewnienia dtugotrwatej i bezpiecznej eksploatacji.

Przeznaczenie

Nitownica do nitonakretek przeznaczona jest do pracy z nitonakretkami aluminiowymi o rozmiarze M5-
M12. Praca z innym rodzajem nitéw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

Opis klucza dotaczonego do zestawu

Klucz dotaczony do zestawu jest narzedziem niezbednym do sprawnej obstugi nitownicy. Na ponizszym
rysunku opisano rozmiary oraz zastosowanie.
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Dobor gtowicy oraz jej skoku

Dobor wtasciwej nitonakretki przeprowadza sie na podstawie grubosci materiatu do ktorego bedzie ona
mocowana. Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage aby skok gtowicy zostat odpowiednio dobrany. Wyboér zbyt
matego skoku doprowadzi do luzowania sie nitonakretki, natomiast zbyt duzy skok doprowadzi do zerwania
gwintu lub uszkodzenia gtowicy.

W celu regulacji skoku gtowicy nalezy otworzyé ramiona nastepnie wkreci¢ nitonakretke na gtowice nr 1,
nastepnie zamkng¢ ramiona do wyczuwalnego oporu stawianego przez nitonakretke. W tym momencie
regulujemy skok za pomocg piersécienia nr 2, wczesniej luzujgc nakretke nr 3.

Po dokonaniu regulacji nalezy wykonac¢ prébne nitowanie w celu sprawdzenia poprawnosci ustawien
uzywajac kawatka blachy o grubosci réwnej docelowej.

Caty proces zagniatania nitonakretki nie powinien wymagac wiekszej sity. W przypadku zblokowania nie
nalezy szarpac sie z nitownica. Wykre¢ gtowice z nita, a nastepnie skoryguj ustawienia.

Wymiana gltowicy

1 .Odkreci¢ nakretke jak pokazano na rysunku z prawej, krecgc przeciwnie do obrotu wskazéwek zegara.
2. Przesung¢ do tytu tulejke blokujgca obrét gtowicy.

3. Wykreci¢ gtowice przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

4. W celu montazu innej gtowicy postepowaé w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga: Kazdorazowo zmieniajgc gtowice roboczg wykonac regulacje skoku!
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Zarabianie nitonakretki

. Nakreci¢ nitonakretke na gtowice. Wazne, aby zrobi¢ to na catej jej dtugosci (Rys. A).
. Umiesci¢ nitonakretke w otworze (Rys. B).

1
2
3. Rozpocza¢ zagniatanie kierujgc ramiona nitownicy do siebie (Rys. C oraz D).
4. Za pomocy pokretta wykreci¢ gtowice z zarobionej nitonakretki.

5

. W gotowa nitonakretke mozna umiescié¢ srube (Rys. E).

Konserwacja oraz sktadowanie

Nitownice nalezy sktadowac w oryginalnym opakowaniu w miejscu suchym o mozliwie statej temperaturze.
Metalowe czesci smarownicy nalezy zabezpieczy¢ za pomocg srodka antykorozyjnego lub wazeliny
technicznej. Przed sktadowaniem sprawdZ nitownice oraz jej akcesoria w poszukiwaniu peknie¢ oraz
uszkodzen tak by w przy nastepnym uzyciu byta ona gotowa do dziatania.
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USER MANUAL

Riveter for rivet nuts M5-M12 GEKO PREMIUM
Type: GO1355

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read all
instructions necessary for safe use and operation and to understand any risks that may
occur during use of the device.
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings
included in the manual are illustrative and may differ from the
purchased goods.

These differences cannot be the basis for a complaint.

TECHNICAL DATA
Riveter for Rivet Nuts M5-M12

- 5 tips for rivet nuts

- Rivet nuts M12, M10, M8, M6, M5 10 pieces each
- Riveter length: 330mm

- Thread length 0-8mm

- Rivet nut range M5,M6,M8,M10,M12
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Dear Client!!

Thank you for purchasing our product, we hope you enjoy using it. Although your riveter is an intuitive
device, it is necessary to familiarize yourself with this instruction manual to ensure long-term and safe use.
Destiny

The rivet nut riveter is designed to work with aluminum rivet nuts in sizes M5-M12. Working with other
types of rivets may result in damage to the equipment.

Description of the key included in the set

The wrench included in the set is a tool necessary for efficient operation of the riveter. The drawing below
describes the dimensions and application.




{EEKO

Selection of the head and its stroke

The selection of the correct rivet nut is based on the thickness of the material to which it will be attached.
Special attention should be paid to the appropriate head stroke. Selecting a stroke that is too small will
result in the rivet nut loosening, while a stroke that is too large will result in the thread being stripped or
the head being damaged.

To adjust the head stroke, open the arms, then screw the rivet nut onto head no. 1, then close the arms
until you feel the resistance of the rivet nut. At this point, adjust the stroke using ring no. 2, previously
loosening nut no. 3.

After making the adjustments, test riveting should be performed to check the correctness of the settings
using a piece of sheet metal of the same thickness as the target.

The entire process of crimping the rivet nut should not require any greater force. In the event of a jam, do
not jerk the riveter. Unscrew the head from the rivet and then correct the settings.

Replacing the head

1. Unscrew the nut as shown in the figure on the right by turning it counterclockwise.
2. Move the sleeve that locks the head rotation backward.

3. Unscrew the heads counterclockwise.

4. To install another head, proceed in reverse order.

Note: Always adjust the stroke each time you change the working head!
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Making a rivet nut

1. Screw the rivet nut onto the head. It is important to do this along its entire length (Fig. A).
2. Place the rivet nut into the hole (Fig. B).

3. Start crimping by moving the riveting tool arms towards each other (Fig. C and D).

4. Use the knob to unscrew the head from the rivet nut.

5. The screw can be placed into the finished rivet nut (Fig. E).

: ':
L
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Maintenance and storage

The riveter should be stored in its original packaging in a dry place with the most constant temperature
possible. The metal parts of the lubricator should be protected with an anti-corrosion agent or technical
petroleum jelly. Before storage, check the riveter and its accessories for cracks and damage so that it is
ready for operation the next time it is used.
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BENUTZERHANDBUCH

M5-M12 GEKO PREMIUM Nietmutternnietgerdt
Typ: GO1355

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgféiltig durch. Es

liegt in der Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und Bedienung

erforderlichen Anweisungen zu lesen und sich iiber alle Risiken zu informieren, die bei der
Verwendung des Gerdits auftreten kénnen.
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kénnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede stellen keinen Reklamationsgrund dar.

TECHNISCHE DATEN
Nietzange fiir Nietmuttern M5-M12

- 5 Tipps fiir Blindnietmuttern

- Einnietmuttern M12, M10, M8, M6, M5 je 10 Stiick
- Nietldinge: 330mm

- Gewindelédnge 0-8mm

- Nietmutternbereich M5, M6, M8, M10, M12
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Sehr geehrter Kunde!!

Vielen Dank fiur den Kauf unseres Produkts. Wir hoffen, dass Sie viel Freude damit haben. Obwohl lhr
Nietwerkzeug ein intuitiv zu bedienendes Gerat ist, ist es fur einen dauerhaften und sicheren Betrieb
unerlasslich, dass Sie sich mit dieser Bedienungsanleitung vertraut machen.

Bestimmung

Das Nietmutternwerkzeug ist fir die Verarbeitung von Aluminium-Nietmuttern in der GroRe M5-M12
ausgelegt. Das Arbeiten mit anderen Nietenarten kann zu Schaden am Gerat fihren.

Beschreibung des im Set enthaltenen Schliissels

Der im Set enthaltene Schraubenschlissel ist ein fiir den effizienten Betrieb des Nietgerdts notwendiges
Werkzeug. Die folgende Zeichnung beschreibt die GroRen und Anwendungen.
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Auswahl des Kopfes und seines Strichs

Die Auswahl der passenden Blindnietmutter richtet sich nach der Materialstarke, an der sie befestigt
werden soll. Besonderes Augenmerk sollte auf die Auswahl des geeigneten Kopfstrichs gelegt werden. Eine
zu kleine Steigung fiihrt zum Losen der Nietmutter, eine zu groRe Steigung fihrt zum Ausreilen des
Gewindes oder zur Beschadigung des Kopfes.

Um den Kopfhub einzustellen, 6ffnen Sie die Arme und schrauben Sie dann die Nietmutter auf Kopf Nr. 1.
SchlieBen Sie dann die Arme, bis Sie den Widerstand der Nietmutter spiiren. An dieser Stelle stellen wir den
Hub mit Ring Nr. 2 ein, nachdem wir zuvor Mutter Nr. 3 gelost haben.

Nach der Durchfiihrung der Anpassungen sollte eine Probenietung durchgefiihrt werden, um die Richtigkeit
der Einstellungen mit einem Stiick Blech gleicher Dicke wie das Ziel zu Gberprifen.

Der gesamte Vorgang des Crimpens der Nietmutter sollte keinen nennenswerten Kraftaufwand erfordern.
Im Falle einer Verstopfung den Nietapparat nicht ruckartig herumschitteln. Schrauben Sie den Kopf vom
Niet ab und korrigieren Sie anschlieBend die Einstellungen.

Ersetzen des Kopfes

1. Losen Sie die Mutter wie in der Abbildung rechts gezeigt durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn.
2. Bewegen Sie die Hiilse, die die Kopfdrehung blockiert, nach hinten.

3. Schrauben Sie die Kdpfe gegen den Uhrzeigersinn ab.

4. Um einen anderen Kopf zu installieren, gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Hinweis: Bei jedem Wechsel des Arbeitskopfes unbedingt den Hub anpassen!
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Herstellung einer Nietmutter

1. Schrauben Sie die Nietmutter auf den Kopf. Wichtig ist, dass dies tiber die gesamte Lange geschieht (Abb.
A).

2. Setzen Sie die Nietmutter in das Loch ein (Abb. B).

3. Beginnen Sie mit dem Crimpen, indem Sie die Arme des Nietwerkzeugs aufeinander zu bewegen (Abb. C
und D).

4. Schrauben Sie den Kopf mit dem Drehknopf von der Nietmutter ab.

5. In die fertige Nietmutter kann die Schraube eingesetzt werden (Abb. E).

Wartung und Lagerung

Das Nietgerat sollte in der Originalverpackung an einem trockenen Ort mit mdglichst konstanter
Temperatur gelagert werden. Die Metallteile des Schmierstoffgebers sollten mit einem
Korrosionsschutzmittel oder technischer Vaseline geschiitzt werden. Uberpriifen Sie das Nietgeridt und
dessen Zubehor vor der Lagerung auf Risse oder Beschadigungen, damit es fir den nachsten Einsatz
einsatzbereit ist.
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MANUEL D'UTILISATION

Riveteuse a écrous a riveter GEKO PREMIUM M5-M12
Type : GO1355

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions. Il est de
la responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation
et un fonctionnement sirs et de comprendre tous les risques pouvant survenir lors de
l'utilisation de I'équipement.
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent constituer un motif de réclamation.

DONNEES TECHNIQUES

Riveteuse pour écrous a riveter M5-M12

- 5 conseils pour les écrous a rivets

- Ecrous a rivets M12, M10, M8, M6, M5 10 piéces chacun
- Longueur de la riveteuse : 330 mm

- Longueur du filetage 0-8 mm

- Gamme d'écrous a rivets M5, M6, M8, M10, M12
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Cher client!!

Merci d'avoir acheté notre produit, nous espérons que vous apprécierez son utilisation. Bien que votre outil
de rivetage soit un appareil intuitif, il est essentiel que vous vous familiarisiez avec ce manuel d'instructions
pour garantir un fonctionnement sir et a long terme.

Destin

L'outil pour écrous a rivets est congu pour travailler avec des écrous a rivets en aluminium de taille M5 a
M12. Travailler avec d’autres types de rivets peut endommager I'équipement.

Description de la clé incluse dans le coffret

La clé incluse dans le kit est un outil nécessaire au fonctionnement efficace de la riveteuse. Le dessin ci-
dessous décrit les tailles et les applications.
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Sélection de la téte et de sa course

N

Le choix de I'écrou a rivet approprié est basé sur I'épaisseur du matériau sur lequel il sera fixé. Une
attention particuliére doit étre portée au choix du coup de téte approprié. La sélection d'un pas trop petit
entrainera le desserrage de I'écrou a rivet, tandis qu'un pas trop grand entrainera le dénudage du filetage
ou I'endommagement de la téte.

Pour régler la course de la téte, ouvrez les bras, puis vissez I'écrou a rivet sur la téte n° 1. 1, puis fermez les
bras jusqu'a sentir la résistance de |'écrou a rivet. A ce stade, nous ajustons la course a |'aide de la bague n°
2, aprés avoir desserré au préalable I'écrou n° 3.

Apres avoir effectué les réglages, il convient d'effectuer un rivetage d'essai pour vérifier |'exactitude des
réglages a |'aide d'un morceau de tole de la méme épaisseur que la cible.

L'ensemble du processus de sertissage de I'écrou a rivet ne devrait pas nécessiter de force significative. En
cas de blocage, ne secouez pas la riveteuse. Dévissez la téte du rivet puis corrigez les réglages.

Remplacement de la téte

1. Dévissez I'écrou comme indiqué sur la figure de droite en le tournant dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

2. Déplacez le manchon qui verrouille la rotation de la téte vers l'arriére.

3. Dévissez les tétes dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

4. Pour installer une autre téte, procédez dans I'ordre inverse.

Remarque : ajustez toujours la course a chaque changement de téte de travail !
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Fabrication d'un écrou a rivet

1. Vissez I'écrou a rivet sur la téte. Il est important de le faire sur toute sa longueur (Fig. A).

2. Placez I’écrou a rivet dans le trou (Fig. B).

3. Commencez le sertissage en déplacgant les bras de I'outil de rivetage I'un vers l'autre (Fig. C et D).
4. Utilisez le bouton pour dévisser la téte de I'écrou a rivet.

5. La vis peut étre placée dans I'écrou a rivet fini (Fig. E).

Entretien et stockage

La riveteuse doit étre stockée dans son emballage d'origine dans un endroit sec avec une température aussi
constante que possible. Les parties métalliques du graisseur doivent étre protégées avec un agent
anticorrosion ou de la vaseline technique. Avant le stockage, inspectez la riveteuse et ses accessoires pour
détecter d'éventuelles fissures ou dommages afin qu'ils soient préts a fonctionner lors de leur prochaine
utilisation.
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PYROBOACTBO MOJIb3OBATE/NIA

3aknenoyHoili cmaHok M5-M12 GEKO PREMIUM
Tun: GO1355

MepeBoa 0pUrMHaNbHON UHCTPYKL MK
RU - PYCCKAA BEPCUA

UN320moeneHo dnsa
®XTEKO

KemauH, Cneiiceposa 3
97-500 PadomcKo
www.geko.pl

Meped nepebim ucnoab308aHUEM 8HUMAMeNbHO NpoYymume 0aHHY UHCMPYKYUIO.
Monb3o0eamens 0643aH NpoYuMame ece UHCMPYKYuUu, Heobxodumsle 01a 6e3onacHo20
ucnone308aHUA U IKCNAYyAMAayuu, d MaKxe 0co3Hame sa06ble pucku, Komopbie Mo2ym

803HUKHYMb NpU UCNon6308aHUU 060py008aHUS.
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BHUMAHUE!!!

B cea3u c noCMoAHHbIM co8epuwieHcmeo8aHuUem nNpPooyKyuu
gomoepaguu u pucyHKu, 8KMOYEeHHbIEe 8 PyKOBOOCMEO,
npeoHa3Ha4YeHbl UCKAI0YUMesbHO 0411 UnnicmpamueHsix yeneli u
Mo2ym omauvyameca om npuobpemeHHo20 NpodyKma.
3mu pasauvua He Mo2ym CaAy¥umb OCHO8AHUEM 015 Hanobol.

TEXHUYECKUE NAHHBIE

3aKnenoYHUK 014 3aKaAenoYHoix 2aek M5-M12

- 5 coeemoe no 3akneno4YHbIM 2aliKam

- 3aknenoyHsie 2aliku M12, M10, M8, M6, M5 no 10 wm.
- AnuHa 3aKnenoyHuka: 330 mm

- AnuHa HUMu 0-8 mm

- Maliku-3aknenku M5,M6,M8,M10,M12
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YBa)aembiit KaneHt!!

Bnarogapvm Bac 3a NOKynKy Haluero npoaykra. Hageemca, oH Bam noHpasuTca. HecmoTpsa Ha To, 4TO Ball
3aK/IEMOYHbIA NHCTPYMEHT ABNAETCA MHTYUTMBHO MOHATHLIM YCTPOMCTBOM, KpaitHe Ba*KHO 03HaKOMMTbLCA C

JaHHbIM PYKOBOACTBOM MO 3KCruyaTaumu, 4tobbl obecneuynTb €ero [oJ/IrocpodHyto M 6HesonacHylo
3KcnAyaTaumio.

Cyabba

3aKNenoYHbli MHCTPYMEHT npegHasHaveH Ans paboTbl C aNtOMUHMEBBIMW 3aKNEMOYHbIMM FanKamm
pasmepom M5-M12. Pabota c ApyrMMW TUNamM 3aKJENOK MOXKET MPUBECTM K MNOBPEXAEHMUIO
obopyaosaHus.

OnucaHue Katoua, BXOAALEro B KOMNJIEKT

BxoaAwmMn B KOMNAEKT FAEYHbIN KNOY ABAAETCA MHCTPYMEHTOM, Heobxoaumblm ana adpdekTMBHOM paboTbl
3aKNenoYHuKa. Ha pucyHKe HUXKe NoKasaHbl pasmepbl M 061acTM NPUMEHEHMS.
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Bbi6op ronoBKu u ee xop,

Bbibop noaxoasuieirt 3aknenovyHor ramkm 3aBUCUT OT TOJIWMHBLI MaTepuasna, K KOTOpomy OHa byaget
Kpenutbcs. Ocoboe BHUMaHUE cinenyeT yaenunTb Bblbopy NpaBWUIbHOMO yaapa rosoBoi. Boibop canwwKkom
MaNeHbKOro Lara npuBeaeT K 0CNabneHuo 3aKNenoYyHOM raiku, a CMWKOM OO0/bLIONM Wwar npuseaeT K
CpbIBY pe3bbbl UM NOBPEKAEHUIO FOJIOBKU.

YTo6bl OTPEryNMpoBaTb XOA FOJIOBKW, PasfBUMHbLTE pbluarv, 3aTem HaBMHTWUTE 3aK/ENoYHyl ranky Ha
ronioBky No. 1, 3aTem 3aKpoiTe pblyaru, NMoka He MOYyBCTBYETE COMPOTMBAEHME 3aK/IenoyHoM ravku. Ha
3TOM 3Tane peryanpyem XoZ ¢ NOMoLLbto Kosibua Ne 2, npeasapuTesibHO ocnabus ranky Ne 3.

Mocne BbINO/JHEHUA HACTPOEK HeobXxoaMMO NpPoBecTn NPOBHYLO KAemnKy, YTobbl NPOBEPUTL NPABUIBHOCTbL
HaCTPOEK, UCMOJIb3Ys KYCOK JIMCTOBOTO METAJI/1a TOW ¥Ke TOJILLMHbI, YTO U OO BEKT.

Becb npouecc 06KMma 3aKNeNoYHOM raku He AoNKeH TPeboBaTb NPUNOKEHUA 3HAYNTENbHbIX YCUAUA. B
C/lydae 3acopa He JepranTte 3aknenoyHuk. OTKPYTUTE FOIOBKY OT 3aK/EnKW, a 3aTeM OTKOPPEKTUpyiTe
HACTPOMKW.

3ameHa rosioBKu

1. OTKpYTUTE raiKy, Kak NokasaHO Ha PUCYHKe CrpaBa, NOBOpPaYMBas ee NPOTUB YaCOBOM CTPESKM.
2. CaguHbTe MydTY, GMKCUPYIOLLLYIO MOBOPOT FO/IOBKM, HA3ag,

3. OTKpYTUTE FOJIOBKM NPOTMB YaCOBOM CTPE/IKMU.

4. Y106bI YCTAaHOBUTb APYTYHO FOJI0BKY, AEUCTBYITE B 0B6paTHOM nopsake.

MpumeyaHue: Bcerga perynnpyiTte xo4 Kaxablii pa3 npu 3ameHe paboyeii ronosku!
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U3rotoBneHue 3aKNenoYHOM ramkm

1. HakpyTuTe 3aK/n1enoyYHyto raliky Ha rosoBKy. BaxHo caenatb 3To No Bcew ero anuHe (puc. A).

2. BcTaBbTe 3aKNeMOYHYO raky B oTeepcTue (puc. B).

3. HauHuMTe onpeccoBKy, nepemelLas pblyari KAenaabHOro MHCTpPyYMeHTa HaBcTpeuy apyr apyry (puc. Cm
D).

4. C NOMOLLbIO PYUKM OTKPYTUTE FO/IOBKY 3aKNEMOYHOM raiiku.

5. BUHT MOKHO BCTaBMTb B FOTOBYIO 3aKAENOYHYIO raliky (puc. E).

TexHuuyecKoe obcnyXxmMBaHue U xpaHeHue

3aK/IeNoYHUK CeayeT XpPaHUTb B OPUTMHA/IbHOW YNaKOBKE B CYXOM MeCTe NP MAaKCMMasibHO MOCTOSHHOWM
TemnepaType. MeTananyeckune 4yactm nybpuKatopa ciegyeT 3alnUTUTb aHTUKOPPO3NOHHbBIM CPeaCcTBOM UK
TEXHUYECKMM BaseNMHOM. [epes XpaHEHMEM OCMOTPUTE 3aK/JEMNOYHWK W ero MNPUHAAJIEKHOCTU Ha
npegmeT TPewuH W MOBPEXAEHWUH, 4YTobbl OHM OblAM TOTOBbI K 3KCMAyaTaLUuW MpU  CAeayiowem
NCMNONb30BaHUM.
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NMOCIBHUK KOPUCTYBAHHA

M5-M12 GEKO PREMIUM 3aKknenyeanvHa 2aliKka
Tun: GO1355

lMepeKknag opuriHanbHOI iIHCTPYKLUT
UA - YKPATHCBKA BEPCIA

BuzomoesneHo 0na
@®rreko

Kimain, Cnetipoea 3
97-500 PadomcebKo
www.geko.pl

Meped nepwum sUKOPUCMAHHAM Y8aX(HO Npoyumaiime yto iHCMpYyKuyito 3 ekcnayamayii.
Kopucmyeau Hece 8idnoegidanbHicme 3a o3HaliomnaeHHsA 3 ycima iHcmpyKyiamu,
HeobxidHUMuU 0n5 6e3neyHo20 BUKOPUCMAHHA Ma eKcnayamauyii, i yceidomneHHs 6ydb-
AKUX PU3UKIB, AKIi MOX¥CYMmb 8UHUKHYMU i 4ac UKOPUCMAHHA 06/100HAHHSA.
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YBArA!!!

Y 38’A3Ky 3 nocmiliHum yOOCKOHas1eHHAM npodyKmy ¢pomoezpadpii
ma ManrHKU, 8KAOYeHi 8 NoCibHUK, HasedeHi auwe 01
intocmpayii ma moxcymeo giopizHamucs 8io npudbaHoz20

npooykmy.
Ui eiomiHHOCcmi He moxcymb 6ymu niocmaeoro 0414 cKkapau.

TEXHIYHI 4AHI

3aKknenysasnbHUK 0414 3aKnenkosux 2aliok M5-M12

- 5 nopad dns 3aKknenkosux 2aliok

- laliku 3aknenkosi M12, M10, M8, M6, M5 no 10 wm
- JoexcuHa KnenanvHuKa: 330 mm

- JoexcuHa HUMKuU 0-8 mMm

- lalika 3aknenok M5, M6, M8, M10, M12
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LUaHoBHMIA KnieHT!!

[akyemo 3a npuAbaHHA HAWOro NPOAYKTY, CNOAIBAEMOCA, LLO BaM CNOLOOAETHCA HUM KOPUCTYBaTUCA.
HesBarkatoum Ha Te, WO BaW KAenanbHUM iHCTPYMEHT € iHTYITMBHO 3PO3YMINUM MPUCTPOEM, BU MOBUHHI
03HaNOMUTUCA 3 LiEIO IHCTPYKLIED 3 eKcnayaTauii, wob 3abe3neunTn Tpusany Ta 6esneyHy poborty.

Dona

IHCTPYMEHT AnA 3aKNenoK NpuUsHayeHUn ans poboTu 3 antoMiHIEBMMM 3aKnenkammu posmipom M5-M12.
Pob6oTa 3 iHWWMM TUMAaMKM 3aKJEMOK MOXKE NPU3BECTU 0 NMOLIKOAKEHHA 06N1aAHAHHS.

Onuc Kaloua, Wo BXoAUTb B Habip

laiKOBMI KAHOY, WO BXOAMUTb B KOMMJIEKT, € IHCTPYMEHTOM, HeobxigHum pna edeKTMBHOI poboTh
KnenanbHWKa. Ha ManoHKy HMX4Ye onumcaHi po3mMipu Ta 3aCTOCYBaHHA.
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BuaineHHAa ronosKu Ta ii 06BeaeHHA

Bubip BignoBigHOi 3aKNenKoBoi ralikn 3anexuTb Bif TOBLWMHM MaTepiany, 40 AKOro BOHAa byae Kpinutucs.
OcobnuBy yBary cnig 3BepHYTM Ha BUbip BianoBigHOro obBeAeHHA rosioBu. Bubip HaATO Manoro Kpoky
npusBeae A0 0C/abneHHA raliku 3akaenku, Todi AK 3aHaATO BEIMKUIN KPOK Npu3Beae A0 3a4NCTKU Pi3bbu
ab0 MOLWKOAMKEHHA rO/IOBKMU.

o6 BiaperyntoBatu Xig ronoBku, BiAKpUTE Niedi, NOTiIM 3aKPYTiTb 3aK/JENKOBY raMky Ha ronosKy No. 1,
noTim 3aKpuiiTe nedi, 4OKMU He BigvyeTe onip 3aKNAENKOBOI ranKku. Y Lell MOMEHT Peryatoemo Xig Kinbuem
Ne2, nonepeaHbO BigKpyTMBLUM raiky Ne3.

Micna BWKOHAHHA peryatoBaHb CAiJ, BUMKOHATU NpoOHe 3aKknenyBaHHA, WO6 nepesBipuTM NPaBUJIbHICTb
HaNaWTyBaHb 32 AOMOMOTO LWMATKA IMCTOBOIO METAJTy Ti€l XK TOBLUMHM, WO i MilleHb.

Becb npouec 3aTUCKaHHA 3aKNEMNKOBOI FalikM He NOBMHEH BMMAraTM 3HAYHOro 3ycunnd. Y pasi 3acmivyeHHs
He MOCMMKYINTE 3aKnenanbHuK. BigKpyTiTb rON0OBKY Bif, 3aKNENKKU, @ NOTIM BUNPABTE HAaNALWTYBAHHS.

3amiHa ronosu

1. BigKpyTiTb raiKy, ik NOKa3aHO Ha MaJItOHKY NPaBoOpPyY, NOBEPTALOYM ii NPOTU FOANHHMKOBOI CTPISKMU.
2. MocyHbTe pyKas, AKM diKcye 06epTaHHA ronoBum, Hasaa,.

3. BigKpyTiTb roNI0BKM NPOTU FTOAMHHUKOBOI CTPISIKN.

4. lLlo6 BCTaHOBUTM iHLLY rO/I0BKY, BUKOHAMTE Aii y 3BOPOTHOMY MNOPALKY.

MpuMmiTKa: 3aBXAM PEFYAIONTE Xif, KOXKHOFO pasy, Kon 3MiHIOETe poboYy ronosKy!
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BurotoBneHHA 3aK/1enKoBOI ramku

1. HakpyTiTb 3aKNenKoBY raiKy Ha rooBKy. Baxknmeo 3pobuTtu Le no BCi A0BXKUHI (puc. A).

2. MomicTiTb 3aKNnenkoBy raiky B oTBip (puc. B).

3. Po3noyHiTb 06TUCK, Nepemilatoum naedi 3akaenyBasbHOro iHCTPYMEHTY HasycTpiy oguH ogHomy (puc. C
i D).

4. 3a 4ONOMOrOI0 PYYKM BiAKPYTiTb FO/IOBKY Bif, 3aKNEMNKOBOI raiiku.

5. FBUHT MOXHa BCTaBUTM B FOTOBY 3aKIEMKOBY ranky (puc. E).

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA Ta 36epiraHHA

3aknenanbHUK cnig 36epiraT B OpuriHanbHiM yNakoBLi B CyXOMy MicCLi 3 MaKCMMa/IbHO MOCTIMHOWO
TemnepaTtypoto. MeTanesi YacTMHM NybBpuKaTOopa HEOobXiAHO 3aXMUCTUTU aHTUKOPO3iMHMM 3acobom abo
TEeXHIYHMM BasesiiHoM. lepen 36epiraHHAM OrAAHbTE 3aKNenaibHWK Ta MOro akcecyapu Ha HaABHICTb
TPiLLMH ab0o NOLWKOAXKEHb, W06 BOHM BynM roToBi 40 pobOTH Mig Yac HACTYNHOTO BUKOPUCTaHHA.
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NAUDOIJIMO VADOVAS

M5-M12 GEKO PREMIUM kniedés verzlés kniedé
Tipas: G01355

Originalios instrukcijos vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta uz

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pries naudodami pirmq kartq, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijq. Naudotojas
privalo perskaityti visas instrukcijas, bitinas saugiam naudojimui ir naudojimui, ir
suprasti bet kokiq rizikg, kuri gali kilti naudojant jrangq.

00@ACE

¥




{EEKO

DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, instrukcijose pateiktos
nuotraukos ir bréZiniai yra tik iliustravimo tikslais ir gali skirtis nuo
jsigytos prekes.

Sie skirtumai negali biiti pagrindas skystis.

TECHNINIAI DUOMENYS
Kniedeé verzlems M5-M12

- 5 patarimai kniedziy verzléms

- KniedzZiy verzlés M12, M10, M8, M6, M5 po 10 vnt.
- Kniedés ilgis: 330 mm

- Sriegio ilgis 0-8mm

- Kniedeés verzliy asortimentas M5,M6,M8,M10,M12
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Gerbiamas Kliente!!

Dékojame, kad jsigijote misy gaminj, tikimés, kad jums patiks jj naudoti. Nors jusy kniedijimo jrankis yra
intuityvus jrenginys, labai svarbu susipaZinti su Sia naudojimo instrukcija, kad uztikrintuméte ilgalaikj ir
saugy veikima.

Likimas

Kniedés verzlés jrankis skirtas dirbti su M5-M12 dydzZio aliuminio kniedZiy verzlémis. Darbas su kity tipy
kniedémis gali sugadinti jranga.

Komplekte esancio rakto aprasymas

Komplekte esantis verZliaraktis yra jrankis, reikalingas efektyviam kniedés darbui. Zemiau esanc¢iame
bréZinyje aprasyti dydziai ir pritaikymas.
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Galvos ir jos smugio pasirinkimas

Tinkamos kniedés verzlés pasirinkimas priklauso nuo medziagos, prie kurios ji bus tvirtinama, storiu.
Ypatingas démesys turéty bati skiriamas tinkamo galvos smigio parinkimui. Pasirinkus per maza Zingsnj,
kniedés verzlé atsipalaiduos, o per didelis Zingsnis nutriks sriegis arba bus paZeista galvuté.

Norédami sureguliuoti galvos eiga, atidarykite svirtis, tada prisukite kniedés verzle ant galvutés Nr. 1, tada
uzdarykite rankas, kol pajusite kniedés verilés pasipriesinima. Siuo metu eigg sureguliuojame Ziedu Nr.2,
pries tai atsuke verzle Nr.3.

Atlikus reguliavimus, reikia atlikti bandomajj kniedijima, kad bdty patikrintas nustatymy teisingumas
naudojant tokio pat storio kaip ir taikinio skardos gabala.

Visas kniedés verZlés uispaudimo procesas neturéty reikalauti jokios didelés jégos. UZsikimSus kniedés
nejudinkite. Atsukite galvute nuo kniedés ir pataisykite nustatymus.

Galvos keitimas

1. Atsukite verZle, kaip parodyta paveikslélyje deSinéje, sukdami jg pries laikrodZio rodykle.
2. Pastumkite jvore, kuri fiksuoja galvos sukimasi, atgal.

3. Atsukite galvutes pries laikrodZio rodykle.

4. Norédami sumontuoti kitg galvute, atlikite veiksmus atvirkstine tvarka.

Pastaba: Keisdami darbine galvute, visada sureguliuokite eigg!
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Kniedés verzlés gaminimas

1. Prisukite kniedés verzle ant galvos. Svarbu tai daryti per visg ilgj (A pav.).

2. Jdékite kniedés verzle j skyle (B pav.).

3. Pradékite uzspaudima judindami kniedijimo jrankio svirtis vienas kito link (C ir D pav.).
4. Naudodami rankenéle atsukite galvute nuo kniedés verzlés.

5. Sraigtas gali bQti jkiStas j gatava kniedés verzle (E pav.).

Prieziura ir sandéliavimas

Kniedituvas turi bati laikomas originalioje pakuotéje sausoje vietoje, kuo pastovesnéje temperatiroje.
Metalines tepalo dalis reikia apsaugoti antikorozine priemone arba techniniu vazelinu. Prie$ sandéliuodami
patikrinkite, ar kniedyklé ir jos priedai néra jtriike ar nepazeisti, kad baty galima naudoti kitg karta.
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA

M5-M12 GEKO PREMIUM kniedes uzgrieZnu kniedetajs
Tips: GO1355

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RaZots prieks

FH GEKO

Kitlina, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmas lietosanas, liidzu, uzmanigi izlasiet so lietosanas pamdcibu. Lietotaja
piendkums ir izlasit visas instrukcijas, kas nepiecieSamas drosai lietosanai un darbibai, un
izprast visus riskus, kas var rasties iekdrtas lietosanas laika.
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produkta uzlabosanu, rokasgramata
ieklautajiem fotoatteliem un zimejumiem ir tikai ilustrativs raksturs
un tie var atskirties no iegadata produkta.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu sidzibam.

TEHNISKIE DATI

Kniedes uzgriezniem M5-M12

- 5 padomi kniezu uzgriezniem

- Kniedes uzgriezni M12, M10, M8, M6, M5 katrs 10 gab.
- Kniedes garums: 330 mm

- Vitnes garums 0-8mm

- Kniedes uzgrieznu diapazons M5,M6,M8,M10,M12
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Cienljamais klient!!

Paldies, ka iegadajaties masu produktu, ceram, ka jums patiks to lietot. Lai gan jlsu kniedésanas riks ir
intuitiva ierice, ir svarigi iepazities ar $o lietoSanas pamacibu, lai nodrosinatu ilgstoSu un drosu darbibu.

Liktenis

Kniedes uzgrieznu instruments ir paredzéts darbam ar aluminija kniezu uzgriezniem, kuru izmérs ir M5-
M12. Stradajot ar cita veida kniedéem, var tikt bojats aprikojums.

Komplekta ieklautas atslégas apraksts

Komplekta ieklauta uzgrieznu atsléga ir instruments, kas nepiecieSsams kniedétaja efektivai darbibai. Zemak
esosaja ziméjuma ir aprakstiti izméri un pielietojums.
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Galvas un tas insulta izvele

Atbilsto$a kniedes uzgriezna izvéle balstas uz materiala biezumu, pie kura tas tiks piestiprinats. Ipasa
uzmaniba japievérs atbilstoSa galvas sitiena izvélei. lzvéloties parak mazu soli, kniedes uzgrieznis tiks
atslabinats, savukart, ja solis ir parak liels, vitne tiks nonemta vai galva tiks bojata.

Lai noregulétu galvas gajienu, atveriet sviras, péc tam uzskrlvéjiet kniedes uzgriezni uz galvas Nr. 1, tad
aizveriet rokas, Iidz jatat kniedes uzgriezna pretestibu. Saja bridi més noreguléjam gajienu, izmantojot
gredzenu Nr. 2, ieprieks atskrivéjot uzgriezni Nr. 3.

Péc regulésanas ir javeic testa kniedésana, lai parbaudttu iestatijumu pareizibu, izmantojot lokSnu metala
gabalu, kura biezums ir tads pats ka mérkis.

Visam kniedes uzgrieZzna gofréSanas procesam nevajadzétu prasit ievérojamu spéku. Blokésanas gadijuma
neraustiet kniedétaju. Atskriveéjiet galvu no kniedes un péc tam labojiet iestatijumus.

Galvas nomaina

1. Atskruveéjiet uzgriezni, ka paradits attéla pa labi, grieZot to pretéji pulkstenraditaja virzienam.
2. Parvietojiet uzmavu, kas bloké galvas grieSanos, atpakal.

3. Atskravejiet galvinas pretéji pulkstenraditaja virzienam.

4. Lai uzstaditu citu galvinu, rikojieties apgriezta seciba.

Piezime: Vienmeér noregul&jiet gajienu katru reizi, mainot darba galvinu!
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Kniedes uzgriezna izgatavosana

1. Uzskriveéjiet kniedes uzgriezni uz galvas. Ir svarigi to darit visa garuma (A zim.).

2. levietojiet kniedes uzgriezni cauruma (B zim.).

3. Saciet gofrésanu, parvietojot kniedésanas instrumenta sviras vienu pret otru (C un D zim.).
4. Izmantojiet pogu, lai atskrdvétu galvu no kniedes uzgriezna.

5. Skravi var ievietot gatavaja kniedes uzgriezni (E att.).
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Apkope un uzglabasana

Kniedétajs jauzglaba ta originalaja iepakojuma sausa vieta ar péc iesp€jas nemainigaku temperatiru.
Ellotaja metala dalas jaaizsarga ar pretkorozijas ldzekli vai tehnisko vazelinu. Pirms uzglabasanas
parbaudiet, vai kniedétajs un tas piederumi nav plaisas vai bojajumi, lai tie bGtu gatavi darbam nakamaja
lietoSanas reize.
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Nytovac nytovacich matic M5-M12 GEKO PREMIUM
Typ: GO1355

Preklad ptivodniho navodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

RD GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod k pouZiti. Je odpovédnosti
uZivatele, aby si precetl vSechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivdni a provoz a
porozumél vsem rizikim, které mohou nastat béhem pouZzivani zafizeni.
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdalému zlepsovani produktu jsou fotografie a
ndkresy obsaZené v navodu pouze ilustrativni a mohou se lisit od
zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem k reklamaci.

TECHNICKE UDAJE

Nytovac pro nytovaci matice M5-M12

- 5 tipu pro nytovaci matice

- Nytovaci matice M12, M10, M8, M6, M5 po 10 kusech
- Délka nytu: 330 mm

- Délka zavitu 0-8mm

- Rada nytovacich matic M5,M6,M8,M10,M12
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Vazeny kliente!!

Dékujeme, Ze jste si zakoupili nas produkt, doufame, Ze se vdm bude libit. PfestoZe je vas nytovaci nastroj
intuitivni zafizeni, je nezbytné, abyste se seznamili s timto navodem k obsluze, aby byl zajistén dlouhodoby
a bezpecny provoz.

Osud

Nastroj pro nytovaci matice je urcen pro praci s hlinikovymi nytovacimi maticemi velikosti M5-M12. Prace s
jinymi typy nytd mGzZe vést k poskozeni zafizeni.

Popis klice, ktery je soucasti sady

Klic, ktery je soucasti sady, je nastrojem nezbytnym pro efektivni provoz nytovace. Nize uvedeny vykres
popisuje velikosti a pouZiti.
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Vybér hlavy a jeji zdvih

Vybér vhodné nytovaci matice je zalozen na tloustce materidlu, ke kterému bude pfipevnéna. Zvlastni
pozornost by méla byt vénovana vybéru vhodného zdvihu hlavy. Volba pfilis malého stoupani povede k
uvolnéni nytovaci matice, zatimco pfilis velké stoupani povede ke strzeni zavitu nebo poskozeni hlavy.

Pro nastaveni zdvihu hlavy oteviete ramena a poté nasroubujte nytovaci matici na hlavu ¢. 1, poté zaviete
ramena, dokud neucitite odpor nytovaci matice. V tomto okamziku sefidime zdvih pomoci krouzku €. 2 po
pfedchozim povoleni matice €. 3.

Po provedeni Uprav by mélo byt provedeno zkusebni nytovani pro kontrolu spravnosti nastaveni pomoci
kusu plechu stejné tloustky jako cil.

Cely proces krimpovani nytovaci matice by nemél vyZadovat Zadnou vyznamnou silu. V ptipadé ucpani
nytovacem neskubejte. OdSroubujte hlavu z nytu a poté opravte nastaveni.

Vyména hlavy

1. OdSroubujte matici, jak je zndzornéno na obrdazku vpravo, otd¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
2. Posunte objimku, kterd zajistuje otaceni hlavy, dozadu.

3. Odsroubujte hlavy proti sméru hodinovych rucicek.

4. Pfiinstalaci dalsi hlavy postupujte v opa¢ném poradi.

Pozndmka: Pfi kazdé vyméné pracovni hlavy vidy upravte zdvih!
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Vyroba nytovaci matice

1. Nasroubujte nytovaci matici na hlavu. Je dlleZité to udélat po celé jeji délce (obr. A).
2. VlozZte nytovaci matici do otvoru (obr. B).

3. Zacnéte krimpovat pohybem ramen nytovaciho nastroje k sobé (obr. C a D).

4. Pomoci knofliku odSroubujte hlavu z nytovaci matice.

5. Sroub Ize zasadit do hotové nytovaci matice (obr. E).
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Udrziba a skladovani

Nytovac¢ by mél byt skladovan v plivodnim obalu na suchém misté s pokud mozno konstantni teplotou.
Kovové casti maznice by mély byt chranény antikoroznim prostfedkem nebo technickou vazelinou. Pred
uskladnénim zkontrolujte nytovac a jeho pfrislusenstvi, zda nejsou prasklé nebo poskozené, aby byly
pfipraveny k provozu pfi pfistim pouZiti.
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Nitovacia matica M5-M12 GEKO PREMIUM
Typ: GO1355

Preklad p6vodného navodu
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

RD GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne preéitajte tento ndvod na obsluhu. Je zodpovednostou
pouZivatela, aby si precital vSetky pokyny potrebné na bezpecné pouZivanie a prevadzku
a porozumel vietkym rizikam, ktoré sa mézu vyskytnut poéas pouZivania zariadenia.
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POZOR!!!

Z dévodu neustdleho zdokonalovania produktu su fotografie a
ndkresy zahrnuté v ndvode len ilustraéné a mézu sa lisit od
zakupeného produktu.

Tieto rozdiely nemézZu byt dévodom na reklamdciu.

TECHNICKE UDAJE

Nitovac pre nitovacie matice M5-M12

- 5 tipov na nitovacie matice

- Nitovacie matice M12, M10, M8, M6, M5 po 10 kusov
- DlZka nitu: 330 mm

- Dizka zdvitu 0-8mm

- Rozsah nitovacich matic M5,M6,M8,M10,M12
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Vazeny klient!!

Dakujeme, Ze ste si zakupili nd$ produkt, difame, Ze sa vdm bude pacit. Hoci je va$ nitovaci nastroj
intuitivnym zariadenim, je nevyhnutné, aby ste sa oboznamili s tymto navodom na obsluhu, aby ste zaistili
dlhodobu a bezpecnu prevadzku.

Osud

Naradie na nitovacie matice je uréené na pracu s hlinikovymi nitovacimi maticami velkosti M5-M12. Praca s
inymi typmi nitov moze viest k poskodeniu zariadenia.

o

Popis klu

v

¢a, ktory je stiéastou stpravy

KI'i¢, ktory je sucastou supravy, je nastrojom potrebnym pre efektivnu prevadzku nitovacky. Nakres nizsie
popisuje velkosti a aplikacie.
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Vyber hlavy a jej zdvih

Vyber vhodnej nitovacej matice je zaloZzeny na hrubke materidlu, ku ktorému bude pripevnena. Osobitna
pozornost by sa mala venovat vyberu vhodného zdvihu hlavy. Vyber prili§ malého stipania povedie k
uvolneniu nitovacej matice, zatial Co prilis velké stupanie sp6sobi odizolovanie zavitu alebo poskodenie
hlavy.

Pre nastavenie zdvihu hlavy otvorte ramenda a potom naskrutkujte nitovaciu maticu na hlavu ¢. 1, potom
zatvorte ramena, kym nepocitite odpor nitovacej matice. V tomto bode upravime zdvih pomocou kruzku
¢.2, pricom sme predtym povolili maticu ¢.3.

Po vykonani Uprav by sa malo vykonat skisobné nitovanie, aby sa skontrolovala spravnost nastavenia
pomocou kusu plechu rovnakej hrabky ako terc.

Cely proces krimpovania nitovacej matice by nemal vyzadovat Ziadnu znacnu silu. V pripade upchatia
nitovacom netrhajte. Odskrutkujte hlavu z nitu a potom opravte nastavenie.

Vymena hlavy

1. Odskrutkujte maticu, ako je zndzornené na obrazku vpravo, otac¢anim proti smeru hodinovych ruciciek.
2. Posurnite objimku, ktora zaistuje otacanie hlavy, dozadu.

3. Odskrutkujte hlavy proti smeru hodinovych ruciciek.

4. Pri inStalacii dalSej hlavy postupujte v opa¢nom poradi.

Pozndmka: Vidy upravte zdvih pri kaZzdej vymene pracovnej hlavy!
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Vyroba nitovacej matice

1. Naskrutkujte nitovaciu maticu na hlavu. Je ddleZité to urobit po celej dizke (obr. A).
2. Vlozte nitovaciu maticu do otvoru (obr. B).

3. Zacnite krimpovat pohybom ramien nitovacieho nastroja smerom k sebe (obr. C a D).
4. Pomocou gombika odskrutkujte hlavu z nitovacej matice.

5. Skrutku je mozné vloZit do hotovej nitovacej matice (obr. E).

: ':
L

QT

Udrzba a skladovanie

Nitovac by sa mal skladovat v pévodnom obale na suchom mieste s ¢o najstalejSou teplotou. Kovové Casti
maznice by mali byt chranené antikoréznym prostriedkom alebo technickou vazelinou. Pred uskladnenim
skontrolujte, ¢i nitovac a jeho prislusenstvo nie su prasknuté alebo poskodené, aby boli pripravené na
prevadzku pri dalSom pouZziti.
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FELHASZNALOI UTMUTATO

M5-M12 GEKO PREMIUM szegecsanyads szegecselé
Tipus: G01355

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

szamdra gydrtva

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatot. A felhasznadlo
felel6ssége, hogy elolvassa a biztonsdgos haszndlathoz és iizemeltetéshez sziikséges
Osszes utasitdst, és megértse a berendezés haszndlata sordn felmeriilé kockdzatokat.
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FIGYELEM!!!

A termék folyamatos fejlesztése miatt a kézikonyvben talalhato
fotok és rajzok illusztraciok, és eltérhetnek a vasarolt terméktél.
Ezek az eltérések nem képezhetnek panaszt.

MUSZAKI ADATOK
Szegecselo szegecsanyakhoz M5-M12

- 5 tipp a szegecsanydkhoz

- Szegecs anyak M12, M10, M8, M6, M5, egyenként 10 darab
- Szegecsel6 hossza: 330 mm

- Menethossz 0-8mm

- Szegecsanydk sorozata M5,M6,M8,M10,M12
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Kedves Ugyfeliink!!

Kdszonjik, hogy megvésarolta termékiinket, reméljiik, hogy 6romét leli benne. Bar az On szegecseld
szerszama intuitiv eszkdz, elengedhetetlen, hogy megismerje ezt a hasznalati Utmutatét a hossza tavu és
biztonsagos mlkodés érdekében.

Sors

A szegecsanya szerszamot M5-M12 méretl aluminium szegecsanyakkal valé megmunkalashoz tervezték.
Mas tipusu szegecsekkel végzett munka a berendezés karosodasat okozhatja.

A készletben talalhatd kulcs leirasa

A készletben taldlhatd csavarkulcs a szegecsel6 hatékony mikddéséhez sziikséges eszkdz. Az aldbbi rajz
leirja a méreteket és az alkalmazdsokat.
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A fej és a loket kivalasztasa

A megfelel§ szegecsanyat annak az anyagnak a vastagsagatodl fliggen kell kivalasztani, amelyhez rogziteni
fogjak. Kiilonos figyelmet kell forditani a megfelel6 fejlokés kivalasztasara. Ha tul kicsi emelkedést valaszt,
akkor a szegecsanyak kilazulnak, mig a tul nagy emelkedés a menet megszakadasdhoz vagy a fej
sériiléséhez vezethet.

A fejloket beadllitdsahoz nyissa ki a karokat, majd csavarja rd a szegecsanyat a 2. szamu fejre. 1, majd zarja le
a karokat, amig meg nem érzi a szegecsanya ellendllasat. Ekkor a 2-es szamu gydrdvel allitjuk be a loketet,
miutan el6z6leg meglazitotta a 3-as anyat.

A bedllitasok elvégzése utan probaszegecselést kell végezni a beallitdsok helyességének ellenGrzésére a
céllal megegyez6 vastagsagu fémlemez segitségével.

A szegecsanyak préselésének teljes folyamata nem igényel jelentds er6t. Dugulds esetén ne rangassa meg a
szegecsel6t. Csavarja le a fejet a szegecsrdl, majd javitsa a beallitasokat.

A fej cseréje

1. Csavarja le az anyat a jobb oldali dbra szerint az dramutatd jarasaval ellentétes irdnyba forgatva.
2. Mozgassa hatra a fej forgdsat rogzité hivelyt.

3. Csavarja le a fejeket az éramutaté jardsdaval ellentétes irdnyba.

4. Egy masik fej felszereléséhez forditott sorrendben jarjon el.

Megjegyzés: Mindig allitsa be a I6ketet minden munkafej cseréjekor!
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Szegecsanya készitése

1. Csavarja fel a szegecsanyat a fejre. Fontos, hogy ezt teljes hosszdban tegylik (A dbra).

2. Helyezze a szegecsanyat a furatba (B abra).

3. Kezdje el a krimpelést a szegecsel6 szerszam karjainak egymas felé mozgatdasaval (C és D abra).
4. A gomb segitségével csavarja le a fejet a szegecsanyarél.

5. A csavar behelyezhetd a kész szegecsanyaba (E abra).

Karbantartas és tarolas

A szegecsel6t az eredeti csomagolasban, szdraz helyen, lehet6leg allandé hémérséklet(i helyen kell tarolni.
A kenGanyag fém részeit korrdzidgatld szerrel vagy m(iszaki vazelinnel kell védeni. Tarolas el6tt ellenérizze
a szegecsel6t és tartozékait, hogy nincsenek-e repedések vagy sériilések, hogy a kovetkezd hasznalat
alkalmaval izemkészek legyenek.
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MANUAL DE UTILIZARE

Nituitoare M5-M12 GEKO PREMIUM pentru nituire
Tip: GO1355

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Inainte de prima utilizare, vd rugdm sd cititi cu atentie acest manual de instructiuni. Este
responsabilitatea utilizatorului sa citeascd toate instructiunile necesare pentru utilizarea
si operarea in sigurantd si sd inteleagd orice riscuri care pot apdrea in timpul utilizGrii
echipamentului.
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotogrdfiile si
desenele incluse in manual au doar scop ilustrativ si pot diferi de
produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temei de pldngere.

DATE TEHNICE

Nituitoare pentru piulite cu nituri M5-M12

- 5 vérfuri pentru piulite cu nituri

- Piulite cu nituri M12, M10, M8, M6, M5 cdte 10 bucati
- Lungimea nituitoare: 330 mm

- Lungimea firului 0-8mm

- Gama piulite cu nituri M5,M6,M8,M10,M12
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Stimate client!!

Va multumim ca ati achizitionat produsul nostru, speram sa il folositi cu placere. Desi unealta dvs. de nituire
este un dispozitiv intuitiv, este esential sa va familiarizati cu acest manual de instructiuni pentru a asigura o
functionare pe termen lung si sigura.

Destin

Instrumentul pentru nituri este proiectat pentru lucrul cu piulite din aluminiu cu nituri de dimensiunea M5-
M12. Lucrul cu alte tipuri de nituri poate duce la deteriorarea echipamentului.

Descrierea cheii incluse in set

Cheia inclusa in set este o unealta necesara pentru functionarea eficienta a nituitorului. Desenul de mai jos
descrie dimensiunile si aplicatiile.
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Selectarea capului si cursa acestuia

Alegerea piulitei cu nituri adecvate se bazeaza pe grosimea materialului de care va fi atasata. O atentie
deosebita trebuie acordata selectarii cursei de cap adecvate. Selectarea unui pas care este prea mic va duce
la slabirea piulitei nitului, in timp ce un pas prea mare va duce la desprinderea filetului sau la deteriorarea
capului.

Pentru a regla cursa capului, deschideti bratele, apoi insurubati piulita cu nituri pe capul nr. 1, apoi inchideti
bratele pana cand simtiti rezistenta piulitei cu nituri. In acest moment, reglam cursa folosind inelul nr. 2,
avand in prealabil slabit piulita nr. 3.

Dupa efectuarea ajustarilor, testul de nituire trebuie efectuat pentru a verifica corectitudinea setarilor
folosind o bucata de tabla de aceeasi grosime ca si tinta.

intregul proces de sertizare a piulitei cu nituri nu ar trebui sa necesite nicio fortd semnificativa. in cazul unui
blocaj, nu smuciti nituitoarea. Desurubati capul de pe nit si apoi corectati setarile.

Tnlocuirea capului

1. Desurubati piulita asa cum se arata in figura din dreapta rotind-o in sens invers acelor de ceasornic.
2. Deplasati mansonul care blocheaza rotatia capului inapoi.

3. Desurubati capetele in sens invers acelor de ceasornic.

4. Pentru a instala un alt cap, procedati in ordine inversa.

Nota: Reglati intotdeauna cursa de fiecare data cand schimbati capul de lucru!
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Facand o piulita cu nituri

1. Tnsurubati piulita niturii pe cap. Este important s& faceti acest lucru pe toatd lungimea sa (Fig. A).
2. Asezati piulita cu nituri in orificiu (Fig. B).

3. Tncepeti sertizarea prin miscarea bratelor sculei de nituire una spre alta (Fig. C si D).

4. Folositi butonul pentru a desuruba capul de pe piulita niturii.

5. Surubul poate fi plasat in piulita de nituri finita (Fig. E).

Intretinere si depozitare

Nituitorul trebuie depozitat in ambalajul original intr-un loc uscat, cu o temperatura cat mai constanta
posibil. Partile metalice ale lubrifiatorului trebuie protejate cu un agent anticoroziv sau cu vaselina tehnica.
Tnainte de depozitare, inspectati nituitorul si accesoriile sale pentru fisuri sau deteriorare, astfel incat sa fie
gata de functionare data viitoare cand sunt utilizate.
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MANUAL DEL USUARIO

Remachadora de tuercas remachables GEKO PREMIUM M5-M12
Tipo: GO1355

Traduccién de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones. Es responsabilidad
del usuario leer todas las instrucciones necesarias para el uso y operacion seguros y
comprender cualquier riesgo que pueda ocurrir durante el uso del equipo.
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son sélo para fines ilustrativos y pueden
diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden constituir motivo de reclamacion.

DATOS TECNICOS

Remachadora para tuercas remachables M5-M12

- 5 consejos para tuercas remachables

- Tuercas remachables M12, M10, M8, M6, M5 10 piezas cada una
- Longitud de la remachadora: 330 mm

- Longitud de rosca 0-8 mm

- Gama de tuercas remachables M5,M6,M8,M10,M12
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Estimado cliente!!

Gracias por adquirir nuestro producto, esperamos que disfrute usandolo. Aunque su herramienta
remachadora es un dispositivo intuitivo, es esencial que se familiarice con este manual de instrucciones
para garantizar un funcionamiento seguro y a largo plazo.

Destino

La herramienta para remachar tuercas esta disefiada para trabajar con tuercas remachables de aluminio en
tamainos M5-M12. Trabajar con otros tipos de remaches puede provocar dafios en el equipo.

Descripcidn de la llave incluida en el set

La llave incluida en el juego es una herramienta necesaria para el funcionamiento eficiente de la
remachadora. El dibujo a continuacidn describe los tamafios y aplicaciones.
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Seleccion del cabezal y su recorrido

La seleccion de la tuerca remachable adecuada se basa en el espesor del material al que se fijara. Se debe
prestar especial atencion a la seleccidn del recorrido del cabezal adecuado. Seleccionar un paso demasiado
pequefio provocara que la tuerca del remache se afloje, mientras que un paso demasiado grande provocara
gue se dafe la rosca o se estropee la cabeza.

Para ajustar la carrera del cabezal, abra los brazos y luego enrosque la tuerca remachable en el cabezal n.2.
1, luego cierre los brazos hasta sentir la resistencia de la tuerca remachable. En este punto ajustamos la
carrera mediante la arandela n? 2, habiendo aflojado previamente la tuerca n2 3.

Luego de realizar los ajustes, se debe realizar un remachado de prueba para verificar la exactitud de los
ajustes utilizando un trozo de chapa metalica del mismo espesor que el objetivo.

Todo el proceso de engarce de la tuerca remachable no deberia requerir ninguna fuerza significativa. En
caso de bloqueo, no mueva bruscamente la remachadora. Desatornille la cabeza del remache y luego
corrija los ajustes.

Reemplazo del cabezal

1. Desatornille la tuerca como se muestra en la figura de la derecha girandola en sentido antihorario.
2. Mueva el manguito que bloquea la rotacién del cabezal hacia atras.

3. Desatornille las cabezas en sentido antihorario.

4. Para instalar otro cabezal, proceda en orden inverso.

Nota: jAjuste siempre la carrera cada vez que cambie el cabezal de trabajo!
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Fabricacion de una tuerca remachable
1. Atornille la tuerca remachadora en la cabeza. Es importante hacer esto en toda su longitud (Fig. A).

2. Coloque la tuerca remachable en el orificio (Fig. B).
3. Comience a engarzar moviendo los brazos de la herramienta de remachado uno hacia el otro (Fig. Cy D).

NS

. Utilice la perilla para desenroscar la cabeza de la tuerca remachable.
5. El tornillo se puede colocar en la tuerca remachable terminada (Fig. E).

Mantenimiento y almacenamiento

La remachadora debe almacenarse en su embalaje original en un lugar seco y con la temperatura lo mas
constante posible. Las partes metdlicas del lubricador deben protegerse con un agente anticorrosivo o
vaselina técnica. Antes de guardarlo, inspeccione la remachadora y sus accesorios para detectar grietas o
dafios para que estén listos para funcionar la préxima vez que se utilicen.
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MANUALE D'USO

Rivettatrice per rivetti M5-M12 GEKO PREMIUM
Tipo: GO1355

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni. E
responsabilita dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un
funzionamento sicuri e comprendere eventuali rischi che potrebbero verificarsi durante
l'uso dell'attrezzatura.
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.

DATI TECNICI

Rivettatrice per rivetti a testa svasata M5-M12

- 5 consigli per i rivetti filettati

- Dadi a rivetto M12, M10, M8, M6, M5 10 pezzi ciascuno
- Lunghezza rivettatrice: 330 mm

- Lunghezza filettatura 0-8 mm

- Gamma di dadi per rivetti M5, M6, M8, M10, M12
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Gentile cliente!!

Grazie per aver acquistato il nostro prodotto, ci auguriamo che il suo utilizzo sia di vostro gradimento.
Sebbene la rivettatrice sia un dispositivo intuitivo, & essenziale familiarizzare con il presente manuale di
istruzioni per garantirne un funzionamento sicuro e duraturo.

Destino

Lo strumento per rivetti & progettato per lavorare con rivetti in alluminio di dimensioni M5-M12. L'uso di
altri tipi di rivetti potrebbe danneggiare I'attrezzatura.

Descrizione della chiave inclusa nel set

La chiave inclusa nel set € uno strumento necessario per il funzionamento efficiente della rivettatrice. Il
disegno sottostante descrive le dimensioni e le applicazioni.
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Selezione della testa e della sua corsa

La scelta del rivetto adatto si basa sullo spessore del materiale a cui verra fissato. Bisogna prestare
particolare attenzione alla scelta della corsa della testa piu adatta. Scegliendo un passo troppo piccolo si
verifichera l'allentamento del dado del rivetto, mentre un passo troppo grande causera la spanatura della
filettatura o il danneggiamento della testa.

Per regolare la corsa della testa, aprire i bracci, quindi avvitare il dado del rivetto sulla testa n. 1, quindi
chiudere i bracci fino a sentire la resistenza del dado del rivetto. A questo punto regoliamo la corsa tramite
I'anello n. 2, avendo precedentemente allentato il dado n. 3.

Dopo aver effettuato le regolazioni, € necessario effettuare una rivettatura di prova per verificare la
correttezza delle impostazioni utilizzando un pezzo di lamiera dello stesso spessore del bersaglio.

L'intero processo di crimpatura del dado del rivetto non dovrebbe richiedere alcuna forza significativa. In
caso di inceppamento, non strattonare la rivettatrice. Svitare la testa dal rivetto e quindi correggere le
impostazioni.

Sostituzione della testa

1. Svitare il dado come mostrato nella figura a destra, ruotandolo in senso antiorario.
2. Spostare all'indietro il manicotto che blocca la rotazione della testa.

3. Svitare le teste in senso antiorario.

4. Per installare un'altra testina, procedere in ordine inverso.

Nota: regolare sempre la corsa ogni volta che si cambia la testina di lavoro!
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Realizzazione di un dado per rivetti

1. Awvitare il dado del rivetto sulla testa. E importante farlo lungo tutta la sua lunghezza (Fig. A).
2. Inserire il dado del rivetto nel foro (Fig. B).

3. Iniziare la crimpatura muovendo i bracci della rivettatrice I'uno verso l'altro (Fig. C e D).

4. Utilizzare la manopola per svitare la testa dal dado del rivetto.

5. La vite puo essere inserita nel dado del rivetto finito (Fig. E).

Manutenzione e stoccaggio

La rivettatrice deve essere conservata nella sua confezione originale, in un luogo asciutto e con una
temperatura quanto piu costante possibile. Le parti metalliche del lubrificatore devono essere protette con
un agente anticorrosivo o con vaselina tecnica. Prima di riporli, ispezionare la rivettatrice e i suoi accessori
per individuare eventuali crepe o danni, in modo che siano pronti per I'uso successivo.
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

M5-M12 GEKO PREMIUM klinkmoerklinknageltang
Type: GO1355

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gefabriceerd voor
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor
veilig gebruik en bediening van het apparaat en om op de hoogte te zijn van eventuele
risico's die zich kunnen voordoen tijdens het gebruik van het apparaat.
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AANDACHT!!!

Omdat wij onze producten voortdurend verbeteren, zijn de foto's en
tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze kunnen
afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.

TECHNISCHE GEGEVENS
Klinknageltang voor klinkmoeren M5-M12

- 5 tips voor blindklinkmoeren

- Blindklinkmoeren M12, M10, M8, M6, M5 10 stuks per stuk
- Lengte klinknagel: 330 mm

- Draadlengte 0-8mm

- Klinkmoeren in het bereik van M5,M6,M8,M10,M12
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Beste klant!!

Hartelijk dank voor uw aankoop van ons product. Wij hopen dat u er veel plezier aan beleeft. Hoewel uw
klinkgereedschap een intuitief apparaat is, is het van essentieel belang dat u zich vertrouwd maakt met
deze gebruiksaanwijzing om een veilige werking op de lange termijn te garanderen.

Bestemming

Het blindklinkmoergereedschap is ontworpen voor het werken met aluminium blindklinkmoeren in de
maten M5-M12. Werken met andere soorten klinknagels kan schade aan de apparatuur veroorzaken.

Omschrijving van de sleutel die in de set zit

De sleutel die in de set is inbegrepen, is een gereedschap dat nodig is voor het efficiént bedienen van de
klinkhamer. De onderstaande tekening beschrijft de afmetingen en toepassingen.
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Selectie van het hoofd en de slag ervan

De keuze van de juiste blindklinkmoer hangt af van de dikte van het materiaal waaraan de moer wordt
bevestigd. Er moet bijzondere aandacht worden besteed aan het selecteren van de juiste hoofdbeweging.
Als u een te kleine spoed kiest, zal de blindklinkmoer losraken. Als u een te grote spoed kiest, zal de
schroefdraad kapot gaan of de kop beschadigd raken.

Om de slag van de kop aan te passen, opent u de armen en draait u de klinkmoer op kop nr. 1. Sluit
vervolgens de armen totdat u de weerstand van de klinkmoer voelt. Op dit punt stellen we de slag af met
ring nr. 2, nadat we eerst moer nr. 3 hebben losgedraaid.

Nadat de instellingen zijn aangepast, moet u een testklinknagel uitvoeren om te controleren of de
instellingen correct zijn. Hiervoor gebruikt u een stuk plaatstaal met dezelfde dikte als het doelobject.

Het hele proces van het vastknijpen van de blindklinkmoer mag geen noemenswaardige kracht vergen. Als
er een verstopping is, mag u de klinknagel niet heen en weer trekken. Draai de kop van de klinknagel los en
corrigeer vervolgens de instellingen.

Het vervangen van de kop

1. Draai de moer los zoals aangegeven in de afbeelding rechts, door deze tegen de klok in te draaien.
2. Beweeg de huls die de koprotatie blokkeert, naar achteren.

3. Draai de koppen tegen de klok in los.

4. Om een andere kop te monteren, gaat u in omgekeerde volgorde te werk.

Let op: Pas altijd de slag aan wanneer u de werkkop vervangt!
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Een klinkmoer maken

1. Schroef de blindklinkmoer op de kop. Het is belangrijk om dit over de gehele lengte te doen (Fig. A).
2. Plaats de blindklinkmoer in het gat (afb. B).

3. Begin met krimpen door de armen van het klinkgereedschap naar elkaar toe te bewegen (Fig. C en D).
4. Gebruik de knop om de kop van de klinkmoer los te draaien.

5. De schroef kan in de voltooide klinkmoer worden geplaatst (afb. E).

Onderhoud en opslag

De klinkhamer moet in de originele verpakking op een droge plaats worden bewaard, waar de temperatuur
zo constant mogelijk is. De metalen onderdelen van het smeerapparaat moeten worden beschermd met
een anti-corrosiemiddel of technische vaseline. Controleer het klinkapparaat en de bijbehorende
accessoires vOor opslag op scheuren en beschadigingen, zodat ze de volgende keer dat u ze gebruikt, weer
klaar zijn voor gebruik.
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EFXEIPIAIO XPHZTH

M5-M12 GEKO PREMIUM rnpitoive naéiuadt npitoivi
Turtog: G01355

Metadpaon Twv MPWIOTUNWY 08NYLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Karaokevaletatl yia
FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Pavtouocko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xpron, S1aBdote MPOCEKTIKA AUTO TO eyXeLPidLo odnyiwv. Eivol
guduvn tou xprotn va dtaBaocel 6Aeg T anapaitntes odnyiss yia Tnv aocpalin xpron Kat
AgtToupyia Kat va KATAVONOEL TUXOV KIVEUVOUG IOV EVSEXETAL VAL TPOKUYOUV KaTd T
Xpnon tou eéonAtouou.
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NMPOZOXH!!!

AOyw TG OUVEXOUG BEATiWONG TOU ITPOIOVTOC, Ol PWTOYPAPIES KAl
Ta ox€dLa mou neptAauBavovral oto eyxelpibdlo npoopilovrat uovo
yLa eneénynUATtIKOUG OKOMTOUG Kol EVOEXETAL va SLAPEPOUV Ao TO
TPOIOV MOV ayopaoate.
AUTEG oL SLapopéc Sev uropouv va aroteAéocouv Adyo
KatayyeAiag.

TEXNIKA 2TOIXEIA
Riveter yia Rivet Nuts M5-M12

- 5 ouuBouAéc yia naéiuadia ue nptroivia

- Naéuadia ue npiroivia M12, M10, M8, M6, M5 10 teuayia to kKadéva
- Mnkog Riveter: 330mm

- Mnkoc ontsipwuaroc 0-8mm

- Zepa nadiuadlwv ue npiroivia M5,M6,M8,M10,M12
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Ayannté neAdatn!!

YOG EUXOPLOTOULE TIOU AyopAoaTe To Poiodv pag, eAnti{ovps va anolavoete tn xprion tou. MapodAo mou to
gepyoleio mpltoivwong sival pla Statodntik cuokeun, eival amapaitnto vo sfokelwbdeite pe avtd to
EYXELPLSL0 08nyLwV yla va Sltachadiloste Tn LokpompoBeoun kot aodaln Asttoupyia.

Nenpwpévo

To epyaleio pe mpltoivia £xel oxedlaotel yla epyacia pe mafipadio ahovpviov os péyebog M5-M12. H
gpyooia pe GAAOUG TUTTOUG TIPLTOLVLWV UMOPEL Va TIPOKAAECEL INKLA oToV e€OMALOUO.

Nepypadr) tou KAeL6LoU nou nepAapBAVETAL OTO OET

To kAeldl mou meplAapPavetal oTo o€t elval éva epyaleio amapaitnTo yla TNV amoTteAECUATIKA AslToupyia
TOU TpLTowLoL. To MapaKkATw CXESLO TtEPLYPAPEL TO LEYEDN KaL TIC EPAPOYEC.
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Ertidoyn tn¢ KePaAng Ko To KTUTTNHA TNG

H emdoyn tou kataAAnAou maiuadiol yivetal pe BAaon To maxog tou UALKOU oto omoio Ba otepewOel.
ISlaitepn mpoaooyn mpenel va 500ei otnv emloyn Tou KAatd@AAnAou Ktumnua oto KedaAl. H emiloyn evog
TIOAU UIKpoU Bripatog Ba €XeL wG AMOTEAECUA VA XAAAPWOEL TO TALUASL TOU TIPLTOWVIOU, eVvw €va BAua
Tou £ival ToAU peyalo Ba €xel WG OMOTEAECUA VO AMOYUUVWOEL To vipa  va kataoTtpadel n kedalr.

MNa va puBuioete tn Sadpoun g kepalng, avoifte toug PBpoayloveg kal, otn cuvéxela, PLdwote TO
TagLUAdL Tou TpLTtowviol otnv Kepaln ap. 1, HeTtd KAeiote Toug Bpayloveg LEXPL VA VIWOETE TNV avtiotaon
tou Taflpadlol. e auto To onueio, puBuiloupe tn Sadpoun xpnowlomnolwvtag tov SaktuAlo No. 2,
£XoVvTag mponyoupévws xaAlapwoel to maglpasdt No. 3.

META TNV MPAYUOTONOLNoN TWV TIPOCAPUOYyWY, Ba TIPEMEL va mpaypatomnotnBel SokuaoTtiki kapditoa yia
va eleyxBel n opbBotnTa TWV PUBUICEWVY XPNOLLOTIOLWVTAC VA KOMUATL Aapapivag iSlou mdxoug Ue tov
otdyo.

H 0An Swadikaocia mruxwong tou magipadlov Sev MPEMEL val amaltel onuavtiky duvaun. e Mepimtwon
anodpaing, LNV Tpavidlete to npLtoivl. Zefdwote TNV KePaAn amd To MPLToiVL Kal UETA SLopBwoTe TIg
pubuloelg.

Avtikataotaon tne KePaAng

1. Zefldwote To MaLLAdL OwG daivetal oTnV lkOVa ota Se€LA OTPEPOVTAG TO aploTtepOoTpoda.
2. METOKLVAOTE TO XLTWVLO TIOU KAELSWVEL TNV EPLOTPOPN TNG KEDAANG TIPOC TA THOW.

3. ZeBLdworte TI§ KePaAEG aplotepOoTpOdA.

4. Na va eykataothoete AAn kedalr), mTpoxwpnoTe e TNV avtiotpodn oelpd.

Ynueiwon: Na puBpuilete mavra tn dtadpour kabe popd mou aAAalete Tnv kKedpaln epyaciog!
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drayvovrag éva magLudadt pe nproivia

1. Blbwote 10 magluddl Tou mPLtowiol otnv KepaAn. Elval onuavtiko va To KAVETE aUTO o€ OAO TO HUAKOC
tou (Etk. A).

2. ToroBetrote 10 mapadtL tou mpttowvioy otnv onr (Ek. B).

3. Zekwvnote T MTUXWOoN HETAKLVWVTOC Toug Bpaxioveg Tou epyaleiov mpltoivwong o £vag mpog Tov dAAo
(Ew. T kat Q).

4. XpnoLUOTIOLNOTE TO TTOMOAO yLa va EeBLOwoeTe TNV KedaAr amo To magLudadt.

5. H Bida pmopei va tonoBetnBel oto teAelwpévo nmaipuadt (Ew. E).

Zuvtripnon Kat anodnkeuon

To npttoivt mpénel va GUAAoOETAL OTNV APXLKA TOU CUCKEUAOLA o8 ENpo UEPOG e 600 To Suvatov otabepn
Bepuokpaocia. Ta HETOAAKA HEPN TOU AUTAVTIKOU Ba TIPEMEL VA MPOOTATEVOVTOL HE aVILSLABPWTKO N
texvikn Badehivn. Mpwv tnv amobrkeuon, eMBeWPROTE TO TPLTOLVL KOL T €EAPTALATA TOU YLo PWYHEG )
INULEC, woTe va gival €Towa yia Asttoupyia tnv emdpevn dopd mou Ba xpnotponotnbouv.
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MANUAL DO USUARIO

Rebitador de porca rebite GEKO PREMIUM M5-M12
Tipo: GO1355

Traducdo das instrucoes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugées. E responsabilidade do
usudrio ler todas as instrugbes necessdrias para uso e operag@o seguros e entender
quaisquer riscos que possam ocorrer durante o uso do equipamento.
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ATENCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sGo apenas para fins ilustrativos e podem ser
diferentes do produto adquirido.

Essas diferengas ndo podem constituir motivo para reclamagdao.

DADOS TECNICOS
Rebitador para porcas rebitadas M5-M12

- 5dicas para porcas rebitadas

- Porcas rebites M12, M10, M8, M6, M5 10 pegas cada
- Comprimento do rebitador: 330 mm

- Comprimento da rosca 0-8 mm

- Porcas rebites M5,M6,M8,M10,M12
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Prezado cliente!!

Obrigado por adquirir nosso produto, esperamos que vocé goste de usa-lo. Embora sua ferramenta de
rebitagem seja um dispositivo intuitivo, é essencial que vocé se familiarize com este manual de instrucées
para garantir uma operagao segura e de longo prazo.

Destino

A ferramenta para porca rebitada foi projetada para trabalhar com porcas rebitadas de aluminio nos
tamanhos M5-M12. Trabalhar com outros tipos de rebites pode causar danos ao equipamento.

Descrigdo da chave incluida no conjunto

A chave incluida no conjunto é uma ferramenta necessaria para o funcionamento eficiente do rebitador. O
desenho abaixo descreve os tamanhos e aplicagoes.
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Sele¢ao da cabega e seu curso

A selecdo da porca rebite apropriada é baseada na espessura do material ao qual ela sera fixada. Deve-se
prestar atencdo especial a selecdo do curso de cabecga apropriado. Selecionar um passo muito pequeno fara
com que a porca do rebite se solte, enquanto um passo muito grande fard com que a rosca seja arrancada
ou a cabeca seja danificada.

Para ajustar o curso da cabeca, abra os bracos e, em seguida, aparafuse a porca rebite na cabeca n.2. 1,
entdo feche os bracos até sentir a resisténcia da porca rebite. Neste ponto, ajustamos o curso usando o
anel n.2 2, tendo previamente afrouxado a porca n.2 3.

ApOds os ajustes, deve-se realizar um teste de rebitagem para verificar a exatiddo das configura¢cGes usando
um pedaco de chapa metalica da mesma espessura do alvo.

Todo o processo de crimpagem da porca rebite ndo deve exigir nenhuma forga significativa. Em caso de
bloqueio, ndo sacuda o rebitador. Desenrosque a cabega do rebite e entdo corrija as configuragoes.

Substituindo a cabega

1. Desaparafuse a porca conforme mostrado na figura a direita, girando-a no sentido anti-horario.
2. Mova a manga que trava a rotacao da cabeca para tras.

3. Desenrosque as cabegas no sentido anti-horario.

4. Para instalar outro cabegote, proceda na ordem inversa.

Nota: Sempre ajuste o curso sempre que trocar a cabega de trabalho!
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Fazendo uma porca rebite

1. Rosqueie a porca rebite na cabeca. E importante fazer isso em todo o seu comprimento (Fig. A).

2. Coloque a porca rebite no furo (Fig. B).

3. Comece a crimpagem movendo os bracos da ferramenta de rebitagem um em direcdo ao outro (Fig. C e
D).

4. Use o botdo para desparafusar a cabeca da porca rebitada.

5. O parafuso pode ser colocado na porca rebitada acabada (Fig. E).

Manutengdo e armazenamento

O rebitador deve ser armazenado em sua embalagem original, em local seco e com temperatura o mais
constante possivel. As partes metadlicas do lubrificador devem ser protegidas com um agente anticorrosivo
ou vaselina técnica. Antes do armazenamento, inspecione o rebitador e seus acessorios para verificar se ha
rachaduras ou danos, para que estejam prontos para operagdo na proxima vez que forem usados.



