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Nitownica na wkretarke 3w1 - adapter do nitonakretek i nitéw
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej P L

Nitownica na wkretarke 3w1 - adapter do nitonakretek i nitow

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia

Wyprodukowano dla:
GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL — POLSKA WERSJA







Przed Uzyciem
Przed uzyciem, po rozpakowaniu, sprawdz liste czesci, aby upewnié sie, ze wszystkie z nich sg dotgczone do
opakowania. Jesli niektdrych czesci brakuje lub sg uszkodzone, prosimy skontaktowac sie ze sprzedawca.

Informacje o Produkcie

- Prosta konwersja bezprzewodowych lub przewodowych wkretarek w elektryczne nitownice.

- Zestaw zawiera 6 gtowic do nitéow: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm oraz 7 wrzecion do nitow:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Innowacyjny design posiada korpus wykonany z aluminium lotniczego oraz gtowice do nitéw z wegliku chromu.

Uzycie

Narzedzie to zostato zaprojektowane do uzytku z bezprzewodowa wkretarkg, ktéra wykorzystuje sprzegto do
ograniczania momentu obrotowego do rdzinych ustawien. Nie uzywaj tego narzedzia poza zamierzonym
zastosowaniem. Nigdy nie modyfikuj narzedzia do innych celdw ani nie uzywaj go w inny sposéb.

Instrukcja

Uwaga: Wybierz odpowiedni rodzaj gtowicy (do nitéw lub nakretek), odpowiadajace fozyska i odpowiednie
akcesoria (np. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm | M3, M4, M5 itp.).

Jesli gtowica jest uszkodzona lub wystepujg jakiekolwiek inne problemy, nalezy natychmiast jg wymieni¢. Nie
probuj naprawiac ani kontynuowac uzytkowania uszkodzonej gtowicy.

Montaz gtowicy nakretkowej: (Zawiera elementy sprezynowe)

1. Wybierz odpowiednig nakretke, poluzuj przedni element tulei (czarny) i zainstaluj rdzen watu.
2. Ponownie zmontuj elementy i rdzen watu.

3. Podtacz szesciokatny wat napedowy do wkretarki.

4. Wt6z nakretke i doktadnie jg dokre¢, aby natychmiast jg uzyc.

Montaz gtowicy nitowej: (Nie zawiera elementdéw sprezynowych)

1. Obré¢ szesciokatny wat napedowy, aby usungé fozysko nakretki (czarne), nastepnie zainstaluj i dokrec¢ tozysko
nitu.

2. W16z przedni element tulei (czarny) i wybierz pasujgcy gtowice nitu do instalacji, nastepnie dokre¢ ja.

3. W16z pusty nit do gtowicy adaptera do nitowania.

4. Obré¢ wiertto, aby upewnic sie, ze cylindryczny nit jest mocno zamocowany (zablokowany) na miejscu.

5. Po zakonczeniu operacji nitowania, drgzek popychajacy automatycznie sie roztgczy. Pusé spust, aby usungc
drazek popychajacy i przejs¢ do nastepnej operacji nitowania.



- Wszystkie potgczone czesci muszg by¢ doktadnie dokrecone i nie wolno ich uzywac gdy sg poluzowane.
- Pamietaj aby dopasowad gtowice nitowa zgodnie z wykonywang czynnoscia.

Uwaga

Prosimy zawsze nosi¢ odpowiedni sprzet i odziez ochrony osobistej podczas korzystania z tego produktu. Zapoznaj
sie, zrozum i stosuj sie do wszystkich instrukcji dostarczonych wraz z tym produktem.

Niezastosowanie sie do przeczytania i przestrzegania wszystkich ostrzezen i instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci.
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Screw gun riveter 3inl - adapter for rivet nuts and rivets
Translation of the original manual

Screw gun riveter 3inl - adapter for rivet nuts and rivets

NOTE!
Read the contents of this manual before use and keep it for further use of the device

Manufactured for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN — ENGLISH VERSION






Before Use
Before use, after unpacking, check the parts list to make sure all of them are included in the package. If some
parts are missing or damaged, please contact your dealer.

Product Information

- Easily convert cordless or corded screwdrivers into electric riveters.

- The set includes 6 rivet heads: 2.4 mm, 3.2 mm, 4.0 mm, 4.8 mm, 6.0 mm, 6.4 mm and 7 rivet spindles: M3, M4,
M5, M6, M8, M10, M12.

- The innovative design has a body made of aircraft aluminum and a chrome carbide rivet head.

Use
This tool is designed for use with a cordless screwdriver that uses a clutch to limit torque to different settings. Do
not use this tool beyond its intended use. Never modify the tool for any other purpose or use it in any other way.

Instruction

Note: Select the appropriate head type (for rivets or nuts), corresponding bearings and appropriate accessories
(e.g. 2.4mm, 3.2mm, 4.0mm and M3, M4, M5 etc.).

If the printhead is damaged or there are any other problems, replace it immediately. Do not attempt to repair or
continue using a damaged printhead.

Nut Head Assembly: (Includes spring elements)

1. Select the appropriate nut, loosen the front sleeve element (black) and install the shaft core.
2. Reassemble the components and shaft core.

3. Connect the hexagonal drive shaft to the screwdriver.

4. Insert the cap and tighten it securely for immediate use.

Rivet Head Assembly: (Does not include spring elements)

1. Rotate the hexagonal drive shaft to remove the nut bearing (black), then install and tighten the rivet bearing.

2. Insert the front sleeve element (black) and select the matching rivet head for installation, then tighten it.

3. Insert the empty rivet into the riveting adapter head.

4. Rotate the drill to ensure the cylindrical rivet is firmly secured (locked) in place.

5. After the riveting operation is completed, the push rod will automatically disengage. Release the trigger to
remove the push rod and proceed to the next riveting operation.



- All connected parts must be properly tightened and must not be used when loose.
- Remember to adjust the rivet head according to the operation being performed .

5=

Attention

Please always wear appropriate personal protective equipment and clothing when using this product. Read,
understand and follow all instructions provided with this product.

Failure to read and follow all warnings and operating instructions could result in serious injury or death .
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Nietschrauber 3inl - Adapter fiir Nietmuttern und Nieten
Ubersetzung der Originalanleitung

Nietschrauber 3inl - Adapter fiir Nietmuttern und Nieten

HINWEIS!
Lesen Sie vor Gebrauch den Inhalt dieser Anleitung und bewahren Sie diese fiir die weitere Verwendung des Gerates auf

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa-Stralle 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION






Vor der Verwendung
Uberpriifen Sie vor dem Gebrauch nach dem Auspacken die Teileliste, um sicherzustellen, dass alle Teile im
Lieferumfang enthalten sind. Sollten Teile fehlen oder beschadigt sein, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

Produktinformationen

- Verwandeln Sie Akku- oder Kabelschrauber ganz einfach in elektrische Nietgerate.

- Das Set beinhaltet 6 Nietképfe: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm und 7 Nietspindeln: M3, M4,
M5, M6, M8, M10, M12.

- Das innovative Design verfiigt tiber einen Korper aus Flugzeugaluminium und einen Nietkopf aus Chromkarbid.

Verwenden

Dieses Werkzeug ist fiir die Verwendung mit einem Akkuschrauber konzipiert, der liber eine Kupplung das
Drehmoment auf verschiedene Einstellungen begrenzt. Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht (iber seinen
vorgesehenen Zweck hinaus. Verdandern Sie das Werkzeug niemals fiir andere Zwecke und verwenden Sie es nicht
anderweitig.

Anweisung

Hinweis: Wihlen Sie den passenden Kopftyp (fir Nieten oder Muttern), entsprechende Lager und passendes
Zubehor (z. B. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm und M3, M4, M5 usw.).

Wenn der Druckkopf beschadigt ist oder andere Probleme auftreten, ersetzen Sie ihn umgehend. Versuchen Sie
nicht, einen beschadigten Druckkopf zu reparieren oder weiterzuverwenden.

Mutternkopfbaugruppe: (einschlielich Federelemente)

1. Passende Mutter auswahlen, vorderes Hillsenelement (schwarz) I6sen und Wellenseele montieren.
2. Bauen Sie die Komponenten und den Wellenkern wieder zusammen.

3. Verbinden Sie die Sechskant-Antriebswelle mit dem Schraubendreher.

4. Setzen Sie die Kappe auf und ziehen Sie sie flir den sofortigen Gebrauch fest an.

Nietkopfbaugruppe: (ohne Federelemente)

1. Drehen Sie die Sechskantantriebswelle, um das Mutternlager (schwarz) zu entfernen, und installieren Sie dann
das Nietlager und ziehen Sie es fest.

2. Vorderes Hilsenelement (schwarz) einsetzen und den passenden Nietkopf zur Montage auswéahlen und
festziehen.

3. Setzen Sie den leeren Niet in den Nietadapterkopf ein.

4. Drehen Sie den Bohrer, um sicherzustellen, dass der zylindrische Niet fest an seinem Platz sitzt (eingerastet ist).
5. Nach Abschluss des Nietvorgangs wird die Schubstange automatisch gel6st. Lassen Sie den Ausloser los, um die
Schubstange zu entfernen und mit dem nachsten Nietvorgang fortzufahren.



- Alle verbundenen Teile miissen ordnungsgemaR festgezogen sein und dirfen nicht im losen Zustand verwendet
werden.

- Denken Sie daran, den Nietkopf entsprechend der durchzufiihrenden Operation anzupassen.

Aufmerksamkeit

Bitte tragen Sie bei der Verwendung dieses Produkts stets geeignete persoénliche Schutzausristung und -kleidung.
Lesen, verstehen und befolgen Sie alle diesem Produkt beiliegenden Anweisungen.

Das Nichtlesen und Befolgen aller Warnhinweise und Betriebsanweisungen kann zu schweren Verletzungen oder
zum Tod fuhren.
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Visseuse a riveter 3 en 1 - adaptateur pour écrous a riveter et rivets
Traduction du manuel original

Visseuse a riveter 3 en 1 - adaptateur pour écrous a riveter et rivets

ATTENTION !
Veuillez lire attentivement ce manuel avant utilisation et le conserver pour toute utilisation ultérieure.

Fabriqué pour :
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE






Avant utilisation

Avant utilisation, aprés le déballage, vérifiez la liste des pieces pour vous assurer qu'elles sont toutes incluses. Si
des pieces sont manquantes ou endommagées, veuillez contacter votre revendeur.

Informations sur le produit

- Convertissez facilement les tournevis sans fil ou avec fil en riveteuses électriques.

- L'ensemble comprend 6 tétes de rivet : 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm et 7 broches de rivet
: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- La conception innovante comprend un corps en aluminium aéronautique et une téte de rivet en carbure de
chrome.

Utiliser

Cet outil est concu pour étre utilisé avec une visseuse sans fil dotée d'un embrayage limitant le couple a différents
réglages. N'utilisez pas cet outil au-dela de son usage prévu. Ne modifiez jamais I'outil a d'autres fins et ne
|'utilisez jamais d'une autre maniére.

Instruction

Remarque : sélectionnez le type de téte approprié (pour rivets ou écrous), les roulements correspondants et

les accessoires appropriés (par exemple 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm et M3, M4, M5, etc.).

Si la téte d'impression est endommagée ou présente d'autres problemes, remplacez-la immédiatement.
N'essayez pas de réparer ou de continuer a utiliser une téte d'impression endommagée.

Assemblage de téte d'écrou : (comprend des éléments a ressort)

1. Sélectionnez I'écrou approprié, desserrez I'élément du manchon avant (noir) et installez le noyau de I'arbre.
2. Remontez les composants et le noyau de I'arbre.

3. Connectez I'arbre d’entrainement hexagonal au tourneuvis.

4. Insérez le bouchon et serrez-le fermement pour une utilisation immédiate.

Ensemble de téte de rivet : (n'inclut pas les éléments a ressort)

1. Faites tourner I'arbre d'entrainement hexagonal pour retirer le roulement a écrou (noir), puis installez et serrez
le roulement a rivet.

2. Insérez I'élément de manchon avant (noir) et sélectionnez la téte de rivet correspondante pour l'installation,
puis serrez-la.

3. Insérez le rivet vide dans la téte de I'adaptateur de rivetage.

4. Faites tourner la perceuse pour vous assurer que le rivet cylindrique est fermement fixé (verrouillé) en place.

5. Une fois le rivetage terminé, la tige-poussoir se désengage automatiquement. Relachez la gachette pour retirer
la tige-poussoir et passer a I'opération de rivetage suivante.



- Toutes les pieéces connectées doivent étre correctement serrées et ne doivent pas étre utilisées lorsqu'elles sont
desserrées.

- Pensez a ajuster la téte du rivet en fonction de I'opération a effectuer.

Attention

Veuillez toujours porter un équipement et des vétements de protection individuelle appropriés lors de I'utilisation
de ce produit. Veuillez lire, comprendre et suivre toutes les instructions fournies avec ce produit.

Le non-respect de tous les avertissements et instructions d’utilisation peut entrainer des blessures graves, voire la
mort.
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3aknenoyHuK-wypynosept 381 - agantep ANA 3aKNENOYHbIX FaeK U 3aKNenoK
MepeBoa OPUrMHaNBHOrO PYKOBOACTBA

3aKnenoyHuK-wypynosept 381 - agantep ANA 3aKNENOYHbIX raeK U 3aKNenoK

NPUMEYAHME!

Mepepn ncnonb3oBaHMEM NPOYTUTE COAep)KaHNe JaHHOrO PYKOBOACTBA U COXPaHUTe ero anA p,aanel?lmero MCNONb30BaHUA yCTpOVICTBa.

MN3rotoBneHo ana:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTauH, yn. Cneiiceposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA






MNMepep cnonb3oBaHuem
MNepen wncnosb3oBaHMEM, MOC/AE PaACNakoBKM, MpPOBepbTe CMNUCOK AeTanen, ytobbl ybeamuTbcA, YTO BCE OHMU
BK/IIOYEHbI B YNaKOBKY. ECNM HEKOTOpPbIE AETANM OTCYTCTBYHOT MM NOBPEXAEHbI, 0BpaTUTECh K CBOEMY AUNEpPY.

UHdopmauyma o npoaykre

- Nlerko npeobpasyiite 6ecnpoBOAHbIE MU CETEBbIE OTBEPTKM B SNEKTPUYECKME 3aKNEMNOYHUKN.

- B KOMMNEKT BXOAAT 6 ro/I0BOK 3aknenok: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm 1 7 wnuHaenen
3aknenok: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- MHHOBAUMOHHAA KOHCTPYKLMA MMeeT KOPMnyC M3 aBMALMOHHOIO aNlOMUMHUA WU TONOBKY 3aKNEMNKWU M3 XPOM-
Kapbuaa.

MUcnonb3oBaTtb
ITOT MHCTPYMEHT NpeAHasHayeH A5 UCNob30BaHMA ¢ 6ecnpoBogHON OTBEPTKOM, KOTOPAsA UCMONb3yeT MydpTy
ONA OTrPAaHUYEHUS KPYTALLEro MOMEHTA A5 PasfN4YHbIX HacTpoeK. He mMcnonb3ynte 3TOT MHCTPYMEHT He no
Ha3HayeHuo. HUKoraa He moanMduUUMpyTe MHCTPYMEHT AN APYrMX Lefeil U He UCNONb3yiTe ero Kakum-nnbo
ApYyrum obpasom.

UHCcTpYKUMA

I'Ipumeqal-me: BblbepuTe noaxoAAwMA TUN TONOBKM (ANA 3aKNENOK WAM raek), COOTBEeTCTByloWMe

NOALMMHUKMA U COOTBETCTBYIOLLME NPUHAANENKHOCTU (Hanpumep, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm u M3, M4, M5 1 T. 4.).

Ecnn nevaTtatow,aa roso0BKa NoBpeXaeHa Unm ectb Kakue-nnbo apyrue I'IpO6I'I€MbI, 3aMeHunTe ee HemeaieHHo. He
nblTanTecb PEMOHTUPOBATL NN NPOAOKATb NCNOIb30BATb NOBPEXAEHHYIO NeYaTatolyo roN10BKY.

Y3en ronoBKu ranku: (BKarovaeT NpyKUHHbIE 3/1eMEHTbI)

1. Bbibepute noaxoasLLyto raiky, ocnabbTe nepegHUn 3IEMEHT BTY/IKU (YEPHbI) U YCTaHOBUTE CEPAEUYHUK Bana.
2. CobepuTe KOMMNOHEHTbI U CEpAEYHMK Bana.

3. MopgcoepnHUTE WECTUTPaHHbIA NPUBOLHOM Ban K OTBEPTKE.

4. BcTtaBbTe KPbIWKY U HaAeXHO 3aTAHUTE ee AN1A HeMea/1IeEHHOIo NCnoJib30BaHUA.

Y3en ronoBKM 3aKNenkKu: (He BKAOYaET NPY>KUHHbIE 3/IeMEHTbI)

1. MoBepHUTE LWIECTUrPaHHbIA NPUBOAHOM Ba, YTOBbI CHATb ralikKy NOAWMMNHMKA (YepHyto), 3aTem yCTaHOBUTE U
3aTAHWUTE 3aK/IeNOYHbIV NOAWMMHUK,

2. BctaBbTe nepegHWit 3NeMEHT BTYAKM (4epHblil) M BbibGepUTe COOTBETCTBYIOLWLYIO FONOBKY 3aKAenku gna
YCTaHOBKM, 3aTEM 3aTAHUTE ee.

3. BcTaBbTe MyCTYHO 3aK/IENKy B rO/IOBKY 3aK/1IeNOYHOro agantepa.

4, Bpauiaiite cBep/o, 4Tobbl ybeauTbes, YTo UMANHAPUYECKAnA 3aKenKa HadeKHo 3aKkpenaeHa (3abnokmposaHa)
Ha mecrTe.

5. Mocne 3aBeplieHNa onepauun KAenku ToJIKaTeNb aBTOMATUYECKM oTcoeguHuUTcA. OTNycTUTe KypoK, 4TOObl
CHATb TO/IKaTe/lb U NEPENTU K CeaytoLleii onepaLnmn KNenku.



- Bce coeguHeHHble peTann  AO0NXKHbI 6bITb HagEeXHO 3aTAHYTbl M HE A0J/IXKHbl WUCMNOJ/Ib30BATbCA B
ocnabseHHOM COCTOSHUM.

- He 3abyabTe OTperynMpoBaTh ro/I0BKY 3aK/EnK1 B COOTBETCTBUM C BbINONHAEMON onepaumein .

BHuMaHue

MosKanyicTa, Bcerga HaaeBaWTe COOTBETCTBYIOLLME CPeacTBa WMHAMBMAYAAbHOM 3almUTbl WM oAexay npu
MCMO/Ib30BaHUKM 3TOro NpoaykTa. MpounTainTe, NnoMMUTE U cnegynTe BCEM UHCTPYKUMAM, NpUaaraembiM K 3TOMY
NPOAYKTY.

HECO6IHOAEHMG BCexX npe,u,ynpemp,eHMVl n MHCprKLI,MVI no aKkcnayataunm HECO6I'IIOAEHME X MOXKET NpuBectn K
CeEPbE3HbIM TPaBMaM U/TN CMEPTH .
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LLlypynoBsepT 3aKneno4yHuK 3B1 - nepexiaHUK 411 3aKNEeNKOBUX raiioK i 3aK1enokK
Mepeknaa opuriHaabHOro NocibHMKa

LLypynosepT 3akneno4yHuk 381 - nepexigHUK ANA 3aKNEeNKOBUX raiioK i 3aKi1enokK

YBATA!
Mepes, BUKOPUCTaHHAM NPOYUTaNTE Lel NOCIBHUK i 36epesKiTb oro ana NoAanbworo BUKOPUCTAHHA NMPUCTPOLO

BurotosneHo ana:
ToBapucTBo 3 o6mexeHolo BignosiganbHicTio GEKO Sp.k.
Kitnin, Byn. Cnenposa 3,
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA






MNMepepn BUKOPUCTAHHAM
Mepes BUKOPUCTAaHHAM, NiCAA PO3NaKkyBaHHA, NepesipTe CNWCOK AeTanei, wWob nepekoHaTUCA, WO BCi BOHU
BKJ/IIOMEHi B yNaKOBKY. AKLLO AesKi YacTUHM BiaCyTHI abo noLwKoAXKeHi, 3BepHITbCA A0 CBOro Anaepa.

IHpopmauia npo npoayKT

- Jlerko nepeTBoptonTe aKyMyNATOPHI ab0 APOTOBI BUKPYTKM HA €NEKTPUYHI 3aKNEMKW.

- Y Habip BXxoanTb 6 roNI0BOK 3aKNenok: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 MM i 7 LINUHAENIB 3aKNEMNOK:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- I[HHOBALMHWI AM3aMH MA€E KOopMyc 3 aBial,iMHOro antoMiHilO Ta FO/IOBKY 3aK/enKM 3 Kapbiay xpomy.

BUKOPUCTAHHA

Llei iHCTPYMEHT NpU3HAYeHU AN BUKOPUCTAHHA 3 aKyYMY/JATOPHOI BMKPYTKOO, AKA BUKOPUCTOBYE MydTy ann
0bMeXKeHHA KPYyTHOTO MOMEHTY [0 Pi3HUX HanawTyBaHb. He BMKOPUCTOBYMTE LE IHCTPYMEHT He 3a
npu3HayveHHaM. Hikoan He 3miHIoWTe iHCTPYMEHT ana Byab-AKMX iHLWKWX Wifel | He BUKOPUCTOBYIMTE MOro iHWKUM
cnocobom.

IHCTPYKUiA

I'IpMMiTKa: BubepiTb BignoBigHWiA TUN roN0BKM (NS 3aKknenoK abo raliok), BiANOBiAHI MiAWMMHMKKA Ta

BiANoBigHi akcecyapu (Hanpuknag, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm i M3, M4, M5 ToLwuo).

AKLLO ApYKYtoYa ro/IoBKa NoLwwKoaKeHa abo € iHWwi npobnemu, HeraitHO 3amiHiTb ii. He HamaranTecs peMoHTyBaTH
abo npoaoBXKYyBaTM BUKOPMCTOBYBATU MOLLIKOAMKEHY APYKYBasIbHY FO/IOBKY.

Faiika B 360pi: (BKAIOUAE NPYXKUHHI enemeHTH)

1. BubepiTb BiANoBigHY raliky, nocnabrte enemeHT nepeaHbol BTYKU (YOPHUIA) | BCTAHOBITbL CepAeYHMK Bana.
2. 3HoBY 36€piTb KOMNOHEHTHU Ta CEPLEBUHY Bay.

3. 3'eaHaNTe WecTUrpaHHUM NPUBOLAHUIA Ban 3 BUKPYTKOLO.

4. BcTaBTe KOBMAYOK i HAAiMHO 3aTAMHITb MOTo A1 HEralMHOro BUKOPUCTAHHSA.

FonoBKa 3aKknenku B 360pi: (He BKAKOYAE NPYXKUHHI enemeHTH)

1. MoBepHiTb LWECTUrPaHHUA NPUBOAHUI Ban, WO6 3HATM ranMKoOBWI NIAWMMAHUK (YOPHMUIA), NOTIM BCTAHOBITH i
3aTAMHITb 3aKNENKOBUI NiALWUMHUK.

2. BctaBTe nepeaHio BTY/AKY (4opHy) i BMbGepiTb BignNOBiAHY rONOBKY 3aKNeNKU A8 BCTAHOBAEHHS, a MOTIM
3aTArHITH .

3. BcTaBTe NOPOXKHIO 3aKAENKY B FO/IOBKY aganTepa 3aK/1enokK.

4. MNoBepHiTb cBepAso, Wob nepekoHaTUCsA, WO LMAIHAPUYHA 3aKAenKa MiLHO 3akpinneHa (3abnokoBaHa) Ha
micu,i.

5. Micna 3aBeplueHHA onepauii KNenku LWToBXa4y aBTOMATUYHO Bia €aHaETbCA. BianycTiTb KypoK, Wwob 3HATM
LUTOBXaY i NepenTn 40 HACTYNHOT onepaLii 3aKnenkKu.



Yci 3’egHaHi getani NoBMHHI BYTU HaNeKHMM YMHOM 3aTATHYTI Ta HE BUMKOPUCTOBYBATMCH, SKWO BOHMU
ocnabneHi.

He 3abyabTe BigperyntoBaT roN0BKY 3aKAenKn BianoBiagHoO A0 onepad,i, WO BUKOHYETbCA .

YBara

Mia yac BUKOPUCTAHHA LbOro NPOAYKTY 3aBXAM BUKOPUCTOBYMTE BiANOBiAHI 3ac0bM iHAUBIAYaNbHOrO 3axXMCTy Ta
oasr. MpounTainTe, 3po3ymiiTe Ta AOTPUMYMTECH YCiX IHCTPYKLiN, WO A04a0TbCA A0 LbOro NPOAYyKTY.

HenpounTaHHA Ta HeAOTPMMAHHA BCiX nonepeg)KeHb Ta IHCTPYKLUIiA 3 eKcnayaTauii moxe npussectn Ao
cepinosHmx TpaBm abo cmepTi.



G01354

Sraigtinis pistoletas kniedituvas 3in1 - adapteris kniedZiy verzléms ir kniedéms
Originalaus vadovo vertimas

Sraigtinis pistoletas kniedituvas 3inl - adapteris kniedziy verzléms ir kniedéms

PASTABA!
Prie$ naudodami perskaitykite Sio vadovo turinj ir iSsaugokite jj tolimesniam jrenginio naudojimui

Pagaminta:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa g. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSUJA






Pries naudojima
Pries naudodami, po iSpakavimo patikrinkite daliy sgrasg, kad jsitikintuméte, jog visos jos yra pakuotéje. Jei kai
kuriy daliy triksta arba jos sugadintos, susisiekite su pardavéju.

Informacija apie produkta

- Lengvai paverskite belaidZius arba laidinius atsuktuvus j elektrines kniedes.

- Komplekte yra 6 kniedZiy galvutés: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm ir 7 kniedZiy verpstés:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Naujovisko dizaino korpusas pagamintas i$ léktuvo aliuminio ir chromo karbido kniedés galvuté.

Naudokite

Sis jrankis skirtas naudoti su akumuliatoriniu atsuktuvu, kuris naudoja sankaba, kad apriboty sukimo momentg iki
skirtingy nustatymy. Nenaudokite Sio jrankio pagal paskirtj. Niekada nemodifikuokite jrankio jokiais kitais tikslais
ir nenaudokite jo kitu badu.

Instrukcija

Pastaba: pasirinkite tinkama galvutés tipa (kniedéems ar verZléms), atitinkamus guolius ir atitinkamus priedus
(pvz., 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm ir M3, M4, M5 ir tt).

Jei spausdinimo galvuté paZeista arba kyla kity problemy, nedelsdami jg pakeiskite. Nebandykite taisyti ar toliau
naudoti paZeistos spausdinimo galvutés.

Verizlés galvutés mazgas: (su spyruokliniais elementais)

1. Pasirinkite atitinkama verzle, atlaisvinkite priekinj movos elementg (juodg) ir sumontuokite veleno Serd;.
2. Surinkite komponentus ir veleno Serd;.

3. SeSiakampj pavaros velena prijunkite prie atsuktuvo.

4. Uzdékite dangtelj ir tvirtai uzverzkite, kad galétuméte nedelsiant naudoti.

Kniedés galvutés mazgas: (be spyruokliniy elementy)

1. Pasukite SeSiakampj pavaros veleng, kad nuimtumeéte verzlés guolj (juodg), tada jstatykite ir priverzkite kniedés
guolj.

2. )statykite priekinés rankovés elementg (juodg) ir pasirinkite tinkamg montavimo kniedés galvute, tada
priverzkite.

3. Jkiskite tuscig kniede j kniedijimo adapterio galvute.

4. Pasukite graztg, kad jsitikintumeéte, jog cilindriné kniedé yra tvirtai pritvirtinta (uzfiksuota).

5. Kai kniedijimo operacija bus baigta, stimimo strypas automatiSkai atsijungs. Atleiskite gaidukg, kad
nuimtuméte stimimo strypg, ir pereikite prie kitos kniedijimo operacijos.



- Visos prijungtos dalys turi bati tinkamai priverztos ir negali bGti naudojamos atsilaisvinusios.
- Nepamirskite sureguliuoti kniedés galvutés pagal atliekamg operacija.
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Démesio

Naudodami §j gaminj visada dévékite tinkamas asmenines apsaugos priemones ir drabuZius. Perskaitykite,
supraskite ir laikykités visy su Siuo gaminiu pateikty nurodymuy.

Jei neperskaitysite ir nesilaikysite visy jspéjimy ir naudojimo instrukcijy, galite sunkiai arba mirti susizaloti.



G01354

Skraves pistoles kniedétajs 3inl - adapteris kniezu uzgrieZzniem un kniedém
Originalas rokasgramatas tulkojums

Skraves pistoles kniedétajs 3inl - adapteris kniezu uzgriezniem un kniedém

PIEZIME!
Pirms lietosanas izlasiet Sis rokasgramatas saturu un saglabajiet to turpmakai ierices lietosanai

RaZots:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kietlin, Spacerowa iela 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA






Pirms lietoSanas
Pirms lietoSanas, péc izpakoSanas parbaudiet detalu sarakstu, lai parliecinatos, ka visas tas ir iek|autas
iepakojuma. Ja trukst kadas dalas vai tas ir bojatas, Itdzu, sazinieties ar savu izplatitaju.

Informacija par produktu

- Viegli parveidojiet bezvadu vai vadu skravgriezus par elektriskajam kniedém.

- Komplekta ietilpst 6 kniezu galvinas: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm un 7 knieZu varpstas:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Novatoriskajam dizainam ir korpuss, kas izgatavots no lidmasinas aluminija un hroma karbida kniedes galva.

Izmantot

Sis riks ir paredzéts lieto$anai ar bezvadu skriivgriezi, kas izmanto sajigu, lai ierobe?otu griezes momentu lidz
dazadiem iestatijumiem. Neizmantojiet So riku arpus ta paredzéta lietojuma. Nekad neparveidojiet instrumentu
citiem noltkiem un neizmantojiet to nekada cita veida.

Instrukcija

Piezime: Izvélieties atbilstodo galvas tipu (kniedém vai uzgriezniem), atbilstodos gultnus un atbilstosos
piederumus (pieméram, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm un M3, M4, M5 utt.).

Ja drukas galvina ir bojata vai rodas citas problémas, nekavéjoties nomainiet to. Neméginiet salabot vai turpinat
lietot bojatu drukas galvinu.

UzgrieZzna galvas bloks: (ietver atsperes elementus)

1. Izvélieties atbilstoso uzgriezni, atskrlvéjiet priekséjo uzmavas elementu (melnu) un uzstadiet varpstas serdi.
2. Samontegjiet detalas un varpstas serdi.

3. Savienojiet sesstira piedzinas varpstu ar skrivgriezi.

4. |levietojiet vacinu un ciesi pievelciet to tulitéjai lietosanai.

Kniedes galvas bloks: (nav ieklauti atsperu elementi)

1. Pagrieziet seSstilra piedzinas varpstu, lai nonemtu uzgriezna gultni (melnu), péc tam uzstadiet un pievelciet
kniedes gultni.

2. levietojiet priekséjo uzmavas elementu (melna krasa) un izvélieties uzstadiSanai atbilstosu kniedes galvu, péc
tam pievelciet to.

3. levietojiet tukso kniedi kniedésanas adaptera galvina.

4. Pagrieziet séjmasinu, lai nodrosinatu, ka cilindriska kniede ir stingri nostiprinata (noblokéta) vieta.

5. Kad kniedéSanas darbiba ir pabeigta, stumsanas stienis automatiski atvienosies. Atlaidiet spridu, lai nonemtu
stumsanas stieni, un parejiet pie nakamas kniedésanas darbibas.



- Visam savienotajam dalam jabat pareizi pievilktam, un tas nedrikst izmantot, ja tas ir valigas.
- Atcerieties noregulét kniedes galvu atbilstosi veicamajai darbibai .
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Uzmanibu

Lietojot So produktu, lidzu, vienmér valkajiet atbilstosus individualas aizsardzibas lidzeklus un apgérbu. Izlasiet,
saprotiet un ieveérojiet visus noradijumus, kas pievienoti Sim izstradajumam.

Visu bridinajumu un lietoSanas instrukciju neizlasisana un neievéroSana var izraisit nopietnus savainojumus vai
navi .



G01354

Sroubovaci nytovac 3v1 - adaptér pro nytovaci matice a nyty
Pfeklad originalniho ndvodu Cz

Sroubovaci nytovac 3v1 - adaptér pro nytovaci matice a nyty

POZNAMKA!
Pred pouZitim si pfectéte obsah tohoto navodu a uschovejte jej pro dalsi pouziti zafizeni

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE






Pred pouzitim
Pred pouZitim, po vybaleni, zkontrolujte seznam dilQ, abyste se ujistili, Ze jsou vSechny soucasti baleni. Pokud
nékteré ¢asti chybi nebo jsou poskozené, kontaktujte svého prodejce.

Informace o produktu

- Snadno pfemérite akumulatorové nebo sitové Sroubovaky na elektrické nytovace.

- Sada obsahuje 6 hlav nytl: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm a 7 vieten nytd: M3, M4, M5,
M6, M8, M10, M12.

- Inovativni design ma télo vyrobené z leteckého hliniku a hlavu nytu z karbidu chromu.

Pouziti

Toto naradi je navrzeno pro poufZiti s akumulatorovym Sroubovakem, ktery pouziva spojku k omezeni tocivého
momentu na rlzna nastaveni. NepouZivejte tento nastroj nad ramec jeho zamysleného pouziti. Nikdy nastroj
neupravujte pro zadny jiny ucel ani jej nepouzivejte jinym zplsobem.

Navod

Poznamka: Vyberte vhodny typ hlavy (pro nyty nebo matice), odpovidajici loziska a vhodné pfislu$enstvi (napf-
2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm a M3, M4, M5 atd.).

Pokud je tiskova hlava poskozend nebo se vyskytly jiné problémy, okamZité ji vyménte. Poskozenou tiskovou
hlavu se nepokousejte opravit nebo ji dale pouzivat.

Sestava maticové hlavy: (Zahrnuje pruzinové prvky)

1. Vyberte prislusnou matici, povolte prvek predniho pouzdra (¢erny) a namontujte jadro hfidele.
2. Znovu smontujte soucdsti a jadro hfidele.

3. Pripojte Sestihrannou hnaci hfidel ke Sroubovaku.

4. Nasadte uzavér a pevné jej utahnéte pro okamZité pouziti.

Sestava hlavy nytu: (Nezahrnuje pruzinové prvky)

1. Otocte sestihrannou hnaci htideli, abyste odstranili loZisko matice (Cerné), poté nainstalujte a utdhnéte
nytovaci loZisko.

2. Vlozte prvek predniho pouzdra (Cerny) a vyberte odpovidajici hlavu nytu pro instalaci a poté jej utahnéte.

3. VloZte prazdny nyt do hlavy nytovaciho adaptéru.

4. Otacejte vrtakem, abyste se ujistili, Ze valcovy nyt je pevné zajistén (zajistén) na misté.

5. Po dokonceni nytovani se tlacna ty¢ automaticky uvolni. Uvolnénim spousté vyjméte tlacnou ty¢ a pokracujte
dalsim nytovanim.



- Vsechny pfipojené dily musi byt fadné utazeny a nesmi se pouzivat, kdyzZ jsou uvolnéné.
- Nezapomernite upravit hlavu nytu podle provadéné operace .
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Pozor

PFi pouzivani tohoto produktu vidy pouZivejte vhodné osobni ochranné prostifedky a odév. Prectéte si, pochopte
a dodrZujte vSechny pokyny dodané s timto produktem.

Neprecteni a nedodrzeni vSech varovani a provoznich pokynd mUlze mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt .



G01354

Skrutkovacia pistolova nitovacka 3v1 - adaptér na nitovacie matice a nity
Preklad origindlneho navodu

Skrutkovacia pistolova nitovacka 3v1 - adaptér na nitovacie matice a nity

UPOZORNENIE!
Pred pouZitim si precitajte obsah tohto navodu a uschovajte ho pre dalsie pouzitie zariadenia

Vyrobené pre:
GEKO sro Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA






Pred pouzitim
Pred pouzitim, po vybaleni, skontrolujte zoznam dielov, aby ste sa uistili, Ze su vSetky sucastou balenia. Ak
niektoré ¢asti chybaju alebo su poSkodené, kontaktujte svojho predajcu.

Informacie o produkte

- Jednoducho premerite akumulatorové alebo sietové skrutkovade na elektrické nitovace.

- Sada obsahuje 6 nitovych hlavic: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm a 7 nitovacich vretien: M3,
M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Inovativny dizajn ma telo vyrobené z leteckého hlinika a hlavu nitu z karbidu chrému.

Pouzite

Toto naradie je uréené na pouzitie s akumuldtorovym skrutkovacom, ktory pouziva spojku na obmedzenie
krutiaceho momentu na r6zne nastavenia. NepouzZivajte tento nastroj nad rdmec Ucelu, na ktory je urceny.
Naradie nikdy neupravujte na iny ucel ani ho nepouzivajte inym sposobom.

Instrukcia

Poznamka: zvolte vhodny typ hlavy (pre nity alebo matice), zodpovedajuce loZiska a vhodné prisluienstvo
(napr. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm a M3, M4, M5 atd.).

Ak je tlacova hlava poSkodend alebo sa vyskytnu iné problémy, ihned ju vymerite. PoSkodenu tlacovu hlavu sa
nepokusajte opravovat ani dalej pouzivat.

Zostava maticovej hlavy: (zahfia pruZinové prvky)

1. Vyberte vhodnu maticu, uvolnite prvok predného puzdra (Cierny) a nainstalujte jadro hriadela.
2. Namontujte spat komponenty a jadro hriadela.

3. Pripojte Sesthranny hnaci hriadel k skrutkovadu.

4. VloZte uzaver a pevne ho utiahnite na okamZité pouZitie.

Zostava nitovej hlavy: (nezahfia pruZinové prvky)

1. Otocte Sesthranny hnaci hriadel, aby ste vybrali loZisko matice (Cierne), potom nainstalujte a utiahnite nitovacie
loZisko.

2. Vlozte prvok prednej objimky (Cierny) a vyberte vhodnu hlavu nitu na instalaciu a potom ju utiahnite.

3. VloZte prazdny nit do hlavy nitovacieho adaptéra.

4. Otocte vrtak, aby ste sa uistili, Ze valcovy nit je pevne zaisteny (uzamknuty) na svojom mieste.

5. Po dokonceni nitovania sa tlacna ty¢ automaticky uvolni. Uvolnenim spuste vyberte tlacnu ty¢ a pokracujte
dalSim nitovanim.



- Vsetky pripojené ¢asti musia byt riadne utiahnuté a nesmdu sa pouzivat, ked' st uvolnené.
- Nezabudnite nastavit hlavu nitu podla vykonavanej operacie .
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Pozornost

Pri pouzivani tohto produktu vidy noste vhodné osobné ochranné prostriedky a odev. Precitajte si, pochopte a
dodrziavajte vsetky pokyny dodané s tymto produktom.

Ak si neprecditate a nedodrzite vsetky varovania a prevadzkové pokyny, méze to mat za nasledok vazine zranenie
alebo smrt .



G01354

Csavarpisztolyos szegecsel6 3 az 1-ben - adapter szegecsanyakhoz és szegecsekhez
Az eredeti kézikonyv forditasa

Csavarpisztolyos szegecsel6 3 az 1-ben - adapter szegecsanyakhoz és szegecsekhez

MEGJEGYZES!
Hasznalat el6tt olvassa el ezt a kézikdnyvet, és Grizze meg a késziilék tovabbi hasznalatdhoz

Gyartva:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, Spacerowa utca 3.
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT






Haszndlat el6tt
Hasznalat el6tt, kicsomagolas utan ellendrizze az alkatrészlistat, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy mindegyik
benne van a csomagban. Ha néhany alkatrész hianyzik vagy megsériilt, forduljon a forgalmazdhoz.

Termékinformacio

- Kénnyen atalakithatja az akkus vagy vezetékes csavarhuzokat elektromos szegecsekké.

- A készlet 6 db szegecsfejet tartalmaz: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm és 7 db szegecsorso:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Az innovativ kialakitasnak repll6gép-aluminiumbdl késziilt karosszériaja és krom-karbid szegecsfeje van.

Hasznalat

Ezt a szerszamot akkus csavarhizéval vald haszndlatra tervezték, amely tengelykapcsold segitségével korlatozza a
nyomatékot a kiilonb6z6 beallitdsokra. Ne hasznalja ezt az eszkdzt a rendeltetésszer(i haszndlaton tul. Soha ne
moadositsa a szerszdmot semmilyen mas célra, és ne hasznalja mas modon.

Oktatas

Megjegyzés: Valassza ki a megfelel§ fejtipust (szegecsekhez vagy anyakhoz), a megfelel§ csapagyakat és a
megfelel§ tartozékokat (pl. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm és M3, M4, M5 stb.).

Ha a nyomtatdfej megsériilt, vagy barmilyen mas probléma meriil fel, azonnal cserélje ki. Ne prébalja megjavitani,
vagy ne hasznalja tovabb a sériilt nyomtatdfejet.

Anyafej szerelvény: (rugos elemeket tartalmaz)

1. Valassza ki a megfelel6 anyat, lazitsa meg az elsé hiively elemet (fekete), és szerelje be a tengelymagot.
2. Szerelje Ossze az alkatrészeket és a tengelymagot.

3. Csatlakoztassa a hatszogletl hajtétengelyt a csavarhizéhoz.

4. Helyezze vissza a kupakot, és szorosan rogzitse az azonnali hasznalathoz.

Szegecsfej szerelvény: (rugés elemeket nem tartalmaz)

1. Forgassa el a hatszoglet(i hajtotengelyt az anyacsapagy (fekete) eltavolitdsahoz, majd szerelje be és hlzza meg
a szegecscsapagyat.

2. Helyezze be az eliils6 hiivelyelemet (fekete), és valassza ki a megfelel6 szegecsfejet a felszereléshez, majd huzza
meg.

3. Helyezze be az lires szegecset a szegecsel6 adapterfejbe.

4. Forgassa el a furdt, hogy a hengeres szegecs szilardan rogzitve legyen (reteszelve) a helyén.

5. A szegecselési m(ivelet befejezése utan a tolérdd automatikusan kiold. Engedje el a ravaszt a tolérud
eltavolitasahoz, és folytassa a kévetkezd szegecselési miivelettel.



Minden csatlakoztatott alkatrészt megfelel6en meg kell hizni, és nem szabad lazan hasznalni.
Ne felejtse el beallitani a szegecsfejet az elvégzendd miiveletnek megfelel6en .

Figyelem

A termék hasznalatakor mindig viseljen megfelelé egyéni védéfelszerelést és ruhazatot. Olvassa el, értse meg és
kovesse a termékhez mellékelt 6sszes utasitast.

Az Osszes figyelmeztetés és haszndlati utasitds elolvasdsdnak és be nem tartdsa sulyos sériilést vagy halalt okozhat
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Nituitor cu pistol cu surub 3in1 - adaptor pentru piulite si nituri
Traducerea manualului original

Nituitor cu pistol cu surub 3inl - adaptor pentru piulite si nituri

NOTA!
Cititi continutul acestui manual inainte de utilizare si pastrati-l pentru utilizare ulterioara a dispozitivului

Fabricat pentru:
GEKO Company Limited Liability Sp.k.
Kietlin, strada Spacerowa nr. 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA






Inainte de utilizare
Tnainte de utilizare, dupd despachetare, verificati lista de piese pentru a va asigura cd toate sunt incluse in pachet.
Daca unele piese lipsesc sau sunt deteriorate, va rugam sa contactati dealerul dumneavoastra.

Informatii despre produs

- Transformati cu usurinta surubelnitele fara fir sau cu fir in nituitoare electrice.

- Setul include 6 capete de nituri: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm si 7 fusuri de nit: M3, M4,
M5, M6, M8, M10, M12.

- Designul inovator are un corp din aluminiu aeronautic si un cap de nit din carbura de crom.

Utilizare

Aceasta unealta este conceputa pentru a fi utilizata cu o surubelnita fara fir care utilizeaza un ambreiaj pentru a
limita cuplul la diferite setari. Nu utilizati acest instrument Tn afara utilizarii pentru care a fost prevazut. Nu
modificati niciodata unealta in alt scop si nu o utilizati in niciun alt mod.

Instruire

Nota: Selectati tipul de cap adecvat (pentru nituri sau piulite), rulmentii corespunzitori si accesoriile adecvate
(de ex. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm si M3, M4, M5 etc.).

Daca capul de imprimare este deteriorat sau exista alte probleme, Tnlocuiti-l imediat. Nu incercati sa reparati sau
sa continuati sa utilizati un cap de imprimare deteriorat.

Ansamblu cap piulita: (Include elemente de arc)

1. Selectati piulita corespunzatoare, slabiti elementul mansonului frontal (negru) si instalati miezul arborelui.
2. Reasamblati componentele si miezul arborelui.

3. Conectati arborele de antrenare hexagonal la surubelnita.

4. Introduceti capacul si strangeti-I bine pentru utilizare imediata.

Ansamblu cap de nit: (Nu include elemente de arc)

1. Rotiti arborele de antrenare hexagonal pentru a scoate rulmentul piulitei (negru), apoi instalati si strangeti
rulmentul cu nituri.

2. Introduceti elementul mansonului frontal (negru) si selectati capul de nit potrivit pentru instalare, apoi
strangeti-I.

3. Introduceti nitul gol in capul adaptorului de nituire.

4. Rotiti burghiul pentru a va asigura ca nitul cilindric este bine fixat (blocat) pe loc.

5. Dupa terminarea operatiunii de nituire, tija de Tmpingere se va decupla automat. Eliberati tragaciul pentru a
scoate tija de impingere si treceti la urmatoarea operatie de nituire.



Toate piesele conectate trebuie sa fie stranse corespunzator si nu trebuie folosite cand sunt slabite.
Nu uitati sa reglati capul nitului in functie de operatiunea efectuata .

Atentie
Va rugam sa purtati intotdeauna echipament de protectie personala si imbracaminte adecvata atunci cand
utilizati acest produs. Cititi, intelegeti si urmati toate instructiunile furnizate impreuna cu acest produs.

Necitirea si nerespectarea tuturor avertismentelor si instructiunilor de operare poate duce la raniri grave sau
deces .
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Remachadora 3 en 1 con pistola de tornillos: adaptador para tuercas y remaches
Traducciéon del manual original

Remachadora 3 en 1 con pistola de tornillos: adaptador para tuercas y remaches

NOTA!
Lea el contenido de este manual antes de usar el dispositivo y consérvelo para futuras consultas.

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL






Antes de usar

Antes de usar, después de desembalar, revise la lista de piezas para asegurarse de que estén todas incluidas. Si
faltan piezas o estan dafiadas, contacte con su distribuidor.

Informacidn del producto

- Convierte facilmente destornilladores inaldmbricos o con cable en remachadoras eléctricas.

- El juego incluye 6 cabezas de remache: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm y 7 husillos de
remache: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- El disefio innovador tiene un cuerpo hecho de aluminio aerondutico y una cabeza de remache de carburo de
cromo.

Usar

Esta herramienta estd disefiada para usarse con un destornillador inaldmbrico que utiliza un embrague para
limitar el torque a diferentes ajustes. No utilice esta herramienta para un uso distinto al previsto. Nunca la
modifique para ningln otro propdsito ni la utilice de ninguna otra manera.

Instruccion

Nota: Seleccione el tipo de cabeza apropiado (para remaches o tuercas), los cojinetes correspondientes y los

accesorios apropiados (por ejemplo, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm y M3, M4, M5, etc.).

Si el cabezal de impresion estd dafiado o presenta cualquier otro problema, reemplacelo inmediatamente. No
intente repararlo ni seguir utilizdndolo si esta dafiado.

Conjunto de cabeza de tuerca: (Incluye elementos de resorte)

1. Seleccione la tuerca adecuada, afloje el elemento del manguito frontal (negro) e instale el nucleo del eje.
2. Vuelva a ensamblar los componentes y el nucleo del eje.

3. Conecte el eje impulsor hexagonal al destornillador.

4. Inserte la tapa y apriétela firmemente para su uso inmediato.

Conjunto de cabeza de remache: (No incluye elementos de resorte)

1. Gire el eje impulsor hexagonal para quitar el cojinete de tuerca (negro), luego instale y apriete el cojinete de
remache.

2. Inserte el elemento de la manga frontal (negro) y seleccione la cabeza del remache correspondiente para la
instalacion, luego apriételo.

3. Inserte el remache vacio en la cabeza del adaptador de remaches.

4. Gire el taladro para asegurarse de que el remache cilindrico esté firmemente asegurado (bloqueado) en su
lugar.

5. Una vez finalizada la operacién de remachado, la varilla de empuje se soltard automaticamente. Suelte el gatillo
para retirar la varilla de empuje y continuar con la siguiente operacién de remachado.



- Todas las piezas conectadas deben estar correctamente apretadas y no deben utilizarse cuando estén sueltas.
- Recuerde ajustar la cabeza del remache segln la operacidn a realizar .

Atencion

Utilice siempre el equipo y la ropa de proteccién personal adecuados al utilizar este producto. Lea, comprenda y
siga todas las instrucciones incluidas con este producto.

No leer ni seguir todas las advertencias e instrucciones de funcionamiento podria provocar lesiones graves o la
muerte .
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Rivettatrice a pistola avvitatrice 3inl - adattatore per rivetti e dadi per rivetti
Traduzione del manuale originale

Rivettatrice a pistola avvitatrice 3inl - adattatore per rivetti e dadi per rivetti

NOTA!
Leggere il contenuto di questo manuale prima dell'uso e conservarlo per un ulteriore utilizzo del dispositivo

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radom
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA






Prima dell'uso
Prima dell'uso, dopo aver disimballato, controllare I'elenco delle parti per assicurarsi che siano tutte incluse nella
confezione. Se alcune parti sono mancanti o danneggiate, contattare il rivenditore.

Informazioni sul prodotto

- Converti facilmente i cacciaviti a batteria o con cavo in rivettatrici elettriche.

- Il set include 6 teste per rivetti: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm e 7 mandrini per rivetti: M3,
M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Il design innovativo presenta un corpo in alluminio aeronautico e una testa del rivetto in carburo cromato.

Utilizzo

Questo utensile e progettato per essere utilizzato con un cacciavite cordless che utilizza una frizione per limitare
la coppia a diverse impostazioni. Non utilizzare questo utensile oltre I'uso previsto. Non modificare mai l'utensile
per nessun altro scopo o utilizzarlo in nessun altro modo.

Istruzione

Nota: selezionare il tipo di testa appropriato (per rivetti o dadi), i cuscinetti corrispondenti e gli accessori
appropriati (ad esempio 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm e M3, M4, M5 ecc.).

Se la testina di stampa € danneggiata o ci sono altri problemi, sostituirla immediatamente. Non tentare di riparare
o continuare a utilizzare una testina di stampa danneggiata.

Gruppo testa dado: (compresi elementi a molla)

1. Selezionare il dado appropriato, allentare l'elemento del manicotto anteriore (nero) e installare il nucleo
dell'albero.

2. Rimontare i componenti e il nucleo dell'albero.

3. Collegare I'albero motore esagonale al cacciavite.

4. Inserire il tappo e serrarlo saldamente per un utilizzo immediato.

Gruppo testa rivetto: (non include elementi a molla)

1. Ruotare l'albero di trasmissione esagonale per rimuovere il cuscinetto del dado (nero), quindi installare e
serrare il cuscinetto del rivetto.

2. Inserire l'elemento del manicotto anteriore (nero) e selezionare la testa del rivetto corrispondente per
I'installazione, quindi serrarla.

3. Inserire il rivetto vuoto nella testa dell'adattatore per rivettatura.

4. Ruotare il trapano per assicurarsi che il rivetto cilindrico sia saldamente fissato (bloccato) in posizione.

5. Una volta completata 'operazione di rivettatura, I'asta di spinta si disinnestera automaticamente. Rilasciare il
grilletto per rimuovere |'asta di spinta e procedere alla successiva operazione di rivettatura.



- Tutte le parti collegate devono essere serrate correttamente e non devono essere utilizzate se allentate.
- Ricordarsi di regolare la testa del rivetto in base all'operazione da eseguire .

Attenzione

Si prega di indossare sempre indumenti e dispositivi di protezione individuale appropriati quando si utilizza
questo prodotto. Leggere, comprendere e seguire tutte le istruzioni fornite con questo prodotto.

La mancata lettura e osservanza di tutte le avvertenze e delle istruzioni operative puo causare lesioni gravi o la
morte .
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Schroefpistool klinknagel 3in1 - adapter voor klinkmoeren en klinknagels
Vertaling van de originele handleiding

Schroefpistool klinknagel 3inl - adapter voor klinkmoeren en klinknagels

LET OP!
Lees de inhoud van deze handleiding voor gebruik en bewaar deze voor verder gebruik van het apparaat

Gefabriceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowastraat 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.nl
NL - NEDERLANDSE VERSIE






Voor gebruik

Controleer voor gebruik, na het uitpakken, de onderdelenlijst om er zeker van te zijn dat alle onderdelen in het
pakket zitten. Als er onderdelen ontbreken of beschadigd zijn, neem dan contact op met uw dealer.

Productinformatie

- Verander snoerloze of bedrade schroevendraaiers eenvoudig in elektrische blindklinknageltangen.

- De set bevat 6 klinknagelkoppen: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm en 7 klinknagelspindels:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- Het innovatieve ontwerp heeft een behuizing van vliegtuigaluminium en een klinkkop van chroomcarbide.

Gebruik

Dit gereedschap is ontworpen voor gebruik met een snoerloze schroevendraaier die een koppeling gebruikt om
het koppel te beperken tot verschillende instellingen. Gebruik dit gereedschap niet voor doeleinden waarvoor het
bedoeld is. Wijzig het gereedschap nooit voor andere doeleinden en gebruik het op geen enkele andere manier.

Instructie

Let op: Selecteer het juiste koptype (voor klinknagels of moeren), bijbehorende lagers en de juiste accessoires
(bijv. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm en M3, M4, M5 etc.).

Als de printkop beschadigd is of er andere problemen zijn, vervang deze dan onmiddellijk. Probeer een
beschadigde printkop niet te repareren of te blijven gebruiken.

Moerkopmontage: (Inclusief veerelementen)

1. Selecteer de juiste moer, maak het voorste hulselement (zwart) los en monteer de askern.
2. Monteer de componenten en de askern opnieuw.

3. Verbind de zeshoekige aandrijfas met de schroevendraaier.

4. Plaats de dop erop en draai deze stevig vast voor onmiddellijk gebruik.

Montage van de klinknagelkop: (exclusief veerelementen)

1. Draai de zeskantige aandrijfas om het moerlager (zwart) te verwijderen en monteer vervolgens het klinklager
en draai het vast.

2. Plaats het voorste hulselement (zwart) en selecteer de bijpassende klinkkop voor installatie. Draai deze
vervolgens vast.

3. Plaats de lege klinknagel in de kop van de klinkadapter.

4. Draai de boormachine rond om ervoor te zorgen dat de cilindrische klinknagel stevig op zijn plaats vastzit
(vergrendeld).

5. Nadat de klinkbewerking is voltooid, wordt de duwstang automatisch ontkoppeld. Laat de trekker los om de
duwstang te verwijderen en ga door naar de volgende klinkbewerking.



- Alle aangesloten onderdelen moeten goed vastgedraaid zijn en mogen niet gebruikt worden als ze los zitten.
- Vergeet niet de klinkkop aan te passen aan de uit te voeren handeling .

Aandacht

Draag altijd geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen en kleding bij het gebruik van dit product. Lees, begrijp
en volg alle instructies die bij dit product worden geleverd.

Als u niet alle waarschuwingen en bedieningsinstructies leest en opvolgt, kan dit leiden tot ernstig letsel of de
dood .
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BLSwTO TLOTOAL IpLtoivt 3 o€ 1 - TPOCAPLOYEQC VLA TTASLUASLA KoL TTPLToivia
Metadpaon tou apxtkol eyxeLpLldiou

BLdwt0l miotoAL npLtoivi 3 o€ 1 - TpocapHoyEag ylo magLpadia Kat npLroivia

ZHMEIQZH!
Alafaote ta meplexopeva autol Tou eyxelpldiou mpLy amod tn xpron Kot GUAGETE To yLa TEPALTEPW XPrON TNG CUCKEUNG

Kataokevaletal yia:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOzH






Mpwv ano tn xprnon

Mpwv amd tn XpHon, UETA TNV amocuokeuaoia, eAéyéte tn Alota ovtoAAakTikwv ylo vo BePfalwbeite ot
neplappavovtal OAa otn cuokevacia. Edv oplopéva e€aptripata Aelmouy ) £€xouv Kataotpadel, EMKOWVWVNOTE
LLE TOV QVTUTPOCWIO 0.

MAnpodopieg npoiovtog

- Metatpéte eUkoAa ta katoaBiSla pratapiag 1 He KAAWSLO 08 NAEKTPLIKA TIPLTOLVLAL.

- To oet neplhappavel 6 kepahég mpitowiwyv: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm Kol 7 G€oveg
npLtowwwy: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- O MPWTOMOPLAKOC OXESLACHOG EXEL CWUA KATAOKEUOOUEVO Ao OAOUIVIO agpookadwy Kal KEDAAN TPLTOLVIOU
ano kapBidlo xpwpuiou.

Xprion

AUTO TO epyaleio €xel oxedlaoTel yla xprion He éva KatoaBiSt pmataplog mou XpNoLUOTOLEL CUUTTAEKTN yLla TOV
TIEPLOPLOUO TNG pomNG oe SladopeTikég puBuioslg. Mn xpnollormoleite autd to epyaleio mépa amd tnv
nipoPAemnopevn xprion tou. MoTé PNV TPOTOMOLEiTE TO £pyaAsio yla omolovénmote GAAO OKOMO Kal Unv TO
XPNOLLOTIOLETE UE OTTOLOVENTIOTE AAAO TPOTIO.

EvtoAn

2n usiwon: ErAé€te ToV KATAAANAO TUTIO KEPAANG (YLa TpLToivia 1) TaELASLA), TO OVTLOTOLXOL POUAELAV KL T
KatdAAnAa e€aptipata (m.y. 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm kot M3, M4, M5 k.ATL).

Eav n kepaAn ekTUMWONG €lval KATECTPAUUEVN 1 UTAPXOUV GAAQ TIPOPANMOTA, OVTLKOTAOTAOCTE TNV OHECWC.
MnV ETLYELPIOETE VO ETILOKEUACETE I} VO CUVEXLOETE VAL XPNOLLOTIOLELTE L0 KATECTPAUMUEVN KEPAAN EKTUTIWONG.

ZuvappoAdynon kedpaAng nayuadiov: (MepthapPavel otoxeia eAatnpiov)

1. ETuA&€Te To KATAAANAO TALUASL, XAAOPWOTE TO UMPOCTIVO OTOLXELD TOU XLtwviou (Havpo) kal TonoBeTrote Tov
TupnRva tou afova.

2. Juvappoloynote Eava Ta e€apTrOTa KAl TOV Tupiva Tou aéova.

3. Juvdéate Tov e€aywVviko afova PeTadoong Kivnong oto katoaBist.

4. TomoBeTNOTE TO KAMAKL KOl 0diETe TO KAAA YLt Qe XpHon.

ZuvappoAdynon kepalAng npLtoviovL: (Aev meplthapBavel otoyeia eEAatnpiov)

1. NeplotpePte tov e€aywviko afova petddoong Kivnong yla va adalpeoete To pouAepdy mofpuadiwv (Havpo),
oTh cuvExela TomoBetrote Kal odifte To poUAEpAV TOU TipLToLVLOU.

2. Eloaydyete 10 otolXelo TOU HmpPooTvoU XLItwviou (HalUpo) Kat eTUAEETE TNV aviioTolxn KepaAn MPLTowIoU yla
TomoBEtnon Kal Petd odifte To.

3. Eloayayete to adelo npLroivi otnv KepaAn TOu MTPOCAPUOYEQ TIPLTOLVIOUATOC.

4. NeploTPEYPTE TO TPUTIAVL YLa va BePatwbelte OTL To KUALVOPLKO TIPLTOLVL £lval KaAA otepewPEVo (KAELOWEVO)
otn B€on tou.

5. AdoU olokAnpwBel n Asitoupyia mpltoivwong, n paBdog wlnong Ba ameuniakel autoparo. Arnote TN
okav8aAn yla va adatpeoete ) pafdo wbnong Kal IPoXwPnoTe oTNV EMOUEVN AslToupyia mpLtoivwonc.



- OMAa ta ouvdedeptva Pépn MPEMEL va elval owoTtd odLypéva Kal Sev TTPEMEL va XpNOLUOToLoUvTaL otav ival
XaAopa.
- OQuunBeite va pubuioete TNV kedaln Tou mpLtoviol cuudwvA PE T AetTtoupyia Tou ekTeAsiTOL .

MNpoooxn

Na dopdte mavta KATAAANAO ATOULKO TIPOOTATEUTIKO EOTALOWO Kol poUxa OTAV XPNOLUOTOLEITE AUTO TO POLOV.
AlaBaote, KATOVOROTE Kal akoAouBroTe OAEC TIG 08NYLEG TTOU TTOPEXOVTAL LUE QUTO TO TIPOLOV.

H un avdayvwon kot pn tipnon 6Awv twv TPOELSOMOLCEWVY Kol 0dnyLwv Asttoupyiag pmopel va odnynoeL os
coBapod TPAUUATIONO i BavaTto .
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Pistola de rebitagem 3 em 1 - adaptador para porcas de rebite e rebites
Tradugdo do manual original

Pistola de rebitagem 3 em 1 - adaptador para porcas de rebite e rebites

NOTA!
Leia o conteudo deste manual antes de usar e guarde-o para uso posterior do dispositivo

Fabricado para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES






Antes de usar

Antes de usar, apds desembalar, verifique a lista de pecas para certificar-se de que todas elas estdo incluidas no
pacote. Se algumas pecas estiverem faltando ou danificadas, entre em contato com seu revendedor.

Informagdes do produto

- Converta facilmente chaves de fenda com ou sem fio em rebitadores elétricos.

- O conjunto inclui 6 cabegas de rebites: 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm, 6,4 mm e 7 fusos de rebites:
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

- O design inovador tem um corpo feito de aluminio aeronautico e uma cabeca de rebite de carboneto de cromo.

Usar

Esta ferramenta foi projetada para uso com uma chave de fenda sem fio que usa uma embreagem para limitar o
torque a diferentes configuracdes. Ndo use esta ferramenta além do uso pretendido. Nunca modifique a
ferramenta para qualquer outra finalidade ou use-a de qualquer outra forma.

Instrucao

Observagﬁo: selecione o tipo de cabeca apropriado (para rebites ou porcas), rolamentos correspondentes e
acessérios apropriados (por exemplo, 2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm e M3, M4, M5 etc.).

Se o cabegote de impressao estiver danificado ou houver qualquer outro problema, substitua-o imediatamente.
Ndo tente consertar ou continuar usando um cabegote de impressao danificado.

Conjunto de cabega de porca: (inclui elementos de mola)

1. Selecione a porca apropriada, afrouxe o elemento da luva frontal (preto) e instale o nucleo do eixo.
2. Remonte os componentes e o nucleo do eixo.

3. Conecte o eixo de transmissdo hexagonal a chave de fenda.

4. Insira a tampa e aperte-a firmemente para uso imediato.

Conjunto de cabecga de rebite: (Nao inclui elementos de mola)

1. Gire o eixo de transmissdo hexagonal para remover o rolamento da porca (preto) e, em seguida, instale e
aperte o rolamento do rebite.

2. Insira o elemento da manga frontal (preto) e selecione a cabeca do rebite correspondente para instalacao,
depois aperte-o.

3. Insira o rebite vazio na cabec¢a do adaptador de rebitagem.

4. Gire a broca para garantir que o rebite cilindrico esteja firmemente preso (travado) no lugar.

5. Apds a conclusdo da operagdo de rebitagem, a haste de pressdo se desengatara automaticamente. Solte o
gatilho para remover a haste de pressdo e prosseguir para a proxima operacdo de rebitagem.



- Todas as pecgas conectadas devem estar devidamente apertadas e ndo devem ser utilizadas quando estiverem
soltas.

- Lembre-se de ajustar a cabeca do rebite de acordo com a operacao a ser realizada.

5=

Atengao

Por favor, use sempre equipamento de protegdo individual e roupas apropriadas ao usar este produto. Leia,
entenda e siga todas as instrugdes fornecidas com este produto.

N3o ler e seguir todos os avisos e instrucGes de operacdo pode resultar em ferimentos graves ou morte.



