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INSTRUKCJA OBStUGI

Nitownica pneumatyczna z automatycznym zasysem nitow 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjg obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i
obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystqpic podczas eksploatacji

urzgdzenia nalezy do obowigzkow ich uzytkownika.
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i mogg
roznic sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq by¢ podstawq do reklamacji.
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1. Zasada Bezpieczenstwa

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu przeszkolonych
profesjonalistéw. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi, ogélnymi
zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym, oraz instrukcja
stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

1.1 Uwagi Ogolne

- Nie wolno uzywaé narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktdrych zostaty przeznaczone.

- Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie
sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.

- Nalezy dbad o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.

- Nalezy utrzymywad narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

- W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywaé wezy zbrojonych.

- Przytaczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze
powietrza.

- Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc odpowiednie srodki ostroznosci, aby
usung¢ nagromadzony w nim pyt, a potem przytgczy¢ narzedzie pneumatyczne.

- Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowaé sie w ich
poblizu.

1.2 Przed Rozpoczeciem Pracy

- Ubrac sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowad
luznej odziezy, ktdra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia
materiatu w mechanizm narzedzia.

- Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac¢ wizualnie ich stan techniczny.

- UWAGA! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy
niezwtocznie powiadomi¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji.
Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

- Nalezy sprawdzié, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

- Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajgcych na tym stanowisku
pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

- Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu
jego sprawnosci wiaczyé petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego
dziataniu nalezy natychmiast zamknga¢ doptyw powietrza.

1.3 W Czasie Pracy

- Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem
sgsiada.

- Nalezy tak umocowa¢ koncéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w
czasie pracy.

- Roztacz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoriow, zmiang
nastawienia lub naprawa.
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1.4 Niedopuszczalne jest:

- Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,

- Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

- Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

- Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

- Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w
szczegblnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego,

- Naprawianie samodzielnie urzadzen,

- Naprawianie, regulowanie lub wymiana konncéwek narzedzi podczas jego pracy,

- Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

- Opieranie fokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

1.5 Po Zakonczeniu Pracy

- Zatrzymad obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

- Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

- Upewni¢ sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla otoczenia.

2. Charakterystyka Narzedzia

Nitownica pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim
cisnieniem. Za pomoca nitow zrywalnych, stalowych, w tym takze ze stali nierdzewnej lub aluminiowych
mozliwe jest taczenie elementéw ze sobay. Zapewnia wydajniejszg i wygodniejsza prace niz nitownica
reczna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wtasciwej eksploatacji,
dlatego:

- Przed przystgpieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

- Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie
przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

- Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji,
a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

2.1 Warunki Eksploatac;ji

Nalezy sie upewnié, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz
zapewni¢ wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajgcego nalezy
zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad
filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i
smarownicy nalezy sprawdzaé przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetnié¢ niedobdr
oleju w smarownicy. Zapewni to wtasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé. W trakcie
pracy nalezy przyjac takg pozycje, zeby przeciwdziata¢ normalnym lub nieprzewidzianym ruchom narzedzia.
Przed wymiang gtowicy do nitéw lub jakiegokolwiek innego elementu, nalezy odtgczy¢ nitownice od uktadu
zasilajgcego sprezonym powietrzem. Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zatozonej gtowicy do
nitdw, podnosi to ryzyko zmiazdzenia czesci ciata przez narzedzie.
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Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zamontowanej ostony na wyrzucane, odciete trzony nitéw. W
przypadku przerwy w zasilaniu narzedzia nalezy zwolni¢ nacisk na spust narzedzia. Nalezy stosowac tylko
tego typu srodki smarujgce i konserwujace, jak zalecane w dalszej czesci instrukcji. Podczas pracy nalezy
stosowac okulary ochronne, zaleca sie stosowac rekawice i ubiér ochronny.

2.2 Uzytkowanie Narzedzie

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest
uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢é na nowe
nieuszkodzone elementy ukfadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia,
kompresora i przewoddw.

2.3 Podtaczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposdb podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb
zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$é narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgcy przytaczenie
weza doprowadzajacego powietrze.

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi
stosowac tylko wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza o wewnetrznej srednicy 3/8”. Upewnic sie,
ze wytrzymatos¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa.

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub
wibracje.

3. Montaz i wymiana wyposazenia

Za pomocg pierscienia przykreci¢ ostone na zerwane trzpienie nitdw. Zabronione jest uzytkowanie
nitownicy bez zamontowanej ostony.

Zamontowa¢ odpowiednig do danej pracy gtowice. Gtowice nalezy dobiera¢ pod wzgledem dtugosci i
$rednicy uzywanych nitéw. Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamontowanej gtowicy.

4. Praca nitownica

Wywierci¢ otwdr, o srednicy nitu, jakim majg by¢ ztgczone elementy. W otwdr wtozy¢ nit. W nitownicy
zamontowac wszystkie elementy wyposazenia. Zamontowac¢ odpowiednig gtowice.



{EEKO

4.1 Podtaczenie nitownicy do uktadu pneumatycznego

Na wystajgcy trzpien nitu natozy¢ gtowice nitownicy tak, aby zetkneta sie z nitem.

Nacisng¢ spust, po znitowaniu i odcieciu pozostatej czesci nitu, narzedzie jest gotowe do nastepnego
nitowania.

Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

5. KONSERWACIA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg
sie zapali¢ powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia
uchwytu narzedziowego i korpusu mogg spowodowaé rozmiekczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszyc
narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy
natychmiast odfgczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami.
Zanieczyszczenia, ktore dostang sie do uktadu pneumatycznego mogg zniszczyé narzedzie i inne elementy
uktadu pneumatycznego.

5.1 Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego przez wlot powietrza. Podtacz
narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn
konserwujacy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory
przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi
pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomié¢ na krétki czas. Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry
wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

5.2 Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzié, czy na narzedziu nie s3 widoczne jakiekolwiek Slady
uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci. Co 6 miesiecy, albo
po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu
doprowadzajgcego powietrze, nalezy zwiekszy¢ czestotliwos$¢ przeglagdéw narzedzia.
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6. Jak wybrac¢ nit poprawnie

Prawidtowy wybor nitu: A=B+C

d J Nieprawidtowy wybor nitu: zbyt dtugi

Nieprawidtowy wybdr nitu: zbyt krotki

Prawidtowa dtugos¢ nitu przy ekspozycji

=12

c@ Nieprawidtowa dtugos¢ nitu przy ekspozycji
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7. Jak wybra¢ prawidtowa gltowice

@ Koricéwka 2.4 / E = 1.7+0.1

@ Koncéwka 3.2 /E =2.1+0.1
/ ﬁ:D Koricéwka 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Koicéwka 4.8 / E = 3.2+0.1

Q Koricéwka 6.4 / E = 4.2+0.1

Prawidtowy wybér gtowicy z luka pomiedzy 0.3-0.5 mm

Nieprawidtowy wybér gtowicy

8. Usuwanie Usterek

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym
narzedziem moze spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg byc
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 19

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Nitownica pneumatyczna z automatycznym zasysem nitéw 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/EC z 17 maja 2006 w sprawie maszyn
jest identyczny z egzemplarzem, bedacym przedmiotem certyfikatu oceny typu WE
nr OSE - 13-0621/01 z dnia 13.06.2013.
wydanego przez SZUTEST Plaza Yukari Dudullu Mh. Nato Yolu Cd. Qam Sk. No:7
Umraniye - istanbul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx), Fax: +90 216 4694667
Email: info@szutest.com.tr
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2195

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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USER MANUAL

Pneumatic riveter with automatic rivet suction 2.4-6.4mm
Type: G01347, Model: SWEET 9900

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read all
instructions necessary for safe use and operation and to understand any risks that may
occur during use of the device.
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings
included in the manual are illustrative and may differ from the
purchased goods.

These differences cannot be the basis for a complaint.
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1. Safety Principle

Pneumatic tools are intended for use by professionals who have been trained for this purpose. Before
starting work, familiarize yourself with this instruction manual, the general safety rules for using pneumatic
tools, and the occupational health and safety instructions at your workplace.

1.1 General Notes

- Tools must not be used for purposes other than those for which they were intended.

- Pneumatic tools are not intended for use in potentially explosive atmospheres and are not protected by
high-voltage resistant insulation.

- It is necessary to take care to prepare all possible safeguards, both for tools and the workplace.

- Tools must be kept in good order, clean and serviceable condition.

- In places exposed to mechanical damage, reinforced hoses should be used.

- Connecting and disconnecting the hose from the main line should be done with the air valve closed.

- After connecting the hose, first blow through it, taking appropriate precautions to remove any dust that
may have accumulated in it, and then connect the air tool.

- Hoses should not cross or be located near live electrical wires.

1.2 Before Starting Work

- Wear work and protective clothing designed for the job. Do not wear loose clothing that could cause a risk
of ignition or material being drawn into the tool mechanism when working with a moving tool.

- Before each use of tools, visually check their technical condition.

- NOTE! If any damage or defects are found, do not start work. You must immediately notify your
immediate superior so that they can be quickly eliminated. Only after making sure that they have been
eliminated may the employee start performing the task.

- Check that the pressure hoses are not damaged or loose.

- Make sure that starting work will not pose a threat to persons present at the workstation or in its
immediate vicinity.

- When starting work, gradually supply air to the tool, and only after checking that it is working properly,
turn on the full air supply. If you notice any irregularities in its operation, immediately close the air supply.

1.3 During Working Hours

- When working next to each other, position yourself so that no one is exposed to the risk of injury caused
by a neighbor's tool.

- The working ends of the tool must be secured in the holder in such a way as to prevent them from falling
out during work.

- Disconnect the tool from the pressure hose when not in use, before changing accessories, changing
adjustments or repairing.
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1.4 It is not permitted:

- Exceeding the maximum working pressure to increase tool power,

- Pointing a tool at yourself, other people or animals,

- Blowing dust and dirt off clothing with compressed air,

- Touching parts of moving devices,

- Allowing any person to work in one's position without the knowledge of the superior, and in particular
without appropriate substantive preparation,

- Repairing devices yourself,

- Repairing, adjusting or replacing tool tips while the tool is in operation,

- Cutting off the air supply by kinking the hoses,

- Resting your elbows against your body when operating a pneumatic tool to increase pressure.

1.5 After Completion of Work

- Stop the equipment being operated, thoroughly clean the workstation.
- Place tools and auxiliary equipment in the places designated for them.
- Make sure that the site and equipment left will not create any hazards to the surroundings.

2. Tool Characteristics

A pneumatic riveter is a tool powered by a stream of compressed air at the appropriate pressure. Using
steel blind rivets, including stainless steel or aluminum, it is possible to connect elements with each other.
It provides more efficient and convenient work than a manual riveter. The correct, reliable and safe
operation of the tool depends on proper use, therefore:

- Before using the tool, read the entire manual and keep it.

- The supplier is not liable for any damage or injury resulting from use of the tool for purposes other than
its intended purpose or failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.
- Using the tool contrary to its intended purpose also results in the loss of the user's rights to the warranty,
as well as for non-conformity with the contract.

2.1 Operating Conditions

It is necessary to make sure that the compressed air source allows to generate the correct working pressure
and to provide the required air flow. In the event of too high supply air pressure, a reducer with a safety
valve should be used. The pneumatic tool should be supplied through a filter and lubricator system. This
will also ensure that the air is clean and moistened with oil. The condition of the filter and lubricator should
be checked before each use and, if necessary, the filter should be cleaned or the lack of oil in the lubricator
should be replenished. This will ensure proper operation of the tool and extend its service life. During work,
a position should be adopted that prevents normal or unexpected movements of the tool.

Before replacing the rivet head or any other element, disconnect the riveter from the compressed air
supply system. It is forbidden to use the tool without the rivet head installed, it increases the risk of
crushing body parts by the tool.
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It is forbidden to use the tool without a cover for thrown, cut rivet shanks installed. In the event of a power
outage, release the pressure on the tool trigger. Only use lubricants and preservatives of the type
recommended in the further part of the manual. During work, wear safety glasses, it is recommended to
use gloves and protective clothing.

2.2 Use Tool

Before each use of the tool, make sure that no part of the pneumatic system is damaged. If damage is
observed, replace the system parts with new, undamaged ones immediately.

Before each use of the pneumatic system, dry any moisture condensed inside the tool, compressor and
lines.

2.3 Connecting the tool to the pneumatic system

The drawing shows the recommended way to connect the tool to the air system. The method shown will
provide the most efficient use of the tool and will also extend the life of the tool.

Inject a few drops of SAE 10 viscosity oil into the air intake.

Screw the appropriate end for connecting the air supply hose firmly and securely onto the air inlet thread.
Attach the appropriate tip to the tool driver. When working with pneumatic tools, only use accessories
designed for use with impact tools.

Where possible, adjust pressure.

Connect the tool to the air system using a hose with an internal diameter of 3/8". Make sure that the
strength of the hose is at least 1.38 MPa.

Run the tool for a few seconds to make sure there are no unusual sounds or vibrations coming from it.

3. Installation and replacement of equipment

Using the ring, screw the cover onto the broken rivet pins. It is forbidden to use the riveter without the
cover installed.

Install the appropriate head for the job. Heads should be selected based on the length and diameter of the
rivets used. It is prohibited to use the riveter without the head installed.

4. Working with a riveter

Drill a hole the same diameter as the rivet that will be used to connect the elements. Insert the rivet into
the hole. Install all the accessories in the riveter. Install the appropriate head.
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4.1 Connecting the riveting machine to the pneumatic system

Place the riveting tool head onto the protruding rivet shank so that it comes into contact with the rivet.
Press the trigger, once the rivet has been riveted and the remaining part of the rivet has been cut off, the
tool is ready for the next riveting.

After finishing work, disassemble the pneumatic system and preserve the tool.

5. MAINTENANCE

Never use gasoline, thinner, or other flammable liquids to clean the tool. The vapors may ignite, causing the
tool to explode and causing serious injury. Solvents used to clean the tool holder and body may cause the
seals to soften. Dry the tool thoroughly before operating.

If any irregularities in the operation of the tool are observed, the tool must be immediately disconnected
from the pneumatic system.

All pneumatic system components must be protected from contamination. Contaminants that enter the
pneumatic system can destroy the tool and other pneumatic system components.

5.1 Maintaining the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, inject a small amount of maintenance fluid through the air inlet. Connect the tool to the
air system and run for approximately 30 seconds. This will distribute the maintenance fluid throughout the
tool and clean it.

Re-disconnect the tool from the pneumatic system.

Inject a small amount of SAE 10 oil into the tool through the air inlet and holes provided for this purpose. It
is recommended to use SAE 10 oil designed for the maintenance of air tools. Connect the tool and run it for
a short time. Wipe off any excess oil that has escaped through the outlet holes. Qil left behind may damage
the tool seals.

5.2 Other maintenance activities

Before each use, check the tool for any visible signs of damage. Keep the drivers, tool holders and spindles
clean. Have the tool inspected by qualified personnel at a repair shop every 6 months or after 100 hours of
operation. If the tool has been used without the recommended air supply system, the frequency of tool
inspections should be increased.
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6. How to choose a rivet correctly

Correct rivet selection: A=B+C

d J Incorrect rivet selection: too long

Incorrect rivet selection: too short

Correct rivet length at exposure

ﬁ Incorrect rivet length on exposure
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7. How to choose the right head

@ Nose piece 2.4 / E = 1.7+0.1

@ Nose piece 3.2 /E =2.1+0.1
/ GI’ Nose piece 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Nose piece 4.8 / E = 3.2+0.1

Q Nose piece 6.4 / E = 4.2+0.1

Correct head selection with a gap between 0.3-0.5 mm

Incorrect head selection

8. Troubleshooting

Stop using the tool immediately if you notice any fault. Working with a faulty tool can cause injuries. Any
repairs or replacements of tool components must be carried out by qualified personnel at an authorized
repair facility.
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The last two digits of the year of CE marking - 19

EC DECLARATION OF CONFORMITY

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Pneumatic riveter with automatic rivet suction 2.4-6.4mm
Type: G01347, Model: SWEET 9900

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery
is identical to the specimen that is the subject of EC type examination certificate
No. OSE - 13-0621/01 of 13/06/2013.
published by SZUTEST Yukari Dudullu Beach Mh. Nato Yolu Cd. Qam Sk. No:7
Umraniye - istanbul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx), Fax: +90 216 4694667
Email: info@szutest.com.tr
Notified Body Identification Number: 2195

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the
manufacturer's consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Place and date of issue Name, first name and position of the authorized person
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BENUTZERHANDBUCH

Pneumatische Nietzange mit automatischer Nietenabsaugung 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Modell: SWEET 9900

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

FH GEKO

Kietlin, ul. Fuf3géingerzone 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgfiltig durch. Es

liegt in der Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und Bedienung

erforderlichen Anweisungen zu lesen und sich iiber alle Risiken zu informieren, die bei der
Verwendung des Gerdits auftreten kénnen.

=000 (¢
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kénnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede stellen keinen Reklamationsgrund dar.
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1. Sicherheitsprinzip

Druckluftwerkzeuge sind fiir die Verwendung durch entsprechend geschultes Fachpersonal vorgesehen.
Lesen Sie vor Arbeitsbeginn diese Bedienungsanleitung, die allgemeinen Sicherheitsregeln fiir den Umgang
mit Druckluftwerkzeugen sowie die Arbeitsschutzvorschriften an lhrem Arbeitsplatz.

1.1 Allgemeine Hinweise

- Werkzeuge dirfen nicht zweckentfremdet verwendet werden.

- Druckluftwerkzeuge sind nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen und nicht
durch eine hochspannungsfeste Isolierung geschiitzt.

- Es muss darauf geachtet werden, alle moglichen Sicherheitsvorkehrungen sowohl fiir die Werkzeuge als
auch fur den Arbeitsplatz zu treffen.

- Werkzeuge missen in gutem, sauberem und betriebsbereitem Zustand gehalten werden.

- An Stellen, die mechanischen Beschadigungen ausgesetzt sind, sollten verstarkte Schlauche verwendet
werden.

- Das AnschlieBen und Trennen des Schlauchs von der Hauptleitung sollte bei geschlossenem Luftventil
erfolgen.

- Nach dem AnschlieBen des Schlauches diesen zunachst durchblasen und dabei entsprechende
Vorkehrungen treffen, um eventuell darin angesammelten Staub zu entfernen, und dann das
Druckluftwerkzeug anschlielRen.

- Schlduche dirfen sich nicht in der Nahe von stromfiihrenden Leitungen oder Gber diese kreuzen.

1.2 Vor Arbeitsbeginn

- Tragen Sie der Arbeitsstelle entsprechende Arbeits- und Schutzkleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung,
da diese Feuer verursachen oder dazu fiihren kénnte, dass sich Material im Werkzeugmechanismus
verfangt, wenn Sie mit einem beweglichen Werkzeug arbeiten.

- Vor jedem Einsatz der Werkzeuge ist eine Sichtprifung ihres technischen Zustands durchzufiihren.

- AUFMERKSAMKEIT! Sollten Schaden oder Mangel festgestellt werden, beginnen Sie nicht mit der Arbeit.
Sie sollten dies umgehend lhrem direkten Vorgesetzten mitteilen, damit dieser schnell beseitigt werden
kann. Erst nachdem sichergestellt wurde, dass diese entfernt wurden, darf der Mitarbeiter mit der
Ausfiihrung der Aufgabe beginnen.

- Priifen Sie, ob die Druckschldauche beschadigt oder locker sind.

- Stellen Sie sicher, dass von Beginn der Arbeiten an der Arbeitsstelle und in deren unmittelbarer Nahe
keine Gefahrdung fiir Personen ausgeht.

- Zu Beginn der Arbeit das Werkzeug allmahlich mit Luft versorgen und erst nach Uberpriifung der
Funktionsfahigkeit die volle Luftzufuhr einschalten. Bei auftretenden UnregelmafRigkeiten im Betrieb muss
die Luftzufuhr sofort geschlossen werden.

1.3 Wdhrend der Arbeitszeit

- Positionieren Sie sich bei nebeneinander stehenden Arbeiten so, dass niemand einer Verletzungsgefahr
durch das Werkzeug des Nachbarn ausgesetzt ist.

- Die Arbeitsenden des Werkzeugs missen so im Halter gesichert sein, dass sie wahrend der Arbeit nicht
herausfallen kénnen.

- Trennen Sie das Werkzeug vom Druckschlauch, wenn Sie es nicht verwenden, bevor Sie Zubehor
wechseln, Einstellungen andern oder Reparaturen durchfiihren.
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1.4 Es ist nicht gestattet:

- Uberschreiten des maximalen Arbeitsdrucks zur Erhéhung der Werkzeugleistung,

- Richten eines Werkzeugs auf sich selbst, andere Menschen oder Tiere,

- Staub und Schmutz mit Druckluft von der Kleidung blasen,

- Berlihren von Teilen beweglicher Gerate,

- die Zulassung einer Person zur Arbeit in der eigenen Position ohne Wissen des Vorgesetzten und
insbesondere ohne entsprechende inhaltliche Vorbereitung,

- Gerate selbst reparieren,

- Reparieren, Einstellen oder Ersetzen von Werkzeugspitzen wahrend des Betriebs des Werkzeugs,

- Unterbrechen der Luftzufuhr durch Knicken der Schlauche,

- Beim Bedienen eines Druckluftwerkzeugs die Ellbogen am Korper abstiitzen, um den Druck zu erhéhen.

1.5 Nach Abschluss der Arbeiten

- Unterbrechen Sie den Betrieb der Gerate und reinigen Sie den Arbeitsplatz griindlich.

- Legen Sie Werkzeuge und Hilfsmittel an die dafiir vorgesehenen Platze.

- Stellen Sie sicher, dass vom Geldnde und den dort zurlickgelassenen Geraten keine Gefahren fiir die
Umgebung ausgehen.

2. Werkzeugeigenschaften

Ein pneumatischer Nietgerat ist ein Werkzeug, das durch einen Druckluftstrom mit entsprechendem Druck
angetrieben wird. Durch die Verwendung von Blindnieten aus Stahl, auch Edelstahl oder Aluminium, ist es
moglich, Elemente miteinander zu verbinden. Ermdoglicht effizienteres und bequemeres Arbeiten als ein
manueller Nietgerat. Der korrekte, zuverldssige und sichere Betrieb des Werkzeugs hangt von der richtigen
Verwendung ab. Daher:

- Lesen Sie vor der Verwendung des Werkzeugs das gesamte Handbuch durch und bewahren Sie es auf.

- Der Lieferant haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen, die durch die Verwendung des Werkzeugs fir
andere als den vorgesehenen Zweck oder durch die Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und
Empfehlungen dieses Handbuchs entstehen.

- Eine nicht bestimmungsgemdBe Verwendung des Werkzeugs fiihrt zudem zum Verlust der
Gewahrleistungs- und Vertragswidrigkeitsrechte des Benutzers.

2.1 Betriebsbedingungen

Stellen Sie sicher, dass die Druckluftquelle den richtigen Arbeitsdruck erzeugen und den erforderlichen
Luftstrom bereitstellen kann. Bei zu hohem Zuluftdruck sollte ein Reduzierstiick mit Sicherheitsventil
verwendet werden. Das Druckluftwerkzeug muss lber ein Filter- und Schmiersystem mit Strom versorgt
werden. Dadurch wird auch sichergestellt, dass die Luft sauber und mit Ol befeuchtet ist. Der Zustand des
Filters und des Olers sollte vor jedem Gebrauch {iberpriift werden. Bei Bedarf sollte der Filter gereinigt oder
das Ol im Oler nachgefiillt werden. Dadurch wird die ordnungsgemiRe Funktion des Werkzeugs
sichergestellt und seine Lebensdauer verlangert. Nehmen Sie beim Arbeiten eine Position ein, die normalen
oder unerwarteten Bewegungen des Werkzeugs entgegenwirkt.

Vor dem Auswechseln des Nietkopfes oder anderer Bauteile das Nietgerat von der Druckluftversorgung
trennen. Die Verwendung des Werkzeugs ohne montierten Nietkopf ist verboten, da sich dadurch die
Gefahr erhoht, dass das Werkzeug Korperteile quetscht.
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Die Verwendung des Werkzeugs ohne Abdeckung fiir herausgeschleuderte, abgetrennte Nietschafte ist
verboten. Wenn die Leistung des Werkzeugs nachldsst, verringern Sie den Druck auf den
Werkzeugausloser. Verwenden Sie nur Schmier- und Konservierungsmittel der weiter unten in diesem
Handbuch empfohlenen Typen. Tragen Sie beim Arbeiten eine Schutzbrille; Handschuhe und
Schutzkleidung werden empfohlen.

2.2 Werkzeug verwenden

Stellen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeugs sicher, dass keine Komponente des pneumatischen Systems
beschadigt ist. Sollten Schaden festgestellt werden, sind die Systemkomponenten umgehend durch neue,
unbeschadigte Komponenten zu ersetzen.
Trocknen Sie vor jedem Gebrauch des pneumatischen Systems jegliche kondensierte Feuchtigkeit im
Werkzeug, Kompressor und den Leitungen.

2.3 Werkzeug an die pneumatische Anlage anschlief8en

Die Zeichnung zeigt die empfohlene Methode zum Anschluss des Werkzeugs an das pneumatische System.
Die gezeigte Methode gewahrleistet die effizienteste Nutzung des Werkzeugs und verlangert zudem die
Lebensdauer des Werkzeugs.

Spritzen Sie ein paar Tropfen Ol mit der Viskositdt SAE 10 in den Lufteinlass.

Schrauben Sie das entsprechende Ende zum Anschluss des Luftzufuhrschlauchs fest und sicher auf das
Lufteinlassgewinde.

Befestigen Sie die entsprechende Spitze am Werkzeugtrager. Verwenden Sie beim Arbeiten mit
Druckluftwerkzeugen nur Zubehor, das fiir den Einsatz mit Schlagwerkzeugen geeignet ist.

Passen Sie den Druck nach Méglichkeit an.

SchlieRen Sie das Werkzeug tiber einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von 3/8" an das Luftsystem
an. Achten Sie darauf, dass die Festigkeit des Schlauchs mindestens 1,38 MPa betragt.

Lassen Sie das Werkzeug einige Sekunden laufen, um sicherzustellen, dass keine ungewdhnlichen
Gerausche oder Vibrationen von ihm ausgehen.

3. Installation und Austausch von Gerdten

Schrauben Sie die Abdeckung mit Hilfe des Rings auf die abgebrochenen Nietstifte. Die Verwendung des
Nietwerkzeugs ohne montierte Abdeckung ist verboten.

Installieren Sie den fir die Aufgabe geeigneten Kopf. Die Képfe sollten entsprechend der Lange und dem
Durchmesser der verwendeten Nieten ausgewahlt werden. Die Verwendung des Nietwerkzeugs ohne
montierten Kopf ist verboten.

4. Arbeiten mit einem Nietgerat

Bohren Sie ein Loch mit dem gleichen Durchmesser wie der Niet, der zum Verbinden der Elemente
verwendet wird. Setzen Sie eine Niete in das Loch ein. Installieren Sie samtliches Zubehér in der
Nietmaschine. Installieren Sie den entsprechenden Kopf.
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4.1 Nietgerat an die pneumatische Anlage anschlieBen

Setzen Sie den Kopf des Nietwerkzeugs auf den hervorstehenden Nietschaft, sodass dieser mit dem Niet in
Kontakt kommt.

Driicken Sie den Ausloser. Sobald der Niet vernietet und der restliche Teil des Niets abgeschnitten wurde,
ist das Gerat bereit fiir die ndchste Nietung.

Nach Abschluss der Arbeiten das pneumatische System demontieren und das Werkzeug aufbewahren.

5. WARTUNG

Verwenden Sie zum Reinigen des Werkzeugs niemals Benzin, Verdinner oder andere brennbare
Flussigkeiten. Dampfe konnen sich entziinden, wodurch das Werkzeug explodieren und schwere
Verletzungen verursachen kann. Lésungsmittel, die zum Reinigen des Werkzeughalters und des Korpers
verwendet werden, kdnnen dazu fihren, dass die Dichtungen aufweichen. Trocknen Sie das Werkzeug vor
Arbeitsbeginn griindlich ab.

Sollten UnregelmaRigkeiten im Betrieb des Werkzeugs auftreten, muss das Werkzeug umgehend vom
pneumatischen System getrennt werden.

Alle Komponenten des pneumatischen Systems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. In das
pneumatische System eindringende Verunreinigungen kénnen das Werkzeug und andere Komponenten
des pneumatischen Systems zerstoren.

5.1 Wartung des Werkzeugs vor jedem Gebrauch

Trennen Sie das Werkzeug vom pneumatischen System.

Vor jedem Gebrauch eine kleine Menge Konservierungsflissigkeit durch den Lufteinlass injizieren.
SchlieRen Sie das Werkzeug an das Luftsystem an und lassen Sie es etwa 30 Sekunden lang laufen. Dadurch
wird die Pflegefllissigkeit im gesamten Inneren des Werkzeugs verteilt und gereinigt.

Trennen Sie das Werkzeug erneut vom pneumatischen System.

Spritzen Sie eine kleine Menge SAE 10-Ol durch die Lufteinlasséffnung und die dafiir vorgesehenen Lécher
in das Werkzeug. Es wird empfohlen, SAE 10-Ol zu verwenden, das fir die Wartung von
Druckluftwerkzeugen entwickelt wurde. SchlieRen Sie das Werkzeug an und lassen Sie es kurz laufen.
Wischen Sie (iberschiissiges Ol ab, das durch die Auslasslécher ausgetreten ist. Zuriickbleibendes Ol kann
die Dichtungen des Werkzeugs beschadigen.

5.2 Sonstige Wartungstatigkeiten

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf sichtbare Schiden. Treiber, Werkzeughalter und
Spindeln missen sauber gehalten werden. Lassen Sie das Werkzeug alle 6 Monate oder nach 100
Betriebsstunden von qualifiziertem Personal in einer Reparaturwerkstatt iberpriifen. Wenn das Werkzeug
ohne Verwendung des empfohlenen Luftversorgungssystems verwendet wurde, sollte die Haufigkeit der
Werkzeuginspektion erhdht werden.
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6. So wdhlen Sie einen Niet richtig aus

Richtige Nietenauswahl: A=B+C

d J Falsche Nietenauswahl: zu lang

Falsche Nietenauswahl: zu kurz

Korrekte Nietenldnge bei Belichtung

=12

ﬁ Falsche Nietenldnge bei Belichtung
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7. So wahlen Sie den richtigen Kopf

@ Tipp 2,4 / E=1,7+0,1

@ Tipp3,2/E=2,1+0,1
/ ﬂm Tipp 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Tipp4,8/E=3,2+0,1

@ Tipp6,4/E=4,2+0,1

Richtige Kopfauswahl mit einem Abstand zwischen 0,3-0,5 mm

Falsche Kopfauswahl

8. Fehlerbehebung

Stellen Sie die Verwendung des Werkzeugs sofort ein, wenn Sie einen Defekt feststellen. Das Arbeiten mit
fehlerhaftem Werkzeug kann zu Verletzungen flihren. Jegliche Reparatur oder der Austausch von
Werkzeugkomponenten muss von qualifiziertem Personal in einer autorisierten Reparaturwerkstatt
durchgefiihrt werden.
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 19

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Pneumatisches Nietgerat mit automatischer Nietenabsaugung 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Modell: SWEET 9900

erfillt die Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates:

2006/42/EG vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen
ist identisch mit dem Exemplar, das Gegenstand der EG-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. OSE — 13-0621/01 vom 13.06.2013 ist.
herausgegeben von SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Strand Nato Yolu Cont. Qam Sk. Nr. 7
Umraniye - Istanbul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (PBX), Fax: +90 216 4694667
E-Mail: info@szutest.com.tr
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2195

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollméachtigten Person
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MANUEL D'UTILISATION

Riveteuse pneumatique avec aspiration automatique des rivets 2,4-6,4 mm
Type : G01347, Modele : SWEET 9900

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

FH GEKO

Kietlin, rue. Rue piétonne 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions. Il est de
la responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une utilisation
et un fonctionnement siirs et de comprendre tous les risques pouvant survenir lors de
l'utilisation de I'équipement.

=000 (¢
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et les
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent constituer un motif de réclamation.
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1. Principe de sécurité

Les outils pneumatiques sont destinés a étre utilisés par des professionnels diiment formés. Avant de
commencer le travail, veuillez lire ce manuel d'instructions, les regles générales de sécurité pour
['utilisation des outils pneumatiques et les consignes de santé et de sécurité au travail sur votre lieu de
travail.

1.1 Notes générales

- Les outils ne doivent pas étre utilisés a des fins autres que celles pour lesquelles ils sont destinés.

- Les outils pneumatiques ne sont pas destinés a étre utilisés dans des atmospheres potentiellement
explosives et ne sont pas protégés par une isolation résistante a la haute tension.

- Il faut veiller a préparer toutes les protections possibles, tant pour les outils que pour le lieu de travail.

- Les outils doivent étre maintenus en bon état, propres et utilisables.

- Dans les endroits exposés aux dommages mécaniques, des tuyaux renforcés doivent étre utilisés.

- La connexion et la déconnexion du tuyau de la conduite principale doivent étre effectuées avec la vanne
d'air fermée.

- Aprés avoir branché le tuyau, soufflez d'abord a travers celui-ci en prenant les précautions appropriées
pour éliminer toute poussiére qui aurait pu s'y accumuler, puis branchez I'outil pneumatique.

- Les tuyaux ne doivent pas croiser ou étre situés a proximité de fils électriques sous tension.

1.2 Avant de commencer le travail

- Porter des vétements de travail et de protection adaptés au poste a pourvoir. Ne portez pas de vétements
amples qui pourraient provoquer un incendie ou coincer du matériau dans le mécanisme de I'outil lorsque
vous travaillez avec un outil en mouvement.

- Avant chaque utilisation des outils, vérifier visuellement leur état technique.

- ATTENTION! Si des dommages ou des défauts sont constatés, ne commencez pas les travaux. Vous devez
immédiatement en informer votre supérieur immédiat afin qu'ils puissent étre rapidement éliminés. Ce
n'est qu'apres s'étre assuré qu'ils ont été retirés que I'employé peut commencer a exécuter la tache.

- Vérifiez que les tuyaux de pression ne sont pas endommagés ou desserrés.

- S'assurer que le début des travaux ne constitue pas une menace pour les personnes présentes au poste de
travail ou a proximité immédiate.

- Au début du travail, alimentez progressivement I'outil en air et seulement aprés avoir vérifié son bon
fonctionnement, ouvrez I'alimentation en air compléte. Si des irrégularités dans son fonctionnement sont
constatées, |'alimentation en air doit étre immédiatement fermée.

1.3 Pendant les heures de travail

- Lorsque vous travaillez a coté de quelqu'un d'autre, positionnez-vous de maniére a ce que personne ne
soit exposé au risque de blessure causée par I'outil d'un voisin.

- Les extrémités de travail de I'outil doivent étre fixées dans le support de maniere a éviter qu'elles ne
tombent pendant le travail.

- Débranchez I'outil du tuyau de pression lorsqu'il n'est pas utilisé, avant de changer d'accessoires, de
modifier des réglages ou de procéder a une réparation.
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1.4 Il n'est pas permis :

- Dépassement de la pression maximale de travail pour augmenter la puissance de I'outil,

- Pointer un outil vers soi-méme, d'autres personnes ou des animaux,

- Souffler la poussiére et la saleté des vétements avec de I'air comprimé,

- Toucher des pieces d'appareils en mouvement,

- Permettre a toute personne d'exercer ses fonctions a l'insu de son supérieur, et notamment sans
préparation substantielle appropriée,

- Réparer soi-méme les appareils,

- Réparer, régler ou remplacer les pointes d'outils pendant que I'outil est en fonctionnement,

- Couper l'arrivée d'air en pliant les flexibles,

- Reposez vos coudes contre votre corps lorsque vous utilisez un outil pneumatique pour augmenter la
pression.

1.5 Apres I'achevement des travaux

- Arréter I'équipement en fonctionnement, nettoyer soigneusement le poste de travail.

- Placer les outils et équipements auxiliaires aux endroits prévus a cet effet.

- S'assurer que le site et le matériel laissé ne créeront aucun danger pour I'environnement.

2. Caractéristiques de I'outil

Une riveteuse pneumatique est un outil alimenté par un flux d'air comprimé a une pression appropriée. En
utilisant de I'acier, notamment des rivets aveugles en acier inoxydable ou en aluminium, il est possible de
relier des éléments entre eux. Offre un travail plus efficace et plus confortable qu'une riveteuse manuelle.
Le fonctionnement correct, fiable et sir de I'outil dépend d'une utilisation appropriée, par conséquent :

- Avant d’utiliser I'outil, lisez I'intégralité du manuel et conservez-le.

- Le fournisseur n'est pas responsable des dommages ou blessures résultant de I'utilisation de I'outil a des
fins autres que celles prévues ou du non-respect des regles de sécurité et des recommandations de ce
manuel.

- L'utilisation de I'outil contrairement a sa destination entraine également la perte des droits de I'utilisateur
a la garantie, ainsi que pour non-conformité au contrat.

2.1 Conditions de fonctionnement

Assurez-vous que la source d’air comprimé est capable de produire la pression de travail appropriée et de
fournir le débit d’air requis. Si la pression d'air d'alimentation est trop élevée, un réducteur avec soupape
de sécurité doit étre utilisé. L'outil pneumatique doit étre alimenté par un systéme de filtre et de
lubrification. Cela garantira également que I'air est propre et humidifié avec de I'huile. L'état du filtre et du
lubrificateur doit étre vérifié avant chaque utilisation et, si nécessaire, nettoyer le filtre ou faire I'appoint
d'huile dans le lubrificateur. Cela garantira le bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.
Lors du travail, adoptez une position qui contrecarre les mouvements normaux ou inattendus de I'outil.
Avant de remplacer la téte du rivet ou tout autre composant, débranchez l'outil de rivetage de
I'alimentation en air comprimé. Il est interdit d'utiliser I'outil sans la téte de rivet montée, car cela
augmente le risque que I'outil écrase des parties du corps.



33

{SEKO

Il est interdit d'utiliser I'outil sans couvercle pour les tiges de rivets éjectées et sectionnées. Si I'outil perd
de la puissance, relachez la pression sur la gachette de I'outil. Utilisez uniquement des lubrifiants et des
conservateurs des types recommandés plus loin dans ce manuel. Lorsque vous travaillez, portez des
lunettes de sécurité ; des gants et des vétements de protection sont recommandés.

2.2 Utiliser I'outil

Avant chaque utilisation de I'outil, assurez-vous qu'aucun composant du systéeme pneumatique n'est
endommagé. Si des dommages sont constatés, les composants du systeme doivent étre immédiatement
remplacés par des composants neufs et non endommagés.

Avant chaque utilisation du systeme pneumatique, séchez toute humidité condensée a l'intérieur de I'outil,
du compresseur et des conduites.

2.3 Connexion de I'outil au systéeme pneumatique

Le dessin montre la méthode recommandée pour connecter I'outil au systeme pneumatique. La méthode
présentée garantira |'utilisation la plus efficace de I'outil et prolongera également sa durée de vie.

Injectez quelques gouttes d’huile de viscosité SAE 10 dans I'admission d’air.

Vissez fermement et solidement I'extrémité appropriée pour connecter le tuyau d'alimentation en air sur le
filetage d'entrée d'air.

Fixez 'embout approprié au porte-outil. Lorsque vous travaillez avec des outils pneumatiques, utilisez
uniquement des accessoires adaptés a une utilisation avec des outils a percussion.

Dans la mesure du possible, ajustez la pression.

Connectez I'outil au systéme d'air a I'aide d'un tuyau d'un diamétre intérieur de 3/8". Assurez-vous que la
résistance du tuyau est d'au moins 1,38 MPa.

Faites fonctionner I'outil pendant quelques secondes pour vous assurer qu’il n’émet aucun son ou vibration
inhabituel.

3. Installation et remplacement des équipements

A I'aide de I'anneau, vissez le couvercle sur les goupilles de rivet cassées. Il est interdit d'utiliser I'outil de
rivetage sans le couvercle installé.

Installez la téte appropriée pour le travail. Les tétes doivent étre sélectionnées en fonction de la longueur
et du diametre des rivets utilisés. Il est interdit d'utiliser I'outil de rivetage sans la téte installée.

4. Travailler avec une riveteuse

Percez un trou du méme diameétre que le rivet qui servira a relier les éléments. Insérez un rivet dans le trou.
Installez tous les accessoires dans la riveteuse. Installez la téte appropriée.



{EEKO

4.1 Raccordement de la riveteuse au systéme pneumatique

Placez la téte de I'outil de rivetage sur la tige du rivet en saillie de maniére a ce qu'elle entre en contact
avec le rivet.

Appuyez sur la gachette, une fois le rivet riveté et la partie restante du rivet coupée, I'outil est prét pour le
prochain rivetage.

Une fois le travail terminé, démontez le systéeme pneumatique et conservez I'outil.

5. ENTRETIEN

N’utilisez jamais d’essence, de diluant ou d’autre liquide inflammable pour nettoyer I'outil. Les vapeurs
peuvent s’enflammer et provoquer I'explosion de I'outil, ce qui peut entrainer des blessures graves. Les
solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le corps peuvent ramollir les joints. Séchez soigneusement
I’outil avant de commencer le travail.

Si des irrégularités dans le fonctionnement de l'outil sont constatées, I'outil doit étre immédiatement
déconnecté du systeme pneumatique.

Tous les composants du systéme pneumatique doivent étre protégés contre la contamination. Les
contaminants pénétrant dans le systeme pneumatique peuvent détruire I'outil et d’autres composants du
systeme pneumatique.

5.1 Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez I'outil du systeme pneumatique.

Avant chaque utilisation, injectez une petite quantité de liquide conservateur par I'entrée d'air. Connectez
I’outil au systéme d’air et faites-le fonctionner pendant environ 30 secondes. Cela permettra de distribuer
le liquide d’entretien dans tout I'intérieur de I'outil et de le nettoyer.

Débranchez a nouveau I'outil du systéeme pneumatique.

Injectez une petite quantité d'huile SAE 10 dans I'outil par le trou d'entrée d'air et les trous prévus a cet
effet. Il est recommandé d'utiliser de I'huile SAE 10 congue pour l'entretien des outils pneumatiques.
Connectez l'outil et faites-le fonctionner pendant une courte période. Essuyez tout exceés d’huile qui s’est
échappé par les orifices de sortie. Toute huile restante peut endommager les joints de I'outil.

5.2 Autres activités de maintenance

Avant chaque utilisation de I'outil, inspectez-le pour détecter tout signe visible de dommage. Les pilotes, les
porte-outils et les broches doivent étre maintenus propres. Tous les 6 mois ou aprés 100 heures de
fonctionnement, faites inspecter I'outil par du personnel qualifié dans un atelier de réparation. Si I'outil a
été utilisé sans utiliser le systéme d'alimentation en air recommandé, la fréquence d'inspection de I'outil
doit étre augmentée.
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Sélection correcte des rivets : A=B+C

d J Mauvaise sélection de rivets : trop longs

Mauvaise sélection de rivets : trop courts

Longueur correcte du rivet a I'exposition

c@ Longueur de rivet incorrecte lors de I'exposition
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7. Comment choisir la bonne téte

Astuce 2,4 /E=1,7+0,1

@ Astuce 3,2 /E=2,1+0,1
/ GI’ Astuce 4,0 / E = 2,6+0,1
\
& Astuce 4,8 / E=3,2+0,1

Astuce 6,4 / E=4,2+0,1

Sélection correcte de la téte avec un écart entre 0,3 et 0,5 mm

Sélection de téte incorrecte

8. Dépannage

Arrétez immédiatement d’utiliser I'outil si un défaut est détecté. Travailler avec un outil défectueux peut
entrainer des blessures. Toute réparation ou tout remplacement de composants de I'outil doit étre effectué
par du personnel qualifié dans un centre de réparation agréé.
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Les deux derniers chiffres de I'année du marquage CE - 19

DECLARATION DE CONFORMITE CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Riveteuse pneumatique avec aspiration automatique des rivets 2,4-6,4 mm
Type : G01347, Modele : SWEET 9900

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2006/42/CE du 17 mai 2006 relative aux machines
est identique au spécimen faisant I'objet de |'attestation d'examen CE de type
n°® OSE - 13-0621/01 du 13/06/2013.
publié par SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Plage Nato Yolu Cont. Qam Sk. N° 7

Umraniye - Istanbul / TGRKIYE

Tél. : +90 216 4694666 (pbx), Fax : +90 216 4694667
Courriel : info@szutest.com.tr

Numéro d'identification de I'organisme notifié : 2195

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le
consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation
technique :
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Espace 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MOJIb3OBATENIA

MHeBMaTUUYECKUIA 3aK1IENOYHUK C aBTOMATUYECKUM BCacbiBAHMEM 3aKnenok 2,4-6,4 mm
Tun: G01347, Mopgenb: SWEET 9900

MepeBoa OpUrMHaNbHON MHCTPYKLMMU
RU - PYCCKAA BEPCKUA

U3zzomoeneHo ona
®XTEKO

KemauH, yn. lMewexodHas ynuya 3
97-500 Padomcko

www.geko.pl

Meped nepebim UCMOAbL308AHUEM BHUMAMENbHO NMPpoYmume O0aHHYH UHCMPYKYUIO.
Monb3o0eamenb 0643aH NpoYuMame ece UHCMPYKYuu, Heobxodumsie 01a 6e3onacHo20
ucnonb308aHUA U IKCAAyaMayuu, a Makxe oco3Hame A0bble pucku, Komopbie Mo2ym

803HUKHYMb MpU UCN0/16308aHUU 060pyd08aHUS.

=000 (¢
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BHUMAHUE!!!

B cea3u c nOCMOAHHbLIM co8epuwieHcmeo8aHuUemM nNpPooyKyuu
chomozpadhuu u pucyHKuU, 8KM04eHHbIE 8 PYKOBOOCMEO,
npedHa3Ha4yeHbol UCKAIYUMENbHO 011 UAACcmpamusHbix yenel u
mMoz2ym omau4amecsa om npuobpemeHHoO20 NpodyKkma.
3mu pazauvyua He Mo2ym cAy¥umb OCHO8AHUEM 015 Hano6ol.
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1. NpuHuMn 6e3onacHocTH

MMHeBMaTUYECKME WHCTPYMEHTbl npedHa3HayeHbl A48 MCMNO/Ib30BaHUA  CheumasibHO 00ydYeHHbIMU
cneumanuctamu. lMepen Havanom paboTbl BHMMATE/bHO O3HAKOMbTECb C HACTOALLEN WHCTPYKLMER,
obWwmmn npasBunamm 6e3onacHOCTN Npu pabote ¢ MHEBMATUYECKMM MHCTPYMEHTOM, a TaKKe C NpaBuaamm
OXpaHbl TPyAa M TEXHUKK Be30nacHOCTU Ha Balem paboyem mecTe.

1.1 O6wme npumeyaHus

- MHCprMEHTbI HeNb3A NCNO0/ZIb30BaTb B LLeNAX, OT/IMYHbIX OT TeX, AN1A KOTOPbIX OHU NpeaHa3Ha4vyeHbl.

- [THeBMmaTUyeckue MHCTPYMEHTbI He npeaHasHa4yeHbl ana MNMCNON1Ib30BaHUA B noTeHuMnanbHO
B3PbIBOOMACHbIX CPeAaXx U He 3aLLMLLEHbI BbICOKOBO/IbTHOM CTOMKOM U301ALMEN.

- Heobxoammo no3aboTuUTbCs O NOArOTOBKE BCEX BO3MOMKHbIX Mep 6e30MacHOCTU, KaK AN1A MHCTPYMEHTOB,
Tak u ana paboyero mecra.

- UIHCTpYMEHTbI A0MKHbI COAEPKATLCA B XOPOLIEM, YACTOM U MPUTOAHOM K 3KCMIyaTalMmM COCTOAHUM.

- B mecTax, nogBeprKeHHbIX MEeXaHWYEeCKUM MOBPEeXAEeHMAM, cneayeT MCMnoAb30BaTb apMUPOBAHHbIE
LWNAHTU.

- MoacoeanHeHMe N OTCOEAMHEHME LWNAHTa OT OCHOBHOM MarucTpanu cnegyeT NnpousBoAnTb NPU 3aKPbITOM
BO3YLHOM KpaHe.

- [MMocne noacoegMHeHMA WAaHra CcHavana npoaynte ero, MPWHAB COOTBETCTBYIOLWME  Mepbl
NpeaoCTOPOXKHOCTU, 4YTOOblI yAanUTb BCIHO CKOMUMBLUYIOCA B HEM Mbllb, a 3aTeM MNoAKAw4YUTe
NHEBMOWHCTPYMEHT.

- WnaHrm He [OONXKHbI nNepecekaTbCs WAM pacnosiaratbca BOAU3M INEKTPUYECKMX MNPOBOAOB MoOj,
HanpAaxeHunem.

1.2 Nepep Hayanom paborbl

- Hocute pabouylo M 3alWMTHYIO OZeay, COOTBETCTBYIOLWYI AOMKHOCTU. He HaaesaliTe cBoboOAHYIO
ofexay, KOTopas MOMeT CcTaTb MNPUYMHOM BO3rOpPaHUA WAM MONajaHus maTtepuana B MeXaHWU3M
MHCTPYMEHTa Npu paboTe ¢ ABMMKYLMMCS UHCTPYMEHTOM.

- Mepepg, KaxKablM UCNONb30BAaHMEM MHCTPYMEHTOB BU3Ya/IbHO NPOBEPANTE X TEXHUYECKOE COCTOSHUE.

- BHUMAHWE! Mpn obHapykKeHUU Kaknx-nMbo noBpexaeHUn UAnM HEeUCnpaBHOCTEN He NpucTynainTe K
paboTe. Bam cnegyet Hemea/ieHHO COo6WNTL 06 3TOM CBOEMY HEMOCPELACTBEHHOMY PYKOBOAUTENIO, YTOObI
NX MOKHO 6b1710 BbICTPO YCTPaHUTL. TONIbKO YOEAMBLUMCD, YTO OHW YAaNEHbI, COTPYAHUK MOXKET NPUCTYNUTb
K BbIMOJIHEHUIO 3aaHUA.

- Y6eauTech, YTO HANOpPHbIE WAAHIU He NMOBPEXKAEHbI U He oclabneHbl.

- Y6eauntecb, 4TO Ha4ano paboTbl He NpeacTaBAAET Yrpo3bl A1A UL, HaX0AAWMXCA HA paboyem mecTe Man
B HENocpeACTBEHHOW 61M30CTH OT Hero.

- HaumHas paboTy, nocteneHHo nogaBaiTe BO34yX B WHCTPYMEHT WM TONbKO MOC/AE MPOBEPKM €ro
PaboToCNocobHOCTM BKAKOYAMTE MOJIHYIO Nofadvy Bo3ayxa. Mpu obHapyKeHUU KaKux-nnmbo HapylueHui B
paboTe HEOH6XOAMMO HEMeOIEHHO NEePEKPbITL NoAady BO34YXa.

1.3 B pabouee Bpemn

- PaboTas pagom Apyr ¢ ApYyrom, pacnosiaraitecb TaK, YTo6bl HUKTO He NOABEPranca PUCKy NosyyeHus
TpaBMbl OT MHCTPYMEHTa coceaa.

- Pabouve KOHUbl MHCTPYMeHTa AO0/KHbl 6biTb 3aKpenseHbl B Aep)KaTene TakMm o6pasom, 4Tobbl
WCKNIOYUTb UX BbiNageHune Bo Bpema paboTbl.

- OTcoeguMHANTE UHCTPYMEHT OT HaMOPHOrO LWAAHra, ec/iv OH He MCMNO/b3YyeTca, a TaKXe nepes 3ameHoMn
NPMHAANEKHOCTEN, UBMEHEHMEM HACTPOEK UAN PEMOHTOM.
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1.4 He ponyckaercsa:

- MpeBblWeHMe MAKCMMANbHOTO paboyero AaBaeHuA AN YBEANYEHUA MOLLHOCTU MHCTPYMEHT],

- HanpaBnaTb MHCTPYMEHT Ha cebn, Apyrux Ntogen UAKN }KUBOTHbIX,

- CoyBaHMWe MblAW U TPA3K C OAEXAbI CKATbIM BO3LYXOM,

- MPUKOCHOBEHME K YaCTAM ABUNKYLLUXCA YCTPOMCTB,

- JonyckaTb KOro-nMbo K pabote Ha cBoOel AOMKHOCTM 6e3 BegOMa HayasbHMKA W, B 4YacTHOCTM, 6e3
COOTBETCTBYHOLLLENM COAEpKAaTENbHOM NOArOTOBKMY,

- CamoCToATENbHbIN PEMOHT YCTPOICTB,

- PEMOHT, perynmpoBKa Uau 3aMmeHa HaKOHEYHMKOB MHCTPYMEHTOB BO BpeMS PaboTbl MHCTPYMEHTA,

- MepeKpbITb NOAAYY BO3AyXa NyTem nepervba WNAHrOB,

- Mpu paboTe ¢ NHEBMATUYECKMM UHCTPYMEHTOM YNMPANTECH NOKTAMM B TENO, YTOObI YBENUYUTL AABEHUE.

1.5 Nocne 3aBepLwieHuns pabor

- OcTtaHOBUTE pa60Tarou.|,ee O60py,CI,OBaHME, TWaTe/IbHO O4YUCTUTE pa6oqee MecCTO.

- Pasmellaiite MHCTPYMEHTbI U BCOoMoraTe/sibHoe 0bopyaoBaHMe B OTBEAEHHbIX 419 HUX MeCTax.

- y6ep,MTer, YTO OCTaB/1eHHOEe MeCTO U o6opyp,OBaHme He NpeacTaBnAOT ONMNAaCHOCTU ANA OKPYXKaoWnX.

2. XapaKTepucTUKN UHCTPYMEHTA

MHeBMaTUYECKUIA 3aKNEMOYHUK — 3TO WHCTPYMEHT, paboTalolimii OT MOTOKa CXKaToro BO34yXa Mof
COOTBETCTBYIOWMM AaBneHuem. Mcnonb3ys cTasbHble, B TOM YWC/Ie HepKaBellMe UAN aNtOMUHUEBbIE
3aK/IeNKW, MOXKHO COeAMHATb 3/eMeHTbl mexay coboir. ObecneumBaetr 6onee 3PPeKTUBHYIO WU
KomMdopTHyto paboTy, uYem py4yHOM 3aKNenoyHWK. [paBuibHas, HagexHas W 6He3onacHas paboTa
WHCTPYMEHTA 3aBUCUT OT NPaBU/IbHOTO UCMOJ/Ib30BaHWUA, MO3TOMY:

- Mepep, NCNONBb30BAHMEM MHCTPYMEHTA BHUMATE/IbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO U COXPAHUTE €ro.

- MoCTaBLWMK He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakoh-nbo ywepb mav TpaBmbl, BO3HUKWME B pesy/bTaTe
MCNONb30BAHMA MHCTPYMEHTA HE MO HAa3HAYeHWIo UKW Hecob/loAeHUs NpaBua TEXHUKU 6e30MacHoCTU U
pPeKoMeHAaLMi HacToALLLero PyKOBOACTBA.

- Micnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHWIO TaKyKe BaedyeT 3a coboi yTpaTy nosb3oBatenem npasa
Ha rapaHTuIo, a TaKXKe HecobloaeHMe JoroBopa.

2.1 YcnoBusa aKcnayatauum

y6e,£l,VITer, YTO MCTOYHUK CXATOro BO34YyXa cnocobeH C034aBaTb HeO6XOp,MMOG pa6oqee AaBneHne wu
obecneynsaTb Tpe6yeMbIl7I NOTOK BO34yXa. Ecnan AaBJsieHMe nogaBaemoro Bo3ayxa C/UWLKOM BbICOKOe,
cneagyetr MUCNoONb30BaTb peaykKtop C npeaoxpaHnteslbHbIM  K/1aNaHOM. nHeBMOMHCTpYMEHT A0/1XKeH
nonyyatb nNMUTaHme 4yepes CUCTEMY d)ManpOB M CMasKu. ITO TaKxKe obecneuut YNCTOTY BO34yXa U ero
yBnarkHeHne macnom. CoctosHue ounbTpa UM nybpuKatopa cnedyeT MpPOBepATb Nepen  KaKgbim
ncnoab3oBaHKeEM W, npu HeO6XOp,MMOCTM, Oo4yunLaTb d)Manp nan aonnBatb macino B ny6pm<aTop. o710
obecneunT npaBubHy0 PaboTy MHCTPYMEHTA M NPOANIUT CPOK ero cayxbbl. Bo Bpema paboTbl npummTe
nonoxeHune, UCKaYaruiee HopMmasibHOE NN HEOXKNOaHHOE ABUXEHUE NHCTPYMEHTA.

I'Iepe,u, 3aMeHOM TONIOBKM 3aKNenkum wau nwboro APYyroro KOMIMOHEHTa OoTcoeauHuTe 3aK1enoYHbIN
MHCTPYMEHT OT MCTOYHUKa CHKATOro Bo3ayxa. 3anpeu1,aeTcn MCNON1b30BaTb UHCTPYMEHT 6e3 yCTaHOB}'IEHHOﬁ
rO/I0BKU 3aKNENKHU, TaK KaK 3TO yBE/IMYNBAET PUCK pa3aaB/IMBaHUA NMHCTPYMEHTOM yacTteu Tena.
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3anpellaeTca UCnoib3oBaTb MHCTPYMEHT 6e3 uexna Ans BblGPOLLEHHbIX, OTOPBaHHbIX CTEP}KHEN 3aKenokK.
ECAN MHCTPYMEHT MOTEPSAN MOLLHOCTb, OTMYCTUTE KYPOK MHCTPYMeHTa. Mcnonb3yiiTe TONbKO CMa3ouHble
MmaTepuasnbl U KOHCEPBaHTbl TEX TUMOB, KOTOPble PEKOMEHA0BaHbl Janee B 3TOM pyKoBoacTse. Bo spema
paboTbl HageBaliTe 3alMTHbIE OYKU; PeKoMeHAyeTCsA NCMONb30BaTh NepYaTky U 3alMTHYO oaexay.

2.2 Ucnonb30BaTb UHCTPYMEHT

Mepen KaxkAblM MCMONb30BAHMEM MHCTPYMeHTa ybeamutecb, YTO HU OAWH KOMMOHEHT NMHEBMATUYECKOMN
cucTembl He nospexaeH. Mpu 06HAPYKEHUN KaKMX-TMB0 MOBPEXKAEHUI KOMMNOHEHTbI CUCTEMBI cneayeT
HemMe/IeEHHO 3aMeHUTb HOBbIMM, HEMOBPEXKAEHHbIMU.

Mepes  KaxgblM  WMCMNOMb30BAHMEM  MHEBMATMYECKOM  CMCTEMbl  BbICylUMTe  BCHO  BAary,
CKOHZIEHCMPOBABLUYHOCA BHYTPM MHCTPYMEHTA, KOMMpeccopa v TpybonpoBoaoB.

2.3 NogKnoueHne NHCTPYMEHTA K MHEeBMaTHUUYECKOM cucteme

Ha uepTe)ke nokasaH pekomeHAyeMbl cnocob MOAKAYEHUA MHCTPYMEHTA K NMHEBMATUYECKOW cUCTEME.
MoKasaHHbIN meTog obecneynT Hanbonee apPeKkTMBHOE NCNOIb30BAHNE MHCTPYMEHTA, @ TaKXKe NpoaaunTt
CPOK ero cnyxbbl.

BrnpbICHUTE HECKONIbKO Kanesb Macna ¢ BA3KOCTbio SAE 10 B B034yX03ab0pPHMK.

MAOTHO M HaZEXHO MNPUKPYTUTE COOTBETCTBYIOWMI KOHel, LnaHra nojaynm Bo3adyxa K pesbbe
BO34yX03ab0pHMKa.

MpuKpenuTe COOTBETCTBYIOLWMI HAKOHEYHUK K AepKaTento MHCTPYMeHTa. Mpu paboTe ¢ NTHEBMATUYECKMMMU
MHCTPYMEHTaMM MUCMNOb3yATE TOIbKO Te MPUHAANEKHOCTU, KOTOpble NOAXOAAT ANA WUCMONb30BaHUA C
YAAPHbIMU MHCTPYMEHTAMMU.

Mo BO3MOXKHOCTW OTPEryanpymnTe AasaeHue.

MoAKAUMTE MHCTPYMEHT K BO3AYLWHOMN CUCTEME C MOMOLLbIO WAAHra C BHYTPEHHUM anametpom 3/8".
Yb6eautecb, 4TO NPOYHOCTD LUNAHIA COCTAaBASET He MmeHee 1,38 MIMa.

3anyctuTe MHCTPYMEHT Ha HECKONIbKO CeKyHA, 4Tobbl ybeanTbcAa B OTCYTCTBUM HEODObIYHbIX 3BYKOB MM
BMbpaLmi.

3. YcTaHOBKa M 3ameHa 06opyaoBaHua

Mcnonb3ya KOAbLO, NPUKPYTUTE KPbIWKY K CAOMaHHbIM 3aKnenodHbiMm wWwTudtam. 3anpeuaeTca
MCMNO/Ib30BATb 3aKNEMOYHbIA MHCTPYMEHT 6€3 YCTaHOBNEHHOM KPbILLKMU.

YCTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLYIO FO/IOBKY ANs paboTbl. F0/10BKK cieayeT Bbi6MpPaTb B 3aBUCUMOCTU OT A/INHBI
M AMameTpa WCNo/b3yeMmblX 3aKAenoK. 3anpeliaeTcs WMCMo/ib30BaTb 3aK/AenouYHbI MHCTPYMeHT 6e3
YCTaHOB/IEHHO FOI0BKMU.

4. PaboTa c 3aKN1enoYHUKOM

Npoceepante oTBepCTME TOrO e AuMameTpa, YTO WM 3aKnenka, KoTtopasn 6yp,eT MCcNnoab3oBaTbCA ANnA
coeanHEeHUA a1emeHTOB. BcTasbTe 3aKnenky B oTeepcTue. YCTaHOBUTE BCE NPUHAANEKHOCTU B KeNnanbHyHO
MaLlKnHy. YcTaHoBUTE COOTBETCTBYHOLLYH rOJIOBKY.
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4.1 MNopKntoueHUe KnenasbHOU MaLLIUHbI K NTHEBMaTUYECKOM cucTeme

MomecTuTe ro/IoBKY 3aK/IEMOYHOTO MHCTPYMEHTA Ha BbICTYMalOLWLMIA CTEPXEHDb 3aK/IenKM TakK, 4Tobbl OHa
COMPUKOCHYNACh C 3aK/IEMKOA.

Ha)kMmTe Ha KypOK, KaK TO/IbKO 3ak/enka 6yaeT packnenaHa M OCTaBlIaAcA 4acTb 3aknenku byaert
oTpe3aHa, MHCTPYMEHT rOTOB K C/IefyIoLLei KernkKe.

Mocne okoHYaHMA paboTbl pa3bepute MHEBMATUHECKYIO CUCTEMY U 3aKOHCEPBUPYNTE MHCTPYMEHT.

5. ObC/TYXKNBAHUE

Hukorga He mMcnonb3yiTe 6eH3UH, pacTBOpPUTENb UAW APYrMe NerkoBOoCMNaMeHAIWMECA KUAKOCTU ANA
YMCTKM MHCTPYMeHTa. apbl MOTyT BOCNAAMEHUTBCA, YTO NPMBEAET K B3PbIBY MHCTPYMEHTA U Cepbe3HbIM
TpaBmam. PacTBopuTenn, MCnosib3yemble [O0A OYUCTKM AepyKaTens WMHCTPYMeHTa M Kopnyca, MoryT
NPUBECTU K pasMArYeHunto ynaoTHeHu. Mepea Hadyanom paboThl TlLATENbHO BbICYLLIUTE UHCTPYMEHT.

Mpy o0BbHapy»KeHNU Kaknx-nnbo HapyleHuii B paboTe MHCTPYMEHTa ero cieayeT HemeaNeHHO OTKAUNUTb
OT NHEBMAaTMYECKOW CUCTEMDI.

Bce KOMMNOHEHTbI MHEBMATUUYECKOW CUCTEMbI AOJIXKHbI BbiTh 3aliMLLEHbl OT 3arpA3HeHUA. 3arpAsHeHus,
nonagatolime B NMHEBMATUUYECKYIO CUCTEMY, MOTYT BbIBECTU U3 CTPOA UHCTPYMEHT U ApYyrue KOMMOHEHTbI
NHEBMATUYECKOM CUCTEMDI.

5.1 TexHMUYecKoe 06cny>KMBaHME UHCTPYMEHTA Nepes KaXKablMm UCNO/1Ib30BaHUEM

OTcoeAnHNTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOMN CUCTEMBI.

Mepen KaxAblM UCNO/b30BaHWEM BBeauTe HebO/bLLOe KOMYECTBO KOHCEPBUPYHOLLEN KUAKOCTU Yepes
BO34yX03ab0opHMK. MNoAKAOYMTE MHCTPYMEHT K BO3AYLIHON cUCTeMe M AaliTe eMy nopaboTtatb NpMMepHO
30 ceKyHA. I3TO MO3BOAUT pacnpefennTb XUOKOCTb AnA oBCNyXKMBAHMA MO BCE BHYTPEHHEW 4acTu
WHCTPYMEHTA U OYMCTUTb €ro.

MoBTOPHO OTCOEAMHUTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKON CUCTEMDBI.

BnpbicHUTe Hebosnblwoe KoanyectBo macna SAE 10 B MHCTPYMEHT Yepes oTBepCcTUe A/1a BNyCKa Bo3gyxa U
npeaycMoTpeHHble AAA 3TOoM  Uenn oTBepcTuA. PekomeHayeTca Mchnosib3oBatb Macno SAE 10,
npesHasHauyeHHoe A1A 06CNYKMBAHMA NMHEBMOUHCTPYMEHTA. MOAKAI0YMTE MHCTPYMEHT M 3anNyCTUTe ero Ha
KOpPOTKOE BpemA. BbITpuTe M3NMLWKKM Macna, BbiTEKLIME Yepes BbiMyCKHble oTBepcTuA. OcTaBlueeca macio
MOXeT NoBpeAMUTb YNIOTHEHMA UHCTPYMEHTA.

5.2 fipyrue paboTbl N0 TeXHUYECKOMY 06CNyKUBAHUIO

Meped KaskAblM MCMOAb30BaHMEM WMHCTPYMEHTA NPOBEPANTE €ro Ha HajuuMe BUAMMBIX MOBPEKAEHWUN.
MpuBOAbI, AeprKaTean MHCTPYMEHTOB U WNUHAEAN AO/KHbI COAEPMKATbCA B uncToTe. Kaxable 6 mecaAues
unn nocne 100 yacoe paboTbl MHCTPYMEHT A0/KEH BbITb NPOBEPEH KBAANPUUMPOBAHHbBIM MEPCOHANOM B
PEMOHTHO MacTepcKkoi. ECan MHCTPYMEHT MCnonb3oBaaca 6e3 NCnoib3oBaHMA PEKOMEHAYEMOMN CUCTEMDI
noAayun Bo3ayxa, YaCcToTy OCMOTPA MHCTPYMEHTa CleayeT YBeNUYNTb.
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6. Kak npasunbHO Bbi6paTb 3aKNenKy

=12

MpasunbHbIN BbI6Op 3aknenkn: A=B+C

HenpaBuabHbIl BbIOGOP 3aKNENKU: CIULLKOM AJMHHasA

HenpaBuabHbIl BbIOOP 3aKNENKU: CAULLKOM KOPOTKan

MpaBuabHaA ANMHA 3aKNEeNKU Npyu 06HaXKeHuu

HenpasunbHaa annHa 3aKnenku npu obHa)KeHuun
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7. Kak npaBunbHO BbiGpaTb roN0BKY

Cosetr2,4/3=1,7+0,1

@ Coser 3.2/3=2.1+0.1
/ ﬁ:D Coset 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& CoseT 4,8 /3=3,2+0,1

CoBetr 6.4 / E=4.2+0.1

MpaBunbHbIii BbIGOP roNnosBKu ¢ 3asopom 0,3-0,5 mm

HenpasunbHbIii BbI6GOP ronosbl

8. YcTpaHeHMe HenonaaokKk

Mpu obHapyeHnn noboro gedekta HemeaNeHHO MPeKpaTUTe MCMNO/b30BaHWE MHCTpymeHTa. PaboTa c
HEeUCnpaBHbIM MHCTPYMEHTOM MOXKET MPMBECTM K TpaBMaM. J1lo6oi pPeMOHT MAM 3ameHa KOMMOHEHTOB
WMHCTPYMEHTa AONXHbl BbINONAHATLCA KBaNUPUUMPOBAHHbIM NEepcoHaNoOM B aBTOPU30BAaHHOM PEMOHTHOM
ueHTpe.
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MocnegHue ase undpbl roga mapkuposku CE - 19

DEKNTAPALUA COOTBETCTBUA EC

FH GEKO KemanuH, yn. Cnayepoea 3, 97-500 PadomcKo
3aABJIAET CO BCEM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

MHeBMaTUYECKMM 3aKNEeNOYHUK C aBTOMATMUYECKMUM BCacbiBaHUEM 3aKienok 2,4-6,4 mm
Tun: G01347, Moagenb: SWEET 9900

cooteeTcTByeT TpeboBaHMAM aAMpeKkTMB EBponeiickoro napiameHTa u Coseta:

2006/42/EC oT 17 mas 2006 r. o malumHax
MAEeHTUYEH 06pasLy, Aasastowemyca npegmetom ceptudmkata EC 06 ucnoiTaHum TMna
Ne OSE - 13-0621/01 o1 13.06.2013.
ony6aunkosaHo SZUTEST tOkapu Ayaynny Mx. Masx Hato Mony Npogonsxkerue. Kam Ck. Ne:7
YmpaHue - Ctambyn / TGRKIYE
Ten.: +90 216 4694666 (ATC), Pakc: +90 216 4694667
dNeKTpoHHan noyTta: info@szutest.com.tr
NaeHTUOMKaLMOHHBI HOMEP YNOJIHOMOYEHHOro opraHa: 2195

Hactoawasna [leknapauna o cootsetctBmm EC cTaHOBUTCA HeAeNCTBUTENbHOM, ecnun nsgenue 6biio
M3MeHeHOo 1Mau nepepaboTaHo 6e3 cornacusa npomsBoguTens.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a NOAFOTOBKY U XpaHEeHUe TeXHUYEeCKOWN AO0KYMEHTAL MK BO31araeTca Ha:
Mkerox Kosanbuumk, Knutamu, yn. Cnayeposa 3, 97-500 Pagomcko.

KetnauH, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Mecto n AaTa Bblaa4vn d>amw1vm, nmMma n OO01HOCTb YNOZTHOMOYEHHOIo nua
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NMOCIBHUK KOPUCTYBAHHA

MHeBMaTUUYHMIA 3aKNeNnasbHUK 3 aBTOMAaTUYHUM BiACMOKTYBAaHHAM 3aKnenok 2,4-6,4 mm
Tun: G01347, Mopgenb: SWEET 9900

MepeKknag opuriHanbHOI IHCTPYKLLT
UA - YKPAIHCBKA BEPCIA

BuzomoessneHo 0na
@I reKo

Kimain, eyn. MiwoxioHa eynuya 3
97-500 PadomcbKko

www.geko.pl

lMeped nepwium 8UKOPUCMAHHAM Yy8AXCHO npo4Yumaiime yro iHCMpyKuyito 3 ekcrniayamaduii.
Kopucmyeay Hece 8idnoegidanbHicmb 3a 03HaliomMaeHHsA 3 ycima iHcmpyKuyiamu,
HeobxiOHUMU 07 6e3neyH020 BUKOPUCMAHHA ma eKcnayamauii, i yceidomneHHa 6ydb-
AKUX pU3UKie, AKi MOXYymb 8UHUKHYMU Mi0 YaC 8UKOPUCMAHHA 06/100HAHHS.

=000 (¢




{EEKO

YBArA!!!

Y 38’A3Ky 3 nocmiliHum yOOCKOHas1eHHAM npodyKmy ¢pomoezpadbii
ma mManArHKU, 8KAOYEHi 8 NoCibBHUK, HagedeHi auwe 011
intocmpayii ma moxcymeo gidpizHamucsa 8id npudbaHoz20

npooykmy.
Ui eiomiHHOoCcmi He moxcymb 6ymu niocmaeoto 014 cKapau.
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1. NpuHuMn 6e3nekn

MHEeBMATUYHI IHCTPYMEHTM NpPU3HaAYeHi ANA BMKOPWUCTAHHA BiAMNOBIAHO HaByYeHUMM daxisuamu. lNepen
noYyaTkom pPoboTU O3HalomTeca 3 L€ iHCTPYKLIED, 3aralbHUMKM MpaBuaamm 6es3nekn npu poboTi 3
NHEBMATUYHUMM IHCTPYMEHTAMM Ta IHCTPYKLIAMM 3 OXOPOHM NpaLi Ha poboyomy micui.

1.1 3aranbHi NPUMITKK

- I[HCTPYMEHTM HEe MOXHA BUKOPUCTOBYBATU HE 32 NMPU3HAYEHHAM.

- [HeBMaTMYHi IHCTPYMEHTM He Npu3Ha4YeHi ANA BUKOPWUCTAHHA B MNOTEHUiMHO BUOyxoHebe3neyHmx
cepefoBuLLAX i He 3axMLLEHI i30/1ALi€0, CTIMKO A0 BUCOKOI HAanpyru.

- HeobxigHo noabaTtu npo Te, Wob niaroTyBaTh BCi MOXKAMBI 3acObU 3axXUCTY, AK ANA iIHCTPYMEHTIB, TaK i Ana
poboyoro micus.

- [HCTpYMeHTW HeobXiZAHO YTPMMYBATK B CMPABHOMY, YUCTOMY Ta CNPAaBHOMY CTaHi.

- Y micuAx, CXMABHUX A0 MeXaHiYHUX NOWKOAKEHb, Cif BUKOPUCTOBYBATU apMOBaHI LIIAHTU.

- Mip’epHyBaTV Ta BiA'€AHYBATU LWAHT Big, OCHOBHOI NliHiT HEO6XiAHO NPWU 3aKPUTOMY MOBITPAHOMY KianaHi.

- Micns nigKNOYeHHs WaaHra cnoyaTky npoaynte Moro, BXMBAOYM BiAMNOBIAHMX 3ax0Ais, WoO6 BUAAANTU
6yAb-AKUIN NUA, AKMI MIT HAKOMUYUTUCA B HBOMY, @ NOTIM MiZKNOYITb MHEBMATUYHUIN iIHCTPYMEHT.

- LLlnaHm He NOBWHHI NepeTMHaTUCA abo pPo3TalloBYBaTUCA NOOAN3Y ENEKTPUUHUX NPOBOAIB MNif HAMPYroto.

1.2 Nepepa noyaTKkom poboTn

- HociTb pobounii Ta 3axmMcHU oaAar, Wo Biagnosigae nocagi. MNig yac poboTn 3 pyXoMMm iHCTPYMEHTOM He
HOCITb BIIbHUI 0JAr, AKMN MOXKE CNPUYMHUTM MOXKEXKY abo CNPUUYMHUTM 3axONieHHA MmaTtepiany
MEXaHi3MOM IHCTPYMEHTY.

- Mepepn, KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTIB BidyasibHO NepeBipaiTe iX TEXHIYHMN CTaH.

- YBATA! flkwo BuaBneHi byab-aKi NolwKoaxeHHs abo HecnpaBHOCTI, He No4yMHaiTe poboTy. HeobxigHo
HeramHo nosigoOMUTK 6e3nocepesHbOro KepiBHWMKA, WO6 MOXKHA Oyno WBMAKO iX YCYHYTWU. TiNbKKU
nepeKkoHaBLIMCb, WO BOHM BUAANEHI, NPALLiBHUK MOXe MPUCTYNaTU 40 BUKOHAHHA 3aBAAHHA.

- MepesipTe, W06 HanipHi WAaHrM He Byan nowKoAKeHi abo ocnabneHi.

- MepeKoHaliTecs, WO No4aToK PO6OTU He CTAaHOBUTbL 3arpo3n A ocib, AKi 3Haxo4ATbCA Ha POHOYOMY MicLL
abo B 6e3nocepeHin 61M3bKOCTI Big HHOTO.

- MouynHatoun poboTy, NOCTYNOBO MNOAABaTE NOBITPA B IHCTPYMEHT i Auwe nicna nepesBipkn Moro
CNpPaBHOCTI BMMKaliTe NOBHY Nogady NoBiTpA. AKWO cnocTepiratoTbea b6yab-aKi NOpPYyLWeEHHS B 11oro poboTi,
HeobXigHO HeralHoO NepekpUTM Nogady nosiTps.

1.3 Y pobouuni yac

- Mpautoroum Nnopyy oaMH 3 OAHUM, PO3TALLYATECA TaK, WODB HIXTO He HAapaXKaBCA HA PU3MK TPaBMYBAHHA
iHCTPYMeHTOM cyciaa.

- Poboui KiHLi iHCTpyMeHTa NOBUHHI ByTK 3aKpinaeHi B TpUMayi TaKMM YMHOM, o6 3anobirtm ix BMNagaHHo
nig Yac poboTu.

- Big'egHanTe iHCTpyMeHT Big HaMipHOro LWJ/aHra, KoauM BiH He BWMKOPMUCTOBYETbCS, Nepen, 3amiHow
npunagaa, peryntoBaHHAM abo pemMoHTOM.
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1.4 He po3Bonserbca:

- NepeBULLEHHA MAKCMMAIbHOFO POB0OYOro TUCKY A5 36iNbLUEHHA NOTYKHOCTI IHCTPYMEHTY,

- HaBegeHHA iHCTpyMeHTy Ha cebe, iHWKX ntogen abo TBapuH,

- BuayBaHHaA nuay Ta 6pyay 3 o4Ary CTMCHEHUM NOBITPAM,

- TOPKAHHA YaCTUH PYXOMUX NPUCTPOIB,

- [lo3Bon 6yab-AKilt 0cobi npautoBaTK Ha CBOIlM Nocagi 6e3 BiAOMa HayaNbHUKA, 30KpeMa 6e3 HaneKHoi
niaroToBKM Mo cyTi,

- CaMOCTiHUI peMOHT Npuiaais,

- PeMoHT, peryntoBaHHsa abo 3amiHa HAKOHEYHMKIB Mig Yac poboTH IHCTPYMEHTY,

- NepeKkpuTTa Nogadi NOBITPA WAAXOM NepeKpyYyBaHHA LWNAHTIB,

- Cnnpatounch NiKTAMM Ha Tino nig yYac poboTH 3 MTHEBMATUYHUM iIHCTPYMEHTOM ANA 36iNblUEHHA TUCKY.

1.5 Micha 3aBepLueHHA pobit

- 3ynnHUTK poboTy 0613 HAHHA, PETeSIbHO OYUCTUTU poboye micue.

- Po3milyBaTH iHCTPYMEHTU Ta AOMNOMIXKHI 3ac0bu y BiaBeAEHUX AN HUX MICLAX.

- NepeKoHanTecs, Wo Micue Ta 3a/uMWeHe 061a4HaHHA He CTBOPIOBAaTUME HeBe3NeKn ANA OTOYEHHS.

2. XapaKTepuUCTUKN iHCTPYMEHTY

MHEBMATUYHUIN KNenanbHUK — Le IHCTPYMEHT, WO Npautoe Big, MNOTOKY CTUCHEHOrO MOBITPA Nif
BiANOBIAHMM TUCKOM. 3a AOMNOMOTO FIYXUX 3aKAEenoK 3i CTani, B TOMy 4YMCAi 3 HepKaBiloyoi cTani abo
aNOMIHIt0, MOXKHa 3’€QHATN eneMeHTU pa3om. 3abesneuye 6inbl ePeKTMBHY Ta 3pyYHY POBOTY, HiXK PYyYHWI
KnenanbHuK. [paBuiabHa, HagiiHa Ta 6e3neyHa poboTa IHCTPYMEHTY 3aN€XWUTb Big, NPaBUIbHOMO
BMKOPUCTAHHA, TOMY:

- Mepen BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY NPOYUTANTE BCHO iHCTPYKLIO Ta 36epeiTh il.

- MNocTayanbHUK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 3a ByAb-AKi 36UTKM abo TpaBMU, CIPUYMHEHI BUKOPUCTAHHAM
iHCTPYMEHTY He 3a NpM3HAYeHHAM abo HeAOTPMMAHHAM MpaBua 6Ge3nekn Ta peKoMeHZaui Lboro
nocibHuKa.

- BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY He 3a MPWM3HAYEHHAM TAKOXK TArHe 3a cobolo BTpaTy MpaB KOPWUCTyBaya Ha
rapaHTito, @ TAKOXX Ha HEBUKOHAHHA YMOB L,0r0BOpY.

2.1 YmoBu eKkcnayartauii

MepeKkoHalTecs, WO [AMKEPeno CTUCHEHOro MOBITPA 34aTHE BUPOBAATU HaNeXHUM poboumii TUCK i
3abe3neyyBat HeobXxigHWM NOTIK MNOBITPA. AKWO TUCK MPUNAMBHONO MNOBITPA 3aHAATO BWUCOKWMI, Chig,
BMKOPUCTOBYBATM pPeayKTop i3 3anobiKHMM KnanaHoM. [MHEBMATUYHWUI iHCTPYMEHT MOBUHEH XUBUTUCA
yepes cuctemy odinbTPiB | MacTuaa. Lie TaKoXK rapaHTye, WO NOBITPA Oyae YNCTUM | 3BOSIONKEHMM MAC/IOM.
Mepen KOXHWM BMKOPUCTAHHAM CAif, NepeBipATM CTaH OinbTpa Ta MACTUABHOTO NPUCTPOID i, AKLLO
HeobxigHo, ounwaTM ¢inbTp abo A0AMBATU MacC/io B MACTUAbHWIA NPUCTPiA. Lle 3abe3neuntb cnpasHy
pPob6OTY IHCTPYMEHTY i MPOAOBMKUTb TEPMIH Moro cayxobu. Mig yac poboTU 3aMMiTb NONOMKEHHS, AKe
npoTugie HopmasabHOMy abo HEOUIKYBaHOMY PYXY iIHCTPYMEHTY.

Mepen 3amiHOO TONOBKM 3akNenku abo OyAb-AKOro iHWOrO KOMMOHEHTA Bif €AHalTe 3akaenanbHWi
iHCTPYMEHT Big nogadi CTUCHEHOro noBiTpA. 3abOPOHAETbCA BUKOPWUCTOBYBATU iHCTPymMeHT 6e3
BCTAHOBJIEHOI TOJIOBKWU 3aK/EMKKM, OCKIZIbKM Le NigBULLYE PU3MK PO3YaBNEHHA IHCTPYMEHTOM YacTUH

Kopnycy.
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3a60pPOHAETbCA BUMKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT 6e3 KPULIKW A1 BUKMHYTUX, PO3Pi3aHUX XBOCTOBMKIB
3aKnenoKk. fAKWO iHCTPYMEHT BTpPAyYa€ MOTYXKHiCTb, MOcCnabTe HATUCK Ha KYpPOK iHCTPYMEHTY.
BuKopucTOBYiMTE NnNLe Ti MAacTUAA Ta KOHCEPBAHTU, AKI peKoMeHAO0BaHi fani B ubomy NocibHuKy. Mig vac
pPo60TN HaZAraTU 3aXUCHI OKYNAPU; PEKOMEHA,0BAHO BUKOPUCTOBYBATM PYKAaBUYKM Ta 3aXMCHUI OOAT.

2.2 BUKOPUCTAHHA iIHCTPYMEHTY

Mepen KOXHUM BUKOPWUCTAHHAM IHCTPYMEHTY NepeKoHanTeca, WO KOAEH KOMMOHEHT MHEeBMaTUYHOI
CMUCTEMM HE MOLIKOAMKEHUN. Y pa3i BUABNEHHA OyAb-AKMX NOLWKOAKEHDb KOMMOHEHTU CUCTEMM CAiJ, HEFAHO
3aMIHUTW Ha HOBI, HEYLUKOAKEHI.

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM NMHEBMATUYHOI CUCTEMM BUCYLLITb ByAb-AKY BOJIOrY, WO CKOHAEHCYBanacsA
BCEpPeAMNHi IHCTPYMEHTY, KOMMpecopa Ta NiHil.

2.3 NiaKNOYEHHA IHCTPYMEHTY A0 NHEBMATUYHOI CUCTEMMU

Ha KpecneHHi nokasaHo peKoMeHAO0BaHMIN Crnocib NigKAOUYEHHS iHCTPYMEHTY A0 MHEBMATUUYHOI CUCTEMMU.
MNMoKasaHun meTof 3abe3neuyntb HanbiNblW ePeKTUBHE BUKOPUCTAHHA iIHCTPYMEHTY, @ TaKOX MOAOBXMUTb
TEPMIH CNYXKOU IHCTPYMEHTY.

BnopcHiTb KinbKa Kpanenb B’A3koro macsa SAE 10 y noBiTpo3abipHuK.

MiuHO Ta HagZitHO NPUKPYTITb BiANOBIAHWM KiHeLb Ana Nig’eAHaHHA WNaHra nogadi nosiTpa fo pisbbosoro
OTBOPY 414 NoAadi NoBiTPA.

MpuWKpiniTb BiANOBIAHMI HAaKOHEYHWUK A0 AepKaTens iHCTpymeHTy. Mig Yac poboTn 3 NHEBMATUYHUMMU
iHCTPYMEHTaMW  BUMKOPUCTOBYMTE JiMwWwe npwunagasa, npugatHe ANA  BMKOPUCTAHHA 3 yA3apHUMMU
iHCTpyMEeHTaMu.

Mo MOXNMBOCTI BigperyntomnTe TUCK.

MigKNOYiITh IHCTPYMEHT A0 NOBITPAHOI CUCTEMM 3a AOMOMOrOH LWaHra 3 BHyTPiWHIM aiametpom 3/8".
MNepeKoHanTecs, WO MILHICTb WAaHra CTaHOBUTbL He meHwwe 1,38 MMMa.

3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ha Ki/ibKa CeKyHA, Wob nepekoHaTucs, WO BiH He Yye He3BMYHMX 3BYKiB abo Bibpalii.

3. BctaHOB/1IeHHA Ta 3amiHa o6nagHaHHA

3a [OMOMOro KifbUA MPUKPYTITh KPULLIKY A0 31aMaHWX 3aKnenoK. 3ab0pOoHAETbCS BUKOPUCTOBYBATU
KnenanbHUM iHCTPYMEHT 6e3 BCTaHOB/IEHOT KPULLIKW.

BcTaHoBITb BignoBigHy ronoBKy ana poboTu. F0N0BKKU ciig BUOMpPATK BiANOBIAHO A0 A0BXUHM i giameTpa
BMKOPWUCTOBYBaHMX 3aK/enoK. 3abopoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU KaenasibHUM iIHCTPYMeHT 6e3 BCTaHOBAEHOT
FONOBKMU.

4. PoboTa 3aKn1enasibHUKOM

MpocBepaniTb OTBip TaKOro  AiameTpy, AK i 3aKknenka, Aka b6yae BUKOPUCTOBYBATUCA ANA 3'€AHAHHSA
enemeHTiB. BcTaBTe B OTBip 3aKnenky. BcTaHOBITb yci akcecyapu B KaenanbHWIA BepcTaT. BcrtaHoBITH
BiANOBIAHY rONIOBKY.
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4.1 NipKNoYeHHA KNenanbHOI MallMHKU A0 NHEBMAaTUYHOI CUCTEMMU

MoMICTiTb FONOBKY 3aK/ienasbHOro iHCTPYMEHTY Ha BUCTYMatouYMii XBOCTOBMK 3aKNEeMKW TakK, Wwob BiH
TOPKABCA 3aK/IEMNKMU.

HaTUCHiITb Ha CNyCKOBMI rayoK, NicnAa TOro AK 3akAenka Oyae npuKAenaHa, a 4YacTMHA 3aKNenku, LWo
3a/mwmnacsa, BigpisaHa, iHCTPYMEHT roTOBWUIA 10 HAaCTYMHOrO 3aK/ienyBaHHA.

Micna 3aKiHYeHHA Pob0oTM Po36epiTb MHEBMATUYHY CUCTEMY Ta 36epeXKiTb iIHCTPYMEHT.

5. TEXHIYHE OBC/Z1TYTOBYBAHHA

Hikonn He BMKOPUCTOBYMTE A5 OUULLEHHA IHCTPYMEHTY BEH3MH, PO34YMHHMK abo iHWY Serkosammucry
pianHy. Mapu MOXKyTb ChManaxHyTW, WO npu3Beae [0 BUOYXy iHCTPYMEHTY Ta CePMO3HMX TpPaBM.
PO3YMHHMKKM, AKI BUKOPUCTOBYIOTbCA [ONA OYMLLEHHA TpUMada iHCTPYMEHTY Ta KOPMycy, MOXYTb
CNPUYMHUTU PO3M’AKLWEHHSA YLLiINbHEHb. PeTeNIbHO NPOCYLWiTb IHCTPYMEHT Nepes No4aTKoM poboTu.

AIKWwo cnocTepiratoTbcs b6yAb-AKi NopyweHHs B PobOTi iHCTPYMEHTY, iHCTPYMEHT HeobxigHO HeranHo
Bifl'€eAHaTU BiA, NHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Yci KOMMOHEHTU MHEBMATUYHOI CUCTEMWU MOBUHHI OYyTM 3axulleHi Big 3abpyaHeHHA. 3abpygHtotodi
PEYOBUHM, LWLO NOTPANAAOTL Y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXKYTb NMOLIKOAUTU iIHCTPYMEHT Ta iHLWi KOMMNOHEHTH
NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

5.1 lornag 3a iHCTpyMeHTOM nepepg, KOXXHUM BUKOPUCTaHHAM

Big'egHanTe iHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Mepen KOXHMM BMKOPUCTAHHAM BMOPCHiITb HEBE/IMKY KIiNbKICTb  KOHCEPBYKYOI piguMHU  4yepes
noBiTPO3abipHUK. MMiAKNIOYITE IHCTPYMEHT 40 MOBITPSHOI cucTemu Ta nonpautoinTe npmbamsHo Ha 30
CeKkyHz. Lle po3noginntb TeXHIYHY pianHY BCepeauHi iHCTPYMEHTY Ta O4YUCTUTb MOTO.

3HoBY Bif’€AQHANTE iIHCTPYMEHT Bif, MHEBMATUYHOT CUCTEMMU.

BBesiTb HEBENMKY KinbKicTb macna SAE 10 B iHCTpyMeHT yepes BXiZHWIN OTBIp AN1A NOBITPA Ta nepenbaveHi
ON5 UbOro oTBopu. PekomeHAayeTbCs BMKOpUCTOBYBaTM Macno SAE 10, npusHayeHe ans obcayroByBaHHA
NHEBMATUYHUX iIHCTPYMEHTIB. MMigKNOYITL IHCTPYMEHT i 3anyCTiTb MOro Ha KOPOTKWUIA Yac. BUTPiTb HagANLLIKK
Onlii, AKi BUTEKIN Yepe3 BUXiAHI OTBOPU. 3aNLLIEHE MAC/IO MOXKE NOLKOAUTU YULIIbHEHHA IHCTPYMEHTY.

5.2 IHwWi po60THK 3 TexHiYHOro 06cnyrosyBaHHA

Mepes, KOXHUM BMKOPWUCTAHHAM IHCTPYMEHTY MepeBipAiTe MOro Ha HaABHICTb BWUOMMUX O3HAK
NOLIKOAXKEHHA. BiaBepTKN, TpMMaUi iIHCTPYMEHTIB i WWNMHAENT NOBUHHI MICTUTUCA B UMCTOTI. KOXKHI 6 micAuis
abo nicna 100 roguMH poboTWM nepeBipANTe IHCTPYMEHT KBanipikoBaHMM MEPCOHANOM Y PEMOHTHIN
MaMCTepHI. AKLLO iHCTPYMEHT BMKOPMCTOBYBABCA 6e3 BMKOPWUCTaHHA PEKOMEHA0BAHOI cucTemMu nogadi
NoBIiTPA, YaCTOTYy NEpPEBIPKMN iIHCTPYMEHTY cAlig, 36inbwnTH.
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6. Ik npaBUAbHO BUGPATH 3aKNenkKy

MpasunbHuUit BUGip 3aknenkn: A=B+C

d J HenpaBunbHuii BUbip 3aknenku: 3aHAATO A0Bra

HenpaBunbHuii BUbip 3aknenKnu: 3aHAATO KOPOTKA

MpaBuabHa J,OBXMWHA 3aK/EMNKU Nif, Yac Oro/IeHHsA

ﬁ HenpaBuabHa A0BXWHA 3aK/1I€NKU Nif Y4ac Oro/1IeHHA
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7. Ak npaBuAbHO BMbpaTK ronosy

KiHeub 2,4 /E =1,7+0,1

@ KiHeub 3.2 /E=2.1+0.1
/ ﬁ:D Kiteup 4,0 / E = 2,6+0,1
\
& KiHeub 4.8 / E =3.2+0.1

KiHeub 6.4 / E =4.2+0.1

MpasunbHuii BUBGip ronosku 3 3asopom 0,3-0,5 mm

HenpasunbHuii BUGip ronosu

8. YcyHeHHA HecnpaBHOCTeN

Mpwu BUABNEHHI BYAb-SKMUX AedeKTiB HEraiHO NPUNUHITL BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY. Po60Ta 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MOM)Ke NpU3BecTM A0 TPaBM. Byab-fkuii peMOHT abo 3amiHa KOMMOHEHTIB iHCTPYMEHTY
NOBWHHA BUKOHYBATUCA KBaNipiKOBAaHMM NEPCOHAIOM aBTOPM30BAHOrO PEMOHTHOIO NigNPUEMCTBA.
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[Bi ocTaHHi udpu poky mapKkyBaHHA CE - 19

LOEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI €C

@I TEKO KimaniH, syn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3 MOBHOLO BiAMNOBIAA/IbHICTIO 3aABNSAE, WO:

MHEeBMaTUYHMIN 3aKNEMNOYHUK 3 aBTOMATUYHUM BiACMOKTYBAaHHAM 3aKnenku 2,4-6,4mm
Tun: G01347, Moaenb: SWEET 9900

BiANOBIAA€E BUMOram AnpeKTUB EBponelicbkoro MapnameHTy Ta Pagu:

2006/42/EC Big, 17 TpasHA 2006 pOKy NPo MaLIMHM
€ iEHTMYHUM 3pasKy, AKMI € NpegMmeToM cepTudikaTa nepesipkm TUNy EC
Ne OSE - 13-0621/01 sig 13.06.2013.
ony6nikoBaHo SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Mnasax Nato Yolu Cont. Kam CK. No:7
YmpaHie - Crambyn / TTPKI€
Ten.: +90 216 4694666 (ATC), Pakc: +90 216 4694667
EnekTpoHHa agpeca: info@szutest.com.tr
|aeHTUdIKaLIHMIA HOMep YNOBHOBaXKeHOoro opraHy: 2195

Us Oeknapauis BianosigHocTi EC cTae HegilicHOIO, AKLLO BUPi6 3miHeHO abo nepepobneHo 6e3 3roam
BUPOOHMKa.

3a opopmneHHA Ta 36epiraHHA TeXHIYHOT AOKyMeHTaLii Bignosigae:
Mkerox Kosanbuuk, KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Micue i aata Buaadvi Im's, im'a Ta Nocaga ynoBHOBaXKeHoOT ocobu
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NAUDOIJIMO VADOVAS

Pneumatiné kniedé su automatiniu kniedziy jsiurbimu 2,4-6,4 mm
Tipas: G01347, Modelis: SWEET 9900

Originalios instrukcijos vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta uZ

FH GEKO

Kietlin, ul. Pésciyjy gatvé 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pries naudodami pirmq kartq, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijq. Naudotojas
privalo perskaityti visas instrukcijas, batinas saugiam naudojimui ir naudojimui, ir
suprasti bet kokiq rizikq, kuri gali kilti naudojant jrangq.

=000 (¢
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DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, instrukcijose pateiktos
nuotraukos ir bréZiniai yra tik iliustravimo tikslais ir gali skirtis nuo
jsigytos prekes.

Sie skirtumai negali biiti pagrindas skystis.
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1. Saugos principas

Pneumatiniai jrankiai skirti naudoti tinkamai apmokytiems specialistams. Prie§ pradédami dirbti,
perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg, bendrgsias pneumatiniy jrankiy naudojimo saugos taisykles bei
darbo saugos ir sveikatos instrukcijas savo darbo vietoje.

1.1 Bendrosios pastabos

- Jrankiai negali biti naudojami kitiems tikslams, nei jie buvo skirti.

- Pneumatiniai jrankiai néra skirti naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje ir néra apsaugoti aukstai jtampai
atsparia izoliacija.

— Batina pasirtpinti, kad blty paruostos visos jmanomos apsaugos priemonés tiek jrankiams, tiek darbo
vietai.

- Jrankiai turi bati tvarkingi, Svards ir tinkami naudoti.

- Vietose, kuriose yra mechaniniy pazeidimy, reikia naudoti sustiprintas Zarnas.

- Zarnos prijungimas ir atjungimas nuo pagrindinés linijos turi biti atliekamas uzdarius oro voztuva.

- Prijunge Zarng, pirmiausia prapdskite per jg, imdamiesi atitinkamy atsargumo priemoniy, kad
pasalintuméte visas joje susikaupusias dulkes, tada prijunkite pneumatinj jrankj.

- Zarnos neturi kirsti arba bati alia elektros laidy, kuriuose yra jtampa.

1.2 Prie$S pradedant darbg

- Dévékite darbo ir apsauginius drabuzius, atitinkancius darbo pozicijg. Dirbdami su judanciu jrankiu
nedéveékite laisvy drabuziy, kurie gali sukelti gaisrg arba j jrankio mechanizma jstrigti medziaga.

- Pries$ kiekvieng jrankiy naudojima vizualiai patikrinkite jy technine bikle.

- DEMESIO! Jei aptinkama kokiy nors pazeidimy ar gedimy, nepradékite darby. Nedelsdami praneskite savo
tiesioginiam vadovui, kad jie blty greitai pasalinti. Tik jsitikines, kad jie buvo pasalinti, darbuotojas gali
pradeéti vykdyti uzduotj.

- Patikrinkite, ar slégio Zarnos nepazZeistos ar atsilaisvinusios.

- Jsitikinkite, kad pradedant darba nekilty grésmé darbo vietoje ar Salia jos esantiems asmenims.

- Pradédami darba palaipsniui tiekkite org j jrankj ir tik patikrine, ar jis tinkamai veikia, jjunkite pilng oro
tiekima. Pastebéjus kokiy nors jo veikimo sutrikimy, oro tiekima reikia nedelsiant uzdaryti.

1.3 Darbo valandomis

- Dirbdami vienas Salia kito, stovékite taip, kad niekam nekilty pavojus susizaloti dél kaimyno jrankio.

- Darbiniai jrankio galai turi bati pritvirtinti laikiklyje taip, kad darbo metu jie neiskristy.

- Atjunkite jrankj nuo slégio Zarnos, kai nenaudojate, prie$ keisdami priedus, keisdami reguliavimg ar
remontuodami.
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1.4 Neleidziama:

- Virsijus maksimaly darbinj slégj, kad padidéty jrankio galia,

- nukreipti jrankj j save, kitus Zmones ar gyvinus,

- Suslégtu oru nupisti dulkes ir neSvarumus nuo drabuziy,

- Liec¢iant judanciy prietaisy dalis,

- leisti bet kuriam asmeniui dirbti savo pareigas be vadovo Zinios, ypac be tinkamo pasirengimo,
- patiems remontuoti prietaisus,

- Jrankio antgaliy taisymas, reguliavimas arba keitimas, kai jrankis veikia,

- Oro tiekimo nutraukimas sulenkiant zarnas,

- Norédami padidinti slégj, valdydami pneumatinj jrankj atremkite alklnes j kiing.

1.5 Baigus darbg

- Sustabdykite naudojamg jranga, kruopsciai iSvalykite darbo viets.

- Jrankius ir pagalbine jrangg dékite j jiems skirtas vietas.

- Jsitikinkite, kad palikta aikStelé ir jranga nesukels jokio pavojaus aplinkai.

2. Jrankio charakteristikos

Pneumatiné kniedé yra jrankis, varomas atitinkamo slégio suspausto oro srautu. Naudojant plieng, jskaitant
nertdijanio plieno arba aliuminio Zaliuziy kniedes, galima sujungti elementus. UZtikrina efektyvesnj ir
patogesnj darbg nei rankinis kniediklis. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo
tinkamo naudojimo, todél:

- Prie$ naudodami jrankj, perskaitykite visg vadovg ir iSsaugokite jj.

- Tiekéjas neatsako uZ jokig Zalg ar suzalojimg, atsiradusj naudojant jrankj ne pagal paskirtj arba nesilaikant
Sio vadovo saugos taisykliy ir rekomendacijy.

- Naudojant jrankj ne pagal paskirtj, taip pat prarandamos vartotojo teisés j garantija, taip pat dél sutarties
nesilaikymo.

2.1 Eksploatavimo s3alygos

Jsitikinkite, kad suspausto oro 3altinis gali sukurti tinkama darbinj slégj ir uztikrinti reikiamg oro srauta. Jei
tiekiamo oro slégis yra per didelis, reikia naudoti reduktoriy su apsauginiu voZtuvu. Pneumatiniam jrankiui
maitinimas turi bati tiekiamas per filtrg ir tepimo sistema. Tai taip pat uztikrins, kad oras baty Svarus ir
sudrékintas aliejumi. Pries kiekvieng naudojimga reikia patikrinti filtro ir tepalo bdkle ir, jei reikia, iSvalyti
filtrg arba papildyti alyva tepalo jtaise. Tai uZtikrins tinkama jrankio veikima ir pailgins jo tarnavimo laika.
Dirbdami laikykités tokios padéties, kuri neutralizuoty normaly ar netikétg jrankio judéjima.

Pries keisdami kniedés galvute ar bet kurj kit komponentg, atjunkite kniedijimo jrankj nuo suspausto oro
tiekimo. DraudZiama naudoti jrankj be kniedés galvutés, nes tai padidina jrankio kiino daliy suspaudimo
rizika.
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DraudZiama naudoti jrankj be dangcio iSmestoms, nupjautoms kniedéms. Jei jrankiui nutriksta galia,
atleiskite jrankio gaiduko spaudima. Naudokite tik toliau Siame vadove rekomenduojamus tepalus ir
konservantus. Dirbdami dévékite apsauginius akinius; rekomenduojamos pirstinés ir apsauginiai drabuZiai.

2.2 Naudokite jrankj

Pries kiekvieng jrankio naudojimg jsitikinkite, kad jokia pneumatinés sistemos dalis néra paZeista.
Pastebéjus kokiy nors pazeidimy, sistemos komponentus reikia nedelsiant pakeisti naujais, nepaZeistomis.
Pries kiekvieng pneumatinés sistemos naudojimg isdziovinkite drégme, susikaupusig jrankio, kompresoriaus
ir vamzdziy viduje.

2.3 Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

BréZinyje parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Parodytas
bidas uztikrins efektyviausig jrankio naudojima ir taip pat prailgins jrankio tarnavimo laika.

] oro jsiurbimo angg jlasinkite kelis lasus SAE 10 klampumo alyvos.

Tvirtai ir patikimai prisukite atitinkamg galg oro tiekimo Zarnos prijungimui prie oro jleidimo sriegio.
Pritvirtinkite atitinkama antgalj prie jrankiy laikiklio. Dirbdami su pneumatiniais jrankiais naudokite tik
priedus, tinkamus naudoti su smiginiais jrankiais.

Jei jmanoma, sureguliuokite slég;j.

Prijunkite jrankj prie oro sistemos naudodami Zarng, kurios vidinis skersmuo yra 3/8". |sitikinkite, kad
Zarnos stiprumas yra ne mazesnis kaip 1,38 MPa.

Paleiskite jrankj keletg sekundZiy, kad jsitikintuméte, jog i$ jo nesklinda nejprasti garsai ar vibracija.

3. Jrangos montavimas ir keitimas

Naudodami Ziedg, uzsukite dangtelj ant sulGZusiy kniedés kaisciy. DraudZiama naudoti kniedijimo jrankj be
dangcio.

Jstatykite darbui tinkama galvute. Galvutés turi biti parenkamos pagal naudojamy kniedziy ilgj ir skersmen,;.
DraudZiama naudoti kniedijimo jrankj nejmontavus galvutés.

4. Darbas su kniedémis

ISgrezkite tokio pat skersmens skyle kaip ir kniedés, kuri bus naudojama elementams sujungti. | skyle
jstatykite kniede. Sumontuokite visus priedus j kniedijimo masing. Jdékite atitinkamg galvute.
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4.1 Kniedijimo masinos prijungimas prie pneumatinés sistemos

UZdékite kniedijimo jrankio galvute ant iSsikiSusio kniedés koto taip, kad ji liestysi su kniede.

Paspauskite gaidukg, kai kniedé bus kniedyta ir nupjauta likusi kniedés dalis, jrankis bus paruostas kitam
kniedymui.

Baige darbg iSardykite pneumatine sistemg ir konservuokite jrankj.

5. PRIEZIURA

Jrankiui valyti niekada nenaudokite benzino, skiediklio ar kity degiy skysciy. Dimai gali uzsidegti, todél
jrankis gali sprogti ir rimtai susizaloti. Jrankio laikikliui ir korpusui valyti naudojami tirpikliai gali suminkstinti
sandariklius. Pries pradédami dirbti, jrankj gerai iSdZiovinkite.

Pastebéjus kokiy nors jrankio veikimo sutrikimuy, jrankj reikia nedelsiant atjungti nuo pneumatinés sistemos.
Visi pneumatinés sistemos komponentai turi blti apsaugoti nuo uZterSimo. | pneumatine sistemga pateke
tersalai gali sunaikinti jrankj ir kitus pneumatinés sistemos komponentus.

5.1 Jrankio prieziura prie$ kiekvieng naudojima

Atjunkite jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Pries kiekvieng naudojima per oro jleidimo angg jpurkskite nedidelj kiekj konservuojancio skyscio. Prijunkite
jrankj prie oro sistemos ir paleiskite mazdaug 30 sekundZiy. Taip prieZitros skystis paskirstys po visg jrankio
vidy ir jj iSvalys.

Veél atjunkite jrankj nuo pneumatinés sistemos.

| jrankj per oro jleidimo angg ir tam skirtas angas jpurskite nedidelj kiekj SAE 10 alyvos. Pneumatiniy jrankiy
priezidrai rekomenduojama naudoti SAE 10 alyva. Prijunkite jrankj ir trumpai paleiskite. Nuvalykite per
iSleidimo angas iSbégusj aliejaus pertekliy. Bet kokia likusi alyva gali pazeisti jrankio sandariklius.

5.2 Kita techninés prieziuros veikla

PrieS kiekvieng jrankio naudojimg apZiurékite, ar néra matomy paZeidimo poZymiy. Pavaros, jrankiy
laikikliai ir velenai turi bati Svards. Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy leiskite, kad jrankj patikrinty
kvalifikuotas personalas remonto dirbtuvéje. Jei jrankis buvo naudojamas nenaudojant rekomenduojamos
oro tiekimo sistemos, reikia dazniau tikrinti jrankj.
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6. Kaip teisingai pasirinkti kniede

Teisingas kniedés pasirinkimas: A=B+C

d J Neteisingas kniedés pasirinkimas: per ilgas

Neteisingas kniedés pasirinkimas: per trumpas

Teisingas kniedés ilgis ekspozicijos metu

=12

c@ Netinkamas kniedés ilgis ekspozicijoje
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7. Kaip issirinkti tinkama galva

@ Pabaiga 2,4 / E=1,7+0,1

@ Pabaiga 3,2 /E=2,1+0,1
/ GI’ Pabaiga 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Pabaiga 4.8 / E=3.2+0.1

Q Pabaiga 6.4 / E =4.2+0.1

Teisingas galvutés pasirinkimas su tarpeliu tarp 0,3-0,5 mm

Neteisingas galvos pasirinkimas

8. Trikciy Salinimas

Nedelsdami nustokite naudoti jrankj, jei aptiksite kokiy nors defekty. Dirbdami su netinkamu jrankiu galite
susizaloti. Bet kokj jrankio komponenty remontg arba keitima turi atlikti kvalifikuoti darbuotojai jgaliotoje
remonto jmonéje.
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Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys — 19

EB ATITIKTIES DEKLARACLA

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Pneumatiné kniedé su automatiniu kniedziy jsiurbimu 2,4-6,4 mm
Tipas: G01347, modelis: SWEET 9900

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006 m. geguzés 17 d. 2006/42/EB dél masiny
yra identiSkas pavyzdZziui, kuriam iSduotas
2013-06-13 EB tipo tyrimo sertifikatas Nr. OSE - 13-0621/01.
iSleido SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Nato Yolu paplidimys. Qam Sk. Ne: 7
Umraniye — Stambulas / TGRKIiYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx), faksas: +90 216 4694667
pastas: info@szutest.com.tr
Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 2195

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakei¢iamas ar perstatytas be gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos rengimg ir saugojima atsako:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2019.02.06 mgr Grzegorz Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens vardas, pavardé ir pareigos
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Pneimatiska kniedétajs ar automatisko kniedes suksanu 2,4-6,4mm
Tips: G01347, Modelis: SWEET 9900

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RaZots prieks

FH GEKO

Kitlina, ul. Walking Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmds lietosanas, liidzu, uzmanigi izlasiet So lietosanas pamacibu. Lietotdja
pienakums ir izlasit visas instrukcijas, kas nepiecieSamas drosai lietosanai un darbibai, un
izprast visus riskus, kas var rasties iekartas lietosSanas laika.

=000 (¢
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produkta uzlabosanu, rokasgramata
ieklautajiem fotoattéliem un ziméjumiem ir tikai ilustrativs raksturs
un tie var atskirties no iegadata produkta.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu sidzibam.
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1. Drosibas princips

Pneimatiskie instrumenti ir paredzéti lietoSanai atbilstosi apmacitiem specialistiem. Pirms darba
uzsaksanas, lidzu, izlasiet So lietoSanas instrukciju, pneimatisko instrumentu lietoSanas visparigos drosibas
noteikumus un arodveselibas un drosibas instrukcijas sava darba vieta.

1.1. Visparigas piezimes

- Instrumentus nedrikst izmantot citiem meérkiem, ka vien tiem, kam tie ir paredzéti.

- Pneimatiskie instrumenti nav paredzéti lietoSanai spradzienbistama vidé un nav aizsargati ar
augstsprieguma izturigu izolaciju.

- JarGpéjas par visu iespéjamo droSibas pasakumu sagatavosanu gan instrumentiem, gan darba vietai.

- Instrumenti jauztur laba kartiba, tiri un ekspluatéjama stavokili.

- Vietas, kas paklautas mehaniskiem bojajumiem, jaizmanto pastiprinatas s|Gtenes.

- Slitenes pievieno$ana un atvieno$ana no galvenas linijas javeic ar aizvértu gaisa varstu.

- Péc slatenes pievienoSanas vispirms izpGtiet caur to, veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus, lai
nonemtu taja uzkrajusos putekl|us, un péc tam pievienojiet gaisa instrumentu.

- Slatenes nedrikst krustoties vai atrasties to tuvuma eso$iem elektribas vadiem.

1.2 Pirms darba uzsaksanas

- Valkajiet darba stavoklim atbilstoSu darba un aizsargapgérbu. Stradajot ar kustigu instrumentu, nevalkajiet
valigu apgérbu, kas var izraisit aizdegSanos vai materiala iekerSanos instrumenta mehanisma.

- Pirms katras instrumentu lietoSanas vizuali parbaudiet to tehnisko stavokli.

- UZMANIBU! Ja tiek konstatéti bojajumi vai defekti, nesaciet darbu. Jums nekavéjoties jainformé tie3ais
vaditajs, lai tos varétu atri noveérst. Tikai parliecinoties, ka tie ir nonemti, darbinieks var sakt pildit
uzdevumu.

- Parbaudiet, vai spiediena s|Gtenes nav bojatas vai valigas.

- Parliecinieties, ka darba uzsak$ana neradis draudus personam, kas atrodas darbstacija vai tas tiesa
tuvuma.

- Uzsakot darbu, pakapeniski padodiet instrumentam gaisu un tikai péc tam, kad ir parbaudits, vai tas
darbojas pareizi, ieslédziet pilnu gaisa padevi. Ja tiek novéroti kadi parkapumi tas darbiba, gaisa padeve
nekavéjoties jaslédz.

1.3 Darba laika

- Stradajot viens otram blakus, novietojiet sevi ta, lai neviens nebltu paklauts traumu riskam, ko rada
kaimina instruments.

- Instrumenta darba galiem jabat nostiprinatiem turétaja ta, lai darba laika tie neizkristu.

- Atvienojiet instrumentu no spiediena S§JUtenes, kad tas netiek lietots, pirms piederumu mainas,
reguléjumu mainas vai remonta.
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1.4 Nav atlauts:

- maksimala darba spiediena parsniegsana, lai palielinatu instrumenta jaudu,

- vérst instrumentu pret sevi, citiem cilvekiem vai dzivniekiem,

- putek]u un netirumu izpiSana no apgérba ar saspiestu gaisu,

- pieskaroties kustigu ieri¢u dalam,

- Jaut jebkurai personai stradat sava amata bez priekSnieka zinas un jo Tpasi bez atbilstosas sagatavosanas,
- pats remontét ierices,

- instrumentu uzgalu remonts, reguléSana vai nomaina, kamér instruments darbojas,

- gaisa padeves partrauksana, salocot s|htenes,

- Stradajot ar pneimatisko instrumentu, lai palielinatu spiedienu, atbalstiet elkonus pret kermeni.

1.5 Péc darba pabeigSanas

- Apturiet iekartas darbibu, ripigi notiriet darbstaciju.

- Novietojiet instrumentus un paligierices tiem paredzétajas vietas.

- Parliecinieties, ka atstata vieta un aprikojums nerada nekadus draudus apkartnei.

2. Instrumenta raksturojums

Pneimatiskais kniedétajs ir instruments, ko darbina saspiesta gaisa plisma ar atbilstoSu spiedienu.
Izmantojot téraudu, tostarp nerdséjosa térauda vai aluminija ZzalGziju kniedes, iespéjams savienot
elementus kopa. NodrosSina efektivaku un értaku darbu neka manuala kniedétajs. Pareiza, uzticama un
drosa instrumenta darbiba ir atkariga no pareizas lietoSanas, tapéc:

- Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu rokasgramatu un saglabajiet to.

- Piegadatajs nav atbildigs par bojajumiem vai ievainojumiem, kas radusies, izmantojot instrumentu citiem
mérkiem, nevis ta paredzétajam mérkim vai neievérojot Sis rokasgramatas drosibas noteikumus un
ieteikumus.

- Instrumenta izmantoSana pretéji paredzétajam mérkim izraisa art lietotaja tiesibu uz garantiju zaudésanu,
ka art neatbilstibu igumam.

2.1 Ekspluatacijas nosacijumi

Parliecinieties, vai saspiesta gaisa avots spéj radit pareizu darba spiedienu un nodrosinat nepiecieSamo
gaisa plusmu. Ja pieplides gaisa spiediens ir parak augsts, jaizmanto reduktors ar droSibas varstu.
Pneimatiskais instruments ir japiegada ar stravu caur filtru un elloSanas sistému. Tas ari nodrosinas, ka gaiss
ir tirs un mitrinats ar ellu. Pirms katras lietoSanas reizes japarbauda filtra un smérvielas stavoklis un, ja
nepiecieSams, jaiztira filtrs vai japapildina ella ellotaja. Tas nodrosSinas pareizu instrumenta darbibu un
pagarinas ta kalposanas laiku. Stradajot, ienemiet poziciju, kas neitralizé normalu vai negaiditu instrumenta
kustibu.

Pirms kniedes galvas vai jebkuras citas sastavdalas nomainas atvienojiet kniedéSanas instrumentu no
saspiesta gaisa padeves. Ir aizliegts izmantot instrumentu bez kniedes galvinas, jo tas palielina risku, ka
instruments var saspiest kermena dalas.
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Aizliegts izmantot instrumentu bez parsega izmestiem, nogrieztiem kniedes katiem. Ja instrumentam pazid
jauda, atlaidiet spiedienu uz instrumenta spridu. Izmantojiet tikai tos smérvielas un konservantus, kas
ieteikti velak Saja rokasgramata. Stradajot, valkajiet aizsargbrilles; ieteicams lietot cimdus un aizsargtérpu.

2.2 Izmantojiet riku

Pirms katras instrumenta lietoSanas parliecinieties, ka neviena pneimatiskas sistémas sastavdala nav bojata.
Ja tiek novéroti bojajumi, sistémas sastavdalas nekavéjoties janomaina pret jaunam, nebojatam.

Pirms katras pneimatiskas sistémas lietoSanas izzavéjiet instrumenta, kompresora un caurulvados
kondenséto mitrumu.

2.3 Instrumenta pievienoSana pneimatiskajai sistemai

Ziméjuma paradita ieteicama metode instrumenta savieno$anai ar pneimatisko sistému. Paradita metode
nodrosinas visefektivako instrumenta izmantoSanu un ari pagarinas instrumenta kalposanas laiku.

levadiet daZus pilienus SAE 10 viskozitates ellas gaisa ieplldes atveré.

Attiecigo galu gaisa padeves Slutenes pievienosanai stingri un drosi uzskrivéjiet uz gaisa iepltdes vitnes.
Piestipriniet atbilstoSo galu instrumenta turétajam. Stradajot ar pneimatiskajiem instrumentiem,
izmantojiet tikai piederumus, kas pieméroti lietoSanai ar triecieninstrumentiem.

Ja iespéjams, noreguléjiet spiedienu.

Pievienojiet instrumentu gaisa sistémai, izmantojot $|Gteni ar iek$éjo diametru 3/8". Parliecinieties, vai
Slatenes izturiba ir vismaz 1,38 MPa.

Palaidiet riku daZas sekundes, lai parliecinatos, ka no ta nenak neparastas skanas vai vibracijas.

3. lekartu uzstadiSana un nomaina

Izmantojot gredzenu, uzskrivéjiet vaku uz salauztajam kniedes tapam. Ir aizliegts izmantot kniedésanas
instrumentu bez uzstadita vaka.

Uzstadiet darbam atbilstoSu galvu. Galvas jaizvélas atbilstosi izmantoto kniezu garumam un diametram. Ir
aizliegts izmantot kniedésanas instrumentu bez uzstaditas galvinas.

4. Darbs ar kniedetaju

lzurbiet caurumu ar tadu pasu diametru ka kniedei, ko izmantos elementu savieno$anai. levietojiet kniedi
cauruma. Uzstadiet visus piederumus kniedésanas masina. Uzstadiet atbilstoSo galvu.
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4.1 Kniedésanas masinas pievienoSana pneimatiskajai sistemai

Novietojiet kniedésanas instrumenta galvu uz izvirzita kniedes kata ta, lai ta saskartos ar kniedi.

Nospiediet spridu, kad kniede ir kniedéta un atlikusa kniedes dala ir nogriezta, instruments ir gatavs
nakamajai kniedésanai.

Péc darba pabeigsanas izjauciet pneimatisko sistému un saglabajiet instrumentu.

5. APKOPE

______

var aizdegties, izraisot instrumenta eksploziju un nopietnus savainojumus. Skidinatdji, ko izmanto
instrumenta turétaja un korpusa tirisanai, var izraisit blivéjumu mikstinaSanu. Pirms darba sakSanas
instrumentu rupigi nosusiniet.

Ja tiek novéroti instrumenta darbibas traucéjumi, instruments nekavéjoties jaatvieno no pneimatiskas
sistémas.

Visam pneimatiskas sistémas sastavdalam jabat aizsargatam pret piesarnojumu. Piesarnojumi, kas nonak
pneimatiskaja sistéma, var iznicinat instrumentu un citas pneimatiskas sistémas sastavdalas.

5.1 Instrumenta apkope pirms katras lietoSanas reizes

Atvienojiet instrumentu no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas pa gaisa ieplides atveri injicéjiet nelielu daudzumu konservanta Skidruma.
Pievienojiet instrumentu gaisa sistémai un palaidiet to apméram 30 sekundes. Tas sadalis apkopes
Skidrumu visa instrumenta iekSpusé un notiris to.

Atkartoti atvienojiet instrumentu no pneimatiskas sistémas.

lesmidziniet instrumenta nelielu daudzumu SAE 10 ellas caur gaisa iepludes atveri un Sim nollikam
paredzetajiem caurumiem. leteicams izmantot SAE 10 ellu, kas paredzéta pneimatisko instrumentu
apkopei. Pievienojiet instrumentu un Tsi palaidiet to. Noslaukiet lieko ellu, kas izplUdusi caur izpludes
atverém. Jebkada atstata ella var sabojat instrumenta blives.

5.2. Citas apkopes darbibas

Pirms katras instrumenta lietoSanas parbaudiet, vai instrumentam nav redzamu bojajumu pazimju. Dzingji,
instrumentu turétaji un varpstas ir jauztur tiri. Ik péc 6 ménesiem vai péc 100 darba stundam parbaudiet
instrumentu kvalificetam personalam remontdarbnica. Ja instruments ir izmantots, neizmantojot ieteicamo
gaisa padeves sistému, instrumenta parbaudes bieZzums ir japalielina.
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6. Ka pareizi izvéléties kniedes

=12

Pareiza kniedes izvéle: A=B+C

Nepareiza kniedes izvéle: parak gara

Nepareiza kniedes izvéle: parak isa

Pareizs kniedes garums ekspozicijas laika

Nepareizs kniedes garums ekspozicijas laika
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7. Ka izveleties pareizo galvu

@ Beigas 2,4 / E =1,7+0,1

@ Beigas 3,2 /E=2,1+0,1
/ GI’ Beigas 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Beigas 4.8 / E =3.2+0.1

Q Beigas 6.4 / E =4.2+0.1

Pareiza galvas izvéle ar atstarpi starp 0,3-0,5 mm

Nepareiza galvas izvéle

8. Traucéjummeklésana

Nekavéjoties partrauciet instrumenta lietosanu, ja tiek atklats kads defekts. Darbs ar bojatu instrumentu
var izraisit traumas. Jebkurs instrumenta sastavdalu remonts vai nomaina ir javeic kvalificetam personalam
pilnvarota remontdarbnica.
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CE markeéjuma gada pédéjie divi cipari - 19

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Pneimatiska kniedétajs ar automatisko kniedes suksanu 2,4-6,4 mm
Tips: G01347, modelis: SWEET 9900

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2006/42/EK (2006. gada 17. maijs) par masinam
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas
13.06.2013. EK tipa parbaudes sertifikats Nr. OSE - 13-0621/01.
izdevis SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Pludmale Nato Yolu Cont. Qam Sk. Né:7
Umraniye - Stambula / TGRKiYE
Talr.: +90 216 4694666 (pbx), fakss: +90 216 4694667
E-pasts: info@szutest.com.tr
Pazinotas iestades identifikacijas numurs: 2195

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parbiveéts bez razotaja piekrianas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavoSanu un uzglabasanu atbild:
Gzegozs Kovalciks, Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk

lzdosanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Pneumaticky nytovac s automatickym odsavanim nytt 2,4-6,4 mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

Preklad pivodniho ndvodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

RD GEKO

Kietlin, ul. Pési ulice 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod k pouZiti. Je odpovédnosti
uZivatele, aby si precetl vsechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivdani a provoz a
porozumél vsem rizikim, které mohou nastat béhem pouZivani zafizeni.

=000 (¢
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdalému zlepsovani produktu jsou fotografie a
ndkresy obsazené v navodu pouze ilustrativni a mohou se lisit od
zakoupeného produktu.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem k reklamaci.
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1. Princip bezpecnosti

Pneumatické naradi je uréeno pro pouziti naleZité vyskolenymi odborniky. Pfed zahajenim prace si prosim
prectéte tento navod k obsluze, obecna bezpeénostni pravidla pro pouzivani pneumatického naradi a
pokyny pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi préci na vaSem pracovisti.

1.1 Obecné poznamky

- Nastroje nesmi byt pouzivany k jinym Gceldm, nez ke kterym byly urceny.

- Pneumatické naradi neni uréeno pro pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu a neni chranéno
vysokonapétovou izolaci.

- Je nutné dbat na to, aby byla pfipravena vSechna mozna ochranna opatreni, jak naradi, tak pracovisté.

- Naradi musi byt udrzovano v dobrém stavu, Cisté a provozuschopné.

- V mistech vystavenych mechanickému poskozeni by mély byt pouzity zesilené hadice.

- Pfipojovani a odpojovani hadice od hlavniho potrubi by mélo byt provddéno se zavienym vzduchovym
ventilem.

- Po pfipojeni hadici nejprve profouknéte, pfijméte vhodna opatieni, abyste odstranili veskery prach, ktery
se v ni mohl nashromazdit, a poté pfipojte pneumatické naradi.

- Hadice by se nemély kFiZit ani byt umistény v blizkosti elektrickych vodi¢l pod napétim.

1.2 Pred zahajenim prace

- Noste pracovni a ochranny odév odpovidajici pracovni pozici. Pfi praci s pohyblivym nastrojem nenoste
volné obleceni, které by mohlo zpUsobit poZzar nebo zachyceni materiadlu v mechanismu nastroje.

- Pfed kazdym pouzitim naradi vizualné zkontrolujte jeho technicky stav.

- POZOR! Pokud zjistite jakékoli poskozeni nebo zavady, nezacinejte s praci. Méli byste okamzité informovat
svého pfimého nadfizeného, aby mohli byt rychle odstranéni. Teprve poté, co se ujisti, Ze byly odstranény,
mUze zaméstnanec zacit vykonavat ukol.

- Zkontrolujte, zda nejsou tlakové hadice poskozené nebo uvolnéné.

- Zajistéte, aby zahajeni prace neohrozilo osoby pfitomné na pracovisti nebo v jeho bezprostredni blizkosti.
- Pfi zahdjeni prace postupné privadéjte vzduch k naradi a teprve po kontrole jeho spravné funkce zapnéte
plny pfivod vzduchu. Pokud jsou pozorovany néjaké nesrovnalosti v jeho provozu, je nutné okamzité uzavfit
pFivod vzduchu.

1.3 Béhem pracovni doby

- PFi praci vedle sebe se postavte tak, aby nikdo nebyl vystaven riziku poranéni sousedovym naradim.

- Pracovni konce naradi musi byt v drzaku zajistény tak, aby pfi praci nemohly vypadnout.

- Pokud naradi nepouzivate, pfed vymeénou pfislusenstvi, zménou nastaveni nebo opravou, odpojte naradi
od tlakové hadice.
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1.4 Neni dovoleno:

- Pfekroc¢eni maximdlniho pracovniho tlaku pro zvyseni vykonu nastroje,

- Mifit nastrojem na sebe, jiné lidi nebo zvitata,

- ofukovdni prachu a necistot z odévu stlacéenym vzduchem,

- dotykat se ¢dasti pohyblivych zafizeni,

- umoznit jakékoli osobé pracovat na své pozici bez védomi nadfizeného, a zejména bez naleZité vécné
pfipravy,

- svépomocné opravy zafizeni,

- Opravy, sefizeni nebo vyména hrot(l nastroje, kdyz je nastroj v provozu,

- Pferuseni pfivodu vzduchu zauzlovanim hadic,

- P¥i praci s pneumatickym naradim oprete lokty o télo, abyste zvysili tlak.

1.5 Po dokonceni Dila

- Zastavte provoz zafizeni, dikladné vycistéte pracovni stanici.
- Umistéte naradi a pomocnad zafizeni na mista k tomu uréena.
- Ujistéte se, Ze ponechané misto a zafizeni nepredstavuji Zadné nebezpedi pro okoli.

2. Charakteristika nastroje

Pneumaticky nytovaé je nastroj pohdnény proudem stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci
ocelovych, vcéetné nerezovych nebo hlinikovych trhacich nytl je moZné spojovat prvky dohromady.
Poskytuje efektivnéjsi a pohodInéjsi praci nez ruéni nytovac. Spravny, spolehlivy a bezpeény provoz naradi
zavisi na spravném pouZivani, proto:

- Pfed pouZitim naradi si prectéte cely ndvod a uschovejte jej.

- Dodavatel neruci za Zzadné skody nebo zranéni vzniklé v dlsledku pouZiti nastroje k jinym ucelim, nez ke
kterému je uréen, nebo nedodrZeni bezpecnostnich predpisli a doporuceni tohoto navodu.

- Poutziti nastroje v rozporu s jeho ur¢enim ma rovnéz za nasledek ztratu prav uZivatele na zaruku, jakoZ i za
nesoulad se smlouvou.

2.1 Provozni podminky

Ujistéte se, Ze zdroj stlaceného vzduchu je schopen vytvofit spravny pracovni tlak a zajistit poZzadovany
pratok vzduchu. Pokud je tlak privdadéného vzduchu pfilis vysoky, mél by byt pouZit reduktor s pojistnym
ventilem. Vzduchové naradi musi byt napajeno pres filtracni a mazaci systém. To také zajisti, Ze vzduch
bude Cisty a zvlhceny olejem. Pfed kazdym pouZitim je tfeba zkontrolovat stav filtru a maznice a v pfipadé
potreby filtr vycistit nebo doplnit olej v maznici. Tim zajistite spravnou funkci nastroje a prodlouZite jeho
Zivotnost. Pfi praci zaujméte polohu, kterd plsobi proti normalnimu nebo neocekdvanému pohybu
nastroje.

Pfed vyménou hlavy nytu nebo jakékoli jiné soucasti odpojte nytovaci nastroj od privodu stlaceného
vzduchu. Je zakdzano pouzivat nastroj bez nasazené hlavy nytu, protoZe to zvysSuje riziko rozdrceni ¢asti téla
nastroje.
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Je zakdzano pouZivat nastroj bez krytu pro vymrsténé, ufiznuté driky nytl. Pokud nastroj ztrati vykon,
uvolnéte tlak na spoust nastroje. PouZivejte pouze maziva a konzervacni latky typd doporucenych dale v
tomto navodu. Pfi praci pouzivejte ochranné bryle; doporucuji se rukavice a ochranny odév.

2.2 Pouziti nastroje

Pred kazdym pouzitim naradi se ujistéte, ze zadna soucdst pneumatického systému neni poskozena. Pokud
zjistite jakékoli poSkozeni, mély by byt soucasti systému okamzité vyménény za nové, neposkozené.

Pfed kazdym pouZitim pneumatického systému vysuste veskerou vlhkost zkondenzovanou uvnitf nastroje,
kompresoru a vedeni.

2.3 Pripojeni nastroje k pneumatickému systému

Na vykrese je znazornén doporuceny zplsob pfipojeni nastroje k pneumatickému systému. Uvedeny
zpUsob zajisti nejefektivnéjsi vyuZiti nastroje a také prodlouZi Zivotnost nastroje.

Vstriknéte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Nasroubujte pfislusny konec pro pfipojeni hadice pfivodu vzduchu pevné a bezpecné na zavit pfivodu
vzduchu.

Pfipevnéte prislusny hrot k nosici naradi. Pfi praci s pneumatickym naradim pouZzivejte pouze pftislusenstvi
vhodné pro pouziti s razovym nafadim.

Pokud je to moZné, upravte tlak.

Pfipojte naradi ke vzduchovému systému pomoci hadice o vnitfnim priméru 3/8". Ujistéte se, Ze pevnost
hadice je minimalné 1,38 MPa.

Spustte nastroj na nékolik sekund, abyste se ujistili, Ze z néj nevychazeji zadné neobvyklé zvuky nebo
vibrace.

3. Instalace a vyména zarizeni

Pomoci krouzku nasroubujte kryt na zlomené nytovaci Cepy. Je zakdzano pouZivat nytovaci ndstroj bez
nasazeného krytu.

Nainstalujte vhodnou hlavu pro danou ulohu. Hlavy by mély byt vybrany podle délky a priiméru pouzitych
nytU. Je zakdzano pouzivat nytovaci nastroj bez nasazené hlavy.

4. Prace s nytovacem

Vyvrtejte otvor o stejném praméru jako nyt, ktery bude pouzZit ke spojeni prvkd. Do otvoru vloZte nyt.
Nainstalujte veskeré pfislusenstvi do nytovaciho stroje. Nainstalujte pfislusnou hlavu.
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4.1 Pripojeni nytovaciho stroje k pneumatickému systému

Nasadte hlavu nytovaciho nastroje na vycnivajici dfik nytu tak, aby se dostala do kontaktu s nytem.
Stisknéte spoust, jakmile je nyt nytovan a zbyvajici ¢ast nytu je odfiznuta, nastroj je pfipraven k dalSimu
nytovani.

Po ukonceni prace pneumaticky systém demontujte a nastroj nakonzervujte.

5. UDRZBA

K Cisténi naradi nikdy nepouzZivejte benzin, fedidlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary se mohou vznitit a
zpUsobit explozi nastroje a zpUlsobit vazné zranéni. Rozpoustédla pouzitd k ¢isténi drzdku nastroje a téla
mohou zpUsobit zméknuti tésnéni. Pfed zahajenim prace naradi dikladné osuste.

Zjistite-li jakékoli nepravidelnosti v Cinnosti naradi, je nutné naradi okamzité odpojit od pneumatického
systému.

VSechny soucasti pneumatického systému musi byt chrdnény pfed znecisténim. Nedcistoty vnikajici do
pneumatického systému mohou znicit nastroj a dalsi soucasti pneumatického systému.

5.1 Udriba naradi pred kazdym pouZitim

Odpojte naradi od pneumatického systému.

Pfed kazdym pouzitim vstfiknéte malé mnoZstvi konzervacni tekutiny pfes pfivod vzduchu. Pfipojte ndstroj
ke vzduchovému systému a nechte jej béZet pfiblizné 30 sekund. Tim se kapalina pro udrzbu rozvede po
vnitfku nastroje a vycisti se.

Znovu odpojte nastroj od pneumatického systému.

Vstfiknéte malé mnoZstvi oleje SAE 10 do ndstroje otvorem pro pfivod vzduchu a otvory uréenymi pro tento
ucel. Doporucuje se pouzivat olej SAE 10 uréeny pro udrzbu pneumatického naradi. Pfipojte nastroj a
spustte jej na kratkou dobu. Otfete veskery prebytecny olej, ktery unikl vystupnimi otvory. Pfipadny zbytek
oleje mlze poskodit tésnéni nastroje.

5.2 Dalsi Cinnosti udrzby

Pfed kazdym pouzitim naradi zkontrolujte, zda na naradi nejsou viditelné znamky poskozeni. Undasece,
drzaky nastroji a vietena musi byt udrZovany v Cistoté. Kazdych 6 mésici nebo po 100 hodinach provozu
nechte naradi zkontrolovat kvalifikovanym personalem v opravné. Pokud bylo naradi pouzivano bez pouziti
doporucéeného systému privodu vzduchu, méla by byt frekvence kontrol naradi zvysena.
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6. Jak spravné vybrat nyt

Spravny vybér nytu: A=B+C

d J Nespravny vybér nytu: pfilis dlouhy

Nespravny vybér nytu: pfrilis kratky

Spravna délka nytu pfi expozici
=12

ﬁ Nespravna délka nytu pfi vystaveni
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7. Jak vybrat spravnou hlavu

@ Tip 2,4 /E=1,7+0,1

@ Tip 3,2/ E=2,1+0,1
/ GI’ Tip 4,0 / E =2,6+0,1
\
& Tip 4,8 / E=3,240,1

Q Tip6,4/E=4,2+0,1

Spravny vybér hlavy s mezerou mezi 0,3-0,5 mm

Nespravny vybér hlavy

8. Odstranovani problému

Pokud zjistite jakoukoli zavadu, okamZité prestante nastroj pouzivat. Prace s vadnym nastrojem mdize
zpUsobit zranéni. Jakékoli opravy nebo vymény soucasti naradi musi byt provedeny kvalifikovanym
persondlem v autorizovaném servisnim stredisku.
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Posledni dvé cislice roku oznaceni CE - 19

ES PROHLASENI O SHODE

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Pneumaticky nytovac s automatickym odsavanim nyt( 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

spliuje poZzadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich
je shodny s exemplarem, ktery je predmétem certifikatu ES pfezkouseni typu
¢. OSE - 13-0621/01 ze dne 13.06.2013.
vydal SZUTEST Yukari Dudullu Mh. PlaZz Nato Yolu Cont. Qam Sk. Ne:7
Umraniye - istanbul / TGRKIYE
Tel: 490 216 4694666 (PBX), Fax: +90 216 4694667
E-mail: info@szutest.com.tr
Identifikacni ¢islo notifikované osoby: 2195

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu
vyrobce.

Za ptipravu a uloZeni technické dokumentace odpovida:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Misto a datum vydani Jméno, jméno a funkce opravnéné osoby
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Pneumaticka nitovacka s automatickym odsavanim nitov 2,4-6,4 mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

Preklad p6vodného navodu
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

RD GEKO

Kietlin, ul. Pesia ulica 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne preéitajte tento ndvod na obsluhu. Je zodpovednostou
pouZivatela, aby si precital vsetky pokyny potrebné na bezpecné pouZivanie a prevadzku
a aby pochopil vietky rizikd, ktoré sa mézu vyskytnit poéas pouZivania zariadenia.

=000 (¢
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POZOR!!!

Z dévodu neustdleho zdokonalovania produktu su fotografie a
ndkresy zahrnuté v ndvode len ilustracné a mézu sa lisit od
zakupeného produktu.

Tieto rozdiely nemézZu byt dévodom na reklamdciu.
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1. Princip bezpecnosti

Pneumatické nastroje su uréené na pouzitie vhodne vyskolenymi odbornikmi. Pred zacatim prace si
precitajte tento navod na obsluhu, vSeobecné bezpecnostné pravidla pre pouzivanie pneumatického
naradia a pokyny na ochranu zdravia a bezpecnosti pri praci na vaSom pracovisku.

1.1 VSeobecné poznamky

- Nastroje sa nesmu pouzivat na iné Ucely, nez na ktoré boli urcené.

- Pneumatické naradie nie je uréené na pouzitie v potencidlne vybusnom prostredi a nie je chranené
izolaciou odolnou voci vysokému napatiu.

- Je potrebné dbat na to, aby ste pripravili vsetky mozné ochranné opatrenia, ako pre naradie, tak aj pre
pracovisko.

- Naradie musi byt udrZiavané v dobrom stave, Cisté a prevadzkyschopné.

- Na miestach vystavenych mechanickému poskodeniu by sa mali pouzivat vystuzené hadice.

- Pripojenie a odpojenie hadice od hlavného potrubia by sa malo vykonavat so zatvorenym vzduchovym
ventilom.

- Po pripojeni hadice ju najskor prefuknite, pricom urobte vhodné opatrenia, aby ste odstranili vSetok
prach, ktory sa v nej mohol nahromadit, a potom pripojte vzduchové naradie.

- Hadice by sa nemali kriZit ani byt umiestnené v blizkosti elektrickych vodi¢ov pod napatim.

1.2 Pred zacatim prace

- Noste pracovny a ochranny odev vhodny pre danu pracovnu poziciu. Pri praci s pohyblivym ndstrojom
nenoste volny odev, ktory by mohol spdsobit poZiar alebo zachytenie materidlu v mechanizme nastroja.

- Pred kazdym pouzitim ndradia vizudlne skontrolujte jeho technicky stav.

- POZOR! Ak zistite akékolvek poskodenie alebo nedostatky, nezalinajte pracu. Mali by ste okamizite
informovat svojho priameho nadriadeného, aby ich bolo moZzné rychlo odstranit. AZ po uisteni sa, Ze boli
odstranené, moze zamestnanec zacat vykonavat ulohu.

- Skontrolujte, ¢i nie su tlakové hadice poskodené alebo uvolnené.

- Zabezpecte, aby zacatie prace neohrozilo osoby pritomné na pracovisku alebo v jeho bezprostrednej
blizkosti.

- Pri zacati prace postupne privadzajte vzduch do ndradia a az po kontrole jeho spravnej funkcie zapnite
plny privod vzduchu. Ak sa spozoruju nejaké nezrovnalosti v jeho prevadzke, je potrebné okamfZite uzavriet
privod vzduchu.

1.3 Pocas Pracovnej doby

- Pri prdci vedla seba sa postavte tak, aby nikto nebol vystaveny riziku zranenia sp6sobeného susedovym
naradim.

- Pracovné konce naradia musia byt v drziaku zaistené tak, aby sa zabranilo ich vypadnutiu pri praci.

- Ak naradie nepouZivate, pred vymenou prislusenstva, zmenou nastavenia alebo opravou, odpojte naradie
od tlakovej hadice.
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1.4 Nie je dovolené:

- Prekroc¢enie maximalneho pracovného tlaku na zvysenie vykonu nastroja,

- Mierit nastroj na seba, inych ludi alebo zvierata,

- ofukovanie prachu a necist6t z odevu stlacenym vzduchom,

- dotykat sa casti pohyblivych zariadeni,

- umoznenie akejkolvek osobe pracovat na svojej pozicii bez vedomia nadriadeného, a to najmi bez
naleZitej vecnej pripravy,

- Opravovat zariadenia svojpomocne,

- Oprava, nastavenie alebo vymena hrotov ndradia pocas prevadzky naradia,

- prerusenie privodu vzduchu zalomenim hadic,

- Pri praci s pneumatickym naradim sa lakte opieraju o telo, aby ste zvysili tlak.

1.5 Po dokonceni diela

- Zastavte prevadzku zariadenia, d6kladne vycistite pracovnu stanicu.

- Naradie a pomocné zariadenia umiestnite na miesta na to urcené.

- Uistite sa, Ze ponechané miesto a zariadenie nebudu predstavovat Ziadne nebezpecéenstvo pre okolie.

2. Charakteristika nastroja

Pneumaticka nitovacka je ndstroj pohanany pridom stlaéeného vzduchu pod vhodnym tlakom. Pomocou
ocelovych, vratane nerezovych alebo hlinikovych trhacich nitov je moiné spajat prvky dohromady.
Poskytuje efektivnejSiu a pohodinejSiu pracu ako rucnd nitovacka. Spravna, spolahlivd a bezpecna
prevadzka naradia zavisi od spravneho pouzivania, preto:

- Pred pouZitim naradia si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

- Dodavatel nezodpoveda za Ziadne skody alebo zranenia vyplyvajuce z pouzivania naradia na iné ucely, nez
na aké je urceny, alebo za nedodrZanie bezpecnostnych predpisov a odporucani tohto navodu.

- Poutzitie naradia v rozpore s Ucelom, na ktory je uréeny, ma za ndasledok aj stratu prav uzivatela na zaruku,
ako aj za nesulad so zmluvou.

2.1 Prevadzkové podmienky

Uistite sa, Ze zdroj stlateného vzduchu je schopny produkovat spravny pracovny tlak a poskytuje
pozadovany prietok vzduchu. Ak je tlak privadzaného vzduchu prili$ vysoky, treba pouzit reduktor s
poistnym ventilom. Vzduchové naradie musi byt napdjané cez filtracny a mazaci systém. To tieZ zabezpedi,
Ze vzduch bude cisty a zvlhéeny olejom. Pred kazdym pouZitim je potrebné skontrolovat stav filtra a
maznice a v pripade potreby vydistit filter alebo doplnit olej v maznici. Zabezpecite tak spravnu funkciu
naradia a prediZite jeho Zivotnost. Pri praci zaujmite polohu, ktord pdsobi proti normélnemu alebo
neocakavanému pohybu naradia.

Pred vymenou hlavy nitu alebo akéhokolvek iného komponentu odpojte nitovaci nastroj od privodu
stlateného vzduchu. Je zakazané pouzivat nastroj bez nasadenej hlavy nitu, pretoze to zvysuje riziko
rozdrvenia Casti tela nastroja.



87

{SEKO

Je zakdzané pouzivat naradie bez krytu na vymrstené, odrezané drieky nitov. Ak nastroj strati vykon,
uvolnite tlak na spust nastroja. PouZivajte len mazivd a konzervaéné latky typov odporidéanych dalej v
tomto navode. Pri praci noste ochranné okuliare; odporucaju sa rukavice a ochranny odev.

2.2 Pouzitie nastroja

Pred kazdym pouZitim naradia sa uistite, Ze nie je poSkodeny Ziadny komponent pneumatického systému.
Ak zistite akékolvek poskodenie, komponenty systému by mali byt okamZite vymenené za nové,
neposkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému vysuste vsetku vlhkost skondenzovanu vo vnutri naradia,
kompresora a potrubi.

2.3 Pripojenie nastroja k pneumatickému systému

Na vykrese je zndzorneny odporucany spdsob pripojenia ndstroja k pneumatickému systému. Zobrazeny
spdsob zaisti najefektivnejsie vyuZitie naradia a tieZ prediZi Zivotnost naradia.

Do privodu vzduchu vstreknite niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10.

Naskrutkujte prislusny koniec na pripojenie hadice privodu vzduchu pevne a bezpeéne na zavit privodu
vzduchu.

Pripevnite prislusny hrot na nosi¢ naradia. Pri praci s pneumatickym ndradim pouZivajte iba prislusenstvo
vhodné na pouZitie s razovym ndradim.

Ak je to moZné, upravte tlak.

Pripojte naradie k vzduchovému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8". Uistite sa, ze
pevnost hadice je minimalne 1,38 MPa.

Spustite ndstroj na niekolko sekund, aby ste sa uistili, Ze z neho nevychadzaju Ziadne nezvycajné zvuky
alebo vibracie.

3. Instalacia a vymena zariadeni

Pomocou kruzku naskrutkujte kryt na zlomené nitovacie koliky. Je zakdzané pouzivat nitovacie naradie bez
namontovaného krytu.

Nainstalujte vhodnu hlavu pre dant tlohu. Hlavy by sa mali vyberat podla dizky a priemeru pouZitych nitov.
le zakazané pouZivat nitovaci nastroj bez namontovanej hlavy.

4. Praca s nitovackou

Vyvrtajte otvor s rovnakym priemerom ako nit, ktory sa pouZije na spojenie prvkov. VlozZte nit do otvoru.
Nainstalujte vSetko prislusenstvo do nitovacieho stroja. Nainstalujte prislusna hlavu.



{EEKO

4.1 Pripojenie nitovacky k pneumatickému systému

Nasadte hlavu nitovacieho nastroja na vyc¢nievajucu driek nitu tak, aby sa dostala do kontaktu s nitom.
Stlacte spust, po zanitovani nitu a odrezani zvy$nej ¢asti nitu je nastroj pripraveny na dalSie nitovanie.
Po ukonceni prace demontujte pneumaticky systém a naradie nakonzervuijte.

5. UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouZivajte benzin, riedidlo ani int horlavi kvapalinu. Vypary sa mozu vznietit a
spbsobit vybuch naradia a spdsobit vazne zranenie. Rozpustadla pouzivané na Cistenie drziaka nastroja a
tela mézu spdsobit zmaknutie tesneni. Pred zacatim prace naradie dokladne vysuste.

Ak spozorujete akékolvek nezrovnalosti v prevadzke naradia, naradie sa musi okamiZite odpojit od
pneumatického systému.

Vsetky komponenty pneumatického systému musia byt chranené pred znedistenim. Nedistoty, ktoré sa
dostanu do pneumatického systému, mozu znicit naradie a iné komponenty pneumatického systému.

5.1 Udriba naradia pred kazdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim vstreknite malé mnoZstvo konzervacnej tekutiny cez privod vzduchu. Pripojte
naradie k vzduchovému systému a nechajte ho bezat priblizne 30 sekind. Tym sa kvapalina na udrzbu
rozptyli vo vnutri ndradia a vycisti sa.

Znova odpojte naradie od pneumatického systému.

Vstreknite malé mnoZstvo oleja SAE 10 do nastroja cez otvor na privod vzduchu a otvory uréené na tento
ucéel. Odporuca sa pouzivat olej SAE 10 uréeny na Gdrzbu pneumatického naradia. Pripojte néstroj a spustite
ho na kratky ¢as. Utrite prebytocny olej, ktory unikol cez vystupné otvory. Akykolvek zanechany olej mbze
poskodit tesnenia nastroja.

5.2 Ostatné cinnosti udrzby

Pred kaidym pouZitim naradia skontrolujte, ¢i nie su viditelné zndmky poskodenia. Unasace, drZiaky
nastrojov a vretena sa musia udrziavat v Cistote. Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky
nechajte naradie skontrolovat kvalifikovanym personalom v opravovni. Ak bol nastroj pouzivany bez
pouZitia odporucaného systému privodu vzduchu, je potrebné zvysit frekvenciu kontrol nastroja.
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6. Ako si spravne vybrat nit

Spravny vyber nitu: A=B+C

d J Nespravny vyber nitu: priliS dlhy

Nespravny vyber nitu: prili$ kratky

Spravna dizka nitu pri expozicii
=12

ﬁ Nespravna dizka nitu pri vystaveni
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7. Ako si vybrat spravnu hlavu

@ Tip2,4/E=1,7+0,1

@ Tip3,2/E=2,1+0,1
/ GI’TiP“’O/E:z'Gw’I
\
& Tip4,8/E=3,2+0,1

Q Tip6,4/E=4,2+0,1

Spravny vyber hlavy s medzerou medzi 0,3-0,5 mm

Nespravny vyber hlavy

8. Riesenie problémov

Ak zistite akdkolvek poruchu, okamzite prestafite naradie pouzivat. Praca s chybnym nastrojom moéze
spOsobit zranenia. Akékolvek opravy alebo vymeny komponentov naradia musia byt vykonané
kvalifikovanym persondlom v autorizovanom opravarenskom zariadeni.
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Posledné dve dislice roku oznacenia CE - 19

ES VYHLASENIE O ZHODE

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Pneumaticka nitovacka s automatickym odsavanim nitov 2,4-6,4 mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

spltia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/42/ES zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach
je identicky s exemplarom, ktory je predmetom certifikatu ES skasky typu
¢. OSE - 13-0621/01 zo dna 13.06.2013.
vydavatelstvo SZUTEST Yukari Dudullu Mh. PlaZz Nato Yolu Cont. Qam Sk. Nie:7
Umraniye - Istanbul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (PBX), Fax: +90 216 4694667
E-mail: info@szutest.com.tr
Identifikacné cislo notifikovaného organu: 2195

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu
vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Miesto a datum vydania Meno, meno a funkcia opravnenej osoby
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FELHASZNALOI UTMUTATO

Pneumatikus szegecsel6 automatikus szegecsszivassal 2,4-6,4 mm
Tipus: G01347, Modell: SWEET 9900

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

szamdra gydrtva

FH GEKO

Kietlin, ul. Sétalo utca 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatot. A felhasznadlo
feleléssége, hogy elolvassa a biztonsdgos haszndlathoz és lizemeltetéshez sziikséges
Osszes utasitdst, és megértse a berendezés haszndlata sordn felmeriilé kockdzatokat.

=000 (¢
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FIGYELEM!!!

A termék folyamatos fejlesztése miatt a kézikonyvben talalhato
fotok és rajzok illusztraciok, és eltérhetnek a vasarolt terméktél.
Ezek az eltérések nem képezhetnek panaszt.
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1. Biztonsagi elv

A pneumatikus szerszamokat megfelel6en képzett szakemberek hasznalhatjak. A munka megkezdése el6tt
kérjik, olvassa el ezt a haszndlati Utmutatdt, a pneumatikus szerszamok haszndlatdnak altalanos biztonsagi
szabalyait, valamint a munkahelyén a munkavédelmi elGirasokat.

1.1 Altalanos megjegyzések

- A szerszamokat nem szabad a rendeltetésiiktdl eltérd célra hasznalni.

- A pneumatikus szerszdmokat nem robbanasveszélyes kdrnyezetben vald hasznalatra tervezték, és nem
védi 6ket nagyfesziiltségl szigetelés.

- Gondoskodni kell minden lehetséges biztositék el6készitésérdl, mind a szerszamokra, mind a munkahelyre
vonatkozdan.

- A szerszdmokat jo rendben, tisztan és Gizemképes allapotban kell tartani.

- A mechanikai sériléseknek kitett helyeken megerdsitett tomléket kell haszndlni.

- A t6mlG csatlakoztatdsat és levalasztasat a févezetékrél zart levegbszelep mellett kell végezni.

- A tomld csatlakoztatdsa utan el&szor fujja at rajta, megfelel6 ovintézkedésekkel tavolitsa el a benne
felgyllemlett port, majd csatlakoztassa a levegds szerszamot.

- A toml6k nem keresztezhetik egymast vagy nem helyezkedhetnek el fesziiltség alatt allé elektromos
vezetékek kdzelében.

1.2 A munka megkezdése el6tt

- Viseljen a munkakornek megfelel6 munka- és véd6ruhazatot. Ne viseljen laza ruhdzatot, amely tlzet
okozhat, vagy anyag beszoruldsat okozhatja a szerszam mechanizmusaban mozgd szerszammal végzett
munka kozben.

- A szerszamok minden egyes hasznalata el6tt szemrevételezéssel ellendrizze azok mUszaki allapotat.

- FIGYELEM! Ha barmilyen sériilést vagy hibat észlel, ne kezdje el a munkat. Azonnal értesitenie kell
kdzvetlen felettesét, hogy gyorsan meg lehessen sziintetni. A munkavallalé csak az eltavolitdsuk utan
kezdheti meg a feladat végrehajtasat.

- Ellendrizze, hogy a nyomdétomlSk nem sériiltek-e vagy nem lazultak-e meg.

- Ugyeljen arra, hogy a munka megkezdése ne jelentsen veszélyt a munkadllomason vagy annak kézvetlen
kozelében tartézkodod személyekre.

- A munka megkezdésekor fokozatosan adagolja a leveg6t a szerszdmba, és csak a megfelel6 miikodés
ellenérzése utan kapcsolja be a teljes levegGellatast. Ha miikodésében barmilyen rendellenességet észlel, a
levegGellatast azonnal le kell zarni.

1.3 Munkaidében

- Ha egymds mellett dolgozik, ugy helyezkedjen el, hogy senki ne legyen kitéve a szomszéd szerszama altal
okozott sérilésveszélynek.

- A szerszdm munkavégeit Ugy kell régziteni a tartdban, hogy ne essenek ki munka kézben.

- Ha nem hasznalja, valassza le a szerszamot a nyomoétomlérél, mielStt cseréli a tartozékokat, mddositja a
bedllitdsokat vagy javitja.
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1.4 Nem megengedett:

- A maximalis Gzemi nyomas tullépése a szerszdm teljesitményének novelése érdekében,

- Eszkdzt magadra, mas emberekre vagy allatokra mutatni,

- A port és a szennyezGdést s(iritett levegGvel fujja le a ruhdzatrol,

- mozg6 eszkozok alkatrészeinek érintése,

- A felettes tudta nélkdl, és kilonosen megfelel§ érdemi felkésziiltség nélkil barkinek lehetévé tenni a
beosztasban valé munkavégzést,

- Sajat maga javitja meg a késziilékeket,

- Szerszdmcsucsok javitasa, bedllitasa vagy cseréje a szerszam m(ikodése kdzben,

- A levegGellatas megszakitdsa a toml6k megtorésével,

- Pneumatikus szerszdm hasznalatakor konyokét a testéhez tamasztva novelje a nyomast.

1.5 A munka befejezése utan

- Allitsa le az lizemel& berendezést, alaposan tisztitsa meg a munkaallomast.

- A szerszamokat, segédeszkdzoket a szamukra kijelolt helyeken helyezze el.

- Ugyeljen arra, hogy a hatrahagyott telephely és berendezés ne jelentsen veszélyt a kdrnyezetre.

2. A szerszam jellemzéi

A pneumatikus szegecsel6 olyan szerszdm, amelyet megfelel6 nyomasu s(ritett levegé arammal
mUkodtetnek. Acél felhasznalasaval, beleértve a rozsdamentes acél vagy aluminium vakszegecseket is,
lehetséges az elemek Gsszekapcsolasa. Hatékonyabb és kényelmesebb munkavégzést biztosit, mint a kézi
szegecselB. A szerszam helyes, megbizhatd és biztonsagos mikodése a helyes hasznalattdl fugg, ezért:

- A szerszdm hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikdnyvet és 6rizze meg.

- A szallité nem vallal felelGsséget semmilyen karért vagy sériilésért, amely abbdl ered, hogy a szerszamot a
rendeltetésétél eltéré célra hasznaljak, vagy ha nem tartjdk be a jelen kézikdnyvben foglalt biztonsagi
el6irdsokat és ajanlasokat.

- A szerszam rendeltetésellenes hasznalata egyben a felhasznalé szavatossagi jogdnak elvesztésével,
valamint a szerz6désben foglaltak be nem tartasaval is jar.

2.1 M(kodési feltételek

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a slritett levegé forrds képes a megfelel§ (izemi nyomast elGallitani és a
szlikséges légaramot biztositani. Ha a befujt leveg6 nyomdsa tul magas, biztonsagi szeleppel ellatott
reduktort kell haszndlni. A leveg6s szerszamot szlir6n és kendrendszeren keresztil kell taplalni. Ez azt is
biztositja, hogy a levegd tiszta és olajjal nedves legyen. A szlir6 és a kenbanyag allapotat minden hasznalat
el6tt ellendrizni kell, és szilkség esetén meg kell tisztitani a sz(r8t vagy utantolteni olajat a kenégépbe. Ez
biztositja a szerszam megfelel6 miikodését és meghosszabbitja annak élettartamat. Munka kdzben olyan
poziciét kell felvenni, amely ellensulyozza a szerszam normal vagy varatlan mozgasat.

A szegecsfej vagy barmely mas alkatrész cseréje el6tt valassza le a szegecsel6 szerszamot a sdritett levegé
ellatasrdl. Tilos a szerszamot szegecsfej nélkil haszndlni, mert ez noveli a testrészek OsszezUzdsanak
kockdzatat.
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Tilos a szerszamot burkolat nélkal hasznalni kilokott, leszakadt szegecsszarokhoz. Ha a szerszam
teljesitménye megszlinik, engedje el a szerszdm kiolddjat. Csak a kézikonyvben kés6bb javasolt tipusu
kenbanyagokat és konzervaldszereket haszndljon. Munka kdzben viseljen véd&szemiiveget; kesztyl és
védéruha viselése javasolt.

2.2 Az eszkoz hasznalata

A szerszdm minden egyes haszndlata el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a pneumatikus rendszer egyetlen
alkatrésze sem sérilt. Ha barmilyen sériilést észlel, a rendszerelemeket azonnal ki kell cserélni Uj, sértetlen
alkatrészekre.

A pneumatikus rendszer minden egyes haszndlata el6tt szaritsa meg a szerszamban, a kompresszorban és a
vezetékekben lecsapddott nedvességet.

2.3 A szerszam csatlakoztatasa a pneumatikus rendszerhez

A rajz a szerszam pneumatikus rendszerhez vald csatlakoztatdsanak javasolt mddjat mutatja. A bemutatott
madszer biztositja a szerszdm leghatékonyabb hasznalatat, és meghosszabbitja a szerszam élettartamat.
Fecskendezzen néhany csepp SAE 10 viszkozitdsu olajat a leveg6bedomlbbe.

A levegbbevezets toml6é megfelel6 végét erGsen és biztonsagosan csavarja a leveg6bemeneti menetre.
Rogzitse a megfelel6 hegyet a szerszdmtartéra. Ha pneumatikus szerszamokkal dolgozik, csak
Ut8szerszamokhoz hasznalhato tartozékokat hasznaljon.

Ahol lehetséges, allitsa be a nyomast.

Csatlakoztassa a szerszamot a levegGrendszerhez egy 3/8" bels6 atmérGjd tomlével. Gy6z6djén meg arrdl,
hogy a toml§ szilardsaga legaldbb 1,38 MPa.

Futtassa az eszkdzt néhany masodpercig, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy nem jon ki bel6le szokatlan
hang vagy rezgés.

3. Berendezések telepitése és cseréje

A gylirli segitségével csavarja ra a fedelet a torott szegecscsapokra. Tilos a szegecsel6 szerszam hasznalata a
burkolat nélkil.

Szerelje fel a munkdanak megfelel6 fejet. A fejeket a haszndlt szegecsek hosszanak és atmérdjének
megfelelGen kell kivalasztani. Tilos a szegecseld szerszamot a fej felszerelése nélkil hasznalni.

4. Munkavégzés szegecselovel

Farjon egy lyukat, amelynek atmérGje megegyezik a szegecs datmér6jével, amelyet az elemek
Osszekapcsoldsahoz hasznalnak. Helyezzen be egy szegecset a lyukba. Szereljen be minden tartozékot a
szegecsel6 gépbe. Szerelje fel a megfelel6 fejet.
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4.1 A szegecsel6 gép csatlakoztatasa a pneumatikus rendszerhez

Helyezze a szegecseld szerszamfejet a kiallo szegecsszarra ugy, hogy az érintkezzen a szegecssel.

Nyomja meg a ravaszt, miutan a szegecs szegecselésre kerilt, és a szegecs fennmaradod részét levagta, a
szerszam készen all a kovetkez6 szegecselésre.

A munka befejezése utan szerelje szét a pneumatikus rendszert és 6rizze meg a szerszamot.

5. KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot a szerszam tisztitdsahoz. A g6zok
meggyulladhatnak, ami a szerszdm felrobbanasat és sulyos sériiléseket okozhat. A szerszamtartd és a test
tisztitdsdra hasznalt olddszerek a tomitések meglagyuldsat okozhatjdk. A munka megkezdése el6tt alaposan
szaritsa meg a szerszamot.

Ha a szerszdm m(ikodésében barmilyen rendellenességet észlel, a szerszamot azonnal le kell valasztani a
pneumatikus rendszerrél.

A pneumatikus rendszer minden alkatrészét védeni kell a szennyez6dést6l. A pneumatikus rendszerbe
kerll6 szennyez6dések tonkretehetik a szerszamot és a pneumatikus rendszer egyéb alkatrészeit.

5.1 A szerszam karbantartasa minden hasznalat elé6tt

Valassza le a szerszamot a pneumatikus rendszerrél.

Minden hasznalat el6tt fecskendezzen be egy kis mennyiség(i tartdsitoszert a leveg6bemeneten keresztiil.
Csatlakoztassa a szerszamot a leveg6érendszerhez, és mikodtesse korilbelll 30 masodpercig. Ez elosztja a
karbantarté folyadékot a szerszam belsejében, és megtisztitja azt.

Csatlakoztassa le Ujra a szerszamot a pneumatikus rendszerrél.

Fecskendezzen be egy kis mennyiségl SAE 10 olajat a szerszdmba a levegGbevezetd nyilason és az erre a
célra kialakitott nyilasokon keresztil. Javasoljuk, hogy a levegds szerszamok karbantartasahoz SAE 10 olajat
haszndljon. Csatlakoztassa a szerszamot, és futtassa rovid ideig. Tordlje le a felesleges olajat, amely a
kimeneti nyilasokon keresztiil kiszivargott. A visszamaradt olaj karosithatja a szerszam tomitéseit.

5.2 Egyéb karbantartasi tevékenységek

A szerszam minden egyes hasznalata el6tt ellenérizze, hogy nincs-e rajta lathaté sériilés. A meghajtokat, a
szerszamtartdkat és az orsokat tisztan kell tartani. Hat havonta vagy 100 lGzemodra utdn ellendriztesse a
szerszamot szakképzett személyzettel egy javitdmUlhelyben. Ha a szerszamot az ajanlott levegdellatd
rendszer haszndlata nélkil hasznaltak, névelni kell a szerszam ellenérzésének gyakorisagat.
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Helyes szegecsvalasztas: A=B+C

d J Helytelen szegecsvalasztas: tul hosszu

Helytelen szegecsvalasztas: tul rovid

Megfelel6 szegecshossz expozicidnal
=12

c@ Helytelen szegecshosszlsag az exponalaskor
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7. Hogyan valasszuk ki a megfelelo fejet

@ Tipp 2,4 / E=1,7+0,1

@ Tipp 3,2/ E=2,1+0,1
/ GI’ Tipp 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Tipp 4,8 / E =3,2+0,1

Q Tipp 6.4/ E=4.2+0.1

Helyes fejvalasztas 0,3-0,5 mm ko6zotti résszel

Helytelen fejvalasztas

8. Hibaelharitas

Ha barmilyen hibat észlel, azonnal hagyja abba a szerszam hasznalatat. A hibas szerszammal végzett munka
sériiléseket okozhat. Barmilyen javitdst vagy a szerszdm alkatrészeinek cseréjét szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie egy hivatalos javitém(ihelyben.
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A CE-jelolés évének utolso két szamjegye - 19

EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Pneumatikus szegecsel6 automatikus szegecsszivassal 2,4-6,4 mm
Tipus: G01347, Modell: SWEET 9900

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs irdnyelveinek kdvetelményeinek:

A gépekrdl sz0616, 2006. majus 17-i 2006/42/EK irdnyelv
2013. 06. 13-i OSE - 13-0621/01 szamu EK tipusvizsgélati tandsitvany targyat képez6 mintaval .

kiadd: SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Beach Nato Yolu Cont. Qam Sk. Nem:7
Umraniye - Isztambul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx), Fax: +90 216 4694667
E-mail: info@szutest.com.tr
A bejelentett szervezet azonosité szama: 2195

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkil
megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezdk felelosek:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2019.02.06 mgr Grzegorz Kowalczyk
Kidllitas helye és ideje A meghatalmazott személy neve, keresztneve és beosztdsa
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MANUAL DE UTILIZARE

Nituitoare pneumatica cu aspirare automata a nituri 2,4-6,4mm
Tip: G01347, Model: SWEET 9900

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA

Fabricat pentru

FH GEKO

Kitlin, ul. Strada pietonald 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

inainte de prima utilizare, vé rugém sd cititi cu atentie acest manual de instructiuni. Este
responsabilitatea utilizatorului sd citeascd toate instructiunile necesare pentru utilizarea
si operarea in sigurantd si sd inteleagd orice riscuri care pot apdrea in timpul utilizdrii
echipamentului.

=000 (¢




{EEKO

ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotogrdfiile si
desenele incluse in manual au doar scop ilustrativ si pot diferi de
produsul achizitionat.

Aceste diferente nu pot constitui temei de pldngere.
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1. Principiul sigurantei

Uneltele pneumatice sunt destinate utilizdrii de citre profesionisti pregititi corespunzitor. inainte de a
incepe lucrul, va rugam sa cititi acest manual de instructiuni, regulile generale de siguranta pentru utilizarea
uneltelor pneumatice si instructiunile de securitate si sanatate in munca la locul dumneavoastra de munca.

1.1 Note generale

- Uneltele nu trebuie utilizate in alte scopuri decat cele pentru care au fost destinate.

- Sculele pneumatice nu sunt destinate utilizarii Tn atmosfere potential explozive si nu sunt protejate de
izolatie rezistenta la inalta tensiune.

- Este necesar sa aveti grija sa pregatiti toate garantiile posibile, atat pentru unelte, cat si pentru locul de
munca.

- Uneltele trebuie pastrate in stare buna, curate si deservite.

-Tn locurile expuse la deteriordri mecanice, trebuie folosite furtunuri intarite.

- Conectarea si deconectarea furtunului de la conducta principala trebuie facuta cu supapa de aer inchisa.

- Dupa conectarea furtunului, suflati mai intai prin el, ludnd masurile de precautie corespunzatoare pentru
a indeparta orice praf care s-ar fi putut acumula in el si apoi conectati unealta pneumatica.

- Furtunurile nu trebuie sa se incruciseze sau sa fie amplasate in apropierea cablurilor electrice sub
tensiune.

1.2 Tnainte de a incepe lucrul

- Purtati imbracaminte de lucru si de protectie adecvate postului de munca. Nu purtati imbracaminte largi
care ar putea provoca incendiu sau care ar putea duce la prinderea materialului in mecanismul sculei atunci
cand lucrati cu o unealta in miscare.

- Tnainte de fiecare utilizare a sculelor, verificati vizual starea tehnic3 a acestora.

- ATENTIE! Daca se gasesc defectiuni sau defectiuni, nu incepeti lucrul. Ar trebui sa anuntati imediat
supervizorul dvs. imediat, astfel incat sa poata fi eliminate rapid. Numai dupa ce s-a asigurat cd au fost
eliminate, angajatul poate incepe sa indeplineasca sarcina.

- Verificati ca furtunurile de presiune sa nu fie deteriorate sau slabite.

- Asigurati-va ca inceperea lucrarilor nu va reprezenta o amenintare pentru persoanele prezente la statia de
lucru sau Tn imediata apropiere a acestuia.

- Cand incepeti lucrul, furnizati treptat aer la unealta si numai dupa ce ati verificat daca functioneaza corect,
porniti alimentarea completa cu aer. Daca se observa nereguli in functionarea acestuia, alimentarea cu aer
trebuie Inchisa imediat.

1.3 n timpul programului de lucru

- Cand lucrati unul langa celdlalt, pozitionati-va astfel incat nimeni sa nu fie expus riscului de ranire cauzat
de unealta vecinului.

- Capetele de lucru ale sculei trebuie fixate in suport astfel incat sa nu cada in timpul lucrului.

- Deconectati unealta de la furtunul de presiune atunci cand nu este utilizata, inainte de a schimba
accesoriile, de a schimba reglajele sau de a repara.
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1.4 Nu este permis:

- Depasirea presiunii maxime de lucru pentru a creste puterea sculei,

- Indreptarea cu un instrument cétre tine, alte persoane sau animale,

- Eliminarea prafului si murdariei de pe haine cu aer comprimat;

- Atingerea partilor dispozitivelor in miscare,

- Permiterea oricarei persoane sa lucreze in functia sa fara stirea superiorului si, in special, fara o pregatire
de fond adecvat3;

- Reparati singur dispozitivele,

- Repararea, reglarea sau inlocuirea varfurilor sculei in timp ce unealta este in functiune,

- Intreruperea alimentarii cu aer prin indoirea furtunurilor,

- Asezati coatele pe corp atunci cand utilizati o unealta pneumatica pentru a creste presiunea.

1.5 Dupa terminarea lucrarilor

- Opriti functionarea echipamentului, curatati temeinic statia de lucru.

- Asezati sculele si echipamentele auxiliare in locurile destinate acestora.

- Asigurati-va ca amplasamentul si echipamentele ramase nu vor crea niciun pericol pentru imprejurimi.

2. Caracteristicile sculei

Un nituitor pneumatic este o unealtad alimentata de un curent de aer comprimat la o presiune adecvata.
Folosind otel, inclusiv nituri oarbe din otel inoxidabil sau aluminiu, este posibild conectarea elementelor
intre ele. Ofera o munca mai eficienta si mai confortabila decat o nituitoare manuala. Functionarea corecta,
fiabila si sigura a instrumentului depinde de utilizarea corecta, prin urmare:

- Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-I.

- Furnizorul nu este rdaspunzator pentru nicio daune sau vatamare rezultata din utilizarea instrumentului in
alte scopuri decat scopul propus sau nerespectarea regulilor de siguranta si recomandarilor din acest
manual.

- Folosirea instrumentului contrar scopului propus are ca urmare pierderea drepturilor utilizatorului la
garantie, precum si pentru neconformitatea cu contractul.

2.1 Conditii de functionare

Asigurati-va ca sursa de aer comprimat este capabila sa produca presiunea de lucru adecvata si sa asigure
debitul de aer necesar. Daca presiunea aerului de alimentare este prea mare, trebuie utilizat un reductor cu
supapa de sigurantd. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata cu energie printr-un sistem de filtru si
lubrifiere. Acest lucru va asigura, de asemenea, cd aerul este curat si hidratat cu ulei. Starea filtrului si a
lubrifiatorului trebuie verificatd Tnainte de fiecare utilizare si, daca este necesar, curatati filtrul sau
completati cu ulei Tn lubrifiant. Acest lucru va asigura functionarea corecta a instrumentului si va prelungi
durata de viata a acestuia. Cand lucrati, adoptati o pozitie care sa contracareze miscarea normald sau
neasteptata a sculei.

Tnainte de a tnlocui capul nitului sau orice altd component3, deconectati unealta de nituire de la sursa de
aer comprimat. Este interzisa utilizarea unealta fara capul de nit montat, deoarece acest lucru creste riscul
de strivire a partilor corpului sculei.
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Este interzisa utilizarea unealtei fara capac pentru niturile scoase, tdiate. Daca unealta isi pierde puterea,
eliberati presiunea pe declansatorul sculei. Utilizati numai lubrifianti si conservanti de tipurile recomandate
mai tarziu Tn acest manual. Cand lucrati, purtati ochelari de protectie; sunt recomandate manusi si
imbracaminte de protectie.

2.2 Utilizati instrumentul

Tnainte de fiecare utilizare a unealtei, asigurati-vd c3 nicio componentd a sistemului pneumatic nu este
deteriorata. Daca se observa vreo deteriorare, componentele sistemului trebuie imediat Tnlocuite cu altele
noi, nedeteriorate.

Tnainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic, uscati orice umiditate condensatd in interiorul sculei,
compresorului si conductelor.

2.3 Conectarea unealta la sistemul pneumatic

Desenul prezintd metoda recomandata de conectare a sculei la sistemul pneumatic. Metoda prezentata va
asigura cea mai eficientd utilizare a instrumentului si, de asemenea, va prelungi durata de viata a
instrumentului.

Injectati cateva picaturi de ulei cu vascozitate SAE 10 in admisia de aer.

Tnsurubati capatul corespunzitor pentru conectarea furtunului de alimentare cu aer ferm si sigur pe filetul
de admisie a aerului.

Atasati varful corespunzator la suportul de scule. Cand lucrati cu unelte pneumatice, utilizati numai
accesorii adecvate pentru utilizarea cu unelte de impact.

Acolo unde este posibil, reglati presiunea.

Conectati unealta la sistemul de aer folosind un furtun cu un diametru interior de 3/8". Asigurati-va ca
rezistenta furtunului este de cel putin 1,38 MPa.

Rulati instrumentul timp de cateva secunde pentru a va asigura ca nu provine sunete sau vibratii
neobisnuite.

3. Instalarea si inlocuirea echipamentelor

Folosind inelul, insurubati capacul pe stifturile niturilor rupte. Este interzisa utilizarea instrumentului de
nituire fara capacul instalat.

Instalati capul potrivit pentru lucrare. Capetele trebuie selectate in functie de lungimea si diametrul
niturilor utilizate. Este interzisa utilizarea instrumentului de nituire fara capul instalat.

4. Lucrul cu o nituitoare

Gauriti o gaura cu acelasi diametru ca nitul care va fi folosit pentru conectarea elementelor. Introduceti un
nit in gaura. Instalati toate accesoriile in masina de nituit. Instalati capul corespunzator.
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4.1 Conectarea masinii de nituit la sistemul pneumatic

Asezati capul sculei de nituire pe tija proeminenta a nitului, astfel incat sa intre in contact cu nitul.

Apadsati pe tragaci, odata ce nitul a fost nituit si partea rdmasa a nitului a fost taiatd, unealta este gata
pentru urmdtoarea nituire.

Dupa terminarea lucrarilor, dezasamblati sistemul pneumatic si pastrati unealta.

5. INTRETINERE

Nu utilizati niciodatd benzina, diluant sau alt lichid inflamabil pentru a curdta unealta. Vaporii se pot
aprinde, provocand explodarea unealtei si ranirea grava. Solventii utilizati pentru curatarea suportului si
corpului uneltei pot face ca garniturile sa se inmoaie. Uscati bine instrumentul Thainte de a incepe lucrul.
Daca se observa nereguli in functionarea uneltelor, aceasta trebuie deconectata imediat de la sistemul
pneumatic.

Toate componentele sistemului pneumatic trebuie protejate impotriva contaminarii. Contaminantii care
intra in sistemul pneumatic pot distruge unealta si alte componente ale sistemului pneumatic.

5.1 intretinerea instrumentului inainte de fiecare utilizare

Deconectati unealta de la sistemul pneumatic.

fnainte de fiecare utilizare, injectati o cantitate micd de lichid de conservare prin orificiul de admisie a
aerului. Conectati unealta la sistemul de aer si rulati aproximativ 30 de secunde. Acest lucru va distribui
lichidul de intretinere in interiorul instrumentului si il va curata.

Redeconectati unealta de la sistemul pneumatic.

Injectati o cantitate mica de ulei SAE 10 in masina prin orificiul de admisie a aerului si orificiile prevazute in
acest scop. Se recomanda utilizarea uleiului SAE 10 conceput pentru intretinerea uneltelor pneumatice.
Conectati instrumentul si rulati-l pentru o perioada scurta de timp. Stergeti orice exces de ulei care a scapat
prin orificiile de evacuare. Orice ulei lasat in urma poate deteriora garniturile sculei.

5.2 Alte activitati de intretinere

fnainte de fiecare utilizare a unealta, inspectati unealta pentru orice semne vizibile de deteriorare.
Driverele, suporturile de scule si fusurile trebuie pastrate curate. La fiecare 6 luni sau dupa 100 de ore de
functionare, solicitati verificarea unealta de catre personal calificat la un atelier de reparatii. Daca unealta a
fost utilizata fara a utiliza sistemul de alimentare cu aer recomandat, frecventa inspectiei sculei trebuie
crescuta.
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6. Cum sa alegi corect un nit

Alegerea corecta a niturilor: A=B+C

d J Alegerea incorecta a nitului: prea lung

Alegerea incorecta a nitului: prea scurt

Lungimea corecta a nitului la expunere

ﬁ Lungime incorecta a nitului la expunere
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7. Cum sa alegi capul potrivit

@ Sfat2,4 /E=1,7+0,1

@ Sfat3,2/E=2,1+0,1
/ ﬂ]’ Sfat 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Sfat4,8 /E=3,2+0,1

Q Sfat 6.4 / E = 4.2+0.1

Alegerea corecta a capului cu un spatiu intre 0,3-0,5 mm

Selectare incorecta a capului

8. Depanare

Opriti imediat utilizarea instrumentului daca este detectat vreun defect. Lucrul cu o unealta defecta poate
provoca rani. Orice reparatie sau inlocuire a componentelor sculei trebuie efectuata de personal calificat la
0 unitate de reparatii autorizata.
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Ultimele doua cifre ale anului marcajului CE - 19

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu deplina responsabilitate ca:

Nituitoare pneumatica cu aspirare automata a niturilor 2,4-6,4mm
Tip: G01347, Model: SWEET 9900

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2006/42/CE din 17 mai 2006 privind utilajele
este identic cu specimenul care face obiectul certificatului de examinare CE de tip
Nr. OSE - 13-0621/01 din 13/06/2013.
publicat de SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Plaja Nato Yolu Cont. Qam Sk. Nu:7
Umraniye - istanbul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx), Fax: +90 216 4694667
E-mail: info@szutest.com.tr
Numar de identificare a organismului notificat: 2195

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nula daca produsul este schimbat sau reconstruit fara
acordul producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlin, 06.02.2019 dl Grzegorz Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate



{SEKO

MANUAL DEL USUARIO

Remachadora neumatica con succidon automatica de remaches 2,4-6,4 mm
Tipo: G01347, Modelo: SWEET 9900

Traduccion de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

FH GEKO

Kietlin, calle. Calle peatonal 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones. Es responsabilidad
del usuario leer todas las instrucciones necesarias para el uso y operacion seguros y
comprender cualquier riesgo que pueda ocurrir durante el uso del equipo.
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son sélo para fines ilustrativos y pueden
diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden constituir motivo de reclamacion.
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1. Principio de seguridad

Las herramientas neumadticas estan disefiadas para ser utilizadas por profesionales debidamente
capacitados. Antes de empezar a trabajar, lea este manual de instrucciones, las normas generales de
seguridad para el uso de herramientas neumaticas y las instrucciones de seguridad y salud ocupacional en
su lugar de trabajo.

1.1 Notas generales

- Las herramientas no deben utilizarse para fines distintos de aquellos para los que fueron destinadas.

- Las herramientas neumaticas no estan disefiadas para su uso en atmédsferas potencialmente explosivas y
no estan protegidas por un aislamiento resistente a alto voltaje.

- Es necesario tener cuidado de preparar todas las medidas de seguridad posibles, tanto para las
herramientas como para el lugar de trabajo.

- Las herramientas deben mantenerse en buen estado, limpias y utiles.

- En lugares expuestos a dafios mecanicos se deberdn utilizar mangueras reforzadas.

- La conexidon y desconexion de la manguera de la linea principal debe realizarse con la vélvula de aire
cerrada.

- Después de conectar la manguera, primero sople a través de ella, tomando las precauciones adecuadas
para eliminar cualquier polvo que pueda haberse acumulado en ella, y luego conecte la herramienta
neumatica.

- Las mangueras no deben cruzarse ni ubicarse cerca de cables eléctricos activos.

1.2 Antes de empezar a trabajar

- Usar ropa de trabajo y proteccion adecuada al puesto de trabajo. No use ropa suelta que pueda provocar
un incendio o que quede material atrapado en el mecanismo de la herramienta cuando trabaje con una
herramienta en movimiento.

- Antes de cada utilizacién de las herramientas, comprobar visualmente su estado técnico.

- JATENCION! Si se encuentran dafios o fallas, no comience a trabajar. Debes notificar inmediatamente a tu
supervisor inmediato para que puedan ser eliminados rapidamente. Sélo después de asegurarse de que
han sido retirados, el empleado puede comenzar a realizar la tarea.

- Compruebe que las mangueras de presion no estén dafadas o sueltas.

- Asegurarse de que el inicio del trabajo no suponga una amenaza para las personas presentes en el puesto
de trabajo o en sus inmediaciones.

- Al iniciar el trabajo, suministre aire a la herramienta gradualmente y solo después de comprobar que
funciona correctamente, abra el suministro de aire completo. Si se observa cualquier irregularidad en su
funcionamiento, se debera cerrar inmediatamente el suministro de aire.

1.3 Durante el horario laboral

- Al trabajar al lado de otra persona, coléquese de manera que nadie esté expuesto al riesgo de lesiones
causadas por la herramienta del vecino.

- Los extremos de trabajo de la herramienta deben estar asegurados en el soporte de tal manera que se
evite que se caigan durante el trabajo.

- Desconecte la herramienta de la manguera de presion cuando no esté en uso, antes de cambiar
accesorios, cambiar ajustes o realizar reparaciones.
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1.4 No esta permitido:

- Superar la presion maxima de trabajo para aumentar la potencia de la herramienta,

- Apuntar una herramienta hacia usted mismo, hacia otras personas o hacia animales,

- Soplar el polvo y la suciedad de la ropa con aire comprimido,

- Tocar partes de dispositivos méviles,

- Permitir que cualquier persona trabaje en su puesto sin el conocimiento del superior, y en particular sin
una preparacion sustantiva adecuada,

- Reparar los dispositivos usted mismo,

- Reparar, ajustar o reemplazar las puntas de las herramientas mientras la herramienta esté en
funcionamiento,

- Cortar el suministro de aire doblando las mangueras,

- Apoyar los codos contra el cuerpo al operar una herramienta neumatica para aumentar la presion.

1.5 Después de la finalizacion del trabajo

- Detener el equipo en funcionamiento, limpiar completamente el puesto de trabajo.

- Colocar las herramientas y equipos auxiliares en los lugares destinados para ellos.

- Asegurese que el sitio y el equipo abandonado no generen ningun peligro para el entorno.

2. Caracteristicas de la herramienta

Una remachadora neumdtica es una herramienta accionada por una corriente de aire comprimido a una
presién adecuada. Mediante el uso de acero, incluidos remaches ciegos de acero inoxidable o aluminio, es
posible conectar elementos entre si. Proporciona un trabajo mas eficiente y cdmodo que una remachadora
manual. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de un uso adecuado, por lo
tanto:

- Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

- El proveedor no es responsable de ningun dafio o lesidén resultante del uso de la herramienta para fines
distintos a los previstos o del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones de este
manual.

- El uso contrario al previsto de la herramienta conlleva también la pérdida de los derechos del usuario a la
garantia, asi como por falta de conformidad con el contrato.

2.1 Condiciones de funcionamiento

Asegurese de que la fuente de aire comprimido sea capaz de producir la presidon de trabajo adecuada y
proporcionar el flujo de aire requerido. Si la presién de aire de suministro es demasiado alta, se debe
utilizar un reductor con valvula de seguridad. La herramienta neumatica debe suministrarse con energia a
través de un sistema de filtro y lubricacidn. Esto también garantizara que el aire esté limpio y humectado
con aceite. Se debe comprobar el estado del filtro y del lubricador antes de cada uso vy, si es necesario,
limpiar el filtro o rellenar el aceite del lubricador. Esto garantizara el correcto funcionamiento de la
herramienta y prolongara su vida util. Al trabajar, adopte una posiciéon que contrarreste el movimiento
normal o inesperado de la herramienta.

Antes de reemplazar la cabeza del remache o cualquier otro componente, desconecte la herramienta
remachadora del suministro de aire comprimido. Esta prohibido utilizar la herramienta sin la cabeza del
remache colocada, ya que esto aumenta el riesgo de que la herramienta aplaste partes del cuerpo.
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Estd prohibido utilizar la herramienta sin una cubierta para los vastagos de remaches expulsados o
cortados. Si la herramienta pierde potencia, libere la presiéon en el gatillo de la herramienta. Utilice
Unicamente lubricantes y conservantes de los tipos recomendados mds adelante en este manual. Al
trabajar, utilice gafas de seguridad; Se recomiendan guantes y ropa protectora.

2.2 Usar la herramienta

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese de que ninglin componente del sistema neumatico esté
danado. Si se observa algun dafio, los componentes del sistema deben reemplazarse inmediatamente por
otros nuevos que no estén danados.

Antes de cada uso del sistema neumdtico, seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el
compresor y las lineas.

2.3 Conexion de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra el método recomendado para conectar la herramienta al sistema neumdtico. El método
mostrado garantizard el uso mas eficiente de la herramienta y también prolongara su vida util.

Inyecte unas gotas de aceite de viscosidad SAE 10 en la entrada de aire.

Atornille el extremo apropiado para conectar la manguera de suministro de aire de forma firme y segura en
la rosca de entrada de aire.

Coloque la punta adecuada en el portaherramientas. Al trabajar con herramientas neumaticas, utilice
Unicamente accesorios adecuados para su uso con herramientas de impacto.

Siempre que sea posible, ajuste la presidn.

Conecte la herramienta al sistema de aire utilizando una manguera con un didmetro interno de 3/8".
Aseglrese de que la resistencia de la manguera sea de al menos 1,38 MPa.

Haga funcionar la herramienta durante unos segundos para asegurarse de que no emita ruidos ni
vibraciones inusuales.

3. Instalacion y sustitucion de equipos

Usando el anillo, atornille la tapa sobre los remaches rotos. Esta prohibido utilizar la remachadora sin la
tapa instalada.

Instale el cabezal apropiado para el trabajo. Las cabezas deben seleccionarse de acuerdo con la longitud y el
diametro de los remaches utilizados. Esta prohibido utilizar la remachadora sin el cabezal instalado.

4. Trabajar con una remachadora

Perfore un agujero del mismo didmetro que el remache que se utilizara para conectar los elementos.
Inserte un remache en el agujero. Instale todos los accesorios en la remachadora. Instale el cabezal
apropiado.
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4.1 Conexion de la remachadora al sistema neumatico

Coloque la cabeza de la herramienta remachadora sobre el vastago del remache que sobresale de manera
gue entre en contacto con el remache.

Presione el gatillo, una vez que el remache ha sido remachado y la parte restante del mismo ha sido
cortada, la herramienta esta lista para el siguiente remachado.

Después de finalizar el trabajo, desmonte el sistema neumatico y conserve la herramienta.

5. MANTENIMIENTO

Nunca utilice gasolina, disolvente u otro liquido inflamable para limpiar la herramienta. Los vapores pueden
encenderse y provocar que la herramienta explote y cause lesiones graves. Los disolventes utilizados para
limpiar el portaherramientas y el cuerpo pueden provocar que los sellos se ablanden. Seque
completamente la herramienta antes de comenzar a trabajar.

Si se observa alguna irregularidad en el funcionamiento de la herramienta, ésta debera desconectarse
inmediatamente del sistema neumatico.

Todos los componentes del sistema neumdtico deben estar protegidos contra la contaminacion. Los
contaminantes que ingresan al sistema neumatico pueden destruir la herramienta y otros componentes del
sistema neumitico.

5.1 Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, inyecte una pequeiia cantidad de liquido conservante a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema de aire y déjela funcionar durante aproximadamente 30 segundos. Esto
distribuird el liquido de mantenimiento por todo el interior de la herramienta y la limpiara.

Vuelva a desconectar la herramienta del sistema neumatico.

Inyecte una pequeia cantidad de aceite SAE 10 en la herramienta a través del orificio de entrada de aire y
los orificios previstos para tal fin. Se recomienda utilizar aceite SAE 10 disefiado para el mantenimiento de
herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y ejecutela durante un breve periodo. Limpie el exceso
de aceite que haya salido por los orificios de salida. Cualquier aceite que quede puede dafar los sellos de la
herramienta.

5.2 Otras actividades de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, inspeccionela para detectar cualquier signo visible de dafio. Los
controladores, portaherramientas y husillos deben mantenerse limpios. Cada 6 meses o después de 100
horas de funcionamiento, haga que personal calificado inspeccione la herramienta en un taller de
reparacion. Si se ha utilizado la herramienta sin utilizar el sistema de suministro de aire recomendado, se
debe aumentar la frecuencia de inspeccidn de la herramienta.
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Seleccion correcta del remache: A=B+C

d J Seleccidn incorrecta del remache: demasiado largo

Seleccion incorrecta del remache: demasiado corto

Longitud correcta del remache en la exposicion
=12

ﬁ Longitud incorrecta del remache en la exposicion
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7. COmo elegir el cabezal adecuado

@ Propina 2.4 / E = 1.7+0.1

@ Propina 3.2 /E=2.1+0.1
/ ﬁ:D Propina 4.0 / E = 2.6+0.1
\
& Propina 4.8 / E =3.2+0.1

Q Propina 6.4 / E = 4.2+0.1

Seleccion correcta del cabezal con una separacion entre 0,3-0,5 mm

Seleccion de cabezal incorrecta

8. Solucidn de problemas

Deje de utilizar la herramienta inmediatamente si detecta cualquier defecto. Trabajar con una herramienta
defectuosa puede provocar lesiones. Cualquier reparacidn o sustitucién de componentes de la herramienta
debera ser realizada por personal cualificado en un centro de reparacion autorizado.
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Los dos ultimos digitos del afio del marcado CE - 19

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Remachadora neumatica con succidon automatica de remaches 2,4-6,4 mm
Tipo: G01347, Modelo: SWEET 9900

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/42/CE, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas
es idéntico al ejemplar objeto del certificado de examen CE de tipo
n2 OSE - 13-0621/01 de 13/06/2013.
publicado por SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Playa Nato Yolu Cont. Qam Sk. N.2 7
Umraniye - Estambul / TGRKIYE
Teléfono: +90 216 4694666 (pbx), Fax: +90 216 4694667
Correo electrénico: info@szutest.com.tr
Numero de identificacion del organismo notificado: 2195

Esta Declaracién CE de conformidad perderad su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el
consentimiento del fabricante.

La preparacion y almacenamiento de la documentacidn técnica corresponde al siguiente:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 Monsefior Grzegorz Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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Rivettatrice pneumatica con aspirazione automatica dei rivetti 2,4-6,4 mm
Tipo: G01347, Modello: SWEET 9900

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

FH GEKO

Kietlin, ul. Via pedonale 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni. E
responsabilita dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un
funzionamento sicuri e comprendere eventuali rischi che potrebbero verificarsi durante
l'uso dell'attrezzatura.

=000 (¢
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.



121

{SEKO

1. Principio di sicurezza

Gli utensili pneumatici sono destinati all'uso da parte di professionisti adeguatamente formati. Prima di
iniziare il lavoro, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni, le norme di sicurezza generali per
I'uso degli utensili pneumatici e le istruzioni sulla salute e sicurezza sul lavoro nel luogo di lavoro.

1.1 Note generali

- Gli utensili non devono essere utilizzati per scopi diversi da quelli per cui sono stati concepiti.

- Gli utensili pneumatici non sono destinati all'uso in atmosfere potenzialmente esplosive e non sono
protetti da un isolamento resistente all'alta tensione.

- E necessario aver cura di predisporre tutte le misure di sicurezza possibili, sia per gli utensili che per il
posto di lavoro.

- Gli utensili devono essere tenuti in buone condizioni, puliti e funzionanti.

- Nei luoghi esposti a danni meccanici, si consiglia di utilizzare tubi flessibili rinforzati.

- Il collegamento e lo scollegamento del tubo dalla linea principale devono essere effettuati con la valvola
dell'aria chiusa.

- Dopo aver collegato il tubo, soffiare al suo interno, prendendo le dovute precauzioni per rimuovere la
polvere che potrebbe essersi accumulata, quindi collegare I'utensile pneumatico.

- | tubi non devono incrociarsi né trovarsi in prossimita di cavi elettrici sotto tensione.

1.2 Prima di iniziare il lavoro

- Indossare indumenti da lavoro e protettivi adatti alla posizione lavorativa. Non indossare indumenti larghi
che potrebbero provocare incendi o far si che materiali restino incastrati nel meccanismo dell'utensile
guando si lavora con un utensile in movimento.

- Prima di ogni utilizzo degli utensili, controllarne visivamente le condizioni tecniche.

- ATTENZIONE! Se si riscontrano danni o guasti, non iniziare il lavoro. Dovresti avvisare immediatamente il
tuo supervisore diretto affinché possa eliminarli rapidamente. Solo dopo essersi accertato che siano stati
rimossi, il dipendente puo iniziare a svolgere il compito.

- Controllare che i tubi flessibili di pressione non siano danneggiati o allentati.

- Assicurarsi che l'inizio dei lavori non costituisca un pericolo per le persone presenti nella postazione di
lavoro o nelle sue immediate vicinanze.

- All'inizio del lavoro, immettere gradualmente aria nell'utensile e solo dopo aver verificato il corretto
funzionamento, attivare ['alimentazione completa dell'aria. Se si riscontrano irregolarita nel
funzionamento, |'alimentazione dell'aria deve essere immediatamente chiusa.

1.3 Durante l'orario di lavoro

- Quando si lavora uno accanto all'altro, posizionarsi in modo che nessuno sia esposto al rischio di lesioni
causate dall'utensile del vicino.

- Le estremita lavoranti dell'utensile devono essere fissate nel supporto in modo tale da evitare che cadano
durante il lavoro.

- Scollegare l'utensile dal tubo flessibile di pressione quando non & in uso, prima di cambiare accessori,
modificare regolazioni o effettuare riparazioni.
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1.4 Non é consentito:

- Superamento della pressione massima di lavoro per aumentare la potenza dell'utensile,

- Puntare uno strumento verso se stessi, altre persone o animali,

- Soffiare via polvere e sporcizia dagli indumenti con aria compressa,

- Toccare parti di dispositivi in movimento,

- Consentire a chiunque di lavorare nella propria posizione senza la conoscenza del superiore, e in
particolare senza un'adeguata preparazione sostanziale,

- Riparare autonomamente i dispositivi,

- Riparare, regolare o sostituire le punte degli utensili mentre |'utensile € in funzione,

- Interrompere I'alimentazione dell'aria piegando i tubi flessibili,

- Appoggiare i gomiti sul corpo quando si utilizza un utensile pneumatico per aumentare la pressione.

1.5 Dopo il completamento dei lavori

- Arrestare l'apparecchiatura in funzione e pulire accuratamente la postazione di lavoro.

- Collocare gli utensili e le attrezzature ausiliarie nei luoghi a loro destinati.

- Assicurarsi che il sito e le attrezzature lasciate non creino pericoli per I'ambiente circostante.

2. Caratteristiche dello strumento

Una rivettatrice pneumatica & uno strumento alimentato da un flusso di aria compressa a una pressione
adeguata. Utilizzando rivetti ciechi in acciaio, compresi quelli in acciaio inossidabile o in alluminio, e
possibile collegare tra loro gli elementi. Garantisce un lavoro piu efficiente e confortevole rispetto a una
rivettatrice manuale. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal suo utilizzo
corretto, pertanto:

- Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

- Il fornitore non & responsabile per eventuali danni o lesioni derivanti dall'uso dell'utensile per scopi diversi
da quelli previsti o dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni contenute nel
presente manuale.

- L'uso dell'utensile non conforme alla sua destinazione d'uso comporta inoltre la perdita dei diritti di
garanzia da parte dell'utente, nonché la non conformita al contratto.

2.1 Condizioni operative

Assicurarsi che la fonte di aria compressa sia in grado di produrre la corretta pressione di esercizio e di
fornire il flusso d'aria richiesto. Se la pressione dell'aria di mandata & troppo alta, &€ opportuno utilizzare un
riduttore con valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere alimentato tramite un sistema di
filtraggio e lubrificazione. In questo modo si garantisce anche che I'aria sia pulita e idratata con I'olio. Prima
di ogni utilizzo, controllare le condizioni del filtro e del lubrificatore e, se necessario, pulire il filtro o
rabboccare I'olio nel lubrificatore. Cio garantira il corretto funzionamento dell'utensile e ne prolunghera la
durata utile. Durante il lavoro, adottare una posizione che contrasti i movimenti normali o imprevisti
dell'utensile.

Prima di sostituire la testa del rivetto o qualsiasi altro componente, scollegare la rivettatrice
dall'alimentazione dell'aria compressa. E vietato utilizzare I'utensile senza la testa del rivetto montata,
poiché cio aumenta il rischio che I'utensile schiacci parti del corpo.
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E vietato utilizzare I'utensile senza protezione per i gambi dei rivetti espulsi o tranciati. Se I'utensile perde
potenza, rilasciare la pressione sul grilletto. Utilizzare solo lubrificanti e conservanti del tipo consigliato piu
avanti nel presente manuale. Durante il lavoro, indossare occhiali di sicurezza; si raccomandano guanti e
indumenti protettivi.

2.2 Utilizzare lo strumento

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun componente dell'impianto pneumatico sia
danneggiato. Se si riscontrano danni, i componenti del sistema devono essere immediatamente sostituiti
con componenti nuovi e non danneggiati.

Prima di ogni utilizzo del sistema pneumatico, asciugare l|'eventuale umidita condensata all'interno
dell'utensile, del compressore e delle tubazioni.

2.3 Collegamento dell'utensile al sistema pneumatico

Il disegno mostra il metodo consigliato per collegare I'utensile al sistema pneumatico. Il metodo illustrato
garantira l'uso piu efficiente dell'utensile e ne prolunghera la durata.

Iniettare alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nel condotto di aspirazione dell'aria.

Avvitare saldamente e saldamente I'estremita adatta per il collegamento del tubo di alimentazione dell'aria
sulla filettatura di ingresso dell'aria.

Fissare la punta adatta al portautensili. Quando si lavora con utensili pneumatici, utilizzare solo accessori
adatti all'uso con utensili a percussione.

Se possibile, regolare la pressione.

Collegare I'utensile al sistema dell'aria utilizzando un tubo flessibile con diametro interno di 3/8".
Assicurarsi che la resistenza del tubo flessibile sia di almeno 1,38 MPa.

Far funzionare lo strumento per alcuni secondi per accertarsi che non emetta suoni o vibrazioni insolite.

3. Installazione e sostituzione delle apparecchiature

Utilizzando I'anello, avvitare il coperchio sui perni dei rivetti rotti. E vietato utilizzare la rivettatrice senza il
coperchio installato.

Installare la testina adatta al lavoro da svolgere. Le teste devono essere selezionate in base alla lunghezza e
al diametro dei rivetti utilizzati. E vietato utilizzare la rivettatrice senza la testa installata.

4. Lavorare con una rivettatrice

Praticare un foro dello stesso diametro del rivetto che verra utilizzato per unire gli elementi. Inserire un
rivetto nel foro. Installare tutti gli accessori nella rivettatrice. Installare la testina adatta.
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4.1 Collegamento della rivettatrice al sistema pneumatico

Posizionare la testa della rivettatrice sul gambo sporgente del rivetto in modo che entri in contatto con il
rivetto.

Premere il grilletto, una volta che il rivetto e stato rivettato e la parte rimanente é stata tagliata, l'utensile &
pronto per la rivettatura successiva.

Dopo aver terminato il lavoro, smontare I'impianto pneumatico e conservare |'utensile.

5. MANUTENZIONE

Non utilizzare mai benzina, diluenti o altri liquidi infiammabili per pulire I'utensile. | fumi potrebbero
inflammarsi, facendo esplodere l'utensile e provocando gravi lesioni. | solventi utilizzati per pulire il
portautensili e il corpo possono ammorbidire le guarnizioni. Asciugare accuratamente |'utensile prima di
iniziare il lavoro.

Se si riscontrano irregolarita nel funzionamento dell'utensile, & necessario scollegarlo immediatamente
dall'impianto pneumatico.

Tutti i componenti del sistema pneumatico devono essere protetti dalla contaminazione. Eventuali
contaminanti che penetrano nel sistema pneumatico possono distruggere |'utensile e altri componenti del
sistema pneumatico.

5.1 Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare |'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, iniettare una piccola quantita di liquido conservante attraverso la presa d'aria.
Collegare I'utensile al sistema di aria compressa e farlo funzionare per circa 30 secondi. In questo modo il
fluido di manutenzione verra distribuito all'interno dell'utensile, pulendolo.

Scollegare nuovamente I'utensile dall'impianto pneumatico.

Iniettare una piccola quantita di olio SAE 10 nell'utensile attraverso il foro di ingresso dell'aria e i fori
previsti a tale scopo. Si consiglia di utilizzare olio SAE 10 progettato per la manutenzione degli utensili
pneumatici. Collegare lo strumento e utilizzarlo per un breve periodo. Asciugare I'olio in eccesso fuoriuscito
dai fori di scarico. Eventuali residui di olio potrebbero danneggiare le guarnizioni dell'utensile.

5.2 Altre attivita di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, ispezionarlo per verificare che non presenti segni visibili di danni. |
driver, i portautensili e i mandrini devono essere tenuti puliti. Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di
funzionamento, far ispezionare l'utensile da personale qualificato presso un'officina di riparazione. Se
I'utensile & stato utilizzato senza utilizzare il sistema di alimentazione dell'aria consigliato, & necessario
aumentare la frequenza dei controlli dell'utensile.
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Selezione corretta del rivetto: A=B+C

d J Selezione errata del rivetto: troppo lungo

Scelta errata del rivetto: troppo corto

Lunghezza corretta del rivetto all'esposizione
=12

c@ Lunghezza del rivetto non corretta in esposizione
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7. Come scegliere la testa giusta

@ Mancia 2.4 / E = 1.7+0.1

@ Mancia 3.2 /E=2.1+0.1

/ ﬂm Mancia 4.0 / E = 2.6+0.1
\

& Mancia 4,8 / E = 3,2+0,1

@ Mancia 6,4 / E = 4,2+0,1

Selezione corretta della testina con uno spazio compreso tra 0,3 e 0,5 mm

Selezione della testina errata

8. Risoluzione dei problemi

Interrompere immediatamente |'utilizzo dell'utensile se si rileva un difetto. Lavorare con un utensile
difettoso puo causare lesioni. Eventuali riparazioni o sostituzioni di componenti dell'utensile devono essere
eseguite da personale qualificato presso un'officina autorizzata.
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Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 19

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la piena responsabilita che:

Rivettatrice pneumatica con aspirazione automatica dei rivetti 2,4-6,4 mm
Tipo: G01347, Modello: SWEET 9900

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

2006/42/CE del 17 maggio 2006 relativa alle macchine
e identico all'esemplare oggetto del certificato di esame CE del tipo
n. OSE - 13-0621/01 del 13/06/2013.
pubblicato da SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Spiaggia Nato Yolu Cont. Lingua gam sk. Numero: 7
Umraniye - Istanbul / TGRKIYE
Tel: +90 216 4694666 (PBX), Fax: +90 216 4694667
E-mail: info@szutest.com.tr
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 2195

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica é:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Luogo e data di emissione Nome, nome e posizione della persona autorizzata
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

Pneumatische klinknagelmachine met automatische klinknagelaanzuiging 2,4-6,4 mm
Type: G01347, Model: SWEET 9900

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gemaakt voor

FH GEKO

Kietlin, ul. Wandelstraat 3
97-500 Radomsko
www.geko.nl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor
veilig gebruik en bediening en om de risico's te begrijpen die zich kunnen voordoen tijdens
het gebruik van de apparatuur.

=000 (¢
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AANDACHT!!!

Omdat wij voortdurend bezig zijn met productverbetering, zijn de
foto's en tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie en
kunnen deze afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.
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1. Veiligheidsprincipe

Pneumatisch gereedschap is bedoeld voor gebruik door speciaal opgeleide professionals. Lees voor
aanvang van de werkzaamheden deze gebruiksaanwijzing, de algemene veiligheidsregels voor het gebruik
van pneumatisch gereedschap en de instructies voor veiligheid en gezondheid op uw werkplek.

1.1 Algemene opmerkingen

- Gereedschappen mogen niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor ze bedoeld zijn.

- Pneumatisch gereedschap is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen en is niet
beschermd door isolatie die bestand is tegen hoge spanningen.

- Het is noodzakelijk om alle mogelijke veiligheidsmaatregelen voor te bereiden, zowel voor het
gereedschap als voor de werkplek.

- Gereedschappen moeten in goede staat, schoon en bruikbaar worden gehouden.

- Op plaatsen die blootstaan aan mechanische schade, moeten versterkte slangen worden gebruikt.

- Het aansluiten en loskoppelen van de slang van de hoofdleiding dient te gebeuren met de luchtklep
gesloten.

- Nadat u de slang hebt aangesloten, blaast u deze eerst door. Neem daarbij de nodige
voorzorgsmaatregelen om eventueel opgehoopt stof te verwijderen. Sluit vervolgens het luchtgereedschap
aan.

- Slangen mogen niet over elektrische draden heen lopen of in de buurt daarvan worden geplaatst.

1.2 Voordat u met de werkzaamheden begint

- Draag werk- en beschermende kleding die geschikt is voor de functie. Draag geen losse kleding die brand
kan veroorzaken of ervoor kan zorgen dat er materiaal in het gereedschapsmechanisme terechtkomt
wanneer u met bewegend gereedschap werkt.

- Controleer vaor elk gebruik de technische staat van het gereedschap visueel.

- AANDACHT! Indien er schade of gebreken worden geconstateerd, mag u niet met de werkzaamheden
beginnen. U dient onmiddellijk uw directe leidinggevende op de hoogte te stellen, zodat deze snel kan
worden geélimineerd. Pas als de werknemer zeker weet dat deze verwijderd zijn, mag hij met de taak
beginnen.

- Controleer of de drukslangen niet beschadigd of los zitten.

- Zorg ervoor dat bij aanvang van de werkzaamheden geen gevaar ontstaat voor de personen die zich op de
werkplek of in de directe omgeving daarvan bevinden.

- Zorg bij het begin van de werkzaamheden voor een geleidelijke luchttoevoer naar het gereedschap.
Controleer pas of alles goed werkt en zet de luchttoevoer volledig open. Indien er onregelmatigheden in de
werking worden geconstateerd, dient de luchttoevoer onmiddellijk te worden afgesloten.

1.3 Tijdens werkuren

- Wanneer u naast elkaar werkt, dient u zich zodanig te positioneren dat niemand het risico loopt zich te
verwonden door het gereedschap van de buren.

- De werkstukken van het gereedschap moeten zodanig in de houder worden vastgezet dat ze er tijdens het
werk niet uit kunnen vallen.

- Koppel het gereedschap los van de drukslang wanneer u het niet gebruikt, voordat u accessoires
verwisselt, instellingen wijzigt of reparaties uitvoert.
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1.4 Het is niet toegestaan:

- Overschrijding van de maximale werkdruk om het gereedschapsvermogen te vergroten,

- Een gereedschap naar uzelf, andere mensen of dieren richten,

- Stof en vuil van kleding blazen met perslucht,

- Het aanraken van onderdelen van bewegende apparaten,

- Het toestaan dat iemand in iemands functie werkt zonder medeweten van de meerdere, en in het
bijzonder zonder passende inhoudelijke voorbereiding,

- Zelf apparaten repareren,

- Het repareren, aanpassen of vervangen van gereedschapspunten terwijl het gereedschap in werking is,

- Het afsluiten van de luchttoevoer door het knikken van de slangen,

- Uw ellebogen tegen uw lichaam laten rusten wanneer u een pneumatisch gereedschap bedient om de
druk te verhogen.

1.5 Na voltooiing van het werk

- Stop de bediening van de apparatuur en maak de werkplek grondig schoon.

- Leg gereedschappen en hulpmiddelen op de daarvoor bestemde plaatsen.

- Zorg ervoor dat de locatie en de achtergelaten apparatuur geen gevaar opleveren voor de omgeving.

2. Gereedschapskenmerken

Een pneumatische klinkhamer is een gereedschap dat wordt aangestuurd door een stroom perslucht met
de juiste druk. Met behulp van stalen, waaronder roestvrijstalen of aluminium blindklinknagels, is het
mogelijk om elementen met elkaar te verbinden. Werkt efficiénter en comfortabeler dan met een
handmatige klinknagelmachine. Een correcte, betrouwbare en veilige werking van het gereedschap hangt
af van het juiste gebruik, daarom:

- Lees de volledige handleiding voordat u het gereedschap gebruikt en bewaar deze.

- De leverancier is niet aansprakelijk voor schade of letsel als gevolg van het gebruik van het gereedschap
voor andere doeleinden dan waarvoor het bedoeld is of als gevolg van het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften en aanbevelingen in deze handleiding.

- Bij gebruik van het gereedschap in strijd met het beoogde doel, vervalt bovendien het recht van de
gebruiker op garantie en is er sprake van non-conformiteit met de overeenkomst.

2.1 Bedrijfsomstandigheden

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk kan produceren en de vereiste luchtstroom kan
leveren. Indien de toevoerluchtdruk te hoog is, dient een reduceerventiel met veiligheidsventiel gebruikt te
worden. Het persluchtgereedschap moet van stroom worden voorzien via een filter- en smeersysteem. Dit
zorgt er ook voor dat de lucht schoon is en vochtig met olie. Controleer voor elk gebruik de staat van het
filter en de smeerunit en reinig indien nodig het filter of vul de olie in de smeerunit bij. Hiermee wordt de
juiste werking van het gereedschap gewaarborgd en de levensduur ervan verlengd. Neem tijdens het
werken een houding aan die normale of onverwachte bewegingen van het gereedschap tegengaat.

Voordat u de klinkkop of een ander onderdeel vervangt, moet u het klinkgereedschap loskoppelen van de
persluchttoevoer. Het is verboden om het gereedschap te gebruiken zonder dat de klinkkop is bevestigd,
omdat dit het risico vergroot dat het gereedschap lichaamsdelen verplettert.
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Het is verboden om het gereedschap zonder afdekking te gebruiken bij uitgeworpen, afgesneden
klinknagelschachten. Als het gereedschap geen kracht meer heeft, laat u de druk op de trekker van het
gereedschap los. Gebruik uitsluitend smeermiddelen en conserveringsmiddelen die verderop in deze
handleiding worden aanbevolen. Draag tijdens het werk een veiligheidsbril, Handschoenen en
beschermende kleding worden aanbevolen.

2.2 Gebruik gereedschap

Controleer voor elk gebruik van het gereedschap of er geen onderdelen van het pneumatische systeem
beschadigd zijn. Indien er schade wordt geconstateerd, dienen de systeemcomponenten onmiddellijk te
worden vervangen door nieuwe, onbeschadigde componenten.

Véér elk gebruik van het pneumatische systeem dient u het condensvocht in het gereedschap, de
compressor en de leidingen te drogen.

2.3 Het gereedschap aansluiten op het pneumatische systeem

De tekening toont de aanbevolen methode voor het aansluiten van het gereedschap op het pneumatische
systeem. De getoonde methode zorgt ervoor dat u het gereedschap zo efficiént mogelijk gebruikt en
verlengt bovendien de levensduur ervan.

Spuit een paar druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.

Schroef het juiste uiteinde voor het aansluiten van de luchttoevoerslang stevig en stevig op de
luchtinlaatdraad.

Bevestig de juiste punt aan de gereedschapshouder. Gebruik bij het werken met pneumatisch gereedschap
uitsluitend accessoires die geschikt zijn voor gebruik met slaggereedschap.

Pas indien mogelijk de druk aan.

Sluit het gereedschap aan op het luchtsysteem met behulp van een slang met een binnendiameter van
3/8". Zorg ervoor dat de sterkte van de slang minimaal 1,38 MPa bedraagt.

Laat het gereedschap een paar seconden draaien om te controleren of er geen ongewone geluiden of
trillingen zijn.

3. Installatie en vervanging van apparatuur

Schroef het deksel met behulp van de ring op de gebroken klinknagelpennen. Het is verboden om het
klinkgereedschap te gebruiken zonder dat de afdekking is geinstalleerd.

Installeer de juiste kop voor de klus. De koppen moeten worden gekozen op basis van de lengte en
diameter van de gebruikte klinknagels. Het is verboden om het klinkgereedschap te gebruiken zonder dat
de kop is gemonteerd.

4. Werken met een klinknagel

Boor een gat met dezelfde diameter als de klinknagel waarmee u de elementen aan elkaar gaat bevestigen.
Plaats een klinknagel in het gat. Installeer alle accessoires in de klinkmachine. Installeer de juiste kop.
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4.1 Aansluiten van de klinkmachine op het pneumatische systeem

Plaats de kop van het klinkgereedschap op de uitstekende klinknagelschacht, zodat deze in contact komt
met de klinknagel.

Druk op de trekker. Zodra de klinknagel is geklonken en het resterende deel van de klinknagel is
afgesneden, is het gereedschap klaar voor de volgende klinkbewerking.

Nadat u klaar bent met de werkzaamheden, demonteert u het pneumatische systeem en bewaart u het
gereedschap.

5. ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, thinner of andere ontvlambare vloeistoffen om het gereedschap schoon te maken.
Er kunnen dampen vrijkomen waardoor het gereedschap kan exploderen en ernstig letsel kan veroorzaken.
Oplosmiddelen die worden gebruikt om de gereedschapshouder en de behuizing te reinigen, kunnen
ervoor zorgen dat de afdichtingen zachter worden. Maak het gereedschap goed droog voordat u met het
werk begint.

Indien er onregelmatigheden in de werking van het gereedschap worden geconstateerd, moet het
gereedschap onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle componenten van het pneumatische systeem moeten worden beschermd tegen verontreiniging.
Verontreinigingen die in het pneumatische systeem terechtkomen, kunnen het gereedschap en andere
onderdelen van het pneumatische systeem vernietigen.

5.1 Het gereedschap onderhouden voor elk gebruik

Koppel het gereedschap los van het pneumatische systeem.

Spuit voor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsvioeistof via de luchtinlaat. Sluit het
gereedschap aan op het luchtsysteem en laat het ongeveer 30 seconden draaien. Hierdoor wordt de
onderhoudsvloeistof door de binnenkant van het gereedschap verspreid en wordt het gereedschap
gereinigd.

Koppel het gereedschap weer los van het pneumatische systeem.

Spuit een kleine hoeveelheid SAE 10-olie in het gereedschap via het luchtinlaatgat en de daarvoor
bestemde gaten. Het wordt aanbevolen om SAE 10-olie te gebruiken die speciaal is ontworpen voor het
onderhoud van luchtgereedschap. Sluit het gereedschap aan en laat het een korte tijd draaien. Veeg
overtollige olie weg die via de uitlaatgaten is gelekt. Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het
gereedschap beschadigen.

5.2 Overige onderhoudsactiviteiten

Controleer het gereedschap vooér elk gebruik op zichtbare tekenen van schade. Aandrijvers,
gereedschapshouders en spindels moeten schoon worden gehouden. Laat het gereedschap elke 6
maanden of na 100 bedrijfsuren door gekwalificeerd personeel in een reparatiewerkplaats nakijken. Als het
gereedschap is gebruikt zonder gebruik van het aanbevolen luchttoevoersysteem, moet de frequentie van
de gereedschapsinspectie worden verhoogd.




{EEKO

6. Hoe kiest u de juiste klinknagel?

Correcte klinknagelselectie: A=B+C

d J Verkeerde klinknagelkeuze: te lang

Verkeerde klinknagelkeuze: te kort

Correcte klinknagellengte bij blootstelling

=12

c@ Onjuiste klinknagellengte bij blootstelling
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7. Hoe kies je de juiste kop?

@ Tip2,4/E=1,7+0,1

@ Tip3.2/E=2.1+0.1
/ GI’TiP“’O/E:z'Gw’I
\
& Tip4,8/E=3,2+0,1

Q Tip6,4/E=4,2+0,1

Correcte kopselectie met een opening tussen 0,3-0,5 mm

Verkeerde kopselectie

8. Problemen oplossen

Stop onmiddellijk met het gebruik van het gereedschap als u een defect constateert. Werken met defect
gereedschap kan verwondingen veroorzaken. Reparaties of vervangingen van gereedschapsonderdelen
moeten worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel in een erkende reparatiewerkplaats.
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EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

FH GEKO Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Pneumatische klinknagelmachine met automatische klinknagelaanzuiging 2,4-6,4 mm
Type: G01347, Model: SWEET 9900

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2006/42/EG van 17 mei 2006 betreffende machines
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het EG-typeonderzoekcertificaat
nr. OSE - 13-0621/01 van 13/06/2013.
uitgegeven door SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Strand Nato Yolu Vervolg Qam Sk. Nee:7
Umraniye - Istanbul / TGRKIYE
Telefoon: +90 216 4694666 (PBX), Fax: +90 216 4694667
E-mailadres: info@szutest.com.tr
Aangemelde instantie identificatienummer: 2195

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de
fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen

verantwoordelijk:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko.

mgr Grzegorz Kowalczyk

Kietlin, 06.02.2019
Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon

Plaats en datum van uitgifte
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ErXEIPIAIO XPHZTH

MVeupATIKO MPLTOivL HE auTopatn avappodnon nptowiwy 2,4-6,4mm
Tunog: G01347, Movtélo: SWEET 9900

Metadpaon Twv MPWIOTUNWY 08NYLWV
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Katraokevaletat yia

FH GEKO

Kietlin, ul. Walking Street 3
97-500 Pavtouoko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xprnon, S1aBaoTe MPOCEKTIKA AUTO TO EYXELPiSLO 0dnyLwv. Eival
guduvn tou xpnotn va diaBaosl 6Asc Tic anapaitntes 0dnyiss yia TNV ao@aAn xpHion Kat
Asitoupyia Kall va. KATAVONOEL TUXOV KLVOUVOUG TTOU EVOEXETAL VO TIPOKUYOUV KaTd T
Xpnon tou eéonAitouod.

=000 (¢
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MPOZOXH!!!

AOyw TG OUVEXOUG BEATiWONG TOU ITPOIOVTOC, Ol PWTOYPAPIES KAl
Ta oxédLa mov neptAauBavovratl oto eyxelpidio npoopilovral povo
yla emeénynUATIKOUGC OKOTTOUG Kol EVOEXETAL va SLaLPEPOUV Ao TO
Poiov mou ayopaocarte.
AUTEC oL SLapopéc Sev uropouv va aroteAéocouv Adyo
Katayyeliag.
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1. Apxn aopaAeiag

Ta mvevpatikad gpyoldeia mpoopilovtal yla xprion amod KatdAAnAo ekmaldeupévoug enayyelpotiec. Mply
gekvnoete TNV gpyaoia, dlafacte autd to eyXelpiblo odnylwv, Toug YeviKoU Kavoveg aodaleiog yla tn
XPNON TIVEUUATIKWY EPYOAELWV Kal T 0dnyleg yla TNV uvyeia kal tnv acdalela otnv gpyacia oto Ywpo
epyaoiag oag.

1.1 TeVIKEG ONUELWOELG

- Ta epyalela dev TPEMEL va XPNOLUOTOLOUVTOL Yla OKOTIOUG GAAOUG OO QUTOUC ylo TOUC OToioug
nipoopilovtav.

- Ta mvevpatikd epyaleia dev mpoopilovtal ylo xpron o€ SUVNTIKA EKPNKTIKEC ATUOOALPEG Kol Sev
TipooTatevovTal anod aveekTikn povwaon vPnAng Tdong.

- Elvat anapaitnto va ¢ppovtioete va mpoetoludoete OAeg TIC MBaveg Slaodalioeslg, 1000 yla Ta epyaleia
000 Kall yLa ToV XWPo epyaciag.

- Ta epyaldeia mpémel va Slatnpouvtal og KaArn Katdotoon, kaBapd Kol EMOKEVACLUAL.

- Y& u€pn mMou eKTBevTaL 08 UNXOVIKEG BAAPEC, TIPETIEL VAL XPNOLLOTIOLOUVTAL EVIOXUUEVOL CWANVEG.

- H olvbeon kot n amooUvdeon Tou €UKAUTITOU CWARVA ATO ThV KUPLA VPO TIPEMEL VAl YIVETAL WE
kAgloth T BaABida aépa.

- Aol cuvbéoete Tov eUKapTo cwWANVa, Mpwta pucnfte tov, AapBavovtag tig KATAANAEG TPOoPUAGEELS
yla va adalpEoeTe TN OKOVN TIOU UMOPEL VOl €XEL CUCOWPEUTEL O AUTOV KO, OTN CUVEXELA, CUVEEDTE TO
epyoaheio aépa.

- OL owAnveg dev mpémel va Slactaupwvovtal i va Bplokovtal Kovtd o NAeKTpodopa KAAWSLA.

1.2 Npwv §EKWVAOETE TNV Epyaoia

- ®oparte pouxa epyaciog Ko TPOOTATEVTIKA KATAAANAQ yiLa tn B€on epyaciag. Mnv dpopdte dapdia polxa
mou Ba pmopovoav va MPOKAAEGOUV TIUPKOYLA N VO TILAOOUV UALKO OTOV HNXAVIOUO TOU £pyaleiou otav
€pyaleoTte e KIVOUHEVO EpyaAEio.

- Mpwv amo kabe xprion Twv epyoAeiwV, EAEYXETE OTITLKA TNV TEXVLKA TOUG KATAOTOON.

- MPOZOXH! Eav evtomiotouv InULEC 1 PAABEG, UNV EEKLVNOETE TNV gpyaocio. Oa MPEMEL VO EVNUEPWOETE
OUEOWG TOV AUECO TIPOIOTANEVO oA, woTe va e€aheldpBouv ypriyopa. Movo adou BeBalwbeite otL €xouv
adalpebel, o undAAnAog punopet va apxiocel va ektelel Tnv epyaoia.

- EA€ytTe OTL oL eUKAUTTTOL CWANVEG Tiieong Sev elval kateoTpappévol i xaAapot.

- BeBawwBeite otL n évapén g epyaociag Sev Ba amoteAéoel anelln yla dtopa mou Bpiokovial oto otabud
gpyaoiag n otnv apeon yettviaon Tou.

- Kata tnv évapén tng epyaciag, tpododotrote otadlokd agépa oto epyaleio kal povo adou eAéyEete OTL
Aettoupyel owotad, evepyomnmolnote TV MANPN mapoxn agpa. Eav mapatnpnBolv mapatumieg otn Aettoupyia
TOU, N MOPOXN A€Pa TPETIEL VAL KAELOEL APECWC.

1.3 Katd Tig EpyAoLUEG WPEG

- Otav epyaleote o €vag SimAa otov AANO, TOTIODETIOTE TOV €QUTO OAC £TOL WOTE KAVELG val unv ekTiBetal
oToV KivOUVO TPAULATIOUOU oV TIPOKAAE(TaL Ao to epyaleio evog yeitova.

- Ta dkpa epyoociag tou epyaleiouv mpémel va otepewvovtal otn PAcn HE TETOWO TPOMO WOTE vV
amnogeUYETAL N TTTWON TOUC KATA TNV Epyooia.

- Antoouvdéaote To gpyaleio amod Tov EUKAUTTO CWANVA Tieong otav Sev TO XPNOLLOTIOLELTE, TPV AAAAEETE
efaptiuota, aAAAEETE pUBULOELG I EMLOKEVUACETE.
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1.4 Aev erutpEneTaL:

- YnépBaon tng LEYLOTNG Mieong epyaciag yla avénon Tng Loxvog tou epyalsiou,

- Aeiyvovtag éva epyaleio mpog Tov eauTto oag, aAloug avBpwrouc i {wa,

- QUonua okGVNG Ko BPWULAG ot T POUXQ LIE TIETILECLEVO AEPQ,

- Ayyilovtog pépn KIVOUUEVWY CUGKEL WV,

- Erutpénovtag og onolodnmote Atouo va epyaletal otn B€on Tou XWpPLg TN yvwon Tou MPOoloTapEvVoU, Kot
6lwe xwplg TNV KATGAANAN OUCLACTIKN TIPOETOLLACLAL,

- EMLoKeUur oUoKELWV povoL oo,

- Emlokeun, puBuLon n avtikatdotaon akpwyv epyoAeiov evw Tto epyaleio Bpioketal og Asttoupyia,

- Alakormr) tTng mapoxng aépa toakiloviag Toug CWANVEG,

- AKOUUTTAOTE TOUC OYKWVEG 00G OTO CWHA 00¢ OTaV XelplleoTe éva MVEUUATLKO epyaleio yla va auénoete
Tnv mieon.

1.5 Meta tTnv OAOKARPWON TWV EPYOOLWV

- Jtopatnote T Aettoupyia tou eomAlopoU, kaBapiote oxoAaoTikd tn B£on epyaciog.

- TomoBétnon gpyalsiwv kat Bondntikol e€oMALOLOU OTOUC XWPOUG IOV £X0UV Ko.BopLoTEL yla auTd.

- BeBawwbBeite 6TL n TonoBeoia kal o e€0MALONOC TTou amopévouv v Ba Snuloupyroouv KvdUvoug yla To
nieptBaiov.

2. XapaKTNpLOTIKA epyaleiov

‘Eva mveupatikd mpltoive eival éva epyaleio mou tpododoteital and éva pelUO TIETIECHEVOU AEPA OF

KatdAAnAn mieon. Me tn xpnon xaAuBa, cuunep\apBavopévwy Twv TUGAWY MPLTCWVLWV amo avolsibwTto
XGAuBa n aAoupwiou, sival duvatn n ocuvbeon otolyelwv PeTALU TOUC. MAPEXEL TILO ATIOTEAECHATIKI KOl
AVeTN epyoaoia amod va XeLpoKivnto TPLToivl. H cwoth, aflomiotn kot acdalng Aettoupyia tou epyoaleiou
€€aptaTal amo Tn owoTH XPNOoN, EMOUEVWG:

- NpLv xpnoLlpomolRoete To epyaleio, Stafdaote 0AOKANPO TO YXELPLOLO KAl KPATHOTE TO.

- O mpounBeutng dev euBuvetal yla omoladnmote {NULA 1) TPAUOTIONO TIOU TIPOKUTITEL OO TN XPron Tou
epyoleiov yla okomoug Slodopetikol¢ amd Tov MPOPAEMOUEVO GKOTIO N TN KN CUUUOpdWON HE TOUG
KOVOVIOOUG aodaAelOg KaL TLG CUCTACELG QUTOU Tou eyXELpLSiou.

- H xprion tou epyoaleiou oe avtiBeon e TOV MPOOPLOUO Tou 0bnyel emilong oe amwAeLd TwV SIKALWUATWY
TOU XpNoTn otnv gyyunon, Kabwg KoL o pun cuppdpdwon pe tn cluBaon.

2.1 TuvOnkeg Aettoupyiag

BeBalwwBeite OTL n Ny MEeMecPéVOU a€pa €lval LKavr va TMOPAYEL TN CWOTH Tieon Aettoupylag Kot va
TIAPEXEL TNV ATALTOUMEVN por| agpa. Eav n mieon tou aépa tpododociag eival moAu uPnAn, Ba mpémnet va
xpnotuomnotnBet pewwtnpag pe BaABida aodaleiag. To epyaleio agpa mpenel va tpododoteital pe pevpa
Héow ouotnuatog ¢idtpou kat Autavinpa. Autd Ba efacdaliosl emiong OTL 0 agpag sival kabBapog kal
evudatwpévog pe AadL. H katdaotaon tou ¢ATpou Kal Tou AutaviikoU Ba MpEMeL var EAEYXETOL TIPLV ATIO
KABe xpnon Kat, eav xpeldletal, va kabapiletal to ¢iAtpo 1 va cuUTANPWVETAL AASL OTO AUTAVTLIKO. AUTO
Ba eCaodalioel tn owot Asttoupyia Tou epyaleiou kal Ba mapateivel tn Sidpkela {wng tou. Otav
epyaleote, uloBeTAOTE pLa B€0n TTOU AVTLOTAOULILEL TNV KAVOVLKN i almpoadoknTh Kivnon tou epyaleiou.
MpWV QVTIKATAOTAOETE TNV KehOA TOUu TpLtowlol 1 omolodnmote GAAO €€ApTnUa, QAMOCUVOEDTE TO
£PYOAELO TIPLTOWVIOUOTOG QIO TNV TOPOXI) TIETUECUEVOU a€pa. ATtayopeUETAL N XPron Tou gpyaleiov xwpic
tomoBetTnuUévn KePOAN MPLTOLWVIOU, KABWG autd auEavel Tov Kivbuvo cUVOALYNG LEPWV TOU CWHOTOC TOU
gpyaleiou.
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ATtoyopeUETaL N XPr o Tou pyaleiou XwPig KAAUMMO YLl EKTOEEUOUEVA, KOUUEVA OTEAEXN TIPLTOWVLWY. EQv
TO gpyaleio xAoeL TNV LOYY, aneAeuBepwote TNV Tiieon otn okavSaAn tou epyalsiou. Xpnotlpomnoleite pévo
AUTQVTIKA KOIL CUVTNPNTLKA TWV TUTIWYV TTOU TIPOTELVOVTAL TTAPAKATW OE OUTO TO eyXelpidlo. Otav epyaleots,
dopdte yuaAld aodpaleiag. CUVIOTWVTAL YAVTLA KOL TIPOOTATEUTIKI evéupaoia.

2.2 Xprion gpyaleiov

Mpwv amno kaBe xprion tou epyaleiou, Befalwdeite OTL Kavéva e€APTNUA TOU TIVEULATIKOU GUCTHMOTOG SV
£XelL umootel {nuLa. Eav mapatnpnBet onoladnmote {NULd, Ta £EAPTAATA TOU CUCTAUATOG Ba TTPEMEL va
avtikataotafouv auéows HE VEQ, abikTa.

Mpwv a6 kABe Xprion TOU MVEUHATIKOU GUOTHOTOG, OTEYVWOTE TUXOV Uypacio TIou €XEL CUMMUKVWOEL oto
E£0WTEPLKO TOU EPYAAEIOU, TOU CUUTTILECTH KOL TWV YPOUULWV.

2.3 20vdeon ToU €pYAAEIOU OTO MVEUUATLKO CUCTHLA

To oxéblo Seiyvel tn ocuvicTwpevn HEBoSo olvVEeonG Tou epyaleiou e TO MVEUUOTIKO cUotnua. H pébodog
Tou Tapouctaletal Ba eéaopaAioel TNV MO AMOTEAECUATIKY XPHON Tou g€pyaleiou Kal Ba mopateivel
gmniong ™ Sldpketa {wng Tou pyaleiou.

EyxUote pepikég otayoveg Aadol tEwdouc SAE 10 otnv sloaywyn agpa.

Bldbwote 10 KATAAANAO AKPO yla T oUVOECN TOU €UKOUITOU CWANRVA TOPOXNG aépa otabepd Kal He
aodalela oTo oMelpwia ELoAywWYNG agpa.

Mpooapudote to KAt@AAnAo daxkpo otov dopéa epyaleiwv. Otav epydleote e TMVEUUATIKA £pyoAeia,
XPNOLUOTIOLELTE LOVO €apTrata KATAAMNAA yLa xprion He epyadeia kpolong.

Omnou elvat Suvatov, pubuiote Tnv nieon.

Yuvbéaote To gpyaleio oto oclOTNUA AEPQA XPNOLUOTIOLWVTOC VOV EUKAUTTO CWANVO ECWTEPLKAG SLOPETPOU
3/8". BeBawwBeite dtL n avroxn tou cwAnva sivatl touldylotov 1,38 MPa.

Ofote 10 epyaleio oe Aswtoupyla yia Alya Seutepdienta yla va BePawwbBeite otL dev mpoépyovral
oouvnBlotol Axol 1 ovAoelg ano auvto.

3. Eykataotaon Kot avtikataotoon EonALcpou

Xpnolgomowwvtag tov SaktUAlo, PLOwOoTe TO KAAUUUO OTOUC OTOOUEVOUG TIE(POUC TOU TPLTOLWVLOU.
AmoyopeUETaL N XProN TOU EpYOAELOU TIPLTOLVWONG XWPLC TOMOBETNUEVO KAAU UL

TomoBetnote TNV KATAANAN KepaAn yla TV gpyacia. Ot keDaAEG MPEMEL va eTAEyovTal avaAoya E TO
UAKOG Kal TN SLAMETPO TWV TIPLTOWLWY TIOU XpNolpomololvtal. AmayopeUeTal n Xpnon Tou epyalsiou
TPLTolvWong xwplg tomoBetnpévn kedaln.

4. Epyacia pe npLroivi

Avolte pla tpuMa 16Lag SlopéTpou e To TipLtoivt mou Ba xpnotpomnolnBel yla tn olvdeon Twv oToLXElWwV.
TomoBetnote éva TpLtoivlt otnv Tpuma. TomoBetrote OAa To €€apTApATA OTN HNXOQvh TPLToivwong.
TomoBetnote TNV KATAAANAN kedaAn.
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4.1 3UvSeon TNG UNXAVN G TTPLTOIVWONG OTO MVEULATLKO OUOTNHLA

TomoBetrote TNV KEPAAN TOU EPYAAELOU TIPITOWVIOUATOG OTO MPOEEEXOV OTEAEXOC TOU TIPLTOLVIOU £TOL WOTE
va €pOeL og emadn L€ TO MPLTOLVL.

Mi€ote tn okavdaAn, adou To MPLToivl £xel KopPwOBEL Kal To UTTOAOUTO LEPOC TOU TIPLTOLVIOU €XEL KOTIEL, TO
gpyaAeio gival £TOLUO YLO TO EMOUEVO KAPPWAL.

Metd tnv oAoKANpwaon TG €pyaciag, amoocuvappoAOyHoTE TO MVEUUATIKO CUOTNHO KOL CUVINPHOTE TO
gpyaAeio.

5. 2ZYNTHPHzH

Mnv xpnotuoroleite mote Bevlivn, SLAAUTIKO 1 dAAo eUdAekto LYpPO yla va kabapioete to gpyaleio. OL
avaBupldoelg punopet va avadAsyolv mpokoAwvtag €kpnén tou epyaleiou kal cofapod tpavpatiopd. Ot
SLOAUTEC TOU XPNOLUOTOLOUVTAL yia Tov KaBaplopd tng BAcNC KAl TOU CWUOTOG epyaleiou pmopel va
TIPOKAAECOUV LOAGKWHA TWV OTEYAVOTIOLNOEWV. STEYVWOTE KOAAQ TO EpYaAElo TipLV EEKIVAOETE TNV gpyaocia.
Eav mapatnpnBolv omolecdnmote avwpaAieg otn Asttoupyia tou epyadeiov, To epyadeio mpeEmel va
anoouvdebel apéowe amd TO MVEUUATIKO cUOTNUA.

OAa ta €opTAUATA TOU TIVEUUOTIKOU CUCTAUATOC TIPETIEL VA TTPOOTOTEVOVTAL Ao poAuvan. OL pUToL TTou
ELO£PXOVTAL OTO TMVEUUATIKO cUotnpa prmopel va kataotpéPouv to epyoleio kot GAAa e€aptrpata Tou
TIVEUMOTIKOU GUOTHOTOC.

5.1 Zuvtipnon tou epyaleiov mpLv ano Kades xprion

AmocuvbEote To epyaleio amd To MVEUUATLKO oUCTN AL,

Mpwv amnd kaBe xprion, EyXUOTE ULa KKK TTOCOTNTA CUVTNPNTLKOU UYPoU LECW TNG L0680V agpa. ZuvdEoTe
To epyaleio oTo cUoTnUa aépa Kal Asttoupynote yla mepimou 30 SeutepoAenta. Auto Ba KATOVEILEL TO
UypO oUVTHPNONG O OAO TO ECWTEPLKO ToU epyaleiou kat Ba to kaBapioeL.

AmocuvSEaoTe Eava To pYaAELO Ao TO TIVEULLATIKO CUCTNUAL.

Elodyete pia pikpn moootnta Aadlol SAE 10 oto epyaleio PEOw TNG OTIAG ELOAYWYNG AEPQ KAL TWV OTIWV
TIou TPOPAETOVTAL Yyl TO OKOTO QUTO. uviotatal n xpron Aadol SAE 10 mou €xeL oxedlaotel yla T
ocuvtnpnon epyalsiwv aépa. Juvbéote To gpyaleio Kol ekteAéote TO yla Alyo. IKoumiote tnv mepioosla
Aadlol mou €xet Stadlyel amnd tic onég £€66ou. Omolodnmote AddL pelvel miow pmopst va PAAPeL TIg
TOLUOUXEG TOU epyaAeiou.

5.2 AA\EG §paoTNPLOTNTEG GUVTIPNONG

Mpwv amo kaBe xprion tou epyoleiou, emBewpnOTE TO €pyOAElo yla TuXOV opotd onuadia {nuiac. Ot
oényol, oL Baoslg epyaleiwv kat ot afoveg mpénel va Statnpouvral kabapd. Kabe 6 piveg  peta and 100
wpeg Asttoupyiag, emBewpnote To gpyaleio amo eEeOIKEVUEVO TIPOOWTILKO OE £VOL CUVEPYELDO EMLOKEVAC.
Edv to epyadeio €xel xpnolpomotnBel xwpic TN XpHon TOU CUVIOTWHEVOU CUCTHUOTOG TAPOXAG agpa, N
ouxvotnta emBewpnong tou epyalsiov Ba mpénel va auénOel.
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Zwotr enthoyn nputowiwv: A=B+C

d J AavOaopévn Aoy MPLTOWVLWV: TTOAU HaKPU

AavOaopévn Aoy MPLTOLVLWV: TTOAU HLKPN

ZWOTO MNKOG TPLTOLVLWV KATA TNV €KBE0N
212

c@ NovOOOUEVO MNKOG TIPLTOLVLOU KATA TNV £KOgon
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7. Nwg va eTAEEETE TO OWOTO KEDAAL

JupBouAn 2,4 /E=1,7+0,1

JupBouAn 3,2/ E=2,1+0,1

[ o s |

JupBouAn 4,0 /E=2,6+0,1

SupBouAn 4,8/ E =3,2+0,1

&
ar
0

\@

SupBouAn 6,4 / E =4,2+0,1

Zwotn emhoyn kedpaAng pe drakevo petagd 0,3-0,5 mm

AavOaopévn ertihoyr) KepoAng

8. Avtiuetwriion mpoBAnpdtwy

JTAMOTAOTE VO XPNOLUOTOLELTE TO gpYaleio aAUEOWG Qv evTomLoTel KAmolo eAdttwua. H epyacia ue éva
ENATTWHATIKO £pYOAELO UMOPEL VA TIPOKAAETEL TPAUHATIONOUG. OTOLECSHTIOTE ETILOKEVEG I} OVTLKOTACTACH
e€aptnUATWY £pyaAeiou TIPETEL VA EKTEAOUVTAL ATIO €EELOLKEUEVO TIPOCWTILKO OE €E0UCLOSOTNEVO KEVTPO
ETILOKEUNG.
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Ta SUo tedeutaia Pndia touv £toug opavong CE - 19

AHAQZH 2YMMOPOQZHZ EK

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SNAWVEL pe AN pn guBLvN OTL:

MVeEUUATIKO TIPLTOLVL e aAUTOMATN avappodnon mMPLtowiwy 2,4-6,4mm
Tumog: G01347, Movtého: SWEET 9900

TIANPOL TLG ATALTAOELG TwV 08NyLwV Tou Eupwnaikou KowoPouAiou kat tou ZupBouliou:

2006/42/EK tng 17n¢ Maiiou 2006 yla ta pnxavrpota
elval mavopoLloTuTo e TO Selya TTIOU aMOTEAEL AVTIKELLEVO TOU TILOTOTIOLNTIKOU €€taong TUToU EK
urt' aplOu. OZE - 13-0621/01 tng 13/06/2013.
£€kboon SZUTEST Yukari Dudullu Mh. MapaAio Nato Yolu Cont. Qam Sk. No: 7
Umraniye - KwvotavtwoumnoAn / TGRKIYE
ThA: +90 216 4694666 (pbx), Dag: +90 216 4694667
Email: info@szutest.com.tr
AplBuog Avayvwplong Kowvomotwnpévou Qopéa: 2195

Auti n AnAwon cuppopdwaong EK kablotatal Gkupn v To MPOIOV GAAAEEL I} AVOKATAOKEVOOTEL XWPLG
TN OUYKATABEON TOU KATOOKEUAOTH.

Ta akoAouBa givat utevBuva yLa TNV MPOETOLUAGIA KOL TNV 0O KEUON TNG TEXVLKNAG
TeEKuNpiwong:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Tomog katl nuepopnvia €kdoong ‘Ovopa, évopa kat B€on Tou e€o0ucLOd0TNUEVOU TIPOCWTTOU
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MANUAL DO USUARIO

Rebitadeira pneumatica com suc¢ao automatica de rebites 2,4-6,4 mm
Tipo: G01347, Modelo: SWEET 9900

Traducdo das instrucdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

FH GEKO

Kietlin, ul. Rua Pedonal 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugées. E responsabilidade do
usudrio ler todas as instrugbes necessdrias para uso e operagéo seguros e entender
quaisquer riscos que possam ocorrer durante o uso do equipamento.

=000 (¢
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ATENGCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sGo apenas para fins ilustrativos e podem
diferir do produto adquirido.

Essas diferengas ndo podem constituir motivo para reclamagao.
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1. Principio de Seguranca

Ferramentas pneumaticas devem ser usadas por profissionais devidamente treinados. Antes de iniciar o
trabalho, leia este manual de instrucdes, as regras gerais de seguranca para o uso de ferramentas
pneumaticas e as instrugdes de salde e seguranca ocupacional do seu local de trabalho.

1.1 Notas Gerais

- As ferramentas ndo devem ser utilizadas para fins diferentes daqueles a que se destinam.

- Ferramentas pneumadticas ndo sdo projetadas para uso em atmosferas potencialmente explosivas e nao
sdo protegidas por isolamento resistente a alta tensao.

- E necessdrio ter o cuidado de preparar todas as protecdes possiveis, tanto para as ferramentas quanto
para o local de trabalho.

- As ferramentas devem ser mantidas em boas condi¢Ges, limpas e Uteis.

- Em locais expostos a danos mecanicos, devem ser utilizadas mangueiras reforcadas.

- A conexdo e desconexdo da mangueira da linha principal deve ser feita com a valvula de ar fechada.

- Apds conectar a mangueira, primeiro sopre através dela, tomando as devidas precaugdes para remover
qualquer poeira que possa ter se acumulado nela, e entdo conecte a ferramenta pneumatica.

- As mangueiras ndo devem cruzar ou ficar préximas de fios elétricos energizados.

1.2 Antes de comegar a trabalhar

- Use roupas de trabalho e prote¢do adequadas ao cargo. Ndo use roupas largas que possam causar
incéndio ou fazer com que algum material fique preso no mecanismo da ferramenta ao trabalhar com uma
ferramenta em movimento.

- Antes de cada utilizagdo das ferramentas, verifique visualmente o seu estado técnico.

- ATENCAO! Se forem encontrados danos ou falhas, n3o inicie o trabalho. Vocé deve notificar
imediatamente seu supervisor imediato para que eles possam ser eliminados rapidamente. Somente apds
certificar-se de que eles foram removidos o funcionario pode comecar a executar a tarefa.

- Verifique se as mangueiras de pressdo ndo estdo danificadas ou soltas.

- Certifique-se de que o inicio do trabalho ndo representard uma ameaga as pessoas presentes no local de
trabalho ou nas proximidades.

- Ao iniciar o trabalho, forne¢a ar gradualmente a ferramenta e somente apds verificar se ela esta
funcionando corretamente, abra o fornecimento de ar total. Caso sejam observadas quaisquer
irregularidades no seu funcionamento, o fornecimento de ar deve ser imediatamente fechado.

1.3 Durante o horario de trabalho

- Ao trabalhar lado a lado, posicione-se de modo que ninguém fique exposto ao risco de ferimentos
causados pela ferramenta do vizinho.

- As extremidades de trabalho da ferramenta devem ser fixadas no suporte de forma a evitar que caiam
durante o trabalho.

- Desconecte a ferramenta da mangueira de pressdo quando ndo estiver em uso, antes de trocar
acessorios, fazer ajustes ou reparar.
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1.4 Nao é permitido:

- Exceder a pressao maxima de trabalho para aumentar a poténcia da ferramenta,

- Apontar uma ferramenta para si mesmo, outras pessoas ou animais,

- Soprar poeira e sujeira das roupas com ar comprimido,

- Tocar em partes de dispositivos méveis,

- Permitir que qualquer pessoa exerca o seu cargo sem o conhecimento do superior hierarquico e, em
particular, sem a devida preparacgao substantiva,

- Reparar dispositivos vocé mesmo,

- Reparar, ajustar ou substituir pontas de ferramentas enquanto a ferramenta estiver em operacao,

- Cortar o fornecimento de ar dobrando as mangueiras,

- Apoiar os cotovelos contra o corpo ao operar uma ferramenta pneumatica para aumentar a pressao.

1.5 Apds a conclusao do trabalho

- Pare o equipamento que estiver sendo operado e limpe completamente o posto de trabalho.
- Coloque as ferramentas e equipamentos auxiliares nos locais designados para eles.

- Certifique-se de que o local e os equipamentos deixados ndo criardo riscos ao entorno.

2. Caracteristicas da ferramenta

Um rebitador pneumadtico é uma ferramenta acionada por um fluxo de ar comprimido a uma pressao
apropriada. Utilizando aco, incluindo rebites cegos de aco inoxidavel ou aluminio, é possivel conectar
elementos entre si. Proporciona um trabalho mais eficiente e confortdvel do que uma rebitadeira manual.
O funcionamento correto, confidvel e seguro da ferramenta depende do uso adequado, portanto:

- Antes de utilizar a ferramenta, leia todo o manual e guarde-o.

- O fornecedor ndo se responsabiliza por quaisquer danos ou ferimentos resultantes do uso da ferramenta
para fins diferentes dos pretendidos ou do ndo cumprimento das normas e recomendag¢des de seguranga
deste manual.

- A utilizagdo da ferramenta de forma contraria a finalidade a que se destina também acarreta a perda dos
direitos do usudrio a garantia, bem como a ndo conformidade com o contrato.

2.1 Condig¢oes de operacao

Certifique-se de que a fonte de ar comprimido seja capaz de produzir a pressdao de trabalho adequada e
fornecer o fluxo de ar necessario. Se a pressdo do ar de alimentacdo estiver muito alta, deve ser utilizado
um redutor com valvula de seguranca. A ferramenta pneumatica deve ser abastecida com energia através
de um sistema de filtro e lubrificador. Isso também garantira que o ar esteja limpo e umidificado com dleo.
O estado do filtro e do lubrificador deve ser verificado antes de cada utilizacdo e, se necessario, limpe o
filtro ou complete o nivel de dleo no lubrificador. Isso garantird o funcionamento adequado da ferramenta
e prolongara sua vida uatil. Ao trabalhar, adote uma posi¢do que neutralize o movimento normal ou
inesperado da ferramenta.

Antes de substituir a cabe¢a do rebite ou qualquer outro componente, desconecte a ferramenta de
rebitagem do suprimento de ar comprimido. E proibido usar a ferramenta sem a cabega do rebite instalada,
pois isso aumenta o risco da ferramenta esmagar partes do corpo.
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E proibido usar a ferramenta sem tampa para hastes de rebites ejetadas ou cortadas. Se a ferramenta
perder poténcia, libere a pressdao no gatilho da ferramenta. Utilize somente lubrificantes e conservantes
dos tipos recomendados mais adiante neste manual. Ao trabalhar, use éculos de seguranca; luvas e roupas
de protegdo sdo recomendadas.

2.2 Usar ferramenta

Antes de cada utilizacdo da ferramenta, certifique-se de que nenhum componente do sistema pneumatico
esteja danificado. Caso algum dano seja observado, os componentes do sistema devem ser imediatamente
substituidos por novos e sem danos.

Antes de cada utilizacdo do sistema pneumatico, seque qualquer umidade condensada dentro da
ferramenta, do compressor e das linhas.

2.3 Conexao da ferramenta ao sistema pneumatico

O desenho mostra o método recomendado para conectar a ferramenta ao sistema pneumatico. O método
mostrado garantird o uso mais eficiente da ferramenta e também prolongara sua vida util.

Injete algumas gotas de éleo de viscosidade SAE 10 na entrada de ar.

Enrosque a extremidade apropriada para conectar a mangueira de suprimento de ar com firmeza e
seguranca na rosca de entrada de ar.

Encaixe a ponta apropriada no suporte da ferramenta. Ao trabalhar com ferramentas pneumaticas, use
somente acessoérios adequados para uso com ferramentas de impacto.

Sempre que possivel, ajuste a pressao.

Conecte a ferramenta ao sistema de ar usando uma mangueira com didmetro interno de 3/8". Certifique-se
de que a resisténcia da mangueira seja de pelo menos 1,38 MPa.

Deixe a ferramenta funcionar por alguns segundos para garantir que ndo haja sons ou vibra¢des incomuns
vindos dela.

3. Instalagao e substituicao de equipamentos

Usando o anel, parafuse a tampa nos pinos rebitados quebrados. E proibido utilizar a ferramenta de
rebitagem sem a tampa instalada.

Instale o cabecote apropriado para o trabalho. As cabecas devem ser selecionadas de acordo com o
comprimento e o didmetro dos rebites utilizados. E proibido utilizar a ferramenta de rebitagem sem a
cabeca instalada.

4. Trabalhando com um rebitador

Faca um furo com o mesmo diametro do rebite que serd usado para conectar os elementos. Insira um
rebite no furo. Instale todos os acessérios na maquina de rebitagem. Instale o cabegote apropriado.
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4.1 Conexao da maquina de rebitagem ao sistema pneumatico

Coloque a cabeca da ferramenta de rebitagem na haste saliente do rebite de modo que ela entre em
contato com o rebite.

Pressione o gatilho e, uma vez que o rebite tenha sido rebitado e a parte restante do rebite tenha sido
cortada, a ferramenta estard pronta para a proxima rebitagem.

Ap0ds terminar o trabalho, desmonte o sistema pneumatico e conserve a ferramenta.

5. MANUTENGAO

Nunca use gasolina, diluente ou outro liquido inflamavel para limpar a ferramenta. Os vapores podem
inflamar, fazendo com que a ferramenta exploda e cause ferimentos graves. Os solventes usados para
limpar o porta-ferramentas e o corpo podem amolecer as vedagGes. Seque bem a ferramenta antes de
comegar a trabalhar.

Caso sejam observadas irregularidades no funcionamento da ferramenta, esta deve ser imediatamente
desconectada do sistema pneumatico.

Todos os componentes do sistema pneumatico devem ser protegidos contra contaminagdo. Contaminantes
gue entram no sistema pneumatico podem destruir a ferramenta e outros componentes do sistema
pneumatico.

5.1 Manutencao da ferramenta antes de cada utilizacao

Desconecte a ferramenta do sistema pneumatico.

Antes de cada uso, injete uma pequena quantidade de fluido conservante através da entrada de ar.
Conecte a ferramenta ao sistema de ar e deixe-a funcionar por aproximadamente 30 segundos. Isso
distribuird o fluido de manutengdo por todo o interior da ferramenta e a limpara.

Desconecte novamente a ferramenta do sistema pneumatico.

Injete uma pequena quantidade de dleo SAE 10 na ferramenta através do orificio de entrada de ar e dos
orificios previstos para esse fim. Recomenda-se a utilizagdo de éleo SAE 10 desenvolvido para manutengao
de ferramentas pneumadticas. Conecte a ferramenta e deixe-a funcionar por um curto periodo. Limpe
qualquer excesso de 6leo que tenha escapado pelos orificios de saida. Qualquer dleo deixado pode
danificar as vedag¢des da ferramenta.

5.2 Outras atividades de manutencao

Antes de cada uso da ferramenta, inspecione-a para verificar se ha sinais visiveis de danos. Drivers, porta-
ferramentas e fusos devem ser mantidos limpos. A cada 6 meses ou apds 100 horas de operagao, leve a
ferramenta para ser inspecionada por pessoal qualificado em uma oficina mecanica. Se a ferramenta tiver
sido usada sem o sistema de suprimento de ar recomendado, a frequéncia de inspe¢do da ferramenta
devera ser aumentada.
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Selegao correta do rebite: A=B+C

d J Selegdo incorreta de rebite: muito longo

Selegdo incorreta de rebite: muito curto

Comprimento correto do rebite na exposi¢ao
=12

c@ Comprimento incorreto do rebite na exposi¢cao
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7. Como escolher a cabega certa

@ Dica 2,4 / E=1,7+0,1

@ Dica 3,2 / E=2,1+0,1

/ GI’ Dica 4.0 / E = 2,6+0,1
\

& Dica4,8/E=3,2+0,1

Q Dica 6.4 / E = 4.2+0.1

Selecao correta da cabe¢a com folga entre 0,3-0,5 mm

Selecao incorreta da cabeca

8. Solugao de problemas

Pare de usar a ferramenta imediatamente se qualquer defeito for detectado. Trabalhar com uma
ferramenta defeituosa pode causar ferimentos. Quaisquer reparos ou substituicdes de componentes da
ferramenta devem ser realizados por pessoal qualificado em uma oficina de reparo autorizada.
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Os dois ultimos digitos do ano da marcagao CE - 19

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DA CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Rebitadeira pneumatica com suc¢dao automatica de rebites 2,4-6,4 mm
Tipo: G01347, Modelo: SWEET 9900

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/42/CE de 17 de maio de 2006 sobre maquinas
é idéntico ao exemplar objeto do certificado de exame de tipo CE
n.2 OSE - 13-0621/01 de 13/06/2013.
publicado por SZUTEST Yukari Dudullu Mh. Praia Nato Yolu Cont. Qam Sk. No:7
Umraniye - Istambul / TGRKiYE
Tel.: +90 216 4694666 (PBX), Fax: +90 216 4694667
E-mail: info@szutest.com.tr
Numero de ldentificacdo do Organismo Notificado: 2195

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o
consentimento do fabricante.

E responsavel pela preparagio e armazenamento da documentagdo técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 06.02.2019 mgr Grzegorz Kowalczyk
Local e data de emissao Nome, primeiro nome e cargo da pessoa autorizada



