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Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Pistolet lakierniczy HVLP 2,5mm dysza
Typ: G01168, Model: RP1000

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z
niniejszg instrukcjg obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi
instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i
obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze
wystagpi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkéw
ich uzytkownika.

~000Q (¢




{SEKO



UWAGA!!!
Ze wzgledu na ciggte doskonalenie

produktow zamieszczone w instrukcji zdjecia

oraz rysunki maja charakter pogladowy i moga

réznic sie od zakupionego towaru. Réznice te
nie moga by¢ podstawg do reklamaciji.
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DANE TECHNICZNE:

Pojemnosc¢ zbiornika: 600 ml

Sposob podawania farby: grawitacyjny
Przytgcze: 1/4

Przeptyw powietrza: 170-300l/min
Cisnienie: 3-4 bar

Rozmiar dyszy: 2.5 mm
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ZASTOSOWANIE

Pistolet natryskowy stuzy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbednym do
prawidtowego dziatania pistoletu jest sprezone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i sprezone
powietrze doprowadzone do pistoletu, tworzg mieszanine drobin lakieru i powietrza u wylotu dyszy
pistoletu.

ZALECENIA BEZPIECZENSWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materialy powtokowe lub sprezone
powietrze mogg by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazow.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.
Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac
pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen
potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji
moze powodowac zagrozenie zdrowia, spowodowaé pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac

jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzegac ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powtokowymi
I stosowa¢ odpowiednio dobrane $rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do
obstugi. Nie dopuszczac¢ dzieci w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowac odrzut narzedzia w
kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy

zachowac szczegodlna ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach, spowodowac
wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyproébowacé narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujgce
narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco bezpieczenstwo pracy.
Przestrzega¢ zalecen producenta materiatow powtokowych i stosowac je zgodnie z podanymi
zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen
producenta materiatow powtokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi, wykaz materiatow
uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zgdanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy
zachowac¢ ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngé zagrozenia jakie moze
spowodowac¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Nigdy nie kierowaC strumienia materiatu powtokowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to
spowodowacé pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Uzywajgc klucza ptaskiego dokreci¢ dysze. Sprawdzi¢ szczelnos¢ i pewnos¢ potgczen uktadu
zasilajgcego sprezonego powietrza. Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed
podtgczeniem go do instalacji. Przed uzyciem pistoletu upewni¢ sie, ze zostat w odpowiedni
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sposob poddany czyszczeniu i konserwacji. Upewni¢ sie, ze zbiornik z materiatem powtokowym
zostat podtgczony w sposéb zapewniajgcy odpowiednig szczelnoscé.

Regulacja szerokosci strumienia natryskowego

Zmiane szerokosci i ksztattu strumienia natryskowego mozna uzyska¢ poprzez obrot dyszy
powietrznej. Ksztatt strumienia moze by¢ ptynnie regulowany od ptaskiego do okrggtego w
zaleznosci od potrzeb. Pokrettem regulacji iloci materiatu powtokowego ustala sie ilos¢ materiatu
powtokowego dostarczanego do strumienia powietrza. Natomiast pokrettem regulacji natrysku
ustawia sie intensywnos¢ mieszanki materiatu powlokowego z powietrzem. Zaleca sie

ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyska¢ mozliwie mate czgstki materiatu powtokowego,
zapewni to lepsze roztozenie materiatu powtokowego na powierzchni.

Praca pistoletem

Podczas uzytkowania pistoletu nalezy utrzymywac dystans miedzy wylotem pistoletu, a pokrywang
powierzchnig w przedziale od 10 do 15 cm. Nalezy stara¢ sie prowadzi¢ wylot pistoletu prostopadle
do pokrywanej powierzchni. Unika¢ ruchoéw po tuku, spowodujg one nierownomierne roziozenie
materiatu powtokowego. Zaleca sie natozy¢ kilka cienkich warstw, niz jedng gruba.

Regulacja przeplywu powietrza

W zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego nalezy dobracC iloS¢ sprezonego powietrza
poprzez regulacje pokretta regulacji cisnienia powietrza. Jezeli pistolet nie zostat wyposazony w
pokretto regulacji cisnienia, regulacji cisnienia nalezy dokona¢ w uktadzie pneumatycznym, np. za
pomoca reduktora.

Wymiana dyszy
Nalezy upewni¢ sie, ze wymieniony zostat caty zestaw dyszy. W sklad zestawu wchodzi, dysza
materiatu powtokowego, iglica i dysza powietrza.

Uszczelnienie iglicy

W trakcie pracy nalezy sprawdzaé szczelnos$¢ uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zuzycia
uszczelke nalezy wymieni¢ podczas okresowego przeglgdu pistoletu uzywajgc klucza ptaskiego do
demontazu zespotu uszczelnienia.

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odtgczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oprozni¢ zbiornik
narzedzia z pozostatego materiatlu powtokowego. Doktadnie wyczysci¢ zbiornik z pozostatosci
materialu powtokowego. Starannie wyczySci¢ caty tor przesylu materialu powtokowego.
Niedoktadne wyczyszczenie obnizy parametry strumienia materiatu powtokowego. Dysze powietrza
oczysci¢ za pomocg szczotki zamoczonej w rozpuszczalniku. Nigdy nie nalezy zanurzaé catego
pistoletu w rozpuszczalniku. Nigdy nie nalezy czysci¢ zatkanych otworéow uzywajgc twardych
przedmiotéw poniewaz nawet nieznaczne uszkodzenia wewnetrzne mogg wptyngc¢ niekorzystnie
na parametry strumienia natryskowego. Po umyciu pistoletu nalezy na czesci ruchome uszczelnien
natozy¢ niewielkg ilos¢ srodka smarujgcego. Dysze materiatu powtokowego dokreci¢ do tego
stopnia, aby unikng¢ nieszczelnosci, a zarazem zapewnic ptynny ruch iglicy.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 16

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Pistolet lakierniczy HVLP 2,5mm dysza
Typ: G01168, Model: RP1000

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/EC z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, 2006/95/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia
oraz norm EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny typu
WE nr CMZJ1409224422 z dnia 18.09.2014
wydanego przez GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Niemcy
http://www.gts-cert.de/

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

mgr Grzegorz Kowalczyk
Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 08.12.2016
Miejsce i data wystawienia


http://www.gts-cert.de/

Translation of the original instructions
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USER MANUAL

Spray gun HVLP 2,5mm nozzlea
Type: G01168, Model: RP1000

Manufactured for
F.H. GEKO
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this carefully user manual. Familiarization
with all instructions necessary for safe use and operation and
understanding all risks that may arise during the operation of the device

is the responsibility of the user.
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WARNING!H!

The ongoing development of the products
may mean that the content of the user guide
can change without notice. These
differences cannot be the basis for
complaint.
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TECHNICAL DATA:

Tank capacity: 600 ml

Way of paint feeding: gravitafional
Inlet: 1/4"

Air consumption: 170-300 I/min
Pressure: 3-4 bar

Nozzle: 2.5 mm

12
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Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.

PURPOSE

The purpose of the spray gun is to execute lacquering jobs. The agent which is necessary for
the spray gun to function properly is compressed air. The lacquer from the spray gun tank and
the compressed air the spray gun is supplied with form a mixture of lacquer droplets and air at
the spray gun nozzle mouth.

SAFETY MEASURES

Never should the spray gun nozzle mouth be directed towards people —the coating materials or
the compressed air may cause injuries.

It is not permitted to use any other gas instead of compressed air. Application of other gases
may cause serious injuries, a fire or an explosion.

Connecting the tool to the compressed air installation take into account the space required for
the hose, in order to avoid possible damage to the hose or couplings.

There should be an efficient ventilation system at the workstation. Otherwise, there is a risk to
health, as well as a risk of fire or an explosion.

The tool must be operated far from sources of heat and ignition, since otherwise there is a risk
of damage to the tool or impairment of its functioning.

Observe general safety regulations during work with coating materials and use appropriate
personal protection means, such as goggles, masks and gloves.

Never should an assembled pneumatic system be abandoned without supervision of an
authorised operator. Do not allow children close to an assembled pneumatic system.
High-pressure compressed air may make the tool recoil in the direction opposite to the thRUSt
of the coating material. Great caution should be exercised during work, since the thRUSt may,
under certain circumstances, cause multiple injuries.

It is recommended to test the tool before the work commences. It is recommended that the
employees operating the tool be adequately trained. It will significantly increase their safety.
Observe the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials and
apply the materials in accordance with the specified regulations on personal protection, fire
protection and environmental protection. If the instructions and recommendations of the
manufacturer of the coating materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

If required, a list of materials used to manufacture the tool will be available in order to determine
the compatibility with the applied coating materials.

During work with compressed air the whole system accumulates energy. Caution must be
exercised during work and breaks, in order to eliminate the danger, which may be caused by the
accumulated energy of the compressed air.

Never should the coating material jet be directed towards a source of heat or ignition, since
otherwise a risk of fire may arise.

OPERATION

Commencement of work
Tighten the nozzle using an open-ended spanner. Check the connections of the compressed air

system for tightness. Blow the air supply hose before it is connected to the installation. Before
the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly. Make sure

13
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the coating material tank has been connected in a manner which guarantees the required
tightness.

Adjustment of file spray jet
The width and shape of the spray jet may be modified turning the air nozzle. The shape of the

jet may be flexibly adjusted from flat to round, depending on specific requirements. The coating
material quantity adjustment knob may be used to determine the quantity of the coating
material which is supplied to the air jet. The spray adjustment knob serves to regulate the
intensity of the mixture of air and the coating material. It is recommended to adjust the mixture
jet so as to obtain possibly minute particles of the coating material, which will guarantee a
better spread of the coating material on the surface.

Work with the spray glen

Operating the spray gun, maintain a distance between the spray gun nozzle mouth and the
coated surface within the range of 10 to 15 cm. Try to lead the spray gun nozzle mouth
perpendicularly to the coated surface. Avoid curved movements, since they will cause uneven
spreading of the coating material. It is recommended to apply several thin layers rather than a
single thick coating.

Air flow adjustment
Depending on the type of the coating material, adjust the proper quantity of the compressed air
turning the air pressure adjustment knob.

Replacement of fhe nozzle
Make sure the whole nozzle assembly is replaced. The nozzle assembly consists of a coating
material nozzle, a nozzle needle and an air nozzle.

During work, check the nozzle needle sealing for tightness. If the sealing is significantly worn-
out, it must be replaced during a periodical inspection of the spray gun, using an open-ended
spanned to disassembly the sealing unit.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the spray gun from the compressed air system and
remove the coating material remaining in the tank. Clean the tank thoroughly of the coating
material residues.

Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the
parameters of the coating material jet.

The air nozzle should be cleaned with a brush soaked in a solvent. Never should the spray
gun be completely immersed in the solvent.

Never should clogged openings be cleaned with hard objects, since even slight internal
damage may affect adversely the spray jet parameters.

Once the spray gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated
with a small quantity of a lubricant.

14
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This product was CE marked -16

CE DECLARATION OF CONFORMITY

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Spray gun HVLP 2,5mm nozzlea
Type: G01168, Model: RP1000

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42 /EC of 17 May 2006 on machinery, 2006/95/EC of the European Parliament
and of the Council of 12 December 2006 on the harmonisation of the laws of
Member States relating to electrical equipment designed for use within certain
voltage limitS and standards EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
complies with the CE certificate
CE Typ no. CMZJ1409224422 of 18.09.2014
issued by GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Niemcy
http:/ /www.gts—cert.de/

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the technical file:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 mgr Grzegorz Kowalczyk

Place and date Authorised person


http://www.gts-cert.de/

Preklad originalniho navodu

{EGEKO

NAVOD K OBSLUZE

Strikaci pistole HVLP 2,5mm tryska
Typ: G01168, Model: RP1000

Vyrobeno pro
F.H. GEKO
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pfred prvnim pouzitim se prosim diikladné seznamte s timto
navodem k obsluze. Seznameni se se vSemi pokyny
nezbytnymi pro bezpeéné pouzivani a obsluhu a pochopeni
vSech rizik, ktera mohou vzniknout béhem provozu
zafizeni, patfi k povinnostem jejich uzivatele.
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POZOR!!
Vzhledem k neustalému zlepSovani produkti maji fotografie
a obrazky uvedené v navodu pouze informativni charakter a
mohou se lisit od zakoupeného zbozi. Tyto rozdily nemohou
byt zakladem pro reklamaci.
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TECHNICKE UDAJE:

Objem nadoby: 600 ml
ZpUsob podavani barvy: gravitacni
Pfipojeni: 1/4

Pratok vzduchu: 170-300l/min
Tlak: 3-4 bar Velikost trysky: 2,5 mm
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POUZITI

Stfikaci pistole slouzi k provadéni lakyrnickych praci. Nezbytnym faktorem pro spravnou funkci
pistole je stlaceny vzduch. Barva z nadoby pistole a stlaCeny vzduch dodavany do pistole vytvareji
smés Castic barvy a vzduchu na vystupu trysky pistole.

BEZPECNOSTNi DOPORUCENI

Nikdy nesmérfujte vystup nastroje smérem k lidem - povrchové materialy nebo stlaceny vzduch
mohou zpUsobit zranéni a jiné Urazy.

Je zakazano pouzivat jakékoliv jiné plyny misto stlaeného vzduchu. Pouziti jinych plyni maze vést
k vaznym zranénim, zpusobit pozar nebo hrozit vybuchem.

Pfi pfipojovani nastroje k instalaci stlaceného vzduchu je tfeba brat v uvahu prostor potrebny pro
hadici, aby se pfedeslo poSkozeni hadice nebo spojek.

Na pracovisti by méla byt zajiSténa ucinna ventilace. Nedostatek uc€inné ventilace mize
predstavovat zdravotni riziko, zpusobit pozar nebo hrozit vybuchem.

Nastroj by mél byt pouzivan daleko od zdroju tepla a ohné, protoZe to mize zpUsobit jeho
poskozeni nebo zhorSeni funkce.

Dodrzovat obecna bezpecCnostni pravidla pfi praci s povrchovymi materialy a pouzivat vhodné
zvolené osobni ochranné prostfedky, jako jsou bryle, masky a rukavice.

Nikdy nenechavejte sestaveny pneumaticky systém bez dozoru osoby opravnéné k obsluze.
Nedovolte détem pribliZit se k sestavenému pneumatickému systému.

Napajeni stlatenym vzduchem pod vysokym tlakem mulzZe zpuUsobit zpétny raz nastroje smérem
opacnym k smeéru vyhazovani povrchového materialu. Je tfeba dodrzovat zvlastni opatrnost,
protoze sily zpétného razu mohou za urcitych podminek zpusobit opakovana zranéni.
Doporucuje se vyzkouSet nastroj pred zahajenim prace. Doporucuje se, aby osoby pracujici s
nastrojem byly fadné vySkoleny. To vyrazné zvysi bezpecnost prace.

Dodrzovat pokyny vyrobce povrchovych materiali a pouzivat je v souladu s uvedenymi zasadami
osobni ochrany, protipozarni ochrany a ochrany zZivotniho prostredi. Nedodrzeni pokyn( vyrobce
povrchovych materiald mize vést k vaznym zranénim.

Za ucelem zjisténi kompatibility s pouzivanymi povrchovymi materialy bude seznam materialli
pouzitych k vyrobé nastroje k dispozici na pozadani.

Pfi praci se stlatenym vzduchem se v celém systému hromadi energie. Je tfeba byt opatrny béhem
prace i prestavek, aby se predeSlo nebezpeéi, které muize zpusobit nahromadéna energie
stlac¢eného vzduchu.

Nikdy nesméfuijte proud povrchového materialu na zdroj tepla nebo ohné, mlze to zpusobit pozar.

NAVOD K POUZITI

Zahajeni prace

Pomoci plochého kli¢e utahnéte trysku. Zkontrolujte tésnost a jistotu spojeni systému napajeni
stlacenym vzduchem. Pfed pfipojenim k instalaci vyfouknéte napajeci hadici vzduchem. Pred
pouzitim pistole se ujistéte, Ze byla radné

20



vyCiSténa a udrzovana. Ujistéte se, Ze nadrz s povrchovym materialem byla pfipojena tak, aby byla
zajisténa odpovidajici tésnost.

v rv

Nastaveni Sirky tryskového proudu

Zmeénu Sifky a tvaru tryskového proudu Ize dosahnout otocenim vzduchoveé trysky. Tvar proudu lze
plynule regulovat od plochého po kulaty podle potfeby. Otocnym ovladaCem pro regulaci mnozstvi
povrchového materialu se nastavuje mnozstvi povrchového materialu dodavaného do vzduchového
proudu. Oto¢nym ovladaCem pro regulaci postfiku se nastavuje intenzita smeési povrchového
materialu se vzduchem. Doporucuje se nastaveni smési proudu tak, aby se dosahlo co nejmenSich
Castic povrchového materialu, coz zaijisti lepSi rozlozeni povrchového materialu na povrchu.

Prace s pistoli

Pfi pouzivani pistole je tfeba udrzovat vzdalenost mezi vystupem pistole a pokryvanym povrchem v
rozmezi 10 az 15 cm. Je tfeba se snazit vést vystup pistole kolmo na pokryvany povrch. Vyhnéte se
pohybim po oblouku, zpusobi to nerovhomérné rozlozeni povrchového materialu. Doporucuje se
nanést nékolik tenkych vrstev, nez jednu silnou.

Nastaveni pratoku vzduchu

V zavislosti na typu povrchového materialu je tfeba zvolit mnozstvi stlateného vzduchu pomoci
nastaveni ovladace pro regulaci tlaku vzduchu. Pokud pistole neni vybavena ovladacem pro regulaci
tlaku, je tfeba regulaci tlaku provést v pneumatickém systému, napf. pomoci reduktoru.

Vymeéna trysky
Je tfeba se uijistit, ze byl vyménén cely set trysky. Sada obsahuje trysku povrchového materialu,
jehlu a vzduchovou trysku.

Tésnéni jehly

Béhem prace je tfeba kontrolovat tésnost tésnéni jehly. V pfipadé vyrazného opotrebeni je tfeba
tésnéni vymeénit béhem pravidelné prohlidky pistole pomoci plochého klice k demontazi tésniciho
sestaveni.

Udrzba a éisténi

Po skoncCeni prace je tfeba odpoijit pistoli od systému stlaCeného vzduchu a vyprazdnit nadrz
nastroje z zbyvajiciho povrchového materialu. Dudkladné vycCistéte nadrz od zbytk( povrchového
materialu. Peclivé vycCistéte cely prenosovy kanal povrchového materialu. Nedostatecné vycisténi
snizi parametry proudu povrchového materialu. Vzduchovou trysku vycCistéte pomoci Stétce
namoceného v rozpoustédle. Nikdy byste neméli ponofit celou pistoli do rozpoustédla. Nikdy byste
neméli Cistit ucpané otvory pomoci tvrdych prfedmétl, protoze i malé vnitfni poSkozeni muize
negativné ovlivnit parametry tryskového proudu. Po umyti pistole je tfeba na pohyblivé ¢asti tésnéni
nanést malé mnozstvi maziva. Trysku povrchového materiadlu utdhnéte tak, aby se predeSlo
netésnostem a zaroven zajistil plynuly pohyb jehly.
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Ce

Dvé posledni Cislice roku oznaceni CE — 16

PROHLASENI O SHODE EU

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
prohlasuje s plnou odpovédnosti, ze:

Strikaci pistole HVLP 2,5mm tryska
Typ: G01168, Model: RP1000

splfiuje poZadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojich, 2006/95/ES Evropského
parlamentu a Rady ze dne 12. prosince 2006 o harmonizaci pravnich
predpisu ¢lenskych statl tykajicich se elektrického zafizeni uréeného k pouziti
v urcCitych napétovych mezich
anorem EN 1SO 12100:2010, EN 1953:2013
je identicky s exemplafem, ktery je pfedmétem certifikatu posouzeni typu
EU €. CMZJ1409224422 ze dne 18.09.2014

vydaného spole€nosti GTS Pruf-und Zertifizierungs
GmbH Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Némecko http://www.gts-cert.de/.

Toto Prohlaseni o shodé EU ztraci platnost, pokud dojde ke zméné nebo prestavbé produktu bez
souhlasu vyrobce.

Za pfipravu technické dokumentace odpovida:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Mgr. Grzegorz Kowalczyk

Kietlin, 08.12.2016 Pfijmeni, jméno a pozice opravnéné osoby

Misto a datum vystaveni


http://www.gts-cert.de/

Vertaling van de oorspronkelijke instructies

{SEKO

BEDIENUNGSANLEITUNG

Spritzpistole HVLP 2,5mm Duse
Typ: G01168, Modell: RP1000

Hergestellt fiir
F.H. GEKO
Kietlin, Spacerowa Str. 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie vor der ersten Benutzung sorgfaltig die
Bedienungsanleitung. Das Vertrautmachen mit allen Anweisungen, die
fur die sichere. Nutzung und Bedienung erforderlich sind, sowie das
Verstandnis aller Risiken, die wahrend des Betriebs des Gerats
auftreten konnen, liegt in der Verantwortung des Benutzers.
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ACHTUNG!!!!

Im Hinblick auf stsndige Vervollkommnung unserer Waren
haben die Photos und Zeichnungen in der Betriebsanleitung
nur Anschauungscharakter und kénnen sich von der
gekauften Ware unterscheiden. Diese Unterschiede kénnen
nicht Grundlage der Reklamation sein.
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TECHNICAL DATA:

Farbbecher: 600ml
Gewindestecknippel: 1/4"
Luftverbrauch: 170-300I/min
Eingangsdruck: 3-4bar
Duesengroesse: 2.5mm
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Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Gerates ist die gesamte Anleitung durchzulesen und
einzuhalten.

ANWENDUNG

Die Spritzpistole dient zur Ausfuhrung von Lackierarbeiten. FUr die richtige Funktion der
Spritzpistole wird Druckluft benétigt. Der zur Spritzpistole gefuhrte Lack aus dem Behalter der
Pistole und die Luft bilden ein Gemisch von Molekilen des Lackes und der Luft am Dusenaustritt
der Spritzpistole.

SICHERHEITSHINWEISE

Niemals den Dusenaustritt des Gerates auf Menschen richten — das Belagmaterial oder die
Druckluft kénnen die Ursache fir Korperbeschadigungen und andere Verletzungen sein. Die
Verwendung irgendwelcher anderer Gase an Stelle von Druckluft ist verboten. Der Einsatz anderer
Gase kann zur Entstehung ernsthafter Verletzungen fuhren, einen Brand hervorrufen und es
besteht Explosionsgefahr. Beim AnschlieRen des Gerates an die Druckluftanlage ist auf den flr
den Schlauch notwendigen Raum zu achten, um Beschadigungen des Schlauches und der
Verbindungssticke zu vermeiden. Ebenso muss am Arbeitsplatz eine wirksame Bellftung
abgesichert sein. Das Fehlen einer Entliftungsanlage kann zu einer Gesundheitsgefahrdung
fuhren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr. Das Werkzeug darf nicht in der
Nahe von Warme- und Feuerquellen benutzt werden, weil es dadurch zu seiner Beschadigung
fuhren und die Funktion sich verschlechtern kann. Die allgemeinen Sicherheitsvorschriften
beim Arbeiten mit Lackbelagen sind einzuhalten und entsprechend ausgewahlte
Personenschutzmittel, und zwar solche wie Schutzbrillen; Masken und Handschuhe, zu
verwenden. Das montierte Druckluftsystem darf niemals ohne Aufsicht durch eine fur die
Bedienung befugte Person gelassen werden. Besonders der Aufenthalt von Kindern in der Nahe
der montierten Druckluftanlage ist unzuldssig. Die Druckluftversorgung, unter besonders hohem
Druck, kann einen Ruckstoss des Gerates in der zur Auswurfrichtung des Spritzmaterials entgegen
gesetzten Richtung hervorrufen. Mann muss besonders vorsichtig sein, denn die Rlckstosskrafte
konnen unter bestimmten Bedingungen zu mehrfachen Verletzungen fuhren. Es wird empfohlen,
das Gerat vor Beginn der Arbeiten auszuprobieren. Ebenso sollten alle Personen, die mit dem
Gerat arbeiten, entsprechend geschult werden, wodurch deutlich die Arbeitssicherheit erhdht wird.
Die Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials sind einzuhalten und entsprechend den
Vorschriften des Arbeits-, Brandund Umweltschutzes anzuwenden. Die Nichteinhaltung der
Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren. Zwecks
Uberprifung der Kompatibilitdét mit den verwendeten Lackbeldgen kann auf Wunsch das
Verzeichnis der fur die Konstruktion des Werkzeugs eingesetzten Materialien zur Verfugung
gestellt werden. Wahrend des Betriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System
Energie an. Deshalb muss man wahrend des Betriebes und den Betriebsunterbrechungen
vorsichtig sein, um Gefahrdungen durch die angesammelte Energie der Druckluft zu vermeiden.
Den Strahl der Spritzmasse niemals auf eine Warmequelle oder auf Feuer richten, da dies einen
Brand hervorrufen kann.

BETRIEBSANLEITUNG

Beginn cfer Aroeifen
Die Duse ist mit einem SchraubenschlUssel anzuschrauben. Die Dichtheit und Sicherheit der
Verbindungen des Druckluftversorgungssystem Uberprtfen.
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Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage angeschlossen
wird. Vor dem Gebrauch der Spritzpistole muss man sich davon Uberzeugen, ob sie entsprechend
gereinigt und gewartet worden ist. Ebenso muss sicher sein, dass der Behalter mit der
Spritzmasse so angeschlossen wurde, dass eine entsprechende Dichtheit gewahrleistet ist.
Regelung der Breite des Spritzstrahls Eine Anderung der Breite und der Form des Spritzstrahls
kann man durch Drehen der Luftdlise erreichen. Die Form des Strahls kann stetig geregelt
werden, und zwar von flach bis rund, in Abhangigkeit vom Bedarf. Mit einem Drehknopf fur die
Mengenregelung der Spritzmasse wird die Menge der dem Luftstrom bereitgestellten Spritzmasse
geregelt; der andere Drehknopf ist dagegen fur die Regelung der Intensitat des Gemisches der
Spritzmasse mit der Luft. Es ist ratsam, den Strom des Gemisches so einzustellen, um maoglichst
kleine Molekule der Spritzmasse zu erreichen. Dies ermoglicht eine bessere Verteilung der
Spritzmasse als Oberflachenbelag.

Arbeit mit der Spritzpistole

Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole ist ein Abstand zwischen dem Austritt der Spritzpistole
und der zu bedeckenden Flache im Intervall von 10 bis 15 cm zu halten. Mann muss sich bemuhen,
dass der Austritt der Spritzpistole senkrecht zur Deckflache gefuhrt wird. Auflerdem sind
bogenartige Bewegungen zu vermeiden, da sie eine ungleichmafRige Verteilung der Spritzmasse
hervorrufen. Man empfiehlt, lieber mehrere dinne Schichten als eine dicke aufzutragen.

Regelung des Luftstroms

In Abhangigkeit von der Art der Spritzmasse ist die Druckluftmenge durch den Drehknopf fur die
Luftdruckregelung einzustellen bzw. zu wahlen.

Austausch der Diise

Man muss sich davon Uberzeugen, ob der gesamte Dusensatz ausgewechselt wurde. Zu diesem
Satz gehdren: die Duse fur die Spritzmasse, eine Dusennadel und die Luftduse.

Dichtung der Diisennadel

Wahrend der Funktion ist zu Uberprufen, ob die Dichtung der Dusennadel noch gut abdichtet. Bei
einem deutlichen Verschlei® der Dichtung ist sie wahrend der regelmaRigen Durchsicht der
Spritzpistole auszuwechseln, in dem man fir die Demontage der Dichtungsbaugruppe eine
Schraubenschlissel verwendet.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit schaltet man die Spritzpistole vom Druckluftsystem ab und entfernt aus dem
Behalter des Werkzeuges fur die Spritzmasse deren Reste. Die gesamte Transportbahn der
Spritzmasse bzw. des Belagmaterials ist sorgfaltig zu reinigen. Ungenaues Reinigen reduziert die
Stromungsparameter der Spritzmasse. Die Luftdise reinigt man mit einer in Losungsmittel
eingetauchten Burste. Niemals darf die gesamte Spritzpistole in das Losungsmittel eingetaucht
werden. Beim Reinigen der verstopften Offnungen darf man keine harten Gegenstande verwenden,
weil sogar unbedeutende innere Beschadigungen einen ungunstigen Einfluss auf die Parameter des
Spritzstrahls haben. Nach dem Waschen der Spritzpistole muss man eine geringe Menge an
Schmiermittel auf die beweglichen Teile der Dichtungen auftragen. Die Spritzduse ist zwecks
Vermeiden von Undichtheiten bis zu dem MalRe anzudrehen, wobei aber eine flieRende Bewegung
der Dusennadel gewahrleistet sein muss.
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Dieses Produkt wurde CE markiert 16

KONFORMITATSERKLARUNG CE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart hiermit dass :

Spritzpistole HVLP 2,5mm Diise
Typ: G01168, Modell: RP1000

den folgenden Qualitatsstandards, Prifungen und mafRgeblichen Sicherheitsanforderungen
entspricht:

Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Uber
Maschinen, 2006/95/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Dezember
2006 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische
Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen und sowie Norme EN
ISO 12100:2010, EN 1953:2013
ist identisch mit Exemplar, das Gegenstand des Zertifikats
WE nr CMZJ1409224422 vom 18.09.2014
herausgegeben von GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Niemcy
http://www.gts-cert.de/

Vorliegende Konformmitatserklarung WE verliert ihre Gultigkeit, wenn Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers geandert oder bearbeitet wird.

Fur Vorbereitung technischer Dokumentation ist verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

mgr Grzegorz Kowalczyk

Nachname, Vorname und Stelle ermachtigter Person

Kietlin, 08.12.2016
Ort und Datum


http://www.gts-cert.de/

MeTd@paon Tng apxIKAg odnyiag

{EGEKO

OAHTEZ XPHZHZ

MotéAl Bapng HVLP 2,5mm akpo@uoio
Tutrog: G01168, MovTéAo: RP1000

Mapaywyn yia
F.H. GEKO
KiétAlv, 066¢ Zraroepofa 3
97-500 Pavrépoko
www.geko.pl

Mpiv a1rd TNV TTPWTN XPHON, TTAPAKAAOUME VO dlaBACETE
TIPOCEKTIKA auTég TIG 0dnyieg xpnong. H karavonon 6Awv Twv
odnyiwv TTou €ival aTrapaiTNTES YIa TRV ao@AAR XPAON Kal
AsiToupyia, KOBWG Kal N KATAVONON OAWV TWV KIVOUVWYV TToU
MTTOPEI va TTpoKUYOoUV KATd Tn didpKeIa TG AEITOUpYiag TNG
OUOKEUNG, €ival euBuvn Tou XpnoTH.

~000Q (¢
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MPOZOXH!!!

AO6yw Tng ouvexXoug BeATiWONG TWV TTPOIGVTWY, Ol PWTOYPUPIES
Kal Ta oX€S1a TTou TrEpIAapBdvovTal oTiG 0dnyYieg EXOUV EVOEIKTIKO
XOPOKTAPA KOl TTOPEI VO SIaPEPOUV ATTO TO AYOPACOEV TTPOIdV.
AuTtég o1 dlagopég dev prTropouv va atroteAéoouv Bdaon yia agiwon.
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TEXNIKA ZTOIXEIA:

XwpnTikOTNTa degapevns: 600 mi
TpOTTOG TPOPOdOTIag XPWHATOG: BAPUTIKN
2uvodeon: 1/4

Pon aépa: 170-3001/min
Micon: 3-4 bar Méyebog akpoguaiou: 2.5 mm
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To NIOTOA wekaopoU Xpnowonoleital yia tTnv ekTEAeon Bagwyv. O anapaitnTtog NapAayovTag yua Tn
OWOTH AEITOUPYia TOU MIOTOAIOU €ival O CUUNIECOUEVOG a€pag. To Xpwpa and tn degapevr Tou
NIOTOAIOU KOL O CUUMNIECUEVOG OEPAG MOU TPOWOBOTEITAL OTO MIOTOAL dnuoupyolv €va peiypa
OWHOTIOIWY XPWHATOG KAl a€pa oTNV £€000 TOU OKPOQUOIOU TOU NIOTOALOU.

2YZTAZEIZ AZOAAEIAZ

MoT€ pnv KateuBuveTe TNV €000 TOU €pyaAEiou NPog avOpwnoug - Ta UAIKA €nKAAUYNG A O
OUUNIECUEVOG OEPAG HMOPEL VO NPOKAAECOUV CWHATIKEG BAABEG Kal GANOUG TPAUNATIOUOUG.
AnayopeueTal n xpron onowvonnote AGAAwV agpiwv avTi Tou cupniecpevou agpa. H xpron dGAwv
agpiwv pnopei va odnynoetl oe coBapous TPAUMOTIONOUG, VA NPOKOAECEL NUPKAYLA A va aneNAoEL
HE €KPNEN.

Katd tn ouvdeon Tou gpyaleiou 0To GUOTNUO CUPNIECHEVOU agpa, npenel va AapBdavetal unoyn o
XWPOG MOU analteital yla ToV CwANva, woTte va ano@euxBei n {nud oTtov OCwAnva A OTIG
OUVOEOEIC. 2TOV XWwpPo epyooiag Ba npénet va OlaoQANCETAL QMNOTEAEOUATIKOG OEPIOUOG.
H €éMewn anoteAEOUOTIKOU OEPIOPOU UMOPEL va MNPOKAAECEL KIVOUVOUG yla TNV Uyeia, va
NPOKOAECEL NUPKAYLA A va aneNAOEL LE €KPNEN.

To gpyaleio npEneL va XpnOoWOnoLEiTal Hakpld and nnyEg BeppdTNTAG KAl WTIAG, KABWG auTto
HNopel va NpoKaAEoeL CnULd A va ENOEIVWOEL TN AELTOUPYIa TOu.

Na TnpouvTal Ol YEVIKOL KOVOVEG AOQAAEING KOTA TNV EKTEAECH EPYAOCLWYV HE UAIKA EMKAAUYNG

KAl va XPNOLonolouvTal KATAAANAQ ENAEYUEVA HECT ATOUIKAG NPOOTACIAG ONWG YUOALY, HAOKEG
Kat yavTia.

Mot€ pnv  a@rivete TN OUVOPUOAOYNUEVN NVEUMATIKA OWTOEn Xwpeic eniBAewyn and
gtouolodotnuévo atopo. Mnv enutpénete ota nawdd va nANolGfouv Thn OUVAPHOAOYNHEVN
NVEUMATIKA dlaTagn.

H tpogodooia pe oupniecpEvo agpa, und uywnArn nieon, pnopel va npokaAEoel andéonacpa Tou
€pYOAgiou npog TNV avtiBetn kateuBuvon and TNV KATEUBUVON €KTOEEUONG TOU UAIKOU
enkdAuyng. Mpénel va tnpeital WBlaitepn npoooxr, Kabwg ol duvduelg anéonacng pnopei, unod
OPLOUEVEG OUVOAKEG, VO NPOKAAECOUV NOAAANAOUG TPOAUHATIOMOUG.

2UVIOTATOL VO OOKIHAOETE TO EPYOAAEIO npLv EEKIVACETE TN dOUAELd. ZuvioTaTal oL epyalOpeEVOL e
TO epyaleio va €xouv eknaldeuTel KATAANAa. AuTtO Ba auEnoel onUAVTIKA TNV ao@AAEld TNG
€pyaociag.

Na tnpouvTal Ol CUOTACEIG TOU KATAOKEUAOTH TWV UAIKWV ENKAAUYNG KAl VA XPNOWONolouvTal
OUMPWVA HE TIG KOBOPLOUEVEG APXEG OTOUIKAG NPOOTACIAG, NUPONPOOTACIOG KAl NPOCTACIAG TOU
nepBAAOVTOG. H pn TAPNON TWV CUCTACEWY TOU KATOOKEUAOTH TWV UAIKWY €MKAAUWYNG MNOPEI
va 0dnyAoeL o€ 0oBaPOUG TPAUUATIOHOUG.

MNa va dlanoTtwlel N oupBaTOTNTA HE TA XPNOWONOOUPEVA UAIKA €NKAAUYNG, O KATAAOYOG TwV
UAIKWV NOoU Xpnolgonoiénkav yla Tnv KOTAOKEUR Tou €pyaAegiou Ba cival dlaBEouog Katon
QLTAMOTOG.

Katd tn dldpkela TnG pyaciog e CUUNIECUEVO AEPA, CUCOWPEUETAL EVEPYELQ OE OAO TO OUCTNUQ.
Mp€nel va Ttnpeital Nnpoooxr KAtd Th OIPKEID TNG €PYOCIOG Kal TwWV OOAEMPATWY, WOTE va
ano@euxBouv ol Kivduvol Nou UNopei va NPOKAAECEL N CUCOWPEULEVN EVEPYELD TOU OUUMNIECUEVOU
agpa. MoTé punv KaTeubBUvETE TN Por) Tou UAIKOU €MKAAUYNG NPOG NNy BepUoTNTOC 1 QWTIAG,
KaBwG auTd HNopEi va NPOKAAETEL NUPKAYLA.

OAHrIEZ XPHZHX

‘Evapén epyaociag

Xpnowonowvtag €va eninedo KAEWi, 0QiETe TO akpo@Uaolo. EAEyETe TN oTeyavoTnTa KAl TNV
a0@AAEID TWV CUVOECEWY TOU CUCTHHOTOG TPOPOdOCIaG UE CUUNIECUEVO AEPA. =EPOUCKWOTE TOV
OWAAVA TPOYODOCIOG UE aEPA NPLV TOV OUVOEOETE OTO OUOTNUA. [PV XpNOONOINOETE TO MIOTOAL,
BeBawdeite OTL £xel KOBAPLOTEL KAl cuVTNPENOEL KATAAANAQ.
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BeBawBeite 0TL N degapevr) Pe TO UAKO ENKAAUWNG €XEL OUVOEDBEL ue TPOMO Nou va eEA0PAAICEL TN
owaoTh oTteyavoTnTa.

PUBpion TAdTOUG PEUPATOG YEKAOHOU

H oAAayrl Tou nNAAGTOUG KOl TOU OXMNMOTOG TOU PEUMATOC WEKAOMOU MMOPEl va emTeuxOei
NEPLOTPEPOVTAG TO OKPOYUOLO aEPA. TO OXMAHA TOU PEUMATOG MNOPEL va pubBuIoTEl OpoAd and
eninedo o€ oTpoyyuAd avaAoya pe TIG avaykes. Me To koupni pUBIONG TNG NOodTNTAG TOU UAIKOU
enkdAuywng KabopieTal N NOoOTNTA TOU UAIKOU ENKAAUWNG MOU NAPEXETAL OTO PeUPa agpa. Evw
HE TO Kouuni pUBIONG TOU WEKAOUOU pUBMIZETAL N £VTACN TOU PEIYHOTOG TOU UAIKOU EMKAAUYNG
HE TOV a€Pa. ZuVvIOTATAL PUBLION TOU PEUPATOG TOU PEIYHOTOG, £TOL WOTE va emTeUXBoUv 600 TO
duUVATOV UKPOTEPA CWHATIOI UAIKOU enkAAuwnG, autd Ba €Eac@alioel KOAUTEPN KATAVOWN TOU
UAIKOU €nIKGAUYNG OTNV ENWAvela.

Epyaocia pe mIoTOAI

Katd tn xprion tou NioTtoAlou, npénet va dlatnpeital andéotaon PETAEU TNG €£600U TOU MIOTOALOU
KAl TNG €nmpavelag nou kaAuntetal, oto gupog and 10 €wg 15 ek. MNpeEnel va npoonabeite va
KpaTaTte TNV €£000 TOU NIOTOAIOU KABETA OTNV €NPAVELA NOU KOAUNTETAL ANOQUYETE TIG KIVACEIG
o TOLO, KaBwG Oa NPoKAAECOUV AVION KATAVOUA TOU UAIKOU enkdAuyng. ZuvioTdatal va
EQAPUOOETE APKETEG AENTEG OTPWOELG, NAPA Hia naxLd.

PuBupion pong aépa

Avahoya pe ToV TUNO TOU UAIKOU ENKAAUWNG, NPENEL va ENAEYEL N NOCOTNTA TOU CUUMNIECHEVOU
a€EPa HECW TNG PUBMIONG Tou KouunoU pubuiong nieong aépa. EAv to mOoTOAL dev eival
€CONALOPEVO PE Kouuni pUBUIONG Nieong, N pUBLON NiEONG NPENEL VA YiVEL OTO NVEUUATIKO
ouoTnua, n.x. he tn Bondela evog pubuoTh.

AVTIKOTAOTOOT OKPOQYUTiou
Mpénel va Slao@oAloTEl OTL €XEL AVTIKATOOTAOElL OAOKANPO TO OET OKpo@uaiou. To O€T
NEPNOPPBAVEL TO AKPOPUOLIO TOU UAIKOU EMKAAUWNG, TH BEAGVA KAl TO AKPOPUOIO AEPQ.

Zppayion BeAovag

Katd tn ddpKela TNG €pyaAciag, NpENEL va EAEYXETAL N OTEYAVOTNTA TG 0PPAYIONG TNG PEAGVAC.
e nepintwon onUavTIKAG @Bopdcg, n oepdylon npenel va avtikataotabel katd tn OdpKela
NEPLOBIKOU  €AEYXOU TOU MNIOTOAIOU  ¥Xpnowonowwvtag €va  e€ninedo  KAewi vy  tnv
QnoouvappoAdynon tTng povadag oepayilong.

KaBapiopdg Kal cuvtiApnon

Metd Ttnv OAOKApwon TNG €pyaciag, npénel va anocuvdeBel To MOTOAL and TO oUCTHUA
OUMNLEOPEVOU aEPa Kal va adeldoel n deEapevi Tou epyaieiou and To undAono UAIKG enkGAuyng.
KaBapiote npooektikd Tn degapevhn and unoAsippata UAkou enkdAuyng. Kabapiote npooekTIKa
OAn TN SLadpopr) HETAPOPAG TOU UAIKOU entkdAuywng. H avenapkng KaBapldtnta Ba PEWOEL TIG
NAPAPETPOUG TOU PEUPATOG TOu UAKOU enikdAuwng. KabBapiote TO akpo@UOI0 agpa pE A
Bouptoa BublopEvn oe dLOAUTN. MoTE pnv Pubilete OAOKANPO TO MIOTOAL O BLAAUTH. MOTE pnv
KaBapileTte @paypEVa avoiypoTa Xpnowonowvtag okAnpd avTikeipeva, KaBwg akOpn Kal HKPEG
EOWTEPIKEG CNUIEG pNOopPEl va ennPEACOUV APVNTIKA TIG NOPAUETPOUG TOU PEUMATOG YEKATHOU.
MeTd TO NAUCWO TOU MIOTOAIOU, NPENEL VA EQAPUOOTEL MO HIKPA NooOTNTA ANAVTIKOU OTIG
KIVOULIEVEG HEPLEC TWV 0PPAYidwv. To aKPOo@PUOIO TOU UAIKOU €nKAAUYNG NPENEL VO OQPIyYETAL OE
TETOWO BaBPd WOTE va ano@eUyovTal ol dAPPOEG Kal TAUTOXpova va €Eac@aAileTal OPOAR Kivnon
NG BENOVOG.
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O1 U0 TeAeuTaiol apiBpoi Tou €TOug ePapuoyg TNG ofpavong CE - 16

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EE

F.H. GEKO Kietlin, 086¢ Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
onAwvel pe TTARPn €uBOVN OTI:

MoTéAl Bapng HVLP 2,5mm akpo@uaoio
Tomog: G01168, MovtéAo: RP1000

TANPOI TIG aTTAITAOEIS TwV 0dNyIWV Tou EupwTraikoU KoivoBouAiou kai Tou Zupouliou:

2006/42/EK 1ng 17ng Maiou 2006 oXeTIKA pe TIG pnxaveg, 2006/95/EE Tou
EupwTraikoU KoivoBouAiou kai Tou ZupBouAiou TnNg 12n¢ AekeufBpiou 2006
OXETIKA PE TNV EVOPUOVION TWV VOUOBETIWV TWV KPATWY PEAWYV TTOU APOPOUV
TOV NAEKTPIKG £EOTTAIONO TTOU TTPOOpPICETaI YIa Xprion o€ KaBopiouéva épia
Tdong
kal Ta TpoTuTTa EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
gival TautdoNUO JE TO AVTITUTTO, TO OTTOIO Eival TO AVTIKEIMEVO TOU
moToTToINTIKOU agloAdynong Tuttou EE apiB. CMZJ1409224422 Tng
18.09.2014

€kd60Nnke atd TNV GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
"eppavia http://www.gts-cert.de/

AutA n AfAwon Zuppopewaong EE xdvel Tnv 1oxU TnG €av TO TTpOidV TPOTTOTTOINGEI )
OVOKOTOOKEUAOTEN XWPIG TN oUyKATABEDT TOU KATAOKEUQOTH).

Mo TNV TTPOETOIPOCIO TNG TEXVIKAG TEKUNPIWONG UTTEUBUVOG gival:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, 0d6¢ Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 Grzegorz Kowa|czyk
ToTr0G KAl NPEPOUNVia €kdoong PAOTEP ETrwvupo, évoua kail 8éon Tou
€EOUCIOBOTNUEVOU TTPOCWTIOU


http://www.gts-cert.de/

Traduccién de las instrucciones originales

{EGEKO

INSTRUCCIONES DE USO

Pistola de pintura HVLP 2,5mm boquilla
Tipo: G01168, Modelo: RP1000

Fabricado para
F.H. GEKO
Kietlin, calle Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes de usar por primeravez, le pedimos que lea detenidamente estas
instrucciones de uso. Familiarizarse con todas las instrucciones
necesarias para un uso y manejo seguros y comprender todos los
riesgos que pueden ocurrir durante la operacién del dispositivo es
responsabilidad del usuario.
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JATENCION!!!

Debido ala continua mejora de los productos, las fotos y dibujos
incluidos en las instrucciones son solo ilustrativos y pueden diferir
del producto adquirido. Estas diferencias no pueden ser motivo de

reclamacion.
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DATOS TECNICOS:

Capacidad del tanque: 600 mi

Método de suministro de pintura: gravitacional

Conexion: 1/4

Flujo de aire: 170-300l/min
Presion: 3-4 bar Tamano de la boquilla: 2.5 mm
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APLICACION

La pistola rociadora se utiliza para realizar trabajos de pintura. El aire comprimido es esencial para
el correcto funcionamiento de la pistola. La pintura del tanque de la pistola y el aire comprimido que
se suministra a la pistola crean una mezcla de particulas de pintura y aire en la salida de la boquilla
de la pistola.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

Nunca dirija la salida de la herramienta hacia las personas; los materiales de recubrimiento o el
aire comprimido pueden causar lesiones corporales y otros dafios.

Esta prohibido utilizar cualquier otro gas en lugar de aire comprimido. El uso de otros gases puede
causar lesiones graves, provocar un incendio o representar un riesgo de explosion.

Al conectar la herramienta a la instalacion de aire comprimido, se debe tener en cuenta el espacio
necesario para la manguera, para evitar dafar la manguera o las conexiones.

En el lugar de trabajo debe haber una ventilacion efectiva. La falta de ventilacion efectiva puede
representar un riesgo para la salud, provocar un incendio o representar un riesgo de explosion.

La herramienta debe usarse lejos de fuentes de calor y fuego, ya que esto puede causar

dafos o deteriorar su funcionamiento.

Cumplir con las normas generales de seguridad al trabajar con materiales de recubrimiento

y utilizar los equipos de proteccion personal adecuados, como gafas, mascarillas y guantes.

Nunca deje un sistema neumatico ensamblado sin la supervisién de una persona autorizada para
operarlo. No permita que los niflos se acerquen al sistema neumatico ensamblado.

La alimentacion de aire comprimido a alta presion puede causar el retroceso de la herramienta en
direccidn opuesta a la direccion de expulsion del material de recubrimiento. Se debe tener especial
cuidado, ya que las fuerzas de retroceso pueden, en ciertas condiciones, causar multiples
lesiones.

Se recomienda probar la herramienta antes de comenzar a trabajar. Se aconseja que las personas
que usen la herramienta estén debidamente capacitadas. Esto aumentara significativamente la
seguridad en el trabajo.

Cumplir con las recomendaciones del fabricante de los materiales de recubrimiento y aplicarlas de
acuerdo con las pautas de proteccion personal, contra incendios y medioambientales. No seguir las

recomendaciones del fabricante de los materiales de recubrimiento puede causar lesiones graves.
Para determinar la compatibilidad con los materiales de recubrimiento utilizados, la lista de
materiales utilizados en la construccion de la herramienta estara disponible a solicitud.

Al trabajar con aire comprimido, se acumula energia en todo el sistema. Se debe tener cuidado
durante el trabajo y en los descansos para evitar el riesgo que puede causar la energia acumulada
del aire comprimido.

Nunca dirija el chorro de material de recubrimiento hacia una fuente de calor o fuego, esto puede
provocar un incendio.

INSTRUCCIONES DE USO

Inicio del trabajo

Usando una llave plana, apriete la boquilla. Verifique la estanqueidad y la seguridad de las
conexiones del sistema de suministro de aire comprimido. Sople el tubo de suministro de aire
antes de conectarlo a la instalacion. Antes de usar la pistola, asegurese de que ha sido
debidamente
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limpiado y mantenido. Asegurese de que el tanque con el material de recubrimiento esté conectado
de manera que garantice una adecuada estanqueidad.

Regulacién del ancho del chorro de pulverizacion

El ancho y la forma del chorro de pulverizacion se pueden ajustar girando la boquilla de aire. La
forma del chorro se puede regular de manera continua desde plana hasta redonda segun las
necesidades. Con el control de la cantidad de material de recubrimiento se establece la cantidad de
material de recubrimiento que se suministra al chorro de aire. Mientras que con el control de
pulverizacion se ajusta la intensidad de la mezcla de material de recubrimiento con aire. Se
recomienda ajustar el chorro de mezcla para obtener particulas de material de recubrimiento lo mas
pequefias posible, lo que asegurara una mejor distribucion del material de recubrimiento en la
superficie.

Trabajo con la pistola

Al usar la pistola, se debe mantener una distancia entre la boquilla de la pistola y la superficie a
cubrir de entre 10 y 15 cm. Se debe intentar mantener la boquilla de la pistola perpendicular a la
superficie a cubrir. Evitar movimientos en arco, ya que causaran una distribucién desigual del
material de recubrimiento. Se recomienda aplicar varias capas delgadas en lugar de una gruesa.

Regulacion del flujo de aire

Dependiendo del tipo de material de recubrimiento, se debe ajustar la cantidad de aire comprimido
mediante la regulacién del control de presion de aire. Si la pistola no esta equipada con un control
de presion, la regulacion de presion debe hacerse en el sistema neumatico, por ejemplo, mediante
un regulador.

Cambio de boquilla
Se debe asegurar que se haya cambiado todo el conjunto de la boquilla. El conjunto incluye la

boquilla de material de recubrimiento, la aguja y la boquilla de aire.
Sellado de la aguja

Durante el trabajo, se debe verificar la estanqueidad del sellado de la aguja. En caso de un
desgaste significativo, se debe reemplazar el sello durante la revision periddica de la pistola
utilizando una llave plana para desmontar el conjunto de sellado.

Limpiezay mantenimiento

Después de terminar el trabajo, se debe desconectar la pistola del sistema de aire comprimido y
vaciar el depodsito de la herramienta de cualquier material de recubrimiento restante. Limpiar a
fondo el depdsito de los residuos de material de recubrimiento. Limpiar cuidadosamente todo el
conducto de transmisién del material de recubrimiento. Una limpieza inadecuada reducira los
parametros del chorro de material de recubrimiento. Limpiar la boquilla de aire con un cepillo
empapado en disolvente. Nunca se debe sumergir toda la pistola en disolvente. Nunca se deben
limpiar los orificios obstruidos utilizando objetos duros, ya que incluso danos internos menores
pueden afectar negativamente los parametros del chorro de pulverizacién. Después de lavar la
pistola, se debe aplicar una pequefa cantidad de lubricante en las partes moviles de los sellos. La
boquilla de material de recubrimiento debe apretarse lo suficiente para evitar fugas y al mismo
tiempo asegurar un movimiento suave de la aguja.
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Los dos ultimos digitos del afio de la marca CE - 16

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

F.H. GEKO Kietlin, Calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Pistola de pintura HVLP 2,5mm boquilla
Tipo: G01168, Modelo: RP1000

cumple con los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/42/CE de 17 de mayo de 2006 sobre maquinas, 2006/95/CE del
Parlamento Europeo y del Consejo de 12 de diciembre de 2006 sobre la

armonizacién de las legislaciones de los Estados miembros relativas a
equipos eléctricos destinados a ser utilizados dentro de ciertos limites de

tensién
y las normas EN 1SO 12100:2010, EN 1953:2013
es idéntico al ejemplar que es objeto del certificado de evaluacion de tipo
CE n° CMZJ1409224422 de fecha 18.09.2014

emitido por GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Alemania http://www.gts-cert.de/

Esta Declaracion de Conformidad CE pierde su validez si el producto se maodifica o se reconstruye
sin el consentimiento del fabricante.

La responsabilidad de la preparacion de la documentacion técnica recae en:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 Grzegorz Kowalczyk


http://www.gts-cert.de/

Traduction du mode d'emploi original

GEKO

MODE D'EMPLOI

Pistolet a peinture HVLP 2,5 mm buse
Type: G01168, Modéle: RP1000

Fabriqué pour
F.H. GEKO
Kietlin, rue Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce mode
d'emploi. La familiarisation avec toutes les instructions nécessaires a
une utilisation et un fonctionnement sars, ainsi que la compréhension

de tous les risques qui peuvent survenir lors de I'exploitation de
I'appareil, incombe a I'utilisateur.
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ATTENTION !!!

En raison de I'amélioration continue des produits, les photos et
illustrations contenues dans le mode d'emploi sont a titre
indicatif et peuvent différer du produit acheté. Ces différences ne
peuvent pas étre un motif de réclamation.

46




L1EEKO

DONNEES TECHNIQUES :

Capacité du réservoir : 600 mi

Mode d'alimentation en peinture : gravitationnel

Raccord : 1/4

Débit d'air : 170-300 I/min
Pression : 3-4 bar Taille de la buse : 2,5 mm

47



L1ESEKO
APPLICATION

Le pistolet pulvérisateur est utilisé pour effectuer des travaux de peinture. L'air comprimé est
essentiel au bon fonctionnement du pistolet. La peinture du réservoir du pistolet et I'air comprimé
acheminé vers le pistolet forment un mélange de particules de peinture et d'air a la sortie de la buse
du pistolet.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE

Ne jamais diriger la sortie de l'outil vers des personnes - les matériaux de revétement ou l'air
comprimé peuvent causer des blessures corporelles et d'autres blessures.

Il est interdit d'utiliser d'autres gaz a la place de l'air comprimé. L'utilisation d'autres gaz peut
entrainer des blessures graves, provoquer un incendie ou présenter un risque d'explosion.

Lors de la connexion de l'outil a l'installation d'air comprimé, il faut tenir compte de l'espace
nécessaire pour le tuyau afin d'éviter d'endommager le tuyau ou les raccords.

Un bon systéme de ventilation doit étre assuré sur le lieu de travail. L'absence d'une ventilation
efficace peut poser un risque pour la santé, provoquer un incendie ou présenter un risque
d'explosion.

L'outil doit étre utilisé loin des sources de chaleur et de feu, car cela peut entrainer des

dommages ou une détérioration de son fonctionnement.

Respecter les régles de sécurité générales lors de I'exécution de travaux avec des matériaux de
revétement et utiliser des équipements de protection individuelle appropriés tels que des
lunettes, des masques et des gants.

Ne jamais laisser un systeme pneumatique assemblé sans la supervision d'une personne qualifiée
pour l'opérer. Ne pas laisser les enfants a proximité d'un systéme pneumatique assemblé.
L'alimentation en air comprimé, sous haute pression, peut provoquer un recul de l'outil dans la
direction opposée a celle de I'éjection du matériau de revétement. |l faut faire preuve d'une prudence
particuliere, car les forces de recul peuvent, dans certaines conditions, causer des blessures
multiples.

Il est recommandé d'essayer l'outil avant de commencer a travailler. Il est conseillé que les
personnes utilisant l'outil soient correctement formées. Cela augmentera considérablement la
seécurité au travail.

Respecter les recommandations du fabricant des matériaux de revétement et les utiliser
conformément aux régles de protection personnelle, de lutte contre l'incendie et de protection de

I'environnement. Le non-respect des recommandations du fabricant des matériaux de revétement
peut entrainer des blessures graves.

Pour déterminer la compatibilité avec les matériaux de revétement utilisés, la liste des matériaux
utilisés pour la construction de I'outil sera disponible sur demande.

Lors de I'utilisation d'air comprimé, de I'énergie s'accumule dans tout le systéme. |l faut faire preuve
de prudence pendant le travail et lors des pauses pour éviter les dangers que peut causer I'énergie
accumulée de I'air comprimé.

Ne jamais diriger le jet de matériau de revétement vers une source de chaleur ou de feu, cela peut
provoquer un incendie.

MODE D'EMPLOI

Démarrage du travail

A l'aide d'une clé plate, serrer la buse. Vérifier I'étanchéité et la solidité des connexions du systéme
d'alimentation en air comprimé. Souffler dans le tuyau d'alimentation en air avant de le connecter a
linstallation. Avant d'utiliser le pistolet, s'assurer qu'il a été correctement
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nettoyé et entretenu. S'assurer que le réservoir de matériau de revétement est connecté de maniére
a garantir une étanchéité adéquate.

Régulation de la largeur du jet de pulvérisation

Le changement de la largeur et de la forme du jet de pulvérisation peut étre obtenu en tournant la
buse d'air. La forme du jet peut étre réglée en continu de plate a ronde selon les besoins. Avec le
bouton de réglage de la quantité de matériau de revétement, on détermine la quantité de matériau
de revétement fournie au jet d'air. Le bouton de réglage de la pulvérisation régle l'intensité du
mélange de matériau de revétement avec l'air. Il est recommandé de régler le jet du mélange de
maniére a obtenir des particules de matériau de revétement aussi petites que possible, ce qui
garantira une meilleure répartition du matériau de revétement sur la surface.

Utilisation du pistolet

Lors de I'utilisation du pistolet, il faut maintenir une distance entre la sortie du pistolet et la surface a
couvrir dans une plage de 10 a 15 cm. Il est conseillé de diriger la sortie du pistolet
perpendiculairement a la surface a couvrir. Evitez les mouvements en arc, car ils entraineront une
répartition inégale du matériau de revétement. Il est recommandé d'appliquer plusieurs couches
fines plutét qu'une seule épaisse.

Régulation du flux d'air

Selon le type de matériau de revétement, il faut ajuster la quantité d'air comprimé en réglant le
bouton de régulation de la pression de l'air. Si le pistolet n'est pas équipé d'un bouton de réglage de
la pression, la régulation de la pression doit étre effectuée dans le circuit pneumatique, par exemple
a l'aide d'un réducteur.

Remplacement de la buse
Il faut s'assurer que I'ensemble de la buse a été remplacé. L'ensemble comprend la buse de

matériau de revétement, l'aiguille et la buse d'air.
Etanchéité de I'aiguille

Pendant le travail, il faut vérifier I'étanchéité de I'étanchéité de I'aiguille. En cas d'usure importante,
le joint doit étre remplacé lors de l'inspection périodique du pistolet en utilisant une clé plate pour
démonter I'ensemble d'étanchéité.

Nettoyage et entretien

Aprés avoir terminé le travail, il faut déconnecter le pistolet du systeme d'air comprimé et vider le
réservoir de I'outil des restes de matériau de revétement. Nettoyez soigneusement le réservoir des
résidus de matériau de revétement. Nettoyez soigneusement tout le chemin de transmission du
matériau de revétement. Un nettoyage insuffisant réduira les parametres du jet de matériau de
revétement. Nettoyez la buse d'air avec une brosse imbibée de solvant. Ne jamais plonger
I'ensemble du pistolet dans le solvant. Ne jamais nettoyer les orifices bouchés avec des objets
durs, car méme de légers dommages internes peuvent affecter négativement les paramétres du jet
de pulvérisation. Aprés avoir lavé le pistolet, appliquez une petite quantité de lubrifiant sur les
parties mobiles des joints. Serrez la buse de matériau de revétement suffisamment pour éviter les
fuites tout en assurant un mouvement fluide de l'aiguille.

49



{SEKO

q

Les deux derniers chiffres de I'année d'apposition du marquage CE - 16

DECLARATION DE CONFORMITE CE

F.H. GEKO Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare sous sa pleine responsabilité que :

Pistolet a peinture HVLP 2,5 mm buse
Type : G01168, Modele : RP1000

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2006/42/CE du 17 mai 2006 concernant les machines, 2006/95/CE du
Parlement européen et du Conseil du 12 décembre 2006 concernant
I'harmonisation des législations des Etats membres relatives aux
équipements électriques destinés a étre utilisés dans certaines limites de
tension

et aux normes EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
est identique a I'exemplaire faisant I'objet du certificat d'évaluation de type CE
n° CMZJ1409224422 du 18.09.2014

délivré par GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Allemagne http://www.gts-cert.de/.

La présente Déclaration de Conformité CE perd sa validité si le produit est modifié ou reconstruit sans
l'accord du fabricant.

La préparation de la documentation technique est de la responsabilité de :
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 Grzegorz Kowalczyk


http://www.gts-cert.de/

Az eredeti utasitas forditasa

{EGEKO

HASZNALATI UTMUTATO

HVLP festékszoré pisztoly 2,5 mm fuvoka
Tipus: G01168, Modell: RP1000

Késziilt szamara
F.H. GEKO
Kietlin, Spacerowa u. 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Az elsd hasznalat el6tt kérjiik, alaposan ismerkedjen meg e
hasznalati utmutatéval. Az 6sszes utasitas megismerése, amely a
biztonsagos hasznalathoz és kezeléshez sziikséges, valamint a
felmeriilé kockazatok megértése a felhasznalé kételezettsége. a
késziilék Uzemeltetése soran a felhasznal6 kotelezettsége.
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FIGYELEMI!!

A termékek folyamatos fejlesztése miatt az itmutatéban talalhaté
fényképek és rajzok illusztracios jellegliek, és eltérhetnek a
megvasarolt arutol. Ezek a kiilonbségek nem lehetnek alapjai a
reklamaciénak.
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MUSZAKI ADATOK:

Tartaly kapacitasa: 600 ml

A festék adagolasanak maodja: gravitacios

Csatlakozas: 1/4

Leveg6 aramlas: 170-300l/perc
Nyomas: 3-4 bar Fuvoka mérete: 2,5 mm
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ALKALMAZAS

A festékszord pisztoly festési munkak elvégzésére szolgal. A pisztoly megfelelé mikédéséhez
szlikséges a sliritett levegd. A pisztoly tartalyabol szarmazo festék és a pisztolyhoz vezetett siritett
levegb keveréket alkot, amely a pisztoly fuvokajanal festék- és levegorészecskéket hoz létre.

BIZTONSAGI AJANLASOK

Soha ne iranyitsa a szerszam kifuvéjat emberek felé - a bevonbéanyagok vagy a suritett levegb
sérlléseket és egyéb sérliléseket okozhat.

Tilos barmilyen mas gazt hasznalni sdritett levegdé helyett. Mas gazok hasznalata sulyos
sérulésekhez, tlizhez vagy robbanashoz vezethet.

A szerszam sturitett leveg6 rendszerhez val6 csatlakoztatasakor figyelembe kell venni a téml6hoz
szliikséges helyet, hogy elkerlljik a toml6 vagy a csatlakozok sérilését.

A munkahelyen hatékony szell6zést kell biztositani. A hatékony szell6zés hidnya egészseégugyi
kockazatot, tlizet vagy robbanast okozhat.

A szerszamot tavol kell tartani a hé- és tlzforrasoktol, mivel ez sériléshez vagy miikddési zavarhoz
vezethet.

Tartsa be az altalanos biztonsagi szabalyokat a bevonéanyagokkal végzett munkak soran.

és hasznéljon megfeleld védofelszerelést, mint példaul véddészemiiveget, maszkot és keszty(it.

Soha ne hagyja felligyelet nélkul a szerelt pneumatikus rendszert. Ne engedje a gyerekeket a
szerelt pneumatikus rendszer kdzelébe.

A slritett levegd, magas nyomason toérténd taplaldsa a szerszam visszal6kédését okozhatja a
bevondanyag kidobasanak iranyaval ellentétes iranyba. Kérjuk, legyen kulénésen ovatos, mivel
a visszaloké er6k bizonyos korilmények kozott tdbbszords sériléseket okozhatnak.

Ajanlott a szerszamot kiprobalni a munka megkezdése el6tt. Ajanlott, hogy a szerszammal dolgozé
személyek medfelel6 képzésben részesiiljenek. Ez jelentésen ndveli a munka biztonsagat.

Kbvesse a bevondanyag gyartdjanak ajanlasait, €s alkalmazza azokat a megadott személyi
védelmi, tlzvédelmi és kornyezetvédelmi szabalyok szerint. A bevondanyag gyartéjanak
ajanlasainak figyelmen kivil hagyasa sulyos sérilésekhez vezethet.

A hasznalt bevondanyagokkal valé kompatibilitds megallapitasa érdekében a szerszam
felépitéséhez hasznalt anyagok listaja kérésre rendelkezésre all.

Sdritett levegd hasznalata soran az egész rendszerben energia halmozaodik fel. Legyen 6vatos a
munka és a munka kdzbeni sziinetek soran, hogy elkeriilje a felhalmozodott suritett leveg6 altal
okozott veszélyt.

Soha ne irdnyitsa a bevonéanyag aramlasat hé- vagy tlizforrasra, mivel ez tlizet okozhat.

HASZNALATI UTMUTATO

A munka megkezdése

Hasznaljon lapos kulcsot a fuvoka meghuzasahoz. Ellendrizze a slritett levegd taplalé rendszer
csatlakozasainak szigetelését és biztonsagat. Fujja at a levegd taplalo tomlét, mielétt csatlakoztatna
a rendszerhez. A pisztoly hasznalata el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy megfeleléen.
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tisztitasnak és karbantartasnak volt alavetve. Gy6z6djon meg arrél, hogy a bevondanyag tartalya
megdfeleléen csatlakozik a szigetelés biztositasa érdekében.

A permetez6 sugar szélességének beallitasa

A permetez6 sugar szélességének és alakjanak megvaltoztatasa a levegéfuvoka elforgatasaval
érhet6 el. A sugar alakja folyamatosan allithato a laposrol a kerekre az igényeknek megfeleléen. A
bevonéanyag mennyiségének beallitd gombjaval meghatarozhaté a leveg6aramba juttatott
bevondanyag mennyisége. A permetez6 beallito gombjaval pedig a bevondanyag és a levegd
keverékének intenzitasa allithatd be. Ajanlott a keverék aramlasanak beallitasa ugy, hogy a lehet6
legkisebb bevondanyag részecskéket kapjunk, ez jobb eloszlast biztosit a bevondanyag szamara a
fellleten.

Fegyver hasznalata

A pisztoly hasznalata soran 10 és 15 cm kozotti tavolsagot kell tartani a pisztoly fuvokaja és a
bevonandé fellilet k6z6tt. A pisztoly fuvokajat merélegesen kell vezetni a bevonando felilethez.
Kerllni kell a ivelt mozgasokat, mivel ezek egyenetlen eloszlast okoznak a bevonéanyagban.
Ajanlott inkabb tébb vékony réteget felvinni, mint egy vastagabbat.

A leveg6 aramlasanak beallitasa

A bevondanyag tipusatol fliggbéen a levegbnyomas beallitd gombjanak elforgatasaval kell beallitani
a sdritett levegé mennyiségét. Ha a pisztoly nem rendelkezik nyomasbeallitd gombbal, akkor a
nyomas beallitdsat a pneumatikus rendszerben kell elvégezni, példaul egy reduktor segitségével.

Favoka csere
Biztositani kell, hogy a fuvoka teljes készlete ki legyen cserélve. A készlet tartalmazza a
bevonobanyag fuvokat, a t(t és a levegéfuvokat.

A t tomitése

Munka kézben ellenérizni kell a ti tdmitésének szivargasat. Jelentds kopas esetén a tomitést a
pisztoly id6szakos ellen6rzése soran kell kicserélni, lapos kulcs segitségével a tomitdegység
szétszereléséhez.

Tisztitas és karbantartas

A munka befejezése utan a pisztolyt le kell valasztani a sdritett leveg6 rendszerérél, és ki kell
Uriteni az eszkdz tartalyat a megmaradt bevondanyaggal. Alaposan meg kell tisztitani a tartalyt a
bevonéanyag maradvanyaitél. Gondosan meg kell tisztitani a bevon6éanyag atvitelének teljes utjat.
A nem alapos tisztitas csdkkenti a bevondanyag aramlasi paramétereit. A levego6fuvokat egy
oldészerbe martott kefével kell megtisztitani. Soha ne meritse az egész pisztolyt oldészerbe. Soha
ne tisztitsa a dugulasokat kemény targyakkal, mivel még a kis belsé sérllések is kedvezbtlen
hatassal lehetnek a permetez6 aramlasi paramétereire. A pisztoly mosasa utan a tomitések mozgod
részeire kis mennyiségl kenbanyagot kell felvinni. A bevonoanyag fuvokat annyira kell meghuzni,
hogy elkertiljiik a szivargast, és egyuttal biztositsuk a tli sima mozgasat.
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A CE jelolés évének utolsé két szamjegye — 16
MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

F.H. GEKO Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

HVLP festékszéré pisztoly 2,5 mm favéoka
Tipus: G01168, Modell: RP1000

megfelel az Europai Parlament és a Tanacs iranyelveinek:

2006/42/EK 2006. majus 17-i gépekrél szolé iranyelv, 2006/95/EK az Eurdpai

Parlament és a Tanacs 2006. december 12-i iranyelve az elektromos
berendezések tagallamok jogszabalyainak harmonizalasardl, amelyeket
meghatarozott feszultséghatarok kdzott hasznalnak.
valamint az EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 szabvanyoknak
azonos a CE tipusértékelési tanusitvany CMZJ1409224422 2014.09.18-i
példanyaval.
kiadta a GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH Burgstadter

Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Németorszag
http://www.gts-cert.de/

Ez a MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT érvényét veszti, ha a terméket a gyartd engedélye nélkil
megvaltoztatjak vagy atalakitjak.

A miszaki dokumentacio elkészitéséért felel6s:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa utca 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2016.12.08. Grzegorz Kowalczyk
Kiallitas helye és datuma A jogosult személy neve, keresztneve és


http://www.gts-cert.de/

Traduzione delle istruzioni originali

{EGEKO

ISTRUZIONI PER L'USO

Pistola per verniciatura HVLP ugello 2,5mm
Tipo: G01168, Modello: RP1000

Prodotto per
F.H. GEKO
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Prima di utilizzare per la prima volta, si prega di leggere attentamente
queste istruzioni per I'uso. Familiarizzare con tutte le istruzioni
necessarie per un uso e una gestione sicuri e comprendere tutti i
rischi che possono verificarsi durante I'uso dell'apparecchiatura é
responsabilita dell'utente.
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ATTENZIONE!!!
A causadel continuo miglioramento dei prodotti, le immagini e i
disegni presenti nelle istruzioni sono solo a scopo illustrativo e
possono differire dal prodotto acquistato. Queste differenze non
possono essere motivo di reclamo.
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DATI TECNICI:

Capacita del serbatoio: 600 ml

Modalita di alimentazione della vernice: gravitazionale

Attacco: 1/4

Flusso d'aria: 170-300l/min
Pressione: 3-4 bar Dimensione dell'ugello: 2,5 mm
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APPLICAZIONE

La pistola a spruzzo e utilizzata per eseguire lavori di verniciatura. L'elemento essenziale per il
corretto funzionamento della pistola &€ I'aria compressa. La vernice dal serbatoio della pistola e I'aria
compressa fornita alla pistola creano una miscela di particelle di vernice e aria all'uscita dell'ugello
della pistola.

RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

Non puntare mai l'uscita dello strumento verso le persone - i materiali di rivestimento o l'aria
compressa possono causare lesioni corporee e altri infortuni.

E vietato utilizzare qualsiasi altro gas al posto dell'aria compressa. L'uso di altri gas pud causare
gravi lesioni, provocare incendi o esplosioni.

Quando si collega lo strumento all'impianto di aria compressa, € necessario considerare lo spazio
necessario per il tubo, per evitare di danneggiare il tubo o i raccordi.

Sul posto di lavoro deve essere garantita una ventilazione efficace. La mancanza di ventilazione
efficace pud comportare rischi per la salute, provocare incendi o esplosioni.

Lo strumento deve essere utilizzato lontano da fonti di calore e flamme, poiché cio potrebbe
causarne danni o un malfunzionamento.

Seguire le norme di sicurezza generali durante I'esecuzione di lavori con materiali di rivestimento

e utilizzare adeguati dispositivi di protezione individuale come occhiali, maschere e guanti.

Non lasciare mai un sistema pneumatico assemblato senza la supervisione di una persona
autorizzata all'uso. Non permettere ai bambini di avvicinarsi a un sistema pneumatico assemblato.
L'alimentazione ad aria compressa ad alta pressione pud causare il rinculo dello strumento nella
direzione opposta a quella di espulsione del materiale di rivestimento. E necessario prestare
particolare attenzione, poiché le forze di rinculo possono, in determinate condizioni, causare
ferite multiple.

Si consiglia di testare lo strumento prima di iniziare a lavorare. Si raccomanda che le persone che
utilizzano lo strumento siano adeguatamente formate. Cid aumentera significativamente la
sicurezza sul lavoro.

Seguire le raccomandazioni del produttore dei materiali di rivestimento e utilizzarli secondo le linee
guida fornite per la protezione personale, antincendio e ambientale. La non osservanza delle
raccomandazioni del produttore dei materiali di rivestimento puo portare a gravi lesioni.

Per determinare la compatibilita con i materiali di rivestimento utilizzati, I'elenco dei materiali
utilizzati per la costruzione dello strumento sara disponibile su richiesta.

Durante il lavoro con aria compressa, si accumula energia in tutto il sistema. E necessario prestare
attenzione durante il lavoro e durante le pause, per evitare i rischi che I'energia accumulata dell'aria
compressa puo causare.

Non dirigere mai il flusso del materiale di rivestimento verso una fonte di calore o flamma, poiché
Ci0 potrebbe causare un incendio.

ISTRUZIONI D'USO

Inizio del lavoro

Utilizzando una chiave a bocca, stringere l'ugello. Controllare la tenuta e la sicurezza delle
connessioni del sistema di alimentazione dell'aria compressa. Soffiare nel tubo di
alimentazione dell'aria prima di collegarlo all'impianto. Prima di utilizzare la pistola, assicurarsi
che sia stata adeguatamente
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pulita e mantenuta. Assicurarsi che il serbatoio con il materiale di rivestimento sia collegato in modo
da garantire una tenuta adeguata.

Regolazione della larghezza del getto di spruzzo

La larghezza e la forma del getto di spruzzo possono essere modificate ruotando l'ugello dell'aria.
La forma del getto pud essere regolata in modo continuo da piatta a rotonda a seconda delle
necessita. Con la manopola di regolazione della quantita di materiale di rivestimento si stabilisce la
quantita di materiale di rivestimento fornita al getto d'aria. Mentre con la manopola di regolazione
dello spruzzo si imposta lintensita della miscela di materiale di rivestimento con l'aria. Si
raccomanda di impostare il getto della miscela in modo da ottenere particelle di materiale di
rivestimento il piu piccole possibile, cid garantira una migliore distribuzione del materiale di
rivestimento sulla superficie.

Lavorare con la pistola

Durante l'uso della pistola, mantenere una distanza tra l'uscita della pistola e la superficie da
coprire compresa tra 10 e 15 cm. Si deve cercare di mantenere l'uscita della pistola perpendicolare
alla superficie da coprire. Evitare movimenti ad arco, poiché causerebbero una distribuzione
irregolare del materiale di rivestimento. Si consiglia di applicare piu strati sottili piuttosto che uno
spesso.

Regolazione del flusso d'aria

A seconda del tipo di materiale di rivestimento, € necessario selezionare la quantita di aria
compressa regolando la manopola di regolazione della pressione dell'aria. Se la pistola non € dotata
di una manopola di regolazione della pressione, la regolazione della pressione deve essere
effettuata nel sistema pneumatico, ad esempio utilizzando un riduttore.

Sostituzione dell'ugello
Assicurarsi che sia stato sostituito I'intero set di ugelli. 1| set comprende l'ugello per il materiale di
rivestimento, I'ago e l'ugello dell'aria.

Tenuta dell'ago

Durante il lavoro, controllare la tenuta della guarnizione dell'ago. In caso di usura significativa, la
guarnizione deve essere sostituita durante la revisione periodica della pistola utilizzando una
chiave a pipa per smontare il gruppo di tenuta.

Pulizia e manutenzione

Dopo aver terminato il lavoro, scollegare la pistola dal sistema di aria compressa e svuotare |l
serbatoio dello strumento dal materiale di rivestimento residuo. Pulire accuratamente il serbatoio
dai residui di materiale di rivestimento. Pulire con cura tutto il percorso di trasmissione del materiale
di rivestimento. Una pulizia imprecisa ridurra i parametri del getto di materiale di rivestimento.
Pulire l'ugello dell'aria con una spazzola imbevuta di solvente. Non immergere mai l'intera pistola
nel solvente. Non pulire mai i fori ostruiti utilizzando oggetti duri poiché anche lievi danni interni
possono influenzare negativamente i parametri del getto di spruzzo. Dopo aver lavato la pistola,
applicare una piccola quantita di lubrificante sulle parti mobili delle guarnizioni. Serrare I'ugello del
materiale di rivestimento in modo da evitare perdite e garantire un movimento fluido dell'ago.
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione del marchio CE — 16

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

F.H. GEKO Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara con piena responsabilita che:

Pistola per verniciatura HVLP 2,5mm ugello
Tipo: G01168, Modello: RP1000

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento Europeo e del Consiglio:

2006/42/CE del 17 maggio 2006 sulle macchine, 2006/95/CE del Parlamento
Europeo e del Consiglio del 12 dicembre 2006 sulla armonizzazione delle
legislazioni degli Stati membri relative alle attrezzature elettriche destinate ad
essere utilizzate in determinate tensioni.

e le norme EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
e identico all'esemplare oggetto del certificato di valutazione di tipo CE n.
CMZJ1409224422 del 18.09.2014

rilasciato da GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Germania http://www.gts-cert.de/

La presente Dichiarazione di Conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

La responsabilita della preparazione della documentazione tecnica & di:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Grzegorz Kowalczyk

Kietlin, 08.12.2016 .
Cognome, nome e posizione della persona


http://www.gts-cert.de/

Originalios instrukcijos vertimas

GEKO

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

HVLP dazy purkstuvas 2,5 mm antgalis
Tipas: G01168, Modelis: RP1000

Pagaminta
F.H. GEKO
Kietlin, Spacerowag. 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pries pirmg naudojima prasome atidziai susipazinti su Sia
naudojimo instrukcija. Susipazinimas su visomis instrukcijomis,
batinais saugiam naudojimui ir eksploatacijai, taip pat visy
galimy riziky supratimas, yra vartotojo pareiga. jvyksta
eksploatuojant jrenginj, yra jy vartotojo pareiga.
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DEMESIO!!
Dél nuolatinio produkty tobulinimo instrukcijoje pateikti vaizdai ir
piesiniai yra iliustracinio pobtdzio ir gali skirtis nuo jsigyto
produkto. Sie skirtumai negali buti pagrindas pretenzijoms.
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TECHNINIAI DUOMENYS:

Talpa: 600 ml

Dazy tiekimo bldas: gravitacinis

Jungtis: 1/4

Oro srautas: 170-300l/min
Slégis: 3-4 bar Antgalio dydis: 2.5 mm
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PRAKTINIS NAUDOJIMAS

Purskimo pistoletas skirtas dazymo darbams atlikti. Teisingam pistolety veikimui butinas
suspaustas oras. Dazai iS pistolety rezervuaro ir suspaustas oras, tiekiamas j pistoletg, sudaro
dazy ir oro misinj pistolety antgalyje.

SAUGUMO REKOMENDACIJOS

Niekada neSerkite jrankio iSmetimo angos j Zzmones - dangos medziagos ar suspaustas oras gali
sukelti kiino suzalojimus ir kitus suzalojimus.

Draudziama naudoti bet kokius kitus dujas vietoj suspausto oro. Kity dujy naudojimas gali sukelti
sunkius suzalojimus, sukelti gaisrg arba kelti sprogimo pavojy.

Prijungiant jrankj prie suspausto oro sistemos, reikia atsizvelgti j erdve, reikalingg Zarnai, kad buty
iSvengta Zzarnos ar jungciy pazeidimo.

Darbo vietoje turi biti uztikrinta efektyvi ventiliacija. Efektyvios ventiliacijos trikumas gali kelti
sveikatos pavojy, sukelti gaisrg arba kelti sprogimo pavojy.

Jrankj reikia naudoti toli nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tai gali sukelti jo pazeidimg arba

veikimo pablogéjima.

Laikytis bendryjy saugos taisykliy dirbant su dangos medziagomis ir naudoti tinkamas asmenines
apsaugos priemones, tokias kaip akiniai, kaukeés ir pirstinés.

Niekada nepalikite surinkto pneumatiniy sistemy be prizitrinCio asmens, turinCio teise dirbti.
Neleiskite vaikams prie surinktos pneumatiniy sistemuy.

Suspausto oro tiekimas, esant aukStam slégiui, gali sukelti jrankio atSokimg prieSinga kryptimi nei
medziagos iSmetimo kryptis. Reikia buti ypaC atsargiems, nes atSokimo jégos tam tikromis
sglygomis gali sukelti daugybinius suzalojimus.

Rekomenduojama iSbandyti jrankj prieS pradedant darbg. Rekomenduojama, kad asmenys,
dirbantys su jrankiu, baty tinkamai apmokyti. Tai Zymiai padidins darbo sauguma.

Laikytis dangos medziagy gamintojo rekomendacijy ir taikyti jas pagal nurodytas asmeninés,
prieSgaisrinés ir aplinkos apsaugos taisykles. Gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali sukelti
rimty suzalojimy.

Norint nustatyti suderinamumg su naudojamomis dangos medziagomis, medziagy, naudojamy
jrankio konstrukcijai, sgrasas bus pateiktas pagal uzklausa.

Dirbant su suspaustu oru visoje sistemoje kaupiasi energija. Reikia buti atsargiems dirbant ir
pertrauky metu, kad baty iSvengta pavojaus, kurj gali sukelti sukaupta suspausto oro energija.
Niekada neSerkite dangos medziagos srauto j Silumos ar ugnies 3altinj, tai gali sukelti gaisra.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Darbo pradzia

Naudojant plokScig rakta, prisukite antgalj. Patikrinkite suspausto oro tiekimo sistemos jungciy
sandaruma ir patikimuma. Pripuskite oro Zzarng prie$ prijungdami jg prie sistemos. Prie$
naudojant pistoleta, jsitikinkite, kad jis buvo tinkamai
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uztikrinty tinkamg sandaruma.

Purskimo srauto plocio reguliavimas

Purskimo srauto plocio ir formos pokycius galima pasiekti sukant oro antgalj. Srauto forma gali buti
sklandziai reguliuojama nuo plok&cios iki apvalios, atsizvelgiant j poreikius. Medziagos padengimo
kiekio reguliavimo rankenéle nustatomas medziagos padengimo Kiekis, tiekiamas j oro srautg. Tuo
tarpu purSkimo reguliavimo rankenéle nustatoma medziagos padengimo ir oro miSinio
intensyvumas. Rekomenduojama nustatyti miSinio srautg taip, kad buty gauti kuo mazesni
padengimo medziagos dalelés, tai uztikrins geresnj padengimo medziagos pasiskirstymg pavirSiuje.

Darbas su pistoletu

Naudojant pistoletg, reikia iSlaikyti atstumg tarp pistolety ir dengiamo pavirSiaus nuo 10 iki 15 cm.
Reikia stengtis laikyti pistoletg statmenai dengiamam pavirSiui. Venkite judesiy lankais, nes tai
sukels netolygy padengimo medziagos pasiskirstymg. Rekomenduojama uztepti kelis plonus
sluoksnius, o ne vieng storg.

Oro srauto reguliavimas

Priklausomai nuo padengimo medziagos tipo, reikia pasirinkti suspausto oro kiekj reguliuojant oro
slégio reguliavimo rankenéle. Jei pistoletas néra aprupintas slégio reguliavimo rankenéle, slégio
reguliavimas turi buti atliekamas pneumatinéje sistemoje, pvz., naudojant reduktoriy.

Antgalio keitimas
Reikia jsitikinti, kad buvo pakeistas visas antgalio rinkinys. Rinkinj sudaro padengimo medziagos
antgalis, adata ir oro antgalis.

Adatos sandarinimas

Darbo metu reikia tikrinti adatos sandarinimo sandarumg. Esant dideliam nusidevéjimui, tarpiklis
turi buti pakeistas atliekant perioding pistolety apziurg, naudojant plokSCig raktg sandarinimo
komplekto demontavimui.

Valymas ir prieziara

Baigus darba, reikia atjungti pistoletg nuo suspausto oro sistemos ir iStustinti jrankio rezervuarg nuo
likusios padengimo medziagos. Kruopsciai iSvalykite rezervuarg nuo padengimo medziagos likuciy.
Atidziai iSvalykite visg padengimo medziagos perdavimo kelig. Neatitikimas valymo sumazins
padengimo medziagos srauto parametrus. Oro antgalj iSvalykite naudojant Sepetj, pamirkytg
tirpiklyje. Niekada neturétuméte panardinti viso pistolety j tirpiklj. Niekada neturétuméte valyti
uzsikim8usiy angy naudojant kietus daiktus, nes net menkiausi vidiniai pazeidimai gali neigiamai
paveikti purSkimo srauto parametrus. Po pistolety plovimo reikia ant judanciy sandarinimo daliy
uztepti nedidelj kiekj tepimo priemonés. Padengimo medziagos antgalj prisukti tiek, kad buty
iSvengta sandarumo, ir tuo paciu uztikrinti sklandy adatos judéjima.
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Dvi paskutinés CE zyméjimo mety skaitmenys — 16

ES atitikties deklaracija

F.H. GEKO Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko
pareiskia visiSkai atsakingai, kad:

HVLP dazy pistoletas 2,5 mm antgalis
Tipas: G01168, Modelis: RP1000

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006/42/EB 2006 m. geguzés 17 d. dél masSiny, 2006/95/EB Europos

Parlamento ir Tarybos 2006 m. gruodzio 12 d. dél valstybiy nariy teisés akty,
susijusiy su elektros jranga, harmonizavimo, numatytos naudoti tam tikrose
jtampos ribose
ir EN 1SO 12100:2010, EN 1953:2013 standarty
yra identi8kas egzemplioriui, kuris yra ES tipo vertinimo sertifikato
CMZJ1409224422, iSduoto 2014 m. rugsejo 18 d.

iSduoto GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH Burgstadter
Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Vokietija
http://www.qts-cert.de/.

Si ES atitikties deklaracija praranda galiojima, jei produktas buvo pakeistas arba pertvarkytas be
gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengima atsakingas:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2016-12-08 Grzegorz Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data |galioto asmens pavardé, vardas ir pareigos


http://www.gts-cert.de/

Originalas instrukcijas tulkojums

{EGEKO

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

HVLP krasoSanas pistole 2,5mm uzgalis
Tips: G01168, Modelis: RP1000

Razots prieks

F.H. GEKO

Kietlin, Spaceraiela 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pirms pirmas lietoSanas reizes, ludzu, rapigi iepazistieties ar So
lietoSanas instrukciju. lepaziSanas ar visam instrukcijam, kas
nepiecieSamas drosai lietoSanai un apkalposanai, ka ariizpratne par
visiem riskiem, kas var rasties ierices ekspluatacijas laika, ir
lietotaja pienakums.
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UZMANIBU!!!

Nemot véra nepartrauktu produktu uzlabosanu, instrukcija
ieklautas fotografijas un ziméjumi ir ilustrativi un var
atskirties no iegadata produkta. Sis at$kiribas nevar bat
pamats sudzibam.
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TEHNISKIE DATI:

Tvertnes tilpums: 600 ml

Krasas padeves veids: gravitacijas

Savienojums: 1/4

Gaisa plasma: 170-300l/min
Spiediens: 3-4 bari Uzgala izmérs: 2.5 mm

75



L1ESEKO
LIETOJUMS

lzsmidzinaSanas pistole tiek izmantota kraso$anas darbiem. NepiecieSamais faktors pistoles
pareizai darbibai ir saspiests gaiss. Krasa no pistoles tvertnes un saspiests gaiss, kas piegadats
pistolei, veido krasas un gaisa maisijumu pistoles uzgala izeja.

DROSIBAS IETEIKUMI

Nekad nenovérst rika izpludes atveri pret cilvékiem - parklajuma materiali vai saspiests gaiss var
izraisit kermena bojajumus un citus ievainojumus.

Ir aizliegts izmantot jebkadus citus gazes vieta saspiesta gaisa. Citu gazu izmantoSana var izraisit
nopietnus ievainojumus, izraisit ugunsgreku vai apdraudét spradzienu.

Pievienojot riku saspiesta gaisa sistémai, janem vera telpa, kas nepiecieSama Slutenei, lai izvairitos
no Slutenes vai savienojumu bojajumiem.

Darba vieta janodroSina efektiva ventilacija. Efektivas ventilacijas trukums var radit veselibas
apdraudéjumu, izraisit ugunsgréku vai apdraudét spradzienu.

Riku jaizmanto talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var izraisit ta bojajumus vai darbibas
pasliktinasanos.

Jaievéro visparejie droSibas noteikumi, veicot darbus ar parklajuma materialiem un jaizmanto
atbilsto3i izvéléti personiskas aizsardzibas Nidzekli, pieméram, brilles, maskas un cimdi.

Nekad neatstajiet montétu pneimatisko sisttmu bez uzraudzibas personai, kurai ir tiesibas to
apkalpot. Nelaujiet bérniem tuvoties montétai pneimatiskai sistémai.

Saspiesta gaisa padeve ar augstu spiedienu var izraisit rika atgriSanu pretéja virziena neka
parklajuma materiala izmeSana. Jaieveéro 1paSa piesardziba, jo atgruSanas spe€ki var, noteiktos
apstaklos, izraisit vairakkartéjus ievainojumus.

leteicams izmé&ginat riku pirms darba uzsak$anas. leteicams, lai personas, kas strada ar riku, batu
pienacigi apmacitas. Tas butiski palielinas darba droSibu.

Jaievero parklajuma materialu razotaja ieteikumi un jaizmanto tie saskana ar noraditajiem
personiskas aizsardzibas, ugunsdroSibas un vides aizsardzibas principiem. RazZotaja ieteikumu
neievéroSana var izraisit nopietnus ievainojumus.

Lai noteiktu saderibu ar izmantotajiem parklagjuma materialiem, rika konstrukcija izmantoto
materialu saraksts bus pieejams péc pieprasijuma.

Stradajot ar saspiestu gaisu, visa sistéma uzkrajas energija. Jabat uzmanigiem, stradajot un
partraukumu laika, lai izvairitos no apdraudéjuma, ko var radit uzkrata saspiesta gaisa energija.
Nekad nenovérst parklajuma materiala struklu uz siltuma vai uguns avotu, tas var izraisit
ugunsgreku.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Darba uzsaksana

Izmantojot atslegu, pievelciet uzgali. Parbaudiet savienojumu blivumu un droSibu saspiesta gaisa
padeves sisttma. Pirms pievienoSanas sistémai, izpust gaisa padeves Sluteni. Pirms pistoles
lietoSanas parliecinieties, ka ta ir pareizi.
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tinSanai un apkopei. Parliecinieties, ka tvertnes ar parklajuma materialu ir pievienota ta, lai
nodroSinatu atbilstoSu blivumu.

Dusas plusmas platuma regulésana

DuSas plusmas platuma un forma var tikt mainita, pagriezot gaisa sprauslu. Plismas forma var tikt
pakapeniski reguléta no plakana lidz apalam atkariba no vajadzibam. Ar parklajuma materiala
daudzuma reguléSanas pogu nosaka parklajuma materiala daudzumu, kas tiek piegadats gaisa
plusmai. Savukart ar izsmidzinaSanas reguléSanas pogu nosaka parklajuma materiala un gaisa
maisijuma intensitati. leteicams iestatit maisijjuma plismu ta, lai iegutu iesp&ami mazakas
parklajuma materiala dalinas, tas nodroSinas labaku parklajuma materiala sadalijumu uz virsmas.

Darbs ar pistoli

Izmantojot pistoli, jaievero attalums starp pistoles izplides atveri un parklajamo virsmu no 10 lidz
15 cm. JacenS8as turét pistoles izpludes atveri perpendikulari parklajamai virsmai. Jaizvairas no
kustibam pa loku, jo tas radis nevienmeérigu parklajuma materiala sadalijumu. leteicams uzklat
vairakas planas kartas, nevis vienu biezu.

Gaisa plusmas regulésana

Atkariba no parklajuma materiala veida jaizvélas saspiesta gaisa daudzums, regul€jot gaisa
spiediena reguléSanas pogu. Ja pistole nav aprikota ar spiediena reguléSanas pogu, spiediena
reguléSana javeic pneimatiskaja sistema, pieméram, izmantojot reduktoru.

Sprauslas maina
JanodroSina, ka ir nomainits viss sprauslas komplekts. Komplekta ietilpst parklajuma materiala
sprausla, adata un gaisa sprausla.

Adatas blivejums

Darba laika jauzrauga adatas blivéjuma hermétiskums. Ja blivéjums ir ievérojami nolietojies, tas
jamaina regularas pistoles parbaudes laika, izmantojot atslégu, lai demontétu blivejuma komplektu.

Tirisana un apkope

Pabeidzot darbu, jaatvieno pistole no saspiesta gaisa sistémas un jaiztuk$o instrumenta tvertne no
atlikusa parklajuma materiala. Rupigi jaiztira tvertne no parklajuma materiala atlikumiem. Rupigi
jaiztira visa parklajuma materiala parvades celS. Nepietiekama tiriSana samazinas parklajuma
materiala plismas parametrus. Gaisa sprauslu jaiztira ar suku, kas iemérkta Skidinataja. Nekad
nedrikst iegremdét visu pistoli Skidinataja. Nekad nedrikst firit aizsprostotus caurumus, izmantojot
cietus priekSmetus, jo pat nelieli iekS€jie bojajumi var negativi ietekmét izsmidzinasanas plismas
parametrus. Péc pistoles mazgasanas uz blivéjumu kustigajam dalam jauzklaj neliels daudzums
smérvielas. Parklajuma materiala sprauslu japieskravé tik ciesi, lai izvairitos no noplidém, un taja
pasa laika nodroSinatu adatas vienmeérigu kustibu.
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Divas pédéjas CE markéjuma gada cipari — 16

ES atbilstibas deklaracija

F.H. GEKO Kietlin, Spacerowa iela 3, 97-500 Radomsko
pazino ar pilnu atbildibu, ka:

HVLP krasosanas pistole 2,5 mm sprausla
Tips: G01168, Modelis: RP1000

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2006/42/EC no 2006. gada 17. maija par masinam, 2006/95/WE Eiropas
Parlamenta un Padomes direktiva no 2006. gada 12. decembra par
dalibvalstu likumdoSanas saskanosanu attieciba uz elektrisko aprikojumu, kas
paredzéts lietoSanai noteiktos sprieguma robezas.

un EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 standartiem
ir identisks eksemplaram, kas ir ES tipa novértéjuma sertifikata
CMZJ1409224422 objekts no 2014. gada 18. septembra.
ko izdevusi GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter iela 21 D-09233 Hartmannsdorf, Vacija
http://www.qts-cert.de/.

S1 ES atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parveidots bez razotaja
piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu atbild:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa iela 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 Grzegorz Kowalczyk
|zsniegsanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards un


http://www.gts-cert.de/

Vertaling van de oorspronkelijke instructies

{EGEKO

HANDLEIDING

HVLP verfspuitpistool 2,5 mm mondstuk
Type: G01168, Model: RP1000

Geproduceerd voor
F.H. GEKO

Kietlin, Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze instructies zorgvuldig door voor het eerste gebruik.
Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om zichzelf
vertrouwd te maken met alle instructies die nodig zijn voor een
veilig gebruik en bediening, en om eventuele risico's te
begrijpen die kunnen optreden bij het bedienen van de
apparatuur.
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LET OP!I
Vanwege de voortdurende verbetering van de producten zijn
de in de handleiding opgenomen foto's en tekeningen slechts
ter illustratie en kunnen afwijken van het gekochte product.
Deze verschillen kunnen geen grond voor een klacht vormen.
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TECHNISCHE GEGEVENS:

Inhoud van de tank: 600 m|
Verfaanvoer: zwaartekracht
Aansluiting: 1/4*

Luchtverbruik: 170-300 I/min
Druk: 3—4 barNozzlemaat: 2,5 mm
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TOEPASSING

Het verfspuitpistool wordt gebruikt voor lakwerkzaamheden. Perslucht is noodzakelijk voor de juiste
werking van het pistool. De verf uit het reservoir en de perslucht die naar het pistool wordt geleid,
vormen samen een mengsel van verfdruppels en lucht bij de mond van het spuitpistool.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Richt de uitlaat van het gereedschap nooit op mensen — lakmaterialen of perslucht kunnen
lichamelijk letsel en andere verwondingen veroorzaken.

Het is verboden andere gassen dan perslucht te gebruiken. Andere gassen kunnen ernstig letsel,
brand of explosie veroorzaken.

Houd bij het aansluiten van het gereedschap op de persluchtinstallatie rekening met de ruimte die
nodig is voor de slang, om beschadiging aan slang of koppelingen te voorkomen.

Zorg voor een goede ventilatie op de werkplek. Onvoldoende ventilatie kan gezondheidsrisico's,
brand of explosie veroorzaken.

Gebruik het gereedschap niet in de buurt van warmtebronnen of open vuur — dit kan schade of
verminderde werking veroorzaken.

Volg de algemene veiligheidsregels bij het werken met lakmaterialen en gebruik geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals een veiligheidsbril, masker en handschoenen.

Laat het gemonteerde persluchtsysteem nooit onbeheerd achter — houd kinderen uit de buurt.
Perslucht onder hoge druk kan een terugslag van het gereedschap veroorzaken — wees voorzichtig,
want de terugslag kan herhaald letsel veroorzaken.

Test het gereedschap voor gebruik en zorg dat de bediener voldoende is opgeleid — dit verhoogt de
veiligheid.

Volg de aanbevelingen van de fabrikant van de lakmaterialen op, met betrekking tot persoonlijke
bescherming, brandveiligheid en milieubescherming.

Bij twijfel over de compatibiliteit van het gereedschap met de gebruikte lakmaterialen is op verzoek
een lijst van gebruikte materialen beschikbaar.

Perslucht slaat energie op in het systeem — wees voorzichtig tijdens gebruik en pauzes om gevaar
door opgehoopte energie te vermijden.

Richt nooit een straal lakmateriaal op een warmtebron of open vuur — dit kan brand veroorzaken.

GEBRUIKSAANWIJZING

Start van het werk:

Gebruik een steeksleutel om de spuitmond vast te draaien. Controleer de luchtaansluitingen op
lekken en stevigheid. Blaas de luchtslang schoon voordat u hem aansluit op het systeem. Zorg
ervoor dat het pistool goed is voorbereid voor gebruik.

REGELING VAN DE SPUITSTRAALBREEDTE

De breedte en vorm van de spuitstraal kan worden aangepast door de luchtmond te draaien. De
straalvorm kan soepel worden aangepast van plat naar rond, afhankelijk van de behoefte. Met de
draaiknop voor de hoeveelheid lakmateriaal wordt geregeld hoeveel lakmateriaal aan de
luchtstroom wordt toegevoegd. Met de sproeiknop stelt men de intensiteit van het mengsel van
lakmateriaal en lucht in. Het is aan te raden de straal zo in te stellen dat de lakdeeltjes zo fijn
mogelijk zijn — dit zorgt voor een gelijkmatige verdeling van het materiaal op het oppervlak.
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WERKEN MET HET SPUITPISTOOL

Tijdens gebruik moet de afstand tussen de mond van het pistool en het oppervilak tussen de 10
en 15 cm liggen. Houd de mond van het pistool zo loodrecht mogelijk op het opperviak. Vermijd
boogvormige bewegingen — deze zorgen voor een ongelijkmatige dekking. Het is beter om
meerdere dunne lagen aan te brengen dan één dikke laag.

LUCHTSTROOMREGELING

Afhankelijk van het soort lakmateriaal moet de hoeveelheid perslucht worden aangepast met de
luchtdrukregelaar. Als het pistool geen regelknop voor de luchtdruk heeft, moet de druk in het
persluchtsysteem zelf worden aangepast, bijvoorbeeld met een drukregelaar.

VERVANGEN VAN DE SPUITMOND
Zorg ervoor dat de gehele set spuitmondonderdelen wordt vervangen. De set bestaat uit: de
lakmond, de naald en de luchtmond.

AFDICHTING VAN DE NAALD

Controleer regelmatig de afdichting van de naald tijdens gebruik. Bij ernstige slijtage moet de
afdichtring worden vervangen tijdens een periodieke inspectie, met behulp van een steeksleutel
om het afdichtingssysteem te demonteren.

REINIGING EN ONDERHOUD

Na het werk moet het pistool worden losgekoppeld van de persluchtinstallatie en de tank
geleegd van overgebleven lakmateriaal. Reinig het reservoir grondig van achtergebleven
materiaal. Maak het hele materiaaltransportsysteem zorgvuldig schoon — onvolledige reiniging
vermindert de prestaties van de straal. Reinig de luchtmond met een in oplosmiddel gedrenkte
borstel. Dompel het hele pistool nooit onder in oplosmiddel. Reinig verstopte openingen nooit
met harde voorwerpen — zelfs kleine beschadigingen kunnen het spuitpatroon negatief
beinvioeden. Na het reinigen, breng een kleine hoeveelheid smeermiddel aan op de
bewegende delen van de afdichtingen. Draai de lakmond vast, zodat lekkage wordt voorkomen
en de naald soepel kan bewegen.
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De laatste twee cijfers van het jaar waarin de CE-markering is aangebracht — 16.

EU-CONFORMITEITSVERKLARING

F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
verklaart volledig op eigen verantwoordelijkheid dat:

HVLP verfspuitpistool 2,5 mm mondstuk
Type: G01168, Model: RP1000

De laatste twee cijfers van het jaar waarin de CE-markering is aangebracht — 16. EU-
CONFORMITEITSVERKLARING. F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko, verklaart volledig op eigen verantwoordelijkheid dat het product voldoet
aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad: 2006/42/EG
van 17 mei 2006 betreffende machines, 2006/95/EG van het Europees Parlement en
de Raad van 12 december 2006 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van
de lidstaten inzake elektrische uitrusting bedoeld voor gebruik binnen bepaalde
spanningsgrenzen, en aan de normen EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013. Het is
identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het EG-typeonderzoeks-
certificaat nr. CMZJ1409224422 van 18.09.2014, uitgegeven door GTS Prif-und
Zertifizierungs GmbH, Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf, Duitsland,
http://www.gts-cert.de.

Deze EU-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming
van de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor de voorbereiding van de technische documentatie is verantwoordelijk:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Grzegorz Kowalczyk

Kietlin, 08.12.2016 )
Achternaam, voornaam en functie van de
Plaats en datum van uitgifte bevoegde persoon.



Tradugao das instrugdes originais

GEKO

INSTRUCOES DE USO

Pistolade pintura HVLP 2,5mm bico
Tipo: G01168, Modelo: RP1000

Produzido para
F.H. GEKO
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Antes da primeira utilizagao, pedimos que leia atentamente estas
instrugdes de uso. Familiarizar-se com todas as instrugoes
necessarias para 0 USO e manuseio seguros, bem como compreender
todos os riscos que podem ocorrer durante a operagao do dispositivo
é responsabilidade do usuario.
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ATENGAO!!!

Devido a constante melhoria dos produtos, as fotos e ilustragées
contidas nas instrugoes sao meramente ilustrativas e podem
diferir do produto adquirido.

Essas diferengas ndo podem ser motivo para reclamagoes.
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DADOS TECNICOS:

Capacidade do tanque: 600 ml

Método de fornecimento de tinta: gravidade

Conexao: 1/4

Fluxo de ar: 170-300l/min
Pressao: 3-4 bar Tamanho do bico: 2.5 mm
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APLICACAO

A pistola de pulverizacéo € utilizada para realizar trabalhos de pintura. O fator essencial para o
funcionamento correto da pistola € o ar comprimido. A tinta do tanque da pistola e o ar comprimido
fornecido a pistola formam uma mistura de particulas de tinta e ar na saida do bico da pistola.

RECOMENDAGOES DE SEGURANGA

Nunca direcione a saida da ferramenta em direcdo a pessoas - materiais de revestimento ou ar
comprimido podem causar danos corporais e outros ferimentos.

E proibido usar quaisquer outros gases em vez de ar comprimido. O uso de outros gases pode
causar ferimentos graves, provocar incéndios ou representar risco de explosao.

Ao conectar a ferramenta a instalacao de ar comprimido, deve-se considerar 0 espago necessario
para a mangueira, a fim de evitar danos a mangueira ou conexdes.

No local de trabalho, deve haver ventilagao eficaz. A falta de ventilacdo eficaz pode representar
risco a saude, provocar incéndios ou representar risco de explosao.

A ferramenta deve ser usada longe de fontes de calor e fogo, pois isso pode causar danos ou
deterioracédo do funcionamento.

Seguir as regras gerais de seguranga ao realizar trabalhos com materiais de revestimento e usar
equipamentos de protec¢ao individual adequados, como 6culos, mascaras e luvas.

Nunca deixe um sistema pneumatico montado sem a supervisdo de uma pessoa autorizada a
opera-lo. Nao permita que criangas se aproximem do sistema pneumatico montado.

A alimentagdo com ar comprimido, sob alta pressédo, pode causar o recuo da ferramenta na
direcdo oposta a direcdo de expulsao do material de revestimento. Deve-se ter cuidado especial,
pois as for¢as de recuo podem, em certas condi¢des, causar ferimentos multiplos.
Recomenda-se testar a ferramenta antes de comecgar a trabalhar. Recomenda-se que as pessoas
que operam a ferramenta sejam devidamente treinadas. Isso aumentara significativamente a
segurancga no trabalho.

Seguir as recomendacoes do fabricante dos materiais de revestimento e usa-los de acordo com as
diretrizes de protecdo pessoal, contra incéndios e protegdo ambiental. O ndo cumprimento das
recomendacdes do fabricante dos materiais de revestimento pode levar a ferimentos graves.

Para determinar a compatibilidade com os materiais de revestimento utilizados, a lista de materiais
usados na construcao da ferramenta estara disponivel mediante solicitacdo.

Durante o trabalho com ar comprimido, energia se acumula em todo o sistema. Deve-se ter
cuidado durante o trabalho e nas pausas, para evitar os riscos que a energia acumulada do ar
comprimido pode causar.

Nunca direcione o fluxo do material de revestimento para uma fonte de calor ou fogo, isso pode
causar um incéndio.

INSTRUGOES DE USO

Inicio do trabalho

Usando uma chave ajustavel, aperte o bico. Verifique a estanqueidade e a seguranga das conexdes
do sistema de alimentagcdo de ar comprimido. Sopre o mangueirinha de ar antes de conecta-la a
instalacdo. Antes de usar a pistola, certifique-se de que foi devidamente
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limpo e mantido. Certifique-se de que o tanque com o material de revestimento esteja conectado de
forma a garantir a estanqueidade adequada.

Regulagao da largura do jato de pulverizagao

A largura e a forma do jato de pulverizacdo podem ser ajustadas girando o bico de ar. A forma do
jato pode ser ajustada suavemente de plana para redonda, dependendo das necessidades. O botao
de regulagcdo da quantidade de material de revestimento define a quantidade de material de
revestimento fornecida ao jato de ar. O botdo de regulacdo do pulverizador ajusta a intensidade da
mistura de material de revestimento com ar. Recomenda-se ajustar o jato da mistura para obter
particulas de material de revestimento o mais pequenas possivel, garantindo uma melhor distribuicao
do material de revestimento na superficie.

Trabalho com a pistola

Durante o uso da pistola, deve-se manter uma distancia entre a saida da pistola e a superficie a ser
coberta entre 10 a 15 cm. Deve-se tentar manter a saida da pistola perpendicular a superficie a ser
coberta. Evitar movimentos em arco, pois isso causara uma distribuicdo desigual do material de
revestimento. Recomenda-se aplicar varias camadas finas em vez de uma camada grossa.

Regulagao do fluxo de ar

Dependendo do tipo de material de revestimento, deve-se ajustar a quantidade de ar comprimido
através do botdo de regulagcao da pressao do ar. Se a pistola ndo estiver equipada com um botao
de regulagao de pressao, a regulacdo da pressao deve ser feita no sistema pneumatico, por
exemplo, usando um redutor.

Substituicdao do bico
Deve-se garantir que todo o conjunto do bico foi substituido. O conjunto inclui o bico do material de
revestimento, a agulha e o bico de ar.

Vedagdo da agulha

Durante o trabalho, deve-se verificar a estanqueidade da vedagdo da agulha. Em caso de
desgaste significativo, a vedacdo deve ser substituida durante a revisdo peridédica da pistola,
utilizando uma chave plana para desmontar o conjunto de vedacéo.

Limpeza e manutengao

Apos terminar o trabalho, deve-se desconectar a pistola do sistema de ar comprimido e esvaziar o
tanque da ferramenta do material de revestimento restante. Limpar cuidadosamente o tanque de
residuos de material de revestimento. Limpar cuidadosamente todo o caminho de transporte do
material de revestimento. Uma limpeza inadequada reduzirad os parametros do jato de material de
revestimento. Limpar o bico de ar com uma escova embebida em solvente. Nunca deve-se
mergulhar toda a pistola em solvente. Nunca deve-se limpar orificios entupidos usando objetos
duros, pois mesmo danos internos insignificantes podem afetar negativamente os parametros do
jato de pulverizagdo. Apos lavar a pistola, deve-se aplicar uma pequena quantidade de lubrificante
nas partes moveis das vedagbes. O bico do material de revestimento deve ser apertado o
suficiente para evitar vazamentos, garantindo ao mesmo tempo um movimento suave da agulha.
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Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marca CE — 16

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

F.H. GEKO Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Pistola de pintura HVLP 2,5mm bico
Tipo: G01168, Modelo: RP1000

cumpre os requisitos das diretivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/42/CE de 17 de maio de 2006 sobre maquinas, 2006/95/CE do
Parlamento Europeu e do Conselho de 12 de dezembro de 2006 sobre a
harmonizagéo das legislagdes dos Estados-Membros relativas a
equipamentos elétricos destinados a ser utilizados dentro de certos limites de
tenséo
e as normas EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
€ idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de avaliagdo de tipo
CE n° CMZJ1409224422 de 18.09.2014

emitido pela GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Alemanha http://www.qgts-cert.de/

Esta Declaragdo de Conformidade CE perde a sua validade se o produto for alterado ou modificado
sem a autorizacao do fabricante.

A responsabilidade pela preparacao da documentagéao técnica é de:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 Grzegorz Kowalczyk


http://www.gts-cert.de/

Traducerea instructiunii originale

{EGEKO

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Pistol de vopsit HVLP 2,5mm duza
Tip: G01168, Model: RP1000

Fabricat pentru
F.H. GEKO
Kietlin, str. Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

inainte de prima utilizare, va rugam sa cititi cu atentie aceasta
instructiune de utilizare. Familiarizarea cu toate instructiunile necesare
pentru utilizarea si operarea in siguranta, precum si intelegerea tuturor
riscurilor care pot aparea in timpul exploatarii echipamentului este
responsabilitatea utilizatorului.
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produselor, fotografiile
si desenele incluse in instructiune sunt cu titiu informativ
si pot diferi de produsul achizitionat. Aceste diferente nu

pot constitui un motiv de reclamatie.
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DATE TEHNICE:

Capacitatea rezervorului: 600 ml

Modul de alimentare cu vopsea: gravitational

Conexiune: 1/4

Flux de aer: 170-300l/min
Presiune: 3-4 bar Dimensiunea duzei: 2.5 mm
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Pistolul de pulverizare este utilizat pentru efectuarea lucrarilor de vopsire. Factorul esential pentru
functionarea corecta a pistolului este aerul comprimat. Vopseaua din rezervorul pistolului si aerul
comprimat furnizat pistolului formeaza un amestec de particule de vopsea si aer la iesirea duzei
pistolului.

RECOMANDARI DE SIGURANTA

Nu indreptati niciodata iesirea uneltei catre oameni - materialele de acoperire sau aerul comprimat
pot cauza leziuni corporale si alte rani.

Este interzisa utilizarea oricaror alte gaze in locul aerului comprimat. Utilizarea altor gaze poate
duce la aparitia unor leziuni grave, poate provoca un incendiu sau poate prezenta un risc de
explozie.

Atunci cand conectati uneltele la instalatia de aer comprimat, trebuie sa luati in considerare spatiul
necesar pentru furtun, pentru a evita deteriorarea furtunului sau a conectorilor.

La locul de munca trebuie asigurata o ventilatie eficienta. Lipsa ventilatiei eficiente poate prezenta
un risc pentru sanatate, poate provoca un incendiu sau poate prezenta un risc de explozie.

Uneltele trebuie utilizate departe de sursele de caldura si foc, deoarece acest lucru poate

provoca deteriorarea sau deteriorarea functionarii acestora.

Respectati regulile generale de siguranta atunci cand efectuati lucrari cu materiale de acoperire

si utilizati echipamente de protectie personala adecvate, cum ar fi ochelari, masti si manusi.

Nu lasati niciodata un sistem pneumatic asamblat fara supravegherea unei persoane autorizate sa
opereze. Nu permiteti copiilor sa se apropie de un sistem pneumatic asamblat.

Alimentarea cu aer comprimat, la presiune inalta, poate provoca reculul uneltei in directia opusa
directiei de evacuare a materialului de acoperire. Trebuie sa aveti o precautie deosebita, deoarece
fortele de recul pot, ih anumite conditii, provoca rani multiple.

Se recomanda testarea uneltei inainte de a incepe lucrul. Se recomanda ca persoanele care
folosesc uneltele sa fie instruite corespunzator. Acest lucru va creste semnificativ siguranta muncii.
Respectati recomandarile producatorului materialelor de acoperire si aplicati-le conform principiilor
de protectie personala, impotriva incendillor si de protectie a mediului. Nerespectarea
recomandarilor producatorului materialelor de acoperire poate duce la leziuni grave.

Pentru a determina compatibilitatea cu materialele de acoperire utilizate, lista materialelor utilizate
pentru constructia uneltei va fi disponibila la cerere.

In timpul lucrului cu aer comprimat, se acumuleaza energie in intregul sistem. Trebuie sa fiti atenti
in timpul lucrului si in pauzele de lucru pentru a evita riscurile pe care le poate provoca energia
acumulata a aerului comprimat.

Nu indreptati niciodata jetul de material de acoperire catre o sursa de caldura sau foc, deoarece
acest lucru poate provoca un incendiu.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

inceperea lucrului

Folosind o cheie fixa, strangeti duza. Verificati etanseitatea si siguranta conexiunilor sistemului de
alimentare cu aer comprimat. Suflati furtunul de alimentare cu aer inainte de a-l conecta la instalatie.
Tnainte de a folosi pistolul, asigurati-va ca a fost curatat si intretinut corespunzétor.
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Asigurati-va ca rezervorul cu material de acoperire a fost conectat intr-un mod care asigura
etanseitate corespunzatoare.

Reglarea latimii jetului de pulverizare

Latimea si forma jetului de pulverizare pot fi ajustate prin rotirea duzei de aer. Forma jetului poate fi
reglata continuu de la plat la rotund, in functie de necesitati. Cu ajutorul butonului de reglare a
cantitatii de material de acoperire se stabileste cantitatea de material de acoperire livrata in jetul de
aer. In schimb, cu butonul de reglare a pulverizarii se seteaza intensitatea amestecului de material
de acoperire cu aer. setarea jetului de amestec, astfel incat sa obtineti particule cat mai mici de
material de acoperire, va asigura o distributie mai buna a materialului de acoperire pe suprafata.

Folosirea pistolului

in timpul utilizarii pistolului, trebuie mentinuta o distanta intre duza pistolului si suprafata acoperita,
intre 10 si 15 cm. Trebuie sa incercati sa mentineti duza pistolului perpendicular pe suprafata
acoperita. Evitati miscarile arcuite, deoarece acestea vor provoca o distributie inegala a materialului
de acoperire. Se recomanda aplicarea mai multor straturi subtiri, decat unul gros.

Reglarea fluxului de aer

In functie de tipul materialului de acoperire, trebuie s& se ajusteze cantitatea de aer comprimat prin
reglarea butonului de reglare a presiunii aerului. Daca pistolul nu este echipat cu un buton de
reglare a presiunii, reglarea presiunii trebuie efectuata in sistemul pneumatic, de exemplu, cu
ajutorul unui regulator.

Schimbarea duzei
Trebuie sa ne asiguram ca intregul set de duze a fost inlocuit. Setul include duza de material de

acoperire, acul si duza de aer.
Etansarea acului

In timpul lucrului, trebuie sa verificati etanseitatea etansarii acului. In caz de uzurad semnificativa,
etansarea trebuie inlocuita in timpul inspectiei periodice a pistolului, folosind o cheie plata pentru
demontarea ansamblului de etansare.

Curatare si intretinere

Dupa terminarea lucrului, trebuie sa deconectati pistolul de la sistemul de aer comprimat si sa goliti
rezervorul uneltei de materialul de acoperire ramas. Curatati bine rezervorul de resturile de material
de acoperire. Curatati cu atentie intregul traseu de transport al materialului de acoperire. O curatare
necorespunzatoare va reduce parametrii jetului de material de acoperire. Duza de aer trebuie
curatata cu o perie inmuiata in solvent. Nu trebuie sa scufundati niciodata intregul pistol in solvent.
Nu trebuie sa curatati orificiile infundate folosind obiecte dure, deoarece chiar si daunele interne
minore pot afecta negativ parametrii jetului de pulverizare. Dupa spalarea pistolului, trebuie sa
aplicati o cantitate mica de lubrifiant pe partile mobile ale etansarilor. Duza de material de acoperire
trebuie stransa suficient pentru a evita scurgerile, asigurand in acelasi timp o miscare fluida a
acului.
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Ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE - 16

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

F.H. GEKO Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Pistol de vopsit HVLP 2,5mm duza
Tip: G01168, Model: RP1000

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si Consiliului:

2006/42/CE din 17 mai 2006 privind masinile, 2006/95/CE a Parlamentului
European si Consiliului din 12 decembrie 2006 privind armonizarea
legislatiilor statelor membre referitoare la echipamentele electrice destinate
utilizarii Tn anumite limite de tensiune

si normele EN 1ISO 12100:2010, EN 1953:2013
este identic cu exemplarul care face obiectul certificatului de evaluare a
tipului CE nr. CMZJ1409224422 din 18.09.2014

eliberat de GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Germania http://www.gts-cert.de/

Aceasta Declaratie de Conformitate CE fisi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Responsabilitatea pentru pregatirea documentatiei tehnice revine:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016 Grzegorz Kowalczyk

Numele, prenumele si functia persoanei

Locul si data emiterii _
autorizate


http://www.gts-cert.de/

MepeBoa opUrMHaNbLHOM UHCTPYKLUK

{EGEKO

MHCTPYKLUUA MO SKCIJIYATALUU

KpackonynbT HVLP 2,5 MM conno
Tun: G01168, Mogenb: RP1000

MpousBengeHo ansa
F.H. GEKO
KeTnuH, yn. CnacepoBa 3
97-500 Papomcko

www.geko.pl

Mepea nepBbIM UCNoNb30OBaHMEM, NoXxanyncra, BHUMaTeslbHO
O3HAaKOMbTECb C HACTOSAILLEN UHCTPYKLMEN NO IKCnyaTaumu.
O3HakomIieHne co BCEMU MHCTPYKUUAMU, HeOBXoAUMbIMU Ans
6e30nacHOro NCnosib30BaHUs U 0OCNYXMBaHUS, a TaKXXe NOHMMaHue
BCEX PUCKOB, KOTOPbIe MOTryT BO3HMUKHYTb NP1 3KCcnnyaTauum
YCTPOMCTBA, ABNSAIETCA 0083aHHOCTbLIO UX NOSNib30OBaTens.

~000Q (¢



http://www.geko.pl/

{SEKO

101



BHUMAHUE!!!

B cBsi3M C NOCTOSAHHBLIM COBEpPLUEHCTBOBAaHUEM NPOAYKTOB,
pasMelleHHble B UHCTPYKLUUU choTorpachmm U pUCyHKU HOCAT
WNNIOCTPaTUBHbIWA XapaKTep U MOTYT OTNIMYaTbLCA OT KYMMEeHHOro
ToBapa. ATK pasnUYnsA He MOryT ObITb OCHOBaHWEM Ans Xanoo.
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TEXHUWYECKUE OAHHDIE:

EmkocTtb Oaka: 600 mn

Cnocob nogayn Kpacku: rpaBUTaLNOHHbLIN

Mopkntovenune: 1/4

MoTok Bo3ayxa: 170-300 n/muH [JaBneHue:
3-4 6ap Pasmep conna: 2,5 mm
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NMPUMEHEHUE

KpackonynbT npegHasHayeH OJf1s BbIMOJIHEHNUS NTAKOKPaACcO4YHbIX paboT. HeobxoaumbiM ycnosuem
Ans npaBunbHON paboTbl KpackonynbTa ABNSETCA cXaTbld Bo3ayX. Jlak u3 6aka KpackonynbTa u
CcXaTbli BO3AyX, NoAaBaeMblil B KpacKonynbT, 06pa3yloT CMecb 4acTul, Nnaka M Bo3gyxa Ha
BbIXO[€ CoMnna KpackonynbTa.

PEKOMEHAOALIUU MO BE3OMNACHOCTHU

Hukoraa He HanpaBnAanTe BbIXod, MHCTPYMEHTa B CTOPOHY JoAel - NoKpbIBaloLWmue Matepuanbl Unm
cXaTbli BO34YX MOTYT CTaTb MPUYMHON TENECHbLIX NOBPEXAEHUN N APYTUX TPABM.

3anpeweHo uMcnonb3oBaTh Niobble Apyrne rasbl BMECTO CXaToro Bo3gyxa. Mcnonb3oBaHue
APYrX ra3oB MOXET NPUBECTUN K CEPbE3HbIM TPaBMaM, Bbi3BaTb MOXap Uin yrpoxaTb B3pbIBOM.
Mpu nNOAKNIOYEHNN WHCTPYMEHTA K CUCTEME CXaToro Bo3ayxa Heobxoaumo YuuTbiBaTb
NMPOCTPaHCTBO, Heobxoaumoe pnia  LWaHra, 4tobbl m3bexaTb NOBpPeXAEHWs LnaHra wunm
CoeVHEHUN.

Ha pabouyem Mmecte pomnxHa ObiTb obecneyeHa addekTMBHasa BeHTUNAumMSA. OTcyTCcTBUE
3(ppeKTMBHON BEHTUNAUMN MOXET MPEeACTaBnATb Yrpo3y ANs 340pPOBbS, Bbi3BaTb MoXap wm
yrpoXaTb B3pPbIBOM.

NHCTpyMeHT cnepyeT ncnonb3oBaTb BAANM OT UCTOYHUKOB TEMSIa M OrHsl, TakK Kak 3TO MOXeT
NPUBECTU K €ro NOBPEXAEHNIO UK yXYALEHMIO paboTbl.

Cobniopante obwme npasuna 6€30NacHOCTM NPW BbINOMHEHNM paboT C NOKPbIBAOLWLUMU
mMaTepuanamMu 1M UCMonb3ynWTe COOTBETCTBYHOLIME CpeacTBa MHAMBUAYaANbHON 3alUUThl,
TaKMe KaK 3almUTHbIE O4KM, MACKU U MepYaTKu.

Hukorgpa He ocTtaBnanWte  cobpaHHyld  MHEBMaTU4yeckyio  cuctemy 6e3  npucmoTpa
YyNOIHOMOYEHHOro Nuua. He gonyckanTe geten kK cobpaHHON MHEBMATUYECKOW CUCTEME.

lMuTaHMe cxaTbiM BO34YXOM MOA, BbICOKMM [OABNIEHMEM MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA B
HanpaBfeHnn, MPOTMBOMOJSIOXXHOM  HamnpaBfieHnio  BblOpoca  MOKPbIBAKOWEro  martepuana.
Heobxogumo

cobntopate 0COOY0 OCTOPOXHOCTb, TaK Kak CUbl OTCKOKA MOTYT, B OMpefefieHHbIX YCMOBUSX,
BbI3BaTb MHOXECTBEHHbIE TPABMbI.

PekomeHayeTcs npoTecTMpoBaTb UHCTPYMEHT nepef Hadanom paboTtbl. PekomeHayeTtcsi, yYTobbl
niua, paboTtalwme C MHCTPYMEHTOM, Obinv [ONMXKHbIM 006pa3oM 06yyeHbl. OTO 3HAYUTENbHO
noBbICUT 6e30NacHOCTb paboTbl.

Cobniopante pekomeHgauMyu Npou3BOAMTENS MOKPbIBAOWMX MaTepuarnoB U UCMONb3ynTe ux B
COOTBETCTBMM C  YKa3aHHbIMM  MpaBunaMuM  NNMYHOW  6Ge30MacHOCTM,  MPOTMBOMOXAPHOW
6e30MacHOCTM U OXpaHbl OKpyXatowen cpegpl. HecobniogeHne pekomeHpauuin npou3BoanTens
MOKpPbIBALLMX MaTeEpPUanoB MoXeT NPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaBMaM.

Ilns onpepeneHna COBMECTUMOCTU C UCMOJIb3yeMbIMU MOKPbIBAOLWMMIN MaTepuanamm, nepeyeHb
MaTepuanoB, UCMONb30BaHHbIX A1 KOHCTPYKLUMM MHCTPYMEHTa, OyaeT [OCTyneH no 3anpocy.

lMpn paboTe co cxaTbiM BO3AYXOM B CUCTEME HakannuBaeTcsl aHeprusa. Heobxogumo cobnopaTb
OCTOPOXHOCTb BO Bpems paboTbl M MNepepbiBOB, 4YTOObI M36exaTb yrpo3bl, KOTOPYH MOXET
NpeacTaBnsiTb HAKOMIEHHAsA SHEPrMsA CXaToro Bo3ayxa.

Hukorga He HanpaBnanTe MOTOK MOKPLIBAOLWEro MaTtepuana Ha UCTOYHUK TEenna Win OrHs, 3T0
MOXEeT BbI3BaTb Noxap.

MHCTPYKLUUA MO IKCIMJTYATALUUN

Hauyano pabotbl

Mcnonb3ya raeydHbin KoY, 3aTaHuTe conno. NpoBepbTe repMeTnyHOCTb M HaAEXHOCTb COeaUHEHUN
CUCTEMbI NoAayvn cxaToro Bo3ayxa. [Npoaynte nogaroLmi WNaHr BO34YXOM nepepn, ero nNogknoyeHnem
K cucteme. Nepen ncnonb3oBaHneM KpackonynbTa yéeantech, YTo OH Obin A0MXHbIM 06pa3om
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OuYULLIEH M 0BCNyXeH. YbeauTech, 4To 6aK C NOKPbLIBAKOLLMM MaTEPMaNioM NoaKioyeH Takum
o6pa3om, 4yTobbl 06ecneunTb HeOOXoANMYI0 repMETUYHOCTbD.

PerynMpOBKa WMPUHDbI pacnbifniAeMoro noTokKa

N3meHeHne wWnpvHbl M opMbl PacnbINAEMOro NOTOKAa MOXHO MOMy4YuTb MNyTeM MOBOpPOTa
BO3AYLUHOW Hacaaku. dopma NoToka MOXET MIaBHO PerynupoBaTbCsl OT MMOCKOW A0 KpYriown B
3aBMCMMOCTU OT noTpeGHocTen. Perynatopom KonvyecTBa MOKpbIBAWOLWEro MaTepuana
yCTaHaBNMBaeTCs KONMYECTBO MOKpPbIBAOLWEro MaTepuana, nogaBaeMoro B Bo3fyLUHbIA NoToK. B
TO BPEMS KaK perynsitopoM pacrbifieHVs yCTaHaBNMBAETCS UHTEHCUBHOCTb CMECH MOKPbIBAIOLLIErO
mMaTepuana c BO3ayXoM. PekomeHOyeTcs YCTaHOBWUTb MOTOK CMeCcH TaK, 4ToObl MONy4uMTb Kak
MOXHO MeHbLUME YacTuLbl NOKPbLIBAOLWErO MaTepuana, 3To obecneunT nydwiee pacnpegeneHve
MOKpPbIBAIOLLLEr0 MaTeprana Ha NoBEePXHOCTHU.

PaboTa c nucrtoneTtom

Mpu wncnonb3oBaHWM nWCTONETa HEOOXOAMMO noaAepXuBaTb PACCTOSHME MexXAy COrMyom
nucToneTa n NOKpbIBaEMoOW NOBEPXHOCTbIO B aAmana3oHe oT 10 go 15 cm. Cnepyet crapatbcesa
AepxaTb COMMAO nucToneTa nepneHaMKynsapHO K MNOKpbiBaemow mnoBepxHocTu. W3berante
OBUXEHUA NO Ayre, OHW nNpuBeAyT K HEepaBHOMEPHOMY pacrpefesieHMi0 MOKPbIBaOLLErO
MaTepuana. PekoMeHAyeTca HAHOCUTb HECKOSTbKO TOHKUX CII0EB, @ HE OAWH TONCTbIN.

PerynupoBka noToka Bo3gyxa

B 3aBMCUMMOCTHM OT TUNa NOKPbIBAKOLLErO MaTepuana Heo6xoanumo noaobpaTtb KONMYECTBO CXATOro
BO34yXa, PeErynupys perynatop AaBneHus Bos3ayxa. Ecnv nuctoneTt He ocHalleH perynstopomM
[aBfeHus, perynupoBka OaBfiEHNs OOSfIXHa NPOU3BOAUTLCS B MHEBMATUMYECKOW CUCTEME,
HanpuMep, C NOMOLLIO pelyKTopa.

3ameHa Hacagku
Heobxoanmo ybegmTtbes, 4TO 3aMeHEeH BECb KOMIMITIEKT HacagoK. B KoMnnekT BXogAT Hacaaka Aans
MOKpPbIBAKLLLEr0 MaTepuana, urna u Bo3ayLuHas Hacagka.

YnnoTtHeHue urnol

B npouecce paboTbl HEOGXOAUMO MNPOBEPSATb FEPMETUYHOCTb YMNOTHEHMS wurnbl. B cnyyae
3HAUYNTENbHOrO U3HOCa YNNOTHUTENb CreayeT 3aMeHUTb BO BpeMsi NEepUOAMYECKOro OCMOoTpa
nMcTosieTa, UCMOoNb3ys raeyHbIi KoY A4S AeMOHTaxa y3ra ynioTHEHUS.

YucTtka n o6cnyxmusaHue

Mocne 3aBeplieHuss paboTbl HEOGXOAUMO OTKIYUTL MUCTONIET OT CUMCTEMbI CXAaToro BO34yXa M
ONyCTOLLMTb pe3epByap MHCTPYMEHTa OT OCTaBLUErocsi MoKpbiBalolWero matepuana. TwartenbHo
OYMCTUTE pes3epByap OT OCTATKOB MOKpblBaloLWero matepuana. AKKypaTHO OYWUCTUTE BeECb NyTb
nepegayM MokpbiBawLWero Martepuana. HenonHas ouyMcTKa CHU3UT MNapamMeTpbl MOTOKa
MoKpblBaloLero Matepuana. BosgyliHylo Hacagky O4MCTUTE C MOMOLLbIO LLETKU, CMOYEHHON B
pacTtBopuTtene. Hukorga He crnepyeT norpyxaTb Becb NUCTONET B pacTBopuTenb. Hukoraa He
crnepyeT ounwatb 3abuTble OTBEPCTUS C MOMOLLbIO TBEPAbIX NPegMeToB, TakK Kak [axe
He3HaunTemnbHble BHYTPEHHWE MOBPEXAEHUA MOryT HeraTMBHO MOBMUSATb Ha MapaMeTpbl
pacnbinsiemoro notoka. [locne MbITbs nucToneTa crnegyeT HaHecTU HebOonblUoe KONMYECTBO
CMa3KM Ha MoABUMXHbIE YacTu ynnoTHeHun. Hacagky ons nokpbliBaloWwero mMatepuana 3akpyTutb
[10 TaKOW cTeneHu, YTobbl 3bexaTtb yTeYeK, U B TO Xe Bpemsi 06ecneunTb ninaBHOe ABUXEHUE UMbl
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IBe nocnegHue undpbl roga HaHeceHust 06o3HaveHus CE — 16

AOEKINAPALUUA COOTBETCTBUA EC

F.H. GEKO KetnuH, yn. CnacepoBa 3, 97-500 Pagomcko
AeknapuvpyeT C MOSIHOW OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

Kpackonynbt HVLP 2,5 MM conno
Tun: G01168, Moaenb: RP1000

COOTBETCTBYET Tpe6OBaHI/IF-IM ONPEKTUB EBpOI'IGI?ICKOFO napnameHTa 1 Coserta:

2006/42/EC o1 17 mas 2006 roga o mawwmHax, 2006/95/WE Esponeinckoro
napnameHTta n Coseta oT 12 gekabpsi 2006 roga 0 rapmMoHu3aumm
3aKoHo4aTenbCTBa rocy4apcTB-UIIeHOB, KacaloLLerocs aneKTpu4eckoro
obopyaoBaHus, NpeaHa3Ha4YeHHOro Ans UCnonb3oBaHUS B onpeaeneHHbIX
npegenax HanpsXeHus
a Takke ctaHgaptam EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
naeHTnYeH obpasuy, sBnalowemycs npegMeTomMm cepTudmkaTa oLeHKn
Tna EC Ne CMZJ1409224422 ot 18.09.2014

BblgaHHoro GTS Prif-und Zertifizierungs GmbH,
ByprwragTep WTtpacce 21, D-09233 XapTtmaHcaopd,
"epmaHus http://www.gts-cert.de/

Hacrosiwas Oeknapauna CooteeTcTBusi EC TepsieT cBoto cuny, ecnv NpoaykT 6yaeT U3MeHeH unm
nepecTpoeH 6e3 cornacust Npon3BoanTens.

3a NoAroToBKy TEXHUYECKON JOKYMEHTaLUMM OTBEYaET:
Mkerox Koeanbuunk, KetnuH, yn. Cnacepoa 3, 97-500 Pagomcko.

MHkeroxx KoBanb4mk
damunuga, Ma U AONXHOCTb
YMNOSIHOMOYEHHOTO Nnua

KeTtnuH, 08.12.2016
MecTo n gaTa Bblgayun


http://www.gts-cert.de/

Preklad pévodného navodu

{EGEKO

NAVOD NA POUZITIE

Striekacia pistol HVLP 2,5mm tryska
Typ: G01168, Model: RP1000

Vyrobené pre
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pred prvym pouzitim sa prosim dokladne oboznamte s tymto
navodom na pouzitie. Oboznamenie sa so vSetkymi pokynmi
potrebnymi na bezpeéné pouzivanie a obsluhu a pochopenie

vSetkych rizik, ktoré mézu nastat’ po¢as prevadzky zariadenia patri
k povinnostiam ich pouzivatela.
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POZORI!!
VzhFadom na neustale zlepSovanie produktov su fotografie a
obrazky uvedené v navode len orientaéné a mézu sa lisit’ od
zakupeného tovaru. Tieto rozdiely nemoézu byt’ zakladom na
reklamaciu.
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L1EEKO

TECHNICKE UDAJE:

Objem nadrze: 600 ml

Spdbsob podavania farby: gravitatny

Pripojenie: 1/4

Prietok vzduchu: 170-300l/min
Tlak: 3-4 bar Velkost trysky: 2.5 mm
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L{SEKO
POUZITIE

Striekacia piStol sluzi na vykonavanie lakovacich prac. Nevyhnutnym faktorom pre spravne
fungovanie pistole je stlaCeny vzduch. Farba z nadrze pistole a stlaCeny vzduch privadzany do
piStole vytvaraju zmes Castic farby a vzduchu na vystupe trysky pistole.

ODPORUCANIA BEZPECNOSTI

Nikdy nesmerujte vystup nastroja smerom k fudom - povrchové materialy alebo stlaceny vzduch
mozu spbsobit zranenia a iné Urazy.

Je zakazané pouzivat akékolvek iné plyny namiesto stlateného vzduchu. Pouzitie inych plynov
moze viest k vazZnym zraneniam, sposobit poziar alebo hrozit vybuchom.

Pri pripojeni nastroja k instalacii stlaceného vzduchu je potrebné zohfadnit priestor potrebny na
hadicu, aby sa prediSlo poSkodeniu hadice alebo spojok.

Na pracovisku by mala byt zabezpeena uc¢inna ventilacia. Nedostatok ucinnej ventilacie méze
predstavovat zdravotné riziko, spdsobit poziar alebo hrozit vybuchom.

Nastroj by sa mal pouzivat daleko od zdrojov tepla a ohna, pretoze to moze spdsobit jeho
poskodenie alebo zhorsit jeho funkciu.

Dodrziavat vSeobecné bezpecnostné pravidla pri vykonavani prac s povrchovymi materidaimi a
pouzivat vhodne zvolené osobné ochranné prostriedky ako su okuliare, masky a rukavice.

Nikdy nenechavajte zostaveny pneumaticky systém bez dozoru osoby opravnenej na obsluhu.
Nedovolte detom pristup k zostavenému pneumatickému systému.

Napajanie stlatenym vzduchom pod vysokym tlakom moéze spdsobit odraz nastroja smerom
opacnym k smeru vyhadzovania povrchového materialu. Je potrebné dodrziavat osobitni opatrnost,
pretoze sily odrazu m6zu za ur€itych podmienok spdsobit viaceré zranenia.

Odporuca sa vyskusat nastroj pred zacatim prace. Odporuca sa, aby osoby pracujuce s nastrojom
boli riadne vySkolené. To vyrazne zvySi bezpecnost prace.

Dodrziavat odporuc¢ania vyrobcu povrchovych materialov a pouzivat ich v sulade s uvedenymi
zasadami osobnej ochrany, protipoziarnej ochrany a ochrany zivotného prostredia. Nedodrziavanie
odporucani vyrobcu povrchovych materidlov moéze viest k vaznym zraneniam.

Na urcenie kompatibility s pouzivanymi povrchovymi materidlmi bude zoznam materialov pouzitych
na konstrukciu nastroja k dispozicii na poziadanie.

Pri praci so stlatenym vzduchom sa v celom systéme hromadi energia. Je potrebné byt opatrny
poCas prace a prestavok, aby sa prediSlo riziku, ktoré méze spdsobit nahromadena energia
stlaceného vzduchu.

Nikdy nesmeruijte prud povrchového materialu na zdroj tepla alebo ohfia, moze to spdsobit poziar.

NAVOD NA POUZITIE

Zaciatok prace

Pomocou plochého kftca dotiahnite trysku. Skontrolujte tesnost a istotu spojeni systému napajania
stlacenym vzduchom. Pred pripojenim ho k inStalacii prefuknite hadicu napajania vzduchom. Pred
pouzitim pistole sa uistite, ze bola riadne

111



{SEKO

vyCistenda a udrziavana. Uistite sa, ze nadrz s povrchovym materialom bola pripojena tak, aby
zabezpecila spravnu tesnost.

Regulacia Sirky striekacieho pradu

Zmenu Sirky a tvaru striekacieho prudu je mozné dosiahnut ota¢anim vzduchovej trysky. Tvar prudu
moze byt plynule regulovany od plochého po okruhly v zavislosti od potrieb. Otoénym ovladac¢om
mnozstva povrchového materialu sa urCuje mnozstvo povrchového materialu dodavaného do
vzduchového prudu. OtoCnym ovladacom striekacej regulacie sa nastavuje intenzita zmesi
povrchového materialu so vzduchom. Odporuca sa

nastavenie prudu zmesi tak, aby sa dosiahli ¢o najmensie Castice povrchového materialu, zabezpeci
to lepSie rozlozenie povrchového materialu na povrchu.

Praca s pistolou

Pocas pouzivania pistole je potrebné udrziavat vzdialenost medzi vystupom piStole a pokryvanym
povrchom v rozmedzi od 10 do 15 cm. Je potrebné sa snazit viest vystup piStole kolmo na
pokryvany povrch. Vyhnite sa pohybom po obluku, spbsobia nerovnomerné rozlozenie
povrchového materialu. Odporuca sa naniest niekofko tenkych vrstiev, nez jednu hrubu.

Regulacia pradenia vzduchu

V zavislosti od typu povrchového materialu je potrebné nastavit mnozstvo stlaeného vzduchu
pomocou regulacie ovladaca tlaku vzduchu. Ak pistol nie je vybavena ovladacom tlaku, regulaciu
tlaku je potrebné vykonat v pneumatickom systéme, napr. pomocou reduktora.

Vymenna tryska
Je potrebné sa uistit, ze bol vymeneny cely subor trysiek. Sada obsahuje trysku povrchového
materialu, ihlu a vzduchovu trysku.

Tesnenie ihly

PocCas prace je potrebné kontrolovat tesnost tesnenia ihly. V pripade vyrazného opotrebovania je
potrebné tesnenie vymenit pocas pravidelnej kontroly pistole pomocou plochého kfi¢a na
demontaz tesniaceho uzla.

Cistenie a udrzba

Po skonceni prace je potrebné odpoijit pisStol od systému stlateného vzduchu a vyprazdnit nadrz
naradia z zostavajuceho povrchového materialu. Dékladne vy istite nadrz od zvySkov povrchového
materialu. Starostlivo vycistite cely prenosovy kanal povrchového materialu. Nedostatocné Cistenie
znizi parametre prudu povrchového materidlu. Vzduchovu trysku vycistite pomocou Stetca
namoc¢eného v rozpustadle. Nikdy by ste nemali ponorit celt piStol do rozpustadla. Nikdy by ste
nemali Cistit upchaté otvory pomocou tvrdych predmetov, pretoze aj malé vnutorné poskodenia
mo&zu nepriaznivo ovplyvnit parametre striekacieho prddu. Po umyti piStole je potrebné na
pohyblivé ¢asti tesneni naniest malé mnozstvo maziva. Materialovu trysku dotiahnut do takej miery,
aby sa prediSlo netesnostiam a zaroven zabezpecilo plynulé pohyby ihly.
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Dve posledné ¢islice roku nanesenia oznacenia CE - 16

DEKLARACIA O ZHODE EU

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
vyhlasuje s plnou zodpovednostou, ze:

Striekacia pistol HVLP 2,5mm tryska
Typ: G01168, Model: RP1000

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/42/ES zo dna 17. maja 2006 o strojach, 2006/95/ES Europskeho
parlamentu a Rady zo dfia 12. decembra 2006 o harmonizacii legislativy
Clenskych Statov tykajucej sa elektrického zariadenia uréeného na pouZitie v
urcitych napatovych limitoch
a noriem EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
je identicky s exemplarom, ktory je predmetom certifikatu hodnotenia typu
EU &. CMZJ1409224422 zo dfia 18.09.2014

vydaného spoloénostou GTS Pruf-und Zertifizierungs
GmbH Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf,
Nemecko http://www.gts-cert.de/

Tato Deklaracia o zhode EU straca svoju platnost, ak sa produkt zmeni alebo prestavi bez sthlasu
vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentacie zodpoveda:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 08.12.2016

. . Grzegorz Kowalczyk
Miesto a datum vystavenia 9 y

Priezvisko, meno a pozicia opravnenej


http://www.gts-cert.de/

Mepeknap opuriHanbHOI iIHCTPYKLT

{EGEKO

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

Mictonet aona papobyBaHHa HVLP
2,5 MM conro
Tun: G01168, Mogenb: RP1000

BupobneHo gnsa
F.H. GEKO
KitniH, Byn. CnacepoBa 3
97-500 Papomcbko

www.geko.pl

Mepen nepwnM BUKOPUCTAHHAM NPOCUMO YBaXXHO O3HAaMOMMUTUCS 3
diero iHCTpyKUi€ro 3 ekcnnyaTtauii. O3HanoMNeHHs 3 ycima
iHCTPYKUifsMN, HEOOXiAHUMM AN 6e3neYHOro BUKOPUCTAHHA Ta
obcnyroByBaHHS, a TaKOX PO3yMiHHA BCiX PpU3UKIB, AAKi MOXYTb
BUHUKHYTW Nig Yac ekcnsyartauii NpucTporo, € 060B'sAA3KOM iX
KopuctyBaya.
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YBArA!!!

Y 3B'A3KY 3 NOCTiINHMM BAOCKOHaNeHHAM NPOAYKTiB,
300paxkeHHs1 Ta MankoHKKU, po3MilleHi B IHCTPYKUil, MalOTb
iNocTpaTUBHUM XapakTep i MOXYTb BiApi3HATUCA Bif
npuabadoro Tosapy. Li BiAMiHHOCTI He MOXyYyTb OyTK
nigctaBoro Ans peKnamauii.
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L1EEKO

TEXHIYHI OAHI:

O6'em pesepsyapa: 600 ml

Cnocib nogauvi papobu: rpasitavinHuim

3'eaHanHs: 1/4

MoTik noBiTpsa: 170-300n/xB
Tuck: 3-4 6ap Poamip conna: 2.5 mm
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L1ESEKO
3ACTOCYBAHHA

PapbyBanbHMN NICTONET NPU3HAYeHUM [N BUKOHAHHA papbyBanbHUX pobit. HeobxigHnm
YNHHUKOM [Nl MpaBWUNbHOTO (PYHKLiIOHYBaHHA nicToneta € cTucHeHe noBiTpA. Papba 3
pe3epByapa nictoneTta Ta CTUCHEHe MOBITPA, NoAaHe A0 nicToneTa, YTBOPHKTb CyMill YacTUHOK
dapbu Ta NoBITPsi Ha BUXOAi conna nicroneTa.

PEKOMEHOALIT 3 BE3MEKK

Hikonn He cnpamMoBynTe BuXif iHCTpyMeHTa B Oik niogen - NOKpuBHI MaTtepianu abo CTUCHEHe
MOBITPA MOXYTb OYTV NPUYNHOIO TPABM i IHLLMX YLLIKOOKEHbD.

3abopoHEHO BMKOPUCTOBYBaTU Oyab-siKi iHLWI ra3m 3amiCTb CTUCHEHOro noBiTps. BukopuctaHHs
iHLWMX rasiB MOXe MNpM3BECTU [0 CEPWO3HMX TpaBM, BUKIMKATW MOXexy abo 3arpoxysaTu
BMOYXOM.

[Mpn nigknoYeHHi iHCTpyMeHTa [0 cucTeMu CTUCHEHOro noBIiTps Chnif BpaxoByBaTW NpOCTIp,
HeobXiaHWI AN WnaHra, Wob YHUKHYTU NOLLKOOXEHHS LWiaHra abo 3'eaHaHb.

Ha po6o4yomy micui noBuHHa 6yTn 3abe3neyeHa eekTMBHa BEHTUNALIA. BiacyTHICTb edheKTMBHOI
BEHTUNALIT MOXe CTBOPUTM 3arpo3y A8 300POB'A, BUKIMKATU NOXeXy abo 3arpoxyBaTtn BUOYXOM.
[HCTpYyMeHT cnif BUKOpUCTOBYBaTW Mofani Big, OXepen Tensa Ta BOrHK, OCKINIbKU Le MOXe
NPM3BECTM 0 MOro NOLKOAXEHHSA abo noripweHHA yHKLOHYBaHHS.

[oTpumyinTech 3aranbHUX NpaBun 6e3neku nig Yac BUKOHaHHA pobiT 3 MOKPMBHUMU MaTepianamm

i BUKOPMCTOBYWTE BignoBiaHO nigibpaHi 3acobu iHaMBIAyanbHOro 3axucTy, Taki AK OKyNnsipu, Macku

Ta pyKaBUYKMU.

Hikonn He 3anuwanTe 3ibpaHy NHeEBMaTU4Hy cuctemy 6e3 Harnagy ocobu, ynoBHOBAaXeEHOI Ha
obcnyroByBaHHs. He ponyckanTte piten o 3ibpaHoi NTHEBMATUYHOI CUCTEMM.

XKuBneHHA CTUCHEHUM MNOBITPAM Mif, BUCOKUM TUCKOM MOXE CMpUYMHUTKM Bigaady iHCTpyMeHTa B
HanpsAMKYy, MPOTUNEXHOMY HanpsAMKYy BWKUAY MOKpUBHOro Matepiany. Cnig goTtpumyBaTuUcA
0cobnmBoi 06EpexXHOCTi, OCKifIbKM Ccunu Biggadi MOXYTb, 3@ MNEBHUX YMOB, NPU3BECTU A0
MHOXWHHUX TPaBM.

PekomeHayeTbCcs nNpoTecTyBaTu iHCTPYMEHT nepea nodaTkom pobotu. PekomeHayeTbes, LWwob
ocobu, AKi NpauoTb 3 IHCTPYMEHTOM, OBynun HaneXHWM YMHOM HaB4eHbl. Lle 3HayHO nigBuwWKTL
6e3neKy npad.

JoTpumyinTecb pekoMmeHaaLii BUpobHMKa NOKPMBHUX MaTepianiB i BAKOPUCTOBYMWTE iX BiANOBIAHO
OO HaBeAeHUX nMpuHUMNIB ocobuctoi 6e3nekn, npoTUNOXeXHOI 6e3nekn Ta OXOpPOHM
HaBKOJTMLIHBLOrO cepegoBulia. HegoTpumaHHA pekomeHaauin BUpoOGHMKa NMOKPUBHUX MaTepianis
MOXe MpU3BECTM OO CEPNO3HNX TPABM.

[nsa BW3HAYEeHHA CYMICHOCTI 3 BUKOPUCTOBYBAGHMMW MOKPUBHUMM MaTepianamu, nepenik
MaTepianiB, BUKOPUCTAHUX AN BUTOTOBIIEHHSA iHCTPyMeHTa, byae AOCTYMHMI 3a 3anuTomMm.

Mig yac poboTM 3i CTUCHEHMM MOBITPAM B YCii CUCTEMI HakKonuyyeTbcA eHepria. Cnig,
AoTpumyBaTUCcA obepexHoCTi nig Yyac poboTtu Ta nepepsB y poboTi, Wob YHUKHYTU 3arpo3un, AKy
MOXe CMPUYUHUTUN HAKONNYeHa eHepris CTUCHEHOro MNOBITPS.

Hikonu He cnpsamMoByiTe CTPyMiHb MOKPMBHOIO MaTtepiany Ha gxepeno tenna abo BOrHio, e Moxe
BUKIIMKATU NOXEXY.

IHCTPYKLIA 3 BUKOPUCTAHHA

MoyaTok po6oTtun

BukopucTtoBytoum KnoY, 3akpinite conno. NepesipTe repMeTUYHICTb | HAAINHICTb 3'€AHaHb cUCTEMU
XUBJIEHHA CTUCHEHUM NOBITPAM. NMpoaynTe Wwnaxr, Wo nogae nositTpsa, nepea nigknoyeHHIM Noro
0o cuctemn. MNepep, BUKOPUCTaAHHAM MicToneTa nepekoHanTecs, WO BiH 6yB HAaNeXHUM YNHOM
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ouneHnn i obcnyrosyBaHui. [NlepekoHanTecs, WO pe3epByap 3 NOKPMBHMM MaTepianom
NigKMIOYEHUN TaKNM YMHOM, W06 3ab6e3neunT HanexHy repMeTUYHICTb.

PeryanaHHﬂ LWNPUHUN CTPYMEHA PO3NUneHHA

3MiHa WKUprHU Ta GOPMM CTPYMEHS PO3MNUMEHHS MOXe OyTU AOCArHyTa LUASIXOM 06epTaHHSA
NnoBiTPAHOI Hacagkn. dopmMma CTpyMEHs MOXe MfaBHO perynoBaTUCA Big, NSIOCKOI A0 Kpyrnoi
3anexHo Big noTpeb. Py4ykoto perynoBaHHS KiNlbKOCTi MOKPUBHOIO MaTepiany BCTAHOBJIOETHCSA
KinbKiCTb MOKPUBHOrO MaTtepiany, Lo NoAAETbCA A0 CTPYMEHS MOBITPSA. A pyUYKOO perynioBaHHs
PO3MUNEHHS BCTAHOBJTKETHCA IHTEHCUBHICTb CyMilli NOKPMBHOrO MaTtepiany 3 NoBITPAM.
PekomeHayeTbCs HanawTyBaHHA CTPYMEHSA CyMilli Tak, W06 oTpMaTn AKOMOra MeHLUi YaCTUHKK
MOKPUBHOro MaTepiarny, Le 3abe3neunTb Kpalle po3noAifieHHA MOKPUBHOIO MaTtepiany Ha NOBEPXHI.

Po6oTa 3 nicronetom

Mg, yac BMKOpWUCTaHHA nicTonieTa cnig nigTpUMYBaTM BIACTaHb MiX BMXOOOM nicTtofieTa Ta
NoKpMBaETbCA noBepxHeto B mexax Big 10 go 15 cm. Cnig Hamaratuca BeCcTu BuXxig, nictoneta
nepneHavKynapHO A0 MOKPUBAETBCA MOBEPXHi. YHUKATU pyxiB MO Ay3i, BOHM MNpu3BeaAyTb OO
HEepiBHOMIpPHOro po3noAiny MOKPUBHOrO Martepiany. PekomMeHAyeTbCA HaHOCUTWU Kiflbka TOHKUX
LapiB, HiX OAUH TOBCTUN.

PeryntoBaHHA NOTOKY NOBITPA

3anexHo Bif TMNy NOKPUBHOIO Matepiany cnig nigiépaTtu KinbKiCTb CTUCHEHOTO MOBITPSA LUMSAXOM
PErynioBaHHA pPY4YKM PErynioBaHHA TUCKY MOBITPS. AKWO MicToner He obnagHaHWi pPy4vKoro
perynioBaHHSA TUCKY, perynioBaHHA TUCKY Chif, 340iIACHUTU B NHEBMATUYHIN CUCTEMI, Hanpuknag, 3a
A0MNOMOro peaykTopa.

3amiHa Hacagku
Cnip, nepekoHaTucs, Wo 6yB 3aMiHEHMI BECb KOMMJIEKT HAcagKW. Y CKnag KOMMNEKTY BXOOUTb
HacaZlka NOKpPUBHOro Marepiany, rosika Ta noBiTpsaHa Hacagka.

YWinbHeHHA ronku

Mig yac poboTu cnig nepeBipaATM FEPMETUYHICTb YLUIMbHEHHA TOMKW. Y pa3i 3HayHOro 3Hocy
YLWiNbHIOBAY Crnig, 3aMiHUTK Nig Yac nepioanyHoro ornagy nictoneta, BUKOPUCTOBYHOUM MSIOCKMIA
KIoY 418 AeMOHTaXYy YLLiNbHIOBaNbLHOro By3na.

UuweHHA Ta 06cnyroByBaHHA

Micna 3akiH4eHHs poboTn cnig BIAKMYMTM MICTONET Big CUCTEMW CTUCHEHOro MOBITPA Ta
CMOPOXHUTU pe3epByap iHCTPYMEHTa Bif, 3anuLLKiB MOKPUBHOIO Matepiany. PeTenbHO ouncTutu
pe3epByap Bif 3anuWKIB MNOKPUMBHOrO Martepiany. YBaXHO OYUCTUTM BeCb WNAX nepegadi
NMOKPUBHOrO MaTtepiany. HepoctaTHE OUMLLEHHA 3HU3WUTb MapamMeTpu CTPYMEHS MOKPUBHOMO
matepiany. NoBiTpAHY HacagKy OYUCTUTU 3@ LOMOMOrOK LWiTKWU, 3MOYEHOI B PO3YMHHUKY. Hikonu
He Cnig 3aHypioBaTU BeCb MICTONET y pO34YnMHHUK. Hikonn He cnig ounwatv 3abuti oTBOpM,
BUKOPUCTOBYIOYM TBEPAI NpeaMeTH, OCKINIbKU HaBiTb HE3Ha4yHi BHYTPILIHI MOWKOAXEHHSA MOXYTb
HeraTMBHO BMJIMHYTU Ha NapameTpu CTpyMeHs po3nuneHHs. licns muTTa nictoneta cnig Ha
YaCTUHN PYXOMMX YLUiTbHEHb HAHECTW HEBENMWKY KinbKiCTb 3MallyBanbHOro 3acoby. Hacapgky
MOKPMBHOrO Martepiany 3akpyTuTu A0 TakKoro CTyneHs, wob YHWKHYTW NPOTIKaHHA, a TakoX
3abe3neynTu NNaBHUIN PyX FOsKW.
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[Bi ocTaHHi UMpu poKy HaHeceHHSA No3HayeHHs CE — 16

OEKNAPALIA BIAMNOBIAHOCTI €C

F.H. GEKO KiTniH, Byn. CnacepoBa 3, 97-500 PagomcbKko
Jeknapye 3 NOBHO BigNoBiganeHICTHO, LWO:

Mictonet ana dap6byBaHHAa HVLP 2,5 MM Hacaaka
Tun: G01168, Mopgenb: RP1000

Bi4NOBigae BMMoram AMpPeKTMB €BPONENCLKOro naprameHTy Ta Pagu:

2006/42/EC Big 17 TpaBHsa 2006 p. woao mawuH, 2006/95/WE
€Bponencbkoro napnameHTy Ta Paaum Big 12 rpygHsa 2006 p. wono
rapMoHi3aLjii 3aKOHOAaBCTB AepXKaB-ySieHiB, L0 CTOCYOTbCHA eNeKTPUYHOro
obnagHaHHs, NPU3HAYEeHOro 411 BUKOPUCTaHHS B MEBHUX MeXaxX Hanpyrm
Ta Hopm EN 1SO 12100:2010, EN 1953:2013
€ iAEHTUYHUM 3 eK3eMMNNAPOM, LLIO € NPegMeTOM cepTugikaTa oLiHKK
TNy €C Ne CMZJ1409224422 Big 18.09.2014

BuaaHoro GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Doktadny opis zgtaszanej wady, usterki.

W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowac na odwrocie
niniejszej Karty Zgloszeniowe;.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktorym zostat
zakupiony produkt.

5 Pieczgé
sprzedawcy
Data i podpis.
6 Dane osobowe do kontaktu, numer telefonu.

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:
1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidtowo wypetiona
Karta Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej.
2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.
3. Aby uzyska¢ gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spei¢ nastepujace warunki:
+ po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i karta gwarancyjna do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
rzegladu okresowego . .
- Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materiatow eksploatacyjnych
Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odpfatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wytacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewlasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przeciazenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementoéw przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewltasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczow do celow profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedluzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbior sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czesci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czesci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koficowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadestane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadestane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym Opisu objawdw uszkodzenia, za czynnos$ci zwigzane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana optata w
kwocie 5% warto$ci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10zt. Nadto wysytka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ W ramach gwarancji podlegaja wycenie i oplacie.

10. W przypadku uznania zgtoszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci

kupujacemu cene nabycia towaru pomniejszong 0 kwote odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

. Optaty dodatkowe:

dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynno$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa

* pspRizymaniu sprzetu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ustuga serwisowa platna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzetu,

przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czesci zamiennych, i kosztow naprawy w przypadku uszkodzenia sprzetu. Jesli podczas wstepnej
deghezytwierdzi, ze:

1

- P

- gpuigsdLstsiy Romstanfetiaimdelonuigpaajrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go

+ usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
pistypadkovEDyweRe) P wrerpreytp ¢l okogany] jdsigraozdsaziacht)vpraisli erstgp uzg odnvi@nenkachse)VKgaztypasikigiuzyskania zgody Klienta na
- wateriedejvstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzet zostanie zwrécony
Klientowi.
- Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto.

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zglaszajacego
Zapoznalem/am sig i akceptuj¢ warunki gwarancji



