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INSTRUKCIJA OBStUGI
Pistolet do Malowania Tynkow

G01114, G01145, GO01146

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA




1. Zastosowanie

- pistolet zalecany do rozpylania lakieréw, emalii, barwnikéw, materiatéw malarskich rozpuszczalnikowych i
wodorozcienczalnych, farb poliuretanowych, dwusktadnikowych...
- pistolety tej gamy to pistolety pneumatyczne o wysokim wspétczynniku przenoszenia.

PARAMETRY

Typ Pistolet cisnieniowy

Przytacze powietrza 1/4”

Cisnienie powietrza na rekojesci pistoletu 0,2 -04 barow

Zuzycie powietrza 300-400 L/min

Minimalny wspdtczynnik przenoszenia 74 +2 % (Norma Pr EN 13966-1)
Farba wodna / rozpuszczalnikowa

Maksymalne cisnienie zasilania materiatu 6 baréw

Dysza Stal nierdzewna 4, 6, 8 mm
Iglica: 7P - 9P - 12P Poliacetal (koricowka) + stal nierdzewna (trzpien)
Iglica: 15 - 18 Stal nierdzewna

Obieg materiatowy Stal nierdzewna

Przewody Przytaczeniowe
Przewdd powietrza (wtasciwosci antyelektrostatyczne): 8 mm wewnetrzna minimum (dla dtugosci)

UWAGA:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na pistolecie, odcig¢ doptyw spreionego powietrza i

odpowietrzy¢ obiegi naciskajac na spust pistoletu.

< Wymiana Rozpylacza

- Zdjac gtowice, zanurzy¢ jg w rozpuszczalniku.

- Odkreci¢ dysze.

- Wyjac tozysko iglicy oraz sprezyne.

- Wyjac iglice od tytu.

- Zamontowac nowg dysze. Dokreci¢ jg dos¢ mocno za pomocg klucza.

- Zamontowac nowa iglice, sprezyne i tozysko.

- Zamontowac gtowice, dobrze dokrecic¢ pierscien.

< Dtawnica Uszczelniajaca

- Sprawdzié czy nie ma farby w pistolecie.

- Catkowicie odkrecic tozysko. Wyjac sprezyne.

- Pociggnac za iglice i wyjgé jg w catosci od tytu.

- Odkreci¢ dtawnice.

- Wyjac dtawnice iglicy i wymienié ja:

Dfawnica skfada sie z 2 czesci

Wtozyc tozysko do czesci nr i umiescic catos¢ w pistolecie.

- Przykrecié¢ dtawnice nie dokrecajac jej.

- Zamontowac nowsq iglice, nasmarowang sprezyne i fozysko.

- Dokreci¢ do oporu dtawnice i odkrecic¢ jg o jedng czwartg obrotu.

- Doprowadzi¢ farbe.

- Jesli farba wycieka, lekko dokrecié.

Przed powtdrnym montazem poszczegdlnych elementéw, nalezy stosowac pewne srodki ostroznosci:
- Wyczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem za pomoca pedzelka lub szczoteczki.



- Zamontowa¢ nowe uszczelki, po ich nasmarowaniu smarem PTFE.
- Jesli to konieczne, zamontowac nowe czesci.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

- Przemy¢ pistolet. Uwaga: nowy pistolet moze by¢ zabezpieczony srodkiem antykorozyjnym.

- Nie nalezy zanurzac pistoletu w rozcienczalniku, kazdy pistolet ma duzo kanalikdw powietrznych o matym
przekroju, rozcieczalnik po odparowaniu pozostawi resztki lakieru, powodujac, ze bedg niedrozne, a tym
samym pistolet przestanie prawidtowo funkcjonowaé.

- Sprawdzié czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane i dobrze dokrecone.

- Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg producenta farb i rozpuszczalnikdéw.

- Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania strumienia powietrza i farby. Dzieki
takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone powietrze, a nastepnie po
zwiekszeniu nacisku - farba. Nalezy utrzymywac¢ wyptyw cieczy na minimalnym poziomie co zapewni wyzsza
jakos¢ natozonej powtoki dzieki lepszej atomizacji materiatu.

- Pistolet wyposazony jest w trzy podstawowe regulacje:

1. powietrza: ustawienie stosunku powietrza do ilosci materiatu odbywa sie przez pokrecenie dolnej
regulacji.

2. farby: ilos¢ wyrzucanego materiatu reguluje sie tylnym pokrettem.

3. strumienia: uzyskuje sie przekrecajgc boczne pokretto w lewo lub w prawo (okragly lub ptaski strumien
farby).

- Prowadzenie pistoletu powinno odbywac sie prostopadle do malowanej powierzchni po poziomej linii
proste;.

- Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza ze mozna nim malowac tylko w pozyc;ji
goérnej.

WYPRODUKOWANO W PRC
IMPORTER

F.H. “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. Spacerowa 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petna odpowiedzialnoscig, ze:

Pistolet do malowania tynkow
G01114, G01145, GO1146

spetnia wymagania dyrektywy Rady 2006/42/EC, 97/23/EC
oraz norm zharmonizowanych EN12100:2010, EN 1953:2013
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny typu WE nr
CMZJ1409224422 z dnia 18.09.2014r.
wydanego przez GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli urzadzenie zostanie zmienione lub
przebudowane bez zgody producenta.

Kietlin, 10.07.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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USER MANUAL
Plaster Painting Gun

G01114, G01145, GO01146

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

LT,




1. Application

- gun recommended for spraying varnishes, enamels, dyes, solvent-based and water-based painting
materials, polyurethane paints, two-component paints ...
- the guns in this range are air guns with a high transfer coefficient .

PARAMETERS

Type Pressure gun

Air connection 1/4"

Air pressure at the gun handle 0.2 -04 bars

Air consumption 300-400 L/min

Minimum transfer coefficient 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Water/solvent paint

Maximum material feed pressure 6 bars

Nozzle Stainless steel 4, 6, 8 mm

Needle: 7P - 9P - 12P Polyacetal (tip) + stainless steel (shaft)
Spire: 15 - 18 Stainless steel

Material circulation Stainless steel

Connecting Cables
Air duct (antistatic properties): 8 mm internal minimum (for length)

ATTENTION:

Before performing any operation on the gun, cut off the compressed air supply and bleed the circuits by

pressing the gun trigger.

< Sprayer Replacement

- Remove the head, immerse it in solvent.

- Unscrew the nozzle.

- Remove the needle bearing and spring.

- Remove the needle from the rear.

- Install the new nozzle. Tighten it fairly tightly using a wrench.

- Install a new needle, spring and bearing.

- Install the head, tighten the ring securely.

< Sealing Gland

- Check that there is no paint in the gun.

- Completely unscrew the bearing. Remove the spring.

- Pull the firing pin and remove it completely from the rear.

- Unscrew the stuffing box.

- Remove the needle seal and replace it:

The stuffing box consists of 2 parts

Insert the bearing into part no. and place the whole thing in the gun.

- Screw in the stuffing box without tightening it.

- Install a new needle, lubricated spring and bearing.

- Tighten the gland until it stops and unscrew it one quarter turn.

- Bring in the paint.

- If paint is leaking, tighten lightly.

Before reassembling individual components, certain precautions should be taken:
- Clean all parts with a suitable solvent using a brush or brush.



- Install new seals after lubricating them with PTFE grease.
- If necessary, install new parts.

INSTRUCTIONS FOR USE

- Rinse the gun. Note: A new gun may be protected with an anti-corrosion agent.

- Do not immerse the gun in thinner, each gun has many air channels with a small cross-section, the thinner
will leave paint residues after evaporation, causing them to be clogged and thus the gun will no longer
function properly.

- Check that all gun components are functional, correctly assembled and properly tightened.

- Before starting work, read the paint and solvent manufacturer's instructions.

- The gun is equipped with an independent mechanism for starting the air and paint stream. Thanks to this
solution, after lightly pressing the trigger, compressed air escapes from the nozzle, and then, after
increasing the pressure, paint. The flow of liquid should be kept at a minimum level, which will ensure
higher quality of the applied coating thanks to better atomization of the material.

- The gun is equipped with three basic adjustments:

1. Air: the air to material ratio is set by turning the lower adjustment.

2. paints: the amount of material ejected is adjusted by the rear knob.

3. Jet: obtained by turning the side knob to the left or right (round or flat paint jet).

- The gun should be guided perpendicularly to the surface being painted along a horizontal straight line.

- The gun is equipped with a gravity tank, which means that it can only be used to paint in the upper
position.

MADE IN PRC

IMPORTER

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin, Spacerowa Street 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Plaster painting gun
G01114, G01145, GO1146

meets the requirements of Council Directive 2006/42/EC, 97/23/EC
and harmonized standards EN12100:2010, EN 1953:2013
is identical to the specimen that is the subject of EC type-examination certificate No.
CMZJ1409224422 of 18/09/2014.
issued by GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the device is changed or
rebuilt without the manufacturer's consent.

Kietlin, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Place and date of issue Name, first name and position of the authorized person
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BEDIENUNGSANLEITUNG
Gipsspritzpistole
G01114, G01145, G01146

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION




1. Geltung

- Pistole empfohlen zum Sprihen von Lacken, Emaille, Farbstoffen, |I6semittelhaltigen und wasserbasierten
Anstrichmitteln, Polyurethanfarben, Zweikomponentenfarben ...
- Bei den Pistolen dieser Reihe handelt es sich um Luftpistolen mit einem hohen Ubertragungskoeffizienten

PARAMETER

Typ Druckpistole

Luftanschluss 1/4 Zoll

Luftdruck am Pistolengriff 0,2-0,4 bar

Luftverbrauch 300-400 I/min

Minimaler Ubertragungskoeffizient 74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)
Wasser-/Losungsmittelfarbe

Maximaler Materialzufuhrdruck 6 Takte

Dise Edelstahl 4, 6, 8 mm

Nadel: 7P —9P — 12P Polyacetal (Spitze) + Edelstahl (Schaft)
Turmspitze: 15 - 18 Edelstahl

Materialkreislauf Edelstahl

Anschlusskabel

Luftkanal (antistatische Eigenschaften): 8 mm innen mindestens (flir die Ladnge)

AUFMERKSAMKEIT:
Bevor Sie an der Pistole arbeiten, unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr und entliiften Sie die Kreislaufe
durch Driicken des Pistolenabzugs.
< Spriiherersatz
- Den Kopf abnehmen und in Losungsmittel eintauchen.
- Die Diise abschrauben.
- Nadellager und Feder entfernen.
- Entfernen Sie die Nadel von hinten.
- Installieren Sie eine neue Dise. Ziehen Sie es mit einem Schraubenschlissel ziemlich fest an.
- Installieren Sie eine neue Nadel, Feder und ein neues Lager.
- Den Kopf montieren und den Ring fest anziehen.
< Stopfbuchse
- Priifen Sie, dass sich keine Farbe in der Pistole befindet.
- Das Lager vollsténdig herausschrauben. Entfernen Sie die Feder.
- Ziehen Sie den Schlagbolzen und entfernen Sie ihn vollstandig nach hinten.
- Stopfbuchse abschrauben.
- Nadeldichtung entfernen und ersetzen:
Die Stopfbuchse besteht aus 2 Teilen
Setzen Sie das Lager in die Teilenummer ein. und legen Sie das Ganze in die Pistole.
- Die Stopfbuchse einschrauben, ohne sie festzuziehen.
- Installieren Sie eine neue Nadel, eine geschmierte Feder und ein neues Lager.
- Die Stopfbuchse bis zum Anschlag festziehen und eine Vierteldrehung herausdrehen.
- Bringen Sie die Farbe herein.
- Bei Farbaustritt leicht nachziehen.
Vor dem Zusammenbau einzelner Komponenten sollten bestimmte VorsichtsmaBnahmen getroffen
werden:
- Reinigen Sie alle Teile mit einem geeigneten Losungsmittel mithilfe einer Biirste oder eines Pinsels.
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- Neue Dichtungen einbauen, nachdem diese mit PTFE-Fett geschmiert wurden.
- Bei Bedarf neue Teile einbauen.

GEBRAUCHSANWEISUNG

- Spilen Sie die Pistole. Hinweis: Eine neue Waffe kann mit einem Korrosionsschutzmittel geschitzt
werden.

- Tauchen Sie die Pistole nicht in Verdiinner, jede Pistole hat viele Luftkandle mit kleinem Querschnitt, der
Verdinner hinterlasst nach dem Verdunsten Farbriickstdnde, diese verstopfen und somit die Pistole nicht
mehr einwandfrei funktionieren.

- Priifen Sie, ob alle Pistolenkomponenten funktionsfahig, richtig montiert und fest angezogen sind.

- Lesen Sie vor Arbeitsbeginn die Anweisungen des Lack- und Loésungsmittelherstellers.

- Die Pistole ist mit einem unabhangigen Mechanismus zum Starten des Luft- und Farbstroms ausgestattet.
Dank dieser Losung entweicht bei leichtem Druck auf den Abzug Druckluft aus der Diise und bei erhéhter
Druckerh6hung Farbe. Der Flussigkeitsfluss sollte auf ein Minimum beschriankt werden, um aufgrund der
besseren Zerstdubung des Materials eine hohere Qualitdt der aufgetragenen Beschichtung zu
gewadhrleisten.

- Die Waffe ist mit drei Grundeinstellungen ausgestattet:

1. Luft: Durch Drehen des unteren Einstellknopfes wird das Luft-Material-Verhaltnis eingestellt.

2. Farben: Die Menge des ausgestoRenen Materials wird durch den hinteren Knopf eingestellt.

3. Strahl: Durch Drehen des seitlichen Knopfes nach links oder rechts (runder oder flacher Farbstrahl).

- Die Pistole sollte senkrecht zur zu lackierenden Oberflache entlang einer horizontalen Geraden gefiihrt
werden.

- Die Pistole ist mit einem Fallrohr ausgestattet, das heil3t, dass nur in der oberen Position lackiert werden
kann.

HERGESTELLT IN DER VR China
IMPORTEUR

FH ,GEKO“ 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. FuBgéngerzone 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Gipsspritzpistole
G01114, G01145, GO1146

erfillt die Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG, 97/23/EG
und harmonisierte Normen EN12100:2010, EN 1953:2013
ist identisch mit dem Exemplar, das Gegenstand der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.
CMZJ1409224422 vom 18.09.2014 ist.
herausgegeben von der GTS Priif- und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter StralRe 21 D-09233 Hartmannsdorf
E-Mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Gerat verandert wird oder
ohne Zustimmung des Herstellers umgebaut.

Kietlin, 07.10.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmdchtigten Person
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MANUEL D'UTILISATION
Pistolet a peinture pour platre

G01114, G01145, GO01146

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE




1. Application

- pistolet recommandé pour la pulvérisation de vernis, émaux, colorants, matériaux de peinture a base de
solvants et d'eau, peintures polyuréthanes, peintures bi-composants ...
- les canons de cette gamme sont des canons a air comprimé a fort coefficient de transfert .

PARAMETRES

Taper Pistolet a pression
Raccordement aérien 1/4"

Pression d'air au niveau de la poignée du pistolet 0,2 -0,4 bar

Consommation d'air 300-400 L/min

Coefficient de transfert minimum 74 + 2% (Norme Pr EN 13966-1)
Peinture a I'eau/solvant

Pression maximale d'alimentation du matériau 6 barres

Ajutage Acier inoxydable 4, 6, 8 mm
Aiguille : 7P - 9P - 12P Polyacétal (pointe) + acier inoxydable (tige)
Fleche:15-18 Acier inoxydable

Circulation matérielle Acier inoxydable

Cables de connexion
Conduit d'air (propriétés antistatiques) : 8 mm interne minimum (pour la longueur)

ATTENTION:

Avant d'effectuer toute opération sur le pistolet, coupez I'alimentation en air comprimé et purgez les

circuits en appuyant sur la gachette du pistolet.

< Remplacement du pulvérisateur

- Retirer la téte, la plonger dans le solvant.

- Dévisser la buse.

- Retirer le roulement a aiguilles et le ressort.

- Retirer l'aiguille par l'arriere.

- Installer une nouvelle buse. Serrez-le assez fort avec une clé.

- Installer une nouvelle aiguille, un nouveau ressort et un nouveau roulement.

- Installer la téte, serrer fermement la bague.

< Presse-étoupe d'étanchéité

- Vérifiez qu'il n'y a pas de peinture dans le pistolet.

- Dévisser complétement le roulement. Retirez le ressort.

- Tirez le percuteur et retirez-le complétement par |'arriére.

- Dévisser le presse-étoupe.

- Retirer le joint d'aiguille et le remplacer :

Le presse-étoupe se compose de 2 parties

Insérez le roulement dans la piece n° et placez le tout dans le pistolet.

- Visser le presse-étoupe sans le serrer.

- Installer une nouvelle aiguille, un ressort lubrifié et un roulement.

- Serrer le presse-étoupe jusqu'en butée et le dévisser d'un quart de tour.

- Apportez la peinture.

- Si la peinture fuit, serrez légérement.

Avant de remonter les composants individuels, certaines précautions doivent étre prises :
- Nettoyer toutes les piéces avec un solvant adapté a I'aide d'une brosse ou d'un pinceau.
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- Installer de nouveaux joints aprés les avoir lubrifiés avec de la graisse PTFE.
- Si nécessaire, installer de nouvelles piéces.

MODE D'EMPLOI

- Rincer le pistolet. Remarque : Un nouveau pistolet peut étre protégé avec un agent anticorrosion.

- Ne pas immerger le pistolet dans du diluant, chaque pistolet possede de nombreux canaux d'air de petite
section, le diluant laissera des résidus de peinture apres évaporation, provoquant leur colmatage et ainsi le
pistolet ne fonctionnera plus correctement.

- Vérifiez que tous les composants du pistolet sont fonctionnels, correctement assemblés et correctement
serrés.

- Avant de commencer les travaux, lisez les instructions du fabricant de peinture et de solvant.

- Le pistolet est équipé d'un mécanisme indépendant pour démarrer le flux d'air et de peinture. Grace a
cette solution, lorsque vous appuyez légerement sur la gachette, de I'air comprimé s'échappe de la buse,
puis, lorsque vous augmentez la pression, de la peinture s'échappe. Le débit de liquide doit é&tre maintenu
au minimum, ce qui garantira une meilleure qualité du revétement appliqué grace a une meilleure
atomisation du matériau.

- Le pistolet est équipé de trois réglages de base :

1. Air : le rapport air/matériau est réglé en tournant le réglage inférieur.

2. peintures : la quantité de matiére éjectée est réglée par le bouton arriere.

3. Jet : obtenu en tournant le bouton latéral vers la gauche ou la droite (jet de peinture rond ou plat).

- Le pistolet doit étre guidé perpendiculairement a la surface a peindre le long d'une ligne droite
horizontale.

- Le pistolet est équipé d'un réservoir a gravité, ce qui signifie qu'il ne peut étre utilisé pour peindre qu'en
position supérieure.

FABRIQUE EN RPC
IMPORTATEUR

FH «GEKO» 97 - 500 Radomsko
Rue Kietlin Rue piétonne 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Pistolet a peinture pour platre
G01114, G01145, G01146

répond aux exigences des directives du Conseil 2006/42/CE, 97/23/CE
et normes harmonisées EN12100:2010, EN 1953:2013
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'examen CE de type n° CMZJ1409224422 du
18/09/2014.
délivré par GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail : info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si I'appareil est modifié ou
reconstruit sans le consentement du fabricant.

Kietlin, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO NOJIb3OBATENA

MuctoneTt ANA OKPACKU LUTYKATYPKOM
r01114,ro01145,r01146

MNepeBoa OPUTMHANBHOW MHCTPYKLUMU
RU - PYCCKAA BEPCUA
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1. MpumeHeHune

- MNCTONIET PEKOMEHAYETCA ONA pPacCnbl/IEHNUA NAKOB, 3Maﬂ617I, KpaCVITeﬂeﬁ, JNAKOKPACOYHbIX MaTepmnanos Ha
OCHOBE paCTBOpMTEﬂeﬁ 1M BOAbl, MOZIMYPETAHOBbLIX KPACOK, ABYXKOMMOHEHTHbIX KPACOK ...

- BUHTOBKM 3TOM cepmnn npeacraBaaoT coboli NHeBMaTUYECKME BUHTOBKM C BbICOKMM I-(03¢¢MLI,MeHTOM
nepegayn .

NAPAMETPbI

Tun Muctonet gasnenms

BosayliHoe coeagnHeHne 1/4"

[aBneHune Bo3ayxa Ha PyKOATKe NUCTo1eTa 0,2 -04 6ap

Pacxog Bo3ayxa 300-400 n/MuH

MuHUMaNbHbBIN KO3pPUUMEHT Nepesaym 74 + 2% (CtangapT MNp EN 13966-1)
Kpacka Ha ocHoBe BoAbl/pacTBoputens

MakcumanbHoe AaBieHve nogadym matepumana 6 6apos

Hacaaka Heprkasetowan ctanv 4, 6, 8 mm

MonvaueTanb (HAKOHEYHMK) + HEPrKABEIOLLAA CTajlb
Cnuuya: 7M1 -9M0 -12N

(cTep»keHb)
Wnunab: 15-18

Heprkasetowwas ctaib
MaTepuanbHbli 06opoT Hep:kaBetowan ctanb

COGAMHMTe.I'IbeIe Kabenu
Bo3ayxoBoga, (aHTUCTaTUYECKME CBOICTBA): BHYTPEHHUI AMaMeTp He meHee 8 MM (Mo AsnMHe)

BHUMAHMUE:
MNepep, BbINOAHEHMEM NO6bLIX ONepaLuii C NTUCTONIETOM NepeKpoiTe NoOJAUY CKATOro Bo3Ayxa U yaanure
BO34YyX U3 KOHTYPOB, Ha*KaB Ha KYPOK nNucrosera.
< 3ameHa pacnbiaurens
- CHMUMMTE rONI0BKY, MOTPy3nTE ee B PaCTBOPUTEND.
- OTKpyTUTE HacaaKy.
- CHUMUTE UTONbYATbIN NOAWMIHUK U NPYKUHY.
- BblHbTE urny csagu.
- YcTaHoBUTE HOBYIO POPCYHKY. 3aTAHUTE ero A40CTaTOMHO TYro C MOMOLLLbIO FA@YHOTO Ktoua.
- YCTaHOBUTE HOBYIO UTAY, NPYKUHY U NOALNMHUK.
- YCTaHOBUTE FONOBKY, HAAEXKHO 3aTAHUTE KOJbL,O.
< YNNoTHUTEeNbHAA CalbHUKOBAA BTYJ/IKA
- NpoBepbTe, HET I KPACKKU B NUCTONETE.
- MoNHOCTBLIO OTKPYTUTE NOAWMNAHMK. CHUMUTE NPYKUHY.
- NoTAHMTE YyAAPHMK M NONHOCTLIO U3BJIEKUTE €ro C3a4M.
- OTKpYTUTE CaNbHMUK.
- CHUMUTE YNNIOTHUTEND UT/bl U 3aMEHUTE ero:
CanbHUK COCTOUT N3 2 YyacTen
BcTasbTe noAWwMNHUK B AeTanb N2. 1 nomecTuTe BCe 3TO B NUCTONET.
- BKpyTuTE CanbHUK, He 3aTArnBeas ero.
- YCTaHOBUTE HOBYIO UT/TY, CMa3aHHYI0 NPYXUHY U NOALWNMHUK.
- 3aTAHMTE Ca/IbHUK A0 ynopa U OTBEPHUTE ero Ha YeTBepTb obopoTa.
- MpuHecn Kpacky.
- Ecnam Kpacka noarteKkaeT, caerka sataHure.
MNepep noBTOpPHOW COOPKOI OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB c/eayeT MNPUHATbL onpeaesieHHble Mepbl
npeaoCTOPOXKHOCTH:
- Ouunctute BCe AeTanu NOAXOAALLMM PAacTBOPUTENIEM C MOMOLLbIO LLETKU UIN KUCTOUKW.
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- YcTaHOBUTE HOBbIE YNJIOTHEHUA, NPEABapUTE/IbHO CMa3aB MX cmasKoi NTPI.
- NMpu He06X04MMOCTH YCTAaHOBUTE HOBbIE AEeTanu.

UHCTPYKLUMA NO NPUMEHEHUIO

- Mpomotite nuctonet. NpumedvaHune: HoBoe opyKMe MOKHO 3aLLUTUTb AHTUKOPPO3UIAHBIM CPELCTBOM.

- He norpy:aiiTe nuctoneT B pa3basButesib, KaxKabli NMUCTONET MMEET MHOXECTBO BO3AYLUHbIX KaHa/I0B C
HebONbLWMM NONepeyYHbIM CEYEHMEM, PACTBOPUTENb OCTABMT OCTAaTKM KPACKM MOC/NE WCMapeHuda, 4To
npuBeSEeT K UX 3aCOPEHUIO U, CIe0BaTe/IbHO, MUCTONET NepecTaHeT HOPMabHO GYHKLMOHUPOBATD.

- YbepuTech, YTO BCE KOMMOHEHTbI NUCTO/1IETA UCMPABHbI, MPaBMAbHO COBPaHbl U HAAEKHO 3aTAHYTLI.

- Nepepn Hayanom paboTbl 03HAKOMbTECH C MHCTPYKLMEN NPON3BOAUTENA KPACKU U pacTBOpUTENA.

- MNncTtonet OoCHalWEeH He3aBUCMMbIM MEXaHM3MOM MyCKa BO34yXa M CTPyM Kpacku. bnarogapa Takomy
PELUEHMIO MPU JIEFKOM HAXKaTUKM HA KYPOK M3 COMJA BbIXOAUT CHKATbI BO3AYX, @ 3aTeM, Npu yBeandYeHuu
OaBNEeHUA, BbIXOAWUT Kpacka. Pacxog XUAKOCTU cnenyeT NoanepXuBaTb HA MMHMMAibHOM YPOBHE, YTO
obecneunT 60s1ee BbICOKOE KAa4eCcTBO HAHOCMMOTO MOKPbITUA 3@ CYET SIyYLLEro pacnblieHUs maTepuana.

- MucToNET OCHALLEH TPEMA OCHOBHBIMU PEryIMpoBKaMu:

1. Bo3ayx: cOOTHOLIEHWE BO34yxa U MaTepuana ycTaHaB/MBAETCA NOBOPOTOM HUMKHEFO perynatopa.

2. KPacKu: KONNYeCTBO BblOpacbiBaeMOro matepumasna peryivpyercs 3a4Hen pyyuKkon.

3. CTpya: nony4aeTca NOBOPOTOM BOKOBOW PyYKM BAEBO AW BMPABO (KPyraas Uam NAOCKas CTPYs KPacKkm).

- MNMuctonet cnepyeT HanpasAATb NePNeHAMKYNAAPHO OKPALIMBAEMOWN MOBEPXHOCTU MO FOPWU30OHTA/IbHOM
NpPAMON IMHNN.

- MucToneT ocHaleH rpaBMTaLMOHHbIM HaKOM, YTO O3HAYAET, YTO ero MOXKHO MCNO/1Ib30BaThb AN MOKPACKM
TO/IbKO B BEPXHEM MO/IOKEHUM.

COENAHO B KHP

MMMOPTEP

o4 «TEKO» 97 - 500 Papomcko
KeTauH yn. MNewexogHasa yavua 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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{SEKO

C€

AEKNAPALNA COOTBETCTBUA EC

FH GEKO KetnuH, yn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcko
3aABaAeT CO BCe OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

MuctoneTt Ana NOKpPacku WTYKaTypKu
roi11i4,ro01145,r01146

cooTBeTcTByeT TpebosaHuam Aupektusbl Coseta 2006/42/EC, 97/23/EC
M rapMoHuM3npoBaHHble cTaHaapTbl EN12100:2010, EN 1953:2013
naeHTUYeH obpasuy, Asnsatowemyca npeameTom ceptudmkaTa ucnoitaHma tuna EC Ne
CMZJ1409224422 ot 18.09.2014.
BblgaHo GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Byprwtpaarep LWtpacce 21 D-09233 XapTmaHHczopd
3/1eKTpoHHas noyta: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

HacTtoswaa deknapauns o cootseTctBum EC cTaHOBUTCA HEAEWCTBUTENBHOM, €CIN YCTPOMUCTBO

U3IMEHEHO Unn
nepecrtpoeH 6e3 cornacus npounssoguTenAa.

Kumaun, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Mecmo u dama ebidayu damunus, uma u oAXHHOCMb YMNOAHOMOYEHHO20 AUUA
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{SEKO

IHCTPYKUIA KOPUCTYBAHHA

Mictonet ana papbyBaHHA WITYKATYPKMU
G01114, G01145, GO1146

MNepeKknag OpuriHanbHOI IHCTPYKLIT
UA - YKPAIHCbKA BEPCIA




1. 3acTocyBaHHA

- NiCTONeT PeKoOMeHZOBaHUM ONa HanwaeHHA NakiB, emanel, 6apBHUKIB, NakopapboBux maTepianie Ha

OCHOBI PO3UYMHHMUKIB | BOAM, NoNiypeTaHOBUX ¢papb, 4BOKOMMNOHEHTHUX ¢apb ...
- 36p0os UbOro gianasoHy € NHEBMATUYHO 36POEID 3 BUCOKMM KoediLLieHTOM nepeaaui .

NAPAMETPU

Twn Mictonet TUCKY
MoBiTpsiHE CNONYYEHHS 1/4"

TWcK NOBITPA Ha pyuLi nicToneta 0,2 -04 6ap

CnoxuMBaHHA NOBITPA

300-400 n/x8

MiHimanbHWUI KoedilieHT nepesayi

74 + 2% (ctaHaapT Pr EN 13966-1)

®dapba Boaa/po3UNHHUK

MakcumanbHUi TUCK NoZadi maTtepiany

6 TaKTiB

Hacaaka Heprkasitoya cTanb 4, 6, 8 mMm
lonka: 7M-9M-12N MoniaueTans (HAKOHEYHUK) + HepXKaBitoya cTanb (Ban)
Wnuae: 15-18 HeprkaBitoua cTanb

MartepianbHuii obir HeprkaBitoua cTanb

3'egHyBaNbHi Kabeni
MoBiTponpoBig (aHTUCTAaTUYHI BNACTUBOCTI): BHYTPILHIA MiHIMYM 8 MM (815 AOBXKUHK)

YBATA:

Mepea BUMKOHaHHAM Oyab-AKMX onepauiii 3 nictoneTom nepekpuiiTe Nogady CTUCHEHOro MOBITPA Ta

BMAANITb NOBITPA 3 KOHTYPiB, HATUCHYBLUM Ha KYPOK NicToneTa.

< 3amiHa po3nuatoBaua

- 3HIMITb rON10BKY, 3aHypTe ii B PO3YMHHUK.

- BigKpyTiTb Hacaaky.

- 3HIMITb rO1MaCTMM NIAWMNHUK | NPYXKUHY.

- 3HIMITb ro/IKy 33a4y.

- BctaHOBUTM HOBY $OPCYHKY. [LOCUTb MiLLHO 3aTAMHITL MOro ralikoBMM KKOUEM.

- BcTaHOBITb HOBY FOJIKY, MPYKMHY Ta NiGWMMHKK.

- BcTaHOBITb roN10BKY, HaZiMHO 3aTATHITb KinbLe.

< YWinbHIOBaNbHA CaibHUK

- MepesipTe, uM B NicToNeTi Hemae papbu.

- MNoBHicTIO BIAKPYTITL NIAWMNHMK. 3HIMITb NPYXKUHY.

- BUTArHITb YA4QPHMK | NOBHICTIO BUMITb MOTO 3334y .

- BigKpyTiTb CanbHUK.

- 3HIMITb YLWiNbHIOBAY FO/IKM Ta 3aMiHiTb MOTO:

CanbHUK CKNAAAETLCA 3 2 YAaCTUH

BcrasTe nigwmMnHMK y getanb N2 i NOMICTiTb BCe B nicToner.

- BKpyTiTb CaNibHUMK, He 3aTAryr4u Koro.

- BcTaHOBITb HOBY FOJIKY, 3MacCTiTb MPYXUHY Ta NIALWNMHUK.

- 3aTATHITb CaNbHUK [0 YNOPY i BiAKPYTiTb MOro Ha YBepTb 06epTy.

— BHeciTb ¢papby.

- AKWwo ¢dapba Teue, 3n1erka 3aTArHiTb.

MepL HiXX NOBTOPHO 36MpPaTH OKpemi KOMNOHEHTU, HeObXiAHO BXKUTU NEeBHUX 3aN0bIXKHMX 3axoaiB:
- OUYKCTITb YCi YaCTUHM BiANOBIGHUM PO3YMHHUKOM 33 A,0MOMOrOI0 LWiTKM 260 LWiTKMK.
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- BctaHOBITb HOBI YL iNbHIOBAYi, 3MmacTUBLUM iX macTunom PTFE.
- Mpu HeobXiaHOCTI BCTAHOBUTU HOBI AeTani.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

- MpomuiiTe pywHMLto. MPUMITKa: HOBUI MICTONET MOMKHA 3aXMCTUTM aHTUKOPO3iliHMM 3acobom.

- He 3aHyptoliTe nictonet y po3pigsKyBay, KOXKeH nicToneT Mae 6arato NOBIiTPAHMX KaHafiB 3 maauMm
nonepeyHNUM nepepisom, po3piarKyBay 3aamwaTnme 3aanWKmn papbu nicna BMNApOBYBAHHA, CPUYNHAIOUN
X 3aCMiyeHHs, i Tomy nictoneT binblle He NpayoBaTUME HaNEXHMM YMHOM.

- MepeBipTe, UM BCi KOMMNOHEHTM nictoneta ¢yHKUiOHaNbHI, NPaBUAbHO 3i6paHi Ta HaNeXHUM YMHOM
3aTArHYTI.

- Nepes noYaTkOM poHOTM NpoUUTalTE IHCTPYKL,it0 BUPOOHMKa Ppapbu Ta po3UMHHMKA.

- MNicToNeT ocHaWEeHNN He3anexXHUM MeXaHi3MOM 3anycKy CTpymeHs noBiTpa Ta ¢apbu. 3aBAAKMN LiboMmy
PillEHHIO MPU IEFTKOMY HATMCKaHHI Ha CNYCKOBWI FAYOK 3 CoM/la BUXOAUTb CTUCHEHE MOBITPA, @ NOTIM, Npwu
36inblIeHHI TUCKY, BUXoauTb dapba. MNoTiK piaguHM NoBUHEH BYTU MiHIManbHMM, WO 3abe3neynTtb GinbLu
BMCOKY AKICTb HAHECEHOrO NMOKPUTTA 33 PaXyHOK KPaALLLOro pO3nuaeHHA maTepiany.

- PywHunuA ocHaweHa TpboMa OCHOBHUMM PEryatoBaHHAMM:

1. MNosiTpAa: cniBBigHOWEHHA NOBITPA Ta MaTepiany BCTAHOBAOETLCA MOBOPOTOM HUXKHBLOIO Peryaatopa.

2. dapbu: KinbKicTb maTepiany, WO BUKMOAETLCA, PErYAOETLCA 3a4HbOO PYYKOLO.

3. CTpyMmiHb: OTPUMYETbCA MOBOPOTOM 6iYHOI pydYKM BARiBO abo BnpasBo (Kpyrna abo nnocKa CTPYMiHb
dapbu).

- MicTonet cnig BecTn nepneHAMKyASPHO NOBEPXHI, Wo ¢papbyeTbcaA, N0 ropu3oHTaNbHIN NPAMIN NiHii.

- MictoneT ocHaleHWn rpasiTaLiiHMm 6akoMm, LLO O3HAYaE, WO MOro MOXHa BMKOPWUCTOBYBATM SiMlle Ana
¢bapbyBaHHA y BEPXHbOMY MOOMKEHHI.

3POBJIEHO B KHP

IMMOPTEP

@r “TEKO” 97 - 500 PagomcbKo
Kitnin Byn. MNiwoxigHa syanya 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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{SEKO

C€

AEKNTAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

®r FEKO Kirtnin, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3 NOBHOIO BigNOBiAANbHICTIO 3aABASAE, WO:

Mictoner gna papbyBaHHA WITYKATYPKU
G01114, G01145, G01146

Bignosigae sumoram Aupektneun Pagm 2006/42/EC, 97/23/EC
Ta rapMoHi3oBaHi ctaHgapTv EN12100:2010, EN 1953:2013
€ iEHTUYHUM 3pasKy, AKMI € NpegMmeToM cepTudikaTa nepesipkm TNy EC Ne CMZJ1409224422 Big,
18.09.2014.
BuaaHun GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
eNeKTpoHHa aapeca: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

La deknapauia signosigHocTi EC cTae HeAiCHO, AKLLO NPUCTPi 3MiHeHOo abo
nepebynoBaHuii 6e3 3roan BUPobHMKa.

Kimnin, 07.10.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Micye i dama suoaui Im's, im's ma nocada ynosHosaxceHoi ocobu
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{SEKO

NAUDOJIMO VADOVAS
Gipso dazymo pistoletas

G01114, G01145, GO01146

Originalios instrukcijos vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIA
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1. Taikymas

- Pistoletas, rekomenduojamas lakams, emaliams, dazams, tirpikliy ir vandens pagrindo daZzymo
medziagoms, poliuretaniniams dazams, dviejy komponenty dazams purksti ...
- Sio diapazono ginklai yra pneumatiniai pistoletai su dideliu perdavimo koeficientu .

PARAMETRAI

Tipas Slégio pistoletas
Oro jungtis 1/4"

Oro slégis prie pistoleto rankenos 0,2-04 barai

Oro suvartojimas

300-400 L/min

Minimalus perdavimo koeficientas

74 + 2 % (Standartinis Pr EN 13966-1)

Vandens/tirpiklio dazai

Maksimalus medZiagos padavimo slégis

6 barai

Purkstukas

Nerddijantis plienas 4, 6, 8 mm

Adata: 7P - 9P - 12P
Spire: 15-18

Poliacetalis (antgalis) + nertdijantis plienas (velenas)
Nerddijantis plienas

Medziagy cirkuliacija

Nerddijantis plienas

Jungiamieji kabeliai

Oro kanalas (antistatinés savybés): maziausiai 8 mm vidinis (ilgis)

DEMESIO:

PrieS atlikdami bet kokias operacijas su pistoletu, nutraukite suspausto oro tiekimg ir isleiskite

grandiniy paspausdami pistoleto gaiduka.
< Purkstuvo keitimas

- Nuimkite galvute, panardinkite j tirpiklj.

- Atsukite antgalj.

- Nuimkite adatinj guolj ir spyruokle.

- Nuimkite adatg is galo.

- Jdékite naujg antgalj. Gana tvirtai priverzkite jj verzliarakciu.

- Jdékite naujg adatg, spyruokle ir guolj.

- UZdékite galvute, tvirtai priverzkite Zieda.
< Sandarinimo liauka

- Patikrinkite, ar pistolete néra dazy.

- Visi$kai atsukite guolj. Nuimkite spyruokle.

- Patraukite Saudymo kaistj ir visisSkai nuimkite jj i$ galo.

- Atsukite sandarinimo déze.
- Nuimkite adatos sandariklj ir pakeiskite jj:
Sandarinimo dézé susideda i$ 2 daliy

Jstatykite guolj j dalies Nr. ir jdékite visg daiktg j ginkla.

- Jsukite sandarinimo déZe jos nepriverzdami.
- Jdékite naujg adatg, sutepta spyruokle ir guolj.

- Priverzkite riebokslj, kol sustos, ir atsukite ketvirtadaliu apsisukimo.

- Inesk dazy.
- Jei dazai nutekéjo, Svelniai priverzkite.

Pries surenkant atskirus komponentus, reikia imtis tam tikry atsargumo priemoniy:
- Visas dalis nuvalykite tinkamu tirpikliu, naudodami Sepetj arba Sepet;.

org is
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- Sutepe PTFE tepalu, sumontuokite naujus sandariklius.
- Jei reikia, sumontuokite naujas dalis.

NAUDOIJIMO INSTRUKCIJA

- ISskalaukite ginklg. Pastaba: naujas pistoletas gali biiti apsaugotas antikorozine priemone.

- Nenardinkite pistoleto j skiediklj, kiekvienas pistoletas turi daug maZo skerspjivio oro kanaly, skiediklis po
iSgaravimo paliks dazy likucius, dél kuriy jie uzsikims ir pistoletas nebeveiks tinkamai.

- Patikrinkite, ar visi pistoleto komponentai veikia, tinkamai sumontuoti ir tinkamai priverzti.

- Prie$ pradédami dirbti, perskaitykite dazy ir tirpiklio gamintojo instrukcijas.

- Pistoletas turi nepriklausoma mechanizma oro ir dazy srautui paleisti. Sio sprendimo déka, $velniai
paspaudus gaiduka, i$ antgalio iSbéga suspaustas oras, o tada, padidinus slégj, iSbéga dazai. Skyscio srautas
turi bati sumaZintas iki minimumo, kuris uZtikrins aukstesne padengtos dangos kokybe dél geresnio
medziagos purskimo.

- Pistoletas turi tris pagrindinius reguliavimus:

1. Oras: oro ir medziagos santykis nustatomas sukant apatinj reguliatoriy.

2. dazai: iSstumiamos medziagos kiekis reguliuojamas galine rankenéle.

3. Purkstukas: gaunamas sukant Sonine rankenéle j kaire arba desSine (apvali arba plokscia dazy srove).

- Pistoletas turi bGti nukreiptas statmenai dazomam pavirsiui iSilgai horizontalios tiesios linijos.

- Pistoletas turi gravitacijos baka, o tai reiskia, kad juo galima dazyti tik virSutinéje padétyje.

PAGAMINTA KLR
IMPORTUOTOIJAS

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. Pésciyjy gatvé 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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C€

EB ATITIKTIES DEKLARACUA

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Gipso dazymo pistoletas
G01114, G01145, GO1146

atitinka Tarybos direktyvy 2006/42/EB, 97/23/EB reikalavimus
ir darnieji standartai EN12100:2010, EN 1953:2013
yra identiskas pavyzdziui, kuriam iSduotas 2014-09-18 EB tipo tyrimo sertifikatas Nr.
CMZJ1409224422.
iSleido GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
pastas: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei prietaisas pakei¢iamas arba
perstatyta be gamintojo sutikimo.

Kietlin, 2015-10-07 mgr Grzegorz Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens vardas, pavardeé ir pareigos



30

{SEKO

LIETOTAJA ROKASGRAMATA
GipSa krasosanas pistole
G01114, G01145, G01146

Originalo instrukciju tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA
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1. Pieteikums

......

poliuretana krasu, divkomponentu krasu izsmidzinasanai ...
- 8T diapazona pistoles ir pneimatiskas pistoles ar augstu parneses koeficientu .

PARAMETRI

Tips Spiediena pistole
Gaisa savienojums 1/4"

Gaisa spiediens pie pistoles roktura 0,2-04 bari

Gaisa patérins

300-400 L/min

Minimalais parsutisanas koeficients

74 + 2% (standarta Pr EN 13966-1)

Udens/3kidinataja krasa

Maksimalais materiala padeves spiediens

6 bari

Sprausla Neriséjosais térauds 4, 6, 8 mm
Adata: 7P - 9P - 12P Poliacetals (uzgalis) + nerlséjosais térauds (varpsta)
Spire: 15-18 Neriséjosais térauds

Materialu aprite

Neriséjosais térauds

Savienojosie kabeli

Gaisa kanals (antistatiskas Tpasibas): iekS€&jais vismaz 8 mm (garumam)

UZMANIBU:

Pirms jebkuru darbibu veikSanas ar pistoli, partrauciet saspiesta gaisa padevi un atgaisojiet kédes,

nospieZot pistoles méliti.

< Smidzinataja nomaina

- Nonemiet galvu, iegremdéjiet to skidinataja.
- Noskravéjiet sprauslu.

- Nonemiet adatas gultni un atsperi.

- Nonemiet adatu no aizmugures.

- Uzstadiet jaunu sprauslu. Pievelciet to diezgan ciesi ar uzgrieznu atslégu.

- Uzstadiet jaunu adatu, atsperi un gultni.

- Uzstadiet galvu, ciesi pievelciet gredzenu.

< BlivéSanas dziedzeris

- Parbaudiet, vai pistolé nav krasas.

- Pilniba atskraveéjiet gultni. Nonemiet atsperi.

- Pavelciet aizdedzes tapu un pilntba nonemiet to no aizmugures.

- lzskraveéjiet blivéjuma karbu.

- Nonemiet adatas blivéjumu un nomainiet to:
PildTjuma karba sastav no 2 dalam

levietojiet gultni daja Nr. un ievietojiet visu pistolé.
- leskrivejiet blivéjuma karbu, to nepievelkot.

- Uzstadiet jaunu adatu, ieellotu atsperi un gultni.

- Pievelciet dziedzeru, l1dz tas apstajas, un atskriveéjiet to par ceturtdalu apgriezienu.

- lenesiet krasu.
- Ja krasa noplast, viegli pievelciet.

Pirms atseviSku sastavdalu atkartotas salikSanas javeic dazi piesardzibas pasakumi:

______




32

- Uzstadiet jaunas blives péc to ellosanas ar PTFE smérvielu.
- Ja nepiecieSams, uzstadiet jaunas detalas.

LIETOSANAS NORADIJUMI

- Izskalo pistoli. Piezime: jaunu pistoli var aizsargat ar pretkorozijas Iidzekli.

péc iztvaikoSanas atstas krasas paliekas, izraisot to aizsérésanu un tadejadi pistole vairs nedarbosies pareizi.
- Parbaudiet, vai visas pistoles sastavdalas ir funkcionalas, pareizi samontétas un pareizi pievilktas.

- Pistole ir aprikota ar neatkarigu mehanismu gaisa un krasas plusmas iedarbinasanai. Pateicoties Sim
risinajumam, viegli nospiezot spridu, no sprauslas izpllst saspiests gaiss, un tad, palielinot spiedienu,
izplast krasa. Skidruma plGsma ir jasamazina lidz minimumam, kas nodroginas augstaku uzklata parklajuma
kvalitati, pateicoties labakai materiala izsmidzinasanai.

- Pistole ir aprikota ar trim pamata reguléjumiem:

1. Gaiss: gaisa un materiala attiecibu iestata, pagrieZzot apaks$éjo reguléjumu.

2. krasas: izvadita materiala daudzumu regulé ar aizmuguréjo pogu.

3. Strikla: ieglst, pagrieZzot sanu pogu pa kreisi vai pa labi (apala vai plakana krasas strikla).

- Pistole javirza perpendikulari krasojamai virsmai pa horizontalu taisnu Iiniju.

- Pistole ir aprikota ar gravitacijas tvertni, kas nozimg, ka to var izmantot krasosanai tikai augséeja stavokli.

RAZOTS KTR

IMPORTETAJS

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. Walking Street 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Gipsa krasosanas pistole
G01114, G01145, G01146

atbilst Padomes Direktivas 2006/42/EK, 97/23/EK prasibam
un saskanotie standarti EN12100:2010, EN 1953:2013
ir identisks paraugam, uz kuru attiecas 18/09/2014 EK tipa parbaudes sertifikats Nr.
CMZJ1409224422.
izdevusi GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-pasts: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja ierice tiek mainita vai
parblvéta bez razotaja piekrisanas.

Kietlin, 07.10.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Izdosanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats



34

{SEKO

UZIVATELSKA
PRIRUCKA Pistole na malovani sadry

G01114, G01145, GO01146

Pteklad pavodniho navodu
CZ - CESKA VERZE
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1. Aplikace

- pistole doporucend pro nastrik lakd, emaill, barviv, rozpoustédlovych a vodou feditelnych natérovych

hmot, polyuretanovych barev, dvouslozkovych barev ...
- pistole v této rfadé jsou vzduchové pistole s vysokym koeficientem prenosu .

PARAMETRY

Typ Tlakova pistole
Vzdusné pripojeni 1/4"

Tlak vzduchu na rukojeti pistole 0,2-04 bart
Spotreba vzduchu 300-400 I/min

Minimalni pfevodni koeficient

74 £ 2 % (Standard Pr EN 13966-1)

Barva voda/rozpoustédlo

Maximalni tlak podavani materidlu

6 bar(

Tryska Nerezova ocel 4, 6, 8 mm

Jehla: 7P -9P - 12P Polyacetal (hrot) + nerezova ocel (hfidel)
Véz: 15-18 Nerez

Obéh materialu Nerez

Propojovaci kabely

Vzduchovy kanal (antistatické vlastnosti): 8 mm vnitfni minimum (pro délku)

POZOR:

Pfed provedenim jakékoli operace na pistoli vypnéte pfivod stlaceného vzduchu a odvzdusnéte okruhy

stisknutim spousté pistole.

< Vyména postrikovace

- Sejméte hlavu, ponofte ji do rozpoustédia.
- Odsroubuijte trysku.

- Vyjméte jehlové lozisko a pruzinu.

- Odstrarnite jehlu ze zadni ¢asti.

- Nainstalujte novou trysku. Pomérné pevné jej utdhnéte klicem.

- Nainstalujte novou jehlu, pruzinu a lozisko.

- Nasadte hlavu, pevné utahnéte krouzek.

< Tésnici ucpavka

- Zkontrolujte, zda v pistoli neni barva.

- UpIné odsroubuijte lozisko. Odstrarite pruzinu.

- Zatahnéte za Udernik a zcela jej vyjméte ze zadni ¢asti.

- Odsroubujte ucpavku.
- Odstrarite tésnéni jehly a vyménite jej:
Ucpavka se sklada ze 2 ¢asti

VloZte loZisko do obj.¢. a celou véc vloZte do zbrané.

- Nasroubujte ucpavku bez utazeni.

- Nainstalujte novou jehlu, namazanou pruZinu a loZisko.
- Utdhnéte ucpavku az na doraz a vysroubujte ji o Ctvrt otacky.

- Pfineste barvu.
- Pokud barva vytéka, lehce dotahnéte.

Pied opétovnou montazi jednotlivych soucasti je tfeba ucinit urcita opatfeni:
- VSechny dily ocistéte vhodnym rozpoustédlem pomoci kartace nebo kartace.




36

- Nainstalujte nova tésnéni po jejich namazani tukem PTFE.
-V ptripadé potieby nainstalujte nové dily.

NAVOD K POUZITI

- Oplachnéte pistoli. Poznamka: Nova pistole mizZe byt chranéna antikoroznim prostfedkem.

- Neponotujte pistoli do redidla, kazda pistole ma mnoho vzduchovych kanalk(i s malym prirezem, fedidlo
zanechd po odpareni zbytky barvy, které se ucpe a pistole tak prestane spravné fungovat.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti pistole funkéni, spravné sestavené a radné utazené.

- Pfed zahajenim prace si prectéte pokyny vyrobce barvy a rozpoustédia.

- Pistole je vybavena nezavislym mechanismem pro spousténi proudu vzduchu a barvy. Diky tomuto reseni
pfi lehkém stisknuti spousté unika z trysky stlaceny vzduch a pfi zvySeni tlaku pak unikd barva. Pritok
kapaliny by mél byt omezen na minimum, cozZ zajisti vyssi kvalitu nandseného natéru diky lepsi atomizaci
materialu.

- Pistole je vybavena tfemi zdkladnimi Upravami:

1. Vzduch: pomér vzduchu k materiadlu se nastavuje ota¢enim spodniho nastaveni.

2. barvy: mnozstvi vyhazovaného materidlu se nastavuje zadnim knoflikem.

3. Proud: ziskate otoc¢enim bocniho knofliku doleva nebo doprava (kulaty nebo plochy paprsek barvy).

- Pistole by méla byt vedena kolmo k lakovanému povrchu podél vodorovné primky.

- Pistole je vybavena gravitacni nddrzi, coz znameng3, Ze ji Ize pouzit k malovani pouze v horni poloze.

VYROBENO V PRC

DOVOZCE

RD “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. P&si ulice 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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ES PROHLASENI O SHODE

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Pistole na malovani sadry
G01114, G01145, G01146

spliiuje pozadavky smérnice Rady 2006/42/ES, 97/23/ES
a harmonizovanych norem EN12100:2010, EN 1953:2013
je shodny se vzorem, ktery je predmétem certifikatu ES prezkouseni typu ¢. CMZJ1409224422 ze dne
18.09.2014.
vydané spolec¢nosti GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud dojde ke zméné zafizeni resp
prestavén bez souhlasu vyrobce.

Kietlin, 10.07.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Misto a datum vyddni Jméno, jméno a funkce oprdvnéné osoby
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NAVOD NA OBSLUHU

Pistol' na malovanie na omietku
G01114, G01145, GO1146

Preklad pévodného navodu
SK - SLOVENSKA VERZIA




1. Aplikacia

- pistol odporucana na striekanie lakov, emailov, farieb, naterovych hmot na baze rozpustadiel a vody,
polyuretdnovych farieb, dvojzlozkovych farieb ...
- pistole v tejto rade su vzduchové pistole s vysokym koeficientom prestupu .

PARAMETRE

Typ Tlakova pistol

Vzduchové pripojenie 1/4"

Tlak vzduchu na rukoviti pistole 0,2 - 04 barov

Spotreba vzduchu 300-400 I/min

Minimalny koeficient prestupu 74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)
Farba voda/rozpustadlo

Maximalny tlak poddvania materidlu 6 barov

Tryska Nerez 4,6, 8 mm

Ihla: 7P -9P - 12P Polyacetal (hrot) + nehrdzavejuca ocel (hriadel)
Veza: 15 - 18 Nehrdzavejuca ocel

Obeh materialu Nehrdzavejuca ocel

Prepojovacie kable
Vzduchové potrubie (antistatické vlastnosti): 8 mm vndtorné minimum (na dizku)

POZOR:

Pred vykonanim akejkolvek operacie na pistoli vypnite privod stlaceného vzduchu a odvzdusnite okruhy

stlacenim spuste pistole.

< Vymena postrekovaca

- Odstranite hlavu, ponorte ju do rozpustadia.

- Odskrutkujte trysku.

- Odstrante ihlové loZisko a pruzinu.

- Odstrante ihlu zo zadnej Casti.

- Nainstalujte novu trysku. Pomerne pevne ho utiahnite kficom.

- Nainstalujte novu ihlu, pruZinu a loZisko.

- Nainstalujte hlavu, pevne utiahnite krdzok.

< Tesniaca zlaza

- Skontrolujte, ¢i v piStoli nie je farba.

- Uplne odskrutkujte loZisko. Odstrarite pruzinu.

- Potiahnite udernik a Uplne ho vyberte zo zadnej Casti.

- Odskrutkujte upchavku.

- Odstranite tesnenie ihly a vymerite ho:

Upchavka sa skladd z 2 casti

VloZte loZisko do dielu €. a celu vec vloZte do pistole.

- Zaskrutkujte upchavku bez utiahnutia.

- Nainstalujte novu ihlu, namazanu pruzinu a loZisko.

- Utiahnite upchavku aZ na doraz a odskrutkujte ju o Stvrt otacky.

- Prineste farbu.

- Ak farba vyteka, zlahka dotiahnite.

Pred opitovnym zloZenim jednotlivych komponentov je potrebné vykonat uréité opatrenia:
- Vietky €asti vycistite vhodnym rozpustadlom pomocou kefy alebo kefy.
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- Nainstalujte nové tesnenia po ich namazani PTFE mazivom.
-V pripade potreby nainstalujte nové diely.

NAVOD NA POUZITIE

- Oplachnite pistol. Pozndmka: Nova pistol mdze byt chranend antikoréznym prostriedkom.

- Pistol neponarajte do riedidla, kazda pistol' ma vela vzduchovych kanadlikov s malym prierezom, riedidlo
zanechdava po odpareni zvysky farby, ktoré sa zanasaju a tym padom pistol prestane spravne fungovat.

- Skontrolujte, ¢i su vSetky sucasti piStole funkéné, spravne zmontované a riadne utiahnuté.

- Pred zacatim prace si precitajte pokyny vyrobcu farby a rozpuistadla.

- Pistol je vybavena nezavislym mechanizmom na spustenie prudu vzduchu a farby. Vdaka tomuto rieseniu
pri miernom stlaceni spuste z trysky unika stlaceny vzduch a nasledne pri zvySeni tlaku unikd farba. Prietok
kvapaliny by mal byt obmedzeny na minimum, ¢o zabezpedi vyssiu kvalitu naneseného nateru vdaka lepsej
atomizacii materialu.

- Pistol je vybavena tromi zdkladnymi Upravami:

1. Vzduch: pomer vzduchu a materidlu sa nastavuje ota¢anim spodného nastavovacieho prvku.

2. farby: mnozstvo vyhadzovaného materidlu sa nastavuje zadnym gombikom.

3. Prud: ziskate oto¢enim boéného gombika dolava alebo doprava (okruhly alebo plochy prud farby).

- Pidtol by mala byt vedena kolmo na lakovany povrch pozdiz vodorovnej priamky.

- Pistol je vybavena gravitaénou nadrzou, ¢o znamen3, Ze sa s fiou da malovat len v hornej polohe.

VYROBENE V PRC

DOVOZCA

RD “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. PeSia ulica 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl
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ES VYHLASENIE O ZHODE

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Pistol' na mal'ovanie na omietku
G01114, G01145, G01146

spifia poziadavky smernice Rady 2006/42/ES, 97/23/ES
a harmonizovanych noriem EN12100:2010, EN 1953:2013
je zhodny s exempldrom, ktory je predmetom certifikdtu ES skusky typu ¢. CMZJ1409224422 zo dia
18.09.2014.
vydané spolo¢nostou GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak sa zariadenie zmeni resp
prestavané bez suhlasu vyrobcu.

Kietlin, 10.07.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Miesto a ddatum vydania Meno, meno a funkcia oprdvnenej osoby
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HASZNALATI UTMUTATO
Gipszfesté pisztoly

G01114, G01145, GO01146

Az eredeti utasitasok forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT
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1. Alkalmazas

- lakkok, zomancok, festékek,

olddszerbazisu és

vizbazisi fest6anyagok,

kétkomponens( festékek szérdsara ajanlott pisztoly ...
- az ebbe a tartomdnyba tartozo fegyverek magas atviteli egyltthatdju légfegyverek .

PARAMETEREK

irja be Nyomépisztoly
Levegl csatlakozas 1/4"
Légnyomas a pisztoly markolatanal 0,2-04 bar

LevegGfogyasztas

300-400 |/perc

Minimalis atviteli egyitthaté

74 + 2% (Pr EN 13966-1 szabvany)

Viz/olddszeres festék

Maximalis anyagadagold nyomas

6 rud

Szorofej

Rozsdamentes acél 4, 6, 8 mm

TG: 7P -9P - 12P
Torony: 15-18

Poliacetal (cstcs) + rozsdamentes acél (tengely)
Rozsdamentes acél

Anyagforgalom

Rozsdamentes acél

Csatlakozo kabelek

Légcsatorna (antisztatikus tulajdonsagok): minimum 8 mm belsé (hosszisag)

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen miiveletet végezne a pisztolyon, szakitsa meg a s(iritett levegé ellatast, és légtelenitse

az aramkoroket a pisztoly ravaszanak megnyomasaval.

< Permetezd csere

- Tavolitsa el a fejet, meritse olddszerbe.
- Csavarja le a fuvokat.

- Tavolitsa el a tlicsapagyat és a rugét.

- Tavolitsa el a t(it hatulrdl.

- Helyezzen be egy uj fuvokat. Hizza meg meglehet&sen szorosan egy villaskulccsal.

- Szereljen be Uj t(t, rugdt és csapagyat.

- Szerelje fel a fejet, szorosan huzza meg a gy(r(it.
< Tomit6 mirigy

- Ellendrizze, hogy nincs-e festék a pisztolyban.

- Csavarija le teljesen a csapagyat. Tavolitsa el a rugét.
- HUzza meg az els(it6csapot, és tavolitsa el teljesen hatulrdl.

- Csavarja le a tomszelencet.
- Tavolitsa el a titomitést, és helyezze vissza:
A tomszelence 2 részbdl all

Helyezze be a csapdagyat a sz. és helyezze az egészet a fegyverbe.

- Csavarja be a tomszelencét anélkil, hogy meghuzna.

- Helyezzen be egy Uj tlit, olajozott rugdt és csapagyat.

- HUzza meg Utkozésig a tomszelencet, és csavarja ki egy negyed fordulattal.

- Hozd be a festéket.
- Ha a festék szivarog, enyhén hizza meg.

Az egyes alkatrészek dsszeszerelése el6tt bizonyos dvintézkedéseket kell tenni:
- Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt megfelel6 olddszerrel kefével vagy kefével.

poliuretan festékek,
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- Helyezzen be Uj tomitéseket, miutan megkente 6ket PTFE zsirral.
- Ha sziikséges, szereljen be ] alkatrészeket.

HASZNALATI UTASITAS

- Oblitse ki a fegyvert. Megjegyzés: Az Uj pisztolyt korrézidgatld szerrel lehet védeni.

- Ne meritse a pisztolyt higitdba, mindegyik pisztolynak sok kis keresztmetszet(i |égcsatornaja van, a higito
parolgas utan festékmaradvanyokat hagy maga utdn, amelyek eltémdédnek, és igy a pisztoly nem fog
megfelel6en mkodni.

- Ellenérizze, hogy a pisztoly minden alkatrésze muikodGképes, megfelel6en van-e Osszeszerelve és
megfelel6en meg van hizva.

- A munka megkezdése el6tt olvassa el a festék és az olddszer gyartéjanak utasitasait.

- A pisztoly fliggetlen mechanizmussal van felszerelve a leveg6- és festékaram elinditdsdhoz. Ennek a
megoldasnak koszonhetSen a kioldd enyhe megnyomasara s(ritett levegd tavozik a fuvokabdél, majd a
nyomds novelésekor festék tavozik. A folyadékaramldst minimalisra kell csokkenteni, ami az anyag jobb
porlasztasanak koszonhet6en jobb minbségl bevonatot biztosit.

- A pisztoly harom alapvet6 beallitassal van felszerelve:

1. Levegd: a leveg6/anyag arany az also beallitas elforgatasaval allithaté be.

2. festékek: a kidobott anyag mennyisége a hatsé gombbal allithato.

3. Favoka: az oldalsé gomb balra vagy jobbra forgatasaval érhetd el (kerek vagy lapos festéksugar).

- A pisztolyt a festendd felliletre merélegesen, vizszintes egyenes mentén kell vezetni.

- A pisztoly gravitacios tartallyal van felszerelve, ami azt jelenti, hogy csak felsé allasban lehet vele festeni.

KINABAN KESZULT

IMPORTOR

FH ,GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. Sétald utca 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felelGsséggel kijelenti, hogy:

Gipszfest6 pisztoly
G01114, G01145, GO1146

megfelel a 2006/42/EK, 97/23/EK tandcsi irdnyelv kovetelményeinek
és harmonizalt szabvanyok EN12100:2010, EN 1953:2013
megegyezik a 2014.09.18-i CMZJ1409224422 szdmu EK-tipusvizsgdlati tanusitvany targyat képez6
mintaval.
a GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH 3ltal kibocsatott
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Ez az EK-megfelel&ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a késziiléket megvaltoztatjak, ill
a gyarto beleegyezése nélkil atépitették.

Kietlin, 2015.10.07 mgr Grzegorz Kowalczyk
Kidllitds helye és ideje A meghatalmazott személy neve, keresztneve és beosztdsa
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MANUAL DE UTILIZARE
Pistol pentru vopsit ipsos

G01114, G01145, GO01146

Traducerea instructiunilor originale
RO - VERSIUNEA ROMANA




1. Aplicatie

- pistol recomandat pentru pulverizarea lacuri, emailuri, coloranti, vopsele pe baza de solvent si pe baza de
apa, vopsele poliuretanice, vopsele bicomponente ...
- pistoalele din aceasta gama sunt pistoale cu aer cu un coeficient de transfer mare .

PARAMETRI

Tip Pistol sub presiune

Conexiune aer 1/4"

Presiunea aerului la manerul pistolului 0,2 -04 bari

Consumul de aer 300-400 L/min

Coeficientul minim de transfer 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Vopsea cu apd/solvent

Presiune maxima de alimentare cu material 6 bare

Duza Otel inoxidabil 4, 6, 8 mm

Ac: 7P -9P - 12P Poliacetal (varf) + otel inoxidabil (ax)
Spire: 15 - 18 Otel inoxidabil

Circulatia materialului Otel inoxidabil

Cabluri de conectare
Conducta de aer (proprietati antistatice): minim 8 mm intern (pentru lungime)

ATENTIE:
& Tnainte de a efectua orice operatie asupra pistolului, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat si purjati
circuitele apasand pe declansatorul pistolului.
< Tnlocuirea pulverizatorului
- Scoateti capul, scufundati-l in solvent.
- Desurubati duza.
- Scoateti rulmentul cu ace si arcul.
- Scoateti acul din spate.
- Instalati o duza noua. Strangeti-l destul de strans cu o cheie.
- Instalati un ac, un arc si un rulment nou.
- Instalati capul, strangeti bine inelul.
< Glanda de etansare
- Verificati daca nu exista vopsea in pistol.
- Desurubati complet rulmentul. Scoateti arcul.
- Trageti de percutor si scoateti-l complet din spate.
- Desurubati cutia de presa.
- Scoateti sigiliul acului si Tnlocuiti-:
Cutia de umplutura este formata din 2 parti
Introduceti rulmentul in piesa nr. si pune totul in arma.
- Tnsurubati cutia de presa fira a o strange.
- Instalati un ac nou, un arc lubrifiat si un rulment.
- Strangeti glandul pana se opreste si desurubati-l un sfert de tura.
- Adu vopsea.
- Dacd vopsea curge, strangeti usor.
Tnainte de a reasambla componentele individuale, trebuie luate anumite misuri de precautie:
- Curatati toate piesele cu un solvent adecvat folosind o perie sau o perie.
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- Montati garnituri noi dupa ce le-ati uns cu unsoare PTFE.
- Daca este necesar, instalati piese noi.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

- Clatiti pistolul. Nota: Un pistol nou poate fi protejat cu un agent anticoroziv.

- Nu scufundati pistolul in diluant, fiecare pistol are multe canale de aer cu o sectiune transversald mica,
diluantul va lasa reziduuri de vopsea dupa evaporare, provocand infundarea acestora si astfel pistolul nu va
mai functiona corespunzator.

- Verificati daca toate componentele pistolului sunt functionale, asamblate corect si stranse corespunzator.
- Tnainte de a incepe lucrul, cititi instructiunile producitorului de vopsele si solventi.

- Pistolul este echipat cu un mecanism independent pentru pornirea fluxului de aer si vopsea. Datorita
acestei solutii, atunci cand apasati usor pe tragaci, aerul comprimat iese din duza, iar apoi, cand cresteti
presiunea, vopseaua iese. Fluxul lichidului trebuie mentinut la un nivel minim, ceea ce va asigura o calitate
superioara a stratului aplicat datorita unei mai bune atomizari a materialului.

- Pistolul este echipat cu trei reglaje de baza:

1. Aer: raportul aer/material este stabilit prin rotirea reglajului inferior.

2. vopsele: cantitatea de material ejectata este reglata de butonul din spate.

3. Jet: obtinut prin rotirea butonului lateral spre stanga sau dreapta (jet de vopsea rotund sau plat).

- Pistolul trebuie ghidat perpendicular pe suprafata vopsita de-a lungul unei linii drepte orizontale.

- Pistolul este echipat cu un rezervor gravitational, ceea ce Tnseamna ca poate fi folosit doar pentru a picta
in pozitia superioara.

MADE IN RPC

IMPORTATOR

FH ,GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kitlin ul. Strada pietonala 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu deplina responsabilitate ca:

Pistol pentru vopsit ipsos
G01114, GO1145, G01146

indeplineste cerintele Directivei Consiliului 2006/42/CE, 97/23/CE
si standardele armonizate EN12100:2010, EN 1953:2013
este identic cu modelul care face obiectul certificatului de examinare CE de tip Nr.CMZJ1409224422
din 18.09.2014.
emis de GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nula daca dispozitivul este schimbat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Kitlin, 10.07.2015 dl Grzegorz Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate
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{SEKO

MANUAL DE USUARIO
Pistola para pintar yeso

G01114, G01145, GO01146

Traduccidn de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL
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1. Aplicacion

- Pistola recomendada para la pulverizacién de barnices, esmaltes, tintes, materiales de pintura al

disolvente y al agua, pinturas de poliuretano, pinturas de dos componentes ...
- Las armas de esta gama son armas de aire comprimido con un alto coeficiente de transferencia .

PARAMETROS

Tipo pistola de presion
Conexidn de aire 1/4"

Presion de aire en el mango de la pistola 0,2 -04 bares

Consumo de aire

300-400 L/min

Coeficiente minimo de transferencia

74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)

Pintura al agua/disolvente

Presion maxima de alimentacién de material

6 barras

Boquilla Acero inoxidable 4, 6, 8 mm
Aguja: 7P - 9P - 12P Poliacetal (punta) + acero inoxidable (eje)
Aguja: 15- 18 Acero inoxidable

Circulacion de materiales

Acero inoxidable

Cables de conexion

Conducto de aire (propiedades antiestaticas): minimo interno de 8 mm (para longitud)

ATENCION:

Antes de realizar cualquier operacion en la pistola, corte el suministro de aire comprimido y purgue los

circuitos presionando el gatillo de la pistola.
< Reemplazo del pulverizador

- Retire el cabezal y sumérjalo en el disolvente.
- Desenroscar la boquilla.

- Retire el rodamiento de agujas y el resorte.

- Retire la aguja de la parte trasera.

- Instalar una boquilla nueva. Apriételo bastante fuerte con una llave.

- Instalar una nueva aguja, resorte y rodamiento.
- Instale el cabezal y apriete bien el anillo.

< Glandula de sellado

- Compruebe que no haya pintura en la pistola.

- Desatornille completamente el rodamiento. Retire el resorte.
- Tirar del percutor y retirarlo completamente desde atras.

- Desatornille el prensaestopas.
- Retire el sello de la aguja y reemplacelo:
El prensaestopas consta de 2 partes

Inserte el cojinete en la pieza n.2. y colocar todo en la pistola.

- Atornillar el prensaestopas sin apretarlo.

- Instalar una aguja nueva, un resorte lubricado y un rodamiento.
- Apretar el prensaestopas hasta el tope y desenroscarlo un cuarto de vuelta.

- Trae la pintura.
- Si hay fugas de pintura, apriete ligeramente.

Antes de volver a ensamblar componentes individuales, se deben tomar ciertas precauciones:
- Limpie todas las piezas con un disolvente adecuado utilizando un cepillo o brocha.
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- Instale sellos nuevos después de lubricarlos con grasa PTFE.
- Si es necesario, instale piezas nuevas.

INSTRUCCIONES DE USO

- Enjuague la pistola. Nota: Una pistola nueva puede protegerse con un agente anticorrosivo.

- No sumerja la pistola en disolvente, cada pistola tiene muchos canales de aire con una seccidn transversal
pequeiia, el disolvente dejara residuos de pintura después de evaporarse, provocando que se obstruyan y
por lo tanto la pistola ya no funcionara correctamente.

- Compruebe que todos los componentes de la pistola funcionen correctamente, estén montados
correctamente y correctamente apretados.

- Antes de comenzar a trabajar, lea las instrucciones del fabricante de la pintura y el disolvente.

- La pistola esta equipada con un mecanismo independiente para iniciar el chorro de aire y pintura. Gracias
a esta solucidn, al presionar ligeramente el gatillo sale aire comprimido por la boquilla y, luego, al aumentar
la presion, sale pintura. El flujo de liquido debe mantenerse al minimo, lo que garantizard una mayor
calidad del recubrimiento aplicado debido a una mejor atomizacion del material.

- La pistola estd equipada con tres ajustes basicos:

1. Aire: la relacidn aire-material se ajusta girando el ajuste inferior.

2. pinturas: la cantidad de material expulsado se ajusta mediante la perilla trasera.

3. Chorro: se obtiene girando el pomo lateral hacia la izquierda o hacia la derecha (chorro de pintura
redondo o plano).

- La pistola debe guiarse perpendicularmente a la superficie a pintar siguiendo una linea recta horizontal.

- La pistola esta equipada con un tanque de gravedad, lo que significa que solo se puede usar para pintar en
la posicién superior.

HECHO EN LA REPUBLICA POPULAR CHINA
IMPORTADOR

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko

Calle Kietlin. Calle peatonal 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Pistola para pintar yeso
G01114, G01145, GO1146

Cumple los requisitos de la Directiva 2006/42/CE y 97/23/CE del Consejo.
y normas armonizadas EN12100:2010, EN 1953:2013
es idéntico al ejemplar objeto del certificado de examen CE de tipo n2 CMZJ1409224422 de
18/09/2014.
emitido por GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Calle Burgstradter 21 D-09233 Hartmannsdorf
correo electrénico: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Esta Declaracion CE de conformidad perdera su validez si se modifica o
reconstruido sin el consentimiento del fabricante.

Kietlin, 07/10/2015 Monsefior Grzegorz Kowalczyk
Lugary fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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{SEKO

MANUALE
D'USO Pistola per verniciatura intonaco

G01114, G01145, GO01146

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA




1. Applicazione

- pistola consigliata per la spruzzatura di vernici, smalti, coloranti, materiali vernicianti a base solvente e a
base acqua, vernici poliuretaniche, vernici bicomponenti ...
- le pistole di questa gamma sono pistole ad aria compressa con un elevato coefficiente di trasferimento .

PARAMETRI

Tipo Pistola a pressione
Collegamento aereo 1/4"

Pressione dell'aria all'impugnatura della pistola 0,2 -04 bar

Consumo d'aria 300-400 litri/min

Coefficiente minimo di trasferimento 74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)
Vernice all'acqua/solvente

Pressione massima di alimentazione del materiale 6 barrette

Ugello Acciaio inossidabile 4, 6, 8 mm
Ago: 7P - 9P - 12P Poliacetale (punta) + acciaio inossidabile (asta)
Guglia: 15-18 Acciaio inossidabile
Circolazione dei materiali Acciaio inossidabile

Cavi di collegamento
Condotto dell'aria (proprieta antistatiche): minimo interno 8 mm (per lunghezza)

ATTENZIONE:

Prima di effettuare qualsiasi intervento sulla pistola, interrompere I'alimentazione dell'aria compressa e

spurgare i circuiti premendo il grilletto della pistola.

< Sostituzione dello spruzzatore

- Togliere la testa e immergerla nel solvente.

- Svitare I'ugello.

- Rimuovere il cuscinetto a rulli e la molla.

- Rimuovere |'ago dalla parte posteriore.

- Installare un nuovo ugello. Stringerlo abbastanza forte con una chiave inglese.

- Installare un nuovo ago, una nuova molla e un nuovo cuscinetto.

- Installare la testa, serrare saldamente |'anello.

< Ghiandola di tenuta

- Controllare che non ci sia vernice nella pistola.

- Svitare completamente il cuscinetto. Rimuovere la molla.

- Tirare il percussore ed estrarlo completamente dalla parte posteriore.

- Svitare il premistoppa.

- Togliere la guarnizione dell'ago e sostituirla:

La scatola di tenuta & composta da 2 parti

Inserire il cuscinetto nel pezzo n. e metti il tutto nella pistola.

- Avvitare il premistoppa senza stringerlo.

- Installare un nuovo ago, una molla lubrificata e un cuscinetto.

- Serrare il premistoppa fino all'arresto e svitarlo di un quarto di giro.

- Portate dentro la vernice.

- Se la vernice perde, stringere leggermente.

Prima di rimontare i singoli componenti, &€ opportuno adottare alcune precauzioni:
- Pulire tutte le parti con un solvente adatto utilizzando una spazzola o un pennello.
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- Installare nuove guarnizioni dopo averle lubrificate con grasso PTFE.
- Se necessario, installare nuove parti.

ISTRUZIONI PER L'USO

- Sciacquare la pistola. Nota: una pistola nuova puo essere protetta con un agente anticorrosivo.

- Non immergere la pistola nel diluente, ogni pistola ha molti canali dell'aria con una sezione trasversale
piccola, il diluente lascera residui di vernice dopo |'evaporazione, ostruendoli e quindi la pistola non
funzionera piu correttamente.

- Controllare che tutti i componenti della pistola siano funzionanti, correttamente assemblati e serrati.

- Prima di iniziare il lavoro, leggere le istruzioni del produttore della vernice e del solvente.

- La pistola e dotata di un meccanismo indipendente per I'avvio del flusso di aria e vernice. Grazie a questa
soluzione, quando si preme leggermente il grilletto, I'aria compressa fuoriesce dall'ugello e, aumentando la
pressione, la vernice fuoriesce. Il flusso del liquido deve essere ridotto al minimo, il che garantira una
migliore qualita del rivestimento applicato grazie a una migliore atomizzazione del materiale.

- La pistola & dotata di tre regolazioni di base:

1. Aria: il rapporto aria/materiale si imposta ruotando la regolazione inferiore.

2. vernici: la quantita di materiale espulso viene regolata tramite la manopola posteriore.

3. Getto: si ottiene ruotando la manopola laterale verso sinistra o verso destra (getto di vernice tondo o
piatto).

- La pistola deve essere guidata perpendicolarmente alla superficie da verniciare lungo una linea retta
orizzontale.

- La pistola & dotata di un serbatoio a gravita, il che significa che puo essere utilizzata per verniciare solo
nella posizione superiore.

PRODOTTO IN PRC
IMPORTATORE

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Via Kietlin Strada pedonale 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

FH GEKO Kietlin, ul. Via Spazia 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la propria piena responsabilita che:

Pistola per pitturare l'intonaco
G01114, G01145, G01146

soddisfa i requisiti della direttiva 2006/42/CE del Consiglio, 97/23/CE
e norme armonizzate EN12100:2010, EN 1953:2013
¢ identico al campione oggetto del certificato di esame CE del tipo n. CMZJ1409224422 del
18/09/2014.
rilasciato da GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il dispositivo viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

Kietlin, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Luogo e data di rilascio Nome, cognome e posizione della persona autorizzata
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{SEKO

GEBRUIKSAANWIUZING
Gipsverfpistool

G01114, G01145, GO01146

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE




59

1. Toepassing

- pistool aanbevolen voor het spuiten van lakken, email, kleurstoffen, oplosmiddelhoudende en op water
gebaseerde verfmaterialen, polyurethaanverven, tweecomponentenverven ...
- de geweren in deze reeks zijn luchtgeweren met een hoge overdrachtscoéfficiént .

PARAMETERS

Type Drukpistool

Luchtverbinding 1/4"

Luchtdruk bij het handvat van het pistool 0,2 -04 staven

Luchtverbruik 300-400 L/min

Minimale overdrachtscoéfficiént 74 + 2% (standaard Pr EN 13966-1)
Water/oplosmiddelverf

Maximale materiaaltoevoerdruk 6 maten

Mondstuk Roestvrij staal 4, 6, 8 mm

Naald: 7P - 9P - 12P Polyacetaal (punt) + roestvrij staal (schacht)
Spits: 15 - 18 Roestvrij staal

Materiaalcirculatie Roestvrij staal

Kabels aansluiten
Luchtkanaal (antistatische eigenschappen): minimaal 8 mm inwendig (voor de lengte)

AANDACHT:
Voordat u werkzaamheden aan het pistool uitvoert, moet u de toevoer van perslucht afsluiten en de
circuits ontluchten door op de trekker van het pistool te drukken.
< Vervanging van de sproeier
- Verwijder de kop en dompel deze onder in oplosmiddel.
- Draai het mondstuk los.
- Verwijder het naaldlager en de veer.
- Verwijder de naald aan de achterkant.
- Plaats een nieuw mondstuk. Draai het redelijk stevig vast met een sleutel.
- Plaats een nieuwe naald, veer en lager.
- Plaats de kop en draai de ring goed vast.
< Afdichtingsklier
- Controleer of er geen verf in het pistool zit.
- Draai het lager er helemaal uit. Verwijder de veer.
- Trek de slagpin eruit en verwijder deze volledig via de achterkant.
- Draai de pakkingbus los.
- Verwijder de naaldafdichting en vervang deze:
De pakkingbus bestaat uit 2 delen
Plaats het lager in onderdeelnr. en plaats het geheel in het geweer.
- Schroef de pakkingbus vast, maar draai hem niet vast.
- Plaats een nieuwe naald, gesmeerde veer en lager.
- Draai de pakkingbus vast tot hij niet verder kan en draai hem dan een kwartslag los.
- Haal de verf binnen.
- Als er verf lekt, draai de moer dan lichtjes aan.
Voordat u de afzonderlijke componenten weer in elkaar zet, moeten de volgende voorzorgsmaatregelen
worden genomen:
- Reinig alle onderdelen met een geschikt oplosmiddel en gebruik hiervoor een borstel of kwast.
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- Monteer nieuwe afdichtingen nadat u deze eerst hebt gesmeerd met PTFE-vet.
- Indien nodig, nieuwe onderdelen monteren.

GEBRUIKSAANWUZING

- Spoel het pistool af. Let op: Een nieuw wapen kan beschermd zijn met een anti-corrosiemiddel.

- Dompel het pistool niet onder in thinner, elk pistool heeft veel luchtkanalen met een kleine doorsnede, de
thinner laat na verdamping verfresten achter, waardoor deze verstopt raken en het pistool niet meer goed
functioneert.

- Controleer of alle onderdelen van het pistool functioneel zijn, correct gemonteerd zijn en goed vastzitten.
- Lees voor aanvang van de werkzaamheden de instructies van de fabrikant van de verf en het oplosmiddel.
- Het pistool is uitgerust met een onafhankelijk mechanisme voor het starten van de lucht- en verfstroom.
Dankzij deze oplossing ontsnapt er perslucht uit het mondstuk wanneer u de trekker lichtjes indrukt.
Wanneer u de druk verhoogt, ontsnapt er verf. De vloeistofstroom moet tot een minimum beperkt worden,
waardoor de kwaliteit van de aangebrachte coating hoger wordt vanwege een betere verneveling van het
materiaal.

- Het geweer is voorzien van drie basisinstellingen:

1. Lucht: de lucht/materiaalverhouding wordt ingesteld door aan de onderste instelling te draaien.

2. Verf: de hoeveelheid uitgespoten materiaal wordt geregeld met de achterste knop.

3. Straal: wordt verkregen door de zijknop naar links of rechts te draaien (ronde of platte verfstraal).

- Het pistool moet loodrecht op het te schilderen oppervlak worden gehouden, langs een horizontale
rechte lijn.

- Het pistool is voorzien van een zwaartekrachttank, wat betekent dat het alleen in de bovenste positie
gebruikt kan worden om te schilderen.

GEMAAKT IN DE VRC
IMPORTEUR

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. Wandelstraat 3
www.geko.pl geko@geko.pl
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EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

FH GEKO Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Gipsverfpistool
G01114, G01145, GO1146

voldoet aan de eisen van de Richtlijnen 2006/42/EG en 97/23/EG van de Raad
en geharmoniseerde normen EN12100:2010, EN 1953:2013
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het EG-typeonderzoekcertificaat nr.
CMZJ1409224422 van 18/09/2014.
uitgegeven door GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter StralRe 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het apparaat wordt gewijzigd of
herbouwd zonder toestemming van de fabrikant.

Kietlin, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon
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EMXEIPIAIO XPHZH2
roywo MotoAl Zwypadikng

G01114, G01145, GO01146

Metadpaon Twv MPWIOTUNIWV 08NyLWV
GR - EAAHNIKH EKAO3H
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1. Edpappoyn

- TUOTOAL cuviotatal ylo Pekaopd Bepvikiwy, opdAtwy, Badwv, UAkwy Badng pe Baon Slallteg Kat

vepou, BadEg moAuoupeBavng, xpwpata SU0 GUOTATIKWY ...
- TO TILOTOALOL QUTHG TNC OELPAG eivat aiepoBola pe uPNAG cuvteleotr| petodopdc .

NAPAMETPOI
TUmog MotoM mtieong
Agpormnopikn cuvdeon 1/4"

Mieon aépa otn Aafn Tou 6mAou

0,2 -04 umapeg

Katavahwon aépa

300-400 L/min

EAGyLoTOG oUVTEAEDTHG METADOPAG

74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)

Nepd/SLaAUTIKO Xpwpa

MéyLotn niieon tpododooiag UALKOU

6 Unapeg

JTouLo Avogeidwto atodAL 4, 6, 8 mm
BeAova: 7P - 9P - 12P MoAuaketdAn (akpo) + avoeidwto atodAL (afovac)
Spire: 15-18 AvogeidwTto atodAL

Kukhodopia UALkoU

Avoteidbwto atodAL

KaAwdia cuvéeong

Aywyog a£pa (aVTLOTATIKECG LBLOTNTEC): 8 MM e0WTEPLKO EAAXLOTO (YLa LAKOC)

NPOZOXH:

MNpw eKktelAéoete OMOLAOATOTE €pyacia oTo TOTOAL, KOYTE TNV TOPOXH TMETMECUEVOU OAEPA KO

€€ EPWOTE TOL KUKAWHOLTO TTATWVTAG TN OKAVSAAN TOU TTILoTOALOU.

< Avtikatdaotach Yekaotipa
- Adatpéote 1o KedaAl, Bubiote o o€ StalvTn.
- ZeBldwote 1o akpodualo.

- Adatpgote 0 pouAepav Tng BeAdvag Kal To eAatnplo.

- Adatpgote tn Beldva and To miow pEPOG.

- TomoBetrote £va véo akpodUaoLo. ZHIETe To apKeTd odLyTd pe Eva KAeLSL.
- TomoBetrote pla véa BeAdva, EAATPLO KAl POUAEUAV.
- TomoBetrote TNV kedaAn, odifte kahd Tov SaktuALo.

< IPpayloTikog adEvag
- EA€yETe OTL SEV UTIAPXEL UITOYLA OTO TILOTOAL.

- ZeBldwote teAelwg 1o poudepav. Adalpéote To eAATHPLO.
- TpaPnéte tov neipo BoAng kal adalpEoTe TOV EVIEAWS o TO Miow HEPOC.

- ZeBLBWOTE TO KOUTL YEULONG.

- Apalpgote 1o KAAUPUA TNG BEAOVAC KOL AVTLKOTOOTHOTE TO:

To kouTi yéuLong anoteleital and 2 pépn

TomoBeTOTE TO POUAEUAV OTO EEAPTNA OP. KAL TOMOBETAOTE TO OAO O0TO OTAO.

- BlbwoTte To KoUTi yEULong wpLig vo To odifete.

- TomoOetrote pla véa BeAdva, AmacpEVO EAATHPLO KOL POUAEUAV.
- Ydifte to oTUTLOOAITN HEXPL VO oTaATACEL Kol EEBLEWOTE TO £va TETOPTO TG OTPOPAG.

- Oépte péoa To XpwHa.
- Eav undpyxel Stappon xpwpotog, odifte eAadpa.

Mpw eMavacuvapoAOYHOETE LEHOVWHEVA EapTAMATA, TPETEL VoL AABETE OpLOoEVEG MPOPUAAEELG:

- KaBapiote 6Aa ta pépn pe katdAAnAo Stalutn xpnotponowwvtag Bouptoa ) Bouptoa.




- TonoBetnote véeg TolpoUXeG adoU Tig Autdvete pe ypaco PTFE.
- EQv elvau anapaitnto, TonoOetrote véa s§apTipata.

OAHrIIEZ XPHZHZ

- ZemMAUVeTe TO TUOTOAL 2Znpeiwon: Eva véo TLOTOAL umopel va mpootatevetal He avilSLaBpwtikod
mapayovta.

- Mnv BubBilete to TOTOAL 0g SLAAUTLKO, KAOE TILOTOAL €XEL TTOANA KOVAALQ a€pa HE WMIKPR SlaTtour, to
SLoAUTIKO Ba adroel UTTOAELPOTA XPWHOTOC HETA TNV EATULON, HE AMOTEAEOHUA va BOUAWGOUV Kol £T0L
TO TILOTOAL Sev Ba Asttoupyel MAéov cwoTa.

- EAéyEte OTL OAa T €apTrpaTa TOU TILOTOALOU £ival AEITOUPYLKA, CWOTA CUVAPUOAOYNUEVA KAl CWOTA
obLypéva.

- Npwv €ekwvnoete TNy epyacia, SLaBACTE TIC 06NYLEC TOU KATOOKEUAOTH TOU XPWUOTOG KOL TOU SLaAuTn.

- To TLoTOAL elval e€omALOUEVO e AVEEAPTNTO UNXOAVIOUO YL TNV €KKivnon TG pong aépa kal Badng. Xapn
og auth tn AUon, otav miélete ehadpd tn okavSAaAn, o memleopévog aépag dtadelyel amo to akpodUalo
KO, OTn ouvéxela, Otav aufnoete tnv mieon, Sladelyel to Ypwpa. H por Tou uypol Ba TpEmel va
Slatnpeital oto ehdayloto mou Ba e€aodpaiiosl uPnAdtepn motdtnTa TG epapUolOpevng emioTpwong Aoyw
KoAUTtepng Pekaopol Tou UALKOU.

- To omAo eival e€omAlopévo pe TpeLG Baotkég pubuioelc:

1. Aépag: n avahoyia aépa mpog UALKO puBuiletal meplotpédovtag TV KATw pUBULoN.

2. XpwHaTo: N mToooTNTA ToU UALKOU Ttou ektoeletal puBuileTal amo to miow KoU Urti.

3. Midakag: emTUyyAveTal TEPLOTPEPOVTAC TO TAEUPLKO TIOMOAO TPOC TO OPLOTEPA N TPoG Ta OefLd
(otpoyyuldc n eninedog nidakag Badng).

- To mLotoAL Tpémel va odnyeital kaBeta otnv emiddvela mouv Badetol Katd HAKOC pLog opllovtiag subeiag
YPOUUAG.

- To TuotoAL eival e€omAlopévo pe de€apevr Bapltntag, Mou onuaivel OTL UMopel va xpnotuormnotnBel pévo
yla Badn otnv endvw B€on.

KATAZKEYAZMENO ZTH AAK
EIZATQrEAS

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Kietlin ul. Walking Street 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
mailto:geko@geko.pl

65

{SEKO

C€

AHAQZH ZYMMOPO®Q2ZHZ EK

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SnAwvel e Apn euBLVN OTL:

Moy vo nmotoAl {wypadikng
G01114, G01145, GO1146

mAnpot Tig anattioslg tng Odnyiag 2006/42/EK, 97/23/EK tou upBouliou
KoL evapuoviopéva poturta EN12100:2010, EN 1953:2013
glval movouoLOTUTIO e TOo Seiypa TIoU amoTeAEL OVTLKELEVO TOU TTLoTOTOLNTIKOU g€€Taong Ttumou EK
oapt8. CMZJ1409224422 tng 18/09/2014.
Tou ek600nkKe amo tnv GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Auti n dnAwon cuppopdwong EK kabiotatal dkupn €dv n cucokeun aAAAgeL )
QVOKATAOKEUAOTNKE XWPIC TN cuyKATABEon TOU KOTAOKEUAOTH).

Kietlin, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Tornog kat nuepounvia ékdoang Ovoua, ovoua kot 9€on tou €£0U0LOS0TNUEVOU TPOOWTTOU
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MANUAL DO USUARIO
Pistola de pintura de gesso

G01114, G01145, G01146

Traducao das instrugdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES




1. Aplicacao
- pistola indicada para pulveriza¢do de vernizes, esmaltes, tintas, materiais de pintura a base de solventes e

a base de agua, tintas de poliuretano, tintas bicomponentes ...
- as armas nesta faixa sdo armas de pressao com alto coeficiente de transferéncia .

PARAMETROS

Tipo Pistola de pressao

Conexdo aérea 1/4"

Pressdo de ar no cabo da arma 0,2 -04 barras

Consumo de ar 300-400 L/min

Coeficiente minimo de transferéncia 74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)
Tinta a base de dgua/solvente

Pressdao maxima de alimentagao de material 6 barras

Bocal Aco inoxidavel 4, 6, 8 mm
Agulha: 7P - 9P - 12P Poliacetal (ponta) + ago inoxidavel (eixo)
Pinaculo: 15 - 18 Aco inoxidavel

Circulagdo de materiais Aco inoxidavel

Cabos de conexao
Duto de ar (propriedades antiestaticas): 8 mm interno minimo (para comprimento)

ATENCAO:

Antes de realizar qualquer operagao na pistola, corte o fornecimento de ar comprimido e sangre os

circuitos pressionando o gatilho da pistola.

< Substitui¢do do pulverizador

- Retire a cabega e mergulhe-a no solvente.

- Desenrosque o bico.

- Remova o rolamento de agulhas e a mola.

- Retire a agulha da parte traseira.

- Instale um novo bico. Aperte bem com uma chave inglesa.

- Instale uma nova agulha, mola e rolamento.

- Instale a cabega, aperte bem o anel.

< Glandula de vedagao

- Verifique se ndo ha tinta na pistola.

- Desaparafuse completamente o rolamento. Remova a mola.

- Puxe o percussor e remova-o completamente da parte traseira.

- Desaparafuse a caixa de vedagao.

- Remova o selo da agulha e substitua-o:

A caixa de vedagdo é composta por 2 partes

Insira o rolamento na pega n.2 e coloque tudo na arma.

- Enrosque a caixa de vedacdo sem aperta-la.

- Instale uma nova agulha, mola lubrificada e rolamento.

- Aperte o prensa-cabo até que ele pare e desenrosque-o um quarto de volta.

- Traga a tinta.

- Se houver vazamento de tinta, aperte levemente.

Antes de remontar componentes individuais, certas precau¢ées devem ser tomadas:
- Limpe todas as pegas com um solvente adequado, utilizando uma escova ou pincel.
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- Instale novas vedagoes apds lubrifica-las com graxa PTFE.
- Se necessario, instale novas pecas.

INSTRUCOES DE USO

- Enxague a arma. Observac¢do: uma arma nova pode ser protegida com um agente anticorrosivo.

- Nao mergulhe a pistola em diluente, cada pistola tem muitos canais de ar com uma pequena se¢ao
transversal, o diluente deixara residuos de tinta apds a evaporacdo, causando entupimento e, portanto, a
pistola ndo funcionara mais corretamente.

- Verifique se todos os componentes da arma estdo funcionais, corretamente montados e devidamente
apertados.

- Antes de iniciar o trabalho, leia as instrugdes do fabricante da tinta e do solvente.

- A pistola é equipada com um mecanismo independente para iniciar o jato de ar e tinta. Gragas a essa
solucdo, quando vocé pressiona levemente o gatilho, o ar comprimido escapa do bico e, quando vocé
aumenta a pressao, a tinta escapa. O fluxo de liquido deve ser mantido no minimo, o que garantird uma
maior qualidade do revestimento aplicado devido a melhor atomiza¢do do material.

- A arma é equipada com trés ajustes basicos:

1. Ar: a proporgao ar/material é definida girando o ajuste inferior.

2. tintas: a quantidade de material ejetado é ajustada pelo botdo traseiro.

3. Jato: obtido girando o botdo lateral para a esquerda ou direita (jato de tinta redondo ou plano).

- A pistola deve ser guiada perpendicularmente a superficie a ser pintada ao longo de uma linha reta
horizontal.

- A pistola é equipada com um tanque de gravidade, o que significa que ela sé pode ser usada para pintar
na posicao superior.

FEITO NA RPC

IMPORTADOR

FH “GEKO” 97 - 500 Radomsko
Rua Kiev. Rua Pedonal 3
www.geko.pl geko@geko.pl



http://www.geko.pl/
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DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DA CE

FH GEKO Kietlin, ul. Espagorowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Pistola de pintura de gesso
G01114, G01145, GO1146

atende aos requisitos da Diretiva do Conselho 2006/42/CE, 97/23/CE
e normas harmonizadas EN12100:2010, EN 1953:2013
é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de exame de tipo CE n.2 CMZJ1409224422 de
18/09/2014.
emitido por GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstradter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, http://www.gts-cert.de

Esta Declaracao de Conformidade CE torna-se invalida se o dispositivo for alterado ou
reconstruido sem o consentimento do fabricante.

Kiev, 10/07/2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Local e data de emissdo Nome, primeiro nome e cargo da pessoa autorizada



