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Towotnica pneumatyczna 12 L
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Towotnica pneumatyczna 12 L

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzgdzenia.

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL — POLSKA WERSJA
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciaggle doskonalenie produktow zamieszczone w instrukcji zdjecia oraz
rysunki maja charakter pogladowy i moga réznic sie od zakupionego towaru.
Rdznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamacji.

Dane Techniczne:

Cechy produktu

Cisnienie wejsciowe: 6-8 bar

Cisnienie wyjsciowe smaru: 300 - 400 bar
Pojemnosé: 12 litrow

Stosunek cisnien: 50:1

Wydajnosc ttoczenia 0,82 L/min

Zuzycie powietrza: 120 L/min

Waqz smarowy o dfugosci 3 m
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Opis i Zastosowanie Smarownicy

Prezentowana smarownica pneumatyczna napedzana jest skompresowanym powietrzem. Smar o duzej lepkosci
jest ttoczony przez wysokie cisnienie, ktére wytwarzane jest przez pompe ttokowa. Smarownice pneumatyczne
stajg sie jednym z najcze$ciej uzywanych narzedzi tego typu w przemysle i produkcji. Urzadzenia te sg
niezawodne, majg mate zuzycie powietrza a ich cisnienie robocze jest precyzyjnie dopasowane. Ponadto sg proste
W uzyciu i bardzo wydajne i przedtuzajg czas dziatania czesci zagrozonych tarciem w duzych i ciezkich pojazdach.
Smarownica znajduje szerokie zastosowanie w samochodach, traktorach i wielu maszynach przemystowych.

Uzytkowanie i Konserwacja

A. Przygotowanie pompy przed uzyciem

¢ Witgcz kompresor i wttocz do pompy powietrze o cisnieniu 0,6-0,8Mpa.

¢ Maksymalna pojemnos¢ smaru jaki mozna umiesci¢ w zbiorniku to 10L. Aby unikng¢ tworzenie sie bgbelkow w
smarze powinien on by¢ rGwnomiernie umieszczony w zbiorniku.

¢ Docisnij gumowa ptyte na powierzchni smaru. Umies¢ rure doprowadzajgca na dnie komory i przykre¢ mocno
Srube w zagtebieniu przy pokrywie zbiornika.

e Zamontuj ztacze zastepcze na przewodzie powietrznym.

¢ Pofacz pistolet smarowniczy z pompg przy pomocy przewodu smarowniczego. Upewnij sie, ze wszystkie ztgczki
s wystarczajaco czyste. Sruby sg bardzo mocna dokrecone przy pomocy klucza aby zapobiec przeciekom smaru.

e Umies¢ szybkoztgcze zastepczag w ztgczu wlotu powietrza (34), przepus¢ skompresowane powietrze i wtacz
zawor regulacji ci$nienia.. Wtedy pompa moze wykonywa¢é ruch prostoliniowy postepowo-zwrotny i pompowac
powietrze przez mufle.

e Jesli pompa zaprzestanie ttoczenia przy najwyzszym cisnieniu oleju nalezy upewnié sie czy nie ma wycieku
smaru. Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna uzywaé smarownicy.

B. Konserwacja

Utrzymywanie sprzetu w dobrym stanie i czystosci jest najlepszym sposobem na dtugg zywotnosé i wysoka
wydajnos¢ urzadzenia. Wykonuj prace konserwujace wg ponizszych zasad.

¢ Skompresowane powietrze powinno by¢ filtrowane tak aby zanieczyszczenia nie dostawaty sie do smarownicy.
Zanieczyszczenia mogg powodowac zatkanie sie przewodu powietrznego, cylindra i wielu innych elementdw.

e Cisnienie powietrza nie powinno przekraczaé¢ 0,8Mpa poniewaz moze to spowodowal przecigzenie i
uszkodzenie przewodow.

¢ Podczas uzywania wysokoci$nieniowego weza pneumatycznego nie wolno zgina¢ go ani przygniata¢ poniewaz
moze to prowadzi¢ do uszkodzen.

e Podczas gdy urzadzenie nie jest uzywane szybkoztgcze zastepcze powinno by¢ zdemontowane. Pistolet
powinien by¢ odblokowany aby zmniejszy¢ ciSnienie smaru w zbiorniku. Zapobiegnie to niszczeniu sie smarownicy
i przewoddw pneumatycznych.

¢ Pompa powinna by¢ regularnie oliwiona.

¢ Podczas demontazu pamietaj aby nie pomieszac czesci i nie zmieniaé ich pozycji.
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¢ Nie uruchamiaj pompy bez obcigzenia gdy poziom oleju w zbiorniku jest niedostateczny. Moze to doprowadzi¢
uszkodzenia czesci.

* Prace konserwujgce powinny by¢ wykonywane regularnie. Wszystkie elementy zagrozone zapchaniem powinny
byé czyszczone, pistolet smarowniczy nalezy demontowaé i wyczysci¢ mechanizm ze wszystkich zanieczyszczen.
Pamietaj aby uzywany smar nie zawierat zanieczyszczen.

Problemy i Rozwiqzania

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nagle przestaje dziata¢
(pomijajgc automatyczne
zatrzymanie sie pompy przy
szczytowym cisnieniu)

Uszkodzone czesci wstecznego

Sprawdz czy czesci nie zablokowaty sie. Jesli tak
popraw ich potozenie lub wymien je.

Smar nie pompuje sie

Ptyta obcigzeniowa obluzowana

Zanieczyszczenia w szczelinie wlotowej
smaru

Za duza lepkos¢ smaru

Zanieczyszczenia w zaworze

Za mato smaru w zbiorniku.

Zamontuj ptyte odpowiednio i dokre¢ sruby
mocujgce

Sprawdz i usun zanieczyszczenia

Sprawdz rodzaj uzywanego smaru. Uzywaj 1#-2#
litowego smaru w zimie, 2# litowego smaru na
jesien i wiosne i 2#- 3# litowego smaru latem.
Sprawdz i wyczys¢ zawor

Uzupetnij poziom smaru.

Przeciek powietrza

Tarcie na powierzchni slizgania sie
blokéw mechanizmu, oraz przy
zaworze napowietrzajgcym.

Obluzowane bloki mechanizmu lub
obluzowane sruby

Zdemontuj mechanizm i zetrzyj papierem
$ciernym aby zapewni¢ odpowiedni stopien
poslizgu.

Ustaw bloki w odpowiedniej pozycji i dokrec
sruby.

Za niskie ciSnienie wyjsciowe
smaru

Zablokowany przewdd wyjsciowy co
blokuje przeptyw smaru

Zatamowany przeptyw smaru w
pistolecie smarowniczym.

Zanieczyszczenie w zaworach
ttokowych.

Zanieczyszczenia pomiedzy zaworem
zwrotnym a zaworem wejsciowym
smaru.

Znajdz zablokowany obszar i udroznij go

Znajdz zablokowany obszar i udroznij go

Udroznij zawory

Udroznij zanieczyszczone obszary.

Podczas wydmuchu powietrza
przecieka smar

Przeciekajgcy pierscien uszczelniajacy
typu V.

Wymien pierscien na nowy.




((:E.EKO® c €

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp z 0.0. Sp K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Towotnica pneumatyczna 12L,
Typ: G01129, Model: ST-12A

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:
Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca
dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie) oraz norm EN ISO 12100:2010
jest zgodny z certyfikatem typu WE nr M.2021.206.C68336 z dnia 14.10.2021
wydanego przez UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. ve Tic. A.S.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Kraj: Turcja
Telefon: 00 90 312 443 03 90, Faks: 00 90 312 443 03 76
Email: udem@udem.com.tr, Strona www: www.udem.com.tr
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2292

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony lub przebudowany bez

zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej



Pneumatic grease gun 12 L
Original instruction manual translation

Pneumatic grease gun 12 L

CAUTION!
Read the contents of this manual before use and keep it for further use of the device.

Produced for:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, Spacerowa Street 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN — ENGLISH VERSION
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings included in the
manual are for illustrative purposes only and may differ from the purchased product.
These differences cannot constitute grounds for complaint.

Technical data:

Product Features

Inlet pressure: 6-8 bar

Grease output pressure: 300 - 400 bar
Capacity: 12 liters

Pressure ratio: 50:1

Pumping capacity 0.82 L/min

Air consumption: 120 L/min

3 m grease hose
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Description and Application of the Lubricator

The presented pneumatic lubricator is driven by compressed air. High-viscosity grease is pressed by high pressure,
which is generated by a piston pump. Pneumatic lubricators are becoming one of the most commonly used tools
of this type in industry and production. These devices are reliable, have low air consumption and their working
pressure is precisely adjusted. In addition, they are easy to use and very efficient and extend the operating time
of parts at risk of friction in large and heavy vehicles. The lubricator is widely used in cars, tractors and many
industrial machines.

Use and Maintenance

A. Preparing the Pump Before Use

e Turn on the compressor and pump air at a pressure of 0.6-0.8 Mpa into the pump.

¢ The maximum capacity of grease that can be placed in the tank is 10L. To avoid bubbles forming in the grease, it
should be evenly placed in the tank.

¢ Press the rubber plate onto the grease surface. Place the supply tube on the bottom of the chamber and tighten
the screw firmly into the recess near the reservoir cover.

¢ Install the replacement connector onto the air hose.

¢ Connect the grease gun to the pump using a grease hose. Make sure that all connections are clean enough. The
screws are tightened very tightly with a wrench to prevent grease leakage.

¢ Place the replacement quick connector into the air inlet connector (34), pass compressed air and turn on the
pressure control valve. Then the pump can perform a rectilinear reciprocating motion and pump air through the
muffles.

¢ If the pump stops pumping at the highest oil pressure, make sure there is no grease leakage. After performing
the above steps, the grease gun can be used.

B. Maintenance

Keeping your equipment in good condition and clean is the best way to ensure long life and high efficiency of your
device. Perform maintenance work according to the rules below.

e Compressed air should be filtered so that contaminants do not enter the lubricator. Contaminants can cause
clogging of the air line, cylinder and many other components.

¢ The air pressure should not exceed 0.8 Mpa as this may cause overloading and damage to the cables.

¢ When using the high-pressure air hose, do not bend or crush it as this may cause damage.

¢ When the unit is not in use, the replacement quick connector should be removed. The gun should be unlocked
to reduce the grease pressure in the tank. This will prevent damage to the grease gun and air lines.

¢ The pump should be oiled regularly.

¢ When disassembling, remember not to mix up the parts or change their position.
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¢ Do not run the pump without load when the oil level in the tank is insufficient. This may damage the parts.

¢ Maintenance work should be performed regularly. All elements at risk of clogging should be cleaned, the grease

gun should be dismantled and the mechanism cleaned of all contamination. Remember that the grease used

should not contain contamination.

Problems and Solutions

Problem Cause

Solution

Pump stops working suddenly | Damaged reverse gear parts
(excluding automatic pump
stop at peak pressure)

Check if parts are stuck. If so, reposition or
replace them.

Weight plate loose

Contamination in the grease inlet slot

Grease viscosity too high
Grease does not pump

Contamination in the valve

Not enough grease in the reservoir.

Install the plate properly and tighten the
mounting screws

Check and remove contamination

Check the type of grease you are using. Use 1#-
2# lithium grease in winter, 2# lithium grease in
fall and spring, and 2#-3# lithium grease in
summer.

Check and clean the valve

Top up the grease level.

Friction on the sliding surface of the
mechanism blocks and at the aeration

Disassemble the mechanism and sand it down to
ensure the proper degree of slippage.

Contamination in piston valves.

Contamination between the check
valve and the grease inlet valve.

) valve.

Air leak
Loose mechanism blocks or loose Set the blocks in the correct position and tighten
screws the screws.
Clogged outlet line preventing grease Find the blocked area and unclog it
flow
Obstructed grease flow in the grease Find the blocked area and unclog it

Grease outlet pressure too gun.

low

Unclog the valves

Clear contaminated areas.

Grease leaks when air is

blown out Leaking V-ring seal.

Replace the ring with a new one.

10
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| —
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The last two digits of the year of CE marking - 24

EC DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Pneumatic grease gun 12L,
Type: G01129, Model: ST-12A

meets the requirements of the European Parliament and the Council:
Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending
Directive 95/16/EC (recast) and EN ISO 12100:2010 standards
complies with EC type certificate no. M.2021.206.C68336 of 14/10/2021
issued by UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. ve Tic. AND.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Country: Tlrkiye
Telephone: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
Email: udem@udem.com.tr, Website: www.udem.com.tr
Notified Body Identification Number: 2292

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed or rebuilt without the manufacturer's
consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Place and date of issue Name, first name and position of the authorized person



Druckluft-Fettpresse 12 L
Original-Bedienungsanleitung Ubersetzung

Druckluft-Fettpresse 12 L

ACHTUNG!
Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor der Verwendung und bewahren Sie es fiir die zukiinftige Verwendung des Gerats auf.

Hergestellt fir:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION

12
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| —
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im Handbuch
enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur Veranschaulichung und kénnen vom
gekauften Produkt abweichen.

Diese Unterschiede stellen keinen Reklamationsgrund dar.

Technische Daten:

Produkteigenschaften
Eingangsdruck: 6-8 bar
Fettausgangsdruck: 300 - 400 bar
Fassungsvermogen: 12 Liter
Druckverhdiltnis: 50:1
Pumpleistung 0,82 I/min
Luftverbrauch: 120 L/min

3 m Fettschlauch

13

—
| —
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Beschreibung und Anwendung des Schmierstoffgebers

Der vorgestellte pneumatische Oler wird mit Druckluft angetrieben. Hochviskoses Fett wird durch den hohen
Druck einer Kolbenpumpe gepresst. Pneumatische Schmiergerate gehoren in der Industrie und Produktion zu den
am haufigsten eingesetzten Werkzeugen dieser Art. Diese Gerate sind zuverldssig, haben einen geringen
Luftverbrauch und ihr Arbeitsdruck ist prazise einstellbar. Darliber hinaus sind sie einfach zu verwenden und sehr
effizient, wodurch die Lebensdauer reibungsgefdhrdeter Teile in groBen und schweren Fahrzeugen verlangert
wird. Der Schmierstoffgeber wird haufig in Autos, Traktoren und vielen Industriemaschinen verwendet.

Verwendung und Wartung

A. Vorbereiten der Pumpe vor dem Gebrauch

¢ Schalten Sie den Kompressor ein und pumpen Sie Luft mit einem Druck von 0,6—0,8 MPa in die Pumpe.

¢ Die maximale Fettkapazitdt, die in den Tank gefiillt werden kann, betrdgt 10 |. Um Blasenbildung im Fett zu
vermeiden, sollte dieses gleichmaRig im Tank verteilt werden.

¢ Driicken Sie die Gummiplatte auf die Fettflache. Platzieren Sie den Zufuhrschlauch auf dem Boden der Kammer
und ziehen Sie die Schraube in der Aussparung in der Nahe des Tankdeckels fest an.

¢ Montieren Sie den Ersatzanschluss am Luftschlauch.

¢ Verbinden Sie die Fettpresse Uber den Fettschlauch mit der Pumpe. Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen
sauber genug sind. Die Schrauben werden mit einem Schraubenschliissel sehr fest angezogen, um ein Austreten
von Fett zu verhindern.

e Den Ersatz-Schnellverbinder in den Lufteinlassanschluss (34) stecken, Druckluft durchleiten und das
Druckregelventil 6ffnen. Dann kann die Pumpe eine geradlinige Hin- und Herbewegung ausfiihren und Luft durch
die Muffeln pumpen.

e Wenn die Pumpe beim héchsten Oldruck aufhért zu pumpen, stellen Sie sicher, dass kein Fett austritt. Sobald
die oben genannten Schritte abgeschlossen sind, kann die Fettpresse verwendet werden.

B. Wartung

Die beste Moglichkeit, eine lange Lebensdauer und hohe Leistung lhres Gerats sicherzustellen, besteht darin, es in
gutem Zustand und sauber zu halten. Filhren Sie Wartungsarbeiten nach folgenden Grundséatzen durch.

e Druckluft sollte gefiltert werden, um das Eindringen von Verunreinigungen in den Oler zu verhindern.
Verunreinigungen kdonnen zu Verstopfungen der Luftleitung, des Zylinders und vieler anderer Komponenten
flhren.

e Der Luftdruck sollte 0,8 MPa nicht Uberschreiten, da dies zu einer Uberlastung und Beschidigung der Kabel
flihren kann.

¢ Achten Sie beim Gebrauch des Hochdruckluftschlauchs darauf, ihn nicht zu knicken oder zu quetschen, da dies
zu Schaden flihren kann.

¢ \Wenn das Gerat nicht verwendet wird, sollte der Ersatz-Schnellanschluss entfernt werden. Um den Fettdruck im
Tank zu reduzieren, sollte die Pistole entriegelt werden. Dadurch werden Schaden am Schmierstoffgeber und an
den Luftleitungen vermieden.

¢ Die Pumpe sollte regelmalig gedlt werden.

¢ Achten Sie beim Zerlegen darauf, die Teile nicht zu vertauschen oder ihre Position zu verdandern.

14
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e Lassen Sie die Pumpe nicht ohne Last laufen, wenn der Olstand im Tank nicht ausreicht. Dies kann zu einer

Beschadigung der Teile fuhren.

e Wartungsarbeiten sollten regelmafig durchgefiihrt werden. Dabei sollten alle verstopfungsgefahrdeten

Elemente gereinigt, die Fettpresse zerlegt und die Mechanik von allen Verunreinigungen befreit werden. Denken

Sie daran, dass das von Ihnen verwendete Fett frei von Verunreinigungen sein sollte.

Probleme und Lésungen

automatischer Pumpenstopp
bei Spitzendruck)

Problem Ursache Losung
Die Pumpe stoppt plotzlich Beschadigte Riickwartsgangteile Auf festsitzende Teile prifen. Wenn ja,
(ausgenommen korrigieren Sie ihre Position oder ersetzen Sie sie.

Gewichtsplatte lose

Verschmutzung im Fetteinlassschlitz
Fettviskositdt zu hoch

Fett pumpt nicht
Verunreinigungen im Ventil

Nicht genug Fett im Vorratsbehalter.

Installieren Sie die Platte ordnungsgemaR und
ziehen Sie die Befestigungsschrauben fest

Verunreinigungen priifen und beseitigen
Uberpriifen Sie die Art des verwendeten Fetts.
Verwenden Sie im Winter 1#-2# Lithiumfett, im
Herbst und Frihling 2# Lithiumfett und im
Sommer 2#-3# Lithiumfett.

Uberpriifen und reinigen Sie das Ventil

Den Fettstand auffillen.

Reibung an der Gleitflache der
Mechanismusblocke und am
Luftleck Belliftungsventil.

Lose Mechanismusblocke oder lose
Schrauben

Zerlegen Sie den Mechanismus und schleifen Sie
ihn ab, um den richtigen Schlupfgrad
sicherzustellen.

Bringen Sie die Blocke in die richtige Position und
ziehen Sie die Schrauben fest.

Verstopfte Auslassleitung verhindert
den Fettfluss

L Verunreinigungen in Kolbenventilen.
Fettauslassdruck zu niedrig gung

Verschmutzung zwischen

Blockierter Fettfluss in der Fettpresse.

Riickschlagventil und Fetteinlassventil.

Finden Sie den verstopften Bereich und
beseitigen Sie die Verstopfung

Finden Sie den verstopften Bereich und
beseitigen Sie die Verstopfung

Ventile freimachen

Raumen Sie kontaminierte Bereiche.

Fett tritt aus, wenn Luft

ausgeblasen wird Undichte V-Ring-Dichtung.

Ersetzen Sie den Ring durch einen neuen.

15
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der CE-Kennzeichnung - 24

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp z 0. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Pneumatische Fettpresse 12L,
Typ: G01129, Modell: ST-12A

erfillt die Anforderungen des Europdischen Parlaments und des Rates:
Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur
Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) und der Normen EN ISO 12100:2010
entspricht der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. M.2021.206.C68336 vom 14.10.2021
herausgegeben von UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. in Tic. UND.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak Nr. 10 Umitkdy-CANKAYA
Ankara, Land: Tirkei
Telefon: 00 90 312 443 03 90, Fax: 0090 312 443 03 76
E-Mail: udem@udem.com.tr, Website: www.udem.com.tr
Identifikationsnummer der benannten Stelle: 2292

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des Herstellers

verandert oder umgebaut wird.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiew, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person



Pistolet a graisse pneumatique 12 L
Traduction originale du manuel d'instructions

Pistolet a graisse pneumatique 12 L

ATTENTION !
Veuillez lire ce manuel avant utilisation et conservez-le pour une utilisation ultérieure de I'appareil.

Produit pour :
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, rue. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE

17
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et les dessins inclus dans le
manuel sont uniquement a des fins d'illustration et peuvent différer du produit acheté.
Ces différences ne peuvent constituer un motif de réclamation.

Données techniques :

Caracteéristiques du produit

Pression d'admission : 6-8 bar

Pression de sortie de graisse : 300 - 400 bar
Capacité : 12 litres

Rapport de pression : 50:1

Capacité de pompage 0,82 L/min
Consommation d'air : 120 L/min

Tuyau de graisse de 3 m

18
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Description et application du lubrificateur

Le lubrificateur pneumatique présenté est entrainé par de I'air comprimé. La graisse hautement visqueuse est
pressée par une haute pression générée par une pompe a piston. Les lubrificateurs pneumatiques deviennent I'un
des outils de ce type les plus couramment utilisés dans I'industrie et la production. Ces appareils sont fiables, ont
une faible consommation d'air et leur pression de travail est réglée avec précision. De plus, ils sont simples a
utiliser et tres efficaces, prolongeant la durée de vie des piéces a risque de frottement dans les véhicules de
grande taille et lourds. Le lubrificateur est largement utilisé dans les voitures, les tracteurs et de nombreuses
machines industrielles.

Utilisation et entretien

A. Préparation de la pompe avant utilisation

¢ Allumez le compresseur et pompez de I'air a une pression de 0,6 a 0,8 Mpa dans la pompe.

¢ La capacité maximale de graisse pouvant étre placée dans le réservoir est de 10L. Pour éviter la formation de
bulles dans la graisse, celle-ci doit étre répartie uniformément dans le réservoir.

¢ Appuyez la plaque en caoutchouc sur la surface de graisse. Placez le tube d'alimentation au fond de la chambre
et serrez fermement la vis dans le renfoncement prés du couvercle du réservoir.

¢ Installez le connecteur de remplacement sur le tuyau d’air.

¢ Raccordez le pistolet a graisse a la pompe a 'aide du tuyau de graisse. Assurez-vous que toutes les connexions
sont suffisamment propres. Les vis sont serrées tres fort avec une clé pour éviter les fuites de graisse.

¢ Placez le connecteur rapide de remplacement dans le connecteur d'entrée d'air (34), faites passer de I'air
comprimé et ouvrez la vanne de régulation de pression. La pompe peut alors effectuer un mouvement alternatif
rectiligne et pomper de I'air a travers les moufles.

¢ Si la pompe cesse de pomper a la pression d’huile la plus élevée, assurez-vous qu’il n’y a pas de fuite de graisse.
Une fois les étapes ci-dessus terminées, le pistolet a graisse peut étre utilisé.

B. Entretien

Garder votre équipement en bon état et propre est le meilleur moyen de garantir une longue durée de vie et des
performances élevées a votre appareil. Effectuer les travaux de maintenance selon les principes suivants.

e L'air comprimé doit étre filtré pour empécher les contaminants de pénétrer dans le lubrificateur. Les
contaminants peuvent provoquer |'obstruction de la conduite d’air, du cylindre et de nombreux autres

composants.

¢ La pression d’air ne doit pas dépasser 0,8 Mpa car cela pourrait provoquer une surcharge et endommager les
cables.

e Lorsque vous utilisez le tuyau d’air haute pression, ne le pliez pas et ne I'écrasez pas, car cela pourrait
I’endommager.

¢ Lorsque I'appareil n’est pas utilisé, le connecteur rapide de remplacement doit étre retiré. Le pistolet doit étre
déverrouillé pour réduire la pression de graisse dans le réservoir. Cela évitera d’endommager le lubrificateur et
les conduites d’air.

¢ La pompe doit étre huilée régulierement.

¢ Lors du démontage, veillez a ne pas mélanger les pieces ni a modifier leur position.
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¢ Ne pas faire fonctionner la pompe a vide lorsque le niveau d’huile dans le réservoir est insuffisant. Cela peut

endommager les pieces.

e Les travaux d’entretien doivent étre effectués régulierement. Tous les éléments risquant de se boucher doivent

étre nettoyés, le pistolet a graisse doit étre démonté et le mécanisme doit étre nettoyé de toute contamination.

N’oubliez pas que la graisse que vous utilisez doit étre exempte de contaminants.

Problemes et solutions

Probleme

Cause

Solution

La pompe cesse de
fonctionner soudainement (a
I'exclusion de I'arrét
automatique de la pompe a la
pression maximale)

Pieces de marche arriere
endommagées

Vérifiez s'il y a des piéces coincées. Si c’est le cas,
corrigez leur position ou remplacez-les.

La graisse ne pompe pas

Plaque de poids desserrée

Contamination dans la fente
d'admission de graisse

Viscosité de la graisse trop élevée

Contamination dans la valve

Pas assez de graisse dans le réservoir.

Installez correctement la plaque et serrez les vis
de montage

Vérifier et éliminer la contamination

Vérifiez le type de graisse utilisé. Utilisez de la
graisse au lithium 1#-2# en hiver, de la graisse au
lithium 2# en automne et au printemps et de la
graisse au lithium 2#-3# en été.

Vérifiez et nettoyez la valve

Complétez le niveau de graisse.

Fuite d'air

Frottement sur la surface de
glissement des blocs du mécanisme et
au niveau de la vanne d'aération.

Blocs de mécanisme desserrés ou vis
desserrées

Démontez le mécanisme et poncez-le pour
assurer le degré de glissement approprié.

Placez les blocs dans la bonne position et serrez
les vis.

Pression de sortie de graisse
trop faible

Conduite de sortie obstruée
empéchant I'écoulement de la graisse

Débit de graisse obstrué dans le
pistolet a graisse.

Contamination dans les soupapes a
piston.

Contamination entre le clapet anti-
retour et la soupape d'admission de
graisse.

Trouvez la zone bloquée et débouchez-la

Trouvez la zone bloquée et débouchez-la

Déboucher les valves

Nettoyer les zones contaminées.

La graisse fuit lorsque I'air est
expulsé

Fuite du joint en V.

Remplacez la bague par une nouvelle.
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0.0. ou. Esp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Pistolet a graisse pneumatique 12L,
Type : G01129, Modele : ST-12A

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :
Directive 2006/42/CE du Parlement européen et du Conseil du 17 mai 2006 relative aux machines et modifiant la
directive 95/16/CE (refonte) et les normes EN I1SO 12100:2010
conforme au certificat de type CE n° M.2021.206.C68336 du 14/10/2021
délivré par I'UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. dans Tic. ET.S§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak n° : 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Pays : Turquie
Téléphone : 0090 312 443 03 90, Fax : 0090 312 443 03 76
Courriel : udem@udem.com.tr, Site Web : www.udem.com.tr
Numeéro d'identification de I'organisme notifié : 2292

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié ou reconstruit sans le consentement

du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation technique :
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Espace 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée



MHeBMaTUYECKUU CMa304YHbIU Nuctoner 12 n

OpUrMHanbHbIV NepeBos, UHCTPYKLUU

NMHeBMaTUYECKUIM CMA304YHbIN nuctonetr 12 n

BHUMAHME!
Mepep ncnonb3oBaHWeM BHUMaTENbHO NPOYTUTE AAaHHOE PYKOBO/CTBO U COXPaHUTE ero ANA JaNbHeNLero Mcnoib3oBaHmnA

YyCTpOMCTBA.

MpowusseneHo anA:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
KeTauH, yn. Cneiiceposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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BHUMAHMUE!!!

B cBA3M C NOCTOAHHbIM COBEpPLUEHCTBOBAaHUEM NpoAyKuun potorpadum u puCyHKM,
BK/IlOYEHHble B PYKOBOACTBO, NpeaHa3HayeHbl UCKIIOYUTENIbHO ANA UNNIOCTPATUBHbIX
uenen u Moryt oTiM4aTbCcA OT NpnobpeTeHHOro NPoAyKra.
3TN pPasINUUNA HE MOTYT C/TYXKUTb OCHOBaHUEM /1A }Kanobbl.

TexHu4YecKue OaHHbIe:

XapakmepucmuKku npodykma

JAaeneHue Ha exode: 6-8 6ap

JAaeneHue cmasku Ha ebixode: 300 - 400 6ap
Emkocme: 12 numpos

Koagpgpuyuenm 0aeneHusn: 50:1
MpouszeodumenvHocmo Hacoca 0,82 n/mMuH
Pacxod eo3dyxa: 120 a/mMuH

3 M cma304HbIii wnaHe
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OnucaHue u npumeHeHue aybpukamopa

MpeactaBieHHbIA NHEBMATUYECKUI lyOpUKaTOp NPUBOAMTCS B AEUCTBME CXHATbiM BO34YyXOM. BbiCOKOBA3Kas
CMa3Ka BblgaBAMBAETCA NOJ BbICOKMM AaBAEHMEM, CO343aBAaEMbIM MOPLIHEBbIM HacocoM. [THeBMaTMYecKue
NybpuKaTopbl CTAaHOBATCA OAHMMWM M3 Hambosiee 4YacTo WCMNO/b3yeMbIX WMHCTPYMEHTOB TaKoro TuMa B
NPOMbILWAEHHOCTU U NMPOU3BOACTBE. ITU YCTPOMCTBA HAZEXHbI, UMEIOT HU3KUIA pacxos BO3ayxa, a ux pabouee
[aBNeHWE TOYHO OTperyanpoBaHo. Kpome Toro, OHM NpocTbl B UCNONb30BaHMM U 04eHb 3PPeKTUBHbI, NpoaaeBan
CPOK CNyXbbl aeTaneil, NOABEPHKEHHbIX TPEHUIO, B BOMbLUNX U TAXKENbIX TPAHCNOPTHbLIX cpeacTsax. JlybpukaTop
LIMPOKO NCMONb3YETCA B aBTOMOOMAAX, TPAKTOPAX M MHOTMX MPOMBbILIIEHHbIX MALIUHAX.

Ucnonws3oeaHue u chnymueaHue

A. lMoaroToBKa Hacoca nepea ncnosibsoBaHnMem

* BK/IlOYMTE KOMNPECCOP M 3aKayaliTe B HacoC Bo3ayx nog aAasneHmem 0,6-0,8 Ma.

¢ MaKcMmanbHbii 06beM CMasKW, KOTOPbIA MOXKHO NomecTUTb B 6aK, coctasnseT 10 n. Ytobbl nsberkatb
06pa3oBaHKA Ny3bIPbKOB B CMa3Ke, ee cnelyeT paBHOMEPHO pacnpesenvTs B bake.

e MpMXKMUTE PE3MHOBYHO NIACTUHY K CMa3aHHOW MOBEPXHOCTM. NMomecTnTe TPYBKY Nogayy Ha AHO Kamepbl U
HaAEeKHO 3aTAHUTE BUHT B YrNy6ieHnM BO3e KpblWKK baKa.

* YCTaHOBUTE CMEHHbIV COEANHUTENb Ha BO3AYLLHbIV WAAHT.

e [logcoeguHUTE CMa304HbIA NUCTOMIET K Hacocy C MOMOLLbIO CMa3o4yHOro LWaaHra. Yb6egutecb, uto Bce
COeAMHEHNA AOCTAaTOYHO YMCTblE. BUHTLI 3aTArMBAOTCA OY€Hb NJIOTHO raeyHbIM KAoYOM, YTOBbl NPesoTBpaTUTbL
YTeUKY CMa3KMu.

¢ BCTaBbTe CMEHHbIN BbICTPOPa3bEMHbIV COEANHUTESNb B COeAMHUTENb BO3A4yx03abopHuMKa (34), nogaiTe cxKaTbli
BO34YyX M BKIIOYMTE KJanaH pPeryMpoBKM [AaBjeHUs. 3aTeM HAcoC MOMKET COBepllaTb NpPAMOIMHeNHoe
BO3BPATHO-MOCTYNaTe/IbHOE ABUKEHME U MPOKAYMBATL BO3AYyX Yepe3 mydesnu.

¢ Ec/iM Hacoc nepecTaeT KayaTb NPV MakCMMasibHOM [JaB/eHMM Mac/a, ybeauTecb B OTCYTCTBMU YTEUYKMU CMA3KM.
Mocne BbINO/IHEHWA BbILLEYKAa3aHHbIX LIAroB MOYKHO MCMOJ/Ib30BaTb CMA304HbIN LUMPULL.

b. TexHMuyeckoe obcnykuBaHUe

Moaaep:kaHune Bawero obopyAoBaHUA B XOPOLIEM COCTOSHMM M YMCTOTE — Ayywuii cnocob obecneunTtb ero
OONTUI CPOK CAYKBbl U BbICOKYIO NPOU3BOAMTENBHOCTb. BbiNOMHANWTE paboTbl MO TEXHUYECKOMY 06CNYKMBAHUIO B
COOTBETCTBUM CO CeAyHOWMMU NPUHLMNAMM.

e (CKaTblid BO34yx cneayeT ¢GuAbTpoBaTb, 4YTOObI MPeAOTBPaTUTL MOMNadaHWe 3arpA3HAIWMX BellecTs B
ny6bpukaTop. 3arpAsHEHMA MOTYT MPUBECTM K 3aCOPEHUI0 BO3AYXONpPOBOAA, UMAMHAPA WM MHOMUX APYrux
KOMMOHEHTOB.

e [laBneHuve BO3Ayxa He A0/MKHO npesblwatb 0,8 Mla, Tak Kak 3TO MOXeT NPMBECTM K Meperpyske u
nospexaeHunto Kabenein.

e [py MUCNONb30BAHUWN LINAHTA BbICOKOTO AaB/feHUA He crmbaiiTe M He COAABAMBAWTE €ro, TaK KaK 3TO MOMKET
NPUBECTU K NOBPEKAEHMIO.

e EC/M yCTPOMCTBO HE WCNOJ/Ib3yeTcsA, CMEHHbIM ObICTPOPAa3sbeMHbIN COeAUHWUTENL CeayeT CHATb. luctonet
cnepyeT pasbioKMpoBaTb, YTOObI CHM3UTL [JaBJeHME CMasKM B bHake. ITO NpesoTBPaATUT NOBPEXAEHME
nybpuKaTopa 1 BO34yXONpPOBOAOB.

¢ Hacoc cnegyeT perynsipHo cMasblBaTb.

¢ MMpu pa3bopKe NOMHUTE, YTO HENb3A NepenyTaTh AETANN WU USMEHUTb UX NOJIONKEHUE.
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e He 3anyckailTe Hacoc 6e3 Harpysku, ecnm ypoBeHb macsa B H6ake HegoCTaTovyeH. ITO MOXKeT NpMBEecTU K
NnoBpeXKAeHUIo aeTaneun.

e TexHu4yeckoe o6CNYyXKMBaAHWE [OO/MKHO MNPOBOAUTLCA perynAapHo. Bce 3nemeHTbl, NoABEPXEHHble PUCKY
3acopeHun, cneayet OYMCTUTb, CMA30YHbIA LWNpUL, cieayeT pasobpatb, a MexXaHM3M OYUCTUTb OT BCeX

3a|'pﬂ3HeHMﬁ. NMomHuTe, 4TO ncnosibdyemana BaMun CMa3ka He A0/1XKHa CoA4ePXHKaTb 3al'p$|3HEHVIl7I.

Mpob6aemoi u peweHus

Mpobnema MpuumHa

PeweHue

Hacoc BHe3anHo nepecraeT MoBpeXaeHHbIe AeTanu 3a4Hero xoaa
paboTathb (33 UCKNKOYEHNEM
aBTOMATMYECKOMN OCTaHOBKM
Hacoca Npv NMKOBOM
OaBNeHUN)

MpoBepbTe, HET M 3acTPABLUNX AeTaneir. Ecan
37O TaK, UCMPaBbTE MX MOJIOXKEHNE UK
3ameHuTe.

BecoBas nnactuHa cBobogHas
3arpAasHeHue BMYCKHOro OTBEPCTUA
ANA CMasKu

CANLIKOM BbICOKas BA3KOCTb CMa3Ku
Cma3sKa He Ka4vaeTca
3arpAsHeHue KnanaHa

HepocTaTouHO CMasKku B pesepsyape.

YcTaHoBUTE NNaCTUHY NPaBU/IbHO U 3aTAHUTE
KpeneXxHble BUHTbI.

MpoBepuTb M yaanuTb 3arpA3HeHUs
MpoBepbTe TMN NCNOJIb3YEMOI CMA3KM.
Mcnonb3yiTe nMTneByto cMmasky 1#-2# 3umoi,
NINTUEBYIO CMA3Ky 2# OCEHbIO U BECHON U
NTUEBYIO cMasky 2#-3# netom.

MpoBepbTe M OUMCTUTE KAanaH.

[oneiiTe cmasky.

TpeHune Ha CKONb3ALLEN NOBEPXHOCTH
6/10KOB MexaHM3Ma U Ha KnanaHe
aspayumu.

YTeuka Bo3ayxa patl
OcnabneHHble 610KM MexaHU3Ma Unm
oc/nabneHHble BUHTbI

Pa3bepute mexaHuam u oTwandyiTe ero, 4TobbI
obecneunTb HagNEeXKaLLYH CTEMNEHb CKObXKEHWUA.

YctaHoBuUTe 6/10KM B npasuibHOE NONOXKeHNEeE U
3aTAHUTE BUHTDI.

3acopeHue BbIMYCKHOW INHUNK,
NPenAaTCTBYIOLLEE MOTOKY CMa3Ku

3aTpyAHEHHbI NOTOK CMa3Ku B
CMa304YHOM LUMNpULLE.

CAVWKOM HU3KOE faaBneHune
Ha BbIXO4E CMa3Ku 3arpsAsHeHWe NOPLIHEBbIX KNanaHoB.

3arpsAsHeHne mexay obpaTHbIM
K/J1IanaHOM M BMYCKHbIM KaamnaHoMm

HanauTte 3a610KnpoBaHHYO 061acTb M
npoyYncTuTE ee.

Haliante 3a610KkMpoOBaHHYO 06/1aCTb U
npouncTuTe ee.

[MpouncTnTe KnanaHsol.

CMa3Ku.
OuuncTuTe 3arpA3HEHHbIE TEPPUTOPUN.
Cma3sKa BbITeKaeT npu YTeuka yepes V-ob6pasHoe
3ameHuTe KONbLLO HOBbIM.
nNpoAyBKe BO34YXOM YNAOTHUTENIbHOE KONbLLO.
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OEKNAPALNA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp z 0. 0. Cn. K. KumauH, yn. Cnayeposa 3, 97-500 Padomcko
3aAB/IAET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

NMHeBMaTUUYECKMU cMma3ouHbIU nUuctonert 12n,
Tun: G01129, Moaenb: ST-12A

cooTBeTcTBYyeT TpeboBaHuAM EBponerickoro napnameHTa n Cosera:

Oupektusa 2006/42/EC EBponelickoro napiamenTta u Coseta oT 17 maa 2006 r. 0 MmalMHax U MexaHu3max,
BHOCALLAA U3meHeHuA B npekTtnay 95/16/EC (nepepaboTtaHHyto) 1 ctaHaapTbl EN 1ISO 12100:2010
cootBeTcTBYeT cepTnudmkaty Tmna EC Ne. M.2021.206.C68336 ot 14.10.2021
BblgaHo UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. B Tuke. U.§.
MyTtaykeHT Maxannecn 2073 Cokak No: 10 Ymutkoi-HAHKAA
AHkapa, CtpaHna: Typuma
TenedoH: 00 90 312 443 03 90, Pakc: 0090 312 443 03 76
dNeKTpoHHas noyta: udem@udem.com.tr, CaiT: www.udem.com.tr
NAeHTUOMKALMOHHBIN HOMEP YNOJHOMOYEHHOMO OpraHa: 2292

HacToawasn [eknapauns o cootsetcTemm EC cTaHOBUTCA HeAEUCTBUTENIbHOM, €CAN U3genne U3SMeHeHo Uau

nepepaboTaHo 6e3 cornacusa npomsBoguTens.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a NOAFOTOBKY U XpaHEHUe TeXHUYECKOWU AO0KYMEHTAL MK BO3araeTca Ha:
Napwuca KosanbuuK, Kutamt, yn. Cnaueposa 3, 97-500 Pagomcko.

KetnuH, 27.02.2024 Jlapuca Koeanv4uk
MecTo n AaTa Bblaa4yun CDaMVIﬂI/IH, nma n OO01HOCTb YNOJIHOMOYEHHOIo 1nua



MHeBMaTUYHUI macTUAbHUMA nicTonetr 12 L

OpwuriHanbHWIA NepeKknag, iHCTPYKLii 3 ekcnayaTauii

NMHeBMAaTUYHUI MACTUIbHUM nicToneTt 12 n

YBATA!
Byab nacka, npounTaliTe Lei NoCiGHUK Nnepes BUKOPUCTAHHAM i 36epeXKiTb 1oro gnsa NoAanblioro BUKOPUCTAHHA NPUCTPOLO.

BupobneHo ans:
ToBapucTBo 3 obmekeHolo BignosiganbHicTio «TEKO» Sp.k.
Kitnin, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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YBArA!!!

Y 3B’13KY 3 NOCTiIMHMM YAOCKOHANIEHHAM NPOoAYKTY poTorpadii Ta MaNlOHKN, BKAKOYEHI
B NOCiGHUK, HaBeAeHi nwe gNA incTpauii Ta MOXKyTb BigpisHATUCA Big npuabaHoro
NPOAYKTY.

Li BiamiHHOCTIi He MOXXyTb 6yTU NiaCTaBOIO ANA CKapru.

TexHiuYHi OaHi:

Ocobnusocmi npodykmy

Tuck Ha exo0i: 6-8 bap

BuxidHuii muck macmuna: 300 - 400 6ap
EmHicmeo: 12 nimpie

Koedgbiyienm mucky: 50:1

MomyxcHicmob nodayi 0,82 n/xe
Bumpama noeimps: 120 n/xe
mMacmunbHUli wWaaHz 008MUHOO 3 M
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Onuc i 3acmocyeaHHA nybpukamopa

MpeacTaBneHnii NHEBMATUYHUIA MACTUAbHUK NPUBOAMTBLCA B PyX CTUCHEHMM NOBITPAM. BMCOKOB'A3Ke macTuio
NPEecyeTbcA 3a AOMNOMOrOD BUCOKOIrO TWUCKY, CTBOPIOBAHOIO MOPLIHEBMM HAcocom. MMHeBMaTMYHI nybpuKaTopu
CTaloTb OAHUMM 3 HANMNOLWIMPEHILWMX IHCTPYMEHTIB TaKOrO TUNY B NPOMMCAOBOCTI Ta Ha BUPOOHMUTBI. Lli npmunagm
HaAiMHi, MatoTb HU3bKY BUTPATy MNOBITPA i iX pobOUNIA TUCK TOUHO BigperyboBaHui. Kpim Toro, BOHW NpocTi y
BUKOPUCTaAHHI Ta Ay)Ke edeKTUBHI, NOAOBXKYIOUM TEPMIH CAYXKOM YacTuH, AKI NigaatoTbCa TEpTHO, Y BEJINKUX i
BaXKMX aBTomobinax. JlybpuKaTop LWMPOKO BUKOPUCTOBYETbCA B aBTOMODiNAX, TpakTopax i 6araTbox
NPOMUCNOBUX MALLIMHAX.

BukopucmaHHA ma mexHiyHe 06c¢ny208y8aHHA

A. ligrotosKa Hacoca nepen sBMKOPUCTaHHAM

¢ YBIMKHITb KOMNpecop i 3aKayvalTe B Hacoc nosiTpa nig Tuckom 0,6-0,8 MIMa.

¢ MaKcMmasibHa EMHICTb MacTuia, AKY MOXHa NoMicTUTK B bak, ctaHoBUTb 10 A. LLLo6 y macTuni He yTBOptoBanucs
bynbbaLKkuy, ii cnig piBHOMIpHO po3noainmTK no baky.

¢ MPUTUCHITb TYMOBY MNAAcTUHY A0 MOBEpPXHi mactuna. MomicTiTb TpybKy nogayi Ha AHO Kamepwu Ta HaAinHO
3aTATMHITb FBMHT Y BUIMKY 6ins KpMLWKKM 6aka.

¢ BcTaHOBITb 3aMacHMit 3'e4HYBAY Ha NOBITPAHWUIA LAHT.

e MigKAYiTb MACTUABHMIA MICTONET A0 Hacoca 3a AOMOMOrOK MACTUABLHOrO LW/aHra. MNepekoHanTeca, WO BCi
3’€eQHAHHA [O0CTAaTHbO YWUCTI. MBUHTM 3aTAMYIOTbCA AYXKE LLINbHO FAaMKOBMM KOYEM, LWOO YHWKHYTU BUTOKY
macTuna.

¢ BCTaHOBITb 3MiHHWIA WBMAKUI 3’€AHYBaY y 3’ €eaHYBaY ANA BNYCKy NosiTpsa (34), NponycTiTb CTUCHEHE NOBITPA Ta
BiZKPWIATE KNanaH peryatoBaHHA TUCKY. ToAi HacoC mMoXKe 3L4iACHIOBATU NPAMOAIHIMHMIA 3BOPOTHO-NOCTYNabHUI
pyx i IpOKayyBaTK NoBiTPA Yepes mydeni.

® AKLWL,0 HAacOC NepecTaE Ka4yaTu NPU HaBULLOMY TUCKY Mac/a, NepeKoHanTecs, Wo HeMA€E BUTOKY macTuna. MNicna
BMKOHAHHA BULLLEBKA3aHMX KPOKIB MOXKHA BUKOPUCTOBYBATU LLINPUL, A1 MacTUNa.

B. TexHiuyHe 0b6cnyroByBaHHA

YTPUMaHHS Baloro ob6aagHaHHA B XOPOLIOMY CTaHi Ta YMCTOTI — HalKpawmit cnocib6 3abesneunTu Tpusaaui
TEPMIH CNy»KOM Ta BUCOKY NPOAYKTUBHICTb BALLOro NPUCTPOL0. BUKOHYMTE poboTH 3 TEXHIYHOIO 06CYroByBaHHA
Bi4NOBIAHO A0 HACTYNMHUX NPUHLMNIB.

e CTUCHeHe noBiTpa mae bytu BiadinbTpoBaHo, WO6 3anobirtM noTpanaaHHO 3abpyaHioBadiB y nybpukaTtop.
3abpyaHtoBaydi MOXKYTb CNPUYNHUTK 3aCMiYEHHA NOBITPONpoBOAY, UMAiHAPA Ta 6araTboX iHLIMX KOMMNOHEHTIB.

e TucK nosiTpa He noBuHeH nepesBuwysaty 0,8 MIMa, OCKiNbKM Le MOXe NPU3BECTU A0 MepeBaHTaXKEeHHA Ta
MOLIKOAXKEHHA Kabenis.

* BUKOPUCTOBYHOUM NOBITPAHWUI LIAHT BUCOKOTO TUCKY, HE 3TMHAWTE Ta HE PO34aBAIOMTE MOTo, OCKI/IbKM LLe MOXKe
NPWU3BECTU A0 NOLKOAMKEHHA.

¢ Konun npucTpiii He BUKOPUCTOBYETLCA, 3MIHHUIM WBMAKWI 3'€aAHyBaY cnif 3HATWU. MicToneT cnig po3baokysaTy,
o6 3MEHLINTM TUCK MacTuna B Baky. Lle 3anobixkunTb NOLWKOAKEHHIO MacTUA Ta NOBITPONPOBOAIB.

® Hacoc cnig perynapHo 3mallyBaTv Mac/iom.

¢ i yac po3bupaHHA Nam’ATalTe, WO He MOXKHA NepenyTaTh YacTUHU Ta He 3MIHWUTKM iX po3TallyBaHHS.
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e He 3anyckaiTe Hacoc 6e3 HaBaHTa*KeHHs, KO/ piBeHb Macsa B H6aky HeaocTaTHiM. Lle moxe npusBecTn Ao

NOLUKOAXEHHA AeTane.

® TexHi4Hi poboTu cnig NnpoBoANTM perynspHo. HeobxigHO OUMCTUTU BCi e1eMeHTH, AKI MatoTb PUSUK 3aCMIYEHHS,

03ibpaT MaCTUABHULLIO | OYMCTUTM MexaHi3m Big ycix 3abpyaHeHb. lam’AaTaiiTe, WO MacTUNo, AKe BU
6 y 6py, MNam’

BUKOPUCTOBYETE, HE NOBUHHO MICTUTH 3a6py,£l,HEHb.

Mpobaemu ma piweHHA

npobnema

nNpUYnHa

PiwweHHA

Hacoc panTtoBo npunuHae
poboTy (33 BUHATKOM
ABTOMATMYHOI 3yNMUHKMU
Hacoca Npw NikoBOMY TUCKY)

MowKoaKeHi AeTani 3a4HbOro Xoay

MepeBipTe HAABHICTb 3aCTPATINX YACTUH. AKLLO
TaK, BUMNpPaBTe iX NO/I0XKEeHHA abo 3aMiHiTb.

Mactnno He nepeKayyeTbcA

Barosa nsivMta ocnabneHa

3abpyLHEeHHs B OTBOPI AN1A BBEAEHHSA
MacTuna

3aHaaTo BUCOKA B'A3KiCTb MacTuna

3abpyaHeHHA B KAanaHi

HepoctaTHbO macTvna B pesepBsyapi.

MpaBMAbHO BCTAHOBITb NIACTUHY Ta 3aTAMHITbL
KPiNWAbHI FTBUHTH

MepeBipnT Ta BUAANUTU 3aOpYAHEHHS
MepeBipTe TMN MacTMAa, WO BUKOPUCTOBYETLCA.
BuKkopucToByiTe nitieBe macTuno 1#-2# B3nmky,
2# niTieBe MacTU/I0 BOCEHW Ta HAaBeCHi Ta 2#-3#
niTieBe mactuno.

MepeBipTe Ta OYMCTITb KNanaH

Lonwiite piseHb macTuna.

BuTik nosiTpAa

TepTsa Ha NoBepxHi KoB3aHHA 6/10KiB

MexaHi3My i Ha aepauinHoOMy KnanaHi.

OcnabneHi 610KM mexaHismy abo
ocnabneHi rBuHTU

Po36epiTb MexaHi3m i Bigwnidyite noro, wob
3a6e3MNe4YnTn HaNeXHNI CTYMNiHb KOB3aHHA.

BcTaHOBITb 6/10KM B npasuaibHe NONOXEHHA Ta
3aTAMHITb FBUHTH.

TUCK macTuna Ha BUXOAi
3aHAATO HU3bKUM

3acmiveHa BuxigHa NiHiA, Wwo
NnepeLLKOAXKaE BUTOKY KUPY

MepelwKoan NOTOKY MacTuna B
MACTUAbHOMY MiCTONETI.

3abpyAHEeHHA NOPLIHEBUX KNanaHis.
3abpyAHEHHA MiXK 3BOPOTHUM

K/MlanaHoM i BNYCKHUM KNnanaHOM
MacTuna.

3HalaiTb 3ab10K0BaHy 061acTb i po3baokyiTe ii

3HanAiTb 3a610K0BaHy 061acTb | po36noKyiTe ii

MpoyncTiTe KNanaHm

OuunctnuTH 3abpyaHeHi TepuTopii.

MacTuno BUTIKae, Konu
BUAOYBAETLCA NOBITPA

BUTiK V-06pa3HOro yLifibHEeHHA.

3aMiHiTb KinbLe Ha HoBe.
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ABi ocTaHHi uMdpu poky mapKyBaHHsa CE - 24

NEKNAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI EC

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. KimniH, eyn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3 MOBHOIO BiANOBIAANbHICTIO 3aABASAE, WO:

NMHeBMaTUYHUMIA macTUNbHUM nicToneT 12n,
Tun: G01129, Moaenb: ST-12A

BignoBigae Bumoram €sponeicoKoro MapaameHTy Ta Pagu:
Oupektusa 2006/42/EC Esponeiicbkoro MapnameHTy Ta Paau Bia 17 TpasHAa 2006 poKy NPo MallMHM Ta BHECEHHA
3mMiH o Onpektnsm 95/16/EC (nepepobneHa) Ta ctaHgapTis EN 1ISO 12100:2010
Bianosigae ceptndikaTy Tny EC Ne. M.2021.206.C68336 Big 14.10.2021
BuaaHunin UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. B TuK. 1.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
AHKapa, KpaiHa: TypeyumHa

TenedoH: 00 90 312 443 03 90, Pakc: 0090 312 443 03 76

EnekTpoHHa agpeca: udem@udem.com.tr, Beb6-caiiT: www.udem.com.tr
laeHTUdiKaLiNHMIA HOMep YNOBHOBAXKEHOro opraHy: 2292

Us Odeknapauis BignosigHocTi EC cTae HegilicHOtO, AKLW,O BMPib 3miHeHO abo nepepobsieHo 6e3 3roan BUPOOHMKA.
3a opopmneHHA Ta 36epiraHHA TeXHIYHOI AOKyMeHTaLii Bignosigae:

Napuca KoBanbuuk, KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitnin, 27.02.2024 Jlapuca Koeanb4yuk
Micue i gata sugadvi MN.1.6., nocaga ynoBHoBaxeHoi ocobu



Pneumatinis tepalo pistoletas 12 L
Originalus naudojimo vadovo vertimas LT

Pneumatinis tepalo pistoletas 12 L

DEMESIO!
Prie$ naudodami perskaitykite $j vadova ir iSsaugokite jj bUsimam prietaiso naudojimui.

Pagaminta:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSUJA
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DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminio tobulinimo, instrukcijose pateiktos nuotraukos ir bréziniai yra
tik iliustravimo tikslais ir gali skirtis nuo jsigytos prekes.
Sie skirtumai negali biiti pagrindas skystis.

Techniniai duomenys:

Produkto savybés

Jleidimo slégis: 6-8 barai

Tepalo iséjimo slégis: 300 - 400 bary
Talpa: 12 litry

Slégio santykis: 50:1

Siurbimo galia 0,82 L/min

Oro sqnaudos: 120 L/min

3 m tepalo zarna
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Tepalo aprasymas ir pritaikymas

Pateiktas pneumatinis tepalas varomas suslégtu oru. Labai klampus tepalas spaudzZiamas aukstu slégiu, kurj
sukuria stimoklinis siurblys. Pneumatiniai tepalai tampa viena i$ daZniausiai pramonéje ir gamyboje naudojamy
tokio tipo jrankiy. Sie jrenginiai yra patikimi, sunaudoja mazai oro, o jy darbinis slégis yra tiksliai sureguliuotas. Be
to, juos paprasta naudoti ir jie labai veiksmingi, prailgindami dideliy ir sunkiyjy transporto priemoniy daliy,
kurioms kyla trinties pavojus, tarnavimo laikg. Tepalas placiai naudojamas automobiliuose, traktoriuose ir
daugelyje pramoniniy masiny.

Naudojimas ir priezitra
A. Siurblio paruosimas pries$ naudojant

¢ Jjunkite kompresoriy ir siurbkite j siurblj 0,6-0,8 Mpa slégj ora.

¢ Didziausia tepalo talpa, kurig galima pilti j bakg, yra 10L. Kad riebaluose nesusidaryty burbuliuky, jis turi bati
tolygiai paskirstytas bakelyje.

e Gumine plokstele prispauskite prie tepalo pavirSiaus. Uzdékite tiekimo vamzdelj ant kameros apacios ir tvirtai
priverzkite varztg j jdubg Salia bako dangcio.

* Jstatykite pakaitine jungtj ant oro Zarnos.

¢ Prijunkite tepalo pistoletg prie siurblio naudodami tepalo Zarng. Jsitikinkite, kad visos jungtys yra pakankamai
Svarios. Varztai labai tvirtai priverZiami verzliarakciu, kad bity iSvengta riebaly nutekéjimo.

o |statykite pakaitine greitgjg jungtj j oro jleidimo jungtj (34), praleiskite suslégtg org ir jjunkite slégio reguliavimo
voztuva. Tada siurblys gali atlikti tiesinj slenkamajj judesj ir siurbti org per duslintuvus.

e Jei siurblys nustoja siurbti esant didZiausiam alyvos slégiui, jsitikinkite, kad néra tepalo nuotékio. Atlikus
auksciau nurodytus veiksmus, galima naudoti tepalo pistoleta.

B. PrieZira

Geros jrangos buklés ir Svaros palaikymas yra geriausias budas uZztikrinti ilgg jrenginio tarnavimo laikg ir aukstg
nasuma. Techninés prieZitros darbus atlikite vadovaudamiesi Siais principais.

e Suslégtas oras turi biti filtruojamas, kad ter3alai nepatekty j tepimo jrenginj. Dél terSaly gali uZsikimsti oro linija,
cilindras ir daugelis kity komponentuy.

¢ Oro slégis neturi virsyti 0,8 MPa, nes tai gali sukelti perkrova ir pazeisti kabelius.

¢ Naudodami auksto slégio oro Zarng nelenkite ir nespauskite jos, nes galite sugadinti.

¢ Kai prietaisas nenaudojamas, atsargine greitgjg jungtj reikia nuimti. Pistoletas turi bati atrakintas, kad sumazéty
tepalo slégis bake. Taip iSvengsite tepalo ir oro linijy pazeidimuy.

o Siurblj reikia reguliariai sutepti alyva.

¢ ISardydami nepamirskite nesumaisyti daliy ir nekeisti jy padéties.
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¢ Nenaudokite siurblio be apkrovos, kai alyvos lygis bake yra nepakankamas. Dél to gali bati pazeistos dalys.

* Techninés prieziliros darbus reikia atlikti reguliariai. Visus elementus, kuriems gresia uzsikimsimas, reikia iSvalyti,

tepalo pistoletg iSardyti ir mechanizmg isvalyti nuo visy uzterSimy. Atminkite, kad jlsy naudojamas tepalas turi

bati be tersaly.

Problemos ir sprendimai

Problema

Priezastis

Sprendimas

Siurblys staiga nustoja veikti
(iSskyrus automatinj siurblio
sustabdymg esant
didZiausiam slégiui)

PaZeistos atbulinés eigos pavaros dalys

Patikrinkite, ar néra jstrigusiy daliy. Jei taip,
pataisykite jy padétj arba pakeiskite.

Riebalai nesiurbia

Atsipalaidavusi svorio léksté

UZterSimas tepalo jleidimo angoje

Tepalo klampumas per didelis

UzterSimas vozZtuve

Rezervuare nepakanka riebaly.

Tinkamai sumontuokite plokste ir priverzkite
tvirtinimo varztus

Patikrinkite ir pasalinkite uztersimg
Patikrinkite naudojamo tepalo tipa. Ziema
naudokite 1#-2# liCio tepalg, 2# li¢io tepala
rudenj ir pavasarj ir 2#-3# licio tepalg vasara.
Patikrinkite ir iSvalykite voZtuva

Papildykite tepalo lygj.

Oro nutekéjimas

Trintis ant mechanizmo bloky slydimo
pavirsiaus ir prie aeracijos voztuvo.

Atsilaisvine mechanizmo blokai arba
atsilaisvine varztai

ISardykite mechanizmg ir nuslifuokite, kad
uztikrintumeéte tinkama slydimo laipsn;.

Nustatykite blokus j tinkama padétj ir priverzkite
varztus.

Per Zemas tepalo iSleidimo
slégis

UZsikim3usi iSleidimo linija, neleidZianti
nutekéti riebalams

Uzstrigo tepalo tekéjimas tepalo
pistolete.

UZtersimas stiimokliniuose
voztuvuose.

UZterSimas tarp atbulinio voztuvo ir
tepalo jleidimo voZtuvo.

Raskite uzblokuota sritj ir atkimskite ja

Raskite uzblokuotg sritj ir atkimskite jg

Atkimskite voZtuvus

ISvalykite uZterstas vietas.

ISpuciant org tepalai nuteka

Nesandarus V formos Ziedo sandariklis.

Pakeiskite Ziedg nauju.
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Paskutiniai du CE Zenklinimo mety skaitmenys - 24

EB ATITIKTIES DEKLARACLA

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Pneumatinis tepalo pistoletas 12L,
Tipas: G01129, Modelis: ST-12A

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:
2006 m. geguzés 17 d. Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2006/42/EB dél masiny, i$ dalies keicianti
Direktyva 95/16/EB (nauja redakcija) ir EN ISO 12100:2010 standartus
atitinka EB tipo sertifikatg Nr. M.2021.206.C68336, 2021-10-14
iSleido UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. Tic. IR.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak Nr.: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Salis: Turkija
Telefonas: 00 90 312 443 03 90, faksas: 00 90 312 443 03 76
El. pastas: udem@udem.com.tr, svetainé: www.udem.com.tr
Notifikuotos jstaigos identifikavimo numeris: 2292

Si EB atitikties deklaracija netenka galios, jei gaminys pakei¢iamas ar perstatytas be gamintojo sutikimo.

UzZ techninés dokumentacijos rengimg ir saugojima atsako:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.02.27 Larysa Kowalczyk
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens vardas, pavardé ir pareigos



Pneimatiska smérvielu pistole 12 L
Originala lietoSanas instrukcijas tulkojums

Pneimatiska smeérvielu pistole 12 L

UZMANIBU!
Ladzu, izlasiet So rokasgramatu pirms lietoSanas un saglabajiet to turpmakai ierices lietosanai.

RaZots:
Sabiedriba ar ierobeZotu atbildibu GEKO Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produkta uzlabosanu, rokasgramata ieklautajiem fotoattéliem
un ziméjumiem ir tikai ilustrativs raksturs un tie var atskirties no iegadata produkta.
Sis at3kiribas nevar bat par pamatu siidzibam.

Tehniskie dati:

Produkta ipasibas

lepludes spiediens: 6-8 bar

Smervielas izvades spiediens: 300 - 400 bar
Tilpums: 12 litri

Spiediena attieciba: 50:1

Siknésanas jauda 0,82 L/min

Gaisa patérins: 120 L/min

3 m smeres slutene
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Smeérvielas apraksts un pielietojums

Piedavatais pneimatiskais ellotajs tiek darbinats ar saspiestu gaisu. Loti viskozu smeérvielu presé augsts spiediens,
ko rada virzulstknis. Pneimatiskie ellotaji kllst par vienu no visbiezak izmantotajiem $ada veida instrumentiem
rpnieciba un razosana. Sis ierices ir uzticamas, tam ir zems gaisa patérin un to darba spiediens ir precizi
noreguléts. Turklat tie ir vienkarsi lietojami un |oti efektivi, pagarinot to detalu kalposanas laiku, kuram ir berzes
risks lielos un smagos transportlidzeklos. Ellotaju plasi izmanto automasinas, traktoros un daudzas rapnieciskajas
iekartas.

Lietosana un apkope

A. Sukna sagatavos$ana pirms lietoSanas

¢ leslédziet kompresoru un iestiknéjiet stkni gaisu ar spiedienu 0,6-0,8 Mpa.

e Maksimala smérvielas ietilpiba, ko var ievietot tvertng, ir 10L. Lai taukos neveidotos burbuli, ta vienmeérigi
jasadala tvertné.

¢ Uzspiediet gumijas plaksni uz smérvielas virsmas. Novietojiet padeves cauruli kameras apaksa un ciesi pievelciet
skrlvi padzilindjuma pie tvertnes vaka.

¢ Uzstadiet rezerves savienotaju uz gaisa $Jatenes.

e Savienojiet ellosanas pistoli ar stkni, izmantojot smérvielas $|Gteni. Parliecinieties, vai visi savienojumi ir
pietiekami tiri. Skrives ir |oti cieSi pievilktas ar uzgrieznu atslégu, lai novérstu smérvielas nopladi.

¢ |evietojiet rezerves atro savienotaju gaisa ieplides savienotaja (34), izlaidiet saspiestu gaisu un ieslédziet
spiediena regulésanas varstu. Tad siiknis var veikt taisnvirziena kustibu un stknét gaisu caur izpttéejiem.

¢ Ja slknis parstaj siknét pie augstaka ellas spiediena, parliecinieties, vai nav smérvielas noplides. Kad ieprieks
minétas darbibas ir pabeigtas, var izmantot smérvielu.

B. Apkope

lekartas uzturésana laba stavoklt un tirtba ir labakais veids, ka nodroSinat ierices ilgu kalpoSanas laiku un augstu
veiktspéju. Veiciet apkopes darbus saskana ar Sadiem principiem.

¢ Saspiestais gaiss jafiltre, lai novérstu piesarnotaju iek]dsanu ellotaja. Piesarnojumi var izraisit gaisa vada, cilindra
un daudzu citu sastavdalu aizsérésanu.

¢ Gaisa spiediens nedrikst parsniegt 0,8 Mpa, jo tas var izraisit parslodzi un kabelu bojajumus.

* Lietojot augstspiediena gaisa $lGteni, nesalokiet un nesaspiediet to, jo tas var izraisit bojajumus.

e Kad ierice netiek lietota, nomainas atrais savienotajs ir janonem. Pistolei jabut atblokétai, lai samazinatu
smérvielas spiedienu tvertné. Tas novérsis smérvielas un gaisa liniju bojajumus.

¢ Suknis regulari jaieello.

¢ |zjaucot, neaizmirstiet nesajaukt detalas un nemainit to novietojumu.
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¢ Nedarbiniet sukni bez slodzes, ja ellas limenis tvertné ir nepietiekams. Tas var izraisit detalu bojajumus.

e Regulari javeic apkopes darbi. Jaiztira visi elementi, kuriem draud aizsérésana, jaizjauc elloSanas pistole un

jaattira mehanisms no visa piesarnojuma. Atcerieties, ka izmantotajai smérei jabat brivai no piesarnotajiem.

Problemas un risinGjumi

Probléma

Célonis

Risinajums

Suknis peksni parstaj
darboties (iznemot
automatisko stkna
apturésanu pie maksimala
spiediena)

Bojatas atpakalgaitas parnesuma dalas

Parbaudiet, vai nav iestrégusas dalas. Ja ta,
labojiet to poziciju vai nomainiet tos.

Smérviela nestikné

Svara skivis valigs
Piesarnojums smérvielas ieplades
atveré

Smeérvielas viskozitate ir parak augsta

Piesarnojums varsta

Rezervuara nav pietiekami daudz
tauku.

Pareizi uzstadiet plaksni un pievelciet
stiprinajuma skraves

Parbaudiet un nonemiet piesarnojumu
Parbaudiet izmantotas smérvielas veidu.
Izmantojiet 1#-2# litija smérvielu ziema, 24 litija
smérvielu rudent un pavasari un 2#-3# litija
smérvielu vasara.

Parbaudiet un notiriet varstu

Palieliniet smérvielas limeni.

Gaisa noplade

Berze uz mehanisma bloku bidamas
virsmas un pie aeracijas varsta.

Valigi mehanismu bloki vai valigas
skriives

Izjauciet mehanismu un noslipégjiet to, lai
nodrosinatu pareizu slidésanas pakapi.

lestatiet blokus pareizaja pozicija un pievelciet
skriives.

Smérvielas izplUdes spiediens
ir parak zems

Aizséréjusi izplides caurule, kas novérs
tauku plismu

Traucéta smérvielas plisma smérvielu
pistolé.

Piesarnojums virzula varstos.

Piesarnojums starp pretvarstu un
smérvielas ieplides varstu.

Atrodiet blokéto zonu un attiriet to

Atrodiet blokéto zonu un attiriet to

Atbrivojiet varstus

Notiriet piesarnotas vietas.

Smeérviela izplUst, kad gaiss
tiek izpUsts

Nopladis V veida gredzena blivéjums.

Nomainiet gredzenu ar jaunu.
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CE markéjuma gada pédéjie divi cipari - 24

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIIA

GEKO Sp z 0. 0. Sp. K. Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Pneimatiska smérvielu pistole 12L,
Tips: G01129, Modelis: ST-12A

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:
Eiropas Parlamenta un Padomes Direktiva 2006/42/EK (2006. gada 17. maijs) par masinam, ar ko groza Direktivu
95/16/EK (parstradata) un EN 1SO 12100:2010 standartus
atbilst EK tipa sertifikatam Nr. M.2021.206.C68336, 14.10.2021.
izdevusi UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. in Tic. UN.S§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak Nr.: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Valsts: Turkiye
Talrunis: 00 90 312 443 03 90, fakss: 0090 312 443 03 76
E-pasts: udem@udem.com.tr, vietne: www.udem.com.tr
Pazinotas iestades identifikacijas numurs: 2292

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parblvéts bez raZotaja piekrisanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavo$anu un uzglabasanu atbild:
Larisa Kovalcika, Kttlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Izdosanas vieta un datums Pilnvarotas personas vards, uzvards un amats



Pneumaticka mazaci pistole 12 L
Origindlni preklad navodu k obsluze

Pneumaticka mazaci pistole 12 L

POZOR!
Pred pouZitim si pfectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouziti zafizeni.

Vyrobeno pro:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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POZOR!!!

Vzhledem k neustalému zlepsovani produktu jsou fotografie a nakresy obsazené v
navodu pouze ilustrativni a mohou se lisit od zakoupeného produktu.
Tyto rozdily nemohou byt dlivodem k reklamaci.

Technické udaje:
Vlastnosti produktu

Vstupni tlak: 6-8 bar

Vystupni tlak maziva: 300 - 400 bar
Kapacita: 12 litra

Tlakovy pomér: 50:1

Cerpaci vykon 0,82 I/min

Spotreba vzduchu: 120 L/min

3 m mazaci hadice
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Popis a pouZiti maznice

Prezentovand pneumatickd maznice je pohanéna stlatenym vzduchem. Vysoce viskdzni mazivo je lisovano
vysokym tlakem generovanym pistovym cerpadlem. Pneumatické maznice se stavaji jednim z nejcastéji
pouzivanych nastroji tohoto typu v primyslu a vyrobé. Tato zafizeni jsou spolehlivd, maji nizkou spotrebu
vzduchu a jejich pracovni tlak je pfesné nastaven. Navic se snadno pouZivaji a jsou velmi Uc¢inné a prodluzuji
zivotnost dilil ohroZenych tfenim ve velkych a tézkych vozidlech. Maznice je Siroce pouzivana v automobilech,
traktorech a mnoha primyslovych strojich.

Pouziti a udrzba
A. Pfiprava pumpy pred pouzitim

e Zapnéte kompresor a napumpujte vzduch pod tlakem 0,6-0,8 MPa do cerpadla.

¢ Maximalni kapacita maziva, které |ze umistit do nadrze, je 10L. Aby se zabranilo tvorbé bublin v mazivu, mélo by
byt rovhomérné rozloZeno v nadrzi.

e Pritisknéte pryZovou desku na povrch tuku. Umistéte privodni hadici na dno komory a pevné utahnéte Sroub do
vybrani pobliz krytu nadrze.

¢ Nainstalujte nahradni konektor na vzduchovou hadici.

¢ Mazaci pistoli pfipojte k ¢erpadlu pomoci mazaci hadice. Ujistéte se, Ze jsou vSechna pfipojeni dostatecné Cista.
Srouby jsou velmi pevné utaZeny kli¢em, aby se zabranilo Uniku maziva.

¢ VloZte ndhradni rychlospojku do konektoru pro vstup vzduchu (34), propustte stlaéeny vzduch a zapnéte tlakovy
regulaéni ventil. Potom mUze Cerpadlo provadét primocary vratny pohyb a pumpovat vzduch pfes mufle.

¢ Pokud Cerpadlo pfestane Cerpat pfi nejvyssim tlaku oleje, ujistéte se, Ze nedochazi k Uniku maziva. Po dokonceni
vyse uvedenych krokd Ize pouzit mazaci lis.

B. Udrzba

UdrZovani vaseho zatizeni v dobrém stavu a Cistoté je nejlepsi zplisob, jak zajistit dlouhou Zivotnost a vysoky
vykon va$eho zafizeni. Udribaiské prace provadéjte podle nasledujicich zasad.

o Stladeny vzduch by mél byt filtrovan, aby se zabranilo vniknuti necistot do maznice. Necistoty mohou zpUsobit
ucpani vzduchového vedeni, valce a mnoha dalSich soucasti.

¢ Tlak vzduchu by nemél prekrocit 0,8 MPa, protoze to mUZe zpUsobit pretizeni a poskozeni kabelU.

 Pfi poutziti vysokotlaké vzduchové hadice ji neohybejte ani nemackejte, mohlo by dojit k poskozeni.

¢ KdyZ se zafizeni nepouzivd, ndhradni rychlospojka by méla byt odstranéna. Pistole by méla byt odblokovana, aby
se snizil tlak maziva v nadrzZi. Tim zabranite poskozeni maznice a vzduchového vedeni.

e Cerpadlo by se mélo pravidelné mazat.

¢ Pfi demontazi nezaménujte dily nebo nemérnte jejich polohu.
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¢ Neprovozujte Cerpadlo bez zatiZeni, pokud je hladina oleje v nadrzi nedostate¢nd. To muze vést k poskozeni

dild.

e Udrzbové prace by mély byt provadény pravidelng. Viechny prvky, u kterych hrozi ucpani, by mély byt vyc&istény,

mazaci lis by mél byt rozebrdn a mechanismus by mél byt ocistén od vSech necistot. Pamatujte, Ze mazivo, které

pouzivate, by nemélo obsahovat nedistoty.

Problémy a reseni

Problém

PFic¢ina

Reseni

Cerpadlo nahle prestane
fungovat (kromé
automatického zastaveni
Cerpadla pfi Spickovém tlaku)

Poskozené dily zpatecky

Zkontrolujte, zda nejsou zadfené casti. Pokud
ano, opravte jejich polohu nebo je vymérite.

Mazivo necerpa

Zatézova deska uvolnéna

Znecisténi ve vstupni Stérbiné maziva

Viskozita maziva je pfilis vysoka

Znecisténi ve ventilu

V nadrzi neni dostatek maziva.

Nainstalujte desku spravné a utahnéte
upevnovaci Srouby

Zkontrolujte a odstrante znecisténi

Zkontrolujte typ pouZitého maziva. Pouzijte 1#-
2# lithiové mazivo v zimé, 2# lithiové mazivo na
podzim a na jare a 2#-3# lithiové mazivo v lété.

Zkontrolujte a vycistéte ventil

Doplrite hladinu maziva.

Unik vzduchu

Treni na kluzné plose blok(
mechanismu a na odvzdusfiovacim
ventilu.

Uvolnéné bloky mechanismu nebo
uvolnéné srouby

Demontujte mechanismus a obruste jej, abyste
zajistili spravny stupen prokluzu.

Nastavte bloky do spravné polohy a utahnéte
Srouby.

Vystupni tlak maziva je pfilis
nizky

Ucpané vystupni potrubi branici
vytékdni maziva

Zablokovany tok maziva v mazaci
pistoli.

Znecisténi v pistovych ventilech.

Znecisténi mezi zpétnym ventilem a
vstupnim ventilem maziva.

Najdéte zablokovanou oblast a odblokujte ji

Najdéte zablokovanou oblast a odblokujte ji

Uvolnéte ventily

Vycistéte kontaminované oblasti.

Pti vyfukovani vzduchu unika
tuk

Netésné tésnéni V-krouzku.

Vymeénte krouzek za novy.
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Posledni dvé cislice roku oznaceni CE - 24

ES PROHLASENI O SHODE

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Pneumaticka mazaci pistole 12L,
Typ: G01129, Model: ST-12A

splnuje pozadavky Evropského parlamentu a Rady:
Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich ao zméné
smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni) a norem EN ISO 12100:2010
odpovida typovému certifikatu ES ¢. M.2021.206.C68336 ze dne 14.10.2021
vydal UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. v Ticu. A.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Zemé: Tirkiye
Telefon: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mail: udem@udem.com.tr, Webové stranky: www.udem.com.tr
Identifikacni ¢islo notifikované osoby: 2292

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud je vyrobek zménén nebo prestavén bez souhlasu vyrobce.

Za ptipravu a uloZeni technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Misto a datum vydani Jméno, jméno a funkce opravnéné osoby



Pneumaticka maznica 12 L

Origindlny preklad ndvodu na obsluhu

Pneumaticka maznica 12 L

POZOR!
Pred pouZitim si precitajte tento navod a uschovajte ho pre buduce pouzitie zariadenia.

Vyrabané pre:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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POZOR!!!

Z dovodu neustaleho zdokonalovania produktu su fotografie a nakresy zahrnuté v
navode len ilustraéné a mo6zu sa lisit od zakiipeného produktu.
Tieto rozdiely nemé6zu byt dovodom na reklamaciu.

Technické udaje:
Vlastnosti produktu

Vstupny tlak: 6-8 bar

Vystupny tlak maziva: 300 - 400 bar
Kapacita: 12 litrov

Tlakovy pomer: 50:1

Vykon cerpania 0,82 |/min
Spotreba vzduchu: 120 L/min

3 m hadica na mazanie
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Popis a pouZitie maznice

Prezentovand pneumatickd maznica je pohanana stlatenym vzduchom. Vysoko viskézne mazivo je lisované
vysokym tlakom generovanym piestovym cerpadlom. Pneumatické maznice sa stdvaju jednym z najcastejSie
pouzivanych ndstrojov tohto typu v priemysle a vyrobe. Tieto zariadenia su spolahlivé, maju nizku spotrebu
vzduchu a ich pracovny tlak je presne nastaveny. NavySe sa jednoducho pouzivaji a su velmi ucinné, ¢im
predlZuju Zivotnost dielov s rizikom trenia vo velkych a tazkych vozidlach. Maznica je Siroko pouzivand v
automobiloch, traktoroch a mnohych priemyselnych strojoch.

Pouzitie a udrzba
A. Priprava pumpy pred pouzitim

¢ Zapnite kompresor a pumpujte vzduch pod tlakom 0,6-0,8 MPa do cerpadla.

e Maximalna kapacita maziva, ktoré je mozné umiestnit do nadrZe, je 10L. Aby sa zabranilo tvorbe bublin v
mazive, malo by byt rovhomerne rozloZzené v nadrii.

¢ Pritlacte gumenu dosku na mastny povrch. Umiestnite privodnu hadicu na spodok komory a pevne utiahnite
skrutku do vybrania blizko krytu nadrze.

¢ Nainstalujte nahradny konektor na vzduchovu hadicu.

e Mazaci lis pripojte k cerpadlu pomocou mazacej hadice. Uistite sa, Ze vSetky pripojenia sU dostatocne Cisté.
Skrutky su velmi pevne utiahnuté kli¢om, aby sa zabranilo Uniku tuku.

¢ Nahradnu rychlospojku vioZzte do konektora privodu vzduchu (34), nechajte prejst stlaenym vzduchom a
zapnite tlakovy regulacny ventil. Potom moze Cerpadlo vykonavat priamodiary vratny pohyb a pumpovat vzduch
cez mufle.

o Ak Cerpadlo prestane Cerpat pri najvy$som tlaku oleja, uistite sa, Ze nedochadza k Uniku maziva. Po dokonceni
vys$sie uvedenych krokov je mozné pouzit mazaci lis.

B. Udrzba

UdrZiavanie vasho zariadenia v dobrom stave a Cistote je najlepsi spésob, ako zabezpedit dlhd Zivotnost a vysoky
vykon vasho zariadenia. Udribové prace vykondvajte podla nasledujucich zasad.

e Stlaceny vzduch by mal byt filtrovany, aby sa zabranilo vniknutiu nedistot do maznice. Necistoty mozu spdsobit
upchatie vzduchového vedenia, valca a mnohych dalsich komponentov.

¢ Tlak vzduchu by nemal prekrocit 0,8 MPa, pretoZe to mozZe spdsobit pretazenie a poskodenie kablov.

e Pri pouzivani vysokotlakovej vzduchovej hadice ju neohybajte ani nestladajte, pretoie to mdbzie spbsobit
poskodenie.

* Ked'sa zariadenie nepouziva, nahradny rychlokonektor by mal byt odstraneny. Pistol by sa mala odblokovat, aby
sa znizil tlak tuku v nadrzi. Predidete tak poskodeniu maznice a vzduchového vedenia.

e Cerpadlo by sa malo pravidelne olejovat.

¢ Pri demontazi pamétajte na to, aby ste nezamienali diely a nemenili ich polohu.
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¢ Neprevadzkujte ¢erpadlo bez zatazenia, ked' je hladina oleja v nadrzi nedostatoéna. To moze viest k poskodeniu

dielov.

e Udribarske prace by sa mali vykonavat pravidelne. Vietky prvky, ktorym hrozi upchatie, by sa mali vy¢istit,

mazaci lis by sa mal rozobrat a mechanizmus by sa mal odistit od vsetkych necistdot. Pamatajte, ze tuk, ktory

pouzivate, by nemal obsahovat nedistoty.

Problémy a riesenia

Problém

Pricina

RieSenie

Cerpadlo nahle prestane
pracovat (okrem
automatického zastavenia
Cerpadla pri Spickovom tlaku)

Poskodené casti spiatocky

Skontrolujte zaseknuté €asti. Ak dno, opravte ich
polohu alebo ich vymerite.

Mazivo sa necerpa

Zatazova doska je uvolnena

Znecistenie vo vstupnej Strbine maziva

Viskozita maziva je prilis vysoka

Znecistenie vo ventile

V ndadrzi nie je dostatok tuku.

Spravne nainstalujte platriu a utiahnite
upevnovacie skrutky

Skontrolujte a odstrante znecistenie

Skontrolujte typ pouZitého maziva. PouZite 1#-2#
litiové mazivo v zime, 2# litiové mazivo na jesen a
na jar a 2#-3# litiové mazivo v lete.

Skontrolujte a vycistite ventil

Doplrite hladinu tuku.

Unik vzduchu

Trenie na klznej ploche blokov
mechanizmu a na prevzdusfiovacom
ventile.

Uvolnené bloky mechanizmu alebo
uvolnené skrutky

Demontujte mechanizmus a obruste ho, aby ste
zabezpedili spravny stupen sklzu.

Nastavte bloky do spravnej polohy a utiahnite
skrutky.

Vystupny tlak maziva je prilis
nizky

Zanesené vystupné potrubie braniace
vytekaniu tuku

Zablokovany tok maziva v mazacej
pistoli.

Znecistenie v piestovych ventiloch.

Znecistenie medzi spatnym ventilom a
vstupnym ventilom maziva.

N3jdite zablokovanu oblast a uvolnite ju

Najdite zablokovanu oblast a uvolnite ju

Uvolnite ventily

Vycistite kontaminované oblasti.

Pri vyfukovani vzduchu unika
tuk

Tesnenie v tvare V.

Vymerite krazok za novy.
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Posledné dve cislice roku oznacenia CE - 24

ES VYHLASENIE O ZHODE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Pneumaticka mazacia pistol’ 12L,
Typ: G01129, Model: ST-12A

spifia poziadavky Eurdpskeho parlamentu a Rady:
Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 2006/42/ES zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach, ktorou sa meni
a doplia smernica 95/16/ES (prepracované znenie) a normy EN 1SO 12100:2010
vyhovuje typovému certifikdtu ES ¢. M.2021.206.C68336 zo dfia 14.10.2021
vydal UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. v Tic. A.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Krajina: Turkiye
Telefén: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mail: udem@udem.com.tr, Webova stranka: www.udem.com.tr
Identifika¢né Cislo notifikovaného organu: 2292

Toto vyhlasenie o zhode ES straca platnost, ak je vyrobok zmeneny alebo prestavany bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Miesto a datum vydania Meno, meno a funkcia opravnenej osoby



Pneumatikus zsirzépisztoly 12 L
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

Pneumatikus zsirzépisztoly 12 L

FIGYELEM!
Kérjlk, hasznalat el6tt olvassa el ezt a kézikényvet, és Grizze meg a késziilék késébbi hasznalatahoz.

Készilt:
GEKO Korlatolt FelelGsségti Tarsasag Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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FIGYELEM!!!

A termék folyamatos fejlesztése miatt a kézikonyvben talalhato fotdk és rajzok
illusztracidk, és eltérhetnek a vasarolt terméktol.
Ezek az eltérések nem képezhetnek panaszt.

Miiszaki adatok:

Termékjellemzék

Bemeneti nyomas: 6-8 bar

Zsir kimeneti nyomads: 300 - 400 bar
Urtartalom: 12 liter

Nyomdsarany: 50:1
Szivattyuteljesitmény 0,82 L/perc
Levegéfogyasztds: 120 L/perc

3 m-es zsirtomlo
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A kenéanyag leirasa és alkalmazasa

A bemutatott pneumatikus kenégép s(ritett levegével m(ikddik. Az er6sen viszkdzus zsirt egy dugattyus szivattyu
altal generalt nagy nyomds préseli. A pneumatikus kendanyagok az iparban és a gyartdsban az egyik
leggyakrabban haszndlt ilyen tipusu eszkdzzé vdlnak. Ezek az eszk6zok megbizhatéak, alacsony
leveg6fogyasztdsuak, lGzemi nyomdsuk pontosan bedllitott. Ezenkivil egyszerlien hasznalhatdk és nagyon
hatékonyak, meghosszabbitva a nagy és nehéz jarm(ivekben a surlédas veszélyének kitett alkatrészek
élettartamat. A kenbanyagot széles korben hasznaljak autdkban, traktorokban és szamos ipari gépben.

Hasznalat és karbantartads

A. A szivattyu el6készitése haszndlat el6tt

¢ Kapcsolja be a kompresszort és pumpalja a levegé6t 0,6-0,8 Mpa nyomassal a szivattyuba.

¢ A tartalyba helyezhet6 zsir maximalis (irtartalma 10 liter. A buborékok kialakuldsanak elkeriilése érdekében a
zsirban egyenletesen kell elosztani a tartdlyban.

¢ Nyomja ra a gumilemezt a zsirfeliiletre. Helyezze az ellaté csdvet a kamra aljara, és szorosan huzza meg a
csavart a tartdlyfedél kozelében 1évé mélyedésbe.

¢ Szerelje fel a cserecsatlakozot a levegStomlére.

e Csatlakoztassa a zsirzopisztolyt a szivattyuhoz a zsirtomlé segitségével. Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden
csatlakozas kellGen tiszta. A csavarokat nagyon szorosan meg kell huzni egy villaskulccsal, hogy megakadalyozzak
a zsirszivargast.

¢ Helyezze be a csere gyorscsatlakozdt a leveg6bemeneti csatlakozoba (34), engedje at a s(ritett levegdt és
kapcsolja be a nyomdsszabdlyozd szelepet. Ezutan a szivattyl egyenes vonall, oda-vissza mozgast végezhet, és
leveg6t pumpalhat a hangtompitdkon keresztiil.

¢ Ha a szivattyu a legmagasabb olajnyomas mellett ledllitja a szivattyuzast, gy6z6djon meg arrél, hogy nincs-e
zsirszivargas. A fenti |épések elvégzése utan a zsirzépisztoly hasznalhato.

B. Karbantartas

Berendezésének jo allapotban és tisztan tartdsa a legjobb mddja annak, hogy késziiléke hosszu élettartamat és
nagy teljesitményét biztositsa. A karbantartasi munkakat az aldbbi elvek szerint végezze el.

e A s(ritett levegét szlrni kell, hogy megakaddlyozzuk a szennyez6dések bejutasat a kenégépbe. A
szennyezGdések a levegbvezeték, a henger és sok mas alkatrész eltémd&dését okozhatjak.

¢ A légnyomds nem haladhatja meg a 0,8 Mpa-t, mert ez tulterhelést és a kabelek karosodasat okozhatja.

¢ A nagynyomasu leveg6tomlé hasznalatakor ne hajlitsa meg vagy torje 6ssze, mert ez kdrosodast okozhat.

e Amikor az eszkdz nincs haszndlatban, a csere gyorscsatlakozét el kell tavolitani. A pisztolyt ki kell nyitni a
tartalyban lévé zsirnyomas csokkentése érdekében. Ez megakadalyozza a kenGanyag és a leveglvezetékek
karosoddsat.

¢ A szivattyut rendszeresen olajozni kell.

o Szétszereléskor Ugyeljen arra, hogy ne keverje 0ssze az alkatrészeket és ne valtoztassa meg a helyzetiket.
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¢ Ne mikodtesse a szivattyut terhelés nélkil, ha az olajszint a tartdlyban nem megfelel6. Ez az alkatrészek

kdrosoddsat okozhatja.

¢ A karbantartasi munkakat rendszeresen el kell végezni. Minden eltdmd&désveszélyes elemet meg kell tisztitani, a

zsirzopisztolyt szét kell szerelni, és a mechanizmust meg kell tisztitani minden szennyez6déstdl. Ne feledje, hogy a

haszndlt zsirnak szennyez6dést6l mentesnek kell lennie.

Problémak és megolddasok

Probléma

Ok

Megoldas

A szivattyu hirtelen leall
(kivéve az automatikus
szivattyuleallast
csucsnyomason)

Sérilt hatrameneti alkatrészek

EllenGrizze az elakadt alkatrészeket. Ha igen,
javitsa ki a helyzetuket, vagy cserélje ki 6ket.

A zsir nem pumpal

Sulytanyér laza

Szennyezddés a zsirbemeneti
nyilasban

A zsir viszkozitdsa tul magas

Szennyez8dés a szelepben

Nincs elég zsir a tartalyban.

Helyezze fel megfelel6en a lemezt, és hizza meg
a rogzit6csavarokat

EllenGrizze és tavolitsa el a szennyez6dést
EllenGrizze a hasznalt zsir tipusat. Hasznaljon 1#-
24 litium zsirt télen, 2# litium zsirt Gsszel és
tavasszal és 2#-3# litium zsirt nydron.

EllenGrizze és tisztitsa meg a szelepet

Toltse fel a zsirszintet.

Levegd szivargds

Surlédas a mechanizmusblokkok
csuszofeliiletén és a leveg6ztetd
szelepnél.

Laza mechanizmusblokkok vagy laza
csavarok

Szerelje szét a mechanizmust és csiszolja le, hogy
biztositsa a megfeleld mértékd csuszast.

Allitsa a blokkokat a megfeleld helyzetbe, és
hlzza meg a csavarokat.

A zsir kimeneti nyomasa tul
alacsony

Eltomd&dott kimeneti vezeték
megakadalyozza a zsir aramldsat

A zsir aramlasa akadalyozott a
zsirzépisztolyban.

Szennyez6dés a dugattyus
szelepekben.

Szennyez3dés a visszacsapd szelep és a
zsirbevezetd szelep kozott.

Keresse meg a blokkolt teriiletet, és sziintesse
meg az eltomdEdést

Keresse meg a blokkolt teriiletet, és szlintesse
meg az eltomdbdést

Oldja el a szelepek dugulasat

Tisztitsa meg a szennyezett terileteket.

Zsir szivarog, amikor a leveg6t
kifujjak

Szivargd V-gylirls tomités.

Cserélje ki a gy(r(t egy Ujra.
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A CE-jel6lés évének utolsé két szamjegye - 24

EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Pneumatikus zsirzépisztoly 12L,
Tipus: G01129, Modell: ST-12A

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs kovetelményeinek:

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2006/42/EK iranyelve (2006. majus 17.) a gépekrél, valamint a 95/16/EK

irdnyelv (atdolgozott) és az EN ISO 12100:2010 szabvanyok mddositasaroél
szamu EK tipustanusitvanynak megfelel. M.2021.206.C68336, 2021.10.14.
kiadé: UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. in Tic. ES.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Orszag: Turkiye
Telefon: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mail: udem@udem.com.tr, Weboldal: www.udem.com.tr
A bejelentett szervezet azonosité szama: 2292

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket a gyartd beleegyezése nélkiil

megvaltoztatjak vagy atépitik.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért a kovetkezdk felelsek:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2024.02.27 Larysa Kowalczyk
Kidllitas helye és ideje A meghatalmazott neve, keresztneve és beosztasa



Pistol de unsoare pneumatic 12 L
Traducere manuala de instructiuni originala

Pistol de unsoare pneumatic 12 L

ATENTIE!
Va rugdm sa cititi acest manual Thainte de utilizare si sa-| pastrati pentru utilizare ulterioara a dispozitivului.

Produs pentru:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produsului, fotografiile si desenele incluse in manual
au doar scop ilustrativ si pot diferi de produsul achizitionat.
Aceste diferente nu pot constitui temei de plangere.

Date tehnice:

Caracteristicile produsului

Presiune de intrare: 6-8 bar

Presiune de iesire a grdsimii: 300 - 400 bar
Capacitate: 12 litri

Raport de presiune: 50:1

Capacitate de pompare 0,82 L/min
Consum de aer: 120 L/min

Furtun de unsoare de 3 m
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Descrierea si aplicarea lubrifiatorului

Ungetorul pneumatic prezentat este antrenat de aer comprimat. Unsoarea foarte vascoasa este presata de
presiunea ridicata generata de o pompa cu piston. Lubrifiatoarele pneumatice devin una dintre cele mai frecvent
utilizate unelte de acest tip in industrie si productie. Aceste dispozitive sunt fiabile, au un consum redus de aer si
presiunea lor de lucru este reglatd cu precizie. in plus, sunt simplu de utilizat si foarte eficiente, prelungind durata
de viata a pieselor cu risc de frecare in vehiculele mari si grele. Lubrifiatorul este utilizat pe scara larga in masini,
tractoare si multe masini industriale.

Utilizare si intretinere
A. Pregatirea pompei fnainte de utilizare

¢ Porniti compresorul si pompati aer la o presiune de 0,6-0,8 Mpa in pompa.

¢ Capacitatea maxima de grasime care poate fi introdusa in rezervor este de 10L. Pentru a evita formarea de bule
in grasime, aceasta trebuie distribuita uniform in rezervor.

¢ Apasati placa de cauciuc pe suprafata de grasime. Asezati tubul de alimentare pe partea inferioara a camerei si
strangeti bine surubul in locasul de langa capacul rezervorului.

¢ Instalati conectorul de schimb pe furtunul de aer.

¢ Conectati pistolul de unsoare la pompa folosind furtunul de unsoare. Asigurati-va ca toate conexiunile sunt
suficient de curate. Suruburile sunt stranse foarte strans cu o cheie pentru a preveni scurgerile de grasime.

¢ Introduceti conectorul rapid de schimb in conectorul de admisie a aerului (34), treceti aer comprimat si porniti
supapa de control al presiunii. Apoi pompa poate efectua o miscare alternativa rectilinie si poate pompa aer prin
mufe.

e Dacd pompa opreste pomparea la cea mai mare presiune a uleiului, asigurati-va ca nu exista scurgeri de
grasime. Odata ce pasii de mai sus au fost finalizati, pistolul de unsoare poate fi utilizat.

B. intretinere

Pastrarea echipamentului in stare buna si curat este cel mai bun mod de a asigura o viata lunga si o performanta
ridicata a dispozitivului. Efectuati lucrarile de intretinere conform urmatoarelor principii.

e Aerul comprimat trebuie filtrat pentru a preveni intrarea contaminantilor in lubrifiator. Contaminantii pot
provoca infundarea conductei de aer, a cilindrului si a multor alte componente.

e Presiunea aerului nu trebuie sa depaseasca 0,8 Mpa, deoarece aceasta poate cauza supraincarcare si
deteriorarea cablurilor.

e Cand utilizati furtunul de aer de Tnalta presiune, nu il indoiti sau zdrobiti, deoarece acest lucru poate provoca
deteriorarea.

¢ Cand dispozitivul nu este utilizat, conectorul rapid de inlocuire trebuie scos. Pistolul trebuie deblocat pentru a
reduce presiunea grasimii din rezervor. Acest lucru va preveni deteriorarea lubrifiatorului si a conductelor de aer.
* Pompa trebuie unsa in mod regulat.

¢ La dezasamblare, nu uitati sa nu amestecati piesele sau sa le schimbati pozitia.
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e Nu porniti pompa fara sarcina cand nivelul uleiului din rezervor este insuficient. Acest lucru poate duce la

deteriorarea pieselor.

e Lucrarile de intretinere trebuie efectuate in mod regulat. Toate elementele cu risc de infundare trebuie

curatate, pistolul de unsoare trebuie dezasamblat si mecanismul trebuie curatat de orice contaminare. Amintiti-va

ca unsoarea pe care o utilizati nu trebuie sa contina contaminanti.

Probleme si Solutii

Problema

Cauza

Solutie

Pompa se opreste brusc
(excluzand oprirea automata
a pompei la presiunea de varf)

Piese de marsarier deteriorate

Verificati daca exista piese blocate. Daca da,
corectati-le pozitia sau inlocuiti-le.

Unsoarea nu pompeaza

Placa de greutate slabita
Contaminare in fanta de admisie a
grasimii

Vascozitatea grasimii este prea mare

Contaminare in supapa

Nu este suficienta grasime in rezervor.

Instalati placa corect si strangeti suruburile de
montare

Verificati si indepdrtati contaminarea

Verificati tipul de unsoare utilizata. Folositi
unsoare cu litiu 1#-24# iarna, unsoare cu litiu 2#
toamna si primavara si vara unsoare cu litiu 2#-
3#.

Verificati si curatati supapa

Completati nivelul de grasime.

Scurgere de aer

Frecare pe suprafata de alunecare a
blocurilor mecanismului si la supapa
de aerare.

Blocuri de mecanism slabite sau
suruburi slabite

Dezasamblati mecanismul si slefuiti-| pentru a
asigura gradul adecvat de alunecare.

Puneti blocurile in pozitia corecta si strangeti
suruburile.

Presiunea de iesire a grasimii
este prea mica

Linia de evacuare infundata
impiedicand curgerea grasimii

Fluxul de grasime obstructionat in
pistolul de unsoare.

Contaminarea supapelor cu piston.

Contaminare intre supapa de retinere
si supapa de admisie a grasimii.

Gasiti zona blocata si deblocati-o

Gasiti zona blocata si deblocati-o

Desfundati supapele

Curatati zonele contaminate.

Se scurge grasimea cand aerul
este suflat

Scurgeri de etansare cu inel in V.

nlocuiti inelul cu unul nou.
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Ultimele doua cifre ale anului marcajului CE - 24

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp z 0. o. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu deplina responsabilitate ca:

Pistol de unsoare pneumatic 12L,
Tip: G01129, Model: ST-12A

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:
Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind masinile si de modificare a
Directivei 95/16/CE (reformare) si a standardelor EN ISO 12100:2010
respecta certificatul de tip CE nr. M.2021.206.C68336 din 14.10.2021
eliberat de UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. in Tic. SI.8§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Tara: Turcia
Telefon: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mail: udem@udem.com.tr, Site: www.udem.com.tr
Numar de identificare a organismului notificat: 2292

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nuld daca produsul este schimbat sau reconstruit fara acordul

producatorului.

Urmatoarele sunt responsabile pentru pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei autorizate



Pistola de engrase neumatica 12 L
Traduccion del manual de instrucciones original

Pistola de engrase neumatica 12 L i

ATENCION!
Lea este manual antes de usar el dispositivo y consérvelo para utilizarlo en el futuro.

Producido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, calle. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos incluidos en el
manual son sdlo para fines ilustrativos y pueden diferir del producto adquirido.
Estas diferencias no pueden constituir motivo de reclamacion.

Datos técnicos:

Caracteristicas del producto

Presion de entrada: 6-8 bar

Presion de salida de grasa: 300 - 400 bar
Capacidad: 12 litros

Relacion de presion: 50:1

Capacidad de bombeo 0,82 L/min
Consumo de aire: 120 L/min

Manguera de grasa de 3 m
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Descripcion y aplicacion del lubricador

El lubricador neumadtico presentado es accionado por aire comprimido. La grasa altamente viscosa se prensa
mediante la alta presidn generada por una bomba de pistdn. Los lubricadores neumaticos se estan convirtiendo
en una de las herramientas de este tipo mas utilizadas en la industria y la produccidn. Estos dispositivos son
fiables, tienen un bajo consumo de aire y su presién de trabajo esta ajustada con precision. Ademas, son sencillos
de utilizar y muy eficientes, alargando la vida de las piezas con riesgo de fricciéon en vehiculos grandes y pesados.
El lubricador se utiliza ampliamente en automdéviles, tractores y muchas maquinas industriales.

Uso y mantenimiento

A. Preparacion de la bomba antes de usarla

¢ Encienda el compresor y bombee aire a una presion de 0,6-0,8 MPa hacia la bomba.

¢ La capacidad maxima de grasa que se puede colocar en el tanque es de 10L. Para evitar que se formen burbujas
en la grasa, ésta debe distribuirse uniformemente en el tanque.

¢ Presione la placa de goma sobre la superficie engrasada. Coloque el tubo de suministro en la parte inferior de la
camaray apriete el tornillo firmemente en el hueco cerca de la tapa del tanque.

¢ Instale el conector de reemplazo en la manguera de aire.

¢ Conecte la pistola de engrase a la bomba utilizando la manguera de engrase. Aseglrese de que todas las
conexiones estén lo suficientemente limpias. Los tornillos se aprietan muy fuertemente con una llave para evitar
fugas de grasa.

* Coloque el conector rapido de repuesto en el conector de entrada de aire (34), pase aire comprimido y encienda
la vdlvula de control de presidn. Luego, la bomba puede realizar un movimiento alternativo rectilineo y bombear
aire a través de las muflas.

¢ Si la bomba deja de bombear a la presién de aceite mas alta, asegurese de que no haya fugas de grasa. Una vez
completados los pasos anteriores se puede utilizar la pistola engrasadora.

B. Mantenimiento

Mantener su equipo en buen estado y limpio es la mejor manera de garantizar una larga vida util y un alto
rendimiento de su dispositivo. Realice trabajos de mantenimiento de acuerdo con los siguientes principios.

¢ El aire comprimido debe filtrarse para evitar que entren contaminantes en el lubricador. Los contaminantes
pueden provocar obstrucciones en la linea de aire, el cilindro y muchos otros componentes.

¢ La presion del aire no debe superar los 0,8 Mpa ya que esto puede causar sobrecarga y dafos en los cables.

¢ Cuando utilice la manguera de aire de alta presion, no la doble ni la aplaste ya que esto puede causar dafios.

e Cuando el dispositivo no esté en uso, se debe quitar el conector rdpido de repuesto. La pistola debe
desbloquearse para reducir la presion de grasa en el tanque. Esto evitara dafios al lubricador y a las lineas de aire.
¢ La bomba debe lubricarse peridédicamente.

¢ Al desmontar, recuerde no mezclar las piezas ni cambiar su posicion.
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¢ No haga funcionar la bomba sin carga cuando el nivel de aceite en el tanque sea insuficiente. Esto podria

provocar dainos en las piezas.

¢ Los trabajos de mantenimiento deben realizarse periédicamente. Se deben limpiar todos los elementos que

puedan obstruirse, desmontar la pistola engrasadora y limpiar el mecanismo de toda contaminacién. Recuerde

que la grasa que utilice debe estar libre de contaminantes.

Problemas y soluciones

Problema Causa

Solucion

La bomba deja de funcionar Piezas de la marcha atras dafadas
repentinamente (excluyendo
la parada automatica de la

bomba en la presion maxima)

Compruebe si hay piezas atascadas. Si es asi,
corrija su posiciéon o reemplacelos.

Disco de peso suelto
Contaminacion en la ranura de entrada
de grasa

La viscosidad de la grasa es demasiado

La grasa no bombea
g alta

Contaminacién en la valvula

No hay suficiente grasa en el depdsito.

Instale la placa correctamente y apriete los
tornillos de montaje.

Comprobar y eliminar la contaminacién
Compruebe el tipo de grasa que se esta
utilizando. Utilice grasa de litio 1#-2# en invierno,
grasa de litio 2# en otofio y primavera, y grasa de
litio 2#-3# en verano.

Revisar y limpiar la valvula

Rellene el nivel de grasa.

Friccion en la superficie deslizante de
los bloques del mecanismo y en la
Fuga de aire vdlvula de aireacion.

Bloques de mecanismo sueltos o
tornillos sueltos

Desmontar el mecanismo y lijarlo para asegurar
el grado adecuado de deslizamiento.

Coloque los bloques en la posicion correcta 'y
apriete los tornillos.

Linea de salida obstruida que impide el
flujo de grasa

Flujo de grasa obstruido en la pistola

., . d .
La presion de salida de grasa € engrase

es demasiado baja L . .
Contaminacién en vélvulas de pistdn.

Contaminacion entre la vélvula de
retencion y la valvula de entrada de
grasa.

Encuentra el drea bloqueada y desatascallala

Encuentra el drea bloqueada y desatascallala

Desatascar las valvulas

Limpiar las zonas contaminadas.

Fugas de grasa cuando se

. Sello de anillo en V con fugas.
expulsa el aire

Reemplace el anillo por uno nuevo.
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Los dos ultimos digitos del afio del marcado CE - 24

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

GEKO Sp z o. o. Esp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Pistola de engrase neumatica 12L,
Tipo: G01129, Modelo: ST-12A

cumple los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:
Directiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas y
por la que se modifican la Directiva 95/16/CE (refundicién) y las normas EN I1SO 12100:2010
cumple con el certificado de tipo CE n.2 M.2021.206.C68336 de 14/10/2021
emitido por UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. en Tic. Y.8§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Pais: Turquia
Teléfono: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
Correo electréonico: udem@udem.com.tr, Sitio web: www.udem.com.tr

Numero de identificacién del organismo notificado: 2292

Esta Declaracidon CE de conformidad perdera su validez si el producto se modifica o reconstruye sin el

consentimiento del fabricante.

La preparacién y almacenamiento de la documentacién técnica corresponde al siguiente:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada



Pistola pneumatica per grasso 12 L
Manuale di istruzioni originale traduzione

Pistola pneumatica per grasso 12 L

ATTENZIONE!
Si prega di leggere attentamente il presente manuale prima dell'uso e di conservarlo per un utilizzo futuro del dispositivo.

Prodotto per:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Via Kietlin Spazio 3,
97-500 Radom
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni inclusi nel manuale
sono solo a scopo illustrativo e potrebbero differire dal prodotto acquistato.
Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.

Dati tecnici:

Caratteristiche del prodotto

Pressione di ingresso: 6-8 bar

Pressione di uscita del grasso: 300 - 400 bar
Capacita: 12 litri

Rapporto di pressione: 50:1

Capacita di pompaggio 0,82 L/min
Consumo aria: 120 L/min

Tubo flessibile per grasso da 3 m
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Descrizione e applicazione del lubrificatore

Il lubrificatore pneumatico presentato e azionato da aria compressa. Il grasso altamente viscoso viene pressato
tramite I'elevata pressione generata da una pompa a pistone. | lubrificatori pneumatici stanno diventando uno
degli strumenti di questo tipo pil comunemente utilizzati nell'industria e nella produzione. Questi dispositivi sono
affidabili, hanno un basso consumo d'aria e la loro pressione di lavoro e regolata con precisione. Inoltre, sono
semplici da usare e molto efficienti, prolungando la durata delle parti a rischio di attrito nei veicoli grandi e
pesanti. Il lubrificatore € ampiamente utilizzato nelle automobili, nei trattori e in molti macchinari industriali.

Uso e manutenzione

A. Preparazione della pompa prima dell'uso

¢ Accendere il compressore e pompare aria a una pressione di 0,6-0,8 Mpa nella pompa.

¢ La capacita massima di grasso che puo essere inserita nel serbatoio € di 10L. Per evitare la formazione di bolle
nel grasso, questo deve essere distribuito uniformemente nel serbatoio.

* Premere la piastra di gomma sulla superficie del grasso. Posizionare il tubo di alimentazione sul fondo della
camera e serrare saldamente la vite nell'incavo vicino al coperchio del serbatoio.

¢ Installare il connettore sostitutivo sul tubo dell'aria.

¢ Collegare la pistola per grasso alla pompa tramite il tubo flessibile per grasso. Assicurarsi che tutti i collegamenti
siano sufficientemente puliti. Le viti vengono serrate molto strettamente con una chiave per evitare perdite di
grasso.

¢ Inserire il connettore rapido sostitutivo nel connettore di ingresso dell'aria (34), far passare I'aria compressa e
accendere la valvola di controllo della pressione. La pompa puo quindi eseguire un moto alternativo rettilineo e
pompare aria attraverso le muffole.

¢ Se la pompa smette di pompare alla massima pressione dell'olio, assicurarsi che non vi siano perdite di grasso.
Una volta completati i passaggi sopra descritti, & possibile utilizzare la pistola per grasso.

B. Manutenzione

Mantenere la tua attrezzatura in buone condizioni e pulita & il modo migliore per garantirne una lunga durata e
prestazioni elevate. Eseguire i lavori di manutenzione secondo i seguenti principi.

e L'aria compressa deve essere filtrata per evitare che contaminanti entrino nel lubrificatore. | contaminanti
possono causare l'intasamento della linea dell'aria, del cilindro e di molti altri componenti.

¢ La pressione dell'aria non deve superare 0,8 Mpa poiché cio potrebbe causare sovraccarico e danni ai cavi.

e Quando si utilizza il tubo dell'aria ad alta pressione, non piegarlo o schiacciarlo poiché cio potrebbe
danneggiarlo.

¢ Quando il dispositivo non & in uso, il connettore rapido sostitutivo deve essere rimosso. Per ridurre la pressione
del grasso nel serbatoio, la pistola deve essere sbloccata. In questo modo si eviteranno danni al lubrificatore e alle
linee dell'aria.

¢ La pompa deve essere oliata regolarmente.

¢ Durante lo smontaggio, ricordarsi di non confondere le parti o di non cambiarne la posizione.
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¢ Non far funzionare la pompa senza carico quando il livello dell'olio nel serbatoio € insufficiente. Cio potrebbe

danneggiare i componenti.

¢ | lavori di manutenzione devono essere eseguiti regolarmente. Tutti gli elementi a rischio di intasamento

devono essere puliti, la pistola per grasso deve essere smontata e il meccanismo deve essere pulito da ogni

contaminazione. Ricordatevi che il grasso che utilizzate deve essere privo di contaminanti.

Problemi e soluzioni

Problema

Causa

Soluzione

La pompa smette di
funzionare all'improvviso
(escluso I'arresto automatico
della pompa alla pressione di
picco)

Parti della retromarcia danneggiate

Controllare che non vi siano parti bloccate. In tal
caso, correggetene la posizione o sostituiteli.

Il grasso non pompa

Disco di peso allentato
Contaminazione nella fessura di
ingresso del grasso

Viscosita del grasso troppo alta

Contaminazione nella valvola

Non c'é abbastanza grasso nel
serbatoio.

Installare correttamente la piastra e stringere le
viti di montaggio

Controllare e rimuovere la contaminazione
Controllare il tipo di grasso utilizzato. Utilizzare
grasso al litio da 1# a 2# in inverno, grasso al litio
da 2# in autunno e primavera e grasso al litio da
2# a 3#in estate.

Controllare e pulire la valvola

Ripristinare il livello del grasso.

Perdita d'aria

Attrito sulla superficie di scorrimento
dei blocchi del meccanismo e sulla
valvola di aerazione.

Blocchi meccanismo allentati o viti
allentate

Smontare il meccanismo e carteggiarlo per
garantire il giusto grado di slittamento.

Posizionare i blocchi nella posizione corretta e
stringere le viti.

Pressione di uscita del grasso
troppo bassa

Linea di scarico ostruita che impedisce
il flusso del grasso

Flusso di grasso ostruito nella pistola
per grasso.

Contaminazione nelle valvole a
pistone.

Contaminazione tra la valvola di
ritegno e la valvola di ingresso del
grasso.

Trova l'area bloccata e sbloccala

Trova l'area bloccata e sbloccala

Sbloccare le valvole

Pulire le aree contaminate.

Il grasso perde quando l'aria
viene soffiata fuori

Perdita della guarnizione a V.

Sostituisci I'anello con uno nuovo.
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Le ultime due cifre dell'anno della marcatura CE - 24

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Azienda GEKO Sp z o. e. Italiano: K. Kietlin, via. Via Spazia 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la propria piena responsabilita che:

Pistola pneumatica per grasso 12L,
Tipo: G01129, Modello: ST-12A

soddisfa i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:
Direttiva 2006/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio, del 17 maggio 2006, relativa alle macchine e che
modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione) e le norme EN I1SO 12100:2010
conforme al certificato di tipo CE n. M.2021.206.C68336 del 14/10/2021
rilasciato da UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. nel Tic. E.S§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Paese: Turchia
Telefono: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mail: udem@udem.com.tr, Sito web: www.udem.com.tr
Numero di identificazione dell'organismo notificato: 2292

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o ricostruito senza

il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica é:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di rilascio Nome, cognome e posizione della persona autorizzata



Pneumatisch vetspuit 12 L
Originele gebruiksaanwijzing vertaling N L

Pneumatisch vetspuit 12 L

LET OP!
Lees deze handleiding voor gebruik en bewaar deze voor toekomstig gebruik van het apparaat.

Geproduceerd voor:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterij 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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AANDACHT!!!

Omdat wij voortdurend bezig zijn met productverbetering, zijn de foto's en tekeningen
in de handleiding uitsluitend ter illustratie en kunnen deze afwijken van het gekochte
product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.

Technische gegevens:

Producteigenschappen
Inlaatdruk: 6-8 bar
Vetuitvoerdruk: 300 - 400 bar
Inhoud: 12 liter
Drukverhouding: 50:1
Pompcapaciteit 0,82 L/min
Luchtverbruik: 120 L/min

3 mvetslang
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Beschrijving en toepassing van de smeerinrichting

Het voorgestelde pneumatische smeerapparaat wordt aangedreven door perslucht. Zeer viskeus vet wordt door
een hoge druk, gegenereerd door een zuigerpomp, samengeperst. Pneumatische smeerapparaten behoren tot de
meest gebruikte gereedschappen van dit type in de industrie en productie. Deze apparaten zijn betrouwbaar,
hebben een laag luchtverbruik en de werkdruk is nauwkeurig afgesteld. Bovendien zijn ze eenvoudig te gebruiken
en zeer efficiént, waardoor de levensduur van onderdelen die vatbaar zijn voor wrijving in grote en zware
voertuigen wordt verlengd. Het smeerapparaat wordt veel gebruikt in auto's, tractoren en veel industriéle
machines.

Gebruik en onderhoud

A. De pomp voorbereiden voor gebruik

¢ Zet de compressor aan en pomp lucht met een druk van 0,6-0,8 MPa in de pomp.

¢ De maximale capaciteit vet die in de tank kan worden geplaatst is 10 liter. Om te voorkomen dat er luchtbellen
in het vet ontstaan, moet het vet gelijkmatig in de tank verdeeld worden.

¢ Druk de rubberen plaat op het smeeroppervlak. Plaats de toevoerbuis op de bodem van de kamer en draai de
schroef stevig vast in de uitsparing bij het tankdeksel.

¢ Plaats de vervangende connector op de luchtslang.

¢ Sluit het vetspuitpistool met behulp van de vetslang aan op de pomp. Zorg ervoor dat alle verbindingen schoon
genoeg zijn. De schroeven worden met een sleutel zeer stevig aangedraaid om te voorkomen dat er vet lekt.

* Plaats de vervangende snelkoppeling in de luchtinlaataansluiting (34), laat perslucht doorstromen en draai het
drukregelventiel open. Vervolgens kan de pomp een rechtlijnige heen-en-weergaande beweging maken en lucht
door de moffels pompen.

¢ Als de pomp stopt met pompen bij de hoogste oliedruk, controleer dan of er geen vet lekt. Zodra bovenstaande
stappen zijn voltooid, kan het vetspuitpistool worden gebruikt.

B. Onderhoud

Door uw apparatuur in goede staat en schoon te houden, kunt u een lange levensduur en goede prestaties van
uw apparaat garanderen. Voer onderhoudswerkzaamheden uit volgens de volgende principes.

e Perslucht moet worden gefilterd om te voorkomen dat verontreinigingen in de smeerunit terechtkomen.
Verontreinigingen kunnen verstoppingen in de luchtleiding, de cilinder en vele andere componenten veroorzaken.
¢ De luchtdruk mag niet hoger zijn dan 0,8 MPa, omdat dit overbelasting en schade aan de kabels kan
veroorzaken.

¢ Buig of plet de hogedrukslang niet wanneer u deze gebruikt, omdat dit schade kan veroorzaken.

¢ Wanneer het apparaat niet in gebruik is, dient de vervangende snelkoppeling verwijderd te worden. Het pistool
moet ontgrendeld worden om de vetdruk in de tank te verlagen. Hiermee voorkomt u schade aan het
smeermiddel en de luchtleidingen.

¢ De pomp moet regelmatig worden geolied.

¢ Let er bij het demonteren op dat u de onderdelen niet verwisselt of hun positie verandert.
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¢ Laat de pomp niet onbelast draaien als het oliepeil in de tank onvoldoende is. Hierdoor kunnen de onderdelen

beschadigd raken.

¢ Onderhoudswerkzaamheden dienen regelmatig te worden uitgevoerd. Alle onderdelen die het risico lopen op
verstopping moeten worden gereinigd, het vetspuitpistool moet worden gedemonteerd en het mechanisme moet

worden gereinigd van alle verontreinigingen. Houd er rekening mee dat het vet dat u gebruikt, vrij moet zijn van

verontreinigingen.

Problemen en oplossingen

Probleem

Oorzaak

Oplossing

Pomp stopt plotseling met
werken (exclusief
automatische pompstop bij
piekdruk)

Beschadigde onderdelen van de
achteruitversnelling

Controleer of er vastzittende onderdelen zijn. Zo
ja, corrigeer hun positie of vervang ze.

Vet pompt niet

Gewichtsplaat los

Verontreiniging in de vetinlaatgleuf

Vetviscositeit te hoog

Verontreiniging in de klep

Er zit niet genoeg vet in het reservoir.

Plaats de plaat op de juiste manier en draai de
bevestigingsschroeven vast

Controleer en verwijder verontreiniging
Controleer welk type vet u gebruikt. Gebruik 1#-
2# lithiumvet in de winter, 2# lithiumvet in de
herfst en lente en 2#-3# lithiumvet in de zomer.

Controleer en reinig de klep

Vul het vetniveau bij.

Lucht lekkage

Wrijving op het glijvlak van de
mechanismeblokken en bij de
beluchtingsklep.

Losse mechanismeblokken of losse
schroeven

Demonteer het mechanisme en schuur het op
om de juiste mate van slip te garanderen.

Plaats de blokken in de juiste positie en draai de
schroeven vast.

Vetuitlaatdruk te laag

Verstopte uitlaatleiding waardoor vet
niet kan stromen

De vetstroom in het vetspuitpistool is
geblokkeerd.

Verontreiniging in zuigerkleppen.

Verontreiniging tussen de
terugslagklep en de vetinlaatklep.

Zoek het geblokkeerde gebied en maak het vrij

Zoek het geblokkeerde gebied en maak het vrij

Maak de kleppen vrij

Maak besmette gebieden schoon.

Vet lekt wanneer er lucht
wordt uitgeblazen

Lekkende V-ringafdichting.

Vervang de ring door een nieuwe.
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De laatste twee cijfers van het jaar van de CE-markering - 24

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

GEKO Sp z o. O. Sp. K. Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Pneumatisch vetspuit 12L,
Type: G01129, Model: ST-12A

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:
Richtlijn 2006/42/EG van het Europees Parlement en de Raad van 17 mei 2006 betreffende machines en tot
wijziging van Richtlijn 95/16/EG (herschikking) en de normen EN ISO 12100:2010
voldoet aan EG-typecertificaat nr. M.2021.206.C68336 van 14/10/2021
uitgegeven door UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. in Tiek. EN.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak nr.: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ankara, Land: Turkije
Telefoon: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mailadres: udem@udem.com.tr, Website: www.udem.com.tr
Aangemelde instantie identificatienummer: 2292

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product zonder toestemming van de fabrikant

wordt gewijzigd of omgebouwd.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen verantwoordelijk:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon



MNvevpatikd ypaoadopo 12 L
Mpwtotumo petdadpaon eyxelptdiov odnyuwv

NMvevpatiko ypaocadopo 12 L

MNPOXZOXH!
Alafaote auto To eyXELplSLO TIpLY Ao Th Xpron Kot GUAGETE To ylo LEANOVTLKH XPHoN TNG GUGKEUNG.

Mapadyetal yLa:
GEKO Etaupeia Mepropiopévng EuBUVNG Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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NPOZOXH!!!

AdGyw tnG cuvexoUG BeAtiwong Tou mpoidvtog, ol pwrtoypadieg Kal Ta oXESLA IOV
nepllappavovtal oto eyXeLpidlo mpoopilovral OVo yLa EMEENYNHOATIKOUG OKOTIOUG Kail
evééxetaun va dtadEpouv amnod To mpoidv mov ayopacarte.

Autég oL SLadopég Sev unopolv va anoteAécouv AGyo katayyeAiag.

Texvika otolyeia:

Xapaktnplotikda npoiovrog

Mison ewoobou: 6-8 bar

Migon e£66ov ypaoou: 300 - 400 bar
Xwpntikotnta: 12 Aitpa

Avaloyia rieong: 50:1

Ikavotnta avrAnong 0,82 L/min
KaravaAwon aépa: 120 L/min
EUkaunto¢ owAnvac ypaoou 3 m
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Mepypapn kot Eqapuoyn tov Atmavripa

O mopouolalOUEVOG TIVEUOTIKOG AUTAVTAPOG KLVElTaL amd MeTecpévo aépa. To TMOAU mayUpPEUOTO YpAoo
TiEletal amo vPnAn mieon mou Snuoupyeital amod po avtAia egBoAou. Ta MVEUHUATIKA AUTOVTLIKA yivovtal éva
amod TA TILO CUXVA XPNOLUOTIOLOUEVA Epyaleia auToU Tou TUTIOU OTn Blopnyovia Kot TNV mapoaywyn. AuTEG oL
OUOKEUEG elval aflOTLOTEG, €XOUV XOMNAR KOTavaAwon o€pa Kal n Tieon Aettoupylag toug puBuiletal pe
akpiBela. EmumAgov, eival amAd otn xprion Kot MOAU QmOTEAECUATIKA, Tapateivovtag tn didpkela {wng Twy
gfaptnuatwy Tou Kivduvelouv amo TP os peydAia kot Boapéa oxnuota. To AUTOVTLKO XPNOLUOTIOLEITAL EUPEWSG
OE QUTOKIVNTO, TPAKTEP KOl TIOAANEG BLOPNXOAVLKEG INXOVEG.

Xpnon kat Zuvtipnon
A. MNpoetolpaocia tng avtAiog mpwv amno tn xpron

¢ EVEPYOTIOLNOTE TOV CUUTILEDTH Kal avtAnote aépa pe nieon 0,6-0,8 Mpa otnv avtAia.

* H UEYLOTN XWPNTIKOTNTA ypAoou Tou Umopel va toroBetnbel otn defapevn eival 10L. Ma va amoduyete tn
Snuloupyia dpuoaAidwv oto ypdco, Ba TMPETEL va KOTAVEUETOL opoLopopda otn Sefapevn.

¢ Miéote TNV AAoTIXEVia MAGKA TAVW oTnV £midavela Tou ypdoou. TomoBetnote to cwAnva tpododooiag oto
KATW PEPOC Tou Bahapou kal odi€te kaAd tn Blda otnv e0oxn KOVTA 0TO KAAUMMA ThG Se€apevic.

¢ TomoBetrote TOV AVTAAAOKTLKO CUVEEGHO GTOV EUKOUITO CWANVA a£pal.

* JuvS£0TE TO ypaoaSOPO OTNV AVTALA XPNOLULOTIOLWVTOC TOV EUKAUMTO CWARVa ypdoou. Befalwbeite 6tL OAeg oL
ouvbioelc eival apketd kabBapsg. OL Bideg odlyyovtat moAl odixtd pe éva kAeldi yia va amodeuyBel n dtappon
Almoug.

* TomoBetrote TOV AVTAAAOKTLKO TAXUCUVOECO OTOV OUVOECHO €l0080U agpa (34), MePAOTE METUECUEVO QEPA
KoL avoifte tn PaABida eAéyxou mieong. Ztn OUVEXEL, N aviAla pmopesl va ekteAéosl pia uBULYpaAUUn
TLAALVE PORLLKI) KLVNON KAl v AVTAROEL 0EPQ LECA QIO TOUG OLyaOTHPEC.

e EGv n avtAia otopatioetl va avtAel otnv uPnAotepn mieon Aadlol, BePawwbdeite otL dev undpyxel Slappon
ypaoou. MOALG oAokAnpwBouv Ta mapandvw Bruata, Lnopel va xpnotpomnotndei to ypacadopo.

B. Zuvtripnon

To va Slatnpeite tov eomAlopd ocag oe KAl Katdotoon Kal kabapd elval o KaAUTEPOC TPOTOC ylo va
efaodalioste peydAn Sidpkela {wng kat vPnAi amoddoon thg CUCKEUNC coc. EkteAéote epyaciseg ouvtipnong
oUWV e TIG akOAouBeC apxEg.

e O TEMLECUEVOC AEPOC TIPETEL Vo GIATPAPETAL VIO VO ATIOTPEMETOL N €l0080¢ pUMWV 0To AavTiko. Ot puTol
propel va mpokaA£écouv anodpalén TG ypapuprnc agpa, Tou KUAvdpou Kot oMWY AAAWY €apTnNUATWV.

¢ H rison aépa dev npénel va umepPaivel ta 0,8 Mpa yloti propei va mpokadéoel untepdpoptwaon Kat (N ota
KaAwdLa.

¢ Otav xpnolpormnoleite Tov elKoUnTto cwAnva agpa uPnAng mieong, punv tov Auyilete kot punv tov cuvOAiBete
ylati propet va mpokAnBet InpuLd.

e Otav n ocuokeunp &ev xpnolpomoleital, Ba mpémel va adoailpebel o avtalAakTikd¢ cUvEeEGUOC ypriyopngs
ouvbeonc. To TLOTOAL TPEMEeL va EekAeldwOel yla va pelwbel n iieon Aimoug otn de€apevr). Auto Ba anotpEPel Tn
{NULA OTO AUTAVTIKO KOl TG YPOLUUES OEpal.

o H avtAla mpémet va AadwveTaL TAKTLKA.

¢ Katd tnv anocuvappoAoynon, Buunbeite va pnv avakateVete ta e€optripata ) va alafete tn B£on Toug.
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* Mnv Aettoupyeite tnv avtAia xwpig poptio otav n otabun Aadlol otn defapevn gival avenapkng. Auto pmopst
va TIPOKAAECEL {NULA oTa E€apTHATA.
¢ OL gpyaoieg ouvtrpnong MPETEeL va ektehoUvTal TakTikd. OAa ta otolyeia mou Kwvduvelouv va ppdafouv mpémel
va kaBaplotolyv, To ypacadopo va amocuvappoloynBel koL o pnxaviopog va kabaplotel and kabes poAuvaon. No
Bupdote OTL TO YPAOO TIOU XPNOLUOTIOLELTE TIPEMEL VA elval amaAlaypévo amo pUTIou .

MpoBAnuara kat AUoELS

NpdfAnua

Attia

AwGAvpa

H avtAila otapatd va
Aettoupyel Eadvika (ekTdg TNG
QUTOMATNG SLOKOTTAG TNG
avTtAlag os mieon ayunc)

Kateotpappéva eaptripata onmobev

EAéy&te yla kKoOANpéva pépn. Eav val, StopBwaote
TN B€01n TOUG I AVTLKATAOTAOTE TA.

To ypdoo 6ev avtAel

H rm\dka Bapoug eivat xalapn
MoAuven otnv urtodoxn eLc0dou
Almoug

MoAU v PNAS LEwbdeg ypdoou

MoAuvon otn BaABiba

Agv UTIAPXEL APKETO YpAoo oTo doxelo.

TomoBetrote cwotd TNV MAGKa Kal odifte Tig
Bidec otepéwoang

EAéy&te kal adatpéote T HOAuvon

EAéy&te Tov TUTIO TOU YpAOOU MOV
Xpnotgomoleitat. Xpnolpomnotfote ypdoo Atbiou
1#-2# 1o Xeluwva, ypaco ABilou 2# to
$Owonwpo kat tnv dvolén kat ypaco Abiou 2#-
3# to kahokaipt.

EAéy&te kat kaBapiote Tn BaABiba

JUUMANPWOTE TN 0TABUN Tou YpAoou.

Alappon aépa

TpBn otnv enudavela oAioBnong tou
pHNXoviIopoU prAok kot otn BaABida
aepLopoL.

XoAapd UITAOK UNXavIopoU 1 XaAopEGg
Bideg

ATOGUVAPLOAOYINOTE TOV UNXAVIOUO Kal Tpite
Tov yla va e€aodaAicete Tov cwoto Babuo
oAloBnonc.

TomoBetrote Ta UMAOK 0T cwotr B€on Kat
oodifte g Bidec.

MoAU xaunAn mieon €€66ou
ypacoou

BouAwpévn ypapun e€66ou mou
eunodilel tn pon Almoug

Mapeunodioe tn por ypAdoou oTo
TIOTOAL YypAoou.

MoAuvon o BaABideg eppolovu.
MoAuvon peta tng BarBidag

avtemnotpodng kal tng Parpidag
€loaywyng ypaoou.

Bpeite TNV amokAelopévn mepLoyn Kat
EeBouAwote TNV

Bpeite TNV amoKAeLOPEVN TtEPLOXT] KOl
Eefouvlwote TNV

ZeBoulworte Ti¢ ParBideg

KaBapiote TIG LOAUCUEVES TIEPLOXEG.

To ypaoo SlappéeL 6tav o
aépag Byaivel £€w

Alappor| oteyavorolnTikol SaktuAiou
V.

Avtikataotrote to SaytuAidt pe éva véo.
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Ta 600 tedeutaia Pnoia touv £€toug opavong CE - 24

AHAQZH ZYMMOPO®OQZHZ EK

TEKO Zrt { 0. 0. Sp. K. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SnAwvel pe mAnpn eubuvn otL:

Mvevpatiko ypoaoadopo 121,
Tomoc: G01129, Movtélo: ST-12A

mAnpol tig anattroslg tou Eupwmnaikol KowvoBouAiou kat tou upBouliou:

Odényia 2006/42/EK tou Eupwmnaikol KowvoBouAiou kat tou ZupBouliov tng 17n¢ Maiou 2006 yla ta
pNxavnpato Kol ylo Ty Tpornornoinon tng odnyiag 95/16/EK (avadiatimwon) kot Twv nmpoturnwv EN I1SO
12100:2010
OUPHOPpdWVETAL LE TO TILOTOMOLNTIKO TUTou EK aptB. M.2021.206.C68336 tng 14/10/2021
£¢k6oon UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. oto Tic. KALS.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Aykupa, Xwpa: Toupkia
TnAédpwvo: 00 90 312 443 03 90, Pa: 00 90 312 443 03 76
Email: udem@udem.com.tr, lototomog: www.udem.com.tr
ApBuog Avayvwplong Kowvomotnuévou Qopéa: 2292

Auti n AnAwon ocuppopdwong EK kaBlotatal dkupn v To mPoiov aAAAEEL I} AVOKATAOKEUAOTEL XWPLG TN

OUYKATAOE0N TOU KOTAOKEUAOTH).

Ta akdAouBa givat urtevBuva yLa THV IPOETOLHAGIA KoL TNV AItOOAKEUON TNG TEXVLKNAG TEKUNplwoNG:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Tomocg kal nuepopnvia €kdoong ‘Ovopa, évopa kot B£€on Tou e€oucLod0TNUEVOU TTPOCWTTOU



Pistola de graxa pneumatica 12 L
Manual de instrugdes original tradugdo PT

Pistola de graxa pneumatica 12 L

ATENCAO!
Leia este manual antes de usar e guarde-o para uso futuro do dispositivo.

Produzido para:
GEKO Limited Liability Company Sp.k.
Rua Kiev, 1. Espagorowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PT - VERSAO EM PORTUGUES
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ATENCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos incluidos no manual sao
apenas para fins ilustrativos e podem diferir do produto adquirido.
Essas diferencas ndao podem constituir motivo para reclamacgao.

Dados técnicos:

Caracteristicas do produto

Pressdo de entrada: 6-8 bar

Pressdo de saida de graxa: 300 - 400 bar
Capacidade: 12 litros

Relagdo de pressdo: 50:1

Capacidade de bombeamento 0,82 L/min
Consumo de ar: 120 L/min

Mangueira de graxa de 3 m
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Descrigdo e Aplicagdo do Lubrificador

O lubrificador pneumatico apresentado é acionado por ar comprimido. Graxa altamente viscosa é prensada pela
alta pressdao gerada por uma bomba de pistdo. Os lubrificadores pneumaticos estdo se tornando uma das
ferramentas mais comumente utilizadas desse tipo na industria e na producao. Esses dispositivos sdao confidveis,
tém baixo consumo de ar e sua pressao de trabalho é ajustada com precisdo. Além disso, sdo simples de usar e
muito eficientes, prolongando a vida util de pecas com risco de atrito em veiculos grandes e pesados. O
lubrificador é amplamente utilizado em carros, tratores e muitas maquinas industriais.

Uso e Manutenc¢do

A. Preparando a bomba antes do uso

e Ligue o compressor e bombeie ar a uma pressdo de 0,6-0,8 Mpa para dentro da bomba.

¢ A capacidade maxima de graxa que pode ser colocada no tanque é de 10L. Para evitar a formacdo de bolhas na
graxa, ela deve ser distribuida uniformemente no tanque.

* Pressione a placa de borracha sobre a superficie da graxa. Coloque o tubo de alimentag¢do no fundo da camara e
aperte o parafuso firmemente no recesso préximo a tampa do tanque.

¢ Instale o conector de substituicdo na mangueira de ar.

e Conecte a pistola de graxa a bomba usando a mangueira de graxa. Certifique-se de que todas as conexdes
estejam suficientemente limpas. Os parafusos sdo apertados com muita forca com uma chave para evitar
vazamento de graxa.

¢ Coloque o conector rapido de substituicdo no conector de entrada de ar (34), passe ar comprimido e ligue a
valvula de controle de pressdao. A bomba pode entdo executar um movimento retilineo reciproco e bombear ar
através dos abafadores.

¢ Se a bomba parar de bombear na pressao de éleo mais alta, certifique-se de que ndo haja vazamento de graxa.
Apds a conclusdo dos passos acima, a pistola de graxa pode ser usada.

B. Manutengao

Manter seu equipamento em boas condi¢des e limpo é a melhor maneira de garantir longa vida util e alto
desempenho do seu dispositivo. Execute os trabalhos de manuteng¢do de acordo com os seguintes principios.

¢ O ar comprimido deve ser filtrado para evitar que contaminantes entrem no lubrificador. Contaminantes podem
causar entupimento da linha de ar, do cilindro e de muitos outros componentes.

¢ A pressao do ar nao deve exceder 0,8 Mpa, pois isso pode causar sobrecarga e danos aos cabos.

¢ Ao utilizar a mangueira de ar de alta pressdo, ndao a dobre ou esmague, pois isso pode causar danos.

¢ Quando o dispositivo ndo estiver em uso, o conector rapido de substituicdo deve ser removido. A pistola deve
ser destravada para reduzir a pressdo da graxa no tanque. Isso evitara danos ao lubrificador e as linhas de ar.

¢ A bomba deve ser lubrificada regularmente.

¢ Ao desmontar, lembre-se de ndo misturar as pecas nem alterar sua posicao.
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¢ Ndo opere a bomba sem carga quando o nivel de éleo no tanque for insuficiente. Isso pode causar danos as

pegas.

e Os trabalhos de manutencdo devem ser realizados regularmente. Todos os elementos com risco de

entupimento devem ser limpos, a pistola de graxa deve ser desmontada e o mecanismo deve ser limpo de toda

contaminacgdo. Lembre-se de que a graxa que vocé usar deve estar livre de contaminantes.

Problemas e Solugobes

Problema

Causa

Solugao

A bomba para de funcionar
repentinamente (excluindo a
parada automatica da bomba
na pressao maxima)

Pecas danificadas da marcha ré

Verifique se ha pecas presas. Se sim, corrija a
posicdo deles ou substitua-os.

A graxa ndo bombeia

Placa de peso solta
Contaminagdo na ranhura de entrada
de graxa

Viscosidade da graxa muito alta

Contaminacdo na valvula

N3o hd graxa suficiente no
reservatorio.

Instale a placa corretamente e aperte os
parafusos de montagem

Verifique e remova a contaminagao

Verifique o tipo de graxa que estd sendo usada.
Use graxa de litio 1#-2# no inverno, graxa de litio
2# no outono e na primavera, e graxa de litio 2#-
3# no verao.

Verifique e limpe a valvula

Complete o nivel de graxa.

Vazamento de ar

Atrito na superficie deslizante dos
blocos do mecanismo e na vélvula de
aeracao.

Blocos de mecanismo soltos ou
parafusos soltos

Desmonte o mecanismo e lixe-o para garantir o
grau adequado de deslizamento.

Coloque os blocos na posi¢do correta e aperte os
parafusos.

Pressdo de saida de graxa
muito baixa

Linha de saida obstruida impedindo o
fluxo de graxa

Fluxo de graxa obstruido na pistola de
graxa.

Contaminag¢do em valvulas de pistao.
Contaminacdo entre a valvula de

retencdo e a valvula de entrada de
graxa.

Encontre a drea bloqueada e desobstrua-a

Encontre a drea bloqueada e desobstrua-a

Desobstruir as valvulas

Limpe as areas contaminadas.

Vazamento de graxa quando o
ar é soprado para fora

Vazamento no anel de vedagdo em V.

Substitua o anel por um novo.
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Os dois ultimos digitos do ano da marcagao CE - 24

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DA CE

GEKO Sp z o. o. Sp. K. Kietlin, ul. Espagorowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Pistola de graxa pneumatica 12L,
Tipo: G01129, Modelo: ST-12A

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:
Diretiva 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de maio de 2006, relativa as maquinas e que
altera a Diretiva 95/16/CE (reformulagdo) e as normas EN I1SO 12100:2010
estd em conformidade com o certificado de tipo CE n.2 M.2021.206.C68336 de 14/10/2021
emitido por UDEM Uluslararasi Belgelendirme Denetim Egitim Merkezi San. em Tic. E.§.
Mutlukent Mahallesi 2073 Sokak No: 10 Umitkoy-CANKAYA
Ancara, Pais: Tiirkiye
Telefone: 00 90 312 443 03 90, Fax: 00 90 312 443 03 76
E-mail: udem@udem.com.tr, Site: www.udem.com.tr

Numero de identificagdo do organismo notificado: 2292

Esta Declaragao de Conformidade CE torna-se invalida se o produto for alterado ou reconstruido sem o

consentimento do fabricante.

E responsavel pela elaboragio e armazenamento da documentagdo técnica:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiev, 27.02.2024 Larysa Kowalczyk
Local e data de emissao Nome, primeiro nome e cargo da pessoa autorizada



