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INSTRUKCJA OBStUGI

Pistolet do malowania tynkdéw (plastikowy zbiornik)
Typ: G01114, Model: FS75

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
PL - POLSKA WERSJA

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i
obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystqgpic podczas eksploatacji

urzgdzenia nalezy do obowigzkoéw ich uzytkownika.

DO O@CE
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UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki majq charakter poglgdowy i mogg
roznic sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogq by¢ podstawq do reklamacji.
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Zastosowanie

- pistolet zalecany do rozpylania lakierow, emalii, barwnikéw, materiatéw malarskich rozpuszczalnikowych i
wodorozcienczalnych, farb poliuretanowych, dwusktadnikowych.
- pistolety tej gamy to pistolety pneumatyczne o wysokim wspétczynniku przenoszenia.

PARAMETRY

Typ Pistolet ci$nieniowy

Przytacze powietrza 1/4”

Cisnienie powietrza na rekojesci pistoletu 0,2 -04 barow

Zuzycie powietrza 300-400 L/min

Minimalny wspétczynnik przenoszenia 74 +2 % (Norma Pr EN 13966-1)
Farba wodna / rozpuszczalnikowa

Maksymalne cisnienie zasilania materiatu 6 barow

Dysza Stal nierdzewna 4, 6, 8 mm
Iglica: 7P - 9P - 12P Poliacetal (koricowka) + stal nierdzewna (trzpien)
Iglica: 15 - 18 Stal nierdzewna

Obieg materiatowy Stal nierdzewna

Przewody Przytaczeniowe
Przewdd powietrza (wtasciwosci antyelektrostatyczne): 8 mm wewnetrzna minimum

UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na pistolecie, odcig¢ doptyw sprezonego
powietrza i odpowietrzy¢ obiegi naciskajgc na spust pistoletu.

Wymiana Rozpylacza

- Zdjac gtowice, zanurzy¢ jg w rozpuszczalniku.

- Odkreci¢ dysze.

- Wyjac tozysko iglicy oraz sprezyne.

- Wyjac iglice od tytu.

- Zamontowac nowg dysze. Dokreci¢ jg dos¢ mocno za pomocg klucza.
- Zamontowac nowsg iglice, sprezyne i tozysko.

- Zamontowac gtowice, dobrze dokrecic¢ pierscien.

Dtawnica Uszczelniajgca

- Sprawdzi¢ czy nie ma farby w pistolecie.

- Catkowicie odkreci¢ tozysko. Wyja¢ sprezyne.

- Pociggnac za iglice i wyjgé jg w catosci od tytu.

- Odkreci¢ dtawnice.

- Wyjac dtawnice iglicy i wymienié jg: Dtawnica skfada sie z 2 czesci.
Wiozy¢ tozysko do czesci i umiescié catos¢ w pistolecie.

- Przykrecié dfawnice nie dokrecajac jej.

- Zamontowac nowa3 iglice, nasmarowang sprezyne i fozysko.
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- Dokreci¢ do oporu dtawnice i odkrecic¢ jg o jedng czwartg obrotu.
- Doprowadezi¢ farbe.
- Jesli farba wycieka, lekko dokrecié.

Przed powtérnym montazem poszczegdlnych elementéw, nalezy stosowac pewne $rodki ostroznosci:
Wyczyscié wszystkie czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem za pomocg pedzelka lub szczoteczki.

Zamontowac¢ nowe uszczelki, po ich nasmarowaniu smarem PTFE.
Jesli to konieczne, zamontowac nowe czesci.

Instrukcja Uzytkowania

Przemy¢ pistolet. Uwaga: nowy pistolet moze by¢ zabezpieczony srodkiem antykorozyjnym.

- Nie nalezy zanurzac pistoletu w rozcieniczalniku, kazdy pistolet ma duzo kanalikdw powietrznych o matym
przekroju, rozciefczalnik po odparowaniu pozostawi resztki lakieru, powodujac, ze beda niedrozne, a tym
samym pistolet przestanie prawidtowo funkcjonowad.

- Sprawdzié czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane i dobrze dokrecone.

- Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg producenta farb i rozpuszczalnikéw.

- Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania strumienia powietrza i farby. Dzieki
takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone powietrze, a nastepnie po
zwiekszeniu nacisku - farba. Nalezy utrzymywac¢ wyptyw cieczy na minimalnym poziomie co zapewni wyzsza
jakos¢ natozonej powtoki dzieki lepszej atomizacji materiatu.

- Pistolet wyposazony jest w trzy podstawowe regulacje:

1. powietrza: ustawienie stosunku powietrza do ilosci materiatu odbywa sie przez pokrecenie dolnej
regulacji.

2. farby: ilos¢ wyrzucanego materiatu reguluje sie tylnym pokrettem.

3. strumienia: uzyskuje sie przekrecajgc boczne pokretto w lewo lub w prawo (okragty lub ptaski strumien
farby).

- Prowadzenie pistoletu powinno odbywac sie prostopadle do malowanej powierzchni po poziomej linii
proste;.

- Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza ze mozna nim malowaé tylko w pozycji
gbrne;j.

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia - CE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Pistolet do malowania tynkdéw (plastikowy zbiornik)
Typ: G01114, Model: FS75

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
2006/95/WE z dnia 12 grudnia 2006 r.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia oraz norm EN ISO
12100:2010, EN 1953:2013
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny typu WE nr
CMZJ1409224422 z dnia 18/09/2014
wydanego przez GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
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USER MANUAL

Air hopper gun (plastic tank)
Type: G01114, Model: FS75

Translation of the original instructions
EN - ENGLISH VERSION

Manufactured for

FH GEKO

Kietlin, Spacerowa Street 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Before first use, please read this manual carefully. It is the user's responsibility to read
all instructions necessary for safe use and operation and to understand any risks that
may occur during use of the device.

DO O@CE
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ATTENTION!!!

Due to continuous product improvement, the photos and drawings
included in the manual are illustrative and may differ from the
purchased product.

These differences cannot be the basis for a complaint.
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Application

- gun recommended for spraying varnishes, enamels, dyes, solvent-based and water-based painting
materials, polyurethane and two-component paints.
- the guns in this range are air guns with a high transfer coefficient.

PARAMETERS

Type Pressure gun

Air connection 1/4"

Air pressure at the gun handle 0.2 -04 bars

Air consumption 300-400 L/min

Minimum transfer coefficient 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Water/solvent paint

Maximum material feed pressure 6 bars

Nozzle Stainless steel 4, 6, 8 mm

Needle: 7P - 9P - 12P Polyacetal (tip) + stainless steel (shaft)
Spire: 15-18 Stainless steel

Material circulation Stainless steel

Connecting Cables
Air duct (antistatic properties): 8 mm internal minimum

ATTENTION:
Before performing any operation on the gun, cut off the compressed air supply and bleed the
circuits by pressing the gun trigger.

Replacing the atomizer

- Remove the head, immerse it in solvent.

- Unscrew the nozzle.

- Remove the needle bearing and spring.

- Remove the needle from the rear.

- Install the new nozzle. Tighten it fairly tightly using a wrench.
- Install a new needle, spring and bearing.

- Install the head, tighten the ring securely.

Sealing Gland

- Check that there is no paint in the gun.

- Completely unscrew the bearing. Remove the spring.

- Pull the firing pin and remove it completely from the rear.

- Unscrew the stuffing box.

- Remove the needle seal and replace it: The seal consists of 2 parts.
Insert the bearing into the part and place the whole thing in the gun.
- Screw in the stuffing box without tightening it.

- Install a new needle, lubricated spring and bearing.
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- Tighten the gland until it stops and unscrew it one quarter turn.
- Bring in the paint.
- If paint is leaking, tighten lightly.

Before reassembling individual components, certain precautions should be taken:
Clean all parts with a suitable solvent using a brush or brush.

Install new seals after lubricating them with PTFE grease.
If necessary, install new parts.

User Manual

Rinse the gun. Note: A new gun may be protected with an anti-corrosion agent.

- Do not immerse the gun in thinner, each gun has many air channels with a small cross-section, the thinner
will leave paint residues after evaporation, causing them to be clogged and thus the gun will no longer
function properly.

- Check that all gun components are functional, correctly assembled and properly tightened.

- Before starting work, read the paint and solvent manufacturer's instructions.

- The gun is equipped with an independent mechanism for starting the air and paint stream. Thanks to this
solution, after lightly pressing the trigger, compressed air escapes from the nozzle, and then, after
increasing the pressure, paint. The flow of liquid should be kept at a minimum level, which will ensure
higher quality of the applied coating thanks to better atomization of the material.

- The gun is equipped with three basic adjustments:

1. Air: the air to material ratio is set by turning the lower adjustment.

2. paints: the amount of material ejected is regulated by the rear knob.

3. Jet: obtained by turning the side knob to the left or right (round or flat paint jet).

- The gun should be guided perpendicularly to the surface being painted along a horizontal straight line.

- The gun is equipped with a gravity tank, which means that it can only be used to paint in the upper
position.

Manufactured for

FH GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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The last two digits of the year of application of the marking - CE

EC DECLARATION OF CONFORMITY

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declares with full responsibility that:

Air hopper gun (plastic tank)
Type: G01114, Model: FS75

meets the requirements of the directives of the European Parliament and of the Council:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery,
2006/95/EC of 12 December 2006
on the harmonisation of the laws of Member States relating to electrical equipment designed for use
within certain voltage limits and standards EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
is identical to the specimen that is the subject of EC type examination certificate No.
CMZJ1409224422 dated 18/09/2014
issued by GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf

e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

This EC Declaration of Conformity becomes invalid if the product is changed
or rebuilt without the manufacturer's consent.

The following is responsible for preparing and storing technical documentation:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Place and date of issue Name, first name and position of the authorized person
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BENUTZERHANDBUCH

Gipsputzpistole (Kunststoffbehdlter)
Typ: G01114, Modell: FS75

Ubersetzung der Originalanleitung
DE - DEUTSCHE VERSION

Hergestellt fiir

FH GEKO

Kietlin, ul. Fuf3gdngerzone 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der ersten Verwendung sorgfiltig durch.
Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, alle fiir die sichere Verwendung und
Bedienung erforderlichen Anweisungen zu lesen und sich iiber alle Risiken zu
informieren, die bei der Verwendung des Gerdits auftreten kénnen.

DO O@CE
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AUFMERKSAMKEIT!!!

Aufgrund kontinuierlicher Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und Zeichnungen nur zur
Veranschaulichung und kénnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede stellen keinen Reklamationsgrund dar.
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Anwendung

- Pistole empfohlen zum Sprithen von Lacken, Emaille, Farbstoffen, lI6semittelhaltigen und wasserbasierten
Anstrichstoffen, Polyurethan- und Zweikomponentenfarben.
- Bei den Pistolen dieser Reihe handelt es sich um Luftpistolen mit einem hohen Ubertragungskoeffizienten.

PARAMETER

Typ Druckpistole

Luftanschluss 1/4 Zoll

Luftdruck am Pistolengriff 0,2-0,4 bar

Luftverbrauch 300-400 I/min

Minimaler Ubertragungskoeffizient 74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)
Wasser-/Losungsmittelfarbe

Maximaler Materialzufuhrdruck 6 Takte

Diise Edelstahl 4, 6, 8 mm

Nadel: 7P — 9P — 12P Polyacetal (Spitze) + Edelstahl (Schaft)
Turmspitze: 15 - 18 Edelstahl

Materialkreislauf Edelstahl

Anschlusskabel

Luftkanal (antistatische Eigenschaften): 8 mm innen mindestens

AUFMERKSAMKEIT:
Bevor Sie an der Pistole arbeiten, unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr und entliften Sie die

Kreisldufe durch Driicken des Pistolenabzugs.

Austausch des Zerstaubers

- Den Kopf abnehmen und in Losungsmittel eintauchen.

- Die Duse abschrauben.

- Nadellager und Feder entfernen.

- Entfernen Sie die Nadel von hinten.

- Installieren Sie eine neue Dise. Ziehen Sie es mit einem Schraubenschlissel ziemlich fest an.
- Installieren Sie eine neue Nadel, Feder und ein neues Lager.

- Den Kopf montieren und den Ring fest anziehen.

Stopfbuchse

- Prifen Sie, dass sich keine Farbe in der Pistole befindet.

- Das Lager vollstandig herausschrauben. Entfernen Sie die Feder.

- Ziehen Sie den Schlagbolzen und entfernen Sie ihn vollstandig nach hinten.

- Stopfbuchse abschrauben.

- Nadeldichtung entnehmen und ersetzen: Die Dichtung besteht aus 2 Teilen.
Setzen Sie das Lager in das Teil ein und platzieren Sie das Ganze in der Pistole.
- Die Stopfbuchse einschrauben, ohne sie festzuziehen.

- Installieren Sie eine neue Nadel, eine geschmierte Feder und ein neues Lager.
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- Die Stopfbuchse bis zum Anschlag festziehen und eine Vierteldrehung herausdrehen.
- Bringen Sie die Farbe herein.
- Bei Farbaustritt leicht nachziehen.

Vor dem Zusammenbau einzelner Komponenten sollten bestimmte Vorsichtsmallnahmen getroffen
werden:
Reinigen Sie alle Teile mit einem geeigneten Losungsmittel mithilfe einer Biirste oder eines Pinsels.

Installieren Sie neue Dichtungen, nachdem Sie sie mit PTFE-Fett geschmiert haben.
Bauen Sie bei Bedarf neue Teile ein.

Bedienungsanleitung

Spulen Sie die Pistole. Hinweis: Eine neue Waffe kann mit einem Korrosionsschutzmittel geschiitzt werden.
- Tauchen Sie die Pistole nicht in Verdiinner, jede Pistole hat viele Luftkanadle mit kleinem Querschnitt, der
Verdinner hinterlasst nach dem Verdunsten Farbriickstdnde, diese verstopfen und somit die Pistole nicht
mehr einwandfrei funktionieren.

- Priifen Sie, ob alle Pistolenkomponenten funktionsfahig, richtig montiert und fest angezogen sind.

- Lesen Sie vor Arbeitsbeginn die Anweisungen des Lack- und Losungsmittelherstellers.

- Die Pistole ist mit einem unabhangigen Mechanismus zum Starten des Luft- und Farbstroms ausgestattet.
Dank dieser Losung entweicht bei leichtem Druck auf den Abzug Druckluft aus der Diise und bei erhdhter
Druckerh6hung Farbe. Der Flussigkeitsfluss sollte auf ein Minimum beschrankt werden, um aufgrund der
besseren Zerstdubung des Materials eine hohere Qualitdt der aufgetragenen Beschichtung zu
gewahrleisten.

- Die Waffe ist mit drei Grundeinstellungen ausgestattet:

1. Luft: Durch Drehen des unteren Einstellknopfes wird das Luft-Material-Verhaltnis eingestellt.

2. Farben: Die Menge des ausgestoRenen Materials wird durch den hinteren Knopf reguliert.

3. Strahl: Durch Drehen des seitlichen Knopfes nach links oder rechts (runder oder flacher Farbstrahl).

- Die Pistole sollte senkrecht zur zu lackierenden Oberflache entlang einer horizontalen Geraden gefiihrt
werden.

- Die Pistole ist mit einem Fallrohr ausgestattet, das heil3t, dass nur in der oberen Position lackiert werden
kann.

Hergestellt flr

FH GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Anwendung der Kennzeichnung - CE

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart mit voller Verantwortung, dass:

Gipsputzpistole (Kunststoffbehilter)
Typ: G01114, Modell: FS75

erfillt die Anforderungen der Richtlinien des Europdischen Parlaments und des Rates:

2006/42/EG vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen,

2006/95/EG vom 12. Dezember 2006
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel
zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen sowie Normen EN I1SO 12100:2010, EN
1953:2013
ist identisch mit dem Exemplar, das Gegenstand der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.
CMZJ1409224422 vom 18.09.2014 ist
herausgegeben von der GTS Priif- und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter StralRe 21, D-09233 Hartmannsdorf
E-Mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Diese EG-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt gedndert wird
oder ohne Zustimmung des Herstellers umgebaut.

Fiir die Erstellung und Aufbewahrung der technischen Dokumentation sind verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiew, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Ort und Datum der Ausstellung Name, Vorname und Funktion der bevollmachtigten Person
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MANUEL D'UTILISATION

Pistolet a platre (réservoir en plastique)
Type : G01114, Modele : FS75

Traduction des instructions originales
FR - VERSION FRANCAISE

Fabriqué pour

FH GEKO

Kietlin, rue. Rue piétonne 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce manuel d'instructions. Il est
de la responsabilité de I'utilisateur de lire toutes les instructions nécessaires a une
utilisation et un fonctionnement siirs et de comprendre tous les risques pouvant survenir
lors de I'utilisation de I'équipement.

DO O@CE
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ATTENTION!!!

En raison de I'amélioration continue du produit, les photos et les
dessins inclus dans le manuel sont uniquement a des fins
d'illustration et peuvent différer du produit acheté.

Ces différences ne peuvent constituer un motif de réclamation.
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Application

- pistolet recommandé pour la pulvérisation de vernis, émaux, colorants, matériaux de peinture a base de
solvants et d'eau, polyuréthane et peintures a deux composants.
- les armes de cette gamme sont des armes a air comprimé a coefficient de transfert élevé.

PARAMETRES

Taper Pistolet a pression
Raccordement aérien 1/4"

Pression d'air au niveau de la poignée du pistolet 0,2 -0,4 bar

Consommation d'air 300-400 L/min

Coefficient de transfert minimum 74 + 2% (Norme Pr EN 13966-1)
Peinture a I'eau/solvant

Pression maximale d'alimentation du matériau 6 barres

Ajutage Acier inoxydable 4, 6, 8 mm
Aiguille : 7P - 9P - 12P Polyacétal (pointe) + acier inoxydable (tige)
Fleche : 15- 18 Acier inoxydable

Circulation matérielle Acier inoxydable

Cables de connexion
Conduit d'air (propriétés antistatiques) : 8 mm interne minimum

ATTENTION:
Avant d'effectuer toute opération sur le pistolet, couper l'alimentation en air comprimé et
purger les circuits en appuyant sur la gachette du pistolet.

Remplacement de I'atomiseur

- Retirer la téte, la plonger dans le solvant.

- Dévisser la buse.

- Retirer le roulement a aiguilles et le ressort.

- Retirer l'aiguille par l'arriere.

- Installer une nouvelle buse. Serrez-le assez fort avec une clé.

- Installer une nouvelle aiguille, un nouveau ressort et un nouveau roulement.
- Installer la téte, serrer fermement la bague.

Presse-étoupe d'étanchéité

- Vérifiez qu'il n'y a pas de peinture dans le pistolet.

- Dévisser complétement le roulement. Retirez le ressort.

- Tirez le percuteur et retirez-le complétement par |'arriére.

- Dévisser le presse-étoupe.

- Retirer le joint d'aiguille et le remplacer : Le joint est composé de 2 parties.
Insérez le roulement dans la piece et placez le tout dans le pistolet.

- Visser le presse-étoupe sans le serrer.

- Installer une nouvelle aiguille, un ressort lubrifié et un roulement.
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- Serrer le presse-étoupe jusqu'en butée et le dévisser d'un quart de tour.
- Apportez la peinture.
- Si la peinture fuit, serrez légerement.

Avant de remonter les composants individuels, certaines précautions doivent étre prises :
Nettoyer toutes les pieces avec un solvant approprié a I'aide d'une brosse ou d'un pinceau.

Installez les nouveaux joints aprés les avoir lubrifiés avec de la graisse PTFE.
Si nécessaire, installez de nouvelles piéces.

Manuel d'utilisation

Rincer le pistolet. Remarque : Un nouveau pistolet peut étre protégé avec un agent anticorrosion.

- Ne pas immerger le pistolet dans du diluant, chaque pistolet possede de nombreux canaux d'air de petite
section, le diluant laissera des résidus de peinture aprés évaporation, provoquant leur colmatage et ainsi le
pistolet ne fonctionnera plus correctement.

- Vérifiez que tous les composants du pistolet sont fonctionnels, correctement assemblés et correctement
serrés.

- Avant de commencer les travaux, lisez les instructions du fabricant de peinture et de solvant.

- Le pistolet est équipé d'un mécanisme indépendant pour démarrer le flux d'air et de peinture. Grace a
cette solution, lorsque vous appuyez légérement sur la gachette, de I'air comprimé s'échappe de la buse,
puis, lorsque vous augmentez la pression, de la peinture s'échappe. Le débit de liquide doit étre maintenu
au minimum, ce qui garantira une meilleure qualité du revétement appliqué grace a une meilleure
atomisation du matériau.

- Le pistolet est équipé de trois réglages de base :

1. Air : le rapport air/matériau est réglé en tournant le réglage inférieur.

2. peintures : la quantité de matiere éjectée est réglée par le bouton arriere.

3. Jet : obtenu en tournant le bouton latéral vers la gauche ou la droite (jet de peinture rond ou plat).

- Le pistolet doit étre guidé perpendiculairement a la surface a peindre le long d'une ligne droite
horizontale.

- Le pistolet est équipé d'un réservoir a gravité, ce qui signifie qu'il ne peut étre utilisé pour peindre qu'en
position supérieure.

Fabriqué pour

FH GEKO

Rue Kietlin Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Les deux derniers chiffres de I'année d'application du marquage - CE

DECLARATION DE CONFORMITE CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
déclare en toute responsabilité que :

Pistolet a peinture pour platre (réservoir en plastique)
Type : G01114, Modele : FS75

répond aux exigences des directives du Parlement européen et du Conseil :

2006/42/CE du 17 mai 2006 relative aux machines,
2006/95/CE du 12 décembre 2006
relative a I'harmonisation des législations des Etats membres relatives au matériel électrique destiné
a étre utilisé dans certaines limites de tension et normes EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
est identique au spécimen faisant I'objet du certificat d'examen CE de type n° CMZJ1409224422 du
18/09/2014
délivré par GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail : info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Cette déclaration de conformité CE devient invalide si le produit est modifié
ou reconstruit sans le consentement du fabricant.

Les personnes suivantes sont responsables de la préparation et du stockage de la documentation
technique :
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Espace 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée
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PYROBOACTBO MOJIb3OBATE/NIA

Muctonert aNA NOKPACKU WITYKATYPKU (NNaCcTUKOBbLIN 6a40K)
Tun: G01114, Mopaenb: FS75

MepeBoa 0pUrMHaNbHON UHCTPYKLMK
RU - PYCCKAA BEPCUA

U32omoeneHo 0na

F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Meped nepasbim ucnonb308aHUEM 8HUMAMENbHO NpoYymume OAHHYIO UHCMPYKYUIO.
Monb3o0eamenb 0643aH NpoYuMame ece UHCMPYKYuUu, Heobxodumsle 01a 6e3onacHo20
UCnone308aHUA U IKCNAYyAMayuu, a MaKxe 0co3Hame sr0bble pucku, Komopbie Mo2ym

B803HUKHYMb Mpu UCronb308aHuu 060pyo0oeaHus.

DO O@CE
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BHUMAHUE!!!

B cea3u c noOCMoAHHbLIM co8epuwieHcmeo8aHuUem nNpPooyKyuu
chomozpadhuu u pucyHKuU, 8KM04eHHbIE 8 PYKOBOOCMEO,
npedHa3Ha4yeHbsl UCKAIYUMENbHO 0411 UAACcmpamusHbix yenel u
mMoz2ym omau4amecsa om npuobpemeHHo020 NpodyKkma.
3mu pazauvua He MoO2ym cAyX¥ UMb OCHO8aHUEeM 015 Hano6ol.
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lpunoxceHue

- NUCTONET PEKOMEHAYETCA ANA pachblIEHUA 1AKOB, IManel, Kpacutenen, NakoKPacoUHbIX MaTepmnasioB Ha
OCHOBE pacTBOpUTENEN N BOAbI, MOJINYPETAHOBBIX N ABYXKOMMOHEHTHbIX KPACOK.
- BUHTOBKM 3TOW Cepun NpeacTaBnAatoT coboil MHeBMATMUYECKME BMHTOBKWU C BbICOKMM KO3pdULMEHTOM

nepegauyn.

NAPAMETPbI

Tun Muctonet pasneHua

BosayluHoe coeagnHeHue 1/4"

[aBneHune Bo3ayxa Ha PyKOATKe NUCTo1eTa 0,2 -04 6ap

Pacxopn Bo3ayxa 300-400 n1/mMuH

MWHUMaNbHbI KO3PDMUMEHT Nepesaymn 74 £ 2% (CtaHgapt MNp EN 13966-1)
Kpacka Ha ocHoBe BoAbl/pacTBopuUTeNs

MakcumansHoe faBneHue nogadym matepumana 6 6apos

Hacaaka Heprkasetowas ctanb 4, 6, 8 mm

MonvaueTanb (HAKOHEYHMK) + HEePrKaBEIOLLAA CTajlb
Cnnua: 71 -9M - 121N

(cTep»keHb)
Wnune: 15 - 18

HepkaBetowan ctanb
MaTepuanbHbli 06opoT Hep:kaBetowan ctanb

COGAMHMTeanbIe Kabenu
Bo3ayxoBopa, (aHTUCTaTUYECKME CBOCTBA): BHYTPEHHUI ANaMETP He MeHee 8 MM

BHUMAHME:
Mepepd, BbINOAHEHWEM NHOBbLIX ONEpaLuii C NUCTONETOM NEPEKPoTe NoAaYy CXKaToro BO3Ayxa M
yZAanuTe BO34yX U3 KOHTYPOB, HaKaB Ha KypoK NUcToseTa.

3ameHa pacnblaurens

- CHMMMUTe roNI0BKY, NOrpy3nTe ee B pacTBOpUTEND.

- OTKpyTUTE HacaaKy.

- CHUMUTE UTONbYATbIN NOAWMIHUK U NPYKUHY.

- BbIHbTE Mrny c3aaum.

- YcTaHoBUTE HOBYIO POPCYHKY. 3aTAHMUTE ero 4OCTaTOMHO TYrO C NOMOLLbIO FA@YHOTO K/toYa.
- YCTaHOBUTE HOBYIO UMY, NPYXUHY U NOALMMHUK.

- YCTaHOBUTE rO/I0BKY, HAAEXKHO 3aTAHUTE KOJbLO.

YnnotHUTEeNbHaA cCaIbHUKOBaA BTY/IKa

- MpoBepbTe, HET IN KPACKKM B NUCTO/IETE.

- MONHOCTbIO OTKPYTUTE NOALWMUMHUK. CHUMUTE MPYHRUHY.

- MoTAHMTE yAapHMK M NOMIHOCTbIO U3BNEKUTE ero c3agu.

- OTKpYTUTE CaNlbHUK.

- CHUMUTE YNAOTHUTEND UMbl U 3aMEHUTE ero: YNIOTHUTENb COCTOUT U3 2 YacTel.
BcTaBbTe NOALWMMNHKUK B A€Tajlb M MOMECTUTE BCE 3TO B NUCTO/ET.

- BKpyTuTE CanbHUK, He 3aTArMBasn ero.

- YCTaHOBUTE HOBYIO MY, CMa3aHHYO NPYXUHY WU NOAWNNHUK.
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- 3aTAHMTE Ca/iIbHMK [0 YNopa M OTBEPHUTE ero Ha YeTsepTb obopoTa.
- MpuHecKTe Kpacky.
- Ecnm Kpacka noAreKkaer, caerka sataHuTe.

Mepen noBTOpHOW CcHOPKOM OTAENbHLIX KOMMOHEHTOB c/ieAyeT MPUHATb onpeaeneHHble  Mepbl
NpeaoCTOPOXKHOCTU:
OumnctuTe BCE AETaNN NOAXOAALMM PacTBOPUTENEM C MOMOLLBIO LLETKM NN KUCTOUKM.

YcTaHOBWTE HOBbIE YNIOTHEHWSA, NPeABapUTEIbHO CMas3aB MX CMasKkoi MTd3.
Mpy HEOHXOAMMOCTU YCTAHOBUTE HOBbIE AETANMN.

PYKOBOACTBO nonb3oBaTtensa

MpomoliTe nucTonert. MpumedyaHue: HoBoe oOpyKMe MOXKHO 3aLMTUTb aHTUKOPPO3UIHBIM CPEACTBOM.

- He norpyxaitte nuctonet B pasbaBuTesb, Kaxapli NMUCTONET UMEET MHOMECTBO BO3AYLUHbIX KaHa/l0B C
HebOoNbWNM MONepPeyYHbIM CeYeHWEM, PacTBOPUTE/Nb OCTaBWUT OCTaTKM KPAaCKM MOCAe MCNApPeHUs, 4To
NPUBELET K UX 3aCOPEHMIO 1, CNeA0BaTENbHO, MUCTONET NEPecTaHeT HOPMabHO GYHKLMOHMPOBATD.

- YbenuTech, 4TO BCE KOMMOHEHTbI MUCTO/IETa UCMPABHBbI, MPaBUIbHO COBPAHbI M HAZEKHO 3aTAHYTHI.

- Nepepa Hayanom paboTbl 03HAKOMbBTECH C MHCTPYKLUMEN NPON3BOANTENS KPACKU M PACTBOPUTENA.

- MucToneTt ocHaweH He3aBUCMMbIM MEXaHM3MOM MyCKa BO3Ayxa W CTPYM Kpacku. bnarogapsa Takomy
PELLUEHMIO MPU IETKOM HaXKaTWUKM Ha KYPOK M3 COMJIa BbIXOAMT CXKATbIM BO3AYX, a 3aTem, NpU yBeUYEeHUU
OaBNeHWA, BbIXOAMT Kpacka. Pacxog uAKOCTWM cneayeT NOALEP!KMBaTb HA MMHMMA/NbHOM YPOBHE, YTO
obecneynT 60/1ee BbICOKOE KayeCcTBO HAHOCMMOTO NOKPbITUA 3a CYET NyULIEro pacnblieHMsa maTepuana.

- MncToNeT oCHalLEeH TPEMS OCHOBHbIMW PErY/IMPOBKAMMU:

1. Bo3ayx: COOTHOLWIEHWE BO3AyXa M maTepuana yCTaHaB/IMBaETCA NOBOPOTOM HUKHErO peryasatopa.

2. KpacKK: KOMYECTBO BbibpacbiBaEMOro maTepuana peryinpyercs 3agHei pyuykon.

3. CTpys: nonyyaeTca NoBOpOTOM BOKOBOI PyYKM BJEBO WM BNPABO (KPyraas uam naocKas CTpys Kpacku).

- MuctoneTt cneayeT HanpaBAATb NEPNEeHAMKYNSPHO OKpPalUMBAeMOlM MOBEPXHOCTUM MO FOPW3OHTa/IbHOM
NPAMON TNHUN.

- McTONET OCHALLLEH rPaBUTALMOHHBIM BAaKOM, YTO O3HAYAET, YTO ero MOXKHO WUCMO/Ib30BaATb AJ/1A MOKPACKM
TO/IbKO B BEPXHEM MOJIOKEHUMN.

MN3rotoBneHo ans

®X TEKO

KeTnuH yn. Cneliceposa 3,
97 - 500 Pagomcko
www.geko.pl
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NocnepHue aBe uudpbl roga HaHeceHUA MapKUpPoBKU - CE

AEKNAPALNA COOTBETCTBUA EC

FH GEKO KemanuH, yn. Cnayeposea 3, 97-500 Padomcko
3aAB/ISIET CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO:

Muctonert ANA NOKPACKU WTYKATYPKU (NNacTMKOBbIN 6a40K)
Tun: G01114, Mopaenb: FS75

COOTBeTCTBYET TpeboBaHMAM AnpekTus EBponeiickoro napnameHta n Coserta:

2006/42/EC o1 17 man 2006 r. 0 mawmHax,
2006/95/EC ot 12 pexkabpa 2006 r.

0 rapMOHM3aLLMN 3aKOHOB rOCYAapPCTB-4Y/1€HOB, KaCaloLWMXCA 3N1EKTPO0OOPYA0BaAHMA,
npeAHasHa4YeHHOro A5 UCMO/b30BAHNA B ONpeae/ieHHbIX Npeaesax HanpaxKeHusa U ctaHaapTax EN
ISO 12100:2010, EN 1953:2013
naeHTUYeH obpasuy, asastowemycsa npeametrom ceptnudukata EC 06 ncnbitaHnm Tmna Ne
CMZJ1409224422 ot 18.09.2014 .

BblgaHo GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Byprwraarep LWtpacce 21, D-09233 XapTmaHHcAopd
3NeKTPOHHanA nouTa: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

HacTtoswaa deknapauus o cootseTctBum EC cTaHOBUTCA HEAEWCTBUTENBHOM B Cly4ae U3MEHEHMUA
npoAykKTa.
WK NepecTpoeHbl 6e3 cornacusa NPonsBogUTENS.

OTBETCTBEHHOCTb 3a NOArOTOBKY U XpaHEeHUe TeXHUUYECKOWN A,0KYMEHTAL MU BO3/1araeTca Ha:
Mkerox Kosanbumk, Knutnmu, yn. Cnayeposa 3, 97-500 Pagomcko.

Ketnuh, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
MecTo 1 AaTa Bblaa4vn dJammnvm, nMmMmAa U A0/1HOCTb YNO/ZTHOMOYEHHOTIO 1nua



{SEKO

NMOCIBHUK KOPUCTYBAHHA

Nictoner gna papbyBaHHA WITYKATYpKu (Nnnactukosuia 6aK)
Tun: G01114, Mopaenb: FS75

MNepeKknag opuriHanbHOro NocibHMKa
UA - YKPATHCbKA BEPCIA

BuzomoeneHo 0na

®r reko

KimniH, eyn. Spacerowa 3
97-500 Padomcbko
www.geko.pl

Meped nepwum 8UKOPUCMAHHAM y8aXHO npovyumaiime yeli NocibHUK Kopucmyea4a.
Kopucmyeay Hece 8idnoegidanbHicme 3a 03HalioMaeHHA 3 ycima iHcmpyKuiamu,
HeobxiOHUMU 015 6e3ne4YH020 BUKOPUCMAHHA mad eKcnayamauii, i yceidomaeHHs 6ydb-
AKUX PU3UKIB, AKi MOXymb BUHUKHYMU Nid Yac ekcnayamayii npucmpoio.

DO O@CE
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YBArA!!!

Y 38’A3Ky 3 nocmiliHum y0oCcKoHaneHHAM npodyKmie, gpomozpadii
ma ManrHKU, 8KA0YeHi 00 NocibHUKa, HaseoeHi nuwe 011
intocmpayii ma moxcymeo gidpizHamucsa 8io npudbaHux moseapis.
Ui eiomiHHOCmi He moxcymb 6ymu niocmaeoro 0414 cKkapau.
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3adCMOCYB8daHHA

- nicToNeT peKoMeHAOBaHWI ANA HaNWEeHHs NaKiB, emanei, 6apBHUKIB, ¢apbyBasbHUX MmaTepianiB Ha

BOZHili Ta BOAHIil OCHOBI, 4BOKOMMOHEHTHUX NoJliypeTaHoBuUX ¢papb.
- rapMaTy B LLbOMY Aiana3oHi € THEBMATUYHMMM rapmMaTamm 3 BUCOKMM KoedilieHTOM nepeaaui.

NAPAMETPU

Tun Mictonet TMCKY
MoBiTpsiHE cnoy4YeHHs 1/4"

TWCK NOBITPA Ha PYYKy nictoneta 0,2 -04 6ap

CnoxuBaHHA NoBiTpA

300-400 n/x8

MiHimanbHuMI KoedilieHT Nnepeaayi

74 + 2% (ctanaapT Pr EN 13966-1)

dapba Boaa/pO3UNHHUK

MaKcMmanbHU TUCK Nodadi matepiany

6 TaKTiB

Hacagka

Heprkasitoya cTanb 4, 6, 8 mMm

MoniaueTanb (HAKOHEYHMK) + HEPXKABiOYa CTaNb
lonka: 7 -9M - 12N

CTPUMKEHb
[onka: 15-18 (cTp )

Hep:kaBgitoya cTanb

MartepianbHuii 0bir HepkaBitoua ctanb

3'egHyBanbHi Kabeni
MoBiTponpoBiA (aHTUCTaTUYHI BNACTMBOCTI): BHYTPIWHIA MiHIMyMm 8 MM

YBArTA:
Mepen BUKOHAHHAM ByAb-AKMX OonepaLiii 3 NicToNeTom nepekpuitTe nogavy CTUCHEHOro NOBITPA
Ta BMAANITb NOBITPA 3 KOHTYpPIB, HATUCHYBLUM HA KYPOK MicToNeTa.

3amiHa po3nuaioBaya

- 3HIMITb rOJIOBKY, 3aHypTeE il B PO3YMHHUK.

- BigKpyTiTb Hacaaky.

- 3HIMITb FONYaCTUM NIAWNNHUK | NPYKUHY.

- 3HimiTb BOWOK 33a4y.

- BcTaHOBUTW HOBY GOPCYHKY. 3aTArHITb MOro AOCUTb MILLHO FAMKOBUM KItOUYEM.
- BcTaHOBITb HOBUI HOMOK, NPYXUHY Ta NiAWWUNHKK.

- BcTaHOBITb r0/10BKY, HAAiMHO 3aTArHITL KifbLe.

YuWinbHIOBaNAbHA Ca/IbHUK

- MepesipTe, um € B Nictoneti papba.

- MOBHICTIO BIAKPYTITb MiAWWUNHMK. 3HIMITb MPYXUHY.

- MOTArHITL FONKY Ta NOBHICTIO BUMMITb Ti 3 TU/IBHOFO HOKY.

- BigKpyTiTb canbHUK.

- 3HIMIiTb rOIKOBWUI CaNbHUMK i 3aMiHiTb Moro: CanbHUK CKAAAETLCA 3 2 YACTUH.
BcTaBTe nigWMNHMK B A€Tanb i NOMICTITb BCE B MiCTOET.

- MpUKpPYTITb CaNbHWK, HE 3aTATYOUMN NOTO.

- BCTaHOBMTW HOBUIA BOMOK, 3MACTUTU MPYXKUHY Ta NiAWUNHMK.
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- 3aTArHITb CaNbHUK A0 YNOPY i BiAKPYTiTb MOro Ha YBepTb 06epTy.
— MpuHecu papby.
- AAKwWo dapba BUTIKAE, 3nerka 3aTArHITb.

MepLw HixK NOBTOPHO 36MpaTN OKPEMI eneMeHTH, CNig, BXUTU NEBHUX 3aNobiKHUX 3aX04,iB:
OumCTIiTb YCi YacTMHM BiANOBIAHMM PO3YMHHUKOM 32 AOMOMOTOH0 LWiTKM ab0 LiTKK.

BCTaHOBITb HOBI YLWiNbHEHHA, 3MACTUBLLM iX macTunom PTFE.
Mpwn HeobxiaHOCTI BCTAHOBUTU HOBI AeTani.

MNoci6bHukK KOpUCTyBa4a

MpomuitTe nictonet. MpUmiTKa: HOBMI NMICTONET MOXKHa 06POBUTN aHTUKOPO3iMHUM 3acobom.

- He 3aHyptoiTe nicToneT y po3piasKyBay, KOMKeH MicTo/eT Mae 6araTo NOBITPAHUX KaHa/iB 3 HEBEMKUM
nonepeyHUM nepepisom, Po3pigxKyBay 3a/ULIAE 3a/IMWKM N1AKYy NICAA BUMAPOBYBAHHA, CIPUUYNHAKOYM iX
3aCMiYeHHS, | TOMY MicToNEeT GiNblue He NpaLoBaTUME HANEXKHUM YUNHOM.

- MepesipTe, UM BCi KOMMNOHEHTU NicTo1eTa PyHKLIOHaNbHI, NPaBWUIbHO BCTAHOB/EHI Ta 06pe 3aTArHyTi.

- Mepeg noYaTKOM POBOTU NPOUUTANTE IHCTPYKLLO BUPOOHUKA Ppapbu Ta pO3UMHHMKA.

- MicToNeT ocHaWEeHMNA He3aNEXHUM MEXaHI3MOM aKTMBaLl cTpymeHa nosiTpa Ta ¢apbu. 3aBAsKM LboMy
PiLUEHHIO MPU IEFKOMY HATUCKAHHI Ha CNYCKOBWI rayoK 3 COM/la BUXOAMUTb CTUCHEHE MOBITPA, @ NOTiM, Npu
36inblIeHHi TUCKY, BUXOoauTb ¢apba. MNoTiK piaguHM NoBMHEH BYTU MiHIManbHMM, WO 3abe3neynTtb GinbL
BMCOKY AKICTb HAHECEHOTO NOKPUTTA 3aBAAKM KPaLLLOMY PO3MNUOBAHHIO MaTepiany.

- PywHuMUA OoCcHalLeHa TPbOMa OCHOBHUMMW PEryItoBaHHAMM:

1. nosiTpA: HanawWTyBaHHA CMiBBiAHOWEHHA MOBITPsA/MaTepian BUKOHYETbCA MOBOPOTOM HUMKHbLOMO
perynaTtopa.

2. dapba: KinbKicTb maTepiany, WO BUKWMAAETLCA, PEMYIIOETLCA 3a4HbOI PYYKOLO.

3. CTpyMiHb: OTPUMYETbCA MoBOpPOTOM biuHOI pyyku BniBo abo Bhnpaso (Kpyrna abo nsocka CTPyMiHb
dapbu).

- MicTonet cnig BecTM NepneHANKYNAPHO NOBEPXHI, Lo ¢hapbyeTbcsa, MO NPAMIN ropU3OHTaNbHIN NiHil.

- MicToneT ocHalieHMN rpaBiTaLiiHMM pe3epByapoM, LLO O3HAYaE, WO MOro MoXKHa ¢apbysBatu nuwe y
BEPXHbOMY MONIOXKEHHI.

BuroTtoBneHo gns

®r TEKO

Kitnin Byn. KocmivHa 3,
97 - 500 PagomcbKo
www.geko.pl
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[Bi ocTaHHi UMPpPKU POKY HaHECEeHHA MapKyBaHHA - CE

AEKNTAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

@I TEKO KimniH, syn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
3 MOBHOLO BiAMNOBIAA/IbHICTIO 3aABNSAE, WO:

Mictoner gna wWrtyKatypKu (nnactmkosui 6ak)
Tun: G01114, Mopaenb: FS75

BignoBigae BMMoram aMpektTus €sponeicbkoro MapnameHTty Ta Pagu:

2006/42/EC Big 17 TpasHA 2006 POKY NPO MaLLIMHMK,
2006/95/EC Big, 12 rpyaHa 2006 poky
NPO rapMoHi3aLLito 3aKOHOAABCTBA AEPMKaB-UNEeHIB LLOAO eIeKTPUYHOro 061agHaHHA, NPU3HAYEeHOro
0N BUKOPUCTAHHA B MEBHUX MeXKax Hanpyry, i ctaHgaptis EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
iAeHTMYHA Konii, AKa € NpeameTom cepTudikaTta ouiHkM TNy EC Ne CMZJ1409224422 Big 18.09.2014
p.
BuaaHun GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e/NleKTpoHHa agpeca: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Ua Oeknapauia BianosigHocTi EC cTae HeAiIMCHOLO, AKLLO NPOAYKT 3MIHIOETbCSA
abo peKoHcTpytoBaTn 6e3 3roam BUpPobHHUKa.

BianoBiganbHuit 3a opopmneHHA Ta 36epiraHHA TeXHIYHOT AOKYMeHTaLii:
Mkerox Kosanbuuk, KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

KiTnin, 23.09.2015 Mr Grzegorz Kowalczyk, MA
Micue Ta gaTta Bnaadi Mpi3BuLLe, im'a Ta nocaga ynoBHOBaXKeHoi ocobu
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NAUDOIJIMO VADOVAS

Gipso dazymo pistoletas (plastikinis bakas)
Tipas: G01114, Modelis: FS75

Originalaus vadovo vertimas
LT - LIETUVISKA VERSIJA

Pagaminta uZ

FH GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pries naudodami pirmgq kartg, atidZiai perskaitykite sj vartotojo vadovq. Naudotojas yra
atsakingas, kad perskaityty visas instrukcijas, bitinas saugiam naudojimui ir veikimui, ir
suprasty bet kokiq rizikq, kuri gali kilti naudojant jrenginj.

DO O@CE
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DEMESIO!!!

Dél nuolatinio gaminiy tobulinimo, instrukcijose pateiktos
nuotraukos ir bréZiniai yra tik iliustravimo tikslais ir gali skirtis nuo
jsigyty prekiy.

Sie skirtumai negali biiti skundo pagrindu.
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Taikymas

- pistoletas, rekomenduojamas laky, emaliy, dazy, tirpikliy ir vandens pagrindo dazymo medZiagy, dviejy
komponenty poliuretaniniy dazy purskimui.
- Sio diapazono pistoletai yra pneumatiniai pistoletai su dideliu perdavimo koeficientu.

PARAMETRAI

Tipas Slégio pistoletas

Oro jungtis 1/4"

Oro slégis ant ginklo rankenos 0,2-04 barai

Oro suvartojimas 300-400 L/min

Minimalus perdavimo koeficientas 74 + 2 % (Standartinis Pr EN 13966-1)
Vandens/tirpiklio dazai

Maksimalus medzZiagos tiekimo slégis 6 barai

Purkstukas Nerddijantis plienas 4, 6, 8 mm
Adata: 7P - 9P - 12P Poliacetalis (antgalis) + nertdijantis plienas (kotelis)
Adata: 15-18 Nerddijantis plienas

Medziagy cirkuliacija Nerudijantis plienas

Prijungimo kabeliai
Ortakis (antistatinés savybés): vidinis maziausiai 8 mm

DEMESIO:
Pries atlikdami bet kokias operacijas su pistoletu, nutraukite suspausto oro tiekimg ir iSleiskite
org iS grandiniy paspausdami pistoleto gaiduka.

Purkstuvo keitimas

- Nuimkite galvute, panardinkite j tirpiklj.

- Atsukite antgalj.

- Nuimkite adatinj guolj ir spyruokle.

- Nuimkite Saudymo kaistj is galo.

- Jdékite naujg antgalj. Gana tvirtai priverzkite verzliarakciu.
- Sumontuokite naujg Saudymo kaistj, spyruokle ir guolj.

- UZdékite galvute, tvirtai priverzkite Zieda.

Sandarinimo liauka

- Patikrinkite, ar pistolete néra dazy.

- Visiskai atsukite guolj. Nuimkite spyruokle.

- Patraukite adatg ir visiSkai nuimkite jg i$ galo.

- Atsukite sandarinimo déze.

- ISimkite ir pakeiskite adatos sandarinimo dézute: Sandarinimo déZe sudaro 2 dalys.
Jkiskite guolj j dalj ir jdékite viska j pistoleta.

- Prisukite sandarinimo déZe jos nepriverzdami.

- Sumontuokite naujg Saudymo kaistj, sutepta spyruokle ir guolj.
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- Priverzkite sandarinimo dézZe iki galo ir atsukite ketvirtadaliu apsisukimo.
- Atnesk dazy.
- Jei dazai nutekéjo, Siek tiek priverzkite.

PriesS surenkant atskirus elementus, reikia imtis tam tikry atsargumo priemoniy:
Visas dalis nuvalykite tinkamu tirpikliu, naudodami Sepetj arba Sepet;.

Sutepe PTFE tepalu, jdékite naujus sandariklius.
Jei reikia, sumontuokite naujas dalis.

Vartotojo vadovas

Nuplaukite ginklg. Pastaba: naujasis pistoletas gali bGti apdorotas antikorozine priemone.

- Nenardinkite pistoleto j skiediklj, kiekvienas pistoletas turi daug mazo skerspjivio oro kanaly, skiediklis po
iSgaravimo paliks lako likucius, dél kuriy jie uzsikims, todél pistoletas nebeveiks tinkamai.

- Patikrinkite, ar visi pistoleto komponentai veikia, tinkamai sumontuoti ir gerai priverzti.

- Prie$ pradédami dirbti, perskaitykite dazy ir tirpiklio gamintojo instrukcijas.

- Pistoletas turi nepriklausomg mechanizma oro ir daZy srautui jjungti. Sio sprendimo déka, $velniai
paspaudus gaiduka, iS antgalio iSeina suspaustas oras, o tada, padidinus slégj, iSeina dazai. Skyscio srautas
turi bati minimalus, o tai uztikrins aukstesne padengtos dangos kokybe dél geresnio medziagos purskimo.

- Pistoletas turi tris pagrindinius reguliavimus:

1. oras: oro ir medZiagos santykis nustatomas sukant apatinj reguliatoriy.

2. dazai: iSstumiamos medziagos kiekis reguliuojamas galine rankenéle.

3. purkstukas: gaunamas sukant Sonine rankenéle j kaire arba j deSine (apvali arba plokscia dazy srové).

- Pistoletas turi bati nukreiptas statmenai dazytam pavirsiui tiesia horizontalia linija.

- Pistoletas turi gravitacijos baka, o tai reiskia, kad jj galima daZzyti tik virSutinéje padétyje.

Pagaminta uz

FH GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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C€

Paskutiniai du Zenklinimo mety skaitmenys — CE

EB ATITIKTIES DEKLARACIA

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
su visa atsakomybe pareiskia, kad:

Gipso dazymo pistoletas (plastikinis bakas)
Tipas: G01114, modelis: FS75

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos direktyvy reikalavimus:

2006/42/EB dél masiny,
m. gruodzio 12 d. 2006 /95/EB
dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su elektros jranga, skirta naudoti tam tikrose jtampos ribose, ir
standarty EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 suderinimo

yra identiSka kopijai, kuri yra 2014-09-18 EB tipo vertinimo sertifikato Nr. CMZJ1409224422 objektas.

iSleido GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH

Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
pastas: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Pakeitus gaminj, Si EB atitikties deklaracija netenka galios
arba perstatyta be gamintojo sutikimo.

Atsakingas uZ techninés dokumentacijos rengima ir saugojima:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2015-09-23 Grzegorz Kowalczyk, MA
ISdavimo vieta ir data Jgalioto asmens pavardé, vardas ir pareigos
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LIETOTAJA ROKASGRAMATA

Gipsa krasosanas pistole (plastmasas tvertne)
Tips: G01114, Modelis: FS75

Originalas rokasgramatas tulkojums
LV - LATVIESU VERSIJA

RazZots prieks

FH GEKO

Kitlina, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko

www.geko.pl

Pirms pirmads lietosanas, liidzu, uzmanigi izlasiet so lietotaja rokasgramatu. Lietotaja
piendkums ir izlasit visas instrukcijas, kas nepiecieSamas drosai lietosanai un darbibai,
un izprast visus riskus, kas var rasties ierices darbibas laika.

DO O@CE
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UZMANIBU!!!

Sakara ar nepartrauktu produktu uzlabosanu, rokasgramata
ieklautie fotoatteli un ziméjumi ir paredzéti tikai ilustrativiem
nolukiem un var atskirties no iegadatajam precem.

Sis atskiribas nevar biit par pamatu sidzibai.
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Pieteikums

- pistole, kas ieteicama laku, emalju, krasvielu, $kidinataju un Gdens bazes krasosSanas materialu,
divkomponentu poliuretana krasu izsmidzinasanai.
- $a diapazona pistoles ir pneimatiskas pistoles ar augstu parneses koeficientu.

PARAMETRI

Tips Spiediena pistole

Gaisa savienojums 1/4"

Gaisa spiediens uz pistoles roktura 0,2-04 bari

Gaisa patéerins 300-400 L/min

Minimalais parsatisanas koeficients 74 + 2% (standarta Pr EN 13966-1)
Udens/3kidinataja krasa

Maksimalais materiala padeves spiediens 6 bari

Sprausla Neriséjosais térauds 4, 6, 8 mm
Adata: 7P - 9P - 12P Poliacetals (uzgalis) + nerliséjosais térauds (kats)
Adata: 15-18 Neriséjosais térauds

Materialu aprite Neriséjosais térauds

Savienojuma kabeli
Gaisa vads (antistatiskas Tpasibas): iek$éjais minimums 8 mm

UZMANIBU:
Pirms jebkuru darbibu veiksanas ar pistoli, partrauciet saspiesta gaisa padevi un atgaisojiet
kédes, nospiezot pistoles méliti.

Smidzinataja nomaina

- Nonemiet galvu, iegremdéjiet to skidinataja.

- Noskriavéjiet uzgali.

- Nonemiet adatas gultni un atsperi.

- Nonemiet aizdedzes tapu no aizmugures.

- Uzstadiet jaunu sprauslu. Pievelciet to diezgan stingri ar uzgrieznu atslégu.
- Uzstadiet jaunu Sautuvu, atsperi un gultni.

- Uzstadiet galvu, ciesi pievelciet gredzenu.

Blivésanas dziedzeris

- Parbaudiet, vai pistolé nav krasas.

- pilntba atskravéjiet gultni. Nonemiet atsperi.

- Pavelciet adatu un pilniba iznemiet to no aizmugures.

- lzskraveéjiet blivéjuma karbu.

- Nonemiet adatas blivéjuma karbu un nomainiet to: blivéjuma karba sastav no 2 dalam.
levietojiet gultni dala un ievietojiet visu pistolé.

- Pieskruvéjiet blivéjuma karbu, to nepievelkot.

- Uzstadiet jaunu Sautuvu, ieellotu atsperi un gultni.
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- Pievelciet blivejuma karbu, lidz ta apstajas, un atskriveéjiet to par ceturtdalu apgrieziena.
- Atnes krasu.
- Ja krasa noplist, nedaudz pievelciet.

Pirms atsevisku elementu atkartotas salikSanas javeic dazi piesardzibas pasakumi:

______

Uzstadiet jaunas blives péc to elloSanas ar PTFE smérvielu.
Ja nepiecieSams, uzstadiet jaunas detalas.

Lietotaja rokasgramata

Izskalojiet pistoli. Piezime: jauno pistoli var apstradat ar pretkorozijas lidzekli.

péc iztvaikoSanas atstas lakas atlikumus, izraisot to aizséréSanu, un tadéejadi pistole vairs nedarbosies
pareizi.

- Parbaudiet, vai visas pistoles sastavdalas ir funkcionalas, pareizi uzstaditas un labi pievilktas.

- Pistole ir aprikota ar neatkarigu mehanismu gaisa un krasas plGsmas aktivizéSanai. Pateicoties Sim
risinajumam, viegli nospiezot spridu, no sprauslas izpllst saspiests gaiss, un tad, palielinot spiedienu,
izplast krasa. Skidruma pliisma ir jasaglaba minimala limeni, kas nodrosinas augstaku uzklata parklajuma
kvalitati, pateicoties labakai materiala izsmidzinasanai.

- Pistole ir aprikota ar trim pamata reguléjumiem:

1. gaiss: gaisa un materiala attiecibas iestatiSana tiek veikta, pagriezot apakséjo reguléjumu.

2. Krasa: izvadita materiala daudzumu regulé aizmugures klokis.

3. strikla: ieglst, pagriezot sanu pogu pa kreisi vai pa labi (apala vai plakana krasas strikla).

- Pistole javirza perpendikulari krasotajai virsmai pa taisnu horizontalu liniju.

- Pistole ir aprikota ar gravitacijas tvertni, kas nozimég, ka to var krasot tikai augs$éja stavokli.

Razots prieks

FH GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Markéjuma uzliksanas gada pédéjie divi cipari — CE

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu pazino, ka:

Gipsa krasoSanas pistole (plastmasas tvertne)
Tips: G01114, Modelis: FS75

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibam:

2006/42/EK (2006. gada 17. maijs) par masinam,
2006/95/EK (2006. gada 12. decembris).
par dalibvalstu tiesibu aktu saskanoS$anu attieciba uz elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai
noteiktas sprieguma robezas, un standartu EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 saskanosanu
ir identiska kopijai, kas ir 18.09.2014. EK tipa novértéjuma sertifikata Nr.CMZJ1409224422
priekSmets.
izdevusi GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-pasts: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

ST EK atbilstibas deklaracija zaudé spéku, ja produkts tiek mainits
vai parblvéta bez raZotaja piekrisanas.

Atbild par tehniskas dokumentacijas sagatavosSanu un uzglabasanu:
Gzegozs Kovalciks, Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlina, 23.09.2015 Grzegorz Kowalczyk, MA
IzdoSanas vieta un datums Pilnvarotas personas uzvards, vards un amats
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Pistole na lakovani sadry (plastova nadrz)
Typ: G01114, Model: FS75

3

Preklad originalniho ndvodu
CZ - CESKA VERZE

Vyrobeno pro

RD GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouZitim si prosim peclivé prectéte tento ndvod k pouZiti. Je odpovédnosti
uZivatele, aby si precetl vSechny pokyny nezbytné pro bezpecné pouZivani a provoz a
porozumél vsem rizikiim, kterd mohou nastat p¥i provozu zafizeni.

DO O@CE
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POZOR!!!

Vzhledem k neustdlému zlepsovdni vyrobki jsou fotografie a
ndkresy obsazené v navodu pouze ilustracni a mohou se lisit od
zakoupeného zbozi.

Tyto rozdily nemohou byt diivodem pro reklamaci.
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Aplikace

- pistole doporucena pro nastrik lakd, emaild, barviv, rozpoustédlovych a vodou feditelnych natérovych
hmot, dvouslozkovych polyuretanovych barev.
- pistole v této fadé jsou pneumatické pistole s vysokym koeficientem prenosu.

PARAMETRY

Typ Tlakova pistole

Vzdusné pripojeni 1/4"

Tlak vzduchu na rukojet pistole 0,2-04 bart

Spotreba vzduchu 300-400 I/min

Minimalni prenosovy faktor 74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)
Barva voda/rozpoustédlo

Maximalni tlak privodu materialu 6 bart

Tryska Nerezova ocel 4, 6, 8 mm

Jehla: 7P - 9P - 12P Polyacetal ($pi¢ka) + nerezova ocel (stopka)
Jehla: 15-18 Nerez

Obéh materialu Nerez

Propojovaci kabely
Vzduchové potrubi (antistatické vlastnosti): 8 mm vnitfni minimum

POZOR:
A Pfed provadénim jakychkoli operaci na pistoli vypnéte privod stlaceného vzduchu a odvzdusnéte
okruhy stisknutim spousté pistole.

Vyména postrikovace

- Sejméte hlavu, ponofte ji do rozpoustédla.

- Odsroubujte trysku.

- Vyjméte jehlové loZisko a pruzinu.

- Odstrarite udernik ze zadni ¢3sti.

- Nainstalujte novou trysku. Pomérné pevné jej utahnéte klicem.
- Nainstalujte novy udernik, pruZinu a loZisko.

- Nasadte hlavu, pevné utahnéte krouzek.

Tésnici ucpavka

- Zkontrolujte, zda v pistoli neni barva.

- Uplné vysroubuijte loZisko. Odstrarite pruzinu.

- Vytahnéte jehlu a zcela ji vyjméte ze zadni ¢asti.

- Odsroubujte ucpavku.

- Vyjméte jehlovou ucpavku a vyménte ji: Ucpavka se sklada ze 2 ¢asti.
VloZte lozZisko do dilu a vSe viloZte do pistole.

- Nasroubujte ucpavku bez utazeni.

- Namontujte novy udernik, namazanou pruzinu a loZisko.
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- Utdhnéte ucpavku azZ na doraz a vysroubujte ji o ¢tvrt otacky.
- Pfines barvu.
- Pokud barva vytékd, mirné utdhnéte.

Pfed opétovnou montazi jednotlivych prvkd je tfeba ucinit urcita opatreni:
Vsechny ¢asti ocistéte vhodnym rozpoustédlem pomoci kartdce nebo kartace.

Nainstalujte nova tésnéni po jejich namazani mazivem PTFE.
V ptipadé potreby nainstalujte nové dily.

Uzivatelska prirucka

Oplachnéte pistoli. Poznamka: Nova pistole miZe byt oSetfena antikoroznim prostfedkem.

- Neponotujte pistoli do fedidla, kazda pistole ma mnoho vzduchovych kanalkd s malym prdrezem, redidlo
zanechad po odpareni zbytky laku, které zpUsobi jejich ucpani a tim padem prestane pistole spravné
fungovat.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny soucdsti pistole funkcni, spravné nainstalované a dobre utazené.

- Pfed zahajenim prace si prectéte pokyny vyrobce barev a rozpoustédel.

- Pistole je vybavena nezavislym mechanismem pro aktivaci proudu vzduchu a barvy. Diky tomuto feseni,
kdyz lehce stisknete spoust, z trysky vychazi stlaceny vzduch a poté, kdyzZ zvysite tlak, barva. Pritok kapaliny
by mél byt udrZovan na minimalni Urovni, coZ zajisti vyssi kvalitu nanaseného natéru diky lepsi atomizaci
materialu.

- Pistole je vybavena tfemi zakladnimi Gpravami:

1. vzduch: nastaveni poméru vzduchu a materidlu se provadi ota¢enim spodniho nastaveni.

2. barva: mnozstvi vyhazovaného materialu se reguluje zadnim knoflikem.

3. Proud: ziskate otoc¢enim bocniho knofliku doleva nebo doprava (kulaty nebo plochy paprsek barvy).

- Pistole by méla byt vedena kolmo k lakovanému povrchu podél rovné vodorovné linie.

- Pistole je vybavena gravitacni nadrzi, coz znamen3, Ze ji Ize lakovat pouze v horni poloze.

Vyrobeno pro

RD GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Posledni dvé Cislice roku, kdy bylo oznaceni pouzito - CE

ES PROHLASENI O SHODE

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou odpovédnosti prohlasuje, Ze:

Pistole na nanaseni sadry (plastova nadrz)
Typ: G01114, Model: FS75

spliiuje poZadavky smérnic Evropského parlamentu a Rady:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich,
2006/95/ES ze dne 12. prosince 2006
o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statu tykajicich se elektrickych zatizeni uréenych pro
pouziti v urcitych mezich napéti a norem EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
je shodna s kopii, kterd je predmétem certifikatu ES posouzeni typu ¢. CMZJ1409224422 ze dne
18.09.2014
vydané spolecnosti GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Toto ES prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud dojde ke zméné produktu
nebo prestavén bez souhlasu vyrobce.

Zodpovédnost za pripravu a uloZeni technické dokumentace:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 Grzegorz Kowalczyk, MA
Misto a datum vydani Ptijmeni, jméno a funkce opravnéné osoby
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POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Pistol' na lakovanie sadry (plastova nadrz)
Typ: G01114, Model: FS75

Preklad origindlneho navodu
SK - SLOVENSKA VERZIA

Vyrobené pre

RD GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouZitim si pozorne preéitajte tento ndvod na pouZitie. Je zodpovednostou
pouZivatela, aby si precital vSetky pokyny potrebné na bezpecné pouZivanie a prevddzku
a porozumel vietkym rizikam, ktoré sa mézu vyskytnit poéas prevddzky zariadenia.

DO O@CE
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POZOR!!!

Z dévodu neustaleho zdokonalovania produktov su fotogradfie a
ndkresy zahrnuté v ndvode len ilustraéné a mézu sa lisit od
zakupeného tovaru.

Tieto rozdiely nemézZu byt dévodom na reklamdciu.
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Aplikacia

- pistol odporucana na striekanie lakov, emailov, farieb, rozpustadlovych a vodou rieditelnych naterovych
hmat, dvojzloZzkovych polyuretanovych farieb.

- pistole v tomto sortimente s pneumatické pistole s vysokym koeficientom prenosu.

PARAMETRE

Typ Tlakova pistol

Vzduchové pripojenie 1/4"

Tlak vzduchu na rukoviti pistole 0,2 - 04 barov

Spotreba vzduchu 300-400 I/min

Minimalny prenosovy faktor 74 + 2 % (Standard Pr EN 13966-1)
Farba voda/rozpustadlo

Maximalny tlak privodu materialu 6 barov

Tryska Nerez 4, 6, 8 mm

lhla: 7P - 9P - 12P Polyacetal (3pi¢ka) + nehrdzavejuca ocel (stopka)
lhla: 15 - 18 Nehrdzavejuca ocel

Obeh materialu Nehrdzavejuca ocel

Spojovacie kable
Vzduchové potrubie (antistatické vlastnosti): 8 mm vnitorné minimum

POZOR:
A Pred vykonanim akychkolvek operdcii na pistoli vypnite privod stlaceného vzduchu a
odvzdusnite okruhy stlacenim spuste pistole.

Vymena postrekovaca

- Odstrante hlavu, ponorte ju do rozpustadla.

- Odskrutkujte trysku.

- Odstrante ihlové loZisko a pruzinu.

- Odstrante udernik zo zadnej Casti.

- Nainstalujte novu trysku. Dotiahnite ho celkom pevne kli¢om.
- Nainstalujte novy udernik, pruZinu a loZisko.

- Nainstalujte hlavu, pevne utiahnite kruzok.

Tesniaca zlaza

- Skontrolujte, i v pistoli nie je farba.

- Uplne odskrutkujte loZisko. Odstrarite pruZinu.

- Vytiahnite ihlu a Uplne ju vyberte zo zadnej Casti.

- Odskrutkujte upchavku.

- Odstrante ihlovd upchavku a vymernite ju: Upchavka pozostdva z 2 Casti.
VloZte lozisko do dielu a vSetko vloZte do pistole.

- Naskrutkujte upchavku bez utiahnutia.

- Nainstalujte novy udernik, namazanu pruzinu a loZisko.
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- Utiahnite upchavku az na doraz a odskrutkujte ju o $tvrt otacky.
- Prineste farbu.
- Ak farba vytekd, mierne dotiahnite.

Pred opatovnym zloZenim jednotlivych prvkov je potrebné prijat urcité preventivne opatrenia:
Vsetky Easti oCistite pomocou vhodného rozpustadla pomocou kefy alebo kefy.

Nainstalujte nové tesnenia po ich namazani PTFE mazivom.
V pripade potreby nainstalujte nové diely.

Pouzivatel'ska prirucka

Oplachnite pistol. Poznamka: Nova pistol moze byt oSetrend antikoréznym prostriedkom.

- Pistol nepondrajte do riedidla, kazda piStol ma vela vzduchovych kanalikov s malym prierezom, riedidlo
zanechdva po odpareni zvysky laku, ktoré sa upchaju a tym padom prestane pistol spravne fungovat.

- Skontrolujte, ¢i st vSetky komponenty pistole funkéné, spravne namontované a dobre dotiahnuté.

- Pred zacatim prace si precitajte pokyny vyrobcu farby a rozpustadla.

- PiStol je vybavena nezavislym mechanizmom na aktivaciu prudu vzduchu a farby. Vdaka tomuto rieseniu
pri miernom stlaceni spuste vychadza z trysky stlaceny vzduch a ndsledne pri zvySeni tlaku farba. Prietok
kvapaliny by mal byt udrZiavany na minimalnej Urovni, ¢o zabezpedi vy$siu kvalitu naneseného nateru
vdaka lepsej atomizacii materidlu.

- Pistol je vybavena tromi zakladnymi Upravami:

1. vzduch: nastavenie pomeru vzduchu a materialu sa vykonava otacanim spodného nastavenia.

2. farba: mnoiZstvo vystrelovaného materialu sa reguluje zadnym gombikom.

3. prud: ziskate otdcanim bocného gombika dolava alebo doprava (okruhly alebo plochy prud farby).

- Pi$tol by mala byt vedena kolmo na lakovany povrch pozdiz rovnej vodorovnej ¢iary.

- Pistol je vybavena gravitaénou nadrzou, ¢o znamen3, Ze je mozné ju lakovat iba v hornej polohe.

Vyrobené pre

RD GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Posledné dve Cislice roku, kedy bolo oznacenie pouzité - CE

ES VYHLASENIE O ZHODE

RD GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
s plnou zodpovednostou vyhlasuje, Ze:

Pistol' na nanasanie omietky (plastova nadrz)
Typ: G01114, Model: FS75

spifia poziadavky smernic Eurépskeho parlamentu a Rady:

2006/42/ES zo 17. maja 2006 o strojovych zariadeniach,
2006/95/ES z 12. decembra 2006
o harmonizacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov tykajucich sa elektrickych zariadeni uréenych na
pouzivanie v rdmci uréitych limitov napatia a noriem EN I1SO 12100:2010, EN 1953:2013
je zhodna s kdpiou, ktord je predmetom certifikatu ES o posudeni typu ¢. CMZJ1409224422 zo dha
18.09.2014
vydané spoloénostou GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Toto vyhldsenie o zhode ES straca platnost, ak sa produkt zmeni
alebo prestavané bez sthlasu vyrobcu.

Zodpovednost za pripravu a uchovavanie technickej dokumentacie:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 Grzegorz Kowalczyk, MA
Miesto a datum vydania Priezvisko, meno a funkcia opravnenej osoby
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FELHASZNALOI UTMUTATO

Gipszfestd pisztoly (miianyag tartaly)
Tipus: G01114, Modell: FS75

Az eredeti kézikonyv forditasa
HU - MAGYAR VALTOZAT

szamdra késziilt

FH GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Az elsé haszndlat elétt figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati utmutatét. A felhasznadlo
feleléssége, hogy elolvassa a biztonsdgos haszndlathoz és lizemeltetéshez sziikséges
Osszes utasitdst, és megértse a késziilék miikédése sordn felmeriilé kockdzatokat.

DO O@CE




{EEKO

FIGYELEM!!!

A termékek folyamatos fejlesztése miatt a kézikonyvben talalhato
fotok és rajzok illusztraciok, és eltérhetnek a vasarolt aruktol.
Ezek az eltérések nem képezhetik panasz alapjat.
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Alkalmazads

- lakkok, zomancok, festékek, olddszeres és vizbazisu festGanyagok, kétkomponensid poliuretan festékek
szorasara ajanlott pisztoly.

- az ebbe a tartomanyba tartozo fegyverek magas atviteli egylitthatdju pneumatikus pisztolyok.

PARAMETEREK

irja be Nyomépisztoly

Levegd csatlakozas 1/4"

Légnyomas a pisztoly fogantyujan 0,2-04 bar

LevegGfogyasztds 300-400 I/perc

Minimalis atviteli tényezd 74 + 2% (Pr EN 13966-1 szabvany)
Viz/olddszeres festék

Maximalis anyagellatasi nyomas 6 rud

Szorofej Rozsdamentes acél 4, 6, 8 mm
TG: 7P -9P - 12P Poliacetdl (cstcs) + rozsdamentes acél (szar)
TG: 15-18 Rozsdamentes acél
Anyagforgalom Rozsdamentes acél

Csatlakozo kabelek
Légcsatorna (antisztatikus tulajdonsdgok): 8 mm belsé minimum

FIGYELEM:
Miel6tt barmilyen m(iveletet végezne a pisztolyon, szakitsa meg a s(ritett levegd ellatast, és
|égtelenitse az aramkordket a pisztoly ravaszanak megnyomasaval.

A permetezd cseréje

- Tavolitsa el a fejet, meritse az olddszerbe.

- Csavarja le a fuvokat.

- Tavolitsa el a tlicsapagyat és a rugot.

- Tavolitsa el az elslit6csapot hatulrdl.

- Helyezzen be egy Uj fuvékat. Nagyon er6sen huzza meg egy villaskulccsal.
- Szereljen be 0] elslitGcsapot, rugdt és csapagyat.

- Szerelje fel a fejet, szorosan huzza meg a gy(ir(it.

Tomité mirigy

- EllenGrizze, hogy nincs-e festék a pisztolyban.

- Csavarja le teljesen a csapagyat. Tavolitsa el a rugét.

- Huzza meg a t(it, és tavolitsa el teljesen hatulrdl.

- Csavarja le a tomszelencet.

- Tavolitsa el és cserélje ki a tltomszelencét: A tomszelence 2 részbél all.
Helyezze be a csapdagyat az alkatrészbe, és tegyen mindent a pisztolyba.
- Csavarja fel a tomszelencet anélkil, hogy meghuzna.

- Szereljen be Uj elsit6csapot, zsirozott rugdt és csapagyat.
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- HUzza meg Utkozésig a tomszelencét, és csavarja le negyed fordulattal.
- Hozd a festéket.
- Ha a festék szivarog, huzza meg kissé.

Az egyes elemek Osszeszerelése elStt bizonyos dvintézkedéseket kell tenni:
Tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt megfelel olddszerrel ecsettel vagy kefével.

Helyezzen be () tomitéseket, miutdn megkente 6ket PTFE zsirral.
Ha szilikséges, szereljen be U] alkatrészeket.

Felhasznaléi kézikonyv

Oblitse ki a fegyvert. Megjegyzés: Az Uj pisztolyt korrdzidgatlé szerrel lehet kezelni.

- Ne meritse a pisztolyt a higitdba, mindegyik pisztolyon sok kis keresztmetszet(l |égcsatorna taldlhatd, a
higité pdarolgas utan lakkmaradvanyokat hagy maga utan, amelyek eltémddnek, igy a pisztoly nem fog
megfelel6en mkodni.

- Ellendrizze, hogy a pisztoly minden alkatrésze m(ikod6képes, megfeleléen van-e beszerelve és jél meg
van-e huzva.

- A munka megkezdése el6tt olvassa el a festék és olddszer gyartdjanak utasitasait.

- A pisztoly fluggetlen mechanizmussal van felszerelve a leveg6- és festékaram aktivaldsara. Ennek a
megoldasnak kdszonhetben a kioldd enyhe megnyomdsdra s(ritett levegd jon ki a fuvokabol, majd a
nyomads novelésekor a festék is kijon. A folyadék aramlasat minimalis szinten kell tartani, ami az anyag jobb
porlasztasanak koszonhetéen jobb min6ségl bevonatot biztosit.

- A pisztoly harom alapvet6 bedllitassal van felszerelve:

1. levegd: a leveg6/anyag arany beadllitasa az also bedllitas elforgatasaval torténik.

2. festék: a kidobott anyag mennyiségét a hatsé gomb szabalyozza.

3. sugar: az oldalsé gomb balra vagy jobbra forgatasaval érhet6 el (kerek vagy lapos festéksugar).

- A pisztolyt a festett felliletre mer6legesen, egyenes vizszintes vonal mentén kell vezetni.

- A pisztoly gravitacids tartdllyal van felszerelve, ami azt jelenti, hogy csak felsé helyzetben lehet festeni.

szamadra késziilt

FH GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl



56

{SEKO

C€

A jelolés alkalmazasanak évének utolsé két szamjegye - CE

EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel kijelenti, hogy:

Gipszfesto pisztoly (miianyag tartaly)
Tipus: G01114, Modell: FS75

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandacs iranyelveinek kdvetelményeinek:

A gépekrél sz616, 2006. majus 17-i 2006/42/EK ,
A 2006. december 12-i 2006 /95/EK
az egyes fesziiltséghatdrokon beliili haszndlatra tervezett elektromos berendezésekre vonatkozo
tagallami jogszabalyok és az EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013 szabvanyok harmonizalasardl
megegyezik a 2014.09.18-i CMZJ1409224422 szamu EK-tipusértékelési tanusitvany targyat képezd
masolattal
a GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH altal kibocsatott
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Ez az EK-megfelel6ségi nyilatkozat érvénytelenné valik, ha a terméket megvaltoztatjak
vagy a gyarté beleegyezése nélkil atépitették.

A miiszaki dokumentacio elkészitéséért és tarolasaért felelGs:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2015.09.23 Grzegorz Kowalczyk, MA
Kiallitas helye és ideje A meghatalmazott vezetékneve, neve és beosztasa
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MANUAL DE UTILIZARE

Pistol pentru vopsit ipsos (rezervor de plastic)
Tip: G01114, Model: FS75

Traducerea manualului original
RO - VERSIUNEA ROMANA

Produs pentru

FH GEKO

Kitlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Inainte de prima utilizare, vd rugdm sd cititi cu atentie acest manual de utilizare. Este
responsabilitatea utilizatorului sd citeasca toate instructiunile necesare pentru utilizarea
si functionarea in sigurantd si sd inteleagd orice riscuri care pot apdrea in timpul
functiondrii dispozitivului.

DO O@CE
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ATENTIE!!!

Datorita imbunatatirii continue a produselor, fotogrdfiile si
desenele incluse in manual au doar scop ilustrativ si pot diferi de
bunurile achizitionate.

Aceste diferente nu pot constitui baza unei pldngeri.
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Aplicatie
- pistol recomandat pentru pulverizarea lacuri, emailuri, coloranti, materiale de vopsit solvent si pe baza de

apa, vopsele poliuretanice bicomponente.
- pistoalele din aceasta gama sunt pistoale pneumatice cu un coeficient de transfer ridicat.

PARAMETRI

Tip Pistol sub presiune

Conexiune aer 1/4"

Presiunea aerului pe manerul pistolului 0,2 -04 bari

Consumul de aer 300-400 L/min

Factorul de transfer minim 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Vopsea cu apa/solvent

Presiunea maxima de alimentare cu material 6 bare

Duza Otel inoxidabil 4, 6, 8 mm

Ac: 7P -9P - 12P Poliacetal (varf) + otel inoxidabil (tulpinad)
Acul: 15-18 Otel inoxidabil

Circulatia materialului Otel inoxidabil

Cabluri de conectare
Conducta de aer (proprietati antistatice): minim 8 mm intern

ATENTIE:
Tnainte de a efectua orice operatie asupra pistolului, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat si
purjati circuitele apasand pe declansatorul pistolului.

Inlocuirea pulverizatorului

- Scoateti capul, scufundati-I in solvent.

- Desurubati duza.

- Scoateti rulmentul cu ace si arcul.

- Scoateti percutorul din spate.

- Instalati o duza noua. Strangeti-l destul de ferm cu o cheie.
- Instalati un percutor, un arc si un rulment noi.

- Instalati capul, strangeti bine inelul.

Glanda de etansare

- Verificati daca exista vopsea in pistol.

- Desurubati complet rulmentul. Scoateti arcul.

- Trageti acul si scoateti-l complet din spate.

- Desurubati cutia de presa.

- Scoateti cutia pentru ace si inlocuiti-o: Presa este formata din 2 parti.
Introduceti rulmentul in piesa si puneti totul in pistol.

- Tnsurubati cutia de presa firad a o strange.

- Instalati un percutor nou, un arc si un rulment uns.
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- Strangeti cutia de presa pana se opreste si desurubati-o un sfert de tura.
- Adu vopseaua.
- Daca vopsea curge, strangeti usor.

fnainte de reasamblarea elementelor individuale, trebuie luate anumite masuri de precautie:
Curatati toate piesele cu un solvent adecvat folosind o perie sau o perie.

Montati garnituri noi dupa ce le-ati lubrifiat cu unsoare PTFE.
Daca este necesar, instalati piese noi.

Manual de utilizare

Spalati pistolul. Nota: Noul pistol poate fi tratat cu un agent anticoroziv.

- Nu scufundati pistolul Tn diluant, fiecare pistol are multe canale de aer cu o sectiune transversala mica,
diluantul va l3sa reziduuri de lac dupa evaporare, facandu-le sa se infunde si astfel pistolul nu va mai
functiona corect.

- Verificati daca toate componentele pistolului sunt functionale, corect instalate si bine stranse.

- Tnainte de a incepe lucrul, cititi instructiunile producitorului de vopsele si solventi.

- Pistolul este echipat cu un mecanism independent pentru activarea fluxului de aer si vopsea. Datorita
acestei solutii, atunci cand apdasati usor pe tragaci, din duza iese aer comprimat, iar apoi, cand cresteti
presiunea, iese vopseaua. Debitul de lichid trebuie mentinut la un nivel minim, ceea ce va asigura o calitate
superioara a stratului aplicat datorita unei mai bune atomizari a materialului.

- Pistolul este echipat cu trei reglaje de baza:

1. aer: setarea raportului aer/material se face prin rotirea reglajului inferior.

2. vopsea: cantitatea de material ejectata este reglata de butonul din spate.

3. jet: obtinut prin rotirea butonului lateral la stanga sau la dreapta (jet de vopsea rotund sau plat).

- Pistolul trebuie ghidat perpendicular pe suprafata vopsita de-a lungul unei linii orizontale drepte.

- Pistolul este echipat cu un rezervor gravitational, ceea ce inseamna ca poate fi vopsit doar in pozitia
superioara.

Produs pentru

FH GEKO

Kitlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Ultimele doua cifre ale anului in care a fost aplicat marcajul - CE

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu deplina responsabilitate ca:

Pistol de vopsit cu tencuiala (rezervor de plastic)
Tip: G01114, Model: FS75

indeplineste cerintele directivelor Parlamentului European si ale Consiliului:

2006/42/CE din 17 mai 2006 privind utilajele,
2006/95/CE din 12 decembrie 2006
privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la echipamentele electrice concepute
pentru a fi utilizate in anumite limite de tensiune si standardele EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
este identic cu copia care face obiectul certificatului de evaluare CE de tip Nr.CMZJ1409224422 din
18/09/2014
emis de GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Aceasta declaratie de conformitate CE devine nuld daca produsul este schimbat
sau reconstruit fara acordul producatorului.

Responsabil cu pregatirea si stocarea documentatiei tehnice:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kitlin, 23.09.2015 Grzegorz Kowalczyk, MA
Locul si data emiterii Numele, numele si functia persoanei autorizate
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MANUAL DEL USUARIO

Pistola para pintar yeso (depdsito de plastico)
Tipo: G01114, Modelo: FS75

Traduccion de las instrucciones originales
ES - VERSION EN ESPANOL

Fabricado para

FH GEKO

Kietlin, calle. Calle peatonal 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes del primer uso, lea atentamente este manual de instrucciones. Es responsabilidad
del usuario leer todas las instrucciones necesarias para el uso y operacion seguros y
comprender cualquier riesgo que pueda ocurrir durante el uso del equipo.

DO O@CE
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iiiATENCION!!!

Debido a la mejora continua del producto, las fotografias y dibujos
incluidos en el manual son sélo para fines ilustrativos y pueden
diferir del producto adquirido.

Estas diferencias no pueden constituir motivo de reclamacion.
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Solicitud

- Pistola recomendada para la pulverizacion de barnices, esmaltes, tintes, materiales pictéricos al disolvente
y al agua, pinturas poliuretanicas y de dos componentes.
- Las armas de esta gama son armas de aire comprimido con un alto coeficiente de transferencia.

PARAMETROS

Tipo pistola de presion

Conexion de aire 1/4"

Presion de aire en el mango de la pistola 0,2 -04 bares

Consumo de aire 300-400 L/min

Coeficiente minimo de transferencia 74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)
Pintura al agua/disolvente

Presiéon maxima de alimentacidn de material 6 barras

Boquilla Acero inoxidable 4, 6, 8 mm
Aguja: 7P - 9P - 12P Poliacetal (punta) + acero inoxidable (eje)
Aguja: 15- 18 Acero inoxidable

Circulacion de materiales Acero inoxidable

Cables de conexion
Conducto de aire (propiedades antiestaticas): minimo interno de 8 mm

ATENCION:
Antes de realizar cualquier operacién en la pistola, corte el suministro de aire comprimido y
purgue los circuitos presionando el gatillo de la pistola.

Reemplazo del atomizador

- Retire el cabezal y sumérjalo en el disolvente.

- Desenroscar la boquilla.

- Retire el rodamiento de agujas y el resorte.

- Retire la aguja de la parte trasera.

- Instalar una boquilla nueva. Apriételo bastante fuerte con una llave.
- Instalar una nueva aguja, resorte y rodamiento.

- Instale el cabezal y apriete bien el anillo.

Glandula de sellado

- Compruebe que no haya pintura en la pistola.

- Desatornille completamente el rodamiento. Retire el resorte.

- Tirar del percutor y retirarlo completamente desde la parte trasera.
- Desatornille el prensaestopas.

- Retire el sello de la aguja y reemplacelo: El sello consta de 2 partes.
Inserte el cojinete en la pieza y coloque el conjunto en la pistola.

- Atornillar el prensaestopas sin apretarlo.

- Instalar una aguja nueva, un resorte lubricado y un rodamiento.
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- Apretar el prensaestopas hasta el tope y desenroscarlo un cuarto de vuelta.
- Trae la pintura.
- Si hay fugas de pintura, apriete ligeramente.

Antes de volver a ensamblar componentes individuales, se deben tomar ciertas precauciones:
Limpie todas las piezas con un disolvente adecuado utilizando un cepillo o brocha.

Instale sellos nuevos después de lubricarlos con grasa PTFE.
Si es necesario, instale piezas nuevas.

Manual del usuario

Enjuague la pistola. Nota: Una pistola nueva puede protegerse con un agente anticorrosivo.

- No sumerja la pistola en disolvente, cada pistola tiene muchos canales de aire con una seccidn transversal
pequefia, el disolvente dejara residuos de pintura después de evaporarse, provocando que se obstruyan y
por lo tanto la pistola ya no funcionara correctamente.

- Compruebe que todos los componentes de la pistola funcionen correctamente, estén montados
correctamente y correctamente apretados.

- Antes de comenzar a trabajar, lea las instrucciones del fabricante de la pintura y el disolvente.

- La pistola estd equipada con un mecanismo independiente para iniciar el chorro de aire y pintura. Gracias
a esta solucidn, al presionar ligeramente el gatillo sale aire comprimido por la boquilla y, luego, al aumentar
la presion, sale pintura. El flujo de liquido debe mantenerse al minimo, lo que garantizard una mayor
calidad del recubrimiento aplicado debido a una mejor atomizacion del material.

- La pistola esta equipada con tres ajustes basicos:

1. Aire: la relacion aire-material se ajusta girando el ajuste inferior.

2. pinturas: la cantidad de material expulsado se regula mediante la perilla trasera.

3. Chorro: se obtiene girando el pomo lateral hacia la izquierda o hacia la derecha (chorro de pintura
redondo o plano).

- La pistola debe guiarse perpendicularmente a la superficie a pintar siguiendo una linea recta horizontal.

- La pistola estad equipada con un tanque de gravedad, lo que significa que solo se puede usar para pintar en
la posicién superior.

Fabricado para

FH GEKO

Calle Kietlin. Spacerowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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Los dos ultimos digitos del afio de aplicacion del marcado - CE

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara con plena responsabilidad que:

Pistola para pintar yeso (tanque de plastico)
Tipo: G01114, Modelo: FS75

cumple los requisitos de las directivas del Parlamento Europeo y del Consejo:

2006/42/CE, de 17 de mayo de 2006, relativa a las maquinas,
2006/95/CE de 12 de diciembre de 2006
sobre la armonizacidn de las legislaciones de los Estados miembros relativas al material eléctrico
disefiado para utilizarse con determinados limites y normas de tensién EN 1ISO 12100:2010, EN
1953:2013
es idéntico al ejemplar objeto del certificado de examen CE de tipo n.2 CMZJ1409224422 de fecha
18/09/2014
emitido por GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Calle Burgstadter 21, D-09233 Hartmannsdorf
correo electrdnico: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Esta Declaracién CE de conformidad perdera su validez si se modifica el producto.
o reconstruido sin el consentimiento del fabricante.

La preparaciéon y almacenamiento de la documentacién técnica corresponde al siguiente:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 Monsenor Grzegorz Kowalczyk
Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada
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MANUALE D'USO

Pistola per verniciatura a gesso (serbatoio in plastica)
Tipo: G01114, Modello: FS75

Traduzione delle istruzioni originali
IT - VERSIONE ITALIANA

Prodotto per

FH GEKO

Via Kietlin Strada pedonale 3
97-500 Radom

www.geko.pl

Prima del primo utilizzo, leggere attentamente il presente manuale di istruzioni. E
responsabilita dell'utente leggere tutte le istruzioni necessarie per un utilizzo e un
funzionamento sicuri e comprendere i rischi che potrebbero verificarsi durante I'uso
dell'attrezzatura.

DO O@CE
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ATTENZIONE!!!

A causa del continuo miglioramento del prodotto, le foto e i disegni
inclusi nel manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero
differire dal prodotto acquistato.

Tali differenze non possono costituire motivo di reclamo.
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Applicazione

- pistola consigliata per la spruzzatura di vernici, smalti, coloranti, materiali vernicianti a base solvente e a
base acqua, vernici poliuretaniche e bicomponenti.
- le pistole di questa gamma sono pistole ad aria compressa con un elevato coefficiente di trasferimento.

PARAMETRI

Tipo Pistola a pressione
Collegamento aereo 1/4"

Pressione dell'aria all'impugnatura della pistola 0,2 -04 bar

Consumo d'aria 300-400 litri/min

Coefficiente minimo di trasferimento 74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)
Vernice all'acqua/solvente

Pressione massima di alimentazione del materiale 6 barrette

Ugello Acciaio inossidabile 4, 6, 8 mm
Ago: 7P - 9P - 12P Poliacetale (punta) + acciaio inossidabile (asta)
Guglia: 15- 18 Acciaio inossidabile
Circolazione dei materiali Acciaio inossidabile

Cavi di collegamento
Condotto dell'aria (proprieta antistatiche): minimo interno 8 mm

ATTENZIONE:
Prima di effettuare qualsiasi intervento sulla pistola, interrompere l'alimentazione dell'aria
compressa e spurgare i circuiti premendo il grilletto della pistola.

Sostituzione dell'atomizzatore

- Togliere la testa e immergerla nel solvente.

- Svitare I'ugello.

- Rimuovere il cuscinetto a rulli e la molla.

- Rimuovere |'ago dalla parte posteriore.

- Installare un nuovo ugello. Stringerlo abbastanza forte con una chiave inglese.
- Installare un nuovo ago, una nuova molla e un nuovo cuscinetto.

- Installare la testa, serrare saldamente |'anello.

Ghiandola di tenuta

- Controllare che non ci sia vernice nella pistola.

- Svitare completamente il cuscinetto. Rimuovere la molla.

- Tirare il percussore ed estrarlo completamente dalla parte posteriore.

- Svitare il premistoppa.

- Rimuovere la guarnizione dell'ago e sostituirla: la guarnizione & composta da 2 parti.
Inserire il cuscinetto nel pezzo e posizionare il tutto nella pistola.

- Avvitare il premistoppa senza stringerlo.

- Installare un nuovo ago, una molla lubrificata e un cuscinetto.
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- Serrare il premistoppa fino all'arresto e svitarlo di un quarto di giro.
- Portate dentro la vernice.
- Se la vernice perde, stringere leggermente.

Prima di rimontare i singoli componenti, € opportuno adottare alcune precauzioni:
Pulire tutte le parti con un solvente adatto utilizzando una spazzola o un pennello.

Installare nuove guarnizioni dopo averle lubrificate con grasso PTFE.
Se necessario, installare nuove parti.

Manuale d'uso

Sciacquare la pistola. Nota: una pistola nuova puo essere protetta con un agente anticorrosivo.

- Non immergere la pistola nel diluente, ogni pistola ha molti canali dell'aria con una sezione trasversale
piccola, il diluente lascera residui di vernice dopo I'evaporazione, ostruendoli e quindi la pistola non
funzionera piu correttamente.

- Controllare che tutti i componenti della pistola siano funzionanti, correttamente assemblati e serrati.

- Prima di iniziare il lavoro, leggere le istruzioni del produttore della vernice e del solvente.

- La pistola e dotata di un meccanismo indipendente per I'avvio del flusso di aria e vernice. Grazie a questa
soluzione, quando si preme leggermente il grilletto, I'aria compressa fuoriesce dall'ugello e, aumentando la
pressione, la vernice fuoriesce. Il flusso del liquido deve essere ridotto al minimo, il che garantira una
migliore qualita del rivestimento applicato grazie a una migliore atomizzazione del materiale.

- La pistola e dotata di tre regolazioni di base:

1. Aria: il rapporto aria/materiale si imposta ruotando la regolazione inferiore.

2. vernici: la quantita di materiale espulso & regolata dalla manopola posteriore.

3. Getto: si ottiene ruotando la manopola laterale verso sinistra o verso destra (getto di vernice tondo o
piatto).

- La pistola deve essere guidata perpendicolarmente alla superficie da verniciare lungo una linea retta
orizzontale.

- La pistola & dotata di un serbatoio a gravita, il che significa che puo essere utilizzata per verniciare solo
nella posizione superiore.

Prodotto per

FH GEKO

Via Kietlin Spazio 3,
97 - 500 Radom
www.geko.pl
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C€

Le ultime due cifre dell'anno di applicazione della marcatura - CE

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

FH GEKO Kietlin, ul. Via Spazia 3, 97-500 Radomsko
dichiara sotto la propria piena responsabilita che:

Pistola per pitturare l'intonaco (serbatoio in plastica)
Tipo: G01114, Modello: FS75

soddisfa i requisiti delle direttive del Parlamento europeo e del Consiglio:

2006/42/CE del 17 maggio 2006 relativa alle macchine,
2006/95/CE del 12 dicembre 2006
sull'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative al materiale elettrico destinato ad
essere adoperato entro taluni limiti di tensione e norme EN I1SO 12100:2010, EN 1953:2013
e identico al campione oggetto del certificato di esame CE del tipo n. CMZJ1409224422 del
18/09/2014
rilasciato da GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Stralle 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

La presente dichiarazione di conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato
o ricostruito senza il consenso del produttore.

Responsabile della preparazione e dell'archiviazione della documentazione tecnica é:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Luogo e data di rilascio Nome, cognome e posizione della persona autorizzata
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

Gipsverfpistool (kunststoftank)
Type: G01114, Model: FS75

Vertaling van de originele instructies
NL - NEDERLANDSE VERSIE

Gemaakt voor

FH GEKO

Kietlin, ul. Wandelstraat 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees voor het eerste gebruik deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om alle instructies te lezen die nodig zijn voor
veilig gebruik en bediening en om de risico's te begrijpen die zich kunnen voordoen
tijdens het gebruik van de apparatuur.

DO O@CE
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AANDACHT!!!

Omdat wij voortdurend bezig zijn met productverbetering, zijn de
foto's en tekeningen in de handleiding uitsluitend ter illustratie en
kunnen deze afwijken van het gekochte product.

Deze verschillen kunnen geen grond voor klachten opleveren.
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Sollicitatie

- Aanbevolen voor het spuiten van lakken, email,

kleurstoffen, oplosmiddelhoudende en watergedragen

verfmaterialen, polyurethaan en tweecomponentenverf.
- de geweren in deze serie zijn luchtgeweren met een hoge overdrachtscoéfficiént.

PARAMETERS
Type Drukpistool
Luchtverbinding 1/4"

Luchtdruk bij het handvat van het pistool

0,2 -04 staven

Luchtverbruik

300-400 L/min

Minimale overdrachtscoéfficiént

74 + 2% (standaard Pr EN 13966-1)

Water/oplosmiddelverf

Maximale materiaaltoevoerdruk

6 maten

Mondstuk Roestvrij staal 4, 6, 8 mm
Naald: 7P - 9P - 12P Polyacetaal (punt) + roestvrij staal (schacht)
Spits: 15 - 18 Roestvrij staal

Materiaalcirculatie

Roestvrij staal

Kabels aansluiten

Luchtkanaal (antistatische eigenschappen): minimaal 8 mm intern

AANDACHT:

A\

De verstuiver vervangen

Voordat u werkzaamheden aan het pistool uitvoert, moet u de toevoer van perslucht afsluiten
en de circuits ontluchten door op de trekker van het pistool te drukken.

- Verwijder de kop en dompel deze onder in oplosmiddel.

- Draai het mondstuk los.
- Verwijder het naaldlager en de veer.
- Verwijder de naald aan de achterkant.

- Plaats een nieuw mondstuk. Draai het redelijk stevig vast met een sleutel.

- Plaats een nieuwe naald, veer en lager.
- Plaats de kop en draai de ring goed vast.

Afdichtingsklier

- Controleer of er geen verf in het pistool zit.
- Draai het lager er helemaal uit. Verwijder de veer.

- Trek de slagpin eruit en verwijder deze volledig via de achterkant.

- Draai de pakkingbus los.

- Verwijder de naaldafdichting en vervang deze: De afdichting bestaat uit 2 delen.
Plaats het lager in het onderdeel en plaats het geheel in het pistool.

- Schroef de pakkingbus vast, maar draai hem niet vast.

- Plaats een nieuwe naald, gesmeerde veer en lager.
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- Draai de pakkingbus vast tot hij niet verder kan en draai hem dan een kwartslag los.
- Haal de verf binnen.
- Als er verf lekt, draai de moer dan lichtjes aan.

Voordat u de afzonderlijke componenten weer in elkaar zet, moeten de volgende voorzorgsmaatregelen
worden genomen:
Reinig alle onderdelen met een geschikt oplosmiddel en gebruik daarbij een borstel of kwast.

Installeer nieuwe afdichtingen nadat u deze eerst hebt gesmeerd met PTFE-vet.
Indien nodig, nieuwe onderdelen monteren.

Gebruiksaanwijzing

Spoel het pistool af. Let op: Een nieuw wapen kan beschermd zijn met een anti-corrosiemiddel.

- Dompel het pistool niet onder in thinner, elk pistool heeft veel luchtkanalen met een kleine doorsnede, de
thinner laat na verdamping verfresten achter, waardoor deze verstopt raken en het pistool niet meer goed
functioneert.

- Controleer of alle onderdelen van het pistool goed werken, correct gemonteerd zijn en goed vastzitten.

- Lees voor aanvang van de werkzaamheden de instructies van de fabrikant van de verf en het oplosmiddel.
- Het pistool is uitgerust met een onafhankelijk mechanisme voor het starten van de lucht- en verfstroom.
Dankzij deze oplossing ontsnapt er perslucht uit het mondstuk wanneer u de trekker lichtjes indrukt.
Wanneer u vervolgens de druk verhoogt, ontsnapt er verf. De vloeistofstroom moet tot een minimum
beperkt worden, waardoor de kwaliteit van de aangebrachte coating hoger wordt vanwege een betere
verneveling van het materiaal.

- Het geweer is voorzien van drie basisinstellingen:

1. Lucht: de lucht/materiaalverhouding wordt ingesteld door aan de onderste instelling te draaien.

2. Verf: de hoeveelheid uitgespoten materiaal wordt geregeld met de achterste knop.

3. Straal: wordt verkregen door de zijknop naar links of rechts te draaien (ronde of platte verfstraal).

- Het pistool moet loodrecht op het te schilderen oppervlak worden gehouden, langs een horizontale
rechte lijn.

- Het pistool is voorzien van een zwaartekrachttank, wat betekent dat het alleen in de bovenste positie
gebruikt kan worden om te schilderen.

Gemaakt voor

FH GEKO

Kietlin ul. Ruimterij 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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De laatste twee cijfers van het jaar van toepassing van de markering - CE

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

FH GEKO Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko
verklaart onder volledige verantwoordelijkheid dat:

Gipsverfpistool (kunststof tank)
Type: G01114, Model: FS75

voldoet aan de eisen van de richtlijnen van het Europees Parlement en de Raad:

2006/42/EG van 17 mei 2006 betreffende machines,
2006/95/EG van 12 december 2006
betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten met betrekking tot elektrische
apparatuur die is ontworpen voor gebruik binnen bepaalde spanningsgrenzen en normen EN ISO
12100:2010, EN 1953:2013
is identiek aan het exemplaar dat het onderwerp is van het EG-typeonderzoekcertificaat nr.
CMZJ1409224422 van 18/09/2014
uitgegeven door GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter StralRe 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Deze EG-conformiteitsverklaring verliest haar geldigheid indien het product wordt gewijzigd
of herbouwd zonder toestemming van de fabrikant.

Voor het voorbereiden en opslaan van technische documentatie zijn de volgende personen
verantwoordelijk:

Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Ruimte 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Plaats en datum van uitgifte Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon
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ErXEIPIAIO XPHZTH

roywo rmotoAt Badng (mAaotikd doxeio)
Tumnog: G01114, Movtélo: FS75

Metadpaon tou apxtkol eyxelptdiou
GR - EAAHNIKH EKAOZH

Mapdayetal yia

FH GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Pavrouocko
www.geko.pl

Mptv ano tnv npwtn xpnon, StaBaoTe MPOCEKTIKA AUTO TO eyXeLPibLo xpriong. Eival
guduvn tou xprotn va dtaBaocel 6Aec Ti¢ anapaitntes odnyiss yia tnv aocealin xprnon
Kol AgtToupyia Ko val KATOVONOEL TUXOV KLVEUVOUG ITOU EVSEXETAL VA MTPOKUYOUV KaTd
TN A€LToUpyia TNG CUOKEUNG.

DO O@CE
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MPOZOXH!!!

AOyw TG OUVEXOUG BeATiwoN¢ Twv mMPoiovTwy, oL pWTOYPAPIES Kat
Ta oxédLa mov neptAauBavovratl oto eyxelpidio npoopilovral povo
yla AGYoUG QIELKOVLONG Kol EVOEXETAL va SLapEPouV ano ta
npoiovTa MoU ayopaoaTE.

AUTEC oL SLapopéc dev puropouv va aroteAécouyv T Baon yia
KatayyeAia.
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Eqpapuoyn

- TLOTOAL cuvioTtdtal ylo Pekaopud Bepvikiwy, opaAtwy, Badwy, SLAAUTIKWY KAl USATOSLHAUTWY UALKWY
Badng, moAuoupeBavikwy XPWUATWY U0 CUCTATIKWV.

- TO TILOTOALOL QUTHG TNG OELPAG ELVOL TIVEULATIKA OTTAQL e UPNAO ouvteAeoTh LeETadOPAS.

NAPAMETPOI

TUmog MwotoAL Ttieong

Juvdeon agpa 1/4"

Mieon aépa otn Aafn Tou 6mAou 0,2 -04 umapeg

Katavahwon aépa 300-400 L/min

EAGyLoTOC cuVTEAEDTHG METADOPAG 74 + 2% (Standard Pr EN 13966-1)
Nepo/SLaAuTIKO XpwHa

Méylotn miieon tpododooiag UALKOU 6 pnapec

JtouLo AvogeidbwTto atodAL 4, 6, 8 mm
BeAova: 7P - 9P - 12P MoAuaketdAn (akpo) + avofeldwto atodAL (oTEAeXOG)
BeAdva: 15 - 18 Avogeidwto atodAL

Kukhodopia UALkoU AvoteidwTo atodAl

KaAwdia cuvéeong
Aepaywyog (avTLoTATIKEG LBLOTNTEC): 8 MM e0WTEPLKO EAAXLOTO

MPOZOXH:
MpLv eKTEAECETE OMOLASHTIOTE £pyacia 0TO TMLOTOAL, KOWTE TNV TIAPOXN TIEMLECHEVOU a£pal KOl
£€QEPWOTE TA KUKAWUOTA TATWVTAC TN OKAVEAAN TOU TILOTOALOU.

Avtikataotaon tou Wekaotrpa

- Adatpéote to KedaAL, Bubiote To oTO SLAAUTN.

- ZeBldwote 1o akpodualo.

- Adatpgote 0 pouAepav Tng BeAdvag Kal To eAatnplo.

- Adatpéote tnv Kapditoa amnd to nicw pépog.

- TomoBetrote £va véo akpodUoLo. ZdiEte To apkeTd otabepd pe éva KAELSL.
- TomoOetrote vEéo BeAoVAKL, EAOTHPLO KOIL POUAEUAV.

- TomoBetrote TNV kedaAn, odifte kahd Tov SaktuAlo.

IPpaylotikog adévag

- EA€y€Te v UTIAPYEL XPWHO OTO TILOTOAL.

- ZeBldwote teleiwg To poudepdyv. Adalpéote To eAOTHPLO.

- TpaPnéte tn BeAova kot adalpEoTe TNV EVIEAWS ATIO TO oW UEPOG.

- ZeBLBWOTE TO KOUTL YEULONG.

- Adalp£ote To KOUTL YEULONG PEAOVOC KOL OVTIKOTOOTHOTE TO: TO YEULOTLKO KOUTL amoteAeitaL amo 2 pépn.
TomoBeTAOTE TO POUAEUAV OTO EEAPTNLOL KOL TOTIOOETHOTE TA TTAVTA OTO TILOTOAL.

- Blbwote to KouTl yéULong xwpig va to oditete.

- TomoBetrote £va véo BeAovakl, EATHPLO e AlTtavon Kot poUAEpAY.
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- X¢i€te TO KOUTL YEULONG LEXPL va oTapatnost Kal EEBLdwaTe To £va TETAPTO TNG oTPodNG.
- Oépe 10 XpWHA.
- Eav untapyel Slappon xpwpoatog, oditte ehadpad.

Mpwv amd TNV EMOVACUVAPUOAOYNON HEUOVWHEVWY oOTolxelwy, Tpémel va AndBolvV opLopEVEG
npoduAdeLc:
KaBapiote 0Aa ta pépn He katdAAnAo Sltalutn xpnowuonowwvtag Bouptoa ) Bolptoa.

TomoBetnote Véeg TOLOUXEC adoU TIg Autavete pe ypdoo PTFE.
Eav sival anapaitnto, tonobetrote véa efaptripata.

Eyxepidlo xprotn

ZemAUvete 10 OmAo. Inueiwon: To véo TLOTOAL pmopel va urtoPAnBel os enefepyaoia pe avidLaBpwtikd
Tapayovta.

- Mnv BuBilete to MLOTOAL O0TO SLOAUTLKO, KABOe TLOTOAL £€Xel TTOAAG KavAAla aépa Pe HIKpn Slatour, To
SLoAuTIKO Ba adroel uToAsippata BepVIKLOU HETA TNV EEATULON, LE AMOTEAECHA VA BOUAWOOUV KL £TOL TO
TILOTOAL bev Ba Asttoupyel mAéov owaoTta.

- EAéy€te edv OAa to efaptnpata TOU TIOTOALOU €£ivol AELTOUPYLKA, OWOTA TOMOBeTNUEVA Kol KAAX
odLypéva.

- Npwv Eekwvnoete TNy epyacia, SLaBACTE TIC 06NYLEC TOU KATOOKEUAOTH TOU XPWLOTOG KOL TOU SLAAUTH.

- To mLoTtoAL gival €omMALOUEVO e aVEEAPTNTO UNXOVLOUO YLO TV EVEPYOTIOINON TOU PEUMATOC a£pa Kol
Badnc. Xapn o avtr t AVon, otav miElete ehadpd tn okovSAAn, o TEMECUEVOC aépag Byaivel amo to
akpodUOLO KAl OTN CUVEXELQ, OTAV QUENOETE TNV Tieon, Byaivel To xpwpa. H por Tou uypou Ba mpémel va
Slatnpeital og éva ghdyloto eninedo, To omoio Oa eachalilel uPpnidtepn moldTNTA TG EPaAPUOIOUEVNG
eniotpwong xapn otov KaAUTePO PEKAOUO TOU UALKOU.

- To omAo eival e€OMALOMEVO HE TPELG BACLKEC pUBUioELG:

1. aépog: n puBULoN TG avadoyiog aépa mPog UALKO yivetal meplotpEdovtag Tnv KAatw pubuion.

2. Badn: n moootnTa Tou UALKOU Ttou ektofeleTal pubpiletal amnod to nmiow mopolo.

3. TSAKAG: EMITUYXAVETAL TTEPLOTPEDOVTAG TO TTAEUPLKO TIOUOAO aplotepd 1 Se€ld (oTpoyyuAod n eminedo
et Badnic).

- To LoToAL pemel vo kaBodnyeital kaBeta otn Bappévn emdavela Katd pNKog pog subeiag opl{ovriag
YPOUUAG.

- To 6mho sival e€omAlopévo pe de€apevr) Baputntag, MOU onpaivel otL urmopel va Badtel povo otnv emavw
Bcon.

Mapdystal ya

FH GEKO

Kietlin ul. Spacerowa 3,
97 - 500 Pavtopoko
www.geko.pl
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Ta 8Uo tedeutaia Yndia Tou £€Toug nov epappdotnKe n onpavon - CE

AHAQZH ZYMMOPOQ2ZHZ EK

FH GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
SNAWVEL pe AN pn guBLvN OTL:

Moy vo nmotoAl Badng (mAaoctiko doxeio)
TOmnoc¢: G01114, Movtélo: FS75

TIANPOL TIC amattnoeLg Twv 0dnyLwv Tou Eupwraikol KowvoBouliou kat Tou ZupBouliou:

2006/42/EK tnc 17n¢ Maiou 2006 ylo ta pnxovipata,
2006/95/EK tng 12n¢ AskepBpiou 2006
OXETIKA LLE TNV EVOPUOVION TWV VOUOBECLWY TWV KPATWY MEAWV OXETLKA LE TOV NAEKTPLKO EEOTIALOUO
TIOU £XEL OXESLAOTEL YL XPrioN EVIOG OPLOUEVWY 0pLwV TAoNG Kot Twv mpotuTiwy EN 1SO 12100:2010,
EN 1953:2013
glvoll TTAVOUOLOTUTIO e TO avtiypado ou omoTeAsl AVIIKEILEVO TOU TILOTOTIOLNTIKOU a€LOAOYNONG
tomou EK aptb. CMZJ1409224422 tn¢ 18/09/2014
miou £k&060nke amnd tnv GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Auti n 6nAwon cuppopdwong EK kabiotatal akupn €dv to poiov aldtel
I AVOKATOOKEUAOTNKE XWPIC TN OUYKATADESDN TOU KATOOKEUAOTH.

YneUOuvog yLa TV MposToLLacio Kot anoOnKeuon TG TEXVIKNG TEKNPLwonNG:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 23/09/2015 Grzegorz Kowalczyk, MA
Tomog katl nuepopnvia €kdoong Emwvupo, ovopa kat B€cn tou e€oucloS0TNEVOU TPOCWTTOU



GEKO

MANUAL DO USUARIO

Pistola de pintura de gesso (tanque de plastico)
Tipo: G01114, Modelo: FS75

Traducdo das instrucdes originais
PT - VERSAO EM PORTUGUES

Fabricado para

FH GEKO

Rua Kiev, 1. Rua Pedonal 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes do primeiro uso, leia atentamente este manual de instrugées. E de
responsabilidade do usudrio ler todas as instru¢ées necessdrias para uso e operagcdo
seguros e compreender quaisquer riscos que possam ocorrer durante o uso do
equipamento.

DO O@CE
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ATENGCAO!!!

Devido a melhoria continua do produto, as fotos e os desenhos
incluidos no manual sGo apenas para fins ilustrativos e podem
diferir do produto adquirido.

Essas diferengas ndo podem constituir motivo para reclamagao.
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Aplicativo
- pistola indicada para pulverizagdo de vernizes, esmaltes, tintas, materiais de pintura a base de solvente e

agua, poliuretano e tintas bicomponentes.
- as armas nesta faixa sdo armas de pressdo com alto coeficiente de transferéncia.

PARAMETROS

Tipo Pistola de pressdo

Conexdo aérea 1/4"

Pressdo de ar no cabo da arma 0,2 -04 barras

Consumo de ar 300-400 L/min

Coeficiente minimo de transferéncia 74 + 2% (Norma Pr EN 13966-1)
Tinta a base de agua/solvente

Pressdo maxima de alimentag¢do de material 6 barras

Bocal Ago inoxidavel 4, 6, 8 mm
Agulha: 7P - 9P - 12P Poliacetal (ponta) + ago inoxidavel (eixo)
Pinaculo: 15-18 Aco inoxidavel

Circulagdo de materiais Aco inoxidavel

Cabos de conexao
Duto de ar (propriedades antiestaticas): 8 mm interno minimo

ATENCAO:
Antes de realizar qualquer operacgdo na pistola, corte o fornecimento de ar comprimido e sangre
os circuitos pressionando o gatilho da pistola.

Substituindo o atomizador

- Retire a cabeca e mergulhe-a no solvente.

- Desenrosque o bico.

- Remova o rolamento de agulhas e a mola.

- Retire a agulha da parte traseira.

- Instale um novo bico. Aperte bem com uma chave inglesa.
- Instale uma nova agulha, mola e rolamento.

- Instale a cabega, aperte bem o anel.

Glandula de vedagao

- Verifique se ndo ha tinta na pistola.

- Desaparafuse completamente o rolamento. Remova a mola.

- Puxe o percussor e remova-o completamente da parte traseira.

- Desaparafuse a caixa de vedagao.

- Remova o selo da agulha e substitua-o: O selo é composto por 2 partes.
Insira o rolamento na peca e coloque tudo na pistola.

- Enrosque a caixa de vedagao sem aperta-la.

- Instale uma nova agulha, mola lubrificada e rolamento.
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- Aperte o prensa-cabo até que ele pare e desenrosque-o um quarto de volta.
- Traga a tinta.
- Se houver vazamento de tinta, aperte levemente.

Antes de remontar componentes individuais, certas precau¢es devem ser tomadas:
Limpe todas as pecas com um solvente adequado usando uma escova ou pincel.

Instale novas vedacgGes apds lubrifica-las com graxa PTFE.
Se necessario, instale novas pecas.

Manual do usuario

Enxdgue a arma. Observacdo: uma arma nova pode ser protegida com um agente anticorrosivo.

- Ndo mergulhe a pistola em diluente, cada pistola tem muitos canais de ar com uma pequena sec¢ao
transversal, o diluente deixard residuos de tinta apds a evaporagao, causando entupimento e, portanto, a
pistola ndo funcionara mais corretamente.

- Verifique se todos os componentes da arma estdo funcionais, corretamente montados e devidamente
apertados.

- Antes de iniciar o trabalho, leia as instru¢des do fabricante da tinta e do solvente.

- A pistola é equipada com um mecanismo independente para iniciar o jato de ar e tinta. Gragas a essa
solugdo, quando vocé pressiona levemente o gatilho, o ar comprimido escapa do bico e, quando vocé
aumenta a pressdo, a tinta escapa. O fluxo de liquido deve ser mantido no minimo, o que garantird uma
maior qualidade do revestimento aplicado devido a melhor atomiza¢do do material.

- A arma é equipada com trés ajustes bdasicos:

1. Ar: a proporgao ar/material é definida girando o ajuste inferior.

2. tintas: a quantidade de material ejetado é regulada pelo botdo traseiro.

3. Jato: obtido girando o botdo lateral para a esquerda ou direita (jato de tinta redondo ou plano).

- A pistola deve ser guiada perpendicularmente a superficie a ser pintada ao longo de uma linha reta
horizontal.

- A pistola é equipada com um tanque de gravidade, o que significa que ela sé pode ser usada para pintar
na posicao superior.

Fabricado para

FH GEKO

Rua Kiev. Espagorowa 3,
97 - 500 Radomsko
www.geko.pl
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C€

Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marcacao - CE

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE DA CE

FH GEKO Kietlin, ul. Espagorowa 3, 97-500 Radomsko
declara com plena responsabilidade que:

Pistola de pintura em gesso (tanque de plastico)
Tipo: G01114, Modelo: FS75

cumpre os requisitos das directivas do Parlamento Europeu e do Conselho:

2006/42/CE de 17 de maio de 2006 relativa a maquinas,
2006/95/CE de 12 de dezembro de 2006
sobre a harmonizagao das legislagdes dos Estados-Membros relativas a equipamentos elétricos
concebidos para utilizagao dentro de certos limites de tensdo e normas EN ISO 12100:2010, EN
1953:2013
é idéntico ao exemplar que é objeto do certificado de exame de tipo CE n.2 CMZJ1409224422 datado
de 18/09/2014
emitido por GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21, D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de, www.gts-cert.de

Esta Declaracdo de Conformidade CE torna-se invélida se o produto for alterado
ou reconstruido sem o consentimento do fabricante.

E responsavel pela elaboragio e armazenamento da documentagdo técnica:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kiev, 23.09.2015 mgr Grzegorz Kowalczyk
Local e data de emissdao Nome, primeiro nome e cargo da pessoa autorizada



