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Sciggacz Hydrauliczny do tozysk 10T
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej P L

Sciagacz Hydrauliczny do fozysk 10T

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL — POLSKA WERSJA
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Opis produktu

Sciggacz hydrauliczny do tozysk to niezastgpione narzedzie w warsztatach mechanicznych, serwisach
samochodowych oraz w przemysle. Dzieki solidnej konstrukcji i precyzyjnemu wykonaniu zapewnia niezawodnos¢
oraz wysokg skutecznos¢ pracy.

Specyfikacja

Sita Sciggania: 10T.

Minimalny rozstaw: 60 mm.
Maksymalny rozstaw: 250 mm.
Maksymalny zasieg: 160 mm.

Cechy produktu:

-Sita $ciggania: 10 ton - umozliwia bezpieczne i efektywne demontowanie fozysk, két pasowych i innych
elementow osadzonych na watach.

-Zakres rozstawu ramion: 60 - 250 mm - regulowana szerokos$¢ pozwala na prace z réznymi rozmiarami tozysk.
Zasieg maksymalny: 160 mm - gwarantuje szerokie spektrum zastosowan.

Dwie pozycje mocowania ramion - elastycznos¢ w konfiguracji narzedzia dla réznych zastosowan.

Mozliwos¢ sciggania przy uzyciu 2 lub 3 ramion - dostosowanie do rodzaju i stopnia trudnos$ci demontazu.
Precyzyjne wykonanie - doktadnos¢ i trwato$é gwarantujgce dtugg zywotnosé.

Profesjonalna jako$¢ uzytych materiatdw - solidna konstrukcja zapewniajgca odpornosé na obcigzenia i
intensywng eksploatacje.

Zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem

Zagrozenia mechaniczne:

Sity nacisku i naprezenia

Podczas pracy ze Sciggaczami wystepujg duze sity mechaniczne. Nieprawidtowe uzycie narzedzia moze prowadzié
do deformacji lub uszkodzenia elementu czy narzedzia.

Przyktad: Zastosowanie zbyt duzej sity przy niewtasciwym montazu $ciggacza na tozysku.

Skutki: Ztamanie $ciggacza. Uszkodzenie demontowanego elementu. Ryzyko obrazen ciata. Minimalizacja:
Przestrzegaj zakresu sit podanych przez producenta. Uzywaj odpowiednich narzedzi.

Odpryski i fragmenty

Pod wptywem naprezen moze dojs¢ do pekniecia lub odprysku czesci narzedzia lub demontowanego elementu.
Przyktad: Fragment tozyska peka podczas demontazu pod duzym obcigzeniem.

Skutki: Skaleczenia skory. Urazy oczu.

Minimalizacja: Stosuj okulary ochronne i rekawice. Monitoruj stan narzedzia przed uzyciem.

Nagte zerwanie sie narzedzia

Przy nieprawidtowym osadzeniu $ciggacza lub w przypadku uszkodzenia narzedzia moze dojs¢ do jego
gwattownego odtgczenia.

Przyktad: Sciagacz zsuwa sie z powierzchni tozyska podczas demontazu.
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Skutki: Uderzenie narzedzia w reke lub ciato uzytkownika.
Minimalizacja: Prawidtowo osadzaj $ciggacz. Sprawdzaj stan techniczny narzedzia.

Zagrozenia mechaniczne:

Upadek narzedzia

Ciezkie, metalowe elementy Sciggacza mogq upasé na stopy lub inne czesci ciata.
Przyktad: Przypadkowe upuszczenie narzedzia podczas montazu.

Skutki: Sttuczenia i urazy stop.

Minimalizacja: Uzywaj obuwia ochronnego z metalowym noskiem (EN 1SO 20345).

Poparzenia gorgcymi elementami

Praca na nagrzanych elementach silnika moze skutkowaé poparzeniami dtoni lub innych czesci ciata.
Przyktad: Demontaz tozyska bez ostudzenia podzespotu silnika.

Skutki: Poparzenia skory.

Minimalizacja: Pracuj na zimnym silniku.

Stosuj rekawice ochronne termoizolacyjne.

Poslizgniecie sie lub utrata stabilnosci

Praca na sliskiej powierzchni lub w niewygodnej pozycji zwieksza ryzyko upadku i urazéw. Przyktad: Praca w
warunkach warsztatowych z rozlanym olejem na podtodze.

Skutki: Utrata réwnowagi i urazy ciata.

Minimalizacja: Zapewnij czyste i stabilne stanowisko pracy. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.

Zagrozenia ergonomiczne:

Nieprawidtowa postawa ciata

Praca w niewygodnej pozycji (pochylenie, skrecenie ciata) moze prowadzi¢ do przecigzen uktadu miesniowo-
szkieletowego.

Przyktad: Montaz $ciggacza w trudno dostepnym miejscu wymaga niewygodnego schylania sie. Skutki: Béle
plecédw, ramion i nadgarstkow.

Minimalizacja: Pracuj w stabilnej pozycji ciata. Uzywaj narzedzi o wtasciwej dtugosci i konstrukcji. Wymaganie
uzycia duzej sity. Nadmierna sita przy recznym dokrecaniu $rub moze prowadzi¢ do urazéw nadgarstkow, dtoni i
ramion.

Przyktad: Dokrecanie Sruby centralnej $ciggacza bez uzycia narzedzi pomocniczych.

Skutki: Nadwyrezenia miesni.

Bdle nadgarstkow i stawow.

Minimalizacja: Uzywaj narzedzi z ergonomicznymi uchwytami.

Stosuj Sciggacze hydrauliczne.

Zagrozenia zwigzane z niewtasciwym uzytkowaniem:

Uzycie niewtasciwego narzedzia

Zastosowanie S$ciggacza nieprzystosowanego do rodzaju demontowanego elementu (np. zbyt matylub
niewtasciwie dobrany).

Przyktad Préba uzycia $ciggacza zewnetrznego do demontazu elementu wewnetrznego.

Skutki: Uszkodzenie narzedzia. Nieskuteczny demontaz.

Minimalizacja: Dobierz odpowiedni typ $ciggacza zgodnie z instrukcjg i specyfikacjg producenta.
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Brak przeszkolenia uzytkownika

Uzytkownik nieznajacy zasad dziatania Sciggacza moze popetnic¢ btedy podczas montazu lub demontazu.

Przyktad: Brak znajomosci instrukcji obstugi i nieprawidtowe mocowanie narzedzia na tozysku. Skutki: Ryzyko
wypadku. Uszkodzenie elementu i narzedzia.

Minimalizacja: Zapewnij szkolenie uzytkownikom. Przestrzegaj instrukcji obstugi.

Brak kontroli narzedzia przed uzyciem

Stosowanie uszkodzonych lub zuzytych sciggaczy moze prowadzi¢ do ich awarii podczas pracy. Przyktad: Uzycie
$ciggacza z peknietymi ramionami.

Skutki: Nagte zerwanie narzedzia. Ryzyko obrazen ciata.

Minimalizacja: Kontroluj stan techniczny narzedzi przed kazdym uzyciem.

Podsumowanie zagrozen i Srodkéw minimalizujgcych ryzyko

Przestrzegaj instrukcji obstugi: Uzywaj narzedzia zgodnie z jego przeznaczeniem.

Regularnie kontroluj stan techniczny narzedzi: Wymieniaj zuzyte lub uszkodzone elementy.

Stosuj Srodki Ochrony Indywidualnej (SOI):

Rekawice ochronne, okulary, obuwie z metalowym noskiem.

Przygotuj bezpieczne miejsce pracy: Zapewnij stabilne podtoze, oswietlenie i porzadek.

Pracuj w prawidtowej pozycji: Utrzymuj ergonomiczne utozenie ciata i unikaj nadmiernego obcigzania miesni.

Szczegétowe wytyczne stosowania SOl

Rekawice ochronne (EN 388)\

Funkcja: Ochrona dfoni przed skaleczeniami, otarciami i kontaktem z ostrymi krawedziami de-montowanych
elementdow oraz narzedzia. Zapewnienie pewnego chwytu podczas manipulacji narzedziem.

Zalecenia: Rekawice powinny by¢ dobrze dopasowane, aby nie ograniczaty precyzji ruchdw. Preferowane s3
rekawice antyposlizgowe i olejoodporne w przypadku pracy z zaolejonymi elementami.

Okulary ochronne (EN 166):

Funkcja: Ochrona oczu przed odpryskami metalu, fragmentami tozysk lub innymi elementami moggcymi powstac
podczas demontazu.

Zalecenia: Stosuj okulary z bocznymi ostonami dla petniejszej ochrony. W sytuacjach zwiekszonego ryzyka uzywaj
szczelnych gogli ochronnych.

OdzieZ robocza:

Funkcja: Zabezpieczenie ciata przed zabrudzeniami, otarciami oraz kontaktem z ostrymi krawedziami elementéw i
narzedzi.

Zalecenia: Uzywaj odziezy z dtugimi rekawami, aby zabezpieczy¢ skére przed przypadkowymi urazami.

W miejscach o ograniczonej widocznosci stosuj odziez z elementami odblaskowymi.

Obuwie ochronne (EN ISO 20345):

Funkcja: Ochrona stép przed upuszczeniem ciezkich narzedzi lub elementéw (np. tozysk) oraz zapewnienie
stabilnosci na sliskich powierzchniach.

Zalecenia: Obuwie powinno by¢ wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie olejow i smaréw. Zalecane s3
buty z antyposlizgowa podeszwg oraz wktadkg antyprzebiciowa.

Maska ochronna (opcjonalnie) (EN 149):

Funkcja: Zabezpieczenie drég oddechowych przed wdychaniem pytu, brudu lub oparéw olejéw i smaréw. Maski
ochronne z filtrami klasy P2 lub P3.
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Zalecenia: Uzywaj masek ochronnych, jesli praca odbywa sie w zapylonym lub stabo wentylowanym
pomieszczeniu.

Konserwacja i Przechowywanie Srodkéw Ochrony Indywidualnej (SOI)

Czyszczenie: Regularnie czysé rekawice, okulary i odziez roboczg zgodnie z zaleceniami producenta.

Po kontakcie z olejami lub smarami usun wszelkie zanieczyszczenia natychmiast.

Kontrola stanu technicznego: Przed kazdym uzyciem sprawdz stan SOl pod katem uszkodzen (np. peknieé,
zuzycia).

Uszkodzone SOl natychmiast wymien na nowe.

Przechowywanie: Przechowuj SOl w suchym i czystym miejscu, chroniac je przed dziataniem wilgoci i promieni
stonecznych.

Okulary i maski ochronne przechowuj w dedykowanych futeratach, aby unikng¢ zarysowan lub deformacji.

Obowigzek stosowania SOI

Bezwarunkowe stosowanie:

Przed przystapieniem do pracy upewnij sie, ze wszystkie wymagane SOl sa prawidtowo zatozone.

Szkolenie uzytkownikdéw:

Kazdy uzytkownik powinien by¢ przeszkolony w zakresie doboru, stosowania i konserwacji SOI. Monitorowanie
stanu SOI:

Regularnie kontroluj stan SOI i w razie potrzeby dokonuj wymiany.

MONTAZ

Przykreé ramiona do korpusu urzadzenia za pomoca $rub.

Zamocuj faczniki do kazdego ramienia, uzywajgc Srub, nakretek i podktadek. Na kazde ramie przypadajg dwa
taczace.

OBStUGA

Zanim operator urzadzenia zacznie go uzywaé musi w petni zrozumie¢ wszystkie instrukcje, przepisy
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania przykreci¢ zawdr zmiany kierunku przyptywu. Aby tego dokonad, nalezy
obréci¢ zawér w prawo.

¢ Ustawic szczeke zgodnie z rozmiarem czesci, ktéra ma zostac Sciggnieta.

* Obrdci¢ sciggacz w oprawce z ramionami by ustawi¢ odpowiednig odlegto$¢ ramion, wttaczang czesé¢ i rdzen
ciggnacy, a nastepnie recznie dokrecié, by wstepnie naprezy¢ szczeke.

e Sprawdzi¢ stabilnos¢ Sciggacza i Scigganego elementu biorgc pod uwage zagrozenie obrazeniami, jakie mozna
odnies¢, jesli element lub $ciggacz zostang wyrzucone podczas procesu $ciggania.

¢ Wsung¢ uchwyt w otwdr znajdujacy sie w oprawce, a nastepnie porusza¢ uchwytem.

* Ttoczysko zacznie sie wysuwaé, rozpoczynajac proces naprezania/$ciggania.

¢ Kiedy ttoczysko catkowicie wysunie sie, nalezy obrdcié zawdr zmiany kierunku przyptywu w lewo.

* Ttok powraca na skutek dziatania sprezyny powrotne;j.
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¢ Nie nalezy préobowaé wysunac tfoczyska dalej niz na 50 mm.

¢ Jesli peten skok ttoka jest niewystarczajacy, nalezy zwolni¢ zawdr zmiany kierunku przyptywu obracajac go w
prawo.

¢ Wcisng¢ ttoczysko i obréci¢ oprawke by ustawié¢ odpowiednig odlegtosé.

Wsuwanie i cofanie urzadzenia
Wszystkie $ciggacze sg wyposazone w zawory spustowe ktdre uwalniajg cisnienie. Zamknij zawdr, wsun raczke,
podnies i opusc¢ kilka razy by wysungé ttoczysko. By obnizy¢ o$, otwdrz zawér spustowy.

Usuwanie powietrza
Wsun i cofnij ttok kilka razy by unikngé¢ wzrostu cisnienia. Jezeli ruch ttoka jest réwny, powietrze zostato
catkowicie usuniete.

Uzytkowanie $ciggaczy
Zainstaluj urzadzenie tak jak na zdjeciu ponizej. Nastepnie, zacznij pompowaé i stopniowo dopasowuj cisnienie
hydrauliczne by Sciggnac czesé.

KONSERWACIJA

e Utrzymuj swoje narzedzia w stanie czystym. Brud moze przedostaé sie do wewnetrznego mechanizmu
urzadzenia i spowodowac zniszczenia.

¢ Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy stosowacd zracych roztwordw czyszczacych, ani rozpuszczalnikéw do farb i
lakierow.

e Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ z uzyciem miekkiej Sciereczki zmoczonej w wodzie z
mydtem.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

¢ Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy zakonserwowad je z wykorzystaniem smaru i przechowywaé w
suchym miejscu, aby nie dopusci¢ do korozji.

Hydraulika

Uzupetnianie ptynu:

¢ Przed uzupetnieniem, dokonaniem kontroli lub wymiany ptynu hydraulicznego nalezy doktadnie oczysci¢ miejsca
znajdujace sie w bezposrednim sasiedztwie otwordw napetniajgcych i zaslepek. W ten sposéb zabrudzenia nie
dostang sie do uktadu hydraulicznego i nie uszkodzg go.

® Poziom ptynu hydraulicznego nalezy sprawdzac¢ jedynie wtedy, gdy zespdt pompy znajduje sie w potozeniu
poziomym. Wysung¢ pretowy wskaznik poziomu (jesli urzadzenie jest w niego wyposazone) i sprawdzi¢ poziom
ptynu.

¢ Jesli zachodzi taka potrzeba, uzupetni¢ ptyn hydrauliczny az do gérnej krawedzi (lub zgodnie ze wskazaniem
poziomu mierzonym przez pretowy wskaznik poziomu).

¢ Przed dostarczeniem pompa hydrauliczna zostata wypetniona ptynem hydraulicznym wysokiej jakosci. Nalezy
uzywac jedynie zatwierdzonego ptynu hydraulicznego.

e Po dtugim okresie uzytkowania ptyn hydrauliczny powinien zosta¢ zmieniony by zapewnié dtugi okres
eksploatacyjny urzadzenia. Odkreci¢ korek ptynu, otworzyé zawdr i zlaé ptyn z uktadu. Nalezy upewnic sie, ze
zadne zabrudzenia nie mogg dostac sie do uktadu. Uzupetni¢ ptyn hydrauliczny stosujgc ptyn wysokiej jakosci.

Smarowanie
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Powierzchnie robocze nalezy regularnie smarowac odpowiednim smarem.

ZtOMOWANIE

e Zuzyty ptyn hydrauliczny musi by¢ zagospodarowany zgodnie z przepisami prawa o zagospodarowaniu
odpaddéw. Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokonad jego utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i regulacjami prawnymi. Wyréb wykonany jest z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére mogg
by¢ poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatéw, z ktérych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.). Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetwdrstwa surowcéw
wtérnych, by poddane zostaty przetworzeniu.

Wymiana narzedzia
Jedli uszkodzenia sg nienaprawialne lub naprawa jest nieopfacalna, narzedzie nalezy zastgpi¢ nowym
egzemplarzem.

Kryteria wymiany:

- Pekniecie lub deformacja ramion $ciggacza.

- Zuzycie gwintu sruby centralnej lub jego trwate uszkodzenie.

- Awaria hydrauliki (dla narzedzi hydraulicznych), ktérej nie mozna naprawic.

Utylizacja

Ogdlne zasady utylizacji

Zgodnosc z przepisami: Utylizacja narzedzi musi by¢ przeprowadzona zgodnie z lokalnymi i krajowymi regulacjami
dotyczgcymi ochrony sSrodowiska oraz zarzadzania odpadami przemystowymi. Zuzyte narzedzia nie mogg by¢
wyrzucane do odpadéw komunalnych.

Segregacja materiatow:

Elementy metalowe: Oddaj do punktu recyklingu metali.

Elementy plastikowe lub gumowe: Przekaz do punktow zbidrki tworzyw sztucznych lub odpaddéw przemystowych.
Elementy hydrauliczne (dla Sciggaczy hydraulicznych): Olej hydrauliczny i jego pozostatosci muszg by¢ traktowane
jako odpady niebezpieczne.

Bezpieczenstwo Srodowiska: Uszkodzone narzedzia nalezy przechowywaé w suchym i bezpiecznym miejscu, aby
unikng¢ dalszych uszkodzen lub wyciekdw substancji chemicznych. Nigdy nie wylewaj olejéw ani paliw do gleby,
wody ani kanalizacji.

Procedura utylizacji

Elementy metalowe:

Postepowanie: Elementy wykonane z metalu, takie jak ramiona $ciggaczy, sruby centralne i obudowy
hydrauliczne, nalezy odda¢ do punktu recyklingu metali.

Przygotowanie: Oczysc elementy z pozostatosci oleju, smaru i innych zanieczyszczen.

Oddziel metale od innych materiatéw, takich jak plastikowe raczki lub gumowe ostony.
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Elementy plastikowe i gumowe:

Postepowanie: Czesci plastikowe i gumowe (np. ostony, uchwyty) nalezy oddaé¢ do punktéw zbiérki odpadéow
przemystowych lub tworzyw sztucznych.

Uwagi: W przypadku zanieczyszczenia smarami lub olejami nalezy je zaklasyfikowaé jako odpady przemystowe
wymagajace specjalistycznej utylizacji.

Elementy hydrauliczne (dla sciggaczy hydraulicznych):

Postepowanie: Zuzyty olej hydrauliczny lub inne substancje chemiczne znajdujace sie w narzedziach
hydraulicznych nalezy przekazaé do punktéow zbiérki odpaddw niebezpiecznych. Elementy mechaniczne
sitownikéw hydraulicznych nalezy oddac¢ do punktu recyklingu metali.

Przygotowanie: Przed utylizacjg spus¢ pozostaty olej hydrauliczny i przechowuj go w szczelnych pojemnikach do
czasu przekazania do punktu zbiorki.

Punkty zbiorki i recyklingu

PSZOK (Punkt Selektywnej Zbiérki Odpadéw Komunalnych): Przyjmujg odpady metalowe, plastikowe i gumowe
pochodzace z narzedzi.

Odpady hydrauliczne, takie jak olej, sg rdwniez akceptowane w niektdrych punktach.

Punkty recyklingu metali i tworzyw sztucznych: Wyspecjalizowane punkty odbioru przyjmujg elementy metalowe i
plastikowe w celu ich przetworzenia.

Specjalistyczne firmy utylizacyjne: Firmy te zajmujg sie przetwarzaniem odpadéw

niebezpiecznych, takich jak oleje hydrauliczne lub zanieczyszczone elementy narzedzi.

Ostrzezenia dla Uzytkownikow

Ostroznie z odpadami chemicznymi: Oleje hydrauliczne i inne substancje chemiczne nalezy oddawac¢ do punktéw
zbidrki odpadéw niebezpiecznych.

Recykling materiatéw: Elementy metalowe i plastikowe powinny byé oddane do odpowiednich punktéw
recyklingu. Nie wyrzucaj do odpaddw komunalnych: Uszkodzonych narzedzi nie mozna wyrzucaé¢ do zwyktych
Smieci.

Kontakt z sprawach wsparcia i bezpieczenstwa

Producent: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adres: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Numer kontaktowy: +48 44 682 40 04

E-mail: geko@geko.pl

Strona internetowa: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Hydraulic Jaw Puller Kit 10T
Translation of the original Operating Instructions

Hydraulic Jaw Puller Kit 10T

IMPORTANT INFORMATION!
Read before use and retain for future reference

Made for:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN — ENGLISH VERSION
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Product description
A hydraulic bearing puller is an indispensable tool in mechanical workshops, car services and in industry. Thanks
to its solid construction and precise workmanship, it ensures reliability and high work efficiency.

Specification

Pulling force: 10T.

Minimum spacing: 60 mm.
Maximum spacing: 250 mm.
Maximum reach: 160 mm.

Product features:

-Pulling force: 10 tons - allows safe and effective dismantling of bearings, pulleys and other elements mounted on
shafts.

-Arm spacing range: 60 - 250 mm - adjustable width allows work with different bearing sizes. Maximum reach:
160 mm - guarantees a wide range of applications.

Two arm mounting positions - flexibility in tool configuration for various applications.

Possibility of pulling using 2 or 3 arms - adjustment to the type and degree of difficulty of dismantling.

Precise workmanship - accuracy and durability guaranteeing long service life.

Professional quality of materials used - solid construction ensuring resistance to loads and intensive use.

Hazards associated with use

Mechanical hazards:

Pressure and stress forces

High mechanical forces occur when working with pullers. Incorrect use of the tool can lead to deformation or
damage to the component or tool.

Example: Applying too much force when incorrectly mounting the puller on the bearing.

Effects: Breakage of the puller. Damage to the dismantled component. Risk of personal injury. Minimization:
Observe the force range specified by the manufacturer. Use appropriate tools.

Splinters and fragments

Under the influence of stress, parts of the tool or the dismantled component can break or chip. Example: A
bearing fragment breaks during dismantling under heavy load.

Effects: Skin cuts. Eye injuries.

Minimization: Use safety glasses and gloves. Monitor the condition of the tool before use.

Sudden tool breakage

If the puller is not seated correctly or if the tool is damaged, it can suddenly break off.
Example: The puller slips off the bearing surface during disassembly.

Consequences: The tool hits the user's hand or body.

Minimization: Seat the puller correctly. Check the technical condition of the tool.

Mechanical hazards:
Tool falling
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Heavy, metal parts of the puller may fall on the feet or other parts of the body.
Example: Accidental dropping of the tool during assembly.

Consequences: Bruises and injuries to the feet.

Minimization: Wear protective footwear with a metal toe (EN ISO 20345).

Burns from hot parts

Working on hot engine parts may result in burns to the hands or other parts of the body.
Example: Dismantling a bearing without cooling the engine component.

Consequences: Skin burns.

Minimization: Work on a cold engine. Use heat-insulating protective gloves.

Slipping or loss of stability

Working on a slippery surface or in an awkward position increases the risk of falls and injuries. Example: Working
in a workshop with oil spilled on the floor.

Consequences: Loss of balance and injuries.

Minimization: Provide a clean and stable work station. Keep work area tidy.

Ergonomic hazards:

Incorrect body posture

Working in an awkward position (leaning, twisting the body) can lead to strain on the musculoskeletal system.
Example: Installing a puller in a hard-to-reach place requires uncomfortable bending. Consequences: Back,
shoulder and wrist pain.

Minimization: Work in a stable body position. Use tools of the right length and design.

Requires the use of great force. Excessive force when manually tightening screws can lead to injuries to the
wrists, hands and arms.

Example: Tightening the central screw of a puller without using auxiliary tools.

Consequences: Muscle strain.

Wrist and joint pain.

Minimization: Use tools with ergonomic handles.

Use hydraulic pullers.

Hazards associated with improper use:

Using the wrong tool

Using a puller that is not suitable for the type of component being dismantled (e.g. too small or incorrectly
selected).

Example: Attempting to use an external puller to dismantle an internal component.

Consequences: Tool damage. Ineffective dismantling.

Minimization: Select the appropriate type of puller according to the manufacturer's instructions and
specifications.

Lack of user training

A user who is not familiar with the principles of operation of a puller may make mistakes during assembly or
disassembly.

Example: Lack of knowledge of the operating instructions and incorrect mounting of the tool on the bearing.
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Consequences: Risk of accident. Damage to the component and tool.
Minimization: Provide training to users. Follow the operating instructions.

Failure to inspect the tool before use

Using damaged or worn pullers can lead to their failure during operation.
Example: Using a puller with cracked arms.

Consequences: Sudden breakage of the tool. Risk of personal injury.
Minimization: Inspect the technical condition of the tools before each use.

Summary of hazards and risk minimisation measures

Follow the operating instructions: Use the tool in accordance with its intended use.

Regularly check the technical condition of tools: Replace worn or damaged parts.

Use Personal Protective Equipment (PPE):

Protective gloves, goggles, shoes with metal toes.

Prepare a safe workplace: Provide a stable base, lighting and order.

Work in the correct position: Maintain an ergonomic body position and avoid excessive muscle strain.

Detailed guidelines for the use of PPE

Protective gloves (EN 388):

Function: Protect the hand from cuts, abrasions and contact with sharp edges of dismantled elements and tools.
Ensure a firm grip when manipulating the tool.

Recommendations: Gloves should be well-fitting so as not to restrict precision of movement. Non-slip and oil-
resistant gloves are preferred when working with oily elements.

Safety glasses (EN 166):

Function: Protect the eyes from metal splinters, bearing fragments or other elements that may arise during
dismantling.

Recommendations: Use glasses with side shields for more complete protection. In situations of increased risk, use
tight-fitting safety goggles.

Work clothes:

Function: Protect the body from dirt, abrasions and contact with sharp edges of elements and tools.
Recommendations: Use long-sleeved clothing to protect the skin from accidental injuries.

In places with limited visibility, use clothing with reflective elements.

Safety footwear (EN 1SO 20345):

Function: Protect the feet from dropping heavy tools or elements (e.g. bearings) and ensure stability on slippery
surfaces.

Recommendations: Footwear should be made of materials resistant to oils and greases.

Shoes with non-slip soles and anti-puncture inserts are recommended.

Face mask (optional) (EN 149):

Function: Protect the respiratory tract from inhaling dust, dirt or oil and grease fumes. Face masks with class P2 or
P3 filters.

Recommendations: Use face masks if work is carried out in a dusty or poorly ventilated room.

Maintenance and Storage of Personal Protective Equipment (PPE)
Cleaning: Regularly clean gloves, goggles and work clothes according to the manufacturer's recommendations.
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Remove any contamination immediately after contact with oils or grease.

Inspection of technical condition: Before each use, check the condition of the PPE for damage (e.g. cracks, wear).
Replace damaged PPE immediately with new ones.

Storage: Store PPE in a dry and clean place, protecting it from moisture and sunlight.

Store protective goggles and masks in dedicated cases to avoid scratches or deformation.

Maintenance and Storage of Persona! Protective Equipment (PPE)

Cleaning: Regularly clean gloves, goggles and work clothes according to the manufacturer's recommendations.
Remove any contamination immediately after contact with oils or grease.

Inspection of technical condition: Before each use, check the condition of the PPE for damage (e.g. cracks, wear).
Replace damaged PPE immediately with new ones.

Storage: Store PPE in a dry and clean place, protecting it from moisture and sunlight.

Store protective goggles and masks in dedicated cases to avoid scratches or deformation.

ASSEMBLY
Screw the arms to the body of the device using screws.
Attach the connectors to each arm using screws, nuts and washers. There are two connectors for each arm.

USING OF THE TOOL

Before the operator uses the tool, all instructions, safety regulations and warnings must be fully understood.

* Before use, tighten the reversing valve. To do this, turn the valve clockwise.

¢ Adjust the jaw to the size of the part to be pulled.

¢ Rotate the puller in the arm holder to adjust the arm spacing, pressed part and pulling core, then hand tighten
to pre-tension the jaw.

e Check the stability of the puller and the part being pulled, taking into account the risk of injury if the part or
puller is ejected during the pulling process.

¢ Insert the handle into the hole in the holder and then move the handle.

* The piston rod will extend, starting the tensioning/pulling process.

¢ When the piston rod is fully extended, turn the reversing valve counterclockwise.

¢ The piston returns by the action of the return spring.

¢ Do not attempt to extend the piston rod further than 50 mm.

¢ If the full piston stroke is insufficient, release the flow reversing valve by turning it clockwise.

¢ Press the piston rod and turn the socket to set the correct distance.

Inserting and Retracting the Tool
All pullers are equipped with a pressure release valve. Close the valve, insert the handle, raise and lower several
times to extend the piston rod. To lower the axle, open the release valve.
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Removing Air
Insert and retract the piston several times to avoid pressure build-up. If the piston movement is even, the air has
been completely removed.

Using Pullers
Install the tool as shown in the photo below. Then, start pumping and gradually adjust the hydraulic pressure to
remove the part.

MAINTENANCE

» Keep your tools clean. Dirt can get into the internal mechanism of the tool and cause damage.

¢ Do not use aggressive cleaning Solutions or paint and varnish solvents to clean the tool.

¢ Plastic parts should be cleaned using a soft cloth dampened in soapy water.

¢ Clean and lubricate metal surfaces with a cloth moistened with paraffin oil.

¢ If the device is not in use, it should be preserved with grease and stored in a dry place to prevent corrosion.

Hydraulics

Topping up the fluid:

¢ Before topping up, checking or changing the hydraulic fluid, thoroughly clean the areas immediately around the
filier holes and caps. This will prevent dirt from entering and damaging the hydraulic system.

¢ The hydraulic fluid level should only be checked when the pump unit is in a horizontal position. Extend the
dipstick (if fitted) and check the fluid level.

¢ If necessary, top up the hydraulic fluid to the upper edge (or as indicated by the dipstick).

¢ The hydraulic pump was filled with a high-quality hydraulic fluid before delivery. Only use approved hydraulic
fluid.

o After a long period of use, the hydraulic fluid should be changed to ensure a long service life for the unit.
Unscrew the fluid cap, open the valve and drain the fluid from the system. Make sure that no dirt can enter the
system. Top up the hydraulic fluid using a high-quality fluid.

Lubrication
Work surfaces must be regularly lubricated with appropriate grease.

SCRAPPING

¢ Used hydraulic fluid must be disposed of in accordance with waste management regulations. At the end of the
device's service life, it must be disposed of in accordance with applicable laws and regulations. The product is
made of metal and plastic parts, which can be recycled if separated from each other.

1. Dismantle all parts.

2. Separate all parts according to the type of material they are made of (e.g. metal, rubber, plastic, etc.). The
separated parts must be taken to the nearest recycling plant for Processing.

Tool replacement
If the damage is irreparable or repair is uneconomical, the tool must be replaced with a new one.
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Replacement criteria:

- Crack or deformation of the puller arms.

- Worn or permanently damaged central screw thread.

- Hydraulic failure (for hydraulic tools) that cannot be repaired.

Disposal

General disposal rules

Compliance with regulations: Disposal of tools must be carried out in accordance with local and national
regulations regarding environmental protection and industrial waste management. Used tools must not be
disposed of in municipal waste.

Material segregation:

Metal elements: Take to a metal recycling point.

Plastic or rubber elements: Take to collection points for plastics or industrial waste.

Hydraulic elements (for hydraulic pullers): Hydraulic oil and its residues must be treated as hazardous waste.
Environmental safety: Damaged tools must be stored in a dry and safe place to avoid further damage or leakage
of Chemicals. Never pour oils or fuels into the ground, water or sewage system.

Disposal procedure

Metal components:

Procedure: Metal components such as puller arms, center bolts and hydraulic housings should be taken to a metal
recycling point.

Preparation: Clean components of any oil, grease or other contaminants.

Separate metals from other materials such as plastic handles or rubber covers.

Plastic and rubber components:

Procedure: Plastic and rubber components (e.g. covers, handles) should be taken to industrial waste or plastic
collection points.

Notes: If contaminated with grease or oil, they should be classified as industrial waste requiring specialist
disposal.

Hydraulic components (for hydraulic pullers):

Procedure: Used hydraulic oil or other Chemicals contained in hydraulic tools should be taken to hazardous waste
collection points.

Mechanical components of hydraulic cylinders should be taken to a metal recycling point. Preparation: Drain any
remaining hydraulic oil before disposal and store it in sealed containers until it can be taken to a collection point.

Collection and recycling points

Point of Selective Collection of Municipal Waste: Accepts metal, plastic and rubber waste from tools.

Hydraulic waste, such as oil, is also accepted at some points.

Metal and plastic recycling points: Specialized collection points accept metal and plastic elements for Processing.
Specialized disposal companies: These companies process hazardous waste, such as hydraulic oils or
contaminated tool elements.
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Warnings for Users

Be careful with Chemical waste: Hydraulic oils and other Chemicals should be taken to hazardous waste collection
points.

Recycling materials: Metal and plastic elements should be taken to appropriate recycling points. Do not throw
away in municipal waste: Damaged tools cannot be thrown away in regular waste.

Contact for support and safety matters

Manufacturer: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Address: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Contact number: +48 44 682 40 04
E-mail: geko@geko.pl
Website: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

[ ]


mailto:gpsr@geko.pl
https://www.geko.pl/

G00911

Hydraulischer Backenabziehersatz 10T
Originalbetriebsanleitung

Hydraulischer Backenabziehersatz 10T

WICHTIGE INFORMATIONEN!
Vor Gebrauch lesen und fiir spatere Verwendung aufbewahren.

Hergestellt fiir:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE — DEUTSCHE VERSION
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Produktbeschreibung

Ein hydraulischer Lagerabzieher ist ein unverzichtbares Werkzeug in mechanischen Werkstatten, Autoservices
und in der Industrie. Dank seiner soliden Konstruktion und prazisen Verarbeitung gewahrleistet er Zuverlassigkeit
und hohe Arbeitseffizienz.

Spezifikation

Zugkraft: 10T.

Mindestabstand: 60 mm.
Maximaler Abstand: 250 mm.
Maximale Reichweite: 160 mm.

Produkteigenschaften:

-Zugkraft: 10 Tonnen — ermoglicht eine sichere und effektive Demontage von Lagern, Riemenscheiben und
anderen auf Wellen montierten Elementen.

-Armabstandsbereich: 60 - 250 mm - einstellbare Breite ermoglicht das Arbeiten mit unterschiedlichen
LagergroBen. Maximale Reichweite: 160 mm - garantiert ein breites Anwendungsspektrum.

Zwei Armmontagepositionen — Flexibilitdt bei der Werkzeugkonfiguration fiir verschiedene Anwendungen.
Moglichkeit des Ziehens mittels 2 oder 3 Armen - Anpassung an Art und Schwierigkeitsgrad der Demontage.
Prazise Verarbeitung - Genauigkeit und Langlebigkeit garantieren eine lange Lebensdauer.

Professionelle Qualitat der verwendeten Materialien — solide Konstruktion gewahrleistet Widerstandsfahigkeit
gegen Belastungen und intensive Nutzung.

Gefahren im Zusammenhang mit der Verwendung

Mechanische Gefahren:

Druck- und Spannungskrafte

Beim Arbeiten mit Abziehern treten hohe mechanische Krafte auf. Ein falscher Umgang mit dem Werkzeug kann
zu Verformungen oder Beschadigungen am Bauteil oder Werkzeug fuhren.

Beispiel: Zu hoher Kraftaufwand beim falschen Aufsetzen des Abziehers auf das Lager.

Auswirkungen: Bruch des Abziehers. Beschddigung des demontierten Bauteils. Gefahr von Personenschaden.
Minimierung: Den vom Hersteller angegebenen Kraftbereich einhalten. Geeignetes Werkzeug verwenden.

Splitter und Bruchstiicke

Unter Belastungseinfluss kdnnen Teile des Werkzeugs oder des demontierten Bauteils brechen oder abplatzen.
Beispiel: Ein Lagerfragment bricht bei der Demontage unter hoher Belastung.

Auswirkungen: Hautschnitte. Augenverletzungen.

Minimierung: Verwenden Sie Schutzbrille und Handschuhe. Uberwachen Sie den Zustand des Werkzeugs vor dem
Gebrauch.

Plétzlicher Werkzeugbruch

Bei falschem Sitz des Abziehers oder einer Beschadigung des Werkzeugs kann es zu einem plotzlichen Abbrechen
kommen.

Beispiel: Bei der Demontage rutscht der Abzieher von der Auflageflache ab.

Folgen: Das Werkzeug trifft die Hand oder den Korper des Benutzers.

Minimierung: Setzen Sie den Abzieher richtig ein. Uberpriifen Sie den technischen Zustand des Werkzeugs.

Mechanische Gefahren:
Werkzeug fdllt
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Schwere, metallische Teile des Abziehers kénnen auf die FiiRe oder andere Korperteile fallen.
Beispiel: Versehentliches Fallenlassen des Werkzeugs bei der Montage.

Folgen: Prellungen und Verletzungen an den FiilRen.

Minimierung: Tragen Sie Schutzschuhe mit Metallkappe (EN I1SO 20345).

Verbrennungen durch heifSe Teile

Bei Arbeiten an heifRen Motorteilen kann es zu Verbrennungen an Handen oder anderen Kérperteilen kommen.
Beispiel: Demontage eines Lagers ohne Kiihlung des Motorbauteils.

Folgen: Hautverbrennungen.

Minimierung: Arbeiten Sie am kalten Motor. Verwenden Sie warmeisolierende Schutzhandschuhe.

Ausrutschen oder Stabilitdtsverlust

Das Arbeiten auf rutschigem Untergrund oder in einer unbequemen Position erhéht das Risiko von Stiirzen und
Verletzungen. Beispiel: Arbeiten in einer Werkstatt mit verschiittetem Ol auf dem Boden.

Folgen: Gleichgewichtsverlust und Verletzungen.

Minimierung: Sorgen Sie fiir einen sauberen und stabilen Arbeitsplatz. Halten Sie den Arbeitsbereich aufgerdaumt.

Ergonomische Gefahren:

Falsche Kérperhaltung

Arbeiten in unbequemen Kérperhaltungen (Neigung, Verdrehung des Kérpers) kdnnen zu einer Uberlastung des
Bewegungsapparates fihren.

Beispiel: Das Anbringen eines Abziehers an einer schwer zuganglichen Stelle erfordert unangenehmes Blicken.
Folgen: Riicken-, Schulter- und Handgelenkschmerzen.

Minimierung: Arbeiten Sie in einer stabilen Kérperhaltung. Verwenden Sie Werkzeuge der richtigen Lange und
Bauart.

Erfordert groRen Kraftaufwand. UbermaRiger Kraftaufwand beim manuellen Anziehen von Schrauben kann zu
Verletzungen an Handgelenken, Handen und Armen flihren.

Beispiel: Anziehen der Zentralschraube eines Abziehers ohne Verwendung von Hilfswerkzeugen.

Folgen: Muskelzerrung.

Handgelenk- und Gelenkschmerzen.

Minimierung: Verwenden Sie Werkzeuge mit ergonomischen Griffen.

Verwenden Sie hydraulische Abzieher.

Gefahren bei unsachgemdfler Verwendung:

Das falsche Werkzeug verwenden

Verwendung eines Abziehers, der fiir die Art des zu demontierenden Bauteils nicht geeignet ist (z. B. zu klein oder
falsch ausgewahlt).

Beispiel: Versuch, mit einem externen Abzieher ein internes Bauteil zu demontieren.

Folgen: Werkzeugschaden. Unwirksame Demontage.

Minimierung: Wahlen Sie den passenden Abziehertyp entsprechend den Anweisungen und Angaben des
Herstellers aus.

Fehlende Benutzerschulung

Einem Benutzer, der mit der Funktionsweise eines Abziehers nicht vertraut ist, kbnnen bei der Montage oder
Demontage Fehler unterlaufen.

Beispiel: Mangelnde Kenntnis der Bedienungsanleitung und falsche Montage des Werkzeugs am Lager.
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Folgen: Unfallgefahr. Beschadigung von Bauteil und Werkzeug.
Minimierung: Schulen Sie die Benutzer. Befolgen Sie die Bedienungsanleitungen.

Versdumnis, das Werkzeug vor der Verwendung zu (iberpriifen

Die Verwendung beschadigter oder abgenutzter Abzieher kann zu deren Ausfall im Betrieb fihren.
Beispiel: Einsatz eines Abziehers bei gerissenen Armen.

Folgen: Plotzlicher Bruch des Werkzeugs. Verletzungsgefahr.

Minimierung: Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz den technischen Zustand der Werkzeuge.

Zusammenfassung der Gefahren und MafsSnahmen zur Risikominimierung

Beachten Sie die Bedienungsanleitung: Verwenden Sie das Werkzeug bestimmungsgemal.

Uberpriifen Sie regelmaRig den technischen Zustand der Werkzeuge: Ersetzen Sie verschlissene oder beschidigte
Teile.

Verwenden Sie persénliche Schutzausriistung (PSA):

Schutzhandschuhe, Schutzbrille, Schuhe mit Metallkappe.

Bereiten Sie einen sicheren Arbeitsplatz vor: Sorgen Sie flir einen stabilen Untergrund, Beleuchtung und Ordnung.
Arbeiten Sie in der richtigen Position: Achten Sie auf eine ergonomische Korperhaltung und vermeiden Sie
Ubermalige Muskelbeanspruchung.

Detaillierte Richtlinien fiir die Verwendung von PSA

Schutzhandschuhe (EN 388):

Funktion: Schiitzt die Hand vor Schnitten, Abschiirfungen und Kontakt mit scharfen Kanten von demontierten
Elementen und Werkzeugen. Sorgt fir einen festen Griff beim Umgang mit dem Werkzeug.

Empfehlungen: Handschuhe sollten gut sitzen, um die Bewegungsprazision nicht einzuschrianken. Bei der Arbeit
mit 6ligen Elementen sind rutschfeste und 6lbestandige Handschuhe vorzuziehen.

Schutzbrille (EN 166):

Funktion: Schutz der Augen vor Metallsplittern, Lagerfragmenten oder anderen Elementen, die bei der
Demontage entstehen kdnnen.

Empfehlungen: Fir einen umfassenderen Schutz verwenden Sie eine Brille mit Seitenschutz. In Situationen mit
erhdhtem Risiko verwenden Sie eine dicht schlieBende Schutzbrille.

Arbeitskleidung:

Funktion: Schiitzt den Korper vor Schmutz, Abschiirfungen und dem Kontakt mit scharfen Kanten von Elementen
und Werkzeugen.

Empfehlungen: Tragen Sie langarmelige Kleidung, um die Haut vor versehentlichen Verletzungen zu schiitzen.
Tragen Sie an Orten mit eingeschrankter Sicht Kleidung mit reflektierenden Elementen.

Sicherheitsschuhe (EN 1SO 20345):

Funktion: Schiitzen die FiBe vor herabfallenden schweren Werkzeugen oder Elementen (z. B. Lagern) und
gewahrleisten Stabilitat auf rutschigem Untergrund.

Empfehlungen: Das Schuhwerk sollte aus 6l- und fettbestandigen Materialien bestehen.

Es werden Schuhe mit rutschfester Sohle und durchtrittsicheren Einlagen empfohlen.

Gesichtsmaske (optional) (EN 149):

Funktion: Schutz der Atemwege vor dem Einatmen von Staub, Schmutz oder Ol- und Fettddmpfen.
Gesichtsmasken mit Filterklasse P2 oder P3.

Empfehlungen: Verwenden Sie Gesichtsmasken, wenn in einem staubigen oder schlecht beliifteten Raum
gearbeitet wird.

Wartung und Lagerung der persénlichen Schutzausriistung (PSA)
Reinigung: Reinigen Sie Handschuhe, Schutzbrille und Arbeitskleidung regelmaRig gemaR den Empfehlungen des
Herstellers.
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Entfernen Sie Verunreinigungen sofort nach Kontakt mit Olen oder Fetten.

Prifung des technischen Zustandes: Vor jedem Einsatz ist der Zustand der PSA auf Beschadigungen (z. B. Risse,
Abnutzung) zu prifen.

Ersetzen Sie beschadigte PSA umgehend durch neue.

Lagerung: Lagern Sie die PSA an einem trockenen und sauberen Ort und schiitzen Sie sie vor Feuchtigkeit und
Sonnenlicht.

Bewahren Sie Schutzbrillen und -masken in speziellen Etuis auf, um Kratzer oder Verformungen zu vermeiden.

Wartung und Lagerung persénlicher Schutzausriistung (PSA)

Reinigung: Reinigen Sie Handschuhe, Schutzbrille und Arbeitskleidung regelmalig gemall den Empfehlungen des
Herstellers.

Entfernen Sie Verunreinigungen sofort nach Kontakt mit Olen oder Fetten.

Prifung des technischen Zustandes: Vor jedem Einsatz ist der Zustand der PSA auf Beschadigungen (z. B. Risse,
Abnutzung) zu priifen.

Ersetzen Sie beschadigte PSA umgehend durch neue.

Lagerung: Lagern Sie die PSA an einem trockenen und sauberen Ort und schiitzen Sie sie vor Feuchtigkeit und
Sonnenlicht.

Bewahren Sie Schutzbrillen und -masken in speziellen Etuis auf, um Kratzer oder Verformungen zu vermeiden.

MONTAGE

Schrauben Sie die Arme mit Schrauben an den Geratekorper.

Befestigen Sie die Verbindungsstiicke mit Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben an jedem Arm. Fiir jeden
Arm gibt es zwei Verbindungsstiicke.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Bevor der Bediener das Werkzeug verwendet, missen alle Anweisungen, Sicherheitsvorschriften und Warnungen
vollstandig verstanden werden.

¢ VVor Gebrauch das Umschaltventil festziehen. Hierzu das Ventil im Uhrzeigersinn drehen.

¢ Passen Sie die Backe der GréRe des abzuziehenden Teils an.

¢ Drehen Sie den Abzieher im Armhalter, um den Armabstand, das gepresste Teil und den Zugkern einzustellen,
und ziehen Sie ihn dann mit der Hand fest, um die Backe vorzuspannen.

e Uberpriifen Sie die Stabilitit des Abziehers und des abzuziehenden Teils und beriicksichtigen Sie dabei die
Verletzungsgefahr, wenn das Teil oder der Abzieher wahrend des Abziehvorgangs herausgeschleudert wird.

« Stecken Sie den Griff in die Offnung in der Halterung und bewegen Sie anschlieBend den Griff.

¢ Die Kolbenstange fahrt aus und startet den Spann-/Zugvorgang.

¢ Wenn die Kolbenstange vollstandig ausgefahren ist, drehen Sie das Umschaltventil gegen den Uhrzeigersinn.

¢ Der Kolben wird durch die Wirkung der Riickholfeder zuriickgefiihrt.

¢ Versuchen Sie nicht, die Kolbenstange weiter als 50 mm auszufahren.

¢ Reicht der volle Kolbenhub nicht aus, 16sen Sie das Durchflussumkehrventil durch Drehen im Uhrzeigersinn.

¢ Driicken Sie die Kolbenstange und drehen Sie die Buchse, um den richtigen Abstand einzustellen.

Einsetzen und Herausziehen des Werkzeugs

Alle Abzieher sind mit einem Druckablassventil ausgestattet. SchlieSen Sie das Ventil, setzen Sie den Griff ein und
heben und senken Sie ihn mehrmals, um die Kolbenstange auszufahren. Offnen Sie das Ablassventil, um die Achse
abzusenken.
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Luft entfernen
Den Kolben mehrmals ein- und ausfahren, um einen Druckaufbau zu vermeiden. Ist die Kolbenbewegung
gleichmaRig, ist die Luft vollstandig entfernt.

Abzieher verwenden
Installieren Sie das Werkzeug wie auf dem Foto unten gezeigt. Beginnen Sie dann mit dem Pumpen und passen
Sie den Hydraulikdruck schrittweise an, um das Teil zu entfernen.

WARTUNG

¢ Halten Sie Ihre Werkzeuge sauber. Schmutz kann in den inneren Mechanismus des Werkzeugs gelangen und
Schaden verursachen.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Werkzeugs keine aggressiven Reinigungslésungen oder Farb- und
Lacklosemittel.

¢ Kunststoffteile sollten mit einem weichen, mit Seifenlauge angefeuchteten Tuch gereinigt werden.

¢ Reinigen und schmieren Sie Metalloberflachen mit einem mit Paraffindl angefeuchteten Tuch.

e Bei Nichtgebrauch sollte das Gerdt mit Fett konserviert und trocken gelagert werden um Korrosion
vorzubeugen.

Hydraulik

Fliissigkeit nachfiillen:

e Vor dem Nachfillen, Prifen oder Wechseln der Hydraulikflissigkeit die Bereiche unmittelbar um die
Filteroffnungen und Kappen griindlich reinigen. Dadurch wird verhindert, dass Schmutz eindringt und das
Hydrauliksystem beschadigt.

e Der Hydraulikflissigkeitsstand darf nur bei waagerechter Pumpeneinheit gepriift werden. Ziehen Sie den
Messstab heraus (sofern vorhanden) und priifen Sie den Flissigkeitsstand.

¢ Fillen Sie bei Bedarf Hydraulikflissigkeit bis zur Oberkante (bzw. bis zur Anzeige am Messstab) nach.

¢ Die Hydraulikpumpe wurde vor der Auslieferung mit einer hochwertigen Hydraulikflissigkeit befillt. Verwenden
Sie nur freigegebene Hydraulikflissigkeit.

¢ Nach langerem Gebrauch sollte die Hydraulikflissigkeit gewechselt werden, um eine lange Lebensdauer des
Gerats zu gewahrleisten. Schrauben Sie den Flissigkeitsdeckel ab, 6ffnen Sie das Ventil und lassen Sie die
Flussigkeit aus dem System ab. Stellen Sie sicher, dass kein Schmutz in das System gelangt. Fillen Sie die
Hydraulikflissigkeit mit einer hochwertigen Flissigkeit auf.

Schmierung
Arbeitsflachen missen regelmalig mit geeignetem Fett geschmiert werden.

VERSCHROTTUNG

¢ Gebrauchte Hydraulikflissigkeit muss gemal den Abfallwirtschaftsvorschriften entsorgt werden. Am Ende der
Lebensdauer des Gerats muss es gemall den geltenden Gesetzen und Vorschriften entsorgt werden. Das Produkt
besteht aus Metall- und Kunststoffteilen, die getrennt voneinander recycelt werden kénnen.

1. Alle Teile demontieren.

2. Trennen Sie alle Teile nach Materialart (z. B. Metall, Gummi, Kunststoff usw.). Die getrennten Teile missen zur
Verarbeitung zum nachstgelegenen Recyclingbetrieb gebracht werden.

Werkzeugwechsel
Wenn der Schaden irreparabel ist oder eine Reparatur unwirtschaftlich ist, muss das Werkzeug durch ein neues
ersetzt werden.
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Ersatzkriterien:

- Riss oder Verformung der Abzieherarme.

- Das zentrale Schraubengewinde ist verschlissen oder dauerhaft beschadigt.

- Hydraulikfehler (bei hydraulischen Werkzeugen), der nicht repariert werden kann.

Entsorgung

Allgemeine Entsorgungsregeln

Einhaltung von Vorschriften: Die Entsorgung von Werkzeugen muss gemafl den oOrtlichen und nationalen
Vorschriften zum Umweltschutz und zur industriellen Abfallbewirtschaftung erfolgen. Gebrauchte Werkzeuge
dirfen nicht im Hausmdll entsorgt werden.

Materialtrennung:

Metallelemente: Zu einer Metallrecyclingstelle bringen.

Kunststoff- oder Gummielemente: Zu Sammelstellen fir Kunststoffe oder Gewerbemdiill bringen.
Hydraulikelemente (fur hydraulische Abzieher): Hydraulikél und dessen Riickstande muissen als Sondermiill
behandelt werden.

Umweltschutz: Beschadigte Werkzeuge missen an einem trockenen und sicheren Ort aufbewahrt werden, um
weitere Schidden oder das Austreten von Chemikalien zu vermeiden. GieRen Sie niemals Ole oder Kraftstoffe in
den Boden, in Gewasser oder in die Kanalisation.

Entsorgungsverfahren

Metallkomponenten:

Vorgehensweise: Metallteile wie Abzieherarme, Mittelbolzen und Hydraulikgehduse missen einer
Metallrecyclingstelle zugefiihrt werden.

Vorbereitung: Reinigen Sie die Komponenten von Ol, Fett oder anderen Verunreinigungen.

Trennen Sie Metalle von anderen Materialien wie Kunststoffgriffen oder Gummiabdeckungen.

Kunststoff- und Gummiteile:

Vorgehensweise: Kunststoff- und Gummiteile (z. B. Abdeckungen, Griffe) missen bei Gewerbemill oder
Kunststoffsammelstellen abgegeben werden.

Hinweise: Bei Verunreinigungen durch Fette oder Ole sind sie als Gewerbemiill zu klassifizieren und missen
fachgerecht entsorgt werden.

Hydraulikkomponenten (fur hydraulische Abzieher):

Vorgehensweise: Gebrauchtes Hydraulikdl oder andere in Hydraulikwerkzeugen enthaltene Chemikalien sollten
zu Sammelstellen flir Sondermdll gebracht werden.

Mechanische Komponenten von Hydraulikzylindern sollten einer Metallrecyclingstelle zugefiihrt werden.
Vorbereitung: Vor der Entsorgung das restliche Hydraulikdl ablassen und in verschlossenen Behaltern
aufbewahren, bis es zu einer Sammelstelle gebracht werden kann.

Sammel- und Recyclingstellen

Sammelstelle fir Siedlungsabfalle: Nimmt Metall-, Kunststoff- und Gummiabfille von Werkzeugen an.

An einigen Stellen werden auch Hydraulikabfille wie Ol angenommen.

Metall- und Kunststoffrecyclingstellen: Spezialisierte Sammelstellen nehmen Metall- und Kunststoffelemente zur
Verarbeitung entgegen.

Spezialisierte Entsorgungsunternehmen: Diese Unternehmen verarbeiten gefahrliche Abfille, wie zum Beispiel
Hydraulikdle oder kontaminierte Werkzeugelemente.
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Warnungen fiir Benutzer

Vorsicht mit Chemieabfallen: Hydraulikéle und andere Chemikalien gehéren zu Sondermiill-Sammelstellen.
Recyclingmaterialien: Metall- und Kunststoffteile miissen an entsprechenden Recyclingstellen abgegeben werden.
Nicht im Hausmdill entsorgen: Beschadigte Werkzeuge dirfen nicht im Hausmiill entsorgt werden.

Kontakt fiir Support- und Sicherheitsfragen

Hersteller: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adresse: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polen
Kontaktnummer: +48 44 682 40 04

E-Mail: geko @geko.pl

Webseite: https:// b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

Kit d'extracteur a machoires hydraulique 10T
Traduction du mode d'emploi original

Kit d'extracteur a machoires hydraulique 10T

INFORMATIONS IMPORTANTES !
A lire avant utilisation et a conserver pour référence ultérieure

Congu pour :
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR — VERSION FRANCAISE
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Description du produit

Un extracteur de roulement hydraulique est un outil indispensable dans les ateliers mécaniques, les services
automobiles et dans l'industrie. Grace a sa construction solide et a sa finition précise, il garantit une fiabilité et
une efficacité de travail élevée.

Spécification

Force de traction : 10T.
Espacement minimum : 60 mm.
Espacement maximum : 250 mm.
Portée maximale : 160 mm.

Caractéristiques du produit :

-Force de traction : 10 tonnes - permet le démontage sir et efficace des roulements, poulies et autres éléments
montés sur les arbres.

- Plage d'écartement des bras : 60 - 250 mm - la largeur réglable permet de travailler avec différentes tailles de
roulements. Portée maximale : 160 mm - garantit une large gamme d'applications.

Deux positions de montage du bras - flexibilité dans la configuration de I'outil pour diverses applications.
Possibilité de traction a I'aide de 2 ou 3 bras - adaptation au type et au degré de difficulté du démontage.
Fabrication précise - précision et durabilité garantissant une longue durée de vie.

Qualité professionnelle des matériaux utilisés - construction solide assurant résistance aux charges et a un usage
intensif.

Risques liés a l'utilisation

Risques mécaniques :

Forces de pression et de contrainte

Lors du travail avec des extracteurs, des forces mécaniques élevées sont générées. Une utilisation incorrecte de
I'outil peut entrainer une déformation ou une détérioration du composant ou de I'outil.

Exemple : Application d'une force trop importante lors d'un montage incorrect de |'extracteur sur le roulement.
Conséquences : Rupture de I'extracteur. Endommagement du composant démonté. Risque de blessures
corporelles. Minimisation : Respecter la plage de force indiquée par le fabricant. Utiliser des outils appropriés.

Eclats et fragments

Sous l'effet de contraintes, des pieces de l'outil ou du composant démonté peuvent se briser ou s'écailler.
Exemple : un fragment de roulement se brise lors du démontage sous une charge importante.

Effets : coupures cutanées, blessures aux yeux.

Minimisation : Utiliser des lunettes et des gants de sécurité. Surveiller I'état de |'outil avant utilisation.

Rupture soudaine d'un outil

Si I'extracteur n'est pas correctement installé ou si I'outil est endommagé, il peut se casser soudainement.
Exemple : L'extracteur glisse de la surface d'appui lors du démontage.

Conséquences : L'outil heurte la main ou le corps de I'utilisateur.

Minimisation : Installez correctement I'extracteur. Vérifiez I'état technique de I'outil.

Risques mécaniques :
Chute d'outil

27

—
| —



. (&Ko

métalliques lourdes de I'extracteur peuvent tomber sur les pieds ou d'autres parties du corps.
Exemple : Chute accidentelle de I'outil lors du montage.

Conséquences : Contusions et blessures aux pieds.

Minimisation : Porter des chaussures de protection a embout métallique (EN ISO 20345).

Brilures causées par des piéces chaudes

Travailler sur des pieces chaudes du moteur peut entrainer des brilures aux mains ou a d’autres parties du corps.
Exemple : Démontage d'un roulement sans refroidir le composant moteur.

Conséquences : Brllures cutanées.

Minimisation : travailler sur un moteur froid. Utiliser des gants de protection isolants thermiques.

Glissement ou perte de stabilité

Travailler sur une surface glissante ou dans une position inconfortable augmente le risque de chutes et de
blessures. Exemple : travailler dans un atelier avec de I'huile renversée sur le sol.

Conséquences : Perte d’équilibre et blessures.

Minimisation : Fournir un poste de travail propre et stable. Maintenir la zone de travail bien rangée.

Risques ergonomiques :

Mauvaise posture corporelle

Travailler dans une position inconfortable (penché, torsion du corps) peut entrainer des tensions sur le systeme
musculo-squelettique.

Exemple : L'installation d'un extracteur dans un endroit difficile d'acceés nécessite une flexion inconfortable.
Conséquences : douleurs au dos, aux épaules et aux poignets.

Minimisation : travaillez dans une position corporelle stable. Utilisez des outils de longueur et de conception
adaptées.

Nécessite |'utilisation d'une force importante. Une force excessive lors du serrage manuel des vis peut entrainer
des blessures aux poignets, aux mains et aux bras.

Exemple : Serrage de la vis centrale d'un extracteur sans utiliser d'outils auxiliaires.

Conséquences : Elongation musculaire.

Douleurs au poignet et aux articulations.

Minimisation : Utiliser des outils avec des manches ergonomiques.

Utiliser des extracteurs hydrauliques.

Risques liés a une utilisation inappropriée :

Utiliser le mauvais outil

Utiliser un extracteur non adapté au type de composant a démonter (par exemple trop petit ou mal sélectionné).
Exemple : Tentative d’utilisation d’un extracteur externe pour démonter un composant interne.

Conséquences : Endommagement de I'outil. Démontage inefficace.

Minimisation : Sélectionnez le type d'extracteur approprié selon les instructions et les spécifications du fabricant.

Manque de formation des utilisateurs

Un utilisateur qui n’est pas familier avec les principes de fonctionnement d’un extracteur peut commettre des
erreurs lors du montage ou du démontage.

Exemple : Manque de connaissance du mode d'emploi et montage incorrect de I'outil sur le roulement.
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Conséquences : Risque d'accident. Endommagement du composant et de |'outil.
Minimisation : Former les utilisateurs. Suivre les instructions d'utilisation.

Défaut d'inspection de I'outil avant utilisation

L'utilisation d'extracteurs endommagés ou usés peut entrainer leur défaillance pendant le fonctionnement.
Exemple : Utilisation d'un extracteur avec des bras fissurés.

Conséquences : Rupture brutale de I'outil. Risque de blessures corporelles.

Minimisation : Inspecter |'état technique des outils avant chaque utilisation.

Résumé des dangers et des mesures de minimisation des risques

Respecter les instructions d’utilisation : Utiliser I'outil conformément a I'usage prévu.

Vérifiez régulierement I'état technique des outils : remplacez les piéces usées ou endommagées.

Utiliser un équipement de protection individuelle (EPI) :

Gants de protection, lunettes de protection, chaussures a embout métallique.

Préparez un lieu de travail sécuritaire : fournissez une base stable, de I'éclairage et de l'ordre.

Travaillez dans la bonne position : maintenez une position corporelle ergonomique et évitez les tensions
musculaires excessives.

Directives détaillées pour I'utilisation des EPI

Gants de protection (EN 388) :

Fonction : Protéger la main des coupures, des écorchures et du contact avec les bords tranchants des éléments et
outils démontés. Assurer une prise ferme lors de la manipulation de I'outil.

Recommandations : Les gants doivent étre bien ajustés pour ne pas géner la précision des mouvements. Des
gants antidérapants et résistants a I'huile sont préférables pour travailler avec des éléments huileux.

Lunettes de sécurité (EN 166) :

Fonction : Protéger les yeux des éclats de métal, fragments de roulements ou autres éléments pouvant survenir
lors du démontage.

Recommandations : Utiliser des lunettes a coques latérales pour une protection plus compléte. Dans les situations
a risque accru, utiliser des lunettes de sécurité bien ajustées.

Vétements de travail :

Fonction : Protege le corps de la saleté, des abrasions et du contact avec les bords tranchants des éléments et des
outils.

Recommandations : Utiliser des vétements a manches longues pour protéger la peau des blessures accidentelles.
Dans les endroits a visibilité limitée, utilisez des vétements avec des éléments réfléchissants.

Chaussures de sécurité (EN ISO 20345) :

Fonction : Protéger les pieds contre la chute d'outils ou d'éléments lourds (par exemple des roulements) et
assurer la stabilité sur les surfaces glissantes.

Recommandations : Les chaussures doivent étre fabriquées avec des matériaux résistants aux huiles et aux
graisses.

Des chaussures avec semelles antidérapantes et inserts anti-perforation sont recommandées.

Masque facial (facultatif) (EN 149) :

Fonction : Protéger les voies respiratoires contre l'inhalation de poussiéres, de saletés ou de vapeurs d'huile et de
graisse. Masques faciaux avec filtres de classe P2 ou P3.

Recommandations : Utiliser des masques faciaux si le travail est effectué dans une piece poussiéreuse ou mal
ventilée.

Entretien et stockage des équipements de protection individuelle (EPI)

Nettoyage : Nettoyer régulierement les gants, les lunettes et les vétements de travail selon les recommandations
du fabricant.

29

—
| —



. (&Ko

Eliminer toute contamination immédiatement aprés contact avec des huiles ou de la graisse.

Controle de I'état technique : Avant chaque utilisation, vérifier I'état de I'EPI afin de détecter tout dommage (par
exemple fissures, usure).

Remplacez immédiatement les EPI endommagés par des neufs.

Stockage : Stockez les EPI dans un endroit sec et propre, a I'abri de I’humidité et du soleil.

Rangez les lunettes et masques de protection dans des étuis dédiés pour éviter les rayures ou les déformations.

Entretien et stockage des équipements de protection individuelle (EPI)

Nettoyage : Nettoyer régulierement les gants, les lunettes et les vétements de travail selon les recommandations
du fabricant.

Eliminer toute contamination immédiatement aprés contact avec des huiles ou de la graisse.

Controle de I'état technique : Avant chaque utilisation, vérifier I'état de I'EPI afin de détecter tout dommage (par
exemple fissures, usure).

Remplacez immédiatement les EPl endommagés par des neufs.

Stockage : Stockez les EPI dans un endroit sec et propre, a I'abri de I’lhumidité et du soleil.

Rangez les lunettes et masques de protection dans des étuis dédiés pour éviter les rayures ou les déformations.

ASSEMBLEE

Vissez les bras au corps de l'appareil a I'aide de vis.

Fixez les connecteurs a chaque bras a I'aide de vis, d'écrous et de rondelles. Il y a deux connecteurs pour chaque
bras.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant d’utiliser I'outil, 'opérateur doit avoir parfaitement compris toutes les instructions, consignes de sécurité et
avertissements.

¢ Avant utilisation, serrez la valve d'inversion. Pour cela, tournez la valve dans le sens des aiguilles d'une montre.
¢ Ajuster la machoire a la taille de la piece a tirer.

¢ Faites tourner l'extracteur dans le support de bras pour régler I'espacement des bras, la partie pressée et le
noyau de traction, puis serrez a la main pour pré-tendre la machoire.

o Vérifiez la stabilité de I'extracteur et de la piéce tirée, en tenant compte du risque de blessure si la piece ou
I'extracteur est éjecté pendant le processus de traction.

¢ Insérez la poignée dans le trou du support, puis déplacez la poignée.

e La tige du piston s'étendra, démarrant le processus de tension/traction.

¢ Lorsque la tige du piston est complétement étendue, tournez la vanne d’inversion dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre.

e Le piston revient par I’action du ressort de rappel.

¢ N’essayez pas d’étendre la tige du piston au-dela de 50 mm.

¢ Si la course complete du piston est insuffisante, relachez la vanne d’inversion de débit en la tournant dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

e Appuyez sur la tige du piston et tournez la douille pour régler la distance correcte.

Insertion et rétraction de |'outil

Tous les extracteurs sont équipés d'une soupape de décharge de pression. Fermez la soupape, insérez la poignée,
soulevez et abaissez plusieurs fois pour étendre la tige du piston. Pour abaisser I'essieu, ouvrez la soupape de
décharge.
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Elimination de I'air
Introduire et retirer le piston plusieurs fois pour éviter toute accumulation de pression. Si le mouvement du
piston est régulier, I'air a été complétement évacué.

Utilisation des extracteurs
Installez I'outil comme indiqué sur la photo ci-dessous. Ensuite, commencez a pomper et ajustez progressivement
la pression hydraulique pour retirer la piece.

ENTRETIEN

e Gardez vos outils propres. La saleté peut pénétrer dans le mécanisme interne de I'outil et provoquer des
dommages.

* N’utilisez pas de solutions de nettoyage agressives ni de solvants pour peinture et vernis pour nettoyer I'outil.

¢ Les pieces en plastique doivent étre nettoyées a I'aide d’un chiffon doux imbibé d’eau savonneuse.

¢ Nettoyer et lubrifier les surfaces métalliques avec un chiffon imbibé d’huile de paraffine.

¢ Si I'appareil n’est pas utilisé, il doit étre conservé avec de la graisse et stocké dans un endroit sec pour éviter la
corrosion.

Hydraulique

Remplissage du liquide :

¢ Avant de faire 'appoint, de vérifier ou de changer le liquide hydraulique, nettoyez soigneusement les zones
situées immédiatement autour des orifices et des bouchons des filtres. Cela empéchera la saleté de pénétrer et
d'endommager le systéme hydraulique.

¢ Le niveau du liquide hydraulique ne doit étre vérifié que lorsque la pompe est en position horizontale. Déployez
la jauge (si elle est installée) et vérifiez le niveau du liquide.

* Si nécessaire, faites I'appoint de liquide hydraulique jusqu'au bord supérieur (ou comme indiqué par la jauge).

¢ La pompe hydraulique a été remplie d'un liquide hydraulique de haute qualité avant la livraison. Utilisez
uniquement du liquide hydraulique homologué.

e Apres une longue période d'utilisation, le liquide hydraulique doit étre changé pour assurer une longue durée
de vie de I'appareil. Dévissez le bouchon du liquide, ouvrez la vanne et vidangez le liquide du systeme. Assurez-
vous qu'aucune saleté ne pénetre dans le systeme. Remplissez le liquide hydraulique avec un liquide de haute
qualité.

Lubrification
Les surfaces de travail doivent étre régulierement lubrifiées avec une graisse appropriée.

DECHIQUETER

¢ Le fluide hydraulique usagé doit étre éliminé conformément aux réglementations en matiére de gestion des
déchets. A la fin de la durée de vie de l'appareil, celui-ci doit étre éliminé conformément aux lois et
réglementations en vigueur. Le produit est composé de pieces en métal et en plastique, qui peuvent étre
recyclées si elles sont séparées les unes des autres.

1. Démontez toutes les pieces.

2. Séparez toutes les pieces en fonction du type de matériau dont elles sont constituées (par exemple métal,
caoutchouc, plastique, etc.). Les piéces séparées doivent étre acheminées vers I'usine de recyclage la plus proche
poury étre traitées.

Remplacement d'outil
Si le dommage est irréparable ou si la réparation n’est pas rentable, I'outil doit étre remplacé par un neuf.
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Criteres de remplacement :

- Fissure ou déformation des bras d'extraction.

- Filetage central usé ou endommagé de maniére permanente.
- Panne hydraulique (pour outils hydrauliques) non réparable.

Elimination

Régles générales d'élimination

Conformité aux réglementations : L'élimination des outils doit étre effectuée conformément aux réglementations
locales et nationales en matiére de protection de I'environnement et de gestion des déchets industriels. Les outils
usagés ne doivent pas étre jetés avec les déchets municipaux.

Ségrégation des matériaux :

Eléments métalliques : A apporter dans un point de recyclage des métaux.

Eléments en plastique ou en caoutchouc : A apporter aux points de collecte des plastiques ou des déchets
industriels.

Eléments hydrauliques (pour extracteurs hydrauliques) : L’huile hydraulique et ses résidus doivent étre traités
comme des déchets dangereux.

Sécurité environnementale : Les outils endommagés doivent étre stockés dans un endroit sec et slir pour éviter
d'autres dommages ou fuites de produits chimiques. Ne versez jamais d'huiles ou de carburants dans le sol, I'eau
ou les égouts.

Procédure d'élimination

Composants métalliques :

Procédure : Les composants métalliques tels que les bras d'extraction, les boulons centraux et les boftiers
hydrauliques doivent étre apportés a un point de recyclage des métaux.

Préparation : Nettoyer les composants de toute huile, graisse ou autre contaminant.

Séparez les métaux des autres matériaux tels que les poignées en plastique ou les revétements en caoutchouc.
Composants en plastique et en caoutchouc :

Procédure : Les composants en plastique et en caoutchouc (par exemple les couvercles, les poignées) doivent étre
déposés dans des points de collecte de déchets industriels ou de plastique.

Remarques : S’ils sont contaminés par de la graisse ou de I'huile, ils doivent étre classés comme déchets
industriels nécessitant une élimination spécialisée.

Composants hydrauliques (pour extracteurs hydrauliques) :

Procédure : L’huile hydraulique usagée ou d’autres produits chimiques contenus dans les outils hydrauliques
doivent étre apportés aux points de collecte des déchets dangereux.

Les composants mécaniques des vérins hydrauliques doivent étre déposés dans un point de recyclage des
métaux. Préparation : Vidangez I'huile hydraulique restante avant de I'éliminer et stockez-la dans des récipients
fermés jusqu'a ce qu'elle puisse étre déposée dans un point de collecte.

Points de collecte et de recyclage

Point de collecte sélective des déchets municipaux : Accepte les déchets de métal, de plastique et de caoutchouc
provenant des outils.

Les déchets hydrauliques, tels que I'huile, sont également acceptés a certains endroits.

Points de recyclage des métaux et des plastiques : Les points de collecte spécialisés acceptent les éléments
métalliques et plastiques pour le traitement.

Entreprises d’élimination spécialisées : Ces entreprises traitent des déchets dangereux, tels que des huiles
hydrauliques ou des éléments d’outils contaminés.
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Avertissements pour les utilisateurs

Soyez prudent avec les déchets chimiques : les huiles hydrauliques et autres produits chimiques doivent étre
apportés aux points de collecte des déchets dangereux.

Matériaux recyclables : Les éléments métalliques et plastiques doivent étre déposés dans des points de recyclage
appropriés. Ne pas jeter avec les ordures ménageres : Les outils endommagés ne peuvent pas étre jetés avec les
ordures ménageres.

Contact pour les questions d'assistance et de sécurité

Fabricant: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adresse: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Pologne
Numéro de contact : +48 44 682 40 04

E-mail: geko @geko.pl

Site web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

KomnnekT ruapasnnyeckoro cbemHuka 10T
MepeBog OPUrMHANBHOM MHCTPYKLMM MO SKCNAYaTaUmMK

KomnneKrt rugpasanyeckoro cbemHmka 10T

BAXHAA UHOOPMALMUA!
MpoyTnTe Nepes MCNONb30BAHMEM U COXPaHUTE ANA Aa/lbHEWLLEro MCNoAb30BaHNA

CaenaHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KeTtnuH, yn. Cnaueposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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OnucaHue NpoayKTa

rMApaBﬂM‘-IeCKVIl‘;I CbeéMHUK NoAWNNMHUKOB — He3aMeHUMbIN UHCTPYMEHT B MeXaHUYeCKMUX MaCTeEPCKUX,
aBToCepBUCAX M NPOMbIWAEHHOCTU. bharogapa NPOYHO KOHCTPYKLMK M TOYHOMY MCMOIHEHMIO OH obecneymBaeT
HAAEXHOCTb M BbICOKYIO 3¢pdEKTUBHOCTb paboTbl.

CneunduKauma

Tarosoe ycunume: 10T.

MuHUManbHoe pacctoaHme: 60 mm.
MakcmmanbHoe pacctoaHue: 250 mm.
MaKcManbHbIl BblaeT: 160 mm.

XapaKTepucTUKK NpoAyKTa:

- Tarosoe ycunume: 10 TOHH - no3BoaseT 6e3onacHO U 3GPEKTUBHO AEMOHTUPOBATb MOAWMNHUKM, LIKUBbI U
LpYyrve afiemMmeHTbl, YCTaHOB/IEHHbIE Ha Basax.

-AnanasoH paccToaHUi mexay pbldaramu: 60 - 250 mm - peryampyemas WMpuHa nossonset paboTtaTb €
NOALWNNHMKAMKN PasHbiX pasmepoB. MaKcuManbHbid BblieT: 160 MM - rapaHTUpPYeT LMPOKUIMA CReKTp
npPUMeHeHus.

[Ba nonoxeHWs KpenneHuA pbldara — rMOKOCTb B KOHPUIypauun MHCTPYMEHTA A5 PasAnYHbIX obnacTei
npPUMeHeHus.

BO3MOKHOCTb BbITATMBaHMA ABYMA UM TPEMSA PYKaMM - afanTauma K TUNY U CTENEHU C/I0KHOCTM AEMOHTaXKa.
Mpeum3noHHOEe UCNONHEHNE — TOYHOCTb M A0/TOBEYHOCTb, FAPAHTUPYIOLLME JOTUR CPOK CNYXKObI.
MpodeccnmoHanbHOoe KayecTBO WCMOMb3yeMbIX MaTepMasoB — MPOYHAA KOHCTPYKLUMA, obecneuymBatoLLas
YCTOMUYMBOCTb K HAarpy3kam v MHTEHCUBHOMY MCMOb30BAHWIO.

OnacHOCTH, CBA3aHHbIE C UCMOIb30BaHMEM

MexaHuvecKkue onacHocmu:

Cunbl AaBNEHMA N HANPAXKEHUA

Mpu paboTe CO CbeMHMKAMM BO3HMKAIOT BbICOKME MeXaHW4eckue ycuaua. HenpasuabHoe WCnosib3oBaHWe
WMHCTPYMEHTa MOKET NPUBECTM K AedopmaLMu AN NOBPEKAEHNIO KOMMOHEHTA MW MHCTPYMEHTA.

MprMep: NPUNOKEHME CAULLIKOM 60/bLIOro YCUANA NPU HEMPABUIbHOM YCTAHOBKE CbeMHMKA Ha NOALWNMHUK.
Mocneactsma: MNMonoOMKa cbeMHMKa. [oBpexaeHe AEMOHTUPYEMOro KOMMOHEHTa. PUCK MoayyYeHMs TpaBMbl.
MuHummsauma: Cobalogante AManasoH YCUAUA, YKasaHHbIA npousBoauTenem. Mcnosb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLME
WNHCTPYMEHTbI.

OCKonKu U hpazmeHmeol

Mog BO3ZENCTBMEM HarpysKM 4acTM MHCTPYMEHTa WAW AEMOHTUPYEMOro KOMMOHEHTa MOryT CNOMATbCs WK
oTKonoTbeA. Mpumep: PparmeHT NOALMNHMKA JIOMAETCA BO BPEMSA AEMOHTa)Ka nog, 60/1bLUoM Harpy3Ko.
MNocnepcteua: MNopesbl KOXKK. MNoBperkaeHUA rnas.

MuHuMmmnsauma: McnonbsyiTe 3aluMTHble OYKM M nepyaTtku. lepen Mcnonb3oBaHMEM MpPOBEpPbLTE COCTOAHME
MHCTPYMEHTA.

BHe3anHas nosoMKa UHcmpymeHma

EC/IM CbeMHMK YCTaHOB/IEH HEMPABWJIbHO UM MHCTPYMEHT MNOBPEKAEH, OH MOXKET BHE3AMHO CIOMATLCA.
Mpumep: CbeMHUK COCKa/Ib3bIBAET C MOBEPXHOCTU MNOALMUMHMKA BO Bpems pa3bopKu.

MocnepcTeuaA: MHCTPYMEHT yAapsAeT Mo pyKe Wamn Teay noab3oBaTens.

MuHUMM3aLMA: MPaBUAbHO YCTaHOBUTE CbeMHUK. [poBepbTe TEXHUYECKOE COCTOAHME MHCTPYMEHTA.

MexaHu4ecKkue onacHocmu:
MadeHue uHcmpymeHma
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Ta)xkenble meTananyeckme 4actTu Cbe€MHMKA MOTYT yNacTb Ha HOTW UK Apyrue YyacTu Tena.
Mpumep: CnyvanHoe nageHMe MHCTPYMEHTA BO Bpemsa cCOOpKU.

Mocneactens: Ywmnbbl U TpaBMbl HOT.

MWHUMU3ALUA: HOCUTE 3aLLUTHYIO 06YBb C MeTanandeckmm Hockom (EN ISO 20345).

Oxco2u om 2opa4vux yacmeli

PaboTa Cc ropAYMMM YaCTAMM ABUTATENA MOXKET NPUBECTU K OXKOram pPyK UK APYrMX YacTen Tena.

Mpumep: leMoHTaX NoAWMNHUKA 6e3 oxNaXKaeHUA KOMMNOHEeHTa ABuUraTens.

Mocnepcteua: OXKorm KoXu.

MuHuMmnsauma: PaboTtaTb Ha xonogHoMm gsuraTesne. Mcnosib3oBaTb TEMNOM30NMPYIOLLME 3aLUUTHBIE MEPYATKM.

CKosbXeHuUe unu nomeps ycmoliyugocmu

PaboTa Ha CKONIb3KOW MOBEPXHOCTU UK B HEYA0HHOM MONOXKEHUM YBEANYMBAET PUCK NadeHui 1 Tpasm. Mpumep:
paboTa B MacTepCcKom C MPOAUTbIM Ha NOJ1 Mac/ioM.

MocnencTsma: noTeps paBHOBECUSA U TPABMblI.

MuHummnsaumsa: ObecneybTe YNCTOE U CTabubHOe paboyee mecto. Coaepkute paboyee mecto B Nopaake.

3pzoHomuYecKue onacHocmu:

HenpasunbHasa ocaHKa

PaboTta B HeyA06HOM MONOKEHWUM (HAaKNOHUBLLMCD, COTHYBLUMCb) MOYKET NPUBECTU K NepeHanpsKeHno onopHo-
ABUraTesibHOro annapara.

Mpumep: YCTaHOBKA CbeMHMKA B TPYAHOLOCTYNHOM mecTe TpebyeT HeyaobHoro HaknoHa. Mocneactema: bonb B
CNUHe, NaeYax 1 3anACTbAX.

MuHUMKn3auma: PaboTaitTe B yCTOMYMBOM MOAONKEHUU Tena. Mcnonb3yinTe MHCTPYMEHTbI NPaBUIbHOM OAUHbI U
KOHCTPYKLMWN.

TpebyeT npumeHeHuUs 60nbLIOK CUAbl. YpesmepHoe ycuame npu py4HOM 3aTArMBaHUM BUHTOB MOMKET NPUBECTU K
TpaBMaMm 3anNACTUIN, KUCTEN N PYK.

Mpumep: 3aTATMBaAHUE LEHTPANbHOIO BUHTA CbeMHMKa 6e3 UCNo/1Ib30BaHMA BCMOMOraTe/IbHbIX MHCTPYMEHTOB.
Mocneactsmna: PactaXKeHne MmbiLL,.

Bosb B 3anACTbAX M CycTaBax.

MWHUMKU3aLMA: UCNONb3YIATE MHCTPYMEHTbI C 3PFOHOMUYHBIMU PYYKAMU.

Ncnonbayiite ruapaBanyeckme CbeMHUKN.

OnacHocmu, céA3aHHbIE € HENPasUAbHbIM UCMOAb308AHUEM:

Vcrionb3o8aHue HenpasuabHO20 UHCMPYMeHMa

Mcnonb3oBaHWe CbeMHMKA, He MOAXOAALero AN TUMA AEMOHTUPYEMOro KOMMOHEHTa (Hanpumep, C/MLLKOM
MaJ/IeHbKOTO pasmepa Man HEeMPaBWUIbHO BbIGPAHHOTO).

Mprmep: NOMNbITKA UCMO/b30BaTb BHELWHWI CbeMHUK A1 AEeMOHTaXKa BHYTPEHHEro KOMMOHEHTAa.

Mocnepcteusa: MoBpexaeHne MHCTpymeHTa. HeadPeKTUBHbIV SEeMOHTaX.

MUHUMM3aLMA: BbIbepUTE NOAXOAAWMA TUM CbEMHMKA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMMU U cneunduKkauusamm
Nnpou3BOAMTENA.

Omcymcmeue oby4yeHus nosv3oeamesneii

Monb3oBaTeslb, He 3HAaKOMbI C NPUHLMNAMM PaboTbl CbeMHMKA, MOXKET AOMYCTUTb OWKNOKM nNpu cbopke mam
pasbopke.

Mpumep: HeaHaHMe MHCTPYKLUMM MO IKCMyaTaLMM U HENPaBUAbHasA YCTAHOBKA MHCTPYMEHTA Ha MNOALWMMHUK.
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MNocnepctenA: PUCK HecyacTHOro cnyyas. [ospexaeHrne KOMNOHEHTa U MHCTPYMEHTaA.
MuHummnsauma: ObecneunTb obyyeHme nonb3osatenei. CnefoBaTb MHCTPYKUMAM MO 3KCRAyaTaLmu.

HesbinosHeHue nposepKu UHCMPYMeHma rnepeo Ucronb308aHUEM

Mcnonb3oBaHMe NOBPEKAEHHbIX UM U3HOLIEHHbIX CbEMHUKOB MOKET MPUBECTU K BbIXOAY UX U3 CTPOA BO Bpems
3KcnAyaTaumm.

Mpumep: UCNONb30BaHME CbEMHUKA C TPECHYBLIMMU PYKOATKAMMU.

Mocnencrtema: BHe3anHasa NosIOMKa MHCTPYMEHTa. PUCK NoNyYeHna TpaBmbl.

MuHUMM3auma: Nepes KaskabiM UCMO/Ib30BaHMEM NPOBEPANTE TEXHMUYECKOE COCTOAHNE MHCTPYMEHTOB.

Kpamekoe usznoxceHue onacHocmedl u mep No MUHUMU3AYUU PUCKO8

CobntoganTe MHCTPYKLMIO NO 3KCNAyaTaLMmM: UCNONb3YIATE MHCTPYMEHT MO Ha3HauYeHUIo.

PerynapHo nposepsaitTe TeXHUYECKOe COCTOAHUE WUHCTPYMEHTOB: 3aMeHANTe M3HOLIEHHble UAW NOBPEeXKAeHHble
netanu.

Ucnone3ylime cpedcmea uHOusudyanbHol 3auumsi (CU3):

3alMTHbIE NepPYaTKN, O4KKN, 0OYBb C META/I/IMYECKMMMN HOCKaMM.

MogrotoBbTe 6e3onacHoe paboyee mecTo: obecneybTe YCTOMYMBOE OCHOBAHME, OCBELLEHME N NOPALOK.
PaboTtaiiTe B nNpaBWU/IbHOM MOJIOXEHUN: MNOAAEPKMBANTE IPrOHOMMYHOE MOJI0KEHME Tesa W usberamte
Yype3amepHOoro HanpaxXeHunAa MblilliL,.

IModpobHvbie peKomeHOayuu rno ucnosb3oeaHuro CU3

3awumnele nepyamku (EN 388):

dyHKUMA: 3alWmTa pPyK OT MOPEe30B, CCAAMH UM KOHTaKTa C OCTPbIMU KpasMU LEeMOHTUPYEMbIX 3/1€MEHTOB U
MHCTpyMeHTOB. ObecneyeHne HaZeKHOro 3axBaTta NPy MaHUNyAMPOBAHUN MHCTPYMEHTOM.

PekomeHaaumm: MNepyaTkn A40NXKHbI BbITb XOPOLLIO NOAOIHaHbI, YTO6bI HE OrpaHNUYMBaTb TOUYHOCTb ABUMKEHWA. MpK
paboTe C MacAAHUCTbIMKW dNEeMEHTaMM NPeAnoYTUTEIbHbI HECKONb3ALLME U MaCNOCTONKME NepyaTKu.

3awmTHble oukmM (EN 166):

dyHKuMA: 3almMTa rnas oT MeTaNIMYeckMx OCKOIKOB, GparmeHTOB MOALWUNHUKOB U APYrUX 31€MEHTOB, KOTopble
MOTYT BO3HWKHYTb BO Bpems AeMOHTaxa.

PekomeHaaumm: Mcnonb3yinTe OYKM C BOKOBbIMM LWMTKaMW Ans 6onee NOAHOM 3awmTbl. B cutyaumax
NOBbILEHHOrO PUCKa UCNOJb3YITE NAOTHO NPUAEratolLme 3aLMTHbIE OUKN.

Pabouas opexxaa:

dPyHKUMA: 3alMTa Ky30Ba OT rPA3n, CCaaMH N KOHTaKTa C OCTPbIMU KPasMU 31€MEHTOB U MHCTPYMEHTOB.
PekomeHaaLUmMmM: UCNONb3YINTE OAEXKAY C A/IMHHBIMU PYKaBamu, YTOBbI 3aLLMTUTL KOXKY OT C/1ydHaiiHbIX TPaBm.

B mecTax c orpaHUYeHHOW BUANMOCTBIO UCMOb3YiITe OAeXAY CO CBETOOTPAXKAOWUMMN 3N1eMeHTaMU.

3awmTHas obysb (EN ISO 20345):

PyHKUMA: 3alUMLWAET HOTWM OT NafeHUs TAXKeNblIX MHCTPYMEHTOB MU NpeaMeToB (Hanpumep, NOAWUNHUKOB) U
obecneymBaeT yCTOMYMBOCTb HA CKOMIb3KMX MOBEPXHOCTAX.

PekomeHaaumm: ObyBb A0/1XKHA BbITb U3rOTOBNEHA U3 MAaTEPMasoB, YCTOMYMBbIX K BO3AEWCTBUIO Maces U CMa3oK.
PekomeHayeTca 06yBb C HECKONb3ALLLEN NOAOLBOM U aHTUMPOKONbHbIMU BCTaBKaMMU.

Macka ana avua (onumoHanbHo) (EN 149):

PyHKUMA: 3aWwmTa AbIXaTeNbHbIX MyTel OT BAbIXaHUA NbIAU, FPA3U UM NAPOB Macen U cMas3oK. Macku gna amua c
dunbTpamm Knacca P2 nnm P3.

PekomeHgaumu: Mcnonb3yiiTe 3awWuUTHble MackW, ecnu paboTa BLIMNOMAHAETCA B MbIIBHOM UM NJIOXO
NpPOBETPUBAEMOM MOMELLEHWUMN.

TexHuyeckoe o6cayxcusaHue u xpaHeHue cpedcme uHousudyanwvHoii 3aujumesi (CU3)
Oyucmka: PerynfapHO 4YMCTUTE nepyaTku, 3alUTHble O4YKM M pabouylo ogexay B COOTBETCTBUM €
peKkoMeHAaLMAMM NPOU3BOAUTENS.
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HemepgneHHo yaanaite ntobble 3arpA3HEeHMA Noc/e KOHTaKTa C Mac/siaMu UM CMasKamu.

MpoBepKa TeXHMYECKOro cocTosiHuA: Mepen KaxkablM MCNO/b30BaHKEM npoBepaiTe coctosHne CU3 Ha npegmeT
noBpeXKAeHUI (Hanpumep, TpeLwMH, U3HOCa).

HemegneHHo 3ameHsiiTe nosperkaeHHble CM3 HoBbIMU.

XpaHeHune: XpaHute CU3 B CyXOoM U YNCTOM MeCTe, 3aLLMLLAA OT Barn U CONHEYHOro cBeTa.

XpaHuTe 3alUTHbIE OYKM M MACKM B cneumanbHbix GyTaspax, YTobbl n3bexxartb LapanuH 1 gebopmauniu.

TexHu4yecKkoe obcnyxcusaHue U xpaHeHue cpedcme UHOUBUOdyanvHoli 3auyumel (CU3)

OuncTKa: PerynapHo YNCTUTE NepyuaTKu, 3alUTHbIE OYKM M pabouyio oaeray B COOTBETCTBMM C PEKOMEHAALUAMM
npousBoguTens.

HemeganeHHo yaansiite ntobble 3arpA3HEHUA NOCAE KOHTAKTa C MAaCAamMmn UM CMA3KaMu.

MpoBepKa TexHUYecKoro coctoaHumA: Mepes KaxablM UCNOAb30BaHMEM NpoBepAnTe coctoAHue CU3 Ha npeamet
noBpeXKAeHUM (Hanpumep, TPeLWMH, U3HOCA).

HemepneHHo 3ameHsliTe nospergeHHble CM3 HOBbIMM.

XpaHeHue: XpaHute CU3 B cyxom 1M YNCTOM MecCTe, 3aLLnLLas OT BAarnm U CONHEYHOro cBeTa.

XpaHuTe 3aUTHbIE OYKM U MACKM B CneupmanbHbix GyTaspax, YTobbl nsberkatb LapanuH n gedbopmaumm.

CBOPKA

MPUKPYTUTE pblYarn K KOPMycy YCTPOMCTBA C MOMOLLbIO BUHTOB.

MpuKpenuTe CcoeaMHMTENN K Ka)KAOMY Maedyy C MOMOLLbIO BMHTOB, raek M wWwanb. [Ona Kaxgoro nnedva
npeaycMOTPEHO ABa COeANHUTENS.

MCNONb3OBAHUE UHCTPYMEHTA

Mepen MCNONb30BAHUMEM MHCTPYMEHTa OMNEepPaTop A0KEH NONHOCTbIO YCBOUTL BCE MHCTPYKLUMU, MPaBMaa TEXHMKM
6e30MacHOCTM 1 NpeaynpexXaeHus.

* [epes UCNONb30BaHMEM 3aTAHMTE 06paTHbIV KnanaH. s 3Toro NoBepHUTE KaanaH no 4acoBoOM CTpesiKe.

e OTperyaunpyiiTte 3axaaT B COOTBETCTBMM C Pa3MEPOM M3B/IEKAEMON AETaNM.

e [loBepHUTE CbEMHMK B [Jep)KaTene pblyara, 4Tobbl OTPEryAnMpoBaTb PACCTOAHME MENKAY pblYarom,
3aMnpeccoBaHHOM YacTblo U TATOBbIM CEPAEYHUKOM, 3aTeM 3aTAHUTE BPYYHYIO, YTOObI NPeABapUTEIbHO HaTAHYTb
3axBar.

¢ [lpoBepbTe YCTOMYMBOCTb CbEMHMKA M BbLITATMBAEMOWN AETanu, MNPUHMMAA BO BHMMAHWE PUCK MNOJyYeHus
TPaBMbl, €CNU AeTab UM CbeMHUK BbITONKHYT BO BPeMsA NPOLECCa BbITATMBaHUA.

* BcTaBbTe pyyKy B OTBEPCTUE AeprKaTens, a 3aTeM NepemecTUTe pyudKy.

¢ LLITOK NOpLUHA BbIABUMHETCA, Ha4aB NPOLECC HAaTAXKEHWUA/BbITATMBAHMA.

e Korza LWTOK NOpPLUHSA MOJAHOCTbIO BbIABUHYT, NOBEPHUTE PEBEPCUBHDLIN K/anaH NPOTUB YacoBOM CTPESIKM.

¢ MopLleHb BO3BPALLLAETCA NOL AEVCTBUEM BO3BPATHOMN MPYKUHbI.

¢ He nbITaliTecb yAAMHWUTL LWITOK NOPLWHSA 6osiee yem Ha 50 mm.

e EciM NoNHOro xo4a MOPLIHA HeA0CTaTOYHO, OTMYCTUTE KnanaH peBepca MOTOKa, NOBEPHYB €ro Mo 4YacoBow
cTpenke.

¢ Ha)kmuTe Ha WTOK NOPLIHA M NOBEPHUTE rHe340, YToObl YyCTaHOBUTL NPaBU/IbHOE PAcCTOSHMUE.

BcTaBKa M U3B/eYeHUe UHCTPYMEHTA

Bce CbeMHMKM OCHalleHbl KnanaHom cbpoca gaBneHusA. 3aKpoWTe KaamaH, BCTaBbTe Py4yKy, NOAHUMUTE U
OMYCTUTE HECKOJIbKO pas, YTobbl BbIABMHYTb LUTOK MOPLIHA. YTOBbI OMNYCTUTL OCb, OTKPOMTE KaamaH cbpoca
OaBNeHus.
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YpaneHue Bo3gyxa
BcTaBbTe U BbITAHMUTE MOPLLUEHb HECKOJIbKO pas, YTobbl n3beXkaTb NOBbIWEHUA AaBAeHUsA. Ecnm asuKeHne nopLuHn
paBHOMeEpPHOE, BO34yX NONHOCTbIO YAANEH.

Ucnonb3oBaHMe CbeMHUKOB
YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT, KakK MOKa3aHo Ha $oTO HMKe. 3aTemM HayHUTE KayaTb M MOCTENEHHO peryaMpymnte
rmapaBanyeckoe gaBsieHue, YTobbl CHATL AeTab.

OBCNNYXKUBAHUE

o CoAepXnTe MHCTPYMEHTbI B YMCTOTE. MPA3b MOXKET NONAaCTb BO BHYTPEHHMIA MEXaHN3M MHCTPYMEHTA U Bbi3BaTb
MOJIOMKY.

* He nCnonb3yinte Ana YNCTKU MHCTPYMEHTA arpeccuBHble YMCTALLME CPEeACTBA UM PacTBOPUTENN A/ KPACOK M
NaKoB.

e [1NacTMKOBbIE AETaNN CNeAyeT YACTUTb MAFKON TKaHblO, CMOYEHHOM Mbl/IbHOM BOAOMN.

o QUUCTMTE M CMaXKbTe METaIJINYECKNE NOBEPXHOCTU TKaHbIO, CMOYEHHOM napaduHOBbLIM Mac/IOM.

¢ EC/IM YCTPOWCTBO HE MCMOJIb3YyeTCs, ero c/ieflyeT 3aKOHCEPBMPOBaTh CMAa3KoM U XPaHUTb B CyXOM MeCTe, 4TobbI
npeaoTBPaTUTL KOPPO3UIO.

fmapasnuka

Jonus xuakocrtu:

¢ [lepen AONMBKOWN, MPOBEPKOM UM 3aMEHOM TMAPABANYECKON XKUAKOCTM TLATE/IbHO 04YUCTUTE 061aCTU BOKPYT
33/IMBHbIX OTBEPCTUMMA WM KpbllWeK. ITO NpefoTBPaATUT MonagaHue rpsas3vM U NOBPEXAEHWE TUAPABAUYECKON
CUCTEMBI.

* YpoBEHb I'MAPaBANYECKOWN XKUAKOCTU CeayeT NPoBePATb TO/IbKO TOr4a, KOrga HaCOCHbIM arperat HaxogmuTcs B
ropM30HTa/NbHOM MOOXKEHUW. BbITAHMTE LLyN (€C/IM OH YCTAHOB/EH) M NPOBEPbLTE YPOBEHb MKUAKOCTU.

¢ [pu HEOBXOAMMOCTU AONENTE TMAPABANYECKYIO KUAKOCTb A0 BEPXHEro Kpaa (MK A0 OTMETKM, YKa3aHHOM Ha
wyne).

e [MApaBANYECKUI Hacoc Bbln 3anNosIHEH BbICOKOKAYeCTBEHHOWM MMAPaBANYECKOM KUAKOCTbIO Nepes NoCcTaBKoM.
Ncnonb3ayiiTe ToNIbKO 04006peHHYI0 rMAPaBANYECKYIO XKUAKOCTb.

e [locne ApAUTENbHOrO nNepuoda MWCMNONb30BAaHUA MAPABAUMYECKYIO MUAKOCTb C/leayeT 3aMeHUTb, 4TOObI
obecneunTb ANUTENbHBIN CPOK CNy»Kbbl arperata. OTKPYTUTE KPbILIKY, OTKPOWUTE KNanaH U CNenTe XUAKOCTb U3
cucTembl. Ybeautecb, YTo B cUCTeMy He nonana rpaAsb. [Jonente rvapaBaMYecKY KUAKOCTb, MCMNONb3yA
BbICOKOKAYECTBEHHYO KUAKOCTb.

Cmaska
Paboune noBepxHOCTN HEOBXOAMMO PerysiAPHO CMa3blBaTb COOTBETCTBYIOLLEM CMA3KO.

YTUNNU3ALUNA

* /cnonb30BaHHasA rMApPaBANYECKan XUAKOCTb AOJIKHA ObiTb YTUAM3MPOBAHA B COOTBETCTBMM C MpaBUIaMU
YTUAM3aUMM 0TX0408B. 10 OKOHYaHMM CPOKa Cy»KObl YCTPOMCTBA €ro HE0H6X0AMMO YTUAN3NPOBATL B COOTBETCTBUM
C AENCTBYIOWMMM 3aKOHAMM WU MNpaBuaamu. Msgenme cocTouMT U3 METANIMYECKUX WM MAACTUKOBBLIX AeTanew,
KOTOpble MOryT 6bITb NepepaboTaHbl, ECN UX OTAENUTL APYT OT ApYra.

1. Pa3bepute BCe geTanu.

2. Pasgenute Bce geTanu No TUMNy maTepuana, U3 KOTOPOro OHM M3roTOB/MEeHbl (Hanpumep, MeTans, pesuHa,
nnacTMK U T. A.). Pa3geneHHble aetann HeobxoAMMO OTBE3TU Ha bAMMKaWwMiA 3aBoa Mo nepepaboTke Ans
nepepaboTku.

3ameHa MHCTPpYMEHTA
Echn noBpexgeHWe He NOANENKWUT YCTPAHEHUIO WAUM PEMOHT HelesnecoobpaseH, WMHCTPYMEHT Heobxoanmo
3aMEHUTb HOBbIM.
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Kputepum 3ameHbi:

- TpewmHa nam gepopmaums pblvaroB CbeMHMKa.

- 3HOLWeEeHHasA an HeobpaTMMO NoBpeKAeHHaA pe3bba LeHTPASIbHOIO BUHTA.

- HencnpaBHOCTb rugpaBavKku (o8 rmapaBaMyeckux MHCTPYMEHTOB), He NoANEXKALLAA PEMOHTY.

YTunusauuma

O6uwme npasuna ytuansaumm

CobnogeHne npasun: YTuamsaumsa WMHCTPYMEHTOB AOJIKHA OCYLLECTBASTbCA B COOTBETCTBUMM C MECTHbIMU U
HaUMOHANbHbIMM MPaBUIaMN B OTHOLLUEHMM OXpPaHbl OKpYyXKalowelh cpegbl WU ynpaBAeHUs NPOMbIWAEHHbIMM
oTXo4amun. Mcnonb3oBaHHbIE MHCTPYMEHTbI HE A0/IXKHbI YTUAM3MPOBATLCA BMECTE C ObITOBbIMM OTXOA4aMM.

PasaeneHne maTepuanos:

MeTannumueckune snemeHTbl: caaliTe B MYHKT NpMema MeTanno1oma.

MNacTUKOBbIE AN PE3NHOBbLIE 3/IEMEHTbI: CAaiTe B NYHKTbI NpMema NAacTUKOBbIX UAN MPOMBbILLNEHHbIX OTXO408.
mapaBavMyeckMe snemeHTbl (4NA TMApPaBAMYECKMX CbeMHMKOB): [MApaB/AMYECKOE Mac/io U ero OcCTaTKu
HEeobX0AMMO YTUIN3NPOBATb KaK OMacHble OTXOZbI.

JKosornmyeckaa 6e3onacHoCTb: MoBpeKaeHHble UHCTPYMEHTbI HEObXO0AMMO XpPaHWUTb B CYXOM M HesonacHom
MecTe, YTobbl n36eXKaTb Aa/ibHeMLWEero NoBPeXKAEHNA UIN YTEUKU XMMUKATOB. HUKOrga He BblIMBaNTE mac/sia uau
TOMN/INBO B 3€MJ110, BOAY WM KaHaU3aumio.

Mpoueaypa ytuamsauyum

MeTannnyeckne KOMMNOHEHTbI:

Mpoueaypa: MeTannmyeckne KOMMOHEHTbI, TaKMe KaK pblyarM CbeMHWKOB, LEeHTpasbHble 6ONTbl M Kopnyca
rMAPaBANYECKUX CUCTEM, C/lIeAYET CAaTb B MYHKT NepepaboTku meTanna.

MoarotoBKa: OYMCTUTE KOMMNOHEHTbI OT Macna, CMa3KM U APYrux 3arpPsA3HEHUA.

OTgennTe meTannbl OT A4PYTUX MaTePUANOB, TAKMX KaK NAACTUKOBbIE PYUKM UM PE3MHOBbLIE MOKPbLITUA.
lMnacTMKoBble U PE3NHOBbIE AETa/NN:

Mpoueaypa: MaacTMKkoBble U pe3NHOBbIE AETanu (Hanpumep, KPbILWKKW, PyYKn) cnedyeT caaBaTb B NyHKTbI cbopa
NPOMbILUAEHHbIX OTXOA0B MAWN NAaCTUKa.

MpumeyaHus: ECAn oHM 3arpsasHeHbl CMa3Kon MAM MACIOM, UX cieayeT KnaccudumumpoBaTbh Kak NPOMbILWIEHHbIE
oTxXoAbl, Tpebylolme cneunanbHON yTUAM3aLUN.

rapaBAMUYECcKME KOMNOHEHTbI (418 rMApaBANYECKMX CbEMHUKOB):

Mpoueaypa: OTpaboTaHHOE rMApPABAMYECKOE MacC/0 MAM ApYyrMe XMMUYEeCKMe BelLecTBa, codepikalimeca B
rMApPaBANYECKUX MHCTPYMEHTaX, caeayeT cAaBaTh B MYHKTbl c6Opa onacHbIX OTX0A0B.

MexaHNYecKMe KOMMOHEHTbl MAPaBANYECKMX LMAMHAPOB creayeT cAaTb B MYHKT nepepaboTkn meTanna.
MogroTtoBKa: lNepen yTMAnsaumen cneinte ocTaBlUeeca MMAPABAMYECKOE MAC/O U XPAHUTE ero B repMeTUYHbIX
KOHTEMHepax [0 TexX Nop, NoKa ero He yAacTcsa cAatb B NYHKT cbopa.

MNyHKTbI c6opa 1 nepepaboTkmn

MyHKT pasgenbHoro cbopa BbITOBbIX OTXOA0B: MPUHUMAET MEeTa/l/IMYecKne, NAacTMKOBbIE U PEe3MHOBbIE OTXOAbI
OT UHCTPYMEHTOB.

B HEKOTOpPbIX NYHKTaX TaK¥Ke NPUHUMAIOTCA TMAPaBANYECKME OTXOAbI, TaKME KaK Mac/o.

MyHKTbI MpUMema BTOPCbIPbA M3 MeTanna M naactvka: CneumanvsnpoBaHHble MYHKTbl Npuvema MNpUHUMAOT
MeTaNIMYeCcKMe U NNACTUKOBbIE 31eMEHTbI HAa NepepaboTKy.

CneumannsnpoBaHHble KOMMNaHWKU MO YTUAM3ALMKN: 3TM KOMMNaHWUM NepepabaTbiBaloT ONacHble OTXOAbI, TaKMe KaK
rmapasanyeckme Macna uam 3arpsAsHeHHbIe 31eMEHTbI MHCTPYMEHTOB.
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MpeaynpexaeHus ans nonb3oBartenei

ByAbTe OCTOPOXHbI C XMMUYECKMMW OTXOA4aMU: TMAPABANYECKME Mac/ia U ApyrMe XMMUKaTbl cneayer caasaTh B
NYHKTbI cbopa ONacHbIX OTXOA0B.

MaTepuanbl AN BTOPWUYHONM NepepaboTkn: MeTanimMyeckme M NAacTUKOBbIE 3/J1EMEHTbl CnefyeT ChaBaTb B
COOTBETCTBYIOWME MNYHKTbI nepepaboTku. He BbibpacbiBaTb BMecTe C 6bITOBbIMM OTXoZamu: MoBperKaeHHble
WMHCTPYMEHTbI He/b3s BbIBpacbiBaTb BMECTE C 06bIYHbIMMU OTXO4aMM.

O6pawaitTecb No BONpocam NoaaepKkKu n 6esonacHocTu

MpounsBognuTens: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Anpec: KutnuH, yn. Spacerowa 3, 97-500 Pagomcko, MonbLua
KoHTaKTHbIV HOMeEp: +48 44 682 40 04

OneKkTpOoHHas noyTa: geko @geko.pl

Beb6-canr: https:// b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

FigpasniyHunii 3Himau wenen 10T
Mepeknag opuUriHanbHOI IHCTPYKLIT 3 eKcnyaTauii

FippasniyHuM 3Himau wenen 10T

BAXJ/IMBA IHOOPMALULIA!
MpouunTaiiTe Nnepes BUKOPUCTAHHAM i 36epeXKiTb 418 BUKOPUCTAHHA B MaibyTHbOMY

3pobneHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KitniH, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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Onuc ToBapy

FapaBAiYHWIA 3HIMAY MIAWWNHMKIB - HE3aMiHHMWA [HCTPYMEHT B MEXaHIiYHMX MAMCTEPHAX, aBTocepsicax i
NPOMUCAOBOCTI. 3aBAAKM MIiLHIA KOHCTPYKLUIT Ta TOYHOMY BWKOHAHHIO BiH 3abe3nevyye HaAilHICTb i BUCOKY
epeKTUBHICTb poboTu.

Cneumndikauin

Cuna taru: 10T.

MiHimanbHa BigcTaHb: 60 mm.
MaKcumanbHa BigcTaHb: 250 mm.
MaKcrMmanbHUi oxonaeHHsa: 160 mm.

Ocob6anBOCTi NPOAYKTY:

-3ycunna tarn: 10 TOHH - 4o3Bonse 6e3neyHo i epeKTUBHO AEMOHTYBATU MiAWNNHUKK, WKIBU Ta iHWI enemeHTy,
BCTaHOB/IEHI Ha Banax.

-[liana3oH mixK naedmma: 60 - 250 mm - perynboBaHa LWMPMHA A03BOIAE NMPALIOBATU 3 NIWUNHUKAMU PISHUX
po3mipiB. MakcumanbHuit pagiyc aii: 160 MM - rapaHTyE LUMPOKNIM CNEKTP 3aCTOCYBaHHS.

[Bi no3nu,ii KpinaeHHA BaXKens - THYYKiCTb KOHirypaLii iHCTpyMeHTY A1 pisHMX 3aCTOCYBaHb.

MOXNUBICTb BUTANYBaHHA 33 AOMNOMOroto 2-x abo 3-x njeyen - NigNaWToOBYETbCA MNig TUM i CTYMNiHb CKNaAHOCTI
LEMOHTAXY.

To4yHe BUKOHAHHS - TOYHICTb | AOBrOBIYHICTb rapaHTYHOTb TPUBAIUIA TEPMIH C/TYKOWU.

MpodeciliHa AKICTb BUKOPUCTAHUX MaTepianiB - MiLlHa KOHCTPYKLiA, Wo 3abe3neyye CTiMKicTb 40 HaBaHTaXeHb Ta
iHTEHCUBHOIO BUKOPUCTAHHA.

He6e3nekun, nos'asaHi 3 BUKOPUCTAHHAM

MexaHi4yHi Hebe3neKu:

Cnnun TUCKY | HanpyrK

Mpw poboTi 3i 3HIMaYamMuM BUHNKaIOTb BUCOKI MexaHiuHi 3ycunna. HenpaBuabHe BUKOPUCTAHHSA iHCTPYMEHTY MOXKe
npuseectu 4o gedpopmadii abo NoWKOAKEHHA KOMNOHEHTA ab0 IHCTPYMEHTY.

MpuKnag: 3aCToCyBaHHA 3aHAATO BE/IMKOI CUAN NPU HENPABWUIbHOMY BCTAaHOB/IEHHI 3HiMava Ha NigLWMMHMKY.
Hacnigku: MNMonomka 3Hima4va. MNoOWKOAKEHHA AEMOHTOBAHOrO KOMMNOHEHTA. PU3nK TpaBmyBaHHA. MiHimisauia:
OOTpMMYyITECA Aiana3oHy CUJ, YKa3aHOro BUPOBHMKOM. BUKopucToByiiTe BigNOBIAHI iIHCTPYMEHTMH.

OCKO/IKU ma OCKOsIKU

Mig BAAMBOM HanpyrM 4YacTUHWM IHCTPYMEHTY abo [AEeMOHTOBAHWA KOMMNOHEHT MOXYTb 3/1amatuca abo
BigKonotucA. Mpuknag: GparmeHT NiAWNNHUKA TaMaEeTbCA Nif, Yac 4EMOHTAXY Mig, BEIMKMM HAaBAHTAXKEHHAM.
HacnigKku: nopisu wkipun. Tpasmu oueit.

MiHimi3auia: BUMKOPUCTOBYMTE 3aXMCHi OKyNsApuM Ta pyKaBUYKKU. CnigKynTte 3a CTaHOM iHCTPYMEHTY nepes,
BUKOPUCTAHHAM.

Panmosa nosnomka iHcmpymeHmy

AKLWO 3HIMay BCTAHOB/IEHO HeMpaBW/IbHO ab0 AKLLO IHCTPYMEHT NOLKOAMKEHUI, BiH MOXKe panToBO 3/1aMaTUCh.
MpuKnag: 3Himay 3icKOB3YE 3 ONOPHOT NOBEPXHI Nif Yac Po3bUpaHHs.

HacnigKku: IHCTpymeHT noTpanase B pyky abo Tizio Kopuctysaya.

MiHimizauia: NpaBUAbHO BCTAHOBITb 3HIMAY. MepeBipUTU TEXHIYHWUIM CTAH IHCTPYMEHTY.

MexaHiyHi He6e3neKu:
MadiHHa iHcmpymeHmy
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BarKKi, MeTanesi YaCTMHKU 3HIMa4Ya MOXKYTb BMNACTM Ha HOMM abo iHLWI YacTUHM Tina.
MpuKknag: BunagKkose nagiHHA iIHCTPYMEHTY Nig, Yac 36MpaHHs.

Hacnigku: 3abutta 1a TpaBMu cTon.

MiHimizaujia: HociTb 3axucHe B3yTTa 3 meTasnieBum Hockom (EN 1SO 20345).

OniKu 8i0 eapaYux YacmuH

PoboTa 3 rapAauMmm YacTMHaMM ABUTYHA MOXKEe NPU3BECTU A0 OMiKiB PyK abo iHWMX YacTWH Tina.
MpuKNaga: 4EMOHTaX NiAWNNHUKA 6e3 OX0N0AKEHHA KOMMNOHEHTA ABUTYHa.

Hacnigku: oniku wkipw.

MiHimizaujin: poboTa Ha Xono0AHOMY ABUTYHI. BUKOPUCTOBYBATM TENNOI30ALINHI 3aXUCHI PyKaBUYKM.

KoezaHHs abo empama cmilikocmi

Po6oTa Ha cnn3bKilt noBepxHi abo B HE3PYYHOMY MOJIOXKEHHI NiABMLLYE PU3UK NagiHb | TpaBm. Mpuknaa: poboTa B
MaMCTePHI 3 Mac/Jiom, PO3/IUTO Ha nigaory.

Hacnigku: BTpaTa piBHOBary Ta TpaBmMu.

MiHimizauin: 3abe3neute yncTe Ta ctabinibHe poboye micue. Tpumarite poboye micue B NOpPAAKY.

Ep2oHOMi4Hi Hebe3neKu:

HenpasunbHa nocmasa mina

PoboTa B He3py4Hii nosi (Haxnam, NOBOPOTU Tynyba) MoXKe NPU3BECTM A0 HaBaHTaXKEHHS Ha OMNOPHO-PYXOBUM
anapar.

MpuKknag: YcTaHOBKA 3HIMaya y Ba*KKOAOCTYMHOMY MiCL,i BUMArae He3py4yHoro 3ruHaHHA. Hacnigku: 6inb y cnuHi,
naeyax i 3an'acrax.

MiHimi3auia: poboTta B cTabinbHOMY NONOXKEHHI Tina. BMKOpUCTOBYMTE iHCTPYMEHTM NOTPiGHOI AOBXMHM Ta
KOHCTPYKLLI.

Bumarae 3acTocyBaHHA BeMKOT cuan. HagmipHa cuna nig Yac 3aKpydyBaHHA FBMHTIB BPYYHY MOKEe NPU3BECTU A0
TPaBM 3an’ACTA, KUCTEN i pyK.

MpuKnag: 3aTAryBaHHA LEeHTPaNbHOro rBUHTA 3HIMaYa 6e3 BUKOPUCTAHHA AOMNOMIXKHUX iIHCTPYMEHTIB.

Hacniaku: Po3TarHeHHs m'asis.

Binb y 3an’aAcTi Ta cyrnobax.

MiHimi3zauina: BAKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTM 3 €PFOHOMIYHUMWN PyYKaMM.

BuKopucToByiTE rigpaBnivHi 3HiMaui.

Hebe3neKu, noe'asaHi 3 HenpasuabHUM 8UKOPUCMAHHAM:

BuKopucmaHHA HegidnogioHo20 iHcmpymeHmy

BUKOPUCTAHHA 3HIMaya, AKWI He MigXoauTb ANA TUMY KOMMOHEHTAa, AKUA AEeMOHTYETbCA (HanpuKaag, 3aHaaTo
Manuit abo HenpaBuUIbHO BUBPaHNi).

Mpuknaa: cnpoba BUKOPUCTATM 30BHILLHIM 3HIMAY AN EMOHTaXY BHYTPILUHbOTO KOMMOHEHTa.

Hacnigku: nowKoaKeHHs iHCTpymeHTy. HeepeKkTUBHUI AeMOHTaX.

MiHimizauia: BubepiTb BiANOBIAHMIA TN 3HIMAYa 3rigHO 3 IHCTPYKLUiAMM Ta cneundikaLiamm BUPOOHMKa.

BiocymHicmb Hag4aHHA Kopucmyeadie

KopucTyBay, kWi He 3HanoMMIA 3 NpUHLMNaMK PobOTK 3HIMaYa, MOKe AONYCTUTU NOMUIKM NPU CKNagaHHi abo
PO36MpPaHHi.

MpuKknag: HesHaHHA IHCTPYKL,ii 3 eKcnyaTauii Ta HenpPaBUAbHE KPIiNAEHHA IHCTPYMEHTY Ha MigLWUNHUKY.
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Hacnigku: pusuk HewacHoro sunaaky. MowKoAKeHHA KOMMOHEHTa Ta iIHCTPYMEHTY.
MiHimizauia: MNpoeeaiTe HaBY4aHHA KOPUCTYBaYiB. JOTpPMMYyHNTECH iIHCTPYKLT 3 eKcnayaTau,ii.

BidcymHicme nepesipku iHcmpymeHmy rieped 8UKOPUCMAHHAM

BUKOpPUCTaHHSA NoLWKoAKeHUX abo 3HOLEHNX 3HIMAYiB MOXKe NPU3BECTU A0 iX NOOMKM Nig Yyac poboTu.
MpuKknag: BUKOPUCTAHHA 3HIMaya 3i 31aMaHUMK PyKamK.

Hacnigku: PantoBa N0ONOMKA iHCTPYMEHTY. PU3MK TpaBMyBaHHA.

MiHimizauin: nepeBipAnTe TEXHIYHNI CTAH IHCTPYMEHTIB Nepes, KOXHUM BUKOPUCTAHHAM.

Kopomkuli onuc Hebe3nek i 3axodie 3 MiHimizayii pusukie

LoTpumyinTech iHCTPYKL,iT 3 eKcnayaTalii: BUKOPUCTOBYMTE iIHCTPYMEHT BifgNOBiIAHO A0 MOro NPU3HAYEHHA.
PerynapHo nepeBipAnTe TEXHIYHWI CTAH IHCTPYMEHTIB: 3aMiHIoNTe 3HoWeHi abo NolKoAXKeHi geTani.
Bukopucmosylime 3acobu iHOugidyansHozao 3axucmy (313):

3axMCHi pyKaBUYKK, OKYNAPU, B3YTTA 3 METaNEBMMM HOCKAMMU.

Migrotyiite 6e3ne4yHe poboye micue: 3abesneyTe CTiliKy OCHOBY, OCBIT/IEHHSA Ta NOPAAOK.

MpautonTte B NpaBUIbHOMY MOJIOXKEHHI: 36epirante eproHoMiYHe MONOXEHHA Tila Ta YHUKanTe HaaMipHOro
Hanpy»XeHHA m’A3iB.

AdemansHa iHcmpyKyis 3 sukopucmaHHsa 313

3axucHi pykaguuku (EN 388):

PyHKUiA: 3axuULLLaE PYKY Bif Nopi3iB, NOTEPTOCTEN | KOHTAKTY 3 FOCTPMMWU KPAaAMKU LEMOHTOBAHUX €/1€MEHTIB i
iHCTpyMmeHTiB. Mig Y4ac MaHinynALil 3 IHCTPYMEHTOM TPMMAMNTE MOro MiLHO.

PekomeHpaalLii: PykaBMYKKM NOBUHHI ByTM fobpe cnasTb, Wob He obmexkyBaTh TOYHICTb pyxiB. Mig yac poboTtu 3
MACNAHUCTUMM efleMEHTAMM NepeBary HaZ4arTb HEKOB3KMM i MAC/IOCTIMKMM pyKaBUYKam.

3axucHi okynsapu (EN 166):

@DyHKUiA: 3aXUCT oYelrl Big, MeTasneBMX OCKOJIKIB, OCKOJIKIB NigWWNHUKIB Ta iHWMUX €NeMEHTIB, AKi MOXYTb
BMHUKHYTM NiJ, Yac LEMOHTAKY.

PekomeHaalii: BUKOPUCTOBYWTE OKyASpWU 3 BIYHMMM WMTKaMKU ANA 6inbll MOBHOro 3axucty. Y cuTyauiax
NigBULLEHOTO PU3NKY BUKOPUCTOBYMTE LLiIIBHO NPUAAratodi 3aXMCHI OKyNApw.

Pobounii opsr:

dyHKUin: 3axuLLaEe Tino Big 6pyay, NOTEPTOCTENM | KOHTAKTY 3 FOCTPUMM KpPasaMM NpeaMeTiB i iHCTPYMEHTIB.
PekomeHaaL,ii: BAKOPUCTOBYMTE 04Ar 3 AOBMMMM PyKaBamMu, W0H 3aXMCTUTU WKIpY Big, BUNAAKOBMX TPABM.

Y micusx obmerKeHoT BUAMMOCTI BUKOPUCTOBYITE OAAr 3i CBITN0BIAOMBAOYMMM eleMEHTAMMU.

3axucHe B3yTTa (EN 1SO 20345):

DYHKLIA: 3aXMCTUTU HOTM Bif4 NaAiHHA BaXKKMUX iHCTPYMeHTiB abo efniemMeHTiB (Hanpuknag, NigWWnHKUKIB) i
3abe3neynTn cTabinbHICTb Ha CIM3bKiN NOBEPXHI.

PekomeHpaalii: B3yTTa NOBMHHO OYTK BUrOTOBAEHO 3 MaTepianiB, CTINKMX 40 Macen i *KUpiB.

PekomeHayeTbCA B3yTTA 3 HEKOB3KOIO NiAOLWBOLO | BCTaBKaMM MPOTU NMPOKOIB.

Macka ana ob6anuua (onuioHanbHo) (EN 149):

PyHKUiA: 3aXMCT ANXanbHUX WAAXIB Bif BANXaHHA nuay, bpyay abo napiB macna Ta *Kupy. Macku ana obamuyus 3
¢dinbTpamm knacy P2 abo P3.

PekomeHpauii: BUKOpUCTOBYITE Mackm ana obamyus, AKWo poboTa BMKOHYETbCA B 3anuaeHuMx abo noraHo
BEHTU/IbOBAHUX NPUMILLEHHSAX.

TexHiuHe 06cnyz208y8aHHA ma 36epizaHHA 3acobie iHOusidyanbHo20 3axucmy (313)
OuuweHHA: PerynapHo YMCTiTb PyKaBUYKK, OKYIApK Ta poboumnii ogar BignoBiaHO A0 peKomeHAaLin BUPOOHMKa.
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Buaanito 6yab-aki 3abpyaHeHHA Bigpasy nicaa KOHTaKTy 3 Maciom abo MacTUIOM.

MepeBipKa TEXHIYHOrO CTaHy: Nepes, KOXHMM BUKOPUCTAaHHAM nepesipaiTe cTaH 313 Ha HaABHICTb MOLWKOAMKEHD
(Hanpuknap, TpilWmH, 3HOCY).

HeranHo 3amiHiTb nowkoaKeHi 313 HoBUMMU.

36epiraHHs: 36epirati 313 y cyxomy Ta YNCTOMY MicCL,i, 3aXMLLat04M Bif, BONOTM Ta COHAYHOTO CBiT/a.

36epiranTe 3aXMCHi OKyNApKU Ta Macku B crelianbHux GyTaapax, Wwob YHUKHYTM noapanuH abo aedopmaduii.

06cnyz208ysaHHA ma 36epizaHHsA lMepcoHu! 3axucHi 3acobu (313)

OunLLLeHHRA: PerynsipHO YMCTiTb PYKaBUYKM, OKYAAPKU Ta pobounin oaAr BiANOBIAHO A0 peKoMeHAaLiN BUPOBHMKa.
Buaanitb 6yab-aki 3abpyaHeHHA Bigpasy nicia KOHTaKTy 3 Maciom abo macTUIoOM.

MepeBipKa TEXHIYHOrO CTaHy: nepes KOXHMM BMKOPUCTAHHAM nepeBipanTe cTaH 313 Ha HAABHICTb MOLWKOAXKEHD
(HanpuKknag, TpiWwmH, 3HOCY).

HeraltHo 3aMiHiTb NowKoAXxKeHi 313 HoBUMM.

36epiraHHs: 36epirati 313 y cyxomy Ta YUCTOMY MiCLi, 3aXMLLAIOYM Bif, BONIOTM Ta COHSYHOrO CBiTAa.

36epiranTe 3aXMCHi OKYAAPKW Ta MAaCKK B cnevianbHux GyTaspax, Wob yHUKHYTM nogapannH abo gedopmadii.

MOHTAX

MpUKpPYTITb NAEYi 40 KOPNyCY NPUCTPOIO 33 A4OMNOMOrOH IBUHTIB.

MpUKpPINiTb PO3’EMMN A0 KOXKHOFO KPOHLWITEMNHA 33 AOMNOMOIOH BMHTIB, FAaMOK i Wwainb. [aa KOXKHOI pyKn € aBa
po3’emu.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

Mepes BUKOPUCTAHHAM [HCTPYMEHTY OMepaTop NOBWHEH MOBHICTIO O3HAMOMWUTUCA 3 YyCiMa IHCTPYKLIifMM,
npaBuAaMM TEXHIKM Be3NeKkn Ta nonepearKeHHAMM.

e [lepen, BUKOPUCTAHHAM 3aTATHITb PEBEPCMBHUI KnanaH. [nA LbOro NOBEpPHiTb BEHTWU/Ib 33 FOL4MHHWKOBOIO
CTpiNKot.

¢ Bigperyntolite rybKy BignoBiAHO A0 PO3Mipy YAaCTUHM, AKY NOTPIOHO BUTATHYTMU.

¢ MoBepHiTb 3HIMaY y TpMMmaui, Wo6 BigperyntoBaTh BigCTaHb MiXK PYKOATKAMM, HATUCHYTOK YaCTUHOO Ta TAFOBUM
CEPAEYHMKOM, NMOTIM 3aTATHITb PYKOIO, LWOO nonepegHbo HATATHYTH ryoKy.

¢ [lepeBipTe CTiMKiCTb 3HIMaYa Ta YaCTUHMU, WO TATHETHCA, BPAXOBYHOUYM PUSUK OTPUMAHHA TPaBMM, AKLWO AeTaNb
ab0 3Himay byae BULLITOBXHYTO Mif Yac NpoLLecy BUTArYBaHHA.

e BcTaBTe py4yKy B OTBip Y TPMMaui, @ NOTIM NEPEMICTITb PYUKY.

* MOPLHEBUI LUTOK BUCYHETbCA, MOYMHAOYM NPOLLEC HAaTATYBaHHA/BUTATYBaHHSA.

e KOAM WITOK NOPLUHA NOBHICTIO BUCYHYTUI, MOBEPHITb PEBEPCMBHUIA KNanaH NPOTU rOAMHHUKOBOI CTPINKK.

¢ [loplweHb NOBEPTAETLCA Nif, A€ NOBOPOTHOI NPYKUHM.

* He Hamarantecs BUCYHYTM NOPLUHEBWUIA LWITOK AaAi HiXK Ha 50 mm.

e AKWO NOBHOrO XoA4y MNOPLIHA HeAOCTAaTHbO, BIAMYCTiTb KNamaH peBepcy MNOTOKY, MOBEPHYBLUM MOro 3a
roAVHHUKOBOIO CTPI/IKOIO.

® HaTUCHITb Ha LUTOK NOPLUHA Ta NOBEPHITb FHi3A0, Wo6 YCTaHOBUTM NpPaBU/IbHY BiACTaHb.

BcraBneHHA Ta BTAryBaHHA iHCTPYMEHTY
Yci 3HiMayi ocHalleHi KnanaHOM CKUAAHHA TUCKY. 3aKpuUiATe KnanaH, BCTaBTe Py4Ky, MigHIMITb i onycTiTh KinbKa
pasis, Wo6 BUTATHYTU NOPLIHEBUI WTOK. LLLo6 onycTuUTH Bicb, BiAKpUIATE BUNYCKHUIA KNanaH.

46

—
| —



. (&Ko

BuaaneHHs nositpa
BcTtaBTe Ta BTArHiTb MOPLEHb KifibKa pasiB, W06 YHUKHYTM 36inblueHHA TUCKY. AKWO NOpPLIEHb PYXAETbCA
PiBHOMIPHO, MOBITPA NOBHICTIO BUAANEHO.

BuKopucTaHHA 3HiMmauiB
BCTaHOBITb IHCTPYMEHT, fIK MNOKa3zaHO Ha $OTO Huk4ye. OTIM MOYHITb HaKavyyBaHHA Ta MOCTYNOBO peryntoiTe
rif4pasAivyHNIM TUCK, WO6 BUAANNTM AeTanNb.

OBC/TYTOBYBAHHA

e TpUMaiTe IHCTPYMEHTM B YMCTOTi. Bpya moxKe NoTpanuTu y BHYTPILWHIM MeXaHi3M iHCTPYMEHTY Ta CIPUYMHUTU
NOLKOOMKEHHSA.

¢ He BMKOPUCTOBYITE arpecuBHi YNCTAYI PO3UYMHM 60 PO3UMHHUKM Gapbu Ta NaKy A5 YMLLEHHA IHCTPYMEHTY.

¢ [N1acTMKOBI YAaCTUHWM CAIL YNCTUTU M'AKOIO TKAHUHOID, 3MOYEHOI B MUJIBHOMY PO3UMHI.

® OYnCTiTb | 3MACTiITb MeTaneBi NOBEPXHiI TKAHMHOK, 3MOYeHO NapadiHOBOIO OJliEt0.

¢ AKLL0 NPUCTPit HE BUKOPUCTOBYETLCA, MOTO CAig 3MacTUTU MacTUIoM i 36epiraTn B cyxomy Micui, Wwob 3anobirtm
KOpOs3ii.

FippaBnika

JonuBaHHA piguHu:

¢ [epw Hix gonneBaTu, nepesipATM abo 3MiHIOBATU TigpPaBAiYHY PiAMHY, PETENbHO OYUCTITb 30HM Be3snocepeaHbo
HaBKO/10 OTBOPIB i KOBMAYKiB. Lle 3anobixXnTb NoTpanasHHIO 6pyay Ta NOLWKOAMKEHHIO TiapaBAiYHOI CUCTEMMU.

e PiBeHb rigpaBniyHOI pigVHM chig nNepeBipATM JMWe TOAi, KOAW HACOCHWW arperat 3Haxo4uTbCA B
rOpPM30HTa/IbHOMY MOJIOXKEHHI. BUTATHITL LWyn (AKLWO BiH €) | nepesipTe piBeHb pignHU.

¢ AKLWLO HeobXiaHO, AONMITE TiAPaBAIYHY PiAMHY A0 BEPXHbOTO Kpato (abo AK BKa3aHO LLyrnom).

e TigpaBniyHMit Hacoc nepen [AOOCTaBKOW OyB 3anpaBneHUlA BUCOKOAKICHOW rigpaBnivyHO  pianHOLO.
BuKopucTOBYITE TiNAbKMU A,03BO/EHY TigpaBaiyHy pignHy.

e [icna TpnBanoro BUKOPUCTaAHHA HEOBXiAHO 3aMiHUTK rigpaBnivHy piguHy, Wob 3abe3neunTn TpUBaANN TEPMIH
CNyX6M NpuUcTpoto. BiaKpyTiTh KPULLKY piaMHW, BIAKPUIATE KpaH i 31UiiTe pianHy 3 cuctemu. MNepekoHanTecs, Wo B
cuUCTeMy He noTpanue 6pya. JonniTte rigpasnivyHy pianHYy BUCOKOAKICHOLO.

3maweHHA
Poboui noBepxHi HEOBXiAHO peryiApHO 3malllyBaTh BigNOBIAHUM MACTUIOM.

BPOM

¢ BuKOpMCTaHy rigpasniyHy pianHy HeobxigHO yTuAilyBaTW BiAMOBIAHO 4O MpaBuA yTuAisauii Bigxoais. Micnn
3aKiHYEHHs TepMiHy cay»Xbu npucTpoto Moro HeobXxigAHO yTWUANI3yBaTK BigNOBIAHO 4O YMHHUX 3aKOHIB i npaBuA.
Bupib BUrotoBneHoO 3 MeTasieBUX i NAACTUKOBUX YaCTUH, AKI MOXKYTb ByTU nepepobneHi, AKLWO iX BiAOKpPeMUTU
OZHa Big, ogHOI.

1. [leMoHTyi1Te BCi YaCTUHW.

2. Po3ginitb yci yacTMHM BignoBigHO 4O TMNY MaTepiany, 3 AKOro BOHM BMIOTOB/EHI (Hanpwuknag, meTan, ryma,
NAacTMK Towo). BifOKpemsaeHi YyacTMHM HeobXifHO BIAMPABWUTM Ha HaUGAMKUMIA 3aBOA 3 Nepepobku ans
nepepobKu.

3amiHa iHCTpymeHTy
AKWO NoNOMKa HeBUNPaBHA abo PEMOHT HEEKOHOMIYHMWIA, IHCTPYMEHT HEOOXiAHO 3aMiHUTU Ha HOBUNA.
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Kpurepii 3amiHu:

- TpiwmHa abo gedopmaliis naeyen 3Himaua.

- 3HoweHa abo ocTaTOYHO MOLWKOAKEHA LEHTPANbHA pPi3bba rBUHTA.

- TigpaBnivyHa HecnpaBHiCTb (A1 rigpaBAIYHNUX IHCTPYMEHTIB), KA He NigArae PEMOHTY.

YTunisauin

3aranbHi npasuna ytunisauii

BignoBigHicTb Hopmam: YTunisauis iHCTPYMEHTIB MOBMHHA 34iMNCHIOBAaTUCA BIAMNOBIAHO [0 MicLEeBUX i
HaLiOHaNbHUX HOPM LWOA0 OXOPOHM HaBKOJIMLLHBbOIO CepesoBumLLa Ta NOBOAXKEHHSA 3 MPOMUCIOBUMMU Bigxoaamu.
BUKOpUCTaHi iIHCTPYMEHTM HE MOXKHA BUKMAATN pa3oMm i3 NoByTOBMMM Bigxogamu.

Po3noain martepiany:

MeTanesi enemeHTU: BiaaanTe Ha NYHKT NepepobKku meTany.

MnacTmacoBi abo ryMmoBi enemeHTU: BiAHECITb A0 NYHKTIB 360py NAacTUKy abo NpoMMCNOBUX BiaXo4iB.
FapasniyHi enemeHTU (ANA rigpasnidyHux 3HiMmadis): liapaBaiyHe macio Ta MOro 3a/ULLIKK MOBUHHI po3rnsaaTuca
AK Hebe3neyHi Bigxoau.

EkonoriyHa 6e3neka: MOLWKOAMKEHI IHCTPYMEHTM MOBUHHI 36epiratuca B cyxomy Ta be3neyHomy Mmicli, wob
YHUKHYTM NOAANbLUONO MOWKOAMKEHHA ab0 BUTOKY XiMIYHMX pevyoBUH. Hikonn He BuanBanTe macna abo nanamso B
3eM/to, Boay abo KaHanisauito.

Mpoueaypa ytmnisauii

MeTanesi KOMMNOHEHTH:

Mpoueaypa: meTaneBi KOMMNOHEHTWU, TaKi AK 3HIMHI BarKeni, LeHTpanbHi 6oATK Ta rigpasnivyHi Kopnycu, cnig,
BiZAHECTUN A0 NYHKTY Nepepobkm meTany.

MNiarotoBka: OYMCTITb KOMMNOHEHTU Bif, Macna, XUpy Ta iHWKUX 3abpyaHEHb.

BigokpemTte meTanu Big, iHWKNX MaTepianis, TaKMX AK NJACTUKOBI PyYKM abo ryMOBI KPULLKK.

MnacTmacosi Ta ryMOBi KOMMOHEHTH:

Mpoueaypa: MAacTMKOBI Ta ryMOBi KOMMOHEHTW (HANPUKNAA, KPWULIKKW, PYYKK) CNig BUBO3UTU A0 NYHKTIB 360py
NPOMMCNIOBUX BiaxoAis abo NaacTuky.

MPUMITKM: AKWO BOHW 3abpyaHeHi macTuiom abo macnom, ix cnig KnacuoikyBaTn ik NPOMUCAOBI Bigxoamn, siKi
noTpebyoTb yTUAI3aLi cneuianictamu.

lapaBAiyHi KOMNOHEHTU (AN rigpaBRiYHNX 3HIMaYIB):

Mpoueaypa: BignpauboBaHe rigpasBniyHe macno abo iHWI XiMiYHi PeyoBUHM, WO MICTATbCA B TigpaBAiYHMX
iHCTpyMeHTax, cnif, 34aBaTu B NYHKTU 360py HebesneyHUx Biaxoais.

MexaHi4Hi KOMMOHEHTU TiAPaBAIYHUX UUAIHAPIB CAif 34aBaTU Ha NYHKT nepepobkun metany. Miarotoska: nepep,
yTUnisauielo 3nuiTe Oyab-AKe TrigpaBniyHe Macio, WO 3anuwunocs, i 36epiraiite Moro B repmMeTUUYHUX
KOHTENHepax, MOKN MOro He MOXKHa byae [0CTaBUTU B NMYHKT 360py.

MNyHKTK 360py Ta NnepepobKu

MyHKT BMbipKoBOro 36opy nobyToBux BigxoaiB: puimae meTanesi, NAACTMKOBI Ta FymMoBi Bigxoau Big
iHCTPYMeHTIB.

Y fesaKuX NyHKTax TaKoX NPUMMatoTbCA rigpaBnivHi BiaxoamM, HanpuKkaag macno.

MyHKTU nepepobKM meTany Ta naactmky: CneuianizoBaHi NyHKTM NpUMOMy NpUAMaOTb MeTaseBi Ta NAaCTUKOBI
eNeMeHTU ana nepepobku.

CneujanisoBaHi KomnaHii 3 yTuAai3auii: ui kKomnaHii nepepobaatoTb Hebe3neyHi Biaxoam, Taki AK rigpaBaivyHi macna
ab0 3abpyaHEHi enemeHTU iHCTPYMEHTY.
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MonepeAa)XeHHA ANA KOPUCTYBaYiB

Byabte obepexkHi 3 XimiYyHMMM Bigxodamu: rigpas/ivyHi macna Ta iHWI XimikaTv chig 34aBatM B NYHKTU 360py
Hebe3neyHux Biaxoais.

MarTepianm ana BTOPUHHOI NepepobKu: mMeTaneBi Ta NNACTUKOBI enemMeHTWU ciig 34aBaTh Y BignoBiaHI NyHKTU
nepepobku. He BUKMZanTe pasom i3 MiCbKMM CMITTAM: MOLWKOAMKEHI IHCTPYMEHTU HEe MOXHa BUKMAATU Pa3soMm 3i
3BMYAMHMM CMITTAM.

3BepraiiTeca 3 NUTaHb NiIATPUMKM Ta 6e3neKku

BupobHuk: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Appeca: KitniH, Byn. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
KoHTakTHUIM TenedoH: +48 44 682 40 04

EnekTpoHHa nowra: geko @geko.pl

cauT: https:// b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

Hidraulinis Zandikauliy iStraukimo rinkinys 10T
Originalios naudojimo instrukcijos vertimas LT

Hidraulinis zandikaulio iStraukimo komplektas 10T

SVARBI INFORMACIJA!
Prie$S naudodami perskaitykite ir iSsaugokite ateiciai

Pagaminta:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSUJA
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Prekés aprasymas
Hidraulinis guoliy traukiklis yra nepakei¢iamas jrankis mechaninése dirbtuvése, automobiliy servisuose ir
pramonéje. Dél savo tvirtos konstrukcijos ir tikslaus darbo jis uztikrina patikimuma ir aukstg darbo efektyvuma.

Specifikacija

Traukos jéga: 10T.

Minimalus atstumas: 60 mm.
DidZiausias atstumas: 250 mm.
Maksimalus pasiekiamumas: 160 mm.

Produkto savybés:

-Traukimo jéga: 10 tony - leidZia saugiai ir efektyviai iSmontuoti guolius, skriemulius ir kitus ant veleny
sumontuotus elementus.

-Atstumo tarp peciy diapazonas: 60 - 250 mm - reguliuojamas plotis leidzia dirbti su skirtingy dydziy guoliais.
Maksimalus pasiekiamumas: 160 mm — garantuoja platy pritaikymo spektra.

Dvi svirties tvirtinimo padétys — lankstumas konfigliruojant jrankj jvairioms reikmémes.

Galimybé traukti naudojant 2 arba 3 rankenas - reguliavimas pagal iSmontavimo tipg ir sunkumo laipsn;.

Tikslus apdirbimas — tikslumas ir ilgaamziskumas garantuoja ilgg tarnavimo laika.

Profesionali naudojamy medziagy kokybé - tvirta konstrukcija uztikrinanti atsparumg apkrovoms ir intensyvy
naudojima.

Su naudojimu susije pavojai

Mechaniniai pavojai:

Slégio ir jtampos jégos

Dirbant su traukikliais atsiranda didelés mechaninés jégos. Neteisingai naudojant jrankj, komponentas arba jrankis
gali deformuotis arba sugadinti.

Pavyzdys: Neteisingai pritvirtinus traukiklj ant guolio, taikoma per didelé jéga.

Poveikis: trauktuvo lGzimas. ISmontuoto komponento paZeidimas. Pavojus susiZaloti. SumaZinimas: laikykités
gamintojo nurodyto jégos diapazono. Naudokite tinkamus jrankius.

Atplaisos ir skeveldros

Veikiant jtampai, jrankio dalys arba iSmontuotas komponentas gali sulGzti arba |Gzti. Pavyzdys: guolio fragmentas
|GZta iSmontuojant esant didelei apkrovai.

Poveikis: odos jpjovimai. Akiy suzalojimai.

Sumazinimas: naudokite apsauginius akinius ir pirstines. Prie$ naudodami stebékite jrankio bikle.

Staigus jrankio laZimas

Jei traukiklis néra tinkamai pritvirtintas arba jei jrankis yra paZeistas, jis gali staiga nutrakti.
Pavyzdys: iSmontavimo metu traukiklis nuslysta nuo guolio pavirsiaus.

Pasekmeés: jrankis atsitrenkia j vartotojo rankg arba kiing.

Sumazinimas: tinkamai padékite traukiklj. Patikrinkite jrankio technine bukle.

Mechaniniai pavojai:
Jrankio kritimas
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Sunkios traukiklio dalys gali nukristi ant pédy ar kity ktino daliy.

Pavyzdys: netycia nukrito jrankis surinkimo metu.

Pasekmés: mélynés ir pédy suzalojimai.

Sumazinimas: dévékite apsaugine avalyne su metaliniu pirstu (EN ISO 20345).

Nudegimai nuo karsty daliy

Dirbdami su karstomis variklio dalimis galite nudeginti rankas ar kitas kiino dalis.

Pavyzdys: guolio iSmontavimas neausinant variklio komponento.

Pasekmés: Odos nudegimai.

Sumazinimas: darbas su Saltu varikliu. Naudokite Silumg izoliuojancias apsaugines pirstines.

Paslydimas arba stabilumo praradimas

Darbas ant slidaus pavirSiaus arba nepatogioje padétyje padidina kritimy ir susizalojimy rizikg. Pavyzdys: darbas
dirbtuvése, kai ant grindy issiliejo alyva.

Pasekmeés: pusiausvyros praradimas ir traumos.

Sumazinimas: pasirtpinkite Svaria ir stabilia darbo vieta. Tvarkykite darbo vieta.

Ergonominiai pavojai:

Neteisinga kino laikysena

Darbas nepatogioje padétyje (pasilenkimas, kiino sukiojimas) gali sukelti raumeny ir kauly sistemos jtampa.
Pavyzdys: jrengiant traukiklj sunkiai pasiekiamoje vietoje, reikia nepatogiai lenktis. Pasekmés: nugaros, peciy ir
rieSo skausmai.

Sumazinimas: dirbkite stabilioje kiino padétyje. Naudokite tinkamo ilgio ir dizaino jrankius.

Reikia panaudoti didele jéga. Per didelé jéga priverziant varztus rankiniu bidu gali suZaloti rieus, rankas ir rankas.
Pavyzdys: traukiklio centrinio varzto priverzimas nenaudojant pagalbiniy jrankiy.

Pasekmés: raumeny jtempimas.

Rieso ir sgnariy skausmas.

Sumazinimas: naudokite jrankius su ergonomiskomis rankenomis.

Naudokite hidraulinius traukiklius.

Pavojai, susije su netinkamu naudojimu:

Naudojant netinkamq jrankj

Naudojant traukiklj, kuris netinka ardomo komponento tipui (pvz., per mazas arba netinkamai parinktas).
Pavyzdys: vidiniam komponentui iSardyti bandoma naudoti iSorinj traukiklj.

Pasekmeés: Jrankio paZeidimas. Neefektyvus iSmontavimas.

Sumazinimas: pasirinkite tinkama traukiklio tipg pagal gamintojo instrukcijas ir specifikacijas.

Vartotojy mokymo tritkumas
Naudotojas, nesusipaZines su traukiklio veikimo principais, surinkdamas ar iSmontuodamas gali padaryti klaidy.
Pavyzdys: naudojimo instrukcijos neiSmanymas ir neteisingas jrankio pritvirtinimas prie guolio.
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Pasekmeés: nelaimingo atsitikimo pavojus. Komponento ir jrankio paZeidimas.
Sumazinimas: mokykite vartotojus. Vadovaukités naudojimo instrukcijomis.

Jrankio patikrinimas pries naudojimg

Naudojant paZeistus arba susidévéjusius traukiklius, jie gali sugesti eksploatacijos metu.
Pavyzdys: traukiklio naudojimas su jtrikusiomis rankomis.

Pasekmeés: staigus jrankio lGZimas. Pavojus susizaloti.

Sumazinimas: pries kiekvieng naudojima patikrinkite jrankiy technine bikle.

Pavojy ir rizikos maZinimo priemoniy santrauka

Laikykités naudojimo instrukcijy: Naudokite jrankj pagal paskirt;.

Reguliariai tikrinkite jrankiy technine bikle: Pakeiskite susidévéjusias ar pazeistas dalis.

Naudokite asmenines apsaugos priemones (AAP):

Apsauginés pirstinés, akiniai, batai metaliniais pirstais.

Paruoskite saugig darbo vieta: pasirpinkite stabilia baze, apsvietimu ir tvarka.

Dirbkite teisinga padétimi: ISlaikykite ergonomiska kiino padétj ir venkite pernelyg didelio raumeny jtempimo.

ISsamios AAP naudojimo instrukcijos

Apsauginés pirstinés (EN 388):

Funkcija: Apsaugokite rankg nuo jpjovimy, jbrézimy ir kontakto su astriais iSmontuoty elementy ir jrankiy krastais.
Dirbdami su jrankiu tvirtai suimkite.

Rekomendacijos: PirStinés turi buti gerai prigludusios, kad neapriboty judesiy tikslumo. Dirbant su riebiais
elementais, pirmenybé teikiama neslidZioms ir alyvai atsparioms pirstinéms.

Apsauginiai akiniai (EN 166):

Funkcija: Apsaugokite akis nuo metalo Sukiy, guoliy skeveldry ar kity elementy, kurie gali atsirasti iSmontuojant.
Rekomendacijos: naudokite akinius su Soniniais skydeliais, kad uZtikrintuméte pilnesne apsaugg. Padidéjusios
rizikos situacijose naudokite sandarius apsauginius akinius.

Darbo drabuziai:

Funkcija: Apsaugokite kiing nuo nesvarumuy, jbrézimy ir kontakto su astriais elementy ir jrankiy krastais.
Rekomendacijos: déveékite drabuZius ilgomis rankovémis, kad apsaugotuméte odg nuo atsitiktiniy suzalojimuy.
Vietose, kur matomumas yra ribotas, dévékite drabuZius su Sviesg atspindinciais elementais.

Apsauginé avalyné (EN 1SO 20345):

Funkcija: apsaugo kojas nuo sunkiy jrankiy ar elementy (pvz., guoliy) nukritimo ir uztikrina stabilumg ant slidziy
pavirsiy.

Rekomendacijos: avalyné turi blti pagaminta is aliejui ir tepalams atspariy medZziagy.

Rekomenduojami batai su neslystanciais padais ir jdéklais nuo praddrimo.

Veido kauké (pasirinktinai) (EN 149):

Funkcija: Apsaugokite kvépavimo takus nuo dulkiy, neSvarumy arba alyvos ir riebaly gary jkvépimo. Veido kaukés
su P2 arba P3 klasés filtrais.

Rekomendacijos: Naudokite veido kaukes, jei dirbate dulkétoje ar blogai védinamoje patalpoje.

Asmeniniy apsaugos priemoniy (AAP) prieZiiira ir laikymas
Valymas: Reguliariai valykite pirstines, akinius ir darbo drabuzZius pagal gamintojo rekomendacijas.
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Pasalinkite bet kokj uztersima iskart po sglycio su aliejumi ar riebalais.

Techninés biklés patikrinimas: Pries kiekvieng naudojima patikrinkite AAP bikle, ar néra paZeidimy (pvz.,
jtrakimy, susidévéjimo).

PaZeistas AAP nedelsdami pakeiskite naujomis.

Laikymas: AAP laikyti sausoje ir Svarioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmés ir saulés spinduliy.

Apsauginius akinius ir kaukes laikykite tam skirtuose dékluose, kad iSvengtuméte jbrézimy ar deformacijy.

»Persona” prieZiiira ir laikymas! Apsauginé jranga (AAP)

Valymas: Reguliariai valykite pirsStines, akinius ir darbo drabuzius pagal gamintojo rekomendacijas.

Pasalinkite bet kokj uztersimg iskart po sglycio su aliejumi ar riebalais.

Techninés baklés patikrinimas: Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite AAP bikle, ar néra pazeidimy (pvz.,
jtrakimy, susidévéjimo).

PaZeistas AAP nedelsdami pakeiskite naujomis.

Laikymas: AAP laikyti sausoje ir Svarioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmés ir saulés spinduliy.

Apsauginius akinius ir kaukes laikykite tam skirtuose dékluose, kad iSvengtuméte jbrézimy ar deformacijy.

MONTAVIMAS
Sraigtais prisukite svirtis prie prietaiso korpuso.
Pritvirtinkite jungtis prie kiekvienos rankos varztais, verzlémis ir poverzlémis. Kiekvienai rankai yra dvi jungtys.

JRANKIO NAUDOIJIMAS

Pries pradedant naudoti jrankj, visi nurodymai, saugos taisyklés ir jspéjimai turi bGti visiSkai suprasti.

¢ Prie$ naudodami priverzkite atbulinj voZtuva. Norédami tai padaryti, pasukite voztuvg pagal laikrodZio rodykle.

¢ Sureguliuokite Zandikaulj pagal traukiamos dalies dydj.

e Pasukite traukiklj rankos laikiklyje, kad sureguliuotuméte atstuma tarp ranky, prispaustg dalj ir traukiamaja
Serdj, tada priverzkite ranka, kad i$S anksto jtemptuméte Zandikaulj.

e Patikrinkite traukiklio ir traukiamos dalies stabilumg, atsizvelgdami j suzeidimo pavojy, jei dalis arba traukiklis
iSstumty tempimo proceso metu.

o Jkiskite rankeng j laikiklyje esancig angg ir perkelkite rankena.

 Stimoklio strypas iSsities ir prasidés jtempimo/traukimo procesas.

¢ Kai stimoklio kotas yra visiskai iStrauktas, pasukite atbulinés eigos voztuva pries laikrodZio rodykle.

o Stimoklis grjzta atgal, veikiant grazinimo spyruoklei.

¢ Nemeéginkite stiimoklio koto pailginti daugiau nei 50 mm.

* Jei viso stimoklio eigos nepakanka, atleiskite srauto reversinj voztuvg, sukdami jj pagal laikrodZio rodykle.

¢ Paspauskite stimoklio kotg ir pasukite lizdg, kad nustatytumeéte tinkama atstuma.

Jrankio jdéjimas ir iStraukimas
Visi traukikliai turi slégio iSleidimo voZtuva. UZdarykite voztuvg, jkiskite rankena, kelis kartus pakelkite ir nuleiskite,
kad pailgintumeéte stimoklio strypg. Norédami nuleisti asj, atidarykite atleidimo voZtuva.
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Oro pasalinimas
Jkiskite ir jtraukite stimoklj keletg karty, kad iSvengtumeéte slégio padidéjimo. Jei stumoklis juda tolygiai, oras
buvo visiSkai pasalintas.

Naudojant traukiklius
|diekite jrankj, kaip parodyta toliau esancioje nuotraukoje. Tada pradékite siurbti ir palaipsniui reguliuokite
hidraulinj slégj, kad pasalintuméte dalj.

PRIEZIURA

e Laikykite savo jrankius Svarius. NeSvarumai gali patekti j vidinj jrankio mechanizmg ir sugadinti.

¢ Jrankiui valyti nenaudokite agresyviy valymo tirpaly arba dazy ir laky tirpikliy.

¢ Plastikines dalis reikia nuvalyti minksta Sluoste, sudrékinta muiluotame vandenyje.

¢ Metalinius pavirsius valykite ir sutepkite parafino aliejumi sudrékinta Sluoste.

¢ Jei prietaisas nenaudojamas, jj reikia sutepti riebalais ir laikyti sausoje vietoje, kad bty iSvengta korozijos.

Hidraulika

Skyscio papildymas:

e Pries papildydami, tikrindami ar keisdami hidraulinj skystj, kruops¢iai nuvalykite vietas aplink slifavimo angas ir
dangtelius. Taip iSvengsite neSvarumy patekimo ir sugadinimo j hidrauline sistema.

¢ Hidraulinio skyscio lygj reikia tikrinti tik tada, kai siurblio agregatas yra horizontalioje padétyje. IStraukite
matuoklj (jei yra) ir patikrinkite skyscio lygj.

* Jei reikia, jpilkite hidraulinio skyscio iki virSutinio krasto (arba pagal matuoklj).

e PrieS pristatyma hidraulinis siurblys buvo uZpildytas aukStos kokybés hidrauliniu skys¢iu. Naudokite tik
patvirtintg hidraulinj skystj.

¢ Po ilgo naudojimo hidraulinj skystj reikia pakeisti, kad jrenginys tarnauty ilgg laikg. Atsukite skysCio dangtelj,
atidarykite voZtuva ir iSleiskite skystj iS sistemos. |sitikinkite, kad j sistemg nepatekty neSvarumy. ]pilkite
hidraulinio skysc¢io naudodami aukstos kokybés skystj.

Tepimas
Darbiniai pavirsiai turi bati reguliariai sutepti tinkamu tepalu.

ISMETIMAS

e Panaudotg hidraulinj skystj reikia utilizuoti laikantis atlieky tvarkymo taisykliy. Pasibaigus jrenginio
eksploatavimo laikui, jj reikia utilizuoti laikantis galiojanciy jstatymuy ir taisykliy. Gaminys pagamintas iS metaliniy
ir plastikiniy daliy, kurios gali bati perdirbamos, jei jos yra atskirtos viena nuo kitos.

1. I1Sardykite visas dalis.

2. Atskirkite visas dalis pagal medzZiagos, i$ kurios jos pagamintos, tipg (pvz., metalo, gumos, plastiko ir pan.).
Atskirtos dalys turi bati pristatytos j artimiausig perdirbimo jmone perdirbimui.

Jrankio keitimas
Jei pazeidimas nepataisomas arba remontas neekonomiskas, jrankis turi biti pakeistas nauju.
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Pakeitimo kriterijai:

- Traukimo svirties jtrakimai arba deformacijos.

- Susidévéjes arba visam laikui pazeistas centrinis varzto sriegis.

- Hidraulinis gedimas (hidrauliniams jrankiams), kurio negalima pataisyti.

ISmetimas

Bendrosios Salinimo taisyklés

Atitiktis taisykléms: Jrankius reikia iSmesti laikantis vietiniy ir nacionaliniy aplinkos apsaugos ir pramoniniy atlieky
tvarkymo taisykliy. Naudoty jrankiy negalima iSmesti j komunalines atliekas.

Medziagy atskyrimas:

Metaliniai elementai: nuvezkite j metalo perdirbimo punkta.

Plastikiniai arba guminiai elementai: nuneskite j plastiko arba pramoniniy atlieky surinkimo punktus.

Hidrauliniai elementai (hidrauliniams trauktuvams): Hidrauliné alyva ir jos likuciai turi bati tvarkomi kaip
pavojingos atliekos.

Aplinkos sauga: Pazeistus jrankius reikia laikyti sausoje ir saugioje vietoje, kad bty iSvengta tolesnio chemikaly
pazeidimo ar nutekéjimo. Niekada nepilkite alyvos ar kuro j Zeme, vandenj ar nuoteky sistema.

Salinimo procediira

Metaliniai komponentai:

Procedira: Metalinius komponentus, tokius kaip traukimo svirtis, centriniai varztai ir hidrauliniai korpusai, reikia
pristatyti j metalo perdirbimo punkta.

ParuoSimas: Nuvalykite komponentus nuo alyvos, riebaly ar kity tersaly.

Atskirkite metalus nuo kity medzZiagy, pvz., plastikiniy rankeny ar guminiy dangteliy.

Plastikiniai ir guminiai komponentai:

Procedira: Plastikinius ir guminius komponentus (pvz., dangcius, rankenas) reikia pristatyti j pramoniniy atlieky
arba plastiko surinkimo punktus.

Pastabos: jei jos uzterstos riebalais ar alyva, jos turi bati klasifikuojamos kaip pramoninés atliekos, kurias reikia
pasalinti specialistui.

Hidrauliniai komponentai (hidrauliniams trauktuvams):

Procedira: Panaudotg hidrauline alyva ar kitas hidrauliniuose jrankiuose esancias chemines medziagas reikia
pristatyti j pavojingy atlieky surinkimo punktus.

Mechaninés hidrauliniy cilindry dalys turi bati pristatytos j metalo perdirbimo punktg. ParuosSimas: Pries
iSmesdami iSleiskite likusj hidrauline alyva ir laikykite jg sandariose talpyklose, kol galésite nuvezti j surinkimo
punkta.

Surinkimo ir perdirbimo punktai

Atrankinio komunaliniy atlieky surinkimo punktas: Priima metalo, plastiko ir gumos atliekas i$ jrankiy.

Kai kuriose vietose taip pat priimamos hidraulinés atliekos, pavyzdziui, alyva.

Metalo ir plastiko perdirbimo punktai: specializuoti surinkimo punktai priima metalinius ir plastikinius elementus
perdirbimui.

Specializuotos atlieky Salinimo jmonés: Sios jmonés apdoroja pavojingas atliekas, pvz., hidrauline alyvg arba
uzterstus jrankiy elementus.
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Jspéjimai vartotojams

Bukite atsargls su cheminémis atliekomis: Hidrauline alyva ir kitas chemines medziagas reikia pristatyti j
pavojingy atlieky surinkimo punktus.

Medziagy perdirbimas: metalinius ir plastikinius elementus reikia pristatyti j atitinkamas perdirbimo vietas.
NeiSmeskite j komunalines atliekas: Sugadinty jrankiy negalima iSmesti j jprastas atliekas.

Kreipkités pagalbos ir saugos klausimais

Gamintojas: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adresas: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Lenkija
Kontaktinis numeris: +48 44 682 40 04
El. pastas: geko @geko.pl
Svetainé: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

[ s}
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G00911

Hidrauliskais zoklu izvilkSanas komplekts 10T
Originalas lietoSanas instrukcijas tulkojums LV

Hidrauliskais zoklu vilkSanas komplekts 10T

SVARIGA INFORMACIJA!
Pirms lietoSanas izlasiet un saglabajiet turpmakai uzzinai

Izgatavots:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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Produkta apraksts
Hidrauliska gultna novilcéjs ir neaizstajams instruments mehaniskajas darbnicas, autoservisos un ripnieciba.
Pateicoties stingrai konstrukcijai un precizai apdarei, tas nodrosina uzticamibu un augstu darba efektivitati.

Specifikacija

VilkSanas spéks: 10T.

Minimalais attalums: 60 mm.
Maksimalais attalums: 250 mm.
Maksimalais sasniedzamiba: 160 mm.

Produkta Tpasibas:

-VelkSanas spéks: 10 tonnas - Jauj drosi un efektivi demontét gultnus, skriemelus un citus elementus, kas uzstaditi
uz varpstam.

-Atstatumu diapazons: 60 - 250 mm - reguléjams platums lauj stradat ar dazada izméra gultniem. Maksimalais
sasniedzamiba: 160 mm - garanté plasu pielietojumu klastu.

Divas sviras montazas pozicijas — instrumenta konfiguracijas elastiba dazadiem lietojumiem.

VilkSanas iespéja, izmantojot 2 vai 3 rokas - pielago$ana demontazas veidam un gritibas pakapei.

Preciza apdare - precizitate un izturiba garanteé ilgu kalposanas laiku.

Izmantoto materialu profesionala kvalitate - cieta konstrukcija, kas nodrosina izturibu pret slodzém un intensivu
lietoSanu.

Ar lietoSanu saistitie apdraudéjumi

Mehaniskie apdraudéjumi:

Spiediena un stresa spéki

Stradajot ar izvilcéjiem, rodas lieli mehaniskie speki. Nepareiza instrumenta izmantoSana var izraisit detalas vai
instrumenta deformaciju vai bojajumus.

Piemérs: parak liela spéka pieliksana, nepareizi uzstadot izvilcéju uz gultna.

letekme: novilcéjs salauzts. Demontétas detalas bojajumi. Personas savainojumu risks. Minimizacija: ievérojiet
razotaja noradito spéka diapazonu. Izmantojiet atbilstoSus rikus.

Skembas un lauskas

Sprieguma ietekmé instrumenta vai demontétas detalas dalas var sallizt vai saplist. Piemérs: lielas slodzes laika
demontazas laika salGzt gultna fragments.

letekme: adas griezumi. Acu traumas.

Minimizacija: izmantojiet aizsargbrilles un cimdus. Pirms lietoSanas uzraugiet instrumenta stavokli.

Péksns instrumenta lazums

Ja novilcéjs nav pareizi novietots vai instruments ir bojats, tas var péksni salGzt.
Piemérs: demontazas laika izvilcéjs noslid no gultna virsmas.

Sekas: riks atsitas pret lietotaja roku vai kermeni.

Minimizacija: pareizi novietojiet novilcéju. Parbaudiet instrumenta tehnisko stavokli.

Mehaniskie apdraudéjumi:
Instrumenta krisana
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Smagas, garas vilkSanas dalas var uzkrist uz pedam vai citam kermena dalam.
Piemeérs: nejausa instrumenta nokrisana montazas laika.

Sekas: sasitumi un pédu traumas.

Minimizacija: Valkajiet aizsargapavus ar metala purngalu (EN ISO 20345).

Apdegumi no karstam dalam

Stradajot ar karstam dzinéja dalam, var git roku vai citu kermena daju apdegumus.
Piemérs: gultna demontaza, neatdzeséjot dzinéja dalu.

Sekas: Adas apdegumi.

Minimizacija: stradajiet ar aukstu dzingju. Izmantojiet siltumizol&josus aizsargcimdus.

Slidésana vai stabilitates zudums

Stradajot uz slidenas virsmas vai neérta stavokli, palielinas kritienu un traumu risks. Piemérs: darbs darbnica, kad
uz gridas ir izlijusi ella.

Sekas: lldzsvara zudums un traumas.

Minimizacija: nodrosiniet tiru un stabilu darba vietu. Uzturiet darba zonu sakoptu.

Ergonomiski apdraudéjumi:

Nepareiza kermena poza

Stradajot neérta poza (noliecoties, griezot kermeni), var tikt noslogota muskulu un skeleta sistema.

Piemérs: lai uzstaditu novilcéju griti sasniedzama vieta, ir nepiecieSams neérti saliekties. Sekas: muguras, plecu
un plaukstu locitavu sapes.

Minimizacija: stradajiet stabila kermena stavokli. Izmantojiet pareiza garuma un dizaina instrumentus.
NepiecieSams izmantot lielu spéku. Parmérigs spéks, manuali pievelkot skrives, var izraisit plaukstu locitavu, roku
un roku traumas.

Piemérs: lzvilkSanas centralas skrives pievilkSana, neizmantojot paliginstrumentus.

Sekas: muskulu sasprindzinajums.

Plaukstas un locitavu sapes.

Minimizacija: izmantojiet instrumentus ar ergonomiskiem rokturiem.

Izmantojiet hidrauliskos novilcéjus.

Ar nepareizu lietosanu saistiti apdraudéjumi:

Izmantojot nepareizu riku

Izmantojot novilcéju, kas nav piemérots demontéjamas detalas tipam (piem., parak mazs vai nepareizi izvéléts).
Piemérs: méginajums izmantot aréju novilcéju, lai demontétu iek3éjo sastavdalu.

Sekas: instrumenta bojajumi. Neefektiva demontaza.

Minimizacija: izvélieties atbilstoSo izvilcéja veidu saskana ar raZotaja noradijumiem un specifikacijam.

Lietotdju apmdcibas tritkums

Lietotajs, kurS neparzina izvilcéja darbibas principus, montazas vai demontazas laika var pieJaut k|Gdas.
Piemérs: lietoSanas instrukcijas zinasanu trikums un instrumenta nepareiza uzstadiSana uz gultna.
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Sekas: Negadijuma risks. Sastavdalas un instrumenta bojajumi.
Minimizacija: sniedziet lietotajiem apmacibu. Izpildiet lietoSanas instrukcijas.

Nespéja parbaudit instrumentu pirms lietoSanas

Bojatu vai nolietotu novilcéju izmantos$ana var izraistt to atteici darbibas laika.
Piemérs: izvilcéja izmantoSana ar saplaisatam rokam.

Sekas: péksns instrumenta lGzums. Personas savainojumu risks.

Minimizacija: pirms katras lietoSanas parbaudiet instrumentu tehnisko stavokli.

Apdraudéjumu un riska samazinasanas pasakumu kopsavilkums

levérojiet lietoSanas instrukciju: lzmantojiet instrumentu atbilstosi tam paredzétajam lietojumam.

Regulari parbaudiet instrumentu tehnisko stavokli: Nomainiet nodilusas vai bojatas detalas.

Izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek]us (IAL):

Aizsargcimdi, brilles, apavi ar metala purngaliem.

Sagatavojiet drosu darba vietu: Nodrosiniet stabilu pamatni, apgaismojumu un kartibu.

Stradajiet pareiza stavokli: saglabajiet ergonomisku kermena stavokli un izvairieties no parmerigas muskulu
sasprindzinajuma.

Siki izstradati noradijumi par IAL lietosanu

Aizsargcimdi (EN 388):

Funkcija: Aizsargajiet roku no iegriezumiem, nobrazumiem un saskares ar demontétu elementu un instrumentu
asajam malam. Darbojoties ar instrumentu, nodrosiniet stingru satvérienu.

leteikumi: Cimdiem jabat labi pieguloSiem, lai neierobeZotu kustibu precizitati. Stradajot ar elJainiem elementiem,
priekS§roka dodama neslidoSiem un ellas izturigiem cimdiem.

Aizsargbrilles (EN 166):

Funkcija: Aizsargajiet acis no metala skembam, gultnu Skembam vai citiem elementiem, kas var rasties
demontazas laika.

leteikumi: Pilnigakai aizsardzibai izmantojiet brilles ar sanu aizsargiem. Paaugstinata riska situacijas izmantojiet
cieSi piegulosas aizsargbrilles.

Darba apgérbs:

Funkcija: aizsarga kermeni no netirumiem, nobrazumiem un saskares ar elementu un instrumentu asam malam.
leteikumi: izmantojiet apgérbu ar garam piedurkném, lai aizsargatu adu no nejausam traumam.

Vietas ar ierobezotu redzamibu izmantojiet apgérbu ar atstarojoSiem elementiem.

Drosibas apavi (EN I1SO 20345):

Funkcija: Aizsarga kajas no smagu instrumentu vai elementu (piem., gultnu) nokriSanas un nodrosina stabilitati uz
slidenam virsmam.

leteikumi: Apaviem jabit izgatavotiem no materialiem, kas izturigi pret eJlam un taukiem.

leteicami apavi ar neslidosu zoli un pretdursanas ieliktniem.

Sejas maska (péc izvéles) (EN 149):

Funkcija: Aizsargajiet elpcelus no putek|u, netirumu vai ellas un tauku izgarojumu ieelpo$anas. Sejas maskas ar P2
vai P3 klases filtriem.

leteikumi: Lietojiet sejas maskas, ja darbs tiek veikts puteklaina vai slikti védinama telpa.

Individualo aizsardzibas lidzeklu (IAL) apkope un uzglabasana
Tirisana: Regulari tiriet cimdus, aizsargbrilles un darba apgérbu saskana ar raZotaja ieteikumiem.
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Nekavéjoties nonemiet jebkadu piesarnojumu péc saskares ar ellam vai taukiem.

Tehniska stavokla parbaude: Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet IAL stavokli, vai nav bojajumu (piem.,
plaisas, nodilums).

Nekavéjoties nomainiet bojatos IAL pret jauniem.

Uzglabasana: IAL uzglabat sausa un tira vieta, sargajot no mitruma un saules gaismas.

Glabajiet aizsargbrilles un maskas tam paredzétos futralos, lai izvairitos no skrapéjumiem vai deformacijas.

Personas apkope un uzglabasana! Aizsardzibas aprikojums (IAL)

TiriSana: Regulari tiriet cimdus, aizsargbrilles un darba apgérbu saskana ar raZotaja ieteikumiem.

Nekavéjoties nonemiet jebkadu piesarnojumu péc saskares ar ellam vai taukiem.

Tehniska stavokla parbaude: Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet IAL stavokli, vai nav bojajumu (piem.,
plaisas, nodilums).

Nekavéjoties nomainiet bojatos IAL pret jauniem.

Uzglabasana: IAL uzglabat sausa un tira vieta, sargajot no mitruma un saules gaismas.

Glabajiet aizsargbrilles un maskas tam paredzétos futralos, lai izvairitos no skrapéjumiem vai deformacijas.

MONTAZA
Izmantojot skriives, pieskrivéjiet rokas pie ierices korpusa.
Pievienojiet savienotajus katrai rokai, izmantojot skriives, uzgrieznus un paplaksnes. Katrai rokai ir divi savienotaji.

RIKA IZMANTOSANA

Pirms operatora darbarika lietoSanas ir pilniba jasaprot visi noradijumi, droSibas noteikumi un bridinajumi.

¢ Pirms lietoSanas pievelciet atpakalgaitas varstu. Lai to izdaritu, pagrieziet varstu pulkstenraditaja virziena.

* Noreguléjiet Zokli atbilstosi velkamas dalas izméram.

e Pagrieziet izvilcéju rokas turétaja, lai noregulétu roku atstarpi, nospiesto dalu un vilkSanas serdi, péc tam
pievelciet ar roku, lai ieprieks nospriegotu Zokli.

¢ Parbaudiet novilcéja un velkosas dalas stabilitati, nemot véra traumu risku, ja detala vai izvilcéjs tiek izmests
vilkSanas procesa.

e levietojiet rokturi turétaja atveré un péc tam parvietojiet rokturi.

* Virzula stienis izbidisies, sakot nospriegosanas/vilkSanas procesu.

¢ Kad virzula stienis ir pilniba izbidits, pagrieziet atpakalgaitas varstu pretéji pulkstenraditaja virzienam.

* Virzulis atgriezas, iedarbojoties atgrieSanas atsperei.

¢ Nemeéginiet pagarinat virzula katu talak par 50 mm.

¢ Ja pilns virzula gajiens ir nepietiekams, atlaidiet plismas reversijas varstu, griezot to pulkstenraditaja virziena.

¢ Nospiediet virzula katu un pagrieziet ligzdu, lai iestatitu pareizo attalumu.

Rika ievietosana un ievilkSana

Visi novilcgji ir aprikoti ar spiediena samazinasanas varstu. Aizveriet varstu, ievietojiet rokturi, vairakas reizes
paceliet un nolaidiet, lai pagarinatu virzula katu. Lai nolaistu asi, atveriet atbrivosanas varstu.
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Gaisa nonemsana
Vairakas reizes ievietojiet un ievelciet virzuli, lai izvairitos no spiediena palielinasanas. Ja virzula kustiba ir
vienmeriga, gaiss ir pilniba izvadits.

Vilcéju izmantosana
Instaléjiet riku, ka paradits zemak esoSaja fotoattéla. Péc tam saciet siknéSanu un pakapeniski noreguléjiet
hidraulisko spiedienu, lai nonemtu dalu.

APKOPE

e Uzturiet savus instrumentus tirus. Netirumi var iek|Gt instrumenta iekSéja mehanisma un izraistt bojajumus.
¢ Plastmasas dalas jatira, izmantojot mikstu draninu, kas samitrinata ziepjadeni.

¢ Metala virsmas notiriet un ieellojiet ar parafina ella samitrinatu dranu.

¢ Ja ierice netiek lietota, ta ir jakonservé ar smérvielu un jauzglaba sausa vieta, lai novérstu koroziju.

Hidraulika

Skidruma papildinasana:

¢ Pirms hidrauliska skidruma uzpildisanas, parbaudes vai mainas ripigi notiriet vietas ap filtréSanas caurumiem un
vaciniem. Tas noveérsis netirumu iekldsanu un bojajumus hidrauliskaja sistema.

¢ Hidrauliska skidruma limeni drikst parbaudtt tikai tad, kad stkna iekarta atrodas horizontala stavokli. Izvelciet
mérstieni (ja ir) un parbaudiet skidruma limeni.

¢ Ja nepieciesams, uzpildiet hidraulisko skidrumu lidz augséjai malai (vai ka noradits uz mérstiena).

¢ Pirms piegades hidrauliskais stknis tika piepildits ar augstas kvalitates hidraulisko Skidrumu. Izmantojiet tikai
apstiprinatu hidraulisko Skidrumu.

e Péc ilgstosas lietoSanas hidrauliskais Skidrums ir janomaina, lai nodrosinatu iekartas ilgu kalpoSanas laiku.
Noskrivéjiet skidruma vacinu, atveriet varstu un iztukSojiet skidrumu no sistémas. Parliecinieties, ka sistéma
nevar iek|it netirumi. Piepildiet hidraulisko Sskidrumu, izmantojot augstas kvalitates Skidrumu.

Ellosana
Darba virsmas regulari jaieello ar atbilstoSu smérvielu.

NODOSANA metallGznos

¢ |zlietotais hidrauliskais skidrums jautilizé saskana ar atkritumu apsaimniekoSanas noteikumiem. Péc ierices
kalposSanas laika beigam ta ir jautilizé saskana ar spéka esosajiem likumiem un noteikumiem. Produkts ir
izgatavots no metala un plastmasas dalam, kuras var parstradat, ja tas ir atdalitas viena no otras.

1. Izjauciet visas detalas.

2. Atdaliet visas detalas atkariba no materiala veida, no kura tas izgatavotas (piem., metals, gumija, plastmasa
utt.). Atdalttas dalas ir janogada tuvakaja parstrades ripnica parstradei.

Instrumentu nomaina
Ja bojajumi ir nelabojami vai remonts nav ekonomisks, instruments ir jaaizstaj ar jaunu.
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Aizstasanas kritériji:

- lzvilk§anas sviru plaisa vai deformacija.

- Nodilusi vai neatgriezeniski bojata centrala skrives vitne.

- Hidrauliska klime (hidrauliskajiem instrumentiem), ko nevar novérst.

Atbrivosanas

Visparigi utilizacijas noteikumi

Atbilstiba noteikumiem: Instrumentu utilizacija javeic saskana ar vietéjiem un valsts noteikumiem par vides
aizsardzibu un ripniecisko atkritumu apsaimniekoSanu. Izlietotos instrumentus nedrikst izmest sadzives
atkritumos.

Materialu segregacija:

Metala elementi: nogadajiet metala parstrades punkta.

Plastmasas vai gumijas elementi: Nogadajiet plastmasas vai rlpniecisko atkritumu savaksanas vietas.

Hidrauliskie elementi (hidrauliskajiem novilcgjiem): Hidrauliska ella un tas atlikumi ir jaapstrada ka bistamie
atkritumi.

Vides drosiba: Bojati instrumenti jauzglaba sausa un drosa vieta, lai izvairitos no turpmakiem bojajumiem vai
kimisko vielu noplides. Nekad nelejiet e]lu vai degvielu zemég, Gdeni vai kanalizacijas sistema.

Apglabasanas procediira

Metala sastavdalas:

Procedira: Metala sastavdalas, pieméram, novilkSanas sviras, centralas skrives un hidrauliskie korpusi, janogada
metala parstrades punkta.

SagatavosSana: Notiriet sastavdalas no ellas, taukiem vai citiem piesarnotajiem.

Atdaliet metalus no citiem materialiem, pieméram, plastmasas rokturiem vai gumijas parsegiem.

Plastmasas un gumijas sastavdalas:

Procedira: Plastmasas un gumijas detalas (pieméram, parsegi, rokturi) janogada rlpniecisko atkritumu vai
plastmasas savaksanas vietas.

Piezimes: Ja tie ir piesarnoti ar taukiem vai ellu, tie jaklasificé ka rtpnieciskie atkritumi, kas jaiznicina specialistam.
Hidrauliskie komponenti (hidrauliskajiem novilcgjiem):

Procedira: izlietota hidrauliska ella vai citas hidrauliskajos instrumentos esosas kimiskas vielas janogada bistamo
atkritumu savaksanas vietas.

Hidraulisko cilindru mehaniskas sastavdalas janogada metala parstrades punkta. Sagatavosana: Pirms izmeSanas
iztukSojiet atlikuso hidraulisko ellu un uzglabajiet to noslégtos traukos, lidz to var nogadat savaksanas punkta.

Savaksanas un parstrades punkti

Sadzives atkritumu selektivas savakSanas punkts: pienem metala, plastmasas un gumijas atkritumus no
instrumentiem.

DaZos punktos tiek pienemti arT hidrauliskie atkritumi, pieméram, ella.

Metala un plastmasas parstrades punkti: specializétie savakSanas punkti pienem metala un plastmasas elementus
apstradei.

Specializéti utilizacijas uznémumi: Sie uznémumi apstrada bistamos atkritumus, pieméram, hidrauliskas ellas vai
piesarnotos instrumentu elementus.
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Bridinajumi lietotajiem

Esiet piesardzigs ar kimiskajiem atkritumiem: hidrauliskas ellas un citas kimiskas vielas janogada bistamo
atkritumu savaksanas vietas.

Parstrades materiali: Metala un plastmasas elementi janogada atbilstoSos parstrades punktos. Neizmetiet
sadzives atkritumos: Bojatus instrumentus nevar izmest parastajos atkritumos.

Sazinieties ar atbalsta un drosibas jautajumiem

Razotjjs: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adrese: Kitlina, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Kontakttalrunis: +48 44 682 40 04

E-pasts: geko @geko.pl

Timekla vietne: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Sada hydraulického stahovaku celisti 10T
Pteklad pivodniho navodu k obsluze cz

Sada hydraulického stahovaku celisti 10T

DULEZITE INFORMACE!
Pred pouZitim si pfectéte a uschovejte pro budouci pouziti

Vyrobeno pro:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Popis produktu
Hydraulicky stahovak loZisek je nepostradatelnym nastrojem v mechanickych dilnach, autoservisech a v priamysilu.
Diky pevné konstrukci a preciznimu zpracovani zajistuje spolehlivost a vysokou efektivitu prace.

Specifikace

Tazna sila: 10T.

Minimalni roztec: 60 mm.
Maximalni roztec: 250 mm.
Maximalni dosah: 160 mm.

Vlastnosti produktu:

-Tazna sila: 10 tun - umozZiiuje bezpecnou a efektivni demontaz loZisek, femenic a dalSich prvk( namontovanych
na hridelich.

-Rozsah roztece ramen: 60 - 250 mm - nastavitelna Sifka umozZiuje praci s riznymi velikostmi loZisek. Maximalni
dosah: 160 mm - zarucuje Sirokou Skalu pouziti.

Dvé montazni polohy ramen - flexibilita v konfiguraci nastroje pro rlizné aplikace.

MoZnost stahovani pomoci 2 nebo 3 ramen - pfizplsobeni typu a stupni obtiZznosti demontaze.

Precizni zpracovani - presnost a odolnost zarucujici dlouhou Zivotnost.

Profesionalni kvalita pouzitych materidll - pevna konstrukce zajistujici odolnost vcéi zatézi a intenzivnimu
pouzivani.

Nebezpedi spojend s pouzivanim

Mechanicka nebezpeci:

Tlakové a napétové sily

Pti praci se stahovaky vznikaji velké mechanické sily. Nespravné poufZiti nastroje mize vést k deformaci nebo
poskozeni soucasti nebo nastroje.

Ptiklad: Poutziti pfilis velké sily pfi nespravné montazi stahovaku na lozisko.

Ucinky: Zlomeni stahovaku. Pogkozeni demontované souddsti. Nebezpeéi zranéni osob. Minimalizace: Dodrzujte
rozsah sily uréeny vyrobcem. PouZivejte vhodné nastroje.

Trisky a ulomky

Vlivem namahani se mohou ¢&asti nastroje nebo demontované soucasti zlomit nebo odstipnout. P¥iklad: Ulomek
loZiska praskne pfi demontazi pod velkym zatizenim.

Uginky: Rezani kiize. Poranéni o¢i.

Minimalizace: Pouzivejte ochranné bryle a rukavice. Pfed pouZitim zkontrolujte stav naradi.

Ndhlé zlomeni ndstroje

Pokud neni stahovak spravné usazen nebo pokud je nastroj poskozen, mizZe se nahle zlomit.
Ptiklad: Stahovak pfi demontdzZi sklouzne z dosedaci plochy.

Nasledky: Nastroj zasahne ruku nebo télo uzivatele.

Minimalizace: Sprdvné usadte stahovak. Zkontrolujte technicky stav naradi.

Mechanicka nebezpeci:
Padajici ndstroj
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Tézké kovové Casti stahovaku mohou spadnout na chodidla nebo jiné ¢asti téla.
Priklad: Nahodné upusténi ndstroje pfi montazi.

Nasledky: Modfiny a poranéni nohou.

Minimalizace: Noste ochrannou obuv s kovovou Spi¢kou (EN ISO 20345).

Popdleniny od horkych cdsti

Prace na horkych ¢astech motoru mize zpUsobit popaleniny rukou nebo jinych ¢asti téla.
Pfiklad: DemontdzZ loZiska bez chlazeni soucasti motoru.

Nasledky: Popaleni kize.

Minimalizace: Prace na studeném motoru. PouZivejte tepelné izolacni ochranné rukavice.

Uklouznuti nebo ztrdta stability

Prace na kluzkém povrchu nebo v nevhodné poloze zvysSuje riziko padd a zranéni. Priklad: Prace v dilné s rozlitym
olejem na podlahu.

Nasledky: Ztrata rovnovahy a zranéni.

Minimalizace: Zajistéte Cisté a stabilni pracovni misto. Udrzujte pracovni prostor uklizeny.

Ergonomickd nebezpedi:

Nesprdvné drZeni téla

Prace v nepohodIné poloze (naklanéni, krouceni téla) mize vést k zatézi pohybového aparatu.

Priklad: Instalace stahovaku na téZzko dostupné misto vyZzaduje nepfijemné ohybani. Nasledky: Bolesti zad, ramen
a zapésti.

Minimalizace: Pracujte ve stabilni poloze téla. PouZivejte ndstroje spravné délky a provedeni.

VyZaduje poutziti velké sily. Nadmérna sila pti ru¢nim utahovani Sroubl mize vést k poranéni zapésti, rukou a pazi.
Ptiklad: Utazeni centralniho Sroubu stahovaku bez pouziti pomocnych nastroju.

Dusledky: Svalova zatéz.

Bolest zapésti a kloubu.

Minimalizace: Pouzivejte naradi s ergonomickou rukojeti.

Pouzijte hydraulické stahovaky.

Nebezpeci spojend s nespravnym pouZitim:

PouZiti nesprdvného ndstroje

Pouziti stahovaku, ktery neni vhodny pro typ demontované soucasti (napf. pfilis maly nebo Spatné zvoleny).
Ptiklad: Pokus o poufziti externiho stahovaku k demontazi vnitfni soucasti.

Nasledky: Poskozeni nastroje. Neefektivni demontaz.

Minimalizace: Vyberte vhodny typ stahovaku podle pokyni a specifikaci vyrobce.

Nedostatek skoleni uZivatelii

UZivatel, ktery neni obeznamen s principy ¢innosti stahovaku, se miZze pfi montazi nebo demontazi dopustit chyb.
Ptiklad: Neznalost navodu k obsluze a nespravna montaz naradi na lozZisko.
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Nasledky: Nebezpeci nehody. Poskozeni soucasti a nastroje.
Minimalizace: Poskytnéte uzivatelim skoleni. Postupujte podle navodu k obsluze.

Opomenuti zkontrolovat ndstroj pfed pouZitim

Pouziti poskozenych nebo opotfebovanych stahovakld muze vést k jejich selhani béhem provozu.
Ptiklad: Pouziti stahovaku s prasklymi pazemi.

Nasledky: Nahlé zlomeni nastroje. Nebezpecdi zranéni osob.

Minimalizace: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte technicky stav naradi.

Souhrn nebezpeci a opatieni k minimalizaci rizik

Dodrzujte ndvod k obsluze: PouZivejte naradi v souladu s jeho uréenim.

Pravidelné kontrolujte technicky stav naradi: Vyménte opotfebované nebo poskozené dily.

PouZivejte osobni ochranné prostredky (OOP):

Ochranné rukavice, bryle, obuv s kovovou Spickou.

Pfipravte bezpecné pracovisté: Zajistéte stabilni zakladnu, osvétleni a poradek.

Pracujte ve spravné poloze: UdrZujte ergonomickou polohu téla a vyhnéte se nadmérnému namahani sval(.

Podrobné pokyny pro pouzivani OOP

Ochranné rukavice (EN 388):

Funkce: Chrante ruku pred fezy, odérkami a kontaktem s ostrymi hranami demontovanych prvk( a nastroja. Pri
manipulaci s naradim zajistéte pevné uchopeni.

Doporuceni: Rukavice by mély dobfe padat, aby neomezovaly pfesnost pohybu. Pfi praci s mastnymi prvky se
upfednostiuji protiskluzové a olejivzdorné rukavice.

Ochranné bryle (EN 166):

Funkce: Chrante oci pred kovovymi ulomky, ulomky loZisek nebo jinymi prvky, které mohou vzniknout pfi
demontazi.

Doporuceni: Pro Uplnéjsi ochranu pouZivejte bryle s bo¢nimi stity. V situacich zvySeného rizika pouzivejte tésné
pfiléhajici ochranné bryle.

Pracovni odév:

Funkce: Chrarite télo pred necistotami, odérkami a kontaktem s ostrymi hranami prvk( a nastroju.

Doporuceni: PouZivejte obleceni s dlouhymi rukdvy, abyste chranili pokozku pred ndhodnym poranénim.

V mistech s omezenou viditelnosti pouZivejte obleceni s reflexnimi prvky.

Bezpecnostni obuv (EN I1SO 20345):

Funkce: Chrante nohy pred padem tézkych nastrojli nebo prvk( (napf. loZisek) a zajistéte stabilitu na kluzkém
povrchu.

Doporuceni: Obuv by méla byt vyrobena z materiald odolnych vici olejim a tukim.

Doporucuji se boty s protiskluzovou podrazkou a vlozkami proti propichnuti.

Obli¢ejova maska (volitelna) (EN 149):

Funkce: Chrante dychaci cesty pfed vdechovanim prachu, necistot nebo olejovych a tukovych vypard. Obli¢ejové
masky s filtry tfidy P2 nebo P3.

Doporuceni: Pfi praci v prasné nebo Spatné vétrané mistnosti pouzivejte obli¢ejové masky.

Udrzba a skladovdni osobnich ochrannych prostredkii (OOP)
Cisténi: Rukavice, bryle a pracovni odév pravidelné Cistéte podle doporuceni vyrobce.
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Jakékoli znecisténi ihned po kontaktu s oleji nebo tukem odstrarite.

Kontrola technického stavu: Pred kazdym pouZitim zkontrolujte stav OOPP, zda nejsou poskozeny (napf. praskliny,
opotrebeni).

Poskozené OOP ihned vyménte za nové.

Skladovani: OOP skladujte na suchém a ¢istém misté, chrarite je pfed vlhkosti a slunecnim zarenim.

Ochranné bryle a masky skladujte ve vyhrazenych pouzdrech, aby nedoslo k jejich poskrabani nebo deformaci.

Udriba a skladovdni Persony! Ochranné prostredky (OOP)

Cigténi: Rukavice, bryle a pracovni odév pravidelné &istéte podle doporuéeni vyrobce.

Jakékoli znecisténi ihned po kontaktu s oleji nebo tukem odstrarite.

Kontrola technického stavu: Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav OOPP, zda nejsou poskozeny (napf. praskliny,
opotrebeni).

Poskozené OOP ihned vyménte za nové.

Skladovani: OOP skladujte na suchém a ¢istém misté, chrarite je pfed vlhkosti a slunecnim zarenim.

Ochranné bryle a masky skladujte ve vyhrazenych pouzdrech, aby nedoslo k jejich poskrabani nebo deformaci.

SHROMAZDENI
Ramena prisroubujte k télu pristroje pomoci Sroub.
Pripojte konektory ke kazdému ramenu pomoci sroubll, matic a podloZek. Pro kaZzdé rameno jsou dva konektory.

POUZITI NASTROJE

Pfed pouzitim naradi musi obsluha pIné porozumét véem pokyn(im, bezpecnostnim predpisim a varovanim.

¢ Pfed poutzitim utdhnéte zpétny ventil. Chcete-li to provést, otocte ventil ve sméru hodinovych rucicek.

e Upravte Celist na velikost tazeného dilu.

e Otacenim stahovaku v drzaku ramene upravte rozte¢ ramen, lisované casti a tazného jadra, poté rucnim
utaZenim predepnete Celist.

e Zkontrolujte stabilitu stahovaku a taZzeného dilu, vezméte v Uvahu riziko zranéni, pokud se dil nebo stahovak
vysune béhem procesu stahovani.

* VloZte rukojet do otvoru v drzaku a poté rukojet posurite.

e Pistnice se vysune a spusti se proces napinani/tahani.

» Kdy? je pistnice zcela vysunutd, otocte zpétny ventil proti sméru hodinovych rucicek.

e Pist se vraci zpét pusobenim vratné pruziny.

¢ Nepokousejte se prodlouzit pistnici o vice nez 50 mm.

¢ Pokud je plny zdvih pistu nedostatecny, uvolnéte zpétny ventil pritoku otacenim ve sméru hodinovych rucicek.
e Stisknéte pistnici a otocenim objimky nastavte spravnou vzdalenost.

Vkladani a vyjimani nastroje
Vsechny stahovaky jsou vybaveny pretlakovym ventilem. Zaviete ventil, vlozte rukojet, nékolikrat zvednéte a
snizte, abyste vysuli pistnici. Pro sniZzeni napravy oteviete vypoustéci ventil.
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Odstranovani vzduchu
Nékolikrat vloZte a zatahnéte pist, abyste zabranili narlstu tlaku. Pokud je pohyb pistu rovhomérny, vzduch byl
zcela odstranén.

Pouziti stahovak
Nainstalujte nastroj, jak je zndzornéno na obrazku niZe. Poté zacnéte Cerpat a postupné upravujte hydraulicky
tlak, abyste dil odstranili.

UDRZBA

e UdrZujte své naradi Cisté. Necistoty se mohou dostat do vnitfniho mechanismu nastroje a zpUsobit poskozeni.

¢ K Cisténi ndstroje nepouzivejte agresivni Cistici roztoky ani rozpoustédla na barvy a laky.

¢ Plastové dily by se mély Cistit mékkym hadfikem navlhéenym v mydlové vodé.

* Kovové povrchy ocistéte a namazte hadrikem navlhéenym v parafinovém oleji.

e Pokud se zafizeni nepouzivd, mélo by byt nakonzervovdno tukem a uskladnéno na suchém misté, aby se
zabranilo korozi.

Hydraulika

Doplnéni kapaliny:

¢ Pfed doplfiovanim, kontrolou nebo vyménou hydraulické kapaliny dikladné vycistéte oblasti bezprostfedné
kolem otvor(l a uzavérl naplné. Tim zabranite vniknuti necistot a poskozeni hydraulického systému.

¢ Hladinu hydraulické kapaliny kontrolujte pouze tehdy, kdyZ je jednotka cerpadla ve vodorovné poloze.
Vytdhnéte mérku (pokud je namontovana) a zkontrolujte hladinu kapaliny.

* V pfipadé potreby doplnite hydraulickou kapalinu po horni okraj (nebo podle mérky).

¢ Hydraulické ¢erpadlo bylo pfed dodanim naplnéno vysoce kvalitni hydraulickou kapalinou. PouzZivejte pouze
schvalenou hydraulickou kapalinu.

¢ Po dlouhé dobé pouzivani je tfeba vyménit hydraulickou kapalinu, aby byla zajiSténa dlouha Zivotnost jednotky.
Odsroubujte uzavér kapaliny, oteviete ventil a vypustte kapalinu ze systému. Ujistéte se, Ze se do systému
nemohou dostat zddné necistoty. Doplrite hydraulickou kapalinu pomoci vysoce kvalitni kapaliny.

Mazani
Pracovni plochy musi byt pravidelné mazany vhodnym mazivem.

SROTOVANI

e Pouzitd hydraulickd kapalina musi byt zlikvidovana v souladu s predpisy pro nakladani s odpady. Na konci
Zivotnosti zafizeni je nutné jej zlikvidovat v souladu s platnymi zdkony a predpisy. Vyrobek je vyroben z kovovych a
plastovych ¢asti, které lIze recyklovat, pokud jsou od sebe oddéleny.

1. Demontujte vSechny dily.

2. Oddélte vsechny dily podle typu materialu, ze kterého jsou vyrobeny (napt. kov, pryZ, plast atd.). Separované
¢asti musi byt odvezeny do nejblizSiho recyklaéniho zavodu ke zpracovani.

Vymeéna ndstroje
Pokud je poSkozeni neopravitelné nebo oprava neekonomicka, je nutné naradi vyménit za nové.
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Kritéria vymény:

- Prasklina nebo deformace ramen stahovaku.

- Opottfebovany nebo trvale poskozeny stfedovy zavit Sroubu.

- Hydraulicka porucha (u hydraulického naradi), kterou nelze opravit.

Likvidace

Obecna pravidla likvidace

DodrZovani predpisu: Likvidace naradi musi byt provedena v souladu s mistnimi a narodnimi predpisy tykajicimi se
ochrany Zivotniho prostfedi a nakladani s prlimyslovym odpadem. PouZité naradi se nesmi vyhazovat do
komundlniho odpadu.

Oddéleni materialu:

Kovové prvky: Odneste do mista recyklace kovd.

Plastové nebo pryZové prvky: Odevzdejte na sbérna mista pro plasty nebo pridmyslovy odpad.

Hydraulické prvky (pro hydraulické stahovaky): S hydraulickym olejem a jeho zbytky je nutné nakladat jako s
nebezpeénym odpadem.

Bezpecnost zivotniho prostredi: PoSkozené ndstroje musi byt skladovany na suchém a bezpeéném misté, aby se
zabranilo dalsSimu poskozeni nebo uniku chemikalii. Nikdy nelijte oleje nebo paliva do zemé, vody nebo kanalizace.

Postup likvidace

Kovové komponenty:

Postup: Kovové soucasti, jako jsou stahovaci ramena, stfedové Srouby a hydraulické skfiné, by mély byt odvezeny
do mista recyklace kova.

Pfiprava: Ocistéte soucasti od oleje, mastnoty nebo jinych nedistot.

Oddélte kovy od jinych material(i, jako jsou plastové rukojeti nebo pryzové kryty.

Plastové a pryzové komponenty:

Postup: Plastové a pryzové soucasti (napt. kryty, rukojeti) odevzdejte na sbérna mista primyslového odpadu nebo
plastd.

Poznamky: Pokud jsou znecistény tukem nebo olejem, mély by byt klasifikovany jako priimyslovy odpad vyZaduijici
odbornou likvidaci.

Hydraulické komponenty (pro hydraulické stahovaky):

Postup: Pouzity hydraulicky olej nebo jiné chemikalie obsazené v hydraulickém naradi odevzdejte na sbérna mista
pro nebezpecny odpad.

Mechanické soucasti hydraulickych valci by mély byt odvezeny do mista recyklace kov(. Pfiprava: Pred likvidaci
vypustte veskery zbyvajici hydraulicky olej a ulozte jej v uzavienych nadobach, dokud jej nebude mozné odvézt na
sbérné misto.

Sbérna a recyklacni mista

Misto tfidéného sbéru komunalniho odpadu: PFijima kovovy, plastovy a pryZovy odpad z naradi.

Hydraulicky odpad, jako je olej, je také v nékterych bodech pfijiman.

Mista pro recyklaci kovi a plast(: Specializovana sbérna mista prijimaji kovové a plastové prvky ke zpracovani.
Specializované likvidacni spolecnosti: Tyto spole¢nosti zpracovavaji nebezpecny odpad, jako jsou hydraulické oleje
nebo kontaminované soucdsti nastroju.
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Upozornéni pro uZivatele

Budte opatrni s chemickym odpadem: Hydraulické oleje a dal$i chemikalie je tfeba odevzdat na sbérna mista pro
nebezpecny odpad.

Recyklacni materidly: Kovové a plastové prvky je tfeba odevzdat do pfislusnych recyklaénich mist. Nevyhazujte do
komundlniho odpadu: Poskozené naradi nelze vyhodit do béZného odpadu.

Kontakt pro podporu a bezpec€nostni zalezZitosti

Vyrobce: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adresa: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Kontaktni €islo: +48 44 682 40 04
E-mail: geko @geko.pl
webové stranky: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

Suprava hydraulického stahovaka celusti 10T
Preklad pévodného navodu na obsluhu

Suprava hydraulického stahovaka celusti 10T

DOLEZITE INFORMACIE!
Pred pouZitim si precitajte a uchovajte pre buduce pouzitie

Vyrobené pre:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Popis produktu
Hydraulicky stahovak lozisk je nepostradatelnym nastrojom v mechanickych dielfiach, autoservisoch a v
priemysle. Vdaka pevnej konstrukcii a preciznemu spracovaniu zaistuje spolahlivost a vysoku efektivitu prace.

Specifikacia

Sila tahu: 10T.

Minimalna vzdialenost: 60 mm.
Maximalny rozstup: 250 mm.
Maximalny dosah: 160 mm.

Vlastnosti produktu:

-Tazna sila: 10 ton - umoifiuje bezpednu a efektivnu demonta? loZisk, kladiek a inych prvkov namontovanych na
hriadeloch.

-Rozsah rozstupov ramien: 60 - 250 mm - nastavitelnd Sirka umoziiuje pracu s réznymi velkostami loZisk.
Maximalny dosah: 160 mm - zarucuje Siroké moZnosti poutzitia.

Dve montdzne polohy ramena - flexibilita v konfiguracii ndstroja pre r6zne aplikacie.

Moznost tahania pomocou 2 alebo 3 ramien - prispdsobenie typu a stupfiu naro¢nosti demontaze.

Precizne spracovanie - presnost a odolnost zarucujica dlhi Zivotnost.

Profesionalna kvalita pouzitych materialov - pevna konstrukcia zaistujica odolnost vodi zatazi a intenzivhemu
pouZzivaniu.

Nebezpecenstva spojené s pouzivanim

Mechanické nebezpecenstva:

Tlakové a napatové sily

Pri praci so stahovakmi vznikaju velké mechanické sily. Nespravne pouzivanie nastroja moze viest k deformacii
alebo poskodeniu dielu alebo nastroja.

Priklad: PouZitie prilis velkej sily pri nespravnej montazi stahovaka na lozZisko.

Ucinky: Zlomenie stahovaka. Po$kodenie demontovaného komponentu. Riziko zranenia os6b. Minimalizacia:
Dodrzujte rozsah sily urceny vyrobcom. Pouzivajte vhodné nastroje.

Ulomky a ulomky

Vplyvom napétia sa moézu &asti ndstroja alebo demontovaného dielu zlomit alebo odstiepit. Priklad: Ulomok
loZiska sa zlomi pri demontazi pri velkom zatazZeni.

Uginky: Rezy na koZi. Poranenia o¢i.

Minimalizacia: PouZivajte ochranné okuliare a rukavice. Pred pouzitim skontrolujte stav naradia.

Ndhle zlomenie ndstroja

Ak stahovik nie je spravne usadeny alebo ak je nastroj poskodeny, méze sa nahle zlomit.
Priklad: Stahovak pri demontazi skizne z nosnej plochy.

Dosledky: Nastroj zasiahne ruku alebo telo pouzivatela.

Minimalizacia: Spravne usadte stahovak. Skontrolujte technicky stav naradia.

Mechanické nebezpecenstva:
Pdd ndstroja
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Tazké kovové ¢asti stahovaka mdzu spadnut na chodidla alebo iné ¢asti tela.
Priklad: Ndhodné spadnutie ndstroja pocas montdze.

Nasledky: modriny a poranenia chodidiel.

Minimalizacia: Noste ochrannud obuv s kovovou $pickou (EN ISO 20345).

Popdleniny od horucich casti

Praca na horucich ¢astiach motora moze spdsobit popaleniny rik alebo inych ¢asti tela.
Priklad: DemontdzZ loZiska bez chladenia sucasti motora.

Nasledky: Popaleniny koze.

Minimalizacia: Praca na studenom motore. Pouzivajte tepelne izolacné ochranné rukavice.

Posmyknutie alebo strata stability

Praca na klzkom povrchu alebo v nepohodinej polohe zvysuje riziko padov a zraneni. Priklad: Praca v dielni s
rozliatym olejom na podlahe.

Nasledky: Strata rovnovahy a zranenia.

Minimalizacia: Poskytnite Cisté a stabilné pracovné miesto. Udrzujte pracovny priestor upratany.

Ergonomickeé rizika:

Nesprdvne drZanie tela

Praca v nepohodinej polohe (naklonenie, krdtenie tela) méze viest k zatazeniu pohybového aparatu.

Priklad: Instalacia stahovdka na tazko dostupnom mieste si vyZaduje neprijemné ohybanie. Nasledky: Bolest
chrbta, ramien a zapastia.

Minimalizacia: Pracujte v stabilnej polohe tela. PouZivajte néstroje spravnej dizky a dizajnu.

VyzZaduje pouzitie velkej sily. Nadmerna sila pri ruénom utahovani skrutiek moze viest k poraneniu zapasti, riuk a
paii.

Priklad: Utiahnutie centralnej skrutky stahovéaka bez pouZitia pomocnych nastrojov.

Doésledky: Napatie svalov.

Bolest zapéstia a kibov.

Minimalizacia: PouZivajte nastroje s ergonomickymi rukovatami.

Pouzite hydraulické stahovaky.

Nebezpecenstvd spojené s nespravnym pouZivanim:

PouZitie nesprdvneho ndstroja

Pouzitie stahovaka, ktory nie je vhodny pre typ demontovaného komponentu (napr. prilis maly alebo nespravne
zvoleny).

Priklad: Pokus o poutzitie externého stahovaka na demontaz vnatorného komponentu.

Nasledky: PoSkodenie nastroja. Neefektivha demontaz.

Minimalizacia: Vyberte vhodny typ stahovaka podla pokynov a $pecifikacii vyrobcu.

Nedostatok sSkolenia pouZivatelov

Pouzivatel, ktory nie je oboznameny so zdsadami fungovania stahovaka, sa mozZe pri montazi alebo demontazi
dopustit chyb.

Priklad: Neznalost ndvodu na obsluhu a nespravna montaz naradia na loZisko.
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Désledky: Riziko nehody. PoSkodenie komponentu a nastroja.
Minimalizacia: Poskytnite pouzivatelom skolenie. Postupujte podla ndvodu na obsluhu.

Zlyhanie pri kontrole ndstroja pred pouZitim

PouZivanie poskodenych alebo opotrebovanych stahovakov moze viest k ich poruche pocas prevadzky.
Priklad: PouZitie stahovaka s prasknutymi ramenami.

Nasledky: Nahle zlomenie ndstroja. Riziko zranenia osbb.

Minimalizdcia: Pred kazdym pouZzitim skontrolujte technicky stav naradia.

Suhrn nebezpecenstiev a opatreni na minimalizdciu rizik

Dodrziavajte navod na obsluhu: Naradie pouZivajte v sulade s jeho uréenim.

Pravidelne kontrolujte technicky stav naradia: Vymerite opotrebované alebo poskodené diely.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky (OOP):

Ochranné rukavice, okuliare, obuv s kovovymi $pickami.

Pripravte bezpecné pracovisko: Zabezpedte stabilnu zakladnu, osvetlenie a poriadok.

Pracujte v spravnej polohe: Udrzujte ergonomicku polohu tela a vyhybajte sa nadmernému namdhaniu svalov.

Podrobné pokyny pre pouZivanie OOP

Ochranné rukavice (EN 388):

Funkcia: Chrante ruku pred reznymi ranami, odreninami a kontaktom s ostrymi hranami demontovanych prvkov a
nastrojov. Pri manipuldcii s ndradim dbajte na pevné uchopenie.

Odporucania: Rukavice by mali dobre padat, aby neobmedzovali presnost pohybu. Pri praci s mastnymi prvkami
sa uprednostiuju protiSmykové a olejom odolné rukavice.

Ochranné okuliare (EN 166):

Funkcia: Chrante o¢i pred kovovymi Ulomkami, Ulomkami loZisk alebo inymi prvkami, ktoré mézu vzniknat pri
demontazi.

Odporucania: Pre kompletnejSiu ochranu pouZivajte okuliare s boénymi Stitmi. V situaciach zvySeného rizika
pouzivajte tesne priliehajice ochranné okuliare.

Pracovné oblecenie:

Funkcia: Chrante telo pred necistotami, odreninami a kontaktom s ostrymi hranami prvkov a ndstrojov.
Odporucania: Na ochranu pokozky pred nahodnymi poraneniami pouzivajte odev s dlhymi rukavmi.

Na miestach s obmedzenou viditelhostou pouzZivajte oblecenie s reflexnymi prvkami.

Bezpecnostna obuv (EN 1SO 20345):

Funkcia: Chrante nohy pred padom tazkych nastrojov alebo prvkov (napr. loziska) a zaistite stabilitu na klzkom
povrchu.

Odporucania: Obuv by mala byt vyrobena z materidlov odolnych voci olejom a tukom.

Odporuca sa obuv s protiSmykovou podrazkou a vlozkami proti prepichnutiu.

Maska na tvar (volitelné) (EN 149):

Funkcia: Chrante dychacie cesty pred vdychovanim prachu, necistét alebo vyparov oleja a mastnoty. Tvarové
masky s filtrami triedy P2 alebo P3.

Odporucania: Pri préci v prasnej alebo zle vetranej miestnosti pouZivajte tvarové masky.

Udrzba a skladovanie osobnych ochrannych prostriedkov (OOP)
Cistenie: Rukavice, okuliare a pracovny odev pravidelne &istite podla odportéani vyrobcu.
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Ihned po kontakte s olejmi alebo mazivom odstrante akékolvek znecistenie.

Kontrola technického stavu: Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav OOPP, i nie su poskodené (napr. praskliny,
opotrebovanie).

Poskodené OOP ihned vymernite za nové.

Skladovanie: OOP skladujte na suchom a ¢istom mieste, chrarite ho pred vlhkostou a slneénym Ziarenim.
Ochranné okuliare a masky skladujte vo vyhradenych puzdrach, aby ste predisli poSkriabaniu alebo deformcii.

Udrzba a uchovdvanie Persony! Ochranné prostriedky (OOP)

Cistenie: Rukavice, okuliare a pracovny odev pravidelne &istite podla odportéani vyrobcu.

Ihned po kontakte s olejmi alebo mazivom odstrante akékolvek znedistenie.

Kontrola technického stavu: Pred kazdym pouZzitim skontrolujte stav OOPP, ¢i nie su poskodené (napr. praskliny,
opotrebovanie).

Poskodené OOP ihned vymernite za nové.

Skladovanie: OOP skladujte na suchom a ¢istom mieste, chrarite ho pred vlihkostou a slneénym Ziarenim.
Ochranné okuliare a masky skladujte vo vyhradenych puzdrach, aby ste predisli poSkriabaniu alebo deformacii.

MONTAZ

Ramena priskrutkujte k telu pristroja pomocou skrutiek.

Pripojte konektory ku kazdému ramenu pomocou skrutiek, matic a podloZiek. Pre kazdé rameno su dva
konektory.

POUZIVANIE NASTROJA

Predtym, ako operator pouZije naradie, musi plne porozumiet vsetkym pokynom, bezpecnostnym predpisom a
varovaniam.

¢ Pred poutZitim utiahnite spatny ventil. Za tymto Ucelom otocte ventil v smere hodinovych ruciciek.

* Nastavte Celust podla velkosti ¢asti, ktord sa ma tahat.

¢ Otacajte stahovakom v drZiaku ramena, aby ste upravili rozstup ramena, lisovanu cast a tazné jadro, potom
rukou utiahnite, aby ste predtiahli ¢elust.

¢ Skontrolujte stabilitu stahovdka a tahaného dielu, pricom berte do uvahy riziko zranenia, ak sa diel alebo
stahovak vysunie pocas procesu tahania.

¢ VloZte rukovit do otvoru v drziaku a potom posurite rukovat.

e Piestna ty¢ sa vysunie, ¢im sa spusti proces napinania/tahania.

¢ Ked'je piestna ty¢ Uplne vysunutd, otocte spatny ventil proti smeru hodinovych ruciciek.

¢ Piest sa vracia posobenim vratnej pruziny.

* Nepokusajte sa predizit piestnu ty¢ viac ako 50 mm.

¢ Ak je plny zdvih piesta nedostatoc¢ny, uvolnite reverzny ventil toku otac¢anim v smere hodinovych ruciciek.

e Stlacte piestnu ty¢ a otaéanim objimky nastavte spravnu vzdialenost.

Vkladanie a vysuvanie nastroja
Vsetky stahovéaky su vybavené pretlakovym ventilom. Zatvorte ventil, vlozte rukovat, niekolkokrat zdvihnite a
spustite, aby ste vysuli piestnu ty¢. Ak chcete napravu spustit, otvorte vypustaci ventil.

78

—
| —



. (&Ko

Odstranenie vzduchu
Piest niekolkokrat vlozte a zatiahnite, aby ste zabranili hromadeniu tlaku. Ak je pohyb piestu rovnomerny, vzduch
bol Uplne odstraneny.

PouZitie stahovakov
Nainstalujte nastroj, ako je znazornené na fotografii nizSie. Potom zalnite Cerpat a postupne upravujte
hydraulicky tlak, aby ste odstranili diel.

UDRZBA

e UdrZujte svoje naradie Cisté. Nedlistoty sa mézu dostat do vnutorného mechanizmu naradia a spdsobit
poskodenie.

* Na Cistenie naradia nepouzivajte agresivne Cistiace roztoky ani rozpustadla farieb a lakov.

e Plastové Casti by ste mali Cistit makkou handrickou navlhéenou v mydlovej vode.

¢ Kovové povrchy ocistite a namazte handri¢kou navlhéenou v parafinovom oleji.

¢ Ak sa zariadenie nepouziva, nakonzervujte ho tukom a uskladnite na suchom mieste, aby sa zabranilo korézii.

Hydraulika

Doplnenie tekutiny:

¢ Pred doplnenim, kontrolou alebo vymenou hydraulickej kvapaliny dokladne vycistite oblasti bezprostredne
okolo otvorov a uzaverov plniacich otvorov. Tym sa zabrani vniknutiu neistét a poskodeniu hydraulického
systému.

¢ Hladinu hydraulickej kvapaliny kontrolujte len vtedy, ked' je jednotka ¢erpadla vo vodorovnej polohe. Vytiahnite
mierku (ak je namontovana) a skontrolujte hladinu kvapaliny.

¢ \/ pripade potreby doplrite hydraulickd kvapalinu po horny okraj (alebo podla mierky).

¢ Hydraulické cerpadlo bolo pred dodanim naplnené vysoko kvalitnou hydraulickou kvapalinou. PouzZivajte iba
schvalenu hydraulicku kvapalinu.

¢ Po dlhsej dobe pouzZivania by sa mala hydraulicka kvapalina vymenit, aby sa zabezpedila dlha Zivotnost jednotky.
Odskrutkujte uzaver kvapaliny, otvorte ventil a vypustite kvapalinu zo systému. Dbajte na to, aby sa do systému
nedostali Ziadne necistoty. Doplite hydraulickd kvapalinu pomocou vysokokvalitnej kvapaliny.

Mazanie
Pracovné plochy musia byt pravidelne mazané vhodnym mazivom.

SROTOVANIE

e Pouzitd hydraulickd kvapalina sa musi zlikvidovat v sulade s predpismi pre nakladanie s odpadmi. Po skonéeni
Zivotnosti zariadenia je potrebné ho zlikvidovat v sulade s platnymi zdkonmi a predpismi. Vyrobok je vyrobeny z
kovovych a plastovych Casti, ktoré je mozné recyklovat, ak su od seba oddelené.

1. Demontujte vSetky diely.

2. Vsetky diely oddelte podla druhu materialu, z ktorého su vyrobené (napr. kov, guma, plast atd.). Separované
Casti musia byt odovzdané do najblizSieho recyklaéného zavodu na spracovanie.

Vymena ndstroja
Ak je poskodenie neopravitelné alebo oprava neekonomicka, je potrebné naradie vymenit za nové.
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Kritéria nahradenia:

- Prasknutie alebo deformacia ramien stahovaka.

- Opotrebovany alebo trvalo poskodeny stredovy zavit skrutky.

- Hydraulickd porucha (u hydraulického naradia), ktori nemozno opravit.

Likvidacia

Vseobecné pravidla likvidacie

Dodrziavanie predpisov: Likvidacia nastrojov musi byt vykonana v sulade s miestnymi a narodnymi predpismi
tykajucimi sa ochrany Zivotného prostredia a nakladania s priemyselnym odpadom. PouZité naradie sa nesmie
vyhadzovat do komunalneho odpadu.

Oddelenie materialu:

Kovové prvky: Odneste na miesto na recyklaciu kovov.

Plastové alebo gumené prvky: Odovzdajte na zbernych miestach pre plasty alebo priemyselny odpad.

Hydraulické prvky (pre hydraulické stahovaky): S hydraulickym olejom a jeho zvyskami je potrebné zaobchadzat
ako s nebezpecnym odpadom.

Bezpecnost Zivotného prostredia: Poskodené nastroje je potrebné skladovat na suchom a bezpe¢nom mieste, aby
sa zabranilo dalSiemu poskodeniu alebo Uniku chemikalii. Nikdy nelejte oleje alebo paliva do pody, vody alebo
kanalizacie.

Postup likvidacie

Kovové komponenty:

Postup: Kovové sucasti, ako st ramena stahovakov, stredové skrutky a hydraulické kryty, by sa mali odovzdat na
miesto na recyklaciu kovov.

Priprava: Ocistite komponenty od oleja, mastnoty alebo inych necistot.

Oddelte kovy od inych materidlov, ako su plastové rukovate alebo gumené kryty.

Plastové a gumené komponenty:

Postup: Plastové a gumené komponenty (napr. kryty, ricky) odovzdajte na zberné miesta priemyselného odpadu
alebo plastov.

Poznamky: Ak s znecistené mazivom alebo olejom, mali by byt klasifikované ako priemyselny odpad vyZadujdci
odbornu likvidaciu.

Hydraulické komponenty (pre hydraulické stahovaky):

Postup: Pouzity hydraulicky olej alebo iné chemikdlie obsiahnuté v hydraulickom naradi odovzdajte na zbernych
miestach nebezpecného odpadu.

Mechanické sucasti hydraulickych valcov by sa mali odovzdat do miesta recyklacie kovov. Priprava: Pred
likvidaciou vypustite vSetok zvySny hydraulicky olej a uskladnite ho v uzavretych nadobdach, kym ho nebude mozné
odovzdat na zberné miesto.

Zberné a recyklacné miesta

Miesto triedeného zberu komundlneho odpadu: Preberd kovovy, plastovy a gumeny odpad z naradia.

V niektorych bodoch je akceptovany aj hydraulicky odpad, ako je olej.

Miesta na recyklaciu kovov a plastov: Specializované zberné miesta prijimaju kovové a plastové prvky na
spracovanie.

Specializované likvida¢né spoloénosti: Tieto spolo¢nosti spracivaju nebezpeény odpad, ako st hydraulické oleje
alebo kontaminované casti naradia.
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Upozornenia pre pouzivatelov

Budte opatrni s chemickym odpadom: Hydraulické oleje a iné chemikdlie by ste mali odovzdat na zbernych
miestach nebezpecného odpadu.

Recyklacné materialy: Kovové a plastové Casti by ste mali odovzdat na prislusné recykla¢né miesta. Nevyhadzujte
do komunalneho odpadu: Poskodené naradie nie je mozné vyhodit do bezného odpadu.

Kontakt pre podporu a bezpecnostné zaleZitosti

Vyrobca: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adresa: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polsko
Kontaktné €islo: +48 44 682 40 04
E-mail: geko @geko.pl
Webstranka: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Hidraulikus pofa lehuzo készlet 10T
Az eredeti kezelési Utmutaté forditdsa

Hidraulikus pofa lehuzé készlet 10T

FONTOS INFORMACIO!
Hasznalat el6tt olvassa el, és 6rizze meg kés6bbi hasznalatra

Készlt:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Termékleiras

A hidraulikus csapagylehuzo nélkiilozhetetlen eszkdz a gépészeti mihelyekben, az autdszervizekben és az iparban.
Massziv felépitésének és preciz kidolgozasanak koszonhet6en megbizhatésagot és magas munkahatékonysagot
biztosit.

Specifikacio

Vonderd: 10T.

Minimalis tavolsag: 60 mm.
Maximalis tdvolsdg: 250 mm.
Maximalis hatdtavolsag: 160 mm.

A termék jellemzéi:

-Vonderd: 10 tonna - lehetévé teszi a csapagyak, tarcsdk és egyéb tengelyekre szerelt elemek biztonsagos és
hatékony szétszerelését.

-A kartavolsag tartomanya: 60 - 250 mm - az dllithato szélesség lehetévé teszi a munkavégzést kiilonbdzé méretd
csapdagyakkal. Maximalis hatétav: 160 mm — széles kor( alkalmazasi lehetGséget garantal.

Két kar szerelési pozicié — rugalmas szerszamkonfiguracio kiilonféle alkalmazasokhoz.

Huzas lehetGsége 2 vagy 3 karral - a szétszerelés tipusdhoz és nehézségi fokahoz valé igazitas.

Preciz kidolgozas — pontossag és tartéssdg garantalja a hosszu élettartamot.

A felhaszndlt anyagok professziondlis min&sége - szilard felépités, amely biztositja a terhelésnek és az intenziv
hasznalatnak ellenalld képességét.

A hasznalattal kapcsolatos veszélyek

Mechanikai veszélyek:

Nyomas- és fesziltséger6k

A lehdzoékkal végzett munka sordn nagy mechanikai erék lépnek fel. A szerszam nem megfelel6 haszndlata az
alkatrész vagy a szerszam deformalédasahoz vagy kdrosoddsadhoz vezethet.

Példa: Tul nagy er6 kifejtése, ha a lehtdzot nem megfelel6en szerelik fel a csapagyra.

Hatas: A lehuzdé torés. A leszerelt alkatrész sériilése. Személyi sériilés veszélye. Minimalizalas: Vegye figyelembe a
gyarté altal megadott er6tartomanyt. Haszndljon megfelel6 eszkdzoket.

Szildnkok és téredékek

Fesziiltség hatasara a szerszam egyes részei vagy a leszerelt alkatrész eltérhetnek vagy letérhetnek. Példa: A nagy
terhelés alatti szétszerelés soran eltorik egy csapagytoredék.

Hatas: BGrvagasok. Szemsériilések.

Minimalizalds: Hasznaljon védGszemiiveget és keszty(it. Hasznalat el6tt ellenérizze a szerszam éllapotat.

Hirtelen szerszamtérés

Ha a lehuzo nincs megfelel6en behelyezve, vagy ha a szerszdm megsérdil, hirtelen eltérhet.
Példa: A lehz6 lecsuszik a csapagyfeliiletrél a szétszerelés sordn.

Kovetkezmények: Az eszkoz eltaldlja a felhasznald kezét vagy testét.

Minimalizalds: Helyezze be megfelel6en a lehuzoét. Ellenérizze a szerszam mdszaki allapotat.

Mechanikai veszélyek:
Szerszam leesése
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nehéz, metdl részei a l[dbra vagy a test mas részeire eshetnek.
Példa: A szerszam véletlen leesése 0sszeszerelés kdzben.
Kévetkezmények: zizddasok és labsérilések.

Minimalizal3s: Viseljen fém orrd védécipst (EN ISO 20345).

A forrd részek miatti égési sériilések

A forré motorrészeken végzett munka égési sériiléseket okozhat a kezében vagy a test mds részein.
Példa: Csapdgy szétszerelése a motor alkatrészének h(itése nélkiil.

Kévetkezmények: Bérégések.

Minimalizalds: Hideg motoron dolgozzon. Haszndljon hdszigetelS véd6kesztydit.

Csuszds vagy stabilitdsvesztés

Csuszos fellileten vagy kényelmetlen helyzetben végzett munka noveli az esések és sériilések kockdzatat. Példa:
Munka egy m(ihelyben, ahol olaj 6ml6tt a padldra.

Kovetkezmények: egyensulyvesztés és sériilések.

Minimalizalds: Biztositson tiszta és stabil munkahelyet. Tartsa rendben a munkateriletet.

Ergondmiai veszélyek:

Helytelen testtartds

A kényelmetlen poziciéban végzett munka (hajlds, testcsavaras) a mozgdasszervi rendszer megterheléséhez
vezethet.

Példa: A lehuzé nehezen elérhet6 helyre torténd felszerelése kényelmetlen hajlitast igényel. Kévetkezmények:
hat-, vall- és csukléfajdalom.

Minimalizalds: Stabil testhelyzetben dolgozzon. Haszndljon megfelel§ hosszusagu és kialakitasu szerszamokat.
Nagy erd alkalmazdasat igényli. A csavarok kézi meghuzdasakor a tulzott eré a csukld, a kéz és a kar sériiléséhez
vezethet.

Példa: A lehz6 kozponti csavarjanak meghuzasa segédszerszamok hasznalata nélkdl.

Kévetkezmények: izomfesziilés.

Csuklé- és izuleti fajdalom.

Minimalizalds: Hasznaljon ergonomikus fogantyuval ellatott szerszamokat.

Haszndljon hidraulikus lehuzékat.

A nem megfelelé haszndlattal kapcsolatos veszélyek:

Nem megfelel6 eszk6z haszndlata

Olyan lehdzé hasznalata, amely nem megfelel6 a bontandd alkatrész tipusahoz (pl. tul kicsi vagy rosszul
valasztott).

Példa: Kisérlet egy kiils6 lehtzéval egy belsé alkatrész szétszerelésére.

Kovetkezmények: Szerszam sériilés. Nem hatékony szétszerelés.

Minimalizalds: Valassza ki a megfelel§ tipusu lehuzét a gyartd utasitasai és specifikacioi alapjan.

A felhasznadloi képzés hianya

Az a felhasznald, aki nem ismeri a lehizé m(ikodési elveit, hibakat kovethet el az 6sszeszerelés vagy szétszerelés
soran.

Példa: A kezelési Utmutatd ismeretének hidnya és a szerszam helytelen felszerelése a csapagyra.
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Kévetkezmények: Balesetveszély. Az alkatrész és a szerszam sériilése.
Minimalizalds: A felhaszndldk képzése. Kovesse a kezelési utasitasokat.

A szerszdm haszndlat elétti ellenbrzésének elmulasztdsa

A sériilt vagy elhaszndlddott lehldzdk haszndlata miikodés kozbeni meghibasodasahoz vezethet.
Példa: Lehlzd haszndlata repedt karokkal.

Kévetkezmények: A szerszam hirtelen torése. Személyi sériilés veszélye.

Minimalizalds: Minden hasznalat el6tt ellenérizze a szerszamok miszaki allapotat.

A veszélyek és a kockdzatminimalizdldsi intézkedések dsszefoglaldsa

Kbvesse a hasznadlati utasitdst: A szerszamot rendeltetésszerlien hasznalja.

Rendszeresen ellenérizze a szerszdmok miszaki allapotat: Cserélje ki a kopott vagy sériilt alkatrészeket.
Haszndljon egyéni véddfelszerelést (PPE):

VédGkeszty(, véddszemiveg, fém orru cipd.

Készitsen el egy biztonsagos munkahelyet: Biztositson stabil alapot, vilagitast és rendet.

Munkavégzés megfelel6 pozicidban: Tartsa meg az ergonomikus testhelyzetet, és keriilje a tulzott izomfesziilést.

Részletes irdnyelvek a PPE haszndlatdhoz

VédGkesztylik (EN 388):

Funkcié: Védi a kezét a vagasoktdl, horzsoldsoktdl és a leszerelt elemek és szerszamok éles széleivel vald
érintkezéstdl. A szerszam kezelésekor ligyeljen a szilard fogasra.

Javaslatok: A kesztylinek jél illeszkedének kell lennie, hogy ne korldtozza a mozgds pontossagat. Az olajos
elemekkel végzett munka sordn elényben részesitjiik a csiszasmentes és olajalld keszty(it.

Védbszemiiveg (EN 166):

Funkcié: Védje a szemet a fémszilankok, csapagyszilankok vagy egyéb elemek ellen, amelyek a szétszerelés soran
keletkezhetnek.

Javaslatok: Hasznaljon oldalvédével ellatott szemiiveget a teljesebb védelem érdekében. Fokozott kockazatu
helyzetekben haszndljon szorosan illeszked6 véd&szemiveget.

Munkaruhdzat:

Funkcié: védi a testet a szennyez6désektdl, a kopastdl, valamint az elemek és szerszamok éles széleivel vald
érintkezéstél.

Javaslatok: Haszndljon hosszu ujju ruhazatot, hogy megvédije a bért a véletlen sériilésektdl.

A korlatozott latasi viszonyok kozott fényvisszaverd elemekkel ellatott ruhazatot kell hasznalni.

Biztonsagi labbelik (EN 1SO 20345):

Funkcio: védi a labakat a nehéz szerszamok vagy elemek (pl. csapagyak) leejtésétél, és biztositja a stabilitast
csuszos feluleteken.

Javaslatok: A labbelit olajoknak és zsiroknak ellenallé anyagokbdl kell késziteni.

CsUszasgatld talpu és szUrdsgatld betétes cipbk ajanlottak.

Arcmaszk (opcionalis) (EN 149):

Funkcio: védi a légutakat a por, szennyez6dés vagy olaj- és zsirg6zok belélegzését6l. Arcmaszkok P2 vagy P3
osztalyu szlir6kkel.

Javaslatok: Haszndljon arcmaszkot, ha poros vagy rosszul szell6z6 helyiségben végzi a munkat.

Személyi véddfelszerelések (PPE) karbantartdsa és tdroldsa
Tisztitds: A keszty(it, védGszemiiveget és munkaruhat rendszeresen tisztitsa a gyartd ajanlasa szerint.
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Az olajjal vagy zsirral valo érintkezés utan azonnal tavolitson el minden szennyez&dést.

Mdszaki allapot ellen6rzése: Minden haszndlat el6tt ellendrizze az egyéni véd6eszkoz dllapotat, hogy nincs-e rajta
sérilés (pl. repedés, kopas).

A sériilt PPE-t azonnal cserélje ki Ujakra.

Tarolds: Tarolja a PPE-t szdraz és tiszta helyen, nedvességtél és napfénytél védve.

A karcoldsok és deformacid elkeriilése érdekében tarolja a véddszemiiveget és a maszkot erre a célra szolgald
tokban.

A Persona karbantartdsa és tdaroldsa! Védadfelszerelés (PPE)

Tisztitas: A keszty(it, véd6szemiiveget és munkaruhat rendszeresen tisztitsa a gyarté ajanldsa szerint.

Az olajjal vagy zsirral vald érintkezés utan azonnal tavolitson el minden szennyezddést.

Mszaki allapot ellen6rzése: Minden hasznalat el6tt ellenGrizze az egyéni védSeszkoz allapotat, hogy nincs-e rajta
sérilés (pl. repedés, kopas).

A sérilt PPE-t azonnal cserélje ki Gjakra.

Tarolds: Tarolja a PPE-t szaraz és tiszta helyen, nedvességtél és napfénytél védve.

A karcolasok és deformadcio elkeriilése érdekében tarolja a védGszemiiveget és a maszkot erre a célra szolgdld
tokban.

OSSZESZERELES

Csavarokkal csavarja ra a karokat a készulék testére.

Csavarokkal, anyakkal és alatétekkel rogzitse a csatlakozékat mindegyik karhoz. Mindegyik karhoz két csatlakozé
tartozik.

A SZERSZAM HASZNALATA

Miel6tt a kezelS haszndlnd a szerszamot, minden utasitast, biztonsagi elGirast és figyelmeztetést teljes mértékben
meg kell értenie.

e Haszndlat el6tt hlizza meg az irdnyvalté szelepet. Ehhez forgassa el a szelepet az dramutatd jarasaval
megegyez§ iranyba.

« Allitsa be a pofat a hizni kivant rész méretéhez.

* Forgassa el a kartartdban lévé lehluzét a kartdvolsdg, a nyomott rész és a hiuzémag beallitdsdhoz, majd kézzel
hluzza meg a pofa el6feszitéséhez.

¢ Ellenérizze a lehuzd és a huzott alkatrész stabilitasat, figyelembe véve a sériilésveszélyt, ha az alkatrész vagy a
lehuzé a huzas soran kilokédik.

¢ Helyezze be a fogantyut a tartéban 1évé lyukba, majd mozgassa a fogantyut.

¢ A dugattydruad kinyulik, elinditva a feszitési/hlzasi folyamatot.

e Amikor a dugattyurud teljesen ki van hlzva, forgassa el az irdnyvalté szelepet az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyba.

¢ A dugattyu a visszatérs rugd hatdsara visszatér.

¢ Ne kisérelje meg a dugattydrudat 50 mm-nél tovabb nyujtani.

e Ha a dugattyu teljes I6kete nem elegendd, engedje el az dramldsiranyitd szelepet az dramutatd jarasaval
megegyez( iranyba forgatva.

¢ Nyomja meg a dugattydrudat és forgassa el a foglalatot a megfelel§ tavolsag beallitdsahoz.

A szerszam behelyezése és visszahuzasa

Minden lehlzé fel van szerelve nyomasmentesit6 szeleppel. Zarja el a szelepet, helyezze be a fogantyut, emelje
fel és engedje le tobbszor a dugattydrid meghosszabbitdasahoz. A tengely leengedéséhez nyissa ki a
kioldészelepet.
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Levegé eltavolitasa
Helyezze be és huzza vissza tobbszor a dugattyut, hogy elkerilje a nyomdasképzédést. Ha a dugattyd mozgdsa
egyenletes, a leveg6t teljesen eltavolitottak.

Lehuzok haszndlata
Telepitse az eszkozt az aldbbi képen lathaté mddon. Ezutan kezdje el a szivattyuzast, és fokozatosan allitsa be a
hidraulikus nyomast az alkatrész eltdvolitasahoz.

KARBANTARTAS

¢ Tartsa tisztan szerszamait. A szennyezGdés bejuthat a szerszam belsé mechanizmusaba és kart okozhat.

¢ Ne hasznaljon agressziv tisztitdoldatokat vagy festék- és lakk oldészereket a szerszam tisztitasahoz.

¢ A mlianyag részeket szappanos vizben megnedvesitett puha ruhaval kell megtisztitani.

* Tisztitsa meg és kenje be a fémfellileteket paraffinolajjal megnedvesitett ruhaval.

¢ Ha a készlléket nem hasznalja, zsirral konzervélja és szaraz helyen tarolja a korrézié elkeriilése érdekében.

Hidraulika

A folyadék feltoltése:

e A hidraulikafolyadék feltoltése, ellenérzése vagy cseréje el6tt alaposan tisztitsa meg a kozvetlenil a
szlir6furatok és kupakok kornyékét. Ez megakaddlyozza, hogy szennyez6dés keriiljon be a hidraulikus rendszerbe,
és ne karosodjon.

¢ A hidraulikafolyadék szintjét csak akkor kell ellendrizni, ha a szivattylegység vizszintes helyzetben van. Huzza ki
a nivépalcat (ha van), és ellendrizze a folyadékszintet.

* Ha szlikséges, toltse fel a hidraulikafolyadékot a fels szélig (vagy a nivépalca altal jelzett modon).

¢ A hidraulika szivattyut kiszallitds el6tt j0 minGségl hidraulikafolyadékkal toltotték fel. Csak jovahagyott
hidraulikafolyadékot hasznaljon.

e Hosszabb haszndlat utdn a hidraulikafolyadékot ki kell cserélni az egység hosszu élettartamanak biztositasa
érdekében. Csavarja le a folyadéksapkat, nyissa ki a szelepet, és engedje le a folyadékot a rendszerbél. Ugyeljen
arra, hogy ne keriiljon szennyez6dés a rendszerbe. Téltse fel a hidraulikafolyadékot jé mindségt folyadékkal.

Kenés
A munkafelileteket rendszeresen meg kell kenni megfeleld zsirral.

SELEJTETES

¢ A hasznalt hidraulikafolyadékot a hulladékkezelési el6irdsoknak megfelel6en kell artalmatlanitani. A készilék
élettartamanak végén a vonatkozé torvényeknek és elSirdsoknak megfelel6en artalmatlanitani kell. A termék fém
és mlianyag alkatrészekbdl késziil, amelyek egymastdl elkilonitve Ujrahasznosithatok.

1. Szerelje le az 6sszes alkatrészt.

2. Valasszon szét minden alkatrészt aszerint, hogy milyen anyagbdl késziltek (pl. fém, gumi, mlanyag stb.). A
levdlasztott részeket a legkdzelebbi Ujrahasznositd Gizembe kell szallitani feldolgozasra.

Szerszamcsere
Ha a sériilés helyrehozhatatlan, vagy a javitds nem gazdasagos, a szerszamot ki kell cserélni egy Ujra.
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Csere kritériumai:

- A lehlzé karok repedése vagy deformdcidja.

- Kopott vagy tartdsan sérilt kdzponti csavarmenet.

- Hidraulikus hiba (hidraulikus szerszamoknal), amely nem javithato.

Artalmatlanitas

Altaldnos artalmatlanitasi szabalyok

Az elGirasok betartdsa: A szerszdmok drtalmatlanitasat a helyi és orszagos kornyezetvédelmi és ipari
hulladékkezelési elGirasoknak megfelel6en kell végezni. A haszndlt szerszamokat nem szabad a kommunalis
hulladék kdzé dobni.

Anyagi elkilonités:

Fém elemek: Vigye el egy fém-Ujrahasznositd helyre.

Mdanyag vagy gumi elemek: Vigye a m(ianyagok vagy ipari hulladékok gy(jtGhelyére.

Hidraulikus elemek (hidraulikus lehtizokhoz): A hidraulikaolajat és annak maradékait veszélyes hulladékként kell
kezelni.

Kornyezetvédelmi biztonsag: A sériilt szerszamokat szaraz és biztonsagos helyen kell tarolni, hogy elkeriljiik a
tovabbi kdrosodast vagy a vegyszerek szivargasat. Soha ne dntsdn olajat vagy (izemanyagot a talajba, vizbe vagy
szennyvizrendszerbe.

Artalmatlanitasi eljaras

Fém alkatrészek:

Eljaras: A fém alkatrészeket, példaul a lehizd karokat, a kozéps6 csavarokat és a hidraulikus hazakat fém-
Ujrahasznositd helyre kell vinni.

ElGkészités: Tisztitsa meg az alkatrészeket minden olajtdl, zsirtél vagy egyéb szennyezédéstél.

Kilonitse el a fémeket mas anyagoktdl, példaul mdanyag fogantyuktél vagy gumiburkolatoktol.

Mianyag és gumi alkatrészek:

Eljaras: A miianyag és gumi alkatrészeket (pl. burkolatok, fogantyuk) ipari hulladékba vagy mlanyag gy(jt6helyre
kell vinni.

Megjegyzések: Ha zsirral vagy olajjal szennyezettek, ipari hulladékként kell besorolni, amely specialis
artalmatlanitast igényel.

Hidraulikus alkatrészek (hidraulikus lehuzékhoz):

Eljaras: A hidraulikus szerszamokban |évé elhasznalt hidraulikaolajat vagy egyéb vegyszert a veszélyeshulladék-
gyljt6helyekre kell vinni.

A hidraulikus hengerek mechanikai alkatrészeit fém-ujrahasznosité helyre kell vinni. El6készités: A maradék
hidraulikaolajat artalmatlanitds el6tt engedje le, és tarolja zart tartdlyokban, amig a gy(jt6helyre nem szallitja.

Gylijt6 és ujrahasznositasi pontok

Telepiilési Hulladék Szelektiv Gy(jtShely: Atveszi a szerszamokbdl szarmazé fém, mianyag és gumi hulladékot.
Egyes pontokon hidraulikus hulladékot, példaul olajat is elfogadnak.

Fém- és mulanyag-Ujrahasznosité helyek: A specialis gydjt6helyek fém és miianyag elemeket fogadnak
feldolgozasra.

Specidlis artalmatlanité cégek: Ezek a cégek veszélyes hulladékokat dolgoznak fel, példaul hidraulikaolajokat vagy
szennyezett szerszamelemeket.
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Figyelmeztetések a felhasznaléknak

Legyen O6vatos a vegyi hulladékkal: A hidraulikaolajokat és egyéb vegyszereket a veszélyes hulladékok
gyljt6helyére kell vinni.

Anyagok Ujrahasznositdsa: A fém és mianyag elemeket a megfelel6 Ujrahasznosité helyekre kell vinni. Ne dobja a
kommunalis hulladékba: A sériilt eszk6zoket nem lehet a normal hulladékba dobni.

Tamogatasi és biztonsagi ligyekben vegye fel a kapcsolatot

Gyarto: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Cim: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Elérhetéségi szam: +48 44 682 40 04

Email: geko @geko.pl

Weboldal: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

Kit extractor hidraulic de falci 10T
Traducerea manualului de operare original

Kit extractor hidraulic de falci 10T

INFORMATII IMPORTANTE!
Cititi Tnainte de utilizare si pastrati pentru referinte ulterioare

Realizat pentru:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Descriere produs
Un extractor hidraulic de rulmenti este un instrument indispensabil in atelierele mecanice, serviciile auto si in
industrie. Datorita constructiei sale solide si manoperei precise, asigura fiabilitate si eficienta ridicata a muncii.

Caietul de sarcini

Forta de tragere: 10T.
Distantd minima: 60 mm.
Distantd maxima: 250 mm.
Atingerea maxima: 160 mm.

Caracteristicile produsului:

-Forta de tragere: 10 tone - permite demontarea sigura si eficienta a rulmenilor, scripetelor si a altor elemente
montate pe arbori.

-Interval de distantd intre brate: 60 - 250 mm - latimea reglabila permite lucrul cu diferite dimensiuni ale
rulmentilor. Atingerea maxima: 160 mm - garanteaza o gama larga de aplicatii.

Doua pozitii de montare a bratului - flexibilitate Tn configuratia sculei pentru diverse aplicatii.

Posibilitate de tragere cu 2 sau 3 brate - ajustare la tipul si gradul de dificultate de demontare.

Manopera precisa - acuratete si durabilitate care garanteaza o durata lunga de viata.

Calitate profesionala a materialelor folosite - constructie solida care asigura rezistenta la sarcini si utilizare
intensiva.

Pericole asociate utilizarii

Pericole mecanice:

Forte de presiune si stres

La lucrul cu extractoare apar forte mecanice mari. Utilizarea incorecta a sculei poate duce la deformarea sau
deteriorarea componentei sau sculei.

Exemplu: Aplicarea unei forte prea mari la montarea incorecta a extractorului pe rulment.

Efecte: Ruperea extractorului. Deteriorarea componentei demontate. Risc de vatamare corporald. Minimizare:
Respectati domeniul de forta specificat de producator. Utilizati instrumente adecvate.

Aschii si fragmente

Sub influenta stresului, parti ale unealtd sau componenta demontata se pot rupe sau ciobi. Exemplu: Un fragment
de rulment se rupe in timpul demontarii sub sarcina mare.

Efecte: taieturi ale pielii. Leziuni oculare.

Minimizare: Folositi ochelari de protectie si manusi. Monitorizati starea instrumentului inainte de utilizare.

Rupere brusca a sculei

Daca extractorul nu este asezat corect sau daca unealta este deteriorata, acesta se poate rupe brusc.
Exemplu: extractorul aluneca de pe suprafata rulmentului in timpul dezasamblarii.

Consecinte: Instrumentul loveste mana sau corpul utilizatorului.

Minimizare: Asezati corect extractorul. Verificati starea tehnica a instrumentului.

Pericole mecanice:
Instrumentul care cade
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grele, metalice ale tractorului pot cadea pe picioare sau pe alte parti ale corpului.
Exemplu: Caderea accidentald a sculei in timpul asamblarii.

Consecinte: vanatai si rani la picioare.

Minimizare: Purtati incaltaminte de protectie cu varf metalic (EN ISO 20345).

Arsuri de la pdrtile fierbinti

Lucrul la piesele fierbinti ale motorului poate duce la arsuri la maini sau la alte parti ale corpului.
Exemplu: Demontarea unui rulment fara a raci componenta motorului.

Consecinte: Arsuri ale pielii.

Minimizare: Lucrati la un motor rece. Folositi manusi de protectie termoizolante.

Alunecare sau pierdere a stabilitdtii

Lucrul pe o suprafata alunecoasa sau intr-o pozitie incomoda creste riscul de cadere si rani. Exemplu: Lucrul intr-
un atelier cu ulei varsat pe podea.

Consecinte: Pierderea echilibrului si rani.

Minimizare: Asigurati o statie de lucru curata si stabila. Pastrati zona de lucru ordonata.

Riscuri ergonomice:

Pozitie corporald incorectd

Lucrul intr-o pozitie incomoda (aplecare, rasucire a corpului) poate duce la efort asupra sistemului musculo-
scheletic.

Exemplu: Instalarea unui extractor intr-un loc greu accesibil necesita o indoire inconfortabila. Consecinte: Dureri
de spate, umar si incheietura.

Minimizare: Lucrati intr-o pozitie stabila a corpului. Utilizati instrumente de lungime si design potrivite.

Necesita folosirea unei forte mari. Forta excesiva la strdngerea manuala a suruburilor poate duce la rani la
incheieturi, maini si brate.

Exemplu: Strangerea surubului central al unui extractor fara a utiliza unelte auxiliare.

Consecinte: incordare musculara.

Dureri ale incheieturii mainii si articulatiilor.

Minimizare: Folositi unelte cu manere ergonomice.

Utilizati extractoare hidraulice.

Pericole asociate cu utilizarea necorespunzdtoare:

Folosind instrumentul gresit

Utilizarea unui extractor care nu este potrivit pentru tipul de componenta demontata (de ex. prea mic sau
selectat incorect).

Exemplu: incercarea de a folosi un extractor extern pentru a demonta o componenta interna.

Consecinte: Deteriorarea sculei. Dezmembrare ineficienta.

Minimizare: Selectati tipul adecvat de extractor conform instructiunilor si specificatiilor producatorului.

Lipsa instruirii utilizatorilor

Un utilizator care nu este familiarizat cu principiile de functionare a unui extractor poate face greseli in timpul
asamblarii sau demontarii.

Exemplu: Necunoasterea instructiunilor de utilizare si montarea incorecta a sculei pe rulment.
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Consecinte: Risc de accident. Deteriorari ale componentei si sculei.
Minimizare: Oferiti instruire utilizatorilor. Urmati instructiunile de utilizare.

Neinspectarea instrumentului inainte de utilizare

Utilizarea extractoarelor deteriorate sau uzate poate duce la defectarea acestora in timpul functionarii.
Exemplu: Folosirea unui extractor cu bratele crapate.

Consecinte: Rupere brusca a unealtei. Risc de vatamare corporala.

Minimizare: Verificati starea tehnica a sculelor inainte de fiecare utilizare.

Rezumatul pericolelor si masurilor de minimizare a riscurilor

Urmati instructiunile de utilizare: Utilizati unealta in conformitate cu destinatia sa.

Verificati in mod regulat starea tehnicd a sculelor: Inlocuiti piesele uzate sau deteriorate.

Utilizati echipament individual de protectie (EIP):

Manusi de protectie, ochelari de protectie, pantofi cu varfuri metalice.

Pregatiti un loc de munca sigur: asigurati o baza stabild, iluminare si ordine.

Lucrati in pozitia corecta: mentineti o pozitie ergonomica a corpului si evitati solicitarea excesiva a muschilor.

Orientari detaliate pentru utilizarea EIP

Madnusi de protectie (EN 388):

Functie: Protejati mana de taieturi, abraziuni si contactul cu marginile ascutite ale elementelor si sculelor
demontate. Asigurati-va o prindere ferma atunci cand manipulati unealta.

Recomandari: Manusile trebuie sa fie bine potrivite pentru a nu restrictiona precizia miscarii. Manusile
antiderapante si rezistente la ulei sunt preferate atunci cand se lucreaza cu elemente uleioase.

Ochelari de protectie (EN 166):

Functie: Protejati ochii de aschii de metal, fragmente de rulment sau alte elemente care pot aparea in timpul
demontarii.

Recomandari: Folositi ochelari cu ecrane laterale pentru o protectie mai completd. in situatii cu risc crescut,
utilizati ochelari de protectie stransi.

Haina de lucru:

Functie: Protejati corpul de murdarie, abraziuni si contactul cu marginile ascutite ale elementelor si sculelor.
Recomandari: Folositi Tmbracaminte cu maneci lungi pentru a proteja pielea de rani accidentale.

in locurile cu vizibilitate limitatd, utilizati imbricdminte cu elemente reflectorizante.

Tncéltdminte de siguranta (EN 1SO 20345):

Functie: Protejati picioarele impotriva caderii unelte sau elemente grele (de ex. rulmenti) si asigurati stabilitate pe
suprafete alunecoase.

Recomandari: Tncéltdmintea trebuie s3 fie din materiale rezistente la uleiuri si grasimi.

Se recomanda Tncaltamintea cu talpi antiderapante si insertii anti-punctie.

Masca de fata (optional) (EN 149):

Functie: Protejati tractul respirator de inhalarea de praf, murdarie sau vapori de ulei si grasime. Masti de fata cu
filtre clasa P2 sau P3.

Recomandari: Folositi masti de protectie daca lucrarea se desfasoara intr-o incapere prafuita sau slab ventilata.

Intretinerea si depozitarea echipamentului individual de protectie (EIP)
Curdtare: Curatati regulat manusile, ochelarii de protectie si hainele de lucru conform recomandarilor
producatorului.
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indepértati orice contaminare imediat dupa contactul cu uleiuri sau grasimi.

Verificarea starii tehnice: Tnainte de fiecare utilizare, verificati starea EIP pentru deteriordri (de exemplu fisuri,
uzura).

Tnlocuiti imediat EIP deteriorat cu altele noi.

Depozitare: Pastrati EIP intr-un loc uscat si curat, ferindu-l de umiditate si razele solare.

Pastrati ochelari de protectie si masti in huse dedicate pentru a evita zgarieturile sau deformarea.

Intretinerea si depozitarea Persona! Echipament de protectie (EIP)

Curatare: Curatati regulat manusile, ochelarii de protectie si hainele de lucru conform recomandarilor
producatorului.

indepértati orice contaminare imediat dupa contactul cu uleiuri sau grasimi.

Verificarea stdrii tehnice: Tnainte de fiecare utilizare, verificati starea EIP pentru deteriordri (de exemplu fisuri,
uzura).

nlocuiti imediat EIP deteriorat cu altele noi.

Depozitare: Pastrati EIP intr-un loc uscat si curat, ferindu-l de umiditate si razele solare.

Pastrati ochelari de protectie si masti in huse dedicate pentru a evita zgarieturile sau deformarea.

ASAMBLARE
Tnsurubati bratele pe corpul dispozitivului folosind suruburi.
Atasati conectorii la fiecare brat folosind suruburi, piulite si saibe. Exista doi conectori pentru fiecare brat.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

Tnainte ca operatorul si foloseascd unealta, toate instructiunile, regulile de sigurantd si avertismentele trebuie s3
fie pe deplin intelese.

« Tnainte de utilizare, strangeti supapa de inversare. Pentru a face acest lucru, rotiti supapa in sensul acelor de
ceasornic.

» Reglati falca la dimensiunea piesei care trebuie trasa.

¢ Rotiti extractorul din suportul bratului pentru a regla distanta dintre brate, piesa presata si miezul de tragere,
apoi strangeti manual pentru a pretensiona falca.

¢ Verificati stabilitatea extractorului si a piesei care este trasa, tinand cont de riscul de ranire daca piesa sau
extractorul este aruncat in timpul procesului de tragere.

¢ Introduceti manerul in orificiul suportului si apoi mutati manerul.

* Tija pistonului se va extinde, incepand procesul de tensionare/tragere.

¢ Cand tija pistonului este complet extinsa, rotiti supapa de inversare in sens invers acelor de ceasornic.

¢ Pistonul revine prin actiunea arcului de revenire.

¢ Nu incercati sa extindeti tija pistonului mai mult de 50 mm.

¢ Daca cursa completa a pistonului este insuficienta, eliberati supapa de inversare a debitului rotind-o in sensul
acelor de ceasornic.

e Apasati tija pistonului si rotiti mufa pentru a seta distanta corecta.

Introducerea si retragerea instrumentului

Toate extractoarele sunt echipate cu o supapa de eliberare a presiunii. Inchideti supapa, introduceti manerul,
ridicati si coborati de cateva ori pentru a extinde tija pistonului. Pentru a cobori axa, deschideti supapa de
eliberare.
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Indepartarea aerului
Introduceti si retrageti pistonul de mai multe ori pentru a evita cresterea presiunii. Daca miscarea pistonului este
uniforma, aerul a fost complet eliminat.

Utilizarea extractoarelor
Instalati instrumentul asa cum se arata in fotografia de mai jos. Apoi, incepeti pomparea si reglati treptat
presiunea hidraulica pentru a indeparta piesa.

INTRETINERE

¢ Pastrati-va uneltele curate. Murdaria poate patrunde in mecanismul intern al unealtei si poate provoca daune.

¢ Nu utilizati solutii de curatare agresive sau solventi pentru vopsele si lacuri pentru a curata unealta.

¢ Piesele din plastic trebuie curatate folosind o carpa moale umezita in apa cu sapun.

e Curatati si lubrifiati suprafetele metalice cu o carpa umezita cu ulei de parafina.

¢ Daca dispozitivul nu este in uz, acesta trebuie pastrat cu grasime si depozitat intr-un loc uscat pentru a preveni
coroziunea.

Hidraulica

Completarea cu lichid:

« nainte de completarea, verificarea sau schimbarea lichidului hidraulic, curitati temeinic zonele imediat din jurul
orificiilor si capacelor filierelor. Acest lucru va impiedica patrunderea murdariei si deteriorarea sistemului
hidraulic.

¢ Nivelul lichidului hidraulic trebuie verificat numai cand unitatea de pompare este in pozitie orizontala. Extindeti
joja (daca este prevazuta) si verificati nivelul lichidului.

» Daca este necesar, completati cu lichid hidraulic pana la marginea superioara (sau asa cum este indicat de joja).
* Pompa hidraulica a fost umpluta cu un fluid hidraulic de Tnalta calitate inainte de livrare. Utilizati numai lichid
hidraulic aprobat.

¢ Dupa o perioada lunga de utilizare, lichidul hidraulic trebuie schimbat pentru a asigura o durata lunga de viata a
unitatii. Desurubati capacul de lichid, deschideti supapa si goliti lichidul din sistem. Asigurati-va ca nu poate
patrunde murdarie in sistem. Completati lichidul hidraulic folosind un lichid de inalta calitate.

Lubrifiere
Suprafetele de lucru trebuie lubrifiate in mod regulat cu unsoare adecvata.

CASAREA

e Lichidul hidraulic uzat trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile privind gestionarea deseurilor. La
sfarsitul duratei de viata a dispozitivului, acesta trebuie eliminat Tn conformitate cu legile si reglementarile
aplicabile. Produsul este realizat din piese metalice si plastice, care pot fi reciclate daca sunt separate unele de
altele.

1. Demontati toate piesele.

2. Separati toate piesele in functie de tipul de material din care sunt realizate (ex. metal, cauciuc, plastic etc.).
Piesele separate trebuie duse la cea mai apropiata fabrica de reciclare pentru prelucrare.

nlocuirea sculei
Daca deteriorarea este ireparabild sau reparatia este neeconomica, unealta trebuie inlocuita cu una noua.
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Criterii de Tnlocuire:

- Fisura sau deformarea bratelor de tragere.

- Filet central uzat sau deteriorat permanent.

- Defectiune hidraulica (pentru scule hidraulice) care nu poate fi reparata.

Eliminare

Reguli generale de eliminare

Respectarea reglementarilor: Eliminarea sculelor trebuie efectuata in conformitate cu reglementarile locale si
nationale privind protectia mediului si gestionarea deseurilor industriale. Uneltele uzate nu trebuie aruncate la
gunoiul municipal.

Segregarea materialului:

Elemente metalice: duceti la un punct de reciclare a metalelor.

Elemente din plastic sau cauciuc: Duceti la punctele de colectare a materialelor plastice sau a deseurilor
industriale.

Elemente hidraulice (pentru extractoare hidraulice): Uleiul hidraulic si reziduurile acestuia trebuie tratate ca
deseuri periculoase.

Siguranta mediului: Uneltele deteriorate trebuie depozitate intr-un loc uscat si sigur pentru a evita deteriorarea
ulterioara sau scurgerea substantelor chimice. Nu turnati niciodata uleiuri sau combustibili in pamant, in apa sau
in sistemul de canalizare.

Procedura de eliminare

Componente metalice:

Procedura: Componentele metalice, cum ar fi bratele de tragere, suruburile centrale si carcasele hidraulice,
trebuie duse la un punct de reciclare a metalelor.

Preparare: Curatati componentele de orice ulei, grasime sau alti contaminanti.

Separati metalele de alte materiale, cum ar fi manerele din plastic sau capacele din cauciuc.

Componente din plastic si cauciuc:

Procedura: Componentele din plastic si cauciuc (de exemplu capace, manere) trebuie duse la punctele de
colectare a deseurilor industriale sau a plasticului.

Note: Daca sunt contaminate cu grasime sau ulei, acestea ar trebui clasificate drept deseuri industriale care
necesita eliminare de specialitate.

Componente hidraulice (pentru extractoare hidraulice):

Procedura: Uleiul hidraulic uzat sau alte substante chimice continute in uneltele hidraulice trebuie duse la
punctele de colectare a deseurilor periculoase.

Componentele mecanice ale cilindrilor hidraulici trebuie duse la un punct de reciclare a metalelor. Pregatire:
Scurgeti orice ulei hidraulic ramas fnainte de eliminare si depozitati-l in recipiente sigilate pana cand poate fi dus
la un punct de colectare.

Puncte de colectare si reciclare

Punct de colectare selectiva a deseurilor municipale: Accepta deseuri de metal, plastic si cauciuc de la unelte.
Deseurile hidraulice, cum ar fi uleiul, sunt, de asemenea, acceptate in unele puncte.

Puncte de reciclare metal si plastic: Punctele de colectare specializate accepta elemente din metal si plastic
pentru prelucrare.

Companii specializate de eliminare: Aceste companii proceseaza deseuri periculoase, cum ar fi uleiurile hidraulice
sau elementele de scule contaminate.
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Avertismente pentru utilizatori

Atentie la deseurile chimice: Uleiurile hidraulice si alte substante chimice trebuie duse la punctele de colectare a
deseurilor periculoase.

Materiale de reciclare: Elementele din metal si plastic trebuie duse la punctele de reciclare adecvate. A nu se
arunca la gunoiul municipal: Uneltele deteriorate nu pot fi aruncate la gunoiul obisnuit.

Contact pentru asistenta si probleme de siguranta

Producator: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adresa: Kitlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Numar de contact: +48 44 682 40 04

E-mail: geko @geko.pl

Site: https:// b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo

97

—
| —


mailto:gpsr@geko.pl
mailto:gpsr@geko.pl
https://www.geko.pl/
https://www.geko.pl/

G00911

Kit extractor de mandibulas hidraulico 10T
Traduccidn del manual de instrucciones original

Kit de extractor de mandibulas hidraulico de 10 toneladas

INFORMACION IMPORTANTE:
lea antes de usar y consérvela para futuras referencias

Hecho para:
GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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Descripcidon del Producto

El extractor hidraulico de cojinetes es una herramienta indispensable en talleres mecanicos, talleres de reparacién
de automoviles y en la industria. Gracias a su sélida construccidn y a su fabricacidn precisa, garantiza fiabilidad y
una alta eficiencia de trabajo.

Especificacion

Fuerza de traccién: 10T.
Distancia minima: 60 mm.
Distancia maxima: 250 mm.
Alcance méximo: 160 mm.

Caracteristicas del producto:

-Fuerza de traccidon: 10 toneladas - permite un desmontaje seguro y eficaz de cojinetes, poleas y otros elementos
montados en ejes.

-Rango de distancia entre brazos: 60 - 250 mm - el ancho ajustable permite trabajar con diferentes tamafios de
rodamientos. Alcance maximo: 160 mm - garantiza una amplia gama de aplicaciones.

Dos posiciones de montaje del brazo: flexibilidad en la configuracién de la herramienta para diversas aplicaciones.
Posibilidad de traccion mediante 2 o 3 brazos - ajuste al tipo y grado de dificultad del desmontaje.

Mano de obra precisa: precisidon y durabilidad que garantizan una larga vida util.

Calidad profesional de los materiales utilizados — construccién sdlida que garantiza resistencia a las cargas y al uso
intensivo.

Peligros asociados al uso

Peligros mecdnicos:

Fuerzas de presion y estrés

Al trabajar con extractores se generan fuerzas mecanicas elevadas. El uso incorrecto de la herramienta puede
provocar deformaciones o dafios en el componente o la herramienta.

Ejemplo: Aplicar demasiada fuerza al montar incorrectamente el extractor en el rodamiento.

Efectos: Rotura del extractor. Dafios en el componente desmontado. Riesgo de lesiones personales. Minimizacion:
Respetar el rango de fuerza especificado por el fabricante. Utilizar herramientas adecuadas.

Astillas y fragmentos

Bajo la influencia de la tensidn, las piezas de la herramienta o del componente desmontado pueden romperse o
astillarse. Ejemplo: un fragmento de cojinete se rompe durante el desmontaje bajo una carga pesada.

Efectos: Cortes en la piel. Lesiones en los ojos.

Minimizacidn: Utilice gafas y guantes de seguridad. Controle el estado de la herramienta antes de utilizarla.

Rotura repentina de la herramienta

Si el extractor no estd colocado correctamente o si la herramienta esta dafiada, puede romperse repentinamente.
Ejemplo: durante el desmontaje, el extractor se resbala de la superficie del cojinete.

Consecuencias: La herramienta golpea la mano o el cuerpo del usuario.

Minimizacidn: Coloque el extractor correctamente. Verifique el estado técnico de la herramienta.

Peligros mecdnicos:
Herramienta cayendo
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pesadas del extractor podrian caer sobre los pies u otras partes del cuerpo.
Ejemplo: Caida accidental de la herramienta durante el montaje.

Consecuencias: Moretones y lesiones en los pies.

Minimizacion: Utilizar calzado de proteccidn con puntera metalica (EN ISO 20345).

Quemaduras por partes calientes

Trabajar con piezas calientes del motor puede provocar quemaduras en las manos u otras partes del cuerpo.
Ejemplo: Desmontaje de un cojinete sin enfriar el componente del motor.

Consecuencias: Quemaduras en la pie
Minimizacidn: Trabaje con el motor frio. Utilice guantes protectores que aislen el calor.

Resbaldn o pérdida de estabilidad

Trabajar sobre superficies resbaladizas o en una posicién incomoda aumenta el riesgo de caidas y lesiones.
Ejemplo: trabajar en un taller con aceite derramado en el suelo.

Consecuencias: Pérdida de equilibrio y lesiones.

Minimizacidn: Proporcionar un puesto de trabajo limpio y estable. Mantener el area de trabajo ordenada.

Riesgos ergonémicos:

Postura corporal incorrecta

Trabajar en una posicion incdmoda (inclindndose, girando el cuerpo) puede provocar tension en el sistema
musculoesquelético.

Ejemplo: Instalar un extractor en un lugar de dificil acceso requiere agacharse de forma incémoda.
Consecuencias: Dolor de espalda, hombros y mufiecas.

Minimizacidn: Trabaje en una posicién corporal estable. Utilice herramientas de la longitud y el disefio adecuados.
Requiere el uso de mucha fuerza. El uso excesivo de fuerza al apretar tornillos manualmente puede provocar
lesiones en las mufiecas, manos y brazos.

Ejemplo: Apretar el tornillo central de un extractor sin utilizar herramientas auxiliares.

Consecuencias: Distension muscular.

Dolor en la mufieca y articulaciones.

Minimizacidn: Utilice herramientas con mangos ergondmicos.

Utilice extractores hidraulicos.

Peligros asociados a un uso indebido:

Utilizando la herramienta equivocada

Utilizar un extractor que no es adecuado para el tipo de componente a desmontar (por ejemplo, demasiado
pequefio o seleccionado incorrectamente).

Ejemplo: Intentar utilizar un extractor externo para desmontar un componente interno.

Consecuencias: Dafos en la herramienta. Desmontaje ineficaz.

Minimizacidn: Seleccione el tipo de extractor adecuado segun las instrucciones y especificaciones del fabricante.

Falta de formacion de los usuarios

Un usuario que no esté familiarizado con los principios de funcionamiento de un extractor puede cometer errores
durante el montaje o desmontaje.

Ejemplo: Desconocimiento de las instrucciones de uso y montaje incorrecto de la herramienta en el rodamiento.
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Consecuencias: Riesgo de accidente. Dafios en el componente y la herramienta.
Minimizacidn: Brindar capacitacion a los usuarios. Seguir las instrucciones de uso.

No inspeccionar la herramienta antes de usarla

El uso de extractores dafiados o desgastados puede provocar que fallen durante el funcionamiento.
Ejemplo: Utilizar un extractor con brazos agrietados.

Consecuencias: Rotura repentina de la herramienta. Riesgo de lesiones personales.

Minimizacidn: Inspeccionar el estado técnico de las herramientas antes de cada uso.

Resumen de peligros y medidas de minimizacidn de riesgos

Siga las instrucciones de funcionamiento: Utilice la herramienta de acuerdo con su uso previsto.

Compruebe periddicamente el estado técnico de las herramientas: sustituya las piezas desgastadas o dafiadas.
Utilice equipo de proteccion personal (EPP):

Guantes de proteccion, gafas protectoras, zapatos con puntera metalica.

Prepare un lugar de trabajo seguro: proporcione una base estable, iluminacién y orden.

Trabaje en la posicidn correcta: Mantenga una posicién corporal ergondmica y evite la tensién muscular excesiva.

Directrices detalladas para el uso de EPI

Guantes de proteccion (EN 388):

Funcidn: Proteger la mano de cortes, abrasiones y contacto con cantos afilados de elementos y herramientas
desmontados. Asegurar un agarre firme al manipular la herramienta.

Recomendaciones: Los guantes deben ajustarse bien para no restringir la precisién de los movimientos. Se
prefieren guantes antideslizantes y resistentes al aceite cuando se trabaja con elementos aceitosos.

Gafas de seguridad (EN 166):

Funcién: Proteger los ojos de astillas metalicas, fragmentos de cojinetes u otros elementos que puedan surgir
durante el desmontaje.

Recomendaciones: Utilizar gafas con proteccion lateral para una proteccion mdas completa. En situaciones de
mayor riesgo utilizar gafas de seguridad ajustadas al contorno del rostro.

Ropa de trabajo:

Funcién: Proteger el cuerpo de la suciedad, abrasiones y contacto con bordes afilados de elementos vy
herramientas.

Recomendaciones: Utilizar ropa de manga larga para proteger la piel de lesiones accidentales.

En lugares con visibilidad limitada, utilice ropa con elementos reflectantes.

Calzado de seguridad (EN I1SO 20345):

Funcion: Proteger los pies de la caida de herramientas o elementos pesados (por ejemplo, rodamientos) y
garantizar la estabilidad en superficies resbaladizas.

Recomendaciones: El calzado debe estar fabricado con materiales resistentes a aceites y grasas.

Se recomienda calzado con suela antideslizante y plantillas antiperforacion.

Mascarilla facial (opcional) (EN 149):

Funcién: Proteger las vias respiratorias de la inhalacién de polvo, suciedad o vapores de aceite y grasa. Mascarillas
faciales con filtros de clase P2 o P3.

Recomendaciones: Utilizar mascarillas si se trabaja en una habitacién polvorienta o mal ventilada.

Mantenimiento y almacenamiento de equipos de proteccion individual (EPI)
Limpieza: Limpie periddicamente los guantes, gafas y ropa de trabajo de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante.
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Elimine cualquier contaminacién inmediatamente después del contacto con aceites o grasas.

Inspeccidn del estado técnico: Antes de cada uso, compruebe el estado del EPI para detectar dafios (por ejemplo,
grietas, desgaste).

Reemplace inmediatamente el EPP dafiado por uno nuevo.

Almacenamiento: Almacene el EPP en un lugar seco y limpio, protegiéndolo de la humedad y la luz solar.

Guarde las gafas protectoras y mascarillas en estuches especificos para evitar arafiazos o deformaciones.

Mantenimiento y almacenamiento de equipos de proteccion personal (EPP)

Limpieza: Limpie periédicamente los guantes, gafas y ropa de trabajo de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante.

Elimine cualquier contaminacién inmediatamente después del contacto con aceites o grasas.

Inspeccidn del estado técnico: Antes de cada uso, compruebe el estado del EPI para detectar dafos (por ejemplo,
grietas, desgaste).

Reemplace inmediatamente el EPP dafiado por uno nuevo.

Almacenamiento: Almacene el EPP en un lugar seco y limpio, protegiéndolo de la humedad y la luz solar.

Guarde las gafas protectoras y mascarillas en estuches especificos para evitar arafiazos o deformaciones.

ASAMBLEA
Atornille los brazos al cuerpo del dispositivo mediante tornillos.
Fije los conectores a cada brazo con tornillos, tuercas y arandelas. Hay dos conectores para cada brazo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de que el operador utilice la herramienta, debe comprender completamente todas las instrucciones,
normas de seguridad y advertencias.

¢ Antes de utilizar el aparato, apriete la valvula de inversién. Para ello, gire la vélvula en el sentido de las agujas
del reloj.

¢ Ajuste la mandibula al tamafio de la pieza a extraer.

e Gire el extractor en el soporte del brazo para ajustar el espaciado del brazo, la parte presionada y el nicleo de
traccidn, luego apriete con la mano para pretensar la mandibula.

¢ Verifique la estabilidad del extractor y de la pieza que se estd extrayendo, teniendo en cuenta el riesgo de
lesiones si la pieza o el extractor se expulsan durante el proceso de extraccion.

¢ Inserte el mango en el orificio del soporte y luego mueva el mango.

e El vastago del pistdn se extenderd, iniciando el proceso de tensidn/traccion.

¢ Cuando el vastago del pistén esté completamente extendido, gire la valvula de inversién en sentido antihorario.
e El piston retorna por la accién del resorte de retorno.

¢ No intente extender el vastago del pistdn mas alld de 50 mm.

¢ Si la carrera completa del pistdn es insuficiente, libere la valvula de inversidn de flujo girdndola en el sentido de
las agujas del reloj.

* Presione el vastago del pistén y gire el casquillo para ajustar la distancia correcta.

Insercidn y retraccidn de la herramienta

Todos los extractores estdn equipados con una valvula de liberaciéon de presion. Cierre la valvula, inserte el
mango, levante y baje varias veces para extender el vdstago del pistén. Para bajar el eje, abra la valvula de
liberacion.
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Eliminacién de aire
Inserte y retraiga el pistdn varias veces para evitar la acumulacién de presion. Si el movimiento del pistén es
uniforme, se habrd eliminado por completo el aire.

Uso de extractores
Instale la herramienta como se muestra en la foto a continuacion. Luego, comience a bombear y ajuste
gradualmente la presidn hidrdulica para retirar la pieza.

MANTENIMIENTO

¢ Mantenga limpias sus herramientas. La suciedad puede entrar en el mecanismo interno de la herramienta y
causar dafios.

¢ No utilice soluciones de limpieza agresivas ni disolventes de pintura y barniz para limpiar la herramienta.

e Las piezas de plastico deben limpiarse con un pafio suave humedecido en agua jabonosa.

¢ Limpie y lubrique las superficies metdlicas con un pafio humedecido con aceite de parafina.

¢ Si el dispositivo no se utiliza, debe conservarse con grasa y almacenarse en un lugar seco para evitar la
corrosion.

Hidraulica

Rellenar el liquido:

¢ Antes de rellenar, revisar o cambiar el liquido hidrdulico, limpie a fondo las dreas que rodean los orificios y las
tapas de llenado. Esto evitara que entre suciedad y dane el sistema hidraulico.

¢ El nivel de liquido hidrdulico solo debe comprobarse cuando la unidad de bomba esté en posicién horizontal.
Extienda la varilla de nivel (si estd instalada) y compruebe el nivel del liquido.

¢ Si es necesario, rellene el liquido hidraulico hasta el borde superior (o hasta donde lo indique la varilla de nivel).
¢ La bomba hidraulica se llené con un fluido hidraulico de alta calidad antes de la entrega. Utilice Unicamente
fluido hidraulico aprobado.

¢ Después de un largo periodo de uso, se debe cambiar el fluido hidrdulico para garantizar una larga vida util de la
unidad. Desenrosque la tapa del fluido, abra la valvula y drene el fluido del sistema. Aseglrese de que no entre
suciedad en el sistema. Rellene el fluido hidraulico con un fluido de alta calidad.

Lubricacién
Las superficies de trabajo deben lubricarse periddicamente con grasa adecuada.

DESGUACE

¢ El liquido hidraulico usado debe desecharse de acuerdo con las normas de gestion de residuos. Al final de la vida
atil del dispositivo, debe desecharse de acuerdo con las leyes y regulaciones aplicables. El producto estad hecho de
piezas de metal y plastico, que pueden reciclarse si se separan entre si.

1. Desmontar todas las piezas.

2. Separar todas las piezas segun el tipo de material del que estan hechas (por ejemplo, metal, caucho, plastico,
etc.). Las piezas separadas deben llevarse a la planta de reciclaje mas cercana para su procesamiento.

Reemplazo de herramientas
Si el dafio es irreparable o la reparacidn no es econdmica, sera necesario sustituir la herramienta por una nueva.
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Criterios de sustitucion:

- Grieta o deformacion de los brazos extractores.

- Rosca del tornillo central desgastada o danada permanentemente.

- Falla hidraulica (para herramientas hidraulicas) que no se puede reparar.

Desecho

Normas generales de eliminacion

Cumplimiento de la normativa: La eliminacién de las herramientas debe realizarse de acuerdo con la normativa
local y nacional en materia de proteccién del medio ambiente y gestion de residuos industriales. Las herramientas
usadas no deben desecharse junto con los residuos municipales.

Segregacion de materiales:

Elementos metalicos: Llevar a un punto de reciclaje de metales.

Elementos de plastico o caucho: Llevar a puntos de recogida de plasticos o residuos industriales.

Elementos hidraulicos (para extractores hidrdulicos): El aceite hidrdulico y sus residuos deben tratarse como
residuos peligrosos.

Seguridad ambiental: Las herramientas daifadas deben almacenarse en un lugar seco y seguro para evitar danos
adicionales o fugas de productos quimicos. Nunca vierta aceites o combustibles en el suelo, el agua o el sistema
de alcantarillado.

Procedimiento de eliminacién

Componentes metalicos:

Procedimiento: Los componentes metalicos como brazos extractores, pernos centrales y carcasas hidraulicas
deben llevarse a un punto de reciclaje de metales.

Preparacion: Limpie los componentes de cualquier aceite, grasa u otros contaminantes.

Separe los metales de otros materiales, como mangos de plastico o cubiertas de goma.

Componentes de plastico y caucho:

Procedimiento: Los componentes de plastico y caucho (por ejemplo, cubiertas, mangos) deben llevarse a puntos
de recogida de residuos industriales o de plastico.

Notas: Si estdn contaminados con grasa o aceite, deben clasificarse como residuos industriales que requieren
eliminacion especializada.

Componentes hidraulicos (para extractores hidraulicos):

Procedimiento: El aceite hidraulico usado u otros productos quimicos contenidos en las herramientas hidraulicas
deben llevarse a puntos de recoleccidn de residuos peligrosos.

Los componentes mecanicos de los cilindros hidraulicos deben llevarse a un punto de reciclaje de metales.
Preparacion: Drene el aceite hidraulico restante antes de desecharlo y guardelo en recipientes sellados hasta que
pueda llevarse a un punto de recoleccion.

Puntos de recogida y reciclaje

Punto de Recogida Selectiva de Residuos Municipales: Recibe residuos metalicos, plasticos y caucho procedentes
de herramientas.

En algunos puntos también se aceptan residuos hidraulicos, como por ejemplo aceite.

Puntos de reciclaje de metales y pldsticos: Los puntos de recogida especializados aceptan elementos metalicos y
plasticos para su procesamiento.

Empresas de eliminacion especializadas: Estas empresas procesan residuos peligrosos, como aceites hidraulicos o
elementos de herramientas contaminados.
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Advertencias para los usuarios

Tenga cuidado con los residuos quimicos: Los aceites hidraulicos y otros productos quimicos deben llevarse a
puntos de recoleccién de residuos peligrosos.

Materiales de reciclaje: Los elementos de metal y pldstico deben llevarse a los puntos de reciclaje
correspondientes. No tirar a la basura municipal: Las herramientas dafadas no pueden tirarse a la basura normal.

Contacto para cuestiones de soporte y seguridad

Fabricante: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
DIRECCION: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero de contacto: +48 44 682 40 04

Correo electronico: geko @geko.pl

Sitio web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

Kit estrattore idraulico a ganasce 10T
Traduzione delle istruzioni per I'uso originali IT

Kit estrattore idraulico a ganasce da 10T

INFORMAZIONI IMPORTANTI!
Leggere prima dell'uso e conservare per riferimento futuro

Realizzato per:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radom
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Descrizione del prodotto

Un estrattore idraulico per cuscinetti & uno strumento indispensabile nelle officine meccaniche, nei servizi per
auto e nell'industria. Grazie alla sua solida costruzione e alla lavorazione precisa, garantisce affidabilita e alta
efficienza lavorativa.

Specificazione

Forza di trazione: 10T.
Distanza minima: 60 mm.
Spaziatura massima: 250 mm.
Sbraccio massimo: 160 mm.

Caratteristiche del prodotto:
- Forza di trazione: 10 tonnel
montati sugli alberi.
-Intervallo di spaziatura dei bracci: 60 - 250 mm - la larghezza regolabile consente di lavorare con diverse
dimensioni di cuscinetti. Sbraccio massimo: 160 mm - garantisce un'ampia gamma di applicazioni.

Due posizioni di montaggio del braccio: flessibilita nella configurazione dell'utensile per varie applicazioni.
Possibilita di traino con 2 o 3 bracci - adattamento al tipo e al grado di difficolta dello smontaggio.

Lavorazione precisa: accuratezza e durevolezza garantiscono una lunga durata.

Qualita professionale dei materiali utilizzati: costruzione solida che garantisce resistenza ai carichi e all'uso
intensivo.

ate - consente lo smontaggio sicuro ed efficace di cuscinetti, pulegge e altri elementi

Pericoli associati all'uso

Pericoli meccanici:

Forze di pressione e stress

Quando si lavora con gli estrattori si verificano elevate forze meccaniche. L'uso non corretto dell'utensile puo
causare deformazioni o danni al componente o all'utensile.

Esempio: applicazione di una forza eccessiva quando si monta in modo errato I'estrattore sul cuscinetto.

Effetti: Rottura dell'estrattore. Danni al componente smontato. Rischio di lesioni personali. Minimizzazione:
Rispettare l'intervallo di forza specificato dal produttore. Utilizzare utensili appropriati.

Schegge e frammenti

Sotto l'effetto dello stress, parti dell'utensile o del componente smontato possono rompersi o scheggiarsi.
Esempio: un frammento di cuscinetto si rompe durante lo smontaggio sotto carico pesante.

Effetti: Tagli alla pelle. Lesioni agli occhi.

Minimizzazione: utilizzare occhiali e guanti di sicurezza. Monitorare le condizioni dell'utensile prima dell'uso.

Rottura improvvisa dell'utensile

Se l'estrattore non e posizionato correttamente o se l'utensile €& danneggiato, potrebbe rompersi
improvvisamente.

Esempio: I'estrattore scivola via dalla superficie del cuscinetto durante lo smontaggio.

Conseguenze: lo strumento colpisce la mano o il corpo dell'utilizzatore.

Minimizzazione: posizionare correttamente |'estrattore. Controllare le condizioni tecniche dell'utensile.

Pericoli meccanici:
Strumento che cade
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metalliche pesanti dell'estrattore potrebbero cadere sui piedi o su altre parti del corpo.
Esempio: caduta accidentale dell'utensile durante il montaggio.

Conseguenze: contusioni e ferite ai piedi.

Minimizzazione: indossare calzature protettive con puntale metallico (EN ISO 20345).

Ustioni da parti calde

Lavorare su parti calde del motore puo causare ustioni alle mani o ad altre parti del corpo.
Esempio: smontaggio di un cuscinetto senza raffreddare il componente del motore.
Conseguenze: ustioni cutanee.

Minimizzazione: Lavorare a motore freddo. Utilizzare guanti protettivi termoisolanti.

Scivolamento o perdita di stabilita

Lavorare su una superficie scivolosa o in una posizione scomoda aumenta il rischio di cadute e infortuni. Esempio:
lavorare in un'officina con olio versato sul pavimento.

Conseguenze: perdita di equilibrio e lesioni.

Minimizzazione: Fornire una postazione di lavoro pulita e stabile. Mantenere I'area di lavoro in ordine.

Pericoli ergonomici:

Postura del corpo scorretta

Lavorare in posizioni scomode (piegandosi o torcendo il corpo) puo causare sforzi al sistema muscolo-scheletrico.
Esempio: installare un estrattore in un punto difficile da raggiungere richiede una scomoda flessione.
Conseguenze: dolore alla schiena, alle spalle e ai polsi.

Minimizzazione: Lavorare in una posizione corporea stabile. Utilizzare strumenti della giusta lunghezza e design.
Richiede I'uso di una grande forza. Una forza eccessiva quando si stringono manualmente le viti pud causare
lesioni ai polsi, alle mani e alle braccia.

Esempio: serraggio della vite centrale di un estrattore senza I'utilizzo di utensili ausiliari.

Conseguenze: stiramento muscolare.

Dolore al polso e alle articolazioni.

Minimizzazione: utilizzare utensili con impugnature ergonomiche.

Utilizzare estrattori idraulici.

Pericoli associati all'uso improprio:

Utilizzare lo strumento sbagliato

Utilizzo di un estrattore non adatto al tipo di componente da smontare (ad esempio troppo piccolo o scelto in
modo errato).

Esempio: tentativo di utilizzare un estrattore esterno per smontare un componente interno.

Conseguenze: Danni all'utensile. Smontaggio inefficace.

Minimizzazione: selezionare il tipo di estrattore appropriato in base alle istruzioni e alle specifiche del produttore.

Mancanza di formazione degli utenti

Un utente che non ha familiarita con i principi di funzionamento di un estrattore potrebbe commettere errori
durante il montaggio o lo smontaggio.

Esempio: Mancata conoscenza delle istruzioni per I'uso e montaggio errato dell'utensile sul cuscinetto.
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Conseguenze: Rischio di incidenti. Danni al componente e all'utensile.
Minimizzazione: Fornire formazione agli utenti. Seguire le istruzioni operative.

Mancata ispezione dell'utensile prima dell'uso

L'utilizzo di estrattori danneggiati o usurati puo causarne il guasto durante il funzionamento.
Esempio: utilizzo di un estrattore con bracci incrinati.

Conseguenze: Rottura improvvisa dell'utensile. Rischio di lesioni personali.

Minimizzazione: ispezionare le condizioni tecniche degli utensili prima di ogni utilizzo.

Riepilogo dei pericoli e misure di minimizzazione dei rischi

Seguire le istruzioni per l'uso: utilizzare I'utensile conformemente all'uso previsto.

Controllare regolarmente le condizioni tecniche degli utensili: sostituire le parti usurate o danneggiate.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale (DPI):

Guanti protettivi, occhiali protettivi, scarpe con punta metallica.

Preparare un posto di lavoro sicuro: fornire una base stabile, illuminazione e ordine.

Lavorare nella posizione corretta: mantenere una posizione ergonomica del corpo ed evitare sforzi muscolari
eccessivi.

Linee guida dettagliate per I'uso dei DPI

Guanti protettivi (EN 388):

Funzione: Proteggere la mano da tagli, abrasioni e contatto con bordi taglienti di elementi e utensili smontati.
Assicurare una presa salda quando si manipola l'utensile.

Raccomandazioni: i guanti devono essere ben aderenti in modo da non limitare la precisione dei movimenti.
Guanti antiscivolo e resistenti all'olio sono preferibili quando si lavora con elementi oleosi.

Occhiali di sicurezza (EN 166):

Funzione: proteggere gli occhi da schegge di metallo, frammenti di cuscinetti o altri elementi che potrebbero
fuoriuscire durante lo smontaggio.

Raccomandazioni: utilizzare occhiali con protezioni laterali per una protezione piu completa. In situazioni di
rischio aumentato, utilizzare occhiali di sicurezza aderenti.

Abiti da lavoro:

Funzione: Proteggere la carrozzeria da sporco, abrasioni e contatto con spigoli vivi di elementi e utensili.
Raccomandazioni: utilizzare indumenti a maniche lunghe per proteggere la pelle da lesioni accidentali.

Nei luoghi con visibilita limitata, utilizzare indumenti con elementi riflettenti.

Calzature di sicurezza (EN ISO 20345):

Funzione: proteggono i piedi dalla caduta di utensili o elementi pesanti (ad esempio cuscinetti) e garantiscono
stabilita su superfici scivolose.

Raccomandazioni: le calzature devono essere realizzate con materiali resistenti agli oli e ai grassi.

Si consigliano scarpe con suola antiscivolo e inserti antiperforazione.

Maschera facciale (facoltativa) (EN 149):

Funzione: proteggere le vie respiratorie dall'inalazione di polvere, sporcizia o fumi di olio e grasso. Maschere
facciali con filtri di classe P2 o P3.

Raccomandazioni: utilizzare maschere facciali se il lavoro viene svolto in un ambiente polveroso o scarsamente
ventilato.

Manutenzione e conservazione dei dispositivi di protezione individuale (DPI)
Pulizia: pulire regolarmente guanti, occhiali e indumenti da lavoro secondo le raccomandazioni del produttore.
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Rimuovere immediatamente qualsiasi contaminazione dopo il contatto con oli o grassi.

Controllo delle condizioni tecniche: prima di ogni utilizzo, controllare le condizioni del DPI per verificare che non vi
siano danni (ad esempio crepe, usura).

Sostituire immediatamente i DPI danneggiati con dispositivi nuovi.

Conservazione: conservare i DPl in un luogo asciutto e pulito, proteggendoli dall'umidita e dalla luce solare.
Conservare gli occhiali protettivi e le maschere negli appositi contenitori per evitare graffi o deformazioni.

Manutenzione e conservazione dei dispositivi di protezione individuale (DPI)

Pulizia: pulire regolarmente guanti, occhiali e indumenti da lavoro secondo le raccomandazioni del produttore.
Rimuovere immediatamente qualsiasi contaminazione dopo il contatto con oli o grassi.

Controllo delle condizioni tecniche: prima di ogni utilizzo, controllare le condizioni del DPI per verificare che non vi
siano danni (ad esempio crepe, usura).

Sostituire immediatamente i DPI danneggiati con dispositivi nuovi.

Conservazione: conservare i DPl in un luogo asciutto e pulito, proteggendoli dall'umidita e dalla luce solare.
Conservare gli occhiali protettivi e le maschere negli appositi contenitori per evitare graffi o deformazioni.

ASSEMBLAGGIO
Avvitare i bracci al corpo del dispositivo utilizzando le viti.
Fissare i connettori a ciascun braccio utilizzando viti, dadi e rondelle. Ci sono due connettori per ciascun braccio.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

Prima che I'operatore utilizzi I'utensile, & necessario che abbia compreso appieno tutte le istruzioni, le norme di
sicurezza e le avvertenze.

¢ Prima dell'uso, serrare la valvola di inversione. Per fare cio, ruotare la valvola in senso orario.

¢ Adattare la ganascia alla dimensione della parte da estrarre.

¢ Ruotare l'estrattore nel supporto del braccio per regolare la spaziatura del braccio, la parte pressata e il nucleo
di trazione, quindi serrare manualmente per pretensionare la ganascia.

¢ Controllare la stabilita dell'estrattore e della parte da tirare, tenendo conto del rischio di lesioni se la parte o
I'estrattore vengono espulsi durante il processo di trazione.

¢ Inserire la maniglia nel foro del supporto e quindi muovere la maniglia.

* |'asta del pistone si estendera, avviando il processo di tensionamento/trazione.

¢ Quando l'asta del pistone & completamente estesa, ruotare la valvola di inversione in senso antiorario.

¢ || pistone ritorna grazie all'azione della molla di ritorno.

¢ Non tentare di estendere lo stelo del pistone oltre 50 mm.

¢ Se la corsa completa del pistone non ¢ sufficiente, sbloccare la valvola di inversione del flusso ruotandola in
senso orario.

* Premere |'asta del pistone e ruotare la presa per impostare la distanza corretta.

Inserimento e retrazione dell'utensile
Tutti gli estrattori sono dotati di una valvola di rilascio della pressione. Chiudere la valvola, inserire la maniglia,
sollevare e abbassare piu volte per estendere I'asta del pistone. Per abbassare I'asse, aprire la valvola di rilascio.
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Rimozione dell'aria
Inserire e ritrarre il pistone pil volte per evitare I'accumulo di pressione. Se il movimento del pistone & uniforme,
I'aria & stata completamente rimossa.

Utilizzo degli estrattori
Installare |'utensile come mostrato nella foto qui sotto. Quindi, iniziare a pompare e regolare gradualmente la
pressione idraulica per rimuovere la parte.

MANUTENZIONE

e Mantieni puliti i tuoi utensili. Lo sporco puo entrare nel meccanismo interno dell'utensile e causare danni.

* Non utilizzare soluzioni detergenti aggressive o solventi per vernici e vernici per pulire l'utensile.

e Le parti in plastica devono essere pulite utilizzando un panno morbido inumidito con acqua saponata.

e Pulire e lubrificare le superfici metalliche con un panno inumidito con olio di paraffina.

¢ Se il dispositivo non viene utilizzato, deve essere conservato con grasso e conservato in un luogo asciutto per
evitare la corrosione.

Idraulica

Rabbocco del liquido:

¢ Prima di rabboccare, controllare o cambiare il fluido idraulico, pulire accuratamente le aree immediatamente
attorno ai fori di riempimento e ai tappi. Cido impedira alla sporcizia di entrare e danneggiare il sistema idraulico.

¢ |l livello del fluido idraulico deve essere controllato solo quando Il'unita pompa & in posizione orizzontale.
Estendere I'astina di livello (se montata) e controllare il livello del fluido.

* Se necessario, rabboccare il fluido idraulico fino al bordo superiore (o come indicato dall'astina di livello).

¢ La pompa idraulica e stata riempita con un fluido idraulico di alta qualita prima della consegna. Utilizzare solo
fluido idraulico approvato.

¢ Dopo un lungo periodo di utilizzo, il fluido idraulico deve essere cambiato per garantire una lunga durata di
servizio dell'unita. Svitare il tappo del fluido, aprire la valvola e scaricare il fluido dal sistema. Assicurarsi che non
possa entrare sporcizia nel sistema. Rabboccare il fluido idraulico utilizzando un fluido di alta qualita.

Lubrificazione
Le superfici di lavoro devono essere lubrificate regolarmente con grasso appropriato.

ROTTAMAZIONE

¢ || fluido idraulico usato deve essere smaltito in conformita con le normative sulla gestione dei rifiuti. Al termine
della vita utile del dispositivo, deve essere smaltito in conformita con le leggi e le normative applicabili. Il prodotto
e costituito da parti in metallo e plastica, che possono essere riciclate se separate I'una dall'altra.

1. Smontare tutte le parti.

2. Separare tutte le parti in base al tipo di materiale di cui sono fatte (ad esempio metallo, gomma, plastica, ecc.).
Le parti separate devono essere portate all'impianto di riciclaggio pil vicino per I'elaborazione.

Sostituzione degli utensili
Se il danno é irreparabile o la riparazione non & economica, I'utensile deve essere sostituito con uno nuovo.
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Criteri di sostituzione:

- Crepa o deformazione dei bracci di trazione.

- Filettatura centrale della vite usurata o danneggiata in modo permanente.
- Guasto idraulico (per utensili idraulici) non riparabile.

Disposizione

Norme generali sullo smaltimento

Conformita alle normative: lo smaltimento degli utensili deve essere effettuato in conformita alle normative locali
e nazionali in materia di protezione ambientale e gestione dei rifiuti industriali. Gli utensili usati non devono
essere smaltiti nei rifiuti urbani.

Separazione dei materiali:

Elementi metallici: portare in un punto di riciclaggio dei metalli.

Elementi in plastica o gomma: Portare nei punti di raccolta per la plastica o per i rifiuti industriali.

Elementi idraulici (per estrattori idraulici): I'olio idraulico e i suoi residui devono essere trattati come rifiuti
pericolosi.

Sicurezza ambientale: gli utensili danneggiati devono essere conservati in un luogo asciutto e sicuro per evitare
ulteriori danni o perdite di sostanze chimiche. Non versare mai oli o carburanti nel terreno, nell'acqua o nel
sistema fognario.

Procedura di smaltimento

Componenti metallici:

Procedura: i componenti metallici quali bracci di estrazione, bulloni centrali e alloggiamenti idraulici devono
essere portati in un punto di riciclaggio dei metalli.

Preparazione: pulire i componenti da eventuali oli, grassi o altri contaminanti.

Separare i metalli dagli altri materiali, come maniglie in plastica o coperture in gomma.

Componenti in plastica e gomma:

Procedura: i componenti in plastica e gomma (ad esempio coperture, maniglie) devono essere conferiti nei punti
di raccolta dei rifiuti industriali o della plastica.

Note: Se contaminati da grasso o olio, devono essere classificati come rifiuti industriali che richiedono uno
smaltimento specializzato.

Componenti idraulici (per estrattori idraulici):

Procedura: I'olio idraulico usato o altre sostanze chimiche contenute negli utensili idraulici devono essere portati
nei punti di raccolta dei rifiuti pericolosi.

| componenti meccanici dei cilindri idraulici devono essere portati in un punto di riciclaggio dei metalli.
Preparazione: scaricare I'olio idraulico rimanente prima dello smaltimento e conservarlo in contenitori sigillati fino
a quando non puo essere portato in un punto di raccolta.

Punti di raccolta e riciclaggio

Punto di raccolta differenziata dei rifiuti urbani: accetta rifiuti di metallo, plastica e gomma provenienti dagli
utensili.

In alcuni punti vengono accettati anche rifiuti idraulici, come I'olio.

Punti di riciclaggio di metallo e plastica: i punti di raccolta specializzati accettano elementi in metallo e plastica per
la lavorazione.

Aziende specializzate nello smaltimento: queste aziende trattano rifiuti pericolosi, come oli idraulici o elementi di
utensili contaminati.
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Avvertenze per gli utenti

Fare attenzione ai rifiuti chimici: gli oli idraulici e gli altri prodotti chimici devono essere smaltiti presso i punti di
raccolta per rifiuti pericolosi.

Materiali riciclabili: gli elementi in metallo e plastica devono essere portati negli appositi punti di riciclaggio. Non
gettare nei rifiuti urbani: gli utensili danneggiati non possono essere gettati nei rifiuti normali.

Contatto per supporto e questioni di sicurezza

Produttore: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Indirizzo: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polonia
Numero di contatto: +48 44 682 40 04

E-mail: geko @geko.pl

Sito web: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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Hydraulische klauwtrekkerset 10T
Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing N L

Hydraulische Jaw Puller Kit 10T

BELANGRIJKE INFORMATIE!
Lees voor gebruik en bewaar voor toekomstig gebruik

Gemaakt voor:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterija 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.nl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Productbeschrijving

Een hydraulische lagertrekker is een onmisbaar gereedschap in mechanische werkplaatsen, autodiensten en in de
industrie. Dankzij de solide constructie en nauwkeurige afwerking zorgt het voor betrouwbaarheid en hoge
werkefficiéntie.

Specificatie

Trekkracht: 10T.

Minimale afstand: 60 mm.
Maximale afstand: 250 mm.
Maximaal bereik: 160 mm.

Producteigenschappen:

-Trekkracht: 10 ton - maakt veilige en effectieve demontage van lagers, katrollen en andere op assen
gemonteerde elementen mogelijk.

- Armafstandsbereik: 60 - 250 mm - instelbare breedte maakt het mogelijk om met verschillende lagergroottes te
werken. Maximale reikwijdte: 160 mm - garandeert een breed scala aan toepassingen.

Twee bevestigingsposities voor de armen: flexibiliteit in gereedschapsconfiguratie voor verschillende
toepassingen.

Mogelijkheid om te trekken met 2 of 3 armen - aanpassing aan het type en de moeilijkheidsgraad van de
demontage.

Nauwkeurig vakmanschap - nauwkeurigheid en duurzaamheid garanderen een lange levensduur.

Professionele kwaliteit van de gebruikte materialen - solide constructie die bestand is tegen belastingen en
intensief gebruik.

Gevaren die samenhangen met het gebruik

Mechanische gevaren:

Druk- en spanningskrachten

Bij het werken met trekkers ontstaan hoge mechanische krachten. Onjuist gebruik van het gereedschap kan
leiden tot vervorming of schade aan het onderdeel of gereedschap.

Voorbeeld: Te veel kracht uitoefenen bij het verkeerd monteren van de trekker op het lager.

Effecten: Breuk van de trekker. Schade aan het gedemonteerde onderdeel. Risico op persoonlijk letsel.
Minimalisatie: Houd u aan het door de fabrikant opgegeven krachtbereik. Gebruik geschikt gereedschap.

Splinters en fragmenten

Onder invloed van stress kunnen onderdelen van het gereedschap of het gedemonteerde onderdeel breken of
afbrokkelen. Voorbeeld: Een lagerfragment breekt tijdens demontage onder zware belasting.

Gevolgen: Huidwonden. Oogletsel.

Minimalisatie: Gebruik een veiligheidsbril en handschoenen. Controleer de staat van het gereedschap voor
gebruik.

Plotselinge breuk van gereedschap

Als de trekker niet goed zit of als het gereedschap beschadigd is, kan het plotseling afbreken.
Voorbeeld: De trekker glijdt tijJdens demontage van het lageroppervlak.

Gevolgen: Het gereedschap raakt de hand of het lichaam van de gebruiker.

Minimalisatie: Plaats de trekker correct. Controleer de technische staat van het gereedschap.

Mechanische gevaren:
Gereedschap valt
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Zware metalen onderdelen van de trekker kunnen op de voeten of andere lichaamsdelen vallen.
Voorbeeld: Per ongeluk laten vallen van het gereedschap tijdens de montage.

Gevolgen: Kneuzingen en verwondingen aan de voeten.

Minimalisatie: Draag beschermende schoenen met een metalen neus (EN ISO 20345).

Brandwonden door hete delen

Werken aan hete motoronderdelen kan brandwonden aan de handen of andere lichaamsdelen veroorzaken.
Voorbeeld: Een lager demonteren zonder het motoronderdeel te koelen.

Gevolgen: Brandwonden op de huid.

Minimalisatie: Werk aan een koude motor. Gebruik warmte-isolerende beschermende handschoenen.

Uitglijden of verlies van stabiliteit

Werken op een gladde ondergrond of in een lastige positie verhoogt het risico op vallen en verwondingen.
Bijvoorbeeld: Werken in een werkplaats met olie op de vloer.

Gevolgen: Verlies van evenwicht en verwondingen.

Minimalisatie: Zorg voor een schone en stabiele werkplek. Houd de werkplek opgeruimd.

Ergonomische gevaren:

Verkeerde lichaamshouding

Werken in een lastige houding (leunend, gedraaid) kan leiden tot overbelasting van het bewegingsapparaat.
Voorbeeld: Het installeren van een trekker op een moeilijk bereikbare plek vereist ongemakkelijk buigen.
Gevolgen: Rug-, schouder- en polspijn.

Minimalisatie: Werk in een stabiele lichaamshouding. Gebruik gereedschap van de juiste lengte en het juiste
ontwerp.

Vereist het gebruik van grote kracht. Overmatige kracht bij het handmatig vastdraaien van schroeven kan leiden
tot verwondingen aan de polsen, handen en armen.

Voorbeeld: Het vastdraaien van de centrale schroef van een trekker zonder gebruik van hulpgereedschap.
Gevolgen: Spierverrekking.

Pijn aan pols en gewrichten.

Minimalisatie: Gebruik gereedschap met ergonomische handgrepen.

Gebruik hydraulische trekkers.

Gevaren die samenhangen met onjuist gebruik:

Het verkeerde gereedschap gebruiken

Het gebruiken van een trekker die niet geschikt is voor het type onderdeel dat gedemonteerd moet worden
(bijvoorbeeld te klein of verkeerd gekozen).

Voorbeeld: Poging om een intern onderdeel te demonteren met een externe trekker.

Gevolgen: Schade aan gereedschap. Ineffectieve demontage.

Minimalisatie: Selecteer het juiste type trekker volgens de instructies en specificaties van de fabrikant.

Gebrek aan gebruikerstraining

Een gebruiker die niet bekend is met de werkingsprincipes van een trekker, kan fouten maken tijdens de montage
of demontage.

Voorbeeld: Gebrek aan kennis van de gebruiksaanwijzing en onjuiste montage van het gereedschap op het lager.
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Gevolgen: Risico op ongelukken. Schade aan het onderdeel en gereedschap.
Minimalisatie: Geef training aan gebruikers. Volg de gebruiksaanwijzing.

Het niet inspecteren van het gereedschap voor gebruik

Het gebruik van beschadigde of versleten trekkers kan leiden tot uitval tijdens het gebruik.
Voorbeeld: Gebruik van een trekker met gebroken armen.

Gevolgen: Plotselinge breuk van het gereedschap. Risico op persoonlijk letsel.
Minimalisatie: Controleer voor elk gebruik de technische staat van het gereedschap.

Samenvatting van gevaren en risicobeperkende maatregelen

Volg de gebruiksaanwijzing: Gebruik het gereedschap overeenkomstig het beoogde gebruik.

Controleer regelmatig de technische staat van het gereedschap: vervang versleten of beschadigde onderdelen.
Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM):

Beschermende handschoenen, veiligheidsbril, schoenen met metalen neuzen.

Zorg voor een veilige werkplek: zorg voor een stabiele ondergrond, verlichting en orde.

Werk in de juiste houding: Zorg voor een ergonomische lichaamshouding en vermijd overmatige spierbelasting.

Gedetailleerde richtlijnen voor het gebruik van PBM

Beschermende handschoenen (EN 388):

Functie: Bescherm de hand tegen snijwonden, schaafwonden en contact met scherpe randen van gedemonteerde
elementen en gereedschappen. Zorg voor een stevige grip bij het hanteren van het gereedschap.

Aanbevelingen: Handschoenen moeten goed passen om de bewegingsprecisie niet te beperken. Antislip- en
oliebestendige handschoenen hebben de voorkeur bij het werken met olieachtige elementen.

Veiligheidsbril (EN 166):

Functie: Beschermt de ogen tegen metaalsplinters, lagerfragmenten of andere elementen die tijdens de
demontage kunnen vrijkomen.

Aanbevelingen: Gebruik een bril met zijschermen voor een completere bescherming. Gebruik in situaties met
verhoogd risico een goed passende veiligheidsbril.

Werkkleding:

Functie: Beschermt de carrosserie tegen vuil, schaafwonden en contact met scherpe randen van elementen en
gereedschappen.

Aanbevelingen: Draag kleding met lange mouwen om de huid te beschermen tegen onbedoelde verwondingen.
Draag op plekken met beperkte zichtbaarheid kleding met reflecterende elementen.

Veiligheidsschoenen (EN 1SO 20345):

Functie: Beschermt de voeten tegen het laten vallen van zware gereedschappen of elementen (bijv. lagers) en
zorgt voor stabiliteit op gladde oppervlakken.

Aanbevelingen: Schoenen moeten gemaakt zijn van materialen die bestand zijn tegen olién en vetten.

Wij raden u aan schoenen met een antislipzool en antiperforatie-inlegzolen te dragen.

Gezichtsmasker (optioneel) (EN 149):

Functie: Bescherm de luchtwegen tegen het inademen van stof, vuil of olie- en vetdampen. Gezichtsmaskers met
filters van klasse P2 of P3.

Aanbevelingen: Draag een mondkapje als u in een stoffige of slecht geventileerde ruimte werkt.

Onderhoud en opslag van persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM)
Reiniging: Reinig handschoenen, veiligheidsbril en werkkleding regelmatig volgens de aanbevelingen van de
fabrikant.
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Verwijder eventuele verontreinigingen onmiddellijk na contact met olie of vet.

Controle van de technische staat: Controleer voor elk gebruik de staat van de PBM op beschadigingen (bijv.
scheuren, slijtage).

Vervang beschadigde PBM onmiddellijk door nieuwe.

Opslag: Bewaar PBM op een droge en schone plaats en bescherm ze tegen vocht en zonlicht.

Bewaar beschermende brillen en maskers in speciale opbergdozen om krassen of vervormingen te voorkomen.

Onderhoud en opslag van Persona!-beschermingsmiddelen (PBM)

Reiniging: Reinig handschoenen, veiligheidsbril en werkkleding regelmatig volgens de aanbevelingen van de
fabrikant.

Verwijder eventuele verontreinigingen onmiddellijk na contact met olie of vet.

Controle van de technische staat: Controleer voor elk gebruik de staat van de PBM op beschadigingen (bijv.
scheuren, slijtage).

Vervang beschadigde PBM onmiddellijk door nieuwe.

Opslag: Bewaar PBM op een droge en schone plaats en bescherm ze tegen vocht en zonlicht.

Bewaar beschermende brillen en maskers in speciale opbergdozen om krassen of vervormingen te voorkomen.

MONTAGE
Schroef de armen met schroeven vast aan de behuizing van het apparaat.
Bevestig de connectoren aan elke arm met schroeven, moeren en ringen. Er zijn twee connectoren voor elke arm.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Voordat de gebruiker het gereedschap gebruikt, moet hij/zij alle instructies, veiligheidsvoorschriften en
waarschuwingen volledig begrijpen.

¢ Draai voor gebruik het omkeerventiel vast. Draai hiervoor het ventiel met de klok mee.

¢ Pas de bek aan de grootte van het te trekken onderdeel aan.

¢ Draai de trekker in de armhouder om de afstand tussen de armen, het geperste deel en de trekkern aan te
passen en draai hem vervolgens met de hand vast om de bek voor te spannen.

¢ Controleer de stabiliteit van de trekker en het te trekken onderdeel. Houd daarbij rekening met het risico op
letsel als het onderdeel of de trekker tijdens het trekken wordt uitgeworpen.

¢ Steek de handgreep in het gat in de houder en beweeg vervolgens de handgreep.

* De zuigerstang wordt uitgeschoven, waardoor het span-/trekproces begint.

¢ Wanneer de zuigerstang volledig is uitgeschoven, draait u de omkeerklep tegen de klok in.

¢ De zuiger keert terug door de werking van de terugstelveer.

* Probeer de zuigerstang niet verder dan 50 mm uit te schuiven.

¢ Als de volledige zuigerslag onvoldoende is, laat u de stroomomkeerklep los door deze met de klok mee te
draaien.

¢ Druk op de zuigerstang en draai aan de dop om de juiste afstand in te stellen.

Het gereedschap inbrengen en intrekken
Alle trekkers zijn uitgerust met een drukventiel. Sluit het ventiel, steek de hendel erin, til en laat meerdere keren
zakken om de zuigerstang uit te schuiven. Om de as te laten zakken, opent u het ontlastventiel.
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Lucht verwijderen
Plaats en trek de zuiger meerdere keren terug om drukopbouw te voorkomen. Als de zuigerbeweging gelijkmatig
is, is de lucht volledig verwijderd.

Gebruik van trekkers
Installeer het gereedschap zoals op de onderstaande foto. Begin vervolgens met pompen en pas geleidelijk de
hydraulische druk aan om het onderdeel te verwijderen.

ONDERHOUD

¢ Houd uw gereedschap schoon. Vuil kan in het interne mechanisme van het gereedschap komen en schade
veroorzaken.

¢ Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen of oplosmiddelen voor verf en lak om het gereedschap schoon te
maken.

¢ Kunststof onderdelen moeten worden schoongemaakt met een zachte doek die is bevochtigd met zeepsop.

¢ Reinig en smeer metalen oppervlakken met een doek bevochtigd met paraffine-olie.

¢ Als het apparaat niet in gebruik is, moet het met vet worden geconserveerd en op een droge plaats worden
bewaard om corrosie te voorkomen.

Hydraulica

Vloeistof bijvullen:

e Voordat u de hydraulische vloeistof bijvult, controleert of vervangt, moet u de gebieden direct rond de
filtergaten en doppen grondig reinigen. Dit voorkomt dat vuil het hydraulische systeem binnendringt en
beschadigt.

¢ Het hydraulische vloeistofniveau mag alleen worden gecontroleerd als de pompunit horizontaal staat. Trek de
peilstok (indien gemonteerd) uit en controleer het vioeistofniveau.

¢ Vul indien nodig hydraulische vloeistof bij tot aan de bovenrand (of tot aan de indicatie op de peilstok).

¢ De hydraulische pomp is voor levering gevuld met een hoogwaardige hydraulische vloeistof. Gebruik alleen
goedgekeurde hydraulische vloeistof.

* Na een lange gebruiksperiode moet de hydraulische vloeistof worden vervangen om een lange levensduur van
de unit te garanderen. Draai de vloeistofdop los, open de klep en laat de vloeistof uit het systeem lopen. Zorg
ervoor dat er geen vuil in het systeem kan komen. Vul de hydraulische vloeistof bij met een vloeistof van hoge
kwaliteit.

Smering
Werkoppervlakken moeten regelmatig worden gesmeerd met een geschikt vet.

AFSCHAFFEN

e Gebruikte hydraulische vloeistof moet worden afgevoerd in overeenstemming met de
afvalbeheervoorschriften. Aan het einde van de levensduur van het apparaat moet het worden afgevoerd in
overeenstemming met de toepasselijke wetten en voorschriften. Het product is gemaakt van metalen en plastic
onderdelen, die gerecycled kunnen worden als ze van elkaar worden gescheiden.

1. Demonteer alle onderdelen.

2. Scheid alle onderdelen volgens het soort materiaal waaruit ze zijn gemaakt (bijv. metaal, rubber, plastic, enz.).
De gescheiden onderdelen moeten naar de dichtstbijzijnde recyclingfabriek worden gebracht voor verwerking.

Vervanging van gereedschap
Als de schade onherstelbaar is of reparatie niet rendabel is, moet het gereedschap worden vervangen door een
nieuw exemplaar.
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Vervangingscriteria:

- Barsten of vervorming van de trekarmen.

- Versleten of permanent beschadigde centrale schroefdraad.

- Hydraulische storingen (bij hydraulisch gereedschap) die niet gerepareerd kunnen worden.

Beschikbaarheid

Algemene regels voor afvalverwerking

Naleving van regelgeving: Het weggooien van gereedschap moet worden uitgevoerd in overeenstemming met de
lokale en nationale regelgeving met betrekking tot milieubescherming en industrieel afvalbeheer. Gebruikt
gereedschap mag niet worden weggegooid bij het gemeentelijk afval.

Materiaalscheiding:

Metalen elementen: Breng ze naar een metaalrecyclingpunt.

Kunststof- of rubberelementen: Breng ze naar een inzamelpunt voor kunststof- of industrieel afval.

Hydraulische elementen (voor hydraulische trekkers): Hydraulische olie en de restanten daarvan moeten als
gevaarlijk afval worden behandeld.

Milieuveiligheid: Beschadigde gereedschappen moeten op een droge en veilige plek worden bewaard om verdere
schade of lekkage van chemicalién te voorkomen. Giet nooit olie of brandstoffen in de grond, het water of het
riool.

Afvoerprocedure

Metalen componenten:

Werkwijze: Metalen onderdelen zoals trekarmen, centrale bouten en hydraulische behuizingen dienen naar een
metaalrecyclingpunt te worden gebracht.

Voorbereiding: Verwijder olie, vet en andere verontreinigingen uit de onderdelen.

Houd metalen gescheiden van andere materialen, zoals plastic handgrepen of rubberen afdekkingen.

Kunststof en rubberen componenten:

Werkwijze: Kunststof en rubberen onderdelen (bijv. deksels, handgrepen) dienen naar een inzamelpunt voor
industrieel afval of kunststof te worden gebracht.

Opmerkingen: Als ze verontreinigd zijn met vet of olie, dienen ze te worden geclassificeerd als industrieel afval en
moeten ze door een specialist worden afgevoerd.

Hydraulische componenten (voor hydraulische trekkers):

Procedure: Gebruikte hydraulische olie of andere chemicalién in hydraulische gereedschappen moeten naar een
inzamelpunt voor gevaarlijk afval worden gebracht.

Mechanische componenten van hydraulische cilinders moeten naar een recyclingpunt voor metaal worden
gebracht. Voorbereiding: Laat alle resterende hydraulische olie weglopen voordat u deze weggooit en bewaar
deze in afgesloten containers totdat u deze naar een inzamelpunt kunt brengen.

Inzamel- en recyclingpunten

Punt voor selectieve inzameling van gemeentelijk afval: accepteert metaal-, plastic- en rubberafval van
gereedschap.

Ook hydraulisch afval, zoals olie, wordt op sommige punten geaccepteerd.

Recyclingpunten voor metaal en kunststof: Gespecialiseerde inzamelpunten accepteren metalen en
kunststofelementen voor verwerking.

Gespecialiseerde afvalverwerkingsbedrijven: Deze bedrijven verwerken gevaarlijk afval, zoals hydraulische olién
of verontreinigde gereedschapselementen.
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Waarschuwingen voor gebruikers

Wees voorzichtig met chemisch afval: Hydraulische olién en andere chemicali€én moeten naar inzamelpunten voor
gevaarlijk afval worden gebracht.

Recyclingmaterialen: Metalen en plastic elementen moeten naar de juiste recyclingpunten worden gebracht. Niet
bij het gemeentelijk afval gooien: Beschadigde gereedschappen mogen niet bij het gewone afval worden gegooid.

Contact voor ondersteuning en veiligheidszaken

Fabrikant: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Adres: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polen
Contactnummer: +48 44 682 40 04

E-mailadres: gek @geko.pl

Website: https:// b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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G00911

Y&pauAko kit e€0Akn ¢ olayovwy 10T
Metadpaon Twv apxikwyv Odnylwv Asttoupylag

Y&pauAko Kit e€0AKNC olayovwyv 10T

ZHMANTIKEZ NAHPO®OPIEZ!
Awafaote mpLy T xprion katl puAdgte To yla peAlovtikn avadopd

Kataokeudotnke yla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOzH
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Nepypadn npoiodvtog

Eva ubpaulAikd e€oAkéa pouAepdv eival €va amapaitnto €pyaleio 0 PNXOVOAOYLKA £PYOOTPLA, UTINPECIEG
OQUTOKLVATWY Kal otn Blopnyavia. Xapn otn otifapr KATOOKEUN KoL TNV akplBr Kataokeur tou, e¢aodaiilel
aglomiotia kat uPpnAn anddoon epyaciag.

NpoobLopLopog

AOvapun €AEng: 10T.

EAdyxiotn anootaon: 60 mm.
Méylotn amnootaon: 250 mm.
Méylotn anootaon: 160 mm.

XapoKTNPLOTIKA TTPOIoVTOoC:

-AUvopn €AENG: 10 tovol - emLTpENEL TNV aodAAr KoL ATTOTEAECUOTIKI) QTTOGUVAPLHOAOYNON POUAEUAY, TPOXOALWY
KoL AMwV oTolyeiwv mou eival tornoBetnuéva oe G€oveg.

-EUpog amoctaong Ppaxtovwy: 60 - 250 mm - to pUBUL{OUEVO TTAATOG ETUTPEMEL TNV £pyoocia e SladopeTika
HEYEDBN pouAspdv. Méylotn epBéAleta: 160 mm - eyyuadtal Eva eupl daopa ehapUoywV.

AUo Béoelg otrpléng Bpaxovwy - evehiéia otn Stapdpdpwon tou epyaieiou yia Stadopeg edapUoyEG.
Avvatotnta €AEng pe xpnon 2 N 3 Bpaxdvwv - TPOCOPHOYr OToV TUMO Kot tov PBabud SuckoAiog
amocuvappoAdynong.

AKpPLBAC KOTOOKEUN - aKPIBELO KL AVOEKTIKOTNTA TTOU EYYUwWVTAL LEYAAN Stdpketa {whG.

EmayyeApatiki molotnTa XPNOoLUOTMOLOUMEVWY UALKWY - oTifapr Kataokeur nou e€acdalilel avroyn ota doptia
KOLL EVTATLKA XpHon.

Kivéuvol ou oxetifovtal pe tn Xprion

Mnyavikoi kivéuvot:

AuvApELG TiEoNC Kal OTPEG

YUnA£Eg pnxavikég Suvapelg spdavilovral otav epydleote e e€ohkeic. H sodpalpévn xprion tou epyoleiou
urnopel va odnynoet os mapapdpdwon r {nuLd oto e€aptnua ) To epyoieio.

MNapadetypa: Edpoappoyn umepBoAtkng Suvaung Kotd tnv eodaApévn TomoBETnon tou e€E0AKEN OTO POUAEUAV.
AmoteAéopota: IMACIHO Tou €foAKkén. Znuid oto amocuvappoloynuévo efdptnua. Kivbuvog mpoowrikol
Tpavpatiopoy. EAaylotomoinon: MNopatnpnote to eUpog SuvAPewv Tou KaBoplletal amd TOV KATOOKEUAOTH.
Xpnolpomolnote KatdAAnAa epyaleia.

Opavouata kat Spavouatra

Yo tnv enidpaocn tng misong, UEPn TOu gpyalsiou i Tou amocuvapuoloynpEVoU £€QPTHHOTOC UMOPEL va
onacouv f va Bpuppatiotouv. Mapddsyua: Eva Bpalopa poUAEUAV OTIAEL KATA TNV AmocuvapUoAdynon umno
BapL doprtio.

AnoteAéopata: Kopipata déppatog. Tpavpata ota HATLA.

EAaxlotomoinon: XpnouwlomoLloTe MPOOTATEUTIKA YUAALd Kol yavtia. MNMapakoAouBnote tnv KATAoTOon TOU
epyaleiou mpv amnod tn xprion.

ZapVIKO omtaoiuo epyaieiou

Eav to e€oAkéa Sev £xel TomoBeTnOel cwotd ) dv To epyaleio €xel umtooTel {nULd, Umopel va omaoet Eadvika.
MNapadetypa: O e€oAkEQC YALOTPAEL ATIO TNV EMLPAVELD TOU POUAEUAV KOTA TNV AmocuvapuoAdynaon.
JuvEneleg: To epyaleilo XTUTIA TO XEPL H TO CWHLA TOU XProTN.

EAaylotonoinon: TonoBetrote cwotd to e€oAkéa. EAEYETE TNV TEXVIKN KATAOTAON TOU £pyaAeiou.

Mnyavikoi kivéuvol:
Mtwon epyaleiou
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Bapla, Bapla pépn Tou e€0AKEQ UTOPEL va TTECOUV OTa TOSLA 1} o€ AAAQ LEPN TOU CWUATOG.
Napadelypa: Tuxala MTWon Tou EpyaAEiOU KOTA TH GUVAPUOAOYNON.

Juvéneleg: MWAWTEG KAl TPOULOTIOHOL oTa TodLa.

EAayiotomoinon: ®opdte MPooTaTEUTIKA UTIOSAUOTA e METOAALKO ddxTtuAo (EN ISO 20345).

Eykauuata amd kautd UEPN

H epyaocia oe KauTd PEPN TOU KlvNTNpaA UMOPel va MPOKAAECEL eyKaUUATO OTA XEPLO | 0 GAAa PEpn ToU
CWUOTOC.

MNapadelypa: AmoouvapoAoynaon poulepay xwplic Yugn Tou e€apTUOTOG TOU KLVNTrpa.

JUVEMELEG: AEpUATIKA EYKAU LOTA.

EAaylotomoinon: Epyacteite og kpUo Kvntrpa. XpnoLUOMOLRoTE BEPLOUOVWTIKA TTPOOTATEUTLKA YAVTLA.

Miotpnua n anwAela otadepotnTog

H epyacia oe oAloOBnpr emidpdvela n o APohn Béon aufdvel tov Kivbuvo MTWOEWV KoL TPAUUATIOMWV.
MNapadelypa: Epyacia os cuvepyeio pe AASL XUUEVO OTO TTATWHAL.

JUVETELEG: ATIWAELO LOOPPOTILAG KOl TPOULLOTIOHOL.

EAaylotornoinon: MNoapéxete pwo koBapry kalt otabepry B£on epyaociog. AloTnpAOTE TNV TEPLOXN Epyaciag
TOKTOTIOLNMEVN.

Epyovopuikoi kivéuvol:

Navaouévn otaon owUaTog

H epyaocia oe pia apfoAn Béon (kAivovtag, otpifovtag to cwpa) pmopel va odnynoeL oe Katamovnon Tou
MUOGCKEAETIKOU OUOTHMOTOG.

Mapadelypa: H eykatdotaon evog e€oAkéa og Suompdaotto pépog amattel aBoAn kapdn. Tuveneleg: MNovog otnv
TIAQTN, OTOV WO KoL OTOV KAPTIO.

EAayxlotomnoinon: Epyaoteite os otabepr) B£0n owHATOC. XPNOLUOTOLNOTE gpyaAsiat UE TO OWOTO HMNAKOG Kall
ox£blo.

Amoutel tn xpAon peyaing duvaunc. H umepBolikn SUvapn katd To xelpokivnto odiflpo twv Bdwv pmopet va
06NyNOEL 08 TPAUMOTIONOUE OTOUC KapToUg, Ta XEPLA KaL Ta XEPLA.

MNapadetypa: Pi€Lpo tng Kevrptkng Bidag evoc e€oAkéa xwpic tn xprion BondnTtikwyv epyaieiwv.

Yuveneleg: Muikn katamovnon.

Moévog otov Kapmo Kal oTLG apBpwoelC.

EAaylotomoinon: XpnolUomoliote epyalela e EpYOVOULKES AaBEG.

Xpnotpomnotiote uSpaulikoUg e€ONKELG.

Kivéuvol nouv oxetifovrat pe akataAAnAn xprnon:

Xpnowuornotwvracg Aadog epyaieio

Xpnowgorowwvtag €vav efoAkéa mou 6ev  elval KATAAANAOG ylo TOV TUMO TOU €£APTAUATOC TIOU
amnocouvappoAoyeital (m.x. oAU UKo 1 eodaApéva ETUAEYUEVO).

MNapadetypa: MpoomdaBela xpnong efwrteplkol €fOAKEQ Yyl TNV OIOCUVOPMOAOYNON €VOG EC0WTEPLKOU
e€aptruaTOoC.

Juveneleg: BAGBN epyadeiou. AvamoTEAECUATLKN AMOCUVAPUOAGYNnoN.

EAaxlotomoinon: EmMAEETe Tov KATAAANAO TUTO €€oAKéd OoUPbWVO HE TIG 0dnyleg Kal TIG podlaypadég tou
KOTOLOKEUQLOTH.

EAAewpn exknaidbevong xpnotwv

‘Evag xpriotng mou Sev ival e€0LKELWIEVOC LUE TIC OPXES AELToupyiag evog e€oAkea pmopel va KAvel AaBn Kata t
ouvapuoAdynon f TV anocuvapuoAoynaon.

Napadeypa: EAewpn yvwong twv odnywwv Asltoupyilag kat AavOaopévn tomobEtnon tou epyaleiou oTo
POUAEUAV.
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Juvéneleg: Kivbuvog atuxUatog. Znuld oto e€ApTnUa KoL TO EpYaAEio.
EAaylotomnoinon: Mapoxn ekmaidevong otoug Xxprotes. AkoAouBrote Tig odnyieg Asttoupyiog.

Armotuyia emtdewpnong Tou epyareiou nmptv armo tn xpHon

H xpron kateotpappévwy N dBapuévwy e€oAkéwv Pnopel va 0dnynoeL og aotoyia Toug Katd tn Asttoupyioa.
MNapadetypa: Xprion e€oAkéa e paylopévoug Bpayioveg.

JUVETNELEG: ZadVIKO OTIACLLO Tou epyaleiou. Kivbuvog mpoowrikol TPAUUATIOUOU.

EAayxlotomoinon: EMBewprote TV TEXVLKN KATACTAON TwV epyaleiwy mpLv amno Kabe xpnon.

Zuvoyin Twv KIVOUVWYV Kal TwV UETPWV EAaYLOTOMOINONG TOU KLv&UVOU

AkolouBnote Tic 08nyieg Asttoupyiag: Xpnolpomnoliote to epyaleio cUppwva e TNV MPOoPAENOUEVN Xprion Tou.
EA€YXETE TAKTIKA TNV TEXVIKI KATAOTOON TWV pyaAsiwv: Aviikataotnote ta pOapuéva 1) KATECTPAUUEVA PEPD.
Xpnowuonotnote Méoa Atouiknc Mpootaoiag (MAT):

MPOOTATEVUTLKA YAVTLA, YUAALY, TTOMOUTOLO LE LETAAALKG SAYTUAQL.

Mpoetolpdote évav aodadn xwpo epyaciag: Napexete otabepr Baon, dwTIoUO Kol TAEN.

Epyaoteite otn owotn B€on: AlatnproTe pLa EpYOVOULKN BEon cwpatog Kol anodpUyeTe TNV UTEPPBOALKN HUTKNA
Katamovnaon.

Nentouepeic odnyiec yia t xprion MAI

Mpootarevutika yavtia (EN 388):

Aettoupyla: MpootatéPte to Xépt amo  kopipata, ydapoipara kot emadry HE  AYUNPEG  GAKPEG
QIOCUVAPHOAOYNUEVWY OTOLXELWV Kal epyaAeiwv. E¢aodaliote otabepd kpatnua otav Xelpileote 1o epyaleio.
Juotdoelg: Ta yavtia npEmnet va edappolouv KOAA waoTe va pnv meplopilouv tnv akpifela tng kivnong. Katd tnv
epyoaoia pe Autapd oToLXELO TIPOTLUWVTAL TA AVTLOALOONTLKA Kol avOeKTIKA oTo AASL yavTia.

Mpootateutikd yuoAtd (EN 166):

Aettoupyia: MpootatéPte ta patia and peToAAKa Bpavoparta, Bpavopata pouAepdv i GAAa otolxeia Tou
propel va mpokUYPouv KaTd TNV arnocuvapuoAoynon.

JUOTAOELG: XpNOLUOTIOLAOTE YUOALA e TIAAIVA TIPOCTATEUTIKA YLO TTLO OAOKANPWUEVN TTPOOTAGCLA. Y€ TIEPUTTWOELG
ouénuévou KvdUvou, xpnoLpomoLnote yuaAld achaleiog mou epapuolovv aduyta.

Pouya epyaoiag:

Aettoupyia: MpootatéPte 10 ocwuo and Bpwuld, ydapoipata kat emodr HE alXUnpEéC GKPEC OTOLXELWV KOl
epyaAeiwv.

JUOTAOEL: XPNOLUOTIOINOTE poUXO UE HOKPLA HOVIKIO Ylo VO TipooTateUoete Tto Séppa amo tuxaioug
TPAUPATIOUOUC.

I€ UEPN HE TIEPLOPLOUEVN OPATOTNTA, XPNOLLOTIOLNOTE poUXA E AVOKAQOTIKA OTOLXELA.

Yrodnuata acpareiog (EN I1ISO 20345):

Aewtoupyia: MpootatédPte ta mOdla amd tnv Mtwon Papéwv epyaleiwv r otolxeiwv (m.X. pouAeudv) Kot
e€aodahiote otaBepotnta o OALOONPEC eEMLDAVELEG.

JuoTAoELg: Ta UTIOSHOTA TTPETIEL VA €LVAL KATAOKEVOOHUEVA A0 UALKA OVOEKTLKA o€ AASLaL KoL ypdoa.
ZUVLOTWVTOL TAMOUTOLA LE AVTLOALOONTIKEC OOAEG KOl EVOETA KATA TG SLATPNONG.

Mdaoka mpocwrou (mpoatpeTikd) (EN 149):

Aettoupyia: MpootatéPTe TNV AVONVEUOTLKA 060 Ao TNV €LOTIVON OKOVNG, BPWILAS 1 avabupidcswv Aadlou Kat
Alnmoug. Mdaokeg mpoowmnou pe dpidtpa katnyoplag P2 ) P3.

JUOTAOELG: XPNOLUOTIOLNOTE AOKEG TIPOCWIIOU €AV N gpyacio ekteleital o€ SWHATIO PE OKOVN N AVETOPKN
QEPLOUO.

Suvtipnon kat ano9nkevon eéonAlouov arouikns npootacios (MAI)

KaSapioudg: KaBapilete taktik@ yavila, yuaAld Kal pouxa epyaciag oUpdwva UE T OUOTACEL{ TOU
KOTOLOKEUQLOTH.
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Adalpéate onoladnmote HOAUVON AUECWC LETA TNV enadn He Aadla i} ypaoo.

‘EAeyxog teEXVLKNG Katdotaong: Mplv ano kabe xprion, eAéyxete TV kataotacn tTwv MAM yia InULEG (T.X. pWYHEC,
$Bopa).

AVTIKATOOTHOTE AUECWC TA KATeoTPapéva MAT pe véa.

AmoBnkeuon: Anobnkelote ta MAI og oteyvo Kol KaBapo HEPOC, MPOOTATEVOVTAC Ta amod TNV uypaocia Kal To
NALoko dwc.

ATOBNKEVUOTE TPOOTOTEUTIKA YUOALA KAl HAOKEC Ot €L8IKEC BnKegc yla va amodUYeTe YPOTOOUVIEG N
napapopdwon.

Zuvrtipnon kat antodnkevon Persona! MNpootarsutikog E§onAitoudc (PPE)

KaBaplopog: Kobapilete TOKTIKG YAvTLo, YUOALA Kal poUxa epyaciag oUpdwva UE TIC OUCTOCELC TOU
KOTOOKEVAOTH).

Adalpéote onoladnmote LOAUVON AUECWC LETA TNV eMadr He Aadla ) ypdoo.

‘EAeyxog TeEXVIKAG Kataotaong: Mpwv amod kabe xpron, eEAEyXeTe TNV Kataotaon Twv MAM yio INULES (LY. PWYHES,
$Bopa).

AVTIKOTOOTNOTE AUECWG T KATEOTpappEVA MAN pe véa.

Amnobrkeuon: Anobnkevote ta MAN og oteyvo Kot KaBapd HEPOG, TTPOOTATEVOVTAC TA Ao TV uypacia Kol To
nALoko dwe.

AToOnNKeVUOTE TPOOTATEUTIKA YUQALA KOl HOOKEC Ot €ELSIKEC ONKeg yla v omodUYETE YPOTOOUVIEG N
mapapopdwaon.

2YNEAEYZH

Bldwote toug Bpayioveg 0TO CWHA TNG CUGKEUNG Xpnotonolwvtag Bidec.

Yuvbéote Toug ouvbéououg oe kAaBe Bpayiova xpnolpomowwvtag Bideg, matipuadia kot podéleg. Yndapyxouv o
cuvSeopol yla kaOe Bpayiova.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

MpLV 0 XELPLOTAC XPNOLUOTOLNOEL TO epyaleio, OAEC oL 0dnyieg, oL Kavoviouol aodaleiag Kal oL TPOELSOMOLCELG
TPEMEL VA lval TANPWE KATAVONTEC.

e Mpw amd tn Xpnon, odifte t Palpido omicBomopeiog. Mo vo To KAVETE AUTO, yupiote tn PBalBida
be€lootpoda.

¢ Mpooapudote T olayova oto péyebog tou e€aptripartoc mou Ba tpafnréete.

¢ NeplotpéPte 10 e€oAkéa OTO OTAPLYUa Tou PBpaxiova yia vo puBuicste tnv amdotoaon Twyv Ppoxlovwy, to
CUUTTILECEVO TN O KOL TOV TTUprva EAENG Kall, 0T CUVEXEL, OdIETE e TO XEPL VLA VA TIPOEVTACETE TN olayodva.

e EAéyEte tn otaBepdtnta Tou £€oAkéa Kol Tou e€apthipatog ou TpafLétal, Aappavovtag umoyn tov kivbuvo
TPAULATIONOU €AV TO e€ApTNUA ) 0 eE0AKENG ekTIVaxOel kKatd Tn Stadikaoia AENG.

¢ Eloaydyete Tn AaPn otnv omr tng Brkng Kal oTn CUVEXELA ETOKLVAOTE TN Aafn).

* H paBéoc tou epuPfdrou Ba enektadei, Eekvwvrtag tn Stadikaoia tavuong/eNEnc.

¢ Otav n pdpsdog Tou epPolou €xel ektabel MARpwC, yupiote tn BalBiba onioBomnopeiog aplotepootpoda.

* To é€uBolo enotpédel e Tn dpdon Tou ehatnpiou emotpodnc.

* MV ETYELPNOETE VA TIPOEKTEIVETE TN pABSo Tou ePoAou neplocdTeEPO amod 50 mm.

e Eav n mAnpng Swadpopn tou epPorou eival avemapkng, ameleuBepwote TN PaABida avtiotpodng pong
TeEPLOTPEPOVTAG TNV deflooTtpoda.

¢ Miéote tn pAaPdo Tou epBoAlou Kal yupiote TNV umodoxn yLo va puBbuLoETE T owaoTth amootaon.

Elcaywyn Ko avaoupon Tou epyaleiou

OMot ol e€oAkelg eival e€omAlopévol pe BaABida ameleuBépwaong mieong. KAelote tn BaABida, Tomobetrote T
AaBr, oNKWoTe Kol XapnAwoTte apKETEC GOPEC Yl va TIPOEKTEIVETE TN pAaBdo Tou guforou. MNa va XaUNAWOETE
tov afova, avoifte tn BaABida aneleubépwong.
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Adaipeon agpa
Eloayayete kat tpafnréte to €uPBolo apketég dopEg yla va amodUYETE T cucowpPeUan Tieong. Eav n kivnon tou
guBOAoU eival opolopopdn, o aépag exel adalpebel evteAwc.

Xpnotuonowwvrtag e0AKEeLg
Eykataotnote to epyaleio onweg dalvetal oTnv mapakatw wrtoypadia. ITn cuvexela, EEKLVOTE TNV AVTANGCN Kal
puBpuiote otadlakd tnv USPAUALKN Tiieon yLa va adalpEoeTe To €ApTnUa.

2YNTHPHZH

e Alatnpeite ta epyodela oag kabapd. H Bpwpid pmopel va €L0XWPrOEL OTOV E0WTEPLKO UNXOVIOUO TOU
gpyaAelou Kal va TPOoKAAECEL {NULA.

* Mn xpnotuormoleite emBetikd Stohvpata KabBaplopol | SLAAUTEG XpWHATWY Kol BEPVIKLWV yla va kobapioete
TO gpyaAeio.

o Tol TAQLOTLKA HEPN TIPETEL va KaBapilovTal XpnoLUomoLwvTag £va LaAako mavi BpeyEVo 08 GATIOUVOVEPO.

¢ KaBapiote Kal AUTAVETE TI LETAMIKES ETLPAVELEG LE £VA TIOVL EUTIOTIOUEVO UE TTapOdpLVENQLO.

¢ EQv n ouokeun Sev xpnoluomoleital, Oa npémnel va puldoosTal He ypAoo Kot va GUAACOETAL 0 ENPO UEPOG yLa
v anoduyn Sapwonc.

Y&pauAikn

TuunAnpwon uypou:

¢ Mpv cUPMANPwWOETe, eAEyEeTe 1 aAAAEeTe TO USPAUALKO UYPO, KaBaPioTeE OXOAAOTIKA TIG TIEPLOXEG YUPW OTIO TIG
OTIEC KOl TAL KOTTAKL Tou diAtpou. Auto Ba amotpéel Thv €l00d0 BPWHLAG KAl TNV KATAOTPOdI Tou USPAUALKOU
CUOTHHATOC.

¢ H otdBun tou uSPAUALKOU UYpOU TIPETEL VA EAEYXETAL LOVO OTav N povada aviAiag Bpiloketal og oplovtia
B£on. Mposektelvete TN papdo otabung (edv umapxel) Kot eAéyEte tn oTAOUN TOU UypOU.

e EQv eival amopaitnTto, CUUMANPWOTE TO USPAUALKS UYPO HEXPL TO TIAVW AKPO (N OMwG UTIOSELKVUETAL OO Th
paBdo otabung otadung).

e H ubpauAikn avtAlo yepiotnke pe éva vPnAng mowdtntag uSpaulilkd uypo mPW amo tnv mopadoon.
XPNOLUOTIOLEITE HOVO EYKEKPLUEVO USPAUALKO LYPO.

* Metd and pakpd nepiodo xprnong, To uSpaulikd uypo MPEMEeL val aAAAEeL yia va StaodalioTel peydaln Stdpkela
{wnN¢g NG povadag. Zefldwote To KAkl uypou, avoifte tn BoABida kal adsldote To LYPO Ao TO CcUCTNUO.
BeBalwwbeite otL 6ev pmopesl va £l0éAOsl akabopoie¢ oto ocvoTnUA. JUPMANPWOTE TO USPAUALKS LYPO
XpNolpomolwvtag uypo uPnARg moLotnTag.

Addwpa
Ol emudaveleg epyaciog MPEMeL va AutaivovTal TOKTIKA e KatdAAnAo ypdoo.

ZYZMA

¢ To XpnOUOTOLNUEVO USPOAUALKO UYPO TPETEL va amoppintetal cUUdWVA E TOUG KAVOVIOHOUG dlaxeiplong
QTMOPPLUUATWY. 210 TEAOG TNG SLapkeLag Lwr¢ TNG CUOKEUNG, TIPEMEL va anoppldpBel cuuPwva e TOUG LOXUOVTEG
VOHOUG KOl KOVOVIOHOUG. To TPoidv elval KOTAOKEUAOUEVO Ao PETAAALKA KoL TTAQOTIKA EPN, TA OTIOLA UITOPOUV
va avakKUKAwBoUV av SLaxwpLotolV To €va amo To GAAo.

1. AnoouvappoAoynote OAa ta L.

2. Aloywplote OAa Ta pEpn avaloya pe To £(60¢ Tou UALKOU amod To omoilo eival KATooKeEUAoUEVA (TT.Y. LETAANO,
KOOUTOOUK, TAQOTIKO K.ATL). Ta Slaxwplopéva pépn TPEMeL va UetodepBolv otnv TANOCLECTEPN povada
avakUKAwaong yla Enefepyaoia.

Avtikatdotacn epyaleiou

Edv n Inua sivol avenavopBwtn 1 n €MLOKEUN €lvOl OVTIOLKOVOLKN, TO EPYOAELO TIPETEL VA AVTIKOTAOTOOEL Ye
VEO.
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Kptltripla avikataoctoong:

- Pwyun N napaudpdpwon twv Bpaxtovwy e€oAkEa.

- OBOPUEVO 1) LOVLLA KATECTPALUEVO KEVTPLKO oTElpwpa Bidag.

- Y6pauhwkn BAGBN (yia udpavAika epyadeia) mou Sev emiokevaletal.

AwdBson

Fevikol kavoveg S1aBeong

JUPHOpPWON HE TOUC KavoviopoUG: H andppudn Twv epyoAelwv MPEMEL va TIpayUATOTIOLEITAL CUUPWVA LE TOUG
TOTILKOUG KOl £BVIKOUC KOVOVIOUOUG OXETIKA HE TNV Tmpootoocia tou meplBalhovtog Kal tn Slaxeiplon
Blopnxavikwv amoppluuatwy. Ta Xpnolgomolnuéva epyoleia Sev TPEMEL vol QMOPPUITOVIAL OTA QOTIKA
amoppippara.

Ao WPLOOG UALKWV:

MetalAika otoleia: Metadépete og onueio avakUKAWONG LETAANWV.

MAQOTIKA 1 EAOOTIKA oToLXEl:: MeTadEpeTe ae anpeiol GUAAOYNC MAQOTIKWY 1 BLOUNXOVIKWY QITOPPLUUATWY.
YopauAwka otolxeia (yro uSpauALlkoUG €€oAkeic): To uSpauAlkd AASL Kol Ta UTOAEIMUATA TOU TIPEMEL val
avTlpeTwtilovtal wg emikivbuva anopinta.

MNepLBaAlovTikn aopahela: Ta KATECTPAUUEVA epYaAeia TIPETEL va GUAACOOVTOL OE OTEYVO Kol aodaAEG PEPOC
yla va anodevyBei mepattépw {nULa f Stappon XNUKWVY ouctwyv. Mnv pixvete moté Aadta i kavolpa oto £€5adog,
TO VEPO N TO ATIOXETEUTIKO GUOTNHA.

Awadikaoio dtabeong

MetalAka e€aptriparta:

Awadikaoia: MetaAika e€aptrpata Onwe Bpaxioveg eE0OAKEQ, KEVIPIKA UMOUAOVLO KOl USPAUALKA TteplBARaTa
Ba mpémnel va petadepBolv og onpeio avakUKAWONG LETAAAWV.

Mpoctowaoia: KaBapiote ta e€aptipata and Aadt, ypdoo i &AAoug pUTOUG.

Alaywpiote ta pETAANA omtd GAAQ UALKQ, OTIWG TAAOTLKEG AALBEC 1 KOAULLOTA QIO KAOUTOOUK.

MAQOTIKA Kal EAOOTIKA e€opTAATA:

Awadikaoia: MAaoTika kal eAootikd e€optipata (m.y. kaAUppata, AaBég) mpenel va petadépovrial oe onpeia
GUA\OYNAC BLOUNXAVLKWVY QATTOPPLUUATWY ] TIAQOTLKWV.

Inuewwoelg: Eav elval poAuvopéva pe ypdoo n Aadt, Ba mpénel va tafivopnbolv we Blopnyavika anopAnta mou
amattouy e€eldikeupévn anoppudn.

Y&pauAika e€aptrpota (yio udpaulikoug e€oAkeic):

Awadikaoia: To XpnoUOmoLlNUeEVO USPAUALKO AASL 1 GAAEC XNULKEC OUCIEG TIOU TEPLEXOVTOL OTO USPAUALKA
epyoleia mpENeL va petadEpovtal o onpuela GUANOYNG ETUKIVOUVWY amOPPLUUATWY.

To pnYovikd eéoptApaTta TwV USPOUAKWY KUALVOpwV TPEMel va HeTadEpPOvVIal O ONUELD AVAKUKAWONG
MeTAAwv. Mpostowpacia: Adeldote o USPAUALKO AGSL Tou €xel amopeivel mplv amo tnv andppudr) tou Kol
anoBnkelote To 0 odpaylopéva Soxeia pExpL va petadepBel o onpeio cuAhoync.

Znueia cuAAoyNG Kot avakUKAwWONG

Inuelo EmAektiknG AMOKOUONG ACTIKWY ATOPPLUUATWY: A€Xetol omopplUpata HETAAAWY, TAQCTIKWY Kol
KOLOUTOOUK o epyaAeia.

Y€ oplopéva onpela yivovtal Sektd kot USPAUVALKA amoBAnTa, omwe Aadia.

Inuela avakUKAWoNG HMETAAwWVY Kal MAaotikwv: E€eldikeupéva onuela culoyng Oéxovtal HMETOAAKA Ko
TAOOTLKA oTolyela yla Ene€epyaoia.

E€elbikeupéveg etatpeieg amoppung: AuTtéG ol etalpeieg enefepyalovrtal enikivbuva amofAnta, 6mwg uSpaUALKA
AdSla N HoAuopEéva oTolxela epyaAsiwy.
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NPOELSOMOLNOELG YLOL XPROTEG

No elote mpooektikol pe T XNUIKA amoPAnta: Ta udpaulikd Addla Kol GANEG XNULKEC OUCIEG TIPEMEL va
petadépovral o onpeia cuANoyYNG EMKIVOUVWY AMOPPLUUATWV.

YAlKA avokUKAwoNG: Ta HETOANKA Kol TTAOOTLKG OTOLXEla TIPETEL va UeTadEpovial o KOTAMnAa onueia
avakUKAWoNG. Mnv METATE OTA AOTIKA amoppippota: Ta KATeoTpapUéva epyaleia Sev Umopouv va ETOXTOUY
OTO KAVOVLKQA QIoppippaTa.

ETILKOWVWVAOTE yLol O€pata untootpLeng Ko achaAeLag

KaTtaokeuaoTAG: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Alg0Buvon;: Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, Polska
Ap1Bu6g eTIKOIVWVIaG: +48 44 682 40 04

E-mail: geko @geko.pl

AIKTUGKOG TOTTOG: https://b2b.geko.pl/pl/bezpieczenstwo
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