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Zaciskarka do rur PEX-AL.-PEX TH 16-26
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej P L

Zaciskarka do rur PEX-AL.-PEX TH 16-26

UWAGA!
Zapoznaj sie z tredcig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzgdzenia.

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL — POLSKA WERSJA
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Dziekujemy za zakup zaciskarki marki GEKO. Produkt stuzy do zaciskania rur miedzianych, aluminiowych,
aluminiowo-plastikowych, rur PEX, rur Pb itp., aby potaczy¢ je z elementami i ztgczkami miedzianymi. Mozesz
rowniez zaciska¢ miedziano-aluminiowe naktadki na nos, tuleje ze stali nierdzewnej, tuleje miedziane, tuleje
aluminiowe itp.

Produkt ten ma szeroki zakres zastosowan i moze by¢ uzywany bez zasilania, w terenie, na duzych wysokosciach
oraz w innych szczegélnych warunkach pracy, gdzie nie mozna uzy¢ zwyktych narzedzi do zaciskania. Jest lekki,
tatwy do przenoszenia i prosty w uzyciu.

OPIS PRODUKTU

1. Produkt nadaje sie do tgczenia rur aluminiowo-plastikowych, rur PEX i rur PB z elementami i ztgczkami
miedzianymi oraz do zaciskania tulei ze stali nierdzewnej, tulei miedzianych i tulei aluminiowych.

2. Uktad mechaniczny jest stabilny, zapewniajac statg jako$¢ zacisku i praktycznie bezobstugowa prace.

3 Otwarty otwdr umozliwia zaciskanie przy minimalnym rozmiarze $ciany.

4, Otwarty otwar utatwia wybdr kata pracy.

5 Produkt jest lekki i fatwy do przenoszenia.

CECHY PRODUKTU

szybkie taczenie rur

precyzyjne taczenie rur

wymienne matryce typu TH

regulacja sity docisku

pasuje do wiekszosci stosowanych systemow zaciskowych
wysoka jako$¢ uzytych materiatéw

walizka z tworzywa sztucznego

mozliwo$¢ stosowania matryc typu THi U

DANE TECHNICZNE

Zakres zaciskania 16-26 mm
Regulacja sity docisku tak
Matryce TH w zestawie 16, 20, 26 mm

ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Sprawdzenie narzedzia przed uzyciem: Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze zaciskarka jest w dobrym
stanie technicznym. Sprawdz, czy wszystkie czesci sg prawidtowo zamocowane i czy narzedzie dziata poprawnie.

2. Odpowiedni dobdr matryc: Uzywaj matryc odpowiednich do rodzaju rur i ztgczek, z ktérymi pracujesz.
Nieodpowiednie matryce mogg prowadzi¢ do uszkodzen narzedzia lub instalacji.

3. Bezpieczne miejsce pracy: Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze oswietlone i wolne od przeszkdd. Pracuj
na stabilnej powierzchni, aby unikng¢ przypadkowych upadkéw narzedzia.

4. Ochrona osobista: Zawsze uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, takich jak rekawice ochronne i
okulary ochronne, aby chroni¢ sie przed ewentualnymi urazami.

5. Unikanie wilgoci: Chroni¢ narzedzie przed woda i wilgocig, aby zapobiec korozji i uszkodzeniom
mechanicznym.
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6. Regularna konserwacja: Regularnie smaruj ruchome czesci narzedzia, aby zapewni¢ jego ptynne dziatanie i
przedtuzy¢ zywotnosé.

UZYWANIE NARZEDZIA

1. Wybierz odpowiednig matryce lub forme w zaleznosci od rodzaju rur i ztgczek, z ktérymi bedziesz pracowad.
Sprawdz oznaczenia na formie, aby upewni¢ sie, ze wybrates wtasciwa.

2. Otwodrz uchwyt, aby rozchyli¢ gtowice zaciskowa narzedzia, zamocuj forme na gtowicy i prawidtowo
obstuguj uchwyt.

3. Otworz gtowice zaciskowa narzedzia, aby umozliwi¢ umieszczenie rury i ztgczki wewnatrz formy.

4, W16z rure i ztgczke do odpowiedniej formy, upewniajgc sie, ze sg dobrze wysrodkowane i prawidtowo
ustawione.

5. Naciskajgc uchwyt, stopniowo wywieraj nacisk, aby zamknga¢ gtowice zaciskowa narzedzia. Mechanizm
zaciskowy powinien dziataé ptynnie i rGwnomiernie.

6. Zamkniecie matrycy oznacza udane zacisniecie. Sprawdz, czy ztgczka jest bezpiecznie zamocowana na rurze.
7. Jesli uzywasz réznych typdw rur lub ztgczek, wymien matryce lub forme w razie potrzeby.

8. Otworz gtowice zaciskowa narzedzia, aby uwolnié zacisnietg rure i ztgczke.

9. Czarny s$ruba M10 z boku moze regulowaé poziom cisnienia. Obracajgc ja do wewnagtrz, zwiekszasz

ci$nienie, a obracajgc na zewnatrz, zmniejszasz cisnienie. Dokonaj regulacji, gdy cisnienie jest niewystarczajgce.
10. Ta maszyna nie jest izolowana, nie uzywaj jej na przewodach pod napieciem.
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PEX-AL.-PEX TH16-26 pipe crimper
Translation of the original Operating Instructions

PEX-AL.-PEX TH16-26 pipe crimper

IMPORTANT INFORMATION!
Read before use and retain for future reference

Made for:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN — ENGLISH VERSION
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Thank you for purchasing the GEKO brand crimping machine. The product is used to crimp copper pipes,
aluminum pipes, aluminum-plastic pipes, PEX pipes, Pb pipes, etc., to connect them with copper components and
fittings. You can also crimp copper-aluminum nose caps, stainless Steel sleeves, copper sleeves, aluminum
sleeves, etc.

This product has a wide range of applications and can be used without power, in the field, at high altitudes and in
other special working conditions where ordinary crimping tools cannot be used. It is lightweight, easy to carry and

simple to use.

PRODUCT DESCRIPTION

1. The product is suitable for connecting aluminum-plastic pipes, PEX pipes and PB pipes with copper
components and fittings, and for crimping stainless Steel sleeves, copper sleeves and aluminum sleeves.

2. The mechanical system is stable, ensuring consistent crimping quality and virtually maintenance-free
operation.

3. Open hole allows crimping with minimal wall size.

4, Open hole makes it easy to choose the working angle.

5. The product is lightweight and easy to carry.

PRODUCT FEATURES

quick pipe connection

precise pipe connection
interchangeable TH type dies
adjustable clamping force

fits most used clamping systems

high quality of materials used

plastic case

possibility of using TH and U type dies

TECHNICAL DATA

Clamping range 16-26 mm

Adjustable clamping force yes

TH dies in the set 16, 20, 26 mm

SAFETY RULES

1. Checking the tool before use: Before starting work, make sure that the crimper is in good technical
condition. Check that all parts are properly fastened and that the tool is working properly.

2. Proper selection of dies: Use dies that are suitable for the type of pipes and fittings you are working with.
Incorrect dies can damage the tool or installation.

3. Safe work area: Make sure the work area is well lit and free from obstructions. Work on a stable surface to
avoid accidental drops of the tool.

4, Personal protection: Always wear appropriate personal protective equipment, such as protective gloves
and safety glasses, to protect yourself from possible injuries.

5. Avoid moisture: Keep the tool away from water and moisture to prevent corrosion and mechanical
damage.
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6. Regular maintenance: Regularly lubricate the moving parts of the tool to ensure smooth operation and
extend the life of the tool.

USING THE TOOL
1. Select the appropriate die or mold depending on the type of pipes and fittings you will be working with.
Check the markings on the mold to make sure you have selected the correct one.

2. Open the handle to spread the tool's clamping head, secure the mold to the head, and operate the handle
correctly.

3. Open the tool's crimping head to allow the pipe and fitting to be placed inside the mold.

4, Insert the pipe and fitting into the appropriate mold, making sure they are well centered and properly
positioned.

5. While pressing the handle, gradually apply pressure to close the tool's crimping head. The crimping

mechanism should operate smoothly and evenly.

6. The closing of the die indicates successful crimping. Check that the fitting is securely attached to the pipe.
7. If you use different types of pipes or fittings, replace the die or mold as necessary.

8. Open the tool's crimping head to release the crimped pipe and fitting.

9. The black M10 screw on the side can adjust the pressure level. Turning it inward will increase the pressure,
and turning it outward will reduce the pressure. Make adjustments when the pressure is insufficient.

10. This machine is not insulated, do not use it on live wires
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PEX-AL.-PEX TH16-26 Rohrpresszange
Originalbetriebsanleitung

PEX-AL.-PEX TH16-26 Rohrpresser

WICHTIGE INFORMATIONEN!
Vor Gebrauch lesen und fiir spateres Nachschlagen aufbewahren

Hergestellt fiir:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE — DEUTSCHE VERSION
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Vielen Dank fir den Kauf der Crimpmaschine der Marke GEKO. Das Produkt dient zum Crimpen von Kupferrohren,
Aluminiumrohren, Aluminium-Kunststoff-Rohren, PEX-Rohren, Pb-Rohren usw., um sie mit Kupferkomponenten
und -armaturen zu verbinden. Sie kdnnen auch Kupfer-Aluminium-Nasenkappen, Edelstahlhilsen, Kupferhiilsen,
Aluminiumbhdilsen usw. crimpen.

Dieses Produkt ist vielseitig einsetzbar und kann ohne Strom, im Feld, in grofen Hohen und unter anderen
besonderen Arbeitsbedingungen verwendet werden, unter denen herkémmliche Crimpwerkzeuge nicht
verwendet werden kdnnen. Es ist leicht, einfach zu tragen und einfach zu verwenden.

PRODUKTBESCHREIBUNG

1. Das Produkt eignet sich zum Verbinden von Aluminium-Kunststoff-Rohren, PEX -Rohren und PB-Rohren mit
Kupferkomponenten und -armaturen sowie zum Crimpen von Edelstahlhilsen, Kupferhiilsen und
Aluminiumhilsen.

2. Das mechanische System ist stabil und gewahrleistet eine gleichbleibende Crimpqualitdt und einen nahezu
wartungsfreien Betrieb.

3. Offenes Loch ermoglicht Crimpen mit minimaler Wandgrol3e.

4. Offenes Loch erleichtert die Wahl des Arbeitswinkels.

5. Das Produkt ist leicht und einfach zu tragen.

PRODUKTMERKMALE

schnelle Rohrverbindung

prazise Rohrverbindung

auswechselbare Matrizen vom Typ TH

einstellbare Klemmkraft

passend fir die meisten gangigen Spannsysteme

hohe Qualitat der verwendeten Materialien
Kunststoffgehause

Moglichkeit der Verwendung von Matrizen vom Typ TH und U

TECHNISCHE DATEN

Klemmbereich 16-26 mm
Einstellbare Klemmbkraft ja
TH-Matrizen im Set 16, 20, 26 mm

SICHERHEITSREGELN

1. Uberpriifung des Werkzeugs vor dem Einsatz: Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass sich die
Crimpzange in einem guten technischen Zustand befindet. Uberpriifen Sie, ob alle Teile richtig befestigt sind und
das Werkzeug einwandfrei funktioniert.

2. Richtige Auswahl der Schneidbacken: Verwenden Sie Schneidbacken, die fiir die Art der Rohre und
Formstiicke geeignet sind, mit denen Sie arbeiten. Falsche Schneidbacken kénnen das Werkzeug oder die
Installation beschadigen.

3. Sicherer Arbeitsbereich: Stellen Sie sicher , dass der Arbeitsbereich gut beleuchtet und frei von
Hindernissen ist. Arbeiten Sie auf einer stabilen Oberflache, um ein versehentliches Herunterfallen des Werkzeugs
zu vermeiden.

4. Personlicher Schutz: Tragen Sie immer geeignete personliche Schutzausristung wie Schutzhandschuhe und
Schutzbrille, um sich vor méglichen Verletzungen zu schiitzen.
5. Feuchtigkeit vermeiden: Halten Sie das Werkzeug von Wasser und Feuchtigkeit fern, um Korrosion und

mechanische Schaden zu vermeiden .
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6. Regelmalige Wartung: Schmieren Sie die beweglichen Teile des Werkzeugs regelmaRig, um einen
reibungslosen Betrieb zu gewéhrleisten und die Lebensdauer des Werkzeugs zu verlangern.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

1. Wahlen Sie je nach Rohr- und Formteiltyp, mit dem Sie arbeiten mochten, die passende Matrize oder Form
aus. Uberpriifen Sie die Markierungen auf der Form, um sicherzustellen, dass Sie die richtige ausgewihlt haben.

2. Offnen Sie den Griff, um den Klemmkopf des Werkzeugs zu spreizen, befestigen Sie die Form am Kopf und
bedienen Sie den Griff richtig.

3. Offnen Sie den Crimpkopf des Werkzeugs, damit das Rohr und die Armatur in die Form gelegt werden
kénnen.

4, Setzen Sie das Rohr und die Armatur in die entsprechende Form ein und achten Sie dabei auf die
Zentrierung und korrekte Positionierung.

5. Dricken Sie den Griff und (iben Sie allmahlich Druck aus, um den Crimpkopf des Werkzeugs zu schlieRen.
Der Crimpmechanismus sollte reibungslos und gleichmaRig funktionieren.

6. Das SchlieBen der Matrize zeigt an, dass das Crimpen erfolgreich war. Uberpriifen Sie, ob die Armatur
sicher am Rohr befestigt ist .

7. Wenn Sie unterschiedliche Rohr- oder Formstiicktypen verwenden, ersetzen Sie die Matrize oder Form
nach Bedarf.

8. Offnen Sie den Crimpkopf des Werkzeugs, um das gecrimpte Rohr und die Armatur freizugeben.

9. Mit der schwarzen M10-Schraube an der Seite lasst sich der Druck einstellen. Durch Drehen nach innen

wird der Druck erhoht, durch Drehen nach aullen wird er verringert. Nehmen Sie Anpassungen vor, wenn der
Druck nicht ausreicht.
10. Diese Maschine ist nicht isoliert, verwenden Sie sie nicht an stromfiihrenden Leitungen

10
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Sertisseuse de tubes PEX-AL.-PEX TH16-26
Traduction du mode d'emploi original

Pince a sertir les tubes PEX-AL.-PEX TH16-26

INFORMATIONS IMPORTANTES !
A lire avant utilisation et a conserver pour référence ultérieure

Congu pour :
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR — VERSION FRANCAISE
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Merci d'avoir acheté la machine a sertir de marque GEKO. Le produit est utilisé pour sertir des tubes en cuivre,
des tubes en aluminium, des tubes en aluminium-plastique, des tubes PEX, des tubes en plomb, etc., pour les
connecter avec des composants et des raccords en cuivre. Vous pouvez également sertir des embouts en cuivre-
aluminium, des manchons en acier inoxydable, des manchons en cuivre, des manchons en aluminium, etc.

Ce produit a une large gamme d'applications et peut étre utilisé sans alimentation électrique, sur le terrain, a
haute altitude et dans d'autres conditions de travail spéciales ol les outils de sertissage ordinaires ne peuvent pas
étre utilisés. Il est léger, facile a transporter et simple a utiliser.

DESCRIPTION DU PRODUIT

1. Le produit convient au raccordement de tuyaux en aluminium-plastique, de tuyaux PEX et de tuyaux PB
avec des composants et raccords en cuivre, ainsi qu'au sertissage de manchons en acier inoxydable, de manchons
en cuivre et de manchons en aluminium.

2. Le systéme mécanique est stable, garantissant une qualité de sertissage constante et un fonctionnement
pratiqguement sans entretien.

3. Le trou ouvert permet le sertissage avec une taille de paroi minimale.

4, Le trou ouvert facilite le choix de I'angle de travail.

5. Le produit est léger et facile a transporter.

CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

raccord rapide de tuyau

raccordement précis des tuyaux

matrices interchangeables de type TH

force de serrage réglable

s'adapte a la plupart des systemes de serrage utilisés
haute qualité des matériaux utilisés

boitier en plastique

possibilité d'utiliser des matrices de type TH et U

DONNEES TECHNIQUES

Plage de serrage 16-26 mm

Force de serrage réglable oui

Matrices TH dans le jeu 16, 20, 26 mm

REGLES DE SECURITE

1. Vérification de I'outil avant utilisation : Avant de commencer le travail, assurez-vous que la sertisseuse est
en bon état technique. Vérifiez que toutes les pieces sont correctement fixées et que l'outil fonctionne
correctement.

2. Sélection appropriée des matrices : utilisez des matrices adaptées au type de tuyaux et de raccords avec
lesquels vous travaillez. Des matrices incorrectes peuvent endommager I'outil ou l'installation.

3. Zone de travail sécurisée : assurez-vous que la zone de travail est bien éclairée et exempte de tout obstacle.
Travaillez sur une surface stable pour éviter toute chute accidentelle de I'outil.

4. Protection individuelle : Portez toujours un équipement de protection individuelle approprié, tel que des
gants de protection et des lunettes de sécurité, pour vous protéger d'éventuelles blessures.

5. Evitez I'humidité : gardez I'outil a I'abri de I'eau et de I'humidité pour éviter la corrosion et les dommages

mécaniques .

12
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6. Entretien régulier : Lubrifiez régulierement les pieces mobiles de I'outil pour assurer un fonctionnement
fluide et prolonger la durée de vie de |'outil.

UTILISATION DE L'OUTIL

1. Sélectionnez la matrice ou le moule approprié en fonction du type de tuyaux et de raccords avec lesquels
vous travaillerez. Vérifiez les marquages sur le moule pour vous assurer que vous avez sélectionné le bon.

2. Ouvrez la poignée pour écarter la téte de serrage de l'outil, fixez le moule a la téte et actionnez
correctement la poignée.

3. Ouvrez la téte de sertissage de I'outil pour permettre le placement du tuyau et du raccord a l'intérieur du
moule.

4, Insérez le tuyau et le raccord dans le moule approprié, en vous assurant qu'ils sont bien centrés et
correctement positionnés.

5. Tout en appuyant sur la poignée, appliquez progressivement une pression pour fermer la téte de sertissage
de I'outil. Le mécanisme de sertissage doit fonctionner en douceur et de maniére uniforme.

6. La fermeture de la matrice indique que le sertissage a réussi. Vérifiez que le raccord est solidement fixé au
tube .

7. Si vous utilisez différents types de tuyaux ou de raccords, remplacez la matrice ou le moule si nécessaire.

8. Ouvrez la téte de sertissage de I'outil pour libérer le tube et le raccord sertis.

9. La vis noire M10 sur le c6té permet de régler le niveau de pression. La tourner vers l'intérieur augmente la

pression, et la tourner vers I'extérieur la réduit. Effectuez des réglages lorsque la pression est insuffisante.
10. Cette machine n'est pas isolée, ne I'utilisez pas sur des fils sous tension

13
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O6xxumHoi1 npecc ana Tpy6 PEX-AL.-PEX TH16-26
MepeBog OPUrMHANABHOM MHCTPYKLUM NO 3KCMAyaTauum

06:XnmHom ctaHOK ana 1py6 PEX-AL.-PEX TH16-26

BAXHAA UHOOPMALMA!
MpouTnTe Nepes NCNONb30BaHNEM N COXPAHWUTE ANA Aa/ibHENLLEro NCMoIb30BaHNUA

CaenaHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KeTtnuH, yn. Cnaueposa 3,
97-500 Papomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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Bnarogapvm Bac 3a MOKYMNKY 06KMMHOro cTaHka mapku GEKO. M3spgenue mcnonb3lyeTtca Ana obxKmma menHbIxX
Tpyb, antoMMHMEBBLIX TPYD, aNtOMUHMEBO-NAACTUKOBLIX TPyD, Tpyb PEX, Tpyb6 Pb u 1. A4., ana coeanHeHns ux c
MeAHbIMW KOMMOHEHTaMU U GUTUHFaMK. Bbl TakxKe MmoxkeTe 06XMMaTb MeAHO-a/lOMUHUEBLIE HOCOBbIE
KOJ/INayKK, BTYJIKM U3 HEepXKaBeloLW e cTanm, meaHble BTY/IKU, aIlOMUHUEBDLIE BTYJIKU U T. A.

3TOT NPOAYKT UMEET LUMPOKUI CNEKTP NPUMEHEHMA N MOXKET MCNONb30BaTbCcA 6e3 NUTaHMA, B NONEBbIX YCNOBUAX,
Ha 60NbLION BbICOTE U B APYrMX 0COBbIX Paboumx ycnoBuaAx, rae obblYHbie 06XKMMHbIE MHCTPYMEHTbI HE MOTyT
6bITb McMo/b30BaHbl. OH Nerkuni, yaobHbI Ans NnepeHoCKn 1 NPOCTOM B UCNOb30BaHUM.

OMUCAHUE NPOAYKTA

1. N3penve nogxoauT gna coeguHeHus antoMUHUEBO-MNACTMKOBLIX Tpy6, Tpyb PEX u Tpyb PB ¢ megHbIMu
KOMMOHEHTAMM W GUTUHFAMKU, a TaKkKe ANA OMNPECCOBKM BTY/IOK M3 HEP’KaBElOLWEN CTanu, MegHbIX BTYNOK W
aNtOMUHMEBbIX BTY/IOK.

2. MexaHuuyecKkan cuctema ctabunbHa, obecneunmBaeT CTabuUIbHOE KayecTBO OMPECCOBKU U MPAKTUYECKU He
TpebyeT 0b6CnyKMBaHMUA.

3. OTKpbITOE OTBEPCTME MNO3BONSET NPOMU3BOANUTL ONPECCOBKY NPY MUHUMAZIbBHOM pa3Mepe CTEHKMU.

4, OTKpbITOE OTBEPCTUE MO3BOJIAET IETKO BblOUpaTh pabounit yros.

5. N3penve nerkoe n ygobHoe aas nepeHoCcKu.

XAPAKTEPUCTUKU NPOAYKTA

bbicTpoe coeguHeHue Tpyb

TOYHOEe coegmHeHue Tpyb

CMeHHble maTpuupbl TMNa TH

peryavpyemoe ycuname 3axmma

noaxoAunT AnA 60/bLWMHCTBA UCMO/b3YEMbIX 3a*KUMHbIX CUCTEM
BbICOKOE Ka4eCTBO MCMOAb3yeMbIX MAaTEPUANOB

NAACTUKOBbIN KOpnyc

BO3MOXHOCTb MCNONAb30BaHUA WTamnos Tuna TH n U

TEXHUYECKUE AAHHbBIE

[dnanasoH 3axmma 16-26 mm
Perynupyemoe ycunue 3axkmuma aa
Mnawku TH B Habope 16, 20, 26 mm

NMPABUNA BE3ONACHOCTU

1. MpoBepKa MHCTPyMeHTa nepes wucnosib3oBaHuem: Mepes Hayasom paboTbl ybeauTecb, YTO OBKMMHOM
WHCTPYMEHT Haxo4MTCA B XOPOLUEM TEXHUYECKOM COCTOAHMMU. MNpoBepbTe, YTO BCe AeTaNM HaAEeXKHO 3aKpenieHbl
M YTO MHCTPYMEHT paboTaeT ncnpasHo.

2. MpaBuabHbIN BbIGOP NAalweK: Mcnoib3yiTe NNallKkM, Nnoaxogaime aaa tuna Tpyb u GUTUHIOB, C KOTOPLIMU
Bbl paboTaeTe. Henpasu/bHble NAAWKN MOTYT NOBPEAUTb MHCTPYMEHT W/ YCTAaHOBKY.

3. BesonacHas pabouan 30Ha: YbeauTecn, YTo paboyan 30Ha XOPOLIO OCBeLLEHA M cBOBOAHA OT NPEenATCTBUN.
PaboTaliTe Ha yCTOMYMBOI NOBEPXHOCTH, YTOObI N36EXKaTb CNYyYalHOro NAaAeHUA MHCTPYMEHTA.

4, NHaMBMAYyanbHaa 3awmTa: BCerga HaAeBalTe COOTBETCTBYIOLLME CPeACTBa WMHOMBUAYA/bHOM 3alLuTbl,
TaKue KaK 3alLMTHbIE MepyaTKM U 3aLLMTHbIE OYKM, YTOObI 3aLMTUTL CEOA OT BO3MOMKHbIX TPABM.

5. M3beraitTe nonagaHusa BAaru: AepXuUTE MHCTPYMEHT BAAAM OT BOAbl M Bnarn, ytobbl NpeaoTBPaTUTb

KOPPO3U0 N MexaHn4eCckmne nospexxkaeHua .
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6. PerynspHoe TeXHWYECKoe O6CNy:KMBaAHWE: PEryaapHO CMasblBaiTe ABMMKYLLMECA YacTU WHCTPYMEHTa,
yTobbI 06ECMEYNTb NNAaBHYO PaboTy U NPOAAUTL CPOK €ro C/y*KObI.

MCNOJIb3OBAHUE NHCTPYMEHTA

1. Bbibepute noaxoaaiLyto maTpuuy nam npecc-popmy B 3aBUCMMOCTU OT TUNA TPYO U GUTUHTOB, C KOTOPbIMM
Bbl bygete paboTaTb. [IpoBepbTE MapKUPOBKY Ha npecc-dpopme, UTobbl yoeamTbea, YTO Bbl BbiOpaan npasBu/ibHYIO.
2. OTKpoTe py4Ky, YTOObl Pa3ABUHYTb 3aXKMMHYIO FO/I0BKY MHCTPYMEHTA, 3akpenuTe Gopmy Ha rosioBKe M
NPaBUAbHO YNPaBAANTE PYYKON.

3. OTKpoinTe 06XKMMHYIO FONI0BKY MHCTPYMEHTA, YTOObI NOMECTUTL TPYOY U GUTUHT BHYTPb GOpPMbI.

4, BctaBbTe Tpyby M GUTMHT B cOOTBETCTBYHOLLYIO hOpMY, YOEAUBLUNCH, YTO OHU XOPOLLO OTLEHTPUPOBAHLI U
NPaBUAbHO PACMOJIOMKEHDI.

5. Ha)kMmasa Ha pyyKy, NOCTENeHHO HagaBAMBalTEe, YTOObl 3aKPbITb OOMKMMHYIO TO/IOBKY WMHCTPYMEHTA.
OB6KMMHOM MEXaHU3M [0/1KEeH PaboTaTb NNABHO M PaBHOMEPHO.

6. 3aKpbiTe MaTpuubl cBuaeTenbctByeT 06 ycrnewHom o6xume. [MpoBepbTe, YTO OUTUHT HALEKHO
NPUKpPenieH K Tpybe .

7. Ecan Bbl mcnonbsyete gpyrue Tunbl Tpy6 MAM GUTUHIOB, 3aMeHUTE MaTpuuy uanm dopmy Mo mepe
HeobxoaMmocCTH.

8. OTKpoWiTe 0O6XKMMHYIO FO/IOBKY MHCTPYMEHTA, YTObbl 0cBO6OAUTL 06KaTyto TPYOY 1 GUTUHT.

9. YepHbii BUHT M10 cOOKy MOMKET peryiMpoBaTb YpOBEHb AaB/ieHMA. BpalweHue ero BHYTPb YBEAUYUT

AaB/ieHune, a BpalleHWe HapyKy YMeHbLUUT aasneHne. OTperyampyiTte, ecin AaBneHne HeoCTaTOuYHO.
10. 3Ta MalUMHA He M30/IMPOBAHA, HE MCNONb3YITE ee Ha NPOBOAAX NOA HanpsAKeHUeM.
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G00903

O6Tuck Tpy6 PEX-AL.-PEX TH16-26
MNepeKknag opuriHanbHOI IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTau,ii

O61uUcK Tpy6 PEX-AL.-PEX TH16-26

BAXK/IUBA IHPOPMALIA!
MpouunTaiiTe Nepes BUKOPUCTAHHAM i 36epexkiTe 418 BUKOPUCTAHHA B MalbyTHbOMY

3pobneHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KitniH, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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Oakyemo, wo npuabanm npec-mawmnHy mapku GEKO. MpoayKT BMKOPUCTOBYETbCA AN1A OOTUCKY MigHUX Tpyb,
antomiHieBnx Tpyb, antomiHieBo-nnactmkosux Tpyb, PEX-Tpyb, Pb-Tpy6 Towo, gna ix 3’€egHaHHA 3 MigHUMMK
KOMMOHEeHTamM Ta @iTMHramu. Bu TaKoK MorKeTe 06rKaTu MigHO-a/IlOMiHIEBI HOCOBIi KPMULIKW, Tinb3n 3
HEepP’KaBito4oi CTani, MigHi rinb3un, aNtOMIHIEBI rinb3n TOLLO.

Llei NpoAyKT Ma€ LWMPOKMI CNEKTP 3aCTOCYBAHb i MOXKE BUKOPUCTOBYBATUCA 6€3 KMUBAIEHHSA, Y NOJbOBUX YMOBAX,
Ha BEJIMKIM BUCOTI Ta B iHWMX 0CO6AMBUX yMOBax poboTH, Ae HE MOXKHA BMKOPUCTOBYBATWU 3BMYAMHI OBTUCKHI
iHCTPYMEHTU. BiH NerkmMi, 3py4yHnin y TpaHCNOPTYBaHHI Ta NPOCTUIA Y BUKOPUCTAHHI.

onuc NPOAYKLIT

1. MpoayKT nigxoauTb ANA 3'€QHaHHA aNlOMiIHIEBO-NNACTUKOBUX TPyb, Tpyb PEX i Tpyd6 PB 3 migHumun
KOMMOHEeHTamMM Ta QiTUHFAMK, @ TAKOXK AN ONPECyBaHHA b3 3 HEPXKABIKOYOT CTai, MiIAHWUX FiNb3 i aNtOMIHIEBMX
rines.

2. MexaHi4yHa cuctema € ctabinbHoo, 3abe3nedytoumn NOCTiHY AKICTb O6TUCKY Ta PobOTY, AKa NPaKTUYHO He
noTtpebye obcnyroByBaHHA.

3. BiakpuTunii oTBip 403B0O/IAE ONPECOBYBATU 3 MiHIMa/IbHUM PO3MiPOM CTiHKU.

4, BiakpuTtunii oTBip 403BO/IAE IETKO BUOPATM pOBOUMIA KYT.

5. Bupib nerkmim i Moro 3py4HO HOCUTM.

OCOBJ/IUBOCTI MPOAYKTY

LWBMAKE NiAKNIOYEHHA TPYD

TOYHe 3'eaHaHHA Tpy6

3MiHHI naawku Tuny TH

pery/sboBaHa CMaa 3aTUCKY

NiaAXxoAnTb ANA 6iNbLWOCTi BUKOPUCTOBYBAHMX 3aTUCKHUX CUCTEM
BUCOKA AKICTb BUKOPUCTOBYBAHMX MaTepianis

NAaCTMKOBUIA KOpnyc

MOXINBICTb BUKOPUCTAHHA maTpuub TNy THi U

TEXHIYHI AAHI

[ianasoH 3aTUCKy 16-26 mm

PerynboBaHa cMia 3aTUCKY  Tak

MnawKku TH B KOMNAEKTI 16, 20, 26 mm

NPABUNA BE3NEKU

1. MepeBipKka iHCTPYMEHTY nepes BMKOPUCTAHHAM: Mepen, noyaTKoM poboTM nepeKoHalTecs, Wo wmnui

3HAaX04ATbCA B XOPOLOMY TEXHIYHOMY CTaHi. [lepeBipTe, Yn BCi AeTani NPaBUAbHO 3aKpinieHi Ta YN IHCTPYMEHT
NPaLLOE HANEXKHUM YNHOM.

2. MpaBunbHUN BUBip MaTpuLb: BUKOPUCTOBYMUTE MATPULL, AKI Nigxoaatb ana Tuny Tpy6 i GiTMHrIB, 3 AKMMMK BU
npautoeTe. HenpaBuabHi MaTpUL MOXKYTb NOLWKOANTU IHCTPYMEHT ab0 YCTaHOBKY.

3. BesneyHa poboya 30Ha: NepekoHanTecs , Wo poboya 30Ha gobpe OCBiTAEHA Ta BinbHa Bif NepeLllKoa,.
MpaLoiTe Ha CTilMKil NOBEPXHI, W06 YHUKHYTM BUNAAKOBOrO NaAiHHA iHCTPYMEHTY.

4, IHoMBIAYaNbHUI 3aXUCT: 3aBXKAW HagsaranTe BiANOBIAHI 3acobM iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTy, TaKi SIK 3aXMUCHI
PYKaBUYKM Ta 3aXMCHI OKyNApU, Wwob 3axnctntn cebe Big, MOXKANBUX TPABM.

5. YHUKaNTe BONOMN: TPUMANTE IHCTPYMEHT NoAani Big BoamM Ta BoNOMM, Wo6 3anobirtn Koposii Ta mexaHiyHum
NOLKOAKEHHAM .
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6. PerynapHe TexHiYHe o6cnyroByBaHHA: PerynsapHo 3mallyiTe pyxomi YaCTUHM iHCTPYMEHTY, LWob6
3abe3neunTtun 6e3nepebiiHy poboTy Ta NOAOBKUTU TEPMIH CNYKOU IHCTPYMEHTY.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

1. Bubepitb BignosigHWMin wTtamn abo dopmy 3anexHo Big Tvny Tpyb i diTWHriB, 3 AKMMM BM bByaeTe
npautosatu. MNepesipTe MapKyBaHHA Ha popMi, OO NepeKoHATUCA, LLO BN BUOPAAM NpaBubHY.

2. BigKpuinTe pyyky, Wob po3CyHYTU 3aTUCKHY FOMIOBKY iHCTPYMEHTY, 3aKpiniTb GOpMy Ha rosioBLi Ta Kepyunte
PY4YKOI NPaBU/bHO.

3. BiakpuiiTe 06KMMHY rofI0BKY iHCTPYMeEHTa, Wwob A03B0AnTM TPY6Oi Ta GiTUHIY NOMicTUTU BCepeanHy dopmu.
4, BcraBTe Tpyby Ta ¢iTMHr y BignosiaHy ¢opmy, NepeKkoHaBLIMCb, WO BOHW A06pe BiAUEHTpPOBaHi Ta
NpPaBU/IbHO PO3TALLOBAHI.

5. HaTuckatoum Ha pyuyKy, NOCTYNOBO 3aCTOCOBYMTE TUCK, WO6 3aKpUTU OGXKMMHY FONOBKY iHCTPYMEHTY.
OB6TUCKHUI MeXaHi3M NOBMHEH NPaLLIOBATH NIABHO i PIBHOMIPHO.

6. 3aKpuUTTA MaTpuLi BKasye Ha ycniwHe obnpecyBaHHA. MepeBipTe, UM QITUHI HAAIMHO NPUKpPINAEHUI 4o
Tpybun .

7. AKLLO BM BUKOPUCTOBYETE Pi3Hi TUNK Tpyb abo diTUHriB, 3amiHiTb MmaTpuuto abo npec-popmy 3a noTpebu.

8. BigKpuiTe 06:KMMHY FONIOBKY iIHCTPYMEHTY, WOo6 BUBINbHUTU 06KaTy TPYyOy Ta iTUHT.

9. YopHuit rBuHT M10 360Ky MOXKe perysioBaTh piBeHb TUCKY. [MoBepTaHHA BcepeauHy 36inbWnTb TUCK, a

NMOBOPOT HA30BHi 3MEHLWMNTb TUCK. 3p06iTb peryitoBaHHA, KON TUCK HeLOCTATHIN.
10. LA mawuvHa He i30/1bOBaHa, He BUKOPUCTOBYMTE ii Ha NpoBOAaX Mif HAaNpPyrow
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PEX-AL.-PEX TH16-26 vamzdziy gofruotojas
Originalios naudojimo instrukcijos vertimas LT

PEX-AL.-PEX TH16-26 vamzdziy gofruotojas

SVARBI INFORMACUJA!
Perskaitykite prie$ naudodami ir iSsaugokite ateiciai

Pagaminta:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSIJA
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Dékojame, kad jsigijote GEKO prekinio Zenklo presavimo masing. Produktas naudojamas variniams vamzdziams,
aliuminio vamzdziams, aliuminio-plastikiniams vamzdziams, PEX vamzdziams, Pb vamzdziams ir kt. suspausti,
sujungti juos su variniais komponentais ir jungiamosiomis detalémis. Taip pat galite uzspausti vario-aliuminio
nosies dangtelius, nertdijancio plieno jvores, varines movas, aliuminio rankoves ir kt.

Sis gaminys turi platy pritaikymo spektra ir gali bati naudojamas be maitinimo, lauke, dideliame aukstyje ir kitomis
ypatingomis darbo sglygomis, kai negalima naudoti jprasty presavimo jrankiy. Jis yra lengvas, patogus nesiotis ir
paprastas naudoti.

PREKES APRASYMAS

1. Gaminys tinka aliuminio-plastikiniy vamzdziy, PEX vamzdziy ir PB vamzdZiy su variniais komponentais ir
jungiamosiomis detalémis sujungimui bei nertidijancio plieno movy, variniy mowvy ir aliuminio movy presavimui.

2. Mechaniné sistema yra stabili, uZtikrinanti pastovig uZspaudimo kokybe ir praktiSkai nereikalaujantj
priezidros darba.

3. Atidarykite angg su minimaliu sienelés dydziu.

4. Atvira anga leidZia lengvai pasirinkti darbo kampa.

5. Produktas yra lengvas ir patogus nesiotis.

PRODUKTO SAVYBES

greitas vamzdziy sujungimas

tikslus vamzdziy sujungimas

keiciami TH tipo Stampai

reguliuojama suspaudimo jéga

tinka dazniausiai naudojamoms tvirtinimo sistemoms
auksta naudojamy medziagy kokybé

plastikinis déklas

galimybé naudoti TH ir U tipo Stampus

TECHNINIAI DUOMENYS

Tvirtinimo diapazonas 16-26 mm

Reguliuojama suspaudimo jéga taip

TH Stampai rinkinyje 16, 20, 26 mm

SAUGOS TAISYKLES

1. Jrankio patikrinimas prie$ naudojima: PrieS pradédami darbg, jsitikinkite , kad gofruotojas yra geros
techninés buklés. Patikrinkite, ar visos dalys tinkamai pritvirtintos ir ar jrankis tinkamai veikia.

2. Tinkamas Stampy pasirinkimas: naudokite Stampus, kurie tinka vamzdziy ir jungiamyjy detaliy tipui, su
kuriais dirbate. Netinkami Stampai gali sugadinti jrankj arba jrengin;.

3. Saugi darbo zona: jsitikinkite, kad darbo zona yra gerai apSviesta ir be klit¢iy. Dirbkite ant stabilaus
pavirsiaus, kad netycia nenukristy jrankis.

4. Asmens apsauga: visada dévékite tinkamas asmenines apsaugos priemones, tokias kaip apsauginés
pirStinés ir apsauginiai akiniai, kad apsisaugotuméte nuo galimy suzalojimu.

5. Venkite drégmeés: saugokite jrankj nuo vandens ir drégmés, kad iSvengtuméte korozijos ir mechaniniy
pazeidimy .
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6. Reguliari priezilra: reguliariai sutepkite judancias jrankio dalis, kad uztikrintuméte sklandy veikimg ir
pailgintuméte jrankio tarnavimo laika.

JRANKIY NAUDOIJIMAS

1. Atsizvelgdami j vamzdZiy ir jungiamyjy detaliy tipg, su kuriais dirbsite, pasirinkite tinkamg Stampg arba
forma. Patikrinkite Zymas ant formos, kad jsitikintuméte, jog pasirinkote tinkama.

2. Atidarykite rankeng, kad isskleistuméte jrankio fiksavimo galvute, pritvirtinkite forma prie galvos ir tinkamai
valdykite rankena.

3. Atidarykite jrankio uzspaudimo galvute, kad vamzdis ir jungtis baty jkisti j formos vidy.

4, Jkiskite vamzdj e ir jungiamajg detale j atitinkamg forma, jsitikinkite, kad jie yra gerai centre ir tinkamai
iSdéstyti.

5. Spausdami rankeng, palaipsniui spauskite, kad uzdarytuméte jrankio uzspaudimo galvute. Suspaudimo
mechanizmas turi veikti sklandziai ir tolygiai.

6. Matricos uzdarymas rodo sékmingg uzspaudima. Patikrinkite, ar jungtis tvirtai pritvirtinta prie vamzdzio e.
7. Jei naudojate skirtingy tipy vamzdzius ar jungiamasias detales, jei reikia, pakeiskite Stampg arba forma.

8. Atidarykite jrankio uzspaudimo galvute, kad atlaisvintuméte suspaustg vamzdj ir jungiamajq detale.

9. Sone esanciu juodu M10 varztu galima reguliuoti slégio lygj. Sukant jj j vidy, slégis padidés, o pasukus j iore

slégis sumazés. Sureguliuokite, kai slégis yra nepakankamas.
10.  Si masina néra izoliuota, nenaudokite jos laidams, kuriuose yra jtampa
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PEX-AL.-PEX TH16-26 caurulu gofrétajs
Originalas lietoSanas instrukcijas tulkojums LV

PEX-AL.-PEX TH16-26 caurulu gofrétajs

SVARIGA INFORMACIJA!
Pirms lietoSanas izlasiet un saglabajiet turpmakai uzzinai

RaZots:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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Paldies, ka iegadajaties GEKO zimola gofrésanas iekartu. Produkts tiek izmantots vara caurulu, aluminija caurulu,
aluminija-plastmasas caurulu, PEX caurulu, Pb caurulu uc presésanai, lai savienotu tas ar vara detalam un
veidgabaliem. Varat ar1 gofrét vara-aluminija deguna vacinus, nerlséjosa térauda uzmavas, vara uzmavas,
aluminija uzmavas utt.

Sim izstradajumam ir plass pielietojumu klasts, un to var izmantot bez stravas, uz lauka, liela augstuma un citos
Tpasos darba apstaklos, kur nevar izmantot parastos presésanas instrumentus. Tas ir viegls, viegli parnésajams un
vienkarsi lietojams.

PRODUKTA APRAKSTS

1. Produkts ir piemérots aluminija-plastmasas cauruju, PEX caurulu un PB caurulu savienoSanai ar vara
sastavdalam un veidgabaliem, ka arT neriiséjosa térauda uzmavu, vara uzmavu un aluminija uzmavu presésanai.

2. Mehaniska sistéma ir stabila, nodroSinot konsekventu presésanas kvalitati un darbibu praktiski bez
apkopes.

3. Atveriet caurumu ar minimalu sienas izmeéru.

4, Atverts caurums lauj viegli izvéléties darba lenki.

5. Produkts ir viegls un viegli parnésajams.

PRODUKTA TPASIBAS

atrs cauruju savienojums

precizs caurulu savienojums

mainami TH tipa matricas

reguléjams iespilésanas speks

der vairumam izmantotajam iespiléSanas sistémam
izmantoto materialu augsta kvalitate

plastmasas korpuss

iespéja izmantot TH un U tipa presformas

TEHNISKIE DATI

SaspieSanas diapazons 16-26 mm
Reguléjams iespilésanas spéks ja
TH mirst komplekta 16, 20, 26 mm

DROSIBAS NOTEIKUMI

1. Instrumenta parbaude pirms lietoSanas: Pirms darba uzsakSanas parliecinieties, vai gofrétajs ir laba
tehniska stavokll. Parbaudiet, vai visas detalas ir pareizi nostiprinatas un vai instruments darbojas pareizi.

2. Pareiza presformu izvéle: izmantojiet veidnes, kas ir piemérotas caurulu un veidgabalu veidam, ar kuriem
stradajat. Nepareizas presformas var sabojat instrumentu vai instalaciju.

3. Drosa darba zona: Parliecinieties , vai darba zona ir labi apgaismota un briva no skérsliem. Stradajiet uz
stabilas virsmas, lai izvairitos no nejausas instrumenta nokrisanas.

4. Individuala aizsardziba: vienmér valkajiet atbilstoSus individualas aizsardzibas Iidzek|lus, pieméram,
aizsargcimdus un aizsargbrilles, lai pasargatu sevi no iespéjamam traumam.

5. Izvairieties no mitruma: Sargajiet instrumentu no ddens un mitruma, lai novérstu koroziju un mehaniskus
bojajumus .
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6. Regulara apkope: regulari ieellojiet instrumenta kustigas dalas, lai nodrosSinatu vienmérigu darbibu un
pagarinatu instrumenta kalposanas laiku.

RIKA IZMANTOSANA

1. Izvélieties atbilstoSo presformu vai veidni atkariba no caurulu un veidgabalu veida, ar kuriem stradasit.
Parbaudiet markéjumus uz veidnes, lai parliecinatos, ka esat izvél€jies pareizo.

2. Atveriet rokturi, lai izplatitu instrumenta fiksacijas galvinu, nostipriniet veidni pie galvas un pareizi darbiniet
rokturi.

3. Atveriet instrumenta gofréSanas galvinu, lai cauruli un savienotajelementu varétu ievietot veidné.

4, levietojiet cauruli e un savienotajelementu attiecigaja veidné, parliecinoties, ka tie ir labi centréti un pareizi
novietoti.

5. NospieZzot rokturi, pakapeniski piespiediet, lai aizvértu instrumenta gofréSanas galvinu. GofréSanas
mehanismam jadarbojas vienmérigi un vienmérigi.

6. Matricas aizvér$anas norada uz veiksmigu preséSanu. Parbaudiet, vai armatira ir drosi piestiprinata pie
caurules e.

7. Ja izmantojat dazada veida caurules vai veidgabalus, péc vajadzibas nomainiet presformu vai veidni.

8. Atveriet instrumenta gofréSanas galvinu, lai atbrivotu gofréto cauruli un savienotajelementu.

9. Melna M10 skrdve sanos var regulét spiediena limeni. Pagriezot to uz ieksu, spiediens palielinas, un,

pagrieZot to uz aru, spiediens samazinasies. Veiciet korekcijas, ja spiediens ir nepietiekams.
10. Siiekarta nav izoléta, neizmantojiet to vadiem ar stravu
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Lisovac trubek PEX-AL.-PEX TH16-26
Preklad origindlniho navodu k obsluze cz

Lisovac trubek PEX-AL.-PEX TH16-26

DULEZITE INFORMACE!
Pred pouzitim si pfectéte a uschovejte pro budouci pouZiti

Vyrobeno pro:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Dékujeme, Ze jste si zakoupili krimpovaci stroj znacky GEKO. Vyrobek se pouziva ke krimpovani médénych trubek,
hlinikovych trubek, hlinikovo-plastovych trubek, PEX trubek, Pb trubek atd., ke spojeni s médénymi soucdstmi a
tvarovkami. MUzZete také krimpovat médéno-hlinikové krytky nosu, nerezové manZety, médéné manzety,
hlinikové manzety atd.

Tento produkt ma Sirokou Skalu aplikaci a lze jej pouZivat bez napajeni, v terénu, ve vysokych nadmofiskych
vySkach a v jinych specidlnich pracovnich podminkach, kde nelze pouZit bézné krimpovaci nastroje. Je lehky,
snadno se prenasi a snadno se pouziva.

POPIS PRODUKTU
1. Vyrobek je vhodny pro spojovani hlinikovo-plastovych trubek, PEX trubek a PB trubek s médénymi
soucdastmi a tvarovkami a pro krimpovani nerezovych manzet, médénych manzet a hlinikovych manzet.

2. Mechanicky systém je stabilni, zajistuje stalou kvalitu krimpovani a prakticky bezudrzbovy provoz.
3. Otevieny otvor a umoznuje krimpovani s minimalni velikosti stény.

4, Otevreny otvor usnadiuje volbu pracovniho uhlu.

5. Vyrobek je lehky a snadno se prenasi.

VLASTNOSTI PRODUKTU

rychlé pfipojeni potrubi

presné pripojeni potrubi

vymeénitelné zapustky typu TH

nastavitelnd upinaci sila

pasuje na vétsinu pouzivanych upinacich systému
vysoka kvalita pouzitych material{

plastové pouzdro

moZnost pouZiti matrictypu THa U

TECHNICKE UDAIJE

Rozsah upinani 16-26 mm
Nastavitelnd upinaci sila ano
TH matrice v sadé 16, 20, 26 mm

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1. Kontrola naradi pfed pouZitim: Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze je krimpovaci stroj v dobrém
technickém stavu. Zkontrolujte, zda jsou vsechny dily fadné upevnény a zda nastroj spravné funguje.

2. Spravny vybér matric: PouZivejte matrice, které jsou vhodné pro typ trubek a tvarovek, se kterymi
pracujete. Nespravné matrice mohou poskodit ndstroj nebo instalaci.

3. Bezpecna pracovni oblast: Ujistéte se, Ze je pracovni oblast dobfe osvétlena a bez prekazek. Pracujte na
stabilnim povrchu, aby nedoslo k ndahodnému padu nastroje.

4. Osobni ochrana: Vidy pouZivejte vhodné osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné rukavice a
ochranné bryle, abyste se chranili pred moznym zranénim.

5. Zabrarnite vlhkosti: Chrarite ndstroj pred vodou a vlhkosti, abyste zabranili korozi a mechanickému poskozeni
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6. Pravidelnd udrzba: Pravidelné mazte pohyblivé Casti ndstroje, abyste zajistili hladky chod a prodlouZili
Zivotnost nastroje.

POUZIVANI NASTROJE

1. Vyberte vhodnou formu nebo formu v zdavislosti na typu trubek a tvarovek, se kterymi budete pracovat.
Zkontrolujte znacky na formé, abyste se ujistili, Ze jste vybrali spravnou.

2. Otevrete rukojet, abyste roztdhli upinaci hlavu nastroje, pfipevnéte formu k hlavé a spravné ovladejte
rukojet.

3. Oteviete krimpovaci hlavu nastroje, aby bylo mozné trubku a tvarovku umistit do formy.

4. Vlozte trubku a tvarovku do pfislusné formy a ujistéte se, Ze jsou dobfe vystfedény a spravné umistény.

5. Stisknéte rukojet a postupné vyvijejte tlak, abyste uzavreli krimpovaci hlavu nastroje. Lisovaci mechanismus
by mél fungovat hladce a rovhomérné.

6. Uzavieni matrice indikuje uUspésné krimpovani. Zkontrolujte, zda je armatura bezpecné pfipojena k
potrubie.

7. Pokud pouzivate rGizné typy trubek nebo tvarovek, vymérte matrici nebo formu podle potieby.

8. Otevrete krimpovaci hlavu nastroje, abyste uvolnili krimpovaci trubku a tvarovku.

9. Cernym $roubem M10 na boku Ize nastavit Uroveri tlaku. Oto¢enim dovnitf se tlak zvysi a otoéenim ven tlak

snizi. Provedte Upravy, kdyz je tlak nedostatecny.
10. Tento stroj neniizolovany, nepouZivejte jej na vodice pod napétim
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Lisovac rar PEX-AL.-PEX TH16-26
Preklad povodného navodu na obsluhu

Krimpovac rur PEX-AL.-PEX TH16-26

DOLEZITE INFORMACIE!
Pred pouzitim si precitajte a uchovajte pre buduce pouZitie

Vyrobené pre:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Dakujeme, e ste si zakupili krimpovaci stroj znac¢ky GEKO. Vyrobok sa pouZiva na krimpovanie medenych rur,
hlinikovych rar, hlinikovo-plastovych rar, PEX rdr, Pb rdr atd., na ich spojenie s medenymi komponentmi a
tvarovkami. MozZete tiez krimpovat medeno-hlinikové kryty nosov, objimky z nehrdzavejicej ocele, medené
objimky, hlinikové objimky atd.

Tento produkt ma Sirokd skalu aplikacii a moze byt pouzity bez napajania, v teréne, vo vysokych nadmorskych
vyskach a v inych Specialnych pracovnych podmienkach, kde nie je mozné pouzit bezné krimpovacie nastroje. Je
lahky, lahko sa prenasa a jednoducho sa pouziva.

POPIS PRODUKTU

1. Vyrobok je vhodny na spajanie hlinikovo-plastovych rurok, PEX rdr a PB rdr s medenymi komponentmi a
tvarovkami a na krimpovanie nerezovych objimok, medenych natrubkov a hlinikovych natrubkov.

2. Mechanicky systém je stabilny, zaistuje stalu kvalitu krimpovania a prakticky bezidrzbovu prevadzku.

3. Otvoreny otvor a umoznuje krimpovanie s minimalnou velkostou steny.

4, Otvoreny otvor ulahéuje vyber pracovného uhla.

5. Vyrobok je lahky a lahko sa prenasa.

VLASTNOSTI PRODUKTU

rychle pripojenie potrubia

presné pripojenie potrubia

vymenitelné matrice typu TH

nastavitelna upinacia sila

pasuje na vacsinu pouzivanych upinacich systémov
vysoka kvalita pouZitych materiadlov

plastové puzdro

moznost pouZitia matric typu THa U

TECHNICKE UDAIJE

Rozsah upnutia 16-26 mm
Nastavitelha upinacia sila ano
Zapustky TH v suprave 16, 20, 26 mm

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

1. Kontrola naradia pred pouZitim: Pred zacatim prace sa presvedcte, Ci je krimpovaci stroj v dobrom
technickom stave. Skontrolujte, i su vSetky Casti spravne upevnené a ¢i naradie spravne funguje.

2. Spravny vyber matric: PouZivajte matrice, ktoré su vhodné pre typ rur a tvaroviek, s ktorymi pracujete.
Nespravne matrice mézu poskodit nastroj alebo instalaciu.

3. Bezpecny pracovny priestor: Uistite sa , Ze pracovny priestor je dobre osvetleny a bez prekazok. Pracujte na
stabilnom povrchu, aby ste predisli ndhodnym padom nastroja.

4. Osobnd ochrana: Vidy pouZivajte vhodné osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné rukavice a
ochranné okuliare, aby ste sa ochranili pred moznymi zraneniami.

5. Zabrante vlhkosti: Chrante naradie pred vodou a vlhkostou, aby ste predisli kordzii a mechanickému

poskodeniu .
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6. Pravidelnd udrzba: Pravidelne premazavajte pohyblivé Casti naradia, aby ste zabezpedili hladky chod a
prediZili Zivotnost naradia.

POUZIVANIE NASTROJA

1. Vyberte si vhodni matricu alebo formu v zavislosti od typu rur a tvaroviek, s ktorymi budete pracovat.
Skontrolujte znacky na forme, aby ste sa uistili, Ze ste vybrali spravnu formu.

2. Otvorte rukovit, aby ste roztiahli upinaciu hlavu nastroja, pripevnite formu k hlave a spravne ovladajte
rukovat.

3. Otvorte krimpovaciu hlavu nastroja, aby bolo mozné umiestnit rirku a tvarovku do formy.

4. Vlozte rurky a tvarovky do vhodnej formy, pricom sa uistite, Ze su dobre vycentrované a spravne
umiestnené.

5. Pri stldacani rukovate postupne vyvijajte tlak, aby ste zatvorili krimpovaciu hlavu nastroja. Krimpovaci
mechanizmus by mal fungovat hladko a rovnomerne.

6. Uzavretie matrice indikuje Uspesné krimpovanie. Skontrolujte, ¢i je armatura bezpecne pripevnena k
potrubiu e.

7. Ak pouzZivate rozne typy rur alebo tvaroviek, podla potreby vymerite matricu alebo formu.

8. Otvorte krimpovaciu hlavu nastroja, aby ste uvolnili zlisovanu rdrku a tvarovku.

9. Cierna skrutka M10 na boku moéZe nastavit Uroven tlaku. Otocenim dovnutra sa tlak zvys$i a otodenim

smerom von sa tlak znizi. Vykonajte Upravy, ked' je tlak nedostatocny.
10. Tento stroj nie je izolovany, nepouZivajte ho na vodicoch pod napatim
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PEX-AL.-PEX TH16-26 csGpréselo
Az eredeti kezelési Utmutatdé forditasa

PEX-AL.-PEX TH16-26 cso krimpel6

FONTOS INFORMACIO!
Haszndlat el6tt olvassa el, és Grizze meg kés6bbi hasznalatra

Készlt:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT

32

—
| —



. (&Ko

K&szOnjik, hogy megvasdrolta a GEKO markdaju krimpel6gépet. A terméket rézcsovek, aluminium csovek,
aluminium-mlanyag csovek, PEX csovek, Pb csovek stb. préselésére haszndljak, réz alkatrészekkel és
szerelvényekkel vald 6sszekotésére. Réz-aluminium orrsapkakat, rozsdamentes acél hiivelyeket, réz hiivelyeket,
aluminium hivelyeket stb.

Ez a termék széleskord felhasznalasi terilettel rendelkezik, és dram nélkiil, terepen, nagy magassagban és egyéb
specialis munkakorilmények kozott hasznalhatd, ahol a hagyomanyos krimpelSszerszamok nem hasznalhaték.
Kénny(, kdnnyen hordozhatd és egyszerlen haszndlhato.

TERMEKLEIRAS

1. A termék alkalmas aluminium-mianyag csovek, PEX csovek és PB csévek réz alkatrészekkel és idomokkal
torténd 6sszekotésére, valamint rozsdamentes acél hiivelyek, réz hiivelyek és aluminium hivelyek krimpelésére.
2. A mechanikus rendszer stabil, egyenletes krimpelési minGséget és gyakorlatilag karbantartdsmentes
mUkodést biztosit.

3. Nyissa ki a lyukat, amely minimalis falmérettel préselést tesz lehetévé.

4. A nyitott furat megkodnnyiti a munkaszog kivalasztasat.

5. A termék konny és konnyen hordozhaté.

TERMEK JELLEMZOI

gyors csGcesatlakozas

pontos cs6cesatlakozas

cserélhet6 TH tipusu matricak

allithato szoritéerd

a legtdbb hasznalt szoritérendszerhez illeszkedik
kivalé min&ségl felhasznalt anyagok

m(ianyag tok

TH és U tipusu szerszamok hasznalatanak lehet6sége

MUSZAKI ADATOK

Befogasi tartomany 16-26 mm
Allithaté szoritéeré  igen
TH a készletben 16, 20, 26 mm

BIZTONSAGI SZABALYOK

1. A szerszam ellenérzése hasznalat el6tt: A munka megkezdése elStt gy6z6djon meg arrdl, hogy a krimpeld jé
m(iszaki allapotban van. Ellendrizze, hogy minden alkatrész megfelel6en van-e rogzitve, és hogy a szerszam
megfelel6en mikodik-e.

2. A matricdk megfelel§ kivalasztasa: Olyan szerszdmokat haszndljon, amelyek megfelelnek az On 4ltal
haszndlt csévek és idomok tipusanak. A nem megfelel6 matricak karosithatjak a szerszamot vagy a berendezést.

3. Biztonsagos munkaterilet: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkateriilet jol megvilagitott és akadalymentes.
Stabil fellleten dolgozzon, hogy elkeriilje a szerszam véletlen leejtését.

4. Személyi védelem: Mindig viseljen megfelel6 egyéni védé6felszerelést, példdul véddbkesztylit és
védbszemiiveget, hogy megvédje magat az esetleges sériilésektél.

5. Kerilje a nedvességet: A korrdzid és a mechanikai sérilések elkerlilése érdekében tartsa tavol a szerszamot

vizt6l és nedvességtdl .
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6. Rendszeres karbantartds: Rendszeresen kenje meg a szerszam mozgd részeit a zavartalan mikodés és a
szerszam élettartamanak meghosszabbitdsa érdekében.

A SZERSZAM HASZNALATA

1. Valassza ki a megfelel6 szerszdmot vagy format attél fliggden, hogy milyen csévek és idomok tipusaval fog
dolgozni. Ellenérizze a formdn |évé jeldléseket, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy a megfelel6t vélasztotta.

2. Nyissa ki a fogantyut, hogy szétteritse a szerszam szoritéfejét, rogzitse a format a fejhez, és megfeleléen
kezelje a fogantyut.

3. Nyissa ki a szerszdm krimpel&fejét, hogy a cs6 és a szerelvény a formaba kerdiljon.

4, Illessze be a csovet és az illeszt6t a megfelel6 formaba, lgyelve arra, hogy jél kozépre és megfelelGen
helyezkedjenek el.

5. A fogantyu lenyomasa kozben fokozatosan gyakoroljon nyomast a szerszdm krimpel6fejének bezarasahoz.
A krimpel6 mechanizmusnak simdn és egyenletesen kell mikddnie.

6. A szerszam zdarasa sikeres krimpelést jelez. Ellenérizze, hogy a szerelvény biztonsagosan rogzitve van-e a
cs6hoz e.

7. Ha kiilonb6z6 tipusu csoveket vagy idomokat haszndl, sziikség szerint cserélje ki a szerszdmot vagy a
format.

8. Nyissa ki a szerszdm krimpel&fejét a krimpelt cs6 és a szerelvény kioldasahoz.

9. Az oldalan l1év6 fekete M10 csavarral allithatdé a nyomasszint. Befelé forditva néveli a nyomast, kifelé

forditva pedig csdkkenti a nyomast. Ha a nyomas nem elegendd, végezze el a beallitasokat.
10. Ez a gép nem szigetelt, ne hasznalja fesziiltség alatt all6 vezetékeken
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PEX-AL.-PEX TH16-26 sertizare tevi
Traducere a instructiunilor de operare originale

PEX-AL.-PEX TH16-26 sertizare tevi

INFORMATII IMPORTANTE!
Cititi Tnainte de utilizare si pastrati pentru referinte ulterioare

Realizat pentru:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Va multumim ca ati achizitionat masina de sertizare marca GEKO. Produsul este utilizat pentru sertizarea tevilor
de cupru, tevilor de aluminiu, tevilor din aluminiu-plastic, tevilor PEX, tevilor Pb etc., pentru a le conecta cu
componente si fitinguri din cupru. De asemenea, puteti sertizat capace de nas din cupru-aluminiu, mansoane din
otel inoxidabil, mansoane din cupru, mansoane din aluminiu etc.

Acest produs are o gama larga de aplicatii si poate fi folosit fara curent, in camp, la altitudini mari si in alte conditii
speciale de lucru in care uneltele obisnuite de sertizare nu pot fi utilizate. Este usor, usor de transportat si simplu
de utilizat.

DESCRIERE PRODUS

1. Produsul este potrivit pentru conectarea tevilor din aluminiu-plastic, tevilor PEX si tevilor PB cu
componente si fitinguri din cupru si pentru sertizarea mansoanelor din otel inoxidabil, mansoanelor din cupru si
mansoanelor din aluminiu.

2. Sistemul mecanic este stabil, asigurand o calitate constantda a sertarii si o functionare practic fara
intretinere.

3. Deschideti gaura pentru a permite sertizarea cu dimensiunea minima a peretelui.

4, Orificiul deschis faciliteaza alegerea unghiului de lucru.

5. Produsul este usor si usor de transportat.

CARACTERISTICILE PRODUSULUI

racord rapid la conducte

conexiune precisa a conductelor

matrite interschimbabile de tip TH

forta de prindere reglabila

se potriveste celor mai utilizate sisteme de prindere
calitate Tnalta a materialelor folosite

carcasa din plastic

posibilitatea folosirii matritelor de tip TH si U

DATE TEHNICE

Domeniu de prindere 16-26 mm
Forta de prindere reglabila  da
TH matrite in setul 16, 20, 26 mm

REGULI DE SIGURANTA

1. Verificarea unealta nainte de utilizare: Thainte de a incepe lucrul, asigurati -v3 ci sertizarea este in stare
tehnica buna. Verificati daca toate piesele sunt fixate corect si ca unealta functioneaza corect.

2. Selectarea corecta a matritelor: Utilizati matrite care sunt potrivite pentru tipul de tevi si fitinguri cu care
lucrati. Matritele incorecte pot deteriora unealta sau instalatia.

3. Zona de lucru sigura: Asigurati-va ca zona de lucru este bine iluminata si fara obstacole. Lucrati pe o
suprafata stabild pentru a evita caderile accidentale ale instrumentului.

4. Protectie personala: Purtati intotdeauna echipament individual de protectie adecvat, cum ar fi manusi de
protectie si ochelari de protectie, pentru a va proteja de posibile rani.

5. Evitati umezeala: tineti unealta departe de apa si umiditate pentru a preveni coroziunea si deteriorarea
mecanica .
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6. Intretinere regulatd: lubrifiati in mod regulat partile mobile ale uneltei pentru a asigura o functionare ling si
pentru a prelungi durata de viata a sculei.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

1. Selectati matrita sau matrita potrivita in functie de tipul de tevi si fitinguri cu care veti lucra. Verificati
marcajele de pe matrita pentru a va asigura ca ati selectat-o pe cea corecta.

2. Deschideti manerul pentru a intinde capul de strangere al sculei, fixati matrita pe cap si actionati corect
manerul.

3. Deschideti capul de sertizare al sculei pentru a permite introducerea tevii e si a fitingului in interiorul
matritei.

4, Introduceti teava e si racordul Tn matrita corespunzadtoare, asigurdndu-va ca sunt bine centrate si

pozitionate corect.

5. in timp ce apdsati manerul, aplicati treptat presiune pentru a inchide capul de sertizare al sculei.
Mecanismul de sertizare trebuie sa functioneze fara probleme si uniform.

6. Inchiderea matritei indica o sertizare reusita. Verificati dac fitingul este bine atasat la conducta e.

7. Daca utilizati diferite tipuri de tevi sau fitinguri, Tnlocuiti matrita sau matrita dupa cum este necesar.
8. Deschideti capul de sertizare al sculei pentru a elibera teava sertizata e si fitingul.
9. Surubul negru M10 din lateral poate regla nivelul de presiune. Rotiti-l spre interior va creste presiunea, iar

rotirea lui spre exterior va reduce presiunea. Faceti ajustari atunci cand presiunea este insuficienta.
10. Aceastd masina nu este izolatd, nu o utilizati pe fire sub tensiune
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Prensa de tubos PEX-AL.-PEX TH16-26
Traduccién del manual de instrucciones original

Prensa para tubos PEX-AL.-PEX TH16-26

INFORMACION IMPORTANTE:
Lea antes de usar y consérvela para futuras referencias

Hecho para:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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Gracias por adquirir la maquina crimpadora marca GEKO. El producto se utiliza para crimpar tuberias de cobre,
tuberias de aluminio, tuberias de aluminio-pldstico, tuberias PEX, tuberias de Pb, etc., para conectarlas con
componentes y accesorios de cobre. También puede crimpar tapas de cobre-aluminio, manguitos de acero
inoxidable, manguitos de cobre, manguitos de aluminio, etc.

Este producto tiene una amplia gama de aplicaciones y se puede utilizar sin alimentacion eléctrica, en el campo, a
grandes altitudes y en otras condiciones de trabajo especiales en las que no se pueden utilizar herramientas de
crimpado comunes. Es liviano, facil de transportar y simple de usar.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

1. El producto es adecuado para conectar tuberias de aluminio y plastico, tuberias PEX y tuberias PB con
componentes y accesorios de cobre, y para engarzar manguitos de acero inoxidable, manguitos de cobre vy
manguitos de aluminio.

2. El sistema mecdnico es estable, lo que garantiza una calidad de prensado constante y un funcionamiento
practicamente sin necesidad de mantenimiento.

3. El orificio abierto permite engarzar con un tamaiio de pared minimo.

4, El orificio abierto facilita la eleccion del angulo de trabajo.

5. El producto es ligero y facil de transportar.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Conexién rdpida de tuberia

Conexion de tuberia precisa

Matrices intercambiables tipo TH

fuerza de sujecidn ajustable

Se adapta a la mayoria de los sistemas de sujecion utilizados
Alta calidad de los materiales utilizados

caja de plastico

Posibilidad de utilizar matrices tipo THy U

DATOS TECNICOS

Rango de sujecion 16-26 mm
Fuerza de sujecidn ajustable si
Matrices TH en el set 16, 20, 26 mm

NORMAS DE SEGURIDAD

1. Comprobacién de la herramienta antes de su uso: Antes de empezar a trabajar, asegurese de que la
crimpadora se encuentra en buenas condiciones técnicas. Compruebe que todas las piezas estan correctamente
fijadas y que la herramienta funciona correctamente.

2. Seleccion adecuada de las matrices: utilice matrices que sean adecuadas para el tipo de tuberias y
accesorios con los que esta trabajando. Las matrices incorrectas pueden dafar la herramienta o la instalacion.

3. Area de trabajo segura: Aseglrese de que el drea de trabajo esté bien iluminada y libre de obstrucciones.
Trabaje sobre una superficie estable para evitar caidas accidentales de la herramienta.

4. Proteccién personal: Utilice siempre equipo de proteccidn personal adecuado, como guantes protectores y
gafas de seguridad, para protegerse de posibles lesiones.

5. Evite la humedad: mantenga la herramienta alejada del agua y la humedad para evitar la corrosion y dafios
mecanicos .
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6. Mantenimiento regular: Lubrique periddicamente las partes mdviles de la herramienta para garantizar un
funcionamiento suave y prolongar la vida util de la herramienta.

USO DE LA HERRAMIENTA

1. Seleccione el molde o matriz adecuado segln el tipo de tuberias y accesorios con los que trabajara.
Verifique las marcas del molde para asegurarse de haber seleccionado el correcto.

2. Abra el mango para extender el cabezal de sujecién de la herramienta, asegure el molde al cabezal y opere
el mango correctamente.

3. Abra el cabezal de engarce de la herramienta para permitir que la tuberia y el accesorio se coloquen dentro
del molde.

4, Inserte el tubo y el accesorio en el molde correspondiente, asegurdandose de que estén bien centrados y
correctamente posicionados.

5. Mientras presiona el mango, aplique presién gradualmente para cerrar el cabezal de engarce de la
herramienta. El mecanismo de engarce debe funcionar de manera suave y uniforme.

6. El cierre de la matriz indica que el engarce se ha realizado correctamente. Compruebe que el conector esté
bien fijado a la tuberia .

7. Si utiliza diferentes tipos de tuberias o accesorios, reemplace el molde o la matriz segin sea necesario.

8. Abra el cabezal de engarce de la herramienta para liberar el tubo y el accesorio engarzados.

9. El tornillo M10 negro del lateral permite ajustar el nivel de presidn. Si lo gira hacia adentro, aumentara la

presion y si lo gira hacia afuera, la reducira. Realice los ajustes cuando la presidn sea insuficiente.
10. Esta mdquina no estd aislada, no la utilice sobre cables con corriente.
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Crimpatrice per tubi PEX-AL.-PEX TH16-26
Traduzione delle istruzioni per I'uso originali IT

Crimpatrice per tubi PEX-AL.-PEX TH16-26

INFORMAZIONI IMPORTANTI!
Leggere prima dell'uso e conservare per riferimento futuro

Realizzato per:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radom
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Grazie per aver acquistato la macchina crimpatrice del marchio GEKO. Il prodotto € utilizzato per crimpare tubi in
rame, tubi in alluminio, tubi in alluminio-plastica, tubi in PEX, tubi in Pb, ecc., per collegarli con componenti e
raccordi in rame. E inoltre possibile crimpare tappi di raccordo in rame-alluminio, manicotti in acciaio inossidabile,
manicotti in rame, manicotti in alluminio, ecc.

Questo prodotto ha un'ampia gamma di applicazioni e pud essere utilizzato senza alimentazione, sul campo, ad
altitudini elevate e in altre condizioni di lavoro speciali in cui non e possibile utilizzare normali utensili di

crimpatura. E leggero, facile da trasportare e semplice da utilizzare.

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

1. Il prodotto & adatto per il collegamento di tubi in alluminio-plastica, tubi PEX e tubi PB con componenti e
raccordi in rame e per la crimpatura di manicotti in acciaio inossidabile, manicotti in rame e manicotti in
alluminio.

2. Il sistema meccanico & stabile, garantendo una qualita di crimpatura costante e un funzionamento
praticamente esente da manutenzione.

3. Il foro aperto consente la crimpatura con dimensioni di parete minime.

4. Il foro aperto facilita la scelta dell'angolazione di lavoro.

5. Il prodotto € leggero e facile da trasportare.

CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

collegamento rapido dei tubi

collegamento preciso dei tubi

matrici intercambiabili tipo TH

forza di serraggio regolabile

si adatta alla maggior parte dei sistemi di serraggio utilizzati
alta qualita dei materiali utilizzati

custodia in plastica

possibilita di utilizzare stampi tipo TH e U

DATI TECNICI

Campo di serraggio 16-26 mm
Forza di serraggio regolabile si

TH muore nel set 16, 20, 26 mm

NORME DI SICUREZZA

1. Controllo dell'utensile prima dell'uso: prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che la crimpatrice sia in buone
condizioni tecniche. Controllare che tutte le parti siano correttamente fissate e che l'utensile funzioni
correttamente.
2. Selezione corretta delle matrici: utilizzare matrici adatte al tipo di tubi e raccordi con cui si sta lavorando.
Matrici non corrette possono danneggiare I'utensile o l'installazione.
3. Area di lavoro sicura: assicurarsi che I'area di lavoro sia ben illuminata e libera da ostacoli. Lavorare su una
superficie stabile per evitare cadute accidentali dell'utensile.
4. Protezione personale: indossare sempre dispositivi di protezione individuale adeguati, come guanti
protettivi e occhiali di sicurezza, per proteggersi da possibili lesioni.
5. Evitare I'umidita: tenere l'utensile lontano dall'acqua e dall'umidita per prevenire corrosione e danni
meccanici .

( 4 )
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6. Manutenzione regolare: lubrificare regolarmente le parti mobili dell'utensile per garantirne il
funzionamento regolare e prolungarne la durata.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

1. Selezionare la matrice o lo stampo appropriato a seconda del tipo di tubi e raccordi con cui si lavorera.
Controllare le marcature sullo stampo per assicurarsi di aver selezionato quello corretto.

2. Aprire la maniglia per allargare la testa di serraggio dell'utensile, fissare lo stampo alla testa e azionare
correttamente la maniglia.

3. Aprire la testa di crimpatura dell'utensile per consentire il posizionamento del tubo e del raccordo
all'interno dello stampo.

4, Inserire il tubo e il raccordo nello stampo appropriato, assicurandosi che siano ben centrati e posizionati
correttamente.

5. Mentre si preme la maniglia, applicare gradualmente pressione per chiudere la testa di crimpatura
dell'utensile. Il meccanismo di crimpatura dovrebbe funzionare in modo fluido e uniforme.

6. La chiusura della matrice indica la crimpatura riuscita. Controllare che il raccordo sia saldamente fissato al
tubo e.

7. Se si utilizzano tipi diversi di tubi o raccordi, sostituire la matrice o lo stampo secondo necessita.

8. Aprire la testa di crimpatura dell'utensile per liberare il tubo e il raccordo crimpati.

9. La vite nera M10 sul lato puo regolare il livello di pressione. Girandola verso l'interno la pressione

aumentera, e girandola verso I'esterno la pressione diminuira. Effettuare le regolazioni quando la pressione &
insufficiente.
10. Questa macchina non e isolata, non utilizzarla su cavi sotto tensione
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PEX-AL.-PEX TH16-26 pijppers
Vertaling van de originele Gebruiksaanwijzing N L

PEX-AL.-PEX TH16-26 pijppers

BELANGRUKE INFORMATIE!
Lees voor gebruik en bewaar voor toekomstig gebruik

Gemaakt voor:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterija 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Bedankt voor de aankoop van de GEKO merk krimpmachine. Het product wordt gebruikt om koperen buizen,
aluminium buizen, aluminium-kunststof buizen, PEX buizen, Pb buizen, etc. te krimpen, om ze te verbinden met
koperen componenten en fittingen. U kunt ook koper-aluminium neuskappen, roestvrijstalen mouwen, koperen
mouwen, aluminium mouwen, etc. krimpen.

Dit product heeft een breed scala aan toepassingen en kan worden gebruikt zonder stroom, in het veld, op grote
hoogte en in andere speciale werkomstandigheden waar gewone krimpgereedschappen niet kunnen worden
gebruikt. Het is lichtgewicht, gemakkelijk te dragen en eenvoudig te gebruiken.

PRODUCTBESCHRIJVING

1. Het product is geschikt voor het verbinden van aluminium-kunststofbuizen, PEX- buizen en PB-buizen met
koperen componenten en fittingen, en voor het krimpen van roestvrijstalen mouwen, koperen mouwen en
aluminium mouwen.

2. Het mechanische systeem is stabiel, wat zorgt voor een consistente krimpkwaliteit en een vrijwel
onderhoudsvrije werking.

3. Open gat maakt krimpen mogelijk met minimale wandgrootte.

4, Open gat maakt het eenvoudig om de werkhoek te kiezen.

5. Het product is licht van gewicht en gemakkelijk mee te nemen.

PRODUCTKENMERKEN

snelle pijpaansluiting

nauwkeurige pijpaansluiting

verwisselbare TH-type matrijzen

instelbare klemkracht

past op de meest gebruikte klemsystemen

hoge kwaliteit van de gebruikte materialen

kunststof koffer

mogelijkheid om TH- en U-type matrijzen te gebruiken

TECHNISCHE GEGEVENS

Klembereik 16-26 mm
Verstelbare klemkracht ja
TH-matrijzen in de set 16, 20, 26 mm

VEILIGHEIDSREGELS

1. Controleer het gereedschap voor gebruik: Controleer voor aanvang van het werk of de krimptang in goede
technische staat verkeert. Controleer of alle onderdelen goed vastzitten en of het gereedschap goed werkt.

2. Juiste selectie van matrijzen: Gebruik matrijzen die geschikt zijn voor het type pijpen en fittingen waarmee
u werkt. Onjuiste matrijzen kunnen het gereedschap of de installatie beschadigen.

3. Veilige werkruimte: Zorg ervoor dat de werkruimte goed verlicht is en vrij van obstakels. Werk op een
stabiel oppervlak om te voorkomen dat het gereedschap per ongeluk valt.

4. Persoonlijke bescherming: Draag altijd de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals beschermende
handschoenen en een veiligheidsbril, om uzelf te beschermen tegen mogelijk letsel.

5. Vermijd vocht: Houd het gereedschap uit de buurt van water en vocht om corrosie en mechanische schade

te voorkomen .
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6. Regelmatig onderhoud: smeer de bewegende delen van het gereedschap regelmatig om een soepele
werking te garanderen en de levensduur van het gereedschap te verlengen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

1. Selecteer de juiste matrijs of mal, afhankelijk van het type pijpen en fittingen waarmee u gaat werken.
Controleer de markeringen op de mal om er zeker van te zijn dat u de juiste hebt geselecteerd.

2. Open de hendel om de klemkop van het gereedschap te spreiden, bevestig de mal aan de kop en bedien de
hendel correct.

3. Open de krimpkop van het gereedschap zodat de pijp en de fitting in de mal kunnen worden geplaatst.

4. Plaats de pijp en de fitting in de juiste mal en zorg ervoor dat ze goed gecentreerd en op de juiste plaats
zitten.

5. Terwijl u op de hendel drukt, oefent u geleidelijk druk uit om de krimpkop van het gereedschap te sluiten.
Het krimpmechanisme moet soepel en gelijkmatig werken.

6. Het sluiten van de matrijs geeft aan dat het krimpen succesvol is. Controleer of de fitting stevig aan de pijp
is bevestigd .

7. Als u verschillende soorten buizen of fittingen gebruikt, vervang dan indien nodig de matrijs of mal.

8. Open de perskop van het gereedschap om de geperste pijp en fitting los te maken.

9. De zwarte M10-schroef aan de zijkant kan het drukniveau aanpassen. Door hem naar binnen te draaien,

wordt de druk verhoogd en door hem naar buiten te draaien, wordt de druk verlaagd. Maak aanpassingen
wanneer de druk onvoldoende is.
10. Deze machine is niet geisoleerd, gebruik hem niet op spanningvoerende draden

46

—
| —



G00903

PEX-AL.-PEX TH16-26 crimper cwAfRva
Metadpaon twv apxikwv O8nylwv Asttoupyiag

PEX-AL.-PEX TH16-26 crimper cwARQva

ZHMANTIKEZ NAHPO®OPIEZ!
AlaBaote TpLv TN xprion Kot GUAAETe To ylao LeAAovTikn avadopd

Kataokeudotnke yla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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JaG EUXOPLOTOUUE TIOU OYOPACATE TN HNXovH MTuXwong tng papkag GEKO. To mpoiov xpnolponoleital yia tnv
MTUXWON XAAKWVWYV CWAAVWY, CWAAVWY OAOUULVIOU, CWARVWY OO TAAOTIKO aAoupwiou, cwAnvwv PEX,
owAnvwv Pb K.AT, yla tn obvSeon Toug pe eCaptnuata Kal e¢aptipata YaAkoU. Mmopeite emiong va Toakioste
KOAUPHOTA pOTNG amd XaAKO-oAoUUivio, pavikia amd avofeidwto xdAuPa, pavikia amod YaAko, pavikia
oAoupLviou K.AT.

AUTO To TIpoidV £XEL €va gupl dacpa ebapUOYWY Kal UIopel va xpnollomnotnBel xwplig pevpa, oto xwpddl, ot
peyaha upopetpa kal oe AAAEG €L0IKEC ouvbnKeg epyaciog Omou Sev pmopouv va xpnolgomolnBouv ta
ouvnBlopéva epyaleio mruyxwong. Eival eAadpu, elkolo otn petadopd Kal anmAd atn xpnon.

NEPIFPA®H NPOIONTOZ

1. To mpoidv ival katdAAnAo yia tn olvdeon cwARVwY aAoupviou-TAaoTikol, cwARvwy PEX kal cwAnvwy
PB pe xaAkwva s€aptriuota Kot e€apTApaTa, Kol yla ITuXwaon Havikiwv and avoleidwto xaAupBa, pavikio xaAkol
KOl povikia adoupwviou.

2. To punxaviko cuotnua eivatl otabepo, e€aodalilovrtag otabepr] moldtnTa MTUXWong Kol Asttoupyia oxedov
Xwpig ouvtnpnon.

3. Avolifte pla onr) mTtuxwong Pe eAdyLoto uéyebog toiyou.

4, H avouytr omr SleukoAUVEL TRV EMAOYNA TNG ywviag epyaciog.

5. To mpoiov ival eAadpU KoL EUKOAO otn petadopd.

XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOZ

ypnyopn ocuvdeon cwAnva

aKpLPBAC ouvdeon cwAnva

eVOAAGELUa U Tpeg TUTou TH

puBuLopevn Suvaun cuodLEng

Talplalel oTa MEPLOCOTEPA XPNOLUOTIOLOUEVA cUOTHOTA cUODLENG
VPNANC TTOLOTNTOC XPNOLLOTIOLOUUEVWY UALKWV

mAaoTIkA Bnkn

Suvatotnta xpriong kahourmwy tumou TH kal U

TEXNIKA ZTOIXEIA

EUpog clodLENg 16-26 mm
PuBulopevn duvapn cvodeng vat
TH neBaivel oto o€t 16, 20, 26 xAot

KANONEZ AZ®AANEIAZ

1. ‘EAeyxo¢ tou gpyaleiou mpv amod tn xpron: Mpw Eekwvroete TNV gpyaocia, BeBalwbeite otL n mtUxwon sival
o€ KOAN TeXVIKA Kataotaon. EAEyEte OtL OAa Ta efaptripata €xouv otepewbel owoTd Kal OTL To epyalelo
Aettoupyel cwota.

2. ZWoTN MAOYH KAAOUTILWV: XpNOLUOTIOLOTE KAAOUTILA TTOU £lval KATAAANAQ yLa TOV TUTIO TWV CWANVWV Kal
Twv géoptnUATwy e Ta omola epydleote. Eopalpéveg untpeg pmopel va kataotpéPouv to epyaleio i tnv
€yKATAOTOON.

3. AodaAng xwpog epyaociag: Befalwwbeite otL 0 xwpog epyaciag eival kaAd wTLOPEVOC Kal amaAAayUEVOC
amno epnddia. Epyaoteite oe otabepn emudpdavela yla vo amopUYETE TUXALEG TTTWOELG TOU gpyaAeiou.

4. Atopukn npootacia: Na popdte mavra KOTAAANAO ATOULKO TIPOOTATEUTIKO £EOMALOUO, OTIWG TPOCTOTEUTIKA
yavtia Kot yuaAtld acdaleiog, yia va pootateUeoTe anod mibavoug Tpaupatiopol.

5. Anodlyete tnv uvypacia: Kpatriote to epyaleio pakpld amd vepd Kal vypooia yla va anodUyeTe T
SlaBpwon kat tn unxavikn BAAPN .
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6. TOKTLKA ouviApnon: AUTAVETE TAKTIKA TO KWVOUREVO HEPN Tou epyaleiou yla va efacdalioste opaln
Aettoupyla Kal va mapateivete Tn Stapkela {wr¢ Tou epyaleiou.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

1. EruAé€te TV KatdAAnAn pntpa r KoAoUTIL avaAoya e TOV TUTIO TWV CWARVWY Kal Twv e€apTNUATWY LE Ta
omola Ba epyaoteite. EAéyEte Ta onuadia oto kaAout yia va BeBatwBbeite OTL £xete MIAEEEL TO OCWOTO.

2. Avolitte t AaPn ywo va amAwoete TNV KedaAr] cuodlEng tou epyaleiou, OTEPEWOTE TO KAAOUTIL OTNV
kedaln kal AelToupyrnote cwotd tn Aapn.

3. Avolitte Tnv kepalnl cLodLENG TOU gpyaleiou yLa va EMITPEYPETE TNV TOMOBETNON TOU MEALATOG € KAl TOU
e€aptpOTOg HECO OTO KAAOUTIL.

4, TomoBetnote TO pip e Kol To e€aptnua oto KatdAAnAo kahoUTl, dppovtilovtag va eival KOAQ KEVTPAPLOUEVDL
KOlL CWOTA TOToBETNUEVAL.

5. Evw miélete tn AaPn, aoknote otadlakd mison yla va kAsioete tnv kedpaln mrixwong tou epyoalieiov. O
MNXQVLOUOG MTUXWONG TIPEMEL VOL AELTOUPYEL OHOAG Kal opoLlopopda.

6. To kAsgiowo NG pATPag umodnAwvel emituyr TToxwon. BeBawwbBeite otL to efdptnua sival Kald
OTEPEWUEVO OTO MEipo e.

7. Eav ypnolwuormoleite SladopeTikoUg TUMOUG CWANVWY 1 €€QPTNUATWY, QVTIKATAOTHOTE T UATPA N TO
KOAOUTIL OTtWG XPELALETAL.

8. Avolitte tnv kedpaln oclodlEnc tou epyaleiou yla va ameAeuBepwoeTe TO MTUXWTO CWANRVA e Kal To
g€aptnua.

9. H pavpn Bida M10 oto mAdL pmopet va puBpiosl to emninedo mieong. H meplotpodr Tou mpog ta péca Ba
ou€noeL TNV Ttieon Kal n eplotpodr] Tou MPog Ta £Ew Ba pHelwoel Tnv Ttieon. Kavte puBuioslc 6tav n mieon sivot
QVETAPKNG.

10.  Autd to pnxdvnua Sev elval LovwUEVO, UNnV To Xpnolomnoleite og nAektpoddpa KaAwdia.
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