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Zaciskarka hydrauliczna do zaciskania ztaczek PEX-AL-PEX
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej P L

Zaciskarka hydrauliczna do zaciskania ztgczek PEX-AL-PEX

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzgdzenia

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL — POLSKA WERSJA
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Instrukcja Obstugi Zaciskarki Hydraulicznej do Zaciskania Ztaczek

1. Wprowadzenie

Zaciskarka hydrauliczna do zaciskania ztaczek jest narzedziem przeznaczonym do wykonywania trwatych
potaczen na przewodach i rurach za pomocg ztgczek zaprasowywanych. Urzgdzenie jest wyposazone w
wymienne matryce, ktére umozliwiajg prace z réznymi srednicami ztgczek.

2. Bezpieczenstwo

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznad sie z instrukcjg obstugi.

J Uzywaj odpowiedniego sprzetu ochronnego, w tym rekawic i okularéw ochronnych.
. Upewnij sie, ze narzedzie jest w dobrym stanie technicznym przed kazdym uzyciem.
. Przechowuj narzedzie w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od dzieci.

3. Przygotowanie do Pracy
1. Wybdr Matrycy: Wybierz odpowiednig matryce do srednicy ztgczki, ktdrg bedziesz zaciskac.

2. Montaz Matrycy: Zamontuj wybrang matryce w zaciskarce, upewniajgc sie, ze jest dobrze osadzona i
zabezpieczona.
3. Przygotowanie Ztgczki: Upewnij sie, ze ztgczka i przewdd/rura sg czyste i wolne od zanieczyszczen.

4, Proces Zaciskania

1. Umieszczenie Ztaczki: Natéz ztgczke na koniec przewodu/rury, upewniajgc sie, ze jest dobrze
osadzona.

2. Pozycjonowanie Zaciskarki: Umies¢ zaciskarke na ztgczce, tak aby matryca obejmowata ztgczke
rownomiernie.

3. Zaciskanie: Powoli zaciskaj rekojesci zaciskarki, az do petnego zamkniecia matrycy. Upewnij sie, ze
ztgczka jest rdwnomiernie zacisnieta na catym obwodzie przewodu/rury.

4. Sprawdzenie Potgczenia: Po zakonczeniu zaciskania, sprawdZ potgczenie pod katem szczelnosci i
stabilnosci.

5. Konserwacja i Przechowywanie

. Po zakonczeniu pracy oczys¢ narzedzie z wszelkich zanieczyszczen.
. Regularnie smaruj ruchome czesci, aby zapewnié ptynne dziatanie.
. Przechowuj zaciskarke w oryginalnej walizce transportowej, aby chronic jg przed uszkodzeniami.

6. Rozwigzywanie Probleméw

. Nieréwne Zaciskanie: Sprawdz, czy matryca jest prawidtowo zamontowana i czy ztgczka jest
odpowiednio przygotowana.
. Trudnosci w Zaciskaniu: Upewnij sie, ze narzedzie jest odpowiednio nasmarowane i ze uzywasz

wiasciwe;j sity nacisku.

7. Kontakt z Serwisem
W przypadku problemoéw technicznych, ktére nie mogg by¢ rozwigzane samodzielnie, skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem producenta.
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PEX-AL-PEX Crimping hydraulic tool

Translation of the original Operating Instructions

PEX-AL-PEX Crimping hydraulic tool

IMPORTANT INFORMATION!
Read before use and retain for future reference

Made for:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN — ENGLISH VERSION
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User Manual for Hydraulic Crimping Tool for Fittings

1. Introduction

The hydraulic crimping tool for fittings is designed for creating durable connections on pipes and tubes
using press fittings. The tool is equipped with interchangeable dies that allow working with various fitting
diameters.

2. Safety

¢ Read the user manual before starting work.

¢ Use appropriate protective equipment, including gloves and safety glasses.
¢ Ensure the tool is in good technical condition before each use.

e Store the tool in a dry and safe place, away from children.

3. Preparation for Work

1. Selecting the Die: Choose the appropriate die for the fitting diameter you will be crimping.

2. Installing the Die: Install the selected die in the crimping tool, ensuring it is properly seated and
secured.

3. Preparing the Fitting: Ensure the fitting and pipe/tube are clean and free from debris.

4. Crimping Process

1. Placing the Fitting: Place the fitting on the end of the pipe/tube, ensuring it is properly seated.

2. Positioning the Crimping Tool: Place the crimping tool on the fitting so that the die evenly encompasses
the fitting.

3. Crimping: Slowly squeeze the handles of the crimping tool until the die is fully closed. Ensure the fitting
is evenly crimped around the entire circumference of the pipe/tube.

4. Checking the Connection: After crimping, check the connection for tightness and stability.

5. Maintenance and Storage

¢ Clean the tool of any debris after use.

¢ Regularly lubricate moving parts to ensure smooth operation.

e Store the crimping tool in its original carrying case to protect it from damage.

6. Troubleshooting

¢ Uneven Crimping: Check if the die is properly installed and if the fitting is adequately prepared.

¢ Difficulty in Crimping: Ensure the tool is properly lubricated and that you are applying the correct
amount of pressure.

7. Contacting Service
For technical issues that cannot be resolved independently, contact the manufacturer's authorized service center.
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PEX-AL-PEX Crimp-Hydraulikwerkzeug

Originalbetriebsanleitung

PEX-AL-PEX Crimp-Hydraulikwerkzeug

WICHTIGE INFORMATIONEN!
Vor Gebrauch lesen und fir spatere Verwendung aufbewahren

Hergestellt fir:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE — DEUTSCHE VERSION
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Benutzerhandbuch fiir hydraulisches Crimpwerkzeug fiir Armaturen

1. Einleitung

Das hydraulische Presswerkzeug fir Fittings ist fiir die Herstellung dauerhafter Verbindungen an Rohren
und Schldauchen mit Pressfittings konzipiert. Das Werkzeug ist mit austauschbaren Pressbacken
ausgestattet, die das Arbeiten mit verschiedenen Fittingdurchmessern ermdéglichen.

2. Sicherheit

¢ Lesen Sie vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanleitung.

¢ Verwenden Sie geeignete Schutzausristung, einschliefllich Handschuhe und Schutzbrille.

¢ Vergewissern Sie sich vor jedem Gebrauch, dass sich das Werkzeug in einem guten technischen Zustand
befindet.

¢ Bewahren Sie das Werkzeug an einem trockenen und sicheren Ort aullerhalb der Reichweite von
Kindern auf.

3. Vorbereitung auf die Arbeit

1. Auswahl der Matrize: Wahlen Sie die passende Matrize fir den Fittingdurchmesser, den Sie crimpen
mochten.

2. Installieren der Matrize: Installieren Sie die ausgewahlte Matrize im Crimpwerkzeug und stellen Sie
sicher, dass sie richtig sitzt und gesichert ist.

3. Vorbereiten der Armatur: Stellen Sie sicher, dass die Armatur und das Rohr/der Schlauch sauber und
frei von Schmutz sind.

4. Crimpvorgang

1. Platzieren des Fittings: Platzieren Sie das Fitting am Ende des Rohrs/der R6hre und stellen Sie sicher,
dass es richtig sitzt.

2. Ansetzen der Crimpzange: Setzen Sie die Crimpzange so auf den Fitting, dass die Matrize den Fitting
gleichmaRig umschlief3t.

3. Crimpen: Dricken Sie die Griffe des Crimpwerkzeugs langsam zusammen, bis die Matrize vollstandig
geschlossen ist. Stellen Sie sicher, dass die Armatur gleichmaRig um den gesamten Umfang des Rohrs/der
Réhre gepresst wird.

4. Prifen der Verbindung: Nach dem Crimpen ist die Verbindung auf festen Sitz und Stabilitat zu priifen.

5. Wartung und Lagerung

¢ Reinigen Sie das Werkzeug nach dem Gebrauch von samtlichen Riickstanden.

¢ Schmieren Sie bewegliche Teile regelméaRig, um einen reibungslosen Betrieb zu gewahrleisten.
¢ Bewahren Sie das Crimpwerkzeug im Originalkoffer auf, um es vor Beschadigungen zu schiitzen.

6. Fehlerbehebung

e UngleichmiaRiges Crimpen: Uberpriifen Sie, ob die Matrize richtig installiert und die Armatur
ausreichend vorbereitet ist.

¢ Schwierigkeiten beim Crimpen: Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug ausreichend geschmiert ist und
dass Sie den richtigen Druck anwenden.

7. Kontaktaufnahme mit dem Service
Wenden Sie sich bei technischen Problemen, die Sie nicht selbst [6sen kdnnen, an das autorisierte Servicecenter
des Herstellers.
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Outil de sertissage hydraulique PEX-AL-PEX

Traduction du mode d'emploi original

Pince a sertir hydraulique PEX-AL-PEX

INFORMATIONS IMPORTANTES !
A lire avant utilisation et a conserver pour référence ultérieure

Congu pour :
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR — VERSION FRANCAISE
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Manuel d'utilisation de I'outil de sertissage hydraulique pour raccords

1. Introduction

L'outil de sertissage hydraulique pour raccords est concu pour créer des connexions durables sur les
tuyaux et les tubes a l'aide de raccords a sertir. L'outil est équipé de matrices interchangeables qui
permettent de travailler avec différents diametres de raccords.

2. Sécurité

e Lisez le manuel d’utilisation avant de commencer le travail.

¢ Utiliser un équipement de protection approprié, notamment des gants et des lunettes de sécurité.
¢ Assurez-vous que I'outil est en bon état technique avant chaque utilisation.

¢ Rangez I'outil dans un endroit sec et sr, hors de portée des enfants.

3. Préparation au travail

1. Sélection de la matrice : Choisissez la matrice appropriée au diaméetre du raccord que vous allez sertir.
2. Installation de la matrice : installez la matrice sélectionnée dans |'outil de sertissage, en vous assurant
gu'elle est correctement installée et fixée.

3. Préparation du raccord : Assurez-vous que le raccord et le tuyau/tube sont propres et exempts de
débris.

4. Processus de sertissage

1. Placement du raccord : placez le raccord a l'extrémité du tuyau/tube, en vous assurant qu'il est
correctement installé.

2. Positionnement de I'outil de sertissage : Placez I'outil de sertissage sur le raccord de maniére a ce que la
matrice entoure uniformément le raccord.

3. Sertissage : appuyez lentement sur les poignées de I'outil de sertissage jusqu'a ce que la matrice soit
compléetement fermée. Assurez-vous que le raccord est serti uniformément sur toute la circonférence du
tuyau/tube.

4. Vérification de la connexion : apres le sertissage, vérifiez |'étanchéité et la stabilité de la connexion.

5. Entretien et stockage

* Nettoyez I'outil de tous débris apres utilisation.

e Lubrifiez régulierement les pieces mobiles pour assurer un fonctionnement fluide.

* Rangez I'outil de sertissage dans son étui de transport d’origine pour le protéger des dommages.

6. Dépannage

e Sertissage irrégulier : Vérifiez si la matrice est correctement installée et si le raccord est correctement
préparé.

¢ Difficulté de sertissage : Assurez-vous que l'outil est correctement lubrifié et que vous appliquez la
bonne quantité de pression.

7. Contacter le service aprés-vente
Pour les problemes techniques qui ne peuvent pas étre résolus de maniéere indépendante, contactez le centre de
service agréé du fabricant.
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PEX-AL-PEX Fr'mpgpaBanyeckum 06>KMMHOM MHCTPYMEHT
MepeBos OpUrMHANbHOM MHCTPYKLIMM MO SKCNAyaTaumm

fr'mapasanyeckum 06>xMmHon HcTpymeHT PEX-AL-PEX

BAXHAA UHOOPMALMA!
MpouTnTe Nepes NCNONb30BAHMEM N COXPAHUTE ANA AasibHENLIEro UCNONb30BaHUA

CaenaHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KeTtaun, yn. Cnaueposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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PykoBoAacTBO Nonb3oBatena gna ruapaBanyeckoro 06xumHoro UHCTPYMEHTa ANnA d)MTMHI'OB

1. BeegeHue

MApaBAMYecKUn OBKMMHOM MHCTPYMEHT AAA8 OUTUHIOB MpeaHasHavyeH Aas COo343aHMA  MPOYHbIX
coeanHeHU Ha Tpybax M TpybKax ¢ nomollblo npecc-pUTUHIOB. MHCTPYMEHT OCHAWEeH CMeHHbIMU
MaTpULLAMM, NO3BOAIOLLMMK PaboTaTb C Pa3AMYHbIMU AMaMeTPaMU GUTUHTOB.

2. be3onacHOCTb

¢ [lepen Havyaiom paboTbl NPOYTUTE PYKOBOACTBO MOJIb30BaTENA.

* /icnonb3yinTe COOTBETCTBYIOLWME CPEACTBA 3aLLMTbI, BK/IOYAA NEPYATKM U 3aLLUUTHbLIE OYKMU.

¢ [lepen KaxAabiM MCMOJIb30BaHWEM ybeauTecb, YTO MHCTPYMEHT HaXxOAMTCA B XOPOLIEM TEXHUYECKOM
COCTOAHUMN.

® XpaHUTE MHCTPYMEHT B CyXOM M 6e30nacHOM MecTe, He0CTYyNHOM ANs AeTEN.

3. MoparoToBKa K pabote

1. Bbibop MmaTpuubl: BbibepuTe nNoaxodAallyo MaTpuuy Ans AnameTpa GUTUHra, KOTOPbIM Bbl byaerte
06KMMaTb.

2. YcTaHOBKa MaTpuLbl: YcTaHOBUTE BbIGpaHHYO MaTpuULy B 06KMMHON UHCTPYMEHT, ybeamsLlunch, YTo
OHa NPaBW/IbHO YCTaHOB/IEHA M 3aKpen/ieHa.

3. NoaroTtoBKa ¢ouTHHra: ybegmTech, UTo GUTUHT 1 Tpyba YNCTbie U He codeprKaT Mmycopa.

4. MNMpouecc onpeccoBkn

1. YcraHoBKa ¢uTMHra: YctaHosute GUTUHT Ha KoHel, Tpy6bl/TpybKu, yb6eamBLuMCh, YTO OH NPaBM/IbHO
YCTaHOB/EH.

2. PacnonoxkeHne 06KMMHOIo MHCTpyMeHTa: NomecTute 06KUMHOM MHCTPYMEHT Ha QUTUHF TaK, YTOObI
MaTpuLLa PaBHOMEPHO 0XBaTblBasa GUTUHT.

3. O6xmMm: MepneHHO CHUMaTe PYYKM OOKMMHOFO MHCTPYMEHTA, NMOKa MaTpuua MNONHOCTbIO He
3aKkpoeTcs. Ybeautech, UTo GUTUHT paBHOMEPHO 06XKaT MO BCEI OKPYKHOCTM TPY6bI/TPY6KM.

4. MNposepKa coeanHeHus: Nocne 06KMma NpoBeEPbTE FEPMETUYHOCTb M NMPOYHOCTb COEANHEHMUS.

5. TexHuyeckoe obcnyXuBaHme U xpaHeHue

¢ [locne Mcnonb30BaHMA OYUCTUTE MHCTPYMEHT OT Mycopa.

¢ PerynspHo cmasblBaliTe ABMKYLLMECA YacTH, YTobbl 06ecneunTtb becnepeboiHyto paboTy.

¢ XpaHuUTe OBKMMHON MHCTPYMEHT B OPUTMHANBHOM yTasipe A1 NEePeHOCKM, YToObl 3aWMUTUTL ero oT
NoBpeXAEHUN.

6. YcTpaHeHMe HenonaaokK

¢ HepaBHOMepHbIN 06XKMM: MNPOBepbTe, MPaBWAbHO /M YCTAaHOBAEHA MaTPULA M Hagaexalwum v
06pasom NoAroToBaeH GUTHHT.

e CNOMHOCTb 063KMMa: ybeauTecb, YTO MHCTPYMEHT MPaBU/bHO CMasaH M 4YTO Bbl MPUKNadbiBaeTe
npasuibHOe AaB/eHUe.

7. ObpalieHue B cny:Kby noaaepKku
Mo TeXHMYECKMM BOMPOCaMm, KOTOPble He YAAeTca pewuTb CaMoCTOATe/IbHO, 0bpalLaiTecb B aBTOPU30BaHHbIN
CEPBUCHbIN LLEHTP NPOU3BOAUTENS.
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PEX-AL-PEX O6TUCKHMIA rigpaBAiYHNIA iIHCTPYMEHT
MNepeKknan opuriHanbHOI IHCTPYKLIT 3 eKcnyaTauii

PEX-AL-PEX O6TUCKHWIA rigpaBaiYyHUN iHCTPYMEHT

BAXJ/IUBA IHOPOPMALIA!
MpoumnTaiiTe Nnepen BUKOPUCTAHHAM i 36epexiTb N7 BUKOPUCTaHHA B ManbyTHbOMY

3pobneHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KiTnin, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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MNocibHMK KopucTyBaua A4NA rigpaBAiyHOro 06TUCKHOIO iIHCTPYMeHTy ana PiTuHris

1. Bctyn

FapaBAiYHNn OBTUCKHMI IHCTPYMEHT AnA QIiTUHIIB NpU3HAYEHUI ONA CTBOPEHHA MiuHMX 3'€gHaHb Ha
Tpybax 3a Aonomoroto npec-QiTMHrIB. IHCTPYMEHT OCHALWLEHUIA 3MIHHMMM LWITaMnamu, AKi 403BOAAIOTb
NPaLoBaTh 3 PiI3HUMMK giameTpamMn NOCaAAKM.

2. be3neka

¢ [lepen noYaTKoM pPoBOTU NPOYNUTAIMTE IHCTPYKL,iIO KOPUCTYBaYa.

* BUKOPUCTOBYIMTE BiANOBIAHE 3aXUCHE CNOPAAMKEHHA, BKOYAOUM PYKABMYKM Ta 3aXUCHI OKYAAPMU.

¢ [lepen, KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM NepPeKoHanTecs, WO iHCTPYMEHT 3HAaX0AUTbCA B XOPOLIOMY TEXHIYHOMY
CTaHi.

¢ 36epiraliTe iHCTPYMEHT y cyxomy Ta 6esneyHomy micui, nogani Big gitei.

3. NiarotoBKa Ao pobotn

1. Bubip maTpuui: BMbepiTb BignoBiaHy maTpuuto ana giametpa diTuHra, AKMn Bu byaete onpecoByBaTy.
2. BcTaHOB/IEHHA MATPUL,: BCTAHOBITb BUOPaHYy MATPULLIO B OOTUCKHUI iIHCTPYMEHT, NEPEKOHABLLUCD, L0
BOHA NPaBW/IbHO BCTAHOB/IEHA Ta 3aKpinaeHa.

3. NiarotoBKka ¢iTUHra: nepekoHamTecs, Wwo GITUHE | Tpyba/Tpy6a YMCTi Ta BifbHI Big, cMiTTA.

4. Mpouec 06TUCKY

1. Po3miweHHA o¢iTMHra: nomicTite ITUHr Ha KiHeub Tpybu, NepeKoHaBLWMCb, WO BiH MNPaBUIbHO
BCTAaHOB/IEHWA.

2. Po3TallyBaHHA iHCTPYMEHTY 414 O06XMMY: MOMICTiITb IHCTPYMEHT gnsa o6TUCKY Ha OITUHI TaK, wob
maTpumLA PiBHOMIpHO oxonatoBana GiTUHT.

3. O6KXMM: NOBINIBHO CTUCKANTE PYUKM IHCTPYMEHTY AN 0OTUCKY, AIOKMU MAaTPULA HEe 3aKPMETHCA MOBHICTHO.
MepeKkoHauTeca, Wo GiTUHT PIBHOMIPHO 06TUCHYTKIN NO BCbOMY KOy TPY6UM/Tpy6KM.

4. MNepeBipKa 3'eAHaHHA: Nicns 06TUCKY NepeBipTe 3'€AHaHHA Ha FTEPMETUYHICTb i CTabiNbHICTb.

5. TexHiuHe 06cnyroByBaHHA Ta 36epiraHHA

¢ OUUCTITb IHCTPYMEHT BifZ 6y Ab-AKOro CMITTA NicNs BUKOPUCTAHHSA.

¢ PerynsipHo 3mallyinTe pyxomi YacTuHM, Wwob 3abesneuntn 6esnepebitHy poboTy.

¢ 36epiraiiTe 06TUCKHUIN IHCTPYMEHT B OpUriHafibHOMY TpaHCNOpTHOMY yTAApI, Wo6 3aXMCTUTK 1A0ro Big,
MOLIKOAKEHb.

6. YCyHeHHs HecnpaBHoOCTeM

e HepiBHOMipHUMIA 06KMM: nepeBipTe, UM MaTPULA BCTAHOB/JEHA HaNEXHUM UYMHOM i YM BigNoOBIAHUM
YMHOM NiAroTOBAEHO DITUHT.

e TpyaHoli nig yac 0B6TUCKY: NepeKoHalTecs, WO iHCTPYMEHT HaNeXHUM YMHOM 3MALLEHWUA | YM BU
3aCTOCOBYETE NPABU/IbHWUI TUCK.

7. 3BepHEeHHA A0 cAyK6M nigTPMMKN
3 TexHiYHUMKU Npobiemamm, AKi HEMOXKNMBO BUPILLMTM CaMOCTIMHO, 3BepTanTeca B aBTOPWU3OBAHWUI CepBiCHUM
LEeHTp BUPOOHMKa.
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PEX-AL-PEX Hidraulinis presavimo jrankis
Originalios naudojimo instrukcijos vertimas LT

PEX-AL-PEX Hidraulinis presavimo jrankis

SVARBI INFORMACIJA!
Perskaitykite pries naudodami ir iSsaugokite ateiciai

Pagaminta:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSIJA
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Jungiamuyjy detaliy hidraulinio uzspaudimo jrankio vartotojo vadovas

1. Jvadas
Jungiamuyjy detaliy hidraulinis presavimo jrankis skirtas sukurti patvarias vamzdZiy ir vamzdeliy jungtis
naudojant presuojamas jungtis. Jrankyje yra kei¢iami Stampai, leidZiantys dirbti su jvairaus skersmens
armatara.

2. Saugumas

¢ Pries pradédami dirbti, perskaitykite vartotojo vadova.

¢ Naudokite tinkamas apsaugines priemones, jskaitant pirstines ir apsauginius akinius.
¢ Pries kiekvieng naudojima jsitikinkite, kad jrankis yra geros techninés biakleés.

* Laikykite jrankj sausoje ir saugioje vietoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

3. Pasiruosimas darbui

1. Stampo pasirinkimas: pasirinkite tinkama $tampa, atitinkantj jungiamosios detalés skersmenj, kurj
uzspaudziate.

2. Antgalio montavimas: |statykite pasirinktg Stampg j presavimo jrankj, uztikrindami, kad jis tinkamai
pritvirtintas ir pritvirtintas.

3. Jungiamosios detalés paruosimas: jsitikinkite, kad jungtis ir vamzdis/vamzdis yra $vars ir be Siuksliy.

4. Suspaudimo procesas

1. Jungiamosios detalés uzdéjimas: Uzdékite jungiamajg detale ant vamzdZzio/vamzdzio galo ir jsitikinkite,
kad ji tinkamai uzsifiksavo.

2. UZspaudimo jrankio padétis: UZdékite presavimo jrankj ant jungiamosios detalés taip, kad Stampai
tolygiai apimty jungiamaja detale.

3. UZspaudimas: Létai spauskite uzspaudimo jrankio rankenas, kol Stampas visiSkai uzsidarys. UZtikrinkite,
kad jungtis baty tolygiai suspausta per visg vamzdzio/vamzdzio perimetra.

4. Jungties tikrinimas: Po uZspaudimo patikrinkite jungties sandarumg ir stabiluma.

5. PrieZilira ir sandéliavimas

¢ Po naudojimo isvalykite jrankj nuo nesvarumuy.

» Reguliariai sutepkite judancias dalis, kad uztikrintuméte sklandy veikima.

¢ Suspaudimo jrankj laikykite originaliame neSiojimo dékle, kad apsaugotuméte jj nuo pazeidimy.

6. Trikciy salinimas
¢ Netolygus uzspaudimas: patikrinkite, ar Stampas tinkamai sumontuotas ir ar jungtis tinkamai paruosta.
¢ Suspaudimo sunkumai: Jsitikinkite, kad jrankis yra tinkamai suteptas ir ar naudojate tinkama slégj.

7. Susisiekimas su tarnyba
Dél techniniy problemy, kuriy negalima iSspresti savarankiskai, kreipkités j gamintojo jgaliotgjj aptarnavimo
centra.
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PEX-AL-PEX Hidrauliskais preséSanas instruments
Originalas lietoanas instrukcijas tulkojums LV

PEX-AL-PEX Hidrauliskais preséSanas instruments

SVARIGA INFORMACIJA!
Pirms lietoSanas izlasiet un saglabajiet turpmakai uzzinai

RaZots:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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Armaturas hidrauliska presésanas instrumenta lietotaja rokasgramata

1. levads

Hidrauliskais veidgabalu presésanas instruments ir paredzéts izturigu savienojumu izveidoSanai caurulém
un caurulém, izmantojot presésanas veidgabalus. Instruments ir aprikots ar mainamam presformam, kas
lauj stradat ar dazada diametra veidgabaliem.

2. Drosiba

¢ Pirms darba uzsaksanas izlasiet lietotaja rokasgramatu.

¢ Lietojiet atbilstosus aizsardzibas lidzeklus, tostarp cimdus un aizsargbrilles.

¢ Pirms katras lietoSanas parliecinieties, ka instruments ir laba tehniska stavokli.
¢ Glabajiet instrumentu sausa un drosa vieta, prom no bérniem.

3. Sagatavosanas darbam

1. Formas izvéle: izvélieties atbilstoSo presformu armatdras diametram, kuru vélaties saspiest.

2. Uzstadisana: Uzstadiet izvéléto presformu gofréSanas instrumenta, nodrosSinot, ka ta ir pareizi
novietota un nostiprinata.

3. Armatiras sagatavosana: Parliecinieties, vai armatira un caurule/caurule ir tira un bez netirumiem.

4. Gofrésanas process

1. Armatdras novieto$ana: Novietojiet savienotajelementu uz caurules/caurules gala, parliecinoties, ka tas
ir pareizi nostiprinats.

2. Gofrésanas instrumenta novietosana: Novietojiet preséSanas instrumentu uz savienotajelementa t3, lai
veidne vienmeérigi aptvertu armatdru.

3. GofréSana: Lénam saspiediet preséSanas instrumenta rokturus, lidz matrica ir pilniba aizverta.
Parliecinieties, vai armatdra ir vienmerigi saspiesta visa caurules/caurules apkartméra.

4. Savienojuma parbaude: Péc presé$anas parbaudiet savienojuma hermétiskumu un stabilitati.

5. Apkope un uzglabasana

¢ Péc lietoSanas notiriet instrumentu no jebkadiem gruziem.

* Regulari ieellojiet kustigas dalas, lai nodrosSinatu vienmérigu darbibu.

* Glabajiet presésanas instrumentu ta originalaja soma, lai pasargatu to no bojajumiem.

6. Traucéjummeklésana

e Nevienmériga presésana: parbaudiet, vai matrica ir pareizi uzstadita un vai armatdra ir atbilstosi
sagatavota.

e Gritibas gofrésanas laika: parliecinieties, vai instruments ir pareizi ieellots un tiek izdarits pareizais
spiediens.

7. Sazinasanas ar servisu
Ja rodas tehniskas problémas, kuras nevar atrisinat patstavigi, sazinieties ar raZotaja pilnvaroto servisa centru.
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G00902

PEX-AL-PEX Lisovaci hydraulické naradi

Preklad originalniho navodu k obsluze

CZ

PEX-AL-PEX Lisovaci hydraulické naradi

DULEZITE INFORMACE!
Pfed pouzitim si prectéte a uschovejte pro budouci pouZziti

Vyrobeno pro:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ — CESKA VERZE
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Navod k pouziti hydraulického lisovaciho naradi na armatury

1. Uvod

Hydraulicky lisovaci ndstroj na tvarovky je urcen pro vytvareni odolnych spojl na trubkach a trubkach
pomoci lisovacich tvarovek. Nastroj je vybaven vyménnymi matricemi, které umoznuji praci s rdznymi
praméry licovani.

2. Bezpecnost

¢ Pfed zahdjenim prdce si prectéte uzivatelskou prirucku.

¢ Pouzivejte vhodné ochranné prostredky, véetné rukavic a bezpeénostnich bryli.
¢ Pfed kazdym pouZzitim se ujistéte, Ze je naradi v dobrém technickém stavu.

¢ Naradi skladujte na suchém a bezpecném misté, mimo dosah déti.

3. PFiprava na praci

1. Vybér matrice: Vyberte vhodnou matrici pro prdmér tvarovky, kterou budete krimpovat.

2. Instalace matrice: Nainstalujte vybranou matrici do lisovaciho nastroje a ujistéte se, zZe je spravné
usazena a zajisténa.

3. Pfiprava armatury: Ujistéte se, Ze armatura a trubka/trubka jsou Cisté a bez nedistot.

4. Proces krimpovani

1. Umisténi armatury: Umistéte armaturu na konec trubky/trubky a ujistéte se, Ze je spravné usazena.

2. Umisténi lisovaciho ndstroje: Nasadte lisovaci ndstroj na tvarovku tak, aby matrice rovhomérné
obepinala tvarovku.

3. Krimpovani: Pomalu mackejte rukojeti krimpovaciho ndastroje, dokud se matrice Uplné nezavre.
Zajistéte, aby tvarovka byla rovhomérné zalisovana po celém obvodu trubky/trubky.

4. Kontrola spojeni: Po zalisovani zkontrolujte spojeni na tésnost a stabilitu.

5. Udrzba a skladovani

* Po pouZiti oCistéte nastroj od vsech necistot.

¢ Pravidelné maZzte pohyblivé ¢asti, abyste zajistili hladky provoz.

¢ Krimpovaci nastroj skladujte v plivodnim prepravnim kuftiku, aby byl chranén pred poskozenim.

6. Odstranovani problémua

e Nerovnomérné zalisovani: Zkontrolujte, zda je matrice spravné nainstalovana a zda je tvarovka
dostatecné pripravena.

 Potize pfi lisovani: Ujistéte se, Ze je nastroj fadné namazdn a Ze vyvijite sprdvné mnozstvi tlaku.

7. Kontaktovani servisu
V pripadé technickych problémd, které nelze vyresit samostatné, kontaktujte autorizované servisni stredisko
vyrobce.
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PEX-AL-PEX Lisovacie hydraulické naradie

Preklad pévodného ndvodu na obsluhu

PEX-AL-PEX Lisovacie hydraulické naradie

DOLEZITE INFORMACIE!
Pred pouzitim si precitajte a uchovajte pre buduce pouzitie

Vyrobené pre:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK — SLOVENSKA VERZIA
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Navod na poutzitie hydraulického lisovacieho nastroja na armatury

1. Uvod

Hydraulicky lisovaci ndstroj na tvarovky je uréeny na vytvaranie odolnych spojov na potrubiach a ridrach
pomocou lisovacich tvaroviek. Ndstroj je vybaveny vymenitelnymi matricami, ktoré umoznuju pracu s
réznymi priemermi kovania.

2. Bezpeénost

¢ Pred zacatim prace si precitajte navod na pouzitie.

¢ Pouzivajte vhodné ochranné prostriedky vratane rukavic a bezpeénostnych okuliarov.
¢ Pred kazdym pouZitim skontrolujte, ¢i je naradie v dobrom technickom stave.

¢ Naradie skladujte na suchom a bezpe¢nom mieste, mimo dosahu deti.

3. Priprava na pracu

1. Vyber matrice: Vyberte si vhodnd matricu pre priemer tvarovky, ktord budete krimpovat.

2. Instaldcia matrice: Nainstalujte vybranl matricu do lisovacieho nastroja a uistite sa, Ze je sprdvne
nasadena a zaistena.

3. Priprava armatury: Uistite sa, Ze armatura a rdrka/rurka su Cisté a bez nedistot.

4. Proces krimpovania

1. Umiestnenie armatury: Umiestnite armaturu na koniec potrubia/trubice a uistite sa, Ze je spravne
usadené.

2. Umiestnenie lisovacieho nastroja: Nasadte lisovaci nastroj na tvarovku tak, aby matrica rovhomerne
obklopovala tvarovku.

3. Krimpovanie: Pomaly stlacajte rukovate krimpovacieho ndstroja, kym sa matrica Uplne nezatvori. Uistite
sa, Ze tvarovka je rovnomerne zalisovana po celom obvode rury/trubice.

4. Kontrola spojenia: Po zalisovani skontrolujte spojenie na tesnost a stabilitu.

5. Udrzba a skladovanie

* Po pouZiti oCistite ndradie od vSetkych necistot.

¢ Pravidelne premazavajte pohyblivé Casti, aby ste zabezpecili hladky chod.

¢ Krimpovaci nastroj skladujte v pdvodnom prenosnom kufriku, aby ste ho chranili pred poskodenim.

6. RieSenie problémov

¢ Nerovnomerné zalisovanie: Skontrolujte, ¢i je matrica spravne nainstalovana a Ci je tvarovka primerane
pripravena.

« Tazkosti s lisovanim: Uistite sa, Ze je nastroj spravne namazany a Ze vyvijate spravne mnozstvo tlaku.

7. Kontaktovanie servisu

V pripade technickych problémov, ktoré nie je moziné vyriesit samostatne, kontaktujte autorizované
servisné stredisko vyrobcu.
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PEX-AL-PEX Krimpeld hidraulikus szerszam

Az eredeti kezelési Utmutaté forditasa

PEX-AL-PEX Krimpeld hidraulikus szerszam

FONTOS INFORMACIO!
Hasznalat el6tt olvassa el, és Grizze meg kés6bbi hasznalatra

Készilt:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Hasznalati utmutato a szerelvények hidraulikus krimpel6jéhez

1. Bevezetés

A szerelvények hidraulikus krimpel6 szerszamat tartds csatlakozasok |étrehozasara tervezték cséveken
présszerelvényekkel. A szerszdm cserélhet6 szerszamokkal van felszerelve, amelyek lehet6vé teszik a
kiilonboz6 atmérgjli szerelvények hasznalatat.

2. Biztonsag
¢ A munka megkezdése el6tt olvassa el a hasznalati Utmutatét.
¢ Haszndljon megfelel§ védbfelszerelést, beleértve a kesztylit és a véd&szemiiveget.

¢ Minden haszndlat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam jé mUszaki allapotban van.
¢ Tarolja a szerszamot szaraz és biztonsagos helyen, gyermekektdl elzarva.

3. Felkésziilés a munkara

1. A szerszam kivalasztasa: Valassza ki a préselési atmérének megfelelS szerszamot.

2. A szerszam felszerelése: Szerelje be a kivdlasztott szerszdmot a krimpel6 szerszamba, ligyelve arra, hogy
megfelel6en illeszkedjen és rogzitse.

3. A szerelvény elSkészitése: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelvény és a cs6/csé tiszta és
szennyez6désmentes.

4. Krimpelési folyamat

1. A szerelvény elhelyezése: Helyezze az idomot a csG/cs6 végére, Ugyelve arra, hogy megfelelen
illeszkedjen.

2. A krimpel8szerszam elhelyezése: Helyezze a krimpel&szerszamot a szerelvényre Ugy, hogy a szerszam
egyenletesen atfogja a szerelvényt.

3. Krimpelés: Lassan nyomja 0ssze a présszerszam fogantyuit, amig a szerszam teljesen be nem zarédik.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelvény egyenletesen présel&dik a cs6/csé teljes kerlletén.
4. A csatlakozas ellendrzése: A préselés utan ellendrizze a csatlakozdas tomitettségét és stabilitasat.

5. Karbantartas és tarolas

e Hasznalat utdn tisztitsa meg a szerszamot minden szennyezG6déstdl.

* Rendszeresen kenje meg a mozgo alkatrészeket a zavartalan m(ikodés érdekében.

¢ Tarolja a krimpel6 szerszamot az eredeti hordtaskdban, hogy megdvja a sériilésektdl.

6. Hibaelharitas
e Egyenetlen krimpelés: Ellendrizze, hogy a szerszam megfelel6en van-e felszerelve, és hogy a szerelvény
megfelel6en elS van-e készitve.

e Krimpelési nehézség: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam megfelel6en van kenve, és megfelel6
mértékd nyomast alkalmaz.

7. Kapcsolatfelvétel a szervizzel
Az 6nalléan nem megoldhatd miszaki problémak esetén forduljon a gyartd hivatalos szervizk6zpontjahoz.
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PEX-AL-PEX Instrument hidraulic de sertizare
Traducere a manualului de operare original

PEX-AL-PEX Instrument hidraulic de sertizare

INFORMATII IMPORTANTE!
Cititi Tnainte de utilizare si pastrati pentru referinte ulterioare

Realizat pentru:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO — VERSIUNEA ROMANA
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Manual de utilizare pentru instrument hidraulic de sertizare pentru fitinguri

1. Introducere

Instrumentul hidraulic de sertizare pentru fitinguri este proiectat pentru a crea conexiuni durabile pe tevi
si tevi folosind fitinguri prin presare. Scula este echipata cu matrite interschimbabile care permit lucrul cu
diferite diametre de montaj.

2. Siguranta

e Cititi manualul de utilizare Tnainte de a incepe lucrul.

¢ Folositi echipament de protectie adecvat, inclusiv manusi si ochelari de protectie.
¢ Asigurati-va ca instrumentul este 1n stare tehnica buna fnainte de fiecare utilizare.
e Pastrati unealta intr-un loc uscat si sigur, departe de copii.

3. Pregatirea pentru munca

1. Selectarea matritei: Alegeti matrita potrivita pentru diametrul de imbinare pe care il veti sertizat.

2. Instalarea matritei: Instalati matrita selectata in instrumentul de sertizare, asigurandu-va ca este asezat
si fixat corespunzator.

3. Pregatirea fitingului: Asigurati-va ca fitingul si teava/tubul sunt curate si fara resturi.

4. Procesul de sertizare

1. Amplasarea fitingului: Asezati fitingul la capatul tevii/tubului, asigurdndu-va ca este asezat corect.

2. Pozitionarea sculei de sertizare: Asezati unealta de sertizare pe fiting astfel incat matrita sa cuprinda
uniform fitingul.

3. Sertizare: Strangeti incet manerele instrumentului de sertizare pana cand matrita este complet inchisa.
Asigurati-va ca fitingul este sertizat uniform pe intreaga circumferinta a tevii/tubului.

4. Verificarea conexiunii: Dupa sertizare, verificati etanseitatea si stabilitatea conexiunii.

5. intretinere si depozitare

¢ Curatati unealta de orice resturi dupa utilizare.

¢ Lubrifiati Tn mod regulat piesele Tnh miscare pentru a asigura o functionare lina.

e Pastrati unealta de sertizare in cutia sa originala pentru a o proteja de deteriorare.

6. Depanare

e Sertizare neuniforma: Verificati daca matrita este instalatda corect si daca fitingul este pregatit
corespunzator.

¢ Dificultate la sertizare: Asigurati-va cd unealta este lubrifiata corespunzator si ca aplicati presiunea
corecta.

7. Contactarea serviciului

Pentru probleme tehnice care nu pot fi rezolvate independent, contactati centrul de service autorizat al
producatorului.
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Herramienta hidraulica de engarce PEX-AL-PEX
Traduccién del manual de instrucciones original

Herramienta hidraulica de engarce PEX-AL-PEX

INFORMACION IMPORTANTE:
lea antes de usar y consérvela para futuras referencias

Hecho para:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES — VERSION EN ESPANOL
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Manual de usuario de la herramienta de engarce hidraulica para accesorios

1. Introduccion

La herramienta de engarce hidrdulica para accesorios esta disefiada para crear conexiones duraderas en
tuberias y tubos mediante accesorios a presion. La herramienta esta equipada con matrices
intercambiables que permiten trabajar con diferentes didmetros de accesorios.

2. Seguridad

¢ Lea el manual del usuario antes de comenzar a trabajar.

e Utilice equipo de proteccién adecuado, incluidos guantes y gafas de seguridad.

* Asegurese de que la herramienta esté en buenas condiciones técnicas antes de cada uso.
¢ Guarde la herramienta en un lugar seco y seguro, fuera del alcance de los nifios.

3. Preparacion para el trabajo

1. Seleccién de la matriz: Elija la matriz adecuada para el diametro del accesorio que va a engarzar.

2. Instalacidn de la matriz: Instale la matriz seleccionada en la herramienta de engarce, asegurandose de
gue esté correctamente colocada y asegurada.

3. Preparacion del accesorio: Asegurese de que el accesorio y la tuberia/tubo estén limpios vy libres de
residuos.

4. Proceso de engarce

1. Colocacion del accesorio: Coloque el accesorio en el extremo del tubo, asegurdndose de que esté
correctamente asentado.

2. Posicionamiento de la herramienta de engarce: Coloque la herramienta de engarce sobre el conector
de manera que la matriz cubra uniformemente el conector.

3. Engarce: apriete lentamente los mangos de la herramienta de engarce hasta que la matriz esté
completamente cerrada. Asegurese de que el conector esté engarzado de manera uniforme alrededor de
toda la circunferencia del tubo o la tuberia.

4. Comprobacion de la conexiéon: después de engarzar, compruebe que la conexién esté firme y sea
estable.

5. Mantenimiento y almacenamiento

¢ Limpie la herramienta de cualquier residuo después de su uso.

¢ Lubrique periddicamente las piezas moviles para garantizar un funcionamiento suave.

¢ Guarde la herramienta de engarce en su estuche de transporte original para protegerla contra dafos.

6. Solucién de problemas

¢ Engarce desigual: Compruebe si el troquel esta instalado correctamente vy si el accesorio esta preparado
adecuadamente.

¢ Dificultad para engarzar: asegurese de que la herramienta esté correctamente lubricada y de que esté
aplicando la cantidad correcta de presion.

7. Contacto con el servicio técnico
Para problemas técnicos que no puedan resolverse de forma independiente, comuniquese con el centro
de servicio autorizado del fabricante.
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Utensile idraulico per crimpatura PEX-AL-PEX
Traduzione delle istruzioni per I'uso originali IT

Utensile idraulico per crimpatura PEX-AL-PEX

INFORMAZIONI IMPORTANTI!
Leggere prima dell'uso e conservare per riferimento futuro

Realizzato per:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radom
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT — VERSIONE ITALIANA
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Manuale d'uso per utensile di crimpatura idraulico per raccordi

1. Introduzione
L'utensile di crimpatura idraulico per raccordi € progettato per creare connessioni durevoli su tubi e
tubazioni utilizzando raccordi a pressare. L'utensile & dotato di matrici intercambiabili che consentono di

lavorare con vari diametri di raccordo.

2. Sicurezza

¢ Leggere il manuale d'uso prima di iniziare il lavoro.

e Utilizzare dispositivi di protezione adeguati, tra cui guanti e occhiali di sicurezza.

e Assicurarsi che |'utensile sia in buone condizioni tecniche prima di ogni utilizzo.

¢ Conservare l'utensile in un luogo asciutto e sicuro, lontano dalla portata dei bambini.

3. Preparazione al lavoro

1. Selezione della matrice: scegliere la matrice appropriata per il diametro del raccordo che si andra a
crimpare.

2. Installazione della matrice: installare la matrice selezionata nella pinza crimpatrice, assicurandosi che
sia correttamente posizionata e fissata.

3. Preparazione del raccordo: assicurarsi che il raccordo e il tubo/conduttura siano puliti e privi di detriti.

4. Processo di crimpatura

1. Posizionamento del raccordo: posizionare il raccordo sull'estremita del tubo, assicurandosi che sia
correttamente posizionato.

2. Posizionamento della pinza crimpatrice: posizionare la pinza crimpatrice sul raccordo in modo che la
matrice circondi uniformemente il raccordo.

3. Crimpatura: stringere lentamente le maniglie dell'utensile di crimpatura finché la matrice non é
completamente chiusa. Assicurarsi che il raccordo sia crimpato uniformemente attorno all'intera
circonferenza del tubo.

4. Controllo della connessione: dopo la crimpatura, verificare la tenuta e la stabilita della connessione.

5. Manutenzione e conservazione

¢ Dopo l'uso, pulire 'utensile da eventuali detriti.

¢ Lubrificare regolarmente le parti mobili per garantirne il regolare funzionamento.

¢ Conservare la pinza crimpatrice nella sua custodia originale per proteggerla da eventuali danni.

6. Risoluzione dei problemi

e Crimpatura non uniforme: verificare che la matrice sia installata correttamente e che il raccordo sia
adeguatamente preparato.

¢ Difficolta nella crimpatura: assicurarsi che l'utensile sia adeguatamente lubrificato e che si stia
applicando la giusta quantita di pressione.

7. Contattare il servizio clienti
Per problemi tecnici che non possono essere risolti autonomamente, contattare il centro di assistenza
autorizzato del produttore.

29

—
| —



G00902

PEX-AL-PEX Krimptang hydraulisch gereedschap
Vertaling van de originele Gebruiksaanwijzing N L

PEX-AL-PEX Krimptang hydraulisch gereedschap

BELANGRIJKE INFORMATIE!
Lees voor gebruik en bewaar voor toekomstig gebruik

Gemaakt voor:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterija 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL — NEDERLANDSE VERSIE
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Gebruiksaanwijzing voor hydraulische krimptang voor fittingen

1. Inleiding

De hydraulische krimptang voor fittingen is ontworpen voor het maken van duurzame verbindingen op
pijpen en buizen met behulp van persfittingen. De tool is uitgerust met verwisselbare matrijzen die het
werken met verschillende fittingdiameters mogelijk maken.

2. Veiligheid

¢ Lees de gebruikershandleiding voordat u met de werkzaamheden begint.

¢ Gebruik geschikte beschermende uitrusting, waaronder handschoenen en een veiligheidsbril.
¢ Zorg ervoor dat het gereedschap voor elk gebruik in goede technische staat verkeert.

¢ Bewaar het gereedschap op een droge en veilige plaats, buiten bereik van kinderen.

3. Voorbereiding op het werk

1. Selecteer de matrijs: Kies de juiste matrijs voor de diameter van de fitting die u wilt krimpen.

2. De matrijs installeren: Plaats de geselecteerde matrijs in de krimptang en zorg ervoor dat deze goed
vastzit.

3. De fitting voorbereiden: Zorg ervoor dat de fitting en de pijp/buis schoon en vrij van vuil zijn.

4. Krimpproces

1. Plaatsen van de fitting: Plaats de fitting op het uiteinde van de pijp/buis en zorg ervoor dat deze goed
vastzit.

2. Positioneren van de krimptang: Plaats de krimptang op de fitting, zodat de matrijs de fitting gelijkmatig
omsluit.

3. Krimpen: Knijp langzaam in de handgrepen van de krimptang totdat de matrijs volledig gesloten is. Zorg
ervoor dat de fitting gelijkmatig rond de gehele omtrek van de pijp/buis is geknepen.

4. Controleer de verbinding: Controleer na het krimpen of de verbinding stevig en stabiel is.

5. Onderhoud en opslag

¢ Maak het gereedschap na gebruik schoon en verwijder alle resten.

¢ Smeer de bewegende delen regelmatig om een soepele werking te garanderen.

¢ Bewaar de krimptang in de originele draagtas om deze te beschermen tegen beschadigingen.

6. Problemen oplossen

¢ Ongelijke krimp: controleer of de matrijs correct is geinstalleerd en of de fitting voldoende is
voorbereid.

¢ Moeilijkheden bij het krimpen: zorg ervoor dat het gereedschap goed gesmeerd is en dat u de juiste
hoeveelheid druk uitoefent.

7. Contact opnemen met de service
Voor technische problemen die u niet zelf kunt oplossen, kunt u contact opnemen met het geautoriseerde
servicecentrum van de fabrikant.
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PEX-AL-PEX Y8pauAiko epyaleio mruxwong

Metadpaon Twv apxkwv Odnylwv Asttoupylag

PEX-AL-PEX Y&pawAiko epyaeio mTuywong

ZHMANTIKEZ MAHPO®OPIE:!
AwaBdote mpLy T Xprion kot GuAA€Te To yio peAAovtikn avodopd

Kataokevudotnke yla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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EyXepidlo xpriotn yia to epyaldeio udpauALKrg MTUXWONG o e€aptriporta

1. Eloaywyn

To udpauliko epyaleio mTUXWONG yla gfapthpata €xel oxedlootel ywo tn dnuloupyla avOeKTIKWY
oUVOEoEWV O€ OWANVEG KAl OWANVEG XpnolUoTolwvTag efoptipata npeoag. To epyaleio elvat
€€oMALOUEVO e eVAANAELUEG UATPEC TIOU ETUTPEMOUV TNV £pyacia pe S1adopeg SLAUETPOUC ECAPTNUATWY.

2. Acpaliela

¢ Alafaote to eyxelpidlo xprnong mpLv EEKLVAOETE TNV gpyaocia.

¢ XpnolHomoliote KATAAANAO MPOOTOTEUTIKO £EOTALOUO, CUUTEPIAAUBOVOUEVWY YAVILWY KoL YUOALWY
aodaleiag.

* BeBoawwBeite oTL TO epyaleio eival og KOAR TEXVIKA KOTAOTAGCN TIPLY omtd KABe xpron.

¢ ArntoBnkelote To gpyaleio og oteyvo Kol AoPaAEC LEPOC, LaKpLA ard motsLd.

3. Mpoctopacia yia epyacia

1. Emhoyn tng untpag: EMNEETe TNV KATAAANAN UATPA YLo TN SLAUETPO TTPOCOPLOYNG TTou Ba ToaKIOETE.
2. TomoBétnon tng uNtpog: TomoBetrote TNV eMAEYUEVN UNTPA OTO gpyaleio mTuxwong, PePatwbeite otL
£xelL TomoBeTNOel KoL otepewOel cwota.

3. MNpostowpaocia tou e€aptripatoc: BeBalwOeite 6t to e€dptnua Kat o cwAnvag/owAnvag sivat kobapoi
KoL oAy LEVOL Ao UTTOAELPpaTA.

4. Aladkacia ntuywong

1. TomoBétnon tou efaptripatog: Tornobetrote To e€dpTnua oTo GKpo Tou cwAnva/cwAnva, BeBalwbeite
OTL €xeL TomoBetnOel cwota.

2. ToroBEtnon tou gpyadeiov mruxwonc: TomoBetote To gpyaleio cuodLEng oto eapTna £TOL WOTE N
MNTPO VoL KOAUTITEL OOLOOPd O TO EEAPTN UL

3. Npeodplopa: Miéote apyd TIG AaBég tou epyaleiov mTuxwong HEXPL va kAsiosl tedeiwg n pATPA.
BeBalwwbeite oOtL to €fdptnua sival opolopopdo MIUXWUEVO Ot OAOKANpn tnv mepldEpela Tou
owANva/Tou cwAnva.

4. 'EAeyxog TnC ouvdeong: Metd tn mtuxwon, eEAéy€te tn oUVEeon ylo OTEYaAvVOTNTA Kal otaBepoTnTa.

5. ZuvtApnon Kat anoBnkevon

¢ KaBopiote T0 epyaleio amd TuxOv UTOAEippATA LETA TN XProN.

® AUTAVETE TAKTLKA T KWVOU eV PPN yia va e€aodaiiosTe opoln Asttoupyia.

¢ ArtoBnkevote to epyaleio cuodLEng otnv apxLkn Tou BAKN HeTadOPAC yLa VO TO TIPOCTATEPETE Ao

nHLEG.

6. AvTLETWTLON TTPOBANUATWV

¢ Avopolopopdn mruxwon: EAéyEte €dv n pntpa €xel TomoBetnBel cwotd Kal eav To e€dptnua XL
T(POETOLOOTEL EMAPKWG.

¢ AuokoAia otnv mruxwon: BePawwbeite OtL To gpyadeio Autaivetol cwotd Kol OTL OOKELTE TN OWOTH
niieon.

7. Elukowwvia [e TRV Unnpeocia

Mo texvika InTrpata mou Sev pmopolv va eTtAuBoUV avedpTnTa, ETILKOWVWVAOTE HE TO €€0UCLOSOTNEVO KEVTPO
O£pPLC TOU KOTAOKEUAOTH).
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