PL - POLSKA WERSJA.....couiriuiriitnirtiriireneenennean, 2

EN - ENGLISH VERSION........cccueeeeerrrreenreeeseeeseennns 4
DE - DEUTSCHE VERSION........cocoueeureinervensnecnnennns 6
FR - VERSION FRANGAISE .......ccorvrerrrrrerrveereecseennns 8
RU - PYCCKAA BEPCUSL........cccuereeenreeneeneeeesneenns 10
UA - YKPATHCBKA BEPCIAl ......cceeeueeereneeeeenneeennnes 12
LT - LIETUVISKA VERSHA ....cccevvveenreenreenreeesneenns 14
LV - LATVIESU VERSHA .....cocvererecnrecneernneeneennens 16
CZ - CESKA VERZE......cccveereereereereeeeereseesseesssenens 18
SK - SLOVENSKA VERZIA .......ccocvuveeereeneennnensnens 20
HU - MAGYAR VALTOZAT .....covvureereceersnnecseensens 22
RO - VERSIUNEA ROMANA. ..........ccceeverrerrrcneennee 24
ES - VERSION EN ESPANOL .......ceceuveerueereeereneenes 26
IT - VERSIONE ITALIANA ......ccovrreerreenrecreeeeeneenns 28
NL - NEDERLANDSE VERSIE.........cccoueeuerrnnecnvennens 30

GR - EAAHNIKH EKAOZH.......cccotureniinniinniennnennees 32



G00900

Zaciskarka - Praska do rur PEX-AL-PEX 16-32mm
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej P L

Zaciskarka - Praska do rur PEX-AL-PEX 16-32mm

UWAGA!
Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji przed uzyciem i zachowaj jg do dalszego uzytkowania urzadzenia

Wyprodukowano dla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
PL - POLSKA WERSIJA
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Instrukcja Obstugi Zaciskarki - Praski do Rur PEX-AL-PEX 16-32mm

1. Wprowadzenie

Zaciskarka do rur PEX-AL-PEX 16-32mm jest narzedziem przeznaczonym do wykonywania trwatych potgczen
rur wielowarstwowych za pomocga ztaczek zaprasowywanych. Urzadzenie jest wyposazone w wymienne
szczeki, ktére umozliwiajg prace z rurami o $Srednicach od 16 mm do 32 mm.

2. Bezpieczenstwo

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie z instrukcjg obstugi.

J Uzywaj odpowiedniego sprzetu ochronnego, w tym rekawic i okularéw ochronnych.
. Upewnij sie, ze narzedzie jest w dobrym stanie technicznym przed kazdym uzyciem.
. Przechowuj narzedzie w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od dzieci.

3. Przygotowanie do Pracy
1. Wybdr Matrycy: Wybierz odpowiednig matryce do sSrednicy rury, ktorg bedziesz zaciska¢ (16 mm, 20
mm, 25 mm, 32 mm).

2. Montaz Matrycy: Zamontuj wybrang matryce w zaciskarce, upewniajgc sie, ze jest dobrze osadzona i
zabezpieczona.

3. Przygotowanie Rury: Przytnij rure na odpowiednig diugosé i usun wszelkie zanieczyszczenia z jej
powierzchni.

4. Proces Zaciskania

1. Umieszczenie Ztgczki: Natdz ztgczke na koniec rury, upewniajac sie, ze jest dobrze osadzona.

2. Pozycjonowanie Zaciskarki: Umies¢ zaciskarke na ztgczce, tak aby matryca obejmowata ztgczke
rownomiernie.

3. Zaciskanie: Powoli zaciskaj rekojesci zaciskarki, az do petnego zamkniecia matrycy. Upewnij sie, ze
ztaczka jest rGwnomiernie zacisnieta na catym obwodzie rury.

4. Sprawdzenie Potgczenia: Po zakonczeniu zaciskania, sprawdZ potgczenie pod katem szczelnosci i
stabilnosci.

5. Konserwacja i Przechowywanie

. Po zakonczeniu pracy oczys¢ narzedzie z wszelkich zanieczyszczen.
. Regularnie smaruj ruchome czesci, aby zapewnié ptynne dziatanie.
. Przechowuj zaciskarke w oryginalnej walizce transportowej, aby chronic jg przed uszkodzeniami.

6. Rozwigzywanie Problemoéw

. Nieréwne Zaciskanie: Sprawdz, czy matryca jest prawidlowo zamontowana i czy rura jest
odpowiednio przygotowana.

. Trudnosci w Zaciskaniu: Upewnij sie, ze narzedzie jest odpowiednio nasmarowane i ze uzywasz
wiasciwe;j sity nacisku.

7. Kontakt z Serwisem
W przypadku problemoéw technicznych, ktére nie mogg byc¢ rozwigzane samodzielnie, skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem producenta.
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PEX-AL-PEX Pipe Crimping Tool 16-32mm

Translation of the original Operating Instructions

PEX-AL-PEX Pipe Crimping Tool 16-32mm

IMPORTANT INFORMATION!
Read before use and retain for future reference

Made for:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
EN - ENGLISH VERSION
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User Manual for PEX-AL-PEX Pipe Crimping Tool 16-32mm

1. Introduction

The PEX-AL-PEX pipe crimping tool 16-32mm is designed for creating durable connections for multilayer
pipes using press fittings. The tool is equipped with interchangeable jaws that allow working with pipes of
diameters from 16 mm to 32 mm.

2. Safety

¢ Read the user manual before starting work.

¢ Use appropriate protective equipment, including gloves and safety glasses.
¢ Ensure the tool is in good technical condition before each use.

e Store the tool in a dry and safe place, away from children.

3. Preparation for Work

1. Selecting the Die: Choose the appropriate die for the pipe diameter you will be crimping (16 mm, 20
mm, 25 mm, 32 mm).

2. Installing the Die: Install the selected die in the crimping tool, ensuring it is properly seated and
secured.

3. Preparing the Pipe: Cut the pipe to the desired length and remove any debris from its surface.

4. Crimping Process

1. Placing the Fitting: Place the fitting on the end of the pipe, ensuring it is properly seated.

2. Positioning the Crimping Tool: Place the crimping tool on the fitting so that the die evenly encompasses
the fitting.

3. Crimping: Slowly squeeze the handles of the crimping tool until the die is fully closed. Ensure the fitting
is evenly crimped around the entire circumference of the pipe.

4. Checking the Connection: After crimping, check the connection for tightness and stability.

5. Maintenance and Storage

¢ Clean the tool of any debris after use.

¢ Regularly lubricate moving parts to ensure smooth operation.

e Store the crimping tool in its original carrying case to protect it from damage.

6. Troubleshooting

¢ Uneven Crimping: Check if the die is properly installed and if the pipe is adequately prepared.

e Difficulty in Crimping: Ensure the tool is properly lubricated and that you are applying the correct
amount of pressure.

7. Contacting Service
For technical issues that cannot be resolved independently, contact the manufacturer's authorized service
center.
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PEX-AL-PEX Rohrpresswerkzeug 16-32mm

Originalbetriebsanleitung

PEX-AL-PEX Rohrpresswerkzeug 16-32mm

WICHTIGE INFORMATIONEN!
Vor Gebrauch lesen und fur spatere Verwendung aufbewahren.

Hergestellt fiir:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
DE - DEUTSCHE VERSION
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Benutzerhandbuch fiir PEX-AL-PEX-Rohr-Crimpwerkzeug 16-32 mm

1. Einfiihrung

Das PEX-AL-PEX-Rohrpresswerkzeug 16-32 mm ist flir die Herstellung dauerhafter Verbindungen fir
Mehrschichtrohre mit Pressfittings konzipiert. Das Werkzeug ist mit austauschbaren Backen ausgestattet,
die das Arbeiten mit Rohren mit Durchmessern von 16 mm bis 32 mm ermaéglichen.

2. Sicherheit

¢ Lesen Sie vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanleitung.

¢ Verwenden Sie geeignete Schutzausristung, einschliefllich Handschuhe und Schutzbrille.

¢ Vergewissern Sie sich vor jedem Gebrauch, dass sich das Werkzeug in einem guten technischen Zustand
befindet.

¢ Bewahren Sie das Werkzeug an einem trockenen und sicheren Ort aullerhalb der Reichweite von
Kindern auf.

3. Vorbereitung auf die Arbeit

1. Auswahl der Matrize: Wahlen Sie die passende Matrize fir den zu crimpenden Rohrdurchmesser (16
mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. Installieren der Matrize: Installieren Sie die ausgewahlte Matrize im Crimpwerkzeug und stellen Sie
sicher, dass sie richtig sitzt und gesichert ist.

3. Vorbereitung des Rohrs: Schneiden Sie das Rohr auf die gewiinschte Lange und entfernen Sie samtliche
Riickstédnde von der Oberflache.

4. Crimpvorgang

1. Platzieren des Fittings: Platzieren Sie den Fitting am Ende des Rohrs und stellen Sie sicher, dass er
richtig sitzt.

2. Ansetzen der Crimpzange: Setzen Sie die Crimpzange so auf den Fitting, dass die Matrize den Fitting
gleichmaRig umschlief3t.

3. Crimpen: Dricken Sie die Griffe des Crimpwerkzeugs langsam zusammen, bis die Matrize vollstandig
geschlossen ist. Stellen Sie sicher, dass die Armatur gleichmaRig um den gesamten Umfang des Rohrs
gepresst wird.

4. Prifen der Verbindung: Nach dem Crimpen ist die Verbindung auf festen Sitz und Stabilitat zu priifen.

5. Wartung und Lagerung

¢ Reinigen Sie das Werkzeug nach dem Gebrauch von samtlichen Riickstanden.

¢ Schmieren Sie bewegliche Teile regelmaRig, um einen reibungslosen Betrieb zu gewahrleisten.
¢ Bewahren Sie das Crimpwerkzeug im Originalkoffer auf, um es vor Beschadigungen zu schiitzen.

6. Fehlerbehebung

e UngleichméRiges Crimpen: Uberpriifen Sie, ob die Matrize richtig installiert und das Rohr ausreichend
vorbereitet ist.

¢ Schwierigkeiten beim Crimpen: Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug ausreichend geschmiert ist und
dass Sie den richtigen Druck anwenden.

7. Kontaktaufnahme mit dem Service
Wenden Sie sich bei technischen Problemen, die Sie nicht selbst 16sen kénnen, an das autorisierte
Servicecenter des Herstellers.
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Outil de sertissage de tubes PEX-AL-PEX 16-32 mm

Traduction du mode d'emploi original

Pince a sertir les tubes PEX-AL-PEX 16-32 mm

INFORMATIONS IMPORTANTES !
A lire avant utilisation et a conserver pour référence ultérieure

Congu pour :
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, rue Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
FR - VERSION FRANCAISE
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Manuel d'utilisation de l'outil de sertissage de tubes PEX-AL-PEX 16-32 mm

1. Introduction

L'outil de sertissage de tubes PEX-AL-PEX 16-32 mm est congu pour créer des connexions durables pour
tubes multicouches a l'aide de raccords a sertir. L'outil est équipé de machoires interchangeables qui
permettent de travailler avec des tubes de diamétres compris entre 16 mm et 32 mm.

2. Sécurité

e Lisez le manuel d’utilisation avant de commencer le travail.

e Utiliser un équipement de protection approprié, notamment des gants et des lunettes de sécurité.
* Assurez-vous que l'outil est en bon état technique avant chaque utilisation.

¢ Rangez I'outil dans un endroit sec et sr, hors de portée des enfants.

3. Préparation au travail

1. Sélection de la matrice : Choisissez la matrice appropriée au diameétre du tube que vous allez sertir (16
mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. Installation de la matrice : installez la matrice sélectionnée dans I'outil de sertissage, en vous assurant
gu'elle est correctement installée et fixée.

3. Préparation du tuyau : Coupez le tuyau a la longueur souhaitée et retirez tous les débris de sa surface.

4. Processus de sertissage

1. Placement du raccord : placez le raccord a I'extrémité du tuyau, en vous assurant qu'il est correctement
installé.

2. Positionnement de I'outil de sertissage : Placez I'outil de sertissage sur le raccord de maniére a ce que la
matrice entoure uniformément le raccord.

3. Sertissage : appuyez lentement sur les poignées de I'outil de sertissage jusqu'a ce que la matrice soit
complétement fermée. Assurez-vous que le raccord est serti uniformément sur toute la circonférence du
tuyau.

4. Vérification de la connexion : apres le sertissage, vérifiez I'étanchéité et la stabilité de la connexion.

5. Entretien et stockage

¢ Nettoyez I'outil de tous débris apres utilisation.

e Lubrifiez régulierement les pieces mobiles pour assurer un fonctionnement fluide.

¢ Rangez I'outil de sertissage dans son étui de transport d’origine pour le protéger des dommages.

6. Dépannage

e Sertissage irrégulier : Vérifiez si la matrice est correctement installée et si le tuyau est correctement
préparé.

o Difficulté de sertissage : Assurez-vous que l'outil est correctement lubrifié et que vous appliquez la
bonne quantité de pression.

7. Contacter le service aprés-vente
Pour les problémes techniques qui ne peuvent pas étre résolus de maniére indépendante, contactez le
centre de service agréé du fabricant.
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MHcTpymeHT ana o6xkuma Tpy6 PEX-AL-PEX 16-32 mm
MepeBog OPUIMHANABHOM MHCTPYKLWM NO 3KCMAyaTauum

UHCcTpymeHT ana o06xkuma tpy6 PEX-AL-PEX 16-32 mm

BAXHAA UHOOPMALMA!
MpouTuTe Nepes NCNOb30BAHMEM U COXPAHUTE ANA AaNbHEWLLEro CNob30BaHMA

CaenaHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KeTtnuH, yn. Cnaueposa 3,
97-500 Pagomcko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RU - PYCCKAA BEPCUA
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PykoBOACTBO N0OAb30BaTeNA ANA UHCTPYMEHTA AnA 063kuma Tpy6 PEX-AL-PEX 16-32 mm

1. BeepeHue

MHcTpymeHT ansa onpeccoBkn Tpyb PEX-AL-PEX 16-32 mm npeaHasHayeH Aas CO34aHUMA MPOYHbIX
COeAMHEHNA MHOTOC/NIOMHbIX TPY6 C MOomoOLblo npecc-PUTUHIOB. MHCTPYMEHT OCHAWEH CMEHHbIMM
rybkamu, nossoaatowmmmn pabotaTb ¢ Tpybamm guameTpom oT 16 mm A0 32 mm.

2. besonacHoOCTb

¢ [lepen Havyaiom paboTbl NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO/Ib30BaTENA.

¢ icnonb3yinte COOTBETCTBYOLWME CPEACTBA 3aLLMTbI, BK/1OYAsA NEPYATKM U 3aLLUUTHbLIE OYKMU.

¢ [lepen KaxAabiM MCMOJIb30BaHWEM ybeauTecb, YTO MHCTPYMEHT HaXxOAMTCA B XOPOLIEM TEXHUYECKOM
COCTOAHUMN.

® XpaHUTE NHCTPYMEHT B CyXOM M 6e30nacHOM MecTe, HeOCTYNHOM AN AeTel.

3. MoparoToBKa K pabote

1. Bbibop MaTpuubl: BbibepuTe MNOAXOAALLYI0 MaTpuUy ANAa AnameTpa Tpybbl, KoTopyio Bbl 6yaeTe
06KMmatb (16 mm, 20 Mmm, 25 mm, 32 mm).

2. YcTaHOBKa MaTpuLbl: YcTaHOBUTE BbIGpaHHYO MaTpuULy B 06KMMHON MHCTPYMEHT, ybeamsLlunch, YTO
OHa NPaBW/IbHO YCTaHOB/IEHA M 3aKpen/ieHa.

3. NoaroToBKa Tpybbl: OTpebTe TPYOY HY}KHOM ANUHBI U yAanuTe C ee NOBEPXHOCTM BECb MYCOP.

4. Mpouecc onpeccoBKu

1. YctraHoBKa ¢uTUHra: YctaHoBute OUTUMHI Ha KoHel, Tpybbl, ybeguBLIMCL, YTO OH MPaBWUIbHO
YCTaHOB/EH.

2. PacnonoxkeHne 06KMMHOIo MHCTpyMeHTa: NomectnuTe 06KMMHOM MHCTPYMEHT Ha GUTUHT TaK, YTOObI
MaTpuL,a PaBHOMEPHO OXBaTbiBafa GUTUHT.

3. 06um: MepneHHO CHUMaWTE PydYKM OOKMMHOIO MHCTPYMEHTa A0 Tex Mnop, MoKa maTpuua He
3aKpoeTCs NONHOCTbIO. Ybeantech, YTo GUTUHT paBHOMEPHO 06XKaT MO BCEM OKPYKHOCTU TPyObl.

4. MNposepKa coeanHeHus: Nocne 06KMma NpoBepPbTE FEPMETUYHOCTb U NPOYHOCTb COEANHEHUSA.

5. TexHuyeckoe obcnyXuBaHme 1 xpaHeHue

¢ [locne Mcnonb30BaHMA OYUCTUTE MHCTPYMEHT OT Mycopa.

¢ PerynspHo cmasblBaliTe ABMKYLLMECA YacTH, YTobbl 06ecneunTtb becnepeboiHyto paboTy.

¢ XpaHuTe OBXMMHON MHCTPYMEHT B OPUTMHANbHOM yTnspe Aas NepeHOCKU, YTobbl 3alUTUTL ero ot
NoBpeXAEHUN.

6. YcTpaHeHMe HenonaaokK

¢ HepaBHOMepHbIN 06XKMM: MNPOBepbTe, MPaBWAbHO /M YCTAaHOBAEHA MaTpPULA M Hagaexalwum v
obpasom nogrotossneHa Tpyba.

e CNOMHOCTb 063KMMa: ybeauTecb, YTO MHCTPYMEHT MpPaBWAbHO CMasaH W 4YTO Bbl MPUKNadblBaeTe
npasuibHOe AaB/eHUe.

7. ObpalieHue B cny:Kby noaaepKku
Mo TexHWYeckMm BOMPOCaM, KOTOpPble He YAAeTcs pelwuTb CaMoCToATeNbHO, obpalwaiTtech B
aBTOPW30BAHHbIV CEPBUCHBIN LLEHTP NPOU3BOAUTENA.
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IHcTpymeHT gna 06TUcky Tpy6 PEX-AL-PEX 16-32 mm
MNepeKknag opuriHanbHOI IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTau,ii

IHCTpymeHT ana 06Tucky Tpy6 PEX-AL-PEX 16-32 mm

BAXJ/IMBA IHOPOPMALIA!
MpoumnTaiiTe Nnepen BUKOPUCTAHHAM i 36epeXiTb AN BUKOPUCTAHHA B ManbyTHbOMY

3pobneHo ans:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
KitniH, Byn. KocmiyHa 3,
97-500 PagomcbKko
geko@geko.pl
www.geko.pl
UA - YKPATHCbKA BEPCIA
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MocibHMK KopucTyBaua iHCTpyMmeHTYy anAa 06TUcky Tpy6 PEX-AL-PEX 16-32 mm

1. Bctyn

O6TncK Tpyd PEX-AL-PEX 16-32 MM NpU3HAYeHWUI oS CTBOPEHHA MiLHMX 3'egHaHb 6araTowaposux Tpyb
33 A0MNOMOroto Npec-PiTUHFIB. IHCTPYMEHT OCHALLLEHWI 3MIHHUMK T'yBKamu, AKi A403BOAAOTL NpaLOBaTh 3
Tpybamu giametpom Big 16 mm 40 32 mm.

2. be3neka

¢ [lepen noYaTKoM poBOTU NPOYNUTAINTE IHCTPYKL,iIO KOPUCTYBaYa.

* BUKOPUCTOBYWTE BiANOBiAHE 3aXMCHE CNOPALMKEHHSA, BKAOYAKOUM PYKABMYKM Ta 3aXMUCHI OKYNApU.

¢ MNepes KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM NepeKkoHanTeca, Wo iHCTPYMEHT 3HAaX04MTbCA B XOPOLIOMY TEXHIYHOMY
CTaHi.

¢ 36epiraliTe iIHCTPYMEHT y cyXxomMy Ta 6e3neyHomy micui, nogani Big aitei.

3. NiaroTtoBKa Ao po6otu

1. Bubip maTpuui: BMbepiThb BignoBiaHy maTpuuto Ans giameTpa Tpyou, aKy B1 3bupaeTecs onpecysatu (16
MM, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. BcTaHOBNIEHHA MATPUL,i: BCTAHOBITb BUOPaHY MATPULIO B OOTUCKHMIA IHCTPYMEHT, NEePEeKOHABLUMUCD, LLO
BOHa NpaBW/IbHO BCTAHOB/IEHA Ta 3aKpinaeHa.

3. MiarotoBKa Tpybu: Bigpirkte Tpyby NOTPIOHOT AOBKMHM Ta BUAANITb ByAb-AKe CMITTA 3 il NOBEPXHI.

4. Mpouec 06TUCKY

1. PosmiweHHA o¢iTMHra: nomictite OITUHI Ha KiHeub Tpybwu, NepeKoHaBLWMCb, WO BiH MNPaBUIbHO
BCTAaHOBNEHUN.

2. Po3TalwyBaHHA iHCTPYMEHTY 414 O6XMMY: MOMICTITb IHCTPYMEHT gnsa ob6TUCKY Ha OITUHI TaK, Wwob
maTpumLA pPiBHOMIpHO oxonatoBana GiTUHT.

3. O6KMM: NOBI/IbHO CTUCKANTE PYYKM IHCTPYMEHTY AN1A 0O6TUCKY, AOKM MATPULA He 3aKPUETLCA NOBHICTHO.
MNepeKoHakTeca, Wwo GiTUHT PiIBHOMIPHO OBTUCHYTUI MO BCbOMY KOy TPYOMU.

4. MNepeBipKa 3'e4HaHHA: Nicns 06TUCKY NepeBipTe 3'€4HaHHA Ha FrePMETUYHICTb i CTabiNbHICTb.

5. TexHiuHe o6cnyroByBaHHA Ta 36epiraHHA

® OUUCTITb iIHCTPYMEHT Big, 6y Ab-AKOro CMITTA MiCNs BUKOPUCTAHHS.

® PerynapHo 3malllyiTe pyXxomi YacTuHM, Wob 3abesneunTtn 6e3nepebiiHy poborTy.

¢ 36epiraiiTe 06TUCKHUIN IHCTPYMEHT B OpUriHaIbHOMY TPaHCNOPTHOMY GYTAAPI, WOo6 3aXMCTUTK MOrO Bif,
NOLKOAKEHD.

6. YcyHeHHA HecnpaBHOCTeN

* HepiBHOMIpHMIN 06XKUM: NepeBipTe, Y4 MaTPULA BCTAHOB/IEHA HANEXKHUM YMHOM i UM HANENKHMM YNHOM
nigrotosneHa Tpyba.

e TpyAHOLLi Mig Yyac OBTUCKY: NMepeKoHaNTecs, WO iHCTPYMEHT Ha/NEeXHUM YMHOM 3MALLEHWUM | M BU
3aCTOCOBYETE NMPABUIbHUI TUCK.

7. 3BepHeHHA [0 cAyXK6M nigTPMMKN
3 TeXHiYHMMKU NpobaemMamm, SIKi HEMOMK/MBO BUPILLMTM CaMOCTIHO, 3BepTaiTecs B aBTOPM30BAHUM
CepBICHUI LEHTP BUPODOHMKa.
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PEX-AL-PEX vamzdziy uzspaudimo jrankis 16-32 mm
Originalios naudojimo instrukcijos vertimas LT

PEX-AL-PEX vamzdziy uzspaudimo jrankis 16-32mm

SVARBI INFORMACIJA!
Perskaitykite pries naudodami ir iSsaugokite ateiciai

Pagaminta:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LT - LIETUVISKA VERSIJA
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PEX-AL-PEX 16-32 mm vamazdziy uzspaudimo jrankio vartotojo vadovas

1. Jvadas

PEX-AL-PEX vamzdZziy uZspaudimo jrankis 16-32mm yra skirtas sukurti patvarias daugiasluoksniy vamzdziy
jungtis naudojant presuojamas jungtis. Jrankis turi kei¢iamus Zzandikaulius, kurie leidzia dirbti su
vamzdziais, kuriy skersmuo nuo 16 mm iki 32 mm.

2. Saugumas

¢ Prie$ pradédami dirbti, perskaitykite vartotojo vadova.

¢ Naudokite tinkamas apsaugines priemones, jskaitant pirstines ir apsauginius akinius.
¢ Pries kiekvieng naudojima jsitikinkite, kad jrankis yra geros techninés buklés.

¢ Laikykite jrankj sausoje ir saugioje vietoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

3. Pasiruosimas darbui

1. Antgalio pasirinkimas: pasirinkite tinkamag Stampg, atitinkantj vamzdZio skersmenj, kurj ketinate
uzspausti (16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. Antgalio montavimas: |statykite pasirinktg Stampga j presavimo jrankj, uztikrindami, kad jis tinkamai
pritvirtintas ir pritvirtintas.

3. Vamzdzio paruoSimas: Nupjaukite vamzdj iki norimo ilgio ir pasalinkite nuo jo pavirSiaus visas Siuksles.

4. Suspaudimo procesas

1. Jungiamosios detalés uzdéjimas: UZdékite jungiamagjg detale ant vamzdzio galo ir jsitikinkite, kad ji
tinkamai pritvirtinta.

2. UZspaudimo jrankio padétis: UZdékite presavimo jrankj ant jungiamosios detalés taip, kad Stampai
tolygiai apimty jungiamajq detale.

3. UZspaudimas: Létai spauskite uzspaudimo jrankio rankenas, kol Stampas visiSkai uzsidarys. UZtikrinkite,
kad jungtis blty tolygiai suspausta per visg vamzdzio perimetra.

4. Jungties tikrinimas: Po uZspaudimo patikrinkite jungties sandarumg ir stabiluma.

5. PrieZidira ir sandéliavimas

¢ Po naudojimo isvalykite jrankj nuo nesvarumuy.

¢ Reguliariai sutepkite judancias dalis, kad uztikrintuméte sklandy veikima.

¢ Suspaudimo jrankj laikykite originaliame nesiojimo dékle, kad apsaugotuméte jj nuo pazeidimy.

6. Trikciy salinimas

¢ Netolygus uZspaudimas: Patikrinkite, ar Stampas tinkamai sumontuotas ir ar vamzdis tinkamai
paruostas.

¢ Suspaudimo sunkumai: Jsitikinkite, kad jrankis yra tinkamai suteptas ir ar naudojate tinkama slégj.

7. Susisiekimas su tarnyba
Dél techniniy problemy, kuriy negalima iSspresti savarankiSkai, kreipkités j gamintojo jgaliotajj
aptarnavimo centra.
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PEX-AL-PEX caurulu gofrésanas riks 16-32 mm

Originalas lietoSanas instrukcijas tulkojums

LV

PEX-AL-PEX caurulu gofrésanas riks 16-32mm

SVARIGA INFORMACIJA!
Pirms lietoSanas izlasiet un saglabajiet turpmakai uzzinai

RaZots:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlina, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
LV - LATVIESU VERSIJA
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Lietotaja rokasgramata PEX-AL-PEX caurulu gofréSanas instrumentam 16-32mm

1. levads

Caurulu preséSanas instruments PEX-AL-PEX 16-32mm ir paredzéts izturigu savienojumu veidoSanai
daudzslanu caurulém, izmantojot preséjamos veidgabalus. Instruments ir aprikots ar mainamam spilém,
kas lauj stradat ar caurulém ar diametru no 16 mm lidz 32 mm.

2. Drosiba

¢ Pirms darba uzsaksanas izlasiet lietotaja rokasgramatu.

¢ Lietojiet atbilstoSus aizsardzibas lidzeklus, tostarp cimdus un aizsargbrilles.

¢ Pirms katras lietoSanas parliecinieties, ka instruments ir laba tehniska stavokili.
¢ Glabajiet instrumentu sausa un drosa vieta, prom no bérniem.

3. Sagatavosanas darbam

1. Formas izvéle: izvélieties atbilstoSo presformu caurules diametram, kuru jis saspiezat (16 mm, 20 mm,
25 mm, 32 mm).

2. Uzstadisana: Uzstadiet izvéléto presformu gofréSanas instrumenta, nodroSinot, ka ta ir pareizi
novietota un nostiprinata.

3. Caurules sagatavosSana: nogrieziet cauruli vélamaja garuma un notiriet no tas virsmas visus gruzus.

4. GofreSanas process

1. Armatdras novietoSana: Novietojiet savienotajelementu uz caurules gala, parliecinoties, ka tas ir pareizi
nostiprinats.

2. Gofrésanas instrumenta novietoSana: Novietojiet preséSanas instrumentu uz savienotajelementa t3, lai
veidne vienmeérigi aptvertu armatdaru.

3. GofréSana: Leénam saspiediet preséSanas instrumenta rokturus, lidz matrica ir pilniba aizverta.
Parliecinieties, vai armatira ir vienmeérigi saspiesta visa caurules apkartméra.

4. Savienojuma parbaude: Péc presésanas parbaudiet savienojuma hermétiskumu un stabilitati.

5. Apkope un uzglabasana

¢ Péc lietoSanas notiriet instrumentu no jebkadiem gruziem.

* Regulari ieellojiet kustigas dalas, lai nodrosinatu vienmérigu darbibu.

* Glabajiet presésanas instrumentu ta originalaja soma, lai pasargatu to no bojajumiem.

6. Traucéjummeklésana

¢ Nevienmériga preséSana: parbaudiet, vai matrica ir pareizi uzstadita un vai caurule ir atbilstosi
sagatavota.

e Gritibas gofrésanas laika: parliecinieties, vai instruments ir pareizi ieellots un tiek izdarits pareizais
spiediens.

7. Sazinasanas ar servisu

Ja rodas tehniskas problémas, kuras nevar atrisinat patstavigi, sazinieties ar razotaja pilnvaroto servisa
centru.
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G00900

PEX-AL-PEX Krimpovaci ndstroj na trubky 16-32mm
Pfeklad origindlniho navodu k obsluze cz

PEX-AL-PEX Krimpovaci nastroj na trubky 16-32mm

DULEZITE INFORMACE!
Pfed pouzitim si prectéte a uschovejte pro budouci pouZziti

Vyrobeno pro:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
CZ - CESKA VERZE
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Navod k pouziti pro krimpovaci nastroj PEX-AL-PEX 16-32mm

1. Uvod

Lisovaci nastroj PEX-AL-PEX 16-32mm je uréen pro vytvareni odolnych spojl pro vicevrstvé trubky pomoci
lisovacich tvarovek. Nastroj je vybaven vyménnymi Celistmi, které umoznuji praci s trubkami o priméru
od 16 mm do 32 mm.

2. Bezpecnost

¢ Pfed zahdjenim prdce si prectéte uzivatelskou prirucku.

* Pouzivejte vhodné ochranné prostredky, v€etné rukavic a bezpecnostnich bryli.
¢ Pfed kazdym poutzitim se ujistéte, Ze je naradi v dobrém technickém stavu.

¢ Naradi skladujte na suchém a bezpecném misté, mimo dosah déti.

3. Priprava na praci

1. Vybér matrice: Vyberte vhodnou matrici pro primér trubky, kterou budete krimpovat (16 mm, 20 mm,
25 mm, 32 mm).

2. Instalace matrice: Nainstalujte vybranou matrici do lisovaciho nastroje a ujistéte se, Ze je sprdvné
usazena a zajisténa.

3. Priprava trubky: Odfiznéte trubku na poZadovanou délku a odstrante z jejiho povrchu veskeré
necistoty.

4. Proces krimpovani

1. Umisténi armatury: Umistéte armaturu na konec trubky a ujistéte se, Ze je spravné usazena.

2. Umisténi lisovaciho ndstroje: Nasadte lisovaci ndstroj na tvarovku tak, aby matrice rovhomérné
obepinala tvarovku.

3. Krimpovani: Pomalu mackejte rukojeti krimpovaciho ndstroje, dokud se matrice Uplné nezavre.
Zajistéte, aby tvarovka byla rovnomérné zalisovdna po celém obvodu trubky.

4. Kontrola spojeni: Po zalisovani zkontrolujte spojeni na tésnost a stabilitu.

5. Udrzba a skladovani

* Po pouZiti oCistéte nastroj od vsech necistot.

¢ Pravidelné mazte pohyblivé ¢asti, abyste zajistili hladky provoz.

¢ Krimpovaci nastroj skladujte v plivodnim prepravnim kuftiku, aby byl chranén pred poskozenim.

6. Odstranovani problémua

¢ Nerovnomérné zalisovani: Zkontrolujte, zda je matrice spravné nainstalovana a zda je trubka dostatecné
pfipravena.

 Potize pfi lisovani: Ujistéte se, Ze je nastroj fadné namazdn a Ze vyvijite spravné mnozstvi tlaku.

7. Kontaktovani servisu
V pripadé technickych problémd, které nelze vyresit samostatné, kontaktujte autorizované servisni
stredisko vyrobce.
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PEX-AL-PEX Krimpovaci nastroj na rary 16-32 mm

Preklad povodného navodu na obsluhu

Krimpovaci nastroj PEX-AL-PEX 16-32 mm

DOLEZITE INFORMACIE!
Pred pouzitim si precitajte a uchovajte pre buduce pouZitie

Vyrobené pre:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
SK - SLOVENSKA VERZIA
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Ndavod na pouzitie nastroja na krimpovanie rar PEX-AL-PEX 16-32 mm

1. Uvod

Krimpovaci ndstroj PEX-AL-PEX 16-32mm je urceny na vytvdranie odolnych spojov pre viacvrstvové rury
pomocou lisovacich tvaroviek. Naradie je vybavené vymenitelnymi ¢elustami, ktoré umoznuju pracu s
rirkami s priemerom od 16 mm do 32 mm.

2. Bezpeénost

¢ Pred zacatim prace si precitajte navod na pouzitie.

¢ Pouzivajte vhodné ochranné prostriedky vratane rukavic a bezpec¢nostnych okuliarov.
¢ Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je naradie v dobrom technickom stave.

¢ Naradie skladujte na suchom a bezpe¢nom mieste, mimo dosahu deti.

3. Priprava na pracu

1. Vyber matrice: Vyberte si vhodnu matricu pre priemer rary, ktord budete lisovat (16 mm, 20 mm, 25
mm, 32 mm).

2. Instalacia matrice: Nainstalujte vybranu matricu do lisovacieho nastroja a uistite sa, Ze je spravne
nasadend a zaistena.

3. Priprava potrubia: Odrezte potrubie na poZadovanu dizku a odstrarite vietky nedistoty z jeho povrchu.

4. Proces krimpovania

1. Umiestnenie armatury: Umiestnite armaturu na koniec potrubia a uistite sa, Ze spravne sedi.

2. Umiestnenie lisovacieho nastroja: Nasadte lisovaci nastroj na tvarovku tak, aby matrica rovhomerne
obklopovala tvarovku.

3. Krimpovanie: Pomaly stlacajte rukovate krimpovacieho nastroja, kym sa matrica Uplne nezatvori. Uistite
sa, Ze tvarovka je rovnomerne zalisovand po celom obvode rury.

4. Kontrola spojenia: Po zalisovani skontrolujte spojenie na tesnost a stabilitu.

5. Udriba a skladovanie

* Po pouZiti ocistite naradie od vSetkych necistot.

¢ Pravidelne premazavajte pohyblivé Casti, aby ste zabezpedili hladky chod.

¢ Krimpovaci nastroj skladujte v pévodnom prenosnom kufriku, aby ste ho chranili pred poskodenim.

6. RieSenie problémov

¢ Nerovnomerné zalisovanie: Skontrolujte, ¢i je matrica spravne nainstalovana a ¢i je potrubie primerane
pripravené.

« Tazkosti s lisovanim: Uistite sa, Ze je nastroj spravne namazany a Ze vyvijate spravne mnozstvo tlaku.

7. Kontaktovanie servisu

V pripade technickych problémov, ktoré nie je moiné vyriesit samostatne, kontaktujte autorizované
servisné stredisko vyrobcu.
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G00900

PEX-AL-PEX csopremel6 szerszam 16-32mm
Az eredeti hasznalati utmutato forditasa

PEX-AL-PEX cs6premel6 szerszam 16-32mm

FONTOS INFORMACIO!
Hasznalat el6tt olvassa el, és Grizze meg kés6bbi hasznalatra

Készlt:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
HU - MAGYAR VALTOZAT
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Felhasznaléi kézikonyv a PEX-AL-PEX 16-32 mm-es cs6premeld szerszamhoz

1. Bevezetés
A PEX-AL-PEX 16-32 mme-es csGpremel6 szerszamot tobbrétegli csovek tartds csatlakozdsainak
|étrehozasdra tervezték présszerelvények segitségével. A szerszdm cserélhets pofakkal van felszerelve,

170 17

amelyek lehetévé teszik a 16 mm és 32 mm kozotti atmérdjd csdvekkel valéd munkat.

2. Biztonsag
¢ A munka megkezdése el6tt olvassa el a hasznalati Utmutatét.
¢ Hasznaljon megfelel6 véddsfelszerelést, beleértve a keszty(it és a véddszemiveget.

¢ Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam jé mdszaki allapotban van.
¢ Tarolja a szerszamot szaraz és biztonsagos helyen, gyermekektdl elzarva.

3. Felkésziilés a munkara

1. A sajtolészerszam kivalasztasa: Valassza ki a préselni kivant cs6atmérének megfelel§ szerszamot (16
mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. A szerszam felszerelése: Szerelje be a kivdlasztott szerszdmot a krimpel6 szerszdmba, ligyelve arra, hogy
megfelel6en illeszkedjen és rogzitse.

3. A cs6 elGkészitése: Vagja le a csévet a kivant hosszusagura, és tavolitson el minden térmeléket a
feltletérdl.

4. Krimpelési folyamat

1. A szerelvény elhelyezése: Helyezze az idomot a csé végére, ligyelve arra, hogy megfelelSen illeszkedjen.
2. A krimpelGszerszam elhelyezése: Helyezze a krimpelGszerszamot a szerelvényre Ggy, hogy a szerszam
egyenletesen atfogja a szerelvényt.

3. Krimpelés: Lassan nyomja 0ssze a présszerszam fogantyuit, amig a szerszam teljesen be nem zarddik.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelvény egyenletesen présel6dik a cs6 teljes keriletén.
4. A csatlakozas ellenérzése: A préselés utan ellendrizze a csatlakozdas tomitettségét és stabilitasat.

5. Karbantartas és tarolas

¢ Hasznalat utdn tisztitsa meg a szerszamot minden szennyezG6déstdl.

¢ Rendszeresen kenje meg a mozgd alkatrészeket a zavartalan m(ikédés érdekében.

¢ Tarolja a krimpelG szerszamot az eredeti hordtaskaban, hogy megdvja a sériilésektdl.

6. Hibaelharitas

e Egyenetlen krimpelés: Ellenérizze, hogy a szerszam megfeleléen van-e felszerelve, és hogy a cs6
megfelel6en elS van-e készitve.

e Krimpelési nehézség: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam megfelel6en van kenve, és megfelel6
mértékd nyomast alkalmaz.

7. Kapcsolatfelvétel a szervizzel
Az 6nalléan nem megoldhatd miszaki problémak esetén forduljon a gyartd hivatalos szervizk6zpontjahoz.
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Instrument de sertizare a tevilor PEX-AL-PEX 16-32 mm
Traducere a instructiunilor de operare originale

Instrument de sertizare tevi PEX-AL-PEX 16-32mm

INFORMATII IMPORTANTE!
Cititi Tnainte de utilizare si pastrati pentru referinte ulterioare

Realizat pentru:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kitlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
RO - VERSIUNEA ROMANA
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Manual de utilizare pentru instrumentul de sertizare tevi PEX-AL-PEX 16-32mm

1. Introducere

Instrumentul de sertizare a tevilor PEX-AL-PEX 16-32mm este proiectat pentru a crea conexiuni durabile
pentru tevi multistrat folosind fitinguri presate. Unealta este echipatd cu falci interschimbabile care
permit lucrul cu tevi cu diametre de la 16 mm la 32 mm.

2. Siguranta

e Cititi manualul de utilizare Tnainte de a incepe lucrul.

¢ Folositi echipament de protectie adecvat, inclusiv manusi si ochelari de protectie.
¢ Asigurati-va ca instrumentul este Tn stare tehnica buna inainte de fiecare utilizare.
e Pastrati unealta intr-un loc uscat si sigur, departe de copii.

3. Pregatirea pentru munca

1. Selectarea matritei: Alegeti matrita potrivita pentru diametrul tevii pe care o veti sertizat (16 mm, 20
mm, 25 mm, 32 mm).

2. Instalarea matritei: Instalati matrita selectata in instrumentul de sertizare, asigurandu-va ca este asezat
si fixat corespunzator.

3. Pregatirea tevii: Taiati teava la lungimea dorita si indepartati orice resturi de pe suprafata acesteia.

4. Procesul de sertizare

1. Amplasarea fitingului: Asezati fitingul la capatul tevii, asigurandu-va ca este asezat corect.

2. Pozitionarea sculei de sertizare: Asezati unealta de sertizare pe fiting astfel incat matrita sa cuprinda
uniform fitingul.

3. Sertizare: Strangeti incet manerele instrumentului de sertizare pana cand matrita este complet inchisa.
Asigurati-va ca fitingul este sertizat uniform pe intreaga circumferinta a tevii.

4. Verificarea conexiunii: Dupa sertizare, verificati etanseitatea si stabilitatea conexiunii.

5. Intretinere si depozitare

¢ Curatati unealta de orice resturi dupa utilizare.

e Lubrifiati in mod regulat piesele in miscare pentru a asigura o functionare lina.

e Pastrati unealta de sertizare in cutia sa originala pentru a o proteja de deteriorare.

6. Depanare

e Sertizare neuniforma: Verificati daca matrita este instalata corect si daca conducta este pregatita
corespunzator.

¢ Dificultate la sertizare: Asigurati-va ca unealta este lubrifiatd corespunzator si ca aplicati presiunea
corecta.

7. Contactarea serviciului

Pentru probleme tehnice care nu pot fi rezolvate independent, contactati centrul de service autorizat al
producatorului.
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G00900

Herramienta de engarce para tuberias PEX-AL-PEX de 16 a 32 mm
Traduccion del manual de instrucciones original

Herramienta de engarce para tuberias PEX-AL-PEX de 16 a 32 mm

INFORMACION IMPORTANTE:
lea antes de usar y consérvela para futuras referencias

Hecho para:
GEKO Spdétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
Kietlin, calle Spacerowa 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
ES - VERSION EN ESPANOL
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Manual de usuario de la herramienta de engarce para tuberias PEX-AL-PEX de 16 a 32 mm

1. Introduccién

La herramienta de prensado de tuberias PEX-AL-PEX de 16-32 mm esta disefiada para crear conexiones
duraderas para tuberias multicapa mediante accesorios de prensa. La herramienta esta equipada con
mordazas intercambiables que permiten trabajar con tuberias de didmetros de 16 mm a 32 mm.

2. Seguridad

¢ Lea el manual del usuario antes de comenzar a trabajar.

¢ Utilice equipo de proteccidn adecuado, incluidos guantes y gafas de seguridad.

¢ Asegurese de que la herramienta esté en buenas condiciones técnicas antes de cada uso.
¢ Guarde la herramienta en un lugar seco y seguro, fuera del alcance de los nifios.

3. Preparacion para el trabajo

1. Seleccion de la matriz: Elija la matriz adecuada para el didmetro de la tuberia que va a engarzar (16
mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. Instalacidn de la matriz: Instale la matriz seleccionada en la herramienta de engarce, asegurandose de
gue esté correctamente colocada y asegurada.

3. Preparacién de la tuberia: Corte la tuberia a la longitud deseada y elimine cualquier residuo de su
superficie.

4. Proceso de engarce

1. Colocacién del accesorio: Coloque el accesorio en el extremo de la tuberia, asegurandose de que esté
correctamente asentado.

2. Posicionamiento de la herramienta de engarce: Coloque la herramienta de engarce sobre el conector
de manera que la matriz cubra uniformemente el conector.

3. Engarce: apriete lentamente los mangos de la herramienta de engarce hasta que la matriz esté
completamente cerrada. Aseglrese de que el conector esté engarzado de manera uniforme alrededor de
toda la circunferencia del tubo.

4. Comprobacién de la conexion: después de engarzar, compruebe que la conexién esté firme y sea
estable.

5. Mantenimiento y almacenamiento

¢ Limpie la herramienta de cualquier residuo después de su uso.

¢ Lubrique periddicamente las piezas moviles para garantizar un funcionamiento suave.

¢ Guarde la herramienta de engarce en su estuche de transporte original para protegerla contra dafios.

6. Solucién de problemas

¢ Engarce desigual: Verifique si el troquel estd instalado correctamente y si la tuberia estd preparada
adecuadamente.

* Dificultad para engarzar: asegurese de que la herramienta esté correctamente lubricada y de que esté
aplicando la cantidad correcta de presion.

7. Contacto con el servicio técnico

Para problemas técnicos que no puedan resolverse de forma independiente, comuniquese con el centro
de servicio autorizado del fabricante.
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Pinza per crimpatura tubi PEX-AL-PEX 16-32mm
Traduzione delle istruzioni per I'uso originali IT

Pinza per crimpatura tubi PEX-AL-PEX 16-32mm

INFORMAZIONI IMPORTANTI!
Leggere prima dell'uso e conservare per riferimento futuro

Realizzato per:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, via Spacerowa 3,
97-500 Radom
geko@geko.pl
www.geko.pl
IT - VERSIONE ITALIANA
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Manuale utente per utensile per crimpatura tubi PEX-AL-PEX 16-32mm

1. Introduzione

L'utensile per crimpatura di tubi PEX-AL-PEX da 16-32 mm & progettato per creare connessioni durevoli
per tubi multistrato utilizzando raccordi a pressare. L'utensile € dotato di ganasce intercambiabili che
consentono di lavorare con tubi di diametro da 16 mm a 32 mm.

2. Sicurezza

¢ Leggere il manuale d'uso prima di iniziare il lavoro.

¢ Utilizzare dispositivi di protezione adeguati, tra cui guanti e occhiali di sicurezza.

e Assicurarsi che |'utensile sia in buone condizioni tecniche prima di ogni utilizzo.

¢ Conservare l'utensile in un luogo asciutto e sicuro, lontano dalla portata dei bambini.

3. Preparazione al lavoro

1. Selezione della matrice: scegliere la matrice appropriata per il diametro del tubo da crimpare (16 mm,
20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. Installazione della matrice: installare la matrice selezionata nella pinza crimpatrice, assicurandosi che
sia correttamente posizionata e fissata.

3. Preparazione del tubo: tagliare il tubo alla lunghezza desiderata e rimuovere eventuali detriti dalla sua
superficie.

4. Processo di crimpatura

1. Posizionamento del raccordo: posizionare il raccordo sull'estremita del tubo, assicurandosi che sia
correttamente posizionato.

2. Posizionamento della pinza crimpatrice: posizionare la pinza crimpatrice sul raccordo in modo che la
matrice circondi uniformemente il raccordo.

3. Crimpatura: stringere lentamente le maniglie dell'utensile di crimpatura fino a quando la matrice non e
completamente chiusa. Assicurarsi che il raccordo sia crimpato uniformemente attorno all'intera
circonferenza del tubo.

4. Controllo della connessione: dopo la crimpatura, verificare la tenuta e la stabilita della connessione.

5. Manutenzione e conservazione

¢ Dopo l'uso, pulire l'utensile da eventuali detriti.

e Lubrificare regolarmente le parti mobili per garantirne il regolare funzionamento.

¢ Conservare la pinza crimpatrice nella sua custodia originale per proteggerla da eventuali danni.

6. Risoluzione dei problemi

e Crimpatura non uniforme: verificare che la matrice sia installata correttamente e che il tubo sia
adeguatamente preparato.

¢ Difficolta nella crimpatura: assicurarsi che l'utensile sia adeguatamente lubrificato e che si stia
applicando la giusta quantita di pressione.

7. Contattare il servizio clienti

Per problemi tecnici che non possono essere risolti autonomamente, contattare il centro di assistenza
autorizzato del produttore.
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PEX-AL-PEX Buisklemtang 16-32mm

Vertaling van de originele Gebruiksaanwijzing

PEX-AL-PEX Buis Krimptang 16-32mm

BELANGRIJKE INFORMATIE!
Lees voor gebruik en bewaar voor toekomstig gebruik

Gemaakt voor:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Ruimterija 3,
97-500 Radomsko
geko@geko.pl
www.geko.pl
NL - NEDERLANDSE VERSIE
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Gebruiksaanwijzing voor PEX-AL-PEX pijpkrimptang 16-32mm

1. Inleiding

De PEX-AL-PEX pijpkrimptang 16-32mm is ontworpen voor het maken van duurzame verbindingen voor
meerlaagse pijpen met behulp van persfittingen. De tool is uitgerust met verwisselbare kaken die het
mogelijk maken om te werken met pijpen met een diameter van 16 mm tot 32 mm.

2. Veiligheid

¢ Lees de gebruikershandleiding voordat u met de werkzaamheden begint.

¢ Gebruik geschikte beschermende uitrusting, waaronder handschoenen en een veiligheidsbril.
e Zorg ervoor dat het gereedschap voor elk gebruik in goede technische staat verkeert.

¢ Bewaar het gereedschap op een droge en veilige plaats, buiten bereik van kinderen.

3. Voorbereiding op het werk

1. Selecteer de matrijs: Kies de juiste matrijs voor de buisdiameter die u wilt persen (16 mm, 20 mm, 25
mm, 32 mm).

2. De matrijs installeren: Plaats de geselecteerde matrijs in de krimptang en zorg ervoor dat deze goed
vastzit.

3. De pijp voorbereiden: Snijd de pijp op de gewenste lengte en verwijder alle vuil van het oppervlak.

4. Krimpproces

1. Plaatsen van de fitting: Plaats de fitting op het uiteinde van de buis en zorg ervoor dat deze goed
vastzit.

2. Positioneren van de krimptang: Plaats de krimptang op de fitting, zodat de matrijs de fitting gelijkmatig
omsluit.

3. Krimpen: Knijp langzaam in de handgrepen van de krimptang totdat de matrijs volledig gesloten is. Zorg
ervoor dat de fitting gelijkmatig rond de gehele omtrek van de pijp is geknepen.

4. Controleer de verbinding: Controleer na het krimpen of de verbinding stevig en stabiel is.

5. Onderhoud en opslag

¢ Maak het gereedschap na gebruik schoon en verwijder alle resten.

* Smeer de bewegende delen regelmatig om een soepele werking te garanderen.

¢ Bewaar de krimptang in de originele draagtas om deze te beschermen tegen beschadigingen.

6. Problemen oplossen

¢ Ongelijke krimp: controleer of de matrijs correct is geinstalleerd en of de buis voldoende is voorbereid.

¢ Moeilijkheden bij het krimpen: zorg ervoor dat het gereedschap goed gesmeerd is en dat u de juiste
hoeveelheid druk uitoefent.

7. Contact opnemen met de service
Voor technische problemen die u niet zelf kunt oplossen, kunt u contact opnemen met het
geautoriseerde servicecentrum van de fabrikant.
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PEX-AL-PEX Pipe Crimping Tool 16-32mm

Metadpaon twv apxikwv O8nylwv Asttoupyiag

EpyaAeio cUodLEnc cwAnvwv PEX-AL-PEX 16-32mm

ZHMANTIKEZ NAHPO®OPIE:!
AwaBdote mpLy T Xpron kot GuAAETE To Yo peAAovTikn avadopd

Kataokeudotnke yla:
GEKO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3,
97-500 Pavtouoko
geko@geko.pl
www.geko.pl
GR - EAAHNIKH EKAOZH
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Eyxepidro xpriong yia to epyaleio ouodpigng cwAnvwv PEX-AL-PEX 16-32 mm

1. Elocaywyn
To epyahieio olodLENG cwAnvwv PEX-AL-PEX 16-32 mm €xeL oxedlaotel yla tn Snuovpyia avOekTikwy
ouvOEoewV yla CWANVEG TTOANATTAWY OTPWOEWV XpnoLpomolwvTog e€aptripata npéocag. To epyaleio sival
€€OMALOUEVO e eVAAAELUEG OLAYOVEG TIOU ETILTPETIOUV TNV £PyOoia HE OWARVEG Slapétpou amd 16 mm
£€wg 32 mm.

2. Aoddalela

* Alafaote to eyxelpidlo xprong mpLv EEKLVAOETE TNV gpyaocia.

¢ XpnolHomolote KATAAANAO MPOOTOTEUTIKO £EOTALOUO, CUUTEPIAAUBOVOUEVWY YAVILWY KoL YUOALWY
oodaleiag.

* BeBoawwBeite 6TL TO epyaleio gival og KOAR TEXVIKN KATAOTAGCN TIPLV oo KABe xprion.

¢ AntoBnkelote to epyaleio og oteyvo Kol 0opalég HEPOC, LaKkpLA armo maldLd.

3. Mpoctopacia yia epyacia

1. Emdoyn g pAtpag: EmNéEte TNV KATAAANAN UATPA yLo TN SLAUETPO ToU cwAnva mou Ba toakioete (16
mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm).

2. TomoBétnon tng uNtpoc: TomoBeToTe TNV EMAEYHEVN UNTPA OTO gpyaAeio mTUxwong, PefalwBeite otL
£xelL TomoBeTNOel KoL otepewOel cwota.

3. Mpoetolpacia tou owAnva: Koyte tov ocwAiva oTto emlBupntd UAKOG Kal adalpeote TuxOv
UTTOAELPaTA arto TNV eMLPAVELA TOU.

4. Aladikacia nmtoxwong

1. TomoBétnon tou e€aptripartog: TomoBeTroTe To €£APTNA OTO AKPO TOU cwAnva, dppovtilovtag va £xeL
tonoBetnOel cwotd.

2. TonoBEtnon tou epyaieiou mtuxwong: TomoBetrote To epyaleio cUodLENG oTo EAPTNUA £TOL WOTE N
MNTPO VoL KOAUTITEL OOLOOPd O TO EEAPTN AL

3. Npeodplopa: Méote apyd TG AaBEC Tou epyaleiou mTuxwong HEXPL va kAelosl teAelwg n HATPA.
BeBalwbeite 6tL T0 €dpTnua elvol opoLOpOopd O MTUXWHEVO 0 OAOKANPN TNV TiepLdEPELa TOU CWARVAL.

4. 'EAeyyog NG ouvdeong: Metd tn mtuxwon, eAéyEte tn oUVOEON Yl OTEYAVOTNTA KAl oToBepoTNTA.

5. ZuvtApnon Kat anofnkevon

¢ KaBopiote to epyaleio armd Tuxov UTOAEippATA LETA TN XProN.

* AUTAVETE TAKTLKA T KWVOU eV PN yia va e€aodaiiosTe opoln Asttoupyia.

¢ ArtoBnkevote to epyaleio cUOdLENG otnv apxtki Tou BrKn peTadopdg ylo v TO TPOoTATEPETE amo

nHLEG.

6. AvTLETWTLON TTPOBANUATWV

¢ Avopolopopon mroxwon: EAéyEte €dv n unTpa €xel tomoBetnBel ocwotd kAl €dv o cwAnvag eivatl
ETAPKWCE TIPOETOLUOOUEVOG.

¢ AuokoAia otnv mruxwon: BePalwwbeite OtL To gpyaleio Autaivetol owoTd Kol OTL OOKELTE TN OWOTN
niieon.

7. Elukowwvia [e TRV unnpeocia

Mo Texvikd {ntrpata mou gv umopouv va emAuBoUy avefApTNTA, EMKOLVWVIOTE LE To e€0U0L0S0TNEVO
KEVTPO OEPPLC TOU KATAOKEVOOTH.
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